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ruBsischea  256. 

Konsaiatsfakturen,  Vorschriften  fttr  die  Aus¬ 
fertigung  fttr  Sendungen  nach  den  Vereinigten 
^.Staaten  von  Amerika  172. 

Lettische  Konsulate,  Errichtunar  6. 
Lieferangsaussuhreibung  von  Porzellanisolatoren 
256. 

Nacbnabmesendungen  nach  dem  Ausland  60. 
Preisbilduog  bei  Lieferung  nach  der  Schweiz  113. 
Preislisten,  fremdsprachige,  nach  der  deutsch- 
sprechenden  Schweiz  298. 

Bechnungseiaheit,  neue,  für  den  Außenhandel  17. 
Sendungen  nach  Fiume  62. 

Vertretung  deutscher  Arbeit  in  Moskan  174. 
Warenaustansch  zwischen  Deutschland  nnd  Bnß- 
laud  246. 

Wirtschaftsabkommen,  deutsch-finnisches  212. 
Wirtschaftsinstitut  fttr  Bußland  und  Bandstaaten 
6,  149. 

Wirtschaftskammer,  deutsche,  fttr  Oesterreich  256. 
Wirtschaftsvertrag,  deutsch-lettischer  174, 

— ,  deutsch-russischer  236. 
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Zwtngsfaktarieranf'  in  Anslandswährung  112. 
JagoHiawien:  Teilmoratoriam  62. 

Lettland ;  Geldreform  Eotwarf  36 
Serbien  :  Geldfordernngen,  Anmeldung  deatecher6. 
Sowjetrniiland ;  Konsnlate,  Wiedererbffanng 
dentecher  69. 

— ,  Weohaelordnnng,  neue  224. 

Firmenregister. 

Dentecbland;  In  fast  jeder  Nummer. 

Jngoelawien:  Nr.  8,  10,  11,  14,  19,  22,  24. 
Oenterreich:  Nr.  3,  7,  9,  10,  11,  14,  16,  19,  90, 
22,  24 

Tschechoelowakien :  Nr.  8,  7,  10,  11,  14,  16,  19, 
20,  22,  24. 

Lage  in  Industrie  und  Uandel. 

Außenhandel,  deutscher  279. 

Ansländieche  Souknrrenz  gegen  deutsche  Glüh¬ 
lampen  212 

Elektrotechnische  Porzellanindnstrie,  Lage  86. 
Feinkeramhche  Industrie,  Lage  96,  72,  140,  186, 
246,  279. 

Glasindnstrie,  Lage  86. 

Eeram-  und  Glasindustrie,  Lage  114,  162,  226, 
270,  299. 

Nachfolgestaaten,  virtsohaftliche  Lage  186. 
Porzellangeschirrindnstrie,  deutsche  200. 
Porzellanindnstrie,  nordbayerische  62. 

— ,  bayerische  212. 

Spiegelglasindnstiie,  bayerische  212. 

Spiegel-  und  Glasindnstrie  Fürths,  Streik  und  Ans- 
sperrnng  246. 

Warenanstansch,  internationaler  226. 

Abessinien:  Absatzmöglichkeiten  114. 

Australien:  Glasindustrie  246. 

Belgien : 

Glasindnstrie,  gOnsige  Lage  114. 

— ,  Lage,  160. 

Chile :  Marktlage  für  Glas-  und  Emailwaren  162. 
D&nemark : 

Arbeitslöhne  in  der  Industrie  72. 
Preisherabsetzung  für  Glühlampen  279. 

England : 

Anßenhandelsrflckgang  63. 

Lohnherabsetznngen  6. 

Frankreich: 

Porzellan-  nnd  Glasindustrie,  Lage  200. 
Wettbewerb  gegen  deutsches  Porzellan  212. 
Griechenland:  Naxos-Scbmirgel,  Erzeugung  160. 
Holland:  Glasindustrie,  Lohnsenkungen  63. 
Italien:  Wirtschaftliche  Lage  82. 

Lettland:  Glasindnstrie,  Lage  72. 

Bolen:  Glasindnstrie,  Nangründnngen  18. 

K  aßland : 

Absatzmöglichkeiten  247 
Krise  in  der  Industrie  279. 

Wirtschaftspolitik,  Umstellung  99, 

Schweden:  Flaschenglasin dustrie  247. 

Schweiz:  Geschäftslage  295. 

Süd-  und  Mittelamerika:  Marktlage  für  deutsche 
keramische  Erzeugnisse  290. 

Sttdseeinseln:  Deutscher  Wettbewerb  gegen  Japa¬ 
nisches  Porzellan  279. 

Tschechoslowakien : 

Emailiudustrie,  Ausscheiden  ans  dem  reichs- 
dentschen  Emailsyndikat  63. 

Glas-  nnd  cbemiscoe  Industrie,  Einigung  86. 
Türkei:  Handel  mit  Glas  270. 

Geschäftliche  Mitteilungen. 

Porzellan,  Steingut,  Steinzen g. 

A.-G.  Norddeutsche  Steingutfabrik,  Grohn  299. 
A.'G.  Porzellanfabrik  Weiden  Gebrüder  Bauscher, 
Wriden  186 

Deutsche  Steinzengwarenfabrik  für  Kanalisation 
nnd  chemische  Industrie,  Friedrichsfeld  ^Baden) 
226. 

Deutsche  Ton-  nnd  Sceinzengwerke,  A.-G.,  Char- 
lottenburg  286. 

Duxer  Porzellan  Manufaktur,  A  -G.,  vorm.  Ed. 
Eichler,  Berlin  279. 

Fttrstenberger  Porzellanfabrik,  Fürstenberg  a.  W. 
176. 

Grohner  Wandplattenfabrik,  A.-G.,  Grohn -Vege- 
Rftplr  QOO  * 

Keramik,  A.-G.,  Berlin  270. 

Keramische  Werke  Ofistein  &  Worms,  A.-G., 
Worms  186. 

Meißener  Ofen-  nnd  Porzellanfabrik  (vormals 
C.  Teichert),  Meißen  226. 

Porzellanfabrik  Fraureuth,  A.-G.,Fraureuth  162,213. 
—  C.  M  Hutschenieuther,  A.-G.,  Hohenberg  a.  E. 
61,  127. 

Lorenz  Hutschenrentber,  A.-G.,  Selb  7. 


—  Kahla,  Kahla  200,  212. 

—  Kahla  H  Schombnrg  &  Söhne,  A.-G.,  Kahla  257. 

—  Limbach,  A  -G ,  Limbach  176. 

—  Banenstein,  vorm.  Fr.  Chr.  Greiner  &  Söhne, 
A.-G  ,  Banenstein  176. 

—  Ph.  Bosentbal  &  Co.,  A.-Q.,  Berlin  213. 

—  Scbönwald,  Scbönwald  200. 

—  C.  Tielsch  &  Co.,  A.-G.,  Altwasser  291. 

—  Tir"ohenreuth,  A.-G ,  Tirschenreuth  226 

—  Waldsassen,  Bareuther  &  Co,  A.-G.,  Wald- 
sassen  176 

—  zu  Kloster  Veilsdorf,  Kloster  Veilsdorf  200. 

—  Z^h,  Scherzer  &  Co ,  A.-G.,  Behau  279. 

Max  Roesler,  Feinsteingutfabrik,  A.-G.,  Bodach 

213. 

Sächs.  Steinzeng-  nnd  Schamottewerk,  vorm. 

Hugo  Wießner,  A.-G.,  Beiersdorf  226. 

H.  Schombnrg  &  Söhne,  A.-G.,  Margarethen¬ 
hütte  26. 

Steatit-Magnesia,  A.-G.,  Nürnberg-Berlin  247. 
Steingutfabrik  Colditz,  A-G.,  Colditz  213. 

Triptis.  A.-G.,  Triptis  279. 

Vereinigte  Isolatorenwerke,  A.-G.,  Berlin-Pankow 

236. 

Vereinigte  Mosaik-  und  Wandplattenwerke,  a.-G., 
Sinzig  a.  Bh.  237. 

Feuerfeste  Waren  nnd  Tonwerke. 
Annawerk,  Schamotte-  nnd  Tonwarenfabrik, 
A  -G.,  vorm.  J.  B.  Geith,  Oeslau  186. 

Bichard  Blumenfeld,  Veltener  Ofenfabrik,  A.-G , 
Charlottenbnrg  160. 

Dachziegelwerke  Ergoldsbach,  A.-G,  Ergolds- 
bach  176. 

Dommitzscher  Tonwerke,  A.-G,,  Dommitzsch  a.  E. 
299. 

Düsseldorfer  Tonwarenfabrik,  A.-G ,  Beisholz  175. 
Erste  Darmstädter  Herdfabrik  und  Eisengießerei, 
Gebrüder  Boeder,  Darmstadt  162. 

Pfälzische  Chamotte-  nnd  Thonwerke  (SchiSer 
&  Kircher),  A,-G.,  Grünstadt  291. 

Bheiniscbe  Schamotte-  nnd  Dinas-Werke,  A.-G., 
Mehlem  200. 

Schamotte-  und  Dinaswerke  Birschbl  &  Bitter, 
A-G.,  Erkrath  18. 

Siegersdorfer  Werke,  vorm.  Friedr.  Hofimann, 
A.-G,  Siegersdorf  7. 

Somag,  Sächsische  Ofen-  nnd  Wandplatten-Werke, 
A-G,  Meißen  175. 

Tonwarenfabrik  Scnwandorf,  Schwandorf  26. 

—  Wallner,  A.-G.,  Tirschenreuth,  247. 
UUersdorfer  Werke,  Nieder-ÜUersdorf  247. 

Uuion,  Veltener  Toniodustrie,  A-G.  Berlin  291. 
Wessels  Wandplattenfabrik,  A.-G.,  Bonn  26. 

Glasindnstrie. 

A.-G.  der  Gerresbeimer  Glashüttenwerke,  vorm. 

Ferd.  Heye,  Düsseldorf  26,  237. 

A.-G.  für  Giasfabrikation,  vorm  Gebt.  Hofimann, 
Bernsdort,  0  -L  237. 

A-G.  für  GLsindustrie  vorm.  Friedr.  Siemens, 
Dresden  291. 

Bayerische  Spiegel  glasfabnken  Beohmann-Kupfer, 
A.  G  ,  Fürth  299. 

Bing  Werke,  vorm  Gebr.  Bing,  A.-Q.  Nürnberg  299. 
Deutsche  Fensterglas-A  -G.,  Berlin  162 
Glas-  nnd  Spiegel-Manufaktur,  A.-G.,  Gelsenkirchen- 
Schalke  176 

Hallesche  Pfännerschaft,  A.-G.,  Halle  a.  S  280. 
W.  Hirsch,  A-G.  für  Tafelglasfabnkation,  Bade- 
berg  187. 

Oldenbnrgische  Glashütte,  A.-G.,  Oldenburg  i.  0. 

237. 

Sächsische  Glasfabrik,  Badeberg  175. 

Stralauer  Glashütte,  A.-G.,  Berlin- Stralau  237. 
Thttriogiscbe  Glas-Instrumenten-Fabrik  Alt,  Eber¬ 
hardt  &  Jäger,  A  -G.,  Jlmenan  237 
Vereinigte  Lausitzer  Glaswerke,  A.-G.,  Weißwasser 
18. 

Vereinigte  Spiegelfabriken,  A-G.,  Fürth  18. 

—  Zwieseler  und  Pirnaer  Farbenglaswerke,  A.-G., 
München  7. 

August  Walther  &  Söhne,  A.-G.,  Moritzdorf  200. 
Wolfram  Lampen,  A.-G.,  Augsburg  280. 

Verschiedenes. 

Chemische  Werke  Schuster  &  Wilhelmy,  A.-G., 
Beichenbach  201. 

Deutsche  Gold-  nnd  Silber-Seheideanstalt,  vorm. 

Bößier,  Frankfurt  a.  M.  27. 

Eisenhüttenwerk  Thale,  A.-G.,  Thale  a.  H.  247. 
Eisenwerke  Gaggenau,  A.-G.,  Gaggenau  26. 
Elektro- Osmose,  A.-G.,  (Graf  Sohwerin-Geaellschaft), 
Berlin  27. 

Th.  Goldschmidt,  A.-G.,  Essen  175. 

Graphitwerk  Kropfmtthl,  A.-G.,  München  299. 


Alfred  Gntmann,  A.-G.  für  Maschinenban,  Altona- 
Ottensen  247. 

IngenienrgesellBchaft  für  Wärmewirtschaft,  A.-G. 
Köln  176. 

Keramische  Elektro-Osmose,  A.-G.,  Berlin  237. 
Badebenler  Guß-  nnd  Emaillierwerke,  vorm.  Gebr. 
Gebier,  Badebenl  61. 

Reinstrom  &  Pilz,  A.-G..  Schwarzenberg  114 
Sächsische  Emaillier-  nnd  Stanzwerke,  vorm.  Gebr. 

Gnücbtel.  A-G,  Lauter  i.  Si  160. 

Stanz-  nnd  Emailiierwerke  vorm.  Carl  Thiel  &  Söhne, 
A  -G.,  Lübeck  176. 

Vereinigte  Metallwarenfabriken,  A.-G.,  vorm. 

Haller  &  Co.,  Altona- Ottensen  26 
Wiedemannsche  Druckerei,  A.-G.,  Saalfeld  a.  8. 
162. 

Generalversammlungen. 

In  fast  jeder  Nummer. 

Soziale  Bewegung. 

Achtstundentag  49. 

Betriebsrätegesetz,  Verstoß  73, 
Betriebsratsmitglieder,  Absetzung  116. 

— ,  Entsendung  in  den  Anfsiehtsrat,  tesetzent- 
wnrf  62. 

— ,  Fernbleiben  von  der  Arbeit  291. 

— ,  Wiederwählbarkeit  abgesetzter  37. 

Lohnskala,  gleitende  163. 

Lohnzahlung  bei  sportlichen  Unfall  27. 
Ueberstunden  116. 

—  für  gemeinnützige  Zwecke  201. 
VerbindlichkeitBerklärnng  in  Gesamtstreitigkeiten 

267. 

Washingtoner  Beschlüsse  gegen  die  Batifizierung 
16. 

Werkswohnung,  Räumung  bei  Lösung  des  Arbeits- 
verhältnisaes  7. 

Schweiz : 

62-Stunden-Woche  73. 

64-Standen-Woche  300. 

Arbeitszeit  248. 

Versicherungen. 

Angestelltenversichernng  7. 

Versichernngsgesetz  der  Angestellten,  Aendernng 

268. 

Zwangsvereicherung  der  Betriebsbeamten,  Grenze 

201. 

Gewerblicher  Rechtsschutz. 

Ein  merkwürdiges  Patent  111,  136. 

Nennung  des  Eifluders  in  der  Patentschrift  98. 
PatentgebObrenerböhnng  in  Polen,  Tschecho- 
slowakien  nnd  Türkei  174. 

Patentschutzfristen,  Verlängerung  289, 
Warenzeichen  in  Amerika  86. 

England:  Handelsmarkengesetz,  Abänderung  112. 
Kuba:  Patent-  und  Warenzeichenschutz  246. 
Lateinamerika :  Patentanmeldungen  und  Ein¬ 
tragungen  von  Warenzeichen  128. 

Oesterreich:  Patentgebtthren  246. 

Patentliste. 

Deutschland. 

Anmeldungen :  Nrn.  1,  8,  11,  14,  17,  21,  26. 
Erteilungen:  Nrn.  1,  8,  14,  17,  21,  25. 
Versagungen:  Nrn.  8,  14,  17,  21. 

Zurücknahme  von  Anmeldungen:  Nr.  8,  14, 17,  21 . 

Oesterreich. 

Aufrechterhaltungen:  Nr.  16,  25. 

Erteilungen:  Nm.  6,  7,  16,  26. 
Höchstdauerverlängerungen :  Nrn.  7,  16,  25. 
Löschungen:  Nr.  7. 

Versagungen:  Nr.  16. 

Gebrauchsmuster. 

Deutschland. 

Eintragungen:  Nrn.  1,  6,  11,  16,  17,  21,  26. 
Verlängerung  der  Schutzfrist:  Nrn.  1,  5,  11,  16, 
17,  26. 

Warenzeichen-Eintragungen. 

Nrn.  8,  10,  14,  22,  23  25,  26. 

Patentbeschreibungen  (deutsche)  und  An¬ 
meldungen  in  Oesterreich.  (*) 
Keramik. 

Brennen  feuerfester  Steine,  Verfahren,  Köppers 
281. 

Brennen  im  Gaskanalofen,  Verfahren,  Meiser  88. 
Brennen  keramischer  Massen,  Verfahren,  AUgem. 
Elektrizitäts-Gesellschaft  282, 
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Brennen  Ton  keramischem  Gnt  mit  Thermit  als 
Wärmequelle,  Lnckhard  281. 

Brennen  von  Porzellan  im  Gaekanalofcn,  Ver¬ 
fahren,  Meiaer  88 

Brennofen  mit  mittelbarer  Beheiznng,  R  Fach¬ 
mann  88. 

Diaphragma  fttr  elektro^tisohe  Zellen,  Farben¬ 
fabriken  vorm.  Friede,  Bayer  &  Go.  88 

Doppelkanalofen  zom  Brennen  keramischer  Waren, 
Eoppera  281. 

Elektroosmotische  Entwässemng,  Verfahren, 
Elektro- Osmose- A.-G.  (Graf  Schwerin  Ges  )  281 

Fenerfeste  Gefäße.  Verfahren  znr  Herstelinng, 
Dr.  0  Knöfler  &  Co.  188*. 

Formen  von  nicht  bildsamer  körniger  Masse,  Ver¬ 
fahren,  Refractories  Machinery  Mannfactaring 
Company  203 

Formkärper,  Verfahren  znr  Herstelinng,  Allen  166. 

Fttllkörper  fttr  Absorptionstttrme,  Prym  &  Co.  9, 

Gegenstände,  Verfahren  znm  Formen  geflochtener, 
durchbrochener,  Griesbach  128. 

— ,  dichte,  ans  Banxit,  Verfahren  znr  Herstelinng, 
Dynamidon-Werk  Engelhorn  &  Co.,  G.  m.  b.  H. 
203. 

Gltth-  und  Muffelofen,  Roscbmann  88 

Hängeisolator,  Elektrotechnische  Fabrik  Thosfell 
272. 

Heizofen,  Schnppmann  188*. 

Hochfenerfeste  magnesiahaltige  Gegenstände, 
Verfahren  znr  Herstelinng,  Fröhlich  281. 

Hochspannnngsisolator,  Porzellanfabrik  Ph  Roseu- 
thal  &  Co.,  A.-G.,  282. 

Isolationskörper  ans  Molererde,  Internationalt 
IsolationS'Eompani,  A.-S.-Ikas  301. 

Isolator,  Bergeon  203. 

— ,  Porzellanfabrik  Hermsdorf  282. 

Isolator  fttr  elektrische  Leitungen  203. 

Eammerbrennofen,  Norman  9 

Eappeniaolator,  Ph.  Rosenthal  &  Co.,  75. 

Keramische  Massen,  Verfahren  znm  Brennen, 
A  E.  G.-Union,  Elektrizitätsgesellschaft  293*. 

Konstrnktionsteile,  Befestigung  an  Porzeilan- 
körpern  nsw.,  Voigt  &  Haeffner,  A.-G.,  203. 

,  Ofenanlage  znm  Brennen  feuerfester  Steine, 
Köppers  281. 

Presse  znr  Herstelinng  von  Pendeleiern  ans 
Porzellan  nsw  ,  Jawansky  203. 

Ranmheizkörper,  elektrische,  Siemens-Elektro- 
wärme-G  m.  b.  H.,  10*. 

Rttttelmaschine,  Price  203. 

Schlsgstempelpresse  znr  Herstellung  von  Platten 
nsw.,  Ahrens  203. 

Silikasteine  (Qnarztonziegel),  Verfahren  znr  Her¬ 
stellung  188. 

Sparkocber,  Dnro-Schamottesparherd  -  Industrie, 
Seifert  &  Co.,  G.  m.  b.  H  10*. 

Spttlversatzeinricbtung  znr  Schlämmnng  und  Be¬ 
förderung  von  Ton,  Gewerkschaft  Hansbach  II 
293*. 

Sttttzisolator,  zwei-  oder  mehrteilig,  Porzellan- 
fabrik  Ph  Rosenthal  &  Co.,  A.-G.,  282. 

Tiegelschmelzofen,  Bauer  166. 

Verbinder  fttr  Seilscblanfen  von  Hängeisolatoren, 
Porzellanfabrik  Hermsdorf-Klosterlansnitz  204. 

Verbinder,  zweiteiliger,  fttr  die  Zusammensetzung 
von  Hängeisolatorenketten,  Porzellanfabrik 
Hermsdorf-Klosterlansnitz  204. 

Verbindnngsstttck,  zweiteiliger,fttrHängeisolatoren- 
ketten,  Porzellanfabrik  Hermsdorf  9. 


Glasindustrie. 

Blaseformen,  Vorrichtung  znm  Verriegeln,  Wolfs- 
Maschinen-Bangesellschaft  m.  b.  H ,  9. 

Dichtungsring  fttr  Konservengläser,  Hoheisel  & 
Ofawetz  188*. 

Emmachegläser,  Vorrichtung  znm  Schleifen, 
Mißler  89 

Explosionspipette  fttr  Gasanalyse,  Allgemeine 
Vergasungsgesellschaft  m  b.  H.  203. 

Filter  fttr  kttnstliches  Licht,  Corning  Glass  Works 
9. 

Flasche,  zerlegbare.  Lauer  293*. 

Flaschen,  Verfahren  znr  Herstelinng,  The  Owens 
Bottle  Co  ,  293*. 

Form  znm  Pressen  von  Zttndkerzen,  Gerband  282. 

Formschere  znr  Herstellung  von  FlaBcheubä.seu, 
Bachmann  88. 

Glas,  Vorrichtung  znr  Entnahme  geschmolzenen 
Wolf  9*. 

Glasbiegeofen,  Hasenbein  272. 

Glasbilder  nnd  -mosaiken,  Verfahren  znr  Her¬ 
stellung,  Schndt  282. 

Glasblasemaschine,  The  Westlake  -  Enropean 
Maschine  Co.  293*. 

Glasfläscbchen,  Beccari  188 

Glasflaschen,  Maschine  znr  Herstelinng,  Steele  9*. 


—  ans  Glasröhren,  Maschine  znr  Herstellung, 
Bachmann  76. 

Glasgegenstände,  Haltevorrichtnng  fttr  die  Be¬ 
arbeitung,  Kntzscher  88 

Glashafenofen,  Societe  Anonyme  Fonrs  &  Procilec 
Matby  75 

Glasmacherpfeife,  Klysch  188. 

Glasplatten,  Vorrichtung  znm  Heben  nnd  Trans¬ 
portieren,  Pilkington  B.others  Ltd.  293*. 
Glasnmhttllnng  fttr  Beleachtnngskörper,  Wetzsche- 
wald  &  Wilmes  9 

Glaszylinder,  Vorrichtung  znm  Ziehen,  Empire 
Machine  Co.  9*. 

Hafenofen,  Sociel6  Anonyme  Fonrs  &  Proceles 
Matby  281. 

Lichtfilter,  Corning  Glass  Works  9. 
Lnftznftthrnngseinrichtnng  beim  Ziehen  von  Tafel¬ 
glaswalzen  188. 

Maschine  znm  Schleifen,  Polieren  nsw.,  Cole  165, 

- ,  Dahlmann  88 

Medizinisch-chirurgische  Instrumente  ans  Glas, 
Meyenberg  203. 

Sänrepolierte  Glasgegenstände,  Einrichtung  znm 
Abspttlen,  Peter  282. 

Scheideflasche  znm  Trennen  von  Flttssigkeiten, 
Bollmann  281. 

Schleifmaschine  fttr  kugelige  Linsen,  William  10*. 
Schleifwerkzeuge,  Verfahren  znr  Herstellung, 
Optische  Anstalt  C.  P.  Goerz,  A.-G.  89. 
Schmiet mittel-  oder  Schleifmittelznfnhr,  Verfahren 
znr  selbsttätigen  Regelung,  Taylor  89, 

Stampf-,  Schleif-  nnd  Poliermaschine,  Haerting 
10*. 

Teelöffel  ans  Glas,  Lehmann  89. 

Vakuumröhre,  Loewe  188* 

Verschluß  fttr  Konservengläser,  Geering  188*. 
Vorform  Vorrichtung  fttr  Flaschenblasm  aschinen, 
Wolfs  Maschinen-Banges.  m.  b.,  9. 
Vorrichtung,  mit  Rtthrwerk  arbeitende,  znm  Zu¬ 
fuhren  des  Schleifmittels,  Engels  128. 
Vorrichtung  zum  Ftthren  der  Werkstücke,  fttr 
Glaskogler,  Blnmtritt  272. 

Werkstücke,  Vorrichtung  znm  Festhalten  Pilking¬ 
ton  Brothers,  Ltd.,  Glass-Works  10*. 

Ziehherd  an  Glasöfen,  Empire  Machine  Co.  9* 
293*. 

Verschiedene. 

Abschneider  fttr  Kohlen,  Ton,  Erze  nnd  dgl., 
Draper  293*. 

Alkalisilikate,  Verfahren  znr  Herstellung,  Degnide 
166 

Banstofli  nsw.,  Verfahren  znr  Herstelinng,  Kaßner 
9. 

Brennofen  znm  Emaillieren,  Metcalfe  9. 
Cadminmgelb,  Verfahren  znr  Herstelinng,  Farben¬ 
fabriken  vorm.  Friedr.  Bayer  &  Co.,  9 
Deckschichten  ans  Email,  Verfahren  znr  Herstel¬ 
lung,  Menrer  9. 

Emaillieren  nnd  Verglasen  von  metallischen 
Gegenständen,  Verfahren,  Menrer  281. 
Emaiiliernng  eines  Badeofenzylinders,  Verfahren, 
GoUnm  203. 

Erhitzen  fester  Stoffe, Verfahren,  Magnesit  Industrie, 
A-G.  10*. 

Facettierte  Steine,  Verfahren  znr  Herstelinng, 
Göpfert  89.  ^ 

Gips,  Verfahren  znr  Herstellung  von  gebranntem 
Brothers  88. 

Glas-  oder  Emailreliefs,  Verfahren  znr  Erzengncg, 
Miller  9,* 

Manganviolett,  Verfahren  znr  Herstelinng  9 
Masse,  fener-  nnd  wasserbeständig,  Electro-Chemi- 
cal  Snpply  and  Engineering  Company  75. 
Quarz,  Verfahren  znm  Schmelzen,  Helberger  203. 
8ods,  Verfahren  znr  Herstelinng,  Wächter  88. 
Steinplatten  fttr  elektrische  Zwecke,  Verfahren 
zam  Imprägnieren,  Klein  166. 

Tonerde,  Gewinnung  reiner,  Bachner  188.* 
Ueberzttge,  Verfahren  znr  Herstellung,  Gebrüder 
Jacob  281. 

Vakunm,  Erzeugung  eines  sehr  hohen,  Han¬ 
noversche  Glasinstrnmentenfabrik  Dr.  North 
&  Loosli,  K  -G.  166. 

Widerstandskörper,  Conradty  9. 

Gesetzgebung,  Steuern. 
Arbeitgeber  nnd  Betriebsrat,  gegenseitige  Zage* 
stäudnisse  256. 

Arbeitsgerichtsgesetz  139. 

Arbeitsnachweisgesetz  256. 

Arbeitszeitgesetz  199. 

Beschäftigang  von  Arbeiterinnen  nnd  jugendlichen 
Arbeitern  in  Glashütten  nsw.  224. 
Betriebsbilanz  nnd  Betriebsgewinn-  nnd  Verlnst- 
rechnnng,  wann  dem  Betriebsräte  vorzolegeu 
184. 


Betriebsratsmitglieder,  Entsendung  in  den  Anf- 
sichtsrat  98. 

Demobilmachnng  61. 
Demobilmachnngsverordnungen  112,  139. 
Einkommensteuer,  Zahlnng  25. 

—  vom  Arbeitslohn  199. 

Entscheidungen  des  Reich  finanzhof es  199,  916. 
Fortbildnngsschnlzeit  der  Lehrlinge  199. 

Gesetz  über  den  Verkehr  mit  ansländischen 
Zahlungsmitteln  149. 

Gewerbe-  nnd  Kanfmannsgerichtsgesetz,  Abän- 
dernngen  61. 

Qrnnderwerbssteuer  112. 

Kapitalertragsstener  17,  36. 

Kanfmannsgericht  112 

Körperschaftsstener,  Znschlagsberechnnng  35. 

—  211. 

— ,  Gesetz  112. 

Kttndignngsbeschränkung  zugunsten  Schwerbe- 
scbäligter  211. 

Lohnabzug  nnd  Einkommensteuer-Novelle  5 

- ,  Abrnndnng  des  einznbehaltenden  Betrages 25. 

245,  289. 

Lohn-  nnd  Gehaltspfändnng,  Neuregelung  35. 
Lnxnsstener,  Ausführungen  269. 

Steuerabzüge,  Entrichtung  25. 

Stenerkarte  ansgeschiedener  oder  verstorbener 
Arbeitnehmer  128. 

Umsatzstener,  Nengestaltnng  6. 

— ,  Abändernngsentworf  und  Beibehaltung  der 
Lnxnsstener,  Stellnngnahme  der  Glasindustrie 
16. 

— ,  Neuregelung  60.  , 

— ,  Mitvorort  60. 

— ,  Befreiung  der  Genossenschaften  62. . 

— ,  erhöhte  112 

— ,  Novelle  zum  Gesetz  173,  211,  224. 

— ,  Entrichtung  161. 

— ,  Gesetz  nnd  Befreiung  der  ersten  Umsätze  nach 
der  Einfahr  184. 

— ,  keine  Ermäßigung  224. 

— ,  neue  Uebergangsvorschriften  236. 

—  der  Handelsvertreter  112,  236. 

—  bei  der  Ein-  nnd  Ansfahr,  Neuregelung  246. 
— ,  keine  weitere  Erhöhung  298. 

Umsatz-  bezw.  Lnxnsstener,  Vergütung  an  Ans- 
fnhrhändler  112. 

Umsatzstener-Ansfahrknrse  298. 
Umsatzstenerpflicht  eines  mit  Verlosten  ab¬ 
schließenden  Betriebes  84 
Verpackungen  Inxasstenerpflichtiger  Gegenstände 
289, 

Versichernngsstenergesetz  269. 

Zahlkarten  für  Stenerentrichtnng  nnd  Kapital- 
ertragstener  149, 

Rnmänien:  Umsatzstener  62. 

Verschiedenes. 

Arbeite]  ibilänm;  35,  122,  139,  199,  256. 
Bodenpiatten-Wettbewerb  126. 

Dienst]  abiläam :  161,  235,  256 
Fieberthermometer-Prttfangsgebtthren  245. 
Geschäfts] abiläum:  17,  24,  50,  149,  161,  184,  235. 
Härtegradprttfverfahren  fttr  Schleifscheiben,  Preis- 
ansschrciben  61. 

Jubiläen:  6,  139. 

Kartellzwang,  Urteil  gegen  173. 

Kirchenglocken  ans  Porzellan  161. 
Koblenpreiserhöhnng,  nene  99,  114. 

Konkurse:  7,  18,  114,  187,  227,  247,  257,  300. 
Personalien:  6,  24,  35,  84,  149,  199,  224,  256,269. 
Rechtsgttltigkeit  der  Kostbarkeitsbestimmang,  vom 
Reichsgericht  endgültig  aasge»proehen,  Boeder 
184. 

Torfgas  84. 

Wirtschaftspolitik  der  indastriellen  Fachverbände 
109. 

Zeitschrift  „Die  rnssische  Kraft**  112. 

Ausstellung'en. 

Ansstellnng  fttr  chemisches  Apparatewesen  99. 
Ansstellnng  wissenscuaftlicher  Apparate  and  In¬ 
strumente  Padua  1922  163. 

Ansstellnng  znr  Geschichte  and  Technik  von 
Glasmalerei  and  Mosaik  in  Bonn  14. 
Ansstellnngs-  and  Messeamt  18. 

Banaasstellnng  Stockholm  1922  115. 

Deutsche  Gewerbeschaa  München,  E.öflaang  100, 
116,  201. 

Deutsche  Knnstgewerbe -Aasstellang  in  New- 
York  151. 

Dentsche  Masteransstellnng  in  Riga  238. 
Elektrizitätsansstellnng  ia  Caiistiania  52. 

Export-  and  Importaasstellnng  Baltimore  280. 
Jahresscfaau  Deutscher  Arbeit  Dresden  1922  27, 
73,  121,  176,  201,  213 
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iDteroatiouBle  MasteraaBstellaufi:  fttr  moderne 
Baokunst  in  Törin  86, 

Internationale  Auggtellonft  Rio  de  Janeiro  1922  151. 
4  London  Fair  and  Market  1922  163. 
Mitteidentsobe  Aoestellnng  1922  Magdeburg  116, 
Pfälzische  Keramik-Ansstellong  300. 

Rigaer  Ansstellnngsgot,  Eisenbahntarifermäßignng 
227. 

Schweden  nnd  die  Dentscbe  Gewerbescbao 
MUncben  1922  27. 

Ständige  deutsche  Mnsteransstellnng  in  Riga  163. 
Ständige  Mnsteranestellnng  in  Budapest  18. 
Södwestdeutsche  Wärmewirtschafts-  und  Wärme- 
indnstrie-Ansstellnng  Lndwigshafen  a.  Rb.  1922 
150. 

Torfansstelinng  100,  176. 

Torfindnstrieanestellnng  auf  der  „Miama“  280. 
Torfindnstrietag  140,  176. 

Ueberseewoche  Hamburg  115. 

Wärmeansstellnng  Essen  1922  238,  247. 

Messen. 

Breslauer  Messe  100,  141,  163,  247. 

Deutsche  O.tmesse,  Königsberg  51,  73,  150,  201 

Frankfurter  Messe. 
Fittbjahrsmesse  1922,  T3,  100,  162. 

— ,  Beschickung  86. 

Kölner  Messe  150. 

Leipziger  Messe. 

Besucherzahl  163. 

Fahrpreisermäßigung  auf  Schweizer  Bahnen  270. 
Frühjahrsmesse  1922,  51,  100. 

- ,  Verkauf sanssichten  für  die  keramischen 

Warengruppen  61. 

— ,  Einfnhrkontingente  86. 

Fünfundzwanzig  Messen  in  Specks-Hof  141. 
Meßbeitrag,  Neuregelung  63. 

Messetnrm,  Errichtung  18. 

Valntafakturiernng  139. 

Messewesen,  gegen  die  Zersplitterung  7. 
Niederrheinische  Messe,  Wesel  1922,  115. 
Nordische  Messe,  Kiel  213,  247. 
„Wirtschaftsinstitnt  für  Rußland  nnd  die  Rand¬ 
staaten“  nnd  das  „Meßamt  Königsberg  i.  Pr. 
270. 

Italien:  Internationale  Mustermesse  Neapel  1922, 
213. 

Mailänder  3.  Internationale  Mustermesse  52 
Jugoslawien:  Frühjahrsmesse  in  Agram  1922  52 
Oesterreich :  Wiener  Internationale  Messe  100. 

Wiener  Frühjahrsmesse  176. 

Rußland:  Messen  in  Nishnij-Nowgorod,  52,  247, 
280. 

Spanien:  Internationale  Mustermesse  in  Valencia 

86. 

Tschechoslowakien :  Reichenberger  Messe  115, 
163,  227,  270. 

Ungarn:  Budapester  Xill.  Warenmustermesse  291. 

BerufsgenosseBschaften. 

Glas-Bernfsgenossenschaft  7. 

Unter  welchen  Umständen  muß  der  Betriebsnnter- 
nebmer  die  Kosten  der  Revision  seines  Betriebes 
tragen  ?  83. 

Verbän  de. 

Arbeitgeberbund  der  feuerfesten  Industrie  Deutsch¬ 
lands  176,  201. 

Ausschuß  zum  Kampf  gegen  die  Außenhandels- 
Stellen  176. 

Bund  der  Sand-  nnd  Kieswerke  Deutschlands  257. 

—  deutscher  Fabriken  feuerfester  Erzeugnisse  176, 

201. 

Deutsche  Keramische  Gesellschaft  231. 

Deutscher  Indnstrieschntzverband  238 

—  Verein  für  Fenernngs-  nnd  Schornsteinban  257. 
Deutsch-russischer  Wirtschafts-Bund  238 
Großeinkanfsverband  „Nürnberger  Bund“  7. 
Internationales  Syndikat  der  Glasfabriken  52 
Leipziger  Mustermessen-Verband  177,  227. 

Mittel-  nnd  Ostdeutsche  Schamotte-Konvention 

213,  291. 

Mittel-,  west-  und  ostdeutsche  Schamotte- Konven 
tion  280. 

Nene  Verkaufs  Vereinigung  der  mitteldeutschen 
Gipswerke  37. 

Osramgesellschaft  m.  b  H.,  Komm.-Ges.  227. 
Ostdeutsche  Silika-Konvsntion  213. 
Reichskohlenverband  213. 

Reichstagnng  deutscher  Technik  271 
Reichsverbaud  der  dentscben  Industrie  238. 
Tonhaudelsverband  18,  141. 


Verband  der  Glasbläser  100. 

—  deutscher  elektrotechnischer  Porzellanfabriken, 
e  V.,  63,  100,  141,  187,  213,  227,  230,  248, 
291. 

- Emaillierwerke  116,  201. 

- Exporteure,  213. 

- Flacbenfabrikanten  27.  127. 

- Glasfabriken  fttr  Medizinglas,  chem.- 

pharmazeutiscber  Gläser  und  Flakons,  e.  V.  163. 

—  deutscher  Herdfabrikanten  141,  187. 

- Kachelofenfabrikanteu  127,  248. 

- Porzellangeschirrfabriken,  G.  m.  b.  H., 

43,  100,  161,  301. 

- Tonwsrenfabrikanten  nnd  Kunsttöpfereien 

238 

- Topf  waren  fabrikanten  nnd  Kunsttöpfereien  18. 

—  mitteldeutscher  Glasmalereien  100. 

—  süddeutscher  Schamottewerke  115. 

Verein  der  rheinischen  nnd  westfälischen  Tafel- 
glashtttten  151,  291. 

—  deutscher  Farbeuglaswerke  227. 

- Spiegelglasfabriken  127,  SOI,  248. 

—  sächsischer  Tafelglashtttten  141,  227. 

Vereinigte  deutsche  Gltthlampen-Fabriken  187 

—  Porzellan- Isolatoren- Werke,  G.  m.  b.  H.  37, 
86,  161,  201,  248. 

—  Stein^ntfabriken  27,  37,  141,  238. 

Vereinigung  der  deutschen  Arbeitgeberverbände  63. 

—  mitteldeutscher  Hohlglasfabriken  e  V.  163,  238 

—  Schlesisch- Lausitzer  Tafelglashtttten  227. 

Verkanfsgesellschaft  deutscher  Steinzengwerke  73. 

Verkaufsstelle  der  Drahtglasfabriken,  G.  m.  b.  H. 

176,  271. 

Westdeutsche  Schamotte-Konvention  213 

—  nnd  Mittel-  nnd  Ostdeutsche  Schamotte- 
Konvention  141. 

Zeutralstelle  fttr  Interessenten  der  Leipziger 
Mustermessen  100. 

Zusammenschluß  der  deutschen  Steinzengwerke  52 

Fachschulen,  rnterricht,  Forschung. 

Akademisch-wissenschaftlicher  Fachverein  fttr 
Silikattechnik  e.  V.,  Cötben-Anbalt  161,  184. 

Deutscher  Ge werbeschnl verband  256. 

Deutsche  Keramische  Gesellschaft  50. 

Fachschule  fttr  Porzellan-Industrie,  Selb  173. 

Handelshochschule  Berlin  211. 

Hochschule  fttr  industrielle  Technik  nnd  Wissen¬ 
schaft  61. 

Keramische  Fachschule,  Zuaim  224. 

Staatliche  Keramische  Fachschule  Höhr  bei 
Koblenz  25 

Staatsfachschnle  fttr  Glasindustrie  in  Haida  289. 

Staatsfachschule  fttr  Keramik  nsw ,  Teplitz- 
Schöuan  5. 

Industrielle  Neuheiten. 

Pneumatische  Glasmacherpfeife  177. 

W  ärmewirtschaft. 

Ein  Jahr  W.  B.  G.  22. 

Reichskohlenrat  zur  Frage  der  industriellen 
Wärmewirtschaft  170. 

Stocher-Kurs  244,  277. 

Wärmetechnische  Beratungsstelle  der  deutschen 
Glasindustrie  248. 

Wärme  Wirtschaft  in  der  Glasindustrie  243. 

Kunstgewerbe. 

Keraphot-Porzellane  73. 

Stuttgarter  Landesgewerbemnseum  271. 

Biichorschau. 

Adreßbuch  der  Adreßbücher  der  ganzen  Welt 
271. 

Chemische  Technologie  der  Emailrohmaterialien 
fttr  den  Fabrikanten,  Emailchemiker,  Email¬ 
techniker  usw.  Grttnwald  202. 

Das  Fachbuch,  Wächter  271. 

Das  neue  Postbuch  1922,  Belling  163. 

Der  Cicerone  268. 

Die  Glasindustrie  im  Saargebiet,  Lauer  271. 

F.  H.  Ehmke,  Wahrzeichen  —  Warenzeichen  7. 

Einkommensteuergesetz,  Nachtrag  zur  Handaus¬ 
gabe,  Strutz  248. 

Geschichte  der  Porzeilanfabrik  zu  Tettan,  Dees 
53. 

Handausgabe  des  Einkcmmeusteuergesetzes,  Strutz 
18. 

Industrie  feuerfester  Steine  nnd  ihre  Aufgaben 
fttr  Gaswerke  nnd  Kokereien,  Straßmann  164 

Kachel-  nnd  Töpferknnst  115. 

Kalender  fttr  den  praktischen  Kachelofenban, 
Fichtner  53. 


Kommentar  zum  Gesetz,  betr  die  Gesellschaften 
mit  beschränkter  Haftung,  Liebmann  115. 
Kunst  nnd  Knnstgewerbe  271. 

Lohnabzug  vom  1.  Januar  1922  ab,  Koppe  141. 
Messung  großer  Gasmengen,  Litinsky  201. 
Pnrzellan-Isolatoren,  Benischke  73 
Schuld  am  Kriege  248 
Sprechsaal-Kalender,  Koemer  53 
Taschpnbnch  fttr  Keramiker,  Keram.  Rundschau 
63. 

Technik  der  elektrischen  Meßgeräte,  Keinath  116 
Tschenschner-Springers  Glasindustrie  •  Kalender, 
Springer  248. 

Ueber  die  Zähigkeit  Keramischer  Massen,  Singer 
164. 

Uaberwachnng  des  Fenerongsbetriebee  in  der 
Glas-,  Email-  nnd  Tonindnstrie,  Springer  164. 
Werkstoffe,  Krais  151. 

Wie  spare  ich  Porto?  248. 

Kataloge,  Preislisten  usw'. 

Porzellanpalais,  Leipzig  74. 

Zettlitzer  Kaolinwerke,  A.-G.,  Zattlitz  bei  Karls¬ 
bad  258. 

Totenschau. 

6,  24,  98,  126,  161,  178,  184,  269. 

Fragekasten. 

Keramik. 

Allgemeines: 

52  Abhitze,  Verwertung  152 

18  Apparate  zur  Prüfung  von  Isolatoren  64. 

14  Bleischmelze,  Zusammensetzung  64. 

42  Braunkohle,  böhmische,  Ersatz  durch  deutsche 
Briketts  118. 

11  Brennofen,  schlechter  Gang  41. 

57  Buntdrucke,  Beißen  178. 

84  Ciinarot  in  Muffel  282 

39  Drehmasse,  schlechtes  Pressen  118 
67  Drehmasse,  Verziehen  der  Gegenstände  204. 
83  Englische  Kohle,  Verwendung  282. 

21  FarbstoS  fttr  Kaolinschlämmereien  66. 

2  Feldspat,  milchig  und  glasig,  Einfluß  auf 

die  Glasur  29. 

1  Fenerftthrung  eines  Brennofens  28. 

6  FlaschenstOpsel,  Brennen  gestanzter  30, 

86  FttrbringermoSel,  Anheizen  294. 

5  Gasgeschwindigkeit  im  Kamin  eines  Por¬ 
zellan-Brennofens  30. 

51  Gießlöcher  142. 

15  Gießmasse,  Schwindung  55. 

49  Gießmasseabfall,  Verrechnung  der  schon  ein- 

geftthrten  Soda  130. 

9  Gießschlicker,  Zubereitung  mit  Rtthrern  oder 
auf  der  Trommel  40. 

24  Gipsformen,  zu  starkes  Sangen,  Häugenbleiben 

am  HodeU  66 

12  Glasieren  elektrotechnischerMontage- Artikel  42. 
10  Glasur,  Abspringen  bei  Ecken  40. 

69  — ,  Abrollen  und  Abblättern  214 
63  Hartquarzit  fttr  Trommelfutter  190, 

29  Heizanlage  90. 

71  Isolatoren  mit  roten  Streifen  215. 

73  Kacheln  nnd  Einmachetöpfe,  Reißen  229, 

56  Kaolinanfbereitung  178. 

22  Kaolinfilterpressen,  Undichtwerden  65. 

23  Kochgeschirr,  Herstellung  und  Feuerbeständig¬ 

keit  65. 

75  Langmnfielofen,  ungleichmäßiger  Gang  239, 
32  Muffelofen  fttr  Azetylengas-  nnd  Oelfeuerung 
102. 

59  Preisberechnung  bei  Maschinen  179 
38  Rostöäche,  freie  nnd  gewöhnliche  117. 

70  Rundöfen,  Temperaturdifierenzen  zwischen 

Ofensohle  nnd  -scheite!  215. 

47  Salbenkrnken,  Deformieren  beim  Trocknen  130. 
41  Schmelzfarben,  Präparieren  trockener  118. 

3  Schmelzware,  rötliche  Färbung  der  Glasur  30. 

61  Schwefelformen,  Springen  190. 

4  Silikasteine,  Versatz  30. 

60  Stanzmasse,  Mischen  mit  Oel  nnd  Wasser  189. 

58  Terrakottawaren,  Mattieren  glänzender  Stellen 

179. 

50  Trockenanlage  fttr  Ton  nnd  Kaolin  142. 

17  Tunnelofen  zum  Brennen  von  Schamotte¬ 
ofen-Kacheln  55 

36  —  fttr  SK  9  Glattbrand,  direkte  oder  indirekte 
Feuerung  lOS. 

66  Tanneiofensystem ,  Erfahrung  bei  höharen 
Temperaturen  204. 

62  Viereckofen,  Bewährung  190. 

77  Wannenfritteofen,  Zerstörung  der  Ofens  >hle  259, 

25  Windturbinenaulage  76. 
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81  Z »kleinern  nnd  Mahlen  von  Qnarz,  Feldspat 

nnd  Flußspat  272. 

19  Zerschneiden  von  Isolatoren  64. 

Porzellan. 

79  Brandrisse,  Beseitigung  260. 

36  Brennen  elektrotechnischen  Stanzporzellans 
bei  SE  9,  Brenndauer  und  Eohleaver- 
branch  103. 

34  Brennofen.  Kohlenqnantnm  beim  Vor-  nnd 
Scharffener  101. 

45  Elektrotechnisches  Porzellan,  Verfahren  zum 

Gießen  129. 

82  Farbe,  abweichende  bei  Probezng  und  End- 
>  Produkt  282. 

76  Firmenstempel,  Anbringen  250. 

30  Gebranchsgeschirr,  Masse  nnd  Glasur  90. 

63  Qescbirrfehler,  verraucht  162. 

46  GeScbirrporzellan,  Masse-  nnd  Glasnrversätze 

129. 

86  Glasur,  matt-  nnd  eierschalig  283. 

8  Gutbrandofen  für  Porzellan-Knöpfe,  System  39 
44  Hochspannungsisolatoren,  Masse  und  Glasur 
118. 

40  Kochgeschirr,  Masse-  nnd  Glasnrversätze  118. 
6^  Masse  nnd  Glasur  für  SK  12,  167. 

28  Schalen,  Verziehen  beim  Brande  89. 

66  Soda,  Einfluß  auf  die  Masse  beim  Garbrand  190. 

Steingut  n.  dgl, 

78  Gießflecke  bei  Steingntgießmasse  260. 

27  Glasur,  boraxhaltige,  mit  Bänderblan  76. 

72  — ,  dunkelblaue  229. 

64  Glasurrisse  166. 

13  Trockenanlage  fUr  Stein gntmassen  42 
26  Tunnelofen,  Eignung,  ftlr  Hartsteingut  76 

20  Ungerscher  Doppelofen,  Erfahrungen  in  der 

Steingutindnstrie  64. 

31  Zinnglasur  für  Vasen  101. 

Steinzen  g. 

7  Qualitätsgeschirr,  Herstellung  88. 

33  Kundofen  für  Feinsteinzeng,  Höhe  der 
Feuerungen  101. 


Glasindustrie. 

Allgemeines. 

18  Abziehbilder  auf  Emailnnterlage,  Verfahren  77. 

63  Anlaufen  nnd  Anranchen  von  Glasgegen- 

ständen  272. 

14  Arsenikzusatz  zum  Glasgemenge  65. 

69  Aetzschrift,  undeutliche,  Entfernen  283. 

23  Aetzen  von  Tafelglas  103. 

26  Einbrennfarben  für  Glas  in  Zinntuben  104. 

64  Eisenrot  273. 

17  Entfärbungsmittel  für  Opal-  nnd  Hellglas  67. 

66  Flaschenblasmascbinen,  Bewährung  283. 

34  Fiaschenmnndstücke,  Schmieren  (weißes  An¬ 
laufen)  143. 

44  Formeuschmiere  für  dekorierte  Flaschen  205. 
62  Formsteine  261. 

49  Gebogene  Gläser,  Fabrikation  216. 

19  Glasblasmascbinen,  vorteilhaftestes  System  77. 
33  Glasbinmen,  Färben  143. 

67  Glasgalle,  Verwendung  251. 

55  Glasisolatoren,  Fabrikation  250. 

47  Glasstopfen,  Herst.  206. 

22  Glaswolle,  Verwendung  91. 

65  Glaszylinder,  Einkitten  in  Bekordspritzen  273. 

70  Hafenschalen,  ungeputzte,  Wiederverwendung 

294. 

13  Herdglasentbleincg,  Anlage  55. 

71  Holzformen  für  Hohlglas  294. 

54  Maschinenglas,  Beschaflenheit  für  Eng-  nnd 
nnd  Weithalsflaschen  239. 

43  Metallschranbringe,  Kitten  auf  angeranhte 
Glashälse  191. 

21  Pressen  der  Glasisolation  in  Edison-Normal- 
Sockel  91. 

15  Bampiges  Glas  durch  die  Wannenzwischen¬ 

wand  66. 

53  Bsliefgold,  Versätze  229. 

56  Btthrapparate  261. 

59  Schäumen  braunen  Glases  beim  Schmelzen  260. 
52  Schirmglas,  raubes  229. 

11  Schlacke,  Eignung  für  Flaschenglas  43. 

50  Thermoeflascben,  Herst.  216. 

68  Transport  der  Glasgegenstände  zum  Ktthl- 
ofen  283  ' 

61  Weißanlanfen,  Ursache  261. 


Glassätze. 

88  Bernsteingelb  167. 

42  Bleiglas  190. 

20  Bleisilikatglas  91. 

60  Eog-  nnd  Weithalsflaschen  ans  Wanne  261. 

3  Glas  bei  niederer  Temperatur  schmelzend 

nnd  verarbeitbar  81. 

86  Granatrot  206. 

46  Hanshaltglas  mit  Soda  153. 

9  Klangglas  für  Becher  nnd  Kelche  42. 

45  Kupferrotes  Glas  205. 

67  Neurot  283. 

25  Perlen,  orangegelb  nnd  kaiserrot  104. 

Häfen,  Wannen,  Oefen  nnd  Fenernng. 

5  Brenneranordnung  bei  kontinuierlicher  Wanne 

32. 

48  Dampf-  statt  elektrisches  Gebläse  215. 

12  Doppelkammerofen  zur  Linsenfabrikation  65. 

29  Gasentzündnng  in  der  Wechseltrommel  120. 
2  Gaserzeuger  fttrBraunkohleogrieß  nnd -staub  31. 

51  Gasmeoge  ans  1  kg  Kohle  229,  239  (Be¬ 
richtigung). 

1  Gaszufuhr,  Stockung  beim  Beschicken  der  Dreh¬ 

rostgeneratoren  30. 

6  Generatorenanzahl  für  Wannenöfen  32. 

24  Generator-Umbau,  Verringern  der  Schüttungen 
104. 

4  Glasofen.  Beheizung  mit  Leuchtgas  31. 

30  Häfen,  Bisse  nach  der  Fenerseite  131. 

31  Häfen  zur  Herstellung  von  Bleiglas,  Masse- 

versätze  132 

10  Kühlofen  mit  Blechtöpfen  oder  mit  Kühl¬ 
bahn  42. 

37  Bohbraunkohle,  mangelhaftes  Schmelzen 
durch  zu  hohen  Wassergehalt  163. 

16  Sandsteine  (Magdeburger)  und  Schamotte¬ 
bankplatten,  Bewä'irung  67. 

40  Trommeln,  fahrbare  179 

28  Vergasung  von  Bohbraunkohle  119,  131. 

35  Wannen-Neuban  mit  geeigneter  Feuerung  148. 

Verschiedenes. 

8  Kobaltoxyd,  Ersatz  für  Blechdeckemail  206$ 

2  Kunstemaillen,  Guß  163. 
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Die  Aufschließung* 
von  Tonsubstanz  durch  Kalk. 

Von  Dr.  Bmerich  Sei  eh. 

suchSBDStalt  für  Keramik,  Glaswaren  nnd  Email  an  der  Knnstgewerbe- 

schule  in  Wien.) 

(Nachdruck  verboten.) 

In  einer  früheren  Arbeit’)  wurde  die  Einwirkung  von  Kalk 
keramische  Maasen  untersucht  und  dabei  festgestellt,  daß 
k  beim  Glühen  Ton  zerlegt  in  der  Weise,  daß  ans  dem 
hprodnkte  Tonerde  durch  Salzsäure,  Kieselsäure  durch  Soda- 
ng  herausgelöst  werden  kann.  Das  Ausmaß  dieser  auf- 
ießenden  Wirkung  ist  einerseits  von  der  Menge  des  znge- 
ten  Kalkes,  anderseits  von  der  Höhe  der  Qlühtemperatur 
ängig.  Die  damals  gefundenen  Werte  an  löslich  gewordener 
erde  nnd  Kieselsäure  sprachen  dafür,  daß  bei  einer  Glüh- 
peratur  von  SK  04  a  zur  Zerlegung  von  einem  Molekül 
zwei  Moleküle  Kalk  erforderlich  sind,  während  bei  einer 
peratur  von  SK  9  schön  1  Molekül  Kalk  die  gleiche 
kung  hervorzubringen  vermag.  Ein  Zusatz  von  Kies  zu 
Kalk-Ton-Gemisch  äußert  keinen  Einfluß,  und  der  Kies 
st  wird  in  diesem  Falle  durch  den  Kalk  nicht  in  lösliche 
lelsäure  übergefübrt,  bleibt  also  bei  Gegenwart  von  einem 
äberschusse  unangegriffen;  dagegen  setzt  ein  Zusatz  von 
spat  die  Zersetzlichkeit  des  Glübproduktes  etwas  herab, 
a  die  Brenntemperatur  über  den  Schmelzpunkt  des  Feld¬ 
es  hinausgeht.  Der  Kalk  wird  aus  dem  geglühten  Kalk- 
Gemische,  ebenso  auch  aus  dem  Kalk-Ton-Kies- Gemische, 
völlig  durch  Salzsäure  herausgelöst,  bleibt  hingegen  bei 
m  Gehalte  der  Gemische  an  Felclspat,  besonders  bei  höherer 
f.  intemperatnr,  zum  Teil  unlöslich. 

Zur  genaueren  Ueberprüfung  der  Wirkung  ven  Kalk  auf 
iiubstanz  wurden  seither  eine  größere  Reihe  von  Versuchen 
r  teilweise  geänderten  Bedingungen  dnrcbgeführt,  über 
n  Ergebnisse  im  nachstehenden  berichtet  werden  soll. 

Als  Ansgangssnbstanz  diente,  um  störende  Verunreinigungen 
liehst  auszoschließen,  geschlämmter  Zettlitzer  Kaolin  mit 
m  Gehalte  von  97,6  ®/o  Tonsubstanz,  0,9 ‘’/q  Quarz  nnd  Feld- 
und  1,ö®/q  Feuchtigkeit.  Dieser  wurde  mit  kohlensaurem 
e  feinster  Mahlung  in  der  Weise  innig  gemengt,  daß  die 
en  Körper  in  der  Reibschale  verrieben,  nach  dem  Mischen  in 
ser  aufgeschlämmt  und  zweimal  nacheinander  durch  ein 
Maschen-Sieb  getrieben  wurden.  Der  so  geschlämmte 

>)  Die  anfachließende  Wirkung  des  Kalkes  in  kersmisrhen  Massen. 
Msaal  1916,  173  i. 


Brei  wurde  in  einer  Gipskappe  soweit  entwässert,  daß  ein 
formbarer  Teig  zurückblieb,  aus  welchem  Probeplatten  von  den 
Abmessungen  70X45X5  mm  hergestellt  wurden.  Diese  wurden 
dann  im  Seger-Heinecke-Ofen  gebrannt,  wobei  eie  ungefähr 
1  Stande  lang  auf  der  Versachstemperatar  gehalten  wurden. 

Die  Untersaebang  der  Reaktioosprodukte  erfolgte  in  der 
Weise,  daß  die  geglühten  Probeplatten  gepulvert  und  eine  ab¬ 
gewogene  Menge  des  Pulvers  in  einer  Platioschale  mit  1 : 1  ver¬ 
dünnter  Salzsäure  (spez.  Gew.  =  1,12  g)  eine  Stunde  lang  auf 
dem  Wasserbade  erhitzt  wurde.  Die  ganze  Masse  wurde  dann 
eingedampft  und  der  Abdampfrückstand  1—2  Standen 
auf  110 — 1:^0®  C,  erhitzt,  um  die  Kieselsäure  abzusebeiden. 
Nach  dem  Aufnehmen  mit  Salzsäure  und  Wasser  wurde 
filtriert,  in  dem  Filtrate  Tonerde  und  Kalk  beslimuit,  der  Filter- 
rückstand  aber  nach  dem  Uebertragen  in  die  Platinschale  zwei¬ 
mal  nacheinander  mit  10°/oiger  Sodalösung  auf  dem  Wasser¬ 
bade  ‘/4  Stunde  lang  digeriert  und  so  die  lösliche  Kieselsäure 
heraasgezogen,  ln  den  so  erhaltenen,  filtrierten  Lösungen  der 
Kieselsäure  wurde  dann  deren  Menge  in  der  bekannten  Weise 
durch  Ansäuern  mit  Salzsäure,  Abdampfen,  Trocknen,  Filtrieren, 
Waschen  nnd  Glühen  bestimmt. 


Es  wurden  sechs  Versuchsmassen  verwendet,  die  nach 
äquivalenten  Mengen  znsammengHsetzt  waren,  und  zwar: 


Masse 

Zasammensetzang 
nach  Aeqaivaienten 

Z  isammenäetzaaK^;  in  o/. 

SiO, 

Ai,0, 

CaO 

I. 

AljOa .  2  SiOj .  2  H,0  -f  0,2  CaCO, 

61,4 

43,8 

4,8 

II. 

A),0, .  2  SiOj .  2  HjO  -i-  0  4  CeCO* 

49,1 

41,8 

9,1 

III. 

AljOg .  2  SiO, .  2  H,0  -f  0.6  CaCO* 

46,9 

39,9 

13,1 

IV. 

AlgO, .  2  SiO, .  2  H,0  +  1,0  CaCOg 

43  2 

36,7 

20,1 

V. 

A1,0,  2  SiO, .  2  HjO  -f- 1,5  CaCO, 

39,2 

33,4 

27,4 

VI. 

A],0, .  2  SiO, .  2  H,0  2,0  CaCO, 

35,9 

30,6 

83,5 

Die  angewendeten  Glühtemperaturen  für  die  Probeplatten 
waren : 


SK  05  a,  1  a,  6  a  und  12. 

Da  auch  Tonsubstanz  allein  schon  beim  Glühen  eine  teil¬ 
weise  Zerlegung  erfährt  und  dann  Tonerde  nnd  Kieselsäure 
an  Salzsäure,  bezw,  Sodalösung  abgibt,  so  wurden  zum  Ver¬ 
gleiche  jedesmal  Piobeplatten  ans  Kaolin  ohne  Kalkzusatz  mit- 
gebFannt  nnd  in  der  gleichen  Weise  wie  die  kalkhaltigen  Brenn¬ 
proben  nntersucht.  Sie  erscheinen  in  den  untenstehenden 
Tabellen  als  Masse  VII  angeführt. 

B  ■‘.rechnet  für  die  geglühten  Massen  unter  Vernachlässigniig  der 
geringen  Verunreinigungen  des  Kaolines 


S  —  Nr.  1 
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Die  durch  die  Analyse  der  gebrannten  Platten  ermittelten 
Mengen  an  in  Lösung  gegangener  Kieselsäure,  Tonerde  und 
Kalk  wurden  in  zweifacher  Beziehung  prozentual  umgerechnet: 

a)  „absolut“,  d.  h.  bezogen  auf  die  Gesamtmasse  des 
analysierten  Reaktionsgemisches; 

b)  „relativ“,  d.  h.  bezogen  auf  den  betreffenden  Massenbe- 
•tandteil  selbst  —  dessen  Menge  gleich  100  gesetzt. 

Die  so  gewonnenen  Ergebnisse  sind  in  den  folgenden 
4  Tabellen  zusammengestellt: 

A.  Geglüht  bei  SK  05  a. 


1922.  (56.  Jahrgan 


SiO, 

AI 

OaO 

Samme 

Masse 

der  gelösten 

absol. 

relat. 

absol. 

relat. 

absol. 

relat. 

Bestandteile 
in  ®/o  absolut 

I. 

7,7 

15,1 

7,2 

16,4 

4,6 

96,0 

19,5 

JI. 

10,5 

21,4 

9,4 

22,4 

8,6 

93,5 

28,5 

in. 

122 

26,0 

11,2 

28,0 

12,1 

91,9 

36,5 

IV. 

21,9 

50,9 

17,8 

48,3 

18,9 

93  9 

58,6 

V. 

22  8 

68,1 

19.0 

56,9 

25,8 

94,2 

67;6 

VI 

25,2 

70,1 

21,0 

68,7 

32,2 

96,1 

78,4 

VII. 

3,8 

7.0 

3,3 

7,1 

— 

— 

7,1 

B.  Geglüht  bei  SK  la. 


Hasse 


SiOa 
absol.  relat. 


AI2O, 

absol.  relat. 


I. 

II. 

III. 

IV. 

V. 

VI. 

VII. 


7,3 

11,6 

160 

27,0 

29,0 

30,6 

3,0 


14,2 
23,6 
34  2 
62,5 
7.3,8 
85,1 
6.6 


6,6 

9,1 

12,6 

21,5 

22,9 

25,1 

2,3 


12.7 

21.7 

31.5 

58.7 

68.6 

82,1 

6,1 


CaO 

absol.  relat. 


4  1 
8,1 
1  1,9 
19,8 
27.0 
33,3 


86,8 

88.4 

90.4 

98.3 
98  5 
99,2 


Somme 
der  gelösten 
Bestandteile 
in  ®/o  absolut 


17,0 
28,8 
40,5 
68,3 
78,9 
89  0 
5.3 


C.  Geglüht  bei  SK  6  a. 


Masse 


l. 

ir. 

m. 

IV. 

V. 

VI. 

VII. 


S1O2 

absol.  relat. 


9  1 

18.5 
26,3 

38.6 


3,4 


17.7 

37.7 
65.9 
89,5 


4.5 


A1208 

absol.  relat. 


7,1 

14,3 

21,0 

31,1 


1,4 


16,2 

34,2 

52.5 

84.6 


3,1 


CaO 

absol.  relat. 


3,8 

8,2 

12,2 

20,1 


79.3 

90,0 

92,8 

99,7 


Summe 
der  gelösten 
Bestandteile 
‘’/o  absolut 


in 


20,0 

41,0 

69,5 

89,7 


3,8 


D.  Geglüht  bei  SK  12. 


Masse 


SiOa 


absol.  relat 


I. 

II 

111. 

IV. 

V. 

VI. 

VII. 


6,5 

17.3 

29,1 

nur 


1,5 


10,6 
35,2 
62  l 
0,6  o/o 


28 


AloO.« 


absol 


relat 


43 
13  7 
23  8 
bltioen 


0,9 


CaO 


ab’ol.  relat 


9,9 
32.9 
59,7 
nmö-lich 


2,0 


2,1 

7,1 

13,0 


42,8 
77  3 
99,0 


Summe 
der  gelösten 
Bestandteile 
in  ''/o  absolut 


(unanlgeschlossen) 


11.9 
38,1 

65.9 
zurück 


2,4 


Die  hier  verzeichneten  Ergebnisse  sind  mit  einigen  Fehler¬ 
quellen  behaftet.  Die  wesentlichste  liegt  wohl  darin,  daß  in 
den  Versuchsmassen  die  Mischung  von  Kaolin  und  Kalk  keine 
völlig  innige  und  keine  völlig  gleichmäßige  sein  kann.  Die 
Innigkeit  der  Mis  chong  wird  von  der  Korngjöße  der  Materialien 
abhängen  und  damit  auch  ihre  Reaktionsfähigkeit.  Mit  Kalk 
feinerer  Mahlung  werden  demnach  andere  Werte  sich  ergeben 
müssen  als  mit  minder  fein  zerteiltem.  Aber  auch  eine  voll¬ 
kommen  gleichmäßige  Mischung  der  Bestandteile  ist  trotz  zwei¬ 
maligen  Schlämmens  nicht  zu  erzielen,  denn  beim  Eintrocknen 
des  Breies  in  den  Gipskappen  wird  doch  eine  teilweise  Ent¬ 
mischung  eintreten,  die  auch  durch  noch  so  sorgfältiges  Durch- 
kneten  der  Massenteige  nicht  gänzlich  behoben  werden  kann. 
Die  ideale  Forderung,  daß  in  den  Reaktionsgemischen  jedes 
Molekül  Kalk  mit  der  gleichen  Zahl  von  Tonmolekülen  um¬ 
geben  wäre,  ist  natürlich  nicht  zu  erreichen. 

Eine  zweite  Fehlerquelle  ist  darin  zu  suchen,  daß  nicht 
an  allen  Punkten  der  Versuchsplatten  beim  Glühen  im  Seger- 
Heinecke-Ofen  genau  die  gleiche  Temperatur  und  genau  die 
gleiche  Zeit  hindurch  herrschen  wird.  Geringe  Größe  und 
geringe  Dicke  der  Probeplatten  wirken  diesem  Fehler  entgegen, 
ohne  ihn  doch  völlig  beheben  zu  können. 

Aus  beiden  Gründen  können  die  angeführten  Werte  keinen 
Anspruch  auf  absolute  Richtigkeit  erheben,  aber  da  die  Ver¬ 


suchsbedingungen  bei  allen  Massen  und  bei  allen  Tempera 
die  gleichen  waren,  so  gestatten  sie  doch  untereinander 
gleiche  und  darauf  gegründete  Schlüsse. 

Ueberblickt  man  die  in  den  Tabellen  angeführten  Za 
werte,  so  kommt  man  *zu  den  nachstehenden  Folgerungen 

1.  Je  höher  der  Kalkgehalt  in  den  Gemischen  ist  ui 
höher  diese  geglüht  werden,  umsomehr  kann  aus  dem  ( 
Produkte  an  Kieselsäure,  Tonerde  und  Kalk  herausg 
werden.  Eine  Mischung  von  i  Molekül  Tonsubstanz 
2  Moleküle  Kalk  —  Masse  VI  —  ist  nach  dem  Glühen 
SK  1  a  fast  völlig  durch  Salzsäure  zersetzlich,  die  Miscl 
von  1  Molekül  Tonsubstanz  auf  1  Molekül  Kalk  —  Masse  I' 
wird  bei  SK  12  quantitativ  aufgeschlossen. 

2.  Der  Kalk  ist  in  dem  geglühten  Kalk-Ton- Gemische,  i 

bei  Anwendung  der  höchsten  Versuchstemperatur  von  SK 
in  einer  durch  Salzsäure  fast  völlig  zerseizlichen  Verbind 
vorhanden.  Denn  es  werden  immer  über  90°/o  des  Vorhand! 
Kalkes  heransgelöst.  Eine  Ausnahme  bilden  nur  die  bq 
kalkärmsten  Massen  1  und  II,  bei  welchen  eine  Steigerung 
Glühtemperatur  eine  Minderung  der  Kalklöslichkeit  zur  F 
hat,  am  stärksten  bei  der  Masse  I  mit  einem  Verhältnisse 
1  Molekül  Tonsnbstanz  auf  0,2  Molekül  Kalk,  wo  die  Lös! 
keit  des  vorhandenen  Kalkes  von  95,0  “/(,  bei  SK  05  a  auf  42 
bei  SK  12  sinkt.  Hier  scheint  also  der  Kalk  mit  steigei 
Temperatur  immer  mehr  eine  gegen  Salzsäure  bestän 
Verbindung  zu  bilden.  ^ 

2.  Ein  Maß  für  die  aufschließende  Wirkung  des  Ka 
auf  die  Tonsubstanz  erhält  man,  wenn  man  die  Mengen 
löslichen  Kieselsäure,  beziehungsweise  Tonerde  durch  die  M< 
des  löslichen  Kalkes  dividiert  und  so  das  Verhältnis  di 
Mengen  berechnet  Dabei  ist  jedoch  zu  berücksichtigen, 
die  Tonsubstanz  schon  durch  Erhitzen  allein,  ohne  Kalk 
Wirkung,  eine  teilweise  Zersetzung  erfährt,  wodurch  Kieselsi 
und  Tonerde  löslich  werden.  Man  kann  dies  in  der  Weis< 
Rechnung  ziehen,  daß  man  von  den  an  den  kalkhaltigen  Mai 
beobachteten  Zahlen  die  analogen  Werte,  welche  an  der  M. 
VII  —  reiner  Kaolin  ohne  Kalkzusatz  —  gefunden  wurden, 
zieht,  den  verbleibenden  Rest  als  reine  Kalkwirkung  betrac 
und  für  diesen  das  obige  Verhältnis  berechnet.  Tut  man  ( 
so  erhält  man  für  das  Verhältqis  Kieselsäure :  Kalk  für 
sechs  Versuchsmassen  bei  einer  Glühtemperatur  von  SK 
Werte,  welche  von  0,7  bis  1,0  schwanken  und  im  Mittel 
ergeben;  für  die  Glühtemperatur  von  SK  la  liegen  d 
Werte  zwischen  0,8  und  1,2,  im  Mittel  1,1,  für  SK  6  a  zwisc 
1,8  und  2,0,  im  Mittel  1,9,  für  SK  12  zwischen  1,9  und  2,2, 
Mittel  2,1.  Die  Werte,  welche  sich  für  das  Verhältnis  1 
erde :  Kalk  errechnen,  sind  etwas  niedriger,  zeigen  aber 
gleichen  Aufbau.  Es  betragen  nämlich  die  Mittelwerte  für 
4  Glühtemperaturen  0,7,  0,8,  1,6,  1,8.  Daraus  folgt,  daß 
dieselbe  Glühtemperatur  die  aufschließende  Wirkung  des  Kal 
für  alle  Massen  gleich  ist;  die  geringen  Schwankungen  e 
wohl  auf  die  obenerwähnten  Fehlerquellen  zurückzuführen. 
Steigerung  der  Glühtemperatur  steigert  sich  auch  die  i 
schließende  Wirkung  des  Kalkes.  Diese  Steigerung  ist 
bedeutend,  wenn  sich  die  Brenntemperatur  von  SK  05  a 
SK  la  erhöht,  ebenso  auch  bei  einer  Erhöhung  der  Gl 
temperatur  von  SK  6  a  auf, SK  .2.  Die  aufschließende  Wirk 
des  Kalkes  erfährt  hingegen  eine  starke  Steigerung  bei  ei 
Erhöhung  der  Glühtemperatur  von  SK  la  auf  SK  6  a,  < 
Steigerung,  die  einer  Verdoppelung  dieser  W^irkung  glei 
kommt.  Berechnet  man  das  Ausmaß  der  aufschließen 
Wirkung  des  ^Kalkes  nach  molekularen  Verhältnissen,  so 
gibt  sich  annähernd,  daß  bei  Glühtemperaturen  von  SK  I 
bis  la  1  Molekül  Tonsubstanz  zur  Zerlegung  2  Molekül©  K 
erfordert,  während  bei  den  Glühtemperatnren  von  SK  6  a 
12  hierfür  schon  1  Molekül  Kalk  genügt.  Zwischen  SK  1  a  i 
6  a  liegt  also  eine  Temperatur,  wo  sich  die  Wirkung  des  Kal 
auf  die  Tonsubstanz  verdoppelt. 

In  der  oben  zitierten  ersten  Arbeit  über  dieses  Gebietwui 
auf  die  praktische  Bedeutung  dieser  Löslichkeitsverhältni 
für  die  Frage  der  Widerstandsfähigkeit  kalkhaltiger  T 
massen  gegenüber  chemischen  und  atmosphärischen  Angrif 
hingewiesen.  Mit  Rücksicht  daiauf,  daß  bei  den  bisher  ' 
richteten  Untersuchungen  zur  'Zersetzung  der  gebrann 
Massen  ein  sehr  kräftiges  Agens  —  Salzsäure  vom  spez.  i 
Wichte  1,12  benützt  wurde,  sind  die  gewonnenen  Ergebni 
nicht  ohne  weiteres  auf  die  wesentlich  schwächeren  Angri: 
mittel  anwendbar,  denen  kalkhaltige  Tonwaren  beim  pral 
sehen  Gebrauche  ausgesetzt  sind,  insbesondere  auch  nicht  ^ 
die  atmosphärischen  Einwirkungen.  Um  eine  solche  Schk 
folgerung  berechtigt  erscheinen  zu  lassen,  muß  nachgewie; 
werden,  daß  auch  wesentlich  mildere  Angriffsmittel  schon  ej 
merkbare  Zersetzung  kalkhaltiger  Tonmassen  bewirken  könn 
Hierfür  erscheint  wohl  am  besten  eine  sehr  stark  verdüii 
Essigsäure  brauchbar.  f 


ln  dieser  Erwägung  wurde  eine  Ueihe  von  Versuchen  in 
ähnlicher  Weise  wie  die  oben  beschriebenen,  mit  Salzsäure  ange- 
stellten  Untersuchungen  durchgeführt.  Als  Angriff^mittel  diente 
eine  nur  l*/oige  Essigsäure,  die  ohne  Erwärmung,  nur  bei 
Zimmertemperatur  einwirken  gelassen  wurde.  Zu  diesem  Zwecke 
wurden  die  geglühten  Probemassen  in  gepulverter  Form  mit 
l*/o'ger  Essigsäure  übergossen  und  während  24  Stunden  unter 
öfterem  Umschütteln  damit  in  Uerührung  gelassen.  Dann 
wurde  abfiltriert  und  in  der  Lösung  die  aufgenommene  Ton¬ 
erde  und  der  Kalk  bestimmt. 

Die  sehr  merkwürdigen  Ergebnisse  dieser  Untersuchungen 
zeigen  die  nachstehenden  Tabellen,  deren  Zahlen  analoge  Be¬ 
deutung  haben  wie  die  oben  für  die  Einwirkung  von  Salzsäure 
angegebenen. 


IK  05  a 
IK  la. 
IK  6a  . 
IK  12  . 


K  05  a 
K  la 
K  68, 
K  12  . 


K  05  a 
K  la. 
K  6a  . 
K  12  . 


Masse  1 


Hlttbtensperatnr 


AljO, 


absoint  relativ 


CaO 


ahsolnt  relativ 


1,8 

1,4 

0,9 

0.5 


4.1 

3.1 

2,0 

1.2 


3,0 

1.8 

0,6 

0,3 


61,8 

38,0 

12,1 

6,1 


Suiume 


ahenlnt 


4,8 

3,2 

1.5 

0,8 


Masse  II 


Gilihtemperatnr 


AJ,0, 


»b-o’nt  relativ 


CaO 


Summe 


ahanliit,  r»l«tiv 


3.7 

1.8 
1,8 
1,2 


8,8 

4,2 

4,2 

2,9 


5,6 

3,0 

1.2 

0,7 


61,1 

32,4 

13,0 

7,1 


8''eolnt 


9,3 

4.8 
3,0 

1.9 


Masse  111 


fl|abtemp"rat  ir 


AloOa 


absolut  relativ 


C,0 


ahsolnt  i  relativ 


3,2 

3.2 

1.2 

1,8 


8,1 

8,1 

4,9 

4,6 


8.4 

6.5 
2,4 
1,0 


63,9 

41,7 

18,1 

7,6 


Summe 


ahaolnt 


11,6 

8.7 
4,3 

2.8 


Masse  IV 


Olöbtemperator 


Al^Og 


ahsolat  relativ 


C.O 


ahsolnt  relativ 


K  05  a 
K  la 
K  6a  . 
L  12  . 


6,1 

4,6 

2,8 

2,3 


13,8 

12,1 

7.6 

6,4 


9.6 
7,0 

4.7 

2.7 


46,9 

348 

23,6 

13.4 


Summe 


absolut 


14.6 

11.6 
7,6 
6,0 


Masse  V 


O'tthtennperatnr 


AloO« 


absolut  relativ 


CaO 


ahsolnt  relativ 


L  05  a 
i  la 


7,8 

6,7 


23,4 

20,2 


13,5 

12,9 


49,3 

47,0 


Summe 


ahsolnt 


21,3 

19,6 


Masse  VI 


Olbhtemperatnr 


A'sOq 


ahsolnt  relativ 


C.O 


ah.olnt 


relativ 


Somme 


ahsolnt 


i  05  a 
l  la 


9,S 

7,1 


30,0 

23,4 


17.8 

16.8 


63,0 

50,2 


27,0 

23,9 


Sieht  man  diese  Tabellen  durch,  so  fällt  sogleich  eine  Tat- 
iche  auf:  Die  Einwirkung  der  Glühtemperatur  auf  die  Zersetz- 
ßhkeit  der  gebrannten  Kalk-Ton-Mischungen  ist  gegenüber  der 
ihwachen  Essigsäure  gerade  entgegengesetzt  jener  gegenüber 
3r  starken  Salzsäure.  Während  bei  dieser  die  Erhöhung  der 
lühtemperatur  die  Angreifbarkeit  steigert,  wird  sie  bei  der 
ihwachen  Essigsäure  dadurch  vermindert.  Je  höher  die  Massen 
sbrannt  werden,  umso  weniger  geben  sie  dann  an  die  Essig- 
ure  ab,  umso  beständiger  werden  sie  also  gegen  ihre  Ein- 
Irknag,  eine  Gesetzmäßigkeit,  die  sich  an  allen  Massen  zeigt. 

Es  ist  vor  allem  der  Kalk  in  den  gebrannten  Massen,  der 
in  der  Essigsäure  angegriffen  und  heraasgelöst  wird.  Nach 
im  Glühen  auf  SK  05  a  löst  sich  bei  allen  Massen  ungefähr 
e  Hälfte  des  vorhandenen  Kalkes  in  dem  Essigwasser,  und 
eigert  man  die  Glühtemperatur  auf  SK  la,  so  bleibt  immer 
»ch  mehr  als  ein  Drittel  des  Kalkes  löslich ;  erst  ein  Glühen 
i  SK  6a  bringt  eine  stärkere  Herabminderung  der  löslichen 
tlkmenge. 

Gegenüber  der  Löslichkeit  des  Kalkes  tritt  die  Menge  der 
slichen  Tonerde  zurück.  Sie  erreicht  bei  der  niedrigsten 
gewendeten  Glühtemperatur  von  SK  05a  in  den  kalkärmeren 
assen  I,  II  und  III  nicht  10  ’/q  der  vorhandenen  Menge  und 
äigt  erst  in  den  drei  übrigen  kalkreicheren  Massen  auf  höhere 
erte,  am  höchsten  in  der  kalkreichsten  Masse  VI  mit  30  “L 
r  überhaupt  vorhandenen  Tonerde. 

Das  Verhältnis  der  löslichen  Tonerde  znm  löslichen  Kalke 
gegenüber  der  Essigsäure  ein  sehr  schwankendes,  sowohl 


bei  den  verschiedenen  Massen  bei  gleicher  Glühtemperatur, 
wie  auch  bei  der  gleichen  Masse  bei  verschiedenen  Glüh- 
^mperaiuren.  Man  kann  ja  allerdings  annehmso,  daß  ein 
Teil  der  Tonerde,  welcher  sich  aufänglich  in  der  Essigsäure 
gelöst  hat,  während  des  24stüadigea  Digerierens  durch  die 
große  Menge  Wasser  als  basisches  Salz  wieder  autgeschieden 
wird  und  so  der  Bestimmung  entgeht. 

Gleichwohl  tritt  anch  an  der  Tonerde  die  für  Kalk  abge¬ 
leitete  Regel  klar  hervor;  Steigerung  der  Glühtemperatur  mindert 
die  Menge  der  herauslösbaren  Tonerde  in  allen  Massen.  Deutlich 
zeigt  sich  bei  allen  Massen  und  bei  allen  Giühtemperataren 
daß  einem  höheren  Kalkgebalte  der  Massen  eine  größere  Menge 
der  löslichen  Tonerde  entspricht. 

Eine  chemiache  Deutung  dieser  Ergebnisse  ist  nicht  leicht. 
Man  muß  annehmen,  daß  beim  Glühen  kalkhaltiger  Tonmassen 
verschiedene  Verbindungen  des  Kalkes  mit  den  Komponenten 
der  Tonsubstanz  entstehen,  die  alle  durch  Salzsäure  zersetzbar 
sind  denn  mit  der  oben  vermerkten  Ansnabme  gehen  immer 
über  90®/o  des  vorhandenen  Kalkes  in  Lösung  — ,  von  denen 
aber  nur  ein  Isil  durch  die  schwache  Essigsäure  zersetzt  wird, 
denn  nnr  etwas  über  die  Hälfle  des  vorhandenen  Kalkes  wird 
höchstens  gelöst  Die  Menge  dieser  schon  durch  das  Essig¬ 
wasser  zersetzlichen  Kalkverbindungen  tritt  mit  der  Steigvrung 
der  Brenntemperatur  immer  mehr  zurück,  ohne  aber  selbst  bei 
SK  l2  völlig  za  verschwinden. 

Es  mag  berufeneren  Köpfen  überlassen  bleiben,  diese  Er- 
pbnisse  mineralogisch  zu  erklären  oder  ihren  Wert  für  den 
Zementpiozeß  festzostellen.  Ihre  praktische  Bedeutung  für  die 
Keramik  ist  leicht  zu  überblicken.  Massen  von  der  Zusammen¬ 
setzung  der  Versuchsmassen  I.  II  und  ill  mit  einem  Gehalte  von  7, 
13  und  1 9  °/o  an  kohlensaurem  Kelke  in  den  Rohgemischen  kommen 
in  der  Ton  warenindustrie  mehr  fach  zur  Anwendung,  und  die  Brenn¬ 
temperatur  von  SK  05a  wird  oft  nicht  einmal  erreicht.  Für 
alle  diese  Fälle  ist  die  leichte  Zersetzlichkeit  durch  so  schwache 
Essigsäure  eine  nicht  zu  übersehende  Warnung  bezüglich  ihrer 
geringen  Widerstandsfähigkeit  gegen  chemische  Angriffe  aller 
Art,  zu  denen  ja  auch  die  atmosphärischen  Einwirkaugen  ge¬ 
rechnet  werden  müssen. 

Anderseits  erklärt,  wie  schon  in  der  ersten  Arbeit  hierüber 
gesagt  wurde,  die  stark  aufschließende  Wirkung  des  Kalkes 
auf  die  Tonsubstanz  und  ihre  Abhängigkeit  von  der  Brenn¬ 
temperatur  die  wichtige  Rolle,  welche  Kalkgehalt  und  Brenn¬ 
temperatur  bezüglich  der  Fähigkeit  kalkhaltiger  Tonmassen 
Glasuren  zu  tragen  spielen,  sowie  auch  die  starke  Reaktions¬ 
fähigkeit  zwischen  Kalk  und  Ton  das  eigenartige  Verhalten 
kalkhaltiger  Tone  beim  Brennen  anf  höhere  Temperaturen,  wie 
z.  B.  bei  der  Klinkeiherstellung,  verstehen  läßt. 


Die  Oelfeuerung  in  den  Glashüttenbetrieben. 

Von  H.  Mahlert,  logenieur,  Höineln  a.  Weser. 

(Nachdrack  verboten. | 

Durch  den  Kohlenmangel,  welcher  sich  in  den  letzten 
Jahren  sehr  geltend  machte  und  noch  macht,  hat  die  Oel- 
fenerungstechnik  auch  in  den  Glashüttenbetrieben  sehr  an 
Bedeutung  zugenommen.  Wie  überall  bei  Neuerungen,  maßten 
hier  unberechtigte  Vorurteile  erst  überwunden  werden,  um  die 
OelfeneruBg  für  Glasschmelzöfen  eiuzuführen.  Es  steht  hente 
absolut  einwandfrei  fest,  daß  die  Oelfeuerung  der  Generator- 
gasfeuernng  nicht  nur  ebenbürtig,  sondern  sogar  teilweise  über¬ 
legen  ist. 

Der  Heizwert  des  Oeles  ist  bedeutend  höher  als  derjenige 
von  festen  Brennmaterialien,  daher  auch  die  Wärmeausnatzuog 
viel  besser;  es  kann  somit  trotz  der  höheren  Brennstoffkosten 
die  Oelfeuerung  günstiger  arbeiten  als  eine  Generatorgas- 
feneruDg.  Auf  die  Gewinnung,  Eigenschaften  und  Untersuchnng 
der  Heizöle  soll  hier  nicht  näher  eingegaogen  werden,  da  hier¬ 
über  genügend  Literatur  vorhanden  ist.^) 

Das  Heizöl  kommt  in  Kesselwagen  oder  im  Oeltankschiff  zum 
Versand,  selten  in  eisernen  Fässern,  die  nur  für  sehr  kleine 
Betriebe  in  Frage  kommen.  Mittels  Zabnradpnmpe  oder  Plnnger- 
kolbenpnmpe  wird  es  dann  in  Hanptölbehälter  gepumpt,  welche 
derart  zn  bemessen  sind,  daß  ihr  Vorrat  für  etwa  4  Wochen 
Betriebszeit  ausreicht.  Es  kommen  hierfür  eiserne  Bassins  in 
Frage,  für  größere  Werke  2 — 3  Stück,  damit  man  dann  während 
des  Betriebes  eine  Reinigung  der  Behäiter  vornehmen  kann. 
Es  sind  auch  wohl  Eisenbetonbehälter  verwendet  worden,  jedoch 
ist  davon  abznraten,  da  sich  eine  Reparatur,  falls  der  Behälter 
rissig  geworden  sein  sollte,  nur  schlecht  oder  gar  nicht  aus- 
führen  läßt.  Die  Eisenbehälter  sind  auf  dem  Erdboden,  oder 
teilweise  in  diesen  eingelassen,  aufzustellen.  Unter  dem  Stutzen 
der  Einpumprohrleitung  sind  leicht  auswechselbare  Filter  anzu- 
bringen.  Außerdem  sind  die  Oelbehälter  mit  Dampfschlangen 

1)  Dr.  L.  Schmitz:  Die  flilsbigen  Brennstoffe.  Dr.-Ing.  0.  A.  Käsieh; 
Die  Oelfeaeinngstecbnik. 
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zn  versehen,  welche  etwa  10  cm  vom  Boden  za  verlegen  sind. 
Die  Verlegung  der  Rohrschlange  so  tief  am  Boden  ist  folgender- 
maßen  begründet.  Das  Oel  enthält  immer  mehr  oder  weniger 
schwerere  Stoffe,  welche  sich  am  Boden  ablagern;  durch  die 
heiße  Rohrschlange  werden  diese  Teilchen  immer  wieder  auf- 
gewirhelt  und  intensiv  mit  dem  oberen  leichteren  Oel  durch- 
gemischt  Läßt  man  diese  schwereren  Teile  sich  ruhig  am 
Boden  ablagern,  ohne  eine  öftere  Reinigung  der  Tanks  vorzu- 
nehmen,  so  entsteht  um  den  Absaugstutzen  gewissermaßen  ein 
Trichter  oder  Krater;  ist  nun  der  Oelstand  im  Behälter  ziemlich 
tief  gesunken,  so  werden  schließlich  diese  schlammartigen  Oel> 
massen  mitgerissen,  und  die  Oelleitungen  sind  sofort  verstopft. 
Da  aber  diese  schlammigen  Oelmassen  sehr  viel  Kohlenstoff 
enthalten,  ist  es  auch  aus  wirtschaftlichen  Gründen  geboten,  sie 
im  verteilten  Zustand  mit  du  ch  die  Zerstäuber  gehen  zu  lassen. 
Auf  das  Verlegen  der  Heizschlange  ist  große  Sorgfalt  zu  ver¬ 
wenden,  da  durch  undichte  Dampfleitung  viel  Kondenswasser 
in  das  Oel  gelangen  kann. 

Im  Hüttengebäude  ist  ein  Oelbehälter,  welcher  den  Tages¬ 
bedarf  faßt,  4 — 6  m  hoch  über  Hüttenflor  aufzostellen.  Am 
vorteilhaftesten  ist  es,  für  Schmelzöfen  und  Nebenöfen  getrennte 
Behälter  vorzuseben,  da  man  dann  eine  bessere  Betriebskontrolle 
über  den  Oalverbrauch  aasüben  kann.  Auch  in  diese  Behälter 
ist  das  Oel  durch  Filter,  welche  leicht  ausgewechselt  werden 
können,  zu  pumpen  Es  ist  vorteilhafter,  die  Filter  hier  anzu- 
bringen,  als  am  Saug-tutzen  in  dem  Haupttank,  da  sie  in 
ersterem  leichter  zugänglich  sind.  Eine  Schwimmer-  und 
Zeigereinrichtung  muß  es  ermöglichen,  den  jeweiligen  Oel- 
bestand  abzulesen.  Auch  diese  Behälter  sind  mit  einer  Dampf- 
heizschlange  zu  versehen  Wenn  auch  im  allgemeinen  die 
Temperatur  im  Hüttengebäude  aasreicht,  das  Oel  genügend 
warm  zu  erhalten,  so  ist  es  für  die  kältere  Jahreszeit  und  auch 
für  dickere  Oele  geboten,  eine  Dampfschlange  einzubauen.  Das 
Oel  wird  von  dem  Hauptbehälter  in  diese  Arbeitsbehälter  mittels 
Handflügelpumpen  gepumpt,  oder  für  größere  Anlagen  kommen 
auch  hier  elektrisch  augetriebene  Zahnradpumpen  zur  Auf¬ 
stellung 

Für  die  Ausführung  der  Oelfeuerungen  hat  man  3  Lösungen: 
1.  die  Tropffeuerung,  2  die  Verdampferbrenner,  3.  die  Zer¬ 
stäuber.  Die  beiden  ersten  Verfahren  haben  den  Vorteil,  daß 
kein  besonderes  Gebläse  eiforderltch  ist,  und  daß  sie  daher  sehr 
einfach  ausgefübit  werden  können,  andererseits  haben  sie  so 
viele  Nacht)  ile,  daß  man  für  Glasschmelzöfen  stets  die  Zer¬ 
stäuber  vor/iehen  sollte.  Die  Giundlagen  des  Zerstäubungsver- 
fahrens,  sowie  eine  große  Anzahl  bewährter  Zerstäuber  findet 
man  in  „Dr  Ing  Essich,  Die  Oelfeuerungstechnik“.  Ich  möchte 
aber  dennoch  zwei  Zeistäuber  bringen,  welche  sich  bei  Glas 
Schmelzöfen  gut  bewährt  haben. 
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Es  ist  dieses  der  Zerstäuber  von  Körting  Abb.  1,  der  sich 
besonders  für  Dampfzerstäubung  sehr  gut  eignet.  Der  große 
Vorteil  ist  der,  daß  er  sich  sehr  rasch  ein-  und  ausbauen  läßt, 
worauf  noch  weiter  unten  näher  eingegangen  werden  soll. 
Sodann  der  Zerstäuber  Abb.  2,  der  sich  für  Luft-«  und  Dampf- 


zerstäubnng  gleich  gut  bewährt  hat.  Durch  den  Konus  wird 
hier  des  Oelstrahl  noch  besser  erfaßt  und  intensiver  zerstreut. 
Ein  weiterer  Vorteil  dieser  beiden  Zerstäuber  ist  der,  daß  die 
Mischung  erst  außerhalb  der  Düse  staUfindet.  Hierdurch  wird 
vermieden,  daß  sich  unverhrannter  Kohlenstoff  in  der  durch 
strahlende  Wärme  sehr  beiß  gewordenen  Düse  absetzt  und  mit 


der  Zeit  zur  Verstopfung  führt.  Es  genügt,  wenn  diese  Zer¬ 
stäuber  alle  8  Tage  ausgewechselt  und  lauber  gemacht  werden. 
In  einem  mir  bekannten  Falle  hat  ein  Zerstäuber  nach  Abb.  2 
drei  Wochen  ohne  Reinigung  den  Betrieb  durchgchalten.  Als 
Niederdruckbrenner  kommt  der  Schmidt-Brenner*)  in  Frage. 
Dieser  Brenner  ist  besonders  für  Kühlöfen  geeignet,  kann  aber 
auch  mit  Vorteil  für  kleinere  Schmelzofenanlagen  benutzt 
werden  und  arbeitet  schon  mit  einem  Luftdruck  von  360  mm  WS, 
Von  großem  Einfluß  ist  die  Sekundärluftzuführung  und  vor 
allem  die  Luftvorwärmung.  Gerade  in  diesem  letzten  Punkte 
trifft  man  manchmal  auf  die  unglaublichsten  Anschauungen. 
Von  welch  großem  Einfluß  diese  auf  die  Brennstoffersparnis 
ist,  hat  A.  Popoff  eingehend  besprochen®).  Bei  Oefen,  welche 
auf  Oelfeuerung  umgebaut  sind,  findet  man  oft,  daß  die  Zer¬ 
stäuber  neben  den  Heißluftschächten  eingebaut  sind.  Eine 
intensive  Mischung  von  Oel  und  Luft  findet  erst  weit  im  Ofen 
statt;  die  Folge  davon  ist,  daß  die  Verbrennung  bis  tief  in  die 
Abzugsschächte  vor  sich  geht,  während  der  Ofen  bei  der  Ein¬ 
mündung  der  Brenner  zu  kalt  geht.  Da  naturgemäß  hier  die 
Abhitze  mit  einer  höheren  Temperatur  entweicht,  ist  auch  ein 
größerer  Brennölverbrauch  zu  verzeichnen.  In  Abb.  3  ist  an- 


gedentet,  wie  der  Zerstäubereinbau  am  besten  zu  erfolgen  hat. 
Hierbei  kommt  der  Zerstäuber  einerseits  nicht  zu  weit  ab 
vom  Ofen,  andererseits  ist  eine  gute  Mischung  von  Luft  und 
Oel  vor  Eintritt  in  den  Schmelzraum  gewährleistet. 

Der  Reknperativofen  dürfte  für  Oelfeuerung  am  ge¬ 
eignetsten  sein.  Bi'im  Regenerativofen  ist  das  ständige  Aus- 
wechseln  der  Zerstäuber  sehr  lästig,  da  man  sie  wegen  der 
strahlenden  Wärme  nicht  stehen  lassen  kann.  Hi«r  käme  der 
schnell  auswechselbare  Zerstäuber  von  Körting  in  Frage.  Nach 
Lösung  der  Knebelschraube  legt  man  den  Bügel  herum  und 
zieht  so  den  Zerstäuber  nach  hinten  heraus;  die  Anschlüsse 
für  Oel-  und  Luftleitungen  werden  hierbei  nicht  gelöst, 
sondern  nur  die  Abschlußorgane  geschlossen.  Die  Oeffnung 
im  Ofen  kann  man  dann  mit  einem  Schamottestein  versetzen. 

Es  ist  angebracht,  die  Zerstäuber  nach  vorn  etwas  ge¬ 
neigt  anzuordnen,  da  dann  die  Flamme  vollkommener  über  die 
Glasoberfläche  hinwegstreicht. 

Bei  kleinen  Schmelzöfen,  wo  man  mit  Niederdruckzer- 
stäubern  aaskommt,  dürften  sich  die  Anlagekosten ;  gegen¬ 
über  der  Generatorgasfeuerung  etwas  billiger  gestalten  dieses 
trifft  aber  nicht  mehr  zu  bei  größeren  Anlagen,  wo  die  Auf¬ 
stellung  einer  Kompressorenanlage,  eines  Dampfkessels  und  einer 
größeren  Tankanlage  nicht  zu  umgehen  ist.  Da  aber  der  Oel- 
transport  sich  wesentlich  einfacher  gestaltet  als  der  Kohlen-  und 
Aschetransport,  außerdem  die  lästige  Stocharbeit  bei  den  Gene¬ 
ratoren  fortfällt,  so  spart  man  hier  bedeutend  an  Arbeits¬ 
kräften,  was  auch  sehr  ins  Gewicht  fallen  dürfte.  Bei  Preß- 
luftzerstäubung  ist  bei  größeren  Anlagen  eine  bedeutende  Be¬ 
triebskraft  in  den  Kauf  zu  nehmen.  Für  eine  Tagesproduktion 
von  10  000  kg  Glas  werden  etwa  5000  kg  Oel  benötigt.  Der 
Sekundärlnftverbrauch  für  1  kg  Oel  beträgt  etwa  l4  cbm 
Luft;  hiervon  sind  ungefähr  10° Iq  als  Preßluft  erforderlich, 

also  1,4  cbm.  — =  209  kg  Oel  werden  in  einer  Stande  ver- 
’  24  ' 

braucht.  Mithin  sind  209  X  1,4  =  300  cbm  Luft  pro  Stande  von 
dem  Kompressor  zu  leisten. 

Die  Luflpressung  muß  2 — ^3  Atm.  betragen.  Dieser  Luftbe¬ 
darf  hängt  natürlich  auch  von  der  Wahl  der  Zerstäuber  ab. 
Auch  ist  für  genügende  Betriebsreserve  zu  sorgen.  Dieses  ge¬ 
schieht  am  vorteilhaftesten  so,  daß  ein  größerer  Dampfkessel 
aufgestellt  wird,  welcher  nicht  nur  den  Heizdampf  zu  liefern 
vermag,  sondern  außerdem  genügend  Dampf  für  die  Zerstäuber 
liefert.  Der  Kessel  wird  durch  die  Abgase  des  Schmelzofens 
geheizt  und  mit  einer  Zusatzölfeuerung  versehen.  Auf  diese 

^)  Essich,  Oelfeneraogstechnik,  Seite  35,  Abb.  42—44. 
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VVoiso  knn  in  v  i  in  kar/,  Z  lit  din  D  irnnf'inf.vvickluaflf  so 
steiRora,  diill  siiintticho  Hi-nnn  >r  nuf  1)  i  n  if«  n’st  ia'iiiiiflf  umi^e- 
sch.%!tot  werden  kiiaaea.  Di«i  I)  i  nnf '.er-it  iu*»!!  i:»  jifb  'itet  eben¬ 
so  fi'it  wie  die  Ijiift/.er.stäubunj'.  vihmH'Ii;  i-iet/.t.  il  i'l  Hdßlampf 
ziv  Anwc'nlaiii»  kommt.  Der  Druck  miß  5—7  .4tn.  betrugen. 

l'js  w  iro  nun  noch  za  prüfea,  w  »Ich  n  d  ir  beiden  Ver- 
faliren,  ob  D.imof-  oder  Laft^er^tilabun",  um  wirtschaftlichsten 
urbeilet.  liier  kinn  gesajit  wonlen.  daß  1)  unpfzerstäubung 
hu  ipt-ilchlich  bei  dick  .m  Oelen  in  Hotrucht  kjiiiiut.  Es  ist 
aber  ferner  zu  berücksichtigen,  daß  bei  der  Verwendung  von 
D  i  npf,  eil  M'liruufwiud  iin  Del  iirforderlich  ist,  welchem  ja 
allerdings  die  b elien  IJ.itriebskosten  zur  Flrz.iugiag  der  Preß¬ 
luft  entgea  uistebun.  .Sieht  Heißdarnpf  also  billig  zur  Verfügung, 
80  kann  D  uuprzerstüu'.iung  verwendet  worden  ;  im  allgemeinen 
sollte  man  aber  die  Luftzerstäubung  vorziehen. 


Berechntlag*  n*cli  dem  Ausland  mit  hoch- 
atehiader  Währuag. 

Von  geschätzter  Seite  wird  uns  geschrieben  : 

Auch  der  hartnäckigste  Verfechter  der  Markberechnnng 
nach  dem  .-Vudaul  mit  hochstehender  Währung  wird  wohl 
durch  die  FJ-f  ibringm  k  iriert  sein,  die  bei  der  letzten  Mark- 
entwerluugsw.  lle  gemictil  worden  sind. 

Es  sollte  bei  der  Deurteilung  der  Frage  folgendes  nnter- 
Bchieden  werden ; 

1.  Beschaffung  von  Divisen  für  unsere  die  Reparations¬ 
zahlungen  leistende  R  gioruag  und 

2.  die  Berechnung  von  angemessenen  Preisen  für  das  Aus¬ 
land,  wobei  es  also  an  sich  durchans  noch  nicht  genügt,  daß 
in  Auslandswährung  berechnet  oder  gezahlt  wird,  es  muß  auch 
ein  angemessener  Betrag  in  Auslandswährung  dabei  heraus- 
kommen. 

Die  letztere  Frage  ist  die  bei  weitiin  wichtigere,  während 
es  weniger  von  Bedeutung  ist,  ob  ein  n»l  für  eine  Auslands¬ 
lieferung  anstatt  in  ausländischer  WMhrung  in  Mark  gezahlt 
wird.  Worauf  es  ankommt  ist.  daß  ein  den  .M  irktverhältnissen 
des  Absatzlandes  angepaßter  Bslrag  in  AuslaaJswährang  er¬ 
zielt  wird. 

Will  man  die  Nachfrage  nach  ausländi.schen  Zahlungs¬ 
mitteln  in  Deutschland  vermeiden,  so  könnte  bei  Liefeningen 
an  deutsche  Exporteure  unbedenklich  Mirkzahlung  zagelassen 
werden,  wenn  die  Berechuung  in  ausländischer  Währung  er¬ 
folgt  und  dem  deutsdhen  Flxporteur  überlassen  wird,  in  Mark 
zu  zahlen  unter  Zugrundelegung  des  U.nrechnuügskarses  am 
Tage  der  Lieferung,  hls  könnte  vielleicht  näher  liegen,  den 
Umrechnungskur.s  am  T;fge  der  Zahlung  zugrande  zu  legen, 
doch  kann  dann  der  Exporteur  leicht,  zu  Spekulationen  ver¬ 
leitet  werden,  indem  er  deu  Zihlungstag  auf  einen  ihm  mög¬ 
lichst  günstig  erscheinenden  Zeitpunkt  zu  verlegen  sucht,  was 
leicht  zu  Zahluugsverzögerungen  Anlaß  gehen  kann. 

Ausschlaggebend  ist,  daß  zunächst  in  Auslandswährung 
berechnet  wird  und  in  Fällen,  in  denen  Mukiahlnng  nicht  zu 
umgehen  ist,  dann  erst  eine  Umiechnang  in  Mark  erfolgt.  Eine 


Außenhandel sstelle  hatte  i.n  nngla  ibü .iher  Verkennnng  der 
Folgen  gntgoheißon,  daß  von  \I  urkoorechiung  bei  Anslands- 
lieferunixen  ausgegangen  wu''dft  i unter  Z  i  {'•un  I slegung  eines 
ganz  ungonügnedbn  Ausfuhraufschlages)  ilj  .  Z  ihlung  aber  in 
ausländischer  W'ähruog  zu  erfolgen  hatte,  ij;;  1  zw  ir  znm  Kars 
am  Vortage  des  .Angebotes!  Das  h.ntle  zur  l'olge.  daß  dem 
Ausländer  iler  ganze  großj  Ivursgewiun  bei  eint- '.tender  Ent¬ 
wertung  der  M!«ki  Z'.iriü'.  ID  ergab  sich  a  if  Drun  !  dieser 
Berechnung  z  B,  d'iß  der  betr.  Ausländer  bt-i  der  starken 
Markentwcrtung,  diä.  «o,"  ku./.em  eingesotzt  halte,  eine  Ware 
za  Frs.  fl —  eiiikuufte,  ilo’ .ju  Vorkriegspreis  Fr<.  IS —  war. 
In  dem  betr.  Lind  betrag  die  Teusrungsz  ibl  otwi  LS)  d.  h.  sie 
war  nicht  ganz  da.s  D.zppe'.te  der  Vorkriegszeit.  Der  ausian- 
dische  Käufer  li.ilte  also  etwi  Frs.  .S2  50  zu  zahlen  gehabt, 
während  ihm  der ujUeuticlm  L'eforer  die  Ware  mit  Frs  9. — 
abließ,  und  das  -^u  einer  Z-nt.  wo  unser  Wirtscb.ifts-  und 
Finanzwesen  so  darniedeiliegt  wie  jetzt,  wo  wir  wabriifb  keinen 
Anlaß  haben.  Mllliouenwerte  nach  dem  .Ausland  zu  verschenken. 
Es  war  in  diesen  Tagen  zu  lesen,  d  iß  das  betr.  Auslandsgebiet 
gewisse  deutsche  Waren  wogen  Preisschleuderei  überhaupt  zu 
sperren  im  Begriff  stehe,  während  die  Einfuhr  über  andere 
Länder,  z.  B.  Frankreich  frei  blieb.  Das  Beispiel  lehit,  daß  es 
mit  der  Zahlung  in  .Vi üandswihrung  allein  keineswegs  getan 
ist;  der  Schwerpunkt  liegt  in  der  Erzielung  angemessener 
Preise  in  Auslandswährung. 

ln  einer  neulich  bekannt  gewordenen  Veröffentlichung  ist 
auch  der  schon  violLach  ins  Treffen  geführte  Satz  enthalten,  daß 
es  immer  noch  viel  bessei'  sei,  ein  FJxpoi  tgesehäft  in  deutscher 
Mark  abznschließen  als  auf  ein  Geschäft  ganz  zu  verzichten. 
Das  ist  nur  richtig,  wenn  di«  voi  bamejklen  An.siuhiungen 
Geltung  behalten.  Wenn  aber  der  .Satz  so  aufzuf.issea  wäre, 
daß  es  besser  sei,  ein  Geschäft  zu  Preisen  zn  machen,  die  sich 
für  das  Ausland  als  Schleuderpreise  erweisen,  daun  i-t  die 
Schlnßfolgerung  verfehlt.  Sollten  solche  Ausna'ioi^a  zuge- 
lassen  werden,  so  werden  sie  ba'd  die  Regel  'ul  iea,  denn  die 
ausländischen  Käufer  wär.Jen  ja  «••hr  bald  erf.»ßr^a,  d.i'S  Aus¬ 
nahmen  möglich  sind,  sie  wär>!n  l'  irea  und  Stu^^ipor,  die 

es  dann  nicht  durchdrückten,  d  iß  i  ich  bni.io  i  i  die  Aa  m  »iim  i 
angewendet  wird.  Das  wirle  iauu  nichts  nideres  hobgan,  .»!s 
daß  deutsche  Waren  nach  w;e  vor  allgemein  nach  dem  .Ausland 
verschleudert  werden  Dis  niüiU-)  aber  über  Jang  oder  ku.  z 
zur  Folg«  haben,  d  iß  die  betroffen  len  .aa  *!  "n  li-icb  *.i  Regierua  .540 
die  Einfuhr  von  deutschen  W’a'en  zu  i^chleud  o  p. 'eisen  über¬ 
haupt  sperren  o  ler  sie  d  irch  hohe  S  ihutzzollw  ille  (.V  il.-D  i-H- 
ping)  so  gut  wie  ganz  a.isschließ-?o.  iiS  ist  ;i  ißer.iem  ganz  aAl'"- 
sichtsbjs,  einmil  derinig  he  a'ig  r.virts  ih  iftete  [^reis.ii.i'.'ktö  in 
absehb.i •e.''  Z?it  wieder  in  d;o  II  ine  zu  liringeg. 

ln  iler  Uobergaiigszeil  muß  man  es  darauf  ankommea  lassen, 
daß  auch  einini'  einige  A  islaa  Is  luflräg  1  verloren  gehen. 
Sehen  die  .\asiand --känfer,  d  iß  es  u-jr  djutsc'an  l.ndaslrio 
Ernst  damit  is^,  die  .-V'isln  Ispreisschleuderei  0  n  m -t  dien,  dann 
wird  anch  bald  ■wieder  Vertrauen  zu  unserer  l^i'oi-fialilik  ein- 
treten,  und  es  werd  ai  uns  die  Preise  bewilligt  werden,  die  als 
Grundlage  für  eaien  georduotaa  iateraatioaale  1  Ü  ischäftsver- 
kehr  unerläßlich  sind. 


Wirtsckaftlich-g' 

Korrespondenzeo. 

Personalien.  Dr.  Otlo  Schott  warlc  anläßlich  seines  70.  Geburts¬ 
tages  von  der  j  iristischen  Fakultät  der  Uuiversität  Jjua  zum  Doktor  e.  h. 
primnviert. 

Jiibiliinm.  Am  1.  1.  22  feierte  Herr  Direktor  Max  Walther 
die  25jäürige  Wiederkehr  seines  Eintritts  in  die  Firma  Aigast  Walther  & 
Söbae,  A-G.,  Moritzdorf.  Als  läanjibriger  Lnter  d  r  Abteilung  Glas 
hat  tr  denk  seiner  aoßerordentlichMi  Fäuigkacen  das  Unternehmen  zu 
seiner  heutigen  Bedeutung  emuorgtfübrt. 

Toiersfhau.  Die  Finna  Joseph  Kober,  Breslau -Rerlin,  beklagt  den 
era  -Sl.  10  21  erfolgten  Hsimgaug  ihres  Mitiahaber'i,  Herrn  Arou  Ko  her. 
Die  Firma  wird  in  unyeränderter  Weise  fortgeführt. 


Fachschulen,  Unterricht,  Forjächung'. 

Sfaafs'achsehiile  für  Keramik  und  verwaudte  Kunstgewerhe  in 
Teyditz  Sciiönaa.  bcurkurs  für  ii-  izteuhn-k  und  praktischen  Ofen¬ 
ban  für  Hafner-  und  Ofeusefzergchilfen.  Dar  Kursus  hat}  den  Zweck, 
deu  Bemcüeni  im  Wege  einer  plttuuiftliigeu  Ausbildung  j  -lit  Kenntnisae  in 
der  Heizcecbnik  .uuJ  im  praktischen  Ofenhaii  zu  vernicialo,  welche  zur 
erfolgreiebeu  Ausiitinng  ihres  Berufes  erforderlich  hiud.  D  e  Dauer  des 
Lehrganges  beträgt  H  W.icheii,  näm’ich  vom  16  1  bis  26.  2. 22.  Der 
Unterricht  wiid  täglich  von  8  bis  12  U ir  vorm,  uni  von  1  bis  5  Uhr 
nachm,  erteilt  Aiifgeiiommeu  w  -rdea  mit  H  tfner-  und  Ofemsetzergahil- 
fen;  Lehrzeuvtis  ist  vorzülegen.  Dia  Aifnabuie  von  Ausländern  nnter- 
liegt  der  GeoeLmignng  d  s  M  ijiilerinius  lUr  Schulwesen  und  Volkskultnr. 
Au  SchulgebUhren  sind  Kc  10  zii  erlegen,  Der  Knrsus  wird  nur  abge¬ 
halten,  wenn  sieh  uiiudeatens  10  Te'luehmpr  melden.  Die  Einschrei- 
bnngen  üuden  vom  1.  bis  16  1.  22  btatt.  Nähere  Auskünfte  erteilt  die 
l^achschuldirektion, 

"  V 


ewdrbiiciter  Teil. 

Gesetzgebung,  Stenern. 

Lohnnbzng  und  EIokOTumenstener-Novelle.  Durch  dn  rm 
17.12.21  vom  Beichstag  angenommene  Abäadsr.ingsgesetz  zu'ji  Ei.u- 
kommenstenerg isetz  ist  lie  E  nkommensgrenze,  bis  zu  der  ein  Stonersatz 
von  107o  als  enlgillti?e  Tilgung  der  StenarscoulJ  ohne  Veranl  iguag 
lediglich  durch  .\hz'jg  v  m  Arbeitslohn  erhöhen  vvi’-.l,  von  2t0)0  auf 
M  600(0  ertiShr  worden.  Gleichzeitig  habai  die  Abzüge  für  <iiu  F  .milieti- 
stand  und  die  W,.-rbuii,os'io3ten  eine  w  seuiliche  H.'raafsetznug  erfahre-. 
Der  Steuerbetrug  vo’"  10'‘,o  des  Arbeitsto  i-es.  der  u  ic'a  de  i  am  1,  1.  1Ü2J 
in  Kraft  tretemLü  Vo'Suiiri.ten  des  Gtsetzes  tther  die  Einkoinmeu-löiier 
vom  Arbeitelohu  vom  11.7.  21  noemehr  vom  BTittoverdisnst  (  kso  üjuij 
vorheriges  Ahsetzeu  gewisser  Bet  äg  )  zn  e-Teob'iea  is',  ermäßigt  sich 
nach  den  neuen  Bestiininuogen  für  deu  StenerpÜ-chtigea  uud  seine  Frau 
nm  je  ,£  20  b  i  mon-ti-her,  um  ji  J7  4  80  hei  wSchentlicher  uii  l  um 
je  J(  0,80  bei  täjlicher  Zihlaoir  il-*-'  A'-heitsiohnes.  Für  die  mic  lerjän- 
rigen  Kinder  und  j;  M.  30.  hszw.  Ji  7.20,  M  1,20  in  Abzug  zu  briegja. 
Zur  Abgeltung  der  nach  §  13  Abi  IN.  1  hii  7  zu'ä:sgiu  Anzago 
(Werbungskosteo)  sind  45  monitiizh,  „Ä  10,8  J  wäahentlica  uai  JL  1.80 
täglich  anzasetzi»u 

Beispiel:  Verheirateter  Arbeiter  mit  2  Kinl^ru  : 

Gesamtvftrdien-t  in  der  Woche  vom  2  — 7  1.  1922 

ok  445,30,  ddvou  10», 0  olf  44,63 

Ermäßigungen 

für  inu  und  Ehefrau  2X4,80  =  M  9,60 
für  die  hiilen  Kmder  2X7>20  =  „  14,40 
für  Wer  bangskosten  .  .  .  =  „  10  80  34  80  ‘t'irt 

Bist  WJö  ' 

Endgültig  einzuhehaltender  Steuerbetrag  Jt  9,70. 

Mit  dieser  Neuregelung  werden  die  in  den  jetzt  zur  Ausgabe  ge- 
langeuden  Scenerbacnern  enthaltenen  Angaben  überholt.  Wie  von  zn- 
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ständiger  Seite  mitgeteilt  wird,  sind  die  Arbeitgeber  vom  1.1.  22  ab  ohne 
weiteres  berechtigt,  die  neaen  Tom  Beichstag  beschlossenen  Abzüge  in 
Anrechnung  zu  bringen.  Eine  eigenmächtige  Abänderung  in  den  Steuer¬ 
büchern  ist  nicht  zulässig. 

Für  die  über  50000  liegenden  Einkommen  (bei  denen  ein  Abzug 
für  den  Steuerpflicbtigen  und  seine  Frau  nicht  mehr  und  bei  denen  der 
Abzug  für  die  Kinder  nur  bis  zur  Grenze  von  ^  200  000  gewährt  wird) 
ist  mit  RücLsiebt  auf  die  Geldentwertung  eine  Steuererleichterung  durch 
eine  weitreichende  Verechiebung  der  Steuerstafiel  getrofien  worden  Das 
Steuerjabr  1921  wird  nach  den  bisherigen  Sätzen  veranlagt,  jedoch  nur 
bis  zum  31.  12.  21  {^/t  Jahre)  erhoben.  Der  neue  ermäßigte  Stenertarif 
wird  bedauerlicherweise  nicht  mit  rückwirkender  Kraft  ausgestattet,  son¬ 
dern  erst  vom  1.  1.  22  an  (unter  gleichzeitiger  Vereinigung  des  Stener- 
jahres  mit  dem  Kalenderjahr)  zur  Anwendung  gebracht.  Der  besonders 
im  letzten  Vierteljahr  1921  eingetretenen  starken  Geldentwertung  wird 
also  leider  gar  nicht  Rechnung  getragen. 

Die  Neugestaltung  der  Umsatzsteuer.  Dem  Reichstag  liegt  be¬ 
kanntlich  die  Novelle  zum  ümsatzsteuergesetz  vor.  Die  Verhandlungen 
können  voraussichtlich  erst  im  Laufe  des  Januar  znnf  Abschluß  gebracht 
werden.  Der  11.  Ausschuß  des  Reichstags  hat  in  der  ersten  Lesung  dem 
Vorschläge  der  Regierung,  die  erhöhte  Umsatzsteuer  mit  Wirkung  vom 
1.  1.  22  in  Kraft  treten  zu  lassen,  zngestimmt.  Hinsichtlich  des  Steuer¬ 
satzes  steht  noch  nicht  fest,  ob  der  Satz  auf  2  ®/o,  v^ie  der  Ausschuß  des 
Reichstages  in  erster  Lesung  beschlossen  hat,  oder  2,5  Voi  wie  die  Reichs- 
regierung  vorgescblagen  bat,  erhöbt  wird.  Sollte  das  Gesetz  vom  1. 1.  22 
in  Kraft  treten,  so  wird  von  diesem  Zeitpunkt  ab  auch  die  Ausfuhr  der 
Umsatzsteuer  unterworfen  sein,  gleichgültig,  ob  die  Gegenstände  unmittelbar 
in  das  Ausland  oder  an  einen  Ausfubrbändler  geliefert  werden  Nur  die¬ 
jenigen  Lieferungen,  die  der  Ausfnbrhändler  seinerseits  ohne  vorherige 
Re-  und  Verarbeitung  ins  Ausland  vernimmt,  sind  unter  bestimmten  Form¬ 
vorschriften  von  der  Umsatzsteuer  befreit.  Eine  Befreiung  von  der  Umsatz- 
stenerpflicht  der  Ausfuhr  wird  bis  zu  einem  noch  zu  bestimmenden  Termin 
nur  gewährt,  wenn  der  Lieferer  nacbweist,  daß  der  Vertrag  über  die 
Lieferung  ins  Ausland  vor  dem  1.1.  22  mit  fester  Preisvereinbarnug  ab¬ 
geschlossen  ist.  Weiterhin  werden  dann  vom  1  1.  22  ab  die  ersten  Umsätze 
nach  der  Einfuhr  grundsätzlich  steuerpflichtig. 


Handel  nnd  Verkehr. 

Die  Errichtung  lettischer  Kensulate  und  Vizekonsnlate  ist  für 
die  nächste  Zeit  in  folgenden  deutschen  Städten  vorgesehen :  Königsberg, 
Stettin,  Breslau,  Hamburg,  Duisburg,  Düsseldorf,  Leipzig,  Augsburg  und 
Frankfurt  a.  M. 

im  Fahetverkehr  mit  Dänemark  empfiehlt  es  sich  nach  Einführung 
eines  Wertzolles  den  Begleitpapieren  ein  Doppel  der  Rechnung  beizufügen, 
das  folgende  Angaben  enthalten  muß:  1.  Genaue  Einzelanffübrnng  der 
Waren;  2.  Angabe  des  Zeitpunktes  des  Ankaufes  der  Waren;  3  Unter¬ 
schrift  des  Verkäufers  mit  Orts-  und  Tagesangabe ;  4.  Zahlnngs-  und  Ver- 
kaufsbedingnngen.  Pakete,  die  Luxusgegenstände,  wie  z.  B.  geschliffene 
Glaswaren  (ausgenommen  Laboratoriumsartikel,  Glühlampen  und  optische 
Gläser)  enthalten,  sowie  alle  Pakete  mit  Zoll-GebUhrenzetteln  müssen  von 
einem  solchen  Doppel  der  Rechnung  begleitet  sein. 

Engere  Handelsiteziehungen  zwischen  Nordamerika  und  Deutsch¬ 
land  will  ein  in  New  York  gegründeter  Konzern,  die  Interocean  Holding 
Co.,  bvrbeiftilren.  ln  Berlin  ist  zu  diesem  Zweck  e’ine  Tochtergesellschaft 
mit  Jf  1  Mill.  Kapital  errichtet  worden,  die  Interocean  Taube  &  Co., 
G.  m.  b.  H,,  welche  als  Bindeglied  sowohl  zwischen  der  in  New  York  ge¬ 
gründeten  Gesellschaft  als  auch  der  in  Stockholm  gegründeten  Taube  dt  Co., 
A.-G.,  dienen  soll. 

Ein  Wirtschaftsinslitut  für  Rufiland  und  die  Bandstaaten  in 
Königsberg  wird  vom  dortigen  Meßamt  im  Einvernehmen  mit  amtlichen 
Stellen  gegründet  werden.  In  enger  Arbeitsgemeinschaft  mit  den  an  der 
Universität  Königsberg  bereits  bestehenden  Instituten,  dem  „Institut  für 
ostdeutsche  Wirtschah“  und  dem  „Institut  für  Rußlandkunde“,  soll  die 
Stadt  der  deutschen  Ostmesse  eine  Zentralstelle  für  die  kaufmännische 
Beratung  und  die  wissenschaftliche  Forschung  für  Rußland,  Finnland, 
Estland,  Lettland,  Litauen  und  Polen  werden,  ähnlich  wie  ein  derartiger 
Mitielpnnkt  ftr  die  Kunde  Südenropas  bereits  im  „Osteuropa-Institut“  in 
Breslau  besteht.  Die  vorläufige  Finanzierung  des  „Wirtschaftsinstituts“, 
das  seinen  Sitz  im  Hause  uer  Ostmesse  haben  wird,  erfolgt  bis  zum 
1.  4.  22  durch  das  Meßamt,  in  der  Folgezeit  durch  einen  gemeinnützigen 
Verein,  der  bis  dahin  ins  Leben  gerufen  wird  und  dem  Kaulleute, 
Indnstrielle,  Industrie-  und  Hahdelsvereine  und  Verbände  als  Mitglieder 
angehören  werden. 

Serbien.  Anmeldungen  deutscher  Geldfordernngen.  Im  „Reichs- 
anzeiger“  ist  eine  Bekanntmachur  g  veröffentlicht  worden,  wonach  deutsche 
Reichsangehörige  aus  Anlaß  der  Durchführung  des  §  10  Als.  2  und  des 
§  14  der  Anlage  zu  Art.  298  des  Friedensvertrags  Geldfordernngen  gegen 
im  Gebiet  des  ehemaligen  Königreichs  Serbien  in  den  Grenzen  vom  1.  8  14 
ansässigen  Personen  anzumelden  heben  Die  Anmeldung  bat  beim  Reichs- 
kommissar  für  Auslandsschäden,  Berlin  Zehlendorf  (Wannseebahn),  Am 
Urban,  zu  erfolgen,  und  zwar  auf  emtm  besonderen,  in  drei  Exemplaren 
auszufüllf  uden  weißen  Vordruck,  welcher  bei  den  Handelskammern  er¬ 
hältlich  ist. 


Ein-  und  Ausfuhr,  Zollwesen. 

A.  H,  N.  Grcbkeramik.  Die  Mindestpreise  für  die  Ausfuhr  von 
Ton  nach  Frankreich,  Belgien,  Luxemburg  und  Holland  haben  am  10.  12.  21 
eine  Aenderung  erfahren. 

Die  Ansfuhrmindestpreise  für  feuerfeste  Erzeugnisse  nach  Oesterreich 
sind  einer  Aenderung  unterzogen  worden. 

Die  Mindestpreise  für  die  Ausfuhr  von  Rohkaoliu  nach  Finnland 
und  Tschechoslowakien  sind  vom  16.  12  21  geändert  worden. 

Die  Ansfnhrmindestpreise  von  Formsand  haben  gleichfalls  eine 
Aenderung  erfahren. 


A.  H.  N.  Glag.  Der  Unterausschuß  für  Medizinglas,  chemisch- 
pharmazeutische  Gläser,  Flakons  und  Kleinglas  hat  in  seiner  letzten 
Sitzung  Berechnung  in  Auslandswährung  beschlossen,  nachdem  die  „Afex“ 
für  die  Erzeugnisse  der  Glasindustrie  den  gleichen  Beschluß  gefaßt  hat. 
Der  Unterausschuß  für  Tafelglas  hat  beschlossen:  „Es  ist  sämtlichen 
Hütten  und  Exporteuren  mitzuteilen,  daß  vom  Zeitpunkt  des  Eingangs 
dieser  Mitteilung  an  Exportgeschäfte  nach  hochvalntarischen  Ländern 
künftig  nur  in  Auslandswährung  befürwortet  werden  dürfen,  und  zwar 
entweder  in  der  Währung  des  betreffenden  Landes  oder  in  einer  anderen 
ausländischen  Währung,  sofern  diese  in  dem  betreffenden  Laude  für  Export¬ 
geschäfte  üblich  ist.  Faktnrierung  in  Markwährnng  ist  künftig  nur  aus¬ 
nahmsweise  in  ganz  besonders  gearteten  Fällen  zulässig.  Die  im  gegen¬ 
wärtigen  Zeitpunkt  bereits  fest  abgeschlossenen  Ausfuhrgeschäfte  in 
Markwährung  können  noch  befürwortet  werden,  soforn  sie  dem  Preis¬ 
prüfer  sofort  gemeldst  werden  und  für  die  Fakturierung  in  Markwährnng 
genügende  Begründung  vorliegt.  Alle  Exporteure  und  Hütten  sollen  auf¬ 
gefordert  werden,  dem  PreisprUfer  sofort  eine  genaue  Aufstellung  ihrer 
im  gegenwärtigen  Zeitpunkt  noch  bestehenden  Exportverptiiehtnngen  in 
Markwährnng  zu  geben,  soweit  hierfür  die  Ausfuhrbewilligung  beantragt 
werden  soll,  ln  Zukunft  sind  Exportaufträge  binnen  acht  Tagen  nach 
erfolgtem  Abschluß  den  Preisprüfern  zu  melden.“ 

Der  Mindestgebühren-Satz  für  jeden  Antrag  ist  mit  Wirkung  vom 
1.  1.  22  von  4  auf  .Af  10  erhöht  worden. 

Neue  AusfuhrbeBtimmungen  sehen  zwei  dem  Reichsrat  zugegang- 
ene  Gesetzentwürfe  vor.  Der  erste  macht  die  Bewilligung  zur  Ausfuhr 
von  Waren  von  der  Bedingung  abhängig,  daß  der  Ausfuhrwert  in  Aus¬ 
landswährung  dem  Reich  zur  Verfügung  gestellt  wird.  Der  Rüchskom- 
missar  für  Ans-  und  Einfuhrbewilligung  wird  durch  das  Gesetz  ermächtigt, 
Ausnahmen  von  der  angeführten  Bedingung  zuzulassen  und  die  notwen¬ 
digen  AnsfUbrnngsbestimmnngen  zu  erlassen.  Der  zweite  Gesetzentwurf 
enthält  die  Ermächtigung,  für  die  Reichsregierung  anznordnen,  daß  zur 
Ertüllung  der  Deutschland  im  Zahlungsplan  auferlegten  Zahlungspflieht 
bei  der  Ausfuhr  von  Waren  nach  hochvalutarischen  Ländern  25%  des 
Werts  der  Ausfuhr  als  Abgabe  gegen  Erstattung  des  Gegenwerts  unmit¬ 
telbar  erhoben  werden.  Beide  Gesetze  haben  hiernach  im  wesentlichen 
formale  Bedeutung.  Das  erste  Gesetz  soll  an  dem  tatsächlichen  Hergang 
der  Devisenerfassnng,  wie  er  zurzeit  geregelt  ist,  nichts  ändern,  das 
zweite  Gesetz  lediglich  der  Reichsregiernng  die  Möglichkeit  geben,  die 
im  Londoner  Ultimatum  vorgesehene  26®/oige  Abgabe  im  Verorduungs- 
wege  durchzüführen,  falls  sich  die  Notwendigkeit  dazu  ergeben  sollte. 

Nicht  za  verwechseln  mit  diesen  beiden  Gesetzentwürfen  ist  ein 
dritter,  der  gleichfalls  dem  Reichsrat  zngegangon  ist  und  .die  Erhebung 
der  sogenannten  sozialen  Ausfuhrabgabe  betrifit.  Dieser  Gesetzentwurf 
bezweckt  die  grundsätzliche  Regelung  dieser  Abgabe,  die  bis  zu  10  % 
beträgt,  und  soll  die  Möglichkeit  schaffen,  auch  bei  nicht  unter  Ausfuhr- 
kontrolle  stehenden  Waren  eine  Ausfuhrabgabe  zu  erheben. 

Die  Zollfreiheit  für  Waren  aus  dem  Memelgebiet  wird  mit 
Wirkung  vom  1.  1.  22  ab  aufgehoben. 

Australien.  Das  Antidumping-Gesetz  ist  von  beiden  Parlaments- 
hänsern  angenommen  worden,  womit  das  Einfuhrverbot  für  deutsche  Waren 
fallen  dürfte. 

Danzig.  Noch  keine  Aufhebung  der  Zollvergünstigungen.  Nach 
Mitteilung  der  Danziger  Handelskammer  ist  e^  zurzeit  noch  zweifelhaft, 
ob  die  vorgesehene  danzig-polnische  Zollunion  bereits  am  1.  1.  22  in  Kraft 
tritt  (vergi.  Nr.  49,  S.  592).  Im  Zusammenhang  damit  sei  darauf  hiage- 
wiesen,  daß  der  Fortbestand  des  deutsch- danziger  Wirtschaftsabkommens 
an  sich  durch  des  Inkrafttreten  der  Zollunion  mit  Polen  noch  nicht  be¬ 
rührt  wird.  Nach  dem  Inkrafttreten  der  Zollunion  wird  lediglich  auch 
für  die  Waren,  die  aus  dem  deutschen  Reiche  kommen,  Zoll  erhoben,  die 
bisher  zollfrei  eingingen.  Erst  wenn  die  zwischen  Danzig  und  der  Re¬ 
publik  Polen  bestehende  Ein-  und  Ansfuhrgrenze  fällt  und  somit  das 
Danziger  Ein-  und  Ausfuhrsystem  nicht  mehr  den  reichsdeutschen  Be¬ 
stimmungen  entsprechend  gehandhabt  werden  kann,  werden  hinsichtlich 
der  Litferungen  aus  dem  Deutschen  Reiche  anders  geartete  Regelungen 
eintreten. 

England.  Die  Zollfreiheit  tschechoslowakischer  Glaswaren 
B  11  ein  von  den  Importeuren  ansznarbeitendes  Memorandum  verlangen. 
Betroffen  sind  drei  Gattungen,  und  zwar  gläserne  Bestandteile,  Birming- 
hamer  Waren,  Haushaltungs-  und  Lampenglas. 

Jugoslawien.  Das  Zollaufgeid  ist  mit  Wirkung  vom  10, 12.  21 
von  400  auf  500%  erhöht  worden  (vergi.  Nr.  49,  8.  592). 

Polen.  Der  Zollzuschiag  ist  von  39  900  auf  49  900  ®/o  erhöht 
worden.  Der  Multiplikator,  der  bisher  400  betragen  hat,  ist  somit  auf  500 
festgesetzt  worden. 

Frankreich.  Zollbestlmmnngen.  Von  unterrichteter  Seite  wird 
mitgeteilt,  daß  die  französische  Zollbehörde  erfahrungsgemäß  alle  nicht  mit 
dem  vorgeschriebenen  grünen  Zettel  versehenen  zoiJpfiichtigen  Sendungen 
beschlagnahmt  und  erst  nach  Zahlung  einer  empfindlichen  Geldstrafe  ftei- 
gibt  Unkenntnis  der  Vorschrift  gilt  nicht  als  Entschuldigung.  Die  grünen 
Zettel  tragen  die  Aufschrift  „soumettre  ä  la  douane“.  Auf  ihnen  muß 
Art  und  Nettogewicht  der  Waren  und  Gesamtwert  der  Sendung  angegeben 
werden. 

Tschechoslowakien.  Die  Einfuhrfreiliste  ist  mit  Wirkung  vom 
16  11.  21  um  eine  Reihe  von  Waren  ergänzt  worden.  Darunter  befinden 
sich  u.  a  :  Zolltarif  Klasse  XVII.  aus  Pos.  IßO:  Graphit,  Smtermagnesia 
und  kaustisch  gebrannter  Magnesit;  Klasse  XXXVI.  aus  Pos.  399:  Schamotte¬ 
mehl,  Schamotte-  und  Dinasmörtel. 


Pie  Lage  in  Industrie  und  Handel. 

England.  Lohnherabsetznngen  um  20  %  sind  in  der  Feinton- 
industrie  zwischen  Arbeitgeber-  und-  Arbeitnehmerverbänden  vereinbart 
worden. 
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Gesohäftliohe  Mitteilung^en. 

Forzellunfiibrik  Moscheudorf,  Moscheudorf.  Anazair  ans 

dem  Renehmigten  Äbechlnli  vom  31.  12  20:  Reingewinn  M  14Ö  246 ; 
Verwendung  nicht  veröffentlicht;  Abschreihnngen  JC  16  600;  Zuweisung 
für  technische  Verbepserungen  M  270  000. 

Porzcllanfabrlk  Lorenz  Hutgchenreuther,  A.^G.«  Selb.  Auszug 
aas  dem  genehmigten  Abschloli  vom  30.6.  21:  Rsingewinn  M  6  606  423 
(1  666573);  Dividende  26*/o  (26),  Sondervergütung  M  160  (0);  Abichrti- 
bangsn  JC  1266  468  (619  928);  neu  errichtetes  Weikerhaltnngikonto 
M  8  Ifill  ;  Zuweisungen  fUr  Pensious-,  Wohlfahrts-  und  Siedslongszwscka 
M  2,8  Mill. ;  an  Sonderreserve  Ji  300000  (100000);  Rückstellung 
fBr  fsuartechnisohe  Versuche  M  300000  (200  000).  —  Dem  Vorstands- 
bariekt  zufolge  trogen  zu  dtm  befriedigenden  Abschlal  vornehmlich  das 
flotta  Auslandsgeschäft  und  die  Fakturierung  in  Anslandawäbrnng  bei 
Dar  hieraus  erzielte  Irlös  gestattete  das  Niedrigbaltan  der  Preise  auf 
dam  lolandimsrkt,  dessen  starker  Bedarf  gleichfalls  eine  wesentliche 
Steigerung  der  Umsätze  herbeifUhrte.  Für  die  nächste  Zeit  ist  die  Qe- 
sallsohaft  mit  Aufträgen  reichlich  versehen.  —  Die  o.  G.-V.  stimmte  dar 
Kapitalaerhöhnng  um  .df  1  Mill.  Stamm-  und  JC  2  Mill.  6  •/„  ifiit  doppeltem 
Stimmrecht  ansgestatteten  Vorzugsaktien  auf  Jl  8  Mill.  zn.  Des  weiteren 
wurde  die  Umwandlung  der  bestehenden  Vorzugsaktien  in  Stammaktien 
genahmigt.  Diese  nnd  die  neuau  Stammaktien  erhalten  Divideuden- 
barechtignng  ab  1. 7.  21  nnd  werden  den  alten  Aktionären  im  Verhältnis 
1 : 1  zu  200*/*  znm  Bezog  angeboten 

Scbaniotte-  nnd  Silikatverke,  A.-9.,  Hönningen  a.  Rh.  In  der 
a.  0.  G.-V.  wurde  die  Kapitalserhönnng  um  M  2  6^Mill.  auf  Jl  6,6  Mill. 
genehmigt.  Die  neuen  Aktien  wurden  zum  Kurse  von  176*/»  von  der 
Firma  M.  Lissaner  &  Cie.,  Cöln,  übernommen  nnd  sind  vom  1.  1.  22  ab 
dividendenberechtigt.  Das  Bezugsrecht  der  Aktionäre  wird  ausgeschlossen. 
Bankier  Lissaner  nnd  Jostizrat  A.  Cahen  II  wurden  nen  in  den  Anf- 
sichtsrat  gewählt. 

Slegersdorfer  Werke,  vorm.  Frledr.  lloffniann,  A.^G.,  Siegeri- 
dorf.  Auszug  aus  dem  genehmigten  Abscbloh  vom  31.  10.  21 :  Rein¬ 
gewinn  Jl  1  487  379  (869  808);  Dividende  26o/„  (10®/.  und  Gratisaktien 
im  Verhältnis  10:1);  Abschreibungen  M  166  920  (131  880);  Zuweisung 
an  Ernenerungsfonds  Jl  100  000  (0).  —  Der  Absatz  hob  sich  im  abge- 
lanfenen  Geschäftsjahr  auf  allen  Werken  ganz  erheblich.  Die  Kohlen- 
beliefernng  gestaltete  sich  dem  Vorjahr  gegenüber  etwas  besser.  Die 
wesentlich  gestiegenen  Fabrikationsansgaben  konnten  durch  entspreehende 
Preise  für  die  Erzeugnisse  ausgeglichen  werden.  Die  Wa^engestellung 
war  zeitweise  derart  mangelhaft,  dak  die  rechtzeitige  Lieferung  fertiger 
Waren  unmöglich  gemacht  wurde. 

Altenburger  Clashtttte,  A.-9.,  Altenbarg.  Die  a.  o.  G.-V.  be¬ 
schick  die  Kapitalserhöhnng  um  X  1  Mill.  anf  Jl  2,6  Mill.  Die  neuen, 
ab  1.  1.  21  dividendenbercchtigten  Aktien  werden  den  Aktionären  im  Ver¬ 
hältnis  2:1  zn  einem  noch  festznsetzenden  Knrs  angebeten  Da  die  Ver¬ 
handlungen  mit  der  Uebernahmestelle  noch  nicht  endgültig  abgeschlossen 
sind,  bleibt  die  Festsetzung  des  Ansgabeknrses  dem  Anfsichtsrat  Vorbe¬ 
halten,  wobei  ein  Mindestknrs  von  110  ®/o  als  Grundlage  gilt. 

Vereinigte  Zwieseler  and  Firnaer  Farbenglaswerke,  A.>Gm 
München.  Auszug  aus  dem  genehmigten  Abscbluk  vom  30  9.  21 : 
Reingewinn  Jl  2  011  968  (1  206  666);  Dividende  24®/.  (12®/.  und  10®/. 
Bonus);  Abschreibungen  Jl  181  179  (661682).  —  Die  Fabrikation  gestaltete 
sich  befriedigend,  wenngleich  Rohmaterial  nnd  Kohlen  in  genügenden  Mengen 
auch  im  abgelanfenen  Geschäftsjahr  nur  mit  Schwierigkeiten  heran- 
znbekommen  waren.  Der  At'satz  kam  zunächst  in  den  Winter-  nnd 
Frübjahrsmonateu  in  Stockung,  verursacht  durch  die  allgemeine  Wirtschafts- 
depression  nnd  durch  die  bekannten  Sanktionen,  wodurch  die  Ausfuhr 
ebenfalls  beeinträchtigt  wurde.  Später  gestaltete  sich  aber  der  Geschäfts¬ 
gang  wieder  günstiger,  insbesondere  durch  die  Aufhebung  der  erwähnten 
Sanktionen.  Die  Fabrik  Zwiesel  muCte  jedoch  ans  obigen  Gründen  einige 
Monate  stilliegen,  ist  seit  Oktober  aber  wieder  in  Betrieb ;  von  der  Fenster- 
glasfabrikatiou  in  Zwiesel  mokte  bisher  immer  noch  Abstand  genommen 
werden.  Die  Fabrik  Pirna  blieb  während  des  ganzen  Jahres  in  Betrieb. 
Zur  Verstärkung  der  Betriebsmittel  der  Tochtergesellschaft  in  Zuckmantel 
wurde  die  Beteiligung  erhöht.  Die  Gesellschaft  ist  in  das  neue  Geschäfts¬ 
jahr  mit  einem  guten  Bestand  an  Aufträgen  eingetreten.  Die  Verwaltung 
legt  Wert  darauf,  festzustellen,  dak  sie  von  dem  Znsemmenbrnch  der 
Pfälzischen  Bank  in  keiner  Weise  berührt  wird.  —  Das  ansicheidende 
Anfsichtsratsmitglied  Kcmm.-Rat  J.  Scheyer  wurde  wiedergewählt. 

Janker  &  Bnh-Tferke,  A.>9.,  Earlsrahe  i.  B.  Das  Anfang  1921 
in  eine  A.-G.  umgtwandelte  Unternehmen  weist  in  dem  Gescbäftsabschluk 
für  die  Zeit  vom  1.  2  — 30.  6.  21  einen  Reingewinn  von  Jl  717  161  ans. 
Ueber  die  Verwendung  wird  nichts  veröfientlicht.  Die  Abschreibungen 
betragen  JC.  104  636. 

A.-G.  Laachhammer,  Riesa.  Auszug  ans  dem  genehmigten  Ab- 
schlnk  vom  30.6.  21:  Reingewinn  Jl  8  201  476  (6  197  072);  Dividende 
20»/,  (20);  Abschreibungen  Jl  39  576  862  (12  647  459). 

Eisenhüttenwerk  Kenia  bei  Mnskan,  A.-G.,  Kenia.  Auszug  ans 
dem  genehmigten  Abschluk  vom  30.6.  21:  Reingewinn  JC  656  738; 
Dividende  10»/.;  Abschreibungen  JA  366  006,  —  Dr.  C.  Hatzig  ist  aus 
dem  Anfsichtsrat  ausgeschieden. 

Nene  Aktiengesellschaften.  Die  Firmen  Norddeutsche  Handels- 
geseUschaft,  Allgemeine  Elektrizitäts-Bangesellschaft  m.  b.  E.,  Porzellan¬ 
fabrik  Niedersachsen,  G.  m.  b.  H.,  sämtlich  in  Lamspringe,  sind  in  eine 
Aktiengesellschaft  unter  der  Firma  „Niedersachsenwerke,  A.-G.,  Lamspringe“ 
zusammengeschloBsen  worden.  Die  Oberleitung  liegt  nach  wie  vor  in  den 
Händen  des  Generaldirektors  Senator  Mackeuthnn.  Die  Betriebe  sollen 
durch  Neuaufnahme  weiterer  Artikel  sowohl  in  der  elektrotechnischen 
Branche  als  auch  in  der  Porzellanfabrikation  noch  bedeutend  erweitert 
werden.  —  Die  Schamottefabrik  nnd  Dampfziegelei  Freymuth  &  Co., 
Könnern  bei  Halle,  ist  mit  JA  1  Mill.  Grundkapital  in  eine  Aktiengesell- 
lehaft  amgewandelt  worden. 


Osram  -  Ginhlampenfubrlk,  Amstcrdaai.  Diese  nen  errichtete 
holländische  Ahtiengesellscbaft  wird  die  holländischen  Interessen  des 
deutschen  Glüblampenkonzerns,  der  sich  aus  der  A  E.  G.,  der  Siemeni 
&  Halske,  A.  G.,  und  der  Osramwerke  G.  m  b.  H.  znsammensetzt,  wahr¬ 
nehmen. 

Das  Konkarsrerfabren  ist  über  das  Vermögen  der  „Essener 
Emaillierwerkstätten,  G.  m  b  H.,  Essen“,  eröffnet  worden.  Konkurs¬ 
verwalter:  Kaufmann  Fritz  Garbe.  Anmeldefrist:  26.  1.  22.  I.  Gläubiger- 
versammlnng;  13.1.22,  11  Uhr  v.  Prüfungetermin:  3.2.22,  11  Uhr  v, 
Amtsgericht  Essen. 


General -Versammlungen. 

Marienberger  Mosaikplattenfabrik,  A.-G.,  Marienberg:  a.  o.  G.-V. 
19  1.  22,  3  Uhr  n.,  Hotel  Deutsches  Hans,  Braunschweig.  T.-O. :  Kapitals- 
eihöhung  nm  Jl  1,6  Mill 

Glasindustrie,  A.-G ,  Lndwigsbnrg:  a.  o.  G.-V.  17.  1.  22,  10  Uhr  v., 
Bankhans  G.  H  Eeller’s  Söhne,  Stuttgart.  T.-O  :  Kapitalserhöbung  um 
JA  6  Mill.  auf  JC  10  Mill. 

E.  Wunderlich  &  Comp.,  A.-G.,  Altwasser:  o,  G.-V.  4.  2.  22,  12  Uhr  m.. 
Allgemeine  Deutsche  Credit-Änstalt,  Dresden. 

Deutsche  Evaporator  A  G,  Berlin:  a.  o.  G-V  14.1.22,  12  Uhr  m., 
Nationaibank  für  Deutschland,  Berlin  W.  8.  T.-O.:  Kapitalaerhöhnng  um 
Jl  16  Mill. 


Messen  und  Ausstellungen. 

Gegen  die  Zersplitterung  des  Meßwesens.  Im  Anschluk  an  die 
vom  Vorstand  des  Aussiellungs-  und  Messeamts  der  deutschen  Indoitria 
im  Juni  vorigen  Jahres  gefakte  Resolution,  als  allgemeine  Messe  die  Leip¬ 
ziger  Masse  zn  fördern,  da  es  im  gesamten  deutschen  Interesse  liege,  dak 
ihre  Weltstellnng  durch  neue  Inlandsmessun  niaht  gefährdet  werde,  hat 
nnnmahr  eine  groke  Anzahl  von  Industrie-  und  Handelsverhänden  sowie 
von  wirtschaftlichen  Körperschaften,  darniter  22  Handelskammern,  eine 
Eingabe  an  das  Ausstellnngs-  nnd  Messeamt  unterzeichnet,  mit  der  dieses 
aufgefordert  wird,  seinem  vorjährigen  Beschluk  Wirksamkeit  zu  verschaffen. 
Das  Wohl  der  deutschen  Volkswirtschaft  erfordere  es,  daß  es  in  Deutsch¬ 
land  nur  eine  anerkannte  internationale  Messe  gebe,  nämlich  die  Leipziger 
Messe.  Mit  den  Messen  in  Frankfurt  und  Breslau  solle  vom  Ansitellungs- 
nid  Messeamt  in  der  Weise  Fühlung  genommen  werden,  dak  sie  sich 
regional  oder  fachlich  oder  in  beiden  Richtungen  beschränken.  Nur  für 
die  Meise  Königsberg,  die  durch  den  polnischen  Korridor  vom  übrigen 
Deutschland  abgeschlossen  ist,  werde  eine  Ausnahme  zugestanden.  Fach¬ 
messen  einzelner  Industriezweige  sollen  unbeanstandet  bleiben,  doch  werde 
eine  Prüfung  der  Frage  angeregt,  ob  derartige  Veranstaltungen  auch  in 
Zukunft  die  Bezeichnung  „Messe“  führen  sollen. 


Soziale  Bewegung. 

Muß  bei  Lösung  des  Arbeitsverbültnisses  die  Werkswobnnig 
geräumt  werden  !  Nach  der  überwiegenden  Zahl  der  ergangenen  Eat- 
sebeidungen  ergibt  sich,  dak  in  allen  den  Fällen,  wo  es  eich  um  reine 
Werkswohnungen  handelt,  bei  Auflösung  des  Arbeitsvertrages  gleichzeitig 
die  Werkewobnnng  geräumt  werden  mnk,  ohne  dak  es  einer  besonderen 
Kündigung  der  Wohnung  oder  etwa  der  Zastimmnng  des  Mieteinigangs- 
amtes  bedarf.  Die  ganze  Frage  ist  in  Nr.  42  der  „Mitteilungen“  des 
Deutschen  ludustrieschutzverbandes  Dresden  unter  Heranziehung  einer 
großen  Zahl  ergangener  Entscheidungen  ausführlich  behandelt. 


Verbände. 

Großeinkanfsverband  „Nürnberger  Band".  Der  bisherige  Ri- 
klameleiter  und  Verwalter  des  Musterlagers  Herr  Richard  Beeri  ist  aus 
den  Diensten  des  Verbandes  ausgeschieden  nnd  wird  in  Zukunft  als  Reise¬ 
vertreter  für  die  bekannten  Janker-  nnd  Rih-Werke,  A.-G ,  Karlsruhe, 
tätig  sein.  Die  Leitung  des  Reklamewesens  und  die  Verwaltung  des  Aus- 
stellungsgebäudes  ist  in  die  Hände  des  Herrn  Borchert  übergegangsn. 


Berufsgenossenschaften. 

Glas-Bernfsgenossenscbaft.  Zu  den  Unfall-Verhütange-Vorschriften 
ist  ein  erster  Nachtrag  erschienen,  in  dem  die  ab  1.  1.  22  gültigen  Neu- 
abfassungen  einer  Reihe  von  Paragraphen  zusammengestellt  worden  sind. 


V  ersicherungen. 

Befrninng  von  der  AngestelltenversicbernDg.  Nach  dem  vom 
Reichstag  angenommeuen  und  vom  Reiebsrat  genehmigten  Gesetzantrag 
wird  den  durch  die  Ausdehnnng  der  Augestelltenversicherung  bis  zu 
einem  Jahresarbeitsverdienst  von  J(  30000  der  Versicherungspflicht  Unter¬ 
worfenen  die  Möglichkeit  einer  Befreiung  von  der  eigenen  Beitragsleistuug 
daun  gewährt,  wenn  bis  zum  10.  6.  21  eine  Privatversicherung  mit  aus¬ 
reichender  Prämienköbe  beantragt  ist  oder  eine  bis  zum  10.  6.  21  bean¬ 
tragte  Privatversicherung  durch  einen  bis  zum  31.  12.  21  zu  stellenden 
Nachversicherungsantrag  entsprechend  ergänzt  wird.  Der  Befreiangsan- 
trag  selbst  ist  bis  zum  31.  1.  22  nur  bei  der  Ausgabestelle  der  Ange- 
stelltenversicherung  zu  stellen.  Früher  an  die  Reichsversicherungsanstalt 
eingehende  Anträge  sind  zu  wiederholen. 


Büohersohau. 

F.  H.  Ebmeke,  Wahrzeichen  —  Warenzeichen.  Mit  967  Ab- 
bildnngsn.  Berlin  nnd  München  1921.  Verlag  Hermaan  Rsskendorf. 
Preis  J(  26. 
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Erst  in  der  neueren  Zeit  bat  man  dem  Warenzeichen  als  Wahr¬ 
zeichen  mehr  Aufmerksamkeit  zugewandt  und  die  Bsdeutuofir  erkannt,  die 
ihm  gleichsam  als  Urkunde  über  Herkunft,  Qualität  uaw.  inn  wlhnt 
Schon  früher  spielten  gewisse  Zeichen  und  Marken  eine  große  Rille;  zum 
Teil  hatten  sie  eine  mystische  oder  religiöse  Bsdeutang,  zam  Teil  sollten 
sie  nur  den  Besitzer  kennzeichnen  und  später  die  Zageböngseit  zu  einem 
Stand,  einem  Gewerbe-  oder  einer  Innung.  Es  ist  ganz  erklärlich,  daß 
aus  einem  Gewerbe-  oder  Innnngszeichen  durch  Hinznfügen  eines  Namens 
oder  von  Initialen  schon  ein  Warenzeichen  geschafien  war,  das  eioe  be¬ 
stimmte  Herkunft,  einen  bestimmten  Erzeuger  1  kennzeicbnete,  uni  der 
Schritt  zum  eigentlichen  Warenzeichen  unserer  Zeit  war  dann  nicht  groß 
nnd  ganz  naheliegend 

Einen  schönen  Ueberblick  über  die  Entwicklung  des  Warenzeichens 
in  den  letzten  Jahrhunderten  gibt  der  bekannte  Grapiik^c  in  Wort  nnd 
Bild  im  vorliegenden  Werk,  und  er  zeigt,  wie  es  zum  Wahrzeichen  ge¬ 
worden  ist,  zam  Mittel  zur  Festigung  von  Ruf  nnd  Veriranen.  Den 
neueren  bekannten  künstlerischen  Zeichen  ist  ein  breiter  Raum  gewidmet, 
und  es  gewährt  einen  besonderen  Reiz,  die  zum  Teil  täglich  vor  unseren 
Augenj,befindlichen  charakteristischen  Warenzeichen  in  dieser  Zaaammen- 
stellnng  zu  sehen.'  (Merkwürdigerweise  fand  keine  der  künstlerischen 
Marken  ans  der  Keram-  nnd  Glasindustrie  Aufnahme )  Das  Werk  sei 
Fabrikanten,  Kauflenten  nnd  Künstlern  zur  Anregung  nnd  B  lehrung 
bestens  empfohlen. 


Firmenregister. 

Dentschland. 

Porzellanfabrik  Bernhardshütte,  G.  m,  b.  H.,  Sonneberg.  Der  Sitz 
der  Gesellschaft  ist  nach  Blechhammer,  Gemeinde  Hüttengrund,  verlegt. 
Gegenstand  des  Unternehmens  ist  Fabrikation  von  Porzellan,  insbesondere 
von  elektrotechnischen  Artikeln,  sowie  Handel  damit.  Geschäftsführer  ist 
Kaufmann  Richard  Noack,  sein  Stellvertreter  Kaufmann  Fritz  Eisenwiener. 

Hessische  Zahnfabrik,  G.  m  b.  H.,  Friedberg.  An  Stelle  der  aus¬ 
geschiedenen  0  Ostermann  nnd  Ernst  Rosenbaum  wurden  Alexander 
Yigano,  Fabrikant  Christian  Giöninger  nnd  Kaufmann  Albert  Klessen  zu 
Geschäftsführern  bestellt.  Die  Prokura  des  Reiihold  Hecker  ist  erloschen. 

Bndolph  Heinz  &  Co.,  Nenhans.  Die  Firma  ist  erloschen. 

Aelteste  Volkstedter  Porzellanfabrik,  A.-G.,  Zweignielerlassuug  Neu¬ 
haus  a.  Rwg.,  vorm.  Rudolph  Heinz  &  Co.,  Neuhaus.  Unter  vorstehender 
Firma  wurde  von  der  Aeltesten  Volkstedter  Perzellanfabrik,  A.-G ,  Volk¬ 
stedt,  eine  Zweigniederlassung  in  Neuhaus  errichtet.  Vorstand  ist 
Kommerzienrat  Edmund  Tröster.  Kaufmann  Philipp  Heinz  hat  für  die 
Hauptniederlassung  Gesamtproknra,  für  die  Zweigniederlassung  Einzel- 
proknra.  Buchhalter  Jakob  L  ittermann,  Kaufmann  Rudolf  Heinz  nnd 
Keramiker  Robert  Heinz  haben  für  die  Zweigniederlassung  Neuhaus 
Gesamtproknra. 

Porzellanfabrik  Lorenz  Hutschenrenther,  A.-G.,  Selb.  Die  Um¬ 
wandlung  der  bestehenden  M  2  Mill.  Vorzugs-  in  Stammaktien  nnd  die 
Kapitalserböhung  um  I  Mill.  Stamm-  und  Jt  2  Mill.  Vorzugsaktien 
auf  8  Mill.  sind  durcbgeführt.  Ausgabekurs  200 o/o  bezw.  106  «/o 

Dampfziegelei  mit  Klinkerwerk  Neuschoo,  Peters  &  Co.,  Neuschoo. 
Die  Firma  ist  in  „Dampfziegelei  Neuschoo,  Gebr.  Schwarting,  Borgstede“ 
geändert. 

Ziegel-  und  Klinkerwerke  Nordholz,  G.  m.  b.  H.,  Minden.  Zum 
weiteren  Geschäftsführer  wurde  Kaufmann  Hermann  Wiehe  bestellt. 

Berliner  Kunst  Keramik,  G.  m.  b.  H.,  Berlin.  Dipl.-Ingenieur  Paul 
Lewenz  wurde  zum  weiteren  Geschäftsführer  bestellt.  Die  Prokura  des 
Friedrich  Schnitze  ist  erloschen. 

Bnnzlaner  Feuertonwerke,  G  m.  b.  H.,  Bunzlau.  An  Stelle  des  aus¬ 
geschiedenen  Leon  Nathanson  wurde  Fabrikbesitzer  Kurt  Hoffmann  zum 
Geschäftsführer  bestellt.  Die  Prokura  des  Karl  Hindemit  ist  erloschen. 

Tonwarenfabrik  Germania,  G.  m.  b.  H.,  Lugknitz.  Das  Stamm¬ 
kapital  ist  von  Ji  36  000  auf  Jt  40  000  erhöht  worden. 

Schramberger  Majolikafabrik,  G.  m.  b.  H.,  Schramberg,  Das  Stamm¬ 
ist  um  M  280  000  auf  JC.  300,000  erhöht  worden. 

Gesellschaft  für  Ofenfabrikation  nnd  Tonexport  m.  b.  H.,  Fürsten¬ 
walde.  Die  Vertretnngsbefugnis  des  Liquidators  Bernhard  Noack  ist  be¬ 
endet,  die  Firma  erloschen. 

Bonner  Schamotte-  und  Tonwarenfabrik,  A.-G ,  Hangelar.  An  Stelle 
des  ansgeschiedenen  Josef  Papencordt  wurde  Fabrikdirektor  a.  D.  Norbert 
Papencordt  zum  Vorstand  bestellt. 

Kaolin-  und  Tonwerke,  A.-G.,  Korbitz  bei  Meißen.  Der  Sitz  war 
bisher  in  Leipzig. 

Ton-  und  Schamottewerk  tWetro,', Gustav  Ruhland,  Wetro.  Die 
Firma  ist  erloschen. 

Mitteldeutsche  Schmirgelwerke,  A.-G.,  Butzbach.  Herstellung  von 
Schleifscheiben  und  Schleifmaschinen  jeglicher  Art  sowie  von  Schmirgel 
nnd  Korunden,  ferner  Vertrieb  dieser  Gegenstände  und  aller  einschlägitren 
Rohmaterialien  nnd  Produkte  nnd  Betrieb  aller  verwandten  Geschäfte 
Grundkapital :  Jt  1  Mill.  Alleiniges  Vorstandsmitglied  ist  Georg  Krebs. 
Gründer  sind  die  Fabrikbesitzer  Georg  Krebs  nnd  Carl  Krebs  jr.,  General¬ 
direktor  W.  Hof  nnd  die  Direktoren  Dr.  H.  Eisenach,  C.  F.  Becker  und 
H.  Werner.  Sie  haben  sämtliche  Aktien  übernommen.  Der  Auf-<icht>-rat 
besteht  aus  Generaldirektor  W.  Hof,  Dr.  phil.  H.  Eisenach,  Direktor 
C.  F.  Becker  und  Fabrikbesitzer  C.  Krebs  jr. 

Süddeutsche  Schmirgelwerke,  A.-G.,  Memmingen.  Das  Grundkapital 
ist  um  JC  1,6  Mill.  auf  Jt  4,6  Mill.  erhöht  worden. 

Westerwälder  Schleifmittel-  und  Tonwerke,  G.  m.  b.  H.,  Ransbach. 
Die  Firma  lautet  jetzt:  „Westowerke,  G.  m.  b.  H.,  Ransbach.“  Kaufmann 
Otto  Kuntermann  ist  zum  weiteren  selbständig  vertretungsoefugten 
Geschäftsführer  ernannt.  Das  Stammkapital  ist  auf  M  300  OÜO  erhöht. 

Glasfabrik  Alexanderhütte,  vorm  J.  N.  Heinz  &  Sehn,  A.-G.,  Alexaudar- 


bütte.  Die  KspitjGerhöiung  um  Ji  1,6  Mill.  auf  3,2  M  II.  i,t  erf.jlgt 
Ausgabekurs  115«/o 

Sächsiäche  Glasfabrik,  G.  m.  b.  H ,  Dohma.  Geschäftsführer  Georg 
LippoM  ist  ausgeschie  len. 

Lausitzer  G  asbHttenwerk^  Kleiner  &  C ).,  Dnbrauk».  N.  Ij.  Kominaa- 
ditgesellschaft  seit  1.7.  21.  V  e"  Kommanditisten  sind  Vürhanlea. 

Deutsche  Gin-  und  Spiegelfahrik^n,  A.-G,  Fii  th.  Die  KipitaG- 
erhöh'ing  nm  JH  2  2  Mill.  auf  M  6,6  M:ll,  ist  dirchgeführfc.  Aiigahe- 
kurs  300  %. 

B .yerische  Gl  esbütten  ^  -G  K  'u^teinl  M  liehen  (Priuz  'sgenteQstr.  16 
Grundkapital:  Jt  2  Mill.  V.r.Cfil  i.stD.pl  Iig.  Paul  Ernst  R  ilo'f"  De 
Gründer,  welche  sämtlich"“  .Aktien  überaoinmeu  hiheu,  ‘■ind  die  KiifUuts 
Otto  und  Heinz  Seaaifi  Rmhtsauwilt  A.  Mahla,  D*.  j  M  Ridolf  uul. 
Dr.  j  ir.  K.  C.  Obiolera  M'tglieler  des  er3'"ea  Aufsichtsrats  siul 
Dr.  S.  Steioharter,  D  rektor  F.  Kreß  und  Rechtsanwalt  G.  Kreß. 

Tafelg'aabii'tenwerk  Sebmöliu  (A.  Bautzen)  Robert  Sohicketauz, 
Schmölln.  D  e  Firma  ist  erloschen. 

A-G.  für  Loliergefäße,  B;rlin  (Koloniestraße  6).  Herstellung  and 
Vertrieb  von  Isoliergefäßeu  aller  Ai’t,  insbesondere  ans  Gui  uul  B.eeh, 
sowis  Herstellnng  and  Vertrieb  anderer  Gegenstände  aus  G'n  uul  Blech. 
Grundkapital:  M  1,6  M.ll.  Vorstand  ist  Direktor  Franz  Palme.  Die 
Gründer,  die  sämtliche  Aktien  übernommen  haben,  sind  Dr.  jur.  E.  Johnke, 
die  Kanflente  F.  Hammer,  0.  Giese,  W.  Enders  nnd  Frl.  M.  Hartmann. 
Den  ersten  Aafi'’htsrat  bilden  Kaufmann  F.  Siegbeim,  Bankier 
F.  Warschauer  and  Kaufmann  H.  Nenmann. 

Carl  Hertzer,  Ilmenan.  Großhandel  und*  Fabrik  ation  von  Tnermo- 
metecn  und  Glasinstramenten.  Alleiniger  Inhaber  ist  Kaufmann  Carl 
Hertzer. 

Bernh.  Otto  Schneider  &  Co.,  G.  m.  b.  H ,  I'menau.  H.^rstellnng 
nnd  Vertrieb  von  Thermomstern  und  Glasinatramentea.  Stammkapital: 
Ji  26  000.  Selbständig  vertretungsbefugte  Ge8chäft^fdbre^  siiii  ITabrikant 
Bernhard  Otto  Schneider  und  Kaufmann  Felicien  Van  der  Avera. 

Karl  Brölel  &  Söhn®,  Lichte,  Persönlich  haftende  Gaiellschafter 
sind  die  Glaeb  äser  Kurt  und  Erich  B  ö  lei,  zu  deren  Vertretung  wäirend 
ihter  Minderjährigkeit  Kaofmann  Karl  B;ödel  allein  ermächtigt  i;t. 

Frankenwerk  Elektrotechnische  A.-G.,  Kulmbach  Gegenstand  des 
Unternehmens  ist  nnnmehr  ferner  der  Betrieb  eines  Preß-,  Staaz-  und 
Ziehwerkea  sowie  eines  Emailie'warkes.  Die  Firma  lautet  jstzt: 
„Frankenw  rk,  A-G.,  Metall-  und  Emtil  ierwark“.  Major  a.  D.  Cnristian 
Herrmann  ist  als  weiteres  Verstau  Ismitgliei  bestellt.  Er  ist  in  Gemsin- 
schaft  mit  einem  Ruleren  Vcrstaiidimitglied  oder  einem  Prokuristen  ver- 
tretungsbefugt.  Friedrich  J  icoh  ist  selbstäudig  vertretungsberechtigt. 

A-G  L’nchhanmfr,  Ries».  Die  Prokura  des  Betriebsdirektors 
Dr.  Friedrich  tV.lhelm  Gaertuer  ist  erlosehen. 

Keramische  Gesellschaft  m.  b.  H.,  Cöln  (Kamekeitraß  i  39).  Ver¬ 
trieb  keramischer  Erzangoissc,  sowie  von  Erzenguissen  ähulicuer  Art. 
Stammkapital:  JH  300  0  0.  Geschäftsführer  ist  Kaofmann  Faul  Strauch. 

Wilhelm  Kluosmann,  Mannheim.  Das  Gontardplatz  l  betriebene 
Detailgeschäft  fur  H  ms  und  Kdcliengeräte  ging  durch  Kiuf  au  Fränlein 
C  Hermann  über  uud  wir!  von  demselben  unter  der  Firma:  „C  ßermanu, 
vorm.  Wilhelm  Klussmann“  in  der  bisherigen  Weise  weiterg  f.ihrt. 

Heinrich  Steinh-ink,  Wildeshansen.  Eisen-,  Porzellan-,  K  »lonisl- 
and  Farbwarengesebäfe  Inhaber  ist  Kaufmann  Heinrich  W.lhelm  Steinbrink. 

Jakob  Gerner,  L;ipz'g.  Die  Prokura  des  Georg  Wunlerlich  ist 

erloschen. 

Heraens  Sehmelztarb8nw.erk  Altwasser,  G.  m,  b.  H,  Altwasser. 
Dr.  phil.  Gustav  Meyer  hat  Prokura. 

Renatengrnbe,  G.  m.  b  U.,  Godesberg.  Betrieb  von  Ton-  und 
Quarzitgruben,  Basaltbrüeben  nnl  Bergwerken  aller  Art.  Stammkapital: 
Jt  20  000.  Geschäftsführer  ist  Bergrat  a.  D.  Werner  Schilling. 

Usinger  Qnarzwerke,  G  m  b.  H ,  Usingen.  An  Stelle  des  D  rebtors 
Max  Fröhlich  wurde  Kaufmann  Hubert  Müller  znm  Geschäftsführer 
bestellt. 


Patente. 

Deutsches  Beieh. 

Anmeldungen. 

4  g,  44.  B.  87  750.  Mit  Druckluft  oder  mit  einem  anderen  «auer- 
stoffreichen  Druckgas*  betriebener  Schmelzbrenner,  bei  welchem  dasD  .  uek- 
mittel  dnreh  einen  Einsatz  mit  mehreren  Anstrittskanälen  zentral  iu  den 
ringförmigen  Brenngasstrom  eingeführt  wird.  Paul  BornkesieJ,  Frohnau, 
Mark.  1.11.18. 

12  d,  6.  E.  24  485.  Vorrichtung  zum  Osffnen  von  Filterprassen. 
Elektro-Osmose-A.-G.  (Graf  Schwerin  Gesellschaft),  Berlin.  17.  10.  19. 

12  e,  1.  D  37  662.  Mit  gleichzeitiger  Kühlung  arbeitend  ir  Ah- 
sorptionsiurm  Deutscae  Ton-  und  Steinzeng werke,  A.-G.,  und  F.  Piinke, 
Charlottenbarg,  Kmt-tr.  37  7.  6  20. 

21c,  10  M..  68  873,  D  ircaführnng  für  hohe  Spannungen;  Zus  z. 

Pat.  333  909  D-  P.ml  M  y^r,  A.-G.,  Berlin.  3  4.  20. 

21  c,  13.  Sch  Hl  V'i  Ve  fahren  zur  Befestigung  von  Kö-pern  in 
den  Hohiräumen  vun  Pjizellaogegeuständen,  insbesondere  zrr  Herstellung 
zwei-  oder  mebrteiliger  Lolatoren  durch  Anfschrumpfen ;  Zn.  z.  Pat. 
295  467.  H.  S;b  mhurg  &  Söiine,  A-G.,  Margarethenhütte,  Post  Groß- 
dubran.  19.3.21. 

21  f,  49.  A  33  977.  Dreiteilige  Glüblampenfassnne  aus  Isoiier- 
material.  Allgemeine  Ejckiriciiävi-Gesellschaft,  Berlin.  23  8.  2  ). 

24  e,  8.  St.  34  173.  Gusfeuernng  für  Oefen,  insbesondere  zur  Er¬ 
zeugung  von  Gas  und  Koke.  Stettiner  Chamotte-Fabrik,  A-G.,  voimds 
Didier.  Stettin.  23.2  2'. 

30  h,  14,  J  21  639  Künstlicher  Porz.ellanzahn  mit  Rüekenplatte. 
Paul  Aadrö  Jouvellier,  Paris  11.  6.  21.  B'raakreich  15.6.  £0. 


1922.  (56.  Jahrgang.) 


SPRECHSAAL  -  COBURU. 


Nr.  1  —  9 


30  b,  14.  R.  60  898.  Etlaatlioher  Zahn  ftlr  Kieferprotheaen.  Jean 
Lonia  Philippe  Room^^nire,  Aach,  Gera,  Frankreich.  3.8.20.  Frank¬ 
reich  6  9.  19. 

36  a,  2,  W.  64  189  Laftheizungaeinrichtnod'  an  mit  Brat-  oder 
Kochranm  anesfeatatteten  ZimmerOfen.  A.  H,  Weaaely,  Ofenfabrik,  Ham¬ 
burg:.  27  12.  19. 

36  a,  13.  B.  94  044.  Hintermaaernng:  von  Kachelöfen.  Dr.  Karl 
Brabbäa,  Cbarlottenbnr«r,  Weimarer  Str.  60.  16.  6.  20 

63  h,  4.  L.  62  472.  VerachlaBhalter  für  Konaervengef&lie.  Otto 
Latach.  Oela  i.  Schl.  26.  2.  21. 

76  c,  22.  L.  61  823.  Spritzapparat  fttr  Farben  n.  dgl.  Leipziger 
Tangier  Manier  Alexander  Grabe,  Leipzig-Plagwitz.  26. 11.  23. 


Besehreibnngen. 

1.  Brennofen  zum  Emaillieren  von  Gegenatänden  mit  einem  fahr¬ 
baren  Warentr&ger  für  die  za  emaillierenden  Waren.  Der  Warenträger 
▼erbleibt  dauernd  in  dem  Ofen  and  darch  aeiae  Verachiebang  werden  die 
Waren  von  einer  EinlaCöffanng  in  die  heißeate  Zone  dea  Ofena  bezw.  um¬ 
gekehrt  geführt. 

2.  Brennofen  nach  Anaprnch  1.  Die  beiden  EinlaBöffanngen  liegen 

zn  beiden  Seiten  der  heißen  Temperatnrzone,  nud  der  hin  and  her  gehende 
Wagen  hat  eine  aolche  Länge,  daß,  wenn  er  eich  in  einer  Lage  zur  Auf¬ 
nahme  einea  Gegenatandea  vor  einer  der  beiden  Einlaßöffanngen  befindet, 
der  durch  die  andere  Oeffunng  eingefilhrte  Gegenatand  in  der  heißen 
Temperatnrzone  liegt.  48  c,  4  Nr.  343  193.  6.  6.  20.  Robert  Clay 

Metcalfe,  Newark,  New  Jeraey,  V.  St.  A. 

Glasumhüllnng  dir  Belonchtongskörper.  Sie  iat  ana  wellen¬ 
förmigen  Ringen  ana  Glaa  in  kreiarunder  oder  anderer  Form  and  in  ver- 
Bßbiedenen  Farben  znaammengeaetzt.  4  a,  18.  Nr.  343  448.  11.  1.  21. 
Wetzchewald  &  Wilmea,  G.  m  b.  H ,  Kom.-Gea.,  Neheim,  Ruhr. 

Elektriacher  Baumbelzkörper,  bei  dem  eine  Flüssigkeit  als 
Heizwiderstand  dient.  Er  besteht  ana  einem  Nichtleiter  (Glaa-,  Steingat 
oder  dgl.  and  iat  zweckmäßig  ao  geformt,  daß  die  Stromdichte  in  der 
Finaaigkeit  nach  oben  za  abnimmt.  21  h,  6.  Nr.  343  638.  4.  2.  20. 
Siemens  Elektrowärme-Gesellschaft  m.  b.  H.,  Dresden. 

Yorrichtnug  znm  Terriegeln  der  Blaaeformen  bei  Glusblaae- 
maechinen.  Bin  an  dem  Rohr  des  Blasekopfea  angebrachter  BUgel  nm- 
klammert  mit  seinem  nnteren  gabelförmigen  Eude  bei  der  Abwärtsbe- 
wesang  des  Blasekopfes  Ansätze  der  beiden  Formhälften  and  verriegelt 
dadurch  die  Form.  Der  die  Klammern  tragende  Bdgel  iat  auf  das  Rohr 
des  Blasekopfes  lose  anfgeschobcn  and  darch  eine  ebenfalls  aaf  das  Blase¬ 
rohr  anftreachobene  Feder  in  aeiuer  antersten  Stellang  gehalten,  wodarch 
sich  die  Klammern  anf  die  Formansätze  fest  aafschieben  können,  ehe  der 
Blasekopf  aeine  A.afwärtsbewegaDg  beendet  hat.  32  a,  16  Nr.  343  604. 
5.  12  19.  WolPs  Maschinenbaa-Gesellscbaft  m.  b.  H.,  Köln  a.  Rh. 

Yorformvorrichtang  für  Flaschenblaaemaachinen.  Dar  Heb- 
nnd  senkbare  Vorformdeckel  ist  an  einem  seitlich  ausschwenkbaren  Arm 
angebracht,  der  durch  einen  auf  and  ab  bewegten,  in  einem  senkrechten 
Schlitz  der  feststehenden  Maschinensänle  geführten  and  in  einen  schrägen 
Schlitz  der  den  ausschwenkbaren  Arm  mit  dem  Vorformdeckel  tragenden,  am 
die  Sänle  drehbaren  Büchse  eingreifenden  Anschlag  über  die  Vorform  ge¬ 
schwenkt  wird.  Die  Büchse  ist  in  senkrechter  Richtung  verschiebbar  and 
in  ihrer  oberen  Stellnng  nachgiebig  (z.  B  darch  Gegengewichts-  oder 
Federdrack)  nnteratützt,  so  daß  sie  am  Ende  der  Schwenkbeweguag  dea 
Armes,  also  sobald  der  Vormformdeckel  senkrecht  über  der  Vorform  ange¬ 
kommen  ist,  durch  den  nnnmehr  am  nnteren  Ende  des  schrägen  Schlitzes 
anliegenden  Anschlag  abwärts  gezogen  wird  and  bei  der  entgegenge¬ 
setzten  Bewegung  des  Anschlags  wieder  ansteigt  and,  in  der  oberen  Lage 
angekommen,  den  Arm  aasachwenkt.  32a,  16.  Nr.  343  606.  30.9.  20. 
Wolt’s  Maschinenbaa-Gesellscbaft  m.  b.  H.,  Köln  a.  Rh. 

Yerfabren  zar  Herstellang  von  mittels  Anfspritzens  anf  bitze- 
beständigen  Werkstücken  entstandenen  Deckschichten  aus  Email,  Glas, 
Qaarz,  Hartmetall  nsw.  unter  Erhitzung  der  Werkstücke.  Man  erhitzt  die 
Stelle  des  Werkstückes,  anf  die  das  Sprltzgut  aaftrifit,  während  des 
Spritzvorganges  and  dem  Fortschritt  des  letzteren  folgend  fortlaufend  so 
stark,  daß  eine  regelrechte  Verschweißung  der  anftreffenden  Gatteilchen 
mit  der  Unterlage  eintritt.  76  c,  29.  Nr.  343  664.  25.  11.  19.  Nikolaus 
Menrer,  Berlin-Tempelhof. 

Yerfabren  zur  Herstellang  von  Banstoff,  Steinen,  Formlingen 
aas  Ton  bezw  Lehm  und  Magnesia  nach  Patent  340  780.  Die  im  Haupt¬ 
patent  benutzte  gebrannte  Magnesia  wird  ganz  oder  teilweise  durch 
Magnesiambydrat  enthaltende  Schlämme,  welche  aas  Chlormagnesiam- 
langen  darch  Kalkmilch  oder  Kalziamsalfil  erhalten  werden,  ersetzt. 
80  0,  12.  Nr.  343  669.  25.1.  21.  (Zusatz  znm  Patent  340  780.)  Dr. 

Georg  Kaßner,  Münster  i.  W. 

Licbtfiiter  znr  Erzengang  von  Tageslicht  mittels  künstlicber 
Lichtquellen.  Es  besteht  aas  einem  Kaliglase,  das  Kupfer,  Kobalt  und 
Maogan  enthält.  4  b,  9.  Nr.  343  681.  22.5,  20.  Corning  Glass  Works, 
Corning,  Newyork,  V,  St.  A. 

Filter  für  küostlicbes  Liebt  znr  Erzengnng  von  Tageslicht. 
Es  besteht  aas  einem  Ka'iborsilikatglase,  dem  Kupfer  and  Nickel  beige¬ 
mischt  sind  4  b,  9.  Nr.  343  682  22.  6.  20.  Corning  Glass  Works, 

Corning,  Newyork,  V.  St.  A 

Yerfabren  znr  Herstellang  von  Cadmiamgelb  dareb  Füllen  von 
Cadmiamsalzlöiangen  mit  Bariamsalfid.  Man  glüht  das  Fäilangsprodakt 
and  kühlt  es  daranf,  zweckmäßig  durch  Einbringen  in  Wasser,  schnell  ab. 
22  f,  10.  Nr  343  963.  21.  3  19.  Farbenfabriken  vorm.  Friedr.  Bayer  & 
Co.,  Leverkusen  b.  Cöln  a.  Rh. 

Widerstandskörper  ans  Slliziamkarbld  zar  Verwendangin  Oel. 
Der  Widerstandskörper  wird  unter  Strumdurebgang  mit  einer  Zelionlösung 
getränkt.  21  c,  1.  Nr.  344  049.  21.  10.  20.  C.  Conradty,  Nürnberg. 

Zweiteiliges  YerbindangsstUck  für  die  Zasammensetzang  von 
Häageisolatorenketten.  £j  sind  zwei  gleichartig  gestaltete,  halbkugelig 


endende  Schalen  angeordnet,  deren  Kngeln  an  einem  Ende  kleiner  sind 
als  am  anderen,  die  Schlitze  zar  Aufnahme  der  Seilenden  haben  and  — 
für  den  Fall  der  Anwendung  bei  gekreuzten  Seilen  —  seitlich  so  weit 
ausgeschnitten  sind,  daß  sie,  ineinandergelegt,  einen  MitteUchlitz  zur  Hin- 
durebführang  des  kreuzenden  Seiltrams*  bilden.  21  c,  13.  Nr.  344  060. 
7.  6.  20.  Porzellanfabrik  Kahla,  Filiale  Hermsdorf-Klosterlaasnitz,  Herms- 
dorf,  S.-A. 

Eammerbrennofen.  In  die  RaachabzugKÖffaangen  im  Zwischen- 
boden  des  Ofena  werden  nach  oben  vorstehende  Rohre  eingesetzt,  die  das 
Eindringen  von  Gatstücken,  Abfall  a.  dgl.  verhüten.  80  c,  3.  Nr.  344  128. 
11.  7.  20  William  Arthur  Normau,  Wrexham,  North- Wales. 

Füllkörper  für  Absorptlons-  and  ReaktionstUrme  nach 
Patent  317  166.  Die  beiden  Enden  des  Ringes  sind  nach  innen  gebogen 
and  BO  bemessen,  daß  sie  sich  gegen  die  innere  Ringwandung  stutzen. 
12 e,  1.  Nr.  344  139.  1  8  20.  (Zusatz  zam  Patent  317  166.)  Prym  & 
Co.,  Büsbach  b.  Stolberg,  Rhld 

Yerfabren  zur  Herstellang  von  Manganvlolett.  Man  verschmilzt 
ein  höheres  Minganoxyl,  wie  Maogandioxyd,  mit  Ammoniampbosphat  and 
Phosphorsäare.  22f,  10.  Nr  344  156.  11.10.  19.  Farbenfabriken  vorm. 
Friedr.  Bayer  &  Co.,  Leverkusen  b.  Köln  a.  Rh. 


Erteilangen. 

348  128.  76  b,  13.  Verfahren  zar  Herstellang  von  Glasbildern  and 
-mosaiken;  Zas.  z.  Pat.  319  271.  Hermann  Schadt,  Berlin-Steglitz, 
Miquelstr  32.  16.1.21. 

348  140.  80  b,  21.  Verfahren  zur  Herstellang  von  Pfeifenköpfen 
darch  Pressen  aas  plastischen  Massen.  Dr.  Bruno  Possanner  von  Ehren¬ 
thal,  Cöthen,  Anh  2. 12.  19 

348  141.  80  c,  6  Verfahren  zam  Brennen  von  keramischen  Massen 
(Porzellan  nsw.)  im  Kanalofen.  Allgemeine  Elektrizitäts-Gesellschaft, 
Berlin.  27.  3.  20. 

348  169  26  a,  8.  Retorte  zur  Entgasung  von  Kohle.  Low 

Temperatare  Carbonisation  Limited,  Low  Temperatare  Constraktion  Limited, 
Thomas  Malcolm  Davidson  and  Harold  Livers  Armstrong,  London.  12.  4  21. 

348  216  21  c,  10.  Durchfübrangsisolator  nach  dem  Kondensator¬ 
prinzip.  A.-G.  Brown,  Boverie  &  Cie.,  Baden,  Schweiz.  14.  6.  19. 
Schweiz  31.  6.  19 

348  217.  21  c,  14.  Isolator.  Porzellanfabrik  Kahla,  Filiale  Herms¬ 
dorf-Klosterlausnitz,  Hermsderf,  S.-A.  25.11.19 

348  228.  32  b,  6.  Einrichtung  znm  AbspUlan  säurepolierter  Glas- 
gegenstän  le.  Heinrich  Peter,  Rückers  i.  Schl.  21.  9  20. 

348  274  12  i,  37.  Verfahren  zur  Herstellang  nahezu  kieselsäure- 

freier  Natriam-Alamiaiam-Doppelfluoride.  Hamann  A  Teisler,  Cuemische 
Fabrik,  Dohna  b.  Dresden.  21.  10.  20 

348  292  2lc,  13.  Hochspannangsisolator.  16,4.20. 

348  293.  21  c,  14.  Mehrteiliger  StUtzisolator.  13.4.20. 

Porzellanfabrik  Ph.  Rosenthal  &  Co.,  A.-G ,  Seil),  Bayern. 

348  296.  21  f,  67.  Befestigang  des  Rollenlagers  and  der  Seitenöse 
an  hohlen  Porzellangewickten  für  Zogpendellampen.  Emil  Schalte, 
Köln  Nippes,  Benelsweg  17.  18.  12.  20. 

348  334.  12  a,  2.  Verfahren  zur  Entfernung  von  Wasser  aas  be¬ 

liebigem  wasserhaltigen  Material  Franco  Merz,  Vercelli,  Italien.  24  8.  19. 
Italien  18.  2  19. 

348  366.  80  a,  45.  Verfahren  zar  Herstellang  doppelwandiger, 

wärmeisolierender  Gefäße  aas  Porzellan  oder  anderer  keramischer  Masse 
mit  Schnaube.  Albert  Enger,  Caarlottenbarg,  Hertzstr.  6  14.  8.  18. 

348  494.  341,  9.  Doppelwandiges  Gefäß  nach  Dewar-Weinholl. 

Christian  Hinkel,  Berlin,  Ritterstr.  77/78.  27. 8.  20. 


Oesterreicb. 

Aufgebote. 

32  a.  Ziebberd  an  Glasöfen.  Der  Läaterkranz  taacht  mit  seinem 
unteren  Rand  an  der  der  Ofenmitte  zagekehrten  Seite  tiefer  in  die  Glas¬ 
schmelze  ein,  als  an  der  der  Ofenmitte  abgekehrten.  Empire  Machine  Co., 
Pittsburg.  1.  9.  16.  A.  4137—16. 

32  a.  Yorriebtang  zam  Zleben  von  Glaszylindern.  Ein  den 
Luftanslaß  aas  dem  Blasrohr  regelndes  Ventil  wird  beim  Hebea  des 
Mundstückes  selbsttätig  verstellt.  Empire  Machine  Co.,  Pittsbarg. 
16.1.20.  A.  228-20. 

32  a.  Yerfabren  zar  Erzeugung  von  Glas  oder  Emailreliefs, 
bei  welchem  zerkleinerte  Glas-  oder  Emailmasse  anf  einer  Metallanterlage 
geschmolzen  wird.  Die  ans  dünnem  Blech  hergestellte  Metallanterlage 
dient  als  Form  für  das  Relief,  in  welcher  die  Glas-  oder  Emailmasse  ge¬ 
schmolzen  and  abkühlen  gelassen  wird,  worauf  die  Biechform  in  an  sich 
bekannter  Weise  aaf  chemischem  oder  galvanischem  Wege  weggeätzt 
wird.  Frederick  William  Miller,  Fabrikant,  Hazeldell  (Großbritannien). 
16.  2.  20.  A.  806 — 20.  Großbritannien  4.  6.  18. 

32  a.  Maschine  zar  Herstellang  von  Glasflascben,  Topfglüsern 
n.  dgl.,  bei  welcher  ein  an  einer  Mittelsäale  drehbares  Tragorgan  mittels 
angelenkter  Formträgerarme  die  Fertigform  trägt  and  dieselbe  unterhalb 
der  Ring-  and  Halsform  einzarücken  gestattet.  Das  Gelenklager  für  die 
Verbindaug  des  Formträgerarmes  besteht  aas  einem  an  der  Gelenklager¬ 
büchse  vertikal  hindarchgehenden  Gewindezapfen,  der  durch  Muttern  in 
der  Höbenrichtapg  verstellbar  ist.  James  Henderson  Steele,  Pendleton 
(Großbritannien).  8.4.16.  A.  1594— 16.  Großbritannien  9. 4. 15  und  27.  9. 16. 

32  a.  Yorriebtang  zur  Entnahme  gescbmolzenen  Glases  ans 
dem  Ofen,  besonders  zwecks  selbsttätiger  Speisang  von  Glasmaschinen  mit 
am  Ofenaaslaaf  scherenden  Messern,  die  mittels  Drucklnftkolben  geradlinig 
so  bewegt  werden,  daß  sie  den  Aaslaaf  abwechselnd  schließen  and  frei- 
geben  and  beim  Schließen  die  Glasmasse  abschneiden.  Die  Messer  sind 
so  miteinander  and  mit  dem  Drucklnftkolben  eines  darch  den  Dracklaft- 
kolben  eines  zweiten  Arbeitszylinders  verschiebbaren  Arbeitszylinders  ver¬ 
banden,  daß  beim  Kolbenhub  des  einen  Arbeitszyliuders  durch  Uaberführung 
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der  Messer  in  Mittelstellung  der  Auslauf  freigegeben  und  beim  Kolbenhub 
des  anderen  Arbeitszylinders  durch  gleichgerichtete  Weiterbewegung  der 
Messel  in  die  zweite  Endstellung  wieder  geschlossen  wird,  worauf  das 
nächste  Oeffnen  und  Schließen  durch  entgegengerichtete  Koibenbewesrungen 
erfolgt.  Jean  Wolf,  Qlashtttteningenienr,  Köln  a.  ßh.  9.  7.  20.  A.  3793 — 20. 
Deutsches  ßeich  8.  6.  19. 

36  a.  Sparhoctaer.  Er  besteht  aus  einem  einzigen  Schamotte¬ 
körper,  in  dem  eine  als  Wasserblase  oder  Bratrohr  dienende  Höhlung  vor¬ 
gesehen  ist  Duro-Chamottesparherd-Industrie  Seifert  &  Co ,  G.  m.  h.  H., 
Dresden.  17.2.21.  A.  925— 21. 

67  a.  Vorrichtung  zum  Festhalten  von  Werkstücken  bei  Glas¬ 
plattenschleifmaschinen.  Ein  zur  Plattenanflage  bestimmter  elastischer 
Dichtungsring  ist  auf  einem  Teile  einer  Zylinder-  und  Kolbenanordnung 
befestigt,  dessen  anderer  Teil  mit  dem  Sehleiftisch  verbunden  ist,  wobei 
die  wirksame  Fläche  innerhalb  des  Dichtungsringes  größer  ist,  als  die  der 
Zylinder-  und  Kolbenanordnung,  und  der  Baum  innerhalb  des  Dichtungs¬ 
ringes  mit  der  Zylinder-  und  Kolbenanordnnng  und  mit  einer  Luftabsaug- 
einrichtung  kommuniziert.  Pilkington  Brothers,  Ltd.,  Qlass- Works,  St.  Helens 
(Großbritannien).  14.  4.  20.  A.  1785—20.  Großbritannien  10.  10.  17. 

67  a.  Schleifmaschine  für  kugelförmige  Linsen,  bei  der  das 
auf  einer  Spindel  umlaufende  Werkstück  beim  Schleifen  um  eine  die 
Werkstückachse  schneidende  Achse  geschwenkt  wird.  Die  Werkzeug- 
spindel  wird  von  einer  der  Schwenkachse  koachsialen  Welle  mit  einer 
eich  selbsttätig  dem  Schleifwiderstand  umgekehrt  proportional  verändernden 
Geschwindigkeit  gedreht.  Taylor  William,  Ingenieur,  Leicester.  22.  8.  17. 
A.  8954 — 17.  Großbritannien  7  12.  16 

80  a.  Stampf-,  Schleif-  und  Poliermaschine.  Sie  ist  nach 
Bedarf  durch  Eiuschalten  des  Stampfers  als  Stampfmaschine,  oder  nach 
dessen  Wegnahme  und  Anbringung  der  Schleif-  und  Polierscheiben  unter 
Aus-  bezw.  Einschaltung  der  betreffenden  Betätignngswelle  als  Schleif¬ 
oder  Poliermaschine  zu  benutzen.  Karl  Haerting,  Chemiker,  Berlin. 

14.12.20.  A,  6980— 20.  Deutsches  Reich  17.6  19 

80  c.  Verfahren  zum  Erhitzen  von  festen  Stoffen  ln  Flamm¬ 
öfen.  Das  von  der  Flamme  unmittelbar  bestrichene  Gut  wird  durch  eine 
beständig  oder  zeitweilig  nach  unten  sinkende  Schicht  des  noch  in  Hitze 
befindlichen,  fertigen  Gutes  unterstützt.  Magnesit-Industrie,  A.-Q., 
Budapest.  14. 12.  18  A.  6730—18. 


Gebranohsmaster. 

Deutsches  Beleb. 

Eintragungen. 

798  827.  34  f.  Wandteller  aus  Glas  mit  Doppelwand,  innen  dekoriert. 
Fred  Fliegei,  Berlin,  Alfxandrinenstr.  14.  18. 10.  21. 

798  357  n.  798  368.  21  c.  Befestigung  des  Klöppels  in  Hänge¬ 

isolatoren  H.  Schomhurg  &  Söhne,  A.-G.,  Margarethenhütte,  Post  Groß- 
dubran.  26.  10.  21. 

798  407.  33  c.  Behälter  ans  Glas  oder  dergl.  zur  Aufnahme  ins¬ 
besondere  von  Zahn-  und  Mundwasser.  Johann  Nirschl,  Eggenfelden, 
Niederbayern.  26. 10.  21. 

798  408.  63  b.  Einkochglasverschlnß.  Patentverwertungs-G.  m.  b.  H., 
Berlin  26  10.  21. 

798  460.  37  c.  Eiserne,  wellblechartige,  emaillierte  Dachpfanne. 

Bruno  Siuga,  Breslau,  Frankfurter  Str.  114.  18.10.21. 

798  601.  67  c.  Künstlicher  Messerputzscbmirgelstein  zum  Abschaben. 
Schmirgelwerk  Oggersheim  Georg  Proß,  Oggersheim,  Pfalz  30  9.  21. 

798  643.  42  i.  Kontaktthermometer,  brauchbar  bis  180®  C.  Robert 
Kahl,  Sttttzerbach  i.  Th.  19.  8.  21 

798  676.  21  h.  Zweiteilige  Tonkachel  für  transportable  elektrische 
Oefen  und  Wärmeplatten.  Fritz  Wilekens,  Großhesselohe  bei  München. 
27. 10.  21. 

798  691.  341.  Isolieiflaschenhülse.  Ludwig  Stadler,  Miesbach,  Ober¬ 
bayern.  21.  9.  21. 

798  601.  36  a.  Schamottestein  -  Kachelofen.  Hermann  Oechslin, 

Ksnstanz.  21.  10.  21. 

798  604.  36  a.  Kachelheizkörper.  Karl  Kramer,  Hannover,  Mis- 
bnrger  Damm  81.  22. 10.  21. 

798611.  341.  Keramisches  Koebgefäß  mit  unmittelbarer  elektrischer 
Heizvorriebtung.  Eduard  Rau  &  Co ,  München.  27  10.  21. 

798  670.  30  b.  Künstlicher  Zahn  für  Zahnprothesen.  Max  Alm, 
Berlin,  Driesener  Str.  6.  27.  7.  21. 

798  733.  80  a.  Einrichtung  zum  Ansstanzen  vorgeformter  kerami- 
•cher  Hohlgefäße  Robert  Bosch,  A  -G.,  Stuttgart,  Adolf  Krauß,  Cannstadt, 
Bryestr.  8,  und  Karl  Krauß,  Stuttgart,  Rothebühlstr.  118.  4.  6.  21. 

798  760.  21  c.  Dreiteilige  Kappe  für  elektrische  Slützisolatoren. 
Meirowsky  &  Co.,  A.-G ,  Porz  a.  Rh.  26. 10.  21. 

798  776.  80  a.  Einrichtung  zum  Anfbereiten  von  Schlammgnt,  ins¬ 
besondere  Tonschlamm. 

798  777.  80  a.  Nach  unten  sich  verjüngende  und  in  verschiedenen 
flöhen  mit  Ableitnngseinrichtnngen  versehene,  zum  Anfbereiten  von 
Schlammgnt,  insbesondere  Tonschlamm  dienende  Einrichtung. 

Valentin  Busch,  Schnaittenbach  bei  Amberg,  Oberpfalz.  1. 11.  21. 

798  928.  36  a.  Kachel  für  transportable  Kachelöfen.  Max  Stenzei, 
Breslau,  Kaiser-Wilhelm-Str.  78.  31. 10.  21. 

799  003.  36  a.  Profilstein  zur  Bildung  von  Heizröhren  in  Kachel¬ 
öfen.  Oarl  Keschner  n.  Arthur  Keschner,  Berg.-Gladbach.  18.  10.  20. 

799  122.  80  a.  Umform  zur  Herstellung  von  Körpern  aus  Beton, 
Zement,  Gips,  Ton  oder  dergl.  Eilt  Ulrich  Janßen,  Elberfeld,  Lärchen- 
itraße  61.  9. 4.  20. 

799  240.  30  b.  Kunstzahn.  Carl  Ulrich  Fehr,  Berlin  -  Friedenau, 
Fregestr.  6.  4.  11.  21. 

799  269.  53  b.  Verschluß  für  Konservengläser.  Bernhard  Fröhlich, 
Dresden-Weißer  Hirsch,  Marienstr.  16.  81. 10.  21. 


799  277.  67  a.  Kopieryorrichtung  an  Schleifmaschinen  zum  Schleifen 
von  flachen  Facetten  an  Brillengläsern  oder  Linsen.  „Wumra“  Werkzeng- 
nnd  Maschinenfabrik,  Rathenow.  31. 10.  21. 

799  288  64  a.  Stebanfflasche  mit  Gegengewicht.  Dr.  Fritz  Radlaner, 

Berlin-Grnnewald,  Jagowstr.  36.  3  11.  21. 

799  404.  36  a.  Kachelofen.  Ofen-  nnd  Herdban-Gesellschaft,  Stutt¬ 
gart.  2  11  21. 

799  4G8.  80  c.  Hartporzellanbrennofenanlage,  die  ans  mehreren,  je 
einen  Glatt-  und  einen  Glühofen  enthaltenden,  Ofengrnppen  besteht. 
Porzellan-Fabrik  Lorenz  Hutschenrenther,  A.-G,  Selb  i.  Bayern.  3.  11.  21. 

799  680.  64  a.  Flaschenverschlnß  mit  Ansgießrohr.  J.  J.  Bönner, 
Recklintrhausen,  Post  Sondern,  Kr.  Arnsberg.  1.  11  21 

799  637.  30  b.  Porzellanzahnfront  für  durch  Metallgnß  herznstellen- 
den  künstlichen  Zahnersatz.  Heinrich  Gnenzig,  Hamburg,  von  Essen-Str.  24. 
1.11.  21. 

799  666.  36  a.  Kachel  für  Oefen  nnd  Wandbekleidnngen.  August 
Fricke,  Berlin  Scböueberg,  Hewaldstr.  6  7  11.  21. 

799  72S  30  k.  Ampulle.  Merz-Werke  Gebrüder  Merz,  Frankfurt 

B.  M.-Rödelheim.  6.  8  20. 

799  773.  64  a  Kaffeeflasche  mit  Brotbehälter.  Wilhelm  Schreiber, 
Homburar,  Niederrh.  8.  11  21. 

799  788.  21  g.  Brannsche  Röhre  mit  Glühkathode.  Siemens  &  Halske, 
A  -G.,  Siemensstadt  bei  Berlin.  28.  5.  21 

799  812.  32  a.  Kühltopf  zum  Kühlen  von  Isolierfiaschen. 

799  813.  32  a.  Flaschenhalter  zur  Herstellung  von  doppelwandigen 
Isolierflaachen. 

Wolfeang  Max  Fiek,  Schmiedefeld,  Kr.  Schiensingen.  8. 11.  21.  ' 

799  829.  341.  Isoliergefäß.  0.  Lundershausen,  Berlin.  19  7.21. 

799  846.  80  a.  Preßstempel  für  Stempelpressen  mit  einer  an  der 
Drnckfläche  angebrachten  konischen  Erhöhung.  Hermann  Vahle,  Frank¬ 
furt  a.  M  .  Ostendstr.  78.  14. 10.  2k. 

799  886.  21  g.  Röntgenröhre.  Siemens  &  Halske,  Siemensstadt  bei 
Berlin.  16  6.  20. 

799  929.  26  d.  Tauchtiefenregler  für  Teervorlagen.  Stettiner  Cha- 
motte-Fabrik,  A.-G,  vormals  Didier,  Stfettin.  8.11.21. 

800  113.  34  f.  Schüssel  bezw.  Schale  ans  Preßglas. 

800  114.  34  f.  Teller  aus  Preßglas. 

800  116.  34  f.  Butter-  oder  dergl.  Glocke  aus  Preßglas. 

Gebr.  Malky,  Freital,  Denben  bei  Dresden.  7. 11.  21. 

800  177.  36  a.  Sparheizvorrichtnng  für  Kachelöfen.  Georg  Hofmair, 
Füssen.  10. 10.  21. 

800  220.  36  a.  Abzngkonsole  für  Sparöfen  an  Kachelöfen  usw. 

Andreas  Kühler,  Würzburg,  Huttenstraße  37.  16. 11.  21. 

800  230.  33  b.  Vorrichtung  zum  luftdichten  Verschließen  von  Be¬ 
hältern,  beispielsweise  Konservengläsern.  Anton  von  der  Felsen,  Sudweyhe 
bei  Bremen,  nnd  H.  Kehlenbeck,  Arbergen.  23  6.  21. 

800  310.  30  g.  Flasche  für  Mundwasser  und  dergl.  Pharmazeutisches 
Werk,  A.-G.,  Barmen,  3  11.  21. 

800  329.  421.  Dialysator.  Walter  Schieber,  Stuttgart,  Reinsburg- 
straße  60.  10.11.21. 

800  373.  42  i.  Prismatisches  Thermometer  mit  am  oberen  Ende 
angeordneter  Vorrichtung  zum  Znrückdrücken  der  Quecksilbersäule. 
Dr.  Mann  &  Co.,  G.  m.  b.  H.,  Mainz.  8. 11.  21 

800  399.  30  g.  Hygienische  Kindersang flasche.  Franz  Tippmann, 
Lndwigshafen,  Frankenthaler  Str.  206.  16  6  21. 

800  487.  21c.  Hochspannnngsisolator,  Allgemeine  Elektrizitäts- 

Gesellschaft,  Berlin.  18.11  21. 

800  489.  21c.  Tragklemme  für  Freileitnngshängeketten.  Porzellan¬ 
fabrik  Kahla,  Filiale  Hermsdorf-Ktosterlansuitz,  Hermslorf,  S.-A  18. 11.  21. 

800  661.  30  g.  Schutzhülle  für  Sänglingsmilchfldschen.  Louis  Aßler, 
Kottbus,  Görlitzer  Str.  9.  2.11.21. 

800  683.  30  k.  Als  Injektionsspritze  verwendbare  Flasche.  „Astoria“, 
Füllhalter- Werk,  G.  m.  b.  H  ,  Hamburg.  17.  11.  21. 

800  887.  64  a.  Liköiflasche  für  Wodka.  Emil  Bosenwald,  Berlin- 
Wilmersdorf,  Aschaffenburger  Str.  27.  24.  10.  21. 

800  956.  53  c.  Konservenglas  ohne  Gummi.  Dr.  W.  Fornet,  Saar¬ 
brücken,  Feldmannstraße  26.  8  8.  21. 

801 097.  30  b.  Zahn,  dessen  Schntzplatte  mittels  schalenförmigen 
Ansatzes  mit  der  Porzellanfacette  verbunden  ist.  15. 11.  21.  * 

801 134.  77  f.  Pnppenkörper  aus  Porzellan  oder  Papiermasse  für 
Teesitzpuppen.  Ottomar  Tersch,  Berlin-Wilmersdorf,  Nürnberger  Str.  29/30. 
19. 10.  21. 

801  196.  44  b.  Anzünder  mit  Porzellangehänse.  Aerozon- Fabrik 
G.  &  B.  Sternberg,  Berlin.  20.  7.  21. 

801  391.  4  b.  Lampe  ans  Glas  und  Tcxtilgewebenetz.  Heinrich 
Bauer,  Neustadt  a.  Haardt.  29.  8  21. 

801430.  64  f.  Perle.  Harnisch  &  Co ,  G.  m.  b.  H.,  Neudorf,  Erz¬ 
gebirge.  24. 11.  21. 

801616  u.  801  616.  36  a.  Kachel  als  Wärmeverteiler.  Dr.  Oskar 
Lobeck,  Leipzig,  Schietterstraße  22.  29.8.21. 

801  616.  21  c.  Porzellandrnckknopfachalter  für  elektrische  Lampen. 
Bernhard  Schneider,  Schloß  Reisewitz  i.  Schl.  28.11.21, 

801  666.  30  b.  Vorrichtung  zur  Herstellung  von  Matrizen  für  künst¬ 
liche  Zähne,  insbesondere  für  Zahnkronen  nnd  Backenzähne.  Frankfurter 
Dentalwerke  ^chnlz.  Nicklas  &  Co  ,  Frankfurt  a.  M.  25. 11.  21. 


Yerlängerang  der  Schatzfrlst. 

673  884.  80  c.  Brennofen  usw.  Bruno  Scheunert,  Mahlis  i.  S. 

26.11.21. 

690  168.  32  a.  Anritzvorrichtnng  für  Glas  usw.  Vereinigte  Born¬ 
kesselwerke  m.  b.  H  ,  Berlin.  10.  9.  21. 

722  104.  36  a.  Transportabler  Ofen  usw.  Alwin  Jähne,  Zittau  i,  8. 

12.9.21. 

766  362.  21c.  Kabeleinführnngsisolator.  Porzellanfabrik  Kahla, 

Filiale  Hermsdorf- Klosterlausnitz,  Hermsdorf,  S.-A.  18. 11.  21. 
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Fragfokasten  des 


Sprechsaal. 


lV«ae  Fragen. 

Keramik. 

1.  Id  es  unbedingt  nötig,  daß  bei  einem  Ofen  mit  direkter  Feuerung 
(11  cbm  Inhalt,  5  Feuerungen)  während  der  ganzen  Zeit  des  Vorfeuers 
beide  Brenner  den  Ofen  bedienen  oder  ist  es  angängig,  wenn  die  ersten 
4—5  Stu7iden  nur  ein  Brenner  tätig  ist  und  nachher  beide  Brenner  zu¬ 
sammen  weiter  brennen?  Wir  fabrizieren  elektrotechnische  Stanzartikel 
und  bremien  bei  SK  14  ab;  wie  lange  sollte  das  Brennen  höchstens 
dauern,  wenn  vom  Anfang  bis  zum  Ende  mit  Zwickauer  Steinkohle  ge¬ 
brannt  wird?  Wie  schützt  man  am  besten  die  Kapselstöße,  die  von  den 
aus  den  Feuerungen  herausschlagenden  Flammen  direkt  getroffen  werden? 

2.  W’elchen  Ein  fuß  übt  milchiger  norwegischer  (finnischer)  Feldspat 
auf  die  Glasur  aus  gegenüber  dem  glasigen  norwegischen? 

3.  Woher  kommt  es,  daß  bei  weißer  Schmelzware  die  Glasur  bis¬ 
weilen  eine  rötliche  Färbung  annimmt  trotz  normaler  Glasurstärke? 

4.  Wir  bitten  um  Angabe  eines  Versatzes  für  Silikasteine  bei  aus- 
schkeßlicher  Verwendung  nordböhmischer  Rohmaterialien. 

5  Wie  viel  mjsec  beträgt  wohl  die  Gasgeschwindigkeit  in  dem  Kamin 
eines  Porzellanbrennofens,  wenn  SK  6  gefallen  ist? 

6  Wie  brennt  man  gestanzte,  auf  allen  Seiten  glasierte  Blaschen- 
stOpsel  am  vorteilhaftesten?  Welche  Hilfsmittel  sind  anzuwenden,  um  das 
Anschmelzen  in  der  Kapsel  zu  vermeiden? 


Qlas. 

1.  Regelmäßig,  wenn  die  Drehrostgeneratoren  beschickt  werden,  tritt 
eine  momentane  Unterbrechung  in  der  Gaszuführung  ein,  d.  h  das  Gas 
bleibt  an  den  Brennstellen  aus.  Nun  entzündet  es  sich  wohl  sofort  wieder 
an  jenen  Stellen,  die  i'otglühend  sind,  dagegen  muß  es  an  anderen  Stellen, 
z.  B.  an  den  Wechseln  der  Strecköfen,  immer  wieder  neu  angezündet  werden. 
Um  dieses  wiederholte  Anzündeti  des  Gases  zu  ersparen,  legen  die  Arbeiter 
ein  Stück  Hotz  in  die  Oeffnung  des  Ofens,  hei  welcher  das  Gas  einströmt, 
so  daß  sich  dieses  an  dem  glimmenden  bezw.  brennenden  Holz  entzündet. 
Dieser  Uebelstand  erfordert  natürlich  ziemlich  viel  Holz  und  ist  auch 
insofern  bedenklich,  als  das  zusammengebrannte  Holz  aus  der  Oeffnung 
herausfallen  und  unter  Umständen  einen  Brand  verursachen  kann  Gibt 
es  eine,  vielleicht  elektrische  Vorrichtung,  an  welcher  sich  das  Gas  von  selbst 
entzünden  kann? 

2.  Gibt  es  Gaserzeuger  in  kleinerer  Ausführung,  die  imstande  sind, 
binnen  24  Stunden  4 — 5  t  Braunkohlengrieß  und  -staub  von  4000  W.-E. 
zu  vergasen? 

3.  Wir  bitten  um  Angabe  eitles  Gemengesatzes  für  ein  möglichst  bei 

niedriger  Temperatur  schmelzendes  und  verarbeiitsares  Glas,  ohne  daß  die 
elektrische  Widerstandsfähigkeit  unter  diesen  Umständen  leidet.  Die  Farbe 
des  Glases  spielt  keine  Rolle;  vor  gezogen  wird  aber  eine  weiße  oder  mög¬ 
lichst  dunkle  Färbung.  \ 


4.  Kann  ein  Glasofen  mit  14  Glashäfen  von  T0y(.70  cm  Außenmaß 
oder  eine  Wanne,  die  2  cbm  Glas  täglich  liefert,  mit  Leuchtgas  betrieben 
werden  und  wieviel  cbm  Leuchtgas  würde  für  beide  Oefen  nötig  sein? 
Würde  Leuchtgas  andere  Einrichtungen  im  Ofen  nötig  machen  oder  genügt 
es,  dieses  Gas  durch  die  bisherigen  Kanäle  und  Kammern  in  den  Ofen 
zu  leiten? 

5.  Welches  Regenrativ- Ofens gstem  ist  nach  den  heutigen  Erfahrungen 
vorzuziehen,  mit  seit-  oder  mit  rückwärts  liegenden  Brennern  mit  rück¬ 
kehrender  U-Flamme?  Beabsichtigt  ist  eine  Tagesleistung  von  20000  kg 
Flaschenglas.  Welche  Innenmafie  müfite  eine  Wanne  haben,  und  kann 
letztere  bei  Mangel  an  Kohlen  bei  geeigneten  Gaserzeugern  auch  mit  Holz 
betrieben  werden? 

6.  Ich  baue  eine  Wanne  für  grüne  Flaschen  von  9,20X3,80  m  mit 
einem  Glasstand  von  1  m  und  einem  Inhalt  von  etwa  58 — 6<)  t  Glas. 
Wieviel  Gasgeneratoren  sind  dazu  nötig,  um  den  Wannen- Ofen  sowie  die 
Kühlöfen  mit  Gas  versorgen  zu  können?  Ich  habe  gute  Steinkohle  zur 
Verfü'jung:  wie  hoch  soll  der  Kamin  sein?  Ich  wtllte  ihn  25  m  hoch, 
unten  1,25  m  und  oben  1  m  im  lichten  weit  machen;  ist  das  richtig? 
Welches  Kammer- System  eignet  sich  für  diesen  Ofen  am  besten?  Sollen 
die  Kammern  der  Länge  nach  unter  dem  Ofen  oder  rückwärts  unten  am 
Ende  des  Ofens  der  Länge,  nach  oder  quer  liegen?  Wie  lang,  breit  und 
hoch  sollen  die  Gas-  und  Luftkammern  sein? 

7.  Wer  liefert  Kuhlöf en  für  elektrische  Beheizung? 

8.  Wer  liefert  Zerkleinerungs- Maschinen  für  weiße  und  farbige 
Eiskompositionen  für  die  Glasdekoration? 


Briefkasten  der  Bedsktion. 

C.  M.  i.  B.  Lespn  Sie  die  Antworten  zn  den  Glas-Frag^en  144,  90 
and  34  im  Sprechsaal  1921  nnd  za  den  Fragen  77  and  1  in  1920;  da 
finden  Sie  das  gewünschte  Milchglas 

>V.  H.  i.  A.  Die  Herstellang  der  Thermosflaschen  läßt  sich  anmög¬ 
lich  im  Fragekasten  so  aneeben,  daß  Sie  die  Fabrikation  anfnebmen 
können ;  daza  braachen  Sie  vor  allem  Facharbeiter  —  Der  Verwendang 
Ihres  Ealkbydrata  zn  Flaschenglas  steht  nichts  im  Wege ;  Sie  müssen  nnr 
den  Wassergehalt  desselben  feststellen  and  danach  den  Zusatz  brreebnen. 

Fr.  6.  i.  M.  Porzellan-Trommelmühlen  liefern  u.  a.  die  Porzellan- 
febrik  in  Freiberg,  Ernst  Teichert,  tt.  m  b.  H.  in  Meißen,  die  Staatl.  Por- 
zellan-Mannfaktnr  in  Berlin,  die  Porzellanfabrik  Ph  Risenthal  &  Co., 
A  -0.  in  Selb,  W.  Haldenwanger  in  Spandaa. 

Gew.  H.  Ch.  i.  E.  Es  gibt  in  Thüringen  viele  Vorkommen  von 
feldspathaltigen  Porzellansanden  (Pegmatite);  Sie  finden  eine  Reihe  von 
Analysen  im  Sprechsaal-Ealender  nebst  solchen  von  bayerischen  Feldspat¬ 
sanden. 

G.  H.  I.  N.  a.  B.  Eütteningeniear  W.  Schneglnth  in  Schiedam 
(Holland)  liefert  für  Glasmalereien  den  gewünschten  Gasschmelzofen  mit 
aatomatischer  Gasregaliernng. 


Veröffentlichung'en  der  Aufieuhaudelsnebenstelle  Feinkeramik. 


Bei  der  Ausfuhr  ron  Wandplatten  ist  nach  den 
neuesten  Bestimmungen  wie  folgt  zu  verfahren : 

I.  Preise. 

A.  Nach  Ländern  mit  hoher  Valuta  muß  in  der  Währung 
deä  Empfangslandes  fakturiert  werden,  und  zwar 

Gruppe  I.  1.  in  Shilling  für  die  gesamte  üebersee  außer  Nord¬ 
amerika, 

2.  in  Dollar  für  Nordamerika, 

Gruppe  II.  3.  in  Shilling  für  England,  Spanien  und  Portugal, 
4.  in  holländischen  Gulden  für  Holland, 

6.  in  schweizer  Francs  für  die  Schweiz, 

6.  in  schwedischen  oder  dänischen  oder  norwegischen 
Kronen  für  Schweden,  Dänemark  und  Norwegen, 

7.  in  Francs  oder  Lire  für  Frankreich,  Belgien, 
Luxemburg  und  Italien. 

B.  Nach  allen  vorstehend  nicht  genannten  europäischen 
Ländern,  die  solche  mit  minderer  oder  schlechterer  Valuta 
sind  (Gruppe  III),  kann  in  Markwährung  geliefert  werden,  und 
zwar  mindestens  zum  deutschen  Inlandspreis  für  die  unver¬ 
packte  Ware  ab  Fabrik,  mit  den  jeweils  in  Kraft  befindlichen 
schlagen,  Aendernngen  nnd  Nachträgen. 

Anschlußgebühren,  Anfuhr  zur  Bahn  nnd  Frachtbriefstempel 
Zugehen  zu  Lasten  der  Empfänger. 

C.  Um  den  Anfragern  die  Preise  richtig  nennen  zu  können, 
ist  es  notwendig,  daß  bei  den  Anfragen  angegeben  wird: 

a)  Empfangsland, 

b)  Art,  Wihl,  Größe  und  Farbe  der  Platten, 

c)  die  Fabrik,  von  der  die  Platten  stammen  (da  die  Be¬ 
zeichnungen  von  Werk  zu  Werk  verschieden  sind). 

II.  Verpackungskosten. 

Diese  sind  extra  zn  berechnen,  nnd  zwar 


a)  für  seemäßige  Kistenpackung  einschließlich  Fracht  bis 
deutschem,  holländischem  oder  belgischem  Hafen 
mindestens  2  sh  resp.  0,4  Dollar  für  100  Stück  ‘/j  Platten 
normaler  Größe. 

b)  bei  Versand  lose  im  Waggon; 

2  “/o  des  Warenbetrages  für  Verladung  und  Stroh, 

1  des  Warenbetrages  für  Papier, 

1  ®/o  des  Warenbetrages  für  Bündeln. 

c)  bei  Stückgatversand:  • 

6  ®/q  des  Warenbetrages  für  Kisten,  Stroh  und  Papier, 
1  °/q  des  Warenbetrages  in  Bändeln. 

111.  Zahlungsbedingungen. 

Als  Zahlungsbedingangen  für  die  Länder  der  Gruppen  I 
und  II  ist  festgesetzt,  daß  die  Zahlung  in  bar  ohne  jeden  Abzug 
innerhalb  14  Tagen  ab  Fakturendatum  zu  erfolgen  hat,  und 
zwar  50  °/o  des  Rechnungsbetrages  in  der  berechneten  Aus¬ 
landswährung  (welche  Aaslandsdevisen  an  die  Reichsbank  abzu- 
liefern  sind)  und  50  ®/o  in  deutscher  Reichswährung  umgerechnet 
zum  Kurse  des  Fälligkeitstages.  Für  die  Länder  der  Gruppe  III 
sind  Zahlungsfristen  bis  zu  einem  Monat  zulässig.  Vergütung 
irgend  welcher  Art,  Skonto  und  dergleichen  dürfen  nicht 
gewährt  werden. 

Anfragen  über  genaue  Preise  sind  von  Fall  zu  Fall  an  die 
Prüfungsstelle  Wandplatten,  Windsheim,  zu  richten. 


Terkaufsbedingungen  für  die  Ausfahr  von 
elektrotechnischem  und  technischem  Porzellan. 

(Gültig  ab  1.  Januar  1922.) 

I.  Allgemeine  Bedingungen. 

1.  Die  Ausfuhr- Mindestpreise  verstehen  sich  fob.  deutschem 
Ausfuhrhafen  bezw.  frei  deutscher  Grenze,  und  zwar  aus¬ 
schließlich  Verpackung. 
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2.  Bei  allen  Arten  von  Hochspannungsporzellan  sowie 
Niederspannungs- Freileitungs  -  Isolatoren  ist  für  Verpackung 
einschließlich  Kisten  ein  Mindestzuschlag  von  5°/o  zu  erheben. 
Bei  allen  übrigen  Arten  von  elektrotechnischem  und  sonstigem 
technischen  Porzellan,  sowie  bei  losen  Metallarmaturen  und 
beigepackten  losen  Armaturen  ist  für  Verpackung  einschließ¬ 
lich  Kisten  ein  Aufschlag  von  mindestens  des  Rechnungs¬ 
wertes  anzurechnen. 

3.  Den  Ausgangspunkt  für  die  Ausfuhrpreise  bilden  die 
Grundpreise  der  Außenhandelsnebenstelle  Feinkeramik.  Die 
wichtigsten  Exportartikel  samt  ihren  Grundpreisen  sind  auf 
einem  besonders  erhältlichen  Preisblatt  zusammengestellt. 

4.  Gegenüber  den  Ländern  Al  —  A5,  B  und  C  wird  in  der 
Währung  des  Bestimmungslandes  fakturiert  (Ueberseeländer 
und  Ausnahmen  siehe  Fußnote*).  Gegenüber  den  Ländern 
Dl  —  D3  und  E  ist  in  Reichsmark  zu  berechnen. 

5.  Die  Errechnung  des  Ausfuhrmindestpreises  erfolgt,  indem 
der  Grundpreis  mit  der  Zahl  multipliziert  wird,  die  in  der 
nachstehenden  Tabelle  (II,  3)  für  das  in  Frage  kommende  Land 
unter  Berücksichtigung  der  Artikelgruppen  vorgesehen  ist.  Der 
sich  ergebende  Wert  ist  der  fertige  Ausfuhrmindestpreis  in 
der  für  das  betreffende  Land  vorgeschriebenen  Währung  für 
100  Stück,  ausschließlich  Verpackung. 

II.  Preisbestimmungen. 

1.  Ländergruppen: 

A 1)  Holland,  Schweiz,  China,  Japan,  Vereinigte  Staaten  von 
Nordamerika,  Mexiko  und  sonstige  mittelamerikanische 
Staaten. 

A  2)  Großbritannien,  seine  Dominions  und  seine  Kolonien,  so¬ 
wie  Canada. 

A  3)  Spanien  und  Portugal. 

A  4)  Norwegen  und  Dänemark. 

A  5)  Schweden. 

B  Belgien,  Frankreich  und  Luxemburg. 

C 1)  Italien. 

C  2)  Tschecho-Slowakei. 

D  1)  Deutsch-Oesterreich  und  Ungarn. 

D  2)  Jugoslavien  und  Balkanländor. ' 

D  3)  Ehemaliges  Rußland,  einschließlich  Polen  und  Finnland. 
E  Südamerikanische  Staaten. 


*)  Es  wird  fakturiert: 

nach  in 

Portugal  . . Pfund  Sterling**) 

Britische  Dominions  und  Britische  Kolonien  .  Pfund  Sterling**) 

Canada . wahlweise  Pfund  Sterling 

oder  U.  S.  A  -Dollar 

Holländische  Kolonien . holländischen  Gulden 

China . U.  S.  A.-Dollar 

Japan . Jen 

Vereinigte  Staaten  von  Nordamerika  ....  Dollar 

Mexiko . mexikanischen  Goldpesos 

Sonstige  mittelamerikanische  Staaten  ....  U.  8.  A.-Dollar  i 

**)  Die  nachstehend  verzeichneten  Multiplikatoren  ftlr  diese  Länder  | 
sind  auf  Schillinge  bezogen.  | 


2.  Artikelgruppen. 

I.  Niederspannungs-Freileitungs-Isolatoren  einschließlich  der 
Reichspostmodelle. 

II.  Elektrotechnische  Stanzartikel  und  sonstige  technische 
Artikel. 

lila.  Freileitungs  -  Stützen  -  Isolatoren  bis  zur  Größe  entspr. 
Hermsdorf  I.  1387. 

III  b.  Freileitungs-Stützen-Isolatoren  größer  als  Hermsdorf  I. 
1387  bis  inkl.  Hermedorf  1391. 

III  c.  Freileitnngs-Stützen-lsolatoren  größer  als  Hermsdorf  I. 
1391. 

IV.  Hänge-Isolatoren  und  leeres  Porzellan  zu  armierten 
Hänge-Isolatoren. 

V.  Durchführungen,  Stützer,  Griffe,  Rillen-Isolatoren. 

(III  bisV  alles  ohne  Armaturen.) 

VI.  Hänge-  und  Abspann-Isolatoren  mit  Armaturen. 


3.  Mnltiplikatoren-Tabelle. 


i”  * 

a  S- 

Land 

Artikel  - 

Groppen 

^  & 

I 

II 

lila 

i  III  b 

III  c 

IV 

V 

VI 

A  1 

Holland 

0,094 

0,094 

0,039 

0,040 

0,053 

0,058 

0,049 

0,048 

Schweiz 

0,2 

0,2 

0,083 

0,086 

0.113 

0,124 

0,106 

0,103 

Japan 

0,077 

0,077 

0,032 

0,033 

0,043 

0,048 

0,040 

0,039 

Mrxiko 

Vereinigte  Staa- 

0,077 

0,077 

0,032 

0,033 

0,043 

0,048 

0,040 

0,039 

ten  von  Nord- 
Amerika  restl 
Mittelamerika, 
Canada  n  China 

0,038 

0,038 

0,015 

0,016 

0,021 

0,023 

0,020 

0,019 

A2 

England  und 
Kolonien 
Canada 

0,156* 

0,156* 

0,065* 

0,067* 

0,088* 

0,097* 

0,082* 

0,08* 

A3 

Spanien 

0  24 

0,24 

0,100 

0106 

0,120 

0,134 

0,112 

0112 

Portugal 

0,187* 

0,187* 

0,078* 

0,082* 

0,093* 

0,104* 

0,087* 

0,087* 

A  4 

Norwegen  und 
Dänemark 

0,184 

0,184 

0,080 

0,094 

0,104 

0,113 

0,104 

0,100 

A  5 

Schweden 

0,142 

0,142 

0,059 

0,061 

0,075 

0,088 

0.075 

0,073 

B 

Belgien 

Frankreich 

0,4 

0,4 

0,128 

0,145 

0,175 

0,210 

0,175 

0,175 

C  I 

Luxemburg 

Italien 

Tscheche- 

0,66 

1,6 

0,6 

0,300 

0,333 

0,375 

i.o 

0,416 

0,300 

0,375 

C  Ü 

Slowakei 

1.6 

1,0 

1.0 

1,0 

1.0 

1.0 

D  1 

Deutsch-Uaster- 

reich  n.Ungari. 

■1,56 

2,56 

1,12 

1,12 

1,12 

1,12 

1,12 

1,12 

D2 

Jugoslavien 

Balkanländer 

3,2 

3,2 

1,40 

1,40 

1,40 

1,40 

1,40 

1,40 

D3 

Raliland 

Polen  nnd 
Finnland 

3,2 

3,2 

1,40 

1,52 

1,68 

1,68 

1,68 

1,68 

£ 

SQdamerika- 
nische  Staater 

3,52 

3,52 

1,60 

1,68 

1,68 

1,68 

1,68 

1,68 

P  t?  *)  Obige  Multiplikatoren  sind  auf  Schillinge  bezogen. 


Wir  erfüllen  hierdurch  die  traurige  Pflicht,  von  dem  Ableben  des  Fabrikbesitzers 


Kenntnis  zu  geben. 

Herr  Seitmann  war  Mitbegründer  unserer  Aktiengesellschaft  und  bis  zu  seinem  Tode  Anfsichtsrats- 
mitglied  in  der  Eigenschaft  als  stellvertretender  Vorsitzender.  Er  bat  an  dem  Aufschwung  unseres  Unter¬ 
nehmens  regen  Anteil  genommen  nnd  gerne  mit  Rat  und  Tat  beigestanden.  Wir  verlieren  in  ihm  einen 
fachmännischen  Ratgeber  von  besonderer  Fähigkeit,  dessen  Heimgang  wir  unter  Zusicherung  für  ein 
dauerndes  Angedenken  aufs  tiefste  bedauern. 

Der  Aufeichtsrat  und  Vorstand 
der  Porzellanfabrik  Schirnding^,  Äktieng^esellsohaft, 

Schirnding:.  ^ 

Schirnding,  den  27.  Dezember  1921. 


(Ö5.  Jahrgang.) 


ICobarg,  den  12.  Jannar  1922. 
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Tannelöfen  in  der  Feinkeramik. 

Von  C.  Roschmann,  Hennigsdorf. 

(Nachdruck  verboten.) 

Der  Brennstoffverbraach  einer  keramischen  Fabrik  ist  heute 
ausschlaggebend  für  die  Wirtschaftlichkeit  des  Betriebes.  Der 
Tunnelofen  erfordert  nur  etwa  die  Hälfte  des  Brennstoffes, 
den  der  Rnndofen  benötigt,  und  ist  daher  berufen,  die  veralteten 
Oefen  mit  unterbrochenem  Betrieb  zu  verdrängen.  Trotzdem 
der  Tunnelofen  schon  sehr  lange  bekannt  ist,  konnte  er  sich 
in  der  Feinkeramik  nicht  einbürgern,  weil  die  Scheu  vor  Neuem 
und  die  unterschiedlichen  Ergebnisse  der  in  einzelnen  Fabriken 
im  Gang  befindlichen  Tunnelöfen  die  Fabrikanten  vor  dem  ent¬ 
scheidenden  Schritt  zum  Tunnelofen  zurückschreckten.  Auch 
war  es  vor  dem  Kriege  meistens  die  Geldfrage.  Heute  ist 
keine  andere  Wahl  mehr  möglich.  Die  hochwertigen  Stein¬ 
kohlen  und  die  böhmischen  Braunkohlen,  zur  Erreichung  der 
in  der  Keramik,  vor  allem  beim  Brennen  von  Porzellan 
erforderlichen  hohen  Temperaturen,  werden  der  Industrie  aus 
bekannten  Gründen  in  absehbarer  Zeit  nicht  mehr  oder  sehr 
schwer  zur  Verfügung  stehen.  Es  muß  daher  auf  die  uns 
gebliebene  deutsche  Braunkohle  zurückgegriffen  und  deren 
Verwendung  für  hohe  Temperaturen  durch  Vergasung  ermög¬ 
licht  werden. 

Die  verschiedenen  Ergebnisse  der  im  Betrieb  befindlichen  • 
Funnelöfen  erklären  sich  ans  der  Unvollkommenheit  der  an¬ 
gewandten  Bauart.  Diese  Bauart,  das  sogenannte  System 
Paugeron,  kennzeichnet  sich  durch  eine  patentierte  Gewölbe¬ 
form  und  damit  erstrebte  besondere  Flamm enfübrnng.  Diese 
Gewölbeform  bedeutet  jedoch  geradezu  einen  technischen  Fehler, 
der  die  Feuerführung  beeinträchtigt  nnd  erschwert.  Auch  die 
Anwendung  der  direkten  Befeuerung  des  Ofens  ist  ein  tech¬ 
nischer  Fehler.  Für  den  Tunnelofen  kommt  nur  die  Gasfeuerung 
in  Frage.  Trotzdem  diese  Erkenntnisse  jedem  Fachmann  zu 
eigen  sind,  werden  die  Faugeron-Oefen  genau  noch  wie  vor 
L5  Jahren  meistens  mit  direkter  Feuerung  gebaut.  Erst  nach 
den  weiter  unten  erwähnten  Erfolgen  der  Tunnelöfen  mit  Gas¬ 
feuerung  für  Porzellanbrand  ist  man  dabei,  dem  Faugeron-Ofen 
ebenfalls  die  Gasfeuerung  anzupassen.  Die  Vertreter  des 
Paugeron-Ofens  behaupten  nun  in  ihren  Veröffentlichungen, 
laß  ihr  Ofen  der  beste  und  einzige  mit  jahrelangen  Erfahrungen 
ind  mit  Erfolg  im  Betrieb  befindliche  sei.  Dem  kann  nicht 
inwidersprochen  bleiben.  Nachdem  heute  nur  noch  der  Gas- 
tannelöfen  in  Betracht  kommt,  sind  es  also  keine  langjährigen 
äirfahrungen  mit  Gastnnnelöfen  auf  Seiten  des  Faugeron-Ofens, 
ondern  diese  stehen  dem  Verfasser  nnd  seinen  Mitarbeitern 


zu,  wie  die  nachstehende  Entwickeinngsgeschichte  des  Gastunnel- 
ofens  für  Porzellanbrand  es  klar  darstellt. 

Da  sich  die  Erbauer  der  Faugeron-Oefen  seinerzeit  nicht 
an  die  Gasfeuerung  heranwagten,  mußte  diese  Tat  von  der 
Industrie  selbst  ansgeführt  werden.  Im  Jahre  191-.^  baute  der 
Verfasser  dieses  in  der  Porzellanfabrik  der  AEG.  Hennigsdorf 
zwei  nach  dem  Faugeron-System  erbaute  Tunnelöfen  aut  Gas¬ 
feuerung  um.  Die  Anpassung  der  Gasfeuerung  an  die  Form 
des  Ofengewölbes  und  die  vorhandenen  Feuerstellen  ergaben 
allerdings  nicht  von  vornherein  die  einwandfreie  Lösung,  und 
nur  lange  Versuche  brachten  den  gewünschten  Erfolg.  Nach 
den  bei  diesen  Umbauten  gemachten  Erfahrungen  erbaute  Ver¬ 
fasser  in  derselben  Fabrik  im  Jahre  1913  einen  dritten  Tunnel¬ 
ofen  neu,  bei  dem  die  erwähnten  Fehler  .des  Fangeron-Systems 
vermieden  worden.  Dieser  dritte  Ofen  war  während  des  Krieges 
dauernd  im  Betrieb  nnd  lieferte  regelmäßig  gutes  Porzellan 
I.  Wahl  mit  der  Ausschoßzahl  eines  Rundofens. 

Die  guten  Erfahrungen  mit  den  Gastunnelöfen  veranlaßten 
die  AEG  im  Jahre  1920  einen  vierten  Ofen  zu  erbauen,  und 
dieser  Ofen  wurde  nach  den  gemeinsamen  Plänen  des  Ver¬ 
fassers  nnd  der  Firma  Banzlauer  Werke  Lengersdorff  &  Comp, 
in  Bunzlan  erbaut.  Bei  demselben  kam  zum  erstenmal  nach 
den  Vorschlägen  der  Bunzlauer  Werke  Lengersdorff  &  Comp. 
Reingas  nnd  damit  zugleich  Druckgas  gewollt  zur  Anwendung, 
wodurch  es  möglich  ist,  daß  jeder  Brenner  seine  Speiseluft 
unmittelbar  aus  der  Kühlzone  ansangt  nnd  Gas  und  Luft  in 
beliebigen  Mengen  geregelt  werden  können.  Die  Speiselnft 
gelangt  auf  800®  vorgewärmt  zn  den  Brennern,  und  außerdem 
wird  die  Sohle  der  Brennwagen  im  Vorfeuer  durch  eigenartige 
Feuerführung  stark  vorgewärmt.  Es  wird  dadurch  das  über¬ 
raschende  Ergebnis  erzielt,  daß  auf  der  Sohle  der  Brennwagen 
sich  dieselbe  Temperatur  einstellt  wie  unter  dem  Ofengewölbe. 
Man  hat  es  sogar  durch  die  vorzügliche  Bauart  der  Brenner 
in  der  Hand,  auf  der  Sohle  der  Brennwagen  höhere  Tempera¬ 
turen  zu  erreichen  als  unter  dem  Gewölbe.  Es  wird  mit  Leich¬ 
tigkeit  SK  16  auf  der  Sohle  rimgeschmolzen,  und  damit  ist 
noch  lange  nicht  die  obere  Grenze  erreicht. 

Um  die  Leistung  des  Ofens  zn  erhöhen,  wurde  der  Quer¬ 
schnitt  vergrößert  und  durch  besondere  Bauweise  der  Wagen 
und  Gleise  ein  stoßfreies  Fahren  des  Porzellans  bewerkstelligt. 
Der  Vorschub  an  trieb  und  alle  anderen  Vorkehrungen  am  Ofen 
sind  ganz  besonders  sorgfältig  ausgebildet  und  geben  dem 
Ofen  das  Gepräge  einer  vollendeten  Maschine. 

Die  Betriebsergebnisse  dieses  Ofens  fanden  ihren  Nieder¬ 
schlag  in  der  neuen  verbesserten  Bauweise,  nach  der  bei  de- 
Firma  Schomburg  &  Söhne  Aktien^sellschaft  in  Margaretbenr 


14  —  Nr.  2 _  S PRECH  SAAL -COB URO. _ 192».  (65.  Jahrgang.)  j 


hütte  von  der  Firma  Bnnzlaner  Werke  Lengersdorff  &  Comp, 
in  Bunzlau  nun  2  Oefen  erbaut  und  im  Betriebe  sind.  Das 
Ergebnis  dieser  Oefen  ist  so  adkgezeichnet,  daß  das  allgemeine 
Urteil  aller  Beteiligten  feststellt,  "^ß.  kein  anderer  Ofen  ein 
so  gleichmäßiges  und  schönes  PorzelTan  Hefern  kann.  Ebenso 
ist  die  Leistung  bezüglich  der  Menge  hervorragend :  Es  liefert 
ein  Ofen  in  Margarethenhütte  täglich  15  t  Porzellan.  Der  Brenn¬ 
stoffverbrauch  ist  durch  weitgehende  Ausnützung  aller  einge- 
brachten  Wärmemengen  sowie  eine  vollkommene  Isolierung 
auf  das  geringste  beschränkt,  und  dadurch  ist  die  Wirtschaft¬ 
lichkeit  des  Ofens  gesichert.  Diese  Leistungen  ergeben  die 
Berechtigung,  diesen  Ofen  als  den  vollkommensten  Brenn¬ 
apparat  zu  bezeichnen,  und  es  ist  dadurch  bewiesen,  daß  der 
Tunnelofen  mit  Gasfeuerung  nunmehr  reif  ist,  in  der  Feinkeramik 
wie  auch  in  der  Schamotte-  und  Ziegelindustrie  ganz  allgemein 
eingeführt  zu  werden. 


Ausstellung  zur  Geschichte  und  Technik  von 
Glasmalerei  und  Mosaik  in  Bonn. 

Zum  Sonntag,  den  11.  Dezember  1921,  hatte  die  „Gesell¬ 
schaft  für  Geschichte  der  Naturwissenschaften,  der  Medizin  und 
der  Technik  am  Niederrhein“  ihre  Mitglieder  und  Gäste  zur 
Besichtigung  dieser  Ausstellung  in  der  Aula  des  Collegium 
Leoninum  zu  Bonn  eingeladen  (32.  Sitzung).  Der  begleitende 
Vortrag  erfolgte  unter  dem  Gesichtspunkte  „Zusammenhang 
zwischen  Technik  und  künstlerischer  Vollendung  in  der  Ent¬ 
wicklung  von  Glasmalerei  und  Mosaik“  und  wurde  von  dem 
Professor  für  Geschicke  der  christlichen  Konst  an  der  Bonner 
Universität,  Herrn  Dr.  theol.  Wilhelm  Neuß  gehalten,  welcher 
auch  die  Ausstellung  vermittelt  hat.  Dieselbe  soll  in  erster 
Linie  dazu  dienen,  die  künftigen  Geistlichen  in  das  Wesen  der 
Schönheit  von  Glasmalerei  und  Mosaik,  jener  beiden  so  ganz 
besonders  christlichen  Künste  einzuführen,  und  zwar  durch  die 
Verbindung  von  Technik  mit  einem  Ueberblick  über  die  kunst¬ 
geschichtlichen  Formen  und  ihren  Zusammenhang  mit  der 
Technik.  Deshalb  umfaßt  sie  Modelle,  die  das  Werden  von 
Glasmalereien  und  Mosaiken  veranschaulichen,  Abbildungen 
und  besonders  eine  Reihe  von  Glasgemälden,  die  alle  zehn 
großen  Fenster  der  Aula  aosfüllen  und  den  Raum  sozusagen 
in  eine  Kirche  verwandeln,  indes  die  dem  Eingänge  gegenüber¬ 
liegende  große  Breitwand  mit  Mosaiken  und  Kartons  zu  solchen 
sowie  Abbildungen  hervorragender  alter  Mosaiken  bedeckt  ist. 

Die  Absicht,  in  den  Streit  der  modernen  Stilformen  ein¬ 
zugreifen,  liegt  ganz  außerhalb  des  Rahmens  der  Ausstellung. 
Vielmehr  soll  sie  durch  die  Vielgestaltigkeit,  die  das  historische 
Material  zeigt,  nur  im  allgemeinen  zu  einer  weiten  und  freien 
Auffassung  gegenüber  allen  künstlerisch  und  technisch  tüchtigen 
Versuchen  der  Gegenwart  anleiten.  Herr  Neuß  beabsichtigte 
zunächst  nur,  das  bescheidene  Material  den  Studierendem  zu¬ 
gänglich  zu  machen,  über  das  die  Lehrsammlung  des  von  ihm 
geleiteten  Seminars  für  christliche  Kunstwissenschaft  und 
Archäologie  verfügt.  Vor  allem  durch  die  Mithilfe  zweier 
rheinischer  Kunstwerkstätten,  der  Glasmalerei  Dr.  H.  Oidtmann 
&  Co.  in  Linnich  (Kreis  Jülich)  und  der  Mosaikwerkstätte  von 
Bayer  &  Söhne  in  Köln-Bayenthal,  wurde  dann  aber  eine 
Ausstellung  von  einer  solchen  Vollständigkeit  und  Geschlossen¬ 
heit  möglich,  wie  sie  für  diese  beiden  Kunstgebiete  selten  in 
einem  Raume  zusammen  gewesen  sein  dürfte. 

„Im  Jahre  1858“,  so  schrieb  Dr.  Heinrich  Oidtmann  L,  der 
Begründer  der  Linnicher  Werkstätten  für  Glasmalerei, 
gründete  ich  als  Student  der  Chemie  und  cand.  med.  in  meiner 
V  aterstadt  Linnich  eine  Kunstanstalt  für  Glasmalerei  mit  einem 
chemischen  Laboratorium.  Dieselbe  entwickelte  sich  ans  kleinen 
Anfängen  rasch  zu  einem  Weltgeschäft.“  Soweit  hierüber  für 
heute.  Wir  werden  vielleicht  Gelegenheit  haben,  auf  die 
chemische  und  medizinische  Tätigkeit  dieses  niederrheinischen 
Arztes  und  Glaschemikers  später  besonders  zurückzukommen. 

Die  Glasmalerei  Dr.  H.  Oidtmann  &  Co.  besitzt  nämlich 
von  ihren  Wiederherstellungsarbeiten  an  bedeutenden  mittel¬ 
alterlichen  Kirchenfenstern  her  eine  Anzahl  wundervoller,  von 
ihr  verfertigter  Kopien  in  der  Größe  und  vollkommenen  Eben- 
biidlichkeit  der  Originale.  Die  zehn  hohen  Fenster  der  Aula 
boten  die  Möglichkeit,  eie  wie  in  einer  Kirche  einzubauen. 
Dazu  kommen  zur  Veranschaulichung  die  technischen  Modelle 
aus  dem  Besitz  der  genannten  Lehrsammlung,  ferner  ebendorther 
Photographien  der  Firma  Dr.  Oidtmann  &  Co.,  sowie  vor  allem 
Aufnahmen  der  wegen  Fliegergefahr  herausgenommenen  Kölner 
Fenster,  die  der  Provinzialkonservator  Prof.  Dr.  Renard  aus 
dem  Bestände  des  Provinzial-Denkmälerarchivs  gütigst  zur  Ver¬ 
fügung  gestellt  hat.  So  konnte  die  Reihe  von  der  romanischen 
Zeit  bis  zum  Ende  des  18.  Jahrhunderts  in  allen  Entwicklungs¬ 
stufen  vorgeführt  werden.  In  Kopien  von  wunderbarer  Treue 
der  Ausführung  sehen  wir  die  berühmten  romanischen  Ger- 
lachus-Fenster  aus  Kappenberg  vom  Anfang  des  13.  Jahrhun¬ 
derts,  ornamentale  romanische  Felder  aus  dem  Dome  zu  Wetzlar 


und  aus  Sterup  in  Schleswig,  ein  eigenartig  scharfes  früh¬ 
gotisches  Fenster  aus  Lindena  in  der  Niederlausitz,  das  spät¬ 
gotische  mittlere  Chorfenster  aus  Ehrenstein  (i476),  das  auf 
zwei  Saalfenster  verteilt  werden  mußte,  das  köstliche,  gleich-l 
falls  spätgotische  Fenster  ans  Kapellen  bei  Koblenz  und  das 
farbenglühende  Renaissancefenster  der  Kirche  von  Botten- 
broich  d.  J.  1533.  Auf  der  anderen  Seite  des  Saales  veran¬ 
schaulichen  Kopien  von  Teilen  der  etwas  jüngeren  seitlichen 
Chorfenster  von  Ehrenstein  (1486)  und  des  noch  jüngeren 
Seitenschiffsfensters  dieser  Kirche  (1520)  mit  dem  ältesten  Bildd 
des  Bonner  Münsters,  sowie  ein  interessantes  Originalfenster^ 
das  aus  St.  Goarshausen  stammt,  und  eine  Kopie  ans  Nieder¬ 
wert  den  Ausklang  der  musivischen  Glasmalerei  des  Mittel¬ 
alters,  sodann  die  Felder  mit  dem  Herzog  Johann  111.  von 
Jülich  und  seiner  Gemahlin  aus  St.  Marien  in  Düren  und  eine 
Anzahl  prächtiger  Schweizer  Scheiben  des  beginnenden  16.  Jahr¬ 
hunderts.  Die  Glasmalerei  der  Renaissance,  die  farbenscheuej 
Fensterkunst  des  Barock  führen  mehrere  Originale  aus-  Olef 
und  Saarbrücken  vor,  eine  Entwicklung,  deren  Abschluß  die 
hochinteressante  Aufnahme  der  Fenster  der  Franziskanerkirch^ 
zu  Erkelenz  vom  Ende  des  18.  Jahrhunderts  abschließt.  Eiiq 
Fenster  ist  dann  ganz  den  noch  ungeschickten  und  technisch' 
verfehlten  Versuchen  aus  der  ersten  Zeit  der  Wiederbelebung 
der  Glasmalerei  im  19.  Jahrhundert  gewidmet.  Gerade  die 
Gegenüberstellung  der  glasechten  musivischen  alten  und  der, 
verfehlten,  nur  malenden  Technik  dieser  neueren  Zeit  ist  über-' 
aus  lehrreich.  1 

Das  letzte  Fenster  ist  dann  einigen  guten,  ganz  modernen] 
Arbeiten  gewidmet,  die  in  glasechter  Technik  den  modernen; 
Drang  nach  Monumentalität,  Stil  und  Farbenglut  vorführen.' 
Die  Farbskizzen  und  Kartons  der  vor  einigen  Wochen  einge-| 
setzten  Fenster  von  Menden  an  der  Sieg  bilden  auf  dieser 
Seite  den  Abschluß.  | 

Die  Mosaikabteilung  geht  gleichfalls  ans  von  der, 
Veranschaulichung  der  Technik.  Kopien  nach  Originalen  in 
Ravenna  und  in  St.  Marco  in  Venedig  aus  dem  Besitz  der 
Firma*  Bayer  &  Söhne  zeigen,  wie  die  Alten  gearbeitet 
haben.  Eine  Anzahl  Blätter  aus  Wilperts  glänzender  Publi¬ 
kation  über  die  altchristlichen  Mosaiken  und  photographische 
Aufnahmen  aus  St.  Marco  vervollständigen  dieses  Bild.  Den 
Versuch  der  Neuzeit,  das  Mosaik  bei  uns  zu  erwecken,  stellen 
dann  Kartons  und  Originalproben  ans  jüngerer  und  jüngster 
Zeit  dar:  einige  ältere  Mosaiken  in  der  glatten,  modernen 
römischen  Art,  an  die  man  sich  bei  uns  vor  etwa  40 — 50 
Jahren  anschloß,  dann  die  im  Technischen  an  St.  Marco  ge¬ 
schulte  Art,  wie  sie  die  neueren  Mosaiken  von  St.  Aposteln  in 
Cöln  zeigen,  endlich  die  moderne,  zarte,  symbolistische  hol¬ 
ländische  Konst  von  Pitt  Gerrits  aus  dem  Thorop-Kreise  in 
Kartons  und  Originalmosaiken  für  die  Heilige  Land-Stiftung 
bei  Nymwegen  und  die  stilistisch  strenge,  ein  wenig  expres¬ 
sionistisch  gerichtete  moderne  deutsche.  Art  in  Kartons  und 
ausgeführten  Mosaiken  nach  Entwürfen  des  Cölner  Maiers 
Remmes,  dessen  Mathäus-Kopf  für  Bergeborbeck  eine  herr¬ 
liche  Fernwirkung  hat. 

Die  Ausstellung  gibt  zugleich  ein  Bild  des  hohen  tech¬ 
nischen  und  künstlerischen  Könnens  unserer  rheinischen  Glas¬ 
maler  und  Mosaizisten.  Durch  das  Entgegenkommen  der  Kon¬ 
viktsleitung  ließ  es  sich  ermöglichen,  auch  allen  anderen 
Interessenten,  außer  den  Studierenden  der  Theologie,  die  Aus¬ 
stellung  zugänglich  zu  machen.  Von  den  zahlreichen  Be¬ 
suchern  hört  man  oft  den  Wunsch  äußern,  es  möge  zur  Er¬ 
gänzung  recht  bald  eine  Glasmalerei-Ausstellung  der  ver¬ 
schiedenen  modernen  Richtungen  folgen.  Sie  wird  nicht  ganz 
einfach  zu  machen  sein,  weil  nicht  gleichzeitig  an  verschiedenen 
Stellen  neue  Fenster  fertig  und  zu  Ansstellungszwecken  zu 
haben  sind.  Doch  besteht  derselbe  lebhafte  Wunsch  bei  dem 
Veranstalter,  und  er  hofft,  daß  die  Schwierigkeiten  sich  über¬ 
winden  lassen.  Bestimmt  aber  sollen  in  den  nächsten  Jahren 
Ausstellungen  ähnlicher  Art  geboten  werden,  zunächsl 
voraussichtlich  eine  zur  Geschichte  und  Technili 
der  Paramente.  Gerade  die  Verbindung  der  beiden  Ge¬ 
sichtspunkte  wird  allgemein  begrüßt.  Denn  sie  ist  ebenso  be¬ 
lehrend,  wie  sie  befreiend  wirkt,  befreiend  von  verkehrtem 
Archaismus  wie  von  haltlosem  Haschen  nach  neuen  Formen,  die 
nicht  ans  Verständnis  für  die  Gebote  der  Technik  und  den  Genius 
des  wahren  Künstlers  geboren  sind.  Ars  una  species  mille,  das  gilt 
von  der  Kunst  der  Vergangenheit  und  Gegenwart.  Es  kommt  einen 
so  recht  zum  Bewußtsein,  wenn  man  in  der  Aula  des  Collegium 
Leoninum  alle  die  herrlichen  Arbeiten  nebeneinander  sieht 
jede  nur  im  Wandel  und  Fortschritt  der  Zeiten,  aber  jede  aifl 
ihre  Art  schön,  soweit  die  technischen  Grundlagen  nicht  ver¬ 
lassen  worden  sind.  Die  Abschreckungsbeispiele,  die  von  hilf 
losem  Nachahmen  und  technischer  Unkenntnis  der  Mitte  dee 
19.  Jahrhunderts  eine  Anschauung  darbieten,  lassen  die  Schön¬ 
heit  der  anderen  Werke  umso  heller  erstrahlen.  Herr  Dipl.- 
jng.  H.  Oidt™®'“n  -  Linnich  gab  Auskunft  über  einige  teeh 
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nische  Einzelheiten.  Der  Vorsitzende  Herr  Paal  Dlergart- 
Bonn  erörterte  noch  einiges  znr  älteren  nnd  neueren  Qlas- 
farben-Technik  and  anderes,  was  sich  aas  den  von  ihm  Torge- 
legten  Schriften  and  Sonderdrucken  ergibt,  deren  Titel  asw. 
für  die,  welche  'Weiterarbeiten  wollen,  am  Schluß  dieses  Be¬ 
richtes  angegeben  sind.  Im  Schiaß-  and  Dankwort  faßte  er 
die  vielen  Eindrücke  künstlerischer,  christlich-religiöser  and 
technischer  Art  zusammen  and  gab  der  Hoffnung  Ausdruck, 
daß  die  geplanten  ähnlichen  Ausstellungen  auch  wieder  der 
„Gesellschaft“  mit  einem  so  lehrreichen  and  anregenden  Vor¬ 
trage  za  statten  kommen  möchten. 

Von  Herrn  Diergart  vorgelegt  nnd  verwiesen: 

Anton  Eis a:  Die  Anfänge  der  rheinischen  Glasindnstrie,  S.-A.  (Sonder- 
Abdrnck)  aus  der  Ztschr.  d.  Bayer.  Eonstgewerbe- Vereins,  München  1896, 
9  S.Folio.  Derselbe:  Die  antiken  Gläser  der  Fran  Maria  vom  Rath  za  Eöln, 
Bonn  1899,  169  S.  Folio  n.  33  Tafeln.  Eingehende  Eritik  seines  dreibändigen 
Werkes  „Das  Glas  im  Altertnm“,  Leipzig  1908,  in  den  „Mitt.  z.  Gesch.  d. 
Medizip“,  Hamborg  u.  Leipzig,  Bd.  8  (1909),  8  303 — 317  von  Hans  Lamer, 
Leipzig.  Antonio  Neri,  Ars  vitraria,  1668  (latein.  Orig.-Aasgabe).  J.  Ennckel, 
Ars  vitraria  1689.  Frhr.  M.  v.  Minntoli:  Ueber  die  Anfertigung  und  Natz- 
anwendung  der  farbigen  Gläser  bei  den  Alten,  Berlin  1836.  P  Nelson: 
Die  Glasmalerei  in  der  Zeit  von  1160 — 1600  nach  Ohr.,  S.-A,  Sprechsaal  46 
(1913),  Nr.  37,  8.  667.  Albert  Neuburger:  Die  Glasfenater  des  Münz- 
hauses  zu  Eonstanz,  ein  Beitrag  z.  Gesch.  der  Technik  des  17.  Jahrhunderts, 
S.-A.  aus  „Chem-Ztg.“  (Etithen)  1914,  S  714  f.  Ueber  schön  blaue  und 
grünliche  Gläser  mit  bestimmtem  Alkaligehalt  von  Alb.  Granger,  s.  Chem.- 
Ztg  1914,  S.  48  n.  461;  Eolloidale  Färbungen  des  Glases  durch  elektrische 
Zerstäubung  im  18.  Jahrh.,  s.  Cnem.-Ztg ,  Repertorium  1912,  8.  133  (durch 
Entladung  von  Leidener  Flaschen,  kolloidales  Gold).  E  P risse  d’Avennes, 
La  verrerie  arabe,  Cosmos  1908,  Nr  1174.  E.  0.  v.  Lippmann,  Chemi¬ 
sches  und  Technologisches  ans  knnstgeschichtlichen  Quellenschriften,  II.  Theo- 
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Stellungnahme  der  G-lasindnstrie  znm 
Umsatzsteuerabänderungsentwurf  und  Bei¬ 
behaltung  der  Luxussteuer. 

Liest  man  den  Entwarf  eines  Gesetzes,  betreffend  Abände- 
rnng  des  Umsatzstenergesetzes,  dnrch,  der  jetzt  dem  Reichs¬ 
wirts  chaftsrat  vorliegt,  so  sacht  man  vergeblich  nach  einer  wirk¬ 
lich  begründeten  Stellnngnabme  der  Reichsregierang  gegen¬ 
über  der  bedeatenden  Propaganda  der  Indastrie-  and  Handels¬ 
kreise,  die  für  die  Erzeagang  dentscher  Qaalitätsware  eintreten, 
für  Aafhebang  der  Laxassteuer,  der  sogenannten  erhöhten  Um¬ 
satzsteuer.  Die  Gefahr,  daß  durch  Erktebung  dieser  hohen 
Steuer  die  Qualitätsarbeit  Deutschlands  auf  dem  Weltmarkt 
aasgeschaltet  wird,  besteht.  Nicht  nur  Indastrie  and  Handel 
weisen  auf  sie  hin,  sondern  aach  einsichtige  Führer  der 
Arbeiterschaft. 

ln  der  Begründung  wird  über  die  angebliche  Notwendig¬ 
keit  der  Beibehaltnng  der  Luxussteuer  folgendes  aasgeführt: 
„Das  Umsatzsteuergesetz  enthält  außer  der  allgemeinen  Um¬ 
satzsteuer  bekanntlich  eine  Reihe  von  Sondersteuerarten. 
Unter  diesen  spielt  die  Luxussteuer  (§  15  ff)  eine  besonders 
große  Rolle,  Seit  einigen  Monaten  ist  eine  umfangreiche  Pro¬ 
paganda  zur  völligen  Beseitigung  der  Luxussteuer  eingeleitet 
worden,  und  es  ist  anzanehmen,  daß  bei  Gelegenheit  der  Be¬ 
ratung  des  vorliegenden  Entwurfs  erneat  diese  Frage  zur  Er¬ 
örterung  gestellt  werden  wird.  Bei  der  Prüfung  der  Frage 
werden  selbstverständlich  nur  fachliche  Gesichtspunkte  Beach¬ 
tung  finden  können,  und  die  Uebertreibungen  der  organisierten 
Gegnerschaft  müssen  unbeachtet  bleiben.  Auf  der  anderen 
Seite  muß  zugegeben  werden,  daß  sich  bei  der  Durchführung 
der  Luxussteuer  in  nicht  geringem  Umfang  Schwierigkeiten 
ergeben  haben  und  daß  im  einzelnen  Unklarheiten  nnd  Härten 
nicht  aasgeblieben  sind.  Es  ist  aber  in  Betracht  zu  ziehen, 
daß  die  Durchführung  der  Luxussteuer  unter  dem  späten  Zu¬ 
standekommen  des  Umsatzstenergesetzes,  das  erst  kurz  vor 
seinem  Inkrafttreten  verabschiedet  worden  ist,  stark  gelitten 
hat,  und  daß  infolgedessen  Uebergangsschwierigkeiten  erst» 
während  der  Geltung  des  Gesetzes  allmählich  überwanden  werden 
konnten  und  auch  jetzt  noeh  zum  Teil  noch  nicht  voll  überwunden 


worden  sind.  Es  ist  bereits  gelegentlich  der  Beantwortung  der 
kleinen  Anfrage  Nr.  819  (Drucksache  Nr.  208  von  1921)  in  der 
Sitzung  vom  14.  Jnni  1921  (Stenographische  Berichte  S.  3838) 
darauf  hingewiese^  Worden,  daß  die  Auswahl  der  Luxus- 
gegenstände  große  Schwierigkeiten  bereitete,  einmal  wegen 
des  subjektiven  Begriffs  des  Luxus  überhaupt  und  weiter  auch 
wegen  der  oft  stark  widersprechenden  und  von  Interessen  be¬ 
dingten  Stellungnahme  der  einzelnen,  untereinander  keineswegs 
einigen  Industriezweige.  Die  Reichsfinanzverwaltung  ist  aber 
im  Vereine  mit  dem  Reichsrat  und  den  in  ihm  vertretenen 
Landesregierungen  fortdauernd  bemüht  gewesen,  schädliche 
Folgen,  die  sich  für  einen  einzelnen  Industriezweig  zeigten, 
durch  Aenderungen  der  zunächst  erlassenen  Ausführungsbe- 
stimmungen  vom  12.  Juni  1920  (Zentralblatt  für  das  Deutsche 
Reich  937)  zu  beseitigen.  Es  ist  das  insbesondere  durch  zwei 
umfängliche  Abänderungsverordnungen  vom  3.  Dezember  1920 
und  10.  März  1921  (Zentralblatt  für  das  Deutsche  Reich  1920 
S.  1549,  1921  S.  187)  und  außerdem  durch  zahlreiche  im  Reichs- 
steuerblatte  veröffentlichte  Einzelerlasse  geschehen.  Es  kann 
nicht  bestritten  werden,  daß  auch  jetzt  noch  Klagen  bestehen, 
nnd  es  wird  weiterer  Bemühungen  bedürfen,  um  diesen  Klagen, 
soweit  angängig,  abzuhelfen.  Die  Reichsregierang  ist  aber  der 
Anffassung,  daß  man  sich  durch  die  vorhandenen  Schwierig¬ 
keiten  nicht  dazu  bestimmen  lassen  dürfe,  die  Luxussteuer 
überhaupt  als  schädlich  abzulehnen  und  die  in  der  Durch¬ 
führung  begriffenen  Vorschriften  und  Bestimmungen  wieder 
zu  beseitigen.  Der  Grund  der  Luxussteuer,  der  bei  ihrer  Ein¬ 
führung  1918  und  ihrer  Ausgestaltung  1919  maßgebend  ge¬ 
wesen  ist,  spricht  auch  heute  noch  für  ihre  Beibehaltung.  Es 
ist  ein  durchaus  sozial  gesunder  Gedanke,  daß  eine  Verbrauchs- 
belastung  von  dem  Umfang,  wie  es  die  allgemeine  Umsatz¬ 
steuer  darstellt,  einen  gewissen  Ausgleich  finden  muß  durch 
Vorbelastung  desjenigen  Bedarfs,  der  im  wesentlichen  nur  für 
die  bemittelteren  Kreise  oder  für  die  über  ihre  notwendigen 
Bedürfnisse  hinaus  zu  Ausgaben  geneigten  Personen  besteht. 
Es  handelt  sich  dabei  um  einen  Gedanken,  der  in  der  Stimmung 
und  der  Auffassung  aller  Völker  nach  dem  Kriege  hervorge¬ 
treten  ist.  ln  *  fast  allen  Staaten,  die  Deutschland  umgeben, 
und  auch  in  den  Vereinigten  Staaten  von  Amerika  hat  man 
dieser  berechtigten  Auffassung  durch  die  während  und  nach 
dem  Kriege  erfolgte  Einführung  der  Luxussteuern  Rechnung 
getragen.  Nur  Eugland,  wo  ein  Entwurf  nicht  verabschiedet 
worden  ist,  macht  davon  eine  Ausnahme,  in  allen  diesen 
Ländern  sind,  wie  sich  aus  den  Parlamentsberichten  und  aus  der 
Tagespresse  ergibt,  Schwierigkeiten  bei  der  Durchführung  auf- 
getreten,  die  im  wesentlichen  die  gleichen  sind  wie  in  Deutsch¬ 
land.  Trotzdem  haben  alle  diese  Länder  den  Versuchen 
der  Interessenten,  die  Luxussteuer  zu  beseitigen.  Widerstand 
geleistet.  Erst  jüngst  hat  das  französische  Parlament  bei  Ab¬ 
änderung  einiger  Vorschriften  der  dort  geltenden  Umsatzsteuer 
sich  ausdrücklich  für  die  Notwendigkeit,  die  Luxussteuer  bei- 
zubehalten,  ausgesprochen.  Der  gegenwärtige  Zeitpunkt,  in 
dem  Deutschland  besonders  harte  Lasten  zu  übernehmen  ge¬ 
nötigt  worden  ist,  erscheint  denkbar  ungeeignet,  um  eine  vor¬ 
handene  Luxussteuer  zu  beseitigen.  Es  würde  nicht  nur  im 
deutschen  Volke,  sondern  auch  in  dem  die  deutsche  Lebens¬ 
führung  aufmerksam  verfolgenden  Ausland  nicht  wohl  ver¬ 
standen  werden,  wenn  gerade  Deutschland  den  Versuch,  den 
Bedarf  an  hochwertigen  hauswirtschaftlichen  Gegenständen  vor- 
zubelasten,  einstellen  würde.  Danach  wird  das  Problem  der 
Luxussteuer  auf  die  Frage  zu  beschränken  sein,  was  geschehen 
könnte,  um  die  Fehler  und  Ungleichmäßigkeiten,  die  sich  bei 
der  jetzigen  Art  der  Durchführung  finden,  zu  mildern.  Dabei 
ist  davon  auszugehen,  daß  die  Konstruktion,  die  in  Deutsch¬ 
land  der  Luxussteuer  gegeben  worden  ist  als  einer  Besteuerung 
der  Herstellerbetriebe,  sich  im  Gegensätze  zu  der  im  Ausland 
vielfach  versuchten  Kleiahandel-Laxassteuer  außerordentlich 
bewährt  hat.“ 

Die  Ausführungen  können  nicht  als  stichhaltige  und  aus¬ 
reichende  Begründung  für  eine  Ablehnung  bezeichnet  werden. 
Mit  Schlagworten  sich  über  die  für  unsere  ganze  Volkswirt¬ 
schaft  wichtigen  Frage  der  Erhaltung  deutscher  Qualitätsarbeit 
hinwegzusetzen,  bedeutet  frivolen  Leichtsinn  unserer  Regierungs¬ 
stellen,  denen  man  nur  bestätigen  kann,  daß  sie  durch  Sach¬ 
kenntnis  nicht  getrübt  und  von  ihrer  Unfehlbarkeit  und  der 
von  ihnen  getroffenen  Maßnahmen  überzeugt  sind. 

Die  deutsche  Glasindustrie  kann  sich  wenigstens  nicht 
mit  der  freundlichen  Zusage  begnügen,  daß  Fehler  und  Un¬ 
gleichmäßigkeiten  gemildert  werden  sollen.  Dies  umso  weniger, 
als  bisher  ihre  Versuche,  diese  Milderung  zu  erreichen,  an  der 
Halsstarrigkeit  der  Regierungsstellen  gescheitert  sind,  die  augen¬ 
blicklich  für  die  Beseitigung  der  Fehler  und  Ungleichmäßig¬ 
keiten,  die  richtiger  als  Ungerechtigkeiten  bezeichnet  werden, 
keine  Zeit  haben  und  sich  nicht  scheuen,  sich  hinter  der 
Garantiekommission  zu  verstecken  mit  dem  Bemerken,  daß 
gegenwärtig  unsere  Steuereinnahmen  ohne  Genehmigung  der 
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Entente  nicht  vermindert  werden  dürften,  was  dnrch  Aendernng 
der  Ansführunesanweisongen  natnrgemäß  eintreten  würde. 

Bei  den  Verhandlnngen,  die  im  Reichsfinanzministeriam 
seitens  der  Qlasindnstrie  geführt  worden  bind,  ist  nun  von 
Seiten  der  Regierung  stets  bestritten  worden,  daß  für  die  er¬ 
höhte  Umsatzsteuer  ein  Luiusbegriff  festgelegt  worden  wäre, 
vielmehr  sollte  dieser  unterschiedlich  nach  den  Verhältnissen 
der  einzelnen  Industrien  gefaßt  werden.  Demgegenüber  stellt 
die  Begröndnng  als  Luxusbegriff  fest,  daß  es  sich  um  „hoch¬ 
wertige**  hanswirtschaftliche  (Gegenstände  handeln  muß,  deren 
„Bedarf  im  wesentlichen  nur  für  die  bemittelteren  Kreise  oder 
für  die  über  ihre  notwendigen  Bedürfnisse  hinaus  za  Ausgaben 
geneigten  Personen  besteht“. 

Die  Qlasir dustrie  hat  bei  allen  Verhandlnngen  schon  vor 
dem  Erlaß  des  Gesetzes  auf  die  Notwendigkeit  der  Beschrän¬ 
kung  der  erhöhten  Umsatzsteuer  auf  hochwertige  Qlaswaren 
hingewiesen,  jedoch  ohne  Erfolg  zu  haben,  weil  —  wie  ihren 
Veitretern  im  Reichsfinanzministerium  gesagt  worden  ist  — 
ihr  die  warmen  Fürsprecher  im  Parlament  gefehlt  haben.  Daß 
sich  die  Regierung  mit  dieser  Entschuldigung  ein  Armuts¬ 
zeugnis  ausgestellt  hat,  ist  ihren  Vertretern  anscheinend  nicht 
klar  geworden. 

Ein  Vergleich  mit  der  feinkeramischen  Industrie,  der  nahe 
liegt,  wird  die  ungeheuren  Ungerechtigkeiten  der  steuerlichen 
Behandlung  der  Glasindustrie  beweisen.  Ein  leicht  geschliffener 
Glasteller  —  einfachster  Schliff,  Oliven-  oder  Sternschliff  — 
ist  erhöht  umsatzsteuerpflichtig,  ein  Porzellanteller  feinsten 
Materials  ohne  Dekor  nicht,  mit  Dekor  nur  dann,  wenn  die 
Dekorarbeit  eine  vierfache  Werterhöhung  bedingt;  eine  Mokka¬ 
tasse  ist  nicht  erhöht  umsat/steuerpflichtig,  dagegen  das  gewöhn¬ 
lichste  Glas,  wenn  es  eine  Verzierung  mittels  Sandstrahlgebläses 
oder  auch  nur  einfachste  Malerei  aufweist,  eine  VV^ertsteigerung 
von  höchxtens  20°/n.  Lan penglocken  einfachster  Art  mit  sand- 
strahlgehlasenen  Mustern  stellen  sich  dem  Gesetzgeber  als 
hochwertige  hauswirtschaftliche  Gegenstände  dar,  obwohl  ihr 
Herstellungswert  nicht  höher  ist  als  der  der  glatten.  Auf 
diesen  Hinweis  erhielten  die  Glasindustriellen  die  lakonische 
Antwort,  jede  Verzierung  mache  einen  Gebrauchngegenstand 
hochwertiger  und  gebe  ihm  damit  den  Charakter  eines  Luxns- 
geg^nstandes. 

W  ie  man  an  den  wenigen  Beispielen  sieht,  ist  man 
regieiungsseitig  höchst  inkonsequent  gewesen,  als  man  den  Er¬ 
zeugnissen  der  Porzellanindustrie  den  Charakter  gewöhnlicher 
Gehrauchsgegenxlänile  beließ  und  diesen  ihnen  erst  bei 
künstlerischer  Ausführung  genommen  hat  Wozu  denn  und 
Wal  um?  Kann  nicht  der  gewöhnliche  Sterbliche  aus  dem  Topf 
essen,  wozu  braucht  er  denn  einen  Teller?  Denn  wenn  ein 
Wasser becher  mit  blauem  Rande  schon  ein  Luxusgegenstand 
ist,  wieviel  eher  ist  es  denn  ein  Poizellanteller  und  gar  Por- 
zellansei  vice,  das  sich  heute  bemitteltere  Schichten  unserer 
Bevölkeiung  kaum  noch  leisten  können.  Trinkt  der  Arbeiter 
seinen  Kaffee  aus  Mokkata-sen  ?  Warum  soll  er  denn  nicht 
für  das  Wassertrinken  aus  einem  einfach  gezierten  Becher¬ 
glas  Luxussteuer  zahlen?  Otier  gehören  die  Arbeiter  heute 
schon  sämtlich  zu  den  bemittelteren  Volksschichten?  Wenn 
Dicht,  dann  eutspricht  es  wohl  dem  sozialen  Empfindem,  dem 
Al  beiter  und  nicht  so  bemittelten  Menschen  j-  de  über  die 
Lebensnotwendigkeit  hinausgehende  Betlürfiiisbefriedigung schon 
als  Luxus  zu  be-teuern  ?  W  ill  die  Reichsregierung  bei  der 
hülle  weiterer  B--ispiele,  die  ihr  .  noch  vorgetragen  werden 
können,  tatsächlich  an  dem  lächerlichen  Begriff  —  hoch¬ 
wertiger  Gebt auchsgegenstand  —  festhalten,  der  ihr  gestattet, 
den  Begriff  kaulschukartig  zu  verwenden,  und  sie  dem  nicht 
unberechtigten  Vorwuif  aussetzt,  daß  sie  sich  über  das  Paria- 
meut  mit  seinen  unkontrollierbaren  Einflüssen  hin  zum  Vor¬ 
spann  benutzen  läßt,  um  einzelnen  Industrien  Sondervorteile 
zu  verschi  ffen  ? 

Gerechtigkeit  mnß  das  erste  Gebot  der  Regierung  bleiben. 
Wird  dieses  untergraben,  dann  kann  sich  die  Regiernng  nicht 
wundem,  wenn  die  Sieuermoral  der  Untertanen,  denen  die 
Denkfreiheit  nicht  beschrankt  werden  kann,  sondern  höchstens 
das  Recht  der  fieien  Rede,  so  Schaden  leidet,  daß  die  Stener- 
gesetze  zu  umgehen  nicht  mehr  eine  Schande  ist,  sondern  ein 
Gebot  der  Notwehr  und  Selbsterhaltung. 

Die  Glasindustiie  kann  sich  daher  anläßlich  der  Ab¬ 
änderung  des  Umsatzsteuergesetzes  nicht  mit  der  in  der  Be¬ 
gründung  anläßlich  der  Ablehnung  der  propagierten  Aufhebung 
der  erhöhten  Umsatzsteuer  gegebenen  Zusage  der  Reichs- 
regieiung  zufnedengeben,  sondern  muß  Sicherheiten  dafür  ver¬ 
langen,  daß  die  Regierung  ihren  Belangen  Rechnung  trägt  und 
die  Ungerechtigkeiten  anderen  Industrien  gegenüber  beseitigt, 
daß  Vor  allen  Dingen  der  Begriff  „Luxus“  oder  „hochwertiger 
Oebrauchsgegenstand“  so  festgelegt  wird,  daß  er  die  Grund¬ 
lage  für  eine  allen  Industrien  gegenüber  gerechte  Steuer 
bilden  kam  Geschieht  das  nicht,  dann  bleibt  der  Willkür 
Tür  und  Tor  offen,  dann  kann  man  eich  nicht  des  Eindrucks 


erwehren,  daß  regierungsseitig  parlamentarischen  Einflüssen 
nicht  mit  der  Entschiedenheit  sntgegengetreten  wird,  wie  man  es 
bisher  in  Deutschland  gewohnt  gewesen  ist.  Sollte  die  Glas¬ 
industrie  sich  eines  besseren  belehren  lassen  müssen,  dann 
könnte  sie  die  Reichsregierang  nur  bitten,  ihr  auch  gleich  die 
Mittel  zu  bezeichnen,  mit  denen  andere  Industrien  erreicht 
haben,  daß  man  ihre  Erzengnisse  nicht  als  hochwertige  Ge- 
brauchsgegenstände  bezeichnet,  wenigstens  solange  nicht,  wie 
es  eich  um  das  Steuerzahlen  handelt.  Den  Glasindustrie- 
fachverb&nden  kann  man  aber  nur  inrufen :  ridesnt,  ne 
industria  detrimenti  capiat. 

Gegen  die  Ratifizierung  der  Washingtoner 

Beschlüsse. 

(Va.hdrnek  verbotsn.) 

Während  bisher  nur  in  der  Rechtspresse  mehr  oder  weniger 
eindringliche  Warnungen  vor  einer  Ratifizierung  an  die  Re¬ 
gierung  gerichtet  wurden,  ergibt  die  Beobachtung  der  allge¬ 
meinen  Presse  nunmehr  die  Feststellung,  daß  auch  Teile  der 
sozialdemokratischen  Presse  in  der  Frage  des  Achtstundentages 
eine  von  ihrer  bisherigen  abweichende  Stellung  einnehmen. 
Während  die  radikalen  Blätter  sich  bitter  über  die  Vermehrung 
der  Angriffe  gegen  den  Achtstundentag  beklagen  und  die 
schlennige  Ratifizierung  der  Washingtoner  Beschlüsse  über  die 
Arbeitszeit  fordern,  nehmen  andere  sozialdemokratische  Blätter 
einen  hiervon  stark  abweichenden  Standpunkt  ein.  Sie  warnen 
dringend  vor  Uebereilung  in  dieser  Frage  und  betonen  dabei, 
daß  bisher  „kein  für  uns  in  Betracht  kommender  Staat  die 
Ratifizierung  voigenommen  hat.“  Wenn  Blätter,  wie  die 
„Freie  Presse“  in  Elberfeld-Barmen,  „Rheinische  Zeitung“  in 
Köln,  „Königsberger  Volkszeitung“  usw.  lebhafte  Bedenken 
gegen  die  in  Washington  vorgesehene  Regelung  der  Arbeits¬ 
zeit  äußern,  so  ist  ohne  weiteres  anzunehmen,  daß  hierdurch 
die  Abweichung  eines  Teils  der  sozialdemokratischen  Partei 
von  der  bisher  ängstlich  gehüteten  Errungenschaft  der  Revo¬ 
lution  gekennzeichnet  ist.  Die  genannten  Zeitungen  begründen 
ihre  Bedenken  ganz  richtig  damit,  daß  die  Annahme  der  Was¬ 
hingtoner  Beschlüsse  unserer  wirtschaftliohen  Entwicklung  einen 
weiteren  Knebel  anlegen  würde. 

Zum  Beispiel  schreibt  die  Elberfeld-Barmener  .Freie  Presse“ 
am  14  11  1921: 

„Die  Rütifizierung  würde  uns  auf  11  Jahre  binden,  nndf 
darüber,  ob  das  Uebereinkommen  wirklich  durchgeführt  ist, 
würde  ein  vom  Völkerbund  eingesetzter  internationaler  Ge¬ 
richtshof  zu  befinden  haben.  Unsere  gesamten  Arbeitsver- 
hältnisse  würden  demnach  unter  die  Kontrolle  des  Völker¬ 
bundes  gestellt  werden,  und  zwar  auf  die  Dauer  von  11  Jahren. 
Zn  der  politischen  und  wirtschaftlichen  Kontrolle,  unter  der 
wir  uns  seit  dem  Versailler  Frieden  schon  befinden,  unter  der 
wir  stöhnend  das  harte  Los  der  Geschlagenen  tragen  müssen, 
käme  die  Kontrolle  unseres  ganzen  Wirtschaftslebens.  Was 
das  bedeutet,  kann  sich  jeder  an  den  fünf  Fingern  abzählen 
und  wer  noch  einen  Augeublick  an  die  Gerechtigkeit  und  Loya¬ 
lität  des  Völkerbundes  geglaubt  hat,  braucht  sich  nur  die  Eut- 
scheidung  über  Oberschlesien  vor  Augen  zu  halten,  die  Hundert- 
tausende  deutscher  Arbeiter  unter  das  polnische  Joch  zwingt. 
Nun  stelle  man  sich  vor,  daß  eine  kleine  Uebertretung  des 
Washingtoner  Uebereinknmmmens  —  dazu  gehört  auch  eine 
Abänderung  der  auf  Grund  der  Uebereiokunft  erlassenen  Ge¬ 
setze  —  nach  Artikel  418,  419  der  Versailler  Bestimmungen 
Zwangsmaßnahmen  durch  den  Völkerbund  zur  Folge  hat!  Daß 
diese  Drohung  mit  Zwangsmaßnahmen  für  uns  nicht  nur  auf 
dem  Papier  steht,  sondern  daß  sie  auch  in  die  Tat  umgesetst 
wird,  kann  nach  unseren  bisherigen  Erfahrungen  mit  den  Ver- 
tragsgegnern  nicht  zweifelhaft  sein.  Wenn  wir  die  Beschlüsse 
von  Washington  noch  so  treu  und  ehrlich  durchführen  würden, 
eines  schönen  Tages  würden  doch  „Gründe“  gefunden  werden, 
die  die  Verhängung  von  Zwangsmaßnahmen  zu  „rechtfertigen“ 
hätten.  Es  dürfte  also  doch  besser  sein,  wenn  wir  uns  nicht 
selbst  Fährlichkeiten  aassetzen,  die  wir  ohne  weiteres  dadurch 
vermeiden  können,  daß  wir  die  Washingtoner  Beschlüsse  ein¬ 
fach  nicht  ratifizieren.“ 

Trotz  dieser  auffallenden  Stimmungswandlnng  würde  es 
selbstverständlich  verfrüht  sein,  bereits  jetzt  von  einer  durch¬ 
gehenden  Abwehr  aller  Kreise  unserer  Sozialdemokratie  von 
dem  revolutionären  Dogma  des  Achtstundentages  zu  sprechen. 
Immerhin  erscheint  die  Tatsache,  daß  überhaupt  diese  Frage 
auch  in  den  Blättern  der  gekennzeichneten  Richtung  in  dieser 
Weise  besprochen  wird,  durchaus  beachtenswert.  Man  kann 
nur  hoffen,  daß  die  Klärung  der  Ansichten  recht  bald  weitere 
Fortschritte  macht  und  sich  auch  gegen  die  zu  erwartenden 
scharfen  Angriffe  aus  ihrem  eigenen  Lager  durebzusetzen  weiß. 
Sollte  diese  Hoffnung  sich  bewahrheiten,  so  würde  hierdurch 
»  die  Arbeitnehmerschaft  unserem  gesamten  Wirtschaftsleben  und 
damit  letzten  Endes  auch  sich  selbst  einen  wesentlichen  Dienst 
erweisen,  . 
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Korrespondenzen. 

Du  fiOJfthrli:«  Geüohftftsjabll&um  feierten  vor  kariem  die 
Greppiner  Werk«,  A.-G.,  Greppin. 

Gesetzgebung*,  Steuern. 

KapItslertrag’fiBteaer.  Der  BeichBfiosnzminiiter  hat  gernSÜ  |  107 
dar  B40.  bi«  auf  weitere«  aDfreordnet,  von  der  SrhebaoK  der  Kapital- 
ertraireitener  aaf  Zinsen  fttr  verghtete  Stenerbeträge  abzueehen,  wenn  die 
KapltalaitragiBtener  ToranBiicbtiich  nicht  mehr  als  M  60  betragen  wird. 


Handel  und  Verkehr. 


Eine  neue  BectannngBPlnheit  für  den  AnBenhandel.  Im  ReicbB- 
Ttrband  der  dentgehen  Indnetrie  hielt  Regierangsrat  Dr.  Dalberg  vom 
ReichekommisBariat  fttr  Ans-  nnd  Einfahrbewilligansr  einen  Vortrag,  der 
die  Entwirklnng  zn  einer  nenen  «tabilan  dentschen  Wkhrnng  zam  Gegen¬ 
stand  batte.  Der  Vortragende  legte  dar,  daß  die  Papiermark  hente  kein 
brauchbarer  Wertmaßetab  mehr  sei,  and  daß  sich  anf  den  verBchiedensten 
WirtBcbaftB-  nnd  Reebtsgebieten  eine  Tendenz  znr  Abkehr  von  der 
Pepiermark  zeige.  Dag  Währanggelend  erhalte  gegenwärtig  Beine  be¬ 
stimmenden  Antriebe  von  außen  her,  von  Valatabewegang  nnd  Zahlnnga- 
bilanz,  weniger  von  innen,  von  der  Notenpreeae  and  dem  ungedeckten 
Roicheetat,  wenngleich  deren  endgültige  Bedentnng  fttr  die  Sanierung  der 
Währung  anf  die  Dauer  natttrlich  nicht  geringer  Bei.  —  Aub  der  Zwangg- 
Inge  der  ValutaBcbwankungen  einereeite  und  den  Devisenanforderungen 
der  Entente  andererseitB  lei  heute  der  Außenhandel  auf  der  ganzen  Linie 
zur  Fakturierung  in  AuBlandBwäbrung  ttbergegangen ;  aber  die  Fttlle  der 
Einzelvorscbriften  aller  kleinen  IndueGieverbände  Bei  auf  die  Dauer  kaum 
•rträglich  und  erBchwere  insbeBondere  dem  großen  Exporthandel  das 
Leben  außerordentlich.  Dalberg  kam  zu  dem  Vorscblag  vereinheitlichter 
PreiiBtellong  in  einer  neuen  Reebnungseinheit,  der  Banko-Mark,  die  Bach- 
lioh  den  Wert  de«  englischen  Schilling  darstellen  wttrde  und  die  realiter 
gezahlt  werden  könne  durch  Schilling  oder  eine  andere  gangbare  Währung 
in  Parität  zum  Pfund.  Bemerkenswert  waren  die  Aueftthrungen,  warum 
der  Anschluß  an  die  englische  Währung  fttr  uns  vorteilhafter  sei  als  die 
Annabme  der  Goldmark,  dis  Anschluß  an  den  Dollar  bedeute.  Notenaus¬ 
gabe  komme  fttr  die  neue  Währung  nicht  in  Frage.  Der  durch  Reparo- 
tionspfliebten  an  die  Notenpresse  vorläufig  gebundene  Staat  könne  also 
diese  neue  Werteinbeit  nicht  beeinträchtigen  —  Aus  einer  schrittweieen, 
an  dag  Bestehende  anknttpfenden  Entwicklung  wttrde  sehr  Bchnell  fttr  den 
Außenhandel  eine  gangbare  Währung  entstehen,  nämlich  diejenige 
Währung,  mit  der  bei  rein  buch-  und  wecbaelmäßiger  Verrechnung 
deutsche  Waren  im  großen  gekauft  werden  könnten  Der  argentinische 
Goldpeso  sei  ganz  äbnliih  interna'ional  gangbares  Zahlungsmittel,  ohne 
daß  in  Argentinien  auf  Goldpeso  lautende  Noten  oder  Münzen  im  ZahlungB- 
verkehr  umgingen.  —  Es  wttrde  sich  danach  für  Deutschland  eine 
Doppelwährung  ergeben :  die  Papiermark  fttr  den  Innenverkehr,  die  Banko- 
mark  fttr  den  Außenverkehr,  wobei  fttr  die  an  den  Außenverkehr  un¬ 
mittelbar  anschließenden  Geschäfte  bis  zu  gewissem  Grade  auch  die 
Bankomark  zuzulassen  wäre  Fttr  den  eigentlichen  Binnenverkehr  mttsse 
es  grundeätzlich  bei  der  Papiermark  bleiben. 

Im  Pahetverhehr  nach  Oesterreich,  Tschechoslowakien  nnd 
Ungarn  werden  ab  1.  1.  22  die  nachstehenden  Gebtthren  erhoben;  Ge- 
wichtsgebttbren :  Deutscher  Anteil  fttr  je  5  kg  30  o.  und  dazu  als  fremder 
Anteil  fttr  jedes  der  drei  genannten  Länder  ebenfalls  für  je  6  kg  30  c. 

Danach  betragen  die  Gewichtsgebttbren  fnr  Pakete 

nach 

Oesterreich  .... 

(unmitteibare  Leitung) 

Oesterreich  .... 

(tt  Tschechoslowakien) 

Tschechoslowakien  .  . 

Ungarn . 

Sperrgutzuschlag :  60  “/o- 

Versicberungsgebtthr :  60  c.  fttr  jede  Fr.  800  der  Wertangabe  fttr 

di«  gesamte  Befördernngsstrecke  nnd  außerdem  die  Behandlungsgebthr  fttr 
Wertpakete  von  M  2.  Eilbestellgebtthr:  60  c. 

Der  Meisthetrag  einer  Postanweisung  nach  Ungarn  ist  auf 
b.  20000  erhöht  worden. 


bis  6  kg 

über  6  bis 

über  10  bis 

über  16 

10  kg 

16  kg 

20  kg 

60  0. 

120  0. 

180  c. 

240  e. 

90  c. 

180  c. 

270  0. 

360  c. 

60  0. 

120  c. 

180  c. 

240  c. 

90  0. 

180  0,  . 

270  c. 

360  c. 

Ein-  imd  Ansftihr,  Zollwesen. 

Fristen  fMr  die  Sichernng  der  alten  Ansfahrabgabe.  Im  Zu- ' 
sammenhang  mit  dtm  Inkrafttreten  des  neuen  AusfaUrabgabentarifs 
werden  die  Exporteure  darauf  aufmerksam  gemacht,  daß  am  14.  1.  22 
zwei  Termine  ablaufen,  die  fttr  die  Sicherung  der  alten,  niedrigen  Aus- 
fuhrabgabe  und  der  Abgabefreiheit  von  Bedeutung  sind.  Soweit  Erzeug¬ 
nisse  in  Betracht  kommen,  die  bis  zum  15.  12.  21  auf  der  Ausfnhrfreiliste 
gestanden  haben  und  die  vor  dem  9  12.  21  nach  europäischen  Ländern 
fest  verkauft  worden  sind,  kann  die  Abgabefreiheit  gesichert  werden, 
auch  wenn  der  Ausfuhrantrag  nach  dem  16.  1.  22  eingereicht  wird,  wenn 
das  Gesuch  auf  Abgabefreiheit  spätestens  am  14.  1.  22  an  die  zuständige 
Stella  abgesandt  wird.  Soweit  im  letzteren  Falle  Verkaufsangebote  nach 
Uebersee  in  Betracht  kommen,  läuft  die  Frist  noch  bis  einschließlich 
28.  2.  22. 

Fakturierung  bei  der  Aufienhandelssteile  für  den  Export¬ 
handei.  Der  Aaßenhandelgaasschaß  der  „Afex“  hat  zur  Fakturierung  in 
Anslandswährnng  folgende  Entschließung  angenommen  ;  1.  Die  von  den 
fachlichen  Außenhandelsstellen  für  hochvalutarische  Länder  beschlossenen 
Währungsvorschriften  sind  auch  bei  denjenigen  Anträgen  maßgebend,  die 
bei  der  Außenhandelsstelle  fttr  den  Exporthandel  von  den  bei  ihr  zuge¬ 


lassenen  Firmen  eingereicht  wurden.  2.  Die  Reichsbevollmächtigten  der 
Anßenhandelssteile  fttr  den  Exporthandel  erteilen  Genehmigungen  zu  Ab¬ 
weichungen  von  der  vorgeschriebeneu  Fakturierung  im  Eiaverständnis 
mit  der  in  Frage  kommenden  fachlichen  Außenhandelsstelle.  Sie  sind 
befugt,  selbständig  Ausnahmen  von  den  Faktarierangsvorschriften  bis  zu 
etwa  10%  des  Gesamtwertes  der  im  Vormonat  von  der  Afexstelle  erteilten 
Ansfahrbewilligungen  nach  hochvalutariscben  Ländern  monatlich  zu- 
zulassen,  soweit  die  Eigenart  des  Exporthandels  dies  notwendig  macht. 
8.  Die  Uebersee-  und  Sammelgescbäfte  bleiben  gemäß  des  Beschlusses  des 
Volkswirtschaftlichen  Aasschusses  des  Reichstages  und  der  Ermächtigung 
des  Reichskommissars  vom  8.  1.  21  von  den  Faktarierangsvorsehriften  der 
fachlichen  Außenhandelsstellen  ausgenommen.  Ist  der  kaufende  Ausläuder 
im  Inlande  anwesend,  so  soll  fttr  den  in  Deutschland  zu  tätigenden  Ab¬ 
schluß  Umrechnung  in  Mark  zu  gestatten  sein.  Ueber  die  Regelung  der 
Devisenablieferung  sind  endgttltige  Beschlttsse  noch  nicht  gefaßt  worden. 

UrsprangszengnlBse  und  Eonsalatsfakturen.  Anschließend  an 
die  VeröSentlicbung  in  Nr.  34/1921,  8.  400,  bringen  wir  nachstehend 
eine  neue  Uebersicht  über  die  Bestimmungen,  die  bezttglich  der  Beifttgung 
obiger  Papiere  zu  Warensendungen,  die  von  Deutschland  ins  Ausland 
gehen,  in  den  verschiedenen  Ländern  gegenwärtig  gelten: 

Weder  U  r  s  p  r  u  n  g  s  z  e  u  g  n  i  s  s  e  noch  Eonsulats- 
fakturen  werden  verlangt  von :  Belgien,  Brasilien,  Bulgarien,  China, 
Dänemark,  Finnland,  Griechenland,  Holland,  Japan,  Lettland,  Deutsch- 
Oesterreich,  Rumänien,  Schweden,  Schweiz,  Tschechoslowakien,  Ungarn. 

Argentinien :  Ursprangszeugniese  vorgeschrieben. 

England :  Keine  Ursprungszeugnisse,  dagegen  Vorlage  der  Fakturen 
in  dreifacher  Ausfertigung 

Frankreich :  Keine  Urspranggzeagnisse ;  vorgeschrieben  ist  jedoch 
die  Beifttgung  von  durch  eine  deutsche  Handelskammer  bescheinigten 
Rechnungen  in  Ur-  oder  Abschrift,  ans  denen  hervorgehen  muß,  daß  der 
Verkäufer  im  Ursprungsland  der  verkauften  Waren  ansässig  ist,  und  dal 
der  Verkauf  auch  dort  abgeschlossen  worden  ist.  Unter  dieser  Bedingung 
wird  der  französische  Importeur  von  der  Bezahlung  der  Umsatzsteuer  in 
Höhe  von  1,10  %  befreit. 

Haiti :  Ursprungszeugnisse  u.  a.  fttr  Steingut  und  Emailwaren. 

Italien :  Ursprangszengnisse  fttr  die  auf  Grund  des  deutsch-italie¬ 
nischen  Abkommens  vom  28  8  21  eingeftthrten  oder  ausgeftthrten  Waren. 

Jugoslawien ;  Ursprungszeugnisse  erst  nach  Ratifizierung  unseres 
Wirtschaftsabkommens  erforderlich.  Keine  Konsulatsfaktaren. 

Kanada ;  Vorläufig  noch  keine  Fakturenbeglaubigung  notwendig. 
Fttr  die  „Home  Consumption  Declaration*  ist  eine  besondere  Beglaubigung 
nicht  vorgeschrieben.  Da  diese  Erklärung  aber  auf  die  Faktura  zu  setzen 
ist,  wird  sie  von  den  Vorschriften  über  die  Fakturenbeglaubiguag  mit 
betroffen. 

Litauen  :  Keine  Ursprungszeugnisse.  Die  vorgeschriebenen  Fakturen 
sind  durch  einen  litauischen  Konsul,  sonst  durch  eine  deutsche  Handels¬ 
kammer  zu  beglaubigen. 

Norwegen :  Ursprangszengnisse  nur  fttr  eine  Reihe  von  Erzeugnissen, 
die  hier  nicht  in  Frage  kommen. 

Philippinen :  Fttr  jede  auf  einen  Verladeschein  verschiffte  Partie, 
deren  Wert  100  amerik.  Dollar  übersteigt,  bedarf  es  einer  amerikanischen 
Konsulatsfaktur. 

Portugal  und  Kolonien :  Konsulatsfakturen  (Ladungs-Deklarationen) 
in  portugiesischer  Sprache  erforderlich. 

Spanisch-amerikanische  Länder:  Keine  Ursprangszeugnisse;  doch 
verlangen  die  meisten  dieser  Staaten  Konsulatsfakturen. 

Südafrika:  Die  Fakturen  sind  mit  der  sogenannten  „Consumption 
Clause“  zu  versehen. 

Urugusj :  Ursprungszeugnisse  vorgeschrieben. 

Vereinigte  Staaten :  Urspranggzeagnisse  im  eigentlichen  Sinne 
werden  nicht  verlangt,  dagegen  Ursprongsvermerke  auf  jedem  einzelnen 
Erzeugnis  (made  in  Germany],  wo  dies  nicht  möglich,  auf  der  Verpackung. 
Konsulatsfakturen  sind  erforderlich,  wenn  der  Wert  der  Sendung 
I  100  überschreitet. 

Besetztes  Gebiet.  Einfahrfreiliste.  Mit  Wirkung  vom  1. 1.  22 
ist  auch  im  besetzten  Gebiet  die  bisher  im  unbesetzten  Gebiet  gültige 
Einfuhrfreiliste  des  Reichsbeauftragten  fttr  die  Ueberwachung  der  Ein¬ 
end  Aasfahr  nach  dem  Stande  vom  7.  4.  21  mit  Nachträgen  (Deck¬ 
blättern  Nr.  1  bis  110)  in  Kraft  getreten.  Damit  ist  die  Emser  Einfuhr- 
freiliste  vom  28.  6.  mit  sämtlichen  Nachträgen  ungttltig  geworden.  Es 
unterliegt  also  die  Einfuhr  einer  Reihe  bisher  im  besetzten  Gebiet  ein- 
f ahrfreier  Waren  dem  Einfuhrbewilligungs verfahren  des  Emser  Ein-  und 
Ausfuhramtes. 

England,  Zum  Industrie-Schntzgesetz.  Wie  ans  zuverlässiger 
Quelle  zu  erfahren  ist,  sollen  fttr  die  vor  der  Lampe  geblasenen  Glas- 
waren  fttr  die  nächste  Zeit  Erleichterungen  zu  erwarten  sein. 

Finnland.  Absatzmöglichkeiten.  Das  finnische  Konsulat  in 
München  macht  darauf  aufmerksam,  daß  im  Interesse  einer  Förderung  des 
wechselseitigen  Verkehrs  zwischen  Finnland  und  Bayern  am  Ausfuhrge¬ 
schäft  beteiligte  Firmen  darauf  hingewiesen  werden,  daß  in  Finnland  zur¬ 
zeit  fttr  eine  ganze  Reihe  von  Waren,  darunter  Glas-,  Porzellan-,  Stein- 
gutwaren  und  Hanshaltungsartikel,  Interesse  besteht. 

Kanada.  Eennzeiebnnng  von  Einfuhrwaren.  Durch  ein  am 
2.  6.  21  in  Kraft  getretenes  Gesetz  ist  die  Entwertung  des  fremden  Gel¬ 
des  bei  der  Berechnung  des  Einfuhrzolles  bekanntlich  nur  noch  bis 
höchstens  60%  zu  berücksichtigen.  Infolge  dieser  Maßnahme  wird  der 
Zoll  auf  deutsche  Waren  je  nach  dem  Kursstände  um  ein  Vielfaches  er¬ 
höht,  da  die  Mark,  anstatt  wie  bisher  zum  Tageskurs  nunmehr  mit  etwa 
12  Cents  bewertet  wird.  Es  sollen  jedoch  Waren  aus  Ländern  mit  stark 
entwerteter  Valuta  ab  Zollager  in  dritten  Ländern,  z.  B.  Holland, 
auf  der  Grundlage  des  allgemeinen  in  diesen  dritten  Ländern  geltenden 
Markwertes  gekauft  werden  köunen,  wenn  dieser  Kauf  eine  „bona  file 
transaction“,  ein  gutgläubiger  Geschäftsabschluß,  ist.  Ej  müsssn  also  die 
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Waren  bei  einer  z.  B.  in  Kolland  ansässigen  Firma  bestellt  werden;  die 
zur  Vorlage  bei  der  Verzollung  erforderlichen  Rechnungen  müssen  in 
holländischer  Währung  zu  dem  in  Holland  geltenden  Marktpreis  von  der 
holländischen  Firma  ansgestellt  sein  nnd  die  Bezahlung  muß  auch  tat¬ 
sächlich  an  diese  Firma  und  nicht  etwa  direkt  an  den  deutschen  Liefe¬ 
ranten  erfolgen.  Auch  in  diesem  Falle  müssen  die  Erzeugnisse  die 
Ursprungsbezeichnnng  „Made  in  German y“  tragen. 

Ansführnngsbestimmungen  zu  dem  am  31.  12  21  in  Kraft  getretenen 
kanadischen  Gesetz  über  die  Markierung  von  Waren,  die  nach  Kanada 
eingefübrt  werden,  liegen  bei  der  Abteilung  V  des  Auswärtigen  Amts, 
Berlin  W.  8,  Wilhelmst.  74,  für  Interessenten  zur  Einsicht  aus. 

Bnmänien.  Nenregelnng  der  Einfahrvorschriften.  In  Nr. 
51/1921,  S.  612,  ist  mitgeteilt  worden,  daß  die  bisher  einfnhrverbotenen 
Waren  gräßtenteils  nunmehr  ohne  besondere  Erlaubnis  zur  Einfuhr  zu- 
gelassen  sind  gegen  Entrichtung  eines  Luxuszuschlages,  der  neben  dem 
Einfuhrzoll  erhoben  wird.  Von  den  Erzeugnissen  unserer  Industrien 
werden  die  nachstehend  anfgefUhrten  von  der  Nenordnnng  betroffen : 

Luxus- 


Künstliche  Blumen  und  Teile  von  Blumen  ans 

Porzellan  oder  Glas . T.-Nr.  394 

Künstlerisch  geformtes  Glas,  Lnxnsgegenstände  ans 
Glas  wie  Kronleuchter,  Kandelaber,  Girandolen, 
Rahmen  für  Spiegel  und  Bilder,  Mosaik,  Berlocken, 
Perlen  ans  Glas,  Armbänder,  Halsschmuck  und 

Halsketten . T.  Nr.  647 

Armbänder,  Halsbänder,  Halsschmuck,  Perlen  aus 
Fayence  und  ans  Porzellan  ....  T.-Nr.  631 


Zollsatz 
in  Lei 
für  1  kg 
20 


für  100  kg 
1600 

für  100  kg 
900 


Zuschlag 
in  Lei 
für  1  kg 
20 


für  100  kg 
3000 

für  100  kg 
900 


Spanien.  Der  neue  allgemeine  Zolltarif  soll  nach  einer  Mel¬ 
dung  aus  Madrid  am  19.  1.  22  veröffentlicht  nnd  am  folgenden  Tage  in 
Kraft  gesetzt  werden.  Im  Großen  und  Ganzen  werden  die  Zollsätze  für 
gewisse  Artikel  entsprechend  der  Vermehrung  ihres  Wertes  erhöht  werden. 
Der  Koeffizient  für  die  Entwertung  des  Geldes  ist  abgeändert  worden. 


Die  La^e  in  Industrie  nnd  Handel. 

Polen.  Nengrfindangen  in  der  Glasindustrie.  Gleich  den  übrigen 
Industrien  in  Polen  war  auch  die  Lage  der  Glasindustrie  bisher  sehr  mißlich. 
Wenn  jetzt  die  Inbetriebsetzung  einiger  Glashütten  gemeldet  wird,  so 
handelt  es  sich  hauptsächlich  um  solche  Hütten,  die  schon  seit  Jahren 
außer  Betrieb  sind  und  bei  denen  jetzt  eine  teilweise  Betriebsführung  in 
die  Wege  geleitet  werden  soll.  Dies  gilt  in  erster  Linie  für  die  Glas¬ 
hütte  in  Kuznica  hei  Sosnowice,  die  im  Frühjahr  d.  J.  wieder  derart 
hergestellt  sein  soll,  daß  eine  Beschäftigung  eines  Teiles  der  früheren 
Arbeiterschaft  möglich  ist.  inch  die  Glashütte  in  Ruda-Opalino  bei  Cuelm 
soll  im  Lanfe  der  nächsten  Zeit  den  Betrieb  soweit  wieder  anfnebmen, 
daß  die  Herstellung  von  Fensterglas  nnd  ähnlichen  Glassorten  erfolgen 
kann.  Der  Plan,  eine  Glashütte  in  Jabloipia  bei  Warschau  zur  Herstellung 
von  Flaschen  zu  erbauen,  wird  zu  seindr  Verwirklichung  noch  geraume 
Zeit  erfordern.  In  Krosno  (Galizien)  ist  gleichfalls  die  Errichtung  einer 
großen  Glashütte  ins  Auge  gefaßt.  Die  Neubauten  sollen  im  Lanfe  dieses 
Jahres  fertiggestellt  werden,  doch  wird  in  Fachkreisen  darauf  hingewiesen, 
daß  sich  eine  Vollendung  unmöglich  vor  Ablauf  einiger  Jahre  wird  er¬ 
möglichen  lassen.  Vor  allem  dürfte  es  auch  an  den  nötigen  Maschinen 
fehlen,  deren  Ban  sich  in  Polen  nicht  bewirken  läßt  nnd  die  erst  ans  dem 
Ausland  bezogen  werden  müssen. 


Geschäftliche  Mitteilungen. 

Forzellanfabrik  Banenstein,  vorm.  Fr.  Chr.  Greiner  &  Söhne, 

A. -G.,  ßauenstein.  Die  a  o.  Q  -V.  beschloß  die  Umwandlung  der  be¬ 
stehenden  Ji  760  000  Vorzugsaktien  in  Stammaktien  mit  Dividenden- 
berechtignng  ab  1.  1.  22.  Diese  neuen  Stammaktien  werden  von 
einem  Bankenkonsortinm  unter  Führung  der  Bank  für  Thüringen,  vorm. 

B.  M.  Strnpp,  A.-G.,  übernommen  und  den  bisherigen  Aktionären  im  Ver¬ 
hältnis  2 : 1  zu  200  °/o  zum  Bezüge  angeboten.  Das  Bezngsrecht  ist  bis 
14.  1.  22  einscbl.  ausznüben.  An  Stelle  des  verstorbenen  Kommerzienrats 
Dr.  H.  Henbach  wurde  Fabrikdirektor  M.  Heubach  in  den  Aufsichtsrat 
bernfen.  Neugewählt  wurde  Bankdirektor  0.  Beseler. 

Porzellanfabrik  Bavaria,  A.-G.,  Ullersricht.  Die  a.  o.  G.-V. 
vom  30.  12.  21  beschloß  die  Kapitalserhöhnng  nm  4  Mill.  auf  ..Ä  7  Mill. 
Gegen  den  weiteren  Antrag  auf  Schaffung  von  M  0,6  Mtll.  Vorzugsaktien 
mit  lOfachem  Stimmrecht  wurde  von  einem  Aktionär  Protest  eingelegt. 
Die  Neuwahl  des  Aufsichtsrats  hat  folgende  Zusammensetzung  ergeben: 
Geb.  Jnstizrat  Grimm,  Bankier  K.  Strauß,  Bankdirektor  Chr.  Hollerer, 
Bankdirektor  Hirsch,  Kaufmann  J.  Bühler,  Rechtanwalt  Dr.  Sartorius, 
Kaufmann  J.  Frisch  nnd  Banrat  0.  Frisch. 

Wittenberger  i^teingntfabrlk,  G.  m.  b.  H.,  Klelnwlttenberg-Elbe. 
Das  langjährige  Vorstandsmitglied  der  Annabnrger  Steingutfabrik,  A.-G., 
Herr  Kail  Riess,  ist  auf  seinen  Wunsch  von  seinem  Posten  znrückgetreten 
nud  hat  ab  1.  1.  22  die  Leitung  der  Wittenberger  Steingntfabrik,  G.  m. 
b.  H.,  übernommen. 

Schamotte-  nnd  Dinaswerke  Birschel  &  Bitter,  A.-G.,  Erkrath. 
Auszug  ans  dem  genehmigten  Abschluß  vom  30.  6.  21 :  Reingewinn 
Ji  109799  (737S5);  Dividende  lO^/o  (6);  Abschreibungen  M  30436 
(36  789J.  —  Dem  Geschäftsbericht  zufolge  konnten  die  Werksanlagen  im 
verflossenen  Gescbäftsjabr  infolge  anhaltender  Kohlenknappheit,  ständigem 
Wagenmangel  und  zeitweiser  Absatzstockung  in  den  einzelnen  Betriebs¬ 
zweigen  nicht  in  vollem  Umfang  ansgenutzt  werden.  —  Dem  Aufsichtsrat 
gehören  jetzt  an:  P,  C.  S.  Kleyn,  Fr.  Birschel,  Ph.  Karcher  und  W.  Kleyn. 

Vereinigte  Lausitzer  Glaswerke,  A.-G.,  Weißwasser.  Auszug 
BUS  dem  genehmigten  Abschluß  vom  30  6  21 :  Reingewinn  M  8  335  619 
(201  647) ;  Dividende  16  ®/o ;  Abschreibungen  M  231  210  (47  462) ;  Zu- 


weisnngen  an  Werkerhaltnngskonto  JC  2,6  Mill.,  an  Pensions-Zuschnßhasse 
M  0,6  Mill.  —  Das  Unternehmen  hat  bekanntlich  im  abgelanfenen 
Geschäftsjahr  nach  dem  Erlöschen  der  früheren  Firma  Vereinigte  Lausitzer 
Glaswerke,  A.tG.,  seine  bisherige  Firma  Glashüttenwerke  Weißwasser, 
A.-G,  in  „Vereinigte  Lausitzer  Glaswerke,  A.-G,“  geäudert.  Die  Fabrik¬ 
betriebe,  bestehend  aus  vier  Glaswerken  zur  Herstellung  von  Hohlglas, 
Gebrauchsartikeln,  Kunst-  nnd  Luxusglas  sowie  von  chemisch-pharma¬ 
zeutischen  nnd  technischen  Gläsern  mit  ihren  ausgedehnten  Nebenbetrieben, 
wurden  erheblich  erweitert.  Außerdem  wurde  der  Alleinvertrieb  aller 
>aus  dem  Werk  der  bisherigen  Vereinigten  Lausitzer  Glaswerke,  A  -G,, 
stammenden  Erzeugnisse  (mit  Ausnahme  der  Glühlampenkolben)  über¬ 
nommen.  Das  Aktienkapital  beträgt  jetzt  Jt  30  Mill. 

Vereinigte  Spiegelfabriken,  A.-G.,  Fürth.  Der  Anfsichtsrat  hat 
beschlossen,  die  seit  1846  bestehenden  Spiegel-  und  Tafelglasfabriken 
Gebrüder  Bloch,  Waldsassen,  anzngliedern  und  einer  demnächst  statt¬ 
findenden  a.  0.  G.-V.  zu  diesem  Zwecke  eine  Erhöhung  des  Stammkapitals 
vorznschlagen.  In  den  Vorstand  der  Gesellschaft  werden  die  Herren  Max 
Weinberger  und  Felix  Bloch  eintreten. 

Dr.  L.  C.  Marqnart,  A.-G.,  Benel  a.  Bh.  Unter  vorstehender 
Firma  wurde  die  seit  1848  bestehende  Chemische  Fabrik  Dr.  L.  C. 
Marqnart,  die  Ende  1918  in  den  Besitz  der  Firma  M.  Lissaner  &  Cie., 
Cöln,  übergegangen  ist,  in  eine  A.-G.  mit  einem  Kapital  von  .4  12  Mill, 
nmgewandelt.  Gründer  ist  die  Firma  M.  Lissaner  &  Cie.  Zu  Vorstands¬ 
mitgliedern  wurden  die  bisherigen  Leiter  Alwin  Walter  nnd  Hanns 
Rothschild  bestellt.  Das  Unternehmen,  das  z.  Zt.  etwa  300  Arbeiter  nnd 
Beamte  beschäftigt,  befaßt  sich  vornehmlich  mit*  der  Herstellung  von 
Metallsalzen. 

Brandschaden.  In  der  Sylvesternacht  sind  Dachstnhl,  Trocken- 
ränme  nnd  Preßsaal  des  Ostbanes  der  Wandplattenfabrik  Georg  Bankei, 
Lauf  bei  Nürnberg,  eingeäschert  worden.  Da  fast  sämtliche  Roh¬ 
materialien  dem  Feuer  zum  Opfer  fielen,  ist  eine  vorübergehende  Störung 
in  der  Fabrikation  unvermeidlich,  doch  wird  der  Betrieb  in  kürzester  Zeit 
in  seinem  früheren  Umfang  wieder  hergestellt  werden.  Die  Brandnrsache 
ist  nnbekannt  geblieben. 

Das  Konkursverfahren  über  den  Nachlaß  des  Glasmalermeisters 
Alban  Bruno  Schubert,  Limbacb,  ist  eingestellt  worden,  da  sämtliche  Gläubiger 
dem  hierauf  gestellten  Anträge  der  Erben  des  (Jemeinschnldners  znge- 
stimmt  haben  nnd  innerhalb  der  gesetzlichen  Frist  ein  Widerspruch  hier¬ 
gegen  nicht  erhoben  worden  ist. 


General  -V  ersammlnngen, 

Deutsche  Fensterglas- A  -G.,  Berlin :  a.  o.  G.-V.  27.  1.  22,  4  Uhr  n., 
Geschäftsräume,  Berlin.  T.-O. :  Kapitalserhöhnng  nm  M  7,6  Mill.  Inhaber¬ 
aktien  ;  Satzungsänderungen. 

Rhenania,  Vereinigte  Emaillier  werke,  A.-G.,  Düsseldorf:  o.  G.-V. 
26.  1.  22,  6  Uhr  n.,  Berliner  Handelsgesellschaft,  Berlin. 

Th.  Goldschmidt,  A.-G.,  Essen;  a.  o.  G.-V.  26.  1.  22,  11  Uhr  v., 
Geschäftsgebände,  Essen.  T.-O.:  Kapitalserhöhnng  nm  M  100  Mill.  auf 
Ji  160  Mill. 


Messen  und  Ansstellnngen. 

Zur  Errichtnng  des  geplanten  Leipziger  Messetnrms  auf  dem 
Platz  am  Fleischerplatz  hat  der  Rat  seine  Genehmigung  erteilt.  Die 
Unternehmer  hoflen  die  erforderlichen  Geldmittel  anfznbringen, 

Ansstellnngs-  nnd  Messe- Amt.  In  der  am  20. 12.  21  stattgehabten 
Vorstandssitzung  wurde  unter  allseitiger  Zustimmnng  beschlossen,  daß  das 
Ansstellnngs-  nnd  Messe-Amt  demnächst  Vertreter  der  großen  deutschen 
Messen  zu  einer  vorläufig  nnverbindlichen  Anssprache  znsammenbetnft,  in 
der  die  bereits  seit  längerer  Zeit  zur  Debatte  stehende  Frage  der  Grün¬ 
dung  eines  „Messefachausschnsses“  erörtert  werden  soll,  der  —  ebensowohl 
als  Sachverständigen-Beirat  des  Ansstellnngs-  nnd  Messe-Amtes  wie  als 
delbstverwaltungsköiper  der  deutschen  Messen  gedacht  —  in  freier  Ver¬ 
einbarung  eine  im  gesamtdeutschen  Interesse  gelegene  zukünftige  Ent¬ 
wicklung  des  dentschen  Messewesens  planmäßig  anznbahnen  hätte. 

Sog.  „Ständige  Masteransstellnng^^  in  Budapest.  Einer  Mit. 
teilnng  des  Ansstellnngs-  nnd  Messe-Amtes  der  Dentschen  Industrie  zu. 
folge  steht  das  in  Budapest  von  völlig  privater  nnd  lediglich  zu  persön. 
ließen  Geschäftszwecken  betriebene  Projekt  einer  „Ständigen  internationalen 
Mnsteransstellnng  industrieller  Produkte,  A.-G.“  in  keinerlei  Verbindung 
mit  der  angesehenen  dortigen  Deutsch-Ungarischen  Handelskammer. 


Verbände. 

Der  Verband  Deutscher  Topfwarenfabrikanten  nnd  Ennst- 
töpfereien  trägt  seit  seiner  letzten  a.  o.  G-V.  den  Namen  „Verband 
Deutscher  Tonwarenfabrikanteu  und  Kunsttöpfereien“.  Zn  der  bisherigen 
Gliederung  des  Verbandes  in  Unterverbände  kommen  weitere  Einteilungen 
in  Fachverbände.  Der  Verband  hat  in  seiner  letzten  Sitzung  außerdem 
wegen  der  unausgesetzt  steigenden  Löhne  weitere  Erhöhungen  seiner 
Preise  über  die  letzte  Erhöhung  von  30%  hinaus  beschlossen. 

Tonhandelsverband.  Der  Sitz  des  Verbandes  ist  von  Cöln  nach 
Bonn  verlegt  worden. 


Bücher  sohau., 

Handausgabe  des  Einkommenstenergesetzes  vom  29.  3.  1920  in 
der  Fassung  vom  24,  3.  1921  und  11.  7.  1921,  nebst  den  Ausführungsbe-! 
Stimmungen  und  den  Vorschriften  über  die  Rücklagen  nach  §  69  a,  sowie 
die  Einkommensteuer  vom  Arbeitslohn.  Von  Dr.  G.  Strutz,  Senatspräsi- 
denten  am  Reichsfinanzhof.  Dritte,  gänzlich  neubearbeitete  nnd  vermehrte 
Auflage.  Berlin  1921.  Verlag  von  Otto  Liebmann.  Geb.  Jt  68. 

Gerade  zur  rechten  Zeit  für  die  Abfassung  der  Steuererklärungen 
für  1921  nnd  die  Nachprüfung  der  jetzt  erfolgenden  endgültigen  Veran- 


IMS.  (ß5.  Jahrgang.) 


SPRECHSAAL  -  COBURG. 


Nr.  2  —  19 


iBttaogen  fttr  1920  erscheint  die  Handansj^abe  znm  EiDkommeDSteaert^esetz 
aus  der  Feder  des  anerkannten  Meisters  des  Steaerrechts,  des  Senats- 
Präsidenten  am  höchsten  Stenergerichtshof  Dr.  Strntz.  Das  Bach  bietet 
erheblich  mehr  als  der  scblichte  Titel  „Handaasg^abe“  vermnten  läbt. 
Auf  nicht  weniger  als  639  Seiten  gibt  Strntz  eine  eingehende  Erläntefnng 
za  aller  Bestimmangen  des  Gesetzes  in  der  neuesten  Fassung.  Die  Ans- 
fUhrnngsbestimmangen  sind  mit  abgedrackt,  die  schwer  verständlichen 
Vorschriften  Uber  die  Rücklagen  nach  §  69  a  nebst  den  Veforännngen  des 
Reichsfinanzministerinms  hierzu  eingehend  erläutert ;  eine  klare  Kommen¬ 
tierung  der  Bestimmungen  Uber  die  Einkommensteuer  vom  Arbeitslohn  und 
aller  ergänzenden  Verordnungen  vervollständigen  diesen  Ratgeber  fttr  das 
ganze  Gebiet  der  Einkommensteuer.  Die  neueste  Auflage,  die  das  ge¬ 
samte  gesetzgeberische  Material  nach  dem  heutigen  Stande  unter  restloser 
Verwertung  der  Praxis  wiedergibt,  ist  fttr  jeden,  der  Einkommensteuern 
zu  zahlen  hat,  unentbehrlich  ;  in  leichtverstäudlicher  Sprache  abgefaht  und 
mit  einem  eingehenden  Sachregister  versehen,  gibt  sie  schnell  erschöpfende 
Antwort  auf  jede  Frage,  io  dali  sie  nur  warm  empfohlen  werden  kann. 


Firmenregister. 

Deutschland. 

Porzellanfabrik  zu  Kloster-Veilsdorf,  Kloster  Veilsdorf.  Max  Barten- 
stein  wurde  unter  Ernennung  znm  Direktor  in  den  Vorstand  gewählt. 

A.  Dttmmler  &  Co.,  Porzellanfabrik  und  Malerei,  G.  m.  b.  H., 
Schönwald.  Stammkapital:  M  100000.  Selbständig  vertretungsbefugte 
Geschäftsfttbrer  sind  Betriebsleiter  Christian  Hollerang  und  Kaufmann 
Mortis  M.  Rosenbanm. 

Adam  Dttmmler  Porzellanfabrik,  Schönwald.  Die  Firma  ist  erloschen. 

Kerama  Porzellan  Industrie  Kolk  &  Comp.,  Rehau.  Porzellanmalerei. 
Persönlich  haftender  Gesellschafter  ist  Porzellaumaler  Johann  August 
Kolk.  Eine  Kommanditistin  ist  beteiligt. 

Annabnrger  Steingntfabrik,  A.-G.,  Annaburg.  Die  Zweigniederlassung 
in  Kolmar  (Posen)  ist  aufgehoben.  Karl  Rieh  ist  aus  dem  Vorstande 
ansgeschieden. 

Alemannia  Vereinigte  Tonwerke,  A.-G.,  Berlin.  Herstellung  und 
Vertrieb  von  Tonwaren  jeder  Art.  Stammkapital :  cS  16  Mill.  Vorstands¬ 
mitglieder  sind  Ludwig  Thielicke  und  Baumeister  Richard  Schnelle.  Dem 
ersten  Anfsichtsrat  gehören  an  Hofkammerrat  a.  D.  Paschke,  Direktor 
J.  Sacrzewski,  Dr.  H.  Ulrich  und  Justizrat  W.  Soelmann. 

Oberschwäbische  Kunsttöpferei  Traugott  Kaufmann,  Kirchberg  (Jller). 
Die  Firma  ist  erloschen. 

BergbaugeseUschaft  Teicha  m.  b.  H.,  Rietschen  O.-L.  Prokurist 
Paul  Böttcher  wurde  zum  Geschäftsführer  ernannt.  Seine  Prokura  ist 
erloschen. 

Glashütte  Neuwerk,  A-G.,  Berlin.  Anfertigung  und  Vertrieb  von 
Glaswaren  aller  Art,  besonders  fttr  chemische,  pharmazeutische  und  tech¬ 
nische  Zwecke,  insbesondere  Uebernahme,  Fortführung  und  Ausgestaltung 
der  unter  den  Firmen  trlasfabrik  Neuwerk,  Ludwig  Henn,  Berlin,  Ludwig 
Henn,  Hohlglas  engros,  Berlin,  und  £.  Geihler  &  Co.,  Glasinstrnmenten- 
fabrik,  Berlin,  bisher  betriebenen  Geschäfte.  Grundkapital;  Ji  10  Mill. 
Alleiniger  Vorstand  ist  Kaufmann  Ludwig  Henn.  Die  Gründer,  die  sämt- 
lichä'  Aktien  übernommen  haben,  sind  Kaufmann  L.  Henn,  die  Allgemeine 
Handelsgesellschaft  m.  b  H.,  Berlin,  vertreten  durch  Kaufmann  F.  Semer 
als  Geschäftsführer,  Chemiker  Dr.  C.  Trenzen,  Direktor  Dr.  H.  Stefiens- 
meier  und  Kaufmann  R.  Seifert.  Den  ersten  Anfsichtsrat  bilden:  Kauf¬ 
mann  F.  Semer,  Vors.,  Chemiker  Dr.  C.  Trenzen,  stellv.  Vors.,  und  Direktor 
Dr.  H.  Steffensmeier. 

Betriebsgesellschaft  der  Vopelius’schen  und  Wentzel’schen  Glashütten 
m.  b.  H.,  Snlzbach-Saar.  Der  Sitz  ist  nach  Frankfurt  a.  M.  verlegt. 

Kreuznacher  Glashütte,  A.-G.,  Kreuznach.  Kommerzienrat  H.  Heye, 
H.  F.  Heye,  Niels  von  Bttlow  und  Rechtsanwalt  Schaefer  wurden  in  den 
Anfsichtsrat  neu  hinzugewählt. 

Vereinigte  Zwieseler  und  Pirnaer  Farbenglaswerke,  A.-G.,  München. 
Die  Prokura  des  Ingenieurs  Oskar  Spörhase  ist  erloschen. 

Bietschener  Hohlglashttttenwerk  Berthold  Greiper,  Rietschen  O.-L. 
Die  Firma  ist  auf  die  Firma  „Bietschener  Hohlglashttttenwerk  Berthold 
Greiner,  G.  m.  b.  H.“,  übertragen  worden. 

Bietschener  Hohlglashttttenwerk  Berhold  Greiner,  G.  m.  b.  H., 
Rietschen  O.-L.  Stammkapital:  M  1,2  Mill.  Geschäftsführer  ist  Kauf¬ 
mann  Rudolf  Greiner.  Stellv.  Geschäftsführer  sind  die  Kaufleute  Berthold 
Greiner  jun.  und  Berthold  Greiner  sen.  Jeder  Geschäftsführer  ist  selb¬ 
ständig  vertretungs befugt,  die  Vertreter  ohne  Nachweis,  dafl  ein  Ver- 
tretungsfall  gegeben  ist. 

R.  Greiner  &  Co ,  Rietschen  O.-L.  Die  Firma  ist  auf  die  Firma 
„R.  Greiner  &  Co.,  G.  m.  b.  H ,“  übertragen  worden. 

R.  Greiner  &  Co.,  G.  m.  b.  H.,  Rietschen  O.-L.  Stammkapital: 
M  860  000.  Geschäftsführer  ist  Kaufmann  Berthold  Greiner  jun.  Stellv. 
Gescnäftsftthrer  sind  Rudolf  Greiner  und  Berthold  Greiner  sen.  Jeder 
Gescnättstttürer  ist  selbständig  vertretungsbefugt,  die  Vertreter  ohne 
Nachweis,  dali  ein  Vertretnngsfall  gegeben  ist. 

Vereinigte  Lausitzer  Glasvfdrke,  A.-G.,  Weißwasser  O.-L.  Franz 
Mader  ist  aus  dem  Vorstande  ausgescMeden. 

A.-G.  für  pharmazeutische  Bedarfsartikel,  vormals  Georg  Wenderoth, 
Cassel.  Kaufmann  Friedrich  Bruns  hat  Gesamtprokura. 

Radeberger  Kristallglasschleiferei  Crienitz  &  Co.,  Radeberg.  Persön¬ 
lich  haftende  Gesellschafter  sind  die  Kaufleute  Ernst  Otto  Wilhelm  Crienitz 
und  Erich  Otto  Edmund  Lange. 

Ernst  Keßler,  Glasinstrumentenfabrik,  Schmiedefeld,  Kr.  Schleusingen. 
Inhaber  ist  Fabrikant  Ernst  Keßler 

Otto  Kahl  genannt  Stab,  Stützerbach.  Glasbläserei.  Inhaber  ist 
Fabrikant  Otto  Kahl  genannt  Stab. 


Annweiler  Email-  und  Metall-Werke  vorm.  Franz  Ullrich  Söhne, 
Annweiler.  Kaufmann  Emil  Kranz  hat  Gesamtprokura. 

Gebrüder  Gienanth-Eisenberg,  Eisenberg.  Das  Handelsgeschäft  ist  mit 
Aktiven  und  Passiven  an  die  nachgenannte  G.  m.  b.  H.  ttbergegangen.  Die 
Firma  ist  erloschen. 

Gebrüder  Gienanth-Eisenberg,  G.  m.  b.  H.,  Eisenberg.  Stammkapital ; 
M  2  Mill  Geschäftsführer  ist  Httttenberr  Karl  Freiherr  v.  Gienantb. 
Die  Kaufleute  Friedrich  Thomann,  Heinrich  Trum  und  Otto  Erdbrink 
haben  Gesamtprokura. 

Wilhelmshtttte,  A  -G  für  Maschinenbau  und  Eisengießerei,  Eulao- 
Wilhelmshtttte.  Die  Kspitalserböbung  nm  b  Mill.  Stamm-  und  Ji  0.5 
Mill.  Vorzugsaktien  auf  Jt  13  Mill.  ist  erfolgt.  Ausgabekurs  132%  bezw. 
100  %. 

Herzogliche  Eisen-  und  Emaillierwerke,  A.-G.,  Primkenau.  Die 
Kapitalserhöhung  um  M  4,8  Mill.  Stammaktien  auf  Ji  12  .Mill.  ist  durcb- 
geftthrt. 

Bein  ft  Co.,  Bamberg  Handels-,  Vertretungs-  und  Agenturgeschäft 
Persönlich  haftende  Gesellschafter  sind  die  Kaufleute  Franz  Albert  Bein 
und  Max  Ernst  Alfred  Süssenguth.  Sie  sind  nur  beide  gemeinsam  oder 
einzeln  in  Gemeinschaft  mit  dem  Prokuristen  Siegfried  Buchstein  ver- 
tretungsbefngt. 

Kamphausen  &  Liebig,  G.  m.  b.  H.,  Breslau  Geschäftsführer  Kom¬ 
merzienrat  Hanns  Modler  ist  auch  bei  Bestellung  von  zwei  oder  mehreren 
Geschäftsführern  selbständig  vertretungsbefugt.  Frl.  Klara  Drabinski  hat 
Gesamtprokura. 

L  G.  Guberan,  Göppingen.  Handel  mit  Haus-  nnd  Kttcbengeräteni 
Porzellan,  Steingut  und  Glas.  Persönlich  haftende  Gesellschafter  sind 
Wilhelm  Guberan  sen.  und  Wilhelm  Guberan  jr. 

Max  Weiner,  Heidelberg.  Glas,  Porzellan,  Haus-  und  Küchengeräte. 
Inhaber  ist  Kaufmann  Max  Weiner. 

Wilhelm  Klassmann,  Mannheim.  Die  Firma  wurde  durch  handels¬ 
gerichtlichen  Eintrag  in  „Klassmann  &  Binder“  abgeändert.  Der  bis¬ 
herige  Großhandel  in  Glas,  Porzellan,  Steingut  und  Steinzeug  wird  in 
den  neuen  vergrößerten  Geschäfts-  und  Lagerräumen  mit  Gleisanschluß, 
Meerfeldstr.  3 — 9,  hinter  dem  Hauptbahnhof,  weitergeführt. 

A.  Lehmann  &  Co.,  Meiningen.  Großverkanf  von  Tafelglas  und 
anderen  Glaswaren.  Persönlich  haftende  Gesellschafter  sind  die  Kaufleute 
Alwin  Lebmann  und  Carl  Trischler. 

Gg.  Leykanf,  Nürnberg.  Die  Prokura  der  Buchhalterin  Christine 
Michel  ist  erloschen. 

William  Kempe,  G.  m.  b.  H.,  Bautzen.  Handel  und  Vertrieb  sämt¬ 
licher  Produkte  für  Berg-  nnd  Hüttenwesen  sowie  fttr  die  keramische, 
feuerfeste  nnd  chemische  Industrie.  Stammkapital;  Ji  25  000  Geschäfts¬ 
führer  ist  Tonwerksbesitzer  William  Kempe. 

Cöln-Frechener  Kristall-Sandwerke,  G.  m.  b.  H.,  Cöln-Bsyenthal.  Die 
Gesellschaft  ist  aufgelöst.  Liquidator  ist  Kaufmann  August  Lindemann. 

Rheinischer  Glas-  und  Farbenvertrieb,  G.  m.  b.  H ,  Cöln.  Kauf¬ 
mann  Paul  von  Rühden  ist  zum  weiteren  Geschäftsführer  bestellt.  Käthe 
Kleinstreuer  hat  Gaeamtprokura. 

Löthain-Meißner  Tonwerke  Heinrich  Rühle,  Meißen.  Dem  Mitarbeiter, 
Kaufmann  Hermann  Bragulla,  wurde  Einzelprokura  erteilt. 

Kaschka-Mehrener  Tonwerke  J.  G.  Venus,  Meißen.  Dem  Mit¬ 
arbeiter,  Kaufmann  Hermann  BraguUa,  wurde  Einzelprokura  erteilt. 

S.  Salomon,  Minden  i.  W.  Der  bisherige  Mitarbeiter  Arthur  Salomon 
und  der  langjährige  Prokurist  Max  Weinberg  sind  als  persönlich  haftende 
Gesellschafter  eingetreten.  Jeder  Gesellschafter  ist  selbständig  ver- 
tretungsbefugt. 

Farben-  und  Mineralmahlwerbe  Pezoldt  &  Ulshöfer,  Neuenmarkt. 
Die  Firma  lautet  jetzt:  „Farben-  und  Mineralwerke  Pezoldt  &  Ulshöfer.“ 
Der  Sitz  ist  nach  Stadtsteinach  verlegt. 

Steiner  Kaolin-  nnd  Tonwerke,  G.  m.  b.  H.,  Steine.  Die  Firma  ist 
erloschen. 

E  Wunderlich  &  Comp.,  A-G,  Altwasser.  Die  Kapitalserhöhung 
um  M  1,76  Mill.  Stamm-  und  M  0,6  Mill.  Vorzugsaktien  auf  Ji  4,1  MiR. 
ist  durch  geführt.  Ausgabekurs  146  ®/o  bezw.  100  ®/o. 


Fragfekasten  des  Sprechsaal. 

Nfene  Fragen. 

Keramik. 

7.  Wir  wollen  die  Herstellung  eines  Qualitätsgeschirres  aufnehmen, 
und  zwar  nicht  aus  Steingut,  sondern  aus  weißem  Steinzeug,  das  alle 
Dekorationsarten  wie  Forzellan  verträgt.  Einerseits  müßte  das  Geschirr 
sehr  widerstandsfähig  und  zum  Gebrauch  gut  geeignet  sein,  anderseits  soll 
die  Herstellung  nicht  so  schwer  wie  bei  Forzellan  sein.  Welche  Masse  käme 
in  Betracht,  wie  hoch  soll  der  Verglühbrand  und  wie  hoch  der  Glatt¬ 
brand  sein  ? 

8.  '  Zum  Brennen  von  Forzellan-Knöpfen,  Broscheplatten  usw.  benötige, 
ich  einen  Meinen  Gutbrand- Ofen  für  eine  Brenntemperatur  von  12 — 1300°  C. 
Welches  Ofen-System  käme  für  mich  in  Frage? 

9.  Zur  Bereitung  von  Gießschlicker  verwenden  wir  die  Abfälle  der 
Dreherei  und  der  Gießerei.  Welche  Vorteile  bietet  nun  die  Zubereitung 
von  Gießschlicker  mit  Rührern  gegenüber  derjenigen  auf  Trommeln?  Wir 
fragen  deshalb,  weil  bei  Rührern  die  Massepatztn  mühselig  in  kleinen 
Stücken  eiitgebrockt  werden  müssen,  dagegen  bei  der  Aufgabe  auf  Trommeln 
der  ganze  Versatz  auf  einmal  aufgegeben  wird  und  nach  wenigen  Stunden 
Laufzeit  abgelassen  werden  kann.  Da  die  Eisentrommeln  größtenteils  mit 
Silexfutter  ausgelegt  sind,  so  besteht  für  den  Eisenmantel  auch  keine  Gefahr 
durch  die  Soda  des  Schlickers. 

10.  Meine  Glasur  ist  im  allgemeinen  tadellos,  nur  springt  sie  bei 
Ecken  oder  bei  Figuren  mit  herv&rstehenden  Fartien  ab.  So  habe  ich  z.  B 
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eine  Vase  mit  einer  modellierten  Eule;  darauf  sitzt  die  Glasur  ganz  gut, 
und  nur  von  der  Eule  springt  sie  ab.  Wie  könnte  ich  den  Fehler  be¬ 
seitigen  ? 

11.  Wir  haben  einen  Ofen  von  4,20  m  0  und  2,20  m  hezw.  2,80  m 
innerer  Sähe  bis  zum  Widerlager  und  Mittelfuchs.  Von  den  Abzugs- 
füchsen  im  Podium  hat  der  MMelfuchs  19  cm  0  (früher  24),  die  erste 
Reihe  3  Füchse  von  10  cm  0,  die  zweite  Reihe  6  Füchse  von  11  cm  0 
(früher  12)  und  die  dritte  äußere  RHhe  12  Füchse  von  10  cm  0.  Der 
Ofen  besitd  6  Feuerungen  mit  je  8  Roststäben  von  je  48  cm  Breite  und 
100  cm  Länge,  also  1,48  qm  Heizfläche.  Das  Vorfeuer  wird  mit  böhmischer 
Braunkohle  ge  führt,  das  Scharffeuer  mit  sächsische/)'  Steinkohle.  Das  jeweilig 
verbrannte  Quantum  Kohle  ist  zusammen  mit  160 — 175  Zlr.  wohl  als  normal 
zu  betrachten.  Der  Ofen  hat  fast  durchschnittlich  von  der  Sohle  */»  m  Ware 
mit  gelbem  Stich,  ein  lehler,  der  sich  schon  zeigte,  als  die  Abzugsfüchse  noch 
größer  waren,  und  auch  jetzt,  nach  dem  Ausschmieren  derselben  nicht  weg¬ 
zubringen  ist.  Das  Vorwärmfeuer  wird  regelmäßig  10 — 12  Stunden  geführt, 
in  welcher  Zeit  auch  SK  09  wnigeht.  Der  Ziegel  im  oberen  Ofen  wird 
niemals  früher  als  6  Stunden  nach  dem  Abbrennen  weggezogen.  Nachdem 
der  Ofen  vom  Gewölbe  angefangen  stets  reinweiß  durchgebrannt  ist  und 
sich  nach  unten  allmählich  abschwächt,  liegt  die  Vermutung  nahe,  daß  die 
Abzugsfüchse  noch  immer  zuviel  Feuer  wegreißen.  Haben  wir  damit  recht 
oder  kann  hier  noch  irgend  ein  anderer  Faktor  in  Frage  kommen? 

12.  Lohnt  es  sich,  elektrische  Montage- Artikel,  wie  Rosetten,  Schalter¬ 
büchsen  usw.,  die  bei  SK  12 — 13  Biskuit  gebrannt  sind,  mit  einer 
weichen  Glasur  zu  überziehen?  Der  Glasurbrand  soll  in  einem  kon¬ 
tinuierlichen  Ofen  bei  SK  010  erfolgen. 

13.  Wer  baut  als  Spezialität  Trockenanlagen  zum  Trocknen  von 
Steingutmassen  ? 


Glas. 

9.  Ich  bitte  um  Angabe  eines  Schmelzsatzes  zur  Herstellung  von 
Klangglas  für  Becher  und  Kelche. 

10.  Welche  Kühlöfen  sind  besser,  diejenigen  mit  Blechtöpfen  oder 
mit  Kühlbahn?  Es  kommen  für  die  Kühlung  in  Frage  Flaschen  und 
Flakons  von  1 — 500  gr  Inhalt.  Gibt  es  verschiedene  Arten  von  Kühl- 
bahntn  ?  Welche  Größe  muß  die  Kühlbahn  haben  für  12  Häfen  von  je 
300  kg  Glas,  und  welches  ist  der  ungefähre  Mehrverbrauch  an  Gas  gegen¬ 
über  einer  Kühlanlage  mit  Blechtöpfen? 

11.  Kann  eine  glasige  Schlacke,  Rückstand  aus  der  Erzaußereitung, 


mit  etwa: 

Kieselsäure . 47  '‘f, 

Tonerde . 18 

Kalkerde . 18  ”1» 

Magnesia . ö  % 

Eisen . <  •/• 

Kali . ß,4^la 

Anders  metallische  Verbindung . -2  ®/o 


für  sich  allein  oder  als  Zusatz  zur  Herstellung  von  dunklem  Flaschenglas 
oder  für  ähnliche  Zwecke  dienen?  Schmelzpunkt  etwa  1200°  Celsius. 


Briefkasten  der  Redaktion. 

„H.«  i.  E.-H.  Sie  finden  im  Sprechaaal-Ealender  WaiBarglaa-Eitte 
aller  Art,  von  denen  einige  wohl  Ihren  Anaprttchen  gerecht  werden 
dürften. 

Soe.  Ind.  Pore.  1.  M.  Veraätze  zn  einer  achwarzen  Porzellan- 
glaanr  aind  angegeben  in  den  Antworten  zn  der  Frage  16  in  Nr.  8  and 
9  dea  Sprechaaal  1919. 

J.  &  T.  1.  M.  Glühlampen-  nnd  optiachea  Glaa  aind  oft  ao  ver- 
Bchieden  znaammengeaetzt,  daß  aich  die  „nngefähre“  Segerformel  nicht 
angeben  läßt.  Da  Sie  die  Scherben  ofienbar  znr  Glaanrheratellnng  ver¬ 
wenden  wollen,  würden  Sie  bei  Annahme  einer  ungefähren  Znaammen- 
aetznng  Gefahr  laufen,  grobe  Fehler  zu  begehen  und  infolgedeaaen  Ueber- 
raachnngen  aller  Art  zu  erleben.  Sicherheit  bekommen  Sie  nur  durch 
die  chemiache  Analyse  einer  Durchschnittaprobe  der  zerkleinerten  und 
gut  gemiachten  Scherben. 

J.  H.  1.  H>  Ersatz  für  Norton- Alnndumscheiben  liefern  daa 
Gnilleanme-Werk  in  Beuel  bei  Bonn,  Mai  Peachel  in  Biebersdorf,  Post 
Reinerz  i.  Schlea.,  L.  Niggl  in  Albendorf,  Grafach.  Glatz,  Michael 
Ankenbrand  in  Eltmann  a.  M.,  Alfred  Purache,  Schieifateinschneidewerk 
in  Dürrhenneradorf  i.  S. 
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Zur  Tunnelofen  "Frage! 


Um  den  unwahren  Ausstreuungen  der  Konkurrenz  die  Spitze  abzubrechen,  sehen  wir  uns  veranlasst 
mitzuteilen,  dass  unser  Tunnelofen  Kfr.  4  in  Mevt/nigsdorf  trotz  der  scharfen  Bedingungen,  welche 
die  A.  E.  O.  an  die  Uebernahme  geknüpft  hat,  vertrag smässig  abgenommen  worden  ist  und  mit  wesentlich 
erhöhter  Leistung  gegenüber  den  bisherigen  Tunnnelöfen  arbeitet. 

Aus  demselben  Grunde  veröffentlichen  wir  nachstehend  das  Abnahme-Telegramm  unseres  Tunnel¬ 
ofens  I  in  Margarethenhütte  bei  Bautzen  in  Sachsen: 


„Bunzlauerwerke  Bunzlau. 

Telegramm  aus  Grossdubrau  28W.  den  14. /12,  um  11  Uhr  25  Min.  vorm. 
Aufgenommen  den  14,  12.  1921  um  2  Uhr  52  Min.  nachm. 

übernehmen  heute  tunnelofen  eins  ausführung  des 
Ofens  und  beschaf f enhei t  des  Porzellans  bei  fünf¬ 
zehn  tonnen  tagesleis tung  ist  hervorragend  tunnel¬ 
ofen  zwei  wird  nach  Übergang  zum  glattfeuer  abge¬ 
nommen.  schomburg" 


Bunzlauer  Werke  Lengersdorfff  &  Comp. 

BUNZLAU  in  Schlesien. 


)r(&6  janigang.) 


Subarg,  den  19.  Janaar  1991t. 


Mammer  H 


Zeitschrift  für  die  Keramischen,  Glas-  und  verwandten  Industrien. 


Pr&miiert;  Brüssel  I8S8  Qoldene  Medaille 

Prämiiert:  St.  Loois  1904  Qoldene  Medaille 
Prämiiert:  Bagra  Leipzig  1914  Silberner  Preis 


Gegründet  von  Fr.  Jacob  Müller  im  Jahre  1 868 
Erscheint  wöchentlich  einmal  Donnerstags 


FemsprechanschluöSr. S9./relogr.-Adro88e  SprechratI 
Postscheckkonto:  Erfart  Nr.  1509  /  Nürnberg  Nr.  4747 
Bankkonto:  Coborg-Qothaische  Bank  A.-Q.,  Cobnrg 


Bexugsprels:  Für  Deutschland  and  Deotsch-Oesterreich  durch  die  Post  vierteljährlich  JC  14.—  unter  Streifband  JC  40.—. 
Anzeigen:  Die  Zeile  von  1  mm  Höhe  und  40  mm  Breite  für  das  Inland  J(  1.—  (Stellengesuche  30  4). 

Für  das  Ausland  werden  die  Bezugs-  und  Anzeigenpreise  auf  vorherige  Anfrage  mitgeteilt. 


Mitglied  von:  Verband  der  Fachpresse  Deutschlands  E.  V.  —  Deutscher  Schutzverband  für  geistiges  Eigentum. 

Nachdruck  der  Original-BeltrAge  verboten. 


Einige  Mitteilungen  über  Kapseln  mit 
Karborundum  und  Quarz. 

diachdrack  verboten.) 

In  den  englischen  Transactions  of  the  Ceramic  Society 
1920/21,  Vol.  XX,  P.  II,  S.  92 — 104,  teilt  B.  J.  Moore  seine 
Birfahrnngen  über  die  Verwendung  von  Karbornndam  und  ge¬ 
schmolzener  Kieselsäure  in  der  Kapselfabrikation  mit. 

Er  ging  bei  seinen  Versuchen  von  dem  Gedanken  ans,  daß 
es  ebenso  wichtig  sei,  den  richtigen  feuerfesten  Ton  zur 
Kapselbereitnng  zu  benutzen,  wie  die  Schamotte  in  der 
sesten  Form  einznführen.  Da  man  Kaolin  (china  clay)  als 
jinen  typischen  feuerfesten  Ton  von  normaler  und  reiner  Be¬ 
schaffenheit  ansehen  kann  und  fetten  Ton  (ball  clay)  als  einen 
solchen,  der  plastische  Eigenschaften  verleiht,  d.  h.  die  Kapsel- 
ormung  ermöglicht,  und  in  manchen  Fällen  das  Flußmittel  in 
ler  Kapselmasse  bildet,  sodaß  die  Kapseln  in  gebranntem  Zu¬ 
stande  ohne  Bruchgefahr  verwendet  werden  können,  so  benutzte 
kloore  anstatt  der  sonst  üblichen  feuerfesten  Tone  eben  ein 
Jemisch  von  ball  und  china  clay.  Wenn  also  mit  den  Quarz 
ind  Karborundum  enthaltenden  Kapseln  bessere  Ergebnis.se 
»rzielt  wurden,  so  muß  dies  auch  mit  auf  die  Anwendung 
>bigen  Tongemisches  zuiückgeführt  werden.  Der  richtige  Ge- 
irauch  eines  passenden  Tones  muß  geradezu  als  Vorbedingung 
ür  die  erfolgreiche  Verwendung  von  Quarz  oder  Karborundum 
)ei  der  Kapselhorstellung  angesehen  werden,  doch  kann  auch 
lier  nur  die  Praxis  den  Ausschlag  geben,  wobei  man  sich  ganz 
lach  der  Brenntemperatur  richten  muß. 

Vor  einiger  Zeit  hatte  eine  Karborundumfabrik  mehreren 
:eramischen  Werken  mitgeteilt,  daß  das  Kapselproblem  seine 
jösnng  in  den  Karborundumkapseln  gefunden  habe,  die  zebn- 
lis  zwanzigmal  so  dauerhaft  seien  wie  gewöhnliche  Tonkapseln, 
ine  Brennstoffersparnis  ermöglichten,  große  Festigkeit,  Wider- 
tandsfäbigkeit  gegen  Abnutzung  zeigten  usw.  Hierdurch  ver- 
jilaßt,  nahm  Moore  ziemlich  ausgedehnte  Versuche  mit  solchen 
^apseln  vor,  die  teils  von  der  erwähnten  Karborundumfirma 
•ezogen  waren,  teils  —  unter  Fabrikationsbedingungeu  —  von 
im  selbst  hergestellt  wurden. 

Zweifellos  bietet  Karborundum  ganz  entschiedene  Vorteile 
egenüber  der  gewöhnlichen  Schamotte,  wenn  zusammen  mit 
inem  geeigneten  Kapseltone  verwendet,  und  zwar  hinsichtlich 
er  Haltbarkeit.  Die  Auswahl  dieses  passenden  Tones  ist  eine 
twas  schwierige  Sache,  da  ja  diese  Tone  zeitweise  in  ihrer 
teschaffenheit  sehr  wechseln.  Es  ist  daher  nötig,  zunächst 
lit  der  ganzen  Tonladung  entnommenen  Proben  Versuche  an- 
ustellen,  ehe  mau  über  ihre  Brauchbaikeit  entscheidet. 


Wahrscheinlich  übt  Karborundum  in  den  Kapseln  eine 
allmähliche  Reduktionswirkuog  ans,  und  bei  Verwendung  von 
eisenkieshaltigen  Tonen  findet  starkes  Aufkochen  statt,  sodaß 
der  znm  Einsetzen  der  Waren  benntzte  Sand  oder  Flint  mit 
Eisen  verunreinigt  wird.  Beim  Brennen  von  Porzellan  in 
solchen  karborundumhaltigen  Kapseln  macht  sich  dann  als  Kenn¬ 
zeichen  jener  Reduktionswirkung  auch  eine  Verfärbung  des 
Porzellans  bemerkbar. 

Als  beste  Kapselton-Mischung  in  Verbindnng  mit  Karborun- 
dum  für  die  Brenntemperatur  von  SK  9  gibt  Moore  eine  solche 
von  3  Teilen  china  clay  und  1  Teil  Dorset  ball  clay  an.  Für 
niedrigere  Temperaturen  empfiehlt  es  sich,  den  Tongehalt  zu 
erhöhen  und  den  an  china  clay  entsprechend  zu  verringern, 
um  eine  Kapsel  von  genügender  Festigkeit  zn  erhalten,  die 
ihre  Handhabung  beim  Einsetzen  usw.  gut  verträgt. 

Ueber  die  Höhe  des  Karborundumzusatzes  läßt  sich  eine 
bestimmte  Vorschrift  schwer  geben.  Gute  Ergebnisse  erhielt 
Moore  mit  einer  Mischung  ans  60®/o  Karbornndam  und  40®/, 
Ton  (aus  3  Teilen  china  clay  und  1  Teil  ball  clay).  Kapseln 
ans  dieser  Mischung  hielten  30 — 40  Brände  aus.  Der  bei 
ihnen  schließlich  entstehende  Ausfall  hatte  seine  Ursache 
a)  in  kleinen  Sprüngen,  die  im  ersten  Feuer  entstanden  und 
dann  größer  wurden,  b)  in  rücksichtsloser  Behandlung,  die  zum 
Brache  führte.  Die  kleinen  Risse  entstanden  wahrscheinlich 
durch  ungleichmäßiges  Trocknen  oder  Erhitzen  im  Ofen,  wie 
solches  besonders  am  Gewölbe  eines  Ofens  mit  überschlagender 
Flamme  eintreten  kann. 

Es  war  eigentlich  Moore’s  Absicht,  die  Vorteile  karbornndam- 
haltiger  Kapseln  im  Großen  dadurch  festzustellen,  daß  er  in 
einem  Brennofen  ausschließlich  solche  Kapseln,  in  einem 
anderen  ausschließlich  gewöhnliche  Schamottekapseln  benutzte. 
Der  Preis  für  die  erforderliche  Karborundummenge  stellte  sich 
aber  so  hoch,  daß  es  ausgeschlossen  schien,  für  das  aufge- 
wandte  Kapital  eine  angemessene  Verzinsung  zu  erhalten.  — 
Die  in  einer  keramischen  Fabrik  herrschenden  Verhältuiss# 
rechtfertigen  also  die  Verwendung  von  Karborundum  zur  all¬ 
gemeinen  Kapselbereitung  nicht,  und  zwar  aus  folgenden 
Gründen : 

1.  wegen  der  hohen  Kosten, 

2.  wegen  der  etwas  reduzierenden  Wirkung  beim  Gebrauch, 

3.  weil  sich  schwer  erklärliche  Schwierigkeiten  bei  der 
Herstellung  der  Kapseln  zeigten, 

4.  weil  schließlich  ebenso  gut,  wenn  nicht  bessere  Er¬ 

gebnisse  bei  Anwendung  von  geschmolzenem  Quarz  anstatt 
Karborandum  erhalten  werden  können,  wobei  die  Kosten  des 
ersteren  nuf  etwa  letzteren  ausmachen,  der  Quarz  beim 
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BreoDen  kpine  RednktiouNwirkuDg  ansübt  und  mit  jeder  Ton¬ 
sorte  verwendet  werden  kann. 


Immeihin  gibt  Moore  za,  daß  Karborundnm  für  andere 
feuerfeste  Erzeugnisse,  z  B.  für  gewisse  Steine,  als  wertvoller 
hochfeuerfester  Zusatz  sehr  wohl  von  Bedeutung  sein  kann, 
wenn  er  dem  Einflüsse  der  Rauchgase  zu  widerstehen  vermag, 
besonders  dann,  wenn  die  Steine  bei  hoher  Temperatur  eine 
ungewöhnlich  hohe  Belastung  aushalten  müssen. 

Deshalb  unternahm  Moore,  und  zwar  auf  Anregung  von 
Mellor,  weitere  Versuche  mit  Kapselmassen,  in  denen  das 
Karborundnm  durch  Quarz  ersetzt  war.  Der  Zusatz  an  china 
clay  hängt  fast  lediglich  von  der  Höhe  der  Brenntemperatur  ab. 
Eine  Menge  von  50  bis  60  ®/q  geschmolzenem  Quarz  macht  die 
Kapseln  ziemlich  unempfindlich  gegen  Zerplatzen,  wie  es  sonst 
hei  raschem  Abkühlen  oder  Ethiizen  eintntt,  d.  h.  wenn  der 
Quarz  mit  passenden  Tongemischen  versetzt  wird. 

Je  besser  die  einzelnen  Rohstoffe  miteinander  vermischt 
sind,  umso  länger  werden  die  Kapseln  halten.  Es  ist  daher 
nötig,  Ton  und  Schamotte  in  irgend  einer  Mühle  zusammen- 
zumischen,  während  es  nicht  genügt  beides  einfach  durch  einen 
Mischer  oder  Tonschneider  gehen  zu  lassen. 

Als  Beispiele  für  Kapselmasse  gibt  Moore  die  folgenden  an: 

A)  ö  Teile  china  clay, 

1  „  ball  clay, 

60®/o  Schamotte  wovon  35  ^/q  geschmolzener  Quarz  waren. 
Diese  Kap«elart  hielt  6—8  Brände  bei  SK  ö  ans. 

B)  3  Teile  china  clay, 

1  „  ball  clay. 

geschmolzener  Quarz.  » 

Diese  Kapselart  hielt  über  20  Brände  bei  SK  9  aus. 

Cj  3  Teile  china  clay, 

1  „  ball  clay. 

60°/o  Schamotte;  diese  Kapselmischung  wurde  dann  ab¬ 
geändert  in; 

1  China  clay, 

1  ball  clay, 

60°/o  Schamotte. 

D)  Diese  Kapselmasse  war  nicht  für  den  regelmäßigen 
praktischen  Gebrauch  bestimmt,  zeigte  aber  deutlich  die  Vor¬ 
teile  eines  Quarzzusatzes  znm  Verhüten  des  Reißens  der  Kapseln. 
Die  Zusammensetzung  war; 

60  örtlich  vorkommender  Ton, 
gewöhnliche  Schamotte, 

20  °/o  geschmolzener  Quarz. 

Die  Kap.seln  bekamen  zwar  alle  sehr  bald  kleine  Sprünge,  die 
auch  mit  der  Zeit  etwas  größer  wurden,  doch  ging  keine 
einzige  Kapsel  wirklich  zu  Bruche,  obwohl  sie  mindestens 
30  Brände  unter  zum  Teil  recht  drastischen  Bedingungen 
durchmacbten. 

E)  Als  neue  Kapselmasse,  die  vielleicht  noch  geringer  Ab¬ 
änderungen  bedarf,  wurde  schließlich  die  folgende  für  den  Be¬ 
trieb  im  Qlattofen  angenommen; 

60  ®/o  ball  clay. 

25  ®/o  im  Biskuilfeuer  gebrannter  Kaolin  (china  biscuit  grog)*), 
®/o  geschmolzener  Quarz. 

Moore  teilt  weiter  mit,  daß  alle  quarzhaltigen  Kapseln  einen 
dumpfen  Klang  beim  Anschlägen  zeigen,  während  nur  tonhaltige 
veihältni-mäßig  hell  klingen.  Das  ist  für  die  Quarz  enthaltenden 
Kapseln  charakteristisch  und  scheint  für  die  Eigenschaft  des 
Nichiberstens  fast  wesentlich  zu  sein. 

In  dem  Meinungsaustausch,  welche  sich  an  Moore’s  Aus¬ 
führungen  anschloß,  wies  Bailey  darauf  hin,  daß  er  vor  dem 
Kriege  gute  Eifahrungen  mit  Karborundumkapseln  gemacht 
habe,  daß  aber  dieses  Material  während  des  Krieges  nicht  mehr 
zu  haben  gewesen  sei  und  man  es  zwar  jetzt  wieder  haben 
könne,  aber  streng  zwischen  dem  ans  der  Schmelzzone  des  elek¬ 
trischen  Ofens  stammenden  wiiklichen  Karbornndum  und  dem 
aus  den  äußeren  Zonen  herrührenden  weniger  weitvollen  Er¬ 
zeugnisse,  dem  sogenannten  Karborundumsand,  unterscheiden 
müsse.  Letzterer  habe  für  die  Kapselbereitung  keinen  beson¬ 
deren  Voiteil.  Die  gemeinsamen  von  einer  größeren  Zahl 
englischer  Fabriken  in  ihren  Werken  mit  karborundumhaltigen 
Kap.seln  unternommenen  Probeversuche  haben  sehr  verschieden¬ 
artige  Ergebnisse  gezeitigt.  In  mehreren  Fabriken  erhielt  man 
Kapseln  von  sehr  langer  Lebensdauer,  in  anderen  solche,  die 
schon  nach  wenigen  Bränden  zu  Bruche  gingen.  Ein  großer 
Unterschied  zeigte  sich  im  Verhalten  der  Kapseln,  je  nachdem 
sie  im  Oxydations-  oder  Heduktionsfeuer  benutzt  wurden.  Die 
Mitteilungen  Moore’s  bezüglich  des  nachteiligen  Einflusses  der 
Redukiionsflamme  auf  die  Karborundumkapseln  werden  durch 
die  mit  letzteren  in  der  Fabiik  in  Longton  gemachten  schlechten 
Erfahrungen  besiätigt.  Tatsächlich  brennt  man  in  Longton 
mit  niederscblagender  Flamme  und  mehr  reduzierend,  während 
bei  Doulton  &  Co.,  Ltd.,  in  Bursltm,  wo  man  mit  aufsteigender 

oder  Porzellanacheiben  ?  Der  Bef. 


Flamme  und  oxydierend  brennt,  gute  Ergebnisse  erhalter 
wurden.  Bailey  betont  weiter,  daß  geschmolzener  Quarz  in  den 
gewöhnlichen  keramischen  Industrieöfen  nicht  entstehe,  sondern 
zu  seiner  Erzeugung  eine  Erhitzung  auf  höhere  Temperatur 
nötig  sei  und  daß  er,  wenn  wirklich  vorhanden,  in  letzteren 
Oefen  wieder  in  die  Tridymitform  übergehe.  Nach  Mellor 
müsse  die  Umwandlung  nicht  erst  in  der  Kapsel  stattfinden, 
da  diese  sonst  leicht  bersten  könne,  sondern  vor  dem  Mahlen 
des  Quarzes  und  seiner  Einführung  in  die  Kapselmasse.  Er¬ 
fahrungsgemäß  besitzen  diese  Kapseln  einen  guten  Klang, 
halten  aber  trotzdem,  was  Moore’s  Beobachtungen  widerspricht. 

Demgegenüber  bezweifelte  Moore,  daß  in  Fällen,  wo  Kapseln, 
die  geschmolzenen  Quarz  enthalten,  im  Feuer  springen,  dies' 
auf  den  Veränderungen  beruhe,  die  dieser  Quarz  erleide, 
sondern  daß  dann  die  unzweckmäßige  Tonmischung  die  Ursache 
sei  :  Der  geschmolzene  Quarz,  in  Stücken  von  geeigneter  Korn¬ 
größe  der  Kapselmasse  zngesetzt,  gehe  vielmehr  mit  den  die 
Quarzstäckchen  umgebeDden  Tonteilchen  eine  innige,  zackig 
^einander  greifende  (dove  tailing)  Verbindung  ein,  die  diesen 
Kapseln  eine  den  gewöhnlichen  nicht  eigentümliche  Elastizität 
verleihen. 

Darauf  stellte  Bailey  nochmals  fest,  daß  jede  Form  von 
Quarz,  rnöge  es  sich  nun  um  vorher  geschmolzenen  oder  um 
gewöhnlichen  und  nur  normal  gebrannten  Quarz  handeln,  beim 
Eibitzen  in  den  fraglichen  Industrieöfen  in  Tridymit  übergehe, 
wenn  auch  dahingestellt  bleibe,  innerhalb  welcher  Erhitzungs- 
dauer  die  Umwandlung  beendet  sei;  jedenfalls  stehe  fe4,  daß 
solche  Kapseln  nach  etwa  3  bis  5  Bränden  mürbe  würden. 

Unter  nochmaliger  Betonung  seiner  tatsächlichen  praktischen 
Erfahrungen  wies  Moore  wiederholt  auf  die  erwähnte  Prüfung 
des  Klanges  der  Kapseln  beim  Anschlägen  hin,  mit  deren  Hilfe 
er  ihre  Haltbarkeit  sicher  zu  beurteilen  vermöge. 

In  der  weiteren  Aussprache  machte  Scott  ziffernmäßige 
Angaben  über  die  Volumenänderungen  des  Quarzes  beim 
Uebergang  von  einer  Modifikation  in  die  andere:  Das  spezi¬ 
fische  Gewicht  der  geschmolzenen  Kieselsäure  ist  angenähert 
2,21,  das  von  Tridymit  2,28  und  von  Kristobalit  2,33.  Bei  Um¬ 
wandlung  in  Tridymit  beträgt  die  Raum-Veränderung  der  Kiesel¬ 
säure  1,4  °/o,  die  lineare  O  öO/^.  Bei  Uebergang  in  Kristobalit 
sind  die  entsprechenden  Werte  2,1  °/o  und  0,7  o/,,.  ln  beiden 
Fällen  tritt  eine  Schwindung  ein,  da  das  spezifische  Gewicht 
der  geschmolzenen  Kieselsäure  kleiner  ist  als  das  der  beiden 
anderen  Formen.  In  der  Praxis  ist  die  Zusammi-nziehong  aber 
wahrscheinlich  geringer  als  die  theoretischen  Werte;  es  kann 
sogar  eine  geringe  Ausdehnung  stattfinden,  wenn  nämlich  das 
Porenvolumen  größer  wird.  Nach  Heraeus  gehe  Kieselsäure  im 
geschmolzenen  Zustande  beim  Erhitzen  im  keramischen  Industrie- 
ofen  in  eine  Form  vom  spezifischen  Gewicht  2,33  über,  was 
eher  auf  Kristobalit  als  auf  Tridymit  hindeute.  Es  ist  kaum 
anzunebmen,  daß  die  obengenannten  geringen  Volumenver- 
ringernngen  ein  zu  Bruchegehen  der  Kapseln  bewirken  können. 

Auf  Grund  praktischer  Erfahrungen  bestätigte  endlich 
Wood,  daß  ein  Zusatz  von  geschmolzenem  Quarz  die  Haltbar¬ 
keit  der  Kapseln  bisher  nicht  erhöht,  sondern  diese  eher 
leichter  zerbrechlich  gemacht  habe.  Die  Ausdehnung  der 
Kapseln  sei  übrigens  größer  gewesen,  als  den  Angaben  von 
Scott  entspreche.  Sicherlich  habe  aber  die  Einführung  von 
geschmolzenem  Quarz  in  die  Kapselmasse  noch  eine  Zukunft, 
ebenso  die  von  Karborundnm.  Außerdem  lasse  wohl  aber  die 
Kapselzubereitung  im  allgemeinen  in  der  Praxis  zu  wünschen 
übrig.  Man  lasse  die  Kapseln  nicht  sorgfältig  und  nicht  lang¬ 
sam  genug  trocknen,  wodurch  die  von  Moore  erwähnten  feinen 
Risse  schon  vor  dem  Brennen  entständen. 

In  seinem  Schlußworte  betonte  Moore,  es  sei  bisher  noch 
nicht  bewiesen,  daß  die  Umwandlung  des  geschmolzenen  Quarzes 
in  Tridymit  oder  in  eine  andere  Form  nach  ein-  oder  zwei¬ 
maligem  Brennen  im  Industrieöfen  ein  zu  Bruchegehen  dep 
Kap-ieln  veranlasse.  Doch  biete  die  Herstellung  der  rohen 
Kapseln  einige  Schwierigkeiten,  die  man  nur  durch  Auswahl 
der  richtigen  Tone  überwinden  könne.  In  geeignetem  Mengen¬ 
verhältnis  und  zusammen  mit  der  passenden  Tunmischung  er¬ 
gebe  geschmolzener  Quarz  eine  hocnfeuerfeste  Kapsel,  die  im¬ 
stande  sei,  bedeutenden  Druck  bei  hohen  Temperaturen  auszu- 
halten,  und  die  bei  ungleichmäßiger  Erhitzung  und  Abkühlung 
nicht  berste.  Im  allgemeinen  seien  aber  geschmolzenen  Quarz 
enthaltende  Kapseln  in  der  Handhabung  durch  die  Arbeiter 
nicht  so  widerstandsfähig  wie  gewöhnliche  Schamottekapseln. 


Ein  Jahr  W.  B.  G-. 

Am  22.  11.  21  fand  in  Dresden  die  2.  ordentliche  Mit! 
gliederversammlung  der  Wärmetechnischen  Beratungsstelle  dei 
deutschen  Glasindustrie  (W.  B.  G.)  mit  folgender  Tagesord¬ 
nung  statt:  I 

i 
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I.  Bericht  der  QenchAftHfQhrung, 

II.  Neuwahl  des  Ausschusses  für  .Wärmewirtschaft, 

111.  Verschiedenes. 

1.  Der  Geschäftsführer,  Dipl. -Ing.  A.  Maurach,  erstattete  den 
Geschäftsbericht  über  das  1.  Geschäftsjahr  1920.21,  dem  das 
folgende  kurz  entnemmen  sei,  da  der  bericht  allen  Glashütten 
cuging. 

Die  W.  B.  G.  wurde  im  Sommer  1920  in  Aussicht  genom¬ 
men  und. dann  vom  Verbände  der  Glasindustriellen  Deutschlands 
gegründet,  und  zwar  mit  36  Hütten  als  Mitglieder.  Am  Schluß 
des  Geschäftsjahres  betrug  die  Zahl  der  Mitgliedshütten  61  mit 
32  Hafen-  und  94  Wannenöfen.  Der  von  diesen  Hütten  ver¬ 
feuerte  Brennstoff  beträgt  616  366  t,  d.  i.  etwa  ein  Drittel  der 
von  der  gesamten  deutschen  Glasindustrie  innerhalb  eines  Jahres 
verbrauchten  Brennstoffmenge. 

Engere  Beziehungen  wurden  angestrebt  mit  der  „Haupt- 
steile  für  Wärmewirtschaft“  in  Berlin  und  mit  dem  „Forschungs- 
beim  für  Wärmeschutz“  in  München,  ebenso  mit  Wissenschaft¬ 
lern  und  erfahrenen  Persönlichkeiten  der  Glasindustrie,  und 
nur  Verbindung  mit  den  Mitgliedshütten  ist  je  eine  Bezirks¬ 
stelle  in  Hannover,  Düsseldorf  und  Dresden  geschaffen  worden. 
Die  Bezirksingenienre  konnten  am  1.  4.  21  ihre  Reisetätigkeit 
aufnebmen,  und  ihre  Untersuchungen  erstreckten  sich  haupt¬ 
sächlich  auf  die  chemische  Untersuchung  von  Frisch-  und  Ab¬ 
gasen  und  auf  Temperatur-,  Druck-  und  Zugmessungen. 

Das  Arbeitsprogramm  der  W.  B.  G.  ergab  sich  im  Laufe  der 
Zeit  von  selbst.  Zunächst  war  es  das  technische  Meßwesen, 
dem  größere  Beachtung  geschenkt  wurde,  um  auf  Grund  der 
Messnngen  eine  Ofen-  und  Wäimestatistik  zu  gewinnen.  Zu 
dem  Zweck  erhielten  die  Hütten  ein  „Schmelzofenbuih“  zur 
Ausfüllung,  um  an  Hand  der  gewonnenen  Aufzeichnungen  Ofen¬ 
bau-  und  wärmewirtscbaftliche  Fragen  klären  zu  können. 

Versuche  mit  der  Isolierung  des  Mauerweiks  von  Oefen 
gegen  Wärmestrahlungen  sind  in  die  Wege  geleitet,  und  die 
^  äimetecbnik  der  Kublöfen  bildet  den  Gegenstand  besonderen 
Stndioms.  Ebenso  wird  die  INutzbarmachung  der  strahlenden 
ind  leitenden  Wärme  bei  Wannen-  und  Hafenöfen  bearbeitet; 
ür  die  Aufstellung  von  Wärmebilanzen  der  Schmelz-  und 
iühlöfen  ist  die  Vorarbeit  so  weit  gediehen,  daß  praktische 
V'ersnche  angestellt  werden  können. 

Die  Durcbföhrung  der  Vergasung  minderwertiger  Brenn- 
itoffe  und  der  Ban  neuzeitlicher  Fenerungsanlagen  sind  weitere 
\ufgaben,  die  bearbeitet  werden,  ebenso  die  Herbeiführung 
jiner  vermehrten  Verwendungsmöglichkeit  von  Torf,  die  sy^te- 
xatische  Untersuchung  der  Fenerungsrückstände  und  die  Nutz¬ 
barmachung  der  Abwärme  durch  Aufstellung  sog.  Abhitzekessel. 

Für  die  Verbreitung  des  wäimewirtschaftlichen  Gedankens 
«orgte  die  W.  B  G  durch  den  Versand  von  Druckschriften, 
lurch  die  Veiölfentlicbung  von  Abhandlungen  und  durch  die 
Abhaltung  von  Wärmekorsen  in  Hannover,  Düsseldorf.  Jlmenau 
ind  Görlitz,  in  denen  Vorträge  über  die  Giundlagen  der 
Wärmelehre,  Brennstoffe  und  Verbrennung,  Gaserzeuger  für 
ndostrielle  Oefen  nnd  deren  Betrieb,  Temperatur-,  Druck-  und 
iogmessongen,  Dampferzeugong  und  Kraftversorgung,  Aof- 
»ereitung  von  Brennstoffiückständen,  feuerfeste  Erzeugnisse 
ind  ihre  Verwendung  in  der  Glasindustrie  gehalten  worden, 
lenen  sich  praktische  Uebungen  anschlossen. 

Zn  den  dnrch  das  Gesetz  über  die  Regelung  der  Kohlen- 
ivirtscbaft  geschaffenen  behördlichen  Stellen  worden  angenehme 
Beziehungen  unterhalten,  und  der  Technisch-wirtschaftliche 
3achverständigen-Ausschnß  für  Brennstoifverwendung  beim 
leichskohlenrat  berief  den  wissenschaftlichen  Leiter  der  W.  B.  G  , 
’rof.  Dr.  Ing.  Quasebart,  in  den  neogegründeten  Unterausschuß 
nr  industrielle  Wärme  Wirtschaft. 

Der  Berichterstatter  schloß  seine  Ausführungen  mit  den 
Vorten : 

„Um  künftighin  im  internationalen  Wettbewerb  bestehen 
.n  können,  müssen  auch  die  Hütten  der  Glasindustrie  auf  den 
löchsten  Stand  der  Wirtschaftlichkeit  gebracht  werden.  Dies 
cann  nur  geschehen,  indem  sie  veraltete  Einrichtungen  fallen 
Bssen  und  den  Fortschritten  der  Technik  bereitwilligst  folgen. 
Bei  unserer  traurigen  Wirtschaftslage  dürfen  nicht  jede  Hütte 
ind  jede  Betriebsleitung  unbekümmert  um  die  anderen  ihre 
ligenen  Wege  verfolgen.  Wohl  soll  das  Moment  der  Kon- 
mrrenz  nicht  ausgescbaltet  werden,  denn  es  ist  wesentlich  für 
echniscbe  Vervollkommnungen  und  qualitative  Verbesserungen, 
«lotwendig  aber  ist  es,  die  Zurückhaltung  nach  außen  fallen  zu 
assen,  die  gegenwärtig  noch  in  kleinlicher  Weise  den  inneren 
tusbau  unserer  Industrie  behindert.  Eine  Durchdringung  der 
lesamten  Glasindustrie  dnrch  Erfahrongsaostansch  technischer 
irt  soll  geschaffen  werden;  dieser  Erfabrongsaustansch  wird 
er  belebende  Teil  der  Gemeinschaftsarbeit  sein,  deren  Träger 
ie  W.  B.  Q.  ist  und  sein  will. 

Die  Aufgaben,  welche  dabei  der  W.  B.  G.  zufallen,  werden 
nr  zu  lösen  sein,  wenn  die  Wärmestelle  das  Vertrauen  der 


gesamten  Industrie  genießt,  d  h  wenn  sich  die  Erweiterung 
der  Wärmestelle  durch  den  Anschluß  sämtlicher  Glashütten 
vollziehen  wird.“ 

ln  der  sich  anschließenden  Aussprache  wurde  auf  die  Frage, 
ob  mit  dem  At>bau  der  Kohlenzwangswirtschaft  zu  rechnen  ist, 
geantwortet,  daß  das  Kohlen wirtNchnftsKesetz  vom23  3.  19,  in 
dem  die  Zwangssyndizierong  und  behördliche  Prei-festsetzung 
fest  geregelt  sind,  in  absehbarer  Z*-it  kaum  geändert  werden 
dürfte,  dagegen  sei  mit  einem  Abbau  derjenigen  Stellen  zu 
rechnen,  welche  sich  mit  der  wärmetechnischen  Beratung  be¬ 
fassen,  nämlich  der  wärmetechnischen  Abteilungen  bei  den 
Kohlenwirtschaftsstellen,  vielleicht  anch  der  letzteren  selbst.  Für 
diesen  F'all  müßten  die  fachlichen  Wärmestellen  gerüstet  sein, 
die  ganze  Aibeit  zu  übernehmen,  und  die  W.  B.  G.  sei  dazu 
bereit 

Erwähnt  wurde  dann  noch  in  der  Aussprache  die  Finan¬ 
zierung  der  W.  B.  G  ,  die  Notwendigkeit  der  Erhöhung  der  staat¬ 
lichen  Zuschüsse  an  die  W.  B  G.,  wenn  die  Kuhlenwirtschafts¬ 
stellen  bestehen  bleiben,  die  Zuteilung  geeigneter  Brennstoff- 
sorten  an  die  Glashütten  durch  die  amtlichen  Verteilungs¬ 
stellen,  und  die  Wichtigkeit,  durch  Versuche  die  jeweilige  Eig¬ 
nung  von  Brennstuffen  für  die  Glashütten  festzustellen,  wobei 
betont  wurde,  daß  nur  mit  dem  Zuwachs  der  Mitglieder  der 
Anfgahenkreis  im  Interesse  der  Allgemeinheit  erweitert  und 
nur  durch  eine  Zusammenfassung  aller  Hütten  eine  ersprieß¬ 
liche  Arbeit  geleistet  werden  kann. 

Dem  Ausschuß  und  der  Geschäftsführung  wurde  sodann 
die  Entlastung  erteilt. 

II.  Die  7  Mitglieder  des  bisherigen  Ausiichnsees  worden 
durch  Zuiuf  wieder  gewählt,  nämlich  die  Herren 

Glashüttenbesitzer  Dr.  M.  von  Vopelius,  Solzbach  (Saar), 
Vorsitzender, 

Glashüttenbesitzer  Dipl  ing.  H.  Blank,  Crengeldanz, 
Generaldirektor  Kommerzienrat  R  Liehig,  Dresden, 
Glashüttenbesitzer  A.  Pötzsch,  Flöha  (Sachsen), 
Hüttendirektor  F.  Reuter,  Nienburg  a  d  U'eser, 
Hüttendirektur  P.  Schiader,  Stulberg  iRhld), 
Glashüt'enbesitzer  L  Stoeß,  Penzig  (N.-Lans), 
die  dnrch  Zuwahi  noch  die  Herren 

Hüttendirektor  J.  Emfeldt,  Senftenberg  (Laus),  nnd 
Glashüttenbesitzer  Dipl.  ing.  Fr.  Friedrichs,  Stützerbach 
(Thüringen, 

aufnahmen. 

III.  Auf  die  Bemerkung  eines  Mitgliedes  hin,  daß  die 
Wärmeknrse  nicht  nur  von  Vertretern  der  Mitgliedsbütten, 
sondern  in  weit  stärkerem  Maße  von  außenstehenden  Glas¬ 
hütten  besucht  worden  und  daß  diese  nicht  ferngehalten  oder 
doch  nur  in  maßvoller  Form  ausgeschlossen  werden  sollten, 
wurde  zum  Ausdruck  gebracht,  daß  in  Zukunft  nur  solche  An¬ 
gehörige  von  Glashütten  zugelassen  würden,  bei  denen  ein 
ernsthaftes  Interesse  an  den  Bestrebungen  der  W.  B.  G.  vor¬ 
liegt,  das  einen  nachträglichen  Beitritt  der  betr.  Hütte  zur 
W.  B.  G.  erwarten  läßt. 


Die  W.  B  G.  hat  eich  während  ihres  einjährigen  Bestehens 
trefflich  eingefuhrt  und  eine  Unsumme  von  Arbeit  geleistet; 
■ie  verdient  daher  die  weitestgehende  Unterstützung  nicht  nur 
der  Behörde,  sondern  der  ganzen  Glasindustrie,  und  es  wäre 
nur  zu  wünschen,  daß  die  letztere  geschlossen  Wärmewirt- 
Bchaft  triebe. 

Noch  steht  das  Glasgeschäft  scheinbar  in  Blüte,  aber  wie 
schnell  kann  das  Welken  kommen,  wenn  einmal  der  Geld- 
zostrom  ans  dem  Ausland  aufhört  und  es  dann  darauf  ankommt, 
„rechnen“  zu  müssen  und  doch  „Qualität“  zu  liefern!  Nur  die 
Hütten,  die  gelernt  haben,  praktische  Wärmewirtschaft  zu 
treiben  und  anch  sonst  die  Ergebnisse  der  Forschung  sich 
nutzbar  zu  machen,  werden  dann  in  der  Lage  sein,  wirksam 
auf  dem  Wellmaikt  zu  konkurrieren  und  sich  zu  behaupten. 

Wir  beglückwünschen  die  W.  B.  G  zu  ihren  Erfolgen  und 
wünschen  ihr  weiter  gedeihliche  Arbeit  zu  Nutz  und  Frommen 
der  gesamten  deutschen  Glasindustrie.  D.  Red. 


Ausfuhr  von  Glas  und  Porzellan 
naoh  der  Schweiz. 

(Naehdrnek  ▼•rboUn.) 

Dem  Jahrbuch  der  deutschen  Handelskammer  in  der 
Schweiz,  das  sich  mit  den  Wirtschaftsbeziehungen  zwischen 
Deutschland  und  der  Schweiz  im  Jahre  1920  beschäftigt,  ent¬ 
nehmen  wir  die  nachstehenden  Ausführungen  über  Glas  und 
Porzellan. 

Jm  Bericht  über  das  Jahr  1919  wurde  darauf  hingewiesen, 
daß  das  Weihnachtsgeschäft  bereits  einen  empfindlichen  Rück¬ 
gang  im  Absatz  brachte,  der  damals  aber  in  der  Hauptsache 
auf  die  zahlreichen  direkten  Einkäufe  des  Publikums  in 
Deutschland  und  die  Konkurrenz  der  „wilden  Händler“  zurück* 
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geführt  werden  konnte.  Trotz  der  Auefnhr-Verbote  und 
-Kontrolle  durch  die  Außenhandelsstellen  scheint  es  jedoch  in 
größerem  Maße  noch  gelungen  zu  sein,  namentlich  Porzellan¬ 
waren  unter  dem  offiziellen  Auslandspreis  in  die  Schweiz  zu 
schaffen;  denn  das  ganze  Jahr  hindurch  konnten  Verkaufs¬ 
angebote  unter  diesem  Preis  festgestellt  werden,  und  leider 
waren  alle  Vorstellungen  und  Vorschläge  zu  gemeinsamem 
Vorgehen  seitens  des  Verbandes  Schweizerischer  Glas-,  Por¬ 
zellan-  und  Luxuswarenhändler  bei  der  Anßenhandelsneben- 
stelle  Feinkeramik  bis  Ende  des  Jahres  erfolglos.  Immerhin 
blieb  für  den  legalen  Händler  noch  ein  ordentlicher  Absatz. 
Die  Einfuhr  war  auch  infolge  der  zahlreichen  JNachlieferungen 
alter  Bestellungen  (aber  zu  den  neuen  Preisen !)  in  der  ersten 
Hälfte  des  Jahres  noch  ziemlich  bedeutend,  und  die  Lager  der 
Händler  füllten  sich  wieder,  namentlich  weil  auch  die  so  lange 
vermißten  kuranten  Waren  wieder  geliefert  wurden.  In  der 
zweiten  Hälfte  des  Jahres  brachte  jedoch  die  immer  stärker 
werdende  wirtschaftliche  Krise  einmal  größte  Zurückhaltung 
der  Käufer,  die  durch  die  Hoffnung  auf  baldigen  erheblichen 
Preisabbau  noch  gesteigert  wurde,  und  als  weitere  Folge  die 
Liquidation  großer  Lagerbestände  aus  der  Kriegszeit,  welche 
nicht  mehr  gehalten  werden  konnten  und  mit  aller  Deutlich¬ 
keit  zeigten,  wie  die  Schweiz  mit  Waren  vollgestopft  war. 
Der  Absatz  der  Händlerschaft  ging  deshalb  auf  ein  Minimum 
zurück,  und  neue  Aufträge  dürften  recht  spärlich  erteilt  worden 
sein,  umsomehr,  als  die  Fabrikanten,  welche  die  Preise 
während  der  Warenknappheit  stark  erhöht  hatten,  erst  im 
Spätherbst  meist  nur  kleine  Ermäßigungen  einräumten,  welche 
jedoch  durch  die  gesteigerten  Fracht-  und  Geschäftsspesen  für 
den  Weiterverkauf  an  das  Publikum  fast  ausgeglichen  wurden 
und  deshalb  den  Handel  nicht  beleben  konnten. 

Am  zähesten  hielt  der  Verband  Deutscher  Porzellan¬ 
fabriken  an  seinen  Preisen  fest,  deren  Ermäßigung  der 
schweizerische  Händlerverband  in  außerordentlich  mühsamen 
Verhandlungen  seit  Januar  1920  vergeblich  zu  erreichen  suchte. 
Als  dann  die  im  Juli  einsetzende  Hausse  des  Dollarkurses  die 
Preise  noch  drückender  machte,  beschloß  der  schweizerische 
Händlerverband  Ende  November,  auf  allen  noch  nicht  er¬ 
ledigten  Fakturen  einen  Valutaausgleichsrabatt  von  10°/(,  ab- 
zuziehen.  Der  deutsche  Fabrikantenveiband  konnte  sich  der 
Berechtigung  dieser  Maßnahme  auch  nicht  verschließen, 
namentlich,  weil  die  Außenhandelsnebenstelle  Feinkeramik  die 
gleiche  Ermäßigung  der  Auslandspreise  bewilligte. 

Die  ausländische  Konkurrenz  zeigte  sich  namentlich  von- 
■eiten  der  Tschechoslowakei  sehr  rührig;  ein  größerer  Erfolg 
blieb  ihr  wohl  nur  wegen  der  einsetzenden  Absatzkrise  versagt. 
Teilweise  scheinen  auch  die  Kontrollmaßnabmen  und  Preis¬ 
vorschriften  der  Regierung  hemmend  zu  wiiken. 

Während  der  Absatz  in  Gebrauchsartikeln  naturgemäß  auch 
in  Krisenzeiten  nicht  ganz  stockt,  machte  sich  die  allgemeine 
Geschäftslage  für  die  Porzellan-Luxasfiguren-Indnstrie  umso 
fühlbarer,  welche  trotz  weiterer  Preisreduktion  keine  nennens¬ 
werten  Aufträge  erhalten  konnte  und  teilweise  die  Betriebe 
einschränken  mußte. 

Die  Deutschen  Kristall-Hohlglas-Fabriken  versuchten  zu 
Anfang  des  Jahres  ihre  Preise  teilweise  zu  verdoppeln.  Als 
die  französischen  und  belgischen  Hütten  in  merkliche  Konkurrenz 
treten  konnten,  waren  die  deutschen  Fabriken  gezwungen,  ihre 
Preise  den  französischen  und  belgischen  Fabriken,  sowie  auch 
den  Lothringer  Hütten  einigermaßen  wieder  anzupassen. 

In  der  Ordinär-Hohlglas-  und  Beleuchtungs-Branche  war 
besonders  für  Konservengläser,  sowie  auch  Töpferwaren,  absolut 
keine  Nachfrage  vorhanden.  Die  Preise  für  diese  Artikel  sind 
deshalb  ganz  erheblich  gefallen.  Speziell  in  Hohlglaswaren 
wurde  die  Nachfrage  schnell  befriedigt,  und  es  herrschte  gegen 
Schluß  des  Jahres  ein  gewisses  Ueberangebot,  wodurch  sich 
auch  die  belgischen  und  Lothringer  Hütten  veranlaßt  sahen, 
ihre  Preise  neuerdings  zu  reduzieren. 

Aehnlich  ging  es  den  deutschen  Steingutfabriken,  deren 
Erzeugnisse,  besonders  Wascbgarnituren  usw.,  zu  Anfang  des 
Jahres  noch  recht  begehrt  waren.  Nach  und  nach  konnten  die 
Fabriken  ihre  Leistungsfähigkeit  erhöhen,  der  Bedarf  wurde 
besonders  in  kuranten  Artikeln  nicht  nur  gedeckt,  sondern  ein 
Ueberangebot  führte  gegen  Ende  des  Jahres  ebenfalls  zu  einer 
weiteren  Preisreduktion. 


Wirts  chaftlich-gf 

Korrespondenzen. 

Das  25  jährige  Geschäfisjubilänm  feiert  am  1.  2.  22  Herr  Heinrich 
Jenseu,  aiieiriiger  Inhaber  und  Gittnder  der  Firma  Heinr.  Ad.  Jeneen, 
Hamburg  1.  Als  Mitbegründer  einer  Beihe  von  Verbänden  and  als  Ver- 
tieter  anf  vereebiedenen  Kongreseen  dürfte  Herr  Jensen  weiteren  Kreisen 


Die  Versuche  der  Terrakotta-  und  Majolika-Fabriken  pm 
verstärkte  Ausfuhr  ihrer  Erzeugnisse  konnten  bei  den  hohen 
Preisen  keinen  Erfolg  erzielen.  Schließlich  wurden  allerdings 
namhafte  Ermäßigungen  gewährt,  ohne  jedoch  die  Nachfrage 
erheblich  steigern  zu  können,  da  es  sich  größtenteils  um  Luxus¬ 
waren  handelt. 

Ueber  die  Porzellanisolatorenindustrie  wird  folgender  ein¬ 
gehender  Bericht  gegeben. 

Während  vor  dem  Kriege  der  Bedarf  der  Schweiz  sowohl 
in  Niederspannungs-  als  auch  in  Hochspannungsporzellan  fast 
ausschließlich  iu  Deutschland  und  Oesterreich  gedeckt  wurde, 
ist  in  den  Kriegs-  und  Nachkriegsjahren  eine  bemerkenswerte 
Abschwenkung  zu  verzeichnen.  Der  Mangel  an  Kohlen  in  den 
Zentralstaaten  und  die  dadurch  bedingte  Kontingentierung  haben 
es  möglich  gemacht,  Ländern  den  Schweizermarkt  zu  öffnen, 
die,  sei  es  infolge  der  Minderheit  des  Materials  oder  wegen  zu 
hoher  Preise,  niemals  mit  der  Schweiz  in  das  Geschäft  ge¬ 
kommen  wären.  So  z.  B.  ist  es  anerkannte  Tatsache,  daß  Hoch¬ 
spannungsporzellan  amerikanischer  Provenienz  qualitativ  ganz 
erheblich  geringer  ist,  als  deutsche  und  österreichische  Erzeug¬ 
nisse.  Dagegen  haben  englische  und  dänische  Porzellane  einen 
Qualitäts- Vergleich  mit  den  deutschen  und  österreichischen 
besser  ausgehalten,  waren  aber  im  Preise  höher.  Nach  Be¬ 
endigung  des  Krieges  setzte  dann  die  Nachfrage  nach  deutscher 
Ware  in  so  enormem  Umfange  ein,  daß  die  Porzellanfabriken 
ihr  bei  weitem  nicht  gerecht  werden  konnten.  Dazu  kam  die 
von  dem  Porzellan-Syndikat  befolgte  Preispolitik,  die  von  den 
schweizerischen  Abnehmern  allgemein  verurteilt  wird.  Diese 
zwei  Faktoren,  unzureichende  Belieferung  bei  unglücklich  fest¬ 
gesetzten  Preisen,  haben  es  zuwege  gebracht,  daß  ein  treuer 
und  immerhin  bedeutender  Abnehmer,  wie  die  Schweiz,  den 
vorher  erwähnten  Ländern  direkt  zugetrieben  wurde.  Da  natur¬ 
gemäß  die  Bedienungsweise  von  deutscher  Seite  (Oesterreich 
kommt  wegen  Ausfuhrverbote  für  Lieferungen  nach  dem  Kriege 
hier  nicht  in  Frage)  sehr  bald  bekannt  wurde,  haben  die  An¬ 
strengungen  Amerikas,  Englands,  Dänemarks  und  neuerdings 
auch  Frankreichs,  Belgiens  und  Portugals  zugenommen,  um 
auch  noch  den  Rest  der  den  deutschen  Fabriken  verbleibenden 
Kunden,  die  sich  bisher  die  Bedienung  gefallen  ließen,  zu  sich 
herüberzuziehen. 

Die  geschilderten  Zustände  haben  es  veranlaßt,  daß  auch 
die  einzige  größere  Porzellanfabrik  der  Schweiz  die  Fabrikation 
von  elektrotechnischem  Porzellan  aufnahm.  Ursprünglich  be¬ 
schränkte  man  sich  auf  die  Herstellung  von  Preß-  und  Stanz¬ 
porzellan  für  Niederspannungszwecke,  um  dann  auch  Hoch¬ 
spannungsporzellan  zu  fabrizieren.  Der  Vertrieb  wird  von 
einer  westschweizerischen  Firma  besorgt.  Selbstverständlich 
findet  diese  Porzellanfabrik  in  weitestem  Maße  die  Unterstützung 
der  schweizerischen  Verbraucher.  Allerdings  ist  zu  sagen,  daß 
zur  Fabrikation  von  Hochspannungs-Isolatoren  für  Freileitungen 
jahrelange  Erfahrungen  gehören  und  daß  die  schweizerische 
Industrie  für  diesen  Zweig  vorläufig  kaum  in  Frage  kommen 
dürfte,  dagegen  macht  sich  dieselbe  bereits  bei  Lieferungen 
von  Porzellan  für  Innenmontage  wie  z.  B.  Griffen  für  Oel- 
scbalter,  Stütz-Isolatoren  für  Transformatoren  usw.  ziemlich 
bemeikbar. 

Alles  in  allem  darf  man  wohl  sagen,  daß  es  den  deutschen 
Fabriken  jetzt  noch  möglich  ist,  das  verlorene  Terrain  wieder 
zu  gewinnen,  da  deutsches  Porzellan  in  der  Schweiz  immer 
noch  einen  guten  Namen  hat,  jedoch  ist  hierfür  Bedingung, 
daß  die  Preispolitik  des  Syndikates  den  tatsächlichen  Verhält¬ 
nissen  angepaßt  wird.  Geschieht  dies  nicht,  dann  ist  der 
Schweizer  Markt  für  elektrotechnisches  Porzellan  für  Deutschland 
unwiederbringlich  verloren.  Gerade  Porzellan  ist  ein  Artikel, 
für  den  man  nur  ungern  die  Bezugsquelle  wechselt,  weil  die 
verschiedenen  Verbraucher  ihre  eigenen  Modelle  haben,  wonach 
die  Konstruktionen  ihrer  Apparate,  die  sie  bauen,  festgelegt  sind. 
Machen  die  Verhältnisse  aber  einen  Wechsel  notwendig,  so 
kann  man  sicher  sein,  daß  der  dann  geschaffene  Zustand  nur 
eine  Aenderung  erfährt,  wenn  ganz  zwingende  Gründe  vor¬ 
liegen. 

Zum  Schloß  seien  die  Zahlen  der  Handelsstatistik  ge¬ 
nannt.  Danach  führte  Deutschland  an  Isolatoren  in  die  Schweiz 
ein:  1920  =  23117  Doppelzentner  im  Werte  von  4,6  Millionen 
Franken  gegen  23159  Doppelzentner  im  Werte  von  3,8  Millionen 
Franken  im  Jahre  1919  und  10  361  Doppelzentner  im  Jahre  1913. 

(ng) 


ewerblicher  Teil. 

bekannt  geworden  sein.  Für  das  Wohl  seiner  Vaterstadt  Hamborg  hat 
er  stets  seine  ganze  Persönlichkeit  eingesetzt. 

Personalien.  Her  Dozent  für  Technologie  keramischer  Banstofie 
an  der  Technischen  Hochschale  Charlottenbnrg,  Dr.  Kart  End  eil, 
warde  znm  Professor  ernannt,  ebenso  der  Dozent  für  Keramik  am 
Friedriths-Polyteehnikom  in  Cöthen,  Dipl.-Ing.  Fritz  Kraze. 
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Totenschao.  Am  12.  1.  22  verBohied  in  Kahla  Direktor  Dr. 
Heinrich  Lange,  VorBtandsmitglied  der  Porzellanfabrik  Kahla. 


Faohsohulen,  ünterrloht,  Forschung^. 

Die  Staat!.  Keramische  Fachschule  HOhr  bei  Koblenz  hatte 
im  Scholjabr  1020/21 ;  73  Tages-  nnd  41  AbendschUler,  zasammen  alao 
114,  im  Schnljahr  1921/22:  83  Tages-  nnd  54  Abendechttier,  zusammen  137. 
Weitaus  die  meisten  Fachschttler  belegten  ausschließlich  oder  hauptsächlich 
den  chemisch-technischen  Unterricht.  Das  Laboratorium  enthält  nunmehr 
32  voll  eingerichtete  Chemiker-  und  16  Keramikerplätze.  Die  Werkstatt 
irit  bereichert  durch  eine  kleine  Mosteranlage  fttr  maschinelle  Massen- 
anfbereitung:  Kugelmtthle,  Quirl,  Rinne  mit  Magnet,  Bassin  mit  Scblag- 
sieb,  Membranpumpe,  Filterpresse.  Eine  Stiftung  der  Außenhandelsneben- 
Btelle  Feinkeramik  sowie  weitgehendes  Entgegenkommen  der  Maschinen¬ 
fabrik  vormals  Dorst,  A.-G.,  Oberlind,  machten  diese  Neueinrichtungen 
möglich.  Eine  fernere  Stiftung  der  Porzellanfabrik  Kahla  soll  zu  Ofen- 
Reparaturen  und  -Neubauten  Verwendung  finden.  —  Die  1913  erfolgte 
Reorganisation  des  Unterrichts,  der  bekanntlich  individuell  und  nach 
Wahlfreiheit  der  Fächer  eingestellt  ist,  hat  sich  sehr  gut  bewährt  nnd 
machte  es  möglich,  sowohl  die  Schttler  der  chemisch-technischen  wie  auch 
der  künstlerischen  Abteilung  mit  dem  bestmöglichen  Rttstzeng  zu  ver¬ 
sehen.  Die  Nachfragen,  besonders  nach  chemisch  (analytisah  wie 
keramisch)  ansgebildeten  jS!räften  sind  zur  Zeit  auffallend  zahlreich. 


Gesetzgebiing,  Stenern. 

Zahlung  der  Elokoramensteuer.  Gemäß  der  Verordnung  vom 
21.  12  21  ist  jeder  Arbeitnehmer  verpfiichtet,  innerhalb  des  Monats 
Januar  1922  seine  Stenerkarte  nnd  die  losen  Markenblätter,  die  für  den 
in  der  Zeit  vom  1.  4.  bis  zum  31.  12.  21  bezogenen  Arbeitslohn  zum 
Einkleben  nnd  Entwerten  von  Stenermarken  verwendet  worden  sind,  der 
zuständigen  Stenerhebestelle  znznstellen.  Die  Einlieferung  kann  auch  der 
Arbeitgeber  übernehmen.  Nach  §  202  der  RAO.  kann  die  Einlieferung 
erzwungen  werden.  Die  eingelieterten,  fttr  den  oben  erwähnten  Zeitraum 
verwendeten  Stenermarken  werden  auf  die  auf  das  Rechnungsjahr  1921 
zu  entrichtende  Einkommensteuer  nmgerechnet.  Die  Ittr  die  Zeit  bis  zum 
31.  3.  21  verwendeten  Stenermarken  können  auf  die  Einkommensteuer  fttr 
das  Rechnungbjahr  1920  gemäß  §  48  EStG,  auch  weiterhin  an  Zahlungs- 
statt  hiugegeben  werden. 

Lohnabzug  nnd  Abrnndang  des  elnznbehaltenden  Betrages. 
An  Stelle  der  bisher  geltenden  Basiimmnng,  nach  der  der  einznbehaltende 
Betrag  auf  10  Pfennig  nach  unten  abzornnden  war,  ist  nach  dem  neuen 
Abändernugsgesetz  eine  Vorschrift  getreten,  wonach  die  Bestimmungen 
ttber  die  Abrundung  der  Reichsfinauzminister  erläßt.  Auf  Grund  dieser 
Bestimmung  ist  in  dem  neuen  §  18  der  DurchfUhrnngsbestimmungen  die 
Abrnudung  in  der  Weise  geregelt  worden,  daß  der  nach  Vornahme  der 
Ermäßigungen  nach  §  7  Aba.  1  bis  4  einznbehaltende  Betrag  im  Falle 
der  Zahlung  des  Arbeitslohnes  fttr  volle  Kalendermonate  oder  -wochen 
auf  volle  Mark,  im  Falle  der  Zahlung  des  Arbeitslohnes  fttr  volle  Arbeits¬ 
tage  auf  volle  60  Pfennig  nnd  im  Falle  der  Zahlung  des  Arbeitslohnes 
fttr  kürzere  Zeiträume  nnd  im  Falle  des  §  13  (.Fall,  daß  der  Arbeitslohn 
nicht  fttr  eine  bestimmte  Arbeitszeit  gezahlt  wird)  auf  10  Pfennig  nach 
unten  abzurnnden  ist. 

Entrichtung  der  Stenerabzflge.  Neben  dem  Markensystem  wird 
auch  künftighin  die  Abftthrnng  der  Beträge  im  Listenverfahren  au  die 
Finanzkassea  bestehen  bleiben. 


Handel  nnd  Verkehr. 

Schwierigkeiten  beim  Verkauf  abllefernngspfllchtlger  Devisen 
an  Privatbanken,  ln  Ausfuhrkreisen  wird  darüber  Klage  geführt,  daß 
einzelne  Privatbanken  den  Verkäufern  von  ablieferungspflichtigen  Devisen 
Schwierigkeiten  machen.  Gleiche  Klagen  sind  auch  der  Reichsbank  zu¬ 
gegangen.  Die  Reichsbank  besitzt  keine  unmittelbare  Handhabe,  die 
Banken  zum  Ankauf  derartiger  Devisen  zu  zwingen.  Es  ist  vörständlich, 
daß  die  Banken  lieber  Devisen  ankanfen,  bei  deren  Verwendung  sie  freie 
Hand  haben,  als  solche,  die  sie  an  die  Reichsbank  weiterzugeben  ver¬ 
pflichtet  sind.  Eine  geschäftliche  Notwendigkeit  der  Ablehnung  des  An¬ 
kaufs  abliefernngspflichtiger  Devisen  ist  fttr  die  Privatbanken  jedoch  um¬ 
so  weniger  vorhanden,  als  die  Reichsbank  den  Banken  diejenigen  Devisen, 
die  sie  mit  der  Verpflichtung  der  Weitergabe  an  die  Reichsbank  herein¬ 
genommen  haben,  zu  besonders  günstigen  Bedingungen  abrecbnet.  Die 
Reichsbank  hat  Veranlassung  genommen,  den  Privatbanken  möglichstes 
Entgegenkommen  beim  Deviseuankanf  anznempfehlen.  Sie  stellt  den 
Firmen  anheim,  die  Banken  namhaft  zu  machen,  welche  Schwierig¬ 
keiten  bereiten,  damit  sie  in  der  Lage  ist,  solchen  Fällen  nachzngehen. 

Nachgebühr  für  unzureichend  freigemachte  Briefsendnngen. 
Fttr  nicht  oder  unzureichend  freigemachte  Postkarten  nnd  Briefe  sowie 
fttr  unzureichend  freigemachte  Drucksachen,  Geschäftspapiere,  Warenproben 
nnd  Mischsendnngen  wird  seit  dem  1.  1  22  gemäß  den  Bestimmungen 
des  Postgebtthrengesetzes  das  Doppelte  des  Fehlbetrages,  mindestens  aber 
ein  Betrag  von  50  Pf.  nacherhoben. 


Ein-  nnd  Ansfnhr,  Zollwesen. 

Die  A.  H.  N.  „Glas^  weist  darauf  hin,  daß  Ausfnhranträge  nach 
Ländern  mit  höherer  Vatnta,  die  nach  dem  1.2.  22  eingereicht  werden, 
nicht  mehr  in  Markwährung  bewilligt  werden,  auch  wenn  es  sich  um 
Aufträge  handelt,  für  die  nach  den  Bescblttsseu  des  Ausschusses  nnd  der 
UnteransBchttsse  die  Berechnung  in  Markwährung  zngelassen  ist. 

Gleitender  Ansfnhrabgabentarif.  Der  vom  Wirtschaftspolitischen 
Ausschuß  des  Reichs  Wirtschaftsrates  in  seiner  Sitzung  vom  4.  1.  einstimmig 


angenommene  Gesetzentwurf  ttber  die  Erhebung  einer  Abgabe  bei  der  Ausfuhr 
von  Waren,  der  die  Erhebung  einer  Ausfuhrabgabe  von  der  Außenhandels¬ 
kontrolle  unabhängig  macht  nnd  eine  Abgabe  von  der  Ansfubr  aller 
Waren  vorsieht,  bestimmt,  daß  seitens  der  Rsichsregiernng  spätestens  bis 
zum  1.  6.  22  ein  Gesetzentwurf  vorzulegen  ist,  der  den  Ausfuhrabgaben- 
tarif  regelt.  Bis  zum  Inkrafttreten  dieses  Gesetzes  setzt  die_  Reichs- 
regiernng  den  Tarif  fest,  der  so  gestaltet  werden  soll,  daß  er  sich  mög¬ 
lichst  den  Schwankungen  nnd  der  Marktlage  anpaßt  und  auch  den  Anteil 
an  ausländischen  Rohstoffen  bsrttcksichtlgt,  der  in  jeder  Ware  enthalten  ist. 

Die  Gesetzentwürfe  über  die  Ablieferung  und  Erfassung  von 
Anslandsdevlsen  (vergl.  Nr.  1,  S.  6)  sind  vom  Wirtschaftspolitischen 
Ausschuß  des  Reichswirtschaftsrates  in  seiner  Sitzung  vom  4, 1,  ange¬ 
nommen  worden.  Der  erste  Gesetzentwurf,  betreffend  die  A  b  1  i  e  f  e  r  n  n  g , 
bat  gegenüber  der  Regierungsvorlage  eine  wesentliche  Aenderung  er¬ 
fahren.  Die  im  Entwurf  vorgesehene  Zwangserfassnng  wurde  in  eine  Er¬ 
mächtigung  des  Reichskommissars  fttr  Ans-  und  Einfuhrbewilligung  um¬ 
gewandelt,  die  Ausfuhrbewilligung  von  der  Bedingung  abhängig  zn 
machen,  daß  Zahlnngsmittel  und  Forderungen,  welche  auf  die  in  der  Aus¬ 
fuhrbewilligung  bezeichnete  Auslandswährung  lauten,  in  Höhe  des  in  der 
Bewilligung  genannten  Wertes  oder  eines  Teiles  dieses  Wertes  der  Reichs- 
bank  oder  den  von  ihr  zn  bestimmenden  Stellen  anznbieten  sind.  Sicher- 
gestellt  wird  das  Aufkommen  bis  insgesamt  26®/o  des  Wertes  der  Aus¬ 
fuhr  im  Sinne  des  Londoner  Ultimatums.  —  Der  zweite  Gesetzentwurf, 
betreffend  die  unmittelbare  Erfassung  von  Ausfuhrdevisen  (unmittel¬ 
bare  Erhebung  der  26o/o-igen  Abgabe  vom  Wert  der  Gesamtausfuhr), 
wurde  angenommen,  nachdem  die  Regierung  erklärt  hatte,  sie  hoffe,  ohne 
diese  unmittelbare  Erhebung  sich  die  erforderlichen  Devisen  beschaffen 
zn  können,  so  daß  es  nicht  nötig  sei,  von  der  durch  dieses  Gesetz  er¬ 
teilten  Ermächtigung  Gebrauch  zu  machen,  deren  Folge  eine  wirtschaft¬ 
liche  Katastrophe  wäre. 

Für  die  zollfreie  Einfuhr  ans  Polen  für  das  3.  Kontingents¬ 
jahr  sind  fttr  unsere  Erzeugnisse  die  nachstehend  genannten  Tonnenmengen 
festgesetzt  worden:  Listen-Nr.  62.  Gips  aller  Art,  Gipsdielen,  Gipsplatten 
7300,  66.  Ziegelsteine  30  000,  67.  Dachziegel  20  000,  68.  Drainröhren 
12  000,  69.  Steingutwaren  3000,  70.  Tonwaren  aller  Art,  unter  Nr.  66 
bis  69  nicht  genannt  6000,  71.  Glasflaschen  3000,  80.  Eisenguß  und 
Blechfabrikate  (Oefen,  Roste,  Kessel,  Baubeschläge,  emaillierte  Kttchen- 
geschirre,  Kanalabgttsse,  Sanitätsutensilien  usw.)  8000,  107.  Christbanm- 
lichthalter  und  -schmuck  40,  108.  FlaschenverscUttsse  260,  109.  Porzellan- 
waren  (mit  Ausnahme  von  Luxusporzellan)  1500,  127.  Reiseandenken  aus 
Glas,  Photographierahmen  ans  Glas  3,5. 

Zolldeklarationen  nach  der  Schweiz  bei  der  Einfuhr  ans  Deutsch¬ 
land  sind  in  deutscher  Sprache  abzufassen. 

England.  Der  33‘/3%-Ige  Schatzzoll  ist  fttr  Emailgeschirr  und 
glatte  und  emaillierte  Badewannen  von  den  beteiligten  Industrien  bean¬ 
tragt  worden.  Wegen  der  Glaswaren  sind  die  Erörterungen  noch  nicht 
abgeschlossen. 

Finnland.  Zoll  anf  Fayence«  nnd  Porzellanwaren.  Nachdem 
der  finnische  Reichstag  der  Regierung  das  Recht  erteilt  hat,  die  Zollsätze 
fttr  gewisse  Waren,  darunter  auch  die  oben  genannten,  bis  anf  den  vier¬ 
fachen  Betrag  zn  erhöhen,  hat  die  Arabia  Porslinsfabrik,  A-B.,  Helsingfors, 
beantragt,  daß  die  Zollabgaben  für  Fayence-  und  Porzellanwaren  um  200 
bis  300  ®/o  erhöht  werden. 

Frankreich.  Die  llmwandlnng  spezifischer  Zölle  ln  Wertzölle 
ist  nach  einer  Regierangs  Verordnung  vom  14.10.21  fttr  die  nachstehend 
bezeichneten  Waren  wie  folgt  vorgenommen  worden: 


Nr.  des 

Zollsatz 

Ein¬ 

fuhr¬ 

tarifs 

Bezeichnung  der  Waren 

Maßstab 

lieneral- 

tarif 

0/ 

Io 

Mioimal- 

tarif 

“/o 

358 

Glasflüsse : 

Glasflüsse  nnd  Schmelz,  in  Stücken 
oder  in  Röhren,  nicht  beschnitten 
und  beschnitten,  doch  nicht  ge¬ 
kühlt  . 

10 

5 

Glasgespinst,  Kugeln  und  künst¬ 
liche  Glaskorallen . 

20 

10 

Glasperlen  und  andere  Glasflüsse 
in  Form  von  gelochten  oder 
geschnittenen  Perlen : 
weiß  oder  farbig;  bemalt,  ver¬ 
goldet  oder  versilbert.  .  .  . 

yj 

40 

10 

Schmacksteine,  farbige  oder  farb¬ 
lose  Berlocken  ans  Glas  .  .  . 

40 

10 

Blumen  und  Zierat  aus  Perlen  und 
Porzellan,  Mosaik  auf  Papier 

ti 

40 

10 

Kränze,  grob  vorgearbeitet  oder 
fertig,  und  andere  Gegenstände 
aus  Glasfluß  oder  Porzellan,  mit 
oder  ohne  Metallverzierung  .  . 

n 

40 

10 

Diese  Bestimmungen  gelten  auch  für  Algier. 


Fern.  Der  nene  Zolltarif,  in  dem  besonders  für  Luxuswaren 
wesentliche  Zollerhöhungen  vorgesehen  sind,  ist  am  1. 1.  22  in  Kraft 
getreten. 

Baßland.  Der  Handelsverkehr  mit  Deutschland  hat  sich  seit 
Abschluß  des  deutsch-russischen  Handelsvertrages  vom  6.  5.  21  ständig  ge¬ 
hoben,  und  es  steht  zu  erwarten,  daß  er  sich  nach  Schwenkung  der  Sowjet- 
regierung  in  der  Wirtschaftspolitik  noch  günstiger  als  bisher  entwickeln 
wird.  Voraussichtlich  wird  indessen  die  auf  russischer  Seite  bisher  be¬ 
stehende  Zollfreiheit  aufgehoben  werden.  Vorbereitungen  für  einen  neuen 
Zolltarif  sind  bereits  im  Gange ;  sie  werden  aber,  da  der  alte  Tarif  kaum 
eine  brauchbare  Unterlage  für  die  von  der  Regierung  neuerdings  be- 
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trifbene  Zollpolitik  abgeben  dttrfte,  geraome  Zeit  in  Aneprnch  nebmen. 
Da  die  Zollfrsge  in  dem  erwähnten  Eandehvertrage  noch  nicht  berührt 
wurde,  wird  dae  zollpolitiscbe  Verhältnis  Dentechlands  zn  EaCland  nach 
Anfetellong  des  rnssiseben  Zolltarifes  nen  zn  regeln  sein.  Bei  dieser  Ge¬ 
legenheit  müßte  für  dentsrhe  Waren  auch  die  Freiheit  des  Dnrchgangs- 
Terkebrs  nach  Persien  gesichert  werden,  die  vom  kaiserlichen  Eaßland 
versagt,  im  Brest  Litowsker  Friedens  vertrage  zngestanden.  nach  dessen 
Annnlliernng  aber  wieder  hinfällig  geworden  war.  —  Die  Erledigung  von 
Geschäften  mit  dem  Aaslande  liegt  z.  Zt.  in  den  Händen  der  „Eassischen 
Ans-  und  Einfnbrgesellschaft“,  die  sich  aus  ehemals  führenden  Moskauer 
Kaufleuten  zneammensetzt  und  unmittelbar  unter  dem  Kommissariat  für 
den  Außenhandel  auf  Kommissionsgrundlage  arbeitet.  —  Zur  Verein¬ 
fachung  des  staatlichen  Warenaustausches  und  der  Form,  in  der  sich  der 
deutsch-russische  Handelsverkehr  augenblicklich  vollzieht,  sind  an  den 
wichtigsten  Wirtschaftsmittelpunkten  Eußlands  GenossenschaftsbSrsen  ein¬ 
gerichtet  worden. 

Spanien.  Das  Handelsabkommen  mit  Dentschlund  vom  12. 2. 1899, 
das  ein  gegenseitiges  Meistbegttnstigangsabhommen  war,  ist  von  der  spa¬ 
nischen  Eegierung  auf  den  20  12  22  gekündigt  worden.  Die  spanische 
Eegiernng,  die  seit  einiger  Zeit  auch  anderen  Ländern  gegenüber  eine 
lüuere  Schutzzollpolitik  verfolgt,  hat  Deutschland  gegenüber  die  Geneigt¬ 
heit  zur  anderweitigen  Eegelung  der  beiderseitigen  Handelsbeziehungen 
ausgesprochen. 

Sp.iiiien.  Dag  Zollanfgeld  bei  Entrichtung  der  Zölle  in  anderer 
all  Goldwährung  ist  für  den  Monat  Januar  auf  33,52°/»  (40,95)  fest¬ 
gesetzt  worden. 

Spanien.  Als  Durcbscbnlttskarg  für  die  Festsetzung  der  Zoll» 
znsaizkoetflzienten  im  Monat  Januar  gilt  für  die  deutsche  Mark 
3,405  (3,213). 

Tschecboslovrakien.  Versendung  tscbeohischer  Waren  Aber 
Hamburg  nach  Frankreich  und  dessen  Kolonien.  Die  französische 
Zollbehörde  hatte  Ende  1921  verfügt,  daß,  solange  das  im  Art.  364  des 
Versailler  Vertrages  und  im  Art.  12  des  französisch-tschechoslowakischen 
Handelsabkommens  vcm  4  11.  21  erwähnte  tschecboslor^kische  Freihafen¬ 
gebiet  im  Hamburger  Hafen  nicht  besteht,  die  über  Hamburg  nach  Frank¬ 
reich  gelangenden  tschechischen  Waren  den  Vertragsentwurf  genießen 
sollen,  wenn  die  Umladung  in  Hamburg  unter  Aufsicht  der  deutschen 
Zollbehörde  erfolgt  sei  und  diese  hierüber  eine  entsprechende  Bescheini¬ 
gung  ausgestellt  habe,  die  zusammen  mit  den  im  fraglichen  Art  12  er¬ 
wähnten  Konossementen  bei  der  Einfuhr  vorgelegt  werden  müsse.  Die 
frantösisebe  Zollverwaltung  hat  nunmehr,  da  die  Bescheinigung  der 
deotseben  Zollbörde  über  die  unter  ihrer  Aufsicht  aasgeführte  Umladung 
nicht  immer  beigebracht  werden  kann,  neuerdings  entschieden,  daß  un¬ 
gebrochener  Transit  auch  dann  als  vorliegend  zn  erachten  und  somit  eine 
Warensendung  zu  dem  Tschechoslowakien  eingeräumten  äondertarif  zuzu- 
laisen  sei,  wenn  statt  der  erwähnten  deutschen  Zollbescheinignng  eine 
Uinladebescheinigung  der  Hamburger  Freihafenverwaltnig  vorgelegt  wird. 

Ungarn.  Neuregelung  der  Einfuhrbewilligungen.  Im  Anschluß 
»a  die  erneute  Festsetzung  der  Zollznschläge  ist  eine  neue  Freiliste  der 
Waren  anfgestellt  worden,  deren  Einfuhr  grundsätzlich  frei  ist.  Es  handelt 
sich  hier  um  eine  Erweiterung  der  bisher  bestehenden  Einfahrfreiliste, 
und  zwar  werden  insbesondere  die  Waren  freigegeben,  für  die  dringender 
Bedarf  innerhalb  Ungarns  besteht.  Die  Erweiterung  erstreckt  sich  ins¬ 
besondere  auch  auf  die  Erzeugnisse  unserer  ladustrien.  Interessenten  er¬ 
fahren  Näheres  durch  die  Ungarische  Abteilung  des  Deutsch-Oesterr.-Ung. 
Wirtschaftsverbandes,  Berlin  W.  35,  Am  Karlsbad  16. 

Vereinigte  Staaten.  Zollpolitik.  Die  Handelskammer  der  Ver¬ 
einigten  Staaten  bat  ihren  Mitgliedern  mehrere  auf  die  Zollpolitik  bezüg¬ 
liche  Fragen,  darunter  auch  über  eße  Zweckmäßigkeit  des  „american 
valnation  plan“  vorgeiegt.  Mit  einer  einzigen  Ausnahme  lauteten  die 
Antworten  zu  letzterem  Punkte  ablällig  Es  war  zu  erwarten,  daß  der 
Hitdel  sich  in  seiner  Mehrheit  gegen  die  amerikanische  Schätzung  wen¬ 
den  würde.  Ihre  Anhänger  finden  sich  überwiegend  in  Herstellerkreisen. 


Die  Lag^e  in  Industrie  nnd  Handel. 

Dl©  Lag©  der  feinkeramiseben  Industri©  in  d©n  Monaten 
November  nnd  Dezember  nnd  zum  Jabresschluß  1921  war,  wenn  man 
sie  lediglich  unter  dm  Gesichtspunkte  der  Beschäftigungsmöglichkeit 
betrachtet,  im  allgemeinen  recht  befriedigend.  Das  Bild  ändert  sich  in¬ 
dessen  sofort  bei  einer  sorgfältigen  Beobachtung  der  wirtschaftlichen  Zu¬ 
sammenhänge.  —  Durch  den  katastrophalen  Sturz  der  deutschen  Mark 
wurde  die  Spanne  zwischen  Inlands-  und  Auslandspreisen  wieder  so  groß, 
daß  sich  im  Geschäftsverkehr  mit  dem  Auslande  erneut  das  übelste 
Sebiebertnm  mit  Eifo'g  betätigen  konnte.  Auf  diese  Weise  wurde  das 
Ausland  durch  den  illegaltn  Handel  vielfach  mit  deutscher  Ware  über¬ 
schwemmt,  deren  Verkaufspreise  dort  weit  unter  dem  regulären  Auslands¬ 
preis  lagen.  Daß  solche  Verhältnisse  Gegenmaßnahmen  des  Auslandes 
bervorrufen  müssen,  ist  selbstverständlich.  So  hat  beispielsweise  das 
Exportgeschäft  nach  Belgien,  daß  für  einen  Teil  der  Luxusporzellan- 
industrie  von  erheblicher  Bedeutung  ist,  durch  einen  neuen  Prohibitivzoll 
von  6ü°/o  einen  schweren  Schlag  erlitten  Aebnlich  liegen  die  Dinge 
in  Spanien  nnd  in  Italien.  Diese  Maßnahmen  treffen  die  feinkeramische 
Industrie  um  so  schwerer  als  sie  selbst  alles  Erdenkliche  getan  hat,  um 
•in  Dumping  zu  vermeiden.  Unsere  Industrie  muß  hier  mitbüßen,  sowohl 
für  diejenigen  Industrien,  welche  kurzsichtig  genug  waren,  ihre  Produktion 
weit  unter  dem  Weltmarktpreis  im  Auslande  zu  verschleudern  als  auch 
für  die  Mmipnlaiuntn  des  unrechtmäßigen  Händlertoms.  Auch  die 
massenhaften  Verkäufe  des  Einzelhandels  während  der  Zeit  des  Valuta- 
Sturzes  haben  Verhältnisse  gezeitigt,  die  auf  die  Dauer  unhaltbar  sind, 
sowohl  für  die  deutsche  Produktion  wie  für  den  Teil  des  Außenhandels, 
mit  dem  gute  und  danerhufte  Beziehungen  zu  pflegen,  in  jeder  Be¬ 
ziehung  erwünscht  erscheiut.  —  Nach  übereinstimmenden  Mitteilungen 
•Ul  allen  Kreisen  der  keramischen  lodustrie  gestaltete  sich  der  Bezug 
von  Kohlen  und  Eohstofitn  oft  außerotdentlich  schwierig.  Diese  Er¬ 


scheinung  ist  besonders  zurttckzuführen  auf  die  unzureichende  Wagen- 
gestellung.  Wenn  man  auch  zugeben  muß,  daß  die  Eisenbahnverwaltung 
hier  sehr  großen  Schwierigkeiten  gegenttbersteht,  so  ist  andererseits  fest- 
gestellt  worden,  daß  es  in  vielen  Fällen  auch  an  der  notwendigen  Um¬ 
sicht  nnd  Dispositionsfähigkeit  mancher  Stellen  fehlt.  Der  Bezug  von 
Eohstoffen  ist  ferner  erschwert  durch  die  Verteuerung  des  ausländischen 
Geldes,  und  es  läßt  sich  deshalb  in  keiner  Weise  sagen,  wie  sich  künftig¬ 
hin  die  Eohstofieinfuhr,  auf  die  die  keramische  Industrie  unbedingt  an¬ 
gewiesen  ist,  gestalten  wird.  Störend  greift  in  die  industriellen  Verhält¬ 
nisse  auch  die  fortgesetzte  Verteuerung  der  Frachten  ein,  wodurch  die 
Industrie  teilweise  gezwungen  ist,  alte  Absatzgebiete  aufzugeben  nnd 
neue  zu  suchen,  weil  der  Transport  die  Ware  dermaßen  verteuert,  daß 
der  Absatz  an  entfernte  Abnehmer  nicht  mehr  lohnend  bleibt.  —  Die  ge¬ 
schilderten  Umstände,  insbesondere  die  Verteuerung  der  Frachten  im  In- 
lande  und  die  Prohibitivzölle  des  Auslandes  tragen  dazu  bei,  eine  lu- 
und  Auslandokonkurrenz  zu  züchten,  die  über  kurz  oder  lang  ebenfalls 
nachteilige  Folgen  für  die  deutsche  Industrie  zeitigen  dürfte.  Als 
dringend  wünschenswert  , endlich  muß  es  bezeichnet  werden,  daß  das  Bau¬ 
gewerbe  die  Möglichkeit  erhält,  seine  wirtschaftliche  Zweckbestimmung 
ausznüben,  denn  derjenige  Teil  unserer  Industrien  —  also  die  Industrien 
der  Kachelöfen,  Mosaik-  und  Wandplatten  und  zu  einem  Teil  auch  di« 
•lektrotechnische  Porzellan- Industrie,  —  der  wirtschaftlich  mit  dem  Btu- 
gewerbe  verbunden  ist,  wird  erst  dann  eine  gewisse  Stetigkeit  der  Pro¬ 
duktion  erzielen  können,  wenn  die  Bautätigkeit  eine  allgemein  rege  ge¬ 
worden  ist. 


Gesohäftliohe  Mitteiluiig*en. 

H.  Schomburg  &  Söhne,  A.-G.,  Margarethenhiltt©.  Auszug  ans 
dem  genebmigten  Abscbluß  vom  30.  9.  21:  Eeingewinn  M  3  482  844 
(997  610);  Dividende  40  °/o  (20°/,  und  20®/,  Bonus);  Abschreibuugen 
Jt  66  000  (70  000);  Bücklage  für  feuertechnische  Versuche  1  Mill. 
(0.4  Mill.).  —  Dem  Vorstandsbericht  zufolge  hat  die  Nachfrage  das  ganze 
Jahr  über  angehalten.  Der  Umsatz  konnte  durch  Umstellung  der  alten 
Fabrik  wesentlich  gesteigert  werden.  Die  umfangreichen  Neubauten  sind 
der  Hauptsache  nach  vollendet  und  die  anfgewendeten  Kosten  über  Debitoren 
verbucht  {M  28,59  Mill.  gegenüber  M  8,28  Mill.  i  V.).  Für  das  laufende 
Jahr  ist  die  Gasellschaft  reichlich  mit  Aufträgen  versehen.  Die  beiden 
neuen  Tunnelöfen  liefern  nach  Mitteilung  der  Verwaltung  ein  über  Er¬ 
warten  gutes  Poriellan.  —  An  Stelle  des  ansgeschiedenen  Professor 
Dr.  H.  Goldschmidt  wurde  Arnold  Schweitzer  neu  in  den  Aufsichtsrat 
gewählt. 

ToDwar©nfabrik  Schwandorf,  Schwandorf.  Auszug  ans  dem 
genebmigten  Abschluß  vom  30  9.  21:  Eeingewinn  J(  1222  984  (i  V.  nach 
Tilgung  des  Verlustvortrages  ein  Eeingewinn  von  M  535  226) ;  Divid-'nde 
20°/o  (10°/,  und  7  «/o  Bonus);  Abschreibungen  J(  10Ö2  235  (438  919); 
Zuweisung  an  Beamten-  und  Arbeiter-Wohlfahrtsfonds  0,2  Mill.  (0,1  Mill  ). 
—  Nach  dem  Geschäftsbericht  konnte  trotz  der  Produktionsbeschräukung 
infolge  Mangel  an  hochwertiger  Kohle  und  trotz  weitersebreitender 
Teuerung  der  Fabrikation  ein  befriedigendes  Betriebsergebnis  erzielt  werden, 
da  Absatzmöglichkeit  bei  entsprechenden  Verkaufspreisen  reichlich  vor¬ 
handen  war.  Auch  im  laufenden  Jahr  haben  sich  die  A-bsatzverhältnisse 
nicht  geändert.  Die  vorhandenen  Finrichtungen  konnten  in  gesteigertem 
Umfang  in  Betrieb  genommen  werden  nnd  da  außerdem  die  heugebaute 
Porzellan  abteilang  erstmalig  mitarbeitet,  wird,  unvorherzusehende  Einflüsse 
ausgenommen,  wieder  mit  einem  zufriedenstellenden  Abschluß  gerechnet 
werden  können.  —  Die  ansscheidenden  Aufsichtsratsmitglieder  Geh.  Komm  - 
Eat  Heiimann  und  Komm.-Eat  Kanla  wurden  wiedergewählt. 

Wessels  Wandplatten-Fabrik,  A.>G.,  Bonn.  In  eine  A.-G.  unter 
vorstehender  Firma  wurde  das  bisher  von  der  Firma  „Wessel’s  Wand- 
plalten-Fabrik  Louis  Wessel,  Bonn“,  betriebene  Fabrikations-  und  Handels¬ 
geschäft  umgewandelt.  Zum  selbständig  vertretungsbefugten  Vorstand 
wurde  Herr  Wilhelm  Wessel  bestellt.  Herr  Anton  Alef  und  Frl.  Marie 
Verbeck  haben  Gesamtprokura, 

A.-G.  der  Gerrcshelmer  Glashüttenwork©,  vorm.  Ferd.  Heje, 
Düsseldorf.  Gegen  die  von  der  a.  o.  G-V.  unterm  9. 12.  21  gefaßten  Be¬ 
schlüsse  (vergl.  Nr.  51,  S.  613)  hat  der  holländische  Aktionär  W.  Steinhaus 
Anfechtungsklage  erhoben.  Erster  Verhandlungstermin  steht  an  beim 
Landgericht  Düsseldorf,  vierte  Kammer  für  Handelssachen,  am  6. 2.  22, 
10  Uhr  V.  —  Wie  wir  weiter  hören,  ist  nicht  nur  für  die  Jt  1  Mill.  alten 
und  M  10  Mill.  neuen  Vorzugsaktien  eine  Sperrverptlichtung  eingegangen, 
sondern  seit  längerer  Zeit  von  dem  gleichen  Koosortium  eine  Sperr- 
verpflichtung  auf  30  Jahre  für  J(  3  Mül.  Stammaktien. 

Hannoversch©  Glashfitt©,  Hanno  ^er-HainhoIz.  Auszug  ans  dem 
genebmigten  Abschluß  vom  30.9.21:  Eeinaewinn  .A  984  321  (663  786); 
Dividende  30°/,  (16);  Abschreibungen  M  37  000  (22  823).  —  Dem  Anf- 
sichtsrat  gehören  jetzt  an  B.  C.  Heye,  J.  G.  Stisser  und  B.  Scholz. 

Hirsch,  Jank©  &  Co.,  A.-G.,  Woißwasser,  O.-t.  Auszug  ans  dem 
genebmigten  Abschluß  vom  28  2.21:  Eeingewin  Jl  1  371  815  (781  082); 
Vei Wendung  nicht  veröffentlicht  (i. V.  30  °/,  Di?.) ;  Abachreihungen  jK  302  662' 
(378  722). 

Vereinigte  Metaiiwaren-Fabrlken,  A.-G.,  vorm.  Haller  &  Co., 
Aitona-Ottensen.  Auszug  ans  dem  genetimigteo  Abschluß  vom  30  9  21: 
Eeingewinn  Jf  6279933  (2807  967);  Di?idenüe  30%  (30);  Abschreibuugen 
jH  158  034  (Jf  56  144  Sowie  Eüokstellung  für  Wiederherstellung,  des 
Emaillierwerkes  Jt  447  175).  —  In  das  neue  Geschäftsjahr  wuide  ein 
bedeutender  Auftragsbestand  mit  hinübergenommen;  auch  ist  der  Eingang 
neuer  Aufträge  in  den  ersten  Monaten  recht  zufriedenstellend  gewesen.  — 
Das  ansscheidende  Aufsichtsratsmitglied  E.  Wiener  wurde  wiedergewählt. 

Eisenwerk©  Gaggenan,  A.-G.;  Gaggenau.  Auszug  aus  dein  geneh¬ 
migten  Abschluß  vom  30.  6  21 :  Eeingewiun  2  162  963  (637  626) ;  Dividende 
12°/»  (12  ;  Abschreibungen  784073  (669  607);  Edcklage  für  neu  zu 
errichtendes  Werkerneuernngskonto  M  0,6  Mül.  (0).  —  Im  Geschäftsbe¬ 
richt  wird  u.  a.  ausgefüurt,  daß  erst  Anfang  1921  eine  allerdings  rege 
Nachfrage  einsetzte,  die  andauernd  eine  Steigerung  erfahr.  Die  Aus¬ 
sichten  für  das  neue  Geschäftsjahr  sind  nicht  ungünstig.  Es  liegen  Auf- 
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trKi;e  in  sehr  erhebliohef  Höhe  vor,  so  daß  dia  GeBellschaft  in  nKcbster 
Zeit  sehr  trat  beBcbfiftigt  aein  wird,  voranBgeBetzt,  daß  nicht  nnvorber- 
gBBebene  EreignisBe  eintreten. 

Bing -Werke,  voriii.  Gebrüder  Bing,  A.-G-,  Nürnberg.  Der 
AufBicbtBrat  genebmigte,  den  VorscblHgen  deR  VorstandB  entoprecbend, 
die  Angliedernng  deB  Kmaillierwerka  Heeker  &  Sohn,  A-Q,  BtroBbach 
i.  S.,  durch  Erwerb  sämtlicher  Aktien  (1.8  Mill.)  im  Umtaasch  gegen 
Bing-Aktien,  nm  der  stetig  wachsenden  Nachfrage  nach  Emaillewaien, 
der  das  eigene  im  vergangenen  Jahre  vergrößerte  Gittnhainer  Werk  nicht 
mehr  genügen  konnte,  eine  höhere  Produktion  gegenüberzastellen.  Die 
Hecker  &  Sohn  A-G.  verteilte  1916 — 1919  Dividenden  von  10,  14,  16 
und  16%,  für  1980  ergab  eich  ein  Ueberachuß  von  Jl  167  386,  dessen 
Verwendung  nicht  veröffentlicht  wurde. 

Alexanderwerk  A.  von  der  Nahmer,  A.-G,,  Remscheid.  Die 
Geaellschaft  hat  mit  der  Firma  Aal-Werke  Heinr.  Bieger  &  Söhne,  Aalen 
(Wrttbg.),  eine  IntereBsengemeinscbaft  abgeschlossen.  Die  Aalener  Firma 
wird  nnter  Beteiligung  das  Alexanderwerkes  in  eine  Aktiengesellschaft 
unter  der  Firma  .Riegerwerk,  A.-G.“  nmgewandelt  und  das  Alexander¬ 
werk  übernimmt  den  Alleinverkauf  der  Fabrikate  des  Riegerwerkes. 

Deotsch-Oesterreichlsche  Kaolinwerke,  A.-G.,  Berlin.  Das 
Unternehmen  verzeichnet  fUr  das  am  31.8.  21  abgeschlossene  Geschäfts¬ 
jahr  einen  Verlust  von  M  3603,  der  sich  nm  den  Verlustvortrag  ans  1920 
auf  JC  116  006  erhöht.  —  Dar  Anfsichtsrat  besteht  nunmehr  aus  Dr.  .1. 
Mandl,  Fran  Geheimrat  0  Fischer  und  Direktorstellvertrater  L.  Popper. 

Elektro-Osniöse,  A.-G.  (Graf-Schwerin-GeseUschaft),  Berlin. 
Die  Gesellschaft  weist  in  ihrem  genehmigten  Geschältsabschluß  vom 
30.  6.  21  einen  Reingewinn  von  Ji  27  108  aus,  der  zuflammen  mit  dem 
Gewinnvortrag  in  Geeamtböhe  von  Ji  68  760  auf  neue  Rechnung  vorge- 
tragen  wird.  —  Die  Entwicklung  des  Unternehmens  ist  befriedigend. 
Es  sind  wichtige  Verhandlungen  znm  Abschloß  gelangt,  die  die  Begebung 
ansländiecher  Patente  betreffen.  —  Die  Direktoren  H.  Frabm  und 
R.  Sadler  sowie  Bankier  C.  Hagen  sind  ans  dem  Ansfsichtsrat  ausge- 
schieden. 

Dentsche  Gold-  und  Silber-Scheideanstalt,  vorm.  Bössler, 
Frankfurt  a.  M.  Die  a.  o.  G.-V.  vom  6.  1.  21  erteilte  die  Genebmignng 
znr  Eapitalserhöbnng  nm  M  60  Mtll.  Stammaktien  auf  Ji  160  Mill. 
Die  jungen,  ab  1.  1.  22  dividendenberechtigten  Aktien  werden  von  einem 
Bankenkunsortium  unter  Führung  der  Bank  für  Handel  nnd  ludustrie, 
Frankfurt  a  M.,  zn  300<’/«  mit  der  Bedingung  Übernommen,  hiervon 
Jt  40  Mill.  den  alten  Aktionären  zum  gleichen  Kurs  im  Verhältnis  2:1 
anzubieten.  Das  Kontortinm  erhält  als  Vergttlfung  2  '/»“/o-  Die  rest¬ 
lichen  M  20  Mill.  werden  demselben  Konsortium  zum  Nennbetrag  mit 
der  Maßgabe  Überlassen,  sie  im  Einvernehmen  mit  Vorstand  und  Auf- 
lichterat  für  den  Interessenkreis  der  Gesellschaft  za  verwenden. 

Das  Unternehmen  ist  in  eine  Interessengemeinschaft 
mit  der  „Metallgesellscbaft“  und  der  „Metallbank  nnd  Metallurgischen 
Gesellschaft,  A  -G  ,  Frankfurt  a.  M  “,  getreten. 

Bayr.  Spiegel-  nnd  Spiegelglasfalyiken,  A.-G.,  vorm.  W.  Bech- 
mann,  vorm.  £d.  Knpfer  &  höhne,  Furth  i.  B,  In  einer  am  11.  1. 
Btattgehabten  Aaf«ichtsratssitzang  wurde  beschlossen,  die  seit  dem  Jahre 
1887  bestehende  Glas-,  Spiegel-,  Holz-  und  Metallwarenfabrik  Max  Offen¬ 
bacher,  Fürth  i.  B.,  aufzunehmen.  In  der  auf  den  9.  2  einbernfenen  a.  o. 
G  -V.  wird  beantragt,  das  Aktienkapital  um  Jt  3,3  Mill.  Stamm-  und 
M  0,8  Mill.  Vorzugs-Aktien  auf  insgesamt  Jt  18  Mill  Stamm-  und  M 
0,6  Mill.  Vorzugs-Aktien  zn  erhöhen.  Gleichzeitig  soll  die  Zawahl  des 
Herrn  Max  OSenbacher  in  den  Aufsichtsrat  vorgeschlagen  werden.  Die 
Vorstandscbaft  der  Bayrischen  Spiegel-  nnd  Spiegelglasfahriken,  A.-G., 
wird  durch  Eintritt  von  bisherigen  Teilhabern  der  Firma  Offenbacher  eine 
Erweiterung  erfahren.  Ein  Bezugsrecht  der  Aktionäre  kommt  nicht  in 
Frage. 


General  -V  er  sammlungren. 

Annawerk,  Schamotte-  und  Tonwarenfabrik,  A.-G.,  vorm.  J.  R.  Geith, 
Oeilau:  a.  o.  G  -V,  3.  2.  22,  3  Uhr  n.,  Gesellschaftihans,  Coburg.  T.-O. : 
Kapitalserböhnng  nm  M  3,6  Mill.  Inhaberaktien  auf  Jt  Mill. 

Glashütte  Neuwerk,  A-G.,  Berlin:  a.  o.  G.-V.  28.  1.  22,  11  Uhr  v., 
Sitzungssaal  des  Vereinßhauses  Deutscher  Ingenieure,  Berlin  NW.  7. 
T.-O. :  Kapitalserböhnng  nm  Jt  10  Mill.  Inhaberaktien  auf  Jt  20  Mill. 

Glasfabrik,  A.-G.,  Brockwitz:  a.  o.  G-V.  4.  2.  22,  37a  Uhr  n., 
Gastbof  zum  Goldenen  Löwen,  Meißen.  T.-O. :  Kapitalserböhnng  auf 
M  7,5  Mill.;  Satzungsänderungen. 

Reinstrom  &  Pilz,  A.-G.,  Schwarzenberg :  o.  G.-V.  11.  2.  22.  11  Uhr 
V.,  Commerz-  und  Privat-Bank,  A.-G.,  Filiale  Leipzig.  T.-O  :  u.  a.  Kapitals- 
trhöanng  mm  Jl  2,5  Mill.  Inhaberaktien. 


Messen  nnd  Ausstellungen. 

Ole  Jabresschan  Dontseber  Arbeit  Dresden  1922  hat  bekannt¬ 
lich  vom  Sächsiechen  Ministerium  des  lauern  die  Genehmigung  erhalten, 
während  ihrer  diesjährigen  Ansstelinng  (1.  6.  bis  15.  9.)  eine  Geld¬ 
lotterie  von  500  000  Losen  zn  je  .A  3  zu  veranstalten.  Einem  Beschluß 
der  AusstellnngsleituDg  zufolge  soll  die  Rttakseite  der  Lose  fürReklame- 
zwecke  verwandt  werden.  Interessenten  erfahren  näheres  bei  der 
Geechäfcsstelle  der  Jabresschan  im  Verwaltungsgebäude  des  Städtischen 
Anestellnngepalastes,  Dresden-A.,  Lennestr.  3. 

Schweden  and  die  Dentsefae  Gewerbeseban  München  1922.  In 
Schweden,  insbesondere  in  den  Kreisen  des  Handels  nnd  des  Gewerbes,  zeigt 
Bich  ein  lebhaftes  Interesse  für  die  Deutsche  Gewerbeseban.  Zahlreiche 
Anfragen  an  die  Ansstellnngsleitnng  lassen  einen  regen  Besuch  ans  dem 
Norden  erwarten  Um  Handwerkern,  Werkmeistern  nnd  Arbeitern  den 
Belach  der  Dentschan  Gewerbeseban  zn  ermöglichen,  werden  besondere 
Stndianreisan  nnter  sachkundiger  FUhrnng  von  dem  Kgl.  S c h w e d i - 
ithsn  Kommerzkolleginm,  einer  dem  Finanzministerium  an¬ 


gegliederten  amtlichen  Stelle  für  Handel  und  Gewerbe,  veranstaltet.  Zur 
EiafOhrang  in  Wesen  nnd  Ziele  dar  Dentseben  Gewerbeichan  wurden  von 
der  AusatelluDgaleitaag  eine  größere  Anzahl  von  Druckschriften  dem 
Kommerzkollegium  znr  Verteilnng  an  die  Interessenten  übermittelt. 


Soziale  Bewegung. 

Lohnzahlang  bei  sportlichem  Unfall.  Eine  bedeutsame  Eut- 
BcheiduDg  fälBe  der  Tarifatsschnß  für  Arbeiterfragen  in  der  Reichsichatz- 
verwaltung.  Er  bestimmte,  daß  Arbeitern,  die  bei  sportliehan  Uebnngen 
vcrnnglflcken,  der  Lohn  unter  Abzng  reicbigesetslicber  Leiitnngen  weitsr- 
znzahlen  ist,  da  der  Sport  nicht  eine  vorsätzliche  Selbstbeicbädignng 
oder  ein  vertragswidriges  Verhalten  darstellt. 


Verbände. 

Die  Vereinigten  Stelngutfabriken  haben  den  bestehenden  Anf- 
sehlag  anf  die  Grnndpreise  abermals  nm  33  7g%  erhöht,  nnd  zwar  frei¬ 
bleibend.  Sämtliche  Steingntfabriken  sind  so  stark  beschäftigt,  daß  nene 
Aufträge  nur  mit  Liefernngsvorbehalt  angenommen  werden  können. 

Der  Verband  deutscher  FlaschenfabrlbanteD  erhöhte  die  Verkaufs¬ 
preise  mit  RttrkwirkoDg  anf  Dezember  durch  Hinanfsetzung  der  Tansrnngi- 
anfschläge  anf  die  Grundpreise  nm  300  <■/*. 


Firmenregister. 

Dentschland. 

Werra  Porzeilanfabrik,  A.-G.,  Bremen.  Betrieb  einer  Porzellanfabrik 
in  Meioiugen,  Handel  mit  deren  Erzeugnissen  nnd  Beteiligang  an  ein¬ 
schlägigen  Unternehmen.  Grandkapital :  jfi  3  Mill.  Vorstand  ist  Kauf¬ 
mann  Leo  Frendenberg.  Die  Gründer,  welche  sämtliche  Aktien  über¬ 
nommen  haben,  sind  die  Bankiers  C  Lehning  und  G.  H.  Bohlken,  die 
Kaofleute  L  Frendenberg  und  C.  Grevecke  nnd  die  Firma  Friedr.  Schwab 
&  Co.,  Meiningen.  Den  Anfsichtsrat  bilden  die  Bankiers  C  Lehning  und 

G.  H.  Bohlken  und  die  Kanflente  C.  Grevecke  and  K.  Warnecke. 

Porzellanfabrik  Königszelt,  Köoigszelt.  Die  Kapitaiserhöhnng 
am  M  1,6  Mill.  Vorzugs-  and  M  1,6  Mill.  Stammaktien  auf  Jt  7  Mill. 
ist  erfolgt.  Ansgabeknrs  100  bezw.  150  %. 

Niedersachsenwerke,  A.-G.,  Lamspringe.  Fabrikation  and  Verwertung 
von  Porzellan  and  elektrischen  Bedarfsartikeln,  insbesondere  Fortbetrieb 
des  bisher  unter  der  Firma  Norddeutsche  Handelsgesellschaft  Mackenthnn 
A  Co.,  Lamspringe,  betriebenen  Fabrikationsgescbäftei.  Grundkapital : 
Jt  3  Mill.  Vorstandsmitglieder  eind  Fabrikbesitzer  Heinz-Jnlins  Macken- 
tbnu  mit  selbständiger  Vertretangsbefagnis,  Kanfmann  Cort  Zickert  and 
Oberingenieur  Max  Winzer,  die  nnr  beide  gemeinschaftlich  oder  einzeln 
mit  einem  der  drei  Prokuristen,  Kanfmann  Adolf  Hildebrandt,  logenieor 
Robert  Geese  nnd  Kanfmain  Karl  Rane,  vertretnngsbefagt  sind  Die 
Gründer,  die  sämtliche  Aktien  übernommen  haben,  sind  Fabrikbesitzer 

H.  J  Mackenthnn,  dessen  Fran  Emmy  geb.  Hildebrsndt,  Fabrikant 
Fr.  Maokeuthnn,  dessen  Fran  Sophie  geb.  Hövermann  und  die  Ehefran  des 
lag.  A.  Mackenthnn,  Johanna  geb.  Brnne.  Den  Anfsichtsrat  bilden  Rentner 
Fr.  Mackenthnn,  Fran  S.  Mackenthnn,  geb.  Hövermann,  and  Fran 
E.  Mackenthnn,  geb.  Hildebrandt. 

Porzellanfabrik  Ranenstein,  vorm.  Fr.  Chr.  Greiner  und  Söhne,  A.-G., 
Baaenstein.  Die  Kapitalserböhnng  am  Jt  0,76  Mill.  Vorzugsaktien  auf 
Jt  2,76  Mill.  ist  dnrehgeführt. 

Czndsy  Werke,  G.  m.  b.  H.,  Rosdzin-Schoppinitz,  Schoppinitz.  Her- 
stellnng  und  Vertrieb  von  elektrischen  Gebranebsgegenständen  and  Be¬ 
darfsartikeln  aller  Art  und  gewerbliche  Verwertung  der  von  Josef  Cznday 
angemeldeten  and  bereits  erteilten  and  noch  zn  erteilenden  Gebranchs- 
mnster  nnd  sonstigen  Schatzrechte.  Stammkapital:  .AI  160  000  Geschäfts¬ 
führer  sind  Kanfmann  Richard  Cznday,  Techniker  Josef  Cznday,  Landwirt 
Georg  Fischer  and  Branereibesitzer  Alexander  Plaschke.  Sie  sind  nnr  ge¬ 
meinsam  zn  je  zweien  vertretnngsbefagt. 

Rosenthal  Porzellanfabrik  vorm.  Jacob  Zeidler  &  Co.,  Bahnhof  Selb. 
Die  Prokura  des  Gustav  Lentner  and  Otto  Pohlhans  ist  erloschen.  Kanf- 
mann  Max  Johne  hat  Prokura. 

Porzellanfabrik  Weidenberg,  G.  m.  b.  H.,  Weidenberg.  An  Stelle 
des  aasgeschiedenen  Felix  Schnricht  wurde  als  Geschäftsführer  Keramiker 
Adolf  Anton  Schmidt  bestellt. 

Norddeutsche  Steinzengwerke  Gebr.  Mahle,  Bremen.  Der  Sitz  der 
Firma  ist  von  Ummein  nach  Bremen  verlegt.  Persönlich  haftende  Gesell¬ 
schafter  sind  die  Kanflente  Georg  Carpzow,  Ernst  Jnlins  Mahle  and 
Angnst  Louis  Mahle. 

Ofen-,  Porzellan-  nnd  Ton  Warenfabrik  Mügeln,  G.  m.  b.  H.,  Mügeln. 
Das  Stammkapital  ist  am  Jt  0,6  Mill.  auf  M  1,8  Mill.  erhöht  worden. 

Walther  Ortei,  Niederlößnitzer  Kunst-Töpferei,  Niederlößnitz.  Die 
Firma  ist  erloschen. 

Freymuth  &  Co.,  Dampfziegelei  und  Schamottewerke  Könnern,  G.  m. 
b.  H.,  Könnern.  Die  Gesellschaft  ist  anfgelöst.  Liquidator  ist  Kauf¬ 
mann  Albert  Vasel. 

Ziegel-  und  Schamotte-Werke,  A-G.,  Könnern.  Uebernahme  and 
Fortfttbrnng  der  nnter  der  vorgenannten  Firma  betriebenen  Ziegelei  and 
Schamottefabrik,  Handel  mit  Waren  gleicher  oder  ähnlicher  Art  sowie  mit 
Rohstoffen  nnd  Beteiligung  an  Unternehmangen  verwandter  Art.  Grnnd- 
kspital:  Jt  1  Mill.  Alleiniges  Vorstandsmitglied  ist  Manrermeister  Wilh. 
Freymnth.  Die  Gründer,  die  sämtliche  Aktien  übernommen  haben,  sind 
Maurermeister  W.  Freymuth,  Kanfmann  A.  Vasel,  Freymnth  &  Co., 
Dampfziegelei  nnd  Schamottewerk  Könnern,  G.  m.  b.  H  ,  Bankier  B.  Wagner, 
Bankdirektor  F.  Heinrich,  Dr.  phil.  M.  Oels,  Kaufmann  W.  Hanibnrg, 
Bankier  H.  Sachs,  Bankprokoriit  Dr.  jnr.  W.  BiQgmann  and  Dr.  L.  Gntmana. 
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Die  Mitglieder  dea  Anfaichtsrata  aind  Eanfmann  A.  Vaael,  Bankier 
K  Wagner,  Bankdirektor  F.  Heinrich  und  Dr.  phil.  M.  Oela 

Ludwig  Stecher,  Tou-  und  Zementwarenfabrik,  Heilbronn,  Neckar. 
Die  Firma  iat  infolge  Geachäftaaufgabe  erloachen, 

Rheiniache  Schamotte-  und  Dinaawerke,  Ottweiler.  Die  Prokura  dea 
Direktora  Hana  Brandt  iat  erloachen. 

Deutach-Amerikaniache  Schmirgelwerke,  A.  G.,  Berlin  (Schulzen¬ 
dorfer  Str  19).  Heratellung  und  Vertrieb  aller  der  Schleif-  und  Mahl- 
indnatrie  dienenden  Erzengniaae,  Pacht,  Beteiligung,  Eänfe  und  Verkäufe 
von  beziehungaweise  bei  gleichen  oder  ähnlichen  Unternehmungen ;  Handel 
mit  deren  Prcdokten  aowie  Verarbeitung  deraelben ;  Erwerb  und  Verwer¬ 
tung  einschlägiger  Patente  und  Sehntzrechte.  Grundkapital:  M  3,75  Mill. 
Voratandamitgiieder  aind  die  Dipl.-Ing.  Ludwig  Lewiaaohn  und  Siegfried 
Cfoner  und  Betriebadirektor  Paul  Scbultke.  Die  Gründer,  die  sämtliche  Aktien 
übernommen  haben,  aind  die  Kanfleute  S.  Levy  und  C.  Herzog,  Prokurist 
H  Johnsen,  Dr.  jar.  und  rer.  pol.  A.  Barbanel  und  Ing.  Fr.  Redlich  Den 
e'’8len  Anfeichtarat  bilden  Rechtsanwalt  Dr.  J.  Levy,  Vora.,  Bankier  L 
Michels,  atellv.  Vors.,  Ing.  R.  Maaß  und  Dipl.-Iug.  H,  J  Remak. 

C.  Wenck  &  Co,  G.  m.  b.  H.,  Karlahafen.  An  Stelle  der  ana- 
geachiedenen  Fabrikbesitzer  Theo  Warnecke  und  Carl  Wenck  d.  J.  wurde 
ala  alleiniger  Geschäftsführer  Fabrikbesitzer  Carl  Krebs  beateilt. 

A.-G.  Champagnetflaschenfabrik,  vorm.  Georg  Boehringer  &  Cie, 
Achern.  Die  Kapitalaerhöhnng  um  ^  2  Mill.  Stammaktien  auf  M  3  Mill. 
iat  durchgeführt.  Auagabekurs  100  ®/o. 

F.  Seidenaticker  &  Co.,  Bad  Driburg  i.  W.  Das  Glasfabrikationa- 
geschäft  wird  künftig  unter  der  Firma  „F.  Seidensticker  &  Cie  ,  Kommandit¬ 
gesellschaft“  weitergeführt.  Peraönlicn  haftende  Gesellschafter  aind  Carl 
und  Clemens  Münstermann,  die  beide  gemeinschaftlich  oder  einzeln  in 
Gemeinschaft  mit  einem  Prokuristen  vertretungsbefdgt  sind.  Als  Komman- 
ditiatin  iat  Witwe  Friedrich  Münstermann  eingetreten. 

Eichhorn  &  Weis,  G.  m.  b.  H.,  Mügeln,  jetzt  Heidenau.  Daa 
Stammkapital  iat  auf  M  600  000  erhöht  worden. 

Emil  Menzel,  Rieaaer  Tafelglashüttenwerke,  Riesa  a.  E.  Kaufmann 
Walther  Deapang  hat  Prokura. 

Norddentache  Spiegelfabrik  Policardo  &  Burchert,  Berlin-WeiCensee. 
Pertönlich  haftende  Gesellschafter  aind  die  Kanfleute  Ernst  Policardo 
und  Otto  Burchert.  Sie  aind  nur  gemeinschaftlich  vertretnngsbefugt. 

Raveneberger  Glaawaren-  und  Spiegelfabrik  Reinermann  &  Co., 
Bielefeld  Die  Gesellschaft  iat  aufgelöst.  Der  bisherige  Geaellschafter 
August  Reinermann  ist  alleiniger  Inhaber. 

Rast  &  Co.,  G  m.  b.  H.,  Darmatadt  Die  Prokura  des  Kaufmanns 
Adam  Hildenbeutel  iat  erloachen. 

Gebr.  Bech,  Glaainstrnmentenfabrik,  Elgersburg.  Die  Niederlassung 
ist  nach  Ilmenau  verlegt. 

Lausitzer  Hartglaswerke  Richard  Herzig,  Görlitz.  Die  Firma  iat 
geändert  in  „Lausitzer  Hartglasinduatrie  Richard  Herzig.“ 

Arno  Haab,  Glastechnische  Werkstätten,  Jena.  Die  Gesellschaft  ist 
aufgelöst.  Der  bisherige  Gesellschafter  Glastechniker  Arno  Haak  ist 
alleiniger  Inhaber. 

Max  Greiner  &  Co.,  G.  m  b.  H ,  Lichtenhain.  Metallwaren-  und 
Glaawarenfabrikation  mit  Handel.  Stammkapital :  M  20  000.  Geschäfts¬ 
führer  aind  Glaswarenfabrikant  Max  Greiner  und  Fabrikant  Rudolf  Görwitz. 

Kgl.  Bayer.  Hofglasmalerei  F.  X  Zettler,  München.  Lothar  Häfner 
hat  Prohura. 

Fritz,  Haffner  &  Cie ,  Fraulautern.  Die  Gesellschaft  ist  aufgelöst, 
die  Firma  erloschen. 

Herner  Herdfabrik,  G.  m.  b.  H.,  Herne.  An  Stelle  des  ansge- 
Bchiedenen  Direktors  Heinrich  Jäger  wurde  Dipl.-Ing.  Maximilian  Evendt 
zum  Geschäftsführer  bestellt. 

Emaillerie  Ronsselange  &  Troentlin,  Saarlonis  2.  Persönlich 
haftende  Gesellschafter  sind  die  Fabrikbesitzer  Johann  Ronsselange  und 
Caarles  Troentlin. 

Leipziger  Emaillier-Werk  Carl  Hoep,  G.  m.  b.  H  ,  Taucha.  Die 
Vertretungsbefngnis  des  Kaufmanns  Otto  Mende  ist  beendigt.  Nun¬ 
mehriger  Geschäftsführer  ist  Kaufmann  Paul  R.  Pelz. 

Warsteiner  Gruben-  und  Hüttenwerke  zu  Warstein,  Warstein.  Der 
Gesellscbaftsvertrag  ist  abgeäudert  und  neu  gefaßt  worden.  Nunmehriger 
Gegenstand  des  Unternehmens  ist  Herstellung  und  Vertrieb  von  Eisen¬ 
fabrikaten  jeder  Art  auf  den  der  Gesellschaft  gehörigen  Werken  Sankt 
WilbelmshüUe,  Eicenhammer,  Holzhansen  und  Augustfehn  in  Oldenburg. 
Veiäußerni^  der  übernommenen  Gruben  und  Realitäten,  Herstellung,  Er¬ 
werb  und  Pachtung  anderer  Hüttenanlagen  sowie  Beteiligung  und  Ueber- 
nabme  ähnlicher  Unternehmungen.  Das  Grundkapital  ist  eingeteilt  in 
Ji  6  Mill.  Stamm-  und  M  4  Mill.  Vorzugsaktien.  Kaufmann  Emil  Fuchs 
hat  Gesamtproknra. 

Deutsche  Fensterglas-A  -G  ,  Berlin.  Die  Prokura  des  Richard  Dingel¬ 
stedt  ist  erloschen. 

Glasmannfaktnr  Beuel,  G.  m.  b.  H ,  Beuel  (Südstr.  4).  Handel  mit 
Glaswareu  aller  Art  und  Beteiligung  an  gleichartigen  Unternehmungen. 
Stammkapital:  20  000.  Selbständig  vertretnngsbefugte  Geschäftsführer 

sind  Kaufmann  Fiiedrich  Kalthoff  und  dessen  Euefrau  Erika,  geb.  Wiens. 

Ericb  Mohr,  Flach-  und  Hohlglas- Großhandlung,  vorm.  Eduard  Kontny, 
Glas  Vertriebs- Büro,  G.  m.  b.  H.,  Dresden  Die  Kaufleute  Friedrich  Moritz 
ßornack  und  Oakar  Erwin  Eger  haben  Gesamtproknra. 

Conservenglasgesellschafc  Bott  &  Co.  m.  b  H.,  Frankfurt  a.  M.  Die 
Kanfleute  Carl  Jaeger,  Robert  Jaeger  und  Arthur  Schlochauer  haben 
Gesamtprokura  mit  der  Maßgabe,  daa  Carl  Jaeger  sowohl  gemeinschaft¬ 
lich  mit  Rjbert  Jaeger  als  auch  mit  Aithnr  Schlochauer  zeichnungs- 
berechtigt  ist. 

Rafflenbenl  &  Löwe,  G.  m.  b.  H.,  Hannover.  Karl  Sievers  ist  nicht 
mehr  Geschäftsführer. 


Handelsgesellschaft  für  Isolierflaschen,  G.  m.  b.  H.,  Jlmenan.  Handel  i 
mit  Isolierflaschen  und  Glasinstrumenten.  Stammkapital :  Jl  20  000.  ' 

Geschäftsführer  ist  Kaufmann  Albin  Paul  Schnieke. 

Glasgesellschaft  m.  b  H ,  München.g^^Als  weiterer  Geschäftsführer 
wurde  Kaufmann  Moritz  Meyer  bestellt. 

Flaschen-Verscblnßfabrik  „Comet“  Gustav  Krämer,  Stettin.  Inhaber  ' 
ist  Kaufmann  Gustav  Krämer. 

Jacobowitz  &  Co.,  G.  m.  b.  H.,  Hannover.  Kaufmann  Simon  Moses 
wurde  zum  Geschäftsführer  bestellt.  [Seine  Prokura  ist  erloschen.  Friedrich  \ 
Battmer  hat  Einzelprokura.  | 

H  Propfe  &  Co  m.  b.  H.,  Hamburg.  Das  Stammkapital  ist  um 
Ji  3  Mill.  auf  M  6  Mill.  erhöht  worden. 

Wilhelm  Rakel,  Weißwasser,  O.-L.  Die  Firma  ist  erloschen. 

Sächsische  Kaolin-Werke,  G.  m  b.  H.,  Kemmlitz.  Die  Firma  lautet 
künftig:  „Sächsische  Elektro-Osmoae  Kaolinwerke.  G  m.  b.  H ,  Kemmlitz“.  j 
Das  Stammkapital  ist  um  M  1,9  Mill.  auf  M  3,8  Mill.  erhöht  worden. 


Oesterreich. 

Hans  Fötinger,  Original  Gmnndner  Tonwaren  Industrie,  G.  m.  b.  H  , 
Gschwandt  (Gmunden).  Stammkapital:  K  690000.  Gemeinsam  vertretungs- 
befngte  Geschäftsführer  sind  die  Kanfleute  Franz  Haas  und  Gustav  Rieger. 

Hoffmann  &  Co.,  Salzburg.  Erzeugung  und  Vertrieb  von  Ziegeln 
und  Tonwaren.  Persönlich  haftende  Geschäftsführer  sind  Großindustrieller 
Arthur  Krupp  und  die  Fabrikdirektoren  Hermann  Gulden,  Oscar  Hebbel  ^ 
und  Richard  Hoffmann.  Jeder  Gesellschafter  ist  selbständig  vertretungs- 
befugt. 

Deutsche  Keramikgesellschaft  m.  b.  H.,  Wien.  Josef  Wosmik  hat 
Gesamtproknra. 

Ullwer  &  Bednar,  Wien.  Fabriksmäßiger  Betrieb  des  Glasschleifer¬ 
gewerbes.  Die  Prokura  des  Laurenz  Sommer  ist  erloschen.  Laurenz 
Sommer,  Katharina  Sommer  und  Otto  Sommer  sind  als  persönlich  haftende  | 
Gesellschafter  eingetreten.  Jeder  Gesellschafter  ist  selbständig  vertretungs- 
befugt. 

Vereinigte  Carbornndum-  und  Elektrit- Werke,  A,-G,,  Wien.  Die 
Direktoren  Alois  Hecht,  Karl  Kreß,  Dr.  Friedrich  Kaufmann  und  Berthold  - 
Steiner  sind  in  den  Verwaltnngsrat  eingetreten. 

„Vitrum“,  Handelsgesellschaft  m.  b.  H.,  Wien.  Handel  mit  Waren  < 
aller  Art,  insbesondere  Apothekeneinrichtungen  und  Glaswaren.  Selbständig 
vertretungsbefugter  Geschäftsführer  ist  Josef  Lang. 


.  Tschechoslowakien. 

Ing.  Fritsch  &  Weidermann,  Porzellanfabrik,  Altrohlan.  Persönlich 
haftende  Gesellschafter  sind  Ing.  Julius  Fritsch,  Albertine  Fritsch,  Aloisia 
Bendel  und  Karl  Weidermanu. 

H.  Wehinger  &  Comp.,  A.-G.,  Horn  bei  Elbogen.  Erzeugung  von 
Porzellanwaren  jeder  Art.  Aktienkapital:  Kr.  1,3  Mül.  Verwaltungsrats- 
mitglieder  sind  JUDr.  Oswald  Koehler,  Heinrich  Wehinger,  Emil  Fehres, 
JUDr.  Berthold  Knöpfeimacher  und  Bertha  Köhler.  Fritz  Wehinger  und 
Anton  Hahn  haben  Gesamtproknra. 

Epiag,  Erste  böhmische  Porzellanindustrie,  A.-G.,  Karlsbad.  An  Stelle 
der  ausgeschiedenen  Dr.  Karl  Belek  und  Dr.  Adolf  Müller  wurden  Johann 
Nowotny,  Franz  Hanns  und  Heinrich  Mastälka  in  den  Verwaltnugsrat 
berufen.  Präsident:  Johann  Nowotny.  Vizepräsident:  Dr.  Karl  Batek. 
Vorsitzenderstell Vertreter:  Dr.  Adolf  Müller  und  Alfred  Müller.  Direktor; 
Emil  Lettner. 

A.  Striel,  Gablonz  a.  N.  Glas-  und  Metallwarenfabrik.  Inhaber  ist 
Abraham  Striel. 

Bruno  Eudler  &  Co.,  Lantschnei.  Glaswarenerzengnng,  Glasschleiferei 
und  Export.  Persönlich  haftende  Geaellschafter  sind  Bruno  Eudler  und 
Emil  Ernst  Posselt.  Franz  Krans  hat  Prokura. 

Feix  &  Co.,  Morchenstern.  Erzeugung  und  Export  Gablonzer  Er¬ 
zeugnisse.  Persönlich  haftende^Gesellschafter  sind  Rudolf  und  Otto  Feix. 

„Vitrea“,  spolecnost  skelnych  huti,  spol  s.  r.  o.,  Prag.  („Vitrea“, 
Gesellschaft  für  Glashütten,  G.  m.  b.  H.,  Prag )  Vaclav  Müller  und  Richard 
Wagner  haben  Gesamtproknra. 

Jugoslawien.  i 

Simo  i  Gojko  Pavlovic,  Duvno,  Bosnien.  Manufaktur-,  Glas-  und  ! 
Eisenwaren.  1 

„Kristal“  drnzba  z.  o.  z.,  Maribor.  Erzeugung  von  Spiegeln  und 
allen  ähnlichen  Gegenständen,  farbigem  und  geschliffenem  Glas,  Glas-  und  j 

Schmirgelpapier.  Als  Geschäftsführer  wurde  Karel  Robaus  besteüt.  { 


Fragfekasten  des  Sprechsaal. 

Keramik.  I 

1.  Ist  es  unbedingt  nötig,  daß  bei  einem  Ofen  mit  direkter  Feuerung 
(11  cbm  Inhalt,  5  Feuerungen)  während  der  ganzen  Zeit  des  Vorfeuers 
beide  Brenner  den  Ofen  bedienen  oder  ist  es  angängig,  wenn  die  ersten 
4 — 5  Stunden  nur  ein  Brenner  tätig  ist  und  nachher  beide  Brenner  zu¬ 
sammen  weiter  brennen?  Wir  fabrizieren  elektrotechnische  Stanzartikel 
und  brennen  bei  SK  14  ab;  wie  lange  sollte  das  Brennen  höchstens 
dauern,  wenn  vom  Anfang  bis  zum  Fnde  mit  Zwickauer  Steinkohle  ge-  , 
brannt  wird?  Wie  schützt  man  am  besten  die  Kapselstöße,  die  von  den 
aus  den  Feuerungen  herausschlagenden  Flammen  direkt  getroffen  werden? 

Erste  Antwort:  W enu  Kohlen  bereit  liegen,  so  kann  ein  Brenner 
das  Vorfener  bei  nur  fünf  Feuerungen  ohne  besondere  Anstrengung  aUein 
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bedienen.  Sollten  Sie  fUr  den  zweiten  Brenner  während  dieser  4 — 5  Stunden 
keine  endere  ansreichende  Beschäftit^aoK  haben,  so  lassen  Sie  die  beiden 
Brenner  das  Vorfeaer  bei  jedem  Brande  abwechselnd  bedienen,  denn  es 
bandelt  sich  in  diesem  Falle  doch  sicher  darnm,  dali  dem  einen  Brenner  die 
Stnndenlöbne  nicht  verloren  ^^ben,  die  dem  anderen  za  ^ute  kommen 
FrOher  war  es  so,  daii  während  des  Vorfeoers  noch  andere  Arbeiten  mit 
verrichtet  worden,  was  wohl  aach  heute  noch  K^^rheben  könnte  Die 
Brenndaner  (Ur  die  Erreichnnfi:  von  SK  14  dttrfte  24 — 26  Stunden  nicht 
Überschreiten ;  ist  sie  länger,  so  ist  die  Bauart  des  Ofens  wahrscheinlich 
daran  schnld.  Die  normale  Brenndauer  fbr  einen  fttufscbttrigen  Porzellan¬ 
ofen  ist  22 — 24  Stunden.  Die  Kapselstölie  schlitzt  men  gegen  die  aus  den 
Fenernngen  heransschlagenden  Flammen  am  besten  durch  Scbamotteschirme, 
die  an  den  betreffenden  Stellen  vorgesetzt  werden.  Verwendet  man  auch 
kleine  16er  oder  20er  Kapseln,  so  setzt  man  diese  an  die  Feaereintritts- 
stellen.  Derartige  Kapselu  sind  viel  widerstandsfähiger  als  große,  und  es 
ist  daher  weniger  za  befürchten,  daß  an  den  betreffenden  Stellen  die 
Eapselstöße  sich  neigen  oder  zusammenfallen. 

Zweite  Antwort:  Jener  Chinese,  der  im  Reiche  der  Mitte  den 
ersten  Porzellanofen  ansteckte.  war  jedenfalls  ein  ebenso  schlauer,  als  auf 
seine  B»qaemlicbkeit  bedachter  Mann.  Er  stopfte,  als  die  Sache  loa  ging, 
in  die  Fenerkästen  hinein,  was  irgend  möglich  war,  brannte  an  nnd  legte 
sich  an  einer  warmen  Stelle  zu  sllß«m  S^hlammer  nieder.  Diese  Methode 
fand  begreiflicher  Weise  viele  Anhänger  umso  mehr,  als  man  za  jener 
Zeit  noch  keine  Ingeniear-Gesellscbaft  für  Wärmewirtschaft  kannte  und 
demgemäß  die  nötige  Aufklärung  über  das  Fehlerhafte  solcher  Schttrweise 
mangelte.  So  erbte  sich  denn  dieser  Oebrauch  von  Oeschlecbt  zu  Geschlecht 
fort  and,  wenn  Sie  Ihre  Oefen  auch  nach  diesem  Rezept  brennen,  genügt  für 
die  ersten  B  Stunden  ein  Brenner.  Wenn  Sie  aber  die  Oefen  so  brennen,  wie 
es  sich  gehört,  d.  h.  die  Roste  von  Anfang  an  nicht  höher  als  12—15  cm 
mit  Kohle  bedecken  lassen  nnd  die  jeweilige  Nenaufgabe  von  Brenn¬ 
material  dem  Fortscbreiten  des  Ofens  unpassen,  dann  haben  2  Leute  voll 
zn  tan.  Bei  Verwendung  von  Zwickaner  Steinkohle  darf  ein  Brand  bei 
der  angegebenen  Ofengröße  12  —  14  Stunden  dauern  Um  die  Kapseln 
gegen  das  direkt  anprallei  de  Feuer  zu  schützen,  bestreichen  Sie  die  am 
Feuereintritt  befindlichen  Stellen  am  zweckmäßigsten  etwa  fingerdick  mit 
Kapselmasse,  oder  Sie  stellen  eine  entsprechend  geformte  Scbamotteplatte 
vor  die  Kapselstöße. 

Dritte  Antwort.  Das  Vorfeaer  eines  kleinen  Ofens  verlangt  so 
wenig  Arbeit,  daß  die  ersten  6  Standen  ein  Brenner  damit  fertig  wird. 
Die  Bienndaner  Ihres  Ofens  dttrfte  bei  normalem  Gang  höchstens  20  Stan¬ 
den  betragen;  nngünstige  Witterung,  z.  B.  niedriger  Barometerstand  mit 
Regen  nnd  Wind  können  den  Ofen  sehr  beeinträchtigen  and  die  Brenn¬ 
dauer  nm  einige  Standen  verlängern.  Die  Lage  der  Fabrik  ist  dabei 
wesentlich.  Zwickaner  Kohlen  von  Anfang  an  zn  brennen,  halte  ich  für 
nicht  angebracht.  Das  Vorfeaer  darf  nicht  übereilt  werden,  denn  dadurch 
entsteht  leicht  ein  nngleicher  Ofen,  d.  h.  die  Mitte  des  Ofens  könnte  in 
der  Temperatur  mit  deu  äußeren  Kapselreihen  anch  nicht  annähernd  über¬ 
einstimmen,  and  die  Folgen  davon  wären  ein  verschiedener  Scherben  and 
eine  verschiedene  Schwindung.  Kapseln,  die  dem  direkten  Feaer  aasge¬ 
setzt  sind,  schützt  man  vorteilhaft  durch  sog.  Schatzringe,  d.  s.  gedrehte, 
etwa  20  cm  hohe,  4  cm  starke  Ringe  ans  erstklassig» m  Kapselmaterial, 
die  dem  Darchmesser  der  Kapseln  angepaßt  sind.  Diese  Ringe  werden, 
wenn  sie  etwas  hart  geworden  sind,  in  zwei  Halbkreise  zerschnitten,  die 
den  Kapseln  vorgesetzt  werden. 

Vierte  Antwort:  Bei  Ihrem  Ofen  kommen  auf  eine  Fenerang 
gerade  2'  g  cbm  Brennranm,  während  bei  den  üblichen  Randöfen  aaf  eine 
Fenerang  etwa  7  cbm  Brennranm  kommen.  Diese  achtschürigen  Randöfen 
erfordern  etwa  200  Zir.  gemischte  Stein-  und  Braunkohle,  so  daß  aaf  eine 
Feuerung  etwa  25  Ztr  Kohlen  während  eines  Brandes  anfgeschttttet  werden. 
Dazu  sind  Überall  nur  zwei  Mann  zar  Bedienung  nötig,  so  daß  Sie  sich 
hiernach  aasrechnen  können,  welches  Quantum  Kohle  Ihre  Brenner  bei 
Ihrem  Ofen  bei  einem  bezw.  zwei  Mann  Bedienung  zu  bewältigen  haben. 
Ihre  Feuerungen  sind  ofienbar  im  Verhältnis  zum  Inhalt  des  Ofens  ziemlich 
klein,  so  daß  nur  mit  kleinen  Aufwurfmengen  zu  rechnen  ist.  Daher 
dürfte  das  Aufwerfen  weniger  Arbeitskraft  erfordern,  und  ein  Mann  könnte 
dafür  genügen,  wenn  die  Kohlen  an  Ort  und  Stelle  lagern  und  nicht  erst 
weit  heraugebracht  werden  müssen.  Richtig  ist,  daß  das  Aufwärmen  nur 
wenig  Bedienung  verlangt  und  ein  Mann  diese  Arbeit  bequem  leisten  kann, 
bis  das  Scharf brenne%  beginnt;  man  nimmt  aber  gewöunlich  zwei  Mann 
zum  Brennen  der  8-schttrigen  Oefen  während  der  Nacht,  nm  dadurch  das 
Einschlafen  des  einzelnen  Mannes  zu  verhindern  und  die  FeuerfUhrong 
sicherer  zu  gestalten.  Wie  lange  Sie  bei  Ihrem  Ofen  brennen  müssen, 
läßt  sieb,  ohne  den  letzteren  zu  kennen,  nicht  genau  beantworten.  Kleinere 
Randöfen  mit  direkter  Feuerung  dürften  nur  12 — 14  Standen  Brennzeit 
erfordern,  wenn  sie  richtig  konstruiert  sind.  Die  Kupselstöße  an  den 
Feuerungen  schützt  man  gegen  den  Anprall  der  einströmenden  Flammen 
duich  sogenannte  Feuerwächter,  starke  gerundete  Platten,  die  vor  die 
Stöße  gestellt  werden.  Es  scheint,  daß  Ihre  Brenntechnik  noch  in  den 
Kinderschnhen  steckt,  da  jeder  tüchtige  Porzellanbrenner  sich  selbst  zu 
helfen  wüßte. 

Fünfte  Antwort:  Ihre  Ansicht,  daß  während  der  ganzen  Zeit 
des  Vorfeoers  nur  1  Brenner  nötig  ist,  ist  richtig,  vorausgesetzt,  daß  sich 
die  Kohle  in  nächster  Nähe  des  Ofens  befindet  Beobaenten  Sie  einmal 
Ihre  beiden  Brenner  von  Anfang  bis  zu  Ende  des  Brandes,  und  Sie 
werden  sehen,  daß  sie,  ausgenommen  während  des  Schluckens,  nicht  voll 
beschäftigt  sind.  Treffen  Sie  Vorsorge,  daß  die  Kohle  am  Ofen  liegt, 
und  1  Brenner  kann  den  kleinen  Ofen  allein  brennen.  Die  Brenndauer 
dieses  Ofens  kann  höchstens  15  Standen  betragen,  da  Sie  sicherlich  keine 
großen  Stanzartikel  brennen.  Ihre  Kapseln  vor  den  ans  den  Feueraugen 
heransschlagenden  Flammen  zu  schützen,  gibt  es  kein  Mittel.  Bei  großen 
Oefen  schützt  man  große  Kapseln  dadurch,  daß  mau  kleine  Kapseln  an 
die  Feuerungen  stellt,  doch  ist  dies  bei  Ihrem  Ofen  nicht  ratsam,  da 
dadurch  der  Füllraum,  der  an  sich  schon  sehr  klein  ist,  nur  noch  mehr 
herabgemindeit  würde. 

Sechste  Antwort:  In  der  Industrie  ist  es  allgemein  üblich, 
daß  zwei  Brenner  den  Ofen  schüren :  Einer  wirft  die  Kohle  in  die 
Feuernng,  der  andere  ebnet  sie.  Muß  ein  Brenner  die  Kohle  aufwerfen. 


die  Schaufel  oder  den  Kasten  beiseite  stellen  und  dann  den  Rost  ebnen, 
so  ist  das  für  den  Mann  sehr  umständlich  und  unpraktisch  uud  un  d-u 
4 — 5  Stunden  wird  nicht  viel  erspart  Eiu  11  cbm-Ofen  müßte  in  20 
Stunden  auf  SK  14  gebracht  sein.  Die  Dauer  hängt  davon  ub,  wie  ge¬ 
brannt  wird;  lassen  Sie  alle  Vorschüren  Uammeufrei  niederbrenneu  bis 
SK  02  a  oder  3  a  und  bretnen  Sie  auch  alle  Glattschüreu  tlammeufrei 
nieder,  so  ist  der  Brand  normal  und  kann  nicht  verkürzt  werden.  Die 
Brenndauer  kann  man  nur  bei  einem  18  m  hohen  Schlot  verkürzen,  wenn 
man  von  der  8.  Schüre  au  bis  zum  Vorfeuprende  durch  Aufgabe  von 
4X42  Pfund  Kohle  den  Brand  treibt;  um  0—8  Stunden  wird  er  dadurch 
verkürzt.  Die  Kapseln  schützt  man  dalurch  am  besten,  daß  man  nicht 
bei  SK  14  ansbrennt,  sondern  eine  Masse*  verwendet,  die  wesentlich 
niedriger  gebrannt  wird. 

Siebente  Antwort.  Den  Ofen  während  des  Vorfeoers  zu  be¬ 
dienen  ist  bekanntlich  nicht  schwer,  und  es  wäre  daher  sebou  möglich, 
daß  ein  Brenner  einen  Ofen  mit  5  Feuerungen  bedii-nen  könnte.  Aller¬ 
dings  müßte  dafür  ges  rgt  werten,  daß  vor  j  dem  Feuerloch  das  ent¬ 
sprechende  Q  lantum  Kohle  zur  Hand  wäre.  Sie  benötigen  doch  eigent¬ 
lich  auch  nur  einen  Brenner  zum  Scharffeuer  und  höchstens  einen  Uilfs- 
brenner;  verantwortlich  ist  jedenfalls  bloß  der  Sebarforeuner.  Zwickauer 
Steinkohlen  werden  meistenteils  zum  Scharffeuer  verwendet,  wi  s'e  aller¬ 
dings  ziemlich  rationell  wirken,  Joch  kommt  es  dabei  auch  sehr  viel  auf 
die  Brandführung  au.  Immerhin  dürfte  der  Brand  bei  Ihrem  OFsn  zwischen 
18 — 24  Stunden  dauern.  Um  die  Kapselstöße  vor  den  heransschlagenden 
Flammen  zu  schützen,  empfiehlt  es  sich,  eine  Schntzwaud  aus  S'hamotte- 
masse  herznstellen,  indem  man  3  Üchamotteplaiten  so  zusammeusetzt, 
daß  pie  etwa  m  über  die  Fenerangen  hiuausstehea  u  id  dadu’ch  die 
Flammen  zwingen,  sich  zu  zcrteileu. 

Achte  Antwort;  Die  Bedienung  eines  kleinen  Ofens  kann  ein 
Brenner  ganz  allein  besorgen,  vorausgesetzt,  daß  ihm  die  Kuhle,  die  für 
einen  Brand  gebraucht  wird,  vorher  'wischen  je  zwei  Feuerungen  zugefahren 
Wird  Die  Brenndaner  kann  nicht  18  —  19  Stauden  übersteigen,  so  daß 
ein  Manu  das  Vorfeaer  (ungefähr  9 — lü  Siundeu  lang)  durchführt  und  von 
da  ab  der  eigentliche  Breuner  den  Glattbraud  übernimmt.  Sollten  sich 
dazwischen  irgend  welche  Handgriffe  notwendig  machen,  wie  das  Ab- 
scblackea  oder  Ziehen  der  Pr.;ben,  so  kann  hierzu  ein  Mann  von  dem 
Brennbaaspersonal  zeitweilig  beordert  werden. 

Nennte  Antwort:  Bt:i  Ihrem  kleinen  Ofen  genügt  es  voll¬ 
kommen,  wenn  die  ersten  4  —  5  Standen  nur  ein  Brenner  tätig  ist;  denn 
es  handelt  sich  doch  zunächst  nnr  am  das  Austreiben  der  Feuchtigkeit 
bezw.  des  chemisch  gebundenen  Wassers,  was  durch  Aufrechteraaltung 
einer  nnr  kleinen  Flamme  zn  erreichen  ist.  Nach  dem  Niederfallen  des 
SK  07  a  kann  etwas  fiotter  gebrannt  werden  bis  znm  Scbmelzpoukt  des 
SK  02  a  und  erat  von  jetzt  ab,  beim  Uebergang  znm  Vollfeuer,  ist  die  Hiuzn- 
ziehnog  eines  zweiten  Brenners  empfehlenswert.  Die  Wirkungsrone  einer 
Feuerung  erstreckt  sich  bei  Porzellan  auf  etwa  6—8  cbm  Setzraum;  warum 
Sie  also  bei  einem  Breunraum  von  nur  11  cbm  Inhalt  5  Feuernngen  angebracht 
haben,  ist  nnverständlich ;  nicht  nur  das  Mauerwerk  des  Ofens  wird  hier- 
dnreh  in  ganz  unnötiger  Weise  geschwächt.  Sie  jagen  auch  eine  gewaltige 
Menge  nngenützten  Brennstofi  zum  Schlot  hinaus.  Ich  schlage  lauen  vor, 
wenigstens  2  Feuerungen  zuzumaueru.  Um  die  Kapseistöße  vor  der 
direkten  Berührung  der  aus  den  Fenerangen  herausschlagendeu  Fiammeu 
zu  schützen,  amgibt  man  die  Feuerungen  mit  aus  feuerfesten  Steinen 
hergestellten  etwa  80  cm  hohen  und  ‘/a  Stein  starken  Feuerscliirmea. 

2.  Welchen  Einfluß  übt  milchiger  nortvegiseher  (finnischer)  Fddspat 
auf  die  Glasur  aus  gegenüber  dem  glasigen  norwegischen? 

Erste  Antwort.  Da  der  finnische  Felispat  milchig  erscheint,  so 
ist  dies  ein  Beweis,  daß  er  Quarz  enthält;  infolgedessen  ist  anch  die  An¬ 
nahme  berechtigt,  daß  dieser  Feldspat  schwerflüssiger  ist  als  ein  glasiger 
and  daher  auch  die  Glasnr  etwas  strengflüssiger  machen  wird.  Sie  mnssen 
also  unter  Zahilfenahme  der  Analysen  aasrechnen,  wieviel  Feldspat  von 
der  milchigen  Sorte  mehr  zu  nehmen  ist  als  von  der  glasigen,  anderer¬ 
seits  aber  auch,  wieviel  Quarz  wegzulassen  ist,  nachdem  durch  den  milchigen 
Feldspat  Quarz  in  den  Versatz  eingefüürt  wird.  Sie  hätten  vor  allem  die 
Analysen  der  in  Frage  stehenden  Feldspate  mitteilen  sollen. 

Zweite  Antwort:  Infolge  seines  milchigen  Aussehens  wird 
der  finnische  Spat  die  Glasur  trüben,  d.  h.  er  nimmt  inr  das  harte,  glasige 
Ansehen,  gibt  ihr  einen  weicheren,  wärmeren  Ton.  Da  die  Trübung  aber 
durch  Bestandteile,  die  sich  im  Feuer  nicht  lösen,  durch  Quarz  oder  Ton- 
substanz  hervorgerufen  wird,  so  muß  die  Flußwirknug  dieses  Spates 
etwas  geringer  sein  als  die  des  norwegischen,  weshalb  vor  Einführung 
des  Materials  auszaprobieren  ist,  ob  etwa  der  Zusatz  zur  Glasur  er¬ 
höht  werden  muß. 

Dritte  Antwort:  Milchiger  norwegischer  Feldspat  erhöht 
die  Gärtemperatur  und  verleiht  der  Glasur  einen  angeaenmen,  warmen 
Ton.  Glasiger  Spat  dagegen  braucht  weniger  Feuer  und  eignet  sich  für 
Unterglasnr-Malereien ;  das  Aussehen  der  Glasur  ist  aufdringiich  und  kalt. 

Vierte  Antwort;  Feldspat  mit  milchigem  Aussehen  ist  immer 
•  etwas  weienflUssiger  als  der  glasige  Feldspat  und  dementsprechend  wird 
anch  die  damit  hergestellte  Glasur  weichllassiger.  Der  glasige  Feldspat 
erteilt  aber  der  Glasur  einen  iönereu  Glanz  als  der  milenige,  so  daß 
Porzellan-Glasuren  damit  schöner  werden.  Mau  nimmt  deshalb  den 
milchigen  Feldspat  gewöhnlich  lieber  zur  Masse  and  den  glasigen  zar 
Glasur. 

Fünfte  Antwort:  Wenn  Sie  vor  Aufgabe  Ihrer  Frage  Ver¬ 
suche  gemacht  halten,  so  würden  Sie  sich  selbst  die  Antwort  geoen  können. 
Sie  können  getrost  finnischen  Feldspat  in  Porzellaugiasureu  anstelle  des 
norwegischen  verwenden,  wem  Ihfe  Glasur  nacn  der  Analyse  der  Feld¬ 
spate  amgerechnet  wurde.  Bei  Steingutglasuren,  die  Unterglasurfarben 
günstig  beeiLfiussen  sollen,  kann  dieser  Feldspat  nur  in  geringen 
Mengen  Verwendung  tiuden.  Aber  warum  woileu  Sie  gerade  finnischen 
Feldspat  verwenden  ?  Norwegischer  Feldspat  ist  bei  dem  heutigen  Markt¬ 
preis  schon  sehr  teuer,  und  im  ünrigen  gibf  es  iu  Deutgcblaud  auch  gute 
und  brauchbare  Feldspate  für  eiuen  weit  geringeren  Preis. 

Sechste  Antwort:  Der  Einfluß  eines  milchigen.' Spates  wird  in 
der  Glasnr  kaum  zu  bemerken  sein,  es  sei-  denn,  daß  Unterglasurfarben 
leicht  getrübt  werden.  In  der  dünnen  Lage  kommt  das  Milchige  lange 
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nicht  so  zur  Geltunjr,  wie  am  kompakten  Stück.  Für  Weißware  ist  mir 
milchiger  Spat  lieber  als  glasiger,  weil  die  Olasnr  den  Scherben  besser 
deckt,  der  immer  etwas  farbig  ist;  die  Ware  sieht  dann  weißer  ans. 

Siebente  Antwort:  Man  verwendst  norwegischen  Feldspat 
meistens  deshalb,  weil  er  von  allen  Feldspaten  wohl  der  reinste  ist  und 
am  allerbesten  die  Transparenz  fördert.  Bei  Verwendung  von  milchigem 
finnischen  Feldspat  dürfte  wohl  kein  großer  Unterschied  sich  ergeben; 
höchstens  ist  die  Transparenz  etwas  geringer,  und  die  Glasur  ähnelt 
mehr  einer  Kalkglasnr. 

Achte  Antwort:  Die  Antwort  liegt  schon  in  der  Frage:  Die 
Glasur  wird  milchieer,  erscheint  getrübt  und  ist  unter  Umständen  schwerer 
schmelzbar,  weil  die  milchige  Erscheinung  zumeist  von  einem  Quarzgehalt 
des  Feldspates  herrührt.  Es  müßte  demnach  nach  der  rationellen  Zusammen¬ 
setzung  der  Quarzgehalt  in  die  Glasnrformel  eingerechnet,  der  Feldspat- 
gehalt  dementsprechend  erhöht  werden.  Kurzerhand  kann  man  auch  den 
Kalkgehalt  der  Glasur  entsprechend  erhöhen,  um  dasselbe  Resultat  zu 
erreichen;  die  Ansgangsglasnr  muß  aber  der  Segerformel  entsprechen. 

Neunte  Antwort:  Ein  wesentlicher  Unterschied  zwischen  der 
Wirkung  beider  Spate  besteht  nicht;  die  Trübung  dürfte  auf  das  Vor¬ 
handensein  geringer  Mengen  Flußspats  znrtickznfUhren  sein,  der  zuweilen 
im  Feldspat  eingesprengt  ist. 

3.  Woher  kommt  es,  daß  bei  weißer  Schmelzware  die  Qlastir  bis¬ 
weilen  eine  rötliehe  Färbung  annimmt  trotz  normaler  Glasurstärke? 

Erste  Antwort:  Wenn  Sie  davon  überzeugt  sind,  daß  die  Glasur 
immer  in  der  gleichen  Konsistenz  zur  Verarbeitung  gelangt,  so  gibt  es 
noch  zwei  Fehlerquellen.  Langanhaltendes  reduzierendes  Feuer  macht 
die  Glasur  gelbiot.  (Sie  hätten  das  Ofensystem  angeben  sollen !)  Weiter 
ist  es  möglich,  daß  die  Zubereitung  der  Glasur  nicht  sorgfältig  genug 
geschieht,  der  Zinngehalt  verschieden  und  das  Material  nicht  ganz  rein 
ist.  Sie  tun  gut,  wenn  Sie  der  Glasur  ein  äußerst  geringes  Quantum 
Kobaltoxyd  zugeben. 

Zweite  Antwort:  Weshalb  verheimlichen  Sie  die  Zusammen¬ 
setzung  von  Masse  und  Glasur,  wenn  Sie  doch  einen  Fehler  abscbaffen 
wollen  ?  Ohne  Kenntnis  zumindest  der  Glasur  kann  Ihnen  kein  Rat  ge¬ 
geben  werden.  Auf  eines  seien  Sie  aufmerksam  gemacht,  nämlich  daß 
durch  unregelmäßiges  Feuern  eine  Rotfärbung  bei  Schmelzglasnren 
beobachtet  wurde.  Da  Sie  selbst  angeben,  daß  der  Fehler  nur  zuweilen 
anftritt,  so  achten  Sie  einmal  genauer  auf  das  Breunen.  Zu  starke  Rauch¬ 
entwicklung  schadet  auf  jeden  Fall  und  kann  die  Rotfärbung  begünstigen. 

Dritte  Antwort:  Es  ist  anzunebmen,  daß  die  Glasur  an  den 
Stellen,  wo  sie  etwas  überhitzt  wird,  Eisen  ans  dem  Scherben  anfnimmt, 
wodurch  sie  eine  rötliche  Farbe  zeigt  Auch  ist  es  möglich,  daß  die 
Glasnrmaterialien  sehr  eisenhaltig  sind  und  im  oxydierenden  Feuer  das 
Eisenrot  entwickeln.  Ich  habe  fest  gestellt,  daß  Q  larz  mit  Flußmitteln 
zusammen  geschmolzen  bei  einem  Verhältnis  von  1  RO  :  4  SiO^  das  Eisen 
nicht  mehr  anfnimmt  und  dieses  dann  rot  hleibt. 

Vierte  Antwort.  Ihre  Frage  ist  ziemlich  ungenau,  und  man 
müßte  mindestens  die  Zusammensetzung  der  Glasur  kennen,  um  den  Fehler 
beurteilen  zu  können.  Gelb-violette  Töne  treten  oft  auf,  wenn  die  Glasur 
zu  hoeh  anfgetragen  wird  und  schwerfiUssig  ist. 

Fünfte  Antwort:  Die  Ursache  können  Sie  nur  im  Verfolgen 
Ihrer  Glasierarbeiten  finden.  Schleifen  Sie  Ibre  Kacheln  (ich  nehme  an, 
es  handelt  sich  um  solche)  vorher  trocken  oder  naß  ab,  nachdem  sie  vor¬ 
her  geschrUht  sind  ?  Mit  einem  Worte,  glasieren  Sie  nicht  zu  nasse  Ware, 
welche  zu  wenig  Glasur  annimmt  ?  Tauchen  Sie  oder  begießen  Sie  Ibre 
Artikel  ?  Man  kann  bei  normaler  Glasurstärke  zu  dick  und  zu  dünn 
glasieren,  je  nachdem  diese  Arbeit  vorgenommen  wird.  Sie  glasieren 
wahrscheinlich  zu  dünn  und  brennen  scharf  ans,  wodurch  der  rötliche 
Tou  zu  m  Vorschein  kommt. 

Sechste  Antwort:  Die  Rosafärbung  der  weißen  Schmelzglasnr 
ist  eine  Erscheinung,  die  zuweilen  ganz  plötzlich  anftritt  und  dann  ebenso 
schnell  wieder  verschwindet.  Ibre  Entstebnngsweise  ist  noch  nicht  sicher 
ergründet,  doch  scheint  eine  Bildung  von  Pink  in  Frage  zu  kommen,  die 
durch  kleine  Mengen  von  Eisen-,  Chrom-  und  ähnlichen  Oxyden  verursacht 
wird  Es  ist  darum  schwer.  Ihnen  zu  sagen,  wie  der  Fehler  zu  beseitigen 
ist;  man  kann  nur  raten,  farbige  Kacheln  so  einznsttzen,  daß  sie  hinter 
die  weißen  zu  stehen  kommen,  damit  jeglicher  Anflug  durch  den  Zug  des 
Feuers  vermieden  wird.  Natürlich  sind  die  weißen  Kacheln  auch  ent¬ 
sprechend  stark  zu  glasieren,  damit  keine  Einwirkung  des  Scherbens  auf 
die  Glasur  statifinden  kann  Lag  vielleicht  beim  Glasieren  noch  Schleif- 
stanb  auf  den  Kacheln  ?  In  diesem  Falle  wäre  der  Anlaß  zur  Finkfärbnng 
schon  gefunden. 

Siebente  Antwort:  Die  lötlicbe  Färbung  ist  auf  die  Bildung 
eines  pinkähnlichen  Körpers  im  oxydierenden  Brande  znrückznführen,  der 
in  Gegenwart  von  Zinnsäure,  Kalk  und  Eisenoxyd  in  einer  Schmelzglasnr 
zuweilen  zu  entstehen  pflegt.  Ans  diesem  Grunde  sucht  man  überschüssige 
Luftzufuhr  zu  vermeiden  und  brennt  Scbmelzglasnren  bei  neutraler  oder 
schwach  reduzierender  Ofenatmosphäre  auf. 

4.  Wir  bitten  um  Angabe  eines  Versatzes  für  S'  likasteine  bei  aus- 
sehließlicher  Verwendung  nordböhmischer  Rohmaterialv  n. 

Antwort:  Es  ist  nicht  ohne  weiteres  möglich,  einen  Versatz  für 
Silikasteine  anzngeben,  denn  es  wäre  zunächst  festznstellen,  ob  Sie  in 
Nordböhmen  überhaupt  ein  geeignetes  Kieselsänrematerial  haben.  An 
einem  Ton  dürfte  es  zwar  nicht  fehlen,  aber  trotzdem  wäre  dessen 
zur  Bindung  nötiger  Zusatz  erst  durch  Versuche  zu  eimitteln,  da  er  sich 
nach  dem  Verhalten  des  Kieseleäurematerials  richtet.  Je  weniger  Ton 
nötig  ist,  umso  besser  die  Feuerfestigkeit. 

5.  Wie  viel  mjsec  beträgt  wohl  die  Gasgeschxcindigkeit  in  dem  Kamin 
eines  Forzellanbrennofens,  wenn  SK  6  gefallen  ist? 

Antwort:  Die  Geschwindigkeit  der  Rauchgase  im  Kamiu  ist 
abhäcgig  von  der  Eigentemperatur  der  letzteren,  von  der  Temperatur  der 
Außenluft,  von  der  Höhe  des  Schornsteins  und  von  der  in  diesem  ent¬ 
stehenden  Reibung.  Nach  Fischers  Taschenbuch  für  Fenerungstechniker 
errechnet  sie  sich  nach  der  Formel 
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Einer  Glattbrenntemneratur  von  SK  6  =  1200®  entspricht  eine  Glüh- 
brandtemperatnr  von  etwa  800®  C  und  die  mittlere  Temperatur  der  Rauch¬ 
gase  in  der  Esse  möge  ungefähr  600®  ,C ,  betragen  Sei  noch  ferner  eine 
Außentemperatur  von  20®  C.  angenommen  und  die  Höhe  der  Esse  mit  19  m, 
so  ist 

12  X  9XX  12  (6"(l— 2H)  ^  , 

V  —  /s  Y  jjQ  —  9  m/sec. 

6.  Wie  brennt  man  gestanzte,  auf  allen  Seiten  glasierte  Ilaschen- 
stöpsel  am  vorteilhaftesten?  Welche  Silfsmittel  sind  anzuwenden,  um  das 
Anschmelzen  in  der  Kapsel  zu  vei'meiden? 

Erste  Antwort:  Um  ein  möglichst  sauberes  Fabrikat  zu  erhalten, 
werden  Sie  am  zweckmäßigsten  ans  Masseabfällen  Reste  formen,  in  deren 
Spalten  Sie  die  Flaschenslöpsel  einhängen.  Da  die  Schwindung  von  Stöpsel 
und  Bost  gleich  groß  ist,  kann  der  Einsatz  seine  Lage  nicht  ändern.  Die 
Kanten  und  Spalten  bestreichen  Sie  mit  Kaolinbrei,  um  ein  Aobacken  zu 
verhindern.  An  Stelle  dieser  Porzellanroste,  die  man  natürlich  auch  ans 
billigen  Materialien  herstelien  kann,  sind  auch  Roste  ans  Schamottemasse 
verwendbar,  die  dann  öfter  durchs  Feuer  gehen  können  Da  aber  in  diesem 
Falle  die  Stöpsel  beim  Schwinden  etwas  in  den  Spalt  hineinrntsohen, 
ergeben  sich  Streifen  mit  verletzter  Glasurschicht. 

Zweite  Antwort:  Flaschenstöpsel  gewöhnlicher  Form  brennt 
man  am  besten  liegend,  und  zwar  so,  daß  nur  ein  kleiner  Punkt  der 
oberen  und  unteren  Kante  den  Kapselboden  berührt.  Die  beiden  Anflage¬ 
stellen  werden  vor  dem  Einfüllen  von  der  Glasur  befreit.  Letzteres  ge¬ 
schieht  in  der  Weise,  daß  man  mit  dem  Stöpsel  vorsichtig  über  ein 
glattes  Stück  Filz  streicht,  und  zwar  nur  mit  den  beiden  kleinen  Stellen, 
die  als  Anflageflächen  dienen  sollen.  Das  Einsieben  einer  ganz  dünnen 
Schicht  feinsten  Sandes  in  die  Kapseln  verhindert  ebenfalls  das  An¬ 
schmelzen  der  Stöpsel.  Die  wenigen  kleinen  Sandkörnchen,  die  an  den 
Auflagestellen  der  Flascheistöpsel  hängen  bleiben,  kann  man  nach  dem 
Brennen  leicht  abreiben,  und  dieses  beeioflnßt  das  Aussehen  der  Stöpsel 
nur  sehr  wenig.  Es  ist  besonders  darauf  zu  sehen,  daß  die  gefüllten 
Kapseln  vorsichtig  in  den  Ofen  gesetzt  werden,  damit  die  eingelegten 
Stöpsel  ihre  Lage  nicht  verändern  können,  wodurch  fehlerhafte  Ware 
entstehen  würde. 

Dritte  Antwort:  Glasierte  Flaschenstöpsel  brennt  man  am 
vorteilhaftesten  in  etwa  20  mm  starken  Schamottekapseln  von  etwa 
300  mm  0,  die  nur  so  hoch  sein  dürfen,  daß  über  den  eiugelegten 
Flascbenverschlüssen  bis  zur  Unterseite  des  nächsten  Kapselbodens  ein  Spiel¬ 
raum  von  5  mm  bleibt.  Wenn  auch  die  eine  oder  andere  Kapsel  sich  im 
Scharffener  dnrebhiegt,  so  genügt  dieser  Spielraum  mit  dem  durch  die 
Schwindung  der  Flaschenstöpsel  noch  entstehenden  vollständig,  um  beim 
Dnrchbiegen  der  Kapselbödan  eine  Berührung  der  Flaschenstöpsel  mit  den 
Kapseln  zu  verhindern.  Um  das  Anbrennen  der  Stöpsel  in  den  Kapseln  zu 
vermeiden,  ist  es  vorteilhaft,  die  Kapseln  mittels  eines  Pinsels  mit  ge¬ 
schlämmtem  Kaolinbrei  etwa  mm  dick  ansznstreichen.  Diese  dünne 
Kaolinsebiebt  brennt  im  Glattbrand  auf  der  Kapsel  mit  fest  und  bildet 
die  beste  Isolation  gegen  das  Anbrennen  der  Maschanstöpsel.  Mit  den 
billigen  Stöpseln  kann  man  verteuernde  Manipulationen  nicht  vornehmen, 
sondern  sie  werden  so  in  den  Kapseln  gebrannt,  daß  das  Durchgangsloch 
mit  einer  Oafinung  nach  oben,  mit  der  anderen  Oefinnng  nach  dem  Kapsel- 
boden  zeigt,  und  zwar  in  konzentrischen  Kreisen  angeordnet,  den  spitzen 
Teil  nach  der  Kapselmitte  gerichtet,  sodaß  die  größtmögliche  Aus¬ 
nutzung  gegeben  ist.  Die  Stöpsel  können  fast  auf  Fühlung  aneinander 
liegen;  natürlich  wird  der  Stöpsel,  wo  er  anfliegt,  eine  matte  Stelle  zeigen, 
die  aoer  kaum  zu  bemerken  ist,  wenn  zum  Ansschmieren  der  Kapseln 
ein  rein  weiß  brennender  Kaolin  verwandt  wurde. 

Vierte  Antwort:  Wenn  man  die  üblichen  Flaschenstöpsel  zur 
Hand  nimmt  und  aufmerksam  betrachtet,  so  wird  mau  stets  eine,  meistens 
sogar  aber  zwei  Stellen  finden,  an  denen  keine  oder  nur  wenig  Glasur 
zu  sehen  ist,  dafür  mehr  oder  weniger  rauhe  Stellen.  Auf  diesen  ruhen 
die  Flaschenstöpsel  beim  Brennen  auf,  nachdem  sie  auf  einem  Filz  oder 
mit  etwas  Sandpapier  nach  dem  Glasieren  abgerieben  wurden,  um  die 
Glasur  zu  entfernen.  Es  ist  darauf  zu  achten,  daß  die  Glasur  dünn  liegt, 
damit  sie  an  den  betrefienden  Stellen  nicht  anbackend  wirkt  Das  Ein- 
Btreuen  von  Sand  in  die  Kapseln  ist  dabei  unzulässig,  vielmehr  müssen 
die  letzteren  mit  einem  Gemisch  von  Kaolin  mit  etwas  feingemahlenem 
Quarz  (kein  Porzellansand  oder  feldspathaltiges  M^erial)  ausgesebmiert 
sein,  auf  deren  so  vorbereiteten  Boden  die  Flaschenstöpsel  aufgelegt 
werden.  Zum  Füllen  sind  geübte  Leute  nötig,  wie  auch  zum  Eutfernen 
der  Glasur  an  den  Anfliegestellen. 

Fünfte  Antwort:  Flaschenstöpsel  werden  am  vorteilhaftesten 
so  in  die  Kapsel  gelegt,  daß  sie  nur  an  zwei  Stellen  anfliegen,  die  nach 
dem  Brennen  poliert  werden,  was  jedenfalls  billiger  ist,  wie  das  Brennen 
auf  Pomsen.  Gut  ist,  die  Anfiiegestellen  vor  de»  Füllen  von  Glasur 
zu  befreien  und  die  Kapseln  mit  reinem  Quarzsand  einznstreuen. 

Sechste  Antwort:  Es  ist  doun  eine  bekannte  Sache,  daß  man 
ganz  glasierte  Waren  auf  Piunenspitzchen  brennen  kann.  Stanzen  Sie 
sich  ans  Ton,  der  mit  Schamottemehl  gemagert  ist,  feinspitzige  Pinnen 
und  stellen  Sie  die  Stöpsel  darauf.  Die  Haftstelle  ist  so  klein,  daß  kaum 
Anstoß  daran  genommen  wird ;  wäre  dies  der  Fall,  so  müßten  Sie  sie  ab- 
schleifen,  wenn  die  Mehrkosten  die  Ware  nicht  allzusehr  belasten.  Ein 
andrer  Weg  ist  nicht  denkbar,  ganz  glasierte  Waren  zu  brennen. 


Glas. 

1.  Regelmäßig,  wenn  die  Drehrostgeneratoren  beschickt  werden,  tritt 
eine  momentane  Unterbrechung  in  der  Gaszuführun^  ein,  d.  k.  das  Gas 
bleibt  an  den  Brennstellen  aus.  Nun  entzündet  es  steh  wohl  sofort  wieder 
an  jenen  Stellen,  die  rotglühend  sind,  dagegen  muß  es  an  anderen  Stellen, 
z.  B.  an  den  Wechseln  der  Strecköfen,  immer  wieder  neu  angezündet  werden. 
Um  dieses  unederholte  An  zünden  des  Gases  zu  ersparen,  legen  die  Arbeiter 
ein  Stück  Solz  in  die  Oeffnung  des  Ofens,  bei  welcher  das  Gas  einströmt, 
so  daß  sich  dieses  an  dem  glimmenden  bezw.  brennenden  Holz  entzündet. 
Dieser  Uebelstand  erfordert  natürlich  ziemlich  viel  Holz  und  ist  auch 
mtofem  bedsnhlieh,  als  das  zusammengebrannts  Holz  aus  der  Oeffnung 
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htrawfallm  und  unter  Umetänden  einen  Brand  verunachen  kann.  O^t 
es  eine,  vielleicht  elektrische  Vorrichtung,  an  welcher  sich  das  Oas  von  selbst 
sntsütiden  kann? 

Erste  Antwort:  Wenn  die  Beschickang  Ihrer  Drebrostgenerstoren 
derart  erfolgt,  daü  die  Gasznfahr  znm  Ofen  ganz  storkt,  so  liegt  hier 
ein  Fehler  beim  Füllen  vor.  Ihr  Scbtlrer  gibt  zn  viel  Kohle  anf  einmal 
auf,  wodurch  ancb  noch  das  Gas  vorübergehend  minderwertig  wird,  da  es 
za  viel  Entgasnngsprodnkte  auf  einmal  mitfhbrt,  welche  die  Entzttndang 
der  Flamme  erschweren.  Ist  keine  antomatisohe  Bescbickangseinricbtang 
vorhanden,  so  mnli  der  Scbttrer  nach  jedem  FQllen  etwas  warten,  damit 
der  Drehrostgenerator  in  seiner  Gasentwicklnng  nicht  za  sehr  gestört  wird. 
Vielleicht  wi:d  aach  der  Gaserzeuger  Überhaupt  zu  spät  gefällt,  so  daß  er 
zu  weit  hernntergebrannt  ist.  Zum  Wiederentzündeu  des  einströmenden 
Gases  braucht  das  dazu  benötigte  BolzstUck  gar  nicht  groß  zu  sein;  diese 
Art  der  Gasentzündung  ist  die  einfachste.  Um  einen  Brand  zu  vermeiden, 
braucht  man  nur  einen  blechernen  Kasten  an  der  richtigen  Stelle  anznordnen, 
der  die  gläbenden  oder  brennenden  Holzteilchen  aufnimmt.  Eine  elektrische 
Zäodnng  ist  aus  ökonomischen,  technischen  und  praktischen  Gründen  nicht 
zu  empfehlen.  Wird  die  Beschickung  richtig  geregelt,  so  daß  die  Gas¬ 
zufuhr  nicht  stockt  und  die  Zusammensetzung  brauchbar  bleibt,  so  brennt 
die  Flamme  fort,  und  der  Holzverbrauch  sowie  die  Brandgefahr  scheiden  aus. 

Zweite  Antwort:  Wenn  die  Gaszuführung  regelmäßig  beim 
Beschicken  der  Generatoren  aussetzt,  sodaß  die  Flamme  an  den  Brenn- 
Btellen  verlöscht,  so  liegt  ein  Bau-  oder  Betriebsfebler  vor,  und  Sie  sollten 
deshalb  darauf  darHuf  bedacht  sein,  diesen  zu  beseitigen,  nicht  aber  eine 
Vorkehrung  zn  trefi  n,  wodurch  das  verlöschte  Gas  wieder  entzündet  wird 
Die  letztere  ließe  rieh  wohl  anbringen,  ist  aber  nirgends  ttblicb.  Das 
einfacbste  wäre*  z.  B ,  an  den  Brennstellen,  wo  sich  das  Gas  nicht  von 
Selbst  entzünden  kann,  eine  mit  Leuchtgas  gespeiste  Danei flamme  zu 
unterhalten  Bichtiger  ist  aber,  den  Konstrahtiouefehler  zu  beseitigen, 
nm  eine  nnnnterbroebene  Gaszoführung  zu  bekommen.  Allem  Anschein 
narb  haben  Sie  gar  keinen  oder  einen  dem  Gasverbrauch  entsprechend  viel 
zu  kleinen  Gassammelkanal  Ist  dies  der  Fall,  so  tritt  bei  der  geringsten 
Unregelmäßigkeit  in  der  Bedienung  der  Generatoren  Gasstockung  ein ; 
da  aber  hier  nicht  sofort  Abhilfe  geschaSen  werden  kann,  so  muß  einst¬ 
weilen  der  B  diennng  der  Generatoren  größte  Aufmerksamkeit  gewidmet 
werden.  Baben  Sie  mehrere  Generatoren  in  Betrieb,  die  miteinander  ver¬ 
bünd  n  sind,  so  dürfen  sie  nicht  alle  zu  gleicher  Zeit  gefüllt  werden, 
auch  nicht  gleich  hintereinander,  sondern  nur  in  größeren  gleichmäßigen 
Zwischenräumen.  Beim  Vorhandensein  von  nur  einem  Generator  darf 
nicht  zuviel  auf  einmal  nachgefüllt  werden,  sondern  nur  ein  geringes 
Quantum  in  bestimmten  Zeitabständen  Das  Füllqnantnm  ist  so  groß  zu 
nehmen,  daß  eine  Unterbrechung  der  Gaserzeugung  nicht  stattfindet.  Die 
Foilbästen  müssen  natürlich  gut  schließen  und  so  beschaSen  sein,  daß 
beim  Füllen  kein  oder  nur  sehr  wenig  Gas  entweichen  kann.  Wird  anf 
diese  Weise  beim  Füllen  der  Generatoren  vorgegangen,  so  ist  eine  Unter¬ 
brechung  der  Gaszufuhr  nicht  gut  möglich. 

Dritte  Antwort:  Bei  Drehrostgeneratoren  liegt  vermutlich 
ein  Konstruktionsfehler  vor,  sonst  dürfte  bei  regelmäßigem  Gang  der 
Generatoren  keine  Unterbrechung  in  der  Gaszoführung  eintreten.  Die 
Generatoren  werden  doch  nicht  alle  zu  gleicher  Zeit  mit  neuem  Brenn¬ 
material  beschickt,  und  da  muß  von  den  anderen  Generatoren  immer  noch 
80  viel  Druck  vorhanden  sein,  daß  die  Gaszuführung  nicht  auibleibt.  Bei 
der  Anlage  ist  doch  wohl  ein  Gassammelkanal  oder  dgl.  eingebaut;  viel¬ 
leicht  ist  dieser  zu  klein.  Oder  sollte  der  Verschluß  am  Generator  un¬ 
sachgemäß  sein,  so  daß  beim  Beschicken  mit  Brennstofi  zu  viel  Gas  ent- 
weiiht?  Die  Generatoren  sollen  nicht  zu  gleicher  Zeit  neu  gefüllt 
werden,  sondern  in  gewissen  Zeitiäomen  nacheinander,  damit  keine 
Unterbrechnng  entsteht  Am  ehesten  würde  wohl  ein  Fachmann  an  Ort 
und  Stelle  die  nnangenehme  Erscheinung  zu  beseitigen  wissen.  Das  An- 
zünden  des  Gases  auf  elektrischem  Wege  ließe  sich  wohl  aasführen,  würde 
aber  Unkosten  vernrsacben,  die  sich  vermeiden  lassen. 

3.  Gibt  es  Gaserzeuger  in  kleinerer  Ausführung,  die  imstande  sind, 
binnen  24  Stunden  4 — 5  t  Braunkohlengrieß  und  -staub  von  4000  W.-E. 
zu  vergasen?  • 

Erste  Antwort:  Um  täglich  80 — 100  Ztr.  Braunhoblengrieß  zu 
vergasen,  bewähren  eich  am  besten  die  Gaserzeuger  mit  hoiizontal  gela¬ 
gertem  Drehrost.  Bei  diesen  Generatoren  wird  die  Primärluft  direkt  io 
die  Destillationazone,  GlObzone,  gedrückt,  und  die  Austragung  der  kalten 
Verbrennnngsrückstände  erfolgt  periodisch  mit  der  Band  oder  automatisch 
mittels  Antriebes.  EieraoB  gebt  hervor,  daß  die  Tätigkeit  des  Generators 
weder  durch  Abschlacken  noch  durch  das  Putzen  der  Boste  gestört  wird. 

Zweite  Antwort:  Die  Vergasung  von  Braunkohlengrieß  und 
•staub  läßt  sich  außer  in  Drehrostgeneratoren  auch  in  Gebläsegeneratoren 
von  nicht  zu  großen  Dimensionen  vornehmen,  und  zwar  sind  für  einen 
täglichen  Durchsatz  von  4—6 1  Braunkohlengrieß  4  Gebläsegeneratoren  mit 
je  einer  Bostfläche  von  0,86  qm  am  vorteilhaftesten.  Die  Bedienung  der 
Generatoren  ist  aber  von  ebenso  großer  Bedeutung  für  eine  einwandfreie 
Gaserzeugung  als  die  Generatoren  selbst. 

3.  Wir  bitten  um  Angabe  eines  Gemengesatzes  für  ein  möglichst  bei 
niedriger  Temperatur  schmelzendes  und  verarbeitbares  Glas,  ohne  daß  die 
elektrische  Widerstandsfähigkeit  unter  diesen  Umständen  leidet.  Die  Farbe 
des  Glases  spielt  keine  Rolle;  vor  gezogen  wird  aber  eine  weiße  oder  mög¬ 
lichst  dunkle  Färbung. 

Erste  Antwort:  Sie  wollen  anscheinend  elektrische  Isolierkörper 
in  irgend  einer  Form  herstellen,  sagen  aber  nicht,  welche  Ofenart  zur 
Anwendung  gelangen  soll.  Da  ein  heißer  Ofen  jedenfalls  nicht  zur  Ver¬ 
fügung  steht,  so  ist  auch  die  Anwendung  von  Glaubersalz  ausgeschlossen. 
Nachstehender  Satz  ergibt  bei  mittlerer  Ofentemperatur  das  gewünschte 
Glas  zum  Pressen: 

Sand . 100  kg 

Soda . 46  „ 

Witherit . 20  n 

Kalkspat . 16  „ 

Arsenik .  0,6  „ 

Scherben . 26  „ 


Bei  einer  niedrigen  Ofentemperatur  lösen  sich  die  Metalloxyde  sehr  schwer 
oder  gar  nicht,  weshalb  von  einer  Dunkeifärbung  abzuraten  ist. 

Zweite  Antwort:  Glas,  das  recht  widerstandsfähig  gegen  eiue 
elektrische  Einwirkung  sein  soll,  darf  kein  Natron,  sondern  nur  Kali,  und 
dieses  auch  nur  in  möglichst  geringer  Menge,  enthalten.  Nachstehend  ein 


Satz,  der  Ihren  Ansprüchen  genügen  wird: 

Sand . 100  kg 

Pottasche . 36  n 

K-lk .  18  „ 

Tonerde .  2  „ 

Kalisalpeter .  S  6  „ 

Scherben,  gleicher  Zasammeasetzung  ...  20  „ 

Dritte  Antwort:  Ein  leicht  ichmelzbarei  Glai  ergibt  der 
folgende  Gemengesatz; 

Sand . 100  kg 

Soda . 38  „ 

Kalkspat  .  20  „ 

Salpeter .  2  „ 


Dazu  Vt  Glasmehl  oder  Scherben  von  weißem  Glas.  Soll  das  Glas  dunkel 
ausfalleu,  braun  oder  blau,  so  werden  für  Braun  dem  Gemenge  noch  4  kg 
Braunstein  und  2  kg  Eisenoxyd  beigemischt,  für  Blau  200 — 230  g 
Kobaltoxyd. 

4.  Kann  ein  Glasofen  mit  14  Glashäfen  von  70y.70  cm  Außenmaß, 
oder  eine  Wanne,  die  2  cbm  Glas  täglich  liefert,  mit  Leuchtgas  betrieben 
werden  und  wieviel  cbm  Leuchtgas  würden  für  beide  Oefen  nötig  sein? 
Würde  Leuchtgas  andere  Einrichtungen  im  Ofen  nötig  machen  oder  genügt 
es,  dieses  Gas  durch  die  bisherigen  Kanäle  und  Kammern  in  den  Ofen 
zu  leiten? 

Erste  Antwort:  Von  der  Beheizung  eines  Hafenofens  oder  einer 
Wanne  mit  Leuchtgas  ist  aus  den  verschiedensten  Gründen  abzuraten. 
Zunächst  käme  sie  bei  den  heutigen  Gaspreisen  viel  zu  teuer.  Ange¬ 
nommen,  es  stände  ein  vollwertiges  Leuchtgas  zur  Verfügung,  was  unter 
den  heutigen  Verhältnissen  kaum  möglich  sein  dürfte,  so  ist  doch  dessen 
Zusammensetzung  für  industrielle  Feuerungsanlagen  nicht  vorteilhaft.  Die 
schweren  Kohlenwasserstoffe,  welche  im  Leuchtgas  sehr  wertvoll  sind, 
machen  sich  bei  der  Gasfeuerung  für  Industrieöfen  unliebsam  bemerkbar, 
da  eie  wärmekonsumierend  wirken.  Auch  die  Arbeit  an  einem  mit  Leucht¬ 
gas  beheizten  Giasofen  dürfte  für  die  Gesundheit  der  Arbeiter  nachteilig 
sein.  Vom  techniechen  Standpunkt  aus  müßten  neue  Brenner  konstruiert 
werdeu,  die  eine  innige  Mischung  des  leichten  Gases  mit  der  Sekundärluft 
ermöglichen.  Mit  Bücksicht  auf  die  große  Explosionsgefahr  kann  man 
das  Leuchtgas  nicht  in  der  üblichen  Weise  verbrennen,  so  daß  der  Ofen 
umgebaut  werden  müßte.  Auch  wäre  die  Einschaltung  einer  Druckregu- 
lierungsanlage  Bedingung,  da  der  Gasdruck  in  den  Leitungen  durch  die 
unregelmäßige  Gasentnahme  großen  Schwankungen  unterworfen  ist,  des 
Gas  aber  in  die  Glasöfen  immer  unter  einem  ganz  bestimmten  Druck 
treten  muß.  Der  Gasverbrauch  läßt  sich,  ohne  die  Zusammensetzaag  des 
Gases  zu  kennen,  nicht  angeben,  jedenfalla  dürfte  er  ziemlich  hoch  sein. 
Wie  schon  ausgeführt,  müßte  das  Gas  ln  besonderen  Leitungen  dem 
Brenner  zugeführt  werden. 

Zweite  Antwort:  Glasöfen  oder  Wannen  lassen  sich  wohl 
mit  Leuchtgas  betreiben ;  dies  ist  aber  für  so  g^oße  Oefen  eine  recht 
kostspielige  Sache,  selbst  wenn  Leuchtgas  billig  zur  Verfügung  steht. 
Bai  einer  Wanne  der  angegebenen  Größe  müssen  Sie  schon  mit  einem 
Leachtgasverbraach  von  etwa  6000  cbm,  bei  einem  Hafenofen  mit  14 
Häfen  von  70X70  cm  mit  7000  cbm  in  24  Standen  rechnen  Leuchtgas 
braucht  nicht  vorgewärmt  zu  werden  und  wird  am  sichersten  in  guß¬ 
eisernen  Böhren  direkt  zur  Verbrauchsstelle  geleitet  Es  könnte  wohl 
auch  durch  die  bisherigen  Kanäle  und  Kammern  in  den  Ofen  geleitet 
werden,  aber  dies  ist  zu  gefährlich,  denn  einmal  ist  überhaupt  die 
Explosionsgefahr  bei  Leuchtgas  bedeutend  größer  als  bei  Generatorgas, 
sodann  ist  es  auch  gefährlich,  Leuchtgas  durch  gewöhnliche  Kanäle  zu 
leiten,  denn  sind  diese  nur  im  geringsten  an  einer  Stelle  schadhaft  oder 
schließt  ein  Verscblußdeckel  schlecht,  sodaß  etwas  Gas  entweichen  kann, 
so  besteht  auch  Vergiftungsgefabr  für  in  der  Nähe  befindliche  Personen. 

Dritte  Antwort:  Möglich  ist  es  wohl,  einen  Glasofen  oder  auch 
eine  Wanne  mit  Leuchtgas  zu  beheizen,  vorausgesetzt,  daß  immer  die 
nötige  Gasmenge  zur  Verfügung  steht.  Leuchtgas  besitzt  wohl  einen 
größeren  Beiz  wert  als  Generator-Gas;  immerhin  müßte  mit  einem  Verbrauch 
von  16—1800  cbm  in  24  Stunden  gerechnet  werden.  Es  kommen  jeden¬ 
falls  auch  noch  Nebenöfen  in  Frage,  wie  Sandofen,  bei  Hafenbetrieb 
Temperofen,  Kühlofen  und  den;!.,  so  daß  unter  Umständen  der  Verbrauch 
noch  höher  sein  kann.  Eine  Wanne  würde  im  Vergleich  zum  Hafenofen 
etwas  weniger  Gas  brauchen,  je  nachdem  eine  Tages  wanne  oder  eine  Wanne 
mit  kontinuierlichem  Betrieb  vorgesehen  ist  Soli  Leuchtgas  verwendet 
werden,  so  muß  in  der  Nähe  der  Ofenanlage  ein  Gasometer  aufgestellt 
werden,  von  dem  aus  das  Gas  erst  nach  den  Oefen  geleitet  wird.  Dieses 
ist  nötig,  nm  eine  gleichmäßige  Zufuhr  zu  erzielen,  sonst  könnte  es  Vor¬ 
kommen,  daß  Sie,  wenn  der  Verbrauch  in  dem  allgemeinen  Netz  etwas 
größer  ist,  an  Gasmangel  leiden,  was  zu  den  unangenehmsten  Folgen 
führen  würde.  Die  Kanäle  und  Kammern  des  Ofens  brauchten  nicht  ver¬ 
ändert  zu  werden,  wenn  die  Anlage  sonst  gut  funktionierte.  Leuchtgas 
benötigt  weniger  Luft  als  Generator-Gas,  und  diese  kann  durch  einen  Begulier- 
schieber  oder  ein  Ventil  auf  das  richtige  Maß  eingestellt  werden.  Im  allge¬ 
meinen  wird  eine  eigene  Gasanlage  für  den  Glashüttenbetrieb  vorgezogen, 
denn  treten  unverhofft  Störungen  in  der  Gaslieferung  ein,  so  ist  auch 
gleich  der  ganze  Betrieb  kalt  gestellt. 

Vierte  Antwort:  Mit  Leuchtgas  kann  man  Hafen-  und 
Wannenöfen  heizen.  Für  jeden  Ofen  werden  bei  etwa  4500  kg  Glas- 
produktion  täglich  3200 — 4500  cbm  Gas  gebraucht,  je  nach  dem  Heiz¬ 
wert  des  letzteren  und  der  Konstruktion  des  Ofens.  Leuchtgas  ist  be¬ 
deutend  heizkräftiger  als  Generatorgas;  gewöhnliches  Generatorgas  hat 
gegen  1100  W.E.,  während  Leuchtgas  6 — 6000  W.E.  anf  weist.  Deshalb 
wird  an  Leuchtgas  bedeutend  weniger  gebraucht  und  etwa  nur  ‘/i 
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Gei  eratorgas-Volnmena  durch  die  Kammer  a-eleitet,  wodurch  wieder  keine 
Pregsnng  im  Brenner  atatttindet  und  die  Verbrennungsflamme  nicht  ge- 
nttgend  lang  whd.  Um  diesem  üebel  abznbelfen,  sollen  die  Brenner  kleiner 
gemacht,  ev.  etwas  ubgeändert  werden,  je  nach  der  Länge  der  Wanne. 
I't  die  Wanne  lang  und  wird  eine  lange  Flamme  verlangt,  dann  miissen 
die  Luft-  nnd  Gasstrhme  möglichst  parallel  geleitet  werden,  während  eie 
bei  kurzer  Wanne  aufeinander  stoßen  sollen.  Die  Heizung  mit  Leucht¬ 
gas  iet  jedenfalls  sehr  kostspielig  nnd  deshalb  sehr  unren'abel. 

5.  Welches  Regenrativ-Ofemijsiem  ist  nach  den  heutigen  Erfahrungen 
vorzuziehen,  mH  seit-  oder  mit  rüchrärts  liegenden  Brennern  mit  rück¬ 
kehrender  U-Flamme?  Beabsichtigt  ist  eine  Tagesleistung  von  20000  kg 
Flaschenglas.  Welche  Innenmaße  müßte  eine  Wanne  haben,  und  kann 
letztere  bei  Mangel  an  Kohlen  bei  geeigneten  Gaserzeugern  auch  mit  Holz 
betrieben  icerden? 

Erste  Antwort:  Für  kontinuierliche  Wannen  wählt  man  immer 
die  Anordnung  des  Brenners  an  der  Stirnseite  der  den  Arbeitsplätzen 
gegenüber  liegenden  Schmalseite.  Um  die  Flamme  möglichst  ausnutzen 
zu  können,  auf  der  anderen  Seite  aber  an  den  Arbeitsplätzen  die  richtige 
Temperatur  und  Glaskonsistenz  zu  erzielen,  arbeitet  die  Wanne  mit  nm- 
kehrender  U-Flarome  Eine  Wanne  mit  Wecbselflamme  würde  zunächst 
in  Bezog  auf  die  Brennstoffau'nütznng  ungünstig  arbeiten,  nnd  die 
Schmelzung  eines  täglichen  Glasquantums  von  20  000  kg  stieße  auf 
Schwierigkeiten  Wannen  mit  Wecbselflammen  bildet  man  nur  als  Tages 
wannen  ans.  Es  sollen  nun  täglich  20  000  kg  Glas  zu  Flaschen  Verblasen 
werden;  nimmt  man  das  Dnrchachnitisgewicht  der  Flasche  mit  760  g  ar, 
so  wären  täglich  rund  26  000  Flaschen  zu  blasen  oder  jährlich,  das  Jahr 
zu  300  Arbeitstagen  gerechnet,  7 800000  Stück.  Diese  Leistung  ist  für  eine 
Wanne  sehr  reichlich.  Um  den  erforderlichen  Raum  für  die  Arbeitsplätze 
zu  erhalten,  wäre  zu  empfehlen,  die  Seitenwände  der  Wanne  nach  den 
Arbeitsplätzen  zu  divergierend  verlaufen  zu  lassen.  Die  Wanne  müßte 
bei  einem  Glasstand  von  1  m  eine  Breite  von  etwa  7  m  bei  einer  Länge 
von  etwa  9  m  erhalten ;  sie  ließe  eich  vorteilhaft  mit  Holzgas  beheizen, 
nur  müssen  dann  entsprechende  Generatoren  vorhanden  sein,  und  das  Holz 
muß  geschnitten  werden. 

Zweite  Antwort:  Eine  Wanne  für  eine  tägliche  Produktion  von 
20  000  kg  Flaschenglas  benötigt  einen  Scbmelzranm  von  5  m  Breite  nnd 
14  m  Länge,  mit  einem  anschließenden  Arbeitsranm  von  5  m  Breite  nnd 
6  m  Länge  bei  einem  Glasstand  von  1,2  m  Tiefe.  Solche  große  Wannen 
siid  stets  mit  seitlich  liegenden  Brennern  zu  versehen,  nnd  zwar  wären 
bei  Ihrer  Wanne  an  jeder  Seite  4  Brenner  von  100X25  cm  anzubringen. 
Ale  Generatoren  kommen  für  Ihren  Zweck  Schachtgeueratoren  von  min¬ 
destens  3,5  m  Höhe  in  Betracht,  in  denen  Sie  sowohl  Kohle  als  auch  Holz 
vergasen  können. 

Dritte  Antwort:  Wenn  die  neue  Wanne  von  einem  erfahrenen 
Fachmann  gebaut  wird  nnd  die  Brenner  richtig  konstruiert  nnd  angelegt 
S'od,  so  arbeiten  beide  Systeme  gleich  gut;  jedoch  sind  für  eine  so  große 
Wanne,  die  täglich  20000  kg  geschmolzenes  Glas  liefern  soll,  seitlich 
angelegte  Brenner  vorzuziehen.  Der  Schmelzraum  ist  hier  zu  groß,  so 
daß  die  Flamme  von  rückwärts  nicht  so  intensiv  durch  den  langen 
Scbmelzracm  wirken  kann,  wie  bei  seitlich  liegenden  Brennern.  Die 
Wanne  müßte  mindestens  8  —  8  50  m  lang,  3,50  m  breit  nnd  1  m  tief  sein. 
Neben  Kohle  kann  auch  Holz  vergast  werden;  trockenes  Holz  liefert  ein 
heizkräfiigeres  Gas  als  Braunkohle.  Man  kann  auch  Holz  nnd  Kohle  ge¬ 
mischt  vergasen,  oder  es  wird  ein  Generator  nur  für  die  Holzvergasung 
eingerichtet.  Allerdings  macht  die  Zerkleinerung  des  Holzes  etwas  viel 
Unkosten,  denn  die  Länge  der  zu  vergasenden  Stücke  soll  höchstens  25  cm 
betragen.  Der  Generator  für  Holz  muß  höher  sein  als  bei  Kohle,  damit 
das  Holz  nicht  durchbrennt;  letzteres  braucht  eine  geringere  LuftzufUh- 
rnng,  was  zu  beachten  ist. 

Vierte  Antwort:  Wie  mir  bekannt  ist,  sind  die  besten 
Resultate  mit  länglichen  Wannen  mit  rückkebrender  U-Flamme  erzielt 
worden.  Eine  Flaschenwanne  von  20  000  kg  Leistung  an  fertigem  Glas 
in  24  Stunden  soll  mindestens  8  m  breit  und  11  m  lang  sein.  Der  Glus- 
stand  betlägt  1,10  m,  sodaß  die  Wanne  etwa  96  cbm  Glas  fassen  kann. 
Manchmal  wählt  mau  ein  noch  größeres  Verhältnis  zwischen  Länge  und 
Breite  der  Wanne,  was  teilweise  vom  Brennstoff  abhängt.  Je  gasreicher 
der  Brennstoff,  eine  desto  läugere  Flamme  läßt  sich  erzielen  uud  umso 
länger  kann  die  Wanne  gebaut  werden.  Dem  Brennstoff  sind  auch  die 
Brenner  anzupasseu.  Holz  als  B.eunst'  fi  wird  in  der  Glasindustrie  oft 
gebraucht,  und  es  sind  damit  sehr  günstige  Resultate  erzielt  worden. 
Es  gibt  ein  ziemlich  heizkräftiges  Gas,  und  die  Verbrennungitemperatur 
des  Holzgases  liigt  höher  als  die  des  Kohlengases.  was  für  Glas  von 
hohem  Wert  ist.  Zum  Holzvergaeen  eignen  eich  die  Planrostgeneratoren 

6.  Ich  haue  eine  14 'arme  für  grüne  Flaschen  von  9,20'X5,80  m  mit 
einem  Glasstand  von  1  m  und  einem  Inhalt  voyi  etwa  58 — 60  t  Glas. 
Wieviel  Gasgeneratore 7i  sind  dazu  nötig,  um  den  Wannen- Ofen  sowie  die 
Kühlöfen  mit  Gas  vevsorgrii  zu  können?  Ich  habe  gute  Steinkohle  zur 
Verfügung;  wie  hoch  soll  der  Kamin  sem?  Ich  wollte  ihn  25  m  hoch, 
unteyi  1,25  ni  und  oben  1  m  im  lichten  weit  machen;  ist  das  richtig? 
Welches  Kammer- System  eignet  sich  für  diesen  Ofen  am  besten?  Sollen 
die  Kammern  der  Länge  nach  unter  dem  Ofen  oder  rückwärts  unten  am 
Ende  des  Ofens  der  Länge  nach  oder  quer  liegen?  Wie  lang,  breit  und 
hoch  sollen  die  Gas-  und  Lyiflkammern  sein? 

Erste  Antwort:  Beim  Lesen  dieser  Frage  muß  einen  wunder¬ 
nehmen,  daß  Sie  nicht  gleich  die  Lieferung  von  Bau-  und  Detailzeichnungen 
verlangen.  Stellen  Sie  einmal  das  Bankapital  für  die  Wanneuanlage  dem 
Honorar  gegenüber,  das  ein  Sachverständiger  für  die  Lieferung  sach¬ 
gemäßer  Baupläne  verlangt,  so  müssen  Sie  zu  dem  Ergebnis  kommen,  daß 
Sie  am  falschen  Ort  sparen  wollen  und  daher  verschwenden.  Um  die 
Anzahl  der  nötigen  Gaserzeuger  angeben  zu  können,  genügt  die  allgemeine 
Angabe  „gnte  Steinkohle“  nicht;  man  müßte  auch  Heizwert,  Beschaftenheit 
und  Verhalten  der  Kohle  kennen.  Ebenso  verhält  es  sich  mit  dem  Gas¬ 
verbrauch  für  die  KUhlöfen,  deren  Größe  und  Anzahl  bekannt  sein  müssen. 
Letztere  werden  aber  wieder  bestimmt  durch  die  Art  der  erzeugten  Flaschen. 
Für  eine  derartige  Anlage  ist  ein  Schornstein  von  25  m  Höhe  zu  niedrig, 
ganz  abgesehen  davon,  daß  es  auch  auf  die  örtlichen  Verhältnisse  aukommt. 
Ein  ausreichend  hoher  Schornstein  ist  aber  mit  Grandbedingung  für 


den  guten  Gang  einer  Wanne.  Welches  Kammer-System  zu  wählen  ist, 
hängt  ab  von  den  Grandwasserverhältnissen  nnd  der  Beschaffenheit  des 
Baugeländes.  Erlauben  es  die  Terrainverhältnisse,  so  wählt  man  stehende 
Kammern,  da  diese  leichter  zu  reinigen  sind.  Wie  die  Kammern  am 
vorteilhaftesten  anznlegen  sind,  hängt  gleichfalls  von  den  gegebenai  Ver- 
bältnisspft  ab,  ohne  deren  Kenntnis  sich  kein  praktischer  Vorschlag  machen 
läßt.  G'nndsatz  ist,  daß  man  den  Unterofen  so  zum  Oberofen  anordnet, 
daß  die  Wärme  möglichst  gebunden  bleibt.  Wie  schon  ausgeftthrt,  richten 
sich  die  Dimensionen  der  Gaskammern  nach  der  Güte  des  Generatorgases 
und  nach  der  durch  die  Grnndverbältnisse  bedingten  konstruktiven  Duroh- 
führnng  der  Ksmmern;  letzteres  gilt  auch  für  die  Lnftkammern. 

Z  w ei t  e  An  tw 0 rt:  Es  ist  stets  von  großem  Vorteil,  die  Genera¬ 
toranlage  mit  drei  Generatoren  auszurüstm  nnd  die  Größe  der  einzelnen 
Gaserzeuger  so  zu  wählen,  daß  man  im  Notfälle  anch  ein  paar  Tage 
mit  nur  zwei  Genera* o'en  durchkommen  kann  Außerdem  ist  ^s  ratsam,  ein 
Generatorsy'tem  zu  wählen,  das  für  die  Vergasung  fast  aller  Brennstoffe 
geeignet  ist  —  Schaebtgeneratoren,  genügend  hoch  erstellt,  bieten  diesen 
Vorteil  — ;  nur  anf  diese  Weise  ist  man  gegen  alle  Zufälle  geschützt. 
Für  Ihre  Wannenanlage  wären  demnach  3  Schachtgeneratoren  von  1,20  m 
Breite,  100  m  Tiefe  nnd  3  50  m  Höbe  im  Lichten  nötig.  Wie  hoeh  der 
Kamin  sein  meß,  hängt  von  den  örtlichen  Luft-  bezw.  Zugverbältnissen 
ab  Bei  gnt^n  Zngverhältnissen  ist  die  von  Ihnen  angegeben^  Kamin- 
g  öße  genügend,  andernfalls  aber  wäre  der  Schornstein  zu  klein  .und  zu 
niedrig  bemessen,  nnd  er  müßte  wenigstens  32 — 35  m  hoch  sein  b“i  einer 
unteren  lichten  Weite  von  15  m.  Welches  Kammersystem  —  ob  liegende 
oder  stehende  Kammern  —  sich  für  Ihren  Ofen  am  besten  eignet,  bängt 
ebenfalls  von  den  örtlichen  Verhältnissen  ab;  in  Bezug  auf  den  Ofeogeng 
ist  bei  richtiger  Bauausführnng  das  eine  so  gut  wie  das  andere,  nnd  das 
gleiche  gilt  auch  von  der  Stellung,  sowie  von  der  T  äuge,  Breite  und  Höhe 
der  Kammern.  Als  Anhaltspnokt  diene  Ihnen,  daß  Sie  Kammern  von  je 
8  cbm  Gitter  werk  berötigen. 

Dritte  Antwort:  Eine  so  große  Wanne  dürfte  4  Generatoren 
erfordern,  um  das  nötige  Gas  zum  Schmelzen  und  für  die  Kühlöfen  zu 
erzeugen,  und  zwar  wären  sie  so  groß  anzulegen,  daß  3  im  Betrieb  sind 
und  einer  als  Reserve  bereit  steht.  Bei  Steinkohle,  die  zur  Schlacken- 
bildung  neigt,  gibt  es  oft  Reparaturen  am  Generator,  nnd  dadurch  wird 
ein  Reservegenera^or  nötig.  Bei  hohem  Gelände  und  freiem  Luftzug  würde 
eine  Höhe  von  25  m  für  den  Kamin  genügen,  eine  untere  Weite  von 
1,30  m  und  eine  obere  von  1  m  im  lichten  i«t  richtig.  Die  Anordnung 
der  Kammern  richtet  sich  nach  den  örtlichen  Verhältnissen  und  nach  der 
Stellung  der  Generatoren  zum  Ofen;  dabei  spielt  es  keine  besondere  Rolle, 
ob  die  Kammern  seitlich  oder  rückwärts  liegen.  Am  besten  bringt  man 
sie  dort  an,  wo  sie  sm  wärmsten  gehalten  werden,  und  richtet  sich  dabei 
auch  nach  den  Zuströmnngs-  und  Abzugskanälen.  Welches  System  am 
vorteilhaftesten  ist,  wird  der  ausführende  Fachmann  am  besten  an  Ort 
und  Stelle  beurteilen  köanen.  Die  Größe  der  Gaskammer  dürfte 
3  60X1.20X1,50  m  betragen,  die  der  Luftkammer  3,60X1,40X1.50  m 
Möglicherweise  können  die  Kammern  noch  etwas  größer  gemacht  werden . 

Vierte  Antwort:  Diese  Fiaschenglas wanne  von  92  m  Länge, 
5.8  m  Breite  nnd  1  m  Glasstand  kann  etwa  11  500  kg  Glas  =  29  bis 
23  000  Flaschen  in  24  Stunden  leisten  und  verbraucht  bei  richtiger  Kon¬ 
struktion  znm  Schmelzen  etwa  100  kg  Kohle  auf  100  kg  fertiges  Glas 
oder  mit  Nebenöfen  gerechnet  etwa  125 — 150  kg.  Es  müssen  daher 

täglich  ^  ^ — —  =  17  250  kg  Kohle  vergast  werden.  Wenn  Sie 


Plunrostgeneratoren  wählen,  so  können  Sie  auf  1  qm  Rosffläche  80  kg 
Koble  pro  Stande  vergasen,  und  die  Generatoren  müssen  demnach  Roste  von 


17  2.50  _ 
24X80  ~ 


qm 


haben. 


Wenden  Sie  aber  Druckluft  an,  so  genügten 


7 — 7,6  qm  Rostfläche.  Nehmen  Sie  jeden  Generator  mit  1,5  qm  Rost  an, 
so  benötigen  Sie  6  Generatoren,  ev.  noch  einen  als  Reserve  Die  Be¬ 
rechnung  des  Schornsteines  ist  hier  nicht  am  Piatze,  aber  jedenfalls 
dürfen  Sie  den  Schornstein  nicht  unter  35  m  hoch  bauen,  wenn  Sie  gute 
Betriebsresnltate  erzielen  und  den  Ofen  nach  Belieben  regulieren  wollen. 
Oben  soll  der  Schornstein  mindestens  1,10*  m,  unten  1,40  m  im  Lichten 
haben,  und  er  muß  jedenfalls  auf  Wioddruck  und  Kautenpressung  be¬ 
rechnet  weiden.  Beim  Ofenbeu  ist  besonders  viel  Aufmerksamkeit  anf 
die  richtige  Konstruktion  der  Brenner,  auf  die  Kanalquerschnitte  und  die 
Abmessungen  der  Luft-  und  Gaskammer  zu  verwenden,  ebenso  auf  die 
Lage  der  Generatoren.  Liegen  diese  nahe  am  Ofen,  so  daß  das  Generator¬ 
gas  noch  ziemlich  heiß  in  die  Kammern  gelaugt,  dann  muß  man  die 
Lnftkammern  etwa  um  '/s  größer  bauen  als  die  Gaskammern.  Auf  jeden 
Fall  soll  jede  Kammer  nicht  unter  Vs  des  Ofeninhaltes  ansmachen.  Höhe, 
Breite  und  Länge  der  Kammern  hängen  von  den  örtlichen  Verhältnissen 
ab.  Liegt  das  Grur.dwasser  sehr  tief,  so  daß  dis  Generatoren  auch  tief 
debant  werden  können,  und  die  Wanne  ist  hoch  gelegt,  dann  können 
gie  Regeueratorkammern  unter  der  Wanne  im  Kellergeschoß  nntergebracht 
werden.  Stiht  aber  das  GrundwaSser  hoch,  so  soll  man  lieber  die 
Kammern  hinter  der  Wanne  aufstellen,  denn  es  ist  immer  ratsamer,  sie 
höher  als  länger  zu  machen.  Dies  alles  muß  reiflich  an  Ort  und  Stelle 
überlegt  werden.  Sie  würden  eich  sehr  viel  Aerger  und  Kapital  er¬ 
sparen,  wenn  Sie  sich  an  eine  tüchtige  Ofenbautirma  wendeten.  Eine 
derartige  Wanne  kostet  jetzt  über  1  Million  Mark  und  zum  Bau  muß 
man  viel  Erfahrong  haben.  Vor  allem  muß  man  sich  hüten  vor  einem 
größeren  Kohieverbrauch,  als  er  in  gut  konstrnierten  Osfen  zulässig  ist, 
daun  vor  zu  tiefgelegten  Kanälen,  die  vom  Grandwasser  immer  Feuchtig¬ 
keit  aufuehmeu,  uud  schließlich  vor  zu  niedrigem  Schornstein,  da  sich 
der  Ofen  sonst  schlecht  regulieren  läßt. 

7.  Wer  liefert  Kühlöfen  für  elektrische  Beheizung? 

Antwort:  Elektrisch  beheizte  Kühlöfen  liefert  Hütteningenieur 
M.  von  Reiboldt  in  Coburg.  _ 


Keae  Fratzen. 

Keramik. 

li.  Welches  ist  die  Zusammensetzung  einer  Bleischmelze  oler  Blei  - 
fritle,  die  den  Bedingungen  der  Thorpe'schen  Regel  in  Bezug  auf  die  Lös- 
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von  Blei  genügt  und  dennoch  genügend  kichifiUsgig  iit,  um  in  einem 
Schmtlzüfen  gegchmolzen  werden  zu  könnend 

15.  Vmere  Oteßmasse  (Schlicker)  für  Bkkuit- Porzellan  aus: 

Dölatier  Kaolin .  ,  27  Q.-T. 

Mügelner  Kaolin  . 21  „ 

Marlinrodaer  Sand . 18  „ 

Roer  Strand- Spat . 18  „ 

Kalktuff . '3  „ 

'  Soda-Zusatz  . 'Ii  gr  auf  1  kg 

hat  eine  zu  starke.  Schwindung,  etwa  22° U.  l^Vir  bitten  um  Angabe  eines 
Versatzes,  möglichst  aus  den  gleichen  Materialien,  mit  einer  Schwindung 
von  IS — 18' Io. 

16  Wie  stellt  man  Graphit  stopfen  am  billigsten  her,  und  welche 
Mischung  kommt  dafür  in  Betracht? 

17.  Steht  einwandfrei  fest,  daß  der  Tunnelofen  unter  Berücksichti¬ 
gung  aller  Eigenheiten  der  rationellste  Ofen  zum  Brenneyi  voyi  Schamotte¬ 
ofenkacheln  ist,  oder  sind  Zweifel  möglich? 


I 


Giss« 

12.  Wir  beabsichtigen  die  Fabrikation  von  Linsen,  Menisken  und 
andern  Gläsern,  die  für  die  Optik  Verwendung  finden  sollen,  einzurichten 
und  benötigen  dazu  einen  Kammer-  oder  Doppelkammerofen,  dessen  Glüh¬ 
räume  ca.  400X500  mm  groß  sein  müssen  und  der  mit  Oel-  oder  elektri¬ 
scher  Heizung  betrieben  werden  kann  Wer  liefert  derartige  Anlagen? 

13.  Wer  liefert  eine  Anlage  zur  Entbleiung  von  stark  bleihaltigem 
Herdglas  ? 

14.  Wieviel  an  Gewicht  Arsenik  erfordert  äußerst  ein  offener  Hafen 
von  8  Ztr  Glasinhalt  zum  Blankwerden  anstelle  des  Blasens  mit  Holz  oder 
dergleieheti?  Sind  Glaubersalz  und  Salpeter  ein  Ersatz  für  Läuterungs¬ 
mittel  ? 


^  Verschiedenes. 

1.  Seit  einiger  Zeit  werden  kalkhaltige  Gießmassen  hergestellt,  wo¬ 
raus  unter  Zusatz  von  Sand  verschiedener  Körnungen  und  Arten,  je  nach 
dem  gewünschten  Produkt,  in  Gipsformen  Hohlgefäße  hergestellt  werden. 
Wie  ist  die  Zusammensetzung  derartiger  Massen,  und  welche  chemischen 
Vorgänge  kommen  beim  Erstarren  in  Frage?  Die  Massen  werden  auch 
stellenweise  durch  Beizen  dekoriert;  womit  werden  z.  ß.  die  braunen  Dekore 
erzielt  ? 

Zur  Beachtung*! 

Die  geschätzten  Mitarbeiter  und  Antwortgeber  bitten 
wir  dringend,  das  Papier  bei  Manuskripten  (auch  Frage¬ 
beantwortungen!)  nur  einseitig  und  nicht  so  eng  beschrei¬ 
ben  zu  wollen,  um  den  Setzern  die  Setzarbeit  und  uns  die 
Durchsicht  der  Schriftstücke  zu  erleichtern. 


Sprechsaal- Kalender 

1922 

Preis:  Gebunden  bei  freier  Zu- 

_ 1  Sendung  für  Deutschland, 

Deutsch  -  Oesterreich  M  13.—, 
Tschechoslowakien  und  Ungarn 
M  16. — .für  das  Ausland  mit  hoch¬ 
stehender  Währung :  Frs  5.  —  , 
Lire  5.—,  Sh  4. — ,  Dollar  I. — . 

Kroner  3.60,  Flh  2,50. 

Geschäftsstelle  des  Sprechsaal 
Coburg. 


Nach  kurzer  Krankheit  ist  das  Mitglied  unseres 
Aufsichtsrats 

Herr  Diedricii  Aiirens 

Inhaber  der  Firma  D.  F.  Rabe  &  Co. 

am  11.  Januar  uns  durch  den  Tod  entrissen  worden. 

Wir  trauern  aufrichtig  um  diesen  lieben  Freund, 
der  uns  jederzeit  ein  bewährter  Berater  und  warmer 
Förderer  unseres  Unternehmens  gewesen  ist.  All¬ 
zufrüh  haben  wir  ihn  verlieren  müssen ;  wir  werden 
seiner  immer  in  Treue  gedenken. 

Fürstenberg- Weser,  13.  Januar  1922. 

flufsichtsrat  und  Vorstand 
der  Fürstenberger  PorzellanfabriK- 


Wir  erfüllen  hiermit  die  traurige  Pflicht,  Nachricht  zu  geben  von  dem 
12.  Januar  erfolgten  Hinacheiden  unseres  hochverehrten  Mitarbeiters,  des 


Kahla 


Wir  betrauern  in  dem  Verstorbenen  ein  Vorbild  an  Pflichtgefühl  und  Fleiß,  dessen 
reiche  Erfahrungen  uns  große  Dienste  geleistet  haben. 

Seine  edle  Gesinnung  und  sein  vornehmer  Charakter  werden  ihm  ein  dauerndes 
Andenken  sichern. 


Kahla  i.  Thür.,  Hermsdorf  i.  Thür.,  Freiberg  i,  S.,  Zwickau  i.  S,,  den  13.  Januar  192 
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einer  leistaogsfähigen 

Kristallglasschleiferei 

(mSglichst  mit  eigenem  Htittenbetrieb) 

übernimmt  Vertreter -Firma 

mit  eigenen  Ansstellnngs-  nnd  Legerräamen  für 
Rheinland  und  Westfalen.  Angebote  unter  U  B30 
an  die  Geschäftsstelle  des  Sprechsaal. 


AeuQerst  leistungsfähige  Firma  sucht 

fOp  erstklassiges  Hotel-Porzellan 

tüchtige  Bezirks- 
und  Platzvertreter 

gegen  ProTision  für  den  Verkauf  an  Verbraucher. 
Ausführliche  Angebote  unter  £  8687  an  die 
Geschäftsstelle  des  Sprechsaal. 


Alteingeftihrte  Vertreterfirma, 
die  Spanien  andauernd  bereist, 

SDcliI  lerlrelngg  tod  TböriiigGr  Porzellaoialirik 

für  Gebrauctasgeschirr. 

Offerten  unter  N.  G.  A.  137  an  Ala-Haasenstein 
&  Vogler,  Frankfurt  a.  M.  t2/b>i 


Verschiedenes 


ilir  Elüi. 

Das  Verfahren  obigen 
keramischen  Steindrucks  mit 
schönem  Emailuntergrnnd 
wird  gegen  gute  Bezahlung 
zu  erwerben  gesucht.  Auf 
Wunsch  wird  der  Inhaber 
dieses  Verfahrens  in  Lebens¬ 
stellung  anfgenommen.  An¬ 
gebote  nnter  £3612  an  die 
Geschäftsstelle  des  Sprechsaal. 

Hugo  Herda 


Nürnberg,  Weiserstrasse  33 


O'frn  ♦  IVlnffelii  ♦  Versiirlisöfen 

iür  gewerbliche  und  industiielle  Zwecke  unter  Verwendung 
fester,  flüssiger,  gasförmiger  Brennstoffe. 

Kesselelnmaaernngren  —  Schornsteine, 
lianerbrandlifen  eigenen  Nystems 
1>.  R.  P.  334977  und  338389. 


Maschinelle  Einrichtungen.  E 


mit  Dampfkraft,  großen  Arbeitsfälen  nsw.,  beabsichtigt 

die  FabriiialioD  von  Elaswaren  anlinnelinien. 

Facharbeiter  Dnlin  Honnjilnnn  Vermittlung  einei 

Torhanden.  DUUti  ibiyUIUliy  gangbaren  Artikels  bezw. 
Finrichtung  der  Fabrik  gewährt.  Diskretion  zugesichert. 
Vorschläge  nnter  U  519  au  die  Geschäftsstelle  des  Sprech¬ 
saal  erbeten. 


beim  Neu-  u.  Umbau  v.  Fabriken, 
Schmelzöfen  und  Generatoreu, 
Betriebsstörung  nsw.  ert 


M.  V.  Reiboldti  Coburg. 


Bmksachea  aller  An 


liefert 

Druckerei  d.  Ceburger  Tageblatt. 


Alle  Literatur 


der  keramischen  und  \ 
der  Glasindustrie 
liefert  zu  Ladenpreisen 

Geschäftsstelle  des  Sprechsaal.'- 


Uiiter- 

vermletung 

gesucht 

in  erstem  M-ißaanse  für  die 
Frühjahrsmeise.  [446 

Äc  SandiJ 

Monheim  (Rhld.). 


jKessc. 

Wir  suchen  zur  Ansstellnng 
von  Hohl-  und  Kristallglas 

eliiip  p  Ha 

am  liebsten  im  Handels-, 
Specks-  oder  Dresdener  Hof. 
Angebote  nnter  £  3578 

an  die  Geschäftsstelle  des 
Sprechsaal. 


|j  VerKäufe 


Mtier, 

Becher,zylinderisch,Btthmische 
Töpfe,  liefert  laufend  [4U2 

Porzellanfabrik  H«  Schmidt, 
Freiwaldau,  Kreis  Sagan. 

Größeren  Posten 

Rohglas 

(Blei-  nnd  Kristaijj  hat  schlesische 
Glashütte  abzngebeu.  Anfragen  nnter 
K  3609  an  die  Geschäftsstelle  des 
Sprechsaal. 

Wegen  Aufgabe  der  Fabrikation 

der  Flektrotechnischen  Artikel  haben 
wir  einen  Posten 

SchaltersocK^I, 
sowie  Stecker, 

(zweiteilig) 

billig  abzngebeu.  Stehen  mit  Mustern 
und  Angebot  gern  zur  Verfügung. 
Anfragen  unter  E  3575  an  die  Ge¬ 
schäftsstelle  des  Sprecbsaal. 

3010  Slick  Kaioesorvice  - 

ital.  Zusammenstellnng,  9-teilig, 


ital.  Zasammenstellnng,  15  teilig, 
reguläre  Ware  mit  Bordüren  und  Gold, 

ilOO  ick  21-leiliie  feosols 

IV.  Sorte,  sortierte  Dekore, 
werden  billigst  ab  tschechoslowakischer 
Station  in  ganzer  Post  preiswert  ab¬ 
gegeben.  Gefl.  Angebote  nnter  D  3504 
an  die  Geschäftsstelle  des  Sprechsaal. 


Elekfro-Porzellan! 


Inventup-Vepkauf ! 

3000  Porzellanaimaturenköpfe,  z  A.,  inkl.  Ring  nnd 

Stein,  p.  St.  J(  7. — 

2000  Porzellanarmatnrenköpfe,  z,  H.,  inkl  Ring  nnd 

Stein,  p.  St.  8  — 

6000  Gewlodesohntzgläser,  normal,  p  St.  J6  3  25 

3000  Kellerfassungen,  z.  H  ,  schwere  Ausführ.,  p  St.  3  50 

750  Kellerfassung^en,  z.  A.,  schwere  Ausfuhr.,  p.  St.  Jf  3  — 

10000  Isolatoren,  RMIII,  m.  Kopfrille,  I.  Wahl,  p.  St  1.85 

Erstklassige  Fabrikate  in  la.  Porzellan,  schwere  Ausführung.  Ver¬ 
packung  wird  wieuöblich  berechnet.  Zahlbar  gegen  Dnplikatfracbt- 
brief.  Anfragen  unter  E  3553  an  die  Geschäftsstelle  des  Sprechsaal 


etwa  90000  Stück,  ungebraucht,  zu  Spottpreis  abzngeben.  Muster  zur 
Verfügung.  Anfragen  nnter  £  3563  an  die  Geschäftsstelle  des  Sprechsaal. 


Verkauf 


von 


Glasfabriken 


in  Polen- 

Interessenten  wollen  sich  wenden  an: 
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Henning  &Wrede,  Ingenieure,  Dresden. 


Ein  bis  zwei  Ladungen  weiße 

Pitzdlaii- 

Glattsclinbeii 


sind  ab  Schlesien  abzngeben.  An¬ 
fragen  mit  Preisangebot  nnter  D  3493 
an  die  Geschäftsstelle  des  Sprechsaal.’ 


Druck  auf  Zelluloid,  Abzüge  zum 
Einbrennen  auf  Porzellan,  sowie  alle 
anderen  Drncksachen.  [430- 

Georg  Bätz, 

Druckerei, 

Kassel,  Frankfurterstraße  74. 

Tassen. 

konisch  und  Tee,  Goldband  nhd  Linie, 
für  Export  sofort  größere  Posten 
lieferbar.  G  fl.  Anfragen  unter 
E  3596  an  die  Geschäftsstelle  des 
Sprechsaal  erbeten. 

SallinHnibül 

aus  Opalglas,  mit  Zelluloid-  oder  Blech¬ 
deckeln,  können  vorteilhaft  geliefert 
werden.  Anfragen  unter  „Kruken“ 
an  die  Geschäftsstelle  des  Sprecbsaal, 

Prima  XalHspat 

aiierfeinste  kristallweiae  Ware  in 
Stücken  prompt  lieferbar.  Anfragen 
nnter  D  3527  an  die  Geschäftsstell« 
des  Sprechsaal. 


CM.  ^ahrgans^^ 


#ot)arg,  dea  96.  Januar  19SM. 


Ktimmer  4 


Teilschritt  für  die  Keramischen,  Glas-  und  verwandten  Industrien. 


PrAmiiert;  BrAssel  1888  Qoldene  Medaille 
PrAmüert:  St.  Louis  1904  Qoldene  Medaille 
PrAmiiert:  Bagra  Leipzig  1914  Silberner  Preis 


OegrAndet  von  Pr.  Jacob  M&ller  im  Jahre  1 868 
Erscheint  wöchentlich  einmal  Donnerstags 


PernsprechanschluQSr. 59  / relegr.-Adretise  Sprocn>a il 
Postscheckkonto:  Erfurt  Vr.  1509  /  Nürnberg  Nr.  4747 
Bankkonto:  Cobarg-Qothaische  Bank  A.-Q.,  Cobarg 


Bezugspreis:  Pür  Deutschland  und  Deutsch-Oesterreich  durch  die  Post  vierteljAhrlich  Jt  14. —  unter  Streifband  M>  40. — . 
Anzeigen:  Die  Zeile  von  I  mm  Höhe  und  40  mm  Breite  für  das  Inland  Jt  I. —  (Stellengesuche  30 
Für  das  Ausland  werden  die  Bezugs-  und  Anzeigenpreise  auf  vorherige  Anfrage  mitgeteilt. 


Mitglied  von:  Verband  der  Fachpresse  Deutschlands  E.  V.  —  Deutscher  Schutzverband  für  geistiges  Eigentum. 

Nachdruck  der  Original-Beltrflge  verboten.  ^ 


Tunnelöfen  in  der  Feinkeramik. 

Von  P.  Buresch,  OberiDgeuieur, 

Prokurist  der  Keramischen  Tannrlofenbaa- Gesellschaft  m.  b.  E ,  Saaran. 

Zu  dem  unter  obiger  Ueberschrift  in  verschiedenen  Fach¬ 
zeitschriften  veröffentlichten  Anfsatz  des  Herrn  C.  Roschtnann, 
der  sich  im  Gegensatz  zu  seiner,  gemeinsam  mit  der  Firma 
Bunzlauer  Werke,  Lengersdorff  &  Co.  ausgefiihrteo  Kon¬ 
struktion  mit  unserem  b^ystem  befaßt,  sehen  wir  uns  veran¬ 
laßt,  das  nachstehende  zu  erwidern.  Wir  haben  dazu  umso¬ 
mehr  Veranlassung,  als  in  dem  zweiten  Absatz  des  genannten 
Artikels  auch  deutlich  ausgesprochen  ist,  daß  die  in  den  letzten 
Wochen  veröffentlichte  Anzeige  der  Bunzlauer  Werke  „Zur 
Tunnelofenfrage“  mit  ihrer  Einleitung:  „Um  den  unwahren  Aus¬ 
streuungen  der  Konkurrenz  die  Spitze  abzubrechen  usw.“ 
speziell  auf  unsere  Firma  gemünzt  sein  soll.  Wir  sind  des¬ 
halb  Herrn  Roscbmann  dafür  dankbar,  daß  er  durch  seine  Ver- 
öffentlichnng  uns  Gelegenheit  bietet,  auch  gleichzeitig  zu  dieser 
Anzeige  Stellung  zu  nehmen. 

Zunächst  steht  fest,  daß  der  Fangeron-Ofen  der  einzige 
Kanalufen  ist,  welcher  seit  mehr  als  15  Jahren  sich  auch  in 
seiner  ursprünglichen  Ausführung  mit  direkter  Feuerung  in 
den  verschiedensten  keramischen  Industrien  aufs  beste  bewährt 
hat  und  daß  alle  Nachahmungen  und  unzähligen  Patente, 
welche  besonders  in  den  letzten  Jahren  angemeldet  worden 
sind,  sich  von  vornherein  auf  die  mit  unserem  System  erzielten 
Erfolge  und  auf  die  Erkenntnis  stützen,  daß  das  mit  dem 
Faugeron-System  eingeführte  Prinzip  das  einzig  richtige  ist. 
Dies  gilt  auch  von  der  Konstruktion  A.  E.  G.  -  Rosebmann- 
Lengersdorff. 

Es  ist  uns  wohlbekannt,  daß  die  A.  E  G.  die  von  Herrn 
Roscbmann  als  „technischen  Fehler  bezeichuete  Gewölbeform 
bei  dem  Ban  ihrer  späteren  Oefen  außer  Betracht  gelassen  hat. 
Herr  Roscbmann  bleibt  aber  den  Beweis  für  seine  Behauptung, 
daß  durch  diese  besondere  Gewölbeform  die  Feuerführung  be¬ 
einträchtigt  und  erschwert  würde,  schuldig.  Wir  selbst  haben 
uns  bei  den  zahlreichen,  von  uns  ausgeführten  Anlagen  noch 
nicht  davon  überzeugen  können,  im  Gegenteil  haben  wir  bei 
verschiedenen  gelegentlich  unserer  Besuche  featstellen  können, 
daß  die  gewollte  Feuerföhrung  tatsächlich  erreicht  wird  und 
damit  die  beabsichtigte  Wirkung  auf  das  gleichmäßige  Vor¬ 
wärmen  des  Brenngutes  bis  zum  Eintritt  in  die  eigentliche 
Brennzone,  als  Vorbedingung  für  ein  einwandfreies  Ausbrennen 
der  Ware,  gewährleistet  ist.  Wir  sehen  jedenfalls  im  Gegen¬ 
satz  zu  Herrn  Roscbmann  bisher  in  der  Weglassung  dieser  be¬ 
sonderen  Gewölbeanordnung  bei  seiner  Konstruktion  keinen 
Vorteil,  denn  es  ist  ja  nicht  nnr  uns  bekannt,  daß  die  nmge- 


bauten  Oefen  in  Hennigsdorf  und  auch  der  in  der  Veröffent¬ 
lichung  besonders  her vorgehobene  Ofen  4.  trotz  jetzt  ®  4j4hriflrpr 
Betriebs/.eit,  abgesehen  von  den  vorhergegangeoen  außerordent¬ 
lichen  Betriehsschwierigkeiten,  auch  heute  noch  etwa  zur  H:ilf(e 
gelbes,  blasiges  und  pockiges  Porzellan  liefert.  Nachdem 
dieser  Uebel«tand,  welcher  eioem  anderen  Werke,  das  auf  Ver¬ 
kauf  seiner  Erzeugnisse  angewiesen  ist,  den  Absatz  unmöglich 
machen  würde,  nicht  erst  seit  eiaiger  Zeit  auftritt,  soaUern  von 
Anbeginn  vorhanden  war,  können  wir  ihn  nicht  auf  eiueu  viel¬ 
leicht  zufälligen  Massef>-hler  oder  auf  das  Einsetzen  etwas 
feuchter  Ware  zurückführen,  sondern  müssen  dies  der  durch 
die  Konstruktion  des  Ofens  bedingten  Feuerführung  zur  Last 
legen. 

Wir  haben  in  verschiedenen  unserer  mit  dem  „technischen 
Fehler“  der  direkten  Befeuerung  behafteten  Oefen  seit  einer 
Reihe  von  Jahren  mehrfach  Brennversuche  auch  mit  elektro¬ 
technischem,  weiß  und  bunt  glasiertem  Porzellan  gemacht  und 
dabei  stets  —  trotzdem  diese  Oefen  niemals  dem  speziellen 
Artikel  io  ihrer  Betriebsweise  angepaßt  werden  konnten  — 
gute  Resultate  erzielt.  Herr  Roschinanu  hat  anscheiueud  ver¬ 
gessen,  daß  auch  wir  Proben  aus  uuseren  ersten  Oefen  in 
Hennigsdorf  besitzen,  welche  einwandfrei  gebrannt  sind.  Es 
sind  uns  auch  niemals  seitens  der  A  E.  G.  Klagen  darüber  ge¬ 
äußert  worden,  daß  unsere  Oefen  damals  etwa  auch  ständig 
40 — 50®/o  gelbes  und  pockiges  Porzellan  geliefert  hätten,  was, 
wenn  es  der  Fall  gewesen  wäre,  sicher  —  worin  uns  jeder 
Leser  beipflichten  wird  —  geschehen  sein  würde,  zum  mindesten 
gelegentlich  der  öfteren  Besuche,  die  von  unserer  Seite  in 
jenen  Jahren  in  Hennigsdorf  aasgeführt  worden  sind. 

Die  Behanptung,  daß  die  Ausführnng  mit  direkter  Be- 
fenerung  ein  „techni.scher  Fehler“  war,  wird  also  Herr  Rosch- 
mann  wohl  selb.st  ernsilich  nicht  verteidigen  wollen.  Jedenfalls 
aibeiten  sämtliche  Anlagen,  welche  wir  vor  dem  Kiiege  in 
einer  Anzahl  von  einigen  ‘zO  Oefen  itn  In-  und  Auslande 
errichtet  haben,  soweit  uns  einmal  Nachrichten  darüber  vorliegen 
(Polen  and  Rußland  z.  B.  ausgenommen)  und  soweit  wir  zum 
anderen  irgend  welchen  E.nfiuß  auf  die  Betriebsweise,  z.  B. 
bei  Wechsel  des  Brennstoffs  oder  der  zu  brennenden  Ware, 
gehabt  haben,  noch  heute  zur  vollen  Zufriedenheit  ihrer  Besitzer, 
wie  wir  dies  stets  durch  Zeugnisse  belegen  können. 

Es  ist  uns,  wie  wahrscheinlich  auch  jedem  anderen  Fach¬ 
mann,  nicht  verständlich,  wie  Herr  Roscbmann  die  Durchführung 
der  direkten  Befeuerung  zu  einer  Zeit,  als  die  Gasfeuerung  im 
allgemeinen  noch  in  den  Kinderschuhen  steckte  und  im  be* 
sonderen  für  keramische  Oefen  überhaupt  noch  nicht  eingeführt 
war,  als  „technischer  Fehier“  bezeichnen  kann.  Haben  wir 
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doch  selbst  bis  heute  noch  kaum  einen  Drehrostgenerator, 
welcher  z.  B.  unsere  deutschen  Rohbraunkohlen  mit  voller 
Gewährlelstnug  und  gleichmäßigem  wirtschaftlichen  Nutzeffekt 

^Wir  dürfen  ferner  hoffen,  daß  die  gesamte  fachmännische 
Leserschaft  der  verschiedenen  Zeitungen,  in  welchen  unsere 
Anzeigen  erscheinen,  diese  mit  etwas  größerer  Aufmerksamkeit 
liest,  als  Herr  Roschmann  dies  zu  tun  scheint,  um  seine  Be¬ 
hauptung,  daß  die  Fangeron-Oefen  heute  genau  noch  wie  vor 
15  Jahren  meistens  mit  direkter  Befeuerung  gebaut  werden, 
ohne  weiteres  als  widerlegt  zu  betrachten.  Bisher  inserierten 
die  Bunzlauer  Werke  bekanntlich:  „Ein  Ofen  im  Betrmb,  zwei 
im  Bau“,  demnächst  wird  es  heißen:  „Drei  Oefen  im  Betrieb  , 
sobald  nämlich  der  zweite  Ofen  in  Margaretenhütte  abgenommen 
sein  wird.  Wir  inserierten:  „Ein  Ofen  für  Gasfeuerung  im 
Betrieb,  drei  G  asölen  im  Bau“,  und  werden  neuerdings  inserieren: 
„Fünf  weitere  Oefen  für  Gasfeuerung  in  Auftrag  ,  welche  im 
Laufe  dieses  Jahres  zur*  Ausführung  kommen.  Damit  durfte 
obige  Behauptung  wohl  erledigt  sein,  und  wi^  können  hinzu- 
fügen,  daß  wir  z.  Zt.  nicht  einen  einzigen  Ofen  für  direkte 
Rost-  oder  Halbgasfenerung  unter  unseren  verschiedenen 
Projekten  in  Bearbeitung  haben.  Trotzdem  würden  wir  auch 
heute  noch  da,  wo  es  die  speziellen  Verhältnisse  ans  dem  oder 
jenem  Grunde  erheischen,  keinen  Anstand  nehmen,  noch  Oefen 
mit  Rost-  oder  Halbgasfeuerung  vorzuschlagen,  bei  denen  wir 
übrigens,  was  freilich  Herrn  R.  nicht  bekannt  sein  mag,  in  den 
letzten  Jahren  ebenfalls  verschiedene  Verbesserungen  durch- 
gefübrt  haben. 

Nicht  wegen  der  Erfolge  der  A.E.  G -Roschmann-Lengers- 
dörfischen  Konstruktion  in  Bezug  auf  Gasfeuerung  der  Tunnel¬ 
öfen,  sondern  trotzdem  diese  mit  offenbaren  Schwierigkeiten  zu 
kämpfen  hatten,  ist  Verfasser  dieses  im  Jahre  1918,  bald  nach¬ 
dem  er  die  Bearbeitung  der  Geschäfte  der  T.  O.  B  G.  übernommen 
hatte,  daran  gegangen,  eine  im  Interesse  des  Betriebes  und  der 
Bedienung  möglichst  einfache  und  sichere  Konstruktion  für 
Gasfeuerung  bei  den  Tunnelöfen  auszuarbeiten,  in  der  Ueber- 
zeußung,  daß  auch  in  der  keramischen  Industrie  sich  die 
Forderung  nach  einer  modernen  Umgestaltung  des  ganzen 
Brennbetriebes  durchsetzen  müßte,  obwohl  man  gerade  in 
dieser  mit  alteingewurzelten  Vorurteilen  und  Ansichten  über 
die  richtigste  Brennmethode  für  ihre  mannigfachen  Fabrikate 
zu  rechnen  hatte.  So  kam  es  auch,  daß,  obwohl  wir  bei  den 
zahlreich  uns  vorliegenden  Anfragen  immer  Generatorgas- 
fenerung  vorschlugen,  erst  das  Jahr  1920  zur  Erteilung  des 
ersten  Auftrages  führte.  Der  betreffende  Ofen  ist  dann  im 
Frühjahr  des  vergangenen  Jahres  in  Bau  genommen  und  im 
September  für  Porzellanbrand  in  Betrieb  gesetzt  worden. 
Innerhalb  10  Tagen  war  der  Ofen  ohne  jeden  Anstand  auf 
Garbrandtemperatur  hochgeheizt  und  ohne  daß  sich  dabei  die 
geringste  Explosion  ereignet  hätte.  Seit  dieser  Zeit  arbeitet  der 
Ofen  nachdem  unser  Personal  noch  mehrere  Wochen  vor  der 
vorgesehenen  Zeit  von  der  Firma  entlassen  worden  war,  weil 
die  Bedienung  desselben  ruhig  den  eigenen  Leuten  überlassen 
werden  konnte,  ununterbrochen  und  zu  voller  Zufriedenheit. 
Abgesehen  von  dem  Besetzen  und  Entleeren  der  Wagen,  welche 
Arbeit  von  einer  besonderen  Kolonne  Arbeiter  ausgeführt  wird, 
beansprucht  der  Ofen  kein  besonderes  Personal,  da  der  Mann, 
welcher  den  Generator  bedient,  gleichzeitig  auch  den  Gang  des 
Ofens  beaufsichtigt.  Es  ist  damit  wohl  der  beste  Beweis  ge¬ 
liefert,  daß  unsere  Lösung  der  Befeuerung,  bei  leichter  und 
bequemer  Einstellung  der  vorgewärmten  Luft  und  des  Gases, 
einfacher,  sicherer  und  praktischer  kaum  gedacht  werd^  kann. 
Inzwischen  haben  unsere  allgemeinen  jahrelangen  Erf^rungen 
im  Betriebe  der  Tunnelöfen  für  die  verschiedensten  Produkte 
zu  weiteren  Verbesserungen,  besonders  für  Oefen  mit  größeren 
Abmessungen,  welche  den  veränderten  ganzen  wirtschaftlichen 
Verhältnissen  entsprechen,  geführt,  die  zum  Teil  in  den  Zt, 
im  Bau  befindlichen  drei  Anlagen  bereits  berücksichtigt  sind. 
Wir  sind  überzeugt,  daß  bei  der  komplizierten  Anordnung 
der  sehr  zahlreichen  und  noch  dazu  unübersichtlichen  Brenner 
der  Roschmann-Lengersdorff’schen  Konstruktion,  welche  un¬ 
bedingt  Reingas  erfordert,  eine  so  einfache  Inbetriebsetzung 
und  spätere  Bedienung  niemals  möglich  ist,  und  soweit  wir 
informiert  sind,  sollen  auch  in  Margaretenhütte  verschiedene, 
sehr  heftige  Explosionen  aufgetreten  sein,  welche  allerdings 
wohl  ohne  Schaden  abgelaufen  sind,  da  die  neuen  Anlagen, 
Explosionsklappen  usw.,  richtig  funktionierten.  Man  muß  hier 
aber  bedenken,  daß  bei  der  Inbetriebsetzung  einer  solchen  An¬ 
lage  alle  beteiligten  Firmen  unbedingt  ihr  zuverlässigstes 
Personal  zugezogen  haben  und  daß  dabei  mit  aller  Sorgfalt 
vorgegangen  worden  sein  wird.  Da  aber  selbst  bei  Verwendung 
von  Reingas,  das  nebenbei  alle  möglichen  kostspieligen  und 
umfangreichen  Nebenanlagen  erfordert,  der  Ofen  von  Zeit  zu  Zeit 
einmal  wird  stillgelegt  werden  müssen  und  die  Kanäle  für  Gas 
und  Luft  sehr  schwer  nach  einem  längeren  Betriebe  auf  ihre 
absolute  Dichtigkeit  kontrolliert  werden  können,  so  halten  wir 


es  für  sehr  wahrscheinlich,  daß  später  recht  unangenehme 
Schwierigkeiten  eintreten  werden.  Die  Verwendung  von  un¬ 
gereinigtem  Gas  aber  hat  sich  nach  unserer  Kenntnis  schon 
bei  dem  Hennigsdorfer  Ofen  4  wegen  der  komplizierten  Luft- 
und  Gaskanalführung  als  völlig  unzweckmäßig  erwiesen,  woran! 
nicht  nur  die  lange  Dauer  hinweist,  ehe  dieser  Ofen  einiger¬ 
maßen  funktionierte,  sondern  eben  auch  der  Umstand,  daß  mar 
unbedingt  in  Margaretenhütte  auf  der  Einführung  von  Reingaf 
bestand.  Und  trotzdem  war  auch  hier  noch  ein  ganzes  Viertel 
jahr,  von  Mitte  September  bis  Mitte  Dezember,  erforderlich 
um  ein  z.  T.  wirklich  gutes  Resultat,  soweit  wir  bis  jetz 
hören,  zu  erzielen,  während  unser  erwähnter  Ofen  innerhall 
10  Tagen  glatt  in  Betrieb  kam  und  schon  während  der  erstei 
Inbetriebsetzung  mit  eingesetzten  Proben  anderer  Porzellan 
fabriken,  also  von  ganz  verschiedener  Massezusammenstellung 
Glasurfluß  usw.  ein  überraschend  gutes,  einwandfreies  Brgebni' 

Die  von  Herrn  Roschmann  ferner  noch  als  besondere  Vor 
Züge  ihrer  Konstruktion  hervorgehobenen  Einzelheiten,  wie  Vor 
wärmung  der  Luft,  Ansaugung  derselben  durch  das  Druckga 
jedes  sinzelnen  Brenners  und  Einsteilbarkeit  von  Gas  und  Lui 
in  beliebigem  Verhältnis,  stoßfreier  Transpprt  der  Wagen  us\< 
sind  so  selbstverständliche  Forderungen  einer  Gasfeuerung  un 
des  Kanalofenbetriebes,  daß  es  sich  für  uns  wirklich  nich 
lohnt,  näher  darauf  einzugehen. 

Um  jedoch  noch  kurz  auf  die  anfangs  erwähnte  Anzeig 
unserer  Konkurrenz  Roschmann  -  Bunzlauer  Werke  und  dere 
für  jeden  Uneingeweihten  zum  mindesten  recht  auffällig 
Fassung  zurückzukommen,  so  glaube  ich  ^ese  durch  i^^iQ 
vorstehenden  Ausführungen  auf  ihren  richtigen  Wert  zurück 
geführt  zu  haben  und  annehmen  zu  dürfen,  daß  die  gesamt 
keramische  Industrie  sich  danach  ihr  eigenes  Urteil  darübe 
bilden  wird.  Es  muß  jedenfalls  sonderbar  anmuten,  wenn  di 
junge  Konkurrenz,  selbst  nur  auf  den  erzielten  unbestrittene 
und  unbestreitbaren  Erfolgen  des  Fangeron-Systems  aufbauent 
dieses  Prinzip  —  das  ihr  eigener  Lehrmeister  war  —  mit  seine 
dem  derzeitigen  Stand  der  Technik  durchaus  entsprechende 
und  vorbildlich  wirkenden  Konstruktion  —  glaubt,  durch  solch 
Veröffentlichungen  aus  dem  Felde  schlagen  zu  können 

oder:  zu  müssen?  ,  tt  •  j  < 

Wenn  die  allgemein  bekannten  Resultate  des  Hennigsdorf« 
Ofens  4  mit  ungefähr  40®/o  für  jedes  andere  Werk  unverkäu 
liehen  Porzellans  als  große  Erfolge  von  unserer  Konkurrei 
hingestellt  werden,  so  müssen  wir  erklären,  daß  bei  den  ui 
zur  Bearbeitung  übergebenen  Projekten  von  den  betreffend« 
Firmen  gerade  diese  Ergebnisse  stets  als  Bedenken  gegen  d 
Eignung  des  Tunnelofens  angeführt  worden.  Das  Urteil  d( 
Fachwelt  steht  also  keineswegs  hinter  den  Lobpreisungen  d- 
Konstrukteure.  In  gleicher  Weise  erscheint  uns  die  Errunge 
schalt  in  Margaretenhütte  sehr  teuer  erkauft  zu  sein,  denn  w 
uns  verlautete,  bestand  bereits  die  Absicht,  die  koinplizier 
Brenneranordnung  durch  eine  andere  zu  ersetzen,  weil  sie  d 
von  uns  oben  angedeuteten  Schwierigkeiten  bereitete. 

Hingegen  hat  der  mit  unserem  Ofen  spielend,  auch  h 
die  erwähnten  fremden  Brennproben,  erzielte  Erfolg  unbedin 
dazu  beigetragen,  daß  uns  inzwischen  fünf  weitere  Oefen  n 
Generatorgasfeuerung  für  die  Porzellanindostrie  zum  Bau  ube 
tragen  wurden,  sodaß  wir  gegenüber  3  Oefen  der  Konkurrei 
9  Oefen  mit  Generatorgasfeuerung  in  Ausführung  haben. 

Wir  werden  uns  also  durch  die  nur  mit  den  aosgesuc 
testen  technischen  Schikanen  und  komplizierten  Nebenanlagi 
und  Apparaten  —  welche  heute  zudem  die  Errichtung  ein 
Tunnelofenanlage  fast  unerschwinglich  gestalten  ,  anscheinei 
errungenen  Erfolge  der  Konkurrenz  auf  dem  von  uns  ei 
geschlagenen  Wege  nicht  beirren  lassen,  eine  möglichst  ei 
fache,  auch  für  den  laufenden  Betrieb  sichere  und  mit  jede 
Gas  funktionierende  Konstruktion  zu  liefern  und  deren  Ausb 
nach  dieser  Richtung  unsere  größte  Sorgfalt  zu  widmen,  ub« 
zeugt,  daß  jeder  im  Betrieb  stehende  Fachmann  uns  dann  vo 
kommen  beipflichten  wird, 

lieber  die  Verwendung  von  Leuchtfarbe] 
dekoren  in  der  Glas-  und  Keramindustri 

Von  Otto  Parkert. 

(Nachdruck  yerboton.) 

Bekanntlich  macht  sich  in  der  gesamten  Glas-  nnd  Kera, 
Industrie  das  Bestreben  geltend,  neue  Farbendekore  in  i 
Wendung  zu  bringen,  und  da  gerade  in  Amerika  und  neu 
dings  auch  in  Frankreich  die  Leuchtfarben  stark  in  die  industrie 
Verwertung  gezogen  werden,  so  hat  man  sich  auch  in  i 
Glasbranche  diesem  neuen  Dekore  zugewandt,  »t  *  u 

Die  Herstellung  von  Leuchtfarben  beruht  auf  der  Nutzb 
machung  von  Phosphoreszenzerscheinnngen,  die  sich  bei  V 
Wendung  von  Erdalkalisulfiden  und  Zinksulfiden  bemertl 
machen.  Zur  Herstellung  der  hierzu  notwendigen  Anetri 
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naase  verwendet  man  ein  sogenanntes  Lenchtsteinmaterial,  das 
itreng  genommen  auch  die  eigentliche  Grundlage  für  die 
.jeuchtfarbenzusammensetzung  bildet.  Die  Leuchtsteine  setzen 
lieh  zusammen  ans  einem  Erdalkalisulfid,  einem  wirksamen 
vletall  und  einem  farblosen  Salz.  Als  Erdalkalisulfide  kommen 
n  Betracht;  Schwefelbarinm,  Schwefelstrontium  oder  Schwefel- 
lalcinm.  Als  wirksame  Metalle  verwendet  man  je  nach  dem 
inwendungszwecke  Wismutsalze,  Mangan-  oder  Uransalze.  Als 
i'lußmitttel  dient  dabei  Lithium-,  Natrium-  oder  Kaliumsalz. 

Hinsichtlich  der  Zusammenstellung  der  Leuchtmasse,  also 
les  Grundstoffes  der  sogenannten  Leuchtsteine,  bewahren  die 
Fabriken  tiefes  Stillschweigen,  und  die  Zusammensetzung  ist 
Jso  nur  wenigen  Erzeugern  bekannt.  Je  nach  der  letzteren 
•rzielt  man  auch  violett,  grün,  rot,  gelb  oder  blau  lenchtende 
)ekore.  Aber  die  in  dieser  Richtung  hin  in  Fachkreisen  ge- 
nachten  Versuche  zeigten,  daß  die  Farbenwirknog  bei  Ver- 
chiebung  der  Ausgangsmaterialien  eine  grundverschiedene 
rird,  sodaß  also  der  grüne,  violette,  blaue  oder«  rote  Farbenton 
.uf  eine  besondere  Art  der  Zusammensetzung  der  Rohstoffe 
ind  Metallsalze  zurückzuführen  sein  dürfte. 

Man  hat  in  Erfahrung  gebracht,  daß  die  Grnndmasse  für 
lie  Leuchtfarbensubstanz  in  den  meisten  Fällen  ans  Anstern- 
ichalen  besteht,  die  zunächst  in  heisem  Wasser  gereinigt 
ind  dann  geglüht  werden.  Dann  entfernt  man  die  wertlose 
iindensnbstanz,  schüttelt  und  pulverisiert  das  gereinigte 
daterial  und  bringt  es  schichtenweise,  abwechselnd  mit  Schwefel 
Inrchsetzt,  in  einen  Tiegel.  Nachdem  man  den  Tiegeldeckel 
orgfältig  mit  Lehm  verschlossen  hat,  setzt  man  den  Tiegel 
rieder  einer  hohen  Temperatur  aus  und  sammelt  nach  dem 
Srkalten  das  unter  einer  Kalkkruste  liegende  Material,  das  dann 

fern  Lichte  ausgesetzt  und  mit  Leinöl  oder  Lack  vermischt  als 
.nstrichmasse  verwendet  wird.  Man  ist  aber  an  die  Benützung 
er  Austernschalen  durchaus  nicht  gebunden,  nachdem  man  aus 
lulfiden  und  Hydrosulfiden  der  alkalischen  Erden  ebenfalls 
ienchtmassen  herstellen  kann.  Für  deren  Zusammensetzung 
eien  hier  einige  Vorschriften  angegeben,  doch  soll  gleich  von 
ornberein  bemerkt  werden,  daß  man  die  nötige  Vorsicht  bei 
ler  Zusammenstellung  des  Materials  walten  lassen  muß,  da 
chon  geringe  Abweichungen  Fehlresnltate  zur  Folge  haben 
:önnen. 

Von  besonderem  Interesse  für  uns  ist  zunächst  die  so¬ 
genannte  Baimainmasse,  welche  durch  ihre  violette  Ausstrah- 
ong  zuerst  die  Aufmerksamkeit  auf  sich  lenkte.  Zu  ihrer 
insammenstellung  benutzt  man  ein  Gemisch  von  20  g  Calcium- 
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Korrespondenzen. 

Arbeltfijabiläuin.  Eine  in  heutiger  Zeit  immer  seltener  werdende, 
seht  srbebends  Feier  fand  am  14.  1.  22  vormittags  in  dem  Malersaale 
er  Firma  „Beyer  &  Bock,  Porzellanfabrik,  Schwarza“,  statt.  Dort  hatten 
ich  OeschÜtsinhaber  und  ein  großer  Teil  des  Personals  versammelt,  um 
1  einfach  würdiger  Weise  das  60  jährige  Arbeitsjubiläum  des  auch  in 
tadolstädter  Bürgerkreisen  wohlbekannten  Porzellanmalers  Herrn  Ernst 
Lohlstruck  zn  begehen.  Zunächst  wurde  dem  Genannten  seitens  des 
'abrikbesitzers  Herrn  L  Max  Beyer  herzlicher  Dank  für  seine  Treue  im 
lienste  und  die  besten  Glückwünsche  ausgesprochen.  Dann  überbrachte 
lerr  Kommerzienrat  Eduard  Müller  als  Vertreter  der  Handelskammer  zn 
Indolstadt  deren  Wünsche  für  das  fernere  Wohlergehen  des  Jubilars,  der, 
on  seinen  Chefs  und  von  seinen  Mitarbeitern  reich  beschenkt,  für  die  ihm 
rwiesenen  Ehrnngen  dankte. 

Personalien.  Mit  Beginn  des  nenen  Jahres  ist  der  bekannte 
ngenienr  und  Keramiker  E.  M.  Bauer,  der  vor  37  Jahren  die 
laaliiätsgeschirr-Porzellanfabrik  Hermann  Onme  in  Niedersalzbrnnn  er- 
ant  und  seitdem  als  Direktor  und  Mitinhaber  geleitet  hat,  zum  Vor- 
tiandsmitglied  der  Porzellanfabrik  Franreuth,  A.-G.,  bestellt  worden.  Herr 
aner,  der  in  den  Fachkreisen  der  Porzellanindnstrie  weit  über  die 
Irenzen  Deutschlands  hinaus  großes  Ansehen  genießt,  da  er  auch  der  Er- 
aner  und  Leiter  mehrerer  Fabriken  im  Anslande,  insbesondere  in  Euß- 
tnd  nnd  Skandinavien,  gewesen  ist,  in  Amerika  und  Frankreich  gearbeitet 
at,  ist  infolge  Ablebens  des  Herrn  Hermann  Ohme  sen.  (im  November  21) 
ns  der  Firma  Ohme  ausgeschieden  nnd  dem  Eufe  der  Verwaltung  von 
'raurenth  gefolgt,  nm  seine  reichen  Erfahrungen  nnd  Kenntnisse  nnn- 
lebr  diesem  Unternehmen  znr  Verfügung  zu  stellen,  das  bekanntlich  im 
legriS  steht,  sich  sehr  erheblich  anszndehnen. 

Oewerblioher  Rechtgschntz. 

Warenzeiebeii  in  Amerika.  Die  Handelskammer  Nürnberg  macht 
aranf  aufmerksam,  daß  Warenzeichen,  die  in  den  Vereinigten  Staaten 
on  Nordamerika  eingetragen  worden  sind,  durch  das  Internationale  Büro 
u  Havanna  zugleich  auch  als  Zeichen  in  Cuba,  Haiti,  Dominikanische 
lepnblik,  Honduras,  Nicaragua,  Costa  Eioa,  Guatemala,  Panama,  Brasilien, 
Irngnay,  Bolivia,  Peru  nnd  Ecuador  eingetragen  werden  können.  Die 
Losten  betragen  etwa  |  100  einschließlich  Anwaltskosten. 

Gesetzgebung,  Steuern. 

Eine  Nenregelnng  der  Lohn*  nnd  Gehaltspfändung  ist  durch 
lesetz  vom  23.  12.  21  getroffen  worden.  Danach  dürfen  künftighin 


Oxyd,  5,5  ff  Schwefel,  2  g  Stärke,  1  ccm  WiHmatnitratlÖHang 
0.l2  g  Kaliamchlorid,  0,14  g  Natriamchlorid,  das  längere  Zeit  im 
Muffelofen  auf  1200®  erhitzt  wird.  Will  man  andere  F'arben- 
wirknngen  erzielen,  so  ändert  man  die  Zusammenstellung  der 
Grnndstoffe.  Für  Gelb  beispielsweise  verwendet  man  Strontium¬ 
karbonat  100 g,  Schwefel  100 g,  Kaliumchlorid  0.5  g,  Natriumchlorid 
0,5  g  nnd  Manganchlorid  0,4  g.  Eine  noch  einfachere  Zusammen¬ 
setzung  erheischt  eine  grünleuchtende  Masse;  sie  setzt  sich 
zusammen  aus  60  g  Strontiumthiosulfat,  6  g  Urannitrat  and 
10 — 12  g  Wismutnitrat.  Eine  wesentliche  Aenderung  in  der 
Znsammensetzung  erfordert  dagegen  eine  rotleuchtende  Masse, 
welche  aus  44  g  Bariumkarbonat,  6,5  g  Schwefel,  1,2  g  Lithium- 
karbonat,  0,04  g  Natriumkarbonat  and  0,50  g  Rubidiumkarbonat 
besteht.  E^  sei  speziell  darauf  hingewiesen,  daß  zwecks 
rascherer  Lösung  der  Metallsalze  die  alkoholische  Lösung 
gewöhnlich  mit  einigen  Tropfen  Salzsäure  versetzt  wird.  Die 
Massen  werden,  wie  oben  angegeben,  geglüht,  und  es  ist  um¬ 
so  vorteilhafter,  je  rascher  sie  abgekühlt  werden.  Wasser 
darf  man  selbstverständlich  zur  Abkühlung  nicht  verwenden. 
Am  besten  wirken  diejenigen  Lenchtmassen,  die  nach  dem 
Brande  ein  schön  weißes  Aussehen  zeigen. 

Die  Masse  kann  nun,  so  wie  sie  jetzt  gewonnen  ist,  für'den 
eigentlichen  Dekorzweck  nicht  gleich  benützt  werden ;  es  muß 
nun  eine  Belichtung  derselben  durch  Aassetzen  dem  Sonnen¬ 
lichte,  dem  Auer-  oder  Quecksilberdampfiichte  erfolgen.  Nach 
dieser  Belichtung  kann  man  speziell  in  der  Glas-  und  Keram- 
indnstrie  bereits  die  Leuchtmasse  verwenden,  da  sie  sich  mit 
dem  flüssigen  Glase  vermischen  oder  dem  Schmelzglasurüber- 
zuge  auf  Porzellanwaren  in  irgend  einer  Weise  einverleiben 
läßt.  Die  Wirkungsdauer  ist  dann  gewöhnlich  eine  ziemlich 
große.  Weniger  intensiv  wirken  die  Leuchtfarbenmassen,  wenn 
sie  zwecks  des  Auftrags  auf  die  Keram-  oder  Glasgegenstände 
durch  Vermischung  mit  Harzlacken  zu  einer  Anstrichmasse 
angerieben  werden.  Für  Glas,  Porzellan,  Zelluloid  und  ähnliche 
Materialien  verwendet  man  zum  Anrühren  der  Leuchtmasse 
Kopallack  in  Verbindung  mit  Zaponlack.  In  diesem  Falle 
kann  man  die  Anstrichmasse  dann  beliebig  verdünnt,  sogar  mit 
der  Spritze  auftragen.  Auf  diese  Weise  lassen  sich  dann 
Dekore  auf  Glas-,  Porzellan-  und  Steingutwaren  herstellen. 
Für  diejenigen,  die  sich  mit  der  Zusammenstellung  der  Leucht- 
masse  selbst  nicht  abgeben  wollen,  dürfte  es  von  Interesse 
sein,  zu  hören,  daß  sich  bereits  Fabriken  mit  der  Herstellung 
fertiger  Leuchtfarben  für  Dekorzwecke  befassen. 


ewerblicher  Teil. 

12  000  dea  Jahreaeinkommena  and  vom  Mehrbetrag  ein  Drittel  dei- 
eelben  nicht  gepfändet  werden.  Beim  Vorhandensein  nnterhaltnngi- 
berechtigter  Angehöriger  erböot  aich  diese  Somme  für  jeden  deraelben  nm 
ein  flechital  bis  znr  Höchstgrenze  von  inageaamt  zwei  Drittel.  Die  bis¬ 
herigen  abaolnten  Höchstgrenzen,  bei  deren  Ueberschreitong  der  Pfändnng 
keinerlei  Grenzen  gezogen  waren,  fallen  künftighin  weg.  Lediglich  bei 
einem  Lohneinkommen  von  mehr  als  J(  50  000  bleibt  ohne  Eückaicht  anf 
Unterhaltangspflichten  immer  nnr  ein  Drittel  des  übersteigenden  Ein¬ 
kommens  pfändnngsfrei.  Vollkommen  der  Pfändnng  entzogen  sind  wie 
bisher  Tenernngszalagen  and  Kinderbeihilfen. 

Die  Berechnung  des  Zaschlags  bei  der  KOrperschaftsstener. 
Nach  §  12  des  Körperachaftsatenergesetzes  wird  von  den  Aktiengeaell- 
achaften,  Kommanditgesellschaften  anf  Aktien,  Kolonialgesellschaften, 
bergbantreibenden  rechtsfähigen  Vereinignngen  and  nicht  rechtsfähigen 
Berggewerkschaften  and  von  Gesellschaften  mit  beschränkter  Haftnng, 
ferner  von  sonstigen  Pereonenvereinignngen  mit  wirtschaftlichem  Geschäfts¬ 
betriebe,  deren  Zweck  die  Erzielnng  wirtschaftlicher  Vorteile  für  sich 
oder  ihre  Mitglieder  ist,  als  ätener 

1.  10  o/o  des  gesamten  stenerbaren  Einkommens, 

2.  ein  Znschlag  von  den  Beträgen,  die  ans  dem  stenerbaren  Ein¬ 
kommen  wie  ans  dem  Einkemmen  früherer  Jahre  als  Gewinnanteile 
irgendwelcher  Art  verteUt  werden,  soweit  sie  mehr  als  3  o/,  des 
Grand-  oder  Stammkapitals  ansmachen, 

erhoben. 

Die  nach  den  Ansführnngsbestimmongen  znm  Körperschaftsstener- 
gesetz  beigegebenen  Mnsterberechnnngen  gehen  davon  ans,  daß  für  den 
bei  Berechnnng  de«  Zaschlags  nach  §  13  d.  G.  anznwendenden  Stenersatz 
das  Verhältnis  der  nngekürzten  Ansschüttnngen  zn  Grand-  oder 
Stammkapital  bestimmend  ist,  dagegen  der  sich  hiernach  ans  §  13  er¬ 
gebende  Stenersatz  anf  den  Teil  der  als  Gewinnanteile  ansgeschUtteten 
Beträge  anznwenden  ist,  am  den  diese  Beträge  3 «/,  des  Grand-  oder 
Stammkapitals  übersteigen.  —  ln  seinem  Kommentar  znm  Körperschafts- 
stenergesetz  2.  Anff.  kommt  Eosendorff  zn  dem  Ergebnis,  daß  unter  „ans- 
geschütteten  Beträgen“  im  Sinne  des  §  13  nach  Maßgabe  des 
§  12  Nr.  2  nnr  die  znachlagspflichtigen  an^geschütteten 
Beträge  verstanden  werden  können.  Er  begründet  seine  Anffassnng  mit 
der  Entstehnngsgescbichte  dea  Gesetzes,  wonach  die  Freilassnng  einen 
Aasgleich  für  den  Fortfall  des  nach  Landesstenerrecht  bisher  znlässigen 
Abzages  von  3  V,  oy^  des  Aktienkapitals  von  dem  stenerpflichtigen  Ein¬ 
kommen  darstellen  sollte.  Dieser  gesetzgeberischen  Absicht  würde  es 
widersprechen,  wenn  dessen  angeachtet  der  gestaffelte  Zuschlag  von  den 
insgesamt  anageschütteten  Beträgen,  also  ohne  Abzug  der  3  %  zn  errechnen 
wäre.  Allerdings  verläßt  Eosendorff  diesen  zutreffenden  Ideengang  in 
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eioen)  za  dem  nächstfolgenden  §  14  gegebenen  Beispiel,  das  sich  hinsicht¬ 
lich  der  Berechnnng  mit  der  in  den  Ansführangsbestimmangen  enthaltenen 
Berecbnnng  deckt. 

Nunmehr  hat  der  Beichsfiaanzminister  in  einem  kürzlich  bekannt- 
gegebenen  ErlaC  za  dieser  Frage  nochmals  Stellang  genommen.  la  diesem 
Erlasse  wird  darauf  hingewiesen,  daß  nach  dem  Wortlaut  des  §  13  der 
Steuersatz  nach  dem  Verhältnis  des  z  ns  c  hl  a  g  sp  fl  i  c  hti  g  en  Betrages, 
d.  h.  des  um  3%  des  Grund-  oder  Stammkapitals  gekürzten  Betrages  der 
Autschttitungen  zu  dem  Grund-  oder  Stammkapital  zu  bestimmen  ist. 
11  it  diesem  Steuersatz  ist  die  Steuer  aus  den  ansgeschütteten  Beträgen  zu 
berechnen  Uuter  den  „ausgescbütteten  Beträgen“  im  Sinne  des  §  13 
kann  im  Hinblick  auf  §  12  Abs  1  Nr.  2  nicht  wohl  etwas  anderes  ver¬ 
standen  werden  als  der  zuschlsgspllichtiKe,  d.  h  der  um  3  ®/o  des  Grund- 
nnd  Stemmkapitals  g-kürzte  Betrag  Danach  ist  die  Kürzung  der  Aus¬ 
schüttungen  i  m  3‘7o  des  Grund-  oder  Stammkapitals  sowohl  bei  Ermittlung 
des  Steuersatzes  wie  bei  der  Anwenduug  des  Steuersatzes  auf  die  Aus¬ 
schüttungen  vorzunehmen.  Die  Finanzämter  haben  Anweisung  erhalten, 
entsprechend  zu  verfahren.  Wenn  also  z  B  das  eiugezahlte,  gewinn- 
berechtigte  Grund-  oder  Stammkapital  jH,  10  Mill ,  das  steuerbare  Gesamt¬ 
einkommen  Jf  1  6  Mill.,  die  auegeschUtteten  Gewinne  Jl  1,31  Mill  betragen 
haben,  so  bet  ägt  der  Zuschlags)  fiichtige  Betrag  nach  Abzug  in  Höhe  von 
3  «/o  des  Stammkspitals  ..4  1,01  Mill.,  das  sind  10,1  ®/o  des  Stammkapitals. 
Der  S'enersatz  für  die  Zuschiagssteuer  beträgt  danach  b  */*  gleich 
Jt  60  600. 

Eapitalcrtragstener  von  Antizipationszinsen.  lu  einem  neueren 
Urteil  hat  der  Eeich  ünanrhof  nach  einem  Erlasse  des  Beicbsfiaanzministers 
die  Kxpitalertragstenerpüicbt  von  Antizipationsziusen  (Z  nsen,  die  der 
Käufer  einer  Ware  vom  Verkäufer  bei  gänzlicher  oder  teilweiser  Voraus- 
Zahlung  des  Kaufpreises  für  den  im  voraus  gezahlteu  Betrag  bis  zum 
Lieferongstage  erhält)  schlechthin  verneint.  Die  als  Verzinsung  des 
im  voraus  gezahlten  Preises  bezeichnete  Leistnugr  des  Verkäufers  an  den 
Käufer  sei  nicht  eine  Nebenltistni  g,  wie  dies  die  Ziuszablung  ihrem  Wesen 
nach  sei,  sondern  eine  selbständige  Leistung  zur  Schadlushaltiing  des 
Käufers  dafür,  daß  er  infolge  der  Voranszablong  wirtschaitlich  schlechter 
gestellt  eei  als  bei  einer  Erfüllung  des  Kaufvertra,res  Zug  um  Zag,  Solche 
Set  adiosbaliucg  sei  von  der  Gewährung  von  Zinsen  wesentlich  verschieden. 
Die  Voianseeizuugen  für  eine  KapitalertragBienerpflicbt  seien  danach  nicht 
erfüllt.  Die  Finanzämter  sind  demzufolge  vom  Reic.bifijaiizmiDister  an¬ 
gewiesen  worden,  von  Antizipationszinsen,  gleichviel  in  welcher  Höhe  sie 
gewährt  werdtn,  Kspitalertragsteuer  nicht  meor  zn  fordern  and  die  ver¬ 
langte  Rttckerstattnug  der  für  Antizipationszinsen  bereits  entrichteten 
Kapitalmragstener  mit  tunlichster  Bescblennignng  zn  veranlassen  —  Die 
Kapitblertragstenerpflicht  v  n  Verzugszinsen  wird  durch  die  vor¬ 
erwähnte  Eutscheidang  des  Beicbifinauzhofes  nicht  berührt. 


Handel  and  Verkehr. 

Zar  Einlösung  von  Beparatlonsgntschelnen.  Die  in  England 
auf  Ginnd  des  Ge'man  Brpa'anuu  (Recovery)  Act  einbebalrenen  Beträge 
sind  bisuer  gemäß  Artikel  IX  Abs  2  des  im  Londoner  Ultimatum  au- 
genommenen  Zablungsplans  den  Exporteuren  in  dentscher  Wäbrnug  unr 
soweit  erstattet  worden,  als  es  sich  nm  Beparationsgatscbeiue  gehandelt 
hat,  die  nach  der  Annahme  des  Ultimatums,  das  heißt  nach  dem  12.5. 
21  ausgestellt  waren  Die  Verhaudlui  gen  mit  der  Keparatiouskommissiou 
und  der  eLglischen  B^gierung  haben  inzwis  hen  zu  einer  Einigung  über 
die  Ahreebnung  auf  Beparationskonto  für  die  Beparaiionsbeträge  geführt, 
für  die  Guiscbeiue  iu  der  Zeit  vom  1  5  21  einschließlich  bis  13  5  21 
ansgesiellt  wurden  sind  Die  Kriedeusvertrag-Abreconungsstslle,  G.  m.  b.  H., 
Benin  NW.  7,  Am  Weidendamm  1  a,  ist  daher  j^tzt  angewiesen  worden, 
anch  die  Beparationsgntscheine  eiuznlösen,  die  in  der 
Zeit  vom  1.  6.  21  einschließlich  bis  1 3.  6.  2 1  ausgestellt  worden 
sind.  Die  Exporteure,  die  solche  Beparatiousgntsobeine  noch  in  Händen 
haben,  werden  gebeten,  diese  Gutsi  heiue  in  der  gleichen  Weise,  wie  dies 
für  die  nach  dem  12  5.  21  ausgestellten  Gutscheine  veiöffeutlicht  worden 
ist,  bei  der  Frieden^vertrag-Abrechnnngsstelle  durch  die  Post,  am  besten 
eingeschrieben,  zur  Eiulösnug  vorznlegeu. 

Letlland.  Der  Entwarf  einer  Greldreform  ist  vom  Finanz¬ 
ministerium  ansgearbeitet  und  dem  Kabinett  eingereicht  worden.  Als 
Geldcinueit  ist  der  letiläudiscbe  Goldfranc  (Lat)  mit  100  Centimes  vor¬ 
gesehen,  der  0,2  903  2'^6  g  Beingold  enthält 

Die  Gebühren  für  PostfrachtstUcke  nach  Schweden  and  Finn« 
land  haben  ab  20.  1.  22  eine  Ermaß  xang  erfahren. 


Ein-  and  Ansltüir,  ZoUweseu. 

Die  A.  H.  N.  „Glas^^  gibt  bekannt,  daß  die  Telegramm-Anschrift 
ihrer  Pfeisprhfungssieiie  für  Hohl-  und  Beleuchtungs-,  P/eß-  und  Wirt- 
l.hafisglas,  Dresden-N.  6,  Glacisstr.  12,  jetzt  „Erweglas  Dresden“ 
lau  et.  Telegramme  mit  der  früheren  Auschritc  gehen  als  nnbestelibar 
zurück. 

Eine  Verlangerong  der  polniseh-dentschen  Zollerleichternngen, 
die  Ende  des  vergangenen  Jahres  atgelanfeu  wareu,  ist  vom  polnischen 
Finanz-  and  Handeismiuisterinm  bis  auf  weiteres  verfügt  worden. 

Besetztes  Gebiet.  Neuregelung  des  Aus«  und  Elnfuhrverfahrens. 
Nach  einer  Kmser  Meldung  hat  die  iuteraiiiierte  Bheiulaudkummission 
eutechieden,  daß  grundsätzlich  für  die  gesamte  Ein-  und  Ausfuhr  aus  dem 
und  in  das  besetzte  Gebiet  allein  die  Bewilligung  des  Ans- 
fnhramtes  Bad  Ems  zulässig  sei.  Die  Zollstelleu  sind  dement¬ 
sprechend  angewiesen  worden,  auch  dann,  wenn  die  Ausfabr  über  das 
nnbesetzte  Gebiet  hinausgeht  (z  B  Cdln — äenweden),  keine  Aus-  and 
Eiufahroewiliigangen  einer  deutschen  Außenbandeisstelle  mehr  anzuerkennen. 

Anstrallen.  Die  Einfuhr  ans  Deutschland  nnd  anderen  ehemals 
feindlichen  Landern  wird  durch  eine  Prukiamatiou  der  Bandesregieruog  znm 
1.  8.  22  freigtgeben. 

Estland.  Der  neue  Zolltarif  ist  letzthin  vom  Finanzministerinm 
dar  Beguruug  üLarmitteit  woidau.  Der  zurzeit  gültige  raseische  Zolltarif 
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ist  am  1. 1.  22  anßer  Kraft  getreten,  doch  ist  es  nach  Mitteilung  ans 
Estland  nnwahrscbeinlich,  daß  der  neue  Tarif  bereits  zn  diesem  Zeitpunkt 
in  Kraft  treten  wird,  da  er  wohl  frühestens  im  Febrnar  dem  estnischen 
Reichstag  vorgelegt  werden  wird.  Vermutlich  wird  ein  Notgesetz  dem 
gegenwärtigen  Zolltarif  noch  weitere  Gültigkeit  verleihen.  Im  nenen  Zoll¬ 
tarif  wird  das  Gewicht  nach  kg  berechnet. 

Finnland.  Der  neue  Zolltarif  ist  nach  Annahme  durch  den 
finnischen  Reichstag  dnreh  Gesetz  vom  30.  12. 21  zugleich  mit  einem 
Ansführungsbeschluß  des  finnischen  Staatsrates  in  Kraft  gesetzt  worden. 

Kanada.  Betr.  Ursprnngsbezeichnnng  auf  Porzellan«  and 
Steingntwaren,  die  ans  mehr  als  einem  Stück  bestehen,  sind  von  der 
Zollbehörde  im  Anschluß  an  das  am  1. 1.  22  in  Kraft  getretene  kanadische 
Haudeismarkeugesetz  die  nachstehenden  Bestimmungen  augeordnet  worden: 
Jeles  einzelne  Stück  muß  eine  dauerhafte  Bezeichoang  des  Ursprungslandes 
führen;  ausgenommen  Tass-n,  Eierbecher,  Boston-Eierbecher,  einzelne 
Butterschalen,  Gläser  and  Crömenäpfe,  die  nur  mit  einem  aufgeklebten 
Etikett,  auf  dem  das  Ursprungaland  angegeben  ist,  versehen  zu  sein 
brauchen.  Deckel  zn  Schüsseln  nnd  die  Schüsseln  selbst,  Zuckerdosen  and 
Zuckerdosendeckel,  sowie  ähnliche  Artikel,  die  aus  zwei  Teilen  bestehen, 
aber  einen  einzigep  Gegenstand  darstellen,  müssen  auf  einem  der  beiden. 
Teile  eine  dauerhafte  Bezeichnung  des  Ursprangslandes  führen. 

Nenerlicben  M-ldnngen  zofolge  hat  die  neue  kanadische  Begiernng 
die  Besiimmnugen  über  die  Markierung  von  Eiufuhiwaren  (Ursprnagsland) 
durch  eine  Verordnung  anßer  Kraft  gesetzt  Die  gesetzliche  Aufaebung 
der  Bestimmungen  wird  für  die  nächste  Parlaments-Session  erwartet. 

Schweiz.  Zo  Ibestimmnngen.  Bei  den  zar  Einfuhr  in  die  Schweiz 
bestimmten  Wareu,  die  an  der  Grenze  verzollt  oder  zollfrei  in  den  fr-^ien 
Verkehr  gesetzt  werden  sollen,  muß  in  den  „"eklarationen  für  die  Ein¬ 
fuhr“  der  Wert  des  Gutes  (Marktpreis  am  Versandort  zuzüglich  der 
Beförderungskoste  •)  in  Schweizer  Wahrung  angegeben  sein. 

TschechoslOMaklen.  Eine  neue  Liste  von  Zollkoefflzlenten,  mit 
welchen  die  Grund<öile  des  tschechischen  Tarifs  multipliziere  wer  len 
mttsseo,  um  den  gültigen  Zollsatz  zn  erhalten,  ist  am  1.  1.  22  in  Kraft 
getreten.  Diese  Koelfizienten  sind  gegenüber  den  früher  gültigen  Zu¬ 
schlägen  fast  durchwegs  beträchtlich  erhöht  and  erstrecken  sich  anf  alle 
Tarifklassen. 

Ungarn.  Herabsetzung  des  Znllanfgeldes.  Mit  Wirkung  vom 
10  1.  22  ist  das  Zollaufgeld  für  al'e  Waren,  die  nicht  in  den  L  sten  A, 
B  and  C  (12  facbes,  dO  facnes  nnd  80-faahes  Aufgeld)  eutbalten  sind,  von 
bisher  14  900®/,  auf  nutmehr  11  9uO®/,  herabgesetzt  worden,  so  daß  fdr 
diese  Waren  nur  der  120  fache  Grandzjll  zu  entrichten  ist. 


Die  Lag^e  ln  Industrie  nnd  Handel. 

Die  Lage  in  der  elektrotechuischen  Porzellanindnstrie  zu  Beginn 
des  Jahres  1922  Die  Nachfrage  nach  Elekiro-Porzellan  ist  nach  wie 
vor  rege,  weLU  sich  auch  schon  vielfach  Auzeichen  bemerkbar  machen,  die 
auf  ein  Abflauen  der  Konjunktur  biDdeat>-n  Namentlich  iu  Stanzporzellan 
s  wie  in  HochepannaLgsartikeln  bat  die  Nachfrage  in  den  letzten  Wochen 
nicht  nnerheblich  abgeuommen.  Immerhin  sind  die  Fabriken  im  allge¬ 
meinen  mit  Anfträgen  noch  gut  versehen,  wenn  anch  die  Preise  infolge 
der  gegenseitigen  Preisanterbietongen  namentlich  in  Niederspannnngs- 
isolatorm  vielfach  zn  wünschen  üarig  lassen  Etwas  günstiger  liegen  in  , 
dieser  Hinsicht  die  Verhältnisse  für  HucbepannaDgiisolatoren,  soweit  es 
sich  nm  große  Typen  nnd  am  Spezialanfertignogen  handelt.  —  Während 
anf  der  einen  Seite  die  Preise  mehr  oder  miuder  gedrückt  sind,  sind  auf  der 
anderen  die  Gestebnugskosten  in  den  letzten  Wochen  ganz  erheblich  ge-  i 
stiegen.  Namentlich  haben  die  Löhne  and  Gehälter  sowie  auch  die  Preise 
für  sämtliche  Rohmaterialien,  Kuhle  nnd  alle  für  den  Betrieb  erforderlichen 
Utensilien  nnd  Geräte  eine  starke  Steigerung  erfahren  —  Abgesehen  davon 
hat  sich  anch  die  Koblenbelieferung  in  der  elektrotechnischen  Purzellan- 
iudnsirie  immer  schwieriger  gestaltet  nnd  zwar  insofern,  als  seit  Wochen 
bei  weitem  nicht  mehr  anf  den  regelmäßigen  Eisgang  der  dnreh  das 
Koutingent  festgesetzten  Monatsmeuge  an  Sieiukuhlen  gerechnet  werden  : 
kann.  Auch  die  Belieferung  in  Braunkohlen  and  Briketts  erfolgt  nicht  j 
mehr  in  (1er  vorher  üblichen  Menge,  so  daß  die  Kohlenfrage  wieder  mehr  I 
denn  je  in  den  Vordergrand  gerückt  ist  -  Anch  fehlt  es  nicht  an  Klagen  | 
über  die  Zufahr  von  Rohmaterialien,  in  der  ebenfalls  eine  Scocknug  ein-  j 
g.ireten  ist,  die  in  der  Hauptsache  auf  den  Wagenmangtü  znrückzafOhren  j 
B  iu  dürfte.  —  Diese  und  ähnliche  Sorgen  lasten  auf  der  eleatrotecbnischen  ' 
Porzellanindnstrie,  die  trotz  der  gegenwärtigen  guten  Beschäftigung,  j 
nameutlicn  im  Hinblick  anf  eine  weitere  Erhöhung  der  Gestehungskosten  i 
durch  die  Kuhlensteuer,  durch  die  Eruöhung  der  Postgebühren  and  Fracht-  j 
Sätze  sowie  Aasfahrabgaben,  durch  die  zu  erwartenden  nenen  Lohn-  ) 
furderangen  and  Verteneinng  der  Rohmaterialien  nicht  ohne  Sorge  in  die  ^ 
Znkunfe  sieht,  ' 

Die  Lage  der  Glasindustrie  im  Monat  Dezember  1931  ist  wie 
im  Vormonat  durch  einen  guten  Gesebättgang  gekennzeichnet  gewesen. 
Für  die  überwiegende  Mehrzahl  der  bei  den  Bericntsfirmen  Beschäftigten 
wird  in  den  numittelbaren  Berichten  an  das  Büchs-Arbeitsblatt  der  Be- , 
scbäftignngsgrad  als  gnt  und  sehr  gnt  bezeichnet.  Erzeugung  nnd  Ver¬ 
sand  konnten  der  lebhaften  Nachfrage  nach  den  Erzenguissen  nicht  ge-  I 
recht  werden  Vielfach  wird  über  Mangel  an  geeigneten  Aroeitskräften  ij 
geklagt  Abgesehen  davon,  daß  sich,  wie  berichtet  wird,  die  Besserang  | 
der  deutschen  Währung  teilweise  in  einem  Nachlassen  der  Nachfrage  des  1 
Auslandes  bemetkbar  machte,  hat  sich  der  gnte  Geschäftsgang  der  Tafel-  i! 
gl a s  Industrie  nicht  geändert;  sie  ist  giößtenteils  noch  für  die 
nächsten  Monate  mit  Aufuägen  versehen.  lufolge  der  schlechten  Trans- 
poriverhältuisse  herrscht  vielfach  Mangel  an  Brennstofien,  Soda  and  Sulfat,  < 
der  anf  einer  Auzahl  von  Hütten  za  Betriebsnuterbrechangen  führte;, 
namentlich  klagen  die  bayerischen  Betriebe  über  Kohleukuappheit.  Auch 
die  S  p  i  e  g  el  gi  a  Bfabiikcn,  für  die  das  gleiche  gUC,  bähen  noch  gutj 
za  tun;  doch  scheint  auch  hier  der  Auftragseingang  nachgelassen  za| 
haben.  Ein  Bericht  ans  Ooerfranken  hebt  hervor,  daß  bei  den  Aouebmernl 
das  Bestreben  zn  bemerken  sei,  früher  erteilte,  noch  nicht  zur  Ablieferung 
gelangte  Aufträge  zu  streiehsn.  Die  Sehl  eil-  und  Polier  wetkaj 
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konnten  vielfach  infolf^e  Wagflermanfrela  nicht  ansgenntzt  werden,  teil¬ 
weise  mnltten  sie  vhllig  itilliefren.  Die  Berichte  ans  der  Hohlglae- 
industrie  stimmen  mit  dem  für  die  Tafelglasindnstrie  Gesagten  im  großen 
Dud  ganzen  Oberein. 


General  -V  ersammlnng^en. 

TscbOpelner  Werke,  A.-G.,  Tschhpeln:  o.  G.-V.  16.2.  22,  10*/»  Uhr 
T.,  Sitzungssaal  der  Osram  G.  m.  b.  H ,  Kommanditgesellscbaft,  Berlin  0. 

Bajeriscbe  Spiegel-  und  Spiegelglasfabriken,  A.-G,  vorm.  W.  Bech- 
mann,  vorm.  £d.  Kupfer  &  SObne,  FOrth  i.  B. :  a  o.  G.-V.  9.  2.  22, 
11  Übr  V.,  Sitzungszimmer,  Fürth.  T.  0. :  EapitalserhOhnng  um 
^  8,ß  Uill.  Stamm-  und  M  0,3  Mill.  Vorzogsaktien. 

Vereinigte  Spiegelfabriken,  A.-G  ,  Fürth  :  a.  o.  G  -V.  8.  2.  22.  6  übr  n., 
Notariat  1,  Fürth.  TO;  n.  a.  Zustimmung  zum  Erwerb  der  Glasfabrik 
der  Firma  Gebrüder  Blocb,  Waldsassen;  Eapitalserhöhnng  Jim  Jl  ^  Mill. 
Inhaber-Stammaktien  auf  19  Mill. 

August  Walther  &  Söhne,  A-G.,  Moritzdorf:  a.  o.  G-V.  6  2.  22 
11  Ubr  V.,  Dresdner  Bank,  Dresden.  T.-O. :  Kapitalserhöhnng  um 
Ji  2,5  Mill.  Inbaher  Stammaktien. 

Guß-  und  TafelglashOtten,  A-G.,  vorm.  Paul  Müller  &  Co.,  Nieder- 
pntzkan;  a  o.  G  V.  16  2.  22,  3  Uhr  n.,  Geschäftsräume,  Niederpntzkau. 
T.-O  :  Beschlußfassung  über  die  Abmachungen  mit  dem  Drahtglassyndikat ; 
Kapitalserhöhnng  um  .Af  1  Mill.  auf  jK  3  Mill. 


Soziale  Bewegung^. 

Sind  gemäß  §  89  des  Betriebsrätegesetzeg  abgesetzte  Betriebs» 
ralsmitglieder  wieder  wählbar  1  Eine  Anzahl  von  Scblichtungsaas- 
Bchüssen  hat  diese  Frage  mangels  ansdrücklicber  Gesetzesvorschriften  dar¬ 
über  ohne  weiteres  bejaht  und  dadurch  die  Bestimmung  des  Betriebsräte¬ 
gesetzes,  wonach  bei  gröblicher  Pflichtverletzung  Betriebsratsmitglieder 
ans  dem  Betriebsrat  ausgeschlossen  werden  können,  vollständig  wertlos 
gemacht.  Das  Beicbsarbeitsministerinm,  das  in  früheren  Bescheiden  den 
gleichen  Standpunkt  wie  die  erwähnten  Scblichtungsansschüsse  vertreten 
hatte,  hat  seine  Stellung  jetzt  geändert.  Es  erkennt  an,  daß  die  Ent¬ 
scheidung  des  Gewerbeaiifeicbtsamtes  Barlin-Pankow,  wonach  die  Wählbar¬ 
keit  mindestens  für  die  Dauer  einer  Wahlperiode  ruhe,  dem  Grundgedanken 
des  Gesetzes  mehr  Rechnung  trage,  als  seine  eigenen  früheren  Bescheide. 
Näheres  darüber  findet  sich  in  Nr.  42  der  „Mitteilungen"  des  Deutschen 
Indnstrieschntzverbandes,  Sitz  Dresden. 


Verbände. 

Erhähnng  der  Inlandspreise  fflr  elektrotechnisches  Hoch, 
spannungsmaterlal.  Die  Vereinigten  Porzellan-Isolatoren- Werke,  G.  m. 
b.  H ,  Benin,  haben  infolge  weiterer  Steigerung  der  Gestehnngskosten 
sich  gezwungen  gesehen,  mit  Wirkung  ab  16.  1.  22  die  Inlandspreise  für 
Hochspannnngs-I»olatoren  um  33  '/s^/o  erhöhen.  Die  neuen  Preise  ver¬ 
stehen  sich  künftighin  frachtfrei  deutschen  Empfangsstationen  nnd  gelten 
zunächst  bis  zum  '^S,  2.  22. 

Die  bereinigten  Btelngntfabrlken,  G.  m.  b.  H.,  Bonn,  haberi 
wie  wir  von  zuverlässiger  Seite  erfahren,  in  ihrer  letzten  Hauptver¬ 
sammlung  vom  12.  1.  22  beschlossen,  das  seither  durcbgefübrte  Rabatt- 
sysiem  anfzngeben  nnd  an  dessen  Stelle  das  Prämiensystem  zu  setzen, 
wie  es  von  dem  Verband  der  Porzellanfabriken  schon  seit  Jahren  mit 
Erfolg  eingeführt  worden  ist.  Der  leitende  Gedanke  dabei  ist  gewesen, 
daß  durch  das  Prämiensystem  gleichmäßiger  nnd  gerechter  den  Bedürf¬ 
nissen  nnd  Ansprüchen  der  Abnehmer  entoprochen  werden  kann.  Wie  bei 
drm  Porzellanverband  werden  Jahresumsatz-  nnd  Großistenprämien  auf 
den  Gesamtbezng  von  den  vereinigten  Werken  gewährt  werden,  doch  nnr 
unter  der  Bediignng,  daß  ein  äbnlicber  Revers  nnterzeichnet  wird,  wie 
er  von  dem  vorgenannten  Verband  verlangt  wird.  —  Um  sich  den  Vor¬ 
teil  der  Prämienznteilnng  nnd  überhaupt  des  Bezugs!  zu  sichern, 
empfiehlt  es  sich,  größere  Aufträge  auf  längere  Zeit  vorläufig  entweder 
überhaupt  nicht  oder  doch  nur  nach  vorheriger  Unterzeichnung  des  Ver- 
pflichtnngsBcheins  zu  erteilen,  der  bei  den  Fabriken  erhältlich  ist.  Ge¬ 
naueres  wird  demnächst  noch  bekannt  gegeben  werden, 

Nene  Terkanfsvereinlgnng  der  mitteldeutschen  Gipswerke. 
An  Stelle  des  am  31  12.  21  aufgelösten  Verbandes  Mitteldeutscher  Gips¬ 
werke  haben  80%  aller  mitteldentschen  Gipswerke  beschlossen,  ab  1.  1.  22 
ihre  Erzeugnisse  gemeinsam  durch  das  Verkanfsbnreaa  der  Enling  & 
Mack,  Gips-  nnd  Gipsdielenfabiiken,  A.-G.,  Nordhansen,  vertreiben  zu 
lassen. 


Firmenregister. 

Dentschland. 

Rheinische  Perlen-  nnd  Porzellhnknopf-Fabriken  in  Aachen  nnd 
Herzogenrath,  G.  m.  b  H.,  Aachen.  Die  Firma  lautet  nunmehr:  „Kera¬ 
mische  Werke  Herzogenrath,  G.  m.  b.  H."  Der  Sitz  der  Gesellschaft  ist 
nach  Herzogenrath  verlegt.  Gegenstand  des  Unternehmens  ist  Herstellung 
nnd  Vertrieb  von  keramischen  Erzeugnissen  aller  Art  sowie  Beteiligung 
an  gleichartigen  Unternehmen.  Die  Vertretungsbefngnis  der  beiden  Ge¬ 
schäftsführer  Erich  Risler  nnd  Hermann  Kuenzer  ist  beendet.  Chemiker 
Dr.  pi'il,  Brnno  Kuenzer  ist  zum  alleinigen  Geschäftsführer  bestellt. 

Porzelianfabrik  Ph.  Rosenthal  &  Co.,  A.-G ,  Berlin.  Die  Kapitals- 
erhöhnng  um  3  Mill.  Vorzugsaktien  auf  Jt  13  Mill.  ist  dnrchgefdhrt. 

Elektro-Union,  Harold  H.  S.  Beck,  Hochstadt  a.  M.  Die  Firma  ist 
erloschen. 

Porzellan-  nnd  Apparatefabrik,  Elektro-Union,  vorm.  Beck,  A.-G., 
Hochstadt,  0fr.  HersteLung  und  Vertrieb  von  elektrotechnischen  Porzellan- 
apparateu  und  anderen  Porzellangegenständen  irgendwelcher  Art  sowie 
von  Verwandten  Artikeln.  Grundkapital:  c/ü  3  Mill.  Alleiniger  Vorstand 
ist  Harold  Beck.  Betriebsleiter  Friedrich  Schirmer  nnd  Josef  Schösser 
haben  Gesamtprokura.  Die  Gründer,  die  sämtliche  Aktien  übernommen 
haben,  sind  Fabrikbesitzer  H.  S,  Beck,  Privatier  S,  Beck,  Betriebsleiter 


Fr  Schirmer,  Kaufmann  J.  Sebörser  nnd  Bauunternehmer  A.  Schnberth 
Der  erste  Anfsichtsrat  besteht  aus  Geh.  Jnstizrat  S.  Held,  Vors ,  Direktor 
A.  Schmidt,  stellv.  Vors.,  Privatier  R.  Beck  und  Großkanfmann  A. 
Falkenstörfer. 

Porzellanfabrik  Kirchenlamitz,  G.  m.  b.  H.,  Kirchenlamitz  i.  Bay. 
Der  Sitz  ist  nach  Berlin  verlegt.  An  Stelle  der  anegesebiedenen  Hans 
Berent  nnd  Hugo  Sezisek  wurden  die  Kaufmannseheleute  Hans  nnd  Hilda 
Fickenscher  zn  Geschäftsführern  bestellt. 

Vereinigte  Porzellanwerke  zn  Lübeck,  A.-G.,  Lübeck.  Fabrikation 
nnd  Vertrieb  von  elektrotechuischen  Bedarfsartikeln  ans  Porzellan,  Aus¬ 
übung  elektrotechnischer  Betriebszweige,  insbesondere  Fortführung  des 
Norddeutschen  Porzeilanwerks  zn  Lübeck  m  b.  H  nnd  der  Lübecker 
Porzellan-  nnd  Fayence-Fabrik,  G.  m  b.  H ,  sowie  Beteiligung  an  Unter¬ 
nehmen  der  Elektroindustrie.  Grundkapital :  J(  4  Mill.  Vorstandsmit¬ 
glieder  sind  Fabrikant  Eberhard  H.  A  H.  Bebncke  mit  selbständiger  Ver- 
tretungsbefngois  sowie  die  Fabrikanten  Rudolf  E.  U.  Esser  nnd  Adolf 
C.  Körte,  die  nur  beide  gemeinsam  oder  einzeln  in  Gemeinschaft  mit 
einem  Prokuristen  vertretnngsbefugt  sind.  Die  Gründer,  die  sämtliche 
Aktien  übernommen  haben,  sind  Fabrikant  £.  Bebncke,  dessen  Ehefrau 
Alixandra,  Kaufmann  H.  M.  L.  Bebncke,  die  Fabrikanten  R.  Esser  nnd 
A.  C.  Körte,  Kaufmann  H.  Frhr.  v.  Scbacky  und  Ehefrau  Tilli  Schoeller. 
Mitglieder  des  Aufsichtsrats  sind  Bankdirektor  A.  Scboeller,  Kaufmann 
H  Behncke,  Rechtsanwalt  Dr.  H.  v.  Brocken,  Senator  F  Ewers,  Fabrik¬ 
direktor  A.  Hornemann  nnd  Kaufmann  H.  Frhr.  v.  Schacky. 

Elektro  Porzellan  Industrie,  G.  m.  b.  H.,  München.  Das  Stamm¬ 
kapital  ist  um  .dV  1  Mill.  auf  M  1,16  Mill.  erhöht  worden. 

Porzelianfabrik  Franz  Pranse,  G.  m.  b.  H ,  Nieder-Salzbrnnn.  Er¬ 
werb  nnd  Fortführung  der  bisher  von  der  effeuen  Handelsgesellschaft 
Franz  Pranse  betriebenen  Porzelianfabrik  sowie  Beteiligung  an  Unter¬ 
nehmungen  ähnlicher  Art  Stammkapital:  720000.  Geschäftsführer 

sind  die  Fabrikbesitzer  Julius  Pranse  nnd  Ernst  Pranse.  Ernst  Pranse 
ist  in  Gemeinschaft  mit  dem  Prokuristen  Gegrg  Pranse  nnd  Julius  Pranse 
in  Gemeinschaft  mit  dem  Prokuristen  Johannes  Pranse  vertretungsbefugt. 

Porzelianfabrik  Schirnding,  A.-G ,  Schirnding.  Fabrikbesitzer 
Christian  Seitmann  ist  durch  Tod  ans  dem  Anfsichtsrat  ansgeschieden, 

Heinrich  &  Co.,  Selb.  Kaufmann  Adolf  Rogier  hat  Gesamtprokura. 

Porzelianfabrik  Bavaria,  A.-G ,  Ullersricht  b.  Weilen.  Die  Kapitals- 
erhöbnngen  um  0,76  Mill.  auf  3  MiU.  nnd  um  M  4  Mill.  auf 
7  Mill.  sind  dnrehgeführt. 

Krister  Porzellanindnstrie,  A.-G.,  Waldenbnrg  i.  Schles.  Ganeral- 
direktor  Dr.  0.  Ostersetzer  nnd  Direktor  H.  G.  Hirscbfelder  sind  aus  dem 
Anfsichtsrat  ansgeschieden.  Neu  eingetreten  sind  Geh.  Kommerzienrat 
Dr.  Ph,  Rjsentbal,  Dr.  A.  Zöllner,  Geheimrat  Dr.  L.  v.  Casselmann  nnd 
die  Direktoren  F.  Simon  nnd  W.  Schmidt. 

Bayerische  Porzellankonst,  G.  m.  b.  H.,  München  (Rosenheimer- 
straße  64/0).  Bemalen  nnd  Brennen  von  Porzellan  nnd  ännlichen  £r- 
zengnisseo,  Vertrieb  dieser  Erzeugnisse,  Uebernaome  von  Vertretungen 
sowie  Beteiligung  an  ähnlichen  Unternehmungen.  Stammkapital:  M  30  000. 
Geschäftsführer  sind  Porzellanmaler  Adolf  Daßler  und  August  Beauvais. 
Sie  sind  beide  gemeinsam  oder  einzeln  in  Gemeinschaft  mit  einem  Pro¬ 
kuristen  vertretnngsberechtigt. 

Fotokeramische  Kunstanstalt  (Fokka)  Redlich,  Ulbrich  &  Co.,  Bad 
Salzbrnnn.  Persönlich  haftende  Gesellschafter  sind  Paul  Redlich  und 
Kunstmaler  Otto  Ulbrich.  Ein  Kommanditist  ist  vorhanden.  Frau  Gertrud 
Redlich  hat  Prokura. 

Eisenschmelzklinkerfabrik  Ventschau,  Emst  Bode  m.  b.  H.,  Ventschau. 
An  Stelle  des  Kaufmanns  Willi  Qnasdoifi  (Quasdorf)  sind  Direktor  Karl 
Hopp  nnd  Prokurist  Karl  Eilert  zu  selbständig  vertretnngsbefngten  Ge¬ 
schäftsführern  bestellt  worden. 

„Keramag"  Keramische  Werke,  A.-G,  Meiningen.  Dem  Anfsichts- 
rat  gehören  jetzt  an  Bankdirektor  L.  Fnld,  Vors.,  Generaldirektor  L.  v. 
Boch,  Stellv.  Vors.,  Bankdirektor  0.  Beseler,  Kommerzienrat  S.  Bamberger, 
0.  L.  Benzinger,  W.  Gnilleanme,  H.  Aruhold,  Generaldirektor  N.  Junge- 
blnth  nnd  A.  v  Boch. 

Theodor  Paetsch,  Frankfurt  a.  0.  Kaufmann  Theodor  Paetsch  jun. 
hat  Prokura. 

Grohner  Wandplattenfabrik,  A.-G ,  Grohn.  Kaufmann  Friedrich 
Kemme  hat  Gesamtprokura. 

,  August  Schmidt,  Kunstgewerblich  keramische  Fabrik,  Ilmenau.  In¬ 
haber  ist  Fabrikbesitzer  August  Schmidt. 

Tonwerke  Kandern,  Kandern.  Das  Grundkapital  ist  um  M  400  000 
auf  JK  800  000  erhöht  worden. 

Emil  Pabst,  Meuselwitz.  Die  Firma  ist  erloschen. 

Emil  Pabst,  Tonwarenfabrik  in  Menselwitz,  G.  m.  b,  H.,  Meuselwitz. 
Fabrikation  von  Ton-  nnd  Fayeneewareu  und  allen  sonstigen  keramischen 
Artikeln,  Vertrieb  und  Handel,  Beteiligung  au  ähnlichen  Unternehmungen, 
insbesondere  Erwerb  des  bisher  unter  der  Firma  Emil  Pabst  betriebenen 
Handelsgeschäfts.  Stammkapital:  jk  75  000.  Geschäftsführer  sind  Fabrik¬ 
besitzer  Arthur  Pabst,  Privatmann  Emil  Pabst  und  Bareauvorsteher  Willy 
Bauer.  Sie  sind  nur  gemeinsam  zn  je  zweien  vertretnngsbefngt. 

Overkott  &  Korn ,  G.  m.  b.  H ,  Gesebirrfabrik  und  Kunstkeramiki 
München.  Das  Stammkapital  ist  um  1  Mill.  auf  Jt  1,15  Mill.  erhönt 
worden.  Als  Geschäftsführer  wurde  Dr.  Ernst  Ooerländer  neu  bestellt. 

Karl  Lehmann,  G.  m.  b.  H.,  Pirna.  Gegenstand  des  Unternehmens 
ist  nunmehr  Betrieb  der  Schamotte-,  Ofen-  nnd  Tonwarenfabrik  der 
früheren  Firma  Karl  Lehmann. 

Kralapp-Kachelfabrik,  G.  m.  b.  H.,  Vehlefanz.  Persönlich  haftende 
Gesellschafter  sind  Kaufmann  Hermann  Scholz  und  Major  a.  D.  Egon 
Kießlich. 

Eduard  Snsewind  &  Cie.,  Sayn.  Fabrikant  Karl  Snsewind  ist 
ansgeschieden.  Die  Gesellschaft  ist  aufgelöst.  Das  Geschäft  wird  vog 
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dem  bisherfcen  OeBellBchtfter,  Fabrikant  Frita  Saiewind,  nnter  nnver-  | 
änderter  Firma  fortireBetzt. 

StlddentBche  Scbmirgelwerke,  A.-G  ,  Memmingen.  Ala  weitarea  Vor- 
atandamitglied  warde  Direktor  Earl  Falke  bestellt. 

Altenburger  Glaehtttte,  A  -G.,  Altenbnrg.  Kaufmann  Hans  Voigt  hat 
Prokura. 

Gebrüder  Greiuer,  Gdrliti.  Die  Gesellschaft  iat  aufgelOat.  Das 
HandelsBrescbäft  ist  aof  die  nacbgenanute  G.  m  b  H.  Hhergegangsu. 

Gebrüder  Greiuer,  G.  m.  b.  H.,  Görlitz.  Vertrieb  von  Glaawaren 
aller  Art  Stammkapital :  Jl  60  000.  SelbstÄudig  vertretungsbefugte  Ge- 
schäft'iührer  sind  die  Kaafiaute  Adolf  und  Martin  Greiuer. 

Hohlglaahütte  am  Grenzhammer,  loh  Otto  Lange,  Grenzbammer. 
Die  Kanflente  Alfred  von  Hake  utd  Louis  Wenzel  haben  G^samtprokura. 

Max  Kray  &  Co -Glasindustrie  Schreiber,  A.-G,  Berlin.  Direktor 
Gottlob  Kitter  von  Kralik  ist  nicht  mehr  Vorstandsmitglied. 

Lohansen  &  Milatz,  Berliner  Glasbilder-Fabrik,  G.  m.  b.  H  ,  Berlin. 

An  S'elle  des  anagesehiedenen  Otto  Milatz  wurde  Kaufmann  Wilhelm 
Lett  6  znm  Geschäftsführer  bestellt. 

Deutech-rnssiscb«  Glühlamnenfabrik,  G.  m  b  H,  Berlin.  An  Stelle 
der  anageschirdenen  Haus  Friedeberg  nud  Josef  Pleonati  wurde  Kaufmann 
Fritz  Karosseit  zum  GeschäfisFüurer  bestellt. 

Benz  &  Delik.  Berlin  Wilmersdorf.  Die  Gesellschaft  ist  aufgelöst. 
Liquidator  ist  Kaufmann  Alfred  Mache. 

K  Ba'iiick,  G  m.  b.  H  ,  Berlin.  Das  Stammkapital  ist  um  M  970  600 
euf  jK  600000  erhöbt. 

Optische  Werke,  AG,  vorm  Carl  Sihüti  &C),  Cassel.  Die  Kapi- 
talserhöbung  um  Af  6,4  Mill.  auf  M  6  Mill.  ist  darchgefübrt. 

Knni-tglas  Malerei,  G  m.  b.  H..  i  L  qi.,  Düren.  Die  Vertretungs- 
befuguis  des  L  q  lidators  Johann  Esser  ist  ueeodet,  die  Firma  erloschen. 

Wilhelm  Wenle,  Goslar.  Fabrikant  Gerhard  Wenle  ist  als  persönlich 
haftender  Ges*-llschufter  eingetreteu. 

Josef  Menke,  (ilaemalerei  und  Knnstglaserei,  Goch.  Inhabtr  ist 
Glasmaler  Josef  Menke. 

Emil  Sctmermer,  Glasbläserei,  Gräfenroda.  Inhaber  ist  Glasbläser 
Emil  äibmermer. 

0  to  Frank,  Igelabieh,  S  -M.  Kaufmann  Adolf  Schlothauer  ist  als 
persönlich  haftender  G  elachafter  eiugetreten.  Die  Firma  lautet  jetzt: 
„Otto  Krank  4  Cump.,  Igelshieb.“ 

J  N.  Kirscht,  Jlmenau.  Bankdirektor  Fried'ieh  Kohlstock  ist  als 
persönli('b  haftender  Grsell'cbafter  eingetrsten.  Jeder  Gesellschafter  ist 
selbst äu'lig  vertretangsermächtigt. 

Höft  Koch,  Jlmenaa.  Kaufmann  Friedrich  Mn  Wenzel  ist  Jetzt 
Inhaber.  Verbiudlicukfii.en  geben  nicht  auf  ihu  Uber. 

Hngo  S  'hegel,  J  menau  Thermometer-  und  Giasinstromsuteafabrik. 
Inhaber  ist  Ktulm>au  H  igo  Schlegel. 

Koewa-Gesellschaft  m  b.  H.,  Spezialfabrik  für  Thermometer,  Glas- 
instrumente  und  Hartgumnii  varen,  Jlmenan  Siammkapitat:  ^  60  000. 
Gescbäftofnhrer  sind  die  Kaufleute  Gustav  Walther  und  Friedrich  Heinz 
Ernst  Koeh  »r. 

Ernst  Heumann  &  Söhne,  Lauscha.  Fabrikant  Paul  Kluge  ist  als 
persönlich  haftender  Gesellschafter  eingetreten. 

Otto  Leipold  Bittner,  Laa«cha,  8  M.  Fabrikations-,  Versand-  und 
Ezpongesi  hält  in  C  ristbanmu  hmuck  und  allen  Glasuiassenartikeln.  In¬ 
haber  ist  Ksufmanu  0  to  Leipold  bUitner. 

A.  Pr  mavei-i,  M-igdebnrger  Metallwaren-  nnd  Glasinstrumenten- 
Fabrik,  Magdeburg.  Emst  Grenzer  hat  Prokura. 


Hermann  Louis  Kühn,  Manebach.  Das  Geschäft  ist  auf  den  minder¬ 
jährigen  Wolfgang  Pani  Kühn,  gesetzlich  vertreten  durch  seinen  Vater 
Kaufmann  Pani  Otto  Kühn,  Ubergegangen.  Die  Prokura  dei  letzteren 
ist  erloschen.  Dae  Geschäft  wird  unter  unveränderter  Firma  fortgefUhrt. 

Höllein  &  Reinhardt,  Nenhans  a.  Kwg.  Stephanie  Kasten,  Dora 
Mosel  nnd  Friedrich  Robert  Höllein  sind  als  persönlich  haftende  Gesell¬ 
schafter  eingetreten.  Otto  Hlllein  ist  allein  vertretnngsbefngt. 

Möbel-  und  SpiegelfabMk  Walllsoh,  Walther  k.  Fischer,  Nürnberg. 
Der  Sitz  der  Firma  ist  nach  Fdrth  verlegt. 

Gebrüder  Fliedner,  Roda,  S  -W.  Fabrikation  chirurgischer  Glai- 
instrnmente  aller  Art.  Persönlich  haftende  Gesellschafter  sind  Kanfmann 
Pani  Fliedner  und  Glasscbreiber  Fritz  Fliedner.  Jeder  Gesellschafter  ist 
selbständig  vertretangsermächtigt. 

Gebrüder  Zimmermann,  StUtzerbach,  Pr.  Ant.  Kaufmann  Fritz 
Zimmermann  ist  als  periöulich  haftender  Gesellschafter  eingetreten. 

Höbna  4  Schaal,  Glasmannfaktnr  nnd  keramische  Brzengnisse,  WelB- 
wasser,  O.-L,  Die  Gesellschaft  ist  aufgelöst.  Alleiniger  Inhaber  ist  nun¬ 
mehr  der  bisherige  Gesellschafter  Richard  Schaal. 

Frank’scbe  Eisenwerke,  G.  m.  b.  H ,  AdolfshUtte  b.  Niederscheld. 
Das  Grundkapital  ist  auf  Ji  6,6  Mill.  erhöht. 

Eisenwerke  Gaggenau,  A-G.,  Gaggenan.  Die  Oberingenienre  Karl 
Stösser  und  Otto  Sellin  haben  Prokura. 

Hessen-Nassanischer  Hüttenverein,  G.  m.  b.  H.,  SteinbrUeken  mit 
Zweigniederlassungen  Amalienhütte,  Eibelshänserhütte,  LudwigshUtte, 
NenhUtte,  WilhelmabUtte,  Bsrgverwaltnng  DiUenbarg,  Hochofenwerk 
Oberscheld,  j^tzt  Ueberlandzentrale  Oberscheld.  Das  Stammkapital  ist 
auf  ^63  Mil.  erhöht  worden. 

C.  &  W.  Bohnert,  Frankfurt  a.  M.  Kanfmann  Hermann  Blätter- 
mann  hat  Gesamtproknra. 

L  Bartenw*rfer,  Inh.  Richard  Deskau,  Tilsit.  Das  Geschäft  ist  auf 
die  Kanfientn  Hans  nnd  Richard  Deskau  übergegangen  und  wird  von 
diesen  als  <  ff  ne  Han  lelsgeselUchaft  nnter  der  Firma  „L.  Bartenwerfer, 
Tilsit“  fortgefübrt.  Die  Prokura  des  Fräuleins  Stephanie  Bindan  ist  ge- 
löicht,  aber  von  neuem  erteilt  worden. 

Bamberger,  Leroi  4  Co ,  G.  m.  h.  H.,  Berlin.  Cnrt  Wneet  und 
Friedrich  Bleicher  haben  Gesamtprokara.  Die  Prokuren  von  Martin 
Mendeleon,  Angast  Hechler  and  E  ast  Gramer  sind  erloecliea. 

Dsntsche  Keramik  Karl  Schnmann  jr.,  Bnnzlan.  Die  Firma  Ist  in¬ 
folge  Ueberoabme  des  G  warbebetriebe  durch  die  Firma  Bunzlaner 
Keramik,  GmbH,  erloschen. 

Glas-  nnd  Elektro-Armataren-Ge'ellschaft  m.  b.  H.,  Dresden  (Lidwig- 
Bichteretraße  94).  Erzengnng  und  Verarbeitung  von  Belenchtangsarma- 
t  iren,  Vertrieb  von  Belenchtungsglas,  Errichtung  und  Brteilignng  an 
Fabriken  zur  Herstellnng  von  BeleachtuagsarmaCaren  sowie  an  Uuter- 
nebmongen  gleicher  oder  ähnlicher  Art  Stammkapital:  .Af  100 1 >00. 
Gemeiosam  vertretnngsbefngta  Geschäftsführer  siud  die  Kanflente  Rain- 
hold  Felix  Otto  Schöppe  and  Hermann  Karl  Picking. 

Niederlage  von  H.  Hrya  Glasfabrik.  Linden- Hannover,  Hannover 
(Ranweg  18).  luhaber  ist  Kanfmann  FrirdrioU  Carl  Hermann  Heje.  Die 
Haaptniedeilaiiang  br findet  sich  in  Sebauenstein. 

Th  Hartmann  4  Schnitze,  Hamburg.  Karl  J.  R.  Ottlinger  und 
Walter  A.  F.  Schnitze  haben  Gesamtproknra. 

C.  F  Otto  Miller,  Vertrieb  von  Erzengnissen  der  Ksrlernhar 
Künstlerwerkstätten,  Karlsrahe.  Die  Firma  ist  erloschen. 

C.  F.  Otto  Miller,  Karlsrahe  i,  B.  Die  Prokure  des  Kanfmanni 
Eluard  R  Heitmann  ist  erloschen. 


Fragfekasteu  des  Sprechsaal. 


Keramik. 

F.  Wir  volUn  die  Hersidlung  «n»j»  Qualifäfijetrhirres  aufnehmen, 
und  zwar  nicht  au$  Steingut,  »andern  au»K  weiß--m  Steinteug.  da»  alle 
D'koriition»ari>n  wie  Foixellan  vet trägt.  Einrrgri't  müßte  da»  Oetchirr 
»ehr  wxdet  nt  and' fähig  und  tum  Gebt  auch  gut  g'-eignel  »ein,  ander»ritt  soll 
die  Herstellung  nicht  so  schwer  wie  bti  Fo-tellan  sein.  Welche  Misse  käme 
in  Betracht,  wie  hoch  soll  der  Verylühbrand  und  wie  hoch  der  Glatt- 
brand  sein  ?  • 

Erste  Antwort:  „Weißes  Steiozeng“  ist  ein  sehr  schwieriger 
B  grifi  Noch  schwi-riger  ist  es,  im  Rihmen  des  F  agekastens  Imen 
(in-  gunzp,  nene  Fabrikation  nnd  Technik  unszaarbeiten  für  eine  Ware, 
die  I  men  selbst  unklar  ist.  Steiozeng,  das  ans  plastischem  Ton,  Quarz 
and  Fi-ldspat  berzastellen  wäre,  ist,  falls  es  wirklich  so  fluUmittelreicu  ist, 
daß  es  sintert,  entweder  gelb  oder  g'an,  js  nachdem  oxydierend  oder 
rednzierend  gebrannt  wi'd.  Ist  der  Siuterungspankt  niedrig,  z.  B.  bei 
Verwendung  plastischer  Westerwald  Tone  mit  wenig  Qu.rz,  dann  ist  ein 
oxydierendes  Brennen  leichter  zu  bewerkstelligen  (SK  2—4),  ist  der  Brand 
hoch,  wie  bei  Feinsteinzeng  ans  läcbsiscben  oder  schlesischen  Tonen 
(SK  7 — 9)  fo  erhal'en  Sie  leicht  von  selbst  Reduktion  und  graue  Ware 
Bel  ZnojischuDg  von  Kaolin  muß  auch  der  Feldspatgebait  steigen,  am 
eine  wirkliche  Sinternog  zn  erhalten.  Sie  nähern  sicn  mit  steigendem 
Gebalt  au  Kaolin  immer  mehr  der  weißen  Farbe,  d  b.  d.le  Ware  gebt  in 
Porzellan  über.  AueCQeinend  s’bwebt  Ionen  ein  Mittelding  zwischen 
Steingut  und  Porzellan  vor,  eine  Ware,  die  soviel  Feld-pat  enihält,  daß 
sie  sintert,  aber  doch  noch  völlig  transparent  wird  Eia  solches  Halb- 
porzellan  kann  mehr  plastischen  Ton  enthalten  als  Porzellan  selbst,  weil 
der  Umschlag  nach  Grau  oder  Gelb  infolge  der  nicot  völligt-o  Verglasung 
des  äeberhens  nicht  so  dentlich  in  die  Ersebeinnng  tritt,  als  dies  bei  ton¬ 
haltigem  Porzplian  der  Fall  wftre  Wählen  Sie  also  eine  Zusajom-nseizung 
Von  etwa  50  Tonsnbsianz,  33  Q  larz  nnd  17  Feldspat!  Die  Tousubsianz 
soll  zn  80  7o  Qtts  Kaolin,  zu  9u7t  ans  hochpiasiieohem  Ton  bestehen,  die 


nach  ihrer  rationellen  Zosammensetzung  einzurechnen  zind.  Unter  Feld¬ 
spat  ist  norwegisches  Material  zu  verstehen,  das  aber  anch  durch  deutichei, 
euteprechend  seiuer  Z  isammensetzuDg,  ersetzt  werdeu  kann.  Foigeudes 
Beispiel  zeigt  einen  praktischen  Versatz  von  obiger  Zusammenaetzang : 
Hoobnrger  Kaolin,  geschlämmt  ...... 

Meißener  Ton . .  .  2ß  */o 

Wunsiedler  Pegmatit . 23*/» 

Dörentrnper  Q  larzsand . 90  % 

Der  Schrühbrand  w  rd  bei  SK  09  a  darebgefUhrt,  der  Glattbrand  bei  SK  9. 
AU  Glasnr  nehmen  Sie  am  b-sten  die  bekannte  Segerporzellaoglaanr,  dia 
ans  den  genannte  R  ibmaterialien  sich  folgendermaßen  berechnet ; 

Wun*iedler  Pegmaiit . 116  Qew.-T. 

Eisenfreier  Magnesit . 17  „ 

Kalk-pat . 66  „ 

Hohburger  Kaolin . 60  „ 

Hohenbockaer  Qaarzsand . 145  „ 

Es  sei  aber  znm  Scnluß  darauf  bingewiesen,  daß  Sie  ohne  die  systematiseha' 
Mitarbeit  eines  keramisch  durchgebildeten  Mannes  eine  solche  Fabrikation 
wohl  nie  richtig  durchführeu  können. 

Zweite  Antwort:  Q lalitätsgeschirra  ans  weißem  Steiozeng 
könneo  bei  SK  4 — 19  gebrannt  werden;  im  allgemeinen  entspricht  ihre 
Zjsammenseizang  der  Segerformel: 

SiS.M  C.?  M*0,F.0  }  A1.0..  10-86  SiO.. 

Als  Tone  kommen  in  erster  Linie  solche  in  Frage,  die  hochplastisch  sind 
und  sich  weiß  brennen  hei  möglichst  frühzeitiger  Verdichtung  ibrer  Poren. 
Die  fetten  Löibainer  Tone,  die  Bnnzlaner  und  Westerwälder  Tone  er¬ 
geben  in  geeigneter  Mischung  nntereinander,  sowie  mit  Q  larz  nnd  Feld¬ 
spat  eine  vorzügliche  Sceinzeugmasse,  die  alle  Dekoratioosarten  wie 
Purz'llan  verträgt  nud  vor  dem  Aufträgen  der  Glasur  bei  etwa  ^K  010  a 
zn  verglühen  ist.  Der  Zasammensetzang  der  letzterep  legt  man  die 
Formel  des  SK  4 
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la  Gmoda.  Soll  die  Qlaior  icbon  bei  8K  8  gat  und  bleok  enisrefloiaen 
lelD.  to  iit  ihr  Eieeel«äareirehalt  norh  etwai  za  erniedrigen ;  anOerdem 
cmpflehlt  ea  eich,  zor  weiteren  Erieichternni;  des  Sahmelzena  Baryt  ein- 
zaftlhren.  Man  gelauert  sn  za  dem  Typna: 

0  2  K,0  ] 

0,2  BhO  )  0.4  A],0,.8,6  SiO, 

0  6  CaO  J 

Massen,  die  scbon  bei  4  ihre  Dichte  erreichen,  werden  sweekmKliiger 
Weise  mit  einer  bleifreien,  borhaltigen  Olaenr  versehen  vom  Typas 


0,96  K,0  ] 

0,30  BaO  }  0.35  AI,0, 
0.46  CaO  J 


/  2  7  SiO» 

I  0,6  B»0». 


Dritte  Antwort:  lofolire  der  hoben  Eohlenpreiae  strebt  man 
allenthalben  danach,  den  Aasbrand  bei  SE  7  za  beenden.  Dies  kann  man 
anch  bei  Feinsteinzeng  sehr  gat.  Der  VerglUhbrand  maß  wie  bei  allen 
keramiaeben  Waren  mindestens  SE  09  erreichen,  da  weicheres  Oltlbgeacbirr 
beim  .Glasieren  leicht  zerspringt.  Hätten  Sie  den  Ort  Ihrer  Fabrikation 
angegeben,  so  konnten  zar  Berechnung  von  Masse  and  Glasur  Ihnen  nahe¬ 
liegende  Materialien  za  Grande  gelegt  werden;  so  wähle  ich  BobstoFe 
ans  Mitteldeatschland.  Eine  Feiusteinzeagmasae  für  SE  7  Aasbrand  hat 
die  Formel: 

0  3  0.o}äi'*O-’‘»äiO., 

Ans  reinem  Material  hergeatellt  besteht  sie  ans: 

Eanlin  von  Zettlitz . 49,26  Qew.-T. 

Feldspat  von  Boerstrand . 32,31  „ 

Quarz . 16,94  „ 

Ealk .  249  „ 

Sa.  100,00  Gew,  T. 

Vs  der  Tonsnbstanz  soll  als  Erantgartenton  eingefUhrt  werden,  am 
die  Masse  zn  verbilh'gen.  Din  Masse  bestnht  demnach  aas: 

Ballescber  Eaolin  (Ha  lesche  E^olin-  and  T  )nwerke  Lettin)  36  Gew.-T. 
Spat  von  P.öüberg  (Siegmnnd  Baichenbrrger,  Fichtslberg)  35  „ 

Erantgartenton  (Colditzer  Tonwerke,  Colditz) . 24  „ 


Hohenbockaer  Sand . 2,61 

Ealkapat . 2.49 


Si.  100  Uü  Gew.-T, 

Mahldaaer  18 — 24  Standen  bei  23  Umdrehungen  in  der  Minute  (Es 
empflehit  sich,  eine  Tasse  Sa1z«äare  and  2  60  g  Eobaltnitrat  aal  100  Pfd. 
Masse  zazageben,  am  die  Weiße  za  erhöhen.)  Die  Glasur 

0,2  (r,0  ] 

0  2  MoO  U,4  Al, 0». 3,6  SiO, 


0  6  CbO  j 

besteht  aas:  Spat  von  Norwegen .  32  09  Gew.-T. 

D  ilomit .  10  62  „ 

Ealkspat . 11,66  „ 

Zebisch-Eaolin,  gebrannt  ....  12.82  „ 

•  Qaarz .  32,92  „ 

100,00  Gew.-T. 

oder:  Spat  von  Plößberg .  34,96  Gew.-T. 

Dolomit . 10,62  „ 

Ealkspat . 11,65  „ 

Eaolin  von  Halle,  gebrannt  .  .  .  12,23  „ 

Hohenbockaer  Sand .  30,64  „ 


Sa  100  00  Gew-T. 

(Dazn  eine  Tasse  Salzsäure  and  6  g  Eobaltnitrat  auf  100  Pfd.  Glasur.) 
Mahlzeit  100 — )40  Standen. 


Wenn  Sie  bei  SE  7  brennen,  darf  der  Eanal  nicht  eine  Eiaströmnng 
im  Glühofen  haben,  sondern  er  maß  verlängert  werden  ncd  drei  Eia- 
itrömangen  erhalten,  nm  das  Feuer  hoch  za  bekommsn.  Die  zweite  Bin- 
strömong  soll  in  der  Mitte,  die  dritte  etwa  26  rm  unter  dem  Gewölba- 
widerlsger  münden.  Beim  Brennen  wird  das  Vorfener  bis  SE  02a  geführt, 
daa  Vollfener  wie  sonst  bei  SE  13  Aasbrand.  Alle  Schüren  müssen 
flsmmeofrei  niederbrennen. 


Vi  erte  A  D  twort:  Sie  sind  sich,  nach  Ihrer  Frage  zu  urteilen,  nicht 
recht  klar  über  die  Herstellang  von  Porzellan  and  Steinzeng,  denn  sonst 
würden  Sie  nicht  sagen,  daß  die  Fabrikation  von  Steinzeng  nicht  so 

schwer  ist  wie  die  von  Porzellan.  In  Wirklickkeit  sind  die  beiden  Fabri- 
kationsarten  einander  sehr  ähnlich,  doch  bestehen  wesentliche  Unter¬ 
schiede  in  der  Masse  nnd  der  Glasnr  and  anch  sonst  noch.  Sie  wollen 
jedenfalls  Gebrancbsgeschirr  heretellen,  and  da  wäre  Ihnen  zn  raten, 
lieber  gleich  Porzellan  anznfertigen  oder  ein  gntes  Feldspatsteiognt.  Da 
Sie  nicht  angeben,  in  welcher  Gegend  sich  Ihr  Unternehmen  befindet 
and  welche  Bobstofis  znr  YetfQgang  stehen,  kann  man  Ihnen  nur  mit 
allgemeintn  Angaben  dienen.  Steinzeng  hat  eine  ungefähre  Znsammen- 
setznng  von: 

Tonsnbstanz .  43—48  */• 

Qaarz .  38—40  “/» 

Feldspat . 19—12*/, 

die  jedoch  keinen  Anspruch  auf  Allgemeingültigkeit  haben  kann.  Ver- 
wendnng  finden  hellbrennende,  meist  früh  sinternde  Steinzengtone  (Wsster- 
wälder  Tone),  die  mit  Sand,  magerem  Ton,  Eaolin  and  evtl.  Feldspat 
versetzt  werden.  Glasiert  wird  mit  einer  Steingut-  oder  leichtflüssigen 
Steinzengglasnr.  Der  Bohbrand  wird  so  hoch  gehalten,  daß  die  Ware 
noch  so  poiös  ist,  daß  der  in  die  Glasur  getauchte  Scherben  die  letztere 
ansangen  kann.  Die  Höhe  des  Glattbracdes  richtet  sich  ganz  nach  den 
Toben,  die  verwendet  werden.  Die  Glattbrandtemperatnr  von  Steinzeng 
liegt  etwa  bei  bE  7 — 12.  Das  Einsetzen  der  glasierten  Ware  erfolgt 
genan  so  wie  bei  Porzellan.  Ohne  einen  Fachmann  fangen  Sie  ja  die 
Fabrikation  nicht  an,  denn  Sie  würden  nur  Schaden  davon  haben. 

Fünfte  Antwort:  Steinzeng  wird  zwischen  SE  6 — 10  ge¬ 
brannt,  je  nach  seiner  Zasammensetzang.  Die  üblichen  Glasuren  sind 
Salzglasnren  und  Biei-Borax-Glasnren,  seltener  die  weichen  Porzellan- 


glasnren.  Die  Farbe  des  Steinzangs  ist  bei  Salzglasaren  gewOhnlleh 
blangraa,  bei  den  anderen  Glasnren  gelblich,  selten  oder  nie  weiß.  Bei 
Blei  Borax-  und  Porzellan-Glasnren  ist  das  Steinzeng  zuerst  bei  SE  1  zu 
verglühen,  dann  wird  es  mit  der  Glasur  versehen  nnd  bei  9K  6 — 10  je 
nach  der  Einstellnng  der  Masse  nnd  Glasur  fertig  gebrannt.  Es  ist  also 
fast  derselbe  Vorgang  wie  bei  der  Porzellanfahiikation,  nnd  die  Her- 
stellnog  von  glasiertem  Steinzeng  bietet  deshalb  dieselben  Schwierigkeiten 
wie  beim  Porzellan,  so  daß  Ihr  Wnnsch  nach  einer  leichteren  Erzengaag 
kaum  in  Erfüllnng  gehen  dürfte.  Da  znr  Masse  Steinzengtone  benntzt 
werden  und  diese  sich  wegen  des  darin  enthaltenen  Eisennxyls  gelblich 
brennen,  so  ist  es  schwierig,  ganz  weißes  Steinzeng  herznstellen,  wenn 
man  nicht  ans  den  Stoffen  für  die  Porzellanfabrikation  eine  entsprechende 
Steinzengmasse  znsammensetzen  will,  unter  Zusatz  von  weißbrennenden 
Fettonen.  Eine  derartige  Masse  ist  dann  kaum  anders  zusammengesetzt 
als  eine  Porzellanmasse. 

Sechste  Antwort:  Wenn  Sie  wirkliche  Qualitätsware  herstellen 
wollen,  die  allen  Anforderungen  einer  fein  gsdsfkten  Tafel  entspricht, 
dann  ist  nnr  gutes  Porzellan  am  Platze.  Die  Materialkosten,  Arbeits¬ 
löhne,  Brennkosten  nsw.  sind  bei  feinem  weißen  Steinzeng  nahezu  eben 
so  hoch  wie  für  Porzellan,  aber  ohne  daß  das  Erzengnis  das  Aoseben  and 
den  Wert  des  letzteren  auch  nnr  annähernd  erreicht.  Einige  L’ebhaber 


werden  sich  für  weißes  Steinzeng  interessieren,  die  vornehme  Hansfran 
wird  aber  daran  Vorbeigehen  und  immer  wieder  nach  Porzellan  greifen. 
Deshalb  ist  nnr  anznraten,  mit  Qualitätsmaterial  auch  Qualitätsware  her- 
zastellen,  die  einen  guten  Absatz  sichert. 

Siebente  Antwort:  Znr  Herstellang  von  weißem  Steinzeng 
eignet  sich  in  hervorragender  Weise  dor  sog.  Osmoton.  Es  ist  dieses  ein 
Westerwälder  Ton,  der  nach  dem  Osmose-Verfahren  anfbereitet  wird. 
Ich  verwende  dieses  Material  seit  Jahren  zur  Herstellang  von  weißen 
elektrotecbnischen  Stanzartikeln  and  stelle  eine  Masse  her,  die  in  der 
Zusammensetznng  dem  Steingat  gleichkommt,  infolge  der  günstigen 
Eigenschaft  des  genannten  Tones  aber  schon  bei  SK  6  a  einen  vollständig 


gesinterten  Scherben  ergibt,  der  jedoch  znm  U  .terschied  von  Wsiß- 
porzellan  nicht  transparent  ist.  Ich  empfehle  Ihnen  folgenden  Versatz : 

Eaolin  von  Eemmlitz . 30  */, 

0-moton . 20  ®/o 

Ealkspat . .  .  .  12  */, 

Q  larz . 38  */o 

Diese  Masse  wird  im  allgemeinen  bei  SE  07  a  vorgebrannt,  kann  aber  anah 
roh  glasiert  werden.  Der  Glattbrand  liegt  bei  SE  6  a.  Als  Glasnr 
empfehle  ich  folgenden  Versatz : 

Feldspat . 166  % 

Eaolin  . . 33 »/, 

Quarz . 22  */, 

Ealkspat . ßf»  ®/o 

Magnesit .  4  */o 

Wesentliche  Vorteile  dieser  Masse  bestehen  darin,  daß  zunächst  die 
ZusammeDsetzang  eine  billigere  ist  und  dann,  daß  die  Brenntrmperatnr 
verhältnismäßig  niedrig  liegt,  was  eine  Ersparnis  an  Lohn  und  vor  allem 
an  Eoblen  znr  Folge  hat. 

8.  Zum  Brennen  von  Porzellan-Knöpfen,  Broscheplatten  usw.  benötige 
ich  einen  kleinen  &utbrnnd-Ofen  für  eine  Brenntetnperatur  von  12 — 1300*  C. 
Welches  Ofen-System  käme  für  mich  in  Frage? 

Erste  Antwort:  Zum  Brennen  von  Porzellanknöpfen  nnd  Brosnhen- 
plättchen  eignet  sich  am  besten  eine  kontinnierliche  Scharffener  Moffel 
mit  geradlinigem  Brennranm  and  2  übereinander  gehanten  Scham  tte- 
mnffeln  von  15  cm  Höhe.  Der  Vorgang  beim  Brennen  ist  ähnlich  wie 
der  bei  einer  Farbschmelz-Muffel,  die  Htadhabnng  d<s  Ofens  ist  ein¬ 
fach,  and  jeder  Brenner  kann  in  kurzer  Zeit  angelernt  werden  Bei 
diesem  Ofen  ist  das  Prinzip  zn  Grunde  gelegt,  daß  die  Ware  in  einem 
Gang  verglüht,  scharfgebrannt  and  abgeknblt  den  Ofen  verläßt.  Die 
Enöpfe  werden  auf  Scbamotteplatteu  anfgelegt  und  in  den  Verglühranm 
eingescboben ;  der  Glattbrennranm  ist  gegen  den  Glüh-  nnd  Abkühlranm 
durch  Schsmotteschieber  abgeschlossen  nnd  mit  einem  Schauloch  versehen. 
Ich  habe  mit  einem  solchen  Ofen  bei  SE  7  3  Mal  in  der  Stande  eine 
Platte  mit  gut  aasgebrannten  Plättchen  von  25  mm  0  brennen  and  ans- 
nehmen  können. 

Zweite  Antwort:  Für  das  Brennen  von  Porzellan  Enöpfen, 
Broschenplatten  new.  ist  ein  kleiner  Bundofen  von  etwa  700  mm  lichtem 
Durchmesser  und  1000  mm  Höhe,  der  mit  Holz  and  Eohle  geHeizt  wird, 
als  besonders  zweckmäßig  zn  empfehlen.  Die  Gegenstände  werden  wie 
üblich  in  Eapseln  eingesetzt,  nnd  die  Temperatur  von  1200 — 1300*  C. 
kann  ohne  weiteres  erreicht  werden,  richtige  Eonstrnktion  des  Ofens  vor- 
ansgesetzt.  Je  nach  den  Verbältnissen  läßt  sich  dieser  kleine  Ofen  ent¬ 
weder  transportabel  oder  feststehend  bauen ;  er  ist  gerade  für  einen  Klein¬ 
betrieb  am  wirtschaftlichsten. 

Dritte  Antwort:  Wenn  die  Ware  gelblich  sein  darf,  rate  ich  zu 
einer  Seharffenerrnnffel ;  soll  sie  weiß  sein,  ist  ein  kleiner  Bnndofen  mit 
2 — 4  Schttrkästen,  je  nach  Größe,  zn  empfehlen.  Bandöfen  sind  die 
rationellsten  Brennapparate. 

Vierte  Antwort:  Das  Brennen  von  Porzellanknöpfen,  Broschen¬ 
plättchen  können  Sie  in  einem  MnSel-  oder  Bandofen  mit  überschiagender 
Flamme  vornehmen.  Da  Ihre  Tageserzengang  nicht  aliznhoch  sein  dürfte, 
so  kommt  ein  großer  oder  gar  ein  Tauuel-Ofen  nicht  in  Betracht.  Die 
Größe  der  Moffsl  oder  des  Ofens  hängt  ganz  von  Ihrer  Prodnktion  ab. 

Fünfte  Antwort:  Da  Sie  wohl  Porzellanplatten  und  -knöpfe 
fertigen  wollen,  so  müßten  Sie  sieh  schon  für  eine  Breuuhöhe  von 
SK  8 — 9  entscheiden,  da  Weichporzellan  unter  dieser  Temperatur  nicht 
anzafeitigen  ist,  wenn  Sie  nicht  zn  Fritten  n.  dgi.  greifen  wollen,  wo¬ 
durch  dann  der  Cnarakter  des  Porzellans  verloren  geht.  Es  kommt  unn 
darauf  an,  welche  Quantitäten  Sie  zn  brennen  gedenken;  falls  Sie  größere 
Mengen  Knöpfe  und  Platten  fertigen,  so  ist  einzig  ein  kleiner  Bnndofen 
mit  Starzflamme  nnd  Kohlen-  oder  Holzfenerncg  zn  empfehlen,  der  bei 
gnter  Ansfübrnng  ifir  solch  kleine  Artikel  rentaoel  ist.  Eine  Größe  von 
2  ’/t  m  Durchmesser  bei  2  m  Höhe  würde  genügen.  Fertigen  Sie  aber 
nur  kleine  Mengen  an,  so  daß  ein  derartiger  Ofen  für  sie  zn  groß  ist, 
dann  ist  zn  einer  Schatffenermaffel  zn  raten,  die  mit  einem  Oberteil  znm 
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Veri;ltlben  ein  (gerichtet  werden  mnC.  Ein  kontinnierlicher  Brennofen  in  zn  nnd  fertigt  dsrsng  Ware,  an  die  weniger  Anforderungen  gestellt  ^ 
Gestalt  eines  kleinen  Tannelofeus  mit  Oel-  oder  auch  Oasfeaerung  wäre  werden. 


surh  zn  empfehlen,  wenn  mit  einer  größeren  Produktion  gerechnet 
werde  1  soll. 

Sechste  Antwort:  Je  nach  der  Größe  des  Betriebes  kann 
sowohl  eine  Mnfiel  als  ein  kleiner  Rnndofen  in  Frage  kommen ;  man 
mtlßte  aber  die  töglirh  fertiggestellte  Menge  kennen,  nm  entscheidend 
raten  zn  können.  —  Zorn  Ban  empfiehlt  sich  das  Ingenienrbnrean  Herda 
in  Nflrnberg,  Weiserstraße  33. 

Siebente  Antwort:  Für  das  Brennen  von  Porzellan  eignen 
eich  die  Etage  Bnndöfen  mit  ttbersehlagender  Flamme  am  besten ;  dabei 
können  Sie  den  unteren  Ofen  als  Glattbrennranm,  den  oberen  als  Glüh- 
nnd  Kapselofen  benutzen. 

Achte  Antwort:  Nachdem  Sie  nur  sehr  kleine  Artikel  un¬ 
fertigen  wollen,  würde  ein  Porzellanofen  mit  zwei  bis  drei  Fenernngen 
vollbtändig  genügt^n.  Es  kommt  hier  der  übliche  Porzellan  Bnndöfen  in 
Frsge,  der  mit  mehr  oder  weniger  Abweichungen  von  den  oekannten 
Ofenbaifi  men  gebaut  wird.  Ein  derartiger  Ofen  kostet  heute  mindestens 
M  60—80000.  Sie  können  eine  Brenntemperatur  von  12 — 1300®  C.  auch 
mit  einer  Scbarffeuermoffel  von  vielleicht  1 — 2  cbm  luhalt  leicht  erreichen 
nnd  werden  diese  Mnffel  für  den  Anfang  schließlich  deshalb  vorziehen, 
weil  sie  billiger  gebaut  werden  kann. 

Nennte  Antwort:  Für  Ihre  Miniatorartikel  wählen  Sie  vorteil¬ 
haft  eine  sauber  ansgeführte  Scharffenermuffi'l,  die  in  allen  Teilen  unter 
Garantie  gut  funktioniert.  Darin  können  Sie  den  Einsatz  weitgehendst 
ansnützen  und  bei  sorgfältiger  Feuer'übrnng  erhalten  Sie  durchweg  eine 
saubere  Ware.  Dieser  Scbaiffenermtfiel  können  Sie  gleichzeitig  eine  ge¬ 
wöhnliche  ScbmeJzmtjfiel  anscbließen  oder,  wenn  letztere  schon  vorhanden, 
kann  der  Anschluß  umgekehrt  statifinden.  Einen  größeren  Brennupparat 
in  Gestalt  eines  Brennofens  zn  wählen,  erscheint  hier  nicht  am  Platze. 

9.  Ztir  BerHimg  von  Gießschlicker  verwenden  wir  die  Abfälle  der 
Dreherei  und  der  Gitß>rei.  Welche  Vorteile  bietet  nun  die  Zubereitung 
von  Oießschlicker  mit  Rührern  gegenüber  derjenigen  auf  Trommeln?  Wir 
fragen  deshalb,  weil  bet  Rührern  die  Massepatztn  mühselig  in  kleinen 
Stücken  eingebrockt  werden  müssen,  dagegen  bei  der  Aufgabe  auf  Trommeln 
der  ganze  Versatz  auf  einmal  aufgegeben  wird  und  nach  wenigen  Stunden 
Laufzeit  abgelassen  werden  kann.  Da  die  Eisentromnicln  größtenteils  mit 
Silexfutier  ausgelegt  sind,  so  besteht  für  den  Eisenmantel  auch  keine  Gefahr 
durch  die  Soda  des  Schlickers. 

Erste  Antwort:  Das  empfehlenswerteste  ist  die  Herstellnng  des 
Gießscblickers  aus  den  Bobmaterialien  auf  der  Trommel.  Auf  diese  Weise 
fällt  der  Schlicker  unbedingt  immer  gleich  ans,  er  hat  stets  dieselbe 
Konsistenz,  die  Arbeiter  können  eine  tadellose  Ware  anfertigen  nnd  haben 
niemals  Grund  zn  Klagen.  Die  Dreherei-  und  Gießerei-Abfälle  finden  gnt 
Yerweitnng  als  Beimengung  zur  Drehmasse,  ev  läßt  man  sie  besonders 
verarbeiten  nnd  fertigt  weniger  empfiudliche  Artikel  darans,  z.  B  dickes 
Geschirr,  Stapelartikel  nsw  Wenn  Sie  aber  bei  dem  seitherigen  Ver¬ 
fahren  bleiben  wollen,  so  ist  die  Verarbeitung  auf  der  Trommel  vorzu- 
ziehen,  weil  sie  besser  vor  Veronreiniiinng  schützt  nnd  eine  besser  dnreh- 
gearbeitete  Gießmasse  liefert  als  der  Quirl. 

Zweite  Antwort:  Die  Vorteile  der  Bereitung  von  Gießschlicker 
im  Qairl  oder  in  der  Trommelmünle  sind  nicht  so  verschieden.  Bei  Verwendung 
von  Abfällen  ans  der  Dreherei  nnd  Gießerei  benutzt  man  wohl  die  Quirle 
lieber,  doch  nnr  dann,  wenn  es  sich  darum  handelt,  Transport  und  Zeit 
zn  sparen.  M  ist  steht  der  Quirl  in  allernächster  Nähe  der  Gießerei, 
während  der  Transport  znr  MUuie  fast  immer  mit  Zeit-  nnd  Geldverlust  ver¬ 
knüpft  ist,  da  diese  meist  abse  ts  liegt  und  auf  der  anderen  Seite  wieder  die 
Trommelmühlen  nnr  für  die  Mahlnng  der  Materialien  bestimmt  sind.  Sollte 
Ihre  Anlage  so  eingerichtet  Sein,  dau  Tromme  mühlen  genügend  vorhanden 
sind  und  der  Transport  nicht  wesentlich  in  Frage  kommt,  so  ist  es  schon 
besser,  die  Ablä.le  in  der  Mühle  zn  verarbeiten.  Ihre  Angabe,  daß  der 
Abfall  erst  zei kleinert  werden  müßte,  ehe  er  auf  den  Quirl  kommt,  ist 
nicht  stichhaltig,  denn  anf  die  Trommelmühle  können  Sie  auch  keine  großen 
Stücke  aufgebeu,  da  das  Fülloch  nnr  klein  ist.  Sie  sprechen  anen  von 
der  Aufgabe  des  ganzen  Vorsatzes,  worunter  Sie  doch  die  Bohstolfe,  die 
znr  Znsamnensetznng  der  Masse  geböieo,  meinen.  Diese  sind  nun  stets 
auf  die  Trommelmühle  anfzngeben,  da  die  Tune  nicht  rein  nnd  die  uorigen 
Stofie  auch  nicht  immer  so  fein  sind,  als  es  die  FaUrikatiou  erfordert. 
Bei  Quirlen  spielt  übrigens  auch  die  Bauart  eine  Bolle.  Sie  könneu  selbst 
am  besten  prüfen,  ob  der  Quirl  oder  die  Mühlenfüllnng  ihnen  Vorteil 
bringt,  nnd  das  ist  meist  ausschlaggebend. 

Dritte  Antwort:  Man  hat  bei  der  Aufbereitung  von  Gitßschlicker 
mit  Sodaznsatz  anf  Trommeln  ebenso  gute  Bisnliate  erhalten  als 
mit  Bührqtirlen,  doch  wird  in  manchen  Fabriken  die  Trommel,  in  anderen 
wieder  der  Quirl  vorgezogen.  Da  wo  kein  überflüssiger  Quirl  vorhanden 
ist,  wird  gewöhnlich  die  Trommel  znr  Aufbereitung  des  Gießschlickers 
genommen.  Die  Vorteile  bei  der  Trommelaufbereitung  sind,  wie  Sie  richtig 
sagen,  die  bequemere  Einfüllung  nnd  ferner  die  schnellere  Fertigstellung. 
Der  Quirl  arbeitet  langsamer,  hat  aber  den  Vorteil,  daß  man  den  fertigen 
Schilcher  im  Quirl  als  Behälter  belassen  kann,  wenn  mau  den  Quirl  dazu 
eigens  angetciibfft  hat.  Man  benutzt  am  besten  einen  liegeuuen  Bühr- 
quirl  von  kleinerem  Inhalt,  der  besser  arbeitet  als  ein  stehender.  Da  bei 
beiden  Anfbeieitnngsaiteu  viel  Luft  in  den  Gießichlicker  gelangt,  ist  es 
zu  empfehlen,  den  letzteren  vor  dem  Verbrauch  einen  Tag  ruhig  stehen 
zn  lassen,  damit  die  Luit  entweichen  kann,  da  sich  sonst  leicht  Bläschen 
bei  den  gegossenen  Waren  bilden. 

Vierte  Antwort:  Im  Quirl  erzielen  Sie  in  derselben  Zeit  eine 
giößere  Meige  Masse  als  auf  uer  Trommel.  Ich  rate  Ihnen,  bei  der 
Trommln  ai  luLg  zn  bleiben,  wenn  das  Mehr,  das  der  Quirl  fabt,  für  Sie 
belanglos  ist. 

ßunfte  Antwort:  Wenn  Sie  schon  die  zähe  Abfallmasae  ver¬ 
arbeiten  wollen,  ton  Sie  am  besten,  sie  in  die  Trommel  zn  geben,  denn 
bekannt  icu  sind  Massen  im  halbnassen  Zustand  weitaus  schwerer  anfzu- 
arbeiten  als  im  trockenen  Zustand.  Die  Aufbereitung  im  Quirl  wäre  daun 
vorteilhafter,  wenn  Sie  die  AbfalJmasse  trocken  werden  lieuen  und  so  dem 
Bührwerk  Übergäben.  Im  allgemeinen  setzt  man  Abfälle  der  Drehmasse 


Sechste  Antwort:  Zur  Bereit nng  von  Gießschlicker  ans  den 
Abfällen  der  Dreherei  nnd  der  Gießerei  empfiehlt  es  sich  immer,  die 
Trommelmühle  zn  benutzen.  Bei  den  Bübrern  danert  es,  wie  Sie  sehr 
richtig  bemerken,  viel  länger  als  bei  der  Trommel,  besonders  wenn  die 
Abfälle  größere  Stücke  enthalten.  Der  Sodaznsatz  im  Gießschlicker  wirkt 
nicht  schädigend  anf  das  Futter  der  Eisentrommeln  ein.  Wenn  Sie  Ge¬ 
legenheit  haben,  die  Abfälle  zn  trocknen,  so  ist  die  Aufbereitung  des 
Gießscblickers  in  der  Trommel  noch  schneller  zn  bewerkstelligen. 

Siebente  Antwort:  Ein  gnt  zubereiteter  Gießschlicker  mnß  eine 
durchaus  homogene  Struktur  ohne  Klümpchen  nnd  Blasen  aofweisen ;  das 
aber  erreichen  Sie  am  sichersten  bei  der  Aufbereitung  auf  einer  Trommel. 

Achte  Antwort:  Da  die  Masaeabfäde  doch  verwendet  werden 
müssen,  diejenigen  aus  der  Gießerei  aber  für  Drehmasse  infolge  ihres 
Sodagebaltes  nicht  in  Fr’tge  kommen,  so  erscheint  die  Zubereitung  des 
Gießschliekers  auf  dem  Quirl  als  das  gegebene  Verfahren.  Die  Mühe  des 
Einbrockens  bleibt  allerdings  bestehen,  doch  ist  beim  Ablassen  die  Mög¬ 
lichkeit  geboten,  den  größeren  Teil  der  Verunreinigungen  des  Schlickers 
im  Q  >irl  zn  behalten. 

Nennte  Anwort:  Sie  verwenden  Trommeln  znr  Herstellnng 
von  Gießschlicker,  was  wohl  in  den  meisten  besseren  Fabriken  verworfen 
wird.  Wenn  Sie  die  Masse  anf  dem  Schlickerquirl  aufgeben,  wird  kaum 
mehr  Zeit  für  das  allerdings  mühsame  Anseinanderbrocken  in  Anspruch 
genommen,  als  bei  der  Aufgabe  anf  die  Trommeln  und  dem  Ablassen  des 
Schlickers.  Weiter  ist  zn  bedenken,  daß  der  abgelassene  Schlicker  dick 
nnd  nach  längerem  Stehen  überhaupt  nicht  mehr  zum  Gießen  zu  ver¬ 
wenden  ist,  während  Sie  bei  dem  Schlickerquirl  jederzeit  tadellose  Gieß- 
masse  znr  Verfügung  haben^  da  dieselbe  immerwährend  dnrohgearbeitet 
wird 

10.  Meine  Glasur  ist  im  allgemeinen  tadellos,  nur  springt  sie  bei 
Eeken  oder  bei  Figuren  mit  hervorstehenden  Rartien  ab.  So  habe  ieh  z.  B. 
eine  Fase  mit  einer  modellierten  Eule;  darauf  sitzt  die  Glasur  ganz  gut, 
und  nur  von  der  Eule  springt  sie  ab.  Wie  könnte  ich  den  Fehler  be¬ 
seitigen  ? 

Erste  Antwort:  Allem  Anschein  nach  liegt  ein  Fehler  in  der 
Zosammensetznng  des  Gießscblickers  vor.  Verringern  Sie  einmal  probe¬ 
weise  den  Sodazusatz  um  eiuige  Prozente,  vielleicht  zeigt  sich  dann  eine 
Besserung,  Es  könnte  aber  auch  der  Fall  sein,  daß  Masse  nnd  Glasur 
im  Schwindnngsverhältnis  nicht  genau  genug  znsammensiimmeu  nnd  dies 
an  den  Stellen,  wo  besonders  starke  Spannungen  auftreten,  durch  das 
Abspringen  der  Gtasnr  zum  Ausdruck  kommt.  In  diesem  Falle  müßten 
sich  allerdings*  auch  Giasnrrisse  bemerk  rar  machen. 

Zweite  Antwort:  Als  allgemein  tadellos  kann  Ihre  Glasur 
nach  den  anftretenden  Fehlern  nicht  gelten.  Hätten  Sie  Masse  nnd  Glasur 
angegeben,  so  ließe  sich  eher  ein  Bat  erteilen;  zudem  weiß  man  noch 
nicht  einmal,  ob  es  sich  nm  Steingut  oder  Porzellan  handele  Auf  jeden 
Fall  fiodet  eine  ungleiche  Ausdehnung  der  Masse  nnd  Glasur  statt.  Durch 
Einführen  von  Flußmitteln  in  die  Glasur  können  Sie  diese  leichtfilssiger 
stellen  nnd  den  Brand  etwas  retnzieren.  Das  Abspringen  kann  aber  auch 
an  zn  hohem  Q  larzgehslt  der  Masse  liegen,  Bei  Steingut  spielt  ferner 
ein  zn  schwacher  Gitthbrand  mit,  ebenso  können  allzufeine  Mahlung  der 
Masse  oder  zn  fenchtes  Einsetzen  der  Rohware  oder  zu  rasches  Trocknen 
schuld  sein. 

Dritte  Antwort:  Leider  haben  Sie  nicht  angegeben,  ob  eich 
der  Fehler  bei  Por/ellan-  oder  Fayence-  oder  Steingntfiguren  zeigt.  Anf 
jeden  Fall  passen  Masse  nnd  Glasur  nicht  zusammen,  und  es  ist  hier  eine 
entsprechende  Aenderung  vorzunehmen.  Daß  gerade  bei  den  vorstehenden  ' 
Ecken  nnd  Kanten  die  Glasur  abspriugt,  scheint  mit  daran  zn  liegen,  daß 
diese  vorstehenden  Teile  zn  stark  verglüht  sind  nnd  die  beim  Gießen 
benutzte  Soda  an  den  hartgebrannten  Steilen  eine  Aenderung  des  Scherbens 
herbeiftthrt. 

Vierte  Antwort:  Das  Abspringen  der  Glasur  von  hervor- 
stebenden  Teilen,  z.  B.  besonders  von  den  Kanten  nnd  Ecken,  tritt  be¬ 
sonders  dann  ein,  wenn  die  Masse  zuviel  Quarz  enthält.  Ei  gilt  dies 
namentlich  für  die  Sieingnttechnik.  ludessen  lat  es  nicht  möglich,  in  Ihrem  | 
Fall  darüber  Klarheit  zn  gewinnen,  weil  Sie  nicht  einmal  angeben,  ob  < 
es  eich  nm  Steingut,  Porzellan,  Töpferwaren  nsw.  handelt.  Es  muß  des¬ 
halb  dieser  kurze  Hinweis  genügen,  der  nur  ergäezt  werden  kann  durch 
die  Eiiunernng  an  Segers  klassische  Arbeiten  über  Glasurfehler,  woselbst 
noch  einige  andere  Maßnahmen  gegen  dies  Abspringen  der  Glasur  ge¬ 
schildert  sind.  j 

Fünfte  Antwort:  Mit  Ihrer  Frage  ist  nichts  anznfangen, 
denn  man  kann  doch  nicht  wissen,  welches  Material  Sie  verarbeiten  und 
was  Sie  eigentlich  erzengen  wolleu.  Wahrscheinlich  handelt  es  sich  nm  i 

Fayence,  bei  der  folgendes  gewöanlich  gilt:  Für  eine  Masse,  die  viel  ■ 

Kala  enthält  nnd  die  Giasnr  leicht  abstößt,  soll  man  leichtllassige 
G.asnren  verwenden,  die  wenig  Zmn  nnd  wenig  Alkalien  enthalten,  hin¬ 
gegen  für  kalkarme  Massen  sirengflüssige  Giasuren  mit  viel  Zinn  nnd 
viel  Alkalien.  Eine  Aenderung  des  Scherbens  wäre  vielleicht  günstiger; 
inwiefern  eine  solche  erfolgen  könnte,  läßt  sich  mangels  Angabe  Inres 
Versatzes  nicht  sagen. 

Sechste  Antwort:  Ihren  Angaben  ist  zn  entnehmen,  daß  z.  B. 
bei  der  Vase  mit  der  Eule  zweierlei  Massen  in  Frage  kommen.  Entweder 
sitzt  anf  einer  gedrehten  Vase  eine  gegossene  Eule  oder  auf  einer  ge-  - 
gossejen  Vase  eine  geformts  Eule ;  denn  daß  Sie  die  Eule  jedesmal  model-  | 
lieren,  ist  wohl  kaum  anzuuehmen.  Da  nun  ein  gegossener  Scherben  f 
gegenüber  einem  gedrehten  oder  geformten  verschiedene  Schwindung  hat,  1 
so  ist  es  leicht  erklärlich,  daß  die  Glasur  von  der  Eule  abspringen  kam. 

Bei  manchea  Massen  kommt  es  vor,  daß  schädliche  Ausscheidung  n,  Salze  ' 
n.  dergl ,  an  den  Kauten  erscheinen,  die  die  Giasnr  znm  Aorpriugen  1 
bringen;  in  diesem  Falle  empfiehlt  es  sich,  diese  Kanten  vor  dem  Glasieren 
mit  fernem  Saudpapier  sauber  abznreiben.  Es  ist  aucn  möglich,  daß  die 
Gegenstände,  besonders  aber  die  vorstehenden  Kamen  und  Modellierungen 
beim  Glasieren  mit  fettigen  oder  schmutzigen  Fiugera  angefaßt  werden;  l 
dieses  hindert  ebenfalls  das  feste  Ansetzen  der  Glasur  nnd  begünstigt 
deren  Abspringen. 
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Siebente  Antwort;  Anf  Ihre  nngrenene  Frnge,  in  der  Sie  weder 
die  ZuBsmmenBetznnfl'  von  Olasor  nnd  Scherben  anneben,  noch  auch  eas'i’n, 
ob  es  Rieh  nm  eine  Steinernt-  oder  nm  eine  Porzellanglasar  handelt, 
können  Sie  keine  korrekte  Antwort  Terlant'en.  Glasuren  neiiren  (gewöhn¬ 
lich  dann  znm  Absprins’en,  wenn  zwischen  Scherben  nnd  Glssar  eine 
Spannnnir  besteht,  die  daranf  (reriebtet  ist,  die  GlasnrBcbicbt  zu  zerdrücken, 
wobei  an  den  Eanten  nnd  stark  irekrUnDmten  Stellen  Bcbon  bei  verbftltniB- 
mkOifir  geringer  Spannnng  die'  Glasnr  absplittert  nnd  bäofig  noch  StUcke 
ans  dem  Scherben  heransgerissen  werden.  Um  diesen  Fehler  zn  verhüten, 
emi  fiehlt  es  sich,  die  Glasur  durch  Erhöhung  der  Tonerde  zkbfltlssiger  zn 
gestalten ;  sollte  sie  hierdurch  zn  schwerscbmelzbar  werden,  dann  ist  bei 
Steingotirlasnren  ein  Teil  der  einznftbrenden  Tonerde  durch  eine  öqaimole- 
knlare  Menge  Borsäure  (die  natürlich  eingefrittet  werden  mUlite)  zn 
ersetzen. 

Achte  Antwort:  Das  Abblättern  der  Glasnr  an  den  Ecken  nnd 
Kanten  beruht  anf  einer  Differenz  in  der  Schwindung  zwischen  Masse 
nnd  Glasur,  nnd  zwar  schwindet  die  (-ilasnr  zu  wenig.  Um  dem  zn  be¬ 
gegnen.  müssen  Sie  den  Ssnd-  bezw.  Qnarrgehalt  der  Glasnr  verringern 
und  den  Tonerdegehalt  erhöhen  Nähere  Angaben  lassen  sich  nicht  machen, 
weil  solche  auch  Ihrerseits  fehlen 

Nennte  Antwort:  Ihre  Steingntglasnr  ist  falsch  konstruiert, 
wenn  sie  an  den  Kanten  abspringt.  Sie  müssen  das  Blei  erhöben  oder 
den  Qaarz  vermindern.  Um  viele  Proben  zn  vermeiden,  rate  ich  Ihnen, 
sich  von  einem  keramischen  Laboratorinm  die  Formel  Ihrer  Glasnr  be¬ 
rechnen  nnd  ricbtigstellen  zn  lassen.  Beim  Hernmprobieren  schaffen 
Sie  einen  Frbler  glücklich  heraus  nnd  nene  hinein. 

11.  Wir  haben  rinen  Ofen  von  4,20  tn  0  und  2,20  m  bezw,  2  80  m 
innerer  Höhe  bis  zum  Widerlager  und  Mittelfuchs.  Von  den  Abzugs- 
fürhsen  im  Podium  hat  der  Miitelfuchs  19  cm  0  (früher  24),  die  erste 
Reihe  3  F'ürhse  von  10  cm  0,  die  zweite.  Reihe  Ö  Füchse  von  11  cm  0 
(früher  12)  und  die  dritte  äu(Jere  Reihe  12  Füchse  von  10  cm  0.  Der 
Ofen  besitzt  6  Feuemngen  mit  je  8  Roststaben  von  je  48  cm  Breite  und 
100  cm  Länge,  also  1,48  qm  Heizfläche.  Das  Vorfeuer  u  ird  mit  böhmischer 
Braunkohle  geführt,  das  {scharffeuer  mit  sächsischer  Steinkohle.  Das  jeweilig 
verbrannte  Quantum  Kohle,  ist  zusammen  mit  160—175  Zir.  wohl  als  normal 
zu  betrachUn.  Der  Ofen  hat  fast  durch schniHlich  von  der  Sohle  */>  »»  Ware 
mit  gelbem  Stich,  ein  Fehler,  der  sich  schon  zeigte,  als  die  Abzngsfüch*e  noch 
gröber  wann,  und  auch  jetzt,  nach  dem  Ausschmieren  derselben  nicht  weg- 
zubr  ingen  ist  Das  Ven  wärmfeuer  wird  regelmäßig  10—12  Stunden  geführt, 
in  welcher  Zeit  auch  SK  09  umgeht.  Der  Ziegel  im  oberen  Ofen  wird 
niemals  früher  als  6  Stunden  nach  den{  Abbrennen  weggezogen  Nachdem 
der  Oftn  vom  Oewölbe  angefangen  stets  reinweiß  durchgebrannt  ist  und 
sich  nach  unten  altmählich  abschiCächt,  liegt  die  Vermutung  nahe,  daß  die 
Äbzugsfüchse  noch  immer  zuviel  Feuer  wegreißen.  Haben  wir  damit  recht 
oder  kann  hier  noch  irgend  ein  anderer  Faktor  in  Frage  kommen? 

Erste  Antwort;  lor  ü'en  bst  etwa  36  cbm  Brennranm  nnd 
6  Fenrrnngrn,  j  de  von  0  48  qm  (nicht  1,48  qm)  ft  isi flache,  in»gesamt 
also  6X0,48=1188  qm  Bo-rfläibe  Die  Abzogniüchse  auf  der  Ofensoble 
erhalten  gewönniich  */,(, — '/la  4er  G  S)-mtroHifläcbe ;  Ih»-e  Füchse  haben 
in  der  jetzigrn  Giöße  zusammen  0,203  qm,  also  2  88:0203  =  */u — ’/ia 
der  üblichen  Ausdehnung;  sie  waren  früher  mit  0  231  ='/i»  —  'lis 
richtiger,  doch  besser  wäre  es  gewesen,  d*-n  Änßenfücbsen  11  cm  DurcL- 
m<8-er  zn  geben.  De  Gelbfärnnng  kon  mt  wohl  io  erster  Linie  daher, 
daß  nicht  genügend  Fismme  dem  n  teren  Teil  des  O'ens  zngezogen  wird 
nid  infolgedessen  der  sich  hier  ansetzende  BnU  nicht  zur  Verbrennnng 
kommt.  Hierans  erklärt  sich  anch  das  für  den  Ofen  aiißerordrn’licb  lange 
Vorfener;  der  Ofen  müßte  in  8  Stunden  spätestens  bereit  zum  Uebergang 
sein  nnd  mit  17 — 18  Standen  abbrennen.  Das  lange  Hinauszögern  des 
Brenn  Prozesses  ist  nnwirtscbafilicb,  sebädiveud  nnd  zwecklos.  Ibr  Kohlen- 
verbraoeb  betiägt  pro  1  cbm  Brennranm  230  hg  Kohle;  das  ist  sehr 
reichlich,  wenn  man  eine  Gärtemperatur  von  bE  13  zu  Grunde  legt,  nnd 
es  müßten  bei  richtiger  Feuerführung  nnd  richtiger  Ofenkonstrnktion 
2CiO  kg,  anch  180  hg  genügen.  Lassen  Sie  sich  einmal  einen  tüchtigen 
Fachmann  kommen  (die  Wärmewirteebafts  Stelle  ist  sicher  gern  erböiig, 
einen  solchen  zn  stellen),  der  Ofen  nnd  Sebürweise  prüfen  soll ;  Sie  werden 
dann  bald  zn  der  Ueberzengnng.  kommen,  d  ß  das  für  diese  Untersuebnog 
auBgfgebene  Geld  gnte  Früchte  trägt.  Baben  Sie  übrigens  den  Ofen 
schon  daraufhin  nntersnebt,  ob  die  Sohlkanäle  feucht  sind  ?  Anch  hier 
könnte  die  Feblerqoelle  zum  Teil  zu  sacken  sein  Fraglich  ist  auch,  ob 
der  Abzug  des  Schornsteins  genügt  Bei  den  von  Ihnen  gegebenen 
Maßen  müß  e  der  Durchmesser  bei  der  An-müodnng  an  der  Glhhhrand- 
knpptl  etwa  65  cm  betragen  nnd  die  Höhe  d<  s  Schornsteins  im  Mittel  12  m. 

Zweite  Antwort:  Ihre  Annahme,  daß  das  Feuer  von  den  Ab- 
zagtöffnangen  zn  rasch  abgezogen  wiid,  ist  richtig.  Es  entsteht  eine 
zu  ixjdier  nde  Ofenlnft,  die  anf  den  Eisengehalt  der  Masse  einwirkt  and 
die  Gelbfärbung  verursacht.  Daß  Sie  non  gerade  den  Mitteifuchs  aaf 
19  cm  0  verengt  haben,  ist  nicht  richtig;  richtiger  wäre  es  wohl  ge¬ 
wesen,  uie  erste  Beibe  von  3  Abzugslöunern  ganz  za  verdecken,  die 
zweite  Reihe  von  6  Abzngsiöchern  aat  10  cm  0  za  verringern,  bei  der 
dritten  Reihe  von  12  Löchern  ein  Viertel  za  verdecken  nnd  die  übrigen 
vorläufig  auf  10  cm  zu  belassen  Yersnehen  >ie  es  einmal  aaf  diese 
Weise,  nnd  durch  weitere  Yersache  in  dieser  Richtung  werden  Sie  wohl 
zam  Ziele  kommen.  Daß  der  Rost  immer  mit  Kohle  bedeckt  sein  and 
das  Feuer  nie  ganz  niederbrennen  soll,  braucht  wohl  nicht  erst  betont 
za  werden.  Sollten  Sie  bei  Ihrem  Ofen  Schieber  eingebaut  haben,  so 
läßt  sich  damit  der  Ofen  sehr  gut  regulieren. 

Dritte  Antwort:  Die  Yeiteilaug  der  Füchse  im  Podium  scheint 
nicht  ganz  rieh  ig  za  sein ;  die  äußere  Fuchsreihe  zählt  12  Füchae, 
währehd  sonst  zwitchen  den  Feneikästen  als  äußerste  Reibe  6  Füchse 
genügen,  and  die  nächstfolgende  Reihe  dann  6  Füchse  and  die  innere 

Reihe  auch  6  Füchse  haben  soll  Durch  diese  Verteilang  wird  das  Feaer 

mehr  in  die  Mitte  gezogen,  da  anueu  am  Mantel  die  Feaerangen  ge¬ 
nügend  Bitze  abgeben.  Der  Mittelfnchs  kann  auf  16  cm  verengt  werden, 

warnend  bei  den  anderen  Füchsen  10  cui  genügen  würden,  vielleicht  auch 
9  im.  Es  ist  nicht  gesagt,  wie  lange  überhaupt  und  wie  hoch  gebrannt 
wird,  so  daß  man  nicht  beorteilen  kann,  ob  die  Aufwärmezeit  genügt. 
Is  scheint  aber,  daß  Sie  länger  aofwärmen  müssen,  etwa  bis  SK  02,  wenn 


Sie  bei  SK  14  anabrennen  sollten.  Es  wäre  anch  zn  prüfen,  ob  der 
Schornstein  hoch  genug  ist,  da  bei  niedrigem  Schornstein  der  geschilderte 
Fehler  leicht  vorkommt,  weil  der  Ofen  zu  wenig  Zug  bat  and  die  Flamme 
nicht  lang  genug  gezogen  werden  kann.  Der  Schornstein  soll  9—12  m 
über  das  Glübgewölhe  hinansgehen. 

Yierte  Antwort:  Die  Ursache  des  Gelbwerdens  der  Ware  in 
dem  unteren  Teil  des  Ofens  braucht  durchaus  nicht  in  dem  Querschnitt 
der  Abzugslöcher  des  Podiums  za  liegen,  die  übrigens  anch  in  der  neuen 
Anordnung  durchans  nicht  als  reichlich  zn  bezeichnen  sind  and  jetzt 
noch  nm  26®/o  vergrößert  werden  könnten  Da  der  Fehler  bereits  früher 
anfgetreten  iat,  ohne  daß  er  durch  die  Neuordnung  der  Querschnitte  be¬ 
seitigt  wurde,  so  ist  anzunebmen,  daß  au  den  letzteren  der  Fehler  nicht 
allein  liegt.  Untersnehen  Sie  die  Kanabohle  des  Ofens  daraufhin,  ob 
vielleicht  Feuchtigkeit  vorhanden  iat,  oder  hat  der  Ofen  unter  der  Kanal¬ 
sohle  noch  einen  Herd  mit  Laftzuführaugskanälen  ?  Dringt  vielleicht  von 
außen  durch  das  Mauerwerk  irgendwo  Lnft  zum  Einsatz? 


Fünfte  Antwort:  lor  Ofen  ist  in  seinem  früheren  Zustand 
richtig  konstruiert.  Durch  das  Yerstreichen  der  Ahzug-öffaungen  haben 
Sie  nichts  ei reicht  als  eine  Scbwä'  bang  des  Zuges.  Ihr  Ofen  mit  etwa 
36  cbm  Glattbrennraom  and  6  Schürkästen  von  je  1  m  X  0,48  entspricht 

2  88 

0,48  qm  X  6  =  2,88  qm  Gesamtrostfläche  und  — - —  =  0,96  qm  freier  Rost- 

‘Ö 


fläche.  Die  gesamten  EinsGömungsöffoangen  dürfen  ’/s  der  freien  Rost¬ 
fläche  betragen,  somit  0,96  qm  :  3  =  0,32  X  2  =  0,64  qm.  Es  kommen 
dementsprechend  anf  einen  Feuerkasten  0,64:6  =  0  107  qm  Dieser 
Querschnitt  entspricht  derOtffnung:  Feaernngobreite  X  22  cm  Höhe.  Die 


Gesamtfläche  der 


Äbzugsfüchse  soll  'h  der  freien  Rostfläche 


0.96 

~T“ 


0,24  qm 


betragen  and  darf  keinesfalls  mehr  als  ‘/la  4er  Gesamtrostfläche 
2  88 

— -  —  =  0,288  qm  ansmacBen.  Die  F.äche  der  Äbzugsfüchse  Ihres  Ofens 


vor  dem  Aasntreichen  betrog  0,23  qm,  jetzt  nach  demselben  beträgt  sie 
0,203  qm  Wie  Sie  aus  obigem  er"ehen,  ist  Ihr  Ofen  normal;  ich  setze 
dabei  vuraus,  daß  die  Einetiömung  öffniingen  nicht  höher  als  26  cm  im 
Maximum  bei  Feneraugabreite  sind.  Die  Sebald  an  dem  G  lbwerdea  des 
unteren  Teils  kann  auf  ein  za  weites  oder  angle'cbmäßigeg  Setzen  der 
der  Kapselstöße  zurückznfübren  sein  Nach  meinem  Ermessen  liegt  der 
Hauptfehler  an  der  Fenerleitang.  Ein  la  ig-am  geleitetes  Yorfener  ist 
nnr  zu  empfehlen.  Es  ist  falsch,  daß  Sie  mit  dem  Fallen  von  SK  09  znm 
Scharffener  übergehen;  besser  ist.  Sie  unterhalten  das  Vorfecer  12  bis 
14  Stunden  and  gehen  eri-t  nach  dem  Fallen  des  SK  04  zam  Vullfeuer 
über.  Wenn  Sie  bis  zn  SK  09  12  Standen  brauchen,  so  ist  es  leicht 
möglich,  daß  Sie  den  Ofen  während  des  Scharffeners  treiben,  am  in  einer 
bestimmten  Zeit  fertig  zn  siiu.  Das  Brennen  mit  oxydierender  Flamme 
während  der  Glasnrscbmelze  zwischen  öK  4—9  füurt  den  gerügten  Fehler 
herbei.  Es  ist  während  dieser  Zeit  sehr  darauf  za  achten,  daß  die  Feaer- 
kästen  hohe  Glnts  hiebt  haben;  keinesfalls  dürfm  die  Feaerangen  soweit 
uiederbreunen,  daß  Löcher  im  Rist  entstehen,  denn  dadurch  tritt  Siuer- 
Btoff  in  den  Ofen  ein  und  verursacht  die  Gelbfaronng.  Nach  erfolgter 
Spatscbmelze,  etwa  bei  SK  7  —  8,  schadet  eine  oxydierende  Flammen- 
fUbrnng  nicht  msbr  in  dem  Maße.  Diß  die  Gelbfärbung  auf  der  Sohle 
und  nicht  am  Gewölbe  stattfindet,  erklärt  sich  dadurch,  daß  die  Flamme 
am  Gewölbe  freier  und  heißer  ist,  wäureud  nabe  an  der  Sihle  die  Gase 
eine  Stauung  erfahren,  bis  sie  den  Ausweg  durch  die  Füchse  gefunlen  hauen. 
Sind  nun  die  letzteren  oder  die  Sohlenkapreln  recht  eng,  so  legt  eich  Kouleu- 
Btoff  in  die  flüsiige  Glasur,  and  das  Aussehen  derselben  wird  graa  sein ; 
sind  dagegen  Fuchse  and  Sohlenkapseln  normal  and  tritt  durch  löcherigen 
R  ist  Luft  in  den  Ofen  ein,  so  nimmt  das  Gut  in  den  auteraten  Kapseln 
äauersioff  nmso  leichter  aaf,  als  durch  die  erwähnte  Stauaug  vor  dem 
Ausgang  die  Gase  in  die  Kapseln  and  ihr  Gut  gepreßt  werden. 

Sechste  Antwort:  Die  Dauer  des  Vorfeuers  scoäizt  der  exakte 
Keramiker  nicht  nach  Standen,  sondern  er  beendet  es  bei  SK  02  a,  dem 
Punkt,  wo  alles  chemisch  gebundene  Wasser  entwichen  ist.  Inr  Ofen  ist 
fairch  konstruiert:  Die  Abzngfüchse  sollen  bei  einem  guten  Ofen  '/lo  der 
Kosiflächensumme  betragen.  Ihre  Roste  mit  48X100  cm  sollten  64X100 
messen,  doch  tnt  das  nichts  zoi  Stehe  Iure  Roste  haben  4800X6=28800 
qcm.  Die  Büchsen  müssen  also  2880  qcm  haben,  während  Ihre  Büchsen 
1  mit  19  cm  =  283,28  qcm, 

3  „  10  „  =  236,60  „ 

6  „  11  „  =  669,88  „ 

12  „  10  „  =  94200  „ 

im  ganzen  20o6,76  q  m  haben,  also  um  849  24  qcm  zu  klein  sind.  Das 
Feuer  staut  sich  im  Ofeo,  die  Ware  brennt  deshalb  unten  nicht  durch, 
Uuausgebrannte  Ware  ist  immer  gelb,  die  Flamme  hat  nicht  genügend 
Zug  nach  unten.  lur  24  cm  Mittelfachs  hätte  2199  64  qcm  ergeben;  er 
War  also  2880  qcm  näher  und  daher  auch  besser.  Hat  Iure  Masse  genug 
Spat?  Auen  spaiarme  Massen  brennen  unten  schlecht  aus.  Der  Spatgehalt 
muß  24  ®/o  betragen.  Iure  Füchse  reißen  also  nicht  zu  viel,  sondern  zu 
Wenig  Feuer  weg;  der  Zug  fehlt.  Der  Verdacht  richtet  sich  aber  auch 
auf  die  Masse;  ihr  scheint  der  Fiuß  zu  fehlen.  Hat  der  Kanal  des  Ofens 
Vt — V»  ““4  der  Schlot  Vis  4er  Roaifläehensumme?  Auch  hier  kann  der 
Fenier  zu  suchen  sein.  Das  Gelowerden  ist  jedenfalls  seltsam,  weil  es 
Sülche  abnormen  Fachsverhältnisse  nirgends  gibt. 

Siebente  Antwort:  Sie  brennen  entschieden  mit  zu  scharfem 
Zug,  wobei  nicht  nur  die  Ware,znr  Gelbfärbung  neigt,  sondern  der  Ofen 
in  der  Mitte  wahrscheinlich  in  der  Temperatur  noch  znrückbleibt.  Um 
den  Zug  zu  verringern,  sind  die  Lufizufuhrspalten  in  der  Feuerung  durch 
Vergiößerung  der  freien  Rostfläene  zu  vermehren.  Das  erreichen  Sie 
entweder  dadurch,  daß  Sie  schmälere  Roststäbe  verwenden  oder  dadurch, 
daß  die  Feuerungen  verbreitert  werden.  Uuter  Beibehaltung  der  Größe 
der  bisherigen  Abzugslöcher  in  der  hrennraumsi^le  wird  dann  der  Sauer¬ 
stoff  langsamer  zu  den  Feuergasen  gelangen,  su^ß  die  Flamme  sauerstoff- 
ärmer  wird.  Sollte  das  nötige  Maß  von  R:daktion  damit  noch  nicht 
erreicht  sein  und  ist  auch  höhere  Schüttung  des  Brennstoffs  erfolglos,  so 
wäre  der  Schornsteinschieber  etwas  anzusenieben.  Bsim  Abschlacken  ist 
streng  darauf  an  aehten,  daß  alle  Teile  des  Rostes  mit  Glut  bedeckt 
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bleiben  nnd  keine  Locher  in  der  gflnhenden  Brennatofischicht  entstehen, 
durch  die  ttberschnsaitte  Lnft  eindringen  konnte. 

Achte  Antwort:  Der  Fehler  liegt  aaaachlieQlich  am  zn  bald 
beendeten  Vorfener.  Dehnen  Sie  dieses  ans  bis  SK  08  fällt  and  halten 
Sie  darüber  hinans  noch  ein  Fener.  NichdemSie  dann  die  Eiste  gereinigt 
haben,  geben  Sie  langsam  znm  Scharffener  über.  Verwenden  Sie  ferner 
‘/s  der  Steinkohle  znm  Vorfener  nnd  das  restliche  Drittel  der  Braunkohle 
vom  Vorfener  znm  Scharffener ;  auch  das  wird  den  Fehler  beheben  helfen. 
Bei  der  jetzigen  Art  der  Kohlen  Verwendung  begehen  Sie  den  großen 
Fehler,  daß  Sie  mit  dem  langflammigen  Brennmaterial  gerade  zn  dem 
Zeitpunkte  aassetzen,  wo  es  am  notwendigsten  gebrancht  wird.  Vielleicht 
führen  Sie  auch  das  Scharffener  mit  zn  geringer  Kohlenmenge  durch,  so 
daß  die  Flammenwirknng  nicht  dorch  die  Ofensohle  bis  nach  dem  Glüh¬ 
ofen  ansreicht. 

Nennte  Antwort:  Daß  das  gelbe  Geschirr  durch  znviel  Saner- 
stoS  verursacht  wird,  darin  dürften  Sie  wohl  recht  haben,  namentlich 
wenn  der  Brand  nicht  iordnnngsgemäß,  also  mit  bedecktem  Eost  dnrch- 
gefübrt  wird.  Es  ist  üblich,  daß  die  Füchse  am  Anßersten  Bing  den 
kleinsten  Dnrchmesser  haben  nnd  jeder  nächstfolgende  etwas  größer  wird^ 
rednzieren  Sie  den  ersten  Eing  auf  9  cm.  Sollte  dann  vielleicht  der  Ofen 
nicht  fertig  werden,  so  nehmen  jSie  höhere  Ansetzkapseln,  was  helfen  wird. 

13.  Lohnt  es  sich,  elektrische  Montage- Artikel,  wie  Rosetten,  Schalter- 
b&chsen  usw.,  die  bei  SK  12 — 13  Biskuit  gebrannt  sind,  mit  einer 
weichen  Glasur  zu  überziehen?  Der  Glasurbrand  soll  in  einem  kon¬ 
tinuierlichen  Ofen  bei  SK  010  erfolgen. 

Erste  Antwort:  Das  Glasieren  bisknitgebrannten  Porzellans 
macht  stets  Schwierigkeiten,  da  dieses  die  Glasur  sehr  schlecht  annimmt. 
Mit  einer  B  eiglasnr  könnte  die  Sache  vielleicht  geben,  doch  empfiehlt  es 
sich,  ausgiebige  Proben  zn  veranstalten,  ehe  man  diese  Arbeit  im  großen 
anfnimmt. 

Zweite  Antwort:  Es  handelt  sich  ofisnbar  nm  elektrotech¬ 
nische  Artikel  ans  Steingut,  ln  diesem  Falle  steht  dem  Glasieren  mit 
einer  leichtscbmelzenden  Frittenglasnr  für  SK  010  nichts  im  Wege.  Ob 
sich  die  Fabrikation  lohnt,  müssen  Sie  selbst  entscheiden. 

Dritte  Antwort:  Es  wird  sich  wohl  nicht  lohnen,  elektrische 
Montage-Artikel  erst  zn  Biskuit  bei  SK  12 — 13  zn  brennen  und  dann  noch 
dem  Glasurbrand  bei  SK  010  aneznsetzen.  Während  bei  dem  Porzellan¬ 
brand  glasierter  Ware  der  Glübbrand  nebenbei  mit  vor  eich  geht,  also 
ohne  weiteren  Koblenverbranch  erfolgt,  haben  Sie  bei  einem  zweiten  Glasnr- 
brand  einen  Mebranfwand  an  Kohle,  der  bei  den  teuren  Kohlenpreisen  ins 
Gewicht  fällt.  Aber  abgesehen  davon  ist  auch  die  Blei-Borax-Glasnr  viel 
teurer  als  die  Porzellanglasnr,  nnd  das  Glasieren  der  Biskuit-Artikel  geht 
viel  langsamer  vor  sich  als  bei  den  verglühten  Porzellanartikeln,  da  jene 
vor  dem  Glasieren  erst  angewärmt  werden  müssen,  damit  sie  die  Glasur 
annebmen  Es  ist  anch  fraglich,  ob  Sie  bei  SK  010  eine  haarrissefreie 
Glasnr  erzeugen  können,  da  solche  bisknitgebrannte  Artikel  gewöhnlich 
einen  höheren  Glasorbrand  erfordern.  Wenn  Sie  bei  den  genannten  Artikeln 
eine  billige  Fabrikation  erreichen  wollen,  so  wäre  es  besser,  wenn  Sie  Ihre 
Porzellanmasse  und  Glasur  nur  auf  SK  7 — 8  einstellen  würden,  was  voll¬ 
kommen  genügen  dürfte. 

Vierte  Antwort:  Soweit  es  sich  um  Montage- Artikel  handelt, 
die  selbt  keinen  Strom  bekommen  und  die  überdies  nur  in  geschlossenen 
Bäumen  benuizt  werden,  ist  es  wohl  möglich,  eine  niedrig  gebrannte  Glasur 
auf  sie  aufznscbmelzen. 

Fünfte  Antwort:  Wenn  Sie  fertiges  Biskuit  mit  weicher  Glasur 
überziehen  wollen,  so  haben  Sie  wahrscheinlich  die  Absicht,  einen  unschönen 
Scherben  dadurch  zu  retten,  daß  Sie  ihn  dunkel  überglasieren.  Es  geht 
das  ganz  gut.  Als  Glasur  können  weiche  Steingut-  oder  Majolikaglasurea 
verwendet  werden.  Um  den  gesinterten  Scherben  noch  glasieren  zu  können, 
müssen  Sie  einer  dickflüssigen  Glasur  gekochte  Dextrinlösung  zugeben, 
und  zwar  genügen  auf  100  1  flüssige  Glasur  etwa  4  Pfd.  Dextrin. 

Sechste  Antwort:  Man  kann  Biskuitartikel  mit  einer  bei 
SK  07  schmelzenden  Glasur  überziehen,  wie  in  „Seger’s  gesammelten 
Schriften“  zu  lesen  ist.  Ob  sich  allerdings  ein  zweimaliges  Brennen  lohnt, 
bezweifle  ich.  Billiger  ist  es  immer,  wenn  Sie  die  Artikel  glasiert  bei 
SK  12 — 13  brennen.  Was  Sie  zu  der  abnormen  Behandlung  veranlaßt, 
ist  mir  nicht  klar. 

Siebente  Antwort:  Bisknitporzellan  für  elektrische  Montage- 
Artikel,  die  bei  SK  12—13  gebrannt  sind,  mit  einet  Glasur  für  SK  010 
zu  überziehen,  ist  weder  lohnend  noch  angebracht.  Sie  wollen  offenbar 
die  engiischen  Deckenrosetten  usw.  mit  einer  Creme-Glasur,  wie  üblich, 
überziehen.  Da  würde  ich  Ihnen  raten,  Ihre  Glübware  mit  einer  creme¬ 
farbigen  Porzelianglssur  zn  versehen,  die  für  SK  10 — 13  eingestellt  ist. 
Die  fraglichen  Artikel  werden  meistens  in  Fayence  hergestellt  und  in 
diesem  Material  zum  weitaus  größten  Teil  geliefert.  Dabei  kann  man 
den  Glasurbrand  bei  SK  010  durchführen,  wenn  die  Glasnr  zur  Masse  paßt. 

Achte  Antwort:  Es  wäre  wohl  vorteilhafter,  den  Glasnrüber- 
zng  gleich  von  vornherein  mit  dem  Aerographen  vorzunehmen  und  dazu 
eine  entsprechende  Porzellanglasur  zu  verwenden.  Der  Glasurbrand  würde 
auf  diese  Weise  vollkommen  erspart. 

13.  Wer  baut  als  Spezialität  Trockenanlagen  zum  Trocknen  von 
Steingutmassen  ? 

Erste  Antwort:  Eine  Trockenanlage  zum  Trocknen  von  Stein- 
gutmasse  können  Sie  sich  doch  selbst  bauin.  Vor  allem  muß  sie  dem  Ba- 
triebe  angepaßt  sein,  und  Sie  müssen  sich  klar  sein,  welche  Heizquella 
zur  Verfügung  steht  und  welche  Menge  zn  trocknen  ist.  Am  besten 
ist  es.  Sie  stellen  in  niedrige  Holzregale,  die  in  einem  nicht  allzu  hohen 
Baum  eingebaut  werden,  die  gepreßten  Massekucben  von  20 — 25  mm 
Stärke  auf,  wobei  für  Abzug  des  Wasserdampfes  Sorge  zn  trefi  u  iit. 

Zweite  .d.ntwor.t:  Trockenanlagen  für  größere  und  kleinere 
Mengen  von  Steingutmasse  baut  mit  Dampfheizung  oder  bei  Ver¬ 
wendung  abziebender  Brennofenhnze  oder  mit  direkter  Heizung  Ing.  Unger 
in  Dresden- Blasewitz,  Eesidenzstraße  43. 

Dritte  Antwort:  Das  lugenienrbureau  H.  Herda  in  Nürnberg, 
Weiserstraße  33,  baut  Trockenanlagen  aller  Art. 


1922.  (as.  Jahrgang.) 

Glas. 

9.  Ich  bitte  um  Angabe  eines  Schmelzsatzes  zur  Herstellung  von 
Klangglas  für  Becher  und  Kelche. 

Erste  Antwort:  Einen  schönen  Klang  erzielt  man  durch  einen 
entsprechenden  Zusatz  von  Mennige  zum  Glase.  Da  aber  das  Bleioxyd 
höchst  empfiudlich  auf  alle  reduzierenden  Einflüsse  reagiert  und  zu  metal¬ 
lischem  Blei  reduziert  wird,  welches  das  Glas  rauchig  erscheinen  läßt,  so 
muß  man  dem  Gemenge  Salpeter  zusetzen.  Hauptsache  für  die  Schmel¬ 
zung  dieses  Glases  ist  eine  reine  Flamme.  Zu  empfehlen  ist  es  auch, 
den  Satz  in  verdeckten  Häfen  zu  schmelzen  und  beim  Einwärmen  zu  ver¬ 
meiden,  daß  die  Glasgegenstände  mit  der  Flamme  in  direkte  Berührung 
kommen.  Nachstehender  Satz  gibt  das  gewünschte  Glas: 

Sand . 100  kg 

Mennige . 46  „ 

Pottasche . 33  „ 

Salpeter .  8  „ 

Scherben . 26  „ 

Braunstein .  0,2  „ 

Zweite  Antwort:  Beim  Schmelzen  von  Klangglas  ist  Haupt- 
bedingung,  daß  der  Schmelzofen  gut  heiß  geht  nnd  mit  möglichst  reiner 
Flamme  betrieben  wird.  Außer  von  der  Glaszusammensetzung  hängt  der 
gute  Klang  der  Becher  nnd  Kelche  znm  großen  Teil  anch  von  der  Stärke 


und  Gestalt  der  Gläser 
hohem  Klang: 

ab.  Nachstehender  Satz 

gibt  ein  Glas  von 

Sand  .  .  . 

.  100  kg 

Soda  .  .  . 

•  18  « 

Pottasche  .  . 

.  14  „ 

Marmormehl  . 

•  19  « 

Mennige  .  . 

•  22  „ 

Dritte  Antwort: 

Nachstehend  Sätze  für  sogenanntes  Klangglas  '■ 
I  II  in 

Sand  .... 

.  100  kg 

100  kg 

100  kg 

Soda  .... 

.  20  „ 

15  n 

10  „ 

Pottasche  .  . 

•  14  „ 

15  „ 

22  „ 

Mennige  .  . 

4  „ 

10  „ 

10  „ 

Marmor  .  .  . 

■  17  „ 

17  „ 

17  „ 

AU.aiuivi  n 

Abfärbung:  iVi — 2  g  Nickeloxyd  oder  4—8  g  selenigsanres  Natron  oder 


1 — IVa  g  reines  Selen,  je  nach  der  Eeinheit  der  Schmelzmaterialien. 
Nötig  ist  aber  vor  allem  ein  recht  heiß  gehender  Ofen. 

Vierte  Antwort:  Ein  Gemenge  für  Klangglas  soll  ziemlich 
hart  eingestellt  werden;  es  ist  daher  in  einem  heißgehenden  Hafen  zn 
schmelzen,  ufld  zwar  bei  möglichst  rauchfreier  Flamme  oder  in  verdeckten 
Häfen.  Nachstehend  zwei  Gemengesätze,  von  denen  der  erstere  mit  viel 
Mennige  und  Pottasche  zugerichtet  für  bessere  Artikel,  der  zweite  mit  Soda 
auch  für  billigere  und  für  mittlere  Ware  sich  eignet; 

I.  n. 


Sand . 

.  .  100  kg 

Sand . 

Pottasche  .... 

-  ■  38  „ 

Soda . 

...  25  „ 

Mennige . 

.  .  40  „ 

Pottasche  .  .  . 

...  20  „ 

Salpeter . 

.  .  3  „ 

Mennige  .... 

...  12  „ 

Borax . 

.  .  3  „ 

Kalkspat  .  .  . 

...  10  „ 

Arsenik . 

1  „ 

Salpeter  .... 

.  .  .  4  „ 

Antimon . 

.  .  160  g 

Borax  .... 

...  1  „ 

Braunstein  .... 
Etwas  Scherben 

.  .  200  „ 

Braunstein  .  .  . 
Antimon  .... 
Scherben 

...  200  g 

...  250  „ 

10.  Welche  Kühlöfen  sind  besser,  diejenigen  mit  Blechtöpfen  oder 
mit  Kühlbahn?  Es  kommen  für  die  Kühlung  in  Frage  Flaschen  und 
Flakons  von  1 — 500  gr  Inhalt.  Gibt  es  verschiedene  Arten  von  Kühl¬ 
bahnin?  Welche  Größe  muß  die  Kühlbahn  hohen  für  12  Häfen  von  je 
200  kg  Glas,  und  welches  ist  der  ungefähre  Mehrverbrauch  an  Gas  gegen¬ 
über  einer  Kühlanlage  mit  Blechtöpfen  ? 

Erste  Antwort;  Die  Kühlung  in  Kühltöpfen  kommt  immer 
mehr  und  mehr  in  Abnahme,  da  das  Ausnehmen  der  Töpfe  aus  dem  Ofen, 
sowie  das  Einträgen  der  leeren  Töpfe  zuviel  Zeit  erfordert  und  auch  sonst 
unliebsame  Störungen  im  Gefolge  hat ;  zudem  müssen  die  vollgepflagten 
Kühltöpfe  nach  der  Sortierstabe  transportiert  werden.  Die  einfachste  und 
beste  Kühlung  erhalten  die  in  Frage  kommenden  Flaschen  und  Flakons 
in  dem  Kanalkühlofen.  Am  Ende  dieses,  wo  die  Wagen  entleert  werden, 
befindet  sich  eine  geräumige  Sortierstabe,  so  daß  jede  unnötige  Arbeits- 
ieistung  wegfällt.  Wenn  es  die  Eaumverhältnisse  gestatten,  läßt  man  die 
entleerten  Wagen  auf  einem  Anßengleis  nach  dem  Vorwärmraum  Zurück¬ 
läufen,  BO  daß  jeder  Transuort  durch  Menschenkraft  wegfällt.  Der  Ofen 
soll  eine  Länge  von  20 — 25  m  haben  bei  einer  Breite  von  1,50 — 1,75  m. 
Da  die  ganze  Produktion  für  jede  Ofenseite  in  einen  Kanalkühlofen  ein¬ 
getragen  wird,  BO  ist  der  Gasverbranch  beim  Kanalkühlofen  geringer  wie 
bei  den  Kühlöfen  mit  Töpfen.  Voraussetzung  ist,  daß  der  Brenner  des 
Kanalkühlofens  richtig  konstruiert  ist  und  die  Flamme  sachgemäß  geführt 
wird. 

Zweite  Antwort:  Der  beste  Kühlofen  für  Ihren  Zweck  ist  eine 
Kühlbahn  mit  endlosem  Band  von  mindestens  30  m  Länge  bei  1,2  m  Breite. 
An  Gas  gebraucht  eine  solche  Kühlbahn  ungefähr  des  Gasverbraaches 
einer  Kühlanlage  mit  Blechtöpfen. 

Dritte  Antwort:  Ein  Kühlofen  mit  Kühlbahn  ist  einem  solchen 
mit  Blechtöpfen  vorzuzieheu.  Für  die  genannten  kleinen  Gläser  würde 
für  alle  12  Häfen  nur  eine  Kühlbahn  nötig  sein;  da  dieses  aber  der  Ent¬ 
fernung  wegen  nicht  praktisch  wäre,  so  m^  schon  für  jede  Ofenseite  eine 
Kühlbahn  angelegt  werden.  Die  Länge  derselben  dürfte  12 — 14  m  betragen 
und  ist  so  zu  bemessen,  daß  die  Gläser  in  ungefähr  5 — 6  Standen  heraus- 
kommen.  Ist  dann  der  Vorderofen  gut  warm,  so  daß  alles  Glas  einen  guten 
Spaunangsausgleich  erhält,  so  wird  die  Künlung  auch  eine  gute  sein.  An 
Gas  braucht  ein  derartiger  Kühlofen  soviel  wie  reichlich  2V«  Kühlöfen 
für  Blechtöpfe,  so  daß  also  bedeutend  an  Feuerung  gespart  wird.  Die 
Größe  der  einzelnen  Wagen  wird  1,20X1|I0  m  betragen  müssen  bei  30  cm 
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hoben  Seitenwänden,  |doob  maß  diesei  an  Ort  nnd  Stelle  näher  (geprüft 
werden. 

Vierte  Antwort;  Meiner  Ansicht  nach  ei«;nen  sich  fOr  die  Ab- 
kttblnng  von  Flaschen  nnd  Flakons  die  KtthlOfen  mit  Blechtöpfen  besser 
als  eine  KOblbahn,  FUr  einen  Ofen  mit  12  Häfen  von  je  200  kg  Glas  wäre 
anch  eine  EUblbabn  nicht  ansreichend,  denn  bei  Anfertigung  größerer 
Artikel  wttrden  die  Kästen  zn  schnell  voll  nnd  müßten  daher  za  früh  vom 
Fener  weggezogen  werden,  ehe  die  Gläser  richtig  angelaafen  sind.  Dieses 
wirkte  nachteilig  anf  die  Haltbarkeit  der  Flaschen,  besonders  wenn  nur 
eine  EUhlbabn  znr  Verfügung  stände,  in  die  12  Werkstellen  arbeiten 
sollen.  Dazu  kommt  das  große  Durcheinander  bei  den  verschiedenen 
Artikeln  von  12  Werbstellen;  da  kostet  das  Sortieren  schon  viel  Arbeit, 
außerdem  gibt  es  viel  Brnch.  Es  gibt  noch  andere  Systeme  von  Ettbl- 
anlsgen,  z.  B.  EQhlkästen,  die  auf  einem  langen  Wagen,  der  den  Eühlraum 
ansfttllt,  seitlich  anf  Schienen  in  einen  großen  Ofen  eingefahren  werden. 
Vor  den  Kästen  befinden  sich  Schlitze  im  M^tuerwerk,  durch  welche  m«n 
die  Gläser  einlegt.  Bei  jeder  Panse  wird  der  ganze  Wagen  mit  sämt¬ 
lichen  Kästen  heransgezogen,  nnd  die  Kästen  sind  nun  zum  Abktlblen 
bereit ;  von  der  anderen  Seite  wird  ein  zweiter  Wagen  eingefahren  wie 
der  erste,  und  jetzt  wird  dieser  bis  zur  nächsten  Pause  benutzt.  Die 
Glassorten  von  jeder  Werkstelle  liegen  dann  meistens  allein  und  sind 
leichter  zu  sortieren;  jedoch  kommt  es  vor,  daß  die  Gläser  noch  sehr  heiß 
aasgeleert  werden  müssen,  was  ebenfalls  für  ihre  Haltbarkeit  nachteilig 
ist.  Bei  einem  Betrieb  mit  Kühlöfen  nnd  BlechtOpfen  kann  die  fertige 
Ware  länger  im  Ofen  liegen  und  anch  langsamer  abkühlen.  Jede  Werk- 
steile  hat  ihren  Blechtopf  für  sich,  es  eibt  weniger  Bruch  beim  Einlegen, 
man  kann  leichter  sortieren,  und  die  Ware  ist  haltbarer,  weil  jeder  Topf 
allmählich  abküblen  kann.  Der  Verbrahch  an  Gas  wird  wohl  gleich  sein, 
denn  in  einem  größeren  Kühlraum  braucht  man  mehr  Feuer,  um  die  nötige 
Temperatur  zu  erzielen,  dagegen  in  kleineren  Oefen  weniger,  aber  dafür 
mehr  Oefen  und  mehr  Flammen.  Es  würde  sich  empfehlen,  4  Eühlöfen 
mit  Blechtöpfen  anzulegen,  wobei  in  jeden  Ofen  4  Töpfe  aufgenommen 
werden  können.  Bei  giößeren  Artikeln  kann  man  einen  Beservetopf  ein- 
legen  oder  sie  anch  im  Ofen  selbst  abküblen  lassen. 

11.  Kann  eine  glasige  Schlacke,  Rückstand  aus  der  Erzaußereitung, 
mit  etwa: 

Kieselsäure . 47  ° Io 

Tonerde . IS  '‘jo 

Kalkerde . iS  ®/o 

Magnesia . S  ®/, 

Eisen . 4  ®/o 

Kali . 2,4’>/o 

Andere  metallische  Verbindungen . 2  ®/o 

für  sich  allein  oder  als  Zusatz  zur  Herstellung  von  dunklem  Flaschenglas 
oder  für  ähnliche  Zwecke  dienen?  Schmelzpunkt  etwa  12Qp'^  Celsius. 

Erste  Antwort:  Die  Schlacke  allein  zur  Flaschenerzengung 
zu  verwenden,  ist  wegen  des  hohen  Tonerde-  und  Magnesiagehalts  un¬ 
möglich.  Die  viele  Tonerde  und  Magnesia  machen  das  Glas  derart  schwer 
schmelzbar  nnd  strengilttssig,  daß  eine  Formgebung  zu  brauchbaren  Flaschen 
ausgeschlossen  ist ;  auch  würden  sie  eine  nicht  zn  verhindernde  Entglasung 
herbeiführen.  Auch  sonst  dürfte  die  Verwendung  der  Schlacke  die 
Gemengekosten  nur  unnötig  erhöhen,  denn  der  Gehalt  an  Kali  wird  allein 
schon  durch  die  Aufbereitung  der  Schlacke  aufgewogen.  Wie  sich  die 
Schlacke  als  Zuschlag  zum  Flascbenglasgemenge  verhält,  wäre  praktisch 
anszuprobieren.  Schlagen  Sie  dem  Flaschengemenge  auf  400  kg  Sand 
60  kg  der  Schlacke  zn  und  achten  Sie  auf  das  Verhalten  des  Glases. 
Vielleicht  lassen  sich  besser  Steine  aus  der  Schlacke  gießen. 

Zweite  Antwort:  Die  glasige  Schlacke  kann  in  gemahlenem 
Zustand  für  dunkles  Flaschenglas  oder  dergl  als  Zusatz  Verwendung 
finden,  sobald  die  Schmelze,  des  hohen  Tonerde-  und  Magnesiagehaltes 
der  Schlacke  wegen,  bei  hoher  Hitze  sich  durchführen  läßt. 

Dritte  Antwort:  Als  Zusatz  zur  Erschmelzung  von  dunkel¬ 
grünem  Flaschenglas  läßt  sich  die  Schlacke  verwenden;  störend  ist  der 
hohe  Maguesiagehalt. 

Vierte  Antwort:  Mit  der  Schlacke  allein  werden  Sie  kein 
haltbares  Glas  schmelzen  können,  der  Tonerde-  and  Magnesiagehalt  ist  zn 
groß,  nnd  es  ist  keine  reine  Glasmasse  zu  erzielen.  Die  Schlacke  könnte 
höchstens  als  Beimischung  verwendet  werden,  nnd  zwar  zu  einem 
regulären  grünen  Flaschenglas-Gemenge  zu  höchstens  SOo/g.  Zu  beachten 
ist,  daß  das  Flaschenglas  richtig  dnrchgeschmolzen  wird,  denn  es  werden 
große  Anforderungen  an  die  Haltbarkeit  von  Flaschen  gestellt.  Folgender 
Gemengesatz  ergibt  ein  grünes  Flaschenglas,  nnd  es  könnte  ihm  bis  50  ®/g 
gemahlene  Schlacke  zugesetzt  werden: 

Sand . .  100  kg 

Sulfat . 36  „ 

Kalkspat . 40  „ 

Kohle .  3  , 

Itfeae  ITragen. 

Keramiki 

18.  Ich  beabsichtige,  mein  Hochspannungs- Material  für  Ireileiiungs- 
Stützisolatoren  auf  Druckfestigkeit,  Biegung  und  Zug  gemäß  den  Vor¬ 
schriften  des  V.  D.  E.  zu  prüfen,  und  bitte  um  Angabe  der  Apparate,  die 
hierfür  in  Frage  kommen,  und  der  entsprechenden  Bezugsquellen 

19.  Zu  wissenschaftlichen  Zwecken  möchte  ich  Isolatoren  nach  dem 
Brande  mittels  einer  Schneidevorrichtung  zerschneiden  und  bitte  um  Aus¬ 
kunft,  wer  hierfür  geeignete  Schneidscheiben  liefert,  in  welcher  Stärke  man 
diese  verwendet  und  wieviel  Umdrehungen  pro  Minute  erforderlich  sind,  um 
einen  glatten,  sauberen  Schnitt  zu  erhalten. 

20.  Welche  Erfahrungen  hat  man  in  der  Steingutfabrikation  mit  dem 
Unger’ sehen  Doppelofen  D  R.  P.  Nr.  125  798  (s.  Kerl  S  1416)  gemacht? 
Ließe  sich  derselbe  10-,  bezw.  20-schürig  in  einer  Größe  von  mindestens 
80  cbm  unten  {Glühofen)  und  90  cbm  oben  (Glattofen)  mit  Aussicht  auf 
Erfolg  einrichten? 

21.  Welchen  Farbstoff  setzen  einige  Kaolinschlämmereien  beim 
Schlämmen  tu,  um  dem  Kaolin  einen  bläulichen  Stich  tu  geben  bezw.  um 
dis  gelbliche  oder  graue  Färbung  verschwinden  zu  lassen? 


22.  Für  unsere  Kaolin ftlter pressen  verwendeten  wir  vor  dem  Kriege 
pitsch-pine-Holz,  während  wir  jetzt  infolge  des  hohen  Preises  als  Ersatz 
dafür  Lerche,  Kiefer  oder  Eiche  verwenden  müssen.  Die  Rahmen  und 
Blätter  hieraus  nützen  sich  aber  schnell  ab,  und  die  Pressen  fangen  an 
stark  zu  spritzen,  wodurch  der  Druck  verloren  geht.  Wie  ließe  sich  eine 
Besserung  bezw.  Abdichtung  zwischen  den  einzelnen  Rahmen  und  Blättern 
erzielen  f 

2.H.  Zur  Herstellung  von  Kochgeschirr  verwende  ich  etwa  55  »/g  Bunz- 
lauer  fetten  Ton  IT.  Sorte,  20 Bunzlauer  Magerton  und  lö^'ln  feinge¬ 
mahlene  Schamotte  (Steingutrohscherben).  Die  ersten  beiden  Tonsorten 
werden  im  liegenden  Tonschneider  und  dann  mit  der  dritten  Sorte,  die  in 
der  Kugelmühle,  fein  gemahlen  wird,  vermischt  Die  Kochgeschirre  werden 
bei  einer  Temperatur  von  1300 — 1400 im  Viereckofen  mit  überschlagender 
Flamme  gebrannt,  weil  ich  bei  einer  anderen  Temperatur  mit  Rücksicht 
auf  meine  übrige  Fabtikaiion  nicht  brennen  kann  Die  Fewrbeständig- 
keit  der  Kochgeschirre  läßt  aber  zu  wünschen  übrig:  woran  liegt  dies? 

24  Meine  Gipsformen  saugen  in  der  letzten  Zeit  zu  stark,  sind 
sehr  blasig  und  bleiben  in  den  Modellen  hängen,  sodaß  häufig  mit  dem 
Messer  nachgeholfen  werden  muß,  um  sie  loszulösen.  Meine  lormgüßer 
behaupten,  der  Fehler  liege  an  der  Modellschmiere,  die  ich  mir  aus  ge¬ 
schabter  Seife  und  Leinöl  durch  Aufkochen  herstelle,  und  auch  am  Gips 
selbst.  Wie  ist  diesem  Uebelstand  abzuhelfen,  und  wer  liefert  sowohl  eine 
tadellose  Modellschmierseife,  als  auch  einen  vorzüglichen  Modellgips? 


GlaSi 

15.  Wir  haben  eine  Doppelwanne  von  7X4,2'X1  m,  an  der  wir 
eine  ganz  automatische  Flaschenblasemaschine  von  25  000  Stück  400  g- 
Flaschen  Tagesleistung  angelegt  haben.  Um  die  Wanne  in  eine  Schmelz-  und 
Arbeitswanne  zu  teilen,  setzten  wir  vorn  eine  Zwischenwand  aus  Schamotte- 
Formsteinen  mit  lächern  ein,  die  nicht  im  Verband  mit  der  Wanne  war, 
um  das  geschmolzene  Glas  durchzulassen  Allmählich  brannte  die  oberste 
Schicht  dieser  Wand  ab,  und  wir  erneuerten  dieselbe  durch  Hinterlegung 
neuer  Steine.  Seit  einiger  Ztü  haben  wir  trotz  heißgehenden  Ofens  Rampen 
im  Glase,  die  wohl  von  ausgeSchmolzenen  Tonteilchen  der  Zwischenwand 
herrühren.  Durch  gänzliche  Entfernung  dieser  Wand  oder  deren  oberen 
Schicht  würden  wir  wahrscheinlich  unsauberes  Glas  erhalten,  das  aus  einem 
Loch  in  den  Ausbau  der  Wanne  fließt,  oder  das  Loch  wird  womöglich 
leicht  verstopft  werden.  Wie  ist  der  Ubelstand  zu  beseitigen? 

16.  Wie  und  in  welcher  Stärke  (20  oder  40  cm)  bewähren  sich  die 
sog.  Magdeburger  Sandsteine  gegenüber  Schamotte- Bankplatten?  Ist  es 
vorkilhafter,  die  Einströmungen  von  der  Kammer  zur  Bütte  (Pipe)  erst 
mit  Schamott» platten  abzudecken  und  nur  für  die  oberste  Schicht  im 
Gesäß  um  die  Bütte  herum  Sandsteine  zu  verwenden  ?  WeV  liefert  Magde¬ 
burger  Sandsteine? 

17.  H'ir  bitten  um  Angabe  eines  Entfärbungsmittels  für  Opal-  und 
Hellglas.  Htr  schmelzen  in  offenen  Häfen  und  leiden  darunter,  daß  das 
Glas,  das  wir  mit  thüringischem  Braunstein  entfärben,  teils  einen  grünen, 
teils  einen  gelben  Stich  aufweist,  jedoch  niemals  richtig  weiß  wird. 


Briefkasten  der  Redaktion. 

B.  B.  &  S.  i.  L.  Sie  finden  Ihre  Fragen  nach  Isolatorenmasre  usw. 
in  den  Antworten  zu  den  Fragen  87  im  Sprechsaal  1919,  33,  50  und  76 
im  Sprechsaal  1920  beantwortet.  Eine  Frage  nach  Bezugsquellen  für 
Apparate  zur  Prüfung  von  Isolatoren  ist  bereits  in  dieser  Nummer  ver- 
öfientlicht. 

E.  R.  1.  E  »B.  Durch  Zufuhr  von  Luft  oder  SauerstnS  aus  der 
Bombe  läßt  sich  eine  Azetylengasfiamme  oxydierend  gestalten.  Man  braucht 
aber  einen  besonderen  Brenner  dazu  und  einen  Rsgulierapparat  für  den 
Sauerstoff. 

H.  P.  1.  A.  Karborundum  ist  Siliziumkarbid,  SiC,  nnd  entsteht 
beim  Schmelzen  von  Sand  mit  Kohle  nnd  etwas  Salz  im  elektrischen  Ofen. 
Es  dient  wegen  seiner  Härte  hauptsächlich  als  Schleif-  nnd  Poliermittel 
nnd  neuerdings  wegen  seiner  Schwerschmelzbarkeit  als  Zusatz  zu  hoch- 
feuerfesten  Spezialmassen. 
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aus  reiner  Jute  und 
OUUci  OciCKc'  aus  reinem  Textitit 


dichtes  Jutegewebe, 

Hdfenleinen  MarkS4.so.  cutes 

_ Papierge 


Bindfaden 


Papiergewebe,  sehr 
billig 

aus  bestem  Hanf  oder 
prima  Zellulose  in  allen 
Stärken. 


Lassen  Sie  sofort  Angebote  kommeni 

Walter  Graehert,  Cüstrin-N. 

1439 


30000  Stück 

r’liDrmlalerDeDiläser 

(Fledermaus) 

sofort  abzageben.  Anireb  ite  nnter 
F  3657  an  die  Geschäftsstelle  dee 
Sprechsa*!. 

Großer  Posten 

Bier-  und 
Limonadenstöpsei, 

unsortiert,  wegen  Aufgabe  dieser 
Artikel  zam  Preise  von  Mk.  120  — 
pro  Mille  plns  Verpackangs- 

Spesen,  ab  L'«irer  abzageben.  Ange¬ 
bote  unter  F  3327  an  die  Geschäfts¬ 
stelle  des  Sprecbsaal. 

Ein  Pusten 

porzeiUn- 

Bictlitiis« 

*/»  L'ter,  mit  Lichtbild  im  Boden, 
sortiert,  dekoriert,  preiswert  ahzn 
geben.  Gefl.  Angebote  unter  F  3634 
an  die  Geschäftsstelle  des  Sprech‘-a>il 

Sämllich«*»  Wf'rkzeui' 
fbr  Zylinder-  oder  Becher¬ 
macher  sofort  bil  ig  zu  verkauf’'a 
Angebute  unter  V  662  an  die  Ge¬ 
schäftsetelle  des  Sprecbsaal. 


Beine  silberbelegte 


tadelloses  S  nmelzgut,  direkt  ab 
Fabrik regelmäliig  in  WaggonlaUungen 
abziigel  en  Angebote  unter  F  3666  an 
die  Geschäftsstelle  des  Sprecbsaal. 

Schirme 
und  Schalen 


Porzellan  -  Elnfflliruiigs  -  Pfeifen, 


versandbereit,  sind  zu  verkaufeiia 

Angebote  unter  F  3637  an  die  Geschäftsstelle  des  Sprechsaal. 


Zu  verKaufen 


eine  in  der  Nähe  Magdeburgs  gelegene,  kleinere, 

_  im  Betrieb  befindliche 

Ton-  und  Steingut-Fabrik 

1  Ofen,  2  Muffeln 

wegen  anderweitiger  Inansprnrhnabme  der  jetzigen  Inhaber.  An¬ 
gebote  unter  F  3642  an  die  Geschäftsstelle  des  Sprecbsaal  erbeten. 


Glashüitenfachmann 

baut  ftir  ln-  und  Ausl^ud  nod  liefert  Pläoe  fttr  Fabrik-  und  Ofensnlageu 
der  Glasindustrie,  richtet  sämtliche  Abteilungen  nach  modernster  Art  ein, 
lernt  Arbeiter  zu  jedem  Fache  an,  leitet  selbst  den  Betrieb  bis  auf  gewünschte 
Zeit,  erteilt  alle  tecnniscben  Ratschläge  und  empfiehlt  spezied  alle  selbst- 
ausprobierten  G  asrezepte,  sowie  Weibglas  ohne  P  ittasche,  bis  zum  Boden 
rein  bleibend  Durch  m*-iae  26-jä''rige  Praxis  bann  ich  nur  das  allerbeste 
allem  Glasfabrikauten  empfehlen  N  ir  ernste  Eellektanten  erbalten  Antwort. 
Schnbffierbriefe  wandern  in  den  Papierkorb  Angebote  unter  Y  464  au  die 
Geschäftsstelle  des  Sprecbsaal 

Sämtliche  Sorten 

gebrauchteWein-undBrunneriflaschen 

laufend  in  Wagenladungen  abzugeben. 

Verwertungs-Gesellschaft  für  Rohmaterialien  m.  b.  H., 

Berlin  O.  17,  Mühlenstraße  70/71.  [36' 


etwa  90000  Stück,  ungebraucht,  zu  Spottpreis  abzugeben.  Muster  zur 
Verfügung.  Anfragen  unter  E  3563  an  die  Geschäftsstelle  des  Sprecbsaal. 


Qlasofenbaufachmann 


für  Gas-  und  elektrische  Beleuchtnng, 
aus  ff.  Milchglas,  Seladon,  grüuüber- 
fangen,  opalisierend  usw ,  kurzfristig 
lieferbar.  G-fl  Anfragen  unter  F  3644 
an  die  Geschäftsstelle  des  Sprecbsaal. 

Größeren  Posten 

Rohglas 

(Blei-  und  Eristai,)  nat  schlesische 
Glashütte  abzugeben.  Anfragen  unter 
E  3609  an  die  Geschäftsstelle  des 
SptechsaaL 


baut  und  liefert  Pläne  für 

Fabrik-undOfenanla^ei^dei^^la^ 

Industrie  und  erteilt  technische 

Ratschläge. 

Angebote  unter  C  3398  au  die  Geschäftsstelle  des  Sprechsaal. 


Modelle 

liefert  erfahrener  Modelleur  ln  künst¬ 
lerischer,  sauberer  und  praktischer 
Ausführung  nach  eigenen  nnd  ge¬ 
gebenen  Entwürfen.  Angebote  un¬ 
ter  T  489  an  die  Geschäftsstelle 
des  Sprecbsaal 

£  wa  6000  Siück  gebrauchte 

iiiifD'opi  G  psiormsD 

in  verschiedenen  G^öu-n  zu  verkaufen. 
Anfragen  unter  F  3672  an  die  Ge- 
»cbäf fsste'le  de»  Soreohsaal. 

Leisliiflysiälliie  Poriellan  Malerei 

nimm'  noch  lanfeude 

Aufträge 

für  In-  und  Ausland 

in  Kaffee-,  Tee-,  Mokkaservicen, 
Tellern  nud  Tassen  in  allen  Dekor-n 
entgegen.  Anfragen  unter  F  8650 
an  die  Geschäftsstelle  dea  Sprechiaal. 


Ein  Posten  von  etwa 

zwei  Waggonladungcn 

PonillaDgKliirr,  A 

wie  Teller  flach,  in  allen  Größen, 
SchUssein  oval  nnd  rund,  sowie  a  le 
Servlcebestandielie,  ferner  Tassen 
in  versebiedenen  Größen  usw.,  in  weiß 
und  dekoriert,  von  Porzellanfabrik  ro- 
fort  abzageben.  Anfragen  ut  te-  F3690 
an  die  Geschäftsstelle  des  Sprecbsaal. 


Je  einige  Tausend 


in  Porzellan,  beste  Marke  nnd  Q  lalität 
nl  zwar  in  glatter  Form  tiet  23  cm 
a  d  ü^ch  23  cm,  18  and  16  cm,  ge- 
wöbulicbe  Stärke,  von  Porzellanfabrik 
sofort  preiswert  lieferbar.  Anfragen 
uit-r  b  3691  befördert  die  Geschäfts¬ 
stelle  des  Sprechsaal. 

SalbeiiHnikn 

aus  Op alglas,  mit  Z  rlluluid-  oder  Blech- 
dei  ke  n,  können  vorteilhaft  geliefert 
werden.  Anfrsgen  unter  „Kraken" 
an  die  Geschäftsstelle  des  Sprechsaal. 

Das  Bestszur  Herstellung 
SGlmseweiOen  Glases. 


Ml  Uersali, 


etwa  98"/o 

fein  gemabkn,  ebtm.  eisenfrei,  in 
Ladung  abzageben.  (462 

Werner  it  Paege, 

Cheni.  Fahr.  Berli  n-Zehlendopf« 


KleOlöpfe 

verzinkt  oder  aus 
Zinkblech  ■ 
fertig-en  ‘ 

B6scl)  &  D'Btze 

Cobnrg. 

Dekorierle  Fmn-,  lippeD- 
oDi  SiebliioipiiDscliirDie 

aller  Größen  nnd  Fassungen,  in  kalt 
und  gebrannt,  laufend  in  großen 
Qaantät«n  liefern  billigst 

"Wiesner  ^  Oo. 

Glasmalerei,  [4t2 

Kaamburg  am  ({aeii. 


r  (56.  Jahrgang.) 


üuburg,  den  S.  Februar  192ä. 


Naouner  6 
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lieber  die  Bestimmung  der  Wasseraufnahme¬ 
fähigkeit  oder  der  scheinbaren  Porosität 
keramischer  Erzeugnisse. 

Von  0.  Kallauner,  K.  Barta  nnd  J.  Simane,  Brünn, 
f Mitteilung  ans  der  keramischen  Abteilung  der  Böhmischen  Technischen 

Hochschule  in  Brünn ) 

(Nachdrack  verboten.) 

Die  Porosität  (p)  keramischer  Erzeugnisse  gibt  die  Gesamt¬ 
menge  der  mit  Luft  gefüllten  Poren  an.  Man  kann  sie  ent¬ 
weder  im  wirklichen  Werte,  falls  spezifisches  (s)  und  Volum- 
Gewicht  (o)  des  Erzeugnisses  bekannt  sind,  aus  der  Beziehung 


oder  im  scheinbaren  Werte  aus  der  Wasseraufnahmefähigkeit 
des  Erzeugnisses  feststeilen. 

Die  Bestimmung  der  wirklichen  Porosität  (ps)  wird  seltener 
dnrchgeführt,  gewöhnlich  bestimmt  man  die  scheinbare  Poro¬ 
sität  (pz).  die  auch  als  Wasseraufnahmefähigkeit  bezeichnet  wird. 

Zur  Bestimmung  der  Wasseraufnahmefähigkeit  dienen  ver¬ 
schiedene  qualitative  und  quantitative  Methoden. 

Das  Prinzip  aller  dieser  Methoden  besteht  darin,  daß,  wenn 
die  Probekörper  mit  Wasser  (oder  mit  einer  anderen  Flüssig¬ 
keit)  bespritzt  oder  darin  eingetaucht  werden,  das  Wasser  in¬ 
folge  der  Kapillarität  in  die  Poren  des  Körpers  eindringt,  die 
Lnft  mehr  oder  weniger  hinansdrängt  und  ihren  Platz  einnimipat. 

Bei  den  qualitativen  Methoden  wird  der  Probekörper  mit 
einer  farbigen  Lösnng  bespritzt  oder  in  die  Flüssigkeit  einge- 
tancht.  Die  Intensität  der  Färbung  dient  als  Maßstab  für  die 
Porosität.  Es  werden  als  Färbemittel  angegeben :  Fuchsin- 
lösung'),  schwarze  Tinte-),  rote  Tinte^)  (Red  Ink  Test). 
BischoP)  träufelt  auf  die  Fläche  des  Piobekörpers  Wasser 
nnd  berechnet  die  Zeitdauer,  in  welcher  dasselbe  einsickert. 

Bei  den  quantitativen  Methoden  wird  der  getrocknete,  ge¬ 
wogene  Probekörper  (vi)  mit  Wasser  gesättigt,  und  zwar  ent¬ 
weder  beim  normalen,  niedrigen  oder  auch  bei  erhöhtem  Luft¬ 
druck,  bei  normaler  oder  bei  der  Siede-Temperatur  des  Wassers, 
and  es  wird  dann  nach  einer  gewissen  Zeit  sein  Gewicht  be¬ 


*)  ßohland :  Die  Widerstanilafähigkeit  des  Steinzeags  gegen  Säuren 
und  Laueen;  Cbem.  Zeitung  1914,  330. 

■'‘)  ßoaenbnsch- Wülfing :  Mikroskopische  Physiographie  I,  Stuttgart 

1905 

Transactiona  Amer.  Ceram.  Society  Vol  XIII/ 1911,  103 
Bischof :  Die  feuerfesten  Tone,  1904,  89. 


stimmt  (v2).  Die  Wasseraufnahmefähigkeit  wird  nach  der 
Beziehnng 


berechnet  nnd  in  Prozenten  der  ursprünglichen  Gewichtszu¬ 
nahme  des  getrockoeten  Probekörpers  ausgedrückt. 

Für  die  quantitative  Bestimmung  der  Wasseraufnahme¬ 
fähigkeit  findet  man  in  der  Literatur  folgende  Anleitungen. 

A.  Sättigen  mit  Wasser  bei  normalem  Luftdruck 
und  Normaltemperatur: 

Seger  ’)  empfiehlt  bei  Bestimmung  der  Wasseraufnahme¬ 
fähigkeit  der  Ziegel,  sie  im  Trockenschrank  bei  50 — 60®  C.  bis 
zum  konstanten  Gewicht  zu  trocknen  und  dann  teilweise,  später 
völlig  unter  Wasser  (aus  der  Wasserleitung)  zu  bringen.  Darauf 
werden  die  Ziegel  nach  24.  72,  96,  eventuell  auch  nach  144 
Stunden  gewogen.  Zur  Sättigung  genügen  angeblich  etwa 
ICO  Stunden  (hei  Ziegeln). 

W.  K.  Hatt  and  H.  H  Scofield®)  schlagen  vor,  die 
Pi  obekörper  48  Standen  vollkommen  so  in  Wasser  einzntaachen, 
daß  sie  sich  gegenseitig  nicht  berühren. 

Nach  Ch  F.  Bin  ns')  soll  man  den  Probekörper  24  Standen 
derart  in  Wasser  legen,  daß  die  Luft  nur  durch  eine  Fläche 
entweichen  kann.  F.  Leduc®)  taucht  die  Körper  etwa  20  mm  tief 
ins  Wasser  und  gießt  immer  nach  einer  Stande  das  Wasser 
so  hoch  nach,  als  es  durch  die  Kapillarität  in  den  Körpern 
gestiegen  ist,  übergießt  sie  endlich  vollkommen  mit  Wasser, 
nimmt  sie  nach  ‘/j  Stunde  heraus  und  wiegt.  Hernach  taucht 
er  die  Körper  abermals  ins  Wasser  und  bestimmt  von  Zeit  za 
Zeit  ihre  Gewichtszunahme. 

Nach  Beschlüssen  der  Konferenz  zn  München, 
Dresden nsw.  wird  die  Porosität  keramischer  Erzeugnisse 
derart  bestimmt,  daß  die  Probekörper  zuerst  zur  Hälfte  und 
nach  24  Stunden  vollkommen  eingetaucht  werden.  Nach  weiteren 
24  Stunden  werden  sie  an  der  Oberfäche  abgetrocknet  und 
gewogen. 

_  f. 

®)  Seger:  Tonindastrie-Zeitang  1901,  864;  B.  Kerl:  Handbach  der 
gesamteo  Tonwarenindostrie  1907. 

®)  Hatt,.  Scofield :  Laboratory  mannal  of  testing  materiale,  New  York 
1913,  107 

ßinna :  Ceramic  Technolocy,  London  1897,  39 

*)  Mitteilungen  des  Intern.  Verhandea  für  die  Materialprüfung  der 
Technik,  V.  Kongreß,  Kopenhagen  1909 

Beschltisae  der  Konferenzen  zu  München,  Dresden  nsw.  Verlag 
Ackermann,  München.  Lunge:  Chemisch  -  technische  üntersachongi- 
methoden  H,  47. 
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^®)  Die  Oester reichische  Tonindustrie-Zeitang 
»ehreibt  vor,  5  Ziegelsteine  in  reines  Wasser  zu  legen  und  sie 


darin  bis  zum  konstanten  Qewicbt  zu  belassen. 


B.  Sättigen  mit  Wasser  bei  Siedetemperatur 
und  normalem  Luftdruck: 


Lunge”)  schreibt  das  Eintauchen  des  Probekörpers  in 
siedendes  Wasser  vor  und  behauptet,  daß  binnen  12  Stunden 
sämtliche  Poren  mit  Wasser  ausgefüllt  werden. 

E.  Plenske*-)  kocht  die  Ziegelsteine  ^2  Stunde  in  Wasser, 
kühlt  sie  plötzlich,  trocknet  sie  auf  der  Oberfläche  und  wiegt. 
Hoffmann,  W.  Breitwieser^®)  und  J.  Burian”)  kochen 
den  Formling  1  Stunde  in  Wasser. 

Aron*’)  kochte  den  getrockneten  Probekörper  3  bis 
4  Stunden  in  destilliertem  Wasser,  ließ  ihn  darin  erkalten  und 
wog  rasch  nach  dem  Abtrocknen  im  geschlossenen  Gefäße. 
Kerl***)  gibt  keine  bestimmte  Zeit  für  das  Sättigen  an. 
Dümmier*’)  befreit  bei  glasierter  Ware  die  Flächen  von 
der  Glasur,  taucht  den  Körper  in  Wasser  und  kocht  ihn  darin 
24  Stunden.  R.  Rieke*“)  führt  an,  daß  bei  der  Porositäts- 
bestimmung  mittels  Kochens  die  Sättigung  manchmal  mangel¬ 
haft  ist,  besonders,  wenn  es  sich  um  Erzeugnisse  mit  feinen 
Poren  handelt. 


C.  Sättigen  mit  Wasser  bei  niedrigerem  Luftdruck 
und  normaler  Temperatur: 

Bauschinger*''*)  soll  als  erster  vorgeschlagen  haben, 
die  Probekörper  mit  Wasser  unter  erniedrigtem  Luftdruck 
(unter  Benützung  der  Luftpumpe)  zu  sättigen ;  die  Konferenzen 
haben  jedoch  diese  Methode  verworfen  und  dies  damit  be¬ 
gründet,  daß  das  Verfahren  sich  in  der  Praxis  nicht  gut  anwenden 
lassen  soll. 

E.  Leduc-°)  arbeitete  difr  Sättignngsmethode  bei  nie¬ 
drigem  Luftdruck  ziemlich  gründlich  aus.  Die  Würfel  aus  dem 
zu  prüfenden  Material  gibt  er  in  einen  kleinen  Papinschen  Topf, 
worin  er  den  Luftdruck  auf  60  mm  Quecksilbersäule  sinken 
läßt,  und  erhält  diesen  Zustand  30  Minuten  lang.  Dann  läßt 
er  in  den  Topf  langsam  Wasser  fließen  und  hält  den  niedrigen 
Luftdruck  eine  weitere  Stunde  aufrecht.  Das  Belassen  des 
Prüflings  im  Wasser  24  Stunden  oder  1  Woche  soll  auf 
das  Ergebnis  keinen  nennenswerten  Einfluß  aasüben. 

R.  Rieke’^')  empfiehlt  statt  der  in  Deutschland  häufig 
angewendeten  Kochprobe,  den  Probekörper  in  eine  flache 
Schale  mit  wenig  Wasser  zu  legen,  nach  24  Stunden  Wasser 
znzugeben  und  nach  weiteren  24  Stunden  die  Schale  voll  zu 
gießen.  Danach  wird  die  Luft  15 — 20  Minuten  mit  der  Wasser- 
luftpumpe  ausgesaugt. 


D.  Sättigen  mit  Wasser  unter  niedrigem  Luftdruck 
und  Kochen  des  Wassers. 

Der  Amerikaner  E.  R.  Buckley"")  zeigte  im  Jahre  1898, 
daß  die  gewöhnlich  angewendeten  Methoden  zur  Porositäts¬ 
bestimmung  ungenau  sind,  und  empfahl  folgendes  Verfahren 
zur  Porositätsbestimmung  von  Natursteinen : 

Würfel  von  2  Zoll  Kantenlänge  (1  engl.  Zoll  =  2,54  cm) 
werden  24  Stunden  bei  110®  C.  getrocknet,  dann  auf  .0,01  g 
gewogen  und  in  eine  mit  dreifach  durchbohrtem  Stöpsel  (mit 
i  Glasröhren)  verschlossene  Flasche  gebracht.  Zwei  von  diesen 
Glasröhren  enden  dicht  unter  dem  Stöpsel,  wobei  die  eine  mit 
der  Vakuumpumpe,  die  zweite  mit  dem  Manometer  verbunden 
ist;  die  dritte  reicht  bis  auf  den  Flaschenboden  und  dient  zur 
Wasserzufuhr.  Die  Flasche  steht  auf  dem  W^asserbade.  Zuerst 
wird  in  die  Flasche  nur  wenig  Wasser  gegeben  und  nach  und 
nach  läßt  man  Wasser  solange  zufließen,  bis  die  Würfel  voll¬ 
kommen  bedeckt  sind.  Darauf  wird  der  Druck  in  der  Flasche 


10)  Oesterr.  Tonindastrie-Zeitung  1918,  84. 

“)  Lunge :  ChemiBch-techniscbe  Untersncbungsmethoden  II,  30. 
PlfDske :  lieber  Mikrostrnktur  und  Bildung  der  Porzellane; 
Spreobsaal  1908,  302. 

«)  Breitwieaer:  Die  Herstellung  der  Steinzengwaren ;  Keramiscbe 
Rnndscbau  1916,  201. 

*<)  Burian :  Prispevek  k '  sezräni  barvy,  amrsteni,  porovitoati  a 
pernoati  cihlärakych  vyrobku,  Chemiekö  Liaty  1906. 

15)  Aron :  Notizblatt  X,  133 ;  Bischof :  Die  feuerfesten  Tone  1904, 

189. 

16)  Kerl:  Handbuch  der  gesamten  Tonwatenindustrie  1907. 

1’)  Lunge :  1-  c.  11,  II,  47. 

1»)  Kieke:  Scbwindungs-  und  Porositätsbestimmungen;  Keramische 

Rundschau  1917,  269. 

19)  Mitteilungen  des  Königlichen  Materialprtlfungsamts,  Berlin  1896, 
63.  (Gary  :  lieber  Ziegelprüfung.) 

ä»)  Mitteilungen  des  Intern.  Verbandes  für  die  Materialprüfung  der 
Technik,  V.  Kongreß,  Kopenhagen  1909. 

*1)  Kieke :  1.  c.  263.  . 

92)  Building  and  Ornamental  stones  of  Wisconsin;  Bull.  Wisconsin 
0eol.  Nat.  Hist  Survey  1898,  63,  70. 


auf  */{  Atm.  verringert  und  72  Stunden  lang  so  erhalten.  Nach 
dieser  Zeit  sickert  bei  Natursteinen  naeh  Buckley  nur  mehr 
wenig  Wasser  ein,  und  beinahe  alle  Poren  sind  mit  Wasser 
angefüllt.  Die  Flasche  samt  Inhalt  wird  im  Wasser  erkalten 
gelassen,  worauf  man  die  Würfel  mit  Löschpapier  trocknet  und 
wiegt.  Nach  dem  Wiegen  trocknet  man  sie  abermals  24  Stun¬ 
den  bei  110®  C,,  um  festzustellen,  ob  die  Probekörper  durch 
den  Wassereinfluß  ihr  Gewicht  nicht  verändert  haben.  Buck¬ 
ley  fand,  daß  bei  P^atursteinen  ein  Gewichtsunterschied  von 
0,01  selten  und  von  0,2  g  höchstens  vorkommt.  Je  mehr  der 
Luftdruck  herabgesetzt  wird,  desto  niedriger  ist  natürlich  auch 
die  Siedetemperatur  des  Wassers. 

W.  F.  Hillebr  an  d'-®)  empfiehlt  statt  der  Flasche  einen 
mit  Luftabsaugevorrichtnng  versehenen  Exsikkator  zu  benutzen, 
Im  Jahre  1904  verringerte  Buckley-*)  di©  Zeitdauer, 
während  der  die  Probekörper  unter  Wasser  gelassen  werden, 
auf  24  Stunden  und  arbeitete  bei  ^4  Atm.  Luftdruck.  Diese 
Aenderung  soll  bei  den  Natursteinen  keinen  nennenswerten 
Einfluß  auf  das  Ergebnis  haben. 


E.  Sättigen  mit  Wasser  bei  erhöhtem  Luftdruck: 

Hauenschild  und  Lang*®)  sättigten  die  Ziegel  mi 
Wasser  bei  einem  Luftdruck  von  3  Atm.  im  Kolbenranm  einei 
hydraulischen  Presse. 

A.  Braf®“)  läßt  die  Ziegel  24  Stunden  im  Wasser  aucl 
unter  hydraulischem  Druck.  J.  Hirschwald-®)  empfiehl 
endlich  für  die  Natursteine  als  beste  Wassersättigungsmethod« 
das  Sättigen  bei  einem  Druck  von  50 — 150  Atm.  an. 

Nach  Gary'®)  genügt  zum  Sättigen  der  keramischer 
Erzeugnisse  ein  Druck  von  3  Atm.  vollkommen. 

Beinahe  alle  angeführten  Methoden  znrPorositätsbestimmnn| 
schreiben  die  Benntznng  ganzer  Probekörper  (Formlinge,  Ziegel 
eben  usw.)  vor.  Olschewski'-’)  gibt  an,  daß  die  Ober 
fläche  mancher  Formlinge  dichter  ist  als  das  Innere,  wa( 
besonders  für  die  im  Laboratorinmsversnehsofen  erbranntei 
Proben  gilt.  Deshalb  empfiehlt  er,  zum  leichteren  Durchsättigei 
nur  halbe  Formlinge  oder  Ziegelbruchstücke  anzuwenden. 

Die  große  Mannigfaltigkeit  in  den  meisten  eben  erwäbntei 
Anleitungen  veranlaßte  uns,  die  wichtigsten  derselben  nach 
zuprüfen,  die  Ergebnisse  miteinander  zu  vergleichen  und  zi 
beurteilen.  Dabei  machten  wir  verschiedene  Versuche  um 
trachteten  danach,  festznstellen,  welchen  Einfluß  einige  de 
wichtigsten  Arbeitsbedingungen  bei  der  Bestimmung  der  Wasser 
aufnahmefähigkeit  haben.  Ueber  die  Ergebnisse  unserer  Unter 
snehungen  sei  das  Folgende  mitgeteilt: 


Versuehsteil. 


A.  Probekörper: 

Zur  Nachprüfung  der  wichtigsten  Verfahren  benutzten  wir 
I.  Durch  Verformen  von  Preschener  Steinzeugton  gewonnen 
Formlinge  (8,35X4,00X1,90  cm),  die  bei  SK  010,  1,  6  im  Gasofe: 
gebrannt  wurden.  Der  Wasserzusatz  betrug  27,82  ®/o.  Si 
hatten  die  folgenden  Eigenschaften: 


Schwin- 

■ 

•  -1^ 

Porosität 

Zustand: 

Farbe:  Aussehen: 

düng 
in  0/0 

s.a 

'0  f- 

wirkliclie0('’0*n 

»3  f£  in0|„  bare 

inV 

Nach  dem  Trocknep  grün-  regelmäßige 

trocken 

— 

— 

— 

bei  1200  C.: 

grau.  Form,  seharfe  10,8 

— 

— 

— 

-  i 

Nach  dem  Brennen 

Ecken  und 

bei  SK  010 

rosa,  Kanten, 

0,6 

1,86 

2,64 

29,93 

16.181 

bei  SK  1 

ocker,  gerade 

3,8 

2,06 

2,60 

21,11 

10,30 

bei  SK  6 

oliv,  Flächen. 

1 

5,8 

2,25 

2,67 

12,46 

6,63 

Ps 

auB  der  Beziehung  pz  =  ^ 

ansgerechneter 

Wert. 

Mit  diesen  Formlingen  führten  wir  besonders  die  Haup 
vergleichsversuche  durch  und  suchten  für  diese  aus  jedem  Brar 
Formlinge  aus,  die  möglichst  in  Bezug  auf  Außmaße,  Gewich 
Farbe  und  Aussehen  gleich  waren:  ] 

II.  1.  Formlinge  aus  Ziegeln: 

a.  Ziegelei  Z. 

b.  Ziegelei  L, 

c.  Schamottefabrik  H.  B. 

Aus  den  Ziegeln  jeder  Art  wurden  kleinere  Formlinge  i 
drei  verschiedenen  Ausmaßen  geschnitten. 


93)  Hillebrand:  Analyse  der  Silikatgeateine;  Leipzig  1910. 
9*)  Miasouri  Bareau  and  Minea,  E-Serie,  Bd.  2,  1904. 


9-')  Bräf:  Nanka  0  atavivu;  Praha  1910. 

96)  Hirscbwald:  Handbuch  der  bantechniachen  Geateinaprüfunj 


Berlin  1911,  220. 

99)  Deutsche  Töpfer-  und  Ziegler-Zeitung  1880,  196,  234. 
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Eigenschaften  der  Formlinge; 


Gat- 

tang 

Färb  e 

Aussehen 

Ausmaße 

Vuluin- 

Gew. 

Spüz. 

Gew. 

l'orosität 
wirkliclie  echeiu- 
P  ,  6ai  (>  p  „ 

Z. 

liohtrot : 

regelmäßige 

8)6,9X6  2X6.7  cm 

Form 

b)  4,0X4  0X6,7 

„  1,64 

2,66 

38,36 

23,38 

scharfe 

c)  4  0X4.0X3,76 

n 

L. 

ziegel¬ 

Ecken  nnd 

8)  6.7X6  76X6,0 

n 

rot: 

Kanten, 

b)  3,6X3  6X6,0 

„  1,73 

2,64 

31,89 

18,43 

gerade  Flä¬ 
chen 

o)3,6X3,6X3,0 

n 

H.  B. 

licht- 

n 

8)  12,0X6,2X6,6 

n 

gelb: 

n 

b)6,0X6,2X6,6 

„  1,79 

2,49 

28,11 

16,71 

Farbe  Aaesehen 


Ansmaße 


2.  Formlinge  ans  Steinzengplatten  der  Fabrik  B.  T,: 

Ans  den  Platten  worden  3  Probekörper  in  3  verschiedenen 
.Aasmassen  abgetrennt,  die  folgende  Eigenschaften  hatten : 

Gat¬ 
tung 

B  T.  dunkel-  regelmäßige  a)  13  7X7,56X1|6  cm 

rot  formscharfe  b)  7, 6X7, 3  Xl,6  „  2,40  9,60  7,81  3,26 

Ecken  und 
Kauten,  ge- 

radeFlftohen  c)  3, 7X3,6  X1.6  » 


„  ,  a  Porosität 

Volain-  Spez.  wirkliche  schoin- 
Gow.  Gow.  barop^ 


Bei  den  unter  (1.  und  2.)  angeführten  Formlingen  wurde 
hauptsächlich  der  Einfluß  verschiedener  Probekörpergrößen 
iuf  die  Werte,  die  nach  den  Qrundarten  der  Aufnahmefähig- 
keitsbestimmung  gewonnen  wurden,  studiert. 

Im  allgemeinen  wurde  so  gearbeitet,  daß  mau  nach  Durch¬ 
führung  der  Versuche  die  Probekörper  entwässerte  (110°  C.) 
ind  vor  jedem  weiteren  Yersuche  von  neuem  wog.  Es  war 
geplant,  die  Versuche  auch  mit  normalen  Ziegeln  und  großen 
:^ormlingen  durchzuführen ;  dies  ist  jedoch  später  anfgegeben 
vorden,  und  zwar  teils  mit  Rücksicht  auf  die  Verschiedenheit 
des  Materials,  und  teils  auf  Qrund  der  bei  der  Arbeit  ge¬ 
wonnenen  Erfahrungen,  daß  die  bei  den  porösen  Körpern  er- 
inittelten  Werte  für  die  Wasseraufnahmefähigkeit  von  den 
Aasmassen  der  Probekörper  nicht  besonders  abhängig  sind, 
mdlich  dann  auch  aus  dem  Gründe,  daß  im  Laboratorium  die 
Arbeit  mit  großen  Formlingen  ziemlich  unbequem  und  kaum 
lusznführen  ist.  Beim  Steinzeug  kommt  weiter  hinzu,  daß  die 
Oberfläche  der  Erzeugnisse  in  der  Regel  dichter  gebrannt  wird 
ils  die  Mitte,  wodurch  das  Eindringen  des  Wassers  in  das 
lorösere  Innere  erschwert  wird,  wodurch  man  niedrigere 
Verte  erhält. 

B)  Versuchsanordnung. 

Zn  Versuchen  bei  normalem  Druck  verwendete  man  flache 
^orzellanschalen.  Für  Versuche  bei  niedrigem  Luftdruck 
vnrde  die  aus  der  Abbildung  ersichtliche  Vorrichtung  benutzt. 


HoTHOTnclT 


Q.'Utckst.lb^ 


Wasser 


Für  Versuche  bei  erhöhtem  Luftdruck  benutzten  wir  einen 
ntoklav  von  7  1  Inhalt. 

Das  Sättigen  erfolgte  mit  destilliertem  Wasser. 


C.  Eigene  Versuche: 

Von  den  qualitativen  Anleitungen  schien  uns  Bischofs 
lethode  die  beete  zu  sein,  nach  der  wir  auch  die  Versuche 
nternahmon,  und  zwar  mit  den  Probekörpern  AI.  Auf  diese 
'robekörper  träufelten  wir  mittels  einer  Pipette  Wassertropfen 
),ö0  ccm)  und  bestimmten  die  Zeit,  innerhalb  welcher  die 
'ropfen  einsickerten. 

Es  wurden  die  folgenden  Zeiten  festgestellt: 

Bei  SK  010-Proben . 3'  30" 

„  SK  1  „  . 2'  30" 

„  SK  6  „  . keine  Ein¬ 

sickerung. 

Die  angeführten  Ergebnisse  sind  immer  die  Durchschnitte 
on  10  Versuchen.  Sie  zeigen,  daß  das  Wasser  in  die  bei 
K  1  gebrannten  Formlinge  früher,  als  in  die  bei  SK  010  ge¬ 
rannten  einsickert,  obgleich  schon  dem  äußeren  Aussehen  nach 
rsichtlich  ist,  daß  die  bei  SK  1  gebrannten  Formlinge  dichter 
nd  als  die  bei  SK  010  gebrannten.  Die  Raschheit  des  Ein¬ 


sickerns  der  Wassertropfen  steht  also  nicht  im  direkten  Ver* 
hältnis  zu  dem  Porositätswerte,  wie  man  sonst  annehmen  würde. 

Von  den  quantitativen  Verfahren  wurden  die  folgenden 
studiert : 

a)  Sättigen  mit  Wasser  bei  normalem  Luftdruck 

und  normaler  Temperatur: 

Nach  Seger  (150  Stunden),  Hatt  und  Scofield,  Binns,  Leduc, 
Münchener  Konferenz  1884,  Oesterreichische  Tonindustrle- 
Zeitung  1918. 

b)  Sättigen  mit  Wasser  bei  normalem  Luftdruck 

und  Siedetemperatur: 

Nach  Plenske,  Hoffmann,  Aron,  Dümmler. 

c)  Sättigen  mit  Wasser  bei  niedrigem  Luftdruck 

und  normaler  Temperatur: 

Nach  Bauschinger,  Leduc,  Rieke. 

d)  Sättigen  mit  Wasser  bei  normalem  Luftdruck 

und  Siedetemperatur: 

Nach  Buckley,  1898,  1904. 

e)  Sättigen  mit  Wasser  unter  erhöhtem  Luftdruck: 

Nach  Gary. 

Sämtliche  unter  a  bis  e  angegebenen  Versuche  wurden  mit 
Probekörpern  1,  und  zwar  mit  6  Gruppen  von  lO  Formlingen 
durchgeführt.  Das  Ergebnis  der  Prüfungen,  in  Gewichts¬ 
prozenten  ausgedrüokt,  ist  in  nachstehender  Uebersicht  zu- 
sammengefaßt ; 

W  asseraufnahmefähig- 

Methode  :  keit  der  gebrannten 

Formlinge : 

SK  010  SK  1  SK  6 


a) 

Sättigen  bei  normalem  Druck 
normaler  Temperatur  : 

und 

1.  Seger  (150  Standen).  .  . 

•  • 

14,61 

5,18 

1,56 

2.  Hatt  u.  Scofield  .... 

14,50 

5,07 

1,00 

3.  Binns . 

14.23 

5,02 

0,90 

4.  Leduc . 

16,82 

5,52 

1,95 

5.  Münchener  Konferenz  1884 

14,69 

5,96 

2,12 

6.  Oesterr.  Tonindustrie-Zeitung  . 

16,05 

5,96 

2,13 

b) 

Sättigen  bei  normalem  Druck 
Kochen : 

und 

1.  Plenske . 

13,70  ' 

5,60 

0,45 

2.  Hoffmann . 

13,76 

5,61 

0,45 

3.  Aron . 

13,81 

5,61 

0,45 

4.  Dümmler . 

14,47 

6,49 

1,59 

c) 

Sättigen  bei  niedrigem  Druck 
normaler  Temperatur : 

und 

1.  Bauschinger  (24  Stunden) . 

.  • 

16,00 

8.56 

3,40 

2  Leduc . 

16.24 

9,28 

3,59 

3.  Rieke . 

15,11 

5,77 

2,38 

d) 

Sättigen  bei  niedrigem  Druck 
Kechen : 

und 

1.  Buckley  1898  . 

16,18 

9,04 

3,66 

2.  Buckley  1904  . 

15,96 

8,37 

3,0* 

•) 

Sättigen  bei  erhöhtem  Druck : 

1.  3  Atm.  24  Stunden  .  .  . 

• 

15,52 

6,94 

1,99 

Man  sieht  aus  der  Uebersicht,  daß  die  Resultate  der 
einzelnen  Methoden  sehr  verschieden  sind.  Die  größten  Diffe¬ 
renzen  zeigen  sich : 

a)  bei  den  bei  SK  010  gebrannten  Formlingen,  und  zwar 
bewegen  sie  sich  zwischen  16,24  —  13,70, 

b)  bei  den  bei  SK  1  gebrannten  Formlingen,  nnd  zwar 
bewegen  sie  sich  zwischen  9,34  —  5,02, 

c)  bei  den  bei  SK  6  gebrannten  Formlingen,  und  zwar 
bewegen  sie  sich  zwischen  3,66  —  0,45. 

In  den  einzelnen  Gruppen  lieferten  die  höchsten  Resultate : 
a)  4,  5,  6,  b)  4,  c)  2,  d)  1. 

Die  nach  den  unter  a),  b),  c)  angeführten  Methoden  ge¬ 
wonnene  Wasseraufnahmefähigkeit  liegt  zahlenmäßig  recht  tief 
unter  dem  Wasseraufnahmefähigkeitswerte,  der  ihrem  theore¬ 
tischen  Werte  tatsächlich  entspricht.  Diesem  nähern  sich  die 
Werte,  die  nach  c,  d,  1  und  2  für  die  bei  SK  010  und  1 
gebrannten  Formlinge  gefunden  worden  sind. 

Die  Verschiedenheit  der  Ergebnisse  ist  sichtlich  durch  die 
Verschiedenheit  der  Arbeitsbedingungen  bei  den  einzelnen 
Methoden  bedingt. 

Vom  theoretischen  Standpunkte  aus  ist  die  Wasserauf¬ 
nahmefähigkeit  hauptsächlich  durch  Kapillaritätserscheinungen 
bedingt.  In  den  keramischen  Erzeugnissen  befinden  sich  Poren 
in  gf  ößerer  oder  kleinerer  Zahl,  die  meistens  kapillaren  Charakter 
besitzen.  Diese  Kapillaren  können  entweder  beiderseits  oder 
auch  nur  auf  einer  Seite  offen  sein,  sie  können  gegenseitig 
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znsaTnmenhäDpen  oder  auch  vereinzelt  stehen  und  die  ver¬ 
schiedensten  Dimensionen  haben.  Außer  den  Kapillaren  kommen 
in  den  Erzeugnissen  auch  größere  Hohlräume  vor,  die  z.  B.  durch 
die  Anwesenheit  verschiedener  Fremdkörper  verursacht  werden. 
Diese  Stoffe  können  z.  B.  während  des  Brandes  verbrennen, 
und  es  verbleiben  dann  in  den  Erzeugnissen  Hohlräume 
(organische  Stoffe),  oder  sie  gehen  in  Stoffe  über,  die  durch 
Wasser  ausgelaugt  werden  (CaCOß  in  Ca(OH)2  und  dgl.). 

Kommt  der  Probekörper  mit  Wasser  in  Berührung,  so 
sickert  dasselbe  infolge  der  Kapillarität  ein,  und  es  entsteht 
in  den  Kapillaren  ein  gewisser  Ueberdruck,  durch  welchen  die 
in  den  Kapillaren  befindliche  Luft  teils  verdrängt,  teils  im 
Wasser  aufgelöst  wird. 

Auf  Grund  dieser  Betrachtung  kann  man  erwarten,  daß 
bei  ein  und  demselben  Probekörper  höhere  Werte  für  die 
Wasseraufnahmefähigkeit  gewonnen  werden,  wenn  man  die 
Luftmenge  in  den  Kapillaren  verringert  und  ihre  Löslichkeit 
im  Wasser  erhöht,  Die  Verringerung  der  Luftmenge  in  den 
Kapillaren  kann  man  entweder  durch  Verringerung  des  Luft¬ 
druckes  (bei  niedrigerem  Luftdruck  arbeitende  Methoden)  oder 
durch  erhöhte  Temperatur  (mit  erhöhter  Temperatur  arbeitende 
Methoden)  erzielen. 

Das  Steigen  der  Löslichkeit  der  in  den  Kapillaren  befind¬ 
lichen  Luft  erzielt  man  entweder  durch  Benützung  eines  nach 
Möglichkeit  luflfreien  Wassers  (unter  niedrigerem  Luftdruck 
und  mit  siedendena  Wasser  arbeitende  Methoden;  nach  Auf¬ 
hebung  des  niedrigen  Luftdruckes  oder  während  des  Abkühlens 
des  Wassers  steigt  sichtlich  noch  die  Wasseraufnahmefähigkeit) 
oder  unter  erhöhtem  Druck  (unter  erhöhtem  Luftdruck  arbei¬ 
tende  Methoden). 

Es  ist  selbstverständlich,  daß,  je  länger  der  Probekörper 
mit  Wasser  in  Berührung  steht,  das  letztere  den  Probekörper 
umso  besser  durchdringt. 

Um  uns  zu  überzeugen,  welchen  Einfluß  auf  die  Ergeb¬ 
nisse  der  Wasseraufnahmefäbigkeitsbestimmung  einige  der 
wichtigsten  Aibeitsbedingungen  ausüben,  verfolgten  wir: 

1.  den  Einfluß  der  auf  verschiedene  Weise  durcbgeführten 
Berührung  des  Probekörpers  bei  normalem  und  niedrigem 
Luftdruck, 

2.  den  Einfluß  der  verschiedenen  Berührungsdaner  des 
Probekörpers  mit  Wasser,  bei  normalem,  herabgesetztem  und 
erhöhtem  Luftdruck, 

3.  den  Einlluß  des  weiteren  Belassens  des  Probekörpers  im 
Wasser  bei  normalem  Druck  nach  der  beim  niedrigen  Luft¬ 
druck  durcbgeführten  Prüfung, 

4.  den  Einfluß  verschiedener  Größe  der  Probekörper  aus 
demselben  Material. 

Als  Probekörper  haben  wir  teils  die  unter  Al,  teils  die 
unter  All  angeführten  Körper  benützt.  (Schluß  folgt.) 


Vom  Hafendrehen. 

(Nachdruck  verboten.) 

Vom  Hafendrehen  will  im  allgemeinen  weder  der  Hafen 
macher  noch  der  Schmelzer,  weder  der  Glasmacher  noch  selbst 
der  Hüttenmeister  etwas  hören,  und  das  mit  vollem  Recht, 
denn  ein  jeder  weiß,  welche  Mühe  und  Anstrengung  in  diesem 
einzigen  Worte  eingeschlossen  ist.  Doch  anders  denkt  so 
mancher  Hüttenherr  auf  einem  guten  Werke  mit  flottem 
Betriebe,  für  den  das  Vorkommnis  keinen  Unfall,  sondern  nur 
eine  Unannehmlichkeit  bedeutet.  Der  Hafenmacher  kann  seine 
Pflicht  und  Schuldigkeit  auf  das  pünktlichste  getan  habeii  und 
ebenso  der  Schmelzer,  und  dennoch  wird  von  Zeit  zu  Zeit  ein 
Hafendrehen  dringend  notwendig  sein.  Steht  zum  Beispiel  ein 
Satz  Häfen  außerordentlich  gut,  etwa  18  bis  20  Schmelzen,  und 
geht  auch  die  Schmelze  gut  von  statten  in  24  oder  25  Stunden 
durchschnittlich,  bei  nicht  allzu  großen  Häfen,  so  kann  doch 
der  eine  oder  der  andere  Hafen  in  nächster  IMähe  der  Bütten 
(auch  Fenerlänfer  genannt)  schon  merklich  zeigen,  daß  die 
große  Hitze  ihn  an  einer  Stelle  angegriffen  hat,  ohne  daraus 
schließen  zu  können,  die  Häfen  seien  nicht  dauerhaft.  Eine 
weitere  Schmelze  wäre  in  diesem  Falle  mit  dem  Risiko  ver¬ 
bunden,  daß  der  schadhafte  Hafen  an  der  betreffenden  Seite 
anfreißen  könnte.  Jetzt  ist  das  Hafendrehen  am  Platze,  und 
der  Betrieb  kann  ohne  längere,  kostspieligere  Störung  weiter 
fortgesetzt  werden  bis  auf  40  und  mehr  Schmelzen  bei  dem¬ 
selben  Hafensatz.  Einige  Hüttenbesitzer  sind  allerdings  grund¬ 
sätzlich  gegen  das  Hafendrehen,  weil  sie  infolge  schlimmer 
Erfahrungen  die  nicht  ganz  ungerechtfertigte  Befürchtung  hegen, 
die  Häfen  könnten  dadurch  Schaden  erleiden.  Die  gewöhn¬ 
lichsten  Einwürfe  gegen  das  Hafendrehen  gehen  meistenteils 
darauf  hinaus,  daß  die  Glasfabrikanten  behaupten,  die  Häfen 
erfrören  (wie  der  Hütten ausdruck  für  das  Zukaltwerden  der¬ 
selben  lautet)  beim  Hafendrehen  zu  leicht,  bekämen  Risse  und 


brächen  schließlich  ganz  auf;  sodann  könnte  ein  verderblicher  ^ 
Stoß  mit  dem  schweren,  schlecht  zu  handhabenden  Eisenwerk-,];, 
zeug  den  Hafen  sofort  völlig  unbrauchbar  machen  oder  ibm  wenig-^n 
stens  einen  derartigen  Schlag  versetzen,  daß  er  bei  der  nächsten„j 
Schmelze  während  des  Blankschürens  dennoch  aufbricht,  sodaßQ. 
die  schwere  Arbeit  ganz  vergeblich  war  und  ein  Nachsetzenjh^ 
oder  gar  das  Hafen  ein  tragen  sogleich  nötig  wird.  Eine  dritter.^ 
Befürchtung  ist  die,  der  Boden  des  gedachten  Hafens  könnej^ 
leicht  durch  die  veränderte  Stellung  infolge  der  ungeheurengr 
Schwere  des  Hafens  mit  dem  Gemenge  bei  der  großen  Schmelz- kj 
hitze  eingedrückt  werden.  Das  eingelegte,  dünnflüssige  Glas  i| 
ergieße  sich  sodann  in  den  Ofen,  versacke  die  Taschen,  sodaß,* 
ein  großer  Hafenunfall  sogar  ein  Löschen  des  ganzen  Ofens  a? 
zur  Folge  haben  kann.  ir,’ 

Alle  diese  Befürchtungen  sind  nicht  gerechtfertigt,  wennn,’ 
die  technische  Leitung  die  Voraussetzungen  zu  dergleichecse 
Bedenken  und  Zweifeln  von  vornherein  mit  fachmännischemm 
Scharfblick  zu  beseitigen  weiß.  Die  ersten  zwei  Bedenken, 
daß  die  Häfen  beim  Drehen  erfrören  und  daß  sie  einen  gefähr¬ 
lichen  Schlag  erleiden  könnten,  sollen  etwas  später  behandelt  ■ 
werden.  Vor  der  Hand  wollen  wir  dem  dritten  Einwurf  einige 
Aufmerksamkeit  zuwenden,  daß  nämlich  Hafenböden  eingedrückt 
werden  können.  Sind  die  Häfen  aus  gutem  Material  her¬ 
gestellt,  mit  Vorsicht  getrocknet  und  allmählich,  aber  gut 
gebrannt  aus  dem  Temperofen  in  den  Schmelzofen  übertragen, 
hier  dann  auch  mit  Aufmerksamkeit  gut  behandelt  worden,  so  1 
dürften  sie  nie  derartige  Bedenken  hervorrufen,  vorausgesetzt, 
daß  auch  die  Ofenbank  aus  feuerfestem  Material  gebaut  und  ! 
beim  Betriebe  nach  Möglichkeit  geschont  worden  ist.  Die^ 
Hafenbank  muß  stets  eine  ebene  Fläche  bilden,  darf  keine  kegel-  j 
förmigen  Erhebungen  aufweisen  und  nach  keiner  Seite  geneigt 
sein.  Zwar  wird  sie  im  Laufe  der  Zeit  angegriffen,  aber  doch  ' 
an  den  Stellen,  wo  die  Häfen  stehen,  mehr  geschont  sein  j 
und  daher  gleichsam  flache  Kegelstümpfe  zeigen;  diese, 
Unebenheiten  müssen  bei  jedem  Hafeneintragen  ausgeglichen  1 
werden,  indem  die  Bank  mit  lange  gelagerter  Tonmasse  aus¬ 
geflickt  wird.  Auf  keinen  Fall  kann  Ton  Verwendung  finden, ; 
der  erst  mit  frischem  Wasser  angenetzt  ist.  Ferner  wird 
häufig  der  Fehler  begangen,  daß  man  die  neu  ausgeflickte 
Bank  nicht  langsam  und  vorsichtig  genug  brennt,  indem  man 
sich  nur  von  dem  einzigen  Gedanken  leiten  läßt,  so  schnell 
als  möglich  den  regelrechten  Betrieb  wieder  aufzunehmen.  Ist 
die  ansgebesserte  Bank  dagegen  allmählich  und  lange  genug 
gebrannt,  sodaß  sie  keine  Sprünge  und  Risse  aufweist,  so  hält 
sie  umso  länger,  und  das  scheinbare  Versäumnis  wird  durch 
längere  Haltbarkeit  und  einen  längeren,  ungestörten  Betrieb 
i  gar  bald  wieder  ausgeglichen.  Sehr  viel  Hafenbruch  ist  diesem 
allzu  raschen  Vorgehen  beim  Ausbessern  der  Hafenbank  zuzu¬ 
schreiben  und  ferner  noch  dem  Umstande,  daß  die  Flickstelle 
nicht  gehörig  gebrannt,  mithin  weniger  widerstandsfähig  ist 
und  daher  schnell  wieder  Unebenheiten  zeigt.  Werden  diese 
Fehler  sorgsam  vermieden,  so  muß  sich  ein  Hafen  ohne  große 
Gefahr  und  mit  Nutzen  drehen  lassen,  und  das  Hafendrehen 
bedeutet  dann  nur  noch  eine  entschiedene  Schonung  der  Häfen. 
Allerdings  ist  bei  ovalen  Häfen  ein  Drehen  ausgeschlossen, 
da  die  Raumverhältnisse  im  Schmelzofen  nicht  darauf  berechnet 
sind,  und  ein  einmal  schadhaft  gewordener  Hafen  ist  infolge¬ 
dessen  ohne  weiteres  verloren. 

Richten  wir  jetzt  unser  Augenmerk  auf  das  eigentliche 
Hafendrehen.  Vor  allem  ist  darauf  zu  achten,  daß  der  Hafen 
nicht  sogleich  nach  Feierabend  gedreht  wird.  Die  Gründe 
hierfür  sind  sehr  einleuchtend.  Man  könnte  wohl  meinen,  die 
Arbeit  sei  nach  Feierabend  leichter,  da  die  Hitze  nicht  zt 
groß  ist;  dem  ist  aber  nicht  so.  Wartet  man  die  rechte  Zeii 
ab,  bis  der  Ofen  wieder  gehörig  heiß  geworden  ist,  so^entgeh 
man  einmal  der  Gefahr,  daß  die  Häfen  erfrieren  können.  Risst 
bekommen  und  aufgehen.  Das  Frören  (Sprünge  bekommen 
der  Häfen  ist  zum  Schlüsse  der  Arbeitszeit  umso  wahr 
scheinlicher,  als  die  Häfen  während  der  langen  Arbeitszei 
ohnedies  schon  zu  sehr  abgekühlt  sind  und  durch  das  Ent 
fernen  der  Glutlochstöpsel  noch  mehr  abgekühlt  werden 
so  daß  dann  eine  Berührung  mit  dem  kalten  Bisenwerkzeug  si 
einfach  zersprengt,  ähnlich  wie  ein  erwärmtes  Glasstück  durcl 
die  Beiührung  mit  einem  kalten  Gegenstände  abgeschränk^  wirc 
Die  Gefahr  wächst  noch,  wenn  die  Häfen  verschiedene  Stärk 
haben,  was  wohl  stets  der  Fall  sein  wird,  da  die  Ränder  '^n  de 
Galle  zuerst  angegriffen  und  immer  schärfer  werden.  Sodan 
erfordern  ja  gerade  die  schwächeren  Stellen  des  Hafens,  di 
an  den  Feuerläufen  von  der  Gasflamme  viel  intensiver  ange 
griffen  werden,  ein  Drehen  des  Hafens,  um  die  noch  starke  un 
feste  Seite  desselben  der  Stichflamme  zuzukehren.  Ein  zweit« 
Grund,  weshalb  das  Hafen  drehen  nicht  gleich  nach  Feieraben 
vorgenommen  werden  darf,  ist  der,  daß  die  Häfen  nach  Feie: 
abend  zu  fest  auf  der  Bank  aufsitzen  und  das  Glas  rings  ui 
den  Boden  derselben  zu  einer  steifen,  harten  Masse  erstarrt  is 
Hierdurch  wird  das  Aufheben  des  Hafens  ganz  unnützer  Weh 
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Rehr  erschwert,  mitantergeradezannmöglich  gemacht.  Diese  beiden 
Erwfignngen  zeigen  also  zur  Genüge,  warum  der  Schmelzofen 
vor  dem  Hafendrehen  erst  warmznschüren  ist.  Ja,  man  kann 
das  Drehen  anch  schon  gegen  Ende  der  Schmelze,  vor  dem 
.\bgehen  vornehmen,  und  man  ist  manchmal  sogar  dazu  ge¬ 
zwungen,  wenn  ein  Hafen  beim  Blankschüren,  also  während 
der  größten  Schmelzhitze  aufzubrechen  und  anszulanfen  droht, 
wie  das  zu  erwarten  ist,  wenn  er  schon  einen  Riß  hatte. 

Wenn  nnn  im  rechten  Zeitpunkt  der  Glntlochstöpsel  weg¬ 
genommen  ist,  wird  sogleich  die  schon  parat  liegende  Setz- 
stange  bis  an  die  Zarge  des  Hafens  herangebracht  und  dieser 
I  dann  ein  wenig  mit  größter  Vorsicht  aufgehoben.  Unter  Zarge 
versteht  man  den  zur  Mitte  des  Bodens  geneigten  schrägen 
Anßenrand  am  Boden  des  Hafens.  Dieser  Rand  darf  nicht  allzu 
flach  sein,  da  sonst  die  Setzstange  keinen  Widerstand  findet 
und  abrntscht,  wobei  der  Hafen  leicht  beschädigt  werden  kann. 
Wenn  bei  alten  Oefen,  aber  nur  bei  diesen,  ein  Hafen  durch¬ 
aus  nicht  loHgehen  will,  so  läßt  man  ihn  ganz  kalt  werden  und 
prellt  ihn  dann,  indem  man  sich  dabei  einer  ganz  scharfen 
Setzstange  bedient,  diese  an  die  Zarge  so  weit  als  nur  möglich 
heranbringt,  mit  einem  schweren  Hammer  auf  das  Ende 
derselben  schlägt  und  auf  diese  Weise  den  Hafen  mit  einem 
Ruck  gleichsam  absprengen  läßt.  Dabei  liegt  aber  die  Gefahr 
sehr  nahe  —  und  dieser  Uebelstand  läßt  eich  beim  besten  Willen 
nicht  leicht  vermeiden  —  daß  der  Hafen  bei  einer  solchen  Be¬ 
handlung  im  Augenblicke  des  Losgehens  ein  förmliches  Stück 
tiefer  in  den  Ofen  hineingerückt  wird.  Diese  Art  und  Weise, 
einen  festanbaftenden  Hafen  etwas  anheben  zu  können,  ist  bei 
der  großen  Gefahr  für  den  Hafen  selbst  nur  im  äußersten  Not¬ 
fälle  und  mit  der  größten  Vorsicht  anzuwen den,  soll  nicht  der 
Hafen  dabei  geschellert  nnd  gänzlich  unbrauchbar  gemacht 
werden,  ln  den  meisten  Fällen  wird  er  sich  im  wieder  heiß¬ 
geschürten  Schmelzofen  dadurch  loslösen  lassen,  daß  man  die 
Setzstange  nur  an  die  Zarge  anstemmt,  möglichst  nahe  am  Hafen 
unter  die  Setzstange  ein  Eisen  darunter  schiebt  und  auf  diese 
Weise  hebelartig  den  Hafen  losmacht,  indem  man  die  Setz- 
stange  hinten  langsam  niederdrückt.  Der  Hafen  mit  der  zähen 
Glasmasse  am  Boden  wird  sich  bei  dem  ersten  Niederdrücken 
der  Eisenstange  nur  schwer  und  ganz  wenig  von  der  Bank 
abheben  lassen.  Daher  wird  eine  zweite  Setzstange  tiefer  unter 
den  Hafenboden  gestemmt,  nach  oben  angehoben  und  die  erste 
Stange  weiter  gegen  die  Mitte  geschoben,  wobei  ebenso  mit 
ihr  verfahren  wird,  bis  eine  der  Setzstangen  in  die  Mitte  des 
Hafenbodens  vorgerückt  werden  kann,  um  so  die  dem  Glntloche 
gegenüberliegende  Seite  des  Hafens  im  Innern  des  Ofens  los¬ 
machen  zu  können.  Damit  dieses  gelingt,  kommt  non  unter 
die  bis  zur  Mitte  des  Hafenbodens  untergeschobene  Setzstange 
das  Quadrateisen  in  einer  Entfernung  von  '/j  des  Hafens. 
(Das  Qoadrateisen  ist  ein  massives  Eisenstück  von  6  cm  Stärke, 
V2  m  Länge  nnd  quadratischem  Querschnitt,  wie  schon  der 
Name  andentet.)  Ist  das  geschehen,  wird,  wie  schon  anfangs 
die  Setzstange  hinten  niedergedrückt,  nnd  der  Hafen  löst  sich 
mittels  dieses  primitiven  Hebelwerkes  anch  an  der  Büttenseite 
gänzlich  los  und  kann  non  eigentlich  erst  gedreht  werden. 
Zu  diesem  Zweck  faßt  man  mit  einem  starken  Haken  den 
oberen  Hafenrand  ungefähr  im  ersten  Drittel  des  Zirkels  und 
dreht  ihn  mit  einem  kräftigen  Ruck  herum,  wobei  die  ganze 
Last  des  Hafens  auf  der  Setzstange  und  dem  darunterliegenden 
Qoadrateisen  ruht.  Besondere  Vorsicht  ist  geboten,  wenn  der 
schwere  Eisenhaken  auf  den  Hafenrand  gelegt  wird.  Er  darf 
nicht  auf  den  Rand  fallen  gelassen  werden,  da  dieser  Schlag 
ein  Anfbrechen  des  Hafens  von  oben  zur  Folge  haben  kann; 
ebenso  ist  Vorsicht  anzowenden,  daß  die  wuchtige  Setzstange 
nicht  den  Hafen  schelfert  nnd  ein  Aofgehen  von  unten  ver¬ 
ursacht. 

In  früherer  Zeit  bediente  man  sich  großer  nnd  kleiner 
Setzstangen  zum  Hafendrehen,  was  sich  nicht  als  sehr  praktisch 
erwies.  Auf  einigen  Werken  gebraucht  man  auch  heute  noch 
die  Schöpfkelle  dazu,  aber  nur  bei  kleinen  Häfen.  Doch  auch 
dieses  Verfahren  hat  einen  Nachteil,  nämlich,  daß  der  zu 
drehende  Hafen  bald  nach  rechts,  bald  nach  links  an  die  neben¬ 
stehenden  Häfen  anschlägt  und  beide  arg  beschädigt,  ja  selbst 
dabei  einen  solchen  Puffer  erhalten  kann,  daß  alle  drei  Häfen 
nnbraocbbar  werden.  Sollte  im  günstigsten  Falle  anch  nur  ein 
Stück  aus  der  Hafenwandung  heraosgeschlagen  sein,  so  kann 
der  betreffende  Hafen  nicht  mehr  voll  eingelegt  werden,  und 
wer  weiß,  ob  sich  auch  in  diesem  Falle  noch  die  Mühen  des 
Diehens  lohnen,  denn  der  schadhafte  Hafen  wird  an  der  Stelle 
noch  tiefer  aufgefressen  oder  auch  dort  ganz  aufgehen,  da 
infolge  des  Stoßes  niemand  den  kleinen  Riß  sogleich  wahr¬ 
nehmen  kann.  Die  sicherste  und  jedenfalls  am  leichtesten  aus¬ 
führbare  Methode  ist  die  zuerst  erwähnte  auf  dem  Quadrateisen, 
die  bei  großen  nnd  kleinen  Häfen  anw.endbar  ist.  Die  Hafen¬ 
seile  an  dem  Fenerlaof  ist  schwächer  oder  gar  schon  etwas 
ausgeschweift.  Diese  schadhafte  Stelle  muß  für  gewöhnlich  an 


das  Glntloch  kommen,  also  der  Hafen  um  180°  gedreht  werden. 
Mitunter  kann  es  auch  genügen,  den  Hafen  nur  ungefähr  um 
90°  zu  drehen,  wenn  er  weniger  an  der  Büttenseite  von  der 
Hitze  mitgenommen  ist.  Gute  Häfen  zeigen  natürlich  auch  bei 
der  stärksten  Hitze  keine  Ansbnchtungen  und  büßen  nie  ihre 
runde  Form  ein,  sondern  sie  können  im  schlimmsten  Falle  nur 
scharfkantige  Stücke  oder  ganze  Teile  der  Hafenwandong  aos- 
fallen  lassen.  Ist  dagegen  ein  Hafensatz  zu  weich  eingemacht, 
so  werden  die  Häfen  bei  größerer  Hitze  starke  Ausbuchtungen 
zeigen.  An  ein  Drehen  ist  bei  solchen  Häfen  nicht  zu  denken, 
da  der  Platzmangel  wie  bei  ovalen  Häfen  dieses  nicht  zuläßt, 
zudem  ein  Drehen  überhaupt  ganz  überflüssig  ist,  da  solche 
weiche  Häfen  ja  doch  nicht  lange  stehen. 

Jedenfalls  ist  das  Hafendrehen  ein  Hilfsmittel,  das  in  Glas¬ 
hütten,  besonders  heute,  mehr  angewandt  werden  sollte;  mancher 
Hafen  würde  dadurch  länger  Dienste  leisten,  und  das  bedeutete 
eine  nicht  zu  unterschätzende  Ersparnis.  O.  F. 


Zum  Achtstundentag. 

(Naehdrnck  verboten.) 

Den  zahlreichen  Pressestimmen,  welche  eich  mit  der  Frage 
der  Zweckmäßigkeit  oder  Unzweckmäßigkeit  der  Ratifizierung 
der  Washingtoner  Beschlüsse  bezüglich  des  Achtstundentages 
beschäftigen,  gesellt  sich  auch  eine  Zeitung  der  Vereinigten 
Staaten  von  Nordamerika  mit  sehr  beachtenswerten  Ausfüh¬ 
rungen  zu.  „Die  New-Jersey-Post“  hat  in  ihrer  Nummer  vom 
22.  10.  21  die  folgenden  Ausführungen  gebracht: 

„Daß  in  unserer  Bundeshauptstadt  einmal  als  Folge  des 
Friedensvertrages  von  Versailles  eine  internationale  Arbeiter¬ 
konferenz  stattgefonden  hat,  ist  schon  stark  in  Vergessenheit 
geraten.  Im  Oktober  1919  waren  in  Washington  Vertreter 
einer  Reihe  amerikanischer  nnd  europäischer  Staaten  zusammen¬ 
getreten,  um  eine  Art  von  Arbeitsrecht  aofznstellen.  Aller¬ 
dings  fehlten  bei  jener  Konferenz  die  Vertreter  des  Landes, 
das  neben  Amerika  in  der  nächsten  Zukunft  für  die  Güterer- 
zeoguDg  der  ganzen  Welt  sowohl  wie  für  die  finanzielle  Ge¬ 
sundung  mit  am  wichtigsten  ist,  nämlich  Deutschland.  Infolge 
wenig  anständiger  Intrigen  waren  die  deutschen  Sendboten 
solange  hingehalten  worden,  daß  ihnen  unsere  Einreiseerlaub¬ 
nis  erst  zuging,  als  die  Arbeiten  der  Konferenz  schon  beendigt 
waren.  Man  sollte  nnn  meinen,  daß  infolgedessen  gerade  die 
maßgebenden  Arbeiterkreise  Deutschlands  am  allerwenigsten 
geneigt  sein  würden,  sich  den  Beschlüssen,  die  ohne  ihre  Mit¬ 
wirkung  zustande  gekommen  sind,  zu  unterwerfen.  Zu  unserer 
Verwunderung  hören  wir  aber,  daß  trotzdem  ein  Ausschuß  des 
deutschen  Reichswirtschaftsrates  beschlossen  hat,  der  Regierung 
die  Ratifizierung  der  in  Washington  getroffenen  Vereinbarungen 
zu  empfehlen. 

Den  Kernpunkt  der  in  Washington  gefaßten  Beschlüsse 
bildet  der  Achtstundentag.  Eine  der  merkwürdigsten  Erschei¬ 
nungen  der  Zeit^  nach  dem  Kriege  ist  die  sofortige  Einführung 
des  achtstündigen  Arbeitstages  in  Deutschland,  wo  man  sich 
eigentlich  erst  mit  dem  Gedanken  hätte  befreunden  sollen, 
daß  nur  dauernde  angestrengte  Arbeit  auf  allen  Gebieten  das 
Land  aus  seiner  ungemein  schwierigen  Lage  retten  könnte.  Es 
zeugt  nicht  gerade  von  großem  wirtschaftlichen  Verständnis 
der  deutschen  Arbeiterschaft,  daß  sie  alsbald  versuchte,  ihre 
Arbeitszeit  gesetzlich  zu  beschränken,  wo  sie  noch  garnicht 
wußte,  wie  sich  die  weitere  wirtschaftliche  Entwicklung  voll¬ 
ziehen  würde.  Non  konnte  man  freilich  meinen,  die  in  Was¬ 
hington  gefaßten  Beschlüsse  würden  die  Festigung  der  bereits 
gesetzlich  eingeführten  Arbeitszeit  in  Deutschland  fördern.  Dazu 
war  aber  doch  Vorbedingung,  daß  zunächst  einmal  diejenigen 
Staaten  alle  diese  Beschlüsse  ratifizierten  und  den  Achtstunden¬ 
tag  einführten,  die  für  das  Zustandekommen  der  Beschlüsse 
verantwortlich  sind.  Daß  aber  in  jenen  Ländern  tieferes  und 
besonderes  Verständnis  für  die  heutigen  ökonomischen  Ver¬ 
hältnisse  in  der  ganzen  Welt  vorhanden  ist,  zeigt  der  Umstand, 
daß  sich  ohne  sonderliche  Gegnerschaft  der  eignen  Arbeiter¬ 
bevölkerung  die  Vereinigten  Staaten  in  erster  Linie  an  die 
Washingtoner  Beschlüsse  gar  nicht  gekehrt  haben,  und  daß  die 
anderen  Länder,  vor  allen  Dingen  England  und  Indien,  für 
Vorbehalte  Sorge  getroffen  haben,  die  eigentlich  die  Washing¬ 
toner  Beschlüsse  für  ihre  Arbeiterschaft  illusorisch  machen. 
Trotz  dieser  Vorbehalte  hat  England  es  weder  für  sich  noch 
für  Indien  bisher  für  nötig  befanden,  zu  ratifizieren.  Soweit 
wir  uns  zu  unterrichten  in  der  Lage  waren,  hat  bisher  über¬ 
haupt  nur  ein  einziges  Land  durch  seinen  gesetzgeberischen 
Akt  sich  als  durch  die  Washingtoner  Beschlüsse  gebunden  er¬ 
klärt,  nämlich  —  Griechenland  !  Bei  allen  anderen  Ländern, 
insbesondere  bei  uns  in  den  Vereinigten  Staaten,  ist  die  Was¬ 
hingtoner  Konferenz  in  das  Meer  der  Vergessenheit  gesunken 
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wie  eo  viele  andere  Internationale  Konferenzen,  die  schließlich 
keinen  anderen  Zweck  hatten,  als  schöne  Hedeübnngen  vorzu- 
nehmen.  Die  einzige  tatsächliche  Errungenschaft,  die  übrig¬ 
geblieben  ist,  besteht  in  der  Errichtung  eines  Internationalen 
Arbeitsamtes,  das  irgendwo,  vielleicht  im  Haag,  ein  beschei¬ 
denes  Dasein  mit  der  Aufstellung  von  Statistiken  fristet.^' 

Wenn  auch  die  Angabe,  daß  bisher  nur  ein  einziges  Land 


Wirtschaftlich-gf 

Korrespondenzen. 

Das  25  jährige  Geschäftsjnbllänm  konnte  am  1.  S.  22  die  Firma 
Alfred  Elett,  Elektrotechnische  Bedarfsartikel,  Mttnchen,  begehen,  die 
am  kleinen  Verhältnissen  hervorgegangen,  sich  im  Laufe  der  Jahre  za 
sintn  der  angesehensten  ünternehmnngen  SOddentschlands  emporgearbeitet 
hat.  Anläßlich  des  Jabilänms  gewährt  die  Firma  auf  alle  in  der  Zeit 
vom  29.1.  bis  3.2.  22  eingelanfenen  Aufträge  eine  S^/tige  Jubiläums- 
Vergütung,  die  an  der  Bechnnng  gekllrat  wird. 


Fachschulen,  Unterricht,  Forschung. 

Deutsche  Keramische  Gesellschaft.  Die  nächste  Vor  st  an  ds- 
•  itzung  findet  am  6  2.  22,  10 '/ü  Uhr  vorm.,  im  Sitzungssaale  des  Büro- 
hauses  „Feimkeramik“,  Berlin  W.  30,  Viktoria-Luise-Platz  11,  statt.  Auf 
der  Tagesordnung  stehen  u.  a.  Besprechungen  über  die  3.  Hanptver- 
lammlnng  am  25. — 28.  6.  in  Dresden,  die  Wärmewirtschaftsstelle,  die  Be¬ 
ratungsstelle  für  Maschinen-  und  Förderanlagen,  die  Tätigkeit  und  etwaige 
Neuordnung  der  Ausschüsse,  Mittel  für  Farschungs-  und  Unterriohtszwecke, 
Veröffentlichungen  der  D.  K.  G.  sowie  Mitteilungen  der  fieschäftsstelle. 


Gesetzgebung,  Steuern. 

Zur  Neuregelung  der  Umsatzsteuer.  Vom  Landesfinanzamt  Groll- 
Berlin  werden  ans  die  nachstehenden  Ausführungen  zur  Verfügung  gestellt, 
die  in  ganz  grofien  Zügen  die  in  Aussicht  genommene  Neugestaltung  des 
Gesetzes  und  der  Auslührungsbestimmungeu  mit  Wirkung  vom  1.1.22 
wiedergeben. 

Einfuhr.  Die  Einfuhr  lelbst  bleibt  weiter  von  der  Umsatzsteuer 
frei.  Dagegen  wird  die  bisherige  Steuerfreiheit  des  ersten  Grofihandels- 
nmsatzes  nach  der  Einfuhr  grundsätslioh  aufgehoben,  wobei  nur  einige 
Rohstofie  und  Lebensmittel  nach  besonderer  Liste  wie  bisher  bevorzugt 
bleiben.  —  Außer  der  schon  ans  dem  jetzt  geltenden  §  12  der  Ausf.-Best 
sich  ergebenden  Befrdiung  von  der  Einbringerlnxnsstener  laeh  §  17  Nr.  3 
des  UStG,  für  herstellerstenerpfiichtiga  Waren  soll  weiter  frei  sein  auch 
das  Einbringen  solcher  Gegenstände,  die  für  Messen  bestimmt  sind,  sowie 
unter  gewissen  Voraussetzungen  die  Einfuhr  derjenigen  Waren,  die  geuäi 
$§  113,  114,  116,  117  des  Vereinszollgesetzes  vom  1.  7.  1869  ins  Inland 
verbracht  werden. 

Ausfuhr.  Dia  Ausfuhr  ab  Fabrik  bleibt  nicht  länger  steuerfrei, 
sondern  wird  —  voraussichtlich  durchweg  zum  Satz  der  allgemeinen  Um¬ 
satzsteuer  —  steuerpflichtig  sein;  die  vom  Gesetze  für  einzelne  Umsätze 
vorgesehenen  heheren  Steuersätze  sollen  auf  Umsätze  in  das  Ausland  keine 
Anwendung  finden.  Steuerfrei  sollen  nur  die  Umsätze  sein,  die  ein  Ans- 
fuhrhändler  in  das  Ausland  tätigt,  soweit  dieser  ausführende  Unternehmer 
die  Gegenstände  erworben  hat  und  sie  ohne  vorherige  Bearbeitung  oder 
Verarbeitung  ins  Ausland  liefert.  Das  Vergütungsverfahren  des  bisherigen 
§  4  des  UStG,  fällt  künftig  fort.  Dem  Ansfuhrhändler  (Exporteur),  der  die 
im  §  15  des  USt  G,  genannten  Gegenstände  erworben  hat  und  ohne  weitere 
Be-  und  Verarbeitung  ausführt,  wird  ein  besonderer  Vergitungsanspruch 
in  Höhe  von  77,  <>/.  des  vereinnahmten  oder  vereinbarten  Verkaufspreises 
gewährt  (analog  der  schon  in  der  Verordnung  vom  SO.  6.  21  —  Reichs- 
steuerblatt  S.  283  —  getroffenen  Regelung).  —  Uebergangsbestimmungen 
sind  vorgesehen.  ■ 

Voranmeldungen  und  Vorauszahlungen.  Die  allgemeine 
Umsatzatcuer  ist  grundsäzlich  vierteljährlich  auf  Grund  der  vom  Steuer¬ 
pflichtigen  abzugebenden  Voranmeldungen  nach  Maßgabe  der  bis  dahin 
erzielten  Einnahmen  beziehungsweise  Lieferungen  abzufUhren,  während 
eine  amtliche  Veranlagung  nach  wie  vor  nur  einmal  jährlich  —  nach 
Ablauf  des  Kalenderjahres  für  den  Jahresumsatz  —  erfolgt.  Setzt  dieser 
Jahressteuerbescheid  einen  höheren  Betrag  fest  als  denjenigen,  der  sich 
bei  Zusammenrechnung  der  vierteljährlichen,  vom  Pflichtigen  voraus- 
bezahlten  Summen  ergibt,  so  wird  die  Steuer  um  10  7«  des  überschießepden 
Betrages  erhöht. 

Der  Satz  der  allgemeinen  Umsatzsteuer  steht  zur  Zeit 
noch  nicht  fest.  Die  endgültige  Regelung  wird  aus  den  Meldungen  der 
Tagespresse  zu  entnehmen  sein;  es  empfiehlt  eich  aber,  jetzt  schon  mit 
27,  ®/o  ZQ  kalkulieren. 

Herstellersteuer.  Ueber  etwa  beabsichtigte  Aenderungen  der 
Ausführungsbestimmungen  über  die  Lnxnsherstellersteuer  ist  vorerst  noch 
nichts  bekanntgegeben  worden. 

Als  Mitvorort  zu  Zwecken  der  Verwaltung  der  Umsatzsteuer 
ist  das  Landesfinanzamt  N  ü  r  n  b  e  r  g  n.  a.  für  folgende  Industrien  ein¬ 
gesetzt  worden : 

Keramische  Industrie  (neben  Köln  als  Hanptvorort,  Thüringen  und 
Dresden  als  Mit-,  Wüizburg,  Karlsruhe,  Cassel,  Mecklenburg, 
Lübeck  und  München  als  Korrespondenz-Vororte), 

Glaswareniudustrie  [Hohlglas]  (neben  Berlin  als  Hanptvorort,  Dresden 
und  Unterelbe  als  Mit-,  und  Breslau,  Hannover,  Thüringen  und 
München  als  Korrespondenz-Vororte), 

Spiegel  -und  Gnßglasindustrie  (neben  Köln  als  Haupt-  und  Münster 
als  Korrespondenz-Vorort), 

Puppenindustrie  (neben  Thüringen  als  Hanptvorort). 

In  allen  Umsatzsteuerfragen,  die  die  erwähnten  Indnstriezwaige 
betrefei,  ist  nunmehr  nicht  mehr  unmittelbar  an  den  Reichifinanzminister, 


die  Beschlüsse  ratifiziert  habe,  inzwischen  überholt  ist,  da 
außer  Griechenland  noch  drei  andere  Staaten  die  Beschlüsse 
anerkannt  haben,  so  enthalten  die  Ausführungen  der  nord¬ 
amerikanischen  Zeitung  doch  eine  Menge  von  für  uns  beach¬ 
tenswerten  Hinweisen.  Besonders  erfreulich  ist  dabei  dia 
Uebereinstimmung  der  geäußerten  Ansichten  mit  denen  der 
deutschen  Fachpresse. 


ewerbliclierTeil. 

Sonden  zunächst  an  das  als  Vorort  eingesetzte  Landeefinanzamt  heran- 
zutreten,  dessen  Aufgabe  es  ist,  sieh  für  die  fraglichen  Industrien  zu 
spezialisieren,  d.  h.  sich  besonders  gründlich  mit  ihnen  zn  befassen,  alles 
in  Betracht  kommende  Material  zn  sammeln  und  zn  verarbeiten,  die 
verschiedenen  Stenerhinterziehnngsversnehe  zn  verfolgen  nnd  bekannt  zn 
geben,  über  die  technischen  Aenderungen  anf  dem  Laufenden  zu  bleiben,  für 
das  Eindringen  der  stenerlichen  Vorschriften  in  die  beteiligten  Kreise 
Sorge  zn  tragen,  Verbesserungen  der  Bestimmungen  oder  ihrer  Durch¬ 
führung  anznregen  nnd  dergl.  mehr.  Zur  restlosen  Lösung  dieser  Auf¬ 
gaben  ist  naturgemäß  die  tätige  Unterstützung  der  in  Frage  kommenden 
Fachverbände  nnd  Berufsvertretungen  unerläßlich.  Diese  würde  vor  alleia 
darin  bestehen,  geeignetes  Material  zn  beschafien,  Anregungen  im  oben 
bezeichneten  Sinne  zn  geben  und  an  der  Verfolgung  von  Steuerhintar- 
ziehnngsversnehen  mitzuwirken. 

Handel  nnd  Verkehr. 

Die  weitere  ErhChung  der  Personeu-  und  Gütertarife  ist  für  . 
den  1.  2.  22  angekündigt.  Im  Personenverkehr  werden  die  Tarife  um 
rund  76  ®/«,  im  Güterverkehr  etwa  um  33  7s®/.  hinanfgesetzt.  Dis 
D  Zngznschläge  erfahren  eine  Steigerung  um  durchschnittlich  50®/.. 
Wie  weit  die  nene  Tariferhöhung  den  Reichsverkehr  lähmt,  muß  abge-  ' 
wartet  werden.  Daß  das  Wirtschaftsleben,  insbesondere  die  Betriebe,  die  | 
mit  Reisenden  arbeiten,  schwer  darnnter-zn  leiden  haben  werden,  bedarf  j 
wohl  keiner  Begründung.  Die  Erhöhnng  der  Gütertarife  ist  diesmal  nicht  | 
durch  Erhebung  eines  rohen  Znschlages  erfolgt.  Die  Reichseisenbahn-  1 
veiwaitnng  war  vielmehr  bemüht,  bestehende  Härten  etwas  anszngleichen.  i 
Gegenüber  der  Vorkriegszeit  war  die  Steigerung  für  die  einzelnen  Güter¬ 
arten  nnd  Tarifklassen  nach  dem  Stande  vom  1.  12j  21  sehr  oneinheitUch. 
Insbesondere  war  daran  die  dnroh  den  VersaUler  Vertrag  erzwungene 
Aufhebung  der  Sondertarife  nach  den  dentschen  Seehäfen  die  Ursache.  ' 
So  kam  es,  daß  nach  der  Dezembererhöhnng  die  Gütertarife  zwischen  j 
dem  S  fachen  nnd  dem  105-fachen  der  Vorkriegszeit  schwankten.  Die 
neuen  Tarifsätze  weisen  gegenüber  den  Tarifen  vom  1.  12.  21  in  Prozenten  j 
folgende  Steigerangen  anf: 


Entfernnng 

Stückgut 

Höchste  Mittlere  Niedrigste 

W  agenladnngsklasse 

200  Kilometer 

31,6 

39,8 

32,3 

33,7 

400 

31,0 

28,5 

30,3 

30,6 

600  „ 

29,4 

21,7 

20,9 

21,6 

800  „ 

27,8 

14,8 

12,4 

13,6 

1000 

25,0 

9,2 

6,1 

5,4 

Im  übrigen  erstrecken  sich  die  Erhöhungen  diesmal  auch  auf  die 
Ansnabmetarife,  von  denen  nnr  noch  wenige  bestehen.  Die  Ans-  j 
nahmetarife  werden  im  wesentlichen  um  33  7.®/.  gesteigert.  —  Nicht  1 
einheitlich  ist  die  Erhöhung  des  Kohlentarifes,  da  hierbei  gegen-  1 
über  den  jetzt  in  Kraft  befindlichen  Sätzen  je  nach  der  Entfernnng  eine  1 
Stafelnng  der  Erhihnng  vorgesehen  ist.  Anf  eine  Entfernung  bis  300  km  / 
wird  er  um  38  7s®/o.  bis  auf  600  km  um  28«/.,  bis  auf  800  km  um  17*/.  l 
und  bis  auf  1000  km  Entfernnng  um  11,9®/.  steigen.  —  Für  sämtliche  ] 
Wagenladnngsgüter,  die  in  bedeckten  Wagen  befördert  werden,  wird  j 
künftig  ein  Ftachtzuscblag  von  10*/.  erhoben.  . 

Bei  NachBafamesendangen  nach  dem  Aasland  können,  wie  von 
Ansfahrkreisen  darauf  aufmerksam  gemacht  wird,  die  für  Anslandsver- 
känfe  festgesetzten  Faktnr.ernngs-  nnd  Zahlnngsvorschriften  nicht  einge¬ 
halten  werden,  da  die  postalischen  Bestimmungen  dem  entgegenstehen. 
Das  ist  zntrefiend.  Nach  einer  Mitteilung  der  Oberpostdirektion  Berlin 
maß  der  Nachnahmebetrag  in  Markwäbrnng  angegeben  werden.  Lediglich 
bei  Postpaketen  nach  Algerien  and  Frankreich  wird  davon  eine  Aus¬ 
nahme  gemacht  and  der  Betrag  in  der  französischen  Frankenwährnng  * 
ansgedrückt.  Abweichungen  sind  leider  nicht  zulässig. 

Ein  regelmäßiger  Dampferdienst  Hambnrg-Glasgow  wird  künftig-  ! 
hin  von  drei  deutschen  Danpfern  anfgenojamsa  werden. 


Ein-  na4  Ansftihr,  Zollwesen. 

A.  H.  N.  Feinkeramih.  Der  Fachansschnß  für  die  Anifnhr  von 
Porzellangeschirr  hat  in  seiner  letzten  Sitzung  beschlossen,  daß  alle 
Firmen,  die  gegen  die  Anßenhandelsmaßnahaen  verstoßen, 
von  jetzt  ab  in  den  Fachblättern  publiziert  werden  sollen.  Die  Br- 
mächtignng  znr  Dnrchftthrnng  dieses  Beschlnsses  seitens  des  Herrn  ‘ 
Reichskommissars  für  Ein-  and  Ansfahr  steht  doch  ans.  4 

Wie  uns  des  weiteren  vom  Vorsitzenden  des  Fachansschnssei  mit-  s 
geteilt  wird,  ist  es  gelungen,  eine  groß  angelegte  Sohieberorganisation  E 
für  Porzellan,  die  ihren  Sitz  in  Berlin  and  eine  Zweigstelle  in  Gronan  | 
an  der  holländischen  Grenze  hatte,  ausznheben.  Die  Beteiligten  worden  1 
verhaftet  and  nach  Berlin  ins  Gefängnis  eingeliefert.  Die  Untersnehnngen  1 
sind  noch  nicht  abgeschlossen,  jedoch  steht  schon  jetzt  fest,  daß  ein 
großer  Personenkreis  beteiligt  ist,  and  daß  es  vermntiieh  gelingen  wird, 
da  diese  Organisation  mit  anderen  zusammen  zn  gehen  scheint,  den  ganzen 
Schieberhandel  in  Porzellan,  der  im  letzten  halben  Jahr  das  Anslandige- 
schäft  schwer  geschädigt  itat,  zn  fassen  nnd  lahmznlegen. 

A.  H.  N.  Glas.  Der  Unteraniichnß  für  Isolier flaiehiB  hat  in 
seiner  Sitzung  am  36.  1.  32  die  Aasfahrmindeitpreiic  für  lielierflaielica 
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mit  lofortiger  Wirknog  nen  festgeBetzt  und  bei  LiefernoKea  nach  LUndern 
mit  höherer  Valata  BerecbnuDf;  in  AaBlBndBW&hraDt;  vorgeschrieben.  Die 
OrackleKUDg  der  PreiBlisten  ist  beabsichtigt.  Dieselben  können  gegen 
ErBtattnng  des  SelbstkoBtenpreiseB  nnd  Beilegnng  des  Rtlckportog  von 
der  A.  H.  Glai,  Berlin  W.  67,  Gübenetralie  10,  bezogen  werden. 

I  UebererliTeitnDg  der  bewilligten  Ausfuhrmengen.  In  Zukunft 

|i  iit  eine  Ueberiohreitung  von  10 — 16“/o  der  auf  den  AuBfuhrbewilligungen 
I  verceiobneten  Mengen  nnd  Gewichte  nicht  mehr  loläeiig.  Diese  Vorschrift 
^  wird  bei  der  Zollabfertigung  und  dem  Abtransport  der  Ware  nicht  nner- 
;  hebliche  Schwierigkeiten  zur  Folge  haben.  Bei  zahlreichen  Waren  iBfit 
sich  das  endgbltige  Gewicht  nicht  bereits  bei  Einreichung  des  Antrages, 
sondern  erst  nach  fertiger  Verpackung  ermitteln ;  allein  ans  dieitm  Grnndt 
dürfte  sich  die  Unhaltbarkeit  der  Bestimmung  ergeben. 

Die  zollamtliche  Yorabfertigung  von  Ausfuhriendnngeu  am  Ver¬ 
sand-  nnd  Unterwegsort  sollte  im  Interesse  einer  glatten  Abwicklang  des 
Ansfnbrverkebrs  mehr  als  bisher  seitens  dar  Exporteure  vorgenommen 
weiden,  da  hiermit  ganz  wesentlich  an  Zeit  nnd  unnötigen  Kosten  fUr  die 
Wsienschan  nnd  die  GQterlagernng  bei  den  GrenzzollBmtern  gespart 
werden  kann.  Die  näheren  Bestimmungen  ergeben  sich  aus  der  „Dienst¬ 
anweisung  fttr  die  Eisenbahnbehördc  Uber  die  Behandlung  der  Ans-  nnd 
Einfuhrbewilligungen  nnd  Uber  dis  Erhebung  der  Ansfnhrabgabe“  (Reiobs- 
zoUblatt  1981,  I.  117/128). 

Aendernug  des  Ausfubrabgabentarifs.  infolge  Abänderung  des 
Statistischen  Warenverzeichnisses  ist  der  Wortlaut  einzelner  Tarifnnmmern, 
darunter  auch  76Tc  [Sonstiges  optisches  Glas,  geschliffen  nnd'  gefaßt, 
(Fernrobrobjektive),  anoh  angefaßte  Linsen  nnd  Prismen  (gefaßt  oder  nn- 
gefaßt)  fOr  optische  Zwecke,  sowie  diese  Waren  aller  Art  (einschließlich 
solcher  ans  anderem  optischen  Rohstoff  als  Glas)  7  */••  Stereoskope  and 
Mikroskope  6*/*])  Aasfahrabgabentarif  entsprechend  geändert  worden 
Die  Abgabensätze  bleiben  anverändert. 

Belm  Yeisand  nlchtdeotseher  Waren  nach  dem  Saargebiet 
mttssen  die  Ursprangszeagnisse  außer  durch  die  zuständige  deatsebe  Handels¬ 
kammer  anch  durch  eine  französische  Konsnlatsbehörde  beglaubigt  werden. 
Diese  Betimranng  gilt  nicht  nur  für  das  besetzte  Gebiet,  sondern  anoh  fttr 
das  nnbesetzte  Deatschland. 

Besetztes  ffeblet.  TerlBngerung  von  Ausfuhrbeivilligangen. 
Die  Bewilligungen,  die  zunächst  fttr  3  Monate  gelten,  können  auf  recht¬ 
zeitigen  Antrag  hin  (14  Tage  vor  Ablauf  der  Gttltigkeitsfrist)  vom  Emser 
Aas-  and  Einfahramt  einmal  am  2  Monate  verlängert  werden,  wenn  eine 
mit  den  erforderlichen  Belegen  versehene  Begründung  beigefttgt  wird, 
weshalb  die  Ansntttzang  der  Bewilligung  innerhalb  der  3-monatigen  Lauf¬ 
zeit  nicht  erfolgt. 

Holland.  Keine  Erbbhuug  der  Einfahrzölle.  Der  Gesetzentwurf 
Uber  die  Erhöhung  der  Einfahrzölle  ist  zurückgezogen  worden. 

Italien.  Das  Zollanfgeld  bei  Eutrichtang  der  Zölle  in  anderer 
Währung  als  Gold  ist  fttr  die  Zeit  vom  16.  bis  31.1.  22  aaf  349  7*  fest¬ 
gesetzt  worden;  fttr  100  Goldlire  sind  also  449  Papierlire  zu  entrichten. 

Lltaoen.  Die  Nenfestsetiang  der  Zölle  nach  dem  Gewichtssjstem, 
die  mit  Wirkung  vom  1. 1.  22  ab  erfolgen  sollte,  ist  bis  aaf  anbestimmte 
Zeit  vertagt  worden,  da  die  Bemessang  der  Tarifsätze  bei  den  Schwankungen 
der  Warenpreise  anf  Schwierigkeiten  stoßen  würde.  Der  Zolltarif  ist 
infolgedessen  ans  dem  allgemeinen  Zollgesetz,  das  der  Nationalversammlung 
zar'BeBohlaßfasBang  vorliegt,  ansgeschieden  worden. 

Vereinigte  Staaten.  Zur  Zolltarifrevislon.  Mit  Rttcksieht  aaf 
die  Schwierigkeit  einer  Darchffihrung  des  in  dem  Fordney-Zolltarif- 
Entwnrf  enthaltenen  „American  Valnation  Planes“  ist  bekanntlich  der 
Notstandstarif  bis  aaf  weiteres  verlängert  worden.  Nach  Mitteilung  des 
Deatsch-Amerikanisohen  Wirtschaftsverbandes,  Berlin,  hat  das  Finanz¬ 
komitee  des  Senats  die  Beratungen  am  4.  1.  22  wieder  aafgenommen. 
Nach  wie  vor  geht  der  Eaaptkampf  am  den  Plan,  die  Zölle  auf  eingeftthrte 
Waren  künftighin  unter  Zugrundelegang  des  amerikanischen  Großhandels¬ 
preises  za  berechnen  nnd  zu  erheben,  ln  weitesten  Kreisen  des  ameri¬ 
kanischen  Wirtschaftslebens  hat  dieser  Plan,  der  insbesondere  auch  die 
dentsche  Ansfuhr  außerordentlich  schwer  treffen  würde,  schärfste  Ablehnnig 
gefnnden.  Dieser  Tage  hat  nnn  der  repablikanische  Senator  Smoot  dem 
Senatsfinanzkomitee  eine  Reihe  von  neuen  Vorschlägen  unterbreitet. 
Danach  sollen  die  Wertzölle  erhoben  werden  auf  der  Bpsis  des  ameri¬ 
kanischen  Großhandelspreises,  den  die  eingeftthrten  Waren  in  den  Vereinigten 
Staaten  erzielen,  anstatt  anf  der  Basis  des  amerikanischen  Großhandels¬ 
preises  eines  mit  dem  eingeftthrten  Erzeagnis  vergleichbaren  Artikels 
amerikanischer  Herkunft,  wie  dies  in  der  Fordney-Bill  vorgesehen  ist.  Ein 
weiterer  Vorschlag  geht  dahin,  dem  Präsidenten  Vollmacht  za  geben, 
Zölle  za  erheben,  Einfuhrverbote  za  erlassen  and  sonstige  Wiederver- 
gsltnngsmaßregeln  gegen  andere  Nationen  anzuwenden,  wenn  sie  in  irgend¬ 
einer  Weise  die  Vereinigten  Staaten  nnterschiedlich  behandeln  oder  in 
anfairer  Weise  Handel  treiben.  Smoot  führte  dabei  ans,  daß  er  persönlich 
verziehen  würde,  wenn,  wie  von  ihm  zuerst  vorgeschlagen,  die  Zölle  auf 
der  Basis  des  ausländischen  Großhandelspreises  erhoben  würden,  dabei 
jedoch  dem  Präsidenten  Vollmacht  za  erteilen,  in  gewissen  Fällen  bezw. 
für  gewisse  Waren  die  amerikanische  Weitberechnung  anzawenden.  Es 
würde  z.  B.  ohne  Zeitverlust  möglich  sein,  den  amerikanischen  Valaations- 
plan  in  Bezug  aaf  die  Einfuhr  von  solchen  Waren  in  Kraft  za  setzen, 
die  haapteäehlich  ans  Deutschland  and  anderen  Ländern  mit  ent¬ 
werteter  Valuta  kommen.  Verhältnismäßig  einfach  würde  die  Aafstellang 
einer  Liste  von  Waren  sein,  bei  welchen  die  amerikanische  Produktion 
durch  die  gegenwärtige  Erhebung  der  Zölle  auf  der  Basis  des  ausländischen 
Großhandelspreises  nicht  genügend  geschützt  werde,  und  daß  bei  diesen 
Artikeln  das  neie  System  durch  Ausführungsverordnung  sofort  in  Kraft 
treten  könnte.  —  Einer  neueren  Kabelmeldung  zufolge  ist  das  Senats¬ 
finanzkomitee  dahin  überein  gekommen,  versuchsweise  als 
Gifndlage  für  die  Wertbereohnung  die  Großhandels¬ 
preise  der  eingeführten  Waren  anf  dem  amerikani- 
leben  Harkt  festzusetzen.  Es  erscheint  nicht  ausgeschlossen,  daß 
der  Kongreß  diesem  Beschluß  beitritt.  Doch  dürfte  auch  dieser  Plan  dem 
gleiekei  starken  Widerstand  begegnen. 


G-esohäftUohe  Mltteilimgen. 

Porzollanfabrlk  C.  M.  Hntschenreuther,  A.-9.,  Hohenberg 
a.  E.  Auf  vielfache  Aktionäranfragen  teilt  die  Verwaltung  mit,  daß 
die  Ausübung  des  Bezugsrechts  auf  die  Aktien  der  Altrohlauer  Porzellan¬ 
fabrik  erst  erfolgen  kann,  wenn  die  Gründung  der  neuen  A.-G.  durebge- 
führt  sein  wird,  da  bekanntlich  in  Tschechoslowakien  diese  neue  Ge- 
leilschaft  einer  besonderen  Konzession  bedarf.  Die  Verwaltung  rechnet 
aber  damit,  daß  dies  spätestens  im  Laufe  des  März  der  Fall  sein  wird. 
Im  übrigen  liegt  keine  Ursache  fttr  die  Aktionäre  vor,  sich  durch  die 
wesentliche  Erhöhung  der  tschechischen  Valata  zu  beunruhigen,  da  die 
Verwaltung  zugesagt  hat,  die  zum  Bezug  der  Altrohlauer  Aktien  not¬ 
wendigen  tschechischen  Kronen  zum  festen  Kurs  von  175  7«  zur  Verfügung 
zu  stellen. 

• 

Porzellanfabrik  Aich,  Menzl  db  Co.,  C.  iii.  b.  11.,  Aich  bei 
Karlsbad.  Das  Unternehmen  ist  mit  dem  1.  1.  22  in  den  Besitz  der 
„Epiag,  Erste  böhmische  Porzellanindnstrie,  A.-G.,  Karlsbad“  überge¬ 
gangen  und  wird  von  dieser  weitergefttbrt. 

Keramag,  Keramische  Werke,  A.-G.,  Heiningen.  Die  a.  o.  G.-V. 
beschloß  die  KapitalserhOhung  um  M  6,6  Mill  auf  M  10  MtU.  Die  neuen  ab 
1.  1.  21  dividsndenbereohtigten  Aktien  werden  den  alten  Aktionären  im 
Verhältnis  1  : 1  zu  100  7«  zam  Bezug  angeboten. 

Hayer  b  Schmidt,  Schleifmaschinen-  nnd  Schmirgelwerke, 
A.-G.,  Offenbaeh  a.  H.  Auszug  aus  dem  genehmigten  Abschluß  vom 
30.  6.  21:  Reingewinn  M  1  681  740;  Dividende  12  7«;  Ahschreibungen 
1  100  314;  Zuweisung  zum  Beamten-  und  Arbeiternntersttttzangafonds 
JL  160  000. 

Slchsisohe  Glasfabrik,  Radeberg.  Die  a  o.  G.-V.  vom  20. 12.  21 
stimmte  der  Kapitalserhöhung  um  .dif  3  Mill.  Inhaber-Stammaktien  zu.  Die 
jungen,  ab  1.  1.  22  dividendenberechtigten  Aktien  werden  von  einem 
Bankenkonsortium  nnter  Führung  der  Dresdener  Bank,  Dresden,  mit  der 
Verpfiiehtung  übernommen,  sie  den  alten  Aktionären  im  Verhältnis  1 :  1 
zum  Kurse  von  200  */,  zum  Bezüge  anzubieten.  Das  Bezugsrecht  ist  bis 
einsehliefilish  81.  1.  22  austuttben. 

Badebaalar  Gofi-  and  Emaillierwerke,  vorm.  Gebr.  Gebier, 
Radabeal.  Ausiug  aus  dem  genehmigten  Absohlnß  vom  30.  9.  21  :  Rein¬ 
gewinn  JC  926  969  (1  292  633);  Dividende  18  7«  (16);  Abschreibnngeu 
274  296  (400  718);  Zuweienng  znm  Arbeiter-Unterstützangsfonds 
oft  160  000  (150  000).  —  Wie  im  Geschäftsbericht  anfgeführt  wird,  seien 
Beschäftigung,  Preis  nnd  Lohnbildong  im  abgelanfenen  Berichtsjahr 
schwanbeid  gewesen.  Wenn  trotz  vorübergehender  Absatz-  and  Prodnktioni- 
sehwierigkeiten  ein  ansehnlicher  Umsatz  habe  erzielt  werden  können,  la 
sei  dies  unter  voller  Anenntzang  aller  modernen  Einrichtungen  der  Gießerei 
und  infolge  größerer  Leistungen  des  sachgemäß  ernenerten  Emaillier¬ 
werkes  gesohahen.  Nach  Mitteilnng  der  Verwaltung  Liegen  fttr  die 
nächsten  Monate  anireiohend  Anfträge  vor.  —  Dem  Anfsichtsrat  gehören 
jetzt  an  :  Bankier  A.  Arnhold,  Vors ,  Major  a.  D.  M.  Groß,  Stellv.  Vors., 
Konsul  P.  Grcdt,  Fabrikdirektor  H  Haelbig,  Fabrikbesitzer  0.  Kaiser, 
Kanfmenn  D.  Sebnarbnsch  and  Fabrikdirektor  F.  Thiele. 

Deateche  Evaporator- A.-G,,  Berlin.  Die  a.  o.  G.-V.  genehmigte 
die  Kapitalserhöhnng  um  Ji  15  Mill.  auf  Ji  26  Mill.  10  MilL  werden 
znm  Kurse  voa  160  7*  an  ein  Bankenkonsortinm  unter  Führung  der 
Nationalbank  für  Dentsohland  begeben  mit  der  Verpflichtung,  sie  den  bis¬ 
herigen  Aktionären  im  Verhältnis  1 ;  1  znm  Korse  von  160  7«  znm  Beenge 
anznbieten.  Diese  M  10  Mill.  sollen  zur  Stärkung  der  Betriebsmittel  ver¬ 
wendet  werden.  Die  restlichen  Ji  6  Mill.  verpflichtet  sich  das  Konsortinra, 
znm  Knris  von  IlOo;»  snr  Verfügnng  der  Gesellschaft  zu  halten.  Sie 
sollen  Verwsndnng  finden  im  Falle  einer  Angliedernng  anderer  Betriebs 
der  Fenernngsteohnik. 

Ein  aenas  Hnsterlager  ist  in  München,  Goethestraße  45,  U, 
von  der  Firma  Albert  Winkler,  Oberkotzan  (Bayern),  eröffnet  worden. 
Vertreten  werden  die  Firmen:  Porzellanfabrik  Schön wald,  A.-Q.,  nnd 
deren  Schweaterfabrik  Abteilang  Arzberg,  sowie  die  Steingatfabrik 
Schmelzer  &  Gerike,  Althaldensleben  (Bez.  Magdeburg).  Die  Steingut- 
fabrikniederlage  nnd  des  damit  verbundene  Exportgeschäft  für  PorBSllan 
und  Steingut  in  Oberkotzan  bleiben  nach  wie  vor  bestehen. 


General -Versammlim^en. 

Ealing  &  Mack,  Gips-  nnd  Gipsdielenfabriken,  A -G.,  Ellrich  a.  1.: 
0.  G.-V.  16.  2.  22,  6  Uhr  n.,  Hotel  Römischer  Kaiser,  Xordhanien. 


Messen  and  Aasstellanj^en. 

Währeni  der  Laipziger  FrSh jahrsmesse  1922  werden  vom  Mefi- 
amt  wieder  Vorträge  veranstaltet.  Ea  sprechen  am  7.  3.  dar  Reiehikunst- 
wait  Dr.  £.  Redslob  über  „Das  deutsche  Können,  seine  Bedrohone  und  die 
Notwendigkeit  seiner  Erhaltnng“  nnd  am  9. 3.  der  bekannte  Volkiwirt- 
schaftler  und  Leiter  des  lustitats  für  Seeverkehr  nnd  Weltwirtschaft  ti 
der  Universität  Kiel,  Professor  Dr.  Harms,  über  „Die  Krisis  der  Welt- 
wirtschsfc“.  Die  Vorträge  werden  8‘/,  Uhr  abds.  im  Saale  der  Alte* 
Börse  am  Naschmarkt  stattfinden. 

Fahrprbisermäßignng  erhalten  die  Teilnehmer  einer  Reihe 
von  Geaellschafts-Sonderzügen,  die  bei  genügender  Beteiligung  auf  elf 
Stiecken  (von  Nürnberg,  Stuttgart,  Karlsruhe,  Mainz,  Frankfurt  a.  M., 
Düsseldorf,  Köln,  Duisbarg,  Münster,  Altona  und  Königsberg  i.  Pr.  nach 
Leipzig)  eingelegt  werden.  Die  Bekanntgabe  der  Verkehrszeiten  erfolgt 
in  allernächster  Zeit.  Die  Fahrkarten  sind  nnr  beim  Meßamt  zu  erhalten. 
Die  Ermäßigung  beträgt  20—^40  7o.  Eine  sofortige  Bestellung  wird 
empfohlen. 

Deutsche  Ostmesse  Königsberg.  Die  ehrenamtliche  Vertretung 
haben  übernommen:  in  Memel  Herr  Robert  Waller  and  die  Memeler  Filiale 
der  Fa.  Robert  Meyhöfer,  in  Finnland  Herr  Wilhelm  Haenß,  Helsingfori, 
Andregatan  3,  in  Christiania  Herr  Otto  Galdert,  Inhaber  der  Fa.  Hyge* 
Stenhnggeri  Ltd.  Die  Brrichtnng  weiterer  Vertretnngen  in  Dansig,  Pose*, 
Steekkolii,  Warieha*  ud  iiikeiendere  Moska«  sind  i*  Terkereit**g. 
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SPKECHSAAL-COBURO- 


Die  3.  InternBtionale  Mailänder  Mastermesse  findet  in  der  Zeit 
vrm  12.  bis  27.  4.  22  statt.  Die  Mietpreise  der  Plätze  betragen  für  sas- 
läDdiscbe  Erzeugnisse  (anch  wem  sie  von  italienischen  Firmen  ansgestellt 
werden) : 

1  geschlossener  Stand  (12  qm)  von  einer  Firma  besetzt .  .  L.  1800 

1  „  «  »  »  »  2  Firmen  „  .  .  „  2200 

1  n  2600 

1  »  rt  fl  tt  V  ^  n  »••n  3000 

Halle  für  Kleinindnstrie  höchstens  5  qm  je  qm  ....  „  200 

För  Herrichtung  des  Standes  erwachsen  noch  aaßerdem  Nebenkosten  in 
Höbe  von  etwa  L  lOOO.  Znm  Besuch  der  Messe  erhalten  deutsche  Aus* 
Steller  laut  einer  getrofienen  Vereinbarung  nach  Vorzeigung  einer  befür¬ 
wortenden  Bescheinigung  des  Ansstellungs-  und  Messe- Amtes  der  Deutschen 
Industrie,  die  vom  Berliner  italienischen  Handelsattache  zu  beglaubigen 
ist,  unverzüglich  das  italienische  Einreisevisum.  Die  Messeieitung^  plant 
auch  die  Einrichtung  einer  besonderen  Eohstoffabteilung,  für  -die  eine 
Beteiligung  deutscher  Aussteller  erwünscht  wäre;  ebenso  würde  an  einer 
deutschen  Beschickung  mit  Halbfabrikaten  Interesse  bestehen.  Anmel¬ 
dungen  sind  unverzüglich  bei  dem  Gfeneralsekretariat  der  Messe  (Mailand, 
Via  Agnello  12)  einzureichen  Die  Ansstellungsdrucksachen  sind  durch 
die  Geschäftsstelle  des  Ansstellungs-  und  Messe- Amtes,  Berlin  NW.  40, 
Hindersinstraße  2,  zu  erhalten. 

Jugoslawien.  Frühjahrsmesse  in  Agram  (Zagreb)  1922.  In 
Ergänzung  früherer  Mitteilungen  (Nr.  48/1921,  S  530)  seien  nachstehend 
die  Preise  für  die  Plätze  auf  der  für  die  Zeit  vom  3  — 16.  6.  22  ge¬ 
planten  Mustermesse  angegeben:  im  Hauptindustriepalais  für  die  Fläche  von 

9 — 16  qm  je  qm . K  800 

in  den  übrigen  Gebäuden  je  qm . „  600 

Tische  je  qm . „  200 

Das  Messebureau  bt findet  sich  im  Gebäude  der  Handelskammer,  Zagreb, 
Trg.  29,  listopada  1918  Nr.  1.  Die  Errichtung  eines  Pavillons  von 
deutscftr  Seite  würde  von  der  Ausstellungsleitung  überaus  begrüßt  werden. 
Der  Quadratmeter  unbebauter  Fläche  für  eine  zu  errichtende  Souderhalle 
würde  etwa  600 — 600  Jugokronen  kosten.  Heber  die  Beteiligung  des 
Auslandes  verlautet  zunächst,  daß  von  seiten  Frankreichs  ein  Flächenranm 
von  1000  qm  erbeten  worden  ist ;  auch  aus  der  Schweiz  und  aus  Amerika 
liegt  Beteiugungsiuteresse  vor. 

Norwegen.  Eine  Elektrizitätsansstellong  in  Cbristiania  beab¬ 
sichtigt  die  dort  erscheinende  „Norges  Handels-og  Sjöfartstitende“  —  wohl 
in  der  Hauptsache  zu  Beklaiuezwecken  —  in  der  Zeit  vom  22. 4.  bis 
7. 5.  22  zu  veranstalten.  Im  Lande  selbst  findet  der  Plan  bisher  nicht 
besonders  viel  Anklang.  Für  deutsche  Firmen  käme  höchstens  nur  eine 
gemeinsame  Beteiligung  in  Frage. 

Die  TTiedererüffaang  der  Messen  in  Nishni-Nowgorod  wird  von 
der  Sow jttiegieruug  in  Erwägung  gezogen.  Eine  Untersuchung  des 
Messegeiäudes  ist  bereits  vorgenommen  worden. 


Soziale  Bewegung. 

Der  Gesetzentworf  über  die  Entsendung  von  Betriebsrats¬ 
mitgliedern  ln  den  Aafsichtsrat  wurde  am  20.  1.  im  Beichstagsans- 
schuii  für  soziale  Angelegeuheiten  behandelt.  Der  Begierongsvertreter 
wies  darauf  hin,  daß  es  sich  um  eine  Neuerung  von  grundlegender  Art 
handle,  um  die  Verwandlung  des  im  allgemeinen  gewährten  Miiberatungs- 
recbtes  in  ein  Mitbestimmungsrecht.  Dies  werde  vorgeschlagen  in  der 
Ueberzeugnng,  daß  nichts  so  sehr  die  Arbeitsfrendigkeit,  das  Verant¬ 
wortungsgefühl  und  das  Interesse  an  der  Hebung  der  Betriebsleistungen 
und  des  Ertrages  zu  steigern  geeignet  sei  als  die  verantwortliche  Mit¬ 
wirkung  au  der  obersten  Leitung  des  Unternehmens.  —  Nach  langer 
Debatte  wurde  der  Gesetzentwurf  angenommen.  Das  neue  Gesetz  soll 
bereits  am  kommenden  1.  2.  22  in  Kraft  treten. 


Verbände. 

Zasammenschlnß  der  deutschen  Steinzeugwerhe.  Sämtliche 
deutschen  Tun-  und  Steinzengrohrfabrikanten  haben  sich  zu  einem  Syndikat, 
der  Verkaufsgesellschaft  Deutscher  Steinzengwerke, 
Berlin,  zusammengeschlossen.  Bisher  existierte  nur  eine  Preisvereinigung, 
der  Verein  Deutscher  Tonrobrfabrikanten,  dem  aber  ziemlich  viel  Außenseiter 
gegenüberstanden.  Das  Syndikat  setzt  nicht  nur  die  Preise  fest,  soudern  ver¬ 
teilt  aucn  die  Lieferung  auf  die  einzelnen  Werke;  es  tritt  ab  1.  4.  22  in 
Wirksamkeit.  Die  Preise  fnr  Toniöuren  und  Steinzeng  haben  in  der 
letzten  Zeit  infolge  der  Erhöhung  der  Kohlenpreise  und  Löhne  ständig 
heraufgesetzt  werden  müssen.  Nachdem  am  1.  11.  21.  ein  Aufschlag  von 
100  festgesetzt  worden  war,  folgte  schon  am  16.  11.  ein  solcher  von 
200  “/o  und  ab  1.  2.  22  werden  die  Preise  wieder  um  200  ®/o  erhöht. 

Internationales  iiyndihat  der  Glasfabriken.  In  Wiener'  finan¬ 
ziellen  Kreisen  verlautet  nach  der  „Beichenberger  Zeitung“,  daß  die 
seil  längerer  Zeit  schwebenden  Verhandlungen  betrefiend  die  Bildung 
eines  internationalen  Syndikates  der  GlasfabriknnternehmuDgen  4a  einer 
Verständigung  geführt  haben.  Auch  die  österreichischen  Fabriken  werden 
der  neuen  Organisation  angehören. 


Firmenregister. 

Deutschland. 

Triptis  -  A.-G.,  Triptis.  Die  Kapitalserhöhung  um  M  0,6  Mili. 
Vorzugsaktien  auf  9,5  Mill.  ist  erfolgti 

Norddeutsche  Klinker-  und  Verblendsteinwerke  Dömitz,  A-G.,  Broda 
bei  Dömitz  a.  E.  Die  Firma  ist  erloschen. 

Keramik,  A.-G.,  Berlin.  Die  Kapitalserhöhung  um  JC  1,2  Mill- 
auf  M  2,4  Mill  ist  durchgeführt. 

Wessels  V7andplatten-Fabrik,  A.-G.,  Bonn.  Herstellung  von  Wand- 
nnd  Fnßbodenplatten  sowie  sonstiger  keramischer  Erzeugnisse  unter 
Uebernahme  der  bisher  von  Wessers  Wandplattenfabrik  betriebenen 


Fabrikations-  und  Handelsgeschäfte.  Grundkapital:  JC  2,8  Mill.  Vor¬ 
stand  ist  Kaufmann  und  Fabrikant  Wilhelm  genannt  Willy  Wessel,  Die 
Gründer,  die  sämtliche  Aktien  übernommen  haben,  sind  Frau  Kommerzien¬ 
rat  0.  Wessel,  Frau  Baronin  H.  Lsonhart,  Prokuristin  M.  Verbeck,  Be¬ 
triebsdirektor  A.  Alef  und  Fabrikant  W.  Wessel  '  Dem  ersten  Anfsichts- 
rat  gehören  an  Frau  Kommerzienrat  0.  Wessel,  Direktor  Fr.  v.  Koch, 
Bankier  H.  Wessel,  Major  a.  D.  0.  v.  Müller,  Fabrikbesitzer  W.  Guilleaume 
und  Justizrat  Dr.  J.  Abs. 

Keramische  Werke,  G.  m.  b.  H.,  Dortmund  (Hohestraße  Nr.  66).  Her¬ 
stellung  und  Vertrieb  keramischer  und  elektrotechnischer  Erzeugnisse, 
insbesondere  gewerbliche  Verwertung  eines  dem  Gesellschafter  Karl  Büsch 
znstehenden  Bechts  zur  alleinigen  Ausnutzung  eines  Schnnrzugpendels 
„Zuknnfi“.  Stammkapital.:  M  60  000.  Geschäftsführer  sind  die  Kaufleute 
Karl  Büsch  und  Gustav  Otto.  Sie  sind  nur  beide  gemeinsam  oder  einzeln 
iu  Gemeinschaft  mit  einem  Prokuristen  vertretungsbefugt. 

Johann  Josef  Ferdinand,  Höhr.  Die  Kaufleute  Johann  Jakob  und 
Aloysius  Johann  Ferdinand  sind  als  persönlich  haftende  Gesellschafter  ein- 
ge  reten.  Jeder  der  drei  Gesellschafter  ist  selbständig  vertretungsbefugt. 

C.  A.  Koch  &  Co  ,  Könnern.  Gesellschafter  Budolf  Wichmann  ist 
ausgeschieden. 

Norddeutsche  Ofenfabrik  Meincke  &  Co.,  vorm.  Oskar  Meincke 
Pinneberg,  Hamburg,  Zweigniederlassung  Pinneberg.  Paul  Heinrich  Becker 
ist  ausgeschieden,  die  Gesellschaft  aufgelöst.  Alleiniger  Liquidator  ist 
Gesellschafter  Oskar  Meincke. 

Schmirgelwerk  Weidenmühle  Proß  &  Koch,  Laumersheim.  Die  Ver- 
tretungsbefugnis  der  Liquidatoren  Ernst  Proß  und  Paul  Koch  ist  er¬ 
loschen.  Alleiniger  Liquidator  ist  Bechtskonsulent  Philipp  Schmidt. 

Lausitzer  Schmirgelwerk  Vetschau,  G.  m.  b.  H.,  Vetschau.  An  Stelle 
des  ausgeschiedenen  Wilhelm  Hannsch  wurde  zum  alleinigen  Geschäfts¬ 
führer  Kauftnann  Bernhard  Njltenins  berufen.  Die  Firma  lautet  jetzt: 
„Lausitzer  Schmirgel  werk,  G.  m.  b.  H.“  Der  Sitz  der  Gesellschaft  ist 
nach  Bremen  verlegt. 

Glaswerke,  A.-G.,  Berlin  (Stralanerstr.  36/37).  Herstellung,  Ver¬ 
edelung  und  Handel  von  Glas,  Glaswaren,  sowie  allen  verwandten  Erzeug¬ 
nissen.  Grundkapital:  Jt  6  Mill.  Vorstandsmitglieder  sind  Kaufmann 
Adolf  Frank  und  Dr.  Alexander  Gabis.  Die  Giüuder,  die  sämtliche  Aktien 
übernonomen  haben,  sind  die  Kaufleute  L  Lisser,  S.  Milch  und  H.  Feld¬ 
stein,  lug  A.  Barax  und  Kaufmann  H.  Lülsdorf.  Den  ersten  Anfsichtsrat 
bilden  Bankdirektor  E.  Kogän,  Vors.,  Kaufmann  Otto  Oesterreicber,  stellv. 
Vors.,  Kommerzienrat  A.  Bosenthal,  Kaufmann  J.  Paenson  und  Bechtsan- 
walt  Dr.  H  Israel. 

Gebrüder  von  Streit  Glaswerke,  G.  m.  b.  H.,  Berlin.  Das  Stamm¬ 
kapital  ist  um  JC  650  000  auf  JC  1  Mill.  erhöht. 

Fettke  &  Ziegler,  Döbern,  N.-L.  Der  persönlich  haftende  Gesell¬ 
schafter  Gustav  Fettke  ist  verstorben.  Otto  Fettke  und  Berthold  Fettke 
sind  als  persönlich  haftende  Gesellschafter  ansgetreten  und  sind  nur  noch 
Kommanditisten.  Die  Glashüttenbesitzer  Fritz  Fettke,  Oskar  Fettke  und 
Erich  Fettke  sind  als  persönlich  haftende  Gesellschafter  eingetreten.  Von 
den  persönlich  haftenden  Gesellschaftern  sind  nur  je  zwei  gemeinschaft¬ 
lich  vertretungsbefugt.  Die  Prokuren  des  Oskar  Knappe,  Fritz  Fettke, 
Oskar  Fettke  und  Erich  Fettke  sind  erloschen.  Die  Einlage  dreier  Kom¬ 
manditisten  ist  erhöht  worden.  Es  sind  20  neue  Kommanditisten  einge¬ 
treten.  Die  Gesamtzahl  der  Kommanditisten  beträgt  nunmehr  24. 

Vereinigte  Glashütten,  Bad  Driburg.  Die  ofiene  Handelsgesellschaft 
ist  erloschen. 

Glashüttenwerke  Germania,  G.  m.  b.  H.,  Massen  bei  Finsterwalde,  N.-L. 
An  Stelle  des  ansgescbiedenen  Gustav  Zaruba  wurden  die  Kaufleute 
Emil  B  rtsch  und  Max  Niemz  zu  Geschäftsfübrern  bestellt.  Max 
Lasamnick  hat  Prokura  in  Gemeinschaft  mit  einem  Geschäftsführer. 

Sächsische  Glasfabrik,  Badeberg.  Die  Kapitalserhöhung  um  3  Mill. 
Stammaktien  auf  JC  6,6  Mill.  ist  erfolgt.  Ausgabekurs  192  7»%- 

Glasfabrik  Lieberg  Hütte,  G.  m  b.  H.,  Schmiedefeld,  Kr.  Sebleusingen. 
Die  beiden  Prokuristen,  Fabrikdirektoren  Bichard  Gertlofi  und  Hugo  Jung- 
Wirt,  sind  ohne  Zuziehung  eines  Geschäftsführers  gemeinschaftlich  ver- 
tretnugsbefugt. 

Grimm  &  Co ,  Glashüttenwerke,  G.  m.  b.  H.,  Weißwasser,  O.-L. 
Das  Stammkapital  ist  um  JC  240  000  auf  JC  600  000  erhöht  worden. 

Thüringer  Isolierflaschen-  und  Glasinstrumentenfabrik  Heinz, 
Schmidt  &  Co.,  G.  m.  b.  H.,  Altenfeld.  Stammkapital :  JC  108  000.  Ge¬ 
schäftsführer  ist  Glasbläser  Willy  Schmidt.  Bei  seiner  Behinderung  tritt 
ein  Aufsichtsratsmitglied  ein. 

Berliner  Glas-  und  Spiegel-Manufaktur,  A.-G..  Berlin.  Fritz  Dessauer 
und  Franz  Meilioger  haben  Prokura  mit  einem  Vorstandsmitglied.  Dem 
Aafsichtsrat  gehören  jetzt  an:  Rechtsanwalt  und  Notar  G.  Kirsch,  Bank¬ 
direktor  F.  Schäffer,  die  Direktoren  B.  Redschlag  und  K.  Harder  sowie 
Dr.  W.  Otto. 

Danneleit  &  Klein  Nachf.,  Berlin  Die  Gesellschaft  ist  aufgelöst. 
Alleiniger  Inhaber  ist  der  bisherige  Gesellschafter  Hans  Nix. 

Quarzlampe- Gesellschaft  m.  b.  H.,  Dresden.  Die  Firma  lautet 
künftig:  „Dresdener  Quarzlampe,  G.  m.  b.  H.“ 

Karl  Hey,  Franenwald.  Fabrikation  von  Glasinstrumenten.  Inhaber 
ist  Fabrikant  Karl  Hey. 

Otto  Karl  Möller,  Franenwald.  Herstellung  von  Glasinstrumenten. 
Inhaber  ist  Fabrikant  Otto  K.  Möller. 

Möbel-  und  Spiegelfabrik  „Walfisch“  Walther  &  Fischer,  Zweig¬ 
niederlassung  Fürth  (Königswarter  Str  4).  Die  Zweigniederlassung  wurde 
zur  Hauptciederlassaug  erhoben. 

Kristallepiegelfabrik,  A.-G.,  Kempen  a.  Rh.  Die  Firma  lautet  jetzt: 
„Kristallspiegelfabrik  Wittfeld  und  Janssen,  A.-G  “.  Zum  weiteren  Vor¬ 
standsmitglied  wurde  Kaufmann  Karl  Janssen  bestellt. 
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GlaBinstramenten-  nrd  Thermometerfabrik  Dr.  Schwarz,  SchlöHel  & 
Neomann,  LaDKewieeeo.  Betriebsleiter  Karl  Schlöffel  it-t  aaB(;eschieden. 
Die  Fiima  wird  unverändert  von  den  Gesellschaftern  Dr.  Schwarz  and 
Neumann  weitergefUhrt. 

L,  Heinrich  &  Hartmann,  LanKCwiesen.  Persönlich  haftende  Gesell¬ 
schafter  sind  Glasbohrer  Louis  Heinrich  und  Glasschleifer  Franz  Hartmann. 

Ulrich  &  Schrickel,  Unterpörlitz.  Fabrikation  und  Vertrieb  von 
Thermometern,  Glasinstinmenten  und  einschlä^iiten  Gerätachaften.  Persön¬ 
lich  haftende  Gesellschafter  sind  die  Kaufleute  Hermann  Ulrich  II  and  Otto 
Schrickel  V.  Jeder  Gesellschafter  ist  selbständig  vertretungsermächtigt. 

Wilh.  Hihy,  G.  m  b.  H ,  Dösseldorf.  Das  Stammkapital  ist  um 
M  870  000  auf  M  1  Mill.  erhöht  worden. 

F.  Kttppersbusch  &  Söhne,  A.-G.,  Gelsenkirchen.  Die  Kapitalser- 
böhung  um  .df  2  Mill.  Inhaberaktien  auf  M  10  Mill.  ist  dnrcbgefUhrt. 
Gegenstand  des  Unternehmens  ist  nnnmehr  Fabrikation  von  Oefen,  Herden, 
Zentralheizungen,  Badeeinrichtungen,  Warmwasseranlagen  und  angliede- 
Artikeln,  Verwertung  dieser  Fabrikat«  und  Abschlnli  aller 
Bonstigen  Geschäfte,  welche  zu  dem  gedachten  Zwecke  in  Beziehung 
stehen. 

Geithainer  Emaillierwerb,  Gräßler  &  Schmidt,  Geithain.  Kaufmann 
Emil  Guido  Gräliler  ist  durch  Tod  aasgeschieden.  Die  Gesellschaft  wird 
mit  seinen  zwei  Erben  als  Kommanditisten  fortgesetzt.  Die  Einlagen  der 
elf  Kommanditisten  sind  erhöht  worden. 

Sächsische  Emaillier-  und  Stanzwerke,  vormals  Gebr.  GnUchtel,  A.-G., 
Lauter.  Die  Kapitalserböhnng  vm  Jt  2  Mill.  Stamm-  und  M  0,1  Mill. 
•Vorzugsaktien  auf  6,9  Mill.  ist  erfolgt.  Ausgibekurs  220  bezw.  100%. 

Schwelmer  Herdfabrik,  H  Boecker  &  Co ,  G.  m.  b.  H ,  Schwelm. 
Kaufmann  Hugo  Boecker  jr.  hat  Prokura. 

Fabriklager  von  Villeroy  &  Bocb,  Walter  Schwer,  Zweigniederlassung 
Augsburg.  Die  Firma  ist  erloschen. 

Allgemeiner  Flaschenvertrieb  Willi  Willems,  Berlin.  Inhaber  ist 
Kaufmann  Willi  Willems. 

Heckert  &  Co.,  A.-G.,  Berlin.  Die  Kaufleute  K.  Heckert  und  H. 
Keichow  sind  in  den  Aufsichtsrat  gewählt  worden. 

Erich  Mohr,  Flach-  und  Hoblglas-GroGbandlung,  vorm.  Eduard  Kontny 
Glas-Vertriebs  Bbro,  G.  m.  b.  H.,  Zweigniederlassung  Berlin.  Stamm¬ 
kapital:  JH  20000.  Selbständig  vertretnrgsbefugte  Geschäftsführer  sind 
die  Kaufleute  Erich  Mobr  und  Georg  Thomee.  Die  Handlungsgehilfen 
Hane  Lacbmann  und  Wilhelm  Juiiech  haben  fUr  die  Zweigniederlassung 
Berlin  Gesamtprokura. 

Friedrich  Tigges,  Berlin.  Kaufmann  Friedrich  W.  Michel  ist  als 
persönlich  haftender  Gesellschafter  eingetreten.  Seine  Prokura  ist  erloschen. 

Heinrich  WinterhoS,  Berlin-Steglitz.  Inhaber  ist  Kaufmann  Heinrich 
Winterhüfi. 

Braun  &  Co.,  Glas-,  Porzellan-  und  Steingut-Großhandlung,  Bunzlau. 
Persönlich  haftende  Gesellschafter  sind  die  Kaufleute  Wilhelm,  Julias  und 
Theodor  Braun.  Kaufmann  Bichard  Januechowsky  hat  Prokura. 

Kristallglas-Industrie  Hermann  Seeliger,  Goldbach.  Inhaber  ist 
Kaufmann  Hermann  Seeliger. 

F.  Dan  &  Sohn,  Hamburg.  Gesellschafter  G.  J.  F.  Dau  ist  ausge- 
tcbieden.  Kaufmann  Fritz  W  A.  Dan  ist  als  persönlich  haftender  Gesell¬ 
schafter  ein  getreten.  Die  letzterem  erteilte  Prokura  ist  erloschen.  Gott¬ 
fried  J  F.  Dau  hat  Einzelprokura.  Karl  L.  B.  Mulka  und  Eduard  Cur. 

G.  Pfeiffer  haben  Gesamtprokura  mit  dem  Gesamt  Prokuristen  Landabl.  Die 
an  G.  0.  E.  Tiantscholdt  erteilte  Gesamtprokara  ist  erloschen. 

Th.  Hartmann  &  Schnitze,  Hamburg,  Zweigniederlassung  Bremen. 
Die  Zweigniederlassung  ist  zur  Haaptniederlassung  erhoben  worden. 
Kaufmann  Wilhelm  H.  Söhnchen  ist  unter  Erlöschen  seiner  Prokura  als 
Gesellschafter  eingetreten.  Die  Firma  lautet  jetzt:  „Th.  Hartmann  & 
Schnitze.“  Hermann  Kaemeng  hat  Prokura. 

Fabriklager  von  Villeroy  &  Hoch,  Franz  Perino,  Hannover.  Die 
Firma  ist  erloschen. 

Obst  &  Walker,  G.  m.  b.  H.,  Köln  (Siebengebirgallee  70).  Kom- 
missionsweiser  Vertrieb  von  Email-,  Eisen-,  Stahl-,  Porzellan-,  Glas-  und 
ähnlichen  Waren.  Stammkapital:  20  000.  Geschäftaftlhrer  sind  die 

Kaufleute  Paul  Obst  und  Georg  Walker. 

Jacob  Gerner,  Leipzig.  Kaufmann  Gustav  Adolph  Arno  Schuster 
hat  Prokura. 

Piehl  &  Fehling,  Lübeck.  Gottfried  Th.  F.  Möller  hat  Einzelprokura. 
Ein  Kommanditist  ist  ansgeschieden. 

Walther  &  Kunz,  G.  m.  b.  H.,  Marktredwitz.  Ein-  und  Verkauf 
von  PorzeLanwaren  aller  Art  für  In-  und  Ausland.  Stammkapital: 
Ji  60000.  Selbständig  vertretungsbefugter  Geschäftsführer  ist  Kaufmann 
Thomas  Walther.  Der  stellvertretende  Geschäitsftthrer  Kaufmann  Ern^t 
Kunz  ist  nur  gemeinsam  mit  dem  Gesamtprokuristen  Alfred  Pöhlmann 
vertretungsbefugt. 

Platten-  u.  Hartstein- Industrie,  G.  m.  b.  H ,  München  (Platenstr.  6/1). 
Generalvertretung  der  Firma  Litwin  &  Co ,  Altrandsberg,  sowie  Vertrieb 
von  Baumaterialien  aller  Art.  Stammkapital:  M  20  000.  Selbständig 
vertetnngebefugte  Geschäftsführer  sind  die  Kaufleute  Alois  Geisen  und 
Hans  Kunkel. 

Erich  Schlegel,  Stettin.  Großhandel  mit  Porzellan,  Steingut,  Kristall 
und  Glas.  Inhaber  ist  Kaufmann  Erich  Schlegel. 

Rttckersdorfer  Kristall-Glassandwerke,  G.  m.  b.  H  ,  Dobrilugk.  An 
Stelle  der  ausgeschiedenen  Oito  Schemmel  nnd  Willibald  Zschammtr 
wurde  Grabendirektor  Paul  Freitag  zum  Geschäftsführer  bestellt. 

Farbenwerke  Wansiedel,  G.  m.  b.  H.,  und  Neupert  &  Co.,  G.  m.  b. 

H.,  Wansiedel.  Die  Vertretungsbefugnis  der  Geschäftsführerin  Wilma 
Simon  ist  beendet. 


E  de  Hadn  Chemische  Fabrik  „List“,  G.  m.  b.  11 ,  Seelze  Die 

Kaufleute  Eduard  Gleim  und  Leopold  Kröbne  haben  Gesamtprokura. 

Ingenieur  Zahn,  Technisches  Büro,  G.  m  b.  H  .  Berlin  Die  Firma 
lautet  jetzt;  „Zahn  &  Co.,  Bau  chemischer  Fabriken,  G.  m.  b  II.“  Geireu- 
stand  des  Unternehmens  ist  fortan  Fortfttbrunir  de-j-niiren  reils  des  früher 
von  Ing.  Dr.  Zahn  betriebenen  tecbniscben  Büros,  welcher  sich  mit  dem 
Bau  von  chemischen  Fabiiken  befaßt.  Dr.  Norbert  Specht  hat  Prokura 
mit  einem  Geschäftsführer. 


Büoherschau. 

SprecbBnal-Kalender  für  die  Keramischen,  Glas-  und  ver¬ 
wandten  ludustnen.  Heransitegeben  von  Dr.  J.  Koerner.  1922  14  Jahr¬ 
gang  Verlag  von  Müller  &  Schmidt,  Coburg.  Preis  für  Deutschland 
nnd  Deutsch  Oesterreich  bei  freier  Zueenduog  Jt  13 — . 

Der  Sprechsaal-KeUnder  ist  pünktlich  zum  Jahreswechsel  erschienen, 
sehr  zur  Freude  seiner  Anhänger,  die  ihn  bei  silihat-cbemischen  Arbeiten 
nicht  mehr  missen  mögen.  Sein  äußeres  Gewand  ist  unverändert  ge¬ 
blieben,  dagegen  sein  Inhalt  durcbgesehen  und  erweitert.  Besonders  ber- 
vorgeboben  sei,  daß  in  der  Rohstoff-Tabelle,  die  an  die  Stelle  der  früheren 
Zusammenstellung  von  Sauden  getreten  ist,  sowie  in  der  Tabelle  der  Tone 
nnd  Kaoline  die  neu'sten  Analysen  der  Materialien  nach  Angaben  der 
Lieferanten  angeführt  sind.  Zur  Empfehlung  des  Sprrchsaal-Kalenders 
genügt  der  Hinweis,  daß  er  zum  unentbehrlichen  Hilfsmittel  derjenigen 
geworden  ist,  die  io  Laboratorium  und  Betrieb  von  Keramischer,  Glas- 
uud  Email  Fabriken  tätig  sind. 

Taschenbuch  für  Keramiker.  Herausgegeben  von  der  Keramiscben 
Rundschau.  1922.  Berlin  NW  21,  Verlag  Keramische  Randschau  G  m.  b.  H. 
Preis  Ji  26. — . 

In  der  bekannten  Gediegenheit  stellte  eich  auch  das  Taschenbuch 
für  Keramiker  zur  rechten  Zeit  ein,  dessen  neue  Beiträge  vieUeit'ges 
Interesse  huden  dürften.  Es  sind  dies  kurze  Abbandlangen  über  Porzellan- 
msesen  und  Glasuren,  Stanzporzellan,  Anlage  feiukeramiscber  b'abriken, 
Trocknen  von  Wendplatten,  Gerinnen  von  Güßschlicker,  Kochgeschirr, 
rotbraune  Farbe  der  Steinzengwaren,  Fehler-Verhütung  bei  Rohste  ffwecbsel, 
Rohglasieren  von  Ofenkacheln,  Emtiilen  für  Blecbgescbirre,  laneubeleuch- 
tung  der  Brennöfen  nnd  Keramogravüre.  Die  üblichen  Beiträge,  die  sozu¬ 
sagen  den  eisernen,  immer  nötigen  Bestand  bilden,  yervollstäudigeu  den 
Inhalt  des  Taschenbuchs,  das  weitesten  keramischen  Kreisen  willkommen 
sein  wird. 

Kalender  für  den  praktischen  Kachelofenban  1922.  Nach¬ 
schlage  buch  für  Kachelofenfabnkanten,  Hafner,  Töpfer  nnd  Ofensetzer, 
sowie  Baubehörden,  Architekten,  Baumeister  und  fachliche  Fortbildungs¬ 
schulen.  Heransgegehen  von  Aug.  Fichtner  3.  Jahrgang.  Halle  a.  S. 
Carl  Marhold,  Verlagsbuchhandluug.  Preis  geb.  M  12 

Es  ist  erfreulich,  daß  dieser  Kalender  nach  6  jähriger  Pause  wieder 
erscheint,  denn  schon  in  der  kurzen  Zeit  seines  Bestehens  hat  er  seine 
Existenzberechtigung  bewiesen.  Die  neue  Ausgabe  trägt  naturgemäß  den 
veränderten  Brennstoff- Verhältnissen,  die  besonders  auf  dem  Gebiete  der 
HansbrandfeaeruDg  einschneidend  gewirkt  haben,  sowie  den  Neuerungen 
und  Verbesserungen  der  letzten  Jahre  Rechnung.  Der  Inhalt  gliedert 
sich  in  die  folgenden  Abschnitte:  Tabelle  i,  Wärmetechnik,  Brennstoffe 
und  deren  Ausnutzung,  Verbrennung,  Heizung,  Ermittelung  des  Wärme¬ 
bedarfs,  Feuerungstechnik,  der  praktische  Kachelofenban,  die  Beheizung 
des  Kleinhauses,  der  deutsche  Kochherd,  die  Warmwasserbereitung,  die 
Lüftung,  die  Wohnungs-Zentralheizung  durch  Kachelofen,  Hilfsmittel  für 
zentrale  Kachelofenheiznng,  Mörtel  und  Kitte.  Diese  Vielseitigkeit  ist  es, 
die  den  Kalender  zum  Ratgeber  für  jeden  Hafner,  Töpfer,  Ofensetzer  und 
-Fabrikanten  macht  nnd  ihm  eine  weite  Verbreitung  sichert  Leider  wirde 
der  Notizkalender  nnd  jede  Scbreibgelegenbeit  weggelassen,  was  nur  als 
unangebrachte  Sparsamkeit  bezeichnet  werden  kann. 

Die  Geschichte  der  Porzellanfabrik  za  Tettaa  und  die  Be¬ 
ziehungen  Alexander  v.  Humboldts  zur  Porzellanindustrie.  Von  Dr.  K. 
Otto  Dees.  1921.  Druck  der  Wiedemannschen  Druckerei  A-G,  Saat¬ 
feld  i.  Tntir.  Preis  M  10. — . 

Es  kann  vom  kunsthistorischen  Standpunkt  nur  begrüßt  werden,  wenn 
versucht  wird,  die  Geschichte  alter  Industriestätten  zu  studieren,  wie  es 
neuerdings  der  Fall  ist.  Die  Archive  wurden  geöffnet,  die  oft  senwer  zu¬ 
gänglichen  Familienchroniken  durchforscht  und  die  Bibliotheken  durch¬ 
sucht,  um  Zusammenhänge  zu  fiuden  zwischen  dem  Einst  und  Jetzt  und 
eine  üebersicht  zu  gewinnen  über  die  Entwickelung  von  Unternehmen, 
die  durch  ihre  Vergangenheit  historisch  wichtig  geworden  sind  und  gleich¬ 
sam  ein  Stück  Kulturgeschichte  verkörpern. 

Durch  die  vorliegende  Monographie  erhält  die  Geschichte  der  Por- 
zellanindustrie  Bayerns  nnd  Thüringens  eine  wesentliche  Bereicherung, 
und  es  ist  interessan^^,  festzustellen,  daß  es  auch  wieder  Thüringer  waren, 
die  die  Porzellankunst  nach  Tettaa  brachten.  Von  ganz  besonderer  Be¬ 
deutung  ist  es,  daß  Alexander  von  Humboldt  an  der  Gründung  der  Por- 
zeltanfabrik  Tettaa  insofern  nicht  unbeteiligt  ist,  als  er  als  Kammer-  und 
Bergassessor  in  Bayreuth  und  dann  als  Oberbergmeister  den  Gründern  die 
Wege  ebnete  und  das  Unternehmen  auch  förderte.  Der  Verfasser  hat  mit 
großem  Fleiß  und  luteresse  zusammengetragen,  was  namentlich  für  die 
Gründungsgeschichte  und  die  ersten  Dezennien  der  Porzelianfabrik  zu 
Tettaa  wichtig  ist.  Leider  sind  die  Nachrichten  über  die  weiteren  Schick¬ 
sale  der  Tettauer  Fabrik  bis  zur  Gegenwart  lückenhaft,  und  so  fehlte 
denn  das  Material  zur  weiteren  Fortführung  der  Geschiente.  Nichtsdesto¬ 
weniger  muß  man  dem  Verfasser  Dank  dafür  wissen,  daß  er  uns  den 
Werdegang  eines  Unternehmens  vor  Augen  führt,  das  viel  zur  Einführung 
des  Porzellans  in  den  Volksgebrauch  beitrug.  —  Wir  empfehlen  die  reiz¬ 
volle  Schrift  allen  denen,  die  Interesse  haben  für  die  Geschichte  der  Por¬ 
zellanfabrikation,  und  dann  auch  Sammlern,  denen  durch  die  Beifügung 
farbiger  Abbildungen  von  Tettauer  Altporzellan  sicherlich  ein  Gefallen 
getan  ist. 
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Patente. 

Oesterreicb. 

Erteilnn^en. 

86  710.  32  a.  Verfahren  zur  Herstellung  von  Glasschirmen  in 
Blnmenfoim  (Venetianische  Kosen),  insbesondere  für  elektrische  Glüh¬ 
lampen.  Glasfabriken  und  Raffinerien  Josef  Inwald,  A.-G.,  Wien.  15.  7.  21. 

86  750  36  a.  Einrichtung  an  Kachelöfen  oder  Kaminen  zur 
raschen  Wärmeabgabe  bei  Beginn  des  Heizvorganges.  Eduard  May, 
Major,  Wien.  15.  5.  21. 

86  851.  80  c.  Ofen  zum  Brennen  oder  Emaillieren  von  Töpferwaren 
u.  dgl.  (Abhängig  von  Pat.  Nr  59  390.)  Konrad  Dressier,  Bildhauer, 
Chelsea.  15  6.  21. 

86  963.  21  c.  Nicht  auseinandernehmbarer,  aus  mehreren  Teilen 

bestehender  Hochspannungsisolator.  Friedrich  Jaentsch,  Oberingenieur, 
Selb.  15  7.  21. 

86  974  12  c.  Verfahren  und  Vorrichtung  zur  elektroosmotischen 

Entwässerung  pflanzlicher,  tierischer  und  mineralischer  Stoöe.  Elektro- 
Osmose-A-G.  (Graf  Schwerin  Ges.),  Berlin.  15.7.21. 

87  022.  80  c  Aus  fahrbaren  Kammern  zusammengesetzter  Kanal¬ 
ofen.  Peter  Josef  Lengersdoiff,  Direktor.  Berlin.  15.8.21. 

87  026.  80  b.  Vorrichtung  zum  Niederführen  unterer  Preßstempel, 
ioibesondere  bei  Pressen  mit  umlaufendem  Formtisch  und  Ober-  und 
Unterstempeln.  Fritz  Kilian,  Fabrikant,  Berlin-Lichtenberg.  16  8  21. 

87  068.  21  n.  Verbinder  für  Hänge-Isolatorketten.  Porzellanfabrik 
Kahla,  Filiale  Hermsdorf-Klosterlausnitz,  Hermsdorf.  15.  7.  21. 


Gebraachsmaster.  ' 

Deatsehes  Beleb. 

Eintragnngen. 

801  788.  64  a.  Gefäß  oder  Flasche  mit  Sicherung  gegen  Ver- 

fäliehnng  des  Inhalts.  Alampi  &  Comp  ,  Rio  de  Janeiro.  Brasilien.  6.  8  80 

SOI  943.  S4a.  Glasgefäß  mit  Knopfdeckel.  Ridolph  Moll  &  Co., 
Bamburg.  30.  11.  21. 

802^000.  33  c.  Glasflasche  für  zur  Schönheitspflege  dienende 

Flüssigkeiten.  L  S.  Mayer,  G.  m.  b.  H.,  Frankfurt  a.  M.  28.  11.  21. 

802  016  33  c.  Parfüm-  oder  dgl.  Fläschchen.  A.  Thomas  &  Co., 

Atra-Renß  1.  12  21. 

802  047.  64  a.  Weinglas  oder  dgl.  mit  Metallfnß.  Rudolf  Wächtler 
k  Lange,  Mittweida  i.  S.  9.  11.  21. 

802 143.  32  a  Halbautomatische  Revolverglaspreßblasmaschine. 

Welfs  Maschinenbau-Gesellschaft  m.  b.  H.,  Cöln.  4.  12  19 

802  204.'  34  f.  Blumenvase.  F  C.  Karl  Weber,  Eilenburg.  26  8.  20. 

802  372.  30  f.  Licht-  und  Wätmestrahllampe  für  therapeutische 

Zwecke.  Quarzlampen- Gesellschaft  m.  b.  H.,  Hanau.  30.  11.  21. 

802  421.  421.  Apparat  zur  Bestimmung  des  StickstoSgehaltes 

•rganischer  Substanzen.  Otto  Paeller,  Breslau,  Tiergartenstraße  83y85. 
27.  10.  21. 


1922.  (55.  Jahrgang.) 

802  433  67  a.  Vorrichtung  zum  gleichzeitigen  Zentrieren  und 

Stapeln  von  Brillengläsern  n.  dgl.  zum  Einsetzen  des  Stapels  in  die  auto¬ 
matische  Randschleifmaschine.  Beller  &  Fischer,  Neuenbürg  a.  E., 
Württemberg.  28.  11.  21. 

802  472  32  a.  Vorrichtung  zum  selbsttätigen  Ein-  und  Ausführen 

des  Halspegels  und  gleichzeitigen  Oeffnen  und  Verschließen  der  Vorform 
bei  Flaschenblasmaschinen.  Wolfs  Maschinenban-Gesellschaft  m.  b.  H., 
Cöln.  4  11.  18. 

802  559.  30  d.  Ans  Glas  bestehende  Seitenklappen  für  Sonnenlicht¬ 
schützer.  A.  Heinemann  &  Söhne,  Rathenow.  29  11.  21. 

802  563.  80  a.  Form  zum  Gießen  von  Tanbennestern  in  Gips. 
Wilhelm  Hopfe,  Erfurt,  Pergamentergasse  42.  2.  12  21. 

802  581.  34  f.  In  einer  Vase  oder  dgl.  Behälter  angeordnete 
leuchtende  Glasblnmen.  Willy  Lawerenz,  Berlin-Tempelhof,  Ringbahn¬ 
straße  7.  7.  12.  21. 

802  614.  21  g.  Röntgenröhre.  Siemens  &  Halske,  A-G.,  Siemens¬ 

stadt  b.  Berlin.  27.  5  21. 

802  650.  42 1.  Titrierapparat  zur  leichten  Bestimmung  des  Essig- 

bezw.  Salzgehaltes.  Forschungsinstitut  für  die  Fischindustrie,  G.  m.  b.  H., 
Lübeck.  8.  12  21. 

802  655  63  b.  Als  Flach-  und  Tiefgangwagen  verwendbarer  Trans- 

portwaghn  für  Flachglas-  bezw.  Spiegelglasversandkisten.  Ein-  nnd 
Verkaufs-Genossenschaft  selbständiger  Glasermeister  Deutschlands,  Ein¬ 
getragene  Genossenschaft  m.  b.  H ,  Zweigniederlassung  Frankfurt  a.  M., 
Frankfurt  a.  M.  9.  12.  21. 

802  688.  37  b.  Wandplatte  mit  Glasabdecknng.  Wilhelm  Germroth, 
Weimar,  Wildenbruchstraße  12.  23.  11  21. 

802  758.  75  d.  Marmorierte  Glasplatte.  Paula  Schielzeth  geb.  ’ 

Heitmann,  Hamburg,  Brüderstraße  26.  10.  12.  21. 

802  778.  42  i.  Einrichtung  zur  Messung  hoher  Temperaturen. 

Siemens  &  Halske,  A.-G  ,  Siemensstadt  bei  Berlin.  20.  8.  21. 

802  840.  75  d.  Glasplatte  mit  Facetteuimitation.  L.  0.  Brückner, 
Grenzhammer  bei  Ilmenau  i.  Thür.  24.  11.  21. 

Yerlängernng  der  Schatzfrist. 

693  913.  421  Becherglas  usw.  Zellstofffabrik  Waldhof  und  Dr. 

Valentin  Hottenroth,  Mannheim-Waldhof.  8.  9.  21. 

696  067.  34  1.  Bett-  und  Faßwärmer. 

696  068.  341.  Bett-  und  Fuß  wärmer. 

Alfred  Gutmann,  Spezialfabtik  keramischer  Heizkörper  für  Zentral¬ 
heizungen,  Dresden.  10.  12  21. 

696  376.  34 1.  Isolierflasche  usw.  Christian  Hinkel,  Berlin,  Ritter¬ 
straße  77/78.  12.  12.  21. 

722  311.  80  c  Schmelzkorb.  Reinhold  Schlegelmilch,  Porzellan- 

fabtik,  Tillowitz  i  Schl  28.  10  21. 

802  472  32  a.  Vorrichtung  zum  selbsttätigen  Ein-  und  Ansführen 

des  Halspegels  new.  Wolfs  Maschinenbau  Gesellschaft  m.  b.  H.,  Cöln. 

5.  12.  21. 


Fragrekasteu  des  Sprechsaal. 

Zup  Beachtung  bei  Benutzung  des  Fragekastene. 

1.  Der  Fracetcsateii  dient  dann,  teetanlaebe  and  ander«  für  nnaeren  lieaerkrel«  wlaaenewerte  Frazen  und  FabrUcatlonsfehler» 
•ITen  an  erörtern,  ferner  HUfamltteL,  Materialien,  Maacbinen  and  Werkaence  fdr  nnaere  Industrien  naebauweisen.  Soweit  aleb  Beangra- 
etnellon  im  Anaelgenteil  finden,  wird,  wenn  nlebt  besondere  Sleldancen  erfolsen,  nur  darauf  bin  verwiesen. 

2.  Die  direkte  Termittelnne  des  An-  oder  Verkaufs  von  Beaepten,  fertlffen  Fabrikaten  usw.  and  die  Weitergabe  von  Angeboten 
oder  Antworten  an  die  Fragesteller  sind  ausgeseblossen.  . 

t.  Die  Kamen  der  Fragesteller  werden  nach  keiner  Welse  hin  genannt,  anonyme  Znsckrlften  Jedoeh  nlebt  bertlckslebtigt. 

4.  Die  Antworten  werden  nur  in  die  aweite  auf  die  Frage  folgende  Kummer  anfgenommen.  Verspfttet  eingebende  Antworten 
kSnnen  nur  ansnabmswelse  BerUeksiehtlgang  finden. 

6.  Die  Redaktion  bebftit  sieb  vor,  obne  Angabe  von  CfrUnden  sowohl  Fragen  als  aneb  Antworten  abanlebnen;  für  branehbare 
Beantwortungen  tecbnlscber  Fragen  gewülirt  sie  ein  angemessenes  Zellenbonorar.  Eine  aivllreebtllebe  Haftpfilebt  ttbernimmt  die 
Bsdaktlon  nicht. 


fi.  Jeder  Frage  ist  Rückporto  belzufUgen. 

Keramik. 


14.  Welches  ist  die  Zusammensetzung  einer  Bleischmelze  oder  BleU 
fritte,  die  den  Bedingungen  der  Thorpe'schen  Regel  in  Bezug  auf  die  Lös- 
litiikeit  von  Blei  genügt  und  dennoch  genügend  leichtflüssig  ist,  um  in  einem 
Sthmtlzofen  geschmolzen  werden  zu  können?  « 

Erste  Antwort:  Mit  Glasuren  bezw.  Bleifritten,  die  in  Bezug 
auf  Bleiabgabe  lediglich  der  Thorpe’schen  Regel  genügen,  die  also  nach 
einstündigem  Schütteln  der  zerkleinerten  Glasorprobe  mit  der  tausendfachen 
Menge  7»  ®/o-jger  Salzsäure  kein  Blei  abgeben,  werden  Sie  bei  deutschen 
Behörden  wohl  nicht  bestehen  können.  Das  deutsche  Gesetz  schreibt  vor, 
daß  £ß-.  Trink-  and  Kochgeschirre  nicht  mit  Glasnr  oder  Email  versehen 
sein  dürfen,  die  bei  halbstündigem  Kochen  des  fertigen  Fabrikates  an 
4  ®/.-ige  Eseigeäure  Blei  abgeben.  Diese  letztere  Methode  ist  aber,  wie 
wiesenschaftlich  festgeetellt  wurde,  strenger  als  die  Salzsänreprobe  nach 
Thorpe;  es  werden  daher  alle  Glasuren,  die  die  Essigsänreprobe  bestehen, 
auch  der  Salzsänreprobe  Stand  halten,  zumal  wenn  es  sich  wie  in  Ihrem 
Falle  nicht  um  Roh-,  sondern  um  Fritteglasuren  handelt.  Mit  der  Her¬ 
stellung  von  sehr  leicht  schmelzbaren,  für  SK  022  —  015  bestimmten 
Fritten  bezw.  Glasnren  hatte  sich  s.  Zt.  Berdel  eingehend  befaßt  und  dabei 
festgeetellt,  daß  solche  in  dem  Rahmen  der  Typen: 


0,10  N«sO  ] 

0,15  KjO  0,16  AI2O3 
0,76  PbO  J 


bis  0,90  PbO  \ 
0,10  BaO  / 


0,16  AlsOa 


2.60  SiOa 
0,40  B2O3 

3,06  SiOs 
0,40  BjOa 


zu  finden  sind  (s.  Sprecbsaal-Kalender  „Flüsse“).  Wenn  Sie  Ihren  Glasuren 
derartig  zusammengesetzte  Fritten  zn  Grunde  legen  and  als  Rohvereatz 
nur  Kaolin,  Feldspat  oder  Kalkspat  beigeben,  so  wird  sich  zweifellos 
hiuani  anch  sine  Glasnr  ergeben,  die  der  Thorpe’schen  Regel  genügt. 
Als  bersäirefrsie  Fritte,  die  allerdings  erst  bei  etwa  SK  010  a  glatt  ans¬ 


sehmilEt,  käme  nach  Koerner,  „Bleihaltige,  im  Sinne  des  Gesetzes  angiftige 
Glasuren“,  eine  Fritte  von  etwa  folgender  Zusammensetzang  in  Betracht: 


wobei  die  Flußmittel 
können. 


0,60  PbO 
0,10  K,0 
0,13  CaO 
0,13  ZnO 
0,14  MgO 
außer  PbO 


0,1  AI2O3 . 2  SiO, 


in  weitgehendem  Maße  geändert  werden 


Zweite  Antwort:  Es  läßt  sich  unmöglich  eine  Fritte  angeben, 
bei  der  man  nur  nach  der  Formel  von  vornherein  versichern  kann,  daß  sie 
eine  ganz  genan  bestimmte  chemische  Widerstandsfähigkeit  gegen  Säuren 
besitzt,  also  auch  z.  B.  der  Thorpe’schen  Regel  entspricht ;  denn  die  Länge 
der  Schmelzdaner,  die  Schnelligkeit  des  Abktthlens,  die  Zasammensetzang 
dpr  Ofengase,  endlich  auch  die  Art  des  Aufbrennens  einer  solchen  Schmelze 
auf  den  Scherben,  die  Frage  der  Haarrissigkeit  —  alles  wirkt  hier  mit. 
Von  der  praktischen  Prüfung  der  betreffenden  Schmelze  werden  Sie  also 
nicht  befreit.  Im  übrigen  sprechen  Sie  auch  zu  allgemein  von  Bleifritten, 
ohne  anzngeben,  ob  außer  Blei  auch  andere  Basen,  z.  B.  Alkali,  Kalk, 
Tonerde,  ebenso  auch  ob  Borsäure  vorhanden  sein  soll ;  jeder  dieser 
Körper  wird  außerordentlich  auf  die  Bleilässigkeit  der  fertigen  Fritte  ein¬ 
wirken.  Am  leichtesten  wird  es  Ihnen  gelingen,  ein  reines  Bleisilikat  in 
dieser  Art  säurebeständig  zu  bekommen,  z.  B.  PbO  .  2  SiO^,  zusammenge¬ 
setzt  ans  229  Mennige  and  120  Quarz. 

Dritte  Antwort:  Da  Ihre  Frage  in  Bezug  auf  die  Verwendung 
der  Fritte  und  die  Höhe  des  Brandes  so  nngenau  gehalten  ist,  müssen 
Sie  unter  den  folgenden  Fritten  die  Ihnen  am  'geeignetsten  scheinende 
answählen.  Nachdem  Sie  einen  Fritteofen  haben,  so  ist  es  wahrlich 
nicht  schwer,  eine  passende  Fritte  zu  fiuden,  da  der  Ofen  jedenfalls  be¬ 
züglich  der  Wärmeentwicklung  einen  sehr  großen  Spielraum  läßt.  Ver- 
snehen  Sie  Fritten  von  felgender  molekularen  Zasammeasetzung : 


issiß.  (Ö5.  Jahrgang.) 


SPReCHSAAL-COBURü. 


Nr.  4  - 


Fritte  I. 


Fritte  II. 


0,20  K,() 

0  26  NhjO 
0,20  CaO 
0,36  PbO 

,  0,80  PbO 
0,46  CaO 
0,20  No^O 
0,06  K,0 


0,28  Al.iO, 


0,2  Al.,Oa 


2,1  SiO., 
0,0  B.,0, 


2,0  SiOj 
0,4  BjOs 


ü  33  AI  0  ^  i>i0.j 

0,33  AJ.U,  y  34  ^ 


hVittelll  0,33  PbO 
0,0«  KjO 
0,17  Na.iO 
0,44  CaO 

Die  Berechnung  mttssen  Sie  auf  Grund  der  Ihnen  zur  Verfügung  »tehenden 
Rohmaterialien  eelbst  vornehmen. 

JS.  Unsere  CHeßniasse  (Schlicker)  für  Biskuit- Porzellan  aus 

Dölauer  Kaolin . 27  G.-T. 

Mügelner  Kaolin  . -27  „ 

Martinrodaer  Sand . IS  „ 

Roer  Strand- Spat . IS  „ 

Kalktv/f  .  . . ‘  ^  » 

Soda-Zusatz  •  ■  . ^  ^9 

hat  eine  zu  starke  Schwindring,  etwa  22^li,-  Wir  bitten  um  Angabe  eines 
Versatzes,  möglichst  aus  den  gleichen  Materialien,  mit  einer  Schwindung 
von  16 — is^/o- 

E  r  8 1  e  A  n  t  w  0  r  t :  Für  die  Aendernng  Ihrer  Masse  1 61it  sich  schlecht 
aus  der  Ferne  ein  Rat  erteilen,  zumal  Sie  nicht  einmal  die  Brennhöhe  an- 
gfben.  Das  sicherste  ist  es  doch.  Sie  nehmen  an  Ort  und  Stelle  selbst 
Versuche  vor  unter  Berücksichtigung  des  Umstandes,  daß  Quarz,  Sand, 
sowie  Porzellan- Glattscherbfn  die  Schwindung  einer  Porzellanmasse  stets 
verringern.  . 

Zweite  Antwort:  Wenn  Sie  Ihren  Versatz  nroglichst  beibe- 
halten  nnd  doch  die  Schwindung  verringern  wollen,  so  mischen  Sie  dem¬ 
selben  einfach  20 — 30®/o  feingemahlene  Scherben  zu.  Diesen  Zusatz 
pflegt  man  gerade  bei  Gießmassen  immer  zu  machen,  da  dieselben  dann 
auch  viel  rascher  die  Form  loslossen,  also  Zeit  nnd  Gipsformen  ersparen 
helfen.  Wieviel  Scherben  Ihre  Masse  verträgt,  probieren  Sie  am  besten 
BUS,  vielleicht  von  16®/o  beginnend.  Ist  der  magernde  Zusatz  zu  stark 
geworden,  dann  reißt  der  Scherben  beim  Heransnebmen  ans  der  Form  oder 
schon  in  der  Form  selbst.  ' 

Dritte  Antwort:  Wenn  Sie  schon  Ihre  Masse  angeben,  so 
hätten  Sie  auch  die  Analysen  der  Rohmaterialien  nnd  die  Brenntemperatur 
anfübren  müssen.  Ihre  Masse  enthält  offenbar  zu  viel  Kaolin  und  zu 
wenig  Sand  nnd  Feldspat,  und  Sie  müssen  nun  an  Hand  der  Analysen 
Ihre  Masse  auf  nachstehende  rationelle  Zusammensetzung  bringen  und 
danach  Versuche  machen.  Brenntemperatur  SK  9 — 10. 


I 

11 

m 

Tonsubstanz  .  .  .  . 

,  ...  40 

38 

46 

Quarz . 

,  ...  18 

24 

22 

Feldspat . 

,  ...  32 

31 

28 

Kalkspat . 

.  ...  10 

7 

5 

Vierte  Antwort:  Zur  Berechnung  von  Massen  sind  die 
Analysen  der  Rohmaterialien  erforderlich.  Da  ich  die  Zusammensetzung 
Ihres  Mügelner  Kaolins  nicht  kenne,  muß  ich  mich  auf  den  Dölauer 
Kaolin  beschränken,  der  auch  genügt.  Eine  Masse  mit  14,5  %  Schwindung 
entspricht  der  Formel 

S  MgO,  F.0  )  3  AI.O.  •  »  ä‘0. 

In  Ihr  Material  umgerechnet,  ergibt  sich  der  Versatz : 

Dölauer  Kaolin . 46,12  ®/o 

Spat  von  Roerstrand . .  .  .  33  68  ®/o 

Sand  von  Martinroda . •.  19,90  ®/o 

Kalkspat . 0,30  ®/o 

Diese  Masse  brennt  bei  SK  9  aus.  Da  der  Qa&iz  etwas  hoch  ist,  hat  die 
Masse  leisen  Seidenglanz,  der  ja  oftmals  erwünscht  ist.  Der  höhere  Kali- 
gehalt,  namentlich  des  Martinrodaer  Sandes,  macht  sie  leichter  schmelz¬ 
bar,  so  daß  Sie  schon  bei  SK  8  Probe  ziehen  können.  Warum  Sie  den 
teueren  Roerstrand-Spat  verarbeiten,  ist  unverständlich.  Gehen  Sie  zu 
50  kg  Trockenmasse  2,5  g  Kobaltnitrat  nnd  125  g  Zinkoxyd ;  diese 
steigern  die  Weiße  nnd  nehmen  den  gelben  Durchscheiu,  wenn  irgend  ein 
Material  Titansänre  enthalten  sollte.  Auch  1  Tasse  Salzsäure  auf  10  Ztr. 
Trommelinhalt  ist  sehr  dienlich,  da  die  Masse  dann  im  Bottich  keine 
Wulste  bildet.  Mahldauer  für  die  Masse  80 — 100  Stunden. 

Fünfte  Antwort:  Eine  erschöpfende  Beantwortung  Ihrer  Frage 
könnte  nur  dann  erfolgen,  wenn  Sie  Ihrem  Versatz  die  Analyse  der  ver¬ 
wendeten  Rohmaterialien  beigefügt  hätten.  Wenn  Sie  mit  Ihrem  Biskuit 
bis  auf  die  Schwindung  zufrieden  sind,  genügt  es,  dem  Versatz  Glüh-  nnd 
Glattscherben  einznverleiben.  Sollte  Ihnen  die  Umrechnung  Schwierig¬ 
keiten  machen,  dann  versuchen  Sie  den  rohen  Kaolin  durch  geglühten 
(bei  etwa  900®)'  teilweise  zu  ersetzen.  Der  Versatz  lautet  dann: 

Dölauer  Kaolin,  ungeglüht . 17  Gew.-T. 

„  „  geglüht . 8,6  „ 

Mügelner  Kaolin,  ungeglüht  ....  11  „ 

„  „  geglüht . 8,6  „ 

Sand,  Spat  usw.  wie  bisher. 

Ein  weiterer  Fehler  ist  der  geringe  Sodagehalt.  Zu  1  kg  Masse  dürfen  Sie  ruhig 
2,5 — 3  g  Kristall-Soda  nehmen;  dadurch  benötigen  Sie  zur  Verflüssigung 
der  Masse  weniger  Wasser,  und  die  Trockenschwindung  wird  eine  ge¬ 
ringere  sein.  Obgleich  ich  die  Analyse  der  verwendeten  Rohmaterialien 
nur  teilweise  kenne,  glaube  ich,  daß  der  angegebene  Versatz  eine  schön 
glänzende  Biskuitmasse  nicht  ergibt,  denn  dazu  ist  ein  größerer  Gehalt 
an  Quarz  nnd  Spat  notwendig. 

Sechste  Antwort;  Um  die  Schwindung  zu  verringern,  ist  der 
Masse  etwas  mehr  Quarz  zuznfOgen,  wodurch  aber  der  weiche  Ton  des 
Biskuits  vermindert  wird,  was  Sie  mit  in  Kauf  nehmen  müßten.  Mügelner 
Kaolin  schwindet  weniger  als  Dölauer,  sodaß  vom  ersteren  mehr  und  vom 


letzteren  weniger  beizufügen  wäre.  Da  nicht  angegeben  ist,  wie  hoch 
srebrannt  wird,  so  kann  nur  der  folgende  Veriatz  ohne  Rücklicht  auf  die 
Brennhöhe  vorgeschlagen  werden : 

Dölauer  Kaolin . 24  Gew.-T. 

Mügelner  Kaolin . 27  „ 

Martinrodaer  Sand . 26  „ 

Spat . 20  „ 

Kalktnff . 3  „ 

Sodazusatz  wie  bisher. 

17.  Steht  einwandfrei  fest,  daß  der  Tunnelofen  unter  Berdckswhti- 
yung  aller  Eigenheiten  der  rationellste  Ofen  zum  Brennen  von  Schamotte¬ 
ofenkacheln  ist,  oder  sind  Zweifel  möglich? 

Erste  Antwort:  Die  Ansichten  über  die  Tunnelöfen  mit  Gai- 
feuerung  sind  noch  immer  verschieden,  doch  muß  gesagt  werden,  daß  ein 
Tunnelofen  modernster  Bauart  den  Anforderungen  völlig  entspricht.  Bei 
dem  Ofen  ist  vor  allem  der  Brennstoffverbrauch  fast  um  die  Hälfte  ga- 
ring-r  als  bei  den  Randöfen,  und  die  Produktion  ist  infolge  des  ununter¬ 
brochenen  Betriebes  eine  viel  höhere.  Durch  den  empfludlichen  Mangel 
an  guter  Kohle  tritt  man  allgemein  dem  Bau  von  Tunnelöfen  näher.  Die 
Hauptsache  ist,  daß  Ihre  Produktion  genügt,  um  mit  einem  Tunnelofen 
rationell  arbeiten  zu  können 

Zweite  Antwort:  Die  Tunnelöfen,  die  sich  für  Porv ellan 
bewähren,  dürften  auch  für  Schamotteofenkacheln  gut  verwendbar  sein. 
Es  gibt  jetzt  viele  Tnnnelofensysteme ;  Hauptsache  dabei  ist  die  Brenn¬ 
technik,  vor  allem  die  Ermittelung  des  günstigsten  Lnft-Gai-VsrbUt- 
nisses,  das  in  den  einzelnen  Phasen  des  Brandes  wechselt. 


Glas. 

12.  Wir  beabsichtigen  die  Fabrikation  von  Linsen,  Menisken  und 
mdern  Gläsern,  die  für  die  Optik  Verwendung  finden  sollen,  einsuriehtai 
und  benötigen  dazu  einen  Kammer-  oder  Doppelkammer ofen,  dessen  Glüh- 
räume  ca.  400X^00  mm  groß  sein  müssen  und  der  mit  Oel-  oder  elektri- 
seher  Heizung  betrieben  werden  kann.  Wer  liefert  derartige  Anlagen? 

Erste  Antwort:  Aus  der  angegebenen  Größe  des  Doppeläammer- 
ofens  von  400Xo00  mm  ist  zu  ersehen,  daß  es  sich  nur  um  die  Fabrikation 
kleiner  Linsen  handeln  kann.  Die  Herstellung  der  Menisken,  Mondeichel¬ 
gläser  u.  dgl.  hat  mit  dem  Kammerofen  nur  insofern  zu  tun,  als  man  hier 
den  Brocken  ans  optischem  Glas  die  für  den  Schleifer  benötigte  Form 
nnd  Stärke  gibt,  sie  also  senkt.  Von  einer  elektrischen  Beheizung  dieser 
Kammeröfen  wäre  ans  verschiedenen  Gründen  abznraten,  da  man  die  hohe 
Wärme  des  elektrischen  Lichtbogens  dazu  nicht  benötigt.  Wenn  Oel  zu 
angemessenen  Preisen  zur  Verfügung  steht,  so  wäre  diese  Beheiznngsart 
schon  vorteilhafter.  Sonst  verwendet  man  feste  Brennstoffe  nnd  stattet 
die  Oefen  mit  Halbgasfeuerung  ans.  —  Entsprechende  Oefen  mit  elek¬ 
trischer  Beheizung,  Oel-  oder  Halbgasfeuerung  liefert  Hütteningenieur 
M.  von  Reiboldt  in  Coburg. 

Zweite  Antwort:  Es  gibt  in  der  Praxis  Ofenanlagen  für  dai 
Pressen  von  L'nsen,  Menisken  usw.  mit  Oel-,  Leuchtgas-  und  Generator- 
gasheizung.  Elektrisch  beheizte  Anlagen  sind  bei  dem  heutigen  Strom¬ 
preis  fnrentabel.  Den  Ban  und  die  Einrichtung  kompletter  Anlagen  über¬ 
nimmt  die  Gesellschaft  für  industriellen  Gas-  und  Oel-Ofenbau  m.  b.  H. 
in  Dresden  19,  Titlmannstraße  20  b. 

Dritte  Antwort:  Kammeröfen  zur  Herstellung  von  Linsen  usw. 
liefert  P.  K.  Ed.  Schnnrpfeil,  Ingenieur  in  Berlin  N.  113,  Stolpischa 
Straße  17. 

13.  TV«'  liefert  eine  Anlage  zur  Entbleiung  von  stark  bleihaltigem 
Herdglas  ? 

Erste  Antwort:  Die  Rückgewinnung  des  Bleis  ans  Bleiglas 
kann  auf  zwei  Arten  geschehen,  einmal  auf  nassem  Wege  durch  Aus¬ 
langen  und  dann  auf  hüttenmännischem,  durch  Abrösten  des  Herdglases. 
Beide  Verfahren  sind  aber  in  der  Ausführung  so  kostspielig,  daß  sie  als 
unrentabel  an  gesprochen  werden  müssen.  Der  billigste  von  den  beiden 
teuerea  Prozessen  ist  noch  der  Röstprozeß  im  kleinen  Schachtofen,  wobei 
sich  abhr  ein  Bleiverlust  von  über  8®/o  ergibt;  geringer,  etwa  4—5®/«, 
ist  der  Bleiverlnst  beim  Abrösten  im  Flammenofen.  Die  Schattenseiten 
dieses  Verfahrens  bestehen  darin,  daß  durch  Umrühren  der  Charge  eine 
Menschenkraft  mehr  erforderlich  ist  nnd  daß  die  Arbeiter  durch  Blei¬ 
dämpfe  belästigt  werden.  Berücksichtigt  man,  daß  das  Herdglas,  oder 
die  Bleischerben  erst  aufbereitet  und  mit  guter  Kohle  gemischt  werden 
müssen,  nnd  zieht  man  den  großen  Brennstoffverbrauch  in  Betracht,  so 
ergibt  sich  schon  die  Unrentabilität  der  Rückgewinnung  des  Bleis.  Hierzu 
tritt  noch  der  Verlust  beim  Röstprozeß,  die  nicht  billige  Aufbereitungs- 
und  Röstanlage,  die  Ausgabe  an  Arbeitslöhnen,  sowie  der  Umstand,  daß 
das  gewonnene  Blei  auch  noch  raffiniert  werden  muß.  Die  beste  Ver¬ 
wertung  dürfte  die  sein,  daß  man  das  Material  nach  Feststellung  des 
Bleigehalts  einer  Durchsciimttsprobe  den  Bieiglashütten  anbietet.  —  An¬ 
lagen  zur  Rückgewinnung  des  Bleis  baut  Hütteningenieur  M.  von  Reiboldt 
in  Coburg. 

Zweite  Antwort:  Die  Entbleiung  von  Bleiglas  könnte  auf 
hüttenmännischem  Wege  durch  Erhitzen  mit  Kohle  erfolgen  oder  auf 
chemischem  nach  verschiedenen  Methoden.  Aber  alle  Verfauren  sind  so 
umständlich  nnd  teuer,  daß  sie  nicht  lohnen.  Versuchen  Sie  daher  lieber 
eine  andere  Verwertung  für  das  bleihaltige  Herdglas. 

14.  Wieviel  an  Gewicht  Arsenik  erfordert  äußerst  ein  offener  Hafen 
von  8  Ztr.  Glasinhalt  zum  Blankwerden  anstelle  des  Blasens  mit  Holz  oder 
dergleichen?  Sind  Glaubersalz  und  Salpeter  ein  Ersatz  für  Läuterungs¬ 
mittel  ? 

Erste  Antwort:  Der  Zusatz  von  Arsenik  richtet  sich  nach 
dem  Verhalten  des  Gemenges  während  der  Schmelze  und  nach  der 
Temperatur  im  Schmelzofen.  Geht  der  Ofen  nicht  zu  heiß  oder  verwendet 
man  verdeckte  Häfen,  wo  in  beiden  Fällen  das  Gemenge  etwas  fester 
liegt,  so  erhöht  man  den  Zusatz.  Bei  normalen  Verhältnissen  nimmt  man 
auf  100  kg  Sand  0,5^1  kg  Arsenik.  Vor  dem  Läutern  wirft  man  einige 
Stücke  in  den  Hafen,  wo  sie  zu  Boden  sinken  nnd  durch  ihr  Verdampfen 
ein  heftiges  Wallen  der  Glasmasse,  somit  eine  Beseitigung  der  Bläschen 
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nnd  die  EomosreDisierant;  des  Glases  bewirken.  Arsenik  verflüchtigt  sich 
im  Ofen  vollständig.  Salpeter  zersetzt  sich  bei  der  Schmelze,  nnd  der 
freiwerdende  Sauerstoff  wirkt  durch  Oxydation  der  organischen  Substanzen 
oder  Schwefelverbindungen  entfärbend.  Die  entweichenden  Gase  tragen 
gleichzeitig  zur  Homogenisierung  des  Hafeninhalts  bei.  Bei  gutem  Weifl- 
glas  verwendet  man  Arsenik  und  Salpeter  gleichzeitig...  Glaubersalz  kann 
für  das  Weiflulas  gar  nicht  in  Frage  kommen  nnd  wirkt  beim  Schmelz* 
prozefl  nur  als  Alkali,  nie  aber  als  Läaternngs-  nnd  Homogenisiernngs- 
mittel. 

Zweite  Antwort:  Wollen  Sie  Ihr  Glas  statt  mit  Holz  und  dergl. 
mit  Arsenik  blasen,  so  müssen  Sie  S  ürkarsenik  verwenden,  nnd  zwar  ist 
derselbe  während  der  Läuterungsperiode  in  die  flüssige  Glasmasse  zu 
werfen.  Men  richtet  sich  nun  dabei  nicht  nach  dem  Gewicht,  sondern 
nach  der  Größe  des  Stückes;  es  muß  so  groß  sein,  daß  es  im  Glasfluß  rn 
Boden  sinkt  und  die  Glasmasse  durch  die  entweichenden  Dämpfe  in 
wallende  Bewegung  versetzt.  Sie  benötigen  Stöcke  von  etwa  120 — 140  ccm 
Größe.  Je  nach  der  Zusammensetzung  des  Glases  nnd  der  im  Ofen  herr¬ 
schenden  Sebmelzbitze  ist  dieses  Blasen  zwei-  oder  auch  mehrmal  vorzn- 
nehmen,  in  Zwischenpausen  von  etwa  30  Minuten.  Als  Ersatz  für  L^u- 
ternngsmittel  kommt  in  gewissem  Sinne  nur  Salpeter  in  Betracht;  ob¬ 
gleich  auch  Glaubersalz  nnr  bei  manchen  Gläsern  die  Läuterung  be¬ 
günstigt,  so  hat  mir  die  Praxis  doch  bewiesen,  daß  z  B  gewöhnliches 
Natronkalbglas  mit  einem  Glaubersalzzusatz  von  1 — 16%  bedeutend 
schneller  nnd  gründlicher  eich  läuterte,  als  das  gleiche  Glas,  bei  gleicher 
Eitze  eingeschmolzen,  ohne  Glaubersalz.  Die  Wirkung  des  Salpeters  a\  f 
die  Läuternug  ist  bedeutend  größer,  da  er  einmal  durch  seinen  freiwerJe  - 
den  Sauerstoff  die  Masse  mehr  in  Bewegung  bringt,  sodann  findet  eite 
Beinignng  des  Schmelzgntes  in  erhöhtem  Maße  statt,  da  durch  seine  Oxy- 
dationswirknng  alle  im  Glase  enthaltenen  schädlichen  Stoffe  sozusagen  un¬ 
schädlich  gemacht  weiden.  Der  Zusatz  von  Salpeter  schwankt  zwischen 
3  bis  6  o/p. 

Dritte  Antwort:  Beim  Gebrauch  von  Arsenik  zum  Blasen  kommt 
es  ganz  auf  die  Ofenhitze  bei  der  Schmelze  an.  Ist  das  Gemenge,  vor 
allem  die  erste  Einlage  gut  durchgeschmolzen  nnd  der  Ofen  auch  weiter  gut 
heiß,  so  benötigt  mau  1 — 2  kg  Arsenik  in  Stücken  zum  Bissen  des  Glases, 
und  auch  nnr  in  diesem  Falle  hat  es  einen  Sinn,  mit  Arsenik  zu  blasen, 
denn  bloß  auf  eine  sehr  flüssige  Schmelzmasse  hat  Arsenik  auch  in 
chemischer  Hinsicht  einen  Eiofliß.  Geht  der  Ofen  bei  der  Schmelze  kalt 
nnd  ist  die  Schmelzmasse  za  zähe,  so  nützt  anch  eine  viel  größere  Gabe 
von  Arsenik  nicht  viel,  die  aufsteiganden  Dämpfe  bilden  sich  nur  einsn 
schwachen  Durchgang  zum  Eutweichen,  ohne  die  ganze  Masse  der  Schmelze 
in  Bewegung  zu  bringen,  nud  anch  der  sonstige  Nnczen  des  Ars  n  ks  gert 
dadurch  verloren.  In  einem  solchen  Falle  ist  es  immer  besser,  mit  einem 
nicht  zu  kleinen  Stückchen  Holz  zn  blasen;  man  kann  damit  auf  dem 
ganzen  Hafenboden  herumfabren  und  das  träge  Schme'zgnt  tüchtig  in 
Bewegung  bringen.  Glaubersalz  in  kleinen  Mengen,  1—2  kg  anf  100  kg 
Sand,  hilft  bei  der  Schmelze;  zur  Läuterung  trägt  es  nicht  bei,  dagegen 
ist  ein  reichlicher  Salpeterzusatz  ein  gutes  Läuterungsmiitel,  da  er  die 
Schmelze  ganz  bedeutend  erleichtert  und  zur  Klärung  der  Masse  beiträgt. 


Heue  Fragen. 

Keramik. 

25.  Wir  beabsichtigen,  auf  dem  Dach  unserer  Fabrik  eine  Wind- 
turbinenanlage  einzurichten  mit  durchgehender  Kolbenstange  zu  den  Keller¬ 
räumen,  um  die  Mahlmühlen,  die  etwa  6  PS  benötigen,  damit  in  Gang  zu 
setzen,  da  keine  elektrische  Kraft  vorhanden  ist.  Wir  bitten  daher  um 
Auskunft,  ob  eine  derartige  Anlage  sieh  praktisch  ausführen  läßt  und  auch 
schon  bewährt  hat.  Wer  baut  tolche  Windturbinenardagen,  die  also  etwa 
denjenigen  entsprechen,  wie  man  sie  zum  Wasserpumpen  oft  in  größeren 
Gärtnereien  oder  Gutshöfen  sieht? 

26.  Eignet  sich  der  Tunnelofen  auch  am  besten  für  Hartsteingut, 
wobei  ja  viele  Gegenstände,  durch  Dreispitze  getrennt,  aufeinander  gesrtzt 
werden  und  darum  leicht  stürzen  können?  Ist  dabei  Gasfeuerung  direkter 
Kohlenfeuerung  vorzuziehen?  Kann  ein  und  derselbe  Ofen  sowohl  für  den 
Schrüh-  als  auch  für  den  Gla'tbrand  bei  SK  9  bezw  SK  d  vorteilhaft 
verwendet  werden?  Auf  den  Ueberganqswagen  gedachten  wir  Steine  und 
KassetVn  zu  brennen.  Kann  man  leicht  reduzierenden  und  oxydierenden 
Brand  erzielen?  Welche  kürzeste  Zeit  muß  ein  solcher  Ofen  ununter¬ 
brochen  in  Betrieb  sein,  um  ivirtschaftlich  zu  sein?  Wie  viele  Tonnen 
Waren  können  während  2d  Stunden  erzeugt  werden? 

27.  Ich  bitte  um  Angabe  einer  boraxhaltigen  Steingutglasur  für 
SK  03 — la  und  eines  dazu  passenden  gut  stehenden  Ränderblau  für 
bl  Bd  -Teller. 


Glas. 

18.  Es  werden  Abziehbilder  hergestellt  für  Glas,  die  eine  schöne 
Emailschicht  auf  dem  gebrannten  Glas  zeigen.  Die  Eigentümlichkeit  be¬ 
steht  hauptsächlich  darin,  daß  die  schwarze  Zeichnung  und  die  Farben 
sämtlich  mit  Email  unterlegt  sind,  ebenso  wie  bei  Handmalerei.  Wie  ist 
das  Verfahren  ? 

19.  Welches  System  unter  den  verschiedenen  Glasblasmaschinen  ist 
das  vorteilhafteste  und  einfachste  in  der  Handhabung  zur  Herstellung  von 
Eng-  und  Weithalsfaschen  bis  zu  250  g? 

Briefkasten  der  Redaktion. 

B.  &  Co.  i.  E.  Versätze  für  Schamottesteine  sind  in  den  letzten 
Jahren  zur  Genüge  im  Fragekasten  angegeben  worden.  Bemühen  Sie  sich 
einmal  selbst  nnd  schlagen  Sie  nach  I  Wozu  werden  wohl  das  allgemeine 
Halbjahrs-  nnd  dann  noch  das  alphabetische  technische  Jahres- Inhalts¬ 
verzeichnis  zusammengestellt? 

Helios  i.  B.-H.  Das  gleiche  gilt  für  Sie  in  Bezng  anf  Kapsel¬ 
versätze. 


Mosa  1.  M.  Im  Anzeigenteil  des  Spreohsaal  finden  Sie  genug  Be¬ 
zugsquellen  für  Kapseltone,  ebenso  im  Sprechsaal-Kalender  (anch  im  tech¬ 
nischen  Teil  unter  „Tone  nnd  Kaoline“) 

F.  W.  1.  A.  Stielsteine  für  Kelchgläser  liefert  G  A.  Loschek  in 
Falkenan-Kittlitz  (Böhmen).  Wenden  Sie  sich  auch  an  Max  Peschei  in 
ßiebersdorf,  Post  Reinerz,  L  NiggI  in  Albendorf,  Grafsch.  Glatz,  Alfred 
Pnrsche  Sächs  -Böhm.  Schleifsteinscbneidwerke  in  DUrrhennersdorf  i.  S , 
Michael  Ankenbrand  in  Eltmann  a.  Main. 

A.  M.  1.  E.  Fetten  rotbreunenden  Ton  liefern  die  Helmstedter 
Tonwerke  in  Helmstedt  (Braunschweig),  Müllenbach  &  Thewaid  in  Höhr 
b.  Coblenz,  Tongrube  Sonnenberg  G.  m.  b.  H.  in  Eisenberg  (Pfalz). 

L.  P.  1.  T.  Heber  Kaltfarben  für  Porzellan  fiuden  Sie  einige  An¬ 
gaben  in  den  Antworten  zn  Frage  61  in  Nr.  16  des  Sprechsaal  1921. 


Sprechsaal- Kalender 

1922 

F^reis:  Gebunden  bei  freier  Zu- 

- 1  Sendung  für  Deutschland, 

Deutsch  -  Oesterreich  M  13.—, 
Tschechoslov/akien  und  Ungarn 
M 16.— ,  für  das  Ausland  mit  hoch¬ 
stehender  Währung :  Frs  S.—, 
Lire  5. — ,  Sh  4. — ,  Dollar  1. — , 
Kroner  3.60,  Flh  2,50. 

Geschäftsstelle  des  Sprechsaal 
Coburg. 


Für"  Mess-Anzeigen 


empfehlen  wir  besonders 

Tlr.  6  Dr.  7  Hr.  8 

vom  9.  Februar  vom  16.  Februar  vom  23.  Februar 

.  'Ä.  -< 

Etwa  noch  für  diese’  Nummern  bestimmte  Inserate] 
erbitten  wir  baldigst. 

Geschäftsstelle  des  Sprechsaal. 
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Teber  die  Bestimmang  der  Wasseranfiiahme> 
fähigkeit  oder  der  scheinbaren  Porosität 
keramischer  Erzeugnisse. 

Von  0.  Esllsnner,  R.  Barts  and  J.  Sima  ne,  Brünn. 
Sitteilung  ans  der  keramischen  Abteilung  der  Böhmischen  Technischen 

Hochschule  in  BrUnn ) 

(Nachdruck  verboten.) 

(Schloß.) 

Die  Resaltate  der  durchgeführten  Prüfungen  sind  in  Qe- 
richtsprozenten  folgende: 

1.  Einflnfi  der  anf  verschiedene  Weise  darchgeführten 
Berührnng  des  Probekörpers  mit  Wasser, 
a)  bei  normalem  Luftdrnck: 

1.  Die  Formlinge  (Al)  wnrden  nach  Cb.  F.  Binns  in  destil- 
ertes  Wasser  gelegt,  d.  h.  im  Wasser  auf  die  längeren  Seiten- 
lächen  derart  gestellt,  daß  ihre  obere  Fläche  1  mm  hoch  den 
Vasserspiegel  überragte.  Es  wurde  dann  immer  nach  einer 
estimmten  Frist  gewogen. 


formlinge,  ge-  Waeseranfnahmefäbigkeit  nach  : 


braoDt  bei : 

1  • 

6 

24 

48 

96 

168 

240  Std. 

SK  010 

14,01 

14,12 

14,23 

14,31 

14,62 

14,68 

14,73 

„  1 

3,12 

4,79 

5,02 

5  02 

5,13 

5,19 

6,19 

»  6 

021 

0,66  ' 

0,90 

1,24 

1,68 

1,92 

2,14 

2.  Die  Formlinge  worden  zur  Hälfte  in  destilliertes  Wasser 
elegt  und  nach  einer  bestimmten  Zeit  «anf  ihre  Qewichtszn- 
ahme  untersncht. 


I’ormlinge,  ge-  Wassersnfnahmefähigkeit  nach: 


brannt  bei: 

1 

6 

24 

48 

96 

120 

144 

168  Std. 

SK  010 

14,14 

14,26 

14,47 

14.68 

14,69 

14.74 

14  80 

14,80 

«  1 

4  85 

6,51 

6,74 

5  74 

5  79 

6,79 

5,79 

6  86 

«  6 

0,22 

0,66 

0,66 

0,99 

1,22 

1,38 

1,68 

1,93 

3.  Man  ließ  die  Formlinge  langsam  destilliertes  Wasser 
[nsangen  nnd  übergoß  sie  endlich  2  cm  hoch  mit  Wasser. 
>te  Wasseraafnahmefähigkeit  wurde  in  gewissen  Intervallen 
estimmt. 

formlinge,  ge-  Wasseraafnahmefähigkeit  nach: 

branntbei:  1  6  24  48  96  168  240  552  1512  Std. 

8K  010  13,95  14,17  14,28  14,50  14  50  14  61  14,78  15,28  16,05 

„  1  3,42  4,85  5,07  6,07  5,18  6,18  6  24  5,62  6,96 

„  6  0,66  0,66  0,88  1,30  1,62  2,06  2,^96  2,46  2,62 

Bei  den  unter  1  bis  3  angeführten  Versnoben  betrng  die 
inrchschnittstemperatnr  bei  der  Bestimmung  der  Aufnabme- 
ihigkeit  bei  Wasser  16°  C.,  bei  der  Lnft  18°  C. 

Ans  diesen  Versuchen  gebt  hervor,  daß  die  besten  Erfolge 
eim  Eintäuchen  nnr  dann  erzielt  werden,  wenn  die  Formlinge 


anfangs  nnr  teilweise  ins  Wasser  eingetancht  werden.  Das 
Wasser  steigt  infolge  der  Kapillarität  and  wird  dann  bis  za 
jenem  Teil  nachgegossen,  wohin  es  io  den  Formlingen  ge¬ 
stiegen  ist. 

b)  Unter  niedrigem  Luftdruck : 

1.  Hier  wurde  versucht,  den  Unterschied  in  den  Wasser- 
anfnabmefäbigkeitswerten  zn  bestimmen,  falls  sofort  der  ganze 
Formling  ins  Wasser  getancbt  wird  oder  wenn  (nach  Lednc) 
die  Luft  zuerst  mittels  Wasserlnftpnmpe  V/^  Stande  aasgesogen 
und  dann  erst  Wasser  zugegeben  wird. 

Wa^eeranfnahm^fähigkeit  nach  2  Standen: 
Formlinge,  gebrannt  a)Nach8ofortigem  Eintauchen  bl  Nach  vorhergehender 
bei:  ganzer  Formlinee  in  Wasser  Evakuation  nach  Lednc 

8K  010  14,62  16,14 

„  1  6  79  9,16 

„  6  1,88  2,67 

Die  nach  Lednc  nach  vorhergehendem  Lnftabsangen  erzielte 
Wasseraafnahmefähigkeit  ist  in  Bezog  anf  die  beim  direkten 
Lagern  erzielten  Werte  weit  höher. 

2.  Es  wnrde  weiter  der  Unterschied  in  den  Wasseranfnahme- 
fähigkeitswerten  für  den  Fall  festgestellt,  wenn  das  Wasser 
entweder  anf  einmal  oder  nacheinander  zagegeben  wird. 

Zu  diesem  Zwecke  führten  wir  zwei  Reihen  von  Versuchen 
durch: 

a)  Die  Formlinge  worden  unter  niedrigen  Lnftdrnck  gestellt 
and  die  Lnft  Vz  l^taade  hindnrch  abgesangt,  woran!  man 
destilliertea  Wasser  im  Anfänge  bis  zn  '/g,  nach  2  Minuten  bis 
zn  -/g  der  Höhe  des  Formlings  und  nach  weiteren  3  Minnten 

2  cm  über  die  Formlinge  steige  ’  ließ.  Die  Gesamtdaner  der 
Wasserzngabe  betrag  insgesamt  4  Minnten. 

b)  Es  wurde  in  ähnlicher  Weise  verfahren,  nur  gab  man 
das  Wasser  nach  15  Minuten  bis  zn  "/g  der  Höhe  der  Formlinge 
und  übergoß  diese  nach  weiteren  15  Minuten  gänzlich. 

c  and  d)  Die  Gesamtdaner  der  Wasserzngabe  erstreckte 
sich  weiter  in  analoger  Weise  anf  1  Stande  and  endlich  anf 

3  Standen. 


Wasseranfnahmefäbigkeit ; 

c  d 

16  12  16,13 

9,51  9  64 

2,76  2,76 

Wasserzngabezeit  von 


Formlinge,  gebrannt 

bei :  ab 

*  8K  010  16  61  15,82 

„  1  9  02  9  24 

,  6  2,69  2,63 

Man  sieht,  daß  in  diesem  Falle  die 
1  Stande  vollkommen  genügt.  Die  Anwendang  einer  weiteren 
Zeitdauer  scheint  keinen  wesentlichen  Einfluß  anf  die  Resaltate 
zu  haben. 

3.  Weiter  wollten  wir  feststellen,  ob  ein  Unterschied  in 
der  Wasseraufnahmefähigkeit  bei  niedrigem  Luftdruck  sich 
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ergibt,  wenn  man  denselben  entweder  anfhebt  oder  nnnnter- 
brocben  wirken  läßt. 

Der  Zweck  dieser  Versnobe  war,  festzustellen,  ob  die  so 
entstandenen  Anstöße  beim  Aufheben  des  Vakuums  das  Sättigen 
des  Formlings  unterstützen  und  beschleunigen.  Es  wurden 
parallele  Versuche  dnrchgeführt. 

a)  Im  ersten  Falle  wnrde  */,  Stunde  hindurch  die  Luft 
abgesangt,  dann  langsam  Wasser  in  dem  Maße  zugegeben,  wie 
es  durch  die  Kapillarität  in  den  Formlingen  aufstieg.  Die 
Formlinge  beließ  man  2  Stunden  unter  niedrigem  Luftdruck, 
worauf  dieser  aufgehoben  wurde;  danach  wurden  sie  6  Stunden 
bei  normalem  Luftdruck  liegen  gelassen,  getrocknet  und  ge¬ 
wogen. 

b)  Im  zweiten  Falle  wurde  die  Luft  ebenso  V*  Stunde  hin¬ 
durch  abgesaugt,  das  Wasser  genau  so  wie  im  ersten  Falle 
zugefügt  und  das  Ganze  16  Minuten  unter  niedrigem  Luftdruck 
belassen.  Nach  dieser  Zeit  hob  man  den  letzteren  auf,  und 
beließ  das  Gefäß  mit  den  Formlingen  1  Minute  bei  Normal¬ 
luftdruck,  worauf  man  wiederum  absog  und  die  Formlinge 
16  Minuten  unter  nach  7  Minuten  erzielten  niedrigen  Luft¬ 
druck  usw.  setzte.  Dieser  Vorgang  (7 -f  16 1  =  24  Minuten) 
wurde  im  ganzen  fünfmal  wiederholt,  was  zusammen  der  Zeit¬ 
dauer  von  2  Stunden  entspricht,  worauf  die  Formlinge 
6  Stunden  bei  Normalluftdruck  belassen  wurden. 

Die  Wasseraufnahmefähigkeit  nach  a)  und  b)  ist  in 
folgender  Uebersicht  verglichen: 

Formlinge,  gebrannt  Wasseraufnahmefähigkeit: 

bei  a)  b) 

SK  010  16,14  16,14 

„  1  8,88  8,93 

„  6  2,33  2,23 

Aus  den  Kesultaten  geht  hervor,  daß  die  Arbeit  bei  unter¬ 

brochenem  und  ununterbrochenem  niedrigen  Luftdruck  von 
keinem  Einfluß  auf  die  Wasseraufnahmefähigkeit  ist. 

II.  Einfluß  der  verschiedenen  Berührungsdauer  des  Probe¬ 
körpers  mit  Wasser. 

a)  Unter  normalem  Luftdruck  und  Normaltemperatur: 

Ist  aus  1  1,  2,  3  ersichtlich. 

b)  Unter  Normalluftdruck  und  erhöhter  Temperatur. 

Die  ganzen  Formlinge  wurden  in  destilliertes  Wasser  ein¬ 
getaucht  und  das  Wasser  zum  Sieden  (100®)  gebracht.  Das 
abgedampfte  Wasser  wurde  in  regelmäßigen  Zeiträumen  drrch 
siedendes  destilliertes  Wasser  ersetzt.  Nach  bestimmten 
Intervallen  wurden  die  Formlinge  unter  Wasser  auf  20®  C. 
abgekühlt,  darauf  mäßig  getrocknet  und  gewogen. 

Formlinge, gebrannt  Wasseraufnahmefähigkeit  nach: 

bei:  V2  1  3.6  12  24  St. 

SK  010  12,70  13,70  13,76  13,81  14,03  14,25  14,47 

„  1  5,17  5,50  5,61  5,61  5,83  5,94  6,49 

„  6  0,45  0,45  0,45  0,45  0,56  0,62  1,59 

Formlinge, gebrannt  Wasseraufnahmefähigkeit  nach: 

bei:  36  48  60  84  108-  156  216  St. 

SK  010  14,75  15,02  15,02  15,32  15;53  15,83  16,10 

„  1  6,71  6,76  6,76  6,t^8  7,26  7,43  7.64 

„  6  1,81  2,04  2,15  2,70  2,72  2,72  2,73 

Beim  Wiegen  an  der  Luft  betrug  die  Wassertemperatur 
18 — 2l  ®  C,  die  Lufttemperatur  16 — 18®  C. 

Aus  den  unter  II  a)  b)  angeführten  Ergebnissen  geht  hervor, 
daß  die  Wasseraufnahmefähigkeit  mit  der  Berührungsdauer 
des  Probekörpers  im  Wasser  steigt.  Bei  den  Versuchen  unter 
Normaltemperatur  wurde  ein  ständiges  Steigen  bis  zu  1512 
Stunden,  beim  Sieden  bis  zu  216  Stunden  konstatiert,  bis  zu 
welcher  Zeit  die  Versuche  durchgeführt  worden  sind. 

c)  Bei  niedrigem  Luftdruck  und  erhöhter  Temperatur. 

Es  wurde  die  Sättigungsgeschwindigkeit  der  Formlinge  auf 
Grund  der  Buckley'schen  Anleitung  durch  Kochen  nach  be¬ 
stimmten  Perioden  festgesetzt,  wobei  die  folgenden  Werte  sich 
ergaben : 

Formlinge,  gebrannt  Wasseraufnahmefähigkeit  bei  V12  Atm.  nach : 


bei: 

1 

12 

24 

36 

72 

SK  010 

16,18 

16,23 

16,23 

16,23 

16,23 

«  1 

9,03 

9,09 

9,09 

9,14 

9,l4 

»  6 

2,37 

3,04 

3,38 

8,61 

3,66 

bei : 

24 

72 

Std, 

Formlinge,  gebrannt  Wasseranfnahmefäbigkeit  bei  ^4  Atm.  na^ : 


SK  010 
1 
6 


16,03 

8,37 

2,03 


16,23 

9,01 

3,10 


d)  Bei  erhöhtem  Luftdruck. 

Bei  diesen  Versuchen  wurden  die  Formlinge  langsam  in 
destilliertes  Wasser,  das  sich  im  Autoklaven  befand,  einge¬ 
taucht,  dann  wurde  das  Wasser  erwärmt,  wobei  der  Luftdruck 


im  Autoklaven  während  16  Minuten  auf  1  Atm.,  während  26 
Minuten  auf  2  Atm ,  und  während  27  Minuten  auf  3  Atm.  stieg.  ' 
Dieser  Luftdruck  wirkte  teils  ^j^  Stunde,  teils  24  Stunden,  J 
worauf  man  in  1  Stunde  den  Inhalt  auf  20®  C  abkühlen  ließ,  | 
die  Formlinge  herausnahm  und  nach  dem  Abtrocknen  wog.  1 
Hierbei  wurden  nachstehende  Wasseranfnahmefähigkeits- 
werte  gefunden : 


Formlinge,  gebrannt 
bei: 

SK  010 
«  1 
,  6 


Wasseraufnahmefähigkeit  nach : 
V4  24  Std. 

16,18  16,02 

5.62  6,94 

1,88  2,99 


Die  bei  dieser  Methode  erzielten  Resultate  sind  niedriger, 
als  die  bei  den  anderen  Methoden,  was  nach  unserer  Meinung 
darauf  zurückzuführen  ist,  daß  die  Luft  aus  den  Poren  vor 
dem  Wassersättigen  nicht  genügend  hinausgedrängt  wnrde. 
(Langsames  Kapillaritätsanfsangen,  Erakuation.) 


III.  Einfluß  des  weiteren  Belassens  des  Probekörpers 
im  Wasser  bei  normalem  Luftdruck  nach  der  bei  niedrigem 
Luftdruck  dnrcbgeführten  Prüfung. 

Wir  forschten  nach  dem  Wasseranfnahmefähigkeitsunter- 
schiede  in  dem  Falle,  daß  man  die  Formlinge  sofort  nach  der 
Herausnahme  aus  dem  Wasser  oder  nach  einem  späteren  Zeit¬ 
räume  wiegt.  Zn  diesem  Zwecke  wurden  die  Formlinge 
‘/«Stunde  mittels  Luftpumpe  evakuiert,  worauf  wir  nach  1  Stunde 
Wasser  langsam  zuließen  und  den  niedrigen  Luftdruck  weitere 
24  Stunden  durchhielten.  Nach  dieser  Zeit  hoben  wir  den 
niedrigen  Luftdruck  auf  und  beließen  die  Formlinge  weiter  im 
Wasser  bei  normalem  Luftdruck  während  der  in  der  Ueber¬ 
sicht  angeführten  Zeitdauer,  trockneten  sie  dann  an  der  Ober¬ 
fläche  und  wogen.  Es  wurden  die  nachstehenden  Wasseranf- 
nahmefähigkeitswerte  gefunden: 


Wasseraufnahmefähigkeit  nach  Anfheben  des  niedrigen 
Formlinge,  gebrannt  Luftdruckes  und  Belassen  im  Wasser  bei  normalem 


bei: 


Luftdruck  nach: 


6  Min. 

6 

24 

48  Std. 

SK  010 

16,81 

15,98 

15.98 

16.98 

«  1 

9,60 

9,87 

9,97 

9,97 

«  6 

0,66 

1,30 

2,43 

2,43 

Aus  den  Resultaten 

ergibt  sich. 

daß  es 

genügt,  c 

SK  OiO  gebrannten  Formlinge  nach  Aufheben  des  Vakuums 
6  Stunden  im  Wasser  zu  belassen,  während  man  die  bei  bK  6 
gebrannten  Formlinge  mindestens  noch  24  Stunden  unter 
Wasser  bei  normalem  Luftdruck  belassen  muß,  um  einen 
Druckausgleich  zu  erzielen. 


IV  Einfluß  ungleicher  Probekörpergröße  aus  derselben  Masse 
auf  die  Wasseraufnahmefähigkeits werte. 

Hier  wurde  einerseits  die  Anleitung  von  Olscbewski  bei 
den  Probekörpern  AI  kontrolliert,  anderseits  die  Aufnahme¬ 
fähigkeit  bei  ungleich  großen,  aus  derselben  Masse  herge¬ 
stellten  Probekörpern  All  bestimmt. 

Um  uns  vom  Unterschiede  zu  überzeugen,  wenn  die  Auf¬ 
nahmefähigkeit  bei  ganzen  oder  halben  keramischen  Form¬ 
lingen  Al  bestimmt  wird,  führten  wir  folgende  Versuche  durch: 


Wasseraufnahmefähigkeit  der  Formlinge 
bei  der  Brenntemperatur  von 


Art 

SK  010 

1 

6 

1  Tag  frei  im  Wasser  gelagert 

14,67 

6,09 

1.47 

3  n  »  !5  jt  n 

14,78 

6,09 

2,38 

nach  3  Tag.  unter  niedr.  Luftdruck 
und  2  Stunden  bei  Normaltemperatur 

15,11 

5,49 

2,50 

beim  Kochen  mit  Wasser 

16.03 

8,71 

2,59 

bei  normaler  Temperatur 

16,04 

8.25 

4,66 

Buckley:  beim  Kochen 

16,14 

8,88 

4,60 

Aus  den  angeführten  Zahlen  1 

sieht  man. 

daß 

nahezu  d 

Formlinge,  gebrannt 
bei: 


höchsten  Werte  bei  den  halben  Formlingen  unter  niedrigem 
Luftdruck  erzielt  werden.  Wie  lange  die  Formlinge  nach 
Aufheben  des  niedrigen  Luftdruckes  zur  vollständigen  Sättigung 
mit  Wasser  in  diesem  zu  belassen  wären,  zeigt  uns  folgende 
Uebersicht: 

Wasseraufnahmefähigkeit  der  nach  Anf¬ 
heben  des  niedrigen  Luftdruckes  bei 
Normaltemperatnr  im  Wasser  belassenen 
Formlinge  nach 

5  Minuten 
16,04 
8,41 
3,07 

Vergleichsweise  mit  ganzen  und  halben  Formlingen  zwecks 
der  Feststellung,  wie  das  Naebsättigen  mit  Wasser  bis  zum 
annähernd  konstanten  Gewicht  nach  Aufheben  des  niedrigen 
Luftdruckes  wirkt,  führten  zu  folgenden  Ergebnissen: 


SK  010 
.  1 
.  6 


6 

16,04 

8,85 

4,20 


24 

16,04 

8,84 

4,66 


48  Stunden 
16,04 
8,85 
4,65 
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Formlinge,  gebrannt  bei  SK  010  1  6 

Konsiantee  Gewicht  nach  Aufheben  des 
niedrigen  Luftdruckes  wurde  erzielt  nach 
ganze  10  Stunden  10  Stunden  mehr  als 

48  Stunden 

halbe  5  Minuten  5  Minuten  24  Stunden 

Das  Angeführte  beweist  den  Vorteil,  mit  Rücksicht  auf  das 
rasche  Dnrchsättigen  mit  Wasser  an  Stelle  der  ganzen  nur 
gebrochene  (geteilte)  Formlinge  zu  benützen. 

Bei  den  Versuchen  mit  den  Probekörpern  All  wurde  die 
Wasseraufnahmefähigkeit  nach  folgenden  3  Grundmethoden 
bestimmt; 

a)  Münchener  Konferenz  1884. 

b)  Von  uns  normierte  Methode  mit  kochendem  Wasser. 

c)  Von  uns  modifizierte  Methode  Buckley's,  die  am  Ende 
dieser  Arbeit  beschrieben  ist. 

Die  Versuchsresultate  waren  die  nachstehenden; 


ProbekSrper : 

a)  Nach  der  MUnohener  b)  Kochendes 
Konferenz:  Wasser 

c)  bei  nied¬ 
rigem  Luft 
druck 

■  Pz 

b)  Aus  Ziegeln: 

24 

48 

74  288  Stand. 

_ 

Z  a) 

17,70 

18,20 

18.69 

19,70 

22,25 

23,03 

- , - 

b) 

18  67 

19  22 

19,68 

21,04 

23.16 

23,60 

23,38 

c) 

18,76 

18,83 

19,04 

20,49 

22,74 

23,09 

L  a) 

16,26 

16,71 

16  06 

17,30 

17,79 

18,17 

1843 

b) 

16.01 

16  63 

16  92 

17,61 

17,94 

18  23 

0 

16  36 

18,37 

18,78 

b)  Ans  Schamotte: 

H.  B.  a)  .  11  70 

11,87 

12.04 

14,91 

15,14 

16,71 

b) 

10  36 

10,68 

10,89 

15,26 

15,31 

c)  Ans  Steinzengplatten: 
B.  T.  a)  2  61 

2  62 

2,68 

2  80 

2  84 

3,18 

b) 

2,40 

2,41 

261 

2  70 

2,89 

3,16 

3,26 

c) 

1,89 

1,89 

1,90 

2,20 

2,34 

2,70 

Aus  den  mit  den  Probekörpern  A  I  durcbgeführten  Ver¬ 
suchen  sieht  man,  daß  bei  Benutzung  halber  Formlinge  weit 
höhere  Wasseraufnahmöfähigkeitswerte  erzieht  werden,  als  bei 
I  ganzen.  Wir  stimmen  vollkommen  mit  der  Anschauung 
Olschewski's  überein. 

Die  mit  Probekörpern  A  II  durcbgeführten  Versuche  zeigen, 
I  daß,  wenn  die  Wasseraufnahmefähigkeit  schon  bei  einem  Teil 
eines  keramischen  Erzeugnisses  bestimmt  wurde,  dann  dessen 
Größe  keine  Rolle  spielt.  Bestimmte  Abweichungen  bei  Z,  L, 

H.  B.  waren  unserer  Ansicht  nach  haoptsächlich  durch  die 
unvollkommene  Homogenität  des  Erzeugnisses  in  allen  seinen 
Teilen  verursacht.  Der  niedrige  Wert  bei  B.  T.  bat  seine  Ur¬ 
sache  darin,  daß  dieser  Teil  aus  der  dichter  gebrannten  Ecke 
der  Steinzengplatte  stammte. 

Ergebnisse : 

Die  Ergebnisse  ifnserer  Arbeit  sind  in  folgendem  zusammen- 
gefaßt : 

I.  Die  qualitativen  Anleitungen  zur  Bestimmung  der  Wasser¬ 
aufnahmefähigkeit  bieten  keine  Möglichkeit  zu  einer  richtigen 

Beurteilung. 

2.  Die  quantitativen  Anleitungen  ergeben  bei  verschiedenen 
Methoden  oft  bedeutende  Differenzen. 

Im  allgemeinen  steigt  die  Wasseraufnahmefähigkeit  be¬ 
sonders  durch  Herabsetzen  der  Luftmenge  in  den  Probekörpern 
und  durch  Erhöhung  der  Lnftlöslicbkeit  im  Wasser.  Dieses 
kann  man  durch  längere  Berührung  des  Probekörpers  m>t 
Wasser  (am  besten  ausgekochtem),  weiter  durch  Kochen  im 
Wasser  und  darauffolgende  Kühlung  oder  durch  Herabsetzen 
des  Luftdruckes  erzielen.  Beim  Sättigen  mit  Wasser  empfiehlt 
es  sich,  das  Wasser  nach  nnd  nach  zum  Probekörper  zuzu¬ 
lassen,  und  zwar  so,  daß  das  Wasser  nur  bis  zu  der  Höbe 
nachgegossen  wird,  wohin  es  inzwischen  infolge  der  Kapillarität 
gestiegen  ist 

Es  ist  weiter  empfehlenswert,  die  Bestimmung  der  Wasser¬ 
aufnahmefähigkeit  mit  Hälften,  Vierteln  oder  anderen  Teilen 
der  Erzeugnisse,  bei  denen  sich  wenigstens  eine  Fläche  be¬ 
findet,  die  mit  direktem  Feuer  nicht  in  Berührung  gekommen 
ist  und  an  der  Oberfläche  keine  größere  Dichte  aufweist, 
durchzuführen.  Dies  gilt  besonders  von  den  im  Versuchs- 
laboratorinmsofen  gebrannten  Formlingen.  Sonst  kommt  es 
auf  die  Größe  der  Teile  der  Erzeugnisse  nicht  viel  an. 

Bei  den  Körpern,  die  ein  merkbares  Quantum  im  Wasser 
löslicher  Stoffe  enthalten,  ist  bei  der  Bestimmung  der  Wasser¬ 
aufnahmefähigkeit  auf  den  durch  Auslaugen  der  löslichen 
Stoffe  entstandenen  Verlost  Rücksicht  zu  nehmen.  Dieser 
läßt  sich  nach  Bestimmung  der  Wasseraufnahmefähigkeit  durch 
wiederholtes  Trocknen  (iiO®  C.)  und  Wiegen  der  Probekörper 
feststellen. 

Nach  dem  Gesagten  liefern  die  niedrigsten  Werte  die¬ 
jenigen  Methoden,  die  bei  normalem  Luftdruck  und  Normal¬ 


temperator  arbeiten,  höhere  Werte  jene  mit  kochendem  Wasser, 
nnd  die  höchsten  Resultate  dann  die  unter  niedrigem  Luftdruck 
arbeitenden  Methoden.  Die  letztgenannten  Methoden  liefern 
Werte,  die  sich  bei  den  porösen  Erzengnissen  fast  vollkommen 
mit  dem  theoretischen  Wert  der  Wasseraufnahmefähigkeit  decken, 
bei  den  dichter  gebrannten  Erzeugnissen  aber  sich  ihm  nähern. 
Bei  den  porösen  Erzeugnissen  liefern  auch  die  beim  Sieden 
arbeitenden  Methoden  Werte,  die  dem  theoretischen  erheblich 
nahe  kommen. 

Für  die  Feststellung  der  Wasseraufnahmefähigkeit  beim 
Normaldruck  und  Sieden,  sowie  auch  bei  herabgesetztem  Luft¬ 
druck,  die  allein  die  Bestimmung  in  verhältnismäßig  kurzer 
Zeit  ermöglichen,  haben  wir  auf  Grund  der  bei  dieser  Arbeit 
gewonnenen  Erfahrungen  die  folgende  Anleitung  zosammen- 
gestellt: 

Vorbereitung  der  zu  prüfenden  Erzeugnisse  zur  Bestimmung 
der  Wasseraufnahmefähigkeit. 

Zur  Gewinnung  der  geeigneten  Probekörper  zur  Be¬ 
stimmung  der  Wasseraufnahmefähigkeit  empfehlen  wir  folgende 
Vorbereitung  der  keramischen  Erzeugnisse: 

a)  Bei  Ziegeln; 

Aus  der  Ziegelmitte  wird  ein  Probekörper  von  etwa 
6  cm  Durchmesser  und  der  der  Ziegelstärke  ent¬ 
sprechenden  Höhe  vorsichtig  abgetrennt. 

b)  Bei  Dachziegeln  und  Pflastersteinen: 

Aus  der  Mitte  wird  eine  runde  Platte  von  etwa  6  cm 
Durchmesser  abgeschlagen,  welche  der  Stärke  des 
Dachziegels  oder  der  des  Pflastersteines  entspricht. 

c)  Bei  Röhren : 

Ans  der  Röhrenmitte  wird  ein  Scherben  von  etwa 
6X6  cm  in  der  Stärke  der  Röhrenwand  abgetrennt. 

d)  Bei  großen  Formlingen : 

Bei  großen  Formlingen,  die  nicht  homogen  genug 
sind,  empfiehlt  es  sich,  die  Wasseraufnahmefähigkeit  mit 
Bruchstücken  von  etwa  jOO  ccm  Inhalt  zu  bestimmen. 
Es  ist  nicht  ratsam,  mit  kleineren  Bruchstücken  zu 
arbeiten,  um  größere  Abweichungen  in  den  Wasserauf¬ 
nahmefähigkeits-Bestimmungen  infolge  ungleicher  Homo¬ 
genität  des  Materials  zu  vermeiden.  Bei  dichteren, 
sowie  auch  homogenen  Formlingen  kann  mit  kleineren 
Bruchstücken  gearbeitet  werden.  Die  Bruckstücke 
sollen  nach  Möglichkeit  regelmäßige  Walzen-  oder 
Würfelform  besitzen. 

Bei  der  Bereitung  der  Probekörper  muß  von  deren  Ober¬ 
fläche  der  anhaftende  Staub  mittels  Blasebalgs  oder  eines 
feinen  Pinsels  entfernt  werden.  Hernach  trocknet  man  sie 
bei  110°  C  nnd  wiegt  sie  nach  gründlicher  Erkaltung  für  die 
Bestimmung  der  Wasseraufnahmefähigkeit.  Das  Abwiegen  soll 
womöglich  mit  einer  Genauigkeit  von  wenigstens  0,1  g  geschehen. 

Bri  den  auf  diese  Art  bereiteten  Probekörpern  gewinnt 
man  den  oberen,  d.  i.  den  höchsten  Wert  für  die  W'asserauf- 
nahmefähigkeit  des  geprüften  Erzeugnisses,  welcher  in  der 
Praxis  in  der  Regel  entscheidend  ist;  den  unteren,  d.  i.  den 
niedrigsten  Wert  für  die  Wasseraufnahmefähigkeit  könnte  man 
bei  der  Arbeit  mit  den  aus  Ecken  oder  Enden  der  Erzeugnisse 
bereiteten  Probekörpern  gewinnen. 

Für  kleine  Laboiatoriumsformlinge  empfehlen  wir  mit 
Olschewski  übereinstimmend,  die  Wasseraufnahmefähigkeit  an 
halben  Formlingen  zu  bestimmen,  falls  diese  geringe  Ausmaße 
(z.  B.  8,35X4,00X9  cm)  besitzen. 

1.  Bei  normalem  Luftdruck  und  siedendem  Wasser 

arbeitende  Methode. 

Die  gewonnenen  Probekörper  werden  in  eine  flache  Por¬ 
zellanschale  auf  einen  aus  Glasstäbchen  hergestellten  Rost  ge¬ 
legt,  wobei  darauf  geachtet  werden  muß,  daß  sich  die  Probe¬ 
körper  gegenseitig  nicht  berühren.  Darauf  gießt  man  in  die 
Schale  nach  und  nach  ausgekochtes  (nach  Möglichkeit  luft- 
freies)  destilliertes  Wasser  zu,  bis  die  Formlinge  durch  die 
Kapillarität  mit  Wasser  gesättigt  sind.  Danach  werden  die 
Körper  mit  Wasser  i  cm  hoch  übergossen,  worauf  dieses  bis 
zum  Kochen  erhitzt  und  in  mäßigem  Sieden  1  Stunde  erhalten 
wird,  wobei  man  das  verdampfte  Wasser  nach  Bedarf  durch 
kochendes  destilliertes  Wasser  ersetzt.  Nach  dieser  Zeit  wird 
die  Porzellanschale  samt  Inhalt  rasch  abgekühlt  und  noch 
24  Stunden  bei  normaler  Temperatur  stehen  gelassen.  Darauf 
werden  die  Probekörper  ans  dem  Wasser  herausgenommen,  an 
ihrer  Oberfläche  vom  anhaftenden  Wasser  mit  einem  nassen, 
aber  ausgedrückten  Schwamm  befreit  und  dann  gewogen. 

2.  Unter  niedrigem  Luftdruck  arbeitende  Methode. 

Die  gewogenen  Probekörper  werden  in  die  auf  Seite  47 
abgebildete  Vorrichtnug  so  eingelegt,  daß  sie  sich  gegenseitig 
nicht  berühren.  Darauf  wird  aus  der  Vorrichtung  mittels  einer 
guten  Wasserluftpumpe  Vs  Stunde  die  Luft  abgesaugt  und  dann 
unter  ständigem  Absaugen  während  1  Stunde  nach  und  nach 
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ansgekochtes  und  rasch  gekähltes,  desUHiertes  Wasser  zuge- 
lassen,  bis  die  Wasseroberfläche  die  Probekörper  1  cm  über¬ 
ragt.  Die  Vorrichtung  erhält  man  24  Stunden  unter  herab¬ 
gesetztem  Luftdruck  (ca.  16  mm  Quecksilbersäule),  worauf 
dieser  aufgehoben  wird.  Porösere  Probekörper  können  bereits 
nach  6  Minuten  ans  dem  Wasser  heransgenommen  werden, 
dichtere  Erzeugnisse  nach  24  Stunden,  wobei  deren  Oberflächen 
Tom  anhaftenden  Wasser  mit  feuchtem  ansgeprefiten  feinen 
Schwamm  befreit  und  dann  die  Probekörper  gewogen  werden. 

Bei  Ermittelung  der  Wasseraufnahmefähigkeit  einer  bestimm¬ 
ten  Gattung  keramischer  Erzeugnisse  nach  den  eben  beschriebenen 
Methoden  empfehlen  wir,  die  Bestimmung  an  mindestens  5, 
aus  derselben  Warengatlnng  hergestellten  Probekörpern  vor- 
zunehmen. 

Nach  dem  Wiegen  der  Probekörper  nach  ihrer  vollen 
Sättigung  mit  Wasser  (va)  werden  sie  in  den  Trockenkasten 
gebracht  und  darin  bei  110°  C.  vom  wieder  angesogenen 
Wasser  befreit.  Durch  abermaliges  Wiegen  wird  bestimmt,  ob 
ihr  Gewicht  mit  dem  ursprünglichen  übereinstimmt  oder  ob 
die  Probekörper  im  Verlaufe  der  Wasseranfnahmefähigkeits- 
bestimmung  vielleicht  ihr  Gewicht  verändert  haben  (vs),  Im 
letzten  Falle  wird  die  Wasseraufnahmefähigkeit  nach  der  fol¬ 
genden  Beziehung  berechnet: 


Auf  welche  Weise  kann  die  Abhitze  der 
Glasschmelzöfen  beliebige  nutzbar  gemacht 

werden? 

Von  HtttteniDgenieur  M,  von  Kei  b  oldt-Cobnrg. 

(Itachdrnck  verboten.) 

lieber  zwei  Hauptpunkte  eines  gut  geleiteten  Qlashütten- 
betriebes,  die  rationellste  Ausnutzong  des  Brennstoffes  und  die 
bestmögliche  Verwertung  der  Abhitze,  ist  schon  so  viel  ge¬ 
schrieben  und  vorgetragen  worden,  daß  es  schwer  ist,  neue 
Anregungen  zu  geben.  Jedoch  gaben  zwei  Fälle,  die  mich  am 
Ende  des  verflossenen  Jahres  beschäftigten,  die  Anregung  zu 
nachstehenden  Ausführungen. 

Eine  Glashütte,  die  sich  sonst  durch  recht  gute  Fertig¬ 
fabrikate  auszeichnet,  schickte  mir  eine  größere  Anzahl  steinige 
Glasproben  und  bat  um  Anleitung,  wie  dem  Uebel  zu  be¬ 
gegnen  sei.  Die  Steinbildungen  in  den  eingesandten  Stücken 
waren  aber  so  verschiedener  Natur,  daß  es  aus  der  Ferne 
beim  besten  Willen  nicht  möglich  war,  die  Fehlerquelle  mit 
Sicherheit  festzustellen.  Ich  fuhr  daher  hin.  Am  Ort  ange- 
koihmen,  holte  mich  der  Hüttenmeister  am  Bahnhof  ab,  ein 
Herr,  der  über  reiche  Erfahrungen  verfügt  und  auch  jeder 
vernünftigen  Neuerung  zugänglich  ist.  Er  erzählte  mir,  daß 
sowohl  sein  Prinzipal,  der  nicht  am  Sitz  des  Werkes  wohnt, 
als  auch  er  einen  8-tägigen  würmetechnischen  Kursus  mitge¬ 
macht  hätten  und  daß  seitdem  der  Chef  an  einem  wahren 
Isolierungswahn  leide. 

Auf  der  Hütte  angekommen,  fiel  es  mir  wie  Schoppen  von 
den  Augen.  Der  Besitzer  hatte  in  der  Annahme,  daß  es  wirt¬ 
schaftliche  Vorteile  in  sich  schließen  müsse,  wenn  der  Schmelz¬ 
ofen  vollständig  gegen  Wärmeausstrahlung  geschützt  sei, 
auch  das  Hafenofengewölbe,  die  Kappe,  ohne  den  Einwendungen 
des  Hüttenmeisters  Rechnung  zu  tragen,  mit  schlechtem  Wärme- 
leitungsmaterial  ohne  Luftschicht  stark  überziehen  lassen. 
Dieser  am  Unrechten  Ort  angebrachte  Wärmeschutz  bildete  die 
Veranlassung  zur  Verunreinigung  und  Entwertung  des  Glases. 
Wie  bekannt,  ist  eine  Dinaskappe  nicht  nur  der  mechanischen 
Einwirkung  der  Flammen  ansgesetzt,  die  sich  dadurch  äußert, 
daß  das  Ofengewölbe  sich  abwechselnd,  je  nach  der  Hitze  im 
Ofen  ansdehnt  und  zusammenzieht,  sondern  auch  die  chemische 
Wirkung  der  Flamme  zeigt  ihren  zerstörenden  Einfluß  auf  das 
Ofengewölbe,  der  durch  die  sich  bildenden  Säuredämpfe  noch 
erhöht  wird.  Hierzu  tritt,  daß  die  mechanische  Festigkeit  eines 
sonst  guten  Dinassteines  infolge  seiner  Zusammensetzung 
gegen  Druck  keine  allzugroße  sein  kann.  Hitze  und  chemische 
Einwirkungen,  sowie  Belastung  bedingten  non  die  Zermürbong 
der  jeder  Ausdehnongs-  und  Kontraktions-Möglichkeit  beraubten 
Gewölbesteine,  und  diese  mußten  abbröckeln  und  so  den  In¬ 
halt  der  Häfen  verunreinigen.  Ein  8tein,  der  wie  der  Dinas¬ 
stein  eines  Glasofengewölbes  mehrfachen  Beanspruchungen 
preisgegeben  ist,  muß  unbedingt  die  Möglichkeit  haben,  die 
Wärme,  die  seine  frühzeitige  Zerstörung  veranlaßt,  frei  abzu¬ 
geben.  Die  schwere  Wärmeschotzdecke  aber  stellte  sich  nicht 
nur  einer  nicht  zu  vermeidenden  und  deshalb  in  Betracht  zu 
ziehenden  Ausdehnung  des  Ofengewölbes  hemmend  entgegen, 


sondern  sie  unterband  auch  die  nicht  zu  umgehende  Wärme-  ] 
abgabe  der  Kappe.  Die  falsch  angelegte  Isolierungsdecke  war  | 
somit  die  einzige  Ursache,  die  die  Lebensdauer  des  Ofenge-  t 
wölbes  bedeutend  verkürzte  und  das  Schmelzgot  ungünstig  j 
beeinflußte.  . 

Der  Leser  möge  hieraus  lernen,  wie  wohlgemeinte  Rat-  \ 
schlage,  falsch  angewendet,  das  Gegenteil  herbeiführen  können.  ; 

Ein  anderes  Mal  berief  mich  eine  Hütte  wegen  zu  kalten  j 
Ofenganges.  Die  Hütte  liegt  sehr  exponiert,  hat  einen  etwas  : 
niedrigen  Schornstein  ohne  Windbaube  und  arbeitet  trotz  aller 
Vorstellungen  noch  mit  Zaggeneratoren.  Auch  hier  holte  mich'] 
der  tüchtige  Meister  an  der  Station  ab.  Durch  die  Unter¬ 
haltung  erfuhr  ich,  daß  auch  der  junge  Erbe  an  einem  Kursus  | 
teilgenommen  habe,  aber  auch  die  da  gebotenen  Anregungen 
ohne  Verständnis  zum  Nachteil  seines  Werkes  verwertete.  Die 
Spezialität  des  jungen  Herrn  war  non,  daß  er  stündlich  die 
Rauchgase  untersuchte,  ohne  sich  darüber  belehren  zu  lassen, 
daß  die  Windverhältnisse  eine  Betriebsführung  erfordern,  die, 
wenn  der  Betrieb  im  allgemeinen  nicht  zn  viel  leiden  soll,  für 
die  „windige“  Zeit  unabhängig  von  der  Ranchgasanalyse  er¬ 
folgen  muß.  Um  ihn  zu  überzeugen,  wie  weit  er  den  Ofen 
doreh  seine  unverständlichen  Maßnahmen  habe  znrückgehen 
lassen,  bat  ich  ihn,  sein  Pyrometer  holen  zn  lassen,  worauf  er 
erklärte,  „die  Ofentemperatur  stellen  wir  mit  den  Augen  fest“. 
Ich  erwiderte,  daß  dann  auch  der  Ranchgasprüfer  überflüssig 
sei,  denn  die  beste  Kontrolle  für  eine  richtige  Flammenznsammen- 
setznng  sei  in  diesem  Fall  der  Schornstein.  Durch  mitgebrachte 
Segerkegel  konnte  ich  den  Herrn  dann  leicht  überführen,  daß 
sein  Ange  für  Temperatnrbestimmongen  doch  noch  zu  wenig 
geübt  war. 

Bei  der  herrschenden  konträren  Windrichtung  war  der 
Winddrnck  stärker  wie  der  Auftrieb  des  Gases;  dieses  mußte 
nun  durch  den  Schornstein  nach  dem  Ofen  gesaugt,  oder  wie 
der  hüttenmännische  Ausdruck  lautet,  geholt  werden.  Durch 
dieses  Herbeisaugen  erhält  das  Gas  und  die  Sekundärlnft  eine 
größere  Geschwindigkeit  im  Ofen  als  unter  normalen  Verhält¬ 
nissen,  und  die  Folge  davon  ist,  daß  die  Mischung  der  beiden 
Medien  nicht  indig  genug  erfolgen  kann,  wodurch  Flammen¬ 
zusammensetzung  und  -entfaltnng  ungünstig  beeinflußt  werden. 
Naturgemäß  muß  unter  solchen  Verhältnissen,  wo  nicht  alles 
Kohlenoxyd  zu  Kohlensäure  verbrennen  kann,  auch  die  Rauch- 
gasanalyse  ein  wenig  befriedigendes  Resultat  ergeben.  Dies 
läßt  sich  aber  nicht  umgehen,  da  doch  in  solchen  abnormen 
Fällen  die  Hauptsache  die  ist,  daß  der  Betrieb  aufrecht  erhalten 
bleibt  und  der  Schmelzofen  nicht  leidet.  Statt  dieses  zn 
beherzigen,  stellte  der  Fabrikant,  ohne  sich  um  die  Ratschläge 
seines  erfahrenen  Meisters  zn  kümmern,  so  lange  an  den 
Regnliervorrichtnngen  herum,  bis  die  Rauchgasanalyse  stimmte 
und  der  Ofen  dadurch  bald  in  die  Brüche  gegangen  wäre. 
Nachdem  der  Ofengang  wieder  in  richtige  Bahnen  geleitet  war ' 
und  an  Stelle  des  Rauchgasprüfers  das  peinlich  genau  geführte 
Betriebsbnch  trat,  das  für  alle  Windverhältnisse  sorgfältige 
Aufzeichnungen  über  genaue  Ablesungen  an  den  Ventil-  und 
Schieberskalen  usw.  enthält,  besprachen  wir  in  Ruhe  die  ganze 
Angelegenheit. 

Da  erklärte  der  Hüttenbesitzer  sowie  der  Meister,  es 
sei  an  den  drei  Vortrags-  und  Uebungstagen  viel  zu  viel 
geboten  worden  und  infolgedessen  in  der  kurzen  Zeit  zn  viel 
Wesentliches  und  Unwesentliches  auf  sie  eingestürmt,  daß  eine 
falsche  Nutzanwendung  des  Gehörten  oder  eine  völlige  Außer¬ 
achtlassung  wichtiger  Maßnahmen  wohl  begreiflich  sei.  Man 
hört  daher  oft  aus  den  Kreisen  der  Meister  und  Betriebsbeamten, 
daß  das  Bedürfnis  nach  einem  Leitfaden  bestehe,  der  an 
praktischen  Beispielen  das  in  den  Vorträgen  Gehörte  erläutert 
und  so  zur  besseren  Beherrschung  und  praktischen  Verwertung 
des  Stoffes  wesentlich  beitragen  würde.  Vielleicht  läßt  die 
Warmetechnische  Beratungsstelle  der  deutschen  Glasindustrie 
diese  Anregung  nicht  unbeachtet,  denn  dadurch  würden  die 
Kurse  viel  nachhaltiger  wirken,  und  der  Erfolg  wäre  sicherer. 

Nach  diesen  Abschweifungen  komme  ich  nun  zn  meinem 
eigentlichen  Thema:  „Auf  welche  Weise  kann  die  Abhitze  der 
Glasschmelzöfen  beliebig  nutzbar  gemacht  werden?“ 

Es  unterliegt  keinem  Zweifel,  daß  durch  die  direkte  Ent¬ 
führung  der  Abhitze  durch  den  Schornstein  in  die  Atmosphäre 
viel  Wärme,  die  sich  noch  nutzbar  machen  ließe,  unausgenutzt 
verloren  geht.  Wollen  wir  aber  die  wertvolle  Abhitze  den 
Nebenöfen  znführen,  so  muß  dem  Schornstein,  wenn  der  Gang 
der  Schmelzöfen,  seien  es  Hafenöfen  oder  Wannen,  nicht  leiden 
soll,  ein  Teil  seiner  Arbeit  abgenommen  werden.  Der  Schorn¬ 
stein  hat  die  Aufgabe,  einmal  den  Druck  im  Schmelzofen  zu 
regulieren,  dann  die  Abgase  und  die  sich  beim  Schmelzprozeß 
bildenden  Dämpfe  der  freien  Atmosphäre  zuznführen.  Diese, 
vom  Schornstein  zu  leistende  Arbeit  bedingt  es,  daß  er  in 
direkter  Verbindung  mit  den  Schmelzöfen  stehen  maß.  Stellen 
wir  uns  nun  bei  einer  solchen  Anordnung  eine  Ausnützung  der 
Abhitze  vor,  so  stoßen  wir  immer  auf  unüberwindliche  Schwierig- 
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(  keiten,  wenn  der  in  Aai^eicht  genommene  Verwertnngsraum 
I  der  Abhitze  nicht  in  der  Richtung  des  Rauchkanals  oder  über 
!:  diesem  liegt  Kh  iat  wohl  möglich,  eine  Kalorifere  für  Luft- 
I  heizung,  ein  Röhreneystem  für  Warmwasserbereitung  oder  Heiß- 
I  waNNerheizung  in  den  Schorusteinkanal  einzobauen,  aber  alle 
i  diese  Kinbauten  werden  von  den  meisten  ’Hüttenhes-itzern  ver¬ 
worfen  und  nicht  ganz  mit  Unrecht,  weil  sie  befürchten,  daß 
diese  „Hindernisse“  unter  gewi-sen  Umständen  nachteilig  auf 
den  Gang  der  Hauplöfen  wifken  können  oder  müssen.  Man 
kann  die  Abhitze  ferner  noch  ausnützen  direkt  zu  Heiz-  und 
Trockenzwecken,  indem  man,  wenn  angängig,  den  Rauchkanal 
durch  die  zu  beheizenden  Räume  leitet,  od*  r  anf  den  Abhitze¬ 
kanal  Trockenkammern  erlichtet.  Durch  alle  diese  Maßnahmen 
kann  abeV  nur  ein  minimaler  Teil  der  Abhitze  ausgenutzt  wer¬ 
den  Hierzu  tritt  noch,  daß  der  Schornstein  aus  praktischen 
Gründen  meistens  in  nächster  Nähe  der  Schmelzöfen  erbaut 
wurde,  wodurch  die  freie  Länge  des  Schornsteinkanals  bis  auf 
das  äußerste  begrenzt  ist. 

Wollen  wir  non  die  Abhitze  beliebig  an  verschiedenen 
Stellen  und  zu  verschiedenen  Zwecken  gleichzei  ig  ausnützen 
und  so  den  Brennstoffverbrauch  für  Nebenzwecke  einschrän¬ 
ken,  so  muß  der  Schmelzofen  unabhängig  von  dem  Schorn¬ 
stein  sein.  Mit  anderen  Worten,  der  Schornstein  hat  nicht 
mehr  die  Drnckverhältnisse  im  Si  hmelzofen  zu  regeln,  sondern 
nur  noch  die  nicht  weiter  verwerteten  Abgase  in  die  freie 
Atmosphäre  zu  entführen. 

Um  dies  erreichen  zu  können,  wird  ein  Ventilator  mit  ge¬ 
kühlten  Lagern  eingebaut,  der  die  Abhitze  in  eine  sogenannte 
Rauchkammer  befördert.  Beim  Regeneratis^system  legt  man 
die  Rauchkammer  mit  Ventilator  da  an,  wo  sich  die  vom  Gas- 
und  Luftwechsel  kommenden  Ahhitzekanäle  vereinigen,  während 
beim  Rekuperativsystem  die  Abhitzekammer  mit  Ventilator  fast 
nnmit^lhar  an  die  Rekuperatoren  angeschlossen  werden  kann 

Durch  ^iese  Anordnung  wird  gleichzeitig  erreicht,  daß  der 
Schmelzofen  den  äußeren  Einflüssen,  wie  Wind,  Feuchtigkeit 
u.  dg].,  welche  oft  recht  ungünstig  auf  den  Schornsteinzug 
einwiiken,  entzogen  wird.  In  Nr  23  des  Sprechsaal  1900  habe 
ich  im  Aufsatz;  „Mechanische  Zugmittel  als  Ersatz  für  Fabrik¬ 
schornsteine“,  die  Vorzüge  des  mechanischen  Zuges  eingehend 
gewürdigt. 

Jetzt,  wo  die  Ofenführung  unabhängig  vom  Schornstein  ist, 
haben  wir  es  in  der  Hand,  die  Abhitze  je  nach  Bedarf  beliebig 
fortznleiten  und  nutzbar  zu  machen.  Man  kann  sie  gleichzeitig 
und  beliebig  den  verschiedenen  Nebenöfen  feuführen,  kann  sie 
direkt  oder  indirekt  zur  Beheizung  der  Hafen-  und  Steinstuben, 
der  Gemenge-  und  Formenkammern,  der  Schleiferei-,  Bnreau-, 
Unterkünfte-  und  Packräume.  sowie  zum  Trocknen  der  Materialien 
usw.  verwerten.  Bei  einer  derartigen  Ausnutzung  der  Abhitze' 
treten  die  wirtschaftlichen  Vorteile  klar  zu  Tage,  das  Brenn¬ 
stoffkonto  wird  entlastet,  und  die  Regiekosten  werden  verringert. 

Zum  Schluß  sei  noch  darauf  hingewiesen,  daß  es  mit  Rück¬ 
sicht  auf  die  Säuredämpfe,  welche  die  Abhitze  der  Hafenöfen 
zeitweise  und  die  der  Wannen  immerwährend  begleiten,  nicht 
ohne  weiteres  zu  empfehlen  ist,  sie  unter  den  Dampfkessel  zu  leiten. 
Eine  solche  Verwertung  der  Abgase  dürfte  durch  eine  frühzeitige 
Zerstörung  der  Wandungen  des  Dampfentwicklers  nur  wirt¬ 
schaftliche  Nachteile  mit  sich  bringen.  Jfer  Schornstein  bleibt 
mit  dem  Abhitzesammelranm  verbanden  und  entführt  alle,  nicht 
anderweitig  verbrauchte  Abhitze  in  die  freie  Atmosphäre  ab. 
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Die  Verkaufs-Aussichten  für  die  keramischen 
Wareng^ruppen  auf  der  kommenden  Frühjahrs- 
Mustermesse  in  Leipzig. 

Wenn  man  die  Verkaufs-Aussichten  „zweifelhaft“  nennt, 
so  tut  man  damit  niemanden  w  h.  Auf’s  Wehtun  kommt  ea 
aber  heutzutage  wenig  oder  garnicht  an,  denn  wir  sind  genüg¬ 
sam  an  alle  möglichen  Schmerzen  gewöhnt. 

Die  Aassichten  sind  keineswegs  rosige,  sie  sin  1  für'den 
Inlandshandel  sogar  recht  schlecht.  Das  liegt  zunächst  ‘einmal, 
wie  es  jedermann  klar  sein  muß,  an  der  zanehmenden  Ent¬ 
wertung  der  Papiermark  und  an  dem  unausgesetzten  Anwachsen 
des  Papiergeldumlaufs.  Je  wertloser  das  Geld ‘wird,  umso 
weniger  wird  die  Bevölkerung  in  der  Lage  sein,  über  Bekösti¬ 
gung  und  Kleidung  hinaus  etwas  zu  kaufen.  Auch  mit  dem 
Lnxushedürfnis  wird  das  nach  und  nach  eine  eigene  Sache. 
Das  Begehren  nach  Luxus  an  sich  bleibt  natürlich,  nber  die 
Möglichkeit  der  Befriedigung  gewisser  Wünsche  wird  wesent¬ 
lich  erschwert,  wenn  nicht  ganz  ausgeschaltet,  und  zwar  ist  der 
Grund  einfach  der,  daß  bei  den  meisten  Leuten  die  Mittel 
fehlen. 

Des  weiteren  muß  angenommen  werden,  daß  die  meisten 
Verbraucher  sich  vor  dem  Weihnachtsfesle  in  bescheidener 
Form  eingedeckt  haben,  und  zwar  so  bescheiden,  daß  jeder 
einzelne  bereits  nach  der  Beschaffung  des  unabweisbar  Not¬ 
wendigen  seine  Kauflust  bändigte.  Einst  setzte  sich 'das  Gros 
der  Abnehmer  für  keramische  Waren  aus  dem  mit  Schönheits- 
gefühl  begabten  Publikum  zusammen.  Der  Mittelstand,  der 
kleine  Rentner,  der  Beamte  wetteiferte  mit  den  damaligen 
Reichen,  sich  das  Heim  zu  schmücken,  aus  schönen  Schüs-eln 
zu  essen  und  wertvolles  Porzellan  zu  besitzen.  Alle  diese  Ver¬ 
ehrer  keramischer  Kunst  sind  heute  so  ziemlich  außer  stände, 
ihren  Liebhabereien  von  einst  zu  huldigen,  und  der  jetzt  peku¬ 
niär  besser  gestellte  Teil  des  deutschen  Volkes  hat  zum  weitaus 
größten  Teil  kein  Interesse  für  keramische  Kunst  usw. 

Die  neuen  Reichen  kommen  auch  wenig  in  Frage,  denn 
sie  hängen  an  Objekten,  die  den  Wert  ihrer  Ansicht  nach 
schon  im  Namen  tragen,  also  an  echten  Teppichen,  Gold,  Edel¬ 
steinen  usw.  oder  sie  pfropfen  sich  ihre  Parvenü-Schlösser  mit 
allen  möglichen  Dingen  derart  voll,  daß  man  lebhaft  an  einen 
Trödlerladen  erinnert  wird.  Bleibt  uns  also  noch  der  Trost, 
daß  wir  tunlichst  gut  an's  Ausland  verkaufen,  weil  dem  Aus¬ 
länder  der  Einkauf  durch  die  Markentwertung  mehr  als  leicht 
fällt  Eine  große  Hauptsache  ist  nun,  daß  die  deutsche  Reichs- 
regierung  nicht  etwa  mit  Erschwerungen  für  die  Ausfuhr 
kommt.  Es  wäre  das  sicher  eine  folgenschwere  Verkennung 
der  momentanen  Verhältnisse,  die  leicht  zu  einer  Katastrophe 
der  Arbeit'losigkeit  in  den  Warengruppen  der  Keramik  führen 
könnte.  Schließlich  und  endlich  sind  wir  zu  einem  großen 
Teile  auf  die  Abnahme  seitens  des  Auslandes  angewiesen  und 
unsere  derzeitige  Lage  ist  nicht  so,  daß  wir  auf  geschäftliche 
Verbindungen  verzichten  können,  die  wir  zweifellos  zur  Durch¬ 
führung  unserer  Fabrikationsfähigkeit  brauchen. 

Bedarf  ist  im  Auslande  in  riesigem  Umfange  vorhanden, 
und  gerade  der  Umstand,  daß  wir  durch  die  traurige  Mark- 
Valuta  billig  liefern  können,  gibt  uns  die  Gewähr,  daß  wir  fort 
und  fort  zu  verdienen  vermögen. 

Wir  können  also  sicher  zur  kommenden  Frühjahrsmesse 
(5.  bis  11.  März)  in  Leipzig  große  Umsätze  erzielen;  Hauptsache 
ist  nur,  daß  Michel  nicht  den  Schlüssel  zur  Verbindungstür 
abzieht,  in  die  Tasche  steckt  und  darauf  sitzen  bleibt.  —  Hoffen 
wir  das  Beste . !  R.  A.  F. 


Wirtschaftlich-gf 

Korreftpondeiizen. 

Ein  Preisansscbreiben  znr  Ermlttlansr  eines  Härtegradprflfver- 
fahrens  für  Schlelfsebeiben  erläßt  der  Verein  Dentech^r  Werkz  u?- 
inaechineufabriken.  Es  sind  drei  Preise  von  M  15  000,  70Ü0  und  3000 
Bisgesetzt.  Das  PiOfangsverfahren  soll  die  Feststellung  ermöglichen,  wie 
eine  Schleifscheibe  in  einer  vom  vorgenannten  Verein  oder  vom  Verein 
Dentscher  Schleifmittelwerke  anerkannten  Härteskala  für  Schleifscheiben 
einznreihen  ist.  Unter  Härte  soll  die  Festigkeit  des  Bindemittels  ver¬ 
standen  werden,  das  das  Sehleifmaterial :  Schmirgel,  Korund,  Karbornnl 
oder  dergl  nmgibt  bezw.  festhält,  d.  h.  es  soll  die  Kraft  gemessen  werden, 
die  anfgewendet  werden  muß,  nm  die  Schleifbörper  ans  dem  Bindemittel 
z'i  lösen  bezw.  ausznbrechen.  Die  näheren  Bedingungen  sind  durch  das 
Bnreau  Dr.  Negbaur,  Charlottenbnrg  4,  Wielandstraße  29,  zu  erfahren. 


Fachschulen,  Unterricht,  Fcrschung. 

Eine  Hochschule  für  indnstiiclie  Technik  und  VTissenschaft, 
die  eile  Rechte  einer  Universität  nnd  das  Recht  der  Veileihung  des 
Doktorlitels  haben, wird,  soll  in  Weimar  gegründet  und  noch  in  diesem 
Jahre  eiöänet  werden.  Die  Vorarbeiten  sind  bereits  im  Gange. 


ewerblicher  Teil. 

Oesetzg’ebnng^,  Steuern. 

Demobilniachnng.  Das  Rciobsarbeitsministerinm  gibt  bekannt,  daß 
die  Bestioimaogen  der  Demobilmacbongsverorlnung,  soweit  sie  noch  be¬ 
stehen,  au  sich  am  31.  3  22  ablanfen.  Ee  ist  jedoch  nicht  damit  zn 
rechnen,  daß  alle  Einzelbestimmuniren  sofort  außer  Kraft  treten  werden, 
da  verschiedene  von  ihnen,  z  B.  die  über  die  Arbeitslossnversleherane,  in 
Gesetze  überführt  werden.  Ueberlebte  Vorschriften  werden  anf  alle  Fälle 
gestrichen. 

Abänderungen  im  Gewerbe-  und  Kaufmannsgorlchtsgesetz. 
Dia  Znetändigkeit  erwähnter  Gerichte  ist  durch  die  neueste  Novelle  vom 
14.  1  22  dahingehend  eiweitert  worden,  daß  nunmehr  Streitgegenstände 
aller  einschlägigen  Personen,  wie  Meister,  Techniker,  Angestellte,  vsr- 
handelt  werden,  deren  Jahreseinkommen  100  000  nicht  übersteigt.  Bi¬ 
ber  war  als  Grenze  M  30  000  festuesetzt.  Die  unters  Grenze  der  Summe  i 
der  Streitgegenstände,  bei  denen  Berufung  gegen  das  Urteil  der  ersttn 
Instanz  möelich  ijt,  i-t  beim  Gewerb-gericnt  auf  M  6000,  bisher  M  1000, 
beim  Kaafmannsgerioht  a  if  .AI  6000  festgesetzt  worden  Die  akt  ve 
Wänlbarkeit  zum  Mitglied  eines  Gewerbe-  oder  Kanfmannsgerichts  ist 
nnnmehr  auch  weiblichen  Personen  zngestanden,  ferner  ist  eie  bereits  bei 
Erreichnng  des  25.  Lebensjahres  (bisher  30)  ermöglicht.  Eine  weitete 
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wichtige  Neneraog  ist  der  Abs  2  des  §  31  des  Oewerbegerichtsgesetzes, 
der  folgendes  besagt:  „Zugelassen  werden  dagegen  Vertreter  von  Ver- 
e’nignugen  von  Arbeitgebern  oder  Arbeitern,  insbesondere  Oewerkschafts- 
beamte,  soweit  sie  für  Mitglieder  der  vertretenen  Vereinigungen  auftreten 
und  nicht  anCer  fbr  die  Vereinigung  oder  ihre  Mitglieder  auch  für  andere 
Personen  vor  Gericht  gegen  Entgelt  ^ätig  werden.“  Dsmit  ist  die  erste 
Bresche  in  den  §  31  gelegt,  der  bekanntlich  Bechtsanwälte  bei  beiden 
Gerichten  ansscbJieCt. 

Die  Befreinng  der  Genossenschaften  von  der  Umsatzsteuer  ist 
nach  dem  Eompromis  der  Mittelparteien  des  Beichstages  fallen  gelassen 
worden. 

Rumänien.  Umsatzstener.  Seit  1.  9.  21  ist  eine  Umsatzsteuer 
von  1%  und  eine  Lnxusstener  von  10  oder  16®/o  des  Wertes  eingeführt, 
die  bei  der  Einfahr  aber  dann  nur  erhoben  wird,  wenn  der  Empfänger 
nicht  Wiederverkäufer  ist. 


Handel  and  Verkehr. 

Die  „Afex“  zur  Devisenbeschaffang.  Der  Ausschuß  der  „Afex“ 
hat  hescblussen,  daß  die  Expo'teure  60®/o  der  ans  hochvalatarischen  Ländern 
anfallenden  Devisen  an  die  Beichsbank  oder  eine  Privatbank  zur  Weiter¬ 
gabe  an  die  Beichsbank  abznftihren  haben.  Sofern  die  dem  Exporteur 
verbleibenden  40  o/n  der  Devisen  seine  Unkosten  nicht  decken  und 
hiernach  eine  60  ®/o-ige  Ablieferung  nicht  du'cbgefübrt  werden  kann, 
ist  im  einzelnen  der  Anßenhandelestelle  gegenbber  der  Nachweis  hierfür 
zu  führen.  Die  Beichbbevollmäcbtigten  der  Außenhandelsatelie  sind  nach 
entsprechend  geführtem  Nachweis  zur  Herabsetzung  des  Ablieferungssolls 
berechtigt  —  Die  Vorschriften  über  die  Devisenablieferung  sollen  noch 
durch  besonderes  Bandschreiben  bekanntgegeben  werden 

Postfrachtstfickverkehr  mit  Aegypten,  Griechenland  nnd  Malta. 
Von  jetzt  an  werden  bei  der  Post  wieder  gtwöonlicbe  Postfrachisiücke 
bis  20  kg  nnd  solche  mit  einer  Wertangabe  bis  Jl  10  000  zur  Beförderung 
Uber  Hxmburg  durch  Vermittlung  der  Speditionsfirma  Elkan  &  Co ,  Ham¬ 
burg,  angenommen. 

Firmenliste  beim  deutschen  Generalkonsulat  Mailand.  Das 
Oeneralbonsnlat  beabsichtigt,  behufs  Aoskaufcserteilnng  fttr  ganz  Italien 
ein  Archiv  aosznbanen,  in  dem  n.  a.  alle  deutschen  Firmen  enthalten  sein 
Bollen,  die  in  Italien  vertreten  sind  oder  Filialen  haben. 

Sendungen  nach  Finme  können  noch  nicht  direkt  anfgegeben 
werden,  bie  sind  zunächst  an  eine  Zwischenadresse  (Spediteur)  nach  einer 
italieniscbrn  Unterwegsstation  zu  senden  nnd  von  dort  durch  den  Zwischen- 
adressaten  mit  neuem  Frachtbrief  nach  Fiume  weiterleiten  zu  lassen. 

Jugoslawien.  Teilm Oratorium.  Im  Hinblick  auf  den  starken 
Sturz  des  Dinar  bat  die  Begierung  eine  Verordunng  erlassen,  wonach  die 
Geriefte  angewiesen  werden,  in  begründeten  Fälleu  Zahlangsaufscbub  bis 
zu  10  Monaten  zu  gewähren.  Von  dem  Gedanken  eines  eigentlichen 
Moral  orinms  ist  endgültig  Abstand  genommen  worden. 

Sowjetrnßland.  Mit  der  Wiedereröffnung  deutscher  Konsulate 
in  Kasan,  Baku,  Tiflis,  Bostow,  Batum,  Sewastopol,  Nikoisjew  und  Kiew 
hat  sich  die  Moekaner  Begierung  einverstanden  erklärt.  lu  Charkow  soll 
demnächst  eine  deutsche  diplomatische  Vertretung  bei  der  sowjet-nkraini- 
Bchen  Bsgiernng  eintrtffen. 

Im  Po BtfrachtstUck verkehr  mit  Spanien  ist  fortan  nur  noch  eine 
Wertangabe  bis  zu  10  000  zngelaesen  Die  fremde  Versicbernngsgebtthr 
ist  dabei  allgemein  mit  M  1,50  für  je  M  100  in  Ansatz  zu  bringen. 


Ein-  and  Aasfdhr,  ZoUwesen. 

Die  A.  H.  N.  Glas  gibt  wiederholt  bekannt,  daß  Dir.  Schmitz,  Kölu 
a.  Bh.,  als  Preisptüfer  fttr  die  Spiegel-  nnd  Gußglas-Iudnstrie  nicht  mehr 
tätig  ist.  Die  Preisprüfnug  für  die  S  iegei-  nnd  Gußglas  Industrie  erfolgt 
jetzt  durch  naebstebeude  Stellen:  a)  Spiegelgußglas-lndustrie  :  Dir.  Gerlaco, 
Aachen,  Kaiser-Allee  120;  b)  Draät-,  Bob-,  Oroameut-,  Eathedralglas  und 
andere  dünne  Gaßgläser:  Dr  Kuopf,  Bodenwerder  a.  Weser,  Haoieloer- 
landstr.  246;  c)  Preßhartglas :  Dr.  Frobnert,  Dresden- A.,  Pragerstraße  46. 

Bei  ungebührlicher  Verzögerung  von  Ansfuhrbewilligongen 
besteht  eine  Schadenersatzpflicht  nicht.  Das  Landgericht  111  in  Berlin 
hat  eine  diesbezügliche  Klage  einer  Firma  gegen  eine  Preisprttfangsstelle 
mit  der  Begründung  abgewiesen,  daß  sich  die  Klägerin  wegen  ihrer  An¬ 
sprüche  nur  an  die  zuständige  Anßenhandelssielle  halten  könne.  Die 
letztere  habe  aber  behördlichen  CharAter.  Der  Klägeriu  steue  demnach 
kein  privatrechtlicher  Aosprach  zn,  vielmehr  lediglich  das  Beschwerderecht 
an  die  Vorgesetzte  uienststelie,  in  diesem  Falle  an  den  Beichskommissar  für 
Aus-  nnd  ii.inlnhrbewilligaDg. 

Die  Einfubrfreiheit  fflr  Waren  ans  Danzig,  die  lant  Bescheinigung 
der  dortigen  Uaudelskammor  ans  Dentschlaud  stemmen  oder  im  Freistaat 
Danzig  ganz  ans  deutschen  Halbfabrikaten  oder  dentschen  BobstiSen 
hergestellt  sind,  ist  bis  zum  h8.  2.  22  verlängert  worden.  Diese  Ver¬ 
längerungen  erfolgen  stets  für  den  laufenden  Monat.  Wir  geben  künftig 
unr  zur  Kenntnis,  wenn  die  Einfuhrfreibeit  aLfgehoben  werden  sollte. 

Aenderung  der  Einfuhrbestimmungen.  Ein  vom  Außenhandels- 
kontrollaasschuß  des  Voriaotigeu  Beichswiriscnaftsrates  genehmigter  Gesetz¬ 
entwurf  siebt  eine  Abänderung  der  Verordunng  über  die  Begelnng  der 
Einfuhr  vom  22.  3.  20  vor.  Danach  soll  die  Organisation  des  Beichs- 
beaaftiagten  baldigst  aufgehoben  und  auf  die  Zollverwaltung  nbergeieitet 
werden.  An  die  Stelle  des  Beichsbeauftragten  würde  also  die  Dienst¬ 
stelle  der  Beichcfinanzverwaltung  treten. 

Der  neue  Ausfubrabgabentarif  ist  in  Buchform  erschienen  und 
kann  durch  unseren  Verlag  znm  Preis  von  M  15  zuzüglich  20  ®/o 
Soriimentsanfschlag  nnd  Porto  bezogen  werden. 

Auskunftspflictat  und  Außenhandelsstellen.  Hierzu  brachte  der 
Beichswirtschattsminister  in  einem  Bescheid  an  die  Seuatskommissiou  fttr 
die  Beichs-  nud  aaswärtigeu  Acgelegenheiten  in  Hamburg  folgendes  znm 
Ausdruck : 


„Die  Vorschrift  in  §  3  der  Verordnung  Uber  die  Ansknnftspflicht  vom 
12.7.  17  in  der  Fassung  der  Verordnung  vom  11.4.  18,  die  in  §  6  der 
Ansf  -Best,  vom  8.  4.  20  zn  der  Verordunufir  über  die  Außenhaudelskontrolle 
vom  20, 12  19  für  anwendbar  erklärt  worden  ist,  hat  die  Ausübung  der 
in  der  Verordnung  über  die  Ansknnftspflicht  gewissen  Stellen  übertragenen 
Befugnisse  ausdrücklich,  auch  durch  Beauftragte  dieser  Stellen  zuzulassen. 
Im  übrigen  erscheint  mir  aber  auch  die  Ansttbung  der  in  der  Verordunng 
über  die  Auskonftepflicht  übertragenen  Befugnisse  durch  Beauftragte  der 
Außenhandelsstellen  wirtschaftlich  unbedenklich,  da  die  Vorschriften  der 
§§  4  and  6  der  Verordnung  über  die  Auskunftspflicht  eine  ausreichende 
Gewähr  fttr  die  Geheimhaltnng  der  den  Bevisoren  zur  Kenntnis  gelangenden 
inneren  Geschäftsvorgänge  bieten  dürfte.  Gegenüber  dem  Einwand,  daß 
die  in  der  genannten  Verordnung  festgesetzte  Auskunftspflicht  sich  nor 
auf  Vorgänge  erstreckt,  die  zur  Beurteilung  der  allgemeinen  Wirtschafts¬ 
lage  von  Bedentung  seien,  muß  ich  darauf  hinweisen,  daß  iu  §  1  dieser 
Verorduung  die  Auskunftspflicht  allgemeiu  anf  „wirtscbaftliAie  Verhält¬ 
nisse“  der  dieser  Verpflich’nng  unterliegenden  Unternehmungen  ansgedehnt 
ist  Nachdem  die  Verorduaug  über  die  Ansknnftspflicht  fttr  die  Durch¬ 
führung  der  Außenhandelskontrolle  fttr  anwendbar  erklärt  worden  ist  nnd 
da  die  hierfür  erforderlichen  Uotersnehungen  über  die  Anfklärnng  ge¬ 
wisser  „wirticbaftlicber  Verhältnisse“  der  nntersuchten  Unternehmungen 
nicht  bic ansgehen,  erscheint  es  nnir  unerheblich,  wenn  die  Begründung 
der  Verordnung  über  die  Anskunftspflicht  lediglich  auf  die  Bedürfnisse 
der  Kriegswirtschaft  Bezug  nimmt  “ 

Gegen  die  Zwangsabliefernng  von  Ansfubrdetisen  hat  sich  der 
Zentralverband  des  Deutschen  Großhandels  ausgesprochen.  In  einer  Denk- 
Bcbrift  an  den  Beichstag  wird  eine  Aenderung  der  frs glichen  Gesetzent¬ 
würfe  gefordert.  Diese  Entwürfe  haben,  wie  wir  erfahren,  den  Beichsrat 
passiert  and  werden  alsbaiil  den  Beichstag  zu  beschäftigen  haben. 

Dnrchfahrzengnlsse  für  Warensendungen  nach  Spanien  über 
Frankreich.  Seit  dem  Ablaof  des  Zoll-modus  vivendi  mit  Frankreich  war 
fttr  alle  Fracht-  nnd  Postsen dangen  von  Deutschland  uud  den  anderen 
Vertragsländern  nach  Spanien,  die  französisches  Gebiet  berührten,  die 
Notwendigkeit  entstanden,  Durchfubrzeugnisse  gemäß  Zifler  9  der  10  Be¬ 
stimmung  des  neuen  spanischen  Zolltarifs  der  spaoiscaen  Zollbehörde 
vorznlegen,  wenn  der  luhalt  der  Sendungen  nach  der  zweiten  Spalte  des 
Tarifs  verzollt  werden  sollte.  Ausgenommen  hiervon  waren  nur  die  un¬ 
mittelbar  nach  Spanien  anfgegebeoen  Postpakete.  Mit  Bücksicht^nf  die 
großen  Schwierigkeiten,  mit  denen  die  Beschxffang  der  v<  rgaschriebenen 
Darebfuhrzengnisse  verbunden  war,  sind  nnn  durch  ein  epaiiscbes  Dekret 
vom  31.  12.  21  für  den  verlangten  Nachweis  wesentliche  Erleichternngen 
getroffen  worden.  Die  wichtigsten  Bestimmungen  des  Dekrets  lauten: 
Die  Waren,  welche  in  die  spanischen  ZoLämter  gelangen  und  in  Ver- 
tragsländern  erzengt  sind  oder  von  solchen  herkommen,  müssen,  wenn  eie 
in  einem  französischen  Hafen  verladen  wurden  oder  französisches  Gebiet 
durchquert  haben,  die  Dnrcbfubr  in  der  Form  nachweisen  welche  die  10. 
Bestimmung  des  Zolltarifs  vorschreibt,  damit  sie  die  Vorzugsbebandlung 
genießen  können,  welche  dem  Ursprungsland  znkommt,  insofern  es  sich 
nm  die  allgemeine  Einfahr  handelt.  —  Bei  Hmdelspaketen  wird  oas 
Darchfnhrzengnis  durch  einen  von  der  französischen  Zollbehörde 
in  das  Sondermanifest  anfzonähmenden  Vermerk  ersetzt,  der  von 
dem  Spanischen  Konsul  oder  dem  einer  befreundeten  Nation  visiert  eein 
muß.  Soweit  die  Durchfahr  in  der  vorgenannten  Form  nicht  naebge- 
wiesen  weiden  kann,  werden  diese  Erscheiunugen  ersetzt  durch  die 
„Be  epistes“  oder  durch  die  Scheine  (Taioues)  über  die  am  Ursprung  (der 
'readuug)  erfolgte  Verladung,  welche  in  der  vorgenannten  Form  visiert 
sein  müssen,  insoweit  es  sich  nm  die  allgemeine  Einfuhr  handelt,  und 
du'ch  den  zweiten  Zollamtsvorsteher,  insoweit  die  Ware  gemäß  besonderem 
Verfahren  abzufertigeu  ist.  Diese  Dokamente  müssen  mit  jenen  der 
Verzdlung  zwecks  Nachprüfung  verbnodeu  weidm  —  Postpakete  be¬ 
dürfen  keines  Nachweises  —  Neben  den  Durchfuhrzengniaseu  ist  in 
j  dem  Falle  ein  Ursprungszeugnis  für  jene  Waren  beiznbriugen,  die  nach 
den  Zollvorschriften  eines  solcaen  bedürfen. 

Brasilien.  Eonsnlatsfaktnren,  Im  AnsohluB  au  die  Notiz:  „Ur- 
sprungszeognisse  uud  Koueulatsfaktnren“  in  Nr  2,  S.  17,  iet  die  fttr 
Brasilien  angegebene  Bsstimmuug  dahin  rühti^zusteilen,  daß  doch  jedem 
Konnossement  oder  Ladeschein  eine  entspiecnende  Konsnlatifaktnra  in 
vielfacher  Ausfertigang  beigefttgt  werden  muß.  Dies  gilt  fdr  alle  Waren, 
die  aus  dem  Anslande  aaf  dem  Land-  oder  Seewege  nach  Brasilien  ein- 
geftthrt  werden.  Nicht  erforderlich  sind  Konsulatsfakturen  für  Post¬ 
sendungen  jeden  Wertes  ans  Vertragsländern  nnd  für  Waren-  oder  Mnster- 
seudangen,  deren  Handelswert  im  Ansfubrland  S,  10  nicht  übersteigt,  ein¬ 
schließlich  aller  Spesen  für  Fracht,  Kommission,  Varpackung  nsw. 

Tschechoslowakien.  Für  die  Fak  tarier nng  dectscher  Eiafohr« 
waren  bestehen  keine  besonderen  Vorschriften. 

Vereinigte  Staaten.  Private  Verhandlnngen  über  den  Zoll» 
tarif.  Nachdem  die  amerikanische  Begiernng  den  Wunsch  ausgesprochen 
hat,  sowohl  von  einzelnen  Exportfirmen  wie  besonders  von  den  berufenen 
Vertretern  der  Exportiudnstnea  einwandfreies  Material  nber  die  jetzigen 
Gestehnngskosten  der  betreffenden  Ausfuhrwaren  zn  erhalten,  das  dann 
als  Grnndiage  für  eine  „gerechte“  Fastsetznnir  der  neuen  amerikanischen 
Zollsätze  dienen  soll,  liegt  es  im  eigenen  loteresse  der  deatscheu  lateres- 
senten,  von  dieser  Möglichkeit  weitgehenden  Gebrauch  zu  machen.  Die 
Auskünfte  können  entweder  direkt  an  die  United  States  Tariff  Commission, 
Washington,  übermittelt  werden  oder  an  den  Delegierten  dieser  Kommis¬ 
sion,  Herrn  Joseph  Ernster  (p.  Adr.  American  Caamber  of  Commerce, 
Berlin,  Friedrichstr.  59/6ii).  Die  verlangten  Auskünfte  beschränken  sich 
im  wesentlichen  anf  eine  vergleichende  Anfstellang  der  Produktionskosten 
in  den  Jahren  1914  und  1921  (Bohmaterialien,  Löane  nsw).  In  keiner 
Weise  wird  eine  Preisgabe  geschäftlicher  Geheimnisse  verlangt. 


Die  Lage  ln  Industrie  and  Handel.  , 

Die  nordbajerische  Forzellanlndnstrie  klagt  über  die  anßer- 
ordentlicb  schwierige  and  teuere  Beschaffung  der  Bohmaterialien,  die 
teilweise  ans  dem  Ausland  bezogea  werden  müssen.  Als  sehr  vertenernd 
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!  wirkt  auch  die  Verwendani;  der  böhmischen  Brannkohle  mit,  so  daQ  sich 
I  die  Fertigt iabri bäte  nnter  EinreebnoDg  der  erhöhten  Löhne  nach  Qualität 
auf  den  30-  bis  60  fachen  Preis  des  Friedensstandes  stellen.  Damit  ist 
allerdings  die  Gefahr  verbanden,  daß  Porzellangescbirr  als  Gegenstand  des 
notwendigen  Lebensbedarfes  ansscbeidet  and  als  Lnxasartihei  angesprochen 
werden  maß.  Das  Inlandgeschäft  in  Porzelianwaren  war  bis  jetzt  immer 
noch  gut,  and  sogar  die  Nachfrage  nach  Lazasporzellaa  war  daaernd  stark 
Der  Export  ist  in  den  letzten  Monaten  ganz  erheblich  gestiegen. 

England.  BUckgang  des  Außenhandels  1921.  Die  entrüsche 
Einfuhr  belief  sich  im  Jahre  1921  auf  1086  Mill.  gesren  1932  Mill. 
im  Jahre  1920.  Die  Ausfuhr  hatte  einen  Wert  von  S  703  Mill.  gegen 
'  1334  Mill.  im  Vorjahre. 

Holland.  Lobnsenknng  in  der  Glasindostrle.  Die  Vereinigung 
von  Glasfabrikanten  der  Niederlande  schlägt  den  Arbeitnehmeroreanisationen 
vor,  den  am  31.12.21  abgelaufenen  Tarifvertrag  für  kurze  Zeit  zu  ver¬ 
längern,  unter  der  Bedingung,  daß  die  O  ganisationen  eine  Lohnsenkung 
von  2 — 27Vi  •’/o  zngestehen.  Die  Hanptvorstände  der  Organisationen  haben 
den  Antrag  abgelehnt.  Die  Unterhandlungen  mit  den  Fabrikanten  werden 
fortgesetzt.  , 

Tsrbechoslowakien.  Ansscbelden  der  Emailindustrle  ans  dem 
reicbsdeutscben  Emalhyndibat.  Die  tscbei  hoslowakische  Emailiudustrie 
ist  mit  Aufträgen  gut  versehen,  doch  ungeachtet  der  guttn  Baschäftigung 
in  eine  schwere  Krisis  geraten.  Nacn  dem  Kriege  vermochte  sie  ihre 
alten  guten  Märkte  in  Indien  und  China  vieler  zu  erobern  und  zahl¬ 
reiche  Anftiäge  von  dort  zu  erlangen,  trotz  des  starken  Wettbewerbs,  der 
seit  Eriegsbeginn  namentlich  ^on  Japan  aasgebt.  Mit  dem  BUckgang  der 
Mark,  auf  die  a.ie  Aufträge  lauten,  haben  die  Werke  überaus  stirae  Ver¬ 
luste  erlitten,  da  das  genannte  Syndikat  erst  im  November  wesentlich 
beesera  Preise  bewilligte.  Die  deutschen  Emailfabriken  schneiden  hierbei 
verbältnifmäßig  günstiger  ab,  weil  die  meisten  von  ihnen  die  zur  Fabrikation 
notwendigen  Halbfabrikate  selbst  erzeugen  Mit  Bücksicht  auf  die  gegen¬ 
über  den  deutschen  Werten  nnterschiediiehe  Fabrikationsbasis  wollen  nun 
die  tscbecboslowakischen  Hersteller  aus  dem  reichsdeutscueu  Syndikat  ans- 
scheiien  nnd  eine  selbstäudige  Vereinigung  schaffen.  Im  Zuaammenbang 
damit  steht  auch  eine  Besitzveränderaog.  Die  Emailiudustrie  Haardt  &  Cn., 
Nesebwitz  bei  Bodenbach,  hat  die  großen  Austria-Emailwerke,  Brünn,  er¬ 
worben,  bei  denen  sich  Schwierigkeiten  in  Bezug  auf  die  Nostrifikation 
ergaben.  Die  beiden  genannten  Firmen  standen  schon  früher  in  einer 
Interessengemeinschaft.  _ 


Oesohäftliohe  Mitteilnng^en. 

Hannoversche  Glasbfilte,  HannovenHuinhoIz.  Die  a.  o.  G.-V. 

I  vom  80.12  21  beschloß  die  Kspitalseri  öaong  am  jH  1,08  Mill.  Stamm- 
I  und  0.16  Mill.  Vorzugnaktien  auf  Jl  2  Mill  Von  den  neuen  Siamm- 
I  aktien,  die  gleich  den  Vorzugsaktien  ab  1  10  21  dividendenberechtigt 
I  sind,  werden  den  bisheiigen  Aktionären  M  1,04  Mill.  im  Veihältnis 
I  2:1  zu  110%  zum  Bezüge  angeboten.  Das  Bszugsrecht  ist  bii 
I  15.2.  22  anszuttben. 

Glaslndnstrie,  A.*G.,  Lndwigsburg.  Nachdem  die  Verhandlungen 
mit  einer  Firma  zwecks  Eingehung  einer  Interessengemeinschaft  zu  einem 
Ergebnis  geführt  haben,  konnte  die  a  o.  G.  V.  vom  17.  1.  22  der  Eapitals- 
I  erböbnng  um  jüf  5  Mili.  auf  ^  10  Mill  zustimmen.  Das  B> zarsrecht 
'  der  Aktionäre  bleibt  ausgeschlossen,  die  näheren  Ausgabebi  dingnngen 
t  bleiben  dem  Vorstande  überlassen  Die  neuen  Aktien  sollen  der  nefreun- 
I  deten,  bisher  noch  ungenannten  Firma  überlassen  werden. 

Dentsche  FensterglaS’A.-G..  Berlin.  Die  a.  o.  G.-V.  genehmigte 
die  Eapitalserlöinig  im  JH  7,6  Mill,  auf  M  12  Mill  Die  jungen,  ab' 
1  1  22  divideudenberecbtigten  Aktien  werden  von  der  Dresdner  Bank  mit 
der  Veipflichtnng  übernommen,  eie  den  alten  Aktionären  im  Vernältms 
1:1  zn  176%  anznbieUn.  Die  nicht  bezogene^  Aktien  werden  freihändig 
nnter  staiker  Gewinnbeteiligung  der  Grsillscbalt  begeben  Der  Vorstand 
glaubt  für  1921  mit  eintm  gleichen  Gewinnerg<  buis  rechnen  zn  köuneu 
'  wie  im  Vorjahre  (26%).  —  An  Steile  eines  ansscheidenden  Adfsichtsrats- 
mitgliedes  wurde  neu  in  den  Anfsichtsrat  Dr.  jur.  Belitz  gewählt. 

Tb.  Goldsebmidt,  A.>G..  Essen.  Die  a.  o.  6.-V.  vom  26.  1.  be- 
schloß  die  Eapitalserbönnng  nm  ,M,  lOU  Mill  Stammaktien  auf  M  160  Mi.l 
Von  den  neneu  ab  1.  1.  22  dividendenberechtigten  Aktien  werden 
M  26  MiU.  einem  Bankenkonsortium  nnter  Führung  der  Diskonto  Ge 
Seilschaft  zn  172<>/(,  mit  der  Maßgabe  überlassen,  sie  den  alten  Stamm- 
und  VorzDgsaktionären  im  Verhältnis  2:1  zn  200  %  anzubieteu. 
Weitere  M  25  Mill.  werden  zu  100%  an  die  Bankengruppe  begeben. 
Die  restlichen  M  60  Mill.,  die  ebenfalls  von  dem  Bankenkonsortium  über¬ 
nommen  werden,  werden  dagegen  nnr  mit  25%  eingezahlt.  Diese 
letzteren  Jt  76  Mill.,  deren  Dividendenrecht  vorläufig  ruht,  werden  ge¬ 
gebenenfalls  im  Einverständnis  mit  der  Verwaltung  von  den  Banken  für 
Beebnong  der  Gesellschaft  weiter  begeben.  Die  neuen  Mittel  werdtn 
znm  Ansban  der  alten  Uoteruehmnngen  and  der  Beteiligungen  verwandt. 
Die  Anssiebten  werden  als  günstig  bezeichnet. 

Obligationen  mit  variabler  Terzlnsnog  werden  in  Höhe  von 
M  300  Mill.  vou  der  Osrsm  G.  m.  b.  H.,  Eommanditgesellschaft,  ans¬ 
gegeben  Die  Schnldverschreibungen  sind  mit  einem  festen  Zinssatz  von 
5%  aasgestattet;  darüber  hinans  erhalten  sie  noch  variable  Zinszn- 
scbiäge,  die  sich  nach  der  jäbrlichen  Durchschnitt  dividende  der  Stamm¬ 
aktien  der  A.  £  6.  und  der  Siemens  &  Halske,.  A.  G.,  d.  h.  der  beiden 
Hauptgesell  cbafter  der  Osram  G.  m.  b.  H.  richten.  Für  jedes  angefangene 
oder  volle  Prozent,  nm  das  die  jährliche  Durcbschniitsdividcnde  der 
Stammaktien  jener  beiden  Gesellschaften  10%  übersteigt,  erhalten  die 
neuen  Obligationen  eine  Vergütung  von  %%  jährlich,  höchstens  jedoih 
so  viel,  daß  diese  Zusatzvergütung  5%  beträgt.  Im  Höchstfälle  kann 
sich  also  die  Verzinsnng  auf  10%  steigern. 


General  -V  er  sammlung^en . 

Duxer  Porzellan-Mannfaktur,  A-G.,  vorm.  Ed  Eicbler,  Berlin:  a.  o. 
G.-V.  16.  2.  22,  5  Uhr  n.,  Bankhaus  Strasser  &  Co.,  Berlin. 


Biohard  Blumenfeld,  Veltener  Ofenfabrik,  A.-G ,  Charlottenburg  • 
0.  G-V  28.  2.  22,  11  Ubr  v„  Bankhaus  Gebe.  Arnhold,  Berlin. 

Wittener  Glashütten,  A.-G.  i.  Liqu.,  Witten;  o.  G.-V.  18.  2.  22, 
llVi  Ubr  V,  Hotel  DUonebacke,  Witten. 

Honbenwerke,  A.-G.,  Aachen:  a.  o.  G.-V.  26.  2.  22,  4  Uhr  n, 
Barmer  Creditbank,  A.-G.,  Filiale  Düsseldorf,  Düsseldorf.  T.-O. :  n.  a. 
Eapitslserl  öhung  um  jK  4,4  Mill.  Inhaberaktien  auf  11  Mill.;  Geuehmi- 
gnng  eioes  Kanfvertragee. 

Neustädter  Emaillierwerke  H.  Ulbricht  &  Co.,  A.-Q.,  Neustadt  (Sa): 
0.  G.-V.  26.  2  22.  4  Uhr  n.,  Sitzungszimmer,  Neustadt. 

Deutsche  Gold-  und  Silber  Sebeideanstait,  vorm  Bößler,  Frankfurt 
a.  M.:  a.  0.  G.-V.  22.2.  22,  II'/,  Uhr  v.,  SitzuDgesnal,  Frankfurt  a.  M. 
T.  0. :  u.  a.  lotereBBeDgcmeinecbaftbVcrtrBg  mit  der  M etallgesellschaft  und 
der  Metallbank  und  Metellargischen  GeseUscheft,  A.-G. 

Wiedemenneche  Druckerei,  A-G.,  Saalfeld:  o,  G.-V.  27.  2.  22, 
S'/s  Ubr  n.,  Böhm’s  Weinschänke,  Gotha.  T.  0  ;  u.  a.  Eapitalserhöbung 
nm  2  Mill.  Stamm-  and  ./ft  0,2  Mill.  Vorzogsaktien. 


Messen  and  Ansstellnng^en. 

Leipziger  Messe.  Neuregelung  des  Werbebeitrages  (Meßbeitrag). 
Mit  der  Erhöhung  des  Höcbstmieiprei-es  für  Meßaasstelluugsräame  zur 
Frbbjabr-mi sie  1922  aaf  125  für  den  Quadratmeter  gescQlosseneu  Binmes 
and  M  250  für  den  laufenden  Meter  haben  sich  der  V-  rstand  der  „Zeniral- 
Btelle"  und  die  Ausstellerzertreter  iu  der  Mietausgleichsk  mmission  nur  unter 
der  Bedingung  einverstanden  erklärt,  daß  der  von  den  Vermietern  za 
zahlende  Werbebeitrag  gleichzeitig  wie  bei  den  AussteUern  auf  \ß  % 
erhöbt  wird  Ab  Herbstmesse  1922  wird  der  Werbebeitrag  für  dis  Aus¬ 
steller  sowohl  wie  für  die  Vermieter  gleichmäßig  auf  je  25%  festgesetzt 
werden. 

Die  „Alte  Waage“,  in  der  das  Meßamt  nntergebracht  ist,  soll 
einem  zweckentsprechenden  inneren  Umbau  unterzogen  werden  Die  Ver- 
kehreräumlicbkeiten  im  Erdgeschoß  werden  damit  um  das  Doppelte  er¬ 
weitert  werden. 

Die  Wiederausfuhr  von  Meßmastern  mußte  bisher  binnen 
3  Monaten  erfolgen.  Durch  eine  Verfügung  des  Beichskommissars  für 
Aus-  nnd  EiufubrbewilliguDg  vom  2.  1.  22  ist  diS  Hanptzullamt  Leipzig 
eroiäcbtiirt  worden,  die  von  Auistellern  der  letzten  Herbstmesse  oder  zu 
früheren  Leipziger  Messen  eiogeft^ten,  nicht  zu  Haudelszwecken  dienenden 
Waretmaster  bis  nach  Beendigung  der  diesjährigen  Fittbjabrsmesse  im 
lulande  unter  zollamtlicher  Aufsicht  zu  halten. 


Verbände. 

Verband  Dentechrr  Elektrotechnischer  Porzellan fabriken,  E.  T., 
Berlin.  Die  Firmen :  Porzellanfabrik  C.rl  Müller,  äonneoerg,  Vugtl., 
Purzeilanfabiik,  Bad  Ebter,  nnd  die  Poizellanlbbrik  Bremer  &  Schmidt, 
Eisenberg,  sind  dem  Veibande  als  Mitglieder  beigetreten. 

Yereioigung  der  Dealsehen  Arbeitgeberverbande.  Die  dies¬ 
jährige  oidcntiicue  Mitgliederveisammlung  fiadet  in  der  Zeit  vom 
7  — 9.  3  22  in  Köln  statt  Für  Vorträge  sind  bereits  gewonnen :  Prof. 
Dr.  Oinmar  Spann- Wien;  Direktor  Dr.  Ealle,  M,  d.  L.,  und  Bsichsminister 
a.  D.  Dr.  Simons. 


Firmenregister. 

Deutschland. 

Porzellanfabrik  Dohna,  G.  m.  b.  H.,  Dresden,  (Münchenerstraße  4) 
Stammkapital:  jK  200  000.  Geschäftsführer  sind  Eanfmann  Oskar 
Seifert  und  Fabrikant  Arthur  0.  Frenz. 

Georg  Bauber,  Erbendorf.  Die  Firma  ist  erloschen. 

Eeramieche  Werke  Herzogenrath,  G.  m.  b  H.  &  Co,,  Eommandit¬ 
gesellschaft.  Herzogenrath.  Herstellnog  and  Vertrieb  von  keramischen 
Erzenguissen  aller  Art  Persönlich  haftender  Gesellschafter  ist  die  Firma 
„Eerainische  Werke  Herzogenrath,  G.  m.  b.  H.“  Fünf  Eominaudiüstea 
sind  vorhanden. 

E  ektio  Porzellan-Fabrik  Hoheneck,  G.  m.  b.  H.,  Hoheneck.  Die 
Bestellung  des  lüg.- Chemikers  Emil  Schächterle  zum  Geschäftsführer  ist 
widerrufen. 

Keramische  Industrie-Gesellschaft  m.  b.  H.,  Jena.  Die  Gesellschaft 
ist  aufgelöst.  Liquidator  ist  Emil  Menkel. 

Porzellanfabrik  Schönwald,  Schöawald,  nnd  Porzellanfabrik  Sebön- 
wald,  Abteilung  Arzberg,  Arzberg.  Die  Vertretangsbefoguis  des  Fabrik- 
direktors  Erich  Jähne  ist  beeodigt.  Keramiker  Hans  Schlegelmiich  hat 
Gdsamtpiokora  mit  einem  Vorstandsmitglied  oder  einem  Prokuristen. 

Wienand  &  Co.,  Sprendlingen,  Kr.  Ofienbach.  Persönlich  haftende 
Gesellschafter  sind  Dr.  Heinrich  A  Wienand  nnd  Direktor  Fritz  Wienand. 
Jeder  ist  selbständig  vertretaegsbefogt.  Kaufmann  Martin  Kempf  hat 
Prokora. 

Wienand  Söhne  &  Co.,  Sprendlingen,  Kr.  Offenbach.  Die  Firma  ist 
erloschen. 

Kerapbot,  Pbotochemiscbe-Eeramische  Eunstwerkstätte  Erich  Jähne 
Dreden,  (Schnorrstrsße  78  und  N.edeilößnitz,  Friedrichstraße  12).  Fabri 
kation  von  kunstgewerblichen  GegensitLuden  ans  Porzellan  mit  photo 
graphischen  Erzeugnissen.  lahaber  ist  Kaufmann  Erich  Jähne. 

Oskar  Biedl,  Porzellanmanufaktur,  Marktredwitz.  Großhandel  mit 
feibkeramischsn  Erzeugnissen,  verbanden  mit  Porzellanmalerei,  lahaber 
ist  Kaufmann  Oskar  Biedl. 

August  Mennibgen,  Höhr.  Inhaber  ist  Kaunenbäcker  August 
Meunibgen.  Anba  Menningen,  geh.  Enders,  bat  Prokura. 

Villeroy  &  Boeb,  Mettlach.  Direktor  Otto  Hellmnnd  ist  von  der 
Leitung  der  Mosaikfabrik  zurttckgetreten.  Die  neobestellten  Direktoren 
Dr.  Hans  Kittel  nnd  Anton  Moritz  haben  Gesamtprokura. 

Vereinigte  Mosaik-  nnd  Wandplattenweike,  A-0.,  (Friedland-Sinzig- 
Ehrang),  Sinzig.  Die  Kaafieute  Otto  Gebhardt  und  Hans  Leberer  haben 
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Prokura  mit  einem  VorBtandsmitglied  oder  einem  Prokuristen.  Die  Prokura 
von  Georg  Biewer  und  Eduard  Becking  ist  erloschen. 

Kunst-Keramische  Werke  Karlsruhe  Dr.  Reimar  Baer,  G  m.  b,  H., 
Karlsruhe.  Die  Firma  lautet  jetzt:  „Dr.  Reimar  Baer,  G.  m.  b.  H“ 
Der  Sitz  ist  "nach  Bruchsal  verlegt.  Die  Vertretang9befai?ni8  der  Ge¬ 
schäftsführer  Dr.  Reimar  Baer  und  Karl  Geitz  ist  beendet.  Ala  Ge¬ 
schäftsführer  werde  Kaufmann  Fritz  Karlebach  bestellt. 

Keramag,  Keramische  Werke,  A.-G ,  Meiningen.  Ing.  Max  Hollen- 
weger  wurde  zum  Direktions-  und  Vorstandsmitglied  ernannt.  Die  Kupitals- 
erhöhung  um  M.  6,5  Mill.  auf  M  10  Mill  ist  erfolgt. 

Mitteldeutsche  Scbmirgel-Werke,  A.-G,  Butzbach.  Graf  G.  Bern- 
storfi  wurde  in  den  Aufsichtsrat  gewählt. 

Union,  Scbleifmittelwerk  Schröder,  G.  m.  b.  H.,  Münden.  Das  Stamm- 
kanital  ist  um  195  000  auf  J(,  300  000  erhöht  Frau  Dr  Lonise 
Maeder,  Frau  Dr  Elisabeth  Panse.  Frl.  Anna  B.  Schröder  und  Frau  E.la 
Warnecke  sind  als  Gesellschafter  eingetreten. 

Altenburger  Glashütte,  A.  G.,  Altenbnrg.  Das  Grundkapital  ist  um 
jK  1  Mill  auf  Mi  a  5  Mill.  erhöht  worden  Ausgat'eknrs  140  ®/o. 

A.-G.  der  Gerresheimer  Glashttttenwerke,  vorm  Ferd.  H^ye,  Düssel¬ 
dorf.  Kanlmmn  Hans  Btye  wurde  zum  weiteren  Vorstandsmitglied  be¬ 
stellt.  Seine  Prokura  ist  erloschen. 

Rheinische  Spiegelglasfabrik,  A  G,  Eckamp  b.  Ratingen.  Betriebs¬ 
direktor  Hugo  Nowotny  hat  Gesamtproknra  mit  dem  Vorstandsmitglied  oder 
einem  Prokuristen. 

M  Greiner- Blank,  Lanscha,  S-M.  Glas- and  Perlenfabrikgeschäft.  In¬ 
haber  ist  Fabrikant  Max  Greiner-BUnk  sen 

Glasbüttenwerke  L’ppold  &  Müller,  G  m.  b.  H ,  Pirna.  Betriebs¬ 
direktor  Friedrich  K.  L.  Althof  wurde  znm  Geschäftsführer  bestellt.  Seine 
Prokura  ist  erloschen. 

Dr.  Rob  Muencke,  G.  m.  b.  H.,  Berlin.  Edwin  Pagel  hat  Einzel- 
proknra. 

Optische  Werke,  A.-G.,  vorm.  Carl  Schütz  &  Co  ,  Cassel.  Dem  Auf- 
siebtsrat  gehö'eu  jetzt  an:  Rechtsanwalt  Dr.  H-^rzfeld,  Vors.,  Bankier 
Noelle,  Stellv.  Vors.,  Rechtsanwalt  R.  Bartelt,  Bankdirektor  0.  Katzensteiu, 
GroCkanfmann  F  Loewe  und  Baokier  0.  Schüler. 

Langer  &  Baldermann,  G.  m  b.  H  ,  Kristallschleiferei,  Döbern,  N.-L. 
Glasschleiftrei  und  Handel  mit  Glas  je^r  Art.  Stammkapital:  Jf  ßOOOO. 
Gemeinsam  vertretnngsbefog'te  Gescbättliühier  sind  Kaufmann  Willi  Balder- 
maun  und  Glasschleifer  Ernst  Langer. 

Paul  Burger,  Thermometer-  und  Glasinstmmentenfabrik,  Geschwenda 
(Thür.).  Inhaber  ist  Glashüttendirektcr  Paul  Burger. 

Carl  Woytacek,  Glastecbnische  Werkstätten,  G.  m.  b.  H.,  Hamburg. 
Herstellung  und  Vertrieb  von  Glasinstrementen  und  Apparaten  für  wissen¬ 
schaftlichen  und  technischen  Bedarf.  Stammkapital:  M  20  000.  Selbständig 
vertretungsbefugte  Geschäftsführer  sind  Fabrikant  Carl  R.  Woytacek  und 
Chemiker  Dr.  phil.  Otto  G.  L.  Brandt. 

Julius  Brückner  &  Co.,  G.  m  b.  H.,  Jlmenau.  Die  Gesamtproknra  des 
Kaufmanns  Engen  Diener  ist  erloschen. 

Handelsgesellschaft  für  Laboratorinmsbedarf  m.  b  H.,  Langewiesen. 
Herstellnng  und  Vertrieb  von  Glasinstrumeuten  für  Wissenschaft  und 
Technik  und  von  Laboratoriumsbedarfsartikeln  aller  Art.  Stammkapital: 
Jt  600  000.  Geschäftsführer  ist  Kaufmann  Heinrich  Schroodt. 
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Glasbläsergenossenschaft  des  Meininger  Oberlandes,  e.  G.  m  b.  H.> 
Lauscha,  S.-M.  Der  Sitz  der  Genossenschaft  ist  nach  Ernstthal  a.  R. 
verlegt 

Julius  Fröhlich,  Thermometer-  und  Glasinstrnmentenfakrik,  Inhaber' 
Paul  und  Karl  Fröhlich,  Ohrdruf.  Die  Gerellschaft  ist  aufgelöst.  Das 
Geschäft  wird  unter  unveränderter  Firma  voa  dem  früheren  Gesellschafter  . 
Kaufmann  Pani  Fröhlich  fortgesetzt. 

Nitsche  &  Günther,  Optische  Werke,  A.-G.,  Rathenow.  Aktienkapital: 
^  10  Mill.  Alleiniges  Vorstandsmitglied  ist  Direktor  Emil  Klietzing. 
Die  Gründer,  die  sämtliche  Aktien  übernommen  haben,  sind  die  Fabrik¬ 
besitzer  E.  Nitsche  und  E.  Math,  Bmkdirektor  W.  Kleemann,  Rsntner 
F  Perl  nnd  Direktor  E.  Klietzing.  Den  ersten  Aufsichtsrat  bilden  die 
vorstehend  genannten  Nitsche,  Math,  Kleemann  uni  Perl. 

Constantin  Kühn,  Glasinstrumentenfabrik,  Stützerbach,  Pr.  Ant. 
luhaber  ist  Fsbrikant  Constantia  Kühn. 

Eicbler  &  Alke,  Weihwasser,  0.  L  Persönlich  haftende  Gesellschafter 
sind  Kaufmann  Richard  Eiculer,  Glasgravenr  Franz  Eichler  und 
Schieifermeister  Benno  Alke.  Vertretungsbefugt  ist  Richard  Eichler  allein, 
Franz  Eichler  und  Benno  Alke  nur  gemeinsam. 

Gesellschaft  für  Glas-  nnd  Hdzindnstrie  m.  b.  H.,  Denzel  &  Co., 
i.  Liqu.,  Würzburg.  Die  Liquidation  ist  beendigt,  die  Firma  erloschen. 

Porzellanvertrieb  Fritz  Hums,  G.  m.  b.  H.,  Dresden.  Bei  Bestellung 
mehrerer  Geschäftsführer  ist  jeder  selbständig  vertretungsbefugt.  Die 
Kauflente  Kurt  F.  Schwerdtner  und  Karl  A.  E.  Grote  sind  nicht  mehr 
Geschäftsführer.  Zum  Geschäftsführer  wurde  Kaufmann  Isidor  Simon  bestellt. 

Strangfeld  &  Knoeb,  G  m.  b.  H ,  Lübben.  Josef  Strangfeld  ist  als 
Geschäftsführer  ansgesebieden.  Alleiniger  Geschäftsführer  und  Gesell¬ 
schafter  ist  Walter  Knoch. 

{  <  Ton-Klinker-Centrale,  G.  m.  b.  H..  Leipzig.  An  Stelle  des  aus- 
geschiedenen  Franz  A.  L.  Knauer  wurde  Baumeister  Ernst  Kießling  zum 
Liquidator  bestellt. 

Vogtläodisebe  Glasniederlage  Gebr.  Trexler,  Plauen.  Die  Gesell¬ 
schaft  ist  aufgelöst.  Die  Firma  nnd  die  Gesamtprokura  von  Johann 
Bütterich  und  Marie  0.  Trfx'er  sind  erloschen. 

Schamottebaugesellschaft  m.  b.  H.,  Mülheim-Ruhr.  Das  Stammkapital 
ist  um  M  30  000  auf  60  000  erhöot  worden 

Edlich  &  Weise,  G.  m.  b  H.,  Meißen.  Das  Stammkapital  ist  auf 
JC  300  000  erhöht  worden. 

Fanta  &  Dreß'er,  Dresden  Die  Prokura  des  Kaufmanns  William 
G.  A  Alvers  ist  erloschen. 

Keramische  Rohstoff-Gesellschaft  m.  b.  H ,  Leipzig-Gohlis  (Wilhelm¬ 
straße  23)  Handel  mit  nnd  Vertrieb  von  Berg-  und  Hüttenprodukten, 
insbesondere  von  Rohstofien  für  die  keramische  und  feuerfeste  Industrie. 
Stammkapital:  M  20  000.  Geschäftsführer  ist  Kaufmann  Georg  Wunderlich. 

Matrizenwerk  Fromm,  G  m.  b.  H.,  Lauf.  Stammkapital :  Jf  60  000. 
Geschäftsführer  sind  Ludwig  Fromm  und  Martin  Tnurnauer.  Sie  sind 
nur  gemeinsam  oder  einzeln  in  Gemeinschaft  mit  dem  Prokuristen  Johaun 
K  Müller  vertretungsbefugt. 

E.  Nister,  Nürnberg.  Die  Prokura  des  Fritz  Schäfer  ist  erloschen. 
Kaufmann  ArtW  Hanes  hat  Prokura. 

Odenwälder  Tonindustrie,  A.-G.,  Pf aSen- Beerfurth.  Die  Kapitals- 

erhöbung  um  M  2,4  Mill.  auf  Jt  4  Mill.  i^t  erfolgt.  Ausgabekurs  120o/(. 


Fragfekasten  des  Sprochsaal. 

Zur  Beachtung  bei  Benutzung  des  Fragekastans. 

1,  Der  it'rsKeksciteii  dient  dasia,  teebnlache  and  andere  für  unseren  I^eaerkreis  wtseenawerte  Cragen  und  |r»bi’lkatlonsreiiler 
offen  EU  erörtern,  ferner  HUfomittel,  Materialien,  Sfaisclnlnen  and  WerkEenge  für  unoere  Indnstrlen  nacbznweloen.  Soweit  eieli  Benaga- 
qnellen  Im  AnEelgenteil  Anden,  wird,  wenn  nicht  besondere  Meldangen  erfolgen,  nnr  daraufhin  verwleaen. 

ü.  Die  direkte  t'ermittelung  des  An-  oder  Verkaufs  von  KeEepteu,  fertigen  Fabrikaten  nsw.  und  die  Weitergabe  von  Angeboten 
oder  Antworten  au  die  Fragesteller  sind  ansgeschlossen. 

3.  Die  Kamen  der  Fragesteller  werden  naeb  keiner  Welse  hin  genannt,  anonyme  Zuschriften  Jedoch  nicht  berflekslebtlgt, 

4.  Die  Antworten  werden  nnr  ln  die  Eweite  auf  die  Frage  folgende  Kummer  anfgenommen.  Verspütet  eingehende  Antworten 
ktfnnen  nur  ansnahmswelse  Bertteksicbtlgung  Anden. 

6.  Die  Redaktion  betalilt  sieh  vor,  ohne  Angabe  von  Brttnden  sowohl  Fragen  als  auch  Antworten  absnlehnen;  für  branohbare 
Beantwortungen  technlseber  Fragen  gewührt  sie  ein  angemessenes  Zeilenhonorar.  Blne  sivtlrechtliehe  Uaftpflieht  übernimmt  die 


Bedaktion  nicht. 

6.  Jeder  Frage  ist  Bückporto  bpiznfügen. 

Keramik. 

18.  Ich  heabsichiige,  mein  IIochf>pannung8-Material  für  Ireileitungs- 
Stützisolatoren  auf  Dnickfesligkeit,  Biegung  und  Zug  gemäß  den  Vor¬ 
schriften  des  V.  D.  E.  zu  prüfen,  und  bitte  um  Angabe  der  Apparate,  die 
hierfür  in  Frage  kommen,  und  der  entsprechenden  Bezugsquellen 

Erste  Antwort:  Wenden  Sie  sich  an  den  V.  D  E.,  der  die 
Vorschriften  für  die  Piüfung  von  I-iolatoren  zusammengestellt  hat.  Der¬ 
selbe  wird  Ihnen  gewiß  eine  Reibe  von  Bezugsquellen  bekannt  geben. 
Anch  dürfte  die  A.  E.  G.  entsprechende  Einrichtungen  liefern  oder  Bezugs¬ 
quellen  nachweisen. 

Zweite  Antwort:  Die  A.  E.  G  und  die  Siemens-Sehuckert- 
Werke  in  Berlin  richten  Prtifstationen  für  I-olatoren  ein. 

19.  Zu  wissenschaftlichen  Zwecken  möchte  ich  Isolatoren  nach  dem 
Brande  mittels  einer  Schneid evorrichtung  zerschneiden  und  bitte  um  Aus¬ 
kunft,  wer  hierfür  geeignete  Schneid  scheiben  liefert,  in  welcher  Siärke  man 
diese  verwendet  und  wieviel  Umdrehungen  pro  Minute  erforderlich  sind,  um 
einen  glatten,  sauberen  Schnitt  zu  erhalten. 

Erste  Antwort:  Das  Zerschneiden  größerer  Porzeliangegen- 
stände,  wie  z.  B.  von  Isolatoren,  ist  nicht  so  einfach  and  ohne  ausreichende 
Einrichtungen  kaum  ansznfUbnn.  Zu  kleineren  Querschnitten  nimmt  man 
kleinere  Schneidscheiben  mit  schnellerer  Umdrehung,  zu  größeren  Schnitten 
auch  größere  Scheiben,  die  sich  langsamer  drehen.  Letztere  machen  etwa 
800 — 1100  Touren,  erstere  etwa  1200 — 1600.  Das  Zarsägen  kann  in  gleicher 
Weise  wie  das  Zerlegen  der  Gesteine  zu  Platten  mittels  Hartstahlsägen, 
Wasser  and  scharfem  Sand  erfolgen;  aber  auch  hierzu  sind  besondere 
Apparate  nötig  and  sine  entsprechende  Uebnng. 


Zweite  Antwort:  Sägen  für  Porzellan  liefern  die  Sohwarzen- 
bacher  Maschinen- Fabrik  Carl  Fickert  in  Schwarzenbach  a.  S.,  Gebr.  Nstzsch 
i.  Selb  i.  Bay. 

20.  Welche  Erfahrungen  hat  man  in  der  Steingutfabrikntion  mit  dem 
Unger’schen  Doppelofen  D  R.  P.  Nr.  125  798  (s.  Kerl  S.  1416)  gemacht? 
Ließe  sich  derselbe  10-,  bezw.  20-schütig  in  einer  Größe  von  minderten» 
80  chm  unten  {Glühofen)  und  90  cbm  oben  ( Glattofen)  mit  Aussicht  auf 
Erfolg  einrichten  ? 

Erste  Antwort.  Die  Ungerschen  Doppelöfen  für  Steingut  haben  > 
sich  nicht  so  recht  einbürgern  köunen,  da  ihre  Vorteile  von  den  Nich¬ 
teilen  so  ziemlich  aufgewogen  werden.  Es  sind  wohl  ganz  schöoe  Risnl-  . 
täte  damit  erzielt  worden,  aber  wegen  der  Umstänllicbkeit  infolge  der  , 
verschiedenen  Etagen  nnd  anderer  Nachteile  und  weil  dieses  System  sich 
nicht  gut  in  d  e  bestehenden  Betriebe  einfOgen  ließ,  hat  es  keine  weitere 
Verbreitung  gefunden.  Auf  jeden  Fall  ist  es  nicht  ratsam,  große  Oefen  . 
mit  10  Schüren  und  von  90  cbm  Inhalt  zu  erbauen,  weil  sie  für  den 
laufenden  Betrieb  nnrationeil  sind  insofern,  als  bei  der  kurzen  Arbeitszeit 
die  laufende  Produktion  von  Ware  verzögert  wird. 

Zweite  Antwort:  Die  Erfahrungen  mit  dem  Doppelofeu  System  j 
Unger  sind  teils  gute,  teils  weniger  gute.  Letzteres  mag  wohl  an  der 
Größe  der  Oefen  nnd  der  Höhe  des  Brandes  liegen.  Von  einem  Ofen  von  . 
80  cbm  Roh-  nnd  90  cbm  Glattraum  ist  Ihnen  entschieden  abzurateo,  da  { 
es  schwer  ist,  solche  große  Oefen  gleichmäßig  zn  brennen,  besonders  bei 
der  niederen  Brenn-Temperatur  des  Steiugates.  Wenn  Sie  schon  einen 
Doppelofen  bauen  wollen,  so  wären  66 — 60  obm  als  äußerste  Grenze  zu 
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betrachten.  Ein  Ofen  von  80  cbm  Brennranm  benötigt  nicht  10  Fene- 
TUDgen,  eondern  deren  14,  da  mau  aU(;emein  mit  böchatenn  cbm  Brenn- 
ranm  pro  Fenernngf  rechnet  der  Oberofen  von  90  cbm  mllUte  anatatt 
20  Fenernngen  deren  IK  haben.  Die  Nachteile  einea  KroUeu  Ofena  durften 
Ihnen  wohl  bekannt  sein ;  allznleicht  Ihüt  man  eich  beate  zwecks  einer 
Brrnnstoffersparnis  verleiten,  Krolle  Oefen  za  bauen,  nm  daun  die  Erfab- 
TODg  za  machen,  daß  ein  kleinerer  Ofen  bedeutend  rationeller  arbeitet  and 
bessere  Ware  erzeuKt. 

Dritte  Antwort:  SteinRnt  läßt  sich  in  Oefen  von  80  —  90  cbm 
brenner,  da  die  Wärmeunteracbiede  an  den  Einetrörnnngastellen  nnd  in 
der  Mitte  nicht  so  sehr  ins  Uewicht  feilen.  Wesentlich  ist,  daß  nm  den 
Mitlelfachs  8  Fticbae  von  14  cm  Dorchmesser  angeorduet  sind,  am  das 
Feuer  got  in  die  Mitte  za  bekommen.  Die  Somme  aller  Ftlcbse  maß  aber 
Vio  der  Rostflächensomme  betrsKen. 

21.  yVelcfien  Farbstoff  setzen  einige  Kaolinschlämmereien  beim 
Schlämmen  zu,  um  dem  Kaolin  einen  bläulichen  Stich  zu  gtbezi  bezw.  um 
die  gelbliche  oder  graue  Färbung  verschwinden  zu  lassen? 

Erste  Antwort:  Das  Färben  von  geschlämmtem  Kaolin  ge¬ 
schieht  am  einfachsten  mit  Anilinfarben,  welche  dtm  geschlämmten  Kaolin 
beigemisebt  werden.  Lassen  Sie  sich  verschiedene  Nuancen  von  blanen 
wBSserlösIicben  Anilinfarben  kommen  und  machen  Sie  entsprechende  Ver¬ 
suche.  Die  Anilinfarben  sind  jetzt  sehr  teuer,  daher  nicht  beim  Schlämmen, 
sondern  erst  dem '  geschlämmtem  Material  znzosetzen  Za  beachten  ist, 
daß  gefärbte  Kaoline  sich  nicht  za  allen  Zwecken  eignen,  weshalb  beim 
Verkanf  Vorsicht  geboten  ist.  . 

Zweite  Antwort:  Es  bandelt  eich  in  diesem  Falle  um  einen 
in  Wasser  lOslicben  blauen  Anilinfarbstoff,  der  dem  geschlämmten  Kaolin 
zngeretzt  wird.  Der  Zusatz  richtet  eich  nach  der  arsprttnglichea  gelben 
oder  grauen  Farbe  des  Schlämmprodaktes,  und  Sie  mtlesen  die  Menge 
desselben  durch  Proben  feststellen. 

Dritte  Antwort:  Auf  1000  kg  geschlämmten  Kaolin  setzen 
Sie  10  g  Kobaltnitrat  gelCst  zu;  dieses  läßt  die  Brennfarbe  des  Kaolins 
weiß  erscheinen,  indem  es  die  gelbeFarbe  ansiöscht.  Uenttgen  10  g  nicht, 
so  können  Sie  bis  20,  30,  ja  40  g  gehen. 

Vierte  Antwort:  Um  dem  geschlämmten  gelblichen  oder 
granen  Kaolin  einen  bläalichen  Stich  zn  geben,  habe  ich  ihn  mit  gutem 
Erfolg  im  Basrin  mit  Anilinfarbe  gefärbt.  —  Die  Anilinfatben-Fabrikeu 
haben  sog.  Abfallfarben,  die  im  Bezng  etwas  billiger  sind, 

22.  Für  unsere  Kaolin fdterpr essen  verwendeten  teir  vor  dem  Knege 
pitsch-pine-Hulz,  während  wir  jetzt  infolge  des  hohen  Preises  als  Ersatz 
dafür  Leiche,  Kiefer  oder  Eiche  verwenden  müssen  Die  Eahmtn  und 
Blätter  hieraus  nützen  sich  aber  schnell  ab,  und  die  Pressen  fangen  an 
stark  zu  spritzen,  wodurch  der  'Druck  verloren  geht  M  ie  ließe  sich  eine 
Besserung  btzw.  Abdichtung  zwischen  den  einzelnen  Rahmen  und  Blättern 
erzielen  ? 

Erste  Antwort:  Das  Undiebtwerden  der  Holzfilterrabmen  ist 
ein  unangenehmes  Uebel,  das  dazu  geführt  hat,  die  Kammern  aas  Eisen 
anezufUbren.  Heutzutage  sind  diese  Eisenkammern  aber  so  teuer,  daß  man 
möglichst  davon  absieht,  nnd  za  billigeren  Holzkammern  greift.  Um  diese 
gegen  das  Undichtwerden  za  schützen,  werden  die  Dichtflächen  durch  An- 
Bcbranben  von  2—8  mm  starken  Zinkblechstreifen  mittels  Messingschranben 
verstärkt.  Die  Hulzkammeru  halien  dann  bei  guter  Behandlung  sehr  gut 
dicht,  und  die  Abnutzung  ist  nicht  sehr  groß.  Die  Beschläge  sind  zwar 
auch  nicht  billig,  doch  zuverlässig  and  das  beste  Mittel,  Holzkammern 
dicht  zu  machen. 

Zweite  Antwort:  Die  gleiche  Erfahrnng  haben  alle  kera¬ 
mischen  Fabriken,  die  mit  Holzrabmen  nnd  -blättern  in  Filterpressen  arbeiten, 
gemacht.  Es  gibt  keinen  vollwertigen  Ersatz  für  pitsch-pine-Holz.  Eine 
Abdichtung  mit  Onmmitinlagen  kann  infolge  des  hohen  Gummipreises 
nicht  in  Betracht  kommen  Es  ist  Ihnen  nur  zu  raten,  die  Holzrahmen 
and  Blätter  durch  eiserne  Rahmen  und  Blätter  zu  ersetzen,  vorausgesetzt 
natürlich,  daß  die  Konstruktion  der  Presse  es  gestattet  Zu  diesem 
Zwecke  müßten  Sie  sich  an  eine  Maschinenfabrik  wenden.  Wohl  ist  die 
Anecbefiang  mit  größeren  Ansgabtn  verbanden,  doch  wenn  Sie  das  Holz, 
den  Kaolin-  nnd  Zeitverlust  rechnen,  macht  eich  die  Mehrausgabe  für 
eiserne  Bestandteile  bald  bezahlt,  nnd  Sie  haben  für  Jahre  Ruhe. 

Dritte  Antwort:  Versuchen  Sie,  um  die  Rahmen  schwache 
Filz-  oder  Stofistreifen  zu  nageln ;  dadurch  werden  dieselben  dicht,  und 
das  Spritzen  hört  auf. 

Vierte  Antwort:  Für  die  Kaolin-Filter  pressen  müssen  die 
Rahmen  aus  gutem,  trockenem  Hartholz  hergestellt  werden;  pitsch-pine 
ist  nicht  nötig,  es  soll  aber  auch  keine  Kiefer  sein.  Baupteache  ist,  daß 
die  Rahmen  aus  tadellosem,  ausgetrocknetem  Holz  hergestellt  sind,  damit 
ein  Verziehen  und  Absplittern  unmöglich  ist.  Eine  besondere  Abdichtung 
der  Rahmen  nnd  Blätter  ist  bis  heute  noch  nicht  eingefdhrt,  aber  man 
hilft  eich  damit,  daß  man  die  beiden  Preßtücher  Uber  die  Rahmen  hia- 
ansspannt  und  beim  Pressen  mit  der  Pompe  vorerst  ganz  wenig  Kaolin 
in  die  Presse  hineindrücken  läßt,  damit  sich  die  äußeren  Wandungen  der 
Rahmen  nnd  Blätter  verdichten.  Natürlich  muß  die  Presse  eine  gute 
Verschranbung  haben,  damit  die  Blätter  nnd  Rahmen  gut  schließen  Fttr 
alle  Fälle  hat  man  immer  einen  Abfall  von  gepreßtem  Kaolin  zur  Hand, 
womit  man  die  ausspritzenden  Stellen  abdichtet. 

Fü  n  f  t  e  A  n  t  w  0  r  t :  Als  Ersatz' für  Ihre  Holzrahmen  möchte  ich 
Ihnes  empfehlen,  eiseriie  Rahmen  anzoschsfien.  Diese  haben  den  Vorteil, 
daß  auf  utmselben  Raum  tast  noch  eii  mal  soviel  Platz  iiuden,  als  hölzerne. 
Zum  Schatz  der  Tücher  und  um  der  Flüssigkeit  schnelleren  Abzug  zu  ge¬ 
statten,  werden  auf  jeden  Rahmen  gelochte  Zinkblecheinsätze  aufgeschraubt. 
Die  eisernen  Kammern  werden  gewöhnlich  rund  ansgeführt,  wodurch  der 
Abdichtungsrand  einen  ganz  gleichmäßig  verteilten  Druck  erhält.  Die 
runden  Pressen  schließen  daher  besser  als  die  eckigen,  nnd  das  lästige 
Spritzen  bei  ungenügendem  Schließen  wird  vermieden.  Die  eisernen  Preß- 
platten  sind  zum  Schutze  gegen  Rost  mit  einem  Lack  versehen,  der  je- 
doon  von  Zeit  zn  Zeit  immer  wieder  ei  neuert  werden  maß. 

23.  Zur  Herstellung  von  Kochgeschirr  verwende  ich  etwa  5.5 «Z,  Bunz- 
Ittua-  feiten  Ton  II.  Sorte,  20^/,  Bunzlauer  Magerton  und  J5®/o  feinge¬ 


mahlene  Schamotte  (Steingutrohscherben).  Die  ersten  beiden  Tonsorte'n 
werden  im  liegenden  Timschneider  und  dann  mit  der  dritten  Sorte,  die  in 
der  Kugelmühle  fein  gemahlen  wird,  vermischt  Die  Kochg'-schirre  werden 
bei  einer  Timperntur  von  IHOO — 1400“  im  Viererkofen  mit  überschlaoeneler 
Flamme  gebrannt,  vetl  ich  bei  einer  anderen  Temperatur  mit  Rücksicht 
auf  meine  ü'rige.  Fabiilcation  nicht  brennen  kann  Die.  F'euerbestündig- 
keit  der  Kochgeschirre  bißt  aber  zu  wünschen  übrig;  woran  liegt  dies? 

Erato  Antwort:  Unter  Feuerbestäudigkeit  kann  mau  einer¬ 
seits  die  Kochfestigkeit  der  Kochgeschirre  verstehen,  andrerseits  die 
Kreouhlihe,  die  der  Scherben  verlaoKt,  bezw.  ausbält.  Wenn  nun  die 
BreuuLöhe  nach  den  iremachten  Augaben  zwischen  13Ü0 — 1400®  schwankt, 
so  ist  diese  Rreundiff.'Tenz  zn  groß,  und  es  ist  kein  Wunder,  wenn 
bei  solchen  Uutersebieden  der  gebrannte  Scherben  zu  wenig  gebrannt 
oder  überbraunt  ist  Hier  kann  nur  dadurch  geholfen  werden,  daß  eine 
gleichmäßig!  Brennböhe  angestrebt  wird,  nnd  daß  die  Brenudifferenz 
höchstens  2  Kegel  beträgt.  Sollte  die  töhere  Temperatur  von  1400® 

1  ölig  sein  i.nd  der  Scherben  lält  diesen  Hitzegrad  nicht  ans,  so  sind 
feuerfestere  Tone  zn  verwenden.  Ist  unter  der  Feaerbeständigkeit  die 
Koebfrstigkeit  zu  verstehen,  so  liegt  der  Fehler  in  der  Hauptsache  daran, 
daß  dem  Versatz  zu  wenig  Schamotte  zogesetzt  und  die  bei  SK  14 
gebräunte  Ware  zu  sehr  gesintert  ist.  Besser  ist  es,  dem  Versätze 
Schamotte  aus  dem  rohen  Topfbruch  oder  SchamnUekapselbrnch  anstelle 
von  Steingntrohscherben  z"za-ietzen,  damit  >ler  Scherben  poröser  und 
wider-tkndsfähiger  gegen  Tenperatursebwaakuogeu  wird.  Ein  gleich¬ 
mäßiger  B^and  ist  aber  nötig. 

Zweite  Antwort:  Die  Ursache,  daß  die  Feuerbe-tändigkeit  des 
Kochgesrhirres  nicht  genügt,  liegt  an  der  Massezusammensetzang.  Sie 
verwenden  als  Schamotte  feingemahlene  Steingutrnbecherben,  ohne  jedenfalls 
die  Zusammensetzuog  derselben  zu  kenuen.  Wie  Ihnen  bekannt  sein 
dürfte,  kann  Steingut  keinen  Anspruch  auf  Feuerbestäudigkeit  erheben, 
and  seine  Zasammensetznug  schwankt  stark.  Machen  Sie  einmal  Ver- 
soche  in  der  Richtung,  daß  Sie  die  Steiogutrohscherben  teilweise  oder 
ganz  durch  Sand  oder  einen  feuerfesten  gebrannten  Ton  ersetzen.  Mit 
2 — 3  Proben  werden  Sie  allerdings  nicht  zum  Ziele  kommen  onl,  wenn 
Sie  nicht  Fachmann  sind,  der  Mithilfe  eines  solchen  nicht  eutrateu  können. 

Dritte  Antwort:  ^it  empirischen  Versuchen  kommen  Sie  nicht 
zum  Ziel.  Berechnen  Sie  ans  den  Analysen  Ihrer  Rihmaterialien  vor 
allem  Ihre  Masse  und  versuchen  Sie  dann,  schrittweise  die  Tonerde  and 
die  Kieselsäure  in  eiu  günstigeres  Verhältnis  zueiuauder  zu  briogeu  Die 
Differenz  bei  Ihrer  Aasbreuntemperatur  ist  viel  zn  groß;  sie  darf  höchstens 

2  Kegel  betragen. 

Vierte  Antwort:  Die  Feuerbeständigkeit  eines  Geschirres  hängt 
von  verschiedenen  UmAänden  ab.  Vor  allem  muß  der  Scherben  in  seinem 
Innern  körnige  Struktur  haben,  damit  wenig  Spannnug  vorhanden  ist 
Und  gerade  dieses  Haupterfordernis  ist  bei  Ihrer  Masse  nicht  erfüllt,  sie 
ist  zu  fett!  Sie  müssen  also  den  Gehalt  an  Magerton  auf  Kosten  des 
fetten  Tones  erhöhen  oder  den  Gehalt  an  Scherben  vermehren.  Wenn  Sie 
außerdem  noch  dafür  sorgen,  daß  diese  Scherben  nicht  mehlfein  gemahlen 
sind,  sondern  beim  Verreiben  zwischen  den  Fingerspitzen  sich  gerade 
noch  fühlen  lassen,  danii  werden  Sie  sicherlich  die  richtige  Mischnng 
finden,  die  beim  Gebranch  anf  dem  Küchenherd  widerstandsfähig  ist. 

Fünfte  Antwort:  Feuerbeständiges  sog.  „feuerfestes“  Koch¬ 
geschirr,  das  zum  Kochen  anf  direktem  Feuer  und  auf  heißer  Platte  be¬ 
stimmt  ist,  wild  in  zwei,  stifflich  voneinander  verschiedenen  Gattangen 
in  den  Handel  gebracht,  ln  einem  Falle  handelt  es  sich  um  ein  dem 
Porzellan  ähnliches  Erzeugnis,  im  andern  Falle,  and  dieser  kommt  an¬ 
scheinend  für  Sie  ln  Betracht,  nm  einen  Scherben,  der  nach  dem  Garbrande 
von  erdiger  Stiuktnr  nnd  mic  bleihaltigen  oder  anch  bleifreien  Glasnren 
überzogen  ist.  Ans  den  Aofordernngen  an  dieses  Kochgeschirr  geht  hervor, 
daß  man  nur  grobe,  stark  poröse  Masssij  anweuden  kann.  Die  von  Ihnen 
verwendeten  Tone  eignen  sich  zweifellos  zur  Herstellnng  eines  brauch- 
haien  Kochgeschirrs;  jedoch  erachte  ich  es  als  einen  Fehler,  wenn  Sie  die 
Masie  mit  feingemahlenen  Steingntscherben  magern  wollen,  da  solche 
Massen  leicht  znm  Reißen  and  Springen  neigen  und  anch  die  Glasur  sich 
schwer  damit  verträgt.  An  Stelle  dieser  Schamotte  verwenden  Sie  am 
besten  einen  Quarzsand  in  Strensaudköronng,  den  Sie  bis  zu  40  ®/o  der 
Masse  beigebeu  können ;  gegebenenfalls  wäre  an  dem  Bonzlauer  fetten  Ton 
zu  Gunsten  des  mageren  toeh  etwas  abznbrechen.  Bei  der  Herstellnng 
der  Masse  werden  die  hinreichend  zerkleinerten  nnd  gesiebten  Tone 
zneammen  mit  dem  Sande  im  Tunschneider  gemischt,  bis  eine  recht  gleich¬ 
mäßige  Mischung  erzielt  wurde.  Zur  weiteren  Homogeuisiernng  der  Masse 
empfiehlt  es  eich,  sie  noch  möglichst  lange  im  Keller  lagern  zn  lassen.  — 
Bei  der  Formgebnug  hat  mau  zu  berücksichtigen,  ob  die  Geschirre  über 
freiem  Fener  oder  anf  heißen  Platten  u.  dgl  gebranchc  werden  sollen. 
Im  ersten  Falle,  ist  es  zn  vermeidea,  daß  die  Hitze  größere  ebene  Flächen 
trfic  und  der  untere  Rand  des  Bodens  nicht  gleichzeitig  mit  erhitzt  wird, 
denn  dieser  ist  immer  der  am  meisten  gefährdete  Teil,  wenn  eine  nogleich- 
mäßige  Erbitznug  des  Bodens  aCattfiudet  Setzt  man  z.  B.  eine  Schüssel 
mit  weitem  Boden  so  auf  die  Feueröfinang  eines  Koenherdes,  daß  die 
Randfläche  auf  der  Herdplatte  ruht  nnd  nicht  mit  dem  Feuer  in  BerUhrnng 
licmmt,  so  entstehen  im  Brande  Spannnngen,  die  den  Boden  zersprengen. 
Um  dies  zn  vermeiden,  gibt  man  dem  Boden  eine  mehr  gewölbte  Form, 
damit  der  Rand  über  dem  Feuer  zn  liegen  kommt.  Außerdem,  empfiehk 
es  sich,  ihn  mit  Riefen  zn  versehen,  die  vom  Mitteipnnkt  nach  dem  Rinde 
Btrablenlörmig  verlanfer,  wodurch  der  Stand  des  bteschirrs  gesicherter  ist 
und  etwa  unter  dem  Boden  hängendes  Wasser  beim  Verdampfen  leicht 
einen  Aasweg  nach  außen  findet. 

Sechste  Antwort:  Wenn  Sie  sich  reiflich  überlegt  hätten,  was 
für  ein  Erzeugnis  Sie  mit  76  Teilen  Ton  and  16  Teilen  Steingntscherben 
bei  1350°  C  Brenntemperatnr  erhalten  können,  so  üätten  Sie  wohl  selbst 
gefnnden,  daß  der  Versatz  kein  fenerfestes  Kochgeschirr  ergeben  kanrr. 
Schamotte  ist  gewöhnlich  ein  scharfgebranntes  basisches  Material;  Stein- 
gntruhscharbeu  enthalten  dagegen  ziemlich  viel  Quarz,  ev.  auch  Feldspat 
und  etwas  Kslk;  die  hohe  Brenntemperatnr  bedingt  daher  die  Sinternng 
der  Masse.  Da  Kochgeschirr  einen  raschen  Temp.eratnr Wechsel  vertragen 
muß,  so  darf  es  keinen  zn  dichten  ^Scherben  haben,  damit  sich  dieser  beim 
Erwärmen  langsam  und  gleichmäßig  ansdahneit  kaiin.  Sie  mttsieu  die 
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SteingntBch erben  weglasBen  und  an  deren  Stelle  wirkliche  Schamotte  ein- 

ffihren.  Vt’rsachen  Sie: 

Schamotte . 28  Qew.-T. 

Magerton . 22 

Fetton . 60  „ 

.  Meine  Oiptformen  saugen  in  der  letzten  Zeit  zu  starjc,  sind 
sehr  blasig  und  bleiben  in  den  Modellen  hängeUf  sodaji  häufig  mji  dem 
Messer  nachgeholfen  werden  muß,  um  sie  loszulösen.  Meine  tormgießer 
behaupten,  der  Fehler  li^e  an  der  Modellschmiere,  die  ich  mir  aus  ge¬ 
schabter  Seife^  und  Leinöl  durch  Aufkochen  herstelle,  und  auch  am  Oips 
selbst  TFte  ist  diesem  üebelstand  abzuhelfen,  und  wer  liefert  sowohl  eine 
tadellose  Modtüschmierseife,  als  auch  einen  vorzüglichen  Modellgips? 

Erste  Antwort:  Nicht  nnr  an  der  Modellachmiere,  auch  an 
der  Qaalitht  des  Gipses  nnd  an  dem  Anmachen  desselben  znm  Gnß  kann 
der  Fehler  liegen.  Der  Gips  kannn  z.  B.  bereits  lange  gelagert  nnd  an 
Bindeiäbigkeit  verloren  haben,  oder  anch  er  ist  minderwertig  nnd  gar 
heia  Modellgips.  Ohne  die  Fehler  selbst  gesehen  zn  haben,  kann  man 
nicht  genau  beurteilen,  wo  die  Fehlerquelle  liegt.  Sind  tüchtige  Gips¬ 
gießer  vorhanden,  so  mößten  dieae  den  Fehler  selbst  feststellen  können, 
denn  man  kann  doch  nicht  annehmen,  daß  er  am  Anmachen  des  Gipses 
liegt.  Eine  gute  Modellechmiere  ergibt  die  ttbliche  Anflösnng  von  gnter 
Kernseife  zu  Scbaom  gerührt  in  kochendem  Wasser  mit  nacbheriger  Bei¬ 
mischung  von  Bnböl,  das  besser  ist  wie  Leinöl.  Jeder  geschickte  Form¬ 
gießer  kann  sich  die  Modellscbmiere  selbst  herstellen,  wenn  ihm  gute 
Stoffe  dazu  zu  Gebote  stehen. 

Zweite  Antwort:  Der  üebelstand  dürfte  auf  minderwertigen 
Gips  zorückznfübren  sein ;  aber  anch  die  Modellschmiere  ist  offenbar 
nicht  ganz  schuldlos.  Eine  brauchbare  Modellscbmiere  wird  folgender¬ 
maßen 'hergestellt :  Geschnittene  Kernseife  wird  mit  wenig  Wasser  stark 
erhitzt  und  dnrch  öfteres  RUbren  in  Lösung  gebracht.  Nachdem  die  Seife 
gelöst  nnd  die  Lösnng  zu  Schaum  gr quirlt  ist,  setzt  m«n  das  Oel  unter 
stfindigem  Umrübren  hinzu  nnd  qnirlt  tüchtig  dnrch.  Nach  dem  Zusatz 
von  Oel  darf  nicht  mehr  erhitzt  werden.  Eine  gute  Modellschmiere 
besteht  ans: 

Kernseife . 3  Gew.-T. 

Wasser  . . 

Büböi  oder  Leinöl . 3 _ 4  ” 

Im  Anzeigenteil  des  Sprechsaal  finden  Sie  viele  Bezugsquellen  für  Gips. 
Am  besten  ist  es.  Sie  lassen  sich  von  einigen  Werken  Master  kommen 
and  probieren  diese  ans.  Modellscbmiere  zu  kaufen,  ist  nicht  zu  empfehlen. 

Dritte  Antwort;  Der  Ktölpaer  Modellgips  wird  viel  verwandt, 
aber  anch  er  ist  vom  Kochen  und  vam  Anrühren  abhKogig  und  kann 
eiomal  versagen.  Machen  Sie  Geschirr,  so  ist  die  Oelschmiere  überhaupt 
nicht  am  Platze;  man  schmiert  nur  mit  in  Wasser  gekochter  Seife,  die 
m»n  1 — 2  Stunden  auf  das  neue  Modell  einwirken  läßt,  worauf  nach  er¬ 
neutem  Schmieren  abge^chwammt  wird.  Auch  die  Qualität  des  Oels  kann 
in  Ihrem  Falle  schuld  sein. 

Vierte  Antwort:  Wenn  Ihre  Gipsformen  zu  stark  sangen  und 
blasig  werden  nnd  im  Modell  hängen  bleiben,  so  mag  Ihr  Formgießer 
recht  haben,  wenn  er  sagt,  die  M  deilschmiere  nnd  der  Gips  können 
schuld  daran  sein.  Die  erste  Grundbedingung  für  einen  guten  Formengoß 
ist  doch  ein  gutes  Modeil  nnd  für  die  Ablösung  der  Form  von  demselben 
eine  wirtlich  gute  Modellschmiere.  Die  Fa.  Ang.  Scbödl  &  Sohn  in 
Sötzeebenbroda  i.  Sa.  liefert  Kavonseife,  eine  gebrauchsfertige,  trockene 
Modellschmierseife,  nach  patentiertem  Verfahren  hergestellt,  mit  einem 
Mindest-Fattgebalt  von  65  «o-  Die  trockene  Schmierseife  wird  nur  in 
warmem  Wasser  aufgelöst  nnd  auf  das  Modell  mit  dem  Pinsel  schaumig 
anfgetragen,  worauf  man  nach  kurzer  Zeit  den  Schaum  mit  dem  Schwamm 
abwäscht,  fiierdurch  werden  die  Poren  der  Modelle  vollständig  ver¬ 
schlossen,  die  Oberfläche  wird  spiegelglatt  und  kann  nicht  sangen,  nnd 
der  Modellgaß  für  die  Form  wird  bla^enfrei  und  fest.  Die  Firma  liefert  auch 
einen  auf  besondere  Art  hergestellten  Modell-  und  Formengips. 

Fünfte  Antwort:  Gut  gebrannter  Gips  muß  sich  weich  wie 
feines  Weizenmehl  anfübJen  nnd  darf  zwischen  den  Fingern  keine  g'oben 
Bes  andteile  fühlen  lassen;  tut  er  dies,  so  ist  er  entweder  nicht  genügend 
gebrannt  oder  er  ist  von  Hause  aus  unrein.  Vorausgesetzt,  daß  Ibr  Gipi 
an  nnd  für  sich  gut  ist,  scheint  das  von  Ihnen  gerügte  Uebel  teils  an 
der  Formenschmiere,  teils  an  der  unrichtigen  Herstellung  des  Gipsbreies 
zu  liegen.  Das  znm  Anrühren  des  Gipses  verwendete  Wasser  soll  mög¬ 
lichst  kohlensänrefrei,  also  weich  oder  „abgestanden"  sein  und  etwa  Zimmer¬ 
temperatur  haben.  Ein  stark  koblensänrehaltiges  Wasser  verureacht 
Blasenbildung  und  läßt  die  Oberfläche  der  Modelle  nnd  Formen  stark 
durchlöchert  erscheinen.  Ein  diesen  Anforderungen  entsprechendes  Wasser 
ist  in  der  Regel  das  Kondenswasser,  das  jedoch  frei  von  Oeleu  und 
sonstigen  ünreinigkeiten  sein  muß,  weshalb  man  den  Vorratsbehälter  so 
einrichtet,  daß  man  beim  Entnehmen  des  Wassers  weder  das  obenanf- 
BcbWiminende  Oel,  noch  die  am  Boden  sitzenden  Unr  inigk eiten  mit  ab- 
zapft.  Zur  Herstellung  des  Gipsbreies  läßt  man  das  Gipspulver  langsam 
ins  Wasser  rieseln,  und  zwar  an  verschiedenen  Stellen  der  Wasserober¬ 
fläche,  Bodaß  sich  im  Wasser  kein  spitzer  Gipskegel  bilden  kann.  Das 
setzt  man  solange  fort,  bis  kein  Gips  mehr  unter  Wasser  sinkt  und  oben 
etwas  Über  dem  Wasser  stehen  bleibt.  Gleich  darauf  wird  das  Ganze 

einem  kleinen  Reisigbesen  gut  umgerübrt,  um  den  Gips  gehörig  im 
Watser  zu  verteilen,  nnd  znm  bchluß  noch  einigemale  mit  einem  Stocke, 
um  Luftblasen  zum  Aufsteigen  zu  veranlassen ;  etwaige  auf  der  Brei- 
obei fläche  schwimmende  Lufi blasen  (Schaum)  werden  mit  einem  Spatel 
beim  Eingießen  weggestricben  oder  auch  zurückgeblasen.  Ist  der  Gips 
auf  die  beschriebene  Weise  in  das  Wasser  eingerüert,  dann  muß  man 
durch  ständige  Bewegung  des  Gipsbreies  das  Absetzen  des  Gipspulvers 
verhüten.  Diese  Bewegung  muß  auch  noch  fortgesetzt  werden,  nachdem 
der  Gipsbrei  über  das  Modell  gegossen  wurde;  denn,  wenn  dieses  stark 
vertiefte  Stellen  hat,  setzt  der  Gipsbrei  hier  leicht  eine  dichtere  Schicht 
ab,  nnd  ^ese  in  der  Form  als  Erhöhungen  anftretenden  S  eilen  saugen 
dann  weniger  gut,  als  die  ebenen  Flächen.  Tatsächlich  macht  man  dann 
auch  sehr  häufig  die  Beobachtung,  daß  die  gegossenen  Gegenstände  an 
den  erhabenen  Stellen  der  Form  schwächer  im  Scherben  sind  und  an  der 
Form  hängen  bleiben.  Die  Saugkraft  einer  Gipsform  läßt  sich  nur  durch 


die  Art  des  Anmachens  des  Gipsbreies  regulieren;  je  weniger  Gips  in  \ 
das  Wasser  eingerührt  wird,  umso  größer  wird  die  Saugkraft  der  ge¬ 
gossenen  Form.  Die  zu  verwendende  Seifenschmiere,  die  ein  gutes  Los- 
iösen  der  Formen  von  den  Modellen  bewirken  soll,  wird  aus  Kernseife  mit 
Baum-  oder  Rüböl  guter  Qualität  hernestellt,  und  zwar  werden  3  kg 
Kernseife  in  10  Liter  Wasser  gut  gekocht,  dann  mit  Vz  Biter  Oel  ge¬ 
mischt  und  das  Ganze  zu  Schaum  verrührt  Die  Schmiere  muß  staub¬ 
frei  anfbewahrt  und  bei  etwaigem  Eindicken  mit  etwas  heißem  Wasser 
verdünnt  werden. 

Sechste  Antwort:  Wenn  die  zu  Modellschmiere  verwendete 
Seife  zu  wenig  Fettstofi  enthält  ned  der  Oclzusatz  ungenüarend  ist,  gehen 
die  Formen  nicht  los  und  haben  ein  blasines  Ausseheo.  Dem  Gips  kann 
man  keine  Schuld  gaben,  wenn  er  sich  sämig  anrühren  und  gleichmäßig 
gießen  läßt  und  ^onst  gut  abbindet.  Ich  nehme  an,  daß  Sie  den  Gips¬ 
brei  nicht  zu  dick  anmachen. 

Siebente  Antwort:  Wenn  Gipsformen  blasig  werden,  so  können 
hieran  verschiedene  Ursachen  schuld  sein.  Blasigkeit  entsteht  z.  B. 
häufig,  wenn  die  Modelle  sangen,  was  aber  bei  richtiger  Behandlung  der¬ 
selben  nicht  Vorkommen  darf.  Das  fertig  retouchierte  Gipsmodell  muß 
zuerst  mit  gutem  Leinölfirnis  mehrmals  nnd  solange  getränkt  werden,  bis 
es  ihn  nicht  mehr  anfnimmt.  Hierauf  wird  es  bei  nicht  zu  starker  Hitze 
volistäudig  getrocknet,  gut  abgestaubt  und  dann  mit  einer  leicht  streich¬ 
baren  Lösung  von  braunem  Schellack  in  Spiritus  1 — 2  Mal  überstrichen. 
Der  zweite  Aufstrich  darf  erst  dann  erfolgen,  wenn  der  erste  angetrocknet 
ist.  Das  so  fertig  gestellte  Modell  bleibt  dann  noch  eine  Nacht  uube- 
rOhrt  Mn  einem  warmen  Raum  Stehen.  Vor  Beginn  des  Gießens  der 
Formen  wird  das  Modell  erst  1 — 2  Mal  stark  eingesebmiert;  wenn  dann 
die  Schmiere  bis  auf  einen  feinen  Hauch  mit  dem  Pinsel  weirgenommen 
worden  ist,  kann  mit  dem  Gießen  begonnen  werden.  Das  Eiufetten  der 
Modelle  muß  nach  jedem  Guß  vorgenommen  werden  nnd  ganz  besonders 
in  den  tiefer  liegenden  Stellen  sehr  sauber  geschehen.  Die  Formen- 
Bchmiere  besteht  aus: 

Seife . 3  Gew.-T. 

Wasser . 3  „ 

Rüböl . 4  „ 

Die  Seife  wird  in  kleine  dünne  Späne  geschnitten,  in  einem  Topf 
mit  etwas  Wasser  aaf  dem  Ofen  stark  erhitzt  und  unter  öfterem  Quirlen 
zu  Schaum  gerührt.  Wenn  alle  Seife  aufgelöst  ist,  schüttet  man  uuter 
stetem  Umrühren  dus  Schaumes  das  Rüböl  zu.  Um  einwandfreie  Formen 

zu  erkalten,  muß  natürlich  darauf  gesehen  werden,  daß  die  Modelle  nicht 
unterschnitten  sind ;  wenn  letzteres  der  Fall  ist,  wird  ein  Hängenbleiben 
der  Formen  oft  Vorkommen.  Ihr  Formgießer  soll  außerdem  darauf  achten, 
daß  der  Gips  normal  und  blasenfrei  angertthrt  wird  und  daß  die  Formen 
zur  richtigen  Zeit  vom  Modell  abgenommen  werden.  Bei  neuen  Modellen 
kann  es  trotz  aller  Vorsicht  einmal  Vorkommen,  daß  kleine  Gipsteilchen 
an  besonders  heiklen  Stellen  haften  bleiben.  Diese  kleinen  Teilchen 
müssen  daun  vor  dem  nächsten  Guß  vorsichtig  entfernt  werden.  Die  be¬ 
treffenden  Stellen  sind  dann  etwas  stärker  eiuiufetten,  und  der  Fehler 
wird  sich  beim  2.  oder  3.  Guß  vollständig  verlieren. 


Glas. 

15.  Wir  haben  eine  Doppelwanne  von  7y,4,2'y(.l  m,  an  der  wir 
eine  ganz  automatische  Flaschenblasemaschine  von  25000  Stück  400  g- 
Flaschen  Tagesleistung  angelegt  haben.  Um  die  TVonwe  in  eine  Schmelz-  und 
Arbeitswanne  zu  teilen,  setzten  wir  vorn  eine  Zwischenwand  aus  Schamotte- 
Formsleinen  mit  Löchern  ein,  die  nicht  im  Verband  mit  der  Wanne  war, 
um  das  geschmolzene  Qlas  durchzulassen  Allmählich  brannte  die  oberste 
Schicht  dieser  Wand  ab,  und  wir  erneuerten  dieselbe  durch  Hinterlegung 
neuer  Steine.  Seit  einiger  Zeit  haben  wir  trotz  heißgehenden  Ofens  Rampen 
im  Glase,  die  wohl  von  ausgeschmolzenen  Tonteilchen  der  Zwischenwand 
herrühren.  I  urch  gänzliche  Entfernung  dieser  Wand  oder  deren  ober*  n 
Schicht  würden  wir  wahrscheinlich  unsauberes  Glas  erhalten,  das  aus  einem 
Loch  in  den  Ausbau  der  Wanne  flteßt,  oder  das  Loch  wird  womöglich 
leicht  verstopf !  werden.  Wie  ist  der  üebelstand  zu  beseitigen  ? 

Erste  Antwort:  Aus  Ihrer  Frage  ist  nicht  zu  ersehen,  wie  die 
Maße  der  Doppelwanne  7Xd,2Xl  zu  verstehen  sind.  Jedenfalls  ist 
die  Zwischenwand  so  nnprakiisch  wie  möglich  angelegt,  da  von  einer 
Kühlung  derselben  nicht  die  Rede  ist;  eine  richtig  angelegte,  gekühlte 
Zwischenwand  soll  immer  im  Verband  mit  der  Wanne  stehen.  Der  Soha- 
motcestein  ist  spezifisch  leichter  wie  das  flüssige  Glas,  infolgedessen  wirkt  das 
letzt 're  auf  die  Zwischenwand  in  mancher  Beziehung  ungünstig  ein.  Da 
die  Zwischenwand  nur  stumpf  an  die  Wannenwäude  angestoßen  ist,  so 
sind  die  Steine  wahrscheinlich  geschwunden,  und  der  ganze  Tonmörtel  ist 
von  dem  flüssigen  Glas  nach  der  Arbeitswanne  bewegt  worden,  wo  «r  das 
Glas  Verunreinigt.  Die  oberste  Schicht  der  Zwischenwand  iet  nicht  abge¬ 
brannt,  wie  Sie  annebmen,  sondern  die  Alkalien  des  Glases  haben  in  der 
Hitze  die  Steine  aufgelöst.  Jedenfalls  sind  nun  auch  die  Oeffaungen  in 
der  Zwischenwand  so  ungünstig  wie  möglich  angebracht.  Es  unterliegt 
keinem  Zweifel,  daß  die  falsch  angelegte  Zwischenwand  die  Schuld  an 
dem  Fehler  trägt;  als  einzige  Rettung  bleibt  daher  ihre  Eatfernnng. 
Arbeiten  Sie  die  Wanne  so  weit  wie  möglich  leer  and  nehmen  Sie  Lage 
auf  Lage  der  Zwischenwand  heraus.  Es  wird  sich  dann  leicht  feststellen 
lassen,  wie  weit  die  Veruureinigung  der  Wanne  vorgeschritten  ist.  Schließ¬ 
lich  müssen  Sie  die  ganze  Wanne  entieeren,  um  den  immer  wieder  auf- 
steigenden  Bodensatz  zu  entfernen.  In  solchen  Fällen,  nm  eben  zu  ver¬ 
hüten,  daß  unlauteres  Glas  in  die  Arbeitswanne  gelangt,  legt  man  nie 
eine  Zwischenwand  an,  sondern  ordnet  schwimmende  Brücken  an. 

Zweite  Antwort:  Es  ist  leicht  möglich,  daß  Sie  bei  gänz¬ 
licher  Entfernung  der  Zwischenwand  unsauberes  bezw.  augereinigtes  Glas 
zur  Verarbeitung  in  dem  Ausbau  der  Wanne  erhalten,  da  die  letztere  ihrer 
Größe  und  Leistung  entsprechend  zu  kurz  angelegt  ist.  Eine  Länge  von 
12  m  wäre  richtig  und  ein  Verstopfen  des  Aurflaßloches  nicht  zu  befürchten. 
Sie  nehmen  mit  Recht  an,  daß  die  jetzt  anftretenden  Rimpen  von  aus- 
geschmolzenen  Tonteilchen  der  Zwischenwand  herrühren ;  das  ist  wohl 
möglich,  denn  einmal  können  die  znm  Erneuern  der  oberston  Wand- 
Schicht  verwendeten  Steine  nicht  von  so  gnter  Qualität  sein  wie  die  früheren, 
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•odtDD  kann  ea  aber  aaoh  der  Pall  sein,  daß  die  (^anze  Zwiacbenwand 
j'tzt  mehr  Tod  fahren  IHßt  ala  za  AnfaDg'.  Dieaea  kommt  all(remein 
Tor,  and  jeder  fiafeo  and  jede  Wanne  krankt  mit  der  Zeit  an  diesem 
Oebe),  and  dae  beaondera,  wenn  recbt  beiß  einfreachmolzen  wird.  Unter- 
aochen  Sie  alao  Ihre  Zwiechrnwaud,  ob  eie  allKfmein  etark  abecbmilzt 
be>w.  Löcher  bekommt;  in  dieeem  Falle  iat  natürlich  die  ganze  Zwiacben- 
wand  wieder  za  ernenern,  and  da  wäre  za  veraachen,  ob  ea  nicht  aach 
ahne  eine  aolche  geht. 

16.  Wie  und  in  welcher  Stärke  (20  oder  40  cm)  bewähren  $ich  die 
sog.  Magdeburger  Sandsteine  gegenüber  Srhamotte-BankptMtien?  Ist  es 
vorUilhafter,  die  Einströmungen  von  der  Kammer  zur  Bütte  (Pipe)  erst 
mit  Schamott» platten  abzudecken  und  nur  für  die  oberste  Schicht  im 
Oesäfi  um  die  Bütte  herum  Sandsteine  zu  verwenden?  Wer  liefert  Magde¬ 
burger  Sandsteine? 

Brate  Antwort:  Oie  Magdebarger  Sandateine  finden  immer  da 
Verwendong,  wo  man  vom  Bafenofen  nnr  eine  beacbränkte  B  trieba- 
kempagne  erwartet.  So  verwerdet  man  aie  teilweiae  znm  Ban  von  B  ötiae- 
Ofen  nnd  za  Hafenöfen  mit  geacblsgenem  Oeaäß.  Die  Schamotte  BankpUtte 
verdrfingt  den  Sandatein  ala  Geafißetein  immer  mehr.  Die  Wideratanda- 
ffihigfaeit  der  Scbamotte-Bankplatte  gegen  die  Einwirkang  der  Alkalien 
und  dea  flttaaigen  Glaaea  iat  viel  größer  wie  beim  Sandatein.  Zadem  mnß 
der  letztere  vollatändig  Infttrocken  verlegt  werden,  da  er  aoiiat  beim  An- 
tempern  zerspringt  Da  eich  der  nattirlicbe  Sandatein  nm  rnnd  4**/,  linear 
vergrößert,  ao  maß  beim  Verlegen  dea  Geeäßea  hieraaf  Bttckaicht  genommen 
werden,  da  aich  die  Sandsteine  sonst  gegenseitig  zermalmen.  Man  legt 
immer  da,  wo  zwei  Sandsteine  znsammenstoßen,  entsprechende  Holzlatten 
dazwischen,  ao  daß  die  Steine  sich  nach  Verbrennang  der  letzteren  aas¬ 
dehnen  können.  Je  nach  der  Größe  des  Ofens,  der  Lage  der  Ge^äßscbicbten 
ond  der  Art  des  za  schmelzenden  Glases  verwendet  man  naittrliche  Sand- 
ateine  ia  den  Stärken  von  £00—300  mm.  Die  nnteren  Gesäßachichten 
macht  man  innen  £00  mm  etark,  während  die  obere  Schicht  eine  Stärke 
von  300  mm  erhält  Da  sich  der  Schamottestein  im  Feaer  meistens  noch 
etwas  zasammenziebt,  der  Sandstein  aber  wie  gesagt  sich  aaedehnt,  so 
ist  zn  empfehlen,  entweder  nar  Schamotteplatten  oder  nur  natttrliche  Sand¬ 
steine  znm  Gesäß  zn  verwenden:  Natttrliche  Sandsteine  liefern  für  Ofen- 
banten  Wiedenroth  &  Kraas  in  Stadtbagen  and  Theodor  Schmitz  in 
Neaenbeerse  i.  W. 

Zweite  Antwort:  Magdebarger  Sandsteine  werden  am  vorteil¬ 
haftesten  £0  cm  stark  verwendet  and  sind,  sachgemäß  angewandt,  gegen¬ 
über  Schamotteplatten  bedentend  feaerfester  nnd  widerstandsfähiger.  Die 
Einströrnangen  von  der  Kammer  znr  Btttte  werden  mit  Scbamotteplatten 
abgedeckt,  nnd  von  da  aas  wird  dann  der  ganze  Brenner  mit  Sandsteinen 
eingefaßt.  Ueber  die  Anwendang  von  Sandsteinen  ist  in  Nr.  43  des 
Sprecbsaal  1920  aa^ftthrlicher  berichtet  worden.  —  Magdebarger  Sand¬ 
steine  liefern  n.  a.  Konty  &  Lange  in  Magdebnrg. 

Dritte  Antwort:  Mit  Magdebarger  Sandsteinplatten  kann  man 
ein  gatea  nnd  dauerhaftes  Gesäß  fttr  die  Häfen  herstelleo,  and  zwar 
werden  die  Platten  meistens  in  der  Stärke  der  Schamotteplatten  (20  cm) 
verwendet.  Man  zieht  diese  Stärke  vor,  weil  eie  zn  derjen'gen  der 
Schamotteplatten  paßt,  and  weil  die  Platten  beim  Aaftempern  des  Ofens 
sich  gleichmäßiger  erwärmen  als  wenn  sie  stärker  gehalten  sind.  Die 
Sandsteinplatten  sollen  von  einem  sachverständigen  Ofenmaarer  gelegt 
werden,  weil  darauf  Rücksicht  za  nehmen  ist,  dsß  sie  eich  beim  Erhitzen 
sehr  stark  anadehnen.  Daher  wird  aach  zwischen  jede  Platte  ein  2  cm 
starkes  Brettchen  mit  eingelegt,  das  beim  Aaftempern  verbrennt  and  den 
Steinen  Ranm  znm  Ansdebnen  verschafft.  Wird  das  nicht  berücksichtigt, 
BO  kommt  ea  oft  vor,  daß  sich  das  ganze  Gesäß  verschiebt,  was  za  großen 
Unannehmlichkeiten  fttbrt.  Die  ersten  2  Lagen  können  aas  Schamotte- 
platten  bestehen,  die  übrigen  ans  Sandstein  ttber  den  ganzen  Ofenherd. 
Es  halten  aber  aach  gute  Scbamotteplatten  etwa  3  Jahre  aas,  weon  der 
Ofen  sachgemäß  gebaut  and  ebenso  behandelt  wird.  Ein  Vorteil  kommt 
nnr  dann  heraus,  wenn  die  Sandsteinplatten  bedentend  billiger  sind  als 
Schamotte. 

Vierte  Antwort:  Als  Lieferant  von  sog.  Magdeburger  Sand 
steinen  meldet  sich  A.  Stitka  in  Neawilmsdorf,  Post  Altwilmsdorf  i.  Schl. 


17.  Wir  bitten  um  Angabe  eines  Entfärbungsmittels  für  Opal-  und 
Seilglas.  Wir  schmelzen  in  offenen  Häfen  und  leiden  darunter,  daß  das 
Olas,  das  wir  mit  thüringischem  Braunstein  entfärben,  teils  einen  grünen, 
teils  einen  gelben  Stich  aufweist,  jedoch  niemals  richtig  weiß  wird. 

Erste  Antwort:  Wenn  Sie  mit  Brannsteia  entfärben  and  das 
Glas  teils  einen  grünen  nnd  teils  einen  gelben  Stich  anfweist,  so  sprechen 
hier  wohl  noch  andere  Faktoren  mit.  Verwenden  Sie  reine,  gleichmäßige 
Bobmaterialien,  ist  die  Mischung  eine  innige  nnd  geht  der  Ofen  richtig 
heiß  ?  Werden  denn  die  Häfen  nach  jeder  Arbeit  gründlich  ansgeschöpft 
und  viel  fremde  Scherben  verschmolzen?  Beziehen  Sie  einen  gaten  Braua- 
Btein  nnd  verschmelzen  Sie  bei  heißem  Ofengang  nachstehenden  Satz,  and 
das  Glas  wird  weiß  sein. 

Sand . 180  kg 

Soda . 70  „ 

Kalkspat . dO  „ 

Salpeter .  6  „ 

Scherben . 30  „ 

Braanstein .  280  g 

Antimon . £60  „ 

Sie  hätten  übrigens  Ihren  Gemengesatz,  sowie  die  Artikel,  die  Sie  fertigen, 
angeben  etilen. 

Zweite  Antwort:  Ein  schönes  weißes  Opalglas  erhalten  Sie, 
wenn  Sie  als  Entfärbung  auf  100  kg  Sand  160  g  Braunstein  and  5  g 
Nickeloxyd  nehmen.  Fttr  Hellglas  gibt  es  außer  Braunstein  eine  ganze 
Menge  Eutfärbangsmittel,  und  Sie  müssen  schon  selbst  Versache  anstellen, 
nm  za  ermitteln,  mit  welchem  Präparat  Sie  das  beste  Resultat  erzielen, 
denn  je  nach  der  Zasammensetznng  des  Gemenges  ist  aach  die  Wirkung 
der  einzelnen  Entfärbangsmittel  verschieden. 

Dritte  Antwort:  Wenn  Ihr  Glas  mit  Braanstein  entfärbt 
wird,  and  dabei  niemals  richtig  weiß  aasfällt,  so  ist  jedenfalls  dessen 
Zasatz  nicht  genau  aasprobiert.  Zeigt  das  Glas  einen  grünlichen  Stich, 
BO  ist  die  Menge  des  Entfärbongsmittels  za  niedrig,  ist  ea  dagegen  gelb¬ 


lich  oder  ins  Violette  schillernd,  so  ist  der  Zusatz  zn  groß  Maa 
gebraucht  aber  zam  Entfärben  nicht  allein  Brauusteiu,  am  weißes  G  ae 
za  bekommen,  sondern  es  gehört  aach  etwas  Aniimoa  Saloeter  aod 
Kobaltozyd  dazu.  Viel  kommt  es  naa  aaf  die  Reinheit  dss  S  .n  les  an; 
ist  dieser  ziemlich  eisenfrei,  so  kann  der  Zasatz  an  Eatfärbaag  geringer 
sein.  Aach  der  Gang  des  Ofens  wirkt  dabei  mit ;  ist  er  recbt  heiß,  so 
kann  auch  die  Entfärbang  etwas  aasbrennen,  and  es  maß  dann  etwas 
mehr  davon  genommen  werden.  Aaf  ein  Gemenge  von  100  kg  Sand 
nimmt  man  im  Darchsebnitt  £50—300  g  Braanstein,  200  g  Antimon, 
1 — 2  g  Kobaltozyd  and  2  kg  Salpeter,  die  mit  dem  Gemenge  gut  ver« 
mischt  werden.  Ist  die  Entfärbang  damit  nicht  ganz  einwandfrei,  ao 
kann  man  d<>n  Zasatz  erhöben  oder  erniedrigen,  aber  nnr  in  kleinen 
Mengen  von  20 — 30  g  der  Mischung,  bis  das  richtige  Verhältnis  gefandea 
ist.  Den  Versarh  kann  man  an  einem  einzelnen  Hafen  machen.  Diese 
Entfärbang  eignet  sich  aach  fttr  Opal  Glas.  Anf  vielen  Hilten  wird 
auch  Nickelozyd  mit  Erfolg  zam  Entfärben  verwendet,  aber  es  verlangt 
einen  heißgebenden  Ofen,  wenn  es  richtig  wirken  soll.  Auf  100  kg  Sand 
kommen  2—3  g  Nickelozyd.  Ebenso  verhält  es  sich  mit  Sälen  als 
Eatfärbang. 


Ifen«  Fragen. 

Karamiki 

28.  Ich  stelle  in  meinem  Betriebe  Porzellan- Schalen  von  10  bis  14  cm 
Durchmesser  her  und  brenne  bei  SK  l.H  Ich  muß  nun  die  Beobachtung 
machen,  daß  die  Schalen  aus  dem  Brande,  obwohl  die  Masse  aus  Kaolin  50, 
Quarz  27,  Feldspat  2.3,  Kalkspat  2  Oew.-T  besteht,  stets  etwas  verzogen 
herauskommen.  Die  obere  Linie  der  Schale  erscheint,  wenn  man  2  Schalen 
aufeinander  legt,  durchweg  nicht  übereinstimmend  Nicht  die  Fahne  der 
Schale  hat  sich  gesenkt,  sondern  die  Schale  hat  sich,  um  es  kraß  auszu¬ 
drücken,  etwas  muldenförmig  gebogen.  Wie  ist  dem  abzuhelfen?  Ich 
vermute,  daß  der  Fehlä'  an  den  Schalenkapseln  liegt,  deren  Böden  jeden¬ 
falls  nicht  genau  zentriert  sind. 

29.  Ich  beabsichtige,  neben  der  Feuerung  meiner  neuzuerrichtenden 
Fürbringer- Muffel  Beizschlangen  für  Warmwasserheizung  anzubringen,  um 
damit  einen  Raum  im  Parterre  von  etwa  100  qm  und  im  1  Stock  von 
etwa  120  qm  zu  heizen.  Was  für  Erfahrungen  sind  mit  dieser  Reizart 

?f macht  worden,  und  wer  richtet  sie  ein?  Ist  es  empfthlensxcerter,  einen 
esonderen  Ofen  im  Keller  aufzustellen  und  zu  heizen,  und  wer  liefert  der¬ 
artige  Oefen? 

30  Wir  bitten  um  Angabe  eines  Masseversatzes  für  erstklassige 
Gebrauchsgeschirre  aus  nur  deutschen  Materialien  für  SK  14—15.  Dis 
dazu  passende  Glasur  darf  China-  Clay  und  schwedischen  Quarz  enthalten. 

Glaa. 

20.  Wir  beabsichtigen  die  Herstellung  eines  spezifisch  möglichst 
schweren  Glases,  das  schon  ^durch  diese  Eigenschaft  für  Böntgenstrahlen 
schwer  durchlässig  i4.  Kann  dieses  Glas  in  Form  von  Tafel-  oder  Spiegel¬ 
glas  hergestellt  werden?  Welche  Zusammensetzung  muß  es  haben?  Ver- 
mxUlich  kommt  dafür  Bleiglas  in  Betracht. 

21.  Wie  uird  die  Glasisolation  in  Edison- Nor  malsockel  gepreßt,  und 
wer  liefert  die  nötigen  Maschinen  dazu? 

22.  Für^  welche  Zwecke  wird  Glaswolle  gebraucht,  und  welche  An¬ 
forderungen  in  Bezug  auf  Eigenschaften  und  Qualität  werden  an  «e 
gestellt  ? 


Sprecbsaal  -  Kalender 
1922 

F^reis:  Gebunden  bei  freier  Zu- 

_ 1  Sendung  für  Deutschland, 

Deutsch  -  Oesterreich  M  13. — , 
Tschechoslov/akien  und  Ungarn 
M 16. — ,  für  das  Ausland  mit  hoch¬ 
stehender  Währung:  Frs  5. — , 
Lire  5.—,  Sh  4.—,  Dollar  1. — , 
Kroner  3.60,  Flh  2,50. 

Ceschäßsstelle  des  Sprechsaal 
Coburg. 


Für  Mess-Anzeigen 

empfehlen  wir  besonders 

Hr.  7  Hr.  8 

vom  16.  Februar  vom  23.  Februar 

Etwa  noch  für  diese  Nummern  bestimmte  Inserate 
erbitten  wir  baldigst. 

öeschaftsstelle  des  Sprecbsaal. 


i 


XXVI  -  Nr. 


57  - 


SPRECHSAAL  -  COßURO. 


1929.  (56.  Jahrgang.) 


Wir  bitten  nach  Erledigani;  der  Anzeige  verlangte  -  Licht* 
bilder  sofort  znrtkchseuden  zn  wollen,  damit  nns  unnötige 
Bhckfragen  erspart  bleiben. 

Geschäftsstelle  des  Sprechsaal. 


Kerämrk 


DDil  Drebtr 


[479 

sofort  gesucht.  Wegen  Woh- 
nuDgsmangel  Ledige  bevor- 
zngt  Genaue  Angebote  an 

Elebtro-Porzellanfabrlk 

8.  Bergmann  je«  &  Co. 
Nenbans  a.  Beunw.,  Tbnr. 

Brproöter  - 

OberbrcsiKr, 

der  für  gute  Brände  Gewähr 
leisten  kann,  wird  von  einer 
Thüringer  Porzellan-Geschirr¬ 
fabrik  gesucht.  Angebote 
erbeten  unter  H  3754  an  die 
Geschäftsstelle  desSprechsasl. 

KcraniHer, 

welcher  die  Herstellung  von 
Glasuren,  Farben,  Emaillen 
beherrscht,  wird  zur  selb¬ 
ständigen  Leitung  für  eine 
Keram-chemische  Fabrik  ge¬ 
sucht.  Nur  Herren,  welehe 
solche  Stellen  bereits  erfolg¬ 
reich  bekleidet  haben,  wollen 
Angebote  unter  H  3772  an  die 
Geschäftsstelle  des  Sprechsaal 
senden. 

Tüchtiger  und  energischer 

ObergUsser, 

der  befähigt  ist,  ein  gi  öde¬ 
res  Personal  anzniernen  sowie 

JKalerdleitcr, 

geübt  im  Entwerfen  und 
Schneiden  einfacher  Scha- 
blonendekore,  vertraut  mit 
allen  Arten  der  Stein  gut- 
unterglasurdekoration,  evtl, 
auch  etwas  Majolikatechnik 
beherrrschend,  wird  nach 
sächsischsr  Kleinstadt  ge¬ 
sucht.  Angebote  unter 
H  3762  an  die  Geschäfts¬ 
stelle  des  Sprecheaal. 

Von  grölierer  Tnüringer 
Porzellanfabrik  wird  mög¬ 
lichst  für  1.  März  zuver¬ 
lässiger 


tür  Lobnbiicliliiiiii 

gesucht. 

Angebote  mit  genauer  Be¬ 
schreibung  der  bisherigen 
Tätigkeit,  sowie  Angabe  der 
Gehaltsansprü che  unter  H3769 
an  die  Geschäftsstelle  des 
Sprechsaal. 

Absolventen  einer  höh.  Schule 
können  bei  einer  gr  Porzellan¬ 
geschirrfabrik  Sachsens  als 

Lehrlinge 
oder  Volontäre 

f.  d.  kaufm.  Büro  am  1.  4.  ein- 
treten.  Angebote-m.  Lebensl. 
unter  H3784  an  die  Geschäfts¬ 
stelle  des-Bpreehsaal  erbeten. 


Tüchtiger,  durchaus  erfahrener  und  fleißiger 

Obermaler 

für  unsere  Stein  gnt-Uoter-  und  Aufglasur- 
malerei  gesucht.  Meldungen  mit  Fähigkeits¬ 
nachweis,  Angaben  von  Gehaltsansprüchen 
und  Antrittszeit  sind  zn  richten  an  die 

Direktion  der  Ludwig  Wessel  A.-G. 

Bonn  8a  Rha 


[43a 


porztllan-padinaiiii  ^ 

Wir  suchen  für  unsere  Porze’.langeschirrfabrik 


welcher  den  technischen  Betrieb  vollständig  selb¬ 
ständig  zu  leiten  imstande  ist  und  für  gnie  Ware 
garantiert.  Bewerber  muß  außerdem  befähigt  sein, 
beste  Massevereätze  einzatühren  und  das  Personal  an- 
zaJernen,  verständig  und  korrekt,  dabei  energisch  zn 
leiten  verstehen.  Herren,  welche  bereits  in  bekannten 
‘Qaalitätsfabiiken  den  technischen  Betrieb  geleitet 
haben,  belieben  Angebote  unter  Angabe  der  bisherigen 
Tätigkeit,  ev  Antrittsmöglicbkeit,  Zeugnisabschriften, 
GehaltsansprUchen,  Famiiieuverhältnisse  und  Lichtbild 
unter  Z  496  un  die  Geschäftsstelle  des  Sprecbsaal 
einznsenden. 


Neu  zu  eppichtenda 

iiscoeEDDSIaDSlallilirleramlscDeiDzif 

Bucht  tflehtigen 

Fachmann. 


Nur  solche.  Herren,  welche  splbst  erstklassige  Lithographen 
sind  und  reiche  Erfahrungen  und  Erfolge  nachweisen  können, 
wollen  sich  meiden.  Angebote  mit  Lebenslauf,  Lichtbild, 
Zeugnisabschriften  und  B.eferenzeu,  sowie  Gehaltsansprüche 
unter  H  3779  an  die  Geschäftsstelle  des  Sprechsaal. 

Gesneht  für  1.  April  in  Dauerstellung  von  gr.  Porzellan- 
geschinfabrik 

■  Lohnbuchhaltep, 

I  Expedient. 

Nur  durchaus  erfanrene,  zuverlässig  n.  flott  arbeitende  Herren 
wollen  sich  melden.  Familienwohn.  in  Bau.  Ansf.  Bewerb, 
m.  Zgn.-Äbschr.,  Lichtb.  u.  Bef.  erb.  unter  H  3785  an  die 
Geschäftsstelle  des  Sprechsaal. 


I 


Für  eine  mittlere  Porzellanfabrik  Mittel¬ 
deutschlands  wird  ein  tüchtiger  Fachmann  als 

technischer  Leiter 

gesucht.  Derselbe  maß  mit  der  Gebrauchs- 
geschirrfabrikation  vollständig  vertraut  sein  und 
liegt  vor  allen  Dingen  daran,  daß  solcher  sofort 
eintrtten  kann.  Ferner  wird  für  sofort 

ein  tiiehtiger  Modelteur 

für  Tassen  und  Ksfieeserviee  gesucht,  welcher 
ebenfalls  sofort  eintreteu  muß.  Angebote  mit 
Angabe  der  Gehaltsansprüche  usw.  unter  G  3710 
an  die  Geschäftsstelle  des  Sprechsaal. 


Tüchtiger,  jüngerer 

EinrichferundFormenglesser 

für  Wasserleitnngsartikei  in  Steingut  für  sofort  gesucht. 

Ludwig  Wessel,  A.-G.i  Bonn, 


TUchtigei*!  erfahrener 

Oberbrenner 

für  unser  Glattbrennhans  zam  baldigen  Eintritt  gesneht. 
El  können  nur  Bewerber  berücksichtigt  werden,  die  über 
eingehende  Fachkenntnisse  verfügen,  mit  der  Brenntechnik 
bestens  vertraut  sind  und  die  Gewähr  für  guten  Ausfall 
der  Brände  geben  können.  [453 

Ludwig  Wessel,  A.-G.,  Bonn. 
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Erzeugnisse  sucht  einen  praktisch  er-  3 
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der  auch  zeitweilig  einrichten  mnft.  Es  a 
können  nur  solche  Angebote  Berücksichtignng  Q 
tiaden,  von  Bewerbern,  die  in  ihrem  Fache  8 
eine  erstklassige  Arbeit  leisten.  g 

Angebote  mit  Angaben  der  Gehaltsansprüche,  Q 
frühesten  Eintrittstermin ,  Zeugnisabschrif'en,  8 
Beferenzeu  und  möglichst  Bild  erbeten  unter 
8.  B.  1522  an  Bndolf  Mosse,  8tnttgart.  [usc 


i 
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&stl{la$siger  Facbna«« 

für  den  Betrieb  einer 

Heratniiclici  5(linelzfarben>pabrik 

gesucht. 

Erfahrene  Herren  mit  nachweisbaren  Erfolgen  wollen  sich 
unter  Angabe  der  bisherigen  Tätigkeit,  Gehaltsansprüche, 
sowie  Beifügung  von  Lichtbild  und  Zengnisab^obriften 
melden  unter  H  3780  an  die  Geschäftsstelle  des  Sprechsaal. 


Von  Thüringer  Luxus- Por- 
zelianfabrik  wird  für  1.  März 
ein  lediger,  zuverlässiger 

KanfmaBii 

fQp  Kontop  und  Expe¬ 
dition  gesucht.  Kennt¬ 
nisse  der  englischen  und 
französischen  Sprache  er¬ 
wünscht.  Schreibmaschine 
und  Stenographie  Beciagang 
Anslüarliche  Angebote  über 
seitherige  Tätigkeit  und 
Gehaltsansprüche  erbeten 
unter  H  3767  an  die  Ge- 
sebäftsgtelle  des  Sprechsaal. 

Pepfektcp^ 

Stenotypistin) 

von  einer  großen  Steingut, 
fabrik  zum  möglichst  so. 
fortigen  Antritt  gesucht. 
Ausführliche  Angebote  mit 
Gehalt-iansprüchen  unter 
H  3770  au  die  Gesebilftg. 
stelle  des  Sprecbsaal. 

Jüngerer 

FVodeileur, 

geübt  auf  der  Scheibe  und 
im  Ornament,  wird  von  einer 
Porzellanfabrik  in  Böhmen 
gesucht.  Gefl.  Angebote  mit 
Lebenslänf  nud  Lohnansprü- 
chen  unter  H  3767  an  die 
Geschäftsstelle  des  Sprechsaal. 

Einige  tüchtige 

SteingutdreliEr 

stellen  ein  [475 

SteingulfabPiksn 
Velten»  Vopdamnii 

Velten  1.  M. 


Tüchtiger,  lediger 

K<ranil((r 

mit  Fachschalbildang  and 
Praxis  von  Thüringer-Luxus- 
Porzellanfabrik  für  sofort 
gesneht.  Ausführliche  An¬ 
gebote  über  seitherige  Tätig¬ 
keit  und  Gehaltsansprüche 
unter  H  3768  an  die  Ge¬ 
schäftsstelle  des  Sprechsaal. 

Jüngerer 

Cxpeditst, 

ledig,  der  auch  die  Lohn- 
buchführong  mit  übernehmen 
kann,  für  sofort  oder  1  April 
gesneht.  Angebote  mit  Bild, 
Gehaltsansprüchen,  Zeug¬ 
nisabschriften  und  Empfeh¬ 
lungen  erbittet  (465 

PopzeliaDfalirjk  Brambaeii  1.  S. 

Größere  Steingatfabrik 
Mitteldentschlands  sacht  zum 
möglichst  sofortigen  Antritt 
für  ihre  Abteilungen  Ex¬ 
pedition,  Qpdepbeap- 
beitung  und  Lohn- 
buohhaltung  einige  junge 

Herren  oder  Damen, 

welche  mit  der  Steingnt- 
branche  vertrant  sind.  Be¬ 
werber  ans  Eagros- Geschäft 
mit  gnten  Branchekennt- 
nissen  werden  bevorzugt. ' 
Angebote  mit  Angabe  über 
Alter,  bisherige  Tätigkeit, 
Gehaltsansprüche  und  frühe¬ 
sten  Eintrittstermin  unter 
G  3701  an  die .  Geschäfts¬ 
stelle  des  Sprechsaal  Bild 
erwünscht 


(^6.  Jahrgang.) 


Cobnrg,  den  16.  Februar  1922. 
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Timnelöfeu  in  der  Feinkeramik. 

Von  Richard  Sprenger,  Hennigsdorf  a,  H. 

Es  liegt  keine  Veranlassung  vor,  in  die  persönliche  Fehde 
der  Herren  Roschmann  und  Buresch  einzngreifen;  ein  F'ort- 
schritt  in  der  Technik  ist  auf  jedem  Gebiete  nur  durch  sach¬ 
liche  Arbeit  und  sachlichen  Meinungsaustausch  erzielbar. 

Da  aber  in  beiden  Artikeln  die  Tunnelöfen  in  Hennigsdorf, 
deren  Entwicklungsgang  ich  von  den  ersten  Anfängen  bis  zur 
heutigen  Höhe  mitgemacht  habe,  erwähnt  werden,  sehe  ich 
mich  genötigt,  rein  sachlich  zu  den  teilweise  irrtümlichen  An¬ 
gaben  Stellung  zu  nehmen. 

Die  beiden  ersten  Tunnelöfen  wurden  im  Jahre  1911  durch 
die  Tunnelofenbangesellschaft  in  Saarau  gebaut.  Die  durch 
die  direkte  Befeuerung  gegebenen  Unregelmäßigkeiten  ver- 
anlaßten  bereits  nach  einem  Jahr  den  Umbau  der  Oefen  auf 
Gasfeuerung. 

Diese  Maßnahme  erwies  sich  als  ein  Fortschritt. 

Als  im  Jahre  1913  der  dritte  Tunnelofen  gebaut  wurde, 
wurden  die  Erfahrungen,  die  bei  den  beiden  nmgebanten  Oefen 
gemacht  wurden,  verwertet.  So  wurde  dieser  neue  Ofen  mit 
glatter  Gewölbedecke  ausgebildet  statt  mit  der  Decke  von 
Fangeron  mit  den  Drückungen  im  Gewölbe  (D.  R.  P.  104*241); 
die  Messungen  und  Erfahrungen  ergaben  einen  vorzüglichen 
Temperaturansgleich  zwischen  der  Decke  des  Tunnels  und  der 
Wagensohle.  Auch  bei  der  Konstruktion  des  vierten  Tunnel¬ 
ofens,  der  eine  gemeinsame  Konstruktion  der  A.  E  G.  und  der 
Firma  Lengersdorff  darstellt,  wurde  an  der  glatten  Decke  fest¬ 
gehalten. 

Es  ist  nicht  Aufgabe  dieses  Artikels,  alle  Verbesserungen 
und  Neukonstruktionen  größerer  oder  kleinerer  Art,  die  in 
Hennigsdorf  im  Laufe  der  Jahre  durch  praktische  Erfahrungen 
im  Betrieb  mit  den  Tunnelöfen  gemacht  wurden,  im  einzelnen 
aufzufübren. 

Rückblickend  zeigt  dieser  Entwicklungsgang  nur  eine  an¬ 
steigende  Linie,  sodaß  heute  die  Hauptbedingungen  jedes  fein- 
keramischen  Betriebes,  das  sind  Güte  und  Gleichmäßigkeit  der 
Ware  bei  geringstem  Brennstoffverbrauch,  erfüllt  sind.  Die 
Angaben  von  Herrn  Oberingenieur  Buresch  über  die  Ausschuß¬ 
ziffern  sind  gänzlich  irrige;  ^e  letzteren  sind  keineswegs  höher 
als  bei  den  beeten  Oefen  mit  periodischem  Brennbetrieb. 


Wissenschaft  und  Technik. 

Von  Raphael  Ganga. 

(Nachdruck  verboten  ) 

1. 

Es  ist  eine  Binsenwahrheit:  Die  deutsche  Wissenschaft 
hat  in  vergangenen  Zeiten  der  deutschen  Industrie  den  Vor¬ 
sprung  vor  der  ausländischen  Industrie  gesichert.  Die  Deutschen, 
welche  heute  noch  größtenteils  noch  nicht  daran  glauben 
wollen,  werden  es  in  nicht  allzuferner  Zeit  unangenehm  emp¬ 
finden,  daß  auf  vielen  Gebieten  in  den  letzten  Jahren  auch  im 
Ausland  sehr  intensiv  wissenschaftlich  für  die  Industrie  gearbeitet 
worden  ist.  Sehr  viele  deutsche  Industrielle  verhalten  sich 
gegenwärtig  ablehnend  gegen  eine  wissenschaftliche  Beratung, 
weil  sie  das  nach  der  hergebrachten  Weise  Hergestellte  noch 
so  spielend  absetzen.  Was  wird  die  Folge  sein,  wenn  die 
Mark  einmal  wieder  an  Wert  zunehmen  wird?  Werden  dann 
jene  noch  bestehen  können,  die  nicht  Besseres  liefern  können 
als  das  Ausland,  die  nicht  zweckmäßiger  arbeiten,  kurz :  die 
nicht  Wissenschaftler  zu  Hilfe  zogen  ? 

Ich  spreche  nicht  pro  domo.  Ich  warne  nur  vor  der  vielfach 
eingerissenen  Mißachtung  der  wissenschaftlichen  Beratung  im 
nationalen  Interesse. 

II. 

Aber  ebenso  viel  müssen  die  Wissenschaftler  von  der 
Industrie  lernen.  Nicht  mit  Unrecht  fühlt  sich  mancher,  der 
tief  in  seinen  technischen  Problemen  steckt,  erhaben  über  den 
reinen  Wissenschaftler.  Nicht  mit  Unrecht  belächelt  er  die 
Weltfremdheit  so  vieler  ans  diesem  Kreise. 

Das  ist  wechselseitig.  Denn  diese  Art  von  Wissenschaftlern 
blickt  etwas  verächtlich  auf  die  Technik  hinab.  —  Wie  lange 
allerdings  noch?  Die  Zeit  ist  nicht  fern,  da  in  Deutschland 
Naturwissenschaft,  die  nicht  Fühlung  nimmt  zur  Industrie,  Land¬ 
wirtschaft  usw.,  für  geraume  Zeit  kaum  noch  möglich  sein  wird. 

Jene  „industriefremden^‘  Professoren  geben  ihren  Dokto¬ 
randen  vielfach  Themata,  die  gar  keinen  Nutzen  für  den  jungen 
Mann  haben,  wenn  er  in  den  Beruf  kommt.  Der  Industrie 
könnte  so  viel  geholfen  werden,  wenn  den  Studierenden  durch 
die  Industrie  geeignete  Themata  gestellt  würden. 

III. 

Und  besonders  auch,  wenn  die  Industrie  noch  etwas  mehr 
für  Forschungsinstitute  tun  würde.  Auf  manchen  Gebieten 
fehlen  solche  noch  vollkommen!  Wann  wird  endlich  ein 
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Forschungsinstitut  für  die  Glasindustrie  gegründet  werden  ?  *) 
Es  ist  dringend  notwendig.  Sonst  werden  bald  die  meisten 
Werke  gegenüber  den  amerikanischen  und  englischen  nicht 
mehr  konkurrenzfähig  sein. 

Das  wenige  Geld,  was  dafür  ausgegeben  wird,  kann  viel- 
tansendfältig  nützlich  werden. 

Ich  weiß,  daß  sehr  viele  denken :  Ja,  wenn  das  Institut 
für  mich  allein  arbeiten  würde,  dann  gäbe  ich  wohl  etwas. 
Aber  nicht  dann,  wenn  es  vielen  zu  gute  kommt.  — 

Das  ist  kurzsichtig.  Und  diese  bedenken  auch  nicht,  daß 
in  einem  solchen  Forschnngsinstitnt  auch  Spezialprobleme  für 
eine  einzelne  Fabrik  behandelt  werden  können. 

IV. 

Ich  spreche  wieder  nicht  pro  domo.  Nicht  für  den  Wissen¬ 
schaftler.  —  Jene  Forschungsinstitute  sollen  nicht  Versorgnngs- 
stätten  für  notleidende  Wissenschaftler  werden.  Leute  aus  der 
Indnstrie  gehören  auch  hinein.  Ein  gut  Stück  Idealismus  wird 
allerdings  für  letztere  dazu  gehören,  wenn  sie  die  viel  besser 
dotierten  Stellen  in  der  Indnstrie  anfgeben.  Aber  auch  in 
dieser  mammonübersättigten  Zeit  wird  es  wohl  solche  noch 
geben. 

V. 

Ich  habe  einige  Jahrzehnte  in  der  Industrie  gesessen,  und 
dann  ein  Jahrzehnt  in  der  reinen  Wissenschaft  und  im  Kontakt 
mit  Wissenschaftlern;  glaube  also  beide  Gebiete  zu  kennen. 

In  der  Industrie  trat  ein  Fehler  auf.  Der  Fehler  mußte 
weggeschafft  werden,  bald  sogar;  sonst  stand  das  Werk  still. 
Schöne  Hyphothesen  wurden  aufgestellt.  Ich  hätte  Bücher 
damit  füllen  können.  Für  die  Technik  waren  sie  wertlos,  wenn 
sie  nicht  wirklich  stimmten;  wenn  sich  nicht  auf  Grund  derselben 
der  Fehler  wegschaffen  ließ. 

Ich  sah  Wissenschaftler  bei  ihren  Arbeiten.  Von  hundert 
Versuchen  stimmten  neunzig  zu  der  Theorie.  Wie  mancher 
hat  geschwiegen  von  den  zehn,  die  dagegen  sprachen! 

Der  in  der  Industrie  stehende  hat  die  schwerere  Arbeit. 
Ironisch  hat  einmal  jemand  einen  jungen  Menschen  gewarnt, 
der  zur  Naturwissenschaft  übergehen  wollte:  Nie  einen  Versuch 
doppelt  anstellen  Der  Wiederholungsversuch  könnte  dagegen 
sprechen  und  die  erste  Arbeit  illusorisch  machen.  —  Vor 
manchen  Wissenschaftlern  muß  sich  die  Technik  hüten. 

Ein  Wissenschaftler  hat  sich  ein  Ziel  gesteckt.  Beim 
Experimentieren  sieht  er  auf  abseitigen  Wegen  Interessantes. 
Er  darf  seinen  Hanptweg  verlassen,  darf  die  schönen  Seiten¬ 
wege  geben.  Der  Techniker  hat  es  meist  viel  schwerer:  Er 
muß  den  einen  Weg  weiter  gehen. 

VI. 

Und  wie  blicken  doch  solche  Wissenschaftler,  die  ein  nicht 
ganz  reines  Gewissen  haben  können,  oft  verächtlich  auf  den 
herab,  der  im  Fragekasten  des  „Sprechsaal“  das  hergibt,  was 
er  für  das  Richtige  hält.  Statt  dankbar  für  solche  Auskunft 
aus  der  Praxis  zu  sein,  lächeln  manche  darüber,  weil  nicht 
wissenschaftliche  Ausdrücke  zur  Bezeichnung  des  Beobachteten 
benutzt  werden.  Oder  man  weist  auf  Widersprüche  hin.  Als 
wenn  die  in  der  Wissenschaft  nicMt  alltäglich  wären.  Als  wenn 
nicht  in  der  Wissenschaft  Mode  ebenso  herrschte,  wie  in  der 
Kunst  und  in  der  Kleidertracht.  Als  wenn  nicht  in  der  Wissen¬ 
schaft  Jahrzehnte,  Jahrhunderte  lang  für  unerschütterlich  ge¬ 
haltene  Systeme  für  falsch  erkannt  werden  könnten.  Der  Name 
Einstein  genügt  hier. 

Wie  vieles  hat  die  Schulmedizin  von  der  Volksmedizin 
verlacht  und  schließlich  doch  als  berechtigt  anerkennen  müssen! 
Non  geht  es  z.  B.  unter  dem  Namen  der  Therapie  durch 
Kolloide. 

VII. 

Den  Hochmut  lassen!  Beiderseits.  Gegenseitige  Achtung 
denjenigen,  die  es  wirklich  ehrlich  meinen.  Denen  es  um  die 
Sache  zu  tun  ist,  und  nicht  um  den  Namen  oder  um  das 
Geld  allein. 

Wenn  solche  Hand  in  Hand  gehen,  wieder  Hand  in  Hand 
gehen!  Dann  sind  die  Aussichten  nicht  schlecht. 


Es  besteht  die  Anssicht,  daß  das  nulengbar  vorhandene  Bedürfnis 
der  Olasindnstrie  nach  einem  Lehrstuhl  an  einer  Hochschale  oder  nach 
einem  Forschnngsinstitat  demnächst  befriedigt  werden  wird.  Sache  der 
Giasindnstrie  ist  es  aber,  diese  Möglichkeit  und  Gelegenheit  durch  Bereit- 
stelluDg  von  Mitteln  zu  unterstützen.  Sollte  letzteres  nicht  geschehen,  so 
dürfte  an  die  Verwirklichung  des  Projekts  auf  lange  Zeit  nicht  mehr 
gedacht  werden.  Die  Redaktion. 


Wirkung  des  vorherigen  Glühens  des  Flint¬ 
steins  in  Steingutmassen.’) 

(Nachdruck  verboten.) 

Wenn  man  dem  Durchschnittstöpfer  sagt,  daß  sein  Flint¬ 
stein  sich  beim  Brennen  in  Tridymit  und  dann  weiter  in 
Kristobalit  verwandelt,  so  wird  ihm  diese  Mitteilung  nicht  viel 
bedeuten.  Sagt  man  ihm  aber  bei  Nichtkenntnis  der  Wirkung 
jenes  Glühens  laufe  er  Gefahr,  daß  seine  Ware  rissig  werde, 
so  wird  seine  Aufmerksamkeit  geweckt  werden.  Mit  Mißtrauen 
nimmt  er  z.  B.  die  Tatsache  auf.  daß  es  möglich  ist,  6  oder  7  ®/o 
mehr  oder  weniger  Flint  als  erforderlich  in  den  Scherben  ein- 
zoführen,  einzig  nach  dem  Grade  des  Glühens.  Er  bleibt  dabei, 
daß  er  bei  Anwendung  einer  bestimmten  Zahl  von  Litern  und 
bei"konstantem  Litergewicht  des  naß  feingemahlenen  Flints  recht 
hat.  Und  dennoch  kann  das  Gegenteil  der  Fall  sein.  Denn  es 
ist  schon  zu  vielen  Malen  festgestellt  worden,  daß  sich  das 
spezifische  Gewicht  des  Flints  während  des  Glühens  ändert 
und  je  nach  dem  Erhitzongsgrade  von  etwa  2,6  bis  2,2  schwankt. 
Das  einfache  Ergebnis  dieser  Erscheinung  ist,  daß  z.  B.  der 
Gehalt  eines  Liters  der  feingemahlenen  Flintsospension  (Liter¬ 
gewicht  =  rd.  1600  g)  an  trockener  Substanz  um  mehr  als 
12  ®/o  schwanken  kann.  Man  wird  zugeben  müssen,  daß  diese 
Differenz  nicht  ohne  Wirkung  auf  die  Masse  bleiben  wird. 

Dieser  Umstand  ist  heute  von  größerer  Bedeutung  als  in 
früherer  Zeit.  Damals  blieb  den  Mineralmüllern  genügend 
Zeit,  um  große  Mengen  gemahlenen  Flints  vorrätig  zu  halten, 
so  daß,  wenn  ja  einmal  die  Glühung  der  einzelnen  Oefeneinsätze 
verschieden  ausfiel,  ihr  spezifisches  Gewicht  also  ungleich  war, 
der  Inhalt  der  Vorratsbehälter  dennoch  immer  dieselbe  Durch¬ 
schnittsbeschaffenheit  zeigte.  Heutzutage,  wo  der  Flint  un¬ 
mittelbar  aus  der  Mahlanlage  zum  Versand  kommt,  machen 
sich  die  Folgen  des  Schwankens  der  Glühtemperatur  des  Flints 
naturgemäß  bis  zum  Verbraucher  bemerkbar.  Daß  dies  tat¬ 
sächlich,  der  Fall  ist,  geht  aus  den  Ergebnissen  der  Unter¬ 
suchung  hervor,  über  die  in  folgendem  kurz  berichtet  sei. 

Eine  gewisse  Menge  Flint  wurde  stärker,  eine  andere 
schwächer  geglüht.  Dabei  ergaben  sich  folgende  spezifischen 
Gewichte  für  den  Flintstein  : 

I  (scharf  gebrannt) . 2,312 

II  (schwach  gebrannt) . 2,481 

In  einem  bestimmten  Raummaße,  z.  B.  1  englische  Pinte 
(=  0,57  1),  gefüllt  mit  Flintschlämme  im  Gewichte  von  32  Unzen, 
schwankt  demgemäß  der  Betrag  an  trocknem  Material  wie  folgt: 

I  (scharf  gebrannt) . 21,146  ozs. 

II  (schwach  gebrannt) .  20,102  „ 

d.  i.  ein  Unterschied  von  5,1  “/q.  Hierbei  wurde  der  Trocken¬ 
substanzgehalt  der  Aufschlämmungen  nach  der  Brongniart’schen 
Formel  berechnet : 

rr  u  v  .  •  u*.  Gewkht  für  1  Pinte  —  20  n  •  u* 

Trockensubstanzeewicht  =  - - — ^ - - -  X  spez.  Gewrent. 

*  Bpez.  Gewicui  _  i  •  ^ 

Der  berechnete  Unterschied  ist  also  nicht  bedenklich,  und 
wenn  ein  Fabrikant  eine  Masse  benutzt,  bei  der  bei  Ver¬ 
wendung  hart  gebrannten  Flints  gerade  noch  kein  Reißen  ein- 
tritt,  so  wird  er  sich  bei  Gebrauch  der  schwachgebrannten 
Sorte  Flint  nicht  denken  können,  warum  sein  Scherben  rissig 
wird.  Ist  andrerseits  eine  Masse  so  zusammengesetzt,  daß  sie 
bei  Zusatz  des  scbwachgebrannten  Flints  möglichst  wenig  j 
Neigung  zum  Rissigwerden  besitzt  und  setzt  man  sie  plötzlich  ^ 
mit  scharf  gebranntem  Flint  zusammen,  so  wird  die  Gefahr  des  ^ 
Abplatzens  auftanchen.  Von  der  ursprünglichen  Zusammen-  I 
setznng  der  Masse  hängt  es  ab,  welches  als  normales  spezi-  > 
fisches  Gewicht  anznsehen  ist.  | 

Es  worden  nun  mit  beiden  Flintsorten  Massen  zusammen¬ 
gesetzt,  aus  ihnen  Teller  hergestellt  und  diese  in  den  gleichen 
Kapseln  gebrannt.  Bei  der  Rohfertignng  und  beim  Trocknen 
zeigten  sich  zwischen  den  Stücken  ans  den  beiden  Massen  j 
keine  Unterschiede,  aber  nach  dem  Bisknitbrande  wiesen  sie 
verschieden  große  Schwindung  auf : 

Masse  mit  Flint  I  . 4  ®/o 

Masse  mit  Flint  II . 5  ®/o 

Dies  beruht  auf  der  Tatsache,  daß  die  erstere  Masse  mehr 
Flint  enthält. 

Auch  der  Klang  der  Ware  zeigte  deutliche  Unterschiede : 

Porosität  der  Masse  mit  Flint  I  .  .  20,09  ®/o  i 

Porosität  der  Masse  mit  Flint  II  .  .  17,83  ®/o 

Der  Ausfall  im  Bisknitbrande  war  bei  beiden  Massen  der 
gleiche.  Nach  dem  Glattbrennen  waren  bei  keiner  Sorte  von 
Geschirren  Anzeichen  von  Rissigwerden  vorhanden.  Auch 
nachdem  die  Teller  ^ehn  Tage  lang  der  Witterung  ausgesetzt 
worden  waren,  traten  solche  Anzeichen  nicht  auf.  Bei  einer 
späteren  genaueren  Prüfung  zeigte  sich,  daß  die  Masse  mit 


1)  Mitteilung  von  A.  Heath  und  A.  Leese  ans  dem  Clay  and  Pottery 
Laboratory,  Stnke-On-Trent;  vgl.  Transactions  of  the  (Engiish)  Ceramic 
Society,  Vol.  XX,  Part  II,  8.  I2I— 126. 
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dem  HchwachKebrunnten  Fiint  die  größere  Neigung  zur  RiHse- 
bilduDg  benaß. 

Ein  Fabrikant,  der  ein  Reißen  seineH  SleinguteN  vermeiden 
will,  maß  aiHo 

1.  das  spezifische  Gewicht. 

2.  die  Korngröße  seines  Flints 

kennen.  Für  die  Bestimmung  von  2.  wird  die  Veröffentlichung 
einer  einfachen  Methode  durch  B.  Moore  in  Aussicht  gestellt, 
für  die  von  1.  folgendes  Verfahren  für  den  praktischen  Betrieb 
empfohlen :  Bei  gleichen  Gewichten  von  Bohstoffmengen,  die 
gleiches  spezifisches  Gewicht  besitzen,  und  bei  Anwendung 
gleicher  Wassermengen  werden  die  entstehenden  Mahlgut- 
Hufschlämmungen  stets  das  gleiche  Volumen  einnehmen.  Jede 
Veränderung  wird  in  einer  graduierten  Röhre  der  Meßflasche 
sofort  nachgewiesen,  und  der  überschießende  oder  fehlende 


Betrag  an  trockenem  Material  ist  aus 

einer  Tabelle 

ersichtlich 

Die  Schlämmung  der  beiden  Flintsurten  ergab 

scharf  i 

schwach 

gebrannt  gebrannt 

200-Maschen8ieb 

0,87 

0,0  c 

Rückstand  im  Schlämmapparat 

10,67 

11,01 

5  cm  Stromgeschwindigkeit/Min. 

28,52 

30,73 

1  cm  Stromgeschwindigkeit 'Min. 

69,93 

58,z2 

99,99 

99,97 

Die  Besohränkung:en 

der  Einfuhr  in  der  Schweiz. 

(Nachdruck  vorbutcn.) 

Der  schweizerische  Bundesrat  hat,  gestützt  auf  den  durch 
Bundesbeschluß  vom  14.  10.  21  in  seiner  Wirksamkeit  ver¬ 
längerten  Bundesbeschlaß  vom  18  2.  21,  betreffend  die  Be- 
schräckung  der  Einfuhr,  und  die  am  14.  ö.  21  erlassene  Voll- 
ziehungsverordnung,  bis  auf  weiteres  die  Einfuhr  von  Ofen¬ 
kacheln,  Kachelöfen,  Steinzeugwaren,  Schmirgel- 
und  Karborundumfabrikaten  von  der  Einholung  einer 
Bewilligung  abhängig  gemacht.  Dieser  Beschluß  ist  am  20.  11 
bezw.lO.  12.  21  in  Ki^ft  getreten.  Wir  haben  hierüber  bereits 
in  Nr.  52,  S.  624  berichtet. 

Gemäß  Artikel  3  des  Bundesbeschlusses  vom  18.  2.  21, 
betreffend  die  Beschränkung  der  Einfuhr,  ist  der  Bundesver¬ 
sammlung  von  den  getroffenen  Anordnungen  in  ihrer  nächsten 
Tagung  Kenntnis  zu  geben;  sie  entscheidet  darüber,  ob  die 
Maßnahmen  weiter  in  Kraft  bleiben  sollen. 

ln  Ausführung  dieser  Bestimmung  ist  von  seiten  des 
schweizerischen  Bandesrates  an  die  Bundesversammlung  be¬ 
züglich  der  vorstehend  genannten  Beschränkungen  der  Ein¬ 
fuhr  der  nachstehende  Bericht  erstattet  worden. 

Ofenkacheln,  Kachelöfen,  Steinzeugwaren  (Zoll- 
tarifnummern  667/68,  673,  675).  Bei  der  Fabrikation  von 
Kachelöfen  und  Ofenkacheln  handelt  es  sich  um  eine  sehr  alte 
schweizerische  Industrie,  die  bei  normaler  Beschäftigung  un¬ 
gefähr  24ü  Arbeiter  zählte.  Heute  ist  kaum  noch  die  Hälfte 
in  dieser  Fabrikation  beschäftigt.  Schon  vor  mehr  als  einem 
Jahr  haben  die  beteiligten  Kreise  auf  die  zunehmende  Einfuhr 
billiger  ausländischer  Konkurrenzwaren  und  die  daraus  ent¬ 
stehende  Gefährdung  der  einheimischen  Betriebe  hingewiesen. 
Die  Verhältnisse  haben  sich  auch  hier  inzwischen  immer  mehr 
verschärft.  Während  die  meisten  Aufträge  der  ausländischen 
Konkurrenz  zu  gute  kommen,  stockt  bei  den  schweizerischen 
Unternehmen  der  Absatz  fast  gänzlich.  Wenn  bis  jetzt  die 
Preise  für  die  Schweizerware  noch  nicht  sehr  beträchtlich  zu- 
rückgegangen  sind  (Kachel,  Vorkriegspreis  Fr.  0,65,  Höchst¬ 
preis  Fr.  2,14,  heute  Fr.  1,82;  Kachelecke,  Vorkriegspreis 
Fr.  1,10,  Höchstpreis  Fr.  3,63,  heute  Fr.  3,08),  so  liegt  der 
Grunci  (larin,  daß  für  den  aus  dem  Ausland  bezogenen  Roh¬ 
stoff,  Ton,  immer  noch  ein  hoher  Ankaufspreis  bezahlt  werden 
muß,  der  ein  Mehrfaches  des  dortigen  Inlandspreises  beträgt. 
Schon  daraus  ergibt  sich  ein  großer  Nachteil  gegenüber  der 
ausländischen  Konkurrenz.  Diese  offeriert  ihre  Ware  heute 
zu  ungefähr  der  Hälfte  des  Preises  der  schweizerischen  Artikel. 


Die  Einfuhr  betrug  in  Doppelzentnern : 


Position 

Monatsdarchscän.  1  Ssmester 

Joli 

AuKQät 

September 

Oktober 

1913 

1920  1921 

1921 

1921 

1921 

1921 

667 

60,7 

95  209 

67 

192 

25 

286 

668 

36,2 

85,3  62 

24 

20 

32 

59 

Welche  Erzeugnisse  unter  die  vorstehenden  Positionen 
fallen,  ist  nachstehend  ersichtlich  gemacht  worden. 

667  Ofenkacheln  aller  Art. 


668  Kachelöfen,  aufgesetzt;  Eisenöfen  mit  Kachel-  oder  Fliesen¬ 
verkleidung. 

Mit  der  Herstellung  von  Steinzeugwaren  (Steinzeug¬ 
röhren,  Steinzeuggefäße)  befassen  sich  in  der  Schweiz  drei 
Firmen,  die  zu  normaler  Zeit  ungefähr  190  Arbeiter  beschäftigten. 
Diese  Zahl  ist  heute  auf  ungefähr  25  Arbeiter  zurückgegangen. 


Auch  der  reduzierte  Bestand  kann  unter  den  gegenwärtigen 
Verhältnissen  nur  noch  dadurch  beschäftigt  werden,  daß  auf 
Lager  gearbeitet  wird.  Die  starke  Einfuhr  von  billigem  aus¬ 
ländischen  Material  hat  den  schweizerischen  Fabriken  nach  und 
nach  fast  jegliche  Absatzmöglichkeit  für  ihre  Artikel  genommen, 
übschoa  die  Preise  der  schweizerischen  Waren  eine  nicht  un¬ 
erhebliche  Herabsetzung  erfuhren  (z.  B.  Steinzeugröhren  von 
100  mm  Lichtweite  für  den  Meter  Fr.  4,30  gegen  Fr.  5,70 
Höchstpreis;  Standgefäß  von  2000  Liter  Fr.  600  gegen  P'r,  800 
Höchstpreis  und  Fr.  500  Vorkriegspreis),  ist  die  importierte 
ausländische  W'are  immer  noch  je  nach  dem  Artikel  30  bis 
60®/o  billiger.  Abgesehen  von  den  Valutaverhältnissen  und  den 
Löhnen  kommt  ihr  auch  noch  die  billigere  Beschaffung  der 
Roh-  und  Hilfsstoffe  im  Ursprungslande  zu  statten. 

Wie  aus  der  nachstehenden  Aufstellung  hervorgeht,  sind 
die  Importe  während  des  Jahres  1920  und  im  1.  Halbjahr  1921 
eher  größer  gewesen  als  vor  dem  Kriege,  trotzdem  der  schwei¬ 
zerische  Bedarf  infolge  der  geringeren  Bautätigkeit  unleugbar 
zurückgegangen  ist. 


Die  Einfuhr  betrug  in  Doppelzentnern; 


Position 

Monatsdurcbscbo. 

1.  Semester 

Juli 

Anenst 

September 

Oktober 

1913 

1920 

1921 

1921 

1921 

1921 

1921 

673 

372,9 

428,5 

899 

69 

142 

245 

172 

675 

638 

638,6 

605 

270 

526 

209 

310 

Welche  Erzeugnisse  unter  die  vorstehenden  Positionen 
fallen  ist  nachstehend  ersichtlich  gemacht  worden. 

673  Röhren  und  Röhrenformstücke  aus  Kteinzeug,  sowie 
anderweitige  Kanalisationsbestandteile,  sofern  sie  nicht 
unter  die  Nummer  674  fallen.  (674  Kanalisationsbestand- 
teile  aus  feinem  Steinzeug  [Steingut]  oder  Porzellan,  ein¬ 
schließlich  der  Schattsteine  und  Badewannen.) 

675  Steinzeugwaren,  gemeine  (Krugwaren  usw.). 

Schmirgel-  und  Karborundumfabrikate  (Zolltarif- 
nummer  630,  631,  632  b).  Mit  der  Herstellung  von  Schmirgel- 
scheiben  und  Schleifmitteln  befassen  sich  zwei  Unternehmungen 
in  der  Schweiz,  welche  anfangs  dieses  Jahrhunderts  gegründet 
wurden  und  sich  bald  zu  einer  leistungsfähigen  Hilfsindustrie 
der  schweizerischen  Maschinenfabrikation  entwickelt  haben. 

Die  beiden  in  Betracht  kommenden  Unternehmungen  stehen 
gegenüber  dem  Ausland  nicht  nur  infolge  der  Valutaverhält¬ 
nisse  ungünstiger  da,  sondern  sie  müssen  auch  ihren  Haupt- 
rohstoff,  Kunstkarborundum,  verhältnismäßig  teuer  bezahlen. 

Die  Pieise  der  schweizerischen  Produkte  haben  sich  fol¬ 
gendermaßen  entwickelt.  Eine  schweizerische,  viel  gebräuch¬ 
liche  Schmirgelscheibe  kostete: 

1913  Fr.  40—  55 

Herbst  1918  „  140—150 

Frühjahr  1921  „  82 —  92 

I  Herbst  1921  „  62 —  72 

Einfuhr  in  Doppelzentnern : 


Monats- 


Position 

dnrcbschnitt 

1.  Semester 

Jali 

Ang. 

Sept. 

Okt. 

630.  Schmirgel¬ 
papier 

1913 

1920 

1921 

1921 

1921 

1921 

1921 

im  ganzen 

106 

123 

59 

153 

71 

33 

51 

aus  Deutschland 
aus  Vereinigte 

— 

—— 

42 

150 

50 

27 

40 

Staaten  v.  Amerika 
632  a  u.  b.  Schmir¬ 
gel- u.Karborun- 
dumfabrikate 

8 

14 

4 

im  ganzen 

276 

585 

219 

108 

68 

146 

93 

aus  Deutschland 

— 

— 

96 

•  58 

44 

122 

68 

aus  Frankreich 
aus  Vereinigte 

— 

— 

35 

6 

6 

10 

14 

Staaten  v.  Amerika 

— 

— 

49,5 

3 

11 

5 

2 

Elektrische  Glühlampen  (Zolltarifnummer  1148/1149). 
Es  bestehen  in  der  Schweiz  sechs  Glühlampenfabriken.  Die 
Absatzkrise  setzte  zu  Ende  des  Jahres  19z0  ein.  Bis  zum 
Sommer  1921  mußten  230  Arbeiter,  diesen  Herbst  weitere  300 
entlassen  werden.  Gegenwärtig  sind  noch  etwa  650  Arbeiter, 
und  zwar  nur  teilweise  beschäftigt.  Die  Arbeitseinschränkong 
variiert  je  nach  Betrieb  von  10 — 

Der  Preis  des  in  der  Schweiz  am  meisten  gebräuchlichen 
Glühlampentyps  hat  sich  folgendermaßen  entwickelt: 

Preis  für  1  Stück 


1913/(4 . Fr.  0,80 

1918  bis  Februar  1921 . „  1,68 

1.  März  bis  Ende  Mai  1921 ....  „  1,58 

ab  1.  Juli  1921 . „  1,35 


Die  Einfuhr  unter  Position  1148  (Glühlampen  ohne  Fassung) 
ist  ganz  unbedeutend.  Sie  betrug  weniger  als  1  Doppelzentner 
für  das  Jahr.  Diese  Position  mußte  aber  unter  Beschränkung 
gestellt  werden,  um  eine  Umgehung  der  Schutzmaßnahmen  für 
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die  Position  1149  (Qluhlampea  mit  Fassung)  zu  vermeiden. 
Die  Einfuhr  unter  dieser  letzten  Position  zeigt  folgendes  Bild : 
Monata- 


dnrehsrhnitt  I.  Semester 

Jnli 

Ang. 

Sept. 

Okt. 

1913 

1920  1921 

1921 

1921 

1921 

1921 

im 

ganzen 

84,4 

99,1  104 

50 

40 

38 

45 

aus 

Deutschland 

— 

—  34 

15 

23 

24 

24 

aus 

Oesterreich 

— 

—  50 

17 

10 

8 

13 

auB 

Holland 

— 

—  12 

12 

5 

3 

3 

Es  muß  unbedingt  damit  gerechnet  werden,  daß  die  Reihe 
der  Waren,  deren  Einfuhr  in  der  Schweiz  einer  Beschränkung 
unterworfen  worden  ist,  über  kurz  oder  lang  noch  weiter  ver¬ 
mehrt  werden  wird.  Stehen  doch  der  Bundesrat  und  die  in 
Frage  kommende  Kommission  auf  dem  Standpunkte, 

Situation  noch  nie  so  kritisch  war  als  heute“.  Aus  diesem 
Grunde  soll  von  jetzt  ab  bei  der  Beurteilung  der  Notwendigkeit 
der  EinfahrbeschränkuDg  die  absolute  Größe  des  Importes  nicht 
mehr  so  entscheidend  sein  wie  früher.  Eine  übermäßige  Valnta- 
einfubr  bestehe  nicht  nur  dann,  wenn  zahlenmäßig  eine  Steige¬ 
rung  der  Einfuhrmenge  gegenüber  dem  Jahre  1913  konstatiert 
werden  müsse;  sie  hänge  vor  allem  auch  von  der  gegenwärtigen 
Aufnahmefähigkeit  des  Marktes  für  derartige  Waren  ab.  Für 


einzelne  Warenkategorien  könne  vielleicht  eine  Einfuhr  ln  der, 
Höhe  des  Jahres  1913  kein  Uebermaß  bedeuten,  für  die  meisten 
treffe  dies  aber  unbedingt  zu.  Infolge  der  industriellen  und 
gewerblichen  Krisis  sei  der  Absatz  für  fast  alle  Produkte  sehri 
gesunken.  Wolle  man  die  normale  Einfuhr  1913  als  Regel 
ohne  weiteres  zulassen,  so  wäre  für  viele  Produktionszweige' 
damit  die  Aufnahmefähigkeit  des  Marktes  erreicht,  und  die' 
schweizerischen  Produkte  müßten  zur  Bedarfsdeckung  überhaupt 
nicht  zugezogen  werden.  Diese  allseitig  verminderte  Konsum¬ 
kraft  sei  deshalb  auch  bei  der  Beurteilung  der  Zahlen  in 
Betracht  zu  ziehen. 

Aus  der  Begründung  der  größten  Anzahl  der  schweizerischen 
Einfuhrbeschränkungen  geht  hervor,  daß  dieselben  erfolgt  sind, 
weil  die  ausländischen  Verkaufspreise  —  d.  h.  die  deutschen  — 
erheblich  unter  den  schweizerischen  Herstellungskosten  liegen. 
Da  sich  die  sämtlichen  schweizerischen  Beschränkungen  der 
Einfuhr  in  allererster  Linie  nur  gegen  Deutschland  richten, 
kann  nur  allen  Exporteuren  im  eigensten  Interesse  dringend 
geraten  werden,  die  Verkaufspreise  bei  der  Ausfuhr  in  einer 
Weise  festzusetzen,  daß  unter  keinen  Umständen  eine  Ver¬ 
schleuderung  deutscher  Erzeugnisse  eintritt. 


Wirtschaftlich-gfewerblicher  Toil. 


Handel  and  Verkehr. 

Im  EfsenbehDexpreßgutverkebr  wird  vom  1.  2.  ab  der  bisherige 
K'Iomettrtdif  dnrch  einen  Stafieltarif  ersetzt,  der  durch  einen  60%-igen  Za- 
scblsg  znm  jeweiligen  Eilgntstarif  gebildet  wird.  Die  Mindestfracht  be- 
trSgt  M  12,  Mindestgewicht  fUr  Fracbtberechnoog  10  kg,  die  Mmdestent- 
fernong  10  Im.  Die  BttrSge  werden  anf  volle  Mark  anfgernudet  Anch 
die  Fracht  für  beecblennigtes  Eilgut  wird  vom  1.  2.  ab  nicht  mehr  dnrch 
Ve:  doppinng  des  Oewichts,  sondern  nach  dem  einfachen  abgernndeten  Ge- 
wirht  Itlr  gettöbnlicbes  Eilgut  nnter  Zaschlag  von  60%  berechnet.  Min¬ 
destfracht  M  20,  Mindestgewicht  20  kg  Damit  sind  die  Tarife  fttr 
Expreßgut  nnd  beecblennigtes  Eilgnt  gleichgestellt  mit  Ansnahme  der 
geringen  Unterschiede  im  Mindestgewicht. 


Ein-  and  Aasfhhr,  Zollwesen. 

Die  A.  H.N.  Glas  gibt  bekannt,  daß  Ansfahibewillignngen  in  Mark- 
wäbrnng  nur  bis  zum  30  4.  22  ansgenntzt  werden  dUrfen.  Nach  diesem 
Termin  ist  die  Anefnhr  von  Waren  anf  Grand  von  Ansfahrbewilligangen 
in  Markwäbrnng  nicht  mehr  gestattet.  Es  wird  ferner  darauf  hingewiesen, 
daß  im  Hinblick  anf  die  erbChteu  Fortosätze  den  Antragstellern  ein 
Bescheid  über  die  Abgabe  der  geprüften  Anträge  an  die  A.  H.  N.  Glas  in 
Zokanft  nicht  mehr  gegeben  wir^.  Die  Weitergabe  der  an  die  Preis- 
prufangsstellen  eingereichten  Anträge  erfolgt  automatisch. 

Zollansschüsse  nnd  Freibezirke  bestehen  zurzeit  an  der  deutschen 
Küste  wie  folgt:  Zollansschnßgebiet  Bremen  nnd  Bremerhafen,  Freibezirk 
Brake,  Zollansscbnßgebiete  Emden  nnd  Geestemünde,  Fieihafengebiete 
Hamburg  nnd  Cuxhaven,  Freibezirke  Altona  nnd  Stettin. 

Argentinien.  Die  Nenregelnng  der  Zoilsätze  sieht  ein  dem 
Kongrtß  vorliegender  Gesetzentwurf  vor.  Danach  werden  sämtliche  Ein¬ 
fuhrzölle  3  Monate  nach  Verkündigung  des  Gesetzes  nm  30  ^/o  erhöht. 
Fttr  Luxueerzeoguisse  wird  eine  60  Vo-ige  Erhöhung  Platz  greifen.  Für 
eine  Beile  von  Waren,  darunter  Ziegel,  Flurplatten,  Tonröhren,  Glas  und 
sanitäres  Material  soll  für  5  Jahre  Zollfreiheit  gewährt  werden. 

Britiscb-Iudien.  Die  Einfuhr  von  Glas  und  Glaswaren  hat  sich 
im  Fiskaljahr  1920/21  anf  £,  3376184  belaufen  gegen  £  1998  093  im  Fis¬ 
kaljahr  1919/20.  Davon  entfielen  anf  Japan  £  1310  718  (1270291),  auf 
Großbritannien  £  667  707  (322  636)  nnd  auf  Belgien  £  446  729  (106  073). 
Für  die  Einfuhr  ans  den  Vereinigten  Staaten  liegen  noch  keine  Zahlen  vor. 
Flaschen  nnd  Phiolen  wurden  hauptsächlich  aus  Japan  und  Großbritannien, 
Trichter,  Glasglocken  nnd  gläserne  Lampenteile  fast  ausschließlich  ans 
Japan,  Tafel-  nnd  Spiegelglas  ans  Großbiitannien,  Belgien  und  Japan  nnd 
Hausbaltnngsglas  einschließlich  Wassergläsern,  Karaffen  nsw.  vornehmlich 
ans  Japan,  zum  geringen  Teil  anch  ans  Großbritannien  eingeführt. 

China.  Der  Zolltarif  soll  nm  6  7a  erhöht  werden.  Die  nenen 
Zollsätze  bedeuten  eine  Nüttoerhöhung  nm  1  %  %  zugunsten  der  chine¬ 
sischen  Begieruug. 


Die  Lage  in  Indastrle  and  Handel. 

Die  Lage  der  feinkeramischen  Industrie  im  Monat  Januar  1922 
hat  sich  gegenüber  der  in  den  Vormonaten  November  nnd  Dezember  1921 
kaum  verändert.  Die  Geschirrporzellanindnstrie  zeigte  den 
gleichen  günstigen  Bescbäftignngsstand.  Dabei  ist  aber  festznbalten, 
daß  für  demjenigen,  der  die  wirtscbaftlicbe  Lage  nicht  an  der  Oberdäcbe 
zu  sehtn  gewohnt  ist,  die  Sitnatiou  im  ganzen  eher  eine  Verschlechterarg 
als  eine  Beesernug  anfneist  und  zwar  insbesondere  infolge  der  dauernden 
und  nnverbältniemäßigen  Steigernng  sämtlicher  Gestehuugskosten,  insbe¬ 
sondere  der  Bobstoffe,  Frachten  nnd  Löhne.  Anch  die  Schwieiigkeiten 
in  Bezog  auf  die  ausreichende  Zufuhr  von  Kohlen  and  Bohstoffen  nielten 
in  womöglich  noch  gesteigertem  Umfange  an.  Aebulich  gestalteten  sich 
die  Veraältuisse  in  der  Elektrotechnischen  Porzellan- 
indnstrie  In  der  Lnxnsporzellanindnstrie  entsprach  der 
Beschäftigungsgrad  dem  bisherigen  Dnrchschnitt.  Der  Eingang  der  Anf- 
träge  erfolgte  tlurchans  zögernd  nnd  es  maß  abgewartet  werden,  inwie¬ 
weit  die  iiene  Preiserhöhung  sich  auf  dem  Inlandsmarkte  dnrehsetzen 
wirl  ln  der  gleichen  Bichtnng  bewegten  sich  auch  die  Verhältnisse  in 


der  Steingntindnstrie.  Arbeitsmöglicbkeiten  sind  anch  hier  vor- / 
läufig  gegeben.  Die  geschäftliche  Lage  der  Kachelofenindnstrie 
war  gut  nnd  die  Fabriken  haben  noch  eine  größere  Reihe  von  Aufträgen  j 
vorliegen,  sodaß  die  Fabrikation  fttr  die  nächsten  Wochen  gesichert  er-  ' 
scheint.  In  der  Wandplattenindnstrie  blieb  die  Geschäfts-' 
läge  im  wesentlichen  beständig,  obwohl  sich  anch  hier  die  Eutwickeluog  ' 
der  nächsten  Zaknuft  nicht  abschätzen  läßt.  luder  Mosaikplatten-' 
indastrle  bewegte  sich  das  Auslandsgeschäft  im  seitherigen  Umfange, ' 
während  der  Inlandsmarkt  sich  weniger  aufnahmefähig  zeigte,  eine  Er-, 
scheinang,  die  indessen  bei  dieser  Industrie  sich  regelmäßig  im  Januar, 
eines  jeden  Jahres  zu  wiederholen  pflegt. 

Dänemark.  Arbeitslöhne  in  der  Industrie.  In  neuerer  Zeit 
beschäftigt  sich  das  Statistische  Departement  in  Kopenhagen  in  bemerkens¬ 
werter  Weise  mit  dem  Ansban  der  Lohnstatittik  fttr  die  verschiedenen 
Gewerbebetriebe  in  Dänemark.  Die  Unterlagen  für  diese  Arbeiten  werden 
ihm  von  den  Arbeitgeberorganisationen  geliefert.  Die  letzte  Erhebnng 
umfaßte  die  Lohnverhältnisse  anf  dem  dänischen  Arbeitsmarkte  im  dritten' 
Viertel  des  Jahres  1921.  Dieser  Uatersnehnng,  deren  Ergebnisse  soeben 
veröfientlicht  werden,  entnehmen  wir  die  nachstehenden  AasfOhrnDgen, 
nnter  gleichzeitiger  Anfttgang  der  entsprechenden  Zifiern  für  die  beiden 
Votqnartale  sowie  für  das  Jahr  1914: 


Zahl 
der  Ar¬ 
beiter 

Dnrchschnittlicher  Stnndenlohn 
in  Oere 

11.  I. 

am 

24.  IX. 
1921 

Sept. 

1921 

Quart. 

1921 

Quart. 

1921 

Jahr 

1914 

openhagen: 
Facharbeiter  .... 

17  679 

229 

239 

258 

67,1 

nngelernte  Arbeiter 

14  550 

186 

202 

209 

47,6 

zusammen  Männer .  . 

32  229 

209 

222 

236 

61,0 

hierzu  Franen  .  .  . 

10  873 

111 

127 

136 

32,3 

Sämtliche  Arbeiter 

43  102 

184 

200 

213 

64,4 

r  0  V  i  n  z  : 

Facharbeiter  .... 

16  947 

180 

196 

212 

54  8 

angelernte  Arbeiter  . 

23  330 

158 

170 

182 

40  8 

znsammen  Männer 

39  277 

167 

182 

196 

48,2 

hierzu  Franen  .  .  . 

6  454 

97 

113 

120 

26,7 

Sämtliche  Arbeiter 

46  731 

157 

172 

186 

44,9 

as  ganze  Land: 
Fachat beiter  .... 

33  626 

206 

218 

236 

61,3 

angelernte  Arbeiter 

37  880 

168 

184 

193 

45  5 

zasammen  Männer  .  . 

71  506 

185 

200 

215 

660 

hierzu  Franen  .  .  . 

17  327 

106 

122 

131 

49,6 

Sämtliche  Arbeiter 

88  833 

170 

186 

200 

50,2 

Wie  vorstehendes  Zahlenbild  ersehen  läßt,  hat  der  Stnndenlohn  für 
sämtliche  Arbeiter  170  Oere-  betragen  (in  normalen  Zeiten  gilt  1  Krone  = 
100  Oere  nach  dentsebem  Gelde  Ji  1,125)  Fttr  facbgelerute  Arbeiter 
stellte  er  sich  anf  205  Oere,  für  nngelernte  Kräfte  anf  168  Oere  nnd  für 
Franen  auf  106  Oere.  • 

Für  die  in  Kopenhagen  beschäftigten  43 102  Arbeiter  machte  er 
184  Oere  ans,  nnd  zwar  für  Facharbeiter  229  Oere,  für  angelernte  Arbeiter 
188  Oere  und  für  Franen  111  Oere.  Für  die  in  der  Provinz  (mit  46  731 
Arbeitern)  betrag  der  darcbschnittliche  Scandeolohn  157  Oere,  d.  b.  für 
Facharbeiter  180  Oere,  für  Handlanger  158  Oere  and  fttr  Frauen  97  Oere.’ 

Der  Unterschied  zwischen  dem  Stnndenlohn  in  Kopenhagen  and  in 
der  Provinz  betrag  im  Durchschnitt  49  Oere  für  Facharbeiter,  27  Oere 
für  Handlanger  and  14  Oere  fttr  Franen ;  es  maß  indessen  hervorgehobeA 
werden,  daß  diese  letzten  Zahlen  hervorgernfen  sind  dnrch  die  Unter-' 
schiede  hinsichtlich  der  Verteilung  der  Arbeiterzahl  anf  die  einzelnen 
Fachgruppen  innerhalb  der  zwei  Bezirke  Hanptstadt  and  Provinz. 

Ein  Vergleich  dieser  Septemberzahlen  mit  den  Lohnsätzen  im 
II.  Quartal  1921  ergibt  einen  durchschnittlichen  Rückgang  von  160  Osre 
pro  Sinnde.  Für  alle  Facharbeiter  beträgt  dar  Anafali  10  Oere  in  Kopen¬ 
hagen  nud  16  Oere  in  der  Provinz.  Für  angelernte  Arbeiter  ist  der  Lohn 
nm  17  Oere  bezw.  12  Oere  znrttckgegangen,  fttr  weibliche  Kräfte  am 
16  Oere  im  ganzen  Land.  Das  Loiumivean  nähert  sich  dem  Höhepnnkt  im 
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IV.  Quartal  19S0.  Im  I.  Quartal  1991  zeifrte  ilch  bereits  ein  kleiner  Rück- 
(tanfr,  der  sich  in  verstärktem  Malle  im  II.  Quartal  fortgesetzt  hat,  auf 
Grund  neuer  Lobnermäliigungen,  die  von  den  Arbeitgebern  nnd  Arbeit¬ 
nehmern  vereinbart  waren.  Im  Durchschnitt  betrug  der  Lohntttckgang 
14  Oere  pro  Scnnde. 

'  Das  nachstfheode  Zablenbild  zeigt  den  durchschnittlich  in  Däne¬ 

mark  gezahlten  Stnndenlobn  Ihr  Arbeiter  der  Keramindnstrie,  nach  dem 
Stande  im  September  1921  gegenüber  dem  II.  Quartal  1921 : 

Durchschnittlicher  Stondenlohn  in  Oere 
I  Keramische  Industrie  in  Kopenhagen  in  der  Provinz 

Zahl  der  Zahl  der 


.\rbeiter 

Sept. 

n.  Quartal 

Arbeiter 

Sept. 

U.  Quartal 

■M.  i).  ‘21 

IMl 

1921 

24.  9.  21 

1921 

1921 

Facharbeiter 

173 

2U9 

223 

62 

168 

176 

Ungelernte  Arbeiter 

216 

168 

186 

61 

128 

164 

Frauen 

484 

130 

160 

28 

97 

93 

Terrazzoarbeiter 

29 

204 

219 

7 

183 

173 

Also  auch  in  der  keramischen  Industrie  Dänemarks  sind  die  Arbeits¬ 
löhne  nach  dem  Stande  im  September  1921  gegenüber  dem  II.  Quartal 
desselben  Jahres  hernntergegangen.  An  nnd  fttr  sieh  bilden  sie  gute 
Durchschnittssätze  der  lodustrielöhne  Überhaupt;  im  Baugewerbe,  in  der 
Papier-  nnd  Metallindustrie  werden  allerdings  höhere  Durchschnittssätze 
bezahlt.  (Id.) 

Lettland.  Die  Lage  in  der  fUaslndnstrie  verschlimmert  sich  zn- 
sehouds.  Letzthin  haben  auch  die  Glasfabriken  von  Gnttschewsky  &  Döhriog 
in  Riga  den  Betrieb  einstellen  rnttsseu,  sodah  gegenwärtig  nur  noch  die 
Jakob  Beckscbe  Glasfabrik  arbeitet.  Wie  in  den  übrigen  ludnstriezweigen 
wird  anca  hier  über  die  drückenden  Stenern,  hohen  Löhne  und  den 
Mangel  an  Abnehmern  geklagt.  Im  Zusammenhang  mit  dem  Steigen  der 
lettläudischen  Valuta,  den  kostspieligen  Tiansporteu  nsw.  sind  viele  aus¬ 
ländische  Erzeugnisse  ungeachtet  des  Schutzzolles  billiger  zu  haben  als 
einheimische  Erzeugnisse.  _ 


Gesohäftllohe  Mitteilungen. 

Forzellanfabrik  Wllh.  Lange,  NenhaldenBleben.  Die  Porzellan¬ 
fabrik  von  Bödl  &  Kühn,  Nenhaldensleben,  ist  am  1.  2.  auf  die  erst¬ 
genannte  Firma  ttbergegangen. 

Bbenanla,  Vereinigte  Emallllerwerke,  A.-G,,  Düsseldorf.  Aus¬ 
zug  BUS  dem  genehmigten  Absculnli  vom  30  6  21:  Reingewinn  Jf  787  783 
(396  662);  Dividende  20  “/o  (10);  Abschreibungen  M  B40  609  (664046); 
Weikeriialtnngsrttcklage  1  Mill.  (0). 

Vereinigte  Herd-  nnd  Ofenfabriken,  C.  Woeste,  A.-6.,  Hamm  1.  W. 
Auszug  aus  dem  genehmigten  Abschlnil  vom  31  6  21:  Reingewinn 
480386;  Dividende  ]6o/o;  Abschreibungen  M  293498;  Zuweisung  an 
Werkerbaltungskonto  jK  200000 

Analand.  Eine  der  größten  nnd  ältesten  Glühlampenfabriken 
Italieos,  die  Societa  Edison  per  la  fabricazione  delle  Lampade  Ing. 
C.  Cierici  &  Co.,  hat,  wie  der  Voss  Ztg.  ans  Triest  gemeldet  wird,  in¬ 
folge  des  ungünstigen  Geschäftsganges  den  Betrieb  eingestellt.  —  Einer 
Brüsseler  Meldung  zufolge  sind  die  Glasfabriken  d’Elouges,  Elonges 
(Belgien),  in  Konkurs  geraten.  Die  Passiven  betragen  über  Fr.  4  Mill. 
Die  Ursache  wird  auf  die  ungünstige  Konjunktur  znrückgeführt. 


Messen  und  Ausstellungen. 

Znr  ersten  Jabresscban  Dentscber  Arbeit  Dresden  1922  sind  die 
weiten  Gebiete  von  Glas  nnd  Kt>r*mik  nicht  zufälligerweise  entboten  worden. 
Bei  der  Festsetzung  war  die  Liitung  sich  voll  bewußt,  daß  der  beirpiel- 
lose  Aufschwung,  den  diese  Industrien  im  letzten  Zeitabschnitt  genommen 
haben,  der  ersten  Veranstaltung  der  Jabresscban  ihren  Anfangserfolg 
sichert.  Wie  auf  dem  ausgedehnten  Gebiet  der  Keramik,  so  ist  in  der 
Glasindustrie  ein  neuer  Sinn  für  formale  Sorgfalt,  Solidität  der  Arbeit, 
für  die  außerordentlichen  Scbmnckmöglicbkeiten  des  edlen  Materials,  für 
die  Besonderheit  der  kunstreichen  Bearbeitungen  festznstellen.  Alte 
üeberliefernngen,  in  verschiedenen  Gegenden  Deutschlands  heimisch,  wur¬ 
den  wieder  hervorgeholt  und  liebevoller  betrachtet  als  lange  Zeit 
bevor.  Die  volksmäßigen  Künste  redlicher  Meister,  die  beschaulich 
ihr  Schleifrädchen  in  Bewegung  setzten,  kamen  neu  zu  Ehren.  Die 
großart  gen  Betriebe  der  Werke  und  Fabriken  wurden  neu  befruchtet. 
Von  Unternehmern  wie  von  Verbrauchern  wurde  der  größte  Wert  auf 
Einheit  nnd  Geschlossenheit  mateiialgerechter  Verarbeitung  und  Ver¬ 
zierung,  auf  Präzision  und  Klarheit  jedes  einzelnen  Stückes  gelegt. 
Wieder  überblicken  wir  einen  weiten  Kreis,  von  den  Glasbläsereien 
thüriogischer  Heimarbeit  bis  zum  kostbarsten,  mühevollsten  Kristall- 
schiifi.  Das  Angebot  des  Marktes  nnd  die  Nachfrage  der  Käufer  ergänz¬ 
ten  nnd  durchdrungen  sich  nnd  wirkten  gemeinschaftlich  zu  einer  frischen 
und  lebeodigen  Eutwicklung  dieses  schönen  nnd  reinlichen  Gewerbes. 
Es  leuchtet  ein,  welche  Bedeutung  die  erste  Jabresscban  Deutscher 
Arbeit  in  Dresden  „Deutsche  Erden“  (Juni — September  1922)  mit  ihrer 
sorgsamen  Auslese  vorzüglicher  Waren  für  die  wirtschaftliche  Stellung 
unserer  Industrien  und  nicut  zuletzt  für  deren  erstrebenswerten  Ansfuhr- 
steigerong  haben  muß. 

Frankfurter  Fiübjahrsmesse  1922.  Der  wirtschaftliche  Ausblick 
ist  trbber  denn  je.  Zweifellos  scheint  aber  der  Zeitpunkt  immer  näher 
zu  lücken,  an  uem  sich  die  Verarmung  der  deutschen  Volkswirtschaft 
drastisch  answirken  wird.  Damit  wächst  fttr  lodnstrie  und  Großhandel 
die  Notwendigkeit  zu  sorgfältigster  Kalkulation  nnd  zu  intensivster 
,  Benutzung  der  vorteilhaftesten  Warennmschlagsmethoden.  Es  ist  schon 
i  oft  darauf  hingewiesen  worden,  wie  sehr  der  Aufschwung  der  Messen 
durch  die  Entwicklung  des  Verkehrswesens  sowohl  in  seiner  technischen 
als  auch  seiner  tiaanzitllen  Seite  bedingt  ist.  Angesichts  der  erneuten 
ganz  außerordentlichen  Erhöhung  des  Eisenbahutarifs  wird  der  Vorteil 
von  Beschickung  und  Besuch  der  nächsten  Frankfurter  luternatioualen 
Messe  (2  — 8.  4 )  jeden  Einsichtigen  besonders  deutlich  vor  Augen  treten  : 
Wird  doch  durch  das  Zasammenftthren  von  Angebot  und  Nachfrage  auf 


der  Messe  dem  Erwerbstätigen  eine  üozabl  von  Geschäftsreisen  nnd  Un¬ 
kosten  im  Jabre  eingespart  Die  Praxis  zeigt  die  Richtigkeit  dieser  An¬ 
nahme  :  Die  Frankfurter  Meßleitung  sah  sich,  um  der  Nachfrage  nach 
Anestellnogifläche  cur  einigermaßen  zu  genügen,  gezwungen,  fttr  die 
Technik  einen  monumentalen  Neubau  anfznftthren,  womit  zugleich  für  die 
andern  Ansstellnngsgruppen  neue  Fläche  geschaffen  wird.  Der  Besuch, 
iosbesondere  ans  dem  Ausland,  verspricht  wiederum  überaus  stark  zu  werden, 
ln  richtiger  Erkenntnis  der  Ersparnismöglicbkeiten  ist  es  fttr  die  weitesten 
Einkäuferkreise  zur  feststehenden  Geschäftspraxis  geworden,  die  regel¬ 
mäßig  im  Jahre  zweimal  stattfiadenden  luternationaleu  Messen  in  Frank¬ 
furt  a.  M.  zu  besuchen  nnd  dort  ihren  Bedarf  zu  decken,  Auskünfte 
erteilt  bereitwilligst  das  Meßamt,  Frankfurt  a.  M. 

Anf  der  Deutschen  Ostmesse  Königsberg  i.  Pr.,  deren  sämtliche 
Ansstellnugsräume  für  die  FrüojahrHmesse  vergeben  sind,  nehmen  die  Firmen, 
die  Hausbaltnngs-,  Küchen-  nnd  Wirtschaftsgeräte  führen,  wieder  einen 
großen  Raum  ein.  Nahezu  260  Firmen  dieser  Gescuäfcszweige,  in  dar 
Hauptsache  ans  Berlin  nnd  Westfalen  stammend,  haben  sich  angemeldet. 
Die  überaus  rege  Wiederbeteilignog  läßt  erkennen,  daß  die  Beleutung  der 
Deutschen  Ostmeese  für  die  Anknüpfung  von  Geeebäftebeziehnogen  mit 
den  Einkäufern  Ostpreußens  nnd  des  östlichen  Auslandes  richtig  eiogeschätzt 
wird.  Heute,  wo  Rußland  in  größerem  Maßstab  als  Einkäufer  anf  dem 
Weltmarkt  wieder  anfzot'eten  beginnt,  ist  die  wichtigste  Aufgabe  des 
deutschen  Kaufmanns,  die  Verbindung  mit  dem  Osten  herzustellen  Wenn 
die  Verbindung  im  direkten  Verkehr  mit  russischen  Kauflenten  heute  noch 
mit  erheblichen  Schwierigkeiten  verknüpft  ist,  so  kann  diese  Verbindung 
doch  über  die  Randstaaten  hinweg  leichter  gewonnen  werden.  Die  Rand- 
Btaaten  haben  aber  bereits  früher  die  Deutsche  Ostmesse  als  die  ihr 
näcbstliegende  nnd  beste  Emkaufsgelegenbeit  schätzen  gelernt;  ihre 
Handelsvertreter  werden  in  großer  Zahl  sich  wieder  zur  Frühjahrsmesse 
in  Königsberg  ein&udea. 


Soziale  Bewegung. 

Schweiz.  Die  o2-8tandenwoche  ist,  wie  der  „Berner  Bund“ 
meldet,  versuchsweise  für  das  letzte  Vierteljahr  1921  von  der  Firma 
Jenny  in  Ziegelbrttcke  im  Einverstäuduis  mit  den  Behörden  nnd  ihrer 
Arbeiterkommission  eingeführt  worden  Vor  Ablauf  des  vereinbarten 
Zeitraumes  gab  die  Firma  ihren  Arbeitern  Gelegenheit,  in  einer  geheimen 
Abstimmung  sich  über  die  Baibehaituog  oder  Aosohaffaug  der  62  diuudeu- 
woche  anszuspreeben.  Das  Ergebnis  ist  folgendes:  Bei  einer  Stimm le- 
teiliguog  von  80%  der  Stimmberechtigten  stimmten  31 1  für  uud  81  gegen 
die  62  Stnndenwoene.  Die  Arbeiterschaft  fand  also  mit  %  ffsgeu  %  die 
längere  Arbeitszeit  mit  bisherigem  Arbeitsverdienst  vorteilnafter  als  die 
48-Standenwoche  mit  12‘*/o  Lobnknrznog. 

Verstoß  gegen  das  Betriebsrätegesets.  In  einer  Streitsache  der 
Dresdner  Bank  gegen  ihren  Beiriebsrat  hat  der  vorläutige  Reichswirt¬ 
schaftsrat  in  der  Sitzung  seines  Betriebsräteausschnsses  vom  24.  1.  dahin 
entschieden,  daß  die  Mitglieder  des  Betriebsrats,  die  Eade  September 
vorigen  Jahres  die  Angestelltenschaft  zum  Ueoerstundeustreik  aufgerufen 
nnd  eich  dabei  besonders  hervorgetan  haben,  sich  einer  gröblicheu  Ver¬ 
letzung  ihrer  gesetzlichen  Pdichten  im  Sinne  des  §  39  des  B.R.G.  schuldig 
gemacht  haben. 

Verbände. 

Das  nengegründete  Verkanfssyndikat  Deutscher  Stein- 
zengwerke  erhöhte  die  Preise  fttr  Tonröhren  nnd  Steinzeng  ab  1.  9. 
um  200%.  Der  Aufschlag  beträgt  jetzt  1000%  der  Friedenspreise. 


Kunstgewerbe. 

Keraphot-Porzellanc.  Unter  dieser  Bezeichnung  bringt  die  von 
Herrn  Erich  Jahne  gegründete  „Kerapbot,  Photochemisch-keramische  Konst- 
werkstätte,  Dresden-A,  Sebnorrstraße  78“  nenartige  photodekorierte  Por¬ 
zellane  anf  den  Markt,  die  die  bisherigen  Erzeugnisse  dieser  Art  weit 
ttbertreffen  nud  die  ob  ihrer  technischen  and  kttnsileriacben  Gebundenheit 
recht  bald  die  verdiente  Würdigung  baden  dürften.  Der  Verfahren,  Photo¬ 
graphien  anf  Porzellan  zu  übertragen,  gab  es  ja  bisher  mehrere.  Keines 
aber  konnte  die  erstrebte  Anpassung  von  Bild  and  Ton  suwie  Drkor  an 
das  gegebene  Material  erzielen.  Es  fehlten  bei  den  eingebrannten  Bi'dsrn 
die  Tiefen  sowie  die  zarten  Uebergänge  von  Licht  nnd  Bchatten,  wie  es 
ein  Halbtonbild  oder  eine  Pnotogmphie  erfordert.  Von  anspruchsvullerea 
Käuferkrtis-n  worden  derartige  E.'zeugoisse  nicht  zuletzt  auch  ihrer 
kitschigen  Wirkung  wegen  abgeiehut.  Während  seiucr  laogjihrigeu  Tätig¬ 
keit  als  Betriebsleiter  und  Direktor  namhafter  Purzeliaafaürikeu  beschäf¬ 
tigte  sich  Erich  Jähue  eingehend  mit  der  Aufgabe,  eine  restlose  Ver- 
scnmelzuDg  des  Bildes  mit  der  Porzellanmaase,  bezw.  mit  dem  Crarakter 
des  WerkstuSes,  zu  erreichen.  Durch  Ruckgreifeu  auf  seine  früueren  be¬ 
kannten  Arbeiten  auf  dem  Gebiete  der  äcuaiifeuer-TdCbuik,  wo  Metalle 
za  Culorid  oder  Oxyd  nmgewaudelt  werden  and  daun  znr  Unterglasur¬ 
malerei  für  Porzellan  Verwendung  Huden,  kam  er  zu  der  Ueoerzeogung, 
daß  nur  diese  Art  von  Farben  ihrer  hohen  Feuerbesiändigkeit  wegen  den 
Grundstoff  in  Verbindung  mit  lichtemptiudlichen  Massen  bilden  Kuunie. 
Der  von  ihm  beschnttene  Weg  führte  zum  Erfolg.  Die  besten  Ergebnisse 
worden  besonders  mit  Edcimetallverbindangen  erzielt.  Durch  die  neue 
Technik  ist  das  Problem  gelöst,  auf  dem  Wege  dar  Reprodukuou  alle 
möglichen  Bilder,  persönliche  Photos  nsw.  in  leinen  Farbtönen  auf  Por¬ 
zellan  za  übertragen  und  durch  ein  besonderes  Giasorveifahren  daucrud 
einzubrennen.  Bild  and  Porzellan  verscbmelzen  za  eiuem  eiaheitlicnen 
Gauzeo,  das  von  individnelier  nnd  künstlerischer  Prägung  ist  Damit 
stellt  „Keraphoi“  die  edelste  Form  dar,  in  der  bisher  die  Pnotograpoie 
auf  Porzellan  gezeigt  wurde. 


Büohersohau. 

Die  Porzellan-Isolatoren.  Von  Prof.  Dr.  Gustav  Benischke.  Mit 
128  Ttxtabbildangen.  Berlin  1921.  Verlag  von  Julius  3prmger.  ^Preis 
brosch.  27. — .  ^ 
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Ein  Fachmann  schrieb  dieses  Bach,  der  Elektrotechniker  nnd  zn- 
frieich  (renheend  Keramiker  ist,  um  den  Eigentfimlichkeiten  des  Werk- 
slofies  in  jeder  Richtung  Rechnung  tragen  zu  können.  Ans  jeder  Seite 
gebt  hervor,  daß  perFöuliche  Beobachtung  und  eigene  Arbeiten  dem  Ver¬ 
fasser  eine  umfassende  Kenntnis  in  der  Verwertung  des  Porzellans  als 
Isoliermittel  in  der  Starkstromtechnik  vermittelten  und  ihn  befähigten, 
objektiv  über  einen  Gegenstand  zu  schreiben,  den  man  sonst  von 
verschiedenem  Standpunkt  aus  behandeln  kann,  je  nachdem  man  den 
Elektriker  oder  den  Keramiker  in  den  Vordergrund  stellt.  Das  Buch 
wird  beiden  Teilen  gerecht,  womit  nicht  gesagt  sein  soll,  daß  der 
Fabrikant  etwa  gute  „Rezepte“  nnd  dergl.  darin  findet,  dagegen,  daß  der 
Verfasser  die  keramische  Technik  soweit  kennt,  daß  er  weiß,  was  ein 
Elektriker  von  einem  guten  Isolator  verlangen  kann,  nnd  wie  dieser 
beschaffen  sein  muß.  Von  diesem  Standnnnkt  ans  betrachtet  wird  die 
Schrift  gerade  Keramikern  von  großen  Nutzen  sein  nnd  ihnen  zeigen, 
nach  welcher  Richtung  hin  Isolatoren  zu  verbessern  sind  Der  Verfasser 
meint  im  Vorwort,  „daß  wir  auf  diesem  Gebiet  noch  nicht  weiter  sind, 
liegt  zum  Teil  an  der  Eigentfimlichkeit  des  Werkstoffes,  zum  Teil  daran, 
daß  die  Keramiker  zu  wenig  des  elektrische  Verhalten  der  Isolatoren  und 
die  Elektrotechniker  zu  wenig  die  Herstellung  derselben  kennen“,  womit 
er  wohl  recht  haben  dürfte,  nnd  zwar  deshalb,  weil  unsere  Kenntnisse 
über  die  physikalischen  Eigenschaften  des  Porzellans  nnd  ihre  Abhängig¬ 
keit  von  der  chemischen  Zusammensetzung  sowohl,  wie  von  der  Gestal¬ 
tung  nnd  Bearbeitung  der  Masse  und  der  Leitung  des  pyrochemiscben 
Prozesses  noch  sehr  lückenhaft  sind  nnd  nnr  ganz  langsam  erweitert 
werden. 

Der  erste  Abschnitt  enthält  „Allgemeines“,  im  zweiten  werden  die 
wichtigsten  Isolatoren  behandelt  nnd  im  dritten  die  Prüfung  derselben. 
Der  Verfasser  hat  sich  überall  möglichst  kurz  gefaßt,  soweit  es  die  Klar¬ 
heit  nicht  beeintiächtigte,  nnd  damit  wohl  das  Richtige  getroffen,  wenn 
er  dem  Elektrotechniker  nnd  dem  Keramiker  das  Wissenswerte  ans  den 
beiden  in  Betracht  kommenden  Gebieten  vermitteln  wollte.  Wir  halten 
das  Buch  für  eine  beachtenswerte  Bereicherung  der' elektro-kerainischen 
Literatur  und  möchten  ihm  daher  eine  weite  Verbreitung  in  den  ein¬ 
schlägigen  Kreisen  wünschen. 


Prospekte,  Preislisten  usw. 

Porzellan-Palais  Leipzig.  Mit  diesem  Titel  versandten  die 
im  Konzern  der  Bank  für  keramische  Industrie  A.-G.  in  Dresden  ver¬ 
einigten  keramischen  Großfirmen  eine  Repräsentationsschrift,  deren  äußere 
und  innere  Ausstattung  ihnen  alle  Eure  macht.  Der  bayr.  Wirkl.  Rat 
Professor  Emmerich  in  München  bearbeitete  die  Schrift  graphisch,  buch- 
technisch  nnd  im  Leitartikel  auch  textlich,  der  Buchschmuck  stammt 
von  dessen  Mitarbeiter  Fritz  Rebm  in  München,  die  photographischen 
Aufnahmen  stellte  Eofphotograph  Pieperhoff  in  Leipzig  her,  während  die 
Graphischen  Kunstanstalten  F.  Brnckmann  A  -G.  in  München  die  Druck- 
Stöcke  nnd  die  gesamte  Drncklegnng  besorgten.  Diese  Namen  bürgen 
allein  schon  für  geschmackvolle  und  gediegene  Arbeit. 

Von  den  Leipziger  Messen  plaudert  Professor  Emmerich  einleitend 
und  zeigt,  daß  die  Formen  des  Handels  auf  der  Messe,  wie  sie  in  den 
letzten  Jahren  anftraten,  geradezu  die  Fabriken  zwangen,  sich  vom 
inneren  Meßhänserbetrieb  loszulösen  nnd  gesondert  anfzutreten,  um  in 
jeder  Beziehung  ungebunden  über  ein  Ganzes  frei  herrschen  und  dem 
letzteren  eine  bestimmte  künstlerische  Note  erteilen  zu  können. 

Und  so  wurde  denn  das  frühere  königliche  Palais  in  Leipzig  er¬ 
worben,  von  Professor  Poelzig  in  wahrhaft  künstlerischer  Weise  für 
Auastellnngszwecke  hergerichtet  nnd  von  den  zum  Konzern  gehörigen 
Firmen:  Aelteste  Volkstedter  Porzellanfabrik  A.-G.  in  Volkstedt  bei 
Rudolstadt,  Porzellanfabrik  C.  M.  Hutschenreuther  A.-G.  in  Hohen¬ 
berg  a.  Eger,  Porzellanfabrik  C.  Tielseh  &  Co.  A.-G.  in  Altwasser  i.  Schles., 
^riptis  A.-G.  in  Triptis  i  Thür,  und  Max  Roesler,  Feinsteingutfabrik  A.-G. 
in  Rodach  bei  Cobnrg  bezogen.  Hier  war  nun  Raum  vorhanden,  nm  die 
Erzeognisie  jeder  Fabrik  ihrer  Eigenart  entsprechend  zur  Schau  zu 
bringen,  nnd  wie  dies  geschehen  ist,  zeigen  die  vorzüglichen  Abbildungen 
der  Repräsentationsschrift.  Man  erkennt  daran  den  leitenden  Gedanken, 
irotz  der  veischiedenen,  in  Form  und  Qualität  voneinander  abweichenden 
Waren  ein  möglichst  einheitliches  Ganze  zu  schaffen,  ein  Gedanke,  dem 
auch  die  AnstattUng  der  Ausstelinngsiäume  untergeordnet  wurde.  Und 
so  ist  denn  eine  Schaustätte  entstanden,  würdig  der  künstlerisch  und 
kunstgewerblich  hochwertigen  Erzeugnisse  von  Fabriken,  welche  die 
Qualität  als  bestes  Werbemittel  nnd  wirksamste  Empfehlung  betrachten. 

Es  versteht  sich  von  selbst,  daß  in  der  Schrift  auch  verbindender. 
Text  und  entsprechende  Abbildungen  der  Charakteristik  der  einzelnen 
Firmen  dienen. 

Alles  in  allem  wird  die  Repräsentationsschrift,  namentlich  im  Aus¬ 
lände  ihre  Aufgabe  erfüllen  und  werben  für  die  deutsche  Qualitäts- 
Keramik  schon  durch  sich  selbst  in  buchtechnischer  Beziehung,  dann 
auch  dadurch,  daß  sie  die  Ausstellungen  im  Porzellan-Palais  vortrefilich, 
gleichsam  plastisch  im  Bilde  wiedergibt. 

Etwas  Bedauern  dürfte  aber  die  überreiche  Ausstattung  bei  denen 
erwecken,  die  die  Not  der  Wissenschaft  kennen  nnd  wissen,  daß  es  viel¬ 
fach  aus  Mangel  an  Mitteln  unmöglich  ist,  ein  wissenschaftliches  Werk 
zu  drucken,  nnd  daß  daher  gar  vieles,  das  auch  —  wenngleich  im  andern 
Sinne  —  für  deutsches  Wissen  nnd  Können  werben  und  dauernd  Wert 
behalten  würde,  nngedruckt  bleiben  muß,  während  hier  bei  der  Repräsen- 
tationeschrift  ofienbar  nach  keiner  Richtung  hin  Grenzen  gesteckt  waren. 


Firmenregister. 

Deatschland. 

Porzebanfabrik  C.  M.  Hutschenreuther  A.-G.,  Hohenberg  a.  £.  Die 
Kapitalserhöhung  um  M  2,5  Mill.  auf  Ji  13,5  Mill.  ist  erfolgt.  Ausgabe- 
kurs  100  o/o. 

Porzellanfabrik  Ludwigstadt,  Sauer  Comp.,  Kommanditgesellschaft, 
Lndwigstadt.  Persönlich  haftender  Gesellschafter  ist  Direktor  Angnst  Sauer- 


Ein  Kommanditist  ist  beteiligt.  Alleiniger  Geschäftsführer  ist  Kaufmann 
Albin  Büchner. 

Specksteinwerk  Helios,  Michael  Meier,  Oberhopfan.  Handel  mit 
Karbidbrennern,  Gasbrennern  nnd  elektrischen  Isolierungen.  Inhaber  ist 
Kaufmann  Michael  Meier.  Die  Betriebsleiter  Oskar  Ziuner  nnd  Karl  Molitor 
haben  Gesamtprokura. 

Westfälische  Porzellan-Fabrik,  G.  m.  b.  H.,  Steinbach.  Keramiker  Kuno 
Faist  ist  rieht  mehr  Geschäftsführer. 

Preiß  &  Purucker,  Dörflas.  Gesellschafter  Thomas  Walther  ist 
ausgesebieden. 

Ebert  &  Herold,  Porzellanmalerei,  G.  m.  b.  H.,  Schönwald.  Porzellan¬ 
malerei  mit  verwandten  Nebenbetrieben  und  Handel  mit  Porzellanwaren 
aller  Art.  Stammkapital:  Jt  30  000  Geschäftsführer  sind  die  Kauflente 
Karl  Ebert  und  Paul  Herold.  .  Sie  sind  nur  gemeinsam  oder  einzeln  mit 
einem  Prokuristen  vertretnngsbefngt. 

Wittenberger  Steingntfabrik,  G.  m.  b.  H ,  Piesteritz.  An  Stelle  des 
ausgeschiedenen  Dr.  Adolf  Stanß  wurde  Fabrikdirektor  Karl  Rieß  zum 
Geschäftsführer  bestellt. 

Bayerische  Kunst-Keramik  Reuß,  von  Sivers  &  Co„  München.  Ge¬ 
sellschafter  Gustav  Reuß  ist  ausgeschieden.  Die  Firma  lautet  jetzt: 
„Bayerische  Kunst-Keramik  von  Sivers  &  Co.“ 

Keramische  Werkstätte,  Parcus,  Speck  &  Co.,  München  (Wilhelm- 
Straße  28).  Herstellung  von  künstlerischen  keramischen  Erzeugnissen. 
Persönlich  haftende  Gesellschafter  sind  die  Kauflente  Georg  Parcus  nnd 
Paul  Speck  und  Dr.  Joachim  Friedenthal.  G.  Parcus  und  Dr.  J.  Frieden¬ 
thal  sind  nicht  vertretnngsbefugt.  Theodor  Tichtl  hat  Prokura. 

Keramik,  G.  m.  b.  H.,  Aachen  (Hindenburgstr.  37).  Herstellung  nnd 
Verwertung  feuerfester  und  ähnlicher  Produkte.  Stammkapital:  M  20000. 
Geschäftsführer  ist  Geh.  Bergrat  Dr.  Viktor  Weidtman. 

Mayer  &  Schmidt,  Schleifmaschinen-  nnd  Schmirgel-Werke,  A.-G., 
Offenbach  a.  M.  Fiiedtich  Schmidt  hat  Prokura  mit  einem  ordentlichen 
oder  stellvertretenden  Vorstandsmitglied. 

Vereinigte  Carborundum-  nnd  Electrit- Werke,  A.-G.,  Zweignieder¬ 
lassung  Berlin.  Die  Direktoren  Karl  Kreß,  Berthoid  Steiner  und  Alois 
Hecht  sowie  Dr.  Friedrich  Kaufmann  sind  zu  Verwaltungsratsmitgliedern 
kooptiert. 

Glaswerke,  A.-G.,  Berlin.  Dr.  H.  Israel  ist  ans  dem  Aufsichtsrat 
aasgeschieden.  Neugewählt  wurden  Dr.  St.  Loske  nnd  Fabrikant  H.  Löwit. 

Hannoversche  Glashütte,  Hannover-Hainholz.  Die  Kapitalserhöhung 
nm  M  1,08  Mill.  Stamm-  nnd  0,16  Mill.  Vorzugsaktien  auf  Ji  2  Mill. 
ist  dnrebgeftthrt.  Kaufmann  Alfred  Baxmann  hat  Prokura. 

Eichhorn  &  Weis,  G.  m.  b.  H.,  Heidenau.  Das  Stammkapital  ist 
auf  jfl  l  Mill.  erhöht  worden. 

Cristallglaswerke  Schreibendorf,  G.  m.  b.  H.,  Schreibendorf,  Rsgb. 
Fabrikation  und  Verarbeitung  von  Kristallglas.  Stammkapital:  M  60000. 
Geschäftsführer  sind  die  Kauflente  Eduard,  Otto  nnd  Heinrich  Dreßler. 
Josef  Walter  hat  Einzelprokura. 

Grimm  &  Co.,  Glashüttenwerke,  G.  m.  b.  H.,  Weißwasser,  O.-L. 
Die  Kanfleute  Alwin  Ringel  und  Wilhelm  Lehnigk  haben  Gesamtprokura. 

Albert  Kießling  &  Co.,  Erste  Thüringer  Quarzglasfabrik,  Lange¬ 
wiesen.  Persönlich  'haftende  Gesellschafter  sind  die  Glasbläser  Albert 
Kießling  und  Willy  Gleichmaun  nnd  Hermann  Götze.  Sie  sind  gemein¬ 
sam  zu  je  zweien  vertretungsbefugt. 

Optische  Anstalt  C.  P.  Goerz,  A.-G.,  Berlin-Friedenau.  Louis 
Leonhard  wurde  zum  ordentlichen,  Direktor  Wilhelm  Moeser  zum  stell¬ 
vertretenden  Vorstandsmitglied  bestellt.  Die  Prokura  des  Wilhelm 
Moeser,  Dr.  Georg  Gehlhoff  und  Arthur  Boenicke  sind  erloschen.  Wilhelm 
Rokohl  und  Georg  Bredow  haben  Prokura  in  Gemeinschaft  mit  einem 
Vorstandsmitglied. 

Spiegel-  nnd  Spiegelglasfabriken  Sigmund  BUchenbacher  &  Co., 
G.  m.  b.  H,  Fürth.  Fabrikbesitzer  Julius  Büchenbacher  ist  verstorben  ; 
nnd  nicht  mehr  Geschäftsführer.  Die  Kauflente  Fritz  und  Otto  Büchen¬ 
bacher  wurden  zu  weiteren  Geschäftsführern  bestellt. 

Glas  und  Spiegelmanufaktnr  Kinon  &  Kotz,  Köln,  Dr.  Fritz  Victor  ! 
hat  Prokura. 

Traut  &  Wanderer,  Neuhans  a.  Rwg.  Max  Wanderer  ist  aus  der 
Gesellschaft  aasgeschieden.  Die  Gesellschaft  ist  aufgelöst. 

Otto  Max  Wanderer,  Neuhans  a.  Rwg.  Inhaber  ist  Glasbläser  Otto 
Max  Wanderer. 

Eisenwerk  L.  Meyer  jun.  &  Co.,  A.-G.,  Harzgerode.  Die  Kapitals-  ; 
erhöhung  nm  Ji  6,5  Mill.  Stamm-  nnd  Ji  0,5  Mill.  Vorzugsaktien  auf  j 
M  12  Mill  ist  erfolgt. 

Gebrüder  Schultheiß’sche  Emaillierwerke,  A.-G.,  St.  Georgen.  Laut  i 
Generalversammlungsbeschluß  vom  29.  12  21  wird  das  Grundkapital  um  i 
Ji  200  000  erhöht.  j 

Bunzlaner  Keramische  Industrie,  Gebrüder  Braun,  Bunzlau.  Per-  | 
sönlich  haftende  Gesellschafter  sind  die  Kauflente  Wilhelm  nnd  Julius  I 
Braun.  j 

Horat  Herd,  Ofen  und  Hausrat,  G.  m.  b.  H.,  Köln  (Breitestraße  48/50).  , 
Stammkapital :  Ji  100  jOOO.  Geschäftsführer  sind  die  Kanflente  Dr.-Ing. 
Carl  van  Norden,  Dr.  phil.  Heinrich  van  Norden  nnd  Mathias  Schnorren¬ 
berg.  Sie  sind  nur  gemeinsam  zn  je  zweien  oder  einzeln  in  Gemein¬ 
schaft  mit  einem  Prokuristen  vertretungsbefugt. 

Niederlansitzer  Glasmanufaktnr  Adolf  Lacotta,  Finsterwalde.  Das  ^ 
Geschäft  ist  auf  die  nachgenannte  G.  m.  b.  H.  übergegangen. 

Niederlansitzer  Giasmannfaktur  Adolf  Lacotta,  G.  m.  b.  H.,  Finster¬ 
walde.  Großhandelsgeschäft  in  Glaswaren.  Stammkapital :  JC  50  000. 
Geschäftsführer  ist  Kaufmann  Adolf  Lacotta. 

Porzellan-Emaille- Markt  Johanna  Pöggel,  Berlin-Wilmersdorf.  Kauf¬ 
mann  Erich  Pöggel  ist  als  persönlich  haftender  Gesellschafter  eingetreten. 
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t  DentBche  Gold-  and  Silberscbeidean^talt,  vormals  RbBsler,  Frankfart 
a.  M.  Die  EapitalBerböhaog'  nm  JK  60  Mill.  anf  .X  160  Mill.  ist  darch- 
gefubrt. 

Hager  &  WeidmaDD,  G.  m.  b.  H.,  Bergisoh-Gladbach.  Die  Firma 
lautet  jetzt:  „Hager  &  Co.,  G.  m.  b.  H.,  Bergisch-Gladbach''. 

Hofmann  &  Co.,  Fabrikation  von  patentierten  Neaheiten,  Massen¬ 
artikeln  nnd  Werkzeugen,  G  m.  b.  H.,  Auma.  Die  Firma  wurde  geändert 
in  „Robm  &  Co ,  Spezialfabrik  fOr  Matrizen,  Schnitt-  und  Stanzwerkzeuge, 
Massenartikel,  G.  m.  b.  H.,  Äoma  i.  Tbttr.“.  Älbin  Hofmann  ist  nicht 
mehr  Geschäfteftthrer.  Schlossermeister  Alois  Robm  nnd  Landwirt  Arno 
Leitbiger  worden  zu  weiteren  Gescbäftsfnbrern  bestellt.  Die  drei 
Geschäftsführer  sind  nur  gemeinsam  zu  je  zweien  vertretnngsbefogt. 

Ton-  und  Schamotte- Industrie,  G.  m.  b.  H.,  Koblenz.  An  Stelle  des 
ansgeschiedenen  Direktor  Stenler  wurde  Direktor  Karl  Filius  zum 
Geschäftsführer  bestellt.  Die  Prokura  von  Otto  Zimmer  nnd  Maria  Riedel 
ist  erloschen. 

Otto  J.  Schödl,  Kötzschenbroda  i.  S.  Roh-  nnd  Hilfsmaterialien  für 
die  keramische  Industrie.  Die  Firma  wurde  in:  „Ang.  Schödl  &  Sohn“ 
nmgewandelt.  Inhaber  sind  Keramiker  Ang.  Schödl  nnd  Kaufmann  Otto 
Josef  Schödl.  Jeder  ist  vertretnngshefngt. 

Verkaufsstelle  elektroosmotisch  gereinigter  Kaoline  nnd  Tone, 
G.  m.  b.  H.,  Berlin.  Stammkapital :  J(  20  000.  Geschäftsführer  ist  Kauf¬ 
mann  Walter  Gerstenkorn.  Dr.  Hugo  Anthes  nnd  Frl.  Alice  Paglasch 
haben  Gesamtproknra  mit  einem  Geschäftsführer  oder  einem  Prokuristen. 


Oesterreich. 

Erste  österreichische  Terrakotta-  (Tonwaren)  Fabrik  Viktor  Branse- 
wetter,  G.  m.  b.  H.,  Wagram  b.  Leobersdorf.  Erzeugung  von  Goch-  nnd 
halbfenerfesten  Steinen,  Gewinnung  von  Ton.  Kaolin  sowie  anderen  ton¬ 
artigen  Stoffen  nnd  deren  Verarbeitung  in  jeglicher  Form ;  Handel  mit 
diesen  Artikeln.  Stammkapital:  Kr.  1,2  Mill.  Selbständig  vertretnngs- 
befugte  Geschäftsführer  sind  Ing.  Paul  Ziegelmayer  nnd  Fabriksbesitzer 
Paul  Zngmayer. 

Siegfried  Beer,  Tonpfeifenerzengnng,  G.  m.  b.  H.,  Wien.  Die  Firma 
lautet  jetzt:  „Beer,  Lichtenstein  &  Schrada,  Tonpfeifenerzengnng,  G.  m.  b.  H.“ 
Ofen-  nnd  Tonwarenfabtik,  vorm.  L  &  C.  Hardtmutb,  A.-G,  Wien. 
Dr.  Rudolf  Knknla  ist  ans  dem  Verwaltnngsrat  ansgeschieden  Die 
Prokura  des  Josef  Warm  ist  erloschen.  Julius  Jaksch  hat  Gesamtproknra. 

„Vitrea“,  Glashüttengesellschaft  m.  b.  H.,  Wien.  Josef  Peschei  und 
David  Türkei  haben  Gesamtproknra  für  die  Zweigniederlassung  Wien. 

M.  Lissaner  &  Cie.,  Wien.  Die  Gesamtprokura  des  Dr.  Georg  Lang 
ist  in  Einzelprokura  für  die  Zweigniederlassung  Wien  nmgewandelt  worden. 

Oberdörfer  Magnesit-Werke,  G.  m.  b.  H.,  Wien.  An  Stelle  des  ans¬ 
geschiedenen  Dr.  Ehrenfeld  wurde  Max  Rathaus  als  Geschäftsführer 
bestellt. 

Veitscher  Grafitwerk,  A.-G.,  Wien.  Aktienkapital:  Kr  10  Mill. 
Verwaltnngsratsmitglieder  sind  Dr.  J.  Joachim,  Dr.  J  Koessler,  L.  Linden- 
hanm,  A.  Rosenfeld,  0.  Rosner  nnd  R.  Stricker. 


Tschechoslowakien. 

H.  Webinger  &  Co.,  Elbogen.  Die  Firma  ist  erloschen. 

Erste  böhmische  Glasiudnstrie,  A-G.,  Bleistadt.  Die  Prokura  von 
Leo  Freimuth  nnd  Georg  Brnckbauer  ist  erloschen.  Ing.  Rudolf  Seifert 
hat  Prokura. 

M.  Schlesinger  &  Co.,  Wiesenthal  a.  N.  Glaswarenfabrikation  und 
Export.  Gesellschafter  Ernst  Werner  ist  ansgescbieden. 

Brosche  &  Tanssig,  Gablonz  a.  N.  Handel  mit  Gablonzer  Ware  nnd 
Kristallerie.  Rudolf  Brosche  ist  ansgescbieden.  Nunmehriger  Inhaber  ist 
Arthur  Tanssig. 

Schindler  &  Comp.,  Gablonz  a.  N.  Glaswarenhändel  Gesellschafter 
Adolf  Schindler  ist  ansgeschieden. 

Erste  Karlsbader  Porzellan-Fabiiks-Nisderlage,  Inh.  L.  Scbmid,  Salz¬ 
burg.  Inhaberin  ist  Luise  Scbmid. 

Westböhmische  Feldspat-  nnd  Mineralwerke,  G.  m.  b.  H.,  Metzlink. 
Alexander  Snchanek  wurde  als  Geschäftsführer  bestellt. 


Patente. 

Deutsches  Reich. 

Beschreibungen. 

Glashafenofen  mit  Beheizung  4nreh  Eontaktverbrennung  eines 
Gasluftgemisches  innerhalb  einer  die  Häfen  unten  nnd  an  den  Seiten  um¬ 
gebenden  stückigen  Masse  von  porigem,  feuerfestem  Stoff.  Der  Ofen  be¬ 
steht  aus  mehreren  je  einen  Hafen  enthaltenden  Kammern,  in  deren  unte¬ 
rem,  eingeengtem  Teile  üe  durch  besondere  Kanäle  eintretende  vorgewärmte 
Luft  und  das  Gas  sich  mischen,  während  die  Verbrennungsgase  oben  in 
der  Kammer  über  der  porigen  Masse  abgeleitet  werden.  Die  Mischkammer 
steht  mit  einem  eigenen  Wärmespeicher  zur  Luftvorwärmung  und  einer 
besonderen  Glastasche  in  Verbindung.  32  a,  2.  Nr.  344  636  31.  8.  19. 
Societd  Anonyme  Fonrs  &  Procedes  Mathy,  Lüttich. 

Verfahren  zur  Herstellung  einer  vrasser*  nnd  säurebeständigen 
Masse  ans  kieselsänrehaltigen  Stoffen  nnd  Natrinmsilikat.  Diesem  Gemisch 
wird  Apatit  zugesetzt  nnd  die  Mischung  einer  Mineralsänre  (Schwefel¬ 
säure)  ansgesetzt,  die  anf  Apatit  nnd  Natrinmsilikat  einwirkt.  80  b,  1. 
Nr.  345026  17.  6.  20.  Electro-Chemical  Supply  and  Engineering  Com¬ 
pany,  Philadelphia,  V.  St.  A. 

Kappen-Isolator.  Zur  Kraftübertragung  ist  zwischen  Beschlägen 
nnd  Isolatorkörper  ein  Zwischenglied  aus  Blech  oder  sonstigem  plastischen 
Material  verwandt  das  einerseits  in  Rillen  0.  dgl.  am  Isolator  mittels  ver¬ 
dickter  Enden  eingreift  und  andrerseits  Tragelemente  aufnimmt,  wobei  die 
endgültige  Lage  der  verdickten  Enden  in  den  Rillen  durch  eine  Ueber- 


wnrfklappe  oder  sonstige  zweckmäßig  nicht  elastischen  Vorrichtungen  ge¬ 
sichert  ist.  21  c,  13.  Nr.  345055  22  10  20.  Porzellanfabrik  Pb.  Rosen¬ 
thal  &  Co.,  A.-G.,  Selb  in  Bayern. 

Maschine  zur  Herstellnng  von  Glusfluscheu  aus  Glasröhren, 
bei  welcher  die  anf  angetriebenen  Rollenlagern  liegenden  Glasröhren  unter 
Drehung  um  ihre  Längsachse  durch  Gebläsebrenner  an  der  umzuformenden 
Mündung  erhitzt  werden.  Zwei  möglichst  nahe  beieinander  nnd  gleich¬ 
gerichtet  angeordnete  Rollenlager  können  abwechselnd  durch  ein  nnd 
dieselbe  Bewegung  einer  Kupplung  mit  dem  Maschinengetriebe  verbunden 
bezw.  davon  gelöst  werden.  Je  ein  im  Armbereich  des  die  Formzange 
haltenden  nnd  gleichzeitig  das  Glasrohr  drehenden  Arbeiters  angeordneter 
Gashahn  kann  durch  diesen  Arm  zur  Bildung  einer  Scbmelzfiamme  voll 
geöffnet  werden  nnd  gebt  losgelassen  von  selbst  in  die  einer  kleineren  Vor¬ 
wärmeflamme  entsprechende  Stellung  zurück.  32  a,  27.  Nr.  345  286. 
2.  6.  20.  Liebrecht  Bachmann,  Cursdorf,  Thür.  Wald. 


Oesterreich. 

ErteiluDgen. 

87  166.  80  a.  Maschine  zum  Abbanen  von  Erdschichten.  Max 

Liebschor,  Techniker,  Meißen.  15.  7.  21. 

87  176.  24  e.  Ans  robrförmigen  Steinen  zusammengesetzter  Wind¬ 
erhitzer.  Heinrich  Schulz,  Aplerbeck  i.  W.  15  8.  21. 


Löschungen. 

23  724.  Maschine  zur  Aufbereitung  von  Ton  n.  dgl. 

25  218.  Vorrichtung  zur  maschinellen  Herstellnng  von  Glaswolle. 
25  352.  Verfahren  zur  Herstellnng  gußfähiger  Massen  aus  plastischem 

Ton. 

25  451.  Glas-,  Gieß-  nnd  Blasemaschine. 

25  919.  Ziegelstrangpresse. 

26  214.  Maschine  zur  Herstellnng  verzierter  Kacheln  oder  dgl. 

26  551.  Maschine  zur  Herstellung  verzierter  Kacheln  oder  dgl.  (Zus 
zu  Pat.  Nr.  26  214.)  _  . 


Uöchstdanerrerlängerangen. 


12  c.  69  296.  Verfahren  zur  Trennung  der  Komponenten  eines 
Suspensionsgemiscbes 

12  c.  59  443.  Verfahren  zur  elektroosmotischen  Behandlung  von 
Suspensionen. 

12  c  59  444.  Osmosemaschine  für  dünnflüssige  Suspensionen. 

12  c.  67  414.  Verfahren  zur  elektroosmotischen  Entwässerung 
pflanzlicher,  tierischer  oder  mineralischer  Substanzen. 

12  c.  67  619.  Osmosemaschinen  für  dünnflüssige  Suspensionen.  (Zus. 
zu  Pat.  Xr.  69  444.) 

Gesellschaft  für  Elektro-Osmose  m.  b.  H.,  Frankfurt  a.  M. 

12  c.  77  365.  Verfahren  zur  elektroosmotischen  Entwässerung 
organischer  nnd  anorganischer  Stoffe 

12  c.  78  812.  Verfahren  zur  Trennung  von  Komponenten  ans  Ge¬ 
mischen,  die  Snspensions-  oder  Emulsionskolloide,  echte  Kolloide,  Ionen 
oder  gelöste  Körper  enthalten. 

Elektroosmose,  A-G.  (Graf- Schwerin-Gesellschaft),  Frankfurt  a.  M. 

21  f.  42  005.  Bogenlampenglocke.  Tito  Livio  Carbone,  Char- 
lottenbnrg. 

21  f.  56  161.  Verfahren  zur  Herstellung  leuchtender  Röhren,  die 
mit  seltenen,  schwer  verdichtbaren  Gasen  gefüllt  sind.  Georges  Claude, 
Paris. 


Ofen  zum  Beheizen  kippbarer  Schmelztiegel  zum 

Vorrichtung  zum  Ziehen  von  Glas. 

Ofen  zum  Erhitzen  der  zum  Ziehen  von  Glas  be- 

Ofen  zum  Erhitzen  der  zum  Ziehen  von  Glas  be- 


21  f.  76  561.  Beleuchtungskörper  aus  Glas  mit  im  Inneren  ange¬ 
brachter  Fassung.  Oskar  Brnnnquell,  Bibra. 

21  i.  77  062  Röntgenröhre.  Dr.  Wolfgang  Wieser,  Wien. 

32  a.  25  266.  Transportwalze  für  das  Ziehen  von  Tafelglas. 

32  a.  25  267.  Ziehform  zum  Ziehen  von  Tafelglas. 

32  a.  29  853.  Einrichtung  zur  mechanischen  Herstellung  von  Tafelglas. 

Emile  Fonrcanlt,  Lodelinsart 

32  a  49  441.  Ofen  zum  Erhitzen  der  zum  Ziehen  von  Glas  be¬ 
nutzten  kippbaren  Pfannen.  Granviile  Hugh  Baillie,  London. 

32  a.  68  963.  Verfahren  zur  Herstellnng  von  Glasröhren.  Karl 
Küppers,  Aachen. 

32  a.  49  301. 

Ziehen  von  Glas. 

32  a.  55  978. 

32  a.  60  771. 

nutzten  Pfannen. 

32  a.  60  772. 
nutzten  Tiegel. 

Pilkington  Brothers  Ltd.,  St.  Helens. 

32  a.  74  922.  Vorrichtung  zum  Ausheben  von  vorgeformten  Glas- 
gegenständen  oder  Motzen. 

32  a.  74  973.  Vorrichtung  zur  Herstellnng  von  Hohlglaskörpern 
durch  Pressen  nnd  Blasen 

A-G.,  Glashüttenwerke  Adlerhütten,  Penzig. 

48  b.  62 170.  Verfahren  zum  Herstellen  von  Ueberzügen  ans 

schmelzbaren  Stoffen,  wie  Metall  nnd  Glas.  Oesterr.  Schoop-Metallisator- 
Gesellschaft  m.  b.  H ,  Wien. 

48  c.  59  670.  Trübungsmittel  für  die  Herstellung  weißer  Emaillen. 

48  c  63  551.  Verfahren  zur  Herstellnng  weißer  Emaillen  mit 

Hilfe  von  Zirkonverbindungen.  (Zus.  zu  Pat.  Nr.  54  055.) 

Vereinigte  Chemische  Fabriken  Landau,  Kreidl,  Heller  &  Co.,  Wien. 

67  b.  64  996.  Schleifstein  nnd  Verfahren  zu  dessen  Herstellung. 
Gesellschaft  für  Otto  Schmidt’s  Patent  Herkulessteine,  G.  m.  b.  H., 
Dresden. 

80  b.  37  317.  Vorrichtung  zur  Herstellung  von  durchbrochenem 

Porzellangeschirr.  Karl  Schumann,  Arzberg. 

80  b.  46  840  Verfahren  zur  Herstellung  von  Tiegeln  für  Gußstahl- 
hereitnng.  Fedor  Porebski,  Ternitz. 

80  b.  47  552.  Vorrichtung  zur  Herstellnng  von  durchbrochenem 

Porzellangeschirr.  Karl  Schumann,  Arzberg.  (Zus.  z.  Pat.  Nr.  37  317.) 
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80  b.  63  631.  DruckBichernDg  fttr  PrcBsen  zur  Herstellnng  von 

Gegeostfinden  ans  EanststeinmaBse. 

80  b.  56  2B9.  Verfahren  und  Vorrichtung  zur  Erzielung  einer 

gieicbnuößigen  Fbllnng  von  Preßformen  mit  plastischer  Masse. 

Paul  Wernicke,  Eilenburg. 

80  b.  60  202  Presse  zum  Entwässern  von  vegetabilischen  und 
mineralischen  Sti  fien  Eugen  Abresch,  Neustadt  a.  d.  H. 

80  b.  66  791.  Vonichtcng  zur  Heretellung  gemusterter  Knststeln- 
fllesen.  Soc.  An.  „La  Ceramiqne  Nationale“,  Welkenraedt. 

80  b.  71 337.  Formkasten  mit  Teilungswänden  zur  Herstellung 
von  Bsnsteinen.  Aurel  Szente,  Triest. 

80  b.  83  780.  Vorrichtunsr  zum  Ansstanzen  von  Durchbrechungen 
an  Porzellflngeschirr  oder  dgl.  Karl  Schumann,  Arzberg. 


80  c.  78  184.  Kanalmn^elofen  zum  Brennen  keramischer  Gegen¬ 
stände  und  zum  Glühen  von  Metallen,  chemischen  und  anderen  Scofien. 
Hermann  T.  Padelt,  Leipzig-Schlenßig. 

80  d  37  223.  Verfahren  zur  Herstellung  eines  feuersicheren,  leichten 
porbsen  Materiales.  Oesterr.-Amerikanisrhe  Magnesit  Gesellschaft.  (Anstro- 
American  Magnesite  Co.),  G.  m  b  H ,  Radenthein. 

80  e.  66  278,  Verfahren  zum  Brennen  von  Magnesit.  Magnesit- 
Industrie,  A.  G.,  Budapest. 

80  e.  81341.  Verfahren  zur  Herstellung  einer  Ealtglasur  auf  Bau¬ 
stoffen,  insbesondere  Beton,  Sandstein,  Ton,  Manerwerk  n.  dgl.  Karl 
Friedrich,  Breslau. 

80  f  63  369.  Verfahren  zur  Herstellung  hochbeständiger  kera¬ 
mischer  Gegenstände.  Dr  Graf  Botho  Schwerin,  Frankfurt  a.  M. 


Frag^ekasten  des  Sprechsaal. 


Keramik. 

3d.  Wir  beabsichtigen,  avf  dem  Dach  unserer  Fabrik  eine  Wind- 
iurbinenanlage  einzurichtrn  mit  durchgehendtr  Kolbenstange  zu  den  Keller- 
räumen,  um  die  Mahlmühlen .  die  ehca  6  PS  benötigen,  damit  in  Gang  zu 
setzen,  da  keine  elekhische  Kraft  voehanden  ist.  Wir  bitten  daher  um 
Auskunft,  ob  eine  der aiti ge  Anlage  sich  praktisch  ausführen  läßt  und  auch 
schon  bewährt  hat.  Wer  baut  solche  Windtuibinenanlagen,  die  also  etwa 
denjenigen  entsprechen,  wie  man  sie  zum  Wasserpumpen  oft  in  größeren 
Gärtnereien  oder  Gutshöfen  sieht? 

Erste  Antwort:  Bei  Anlage  einer  Windturbine  ist  in  erster 
Linie  zu  prüfen,  ob  die  Lege  für  die  Aufstellung  einer  solchen  günstig  ist. 
Lieyt  Ibre  Fabrik  in  einem  engen  Tal  oder  in  einer  Senkung,  wo  der 
Wind  wenig  dnrchstreichen  kann,  so  hat  eine  derartige  Anl«ge  keinen 
Zweck,  da  diese  dann  nur  stundenweise  in  Betrieb  käme.  Windmühlen 
arbeiten  nur  rationell  in  freier  Gegend  bezw.  auf  einer,  wenn  auch  nur 
kleinen  Anhöhe,  wo  der  Wind  von  allen  Seiten  zntreten  kann.  In  Gegen¬ 
den  mit  nur  wenig  W^ind  siebt  man  besser  von  solchen  Anlagen  ab  Ein 
Windmotor  für  6  PS  muß  schon  ziemlich  groß  sein,  und  Sie  hätten 
immer  dsmit  zu  rechnen,  dsß  er  von  Zeit  zu  Zeit  still  liegt,  wenn  der 
Wind  zu  schwach  ist.  Die  dsmit  getriebenen  Mühlen  müßten  mit  Touren¬ 
zähler  ausgerüstet  werden,  um  den  Wirkungsgrad  feststellen  zu  können. 
Gewöhnlich  irt  es  so,  daß  die  Windmotoren  dann  still  liegen,  wenn  man 
sie  am  nötigsten  braucht.  Sie  werden  deshalb  als  Reserve  auch  einen 
Oelmotor  benötigen,  damit  Sie  den  Betrieb  aufrecht  erhalten  können.  Auf 
jeden  Fall  müßte  der  Lieferant  des  Windmotors  er.t  die  Lage  Ihrer  Fabrik 
und  die  dort  herrschenden  Windstiömungen  prüfen,  ehe  Sie  einen  solchen 
Apparat  aufstellen.  Die  Vereinigten  Windtnrbinenfabriken  G.  m.  b.  H.  in 
Dresden  Reick  liefern  Windmotoren  in  guter  Ausführung. 

Zweite  Antwort:  Windturbinen  dürften  für  den  genannten 
Zweck  in  Deutschland  kaum  verwendet  werden,  denn  sie  sind  der  un¬ 
sicherste  und  inzuverlässigste  Antrieb,  namentlich  in  Gegenden  mit  unreg-1- 
mähigem  WTad  oder  mit  vorgelagerten  Höhenrücken  lu  letzterem  Falle 
muß  die  Wiudturbine  jrdenfalls  auf  einer  Anhöhe  stehen,  um  den  W’iud 
von  allen  Seiten  aufzufangen  und  nutzbar  zu  machen.  Wollen  Sie 
gewisr ermaßen  unabhängig  sein,  so  sehen  Sie  am  besten  von  einer  der¬ 
artigen  Anlage  ab  und  schaffen  sich  einen  Oel-  oder  Gasmotor  an,  der 
jederzeit  betriebsfertig  ist.  —  Die  Fa.  F.  Grothmann  Nachf.  in  Stade 
liefert  Windturbinen  für  alle  Zwecke 

Dritte  Antwort:  Die  Windturbinen  eignen  sich  nur  dann 
zum  Antrieb  von  Massemühlen,  wenn  die  Kraft  nicht  andauernd  während 
der  Arbeitszeit  benötigt  wird.  Weiter  spielt  die  Lage  der  Fabrik  eine 
Rulle,  da  man  Windturbinen  dort  einrichtet,  wo  der  Wind  ans  jeder 
Richtung  voll  und  ganz  ansgenützt  werden  kann.  Raten  kann  man  lanen 
zu  einer  solchen  Krafterzengong  nicht,  und  Sie  tun  entschieden  besser, 
wenn  Sie  D»mpfbraft  oder  ßrnzin-  bzw.  Petroleummotore  zum  Antrieb 
benutzen.  Der  Kostennnterschied  wird  nicht  sehr  bedeutend  sein,  da 
Sie  die  Gewißheit  haben,  den  Betrieb  dauernd  aufrecht  zu  er¬ 
halten  und  die  Maesemühle  ohne  Schwierigkeiten  vergrößern  zu  können. 

Vierte  Antwort:  Wenn  die  dortigen  Windverhältnisse  günstig 
sind,  so  ist  die  Anlage  einer  Turbine  zu  empfehlen.  Franz  Rauls  Ing  -G. 
m.  b.  H.  in  Godesberg  a.  Rh.  baut  solche  Anlagen. 

26.  Eignet  sich  der  Tunnelofen  auch  am  besten  für  Hartsteingut, 
wobei  ja  viele  Gegenstände,  durch  Dreispiize  getrennt,  aufeinander  ges  tzt 
werden  und  darum  leicht  stürzen  können?  ht  dabei  Gasfeuerung  direkter 
Kohlenfeuerung  vorzuziehen?  Kann  ein  und  derselbe  Ofen  sowohl  für  den 
Schrüh-  als  auch  für  den  Glaitbrand  bei  SK  9  bezw  SK  4  vorteilhaft 
verwendet  werden?  Auf  den  Uebergangswagen  gedachten  wir  Steine  und 
Kassettn  zu  brennen.  Kann  man  leicht  reduzierenden  und  oxydierenden 
Brand  erzielen?  Welche  kürzeste  Zeit  muß  ein  solcher  Ofen  ununter¬ 
brochen  in  Betrüb  sein,  um  wirtschaftlich  zu  sein?  Wie  viele  Tonnen 
Waren  können  während  24  Stunden  erzeugt  werden? 

Erste  Antwort:  bti  Tunnelöfen  ist  eine  gewisse  Erschütterung 
des  auf  den  Wagen  aufgestapelten  Geschirrs  nicht  zu  umgehen,  wenngleich 
in  letzter  Zeit  auch  diesem  Umstande  durch  verschiedene  Aenderuogen 
der  Gleise  und  Wagen  Rechnung  ge  ragen  worden  ist.  Es  wird  immer 
eine  heikle  Sache  bleiben,  auf  Dreispitzen  und  Pinnen  eingesetztes 
Geichirr  durch  den  Tunnelofen  zu  ziehen,  wenn  irgend  welche  Störungen 
eintreten  sollten.  Entschieden  ist  die  Gasfeuerung  der  direkten  Kohlen- 
fenernug  vorzuziehen,  und  man  hat  in  letzter  Zeit  mit  der  Gasfeuerung 
gute  Resultate  erzielt.  Ob  die  Unterglasurfarben  bei  Steingut  nicht  doch 
bei  Gasfenernng  leiden,  ist  noch  nicht  genügend  ausprobiert ;  früher 
konnte  man  damit  keine  fehlerlosen  Farben  auf  Steingut  erzielen,  da  man 
die  Fenerführnng  noch  nicht  so  richtig  in  der  Hand  hatte  Ueberbanpt 
ist  die  Fenerführnng  bei  Gasheizung  die  wichtigste  Funktion  des  Brenners, 
da  davon  das  Gelingen  des  Brandes  abhäogt  Ein  Tunnelofen  braucht 
längere  Zeit  zum  Anheizeu,  so  daß,  je  länger  ein  solcher  Ofen  im  Betriebe 
erhalten  wird,  desto  größer  auch  die  Koblenersparnis  wird.  Uubeliigt 
verwerflich  ist  es,  alle  14  Tage  oder  4  Wochen  den  Ofen  außer  Betrieb 


zu  setzen  ;  man  soll  mindestens  den  Ofen  so  lange  gehen  lassen,  als  keine 
Reparaturen  die  Stiilegnng  nötig  machen.  Die  Warenmenge,  die  mit 
einem  Tunnelofen  erzeugt  werden  bann,  bängt  von  der  Größe  des  Tnnnel- 
querschnittes  ab,  den  man  jetzt  für  Steingut  etwas  größer  nimmt  als  bei 
Porzellan.  Für  den  Glasurbrand  werden  die  Muffeltannelöfen  lieber  ver¬ 
wendet,  da  man  damit  bessere  Ware,  namentlich  gute  Farben  herans- 
bekommt. 

Zweite  Antwort:  Der  Gang  der  Wagen  im  Tunnelofen  ist  so 
ruhig,  daß  aufeinander  gestellte  Waren  durch  Dreispitze  getrennt  sicher 
nicht  gefährdet  sind.  Wenn  Sie  kontinuierlich  fabrizieren  wollen,  können 
Sie  nicht  in  einem  Ofen  verglühen  und  glattbrennen.  Der  reduzierende 
und  oxydierende  Brand  bängt  nicht  vom  Tunnelofen  ab,  sondern  von  der 
Zusammensetzung  der  Flammen  bezw.  des  Gases.  Je  länger  ein  Ofen  im 
Betrieb  ist,  umso  wirtschaftlicher  ist  er.  Die  Betriebsdauer  ist  von  den 
verschiedensten  Umstäuden  abhängig  und  läßt  sich  nicht  ohne  weiteres 
angeben.  Die  Größe  der  Produktion  hängt  von  der  Art  der  Waren  und 
der  Giöße  des  Ofens  ab. 

Dritte  Antwort:  Um  Ibre  Frage  so  eingehend  zu  behandeln, 
wie  Sie  es  wOnscheu,  müßten  die  Systeme  und  die  Arbeitsweise  der  Tunnel¬ 
öfen  von  Grund  ans  ei örtert  werden,  wozu  aber  hier  kein  Raum  ist.  Vor 
allem  ist  ein  Tunnelofen  mit  Gasfeuerung  einem  solchen  mit  Kohlen¬ 
feuerung  wegen,  der  Ersparnis  von  Brennmaterial  vorzuziehen.  Ein  Ein¬ 
stürzen  der  gefüllten  Wagen  ist  nicht  zu  befürchten,  und  es  ist  möglich, 
den  Ofen  fttr  den  Glatt-  und  Schrühbrand  zu  benutzen.  Die  Gesamt- 
erzengnng  des  Ofens  hängt  von  der  Größe  desselben  und  von  derjenigen 
larer  Anlage  ab  Je  länger  ein  Ofen  in  Betrieb  ist,  desto  rationeller  ar¬ 
beitet  er.  Um  die  Einzelheiten  kennen  zu  lernen,  wenden  Sie  sich  an 
eine  der  bekannten  Spezialfi  men  und  verfolgen  Sie  die  einschlägigen  Ver¬ 
öffentlichungen  im  Sprecusaal. 

Vierte  Antwort:  Zum  Brennen  von  Hartsteingut  ist  der  Tunnel¬ 
ofen  mit  direkter  Gasfenernng,  also  Kapselbrand,  sehr  gut  geeignet.  Er 
braucht  etwa  50'’/o  weniger  Brennmaterial  als  der  Rundofen  und  muß 
natürlich  Tag  und  Nacht  in  Betrieb  sein,  um  rationell  arbeiten  zu  können. 
Derselbe  Oteu  kann  für  den  Scbiübb'tnd  bei  SK  9  und  fttr  den  Glsttbraud 
bei  SK  4  benutzt  werden.  Beim  Uebergang  kann  man  sich  damit  helfen, 
daß  man  die  ersten  Wagen  rascher  zieht  oder  Wagen  mit  Kapseln  einschiebt. 
Zur  Fortbewegung  der  Wagen  müssen  Sie  zwecks  ruhigen  Ganges  eine 
Maschine  benutzen,  wie  sie  von  der  Firma  H.  T.  Padelt  in  Leipzig- 
Schlenssig  gebaut  und  für  deren  Kanatmnffelöfen  verwendet  wird.  Die 
Wagen  sind  daoei  dauernd  in  ganz  langsamer  Bewegung  und  laufen  voll¬ 
ständig  stoßfrei  durch  den  Ofen.  Bei  der  Waal  des  Otensystems  müssen 
Sie  darauf  achten,  eine  Ofenkonstruktion  zu  erhalten,  bei  welcher  Gas 
und  Luft  für  jede  einzelne  Breunstelle  genau  eingestellt  werden  kann, 
so  daß  Sie  nach  Wunsch  reduzierend  oder  oxydierend  brennen  können. 
Rationell  arbeitet  ein  Tunnelufen  nur  dann,  wenn  er  bis  zur  Reparatur 
ständig  in  Betrieb  ist. 

27.  Ich  bitte  um  Angabe  einer  boraxhaltigen  Steingutglasur  für 
SK  03 — la  und  eines  dazu  passenden  gut  stehenden  Bänderblau  für 
hl.  Bd -Teller. 

Erste  Antwort:  Nachstehende  boraxhaltige  Steingntglasur  ist 
für  SK  01a — la  eingestellt  und  für  Ihre  Zwecke  passend: 

Fritteversatz : 


Borax,  kristall .  96  60  Gew.-T. 

Soda,  ka’z .  26  50  „ 

Magnesit . 21,00  „ 

Witherit .  48,76  „ 

Sand  von  Hohenbocka .  70,00  „ 


Mühlenversatz : 


Fritte .  184  26  Gew.-T.  • 

Zettlitzer  Kaolin .  26,80  „ 

Sand  von  Hohenbocka .  50,00  „ 

Ein  gut  stehendes  Ränderblan  für  bl.  Rl.-Teller  ist  das  folgende : 

Tonei  dehydrat . 60  Gew.-T. 

Kobaltoxyd,  schwarz . 25  „ 

Kalisalpeter . ..15  „ 

Bl  ist  im  Biskuitofen  zu  kalzinieren.  Wenn  Sie  einen  bestimmten 
Farbton  des  Ränderblan  wünschen,  so  empfehle  ich  Ihnen,  Uoterglasur- 
farbproben  von  einer  bekannten  Firma  zu  beziehen.  Es  ist  vielleicht 
besser  fttr  Sie,  fertige  Farben  zu  kaufen,  weil  die  immer  gleichmäßig 
ausfalien 

Zweite  Antwort:  Sie  meinen  sicher  SK  03 a,  denn  Sie' werden 
doch  keine  alten  Kegel  neben  neuen  verwenden;  SK  03a  entspii:ht  SK  05 
alt.  Eine  alkalireiche  Glasur  für  SK  03a  entspricht  der  Formel: 

0,3  KjO 
0,1  NsjO 
0,2  C  .O 
0,4  PbO 

(0,08  AI3O3  und  0,16  SiOj  zum  Mühlen  Versatz) 
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Nr.  7  —  77 


and  v«ird  hfrgegtellt  aag; 
6R«X‘>.8  K,0  = 
aoaxo.i  N-,0  = 
100X0  2  C^O  = 
228X0,4  PbO  = 
222X0,12  AI.O, 


166  80  Feldspat 
20,20  Borax,  kalziniert 
20  00  Ralk^nat 
Ul. 20  Menniire 

26,64  Zetllizer  Kaolin,  gebrannt 


60X1,84  SiO,  =  110  40  Qnarzinehl 
8a  485,24 


gefrittet: 
166.80 
20  20 
1 1 .20 
89,20 
26,64 
110,40 


8a  424,44  Fritte 

Ala  Mdhlenveraatz  luiecben  Sie  424,44  Fritte  mit  259X^118  =  20  72 
Kaolin  von  Zettlitz.  Ein  gntea  Bänderblan  besteht  ans  nacbatebendem 
Farbkörper  nnd  Fluli. 

Farbkörper: 

Qiarzmebl . 100  Qew.-T. 

Kobaltoxyd  RKO  .  ; . 100  „ 

Zinkoxyd  .  50  „ 

Bei  SK  10  glOhen,  dann  mahlen  nnd  waschen. 

Floß: 

Mennige . 45  Gew  -T. 

Borax,  kristalli  iert . 77  „ 

Pottancbe . 6  „  fritten 

Qoarzmehl . 114 

Kalkspat . 53 

Sa.  295  Grw-T. 

Zar  Farbe  mahlt  man  100  Gew  -T.  Farbkörper  mit  12  Gew.-T.  Fluß 
zasemmen. 

Dritte  Antwort:  Wäre  Ibre  Frage  genauer  formuliert  und  die 
Zosammensetznng  Ihrer  Masse  angegeben,  so  ließen  eich  Ihnen  genauere 
Angaben  machen.  Stellen  Sie  an  Hand  der  nachfolgenden  Glasnr-  and 
Farbvorschriften  selbst  Versuche  an. 

Glasnr  I  für  SK  1  a— 2  a,  bleihaltig  : 

0,33  PbO 


0,06  K,0 
0,17  N^,0 
0,44  CaO 
Fritte : 


0,33  AljOa .  2,67  SiO, .  0,34  B.Oj 


Mtthlenversatz  : 


Mennige  ....  75  24 

Gew.- 

T. 

Fritte 

•  •  •  • 

238,40  Gew.-T. 

Borsx,  krystallisiert  65,00 

Feldspat 

•  •  • 

83  40  „ 

Sand .  80  00 

Kaolin, 

roh  .  . 

39,70 

Kalkspat  ....  44  00 

Sand  . 

•  «  •  • 

26,20  „ 

Kaolin,  roh  .  .  .  30,00 

»5 

Glasnr  11  für 

SK  01  a— 1  a. 

bleifrei : 

0,1  K2O  1 

0,6  N«,0  } 

0,37  Al.Oa 

.  2,8  SiOj 

•  0,51  ß«0.<i 

0  3  CaO  j 

Fritte : 

Mtthlenversatz : 

Feldspat  ....  55,90  Gew.- 

T. 

Die  Fritte  wird 

mit  6  «/o  Kaolin 

Borax,  kristallisiert  97,41 

and  gegen  das  Absetzen  der  Glasnr 

Soda .  36  67 

1» 

mit  1,6«/ 

0  gebranntem  Gips  versetzt. 

Kalkspat  ....  80,00 

» 

S 

Kaolin,  roh  .  .  .  70  7 1 

Sand . 99,24 

Farbkörper: 

I 

II 

III 

IV 

Kobaltoxyd  RKO 

— 

'  10 

60 

16 

Kobaltkarbonat  . 

62 

— 

— 

_ 

Kalisalpeter  .  . 

— 

— 

8 

— 

Pottasche  .  .  . 

— 

— 

8 

Zinnoxyd  .  .  . 

— 

— 

— 

76 

Tonerde  ,  .  . 

— 

60 

— 

800 

Sand  .  .  .  . 

38 

— 

33 

_ 

Kaolin  .  .  .  . 

— 

50 

1 

16 

Versatz  für  Ränderblan  Unterglasnr: 

1 

2 

Farbkörper  I  . 

600 

— 

s  n  . 

— 

760 

«  III  . 

— 

176 

a  IV  . 

500 

1600 

Kaolin,  roh 

60 

76 

Glasnr,  farblose 

400 

600 

Wenn  der  Farbton  nicht  entspricht,  so  ist  dnreh  Verschiebung  des  Färb- 

kö  per-Zusatzes  die  Nuance  entsprechend  zn 

ändern.  Ein  Znsatz  von 

6 — 10®/o  Bifkuitscherben 

an  Steile 

des  rohen  Kaolins 

ist  unter  Um- 

ständen  zn  empfehlen. 


Glas. 

18.  Es  werden  Abziehbilder  hergestellt  für  Glas,  die  eine  schöne 
Emailschicht  auf  dem  gebrannten  Glas  zeigen.  Die  Eigentümlichkeit  be¬ 
steht  hauptsächlich  darin,  daß  die  schwarze  Zeichnung  und  die  Farben 
sämtlich  mit  Email  unterlegt  sind,  ebenso  wie  bei  Sandmalerei.  Wie  ist 
das  Verfahren? 

Erste  Antwort:  Das  Debertragen  der  Abziehbilder  anf  eine 
Emailnnterlage  bei  Glas  besteht  ans  zwei  Operationen.  Zunächst  wird 
die  Ensilnnterlage  dnreh  Anfstanben  gebildet.  Znm  Befestigen  des 

Emails  an  das  Glas  dient  eine  Mischung  von: 

•  Terpentinöl . 100  Gew.-T. 

Dicköl . 20  „ 

Glyzerin . 10  „ 

Diese  Miecbnng  wird  bis  znr  völligen  Lösnng  in  einem  Gefäß  unter  be¬ 
ständigem  Umrähren  erwärmt  nnd  ist  dänn  gebrsnehsfertig.  Nnn  wird 
mit  ernem  Stempel,  mit  Schablooen  oder  mit  dem  Pinsel  von  diesem  Firnis 
in  der  grwhnschten  Form  der  Emailnnterlage  eine  ganz  schwache  Schicht 
auf  das  Glas  übertragen,  das  sehr  gut  gereinigt  sein  maß.  Dieser  Firnis- 
anldrnck  wird  nnn  mit  der  Hand  im  Stanbkasten  mit  einem  leicht 


schmelzbaren  Email  eingestaabt.  Ist  dieses  genOgend  angetrocknet  nnd 
sind  die  Kontnren  sanber  gereinigt,  eo  wird  in  der  MoSel  die  Emailnnter- 
lage  anfgebrannt.  Das  Abziehbild  wird  knapp  an  den  Rändern  aasge- 
sebnitten  and  einige  Minuten  vor  der  Verwendung  schwach  angefeue.htet, 
nm  es  biegsam  zn  machen,  während  die  Emailnnterlage  dünn  nnd  gleich¬ 
mäßig  mit  Dammarlack  bestrichen  wird.  Hat  die  Lackscbicht  die  stärkste 
Klebkraft  erreicht,  so  wird  das  Bild  aufgelegt  nnd  mit  einer  Gummirolle 
oder  Walze  engerollt.  Während  dieses  Anrollens  wird  die  Rückseite  des 
Papiers  mehrere  Mal  angefenebtet.  Dieses  Anrollen  und  Anfeuebten  wird 
eo  lange  fortgesetzt,  bis  das  Bild  klar  and  dentlich  durch  das  Papier 
sichtbar  wird.  Hieranf  wird  der  Gegenstand  in  ein  Gefäß  mit  lauem 
Wasser  gelegt  nnd  solange  darin  gelassen,  bis  sich  das  Papier  von  selbst 
ablöst.  Die  znrtlckgebliebene  Schleimschicbt  wird  mit  einem  feuchten 
Schwemm  abgetopft  nnd  das  Bild,  wenn  es  absnlnt  trocken  ist,  auf  die 
übliche  Art  in  der  Moffel  eingebrannt. 

19.  Welches  System  unter  den  verschiedenen  Glasblasmaschinen  ist 
das  vorteilhafteste  und  einfachste  in  der  Handhabung  zur  Herstellung  von 
Eng-  und  Wei'halsßaschen  bis  zu  2.50  g? 

Erste  Antwort:  Onne  Kenntnis  der  näheren  Verhältnisse  ist 
es  nicht  möglich,  das  eine  oder  andere  System  zn  empfehlen.  Mitbestimmend 
sind  die  gewünschte  Größe  der  Produktion,  die  Art  der  Gegenstände,  die 
örtlichen  Ranmverbältnisse,  sowie  die  Art  der  vorhandenen  Belriebskraft. 
In  der  Praxis  findet  man  meistens  alle  führenden  Systeme  vertreten. 
Wenden  Sie  eich  an  die  Glasmascbinenfahrik.  G.  m.  b,  H.  in  Brühl, 
Bez  Köln,  an  die  Wolf’scbe  Maschiaeabau-Gessllschaft  m.  h.  H.  in  Köln, 
nnd  an  die  Glasmaschinen  lndnstrie,  G  m.  b  H.  in  Berlin  W.  30  und  er¬ 
bitten  Sie  Vorschläge.  An  Hand  dieser  wird  es  Ihnen  nnter  Berücksich¬ 
tigung  der  örtlichen  Verhältnisse  leicht  sein,  die  richtige  Maschine  zn 
wählen. 

Zweite  Antwort:  Für  die  Hertellung  von  Eng-  and  Weithals- 
flaseben  mit  einem  Inhalte  unter  250  g  kommen,  wenn  es  sich  nicht  um 
vollständig  mancbinell  ansgestattete  Betriebe  handelt,  wohl  nur  Blas- 
masebinen  mit  Handbetrieb  nnd  angebauter  Luftpumpe  in  Bstracht.  Diese 
Maschinen,  deren  Konstruktion  eine  immer  gleichmäßigere  and  infolge¬ 
dessen  auch  einfachere  wird,  leisten,  wenigstens  soweit  die  hervorragen¬ 
deren  Firmen  dieser  Branche  in  Wettbewerb  miteinander  treten,  alle 
recht  Gutes ;  jede  hat  ibre  Vorzüge  and  anch  wieder  kleine  Mängel,  so 
daß  ein  Urteil  darüber,  welche  von  den  Handblasmaschinen  die  größten 
Vorteile  bietet,  nar  mit  Vorsicht  nnd  bei  genaner  Kenntnis  aller  Verhält¬ 
nisse  des  betri  Senden  Betriebes  abgegeben  werdm  kann.  —  Anderseits 
kann  nicht  geleugnet  werden,  daß  in  der  letzten  Zeit  an  diesen  Maschinen 
Verbesserungen  angebracht  wafden,  die  deren  allgemeinere  Verwendung 
wünschenswert  erscheinen  laagen.  So  worden  auf  der  letzten  Wiener 
Herbstmesse  an  Flach-  nnd  Weithalsblasmaschinen  Sy  item  H  Kiko,  Wien, 
Z  tngen  mit  eingelegtem  Ringe  für  vollkommen  nahtlose  Köpfe,  die  beim 
Sangkopfe  tadellos  dichten  and  daher  luftdicht  ansangen  und  beim  Aus- 
blasen  keine  Luft  entweichen  lassen,  gezeigt.  Das  OcSaen  and  Schließen 
der  Votform  geschieht  mit  einem  einzigen  Hebel,  der  so  befestigt  ist,  daß 
die  Maschine  sitzend  bedient  werden  kann.  Der  Formboden  braucht  beim 
Heransnebmen  der  fertigen  Flasche  nicht  gesenkt  zn  werden,  nnd  die  sehr 
leicht  im  Gewichte  hergestellten  Zangen  öfiaen  sich  von  der  Mitte  weg 
zentrisch,  wodurch  die  fertigen  Flaschen  leicht  heransfallen.  D>ß  bei 
einer  Glasblasmaschine  aber  nicht  mehr  oder  weniger  gute  Einzelheiten, 
sondern  die  Leistungsfähigkeit,  die  gute  Qualität  des  Fertigproduktes,  der 
geringe  Prozentsatz  an  Ausschuß  die  Hauptrolle  spielen,  and  jene  Maschine 
die  „vorteilhafteste“  ist,  weiche  diese  Eigenschaften  anfweist,  ist  eine 
bekannte  Tatsache,  and  hierauf  sollte  bei  der  Anschafiang  hauptsächlich 
gl  sehen  werden.  Es  hilft  hier  kein  Rat,  sondern  nnr  Besichtignog  im 
Betrieb. 


Mene  Fragen. 

Keramik. 

31.  Ich  bitte  um  Angabe  einer  absolut  durchsichtigen  und  einer 
deckenden  ( Zinn-)  Glasur  zum  Glasieren  von  Vasen  usw.  aus  rotem  Ton  von 
folgender  Zusammensetzung : 

SiOi  =  50,24  */o 
AhOs=  9,430/t 

Fe^Ot  8.08  Oft 
MgO^  2,68  o/t 
CaO  =  15,65  o/o 

Muß  vielleicht  der  CaO=Gehalt  des  Tones  erhöht  werden,  um  ein  besseres 
Haften  der  Zinnglasur  zu  bewirken?  Die  Glasuren  müßten  'bei  SK  09a 
bis  05  a  garbrennen. 

32,  Ich  bin  gezwungen,  wegen  Mangels  an  geeigneten  Räumen  die 
Fabrikation  von  Forzellanknöpfen  in  einem  kleinen  Ort,  wo  es  keine  Gas¬ 
anstalt  gibt,  einzurichten,  und  bitte  um  Angabe,  welche  Ehrfahrungen  man 
mit  Azeiylengas-  und  Odfeuerung  bei  Muffelöfen  gemacht  hat  Es  handelt 
sich  um  Muffelöfen  mit  2 — 3  übereinander  liegenden  Muffeln  für  eine 
Temperatur  von  SK  15  zum  kontinuierlichen,  rauchlosen  Brennen.  Wer 
liefert  entsprechende  Muffeln? 

33  Wir  beabsichtigen,  einen  Rundofen  für  Feinsteinzeug  zu  bauen 
und  fragen,  icas  vorteilhafter  ist,  die  Feuerungen  in  gleicher  Höhe  mit 
dem  Emsetzraum  oder  in  einem  tiefergelegenen  Geschoß  anzubringen.  Das 
Terrain  eignet  sich  zu  letzterem  recht  gut,  nur  fragt  es  sich,  ob  diese  An¬ 
ordnung  mehr  Brennmaterial  erfordert  und  den  Bau  kostspieliger  macht. 
Die  Feuerungen  in  einem  besonderen  Geschoß  anzubringen,  wäre  uns  aus 
verschiedtnen  Gründen  angenehmer.  Wie  haben  sich  Oefen  mit  tiefer¬ 
liegender  Feuerung  bewährt  gegenüber  solchen  mit  den  Feuerungen  im  Ein- 
setzraum  ? 

34.  Welches  Kohlenquanfum  legt  man  am  zweckmäßigsten  beim  Vor¬ 
feuer  und  Scharf /'euer  auf  1.  bei  einem  Porzellanofen  von  70  cbm  Inhalt  mit 
8  Bosten  von  1 : 0, 75  m  und  2.  bei  einem  Porztllanofen  von  25  cbm  mit 
5  Rosten  von  1 : 0,50  m?  Beim  Vorfeuer  teird  mit  Braunkohlenbriketts, 
beim  Scharffeuer  mit  Kladnoerkohle  gefeuert. 

35.  Wir  brennen  unser  elektrotechnisches  Stanzpo^'zeV.an  in  zwei  Uefen 
oon  etwa  20  und  30  cbm  Größe  bei  SK  13  in  etwa  24  und  30_Siunden. 
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Infolge  Kohlenmangels  niiissm  wir  die  Brenndauer  tmd  Kohlenmenge 
reduzieren  und  möchten  daher  wissen,  ob  elektrotechnisches  Stanzporzellan 
auch  bei  SK  9  gebrannt  werden  kann  und  dabei  ebenso  gut  wird  wie  bei 
SK  13.  Wie  lange  dürfte  bei  dem  normalen  Verhältnis  von  ^/s  Braun¬ 
kohle  und  ‘/3  Steinkohle  die  Brenndauer  und  wie  hoch  der  Kohlen¬ 
verbrauch  sein? 

36.  Wir  beabsichtigen  die  Erstellung  eines  Tunnelofens,  der  bei 
SK  9  zum  Glattbrand  benutzt  werden  soll.  Ist  nun  ein  Tunnelofen  mit 
direkter  Gasbefeuerung,  wie  er  von  Saarau,  L^ngersdorff  und  Meißer  gebaut 
wird,  oder  ein  Tunnelofen  mit  indirekter  Beheizung,  wie.  der  Dreßler- Ofen, 
für  diesen  Fall  vorzuziehen  ?  Ist  insbesondere  der  Kohlenverbrauch  bei 
dem  System  für  indirekte  Beheizung  —  Dreßler-Ofen  —  höher  als  bei 
direkter  Beheizung? 

37.  Wer  liefert  sog.  Karlsbader  Modelschniierseife  in  Friedens¬ 
qualität? 


Gla«i 

23,  Wir  wollen  Tafelglas  ätzen,  und  zwar  sollen  die  Scheiben  ein¬ 
seitig  fein  mattiert  sein.  Wie  ist  zu  verfahren,  und  wer  liefert  die  ent¬ 
sprechende  Einrichtung  ? 

24.  Wir  betreiben  unsere  Glas-O'efen  mit  Lausitzer  Rohbmunkohle 
und  haben  bisher  bei  jedem  Ofen  4  Schüttungen  gehabt,  mit  dmen  loir 
maximal  1000  kg  Kohle  stündlich  durchgesetzt  haben.  Wir  müssen  für 
einen  Ofen  die  Schüttungen  neu  bauen  und  möchten  bei  dieser  Gelegenheit 
Unterwindgebläse  einrichten;  wir  bitten  daher  um  Auskunft,  ob  man  durch 
diese  Einrichtung  eine  Schüttung  ersparen,  die  Gesamtzahl  also  auf  drei 
Schüttungen  verringern  könnte.  Es  handelt  sich  also  darum,  ob  man  bei 
Benutzung  eines  Luftgebläses  an  den  Schüttungen  den  Durchsatz  von 
stündlich  1000  kg  auf  drei  Schüttungen  erreichen,  die  Leistungen  also  um 
33'li  ®/o  erhöhen  kann 

23.  Bitte  um  Angabe  eines  Satzes  für  orangegelbes  und  korallrotes 
(kaiserrotes)  Glas  für  Perlen  und  dergl.  Artikel.  Mein  Ofen  geht  gut  heiß. 

26.  TT  er  liefert  fertige  Einhrennfarben  für  Glas  in  Zinntuben? 
Die  Farbe  will  ich  mittels  des  Graulschen  Druckapparates  auf  kleine 
lampengeblasene  Gegenstände  auf  tragen  und  dann  im  „Blitz“- Gas-Muff el- 
sfen  einbrennen. 

27.  Wer  liefert  Gummimäntel  für  Säurepolitur? 


Briefkasten  der  Redaktion. 

Gebr.  M.  i.  T.  Wenn  Fragen  im  Fragekasten  nnbeantwortet 
bleiben,  so  sind  eben  keine  Antworten  eineegangen  Den  in  Ihrer  Frage 
genannten  Artikel  kennen  anch  wir  nicht,  and  Sie  sagten  nicht,  wozu 
er  gebraucht  wird. 

K.  H.  1.  B.  Flachfarben  für  Glas  liefern  die  im  Anzeigenteil  ge¬ 
nannten  Farbenfabriken 

F.  J.  Sch.  i.  S.  Die  Adresse  des  Erbaaers  des  Shaw-Tannelofens 
ist  ans  nicht  bekannt. 

A.  Sch.  in  Ch.  OSertbriefe,  die  eich  anf  Fragen  des  Fragekastens 
beziehen,  werden  nicht  weiterbefördert.  Wer  zn  einer  Frage  sich  zu 
äuCern  wbnscht.  mag  d»a  öffentlich  und  rechtzeitig  tun. 

J.  B.  1.  B.  K.  Wenn  bei  Verwendung  gefritteter  und  ungefritteter 
Masse  kein  Unterschied  sich  ergibt,  warum  dann  erat  fritten  ?  Das  ist 
doch  Verlust  an  Zeit  und  Geld. 

H.  P.  &  Co.  i.  P.  Kapselversätze  wurden  in  den  letzten  Jahren 
wiederholt  im  Fragekasten  angegeben ;  schlagen  Sie  selbst  nach.  Wieder¬ 
holungen  sind  langweilig. 

B.  &  B.  i.  W.  Sie  geben  weder  Brenntemperatur  an  noch  die 
Artikel,  die  Sie  fabrizieren  wollen,  und  da  soll  man  Versätze  angeben. 
Auch  Sie  finden  im  Fragekasten  der  letzten  Jahrgänge  alle  möglichen 
Vorschriften. 

E.-W.  i.  N.  Sie  fragen  nach  Ofenbauern !  Sie  finden  wohl  keine 
im  Anzeigenteil  des  Sprechsaal? 

H.  &  E.  i.  Ü.  Bezugsquellen  för  Tone  aller  Art  finden  Sie  im 


Anzeigenteil  des  Sprecfasaal  und  des  Sprechsaal-Ealenders,  im  letzteren 
auch  unter  „Tone  und  Kaoline“. 

G.  A.  W.  i.  A.  Glas  für  GlUhlampenbirnen  erfordert  eine  höhere 
Schmelztemperatur  als  nur  1000  °,  und  Sie  werden  bei  dieser  Temperatur 
nie  ein  brauchbares  reines  Glas  erzielen.  Können  Sie  denn  in  Ihrem 
elektrischen  Ofen  nicht  höher  schmelzen? 
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DEUTSCH  E  ERDEN 

(PORZELLAN  keramik  glas) 


Veröffentlichung'en  der  Aullenhandelsnebenstelle  Feinkeramik 


V  eräncleruug 

in  der  Aiislandsregelung  für  L<iixus|>orzellan. 

1.  Nach  Mexiko  sind  alle  hochvalatarischen  Währungen 
zngelassen  (Dollar,  P/und  Sterling,  Gulden,  Schweizer  Franken, 
Peseten,  argentinische  Goldpesos'. 

2.  Nach  Portugal  darf  in  französischen  Franken  zn  60®/o 


I  Valutarabatt  oder  in  den  hochvalutarischen  Währungen  zu 
80  ®/o  Rabatt  verkauft  werden. 

3.  Für  die  untervalutarischen  Länder,  zu  denen  in  Zukunft 
auch  Finnland  und  Sowjet-Rußland  gerechnet  werden,  ist  auf 
den  Inlandspreis  ein  Aufschlag  von  25  ®/o  festzusetzen. 


6  Drehrost-Generatoren 


iiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiii 

mittlerer  Größe,  führendes  System,  infolge 
Dispositions  >  Aenderung  sofort  lieferbar. 

Anfragen  erbeten  unter  J  3858  an  die  Geschäftsstelle 
des  Sprechsaal. 


5pezialgewcl)c  für  Glashiittcn! 

40 "Io  unter  Werkspreis! 

200  Rollen  verzinktes  Drahtgewebe  Nr.  6  =  37»  mm 
Maschenweite  X  0,9  X  1000  mm  zu  M  44,—  per  qm 
bei  Abnahme  von  nicht  unter  10  Rollen. 

(Hentiger  Preis  M  70. —  per  qm.)  D93 

T»  R.  Schneidep,  Ruhiaiid  O.-L,  Telephon  Nr.  28. 
Bei  Lungenleiden  Husteiii  Heiserkeit 

und  allen  sonstigen  schweren  Erkrangungen  der  Atmungsorgane  scoafft 
Or>  CI«  Wagners  peruwian-Lungenbalsam  Nymphosan 

(gesetzl.  gesch.)  in  kurzer  Zeit  Hilfe.  Der  schwächende  Nachtschweiß  und 
der  lästige  Husten  verschwinden,  der  Auswarf  läßt  nach  und  die  schäd¬ 
lichen  Bazillen  werden  vernichtet.  Mit  großem  Erfolg  seit  Jahren  erprobt, 
ärztlich  verordnet  und  empfohlen.  Zahlreiche  Anerkennungen.  Preis  30  jfl, 
Doppelflasche  65  M.  Nur  zu  beziehen  durch  die  Nymphenbupg>Apo- 
thekei  IHanchen-Nymphenburg  L  171.  [47» 


(56.  Jahrgang.)  Cobarg,  den  23.  Febraar  1922.  Nammer  8 


Zeitschrift  für  die  Keramischen,  Glas-  und  verwandten  Industrien. 


Prämiiert:  Brüssel  1888  Qoldene  Medaille 
Prämiiert:  St.  Loois  1904  Qoldene  Medaille 
Prämiiert:  Bogra  Leipzig  1914  Silberner  Preis 


Gegründet  von  Pr.  Jacob  Müller  im  Jahre  1868 
Erscheint  wöchentlich  einmal  Donnerstags 


PemsprechanschlnONr.  S9./Telegr.-Adres8e  Sprechsasl 
Postscheckkonto:  Erfurt  Nr.  1 509  /  Nürnberg  Nr.  4747 
Bankkonto:  Cobnrg-Qothaische  Bank  A.>Q.,  Cobarg 


Bezugspreis:  Pür  Dentschland  and  Dentsch-Oesterreich  darch  die  Post  vierteljährlich  Jl  14. —  anter  Streifband  M  40. — . 
Anzeigen:  Die  Zeile  von  1  mm  Höhe  and  40  mm  Breite  für  das  Inland  Jl  I. —  (Stellengesache  40  ^.). 

Für  das  Ausland  werden  die  Bezags*  and  Anzeigenpreise  anf  vorherige  Anfrage  mitgeteilt. 


Mitglied  von:  Verband  der  Fachpresse  Deutschlands  E.  V.  —  Deutscher  Schutzverband  fflr  geistiges  Eigentum. 

Nachdruck  der  Orlgflnal-Beitröge  verboten. 


Bericht 

über  einen  kürzlichen  Besuch  portugiesischer 
und  spanischer  Tonwarenfabi  iken. 

(Nachdruck  verboten.) 

Folgende  Mitteilnngen  entnehmen  wir  einem  in  den  Trans¬ 
actions  of  Ihe  (English)  Ceramic  Society,  1920/21,  Vol.  XX, 
Part.  II,  S.  72 — 79,  veröffentlichten  Reisebericht  von  VV.  Lindley: 

Nach  den  Beobachtungen  des  Berichterstatters  ist  Portugal 
dasjenige  Land,  welches  im  verflossenen  Kriege  von  allen 
Ententeländern  am  meisten  gelitten  hat,  da  es  nur  wenig 
natürliche  Hilfsquellen  besitzt 

Hierzu  kamen  Unruhen  in  den  Industriegegenden,  wo  Streiks 
an  der  Tagesordnung  waren.  Der  Wechselkurs  war  sehr  un¬ 
günstig  für  Portugal,  da  man  21  Dollars  für  die  englische 
ponnd  Treasury  note  (=  rd.  £  4,10  sh)  erhielt. 

Zuerst  wurde  die  Fabrik  von  Qilman  besucht,  eins  der 
größten  Werke,  dessen  Hauptanlage,  die  Fabrik  in  Sacavem, 
sieben  englische  Meilen  oberhalb  Lissabon  am  Tejo  liegt.  Die 
Oertlichkeit  ist  für  die  Anlage  einer  Fabrik  —  an  einem  Flosse 
und  einer  Hanptbahnlinie  —  sehr  günstig.  Hierzu  kommt  die 
landschaftlich  schöne  Umgebung,  der  Weinberge  und  Orangen¬ 
bäume  das  Gepräge  geben. 

Bei  der  Besichtigung  der  Massebereitnng  fiel  anf,‘)  daß 
weder  Flint  noch  stone  (d.  h.  cornish  stone)  Verwendung  fanden, 
sondern  einfach  Quarzsand  und  Feldspat  mit  einer  geringen 
Beimischung  von  Kaolin  und  Fetton  (ball  clay).  Die  Filter- 
pressen  bestanden  ans  Eisen  und  waren  von  großem  Typ.  Sie 
stammten  von  einer  bekannten  Maschinenfabrik  in  Hanley. 
Diese  Pressen  wurden  für  die  Speise-,  Tongeschirr-  und  Toiletten¬ 
garniturmasse  benutzt;  dagegen  diente  zum  Pressen  der  Masse 
für  Spülwaren  und  Platten  eine  alte  hölzerne  Presse  mit 
30  Kammern. 

Die  Firma  stellte  ihre  elektrische  Energie  selbst  her  und 
benutzte  Elektromagneten  für  den  Ton.  Im  Massebereitnngs- 
haose  standen  auch  mehrere  Kugelmühlen  zur  Zerkleinerung 
des  Sandes  und  Feldspates. 

In  den  Dreher-  und  Formerwerkstätten  gab  es  nicht  viel 
Neues  zu  sehen.  Dies  beruht  möglicherweise  darauf,  daß  in 
dem  Betriebe  ständig  Modelleure  und  Formenmacber  aus 
Staffordshire  tätig  waren,  die  ihre  Arbeitsgepflogenheiten  von 
daheim  mitgebracht  hatten.  Die  Firma  hatte  gerade  ihre  ersten 
Qießversuche  gemacht,  von  denen  sie  augenscheinlich  sehr 
befriedigt  war,  so  daß  die  Gießerei  in  ausgedehntem  Maße  zur 

>)  d.  b.  dem  eogliechen  £eiamikerl  D.  üebers. 


mit  der  runden  Drehscheibe  ersetzen  kann,  weshalb  man 
in  mancher  Beziehung  wieder  vom  Gießen  zum  Drehen  über¬ 
gegangen  war. 

Die  Fabrik  in  Sacavem  besitzt  in  nächster  Nähe  eine 
eigene  Tongrube,  in  der  der  Ton  gleich  in  quadratische  Blöcke 
von  solcher  Größe  geschnitten  wird,  wie  er  aus  einem  gewöhn¬ 
lichen  Tonschneider  kommt.  Dieser  besondere  Ton  wird  ohne 
jede  weitere  Behandlung  zur  Herstellung  von  Dreifüßen  ver¬ 
wendet. 

Das  Werk  besitzt  im  ganzen  zwanzig  „Bienenkorböfen“, 
aber  viele  von  ihnen  waren  seit  dem  Ban  eines  großen  Tunnel¬ 
ofens  nicht  mehr  in  Betrieb.  Die  ersteren  dienten,  soweit  sie 
noch  Verwendung  fanden,  nur  noch  zum  Biskuitbrennen  von 
Platten  und  Ziegeln,  dagegen  gingen  alle  Geschirre  und  auch 
die  glattzubrennenden  Steine  neuerdings  sämtlich  durch  den 
Tunnelofen.  Letzterer  war  vom  Fangerontyp,  sehr  ähnlich 
dem  Dreßler-  oder  Marlow- Ofen  im  allgemeinen  Aussehen, 
aber  mit  offenen  Feuerungen.  Der  Brennstoff  wurde  weder 
völlig  noch  teilweise  vergast.  Die  innere  Heizkammer  des 
Ofens  war  nicht  als  abgeschlossener  Muffelraum  konstruiert, 
aber  trotzdem  sehr  widerstandsfähig,  sodaß  der  Brennprozeß 
zwei  bis  drei  Jahre  ohne  Panse  für  Ausbesserungen  fortgesetzt 
werden  konnte.  Der  Ofen  war  85  m  lang.  Die  Kapseln 
Einführung  kommen  sollte.  Allerdings  hatte  man  auch  schon 
gefunden,  daß  das  Gießen  nicht  in  allen  Fällen  das  Arbeiten 
wurden  zu  5  Stück  übereinander,  4  Stück  hinter-  und  3  Stück 
nebeneinandergesetzt,  sodaß  je  60  Kapseln  auf  einem  Wagen 
standen.  Der  fragliche  Tunnelofen  war  zuerst  für  Kohlen¬ 
feuerung  gebaut,  dann  waren  aber  geringfügige  Aenderungen 
angebracht  worclen,  um  auch  Holz  brennen  zu  können.  Man 
hatte  diese  Maßnahmen  ans  Not  getroffen,  da  während  des 
Krieges  die  Zufuhr  von  schottischer  Kohle  völlig  unterbunden 
worden  war,  sodaß  die  Fabrik  sich  gezwungen  sah,  mit  ein¬ 
heimischen  Brennstoffen  zu  arbeiten,  wenn  sie  den  Betrieb 
nicht  einstellen  wollte.  Nach  den  in  Sacavem  gemachten  Er¬ 
fahrungen  ist  das  Holz  für  diesen  besonderen  Ofentyp  ein 
geeigneterer  Brennstoff  als  Kohle,  da  es  die  Füchse  nicht  so 
schnell  verstopft  und  die  feuerfesten  Steine  weit  weniger  zer¬ 
frißt.  Am  besten  bewährte  sich  Enkalyptusholz,  dann  kamen 
Korkeiche  und  gewöhnliche  Eiche.  Fichten-  oder  Kiefernholz 
gab  nach  Ansicht  der  Werksleiter  deshalb  weniger  gute  Ergeb¬ 
nisse,  weil  der  Ofen  ursprünglich  nicht  für  Hoizfeuerung  ein¬ 
gerichtet  worden  war. 

Als  besonderen  Vorteil  des  Tunnelofens  heben  die  Inhaber 
die  leichte  Belademöglichkeit  der  Wagen  hervor.  Auch  das 
Abladen  der  Kapseln  von  den  Wagen  erfolgte  ohne  Jede 
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Schwierigkeit,  Als  weiterer  Vorteil  des  Ofens  wurde  erwähnt, 
daß  man  bei  ihm  besonders  eilige  Aufträge  rasch  erledigen 
kann,  wogegen  in  den  gewöhnlichen  Oefen  hierbei  unvermeid¬ 
liche  Verzögerungen  durch  Einsetzen,  Brennen,  Abkühlen  und 
Ausnehmen  des  ganzen  Ofens  entstehen.  Allerdings  wurde 
behauptet,  daß  im  Tunnelofen  zu  Sacavem  der  Kapselaufwand 
größer  sei  als  in  den  gewöhnlichen  Oefen  mit  unterbrochenem 
Betriebe.  Ein  entschiedener  Vorteil  war  die  Verwendung  der 
Abgase  des  Tunnelofens  zum  Trocknen  von  Kapseln,  feuerfesten 
Steinen  usw.,  und  über  diesen  Trockenvorrichtungen  wurden 
auch  noch  Arbeitsräume  für  Töpfer  aufgebaut,  die  von  der 
gleichen  Wärmequelle  aus  beheizt  werden  sollten^ 

Der  Tunnelofen  zu  Sacavem  lieferte  sicherlich  sehr  gute 
Ergebnisse,  wenn  Statistiken  über  den  prozentualen  Ausfall 
hierüber  einen  richtigen  Aufschluß  geben  können.  Haarrissige 
Ware  entstand  nach  den  dortigen  Angaben  nicht,  auch  keine 
verzogene  Ware,  weder  im  Schrüh-  noch  im  Glattbrand.  Bei 
Hohlware  betrug  der  Ausfall  °/o,  bei  Flachgeschirren 

etwas  mehr.  Mit  8  Tonnen  Holzgewicht  war  es  möglich,  ein 
Warenvolnmen  zu  brennen,  das  gleich  dem  Fassungsraum  eines 
gewöhnlichen  „Bienenkorbofens*’  ist.  Stündlich  wurde  ein 
Wagen  mit  Schrühware,  halbstündlich  ein  solcher  mit  Glatt¬ 
ware  gebrannt.  Mit  Wandplatten  wurden  noch  günstigere  Er¬ 
gebnisse  erzielt  als  wie  soeben  angegeben. 

Besonders  interessant  war  es,  zu  hören,  welchen  Nutzen 
der  Tunnelofen  der  Fabrik  während  des  Krieges  gebracht 
hatte.  Als  der  Kohlenpreis  auf  40  £  die  Tonne  stieg,  hatten 
mehrere  Konkurrenzfabriken,  die  keine  Tunnelöfen  besaßen, 
den  Betrieb  schließen  müssen,  während  man  in  Sacavem  zu¬ 
erst  je  zur  Hälfte  mit  Holz  und  Kohle  und  schließlich  nur  mit 
Holz  gebrannt  hatte.  Die  Werksinhaber  erklärten,  daß  sie, 
selbst  wenn  der  Preis  im  Laufe  der  Zeit  auf  den  Normalstand 
zurückgehen  würde,  auch  weiterhin  lieber  Holz  feuern  würden, 
da  dies  frei  von  schwefligen  Dämpfen  sei  und  die  Holzasche 
keine  Schwierigkeiten  mache.  Der  Hauptnachteil  des  Holzes 
als  Brennstoff  für  keramische  Zwecke  sei  seine  Massigkeit. 
Etwa  2  */2  Tonnen  Holz  seien  nötig,  um  die  Leistung  von  1  Tonne 
Kohle  zu  ersetzen,  aber  diese  Holzmenge  nehme  etwa  den 
fünf-  bis  sechsfachen  Raum  ein  wie  die  Kohle.  Zur  Verteilung 
des  Holzes  fuhr  ein  eingerichtetes  Maultiergespann  in  der 
Fabrik  herum,  wie  es  an  den  einzelnen  Verbrauchsstellen  er¬ 
fordert  wurde. 

Die  Haltbarkeit  der  in  Sacavem  verwendeten  Kapseln  war 
keine  große;  die  volle  Hälfte  aller  ans  dem  Ofen  kommenden 
Kapseln  bestand  aus  zwei  Stücken.  Um  eine  abermalige  Be¬ 
nutzung  dieser  Kapseln  im  Ofen  zu  ermöglichen,  band  man  sie 
zusammen.  Die  Herstellung  der  rohen  Kapseln  erfolgte  auf 
der  hydraulischen  Presse. 

Das  Oel  für  den  Unterglasurdruck  erhielt  als  neutralisieren¬ 
den  Zusatz  eine  ganz  schwache  Lösung  von  Schwefelsäure,  die 
bei  der  Berührung  mit  der  Hand  nicht  schädlich  wirkt. 

Die  im  Werke  verwendete  Glasur  war  bleifrei  und  soll 
nach  den  dortigen  Angaben  einwandfreie  Resultate  geben. 

In  der  Plattenabteilung  wurde  eine  interessante  Glasier¬ 
vorrichtung  vorgeführt.  Die  mit  der  Glasur  zu  überziehenden 
Platten  wurden  auf  ein  ziemlich  rasch  umlaufendes  Transport¬ 
band  gelegt,  das  erstere  nach  einer  Glasierwalze  brachte.  Diese 
trug  gerade  die  erforderliche  Glasurmenge  auf  die  Plattenober- 
lläche  auf,  ohne  daß  die  Seiten  der  Platten  dabei  irgendwie 
verschmiert  worden,  sodaß  auch  ein  nachträgliches  Reinigen 
nicht  nötig  war.  Am  andern  Ende  des  Förderbandes  nahmen 
Arbeiterinnen  die  glasierten  Platten  in  Empfang,  sodaß  die 
Platten  schon  wenige  Sekunden  nach  dem  Auflegen  auf  dieses 
Band  abgekehrt,  glasiert  und  in  die  Kapseln  eingesetzt  waren. 

ln  der  Druckerei  wurden  hauptsächlich  Hassall’s  Walzen¬ 
drockmaschinen  benutzt,  allerdings  auch  einige  Maschinen  für 
Handdruck,  diese  aber  mehr  für  die  Erledigung  kleinerer  Auf¬ 
träge.  Zum  Uebertragen  der  Muster  verwendete  man  Gelatine, 
die  warm  gehalten  und  auf  die  Abziehilder  aufgepinselt  wurde. 

Zum  Brennen  diente  der  „Climax-Ofen“  ;  dem  Anschein  nach 
dauerte  es  recht  lange,  bis  man  ihn  für  Ausbesserungen  außer 
Betrieb  setzen  mußte,  z.  B.  in  einem  Falle  15  Monate. 

Zur  Zeit  liefert  die  Fabrik  Sacavem  besonders  elfenbein¬ 
gelbe  Ware.  Während  des  Krieges  war  es  unmöglich  ge¬ 
wesen,  Kobaltvorräte  zu  beschaffen,  da  die  portugiesische  Re¬ 
gierung  dessen  Anwendung  verbot.  Nach  dem  Krieg  verhin¬ 
derte  der  hohe  Kobaltpreis  die  Wiederbenotzong,  sodaß  die 
Firma  beschloß,  sich  ohne  dasselbe  zu  behelfen  und  anstatt 
weißer  Ware  elfenbeinfarbige  zu  fertigen. 

Einen  weiteren  Besuch  stattete  Lindley  einer  Heimstätte 
des  rohen  und  primitiven  spanischen  Töpferhandwerks  in  der 
Nähe  von  Madeira  ab,  nämlich  den  Höhlenbewohnern  der  Kana¬ 
rischen  Inseln.  Hier  sind  die  Frauen  die  Töpfer.  In  Atalia,  bei 
Santa  Cruz,  worden  sehr  schöne  geformte  rohe  Waren  ohne 
jede  Fabrikationseinrichtung  angefertigt.  Sogar  die  einfache 
Töpferscheibe  fand  nicht  einmal  Verwendung.  Ein  Brocken 
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Ton  wurde  auf  den  Boden  gestellt,  ausgehöhlt,  dann  noch  je 
nach  Bedarf  Masse  zugegeben  oder  weggenommen,  und  das 
ganze  Stück  dann  in  geschickter  Weise  mit  der  Hand  zoge- 
arbeitet.  Es  war  erstaunlich,  zu  sehen,  wie  große  Vasen  von 
diesen  einheimischen  Arbeitern  hergestellt  werden  konnten, 
ohne  Zuhilfenahme  irgend  eines  Werkzeuges.  Auch  große 
Milchkühler  worden  angefertigt,  von  den  Abmessungen  18  bis 
19  engl.  Zoll  im  Durchmesser  und  4  bis  5  Zoll  Tiefe.  Eine 
Arbeiterin  fertigte  täglich  12  Stück  solcher  Gefäße,  wofür  sie 
etwa  1  sh  8  d  erhielt. 

Kuhlgefäße  von  bauchiger  Form  sind  übrigens  eine  in  allen 
heißen  Klimaten  wichtige  Warengattung.  Sie  werden  halbgai 
gebrannt  in  einem  altmodischen  Brotbackofen,  der  mit  Stöcken 
gefeuert  wird.  Sind  diese  verbrannt,  so  ist  die  Ware  fertig. 

Die  von  jenen  Höhlenbewohnern  hergestellten  Waren 
werden  von  den  einheimischen  Hausierern  verkauft,  welche  mit 
ihren  gefüllten  Tragkörben  vom  Gebirge  herabkommen  und 
einen  großen  Teil  ihrer  Sachen  auf  den  im  Hafen  festgemachten 
Schiffen  verkaufen. 


Braunkohlenstaubfeuerung 
für  die  Beheizung;  g;roßräumig;er  Oefen. 

Von  Dr.  Ö.  K  e  p  p  e  1  e  r,  Hannover. 

(Nachdruck  verboten.) 

In  der  außerordentlichen  Hauptversammlung  des  Verbandes 
der  Glasindustriellen  Deutschlands  am  25.  11.  1920,  die  der  Ein¬ 
führung  und  dem  weiteren  Ausbau  der  Wärmetechnischen  Be¬ 
ratungsstelle  der  deutschen  Glasindustrie  diente,  wurde  in  der  Aus¬ 
sprache  über  verschiedene  Vorträge  auch  die  Frage  der  Staub-  und 
Pulverfeoerung  angeschnitten.  Es  wurde  darauf  hingewiesen; 
daß  die  Durchführung  dieser  Feuerungsart  sich  bei  Torf  und 
Braunkohle  vereinfache,  weil  diese  Brennstoffe  infolge  ihres 
hohen  eigenen  Sauerstoffgehaltes  und  der  niedrigen  Entzündungs¬ 
temperatur  eine  weniger  feine  Mahlung  und  minder  scharfe 
Trocknung  zuließen.  Solches  Brennstoffpulver  läßt  sich  mit 
Luft  zerstäuben  und  ohne  vorhergehende  Vergasung  zu'r  Er¬ 
zeugung  von  langen,  für  die  Beheizung  großräumiger  Oefen 
geeigneten  Flammen  verwenden,  so  wie  zerstäubtes  Heizöl  in 
unseren  Oelfeuerungen  verwandt  wird.  Die  Trocknung  der 
Braunkohle  wird  ja  seit  Jahrzehnten  als  Vorbereitung  für  die 
Brikettierung  angewandt.  Diese  Trocknung  geschieht  aber 
mit  dem  Abdampf  der  die  Brikettpressen  betreibenden  Dampf¬ 
maschinen  und  verbraucht  fast  den  ganzen  Abdampf,  sodaß 
nur  in  wenigen  Fällen  Ueberschuß  an  Dampf  vorhanden  ist, 
der  für  andere  Zwecke,  also  im  vorliegenden  Pall  für  die 
Trocknung  weitergehender  Mengen  von  Brannkohlenpulver  zur 
Verfügung  steht.  Soll  das  Braunkohlenpulver  in  beachtlichem 
Maße  der  direkten  Feuerung  dienen,  so  ist  es  notwendig,  die 
Trocknung  unabhängig  von  der  Brikettierung  zu  machen.  Es 
wäre  nun  besonders  wichtig,  wenn  dies  nicht  mit  Hilfe  von 
Dampf,  bei  dessen  Erzeugung  und  Verwendung  natürlich  er¬ 
hebliche  Verluste  entstehen,  sondern  direkt  mit  Feuergasen 
geschehen  könnte.  Diese  Form  der  Trocknung  ist  seitens  der 
Gewerbe-Polizei  für  die  Braunkohlenbrikettwerke  verboten,  da 
befürchtet  wird,  daß  Entzündungen  und  in  deren  Folge  Staub¬ 
explosionen  des  zu  trocknenden  Braunkohlenpnlvers  sich  er¬ 
eignen  könnten.  Um  so  wichtiger  ist  es,  daß  nun  durch  einen 
längeren  Betriebsversuch,  über  den  die  Herren  Weiß  und 
Häring  in  der  Zeitschrift  „Braunkohle“  1922,  Heft  40,  Seite  626, 
berichten,  gezeigt  ist,  daß  bei  richtiger  Durchführung  diese 
Bedenken  unberechtigt  sind.  Dadurch,  daß  in  diesem  Fall  die 
Trocknung  im  Gleichstrom  geschah,  d.  h.  daß  die  frische  feuchte 
Braunkohle  mit  den  heißen  Verbrennungsgasen  in  Berührung 
kommt  und  beide  in  gleicher  Richtung  gemeinsam  durch  den 
Trockner  sich  bewegen,  ist  es  gelungen,  die  befürchteten 
Schwierigkeiten  zu  überwinden.  Bei  der  Bedeutung,  die  dieser 
Versuch  auch  für  die  Glas-  und  keramische  Industrie  besitzt, 
empfiehlt  es  sich,  einen  kurzen  Auszug  aus  dieser  Veröffent¬ 
lichung  mitzuteilen  und  Interessenten  auf  das  Studium  des 
Originals  hinzuweisen. 

Von  einer  Treppenrostfeuerung  kommende  Heizgase  durch¬ 
streichen  eine  geneigte,  sich  drehende  Trommel,  in  der  die 
auf  Faustgröße  vorgebrochene  Rohbraunkohle  von  einem 
System  von  Rieselhlechen  mit  kreuzförmigem  Querschnitt 
herabfällt.  Die  Trocknung  geschieht,  wie  gesagt,  im  Gleich¬ 
stromprinzip.  Es  wird  also  die  grubenfeuchte  Rohbraunkohle 
an  der  Stelle  eingeführt,  wo  die  Feuergase  eintreten,  sodaß 
die  Kohle  im  ersten  Trommeldrittel  auf  höchstens  60 — 52®  er¬ 
wärmt  wird  und  mit  60 — 64®  die  Trommel  verläßt,  während  die 
Gase  mit  90 — 100®  von  einem  Exhaustor  abgesaugt  werden. 
Durch  das  Absaugen  wird  vermieden,  daß  die  Staubschwaden 
sich  auf  eine  gefährliche  Temperatur  erwärmen.  Es  wird  so¬ 
mit  eine  größere  Betriebssicherheit  gewährleistet.  In  einem 
Windsichter  und  einem  Zentrifugalabscheider  wird  die  größte 
Menge  des  Kohlenstaubs  abgeschieden,  die  letzten  Reste  ließen 
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Hieb  in  Stanbkammern,  die  bei  der  Versacbsanlage  noch  fehlen 
und  einen  Verlust  bei  getrockneter  Koble  von  20°'o  bedingen, 
aus  den  Brüden  entfernen.  Die  getrocknete  Koble  wird  in 
einer  Kentmüble  zn  Stanb  vermablen,  dabei  küblt  sie  sieb  anf 
eine  Temperatur  von  20 — 26  '*  ab. 

ln  24  Ständen  worden  in  der  Anlage  31,5  t  grnbenfeaebte 
Robkoble  mit  einem  Wassergehalt  von  50,5  "/q  and  einem  Heiz¬ 
wert  von  2250  Kalorien  anf  einen  dnrchschnittlichen  Wasser¬ 
gehalt  von  18,1  °/q  getrocknet  and  dabei  15,2  t  mit  einem  Heiz¬ 
wert  von  5590  W.E.  erhalten.  Hierza  worden  19,66  ®/o  der  zar 
Trocknang  angewandten  Menge  za  Heizzwecken  verbraacht 
mgerechnet  aas  den  Angaben  der  referierten  Arbeit,  da  zar 
"rocknang  geringerer  Brennstoff  verfeaert  warde).  Zar  Ver- 
lampfang  von  1  kg  Wasser  worden  1140  W.E.  verbraacht.  (Die 
Irehtrommel  war  in  der  Versachsanlage  gegen  Strahlangsver- 
aste  nicht  geschätzt,  daher  noch  ein  verhältnismäßiger  Wärme- 
erbraoeh  für  die  Trocknang).  Eine  Zersetzang  der  Braan- 
ohle  darch  die  Trocknang  mit  Feaergasen  warde  nicht 
3obachtet.  Der  Kraftverbraach  für  den  Betrieb  der  Trocken- 
olage  beträgt  16  PS,  für  die  Mühle  19  PS,  im  ganzen  also 
.)6  PS* 

Der  aas  den  Staababscheidern  mit  einer  Temperatar  von 
50 abgeschiedene  Staab  warde  in  einem  zylindrischen  Qefäß 
von  8  m  Höbe  and  etwa  1,50  m  Durchmesser  14  Tage  lang 
afbewahrt,  ohne  daß  eine  weitere  Temperatnrerhöhang  des 
ichtgelagerten  Staabes  eingetreten  wäre.  Aach  die  Ver- 
chickang  des  Kohlenstaabs  stieß  aaf  keine  Schwierigkeiten ; 
i  war  nar  darauf  za  achten,  daß  die  Staabkohle  vor  dem  Ver¬ 
stand  keine  za  hohen  Temperaturen  aafwies. 

Mit  dem  Kohlenstaub,  erhalten  aas  Mühle  und  Staab- 
ibscheidern,  warde  ein  Blockofen  geheizt.  Dabei  wurde  mit 
Hilfe  der  Staabfeaerang  eine  Brennstoffersparnis  von 
'60‘’/o  erzielt  gegenüber  der  früher  in  Anwendung  gewesenen 
Qasfeaernng  mit  Generatorgas  aas  Braunkohlenbriketts, 

Das  Wichtige  für  die  Leser  des  Sprechsaal  ist,  daß  es  also 
gelang,  einen  Blockofen,  d.  h.  einen  Ofen,  in  dem  große  Blöcke 
von  F'laßeisen  erhitzt  werden,  am  sie  für  den  Walzprozeß  vor- 
zubereiten,  der  ähnlich  hohe  Temperaturen  besitzen  muß,  wie 
sie  für  die  Glas-  and  keramische  Industrie  notwendig  sind,  mit 
Braankohlenpulver  in  betriebstechnischer  Beziehang  vollkommen 
befriedigend  za  beheizen  und  dabei  noch  gegenüber  der  Ver¬ 
gasung  von  Braankohlenbriketts  eine  Ersparnis  von  60  °/o  za 
erzielen.  Es  ergibt  sich  hieraas  die  Möglichkeit,  aof  alle  Fälle 
solche  Oefen,  bei  denen  entweder  wenig  empfindlicbes  Gat, 
wie  feuerfeste  Steine,  gewöhnliches  Steinzeag,  Ziegeleiprodakte 
nsw.  oder  Gat,  das  gegen  die  Flammengase  geschützt  ist 
(Porzellan,  Steingat,  Feinsteinzeag  in  Kapseln  oder  Muffeln 
oder  Glas  in  gedeckten  Häfen),  mit  Braankohlenpalver  za 
beheizen.  Bei  solchen  Oefen,  bei  denen  empfindliches  Material 
mit  der  Flamme  in  Berührang  kommt,  also  bei  allen  Glasöfen 
mit  offenen  Häfen  und  Wannen,  wäre  die  Frage  zu  prüfen,  ob 
die  Asche  des  Brennstoffs  nicht  schädigend  wirken  könnte. 
Es  ist  nicht  za  bezweifeln,  daß  in  dieser  Beziehang  Schwierig¬ 
keiten  aaftreten  könnten,  da  man  beispielsweise  bei  Robbraan- 
kohlen  -  Generatoren,  die  za  scharfen  Unterwind  bekommen 
hatten,  die  Beobachtung  gemacht  hat,  daß  feiner  Flagstaab  das 
Glas  veranreinigt.  Immerhin  bleibt  der  Ausblick,  daß  bei 
aschearmem  Hochmoortorf  (2 — S^/g)  and  bei  geeigneter  Flammen- 
führung  diese  Schwierigkeiten  nicht  aaftreten.  Die  Haupt- 
voraassetzang  für  die  Einführung  dieser  Feaerang  bleibt  aber 
die  Möglichkeit,  daß  derartig  getrocknetes  Braankohlenpalver 
laufend  in  aasreichender  Menge  hergestellt  wird,  und  daß  ge¬ 
eignete  Transporteinrichtangen  zar  Verfügung  stehen. 


Zollfreie  Einfuhr  aus  Elsaß-Lothringen. 

Die  neue  Kontiogentsliste, 
gültig  vom  11.  Janaar  1922  bis  10.  Janaar  1923. 

(Nachdruck  Terboteii.) 

Nach  Artikel  268  a  des  Friedens  Vertrages  von  Versailles 
sollen  während  einer  Daaer  von  fünf  Jahren  vom  Inkrafttreten 
des  Vertrages  ab  Rohstoffe  oder  Fabrikate,  welche  aas  dem 
mit  Frankreich  wieder  vereinigten  Gebiet  von  Elsaß-Lothringen 
stammen  and  von  dort  eingeführt  werden,  bei  ihrer  Einfahr  in 
das  dentsche  Zollgebiet  volle  Zollfreiheit  genießen.  Die  franzö¬ 
sische  Regierung  hat  sich  Vorbehalten,  alljährlich  durch  ein 
der  deutschen  Regierung  za  übermittelndes  Dekret  die  Art 
und  Menge  der  Erzeugnisse  bekannt  za  geben,  die  diese 
Befreiung  genießen  sollen. 

Die  Mengen  jedes  Erzeugnisses,  die  anf  solche  Weise  jähr¬ 
lich  nach  Deutschland  eingeführt  werden  können,  sollen  den 
Jabresdarchschnitt  der  im  Laufe  der  Jahre  1911  bis  1913  ver¬ 
sandten  Mengen  nicht  übersteigen. 

Deatschland  ist  also  verpflichtet,  5  Jahre  lang  aas  Elsaß- 
Lothringen  eine  von  Frankreich  jedes  Jahr  mitzateilende 


Kontingentsmenge  an  Rohstoffen,  Halbfabrikaten  oder  fertigen 
Erzeugnissen  vollständig  zollfrei  eingehen  za  lassen. 

Bei  den  aas  Elsaß-Lothringen  zollfrei  zur  Einfuhr  in 
Deatschland  kommenden  Waren  handelt  es  sich  zam  Teil  am 
solche  rein  französischen  Ursprungs,  diein  Elsaß-Lothringen  in 
günstigstem  Falle  in  irgend  einer  anbedeatenden  Weise  einem 
Veredelangsverfahren  anterworfen  worden  sind.  Aaf  diese 
Weise  können  französische  Waren  mit  Leichtigkeit  zollfreien 
Einlaß  in  Deatschland  finden.  Frankreich  hat  demgemäß  ein 
großes  Interesse  daran,  daß  die  elsaß  lothringischen  Kontingente 
möglichst  hoch  geschraubt  werden,  da  es  aaf  diese  Weise  in 
die  Lage  gesetzt  ist,  seinen  Prodaktionsüberschuß  unter  gün¬ 
stigen  Verhältnissen  nach  Deatschland  abzastoßen. 

Was  den  Veredelnngsverkehr  anbetrifft,  so  hat  sich  Deatsch¬ 
land  bisher  stets  aaf  den  Standpunkt  gestellt,  daß  eine  Ware, 
die  im  freien  Verkehr  einer  Veredelung  anterzogen  worden  ist, 
dadurch  za  einem  Erzeugnis  desjenigen  Landes  geworden  ist, 
in  dem  die  in  Frage  kommende  Veredelung  zar  Aasführang 
gelangt  ist,  also  aach  in  den  Fällen,  in  denen  die  Ware  selbst 
oder  die  za  ihrer  Herstellung  erforderlichen  Rohstoffe  aas 
einem  anderen  Lande  herstammen. 

Dieser  Grundsatz  ist  jetzt  bei  den  aas  Elsaß-Lothringen 
bezogenen  Kontiogentsmengen  beibehalten  worden.  Es  wird 
demgemäß  aach  eine  Ware  als  unter  den  Artikel  ;z68a  fallend 
anerkannt,  wenn  die  Ware  selbst  ans  Frankreich  stammt,  in 
Elsaß-Lothringen  aber  irgend  ein  Veredelangsprozeß  mit  ihr 
vorgenommen  worden  ist. 

Die  deutsche  Industrie  kann  vor  einem  Mißbrauch  bei  der 
zollfreien  Einfahr  aas  Elsaß-Lothringen  —  aber  auch  nar  bis 
zu  einem  gewissen  Grade  —  nar  dadurch  geschützt  werden, 
daß  die  von  den  elsaß-lothringischen  Handelskammern  aas- 
gestellten  Ursprangszeagnisse  einer  möglichst  eingehenden 
Prüfung  —  erforderlichenfalls  unter  Zuziehung  von  Sachver¬ 
ständigen,  die  die  Waren  besichtigen  müßten  —  anterzogen 
werden. 

Waren  eisaß  •  lothringischen  Ursprungs,  die  in  Elsaß- 
Lothringen  einer  Behandlung  anterworfen  worden  sind,  die 
nicht  als  Veredelung  angesehen  werden  kann,  sind  von  der 
zollfreien  Einfahr  als  Kontingentsware  aaszaschließen. 

Die  elsaß-lothringischen  Erzeagnisse  dürfen  nar  dann  als 
Kontingentswaren  zagelassen  werden,  wenn  sie  mit  den  vor¬ 
geschriebenen  blauen  UrsprangNzeagnissen  eingehen,  die  genaa 
nach  dem  vorgeschriebenen  Muster  ausgestellt  sein  müssen. 
Mit  anderen  Ursprungszeagnissen  eingehende  Erzeagnisse  sind 
wie  elsaß-lothringische  Waren  za  behandeln,  die  nicht  auf  der 
Freiliste  stehen.  Für  die  Aasstelluog  der  Ursprungszeugnisse 
kommen  die  Handelskammern  in  Metz,  Slraßburg,  Kolmar  and 
Mülhausen  in  Frage. 

Anträge  auf  zollfreie  Einfuhr  gemäß  Artikel  268  a  sind  von 
den  Exporteuren  in  Elsaß-Lothringen  an  die  zuständige  Handels¬ 
kammer  in  Elsaß-Lothringen  za  richten,  welche  die  Anträge 
in  Form  von  Ursprangszeagnissen  an  das  Zollamt  in  Kehl 
weiterleitet. 

Die  Kontrolle  darüber,  daß  die  Mengen  der  Kontingents- 
liste  nicht  überschritten  werden,  ist  dem  Statistischen  Reichs¬ 
amt  in  Berlin  übertragen  worden.  Sobald  bei  einer  Position 
die  festgesetzte  Menge  zollfrei  eingelassen  worden  ist,  findet 
selbstverständlich  die  Verzollung  des  überschießenden  Teiles 
nach  dem  tarifmäßigen  Zollsätze  statt.  Ein  etwaiger  Ausgleich 
zwischen  zwei  Positionen  ist  nicht  statthaft. 

Die  soeben  von  der  französischen  Regierang  überreichte 
neue  Kontingentsliste  hat  Gültigkeit  für  die  Zeit  vom  11.  Januar 
1922  bis  zam  lU.  Januar  1923. 

Was  die  für  uns  in  Frage  kommenden  Erzeagnisse  anbe¬ 
trifft,  so  sind  die  nachstehend  namhaft  gemachten  Waren  bis 
zu  der  beigesetzten  Kontingentsmenge  zollfrei  während  des 
vorgenannten  Zeitraames  in  Deutschland  einzalassen.  Des 
Vergleiches  halber  haben  wir  die  bis  dahin  gültigen  Kontingents¬ 
mengen  mit  ersichtlich  gemacht. 
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Bezeichnung  der  Ware 

Höhe  des 
Kontingentes 
in  Tonnen 

1922  i  1921 

6l  a 

Töpferton  and  feuerfester  Ton  .  .  . 

16  000 

61b 

Zement . 

100  000 

61c 

Kalk  and  Gips . 

42  000 

220  000 

61  d 

Andere  Erden  and  Steine . 

7  000 

73 

Soda . 

75  OUO 

97  OOO 

95 

Steine,  Pflastersteine,  Fliesen,  Stein- 

schneidereiwaren . 

5  000 

6  250 

96 

Mühlsteine  .  *  .  . . 

1  200 

1  600 
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Laafende  Nnmmer 
dar  KontingentaliBte 

Bezeichnung  der  Ware 

Höhe  des 
Kontingentes 
in  Tonnen 

1922  1921 

97 

Mauerziegel,  feuerfeste  Ziegel,  Dach¬ 
ziegel,  Waren  aus  Gips  und  Zement, 
aus  Schlacken,  aus  Asbest .... 

Waren  aus  gebrannter  Erde  und  aus 
Steinzeng,  Tonwaren,  Oefen  und 
andere  Töpferwaren  zu  Bauzwecken 

20  000 

30  000 

98 

16  000 

25  000 

99 

Porzellanwaren  und  Gebrauchsgegen- 
stände  ans  Fayence  . 

3  000 

4  500 

100  a 

Glas  und  Glas  waren . 

1  750  ) 

2  351 

100  b 

Glasabfälle . 

250  J 

101 

Optisches  Glas,  Taschenuhrgläser  usw. 

200 

280 

102 

Kränze  aller  Art  (z.  B.  ans  Porzellan) 

200 

250 

Bei  der  Betrachtung  der  Höhe  der  Kontingente  bei  den 
einzelnen  Positionen  ergibt  sich  ohne  weiteres,  dafi  dieselben 
viel  zu  hoch  gegriffen  sind.  Derartige  Mengen  hat  Elsaß* 
Lothringen  im  Jahresdnrchschnitt  niemals  an  Deutschland  ge¬ 
liefert.  Wir  können  uns  nicht  denken,  daß  die  deutsche 
Regierung,  mit  der  doch  über  die  Festsetzung  der  Höhe  der 
einzelnen  Positionen  verhandelt  worden  ist,  sich  mit  derartigen 
Mengen  ohne  weiteres  einverstanden  erklärt  bat,  zumal  da  Sach¬ 
verständige  mit  zu  Rate  gezogen  worden  sind.  Wir  müssen 
vielmehr  annehmen,  daß  uns  diese  Kontingente  von  Frankreich 
einfach  zudiktiert  worden  sind,  wie  wir  das  ja  auch  bei  der 
Ausführung  sonstiger  Bestimmungen  des  Friedensvertrages  von 
seiten  der  Entente  hinlänglich  gewohnt  sind.  Aus  dem  oben 
angeführten  Wortlaut  des  Artikels  268  a  kann  die  französische 
Regierung  vielleicht  das  Recht  für  eich  herleiten,  uns  die 
zollfreien  Kontingente  einfach  alljährlich  bekannt  zu  geben, 
ohne  uns  in  irgend  einer  Weise  zu  befragen.  Im  übrigen  wäre 
die  deutsche  Regierung  auch  wohl  schwerlich  in  der  Lage, 
ziffermäßig  einen  Beweis  dafür  zu  erbringen,  daß  dieses  oder 
jenes  Kontingent  zu  hoch  ist,  und  zwar  einen  Beweis,  der  als 
stichhaltig  und  ausschlaggebend  von  Frankreich  anerkannt 
worden  wäre.  Es  muß  nämlich  berücksichtigt  werden,  daß 
eine  amtliche  Statistik  über  den  Warenverkehr  zwischen  Elsaß- 
Lothringen  und  Deutschland  nicht  vorhanden  ist,  da  ja  Elsaß- 
Lothringen  früher  ein  Teil  von  Deutschland  war  und  unsere 
amtliche  Handelsstatistik  nur  den  Warenverkehr  mit  dem  Aus¬ 
lande  berücksichtigt. 

Viele  Unzuträglichkeiten  bei  der  Freiliste  hat  auch  der 
Umstand  im  Qefolge,  daß  die  Angaben  der  einzelnen  Waren- 
gattnngen  in  der  Kontingentsliste  nicht  an  der  Hand  des 
deutschen  Zolltarifes  erfolgt  ist.  In  der  in  Rede  stehenden 
Liste  sind  Positionen  aufgefübrt,  die  im  deutschen  Zolltarif 
auf  eine  ganze  Reihe  von  Tarifnummern  verteilt  sind. 


Die  wirtschaftliche  Lage  Italiens. 

Vom  „Credito  Italiano“  ist  unter  dem  Titel  Prospettive 
Economiche  eine  bemerkenswerte  Ausarbeitung  über  die  Wirt¬ 
schaftslage  in  Italien  veröffentlicht  worden.  Der  holländische 
Konsul  in  Turin  bat  diese  Ausführungen  in  einem  soeben  be¬ 
kannt  werdenden  Bericht  an  seine  Regierung  zum  größten  Teil 
wieder  verwertet  und  kommt  dabei  zu  folgendem  Urteil :  Die 
ersten  Friedensjabre  19l9  und  1920  kennzeicbneten  sich  in 
Italien  auf  wirtschaftlichem  Gebiete  als  eine  Zeit  voll  Unruhe 
und  Unsicherheit.  Die  Erwartung,  daß  der  Handel  wieder  kräftig 
aufblühen  werde,  wie  das  vor  dem  Kriege  der  Fall  war,  blieb 
in  jeder  Beziehung  unerfüllt.  Die  Belebung  der  industriellen 
Tätigkeit,  welche  in  Aussicht  stand,  hat  bald  einer  Abflauung 
und  im  Anschluß  hieran  einer  Krisis  Platz  gemacht,  die  jetzt 
noch  andanert.  Das  allgemein  herrschende  Gefühl  der  Un¬ 
sicherheit  lähmte  den  Unternehmungsgeist.  Obgleich  viele  ein¬ 
schränkende  Verordnungen  aufgehoben  wurden  und  sich  der 
Verkehr  freier  gestalten  konnte,  blieben  Handel  und  Gewerbe 
flau.  Die  während  des  Krieges  aufgestapelten  Warenvorräte 
schienen  doch  größer  zu  sein,  als  man  vermutet  hatte ;  während 
Spekulanten  große  Gewinne  einstrichen,  blieb  die  Industrie 
nach  einem  vergeblichen  Anlauf  desorientiert,  und  in  der  zweiten 
Hälfte  des  Jahres  I92i  befand  sich  manche  Industrie  in 
schwieriger  Lage.  Italien,  das  die  meisten  unentbehrlichen 
Rohstoffe  aus  dem  Ausland  beziehen  muß,  litt  mehr  als  manches 
andere  Land  und  sah  auch  infolge  der  Wühlereien  und  Forde¬ 
rungen  der  Arbeiterschaft  die  Gestehungskosten  stetig  in  die 
Höhe  gehen.  Die  fortdauernd  wechselnden  anormalen  Valnta- 
verhältnisse  trugen  zur  allgemeinen  Flaue  nicht  wenig  bei. 


Die  verringerte  Arbeitszeit,  die  geringen  Leistungen  der  Arbeiter¬ 
schaft  trotz  des  erhöhten  Lohnes,  die  ungünstigen  Wirtschafts¬ 
verhältnisse  in  Deutschland  und  Rußland  sowie  in  Italien  selbst, 
die  stets  steigenden  Steuern  und  Abgaben,  die  Ein-  und  Aus¬ 
fuhrbeschränkungen,  alles  dieses  sind  Faktoren,  welche  auf  die 
ungünstige  Gestaltung  der  Dinge  in  Italien  nach  dem  Kriege 
beigetragen  haben. 

Das  finanzielle  Fragstück  spielt  in  Italien  eine  große  Rolle 
und  wird  sorgenerregend  bleiben,  solange  es  nicht  gelingt, 
das  Defizit  des  Etats  zu  decken.  Durch  drückende  Steuern  will 
man  den  Anforderungen  der  Staatskasse  gerecht  werden,  was 
wiederum  behindernd  wirkt  auf  die  Kaufkraft  der  Bevölkerung. 
Das  ganze  Wirtschaftssystem  wurde  durch  die  Folgen  des 
Krieges  auseinandergerissen,  was  andauernd  auf  den  Gang  der 
Geschäfte  lähmend  wirkt.  Der  Reichtum  vieler  ist  außerge¬ 
wöhnlich  stark  gestiegen,  die  Depositen  haben  um  Milliarden 
zugenommen,  die  Handelsgesellschaften  haben  ihr  Kapital  um 
Hunderte  von  Millionen  vergrößert.  Der  Grundbesitz  ist  in 
hohem  Maße  im  Werte  gestiegen,  die  Bauern  haben  in  ver¬ 
hältnismäßig  kurzer  Zeit  ihr  Vermögen  verzehnfacht.  Die 
Händler  haben  gewaltige  Gewinne  eingeheimst  und  die  Arbeiter 
unter  solch  günstigen  Verhältnissen  gut  gelebt. 

Das  alles  läßt  eine  Illusion  von  Reichtum  und  Ueberfluß 
aufkommen,  welche  einen  traurigen  Kontrast  bildet  gegenüber 
dem  Stand  der  Staatsfinanzen,  gegenüber  der  drückenden 
Schuldenlast,  gegenüber  der  Verminderung  des  Geldwertes. 
Daß  diese  Verhältnisse  keinen  Bestand  haben  können,  ist  sicher. 

Die  Jahre  1919  und  1920  kennzeichnen  sich  in  Italien 
durch  revolutionäre  Arbeiterbewegungen.  Wohl  nirgends  fand 
das  russische  Vorbild  soviel  feurige  Anhänger  und  Nachfolger 
als  in  Italien,  und  es  gewann  des  öfteren  den  Anschein,  als  ob 
eine  gesellschaftliche  und  politische  Umwälzung  unvermeidlich 
sein  würde.  Diese  Bewegung  mißglückte  zwar,  sie  wirkte  aber 
sehr  ungünstig  auf  die  wirtschaftlichen  Verhältnisse  des  Landes. 

Die  ersten  beiden  Friedensjahre  brachten  auch  Regierangs¬ 
maßnahmen,  welche  dazu  dienen  sollten,  die  Uebergangszeit  zu 
überbrücken,  durch  ihre  Unbeständigkeit  jedoch  oft  mehr 
Schaden  anrichteten  als  Nutzen. 

Die  Krisis,  die  zuerst  in  Japan  ausbraoh  und  sich  über  die 
ganze  Welt  aasbreitete,  kam  auch  in  Italien  zur  Geltung,  und 
zwar  besonders  scharf  in  der  zweiten  Hälfte  des  Jahres  *1920; 
man  befürchtet,  daß  die  Nachwehen  hiervon  in  Italien  länger 
als  anderswo  anhalten  werden.  Auch  in  diesem  Lande  erfolgte 
nach  einer  Periode  überreicher  Betriebsamkeit  eine  Zeit  der 
Abflauung,  die  gepaart  ist  mit  einer  Einschränkung  des  Kredits, 
einer  Erhöhung  des  Zinsfußes,  einer  Abnahme  der  Beschäftigung, 
einem  Rückgang  der  Fondswerte,  mit  Verlast  des  geschäftlichen 
Vertrauens  im  allgemeinen.  Gegenwärtig  scheint  der  Höhe¬ 
punkt  dieser  Abwärtsbewegung  erreicht  zu  sein,  und  man  gibt 
sich  der  Hoffnung  hin,  daß  wieder  bald  eine  Belebung  von 
Handel  und  Gewerbe  einsetzen  wird. 

Die  Gesetzgebung  zum  Schatze  der  Arbeiter  verdient  be¬ 
sondere  Beaehtung.  Bereits  vor  dem  Kriege  bestand  in  Italien 
die  Versicherungspf licht  gegen  Unfälle,  während  gegen  Inva¬ 
lidität  und  Alter  eine  zwanglose  Versicherung  gesetzlich  vor¬ 
gesehen  war.  Die  Arbeiterschutzgesetzgebung  verbot  ferner 
die  Beschäftigung  von  Kindern  unter  12  Jahren  in  der  Industrie 
im  allgemeinen,  lund  es  bestanden  noch  besondere  Schutzbe- 
stimmungen  gegen  die  Beschäftigung  von  Kindern  unter 
16  Jahren  in  gesundheitsschädlichen  und  gefährlichen  Betrieben. 
Während  des  Krieges  wurde  die  soziale  Gesetzgebung  erweitert 
und  unmittelbar  nach  Friedensschluß  neue  Verordnungen  er¬ 
lassen,  welche  die  Zwangsversicherung  gegen  Invalidität,  Alter, 
Arbeitslosigkeit  und  Unfälle  zum  Gegenstand  hatten.  Die 
Arbeitgeber  haben  hiernach  die  Unfaüversicherungsprämien 
ganz  zu  tragen,  während  bei  Invaliditäts-  und  Arbeiterver- 
sicherungen  die  Hälfte  der  Prämien  auf  sie  entfällt,  ln  Italien 
besteht  nunmehr  auch  eine  Versicherungspflicht  gegen  er¬ 
zwungene  Arbeitslosigkeit  in  der  Industrie  sowie  auch  in. 
Fällen  der  Mutterschaft  bei  Industriearbeiterinnen;  die  Unkosten 
derselben  haben  die  Unternehmer  zur  Hälfte  zu  tragen. 

Beim  Lesen  vorstehender  Ausführungen  wird  man  vielfach 
an  deren  Aehnlichkeit  mit  den  einschlägigen  Verhältnissen  in 
Deutschland  und  auch  in  anderen  Ländern  errinnert:  Die  Geld¬ 
entwertung,  die  Valutaschwankungen,  die  Streiks  und  die  ge¬ 
ringen  Leistungen  der  Arbeiter,  der  Mangel  an  Vertrauen 
lassen  allenthalben  ein  gesundes  Geschäftsleben  nicht  wieder 
aufkommen.  Ein  weiterer  Beweis  dafür,  daß  nur  durch  Ent¬ 
fernung  des  Hauptbehinderungsgrundes  (durch  Revision  des 
Versailler  Vertrages)  eine  Wiederbelebung  des  internationalen 
Wirtschafts-  und  Handelsverkehrs  möglich  ist. 

In  welcher  Weise  sich  übrigens  der  Deutsch-italienische 
Außenhandel  in  den  wichtigsten  Erzeugnissen  der  keramischen 
Industrie  vor  und  nach  dem  Kriege  entwickelt  hat,  zeigt  der 
nachstehende  Auszug  ans  unserer  amtlichen  Statistik  für  die 
Jahre  1913  und  1920. 
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MMigeu  ln  dl 

Ueutacb«  Auitobr  n»ob  ItiUenlicba  Auifabr  nach 
Italien  Deuticbland 


Sobmelztlegel  a.  s.  Gegen- 

1913 

IVJU 

1913 

1920 

Stande  ane  Graphit  .  .  . 
Bodenplatten  ans  Ton  naw., 

3  016 

einfarbig . 

Wandbekleidnngsplatten  a. 
Ton,  gefrittetem  Tonzeng 

3  176 

oder  Steingut  .... 
Waren  ans  Steiognt,  feinem 
Steinzeng,  feinem  Ton- 

3  987 

zeng,  a.  n.  g.,  einfarbig 
Desgl  mehrfarbig  .  .  . 
iBoiatoren,  Isolationaglocken 
ans  Steingut  oder  Por- 

5  4S6  \ 

2  760 

307 

— 

3  310  / 

96 

zellan . 

Tafelgeaohirr  aua  Porzellan 
Andere  W areil  ans  Porzellan , 

8  894 
^8  860 

6  093 

weiß . 

Ziergefaße,  Figuren  naw. 

aua  Porzellan  .  .  .  . 
Hohlglaa,  weder  gepreßt 
noch  geachlifien,  poliert, 
gemustert  usw :  natur- 

1860 

1476 

'  1 498 

• 

39 

farbig . 

35  8S2  1 

.  14  176 

18  067  1 

2  049  ] 

147 

— 

Deagl  weiß  durchsichtig  . 

Lampengläaer . 

Anderes  Hohlglaa,  gepreßt, 
geschlifien  naw.  .  .  . 
Spiegelglas,  geschliSen,  po- 
t.  liüt  naw.:  gegoaaen  nnd 

8  410  / 
10  996 

7  866 

25 

36 

— 

gegossene  Platten  .  .  . 

7  626 

408 

4 

— 

Trockenplatten . 

913 

— 

10 

— 

Uhrgläser  fOr  Taschenuhren 
Brillen  nnd  andere  gefaßte 
Augen-,  Brenngläser, 

183 

Lupen  . 

Ferngläser,  terrestrische ; 

139 

— 

1 

— 

Operngläser . 

Photographische  Linsen, 
Objektive  nnd  Apparate 

163  ^ 
1 

328 

6 

aller  Art . 

Glasbebänge  zu  Leuchtern ; 

284  ^ 

13 

— 

Glasknöpfe . 

Glasplättchen ;  Glas-,  Por- 

33 

— 

— 

— 

zelianperlen,  Glaaachmelz 
Glasperlen,  Porzellanperlen, 
GlaaflUsse  ala  Schmuck ; 
Beaatzartikel  ans  Glas- 

48 

2163 

perlen  naw . 

Glaa,  anderweit  nicht  ge- 

31 

— 

11 

— 

genannt  . 

Zähne  ans  Schmelz,  Kitten 
oder  ähnlichen  Former- 
stofien ;  Gebisse  ans 

107 

190 

solchen  Zähnen .... 
Glas-  nnd  Scbmelzwaren  mit 
anderen  Stoffen:  bemalt. 

3,88  —  • 

0,17 

vergoldet  uaw . 

Glaaflaschen  nnd  Siphons 

46 

— 

68 

— 

ans  Glas . 

Ettnatliche  Augen  u.  a. 

99 

— 

37 

— 

Glaa-  nnd  Schmelzwaren 

478 

— 

96 

— 

Thermometer  ans  Glas  .  .. 
Apparate  nnd  Instrumente 

189  1 
921  J 

1  106 

— 

— 

ans  Glas  . 

— 

— 

Vorstehende  Zahlen  bedürfen  keines  Kommentars.  Hier- 


zn  sei  nur  noch  bemerkt,  dafi  die  Ziffern  für  1920  der  vor- 
läufigen  Handelsstatistik  entnommen  sind,  die  erfahrungsge¬ 
mäß  durch  die  endgültigen  Nachweise  noch  Ergänzungen  er¬ 
fahren.  Jedenfalls  kann  es  sich  bei  diesen,  insbesondere  bei 
unserer  einschlägigen  Ausfuhr,  nur  um  verhältnismäßig  geringe 
Mengen  handeln,  denn  sonst  würden  sie  schon  in  der  vor¬ 
läufigen  Statistik  berücksichtigt  worden  sein.  Id. 


Unter  welchen  Umständen  muß  der  Betriebs¬ 
unternehmer  die  Kosten  der  Revision  seines 
Betriebes  tragen? 

(NaobdrucK  verboten.) 

Die  Bernfsgenossenschaften  sind  verpflichtet,  für  die 
Durchführung  der  von  ihnen  erlassenen  Unfallverhütungsvor- 
schriften  Sorge  zu  tragen  und  dementsprechend  befugt,  durch 
technische^Äufsichtsbeamte  die  Befolgung ,jder  Vorschriften  zu 
überwachen  und  von  den  Einrichtungen  der  Betriebe,  soweit 
sie  für  die  Zugehörigkeit  zur  Berufsgenossenschaft  oder  für 
die 'Einschätzung  der  Betriebe  in  den  Gefahrtarif  von  Bedeutung 
sind,  Kenntnis  zu  nehmen.  Sie  sind  ferner  befugt,  durch 
Rechnungsbeamte  behufs  Prüfung  der  an  sie  auf  Grund  der 
Bestimmungen  des  Gesetzes  oder  der  Satzung  eingereichten 
Lohnnachweise  diejenigen  Geschäftsbücher  und  Listen  einzu- 
sehen,  aus  denen  die  Zahl  der  ha«at»sftiflrtan  ArhAifer  und 


Betriebebeamten  und  die  Beträge  der  verdienten  Löhne  und 
Gehälter  ersichtlich  sind. 

Die  Betriebsnnternebmer  sind  verpflichtet,  den  als  solchen 
legitimierten  technischen  Anfsichtsbeamten  der  Bernfsgenossen- 
schaft  auf  Erfordern  den  Zutritt  zu  ihren  Betriebsstätten  während 
der  Arbeitszeit  zu  gestatten  und  den  Rechnungsbeamten  die 
bezeichneten  Bücher  an  Ort  und  Stelle  zur  Einsicht  vorznlegen. 
Sie  können  hierzu  auf  Antrag  jedes  an  der  Besichtigung  des 
Betriebes  n.  dgl.  Beteiligten  von  dem  Versichernngsamt  durch 
Geldstrafe  bis  zu  300  angehalten  werden.  Auf  eine  bezüg¬ 
liche  Beschwerde  entscheidet  das  Oberversicberungsamt  end¬ 
gültig.  Erwachsen  der  Bernfsgenossenschaft  durch  Pflichtver- 
säumnis  eines  Unternehmers  bare  Auslagen  für  die  Ueber- 
wachung  seines  Betriebes  oder  für  die  Prüfung  seiner  Bücher 
und  Listen,  so  kann  der  Vorstand  dem  Unternehmer  diese 
Kosten  anferlegen  und  außerdem  gegen  ihn  Geldstrafe  bis  zu 
Jl  100  verhängen. 

Die  Kosten  der  ordentlichen  Betriebsrevisionen,  d.  h.  der 
von  den  Beamten  der  Berufsgenossenscbaft  regelmäßig  und 
bezirksweise  vorgenommenen  Besichtigungen,  fallen  dem  Betriebs¬ 
unternehmer  nicht  zur  Last,  wenn  auch  gelegentlich  einer  der¬ 
artigen  Revision  erhebliche  Verstöße  des  Unternehmers  gegen 
die  Unfallverhütungsvorscbriften  oder  wesentliche  Unrichtig¬ 
keiten  in  den  eingereichten  Lohnnachweisen  festgestellt  worden 
sind.  Die  Heranziehung  der  Unternehmer  zu  dem  Ersätze  der 
Kosten  kann  nur  erfolgen,  wenn  eine  Pflichtversäumnis  Anlaß 
zu  einer  besonderen  Betriebsbesichtigung  gegeben  hat.  Dies 
kann  z.  B.  durch  einen  Unfall  hervorgerufen  werden,  dessen 
Hergang  der  Berufsgenossenschaft  die  Ueberzeugung  verschafft 
bat,  daß  in  dem  Betriebe  die  entsprechenden  Scbutzvorrichtungen 
fehlten  oder  mangelhaft  waren;  ebenso,  wenn  auf  andere 
Weise  der  Bernfsgenossenschaft  eine  solche  Kenntnis  wurde, 
namentlich,  wenn  die  bei  einer  allgemeinen  Betriebsrevision 
in  dem  fraglichen  Betriebe  gerügten  Mängel  nicht  abgestellt 
waren ;  desgleichen,  wenn  sich  ergeben  hat,  daß  die  einge¬ 
reichten  Lohnnachweise  mit  den  tatsächlichen  Verhältnissen 
nicht  übereinstimmten,  wenn  der  Betriebsunternehmer  trotz 
wiederholter  Aufforderung  die  für  die  Entschädigung  eines 
Unfallverletzten  erforderliche  Lohnnachweisung  nicht  lieferte 
u.  dgl.  Die  zu  erstattenden  baren  Auslagen  bestehen  nur  in  den 
Reisekosten  und  Tagegeldern  der  Revisionsbeamten,  nicht  aber 
in  deren  Gehalt.  Diese  Kosten  sind  auch  nur  anteilig  anzu- 
rechnen,  wenn  an  demselben  Tage  oder  in  derselben  Gegend 
mehrere  Betriebe  durch  denselben  Beamten  revidiert  wurden. 
Hält  jedoch  die  Bernfsgenossenschaft  ans  zwingenden  Gründen 
eine  besondere  Revision  für  notwendig,  so  muß  der  Betriebs- 
Unternehmer  den  vollen  Betrag  der  Reisekosten  und  Tagegelder 
des  Revisionsbeamten  erstatten. 

Die  Auferlegung  derartiger  Kosten  kann  auch,  wie  bereits 
erwähnt,  die  Geldstrafe  (bis  zu  100)  bedingen.  Diese  wird 
unabhängig  von  derjenigen  für  Verstöße  gegen  die  Unfallver- 
hütnngsvorschriften  (bis  zu  Ji  1000)  oder  für  die  Nichteinreicbung 
des  Lohnnachweises  bezw.  für  die  Einreichung  eines  unrichtigen 
Lohnnachweises  (bis  zu  tM  300  bezw.  zu  Jl  500),  und  zwar 
neben  dieser  festgesetzt. 

Gegen  den  Beschluß  über  die  Auferlegung  der  Kosten  und 
die  hiermit  zusammenhängende  Strafverfügung  hat  der  Unter¬ 
nehmer  binnen  einem  Monat  die  Beschwerde  an  das  Ober- 
versichernngsamt,  und  gegen  dessen  Entscheidung  die  weitere 
Beschwerde  an  das  Reichs-  bezw.  Landasversicherungsamt. 

Aus  einer  diesen  Gegenstand  betreffenden  Entscheidung 
des  Reichsversichernngsamts  sind  folgende  Ausführungen  von 
Interesse : 

Hinsichtlich  der  Auferlegung  der  Reisekosten  ist  davon 
auszugehen,  daß  es  sich  bei  der  Revision  um  eine  durch  die 
Nichtbeantwortung  einer  bezüglichen  Anfrage  veranlaßte  Nach¬ 
revision  handelt.  Die  Beschwerdeführerin  hat  durch  ihr  Ver¬ 
halten  Anlaß  zu  einer  besonderen  Reise  zwecks  Ueberwachung 
und  Kontrolle  des  Betriebes  gegeben.  Daß  außerdem  außer 
ihrem  Betriebe  noch  zwei  andrere  Betriebe  revidiert  worden 
sind,  kann  die  Firma  nicht  als  Beweis  dafür  anführen,  daß  es 
sich  bei  der  Revision  ihres  Betriebes  nicht  um  eine  Nach¬ 
revision,  sondern  um  eine  unabhängig  von  der  ersten  Revision 
erfolgte  Neurevision  gehandelt  hat.  Vielmehr  hätte,  wenn  nur 
der  Betrieb  der  Beschwerdeführerin  an  dem  fraglichen  Tage 
revidiert  worden  wäre,  der  Genossenschaftsvorstand  das  Recht 
gehabt,  ihr  die  Kosten  des  ganzen  Tages,  die  sich  jetzt  auf 
drei  Betriebe  gleichmäßig  verteilen,  aufzuerlegen.  Der  auf 
die  Beschwerdeführerin  fallende  Betrag  ist  vom  Reichsver- 
sicherungsamt  nachgeprüft  und  nach  den  Bestimmungen  über 
die  Tagegelder  der  technischen  Anfsichtsbeamten  nicht  zu 
beanstanden.  Die  Zahlen,  aus  denen  sich  der  Betrag  ergibt, 
sind  ans  der  Berechnung  im  Kostenerstattungsbescheide  zu 
ersehen. 
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„Mangelhaft  verpackt.“ 

Von  Dr.  jar.  Boeder,  Berlin. 

(Nachdruck  verboten.) 

Häufig  lehnen  die  Eisenbahnen  einen  geltend  gemachten 
Schadenersatzanspruch  wegen  der  mangelhaften  Verpackung 
des  Gutes  ab.  Was  heißt  das? 

§  62  (2)  der  Eisenbahnverkehrsordnung  (künftig  abgekürzt: 
E.V.O.)  bestimmt,  daß  das  Gut,  soweit  es  seine  Natur  erfordert, 
gegen  Verlost,  Minderung  oder  Beschädigung  „sicher“  verpackt 
sein  muß.  Ist  das  nicht  der  Fall,  so  kann  die  Bahn  die  Be¬ 
förderung  ablebnen  oder  verlangen,  daß  der  Absender  das  An¬ 
erkenntnis  des  Fehlens  oder  der  Mangelhaftigkeit  im  Fracht¬ 
brief  bescheinigt.  Pflegt  ein  Absender  gleichartige,  der  Ver¬ 
packung  bedürftige  Güter  unverpackt  oder  mit  gleichen  Mängeln 
der  Verpackung  auf  derselben  Station  aofzngeben,  so  kann  er 
ein  für  allemal  eine  „Erklärung“  daselbst  hinterlegen,  ln  diesem 
Falle  braucht  dann  nur  bei  ferneren  Versendungen  in  den  da¬ 
zugehörigen  Frachtbriefen  auf  dieselbe  Bezug  genommen  zu 
werden. 

Nachdem  die  Erklärung  abgegeben  ist,  braucht  der  Ver¬ 
sender  die  Mängel  im  einzelnen  nicht  anznführen;  es  genügt, 
wenn  er  den  Vermerk  auf  den  Frachtbrief  setzt:  „Unverpackt 
laut  allgemeiner  Erklärung“.  Die  Erklärung  des  Fehlens  oder 
der  Mangelhaftigkeit  muß  im  Frachtbriefe  vom  Versender 
selbst  oder  dessen  Bevollmächtigten  bewirkt  worden  sein.  Der 
Fracbtbote  oder  der  Spediteur  darf  sie  nicht  abgeben,  da  sonst 
im  Falle  der  Beschädigung,  des  Verlustes  oder  der  Minderung 
der  Sendung  die  Eisenbahn  haftpflichtig  bleibt. 

Welche  Rechtsfolgen  bezüglich  (1er  Haftung  entstehen 
nun  durch  Abgabe  der  „Allgemeinen  Erklärung“? 

1.  Die  Eisenbahn  wird  in  ihrer  Haftung  beschränkt.  Sie 
haftet  nicht  für  den  Schaden,  der  ans  mit  dem  Mangel  oder 
mit  der  mangelhaften  Beschaffenheit  der  Verpackung  ver¬ 
bundenen  Gefahr  entsteht.  Es  genügt  die  Anerkenntnis  auf 
dem  Frachtbrief.  Nor  bei  Verlust  der  ganzen  Sendung  tritt 
die  Haftung  der  Eisenbahn  ein.  Es  muß  aber  ein  Diebstahl 
oder  das  Verbrennen  des  Gutes  vorliegen.  Hier  liegt  dann 
nicht  der  Fall  vor,  daß  der  eingetretene  Schaden  aus  der  „Be- 
förderongsgefahr“  entstanden  ist. 

Ist  der  Vermerk  im  Frachtbriefe  nicht  abgegeben,  will  die 
Bahn  den  Schaden  auf  ein  Minimum  herabsetzen,  weil  die  Ver¬ 
packung  eine  mangelhafte  gewesen  sei,  so  ist  die  Frage  keine 
rechtliche,  sondern  eine  tatsächliche;  sie  ist  daher  nur  mit 
Hilfe  des  gerichtlichen  Sachverständigen  zu  lösen  und  mit 
dieser  Hilfe  hat  der  Richter  sein  Urteil  zu  fällen.  Im  allge¬ 
meinen  darf  die  Eisenbahn  mit  einer  derartigen  Einwendung 
nicht  gehört  werden,  da  sie  es  ja  in  der  Hand  hat,  durch  die 
Befolgung  der  Vorschrift  §  62  Abs.  2  ihre  Haftpflicht  abzo- 
lebnen,  und  die  Bahn  bei  der  Auflieferung  ein  schlecht  ver¬ 
packtes  Kollo  überhaupt  oder  nicht  annimmt.  Jedenfalls  dürfen 
Waren,  weil  sie  nicht  in  Kisten  verpackt  oder  nicht  eingenäht 
waren,  nicht  nachträglich  so  ohne  weiteres  als  schlecht  ver¬ 
packt  bezeichnet  werden.  Ist  die  Sendung  beschädigt  worden. 


so  hat  die  Beschädigung  ihre  Ursache  in  der  fehlenden  Sorg¬ 
falt  des  Transportes.  Die  Eisenbahn  hat  aber  als  ordentlicher 
Frachtführer  für  diese  Sorgfalt  einznstehen. 

II.  Der  Absender  ist  dem  Empfänger  gegenüber  für  die 
mangelhafte  Verpackung  haftbar.  Der  Absender  kann  sich 
nicht  durch  einseitige  Angaben  in  Rechnungen,  Geschäfts¬ 
papieren  usw.  darauf  berufen,  daß  die  Ware  auf  die  Gefahr 
des  Empfängers  reiste,  denn  er  hat  die  Ware  in  „gehöriger 
Verpackung“  dem  Spediteur  oder  Frachtführer  zu  überliefern; 
es  trifft  ihn  aber  keine  Sorge  für  gehörige  oder  schützende 
Verladung  durch  den  Frachtführer,  es  wäre  denn,  daß  er  die 
Beladung  übernommen  hätte;  in  diesem  Falle  hat  er  auch  für 
die  Verstauung  zu  sorgen. 

Die  Verpackung  ist  mangelhaft,  wenn  sie  nicht  geeignet 
ist,  das  Gut  vor  den  gewöhnlichen  Gefährlichkeiten  des  Trans¬ 
portes  zu  schützen.  Die  „handelsübliche“  Verpackung  ist  daher 
dann  nicht  ausreichend,  wenn  sie  einen  solchen  Schutz  nicht 
gewährt.  So  würde  die  Verpackung  in  Papier  nicht  ausreichend 
sein,  wohl  aber  in  starkem  festen  Packpapier  mit  ausreichend 
fester  Umschnürung.  *  Unerheblich  ist  hierbei  der  etwaige 
Kostenaufwand  für  die  Verpackung.  Liefert  der  Absender  das 
Gut  ohne  ordnungsmäßige  Verpackung  auf,  so  trägt  er  allein 
das  Risiko. 

Die  Haftung  für  gehörige  Verpackung  trifft  den  Verkäufer. 
Er  hat  nach  allgemeinen  Grundsätzen  für  die  erforderliche 
Sorgfalt  nach  §  276  BGB  einznstehen  und,  wenn  er  Kaufmann 
ist,  die  Sorgfalt  eines  ordentlichen  Kaufmanns  nach  §  347  HOB 
aufzuwenden.  Es  gelten  hiernach  dieselben  Grundsätze,  wie  bei 
Uebernahme  der  Versendnngspflicht. 

III.  Mängel  der  Verpackung  sind  Mängel  der  Ware,  be¬ 
sonders  dann,  wenn  von  der  Verpackung  das  Aussehen,  die 
Haltbarkeit,  (lie  Verkäuflichkeit  der  Ware  abhängt  und  wenn 
durch  die  Verpackung  lüsternen  Diebeshänden  Gelegenheit 
geboten  ist,  Teilstücke  der  Ware  zu  entwenden,  oder  wenn 
durch  sie  die  Gefahr  besteht,  die  Ware  zu  beschädigen  oder 
zu  befeuchten. 

Liegt  eine  Beschädigung  des  Gutes  infolge  mangelhafter 
Verpackung  der  Sendung  vor,  so  hat  der  Empfänger  die  Pflicht 
gegen  den  Absender,  die  Mangelanzeige  zu  erheben.  Der  Ge¬ 
schädigte  handelt  für  sich  vorteilhaft,  wenn  er  den  Mangel 
durch  unbeteiligte  Zeugen  (z.  B,  durch  den  Rollkutscher)  sofort 
schriftlich  feststellen  läßt.  In  besonders  schwierigen  Fällen  ist 
der  Antrag  an  das  Gericht  auf  Sicherung  des  Beweises  noch 
erforderlich  (§  485  ZPO).  Ganz  besonders  ist  das  in  dem 
Falle  zu  empfehlen,  wenn  der  Käufer  dem  Verkäufer  einen 
Mangel  angezeigt  und  die  Annahme  der  Sache  wegen  Mangel¬ 
haftigkeit  abgelehnt  hat. 

Die  Rechtsfolge  der  unterbliebenen  und  nicht  rechtzeitig 
erhobenen  Mangelanzeige  ist,  daß  dann  dem  Geschädigten 
keinerlei  Rechtsmittel  auf  Grund  der  fehlerhaften  Sendung 
zustehen,  auch  gegen  die  Eisenbahn  nicht,  wenn  er  nicht  binnen 
8  Tagen  gemäß  §  82  E.V.O.  den  Antrag  auf  Untersuchung  ge¬ 
stellt  hat. 


Wirtscliaftlich-gf 

Korrespondenzen. 

Personalien.  Fabrikant  Jean  Heinstein,  Heidelberg,  Gründer 
des  Hartsteinwerkes,  der  ehemaligen  Ofenfabrik  Heinstein,  feierte  seinen 
70  Gebartstag  and  gleichzeitig  damit  das  76  jährige  Bestehen  des  Werkes 
und  sein  60  jähriges  Geschäftsjabiläam  in  diesem  Werke. 

Das  60  jährige  Bestehen  feierte  am  1.  2  22  die  Tilsiter  Firma 
L  Barten  Werfer,  Glas-  and  Porzellanwaren.  Nach  dem  im  September 
V.  J  erfolgten  Tode  des  bisherigen  Inhabers,  Stadtrat  Deskaa,  unter  dessen 
Leitung  das  Geschäft  in  den  letzten  Jahrzehnten  einen  großen  Anfscbwang 
genommen  hat,  wird  das  Unternehmen  von  dessen  beiden  Söhnen  fortgt führt. 

Torfgas.  Seit  einiger  Zeit  werden  in  den  Dürkoppwerken  in  Biele¬ 
feld  in  den  dortigen  großen  Härteöfen  Versache  mit  Generatorgas  gemacht, 
das  in  den  Generatoren  ans  Torf  erzeugt  wird  Die  Versache  hatten  bis¬ 
her  gute  Erfolge  insofern,  daß  die  Temper-  nnd  Bärteprozesse  einwandfrei 
arbeiteten  ond  sich  der  Wäimepreis  billiger  stellt  als  bei  der  bisherigen 
Herstellnng  des  Gases  ans  Generatorkoblen,  die  z.  Zt.  schwer  za  bescbaSen 
sind.  Aneb  erzielt  man  erhebliche  Ersparnisse  dadarch,  daß  die  schmiede¬ 
eisernen  Einsatzbästen  infolge  des  geringen  Schwefelgehaltes  des  aas  dem 
Torf  erzeugten  Generatorgases  viel  länger  halten  als  vorher. 


Oesetzg^ebung^,  Steuern. 

UmBatzsteuerpfllcbt  eines  mit  Verlusten  abschließenden  Be> 
triebs.  Die  Omsatieieuerpflicht  wird  dadarch  nicht  aafgehoben,  daß  der 
S'enerpflichtige  in  seinem  Betriebe  mit  Verlast  abgeschlossen  hat.  Die 
Umsatzsteaer  ist  nicht  darauf  berechnet,  daß  sie  der  Gewerbetreibende 
als  Steuerzahler  aas  seinem  Gewinn  bestreiten  soll.  Er  soll  sie  vielmehr 
auf  die  Verbraucher  abwälzen,  indem  er  von  ihnen  entsprechend  höhere 
Preise  für  seine  Leistungen  fordert.  Sie  ist  daher  lediglich  nach  der 
Höhe  der  Umsätze  bemessen  ond  selbst  dann  za  entrichten,  wenn  ein  ^e- 


ewerblicher  Teil. 

winn  überhaupt  nicht  erstrebt  wird.  Dem  Grandgedanken  der  Ab  wälznng 
der  Steuer  auf  die  Verbraucher  würde  es  widersprechen,  wenn  der  Um¬ 
stand,  das  der  Gewerbetreibende  einen  Gewinn  nicht  erzielt  hat,  za  einer 
Nicbterbebung  der  Umsatzsteuer  führen  würde.  I(Urteil  vom  22.  11.  21, 
V  A  213/21.) 


Handel  und  Verkehr. 

Eisenbahner  streik  nnd  Devisenankanfsbedingnngen  der  ßeichs- 
banh  im  Merkblatt  der  Beichsbank  vom  November  1921  über  den  „An¬ 
kauf  pp.  von  Wechseln,  Schecks  and  Aaszahlungen  in  ausländischer  Wäh¬ 
rung  durch  die  Beichsbank“  findet  sich  unter  Lit.  B.  „Ankauf  von  Termin- 
Devisen“  u.  a.  folgender  Passus : 

„Der  Verkäufer  hat  Devisen  in  der  vereinbarten  Höhe  unter  allen 
Umständen  zu  liefern,  auch  dann,  wenn  ihm  aus  dem  Export-  oder  sonstigen 
Geschäft,  das  die  Voraussetzung  für  den  Abschlnß  des  Devisenterminge- 
schäfts  gebildet  hat  oder  bilden  sollte,  aus  irgendeinem*Grande,|gleichviel 
ob  mit  oder  ohne  sein  Verschulden,  in  Wirklichkeit  Devisen  nicht  er¬ 
wachsen.  Nur  dann  wird  die  Beichshank  den  Verkäufer  von  der  Devisen- 
lieferung  entbinden,  wenn  das  zugrunde  liegende  Geschäftl^nicht^lzur 
Durchführung  gelangen  konnte,  1.  wegen  Aufruhrs  .  .  .“ 

In  Handelshreisen  legt  man  Wert  darauf,  daß  über  die  Frage  Klar¬ 
heit  geschaffen  würde,  ob  der  Eisenbahnerstreik  als  „Aufruhr“  im  Sinne 
des  Merkblattes  der  Beichsbank  zu  betrachten  ist,  da  in  allen  Fällen,  wo 
eine  rechtzeitige  Beförderung  nnd  Verladung  der  zur  Ausfuhr  bestimmten 
Waren  durch  den  Streik  unterbunden  wurde,  die  zur  Bezahlung  der  ver¬ 
tragsmäßig  zu  verschifienden  Güter  eröfineten  Akkreditive  nicht  innerhalb 
der  zugestandenen  Frist  behoben  und  deshalb  auch  die  der  Beichsbank 
vorverkauften  Devisen  nicht  hereingebracht  und  abgeliefert  werden  konnten. 
Der  Beichskanzler  hat  zwar  den  Streik  als  eine  „Bevolte  in  der 
Beamtenschaft“  bezeichnet,  doch  entscheidet  das  natürlich  nicht  darüber, 
ob  formal  juristisch  der  Streik  als  Aufruhr  definiert  werden  muß.  Wenn 
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hier  anoh  starke  Zweifel  besteheo,  so  maß  doch  hervorsrehoben  werden, 
daß  ein  Beamteuatreik,  namentlich  dann,  wenn  er  den  sfi^uzen  Eisenbahn¬ 
verkehr  lahmlegt,  anders  zn  bewerten  ist,  als  ein  gewöhnlicher  Streik. 
Das  Kisiko  des  letzteren  muß  zweifellos  der  Devisenverkäufer  tragen. 
Beim  ersteren  aber  liegt  der  Sachverhalt  doch  praktisch  ganz  ähnlich 
wie  im  P'alle  eines  Aafrnhrs,  so  daß  man  bezweifeln  kann,  ob  eine  reiu 
ablehnende  Haltnng  der  Reichsbank  zn  rechtfertigen  ist. 

(^egeu  Valutazahlungen  im  Inlaudsverkebr  batte  sich  bereits 
Ende  November  v  .1,  die  Reichebank  in  einem  Schreiben  an  den  Verein 
Hambnrger  Exporteure  nnd  an  den  Reichsverband  der  deutschen  Industrie 
ausgesprochen.  Neuerdings  hat  auch  der  Reicbskommissar  ftir  Aus-  und 
Einfuhrbewilligung  ein  solches  Verfahren  in  einem  Rnndschreiben  miß¬ 
billigt  tiegen  die  Berechnung  von  znr  Ausfuhr  bestimmten  Waren 
an  deutsche  Exporteure  in  derjenigen  Valnts,  in  welcher  den  Preisvor- 
Bchriften  gemäß  später  auch  die  Ware  znr  Ausfnhr  kommen  muß,  beab¬ 
sichtige  er  keine  Einwendungen  zu  erheben,  doch  ständen  einer  etwa  ver¬ 
langten  Zahlung  in  Valuta  stärkste  wirtschaftliche  Bedenken  entgegen. 
Dem  deutschen  Exporteur  mtlsse  regelmäßig  die  Begleichung  der  Rechnung 
in  deutscher  Mark  möglich  bleiben. 

Fakturierung  nach  dem  abgetretenen  Gebiet  von  Nordschles- 
wig.  Wie  aus  Ausfubrkreisen  mitgeteilt  wird,  bestehen  Schwierigkeiten, 
nach  dem  abgetretenen  Gebiet  von  Nordschleswig  in  dänischer  Währing 
zn  fakturieren,  da  in  diesem  Gebiet  nicht  genügend  dänische  Kronen  im 
Umlauf  sind.  Eine  Anßenhandelsstelle  hat  dem  Rechnung  getragen  nnl 
genehmigt  kleinere  Ansfuhrauträge  in  Markwährang.  Bji  großen  Be¬ 
trägen  wird  der  Beauftragte  des  Reichskommissars  für  Aus-  und  Eiufuhr- 
bewilligung  in  Flensburg  befragt.  Soweit  bis  jetzt  festgestellt  werden 
konnte,  hat  sich  dieses  Verfahren,  das  auch  im  Interesse  des  Deutschtums 
dieser  abgetretenen  Gebiete  liegt,  bewährt. 

Eine  neue  Erhöhung  des  Gütertarifs.  Das  Reichsvarkehrs- 
ministerinm  beabsichtigt,  mit  Wirkung  vom  1.  3.  die  Gütertarife  neuer¬ 
dings  um  20%  zu  erhöhen,  um  die  durch  Lohn-  und  Gehaltserhöhaugen 
bewirkten  Ausgabensteigerungen  zu  decken.  Diese  neuerliche  Erhöhung 
dürfte  eine  völlige  Lahmlegung  des  Wirtschaftslebens  zur  Folge  haben 

Im  Postpaketverkehr  nach  den  Vereinigten  Staaten  ist  mit  dem 
20.  2.  eine  Erweiterung  in  den  Ansdehnnngsmaßen  für  gewöhnliche  uni 
eingeschriebene  Postpakete  sowie  für  die  frei  bis  zum  Bestimmungsort  zu 
versendenden  PostfrachtstUcke  bis  10  kg  mit  und  ohne  Wertangabe  dahin 
eingetreten,  daß  bei  Paketen  in  einer  Länge  bis  zu  75  cm  die  größte 
Länge  und  der  größte  Umfang,  letzterer  in  der  Breite  um  die  Sendung 
hemm,  zusammen  200  cm  nicht  überschreiten  dürfen.  Für  Pakete,  deren 
Länge  mehr  als  75  bis  105  cm  beträgt,  bleibt  die  bisherige  Vorschrift 
bestehen,  daß  die  größte  Länge  nnd  der  größte  Umfang  nicht  mehr  als 
180  cm  betragen  dürfen. 

Ein  regelmäßiger  Flngpostverkehr  Berlin  —  Prag  soll  noch  in 
diesem  Jahre,  vermutlich  Ende  des  Frühjahrs,  eröffnet  werden. 


Ein-  nnd  Ansfahr,  ZoUwesen. 

Die  A.  H.  N.  Glas  macht  bekannt,  daß  die  Gültigkeitsdauer  für 
alle  in  Markwährang  erteilten  Ansfahrbewilligungen  nur  noch  bis  zum 
gO.  4.  22  verlängert  wird.  Wie  bereits  früher  bekanntgegeben,  ist  ab 
1. 2.  22  bei  der  Ausfuhr  nach  Ländern  mit  höherer  Valuta  ausnahmslos 
die  Berechnung  in  ausländischer  Währung  vorgeschrieben. 

A.  U.  N.  Grobkeramik.  Die  Ansfahrmindestpreise  für  Flußspat 
nach  den  österreichischen  Nachfolgestaaten  mit  Ausnahme  von  Tschecho- 
slowakien  sind  mit  Gültigkeit  vom  25  1.  22  geändert  worden.  —  Die 
Mindestpreise  für  die  Ansfubr  von  Ton,  Klebsand,  Feldspat,  Mauerziegeln, 
Kalksandsteinen,  Schlackensteinen,  Klinkern  und  Verblendern  haben  eine 
Aenderung  erfahren.  —  Die  Aasfahrmindestpreise  für  feuerfeste  Erzeug¬ 
nisse  für  Albanien,  Bulgarien,  Griechenland  und  die  Türkei  haben  mit 
dem  1.  2.  22  eine  Aenderung  erfahren  —  Die  Ausfuhrmindestpreise  für 
Drahtziegelgewebe  sind  geändert  worden. 

Australien.  Das  beschlossene  Antidamping>Zollgesetz  ist  gegen 
gewisse  vom  Handelsminister  näher  zu  bezeichnende  Waren  und  u.  a. 
außer  gegen  Deutschland  und  Italien  auch  gegen  Frankreich  gerichtet. 
Die  als  Valataausgleicnszuschlag  gedachte  Abgabe  soll  für  die  von  ihr 
betrofienen  französischen  Waren  etwa  307o  betragen.  Einzelheiten 
fehlen  noch. 

Australien.  Die  Einfahr  österreichischer  Waren  wird  mit 
Wirkfamkeit  vom  1.  8.  22  wieder  gestattet  werden.  In  bezug  auf  Neu¬ 
seeland  liegt  noch  keine  Nachricht  über  eine  analoge  Aufhebung  der 
Einfuhrbeschränkungen  vor. 

Italien.  Das  Zolianfgeld  beträgt  für  die  Zeit  vom  1.  bis  15.  2.  22 
342%  (349). 

Jugoslawien.  Berechunng  and  Erhebung  der  Einfnhrzölle. 
Durch  Erlaß  vom  14  12.  21  ist  für  die  Verzollung  von  Waren,  die  nach 
dem  Allgemeinen  Zolltarif  ad  valorem  (vom  Werte)  verzollt  werden, 
folgendes  Verfahren  vorgeschrieben  worden ;  Der  Einfuhrzoll  wird  nach 
einem  festgesetzten  Prozentsatz  berechnet  und  auf  den  also  festgesetzten 
Zollbetrag  wird  keinerlei  Agio  erhoben.  Für  die  Nebentaxen,  die  für 
eine  solche  Ware  entrichtet  werden  müssen,  wird  das  vorgeschriebene 
Agio  berechnet,  wie  dies  bei  dem  Einfuhrzoll  eingehoben  wird,  ln  den 
Wert  der  Ware  werden  eingerechnet :  1.  Wert  der  Ware  selbst ;  2.  Wert 
des  Verpackungsmaterials  und  Kosten  der  Verpackung  ;  3.  Frachtkosten, 
Versicherung  während  des  Transportes,  wie  auch  alle  anderen  Kosten, 
die  auf  der  ^are  bis  zu  demjenigen  Zollamt  lasten,  das  die  EinfuhrzoU- 
expedition  vornimmt.  —  Der  Deklarant  ist  verpflichtet,  mit  der  Deklaration 
nebst  den  vorgeschriebenen  Dokumenten  (Faktura  usw.)  noch  eine  genaue 
Spezifikation  des  Wertes  der  Ware  vorzuiegen  und  zwar  unter  besonderer 
Anführung  des  Wertes  der  Ware,  der  Verpackung  und  aller  übrigen 
Spesen,  die  in  dem  vorhergehenden  Punkt  genannt  sind,  —  Der  nach 
obiger  Vorschrift  angemeldete  Wert  dient  als  Grundlage  für  die  Fest¬ 


setzung  des  Einfuhrzolles  nur  in  den  Fällen,  in  denen  keinerlei  Zweifel 
Uber  die  Richtigkeit  der  angeführten  Beträge  bestehen,  d.  h.  wenn  kein 
Zweifel  besteht,  daß  der  angemeldete  Wert  dem  tatsächlichen  Werte  der 
Ware  entspricht  und  zwar  einschließlich  des  Wertes  der  Verpackung  nnd 
aller  übrigen  Spesen,  die  in  Artikel  2  erwähnt  sind  Im  Falle,  daß  die 
Beamten  an  der  Richtigkeit  des  deklarierten  Wertes  Zweifel  haben  sollten, 
haben  sie  hiervon  den  Vorstand  des  Zollamtes  schriftlich  unter  Beifügung 
der  betreSendeu  Deklaration  mit  allen  Beilagen  zu  verständigen. 

Jiigosluwieu.  Der  Verzicht  auf  die  Itepressalleuklausel  ist 
von  der  Regierung  beschlossen  worden.  Damit  ist  das  größte  Hinder¬ 
nis  für  die  freie  Entwicklung  der  Handelsbeziehungen  mit  Deutschland 
beseitigt.  Vermutlich  dürfte  Oesterreich  gegenüber  gleichfalls  der  Ver¬ 
zicht  auf  die  Repressalienklausel  ausgesprochen  werden.  —  Der  fragliche 
Artikel  18  des  Versailler  Vertraires  sieht  die  Berechtigung  zu  wirtschaft¬ 
lichen  Repressalien  vor,  falls  Deutschland  seine  Vernflichtungen  nicht 
inuebält  Als  erster  Staat  hat  England  auf  diese  Klausel  verzichtet, 
andere  Staaten  wie  Belgien  folgten. 

Oesterreich.  Der  Zollaufschlag  für  die  nicht  unter  Goldzoll¬ 
pflicht  fallenden  Waren  ist  auf  den  BOO-fachen  (bisher  300-fachen)  Be¬ 
trag  der  nominellen  Zollgeldscbuld  festgesetzt  worden. 

Schweiz.  Nene  Einfuhrbeschränkungen  sind  nach  einer  Baseler 
Meldung  vom  schweizerischen  Bandesrat  mit  sofortiger  Wirkung  u.  a.  für 
Hohlglas,  gewisse  Glaswaren,  Spiegelglas  nnd  Spiegelglas  anbelegt  mit 
bearbeiteten  Kanten  erlassen  worden. 

Spanien.  Der  neue  Zolltarif  ist  am  16.  2.  in  Kraft  getreten. 
Ueber  einen  Valutazuschlag  ist  in  dem  fraglichen  Dekret  nichts  erwähnt. 

Spanien.  Das  Zollaufgeid  ist  für  den  Monat  Februar  1922  auf 
28,56%  (33,52)  festgesetzt.  Als  Durchschnittsburs  ftir  die  Berechnung 
der  Zollzusatzkoefflzienten  gilt  für  die  deutsche  Mark:  3,553  (3,405). 


* 

Die  Lag^e  in  Industrie  und  Handel. 

Tschechosiowakien.  Einigung  zwischen  der  Glas-  und  der 
chemischen  Industrie.  Bei  den  Verhandlungen  wegen  Herabsetzung  der 
Chemikalienpreise  (Soda,  Sulfat  und  Pottasche)  kam  eine  Vereinbarung 
zustande.  Die  chemische  Industrie  regelt  in  Anerkennung  der  Absatzkrise 
der  Glasindustrie  die  Chemikalienpreise  derart,  daß  den  Glasprodukten  der 
Absatz  durch  die  \'ermioderang  der  Produktionskosten  ermöglicht  wird. 
Auch  wurde  den  Glasindustriellen  zugestanden,  Soda,  soweit  die  inländiche 
Erzeugung  nicht  hinreicht,  von  Fall  zu  Fall  aus  dem  Ausland  einzuführen. 


Gesohäftliohe  Mitteilungen. 

Deutsches  Tonwaren-  and  Steingntwerb,  A.-G.,  Pirna.  Aus¬ 
zug  aus  dem  genehmigten  Abschluß  vom  30.  9.  21 :  Verlast  M  63  598 ; 
Abschreibungen  M  65  933.  —  Dem  Aufsichtsrat  gehören  jetzt  an :  Fabrik¬ 
besitzer  0.  Reinhold,  Vors.,  E.  Knust  und  Molkereibesitzer  Fr.  Schröder. 

Tonwerke,  A.-G.,  Wittenberg.  Die  a.  o.  G.-V.  beschloß  die 
Kapitalserhöhung  um  Jl  350  000.  Die  neuen  Aktien  werden  den  alten 
Aktionären  im  Verhältnis  1 : 1  zu  130%  zum  Bezug  angeboten.  Das  Be- 
zugsrecht  läuft  bis  1.  3. 

Schmirgelwerke,  A.-G.,  Berlin.  Das  Unternehmen  weist  in  dem 
Abschluß  für  das  erste  Geschäftsjahr  per  31.  12.  21  einen  Reingewinn 
von  A  92  873  auf,  woraus  5%  Dividende  znr  Verteilung  gelangen. 
Des  weiteren  genehmigte  die  o.  G.-V.  die  vorgeschlagene  Kapitalser- 
böhung  um  jtf  3  Mill.  auf  M  4  Mill.,  wovon  Jl  1  Mill.  den  bisherigen 
Aktionären  im  Verhältnis  1 : 1  angeboten  werden. 

Mitteldentsche  Schmirgelwerke,  A.-G.,  Butzbach.  Nach  dem 
vorliegenden  Abschluß  vom  31.  12.  21  verzeichnet  die  Gesellschaft  für 
das  erste  Geschäftsjahr  einen  Reingewinn  von  M  19  038. 

Glashütte  Neuwerk,  A.-G.,  Berlin.  Die  a.  o.  G.-V.  stimmte  der 
Kapitalserhöhung  um  M  10  Mill  Stammaktien  auf  jH,  20  Mill.  zu.  Die 
neuen,  ab  1.  4.  22  dividendenberechtigten  Aktien  werden  an  die  Handels¬ 
and  Diskont-A.-G ,  Berlin,  zu  100%  mit  der  Verpflichtung  begeben,  sie 
den  alten  Aktionären  im  Verhältnis  5:4  zu  125%  anzubieten.  Das  Be- 
zugsrecht  ist  bis  zum  5.  3.  geltend  zu  machen  —  In  den  Aufsichtsrat 
wurde  Kommerzienrat  W.  Rautenstrauch  hinzugewählt. 

Glasfabrik  A.-G.,  Broekwitz.  Die  a.  o.  G-V.  erteilte  die  Ge¬ 
nehmigung  zur  Kapitalserhöhung  um  M  4,05  Mill.  Stammaktien  mit 
Dividendenberechtigung  ab  1.  1.  22  und  M  0,15  Mill.  8  %  Vorzugsaktien 
mit  10-fachem  Stimmrecht  auf  Ji  7,5  Mill.  Die  neuen  Aktien  werden 
den  alten  Aktionären  im  Verhältnis  2:1  zu  200  o/q  angeboten.  Das 
Unternehmen  soll  durch  die  Kapitalsvermehrung  auf  eine  breitere  Grund¬ 
lage  gestellt  werden. 

Bayerische  Spiegel-  und  Spiegelglasfabriken,  A.-G.,  vorm. 
W.  Bechmann,  vorm.  Ed.  Kupfer  &  Söhne,  Fürth.  Die  a.  o.  G.-V. 
.beschloß  die  Kapitalserhöhung  um  jit  3,3  Mill.  Stamm-  und  Ji  0,3  Mill. 
Vorzugsaktien  auf  Ji  18,6  Mill.  Sämtliche  neuen  Aktien  werden  zum 
Kurse  von  105  %  von  der  Dresdner  Bank  übernommen  und  dienen  zur 
Uebernahme  der  Glasfabrik  von  Max  Offenbacher  in  Fürth.  Der  Name 
der  Firma  wurde  amgeändert  in  „Bayerische  Spiegelglas¬ 
fabriken  Bechmann-Kupfer,  A.-G.“.  —  Neu  in  den  Aufsichtsrat 
wurden  Max  Ofienbacher  und  Ernst  Bierer  gewählt. 

Vereinigte  Spiegelglasfabriken,  A.-G.,  Fürth.  Die  a.  o.  G  -V. 
genehmigte  den  Erwerb  der  Glasfabrik  von  Gebr.  Bloch,  Waldsassen,  und 
beschloß  die  Kapitalserhöhung  um  Jl  3  Mill.  auf  jH,  19  Mill.  Die  neuen 
Aktien  sind  für  das  laufende  Geschäftsjahr  dividendenberechtigt  und 
werden  zu  pari  aasgegeben.  Von  den  neuen  Aktien  erhält  die  Firma 
Gebr.  Bloch  2280  Stück  für  die  übernommene  Fabrik.  Der  Rest  wird  der 
gleichen  Firma  zur  Zeichnung  angeboten. 
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Angast  Walther  A  SOhne,  A.-ß.,  Moritsdorf.  Die  a.  o.  G.-Y. 
stimmte  der  SapitalBerbOhnng  nm  .A  9.6  Mill.  Stammaktien  anf  ^  6,6 
Mill.  za.  Die  neaen,  ab  11. 22  dividendenberecbtigten  Aktien  werden 
den  bisherigen  StammaktionSren  im  Verhältnis  1 :  1  zn  200  o/o  zum  Bezug 
angeboren. 

Wittener  Glashütten,  A.>G.  1.  Liqn.,  Witten.  Wie  wir  hören, 
wird  ans  der  Schlnßabrechnnng  den  Aktionären  noch  ein  Betrag  von 
etwa  40  “/o  vom  Nennwerte  des  Aktienkapitals  zngewiesen,  nachdem 
bereits  früher  in  zwei  Baten  zasammen  160  o/,  =  A  1500  anf  die  Aktie 
verteilt  worden  sind.  Die  nächste  Generalversammlung  soll  die  Schluß- 
rechnnng  entgegennehmen  nnd  die  Beendignng  der  Liquidation  aassprechen. 

E.  Wunderlich  &  Comp.,  A.>G..  Altwasser.  Auszug  aus  dem 
genehmigten  Abschluß  vom  31.  10.  21;  R“infi'ewian  Af  674  306  (462488); 
Dividende  28®/o  (24);  Abschreibnng«n  M  268  066  (307  117);  neu  errich¬ 
tetes  Werkerhaltungskonto  A  300  000.  —  Die  im  Vorjahre  bestandenen 
Schwierigkeiten  konnten  auch  im  ahgelaufenen  16.  Geschäftsjahr  nicht  be¬ 
hoben  werden.  Infolge  größerer  Nachfrage  vermochte  aber  der  Absatz 
gesteigert  and  auch  eine  Anpassung  der  Verkaufspreise  an  die  erhöhten 
Gestehungskosten  dnrchgefttbrt  werden.  Der  Anftragshestand  ist  laut 
Gesehäftsbericht  zufriedenstellend,  so  daß  auf  ein  gutes  Ergebnis  zu  hoüen 
ist.  Die  KapitalserhöhuQg  hat  vorteilhafte  Einkäufe  ermöglicht.  Die 
ansBcheidenden  Anfsicbtsratsmitglieder  wurden  wiedergewäblt. 

Uebergang  eines  Emaillierwerkes  in  polnische  Hände.  Das 
bekannte  Emaillierwerk  Gottartowitz  hei  Bybnik  in  Ooerscblesien,  das 
sich  seit  Jahren  im  Besitze  der  Familie  Kasper  befand,  wurde  von  dem 
Polen  Pietrowski  käuflich  erworben. 

Ein  neues  Exportgeschäft  für  den  Osten  ist  in  Amsterdam, 
Eeizersgracht  431,  unter  der  Firma  „Eerkhofl,  Kerstholt  &  Co.“  gegründet 
worden. 


General -Versammlnng^en. 

Ilmenaner  Porzellanfabrik,  A.-G.,  Ilmenan :  o.  G.-V.  2.  3.  22, 
lO'/i  Ubr  V.,  Geschäftszimmer,  Ilmenau. 

Porzellanfabrik  Limbach,  A.-G.,  Limbach :  o.  G.-V.  16.  3.  22,  11  Uhr 
V.,  Bahnhofshotel.  Limbach. 

A-G.  für  Glasindustrie,  vorm.  Friede  Siemens,  Dresden:  a.  o  G.-V. 
9  3.  22,  10  Uhr  v.,  Deutsche  Bank,  Filiale  Dresden.  T.-O. :  Umwandlung 
von  M  10  Mill.  Vorzogsaktien  in  Stammaktien ;  Kapitalserhöbung  nm 
M  16  Mill.  Vorzugsaktien. 

A.-G.  der  Gerresheimer  Glashütteuwerke,  vorm.  Ferd  Heye,  Düssel¬ 
dorf:  0.  G.-V.  10  3  22,  10  Ubr  v,  Hotel  Breideuba eher  Hof,  Düsseldorf. 
T.  O. :  u.  a.  Abänderung  des  Stimmrechts  der  A  1  Mill  Vorzugsaktien. 

Rheinische  Spiegelfabrik,  Eckamp :  o.  G  -V.  2.  3.  22,  11  Uhr  v., 
Dresdener  Bank,  Aachen. 

Kreuznacher  Glashütte,  A.-G,  Bad  Kreuznach:  o.  Q.-V.  2.  3,  22, 
3  Uhr  n.,  Cecilienhaus,  Bad  Kreuznach. 

Eisenhüttenwerk  Marienhütte  bei  Kotzenau,  A.-G.  (vorm.  Schlitt¬ 
gen  &  Haase),  Kitzenau:  a.  o.  G-V.  28  2  22,  10  Uar  v.,  Verwaltungs¬ 
gebäude,  Kotzenau.  T.-O.:  u.  a.  Kapitalserhöhuug  nm  bis  zu  M  12,8 
Miii.  Stammaktien. 


Messen  nnd  Aasstellung>en. 

Die  Brechickung  der  Frankfurter  Frühjahrsmesse  (2—8  4.  22) 
ist,  wie  das  Meßamt  ans  mitteilt,  so  umfangreich,  daß  tro'z  räumlicher 
Vergrößerung  aoeh  diesmal  in  einer  Reibe  von  Groppen  nnr  ein  Teil  der 
Interessenten  Aofnahme  finden  konnte.  Im  Gegensatz  zu  jenen  Messen, 
die,  wie  sie  selbst  mitteilen,  eine  Brancheneiuteilung  erst  eingeleitet 
haben,  sind  Einteilung  nnd  Konzentration  nach  Warengattungen  in 
Frankfurt  a.  M  bereits  vollkommen  nnd  vorbildlich  durchgefübrt.  Die 
Einkänferwerbnng  für  die  Frankfurter  Frühjahrsmesse  wird  Ende  Febrnar 
mit  dem  Versand  des  vortrtfilich  bewährten  Vorkatalogs,  der  160  000 
wirkliche  Interessenten  im  In  und  Anslande  erreicht,  auf  breitester 
Grundlage  fortgefbhrt  werden  Der  Besuch  wird  durch  Messegesellschafis- 
züge  ans  allen  Hanptrichtnngen,  für  die  Fahrpreisermäßigungen  bis  zu 
46®/o  eintreten,  gefördert.  Der  Kartenverkauf  erfolgt  durch  die  bekannten 
Agenturen  der  Hamburg- Amerika-Linie,  die  Wohnungsvermittlung  wie 
bisher  durch  den  Wohnunganachweis  des  Meßamtes,  das  sich  zur  Er¬ 
teilung  von  Auskünften  zur  VerfUgnng  hält. 

Leipziger  Frühjahrsmesse.  Die  Elofahrkontingente  ans  Messe- 
käufen,  die  auf  der  Frünj  ihrsmesse  1922  von  deutschen  Firmen  mit  aus¬ 
ländischen  Ausstellern  getätigt  werden,  sind  vom  Reichskommissar  für 
Aus-  und  Einfuhrbewilligung  auf  das  Doppelte  derjenigen  Mengen  erhöht 
worden,  die  für  die  Herbstmesse  1921  festgesetzt  worden  waren.  Als 
Schlußtermin  für  die  Eiareiebung  der  Anträge  auf  Abstempelung  der  Meß¬ 
orders  beim  Meßamt  wird  der  18.  3  22  und  fdr  die  Einreichung  der  Anträge 
auf  Einfahrbewii.igung  auf  Grund  der  abgestempelten  Meßorders  der 
23.  4  22  bestimmt. 

Eine  iuternationale  Musteraasstellnng  für  moderne  Baukunst 
in  Turin  fiudet  in  der  Zeit  vom  8  4.  bis  21.6.  22  statt.  Das  Programm 
umfaßt  n  a. :  Baumaterialien  und  Maschinen  für  die  Herstellung  nnd 
Prüfung  von  Baustoffen,  Maschinenfiniichtnngen  für  Bauplätze  jeder  Art 
(Transportmittel,  Aufzüge,  Knetmaschiuen,  Ziegelpressen  usw  ),  Ausstattung 
nnd  Wand-Dekorationen,  ferner  das  gesamte  Gebiet  der  Heizung,  Beleuch¬ 
tung,  elektrischen  Anlagen  und  sanitären  Apparate  usw.  Eine  besondere 
Abttilung  „La  casa  elettiica“  soll  den  Anwendungsmöglichkeiten  der 
Elektiizität  im  häuslichen  Gebrauch  gewidmet  werden  Im  Eisenbahn¬ 
verkehr  und  für  die  E  nfuhr  der  Aasstellungsgüter  werden  Erleichterungen 
gewährt.  Bei  genügender  Betei  ignng  soll  ein  eigener,  lediglich  der 
deutschen  Industrie  vorbehaltener  Pavillon  zur  Verfügung  gestellt  werden 
Den  einschlägigen  Industriezweigen  kann  eine  Beteiligung  mit  Aussicht 
auf  Erfolg  empfohlen  werden.  Auestellangedruchsachen  in  deutscher  Sprache 
können  an  der  Geschäftsstelle  des  Ausstellungs-  und  Messe-Amts,  Berlin 
"  \0,  Hindersinstraße  2,  eingeseheo  werden.  Das  Dentsche  Konsulat 
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in  Turin  ist  bei  Voreinsendung  des  Rückportos  (0,60  Lire)  zur  Erteilnng 
von  weiteren  Auskünften  gerne  bereit. 

Die  6.  Internationale  Mnstermesse  ln  Valencia  findet  in  den 
Tagen  vom  10.  bis  31.  6.  1922  statt. 


Verbände. 

Preiserhühnng  für  elektrotechnisches  Hochspannnngs  •  Por> 
zellan.  Die  Vereinigten  Porzellan  Isolatoren-Werke  haben  infolge  weiterer 
Steigerung  der  Gestehungskosten  sich  gezwungen  gesehen,  mit  Wirkung 
ab  1.  3  22  die  Inlandi^preise  für  Hochspannungs-Isolatoren  um  durch¬ 
schnittlich  30®/o  zu  erhöhen.  Auch  die  neuen  Preise  verstehen  sich  für 
L'efernng  frachtfrei  deutschen  Empfangsstationen  und  gelten  zunächst  bis 
Ende  März  1922. 


Firmenreg:l8ter. 

Dentschland. 

Lorenz  &  Co.,  G.  m.  b.  H.,  Laasdorf,  S.-A.  Geschäftsführer  und  Ge¬ 
sellschafter  Rubner  ist  ausgeschieden.  Alleiniger  Geschäftsführer  nnd 
Gesellschafter  ist  Dr.  Winterling.  Die  Firma  lautet  jetzt :  „Porzellan¬ 
fabrik  Laasdorf,  G.  m.  b.  H.“ 

Speckstein-Steatit  G.  m.  b.  H.,  Lauf.  Die  Prokura  der  Dora 
Sembach  ist  erloschen.  Kaufmann  Wilhelm  Krentier  hat  Gesamtprokura 
mit  dem  Prokuristen  Kunze. 

Zeidler  &  Purncker,  Selb-Plösberg.  Wilhelm  Zeidler  ist  durch  Tod 
ansgeschieden  and  Witwe  Hildegard  Zeidler,  geb.  Thoma,  als  persönlich 
haftender  Gesellschafter  eingetreten.  Sie  ist  nicht  vertretungsbefugt. 
Kaufmann  Alfred  Leuba  hat  Prokura. 

Porzellanfabrik  Zeh,  Scherzer  &  Co.,  A.-G.,  Rehan.  Die  Kapitals- 
erhöhnng  um  A  3,6  Mill.  ist  erfolgt. 

Porzellanfabrik  Tettau,  A.-G.,  Tettau.  An  Stelle  des  aasgeschiedenen 
Leonhard  Eberlein  wurde  Kaufmann  Karl  Hoefer  zum  Vorstandsmitglied 
bestellt.  Sägewerksleiter  Hans  Hackel  and  Kaufmann  Rudolf  Schubert 
haben  Gesamtprokura  unter  Beschränkung  auf  die  Hauptniederlassung 
Tettau. 

Qaarzsandwerke  Weißenbrunn,  Bauer  &  Co.,  Inhaberin :  Porzellan- 
fabrik  Tettau,  A-G.,  Tettau.  Zum  weiteren  Vorstandsmitglied  wurde 
Kaufmatn  Karl  Hoefer  bestellt.  Kaufmann  Eduard  Obstfelder  hat  Gesamt- 
prokura  für  die  Zweigniederlassung  Weißenbrunn. 

Georg  Karmann,  Kunsttöpferei,  Fabrikation  und  Vertrieb  von  Oefen 
und  Kochherden  jMer  Art,  G.  m.  b.  H.,  Berlin.  An  Stelle  der  aus- 
geschiedenen  Kanfleute  Georg  Karmann,  Simon  Löwenstein  uni  Otto 
Freytag  wurden  Kaufmann  Benno  Ebert  and  Töpfermeister  Georg  Karmann 
zu  Geschäftsführern  bestellt. 

Maurer  &  Tilp,  Kempten.  Alphons  Maurer  ist  von  der  Vertretung 
ausgeschlossen  Vertretungsbefugt  ist  nur  Heinrich  Tflp. 

C.  und  E  Carstens,  Neuhaldensleben.  Kaufmann  Christian  Carstens 
jun,  hat  Prokura. 

Terrakottawerk,  G.  m.  b.  H.,  Speicher.  An  Stelle  des  ausgeschiedenen 
Adam  Pleiu-Biewer  wurde  Gesellschafter  Mathias  Consdorf  zum  zweiten 
Geschäftsführer  ernannt. 

Karl  Kubitz  &  Co ,  Ofenfabrik,  Vehlefanz.  Die  Gesellschaft  ist 
aufgelöst,  die  Firma  erloschen. 

Tonwarenfabrik,  A.-G ,  Haiustadt.  Erwerb  und  Betrieb  von  Ton¬ 
warenfabriken  nnd  Handel  mit  deren  Erzeugnissen.  Grundkapital :  A  2  Mill. 
Vorstandsmitglieder  sind  log.  Johannes  Cjbrs  und  Direktor  Adolf  Klein. 
Sie  sind  nur  gemeinsam  oder  einzeln  in  Gemeinschaft  mit  einem  Prokuristen 
vertretungsbefugt.  Die  Grüuder,  die  sämtliche  Aktien  übernommen  haben, 
sind :  Kaufmann  E.  Rothschild,  Fabrikant  M  Strauß,  die  Kaufleute 
J.  Rosenau,  N.  Schack  und  M  Rothschild.  Dem  ersten  Aufsichtsrat 
geboren  an :  Aufsichtsrat  F.  Blumenfeld,  E.  Rothschild,  M.  Strauß, 
J.  Rosenau,  N.  Schack,  A.  Herrgen  und  Dr.  H  Mayer. 

Schamotte-  und  Silika-Werke,  A.-G  ,  Hönningen  a.  Rh.  Die  Kapitals- 
erhöanng  um  M  2,6  Mill.  auf  A  6,6  Mill.  ist  durchgeführt.  Ausgabe- 
kurs  176  «/o. 

F.  Ad.  Richter  &  Cie.,  Berlin.  Die  Zweigniederlassung  ist  auf¬ 
gehoben. 

Elektroschmelzwerk  Kempten,  A.-G.,  Kempten.  Betrieb  eines 
Elektroschmelzweiks  and  Beteiligung  an  anderen  verwandten  Unter¬ 
nehmungen.  Grundkapital :  M  2  Mill.  Vorstand  ist  Fabrikdirektor 
Arnes  Sebiefer.  Die  Gründer,  die  alle  Aktien  übernommen  haben,  sind ; 
Kommerzienrat  M.  Schöuherr,  Fabrikdirektor  P.  Schönherr,  Kaufmann 
E.  Morgenbesser,  Student  0.  Siems  und  Fabrikdirektor  E.  Wendel.  Den 
ersten  Aufsichtsrat  bilden :  Dr.  R  Schöuherr,  Kaufmann  K  Siems, 
Direktor  F.  A.  Zimmermann,  Oberingenieur  R.  Uhlig  und  Justizrat 
M.  BeutleCk 

Schmirgelwerk  Pegau,  Adolf  Meyer,  Pegau.  Adolf  Chr.  H.  Meyei 
ist  ansgeschieden.  Nunmehriger  Inhaber  ist  Kaufmann  Rudolf  A.  F. 
Damm.  Die  Firma  lautet  künftig:  „Schmirgel werk  Pegau  Adolf  Meyei 
Nachf.  Rudolf  Damm.“ 

F.  Ad,  Richter  &  Cie.,  Rudolstadt.  Die  Gesellschaft  ist  aufgelöst, 
Liquidator  ist  Dr.  jur.  Anton  Hackmaun. 

Vereinignng  der  Tonwarenfabriken  von  Muskau  and  Umgegend, 
e.  G.  m.  b.  H.,  Muskau.  An  Stelle  des  ausgeschiedenen  Fabrikbesitzeri 
Friedrich  Habedank  wurde  Fabrikbesitzer  Ernst  Heyne  als  Vorstandsmit 
glied  bestellt. 

Hirsch,  Mielisch  &  Co.,  Döbern,  N.-L.  Die  Firma  lautet  jetzt 
„Niederlausitzer  Hohl-  und  Krystallglaswerke  Rudolph  Brox  &  Co.* 
Rsferendar  a,  D.  Erich  Brox  und  Direktor  Franz  Maden  haben  Gesamt 
nrokura 
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Eiohhorn  &  Wei»,  G.  m.  b.  H  ,  Filiale  Dresden,  Dresden.  Das 
Stammkapital  ist  nm  Jl  600  000  anf  Jl  1  Mül.  erhobt  worden. 

Glasfabrik  FriedriobsbUtte,  F.  Seidensticker  &  Co.,  Dribnrg;.  Die 
Firma  laotet  jetzt:  „F.  Seidenaticker  &  Co.,  Kommanditiresellschaft“. 
Persönlich  haftende  Gesellschafter  sind  die  Eanflente  Earl  Mttnstermann 
and  Elemens  MUnstermann.  Ein  Eommanditist  ist  beteiliget.  Die  Prokura 
des  Eanfmauns  Pani  E.  MUnstermann  ist  erloschen. 

Präzision-Thermometer  nnd  Instrnmente,  G.  m.  b.  H.,  Berlin.  Her- 
■tellnng  nnd  Erwerb,  sowie  WeiterTeräuilernog  von  Präzisions-Thermo¬ 
metern,  chemischen  und  physikalischen  Glas-  nnd  Metall-Apparaten,  Labora- 
torinmseinrichtnngen  und  Herstellnng;  und  Vertrieb  pharmazeutischer  nnd 
chirurgischer  Glasinstramente.  Stammkapital:  c/^  60  000.  Geschäfts¬ 
führer  ist  Eanfmann  Otto  P.  Weihwange. 

Erystallscbleifwerk  nnd  Glasversand,  Schubert  &  Gnder,  DObern,  N.-L. 
Glasschleifer  Alois  Schubert  ist  ansgeschieden. 

Heraens  Quarzglas-Gesellschaft  m.  b.  E.,  Hanau.  Dr.  jur.  Werner 
Canthai  hat  Prokura. 

Gebrüder  Qaeek,  Lauscha,  S.-M.  Glasspinnereigeschäft.  Persönlich 
haftende  Gesellschafter  sind  die  Fabrikanten  Anton,  Bruno  und  Eiwin 
Queck. 

Hermann  Becbmann,  Steinheid.  Eanfmann  Darias  Bechmann  ist  als 
persönlich  haftender  Gesellschafter  eingetreten.  Die  Firma  lautet  künftig : 
„H.  Bechmann  &  Co.^ 

Aetz-,  Emaillier-  nnd  Stanzwerk  Schilder-Fiscber,  G.  m.  b.  H.,  Berlin. 
Herstellung  nnd  Vertrieb  von  Metall-  nnd  Emaillescbildern,  sowie  Stanzen, 
insbesondere  Fortbetrieb  der  Firma  „Aetz-,  Emaillier-  und  Stanzwerk 
Scbilder-Fischer“,  sowie  Vertretung  der  A.-G.  fttr  Glasindug^trie  vormals 
Friedrich  Siemens,  Dresden,  fttr  Stanzglas.  Stammkapital:  300  000. 

Geschäftsführer  sind  Eanfmann  Otto  Fischer,  Ingenieur  Alexander  Eahn 
nnd  Eanfmann  Moses  Slntzkin. 

Fuldaer  Stanz-  und  Emaillierwerke  F.  C.  Bellinger,  Fulda.  Die 
Prokura  des  Hermann  Schäfer  ist  erloschen. 

„Teutonia“,  Stanz-  nnd  Emaillierwerke,  G.  m.  b.  H.,  Meißen.  Eanf¬ 
mann  Friedrich  C.  Törsel  und  Betriebsleiter  Max  Hofmann  haben  Ge- 
samtprokura. 

Benesi  &  Jahn,  G  m.  b.  H.,  Barlin.  Uebernahme  von  Vertretungen 
sowie  Eia-  und  Verkauf  von  Masikiastrumenten  und  Porzellanwaren. 
Stammkapital:  Ji  20  000.  Geschäftsführer  sind  die  Eanflente  Max  Jahn 
und  Emeiich  Benesi.  Sie  sind  nur  gemeinsam  vertretungsbefugt. 

Berliner  Spiegelglas-Verkanfs-Eontor,  G.  m.  b.  H.,  Berlin.  Arthur  Bade 
hat  Prokura  mit  einem  andern  Prokuristen. 

Colditzer  SteiogntgroBhandlnng,  G.  m.  b.  H.,  Colditz.  Großhandel  mit 
Glas,  Porzellan  und  Steiagutwaren.  Stammkapital:  .Al  100000.  Geschäfts¬ 
führer  sind  die  Eaafleute  Earl  H  Pritsche  und  Christfried  H.  C.  Braun. 
Sie  sind  nur  gemeinsam  oder  einzeln  in  Gemeinschaft  mit  der  Enefrau 
des  anderen  vertretungsbefagt. 

Deutsche  Motorenban-Bangesellschaft  m  b.  H.,  Berlin.  Die  Firma 
lautet  fortan ;  „Techti<che  Glaswaren,  G.  m.  b.  H.“  Gegenstand  ist  nun¬ 
mehr  Anschafinng  nnd  Weiter  Veräußerung,  Uebernahme  der  fabrikmäßigen 
Bearbeitung  nnd  Verarbeitung  von  Waren,  insbesondere  Herstellung  tech¬ 
nischer  Olaswaren  Zn  weiteren  Geschäftsführern  wurden  Fabrikdirektor 
Willi  Erüger  und  Oberingeuieur  Fritz  Lüschen  bestellt. 

Glashüttenwerke  Germania,  Schweig,  Müller  &  Co.,  G  m.  b.  H.,  Breslau. 
Ludwig  Fink  wurde  znm  Geschäftsführer  bestellt.  Seine  Prokura  ist 
erloechen.  Jeder  Geschäftsführer  ist  selbständig  vertretungsbefagt.  Dem 
Geschäftsführer  Fink  ist  es  nicht  gestattet,  für  eigene  Bechnung  Geschäfte 
zu  machen  and  Vertretungen  zu  übernehmen. 

Eeramik,  G.  m.  b  H.,  Aachen.  Dr.  jar.  Hugo  Cadenbach,  Adolf 
Savelsberg,  Theodor  Siepmann,  Peter  Bruieqnin  und  Matthias  Roeb  haben 
Gesamlprokura  zu  je  zweien. 

Gesellschaft  M.  Eusnezow  Import  und  Export  von  Porzellan-  und 
Metallwaren  m.  b.  H.,  Berlin.  Gottfried  Pfeiffer  hat  Einzelprokura. 

Max  Miersch  &  Co.,  G.  m.  b.  H.,  Berlin.  Herstellung  nnd  Vertrieb 
von  elektrischen  Isoliermaterialien  und  von  Porzellan  fttr  elektrische  Zwecke. 
Stammkapital:  Ji  20000.  Geschäftsführer  ist  Max  Miersch. 

Bamberger,  Leroi  &  Co.,  Frankfurt  a.  M.  Die  Prokuren  des  Gustav 
Campe  und  des  Ludwig  Santer  sind  erloschen. 

Oberschlesische  Glasgroßhandlung  Pani  u.  Georg  Felkel,  Eattowitz. 
Persönlich  haftende  Gesellschafter  sind  die  Eanflente  Paul  u.  Georg  Felkel. 

Osnabrücker  Glasindustrie  Mußweiler  &  Witte  Osnabrück.  Persönlich 
haftende  Gesellschafter  sind  die  Eaafleute  Carl  Maßweiler  und  Ludwig 
Witte.  Ein  Eommanditist  ist  beteiligt. 

Piehl  &  Fehling,  Lübeck.  Die  Prokura  des  Fritz  E.  H.  Untermann 
ist  erloschen.  —  In  Stettin  wurde  unter  der  Firma  „Piehl  &  Fehling, 
Zweigniederlassung  Stettin“,  eine  Zweigniederlassung  errichtet.  Willy 
Dechau  hat  Prokura  für  die  Zweigniederlassung  Stettin. 

Pirnaer  Flachglashandlung  Max  Scherzer,  Pirna.  Die  Kaufleute 
Earl  M  Mende  nnd  Paul  A.  Dechant  sind  als  persönlich  haftende  Gesell¬ 
schafter  eingetreten.  Die  Prokura  von  Georg  Hempel  und  Paul  A.  Dechant 
ist  erloschen. 

Porzellan-  und  Glaswaren  Co.,  G.  m  b.  H.,  Neustadt  bei  Coburg. 
Vertrieb  technischer  Erzeugnisse,  vorwiegend  von  Fabriaaten  der  keramischen 
Industiie.  Stammkapital:  Jt  20000  Selbständig  vertretungsbefugte  Ge- 
scljiäftsführer  sind  die  Eaafleute  Adolf  Pietsch  nnd  Max  Süßenguth. 

^  Süddeutsche  Glas-  und  Porzellanwaren-Großhandlung  Friedrich  Zick- 
ütolf,  Eommanditgesellschaft,  Frankfurt  a.  M.  Kaufmann  Moritz  Schorsch 
hat  Einzelprokura.  Die  Prokura  des  Mathias  Rtiß  ist  erloschen. 

Westfälische  Glasmanufaktur,  G  m.  b.  H.,  Bielefeld.  Das  Stamm¬ 
kapital  ist  um  M  700  000  au  ^  I  .MWl,  eth.ökt  worden.  ' 


E.  de  Hain,  Chemisohe  Fabrik  „List*.  G.  m.  b.  H.,  Seelze  b.  Hannover. 
Die  Direktoren  Hugo  Hemmelmann  und  Dr.  Max  Bnchner  haben  Gesamt- 
prokura. 

W.  C.  Heraens,  G.  m.  b.  H.,  Hanau.  Dr.  jur.  Werner  Canthai  bat 
Gesamtprokura. 


Patente. 

Deatiehei  Beleh. 

Anmeldangen. 

12  d,  1.  E.  23  085.  Verfahren  zur  elektroosmotischeu  Trennung  von 
Substanzen,  die  aus  Dispersoiden,  wis  Suspensions-  und  Emulsionskolloiden, 
Ionen  und  nicht  ionisierten  Körpern,  bestehen.  Elektro-0  smose,  A.-G. 
(Graf  Schwerin-Gesellschaft),  Berlin.  ^  4.  18. 

12  d,  21.  St.  32  221.  Verfahren  zum  Entwässern  von  Schlämmen 

der  verschiedensten  Art  anf  einer  Nutsche.  Theodor  Steen,  Charlottenburg, 
Enesebeckstraße  77.  31.  7.  19. 

12  m,  6.  B.  82  419.  Verfahren  znr  Herstellung  reiner  Tonerde. 

Dr.  Max  Büchner,  Hannover-Eleefeld,  Schellingstr.  1.  9.  9.  16. 

12  m,  6.  M  59  576.  Verfahren  zur  Gewinnung  von  Tonerde  durch 
Umwandlung  des  Tonerdegehaltes  eines  Tonerde  and  Eieselsäure  enthaltenden 
Stoffes  in  lösliches  Alkali-Alnmioat  nnd  des  Eieselsäuregehaltes  in  unlös¬ 
liches  Calciumsilikat.  Metallbank  und  Metallurgische-Gesellschaft,  A  -G., 
Frankfurt  a.  M  11  6.  18. 

21  c,  2.  R.  85  450.  Verfahren  zur  Herstellung  elektrischer  Isolier¬ 
körper.  Alfred  Rogge,  Eöln-Braunsfeld,  Paulistr.  20.  29.  1.  18. 

21  c,  13.  A.  32  159.  Dolatorkappe.  A.-G.  Laachhammer,  Lauch- 

hammer,  Provinz  Sachsen.  16.  8  19. 

21  c,  13.  P.  37  494.  Hängeisolator.  Porzellanfabrik  Ph.  Rosenthal 
&  Co  ,  A.-G.,  Selb  in  Bayern.  3.3,  19. 

21c,  14.  A.  34  487.  Stttt? Isolator.  3.12.20. 

21g,  12.  A  35  340.  EioführungFisolator  fttr  die  Elektroden  von 
Groß-Gleichrichtern;  Zns.  z.  Anm.  A.  34  552.  19.4.21. 

Allgemeine  Elektrizitäts-Gesellschaft,  Berlin. 

21g,  16.  P.  42  241.  Glühkathode  von  Röntgenröhren.  Phönix, 

G.  m.  b.  H  ,  Glsstechoische  Werkstätte,  Rudolstadt,  Thür.  4.  6.  21. 

22  i,  1.  H.  86  813.  Kitt,  insbesondere  zum  Verbinden  von  Eisen¬ 
teilen  mit  Porzellan.  Otto  Hitler,  Berlin,  Seestr.  83.  31.8.21, 

30  b,  14.  F.  49  202.  Künstlicher  Zahn.  Carl  Ulrich  Fehr,  Berlin- 
Friedenau,  Fregestr.  6.  3.  6.  21. 

30  b,  14.  S.  62  364.  Künstlicher  Zahn.  Weskey  Linford  Smith, 

Pennsylvania,  V.  St.  A.  26.2  20.  V.  St.  Amerika  16.11.16. 

30  b,  14  Künstlicher  Flachzahn.  Elsbeth  Dnncker,  Dresden,  Ostra- 
Allee  26  b.  29. 1.  21. 

30  b,  14.  349  981.  Verfahren  und  Vorrichtung  zum  Pressen  von 
künstlichen  Zähnen.  Frankfnrter  Dental-Werke  Schnlz,  Nicklas  &  Co., 
Frankfurt  a.  M.  22  6  21. 

30  g,  1.  C.  28  612.  Spritzflasche.  Albert  Timm,  Cassel,  Wittich- 
Btraße  1»/».  11.11.19. 

32  a,  27.  K.  73  960.  Verfahren  zur  Herstellung  von  Glaskörpern 
mit  genauen  Oberflächenkrümmungen  oder  Kantenwinkeln.  Karl  Küppers, 
Aachen,  Hnbertnsstr.  68.  29  7.  20 

32  a,  27.  V.  14  703.  Verfahren  zum  Zusammenschmelzen  der  Glas- 
tfile  von  Glühlampenkolben  und  anderen  Glaskörpern  mit  Hilfe  eines  lös¬ 
lichen  Flusses.  Leopoldo  Sanchez  Vello,  Barcelona.  3. 6.  19.  Spanien 
22. 1.  19. 

36  a,  13.  R.  49  669.  Ofen  aus  sich  selbst  verankernden  Kacheln. 
Kurt  Reiche,  Stettin,  Linsingenstraße  19.  1  3.  20. 

48  c,  4.  F.  46  712.  Tunnelofen,  besonders  zum  Brennen  von  Emaille¬ 
waren  Henri  Francart,  Tongres,  Belgien.  28.  4.  20.  England  19. 12  18. 

48  c,  4  P.  36  770.  Ofen  zum  Glühen  und  Emaillieren  von  Blech¬ 
geräten  Franz  Plümer,  Brieg,  Bez.  Breslau,  Biedelstr.  21.  9.  6.  17. 

67  a,  19.  M.  68  868.  Kittschale  zum  Aufkitten  optischer  Gläser. 
Wilhelm  Müller,  Beriia-Wilmersdorf,  Lauenburger  Straße  16.  3.  4.  20. 

67  a,  19.  Sch.  68  296.  Vorrichtung  zum  Schleifen  von  Kngelflächen, 
insonderheit  an  optischen  Linsen.  Schmidt  &  Wagner,  Berlin.  14.  6.  20. 

67  s,  19.  St  33289.  Maschine  zum  Schleifen  der  schmalen  Kanten¬ 
flächen  ehipiischer  Linsen.  The  Standard  Optical  Corporation,  Geneva, 
V,  St  A.  12  6  20 

67  c,  3.  K.  67  202.  Schleif-  und  Poliermittel  aus  Zirkonoxyd.  Dr. 
0.  Knöfler  &  Co.,  BerJin-Plötzensee,  und  Hermann  Stegmeyer,  Charlotten- 
burg,  Sophie  Charlotte-Str.  6.  20.  9.  18. 

76  a,  20.  Sch.  44 188.  Vorrichtung  zum  Emaillieren  von  Draht. 
Georg  Schmidt,  Hannover,  Kransenstr.  18.  20.  6  13. 

76  e,  6.  M.  72  261.  Verfahren  zur  Erzeugung  von  Metallüber¬ 
zügen  auf  Gegenständen  mit  glatter  Oberfläche.  Rudolf  Mayer  und  Karl 
Zatloukal,  Eger,  Böhmen.  20.  1  21. 

80  a,  62.  M  63  164.  Verfahren  und  Vorrichtung  zum  Gießen  und 
Kühlen  von  Formstücken  aus  Schmelzen.  Arnold  Moetteli,  Oberwinterthur, 
Schweiz.  8.  6.  18. 

80  b,  1.  R.  61  659.  Verfahren  zur  Herstellung  wetterfester  Steine. 
Benno  Riedel,  Dresden,  Ostra-Allee  12.  16  11.  20. 

80  b,  8.  B.  89  601.  Verfahren  zur  Herstellung  säurefester,  dichter 
Gegenstände  aus  Kieselsäure.  30.  6.  19. 

80  b,  8.  B  89  713.  Verfahren  zur  Herstellung  säurefester,  dichter 
Gegenstände  aus  Kieselsäure.  Zus.  z.  Anm.  B.  89  601.  10.  6.  19. 

Oskar  Bühring,  Mannheim,  Charlottenstr.  11. 

80  b,  8.  R  46  399.  Verfahren  zur  Herstellung  feinkeramischer 
Massen  aller  Art  durch  trockene  Feinmahlung.  Dr.-Ing.  Ernst  Rosenthal, 
Selb  i.  B.  23.  8.  18. 

80  b,  9.  A.  33  678.  Isoliersteingegenstände.  Aktiengesellschaft 
für  patentierte  Korksteinfabrikation  und  Korksteinbauten  vormals  Kleiner 
&  Bokmayer,  Mödling  bei  Wien.  29.  6.  20.  Oesterreich  22. 10.  18. 

80  b,  9.  B.  99  660.  Isolierende  Formstttcke.  Dr.  Wilhelm  Bttnt«, 
Hannover-Linden,  Deister  Str.  8.  3.  6.  21. 
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80  b,  11.  N.  18  929.  Tonerdeachleifmittel  und  Verfahren  zu  seiner 
Herstellung.  Norton  Company,  Worcester,  Massachusetts,  V.  St.  A. 
21.  6.  20.  V.  St.  A.  18.  9.  17. 

80  b,  12  F.  49  109  Verfahren  zur  Gewinnung  von  Feldspat  und 
Dolomit.  Reinhold  Froelich,  Meißen  i.  Sa.  20.  4  21. 

80  b,  12.  S.  56  879  Verfahren  zum  Brennen  von  Porzellan  od.  del. 
Siemens-Schnckertwerke,  G.  m.  b.  H.,  Siemensstadt  b.  Berlin.  17  3.  21. 

80  b,  12.  W.  59  152.  Verfahren  zur  Herstellung  eines  gebrauchs¬ 
fertigen  Lehmpnlvers.  Alfred  Westphal,  Breslau,  Heinrichstraße  26. 
19  8.  21. 

80  b,  16.  Sch.  61  704.  Verfahren  zur  Musterung  von  Ennstgraoit. 
Christian  Schneider,  Charlottenbnrg,  Herder^tr.  3/4  11.  6.  21. 

80  b,  26.  M.  68  318.  Verfahren  zur  Herstellung  feuersicherer  und 
wasserfester  Platten.  August  Robert  Müller,  Bremen,  Obernstr.  41/43. 
2.4  18. 

80  c,  4.  M.  69  125.  Längliche  Verbrennungskammer  für  EanalCfen. 
Robert  Clay  Metealfe.  Newark,  V.  St  A.  27.  4.  20. 

80c,  4.  R.  63  591.  Glüh-  und  Mufielofen;  Zus.  z.  Pat.  344  479. 
Carl  Roschmann,  Hennigsdorf  bei  Berlin.  28  7.  21. 

80  c,  5.  A.  36  172.  Verfahren  zur  Erzielung  einer  vollkommenen 
Gasverhrennnng  in  Gaskanalöfen.  Allgemeine  Elektrizitäts-Gesellschaft, 
Berlin.  30.  3.  21. 

80  c,  6.  E.  70 105.  Eanalofen  zum  Brennen  keramischer  Waren, 
Silikasteine,  Magnesit  u.  dgl.  Heinrich  Eoppers,  Essen,  Ruhr,  Moltkestr.  29. 
3.  9.  19. 

80c,  9  P.  42164.  Feuernngskasten  für  Porzellanbrennöfen.  Porzellan¬ 
fabrik  Schönwald,  A.-G.,  Selb  in  Bayern.  26.  6.  21. 

80  c,  16.  M.  74  680.  Verfahren  und  Vorrichtung  zur  Beheizung 
von  periodischen  Oefen.  Franz  Meiser  und  Earl  Meiser,  Nürnberg,  Sulz¬ 
bacher  Str.  9.  26.  7.  21. 


Zurücknahme  von  Anmeldungen. 

21  c.  M.  69  966.  Eeramisches  Isolatorelement  mit  zylindrischer 
Wandfläche.  7.  4.  21. 

42  h.  B.  93  143.  Glaskörper  für  Beleuchtungsz wecke.  18.11.20 
80  a.  C.  27  601.  Verfahren  zur  Herstellung  von  Eörpefn  und 

Platten  ans  pulverigem,  eich  verfestigendem  Gut.  16.  6.  21. 

80  b.  C  24  872.  Verfahren  zur  Herstellung  doppelwandiger  Por- 
zellangefäße  mit  wärmeisolierendem,  luftleerem  Zwischenraum.  6.  4.  20. 


Versagung. 

21  d.  A.  32  096.  Ringförmiger  Isolierkörper  für  Stromwender, 
Schleifringe  und  ähnliche  Teile  elektrischer  Maschinen.  29.  1.  20. 

48  c.  E.  57  475.  Verfahren  zur  Herstellung  eines  Email-  und  Glasnr- 
trttbnngsmittels. 


Erteilungen. 

348  766.  80  b,  9.  Verfahren  zur  Herstellung  von  porösen  Moler¬ 

steinen  für  IsolatioDSzwecke.  Internationalt  Isolations  Eompani  A/S-lkas. 
Eristiania.  31.3  20.  Dänemark  17  7.18. 

348  769.  12  i,  37  Verfahren  zur  Herstellung  von  alkalifreier, 

amorpher  Eieselsänre.  J.  Michael  &  Co.,  Berlin.  23  2.  21. 

348  905.  12  m,  6.  Verfahren  zur  Herstellung  von  Metallhydroxyden. 
Dr.  Max  Büchner,  Heidelberg,  Bronnengasse  14.  22. 1.  16. 

348  946.  32  a,  16.  Verfahren  und  Voriichtnng  zum  Blasen  von 

dünnwandigen  Glashohlkörpern,  besonders  Glühlampenkolben.  Empire 
Machine  Company,  Portland,  Maine,  V.  St.  A.  27. 1.  15. 

348  966.  21  c,  10.  Durchftthrungs- Abspannisolator.  Earl  Brechtei, 

Neukölln,  Sanderstr.  29.  22.  1.  21. 

349  039.  32  a,  27.  Verfahren  znr  Herstellung  von  Ampullen  mit 
genau  vorgeschriebenem  Inhalt.  Carl  Rose,  Gehren,  Thür.  12.  8.  20. 

349  107.  30  b,  14.  Eünstlicher  Zabn.  The  S.  S  White  Dental 

Manufacturing  Company,  Philadelphia,  V.  St.  A.  9. 10.  19.  V.  St  Amerika. 
7.  4.  16. 

349  249.  80  b,  26.  Verfahren  zur  Herstellung  gepreßter  und  danach 
stark  erhitzter  Formlinge,  wie  Isolatoren,  Abortbecken,  Bausteinen  n.  dgl., 
ans  hydraulischen  Bindemitteln  oder  Oxychloridzement  und  bituminösen 
oder  Harz-StoSen  sowie  Füllstoffen.  16.  7.  18. 

349  416.  80  b,  21.  Eunststeinmasse.  Dr.-Ing.  Enrt  Würzner, 

Biebrich  a.  Rh.  14.  9  19. 

349  465.  36  a,  24.  Eachelofen  mit  Führnngswänden  aus  kera¬ 

mischem  Baustoff  für  die  Rauchgase.  Dr.  Earl  Brabbee,  Charlottenbnrg, 
Weimarerstraße  50.  13  6.  19. 

349  508.  67  a,  19.  Eittschale  znr  Aufnahme  von  zu  schleifenden 

Gläsern.  Wernicke  &  Co.,  Maschinenfabrik,  Rathenow.  30.  1.  21. 

349  585.  80  b,  17.  Verfahren  zur  Herstellung  von  widerstands¬ 

fähigen  Platten  und  Formstücken.  Rudolf  Geldmacher,  Eöln,  Trajanstr.  39. 
17.  10.  13. 

349  635,  67  a,  17.  Mit  Gnmmipolstern  ansgestattetes  Einspann- 

oder  Haltefntter  für  Glasgegenstände.  Fr.  Wilhelm  Entzscher,  Deuben- 
Dresden.  29.  5.  21. 

349  636.  67  a,  19.  Maschine  zum  Schleifen  von  Winkelfacetten 

oder  auch  geraden  Abstechen  der  schmalen  Eantenflächen  aller  Art  von 
Gläsern.  6.  8.  20. 

349  637.  67  a,  19.  Maschine  znm  geraden  Abschleifen  einzelner 

oder  gestapelter  optischer  Gläser  o.  dgl.  an  den  schmalen  Randflächen 
nach  Schablone.  15.  3.  21. 

Beller  &  Fischer,  Neuenburg,  Wttbg. 

349  639.  67  a,  19.  Maschine  znm  Bearbeiten  optischer  Gläser. 

21.  4.  15. 

349  640.  67  a,  19.  Maschine  zum  Schleifen  von  Winkelkantenflächen 
an  nnrnnde  Brillengläser.  7.  4.  18. 

Carl  Zeiß,  Jena. 

349  780.  80  b,  12.  Verfahren  und  Gewinnung  von  Oligocaen-Eaolin. 

349  781.  80  b,  12.  Verfahren  znr  Gewinnung  von  hochwertigem 

Feldspat. 


Reinhold  Froelich,  Meißen  i.  Sa.,  Leipzigerstr.  10.  10.  3.  21. 

349  849.  21  c,  2.  Verfahren  zur  Herstelinng  von  feuerbeständigen 
Glimmerplatten  aus  Glimmerabfall.  Paul  Eertesz,  Budapest.  6.  11.  20 

349  862.  32  a,  8.  Verfahren  zum  Blasen  doppelwandiger  Glashohl¬ 
körper.  Glasfabrik  Sophienhütte  Richard  Bock,  G.  m.  b.  H.,  Ilmenau,  Thür. 
12.  10.  20. 

349  951.  80  c,  1.  Eammerringofen  znm  Brennen  von  keramischen 

Waren,  Ealk,  Dolomit  n.  dgl.~  Dr.-Ing.  Heinrich  Eoppers,  Essen,  Ruhr, 
Moltkestraße  29  22.  8.  19. 

349  952.  80  c,  1.  Eammerringofen  mit  überschlagender  Flamme. 

Aloysius  Wilhelmus  Franciscns  Weyers,  Tilburg.  22  4.  20.  ^Niederlande 
2.  5.  19. 

349  986.  32  a,  33.  Vorrichtung  znm  Beschneiden  von  Glastafeln. 

Empire  Machine  Company,  Pittsburgh,  V.  St.  A.  9.  3.  20.  V.  St.  Amerika 

8.  6.  16. 

360  066.  42  i,  1.  Graduier-  und  Schreibdruckapparat  für  Thermo¬ 

meterskalen.  Max  Schilling,  Manebach  i.  Thür.  23.  6  20. 

360 143.  80  c,  5.  Gaskanalofen  znm  Brennen  keramischer  AVaren 
n.  dgl  Anti  Dahl,  Deutsch-Lissa,  Bez.  Breslau.  10.  7.  20. 

350  261.  32  a,  12.  Selbsttätige  Glasblasemaschine.  Arthur  Wilzin, 
St.  Onen  b.  Paris.  19.  8.  17,  England  11.  10.  16. 


Besehreibnngen. 

Haltevorriclitang  für  die  Bearbeitnug  oder  Teredelnng  von 
Glasgegenständen.  Drei  oder  mehr  untereinander  versetzt  ungeordnet  bieg¬ 
same  oder  starre,  flache  oder  runde  Bänder  o.  dgl.  in  Schlingenform  aus 
Stahl  oder  sonstigem  Stoff  sind  an  zwei  gegeneinander  beweglichen  Backen 
befestigt,  die  zwischen  sich  die  zu  bearbeitenden  Glasgegenstände  auf- 
nebmen,  beim  Anseinandergehn  der  Backen  sich  an  sie  anpressen.  67  a,  17. 
Nr.  346 106.  12.  2.  21.  Fr.  Wilhelm  Entzscher,  Deuben  Dresden. 

Diaphragma  für  elektrolytische  Zellen  horizontaler  Eonstrak¬ 
tion.  Es  besteht  aus  einem  grießartigen  Stoff  ans  gemahlenen  Diaphrag¬ 
menplatten,  Ion  oder  Bimsstein  und  einem  Bindemittel,  das  mit  diesem 
St^off  nach  dem  Erhärten  eine  poröie  Masse  bildet.  12  h,  3.  Nr.  346  132 
20.  4.  18.  Farbenfabriken  vorm.  Friedr.  Bayer  &  Co.,  Leverkusen  bei 
Eöln  a.  Rb. 

Formsctaere  zur  Herstelinng  von  Flaschenhälsen  an  den  Enden 
der  zu  Flaschen  zu  verarbeitenden  Glasröhre.  Eine  an  den  Scheren¬ 
schenkeln  befestigte,  geteilte,  das  Glasrohr  gleichachsig  mit  der  Schere 
haltende  Führung  ist  an  den  Schenkeln  hinsichtlich  des  gegenseitigen 
Abstandes  ihrer  Teile  einstellbar.  32  a,  27.  Nr.  346  146.  8.  6.  20.  Lieb¬ 
recht  Bachmann,  Cursdorf,  Thür.  Wald. 

1.  Verfahren  znr  Herstelinng  von  Soda  nach  dem  Ammon¬ 
iakverfahren.  Man  versetzt  die  ammoniakalische  Eochsalzlösuug  oder 
Sohle  vor  der  Sättigung  mit  Eohlensäure  mit  Chlorkalk. 

2.  Verfahren  znr  Aufarbeitung  der  bei  dem  Verfahren  nach  Anspruch  1 
erhaltenen  Mutterlauge  zwecks  Herstellung  von  sodahaltigen  Fluß-  und 
Reinigungsmitteln  für  die  Glas-,  Emaille-  und  keramische  ludnstrie.  Man 
versetzt  die  bei  dem  Verfahren  gemäß  Anspruch  1  nach  der  Abtrennung 
des  ansgefällten  Bikarbonats  erhaltene  Mutterlauge  nach  Zusatz  von 
Chlorkalk  mit  wäßrigen  Lösungen  von  Eieserit  oder  Ealirückstäuden  bzw. 
von  Mischungen  solcher  Salze  und  kalziniert  die  sich  abscheidenden 
Eristalle.  121,  8.  Nr.  346  268.  9.11.  19.  Wilhelm  Wächter,  Berlin. 

Maschine  znm  Schleifen  and  Polieren  der  gegenüberiiegenden 
ebenen  Flächen  kleiner  Rotationskörper,  wie  Enöpfe,  Scheiben,  Ringe  und 
ähnlicher  Gegenstände,  zwischen  zwei  ebenen  Schleifscheiben.  Zur 
Führnng  der  zu  schleifenden  oder  zu  polierenden  Werkstürke  sind  zweck¬ 
mäßig  in  der  nmlaufenden  Schleifscheibe  eine  oder  mehrere  Spiralnuten 
mit  ebener  Sohlfläche  vorgesehen,  die  sie,  von  innen  eintretend,  unter  dem 
Einflaß  der  Reibung  am  Schleifkorn  nach  außen  durchwandern,  von  der 
Zentrifugalkraft  an  die  äußere  Rillenrippe  angepreßt  werden,  wodurch  ein 
Abrollen  der  Werkstücke  an  dieser  Rippenwand  bei  der  Spiralenbewegung 
herbeigeführt  wird.  67  a,  24.  Nr.  346  327.  18.  1.  21.  Wilhelm  Dahl¬ 
mann,  Siegburg,  Rbld. 

Brennofen  mit  mittelbarer  Beheiznng,  bei  welchem  die  Brenn¬ 
stoffe  im  Innern  von  Verbrennnngskammern  verbrannt  werden,  um  welche 
die  Ofenluft  umläuft.  Die  Verbrennnngskammern  werden  aus  einer  Anzahl 
regelbar  beheizter,  nebeneinanderstehender  Heizkörper  gebildet,  die  von 
durch  Zwischenwände  abgegrenzten  Luftumlaufkanälen  voneinander  ge¬ 
trennt  sind.  80c,  4.  Nr.  344  363.  27.4.20.  Carl  Roschmann,  Hennigs¬ 
dorf  bei  Berlin. 

Verfahren  znm  Brennen  im  Gask  analofen  nach  Patent  340535. 
Die  unteren  Heizzttge  des  Eanalofens  werden  mit  dem  reichen  Gase,  die 
oberen  mit  dem  schwachen  Gase  beheizt.  80  c,  6.  Nr.  344  364.  8.6.  20. 
Zus,  z.  Pat.  340  636.)  Franz  Earl  Meiser,  Nürnberg. 

Verfahren  znm  Brennen  von  Porzellan  im  Gashanalofen  nach 
Patent  340  535.  Die  im  Doppelgaserzenger  gewonnenen  beiden  Gasarten 
werden  durch  den  Druck  des  Unterwindes  nach  den  Brennstellen  gedrückt* 
80  c,  5.  Nr.  344  365.  13. 7.  20.  (Zus.  z.  Pat.  340  535.)  Franz  Earl 
Meiser,  Nürnberg. 

Verfahren  znr  Herstelinng  von  gebranntem,  sogenanntem  Pariser 
Gips.  Pulverförmiges  oder  körniges  Calciumsulfat  (CaSO,  -f  2  HjO)  wird 
in  einem  geschlossenen  Gefäß  unter  Druck  und  einer  Temperatur  von 
180 — 220®  C.  ohne  Zusatz  von  Feuchtigkeit  oder  Dampf  behandelt. 
80b,  6.  Nr.  344478.  16.2.21.  William  Malam  Brothers,  Ruddington, 

England. 

Glüh-  and  Mnffelofen,  bei  dem  die  Ofenlnft  dnreh  elektrisch 
erhitzte  Heizkörper  in  Umlauf  versetzt  wird.  Die  elektrischen  Heizkörper 
sind  als  stehende  Rohre  mit  unteren  Lnfteintritts-  nnd  oberen  Luftaustritts- 
öffnnngen  aasgebildet  und  stehen  in  halbkreisförmigen  Nischen  der  Ofen¬ 
wände.  80  c,  4.  Nr.  344  479,  29.  4.  20.  Carl  Roschmann,  Hennigsdorf 
bei  Berlin. 


1922.  (6ö.  Jahrgang.) 


SPRECHSAAL -COBURG. 


Nr.  8-89 


Teelöffel  aas  Glas.  Er  ist  in  allen  seinen  Teilen  vor  der  Glas- 
bläserlampe  herKestellt,  wodnrch  er  widerstandsfähiff  dfeireu  hohe  Tempe- 
ratnren  wird  und  leicht  in  künstlerische  B'orm  gebracht  werden  kann. 
34  f,  14.  Nr  344  633.  10.7.18.  Max  Lehmann,  Danzig-Langfahr. 

Torrichtiiug  zum  Schleifen  der  DIchtrRnder  von  Elninachgläsern 
und  deren  Deckeln  nach  Patent  326  122.  Der  obere  Schleifring  weist  in¬ 
mitten  seiner  Schleiftläche  eine  konzentrische,  ringförmige  Anssparnng  auf, 
nsd  der  wie  an  sich  bekannt  znm  Halten  der  Einmachgläser  dienende, 
znr  Schleiftläche  parallele  und  einstellbare  Arm  ist  mit  frei  drehbaren 
Rollen  nahe  der  SchleifääcUe  versehen,  nm  die  bremsende  Wirkung  des 
mittleren  Teiles  der  Schleiftläche  auf  die  Eigendrehnng  der  Werkstücke 
einerseits  anfznheben  nnd  diese  anderseits  nach  Möglichkeit  zn  erleichtern. 
67a,  31.  Nr.  345443.  6.4  18.  (Zusatz  znm  Patent  326122).  Pani 

Mifiler,  Penzig,  O.-E. 

Terfahren  zur  Herstellnng  facettierter  Steine.  In  einem  anto- 
matischen  Arbeitegang  werden  die  Steine  in  ihren  drehschaltbaren  Haltern 
an  nmlanfenden  Walzenwerkzeugen,  die  in  einer  den  Facettenkränzen  und 
verschiedenen  Bearbeitnngsweisen  (Schleifen  nnd  Polieren)  entsprechenden 
Anzahl  und  der  Facettenlage  entsprechenden  Stellung  znm  Werkstück 
angeordnet  sind,  längs  einer  Mantellinie  unter  Druck  in  einer  in  eich 
geschlossenen  Bahn  vorbeigefübrt  und  auf  diesem  Wege  nnter  Abheben 
von  der  Schleiftläche  geschaltet  Im  Anscbluil  daran  ohne  Unterbrechung 
des  Arbeitsganges  werden  die  Halter  von  ihren  fertiggeschlifienen  Werk¬ 
stücken  nnd  dem  anhaftenden  Kitt  befreit  sowie  mit  neuem  Kitt  ver¬ 
sehen,  in  den  nach  Erwärmung  die  Kohsteine  eingedrückt  werden 
67  a,  21.  Nr.  346639.  31.  10.  19.  Johannes  Göpfert,  Dresden. 

Terfahren  zar  selbsttätigen  Kegelnug  der  Schmiermittel-  oder 
Schleifmittelzufnhr  zn  der  Oberfläche  von  Gläsern  oder  dergleichen  Werk¬ 
stücken  bei  dem  Schleifen  und  Polieren  derselben.  Man  lälit  die  Aendernng 
der  Reibungsgrölie  zwischen  dem  Werkstück  nnd  Werkzeug  durch  eine 
entsprechende  Aendernng  in  der  Zufuhr  des  Schmiermittels  oder  Schleif¬ 
mittels  herbeiführen.  67  a,  27.  Nr.  345  640.  17.  1.  20.  William  Taylor, 

Leicester,  England. 

Verfahren  znr  Herstellung  von  Schleifwerkzeugen  aus  einer 
Mischung  von  Metall  als  Bindemittel  nnd  Schleifmittel.  Die  Bindung  der 
einzelnen  Teile  feinkörnigen  Metalls  untereinander  nnd  mit  den  Schleif- 
mittelkörnern  erfolgt  durch  Wärmezufuhr  unter  Mitbenutzung  der  beim 
Pressen  unter  hohem  Druck  erzeugten  Wärme  in  solchem  Grade,  dall  die 
Metallteile,  ohne  vollständig  zu  schmelzen,  miteinander  und  mit  dem 
Schleifmittel  znsammenbacken.  67  c,  3.  Nr.  346541.  10.  1.19.  Optische 
Anstalt  C.  P,  Goerz,  A.-G ,  Berlin-Friedenan. 


Löschungen. 

316  946.  Elektrischer  Kachelofen. 


W  ar  enzeiohen-Elntr  a^ungen. 

Erklärung  der  Abkürzungen:  G.  Geschäftsbetrieb;  W.  Waren 
Verzeichnis;  (A.)  Auszug;  (B.)  Der  Anmeldung'  ist  eine  Beschreibung 
beigefügt ;  A.  Tag  der  Anmeldung ;  E.  Tag  der  Eintragung. 

272  838.  Arthur  Kellermann,  Geschwenda  i.  Th.  G. :  A  ••I/’A 
Thermometerfabrik.  W:  Thermometer.  A. :  22.8.  21.  E. :  /xlKC 
4.  10  21. 

'  278  241.  Duensing-Bicheroux-Werke,  Boizenbnrg  a.  E.  '  ' 

G. ;  Herstellung  u,  Vertrieb  von  Baumaterialien.  W. :  Wand-  ’’ 
platten.  A. :  8.10.  21.  E.:  17.1.  22.  f| 


278  295.  Kristall-Schleifwerke  Rosenthal,  Weill- 
wasser,  O.-L.  G. :  Glasschleiferei.  W. :  Kristallglas- 
Luxuswaren.  A. :  6.7.  21.  K. :  17.1  22. 


278  296  Stralaner 
Stralau.  G. :  Glashütte. 
A.:29.  1.  21.  K.:17.  1. 

278  297. 


Glashütte,  A.-G.,  Berlin- 
W. :  Glas  und  Glaswaren. 
22. 


278  688. 


VITROMANT 


A. :  18.2.21  E.:  17.1.  22.  A. :  18.2.  21.  E.:’26. 1.'22. 

Twyfords  Limited,  Cliffe  Vale  Potteries  and  Enamelled  Fireclay  Works, 
Hanley  (England).  G. :  Herstellnng  n.  Vertrieb  von  Ton-,  Steingut-  u. 
PorzeUanwaren.  W. :  Töpfer- (Ton-  n.  Steingut-)  waren  für  sanitäre  u. 
häusliche  Zwecke. 


Fragfekasten  des  Sprechsaal. 

Zur  BeaohlunQ  bei  Benutcuna  des  Fraoekaslena. 

1.  Der  ITraaekaaten  dient  daao,  technische  nnd  andere  für  unseren  Lieserkrels  wissenswerte  fcragen  und  Fabrikationsfehler 
offen  an  erörtern,  ferner  HllfsmltteL’lHaterlallen,  Maschinen  and  Werksence  für  unsere  Industrien  naehxnwelsee.  (Soweit  sich  Besncs- 
quellen  Im  Anselaenteil  finden,  wird,  wenn  nleht  besondere  Meldungen  erfolgen,  nur  darauf  hin  verwiesen. 

S.  Die  direkte  Termlttelung  des  An-  oder  Terkaufs  von  Besepten,  fertigen  Fabrikaten  usw.  und  die  Weitergabe  von  Angeboten 
oder  Antworten  an  die  Fragesteller  sind  ausgeschlossen. 

8.  Die  Namen  der  Fragesteller  werden  nach  keiner  Welse  hin  genannt,  anonyme  Zuschriften  Jedoch  nleht  bertlekslehtlgt. 

4.  Die  Antworten  werden  nur  ln  die  swelte  auf  die  Frage  folgende  Nummer  aufgenommen.  TerspStet  eingehende  Antworten 

können  nur  ausnahmsweise  Berflekslehtlgnng  finden.  ^ 

5.  Die  Redaktion  behült  sieh  vor,  ohne  Angabe  von  Brilnden  sowohl  Fragen  als  auch  Antworten  absulehnen;  für  brauchbare 
Beantwortungen  technischer  Fragen  gewährt  sie  ein  angemessenes  Zeilenhonorar.  Eine  slvUrechtllehe  Haftpfileht  fibemlmmt  die 
Redaktion  nleht. 

0.  Jeder  Frage  ist  RUckporto  belsnfUgen. 


Keramik. 

2S.  Ich  stelle  in  meinem  Betriebe  Porzellan- Schalen  von  10  bis  14  an 
Durchmesser  her  tmd  brenne  bei  SK  13.  Ich  muß  mm  die  Beobachtung 
machen,  daß  die  Schalai  aus  dem  Brande,  obwohl  die  Masse  aus  Kaolin  50, 
C^uarz  27,  Feldspat  23,  Kalkspat  2  Gew.-T.  besteht,  stets  etwas  verzogen 
herauskommat.  Die  obere  Linie  der  Schale  erscheint,  loenn  man  2  Schalen 
aufeinander  legt,  durchceg  nicht  übereinstimmend.  Nicht  die  Fahne  der 
Schale  hat  sich  gesenkt,  sondern  die  Schale  hat  sich,  um  es  kraß  auszu¬ 
drücken,  etwas  muldenförmig  gebogai.  Wie  ist  dem  abzuhelfen?  Ich 
vermute,  daß  der  Fehler  an  den  Schalenkapseln  liegt,  deren  Böden  jeden¬ 
falls  nicht  genau  zentriert  sind. 

Erste  Antwort:  Sie  scheinen  noch  nicht  zu  wissen,  daß  bei  der 
Porzellanfabrikation  eingeschliflene  Kapselböden  ein  Haupterfordernis  sind. 
Wie  der  Boden,  so  der  Bord.  Wird  Ihnen  der  Boden  unter  den  Füßen  ge¬ 
nommen,  so  fallen  Sie  um;  so  gehts  dem  Porzellan  auch.  Kaolin  gibt 
den  Massen  hohe  Schwindung;  warum  arbeiten  Sie  mit  60%  Kaolin? 
Für  Drehmassen  genügen  40  »/o,  für  Gießmassen  35  %.  Machen  Sie  zuerst 
ans  einer  Mischung  ans  1  T.  Ton  nnd  3  T.  Schamottemehl  einen  Brei,  löffeln 
Sie  denselben  in  die  Kapseln  nnd  drehen  Sie  mit  der  Schablone  vor  jedem 
Brande  die  Böden  eben ;  weiter  geben  Sie  Ihrer  Masse  nur  40  %  Kaolin, 
bezw.  für  Guß  nnr  36®/o,  und  erhöhen  die  Flußmittel.  Viel  Feldspat 
nimmt  den  Stand  nicht,  doch  richtet  sich  seine  Menge  nach  dem  Kaolin¬ 
gehalt  ;  38  %  Kaolin  nnd  35  ^/o  Feldspat  sind  noch  zulässig.  Nun  bleibt 
noch  die  Modellfrage  offen ;  aber  ohne  Ihre  Schale  zn  kennen,  läßt  sich 
nichts  sagen.  Es  ist  aber  klar,  daß  ausladende  Teile  Senkungen  aus- 
gesetzt  sind. 

Zweite  Antwort:  Lassen  Sie  den  Kalkspat  ans  Ihrer  Masse 
nnd  ersetzen  Siejhn  durch  Feldspat.  Es  ist  in  den  letzten  Zeiten  viel¬ 
fach  versucht  worden,  Kalk  in  Porzellanmassen  einznführen,  da  er  schon 
bei  verhältnismäßig  niedrigerem  Fenergrad  Sinterung  nnd  Garbrand  hervor- 
rnft.  Doch  wird  meines  Erachtens  viel  zn  wenig  auf  die  außerordentliche 
Gefahr  des  Defoimierens  hingewiesen,  die  gerade  der  Kalkznsatz  mit  sich 
bringt.  Zum  mindesten  sei  Ihnen  dringend  empfohlen,  höchstens  einmal 
°/a  znzugeben.  Ich  führe  Ihren  Mißerfolg  einzig  auf  den  Kalkgehalt 
Ihrer  Masse  zurück. 

Dritte  Antwort:  Die  angegebene  Porzellanmasse  für  die 
Schalen  enthält  etwas  zuviel  Kalk,  weshalb  empfohlen  wird,  ihn  auf  die 


Hälfte  zn  vermindern  und  dafür  den  Spatzusatz  auf  Kosten  des  Quarzes 
zu  erhöhen,  denn  es  steht  fest,  daß  zuviel  Kalkspat  in  der  Geschirrmasse 
das  Verziehen  der  Ware  veranlaßt.  Aber  auch  die  Schalenkapseln  können 
schuld  sein.  Die  gedrehten  Schalenkanseln  dürfen  nnr  gut  abgetrocknet 
ans  den  Formen  genommen  werden,  damit  sie  sich  bei  zn  feuchter  Ent¬ 
nahme  nicht  verbiegen.  Jede  verbogene  Schalenkapsel  liefert  verbogene 
Schalen.  Außerdem  muß  innen  der  Kapselboden,  auf  den  die  Schalen  zu 
stehen  kommen,  gut  glatt  sein,  damit  nicht  etwa  vorhandene  Erhöhungen 
und  sonstige  Mängel  Anlaß  zum  Verziehen  geben.  Damm  müssen  die 
Böden  in  den  Kapseln  abgeschlifien  und  alte  Kapselformen  ganz  ansrangiert 
werden,  wie  dies  in  besseren  Geschirrfabriken  gehandhabt  wird. 

Vierte  Antwort:  Sie  schieben  den  Fehler  bei  Ihren  Schalen 
auf  die  Kapseln;  ich  nehme  aber  an,  daß  Sie  die  Kapselböden  schmieren  nnd 
daß  diese  infolgedessen  als  Fehlerquelle  nicht  in  Frage  kommen.  Jeden¬ 
falls  zeigt  sich  das  Verziehen  nnr  an  der  Fahne,  denn  bei  fehlerhaften 
Kapselböden  würde  sich  die  ganze  Schale  samt  dem  Fuße  verziehen.  An 
der  Fahne  verzogene  Schalen  werden  sich  nie  ganz  vermeiden  lassen;  um 
aber  den  Fehler  auf  das  Mindestmaß  zn  beschränken,  müssen  Sie  vor  allem 
auf  die  Arbeit  in  der  Dreherei  achten  Vollständiges  Weißwerden  der  Schalen 
beim  Trocknen  ist  Grundbedingung,  außerdem  muß  das  Blatt  auf  die  Form 
gelegt,  nicht  darauf  gepatscht  werden;  am  zweckdienlichsten  ist  jedenfalls 
das  Abtrommeln  des  Blattes,  weil  damit  die  besten  Erfolge  zn  erzielen  sind. 

Fünfte  Antwort;  Ihre  Schalen-Masse  für  SK  13  scheint  zn 
wenig  Stand  zn  haben.  Nach  Ihren  Angaben  handelt  es  sich  nicht  um 
krumme  anverzogene  Schalen,  sondern  die«e  setzen  sich  auf  einer  Seite 
vollständig.  Prüfen  Sie  zunächst,  ob  Ihre  Masse  gut  durchgeschlagen  ist, 
also  keine  harten  nnd  weichen  Stellen  aufweist,  ob  der  Fuß  der  Schale  an 
der  richtigen  Stelle  sitzt  und  schließlich,  ob  die  Schalen  trocken  abgeleert 
werden.  Achten  Sie  ferner  besonders  darauf,  daß  die  Schalenkapseln 
trocken  herausgenommen  werden,  weil  hierauf  bei  der  jetzigen  kalten 
Jahreszeit  nicht  immer  Rücksicht  genommen  wird,  ferner  daß  die  Kapseln 
bei  der  Entnahme  aus  dem  Glühofen  gleich  geschmiert  werden.  Die 
Schmiere  besteht  aus  %  feiner  Schamotte  und  ‘/s  feinem  Ton.  Auch  Ihren 
Versatz  könnten  Sie  etwas  ändern,  wie  folgt: 

Kaolin . 47  Gew.-T. 

Quarz . 28  „ 

Bayerischer  Spat . 2S  „ 
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Sechste  Antwort:  Das  Senken  der  Schalen  ist  nicht,  wie 
Sie  annehmen,  anf  die  Kapseln  znrUckznfttbren,  sondern  es  liegen  hier 
andere  Gründe  vor,  die  Sie  allerdings  selbst  herausfiaden  müssen,  üeber 
die  Zasammensetznne  der  Masse  ist  im  Grande  nicht  viel  zn  sagen, 
höchstens  wäre  der  Kaolin-  and  Sandgehalt  za  erhöhen,  and  zwar  in  ge¬ 
ringem  Umfange  and  nnr  dann,  wenn  die  Fehler  nicht  an  Hand  des 
Nachstehenden  behoben  werden  können.  Der  Fehler  ist  wohl  zam  größten 
Teil  aaf  Mangel  an  Sorgfalt  and  anf  die  Unterlassang  der  nötigen  Vorsichts¬ 
maßregeln  zarttckzafObren.  Das  Modell  selbst  kann  schon  den  Keim  des 
Fehlers  in  eich  tragen,  indem  es  za  gerade  gehalten  ist  and  der  Bogen 
des  Schalenrandes  plötzlich  scharf  ansteigt  Beim  Feilen  der  Schablone 
ist  daraaf  za  achten,  daß  der  Faß  nicht  za  eng  ist,  es  entsteht  sonst 
eine  za  lange  Fahne,  die  sich  im  Fener  senkt.  Ebenso  maß  vom  Faß 
aasgehend  eine  Verstärkang  des  Scherbens  eintreten.  Aach  die  Her- 
stellang  der  Masse  and  deren  Verarbeitang  in  der  Dreherei  sind  za  ver¬ 
folgen.  Za  weiche,  angleichmäßige  Masse,  das  Ueberziehen  oder  Zn- 
sammenpressen  der  Habel,  das  Ableeren  za  weicher  Schalen  oder  gar  das 
Abschlagen,  Abblasen  asw.  der  Stücke  and  zaletzt  noch  eine  angleiche 
Scherbenstärke  geben  znr  Entstebang  des  Fehlers  Anlaß.  Beachten  Sie 
diese  „Kleinigkeiten“,  and  Sie  werden  den  Fehler  beseitigen  können. 

Siebente  Antwort;  Ihre  Masse  enthält  za  viel  Kalkspat,  an 
dessen  Stelle  Sie  vorteilhafter  Dolomit  verwenden  würden,  weil  der  erstere 
dnrch  seine  sprangbafte  Schwindang  im  allgemeinen  das  Verziehen  der 
Ränder  vei  arsacht.  l^/o  Dolomit  ist  ansreichend  für  Ihren  Versatz.  Ferner 
müssen  die  Schablonen  der  Flacbgeschirre  so  gefeilt  sein,  daß  der 
Scherben  vom  Rande  bis  znm  Faße  in  der  Wandstärke  von  2  bis  4  mm 
ganz  gleichmäßig  ansteigt  nnd  aaf  diese  Weise  die  erforderliche  Spannang 
bildet.  Die  Kapselböden  müssen  entsprechend  gerade  sein,  damit  sie 
keine  Unebenheiten  an  den  Rändern  der  Schalen  verursachen. 


29.  Ich  beabsichtige,  neben  der  Feuerung  meiner  neuzuerrichtenden 
Fürbringer- Muffel  Heizschlangen  für  Warmwasserheizung  anzubringen,  um 
damit  einen  Raum  im  Parterre  von  ettoa  100  qm  und  im  1.  Stock  von 
etwa  120  qm  zu  heizen.  Was  für  Erfahrungen  sind  mit  dieser  Heizart 
gemacht  worden,  und  wer  richtet  sie  ein?  Ist  es  empfehlenswerter,  einen 
besonderen  Ofen  im  Keller  aufzustellen  und  zu  heizen,  und  wer  liefert  der¬ 
artige  Oefen? 

Erste  Antwort:  Die  Angabe  der  Bodenfiäche  der  za  erwärmen¬ 
den  Räume  genügt  nicht,  am  die  Größe  der  Heizanlage  festzastellen. 
Es  sind  dazu  auch  noch  andere  Daten  nötig,  wie  z.  B.  die  Höhe  der 
Räume,  die  Bauart  der  Wände,  ob  das  Gebäude  freisteht  oder  an  andere 
Gebände  sich  anschließt  asw.  Auf  alle  Fälle  ist  ein  Fachmann  za  Rate 
za  ziehen  oder  eine  Spezialfirma.  Meines  Erachtens  wird  sich  eine  Warm¬ 
wasserheizung  nnter  Umständen  besser  bewähren  als  eine  Dampfheizung, 
doch  mnß  dies  an  Ort  and  Stelle  erst  geprüft  werden.  In  beiden  Fällen 
ist  der  Heizofen  im  Keller  aufzustellen,  wenn  die  Parterreräume  mit  ge¬ 
heizt  werden  sollen,  da  das  Kondenswasser  wieder  in  den  Heizofen 
zarückfließen  maß.  Vielleicht  können  die  abziehenden  Heizgase  der  Für- 
bringermafiel  znr  Heizung  mit  benutzt  werden,  indem  man  in  den  Ab- 
zogskanal  eine  Rihrscblange  einlegt. 

Zweite  Antwort:  So,  wie  Sie  eich  die  Warmwasserheizung  in 
Verbindung  mit  der  Fürbringer-Maffel  denken,  läßt  sie  sich  nicht  ein¬ 
richten,  und  es  kann  Ihnen  nur  geraten  werden,  von  solch  einem  Ver¬ 
such  Abstand  za  nehmen.  Wenn  Sie  die  Heizung  der  beiden  Räume 

günstig  gestalten  wollen,  so  stellen  Sie  einen  Kessel  anf.  Derartige  An¬ 

lagen  fanktiwieren  sehr  gut,  verarsachen  geringe  Betriebskosten,  die  Be¬ 
dienung  ist  imßerst  einfach  und  kann  nebenbei  verrichtet  werden.  —  Warm¬ 
wasserheizungen  baut  die  Firma  Sülzer  &  Co.,  A.-G.  in  Mannheim. 

Dritte  Antwort:  Mit  der  Warmwasser-Zentralheizung,  wie 

Sie  sie  in  Aussicht  genommen  haben,  hat  man  sehr  gute  Erfahrungen 
gemacht.  Der  Ofen  ist  vertieft  and  so  aafzastellen,  daß  der  Brennstofi 
(Koks,  Braunkohle  oder  Briketts)  mechanisch  aafgegeben  werden  kann  — 
Die  Fa.  Franz  Ranis,  Ingeniear-G.  m  b.  H.  in  Bad  Godesberg  a.  Rh  , 
Hohenzollernstiaße  27,  baut  derartige  Heizungsanlagen. 

Vierte  Antwort:  Eine  Heizanlage  mit  dem  Neubau  Ihrer 

Fürbringermnfiel  zu  verbinden,  erscheint  ganz  vernünftig  und  sehr  vorteil¬ 
haft.  In  welcher  Weise  aber  die  Aasftthrang  möglich  ist,  läßt  sich  hier 
nicht  erörtern.  Zar  Darchführang  einer  solchen  Anlage  ist  die  Firma 
Schramm  in  Erfurt  zu  empfehlen. 


30.  Wir  bitten  um  Angabe  eines  Massenersatzes  für  erstklassige 
Gdorauchsgeschirre  aus  nur  deutschen  Materialien  für  SK  14 — 15.  Die 
dazu  passende  Glasur  darf  China- Clay  und  schwedischen  Quarz  enthalten. 
Erste  Antwort:  Die  Formel  einer  ersten  deatschen  Qualitäts- 


masse  war  laut  Analyse : 

0,8764  KaO 


l 


0  0566  CaO  )  3,9219  AljOs,  17,6847  SiOa. 

0,0681  FeO  j 

1,0000 

and  entspricht  dem  Versatz  : 

Zebisch-Kaolin .  46,69  Gew.-T. 


oder 


Kaolin  von  Zebisch .  22,60  Gew.-T. 

Kaolin  von  Gottl . 13,00  „ 

China  Clay . 7,00  „ 

Pleystein- Quarz  oder  Flint  ....  3400  „ 

Roerstrand-Spat . .  .  23,60  „ 

Sa.  100,00  Gew.-T. 


Ich  erzielte  eine  feine  Qualität  mit  folgender  Masse: 

Zsbisch-Kaolin .  44,00  Gew.-T. 

Flint,  kalziniert .  36,60  „ 

Roerstrand-Spat .  2000  „ 

Zinkoxyd .  0  60  „ 


Sa.  100,00  Gew.-T. 

Die  Glasar  für  SK  15 — 16  soll  etwa  der  Formel  entsprechen: 

0,2  KaO  ] 

0,2  MgO  )  0,9  AlaOs,  8  SiOa 
0,6  CaO  J 

and  dem  Versatz: 

Glattscherben .  23,24  GeW.-T. 

Roerstrand-Spat . 16.76  „ 

Dolomit . 6,44  „ 

Kalkspat .  5  88  „ 

Zebisch-Kaolin,  glatt  gebrannt  ...  10.14  „ 

Flint,  kalz .  39,64  „ 


Sa.  100,00  Gew.-T. 

Zar  Steieerang  der  Weiße  können  Sie  2  Pfand  Zinkoxyd  zageben  and 
dafür  2,47  Pfund  Kalk  heranslassen.  Der  Glattscherbenzasatz  maß  aas 
der  Masse  berechnet  werden,  die  man  eben  anwendet. 


Zweite  Antwort:  Ans  der  Feme  lassen  sich  eine  Unmenge  von 
Masseversätzen  aafschreiben,  die  alle  für  SK  14 — 15  sehr  gat  sind.  Ich 
empfehle  Ihnen,  einmal  den  folgenden  za  versuchen: 

Hohbarger  Kaolin,  geschl . 26  Gew.-T, 

Kemmlitzer  Kaolin,  geschl . 26  „ 

Hohenbockaer  Qaarzmehl  . 9  „ 

Hirschaner  Feldspatsand . 40  „ 

Daza  paßt  folgende  Porzeilanglasar: 

Glattscherben  (aas  eben  genannter  Masse)  312  Gew.-T. 

Magnesit,  reinst . 17  „ 

Kalkspat  . 65  „ 

China  clay . 39  „ 

Quarz .  396  „ 

Dritte  Antwort:  Mit  Masse  Versätzen  für  erstklassige  Gebranohs- 
geschirre  allein  ist  es  nicht  getan,  es  gehört  auch  ein  guter  Fachmann 
dazu,  der  die  Fabrikation  leitet.  Ich  nehme  darum  an,  daß  Sie  ein  solcher 
sind  and  mit  Formeln  omzagehen  verstehen, 

Masse : 

0,990  KjO  ] 

0,003  NfljO  i  6,969  Al^Og .  20,926  SiO, 

0,007  CaO  J 

Glasar : 

0,477  KjO 
0,168  CaO 
0,168  MbO 
0,187  ZnO 

Daraus  können  Sie  die  Versätze  unter  Zagrandelegang  der  Zasammen- 
setzang  Ihrer  Rohmaterialien  berechnen,  wobei  es  Ihnen  freisteht,  ent¬ 
sprechend  englischen  Kaolin  einzaführen. 

Vierte  Antwort:  Wegen  der  Kostspieligkeit  der  böhmischen 
Kaoline  worden  bereits  mit  gutem  Erfolg  deutsche  Kaoline  versucht. 
Die  folgenden  Versätze  sind  za  empfehlen  : 

I.  II. 

Börtewitzer  la.  Kaolin  36  Gew.-T.  Börtewitzer  Kaolin  30  Gew.-T. 

China  Clay  ....  13  „  Kemmlitzer  Kaolin  .  16  „ 

Schwedischer  Spat .  .  22  „  China  Clay  ....  6  „ 

Kalkspat  v.  Wansiedel  3  „  Bayerischer  Spat  .  .  26  „ 

Pleysteiner  Quarz  .  .  27  „  Bayerischer  Quarz  .  .  24  „ 

Diese  Versätze  haben  sich  bewährt,  jedoch  muß  bei  den  letzten  6 — 6 
Feaern  mit  guter  Steinkohle  gefeuert  werden,  am  eine  gute  Transparenz 
za  erzielen. 


1,662  AljOs .  9,761  SiOs 


Fünfte  Antwort:  Wenn  Sie  die  Lage  des  Werkes  angegeben 
hätten,  so  ließen  sich  Ihnen  genauere  Angaben  machen,  wenngleich  dies 
hier  nicht  erschöpfend  geschehen  kann.  Es  gibt  soviel  geeignete  deutsche 
Materialien,  doch  spielt  die  Eatfernang  bei  den  teuren  Frachtsätzen  eine 
große  Rolle.  Sie  müssen  sich  nan  selbst  an  Hand  von  Analysen  der  Ihnen 
in  nächster  Nähe  erreichbaren  Materialien  eine  passende  Masse  und  Glasar 
aasrechnen.  Nachstehend  einige  Versätze,  die  Ihnen  als  Unterlagen  dienen 
sollen.  Eine  Porzellanmasse  für  SK  14/16  enthält  im  Darchschnitt: 

Tonsabstanz  .  .  .  ■ .  60 — 66  Gew.-T. 

Quarz . .  26 — 18  „ 

Feldspat .  25—27  „ 

Als  Fachmann  müßten  Sie  mit  diesen  Angaben  eine  Masse  zasammen- 
stellen  können,  doch  seien  Ihnen  einige  Vorschriften  gegeben,  ohne  Rück¬ 
sicht  daraaf,  ob  sie  nan  der  Lage  des  Werkes  entsprechen. 


Roerstrand-Spat . 

32,16 

Masse 

Nr.  I. 

II. 

III. 

IV. 

Pleystein- Quarz  oder  besser  kalz.  Flint 

22,16  „ 

Kaolin  von  Zettlitz 

— 

16 

— 

—  Gew.-T. 

Sa. 

100,00  Gew.-T. 

»  «  Halle 

54 

— 

24 

^  n 

Weitere  Massen  bestehen  ans: 

„  „  Dölau 

— 

40 

— 

K 

00 

Dölaner  Kaolin . 

18  52  Gew.-T. 

„  „  Amberg 

— 

— 

39 

Kemmlitzer  Kaolin  ....... 

32,80 

Quarz . 

9 

22 

10 

17  , 

Roerstraod-Spat . 

22,22  „ 

Sand  von  Neahaas  . 

32 

— 

— 

n 

Pegmatit  von  Tirschenreuth  .  .  .  . 

26,46 

Feldspat  .  .  .  . 

6 

22 

27 

25  „ 

Sa. 

100,00  Gew.-T. 

100 

100 

100 

100  Gew.-T. 

Es  ist  nicht  leicht,  eine  passende  Glasur  anzageben,  wenn  man  nicht 
weiß,  ob  eie  nur  für  weiße  oder  auch  für  dekorierte  Ware  verwendet 
werden  soll.  An  Hand  der  folgenden  Unterlagen  müssen  Sie  selbst  Ver¬ 
suche  anstellen  and  dabei  bertt^sichtigen,  daß  Kalk-Glasuren  mit  wenig 
Magnesia  für  die  Entwicklung  von  Farben  günstig  sind,  daß  man  dagegen 
für  weiße  Ware  magnesiareiche  Glasaren  vorzieht.  Passende  Glasuren 
für  SK  14/16  ßMlg^aieai 


1022.  (65.  Jahrgang.) _ SPRFXHSAAL  -  COBURO.  _  Nr.  8  -  dl 

I.  S;b  ?.o  !  0,«  i..o. .  8  sio,  I  "• 

Versatz:  Feldspat .  222,4  Gew-T.  |  .  t*age  11  in  Nr  4  des  Sprechsaal  und  die  einyeqangenen 

Marmormebl . 40,0  „  I  Antworten  veravlaßten  uns,  eine  Nachprüfung  unserer  Oefen  mit  über- 

Maimesit .  16,8  „  |  ^^hlagender  Flamme,  in  denen  Hart  Steingut  gebrannt  wird,  vorzunehmen. 

Zettlitzer  Kaolin . 129,0  „  |  j*  leiden  zwar  nicht  unter  dem  Uebel  wie  der  betr  Fagestellei-,  jedoch 

Sand  von  Hobenbocka .  276  0  .  |  da/l  die  Waren  in  den  Biskuitöfen  an  der  Sohle  des  Ofens 

0,2  K,0  1  ’  wmntlirh  weicher  sind,  als  die  in  der  Mitte  und  Höhe  des  Ofens  gebrannten 

II.  0,6  M«  l  0,7  AljO,  .  6  SiO,  einzelne  weich  gebrannte  Stücke  im 

0,3  CaO  j  I  ^tasurbrand  haarrissig  werden.  Wir  haben  Planrostfeuerungen  :  10  cm 

Versatz:  Feldspat . 1112  Qtw.-T.  |  ^em  Planrost  sind  vorn  Fisenstäbe  eingemauert,  die  mit  Schamotte- 

Dolomit  .  56  2  „  steinen  lose  zugesetzt  sind,  so  daß  eine  10  cm  breite  f'läche  oberhalb  des 

Magnesit . .  16,8  „  I  Rostes  frei  bleibt,  durch  die  Frischluft  in  die  Feuerungen  eimtrömen  kann 

Zettlitzer  Kaolin,  roh  . 110,0  „  I  Schlacken  beim  Putzen  der  Roste  fierausgezogen  werden  können. 

Quarz  resp.  Sand  von  Hobenbocka  .  228,0  „  |  Zuschüttung  der  Kohle  erfolgt  von  oben.  Wir  bitten  nun  um  Auf- 

0,4  CaO  \  1  4,n  oc-n  klärung,  was  unter  „freier  Rost ßäche“  und  „gewöhnlicher  Rost däche“  zu 

0,6  K,0  f  ^  ^  verstehen  ist,  und  ob  hierzu  die  offene  10  cm  hohe  Fläche  an  der  Vorder- 

'^ersatz:  Feldspat .  333,6  Qew.-T.  I  Rost  fläche  gehört  oder  nicht?  Diese  Fläche  eingerechnet,  haben 

Zettlitzer  Kaolin,  roh . 103,2  „  |  Oefen: 

Sand  von  Hobenbocka .  270,0  „  I  /»'«ie  Rostfläche  von .  17600  qcm 

Kalkspat . 40,0  „  |  ”  totale  „  „  .  .  . . 4.H6.50  „ 

Sechste  Antwort:  Ea  wird  luuen  ohne  Zusatz  von  etwa  |  Summe  der  Abzugslöcher  in  der  Ofensohle  von  5  680  „ 

Oo/o  Zettlitzer  Kaolin  oder  China  clay  znr  Masse  nicht  gelingen,  ein  |  rf««  Verhältnis  von  a :  c  =  S,l :  1, 

viiklich  erstklassiges  Porzellan  zn  erzielen.  Keinesfalls  ist  aber  eine  |  ^  i.  e*  »  b:c  =  7,7:l. 

larbrandtemperatnr  von  SK  14 — 16  notwendig,  sondern  es  genügt  SK  |  Verhältnis  der  freien  Rostfläche  zur  Summe  der  Abzugs- 

3 — 14.  Was  dadurch  an  Brennmaterial  gespart  wird,  wenden  Sie  an  |  Ofensohle  3:1  sein,  also  wäre  unsere  Dimensionierung  der 

bengenannte  Kaoline.  Als  Masseversatz  ist  der  folgende  zu  empfehlen  :  |  Abzngslöch^  richtig.  Nach  Antworten  im  Fragekasten  soll  das  Verhältnis 

Dölauer  Kaolin . 40  Gew.  T.  |  -ßosf/fäc/je  zur  Summe  der  Abzugslöchei-  eines  Ofens  etwa  10  : 12  sein 

Zettlitzer  Kaolin . 10  „  j  bei  uns  wäre  also  das  Verhältnis  etwa  7,7  :1,  die  Summe  der  Abzugslöcher 

Tirschenrenther  Pegmaiit . 60  „  |  9*'oß  H’o»  ist  nun  richtig? 

Dolomit  (ev.  •/»  ®/o  ansreichenil) ....  1  ”  |  c  t.  besser  drehbare  Masse  mit  muscheligem  und  speckigem 

Mabldauer  24  Stunden.  |  Scherben  zu  erzielen,  wird  die  Tonsubstanz  teilweise  als  fetter  Wildsteiner 

achstehende  Glasur  ist  für  SK  13—14  zu  verwenden  :  |  ®/o  Tonsubstanz  und  4  ®/o  Feldspat  eingeführt.  Die  rationelle 

Pegmatit . 37  Gew.-T.  |  Zusammensetzung  der  Drehmasse  ist:  äO^/o  Tonsubstanz,  25°lo  Quarz, 

Quarz,  kalziniert . 19  „  j  •<^5*/o  Feldspat.  .25  «/o  Tonsubstanz  werden  aus  Zettlitzer  Kaolin  und  23’>ll 

Dolomit . 11  „  I  «bm  aus  diesem  Ton  entnommen  Man  erzielt  eine  sehr  gute  Drehmasse 

China  clay . 7  „  |  gutem  Stand,  muscheligem  und  speckigem  Scherben.  Die  Masse  geht 

Glattscherben . 26  „  I  schwer  durch  die  F'ilterpresse,  woran  der  fette  Ton  schuld  ist, 

Mahldauer  60  Stunden.  |  ohne  diesen  Tonzusatz  preßt  sich  die  Masse  gut,  hat  aber  nicht  die 

_  I  verlangttn  Eigenschaften.  W’ie  ist  diesem  Uebelstande  abzuhelfen?  Der 

I  Tonzusatz  soll  nicht  reduziert  und  am  Versatz  soll  nichts  geändert  werden. 

I  40.  Ich  bitte  um  Angabe  von  Versätzen  zur  Herstellung  von  porzellan- 

20.  Wir  beabsichtigen  die  HersteUung  eines  spezifisch  möglichst  ^\9f»intert(n  Kochgeschirren,  am  tiehsten  unter  Verwendung  von 

hweren  Glases,  das  schon  durch  diese  Eigenschaft  für  Röntgenstrahlen  mTfJZo  k  ""f  ^^^9erton  die  hei  einer  Temperatur  von  etwa  1350 
■hwer  durchlässig  ist.  Kann  dieses  Glas  in  Form  von  Tafel-  oder  Spiegel-  j  ff  fabrizierenden  Produkte  dürfen, 

'■OS  hergestellt  werden?  Welche  Zusammensetzung  muß  es  haben? Ver-  |  ^on  der  Fall  ist,  ein  gelbliches  Aussehen  haben, 

ullich  kommt  dafür  Bleiglas  in  Betracht.  |  P*'oparieit  man  trockene ^hmelz färben  am  einfachsten  für 

Erste  Antwort:  Das  Wärmeleitungsvermögen  des  Glases  die  Pudertechmk  und  den  keramischeti  Buntdi-uck? 
immt  mit  steigendem  Gehalt  an  Blei-,  Zink-,  Kalium-  und  Bariomoxyd  ab  |  •  ;  d  ”  ; unserer  Glasurmuffelöfen 

ud  dementsprechend  vermindert  eich  auch  die  Durchlässigkeit  des  nlases  |  ^  fl^f  ^ohe  Braunkohle  (Ellyschacht,  Eisenberg,  zum  Teil  auch  Brücker) 

tr  Rbntgenstrablen.  Das  spezifische  Gewicht  der  Alkali-Bleioxyd-Gläser  |  diese  jedoch  dwch  deutsche  Briketts  ersetzen.  Welches  ist  die 

swegt  sich  zwischen  3,2—4,99,  wohingegen  das  Jenaer  Blei- Silikat-Glas  |  oestgeei^ete  Marke  als  Ersatz  für  die  genormte  böhmische  Kohle? 
in  spezifisches  Gewicht  von  6,94  anfweist.  Nun  erfordert  die  Schmelzung  |  Maschinen  für  Handbetrieb  zum  Bedrucken 

erartig  er  Gläser  nicht  nur  grobe  Hebung  und  Erfahrung,  sondern  sie  setzt  |  1’°^  weißen  Porzellanplattchen  mittels  Metallstempel  und  wie  erfolgt  am 
ich  einen  heiß  und  gleichmäßig  gehenden  Ofen  voraus  und  die  Ver-  |  das  ^drucken  mittels  Abzugs  und  mit  Stempelmaschine? 

endnng  der  reinsten  Rohmaterialien,  die  auf  das  innigste  gemischt  I  d  ^  t  «sotten  die  HersteUung  von  Hochspannungsisolatoren  für 

erden  müssen.  Am  einfachsten  dürfte  es  sein,  das  Glas  ausnzwalzen.  I  Rf^^^^^^pannung  von  100  000  \olt  auf  nehmen  und  bitten  um  An- 

oll  es  sls  Tafelglas  ausgearbeitet  werden,  so  muß  es  in  einem  Streckofen  |  „  Ghsurversatzes  bei  möglichster  Verwendung  von 

it  indirekter  Beheizung  geglättet  werden,  da  eich  sonst  das  Bleiglas  i  RffaaMr  Kmlin  für  SK  13—14  Ausbrand.  Welches  Ofensystem  und 
ä  direkter  Berührung  mit  der  Flamme  leicht  verändert.  Auch  ist  zu  |  Ofengroße  kommen  in  Betracht? 

opfehlen,  diese  Gläser  in  verdeckten  Häfen  zn  schmelzen.  |  - 

Blei-Silikatglas:  |  Glas. 

MMuige . I  ,  r,  ^nd  bisher  mit  der  Vergasung  von  Rohbraun- 

Pottasche  . a«  ”  I  . "  ®  Gußglashülten  (Rohglas,  Drahtglas)  gemacht  worden?  Eignet  sich 

Sftinpter .  ß  I  Braunkohle,  zur  Hälfte  aus  erst  halbverkohlten  Holzteilen  be- 

Scherben  . SR  I  d068  Wärmeeinheiten,  für  einen  rentablen  Betrieb?  Welche 

leses  Glas  moß  während’ der  Schmelze ‘gut  äurchgerührt  werden.  bSZtewährtf"^  Vergasung  derartiger  Kohle  am 

21.  Wü  wird  die  Glasisolation  in  Edison-Normalsockel  gepreßt,  und  29  Bei  unserem  Siebert-Ofen  entzündet  sich  während  der  Arbeit 

•r  lief ert  die  notigen  Maschinen  dazu?  I  zeitweise  das  Gas  schon  in  der  Gaswechseltrommel.  Die  Trommel  ist  und 

Erste  Antwort:  Ich  weiß  nicht  recht,  was  Sie  unter  Edison-  |  schließt  luftdicht,  das  Mauerwerk  ist  in  Ordnung,  und  dieser  Uebelstand 
Drmalsockel  verstehen.  Aller  Warscheinhchkeit  nach  handelt  es  sich  um  zeigte  sich  auch  früher  bei  Verwendung  eines  Wechsels.  Die  Enifernuna 
ühlampen,  und  zwar  um  den  Sockel  oder  die  Glasstäbchen,  die,  an  die  I  zwischen  Trommel  und  beiden  Gaskammern  ist  gleich  und  beträgt  6  m, 
irne  angeschmolzen,  die  Glühfäden  stützen.  Dieser  Sockel  wird  nach-  |  (Kammerlänge  3,50  m),  im  ganzen  beträgt  sie  zwischen  Ofenmitte  und 
äglich  an  einer  Verschmelzmaschine  an  die  Birne  angeschmolzen.  Ent-  Trommellänge  10,50  m  Gasmangel  haben  wir  keinen,  und  wir  verwenden 
rechende  Maschinen  liefern :  A.  E  G.  in  Berlin,  die  Aktien- Gesellschaft  I  Kohle,  Torf  und  Holz.  Bei  einem  zweiten  Ofen,  wo  die  Entfernung 

Aktien-Gesellschaft  vorm.  Schuckert  zwischen  Kammer  und  Trommel  um  1  m  größer  ist,  zeigt  sich  dieser 
Würnberg.  .  tm  •  ,  .  .  I  ^^ebetefand  nicht,  und  wir  sind  daher  der  Ansicht,  daß  eine  Entfernung 

Zweite  Antwort:  Die  Glaeisolationen  im  Edisou-Normalsockel  von  6  m  zu  geling  ist.  Ist  dies  der  Fall,  so  möchten  wir  vorläufig  die 
irden  in  eigens  dazu  konstruierten  Pressen  mit  mehreren  Formen  im  Entfernung  durch  Einsetzen  von  Ueberführungsbögen  von  der  Trmnmel 
ivolvertisch  hergestellt,  und  zwar  können  mit  einer  Presse  in  8  Stunden  |  weg  vergrößern.  Haben  wir  recht? 
va  10  000  Stück  fertiggemacht  werden.  Die  Glasmasse  wird  in  speziellen  I 

ien,  die  mit  flüssigem  Brennstofi  geheizt  werden,  geschmolzen,  wobei  |  9mm  ^  laX  I 

h  an  einein  Ofen  mehrere  Maschinen  aufstellen  lassen.  —  Pressen  und  |  aUr  JDCACJllilllifif  ! 

nrichtnng  liefert  Carl  Wollenhöfer  in  Friemersheim  (Niederrhein).  |  _a.Ai.5j *  *  *  w 

no  TP"  7  1/77  •  j  ,  , .  ,  i  göBOnatzten  Mitarbeiter  und  Antwortereber  bitten 

22.  Jfw  welche  Zwecke  wird  Glaswolle  gebraucht,  und  welche  An-  |  wir  dringend,  das  Papier  bei  Manuskripten  (anch  Frage- 
'd^ngen  in  Bezug  auf  Eigenschaften  und  Qualität  werden  an  sie  |  beantwortungen  1 )  nur  einseitig  und  nicht  so  eng  beschrei* 

Prata  A  f  f  T.'  w  .1  •  ’  ^en  ZU  wollon,  uiu  den  Setzom  die  Setzurbeit  Und  uns  dio 

Erste  Antwort:  Die  Verwendnng  von  Glaswolle  wird  immer  Durchsicht  der  Schriftstücke  zu  erleichtern, 
ifangreicher  und  ihre  Herstellung  immer  vollkommener.  Die  gewöhn-  | 

he  Glaswolle  dient  als  Filtriermaterial  bei  chemischen  Prozessen  und  |  - - 

Isoliernngszwecken,  die  feine  wird  mit  Kunstseide  versponnen  und  bildet  RrinflrAiafAii  RAdAlrHaa 

len  wichtigen  Ausfuhrartikel.  Die  Glaswolle  muß  im  Faden  ganz  gleich-  |  „  »neiKasien  aer  JSeaaKtion. 

ißig  fein  und  äußerst  elastisch  sein.  |  in  L.  und  andere.  Es  ist  unangebracht,  Ihnen  hier  oder 

I  im  Fragekasten  zu  antworten,  denn  Sie  lesen  den  Sprechsaal  ofienbar 
I  nicht.  Täten  Sie  es,  so  würden  Sie  vor  allem  die  alphabetischen  Inhalts- 
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verzeichnisae  der  letzten  Jahre  darcheeaehen  and  dann  eine  Menjre  von 
Eapaelveraätzen  gef  an  den  haben  z.  B.  in  den  Fragen  35  in  Nr.  12  und 
114  in  Nr.  36,  1919,  s/*  and  »«’/., 3,  1920  and  "/s.  1921. 

F.  &  £.  P.  1.  U.  Sie  finden  daa  Weaentliche  über  daa  Sänre- 
polieren  in  Nr.  36  dea  Sprechaaal  1918,  S.  162. 


E.  Sch.  i.  N.  Die  Schmelzang  von  Glaa  im  elektriachen  Ofen  hat 
aich  in  Deatachland  nicht  eingebürgert,  weil  aie  viel  za  teaer  iat;  in 
Ländern  mit  billiger  Waaserkraft  zar  Erzeagang  billiger  elektria'^her 
Energie  aind  atellenweiae  elektrische  GlasschmelzöFen  in  Betrieb.  Die 
von  Ihnen  erwähpte  Vorftthrangaatelle  besteht  nicht  mehr. 


Veröffentlichimgfen  der  Aufleuhandelsnebenstelle  Feinkeramik. 


Terkaufsbediiiguiigen  für  ilie  Aiii«falir  vou 
elektroteclinischem  und  technischem  Porzellan. 

(Gültig  ab  16.  Februar  1922.) 

I.  Allgemeine  Bedingangen. 

1.  Die  Ausfohr-Mindestpreise  verstehen  sich  fob.  deutschem 
Ausfuhrhafen  bzw.  frei  deutscher  Grenze,  und  zwar  ausschließ¬ 
lich  Verpackung. 

2.  Bei  allen  Arten  von  Hochspannungsporzellan  sowie 
Niederspannungs-Freileitungs-lsolatoren  ist  für  Verpackung 
einschließlich  Kisten  ein  Mindestzuschlag  von  5°/q  zu  erheben. 
Bei  allen  übrigen  Arten  von  elektrotechnischem  und  sonstigem 
technischen  Porzellan  sowie  bei  losen  Metallarmaturen  und  bei- 
gepackten  losen  Armaturen  ist  für  Verpackung  einschließlich 
Kisten  ein  Aufschlag  von  mindestens  8  °jo  des  Rechnungs¬ 
wertes  anznrechnen. 

3.  Den  Ausgangspunkt  für  die  Ausfuhrpreise  bilden  die 
Grundpreise  der  Außenhandelsnebenstelle  Feinkeramik.  Die 
wichtigsten  Exportartikel  samt  ihren  Grundpreisen  sind  auf 
einem  besonders  erhältlichen  Preisblatt  zusammengestellt. 

4.  Gegenüber  den  Ländern  Al — A5,  B  und  C  wird  in  der 
Währung  des  Bestimmungslandes  fakturiert  (Ueberseeländer 
und  Ausnahmen  siehe  Fußnote).  )  Gegenüber  den  Ländern 
D 1 — D  3  und  E  ist  in  Reichsmark  zu  berechnen. 

5.  Die  Errechnung  des  Ausfuhrmindestpreises  erfolgt,  indem 
der  Grundpreis  mit  der  Zahl  multipliziert  wird,  die  in  der 
nachstehenden  Tabelle  (II,  3)  für  das  in  Frage  kommende  Land 
unter  Berücksichtigung  der  Artikelgruppen  vorgesehen  ist. 
Der  sich  ergebende  Wert  ist  der  fertige  Ausfuhrmindestpreis 
in  der  für  das  betreffende  Land  vorgeschriebenen  Währung  für 
100  Stück,  ausschließlich  Verpackung. 

II.  Preisbestimmungen. 

1.  Ländergruppen: 

A 1)  Holland,  Schweiz,  China,  Japan,  Vereinigte  Staaten  von 
Nordamerika,  Mexiko  und  sonstige  mittelamerikanische 
Staaten. 

A  2)  Großbritannien,  seine  Dominions  und  seine  Kolonien, 
sowie  Canada. 

A  3)  Spanien  und  Portugal. 

A  4)  Norwegen  und  Dänemark. 

A  5)  Schweden. 

B)  Belgien,  Frankreich  und  Luxemburg. 

C  1)  Italien. 

C  2)  Tschecho-Slowakei. 

D  1)  Deutsch-Oesterreich  und  Ungarn. 

D  2)  Jugoslawien  und  Balkanländer. 

D  3)  Ehemaliges  Rußland,  einschließlich  Polen  und  Finnland. 

E)  Südamerikanische  Staaten. 

2.  Artikelgruppen : 

I.  Niederspannungs-Freileitungs-Isolatoren  einschließlich  der 
Reichspostmodelle. 

11.  Elektrotechnische  Stanzartikel  und  sonstige  technische 

Artikel. 

111  a.  Freileitnngs-Stützen-Isolatoren  bis  zur  '  Größe  entspr. 
Hermsdorf  I.  1387. 

III  b.  Freileitungs-Stützen-lsolatoren  größer  als  Hermsdorf  I. 
1387  bis  inkl.  Hermsdorf  1391. 

III  c.  Freileitungs-Stützen-Isolatoren  größer  als  Hermsdorf  I. 
1391. 

IV.  Hänge-Isolatoren  und  leeres  Porzellan  zu  armierten 
Hänge-Isolatoren. 

V.  Durchführungen,  Stützer,  Griffe,  Rillen-Isolatoren. 

(III  bis  V  alles  ohne  Armaturen.) 

VI.  Hänge-  und  Abspann-Isolatoren  mit  Armaturen. 


*)  Es  wird  fakturiert: 


nach  in 

Portugal . Pfand  Sterling'“* 

Britische  Dominions  und  Britische  Kolonien  Pfand  Sterling** 

Canada . wahlweise  Pfd.  Sterl.  oder  U.S.A.  Dollar 

Holländische  Kolonien . holländische  Galden 

China . U.S.A.-Dollar 

Japan  .  . .  Yen 

Vereinigte  Staaten  von  Nordamerika  .  .  .  Dollar 

Mexiko . mexikanischen  Goldpesos 


Sonstige  mittelamerikanische  Staaten  .  .  .  U.S.A.-DoUar 

**  Die  nachstehend  verzeichneten  Multiplikatoren  für  diese  Länder 
sind  aaf  Schillings  bezogen. 


3.  Multiplikatorentabelle. 


.*  0 

»ö  ^ 

Land 

Artikel-Gruppen 

I 

II 

lila 

III  b 

lUc 

IV 

V  1 

VI 

lA 

Holland 

0,094 

0,094 

0,029 

0,030 

0,039 

0,043 

0,036 

0,036 

Schweiz 

>,2 

0,2 

0,062 

0,064 

0,084 

0,093 

0,079 

0,077 

Japan 

0,077 

0,077 

0,024 

0  024 

0,032 

0,036 

0  030 

0,029 

Mexiko 

Vereinigte  Staa- 

0,077 

0,077 

0,024 

0,024 

0.032 

0,036 

0,030 

0,029 

ten  von  Nord- 
Amerika  restl. 
Mittelamerika, 
Canada  u  Chine 

0,038 

0,038 

0,011 

0,012 

0,016 

0,017 

0,016 

0,014 

A2 

England  und 
Kolonien 
Canada 

0,166* 

0,166* 

0,048* 

0,060* 

0,066* 

0,072* 

0,061* 

0,060* 

A3 

Spanien 

0,24 

0,24 

0,076 

0,079 

0,090 

0,069* 

0,100 

0,084 

0,084 

Portugal 

0,187* 

0,187* 

0,068* 

0,061* 

0,078* 

0,066* 

0,065* 

A4 

Norwegen  und 
Dänemark 

0,184 

0,184 

0,060 

0,070 

0,078 

0,084 

0,078 

0,075 

A6 

Schweden 

0,142 

0,142 

0,044 

0,046 

0,066 

0,066 

0,066 

0,064 

B 

Belgien 

Frankreich 

Luxemburg 

0,4 

0,4 

0,096 

0,108 

0,131 

0,167 

0,131 

0,131 

CI 

Italien 

0,66 

0,6 

0,225 

0,249 

0,281 

0,312 

0,225 

0,281 

C2 

Tschecho¬ 

slowakei 

1,6 

1,6 

0,760 

0,760 

0,760 

0,760 

0,760 

0,750 

Dl 

Deutscn- Oester¬ 
reich  u.  Ungarn 

3,25 

3,26 

1.12 

1,12 

1.12 

1,12 

1,12 

1,12 

D2 

J  ugoslavien 
Balkaniänder 

3,26 

3,25 

1,40 

1,40 

1,40 

1,40 

1,40 

1,40 

D3 

Rußland 

Polen  und 
Finnland 

3,26 

3,26 

1,40 

1,52 

1,68 

1,68 

1,68 

1,68 

E 

Sttdamerika- 
nische  Staaten 

3,62 

3,26 

1,60 

1,68 

1,68 

1,68 

1,68 

1,68 

*  Obige  Maltiplikatoren  sind  auf  Schillings  bezogen. 


Sprechsaal  -  Kalender 

1922 

F^reis:  Gebunden  bei  freier  Zu- 

_ 1  Sendung  für  Deutschland, 

Deutsch  -  Oesterreich  M  13. — , 
Tschechoslowakien  und  Ungarn 
M 16. — ,  für  das  Ausland  mit  hoch¬ 
stehender  Währung:  Frs  5. — , 
Lire  5. — ,  Sh  4. — ,  Dollar  1. — , 
Kroner  3.60,  Flh  2,50. 

Geschäßsstelle  des  Sprechsaal 
Coburg. 


Nach  langem,  schweren,  mit  großer  Geduld  ertragenem 
Leiden  entschlief  heute  mein  lieber  Bruder,  der  Kaufmann 

Porzellao  -  Nippes  ■  Qrosshindler 

Johannes  Schmidt 

im  52.  Lebensjahre. 

Dies  zeigt  tiefbetrübt  an 

Emma  Schmidt. 

Berlin,  den  30.  Januar  1922. 

Schmidstr.  9  a. 


/I 


(B6./ahrgang.) 


Cobnrff,  den  2.  März  1922. 


Nammer  9 


Zeitschrift  für  die  Kcrditiischcn«  Giss-  und  verwandte  inductriM 


B  eriohtig^ung;. 

Im  „Bericht  über  einen  kürzlichen  Besuch  portngiesischer 
und  spanischer  Tonwarenfabriken“  in  Nr.  8  ist  auf  S.  79  durch 
Verstellung  zweier  Zeilen  der  zweite  Teil  des  letzten  Satzes  in 
der  ersten  Spalte  verstümmelt  worden.  Die  Zeilen  23  und 
24  der  zweiten  Spalte  sind  obenan  zu  setzen,  und  der  Satz  und 
seine  Folge  lautet  dann:  ....  so  daß  die  Gießerei  in  aus¬ 
gedehntem  Maße  zur  Einführung  kommen  sollte.  Allerdings 
hatte  man  auch  schon  gefunden,  daß  das  Gießen  nicht  in  allen 
Fällen  das  Arbeiten  mit  der  runden  Drehscheibe  ersetzen 
kann, . 


Tunnelöfen  in  der  feinkeramischen  Industrie. 

Erwiderung 

von  Oberingenienr  B  u  r  e  s  c  h ,  Saaraa. 

(Nachdruck  verboten.) 

Ich  gehe  mit  Herrn  Direktor  Sprenger  (Sprechsaal  1922, 
Nr.  7)  in  seiner  Ansicht,  daß  Fortschritte  in  der  Technik  auf 
edem  Gebiete  nur  durch  sachliche  Arbeit  und  sachlichen 
Vieinnngsaastaiisch  erzielbar  sind,  vollkommen  einig,  und  habe 
nich  befleißigt,  in  meiner  ersten  Erwiderung  auf  den  Artikel 
ies  Herrn  C.  Roschmann  das  sachliche  Gebiet  nicht  zu  ver- 
assen;  nur  dort,  wo  es  sich  darum  handelte,  unmotivierte 
Ingriffe  unserer  Konkurrenz  abzuwehren,  sah  ich  mich  veran- 
aßt,  dielbr  in  angemessener  Form  entgegenzutreten. 

Ich  habe  in  keiner  Weise  der  AEG.  und  ihren  Herren  ab- 
'estritten,  daß  sie  mit  der  ersten  Einführung  der  Gasfeuerung 
n  den  Kanalofenbetrieb  einen  tatsächlichen  Fortschritt  erstrebt 
'ü^®*^^*®**  haben,  und  ich  habe  es  jederzeit  begrüßt,  daß  die 
lEG.  es  unternommen  hat,  unter  Beiseitesetznng  sonst  vor¬ 
handener  Bedenken  gegen  bisher  unerprobte  Verfahren  und 
srennmethoden  das  Risiko  derselben  auf  sich  zu  nehmen.  Es 
räre  den  Konstrukteuren  wahrscheinlich  noch  schwerer  ge- 
p'orden,  als  ich  dies  in  meiner  ersten  Erwiderung  schon  her- 
orhob,  die  Einführung  der  Gasfeuerung  anznbahnen  und 
nrehzuführen,  wenn  nicht  eben  die  AEG.  mit  gutem  Beispiel 
orangegangen  wäre. 

Wenn  Herr  Direktor  Sprenger  non  sagt,  daß  die  durch 
le  direkte  Befeuerung  gegebenen  Unregelmäßigkeiten  Veran- 
issung  zum  Umbau  gewesen  seien,  so  kann  unseres  Erachtens 
ich  dies  nur  darauf  beziehen,  daß  die  Beschickung  der  beiden 
n  jeder  Seite  des  Ofens  befindlichen  Feuerungen  eine  un¬ 
leichmäßige  Verbrennung  der  Kohleschichten  und  damit 
ngleichmaßige  Flamme  und  Temperatur  im  Ofen  ergeben 
f  .  ?■  ..„f  ^lerdings  Voraussetzung,  für  einen  vollkommen 
leichmaßigen  Betrieb,  daß  diese  4  Feuerungen  kreuzweise 


beschickt  und  gestocht  werden,  um  beide  Seiten  des  Ofenkanals 
ständig  auf  gleicher  Temperatur  und  bei  gleicher  Flammen¬ 
entwicklung  zu  halten,  welch’  letztere  bekanntlich  für  den 
guten  Ausfall  der  Ware  allgemein  für  erforderlich  gehalten 
wird,  obwohl  einige  in  letzter  Zeit  durch  die  Herren  Dr.  Rieke 
und  Dr.  Steger  und  ihre  Assistenten  —  allerdings  nur  im 
Uaboratoriam  zunächst  —  ausgeführten  Versuche  mit  flammen¬ 
loser  Oberflächenverbrennung  gleichfalls  gute  Resultate  ergeben 
haben,  wie  Herr  Dr.  Bauer  in  den  Veröffentlichungen  der 
Deutschen  Keramischen  Gesellschaft  beschrieben  hat.  Jedoch 
ist  es  sicher  wesentlich  für  den  Ausfall  der  Ware,  wenn  man 
äJ'beitet,  daß  diese  den  ganzen  Besatz  gleich¬ 
mäßig  umspült,  und  nicht  nur  einen  Teil  oder  eine  Hälfte  des¬ 
selben. 

,  Geschieht  daher  das  Beschicken  der  Feuerungen  im  täg- 
hchen  Betriebe  nicht  gleichmäßig,  —  und  namentlich  in  den 
IM  achtschichten,  wo  es  meistens  doch  an  der  sorgfältigen  Auf¬ 
sicht  mangelt,  wird  dies  überall  der  Fall  sein  oder  zum 
mindesten  gelegentlich  Vorkommen,  —  so  ergeben  sich  selbst¬ 
verständlich  Unregelmäßigkeiten.  Aber  auch  bei  jedem  Rund- 
ofen  läßt  sich  dieser  Uebelstand  nicht  vermeiden,  nur  zeitigt 
er  hier  ernstere  Folgen  als  beim  Tunnelofen,  bei  dem  immer 
nur  der  verhältnismäßig  kleine  Besatz  einiger  weniger  Wagen 
welche  sich  gerade  in  der  Brennzone  befinden,  davon  betroffen 
werden  kann.  Die  Beobachtung  der  stets  von  uns  zur  An¬ 
schaffung  empfohlenen  Pyrometer  durch  die  Ofenbrenner  — 
welche  nach  den  von  uns  gemachten  Erfahrungen  auch  tat¬ 
sächlich  erfolgt,  —  kann  und  wird  auch  hier  bei  einem  guten 
und  an  dem  Ausfall  des  Brandes  interessierten  Stamm  Leute 
einen  größeren  Schaden  verhüten.  Mit  Bezug  hierauf  können 
wir  sogar  feststellen,  daß  gerade  zuverlässige  Brenner  den 
größten  Wert  auf  das  gute  Funktionieren  der  Pyrometer  legen 
und  es  sofort  melden,  wenn  eine  Störung  an  den  immerhin 
empfindlichen  Apparaten  eingetreten  ist.  Dieser  Umstand  der 
leichten  Beobachtung  des  Ofenganges  und  der  Möglichkeit 
eines  jederzeit  nur  geringen  Schadens  bedeutet  an  und  für 
sich  schon  einen  erheblichen  Vorzug  des  Tunnelofens.  Bei 
gut  eingearbeitetem  Personal  läßt  sich  auf  diese  Weise  ein 
Temperaturunterschied  von  vielleicht  V2  SK  zwischen  oben 
und  unten  ohne  weiteres  erreichen,  und  wir  wissen,  daß  z  B 
auf  der  Steingutfabrik  Annaburg  die  Feuerführung  eine  so 
gleichmäßige  ist,  daß  der  Probe-Segerkegel  zur  bestimmten 
Zeit  vor  dem  betr.  Schauloch  fällt,  trotzdem  auch  dieser  Ofen 
mit  direkter  einfacher  Rostfenerung  arbeitet. 

Und  gerade  auch  an  diesem  Ofen  wurde  gleichfalls  die 
von  mir  schon  erwähnte  Beobachtung  gemacht,  daß  die  Ge¬ 
wölbedrückungen  ihren  beabsichtigten  Zweck  tatsächlich  er- 
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fällen  und  die  Flammen  zwingen,  in  dem  Besatz  anf  und  nieder 
zu  steigen  und  ihn  so  gleichmäßig  zu  amspülen  und  za  er¬ 
wärmen,  ohne  daß  sie  in  der  Lage  sind,  sofort  in  schräger 
Richtung  nach  den  Abzügen,  welche  sich  in  der  Höhe  des 
Wagenplateaus  befinden,  hin  abzastreichen.  • 

Zu  unserem  lebhaften  Bedauern  sind  wir  nicht  in  der 
Lage,  unsere  Angaben  über  den  Prozentsatz  an  nicht  tadelloser 
W'^are  der  Hennigsdorfer  Oefen  schon  jetzt  zurücltzunehmen, 
da  wir,  wie  schon  gesagt,  gerade  mit  Bezug  darauf  immer  den 
Bedenken  unserer  Interessenten  begegnet  sind,  die  zu  zer¬ 
streuen  uns  sicher  in  zahlreichen  Fällen  nicht  gelangen  ist, 
sonst  hätte  manche  Anfrage  für  uns  schon  früher  zu  Aufträgen 
geführt.  Außerdem  sind  uns  so  viel  persönliche  Urteile  von 
Fachleuten  bis  in  die  letzte  Zeit  hinein  bekannt  geworden,  die 
uns  stets  das  annähernd  gleiche  Verhältnis  angaben,  sodaß  wir 
an  der  Tatsache  nicht  zweifeln  können.  Es  wäre  uns  selbst 
unbedingt  angenehmer  gewesen,  ein  anderes  Urteil  zu  ver¬ 
nehmen,  da  dann  unsere  eigenen  Interessen  viel  besser  ge¬ 
fördert  worden  wären.  Worauf  wir  aber  schon  früher  hin¬ 
wiesen:  Es  besteht  sicher  ein  Unterschied  zwischen  dem 
Werk,  welches  nur  für  eigenen  Bedarf  und  dem,  welches  für 
den  Verkauf  seiner  Produktion  arbeitet.  Daher  mag  es  kommen, 
daß  die  Beurteilung  eine  so  verschiedene  ist,  und  wir  geben 
gern  zu,  daß  ein  Schönheitsfehler  sozusagen  der  Brauchbar¬ 
keit  eines  Produktes  für  einen  bestimmten  Zweck  keinen  Ab¬ 
bruch  tut.  Aber  kauft  jemand  gern,  um  ein  einfaches  Beispiel 
heranzuziehen,  einen  zwar  scharf  gebrannten  und  gut  geformten, 
aber  mißfarbigen  Ziegel,  wenn  er  in  der  Nachbarschaft  für 
den  gleichen  Preis  einen  unter  Umständen  sogar  nicht  ganz 
so  gut  gebrannten  oder  geformten,  dafür  aber  schön  rein¬ 
farbigen  Ziegel  erhalten  kann  V  —  Und  welches  Fabrikat,  selbst 
wenn  beide  in  ihren  durch  den  Zweck  bestimmten  Eigen¬ 
schaften  gleichwertig  sind,  wird  stets  auch  von  der  Fachwelt 
höher  bewertet  werden? 

Und  nun  noch  einiges  zu  der  Zuschrift  des  Herrn  Ingenieur 
Karl  Meiser  ^Keramische  Rundschau  1922,  Nr.  b).  Herr  Meiser 
nennt  als  Vorzug  der  alten  Rnndöfen  den  tadellosen  Ausfall 
des  Brandes.  Er  gibt  aber  seiner  Begründung  sofort  damit 
eine  Einscbränkuog,  daß  dieser  erzielt  wird,  wenn  ,.der  Scherben 
bei  richtiger  Bedienung  des  Ofens  in  einer  gleichartigen 
Atmosphäre  gebrannt  wird“,  und  setzt  hinzu,  daß  dies  bei  den 
Tunnelöfen  bisheriger  Systeme  angeblich  nicht  beachtet  würde. 
Ich  möchte  da  zunächst  auf  meine  vorstehenden  Ausführungen 
hinweisen  und  darauf,  daß  die  erwähnte  Bedienungsvorschrift  von 
uns  jederzeit  gegeben  wurde.  Anderseits  strömt  die  Luft  aus  der 
Kühlzone,  sofern  mit  offener  Ausfahrttür,  wie  es  bei  Steingut, 
feuerfesten  Produkten  usw.  ja  möglich  ist,  gearbeitet  wird, 
nicht  nur  in  einem  Teil  des  Ofenkanals,  etwa  nur  oben,  ent¬ 
lang,  sondern  überall,  oben  und  zu  den  Seiten  sowohl,  wie 
unten  im  Besatz  durch  die  sog.  Kapselfüsse  und  gelangt,  sehr 
hoch  erhitzt,  in  die  Brennzone,  um  die  hier  herauslodernden, 
zum  Teil  anverbrannten  Gase  in  jeder  Höhe  des  Ofens  zur 
vollständigen  Verbrennung  zu  bringen.  Daß  am  Ende  der 
Brennzone  dadurch  eine  stark  oxydierende  Atmosphäre  sich 
bildet,  ist  klar.  Aber  welche  Ware  ist  bei  diesem  Stande  des 
Brandes,  d.  h.  wo  derselbe  an  sich  schon  fertig  ist  und  nur 
noch  ein  Nachbrennen  erfolgt,  dagegen  empfindlich  ?  Die  bis¬ 
her  im  allgemeinen  im  Tunnelofen  gebrannten  Waren  sicher 
nicht.  Einen  offenbaren  Nachteil  kann  ich  also  darin  nicht 
erblicken,  und  unsere  Erfahrung  und  Praxis  hat  auch  niemals 
einen  solchen  festgestellt.  Beim  Porzellanbrand  brennt  man 
an  und  für  sich  zweckmäßig  mit  geschlossener  Aasfahrttür, 
obwohl  uns  auch  andere  Fälle  bekannt  sind,  wo  bei  einer  be¬ 
stimmten  Kohle  das  Brennen  mit  offener  Aasfahrttür  sich  als 
vorteilhafter,  wenn  nicht  sogar  notwendig  erwies. 

Die  Patentansprüche  des  Herrn  Meiser  sind  auch  noch 
nicht  definitiv  entschieden,  da  unsererseits  Einspruch  bezw.  Be¬ 
schwerde  dagegen  erhoben  worden  ist.  Jedenfalls  aber  wird 
bei  unserer  Konstruktion  eine  sehr  bequeme,  übersichtliche 
und  genaue  Einstellung  des  Gemisches  von  Gas  und  Luft  und 
damit  eine  überall  gleichmäßige  Verbrennungs-Atmosphäre  auf 
einfacherem  Wege  erzielt.  Und  ob,  nachdem,  wie  Herr  Meiser 
angibt,  bei  seinem  neuen  Verfahren  die  Verbrennung  bereits 
erfolgt  ist,  ehe  die  Rauchgase  in  den  eigentlichen  Ofen  ein- 
treten,  dadurch  auch  im  Ofen  die  höchste  Temperatur  erzielt 
wird,  möchte  ich  zum  mindesten  dahingestellt  sein  lassen. 

Einiges  über  Schlieren,  Rampen  und  Winden 

im  Glas. 

tNachdtuck  verboten.) 

Die  Glasindustrie  hat  wie  viele  andere  Industriezweige  bei 
der  Fabrikation  mit  einem  Ausfall  an  Produktion  infolge  fehler¬ 
hafter  Ware  zu  rechnen.  Diese  sog.  Ausschußware  entsteht 
entweder  durch  einen  Arbeite-  oder  durch  einen  Materialfehler. 
Die  hauptsächlichsten  Fehler  beim  Glase  sind  nun  Schlieren, 
Rampen  und  Winden,  Glasfehler,  die  miteinander  in  Art  und  Wesen 


verwandt  sind;  es  haben  sich  nämlich  in  der  Glasmasse  Partien 
von  verschiedener  Zusammensetzung  oder  mit  verschiedenen 
Eigenschaften  nebeneinander  gebildet,  deren  äußere  Erschei¬ 
nung  schon  in  der  Bezeichnung  ihren  Ausdruck  findet. 

So  sind  Schlieren  dicke,  in  einen  Faden  aualaufende 
Wülste,  den  sog.  Glastränen  gleichend,  Rampen  breite  und 
dicke,  Winden  hingegen  fadendünne  Bänder. 

Die  Entstehungsursachen  für  diese  Glasfehler  sind  mannig¬ 
facher  Natur  und  hier  in  drei  Gruppen  eingeteilt,  nämlich  in 
solche,  denen  entweder  ein  Material-  oder  ein  Schmelz-  oder  i 
ein  Betriebsfehler  zu  Grande  liegt. 

Als  Materialfehler  sind  Erscheinungen  angesehen,  die  durch 
die  Abnutzung  bezw.  Abschmelzung  des  mit  dem  Glasfluß 
direkt  und  auch  indirekt  in  Berührung  kommenden  Materials, 
wie  Hafen-  und  Wannenwände,  Kränze,  Kappengewölbe  usw., 
hervorgerufen  werden.  Die  von  den  Schmelzmaterialien  infolge 
schlechter  Beschaffenheit  oder  ungeeigneter  Zusammensetzung 
usw.  herrührendnn  Fehler  sind  mit  in  die  Gruppe  der  Schmelz¬ 
fehler  einzureihen,  und  zwar  deswegen,  weil  die  Zturichtung 
des  Gemenges  tnit  zur  Schmelze  gehört;  wird  nun  schlechtes 
Material  mit  zur  Zurichtung  genommen,  so  entsteht  in  gewissem 
Sinne  ein  Schmelzfehler. 

Ein  mitunter  sehr  häufig  vorkommender  Materialfehler  ist 
die  Kappenschliere,  welche,  wie  der  Name  besagt,  von  der 
Kappe  herrührt.  Die  Kappe  ist  derjenige  Oberofenteil,  auf  den 
die  Hitze  bezw.  Flamme  am  stärksten  zerstörend  einwirkt;  hier 
findet  daher  immer  ein  mehr  oder  weniger  starkes  Abschmelzen 
der  verwendeten  Steine  statt,  besonders  wenn  während  der 
Schmelze  ein  sehr  heißer  Ofen  benötigt  und  beim  Gemenge¬ 
eiulegen  viel  Staub  entwickelt  wird,  der  sich  teilweise  au  der 
Kappe  festsetzt.  Obwohl  die  letztere  gewölbt  ist  und  demzu¬ 
folge  das  abschmelzende  Material  an  derselben  ablaufen  könnte, 
so  ist  dies  doch  nicht  ausschließlich  der  Fall,  denn  es  bleibt 
bei  keinem  Ofen  aus,  daß  die  Fugen  zwischen  den  Kappen¬ 
steinen,  selbst  wenn  letztere  noch  so  fest  aneinander  gerieben 
wurden,  daß  fast  keine  Fugen  vorhanden  sind,  mit  der  Zeit 
aasschmelzen;  es  bilden  sich  dadurch  kleine,  mitunter  sehr 
winzige,  aber  doch  genügende  Absätze,  woran  der  abfließende 
Fluß  sich  ansammelt  und  dann  abtropft.  Fällt  nun  ein  solcher 
Tropfen  in  die  Glasmasse,  so  entsteht  aus  ihm,  da  er  von  ganz 
anderer  Zusammensetzung  als  die  Glasmasse  selbst  ist,  eine 
Schliere,  die  Kappenschliere.  Ist  die  Schmelze  noch  lange 
nicht  beendet,  befindet  sich  also  die  Glasmasse  infolge  der 
Läuterung  noch  in  Bewegung,  so  löst  sich  eine  solche  Schliere 
noch  auf  und  verteilt  sich  im  Schmelzfluß,  nachdem  sie  zu¬ 
nächst  die  Gestalt  einer  Rampe  und  dann  einer  Winde  ange¬ 
nommen  hat.  Gelangt  aber  ein  Abschmelztropfen  zu  Ende  der 
Schmelze  in  die  Glasmasse,  so  ist  an  ein  Auflösen  desselben 
nicht  mehr  zu  denken,  und  er  bleibt  als  Schliere,  Rampe  oder 
Winde  im  Glas.  Begegnen  kann  man  diesem  Uebel,  indem 
man  die  Kappe  nur  aus  allerbestem  Material  herstellt,  und  zwar 
aus  den  eigens  dafür  fabrizierten  Dinassteinen.  Diese  bestehen 
aus  bestem  Quarz  und  schmelzen  nicht  so  stark  ab  wie  feuer¬ 
feste  Tonsteine ;  zudem  lösen  sich  abgeschmolzene  Tropfen  viel 
leichter  im  Glasfluß  auf,  weil  Kieselsäure  sich  in  letzterem 
leichter  löst  als  wie  Tonerde.  Von  den  Dinassteinen  sind  die 
Kalkdinassteine  den  Tondinassteinen  wiederum  vorzuziehen. 

Ein  weiterer  Materialfehler  entsteht  durch  das  Abschmelzen 
der  Hafen-  oder  Wannenwände.  Je  heißer  ein  Gemenge  ein¬ 
geschmolzen  werden  muß,  desto  größer  ist  auch  die  Abschmel- 
zung  der  Bphmelzgefäße,  ob  es  nun  Häfen  oder  Wannen  sind. 
Einen  derartig  feuerfesten  Ton,  der  selbst  in  der  größten  Hitze 
noch  fest  genug  bleibt,  um  der  Einwirkung  der  flüssigen  Glas¬ 
masse  stand  zu  halten,  gibt  es  nicht,  und  mit  etwas  Abschmel- 
zung  ist  immer  zu  rechnen.  Durch  dieses  Abschmelzen  bildet 
sich,  von.  der  Hafen-  oder  Wannenwand  beginnend,  efhe  Glas¬ 
schicht,  die  mit  viel  Tonerde  durchsetzt  ist,  das  sogenannte 
Hafen-  oder  Wannenglas,  das  natürlich  eine  ganz  andere  Zu¬ 
sammensetzung  hat  als  die  eingeschmolzene  Glasmasse  und 
vor  allem  zähflüssiger  ist ;  fließen  nun  beide  Glaspartien  bei  | 
ungenügender  Wärme,  also  außerhalb  der  Schmelzzeit,  ineinan-  I 
der,  so  findet  keine  innige  Verbindung  statt,  es  entsteht  eine  mit , 
Schlieren,  Rampen  und  Winden  durchsetzte  Glasmasse.  Diesem 
Uebelstande  kann  man  nur  dadurch  steuern,  daß  man  Häfen  bezw. ' 
Wannensteine  benutzt,  die  aus  besten  feuerfesten  Tonen  in  geeig¬ 
neter  Mischung  hergestellt  sind ;  das  Beste  ist  hier  gerade  gut  genug. 
Mit  etwas  Hafen-  oder  Wannenglas  ist  auch  bei  Verwendung  des  ) 
besten  Materials  zu  rechnen.  Ein  ganz  reines  schlierenfreies  OlaS' 
läßt  sich  überhaupt  nur  erzielen,  wenn  man  in  die  Häfen  Kränze 
oder  Ringe,  in  die  Wanne  Kränze,  Ringe,  Schiffchen  oder 
Schwimmer  einlegt,  die  natürlich  auch  aus  bestem  feuerfesten  : 
Ton  bestehen  müssen.  Von  diesen  Kränzen  u.  dgl.  wird  das 
Hafen-  oder  Wannenglas  zurückgehalten,  so  daß  sich  im  Innern«^ 
derselben  stets  gutes,  reines  Glas  befindet.  Außer  der  ge-; 
eigneten  Tonmischung  und  der  sorgfältigen  Herstellung  ist  di» 
Formgebung  ein  wichtiger  Faktor.  So  müssen  die  Kränze  usw. 


1988.  (5B.  Jahrgang.) 


SPRECHSAAL  -  CO  BÜRO. 


Nr.  9  —  95 


genög«Dd  stark  and  hoch  seib,  datnit  sie  tief  genug  in  die  QIas> 
masse  versinken;  sie  müssen  noch  tiefer  gehen  als  die  an  der 
(ilasoberfläche  befindliche  Hafen-  oder  Wannenglasschicht.  Es 
ist  doch  wohl  leicht  erklärlich,  daß,  sobald  die  Kränze,  Schiff¬ 
chen  oder  dgl.  nicht  tiefer  in  die  Qlasmasse  hineinragen,  als  die 
Hafen-  oder  Wannenglasscbicht  sich  erstreckt,  sich  schlechtes 
Glas  nnter  den  Kränzen  hinweg  in  das  Innere  derselben  bewegt 
and  da  als  Schliere,  Rampe  oder  Winde  in  Krscheinang  tritt. 
Das  Hafen-  oder  Wannenglas  gelangt  aber  aach  noch  in  das 
Innere  der  Kränze  oder  Schiffchen,  wenn  diese  nicht  gut  ge¬ 
arbeitet,  also  sehr  porös  und  mit  Luftblasen  durchsetzt  sind. 
In  diesem  Falle  bilden  sich  nach  kurzer  Zeit  Löcher,  die  durch¬ 
gehen,  und  durch  diese  strömt  dann  das  Hafen-  oder  Wannen- 
glas  ein. 

Materialfehler  könden  auch  noch  durch  Fehler  bei  der 
Scbmelze  entstehen  und  sind  bei  den  Schmelzfehlern  mit  er¬ 
wähnt  Die  Materialfehler  lassen  sich  also  nie  ganz  beseitigen, 
können  aber  auf  ein  Minimum  herabgedrückt  werden,  so  daß 
nur  wenige  fehlerhafte  Stöcke  entstehen,  die  keinen  nennens¬ 
werten  V'erlust  mehr  bedeuten. 

Bei  der  Gruppe  der  Schmelzfehler  kommen  zweierlei  Fehler¬ 
arten  in  Betracht,  nämlich  Fehler,  die  bei  der  Zurichtung  resp. 
Zusammensetzung  des  (iemenges  oder  bei  der  eigentlichen 
Schmelze  begangen  werden  können. 

Will  man  ein  einwandfreies  reines  Glas  erschmelzen,  so 
muß  man  bei  der  Zusammenstellung  des  Gemenges  vor  allem 
wissen,  welche  Schmelzhitze  im  Schmelzofen  zu  erreichen,  bezw. 
bei  welcher  Temperatur  man,  den  anderen  Umständen  Rechnung 
tragend,  abzuschmelzen  gedenkt;  denn  wird  das  Gemenge  ohne 
Rücksicht  auf  die  Schmelzhitze  zu  hart  oder  zu  weich  einge¬ 
stellt,  so  ist,  abgesehen  von  noch  anderen  Glasfehlern,  ein 
schlieriges,  rampiges  und  windiges  Glas  das  Ergebnis.  Eine 
zuverlässige  Zusammenstellung  des  Gemenges  ist  aber  auch 
nur  dann  möglich,  wenn  man  die  chemische  Zusammensetzung 
der  einzelnen  zu  verwendenden  Rohmaterialien  kennt;  nur  dann 
kann  man  den  Zusatz  des  einzelnen  Stoffes  genau  berechnen 
und  gegebenenfalls  durchgreifende  Aenderungen  vornehmen, 
falls  das  Glas  den  gehegten  Erwartungen  nicht  entspricht.  Die 
einzelnen  Qiassorten  sind,  je  nach  dem  Zwecke,  für  den  sie 
Verwendung  findeir  sollen,  der  chemischen  Zusammensetzung 
nach  mitunter  stark  voneinander  abweichend,  aber  doch  muß  jedes 
Glas  so  zusammengestellt  sein,  daß  es  möglich  ist,  ein  gutes, 
reines  Fabrikat  daraus  zu  erzielen.  Die  Rohstoffe  müssen  also 
außer  in  geeigneter  Beschaffenheit  auch  in  den  gebotenen 
Grenzen  Anwendung  finden,  worüber  einige  Anhaltspunkte 
folgen  sollen. 

Der  Sand,  der  Hauptbestandteil  des  Glases,  darf  nicht  in 
allzu  feiner  Körnung  Verwendung  finden,  denn  ein  Gemenge 
mit  sehr  feinem  Sand  schmilzt  sehr  schwer;  ist  letzteres  aber 
der  Fall,  so  entstehen  leicht  Schlieren,  Rampen  und  Winden. 
Die  Körner  dürfen  aber  wiederum  nicht  zu  groß  sein,  da  dann 
nicht  alle  bei  der  Schmelze  aufgelöst  werden,  was  steiniges 
Glas  zur  Folge  hat.  Sand  von  verschiedener  Korngröße  führt 
ebenfalls  leicht  zur  Schlierenbildnng.  Kalk  ist  dem  Gemenge 
den  übrigen  Bestandteilen  entsprechend  beizugeben ;  bei  zu 
wenig  Kalk  wird  das  Glas  bei  der  Ausarbeitung  leicht  rauh, 
bei  zuviel  Kalk  tritt  aber  leicht  Entglasung  ein,  und  bevor  beide 
Uebel  vollkommen  in  Erscheinung  treten,  ist  das  Glas  schlierig, 
rampig  und  windig.  Glas,  das  recht  widerstandsfähig  gegen 
chemische  Einflüsse,  besonders  gegen  Säuren  sein  soll,  ist  mit 
möglichst  viel  Tonerde  und  einem  Zusatz  von  Borsäure  ein- 
zuschmelzen.  Tonerde  macht  aber  das  Glas  sehr  zäh  und 
strengflüssig  und  ist,  da  sie  sich  sehr  schwer  im  Glas  verteilt, 
mit  Vorsicht  anznwenden,  wenn  eine  gut  homogene,  schlieren¬ 
freie  Glasmasse  zustande  kommen  soll.  Bei  recht  heiß  gehenden 
Wannen  kann  unter  Umständen  mit  dem  Tonerdegehalt  bis  zu 
^lo  werden,  bei  weniger  heiß  gehenden  Oefen  ist 

entsprechend  weniger  zu  nehmen.  Damit  eine  gute  Verschmelzung 
der  Tonerde  in  der  Glasmasse  herbeigeführt  wird,  ist  es  sehr 
vorteilhaft,  die  einzuscbmelzenden  Posten  eines  viel  Tonerde 
enthaltenden  Gemengesatzes  nicht  zu  groß  zu  wählen.  Scherben 
von  solchem  tonerdebaltigen  Glas  dürfen  nicht  zu  oft  umge- 
scbmolzen  werden,  da  sie  ein  Glas  ergeben,  das  leicht  entglast. 
Borsäure,  in  größeren  Mengen  angewandt,  greift  die  Hafenwände 
stark  an,  und  es  entsteht  somit  viel  Hafenglas.  Magnesia  ersetzt 
in  gewissem  Sinne  Kalk,  macht  aber  das  Glas  sehr  strengflüssig 
und  schmilzt  nur  bei  allergrößter  Hitze;  sie  wird  deswegen  nur 
in  bestimmten  Fällen  dem  Gemenge  beigefügt.  Mitunter  kann 
auch  ein  anderes  Material,  wie  Sand,  Kalk  usw.,  mit  Magnesia 
nicht  für  die  Glasschmelze  benutzt  werden,  wenn  ein  Glas  von 
besonderer  Reinheit  gewünscht  wird. 

Viel  Schwierigkeiten  bereitet  es  vielfach,  ein  recht  ein¬ 
wandfreies,  Bchlierenfreies  Bleiglas  zu  erschmelzen;  der  Grund 
hierfür  liegt  zum  großen  Teil  an  der  Eigenart  des  im  Bleiglas 
enthaltenen  Bleioxyds.  Herrscht  bei  der  Schmelze  nicht  immer¬ 
während  eine  reine,  rauchfreie  Flamme,  Beitritt  sehr  leicht  eine 


Redaktion  des  Bleioxyds  zu  Metall  ein.  Diese  Redaktion  ist 
jedoch  nur  selten  eine  vollständige;  ist  sie  dies  einmal,  so 
verwandelt  sich  das  Bleioxyd  vollkommen  zu  metallischem  Blei, 
und  dieses  bildet  kleine  Kugeln,  ein  Vorgang,  der  im  allge¬ 
meinen  auf  die  Glasgüte  keinen  P^influß  hat,  da  die  Kugeln 
auf  den  Hoden  des  Scbmelzgefäßes  sinken,  den  sie  allerdings 
stark  angreifen  und  bald  durchlöchern.  Das  schlierige  Glas 
entsteht  erst  durch  die  unvollständige  Reduktion  des  Blei¬ 
oxyds  zu  Metall;  es  bilden  sich  da  Streifen  und  Wülste  von 
verschiedener  Zusammensetzung  und  verschiedener  Licht¬ 
brechung,  die  dadurch  deutlich  .sichtbar  werden.  Außer  bei 
Rauchfeuer  tritt  eine  Reduktion  des  Bleioxyds  noch  ein,  wenn 
das  Gemenge  organische  Stoffe  enthält,  die  nicht  genug  Sauer¬ 
stoff  zur  Verbrennung  finden.  Milchglas,  das  mit  Knochenasche 
getrübt  wird,  wird  auch  leicht  schlierig;  die  Ursache  hierfür 
liegt  gewöhnlich  au  der  Beschaffenheit  der  Knochenasche. 
Die  Knochen,  aus  denen  die  letztere  bereitet  werden 
soll,  müssen  sehr  sorgfältig  gebrannt  und  dann  sehr  fein  ge¬ 
pulvert  werden,  und  das  gewonnene  Knochenmehl  ist  mög¬ 
lichst  bald  zu  verwenden ;  denn,  liegt  es  längere  Zeit,  so  wird 
es  leicht  feucht,  und  es  bilden  sich  kleine  Klumpen,  die  beim 
Mischen  mit  dem  übrigen  Gemenge  nicht  vollständig  zerfallen 
und  im  geschmolzenen  Glasfluß  als  Schlieren,  Rampen  oder 
Winden  zu  sehen  sind. 

Außer  der  rechten  Zusammenstellung  des  Gemenges  ist 
ein  inniges  Mischen  desselben  Haupterfordernis.  Wird  ein 
Gemenge  schlecht  gemischt  eingeschmolzen,  so  entstehen  in 
der  Glasmasse  Glasschichten  verschiedener  Zusammensetzung; 
bei  weichen  Glasflüssen  und  gut  heiß  gehendem  Ofen  ist  wohl 
noch  die  Möglichkeit  vorhanden,  diese  Schichten  durch  kräftiges 
Blasen  bei  der  Blankschmelze  gut  untereinander  zu  bringen; 
dieses  ist  aber  bei  harten  Glassorten  ganz  unmöglich,  es  wäre 
denn,  daß  der  Ofen  übermäßig  heiß  ginge,  wodurch  aber  wieder 
neue  Fehler  infolge  der  Ueberhitzung  entstehen  würden.  Was 
also  auf  der  einen  Seite  gut  gemacht  würde,  ginge  auf  der 
anderen  Seite  wieder  verloren.  Viel  gesündigt  wird  auch  noch 
bei  der  Scherbenzugabe,  indem  Scherben  von  ganz  anderer 
Zusammensetzung  dem  Gemenge  beigegeben  werden  ;  die  Folge 
davon  ist  fast  dieselbe  wie  beim  schlechten  Mischen  des 
Gemenges.  Müssen  derartige  Scherben  mit  vervendet  werden, 
so  sind  sie  zu  pulverisieren  und  dann  dem  Gemenge  beizu- 
mischen ;  ein  gutes  Glas  läßt  sich  aber  nur  erzielen,  wenn  die 
Zusammensetzung  der  Scherben  ermittelt  und  das  Gemenge 
dementsprechend  eingestellt  wurde. 

Was  nun  das  Einschmelzen  des  Gemenges  anbelangt,  so 
sind  da  sehr  viele  Faktoren  zu  beachten,  soll  ein  gutes,  reines 
Produkt  zustande  kommen.  Jeder  Gemengesatz  erfordert  eine 
mehr  oder  weniger  „individuelle“  Behandlung,  die  sich  hier 
nicht  angeben  läßt;  es  sollen  deshalb  nur  die  Hauptpunkte 
Erwähnung  finden,  die  für  alle  Glassorten  gelten. 

Die  Schmelzbitze  ist  nach  der  Schmelzbarkeit  des  Ge¬ 
menges  zu  regeln;  das  Einstellen  des  Gemenges  richtet  sich, 
wie  schon  erwähnt,  nach  der  zu  erreichenden  Temperatur, 
beides  muß  sich  ergänzen.  Kann  man  die  erforderliche  Hitze 
nicht  erzeugen,  so  wird  man  stets  unter  schlechtem  Glas  zu 
leiden  haben ;  denn  der  Glasfluß  wird  nicht  dünnflüssig  genug, 
um  durch  das  Blasen  bei  der  Blankschmelze  vollständig 
homogen  zu  werden.  Da  kann  man  noch  so  sehr  und  noch 
so  oft  blasen,  es  verbleiben  doch  kleine  Partien  im  Glasfluß, 
die  sich  beim  Ausarbeiten  als  Schlieren,  Rampen  oder  Winden 
bemerkbar  machen.  Die  Hitze  darf  aber  auch  nicht  über¬ 
mäßig  hoch  gesteigert  werden ;  denn  je  höher  die  Hitze  beim 
Abschmelzen  ist,  iq  desto  größerem  Maße  treten  die  Material¬ 
fehler  auf,  da  ja  die  Kappe  und  die  Schmelzgefäße  stärker  an¬ 
gegriffen  werden,  wobei  die  erstere  viel  Schlieren  erzeugt  und 
die  letzteren  viel  Hafen-  und  Wannenglas  bilden.  Werden 
mehrere  Sorten  Glas  im  Ofen  geschmolzen,  so  ist  die  Schmelz¬ 
hitze  nach  dem  am  schwersten  schmelzenden  Glasfluß  einzu¬ 
stellen.  Die  weicheren  Glassorten,  wie  Milchglas,  Bleiglas  usw. 
werden  naturgemäß  schneller  gut  bezw.  blank  als  ein  hart  zu- 
sammengestelltes  Kali-  oder  Natron-Kalkglas;  man  legt  daher 
am  besten  das  weichere  Glas  um  soviel  später  ein,  als  es 
gegenüber  dem  harten  früher  blank  wird,  denn  es  ist  besser, 
wenn  das  harte  Glas  früher  blank  wird  als  das  weiche,  da  man 
dann  mit  der  Ofenhitze  herunter  gehen  kann,  sobald  das  harte 
Glas  gut  ist,  was  aber  im  entgegengesetzten  Fall  nicht  mög¬ 
lich  ist.  Bei  Schmelzen,  wobei  das  weichere  Glas  doch  noch 
früher  blank  wird,  muß  man  für  eine  Abkühlung  des  be¬ 
treffenden  Hafens  durch  teilweises  oder  gänzliches  Oeffnen  des 
Arbeitsloches  sorgen.  Ist  das  Glas  blank  geschmolzen,  so  ist 
die  Auflösung  des  Gemenges  vollständig  erfolgt;  die  im  Glas¬ 
fluß  befindlichen  Alkalien  sind  jetzt  gebunden,  und  das  ganze 
Schmelzgat  greift  nun  die  Schmelzgefäße  an.  Dieser  Angriff 
ist  umso  stärker,  je  weicher,  also  alkalireicher  der  Glasfluß 
und  je  höher  die  Temperatur  ist,  und  es  entt^teht  dementsprechend 
viel  Hafen-  oder  Wannenglas, 


96  —  Nr.  9 


SPRECHSAAL- COBURG. 


ia22.  (66.  jahrgang.)) 


Die  Scbmelzhitze  muß  also  gut  geregelt  werden,  sie  darf  . 
weder  zu  schwach  noch  zu  stark  sein,  da  die  Alkalien  sonst 
entweder  ungenügend  auf  die  übrigen  Oemengebestandteile 
oder  übermäßig  auf  die  Schmelzgefäße  einwirken. 

Das  Einlegen  des  Gemenges  sollte  erst  Torgenommen 
werden,  wenn  der  Ofen  gut  heiß  ist;  denn  erfolgt  die  erste 
Einlage  in  den  noch  kalten  Hafen,  so  setzt  sie  sich  fest 
auf  den  Boden,  schmilzt  zu  wenig  durch,  steigt  erst 
während  der  Blankscbmelze  und  zum  großen  Teil  erst  bei  der 
Arbeit  nach  oben,  verunreinigt  das  Glas  und  gibt  Veranlassung 
zur  Bildung  von  Schlieren,  Rampen  und  Winden.  Dieses  Uebel 
tritt  insbesondere  bei  Büttenöfen  nsw.  auf,  wo  hohe  Häfen 
Verwendung  finden;  bei  Oberflammöfen,  in  denen  das  Schmelzen 
mehr  mit  Oberhitze  und  sowieso  nur  in  niedrigen  weiten 
Häfen  erfolgt,  sowie  bei  Tageswannen  ist  eher  noch  ein  gutes 
Glas  zu  erzielen,  sobald  bei  guter  Schmelzbitze  abgeschmolzen 
wird,  da  wegen  der  geringen  Glastiefe  die  Hitze  von  oben  bis 
zum  Boden  leichter  durchdringt  als  bei  hohen  Häfen.  Es  ent¬ 
steht  aber  noch  ein  anderes  Uebel.  Wird  das  kalte  Gemenge 
in  die  kalten  Häfen  oder  das  kalte  Wannenbassin  eingebracht, 
so  kühlt  die  Scbmelzgefäßglasnr  derart  ab,  daß  sie  ganz  rissig 
wird  und  infolgedessen  beim  Flüssigwerden  des  Gemenges 
abblättert ;  dadurch  bekommt  die  Glasmasse  Gelegenheit,  mehr 
als  sonst  auf  die  Tonmasse  der  Häfen  oder  Wannenwände  zer¬ 
störend  einzuwirken,  und  es  entsteht  viel  Hafen-  oder|Wannen- 
glas.  Ist  die  letzte  Gemengeeinlage  niedergeschmolzen,  so  ist 
der  Glasfluß  zu  blasen  und  diese  Manipulation,  nachdem  sich 
die  Glasmasse  wieder  beruhigt  hat,  etwa  nach  einer  halben 
Stunde  zu  wiederholen.  Geblasen  wird  gewöhnlich  mit  einem 
an  einer  Eisenstange  aufgespießten  Hartholzklötzchen,  das  sich 
in  der  Größe  nach  derjenigen  des  Schmelzgefäßes  richtet  und 
so  zu  wählen  ist,  daß  die  Dämpfe,  die  durch  das  Einbringen 
des  Holzes  in  die  feurige  Glasmasse  entstehen,  genügen,  um 
die  Glasmasse  in  Wallung  zu  bringen  und  zu  homogenisieren. 
Das  Blasen,  zweimal  in  richtiger  Weise  vorgenommen,  genügt 
für  gewöhnliche  Glassorten  vollkommen ;  nur  bei  einigen 
Spezialgläsern  ist  es  nötig,  mehrmals  zu  blasen,  um  ein  ein¬ 
wandfreies  Glas  zu  erhalten. 

Schlierig  wird  auch  Glas,  das  viel  Metalloxyde  oder  gar 
Metalle  enthält,  wenn  der  Uebergang  der  geschmolzenen  Glas¬ 
masse  ans  dem  dünnflüssigen  in  den  halbstarren  Zustand  für 
die  Verarbeitung  zu  langsam  vor  sich  geht,  wie  man  es  z.  B. 
bei  stark  bleihaltigem  Glase  beobachten  kann.  Ist  schweres 
Bleiglas  abgescbmolzen  und  wird  nicht  für  sofortige  Abkühlung 
der  Masse  gesorgt,  so  entsteht  ein  schlieriges,  rampiges  und 
windiges  Glas,  denn  sobald  die  Masse  geläutert  ist,  die  Be¬ 
wegung  derselben  also  aufhört,  sondert  sich  das  Bleimetall 
wieder  allmählich  aus  der  Glasmasse  ab,  wenn  diese  in  dünn¬ 
flüssigem  Zustande  belassen  wird ;  nur  dann,  wenn  der  Glas¬ 
fluß  sich  in  halbstarrem  Zustande  befindet,  bleibt  das  Blei  mit 
den  übrigen  Stoffen  verbunden.  , 

Unterkühlung  der  Glasmasse  infolge  ungenügend  hoher 
Temperatur  während  der  Ausarbeitung  ist  der  hauptsächlichste 
Betriebsfehler,  der  gemacht  wird.  Findet  eine  solche  Unter¬ 
kühlung  statt,  so  bilden  sich  der  Reihe  nach  Winden,  Rampen, 
mitunter  auch  Schlieren.  Es  handelt  sich  dabei  um  das  An¬ 
fangsstadium  jener  komplizierten  Vorgänge,  die  als  Entglasungs¬ 
erscheinungen  bezeichnet  werden.  Glas  besitzt  unter  anderem 
auch  die  Eigenschaft,  gewisse  Bestandteile  auszuscheiden,  wenn 
es  anhaltend  bei  einer  sehr  niedrigen  Temperatur  eben  noch 
,  flüssig  erhalten  wird  ;  es  bilden  sich  da  nebeneinander  lagernde 
Glasschichten  von  verschiedenem  spezifischen  Gewicht,  und 
die  daraus  erzeugten  Produkte  sind  schlierig,  rampig  oder 
windig. 

Bei  HafenQfen  ist  es  vielerorts  auch  üblich,  während  der 
Arbeitszeit  mißratene  Stücke  wieder  in  den  Hafen  zu  werfen, 
besonders  wenn  große  Artikel  hergestellt  werden,  um  den 
Hafen  nicht  zu  früh  zu  entleeren.  Obwohl  diese  Stücke 
zwischen  Kranz  und  Hafenwand  geworfen  werden,  kommt  es 
doch  nur  allzu  leicht  vor,  daß  auch  etwas  in  den  inneren 
Kranzteil  gelangt,  was  aber  dann  stets  eine  Winde,  Rampe 
oder  Schliere  zur  Folge  hat.  Sollen  nur  ganz  einwandfreie 
Gläser  erzeugt  werden,  so  ist  dieses  Verfahren  auf  jeden  Fall 
zu  unterlassen. 

Bei  Wannen  kann  auch  eine  schlecht  funktionierende 
Bodenkühlnng  schlieriges  Glas  verursachen.  Ueber  dem 
Wannenboden  befindet  sich  ständig  eine  Schicht  zähflüssigen 
Glases,  die  eich  bei  guter  Bodenkühlung  am  Schmelzprozeß 
nicht  beteiligt.  Wirkt  nun  die  Bodenkühlung  nicht  gut,  so 
wird  diese  Glasschicht  mitunter  flüssig,  steigt  (bei  Tageswannen 
gewöhnlich  nach  beendeter  Schmelze)  in  die  Höhe  und  gelangt 
auch  in  das  Innere  der  Kränze  oder  Schiffchen.  Dieses  anf- 
gestiegene  Glas  hat  eben  eine  andere  Zusammensetzung  als 
das  eingeschmolzene  und  macht  sich  in  Form  von  Winden, 
Rampen  und  sogar  Schlieren  bemerkbar. 


Treten  Schlieren,  Rampen  oder  Winden  in  größerer  Menge 
auf,  so  ist  zunächst  zu  untersuchen,  ob  es  sich  um  einen 
Material-,  Schmelz-  oder  Betriebsfehler  handelt.  Liegt  ein 
Materialfehler  vor,  so  ist  dies  an  der  Abnutzung  des  Materials 
zu  sehen ;  erfolgt  die  starke  Abnutzung  infolge  schlechten 
Materials,  so  läßt  sich  im  Augenblick  nichts  dagegen  tun,  ist 
sie  aber  eine  Folge  übermäßiger  Ueberhitzung  oder  dergleichen, 
so  kann  Abhilfe  geschaffen  werden.  Ein  Schmelzfehler  kommt 
in  Frage,  wenn  das  Glas  schon  zu  Arbeitsbeginn  fehlerhaft  ist ; 
treten  die  Fehler  aber  erst  während  der  Ausarbeitung  auf,  so 
liegt  ein  Betriebsfehler  zu  Grunde,  und  in  diesen  beiden  Fällen 
läßt  sicht  das  Uebel  leicht  beheben.  E.  S. 


Die  photographischen  Aufnahme -Verfahren*) 

Von  C.  Fleck. 

(Nachdruck  verboten.) 

I. 

Das  Wort  Photographie  wurde  im  Jahre  1816  von 
Nicephore  Niepce  anstelle  des  Wortes  Heliographie  gesetzt 
und  heißt  wortwörtlich  „Lichteingrabung“  oder  „Lichtgravierung“. 
Es  ist  zusammengesetzt  ans  den  griechischen  Wörtern  „phos“ 
=  Licht  und  „graphein“  =  graben,  welch  letzteres  Wort  auch 
schreiben  oder  zeichnen  bedeutet,  weil  im  Altertum  die  Schrift 
mittels  eines  Stiftes  oder  Griffels  auf  Wachs-  oder  in  weiche 
Tontafeln  eingegraben  wurde.  Die  Photographie  oder  Licht- 
bildkonst  (Lichtbildnerei)  ist  die  Kunst,  mit  Hilfe  des  Lichtes 
und  einer  optischen  Vorrichtung  —  des  photographischen  Appa¬ 
rates  —  auf  lichtempfindlichen  Flächen  ein  Bild  aufznnehmen, 
welches,  weil  es  unsichtbar  (latent)  ist,  hervorgerufen  oder 
entwickelt  und,  weil  es  in  diesem  Zustande  auch  nicht  haltbar 
ist,  befestigt  oder  fixiert  werden  muß.  Erfunden  wurde  die 
Photographie  —  der  Hauptsache  nach  — -  von  Louis  Jacques 
Mande  Daguerre,  einem  Kunstmaler  und  Dioramenbesitzer  in 
Paris.  Die  überaus  rasche  Verbreitung  der  Photographie  ver¬ 
danken  wir  der  generösen  französischen  Regierung  der  damali¬ 
gen  Zeit,  welche  die  Erfindung  am  80.  Juli  1839  ankaufte  und 
sie  zugleich  freigab. 

Als  Ursache  des  Lichts  wird  von  den  Physikern  eine 
elektromagnetische  Wellenbewegung  des  Weltäthers  angesehen, 
eine  besondere  Form  von  strahlender  Energie,  welche  den 
menschlichen  Sehnerv  zur  Lichtempfindung  reizt  und  deren 
sekundliche  Schwingungszahl  zwischen  400  und  770  Billionen, 
oder  zwischen  den  Wellenlängen  760  und  390  Millionstel  Milli¬ 
meter  liegt,  das  ist  das  Gebiet  des  sichtbaren  Spektrums.  Das 
will  besagen,  daß  nicht  jede  Aetherwellenbewegung  Licht  her¬ 
vorbringt.  Diese  außerordentlich  große  Lichtgeschwindigkeit 
pflanzt  sich  auf  geradlinigen  Bahnen  fort.  Eine  solche  Bahn 

als  ungemein  feine  rotierende  Punkt-Linie  ( . )  gedacht 

nennt  man  einen  Lichtstrahl.  Selbst  auf  die  kleinste  Ober¬ 
fläche  fallen  eine  außerordentlich  große  Anzahl  von  Licht¬ 
strahlen,  welche,  wenn  die  Lichtquelle  sehr  weit  entfernt  ist, 
unter  einander  parallel  laufen.  Von  einem  leuchtenden  Körper 
rotiert  das  Licht  nach  allen  Richtungen  hin  in  gerader  Linie. 
Eine  bestimmte  Fläche,  in  einer  gegebenen  Entfernung  von 
einer  Lichtquelle  aufgestellt,  wird  eine  gewisse  Lichtmenge 
empfangen,  die  von  ihrer  Entfernung  vom  leuchtenden  Körper 
abhängt.  Bei  doppelter  Entfernung  ist  die  auf  die  Fläche 
fallende  Lichtmenge  aber  nicht  halb,  sondern  nur  ^4  so  groß. 
Der  Physiker  sagt;  Das  Licht  nimmt  mit  dem  Quadrat  der 
Entfernung  ab.  Wenn  wir  z.  B.  unter  einem  Negativ  eine 
lichtempfindliche  Unterlage  bei  1  m  Entfernung  1  Sekunde  be¬ 
lichten  müssen,  so  müssen  wir  bei  gleicher  Lichtquelle  bei 
2  m  Entfernung  nicht  etwa  2  Sekunden  belichten,  sondern 
2X2=4  Sekunden;  bei  3  m  Entfernung  von  der  Lichtquelle 
nicht  etwa  3,  sondern  3X3=9  Sekunden,  um  annähernd  den 
gleichen  Lichteindrnck  zu  erreichen. 

Die  photographische  Optik  ist  die  praktische  Wissenschaft, 
die  sich  mit  der  Herstellung  von  Apparaten  beschäftigt,  welche 
zur  Erzeugung  photographischer  Bilder  dienen.  Derartige 
Apparate  nennen  wir  photographische  Objektive.  Diese,  zur 
Klasse  der  optischen  Projektions-Systeme  gehörend,  dienen 
dazu,  wirkliche  Bilder  zu  entwerfen.  Die  einfachste  Form  ist 
iene  Sammellinse  (Monokelobjektiv,  dem  sämtliche  optischen 
Fehler  anhaften)  gleichviel  ob  eine  bikonvexe  ()  oder  plan- 
vexe  1)  oder  eine  konkav  -  konvexe  2)  Linie  ist.  Derartige 
Linien  haben  den  Fehler  der  „Fokusdifferenz“,  weil  sich  die 
optisch-hellen  (die  orangeroten,  gelben  und  grünen)  Strahlen 
in  größerer  Fokaldistanz  vereinigen,  als  die  starken  brechbaren 
(blauen  und  violetten)  Lichtstrahlen,  welche  bei  der  photo¬ 
graphischen  Bilderzeugung  die  ausschlaggebenden  sind.  Die 
Fokusdifferenz  wechselt  mit  der  Einstellung  des  Bildes  (Bild¬ 
abstand).  Aber  auch  bei  Doppelobjektiven  kann  eine  Fokus¬ 
differenz  vorhanden  sein,  doch  sind  sie  frei  von  merkbarer 

*  Durch  die  Veröfientlichnng  dieses  Aufsatzes  erfüllen  wir  einen 
Wunsch,  der  wiederholt  ans  dem  Leserkreise  geändert  wurde.  D.  Bed. 
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Verzeichnnng.  Solche  Objektive  sind :  Das  Periskop  von  Stein¬ 
heil  (1865,  dem  der  chemische  Fokus  anhaftete),  das  verbesserte 
Periskop,  das  er  „Aplanat“  nannte,  und  der  Antiplanat,  das 
llistigmat  von  Rodenstock  (ein  Analogon  des  Periskops,  ohne 
astigmatische  Mildebnung)  und  das  Hypergon-Doppel  Anastigmat 
von  Goerz.  Die  Fokusdifferenz  (chromatische  Aberration  oder 
Farbenabweichnng)  wird  durch  die  Benutzung  der  hochbrechen¬ 
den  Barium-Crown-Qlas-Linsen  (Schott  &  Genossen,  Jena)  in 
Verbindung  mit  Flintglaslinsen  berichtigt.  Für  den  photo¬ 
graphischen  F'arbendruck  (Drei-,  Vier-,  Fünffarbendrnck)  genügt 
die  gewöhnliche  Achromasie  oder  der  Achromatismus  (die  Eigen¬ 
schaft  der  Lichtbrechung  ohne  Farbenzerstreuang  von  Prismen- 
und  von  Linsenkombinationen)  photograph.  Objektive  nicht, 
weil  drei,  vier  oder  fünf  Negative  hinter  Rot-,  Orange-,  Gelb-, 
Grün-  und  Violettfilter  anzufertigen  sind.  Solche  Objektive 
werden  für  Orangerot  bis  Blau  korrigiert  (Apochromate  für 
Reproduktion),  während  bei  den  Achromaten  der  Farbenfehler 
in  der  Regel  nnr  soweit  verbessert  ist,  daß  die  gelben  und  die 
blauen  Strahlen  die  gleiche  Vereinignngsweite  haben ;  es  fallen 
hier  die  optische  Einstellebene  des  menschlichen  Auges  und 
die  photographisch  wirkende  Bildebene  zusammen.  Die  einfachste 
Form  des  achromatischen  Objektivs  ist  die  sogenannte  Land¬ 
schaftslinse.  Dieses  Linsensystem  hat  den  Fehler  der  Bild- 
feldkrümmung  oder  Distorsion ;  am  Bildrande  werden  die  geraden 
Linien  verzerrt.  Wie  gesagt  haben  die  einfachen  Linsen  die 
Eigenschaft,  daß  Zentral-  und  Randstrahlen  verschiedene  Brenn¬ 
weiten  haben.  Es  ist  dies  ein  Kugelgestaltsfehler,  welchen 
der  Optiker  die  sphärische  Abweichung  nennt.  Dieser  Fehler 
ist  beim  achsenaplsnatischen  Objektiv  zum  großen  Teil  ver¬ 
mieden;  Dieses  Objektiv  ist  ein  Linsensystem,  bei  welchem 
die  achsenparallelen  Lichtstrahlen  dieser  Farben-  und  Kngel- 
abweichung  verbessert  sind. 

Die  größten  Feinde  der  ausgedehnten  Schärfe  der  Bilder 
photographischer  Linsen  sind  die  Abirrungen  schiefer  Strahlen¬ 
bündel,  von  welchen- der  Astigmatismus,  das  Coma,  die  Bild- 
feldwölbung  erwähnt  seien.  Es  war  sehr  lange  Zeit  hindurch 
schwierig,  die  Bild  Wölbung  zu  beheben,  weil  neue  Fehler  die 
Qualität  des  optischen  Bildes  merklich  verschlechterten,  bis 
durch  die  Konstruktion  der  Anastigmate  im  Jahre  1891  durch 
Zeiß  die  Bildwölbung  auf  ein  sehr  geringes  Maß  beschränkt 
wurde;  nun  erst  konnte  das  Bild  vorteilhaft  auf  einer  ebenen 
Platte  anfgefangen  werden.  Eine  weitere  Beschränkung  erfährt 
die  Wahl  guter  Objektivkonstruktionen  durch  die  nötige  Rück¬ 
sichtnahme  auf  den  Gang  der  an  der  polierten  Fläche  zurück- 
geworfenen  Strahlen  (Spiegelwirknng),  welche  falsches  Licht 
(Reflexbilder)  im  photographischen  Bilde  geben.  Bei  einem 
guten  Objektiv  sollen  aber  nicht  nur  die  besagten  Fehler  aus¬ 
geschieden  sein,  sondern  es  soll  auch  zugleich  lichtstark  sein. 

Unter  Lichtstärke  eines  Objektivs  versteht  man  die 
Fähigkeit  der  Linse  bezw.  des  Systems,  auf  der  Mattscheibe  ein 
helleres  oder  ein  dunkleres  Bild  zu  erzeugen.  Der  Helligkeitsgrad 
hängt  —  bei  sonst  gleichbleibenden  Bedingungen  —  von  der 
relativen  Oeffnnng  des  Objektivs  ab,  also  einerseits  von  dem 
Blendendnrchmesser  und  anderseits  von  der  Brennweite.  Bei 
einem  Objektiv  hat  man  drei  verschiedene  Arten  von 
Oeffnungen  zu  unterscheiden:  die  wirkliche,  die  wirksame  und 
die  relative.  Die  wirkliche  Oeffnnng  ist  die  gesamte  von  der 
Metallfassung  freigelassene  Glasfläche.  Die  wirksame  Oeffnnng 
ist  je  nach  der  Objektivkonstruktion  verschieden.  Bei  ein¬ 
fachen  Linsen,  bei  welchen  die  Blenden  stets  vor  der  Linse 
angebracht  sind,  ist  sie  gleich  der  Blendenöffnung.  Bei  Doppel- 
Objektiven  hingegen,  welche  ein  vorderes  und  ein  hinteres 
Linsen-System  besitzen,  und  bei  welchen  die  Blende  zwischen 
diesen  beiden  Systemen  sich  befindet,  ist  die  wirksame  Oeffnnng 
gleich  dem  Durchmesser  des  von  einem  unendlich  entfernten 
Punkte  kommende  Strahlenbüschels,  welches  nach  dem 
Passieren  des  vorderen  Linsensystems  durch  die  gewählte 
Blende  begrenzt  wird.  Der  Durchmesser  der  wirksamen 
Oeffnnng  wird  entweder  in  mm  oder  cm  gemessen,  oder  man 
kann  ihn  dadurch  angeben,  daß  man  sagt:  derselbe  geht  in 
die  Brennweite  so  und  so  oft  Mal.  Ist  beispielsweise  der 
Durchmesser  3  cm,  die  Objektivbrennweite  21  cm,  dann  geht 
der  erstere  7  Mal  in  die  letztere,  und  diese  Verhältniszahl 
drückt  die  relative  Oeffnnng  des  Objektivs  ans  (relativ  im 
Verhältnis  zur  aequivalenten  Brennweite).  Unter  relativer 
Oeffnnng  versteht  man  in  der  Regel  diejenige  für  die  größte 
Blende.  Blendet  man  das  Objektiv  ab,  so  wird  die  wirksame 
Oeffnnng  kleiner  und  die  Verhältniszahl  größer,  die  relative 
Oeffnnng  somit  kleiner.  Im  obigen  Beispiel  ist  die  relative 
Oeffnnng  der  siebente  Teil  der  Brennweite,  was  1:7  oder  f/^ 
geschrieben  wird,  wobei  f  die  Abkürzung  von  „Fokns“-Brenn- 
weite  bedeutet.  Je  größer  die  Zahl  ist,  desto  kleiner  ist  die 
relative  Oeffnnng  und  desto  geringer  die  Lichtstärke  oder 
Bildhelligkeit  auf  der  Mattscheibe.  Kreisflächen  verhalten  sich 
ivie  die  Quadrate  ihrer  Durchmesser,  und  deshalb  verhalten 
sich  auch  die  durch  verschieden  große  Blenden  (relative 


Oeffnungen)  hindurchgehenden  Lichtmengen  nicht  einfach  wie 
die  linearen  Durchmesser,  sondern  wie  die  Quadrate  dieser. 
Für  die  Rasterphotographie  (Autotypie),  bei  welcher  verschieden 
große  Blenden  benutzt  werden,  ist  folgendes  Beispiel  von  Nutzen. 
Die  beispielsweise  durch  die  relative  Oeffnung  f/4  und  f 
gehenden  Lichtmengen  verhalten  sich  nicht  wie  4:8,  sondern 
wie  4  im  Quadrat  zu  D  im  Quadrat  oder  wie  16:64.  Im 
zweiten  Fall  muß  also  viermal  so  lange  belichtet  werden,  wie 
im  ersten.  Das  Objektiv  mit  der  relativen  Oeffnnng  f  4  ist 
demnach  viermal  lichtstärker  gegenüber  dem  andern  von  f,\,. 
ln  welchem  Maße  sich  die  Lichtstärke  beim  Abblenden  ver¬ 
ringert,  kann  leicht  errechnet  werden.  Die  optischen  Werke 
haben  für  diesen  Zweck  auf  den  Blenden  Zahlen  einschlagen 
lassen.  Bei  einigen  Fabrikaten  finden  wir  die  relativen 
Oeffnungszahlen  angebracht.  Derartige  Bländen  verhalten  sich 
untereinander  genau  so,  wie  die  relativen  Oeffnungen,  und  wir 
haben  das  gleiche  Rechenexempel  wie  oben.  Andere  Firmen 
haben  den  Blendendurchmesser  einzeichnen  lassen. 

Kennen  wir  die  Brennweite  des  betreffenden  Objektivs,  so 
können  wir  rasch  die  relative  Oeffnungszahl  erhalten  (Brenn¬ 
weite  dividiert  durch  Blendendurchmesser).  Manchmal  finden 
wir  die  relativen  Belichtungszahlen  vermerkt.  In  diesem  Falle 
brauchen  wir  nicht  zu  rechnen,  denn  diese  Zahlen,  etwa  eine 
Blende  32  und  eine  änderest,  verhalten  sich  genau  wie  32:64 
oder  wie  1 : 2.  Die  Blende  erhöht  und  verteilt  die  Bildschärfe 
am  Bildrande  und  in  der  Bildtiefe.  Die  Blenden  kommen  in 
drei  Ausführungen  vor,  nämlich  als  Einsteck-  oder  Schiebe¬ 
blenden,  als  Revolver-  und  als  Irisblenden.  Bei  schlecht 
gearbeiteten  Irisblenden  kann  der  sogenannte  „tote  Gang“  Vor¬ 
kommen  Irisblenden  aus  Kautschnklamellen  scheuern  nicht 
so  ab  wie  Metallblenden  und  wären  aus  diesem  Grunde  vorzu¬ 
ziehen.  Die  Rohrstutzen  der  Objektive  sind  entweder  aus 
Messing  oder  ans  Magnalium  hergestellt.  Die  Gewinde  dieses 
Metalles  sind  weniger  widerstandsfähig,  und  es  ist  bei  häufigem 
Auf-  und  Abschranben  große  Vorsicht  geboten.  Wer  für  ein 
und  dieselbe  Kamera  verschiedene  Objektive  besitzt,  bedient 
sich  der  sogenannten  Zwischenringe.  Bei  den  Universal-Objektiv- 
ringen  kann  ein  schräges  Einspannen  des  Objektivs  Vor¬ 
kommen,  was  eine  ungleiche  Schärfenzeichnung  zur  Folge  hat. 
Zuverlässig  ist  ein  Objektivring  mit  Gewinde.  Wegen  der 
größeren  Lichtdichtigkeit  ist  das  Zwischenlegen  eines  dünnen 
Filzringes  zu  empfehlen.  —  Ein  Objektiv  muß,  um  fortwährend 
in  gutem  Zustande  zu  bleiben,  stets  vor  Staub  geschützt 
werden.  Ist  Putzen  nötig,  dann  werde  ausgewaschene  feine 
Leinwand  oder  Seide  verwendet,  nachdem  vorher  der  größere 
Staubanteil  mit  einem  Pinsel  entfernt  wurde. 

II. 

Die  photographische  Kamera  (Camera  obscura,  Dunkel- 
kasten)  ist  ein  lichtdichtes  Gehäuse  von  mannigfaltiger  Form, 
welches  in  der  Photographie  die  Aufgabe  erfüllt,  die  Bestrahlung 
der  lichtempfindlichen  Fläche  (Platte,  Film,  Papier,  Leinwand) 
auf  die  durch  das  Objektiv  gehenden  Strahlen  zu  beschränken,  und 
somit  andere  Lichtwirkungen  durchaus  fernzuhalten.  Die  Kamera 
besteht  in  der  Regel  aus  zwei,  aus  festem  Material  (Mahagoni-, 
amerikanisches  Nußbanm-  oder  Teakholz)  verfertigten  Teilen, 
die  durch  einen  mit  Falten  versehenen  (daher  zusammen¬ 
legbaren  bezw.  ausziehbaren)  Leder-  oder  Stoffbalg  verbunden 
werden  und  auf  einem  Lanfbrette  durch  Triebvorrich- 
tangen  (Zahnstangen  und  Zahnrädchen)  in  verschiedene 
Entfernung  voneinander  gebracht  werden  können.  Dies  ist 
bei  Verwendung  von  verhältnismäßig  langbrennweitigen  Objek¬ 
tiven  und  bei  der  Aufnahme  naher  Objekte  zur  Einstellung 
eines  scharfen  Bildes  unerläßlich.  Während  der  Vorderteil  der 
Kamera  das  Objektiv  aufnimmt,  befindet  eich  im  Rückteil  die 
in  einen  Rahmen  gefaßte  Matt-  oder  Visierscheibe,  an  deren 
Stelle  nach  erfolgter  Einstellung  die  Kassette  gebracht  wird, 
welche  im  Innern  die  lichtempfindlich-präparierte  Platte  so 
birgt,  daß  sie  genau  in  die  Fokusebene  der  Mattscheibe  gelangt. 
Das  Korn  der  Visierscheibe  muß  äußerst  fein  sein  und  durch 
Aetzung  des  Glases  erzeugt  werden.  Mattscheiben,  welche 
durch  das  Sandstrahlgebläse  hergestellt  sind,  erschweren  die 
scharfe  Einstellung  ungemein.  Da  bei  Atelierkameras  meist 
sehr  lichtstarke  Objektive  benutzt  werden,  so  ist  es  zweck¬ 
mäßig,  an  der  Vorderwand  des  Apparates  einen  Kamera-Vorbau 
anzubringen.  Der  Vorbau  soll  so  beschaffen  sein,  daß  das  auf 
die  lichtempfindliche  Fläche  fallende  Licht  beliebig  reguliert 
und  abgegrenzt,  und  das  falsche  oder  schädliche  Licht  von  der 
lichtempfindlichen  Fläche  abgehalten  werden  kann.  Empfehlens¬ 
wert  ist  die  F.  Grainer’sche  Konstruktion,  welche  durch  Th.  Haake 
in  Frankfurt  a.  M.  vertrieben  wird.  Ueber  Reisekameras,  welche 
in  drei  verschiedenen  Arten  Vorkommen,  sei  hier  nicht  be¬ 
richtet.  Die  Atelierkamera  ruht  auf  einem  kräftigen  Unterbau, 
der  mit  verschiedenen  zum  Heben,  Senken  und  Neigen  der 
Kamera  dienenden  Stellvorrichtungen  ausgestattet  ist.  Der 
rückwärtige  Kamerateil  soll  umsteckbar,  der  Balg  drehbar  sein 
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am  Hoch*  and  Qaeraafnahmen  machen  za  können.  Einer  sehr 
sorgfältigen  Ansföhrang  bedürfen  die  Reprodoktions-Kameras. 
Bei  diesen  ist  —  wegen  ihrer  Größe  —  das  fortwährende  Hoch- 
and  Qaerstellen  za  vermeiden,  weshalb  sie  quadratisch  gebaut 
werden;  dabei  können  die  rechteckigen  Plattensorten  sowohl  im 
Hoch-  wie  im  Querformat  benatzt  werden.  Die  Kamera  mit 
Rastereinrichtang  zur  Erzeagang  von  Raster-fAntotypie-) 
Negativen  hat  die  gleiche  Größe  für  Raster  and  Platten,  so  daß 
in  einer  Kamera  von  50  cm  im  Quadrat  aach  Raster-  and 
lichtempfindliche  Platten  von  genannter  Größe  in  Gebraoch 
genommen  werden  können.  Um  ein  gleichmäßiges  Aasziehen 
and  dadurch  die  Schonang  des  Balgens  zu  gewährleisten,  ist 
die  moderne  Kamera  mit  einer  Balgenstütze  versehen;  außer¬ 
dem  hat  die  Kamera  der  Neuzeit  eine  prismatische  Metall- 
schienenfübrang,  and  eine  besonders  große  Kamera  ist  noch 
mit  einer  nachstellbaren  Führungsleiste  aasgestattet,  um  sie  für 
einen  etwaigen  Transport  bequem  zerlegen  za  können.  Die 
Zahnstangen  haben  eine  „schräge“  Zahnung  und  somit  eine 
schräge  Triebvorrichtung.  Die  letztere  bat  den  Vorteil,  daß 
der  Eingriff  der  beiden  Teile  ineinander  ein  vollkommenerer,  und 
der  sogenannte  „tote“  Gang  auf  ein  Geringes  vermindert  ist, 
wodurch  eine  längere  Betriebsdauer  and  eine  bessere  Einstellung 
ohne  Mikrometertrieb  ermöglicht  wird.  Die  Stärke  der  Zahn¬ 
stange  richtet  sich  nach  der  Größe  der  Kamera.  Für  die 
Bewegung  des  Vorderkastens  sind  die  Spindeln,  die  ein  vier- 
gängiges  Gewinde  besitzen  —  um  eine  rasche  Bewegung  ohne 
sonderlichen  Kraftaufwand  za  ermöglichen  —  aas  einem  Stück 
gearbeitet.  Um  ein  unbeabsichtigtes  Verstellen  der  Kamera  za 
vermeiden,  besitzt  die  Kamera  abnehmbare  Kurbeln. 

Bei  Anfnabmen  nach  Diapositiven  für  den  photographischen 
Farbendruck  ist  eine  zweiteilige  Spindel  angebracht,  welche  für 
die  Bewegung  des  Diapositiv-Teiles  sorgt.  Zweiteilig  ist  die 
Spindel,  damit  die  Kamera  für  den  Mehrfarbendruck,  auch  für 
Schwarzaafnabmen  gebraacht  werden  kann.  Die  Universal- 
Kamera  von  Klimsch  &  Co.  ist  mit  abnehmbarem  Diapositiv-Satz 
aasgestattet,  um  je  nach  Wunsch  direkte  oder  indirekte  Farben- 
anfnahmen  machen  zu  können.  Der  Rahmen,  in  welchen  der 
Diapositivbalgen  endigt,  ist  mit  Einlagen  versehen  und  wird 
an  Stelle  des  Reißbretts  in  das  Reproduktionsgestell  eingesetzt. 
Die  Kamera  hat  eine  Jalousie-Kassette  mit  Einlagen  oder  mit 
verstellbaren  Plattenträgern,  damit  jedes  Plattenformat  bis  zur 
Kassettengröfie  verwendet  werden  kann.  Die  Plattenträger 
laufen  in  gefrästen  Messingschienen,  wodurch  eine  nicht  beab¬ 
sichtigte  Kameraverstellung  vermieden  wird.  Vielfacher  Messing- 
beschlag  bietet  die  Gewährleistung  gegen  etwaiges  Verziehen 
des  Trägers.  Zur  Herstellung  von  Autotypien  soll  die  Kon¬ 
struktion  des  inneren  Mechanismus  bei  solider  Ausführung 
denkbar  einfach  sein;  deshalb  sind  neuere  Kameras  mit  einer 
Hebel-  und  Schraube-Rastereinstellung  versehen.  Der  Raster¬ 
abstand  kann  entweder  mit  dem  Hebel  oder  mit  der  Schraube 
allein  auf  den  Bruchteil  eines  mm  eingestellt  werden.  Der 
eingestellte  Rasterabstand  wird  automatisch  festgehalten.  Die 
Träger  für  die  Raster  rechteckigen  Formats  können  leicht 
herausgenommen  und  durch  Träger  für  die  Drehung  eines 
runden  Rasters  ersetzt  werden.  Um  den  Kamera-Auszug 
nach  Wunsch  verlängern  oder  verkürzen  zu  können,  dient  ein 
Ansatz  (Tubus  oder  Konus),  der  außen  oder  innen  eingesetzt 
werden  kann.  Ein  Zwischenrahmen  in  der  Objektivwand  der 
Kamera  gestattet  die  Benutzung  des  gleichen  Objektivbrettes 
für  Ansatz  und  Kamera;  dadurch  wird  das  lästige  Umscbrauben 
des  Objektivs  erspart.  Weil  bei  den  modernen  Apparaten  das 
Aufnahme-  oder  Originalbrett  beliebig  hoch  oder  tief  gestellt 
werden  kann,  ist  eine  Verstellbarkeit  des  Objektivbrettes  nicht 
nötig.  Damit  die  Kamera  während  des  Einstellens  leicht  ge- 


Wirtsohaftlich-g 

SorreBpondenzen. 

Totenschau*  Im  79.  Lebensjahr  atarb  Hen  Glaahnttenbeaitzer 
Eduard  Sttitzel,  Seniorchef  der  Firma  Christian  Winkler  &  Sohn, 
Fürth  i.  Bayern.^ 


Gesetzgebiing,  Steuern. 

Der  Entwurf  eines  Gesetzes  über  die  Entsendung  von  Be¬ 
triebsratsmitgliedern  ln  den  Anfsichtsrat  (§  70  BRG.)  ist  vom  Beichs- 
tag  in  zweiter  und  dritter  Lesung  verabschiedet  worden.  Nach  dem 
Gesetz  sind  die  Betriebsräte  berechtigt,  in  die  Aufaichtsräte  der  A.-G., 
Eomm.-G.  a.  A.,  G.  m.  b.  H.,  Genossenschaften  und  Versichernngsvereine 
a.  G.  ein  oder  zwei  Mitglieder  zu  entsenden  und  zwar  zwei  Mitglieder 
dort,  wo  Arbeiter  und  Angestellte  in  dem  Betriebsrat  oder  den  Betriebs¬ 
räten  des  Unterm  hmens  vertreten  sind,  oder  wo  der  Anfsichtsrat  des 
Unternehmens  nach  dem  GesellsohaftSTertrag  mehr  als  drei  Mitglieder 
zählt,  sonst  ein  Mitglied.  Diese  in  den  Aufsiohterat  entsandten  Vertreter, 
die  von  den  Mitgliedern  des  zum  Unternehmen  gehörigen  Betriebsrates 
oder  der  zugehörigen  Betriebsräte  gewählt  werden,  haben  die  gleichen 


hoben,  gesenkt  oder  geneigt  werden  kann,  muß  ein  Stativ  mit 
Triebwerk- Vorrichtung  vorhanden  sein.  Das  Stativ  mit  Trieb¬ 
werk  bewegt  ein  Schlitten,  auf  welchem  ein  starker  Rahmen 
in  Metallführung  und  auf  Metallringen  gleitend  drehbar  auge- 
ordnet  ist,  der  bei  Recl^ts-  und  Linksdrehungen  in  einer  Stellung 
von  45*’  oder  90**  festgehalten  wird.  Diese  Einrichtung  gestattet, 
bei  Prismen-Aufnahmen  und  beim  Gebrauch  kurzbrennweitiger 
Objektive  die  Kamera  nahe  genug  an  das  Original  zu  bringen, 
ln  den  Reproduktions-Ateliers,  ob  sie  zur  ebenen  Erde 
liegen  oder  in  höhergelegenen  Stockwerken  untergebracht 
sind,  machen  sich  die  unvermeidlichen  Erschütterungen  des 
Bodens  durch  Fuhrwerke  oder  Maschinen  aller  Art,  dadurch 
störend  bemerkbar,  daß  infolge  der  ungleichen  Schwingung 
von  Kamera  und  Reproduktionsgestell  die  Aufnahmen  unscharf 
oder  gar  doppelt  und  dreifach  werden.  Diese  Störungen 

beseitigt  man  durch  Anwendung  von  Schwebe-  oder  Schwing¬ 
stativen  (Schwinggestelle),  welche  erstens  die  Hauptwirkung 
der  Erschütterungen  wesentlich  reduzieren,  und  zweitens  den 
noch  vorhandenen  Rest  ganz  gleichmäßig  auf  Kamera  und 
Reproduktionsgestell  übertragen,  so  daß  ihre  gegenseitige  Lage 
stets  genau  die  gleiche  bleibt.  Das  Schwinggestell  enthält 
„Pafferfedern“,  die  aus  bestem  Tiegelgußstahl  gefertigt  sind, 
welche  den  durch  viele  Querstücke  festverbundenen  Haupt- 
rahmen  tragen,  auf  welchem  der  Kamera-Schlitten  mit  dem 
Drehrahmen  und  dem  drehbaren  Originalbrett  durch  starken 
doppelten  Zahntrieb  beweglich  ist.  Durch  freischwebende 
Doppelfedern  werden  starke,  stoßweise  erfolgende  Erschütterung 
für  die  Aufnahme  wirkungslos  gemacht. 

Um  das  Bedienen  der  Kamera,  besonders  bei  großen 
Formaten  zu  erleichtern  und  die  zur  Einstellung  des  Bildes 
nötigen  Handgriffe  zu  vereinigen,  sowie  das  Betrachten  des 
Mattscheibenbildos  zu  erleichtern,  weil  das  Hereinbücken  über 
das  Stativ  bei  diesen  Apparaten  anstrengend  ist,  hat  Ernemann 
in  Dresden  seiner  Kamera  einen  praktischen  Laufboden  bei¬ 
gegeben,  welcher  zwei  tiefe  Einschnitte  aufweist,  die  von  der 
mit  einer  Zahnradwelle  versehenen  Traverse  überbrückt  ist. 
Der  Photograph  kann  in  den  Einschnitt  hereintreten  und  ganz 
dicht  an  der  Mattscheibe  arbeiten,  ohne  sich  irgendwie  bücken 
zu  müssen.  Die  amerikanischen  Kameras  haben  durch  meinen 
Ffeund  Arthur  Dietz-Fruwirth  in  New-Yorkeine  automatische  Ein- 
stellvorrichtung  erhalten,  die  ein  überaus  rasches  und  sicheres 
Einstellen  gestattet  und  besser  ist,  als  die  von  Jules  Carpentier. 
Besonders  schädlich  ist  es  für  die  autotypiscbek  Aufnahme, 
wenn  sich  die  Rastertraverse  mit  der  Länge  der  Zeit  etwas 
verzieht,  so  daß  das  Raster  an  der  einen  Ecke  sich  näher  an 
der  Platte  befindet  als  an  der  anderen.  Wie  oft  mag  sich 
schon  ein  Rasterphotograph  gewundert  haben,  daß  trotz  des 
sorgfältigen  Gusses  von  Kollodium  oder  Kollodium-Emulsion 
und  der  scheinbar  ganz  gleicbmäßigen  B^euchtung  die  Raster- 
punkte  auf  einer  Seite  größer  sind  als  auf  der  anderen,  was 
besonders  bei  Aufnahmen  von  großen  Formaten  der  Fall  ist, 
und  wie  ärgerlich  ist  der  Fall  erst  für  den  Aetzer,  der  diese 
breiten  Rasterpunkte  neben  bereits  spitz  stehenden  aasgleichen 
soll,  ohne  ein  unharmonisches  Bild  zu  erhalten.  Die  zu  große 
Nähe  der  elektrischen  Bogenlampe  einerseits  und  die  Verar¬ 
beitung  nasser  oder  feuchter  lichtempfindlicher  Platten  ander¬ 
seits,  sowie  das  Einlegen  feuchten  Papieres,  um  die  Austrock¬ 
nung  der  Platten  im  Sommer  zu  verhindern,  schädigen  die 
Kamera  ungemein.  Beim  Verarbeiten  pbotomechanischer 
Trockenplatten  könnten  die  genannten  Schäden  nicht  eintreten ; 
hierbei  wäre  sogar  das  elektrische  Bogenlicbt  meistens  ent¬ 
behrlich  und  die  Monatsrechnung  dafür  eine  wesentlich  kürzere. 
Für  alle  Fälle  wird  die  Möglichkeit  einer  verständnisvoll  aus- 
geführten  Justierung  willkommen  sein.  (Fortsetzung  folgt.) 


ewerblicher  Teil. 

Rechte  and  Pflichten  wie  die  übrigen  Anfeichtsratamitglieder.  Die  Einzel¬ 
heiten  des  Wahl  Verfahrens  bestimmt  der  Reichsarbeitsminiater.  Vor  der 
VeröSentlichnng  der  W^hlordnnng  kann  eine  Entsendung  nicht  stattfiaden. 


Gewerblicher  Rechtssohatz. 

Nennung  des  Erfinders  in  der  Patentschrift.  Nach  einer 
Bekanntmachang  des  Präsidenten  des  Reichepatentamtes  soll,  wenngleich 
niemandem  ein  Ansprach  darauf  zaateht,  dah  der  Name  des  Erfiaders  als 
solchen  in  den  Yeröflentlichangen  des  Reichspatentamtes  angegeben  wird, 
versachsweise  vom  1. 3.  22  ab  zagelassen  werden,  dak  die  Patentschrift 
dazu  benatzt  wird,  den  Erfinder,  der  nicht  Anmelder  der  Erfindaog  ist, 
bekannt  za  machen.  Wegen  der  Bedingungen,  an  die  diese  Vergünstigang 
geknüpft  ist,  and  der  Gesichtspunkte,  nach  denen  dabei  verfahren  werden 
soil,  sind  besondere  Richtlinien  in  der  Bekanntmachang  beigefügt. 

Handel  and  Verkehr. 

Tereinfachnug  des  Banküberweisnngsverkehrs.  Der  von  den 
führenden  Berliner  Hanken  and  Firmen  seinerzeit  hierzu  bestellte  Arbeits- 
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ansiohafi  'hielt  letzthin  eine  VerBBrnmlnng  eh,  in  der  ttber  die  Tätigkeit' 
des  AnsBchnsBei  berichtet  and  die  Einftthrang  des  Bchon  mehrfach  he- 
Bprocheneu  einheitlichen  UeberweiBnngBformalarB  vorgeBchlagen  wnrde. 
Die  groBe  Mehrzahl  (12)  der  vertretenen  Banken  and  Banktirmen  erklärten 
Bich  bereit,  dae  neue  Verfahren  von  einem  noch  zn  beBtimmenden  Zeit¬ 
punkt  ab  anznwenden.  Eine  nengebildete  EommisBion  soll  die  noch  not¬ 
wendigen  Vorarbeiten  im  bescbleanigten  Tempo  erledigen.  Dae  znr  Ver- 
wendnng  gelangende  Formaler  wird  znnäcbat  von  den  Banken  im  inneren 
Betriebe  benutzt  werden,  damit  vorerst  die  grolle  Menge  der  Bankbeamten 
Bich  an  die  neue  Technik  gewöhnt.  Die  Einftthrang  beim  Publikum  wird 
erat  nach  und  nach  Btattfinden.  Das  Verfahren  stellt  einen  weiteren  Ans- 
ban  dei  seit  einigen  Jahren  im  Berliner  PlatzverkeLr  mit  vollem  Erfolg 
eingeftthrten  „Eilavisverfahrene“  dar ;  dieser  Ausbau  besteht  darin,  dall 
einerseits  die  Schreibarbeit  noch  weiter  verringert  wird  und  anderseits 
die  gleichen  Vereinfachungen  auch  auf  den  Ueberweisungsverkehr  nach 
auswärts  ttbertragen  werden. 

Die  Faktarlerung  in  Auslandsw&hrung  beim  Einser  Ausfuhraiiit 
ist  von  der  Reparationskommission  gutgeheilien  worden. 

Postpakete  nach  Aegypten  und  Britisch* Indien  werden  fortan 
bis  5  kg  schwer  ohne  Wertangabe  Über  Hamburg  mit  Schi&en  der 
deutschen  Hansa  Linie  befördert. 

Bei  der  Versendung  von  Drucksachen  nach  Schweden  ist  darauf 
zu  achten,  dsB  deren  Inhalt  keine  zollpflichtigen  Qegenetände  daratellen, 
da  sie  andernfalls  an  den  Absender  mit  Portobelastung  zurttckgehen. 

lieber  Firmen  in  Schiedam,  Born,  London,  Las  Palmas  und 
Smyrna  liegen  der  Handelskammer  zu  Berlin  vertrauliche  Mitteilungen  vor. 


Ein-  irad  Ansftilir,  ZoUwesen. 

Das  Goldzollanfgeld  wird  mit  Wirkung  vom  1.  3  £2  bis  auf  weiteres 
auf  44000/0  (bisher  3900)  festgesetzt 

Nachzahlung  von  Ausfuhrabgaben.  Da  bekanntlich  bei  der  Be- 
I  measnng  der  Auefuhrabgabe  der  dem  ausländischen  Käufer  berechnete 
Preis  zugrunde  zu  legen  ist,  so  ist  auch  bei  einer  Preisänderung  vor 
Abferligung  der  Ware  zur  Ausfuhr  infolge  nachträglicher  Vereinbarung 
die  Abgabe  von  dem  schlieBlich  erhöhten  Preise  zu  berechnen.  Lautet  die 
Ansfulubewilligang  auf  den  ursprttnglich  niedrigeren  Preis,  so  ist  die 
Differenz  der  Abgabe  entsprechend  dem  vereinbart  höheren  Preis  nach¬ 
träglich  zu  entrichten.  In  diesem  Falle  ist  der  zuständigen  AuBenhandels- 
nebenstelle  unter  Beifttgnng  der  Bewilligung  Mitteilung  zu  machen,  damit 
die  Abänderung  des  Wertes  und  der  Abgabe  vorgenommen  werden  kann. 

Besetztes  Heblet.  Die  Erteilung  von  Ausfuhrbewilligungen 
beim  Emaer  Ein-  und  Ansfuhramt  wird  neuerdings  an  die  Bedingung  ge- 
knttpft,  die  eingehenden  Der  i^en  der.  Reichsbänk  zurVerfttgung  zn  stellen. 

Keine  Kfickerstattung  zuviel  gezahlter  Hebtthren  über  die 
ehemalige  BhelnzoUinle.  Der  Uoteransschuß  der  Interalliierten  Rhein- 
landkommission  hat  entschieden,  daß  die  Gebühren  fttr  die  bis  zum  30.  9.  21 
erteilten  Ein-  und  Ausfahrbewilligungen  fttr  den  Verkehr  mit  dem  besetzten 
Gebiet  in  keinem  Falle  zur  Rttckzahlnng  gelangen  sollen. 

Die  deutsche  Ausfhhr  nach  Danzig.  Nachdem  die  Zollgrenze 
zwischen  Danzig  und  Polen  gefallen  ist,  wird  in  absehbarer  Zeit  eine 
Neuregelung  der  deutschen  Ausfuhr  nach  Danzig  stattfinden.  Vorläufig 
gelten,  was  Deutschland  betriSt,  nach  wie  vor  die  alten  Bestimmungen, 
und  die  Außenbandelsstellen  erteilen  Ausfuhrbewilligangen  ohne  weiteres, 
wenn  die  Danziger  Yerbleibsbescheinigung  vorliegt.  Was  Danzig  betrifit, 
BO  sind  durch  die  auf  Grnnd  eines  Zusatzvertrages  mit  Polen 
erreichten  Zollerleichternngen  Vorkehrungen  getroffen,  daß  die  Einfuhr 
dieser  Waren  nach  Danzig  ermöglicht  wird.  Auf  Grnnd  des  Znsatz- 
veitrages  hat  Danzig  das  Recht,  fttr  Einfuhren  der  im  nachstehenden 
Vergttnstignngsverzeiohnis  beztichneten  Warengattnngen  Zollermäßigungen 
vom  autonomen  Zolltarif  im  Rahmen  der  aus  dem  Vergttneiigungsverzeich- 
nisse  ersichtlichen  Kontingente  zu  gewähren.  Die  Einfahren  mttssen  bis 
zum  30.  9.  22  bewirkt  sein. 

In  d(  m  Vergfinstigungsverzeichnis  sind  u.  a.  aufgeftthrt : 


Tarif  Nr. 


676 

Steinzeugwaren,  feine . 

Töpferwaren,  mit  grauem  oder  rötlichem 
Bruch  . 

von 

30  % 

auf 

20  0/0 

677 

n 

20«/„ 

11 

16  % 

678 

Töpferwaren,  mit  weißem  oder  gelblichem 
Bruch  . 

30  % 

20  7« 

679/680  a 

Isolatoren  und  Abdampfschalen  usw.  aus 
Porzellan . 

30  <>/„ 

20  7„ 

680  b 

Porzellanwaren,  andere . 

35  7« 

20  7o 

681 

7'öpfer waren,  nicht  anderweit  genannt  .  . 

Glasziegel,  Bodenplatten,  Dach-,  Kathedral- 
Fensterglas  . 

n 

30  % 

n 

20 

683/688 

n 

25  «/o 

n 

20  * 

689/690 

Hohlglas-  und  Glaswaren,  nicht  geschliffen 
new . 

n 

40  7„ 

n 

20  'Vo 

691  a 

Flaschen  aus  schwarzem,  braunem  und 
grttnem  Glas . 

n 

30  »/„ 

n 

20  «/, 

691  b 

Flaschen,  andere . 

Hohlglaswaren  aller  Art . 

40  »/o 

20  7o 

694  c 

n 

60»/„ 

n 

20  o/o 

Spanien.  Fortfall  des  Valutazuschlages.  Einer  Madrider  Meldung 
zufolge  ist  mit  Wirkung  vom  21.2  die  Aufbebung  des  Valotazuscblages 
fttr  die  Länder  beschlossen  worden,  die  die  zweite  Spalte  des  Zolltarifs 
genießen.  Za  diesen  Ländern  gehören  Deutschland,  Belgien,  Frankreich, 
Oesterreich- Ungarn  n.  a.  m. 


Die  Lag^e  ln  Indnstrie  und  Handel. 

Eine  neue  Rohlenpreiserhöhuiig  dttrfte  sich  angesichts  der  am 
1.  3.  in  Kraft  tretenden  neuen  Erhöhung  der  Frachttarife  um  20%,  sowie 
ferner  in  Anbetracht  neuer  Lohnforderungen  der  Bergarbeiter,  znm  Be¬ 
ginn  des  neuen  Monats  erforderlich  machen.  Eine  wesentliche  weitere 
Erhöhung  der  Koblenprcise  wUrde  auch  durch  die  Erhöhung  der  Kohlen- 
steuer  von  20  auf  40%  bedingt  werden.  Die  nach  der  in  Aussicht 
stehenden  Heraufsetzung  der  Koblenpreise  dann  noch  verbleibende 
Differenz  zwischen  Weltmarktpreis  und  Inlandpreis  dttrfte  nicht  mehr 
sehr  erheblich  sein. 

Rußland,  llmstellnng  ln  der  Wirtschaftspolitik.  Am  16.  2. 
sind  nach  einer  Moskaner  Meldung  die  lenen  Zolltarife  fttr  die  aus  West¬ 
europa  eintreffenden  Waren  in  Kraft  getreten.  —  Das  Anßenhandels- 
Kommissariat  soll  in  zwei  Hauptabteilungen,  eine  gesetzgebende  und  eine 
rein  kommerzielle,  umgeataltet  werden  —  Unter  dem  Namen  „Die  erste 
russische  Aktiengesellschaft  fttr  die  Ein-  und  Ausfuhr“  ist  vom  Volks¬ 
kommissariat  fttr  den  Außenhandel  eine  Handelsgesellschaft  ins  Leben  ge¬ 
rufen  worden. 


Qesohäftliohe  Bütteilong^en. 

Duxer  Porzellanmanufaktnr,  A.>G.,  vorm.  Ed.  Eicbler,  Berlin, 
ln  der  a.  0.  G.-V.  wurde  Bankier  H  Cassel  neu  in  den  Aufsicbtsrat  ge¬ 
wählt.  Von  der  Zuwahl  eines  nach  den  Statuten  zulässigen  siebenten 
Aufsichtsratsmitgliedes  wurde  nach  einer  Diskussion  Abstand  genommen, 
da  man  den  Posten  offen  lassen  wolle,  falls  von  der  tschechoslowakischen 
Regierung  ttber  kurz  oder  lang  die  Aufnahme,  eines  tschechoslowakischen 
Angehörigen  verlangt  werden  sollte.  Das  ab^laufene  Geschäftsjahr  hat 
einen  nicht  ungünstigen  Verlauf  genommen. 

Optische  Werke,  A.>G.,  vorm.  Carl  Bchütz,  Cassel.  Die  a.  0. 
G.-V.  genehmigte  die  Umwandlung  der  Ji  159  000  Stammaktien  in  Vor¬ 
zugsaktien  gegen  Zuzählung  von  je  Jl  300  auf  die  Stammaktien  und 
beschloß  einstimmig,  die  nicht  zur  Umwandlung  eingereichten  Stammaktien 
im  Verhältnis  von  10 : 7  mit  Sperrfrist  nmzuwandeln. 

Deutsche  Gold*  und  SUberscheideanstalt,  vorm.  Rössler,  Frank¬ 
furt  a,  M.  Die  a.  0.  G.-V.  genehmigte  den  Interessen  gemeinschafts vertrag 
mit  der  Metallgesellschaft  sowie  der  Metallbank  und  Metallurgischen  A.-G. 
Neu  in  den  Aufsicbtsrat  gewählt  wurde  Direktor  G.  Schwarz  von  der 
Metallgesellscbaft.  Der  Interessengemeinschaftsvertrag  läuft  bis  1951. 
Fttr  Verluste  einer  einzelnen  Gesellschaft  haftet  die  Gesamtgenossen- 
schaft  nicht. 


Warenbezeichnung 

Kontingent 
in  Tonnen 

Ermäßigter 
Zoll  auf 

Faßbodenplatten  aus  einfarbiger  Masse  in 

der  Dicke  ttber  13  mm.  ..... 

J  2  000 

Einfarbige  Tonplatten  zur  Wandverklei¬ 
dung,  zusammen  beide  Positionen  .  . 
Ofenkacheln  und  Ziegeln  aus  Töpfermasse, 

26  7o 

j 

einfarbig,  auch  glasiert . 

100 

Porzellanwaren . 

60 

36  7o 

Porzellan  geschirr . 

20 

76  7« 

Gltthlampen  in  Fassungen  oder  ohne  Fassung 

12 

26  7„ 

Italien.  Das  Zollaufgeld  beträgt  fttr  die  Zeit  vom  16.— 28.  2.  22 
311»/o(342). 

Nicaragua.  Die  Zoll-Umrechnangskurse,  die  zur  Berechnung 
der  Zollgebtthren  bei  Erhebung  von  Wertzöllen  zugrunde  gelegt  werden, 
richten  sich  nach  dem  Stande  des  amerikanischen  Dollars  und  werden  von 
Zeit  zu  Zeit  festgesetzt.  Nach  der  letzten  Festsetzung  war  1  deutsche 
Mark  =  $  0,011656. 

Fern.  Ein  neuer  Zolltarif,  dessen  Sätze  voraussichtlich  höher 
sein  werden  als  die  bisherigen,  befindet  sich  in  Vorbereitung.  Vor  Juni 
d.  Js.  dttrfte  er  wohl  kaum  in  Kraft  gesetzt  werden. 

Schweiz.  Die  Ermäßigung  der  Taraznschläge  ist,  vorbehaltlich 
der  Genehmigung  des  Eidgenössischen  Zolldepartements,  von  der  Ober¬ 
zolldirektion  fttr  eine  Reihe  von  Positionen  vorgenommen  worden.  Hier¬ 
nach  stellt  sich  der  Tarazuschlag  in  Prozenten  des  Nettogewichts  wie 
folgt : 


General  -V  ereammlungen. 

Porzellanfabrik  Limbach,  A.-G.,  Limbach :  Die  auf  den  16.  3  22, 
11  Uhr  V.,  anberanmte  0.  G.-V.  findet  im  Bahnhofsbotel,  Coburg,  statt. 

Tonwerk  Kolbermoor  Steinbeis  &  Gen.,  A.-G.,  Kolbermoor :  0.  G.-V. 
16.  3  22,  8 '/»  Uhr  v.,  Verwaltungsgebäude,  Kolbermoor. 

Berliner  Glas-  und  Spiegel  Manufaktur,  A  -G.,  Berlin  ;  0.  G  -V.  18  3  22, 
3  Uhr  n.,  Geschäftsräume  der  Deutschen  Wasserwerke,  Berlin.  T.  0. ; 
u.  a.  Kapitalserb  ö  hang  um  J(  2  Mill  auf  M  3  Mill 

Thermos-A.-G ,  Berlin:  a  0.  G.-V.  17.3.  22,  llVeUhr  v.,  Sitzungs¬ 
saal  der  Firma  Carsch,  Simon  &  Co.,  Komm.-Ges.,  Berlin  W.  T.-O. : 
Kapitalserböhung  um  950  000  Inhabera^ien. 

Ostdeutsche  Stanz-  und  Emaillierwerke,  A.-G.,  Kttstrin :  a  0.  G.-V. 
15.3.22,  11  Uhr  v.,  Bureau  des  Notars  Dr.  W.  Abrahamsohn,  Berlin, 
Potsdameratr.  22  b.  T.-O.:  Kapitalserböhung  nm-.^  6,5  Mill.  auf  14,6 
Mill ,  Ueberlassung  der  neuen  Aktien  an  die  A.-G.  Hugo  Stinnes. 

Sächsische  Emaillier-  und  Stany werke,  vorm.  Gebr.  Gnttchtel,  A.-G., 
Lauter  i.  Sa.:  0.  G.-V.  10.3.  22,  11  Uhr  v,  Allgemeine  Deutsche  Credit- 
Anstalt,  Leipzig. 

Messen  und  Ausstellungen. 

Die  3.  Ausstellung  für  chemisches  Apparatewesen  findet  vom 
7. 6.  bis  18. 6.  22  gleichzeitig  mit  der  Hauptversammlang  des  Vereins 
deutscher  Chemiker  in  Hamburg  in  der  Ernst-Merck  Halle  statt.  Während 
der  Ausstellung  tagt  auch  die  Fachgruppe  fttr  chemisches  Apparatewesen. 
Die  Anmeldung  fttr  die  Ausetellung  schließt  am  15.  3.  Näheres  ist  durch 
den  Vorsitzenden  der  Fachgruppe,  Dr.  Max  Büchner,  Hannover-Kleefeld, 
Schellingstr.  1,  zu  erfahren. 
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Die  geplante  Torfausstellnng  (vgl.  Sprechsaal,  Nr.  51,  Seite  613) 
findet  in  Hannover  vom  18.  bis  22.3.  statt.  Die  Geschäftsstelle  befindet 
sich  in  Hannover,  Seilwinderstr.  6. 

Für  die  Besucher  der  Leipziger  Frühjahrsmesse  werden  bei 
Benutzung  der  Meßzüge  Fahrpreisermäßigungen  bis  zu  40  o/o  gewährt. 
Der  Fahrkartenverkanf  erfolgt  nur  durch  das  Meßamt.  Die  Uebersendnng 
per  Nachnahme  wird  bei  Einkäufern  von  der  gleichzeitigen  Bestellung 
des  Meßabzeichens  abhängig  gemacht.  Gesellschafts  S^nderzUge  verkehren 
nach  und  von  Leipzig  auf  den  Strecken  von  Nürnberg  über  Probstzella ; 
Stuttgart  über  Heilbronn,  Würzburg ;  Karlsruhe  über  Mannheim,  Frank¬ 
furt  ;  Mainz  über  Rüsselsheim ;  Frankfurt  a.  M.  über  Ofienbach,  Hanau  ; 
Düsseldorf  bezw.  Solingen  über  Elberfeld,  Lennep,  Hagen,  Arnsberg ; 
Münster  (Westf.)  über  Osnabrück,  Bünde,  Löhne ;  Altona  über  Harburg, 
Lüneburg,  Uelzen  und  Königsberg  über  Elbing. 

Nene  ehrenamtliche  Vertretungen  sind  in  Bosnien,  Brasilien, 
Bukowina  und  Nordmoldau,  Island,  Kleinasien,  Luxemburg  und  Palästina 
eingerichtet  worden. 

Die  Ansstellungsräumlichkeiten  der  Wiener  Werkstätten  werden 
in  den  Lesesaal  der  im  Städtischen  Kaufhaus  nntergebraehten  Staats¬ 
bibliothek  verlegt. 

Breslauer  Messe.  Für  die  ausländischen  Besucher  ist  allgemein 
die  Vergünstigung  des  S  immelsichtvermerkes  zngelassen  worden,  bei 
dessen  Verwendung  allerdings  die  gemeinsame  Ein-  und  Ausreise  der 
Messebesncher  zur  Bedingung  gemacht  wird.  Die  deutschen  Paßstellen 
in  Warschau,  Posen,  Lodz  nnd  Bromberg  sind  angewiesen  worden,  den 
Messereisenden  Sichtvermerke  ohne  weiteres  zu  erteilen  nnd  ihnen  auf 
Wunsch  auch  die  Vergünstigung  der  Sammelsichtvermerke  zuteil  werden 
zu  lassen.  Messebesncher  ans  dem  besetzten  Gebiet  Oberschlesiens 
müssen  sich  den  erforderlichen  Sichtvermerk  von  der  deutschen  Paßstelle 
in  Oppeln  erteilen  lassen. 

Frankfurter  Messe.  Für  Messebesncher  ans  Italien  haben  die 
Schweizer  Bundesbahnen  die  Fahrpreise  wiederum  um  BO^/o  ermäßigt. 
Auch  die  italienischen  Staatsbahnen  haben  die  Gewährung  einer  beträcht¬ 
lichen  Fahrpreisermäßigung  in  Aussicht  genommen. 

Für  die  Eröffnung  der  Deutschen  Gewerbeschau  München  1322 
ist  der  13.  5.  (Samstag)  bestimmt  worden. 

Für  die  2.  Wiener  Internationale  Messe,  die  in  der  Zeit  vom 
19.  bis  26  3.  abgehalten  wird,  ist  das  Interesse  überaus  rege  Auf  Grund 
des  Messeausweises  werden  verschiedene  Vergünstigungen:  Ermäßigung 
des  Paßvisums,  eventuelle  Fahrpreisermäßigung  auf  den  österreichischen 
Bahnen,  eventuelle  Sonderzngstellung  sowie  Quartierbestellnng  gewährt. 


Verbände. 

Verband  Deutscher  Porzellangeschirrfabriken,  G.  m.  b.  H. 
Ein  vorliegender  Antrag  auf  Preiserhöhung  wegen  der  gesteigerten  Pro¬ 
duktionskosten  wurde  trotz  zutreffender  Begründung  abgelehnt,  um  die 
bisherige  Verbandspreispolitik,  möglichst  stabile  Preise  zu  haben,  solange 
als  möglich  aufrecht  zu  erhalten. 

Der  Verband  Deutscher  Elektrotechnischer  Forzellanfabriken, 
Berlin,  hielt  am  21.  2  in  Eisenach  seine  diesjährige  ordentliche  Hauptver¬ 
sammlung  ab,  nnd  beschloß,  mit  Wirkung  ab  1. 3.  22  zum  System  der 
Verbandsmindestpreise  znrückzukehren,  das  durch  den  Beschluß  der  außer¬ 
ordentlichen  Hauptversammlung  vom  3. 8.  21  aufgehoben  worden  war. 
Der  bisherige  Vorstand,  Herr  Direktor  Joh.  Dönitz,  Hermsdorf,  als  1.  Vor¬ 
sitzender,  nnd  Herr  Fabrikbesitzer  Viktor  Stockhardt,  Kronach,  als  2.  Vor¬ 
sitzender,  wurden  für  das  laufende  Jahr  wiedergewählt. 

Preiserhöhungen.  Die  Vereinigung  Mitteldeutscher  Hohlglas¬ 
fabriken,  e.  V.,  Dresden,  beschloß  eine  weitere  Preiserhöhung.  Die  bis¬ 
herigen  Grundpreise  nnd  Aufschläge  bleiben  bestehen.  Auf  die  so  fest¬ 
gestellte  Endsumme  tritt  ein  weiterer  Zuschlag  von  30  o/o  hinzu.  Die 
neue  Preiserhöhung  ist  mit  sofortiger  Wirkung  ab  13. 2.  22  in  Kraft 
getreten. 

Der  Verein  Deutscher  Farbenglaswerke  m.  b.  H.,  Berlin  NW.  87, 
Wullenweberstr.  6,  hat  sich  veranlaßt  gesehen,  infolge  weiterer  Verteuerung 
der  Gestehungskosten  des  geblasenen  Farbenglases  sämtliche  Preise  der 
Verkaufsliste  vom  13.1.  22  mit  Wirkung  ab  15.2.  22  um  600/,  zu  er¬ 
höhen.  Diese  neuen  Notierungen  sind  jedoch  nach  wie  vor  unverbindlich. 
Aufträge  können  nur  zu  den  Preisen  nnd  Bedinguhgen  vorgemerkt  werden, 
die  am  Tage  der  Lieferung  gültig  sind. 

Die  in  dem  bekannten  Hartglaskonzern  znsammengeschlossenen 
Hütten  teilen  mit,  daß  ihre  bisherigen  Preisnotierungen  eine  weitere  Er¬ 
höhung  von  40  o/g  erfahren  haben. 

Der  Verband  der  Glasblaser,  Lauscha,  beschloß  angesichts  der 
Anftragsüberhäufung  der  fünf  im  Bezirk  vorhandenen  Glashütten  den 
Ban  einer  Verbandsglashütte. 

Verband  Mitteldeutscher  Glasmalereien,  e.  V.,  Leipzig  (Pegauer- 
etraße  16).  Die  Frühjahrs-Generalversammlung  findet  am  6.  3.  22,  6V2 
Uhr  n.,  in  den  Räumen  des  Deutschen  Kellnerbundes,  Leipzig,  Johannis¬ 
gasse  4,  am  Augnstnsplatz,  statt. 

Zentralstelle  für  Interessenten  der  Leipziger  Mustermessen, 
e.  V.,  Leipzig.  Die  Hauptversammlung  findet  am  7.  3.  22,  6  Va  Uhr  n., 
in  den  Kammermnsiksälen  des  Leipziger  Centraltheaters,  Dittrichring  19, 
statt. 


Firmenregister. 

Deutschland. 

Steinberger  &  Co.,  Kriegern  in  Böhmen,  Porzellanfabrik,  Geschäfts¬ 
stelle  Berlin.  Die  Zweigniederlassung  ist  aufgehoben. 

Friedr.  Schwab  &  Co.,  Meiningen.  Die  Prokura  des  Fritz  Böhme 
ist  erloschen. 

Porzellanfabrik  Richard  Fähig,  Peterwitz,  Kr.  Frankenstein.  Fabrik¬ 
direktor  Hans  Piorkowsky  hat  Prokura. 


1922.  (55." Jahrgang.) 

Aelteste  Volkstedter  Porzellanfabrik,  A.-G.,  Volkstedt.  Die  Kapitals¬ 
erhöhung  um  M  1,6  Mill.  ist  durchgeführt. 

Deutsche  Steinzeugfabrik  Ludwig  und.  Rudolf  Wiek,  Grenzhausen. 
P«‘r8öDlich  haftende  Gesellschafter  sind  die  Fabrikanten  Ludwig  und  Rudolf 
Wiek.  Jeder  der  beiden  Gesellschafter  ist  selbständig  vertretnngsbefngt. 

Annaburger  Steingntfabiik,  A.-G.,  Annaburg.  Die  Prokura  des 
Robert  Schulze  ist  erloschen. 

Württembergische  Majolikawerke  Gaildorf,  Mezger  &  Beck,  Gaildorf. 
Herstellung  und  Vertrieb  feiner  Ton-  und  Majolikawaren.  Persönlich 
haftende  Gesellschafter  sind  die  Kauflente  Johann  Mezger  nnd  Heinrich 
Beck.  Sie  sind  nur  gemeinsam  vertretnngsbefngt.  Oberingenienr  Friedrich 
Kneller  nnd  Kaufmann  Otto  Mezger  haben  Gesamtproknra. 

Tonwarenfabrik  Germania,  Kanter  &  Co.,  Lugknitz,  O.-L.  Persön¬ 
lich  haftende  Gesellschafter  sind  Kaufmann  Sally  Teitelbaum  nnd  Fabrik¬ 
besitzer  August  Kanter.  Vertretnngsbefngt  ist  nur  Sally  Teitelbaum. 

Eicawil,  Kunstgewerbliche  Gesellschaft  m.  b.  H.,  Perlach  (Hans- 
Hnber-Straße,  Fasangarten).  Bureau  für  Innnenarchitektnr,  Fabrikation 
von  keramischen  Erzeugnissen  aller  Art,  Fabrikation  von  Lampen  nnd 
Lampenschirmen,  sowie  Handel  mit  architektonischen  bildhanerischen, 
graphischen  und  keramischen  Erzeugnissen.  Stammkapital:  30000. 

Selbständig  vertretnngsbefngte  Geschäftsführer  sind  Keramiker  Eilif  Möller 
nnd  die  Kaufleute  Carl  Schenermann  und  WUly  Berreth. 

Keramische  Werke  Alfred  Lohse,  Bad  Schmiedeberg.  Direktor  Otto 
Becker  hat  Prokura. 

Liehtenower  Ofenfabrik  in  Lichtenow  bei  Herzfelde,  F.  &  E.  Tosche, 
Lichtenow.  Die  Firma  ist  erloschen. 

Friedrich  Rößler,  Fabrik  säurefester  Produkte,  Bensheim.  Die  Prokura 
des  Engen  Bentz  ist  erloschen.  Oberingenienr  Karl  Kleinjung  hat  Prokura. 

Fontaine  &  Co.,  Bockenheimer  Nsxos-Schmirgel-Scbleifräder  nnd  Ma¬ 
schinenfabrik,  G.  m.  b.  H.,  Frankfurt  a.  M.  Das  Stammkapital  ist  um 
Ji  400000  auf  1,2  Mill.  erhöht  worden. 

Verkauf sgenossenschaft  der  vereinigten  Steinzengfabrikanten  von 
Adendorf  und  Umgegend,  e.  G.  m.  b.  H.,  Adendorf.  Die  Zahl  der  Vorstands¬ 
mitglieder  ist  von  drei  auf  sechs,  die  Haftsumme  von  J(  300  auf  J(  10  000 
erhöbt  worden.  Ans  dem  Vorstande  ansgeschieden  sind  Peter  Gtttten  I. 
und  Serv.  Josef  Menningen.  Neu-  bezw.  wiedergewählt  wurden  Chr.  Josef 
Giertz,  Johann  Hubert  Hirschleber,  Max  Gerhartz,  Leopold  Corzelins  II., 
Leo  Wingender  und  Peter  Schüller. 

Altenburger  Glasfabrik  Besser  &  Co.,  G.  m.  b.  H.,  i.  Liqn.,  Altenburg. 
An  Stelle  des  Hans  K.  S.  Voigt  wurde  Bücherrevisor  Fritz  Winkler  zum 
Liqnidator  bestellt. 

Franz  Wittwer,  Kristallglasindustrie,  Altheide.  Die  Firma  lautet 
jetzt:  „Franz  Wittwer,  Kristallglas- Hüttenwerke,  Altheide.“ 

Max  Kray  &  Co. -  Glasindustrie  Schreiber,  A.-G.,  Berlin.  Direktor 
Gottlob  Ritter  von  Kralik  ist  ans  dem  Vorstande  ausgeschieden. 

Heinr.  Ehlers  Glasmannfaktnr,  G.  m.  b.  H.,  Altona.  Die  Gesellschaft 
befindet  sich  in  Liquidation,  Der  bisherige  Geschäftsführer  Franz  Haller 
ist  Liqnidator. 

„Stern“,  Glühlampenwerk  Josef  Plechati,  Jlmenau.  Die  Firma  ist 
erloschen. 

Glas-  nnd  Spiegelmanufaktnr  Kinon  &  Kotz,  Köln.  Hermann  Kotz 
ist  ans  der  Gesellschaft  ansgeschieden. 

Emaillierwerk  Germania,  G.  m.  b.  H.,  Rosenthal  b.  Breslau.  An  Stelle 
des  ausgeschiedenen  Ferdinand  Kleemann  wurde  Direktor  Heinrich  Schweis¬ 
furth  zum  Geschäftsführer  bestellt. 

Leo  Deutsch,  G.  m.  b.  H ,  Düsseldorf  (BLirchfeldstraße  149).  Import 
und  Export  von  Chemikalien,  Glas-  nnd  Metallwaren.  Stammkapital : 
JK  100000.  Geschäftsführer  ist  Kaufmann  Bernhard  Deutsch.  Heinrich 
von  Ahm  nnd  Paul  Deutsch  haben  Gesamtproknra. 

Eisen-  und  Glas-Handelsgesellschaft  m.  b.  H.,  Hamburg.  Stamm¬ 
kapital:  JC  30000.  Geschäftsführer  ist  Kaufmann  Bernhard  E,  Trey. 

Glasgroßhandlung  Trexler,  G.  m.  b.  H.,  Plauen.  Die  Vertretungs- 
befngnis  des  Geschäftsführers  Johann  A.  R.  Kühnert  ist  beendet. 

Gottlieb  Hügel,  Bayreuth  (Maxstraße  41).  Zinngießerei  und  Handel 
mit  Glas  und  Porzellanwaren.  Inhaber  ist  Gottlieb  Hagel. 

Heckert  &  Co ,  A  -G.,  Berlin.  Der  Sitz  der  Gesellschaft  befindet 
sich  jetzt  in  Halle  a.  S.  Das  Grundkapital  soll  um  bis  JL  8  Mill.  erhöht 
werden. 

Monnington  &  Lejeune,  Export,  Import  und  Kommission,  G.  m.  b.  H., 
Berlin.  Export  von  Erzeugnissen  der  Glasindustrie,  Optik  nnd  Feinmechanik. 
Stammkapital:  Jt  20000.  Selbständig  vertretnngsbefngte  Geschäftsführer 
sind  Kaufmann  Kurt  Monnington  und  Frl.  Hildegard  Lejeune. 

Piehl  &  Fehling,  Zweigniederlassung  Hamburg.  Ein  Kommanditist 
ist  ansgeschieden. 

J.  Stölzel  &  Co ,  Bayreuth  (Richard-Wagner-Str.  10).  Großhandlung 
mit  Flachglas  aller  Art.  Persönlich  haftende  Gesellschafter  sind  Kaufmann 
Joseph  Stölzel  und  Bierwirt  Karl  Stiefler. 

Technische  Giaswaren,  G.  m.  b.  H.,  Berlin.  Der  Sitz  ist  nach  Siemens- 
stadt  bei  Berlin  verlegt. 

Gerhard  Hanger,  Düsseldorf  (Schützenstr.^  26,  bisher  Köln).  Inhaber 
ist  Bergingenieur  Gerhard  Hanger. 

Westerwälder  Elektro  -  Osmose  Tongewerkschaft,  Staudt.  Als 
weiteres  Grubenvorstandsmitglied  wurde  Dr.  L.  Silberberg  bestellt.  Er 
ist  gleichzeitig  Stellvertreter  des  Vorsitzenden  Direktor  August  Heberle. 
Aus  dem  Grnbenvorstand  ausgeschieden  sind  Direktor  J.  Lengersdorfi  und 
P.  Schönwald.  _ 

Oesterreich. 

Hans  Fötinger,  Original  Gmnndner  Tonwaren-Industrie,  G.  m.  b.  H., 
Gschwandt  (Gmunden).  Hans  Fötinger  hat  Gesamtprokura. 
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KeramiBche  Werkstätten  Roth-Neosiedl,  ü.  m.  b.  H..  Wien.  Erzen- 

Run«:  von  keramiscben  Erzengnissen  aller  Art  in  eigenen  Werkstätten  und 
in  der  Fabrik  der  Werkstätten  Karan  Wien,  Kommanditgesellschaft,  Roth- 
Nensiedl,  sowie  Vertrieb  dieser  Waren.  Stammkapital:  Kr  902000.  tie- 
scbäftsftthrer  sind  die  Architekten  Qeorge  Karan  und  Ludwig  Steiner, 
Fabrikant  Benjamin  Karpf  und  Prokurist  Rudolf  Loew.  Vertretungsbefugt 
ist  George  Karau  oder  Ludwig  Steiner  mit  einem  der  anderen  Geschäftsführer. 


F.  J.  Schönfeld,  Wien.  Fabriksmäßige  Erzeugung  von  Schmirgel¬ 
papier  und  Leinen ;  Glaspapier,  Schleifscheiben,  Wetzsteinen  sowie  Putz- 
und  Poliermitteln.  Inhaber  ist  Franz  .Josef  Schönfeld. 

A.-G.  für  Glas-  und  optische  Industrie,  Wien.  Die  beschlossene 
Kapitalserhöhnng  nm  Kr  36  Mill.  auf  Blr  60  Mill.  wurde  vom  Bnndes- 
ministerium  genehmigt. 


Fra  gfokast  en 

Keramik. 


des  Sprechsaal. 


31.  Ich  bitte  tm  Angabe  einer  absolut  durchsichtigen  und  einer 
deckenden  ( Zinn-)  Glasur  zum  Glasieren  von  Vasen  usw.  aus  rotem  Ton  von 
folgender  Zusammensetzung ; 

SiOt  =  50,24  o/o 
41,08=  9,45% 

FeiOs=  8,68  o/o 
MgO=  2,68  0/,, 

CaO  =  15,65  o/o 

Muß  vielleicht  der  CaO» Gehalt  des  Tones  erhöht  werden,  um  ein  besseres 
Haften  der  Zinnglasur  zu  bewirken?  Die  Glasuren  müßten  bei  SK  09a 
bis  05  a  garbrennen. 

ErsteAntwort:  Der  Kalkgehalt  Ihres  Tones  genügt,  nm  die  Zinn- 
glasnr  rissefrei  zu  tragen.  Die  Brenntemperatur,  die  Sie  für  den  Glasnr- 
brand  ins  Auge  faßten,  ist  allerdings  sehr  niedrig,  sodaß  man  nicht  unbe¬ 
dingt  auf  Rissefreibeit  rechnen  kann.  Desgleichen  ist  nie  gesagt,  daß 
eine  hier,  aus  der  Ferne  angegebene  Glasur  ohne  weiteres  zu  dem  Scherben 
paßt.  Der  Versatz  kann  also  nur  als  Anhalt  dienen  zu  eigenen  Versuchen. 
Wollen  Sie  eine  fertige  Sache  haben,  so  müßten  Sie  eine  passende  Glasur 
schon  in  einem  Speziallabdratorinm  ansarbeiten  lassen.  Da  Sie  nicht  an¬ 
führen,  ob  Sie  einen  Aescher-  und  einen  Fritteofen  für  die  Glasurfabrikation 
besitzen,  so  seien  Ihnen  hier  2  Glasuren  angegeben,  eine  nngefrittete  mit 
fertigem  Aescher,  wie  er  von  chemischen  Fabriken,  z.  B.  E.  de  Haön  in 
Seelze  bei  Hannover,  bezogen  werden  kann,  nnd  eine  gefrittete  mit  eigener 
Aescherherstellnng. 

I.  Ungefrittete  Zinnglasnr, 

Aescher  (Kalzine  mit  26»/o  Zinnoxyd)  .  .  300  G.-T. 

Bleiglätte . 220 

Qnarz . 180  ” 

II.  Gefrittete  Zinnglasnr. 

Bleioxyd . 133  flew.-T. 

Zinnoxyd . 30  „ 

oder  163  Aescher  J  oder  163  Aescher  ans 
mit  20  7o  Zinnöxyd  /  1  Teil  Zinn,  6  Teilen  Blei 

Pottasche,  kalziniert . 56 

Quarz . 120  ” 

Zweite  Antwort:  Ihr  Ton  entspricht  der  Formel : 

0,2034  FeO  ) 

0,1627  MgO  \  0,2244  Al.C, .  2,0261  SiO, 

0,6339  CaO  J 

1,0000 

Eine  durchsichtige  alkalireiche  Glasur  für  SK  06a- Ausbrand  hat  die  Formel- 

0,20  KjO  .. 

0,26  NbjO  l  0  oö  Al  n  /  2,1  SiO, 

0,20  CaO  r’^®'^>°n0,6B,O3 
0,36  PbO  ^ 

(0,08  AI, Os .  0,16  SiO.,  in  den  Mühlenversatz !) 

Fritte: 

Feldspat  von  Roerstrand . 111,8  Gew.-T. 

Borax,  kristallisiert . 96,6 

Marmor  oder  Kalkspat . 2o|o  ” 

Mennige . 78,8  ” 

Quarzsand  von  Hohenbocka  ....  44,4  ” 

Sa.  360,0  Gew.-T. 

Mühlenversatz : 

Fritte . 297,7  Gew.-T. 

Zettlitzer  Kaolin . 20,7 

Eine  deckende  Zinnglasur  für  SK  06  a-Ausbrand  entspricht  der  Formel  • 
0,2  Na, 01 

0,3  CaO  U,16  Al,0,|g 


1,6  SiO, 
>,3  SnO, 


0.6  PbO 

1,0 

Fritte: 

Soda,  kalziniert . 21,2  Gew.-T. 

Marmor,  Kreide  oder  Kalkspat  .  .  .  30,0  „ 

Mennige . 114,0  „ 

Quarzsand . 160,0  „ 

Zinnoxyd . 45,0  „ 

Mühlenversatz : 

Fritte .  293,10  Gew.-T. 

Zettlitzer  Kaolin . 38,70 

Die  Grenzwerte  der  Massen  sind:  ” 

oioo— 0,80  CaO,  MgO,  FeO  }  1~2,6  AljOs  .  3,6—10  SiO,. 

Ihrem  Ton  müßten  Sie  also  0,1661  Mol  Kalk,  0,7766  Mol 
nnd  1,4739  Mol  SiO,  zusetzen. 

Dritte  Antwort:  Eine  durchsichtige  Glasur,  die  bei  SK  09 a 
bis  06  a  glatt  ansschmilzt,  wäre  auf  folgender  Segerformel  anfznbanen  • 
0,96  PbO  1  0,175  ALOs  \  ,  70  Sin  . 

0,06  CaO  /  0,050  BjOs  / 

Fritte  : 

Mennige . 211  Gew.-T. 

Borsäure .  6  -  ,  . 

Sand . 81-  ^  Fritte 

Zettlitzer  Kaolin  .  .  32 


AljOs 


)- 


n  ^ftiKAin  /  SiO, 

a?0  /  I 


Mühlenversatz : 

Fritte . 3I8  Gew.-T. 

Zettlitzer  Kaolin . 13  „ 

Kalkspat .  5  „ 

Mennige .  6  ” 

Einer  gut  deckenden  zinnoxydhaltigen  Glasur  wäre  dahingegen  für  die 
gewünschte  Gärtemperatur  folgende  Formel  zu  Grunde  zu  legen: 

0,46  PbO 
0,16  K,( 

0,40  Na, 

Die  Glasur  ist  eine  reine  Frittenglasur,  d.  h.  ihre  sämtlichen  Bestand¬ 
teile  sind  znsammengefrittet,  werden  hierauf  gepulvert  und  dann  als 
Glasur  auf  den  Scherben  anfgetragen.  Ein  wesentlicher  Bestandteil  ist 
das  Zinnoxyd ;  dadurch  daß  dasselbe  sich  nicht  in  der  Glasur  auflöst, 
sondern  in  feinster  Verteilung  in  derselben  schwimmt,  erscheint  die  Glasur 
weiß  und  undurchsichtig.  Die  Eifahrnng  hat  gelehrt,  daß  es  vorteilhaft 
ist,  das  Zinnoxyd  nicht  als  solches  der  Glasur  einzuverleiben,  sondern 
Zinioxyd  und  Bleioxyd,  das  einen  großen  Teil  der  Flußmittel  ausmacht, 
dadurch  zu  erhalten,  daß  man  Zinn-  und  Bleimetall  gemeinsam  schmilzt 
nnd  durch  Erhitzen  bei  höherer  Temperatur  mit  Luftüberschuß  oxydiert. 
Es  wird  dann  eine  gelbliche  Asche  erhalten,  die  man  in  der  Industrie 
als  „Aescher“  bezeichnet.  Das  Zinnbleiverhältnis  zur  Aescherherstellnng 
ist  bei  vorstehender  Glasur:  1  Gew.  Zinn  zu  1,68  Gew.-T.  Blei.  Der 
Versatz  zur  Glasur  lautet: 

Salpeter .  20,20  Gew.-T. 

Feldspat .  27,80  „ 

Soda,  kalziniert . 31,80  „ 

Kochsalz . 11,70  „ 

Zettlitzer  Kaolin .  26,80  „ 

Sand  von  Hohenbocka .  160,00  „ 

Aescher  (1 : 1,68) .  176,36  „ 

Zusammen  442,66  Gew.-T. 

Ob  nnn  die  genannten  Glasuren  auf  Ihrem  Scherben  fehlerfrei  sitzen, 
kann  nur  praktisch  erprobt  werden.  Sind  Sie  hierzu  nicht  in  der  Lage, 
dann  ist  es  für  Sie  am  ratsamsten,  eich  mit  einem  Fachmann  in  Ver¬ 
bindung  zu  setzen,  denn  im  Fragekaeten  können  nur  allgemeine  Richt¬ 
linien  erteilt  werden. 

Vierte  Antwort:  Eine  nach  jeder  Seite  hin  Sie  befriedigende 
Antwort  läßt  sich  nicht  geben,  da  man  den  Ton,  sowie  dessen  Verhalten 
genau  kennen  müßte.  Ohne  Proben  kommt  man  anch  nicht  ans.  Sie 
gehen  dabei  am  beeten  so  vor,  daß  Sie  eich  2  Fritten glasuren  herstellen, 
eine  bleifreie  nnd  eine  stark  bleihaltige,  nnd  diese  sowohl  für  sich  als 
auch  gemischt  versuchen.  Die  nachstehenden  zwei  Glasuren  mögen  Ihnen 
als  Beispiele  dienen. 

I  bleifreie  transparente  Glasur  für  SK  07 : 

0  6  Na?0  1  l  28  SiO 


0,3  CaO  J 
IL  bleihaltige,  transparente  Glasur  für  SK 
0,7  PbO  1  0,2  ALOs  V  0 ,  .-o 
0,3  CaO  /  0,4  BjOs  / 


Versätze : 

Mennige .  — 

Feldspat  .  .  , . 66,90 

Borax,  kristallisiert . 97,41 

Soda,  kalziniert . 36,67 

Kalkspat . 30,00 

Sand . 99,24 

Borsäure . .  .  — 

Zettlitzer  Kaolin . 70,71 

Bei  Versatz  I  können  Sie  zur  Mühle  6®/o  Kaolin  und 
bei  Versatz  11  auf  310  Gew.-T.  Fritte  36  Gew-T 


09 


II 

169,83 


30,00 

92,00 

49,60 

16,00 

6®/o  Sand  zusetzen, 
Zettlitzer  Kaolin  nnd 


10  Gew.-T.  Sand.  Durch  Zusatz  von  Zinnoxyd  und  Zinkoxyd  zu  vor¬ 
stehenden  Glasuren  bekommen  Sie  eine  Deck-(Email-)Gla8nr.  Versuchen 
Sie  zunächst  eine  Zugabe  von  10®/o  Zinnexyd  und  2®/#  Zinkoxyd.  Als 
Deckglasnr  kommt  auch  die  nachstehende  Schmelzglasur  in  Betracht  vom 
Typus : 

.  ®0. 0,0-0, 3A1.0.  {  JI3W 

SiOj  kann  anch  teilweise  durch  B2O3  ersetzt  werden. 

Fünfte  Antwort:  Ihre  Annahme,  daß  der  Kalkgehalt  Ihres 
Tones  für  eine  Zinnglasur  zu  gering  ist,  trifit  zu.  Um  Haarrissen  bei 

einer  deckenden  Glasur  vorzubeugen,  müssen  Sie  mindestens  l6®/o  Kalk 
zugeben.  Der  Analyse  nach  zu  schließen  scheint  Ihr  Scherben  frühzeitig 
dicht  zn  brennen,  doch  vermute  ich,  daß  die  Verarbeitung  dieses  Tones, 
ohne  jegliche  Zugabe  eines  andern  plastischen  und  tonerdereichen  Materials, 
nicht  leicht  sein  wird. 

Eine  deckende,  weiße  Glasur  besteht  aus : 

Aescher  (60  Blei,  26  Zinn) . 39  G.-T. 

Qnarz . 29  „ 

Kochsalz . 111/, 

Feldspat . 91/  ” 

Salpeter . 31/,  „ 

Zettlitzer  Kaolin . ^ 
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Die  Glaenr  kann  durch  Zugabe  von  0,6 — S’/o  Farbkörper  jeden  beliebigen 
Ton  erhalten. 

Eine  durchsichtige  Glasur  erschmilzt  man  ans : 

Mennige . 66  G.-T. 

Quarz . 24  „ 

Zettlitzer  Kaolin  oder  China  clay  ...  8  n 

‘32.  Ich  bin  gezwungen,  wegen  Mangels  an  geeigneten  Räumen  die 
Fabrikation  von  Porzellanknöpfen  in  einem  kleinen  Ort,  wo  es  keine  Gas¬ 
anstalt  gibt,  einzuriehten,  und  bitte  um  Angabe,  welche  Erfahrungen  man 
mit  Azetylengas-  und  Oelfeueimg  bei  Muffelöfen  gemacht  hat  Es  handele 
sich  um  Muffelöfen  mit  2 — 3  übereinander  liegenden  Muffeln  für  eint 
Temperatür  von  SK  15  zum  kontinuierlichen,  rauchlosen  Brennen.  Wer 
liefert  entsprechende  Muffeln? 

Erste  Antwort:  Die  Azelylengasfenerung  dfirfte  in  Ihrem 
Faili  nicht  in  Anwendung  kommen,  dagegen  ist  gegen  die  Oelfenernng 
nichts  einznwenden,  obgleich  sie  in  der  Porzellanindnstrie  kanm  An¬ 
wendung  gefunden  hat.  Wenn  Sie  schon  die  Gasfenernng  einrichten 
wollen,  so  banen  Sie  sich  am  besten  einen  kleinen  Generator  und  haben 
die  Gewißheit,  daß  alles  in  Ordnung  vor  sich  geht. 

Zweite  Antwort:  Mit  Leuchtgas  werden  Sie  nie  Erfolg  haben, 
da  es  z.  Zt.  sehr,  schlecht  ist  und  in  der  Zusammensetzung  schwankt. 
SK  16  könnten  Sie  nie  erreichen.  Sie  müssen  zu  der  gewöhnlichen 
Fenernng  mit  Holz,  Kohle  oder  Koks  znrttckgreifen.  Eine  Azetylengas- 
fenernng  kommt  nicht  in  Betracht,  da  die  Unsicherheit  und  besonders  die 
Explosibnsgef&hrlichkeit  zu  groß  ist.  Banen  Sie  sich  eine  kleine  Scharf- 
feneimu&el,  dann  haben  Sie  gleich  etwas  Bichtiges.  Die  Einführung  der 
Oelfenernng,  für  die  in  letzter  Zeit  große  Propaganda  gemacht  wurde, 
scheitert  auch  an  der  schlechten  Oelliefernng  und  am  hohen  Preise.  Dann 
können  Sie  einen  mit  Oel  gefeuerten  Ofen  auch  nur  für  dieses  Material  ver¬ 
wenden  und  müssen,  wenn  Ihnen  das  Oel  ansgeht,  den  Betrieb  einstellen. 

Dritte  Antwort:  Da  Sie  den  Ofen  jedenfalls  Tag  und  Nacht 
betreiben  werden,  so  dürfte  es  zweckmäßig  sein,  dafür  einen  Generator 
Bnfznstellen.  Von  verschiedenen  Firmen  wird  auch  eine  Oelgasfenernng 
gebaut,  die  für  Ihren  Zweck  brauchbar  sein  dürfte.  Wahrscheinlich  ver¬ 
meiden  Sie  dadurch  ebenfalls  die  Anwendung  eines  Gebläses  und  kommen 
lediglich  mit  dem  Schornsteinzng  ans. 

Entsprechende  Muffelöfen  baut  die  Firma  H.  T.  Padelt  in  Leipzig- 
Schlenssig. 

Vierte  Antwort:  Die  Erfahrungen  mit  Azetylen-  oder  Oel- 
fenernngen  bei  Muffelöfen  sind  sehr  gnte,  vorausgesetzt  daß  Anlage  und 
Anwendung  sachgemäß  sind  Gas  und  Oel  sind  am  besten  znm  rauch¬ 
losen  Brennen  geeignet.  —  Azetylengasanlagen  nnd  Muffeln  liefert  die 
Firma  Franz  Banls  Ingenieur-Gesellschaft  in  Godesberg  a.  Bb. 

3S.  Wir  beabsichtigen,  einen  Rundofen  für  Feinsteinzeug  zu  bauen 
und  fragen,  was  vorteilhafter  ist,  die  Feuerungen  in  gleicher  Höhe  mit 
dtm  Einsetzraum  oder  in  einem  tiefergelegenen  Geschoß  anzubringen.  Das 
Terrain  eignet  sich  zu  letzterem  recht  gut,  nur  fragt  es  sich,  ob  diese  An¬ 
ordnung  mehr  Brennmaterial  erfordert  uni  den  Bau  kostspieliger  macht. 
Die  Feuerungen  in  einem  besonderen  Geschoß  anzubringen,  wäre  uns  aus 
verschiedenen  Gründen  angenehmer.  Wie  haben  sich  Oefen  mit  tiefer¬ 
liegender  Feuerung  bewährt  gegenüber  solchen  mit  den  Feuerungen  im  Ein¬ 
setzraum  ? 

Erste  Antwort:  Veransgesetzt,  daß  Sie  langflammiges  Brenn¬ 
material  zur  Verfügung  haben,  das  reich  an  schweren  Kohlenwasser¬ 
stoffen  ist  —  Steinkohlen,  Braunkohlen  —  wäre  die  Unterbringung  der 
Fenernngen  bei  Bnndöfen  mit  überschlagender  Flamme  in  einem  tiefer 
gelegenen  Geschol  stets  anznstreben,  nnd  zwar  ans  folgendem  Grund: 
Die  in  den  Brennranm  einströmende  Flamme  wird  durch  den  noch  kalten 
Einsatz  schnell  unter  ihre  Entzündungstemperatur  abgektthlt,  so  daß  ein 
großer  Teil  ihrer  Bestandteile  —  die  schweren  Kohlenwasserstoffe  —  von 
der  Verbrennung  zunächst  ausgeschlossen  bleibt.  Dieser  aber  wird  teils 
in  flüssiger,  teeriger  Form  von  den  noch  kalten  Tonwaren  zugleich  mit 
dem  anf  letzteren  sieh  niederschlagenden.  ans  dem  Brennmaterial 
stammenden  Kondenswasser  anfgesangt,  teilweise  aber  in  fester  Form  al« 
Buß  anf  ihrer  Oberfläche  abgelagert.  Da  aber  die  in  den  Poren  des 
Brenngnts  eingebetteten  Kohlenstoffverbindnngen  bei  unvorsichtiger 
Führung  des  Brandes  Blasen  und  andere  Brennfehler  verursachen  können, 
so  ist  danach  zn  streben,  diese  gefährlichen  Verbindungen  rechtzeitig  in 
die  harmloseren  leichten  Kohlenwasserstoffe  überznführen,  die  einen  ge¬ 
ringeren  Gehalt  an  Kohlenstoff  anfweisen  nnd  als  eigentliche  Träger  der 
bei  der  Verbrennung  des  Brennmaterials  sich  entwickelnden  Wärme  durch 
den  Luftzug  ans  der  Fenerung  dem  im  Brennraume  anfgestap eiten 
Brenngnt  zngeführt  werden.  Eine  derartige  Umsetzung  der  schweren 
Kohlenwasserstoffe  soll  also  nicht  erst  im  Warenbrennraum  vor  sich  srehen, 
sondern  sie  muß  zweckmSßigerweise  schon  vor  der  Einströmnng  der  Fener- 
gase  in  letzteren  erfolgen  und  ist  am  sichersten  zn  erzielen  bei  An¬ 
wendung  von  sekundärer  Luftzufuhr  in  Halbgasfenernngen,  deren  Bost 
etwa  2  m  tiefer  liegt  als  die  Sohle  des  Brennranmes.  Näheres  hierüber 
finden  Sie  in  den  Schriften  :  A  Heinecke,  Ueber  das  Brennen  von  Por¬ 
zellan,  nnd  Max  Schmidt,  Ueber  das  Brennen  von  Steingut. 

Zweite  Antwort:  Wenn  Sie  den  Boden  des  Setzranmes  mit 
dem  Boden  des  Brennhanses  gleichhalten  nnd  darunter  in  einer  Tiefe  von 
fast  2  m  die  Feuerungen  legen  wollen,  so  verlieren  Sie  jede  Kontrolle 
über  den  Gang  des  Ofens,  nnd  wie  stellen  Sie  sich  dann  das  Abbrennen 
vor  ?  Der  Brenner  kann  doch  unmöglich  immer  anf  nnd  ab  laufen.  Auch 
stellt  sich  ein  solcher  Ofen  im  Ban  viel  teuerer  nnd  der  Kohlenvet brauch 
ist  ein  höherer.  Außerdem  müssen  Sie  für  eine  gnte,  langflammige  Kohle 
Sorge  tragen,  nm  ein  gleichmäßiges  Erhitzen  des  Ofenranmes  zn  erzielen. 
Oefen  mit  tiefliegender  Fenernng  sind  wohl  in  Betrieb  and  haben  sich 
auch  teilweise  bewährt,  doch  ist  die  Ofensohle  tiefer  gelegt  als  das  Nivean 
des  Ofenhauses.  Durch  Stnfen  gelangt  man  in  den  Setzranm.  Praktisch 
kann  eine  solche  Einrichtung  nicht  genannt  werden,  und  nur,  wenn  Sie 
den  Baum  um  den  Ofen  zn  wichtigen  Arbeiten  benötigen,  mag  eine 
solche  Anlage  gerechtfertigt  erecheinen. 


1928.  (66.  Jahrgang.) 

Dritte  Antwort:  Fast  allgemein  liegen  die  Feuernnsren  bei 
den  Bnndöfen  in  gleicher  Höhe  mit  der  Ofeneohle,  da  diese  Bauweise 
einfacher  und  weniger  kostspielig  ist  und  sonst  auch  besser  in  den  übrigen 
Fabrikationsbetrieb  paßt.  Man  macht  dabei  das  Brennhaus  etwas 
geräumiger,  nm  den  nötigen  Baum  für  die  Kohle  nnd  für  die  Bedienung 
der  Fenernngen  sowie  zum  Füllen  dw  Oefen  zn  erhalten,  ln  manchen 
Fabriken  bat  man  die  Feuerungen  unter  die  Ofensohle  gelegt  nnd  dafür 
besonders  ein  Keller-Ge^cboß  bauen  müssen,  in  welchem  die  Fenernngen 
bedient  werden  und  die  nötige  Koble  dazu  gelagert  wird,  und  man  hat  damit 
auch  gnte  Besait  ate  erzielt  Mau  ist  dabei  von  dem  Standpunkt  ans- 
gegangen,  daß  nm  die  Oefen  hemm  die  Füllräume  reinlicher  gehalten 
werden  hönnen,  da  weder  Kohle  noch  Asche  aus  den  Fenernngen  in  diese 
Bäome  gelangen  nnd  die  Füller  der  Oefen  sonst  nicht  beeinträchtigt 
weiden.  Beide  Einrichtungen  haben  ihre  Vor-  nnd-  Nachteile,  abgesehen 
von  den  größeren  Baukosten.  Bei  tiefer  liegenden  Feuerungen  muß  der 
Brenner  ans  der  unteren  Etage  sich  stets  nach  oben  begeben,  nm  den 
Ofen  zn  beobachten  Weiter  müssen  die  Bäume  schon  wegen  der  geringen 
Höhe  in  Eisen  nnd  Beton  ansgeführt  werden  n.  dgl.  mehr.  Eine  Fabrik, 
die  ursprünglich  einen  Ofen  mit  tiefer  Feuerung  ausgerüstet  hatte,  hat 
später  die  Oefen Juicht  wieder  so  ausgefttbrt  und  auch  den  ersten  Ofen 
wieder  nmgebaut,  während  eine  andere  Fabrik  ihre  sämtlichen  Oefen  nach 
und  nach  mit  tiefer  liegenden  Feuerungen  aasgestattet  hat.  Die  Haupt¬ 
sache  bleibt  in  jedem  Falle,  daß  der  Arbeitsranm  genügend  groß  gehalten 
wird,  damit  die  Einfüller  bei  ihrer  Arbeit  nicht  beschränlrt  sind.  Der 
Kohlenverbrauch  wird  ungefähr  gleich  sein,  wenn  nicht  sogar  bei  tiefen 
Feuerungen  etwas  größer,  da  die  Hitze  in  den  dabei  nötigen  längeren 
Feuerkauälen  verloren  geht. 

Vierte  Antwort:  Legen  Sie  die  Feuerungen  bezw.  den  Bost 
tiefer  als  die  Ofensohle,  so  legt  das  Feuer  einen  größeren  Weg  zurück, 
nnd  Sie  haben  Wärmeverluste.  Es  ist  ans  praktischen  Gründen  allgemein 
üblich,  daß  Bost  nnd  Ofensohle  in  einer  Ebene  liegen.  Oefen  mit  tiefer- 
liegendem  Bost  bewähren  sich  nicht  so  gut,  obgleich  sie  technisch  mög¬ 
lich  sind,  weil  Sie  eben  Wärmeverluste  zur  Folge  haben. 

Fünfte  Antwort:  Der  gleiche  Geda^e  wurde  schon  oft  von 
Ofenbaumeistern  und  Fabrikanten  erwogen,  und  in  vereinzelten  Fällen  kam 
das  Projekt  auch  zur  Ausführung.  Zweifelsohne  hat  diese  Konstruktion 
gewisse  Vorteile,  aber  die  Nachteile  sind  eben  größer,  und  deshalb  werden 
solcle  Oefen  nur  selten  gebaut.  Die  Baukosten  sind  entschieden  höher, 
die  Bedienung  eines  solchen  Ofens  ist  schwierig  und  kann  nur  durch  ganz 
zuverlässige  Brenner  erfolgen.  Der  wesentlichste  Nachteil  ist  aber  der 
erhöhte  Brennstoffverbrauch.  Bandöfen,  deren  Feuerkästen  in  gleicher 
Höhe  mit  dem  Einsetzraum  liegen,  haben  sich  bis  jetzt  am  besten  bewährt. 

Sechste  Antwort:  Die  Verlegung  der  Fenernngen  bei  Bnndöfen 
in  das  sogenannte  Kellergeschoß  wird  vielfach  angewendet,  namentlich 
dann,  wenn  die  Platzverhältnisse  oder  die  Lagerverhältnisse  für  die  Kohlen 
eine  derartige  Ausführung  wünschenswert  erscheinen  lassen.  Ich  habe 
selbst  einige  Oefen  für  Feinsteinzeng  und  Porzellan  in  dieser  Weise  zur 
Ausftthrnng  gebracht  und  muß  sagen,  daß  die  Sauberkeit  im  Einsetzraum 
allein  schon  eine  derartige  Anordnung  rechtfertigt.  Der  Brennmaterial- 
Verbrauch  ist  nicht  höher,  sondern  etwas  geringer,  weil  der  Auftrieb  bei 
derartigen  Oefen  an  sich  ein  größerer  ist,  als  wenn  die  Feuerung  mit  der 
Ofensohle  gleich  liegt.  Der  Bau  wird  natürlich  etwas  kostspieliger,  weil 
mehr  Mauersteine  und  mehr  Arbeitslohn  notwendig  sind. 

Siebente  Antwort:  Die  Aulage  der  Feuerungen  an  Bund- 
Öfen  richtet  sich  ganz  nach  der  Ofenbauart.  Die  Brennstoffaufgabe  ist 
bei  tiefer  gelegenen  Feuernugen  ungleich  bequemer  und  billiger  und  die 
automatische  Aufgabe  leicht  anznbringen,  dagegen  ist  der  Ban  in  dieser 
Ausführung  teurer  und  mit  Bücksicht  auf  dem  Grundwasserstand  auch 
nicht  immer  ratsam.  Schließlich  kommt  es  auch  nicht  wenig  darauf  an, 
welcher  Brennstoff  zur  Verwendung  gelangt.  Feuerungen  im  Einsetzraum 
nehmen  vor  allem  Platz  fort.  Bei  richtiger  Anpassung  an  die  örtlichen 
Verhältnisse  haben  beide  Bauarten  gute  Ergebnisse  gezeitigt. 

34.  Welches  Kohlenquantum,  legt  man  am  zweckmäßigsten  beim  Vor¬ 
feuer  und  Scharffeuer  auf  1.  bä  einem  Porzellanofen  von  70  cbm  Inhalt  mit 
5  Rosten  von  1:0,75  m  und  2.  bei  einem  Porzellanofen  von  25  cbm  mit 
8  Rosten  von  1:0,50  m?  Bäm  Vorfeuer  wird  mit  Braunkohlenbriketts, 
beim  Scharffeuer  mit  Kladnoerkohle  gefeuert. 

Erste  Antwort:  Sie  geben  leider  nicht  an,  welches  Ofensystem 
Sie  haben  und  welche  Porzellanwaren  Sie  erzeugen.  Die  Leitung  eines 
Brandes  richtet  sich  doch  im  wesentlichen  nach  dem  Charakter  der  zu 
brennenden  Ware  und  ist  auch  je  nach  der  Konstruktion  des  Ofens  ver¬ 
schieden.  Auch  Ihnen  sei  das  Studium  von  Literatur  über  das  Brennen 
empfohlen. 

Zweite  Antwort:  Genaue,  allgemein  gültige  Brenuregeln  kann 
man  so  ohne  weiteres  nicht  geben,  wenn  man  die  Ofeneysteme  nicht  kennt. 
Sie  sagen  nicht  einmaL  ob  die  Oefen  mit  überschlagender  Flamme  oder 
mit  direkter  Feuerung  arbeiten  und  wie  hoch  gebrannt  wird  Jedes  Ofen¬ 
system  nnd  jeder  Ofen  muß  individuell  behandelt  werden,  nnd  ein  tüchtiger 
Brenner  wird  dies  auch  verstehen.  Bei  dem  Vorfeuer  mit  Braunkohlen¬ 
briketts  ist  die  Feuerung  reichlicher  zn  beschicken,  bei  Steinkohle  wird 
öfter,  dafür  aber  weniger  anfgegeben;  es  kommt  sehr  auf  den  Zug  an, 
den  der  Ofen  hat,  nnd  dies  zu  beurteilen  ist  Sache  des  Brenners. 

Dritte  Antwort:  Die  Aufwurfmengen  sind  bei  allen  Ofen- 
erößen  dieselben,  wenn  die  Boste  gleich  groß  sind.  Allgemein  haben  die 
Boste  1  mX^^  Bostgröße  wirft  man  auf: 

beim  Vorfeuer  2  Kästen  .  .  .  .  ä  42 — 46  Pfund 

„  1.  Uebergang  3  Kästen  .  .  .  ä  42—46  „ 

„2.  „  2  «...  a  42-46  , 

„  Beduktionsfeuer  1  Kasten  .  .  a  42  — 45  „ 

Nach  diefer  Norm  müssen  Sie  die  Kohlenmengen  Ihrer  Bostgröße  ent¬ 
sprechend  anpassen.  Ein  Bost  von  1  X  0,75  m  braucht  also  pro  Kasten 
rund  58—63,  ein  solcher  von  1X0,60  m  39 — 42  Pfand  Kohle;  42  Pfund 
genügen  vollkommen. 

Vierte  Antwort:  Die  Aufgabe  eines  bestimmten  Kohlen- 
quantams  bei  Brennöfen  ist  nach  meiner  Ansicht  nicht  zweckmässig.  Die 
Feuernngen  brennen  keineswegs  gleichmäßig  ab  nnd  müssen  nach  der 


11^/45  WIR  WOLLEN! 


Wir  wollen  in  Wort  und  Bild  berichten  über  alle  Werke  des  Kunflgewerbes  und  der 
Kunfiinduftrie,  die  den  Durdifdiniit  der  Erzeugung  überragen  h-  Wir  wollen  den  Sinn 
wecken  für  organifdie  Werkäfiheük,  Das  heißt,  auf  folgende  Fragen  Antwort  geben  : 
Warum  ift  ein  Stück  fihön  ?  Warum  befitzt  es  künftlerifdien  Rang  ?  Warum  ift  es  fo 
und  nicht  anders  gefaltet  ?  Warum  hat  der  Künftler  gerade  diefe  Form  und  Farbe 
gewählt,  warum  diefe  und  jene  Schmuckelemente  F  Wir  wollen  nicht  nur  Werkfchönheit 
erklären,  fondem  auch  Warenkunde  vermitteln.  Denn  wer  die  Wijfenfchaft  des  Schönen 
kennen  lernen  und  in  Beruf  und  Leben  verwerten  will,  wer  fein  künftlerifches  Be¬ 
urteilungsvermögen  zu  fteigem  gedenkt,  der  muß  auch  über  die  Gefchichte  und  den 
Werdegang  der  Dinge  Befcheid  wiffen  und  Jluffchluß  geben  können.  *  Wir  wollen 
deutfcher  kunftgewerblicher  Wertarbeit  den  wirtfchafilichen  Erfolg  vorbereiten,  indem 
wir  Liebe  und  Begeiferung  für  alle  Erzeugung  wecken,  die  durch  Zweckmäßigkeit 
und  Schönheit  geadelt  ift  und  einen  Vorzugsplatz  in  der  Welt  des  Kaufmanns  und 
den  Reihen  der  Verbraucherfchaf  verdient. 

An  Entwerfer,  Herfteller  und  Kauf  leute,  Unternehmer  und  Angeftellte,  die 
dem  Wertarbeitsgedanken  dienen  wollen,  wenden  wir  uns  in  diefem 
Sinne  mit  der  Bitte  um  Gefolgfchafl  und  Mitarbeit. 


(56.  Jahrß^ang.) 


SPRECHSAAL-COBURO. 


Nr. 


Heobachtuug  des  HreDoers  ond  nach  dem  Grade  de«  AbbrenueoB  bedient 
werden 


36.  U  m-  breuiieii  utmtr  elekirotedminhes  Sluvzporzeltau  in  zwei  Offen 
iHjn  etwa  20  und  30  cbm  Qriiße  bei  SK  13  in  etwa  24  und  30  Stunden. 
Infolge  Kohlmmangele  »immi  wir  die  Brenndauer-  und  Kohlennienge 
reduzieren  uml  möchten  daher  wütien.  ob  elektrotechnisches  Stanzporzellan 
auch  bei  SK  U  gebrannt  werden  kann  und  dabei  ebenso  gut  wird  wie  bei 
SK  l.-i.  Ute  lange  dürfte  hei  dem  normalen  Verhältnis  von  Braun¬ 
kohle  und  '  ■:  Steinkohle  die  Brenndauer  und  wie.  hoch  der  Kohlen¬ 
verbrauch  sein? 

Brate  Antwort;  Sie  können  eine  Porzellanmaaae  für  SK  H  fttr 
elektrotr  chniache  Stanzartikel  heratellen,  nnr  iat  es  fragMch,  ob  die  gleiche 
Schwindung  so  ohne  weiteres  za  erreichen  ist,  da  Sie  doch  Ihre  Matrizen 
nsw.  verwenden  wollen.  Heber  die  Brenndauer  mit  Braun-  und  Steinkohle 
kann  man  Ihnen  aus  der  Ferne  ohne  Kenntnis  der  Kohlensorten,  der 
Ofenbeschaffenheit  nsw.  k^ine  genaueren  Angaben  machen.  Die  Brenn¬ 
dauer  durfte  sich  um  ein  geringes  höher  stellen,  ebenso  der  Kohlenver¬ 
branch.  Eine  gute,  langüammige  Braunkohle  ist  am  geeignetsten,  und 
Sie  werden  bei  einer  solchen  Kohle  nicht  viel  länger  brennen  und  auch 
nicht  viel  mehr  Kohle  brauchen,  als  bei  Steinkohle  allein. 

Zweite  Antwort;  Man  kann  elektrotecbniscbes  Porzellan,  wenn 
keine  Isolatoren  in  Frage  kommen,  gut  bei  SK  9  gar  brennen,  wenn  der 
Masseversatz  danach  eingestellt  ist.  Es  fragt  sich  nur,  ob  die  Schwindung 
einer  derartigen  Masse  mit  derjenigen  der  jetzt  verarbeiteten  Masse  über- 
einstimmt,  da  doch  die  Matrizen  vorhanden  sind  und  weiter  zu  verwenden 
wären.  Isolatoren  und  giößere  Artikel  aus  niedrig  gebrannten  Massen  zu 
fertigen,  durfte  ausgeschlossen  sein.  Die  eventuelle  Kohlenersparnis 
können  Sie  sich  leicht  selbst  aasrechnen,  wenn  Sie  den  Kohlenver brauch 
in  den  jetzigen  Oefen  bis  zu  SK  9  fest^tellen. 

Dritte  Antwort:  Es  ist  hier  schon  so  oft  klargelegt  worden, 
dafi  eich  die  Koblenmengen  nach  dem  Heizwert  der  Kohle  richten.  Ich 
brauchte  fUr  SK  9  bei. einem  45  cbm-Ofen  100  Ztr.  Kohle.  Sie  durften 
also  beim  20  obm-Ofen  mit  50  Ztr.  anekommen,  beim  30  cbm- Ofen  mit 
70  Ztr,  Beim  46  cbm-Ofen  war  die  B-enndauer  16  Stunden;  Ihr  20  cbm- 
Ofen  dürfte  10  Stunden  brauchen  und  der  30  cbm-Ofen  12  Stunden.  Das 
SK  9-Porzellan  ist  ebenso  gutes  Elektro  Porzellan  als  das  bei  SK  13/14 
gebrannte.  Noch  besser  tun  Sie,  wenn  Sie  bei  SK  7  brennen  •  Sie  sparen 
gegenüber  SK  13  je  Ofen  und  Jahr  jIT  33000  an  Kohle. 

Vierte  Antwort:  Itan  Anforderungen,  die  an  Niederspannnngs- 
Porzellane  gestellt  werden,  geoUgt  ein  Porzellan  für  SK  9  -  Ausbrand  voll¬ 
kommen.  Selbstverständlich  mUssen  Sie  Ihren  \  ersatz  ändern,  und  zwar 
etwa  folgendermaßen: 

Tonsubstanz . 32  öew.-T. 

Quarz . ,38  "  ' 

Feldspat . 28 

Kreide . 2  ” 

Eine  dazu  passende  Glasur  besteht  aus:  ” 

Feldspat .  28,88  „ 

Dolomit . 14  33 

Kalk . 6|l9  ” 

Zettlitzer  Kaolin . 17,30  „ 

Quarz .  34,30  ” 

Der  Garbrand  durfte  ungefähr  4  Standen  frUher  beendigt  sein. 


.36.  Wir  beabsichtigen  die  Erstellung  eines  Tunnelofens,  der  bei 
SK  9  zum  Glattbrand  benutzt  werden  soll.  Ist  nun  ein  Tunnelofen  mit 
direkter  Gasbefeuerung,  une  er  von  Saarau,  Lengersdor/f  und  Meiser  gebaut 
wird,  oder  ein  Tunnelofen  mit  indirekter  Beheizung,  wie  der  DrefÜer-Ofen, 
für  diesen  Fall  vorzuziehen?  Ist  insbesondere  der  Kohlenverbrauch  bei 
dem  System  für  indirekte  Beheizung  —  Dreßler-Ofen  —  höher  als  bei 
direkter  Beheizung? 

Erste  Antwort:  üeber  die  Frage  der  Tunnelöfen  ist  in  den 
keramischen  Fachschriften  der  letzten  Zeit  viel  geschrieben  worden  •  wenn 
Sie  alles  nachlesen,  so  sind  Sie  einigermaßen  orientiert.  Ihnen  zu  diesem 
oder  jenem  System  zu  raten,  ist  nicht  angängig.  Den  geringsten  Kohlen- 
verbrauch  hat  entschieden  der  Gastnnnelofen,  wie  er  von  L=ngersdorff 
Saarau  und  anderen  gebaut  wird.  Dieser  Ofen  arbeitet  mit  gutem  Erfolg’ 
und  alle  die  Erfahrungen  der  letzten  Jahre  sind  vorteilhaft  verwendet 
worden.  Man  kann  wohl  die  Gasfeuerung  als  die  beste  Wärmequelle  be¬ 
zeichnen.  Der  Kohlenverbrauch  fUr  die  direkte  Gasfeuerung  ist  geringer 
als  fUr  die  indirekte.  Bei  der  Anlage  des  Tunnelofens  spielt  aber  auch  die 
örtliche  Lage  und  der  sonstige  Betrieb  eine  Bolle;  nicht  überall  ist  es 
möglich  die  Gasfeuerung  mit  Erfolg  zu  verwenden.  Wenden  Sie  sich 
doch  an  die  verschiedenen  Ofenbauer,  und  Sie  werden  sicher  gut  beraten 
werden. 

Zweite  Antwort:  Es  ist  nicht  gesagt,  ob  der  in  Frage 
kommende  Tunnelofen  zum  Brennen  von  Weichporzeilan  oder  Hartsteingut 
dienen  soll.  Der  Dreßler-  wie  auch  der  ebenso  gute  Padel^Ofen  sind 
Muffeltunnelöfen  und  für  den  Steingntglasurbrand  besonders  zu  empfehlen 
da  damit  eine  viel  gleichmäßigere  Ware  erzeugt  wird.  Es  wird  wohl  bei 
diesen  Muffeltunnelöfen  etwas  mehr  an  Heizmaterial  verbraucht  dieser 
Nachteil  aber  durch  die  bessere  Ware  gedeckt.  Fttr  den  Porzell’anbrand 
Uber  SK  9  sind  Muffeltunnelöfen  weniger  zu  empfehlen,  da  in  diesen  die 
red^ierende  Atmosphäre  nicht  erzeugt  werden  kann,  die  bei  Porzellan 
nötig  ist.  FUr  Weichporzellane  könnte  allenfalls  der  Tnnnelmuffelofen  bis 
SK  9  verwendet  werden.  Im  Übrigen  sind  die  Muffeltunnelöfen  kleiner  als 
die  Systeme  von  Saarau  und  Lengersdorff  und  daher  auch  billiger. 

Dritte  Antwort:  Der  Dreßler-Ofen  ist  zum  Garbrand  von 
Porzellan  —  darum  dreht  es  sich  doch  wohl  bei  Ihnen  —  kaum  zu 
empfehlen,  da  dem  Brenngute  lediglich  Hitze,  nicht  aber  Fenergase  zu- 
geführt  werden,  die  doch  beim  Brennen  von  Porzellan  eine  Hauptrolle 
spielen.  Eineifr  Tunnelofen  mit  direkter  Gasbefeuerung  wäre  daher  ent¬ 
schieden  der  Vorzug  zu  geben. 

Vierte  Antwort:  Zum  Brennen  von  sanitärem  Steingut  bei  SK  9 
ist  der  Gastunnelöfen  mit  direkter  Befeuerung  am  besten  geeignet,  da  er 
einen  geringeren  Gasverbrauch  hat  als  derjenige  mii  indirekter  Befeaerunn. 
Außerdem  ist  im  Muffeltunnelöfen  SK  9  nur  mit  ganz  hochwertigem  Gas 
wie  z.  B.  Erdgas  zu  erreichen.  Es  besteht  kein  Unterschied  zwischta 
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dem  Gewicht  der  Kapseln  im  Ofen  mit  direktem  Feuer  und  demjenigen 
der  Schamotteaufbauten  und  Unterlagen  fUr  die  zu  brennenden  Waren  im 
O'en  mit  indirekter  Beheizung,  und  es  mUssen  demnach  in  beiden  Oefen 
dieselben  Schamottemengen  auf  die  Ofentemperatur  gebracht  werden.  Die 
Gastunnelöfen,  z  B  System  Lengersdorff,  sind  nicht  nur  fUr  große  Mengen 
verwendbar,  sondern  sie  werden  mit  j «dem  Querschnitt  und  in  Jeder  Läoge, 
den  zu  brennenden  Waren  und  der  verlangten  Leistung  angepaßt,  gebaut, 
und  denaentsprechend  ändern  sich  auch  die  Baukosten.  Der  Lengersdorff- 
Ofen  mit  seiner  Beingasheizung  und  Einzelregelnng  jeder  Heizstelle  eignet 
sich  ganz  besonders  zur  Erzielung  reiner  Glasuren  auch  im  offenen  Gas- 
fener  sowie  ungeschützt  durch  Kapseln  oder  Muffeln 

Fünfte  Antwort:  Zum  Brennen  von  sanitären  Steingutgegen¬ 
ständen  bfi  SK  9  verdient  der  Kanalofen  mit  direkter  Gasbefeuerung  und 
Brennen  der  Ware  in  Kapseln  den  Vorzug.  Diese  Tunnelöfen  mit  direkter 
Gasbefeuerung  werden  von  Saarau,  Lengersdorff,  PndeH  und  Meiser  ge¬ 
baut.  Wichtig  ist  die  Regulierung  der  Fenergase  und  die  Länge  des 
Ofens,  sowie  die  Fortbewegung  der  Wagen  durch  den  Ofen;  die  letztere 
muß  unbedinjgt  stoßfrei  und  zweckmäßig  dauernd  während  des  Brandes 
erfolgen.  Die  Kanalöfen  mit  indirekter  Beheizung,  Padelt-  und  Drsßler- 
Oefen  sind  für  so  hohe  Temperaturen  weniger  geeignet,  weil  die  Kspara- 
turen  dabei  zu  groß  werden.  Die  Temperatur  in  den  Heizkanälen  ist  bei 
diesen  Oefen  etwa  15  Kegel  höher  als  die  Brenntemperatur,  und  daraus 
ergibt  sich  ohne  weiteres  die  enorme  Beanhprnchung  der  Heizkanäle  mit 
indirekter  Beheizung.  Der  Ofen  mit  direkter  Gasheizung  ist  im  Brehn- 
meterialverbrauch  auch  noch  etwa  26  «/o  bilUger  als  der  Ofen  mit  indirekter 
Beheizung. 

37.  Wei-  liefert  sog.  Karlsbader  Modelschmierseife  in  Friedens- 
quahtät? 

Antwort:  Sog  Karlsbader  Modeilschmierseife,  gebrauchsfertig 
und  trocken,  liefert  die  Fa.  Ang.  Schödl  &  Sohn  in  Kötzschenbroda  i.  8a. 


Glai. 

23.  Wir  wollen  Tafelglas  ätzen,  und  zwar  sollen  die  Scheiben  ein¬ 
seitig  fein  mattiert  sein.  Wie  ist  zu  verfahren,  und  wer  liefert  die  ent¬ 
sprechende  Einrichtung? 

Erste  Antwort:  Sollte  es  sich  nicht  um  allzugroße  Posten  von 
Tafeln  handeln,  die  geätzt  werden  soUen,  so  kann  man  folgende  einfache 
Methode  anwenden.  Die  Tafeln  werden  auf  einen  wagrechten  Tisch  ge¬ 
legt  und  am  Rand  mit  Bordwachs  versehen,  worauf  die  flüssige  Mattätze 
auf  die  Scheiben  gegossen  wird.  Die  Einwirkung  dauert  je  nach  dem 
gewünschten  Matt  6—10  Minuten.  Die  Aetze  wird  dann  wieder  zurück 
in  den  Behälter  gegossen.  Zu  beachten  ist,  daß  die  zu  ätzende  Seite 
dM  Tafeln  sehr  sauber  gereinigt  wird;  sie  darf  auch  nicht  mit  bloßen 
Fingern  berührt  werden,  sonst  greift  die  Aetze  an  den  Bertthrungesteilen 
nicht  an,  und  diese  bleiben  blank.  Man  kann  auch  die  Tafeln  auf  der 
einen  Seite  mit  einem  Wache-  oder  Paraffin  Ueberzug  versehen  und  dann 
in  ein  Mattbad  stellen.  Kommen  die  Tafeln  aus  dem  Bad,  so  bringt 
man  sie  in  heißes  Wasser,  worin  eich  Wachs  und  Paraffin  wieder  ablöaen 
spWt  sie  mit  kaltem  Wasser  nach  und  putzt  sie  sauber.  Für  das  Matt¬ 
bad  wird  ein  Holzkasten  angefertigt,  der  mit  Guttapercha  aasgekleidet 
ist,  damit  die  Aetze  das  Holz  weniger  angreift.  Die  Größe  richtet 
sich  nach  derjenigen  der  zu  ätzenden  Tafeln,,  ist  aber  lieber  etwas  reich¬ 
lich  zu  wählen.  Die  Tafeln  werden  am  besten  senkrecht  gestellt,  müssen 
aber  ganz  untertauchen. 

Zweite  Antwort:  Das  einfachste  Verfahren  zur  einseitigen 
Mattierung  von  Scheiben  ist  das  Sandblasverfahren.  Je  feiner  dabm  der 
Sand  verwendet  wird,  desto  feiner  fällt  die  Mattierung  aus.  Wollen  Sie 
aber  durchaus  das  Aetzverfahren  anwenden,  so  kann  das  Mattieren  durch 
Behandlung  mit  Aetzpaste  oder  duich  das  Mattbad  geschehen  Eine  gute 
Aetzpaste  bereitet  man  auf  folgende  Weise:  20  g  Fiuorammonium  reibt 
man  mit  etwas  Bleiglätte  in  Terpentinöl  an,  setzt  einige  Tropfen  Gummi¬ 
arabikum  nebst  Salmiakflttssigkeit  zu  und  reibt  sämtliche  Substanzen  so¬ 
lange,  bis  das  Ganze  einer  dicken  Farbe  gleicht.  Diese  Masse  wird  auf 
die  gut  gereinigte  Scheibenfläche  gleichmäßig  •  aufgetragen,  16  Minuten 
einer  mäßigen  Hitze  aasgesetzt  und  hierauf  gut  abgewaechen.  Das 
Mattieren  im  Aetzbad  kann  «uf  zweierlei  Art  ausgefOhrt  werden  So 
können  die  Scheiben  auf  der  Rückseite  und  an  den  Rändern  mit  Deck-- 
grund  überzogen  und  in  das  in  einem  mit  Guttapercha  oder  B'ei  stark 
aasgelegten  Kasten  befindliche  Mattbad  gesteUt  werden,  oder  die's-heibe 
wird  horizontal  auf  einen  Tisch  gelegt,  mit  einem  2—3  cm  hohen  Rand 
von  sog  Bordwachs  —  6  Teile  gelbes  Wachs,  2  Teile  Talg  und  6  Teile 
Kolophonium  —  versehen,  worauf  die  Mattätze  auf  die  Scueibe  gegossen 
und  solange  darauf  gelassen  wird,  bis  die  gewünschte  Mattierun»  zu 
Stande  gekommen  ist.  Ein  gutes  Mattbad  besteht  aus: 

Schwefelsaares  Kali . loo  Gew.-T. 

Salzsäure . loo 

Fluorkalium .  200  ” 

Destilliertes  Wasser . 400  ” 

Flußsäure . joo  ” 

Das  Fluorkalium  wird  in  warmem  Wasser  aufgelöst  und  dann  den 
BestandteUen  beigemengt.  Das  Bad  ist  vor  dem  Gebrauch  auf 
60— bO«  zu  erwärmen. 


Dritte  Antwort:  Wenn  Sie  Tafelglas  einseitig  fein  mattieren 
wollen,  BO  wäre  zunächst  zu  untersuchen,  ob  dies  nicht  einfacher  mit 
dem  Sandg^  äse  geschehen  könnte.  Eine  Hauptregel  ist,  aUes  zum  Aetzen 
bestimmte  Glas  gründlich  zu  reinigen,  da  alle  fettigen  Steilen  der  Säure 
mderstehen.  Nun  legt  man  die  Glastafel  auf  einer  weißen  Papierunter¬ 
lage  auf  die  bewegliche  Platte  des  Aetztisches.  Die  Glastafel  bekommt 
jetzt  einen  Rand  von  Bordwachs,  der  ca  3-4  cm  hoch  gemacht  wird 
\orn  rundet  man  den  Rand  ab,  damit  die  Aetzflüssigkeit  leicht  ablaufen 
kann.  Das  BordwäChs  stellt  man  her,  indem  man 

Ordinäres  gelbes  Wachs .  600  g 

Rindstalg . '.  .  300 

Gewöhnliches  Harz .  900  ” 

vorsichtig  znsammenschmilzt.  Ist  die  Glastafel  auf  der  Platt^  des  Aetz- 
tisohes  nivelliert,  so  gießt  mau  reines  Wasser  darauf,  um  festzustelieu, 
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ob  der  Band  ans  Bordwachs  dicht  hält.  Ist  das  Wasser  abgegossen  and 
die  Glastsfel  wieder  in  die  richtige  Stellung  gebracht,  so  wird  die  Aetz- 
fltlBBigbeit  anf  die  Tafel  gegossen.  Am  besten  bewährt  sich  eine  Flttssig- 
keit  aus  1  Teil  FluBsäure  und  4  Teilen  destilliertem  oder  Begen-Wasser. 
Den  3 — 4  cm  hohen  Aufguß  läßt  man  IYj  bis  2  Standen  stehen,  nach 
welcher  Zeit  die  Aetzung  erfolgt  ist.  Die  Aetzfltissigkeit  wird  nun  durch 
eine  Oeffnung  im  Wachsrand  und  durch  Schrägstellen  der  Tischplatte 
abgegoBsen.  Ist  die  Aetzung  tief  genug  und  gleichmäßig,  so  wird  zu* 
nächst  die  Tafel  mit  Wasser  gut  gereinigt  und  dann  mit  einem  dtlnnen 
Messer  das  Bordwachs  entfernt,  in  Wasser  abgewaschen  nnd  für  weiteren 
Gebrauch  beiseite  gelegt.  Zn  beachten  ist  noch,  daß  bei  Tafelgläsern  nur 
die  Glanzseite  geätzt  werden  darf,  ferner,  daß  nur  vollkommen  ebene 
Flächen  geätzt  werden  dürfen,  da  sonst  das  Mattieren  auf  Schwierig¬ 
keiten  stößt. 

24.  Wir  betreiben  unsere  Glas-O'efen  mit  Lausitzer  Rohbraunkohle 
und  haben  bisher  bei  jedem  Ofen  4  Schüttungen  gehabt,  mit  denen  icir 
maxtimal  1000  kg  Kohle  stündlich  durchgesetzt  haben.  Wir  müssen  für 
einen  Ofen  die  Schüttungen  neu  bauen  und  möchten  bei  dieser  Gelegenheit 
Unterwindgebläse  einrichten;  wir  bitten  daher  um  Auskunft,  ob  man  durch 
diese  Einrichtung  eine  Schüttung  ersparen,  die  Gesamtzahl  also  auf  drei 
Schüttungen  verringern  könnte.  Es  handelt  sich  also  darum,  ob  man  bei 
Benutzung  eines  Luftgebläses  an  den  Schüttungen  den  Durchsatz  von 
stündlich  1000  kg  auf  drei  Schüttungen  erreichen,  die  Leistungen  also  um 
SS'ls  ®/o  erhöhen  kann. 

Erste  Antwort:  Wenn  bei  dem  bevorstehenden  Umbau  der 
Generatoren  diese  mit  Unterwindgebläse  eingerichtet  werden,  so  genügen 
3  Gaserzeuger  von  der  bisherigen  Größe,  nm  dieselbe  Eohlenmenge  in  der 
gleichen  Zeit  zu  vergasen.  Zu  berücksichtigen  ist  dabei  folgendes:  Das 
Kohlenlager  im  Generator  soll  für  Unterwind gebläse  auf  keinen  Fall 
niedriger,  sondern  etwas  höher  sein,  damit  keine  Aschenteile  durch  das 
Kohlenlager  dringen  nnd  das  Gas  vernnreinigen.  Die  Generatoren  gehen 
auch  bedeutend  schärfer  nnd  gleichmäßiger,  während  sie  bei  niedrigem 
Kohlenlager  leicht  zu  heiß  gehen  könnten.  Die  Ansnutzung  des  Brenn¬ 
materials  ist  bei  Unterwindgebläse  viel  intensiver,  so  daß  sich  nur  ganz 
kohlenfreie  Asche  ergibt,  nnd  es  kann  Kohlengraß  erfolgreich  mit  vergast 
werden.  Die  LnftzufUhrung  soll  leicht  und  bequem  regulierbar  sein ; 
wird  dann  die  Gaserzeugung  za  groß,  so  wird  die  Luft  etwas  abgestellt ; 
der  Gasdruck  muß  -dabei  immer  etwas  kontrolliert  werden,  ebenso  bei 
der  Schmelze.  Die  Ansführang  des  Umbaues  ist  einem  erfahrenen  Fach¬ 
mann  zn  übertragen,  wenn  Sie  sich  vor  Nachteilen  sichern  wollen. 

Zweite  Antwort:  Wenn  Sie  Ihre  Schüttungen  mit  Gebläse 
versehen,  genügen  deren  drei ;  dieselben  müssen  aber  gegenüber  den  bis¬ 
herigen  nm  etwa  50  cm  höher  gemacht  werden,  nm  auch  eine  höhere 
Schütthöhe  einhalten  zu  können. 


Dritte  Antwort:  Sie  hätten  angeben  sollen,  welche  Generator- 
koDStrnktion  Sie  jetzt  zur  Yergasnng  der  Lausitzer  Bohbraunkohle  haben, 
denn  in  der  Lausitz  sind  zu  dem  Zweck  Gaserzeuger  mit  Plan-,  Hänge-, 
Treppenrosten  usw.  im  Gebrauch.  Ob  sich  eine  Leistungssteigerang  von 
33 Vs  ®/o  bei  der  Verwendung  von  Drnckgaserzengem  gegenüber  Zaggenera¬ 
toren  garantieren  läßt,  ist  sehr  fraglich,  denn  es  sprechen  sehr  viele  Um¬ 
stände  mit,  z.  6.  ob  bisher  die  Generatoren  mit  natürlichem  Zag  lang¬ 
sam  gingen,  oder  ob  der  Vergasungsprozeß  forciert  werden  mußte  usw. 
Der  richtigste  Weg  ist,  Sie  geben  einer  Ofenbanfiriua  den  Heizwert  usw, 
der  Bohbraunkohle,  sowie  das  erforderliche  Gaeqaantnm,  bezw.  die  Ofengröße 
an  und  lassen  sich  dann  den  Querschnitt  der  Drnckgaserzeager  berechnen. 
Um  eine  gleichmäßige  Windverteilnng  zu  erzielen,  wie  eie  für  eine  regel 
rechte  Vergasung  und  eine  brauchbare  Gaszasammensetzung  unerläßlich 
ist,  muß  die  Bostanlage  eine  bestimmte  Konstruktion  haben.  Die  An¬ 
nahme,  daß  sich  jede  Gaserzengerkonstruktion  durch  Einbau  von  Unter¬ 
windgebläsen  in  brauchbare  Druckgaserzenger  amändern  ließe,  ist  grund¬ 
falsch.  Die  Steigerung  der  Gaserzengung  im  Druckgaserzenger  gegen¬ 
über  dem  Zaggenerator  schwankt  bei  der  Vergasung  von  Lausitzer  Boh¬ 
braunkohle  zwischen  15  bis  35®/„. 


25.  Bitte  um  Angabe  eines  Satzes  für  orangegelbes  und  korallrotes 
(kaiserrotes)  Glas  für  Perlen  und  dergl.  Artikel.  Mein  Ofen  geht  gut  heiß. 

ErsteAntwort:  Nachstehender  Gemengesatz  ergibt  orangegelbes 
Glas ;  das  Schmelzen  hat  aber  etwas  vorsichtig  zu  geschehen.  Der 
betrefiende  Hafen  braucht  nicht  allzaheiß  za  geben,  and  er  darf  nicht 
früher  blank  werden  als  die  übrigen  Häfen  Steht  das  Glas  nämlich 
längere  Zeit  in  Schmelzhitze,  so  brennt  die  Farbe  leicht  ans. 

Sand . 100  kg 

Pottasche . 45  „ 

Kalkspat  .  . .  8  „ 

Mennige .  4  „ 

Küochenasche . 20  „ 

Uranozydnatron .  1,4  „ 

Salpeter . 2  „ 

Zar  Herstellnng  von  kaiserrotem  Glas  verwendet  man  Knpferoxydul  mit 
etwas  Weinstein  zur  Verhinderung  der  Oxydation.  Die  Färbung  wird 
aber  nicht  dnrch  den  Zusatz  einer  beliebigen  Menge  Knpferoxydal  be¬ 
wirkt,  sondern  das  damit  versetzte  Glas  bleibt  bis  zu  dem  Augenblick 
völlig  farblos,  in  dem  ein  ganz  bestimmter  von  der  chemischen  Zusammen¬ 
setzung  des  Glases  abhängiger  Gehalt  an  Knpferoxydul  erreicht  ist;  erst 
ein  weiterer  ganz  geringer  Zusatz  ruft  momentan  eine  intensiv  rote 
Färbung  hervor.  Das  Schmelzen  dieses  Glases  erfordert  immer  Erfahrung. 
Bei  plötzlicher  Abkühlung  erscheint  das  Glas  farblos,  nnd  nur  das  wieder 
erwärmte  oder  sehr  langsam  abgekühlte  Glas  weist  die  rote  Färbung 
anf.  Das  Glas  wird  meistens  nach  dem  Blankschmelzen  aasgeschöpft, 
dann  wieder  eingelegt  und  zum  Verarbeiten  nochmals  bei  mäßiger  Hitze 
geschmolzen.  Nachstehender  Gemengesatz  gibt  kaiserrotes  Glas. 

Sand . 50  kg 

Pottasche . 8  „ 

Soda . 5  „ 

Kryolith . 7  „ 

Salpeter . 2  „ 


Mennige . 8  kg 

Knpferoxydul . 1»/»  „ 

Wrinstein . 1  „ 

Zinnoxydnl . .  .  .  V*  » 

Eisenoxydul . .  .  .  V»  » 


Zweite  Antwort:  Nachstehend  die  gewünschten  Sätze: 


Orangegelb :  Kaiserrot : 

Sand . 100  kg  Sand . 100  kg 

Soda . 20  „  Mennige . 25  „ 

Pottasche . 18  B  Pottasche  . . 25  '  „ 

Kalk . 20  „  Borax  . .  15  „ 

Salpeter .  6  b  Knpferoxydul .  2,5  b 

Weinstein .  2  b  Zinnsalz . 5  „ 

Braunstein .  3  b  Eisenoxyd .  0,2  „ 

Eisenoxyd .  1,6  „  Braunstein .  2,6  b 

Salpeter .  4  „ 

Dritte  Antwort:  Die  gelben  Gläser  haben  einen  ziemlich 


hohen  Gehalt  an  Flußmittel  und  verlangen  deshalb  eine  gleichmäßige, 
nicht  zn  hohe  Ofentemperatnr.  Das  gelbe  Glas  ist  sehr  empfindlich  und 
wird  bei  schrofiem  Temperatur  Wechsel  leicht  gispig,  weshalb  man  gern 
einen  Eckhafen  zum  Schmelzen  benutzt. 


I.  Orangegelbes  Glas 

: 

II.  Korallenrotes 

Glas ; 

Sand . 

100  kg 

Sand . 

Pottasche . 

36  B 

Pottasche . 

Kalkspat . 

10  „ 

Salpeter . 

Borax . 

2  B 

Borax . 

Salpeter . 

2  B 

Knochenasche .  .  .  . 

.  25 

Uranoxydnatron  .... 

Mennige . 

Knochenasche  . 

1  a 

6  « 

20  „ 

Braunstein . 

26.  Wer  liefert  fertige  Mnbrennfarben  für  Glas  in  Zinntuben? 
Die  Farbe  will  ich  mittels  des  Graulschen  Druckapparates  auf  kleine 
lampengeblasene  Gegenstände  auf  tragen  und  dann  im  „Blitz‘‘-Ga8-Muffel- 
ofen  einbrennen. 

Erste  Antwort:  Nachdem  Sie  doch  kein  Dilletant,  sondern 
Fabrikant  sind,  ist  es  mir  unverständlich,  wie  Sie  auf  die  Idee  kommen, 
mit  Tabenfarben  zu  arbeiten.  Diese  werden  nur  von  einzelnen  Firmen 
für  Liebhaberei  angefertigt,  sind  dementsprechend  teuer  nnd  fassen  kaum 
10  g  Farbe.  Wenn  Sie  schon  unbedingt  Farben  in  Zinntaben  haben 
wollen,  so  kaufen  Sie  sich  trockene  Farben,  reiben  sie  selber  an  und  füllen 
sie  in  leere  Zinntuben. 

Zweite  Antwort:  Die  Vereinigten  Bornkesselwerke  m.  b.  H.  in 
Berlin  N.  4  empfehlen  sich  zur  Lieferung  der  fraglichen  Einbrennfarben, 

27.  Wer  liefert  Gummimäntel  für  Säurepolitur? 

Antwort:  Schmidt  &  Brösel  in  Halle  a.  Saale  nnd  Franz  Baals 
Ing -Ges.  in  Godesberg  a.  Bb.  melden  sich  zur  Lieferung  von  Gummi- 
Mänteln  für  Sänrepolitur. 


Mene  Fragen. 

Keramik. 

45.  Gibt  es  ein  Verfahren  zum  Gießen  von  elektrotechnischem  Por¬ 
zellan,  so  daß  dieses  gut  trocknet,  ohne  rissig  zu  werden? 

46.  Ich  bitte  um  Angabe  eines  Masseversatzes  mit  passender  Glasur 
für  erstklassiges  Geschirrporzellan  (Tafel-,  Kaffeeservice  usw.),  das  mit 
Holz  allein,  evtl,  mit  Nachhilfe  von  Braunkohle,  bei  der  anzugebenden 
Temperatur  gargebrannt  werden  kann.  Ein  Rundofen  mit  überschlagender 
Flamme  von  etwa  70  cbm  ist  vorhanden.  Die  Rohmaterialien  sind  mög¬ 
lichst  frachtgünstig  zu  wählen 

47.  Wir  haben  die  Fabrikation  von  Salbenkruken  aufgenommen, 
aber  leider  ohne  hchten  Erfolg.  Alle  Dosen  kommen  nämlich  schief  aus 
der  Form  oder  sie  werden  beim  Trocknen  schief.  Woran  kann  das  liegen  ? 
Die  Formen  sind  genau  nach  Wage  und  Winkel  eingestellt  und  die  Werk¬ 
zeuge  gut.  Der  Oberstempel  arbeitet  mit  Ventil  und  einem  federnden  Ring, 
und  alle  4  Schieber  werden  mit  einem  Scherenhebel  auf  einmal  bewegt. 

48.  Wer  liefert  Hufeisen- Magnete  etwa  20  cm  lang,  sowie  die  zur 
periodischen  Verstärkung  nötigen  elektrischen  Stärkungsapparate? 

49.  Wir  haben  für  unseren  Abfall  von  Gießmasse  keine  andere  Ver¬ 
wendung,  als  ihn  tcieder  zu  Gießmasse  zu  verarbeiten.  Nun  merken  wir, 
daß  dadurch  das  Verhältnis  von  Soda  ein  andere  wird,  und  bitten  um 
Aufklärung,  wie  die  schon  eingeführte  Soda  in  dem  Abfall  zur  Verrech¬ 
nung  kommen  soll  oder  ob  sie  durch  die  Gipsformen  schon  restlos  aus  der 
Masse  entfernt  ist. 


Glas. 

30.  Meine  Häfen  bekommen,  wenn  sie  3—4  Wochen  im  Ofen  stehen, 
nach  der  Feuerseite  zu  längliche  Risse,  die  sich  in  der  Mitte  des  Hafens 
bilden  und  nach  oben  gehen,  zuerst  etwas  ausschmelzen,  aber  mit  der  Zeit 
durchgehen,  wobei  es  gleich  ist,  ob  ich  sie  vom  Feuer  abdrehe  oder  nicht. 
Wcyran  liegt  das?  Ich  bin  schon  18  Jahre  im  Fache  tätig,  und  derartiges 
ist  mir  noch  nicht  vorgekommen.  Meiner  Ansicht  nach  ist  schuld  daran,  daß 
zu  zeitig  eingelegt  wird,  wenn  der  Ofen  noch  kalt  ist.  Es  wird  bis  4  Uhr 
gearbeitet;  sofort,  nachdem  die  Glasmacher  weg  sind,  werden  Brocken 
eingelegt,  die  dm  ganzen  Tag  draußen  liegen  und  der  Witterung  ausgesetzt 
sind;  bei  der  grimmigen  Kälte  waren  es  richtige  Eisklumpen.  Auch  sonst 
wird  auf  das  Einlegen  kein  Geudcht  gelegt;  die  Brocken  z.  B.  werden  in 
den  Hafen  geschleudert,  statt  die  Kelle  in  der  Mitte  des  Hafens  langsam 
umzukippen.  Mein  Chef  bestreitet  die  Unrichtigkeit  dieser  Einlegeweise 
und  gibt  dem  Hafenmacher  die  Schuld.  Der  Satz  besteht  aus: 

Großalmeroder  Ton,  gebrannt  . . 4  Teile 

Hafenschalen . 2  „ 

Großalmeroder  Ton,  roh . 3  „ 

Meißner  Ton,  roh . 1  „ 

Die  Häfen  werden  aus  einem  Stück  herausgetrieben. 

31.  Zur  Herstellung  von  Häfen  zum  Schmelzen  von  Bleiglas  haben 
ivir  bisher  böhmischen  Ton  bezogen.  Da  dieser  aber  infolge  der  Valuta  zu 
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«4  ttehen  kommt,  möchten  wir  gern  Bakonitzer,  Orofialmeroder  und 
Meißner  Ton  vencendm  und  bitten  um  Angabe  einer  brauchbaren  Mischung. 
82.  Wer  liefert  Dessinplatten  für  das  Druckätzverfahren? 
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Briefkasten  der  Redaktion. 

W,  H.  i.  A.  Sätze  zu  ThermoBflasohen  sind  in  den  Antworten  zu 
den  Fragen  83  in  Nr.  36  des  Spreohsaal  1820  nnd  66  in  Nr.  36,  1919, 


angegeben.  Die  Arbeitsweise  selbst  läßt  sich  nicht  in  wenigen  Worten 
beschreiben.  —  Der  Erfinder  der  französischen  Glasblasmaschine,  den  Sie 
meinen,  ist  Boucher,  früher  Hüttenmeister  in  Cognac.  Ob  er  noch  lebt 
nnd  vfer  seine  Mascbme  anfertigt,  entzieht  eich  unserer  Kenntnis. 

RH  h  Nürnberg.  Für  Sie  kommen  die  nachstehend  genannten 

h«  Betracht:  örimm,  Heretellnng  des  Feldspatporzellans,  Stein- 

Brecht,  Steingntfabrikation,  Mertens,  Fabrikation  nnd  Raffinierung  des 


Hierzu  eine  Beilage:  Kartenprospekt  des  Nürnberger  Bundes,  Nürnberg,  Aeußere  Bavreutherstraße  28  “Kl  ühar  i.- - T 

und  Kunstgewerbe,  Blatter  zur  Förderung  deutscher  Wertarbeit«.  ^  «unere  Bajreutnerstraße  4!8,.i0,  über  „Kunst- 


Am  19.  Februar  verschied  nach  kurzem  Leiden  unser  Betriebsleiter 


Herr  Eduard  Rösler 


Wir  verlieren  in  ihm 


,  ,  .  ,  .  ««"6”  äußerst  pflichtgetreuen,  unermüdlichen  Mitarbeiter 

wir  stets  ein  ehrendes  Andenken  bewahren  werden. 

Glasfabrik  Alexanderhütte 

vorm.  J.  N.  Heinz  &  Sohn,  Aktiengesellschaft 
Alexanderhütte,  den  21.  Februar  1922.  Heinz. 

Oberfranken 


.och  — 

Herrn  Bankdirektor 

Nicolaus  Röhria: 

in  Coburg. 

°f'rrSig^^Son“v^  nt'liel  ErtlYck!'nng"utVes\ 

Tot  tau,  den  14.  Februar  1922. 

Direktion  uud  Aufsichtsrat 

der  Porzellanfabrik  Teftau  A.-G.,  Tettau-Oberfranken. 


Heule  beeehloB  io  Winaieeheeeheubech  ueeh  eben'yoUeudelem  79.  Lebeuejahr  der  Seuier-Chet  uueeree  Heueee 

Herr  GiashOttenbesitzep 

Eduard  StQtzel 

sein  arbeitsreiches  Leben. 

uns  mit  seinen  reichen^Erhahrnng^^Jr^e^Se^K*^™^  Arbeitskraft  unseren  Unternehmungen  nnd  stand 

Wir  werden  sein  Vorbild  in  unauslöschlicher  Dankbarkeit  treu  bewahren. 


Fürth  i.  B.,  den  21.  Februar  1922 


Christian  Winkler  &  Sohn. 
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Ein  Waggon 

Glattschcrben 

(Jaolatopenbpuch) 

gibt  billig  ab 

pörzdlatifabriH  Gustav  iticbter, 

,G  m.  b.  H  , 

Tpiptia  io  Thüringen.  [52* 

Xiebpauchto 

filter|ir($s( 

(26  KammerD,  Fabrikat  Bohrbach- 
Katzbtttte)  wegen  Anschaffang  einer 
größeren  Presse,  zu  verkaufen.  .[527 

Porzellanfabrik  Kalk, 

Eiaenbepg  i.  Thür. 

in  p  SMIlliiiir, 

weiß,  poliert,  Maße  von  9X6  cm 
bis  zu  43X27  cm,  sofort  abzneeben. 
Preif  nach  Anfrage  und  Bedarf. 
Gefi.  Anfragen  sind  zu  richten  unter 
K  3883  an  die  Gescbkftsstelle  des 
üprecbsaal 

Bin  soll  ti  Mft 

sofort  wegen  Betriebseinschränkung 
abzogeben.  Angebote  unter  K  3898 
an  die  Geschäftsstelle  des  Sprechsaal. 

ßooboDgläser, 

80  nz,  in  Harrassen  verpackt,  fdr 
Export  abzugeben.  Anfragen  unter 
K  3900  an  die  Geschäftsstelle  des 
Sprechsaal  erbeten. 

ScbiitzliBlsra  für 
Vlasscfstandsglästr 

mit  und  ohne  Drahteinlage, 

iascbealatap»'  nnd 
Cattrncnliasen, 

farbig  und  in  kristall,  hell,  alle  Größen, 

fatbigc  Cisenbabti’ 
sigaalscbtibra 

mit  und  ohne  Draht, 

VorgtpresjtcKohUpitgct 

(parabol  und  spbäMScn). 

Koadcnsorlinseii, 

JUaogiaspicgd 

ans  gewöhnlichem  und  JBartirlas,  liefer¬ 
bar.  Angebote  unter  K  3897  an  die 
Geschäftsstelle  des  Sprechsaal. 

Porzelianmasse 
und  Glasur, 

bei  SK  12  sehr  weiß  brennend,  hat 
laufend  abzageben. 

Rad.  Tropschug,  PopzeliaDiabrik, 

BpUx  iBobmeo)  [505 

Soda, 

kalziniopt  und  kpistailiaepti 

liefern  günstii; 

ßansdaliscbe  CbcmiHalUn- 

G.  m.  b.  H. 

Hambupg  !■  -  [461 
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ptapcbM  alltr  Art 

für  medizinische,  phar¬ 
mazeutische  und  kos¬ 
metische  Zwecke,  so¬ 
wie  für  Weine,  Likör 
usw. 

Horbflasdid, 
Penijobas 
nad  Säartbaltoap 

ScbraabcaglSjcr 

zur  Verpackung  von 
Honig  und  Marmelade, 
Senf,  Schuhcreme  usw. 

Jltblgtas  jcdir  Art 

wie  Trichter,  Men¬ 
suren,  Uringläser  und 
-Flaschen,  Sauge¬ 
flaschen  usw. 

BtabtaglHjtr 

ClaliotbglSpcr. 


Zur  Messe  io  Leipzig 
ZeDiral'MeBpalasI,  Kabine  Nr.  8 

ClOS 


j^kfiengeseUschafi 

J{alle  CSJ  6 

I)rahtanschrift:  ßlasheckert.  fernruf :  Sammet-  Jfr.  786t 
6rs/es  Großunternehmen  der  ßranche 
6ingefQhrt  in  allen  Erdteilen. 

Ständige  jTlusteraussiellungen : 
in  Berlin ;  jflexandrinenstrasse  10516,  1, 
in  Königsberg  i.  Pr.:  Steindamm  56j57, 
in  Hamburg:  JVeueinrichtung. 

3ur  Xeipziger  J/iesse: 

j)resdner  T^of,  am  J/eumarkf,  d{auptgeschoß 
3immer 

Porzellan! 

teils  sofort,  teils  l^urzfristig  lieferbar: 

Kaffeeservice 

Tafelservice 

Serienservice 

S)ejßüners 

S)evisenfassen 

Xüchengarnifuren 

usw.  usw. 


1922  (66.  Jahrgang.) 


GreoE 

i 

Behrens 

Nimburg  6 

•  T  elegramm  -  Adresse : 
Qlasbehrens. 

Telephon: 

Vulkan  Nr.  2910  u.  2912. 
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Zeilschriff  für  die  Keramischen,  Qlas*  und  verwandten  Industrien. 


Prämiiert:  Brfigsel  1888  Goldene  Medaille  «  ,  o  i  l  .....  .  .  l 

Prämüert:  St.  Loois  1904  Goldene  Medaille  GegrflndetvonPr.JacobMflllerim  Jahre  1868 
Prämiiert:  Bngra  Leipzig  1914  Silberner  Preis  Lrschemt  wöchentlich  emmal  Donnerstags 


PemsprechanschlaDNr.  S9./Telegr. -Adresse  Sprechsaal 
Postscheckkonto:  Erfurt  Nr.  1509  /  Nürnberg  Nr.  4747 
Bankkonto :  Coborg-Gothaische  Bank  A.-G.,  Coburg 


Bezugspreis:  Pfir  Deutschland  und  Dentsch-Oesterreich  durch  die  Post  vierteljährlich  Jl  14.—  unter  Streifband  Jt  40.—. 

Anzeigen:  Die  Zeile  von  I  mm  Höhe  und  40  mm  Breite  für  das  Inland  Jl  I.—  (Stellengesuche  40 
Für  das  Ausland  werden  die  Bezugs-  und  Anzeigenpreise  auf  vorherige  Anfrage  mitgeteilt. 


Mitglied  von:  Verband  der  Fachpresse  Deutschlands  E.  V.  —  Deutscher  Schutzverband  Wr  geistiges  Eigentum. 

Nachdruck  der  Orlginal.BeitrBge  verboten. 


)ie  photographischen  Aufnahme -Verfahren. 

Von  C  Fleck. 

(Fortsetznng.) 

III. 

Die  vielen  trüben  Tage  eines  Jahres  ließen  die  Besitzer 
on  Reproduktions-Anstalten  zur  richtigen  Erkenntnis  der  Wich- 
igkeit  eines  Tageslicht-Ersatzes,  des  elektrischen  Bogenlichtes 
ommen.  Das  elektrische  Bogenlicht  ist  bisher  die  vornehmste 
raktisch  verwendbarste  künstliche  Lichtquelle,  die  wir  kennen. 
Bogenlampen  mit  offenem  Lichtbogen  kommen  der  Wirkung  des 
erstrenten  Tageslichtes  am  nächsten.  Zum  Betriebe  von  Bogen- 
impen  ist  Gleichstrom  sparsamer  im  Verbrauch  als  Wechsel- 
trom;  sie  leuchten  damit  bei  gleicher  elektrischer  Energie 
edeutend  stärker.  Die  Kohlen  der  Lampen  sollen  nicht  genau 
entrisch  übereinander  stehen,  sondern  die  untere  dünnere 
kohle  soll  etwas  vorgerückt  sein,  daß  sich  die  äußeren  Flächen 
ach  einer  Seite  hin  in  einer  senkrechten  Linie  befinden.  Es 
rennt  sich  dadurch  die  obere  Kohle  einseitig  ab  (Kraterhildung), 
nd  alle  Lichtstrahlen  werden  nach  der  Richtung  geworfen, 
welche  der  Aushöhlung  der  Kohle  entgegensteht.  Der  ent- 
tandene  Krater  wirkt  somit  als  Reflektor,  und  es  geht  dem 
eleuchteten  Original  kein  Licht  verloren,  während  bei  zentri- 
cher  Kohlen-Anordnnng  für  das  Original  ein  bedeutender 
lichtverlnst  eintreten  würde. 

Die  Einschaltung  sogenannter  „Drosselspulen“  wirkt  be- 
uhigend  auf  Strom  und  Licht  und  verbilligt  die  Beleuchtungs- 
osten.  Bei  den  neuen  Lampen  sind  die  Kohlenhalter  mit  den 
leflektoren  vor  den  Regnlierwerken  angebracht,  wodurch 
ingere  Kohlenstifte  verwendet  werden  können,  die  nach  dem 
Ibbrand  in  der  bisherigen  Länge  in  den  Haltern  nachgeschoben 
rerden  können.  Dadurch  wird  der  Kohlenverbrauch  erheblich 
erringert.  Beim  Nachschieben  des  Kohlenstiftes  ist  zu  he¬ 
chten,  daß  der  Lichtpunkt  sich  stets  in  der  Mitte  des  Reflektors 
efindet.  Die  Innenflächen  der  Reflektoren  sind  mit  einem 
widerstandsfähigen  mattweißen  Email-Ueberzng  versehen,  um 
ie  Entstehung  von  Reflexlichtern  auf  dem  Original  zu 
ermeiden. 

Eine  neue  und  besonders  praktische  Befestigungsvorrich- 
ung  bei  Bogenlampen  besteht  darin,  daß  die  beiden  Lampen- 
'estelle  untereinander  verbunden  und  mit  wagrecht  schwing- 
aren  Armen  versehen  sind,  an  welchen  die  Lampen  beliebig 
erschiebbar  anfgehängt  sind.  Dadurch  wird  ein  rasches  und 
eichteres  Arbeiten  erzielt,  und  die  schwierigen  Deckenkonstrnk- 
ionen  und  die  im  Wege  stehenden  Stative  kommen  iu  Wegfall. 
Vas  die  Konstruktion  der  Lampen  betrifft,  so  verwendet  man 


neuerdings  nur  Lampen  mit  Differential-Regel- Werken,  welche 
mit  jeder  Stromart  betrieben  werden  können,  und  selten  nur 
die  sogenannten  Nebenschloßlampen.  Bei  Hintereinanderschal¬ 
tung  mehrerer  Lampen  sind  die  ersteren  den  letzteren,  obgleich 
billigeren,  vorzuziehen,  weil  sie  nicht  soviel  Vorschaltungs¬ 
widerstand  brauchen,  und  besonders  beim  plötzlichen  Einschalten 
einer  größeren  Anzahl  Lampen  die  Dynamomaschine  vor  Ueber- 
lastung  schützen.  Bei  Verwendung  von  vier  Lampen  müssen 
die  Pole  der  oberen  und  unteren  Lampenpaare  entgegengesetzt 
angeordnet  sein.  Gegenwärtig  kommen  für  die  Zwecke  der 
Reproduktionsphotographie  zwei  verschiedene  Lampen-Arten  in 
Frage,  nämlich :  Die  Bogenlampe  mit  offenem  Lichtbogen  und 
Bogenlampen  mit  eingeschlossenem  Lichtbogen.  Die  letzteren 
geben  violettes  Licht  von  starker  chemischer  Wirkung  und 
eignen  sich  deshalb  auch  zur  einfarbigen  Reproduktion.  Ge¬ 
bräuchlich  ist  eine  Stromstärke  von  25  Ampfere  bei  einer  Span¬ 
nung  von  45  Volt.  Lampen  mit  parabolischem  Innen-Reflektor 
begrenzen  den  Lichtstrahlen-Anstrittswinkel  und  erwirken  somit 
eine  stärkere  Beleuchtung  kleinerer  Flächen.  Für  die  weniger 
starke  Beleuchtung  großer  Flächen  ist  ein  Molden-Reflektor 
geeigneter.  Die  Verwendung  von  Bogenlampen  mit  einge¬ 
schlossenem  Lichtbogen  ist  für  Kopierzwecke  viel  günstiger 
als  für  photographische  Aufnahmen.  Für  große  farbige  Ge¬ 
mälde  werden  mit  Vorteil  Scheinwerfer  benützt,  die  besonders 
für  photographische  Reproduktionen  konstruiert  sind.  Erwähnt 
seien  noch  die  Nitra-  und  Spiraldrahtlampen  der  A.  E.  G.  und 
das  Keithlicht. 

IV. 

Wenn  wir  vom  Atelier  des  Photographen  sprechen,  so  ver¬ 
stehen  wir  in  der  Regel  ein  Glashaus  darunter,  obwohl  dieses 
durch  einen  geräumigen  dunklen  Raum,  sogar  durch  einen 
solchen  ohne  Fenster  ersetzt  werden  kann;  wenn  anstelle  von 
Tageslicht  elektrisches  Bogenlicht  benutzt  wird,  dann  mag  das 
Atelier  im  Keller  liegen.  Das  Glashaus  aber  ist  selbst  dem 
modernen  Reproduktions-Techniker  noch  nicht  ganz  überflüssig 
geworden,  weil  er  die  natürliche  Lichtquelle  der  teueren  künst¬ 
lichen  vorzuziehen  gelernt  hat.  —  Das  einfachste  wäre  es,  ohne 
Glashaus  entweder  im  Hofe  oder  auf  einem  flachen  Dache  die 
Aufnahme  zu  machen ;  solange  aber  die  Erde  besteht,  lassen 
die  Wolken  Regen  und  Schnee  herabfallen,  was  weder  den 
Originalen  noch  der  Kamera  mit  dem  Objektiv  zuträglich  wäre, 
und  schließlich  wäre  es  uns  selber  auch  unbehaglich  dabei  zu 
Mute.  Als  bestes  Glashausatelier  ist  ein  solches  mit  Nordlicht 
zu  bezeichnen,  und  zwar  nicht  nur  wegen  des  gleichmäßigen 
Lichtes  selber,  sondern  auch  wegen  der  Verringerung  der  über¬ 
aus  lästigen  drückenden  sommerlichen  Hitze.  Sehr  wichtig 
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ist  beim  Bau  eines  Glashanses  ein  regensicheres  Glasdach. 
T-Schienen  mit  Schweißwasserleite  bilden  die  Rippen  des  Glas¬ 
hauses.  Der  ablaufende  Fensterschweiß  wird  von  Schweiß- 
rincen  aufgefangen.  Zum  Bau  eines  Glashauses  dürfen  keine 
dünnen  Glasscheiben  benutzt  werden,  weil  sonst  der  Schnee 
das  Glasdach  eindrücken  könnte. 

Eine  besondere  Art  von  Atelier  ist  das  Tunnel-Atelier. 
Im  Gegensatz  zum  Nordfront-Atelier  besteht  es  aus  einem 
dunklen,  7 — 10  m  langen  Raum,  der  von  Süden  nach  Norden 
liegt.  Im  Süden  öffnet  er  sich  zu  einem  Glashanse,  welches 
von  einem  nach  Norden  geneigten  Glasdach  und  —  am  besten  — 
von  einer  östlichen  Glaswand  gebildet  wird.  Den  Hintergrund 
bildet  die  gemauerte  Südwand.  Die  Kamera  steht  im  Halb¬ 
dunkel  und  ist  bei  diesem  Atelier  vor  der  Sonnenhitze  ge¬ 
schützt.  Die  Höhe  des  Tunnelganges  betrage  3 — 4  m  und  die 
Höhe  des  Glasdaches  am  First  4 — 5  m,  Westlicht-Ateliers  be¬ 
dürfen  eines  Regen-Apparates.  Manche  Ateliers  haben  einen 
künstlichen  Holzsteinbodenbelag,  Terralith,  Lithosil  usw.  ge¬ 
nannt,  der  aus  einem  Magnesiapräparat  besteht,  welches  mit 
Sägespänen  gemischt  und  mit  Wasserglas  gebunden  ist.  Zur 
Beheizung  großer  Atelier  wird  die  Niederdrnckwarmwasser- 
heizung  empfohlen.  Vielfach  werden  auch  eiserne  Dauer¬ 
brandöfen  in  den  Ateliers  aufgestellt,  die  ich  aber  ihrer  Kost¬ 
spieligkeit  oder  Kohlengefräßigkeit  wegen  nicht  empfehlen 
möchte.  Am  besten  sind  immer  noch  die  Kachelöfen,  die  man 
mit  wenigen  Briketts  befriedigen  kann.  —  Die  amerikanischen 
Ateliers  sind  oft  von  solcher  Größe,  daß  sie  die  Verwendung 
von  20  Kameras  erlauben.  In  nicht  wenigen  Fällen  ver¬ 
mitteln  riesige  Aufzüge  den  Verkehr  mit  dem  Atelier,  damit 
für  industrielle  Arbeiten  große  Maschinen,  Motorwagen  usw. 
vollständig  in  das  Atelier  gebracht  werden  können. 

Der  Kopierraum  soll  so  eingerichtet  sein,  daß  man  darin 
ebensowohl  im  freien  Tageslicht  am  Sims  einer  Ballnstrade 
kopieren  kann,  als  auch  bei  elektrischem  Licht.  Er  soll  wenn 
möglich  ein  Atelier  im  kleinen  darstellen,  das  ebenfalls  geheizt 
werden  kann,  besonders,  wenn  auf  Stein  kopiert  werden  soll. 
An  der  Wandseite  des  Kopierraums  soll  sich  ein  Gestell  mit 
verschieden  großen  Fächern  befinden,  welches  die  kopierten 
Negative  aufnimmt,  an  der  Glasseite  soll  ein  Längstisch  die 
Kopierrahmen  tragen.  —  In  den  Kopierraum  dürfen  während 
der  kälteren  Jahreszeit  nur  völlig  trockene  Negative  gebracht 
werden. 

Ein  nicht  minder  wichtiger  Arbeitsraum  als  das  Atelier 
ist  die  Dunkelkammer,  deren  praktischen  Einrichtung  in  der 
Regel  recht  wenig  Beachtung  geschenkt  wird.  Die  Größe  der 
Dunkelkammer  richtet  sich  nach  dem  Spezialgebiet  des  Photo¬ 
graphen.  Der  Photokeramiker  kann  schon  mit  einer  kleinen 
Dunkelkammer  auskommen,  während  ein  Reprodnktionsphoto- 
graph,  der  Landkarten,  Pläne,  maschinentechnische  Zeichnungen 
wiederzugeben  hat,  mindestens  eine  10  qm  große  (Luftraum 
50  (|m)  Dunkelkammer  haben  muß.  Zum  Entwickeln  und 
Fixieren  bedient  man  sich  am  besten  reiner  Schalen  aus  Por¬ 
zellan,  Email  oder  Glas  mit  weißer  Papier- Unterlage,  während 
als  Spültrog  ein  braunes  Steinzeugbecken  mit  Abflußöffnung 
dient.  Als  Beleuchtungsmittel  wählt  man  elektrisches  Licht. 
Lichtquellen,  welche  durch  übergroße  Wärme  und  Verbrennungs¬ 
gase  lästig  fallen,  müssen  wenigstens  während  der  Sommerzeit 
außerhalb  des  Dunkelkammeriensters  plaziert  werden.  Eine 
Grundregel  für  die  Dunkelkammer  ist:  „So  hell  als  möglich“. 
Für  die  Art  der  Dnnkelkammerbelenchtung  ist  das  Aufnahme- 
Material  ausschlaggebend,  und  zwar  einmal  bezüglich  seiner 
Empfindlichkeit  überhaupt,  und  dann  bezüglich  seiner  Empfind¬ 
lichkeit  für  besondere  Farben.  Eine  nasse  Kollodinmplatte 
kann  die  hellste  Dunkelkammer  vertragen.  Es  genügt  hier 
ein  Fenster  mit  gelbgefärbten  oder  orangegelben  Scheiben,  die 
entweder  in  der  Masse  gefärbt  oder  mit  gefärbter  Gelatine 
oder  gefärbtem  Kollodium  begossen  sein  können.  Brillant¬ 
gelb  3®/o,  Naphtolorange  l®/o,  Tartrazin  2°/o  usw.  sind  die 
gebräuchlichsten  Kolloidfarbanflö'snngen  hierfür.  Für  rot¬ 
empfindliche  Trockenplatten  badet  man  Gelatineplatten  in 
wässerigen  Farblösungen  von  Brillantgelb  3,5®/o  und  Methyl¬ 
violett  1  und  kittet  die  beiden  Platten  aneinander. 

Gewöhnliche  und  grünempfindliche  Trockenplatten  schützt 
Putzlers  Massiv-Rubinglas.  Ferner  sind  zu  empfehlen  die 
Dunkelkammerlampen  von  Kontny  &  Lange  in  Magdeburg,  die 
von  Dr.  Stenger  durch  Adolf  Schuch  in  Worms  mit  Flüssig¬ 
keitsfiltern  versehenen.  Die  Wände  der  Dunkelkammer  seien 
je  nach  ihrem  Zweck  entweder  mit  roter,  gelber  oder  grauer 
Leimfarbe  oder  besser  Oelfarbe  gestrichen. 

Wenn  eine  Dunkelkammer  fensterlos  ist,  so  ist  dies  kein 
so  großer  Fehler,  als  wenn  sie  ohne  laufendes  Wasser  ist.  Für 
das  nasse  Kollo dium-Verfaliire  a  gehört  in  die  Dunkelkammer 
ein  langer  Tisch,  worauf  ein  Plattenbock  mit  sauber  geputzten 
Glasplatten  (falls  nicht  ein  ei^;ens  hierfür  bestimmter  Schrank 
vorhanden  ist),  die  Silberbads  shale  und  die  Kassette  steht,  und 
zwischen  den  beiden  ein  gimügend  breiter  Tischraum  mit 


mehreren  Lagen  Fließ-  oder  Filtrierpapier,  damit  die  Platte 
abtropfen  kann  ohne  Unreinigkeiten  aufzuziehen.  Oberhalb  des 
Plattenbockes  ist  ein  kleines  Wandbrett  angebracht,  auf  welchem 
die  Kollodium-  oder  die  Kollodium-Emulsion-Flasche  steht  und 
an  dessen  Seite  ein  Abstaubpinsel  aus  Kamelhaaren  hängt. 
Als  Ersatz  hierfür  werden  auch  mit  Samt  überzogene  und  mit 
Watte  gefütterte  Holzlineale  benutzt;  auch  mit  Draht  durch¬ 
zogene  Eichhornschwänze  können  als  Abstäuber  dienen.  Auf 
einem  anderen  Wandbrett  steht  die  Entwicklerflasche  mit  Ent¬ 
wicklerglas  und  für  Trockenplatten  eine  Entwicklerschale  «der 
ein  Gestell  mit  Entwicklerscbalen  verschiedener  Größe.  Glas¬ 
schalen  sind  am  besten  in  einer  weißlackierten  Holzschale  ein¬ 
gelassen.  Außerdem  muß  auf  dem  Tisch  in  der  Nähe  der 
Wasserleitung  Raum  sein  für  eine  Fixierbadschale.  Schalen 
aus  Email,  Zelluloid  oder  gar  Papiermache  benutzt  kein  wirk¬ 
licher  Fachmann,  denn  sie  werden  mit  der  Zeit  von  den  Lösungen 
verdorben,  und  sie  verderben  ihrerseits  wieder  die  Lösungen, 
für  das  Entwickeln  von  Platten  für  die  Farbenphotographie, 
das  im  Anfänge  bei  verdeckter  Entwicklungsschale  stattfindet, 
ist  eine  Dunkelkammer-  oder  Entwicklnngsuhr  empfehlenswert, 
welche  nach  2‘/2)  3  und  4  Minuten  ein  Glockenzeichen  gibt. 
Wichtig  ist  eine  genügende  Ventilation,  vielleicht  durch  ein 
lichtsicheres  Knierohr.  Das  Abschwächen,  Verstärken  und 
Wässern  der  Platten  erfolgt  nicht  in  der  Dunkelkammer.  Zu¬ 
sammenlegbare  Dunkelkammern  kommen  nur  für  Amateur- 
Photographen  in  Betracht.  Ein  Handtuch  ist  in  jeder  Dunkel¬ 
kammer  unerlässlich. 

V. 

Obwohl  in  neuester  Zeit  die  Raster-Kollodium-Emulsion 
vielfach  zur  Herstellung  von  Negativen  nach  Strichzeichnungen 
herangezogen  wird,  so  beschränkt  sich  die  Reproduktionsphoto¬ 
graphie  für  sehr  feine  lineare  Originale,  besonders  bei  starken 
Verkleinerungen  dieser,  doch  noch  immer  auf  den  nassen 
Kollodiumprozeß,  weil  mit  dessen  Hilfe  wesentlich  schärfere 
Negative  und  infolgedessen  auch  bessere  Endergebnisse  zu  er¬ 
zielen  sind. 

Bevor  wir  zur  praktischen  Arbeit  übergehen,  müssen  wir 
uns  Lösungen  oder  Bäder  ansetzen,  um  lichtempfindliche  Platten 
herstellen  und  diese  entwickeln,  fixieren,  verstärken  oder  ab¬ 
schwächen  zu  können.  Zunächst  setzen  wir  uns  das  Roh¬ 
kollodium  an.  Dieses,  zur  Herstellung  des  Negativ-Kollodiums 
sowohl  für  Halbtonsachen  wie  für  Strichzeichnungen  bestimmt, 
muß  alle  die  guten  Eigenschaften  haben,  die  man  von  einem 
Rohkollodinm  verlangt.  Es  darf  nicht  mürbe  sein,  sondern 
muß  eine  feste,  nicht  leicht  verletzbare  und  auf  dem  Aufnahme¬ 
glase  gut  anhaftende  Schicht  bilden,  weil  die  Wiedergabe- 
Negative  wegen  einer,  besonders  bei  Autotypie,  oftmaligen  und 
starken  Verstärkung  und  durch  öfteres  Waschen  (Wässern) 
viel  mehr  auszuhalten  haben  als  Negative  für  Lichtdruck, 
Heliogravüre  und  Photolithographie.  Man  verschaffe  sich  des¬ 
halb  die  hierfür  nötige  „Kollodiumwolle“  zum  Ansetzen  des 
Rohkollodiums  nur  von  einer  anerkannt  guten  chemischen 
Fabrik,  und  zwar  verlange  man  Zellulosetrinitrat.  Die  gerei¬ 
nigte  Baumwolle  ist  Zellulose  in  reiner  Form,  welche  mit  einem 
Gemisch  von  400  Teilen  roher  Salpetersäure  und  1000  Teilen 
roher  Schwefelsäure  behandelt  wird.  Das  rohe  Säuregemisch 
wird  auf  25 — 20°  C.  abgekühlt  und  dann  erst  werden  55  Teile 
gereinigte  Baumwolle  in  dasselbe  getaucht  oder  eingedrückt 
und  24  Stunden  bei  15 — 20°  C.  sich  selbst  überlassen.  Die 
nunmehr  nitrierte  Wolle  wird  aus  der  Säure  genommen  und 
auf  einem  Trichter  24  Stunden  zum  Abtropfen  gebracht.  Die 
zurückbleibende  Wolle  wird  solange  mit  Wasser  ausgewaschen, 
bis  die  Säure  vollständig  entfernt  ist,  dann  ansgedrückt  und 
bei  25°  C.  getrocknet.  Die  Kollodiumwolle  ist  wie  die  Schieß¬ 
baumwolle  explosiv  und  feuergefährlich.  Die  oben  erwähnten 
Säuren  müssen  ein  gewisses  spezifisches  Gewicht  haben,  um 
Trinitro-  (=  dreifachnitrierte)  Zellulose  zu  erhalten,  denn  nur 
diese  ist  für  photographische  Zwecke  brauchbar.  Das  Ansetzen 
des  Rohkollodiums  geschieht,  indem  man  20  Teile  käufliche 
Kollodiumwolle  in  500  Teile  absoluten  Alkohol  und  500  Teile 
absoluten  Aether  gibt,  das  Ganze  kräftig  schüttelt,  stehen  und 
sich  absetzen  läßt.  Anstelle  von  absolutem  Alkohol  kann  auch 
96  °/o-iger  Feinsprit  benutzt  werden.  Das  Negativ-Kollodium  für 
Strichzeichnungen  soll  möglichst  unempfindlich  sein,  um  bei 
langer  Exposition  (3 — 8  Minuten)  klare  Striche  und  Punkte  zu 
erhalten.  Es  besteht  ans : 

Kadminmjodid  (Jodkadmium) ...  10  Teile 

Lithinmchlorid . » 

Alkohol .  300  „ 

Glyzerin,  chemisch  rein  ....  5  „ 

Von  dieser  Jodierung  inischt  man  1  Teil  mit  2  Teilen  Roh¬ 
kollodium.  Calcinmchlorid  (1,5  Teile)  anstelle  von  Lithinm¬ 

chlorid  zu  verwenden,  ist  nur  dann  angängig,  wenn  ein  solches 
Negativkollodium  rasch  verbraucht  wird.  Es  gibt  im  Anfänge 
eine  sehr  intensive  Deckung,  es  zersetzt  sich  aber  schnell  und 
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o;ibt  dann  überhaapt  keine  Deckung  mehr;  ein  Holchea  Negativ 
lieht  granuliert  (gekörnt)  auH. 

Da  Lithiumchlorid  gegenwärtig  sehr  teuer  ist,  eraetze  man 
B8  durch  Zinkchlorid.  Der  Olyzerinzuaatz  oder  ein  25®/o-igea 
ZnckerwaHHer  bewirkt,  daß  apäter  beim  Silbern  daa  Silberbad 
leichter  von  der  Kollodiumachicht  angenommen  wird,  auch 
werden  aogenannte  Kegenatreifen  beim  (ließen  dea  Kollodiuma 
vermieden  und  außerdem  lösen  aich  die  Salze  leichter  (beim 
Verreiben  in  der  Reibachale)  und  kristallisieren  nicht  aus  der 
Schicht  aua.  Sobald  die  Jodierung  dem  Rohkollodium  bei- 
geaelzt  wurde,  wird  die  Mischung  kräftig  geschüttelt  und  filtriert 
Wer  wenig  Negativ-Kollodium  verbraucht,  soll  nie  viel  auf 
einmal  ansetzen,  weil  es  mit  der  Zeit  immer  unempfindlicher 
wird  (Rotfärbung)  Rotgewordenea  Negativkollodium  ist  ein 
sehr  gutes  Glasplattenputzmittel,  aber  wegen  seiner  Kost¬ 
spieligkeit  für  gewöhnlich  nicht  zu  empfehlen.  Eine  vorzüg- 
'iche  Jodierung  für  Halbton-  und  Raster-Aufnahmen  ist  die 
aachstehende : 


Diese 

damit 


Jodkadminm  .  9  Teile 

Jodammonium .  .3,5  „ 

Bromammonium .  1,5  „ 

Alkohol .  200  „ 

Zuckerwaaaer  25  °/o .  5  „ 

Ein  Teil  dieser  Jodierung  wird  mit  3  Teilen  2  ®/o-igem  Roh- 
kollodium  gemischt.  Waaseraimea  und  ätherreichea  Kollodium 
stößt  das  Silberbad  zu  sehr  ab  ;  wasserreiches  Kollodium  gibt 
mürbe  Schichten,  welche  leicht  einreißen  und  abschwimmen. 
Roh-  und  Negativkollodium  sind  an  einem  kühlen  Orte  anfzu- 
bewahren.  Kollodien,  welche  stärker  als  2  sind,  ergeben 
marmorartige  Flecken.  Freies  Jod  oder  Brom  im  Kollodium 
machen  dieses  (besonders  bei  Gegenwart  von  Chlor- 
aalzen)  dünn  und  wenig  baltbar,  färben  es  rasch  dunkel, 
arbeiten  aber  ohne  Chloride  klar,  kontrastreich  bis  hart. 
Salpetrigsaures  Kali  oder  Natron  gibt  starke  und  empfindliche 
Schichten.  Das  beste  Verhältnis  von  Bromsalzen  zu  Jodsalzen 
ist  1  :  5. 

Damit  die  Negativkollodinmschicht  auf  dem  Aufnahme- 
glas  besser  hält  einerseits,  anderseits  das  fertige  Negativ,  wenn 
ohne  Prisma  aufgenommen  wurde,  sich  besser  vom  Glase 
abziehen  läßt,  überzieht  man  das  Aufnahmeglas  mit  folgender 
Vorpräparation  ; 

Destilliertes  Wasser .  1000  Teile 

Geklärtes  Eiweiß . 100  „ 

Karbolsäurelösnng  (1 :  100)  ...  10  „ 

Salpetersäure,  chemisch  rein  .  .  1  n 

Lösung  wird  filtriert,  und  die  Gasplatten  im  Vorrat 
übergossen.  Man  stellt  die  präparierten  Glasplatten  so 
auf  den  Bock  im  Schrank,  daß  alle  Vorderseiten  nach  einer 
Richtung  gekehrt  sind,  oder  man  klebt  auf  die  nicht  albumi- 
nierte  Seite  ein  kleines  Stückchen  Papier  als  Merkmal.  Unter 
dem  Bock  wird  Zeitungspapier  in  mehreren  Lagen  zum  Auf- 
Fangen  der  abtropfenden  Eiweißlösnng  hingelegt.  —  Das  Silber¬ 
bad  besteht  ans  ; 

Destilliertes  Wasser .  1000  Teile 

Vierfach  kristallisiertes  Silber¬ 
nitrat  . 100  „ 

Jodkaliumlösnng  (1  : 10)  ...  .  10  „ 

Salpetersäure,  chemisch  rein  5 — 10  Tropfen 

Das  Jodkalium  wird  zugesetzt,  damit  das  Silberbad  die  Negativ¬ 
schicht  der  ersten  Platte,  die  darin  präpariert  wird,  nicht  an- 
Tißt,  die  Salpetersäure,  damit  die  Platte  klar  (nicht  schleierig) 
irbeitet. 

Entwickler. 

Entwickler  werden  solche  Lösungen  genannt,  die  ein  latentes 
Lichtbild  sichtbar  machen  und  es  zur  gewünschten  Kraft  bringen. 
Sin  guter  Entwickler  besteht  aus: 

Destilliertes  Wasser .  1000  Teile 

Eisessig  (Essigsäure) . ‘30  „ 

Gummi  arabicum .  35  „ 

Eisvitriol .  50  „ 

Kupfervitriol .  25  „ 

Alkohol .  20  „ 

Die Metallsalze  werden  erst  zugesetzt,  wenn  sich  das  Gummi 
irabicnm )  gelöst^  hat.  Nach  erfolgter  Lösung  der  Metallsalze 
wird  der  Alkohol  zugesetzt,  das  Ganze  geschüttelt  und  filtriert. 
Bei  sehr  starken  Verkleinerungen  und  für  sehr  zarte  Halbton- 
oilder  wird  der  Gnmmizusatz  aufs  Doppelte  erhöht.  Die  Ent¬ 
wicklerlösung  soll  mit  paraffiniertem  Kork  verschlossen  werden, 
weil  sie  durch  Oxydation  (Loftsauerstoff-Einwirkung)  leidet. 
Vorschriften  für  Halbton-Negative  (Keramik): 

1. 

Destilliertes  Wasser . 100  Teile 

Pyrogallnssäure .  1  „ 

Zitronensäure . 2  ,, 


11. 

Destilliertes  Wasser . 100  Teile 

Eilbernitrat .  2  „ 

Zum  Gebrauch  mische  man  gleiche  Teile. 

Fixierbad. 

Destilliertes  Wasser .  1000  Teile 

Kaliomcyanid  (Cyankalium)  .  .  .  100  „ 

Bleiveratärker  für  Stricbnegative. 

Destilliertes  Wasser . 1000  Teile 

Gummi  arabicum . 50  „ 

Eisessig .  1  „ 

Bleinitrat .  2  „ 

Rotes  Blotlaogensalz .  3  „ 

Das  fixierte  und  gewaschene  Negativ  wird  hierin  völlig  ge¬ 
bleicht,  gewaschen,  mit  10®/o-iger  Kaliombichromatlöaung  orange¬ 
gelb  gefärbt  und,  wenn  man  will,  nach  kurzem  Waschen  mit 
Natriomsulfidlösong  1  :  10  geschwärzt.  —  Für  das  Substitutions- 
Verfahren  für  keramische  Zwecke  wären  noch  der  Jodqueck- 
silber-  und  Kupferverstärker  zu  beschreiben.  Der  Jodquecksilber- 
Verstärker,  der  auch  zur  Verstärkung  der  Deckung  zarter 
Strichanfnahmen  herangezogen  werden  kann,  wird  folgender¬ 
maßen  angesetzt: 

Detilliertes  Wasser .  1000  Teile 

Wasserfreies  Natrinmsulfit  .  .  .  100  „ 

(Joecksilberjodid .  10  „ 

Das  Jodqoecksilber  wird  erst  zugesetzt,  wenn  sich  das  Natrinm¬ 
sulfit  (schwefligsaures  Natrium,  nicht  N'atriumsulfid,  Schwefel- 
natrinm,  wie  oben  erwähnt)  gelöst  hat.  Bei  zu  langer  Verstärkung, 
die  man  daran  erkennt,  daß  sich  die  zarten  Partien  belegt  haben 
(zu  dunkel  geworden  sind),  hat  man  nur  nötig,  das  verstärkte 
Negativ  nach  kurzem  Abspülen  einige  Sekunden  ins  Fixierbad 
zu  legen,  worauf  natürlich  wieder  gewaschen  wird.  Das  normal 
verstärkte  Negativ  wird  mit  folgendem  Cbromatbade  fixiert,  d.  h. 
dauernd  gedeckt: 

Destilliertes  Wasser .  1000  Teile 

Ammoniak  (Salmiakgeist)  .  .  .  100  „ 

Kaliumbichromat .  10  „ 

Mit  dem  Jodqoecksilber-Verstärker  können  auch  Trockenplatten 
behandelt  werden;  nur  empfiehlt  es  sich  hier,  um  die  Ver¬ 
stärkung  haltbarer  zu  machen,  die  Trockenplatte  in  einen  alkali¬ 
schen  Entwickler  zu  legen,  nachdem  sie  vorher  mit  Wasser 
abgespült  worden  ist,  und  sie  darin  2-3  Minuten  zu  schwenken. 
Die  abgespülte  Platte  wird  zum  Trocknen  auf  den  Bock  gestellt. 

Der  Bromkupfer- Verstärker,  der  ebenfalls  für  Strich¬ 

zeichnungen  und  auch  für  Rasteraufnahmen  benutzt  werden 
kann,  besteht  aus ; 

Destill.  Wasser .  1000  Teile 

Salmiakgeist .  50 — 100  „ 

Kupfersulfat  (-vitriol)  ....  25 —  50  „ 

Bromkalium . 12 —  25  „ 

Hierin  erfährt  das  Negativ  eine  Bleichung,  die  nach  dem  Ab¬ 
spülen  mit  3'’/oiger  Silbernitratlösung  geschwärzt  wird. 

(Fortsetzung  folgt.) 


Wirtschaftspolitik 
der  industriellen  Fachverbände. 

(Nachdruck  verboten.) 

Die  Annahme  des  Ultimatums  hat  Deutschlands  Wirtschafts¬ 
hoheit  in  Fesseln  geschlagen.  Deutschland  hat  sich  seiner 
handelspolitischen  Souveränität  entkleidet  und  diese  unter  die 
Aufsicht  der  interalliierten  Garantiekommission  gestellt,  es  ist 
handelspolitisch  noch  ohnmächtiger  geworden,  als  es  bereits 
durch  den  Versailler  Frieden  zu  sein  verurteilt  worden  war. 
Die  Sanktionen  haben  unsere  Ohnmacht  besonders  groß  er¬ 
scheinen  lassen,  das  Loch  im  Westen  bildet  eine  stets  blutende 
Wunde  am  deutschen  Wirtschaftskörper  und  schwächt  diesen 
immer  mehr,  verhindert  auf  jeden  Fall  seine  Gesundung.  Die 
Anti-Dumpingmaßnahmen  —  nicht  nur  unserer  Feinde,  sondern 
auch  der  ehemals  neutralen  Staaten,  —  die  Aufbringung  der 
Reparationsbeträge  mit  ihren  für  unsere  Valuta  verderblichen 
Folgen  des  Devisenhandels  schlimmster  Art,  die  Hinausziehung 
der  Entscheidung  über  Oberschlesien  —  alles  keine  Maßnahmen 
zur  Förderung  des  Weltfriedens,  sondern  Fortsetzung  des 
Krieges  mit  anderen  Mitteln  —  lassen  Deutschlands  Volk  trotz 
schönster  Reden  nicht  den  Atem  schöpfen,  der  für  jedes  Volk 
zum  Leben  schon  notwendig,  notwendiger  noch  ist  für  das 
Volk,  von  dem  nach  den  ungeheuren  Blutopfern  des  Krieges 
und  der  Hungerblockade  eine  Arbeitsleistung  als  Wiedergut¬ 
machung  verlangt  wird,  die  in  der  Welt  bisher  von  keinem 
Volk  auch  nach  der  größten  Niederlage  verlangt  worden  ist. 

Alle  maßgeblichen  politischen  Kreise  sind  sich  darüber 
einig,  daß  wir  der  Welt  unseren  Willen  zur  Erfüllung  beweisen 
müssen.  Schon  erheben  sich  im  Ausland  Stimmen  der  Vernunft, 
die  auf  den  politischen  Wahnsinn  und  seine  Folgen  hin  weisen 
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die  eine  etwaige  Vernichtung  der  deutschen  Wirtschaft  oder 
auch  nur  ihre  vorübergehende  Ausschaltung  aus  dem  Getriebe 
der  Weltwirtschaft  mit  sich  bringen  müssen,  zum  Schaden 
auch  der  Siegerstaaten  —  aber  sie  sind  selten,  sind  Stimmen 
in  der  Wüste.  Noch  regiert  Mars  die  Stunde,  herrscht  der 
Säbel  in  der  Faust  des  Soldaten,  der  die  Meinung  des  Krämers 
stets  gering  geachtet  hat.  Und  doch  kann  das  deutsche  Volk 
die  Hoffnung  auf  bessere  Zeiten  nicht  anfgeben,  wenn  es  sich 
selbst  nicht  aufgeben  will.  Sieht  man  ab  von  den  innerwirtscbafts- 
politischen  Kämpfen  —  Mitwirkung  der  Arbeiterschaft  im 
Arbeitsprozeß,  Streiks  zur  Erreichung  höherer  Löhne,  Soziali¬ 
sierung  oder  Vergesellschaftung  der  Betriebe,  —  so  kann  man 
sich  der  Erkenntnis  nicht  verschließen,  daß  wir  bestrebt  sein 
müssen,  alle  Momente  ausznschalten,  die  die  Ertragsfäbigkeit 
unserer  Volkswirtschaft  schmälern,  weil  anders  wir  niemals 
sie  so  fördern  können,  daß  wir  mit  einem  Mehrertrag  unsere 
Reparationsverpflichtungen  auch  nur  teilweise  erfüllen  können. 
Wir  können  uns  daher  auf  sozialistische  Experimente,  unsere 
Industrie  zu  sozialisieren  oder  in  Qemeinwirtschaft  zu  über¬ 
führen,  nicht  einlassen,  da  sie  unfehlbar  zu  einer  Bürokrati¬ 
sierung  unserer  Wirtschaft  führen  müssen,  die  naturgemäß  die 
Gestehungskosten  durch  die  unproduktiven  Löhne  und  Gehälter 
der  Verwaltungsbeamten  erheblich  steigern  und  damit  die 
Industrie  auf  dem  Weltmarkt  konkurrenzunfähig  machen  muß. 
Wir  müssen  uns  auch  von  Scblagwörtern  frei  machen,  dürfen 
nicht  freie  Wirtschaft  verlangen  und  das  Recht  der  straflosen 
Bewucherung  des  eigenen  Volkes  meinen,  dürfen  auch  nicht 
nach  Planwirtschaft  rufen,  um  durch  sie  den  lästigen  Kon¬ 
kurrenten  totscblagen  zu  wollen.  Kein  Staatszwang  und  keine 
rücksichtslose  Ausnutzung  aller  Kräfte  kann  unserem  Wirt¬ 
schaftsleben  den  Aufschwung  bringen,  sondern  nur  die  Er¬ 
kenntnis,  daß  jeder  deutsche  Industrielle  und  Kaufmann  heute 
mehr  denn  je  verpflichtet  ist,  seine  Geschäfte  nicht  nach  rein 
egoistischen  Gesichtspunkten  eigenen  Vorteils  zu  betreiben, 
sondern  sich  bei  ihnen  klar  sein  muß,  daß  das  Interesse  der 
Allgemeinheit  des  Volkes  höher  steht  als  das  eigene.  Der 
Staat  hat  als  Kampfwart  sich  darauf  zu  beschränken,  daß  der 
Existenzkampf  seiner  Mitglieder  sich  nach  den  Grundsätzen 
des  Anstands  abspielt  und  sich  nicht  der  Gerissenste  über  den 
Anständigen  mit  unfairen  Waffen  den  Sieg  zum  Schaden  der 
Allgemeinheit  verschafft. 

Die  Mittel  des  Staates  zur  Erreichung  dieses  Zieles  können 
die  verschiedensten  sein.  Auf  die  Möglichkeit  sachlich  gerechter 
Besteuerung  sei  nur  hingewiesen.  ' 

Das  freie  Spiel  der  Kräfte,  das  für  die  Wirtschaft  des 
einzelnen  Staates  nach  wie  vor  das  Ideal  bleibt  und,  wie  die 
Entwicklung  bei  uns  nach  Aufhebung  der  Kriegsgesellschaften 
beweist,  auch  nur  die  innere  Gesundung  bringen  kann,  bleibt 
auch  das  Ideal  der  Weltwirtschaft.  Alle  Anti-Dumping-Maß- 
nahmen,  Einfuhrverbote  und  Zollerhöhungen  können  die  Völker 
über  die  heutige  Weltwirtschaftskrise  nicht  hinfortbringen,  sie 
stürzen  sie  vielmehr  nur  noch  tiefer  in  das  Elend.  Die  Arbeits¬ 
losigkeit  kann  man  nicht  besiegen,  wenn  man  den  Arbeitern 
die  Arbeitsmöglichkeit  nicht  schafft,  sondern  sie  ihnen  nimmt, 
indem  man  einen  Verbraucher  zwingt,  seinen  Verbrauch  ein- 
zuschränken,  und  aus  ihm  unter  Anstrengung  schwerster  Art 
übermenschliche  Leistungen  herauspreßt,  deren  Erträgnisse  nur 
gewissen  kapitalistischen  Kreisen  zugute  kommen,  nicht  der 
Allgemeinheit  des  Volkes. 

Deutschland  hat  mit  der  Zwangswirtschaftspolitik  während 
des  Krieges  angefangen,  hat  sie  in  der  Außenhandelspolitik 
—  den  Ans-  und  Einfuhrverboten  —  beibehalten  und  ist  so  der 
Schrittmacher  für  Ideen  geworden,  deren  schädigende  Auswirkung 
auf  die  eigene  Wirtschaft  sich  immer  mehr  wird  bemerkbar 
machen,  je  mehr  Deutschland  seine  Ausfuhr  wird  steigern 
müssen,  um  seinen  Verpflichtungen  nachzukommen.  Durch  die 
Annahme  des  Ultimatums  hat  sich  der  Staat  seines  Rechts 
begeben,  durch  aktive  Handelspolitik,  die  Schäden,  die  unserer 
Wirtschaft  durch  Festhalten  an  dieser  Politik  geschlagen  werden, 
zu  beseitigen.  Aus  dieser  Gebundenheit  des  Staates  erwächst 
für  Handel  und  Industrie  die  Aufgabe,  im  Wege  der  Selbsthilfe 
die  Maßnahmen  zu  ergreifen,  die  für  den  Wiederaufbau  unseres 
Wirtschaftslebens  notwendig  sind. 

Grundsatz  für  die  Regierung  muß  es  zunächst  werden,  mit 
den  maßgeblichen  Industriefachverbänden  und  Handelsinteressen¬ 
vertretungen  zu  einer  wirklich  vertrauensvollen  Zusammenarbeit 
zu  kommen.  Die  bürokratischen  Vorurteile  müssen  fallen!  Es 
darf  auf  keinen  Fall  wieder  Vorkommen,  daß  Ressortstreitig¬ 
keiten  auf  Kosten  unserer  Wirtschaftskreise  ausgefochten  werden, 
die  hohe  Politik  für  den  Abschluß  von  Wirtschaftsabkommen 
und  Handelsverträgen  den  Ausschlag  gibt  —  eine  Verkennung 
aller  Tatsachen  —  ein  Zeichen  des  Mangels  jeden  Verständ¬ 
nisses  für  unser  Wirtschaftsleben. 

Wir  müssen  dazu  kommen,  daß  der  Kaufmann  den  Aus¬ 
schlag  bei  Wirtschaftsverhandlungen  gibt,  nicht  der  Bürokrat, 
daß  Kaufleute  mit  Kaufleuten  verhandeln.  Einigen  sich  die 
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Industrie-  und  Handelsvertreter  zweier  Länder  über  eine  ein- 
zuschlagende  Wirtschaftspolitik,  dann  hat  der  Diplomat  nur  den 
redaktionellen  Abschluß  zu  machen,  nicht  aber  Vorschriften  zu 
erlassen  über  Dinge,  die  er  bei  der  Vielgestaltigkeit  unseres 
Wirtschaftslebens  nicht  genügend  übersehen  kann.  Er  hat  sich 
zu  beschränken  und  lediglich  darauf  zu  achten,  daß  sich  die 
Maßnahmen  einör  Industrie  nicht  in  Widerspruch  mit  den 
höherstehenden  Interessen  der  Volksallgemeinheit  stellen,  nicht 
die  Volkswirtschaftspolitik  stören,  sondern  sich  ihr  unterordnen. 

Wir  haben  bereits  internationale  Industrieabmachungen 
zwischen  Syndikaten  oder  Kartellen;  es  bestehen  bereits  indu¬ 
strielle  Interessengemeinschaften,  für  die  die  Landesgrenzen 
überholte  Begriffe  sind.  Wir  waren  vor  dem  Kriege  bereits 
auf  dem  Gebiete  der  Weltschiffahrt  auf  dem  besten  Wege  der 
Schaffung  internationaler  Schiffahrtstruste  und  scheinen  die 
gleichen  Wege  einschlagen  zu  müssen,  um  unsere  Schiffahrt 
wieder  aufzubauen.  Die  gleichen  Wege  werden  verschiedene 
Industrien  gehen  müssen,  wenn  sie  sich  in  Zukunft  auf  dem 
Weltmarkt  behaupten  wollen.  Die  europäischen  Konkurrenz- 
Industrien  werden  sich  verständigen,  werden  lernen  müssen, 
kontinental  zu  denken.  Die  eigenen  Wirtschaftsgebiete  werden 
zu  klein  werden,  um  den  Industrien  den  notwendigen  Absatz 
zu  bringen.  Die  Entwicklung  unserer  Industrien  wird  immer 
mehr  zu  Großbetrieben  führen  und  damit  die  Gefahr  der  Wirt¬ 
schaftskrisen  vergrößern.  Sie  zu  banfaen  wird  Zukunftsaufgabe 
der  Industrien  Europas  sein. 

Die  Gegenwartsanfgabe  unserer  Industrien  liegt  auf  dem 
Gebiete  der  wirtschaftlichen  Organisation,  um  sich  im  Kampfe 
auf  dem  Weltmarkt  behaupten  zu  können.  Der  einzelne  ist 
zu  schwach,  die  Gesamtheit  muß  den  Kampf  führen.  Gerade 
in  dem  Augenblick,  in  dem  der  Wunsch  mehr  denn  je  laut 
wird,  von  den  bürokratischen  Vorschriften  der  Außenhandels¬ 
kontrolle  befreit  zu  werden,  wird  es  notwendiger  denn  je 
werden,  daß  sich  die  Interessenvertretungen  der  Industrie 
straffer  organisieren,  daß  sie  die  Erzeugung  in  die  geeigneten 
Bahnen  für  die  Ausfuhr  lenken.  Dem  Ausland  gegenüber  muß 
eine  einheitliche  Handelspolitik  getrieben  werden. 

Der  Schieber  darf  nicht  dem  anständigen  Kaufmann  das 
Geschäft  verderben.  Der  Grundsatz,  daß  Angebot  und  Nach¬ 
frage  die  Marktverhältnisse  regeln,  darf  nicht  neben  dem  ver¬ 
gessen  werden,  daß  der  deutsche  Kaufmann  dem  Ausländer 
gegenüber  verpflichtet  ist,  den  bestmöglichen  Preis  herans- 
zuholen,  damit  die  deutsche  Arbeit  auch  dem  Goldwerte  nach, 
der  in  dem  Fertigerzeugnis  mit  in  erster  Linie  steckt,  bezahlt 
wird.  Deutsche  Ware  darf  nicht  verschenkt  werden,  darf  der 
Industrie  anderer  Länder  gegenüber  keine  Schmutzkonkurrenz 
sein,  die  zu  Anti-Dumping-Maßnahmen  geführt  hat  und  immer 
wieder  führen  wird,  wenn  der  deutsche  Kaufmann  wider  den 
anständigen  deutschen  kaufmännischen  Geist  handelt. 

Ausschaltung  der  Schieber  und  Bekämpfung  der  unsauberen 
Elemente  in  den  eigenen  Reihen  muß  die  erste  Aufgabe  aller 
Industriefachverbände  sein  und  bleiben.  Dem  Ausland' gegen¬ 
über  darf  es  keinen  Außenseiter  geben;  an  den  Pranger  mit 
solchen  Verrätern  deutscher  Interessen! 

Nicht  Schreien  nach  staatlichen  Zwangssyndikaten,  deren 
Bestimmung  derartige  Elemente  auch  zu  rmgehen  sich  nicht 
scheuen  dürften! 

Pflicht  eines  jeden  deutschen  Industriellen  ist  heute,  das 
Ansehen  deutscher  Waren  im  Ausland  hochzuhalten.  Kein 
Schund  in  das  Ausland!  Herstellung  von  Schundware  bedeutet 
Verschwendung  von  Gut  und  Kraft.  Die  deutsche  Industrie 
muß  Qualitätsware  herstellen!  Diesen  Grundsatz  müssen  die 
Industriefachverbände  ihren  Mitgliedern  immer  wieder  ein¬ 
prägen,  damit  er  jedem  Industriellen  zur  Richtschnur  dem  Aus¬ 
land  gegenüber  wird.  Auf  die  Säumigen  muß  eingewirkt  werden, 
damit  die  Ausnahme  nicht  zur  Regel  wird! 

Auf  den  Absatzmärkten  muß  für  deutsche  Ware  eine  rege 
Industrieprogaganda  einsetzen,  um  für  die  Abnahme  deutscher 
Qualitätsware  zu  werben.  Die  Kosten  der  Propaganda,  die  sich 
für  einen  allein  nicht  lohnen,  werden  sich  leicht  bezahlt 
machen,  wenn  die  Propaganda  durch  die  Fachverbände  mehr 
als  bisher  organisiert  wird.  Handinhandarbeit  mit  den  Expor¬ 
teuren  ist  notwendig.  Der  Exporteur  muß  für  den  Vertrieb 
deutscher  Waren  interessiert  werden.  Er  muß  aus  seiner  Zu¬ 
rückhaltung  heraus,  sich  mehr  als  Pionier  der  deutschen 
Industrie  fühlen  und  wissen,  daß  seine  Bedeutung  für  den  Ab¬ 
satz  auf  dem  Weltmarkt  auch  eine  dauernde  Würdigung  er¬ 
fährt,  daß  er  Erfahrungen  preisgeben  kann,  ohne  befürchten 
zu  müssen,  daß  ihn  morgen  kurzsichtige  Industrielle  eigenen 
Vorteils  willen  aus  dem  Geschäft  hinauszudrängen  versuchen. 
Die  Industriefachverbände  müssen  daher  Sorge  tragen,  daß  die 
Verkaufs-  und  Lieferungsbedingungen  der  Industrie  dem  Expor¬ 
teur  den  notwendigen  Spielraum  lassen,  um  Geschäfte  auf 
eigene  Kappe  zu  tätigen,  daß  sie  dem  Exporteur  nicht  die  Lust 
am  deutschen  Geschäft  nehmen  und  ihn  veranlassen,  Ware  aus¬ 
ländischer  Konkurrenz  zu  vertreiben. 
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Eine  Preispolitik,  die  der  Indnstrie  den  Löwenanteil  der 
sogenannten  Valntagewinne  sichern  will,  ist  falsch,  wenn  sie 
dem  Exporteur  nicht  lohnende  Gewinnchancen  läßt,  die  ihm 
einen  Ausgleich  fär  sein  erhebliches  Risiko  und  seine  Werbe¬ 
arbeit  bieten. 

Ein  wirkliches  Handinhandarbeiten  mit  den  Exporteuren 
wird  der  Indnstrie  nur  Vorteile  bringen. 

Fortfällen  muß  weiterhin  die  Festlegung  bestimmter 
Mindestpreise,  die  keine  Rücksicht  auf  Qualität  und  Firma 
nimmt.  Die  Bindung  der  Industrie  an  bestimmte  Preise,  sei 
es  durch  den  Zwang  der  Außenhandelskontrolle,  sei  es  auf  dem 
Wege  freier  Vereinbarungen  in  Form  von  Kartellverträgen, 
hat  für  die  Indnstrie  erhebliche  Nachteile  im  Gefolge.  Die 
Interessenten  sind  wegen  des  dauernden  Wechsels  in  den 
Prodnktionsbedingungen  und  Kalkulationsverhältnissen  heute 
nicht  mehr  an  einheitliche  Bedingungen  zu  binden,  da  die 
Zeiten  vorüber  sind,  in  denen  es  auf  Preiserhöhungen  nicht  an¬ 
kam,  da  die  Ware  reißenden  Absatz  fand.  Die  heutigen  wirt¬ 
schaftlichen  Verhältnisse  verlangen  für  jeden  Industriellen  und 
Kaufmann  wUder  schärfste  Kalkulation  und  Bewegungsfreiheit 
im  kanfmännischeu  Handeln.  Kartellmäßige  Bindung  verträgt 
sich  nicht  mehr  mit  der  heutigen  Wirtschaftslage.  Ein  Beweis 
hierfür  bieten  die  zahlreichen  Zusammenbrüche  alter  Friedens¬ 
kartelle  nnd  die  noch  zahlreicheren  Verstöße  gegen  die  be¬ 
stehenden  Kartellbindungen,  die  sogar  dazu  geführt  haben,  daß 
sich  Mitglieder  derartiger  Kartelle  nicht  gescheut  haben,  in  der 
Oeffentlichkeit  die  Bebanptung  aufzustellen,  daß  sie  lediglich 
ans  Furcht  vor  den  hohen  Kartellstrafen  sich  scheuen,  einen 
Preisabbau  vorzunehmen. 

Die  deutsche  Indnstrie  kann  sich  im  ln-  nnd  Ausland  gegen 
den  Vorwurf  des  Wuchers  nur  schützen,  wenn  sie  sich  frei 
macht  von  der  F'orm  der  alten  Kartelle  mit  ihren  festen  Preis- 
nnd  Lieferungsbedingungen,  wenn  sie  Grundlagen  für  eine  ge¬ 
meinschaftliche  Kalkulation  schafft,  die  dem  freien  Spiel  der 
Kräfte  genügend  Raum  zur  Betätigung  läßt,  nnd  die  anständige 
Konkurrenz  nicht  ansschaltet,  ferner  die  technische  Vervoll- 
kommnnng  der  Industrie  fördert.  Dieser  Grundsatz  widerspricht 
nicht  den  oben  aufgestellten,  daß  der  deutsche  Kaufmann  bei 
seiner  Kalkulation  dem  Ausland  gegenüber  darauf  zu  achten 
hat,  daß  er  bei  ihr  die  deutsche  Arbeitsleistung  nach  dem  Gold¬ 
wert  bemißt  und  so  für  das  Ausland  einen  höheren  Preis  als 
für  das  Inland  errechnet,  daß  er  nicht  Dumping  mit  deutschem 
Gute  treibt  und  Volksvermögen  verschleudert.  Ob  es  möglich 
sein  wird,  die  Kartelle  so  neu  zu  organisieren,  sie  zur  Grund¬ 
lage  der  uns  notwendigen  neuen  Wirtschaftsform  zu  machen,  — 
ihnen  die  Aufgaben  der  Normalisierung,  Typisierung,  Speziali¬ 
sierung  zu  übertragen  —  sie  umzugestalten  zu  Kalknlations- 
kartellen,  in  denen  auf  die  Kalknlationsgrnndlagen  der  einzelnen 
Unternehmungen  Rücksicht  genommen  und  der  technische 
Fortschritt  im  Interesse  einer  rationelleren  Wirtschaftsführnng 
gefördert  wird,  kann  an  dieser  Stelle  zunächst  ebenso  uner- 
örtert  bleiben,  wie  die  Frage,  ob  sich  unsere  künftige  Wirt¬ 
schaft  auf  der  Konzentration —  der  vertikalen  wie  horizontalen  — 
den  Interessengemeinschaften  nnd  Trusts  allein  wird  aufbanen 
können.  Die  Entwicklung  der  Industrie  wird  nicht  schablonen¬ 
haft  vor  sich  gehen,  sondern  den  Verhältnissen  jedes  Industrie¬ 
zweigs  entsprechend.  Den  Fachverbänden  der  Industrie  er¬ 
wächst  hieraus  als  Aufgabe  der  Gegenwart,  die  notwendige 
Pionierarbeit  zu  leisten  nnd  die  Grundlagen  zu  schaffen,  auf 
denen  sich  die  neue  Wirtschaft  aufbauen  kann,  ln  dieser  wird 
gerade  den  Fachverbänden  ein  großes  Arbeitsgebiet  Vorbe¬ 
halten  bleiben.  Die  Fachverbände  müssen  die  Stätte  einer 
wissenschaftlichen  Förderung  der  Industrie  durch  Errichtung 
von  Forschungsinstituten  in  technischer  wie  auch  wirtschaft¬ 
licher  Beziehung  werden,  sie  müssen  die  wissenschaftlichen 
Vorarbeiten  für  die  Rationalisierung  der  Wirtschaft,  der  Nor¬ 
malisierung,  der  Typisierung  und  Spezialisierung  ihrer  Er¬ 
zeugung  und  aller  für  ihre  Indnstrie  wichtigen  technischen 
Vorgänge  leisten,  um  so  die  eigene  Indnstrie  auf  den  Stand 
höchster  technischer  und  wirtschaftlicher  Vervollkommnung  zu 
bringen.  Neben  diesen  zukünftigen  Hauptaufgaben  bleiben  die 
Nebenanfgaben  einer  Interessenvertretung  den  Regierungs¬ 
stellen  sowie  der  Oeffentlichkeit  gegenüber  bestehen,  wie  auch 
die  der  inneren  Industrieorganisauon  zur  Vermeidung  unnötiger 
Zersplitterung  und  damit  verbundener  Kraftverschwendung. 
Mehr  denn  je  ist  auch  für  die  Industrieorganisationen  heute  die 
systematische  Konzentration  aller  Fachverbände  einer  Industrie 
in  einem  Spitzenverband  eine  Notwendigkeit,  wenn  wirkliche 
Arbeit  für  die  Gesamtindustrie  geleistet  werden  soll.  Eigen¬ 
brötelei  nnd  Sonderinteressen  müssen  in  dem  Augenblick  zu¬ 
rückgestellt  werden,  in  dem  es  sich  um  das  Wohl  der  Gesamt¬ 
heit  der  Industrie  und  der  Allgemeinheit  handelt. 

Alle  Industriellen  und  Volkswirte  aber,  die  heute  in  unserem 
Wirtschaftsleben  eine  führende  Rolle  spielen,  müssen  sich  der 
Verantwortung  ihrer  Arbeit  bewußt  sein,  müssen  darauf  be¬ 
dacht  bleiben,  sich  das  ihnen  entgegengebrachte  Vertrauen  zu 


erhalten  und  zu  befestigen,  das  allein  die  Sicherheit  für  eine 
wahre  Gemeinschaftsarbeit  — >  die  die  Hauptaufgabe  jedes  Fach¬ 
verbandes  sein  nnd  bleiben  muß  —  bietet. 


Ein  merkwürdiges  Patent. 
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Man  schreibt  uns ; 

Unter  Nr.  384  749  ist  Paul  Deußing  in  Ruhla  für  folgendes 
Verfahren  ein  Deutsches  Reichspatent  verliehen  worden  : 

„1.  Verfahren  zur  Herstellung  von  Kunstmeerschaum, 
dadurch  gekennzeichnet,  daß  Hallesche  Erde  und  Meißner 
Ton  oder  letzterer  allein  mit  Schlämmkreide  und  Quarz- 
mehl  nach  feinster  Pulverisierung  innig  miteinander  ver¬ 
mischt,  unter  bzw.  nach  Beigabe  von  Wasser  bis  zur 
völligen  Beseitigung  aller  körnigen  Bestandteile  vermahlen, 
gegebenenfalls  filtriert  und  zu  einem  dickflüssigen  Brei 
verarbeitet  werden,  der  in  gut  ausgetrocknete  Gipsformen 
eingegossen,  in  diesen  für  einige  Zeit  belassen  und  dadurch 
veranlaßt  wird,  eine  gewisse  Menge  Masse  an  der  Form¬ 
innenwand  abzusetzen,  worauf  die  übrige  Masse  abgegossen 
und  der  Formling  nach  einem  gewissen  Abtrocknen  aus 
der  Form  entfernt  wird,  um  alsdann  im  Brennofen  scharf 
verglüht  zu  werden. 

2.  Verfahren  nach  Anspruch  1,  dadurch  gekennzeichnet, 
daß  30  Gewichtsteile  Hallesche  Erde  mit  10  Gewichtsteilen 
Meißner  Ton,  4  Gewichtsteilen  Schlämmkreide  nnd  8  Ge¬ 
wichtsteilen  Quarzmehl  innig  vermischt,  danach  mit  60 
Gewichtsteilen  Wasser  versetzt  nnd  im  übrigen  gemäß 
Anspruch  1  weiterverarbeitet  werden. 

3.  Verfahren  nach  Anspruch  1,  dadurch  gekennzeichnet, 
daß  man  34  Gewichtsteile  Meißner  Ton  in  rohem,  ge¬ 
pulvertem  Zustande  mit  14  Gewichtsteilen  gut  geglühten 
und  gepulverten  Meißner  Ton  vermengt,  6  Gewichtsteile 
geschlämmtes  Quarzmehl,  7,5  Gewichtsteile  Schlämmkreide 
und  0,8  Gewichtsteile  Feldspat  beigibt  und  dieses  Gemenge 
mit  50  Gewichtsteilen  Wasser  verarbeitet. 

4.  Verfahren  nach  Anspruch  1  und  2,  dadurch  gekenn¬ 
zeichnet,  daß  der  Masse  noch  ein  Zusatz  von  Magnesia 
und  Pottasche  oder  von  einem  dieser  Stoffe  beigegeben 
wird,  um  die  Geschmeidigkeit  der  Masse  zu  erhöhen.“ 

Am  Schlosse  der  Patentbeschreibong  heißt  es  : 

„Das  beschriebene  Gießverfahren  ist  an  sich  nicht  neu 
und  auch  schon  für  Konstmassen,  die  Meerschanmabfälle 
enthalten  und  eine  gewisse  Aehnlichkeit  mit  Meerschaum 
zeigen,  bekannt.  Schließlich  werden  Gußmassen,  die  Ton, 
Kreide,  Quarz  und  Feldspat  enthalten,  als  an  sich  bekannt, 
vorausgesetzt.“ 

Der  „Erfinder“  gibt  demnach  selbst  zu,  daß  das  Gießen 
sowohl  wie  die  von  ihm  zu  seinem  „Kunstmeerschaum“  ver¬ 
wendete  Masse  bekannt  sind.  Er  wird  auch  wohl  nicht 
behaupten  wollen,  daß  das  scharfe  Verglühen  gegossener  Form¬ 
linge  im  Brennofen  neu  sei.  Damit  ist  aber  doch  das  ganze 
unter  Patentschutz  gestellte  Verfahren  bekannt,  und  man  fragt 
sich,  was  denn  eigentlich  an  dieser  ..Erfindung“  neu  sei.  Man 
muß  aber  gerecht  sein :  Neu  ist  es,  daß  man  eine  gegossene 
Steingutschrühware  „Kunstmeerschaum"  nennt.  Daß  aber  diese 
Neuheit  für  die  Erteilung  eines  Deutschen  Reichspatentes 
genüge,  würde  wohl  vor  der  Erteilung  des  D.  R.  P.  Nr.  334  749 
niemand  geglaubt  haben. 

Eine  Definition  des  Begriffs  „Kunstmeerschaum"  läßt  sich 
jetzt  folgendermaßen  geben :  Kunstmeerschaum  ist  ein  durch 
Gießen  geformtes  geschrühtes  Steingut. 

Der  „Erfinder“  will  nach  dem  ihm  patentierten  Verfahren 
Pfeifenköpfe  hersteilen.  Will  nun  ein  anderer  Pfeifenkopf¬ 
fabrikant  seine  Pfeifenköpfe  ebenfalls  durch  Gießen  und  Brennen 
herstellen,  dann  kann  er  dies  nach  dem  in  der  Patentschrift 
nnd  auch  in  der  keramischen  Fachliteratur  beschriebenen  Ver¬ 
fahren  ruhig  tun,  ohne  sich  einer  Patentverletzung  schuldig  zu 
machen,  wenn  er  die  Hallesche  Erde  durch  Zettlitzer,  Hohburger, 
Kemmlitzer  oder  irgend  einen  anderen  Kaolin,  den  Meißner 
Ton  durch  irgend  einen  anderen  weißbrennenden  Ton  ersetzt, 
wenn  er  es  nicht  vorzieht,  der  Einfachheit  halber  eine  Porzellan¬ 
masse  fertig  zu  beziehen,  die  keine  Hallesche  Erde  enthält. 
Die  Pfeifenköpfe  würden  deshalb  wohl  nicht  schlechter  aus- 
fallen. 

Wie  wäre  es  aber,  wenn  jemand  nach  dem  8.  Juni  1920, 
dem  Beginn  der  Schutzfrist,  mit  der  Fabrikation  von  Steingut 
begonnen  hätte  und  seine  Masse  mit  Meißener  Ton  und 
Hallescher  Erde  herstellte?  Der  Mann  muß  befürchten,  daß 
eines  schönen  Tages  der  Eigentümer  des  D.  R.  P.  334749  zu 
ihm  kommt  nnd  ihm  sagt:  „Der  gegossene  Suppennapf  oder 
die  Vorratstonne  ist  nach  dem  mir  patentierten  Verfahren 
hergestellter  „Kunstmeerschaum“,  den  Du  nur  nachträglich 


112  —  Nr.  10 


SPRECHSAAL-GOBURO. 


1922.  (66.  Jahrgang.) 


glasiert  and  nochmals  gebrannt  hast.  Du  hast  daher  mein 
Patent  verletzt  and  Dich  strafbar  gemacht.“  Dann  muß  der 
arme  Steingatfabrikant  schließlich  noch  froh  sein,  wenn  er  dem 
glücklichen  „Erfinder“  für  eine  Lizenz  nicht  gar  za  viel  bezahlen 
maß.  Künftige  Steingatfabrikanten  tan  daher  gat,  wenn  sie 
während  der  Daaer  dieses  Patentes  Massen  ohne  Meißener  Ton 
and  Hallesche  Erde  verwenden,  während  die  älteren  Steingat¬ 
fabriken  darüber  nachzadenken  haben,  ob  sie  auch  beweisen 


Wirtschaftlich-gf 

Korrespondenzen. 

Das  50-jährige  Arbeitsjnbilänm  feierte  am  2.  3.  22  Direktor 
Nicol  Dorst,  früherer  Leiter  nnd  jetziges  Aafsichtsratsmitglied  der 
Maschinenfabrik  vorm.  Georg  Dorst,  A.-G.,  Oberlind,  S.-M.  Die  von  seinem 
Vater,  Georg  Dorst,  im  vorigen  Jahrhundert  gegründete  Schmiedewerk- 
stätte  vermochte  er  bald  durch  Tatkraft  nnd  eisernen  Fleiä  einem  raschen 
Aufstieg  entgegenznführen.  Ans  der  einfachen  Arbeitsstätte  wurde  ein 
Fabrikbetrieb,  in  dem  zunächst  landwirtschaftliche  Maschinen,  Oefen, 
Pumpen  und  Feuerspritzen  sngefertigt  wurden.  Nach  Umwandlung  in 
eine  Aktiengesellschaft  war  Herr  Dorst  zuerst  technischer  Leiter  nnd  später 
Direktor  des  Unternehmens.  Seit  geraumer  Zeit  widmet  sich  die  Firma  fast  ans- 
Bchlielilich  der  Herstellung  von  Maschinen  nnd  Einrichtungen  für  die  keramische 
Industrie,  die  dank  ihrer  MaterialgOte  nnd  technischen  Vollkommenheit  rasch 
Weltruf  erlangten  nnd  durch  ihre  ständigen  Verbesserungen  nicht  unwesent¬ 
lich  dazu  beitrugen,  die  Keramindnstrie  auf  ihre  heutige  Stufe  zu  führen. 
Ditse  beispiellose  Entwicklung,  die  in  stetig  aufwärts  steigender  Bichtnng 
sich  bewegt,  ist  in  erster  Linie  der  vorbildlichen  Leitung  und  dem  Weit¬ 
blick  des  Jubilars  zu  danken.  Mit  stolzer  Befriedigung  darf  er  auf  sein 
Lebenswerk  znrückblicken,  an  dessen  Weitergedeihen  er  sich  noch  viele 
Jahre  erfreuen  möge.  Bei  seiner  Arbeiterschaft,  deren  Mitarbeit  Herr 
Dorst  stets  zu  würdigen  wußte,  steht  er  ob  seines  sozialen  Denkens  nnd 
Tuns  noch  heute  in  hohem  Ansehen. 

Eine  Zeitschrift  „Die  Bnssische  Kraft“  wird  von  der  Gruppe 
Knsskaja  Sila  und  N.  N.  Iwanow  als  Demokratische  Wochenschrift  der 
russischen  Emigranten  in  Berlin  W  62,  Wormserstr.  6  a,  heransgegeben 
nnd  bezweckt  die  Förderung  der  Beziehungen  zwischen  Enßland  nnd 
nnd  Deutschland. 


Gewerblicher  Rechtsschutz. 

England.  Ein  Gesetzentwurf  zur  Abändernng  des  Handels- 
marken-Gesetzes,  der  vom  Handelsamt  demnächst  dem  Parlament  vor¬ 
gelegt  werden  wird,  soll  die  Mängel  des  jetzt  gültigen  Gesetzes  beseitigen. 
Danach  soll  eine  genaue  Angabe  über  den  Ursprung  eines  jeden  Artikels 
verlangt  werden,  wobei  alle  Beschreibungen  genau  nachgeprüft  werden 
können.  Irreleitende  Angaben  sind  unzulässig.  Der  Gebrauch  englischer 
Embleme  wird  verboten,  desgleichen  die  Einfdhr  von  Waren  mit  falschen 
Handelsmarken.  Die  Schaffung  eines  allgemeinen  englischen  Waren¬ 
zeichens  wird  indessen  nicht  beabsichtigt.  Nur  die  von  gewissen  Ver¬ 
bänden  oder  Firmengruppen  eingetragenen  Marken  sollen  besonders 
geschützt  werden.  _ 


Qesetz|*ebung,  Steuern. 

Die  Demobilmachnngs-Verordnangen  sollen,  wie  verlautet,  über 
den  31.  3.  22  hinaus  verlängert  werden. 

Die  erhöhte  Umsatzsteuer  soll  nach  einem  Beschluß  des  Stener- 
ausschnsses  des  Beichstages,  wie  in  erster  Lesung  vorgesehen  ist,  mit 
Rückwirkung  vom  1.  1.  22  ab  in  Kraft  treten.  Nach  Hinweis  der  Regierung 
würde  durch  ein  späteres  Inkrafttreten  der  Novelle  sich  nicht  nur  ein 
Minderertrag  von  einer  Milliarde  Mark  ergeben,  sondern  auch  die  Gefahr 
von  Stenerbinterziehungen  bestehen.  Wo  sich  tatsächliche  Unbilligkeiten 
heransstellen  sollten,  würde  geholfen  werden  können. 

Die  Novelle  znm  Körperschaftssteuergesetz  wurde  letzthin  im 
Reichstagsansschnß  für  Stenerfragen  verabschiedet.  Die  Bestimmungen 
des  Artikels  1  Ziffer  5,  die  die  Steuerfreiheit  der  Fusionen  betrehen, 
wurden  auf  die  Fälle  eingeschränkt,  in  denen  das  Vermögen  einer  Erwerbs¬ 
gesellschaft  als  Ganzes  mit  der  Fortsetzung  des  bisherigen  Gesellschafts- 
Zweckes  auf  eine  inländische  andere  Erwerbsgesellschaft  übergeht.  In 
diesem  Fall  soll  auch  eine  Wertznwachssteuer  nicht  erhoben  werden.  Der 
§  12,  der  die  Dividendenbestenernng  regelt,  erhielt  die  Fassung,  daß,  wenn 
das  gesamte  steuerbare  Einkommen  M  300  000  nicht  übersteigt,  15  °/o, 
wenn  es  mehr  als  M  300  000,  aber  nicht  mehr  als  M  2  Mill.  beträgt, 
12  Va  “/o>  wenn  es  mehr  als  M  2  Mill.  beträgt,  10  “/(,  des  Betrages  der 
um  die  Kapitalertragsstener  gekürzten  Gewinnanteile  auf  die  Einkommen¬ 
steuer  oder  Körperschaftssteuer  angerechnet  werden.  Die  Vorschriften 
des  §  12  linden  znm  ersten  Male  bei  der  Veranlagung  für  das  Kalender¬ 
jahr  1923  Anwendung.  Unter  gewissen  Umständen  kann  jedoch  auch 
schon  Anrechnung  auf  die  Einkommensteuer  des  Jahres  1922  auf  Antrag 
des  Steuerpflichtigen  erfolgen. 

Umsatzsteaerpllicht  der  Handelsvertreter.  Nach  den  Bestimmun¬ 
gen  des  geltenden  U.St.G.  sind  auch  die  Provisionen  der  Handelsvertreter 
umsatzsteuerpliichtig.  Die  augenblicklich  dem  Reichstage  vorliegende 
Novelle  zum  U.StG.  hält  hieran  fest.  Die  Handelskammer  zu  Düsseldorf 
hat  jedoch  beantragt,  daß  die  Provisionen  der  handelsgerichtlich  ein¬ 
getragenen,  demnach  Bücher  führenden  Handelsvertreter  von  der  Umsatz¬ 
satzsteuer  befreit  werden.  Sie  begründen  ihren  Antrag  mit  dem  Hinweis 
darauf,  daß  die  Umsatzsteuer  als  abwälzbare  Steuer  eingeführt  ist,  der 
Handelsvertreter  jedoch  außerstande  ist,  die  Umsatzsteuer  abzuwälzen, 
ferner,  daß  die  Umsatzsteuer  wie  eine  zweite  Einkommensteuer  beim 
Handelsvertreter  wirkt,  weil  die  Provisionen  gleichzeitig  das  Einkommen 
des  Handelsvertreters  darstellen  nnd  schließlich  die  Umsatzsteuer  von  der 


können,  daß  sie  schon  vor  dem  8.  Jani  1920  Meißener  Ton  and 
Hallesche  Erde  in  ihrer  Kanstmeerschaammasse  hatten.- 

Hat  der  von  der  Deatschen  Keramischen  Gesellschaft  ein¬ 
gesetzte  Patentaasschaß  nicht  die  Aufgabe,  die  Patentanmel- 
dangen  za  prüfen  and  gegebenenfalls  Einspruch  gegen  die 
Erteilung  des  Patentes  za  erheben? 

Ist  nicht  ein  solcher  Einsprach  viel  billiger  und  einfacher 
als  die  Anfechtung  eines  bereits  erteilten  Patentes? 


ewerblicher  Teil. 

Bruttoprovision  erhoben  wird,  demnach  den  Handelsvertreter  besonders 
hart  trifft. 

Vergötong  der  Umsatz*  bezw.  Laxassteaer  an  Aasfahrhändler. 
Nach  §  4  des  U.St.G.  wird  dem  Ansfuhrhändler  auf  Antrag  die  Umsatz- 
bezw.  Luxusstener  vergütet,  die  ihm  sein  Lieferant  in  die  Preise  einge¬ 
rechnet  hat,  also  entweder  IVaVo  oder,  wenn  der  Lieferant  zugleich  Her¬ 
steller  des  Inxusstenerpflichtigen  Gegenstandes  war,  16  o/o.  Um  diejenigen 
Ansfuhrhändler,  die  insbesondere  luxusstenerpflichtige  Waren  nicht  un¬ 
mittelbar  vom  Hersteller  erwerben,  sondern  von  einem  Großhändler,  nnd 
die  deshalb  nicht  15  o/„,  sondern  nur  1  Vs  %  vergütet  erhalten,  nicht  zu 
schädigen,  ist  durch  Verordnung  vom  30.  6.  21  vorgesehen  worden,  daß 
für  den  Steuerabschnitt  an  Stelle  des  obenerwähnten  Verfahrens  auch  das 
eingeschlagen  werden  kann,  daß  ein  Antrag  auf  Vergütung  von  0,75  bezw. 
7,50/0  Steuer  seitens  des  Ansfuhrhändlers  gestellt  wird.  Diese  Anträge 
würden  auf  einem  besonders  hierfür  bestimmten  Formular  bis  zum 
31.  12.  21  für  den  letzten  Stenerabschnitt  des  Jahres  1921  zu  steUen  ge¬ 
wesen  sein.  Da  das  Formular  aber  sich  als  nicht  geeignet  erwiesen  hat 
nnd  deshalb  Ende  November  seine  Aenderung  verfügt  wurde,  steht  zu  be¬ 
fürchten,  daß  diejenigen  Firmen,  die  solche  Anträge  zu  stellen  beab¬ 
sichtigten,  nicht  bis  znm  31.  12.  21  ihre  Vergütnngsansprüche  formge¬ 
recht  anbringen  konnten.  Die  Frist  ist  daher  bis  znm  31.  3.  22  verlängert 
worden. 

Grnnderwerbstener  bei  Uebertragnng  eines  Tonausbeute¬ 
rechtes.  Nach  §  6  des  Grunderwerbs-St.G.  tritt  die  Stenerpliicht  auch 
ein,  wenn  an  Grundstücken  ohne  Uebertragnng  des  Eigentums  ein  Recht 
eingeräumt  wird,  das  dem  Berechtigten  ermöglicht,  wie  ein  Eigentümer 
über  das  Grundstück  zu  verfügen.  Hierbei  ist  es  nicht  erforderlich,  daß 
er  das  Grundstück  auch  belasten  und  veräußern  darf ;  es  genügt,  wenn 
der  Eigentümer  seinerseits  obligatorisch  gebunden  ist,  nicht  in  der  Weise 
dinglich  über  das  Grundstück  zu  verfügen.  Das  trifft  bei  Uebertragnng 
eines  Tonansbenterechtes  für  30  Jahre  mit  gleichzeitigem  auf  30  Jahre 
befristetem  Kaufangebot  zu,  bei  dem  der  Kaufpreis  durch  das  Entgelt 
für  Ueberlassnng  der  Ansbeuterechte  als  beglichen  gelten  soll.  (Urt.  v. 
7.  11.  21.  II  A  498/21.) 

Kanfmannsgericht.  Nach  dem  Gesetz  vom  14.  1.  22  finden  die 
Vorschriften  des  Gesetzes  betr  Kanfmannsgerichte  vom  6  7.  04,  in  der 
Fassung  der  Verordnungen  vom  12.  5.  nnd  29.  10.  20,  auf  Handlungsge¬ 
hilfen,  deren  Jahresverdienat  den  Betrag  von  M  100  000  übersteigt,  keine 
Anwendung.  Ohne  Rücksicht  auf  den  Wert  des  Streitgegenstandes  sind 
die  Kanfmannsgerichte  für  Streitigkeiten  über  Antritt,  Fortsetznug  oder 
Auflösung  des  Dienst-  oder  Lehrverhältnisses,  Aushändigung,  Form  oder 
Inhalt  des  Zeugnisses,  sowie  Erteilung,  Form  oder  Inhalt  einer  Auskunft 
des  Arbeitgebers,  über  die  Ansprüche  auf  Schadenersatz  oder  Zahlung 
einer  Vertragsstrafe  wegen  Nichterfüllung  oder  nicht  gehöriger  Erfüllung 
der  Verpflichtungen,  welche  die  unter  Nr.  1 — 3  des  §  6  des  Kaufmanns- 
gerichtsgesetzes  bezeichneten  Gegenstände  betreffen,  wegen  gesetzwidriger 
oder  unrichtiger  Eintragungen  in  Zeugnisse,  Krankenkassenbocher  oder 
Quittungen  der  Angestellten-  oder  Invalidenversicherung,  Steuerkarten  oder 
ähnliche  Urkunden,  sowie  wegen  Einholung,  Erteilung,  Verweigerung, 
Form  oder  Inhalt  einer  Auskunft  des  Arbeitgebers  über  den  Handlungs¬ 
gehilfen  oder  Lehrling  zuständig.  Das  Rechtsmittel  der  Berufung  ist 
nur  zulässig,  wenn  der  Wert  des  Streitgegenstandes  M  6000  übersteigt. 


Handel  und  Verkehr. 

Zur  Frage  der  Faktnriernng  in  aasländigeher  Währung  bei 
Exportgeschäften  nahm  vor  einiger  Zeit  der  Reichsverband  des  deatschen 
Ein-  nnd  Ausfuhrhandels  wie  folgt  Stellung:  „Die  Uebermittelung  der 
Kurse  aus  Mittel-  und  Südamerika  dauert  derart  lange,  daß  die  vorhandenen 
Kurssicherungsmöglichkeiten  für  die  deatschen  Exporteure  versagen  würden, 
wenn  sie  ihre  Fakturen  in  der  Währung  dieser  Länder  aasstellten.  Die 
Fakturierung  aber  in  anderen  Währungen,  die  in  Deutschland  regelmäßig 
notiert  werden,  wie  z.  B.  in  Dollars,  ist^ei  Geschäften  nach  diesen  Ländern 
nicht  richtig.  Denn  sie  würde  so  viele  Geschäfte  zerschlagen,  daß  im 
EndeSekt  für  die  deutsche  Wirtschaft  kein  Nutzen,  sondern  vielmehr  ein 
Schaden  entstehen  würde.“  —  Hierzu  erfahren  wir  folgendes:  Von  den 
Ländern  Costa  Rica,  Panama,  Nicaragua  haben  Panama  und  Nicaragua 
praktisch  die  Dollarwährung.  Bei  Geschäftsabschlüssen  mit  Costa  Rica, 
dessen  Währung  (Colon)  stärkeren  Schwankungen  unterworfen  ist,  wird 
entweder  in  U.-S.-Dollar  oder  in  den  Währung  der  Exportländer  (engl.  Pfd., 
Doll.,  frz.  Fr.,  Mark  nsw.)  faktnriert.  Die  Importeure  dieses  Landes  haben, 
wie  von  zuverlässiger  Seite  berichtet  wurde,  nichts  gegen  die  Fakturierung 
in  U.-S.-Dollar  einzuwenden,  sie  ziehen  dieselbe  sogar  häufig  der  Faktu¬ 
rierung  in  Mark  vor. 

Die  Zwangsfaktarierang  in  Aaslandswährang  wird  in  einem 
Schreiben  des  „Verbandes  Deutsch-Brasilianischer  Firmen“  in  Brasilien  an 
die  Deutsche  Gesandtschaft  in  Rio  als  ein  wenig  geeignetes  Mittel  zu  der 
BO  notwendigen  Besserung  der  deutschen  Handels-  und  Zahlungsbilanz  be¬ 
zeichnet.  Zahlreiche  Geschäfte  mit  Deutschland  scheiterten  daran,  daß 
die  deutschen  Exporteure  jetzt  Preise  in  Pfund  Sterling  und  Dollars 
forderten.  Sie  seien  infolge  amtlicher  Vorschriften  gezwungen,  von  ihren 
brasilianischen  Kunden  sofortige  Barrimessen  oder  Akkreditive  zu  ver- 
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langen,  worauf  sich  diese  darchweg  nicht  einliehen.  Infolgedeasen  d'inf^en 
zahlreiche  Aufträge  an  konknrrierende  Firmen  anderer  LKnder  verloren, 
die  in  der  Lage  wären,  langfristige  Kredite  (wenigstens  120  Tage  dato 
Konnossement)  einznränmen. 

Preisbildung  bei  Lieferungen  nach  der  Schweiz.  In  einer 
Sitzung  des  Wirtschaftlichen  Beirats  des  deutschen  Generalkonsulats  in 
Zttrich  wurde  lebhaft  Klage  darttber  geführt,  dah  deutsche  Exportfirmen, 
namentlich  solche,  die  dort  keine  Vertretnngen  unterhalten,  bei  der  Preis- 
atellnng  in  deutscher  und  ausländischer  Währung  zn  wenig  Rücksicht  auf 
die  jeweiligen  schweizerischen  Preise  nehmen.  Es  werden  immer  noch 
Ueberfordernngen  bis  zum  doppelten  Betrage  der  dortigen  Preise  und 
IJnterbietongen  um  die  Hälfte  und  mehr  festgestellt.  Als  Informations¬ 
quellen  zur  Festsetzung  angemessener  Preise  sollten  in  erster  Linie  die 
amtlichen  deutschen  Vertretnngen  in  Anspruch  genommen  werden. 

Gegen  die  neoerllehe  fiUtertarif.ErhShung  erhebt  der  Rsichs- 
verband  der  Deutschen  Industrie  Protest  und  fordert  erneut  von  der 
Kisenbahnverwaltnng,  ihr  Defizit  durch  wirtschaftlichere  Gestaltung  des 
Betriebes  zn  beseitigen,  statt  durch  fortgesetzte  Tariferhöhungen  den 
Verkehr  zn  lähmen,  die  Geldentwertung  zn  verschlimmern  und  mit  der 
Steigerung  aller  Preise  und  Löhne  ibr  Defizit  nur  zn  vergrößern. 

Die  babnanitlicben  KollgebUhren  sollen  ans  Anlaß  der  fort¬ 
schreitenden  Steigerung  der  Selbstkosten  im  Fohrgewerbe  vom  22.  2.  ab 
entsprechend  erhöht  werden. 

Der  Gegenwert  des  Goldfranken  ini  Auslandspostverhebr  wird 
vom  1.3.  ab  auf  M  44  festgesetzt. 

Beim  GUterversand  nach  Finnland  sollen  nach  einer  Mitteilung 
der  Handelskammer  Abo  die  meisten  deutschen  Lieferanten  es  versäumen, 
Uber  ihre  Lieferung  Gewichtsspezifikationen  zu  geben  und  eine  Signierung 
der  Güter  vorznnehmen.  Da  hierdurch  den  finnischen  Empfängern  oft  viel 
unnütze  Beschwerlichkeiten  entstehen,  bleibt  eine  Wiedereinführung  der 
vor  dem  Kriege  in  besonderen  Begleitzetteln  und  in  Fakturen  gelieferten 
genauen  Spezifikationen  der  Frachtstücke,  mit  genauer  Angabe  von  Netto- 
ond  Bruttogewicht,  überaus  wünschenswert. 


Ein-  nnd  Ansfdhr,  Zollwesen. 

A.  H.  N.  Grobkeramik.  Die  Preise  für  die  Ausfuhr  für  feuer¬ 
feste  Erzeugnisse  haben  eine  Aenderung  erfahren.  —  Die  Ansfnhrmindest- 
preise  für  künstliche  Bimssteine  nach  Tschechoslowakien  nnd  den  valuta¬ 
schwachen  Ländern  erfahren  ab  1.  3  22  eine  Aenderung.  —  Die  Mindest¬ 
preise  für  die  Ausfuhr  von  Quarzsand  nach  Tschechoslowakien  nnd  Deutsch- 
Österreich  sind  mit  Wirkung  vom  1.  3.  22  geändert  worden. 

Mildernng  von  Härten  bei  der  Erhebung  der  erhöhten  Aus- 
fuhrabgabe.  Das  Reichswirtschaftsministerinm  nnd  Reichsfinanzministerinm 
haben  eich  dahin  verständigt,  die  Anwendung  des  alten  Ansfnhrabgabeu- 
tarifs  auch  dann  noch  znzugestehen,  wenn  außergewöhnliche  Fälle  recht¬ 
zeitige  Antragstellnng  oder  rechtzeitigen  Versand  verhindert  haben.  Eine 
entsprechende  Verfügung  des  Reichskommissars  soll  binnen  kurzem  zn 
erwarten  sein. 

Das  neue  Ausfnhrabgabengesetz.  An  der  Vorlage  sind  seitens 
der  Ausschüsse  des  Reichsrates  einige  einschneidende  Aendernngen  vorge¬ 
nommen  worden.  Für  den  §  1,  nach  dem  ursprünglich  alle  Ausfuhrwaren 
von  einer  Abgabe  betroffen  werden  sollten,  wurde  auf  Antrag  Hamburgs 
eine  etwas  lockere  Fassung  gewählt,  die  zwar  die  Möglichkeit  einer  Er¬ 
hebung  von  allen  Ausfuhrartikeln  zuläßt,  aber  auch  den  Weg  offen  läßt, 
für  solche  Artikel  eine  Ausnahme  zn  machen,  die  von  der  Abgabe  zwecks 
Anfrechterhaltnng  der  Ausfuhrmöglichkeit  befreit  werden  müssen.  Die 
Höhe  der  Tarife  wurde  den  Ansführungsbestimmungen  Vorbehalten,  ebenso 
das  System  der  Erhebung  der  Abgabe.  Im  §  4  wurde  auf  Betreiben  der 
Hansestädte  noch  die  wichtige  Bestimmung  angenommen,  daß  kein  Ex¬ 
porteur  eine  höhere  Abgabe  zn  zahlen  hat,  als  sie  zur  Zeit  des  Geschäfts¬ 
abschlusses  galt.  Das  Plenum  nahm  die  Beschlüsse  der  Ausschüsse  an. 

ln  einem  am  20.  2  in  der  Hochschule  für  Politik  über  Ausfuhrab- 
gabe,  Valuta  nnd  Warenausfuhr  gehaltenen  Vorträge  hat,  wie  in  diesem 
Zusammenhang  mitgeteilt  sei,  Geh.  Regieiungsrat  Thnrmann  vom  Reicbs- 
wirtschaftsministerinm  darauf  hingewiesen,  daß  der  neue  endgültige  Ab- 
gabentaiif  die  Kalknlationsergebnisse  berücksichtigen  solle.  Es  werde  an¬ 
gestrebt,  dem  Exporteur  die  Möglichkeit  zn  geben,  an  einem  bestimmten 
Tage  mit  einem  bestimmten  Abgabenbetrage  kalkulieren  zu  können.  Dus 
würde  erreicht  werden,  wenn  für  den  Tarif  der  Tag  des  Yerkanfsab- 
Bchlusses  nnd  der  jeweilige  Valntastand  zugrunde  gelegt  würden.  Die 
Regierung  hoffe,  einen  Schlüssel  zn  finden,  der  einen  gesunden  Abgaben¬ 
tarif  verbürgt. 

Ausfall rverbote  nnd  Ansfahreileichternngen.  Es  besteht  Ver¬ 
anlassung  darauf  hinznw  eisen,  daß  ungeachtet  der  Bekanntmachung  vom 
1.  12.  21,  betr.  das  Verbot  der  Ausfuhr  von  Waren  des  2.  bis  19.  Ab¬ 
schnitts  des  Zolltarifs,  die  Ansfuhrerleichterungen  (Bekanntmachungen 
vom  6.  4.  nnd  21.  10.  21  betr.  die  Ein-  nnd  Ausfuhr  von  Waren  im  Lager¬ 
verkehr)  nach  wie  vor  Gültigkeit  haben. 

Faktnrlernng  bei  der  Ausfnbr  nach  Estland.  Ueber  die 
Stellungnahme  der  estnischen  Handelskreise  zn  der  Frage,  welche  Währung 
bei  deutschen  Lieferungen  am  zweckmäßigsten  erscheine,  wird  uns  mit- 
geteilt:  Kleinere  Firmen,  denen  das  Arbeiten  in  verschiedenen  Währungen 
unbequem  ist,  bevorzugen  die  Berechnung  in  Reichsmark  nnd  weisen 
darauf  hin,  daß  sich  in  Estland  Eeichsmarkbeträge  befinden  die  zum  Teil 
noch  ans  der  Zeit  der  Besetzung  stammen,  zum  Teil  aber  auch  heute  noch 
als  Sparbeträge  gesammelt  werden.  Großfirmen  ziehen  in  den  weitaus 
meisten  Fällen  ein  Angebot  in  Auslandswährung  vor,  besonders  wenn 
längere  Lieferfristen  oder  Kreditinansprucbnahme  in  Frage  kommen.  Für 
gleitende  Preise  je  nach  dem  Stande  der  deutschen  Valuta  herrscht  volles 
Verständnis.  Vor  allen  Dingen  wird  Wert  auf  Vertragstreue  und  längere 
Angebotsfrist  mit  bindender  Preisangabe  gelegt,  da  der  estnische  Käufer 
genügend  Zeit  haben  will,  um  sich  über  das  Angebot  zu  entscheiden  nnd 
kalkiüieren  zu  können.  Er  will  sich  anf  seinen  Vertragsgegner  verlassen 
können.  Die  Forderang  von  Nachzahlungen  auf  den  vereinbarten  Kauf¬ 


preis  hat  mehrfach  Zurückziehung  der  Aufträge  nnd  ihre  Ueberweisung 
an  das  feindliche  Ausland,  besonders  Frankreich,  zur  Folge  gehabt. 

Zollbehandlung  von  Gestellglusröbreu.  Die  Zolldirektion  Groß- 
Berlin  bat  letzthin  eine  auch  vom  Reichstiaauzministerium  anerkannte 
Zolltarifentscheidung  getroffen,  wonach  Gestellglasröhreu  nach  T.-Nr.  73ß 
und  dem  ZoHsatz  von  Af  3  für  1  dz  zur  Verzollung  zu  ziehen  sind. 
Begründet  wird  diese  Entscheidung  in  folgender  Weise  :  Die  Ware  besteht 
ans  weißen  Glasröhren  mit  einer  lichten  W'^eite  von  etwa  H  mm  nnd  einer 
Wandstärke  von  weniger  als  9  mm;  sie  ist  aus  Naturbleiglas  hergestellt. 
Die  Röhren  erscheinen  zur  Herstellung  von  Erzeugniesen  der  Kunstglas- 
bläserei  geeignet.  Waren  von  Beschaffenheit  der  Proben  sind  nach  T.-Nr.  736 
—  Zollsatz  Ji  3  Gold  für  1  dz  —  zollpiliehtig  als  Glasröhren,  wie  sie 
zur  Kunstglasbläserei  gebraucht  werden.  (Vergl.  Amtliches  Waren¬ 
verzeichnis  Stichwort  „Glasröhren“,  Absatz  1,  Anleitang  für  die  Zoll¬ 
abfertigung,  Teil  III,  1B3)  Verwendungszweck:  Verwendung  in  der 
Kunstglasbläserei  zur  Herstellungr  von  Glasweintrauben,  Glasbehängen  nnd 
ähnlichen  Erzenguissen.  Das  Herstellungsland  der  Ware  ist  Deutsch- 
Oesterreich.  (Id.) 

Die  Durchführung  der  Zollunion  zwischen  Danzig  und  Polen 
stößt  auf  immer  größere  Schwierigkeiten,  die  geeignet  sind,  das  wirt¬ 
schaftliche  Leben  Danzigs  völlig  lahmzulegen.  Die  polnischen  Zollsätze 
sind  bei  der  Mehrzahl  der  nach  Danzig  eingeführten  Artikel  so  kata¬ 
strophal,  daß  eine  große  Anzahl  von  Deutschland  eingeftihrten  Waren  bei 
der  Zolldeklariernng  nicht  angenommen  werden  und  znrückgehen  müssen. 
Es  stellt  sich  immer  mehr  heraus,  daß  bei  Abschluß  der  Zollunion  wenig 
Rücksicht  anf  die  Eigenart  Danzigs  genommen  worden  ist.  Gegen  die 
Manipulationsgebühren,  die  für  die  zollfrei  eingeführten  Waren  gezahlt 
werden  müssen,  erhebt  sich  immer  größerer  Widerspruch.  Wie  verlautet, 
sollen  diese  Gebühren  schon  in  allernächster  Zeit  durch  die  polnischen 
Zollbehörden  ermäßigt  werden 

Spanien.  Für  die  Wertfeststellnng  der  Waren  bei  Verzollung 
ad  valorem  war  bisher  maßgebend  der  in  der  Orginalfaktnra  enthaltene, 
von  der  zuständigen  „Lokalbehörde“  beglaubigte  und  vom  zuständigen 
spanischen  Konsul  visierte  Preis,  der  in  der  Währung  des  Exportlandes 
gestellt  sein  mußte.  Um  den  vielerlei  damit  verbundenen  Mißständen  ab- 
znhelfen  nnd  um  die  in  dem  inzwischen  am  16.  2  22  in  Kraft  getretenen 
endgültigen  Zolltarif  weit  häufiger  als  bisher  zur  Anwendung  kommende 
ad  valorem  Verzollung  anf  eine  zweifelsfreie  und  stabile  Grundlage  zu 
Steller,  ist  die  Wertfeststellnng  durch  ein  Dekret  vom  5.2  in  grundlegen¬ 
der  Weise  neu  geregelt  worden.  Danach  soll  die  Wertberechuung  aus¬ 
schließlich  auf  Grund  einer  Wertliste  geschehen,  die  für  allein 
Frage  kommenden  Waren  aasgearbeitet  wird  i^ad  alle  3  Monate  vom 
Generalzolldirektor  und  vom  Finanzminister  zu  genehmigen  ist.  Die 
Originalfakturen  sind  allerdings  auch  weiterhin,  beglaubigt  nnd  visiert 
wie  bisher,  den  Zollbehörden  zu  informatorischen  Zwecken  vorzulegen. 
Für  die  Aufstellung  der  Wertliste  sind  genaue  Richtlinien  gegeben  Von 
besonderer  Wichtigkeit  ist  die  Bestimmung  des  Artikels  7,  wonach  die 
festgesetzten  Werte  von  den  Zollbehörden  in  Gold  zum  Tageskurse  um- 
znrechnen  sind,  bevor  die  Zollbeträge  errechnet  werden.  Dies  entspricht 
der  Billigkeit,  da  die  Zölle  in  Gold  zu  entrichten  sind.  Nach  den  Ans- 
ftthrungsvorschriften  treten  die  gegenüber  dem  bisherigen  Zustande  nur 
wenig  abgeäuderten  neuen  Vorschriften  über  die  Dokumentation  der  eiu- 
zuführenden  Waren  (Originalfaktara  beglaubigt  von  der  „Lokalbehörde“ 
und  visiert  vom  spanischen  Konsul,  nebst  Kopie)  sofort,  d.  h.  am  5.  2  22 
in  Kraft,  während  bis  zur  Fertigstellung  der  neuen  Wertliste  die  Er¬ 
rechnung  der  Zollbeträge  noch  nach  dem  alten  System  zu  erfolgen  hat. 

Ungarn.  Das  Zollaufgeld  ist  durch  eine  Verordnung  vom  2  1.  22 
wie  folgt  geregelt  worden:  Es  sind  drei  Listen,  A,  B  und  C,  aufgestellt 
worden,  für  deren  Waren  ein  Zollaufgeld  von  1100  “/o  bzw.  3900  »/o  bzw. 
7900  ■’/o  zu  entrichten  ist.  Für  alle  übrigen  Waren,  die  nicht  in  diesen  drei 
Listen  genannt  sind,  beträgt  das  Zollaufgeld  11900o/o  bzw.  das 
120  fache.  Die  Erzeugnisse  unserer  Industrien  verteilen  sich  auf  die 
3  Listen  wie  folgt: 

A -Liste  1100  “/o  Zollaufschlag. 

T.  Nrn  146  b  Gips,  gebrannt,  von  146  b  Schwerspat  (Baryt,  schwefel¬ 
sauerer,  natürlicher),  gemahlen,  geschlämmt,  147  b  Schmirgel,  gekörnt,  ge¬ 
mahlen,  geschlämmt,  148  b  Farberden,  gebrannt,  gemahlen,  geschlämmt, 
gepreßt,  368  Glasmasse,  Emaille  und  Glasuimasse,  gemahlenes  Glas  (Glas- 
Btaub),  375  Spiegel-  und  Tafelglas,  nicht  bes.  ben ,  roh,  ungeschliffen, 
nicht  poliert,  nicht  gemustert,  nicht  belegt,  nicht  gefärbt,  von  377  Orna¬ 
ment-  und  Kathedralglas,  379  Drahtglas  (gegossene  Tafeln  oder  Platten 
mit  Drahteinlagen;  vordem  i.  d.  höchsten  Kategorie  eiugereiht.),  381 
Optisches  Glas,  roh,  nicht  zu  Linsen  geschliffen,  in  Stücken,  Tafeln  oder  in 
Linsenform,  gegossen,  gepreßt  oder  geschnitten,  auch  angeschliffen,  weiß 
oder  farbig,  392  Feuerfeste  Steine  aus  Quarzit  in  Ziegelform,  behauen 
oder  gesägt,  398  Wärme  Schatzmassen  aus  Kieselguhr,  598  f  Flußsäure, 
599  d  Soda,  roh  oder  kristallisiert,  von  599  f  Soda,  kalziniert. 

B.-Liste  3900  ®/o  Zollaufschlag. 

T.-Nrn.  369  Glasstengelchen,  Glasplättchen  und  Glasröhrchen  ohne 
Unterschied  der  Farben  (wie  solche  zur  Perlenbereitnng,  Kunstglaserei 
nnd  Knopffabrikation  gebraucht  werden),  370  Hohlglas,  gemeines,  d.  i. 
ungeschliffen,  ungemustert,  unabgerieben,  amgepreßt,  371  Hohlglas  mit 
nur  singeriebenen  Stöpseln  oder  abgeschliffenen  Böden  oder  Rändern, 
373  Glaskolben,  374  Gepreßtes  oder  massives  Glas,  nicht  bes.  beu., 
403  Natürliche  Schleif-  und  Wetzsteine,  404  Künstliche  Schleif¬ 
and  Wetzsteine,  auch  in  Verbindung  mit  Holz,  Eisen  oder  anderen  un¬ 
edlen  Metallen,  413  Ziegel,  feuerfeste,  420  Retorten,  Schmelztiegel,  Muffeln, 
Kapseln,  Düsen,  Rührscheide  und  dergl.  technische  Artikel,  421  Gewöhn¬ 
liches  Töpfergeschirr  und  nicht  bes.  ben  Waren,  422  Gemeines  Steinzeug, 
schwarzes  Grafitgeschirr,  gewöhnliches  Töpfergeschirr,  aus  gemeiner,  sich 
farbig  brennender  Tonerde,  423  Isolation  und  Montierungsbestaudteile  für 
elektrotechnische  Zwecke,  nicht  in  Verbindung  mit  anderen  Materialien, 
442  b — 1  Porzellan,  weiß,  425  a — 1  und  b.  1,  Tonwaren  nicht  bes.  ben.,  Stein- 
gutwaren  für  technische  nnd  hygienische  Zwecke,  soweit  sie  nicht  zu 
Nr,  423  gehören,  einfarbig,  von  642  Lampen,  elektrische  (Bogen-,  Glüh- 
und  dergl.  Lampen),  montierte  Fassungen  zn  elektrischen  Lampen,  mon- 
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tierte  Glaskörper  für  elektrische  Lichterscbeianneen,  575  a  Optische 
lostrcmente,  Zwicker,  Brillen,  Lorgnetten  nnd  andere  Angengläser  in 
Fassnng,  mit  Ansnahme  von  solchen  ans  Edelmetallen  nnd  ans  Perlmntter, 
Schildplatt  nnd  Elfenbeinfassnng  (echt  oder  imitiert),  599  b  n.  c  Glanber- 
salz  (Natrinmsnlfat),  Pottasche,  Wasserglas,  festes,  von  599  f  Soda, 
kalziniert,  Wasserglas,  flüssiges,  599  i  Doppelkohleusanres  Kali  nnd  Natron, 
Borax,  raS. 

G.-Liste  7900%  Zollanfschlag. 

Von  T.-Nr.  382  Gläser  für  Brillen,  geschliffen. 

Einfnhrfreiliste, 

T.-Nrn.  838  Glasmaterial,  Emaillematerial  nnd  Glasfarben,  gemahlenes 
Glas  (Glasstanb).  369  Glasstäbchen  nsw.,  388  Von  a  n.  b.  Nicht  bes.  ben. 
Glas-  nnd  Emaille  waren  mit  Kantschnk,  Leder,  Eisen  oder  von  nnedlen 
Metallen  bergestellt,  in  Verbindnng  mit  vernickelten  Bestandteilen  nsw.  , 
mit  Ansnabme  von  Christbanmschmnck  nnd  Spielwaren,  392  Fenerfeste 
Steine  oder  Qaarzit,  ziegelartige,  geschnitzt  oder  gesägt,  407  Schmirgel¬ 
leinwand,  Schmirgelbänder  nnd  derartige  Schmirgelartikel,  von  481  Email¬ 
liertes,  gegossenes  Eisengeschirr,  656  Bei  Glasfabrikation  vorhandene  Ab¬ 
fälle  ans  dem  Anslafltopfe,  abgelanfenes  unreines  Glasmaterial,  Glassplitter. 


Die  Lage  in  Indnstrie  und  Handel. 

Die  neaen  Kohlenpreiserhötaongen.  In  der  gemeinschaftlichen 
Sitzung  des  Beichskohlenverbandes  nnd  des  Groflen  Ausschusses  des  Beichs- 
kohlenrates  wurden  im  Anschlnfl  an  die  Lohnerhöhungen  wesentliche  Er¬ 
höhungen  der  Brennstoffpreise  beschlossen.  Die  hanptsächlichen  Preis- 
erköhnngen  sind  (je  Tonne  ohneStenern);  Rnhrrevier  M  106  (Fettförderkohle), 
Sachsen  Jl  158,80  (dnrchschnittlicb),  Niederschlesien  M  140,60  (durch¬ 
schnittlich),  rheinische  Braunkohle:  Biiketts  M  71,13,  Bohkoble  M  19,21; 
mitteldeutsche  nnd  ostelbische  Braunkohle:  Briketts  jft  87,  Rohkohle 
Jl  22,50. 


Ende 

September  Dezember 

Februar 

1913 

1921 

1921 

1922 

Fettförderkohle  .  . 

12,- 

253,90 

406,10 

4ß8,10 

Nußkohle  I  nnd  11  . 

14.25 

340,50 

645,60 

630,90 

Anthrazit  Nuß  II .  . 

24,76 

418,20 

440,60 

671,60 

777,10 

Brechkoks  I  nnd  11  . 

21,25 

706,30 

816,70 

Steinkohlen-Biiketts  I 

13,- 

367,60 

687,40 

685,10 

Braunkohle,  roh  .  . 

8,35 

— 

248,70 

421,40 

Die  vorstehende  Anfstellnng  gibt  die  bisher  geltenden  Preise  für  die 
genannten  Koblensorten  an,  allerdings  einschließlich  der  bis  dahin  20  % 
Kohlenstener  nnd  der  lVs%  Dmsatzstener.  Die  Preise  sind  also  mit  den 
genannten  Preiserhöhnngen  (ohne  Stenern)  nicht  ohne  weiteres  zn  kom¬ 
binieren. 

Die  Lage  der  Eeram«  nnd  Glaslndnstrie  im  Monat  Jannar. 
Die  Beschäftignngslage  der  feinkeramischen  Industrie  war  gekenn¬ 
zeichnet  durch  allgemeine  Vertenernng  der  Gestehungskosten.  Mangel 
an  Rohmaterial  wie  Kohle  nnd  starke  Verkebrsschwierigkeiten  beein¬ 
trächtigten  eine  regelrechte  Betriebsführnng  anfs  äußerste  —  mehrere 
Fabriken  mußten  infolge  Brennstoflmangels  ihren  Betrieb  einstellen  bezw. 
verkürzt  arbeiten.  Die  Vertenernng  der  Einfuhr  einiger  wichtiger  aus¬ 
ländischer  Rohstoffe  (Kaolin  nnd  norwegischer  Feldspat)  infolge  der  Valnta- 
verbältnisse  wirkt  auf  das  ganze  Gewerbe  zurück,  ebenso  wie  die  er¬ 
folgten  Lohnerhöhnngen  (einige  Fabriken  zahlten  ab  1.1.22  25%  nnd 
mehr  Zuschlag  auf  die  Dezemberlöhne).  Bei  dieser  mehrfachen  Belastung 
muß  auf  die  Dauer  die  deutsche  Wettbewerbsfähigkeit  auf  dem  Auslands¬ 
markt  leiden.  Die  Handelskammer  Coburg  weist  darauf  hin,  daß  heute 
schon  viele  Anslandsfabriken  die  deutschen  Erzeugnisse  im  Preise  unter¬ 
boten  haben.  Nach  dem  Bericht  der  Münchener  Handelskammer  ist  ein 
Rückgang  der  Nachfrage  nnd  Auftragseingänge  zn  verzeichnen.  Immer¬ 
hin  ist  im  allgemeinen  noch  reichlicher  Absatz  im  ln-  nnd  Ausland  vor¬ 
handen  und  es  besteht  ein  Ansdehnnngsdrang  der  verschiedenen  Industrie¬ 
zweige.  Der  Beschäftigungsgrad  in  der  Porzellangeschirr -Industrie 
ist  noch  zufriedenstellend.  Aufträge  liegen  noch  in  ausreichendem  Maße 
vor,  ihre  schnelle  Erledigung  stößt  auf  die  oben  geschilderten  allgemeinen 
Schwierigkeiten.  In  der  8 anitäts- Steingut-Industrie  kann  der 
Nachfrage,  hauptsächlich  seitens  des  Auslandes,  noch  immer  nur  schwer 
genügt  werden.  Elektroporzellan  ist  nach  wie  vor  sehr  begehrt; 
vielfach  ist  aber  schon,  wie  die  Handelskammer  Bonn  betont,  ein 
Abflauen  der  Konjunktur  bemerkbar.  Die  Fabriken  sind  mit  Auf¬ 
trägen  noch  gut  versehen;  es  wird  über  gegenseitige  Preisunterbietungen 
geklagt,  obwohl  sich  eine  Steigerung  der  Preise  kaum  aufhalten 
lassen  wird.  Nach  dem  Bericht  der  Handelskammer  Coburg  hat 
sich  die  elektrotechnische  Porzellanindnstrie  für  Niederspannung  im 
dortigen  Bezirk  gegen  Ende  des  Jahres  wieder  etwas  erholt.  lu  der 
Ln  xnsporz  eil  an  Industrie  entspricht  der  Beschäftigungsgrad  dem 
bisherigen  Durchschnitt.  Der  Eingang  der  Aufträge  war  schleppend.  In 
den  westlichen  Gebieten  ist,  wie  die  Handelskammer  Coburg  bemerkt,  eine 
Belebung  des  Geschäfts  zn  erkennen,  wohl  wesentlich  nur  deshalb,  weil 
eine  Verschleuderung  der  Ware  nach  dem  Ausland  erfolgt.  In  der 
Porzellanspielwarenindnstrie  scheint  sich  das  Geschäft  am  Jahres- 
Bcbloß  bedeutend  gebessert  zu  haben ;  es  liegen  Auftragsbestände  für  einige 
Monate  vor.  Das  Anslandsgeschäft  war  aber  bisher  nicht  bedeutend.  In 
der  Industrie  für  Porzellanpnppenköpfe  hat  nach  dem  Bericht  der 
Handelskammer  Coburg  am  Ende  des  Jahres  ein  unnatürlich  großes  Geschäft 
infolge  von  Speknlatiuuskäufen  der  Ausländer  eingesetzt.  Der  Absatz  an 
Mosaikplatten  hat  im  Jannar  wie  alljährlich  etwas  nachgelassen. 
Das  Auslandsgeschäft  hielt  sich  im  bisherigen  Umfang.  Die  Lage  der 
Kachelofen  indnstrie  wird  als  recht  günstig  hiugestellt,  die  Betriebe 
haben  noch  zahlreiche  Aufträge. 

Die  Beschäftignngslage  in  der  Glasindustrie  hat  im  Jannar  1922 
etwas,  jedoch  im  ganzen  nur  schwach,  nachgelassen.  Trotzdem  der  Bedarf 
im  allgemeinen  ziemlich  stark  ist,  bewerten  die  an  das  Reichs-Arbeitsblatt 
berichtenden  Firmen  die  Aussichten  wohl  hauptsächlich  infolge  der  allge¬ 
meinen  Vertenernng  der  Betriebs-  und  Mateiialaosten,  des  häufigen  Mangels 
an  Rohmaterial  (Sand,  Soda,  Pottasche)  und  Brennstoffen,  nicht  als  sehr 
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günstig.  Es  ist  bereits  zu  Betriebseinstellnngen  wegen  vollständigen 
Ausbleibens  notwendiger  Brennstofie  gekommen.  Weiter  wird  geklagt  über 
Mangel  an  Transportmitteln;  häufige  Gütersperren  verursachten  schwere 
Verluste  nnd  Absatzstockungen.  Infolge  starker  Grippeerkrankungeu  fehlte 
es  bei  einigen  Fabriken  an  Arbeitskräften,  nicht  selten  mußten  die  nicht 
erkrankten  Arbeiter  zn  Uebersohichten  herangezogen  werden.  Für 
Fensterglas  gingen  nach  dem  Bericht  der  Hapdelskammer  Bonn  neue 
Aufträge  kaum  mehr  ein;  selbst  Annullierungen  sind  erfolgt  Trotz  des 
ruhigeren  Geschäftsgangs  ist  die  Lage  als  günstig  anznsprechen;  es  liegen 
noch  Aufträge  für  die  nächste  Zeit  vor.  Der  Mangel  an  Tafelglas  ist  in 
den  meisten  Gegenden  noch  nicht  behoben;  die  ständigen  Produktions- 
hemmnngen  durch  Kohlen-  nnd  Rohstofimangel  wie  Lohnstreitigkeiten 
lassen  nur  unzureichende  Ablieferungen  zn.  Die  Ausfuhr  ist  znrück- 
gegangen,  wahrscheinlich  wegen  des  starken  Wettbewerbs  Belgiens  nnd 
Tschechoslowakiens.  Der  Absatz  von  Hohlglas  nach  dem  In-  und 
Ausland  war  teilweise  recht  lebhaft.  Dia  Ausfuhr  von  Beleuchtnngs- 
glas  hat  etwas  nachgelassen,  Preßglas  dagegen  wurde  in  verstärktem 
Maße  ansgeführt  nnd  auch  für  Kelchglas  blieb  der  Auslandsmarkt 
aufnahmefähig. 

Abessinien.  Günstige  Absatzmögiichkeiten  bieten  sich  für 
Porzellan-,  Steingut-  nnd  Glaswaren.  Deutsche  Erzeugnisse  haben  sich 
von  jeher  großer  Beliebtheit  erfreut.  Eine  einheimische  Indnstrie  ist  so 
gut  wie  keine  vorhanden.  Mit  der  Abwicklung  der  Geschäfte  ist  zweck¬ 
mäßigerweise  eine  Vertreterfirma  zu  betrauen,  der  das  nötige  Werbe-  nnd 
Mnstermaterial  zur  Verfügung  zu  stellen  ist.  Die  Zahlungsbedingungen 
sind  so  zn  vereinbaren,  daß  eine  Teilzahlung  von  20 — 25  %  bei  Auftrags¬ 
erteilung  geleistet  wird,  während  der  Rest  gegen  Aushändigung  der 
Dokumente  an  die  Bank  of  Abyssinian  durch  diese  beglichen  wird.  Die 
Ueberweisnng  erfolgt  zumeist  in  französischer  oder  englischer  Währung. 

Belgien.  Die  vorübergehend  günstige  Lage  der  Glasindnstrle 
scheint  nicht  allenthalben  von  Dauer  zn  sein.  Vor  einigen  Wochen  wurde 
die  Arbeit  in  den  Glasfabriken  St.  Laurent  in  Manage  wieder  aufgenommen ; 
kürzlich  mußte  indessen  den  Arbeitern  eröfiuet  werden,  daß  sie  mit  baldiger 
Entlassung  zn  rechnen  hätten,  falls  keine  neuen  Aufträge  einkämen.  lu 
der  Flaschenindnstrie  gehen  die  Aufträge  aber  regelmäßig  ein.  Dasselbe 
ist  von  der  Trinkglasindustrie  zn  sagen.  In  Merzem-lez-Anvers  beab¬ 
sichtigt  man,  demnächst  einen  neuen  Ofen  für  die  Piaschenindnstrie  in 
Betrieb  zn  setzen.  Im  ganzen  ist  die  Lage  noch  so,  daß  trotz  zahlreicher 
Wiederbeschäftignng  Arbeitsloser  eine  nicht  unbeträchtliche  Anzahl  von 
belgischen  Glasarbeitern  vorgezogen  hat,  nach  Holland  abznwandern,  wo 
sie  in  einer  Ampnllenfabrik  Beschäftigung  gefunden  haben. 


Oesohäftliche  Mitteilungen. 

Wlttener  Glashütten,  A.«Gm  L  Liqa.,  Witten.  Nach  der  Schluß' 
rechnnng  per  31. 12.  21  beträgt  der  Ueberschuß  M  1363008.  Hieraul 
sind  durch  die  dritte  Rückzahlnngsrate  bereits  M  760000  bezahlt.  Ef 
verbleiben  somit  als  Liquidationsschlußquote  noch  .4  613  008  oder  M  61c 
je  Aktie. 

Beinstrom  &  Filz,  A.*G.,  Schwarzenberg.  Auszug  aus  dem  ge 
nebmigteu  Abschluß  vom  30.9.21:  Reingewinn  M  743  066  (299  889): 
Dividende  11  7o  (12%);  Abschreibungen  M  50000  (40  932).  —  Die  a.  o 
G.-V.  beschloß  des  weiteren  die  Kapitalserhöhung  um  JH  2,5  Mill.  aui 
M  10  Mill.  Die  neuen,  ab  1. 10.  21  dividendenberechtigten  Aktien  werdet 
von  der  Commerz-  und  Privatbank,  A  -G.,  Filiale  Leipzig,  zum  Kurse  von 
200  %  mit  der  Verpflichtung  übernommen,  eie  den  bisherigen  Aktionären 
zum  Kurse  von  210  %  im  Verhältnis  3 : 1  anzubieten.  Wie  der  Vorstand 
berichtet,  sichern  die  vorliegenden  Aufträge  auch  für  die  nächste  Zeit 
eine  ausreichende  Beschäftigung,  wobei  die  in-  nnd  ausländischen  Aufträgt 
im  gleichen  Verhältnis  stehen.  Durch  den  Zusammenschluß  der  Emaillier 
werke  sei  ein  günstiger  Einfluß  auf  den  Geschäftsgang  eingetreten. 

Ealing  &  Mack,  Gips«  and  Gipsdielen«Fabriken,  A.-G.,  Ellrich  a.  H 
Auszug  ans  dem  genehmigten  Abschluß  vom  30.  9.  21:  Reingewinn  Jl  535  471 
(691797);  Dividende  16%  (16);  Abschreibungen  Jl  79  947  (78  169).  — 
Dem  Anfsichtsrat  gehören  jetzt  an:  Fabrikant  L.  Deibel,  Rentner  0.  Krug 
Generaldirektor  W.  Kain,  Generaldirektor  C.  Euling,  Direktor  M.  Schichel 

Geschäftsfibergang.  Die  zur  Auflösung  gelangte  Firma  Schneidei 
&  Stürmer,  Nürnberg,  ist  zum  Teil  von  der  nengegründeten  „lutexim* 
Internationale  Ex-  und  Import- Gesellschaft  m.  b.  H.,  Nürnberg,  Kanlbach 
platz  7,  übernommen  worden.  Die  Gesellschaft,  die  von  Anfang  an  übei 
eine  Reihe  ausländischer  Niederlassungen  verfügt,  wird '  eich  insbesonden 
auch  mit  dem  Export  keramischer  Erzeugnisse  befassen.  Das  Stamm 
kapital  beträgt  vorerst  Jl  1,5  Mill.  Alleinvertretungs berechtigt  füi 
Deutschland  ist  Direktor.  Gerhard  Schneider. 

Das  Konknrsverfahren  ist  über  das  Vermögen  der  Firma  Benz  j 
Delik  i.  Liqu.,  Berlin-Wilmersdorf,  eröfiuet  worden.  Konkursverwalter: 
Hermann  Hinrichsen,  Charlottenbnrg,  Pestalozzistraße  57  a.  Anmelde 
frist :  22.  3.  22 ;  Erste  Gläubigerversammlnng  nnd  Prttfnngstermin 
31.  3.  22,  11  Uhr  v.,  Amtsgericht  Charlottenbnrg,  II.  Stock,  Zimmer  254 
Offener  Arrest  mit  Anzeigepflicht :  22.  3.  22. 

Konknrsverfahren  Porzellanfabrik  Peterwitz,  G.  m.  b.  H.,  Peterwitz 
Prüfungstermin  für  nachträglich  angemeldete  Forderungen  21.  3.  22 
12  Vs  Uhr  n.,  Amtsgericht  Frankenstein. 

Konkursverfahren  Ofen-  nnd  Töpfermeister  Paul  Reichel,  Frankem 
stein:  Prüfungstermin  für  nachträglich  angemeldete  Forderungen  21.  3.  22, 
11  Vi  Uhr  V.,  Amtsgericht  Frankenstein. 


Q-eneral^Versammlnngen. 

Fttrstenberger  Porzellanfabrik,  Fürstenberg  a.  W. :  o.  G.-V.  25.  3.  22, 
2 Vs  Ubf  Q-)  Hildesheimer  Bank,  Hildesheim.  T.-O. :  n.  a.  Kapitalser- 
höhnng  um  Jlf  1  MiU.  Inhaberaktien  auf  M,  2  Mill. 

Meißner  Ofen-  nnd  Porzellanfabrik,  vorm.  C.  Teichert,  Meißen: 
0.  G.-V.  27.  3.  22,  3  ‘/s  Uhr  n..  Fabrikgebäude,  Meißen.  T.-O. :  u.  a 
Kapitalserhöhung  um  M  2,5  Mill.  Stamm-  nnd  Jl  0,2  MiU.  Vorzugsaktien 
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Nr.  10  —  ll.*» 


Porzellanfabrik  Tirschenreuth,  A.-G.,  Tirschenrenth :  o.  G.-V.  20  4.  22, 
8 '/»  Uhr  n.,  Bayer.  Notariat,  Mttnchen  V, 

Sächs.  Steinzeofr-  nnd  Schamotte-Werk,  vorm.  Hago  Wießner,  A.-G  , 
Beiersdorf:  o.  G-V.  26.  3  22,  6  Uhr  n.,  Ratskeller,  Grimma. 

Steingntfabrik  Colditz,  A.-G.,  Colditz :  o.  G.-V.  28.  3  22,  4  ■/>  Uhr  □., 
Hotel  HaoSe,  Leipzig. 

Arlo&er  Tonwerke,  A.-Q.,  Arlofi:  o.  G.-V.  28.  3.  22,  1  ‘/i  Uhr  n.,  Hotel 
Hillebrand,  Münstereifel. 

Greppiner  Werke,  Greppin;  o.  G.-V.  18.3.  22,  9  Uhr  v.,  Qeschäfts- 
ränme,  Greppin. 

Glas-  nnd  Spiegel-Mannfaktnr,  Gelsenkirchen-Schalke:  o.-G.-V  25.  3.  22, 
11  Va  Uhr  T.,  A.  Scheffhaosen’scher  Bankverein,  Köln. 

Erste  Darmstädter  Herdfabrik  &  Aisengießerei  Gebrüder  Koeder, 
A.-G.,  Darmstadt:  o.  G.-V.  18.  3.  22,  10  Uhr  v,  Dentsche  Bank, 
Filiale  Darmstadt. 

Stanz-  nnd  Emaillirwerke,  vorm.  Carl  Thiel  &  Söhne,  A.-G.,  Lübeck : 
0.  G.-V.  25.  3  22,  11  Uhr  v.,  Lübecker  Privatbank,  Lübeck. 

Bnderns’sche  Eisenwerke,  Wetzlar:  a.  o.  G.-V.  18  3.  22,  9 ‘/a  Uhr 
V.,  Hanptveiwaltnngsgebände,  Wetzlar.  T.-O :  Statutenänderungen. 


Messen  nnd  Ansstellangen. 

Fflr  das  gesamte  Aosstellongsgeblet  der  Deatscheu  Gewerbe* 
schau  MUncben  1922  sind  20  Znlassungsstellen  eingerichtet  worden, 
welche  die  Aufgabe  haben,  alle  Anestellnngsgegenstände  der  in  ihrem  Ge¬ 
biet  grundsätzlich  zngelassenen  Firmen  in  technischer  nnd  geschmack¬ 
licher  Beziehung  zn  prüfen  nnd  ansznwählen.  Um  von  der  bisher  dnrch- 
geführten  Zalaesnngstätigkeit  der  einzelnen  Stellen  ein  Bild  zn  gewinnen 
nnd  znm  Zwecke  des  gemeinsamen  Meinnngaanstansches  der  Znlassnngs- 
Btellen  ist  eine  Versammlung  der  Vorsitzenden  der  Znlaasangsstellen  auf 
den  11  3.  nach  München  einbernfen  worden. 

Die  ZoUstellen  sind  ermächtigt  worden,  die  Ein-  nnd  Wiederausfuhr 
von  Waren  zur  Deutschen  Gewerbeschan  ohne  Ein-  bezw.  Ansfohrbewilli- 
gnng  znznlasaen,  sofern  sie  unter  Zollaufsicht  auf  ein  Münchener  Zollamt 
abgefertigt  werden  während  ihres  Verbleibs  in  Dentschland  im  Vormerk- 
verfahreu  unter  Zollaufsicht  bleiben  nnd  binnen  zwei  Monaten  nach 
Schluß  der  Veranstaltung  wieder  ansgeführt  werden.  Die  Wiederausfuhr 
muß  der  betreffenden  Zollstelle  gegenüber  sichergestellt  werden. 

Die  2.  Niederrheinische  Messe  Wesel  1922  findet  vom  20.  bis 
24.  4.  mit  Unterstützung  der  Niederrheiniachen  Handelskammer  Duisburg, 
Zweigstelle  Wesel,  statt.  Die  Leitung  hat  in  diesem  Jahre  besondere 
Vorkehrungen  getroffen,  die  einzelnen  Gruppen  so  übersichtlich  wie  mög-' 
lieh  zn  ordnen,  um  dadurch  den  Einkänfern  jede  Erleichterung  zn  bieten. 
Die  vorjährige  Herbstmesse  war  von  rnnd  1000  Ausstellern  beschickt 
worden. 

Die  Mitteldeutsche  Ausstellung  1922  Magdeburg,  die  alle  dem 
Wiederanfban  dienenden  Gebiete  vor  Augen  führen  soll,  findet  vom  Juni 
bis  September  einschließlich  statt. 

Die  erste  Ueberseewoche  Hamburg  wird  in  der  Zeit  vom  17.  bis 
27.  8.  22  veranstaltet. 

Reichenberger  Messe  (12. — 20.  8.  22.)  Wie  nns  die  Mesaeleitnng 
mitteili,  lassen  die  vorliegenden  Anmeldungen  eine  rege  Beschickung  ans 
Industriekreisen  erwarten.  Znr  Behebung  von  Zweifeln  weist  das  Messe¬ 
amt  des  weiteren  daran!  hin,  daß  die  von  den  Ausstellern  ansgefertigten 
Voranmeldungen  bezüglich  einer  Platzbestellung  nicht  verbindlich  sind. 
Diesbezügliche  Wünsche  müssen  in  dem  offiziellen  Anmeldeschein  znm 
Ausdruck  gebracht  werden.  Die  endgültige  Einteilung  wird  erat  auf 
Grund  des  Gesamtergebnisses  der  Anmeldungen,  d.  h.  nach  Ablauf  des 
Anmeldetermins,  vorgenommen. 

Schweden.  Die  2.  Bau-Ausstellung  Stockholm  1922,  die  in  den 
Tagen  vom  30.4.  bis  13.5.  stattfiudet.  ist  in  erster  Linie  für  schwedische 
Rohstoffe  nnd  Fabrikate  bestimmt.  Es  ist  jedoch  die  Beteiligung  von 
ausländischen  Ansstellern,  die  in  Schweden  nicht  oder  jedenfalls  nicht  so 
gnt  hergestellte  Waren  nnd  Materialien  darbieten  würden,  im  Gegensatz 
znm  Vorjahr  zngelassen  nnd  erwünscht.  Interesse  soll  n.  s.  für  Küchen- 
einrichtnngen  (Anfwaschsohränke,  Spültische)  bestehen.  Interessenten 
wollen  sich  mit  dem  Ansstellnngsreferenten  des  EommerzkoUeginms :  Ing. 
Petrns  Wretblad,  Teknisk  Konsulent  a  Kungl.  Kommerskoliegij  Indnstrie- 
byra,  Stockholm,  unmittelbar  in  Verbindung  setzen. 


Soziale  Bewegnng*. 

Absetzung  von  Betriebsratsmitgliedern.  Seitens  einzelner 
Betriebsräte  ist  der  Versuch  gemacht  worden,  Betriebsratsmitglieder,  die 
auf  Antrag  des  Arbeitgebers  dnreh  den  Schlichtnngsansschnß  abgesetzt 
waren,  sofort  znr  Neuwahl  wieder  anfznstellen  nnd  hierdurch  den  Spruch 
des  Schlichtnngsansschnsses  illnsorisch  zu  machen.  Das  Reichsministerinm 
hat  zu  diesem  Tatbestand  nunmehr  Stellung  genommen  und  die  Ansicht 
vertreten,  daß  derartige  Betriebsratemitglieder  mindestens  für  die  Dauer 
der  Wahlperiode  des  Arbeiterrates  (das  heißt  anf  1  Jahr)  von  der  Wieder¬ 
wahl  anBznschließen  seien. 

TJeberstunden.  Verschiedentlich  sind  Betriebe,  die  ohne  Erlaubnis 
Ueberstunden  gemacht  oder  angeblich  gemacht  haben  sollen,  angezeigt 
worden.  Die  örtliche  Polizeibehörde  hat  daraufhin  den  Fall  klarstellen 
lassen.  Demgegenüber  ist  darauf  hinznweisen,  daß  anf  Grund  der  Ans- 
führnngsverordnong  znr  Gewerbeordnung  Polizeiorgane,  die  äußerlich  als 
solche  erkennbar  sind,  Revisionen  von  gewerblichen  Anlagen  nicht  vor¬ 
nehmen  dürfen. 


Verbände. 

Der  Verband  süddeutscher  Sebamottewerke  wurde  letzthin  mit 
dem  Sitze  in  Stuttgart  gegründet.  Es  besteht  die  Absicht  eines  korpo¬ 
rativen  Anschlusses  an  die  norddeutschen  Konventionen.  Der  Zweck  der 
süddeutschen  Vereinigung,  die  sich  anf  Baden,  Württemberg  nnd  Bayern 
rechts  des  Rheins  erstreckt,  ist  vor  allem  Regelung  der  Preisfrage,  Fest¬ 


setzung  einheitlicher  Lieferungsbedingungen  nnd  Verständigung  über  die 
Lohn  fragen. 

Der  Verband  Deutscher  Kiiiallllerwerke  hat  den  Anfschlas;  für 
Emailgeschirre  für  Kistensendungeu  im  Inlandsgeschäft  anf  2060  % 
festgesetzt. 

Bäohersohau. 

Die  Technik  der  elektrischen  Mefigerüte.  Von  Dr  -Iog.  Georg 
Keinatb.  Mit  372  Textabbildungen.  München  nnd  Berlin  1921.  Verleg 
R.  Oldenburg.  Preis  M  116, — ,  geb.  Jl  126, — . 

Wir  leben  im  Zeitalter  des  Messens;  das  ist  ganz  erklärlich,  denn 
genau  genommen  heißt  messen  Wirtschaft  treiben  mit  allem,  was  Energie 
entwickelt,  nnd  bei  allem,  was  solche  erfordert,  nnd  wir  müssen  heute 
wirschaftlich  arbeiten  I  Die  letzten  Dezennien  nnd  besonders  die  Kriegs- 
nnd  Nachkriegszeit  vergrößerten  diese  Notwendigkeit,  was  wieder  eine  sehr 
weitgehende  Ansgestaltnng  der  Meßmethoden  nnd  Vervollkommnung  der 
Meßgeräte  znr  Folge  batte.  Von  den  letzteren  haben  sich  namentlich  die 
elektrischen  Meß-Apparate  wegen  ihrer  großen  Genauigkeit  nnd  Sicherheit 
eingefübrt,  nnd  so  verfügen  denn  heute  Wissenschaft  nnd  Technik  über 
eine  stattliche  Anzahl  feinster  elektrischer  Meßgeräte. 

Der  Verfasser  gibt  nun  in  seinem  Buche  eine  Zusammenstellnng  nnd 
Beschreibung  der  vorwiegend  in  der  Technik  verwendeten  elektrischen 
Meßinstrumente,  nnd  zwar  ist  dabei  der  Erläuterung  ihrer  Bauart  ein 
breiterer  Raum  gewidmet  als  theoretischen  Betrachtungen.  Das  Buch 
enthält  folgende  Abschnitte:  I.  Allgemeine  Eigenschaften  elektrischer 
Meßgeräte,  II.  Schreibende  Meßgeräte,  III  Beschreibung  der  Meßwerke, 
IV.  Zubehör  zu  Meßinstromenten,  V.  Meßmethoden.  Als  praktisch  tätiger 
Spezialist  konnte  der  Verfasser  ans  dem  Vollen  schöpfen  und  dabei  kritisch 
eichten  nnd  sich  anf  Erprobtes  beschränken ;  als  Praktiker  legt  er  bei 
einem  technischen  Meßinstrument  vor  allem  Wert  anf  Betriebssicherheit 
nnd  Zuverlässigkeit,  ohne  dabei  die  Genauigkeit  zu  vernachläSHgen,  deren 
Grenzen  in  ihrer  Abhängigkeit  von  den  verschiedenen  Faktoren  bei  den 
verschiedenen  Geräten  erörtert  werden.  Von  den  beschriebenen  Instrumenten 
sind  in  der  Keram-  nnd  Glasindustrie  nur  einige  in  Gebrauch,  nnd  davon 
interessieren  nns  besonders  die  Geräte  für  die  Temperatnrmessnng,  denen 
ein  eigenes  Kapitel  gewidmet  ist.  Die  Darstellung  ist  im  allgemeinen 
klar  nnd  wird  durch  viele  Abbildungen  nnd  Diagramme  unterstützt.  Wir 
empfehlen  das  treffliche  Buch  allen  Interessenten  mit  entsprechender  Vor¬ 
bildung  aufs  beste. 

Die  Kachel-  nnd  Töpferknnst.  Monatshefte  für  keramische  Kunst. 
Hanptschriftleitnng  Gustav  Geiicke,  Velten  i.  M. ;  Verlag  Albert  Lüdtke, 
Berlin  SW.  29.  Bezugspreis:  Vierteljährlich  30  Jahresabonnement 
80  — ;  Einzelheft  10  Jl. 

Von  dieser  neuen  Zeitschrift  liegt  das  erste  Heft  vor,  nnd  man 
muß  sagen,  in  jeder  Beziehung  äußerlich  und  innerlich  ohne  Tadel.  Der 
sie  ins  Leben  rief,  steht  schon  lange  in  der  vordersten  Reihe  der  Kämpfer 
nm  die  „Qualität**,  nnd  diesem  Streben  gilt  nun  auch  die  Zeitschrift, 
die  den  Werkbnndgedanken  verbreiten  will:  „Kunst,  Industrie  nnd 
Handwerk  sollen  im  engsten  Zusammenwirken  dentsche  Wertware  schaffen.“ 

Daß  eine  derartige  Zeitschrift  ein  Bedürfnis  ist,  kann  nicht  geleugnet 
werden,  denn  es  ist  mehr  wie  merkwürdig,  daß  die  hochentwickeltn 
deutsche  Keramik  kein  Organ  hat,  das  der  ästhetischen  Seite,  der  Kuntt 
in  ihr  gewidmet  ist.  „Die  Kachel-  nnd  Töpferknnst“  will  und  wird  diese 
Lücke  ansfüllen ;  wir  zweifeln  nicht  daran  und  wünschen  es  aufrichtig. 
Möge  eie  dabei  die  Unterstützung  derjenigen  finden,  für  die  es  heute  mehr 
denn  je  Ehrenpflicht  sein  sollte,  Bestrebungen,  die  auch  anf  die  Hebung 
der  künstlerischen  Qualität  in  der  Keramik  hinzielen,  ihre  Mitwirkung 
nicht  zn  versagen. 

Kommentar  znm  Gesetz,  betr.  die  Gesellschaften  mit  beschränkter 
Haftung.  Nebst  Anhang:  Das  österreichische  Gesetz  über  die  Gesell¬ 
schaften  m.  b.  H.  Von  Justizrat  Dr.  Liebmann,  Frankfurt  a.  M.  Sechste, 
gänzlich  nenbearbeitete  nnd  vermehrte  Auflage.  Berlin  W.  57,  1921. 
Verlag  von  Otto  Liebmann. 

Dieser  in  der  Praxis  der  Gesellschaften  mit  beschränkter  Haftung, 
dem  Wirtschaftsleben,  bei  Juristen  nnd  Gerichten  längst  eingebürgerte 
Kommentar  war  lange  Jahre  vergriffen.  Es  ist  daher  sehr  zn  begrüßen, 
daß  er  nunmehr  in  sechster,  gänzlich  nenbearbeiteter  nnd  nahezu  den 
doppelten  Umfang  erreichender  Auflage  soeben  neu  erschienen  ist.  Der 
Kommentar  löst  erschöpfend  alle  Zweifelsfragen  des  Gesetzes  unter  völliger 
Beherrschung  der  wissenschaftlichen  Lehre  nnd  restloser  Erfassung  der 
Rechtsprechung.  Da  das  österreichische  Gesetz  dem  deutschen  völlig 
nachgebildet  ist,  dient  das  Buch  zugleich  als  ein  Kommentar  für  die 
österreichische  Praxis.  Aus  der  Praxis  für  die  Praxis  geschöpft,  wird  es 
jedem  Interessenten  als  Führer  willkommen  sein,  zumal  eine  andere  neue 
gründliche  Bearbeitung  des  Gesetzes  znr  Zeit  überhaupt  nicht  vorliegt. 
Klare  Drnckanordnnng  nnd  ein  sehr  eingenendes  Sachregister  erleichtern 
auch  dem  Laien  den  Gebrauch  des  Buches,  das  besonders  bei  Neugrttndnngen 
nnd  Umwandlungen  sehr  schätzenswerte  Dienste  leisten  dürfte. 


Firmenregister. 

Deutschland. 

Porzellanfabrik  Ph.  Rosenthal  &  Co.,  A.-G.,  Berlin.  Die  Prokuristen 
Wilhelm  Schmidt,  Dr.  Adalbert  Zöllner  und  Dr.-Ing.  Ernst  Rosenthal  sind 
auch  in  Gemeinschaft  mit  einem  Prokuristen  vertretuugsbefugt. 

Werra  Porzellanfabrik,  A-G.,  Bremen.  Dem  Aufsichtsrat  gehören 
jetzt  an:  Dr.'G.  v.  Eucken-Addenhausen,  Vors,  Bankier  G.  H.  Bohlken, 
Stellv.  Vors.,  Kaufmann  K.  Warnecke. 

Porzellanfabrik  Franreuth,  A.-G  ,  Franrenth.  Die  Kapitalserhöh  nng 
nm  jK  4,25  Mill.  Stamm-  nnd  M  0,35  Mill.  Vorzugsaktien  anf  Jt  11,35  Mill. 
ist  erfolgt.  Ausgabekurs  350  bezw.  100%. 

Oberfränkische  Porzellanfabrik  Vates  &  Co.,  Marktleuthen.  Die 
Kanflente  Franz  Raithel  und  Max  Fröhlich  sind  als  persönlich  haftende 
Gesellschafter  eingetreten.  Ein  weiterer  Kommanditist  ist  beteiligt. 
Allein  vertretungsbefugt  sind  Otto  Henze,  Franz  Raithel  und  Max  Fröhlich. 
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Porzellanfabrik  Wilhelm  Lange,  Nenhaldensleben.  Inhaber  ist  Kauf¬ 
mann  Wilhelm  Lange. 

Hermann  Ohme,  Nieder-Salzbrnnn.  Fabrikdirektor  Georg  Seiler  hat 
Gesamtprokora. 

Porzellanmalerei  Schirmitz-Weiden  J.  Wittmann  &  Co.,  G.  m.  b.  H., 
Schirmitz.  Bemalung  von  Gebrauchsporzellan  und  Vertrieb  desselben. 
Stammkapital:  M  20  000.  Geschäftsführer  ist  Porzellanmaler  Johann 
Wittmann. 

Kunstfayencefabrik  Isedor  Poppert,  Berlin.  Inhaber  ist  Kaufmann 
Isedor  Poppert. 

Karlsruher  Knnst-Keramische-Mannfaktnr,  G.  m.  b.  H.,  Karlsruhe. 
Die  Liquidation  ist  beendet,  die  Firma  erloschen. 

Kröninger  Tonwaren-Industrie,  G.  m.  b.  H.,  Landshut.  Herstellung 
und  Handel  mit  Gebrauchs-  und  Knnsttonwaren,  ferner  Handel  mit  Ton¬ 
erde.  Stammkapital :  jft  50  000.  Geschäftsführer  ist  Kaufmann  Josef 
Maier. 

Tonwarenfabrik  Germania,“  G.  m.  b.  H ,  Lngknitz.  Die  Gesellschaft 
ist  aufgelöst.  Liquidator  ist  Kaufmann  Sally  Teitelbanm. 

Habedank  &  Co.,  Colonie  Tschöpeln.  An  Stelle  des  verstorbenen 
Töpfereibesitzers  Friedrich  Habedank  ist  dessen  Alleinerbin,  Töpferfran 
Helene  Lehmann,  geb.  Habedank,  als  persönlich  haftende  Gesellschafterin 
eingetreten.  Ferner  ist  Töpfer  Max  Lehmann  als  persönlich  haftender 
Gesellschafter  eingetreten.  Max  Lehmann  ist  allein  vertretnngsbefngt. 

Keramische  Werke  Offstein  &  Worms,  A.-G ,  Worms.  Direktor 
Jakob  Malmendier  hat  Gesamtproknra. 

Freienwalder  Ofenfabrik,  G.  m.  b.  H.,  Freienwalde  a.  0.  Stamm¬ 
kapital  :  Ji  26  000.  Geschäftsführer  sind  Töpfermeister  Georg  Schulz 
und  Kaufmann  Fritz  Matthees.  Sie  sind  nur  gemeinschaftlich  vertretnngs¬ 
befngt. 

Gösener  Tonwerke,  G.  m.  b.  H ,  Eisenberg.  Ing.  Heinrich  Becker 
hat  Gesamtproknra. 

Hainsberger  Tonwaren-  und  Schmelztiegel- Werke  W.  Lorenz,  Haine¬ 
berg.  Ein  Kommanditist  ist  ansgeschieden,  dessen  Einlage  ist  auf  einen 
anderen  Kommanditisten  Ubergegangen. 

Sendlinger  optische  Glaswerke,  G.  m.  b.  H..  Zehlendorf-Wannseebahn. 
An  Stelle  des  ansgeschiedenen  Dr.  phil.  Georg  Gehlhoff  wurde  Kaufmann 
Paul  Ponge  zum  Geschäftsführer  bestellt.  Dr  Friedrich  Eckert  hat 
Gesamtproknra. 

Max  Kray  &  Co.-Glasindustrie  Schreiber,  A.-G.,  Zweigniederlassung 
Fürstenberg  a.  0  Die  Prokura  des  Dr.-Ing.  Alfred  Kray  ist  erloschen. 
Kaufmann  Felix  Ranschke  hat  Prokura  mit  einem  Vorstandsmitgliede. 

Glasfabrik  und  Holzwerk,  Ernst  W.  Müller,  Giösdorf  bei  Kipfenberg 
Betriebsleiter  August  Kalb  und  Buchhalter  Bernhard  Centini  haben. 
Gesamtproknra. 

August  Walther  &  Söhne,  A.-G.,  Moritzdorf.  Die  Kapitalserhöhnng 
um  Ji  2,5  Mill.  Stammaktien  auf  Ji  5,5  Mill.  ist  durchgefUkrt.  Ans- 
gabeknrs  182‘/s<>/o' 

Gräflich  Schaffgotsch’sche  Josephinenhütte,  Schreiberhan.  Die  Prokura 
des  Huttendirektors  Rudolf  Hohlbanm  ist  erloschen. 

Vereinigte  Lausitzer  Glaswerke,  A.-G.,  Zweigniederlassung  Berlin 
Die  Zweigniederlassung  ist  erloschen. 

„Splendid“  Vaknnmflaschen-Gesellschaft  m.  b.  H  ,  Berlin.  Herstellung 
und  Vertrieb  von  Vakunmflaschen.  Stammkapital:  Ji  100000.  Ge¬ 
schäftsführer  sind  die  Kanflente  Lonis  Oppenheimer,  Albert  Strauß  und 
Paul  Mittelbacb.  Sie  sind  nur  gemeinsam  zu  je  zweien  oder  einzeln  in 
Gemeinschaft  mit  dem  Prokuristen  Berci  Roth  vertretnngsbefngt. 

Otto  Schmidt  &  Co.,  Dresden  (Alannpiatz,  Exerzierallee).  Glasgroß- 
handlnng,  Glasmalerei  und  Schleiferei.  Persönlich  haftende  Gesellschafter 
sind  die  Kanflente  Otto  Franz  Schmidt,  Max  P.  Kaden  und  Privatmann 
Gustav  A.  Erler. 

Ströhlein  &  Cie.,  G.  m.  b.  H.,  Düsseldorf,  ln  Hamburg  wurde  eine 
Zweigniederlassung  unter  der  Firma  „Ströhlein  &  Cie.,  G.  m  b.  H.,  Zweig¬ 
niederlassung  Hamburg“  errichtet.  Rudolf  J.  Bollenbach  hat  Einzel- 
proknra  für  die  Zweigniederlassung. 

Hugo  Heckert,  G.  m.  b.  H.,  Halle  a.  S.  Das  Stammkapital  ist  von 
Ji  500  000  auf  M  20  000  herabgesetzt  worden. 

Glastechnische  Industrie,  G.  m.  b.  H ,  Lauscha,  S.-M.  Herstellung 
und  Vertrieb  von  gesponnenem  Glas  und  daraus  gefertigter  Erzeugnisse. 
Stammkapital:  Ji  49  000.  Geschäftsführer  ist  Kaufmann  Wilhelm  Mann. 

Nitsche  &  Günther,  Optische  Werke,  A.-G.,  Rathenow.  Neben  dem 
bisherigen  Vorstandsmitglied  Emil  Klietzing  wurde  Kaufmann  Karl 
Schulze  als  weiteres  Vorstandsmitglied  bestellt.  Sie  sind  nur  gemeinsam 
oder  einzeln  in  Gemeinschaft  mit  einem  Prokuristen  vertretungsbefngt. 
Die  Kanflente  Arthur  Arendt,  Fritz  Crneger,  Wilhelm  Hahn,  Carl  Muth, 
Richard  Schaedla,  Adolf  Welle  und  Dr.  Edmund  Weiß  haben  Gesamt¬ 
proknra. 

Arthur  Schilling  &  Sohn,  Sttttzerbach,  Pr.  Ant.  Fabrikation  von 
Glasinstrumenten  und  Thermometern  und  Handel  mit  diesen  Fabrikaten. 
Persönlich  haftende  Gesellschafter  sind  Glasfabrikant  Arthur  Schilling  und 
Glasbläser  Otto  Schilling. 

Frankfurter  Emaillirwerke  Otto  Leroi,  G.  m.  b.  H  ,  Zweignieder' 
lassnng  Berlin.  Die  Zweigniederlassung  ist  aufgehoben. 

Julius  Dietrich,  Gaildorf.  Handel  mit  Glas-  und  Porzellanwaren 
sowie  Hanshaltnngsartikeln.  Inhaber  ist  Kaufmann  Julius  Dietrich. 

Glühlampen-Großvertrieb  Backmund  &  Lenner,  München.  Die  Firma 
ist  geändert  in:  „Backmnnd  &  Lenner.“ 

Glasperlen- Gebrauchs-  und  Lnxnsartikel-Versandgeschäft  Georg 
Dittmar  &  Co.,  Ludwigsfeld.  Die  Gesellschaft  ist  aufgelöst,  die  Firma 
erloschen. 
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Glasperlen-Gebrauchs-  und  Luxusartikel-Fabrikation  Georg  Dittmar 
&  Co.,  G.  m.  b  H.,  Ludwigefeld.  Stammkapital:  Ji  20000.  Geschäfts¬ 
führer  ist  Gg.  Dittmar. 

Erich  Hirsch  &  Co.,  G.  m.  b.  H.,  Dresden  (Antonetr.  37).  Vertrieb 
von  Glaswaren  aller  Art,  insbesondere  von  Flach-,  Hohl-  und  Preßglas. 
Stammkapital:  ..Ä  30000.  Geschäftsführer  sind  Kaufmann  Erich  F.  Hirsch 
und  Oberstleutnant  a.  D.  Viktor  M.  Th.  von  Heimann.  Sie  sind  nur  ge¬ 
meinsam  oder  einzeln  in  Gemeinschaft  mit  einem  Prokuristen  ver¬ 
tretnngsbefngt. 

Jegglin  &  Kaltenbacher,  G.  m.  b.  H.,  Konstanz.  Die  Gesellschaft 
ist  aufgelöst  und  ,in  Liquidation  getreten.  Liquidator  ist  der  bisherige 
Geschäftsführer. 

Metall  &  Keramik,  G.  m.  b.  H.,  Nürnberg  (Kühnhoferstraße  1).  Her¬ 
stellung  und  Vertrieb  von  Metallwaren  und  keramischen  Produkten  aller  Art 
Stammkapital :  Jt  100000.  Geschäftsführer  ist  Rechtsanwalt  Karl  Daeuwel  • 

Nürnberger  Hans  und  Küchengeräte  Handelsgesellschaft  m.  b.  H., 
Nürnberg  (Lindengasse  41).  Stammkapital:  Jt  20000.  Geschäftsführer 
sind  die  Kanflente  Fritz  Gniüke  und  Max  Reidl.  Sie  sind  nur  gemeinsam 
oder  einzeln  in  Gemeinschaft  mit  einem  Prokuristen  vertretnngsbefngt. 

Oberfränkischer  Porzellanvertrieb  Friedrich  Potthoff,  Wunsiedel. 
Inhaber  ist  Kaufmann  Friedrich  PotthoS. 

Westf.  Glas-  und  Farben-Niederlage  Gülich  &  Co.,  Recklinghausen. 
Kaufmann  Franz  Schulte- Middelmann  hat  Prokura. 

Dresdner  Keramische  Industrie,  A.-G.,  Dresden-Leuben  (Schulstr.  11). 
Finanzierung  von  \verken  der  Keramischen  Industrie,  des  weiteren  Be¬ 
teiligung  an  solchen  Unternehmungen  sowie  Handel  mit  Rohton  und 
keramischen  Produkten  und  endlich  Fabrikation  von  Keramiken  jeder  Art. 
Grundkapital:  jfl  3.6  Mill.  Vorstand  ist  Kaufmann  Felix  Behlow.  Die 
Gründer,  die  sämtliche  Aktien  übernommen  haben,  sind :  Kaufmann 
R.  Munkelt,  die  Bankprokuristen  Dr.  jur.  W.  Brügmann  und  A.  Richter, 
Kaufmann  F.  Hockemeyer  und  Privatmann  F.  Schumann.  Dem  Anfsichts- 
rat  gehören  an:  Bankier  R.  Wagner,  Privatmann  W.  Hockemeyer,  Bankier 
H.  Mattersdorff,  Privatmann  M.  Rösler  und  Kaufmann  E.  Schwerin. 

Quarzit-  und  Tongrnbengesellschaft,  G.  m.  b.  H.,  Limburg  a.  d.  Lahn. 
Gewinnung  und  Verwertung  von  Quarzit  nnd  Ton  sowie  anderen  Mineralien 
in  eigenem  Betrieb  sowie  Beteiligung  an  solchen  Unternehmungen.  Ge¬ 
schäftsführer  ist  Grubenbesitzer  Hans  Bach. 

R.  Weichsel  &  Co.,  Magdeburg.  Die  Prokura  des  Paul  Hoyer  ist 
erloschen. 


Oesterreich. 

Vereinigte  Carbornndum  nnd  Elektrit- Werke,  A.-G.,  Wien.  Das 
Aktienkapital  beträgt  jetzt  Kr  7,5  Mill. 

Hotelgeschirrgesellschaft  m.  b.  H.,  Innsbruck.  An  Stelle  des  aus- 
geschiedenen  Ludwig  Pastor  wurde  Kaufmann  Paul  Stadler  zum  Geschäfts¬ 
führer  bestellt. 

Veitscher  Magnesitwerke,  A-G.,  Wien.  Dr.  H.  Adler,  Dr.  A.  Hoffer 
nnd  Ing.  G.  Lavigne  wurden  als  Verwaltnngsratsmitglieder  eingetragen. 


Tschechoslowakien. 

Altrohlaner  Porzellanfabrik  Moritz  Zdekaner,  Nachfolgerin  Porzeilan- 
fabrik  C.  M,  Hntschenrenther,  G.  m.  b.  H.,  Altrohlan.  August  Tischeu¬ 
dorf  wurde  als  Geschäftsführer  bestellt. 

Westböhmische  Glas-' nnd  Holzindustrie,  A.-G,  Fichteubach.  Alfred 
E.  Ehrenfrennd  hat  Gesamtproknra. 

Prager  Glashütten,  A.-G..  Prag.  Aktienkapital :  Kc  9  Mill.  Ver¬ 
waltungsratsmitglieder  sind  W.  Dotzauer,  J.  Jelinek,  St.  Kolärsky, 
K.  Krecmer,  H.  Marek,  P.  Münz,  H.  M.  Tanssig  und  Dr.  M.  Zävesky. 

Glashttttenwerke,  vorm.  J  Schreiber  Söhne,  Rapotin,  Bez.  Snmperk. 
An  Stelle  des  ansgeschiedenen  M.  Krassny-Krassien  nnd  H.  Riemerschmied 
wurde  JUDr.  B.  Dlabäc  in  den  Verwaltnngsrat  berufen.  Frantisek  Mracek 
und  August  Sedlatschek  haben  Prokura. 

Lang  &  Co.,  Fabrikation  von  Wacbsperlen,  Ringelshain  Nr.  20  bei 
Deutsch-Gabel.  Persönlich  haftende  Gesellschafter  sind  Mathias  Lang 
und  Rudolf  Finger. 

A.  Rainhalts  Sohn,  Brüx.  Handel  mit  Glas,  Porzellan-  und  Hans- 
haltuDgsgegenstäuden.  Ludwig  Beinhalt  ist  ansgeschieden.  Nunmehriger 
Inhaber  ist  Kamilla  Beinhalt. 

„Kerag“,  Keramische  Export-A.-G.,  Karlsbad.  Hans  Weinmann  hat 
Gesamtprokura.  _ 


Jngoslawien. 

Prva  Jugoslovanska  industrija  z  brusnimi  kamni  Plevcak  in  drug 
(Erste  Jugosiavische  Glasschleiferei  Plevcak  &  Co.),  Dobovec,  Slov. 
Dr.  Bogdan  Barbot  ist  ansgeschieden. 

Karl  Pertinac,  Cetje,  Sloveu.  Eisen-,  Email-  nnd  Metallwarenfabrik 
in  Cetje,  Schamottewarenfabrik  in  Stör. 

Josip  Lipovac,  Ravnica,  Kroatien.  Handel  mit  Glasperlen. 


War  enzeichen-Eintragung^en. 

Erklärung  der  Abkürzungen:  G  Geschäftsbetrieb;  W.  Waren¬ 
verzeichnis;  (A)  Auszug;  (B.)  Der  Anmeldung  ist  eine  Beschreibung 
beigefügt;  A.  Tag  der  Anmeldung;  E.  Tag  der  Eintragung. 

278  634.  Deutsche  Fensterglashütten  Heinrich  Hiide- 
brand,  Triebei  N.-L.  G. :  Glashüttenwerk.  W. :  Fenster¬ 
glas.  A. :  3.  6.  21 ;  E. :  25. 1.  22. 
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Fragfokasten  des  Sprechsaal. 

Zur  Baaohluno  b«l  Bonutsuno  das  Fragakaatana. 

1.  I>er  rraK«k*«teii  dient  dann,  teehnlsehe  and  andere  fllr  nnaeren  lieaerkrela  wlaaenswerte  Kracen  and  Kabrlkatlonafehler 
Olten  au  ertfrtern,  ferner  Hllfamlttel,  Slaterlalien,  Haocblnen  and  Werkaense  für  anaere  Indaotrien  naehsoweiaen.  Mowelt  aleli  Beaasa* 
quellen  Im  AnaelKentell  Anden,  wird,  wenn  nleht  beoondere  Bleldancen  erfolcen,  nur  darauf  bin  verwleaen. 

5.  Ille  direkte  Vermlttelnng  dea  An-  oder  Verkanfa  von  Keaepten,  fertigen  Kabrikaten  uaw,  und  die  Weltercabe  von  Angeboten 
oder  Antworten  an  die  Fraceateller  alnd  anaseaehloaaen. 

8.  Ille  Namen  der  Fraaeateller  werden  nach  keiner  Welae  hin  genannt,  anonyme  Knactarlften  Jedoeb  nlebt  berückolebtlct. 

4.  Ille  Antworten  werden  nnr  ln  die  awelte  auf  die  Frace  folirende  Nnmmer  anfKenommen.  VerapBtet  elnfebende  Antworten 
können  nnr  ananahmawelae  BerOekalebtliranB  Anden. 

6.  Ille  Bedaktlon  behBlt  alcb  vor,  ohne  Ansabe  von  BrAnden  aowohl  Fragen  als  auch  Antworten  abaulebnen;  fAr  brauchbare 
Beantwortnncen  teehnlaeber  Fracen  Kdtvkbrt  ole  ein  ancemeaaenea  Xellenhonorar.  Blne  alvUreebtllehe  HaftpAleht  übernimmt  die 
Redaktion  nleht. 

'  0.  Jeder  Fraco  lat  ItUckporto  belzufUeen. 

Keramik, 


38.  Die  Frage  11  in  Nr.  4  des  Sprecitsaal  und  die  änyegangenen 
Aniicortefti  veraidaßten  uns,  eine  Nachprüfung  unserer  Oefen  mit  über¬ 
schlagender  Flamme,  in  denen  Hartsteingut  gebrannt  mrd,  vorzumhmen. 
>Vir  leiden  zwar  nicht  unter  dem  Vebel  wie  der  betr  Fragestellei-,  jedoch 
darunter,  daß  die  Waren  in  den  Biskuitöfen  an  der  Sohle  des  Ofens 
wesentlich  weicher  sind,  als  die  in  der  Mitte  und  Höhe  des  Ofens  gebrannteti 
Waren.  Die  Folge  davon  ist,  daß  einzelne  weich  gebrannte  Stücke  im 
Olasurbrand  haarrissig  icerden.  Wir  haben  Planrostfeuerungen:  10  cm 
über  dem  Planrost  sind  vorn  Eisenstäbe  eingemauert,  die  mit  Schamotte¬ 
steinen  lose  zugesetzt  sind,  so  daß  eine  10  cyi  breite  Fläche  oberhalb  des 
Rostes  frei  bleibt,  durch  die  Frischluft  in  die  Feuerungen  einströmen  kann 
und  die  Schlacken  beim  Putzen  der  Roste  herausgezogen  werden  können. 
Die  Zuschüttung  der  Kohle  erfolgt  von  oben.  Wir  bitten  nun  um  Auf¬ 
klärung,  was  unter  „freier  Rosißäche“  und  „geicöhnlicher  Rostfläche“  zu 
verstehen  ist,  und  ob  hierzu  die  offene  10  cm  hohe  Fläche  an  der  Vorder¬ 
seite  der  Rost  fläche  gehört  oder  nicht?  Diese  Fläche  eingerechnet,  haben 


unsere  Oefen: 

a)  eine  freie  Rost  fläche  von . 17  000  qcm 

b)  „  totale  „  „ . 43  fiöO  „ 


c)  eine  Summe  der  Abzugslöcher  in  der  Ofetisohle  von  5  680  „ 

Es  ist  also  das  yerhältnis  von  a  :  c  =  3,l :  1, 

b:c=7,?:l. 

Nach  Kerl  soll  das  Verhältnis  der  freiest  Rostfläche  zur  Summe  de)-  Abzugs¬ 
löcher  in  der  ( ffensohle  3 : 1  sein,  also  wäre  unsere  Dimensionierung  der 
Abzugslöcher  richtig.  Nach  Antworten  im  Fragekasten  soll  das  Ve)-hältnis 
der  Rost  fläche  zur  Summe  de)-  Abzugslöche)-  eines  Ofens  etwa  10:12  sein, 
bei  uns  wäre  also  das  Verhältnis  etwa  7,7:1,  die  Summe  der  Abzugslöcher 
also  zu  groß.  IVa«  ist  nun  richtig? 

Erste  Antwort:  Die  unter  dem  Rost  befindliche  10  cm  breite 
Oefinnng  zum  Heransziehen  der  Schlacken  kann  nicht  als  ständige  Luft- 
einstiümong  in  ‘Rechnung  gezogen  werden,  zumal  Sie  ja  selbst  schreiben, 
daß  diese  Fläche  ftlr  gewöhnlich  mit  Schamottesteinen  lose  zngesetzt  sei. 
ln  Ihrem  Falle  ist  also  lediglich  der  in  der  Totalrost  fläche  befindliche 
freie  Raum  als  „freie  Rostfläche“  anznsprechen.  Während  nun  die  Total- 
roslfläche  in  jedem  Falle  nach  der  in  einer  Zeiteinheit  zn  verbrennenden 
Biennstoflmenge  ermittelt  wird,  macht  man  die  durch  die  Rostspalten 
gebildete  freie  Rost  fläche  =  '/a  —  Va  totalen  für  Steinkohlenfener 
(ersteres  för  Schrtth-,  letzteres  fhr  Glattbiände)  und  =  —  V»  för  Brann- 

kohlenfener,  entsprechend  der  Qualität  der  Eohiensoite.  Die  Größe  dea 
Gesamt querschnitts  der  Aozugslöcher  in  der  Brennranmsohle  richtet  sich 
in  erster  Linie  nicht  nach  der  Größe  der  freien  Rostfläche,  sondern  nach 
der  Gesamtobeifläche  aller  aus  den  Fenernngen  in  den  Brennranm  führen¬ 
den  Einströmnngsöflnnngen,  und  er  soll  bei  Steingutbrennöfen  den  dritten 
Teil  derselben  ansmachen.  Bei  Porzellanöfen  muß  dieses  Verhältnis  noch 
kleiner  sein,  wegen  der  beim  Brande  von  Porzellan  notwendigen  reduzie¬ 
renden  Atmospht^e.  Von  größter  Bedeutung  ist  jedoch  das  richtige  Ver- 
hältcis  zwischen  der  freien  Rostfläche  und  dem  Schornstein  qnerschnitt ; 
der  Gesamt  qnerschnitt  der  ersteren  darf  keinesfalls  kleiner  als  letzterer 
sein,  damit  nicht  ein  zn  scharfer  Zug  entwickelt  wird,  der  eine  gleich¬ 
mäßige  Erhitzung  des  Brennranms  illusorisch  machen  würde.  Bei  seit¬ 
lich  stehendem  Schornstein  pflegt  man  daher  dessen  Querschnitt  etwa  die 
Größe  von  der  gesamten  freien  Rostfläche  zn  geben. 

Zweite  Antwort:  Man  unterscheidet  zwischen  freier  Bostfläche 
und  totaler  Bostfläche  Die  letztere  ist  der  vom  Rost  eingenommene 
Raum,  d.  h.  wenn  der  Bost  60  cm  breit  und  100  cm  lang  ist,  so  beträgt 
die  totale  Rostfläche  1,0X0|6  =  0,6  qm-  Unter  freier  Bostfläche  ver¬ 
steht  man  den  Teil,  durch  welchen  die  Verbrennungslnft  eindringen  kann, 
also  die  Summe  der  Rostspalten ;  beträgt  nun  die  freie  Rostfläche  im 
obigen  Beispiel  Vs  der  Gesamt  Rostfläche,  so  ist^sie  V«  X  0,®  qm  =  0,2  qm. 
Im  wesentlichen  wird  das  Verhältnis  zwischen  der  Gesamt-  oder  totalen 
Bostfläche  und  der  freien  Bostfläche  durch  die  Art  des  Brennmaterials 
bestimmt;  es  schwankt  zwischen  0,25—0,5.  Je  dichter  der  Brennstofi 
liegt,  umso  größer  muß  die  freie  Bostfläche  sein.  Die  über  Ihrem  Bost 
liegende,  10  cm  breite  Fläche  gehört  nicht  zum  Rost  nnd  wirkt  schädlich, 
wenn  durch  dieselbe  Frischluft  eindringen  kann,  d.  h.  also,  sie  muß  der¬ 
artig  mit  Schamottesteinen  versetzt  werden,  daß  hier  keine  Luft  eindringen 
kann.  Alle  zur  Verbrennung  notwendige  Luft  soll  durch  die  Rostspalten 
eintreten,  soweit  nicht  eine  Zuführung  von  heißer  Seknndärlnft  in  Frage 
kommt;  diese  muß  dann  aber  an  einer  Stelle  erfolgen,  die  so  hoch  über 
den  Bosten  liegt,  daß  die  Entwicklung  der  Flammengase  bereits  stattge- 
fnnden  hat  Alle  von  vorn  eintretende  Luft  muß  mit  auf  die  Temperatnr 
der  Flammengase  erwärmt  werden,  beansprucht  also  einen  Aufwand  von 
Brennmaterial,  der  gar  nicht  nnbedentend  ist;  1  cbm  Luft  =  1,293  kg 
braucht  bei  einer  spez.  Wärme  von  0,238  zu  seiner  Erwärmung  auf 
1300®  C.  0,238  X  1300  =  309  Wäimeeinheiten,  also  23  g  einer  Kohle  von 
7000  W.E.  Sie  werden  also  gut  tun,  diese  Fläche  vor  dem  Rost  gut  zu 
verschmieren.  Beim  Abschlacken  werden  die  Steine  heransgenommen,  da¬ 
nach  wird'  die  Stelle  frisch  versetzt  nnd  wieder  gut  verschmiert.  Beim 
Rnndofen  gibt  man  der  Eintrittsöflnnng  der  Fenergase  in  den  Brennranm 


V.1  bis  'U  der  Gesamtrostfläche,  d.  h.  man  macht  sie  gleich  der  freien 
Bostfläche,  während  die  Summe  der  Abzugsfüchse  = '/s  der  freien  ilist- 
fläche  oder  =  V.o-V..  der  gesamten  oder  totalen  Bostfläche  betragen  soll. 
Prüfen  Sie  nun  einmal  Ihren  Ofen  danach.  Wenn  die  Ware  im  Bisknit- 
ofen  am  Boden  nicht  hart  genug  verglüht  wird,  so  ist  dies  leicht  erklär¬ 
lich  ;  es  bestehen  nämlich  lange  Zeit  zwischen  Ofenscheitel  nnd  Ofensohle 
sehr  beträchtliche  TemperaturdiSerenzen,  die  sich  erst  gegen  Ende  des 
Brandes,  etwa  von  SE  8 — 9  ab,  anszugleicben  beginnen.  Sie  können  sich 
von  dieser  leicht  erklärlichen  Tatsache  durch  Messungen  mit  elektrischem 
Pyrometer  leicht  überzeugen.  Je  höher  der  Ofen  ist,  desto  größer  ist  die 
Temperatnrdifferenz  nnd  umso  länger  dauert  es,  bis  sie  sich  ansgleicht. 
Wenn  also  der  Ofenranm  an  eich  ungeschickt  bemessen  ist,  läßt  sich 
wenig  dagegen  tun ;  ein  Abhüifemittel  ist  die  Verwendung  einer  guten, 
langflammigen  Braunkohle,  evtl,  auch  die  Beigabe  von  Holz. 

Dritte  Antwort:  Die  besten  Rundöfen  sind  die  bayerischen 
Oefen,  deren  Rost  1  m  X  34  cm  nutzbare  Fläche  hat.  Ueber  dem  Rost 
befindet  eich  vorn  eine  10  nnd  15  cm  hohe  Wölbung,  die  mit  Schmotte- 
steinen  zngesetzt  ist  nnd  den  Zweck  hat,  für  das  Rostabpntzen  Zugang 
zn  schaffen.  Die  Summe  sämtlicher  Podinmfüchse,  die  je  14  cm  0  haben, 
soll  ’/io  der  Rostflächensnmme  ansmachen,  während  die  Kanäle  ‘V — V« 
derselben  betragen  sollen.  Der  Schlot  soll  Vis  4er  Rostflächensnmme 
weit  nnd  12,50  m,  am  besten  18  m  hoch  sein.  Ein  so  konstruierter  Ofen 
hat  unten  kein  weicheres  Geschirr  als  in  der  Mitte  nnd  oben.  Für 
oxydierendes  Brennen  ist  über  jeder  Feuerung  ein  Schauloch;  steigt  die 
Flamme  trübe  hoch,  so  öfinet  man  die  Deckel,  steigt  sie  klar  hoch,  so 
schließt  man  sie.  Haben  Sie  große  Oefen  von  großem  Durchmesser,  so 
müssen  um  den  24  cm-Mittelfnchs  8  kleine  14  cm  Füchse  gruppiert  sein, 
um  das  Feuer  nach  der  Mitte  zn  leiten.  Wesentlich  ist  noch  der  Fener- 
eintritt,  der  15  cm  X  Rostbreite  (54  cm)  haben  muß ;  weitere  Eintritte 
sind  nicht  sachgemäß.  Die  angegebenen  Ofenmaße  sind  übersichtlich  nnd 
klar,  was  man  von  den  Ihrigen  nicht  behaupten  kann. 

Vierte  Antwort:  Ohne  Ihre  Oefen  näher  als  durch  Ihre  Be¬ 
schreibung  zn  kennen,  ist  es  schwer,  sich  eine  Meinung  über  die  Ursache 
der  niedrigen  Temperatnr  im  unteren  Teil  des  Ofens  zn  bilden.  Bis  zn 
gewissen  Grenzen  muß  man  eich  mit  einem  Temperaturunterschied  zwischen 
oben  nnd  unten  im  Ofen  immer  abfiuden.  Die  10  cm  hohe  Oaffnuug  über 
dem  Bost  ist  jedenfalls  nicht  unmittelbare  Ursache  dazu,  wohl  spielen  aber 
die  Zngverhältnisse  im  Ofen,  welche  natürlich  anch  von  dieser  Oeflnung 
beeioflufit  werden,  eine  Rolle.  Ihre  Fenernngen  dürften,  Ihrer  Beschreibung 
nach  zn  urteilen,  zumindest  recht  eigenartig  gebaut  sein.  Handelt  es  sich 
um  eine  einfache  Planrostfenernng,  so  ist  die  erwähnte  Oeffuung  Uusiun, 
denn  die  Verbrennungslnft  soll  dann  bei  möglichst  dicht  verschlossenen 
Fenernngstüren  nnr  von  unten  durch  den  Bost  dem  Brennstoff  zugeführt 
werden,  und  die  Entschlackung  erfolgt  dann  bei  ofieneo  Türen.  Soll 
die  Oeflnung  irgend  einen  Zweck  erfüllen,  so  stellt  die  Feuerung  eine  Art 
Schräg-  nnd  Planrostfenernng  dar,  so  daß  die  10  cm-Oeflunng  mit  Kohle, 
die  bei  ihrem  natürlichen  Gefälle  von  selbst  nachrntscht,  bedeckt  ist.  ln 
ersterem  Falle  wäre  die  genannte  Oeflnung  nicht  als  freie  Bostfläche, 
sondern  als  eine  Oeflnung,  durch  welche  ungehindert  ohne  Widerstand  und 
demzufolge  in  viel  größeren  Mengen  Kaltluft  einströmt,  die  ihren  Zweck 
als  Verbrennungslnft  nnr  in  geringem  Maße  erfüllt,  zn  betrachten,  im 
zweiten  Falle  stellt  sie  einen  Teil  der  freien  Rostfläche  dar.  Unter  freier 
Rostfläche  versteht  man  die  zwischen  den  Boststäben  —  gleichviel,  ob 
dieselben  horizontal  oder  schräg  liegen  —  bezw.  zwischen  diesen  und  dem 
Manerwerk  durch  den  Zwischenraum  gegebenen  freien DurcbgangsöflunngeD, 
durch  welche  die  Luft  unter  gleichzeitiger  Erhitzung  zn  dem  Brennstoff 
gelangt.  Die  „gewöhnliche“,  d.  i.  die  totale  Rostfläche  ist  die  freie  Rost¬ 
fläche  vermehrt  um  die  tote  Bostfläche  (Oberfläche  der  Eisenstäbe).  Die 
verschiedenen  Angaben  über  das  Verhältnis  der  freien  Bostfläche  zur 
Flächensnmme  der  Abzngslöcher  rühren  wohl  daher,  daß  verschiedene 
Brennstoffe  in  Betracht  gezogen  worden  sind. 

Fünfte  Antwort:  Unter  freier  Bostfläche  versteht  man  die 
Summe  der  Oefloungen  zwischen  den  Rosten,  während  die  totale  Bost¬ 
fläche  von  den  Rosten  zusammen  mit  der  freien  Rostfläche  gebildet  wird. 
Die  von  Ihnen  erwähnte  10  cm  breite  freie  Oeflnung  oberhalb  des  Rostes, 
durch  welche  Frischluft  in  die  Feuerungen  einströmen  kann,  gehört  also 
nicht  zu  der  freien  Rostfläche,  so  daß  sich  Ihre  Berechnung  wesentlich 
ändert.  Das  Verhältnis  der  freien  Bostfläche  zur  Somme  der  Abzngslöcher 
in  der  Ofensohle  von  3 : 1  ist  richtig ;  dagegen  wäre  die  Dimensionierung  der 
Gesamt-Rostfläche  nicht  richtig,  nnd  Sie  müßten  sie  größer  machen.  Die 
obengenannte  10  cm  breite  freie  Fläche  oberhalb  des  Rostes  ist  nicht  nnr 
nicht  nötig,  sie  wirkt  vielmehr  schädlich,  da  die  kalte  Luft  direkt  in  die 
Fenernng  eintreten  kann,  während  sonst  die  Luft,  die  durch  die  freie  Bost¬ 
fläche,  also  durch  die  brennende  Kohle  in  die  Fenernng  eintritt,  genügend 
vorgewärmt  wird.  Ich  empfehle  Ihnen,  die  freie  Bostfläche  vielleicht  durch 
Herausnahme  von  1 — 2  Rosten  entsprechend  zn  erweitern  nnd  die  10  cm 
breite  freie  Fläche  oberhalb  des  Rostes  mit  Schamottesteinen  lose  znzusetzen, 
die  Sie  beim  Abschlacken  der  Roste  für  die  Dauer  dieser  Arbeit  heransnehmen 
nnd  dann  gleich  wieder  einsetzen  können. 

39.  Um  eine  besser  drehbare  Masse  mit  muscheligem  und  speckigem 
Scherben  zu  erzielen,  tvird  die  Tonsvbstanz  teiltceise  als  fetter  Wildsteiner 
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Ton  mit  96  ®/o  Tonsubsianz  und  4  */o  Feldspat  eingeführt.  Die  rationelle 
Zusammensetzung  der  Drehmasse  ist:  50  ®/o  Tonsubstanz,  25  ^jo  Quarz, 
25  ®/o  Feldspat.  25  ®/o  Tonsiibstanz  werden  aus  Zettlitzer  Kaolin  und  25  ®/o 
eben  aus  diesem  Ton  entnommen  Man  erzielt  eine  sehr  gute  Drehmasse 
mit  gutem  Stand,  muscheligem  und  speckigem  Scherben.  Die  Masse  geht 
aber  sehr  schwer  durch  die  Filterpresse,  woran  der  fette  Ton  schuld  ist, 
denn  ohne  diesen  Tonzusatz  preßt  sich  die  Masse  gut,  hat  aber  nicht  die 
verlangten  Eigenschaften.  Wie  ist  diesem  üebelstande  abzuhelfen?  Der 
Tonzusatz  soll  nicht  reduziert  und  am  Versatz  soll  nichts  geändert  werden. 

Erste  Antwort:  Wenn  Sie  an  Ihrem  Versatz  nichts  geändert 
haben  wollen,  aber  trotzdem  von  ihm  andere  Eigenschaften  verlangen, 
dann  läßt  sich  hier  mit  einigen  Worten  nicht  raten.  Wenden  Sie  sich  an 
einen  Fachmann,  der  an  Ort  nnd  Stelle  die  Angelegenheit  bearbeitet. 

Zweite  Antwort:  Wenn  Sie  dem  Uebelstand  abheifen  wollen, 
werden  Sie  wohl  znm  mindesten  eine  Materialändernng  vornehmen  müssen ; 
versuchen  Sie  doch  einmil  anstatt  des  Wildsteiner  Fett-Tons  einen  andern, 
vielleicht  Löthainer,  bei  dem  ich  die  von  Ihnen  geschilderten  Uobel- 
stände  nicht  beobachten  konnte. 

Dritte  Antwort:  Wenn  Tonmaseen  schwer  durch  Filter¬ 
pressen  gehen,  so  glüht  man  einfach  soviel  Ton,  daß  noch  genug  plastische 
Snbstanz  znm  Drehen  in  der  Masse  verbleibt.  25  Zettlitzer  Kaolin  nnd 
5  Tonsnbstanz  ans  Wildsteiner  Ton  werden  als  plastische  Substanz  ge¬ 
nügen,  während  der  Best  Wildsteiner  Ton  geglüht  wird.  Dann  geht  die 
Masse  gnt  durch  die  Presse.  Sie  müssen  aber  die  Gewichtsdifierenz 
zwischen  rohem  nnd  geglühtem  Ton  feststellen. 

Vierte  Antwort:  Wenn  an  dem  Versatz  nichts  geändert 
werden  soll,  bleibt  nnr  übrig,  eine  andere  Art  der  Wasserentfernnng  ans 
der  Masse  zn  wählen.  In  letzter  Zeit  sind  Abhandlungen  über  kontinn- 
ierlich  arbeitende  Filterapparate  erschienen,  nnd  anch  in  den  „Mitteilungen“ 
der  Deutschen  Keramischen  Gesellschaft  sind  im  vorigen  Jahre  anläßlich 
eines  Preisansschreibens  für  die  Konstruktion  von  Filterapparaten  ohne 
Filtertücher  verschiedene  Maschinen  für  denselben  Zweck  beschrieben 
worden.  In  der  Praxis  scheinen  aber  keine  derselben  bisher  Eingang 
gefunden  zn  haben.  Es  bleibt  dann  noch  das  Entwässern  anf  Zentrifogen 
nnd  das  Abdampfen  in  großen  Behältern  übrig,  doch  haftet  beiden  Ver¬ 
fahren,  besonders  dem  ersteren,  der  große  Nachteil  der  leichten  Ent¬ 
mischung  der  Masse  an.  Es  sind  auch  schon  Trockenbänder  nach  Art 
der  Transportbänder  nnd  Trockentrommeln  konstruiert  worden,  ohne  daß 
es  bisher  gelungen  wäre,  die  Frage  der  Entwässerung  von  Tonschlamm 
vollkommen  zn  lösen.  Denn  die  heute  gebräuchliche  Filterpresse  ist  schon 
zufolge  Ihrer  Diskontinuierlichkeit  nnd  geringen  Leistung  noch  weit  von 
einer  vollkommenen  Schöpfung  entfernt. 

Fünfte  Antwort:  Die  angeführte  Masse  müßte  normaler 
Weise  dnrch  die  Filterpresse  gehen,  da  derartige  Versätze  vielfach  im 
Gebranch  sind.  Es  ist  viel  eher  anznnehmen,  daß  der  Druck  znm  Füllen 
Ihrer  Filterpresse  nicht  vollständig  ansreicht,  weshalb  Sie  dahingehende 
Ermittelungen  anstellen  wollen,  wenn  Sie  Ihren  Masseversatz  nicht  ändern 
können. 

Sechste  Antwort:  Ihre  Masse  ist  infolge  ihres  hohen  Gehaltes 
an  Wildsteiner  Ton  zn  fett  nnd  kann  ohne  Abänderung  des  Versatzes 
nicht  verbessert  werden.  Znm  mindesten  müssen  Sie  versuchen,  eine 
ziemliche  Menge  feingemahlener  Scherben  hinznznmischen ;  Sie  können 
damit  bis  zn  33  ’/s  7o  gehen.  An  der  eigentlichen  Zusammensetzung 
wird  dadurch  nichts  geändert,  nnd  die  von  Ihnen  angestrebte  starke 
Sinterung  wird  einigermaßen  gleich  bleiben.  Im  übrigen  können  Sie  diesen 
muscheligen  nnd  glänzenden  Broch  anch  mit  weniger  fettem  Ton  erzielen, 
wenn  Sie  den  Feldspatgehalt  erhöben.  Ein  anderes  Mittel,  um  Ihre  Masse 
znm  besseren  Abpressen  in  der  Filterpresse  geeignet  zn  machen,  wird 
sich  nicht  finden  lassen. 

Siebente  Antwort:  Infolge  des  Zusatzes  von  26 ®/o  fettem 
Wildsteinor  Ton  zn  Ihrer  Masse  wird  diese  sehr  fett,  nnd  es  ist  allge¬ 
mein  bekannt,  daß  sich  fette  Massen  sehr  schlecht  pressen,  besonders 
dann,  wenn  die  Stärke  der  Masseknchen  über  ein  bestimmtes  Maß  hinans- 
geht.  Bei  fetten  Massen  soll  sie  nicht  mehr  als  20  mm  betragen,  höchstens 
25  mm,  doch  wird  dies  der  Versuch  lehren.  Die  Erscheinung  ist  anf  die 
dichter  aneinandergelagerten  einzelnen  Teilchen  der  Masse  znrückzn- 
fUhren.  Sie  können  Ihre  Masse  wohl  magern,  indem  Sie  entweder  Bis¬ 
knitscherben  oder  gebrannten  Wildsteiner  Ton  oder  Kaolin  znsetzen,  doch 
ist  dabei  zn  bedenken,  daß  Ihre  Masse  dnrch  diesen  Zusatz  eine  andere 
Schwindung  erhält.  Anf  jeden  Fall  tun  Sie  gnt,  darauf  zn  achten,  daß 
die  Masseknchen  nicht  übermäßig  stark  nnd  die  PreßtUcher  öfters  ge¬ 
wechselt  werden. 

40.  Ich  bitte  um  Angabe  von  Versätzen  zur  Herstellung  von  porzellan¬ 
artigen,  also  gesinterten  Kochgeschirren,  am  liebsten  unter  Verwendung  von 
Bunzlauer  Fett-  und  Magerton,  die  hei  einer  Temperatur  von  ehva  1350 
bis  1400^  gebrannt  werden  sollen.  Die  zu  fabrizierenden  Produkte  dürfen, 
tvie  dies  eben  bei  Bunzlauer  Ton  der  Fall  ist,  ein  gelbliches  Aussehen  haben. 

Erste  Antwort:  Was  nützen  Ihnen  die  schönsten  im  Frage- 
basten  veröfientlicbten  Versätze  znr  Herstellung  von  porzellanartigen 
Kochgeschirren  ans  Bunzlauer  Tonen,  wenn  Sie  nicht  die  Znsammen- 
setznng  der  Ihnen  znr  Verfügung  stehenden  Marken  angeben.  Nach  ihrer 
rationellen  Zusammensetzung  enthalten  derartige  Massen: 

Tonsnbstanz .  36—40  Gew.-T. 

Qnarzsand . 16—35  „ 

Feldspat . 16 — 10  „ 

Glattscherben . 36 — 16  „ 

Wenn  Ihnen  die  rationelle  Zusammensetzung  Ihrer  Tone  bekannt  ist,  dürfte 
es  ein  Leichtes  für  Sie  sein,  auf  Grund  vorstehender  Angaben  die  ge¬ 
wünschten  Massen  zu  errechnen 

Zweite  Antwort:  Gesintertes  Kochgeschirr  herznstellen  ist  nun 
nicht  so  einfach,  wie  Sie  es  annebmen,  weshalb  Ihnen  zunächst  geraten 
wird,  einen  erfahrenen  Fachmann  zn  Bäte  zn  ziehen,  ohne  den  Sie  nicht 
anskommen.  Selbst  gnte  Bezepte  nutzen  Ihnen  nicht  viel,  wenn  die  ganze 
Arbeitsweise,  das  Formen,  Gießen  nnd  Eindrehen  nsw.,  nicht  zweckent¬ 
sprechend  ist.  Bunzlauer  Fett-  nnd  Magertone  gibt  es  verschiedene  Sorten, 
und  man  kann  Ihnen  ohne  nähere  Kenntnis  der  Tone  keine  brauchbaren 


Vorschriften  geben.  Bei  der  Fabrikation  des  Kochgeschirrs  ist  vor  allem 
darauf  zn  achten,  daß  die  Masse  nicht  zn  fein  gemahlen  ist,  da  gröbere 
Massen  Temperaturunterschiede  besser  vertragen.  Sand  nnd  Schamotte 
ans  eigenen  Scherben  sind  ein  Hauptbestandteil  der  Masse.  Als  Fluß¬ 
mittel  kommt  Feldspat,  im  Ansnabmefalle  Kalkspat,  in  Betracht.  Da  der 
magere  Bnnzlaner  Ton  genügend  Sand  enthält,  so  versnoben  Sie  zunächst 
eine  Masse  ans  36  Gew.-T.  fettem  Bunzlauer  Ton,  30  Gew.-T.  magerem 
Ton  nnd  36  Gew.-T  Feldspat,  woraus  Sie  ein  paar  entsprechende  Gegen¬ 
stände  formen.  Nach  dem  Brande  werden  Sie  selbst  am  besten  ent¬ 
scheiden  können,  nach  welcher  Bichtnng  eine  Abänderung  nötig  ist. 

Dritte  Antwort:  Ich  sehe  nicht  ein,  warum  Sie  Kochgeschirr 
bei  SK  14  brennen  wollen.  In  Folge  der  Kohlennot  geht  doch  das  Be¬ 
streben  dnrch  die  moderne  Keramik,  möglichst  hei  SK  7  ansznbrennen ; 
nnd  daß  dies  geht,  dafür  sind  Beweise  erbracht.  Ich  gebe  Ihnen  Versätze 
für  verschiedene  Ansbrenntemperatnren. 

Masse  für  SK  9: 


Versatz : 


Formel : 


0,1266  K,0  \ 
0,8745  CaO  / 


2  AljOs . 


10  SiO» 


1,0000 

Bnnzlaner  Kranzton . 36,04 

Sobmidt-Betsch-Spat . 26,86 

Quarz .  9  60 

Kalkspat . 28,60 


100,00 

Masse  für  SK  13 — 14: 


Gew.-T. 

n 

w 

w 

Qew.-T. 


Formel:  0,1362  KjO  l  »  ii  rv  iQUin 
0,8638  CaO  /  ^ 

1,0000 

Versatz :  Bnnzlaner  Kranzton  von  Eckardt,  Penzig  69,26  Gew.-T. 

Kalkspat . 4.15  „ 

Quarz . 11,69  „ 

Schamotte  ans  dieser  Masse  ....  16,00  „ 


Glasur  für  SK  9: 

Scbmidt-Betsch-Spat  36,92  Gew.-T. 

Dolomit  ....  9,37  „ 

Kalkspat  ....  11,40  „ 

Zettlitzer  Kaolin, 
geglüht  ....  12  42  „ 

Quarz .  30,89  „ 


100,00  Gew.-T. 

Glasur  für  SK  14: 
Scbmidt-Betsch-Spat  21,98  Gew.-T. 

Dolomit  ....  6,52  „ 

Kalkspat  ....  6,63  „ 

Zettlitzer  Kaolin  .  19,82  „ 

Quarz . 47,15  „ 

100,00  Gew.-T. 


100,00  Gew.-T. 

Vierte  Antwort:  Die  Bunzlauer  weißbrennenden,  anch 

„fetten“  Tone  sind  an  nnd  für  sich  schon  mager,  weshalb  Ihnen 

empfohlen  wird,  nnr  mit  fettem  Bunzlaner  Ton  zn  arbeiten,  falls  Sie 
nicht  einen  Teil  desselben  dnrch  einen  fetteren  Ton,  z.  B.  vom  Wester¬ 
wald  ersetzen  wollen.  Nachstehend  eine  porzellanähnliche,  weißbrennende 
Steinzengmasse  für  SK  12 — 13: 

Pegmatit  (Qnarzspat  von  Ströbel)  ...  29  Gew.-T. 

Bnnzlaner  fetter  Ton . 66  „ 

Kaolin,  ungescblämmt . 5  „ 

Wenn  Sie  1—2  Teile  des  Pegmatites  dnrch  Magnesit  ersetzen,  erhalten 
Sie  eine  weißere  nnd  zähere  Masse. 

Fünfte  Antwort:  Um  Tonwaren  zn  porzellanähnlichem 

Sintern  zn  bringen,  müssen  Sie  Ihrem  Versatz  Flußmittel  znfügen,  also 
Feldspat  von  Hirschan,  Wnnsiedel  oder  dgl.,  da  norwegischer  Feldspat 
wohl  zn  teuer  sein  dürfte.  Die  Menge  dieser  Zumischnng  hält  man  am 
besten  vorsichtigerweise  etwas  niedrig,  damit  nicht  eine  völlige  Verglasung 
eintritt,  die  der  Verwendung  als  Kochgeschirr  nicht  günstig  wäre.  Da 
die  genannten  deutschen  Materialien  nnr  etwa  60%  Feldspat  enthalten, 
können  Sie  mit  dem  Versatz  immerhin  bis  zn  dem  Verhältnis:  36  fetter 
Ton,  35  magerer  Ton  nnd  30  Feldspatsand  gehen.  Wenn  Sie  mit  weniger 
Feldspat  anskommen,  ist  es  noch  besser. 


41.  Wie  präpariert  man  trockene  Schmelzfarben  am  einfachsten  für 
die  Pudertechnik  und  den  keramischen  Buntdruck? 

Antwort:  Zur  Pudertechnik  braucht  man  feinst  gemahlene 
Schmelzfarben  nicht  noch  besonders  zn  präparieren,  ebensowenig  für  den 
keramischen  Buntdruck. 


42.  Wir  verwenden  zum  Brennen  unserer  Glasurmuffelöfen 
böhmische  Braunkohle  (Elly schacht,  Eisenberg,  zum  Teil  auch  Brücker) 
möchten  diese  jedoch  durch  deutsche  Briketts  ersetzen.  Welches  ist  die 
bestgeeignete  Marke  als  Ersatz  für  die  genannte  böhmische  Kohle? 

Erste  Antwort:  Die  Sache  ist  nicht  so  ängstlich ;  es  eignet 
sich  jede  bessere  Brikettmarke  für  Ihre  Zwecke. 

Zweite  Antwort:  Versuchen  Sie,  ein  gutes  Brikett  ans 
Sachsen  oder  ans  der  Halle’schen  Gegend  zu  erhalten,  das  wird  Ihnen  die 
böhmischen  Braunkohlen  ziemlich  vollwertig  ersetzen. 

Dritte  Antwort;  Einen  vollwertigen  Ersatz  in  Briketts 
für  böhmische  Braunkohle  gibt  es  nicht,  nnd  da  Sie  die  Lage  Ihres 
Werkes  nicht  angeben,  so  kann  man  Ihnen  anch  keine  Brikett-Marke 
empfehlen.  Wo  man  Frachtkosten  sparen  kann,  muß  man  dies  unbedingt 
heute  tun.  Es  wäre  von  Interesse  gewesen,  zn  wissen,  wie  hoch  Sie  in 
Ihren  MnSeln  brennen.  Bei  niedrigen  Temperaturen  bis  etwa  SK  1  kann 
man  mit  Briketts  gnt  anskommen,  bei  höheren  Temperaturen  ist  es  schon 
schwieriger,  nnd  man  mischt  in  diesem  Falle  Briketts  mit  Stein-  oder 
Braunkohle.  Dabei  brauchen  Sie  Ihre  Feuerungen  nicht  nmznbanen,  wenn 
Sie  nicht  gerade  Schrägrostfenernng  haben,  die  sich  für  Briketts  nicht 
eignet  nnd  durch  eine  Planrostfeuerung  ersetzt  werden  müßte.  Anf  keinen 
Fall  dürfen  Sie  etwa  annehmen,  daß  das  Brennen  mit  Briketts  einfacher 
ist,  im  Gegenteil,  der  Brenner  muß  viel  mehr  acht  geben,  nnd  es  gehört 
einige  Erfahrung  dazu. 

44.  Wir  wollen  die  Herstellung  von  Hochspannungsisolatoren  für 
eine  Betriebsspannung  von  100  000  Volt  auf  nehmen  und  bitten  um  An¬ 
gabe  eines  Masse-  und  Olasurversatzes  bei  möglichster  Verwendung  von 
Karlsbader  Kaolin  für  SK  13 — 14  Ausbrand.  Welches  Ofensystem  und 
welche  Ofengröße  kommen  in  Betracht? 


1922  (66.  Jahrgang.) 

Erste  Antwort:  Fttr  Ihre  Zwecke  eignet  sich  die  viel  ver¬ 
wendete  Masse : 

Karlsbader  Kaolin . 48  Öew.-T. 

Pegmatit  von  Tirschenrenth . 41  „ 

bayerischer  Feldspat . 8  „ 

Sinh-  and  Slattscherben . 3  „ 

8a.  100 

Aach  die  in  Nr.  8  in  Frage  30  angegebenen  Massen  sind  verwendbar. 
Slasar  Aient  eine  etwa  folgendermaOen  zasammengesetzte : 

Formel:  0,2  K^O  1 

0,2  MgO  J  0,9  A1,0:,  .  8  SiO, 

0,6  CaO  j 

Versatz  :  Spat  von  Roerstrand  ..... 

Dolomit . 

Kalk . 

Zettiitzer  Kaolin,  glatt  gebtannt  . 

Qaarz . 


SPRECHSAAL-COBURO. 


Nr.  10  —  119 


Als 


1666 

Gew.-T. 

5  62 

6,99 

23,29 

46,54 

W 

100,00 

Gew.-T. 

Sa 

Die  beeten  Oefen  sind  die  bayrischtn  von  40 — 60  cbm. 

Zweite  Antwort:  Wenn  Sie  die  ttber  Hocbspannnngeporzellan 
geechriebenen  Anfsätze  in  den  Fachblättem  and  in  den  Jahresberichten  der 
dentschen  Keramischen  Gesellscbaft  darchetndieren,  so  werden  Sie  zam 
Schlnk  za  der  Ueberzeagnng  kommen,  daß  eine  gute  Masse  fdr  Isolatoren 
von  einer  solchen  fttr  Qaalitätsgescbirre  nicht  abweicht,  da  anch  der 
Brenngrad  der  gleiche  ist.  Sie  haben  demnach  ein  Porzellan  mit  etwa 
50  “Io  Tonsabstanz,  26  %  Qaarz  and  26  7o  Feldspat.  Zam  Brennen  kommen 
vor  allem  Rnndbfen  mit  etwa  50  cbm  Glattbrennranm  in  Betracht;  sie 
brennen  am  ehesten  gleichmäßig  ab,  and  da  in  diesen  Oefen  aach  die  Höhe 
der  Stöße  nicht  za  groß  ist,  haben  Sie  keinen  abnormen  Kapselbrach  za 
befttrchten.  Danerbrandöfen  kommen  wohl  znnächst  nicht  in  Frage ;  sollte 
es  der  Fall  sein,  so  haben  Sie  die  Wahl  zwischen  Tonnel-  and  Kammer¬ 
ofen;  der  letztere  kann  unter  Umständen  vorzaziehen  sein,  da  er  sich  der 
Konjunktur  besser  anpaßt. 

Dritte  Antwort:  Massen  fttr  Hochspannnngsisolatoren  sollen  ein 
darchans  gleichmäßiges,  dichtes,  blasenfreies  and  festes  Gefflge  anfweisen 
and  nach  dem  Brande  völlig  gesintert,  aber  nicht  glasig  sein.  Man  darf 
daher  diesen  Massen  nicht  den  hohen  Feldspatgehalt  der  gebräachlichsten 
Porzellanmassen  geben,  da  der  Scherben  sonst  glasig  and  spröde  wird 
and  sehr  znm  Verziehen  im  Brande  neigt.  Mit  Vorliebe  verwendet  man 
magnesithaltige  Massen,  die  noch  eine  größere  Schwindung  anfweisen, 
jedoch  den  Vorteil  haben,  daß  selbst  stark  ttberfeaerte  Gegenstände  ihre 
Form  vollkommen  and  genau  beibehalten.  Weiter  ersetzt  man  gerne  einen 
Teil  der  Kaolin-Tonsabstanz  darch  solche  aas  plastischen  Tonen,  die  zwar 
nicht  den  rein  weißen  Porzellanscherben  ergeben,  dafttr  aber  die  Masse 
znm  Drehen  geeigneter  machen  and  schon  bei  der  Gestaltung  ein  dichteres 
Gefttge  des  Formlings  erzielen  lassen,  als  es  bei  Massen,  die  nar  Kaolin- 
Tonsabstanz  enthalten,  za  erreichen  wäre.  Ich  empfehle  Ihnen  folgende 
Masse  and  Glasur: 

Karlsbader  Kaolin . 46  Gew.-T. 

Löthainer  Steingatton  I,  dunkel  ...  16  „ 

Hohenbockaer  Qaarzsand . 28  „ 

Norwegischer  Feldspat . 10  „ 

Roher  Magnesit . 2  „ 

Glasur : 

Norwegischer  Feldspat . 168  Gew.-T. 

Kalkspat . 36  „ 

Roher  Magnesit . 28  „ 

Karlsbader  Kaolin . 66  „ 

Glattscherben . 66  „ 

Qaarzsand . 212  „ 

Als  Ofensystem  wäre  ein  solches  mit  ttberscblagender  Flamme  von  etwa 
60  cbm  Fassnngsranm  za  wählen ;  bei  einer  dauernden  Erzeugung  größerer 
Mengen  von  Isolatoren  bevorzugt  man  den  Tunnelofen. 

Vierte  Antwort:  Bei  SK  13 — 14  werden  Sie  kein  einwand¬ 
freies  Hochspannnngspoizellan  hersteilen  können.  Nachstehend  eine 
Masse  and  Glasoren  fttr  SK  16,  die  sich  gut  bewährt  haben: 

Masse : 

Hohenbockaer  Sand . 9,6  Gew.-T. 

Böhmischer  Feldspat . 27,6  „ 

Glattscherbeh . 8,5  „ 

Karlsbader  Kaolin,  geschlämmt  .  .  .  24,3  „ 

Zetüitzer  Kaolin,  geschlämmt  ...  16,7  „ 

Fetter  Wildsteiner  Steingatton  .  .  .  14,6  „ 

Glasar,  1.  farblos: 

Hohenbockaer  Sand . 34,6  Gew.-T. 

Natronfeldspat . 23,2  „ 

Gltthscherben . 3,8  „ 

Glattscherben . 19,2  „ 

Kalkspat . 9,6  „ 

Karlsbader  Kaolin,  geschlämmt  ...  9,6  „ 

2.  grttn: 

Farblose  Glasar .  95,88  Gew.-T. 

Chromoxyd . 4,00  „ 

Kobaltoxyd  R.  K.  0.  ......  0,12  „ 

Welches  Ofensystem  and  welche  Ofengröße  in  Betracht  -kommt,  hängt 
zuerst  natttrlicü  von  der  Leistung  der  ttbrigen  Anlage  and  auch  von  den 
ev.  bereits  bestehenden  Betriebsverhältnissen  ab,  z.  B.  ob  die  Trocknnng 
der  Waren  mittels  der  Abhitze  der  Oefen  erfolgen  soll.  Handelt  es  eich 
um  eine  Neaanlage,  so  kann  als  vrirtschaftlichster  Brennapparat  nur  der 
Gas-Tannelofen  empfohlen  werden.  Nachdem  die  zahlreichen  Schwierig¬ 
keiten  bei  dem  Brennen  von  Porzellan  im  alten  Faageron-Tannelofen 
darch  daaernde  Verbesserongen  behoben  worden  sind  and  eine  Konstruktion 
geschaffen  worden  iet,  welche  ein  sicheres  Arbeiten  gewährleistet,  kommt 


nunmehr  fttr  Massenprodaktion  nur  der  Gae-Tannelofen  ia  Frage.  Dessen 
Vorteile  liegen  nicht  nar  in  der  aaßerordentlichen  Kohlenerspa’ais,  welche 
bis  za  70  o/o  gegenüber  den  noch  in  den  meisten  Betrieben  Üblichen  Rand¬ 
öfen  beträgt,  sondern  derselbe  hat  noch  andere  bedeatende  Vorteile  gegen¬ 
über  anderen  Oefen :  Zunächst  arbeitet  der  Ofen,  einmal  in  seinem 
richtigen  Gang  gebracht,  automatisch  srleichmäßig  weiter  and  bedarf, 
außer  dem  Ein-  and  Aasschieben  der  Wagen,  das  der  Brenner  besorgt, 
fast  keine  Wartung;  weitere  Vorteile  sind:  keine  Temperataranterscbiede ; 
Reselnng  der  Gas-  and  Laftznfabr;  die  Loft  wird  vor  dem  Zasammen- 
treffen  mit  dem  Gas  bis  etwa  800«  erhitzt;  Fortfall  des  Ein-  und  Ans¬ 
setzens  in  beißen  finsteren  Oefen;  leichte  Be-  and  Entladnngsmöglicbkeit 
an  beliebigem  Ort;  bedeutend  httrzere  Brenndauer  bei  gleichmäßigerer  Vor¬ 
wärmung  als  im  Randofen ;  geringer  Kapselbracb  bei  Verwendung  dünn¬ 
wandiger  Kapseln,  da  geringe  Belastang.  Der  Ofen  kann  je  nach  der 
gewünschten  Leistung  fttr  eine  solche  von  SO — 80  cbm  Ofenraam  in  24 
Standen  gebaut  werden  Der  Nachteil  der  ungleichmäßigen,  stich- 
Hamms  narti gen  Feaerftthrang,  der  bisher  in  den  Tunnelöfen  auftrat,  ist 
durch  die  Konstroktion  des  Gas  Tunnelofens  mit  ttherschlagender  Flamme 
von  Anti  Dahl  in  Kosten  bei  Teplitz  behoben  worden. 

Fünfte  Antwort:  Es  iet  unmöglich,  an  dieser  Stelle  einen 
Versatz  anzngeben,  der  ohne  weiteres  das  Anehalten  von  100000  Volt 
garantieren  würde.  Gates  Dorchfaolen  der  sorgfältigst  gemischten  Masse, 
peinliche  Vermeidung  von  minim  Jen  Hohlränmen  beim  Formen,  langsamstes 
Trocknen  and  Brennen  sind  fast  noch  wichtiger  als  die  Zusammensetzung 
des  Versatzes.  Zu  letzterem  nehmen  Sie  am  besten  etwas  plastischen  Ton 
za  Hilfe  sowie  aach  eine  Anzahl  Scherben.  Versuchen  Sie  es  einmal  mit 
folgendem  Versatz: 

Karlsbader  Kaolin . 36  Gew.-T. 

Bester  Meißener  oder  Wildsteiner  Ton  .  20  „ 

Quarzmebl . 22  „ 

Norwegischer  Feldspat . 23  „ 

Daza  aaf  100  Teile  20 — 30  Teile  Glattscberben.  Falls  Sie  deutsche  oder 
böhmische  Feldspatsande  verwenden  wollen,  müssen  Sie  dieselben  ent¬ 
sprechend  ihrem  Gehalt  an  Feldspat,  Quarz  and  Tonsabstanz  (Kaolin) 
einrechnen. 

Sechste  Antwort:  Mit  der  Angabe  von  Vorschriften  za  Massen 
fttr  Hochspannnngsisolatoren  ist  Ihnen  nicht  allein  gedient,  and  ohne  einen 
erfahrenen  Fachmann  fangen  Sie  lieber  gar  nicht  an,  denn  keine  Fabrikation 
bedarf  einer  solch  intensiven  Ueberwachang  als  gerade  die  Isolatoren- 
herstellnng.  Grandbedingang  fttr  branchbare  Isolatoren  iet  ein  voll¬ 
kommen  dichter  Scherben,  doch  ist  feines  Mahlen  oder  Schlämmen  der 
Rchstoffe  zn  vermeiden  Magnesiahaltige  Massen  haben  den  Vorzag,  daß 
eie  bei  gesintertem  Scherben  dem  Verziehen  der  Gegenstände  and  dem 
Verlaufen  der  scharfen  Konturen  entgegenwirken.  Gehen  Sie  bei  ihren 

Versuchen  von  folgender  Massezasammensetzang  aas; 

Zettiitzer  Kaolin . 63  Gew.-T. 

Quarz . 26  „ 

Feldspat . 17  „ 


Magnesit 
Als  Glasoren  kommen  in  Betracht: 


Zettiitzer  Kaolin,  roh .  .  . 

I. 

76,0 

11. 

„  „  ,  gebrannt  . 

— 

110,0 

Quarz . 

277,0 

228  0 

Feldspat . 

286,0 

111,2 

Dolomit . 

76,0 

56  2 

Magnesit . . 

— 

16,8 

Je  nach  der  Größe  des  Unternehmens  and  der  Erzeagaag  richtet  sich 
das  Orensystem.  In  Betracht  kommen  der  Randofen  mit  ttherschlagender 
Flamme  and  der  Tunnelofen  mit  direkter  Halbgas-  oder  Generatorgas- 
feaerang.  Ersteres  System  ist  allgemein  bekannt,  da  jede  Porzellanfabrik 
Randöfen  hat;  die  Größe  der  letzteren  soll  höchstens  60  cbm  Brennraam 
betragen.  Der  Tunnelofen  kommt  nur  dort  ia  Betracht,  wo  ein  konti¬ 
nuierlicher  Betrieb  möglich  ist,  was  lediglich  von  dem  erzeugten  Tages- 
qaantum  abhängt. 

Siebente  Antwort:  Ich  empfehle  Ihnen,  die  Verwendung  von 
Karlsbader  Kaolin  möglichst  za  vermeiden.  Sie  sind  offenbar  Anfänger, 
and  es  ist  daher  besser,  wenn  Sie  aasprobierte  Massen  verwenden.  Aach 
ist  es  nicht  erforderlich,  die  Hochspannnngsisolatoren  auf  SK  13 — 14  za 
brennen,  da  man  aach  bei  etwas  niedrigerer  Temperatur  sehr  gute  Resul¬ 
tate  erzielt.  Versuchen  Sie  die  nachstehenden  Vorschriften: 

* 

Zettiitzer  Kaolin . 48  Gew.-T. 

Qaarz  von  Hohenbocka . 24  „ 

Feldspat  von  Norwegen . 28  „ 

Glasar : 

Spat  von  Norwegen . 29  Gew.-T. 

Dolomit . 14  „ 

Kalk . 6  „ 

Zettiitzer  Kaolin . 17  „ 

Quarz  von  Hohenbocka  ......  36  „ 

Brenntemperatnr :  SK  9.  Als  Brennöfen  kommen  die  bekannten  Systeme 
Aschentrapp,  Schulze,  Padelt,  Ullrich  asw.  in  Frage  in  der  Größe  von 
etwa  40  cbm  mit  6  Feaerangen;  noch  größere  Oefen  sind  fttr  diese 
Artikel  and  besonders  fttr  den  Anfang  weniger  za  empfehlen. 


Glas. 

2S.  Welche  Erfahrungen  sind  bisher  mit  der  Vergasung  von  Rohhraun- 
kohle  in  Ghußglashülten  (Rohglas,  Drahtglas)  gemacht  worden?  Eignet  sich 
eine  junge  Braunkohle,  zur  Hälfte  aus  erst  halbverkohlten  Holzteüen  be¬ 
stehend,  mit  4068  Wärmeeinheiten,  für  einen  rentablen  Betrieb?  Welche 
Generatoren  haben  sich  bisher  für  die  Vergastmg  derartiger  Kohle  am 
besten  bewährt? 

Erste  Antwort:  Es  ist  an  dieser  Stelle  wiederholt  ansgeftthrt 
worden,  daß  durch  die  Verhältnisse  veranlaßt  jeder  Brennstoff,  der  eine 
bestimmte  Anzahl  Wärmeeinheiten  besitzt,  mit  Vorteil  vergast  und  zar 
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Beheizung  von  GlasBchmelzöfen  verwendet  werden  kann.  Ob  nnn  mit 
dem  fraglichen  Qas  Boh-,  Draht-,  Tafel-,  Flaschen-  oder  Kristallglas 
geschmolzen  werden  soll,  bleibt  sich  gleich.  Hauptsache  ist,  daC  die 
Gaserzeuger  der  Beschafienheit  und  dem  Verhalten  des  Brennstofies  genau 
angepaßt  sind.  Zunächst  verwendet  man  den  Drnckgaserzenger,  den  man 
für  Bohbrannkohle  mit  einem  Planrost  ansstattet.  Da  noch  große  Mengen 
von  halbverkohltem  Material  dazwischen  sind,  so  muß  der  Gaserzeuger  so 
konstruiert  sein,  daß  er  den  Brennstofi  zwingt,  sich  in  der  Destillations- 
Zone  dicht  zu  lagern.  Gibt  der  Brennstoff  keine  Schlacken,  so  wählt  man 
einen  Gaserzeuger  mit  horizontal  gelagertem  Drehrost.  Da  Eohbraunkohlen 
sehr  zur  Teetbildung  neigen,  so  ist  ein  einfacher  Gasreiniger  einzu¬ 
schalten,  um  den  Teer  zu  gewinnen  und  die  Gute  des  Geses  zu  erhöhen. 
Auch  Oelschiefer  eignet  sich  sehr  gut  zur  Beheizung  von  Glasschmelz¬ 
öfen,  wenn  er  im  Generator  vergast  wird.  Bin  bindendes  Urteil  darüber, 
inwieweit  Bohbrannkohle  für  Ihre  Zwecke  in  Betracht  kommt,  läßt  sich 
erst  bei  genauer  Kenntnis  der  einschlägigen  Verhältnisse  abgeben. 

Zweite  Antwort;  Eine  Bohbrannkohle  mit  4068  Wärmeeinheiten 
kann  znm  Vergasen  und  zum  Schmelzen  von  Boh-  und  Drahtglas  ver¬ 
wendet  werden,  wenn  die  Generatoren  groß  genug  sind.  Soll  ausschließ¬ 
lich  Bohbrannkohle  verwendet  werden,  so  sind  vorteilhaft  drei  Generatoren 
vorznsehen,  damit  immer  genügend  Gas  vorhanden  ist.  Bei  zwei  Genera¬ 
toren  könnte  die  Bohbrannkohle  schließlich  mit  einer  besseren  Kohle  ver¬ 
mischt  werden.  Wenn  nicht  Drehiost-  oder  Gebläse-Generatoren  in  Frage 
kommen,  die  eine  Antriebskraft  nötig  machen,  so  wären  am  zweckmäßigsten 
Treppenroste  vorznsehen.  Die  Generatoren-Anlage  richtet  eich  auch  nach 
der  Größe  der  Häfen  sowie  nach  deren  Anzahl  im  Schmelzofen.  Ein 
kleinerer  Ofen  braucht  weniger  Gas,  was  zu  berücksichtigen  ist.  Soll  die 
Anlage  neu  geschafien  werden,  so  ist  ein  erfahrener  Fachmann  zu  Kate 
zu  ziehen. 

Dritte  Antwort:  Bohbrannkohle  wird  schon  seit  mehreren  Jahren 
mit  bestem  Erfolg  auch  in  Gnßglashütten  vergast.  Als  Gaserzeuger  sind 
Schachtgeneratoren  mit  Planrosten,  sowie  Treppenrost-  oder  Hängerost¬ 
generatoren  mit  gleich  gutem  Erfolg  im  Gebrauch,  nur  müssen  alle  so 
beschämen  sein,  daß  eine  gute  Schütthöhe  sich  einhalten  läßt.  Je  groß¬ 
stückiger  die  Kohle  zur  Verwendung  kommt,  desto  höher  muß  die  Schütt¬ 
höhe  sein,  um  ein  Dnrchbrennen  zu  verhüten. 

Vierte  Antwort:  Generatoren  für  Bohbrannkohle  sind  in 
einer  Guß-  und  Drahtglashütte  der  Oberlansitz  in  ungestörtem  Betrieb. 
Sie  wurden  von  der  Fa.  Oberlansitzer  Glasformenfabrik  Schulze  &  Kluge 
in  Weißwasser,  O.-L.,  geliefert. 

29.  Bei  unserem  Siebert-Ofen  entzündet  sich  während  der  Arbeit 
zeitweise  das  Gas  schon  in  der  Gaswechseltrommel,  Die  Trommel  ist  und 
schließt  luftdicht,  das  Mauerioerk  ist  in  Ordnung,  und  dieser  Uebelstand 
zeigte  sich  auch  früher  bei  Verwendung  eines  Wechsels.  Die  Entfernung 
zwischen  Trommel  und  beiden  Gaskammern  ist  gleich  und  betrüg  6  m, 
(Kammerlänge  '3,50  m),  im  ganzen  beträgt  sie  zwischen  Ofenmitte  und 
Trommellänge  10,50  m  Gasmangel  haben  wir  keinen,  und  wir  verwenden 
Kohle,  Torf  und  Solz.  Bei  einem  zweiten  Ofen,  wo  die  Entfernung 
zwischen  Kammer  und  Trommel  um  1  m  größer  ist,  zeigt  sich  dieser 
Uebelstand  nicht,  und  wir  sind  daher  der  Ansicht,  daß  eine  Entfernung 
'  von  6  m  zu  gering  ist.  Ist  dies  der  Fall,  so  möchten  wir  vorläufig  die 
Entfernung  durch  Einsetzen  von  Ueberführungsbögen  von  der  Trommel 
weg  vergrößern.  Haben  wir  recht? 

Erste  Antwort:  Dieser  Fall  läßt  sich  ans  der  Ferne  schwer 
beurteilen,  da  verschiedene  Ursachen  den  Uebelstand  hervorrnfen  können. 
Zunächst  ist  die  Ansicht,  daß  der  6  Meter  lange  Weg  von  der  Trommel 
bis  zur  Gaskammer  zu  kurz  sei  und  dadurch  die  Entzündung  des  Gases 
in  der  Wechseltrommel  hervorgerufen  werde,  falsch.  Sind  alle  Vorbe¬ 
dingungen  erfüllt,  so  darf  sich  das  Gas  nicht  entzünden,  ob  der  Weg 
zwischen  Wechseltrommel  und  Kammer  1  m  oder  20  m  beträgt.  Nicht 
der  Weg,  den  das  Gas  zurückzulegen  bat,  verursacht  die  Entzündung, 
sondern  ein  Luftzutritt  an  unrichtiger  Stelle.  Da  nnn  die  Entzündung 
des  Gases  nur  während  der  Arbeit  vorkommt,  so  liegt  die  Vermutung  nahe, 
daß  die  Gaserzeuger  schuld  an.der  vorzeitigen  Entzündung  sind.  Während 
der  Arbeit  wird  weniger  Gas  gebraucht,  die  Gaserzeuger  gehen  ruhig  und  der 
Schürer  läßt  vielleicht  den  einen  oder  anderen  Generator  zu  weit  herunter- 
gehen,  so  daß  Luft  zu  dem  Vergasnngsraum  treten  kann,  sich  mit  dem 
Kohlenoxyd  mischt  und  in  der  heißen  Wechseltrommel  zur  Entzündung 
gelangt.  Da  Sie  auch  Holz,  Torf  und  Kohle  gleichzeitig  vergasen,  so  liegt 
die  Vermutung  nahe,  daß,  wenn  das  Holz  nicht  klein  genug  geschnitten 
ist,  sich  Nester  im  Generator  bilden  mit  wilden  Gasen,  welche  die  Ent¬ 
zündung  hervorrnfen.  Ferner  sind  die  Gaskammern  daraufhin  zu  prüfen,  ob 
sie  luftdicht  abgeschlossen  sind;  vielleicht  ist  hier  die  Ursache  zur  Ent¬ 
zündung  des  Gases  zu  finden.  Weiter  ist  festzustellen,  ob  die  Zwischen¬ 
wand  der  Wecbseltrommel  vollkommen  dicht  schließt;  ist  dies  nicht  der 
Fall,  BO  ist  diese  Störung  zu  beseitigen.  Schließlich  ist  zu  ermitteln,  ob 
alle  Abdeckplatten,  Beinigungsplatten,  Ueberführungsbögen,  die  Beinignngs- 
tür  im  Gassammelkanai  absolut  dicht  schließen  und  Manerwerk  und  Gewölbe 
der  Kanäle  keine  Defekte  aufweisen  nsw. 

Zweite  Antwort:  Entzündet  sich  das  Gas  schon  in  der 
Wecbseltrommel,  so  tritt  jedenfalls  von  irgend  einer  Steile  Luft  hinzu, 
denn  ohne  Luft  entzündet  sich  das  Gas  nie.  Zn  untersuchen  ist,  ob 
Trommelkrenz  und  Trommelschachtwände  dicht  sind ;  die  Zwischenwand  in 
der  Trommel  muß  eben  auch  im  Wasser  abschließen,  und  das  Trommel¬ 
kreuz  ist  von  Teer  usw.  zu  reinigen.  Beim  Wechseln  ist  die  Trommel 
nicht  so  hoch  anfzuheben,  daß  der  untere  Band  ans  dem  Wasser  reicht 
und  dadurch  Luft  eintritt.  Nach  dem  Umwechseln  der  Trommel  muß  die 
Lnftklappe  schnell  nmgelegt  werden,  damit  die  Luft  nicht  znrückschlägt. 
Auch  wenn  die  Generatoren  zu  weit  heruntergebrannt  sind,  kann  Luft  znm 


Gas  strömen,  so  dal  es  sich  entzündet.  Es  ist  zu  untersuchen,  ob  bei 
Holz-  und  Torffeuerung  die  Gase  sehr  heiß  nach  der  Trommel  gelangen. 
Wenn  die  Generatoren  recht  verschlackt  sind,  kann  schließlich  auch  Luft 
einströmen  oder  beim  Stoßen  in  den  Pntzlöohern.  Die  Entfernung  zwischen 
Trommel  und  Gaskammer  von  6  m  ist  nicht  zu  kurz  und  auch  nicht 
schuld  an  der  Erscheinung. 

Dritte  Antwort;  Daß  sich  das  Gas  während  der  Arbeit  zeit¬ 
weise  schon  in  der  Gaswechseltrommel  entzündet,  kann,  da  Trommel  und 
Manerwerk  Ihren  Angaben  nach  in  Ordnung  sind,  zunächst  daran  liegen, 
daß  die  Bedienung  der  Generatoren  unsachgemäß  erfolgt.  Die  Entfernung 
der  Trommel  von  den  Gaskammern  hat  hier  nichts  zu  sagen,  im  Gegen¬ 
teil,  es  ist  für  einen  guten  Ofengang  besser,  wenn  beides  nahe  bei¬ 
einander  liegt.  Uebrigens  würde  sich  in  diesem  Falle  das  Uebel  weniger 
bei  der  Arbeit,  sondern  bei  der  Schmelze,  wo  der  Ofen  schärfer  geht, 
zeigen.  Es  kann  aber  auch  sein,  daß  die  Generatoren  zu  weit  abbrennen, 
bevor  neues  Material  nachgefüllt  wird ;  dadurch  wird  die  Brennstoffschicht 
zu  schwach  und  brennt  durch ;  die  teilweise  Verbrennung  des  Gases 
erstreckt  sich  dann  bis  zur  Wecbseltrommel  und  hier  erst  wird  der  Vor¬ 
gang  bemerkt.  Ein  Dnrchbrennen  kann  auch  stattfinden,  wenn  das 
Mischungsverhältnis  der  einzelnen  Brennstoffe  ungünstig  ist  oder  wenn 
diese  in  ungeeigneter  Größe  zur  Anwendung  kommen,  wobei  sich  Hohl- 
ränme  im  Gaserzeuger  bilden.  Wahrscheinlich  wird  auch  die  Schütthöhe 
während  der  Arbeit  im  allgemeinen  zu  niedrig  gehalten. 


Neae  Fragen. 

Keramik. 

50.  Wie  lassen  sich  zur  Trockenmahlung  etwa  600  kg  fetter  Ton, 
sowie  800  kg  Kaolin  für  den  täglichen  Masseversatz  trocknen?  Das  Roh¬ 
material  kommt  oft  sehr  naß  an,  und  luftige  Schuppen  sind  weder  vor¬ 
handen  noch  können  sie  wegen  Raummangels  gebaut  werden.  Das  Trocknen 
auf  den  Brennöfen  ist  sehr  umständlich  und  dauert  zu  lange.  Braun¬ 
kohlenbrikettabfall  ist  reichlich  vorhanden.  Wer  liefert  brauchbare  Trocken¬ 
anlagen,  die  möglichst  getingen  Raum  in  'Anspruch  nehmen  ? 

51.  Unsere  Gießmasse  aus  1300  kg  Masse  (halb  Preßmasse,  halb 
Späne),  1500  g  Ammoniak- Soda  und  200  l  Wasser  zeigt  seit  einiger  Zeit 
Gießlöcher  im  gebrannten  Scherben.  Früher,  als  wir  1800  g  Soda  und  180  l 
Wasser  verwendeten,  war  dieser  Fehler  nicht  vorhanden,  doch  kam  es  öfter 
vor,  daß  bei  dem  einen  oder  andern  Artikel  nach  dem  Glattbrand  Soda¬ 
austritt  beobachtet  wurde,  weshalb  wir  eben  an  der  Soda  abbrachen.  Wir 
vencenden  in  unserer  Masse  nur  Zettlitzer  Kaolin  und  bereiten  die  Gieß¬ 
masse  im  doppelrotierenden  Quirl;  die  'Verarbeitung  erfolgt  täglich  frisch 
vom  Rühre  r  nach  vorhetigem  Durchsieben. 


Glas. 

33.  Wie  färbt  man  Glasblumen  aus  mattstumpfem  Milchglas  weiß, 
rot  oder  gelb  ?  Die  Farbe  muß  hitzebeständig  sein,  ähnlich  den  Glühlampen¬ 
tauchlacken,  und  darf  nicht  abblättern.  Ein  Tauchverfahren  wäre  besonders 
erwünscht.  Die  Blumen  sind  aus  einzelnen  Blättern  zusammengeschmolzen 
und  müssen  den  Naturblumen  z.  B.  Rosen  vollständig  ähnlich  aussehen. 
Die  Blätter  dürfen  nur  bei  JAcht  von  innen  einen  matten  Schein  hindurch¬ 
lassen. 

34.  Worauf  ist  das  sogenannte  Schmieren  (tceißes  Anlaufen)  der 
Flaschen- Mundstücke,  die  im  Motz  gearbeitet  werden,  zurückzuführen,  das 
nur  zeitweilig  auf  tritt  und  teilweise  bei  Zugabe  bis  zum  doppelten  Quantum 
Marmormehi  verschw'indet?  Selbst  das  P/i-stündliche  Wechseln  der  Pfeifen 
nützt  nicht  vollständig. 

35.  Wir  wollen  eine  Wanne  für  Medizin-  und  Konservengläser  some 
Flakons  in  Weißglas  hauen  und  bitten  um  Auskunft,  toelche  Feuerung, 
Gas  oder  Oel,  dafür  am  vorteilhaftesten  ist.  Wer  baut  Wannen  mit  einer 
Oelfeuerung,  die  möglichst  wenig  Menschenkräfte  zur  Bedienung  erfordert? 


Briefkasten  der  Redaktion. 

Z.  F..F.  i.  Z.  Wenn  Ihnen  das  Diamantgrün  giftig  erscheint,  so  ist 
es  doch  das  einfachste.  Sie  bitten  die  Badische  Anilin-  und  Sodafabrik 
um  Lieferung  einer  ungiftigen  Farbe. 

Th.  H.  i.  G.  Der  Aufsatz  über  das  Menrer’sche  Spritzverfahren 
ist  in  Nr.  13  des  Sprechsaal  1921  veröfientlicht. 
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Jahressohan  Deutscher  Arbeit  Dresden  1922. 

Die  dentsche  Indnstrie  soll  mit  ihren  Erzeugnissen  vom 
Weltmarkt  mehr  und  mehr  verdrängt  werden.  Dies  ist  der 
Wille  nnserer  Gegner,  and  dies  war  einer  der  Hanptbeweg- 
grönde  für  die  Entfachang  des  Weltkrieges.  Alle  Zwangs¬ 
maßnahmen  and  alle  gegenteiligen  Behanptangen,  die  in  der 
unerhörten  Lüge  von  Deutschlands  Alleinschuld  an  dem  größten 
Völkermorden  aller  Zeiten  gipfeln,  sind  nicht  imstande,  das  sieg¬ 
reiche  Durchbrechen  der  Wahrheit  zu  verhindern,  daß  der  Krieg 
nur  ein  Mittel  für  die  Gegner  war,  die  übermächtige  Konkurrenz 
Deutschlandsanf  dem  Weltmarkt  zurückzudrängen.  Lloyd  Georges 
hat  kürzlich  die  Maske  auf  einen  Augenblick  gelüftet  und  mit 
sichtlicher  Genugtuung  verkündet,  der  deutsche  Export  sei  bis 
auf  25  ‘‘/g  zurückgegangen.  Die  Freude  des  Sieges  mag  ihm 
dabei  aus  dem  Auge  geblitzt  haben,  denn  vermutlich  glaubt  er, 
dem  eigentlichen  Kriegsziele  Englands,  welches  in  der  völligen 
Lahmlegung  der  deutschen  Export-Industrie  zu  erblicken  ist, 
nicht  mehr  fern  zu  sein. 

Dagegen  gilt  es,  sich  zu  wehren!  Die  deutsche 
Industrie  muß  dem  Ausland  vor  Augen  führen,  daß  sie  hin¬ 
sichtlich  der  Güte  ihrer  Erzeugnisse,  die  ausländische  Kon¬ 
kurrenz  nicht  nur  erreicht,  sondern  übertrifft.  Das 
Ausland  muß  sehen  und  muß  sich,  wenn  auch  gegen  seinen 
Willen,  davon  überzeugen,  daß  es  sich  selbst  im  Lichte  steht, 
wenn  es  auf  den  Bezug  deutscher  Erzeugnisse  verzichtet.  Es 
muß  ihm  die  Wahrheit  eingehämmert  werden : 

„Der  Kauf  deutscher  Erzeugnisse  ist  nicht  deswegen  vorteil¬ 
haft,  weil  sie  in  vielen  Fällen  billiger  geliefert  werden  können, 
als  von  der  ausländischen  Konkurrenz,  sondern  weil  das 
deutsche  Fabrikat  besser  is  t.“ 

Um  dies  zu  erreichen,  muß  sich  die  deutsche  Industrie 
rühren.  Sie  muß  Gelegenheit  suchen  und  finden,  in  macht¬ 
vollen  Kundgebungen,  ihre  hochwertigen  Erzeugnissse  vor- 
zuf  Öhren. 

Der  Gedanke  der  Jahresschau  Dresden  ist  aus  solchen 
Erwägungen  heraus  geboren.  Glas  und  Keramik  sollen  den 
Reigen  eröffnen.  Beide  hochbedeutende  Industrien  sollen  in 
würdiger  Repräsentation  die  Vielseitigkeit  ihrer  Erzeugnisse 
vor  Augen  führen. 

Die  Vorgeschichte  der  Ausstellung  war  bis  heute  recht 
interessant  und  bewegt.  Es  hat  sich  nämlich  gezeigt,  daß  von 
Anfang  an  auf  seiten  der  Keramik  volles  Verständnis  für  die 
Wichtigkeit  und  Bedeutung  des  Unternehmens  bestanden  hat. 
Dagegen  hatte  die  Abteilung  Glas  mit  starken  Gegenströmungen 
zu  kämpfen.  Auf  der  einen  Seite  wurden  Stimmen  laut,  die 
der  Befürchtung  Ausdruck  gaben,  wenn  die  deutsche  Industrie 
auf  einer  Aasstellung  zeige,  auf  welch  hehem  Stande  der 


Leistungsfähigkeit  sie  sich  befinde,  so  könne  dieses  Deutsch¬ 
land  Nachteile  durch  weitere  Schikauen  des  Auslandes  hervor- 
rufen.  Diese  Stimmen  übersehen  völlig,  daß  das  Ausland  durch 
seine  nur  zu  gut  wirkende  Handels-Spionage,  so  genau  über 
den  Stand  unserer  Leistungsfähigkeit  unterrichtet  ist,  daß  ihm 
durch  eine  Ausstellung  nichts  Neues  gesagt  werden  kann. 

Auf  der  anderen  Seite  waren  es  die  Engherzigen  und  die 
Kleinlichen,  die  sich  sagten: 

„Wir  leben  jetzt  in  einer  Zeit  günstiger  Konjunktur  im 
Inland  und  haben  keine  Reklame  nötig.  Wozu  sollen  wir  Opfer 
an  Zeit  und  Geld  für  eine  Ausstellung  bringen,  die  uns  doch 
momentan  keinen  greifbaren  Nutzen  ab  werfen  kann?*' 

Leider  fehlt  es  in  der  Glasindustrie  an  solchen  Köpfen 
nicht,  die  jede  Fühlung  mit  den  großen  Fragen  unserer  Zeit 
vermissen  lassen,  über  den  Kreis  ihres  nur  allzuengen  Hori¬ 
zontes  nicht  hinausblicken  können  und  überdies  jeglichen  Sinnes 
für  die  Gemeinsamkeit  der  Interessen  ihrer  Industrie  entraten. 
Bemerkenswerter  Weise  haben  gerade  diese  sich|nicht  damit 
begnügt,  der  Ausstellung  ihre  Teilnahme  zu  versagen,  sondern 
sie  haben  es  für  nötig  befanden,  die  ganze  Ausstellungsidee 
zu  bekämpfen.  Glücklicher  Weise  ohne  Erfolg!  Die  Abteilung 
Glas  hat  trotz  aller  Gegenströmungen  schon  soviele  Voran¬ 
meldungen  erhalten,  daß  sie  heute  gesichert  ist.  Was  aber 
noch  mehr  bedeutet,  ist  die  Tatsache,  daß  die  Anmeldungen 
so  vielseitig  sind,  daß  nicht  nur  ein  imposantes,  sondern  auch 
ein  erschöpfendes  und  umfassendes  Bild  aller  Zweige  unserer 
Industrie  dadurch  geboten  wird. 

Die  gestaltende  Idee  der  Ausstellung  ist,  den  Werdegang 
des  Glases  zu  zeigen.  Beim  Eingang  in  die  Halle  wird  man 
das  halbfertige  und  gewöhnliche  Glas  sehen  und  beim  Durch¬ 
schreiten  der  Halle  von  Schritt  zu  Schritt  bis  zum  feinsten  und 
edelsten  Kristall  geführt  werden.  Wenn  es  der  noch  vor¬ 
handene  Platz  erlaubt,  so  soll  sich  daran  eine  historische  Ab¬ 
teilung  anschließen,  die  die  Entwickelung  der  Glas-Industrie 
aus  ihren  Uranfängen  bis  zur  heutigen  Blüte  vor  Augen  führen 
soll.  Je  nachdem  noch  weitere  Anmeldungen  eingehen,  kann 
aber  die  historische  Abteilung  in  ihrer  Ausdehnung  beschnitten 
werden,  sodaß  auch  heute  noch  den  bisher  Fernstehenden  die 
Möglichkeit  geboten  ist,  sich  an  dem  großen  Werke  zu  be¬ 
teiligen. 

Daß  es  zum  Segen  für  unsere  Industrie  und  damit  für 
uusere  Volkswirtschaft,  für  die  sie  eine  der  wichtigsten 
Faktoren  ist,  und  letzten  Endes  für  unser  gebeugtes,  aber 
kraftvoll  wieder  emporstrebendes  Vaterland  aasschlagen  möge, 
ist  der  Wunsch  und  die  Hoffnung  derjenigen,  die  den  Aus¬ 
stellungs-Gedanken  ins  Leben  gerufen  haben  und  ihn  mit  allen 
Kräften  fördern.  , 
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Die  photographischen  Aufnahme -Verfahren. 

Von  C.  Fleck. 

(Fortsetzong.) 

VI. 

Seitdem  Kameratisch  und  Anfnahmebrett  miteinander  fest 
verbunden  sind,  fallen  die  umständlichen  Messungen,  welche 
früher  dem  Einstellen  vorausgegangen  sind,  weg.  Höchstens, 
daß  man  nacbznsehen  hat,  ob  das  Objektiv  richtig  in  seinem 
Ring  sitzt,  und  ob  der  Objektivvorbau  genau  in  die  Kamera 
eingesetzt  wurde.  Wäre  dies  nicht  der  Fall,  dann  würde  das 
Original  an  einem  seiner  Ränder  unscharf  auf  der  Mattscheibe 
erscheinen.  Während  der  Landschaftspbotograph  zuerst  den 
günstigsten  Standpunkt  suchen  wird,  um  den  aufzunehmenden 
Gegenstand  auf  der  Platte  vorteilhaft  plazieren  zu  können 
(Bildabscbluß),  fällt  diese  Arbeit  beim  Reproduktionsphoto- 
grapben  fort.  Er  bat  nur  dafür  zu  sorgen,  daß  sein  Aufnabme- 
gegenstand,  wenn  er  eine  Drnckfläcbe  darstellt,  gleichmäßig, 
und  wenn  er  ein  plastischer  Gegenstand  ist,  richtig  beleuchtet 
ist.  Das  Nächste,  was  der  Reproduktions-Photograph  ton  muß, 
ist  die  Einstellung  auf  Bildgröße.  Zeigt  sich  bei  der  ersten 
Einstellung,  daß  das  Mattscbeibenbild  kleiner  oder  größer  ist, 
als  der  Besteller  vorgeschrieben  bat,  dann  hilft  man  sich  ein¬ 
fach  dadurch,  daß  man  die  Kamera  vor-  oder  zorückscbranbt. 
Nun  erst  erfolgt  die  Einstellung  auf  Schärfe  und  das  Abblenden. 

Um  das  Einstellen  auf  Schärfe  genau  durchführen  zu 
können,  bediene  man  sich  einer  aplanatischen  Einstellung.  Für 
manche  Reprodnktionszwecke  genügt  aber  auch  diese  nicht, 
weil  entweder  die  erzielte  Vergiößernng  zu  gering  oder  für 
den  Gebrauch  zu  unbequem  ist,  so  daß  man  mit  dem  Kopfe 
sehr  nahe  an  die  Mattscheibe  heranrücken  muß.  Um  dies  zu 
vermeiden,  benütze  man  zusammengesetzte  oder  mikroskopische 
Lupen;  diese  werden  bis  zu  dreifacher  linearer  Vergrösserung 
hergestellt  und  gestatten  dem  Auge  die  Prüfung  in  einer  an- 
genelmen  Entfernung.  Die  Lope  wird  auf  das  Korn  der  Matt¬ 
scheibe  genau  eingestellt,  und  diese  Einstellung,  welche  dem 
Auge  des  Beobachters  angepaßt  wird,  bleibt  für  immer  be¬ 
stehen.  Zum  Scharfeinstellen  stellt  man  die  justierte  Ein- 
stellupe  auf  die  Mattscheibe  und  prüft  das  Bild. 

Durch  das  Abblenden  wird  die  Zeicbnnngsschärfe  oder  die 
Tiefenschärfe  im  Bilde  erhöht,  die  Lichtstärke  des  Objektivs 
wird  verringert,  dagegen  der  brauchbare  Bildwinkel  vergi ößert. 
Die  Praxis  lehrt,  daß  man  immer  mit  der  größtmöglichen 
Blende  arbeiten  soll,  denn  einerseits  spart  man  Belicbtongszeit 
und  anderseits  gewinnen  die  Bilder  an  Qualität.  Es  ist  nicht 
gleichgültig,  ob  man  bei  geringer  relativer  Oeffnung  lange 
Zeit  oder  bei  großer  den  mathesisch  entsprechenden  kleinen 
Zeitbetrag  belichtet.  Im  ersten  Falle  wird  in  den  dunklen 
Stellen  der  Schwellenwert  weniger  überschritten,  und  es  er¬ 
gibt  sich  ein  weniger  durchgezeichnetes  und  somit  härter  aus- 
sehendes  Negativ.  Dunkle  Objekte,  wie  dunkle  Oelgemälde, 
Kirchen-lnterieors  usw.  verlangen  viel  Licht  bei  der  Aufnahme. 

Die  Glasplatte  oder  das  Aufnabmeglas,  das  als  Träger  der 
Bildscbirht  dient,  muß  ans  absolut  planem,  blasen-  und  kratzer- 
fieiem  Glase  bestehen,  damit  hauptsächlich  bei  Aufnahmen  von 
kartographischen  Arbeiten  keine  Bildverzeichnnngen  Vor¬ 
kommen,  dann,  damit  durch  ebenes  Anliegen  an  die  Metall¬ 
platte  scharfe  Kopien  erzeugt  werden  können,  und  endlich, 
damit  die  Glasplatten  nicht  platzen  können,  weil  der  Druck  im 
Kopier  rahmen  ein  sehr  starker  ist  und  sein  muß.  Bei  Strich¬ 
sachen  iür  Reklamearbeiten  kann  auch  Salinglas  verwendet 
werden,  besonders  für  Aufnahmen,  die  für  Kopierzwecke  ab¬ 
gezogen  oder  gedreht  werden.  Der  Reproduktions-Photograph 
kennt  die  folgenden  Glasplattengrößen  und  Glasstärken: 
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Frisch  polierte  Glasplatten,  die  aus  der  Fabrik  gekommen 
sind,  müssen  an  den  Rändern  mit  Hilfe  eines  Schleifsteines 
oder  mit  einer  groben  Schmirgelpapierfeile  abgeschliffen  werden, 
damit  man  die  Hände  nicht  verletzt.  Nene  Glasplatten  stellt 
man  in  einen  Säuretrog  (aus  glasiertem  Ton)  mit  Nuten 
und  Abflußbahn,  worin  Salpetersäure  im  Verhältnis  1:10  mit 
Wasser  verdünnt  sich  befindet.  Man  nennt  diese  Reinigung 
der  Glasplatten  das  „Absäuern“.  Gebianchte  Glasplatten  werden 
vorher  in  5  °/o-ige  Aetzkalilauge  gelegt,  mit  Wasser  überbürstet 
und  kommen  hierauf  in  den  Säuretrog  Die  dem  letzteren  ent¬ 
nommenen  Glasplatten  werden  reichlich  mit  Wasser  abgespült, 
worauf  man  sie  abtropfen  läßt  und  die  Anfnahmeseite  mit  der 
Eiweiß-Voipiäpaiations-Flüssigkeit  übergießt.  Die  abfließende 
Eiweißlösung  längt  man  in  einem  Filtriertrichter  auf,  um  sie 
aufs  neue  gebrauchen  zu  können.  Die  im  voraus  vorpräparierten 
Glasplatten  werden  auf  einem  „Plattenbock“  in  einen  staub¬ 
freien  Schrank  gestellt. 


Die  wichtige  Arbeit  des  Kollodionierens  der  Glasplatten 
mit  Negativkollodium  ist  für  kleine  und  mittelgroße  Platten 
ziemlich  leicht  ausführbar ;  für  größere  Glasplatten  von  24X35 
cm  bedient  man  sich  eines  sogenannten  „Pilzes“,  d.  h.  eines 
viereckigen  Brettchens,  das  mit  einer  Filzplatte  überzogen  ist 
und  einen  Stiel  als  Handgriff  hat,  oder  man  legt  die  Platte 
auf  einen  feststehenden  Pilzkopf,  wobei  man  sie  nach  jeder 
Richtung  hin  bequem  auf-  oder  abwärts  dirigieren  kann.  Beim 
Uebergießen  der  Platte  mit  Kollodium  verfährt  man  so,  daß 
zuerst  eine  hinreichende  Menge  Kollodium  auf  die  Mitte  der 
wagrecht  gehaltenen  Platte  ausgegossen  wird  ;  dann  neigt  man 
die  Platte  leicht  gegen  die  rechte  obere  Ecke,  läßt  von  da  ans 
das  Kollodium  nach  der  linken  oberen  Ecke  fließen,  hierauf 
gegen  die  linke  untere  Ecke  und  endlich  an  der  rechten 
unteren  Ecke  in  die  Filterflasche  abfließen.  Die  Glasplatte  wird 
hierbei  mit  den  Fingern  an  der  rechten  unteren  Ecke  gehalten. 
Sobald  die  untere  rechte  Ecke  zu  erstarren  anfängt,  was  man 
am  Ablauftropfen  erkennt,  wird  die  Platte  in  das  Silberbad 
gelegt. 

Die  Arbeit  des  Lichtempfindlichmachens  (Sensibilisieren, 
Sensitieren)  der  kollodionierten  Glasplatten  wird  am  besten  in 
einer  Porzellanschale  mit  Holzverschalung  vorgenommen.  Bei 
Verwendung  von  Glasschalen  sei  die  Innenwand  der  Holzver¬ 
schalung  mit  weißer  Oel-  oder  Emailfarbe  ansgestrichen. 

In  die  Schale  muß  soviel  filtriertes  Silberbad  gegossen 
werden,  daß  die  Grundfläche  der  Schale  1  cm  hoch  damit  be¬ 
deckt  ist.  Behufs  Lichtempfindlicbmachung  der  Kollodium¬ 
platte  —  in  geschlossener  Dunkelkammer  —  hebe  man  die 
Schale  auf  einer  Seite  in  die  Höhe  und  stelle  die  Kollodium¬ 
platte  mit  einem  Rande  darin  auf,  lasse  sie  mit  der  Rück¬ 
seite  sanft  in  die  Schale  fallen,  senke  gleichzeitig  die  gehobene 
Schale  auf  den  Tisch  nieder,  wodurch  das  Silberbad  die  ganze 
Platte  mit  einem  Zöge  bedecken  soll.  Wo  das  Silberbad  nur 
einige  Sekunden  verweilt,  bleibt  ein  Streifen  (Silberstreifen) 
auf  der  Platte  zurück,  der  sich  im  fertigen  Negativ  als  dunkler 
Streifen  bemerkbar  macht.  Ist  zu  wenig  Silberbad  in  der 
Schale  vorhanden,  so  gibt  dies  zur  Fleckenbildung  Veran¬ 
lassung,  die  nicht  zu  verbessern  ist.  Die  Platte  verbleibt  je 
nach  der  Temperatur  des  Silberbades  2 — 3  Minuten  darin.  Das 
sicherste  Zeichen,  daß  die  Platte  ansgesilbert  ist,  bildet  die 
vollkommen  glatte  Kollodinmfläche,  auf  der  das  Silberbad 
nicht  mehr  öl-  oder  fettstreifenartig  ablänft.  Nunmehr  schiebe 
man  einen  Silberbadhaken,  der  ans  Ebonit,  Horn  oder  Silber¬ 
blech  bestehen  kann,  unter  die  Platte,  hebe  diese  mit  der 
Kollodium-Ablanfseite  heraus,  packe  sie  in  schräger  Richtung 
und  lasse  sie  abtropfen.  Hierauf  stellt  man  die  Platte  mit 
dem  der  Ablaufseite  entgegengesetzten  Rande  auf  das  auf  dem 
Tisch  ausgebreitete  Fließpapier,  reinigt  mit  Filtrier-  oder 
Joseph-Papier  die  Rückseite  der  Platte,  bringt  diese  in  die 
Kassette  und  setzt  letztere  behufs  Belichtung  ^Exposition)  in 
die  Kamera  ein.  Die  Dauer  der  Exposition  hängt  von  der 
Stärke  des  Lichtes,  Von  der  Lichtstärke  des  Objektives,  von 
der  Größe  des  Formates,  von  der  Farbe  des  Originals,  von 
der  Empfindlichkeit  der  Präparate  und  endlich  von  der  Größe 
der  Blende  ab,  mit  der  die  Aufnahme  gemacht  wird.  In  der 
Regel  genügen  3  Minuten.  Soll  jedoch  die  Aufnahme  kleiner 
als  das  Original  sein,  so  ist  die  Aufnahme  bei  gleichen  Ver¬ 
hältnissen  eine  kürzere.  Im  entgegengesetzten  Falle  ist  eine 
längere  Exposition  erforderlich.  Man  vergesse  niemals,  vor 
der  Aufnahme  das  Objektiv  mit  dem  Objektivdeckel  zu  schließen 
und  bei  der  Aufnahme  diesen  abzunehmen.  Nach  erfolgter 
Aufnahme  bedeckt  man  das  Objektiv,  schließt  die  Kassette  und 
bringt  sie  in  die  Dunkelkammer,  wo  sie  geöffnet,  die  Platte 
heransgenommen  und  durch  Uebergießen  mit  Entwicklerlösnng 
aus  einem  Becherglas  das  Bild  hervorgernfen  wird.  Beim 
Uebergießen  neigt  man  die  Platte  mit  dem  Ablaufrande  —  sonst 
gibt  es  Flecke  —  und  gießt  ein  wenig,  aber  genügend  Ent¬ 
wickler  in  einem  Zuge  über  die  ganze  Platte.  Die  als  Ent¬ 
wickler  dienende  Eisenvitriollösnng  vermischt  sich  mit  der  auf 
der  Schicht  adhärierenden  Silbernitratlösnng  und  scheidet  aus 
dieser  festes  metallisches  Silber  ab,  welches  sich  im  Entstehen 
als  sehr  feines  Korn  auf  die  Stellen  der  Schiebt  ablagert  und 
hier  festbalten  läßt,  die  belichtet  waren,  wobei  die  Ablagerungs- 
Dichte  abhängig  ist  von  dem  Grade  der  Belichtung.  Während 
der  Entwicklung  muß  die  Platte  durch  Heben  oder  Senken 
stets  in  Bewegung  bleiben,  damit  der  Entwickler  nirgends 
stehen  bleibt,  sonst  gibt  es  ebenfalls  Flecken.  Nach  4 — 5  Se¬ 
kunden  erscheint  das  Bild  und  gewinnt  bei  fortdauerndem  Ent¬ 
wickeln  allmählich  an  Kraft.  Die  Entwickelung  oder  Hervor- 
rnfung  des  Bildes  währt  so  lange,  bis  alle  Einzelheiten  des 
Bildes  in  der  Durchsicht  sichtbar  sind.  Erscheint  das  Bild  zu 
langsam,  so  war  die  Belichtung  zu  kurz.  Ist  die  Platte  über¬ 
belichtet,  so  kommt  das  Bild  schon  während  des  Uebergießens 
zum  Vorschein,  und  feine  Striche  oder  Punkte  werden  getrübt 
oder  belegt.  Die  Entwicklung  wird  durch  reichliches  Abspülen 
mit  Wasser  beendigt,  worauf  man  die  Platte  in  das  Fixierbad 
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legt,  worin  sie  so  lange  verbleibt,  bis  alles  unbelichtete  Jod- 
silber  sich  gelöst  hat  nnd  die  Zeichnang  in  der  Durchsicht  klar 
erscheint.  Hierauf  wird  die  Platte  wieder  reichlich  mit  Wasser 
gespült,  auch  die  Rückseite  gewaschen,  nnd  nach  dem  Ab¬ 
tropfen  verstärkt,  weil  die  nasse  Kollodiumplätte  in  der  Regel 
zu  transparent  ansfällt  und  durch  die  Verstärkung  auf  die  nötige 
Dichte  gebracht  wird. 

Aufnahmen,  die  ohne  Hilfe  eines  Umkehrspiegels  oder 
eines  Umkehrprismas  aufgenommen  worden,  müssen  abgezogen 
werden.  Das  Abziehen  kann  auf  zwei  Arten  stattfinden,  entweder 
mit  Kantschnklösnng  oder  mit  Gelatine.  Bei  ersterem  Verfahren 
benötigt  man  folgende  Kaotschoklösnng: 

Chloroform,  Pharm.  Germ.  III  .  .  25  Teile 

Paragommi .  1  „ 

Petroleombenzin .  200  „ 

Der  Kautschuk  wird  befeuchtet,  mit  einem  Rasiermesser  in 
kleine  Stücke  geschnitten  und  in  Chloroform  gelöst,  worauf  die 
Lösung  mit  Benzin  verdünnt  wird.  Mit  dieser  Gummilösung 
(filtriert)  wird  das  trockene  Kollodiomnegativ  übergossen  und, 
sobald  dieser  Ueberzog  trocken  wurde,  mit  Lederkollodiom 
überzogen.  Das  letztere  besteht  aus: 

Rohkollodiom . 100  Teile 

Rizinusöl .  2  „ 

Lärchenterpentin . .  5  ^ 

Die  Mischung  wird  geschüttelt,  filtriert  und  ist  dann  zum 
Jebergießen  gebrauchsfertig.  Die  Kautschoklösong  fungiert 
ils  Zwischenschicht,  damit  das  Lederkollodium  die  Negativ- 
jchicht  nicht  anflösen  kann.  Die  mit  beiden  Abziehlösongen 
iberzogene  Platte  wird  mit  einem  Messer  leicht  eingeschnitten, 
lamit  das  Glas  nicht  verletzt  wird,  nnd  in  eine  3®/o-ige  Schwefel- 
länrelösnng  gelegt.  Nach  einigen  Minuten  legt  man  auf  das 
Megativ  ein  entsprechend  geschnittenes  Papier  und  zieht  mit 
liesem  die  Negativhaut  ab,  die  auf  einem  anderen  Glas  oder 
lirekt  am  Kopierrahmenglas  angebracht  wird. 

Beim  Abziehen  mit  Gelatinelösong  wird  das  trockene 
Negativ  wagrecht  auf  eine  vorher  nivellierte,  dicke  Spiegel- 
llasscheibe  gelegt,  damit  ein  Ueberfließen  der  Gelatine,  wenn 
lese  richtig  anfgegossen  wird,  nicht  stattfinden  kann.  Die 


lelatinelösung  besteht  ans; 

Destilliertes  Wasser . 100  Teile 

Eisessig . 20  „ 

Glyzerin . 10  ^ 

Gelatine . 25 

Weingeist . 50  ” 


Die  Gelatine  läßt  man  vorher  aufquellen,  verflüssigt  sie 
n  Wasserbade,  stellt  sie  vom  Heizapparat  weg  und  gibt  ihr 
ann  erst  den  Spiritus  unter  Umrühren  in  kleinen  Partien  zu. 
>ie  filtrierte  Lösung  gießt  man  auf  die  Mitte  des  Negatives  auf, 
erteilt  sie  von  da  aus  mittels  eines  starken  Pließpapierstreifens 
ach  den  Rändern  der  Platte,  worauf  man  sie  erstarren  und 
introcknen  läßt.  Die  Essigsäure  bewirkt  ein  schnelles  Auf- 
uellen  und  leichteres  Abziehen  der  Gelatine,  das  Glyzerin 
lacht  die  Gelatinehaut  geschmeidig,  und  der  Spiritus  bewirkt 
in  leichteres  Fließen  der  Gelatine  über  die  Glasplatte  sowie 
n  bedeutend  rascheres  Trocknen.  Auf  die  getrocknete  Gelatine- 
ihicht  kann  Retnschierlack  anfgetragen  werden. 

VII. 

Der  Gedanke,  die  nasse  Kollodium-Methode  zu  vereinfachen, 
as  Präparieren  mit  dem  Silberbad  zu  umgehen  und  das  Silber- 
itrat  dem  Kollodium  einzuverleiben,  rührt  von  Gaudin  (1855) 
sr.  Die  erste  brauchbare  Bromsilberkollodium  •  Emulsion 
nrde  aber  erst  1864  von  B.  J.  Sayce  und  W.  B.  Bolton  in 
iverpool  hergestellt.  Aber  in  die  Praxis  wurde  sie  erst  durch 
r.  Eugen  Albert  in  den  80-er  Jahren  in  München  eingeführt, 
ad  sie  hat  für  die  photographische  Reproduktionstechnik  eine 
agemeine  Verbreitung  gefunden.  Sie  ist  nicht  nur  für  Strich- 
id  Halbtonsachen  geeignet,  sondern  auch  zur  Aufnahme 
rbiger  Gegenstände,  weil  sie  sich  fast  ebenso  leicht  wie  die 
'ockenplatte  für  jede  Farbe  sensibilisieren  und  wie  letztere 
it  oder  ohne  Filter  verwenden  läßt.  Für  autotypische 
ufnahmen  steht  sie  ohnedies  unerreicht  da.  Die  Kollodium- 
OQulsionsnegative  lassen  sich  fast  ebenso  rasch  auswaschen 
id  nachbehandeln  (verstärken  oder  abschwächen),  wie  nasse 
ollodinm-Platten. 

Die  Bromsilber-Kollodinm-Emulsion  ist  eine  alkoholisch- 
herische  Lösung  von  bromsilberhaltiger  Kollodiumwolle  und 
ird  fabrikmäßig  hergestellt.  Ihre  Herstellung  gründet  sich 
irauf,  daß  Silbersalze  (Silbernitrat)  in  wässeriger  oder  alkoho- 
tcher  Lösung  befähigt  sind,  mit  Halogensalzen  (Brom-,  Chlor- 
dkalium)  w  asser-  oder  alkoholunlösliche  Niederschläge  zu  bilden’ 
siche  bei  Gegenwart  sogenannter  Kolloidsubstanzen  (Eiweiß’ 
slatine,  Kollodium)  in  äußerst  fein  verteiltem  Zustand  in  der 
slloidflüssigkeit  schweben  und  dadurch  eine  sogenannte 
.mulsion  ^.milchige  Trübung)  bilden.  Das  Kollodium  ist  der 
Idtrager,  and  das  Bromsilber  der  Bilderzeuger.  Die  Beschaffen¬ 


heit  des  Kollodiums,  der  Lösung  der  nitrierten  Baumwolle  in 
Alkohol-Aether,  ist  von  großer  Bedeutung  für  die  Güte  und  Halt¬ 
barkeit  der  Emulsion.  Ein  gutes,  für  photographische  Zwecke 
dienliches  Kollodium  muß  in  physikalischer  wie  in  chemischer 
Hinsicht  gleich  vollkommen  sein.  Es  darf  weder  zu  dick-  noch 
zu  dünnflüssig  sein,  es  muß  beim  Trocknen  durchsichtig  und 
zäh  sein,  damit  es  imstande  ist,  die  Halogensilbersalze  fest 
einznschließen,  das  häufige  Waschen  mit  Wasser  vertragen 
und  chemischen  Agentien  genügenden  Widerstand  bieten.  Seine 
Auftrocknung  oder  die  Haut  muß  selbstverständlich  strukturlos 
sein  nnd  in  chemischer  Beziehung  bei  großer  Empfindlichkeit 
die  Fähigkeit  haben,  ein  intensives  Bild  zu  geben.  Das 
Kollodium  soll  weder  sauer  noch  alkalisch  reagieren,  und  die 
Baumwolle,  ans  der  es  hergestellt  wurde,  durfte  weder  kurz 
abreißen,  noch  stark  stauben.  Alkalien,  Alkalikarbonate  und 
Ammoniak  machen  das  Kollodium  dünnflüssig  und  brüchig, 
weshalb  diese  Körper  bei  der  Emulsionsbereitung  nicht  länger 
als  nötig  mit  dem  Kollodium  in  Verbindung  zu  lassen  sind. 
Weniger  empfindlich  ist  das  Kollodium  gegen  Wasser,  stark 
verdünnte  Säuren  und  Alkaloide,  ln  der  fertigen  Emulsion 
dürfen  höchstens  Sporen  von  Wasser  sein,  weil  sie  sonst 
keinen  guten  Guß  liefert  und  leicht  zerreißt.  Sehr  gut  läßt 
sich  das  Zelloidin  von  Schering  in  Berlin  verwenden.  Von 
Wichtigkeit  ist  die  Bestimmung  der  Viskosität  (Zähflüssigkeit) 
des  Kollodiums,  weil  ein  zähflüssiges,  alkoholreicbes  Kollodium 
eine  feinkörnigere  Negativschiebt  bildet.  Der  zu  verwendende 
Alkohol  und  Aether  müssen  absolut  rein  nnd  besonders  in 
heutiger  Zeit  auf  allgemeine  Verunreinigungen,  Aldehyd,  freie 
Säure,  Furfurol,  Fuselöl,  Wasserstoffsuperoxyd  und  Schwefel- 
verbindongen  geprüft  werden.  Als  Bromsilber  kommt  entweder 
das  flockige  und  das  pulverige  oder  das  körnige  in  Betracht, 
niemals  das  geschmolzene  kristallisierte. 

Das  durch  Fällen  in  Kollodium  entstandene  Bromsilber 
zeigt  ein  anderes  spektrales  Verhalten  als  das  in  Gelatine.  Die 
Kollodium-Emulsion  ist  mehr  violettempfindlich,  die  Gelatine- 
Emulsion  mehr  blanempfindlich.  Das  Bromsilber  der  letzteren 
Emulsion  ist  weniger  leicht  zu  Silber  zu  reduzieren  als  das 
violettempfindliche.  Auch  im  Verhalten  chemischen  nnd 
optischen  Sensibilisatoren  gegenüber  sind  die  beiden  Emulsionen 
sehr  verschieden.  Die  Kollodium ‘Emulsion  ist  chemischen 
Sensitoren  gegenüber  (wie  freies  Silbernitrat,  Tannin,  Alkaloide 
usw^)  viel  empfindlicher  als  die  Gelatine-Emulsion.  Die  Er¬ 
höhung  der  barbenempfindlichkeit  (optische  Sensitierung)  durch 
Zusatz  von  Farbstoffen  ist  bei  der  Kollodium-Emulsion  eine 
wesentlich  größere.  Die  Sensitiernngszonen  sind  bei  Kollodium- 
Emulsionen  geschlossener  und  kürzer  als  die  Bromsilbergelatine* 
Emulsionen,  weshalb  sich  Dreifarben -Kollodium -Emulsionen 
herstellen  lassen,  welche  ein  Farbenfilter  entbehren  können.  — 

(Schluß  folgt.) 


Die  deatsch'spanischen  Handelsbeziehung^en. 

(Nachdruck  verboten.) 

Das  deutsch-spanische  Handelsabkommen  vom  12.  Februar 
1899  ist  von  spanischer  Seite  zum  20.  Dezember  1922  gekündigt 
woriJen.  Hieraus  und  aus  dem  Umstande,  daß  in  Spanien  die 
Einführung  eines  neuen  Zolltarifes  mit  zum  Teil  erheblich  er¬ 
höhten  Zollsätzen  vor  der  Tür  steht,  ergibt  sich  die  Not- 
wen(ligkeit,  Vorbereitungen  zu  einer  Neuregelung  der  deutsch- 
spanischen  Handelsbeziehungen  zu  treffen. 

Bisher  stand  deutschen  Erzeugnissen  in  Spanien  das  Recht 
auf  die  Meistbegünstigung  zu.  Trotz  dieses  Anspruches  war, 
wie  wir  weiter  unten  sehen  werden,  Spanien  dazu  übergegangen, 
zu  den  Zollsätzen  Valutazuschläge  zu  erbeben.  Die  deutsche 
Regierung  hat  zwar  gegen  diese  Valutazuscbläge  Einspruch 
erhoben,  da  sich  dieselben  mit  dem  Vertrage  nicht  in  Einklang 
bringen  ließen,  einen  Erfolg  hat  aber  dieser  Einspruch  nicht 
gezeitigt.  Die  Valutazuschläge  auf  deutsche  Waren  werden 
nach  wie  vor  erhoben.  Es  ist  zu  befürchten,  daß  bei  längerem 
Anhalten  des  bestehenden  Zustandes  die  Kundschaft  in  Spanien 
entfremdet  wird  und  sich  durch  die  Not  gezwungeu  an  die 
Erzeugnisse  anderer  fremder  Länder  gewöhnt.  Be..üglich  der 
Aufhebung  der  Valutazuschläge  ist  zu  bemerken,  daß  in 
spanischen  Zeitschriften  unklare  Angaben  enthalten  sind,  nach 
welchen  die  Valutazuscbläge  zwar  aufgehoben  werden  sollen, 
daß  anstatt  deren  aber  andere  Maßnahmen  gegenüber  valuta- 
schwachen  Ländern  getroffen  werden  sollten.  Leider  werden 
nähere  Einzelheiten  nicht  erwähnt,  ans  denen  Schlüsse  auf  die 
Absichten  der  spanischen  Regierung  gezogen  werden  könnten. 

Was  die  in  Spanien  zur  Erhebung  kommenden  Zollabgaben 
anbetrifft,  so  sind  dieselben  derartig  hoch,  daß  es  den  deutschen 
Fabrikanten  und  Exporteuren  beinahe  unmöglich  gemacht  wird, 
weiter  nach  Spanien  Waren  abzusetzen.  Bei  den  bevorstehenden 
Verhandlungen  muß  mit  allen  Mitteln  dahin  gestrebt  werden, 
wenigstens  bei  den  Erzeugnissen  einen  einigermaßen  ange¬ 
messenen  Zollsatz  festznsetzen,  die  in  Spanien  entweder  über- 
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haupt  nicht  oder  nur  in  nnbedentendem  Umfange  hergestellt 
werden. 

Nach  nnseren  Informationen  sind  Verhandlungen  zwischen 
der  deutschen  und  spanischen  Regierang  zwecks  Regelang  der 
gegenseitigen  Handelsbeziehungen  in  kurzer  Zeit  zu  erwarten. 
Wir  stellen  daher  anheim,  Wünsche  bezw.  Anregungen  der 
Interessenten  möglichst  bald  zur  Kenntnis  der  in  Frage 
kommenden  Amtsstellen  zu  bringen. 

Spanien  ist  kein  Industrieland,  sondern  es  betreibt  vor¬ 
wiegend  Landwirtschaft  und  Bergbau.  Infolgedessen  war  seine 
Industrie  bis  zum  Ausbruche  des  Weltkrieges  verhältnismä&ig 
nur  gering  entwickelt.  Trotzdem  hat  es  seit  vielen  Jahren 
Schutzzollpolitik  getrieben.  Die  Schutzzölle  haben  aber  der 
spanischen  Industrie  nicht  zum  Ansporn  gedient,  sich  zu  ver¬ 
vollkommnen,  sondern  sind  auf  Kosten  der  Konsumenten  zu 
großen  Gewinnen  ausgenntzt  worden.  Hierzu  kommt  noch,  daß 
in  Spanien  während  des  Krieges  und  in  der  Zeit  nach  dem 
Kriege  infolge  der  außergewöhnlichen  Verhältnisse  zahlreiche 
neue  Industriezweige  zum  Teil  mit  nicht  unerheblichen  Mitteln 
ins  Leben  gerufen  worden  sind.  Da  jedoch  die  zu  einer 
gedeihlichen  Entwickelung  erforderlichen  Grundlagen  fehlen 
und  sich  aus  diesem  Grande  die  ausländische  Konkurrenz 
naturgemäß  leicht  fühlbar  macht,  ist  der  Versuch  der  spanischen 
Regierung,  diese  neu  entstandenen  Industriezweige  künstlich 
durch  eine  kurzsichtige  Zollpolitik  zu  erhalten  und  zu  stützen, 
von  vornherein  als  verfehlt  zu  bezeichnen.  Ein  solches  Unter¬ 
nehmen  ist  anf  die  Dauer  aussichtslos.  Ueber  kurz  oder  lang 
werden  dieselben  der  Konkurrenz  des  Auslandes  unterliegen 
müssen.  Zum  Teil  hat  sich  auch  schon  in  Spanien  selbst  die 
Erkenntnis  Bahn  gebrochen,  daß  eine  solche  Politik  nur  auf 
Kosten  der  Verbraucher  durchgesetzt  werden  kann,  die  auf 
solche  Weise  schlechte  Erzeugnisse  spanischen  Ursprungs  weit 
teurer  bezahlen  müssen,  als  wenn  dieselben  in  guter  Beschaffen¬ 
heit  von  dem  Anslande  geliefert  worden  wären. 


Was  die  Steingut-  und  Fayenceindustrie  anbetrifft,  so  hat 
Spanien  einige  bemerkenswerte  Betriebe  in  Madrid,  Sevilla, 
Valencia  und  Valladolid  aufzuweisen.  Nicht  unbedeutend  ist 
auch  die  Porzellanindustrie  in  Sevilla,  Viodo  und  Segoria. 
Glashütten  liegen  in  Asturien,  den  baskischen  Provinzen  und 
Sevilla. 

In  Spanien  gelangen  die  Zölle  auf  der  Grundlage  des  Zoll¬ 
gesetzes  vom  27.  Dezember  1911  zur  Erhebung,  das  am 
1.  Januar  1912  in  Kraft  getreten  ist,  dessen  Sätze  selbst  aber 
später  wiederholten  Aenderungen  unterzogen  worden  sind. 
Dieser  Zolltarif  sieht  für  jede  Tarifnnmmer  zwei  Zollsätze  vor, 
einen  Maximalzoll  und  einen  Minimalzoll.  Der  niedrige  Satz 
wird  auf  diejenigen  Waren  angewendet,  die  aus  Länder  kommen, 
in  denen  die  spanischen  Erzeugnisse  mit  den  niedrigsten 
Zöllen  des  Tarifes  belegt  werden,  die  also  den  spanischen 
Waren  ihren  Vertragstarif  gewähren.  Der  höhere  Satz  wird 
auf  Herkünfte  aus  allen  übrigen  Ländern  angewendet. 


Die  hochschutzzöllnerischen  Bestrebungen  der  spanischen 
Regierung  brachten  es  in  der  Nachkriegszeit  infolge  der  sich 
naturgemäß  immer  fühlbarer  machenden  Wirtschaftskrise  mit 
sich,  daß  am  1.  Dezember  1920  eine  Verordnung  in  Kraft  trat, 
die  ohne  Aenderung  des  Zolltarifschemas  für  eine  ganze  An¬ 
zahl  von  Tarifpositionen  nicht  unwesentliche  Zollerhöhungen 
voisah.  Bereits  mit  Wirkung  vom  21.  Mai  1921  wurden  weiter 
wiederum  unter  Beibehaltung  des  Zolltarifschemas  sämtliche 
Zollsätze  erheblich  erhöht,  und  zwar  sowohl  im  Maximaltarif 
als  auch  im  Minimaltarif. 


Bei  diesen  Zollerhöhungen  ließ  es  aber  die  spanische 
Regierung  noch  nicht  bewenden.  Dieselben  wurden  vielmehr 
durch  zwei  Maßnahmen  ganz  bedeutend  verschärft,  und  zwar 
durch  einen  Goldzuschlag  (mit  Wirkung  vom  11.  August  1920) 
und  einen  Valutazuschlag  (mit  Wirkung  vom  15.  Juni  1921). 


Was  den  Goldznschlag  anbetrifft,  so  wird  die  Höhe  des¬ 
selben  für  jeden  Monat  neu  festgesetzt.  Im  Monat  Januar  1922 
stellte  sich  derselbe  auf  33,52  »/q.  Da  dieser  Goldzuschlag  für 
alle  Länder  gleich  hoch  ist,  werden  die  Konkurrenzverhältnisse 
der  einzelnen  ausländischen  Interessenten  untereinander  nicht 
verschoben.  Anders  verhält  es  sich  aber  mit  den  unsinnigen 
und  durch  nichts  gerechtfertigten  Valutazuschlägen.  Schon 
die  spanischen  Zollsätze  an  und  für  sich  verbunden  mit  den 
Goldznschlägen  stellen  eine  ganz  ungeheuere  Belastung  des 
Exportes  nach  Spanien  dar.  Der  neben  diesen  beiden  außer¬ 
dem  noch  zur  Erhebung  gelangende  Valutazuschlag  kommt 
aber  für  die  deutsche  Ausfuhr  nach  Spanien  fast  einer  Einfuhr¬ 
sperre  gleich. 

Zwecks  Ausgleichs  des  Schadens,  der  durch  die  Entwertung 
ausländischer  Devisen  der  spanischen  Produktion  zugefügt 
werden  kann,  wird  ein  Zuschlag  auf  die  Zollsätze  erhoben. 
Dieser  Zuschlag  ist  nach  Koeffizienten  gestaffelt,  die  für  die 
einzelnen  Klassen  und  Gruppen  des  ZoUtarifes  festgesetzt  sind. 


Diese  Koeffizienten  berechnen  sich  nach  dem  Unterschiede 
zwischen  100  und  der  offiziellen  Durchschnittsnotiz  der  be¬ 
treffenden  ausländischen  Währung  und  geben  den  Prozentsatz 
an,  um  den  der  sonst  anwendbare  Zollsatz  sich  erhöht.  Die 
Konstruktion  dieser  Valutazuschläge  ist  eine  sehr  eigenartige. 
Zunächst  ist  der  Zolltarif  in  zahlreiche  Tarifklassen  und  weiter 
in  Tarifgrnppen  eingeteilt.  Für  jede  Gruppe  ist  ein  bestimmter 
Prozentsatz  eines  zu  errechnenden  Koeffizienten  anf  den  Zoll¬ 
satz  anfznschlagen.  Diese  Prozentsätze  bewegen  sich  zwischen 
10  und  70°/o.  Es  wird  bei  der  Berechnung  der  Valutazuschläge 
demgemäß  zuerst  die  Differenz  ermittelt  zwischen  100  und  dem 
Kurse  der  in  Frage  kommenden  ausländischen  Währung,  der 
von  der  spanischen  Regierung  in  jedem  Monat  neu  festgesetzt 
wird.  Für  den  Monat  Januar  1922  stellte  sich  dieser  amtliche 
Markkurs  für  Deutschland  auf  3,405.  Wir  erhalten  also 
100—3,405  =  96,595.  Von  diesem  Ergebnis  wird  sodann  der 
Prozentsatz  berechnet,  den  der  in  Frage  kommende  Koeffizient 
angibt.  Bei  Kristall,  Glas,  Irdenwaren,  Fayence  und  Porzellan 
stellt  sich  der  Koeffizient  auf  32.  Wir  erhalten  also  96,695  X 
0,32  =  30,91.  Die  sich  so  ergebende  Zahl  stellt  den  Prozentsatz 
dar,  der  dem  um  den  Goldznschlag  vermehrten  Zoll  zuzu¬ 
schlagen  ist. 

Die  Belastung  der  deutschen  Einfuhr  mit  einem  so  hohen 
Sonderzoll  kann  selbstverständlich  nur  die  Wirkung  ausüben, 
daß  deutsche  Erzeugnisse  von  dem  spanischen  Markt  nach  und 
nach  immer  mehr  aasgeschaltet  werden.  England  und  Amerika 
haben  gemäß  ihrem  Valutastande  keine  Valutazuschläge  zu 
zahlen.  Frankreich,  Belgien  und  Italien  haben  einen  niedrigeren 
Valntazuschlag  zu  zahlen  als  Deutschland.  Deutschland  ist  am 
meisten  getroffen. 

Spanien  ist  für  den  deutschen  Export  stets  in  hohem  Maße 
aufnahmefähig  gewesen.  Durch  die  Berechnung  des  Valuta- 
zuschlages  ist  auf  den  deutschen  Export  ein  vernichtender 
Schlag  aasgeübt  worden.  Der  zur  Berechnung  kommende 
Aufschlag  beseitigt  unsere  Konkurrenzfähigkeit  gegenüber  den 
anderen  Ländern. 


Das  System  der  Valutazuschläge  in  Spanien  hat  es  mit 
sich  gebracht,  daß  bei  der  Einfuhr  von  Waren  Ursprungszeugnisse 
vorgelegt  werden  müssen,  um  zu  verhindern,  daß  durch  Ver¬ 
mittelung  von  Firmen  in  Ländern  mit  überwertiger  Valuta  Erzeug¬ 
nisse  aus  Ländern  mit  unterwertiger  Valuta  zwecks  Umgehung  der 
Valutazuschläge  zur  Einfuhr  gelangen  können.  Für  deutsche 
Erzeugnisse  sind  nach  Lage  der  Sache  Ursprungszeugnisse 
nicht  erforderlich. 


Die  Valutazuschläge  auf  deutsche  Erzeugnisse  machen  jede 
kaufmännische  Kalkulation  zur  Unmöglichkeit,  da  mit  schwanken¬ 
den  Unterlagen  gerechnet  werden  muß.  Der  Export  nach 
irgend  einem  Lande  kann  nur  dann  in  günstige  Bahnen  gelenkt 
werden,  wenn  die  zur  Erhebung  gelangenden  Zölle  stabil  sind, 
Andernfalls  müssen  große  Schwierigkeiten  eintreten,  die  den 
Handel  zu  unterbinden  in  der  Lage  sind. 


Die  Frage  der  Valutazuschläge  ist  von  so  großer  Bedeutung, 
daß  mit  allen  Mitteln  danach  gestrebt  werden  muß,  diese  durch 
nichts  gerechtfertigten  Maßnahmen  zu  beseitigen.  Andernfalls 
geht  dem  deutschen  Export  ein  bedeutendes  und  zukunftreiches 
Absatzgebiet  verloren.  Die  Bestrebungen,  die  darauf  hinzielen 
die  Erzeugnisse  Deutschlands  als  Land  mit  unterwertigei 
Valuta  im  Zoll  schwerer  zu  belasten,  nehmen  keine  Rücksjchl 
anf  die  inneren  j/erhältnisse  in  Deutschland.  Unter  Berück' 
sichtigung  des  Umstandes,  daß  die  deutsche  W^irtschaft  anf  der 
meisten  Gebieten  bereits  mit  Weltmarktpreisen  rechnen  muf 
und  im  Hinblick  darauf,  daß  keine  Industrie  der  Welt  durcl 
die  Steuergesetzgebung  so  belastet  ist  wie  die  deutsche,  sine 
die  Valutazuschläge  auf  deutsche  Waren  als  eine  große  Un 
gerechtigkeit  zu  bezeichnen.  Die  spanische  Regierung  geh 
von  der  falschen  Voraussetzung  aus,  daß  Deutschland  wegei 
seiner  unterwertigen  Valuta  auch  in  der  Lage  ist,  entsprechent 
billiger  zu  fabrizieren  als  die  anderen  Länder  mit  hohei 
Währung.  In  Wirklichkeit  liegen  die  Verhältnisse  aber  docl 
so,  daß  der  kleine  Vorteil,  den  wir  durch  die  etwas  billigerei 
Löhne  haben,  mehr  als  reichlich  aufgewogen  wird  durch  ander 
Ausgaben  und  das  Maß  der  Arbeitsleistung  im  Vergleich  mi 
den  früheren  Zuständen. 


Wenn  man  von  der  Annahme  aasgeht,  daß  Spanien  di( 
Valutazuschläge  nur  aus  dem  Grande  eingeführt  hat,  um  dei 
spanischen  Markt  vor  Produkten,  die  aus  valutaschwachei 
Ländern  kommen,  zu  schützen,  dann  ist  es  unverständlicb 
weshalb  die  Valutazuschläge  von  der  ganzen  Ware  erhobei 
werden  und  nicht  berücksichtigt  wird,  daß  in  vielen  Fällen  ii 
dieser  Ware  Werte  enthalten  sind,  die  das  valutaschwach' 
Land  erst  aus  dem  Auslande  bezogen  hat,  daß  also  hier  de 
Weltmarktpreis  in  Goldwährung  bereits  entrichtet  worden  ist 
Hierdurch  werden  die  valutaschwachen  Erzeugungsländer  de 
valutastarken  Ländern  gegenüber  doppelt  benachteiligt. 
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Aber  selbst  wenn  man  von  der  Höbe  der  Zollsätze  ganz 
abseben  will,  macht  die  Art  der  Qewichtsfeststellang  bei  Qlas 
bei  zahlreichen  Erzeognissen  (z.  B.  Hohlgläser)  jedes  Geschäft 
nach  Spanien  fast  znr  Unmöglichkeit.  Früher  wurde  das  Netto¬ 
gewicht  in  der  Weise  ermittelt,  daß  vom  Bruttogewicht  für 
die  Verpackung  30°/o  abgezogen  wurden.  Daß  diese  30 '*/o 
Tara-Abzug  bei  den  meisten  Glaswaren  vollständig  unzulänglich 
war,  braucht  wohl  nicht  besonders  ausgeführt  zu  werden.  In 
neuester  Zeit  werden  aber  nicht  30‘*/o,  sondern  nur  16  *’/o  Tara 
abgesetzt,  was  fast  einer  Bruttoverzollung  der  Waren  gleich¬ 
kommt. 

Welche  Zollsätze  heute  in  Spanien  für  Glas  und  Porzellan 
zur  Erhebung  gelangen,  geht  aus  der  nachstehenden  Ueber- 
sicht  hervor.  Die  Verzollung  erfolgt,  wo  nichts  Besonderes 
bemerkt  ist,  durchweg  nach  dem  Reingewicht. 

Der  beute  in  Spanien  in  Kraft  befindliche  Zolltarife 


Mafistab  Zollaatz 

'  Bezeichnnng  der  Waren  der  Ver-  Tarif  I  Tarif  II 

zollnng  Peaetaa 

der  Sniegel  unterliegen  dem  Zolle 
der  Nummer,  zu  der  sie  ihrer  Be¬ 
schaffenheit  nach  gehören,  wenn 
der  bezügliche  Zollsatz  höher  ist 

als  der  auf  die  Spiegel.)  .  .  .  100  kg  .300,00  160,00 

39  Glaskorallen,  Glasperlen,  Nachah¬ 

mungen  von  echten  Steinen  und 

andere  ähnliche  Gegenstände  .  .  1  kg  H,00  3,00 

40  Glas  und  Kristall  in  Figuren,  Vasen, 

Blumenschalen  und  ähnlichen 
Anschmückungsgegenständen,  so¬ 
wie  Gläser  für  Bilder,  Taschen¬ 
uhren  und  optische  Instrumente  „  8,00  4,00 


MaCatab  Zollaatz 


‘  Bezeicbnang  der  Waren  der  Ver-  Tarif  I  Tarif  II 

''  zollnng  Peaetaa 

12  Schmirgelpapier . 100  kg  105.00  70,00 

13  Schmirgeltuch .  „  130,00  75,00 

14  Asbest,  unverarbeitet  (Rohgewicht)  „  6,00  3,00 


16  Asbest  in  Blättern,  auch  in  Ver¬ 
bindung  mit  anderen  Stoffen  ,  .  „  100,00  50,00 


Kristall  und  Glas. 

29  Hohlgas,  ungefärbt:  Flaschen, 

Flakons,  Korbflaschen  und  ande-  .  , 

re  Ümschließungen,  geblasen  oder 
gegossen,  weder  geschnitten  noch 
geschliffen  auf  irgend  eine  Art. 

(Glas,  dessen  Färbung  auf  der 
natürlichen  Farbe  der  Rohmasse 
beruht,  ohne  daß  irgend  ein  Farb¬ 
stoff  zugesetzt  worden  ist,  wird 

wie  nicht  gefärbtes  Glas  verzollt.)  „  28,00  14,00 


30  Hohlglaß,  gefärbt,  in  denselben 

Gegenständen,  nicht  geschnitten, 
Flaschen  und  Flakons,  geschliffen, 
und  Siphons  für  kohlensäure- 

haltige  Getränke . 

31  Glas,  Kristall  und  Halbkristall, 

weder  gefärbt  noch  poliert,  ge¬ 
schnitten  oder  verziert,  in  Gegen¬ 
ständen  aller  Art,  anderweit  nicht 
aufgeführt . 

32  Glas,  Kristall  und  Halbkristall, 

gefärbt,  geschnitten,  poliert  oder 
verziert.  (Als  Schnitt  ist  die  Be¬ 
arbeitung,  welche  zur  Entfernung 
der  Formnähte  notwendig  ist, 
nicht  anzusehen.) . 

33  Glas  für  Fußböden  und  Lichtgaden, 

Glasdächer  und  ähnliche  Gegen¬ 
stände,  von  mehr  als  12  mm  Dicke 

34  Tafelglas  und  Tafelkristall,  gebogen 

oder  nicht,  von  4  bis  12  mm  ein¬ 
schließlich  dick,  ungefärbt  oder 
farbig,  glatt  oder  mit  erhabener 
Arbeit . 

36  Glas,  gerieft,  mattiert,'mit  erhabener 
Arbeit,  und  armiertes  Glas,  bis 
4  mm  einschl.  dick.  (Armiertes  Glas 
sowie  gerieftes,  mattiertes  oder 
mit  erhabener  Arbeit  versehenes 
Glas  von  4  bis  12  mm  Dicke  ist 
nach  Tarif-Nr.  34,  dickeres  nach 
Tarif-Nr.  33  zu  verzollen.)  .  .  . 

36  Glas  und  Kristall  für  Fenster,  bis 

4  mm  einschl.  dick,  auch  mit  ab¬ 
geschliffenen  Rändern,  gebogen 
oder  gefärbt,  und  farbige  Fenster¬ 
scheiben  . 

Das  in  den  Tarif nnmmern  33  bis  36 
anfgefilhrte  Tafelglas  unterliegt,  wenn 
es  gefärbt  ist,  außer  dem  tarifmäßigen 
Zolle  einem  Zascblage  in  Höbe  von 
36®/o  des  Zolles. 

37  Photographische  Platten,  licht¬ 

empfindliche  . 

38  Glas  und  Kristall,  belegt,  versilbert 

oder  vernickelt.  (Die  Rahmen 


120,00  60,00 

160,00  80,00 

196,00  97,60 
20,00  12,00 

167,50  90,00 

100,00  50,00 

100,00  50,00 

160,00  80,00 


Irdenwaren,  Fayence  und  Porzellan. 

41  Fliesen,  Backsteine  und  Dachziegel  % 

aus  gewöhnlichem  gebrannten 
Ton,  unglasiert,  zum  Bau  von 
Häusern.  (Bei  der  Anwendung 
dieser  Tarif-Nr.  ist  zu  berück¬ 
sichtigen,  daß  sie  nur  rohe  Back¬ 
steine,  Fliesen  und  Dachsteine 
ans  gebranntem  Ton  umfaßt,  die 
zur  Herstellung  von  Wänden, 

Mauern,  Backöfen  usw.  verwendet 

werden.) . 100  kg  8,00  4,00 

42  Fliesen  und  Mosaik  ans  feinem 

gebrannten  Ton,  Steinzeug  (gres) 
oder  Fayence,  Kacheln  für  Plinthen, 

Sockel  und  zur  Boden-  und  Wand- 


bekleidung  sowie  glasierte  Ziegel 

n 

15,00 

10,00 

43  Küchengeschirr,  Töpfe,  Ballons, 
Röhren  und  ähnliche  Gegenstände 
ans  gewöhnlichem  Ton  .... 

n 

18,00 

9,00 

44  Backsteine,  Teile  für  Backöfen, 
Retorten  und  andere  ähnliche 
feuerfeste  Gegenstände  .... 

n 

16,20 

8,10 

45  Kamine,  Klosetteinrichtungen, 

Filter,  Badewannen  und  andere 
ähnliche  Gegenstände  aus  feinem 
Ton,  Steinzeug  (gres),  Fayence 
oder  Porzellan,  die  als  Wärme¬ 
oder  Gesundheitsvorrichtungen 
für  Wohnungen  öder  als  Verzie¬ 
rungen  für  Bauten  benutzt  werden  „  60,00  36,00 


46  Röhren  aus  Steinzeug  (gres), 
Fayence  oder  Porzellan  .  .  .  . 


40,00  20,00 


47  Tischgerät,  Toilettegerät  und  ähn¬ 
liche  Gegenstände  ans  den  vor¬ 
stehendgenannten  Stoffen,  glasiert 
oder  unglasiert,  ungefärbt  oder 

gefärbt  oder  nur  einfarbig  bedruckt  „  105,00  51,00 


48  Tischgerät,  Toilettegerät  und  ähn¬ 
liche  Gegenstände  ans  den  vor¬ 
stehend  genannten  Stoffen,  mehr¬ 
farbig  bedruckt,  bemalt,  mit  ver¬ 
goldeten  Streifen  oder  sonstigem 

Zierat  versehen .  „  150,00  76,00 


49  Feiner  Ton,  Steinzeug  (gres), 
Fayence  oder  Porzellan  in  Figuren, 
Blumen,  Vasen,  Reliefs,  Blumen¬ 
schalen  und  ähnlichen  Aus- 


schmückungsgegenständen  .  .  . 

1kg 

8,00 

4,00 

649 

Elektrische  Glühlampen  mit  Aus¬ 
rüstung  . 

59 

24,00 

12,00 

550 

Elektrische  Glühlampen  ohne  Aus¬ 
rüstung  . 

95 

30,00 

15,00 

681 

Knöpfe  aus  Porzellan  und  Glas  . 

55 

10,00 

5,00 

Der  Koeffizient  stellt  sich  bei  Waren  der  Tarifnummern 
12 — 15  auf  10®/o,  bei  Waren  der  Tarifnummern  549 — 550  auf 
70  “/o,  bei  Waren  der  Tarifnummer  681  auf  40®/o,  bei  allen 
anderen  vorstehend  aufgeführten  Tarifnummern  auf  32  “/q. 

Der  Zollsatz  ist  also  bei  den  Koeffizienten  10  32  40  u.  70 

zu  multiplizieren  mit  .  9,66  30,91  38,64  u.  67,62 

(Schluß  folgt.) 
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Wirts  chaftlich-gf 

Korrespondenzen. 

Totenscban.  Im  77.  Lebensjabr  verachied  am  7.3.  22  Herr  Fabri¬ 
kant  Hermann  Wesaely,  Hambnrp',  Inhaber  der  Firma  A  H  Wessely, 
Kanattöpferei  nnd  Ofenfabrib,  und  langjähriger  verdienstvoller  Vorsitzen¬ 
der  des  Verbandes  der  Sektion  II  der  Töpferei-Bernfsgenossenschaft. 

Der  Bodenplatten-Wettbewerb  der  „Vereinigten  Mosaik-  nnd 
Wandplattenwerke,  A-(i.  (Friertland-Sinzig-Ebraag)“  wurde  am  18.2.22 
dnrch  das  siebengliedrige  Preisgericht  unter  dem  Vorsitz  des  Oberban¬ 
direktors  Prof  De.  F  Schumacher,  Köln  a  ßh.,  zu  Ende  geführt  Ein¬ 
gelaufen  waren  213  Einsendonizen.  Von  den  von  M  10  000  anf  ^  30  000 
erLöhten  Preisen  kamen  fünf  Preise  und  zwar  zwei  erste  Preise  zu  je 
^  4000  an  Architekt  Fritz  Faß,  Köln  a.  ßh ,  nnd  an  Dipl  -lug.  Wilhelm 
Ulrich,  Halle  a.  S.,  ein  zweiter  Preis  von  jf(  3  BOO  an  Architekt  Anders, 

B  eslan-Kischofswalde,  ein  dritter  Preis  von  ^  2  600  an  Jnlins  Canow, 
Berlin  W.  15,  Pariserstr.  32,  und  ein  vierter  Preis  von  Ji  2  000  an 
Heinrich  Sattler,  München,  Landstraße  5,4,  zur  Verteilung.  Weiter 
wurden  14  Entwürfe  zu  je  J(  1000  angekauft  von  den  Künstlern: 
ßiehard  W  ß<pp.  Karlsruhe  i.  B  ,  Dipl.-Ing.  Wilh.  Ulrich,  Halle  a  S.  (2), 
Architekt  Anders,  Bresl^u-Bischofswaiile,  Anton  Kling,  Hamburg,  Architekt 
Kornowski,  Charlottenbnrg,  Mizi  Octen-Friedmaan,  Wien,  Fritz  Fuß,  Köln 
8.  Kq.  (2),  Fahler  &  ß^iner,  Wiesdorf  Küppersteg  (2).  Ad.  C  HoUub, 
Essen,  Wilhelm  Engel,  Darmstadt,  Heinrich  Sattler,  München.  Dieser 
sehr  erfolgreich  durchgefttbrte  Wettbewerb  ist  geeignet,  der  Mosaikplatten- 
Industrie  ganz  neue  Wege  zu  weisen. 


Gesetzg^ebong^,  Stenern. 

Steoerkarte  ansgeschiedener  oder  verstorbener  Arbeitnehmer. 
Oft  sind  Arbeitgeber,  welche  die  Steoerkarte  ihrer  Arbeitnehmer  ver¬ 
wahren,  im  Besitze  der  Steuerkarten  solcher  Arbeitnehmer,  welche  ohne 
Mitnahme  der  Steoerkarte  die  Arbeitsstelle  verlassen  haben  oder  ge¬ 
storben  sind.  Der  ßsichsfioanzminister  hat  bestimmt,  daß  diese  Stener- 
karten  in  jedem  Jahre  bis  zum  20  4.  von  dem  Arbeitgeber  an  das  für 
seinen  Betriebssitz  zuständige  Finanzamt  abzulicfern  sind  und  daß  der 
Arheitgeber  dabti  in  doppelter  Ausfertigung  ein  Verzeichnis  einzureichen 
hat,  das  die  Namen  der  betrt^ff-nden  Arbeitnehmer  und  den  Wert  der  für 
ihn  entwerteten  Steuermarken  enthält. 


Gewerblicher  Rechtsschutz. 

Lateinamerika.  Patentanmeldangen  nnd  Eintragungen  von 
Warenzeichen.  Ueber  die  Bedingungen,  Gebühren  und  sonstigen  Vur- 
Bchiiften'  für  die  Patentanmeldung  nnd  Eintragung  von  Warenzeichen  in 
Argentinien,  Brasilien,  Caile,  Paraguay  und  Uruguay  ist  von  der  öeschäfts- 
Btelle  der  deutschen  UaGdeLkammern  in  den  lateinamerikanisbhen  Ländern 
(Hamburg  11,  Börse,  Zimmer  221)  eine  kurze  Zusammenstellung  ver¬ 
öffentlicht  wurden.  Die  genannte  Geschäftsstelle  nennt  anch  gerne  An¬ 
schriften  von  zuverlässigen  deutschen  Patentanwälten  in  Lateinamerika. 


Handel  und  Verkehr. 

Tervrertung  nicht  in  Berlin  notierter  Valuten.  Der  Export 
bringt  in  Verfolg  der  Fakturiernng  in  hochwertiger  Auslandswährung  hin 
und  wied-r  ai,ch  solche  Valuten  hervor,  für  die  die  ßeiihsbank  im  allge¬ 
meinen  nicht  Käufer  ist.  Eine  DevisenabliefernngST  flicht  besteht  in  diesen 
Fällen  nicht.  Um  jedoch  den  Besitzern  derartiger  Valuten  eine  erweiterte 
Verwertnngi'möglichkeit  zu  schafleo,  hat  die  ßeichsbank  ungeordnet,  daß 
Noten,  Schecks  nnd  Wechsel  —  letztere  mit  einer  Laufzeit  bis  zu  drei 
Monaten  —  anf  alle  dem  Weltverkehr  angescblossenen  Länder  mit  Aus¬ 
nahme  der  in  Deutsch-Oesterreich  zahlbaren  Wechsel  nnd  Schecks  sowie 
der  auf  russische  nnd  polnische  Währung  lautenden  Papiere  als  Anf- 
tragspapiere  angenommen  werden.  Die  Annahme  der  hiernach 
neu  in  Betracht  kommenden  Papiere  erfolgt  unter  dem  auf  der  Quittung 
zu  vermerkenden  Vorbehalt  der  Einzngs-  nnd  Verwertungsmöglicbkeit  und 
gegebenenfalls  ohne  Gewähr  für  rechtzeitige  Präsentation  nnd  Protest- 
erhebnng  Die  Zusicbernng  des  Knrses  des  Einliefemngstages  kann  bei 
derjenigen  Währungen,  für  die  in  Berlin  keine  regelmäßige  amtliche  No¬ 
tierung  besteht,  naturgemäß  nicht  in  Frage  kommen.  Da  sich  in  geeig¬ 
neten  Fällen  für  die  ßeiihsbank  eine  Gelegenheit  zur  Verwertung  der 
betrefienden  Papiere  vor  Verfall  bieten  kann,  wird  die  ßeichsbank  prüfen, 
unter  welchen  Bedingungen  die  Devisenabteilnng  der  ßeichsbank  von  den 
Bankanstalten  derartige  Papiere  kaufen  kann.  Bei  börsenmäßigem  oder 
sonstigem  Weiterverkauf  wird  die  ßeichsbank  den  Einreichern  den  von 
ihr  erzielten  Kuis  in  Anrechnung  bringen.  Bei  Einziehung  wird  der  der 
ß-iensbank  von  ihrem  K,  rrespondenten  gntgehrachte  Betrag  in  Üblicher 
Weise  abgerechnet  Au  Gebühren  kommen  die  allgemeinen  Sätze  der 
ß-iihsbauk  in  Abzug  zuzüglich  etwa  entstehender  besonderer  Gebühren 
und  Kosten.  Eine  Kurssicherung  kann,  wie  ans  vorstehendem  hervorgeht, 
m^t  deraitigen  Devisengeschäften  nicht  oder  nur  in  sehr  bedingter  Weise 
erreicnt  werden. 

Wiederaufnahme  des  Postfracht  stück  Verkehrs  mit  China,  Hong. 
kODg  und  Japan.  Künftig  können  wieder  gewöhnliche  Posifracbtstttcke 
bis  20  kg  nnd  solche  mit  einer  Wertangabe  bis  ./if  lOOüO  znr  Befördernng 
Uber  Hamburg  oder  Bremen  dnrch  Veimittinng  von  Speditionsfirmen  an¬ 
genommen  werden. 

Eine  neue  Bechnnngseinheit  für  den  Außenhandel.  Unter 
dieser  Ueberschrift  bracUten  wir  in  Nr  2,  S.  17,  eine  kurze  Zusammeu- 
fassung  der  vou  ßegiernngsrat  Dr.  Dalberg  in  seinen  Vorträgen  im  ßeichs- 
verband  der  deutschen  Industrie  dargelegten  Vorschläge  zur  Eutwicklung 
einer  neuen  stabilen  Geldeiubeit.  Diese  viel  beachteten  AnsfUbrnugeu 
sind  nun  im  Verl  g  von  ßsimar  Hobbing  in  eingehend  begründeter  Ans- 
arbeitung  iu  Buc  i  rm  erst  bienen  und  können  durch  unsere  Geschäftsstelle 
z  m  Preis  von  J4-{-20‘’/o  üurtimeniszaschlag  nnd  Poitoanslagen  be¬ 
zogen  werden.  _______ 


ewerblicher  Teil. 

Ein-  imd  Ansfhhr,  Zollwesen. 

A.  H.  N.  Grobkeramik.  Die  Mindestpreise  für  die  Ansfnbr  von 
Walkerde  haben  mit  Wirkung  vom  1  3.  22  eine  Aendernng  erfahren. 

Keine  Sicherstellnng  von  Geschüftspapieren  asw.  durch 
Revisoren  der  Außenhaudelsstellen.  Der  ßeichskommissar  für  Ana- 
nnd  Einfuhrbewilligung  hat  die  Außenhandelsatellen  darauf  hingewiesen, 
daß  die  ßevisoren  der  Außenhandslsstellen  and  Aaßeohandelsnebenstellen 
zur  Sicherstellung  von  Geschäftspapieren,  Geschäftsbüchern  nsw.  nicht 
befngt  sind.  Zuständig  hierfür  sind  die  Beamten  der  Staatsanwaltschaft, 
die  zu  allen  ßsvisionen,  die  voraussichtlich  zu  eiuer  Beschlagnahme  von  ' 
Geschäftspapieren,  GeschäftabUchern  nsw.  führen,  hinzngezogen  werden 
können., 

llrsprungszengnisse  für  den  Warenversand  aus  Deutschland 
nach  dem  Saargebiet.  Nach  den  französischen  Bestimmungen  nehmen 
die  ans  ausländischen  ßohstoffen  oder  Halbfabrikaten  in  einem  dritten 
Lande  hergestellten  Waren  nur  dann  den  Ursprung  dieses  Landes  an, 
wenn  sie  entweder  eine  vollkommene  Umwandlnng  erfahren 
(trapsformation  complete)  oder  wenn  vom  Gesamtwerte  des  Fertiger- 
zengnisses  mindestens  50 o/o  anf  die  Veredinugsarbeit  in  dem  dritten 
Lande  entfallen,  sei  es  nnn  dnrch  eine  nnvollkommene  Umwandlnng 
(transformation  incomplete)  oder  eine  vervollkommende  Bearbeitung  (com- 
plempnt  de  mein  d’oenvre).  Als  Gesamtwert  gilt  jeweils  der  Wert,  den 
die  Ware  an  Ort  nnd  im  Zeitpunkt  der  Einfahr  iu  das  Saargebiet  anf- 
weist,  also  einschließlich  beispielsweise  aller  Aufschläge,  Spesen  nsw.  bis 
zur  Grenze.  Aus  ausländischen  ßohstoflen  oder  Halbfabrikaten  in  Dentsch- 
land  hergestellte  Waren,  die  diesen  Aufordernngen  der  französischen  Zoll¬ 
gesetzgebung  nicht  entsprechen,  sind  zollpflichtig  und  werden  entsprechend 
dem  Zustand,  in  dem  sie  in  das  Saargebiet  eingeführt  werden,  mit  den 
Zollsätzen  für  Fertigerzengnisse  derjenigen  Länder,  aus  denen  die  ver¬ 
wendeten  nichtdentschen  Grundstofie  stammen,  belastet,  gegebenen¬ 
falls  unter  Erhebung  der  surtaxe  d’origiue  oder  d’entrepnt;. 

Um  nnn  die  für  solche  Waren  fälligen  Zölle  besser  erfassen  zu 
können,  bat  die  französische  Zolldirektion  in  Saarbrücken  unter  dem 
7.  2.  eine  Verfüainng  erlaasen,  die  nacnstebendea  besagt:  Alle  Ursprungs¬ 
zeugnisse  für  solche  ans  Deutschland  kommenden  W^ren,  die  an  sich  ans 
nichtdentschen  Erzenguissen  oder  Stoffen  bestehen,  aber  in  Deutsch¬ 
land  verarbeitet  wurden  und  dabei  eine  „nichtvollständige  Um¬ 
wandlung“  (transformation  incomplece)  oder  eine  ergänzende  Weiter¬ 
verarbeitung  (complement  de  main  ü’oenvre)  erfahren  haben,  müssen 
künftig  einen  beweiskräftigen  Vermerk  darüber  tragen,  daß 
die  in  Dentschland  erfolgte  Bearbeitnng  mindestens 
50  o/o  des  oben  umschriebenen  Gesamtwertes  der 
Waren  darstellt,  andernfalls  der  deutsche  Ursprung  dieser  Waren 
licht  anerkannt  wird.  Dieser  Vermerk  kann  von  der  gleichen  Behörde, 
die  anch  das  Ursprnngszeagnis  ausgestellt  hat,  vorgenommen  werden. 
Sorgfältige  Prüfung,  ob  die  geforderte  Wertsteigeruog  von  mindestens 
50  o/o  des  Gesamtwertes  in  der  Tat  gegeben  ist,  wird  naturgemäß  vor¬ 
ausgesetzt. 

Zweifellos  dürfte  diese  Bestimmung  neue  Schwierigkeiten  mit  sich 
bringen.  Dar  Handelskammer  zu  Saarbrücken  ist  es  gelungen,  die  fran¬ 
zösische  Zollverwaltung  wenigstens  zur  Zabewilligung  einer  den  dringend¬ 
sten  Bedürfnissen  des  Geschäftsverkehrs  genügenden  Uebergangsfrist  von 
einigen  Wochen  zu  bewegen,  während  der  von  einer  scharfen  Durch¬ 
führung  der  fraglichen  Verordnung  abgesehen  werden  soll. 

Zweckmäßigerweise  sei  bei  dieser  Gelegenheit  anch  auf  die  Ans- 
stellnng  von  Urspraugszengnissen  für  diejenigen  Waren  hingewiesen,  die 
gleichfalls  aus  au  sich  nichtdentschen  Stoffen  oder  Erzeugnissen 
in  Deutschland  hergestellt  sind,  bei  denen  aber  im  Gegensatz  zum  ersten 
Fall  entweder  (A)  eine  vollständige  Umwandlung  (trans¬ 
formation  complete)  oder  (B)  eine  unvollständige  Umwandlnng  bezw.  ver- 
vollkommeude  Bearbeitung  ohne  die  erwähnten  50 o/o  Wertsteigernug 
vorliegt. 

A.  Diese  Erzeugnisse  nehmen  dentschen  Ursprung  an  und  haben 
demgemäß  Anspruch  anf  zollfreie  Einfahr.  Auf  den  Ursprungszeugnissen 
muß  die  ausländische  Herkunft  des  ßohstofies  vermerkt  und  die  vollstän¬ 
dige  Umwandlung  bescheinigt  sein. 

B.  Bei  der  Ansstellnng  der  Ursprungszeugnisse  für  die  unter  B 
fallenden  Waren  ist  die  Vorschrift  zu  beachten,  nach  der  die  Beglaubigung 
durch  eine  französische  diplomatische  oder  konsularische  Vertretung  dann 
erforderlich  ist,  wenn  es  sich  am  Waren  nichtdentschen  Ursnrangs  handelt, 
für  die  bei  ihrer  Eiufahr  in  das  Saargebiet  die  Entrichtnog  von  Zöllen 
in  Betracht  kommt. 

Der  Schatz  verein  für  Handel  nnd  Gewerbe  im  Saargebiet  E  V.  hat 
Ursprangszengnisse  anfertigen  lassen,  die  in  formaler  Hinsicht 
genan  den  verschärften  Anforderangen  der  französischen  Zollämter  ge¬ 
nügen.  Belieferer  des  Saargebiets  können  diese  Urspraugszenguisse  von 
der  Geschäftsstelle  des  Schatz  Vereins,  Saarbrücken,  SulzOachstr.  27,  beziehen 

Brasilien.  Zolländerungen.  Durch  das  brasilianische  Haushalts- 
gesetz  für  1922  sind  Aenderungen  des  Zolltarifs  vom  19. 3.  1900  für  das 
Jahr  1922  erfolgt,  von  denen  für  onsere  ludustrien  die  nachstehend  anf- 
geführten  in  Betracht  kommen :  T.-Nr.  662  Isolatoren  aus  Glas  für 
Telegraphen-  nnd  Telephonstangen  200  ßeis  je  kg ;  Irdene  Isolatoren  für 
elektrische  lustallationen,  in  Teilen  eingebend  oder  nicht,  desgl.  200  ßeis  . 
je  kg ;  T.-Nr  875  elektrische  Lampen  3  600  ßeis  ja  kg ;  Füße  für  elek¬ 
trische  Lampen  20  ßeis  je  kg.  —  Das  Hanshaltgesetz  enthält  weiterhin 
noch  Bestimmungen  über  Gewäbrang  von  Zollfreiheit  and  Zollermäßignng. 
Zollfreibeit  genießt  im  allgemeinen  das  zur  Schaffung  eiuer  Laadesindustrie 
eingeiührte  Material,  Zollermäßignng  das  für  Wasseranternehmnagea  er¬ 
forderliche  Material,  sofern  diese  Uaternehmungen  vom  Staat,  von  einer 
Gemeinde  oder  von  Gesellschaften  betrieben  werdeu. 

Italien.  Das  Zollaafgeld  beträgt  für  die  vom  1.— 15.  3.  22 
292  7o  (311). 
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Jufroglawien.  MelstbegUaBtlgaiii;  fflr  deutsclh'e  Waren.  Die 
DentRobland  aaf  Grand  des  neaen  Uandslsvertrags^  gewährte  Meist- 
begttnstignng  erfordert  die  Vorlegung  von  Uraprnngfweagnissen,  die  von 
den  zuständigen  Handelskammern  der  Versender  (vnszustelien  sind.  Der 
Ursprung  kann  auch  auf  den  OriginalreobnangiSn  besobeinigt  werden. 
Ancb  direkte  Frachtbriefe  fUr  Eisenbahnen  oder  Sichiffe  sind  als  Ursprnngs- 
beweis  zagelassen,  ebenso  Bescheinignngen  d^*  Aasfahrzollamtes  anf  den 
Beohnnngen  oder  Aasfnhrerklärnngen.  pie  Visierung  durch  einen 
serbischen  Konsnl  ist  nicht  erforderlich.  / 

Jugoslawien.  Das  Einfuhrverbot  für  Luxuswaren,  das  letzthin 
erlassen  worden  ist,  trifft  n.  a.  auch  ^rzengnisse  ans  Porzellan,  Glas  and 
Majolika. 

Spanien.  Das  Zollanfgeld  ist  für  den  Monat  März  1922  anf 
24,81  o/o  (28,66)  festgesetzt.  / 

Tsoherhoslowaklen.  AwSfuhrerlelchterung.  Zar  erleichterten 
Ansfahr  der  Waren,  die  ab  1. 10.  21  ohne  Bewilligung  und  Gebühren  zur 
Ansfahr  zngelassen  werden,  sind  mit  Wirkung  vom  15.  2.  22  die  für  die 
freie  Ansfahr  festgesetzten  Freisanmeldangen  aufgehoben  worden. 


Gesohäftllohe  Mltteilnng^en. 

Porzellanfabrik  C.  M.  Bntschenreutber,  A.>G.,  Hohenberg  a.  E. 
Demnächst  ist  mit  der  Eintragung  der  Alt-K)hlaaer  Gesellschaft  in  das 
Handelsregister  zn  rechnen,  so  dah  die  Ansübnog  des  Bezngsrechtes  anf 
die  jangen  Aktien  noch  im  Laufe  des  Monats  März  wird  erfolgen  können. 
Wie  wir  hören,  soll  die  Radeberger  Abteilang  mit  der  Frodnktion  künst¬ 
licher  Zähne  jetzt  an  den  Markt  kommen. 

TschOpelner  Werke,  A.-G.,  Tschöpeln.  Anszng  ans  dem  geneh¬ 
migten  Abschlnfi  vom  30.9.  21:  Reingewinn  M  411703  (25  312);  Divi¬ 
dende  50/0  (0);  Abschreibungen  Jl  921317  (515  977). 

Rheinische  Spiegelglasfabrik,  Eckamp  b.  Ratingen.  Anszng 
ans  dem  genehmigten  Abscblnß  vom  31.12.  21:  Reingewinn  M  5  780  985 
(3  899  422);  Dividende  60o/„  (26),  Sondervergütung  60  0/0  (26);  Abschrei¬ 
bungen  M  453  033  (384  928);  Ernenernngsfonds  Ji  2  Mül.  —  Nach  Mit¬ 
teilung  der  Verwaltung  haben  an  dem  Geschäftsergebnis  die  Verkäufe 
nach  dem  Ausland  besonderen  Anteil. 

Glas-  nnd  Spiegelmanufaktnr,  A.-G.,  Gelsenklrchen'Schalke. 
Wie  wir  hören,  ist  die  Mehrheit  des  Aktienkapitals  von  der  Anglo-Dutch- 
Bottle-Works-Company  erworben  worden,  die  wiederum  von  der  A.-G.  der 
Getresbeimer  Glasbttttenwerke,  vorm.  Ferd.  Heye,  Düsseldorf,  kontrolliert  wird. 

Senstädter  Emaillierwerke  H.  Ulbricht  &  Co.,  A.-G.,  Nen- 
Stadt  1.  Sa.  Anszng  aus  dem  genehmigten  Abschluli  vom  31. 12.  21 : 
Reingewinn  Jt  465  928  (247  320);  Verwendung  nicht  bekannt  gegeben; 
Abschreibangen  Jt  98  157  (42  192). 

Reinstrom  &  Pilz,  A.-G.,  Schwarzenberg  1.  Sa.  Die  a.  0.  G.-V. 
vom  11.2.  22  genehmigte  die  Kapitalserböbung  um  .4f  2  5  Mill  lubaber- 
aktieu  auf  M  10  Mill.  Die  neuen,  ab  1.  10.  21  dividenberechtigten  Aktien 
werden  von  der  Commerz-  nnd  Frivat-Bank,  A.-G.,  Filiale  Leipzig,  als 
Fübrerin  eines  Eonsortiums  mit  der  Verpflichtung  übernommen,  sie  den 
alten  Aliionären  im  Verhältnis  3:1  zu  2107a  zum  Bezug  anzubieten. 
Das  Bezugsreebt  läuft  bis  25,  3.  22  einschließlich. 


General  -V  ersammlongen. 

Porzellan fabrik  Günthersfeld,  A  -G.,  Gehren :  0.  G.-V.  26.  3.  22, 
11 ‘/j  Uhr  V.,  Bahnhofshotel,  Arnstadt. 

Forzellanfabrik  Kahla,  Kahla ;  0.  G.-V.  24.  3.  22,  10  Uhr  v ,  Bank 
für  Thüringen,  Meiningen.  T  -0  :  u.  a.  Umwandlung  von  M  7  Mill.  Vor¬ 
zugsaktien  in  Stammaktien;  Kapitalserhöhung  um  4  Mill.  Stamm-  und 
Ji  3  Mill.  Vorzugsaktien  auf  M  23  Mill 

Porzellanfdbrik  Ranenstein,  vorm  Fr.  Chr.  Greiner  &  Söhne,  A.-G., 
Raoensteiu:  0.  G.-V  23.  3  22,  5  Uür  n ,  Bank  für  Thüringen,  Meiningen. 

Porzellanfabrik  ScLönwald,  Schönwald:  0.  G-V.  23.  3.  22,  10  Uhr  v., 
Bark  für  Thüringen,  Meiningen.  T.-O  :  n.  a.  Kapitalserhöhung  um  Ji  2,4 
Mill.  Stammaktien  anf  M  5,4  Mill  ;  Gewährung  des  doppelten  Stimmrechts 
an  lie  bisherigen  M  1,4  Mill.  Vorzugsaktien. 

Porzellanfsbrik  Waldsassen  Bareuther  &  Co.,  A.-G.,  Waldsassen: 
0.  t.-V  3  4.22.  9'/»  Uhr  v.,  Geschäftsräume,  Waldsassen. 

Ludwig  Wessel,  A-G.  für  Porzellan-  und  Steingutfabrikation,  Bonn: 
0.  d.-V.  23  3.  22,  11  Uhr  v.,  Hotel  Königshof,  Bonn. 

Dachziegel  werke  Ergoldsbach,  A.-G,  Ergoldsbach:  0.  G.-V.  25.3.  22, 
11  Uhr  V.,  Bayerische  Vereinsbank,  Filiale  Regensbnrg. 

Grohner  Wandplattenfabrik,  A.-G  ,  Grohn:  0.  G.-V.  3.4,  22,  12  Uhr  m., 
J.  F.  Schröder,  Bank-Komm.-Ges.  a.  A.,  Bremen. 

Ofen-  und  Tonindustrie,  A.-G.,  Angerburg:  0.  G.-V.  6.  4.  22,  3  Uhr  n., 
Hotel  Deutsches  Haus,  Angerbarg. 

Somag,  Sächsische  0/en-  und  Wandplatten-Werke,  A.-G.,  Meißen : 
0!  3.-V.  29.  3.  22,  10 Vs  Unr  v.,  Fabrikgebäude  Meißen  :  T.  0.  u.  a.  Kapitals- 
erlöhung  um  Jt  2  Mill.  Stamm-  und  Ji  0,2  Mill.  Vorzugsaktien  anf 
J  6,6  Mill. 

Reußengrnbe,  A.-Q.  zur  Kretzschwitz,  Gera-Reuß:  0.  G-V.  30.3.  22, 
H'/j  Uhr  V.,  Allgemeine  Deutsche  Credit-Anstalt,  Filiale  Gera-Reuß.  T.-O. : 
I..  a.  Kapitalserhöhung  um  cJC  0.6  Mill  Inhaberaktien. 

Annawerk,  Schamotte-  nnd  Tonwarenfabrik,  A.-G.,  vorm.  J.  R.  Geith, 
Oeslau;  0.  G.-V.  28.3.22,  3  Uhr  n.,  Gesellschaftshaus,  Coburg.  T.-O.: 

.  a.  Kapitalserböbung  um  JC  3,5  Mill.  Inhaberaktien  auf  Jt  6,5  Mill. 

Vereinigte  Zwieseler  nnd  Pirnaer  Farbenglaswerke,  A.-G.,  München: 
a  0.  G  -V.  28.  3.  22,  10  Uhr  v.,  Notariat  München  II.  T.-O. :  Kapitals- 
e'böhnng  um  J(  4,5  Mill.  Stamm-  und  M  0,25  Mill.  Vorzugsaktien 

A.-G.  Glasbttttenwerke  Adlerhtttten,  Penzig,  O.-L. :  0.  G.-V.  28.  3.  22, 
II  Uhr  m.,  Bankhaus  S.  Bleichröder,  Berlin.  T.-O.:  u.  a.  Kapitalserhöhung 
ni)  bis  c/f6  3  Mül.  Stamm-  und  jK  1,2  MiU.  Vorzugsaktien  auf  8,2  Mill. 

W.  Hirsch,  A.  G.  für  Tafelglasfabrikation,  Radeberg;  0  G.-V. 

30.3.  22,  47»  Uhr  n.,  Sitzungszimmer,  Radeberg.  T.-O.:  u.  a.  Kapitals- 
erb-'littng  um  Jf  1,8  Mül.  Stamm-  und  Jt  0,4  Mül.  Vorzugsaktien. 


Sächsische  Glasfabrik,  Radeberg:  0.  G.-V.  28.  3.  22,  4  Uhr  n., 
Sitzungszimmer,  Radeberg 

Chemische  Werke  Schuster  &  Wilhelmy,  A-G.,  Reichenbach,  0 -L. : 
0.  G.-V.  27.  3.  22,  97,  Uhr  v.,  Görlitz,  Struvestraße  27.  T.-O.:  n.  a. 
Eapitalserböhung  um  Jt  2,25  Mül. 

Optische  Anstalt  C  P.  Goerz,  A.-G,  Berlin  Friedenau :  0.  G.-V. 
30.3.  22,  11  Uhr  v.,  Geschäftsräume,  Berlin-Friedenau 

Deutsche  Fensterglas-A.-G.,  Berlin:  0.  G-V.  24.3.  22,  11  7* 

Hotel  Rnssiseber  Hof,  Berlin. 

Gottscbalk  &  Co,  A.-G.,  Cassel:  0.  G.-V.  1.4.22,  4  Uhr  n.,  Ver¬ 
waltungsgebäude,  Cassel.  T  -0. ;  u.  a.  Kapitalserhöhung. 

Th.  Goldschmidt,  A.-G.,  Essen:  0.  G.-V.  29.3.  22,  11  Uhr  v.,  Ge- 
scbäftsgebäade,  Essen. 

Odenwälder  Tonindustrie,  A-G.,  Pfaffenbeerfurth :  0.  G.-V.  31.  3.  22, 
10  7s  Uhr  V.,  Hotel  Esplanade,  Berlin. 


Verbände. 

Der  Verein  deutscher  Spiegelglusfabrlken,  G.  111.  b.  H.,  Köln, 
hat  die  Preise  in  den  einzelnen  Kategorien  mit  sofortiger  Wirkung  um 
16  bis  23  7o  erhöht. 

Der  Verband  deutscher  Flaschenfabrikanten  erhöhte  den 
Teuernngeanfsoblag  auf  sämtliche  Flaschenfabrikate  von  300  auf  400  <’/o. 

Der  Verband  deutscher  Kachelofen-Fabrikanten  setzte  mit  so¬ 
fortiger  Wirkung  den  Teuerungszuschlag  für  vorgeformte  nnd  Schmelz- 
ware  auf  40  ®/o,  für  alle  übrigen  Waren  auf  607o  fest.  Der  Verband 
empfiehlt,  sich  bei  Wiederverkäufen,  Preiserhöhungen  für  alle  Fälle 
vorzubehalten  und  Preise  nur  freibleibend  abzugeben. 


Firmenregister. 

Deutschland. 

Porzellanfabrik  Ph.  Rosenthal  &  Co,  A-G.,  Berlin.  Max  Rosentbal 
ist  infolge  Ablebens  ans  dem  Aufsichtsrat  aasgeschieden. 

Porzellanfabrik  Kirchenlamitz,  G.  m.  b.  H.,  Berlin  (bisher  Kirchen- 
lamitz  i  Bsy  ).  Herstellung  von  elektrotechnischem  Porzellan  und  dessen 
Verkauf  an  die  Firma  Berent  und  Kurniker,  Berlin.  Stammkapital : 
JK  110  000.  Selbständig  vertretungsbefugte  Geschäftsführer  sind  Kauf¬ 
mann  Hans  Fickenscher  und  Müda  Fickenscher. 

Werra  Porzellanfabrik,  A.-G ,  Bremen.  Ernst  Brandenburger  und 
Fritz  Böhme  haben  Gesamtprokura.  , 

Porzellanfabriken  Creidlitz,  G.  m.  b.  H.,  vorm.  Rose,  Schulz  &  Co., 
Creidlitz.  Das  Stammkapital  ist  auf  JC  570000  erhöht. 

Porzellanfabrik  Dr.  Oehler  &  Co.,  Groß-Krotzenburg.  Die  Firma 
ist  in  „Dr.  Oehler  &  Co.“  geändert. 

Porzellanfabrik  C.  M  Hutschenreuther,  A.-G,  Hohenberg  a.  E. 
Die  Kapitalserhöunng  bezüglich  der  restlichen  ^  500  000  ist  nunmehr 
erfolgt.  Ausgabekurs  105%. 

Vereinigte  Köppelsdorfer  Porzellanfabriken,  vorm.  Armand  Marseille 
und  Ernst  Heubach,  Köppelsdorf.  Fabrikdirektor  Dr.  Robert  Flohr  und 
die  Kauflente  Georg  Bauer  und  Oskar  Bauersachs  haben  Gesamtprokura. 
Die  beiden  letzten  nur  einzeln  in  Gemeinschaft  mit  einem  der  beiden 
Gesellschafter  Herrn.  Marseille  jun.  und  Ernst  Heubach  jun.  oder  mit 
Direktor  Dr.  Robert  Flohr.  ‘ 

Döbrich  &  Heckel,  Steatitwerk  in  Lauf  a.  P  ,  G.  m.  b.  H ,  Lauf. 
Kaufmann  Paul  Richter  und  Buchhalter  Konrad  Sörgel  haben  Gesamt- 
prokura. 

Wulfi  &  Rohde,  Kommandit-Gesellschaft,  Lübeck.  Die  Liquidation 
ist  beendigt,  die  Firma  erloschen. 

Norddeutsches  Porzellanwerk  m.  b.  H.  zu  Lübeck,  Lübeck.  Der 
Gegenstand  des  Unternehmens  ist  auf  den  Ein-  und  Ausfuhrhandel  mit 
Waren  aller  Art  ausgedehnt. 

Ltihecker  Porzellan-  und  Fayencefabrik,  G.  m.  b.  H.,  Lübeck.  Die 
Vertretungsbefugnis  des  Geschäftsführers  Ferdinand  0.  Keßler  ist  be¬ 
endigt.  Die  Prokura  des  Franz  H.  F.  Busse  ist  erloschen. 

Porzellanfabrik  Ludwigstadt :  Sauer  Comp.  Komm.  Ges.,  Ludwig- 
stadt.  Die  Geschäftsführer  Kaufmann  Albin  Büchner  und  Direktor  August 
Sauer  sind  selbständig  vertretungsbefogt. 

Porzellanfabrik  Rottleberode,  Gustav  Bölte,  Rottleberode.  Inhaber 
ist  Fabrikbesitzer  Gustav  Bölte. 

Otto  Overdiek,  Selb.  Gebraucbsporzellangeschirr-Herstellung  upd 
-Handel.  Inhaber  ist  Kaufmann  Otto  Overdiek. 

Peter  Spang,  montierte  Anranchpfeifen-  nnd  Tonwarenfabrik,  Banm- 
bach.  Die  Firma  ist  in  „Peter  Spang  Sohn,  Inhaber:  Peter  Josef  Spang“ 
geändert. 

Steingutfabrik  Union  Hermann  Wegsmann  —  Julius  Basch,  Berlin. 
Die  Gesellschaft  ist  aufgelöst,  die  Firma  erloschen. 

Wessels  Wandplatten-Fabrik,  A-G.,  Bonn.  Betriebsdirektor  Anton 
Alef  und  Maria  Verbeck  haben  Gesamtprokura. 

Keramag,  Keramische  Werke,  A.-G.,  Meiningen.  Kaufmann  Pani 
Königs,  Direktor  Adolf  Heubach  nnd  Dr.  Heinrich  Greifenhagen  haben 
Gesamtprokura. 

Max  Roesler,  Feinsteingutfabrik,  A.-G.,  Rodach.  Direktor  Karl 
Lauer  ist  aas  dem  Vorstand  aasgeschieden. 

Louis  Raum,  G.  m.  b.  H  ,  Nürnberg.  Die  Prokura  des  Heinrich 
Fuchs  ist  erloschen.  Sofie  Fuchs  hat  Gesamtprokura. 

Anhalter  Schamottewerke,  A.-G„  Unterwiederstedt.  Das  Grundkapital 
soll  um  M  360  000  Stammaktien  erhöht  werden. 

Lausitzer  Schmirgelwerk,  G.  m.  b.  H  .  Bremen.  Der  Sitz  der 
Gesellschaft  ist  von  Vetschau  nach  Bremen  verlegt.  Stammkapital : 
jX  50  000.  Geschäftsführer  ist  Kaufmann  Bernhard  Noltenius. 
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Bad.  Ooebel,  Hofheim,  ZweigniederlasBang  Bad  Blankenbarg.  Die 
Prokara  des  Eanfmanna  Oskar  Lochner  ist  erloschen. 

Max  Kray  &  Co.-Olasindastrie  Schreiber,  A.-G.,  Berlin.  Die  Prokara 
des  Dr.-Ing.  Alfred  Eray  ist  erloschen.  Felix  Baaschke  hat  Gesamt- 
prokara  mit  einem  Vorstandsmitglied.  Dr.-Ing.  Alfred  Eray  and  Glas- 
httttendirektor  Max  B.  Göpfert  warden  za  Vorstandsmitgliedern  bestellt. 

Glaswerke  Sachsenhütten,  G.  m.  b.  H ,  Bischofswerda.  Die  Prokara 
des  Direktors  Georg  Hottenstein  ist  erloschen. 

Glashütte  Friedrichsthal,  A.-G.,  Friedrichsthal  bei  Costebraa.  Grand¬ 
kapital  ;  ^  2  Mill.  Vorstand  ist  Eaafmann  Paal  Schwarzer.  Die  Eaaf- 
leate  Bichard  Mayer  and  Johannes  Schwarz  haben  Prokara.  Die  Gründer, 
die  sämtliche  Aktien  übernommen  haben,  sind  Bankier  Dr.  E.  v.  Eichborn, 
die  Eommanditgesellschaft  Eichborn  &  Co.,  die  Eommanditgesellschaft 
Carsch,  Simon  &  Co ,  Direktor  P.  Schwarzer  and  Bentier  F.  VoUprecht. 
Dem  ersten  Aafsichtsrat  gehören  an  die  Bankiers  Dr.  E.  Bett,  0.  Carsch, 
Dr.  E.  Eichborn  and  E.  v.  Eichborn,  Stadtrat  G.  Lefi  and  Bentier 
F.  VoUprecht. 

Spiegelmannfaktar  Waldhof,  A.-G.,  Mannheim.  An  Stelle  des  ans- 
geschiedenen  Prof.  Dr.  Arthar  Schroeter  warde  Dr.  Peter  Brock  als 
Vorstandsmitglied  bestellt. 

Loais  Ehrhardt,  Glasinstramenten-Fabrikation,  Altenfeld.  Inhaber 
ist  Glasbläsereibesitzer  Lonis  Ehrhardt. 

Hilmar  Eeilhaaer,  Carsdorf.  Inhaber  ist  Thermometerfabrikant 
Hilmar  Eeilhaaer. 

Wilhelm  Ladwig,  Carsdorf.  Inhaber  ist  Glasbläser  Wilhelm  Lndwig. 

Lippische  Spiegelfabrik  L.  Becker  &  Co.,  Detmold.  Persönlich 
haftende  Gesellschafter  sind  die  Eanfleate  Lnitpold  Becker  and  Cornelias 
M.  Paadekooper.  Jeder  ist  selbständig  vertretangsbefngt, 

Hermann  Pröscholdt,  Gotha  Inhaber  ist  Eaafmann  Hermann 
Pröscholdt. 

Hermann  HoSmann,  Glaswarenfabrikation,  GroCbreitenbach.  Inhaber 
ist  Glasbläser  Hermann  Hofimann. 

Hermann  Vater  &  Söhne,  llmenan.  Herstellnng  and  Vertrieb  von 
Isolierflaschen.  Persönlich  haftende  Gesellschafter  sind  die  Glasbläser 
Hermann  und  Otto  Vater  and  Eaafmann  Theodor  Vater.  Jeder  ist  selb¬ 
ständig  vertretnngsbefagt. 

Max  Barghardt,  Glastechnische  Präzisionswerkstätten,  Ilmenao.  Die 
Prokara  des  Eanfmanns  Paal  Abicht  ist  erloschen. 

Phoenix  Indastrie  Fritsch  &  Ulrich,  Umenaa.  Fabrikation  and 
Vertrieb  von  Spiel-  and  Glaswaren.  Persönlich  haftende  Gesellschafter 
sind  die  Eanfleate  Heinrich  Fritsch  nnd  Arthar  Ulrich.  Jeder  ist  selb¬ 
ständig  vertretnngsbefagt. 

Glasplakatefabrik  OBenbarg,  A.-G.,  Ofienborg.  Grundkapital:  Ji  2  Mill. 
Vorstandsmitglieder  sind  die  Fabrikanten  Wilhelm  Schell  and  Paal  Venator. 
Sie  sind  nar  gemeinsam  vertretnngsbefagt.  Die  Gründer,  die  sämtliche 
Aktien  übernommen  haben,  sind  die  Fabrikanten  W.  Schell,  Dr.  A.  Silber 
nnd  Pani  Venator,  Eaafmann  E.  Schell  and  Prokurist  A.  Fedter.  Den 
ersten  Aafsichtsrat  bilden  Dr.  A.  Silber,  die  Eanfleate  £.  Voltz  and 
E.  Schell,  Bankier  Dr.  F  Eaafmann  and  die  Bankdirektoren  J.  J.  Castell 
und  W.  Wolfi. 

Martin  Fischer,  Isolierfiaschenfabrik,  Badolstadt.  Inhaber  ist  Eaaf¬ 
mann  Martin  Fischer. 

Wilhelmshavener-Büstringer  Spiegelfabrik  Hanni  Eraefie,  Büstringen. 
Spiegelbelegerei  nnd  Glasschleiferei.  Inhaberin  ist  Hanni  Eraeße,  geb. 
Penning.  Glasermeister  Ladwig  Eraeße  hat  Prokura. 

Gebrüder  Schilling,  Thermometer-[and  Glasinstramentenfabrik,  Stützer¬ 
bach,  Pr.  Ant.  Die  Gesellschaft  ist  aufgelöst,  die  Firma  erloschen. 

Westfälische  Glasmannfaktar  Litscher  &  Gebelhoff.  Tecklenburg  i.  W. 
Persönlich  haftende  Gesellschafter  sind  die  Ingenieure  Victor  Litscher  and 
Heinrich  GebelhoB.  Jeder  ist  einzelvertretnngsbefagt. 

Emailleschiuelze  „Silex“,  Inh.  Arnold  Becklas,  Ahlen.  Inhaber  ist 
Fabrikant  Arnold  Becklas. 

Adolph  H.  Nenfeldt,  Metallwarenfabrik  and  Emaillierwerk,  Elbing. 
Das  Grundkapital  soll  am  JC  2,6  Mill.  erhöht  werden. 

Bott-Glas-Vertrieb-Berlin,  G.  m  b.  H.,  Berlin.  An  Stelle  des  aas¬ 
geschiedenen  Walter  G.  von  Eichel  warde  Eaafmann  Hngo  Böttcher  znm 
weiteren  Geschäftsführer  bestellt. 

Dentsche  Fensterglas-A.-G.,  Berlin.  Die  Eapitalserhöhnng  am  JC  7,5 
Mill.  anf  JC  12  Mill.  ist  darcbgeführt. 

Liepold  &  Co.,  Wnnsiedel.  Porzellan-Vertrieb.  Persönlich  haftende 
Gesellschafter  sind  die  Eanfleate  August  Liepold  nnd  Eart  Pahlitzsch. 

Schütze,  SteSens  &  Co.,  Hambarg.  Emil  M.  W.  Picker  hat  Prokara. 

Thür.  Glas-  and  Porzellan-Iadnstrie  Carl  Scharg  jan.,  Coborg.  In¬ 
haber  ist  Eaafmann  Carl  Scharg  jan. 

J.  Weck  &  Co.,  Oeflingen.  Eaafmann  Albert  Hackelsberger  ist  als 
persönlich  haftender  Gesellschafter  eingetreten  mit  dem  Becht  der  Einzel- 
vertretang. 

Bank  für  keramische  Industrie,  A.-G.,  Dresden.  An  Stelle  des  aas- 
geschiedenen  Dr.  Alfred  Meyer  wurde  Dr.  Eart  von  Scherf  znm  Vorstands¬ 
mitglied  bestellt. 

Gottschalk  &  Co.,  A.-G.,  Cassel.  Die  Prokara  des  Albert  Elbrecht 
ist  erloschen. 

Gnstav  Müller,  Cobarg.  Eaafmann  Max  Enorr  hat  Prokara. 

Zahn  &  Co.,  Ban  von  Emaillierwerken,  G.  m.  b.  H ,  Berlin.  Erwerb 
and  Fortftihrang  deojenigen  Teils  des  bisher  unter  der  Firma  „Ingenieur 
Zahn,  Technisches  Büro,  G.  m.  b.  H.“  betriebenen  Unternehmens,  welcher 
sich  mit  dem  Ban  von  Emaillierwerken  befaßt.  Stammkapital:  jK  160000. 
Geschäftsführer  sind  Dr.  phil.  Oskar  Zahn  and  Dr.  Willy  Scheel.  Paal 
Hübscbmann  nnd  Hermann  Bley  haben  Prokara  mit  einem  Geschäftsführer. 
Dr.  Oskar  Zahn  ist  einzelvertretangsbefagt. 
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Earl  Schad 

and  Oskar  Hinterle,  Oesterreich. 

treten.  Vertretungsbc.  Linzer  Ton  Öfenfabrik,  Linz.  Marie  Irresberger 

M.  Irresberger  &  ,ner  sind  als  persönlich  haftende  GeseUschafter  emge- 
Persönlich  haftende  Gesfagt  sind  je  zwei  GeseUschafter  gemeinsana. 
Eriftner.  Jede  Gesellschaft.,  qq.  Linz.  Tonwaren-  nnd  Geschirrniederlage. 

E.  Peter  &  Co  .  Wien.  Usch after  sind  Marie  Irresbergw  tmd  EmUie 
Gesellschafter  sind  Edaard  Peterin  ist  selbständig  vertretangsbefngt. 
tretangsbefagt  sind  nur  Edaard  ,  Glasschleifergewerbe.  Persönlich  haftende 
M.  Lissaner  &  Cie.,  Zweigniecr,  Marie  Peter  nnd  Franz  Maleo.  Ver- 
kurist  Bruno  Grießmann  ist  als  per^tond  Marie  Peter,  und  zwar  selbständig 
treten.  Siegmnnd  Philipp  hat  GesarnlLierlassang  Wien.  Der  bisherige  Pro 
Mühldorfer  Graphitbergbaa,  G.  wj^lich  haftender  Gesellschafter  einge- 
Siegfried  Hannever  hat  Prokara  mit  elltorokura 

Wilhelm  Platschek  oder  Franz  Tranb.  b.  H.,  Wien.  Oberbuchhaltei 

lem  der  beiden  Gesohäftsführei 


TsehechoBlowahic 

G.  Bobrecht,  MUdeneichen.  PorzeUanfabl 
Franz  Scholz.  Die  Firma  lautet  jetzt:  „J.  F.  ^ 

Prokura.  ^nkation.  Inhaber  ist  Jose 

J.  C.  Proksch  &  Söhne,  Wamsdorf.  Erzeug^fc^®^*'**  0®^"  Scholz  ha 
Schmirgel-,  Schleif-,  Patz-  und  Poliermitteln.  Penk 
seUschafter  sind  Josef  Const.  Proksch,  Josef  Prokscrapg  von  Schmirgelwarei 

F.  Czermak  &  0ie.,  Brünn.  Erzeugung  von  Ottf ^rokscl 

WiUielm  Enobloch,  Neudorf  (Gablonz  a.  N ).  Tonware 


Jngoslawien. 

Nisim  M.  Boman,  Sarajevo.  GlaswarenhandeL  Die 
loschen. 

Crna-Eaolin,  A.-G.,  Ljubljana,  Slov.  (Crna-Eaolin,  delnisl 
Aktienkapital;  Er.  1  MiU.  Verwaltnngsrat:  Dr.  Josip  Toi 
Eastelic,  Valentin  Gregore. 


lerlenerzeaguDi 


firma  ist  ( 


ta  druzbi 
isio,  Ivi 


Patente. 


Deatsches  Beleb. 


Anmeldangeii. 

12  h,  2.  M.  71  683.  Eassettenringofen  mit  von  oben  bedi^ 
Eassetten.  Franz  Meiser  und  Earl  Meiser,  Nürnberg,  Salzbacher ' 

4. 12.  20. 

12  h,  2.  T.  24  661.  Verfahren  zur  HersteUung  von  Formd 
aus  reinem  Graphit.  Dr.  Emil  Tratzer,  München,  Steinsdorfst 
22.  11.  20. 

13  a,  26.  E.  73  843.  Verfahren  zor  HersteUang  einer  feuerf 
Verkleidung  von  Fenerbnehsrohrwänden.  Frit  Eramer,  Schötmar, 

19.  7.  20. 

21  c,  13.  P.  37  727.  Hänge*  oder  Abspannisolator  mit  MetaUti 
und  kittloser  Verbindung  zwischen  beiden.  Porzellanfabrik  Ph.  Bose 
&  Co.,  A.-G ,  Selb  i.  B.  30.  4.  19. 

21  g,  12.  G.  48  363.  Elektrodeneinführung  für  QaecksilberdaJ 
gleiohrichter  aus  Glas.  Gleichrichter- Ges.  m.  b.  H ,  Berlin.  27.  6.  1^ 

30  b,  14.  B.  46  267.  Auswechselbarer  Porzellanzahn  mit  eit 
branntem  Gewinderöhrchen  und  Schranbenbefestigung.  Badolf  B| 
München,  Lindwurmstr.  203.  24.  7.  18. 

30  d,  27.  B.  98  817.  Schatzgläser  für  BriUen  und  optische  Ins 
mente.  Johannes  Bandelow,  Torgau.  16.  3  21. 

32  a,  24.  Sch.  67  768.  Verfahren  zur  HersteUang  von  Düsenbö| 
für  Spinndüsen.  Dr.  Eämpf,  Premnitz  b.  Bathenow.  12.  3.  20. 

32  a,  31.  M.  63  348.  Verschmelzvorrichtung  für  Gläser.  Mau 
Matby,  Fiemalle-Grande,  Belgien.  10.  6.  18. 

36  a,  13.  E.  71 868.  Als  Zwischenlage  dienender  Doppelraht 
für  Eachelöfen.  Bobert  Eönnecke,  Braunschweig,  Bültenweg  69.  6  2 

48  B,  2.  M.  75  689.  Verfahren  zum  Ueberziehen  von  keramiseb 
nnd  ähnlichen  Waren  mit  einem  festhaftenden  metaUischen  UeberzJ 
Qaintin  Marino,  London.  9.  11.  21. 

48  d,  2.  H.  83  829.  Verfahren  zum  Beizen  nnd  Entrosten  von  Eil 
and  Stahl.  Dr.  Felix  Heinemann,  Berlin,  Eöniggrätzer  Str.  86  a.  11.  l.f 

63  b,  1.  H.  82  796.  Verfahren  zur  HersteUang  eines  Dichtuni 
ringes  für  Eonservengläser  u.  dgl.  Otto  Hago  vom  Hove,  Freibarg  (Badel 
Weierhofistr.  7.  18. 10.  20. 

63  b,  3.  Sch.  59  786  Verschluß  mit  OeSnungsvorrichtung 
Eonservengefäße;  Zus.  z.  Pst.  344662.  Adolf  Schwieger,  Hannos 
Hermannstr.  32.  3.  11  20. 


knbsi 

Istr. 


Beachreibnngen. 

Verfabren  zum  Formen  geflochtener,  dnrebbroebener  Gegeij 
stände,  wie  Schalen,  Blumentöpfe  und  dergl.,  durch  Zusammenflechten  vo 
Tonsträngen  auf  einem  der  Gestalt  des  Gegenstandes  entsprechend  g4 
formten  Gipsuntersatz.  Die  Geflechtstränge  werden  um  Stifte  gewunden 
welche  auf  dem  Untersatz  entfernbsr  und  entweder  in  einer  dem  Geflecht 
entsprechenden  Zahl  and  Anordnung  oder  in  dichten  Beihen  angeordnet 
sind.  80  a,  46.  Nr.  344  693.  10. 6.  19.  Hans  Griesbach,  Cortendor j 

bei  Cobarg. 

Mit  Bübrwerk  arbeitende  Vorriobtang  znm  Znfflbren  deS 
Schleifmittels  in  Flüssigkeiten  bei  Glasschleifmaschinen,  insonderhem 
Linsenschleifmaschinen  mit  exzentrisch  angeordneten  Scbleifschaien.  Die' 
an  das  Bührwerk  durch  Absperrhähne  angeschlossenen  Leitangen  za  dei 
einzelnen  Schleifsätzen  mit  auf  die  untere  ortsfeste  Schale  gerichtete^ 
ein-  und  feststellbarer  Düse  sind  mit  einem  zweiten  Absperrhahn  verseheo 
dessen  Eükenstange  von  dem  die  oberen  Schalen  in  eine  hin  and  hj 
gehende  Bewegung  versetzenden  Eurbelgetriebe  o.  dgl.  aus  mittels  eii 
zweiten  Schubstange  in  Schwingung  versetzt  wird,  derart,  daß  der  He 
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BbgeBobloMRen  wird,  wenn  die  exzentriich  bewerte  obere  Schale  die*nntere 
an  der  Spritzetelle  bedeckt,  darreiren  fifeOfinet,  wenn  diese  Stelle  der  unteren 
Schale  freiliegt.  67  a,  27.  Nr.  .146  442.  17.  3.  21.  Emst  Engels,  Bathenow. 


LSschnngen. 

3  c.  284787.  BMUssigkeitsstandglas. 

67  0.  268214.  Schleifpaste  aus  schleifend  wirkenden  Mineral- 
pulvern  nsw. 

67  c.  306  764  Verfahren  zur  Begeneriernng  von  Schleifkorn  ;  —  mit 
Zusatzpatent  306  168. 

80  b.  261  446.  Verfahren  zur  Herstellung  hochfenerfester  nsw.  Geräte. 
80  c.  242  208.  Verfahren  und  Ofen  zum  Verglühen  hochfenerfester 
Oxyde. 

80  b.  269  682.  Verfahren  zum  Brennen  von  sinternden  Massen  nsw. 


Oebranohsmoiter. 

DeotBohee  Beleb« 

Eintragungen. 

808  128.  80  f.  Sillzinmspiegel  mit  GlaskOrper.  Siemens  &  Halske, 
A.-G.,  Siemenastadt  bei  Berlin.  11.6.  20. 

808  869.  64  a  Flaschenverschlnfi.  Georg  D.  Eckert,  Nürnberg, 
vordere  Sterng.  16.  3. 10  21. 

803  863.  80  g.  Eindersaugflasche.  Hermann  Grttnhage,  Brann- 

schweig.  Andreepl.  3.  11. 11.  21. 

803  643.  63  b.  Deckel  mit  Vorrichtung  zum  schadlosen  Oefinen  von 
Konservengläsern  und  Töpfen.  Joseph  Pickenhahn,  COln,  Drusnsgasse  8. 

8.12  21. 

808  693.  67  a.  Anordnung  an  automatischen  Giasschleifmaschinen 
zum  selbsttätigen  Anpressen  der  zu  schleifenden  Gläser  an  den  Schleifstein. 

803  694.  67  a.  Antomatisahe  Glasschleifmaschine. 

803  737.  82a.  Glasschneidemaschine. 

B»-Uer  &  Fischer,  Nenenbtirg  a.  Enz,  Wttrtt.  17. 12.  21. 

803  780.  30  g.  Milchflasche  mit  Widerstandspfropfen  ans  Glas  und 
Gnmmisauger  für  Säuglinge.  Otto  Schmidt,  Dortmund,  Dudenstrafle  3. 

10. 12  21. 

803  878.  30  b.  Mineralzabn  fttr  künstliche  Gebisse.  Deutsche 

Zahnfabrikgeeellschaft  Wienand  &  Co.,  Sprendlingen -Frankfurt  a.  M. 

12. 12  21. 

803  884.  64  a.  Flaschengrnppe,  insbesondere  fttr  Kopf-  und  Haar¬ 
wässer.  Ernst  Weiß,  Bielefeld,  Viktoriastr.  10.  17. 12.  21. 


803  897.  36  a.  Scbamottefassonhohlstein.  Max  Fröhlich,  Hamburg, 
Marientbaler  Str.  94,  21. 12.  21. 

803  908.  21  g.  Flaschenförmiger  Kondensator.  Schott  &  Gen  ,  Jena. 
29. 1.  21. 

803  966.  67  a.  Facettenschleifvorrichtung  fttr  Augengläser.  Beller 
&  Fischer,  Nenenbttrg,  Wttrtt.  6.  2.  20. 

804  117.  42i.  Sixthermometer  mit  separatem  Thermometer. 

Eschrich  &  Co.,  0  m.  h.  H ,  Schmiedefeld,  Kr.  Schlensingeu.  9.  11  21. 

804  298.  82  b.  Wsckeltisch.  Fa.  J.  Bach,  Fttrth  in  Bayern. 

22. 12.  21. 

804  306.  77  f  Zweiteiliges  Pnppenglied  ans  keramischer  Pappe¬ 
oder  Papiermasse.  Hermann  Kleim,  Gotha-Siebleben,  und  Albert  Malier, 
Gotha.  23  12.  21. 

804  417.  80  a.  Faßhebelschlagprasse  zum  Erzeugen  von  Finger- 
httten  (Brennhilfamitteln).  Richard  Reinicke,  Werkzeug-  und  Maschinen¬ 
fabrik,  G.  m.  b.  H.,  Großdubran  i.  S.  17.  12.  21. 

804  666.  21  c.  Glocke  fttr  die  Dacheinftthrnng  elektrischer  Leitungs¬ 
drähte. 

804  667.  21  c.  Unterteil  fttr  elektrische  Dacheinftthrnng. 

Rheinische  Porzellanfabrik,  G.  m.  b.  H  ,  Mannheim.  11.  6  21. 

804  679.  64  a.  Hebelflaschenverschlnß.  Paul  Kaiser,  GroßrOhrsdorf 

LS.  8  10  21. 

804  768.  86  a  Kachelofen.  Engen  PiguUa,  Berlin-Tempelhof, 

Kaiser- Wilhelm-Str.  76  18.3.21. 

804  769.  67  a.  Maschine  zum  Schleifen  und  Polieren  torischer  und 
zylindrischer  Flächen.  Nitsche  &  Gttnther,  Optische  Werke,  Rathenow. 
11  4  21. 

804  817.  67  a.  Schleifmaschine  fttr  asphärische  Flächen,  insbesondere 
fttr  torische  Brillengläser. 

804  818.  67  a.  Stapelapparat  znm  zentrischen  Einfahren  der  Gläser 
in  Glasrandschleifmaschinen  mit  Einftthrnngszange. 

„Womra“,  Werkzeug-  und  Maschinenfabrik,  Rathenow.  4.  1.  22. 

804  952.  4  f.  Ans  keramischem  StoS  bestehender,  glasierter,  insbe¬ 
sondere  als  Deckenrosette  verwendbarer  Isolierkörper. 

804  953.  4f.  Aufhängevorrichtung  mit  an  einem  Tragbttgel  dreh¬ 
barem  Ringe  fttr  GltthkOrper. 

Steatit-Magnesia  A.-G.,  Nürnberg.  30.  7.  21. 


Yerlfingernng  der  SchntifrlBt. 

697  457.  21  c.  Hochspannnngsisolator  nsw.  Porzellanfabrik  Kahla, 
Filiale  Hermsdotf-Klosterlaosnitz,  Hermsdorf,  S  -A.  6. 1.  22. 


Fragpekasten  des  Sprechsaal. 


Zur  Baaohluna  bei  BenutsuiiQ  daa  Fragakaatana« 

1.  Der  Fmgekeaten  dient  daan,  technlaehe  and  andere  fttr  nnaeren  JLeaerkrela  wlaaenawerte  Fragen  nnd  Fabrlkatlonafehler 
ruiu''en  an  erdrtern,  ferner  HllfamltteL  Haterlallen,  Blasehlnen  and  Werkaenge  fttr  unsere  Industrien  naehsuwelsen.  Mowelt  sieh  Besugs- 
iktieuUen  Ini  Anneigenteil  Anden,  wird,  wenn  nleht  besondere  Meldungen  erfolgen,  nnr  darauf  bin  verwiesen. 

(verdt  Die  direkte  Termlttelung  des  An-  oder  Terkaufs  von  Besepten,  fertigen  Fabrikaten  nsw.  und  die  Weitergabe  von  Angeboten 

E'tthri^'^  Antworten  an  die  Fragesteller  sind  ansgesehlossen. 

slten  Namen  der  Fragesteller  werden  nach  keiner  Welse  kln  genannt,  anonyme  Znsehrlften  Jedoch  nleht  berAckslehtlgt. 

P)  .  1  4.  Die  Antworten  werden  nnr  ln  die  awelte  auf  die  Frage  folgende  Nnmmer  aufgenommen.  TerspStet  eingehende  Antworten 

nnen  nur  ausnahmsweise  BerAekslehtlgang  Anden. 

6.  Die  Redaktion  behHlt  sieh  vor,  ohne  Angabe  von  BrAnden  sowohl  Fragen  als  aueh  Antworten  abaulehnen;  fAr  branehbare 
«ntwortungen  technischer  Fragen  gewahrt  sie  ein  angemessenes  Zeilenhonorar.  Eine  alvUreehtllehe  Haftpflicht  flbemlmmt  die 
idaktlon  nicht. 


6.  Jeder  Frage  lat  Bttckporto  belanfflgen. 

ii‘/  Keramik. 

fttr  o»  Verfahrin  zum  Gießen  von  elektroteehnUchem  Por- 

zug!I<iM>  fO  daß  dieses  gut  trocknet,  ohne  rissig  zu  werdtn? 

Erste  Antwort:  Ich  nehme  an,  daß  such  Sie,  wie  es  allge- 
ein  ttblicb  ist,  Ihre  Gielmosse  mit  Soda  berstellen  Enthält  die  Gieß- 
ßaoiaste  bei  normalem  Sodagebalt  —  die  erforderliche  Menge  ist  fttr  jede 
lasse  besonders  susruptobieren  nach  dem  von  Simonis  angegebenen  Ver- 
Barbren  (s.  Sprecbsaal-Kalender  „Gießverfahren“)  —  zu  viel  Wasser,  so 
Miiodet  eine  Entmisrhong  der  Massebestandteile  derart  statt,  daß  sich  die 
an  hweren  Bestandteile  Quarz,  Feldspat  new.  -zu  Boden  setzen,  während 
ar  Kaolin  nnd  andere  tonige  Bestandteile  suspendiert  bleiben.  Infolge- 
0.  Cossen  bilden  sich  beim  Ansetzen  der  Masse  an  die  Gipsform  verschiedene 
:hichten,  die  beim  Trocknen  des  Scherbens  in  diesem  ungleiche  Span- 
0,  lungen  anslö^en,  die  das  Reißen  der  Masse  verursachen.  In  erster  Linie 
jt  also  der  Wassergehalt  des  Gießscblickers  zu  verringern  nnd,  falls 
erdnreh  letzterer  nicht  genügend  gi(ßfäbig  ist,  der  Sodagebalt  zu  er- 
Jhen.  Eine  weitere  wesentliche  Bedingung  fttr  einen  einwandfreien 
j  iießschlicker  ist  die,,  daß  derselbe  frei  von  Luftblasen  ist  Der  Schlicker 
Duß  daher,  nachdem  er  die  Trommel  verlassen  hat,  in  einem  bedeckten 
Bolottich  mindestens  noch  1  Tag  stehen  nnd  dann  vor  dem  Gießen  einige 
Male  rnlig  umgerttbrt  werden.  Aelterer  Schlicker  läßt  sich  immer  besser 
0*  rerarbeiten,  da  er  in  eich  gleichmäßiger  ist. 

er'  Zweite  Antwort:  Elektrotechnische  Porzellan artikel  werden 
^je  nach  Form  nnd  Größe  gestanzt,  gedreht  oder  gegossen.  Letzteres 
geschieht  mittels  des  in  der  Porzellanindnstrie  allgemein  ttblichen  nnd 
]  bekannten  Gießverfahrens.  Das  Verhalten  gegossener  Sittcke  beim  Trocknen 
ist  dasselbe  wie  daa  gedrehter,  vorausgesetzt,  daß  beide  Arten  ans  ein 
nnd  derselben  Masse  bergestellt  sind,  was  nicht  immer  der  Fall  zu  sein 
braucht.  Ein  großer  Vorteil  des  Gießverfahrens  besteht  darin,  daß  man 
mit  einer  bedeutend  magereren  Masse,  mit  der  sich  auf  der  Drehbank  nicht 
arbeiten  läßt,  arbeiten  kann.  Ans  Zweckmäßigkeitsgrttnden  wird  man 
jedoch  versuchen,  mit  einer  sowohl  Itlr  das  Drehen  als  auch  für  das 
Gießen  geeigneten  Masse  ansznkommen. 

Dritte  Antwort:  Artikel  ans  Porzellan  werden,  soweit  sie 
sich  dafür  eignen,  von  jeher  gegossen,  wenn  dies  die  billigste  nnd  prak- 
tüchste  Herstellongsweise  ist.  Es  ist  aber  zu  beachten,  daß  der  gegossene 
Scherben  an  Dichtigkeit  hinter  dem  gedrehten  nnd  gepreßten  etwas  zu¬ 
rücksteht,  nnd  demzufolge  die  Isolierfähigkeit  gegossener  Stücke  eine 
etwas  geringere  ist  Wenn  die  von  Ihnen  genannten  Fehler  anftreten. 


so  ist  entweder  an  der  Masse  oder  an  den  Formen  etwas  nicht  in  Ordnung, 
oder  die  Trocknung  ist  eine  zu  rasche.  Wo  die  Fehlerquelle  liegt  nnd  oh 
nicht  unter  Umständen  mehrere  Faktoren  znsammeawirken,  läßt  sich  nicht 
sagen,  ohne  den  Betrieb  und  den  Versatz  zu  kennen.  Fachmännische 
Beratung  wird  Ihnen  am  schnellsten  nnd  am  billigsten  über  die  Uebel- 
stände  binweghelfen. 

Vierte  Antwort:  Beim  Gießen  von  elektrotechnischem  Stanz- 
Porzellan  kommt  es  vor  allem  auf  die  herzustellenden  Gegenstände  an.  Dttnn- 
wandige  Sachen  können  Sie  pressen,  doch  ist  dies  nnr  bei  einigen  Artikeln 
der  Fall.  Meist  handelt  es  sich  um  dickwandige  Gegenstände,  nnd  diese 
zu  gießen,  ist  nicht  vorteilhaft.  Vor  allem  ist  zu  berücksichtigen,  daß 
beim  Gießverfahren  eine  große  Anzahl  Formen  nnd  viel  Platz  gebraucht 
wird.  Die  Schwindung  gegenüber  den  gepreßten  Artikeln  ist  ebenfalls 
größer  nnd  ungleichmäßiger,  während  man  doch  möglichst  gleich  große 
Artikel  erzielen  will.  Berechnen  Sie  sich  nnn  einmal  die  tägliche  Leistung 
einer  Presse  nnd  Arbeitskraft  nnd  im  Gegensatz  dazu,  wieviel  Formen 
und  Arbeiter  nötig  sind,  um  das  gleiche  Quantum  fertigznstellen.  Das 
Ergebnis  wird  Sie  davon  überzeugen,  daß  die  Waren  beim  Gießen  sehr 
verteuert  werden.  Bei  jeder  Fabrikation  ist  aber  ausschlaggebend,  mög¬ 
lichst  viel  zu  erzengen  nnd  so  wenig  wie  möglich  Löhne  dafür  anszn- 
geben.  Sie  werden  mit  dem  Gießen  gerade  das  Gegenteil  erreichen 

Fünfte  Antwort:  Wenn  gegossene  elektrotechnische  Artikel 
beim  Trocknen  reißen,  so  liegt  dies  in  der  Hauptsache  an  der  Znsammen- 
setznng  der  Masse  bezw.  an  der  Verwendung  von  nicht  geeigneten  Roh- 
stoflen,  z.  B  von  ungeeignetem  Kaolin  nsw.,  oder  es  fehlt  im  Versätze 
der  übliche  Fetton.  Vielleicht  könnte  man  auch  die  Gießmasse  statt  mit 
dem  üblichen  Sodaznsatz  mit  Wasserglas  herstellen.  Da  sich  einige 
Kaolinsorten  weniger  gut  znm  Gießen  eignen,  so  müssen  Sie  vielleicht 
einen  anderen  Kaolin  versuchen. 

Sechste  Antwort:  Alle  normalen  Porzellane  trocknen  gut  nnd 
werden  nicht  rissig.  Reißt  Ihr  Porzellan,  so  ist  es  eben  falsch  zusammen¬ 
gesetzt.  Das  Reißen  rührt  wahrscheinlich  von  zu  qnarzreicher  Masse  her, 
die  zu  schnell  trocknet.  Das  zu  langsame  Trocknen  kann  nnr  an  nnge- 
eigneten  Kaolinen  liegen. 

46.  Ich  bitte  um  Angabe  eines  Masseversatzes  mit  passender  Glasur 
für  erstklassiges  GeschirrporzeUan  (Tafel-,  Kaffeeservice  usw.),  das  mit 
Holz  allein,  evtl,  mit  Nachhilfe  von  BraunkoUe,  bei  der  anzugebenden 
Temperatur  gargebrannt  toerden  kann.  Ein  Rundofen  mit  überschlagender 
Flamme  von  etwa  70  cbm  ist  vorhanden.  Die  Rohmaterialien  sind  mög¬ 
lichst  frachtgünstig  xu  wählen. 
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SPKECHSÄÄL 


u  c,.  .  Herstellung  von  erstklassigem  Geschirr- 

por2eIlan  wUnsehen  Sie  einen  Masseversatz  unter  möglichster  Verwendung 
„frachtgünstigen“  Rohmaterials  Am  besten  ist  es,  Sie  rufen  einen  Fach^ 

“frachtoHnB?’«^®-  r  feststellt,  welche  Materialien  für  sfe 

„frachtgünstig  sind,  oder  Sie  geben  zum  mindesten  an,  wo  Ihr  Werk  liegt 

viel  Her  Masse-  und  Glasurversatz  hat  nicht 

Tlfer  Trt  gelangenden  Brennstofi  zu  tun.  Versätze 

gflnstitel  reichlich  m  der  Literatur,  jedenfalls  auch  mit  fracht- 

der  La^ae  l£i“w®T  Forderung,  Ihnen  solche  ohne  Kenntnis 

der  Lage  Ihres  Werkes  anzngeben,  ist  wohl  ohne  üeberlegung  gesteUt. 

Dritte  Antwort:  Sie  knüpfen  an  Ihre  Frage  eine  Bedingung 
merkwürdig  klingt:  „Die  Rohmaterialien  sind  möglichst  fracht- 
Glauben  Sie,  daß  man  Ihrer  Frage  ansehen  kann 
hIL^*®  s^^®  anszuüben  gedenken,  oder  verlangen  Sie,  daß  man  für 

rusSmSteit?  ^les^rT®  frachtgünstigsten  Rohmaterialien 

zusammensteUt  f  Lesen  Sie  einmal  die  auf  Frage  30  im  Sprechsaal 

Nr.  8  veröffentlichten  Antworten;  wenn  Sie  nur  einigermaßen  Fachmann 

AI»««.  ^°®ri®i“  beantworten.  Jeder  dieser 

Glasurvcrsätze  kann  im  Rnndofen  von  70  cbm  Brennraum 

vnn  Flamme  mit  Holz  gebrannt  werden.  Die  Beimischung 

von  Braunkohle  ist  dabei  gar  nicht  notwendig,  schadet  aber  auch  nichtl 
und  wird  lediglich  danach  sich  richten  müssen,  ob  dadurch  der  Brenn- 
betrieb  verbilligt  wird  oder  nicht.  Hierfür  sind  die  lokalen  Verhältnisse 
allem  maßg®bead  und  diese  sind  ans  Ihrer  Frage  nicht  ersichtlich.  Zur 

Planrost,  nur  ist  dieser,  wenn  sonst  für  Kohle 
imtn  o  n^aa  zu  groß  und  wird  zweckmäßig  um  10  bis  16«/ 
Auch  die  Rostspalten  vertragen  in  der  Regel  eine  Ver- 
Brennmaterialverschwendung,  Es  wäre 
wnrrf«  r  '1®“  0^®“-  ^cnn  er  vorher  mit  Kohle  gebrannt 

Hnnrto  2n  lassen ;  ein  Ratschlag,  der  einige 

Kk  m“che«  '  “"k 

®  r  t  ®  °  t  w  0  r  t :  Ihnen  passende  Masseversätze  und  Glasuren 

”<5  ®''  der  frachtgünstigsten  Rohstoffe,  ist  ein 

TTnh.  angeben,  wo  lar  Werk  liegt.  Da  Sie  mit 

Holz  und  Braunkohle  brennen  wollen,  so  werden  Sie  keine  allzu  höbe 
Temperatur  erreichen,  und  es  ist  auch  zweifelhaft,  ob  Ihr  Ofen  von  70  cbm 
bei  dieser  Breunweise  gute  Resultate  zeitigt.  Ihre  Frage  kann  nur  aU- 

Fn?  ““d  Versuche  müsseu  Sie  selbst  anstellen. 

Für  Porzellanmassen  kommt  nachstehende  rationelle  Zusammensetzung  in 
^'®«®=  ,  fär  SK  10-12  SK  13-16 

Tonsnbstanz .  48 «/«  55,0  «/„ 

; .  22  6  o/o 

^  heldspat .  28  o/o  22  6«/ 

Ein  Zusatz  von  2»/  und  mehr  Kalkspat  bann  unter  Umständen  geboten  sein. 
Eine  Glasur  für  SK  9 — 10  entspricht  ungefähr  der  Formel 
0  2  K,0  I 

0,2  MgO  i  ,  0,5  AljOo  .  4  SiO« 

0.6  CaO  j 

während  für  SK  12—13  die  folgende  Formel  in  Betracht  kommt- 
0,3  K,0  i 

0,4  CaO  [  0,8  AIjOs  .  6-7  SiO, 

0,3  MgO  j 

Diese  Angaben  können  nur  als  Unterlagen  für  Ihre  Versuche  in  Betracht 
auMühren  Berechnung  müssen  Sie  an  Hand  Ihrer  Rohmaterialien 


bestimmt,  etwas 
verkleinert.  — 
engung,  sonst 


Fünfte  Antwort:  Man  kann  Geschirrporzellan  bei  SK  7  bis 

*f®’’®  “aelisteliend  2  schöne  Massen  mit  Glasur 
lur  SK  13  Ausbrand.  ' 

I.  Masse : 


Formel : 


Versatz ; 


0  8452 
0,0680 
0  0968 


KsO 
CaO  . 
FtO  j 


1 


3  0236  AläOg  .  23,4000  SiO 
Mol.-Gew.  1797 


Zebisch- Kaolin . 22  6 

Gottl  Kaolin . . 

China  Clay  (8  1)  von  Flemmiog,  Stettin  7,0 

Flint,  kalz . .  0 

Rörstrand-Spat . .  23  6 


Gew.-T. 


r>  nu-  01  1.  ,  Gew.-T. 

Der  uiima  Clay  kann  auch  durch  Zettlitzer  Kaolin  ersetzt  werden. 

Glasur : 

KgO 

M»iO  }  0,8  AI2O3 
CaO 


Formel : 


0,2 
0,2 
0,6 

Versatz :  Scherben .  .  , 
Rörstrand-Spat 
Dolomit  .  .  . 
Kalkspat.  .  . 
Zettlitzer  Kaolin, 
Quarz  oder  Flint, 


uia 

}o, 


7  SiOo 


gebrannt 

kalziniert 


39,90 
8  21 
6  18 
6,37 
11,62 
27,72 


Gew.-T. 


100,00  Gew.-T. 


Formel ; 


4,1862  AI2O3 . 24,1460 
Mol.-Gew.  1962,5 


SiOa 


Sa 

Auf  50  kg  Glasur  6—10  Gew.-T.  Kobaltnitrat. 

II.  Masse : 

0,7069  K2O  ' 

0  0624  C«0 
0,1067  FeO 
0,1350  TnO 

Zebisch-Kaolin  .  . . 28,0  Gew.-T. 

Gottl-Kaolin . 120 

Flint,  kalz.,  oder  sehr  weiß  brennender 

,  Q“»rz . 25,6 

Körstrand-Spat .  öd  n 

Zinkoxyd . .  !  0,6  ” 

(oder  0,62  Kalkspat) 


Versatz 


r,-  .  .  .  .  Sa.  100,0  Gew 

Mit  Zinkoxyd  wird  die  Masse  viel  weißer  wie  mit  Kalkspat. 


T. 


Formel  wie  bei  1. 

Versatz ;  Scherben . 

Rörstrand-Spat . 

Dolomit . 

Kalkspat . 

Zettlitzer  Kaolin,  gebrannt 
Quarz  oder  Flint,  kalz.  . 


Glasur : 


Sa 


31,34 
12  37 

6  19 

6,25 

9,97 

33,88 


Gew.-T. 


100,00  Gew  -T. 


Sie  ersehen  aus  den  Versätzen,  welcher  Fehler  gemacht  würde  wenn  Sie 

“X'Xden.  “■  GuT  vt 

•*  ®®®^®*®.'A-ntwort:  .  Sie 'suchen  nach  einem  Porzellan  Versatz 
mit  „frachtgünstigen  Rohmaterialien“  und  geben  gar  nicht  an,  in  welcher 
G®g®nd  Ihre  Fabrik  liegt.  Wie  soll  man  da  ein  Urteil  über  d“e  Frach? 

maw?T®h®  ^“^®“^  n““  °^“®  Braunkohle  als  Breni 

material  benutzen  wollen,  hat  auf  den  Versatz  keinen  Einfluß,  denn  Sie 

können  mit  Holz  jede  Temperatur  erzeugen  und  zu  jeder  Temperatur  läßt 
sich  ein  ^rsatz  anfstellen.  Um  einen  Anhaltspunkt  zu  haben,  sei  Ihnen 
folgender  Versatz  empfohlen  für  SK  14:  innen 


Hohburger  Kaolin . 32  Oew-T 

Kemmlitzer  Kaolin . ’  23  '*  * 

Ströbeler  Feldspat-Quarz . 45  ”• 

Sollte  die  Masse  zum  Drehen  und  Formen  etwas  ‘zu  mager  "sein  so  muß 
sie  gründlich  dnrcMaulen;  auch  empfiehlt  es  sich,  eine  kleinste  Menge 
hocUpIastischen  weißbrennenden  Ton  beizufügen,  z.  B.  auf  100  Teile  Masse 
6  Teile  Meißener  oder  Wildsteiuer  Ton,  der  mit  der  Masse  lagern  und 
faulen  soll.  Eine  passende  Glasur  ist  die  folgende:  “ 

Glattscherben . '240  Gew -T 

Ströbeler  Quarz -Feldspat . 94 

Magnesit .  17  ” 

Kalkspat . !  .  .  |  60  ” 

Hohburger  Kaolin . .  .'  40  ” 

^  Hohenbockaer  Quarz . '  255  ” 

47.  Wir  haben  die  Fabrikation  von  Salbenkruken  aufaenommen 
cAer  leider  ohne  rechten  E>-folg.  Alle  Dosen  kommen  nämlich  schief  aus 
der  Form  oder  sie  werden  beim  Trocknen  schief .  Woran  kann  das  liegen? 
Die  Formen  sind  genau  nach  Wage  und  Winkel  eingestellt  und  die  Werk- 

vlTdW?'  A^vi  <^rbeitet  mit  Ventil  und  einem  federnden  Bing, 

und  alle  4  Schieber  werden  mit  einem  Scherenhebel  auf  einmal  bewegt. 

ir.  D®*®  Antwort:  Der  von  Ihnen  geschilderte  Fehler  kann  nur 
in  der  Presse  oder  in  der  Form  seine  Ursache  haben.  Entweder  die 
Do8®n  kommen  schon  schief  aus  der  Form  oder  sie  werden  beim  Trocknen 
schief,  d.  h.  sie  folgen  nachträglich  einem  während  des  Arbeitsvorganges 
erhaltenen  Druck.  Es  ist  also  innerhalb  von  Presse  und  Form  etwas 
vorhanden  das  einen  einseitigen,  schiefen  Druck  bewirkt.  Lassen  Sie 
doch  die  Maschine  einmal  von  dem  Lieferanten  untersuchen,  der  wird  am 
waten  in  der  Lage  sein,  d^ie  Fehlerquelle  zu  entdecken,  die  auf  einer 
Klemigfkeit  berahen  kann.  Man  müßte  selbst  beim  Arbeiten  zn^eiren  sein 
um  einen  sachgemäßen  Rat  geben  zu  können.  Federnder  Ring,  Stempel’ 
Ventil,  Form  usw  einer  dieser  Faktoren  oder  das  Zusammenwirken 
mehrerer  derselben  bedingt  die  Deformierung. 

Zweite  Antwort:  Ohne  die  Masse  und  die  genaue  Arbeits¬ 
weise  zu  kennen,  kann  man  Ihnen  aus  der  Ferne  nur  allgemein  raten 
Die  Fehlerquelle  müssen  Sie  selbst  ergründen.  Begünstigt  wird  die  Er- 
Mheinnng  durch  zu  fette  nicht  homogene  Masse  und  ungleichmäßigen 
Druck  beim  Eindrehen,  wenn  Sie  mit  Hubel  arbeiten  durch  ungleich¬ 
mäßigen  Druck  beim  Aufdrehen,  durch  schlechtes  Einsetzen  in  die  Form 
beim  Quetschen  durch  schlechtes  Einwerfen  des  MassebaUens  durch  un¬ 
gleichmäßig  getrocknete  Formen,  durch  zu  zeitiges  Entleeren  derselben 
oder  Herausziehen  der  Kruken,  durch  Aufstellen  der  letzteren  auf  krumme 
Bretter  und  durch  ungleichmäßiges,  rasches  Trocknen.  Sollte  Ihre  Masse 
zu  fett  sein,  so  magern  Sie  sie  mit  Bisknitscherben.  7or  allem  achten 
Sie  auf  richtige  Aufbereitung  und  Behandlung  derselben  in  der  Dreherei. 

Dritte  Antwort:  Gestanzte  Hohlgefäße,  wie  Salbenkruken 
haben  bei  den  dünnen  Wandungen  beim  Trocknen  das  Bestreben,  unrund 
zu  werden,  weshalb  man  die  Wandungen  etwas  stärker  machen  müßte 
damit  das  Trocknen  des  ganzen  Gefäßes  gleichmäßiger  vor  sich  gehen 
kann.  Der  Fehler  mag  teilweise  auch  an  der  Zusammensetzung  der  Masse 
liegen,  die  vielleicht  zu  fett  oder  zu  mager  ist.  Es  ist  weiter  darauf  zu 
sehen,  daß  die  Stanzmasse  nicht  zu  sehr  angefeuchtet  wird,  da  zu  feuchte 
Stanpassen  den  gerügten  Uebelstand  in  erhöhtem  Maße  zeigen.  Eigen¬ 
tümlicherweise  stanpn  sich  gewisse  Kaoline  weniger  gut,  so  daß  auch 
hierauf  zu  achten  ist.  Wenn  außerdem  die  Stanzform  nicht  genügend 
konisch  nach  oben  ansläuft,  so  wird  schon  beim  Ausstößen  des  Gefäßes 
die  Rundung  beeinträchtigt,  da  der  dabei  erzeugte  Druck  ungleich  auf 
die  Wandung  wirkt. 

Vierte  Antwort:  Ihre  Frage  läßt  sich  ans  der  Ferne  kaum  be¬ 
antworten,  und  es  wäre  Ihnen  nur  zu  raten,  einen  tüchtigen  Stanzfach¬ 
mann  zu  befragen.  Trotzdem  wili  ich  Ihnen  einen  kleinen  Wink  geben 
der  vielleicht  den  Uebelstand  beheben  kann;  lassen  Sie  an  Ihrem  Ober- 
stempel  eine  Abdrückvorrichtnng  machen,  denn  der  federnde  Ring  gibt 
ohne  eine  solche  sehr  oft  zu  dem  Fehler  und  zu  noch  anderen  mißlichen 
Erscheinungen  Anlaß.  Prüfen  Sie  weiter,  ob  an  Ihren  Matrizen  alle 
Schrauben  richtig  sitzen,  die  Schieber  richtig  schließen  und  ob  das  Ventil 
nicht  vielleicht  einseitig  Luft  saugt,  denn  durch  alle  diese  Mängel  ent¬ 
stehen  Fehler.  Sollte  aber  nach  Beobachtung  dieser  Punkte  der  Fehler 
nicht  verschwinden,  dann  fehlt  die  richtige  Entlüftung  der  Werkzeuge- 
werden  diese  richtig  entlüftet  und  sie  saugen  beim  Oefinen  nicht,  dann 
kann  der  geschilderte  Uebelstand  nicht  Vorkommen. 

49.  Wir  haben  für  unseren  Abfall  von  Gießmasse  keine  andere  Ver¬ 
wendung,  als  ihn  wieder  zu  Gießmasse  zu  verarbeiten.  Nun  merken  wir, 
daß  dadurch  das  Verhältnis  von  Soda  ein  anderes  wird,  und  bitten  um 
Aufklärung,  wie  die  schon  eingeführte  Soda  in  dem  Abfall  zur  Verreck- 
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nmcf  komnim  soll  odfr  ob  sie  durch  die  Oipsfortnen  schon  restlos  aus  der 
Masse  entfernt  ist 

lurste  Antwort:  In  den  Abfällen  von  SodafifieUmaesen  ist  stets 
noch  boda  Torbanden  Wenn  Sie  ans  Man^rel  an  ((eeigneten  Apparaten 
und  Keagentien  nicht  in  der  Lage  sind,  den  Oebalt  an  noch  vorhandener 
Soda  in  den  jeweilig  zur  Verwendnng  kommenden  Abfällen  analytisch 
festzDstellen,  so  bleibt  Ihnen  nichts  weiter  Übrig,  als  die  Menge  der  zur 
Bereitnpg  des  Oiefischlickers  noch  fehlenden  Soda  auf  empirischem  Wege 
zn  ermitteln.  Ansftthrliche  Anleitung  hierzu  linden  Sie  unter  -Gießver¬ 
fahren“  im  Sprechsaal  Kalender. 

ZweiteAntwort:  Zweifellos  wird  mit  dem  eingesangten  Wasser 
der  gräßte  Teil  der  Soda  durch  die  Gipsform  der  Masse  entzogen.  Der 
znrUckgegoBsene  Schlicker  hat  ungefähr  noch  den  richtigen  Sodanehalt. 
Die  angezogenen  Scherben  aber  enthalten  nicht  die  ursprüngliche  Menge, 
^ndern  müssen,  wenn  man  eie  wieder  mit  Wasser  verquirlt,  eine  neue 
Zngabe  von  Soda  erhalten.  Wieviel  Soda  sie  verloren  haben,  läßt  sich 
ohne  weiteres  nicht  sagen,  und  Sie  können  nur  durch  eine  kleine  Versuchs¬ 
reihe  feststellen,  wieviel  Soda  Sie  wieder  zugeben  müssen,  um  die  richtige 
Beaktion  zn  erhalten. 

Dritte  Antwort:  Die  im  Oießschlicker  aufgelöste  Soda  wird 
zum  Teil  von  der  Gipsform  aufgesangt,  zom  Teil  bleibt  tie  naturgemäß 
im  Forniling  zurück,  da  fie  ja  unter  die  ganze  Oießmasse  verrührt  ist. 
Wenn  Sie  nun  die  Abfälle  der  Gießerei  wieder  zom  Versatz  der  Qießmasse 
verwenden  wollen,  so  bleibt  Ihnen  kein  anderer  Weg,  als  versuchsmäßig 
festzustellen,  wieviel  Soda  Sie  auf  1  kg  Abfälle  znznsetzen  haben,  oder 
auf  analytigchem  Wege  durch  eine  Beihe  von  Untersuchungen  einen 
mittleren  Wert  zn  ermitteln,  den  Sie  dann  Ihrem  Masseversatz  zu  Grunde 
legen.  Packen  Sie  die  Sache  einmal  so  an,  daß  Sie  lediglich  ans 
Abfällen  der  Gießerei  einen  guten  Schlicker  herznatellen  versuchen  unter 
genauer  Beobachtung  des  Wasser-  und  Sodaznsatzes,'  diesen  Versuch 
wiederholen  Sie  dann  immer  wieder  mit  neuen  Proben  und  erhalten  dann 
in  kurzer  Zeit  Zahlen,  die  Ihnen  ein  sicheres  Arbeiten  ermöglichen.  Sie 
brauchen  dann  nur  noch  zn  bestimmen,  welche  Gewichtsmenge  an  Abfällen 
Sie  dem  frischen  Versatz  jedesmal  zugeben  müssen,  um  alle  Abfälle  anf- 
znarbeiten,  nnd  geben  dem  Versatz  die  der  Gewichtsmenge  frischen  Materials 
entsprechenden  Zusätze  an  Wasser  und  Soda  zn,  während  die  Zugabe 
für  die  Abfälle  nach  den  hierfür  ermittelten  Werten  erfolgt. 

Vierte  Antwort:  Beim  Gießen  in  Gipsformen  geht  mit  dem 
anfgesangten  Wasser  ein  Teil  der  Soda  verloren,  was  bei  den  Formen  das 
Ansbltihen  hervorrnft.  Die  Wiederverwendung  der  Abfälle  zum  Gießen 
ist  allgemun  üblich  nnd  bereitet  auch  keine  Schwierigkeiten.  Wie  hoch 
der  neue  Sodaznsatz  nun  sein  muß,  läßt  sich  nicht  angeben  und  muß 
durch  Versuche  ermittelt  werden.  Setzen  Sie  den  Abfällen  zniächst  die 
Bälfte  des  ursprünglichen  Sodaznsatzes  zu;  wird  die  Masse  zn  dünn  und 
hält  an  der  Form  nicht  fest,  so  retfuzieren  Sie  den  Zusatz,  läßt  sie  sich 
dagegen  schlecht  gießen,  so  erhöhen  Sie  die  Sbdazugabe.  Auf  diese  Weise 
werden  Sie  rasch  die  richtige  Menge  gefunden  haben. 

Fünfte  Antwort:  Abfall  von  Gießmasse  enthält  immer  noch 
eine  gewisse  Menge  Soda,  mit  der  zn  rechnen  ist,  ebenso  der  gegossene 
Körper.  Naturgemäß  enthalten  die  Abfälle  weniger  Soda  als  der  ursprüng¬ 
liche  Masseschlicker,  da  die  Formen  viel  verschluckt  haben,  und  deshalb 
kann  nur  durch  Versuche  festgestellt  werden,  wie  viel  Soda  znznsetzen 
ist,  um  eine  regelrechte  Gießmasse  zn  haben. 

Sechste  Antwort:  Sie  kommen  stets  gut  ans,  wenn  Sie  bei 
einer  Gitßmasse  zn  1000  Gew.-T.  Trocken  material  2  Gew-T.  kalzinierte 
Soda  verwenden.  Die  Gipsform  sangt  einen  Teil  der  Soda  auf,  etwa  die 
Hälfte ;  Sie  können  also  diesen  Verlust  in  Bechnung  ziehen.  Zu 
1000  Gew.-T.  Abfallmasse  mit  Soda  können  Sie  also  noch  1  Gew.-Soda 
zugeben. 


Glas. 

28.  Welche  Erfahrungen  sind  bisher  mit  der  Vergasung  von  Eohbraun- 
kohle  in  Qußglashülten  (Rohglas,  Drahtglas)  gemacht  worden  ?  Eignet  sich 
eine  junge  Braunkohle,  zur  Bälfte  aus  erst  halbverkohlten  Holzteilen  be¬ 
stehend,  mit  4068  Wärmeeinheiten,  für  einen  rentablen  Betrieb?  Welche 
Oeneratoren  haben  sich  bisher  für  die  Vergasung  derartiger  Kohle  am 
besten  bewährt  ? 

Fünfte  Antwort:  Bei  der  verhältnismäßig  geringen  Anzahl  von 
Boh-  und  Drahtglas!  ütten  gegenüber  den  zahlreichen  Tafel-  und  Hohl¬ 
glashütten  scheint  die  Frage  denn  doch  etwas  zu  spezialisiert.  Es  ist 
zweifellos,  daß  der  Tafelglas-  nnd  Hohlglasofen  nicht  weniger  Wärme  be- 
ansprncht  wie  der  Hafen-  oder  Wannenofen  für  Boh-  und  Drahtglas. 
Bohbraunkohle  von  4068  W.  E.  eignet  sich  sicher  zum  Betriebe  von  Glas¬ 
öfen  und  findet  nicht  nur  bei  zahlreichen  Hohlglasöfen,  sondern  auch  in 
Boh-  und  Drahtglashütten  Verwendnng.  Der  geringere  Heizwert  der 
Bohbraunkohle  wird  nicht  allein  durch  das  Minus  an  Kalorien  bedingt, 
welchem  Umstande  ja  leicht  dnnh  einen  gesteigerten  Durchsatz  Bechnung 
getragen  werden  kann,  sondern  maßgebend  für  die  Verwendung  von  Boh- 
brannkohle  ist  der  übermäßige  Gehalt  an  Grubenfeuchtigkeit,  der  häufig 
bis  60®/o  beträgt.  Durch  diesen  hohen  Feuchtigkeitsgehalt  ist  ein  Ueber- 
schnß  von  unverbrennbarer  Kohlensäure  bedingt,  der  bis  12®/o  betragen 
kann  und  dann  natürlich  die  Qualität  des  Gases  beeinträchtigt,  besonders 
während  der  Wintermonate.  Während  es  möglich  sein  wird,  in  den 
trockenen  Monaten  Bohbraunkohle  durch  mehrtägiges  Lagern  an  der  Luft 
in  nicht  übermäßiger  Schüttung  ohne  weiteres  für  den  Glasofenbetrieb 
verwendbar  zu  machen,  wird  es  in  der  Schnee-  nnd  Begenzeit  notwendig 
min,  durch  künstliche  Trocknung  —  es  sei  hier  auf  Trockentunnels  mit 
Hilfe  der  Ofenabgase  verwiesen,  die  sich  bei  einer  Hütte  bestens  bewährten 
—  den  Wassergehalt  herabzudrücken.  Dem  gleichen  Zwecke  dienen  Gas¬ 
kanäle  bis  60  m  Länge  zwischen  Generator  und  Ofen,  in  welchen  das  Gas 
genügend  abgekühlt  wird,  um  den  Wasserdampf  niederzuschlagen.  Der 
Ferlnst  an  Eigenwärme  des  Gases  ist  nicht  beträchtlich  und  wird  vollauf 
Inrch  die  verbesserte  Gatqualiiät  aufgewogen.  Schließlich  kommen  für 
lie  Abscheidung  der  Wasserdämpfe  ans  dem  Gas  noch  Wasser-Teer- 
Vbscheider  in  Betracht.  Ein  Mittel,  die  Gasqualität  ans  Bohbraunkohle 
iünstig  zu  beeinflussen,  ist,  den  Bohbraunkohleschüttnngen  von  Fall  zn 
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FJ.11  geringe  Mengen  Briketts  oder  guter  Kohle  beiznmengen.  Das  letzte 
dort  anwendbar,  wo  neben  der  Bohbraunkohle  Briketts 
erhältlich  sind.  Eine  fenchtigkeitsarme  Steinkohle  wird  zn  diesem  Zwecke 
m  rationeller  Form  wohl  immer  schwierig  zu  beschaffen  sein  In  den 
fff,®“  Anlagen  der  Lausitz  werden  neben  Drehrostgeneratoren  haupt- 

Gasleitungen  verwendet;  neue 
Hüttenanlagen  benutzen  ansscbließlich  Drehrostgeneratoren.  Bei  letzteren 
üSh!*  “^f®"d>F.  der  übermäßigen  Grnbenfeuchtigkeit  durch  eines  der 
früher  ermähnten  Mittel  zu  steuern.  Nicht  unerwähnt  soll  eine  Genera- 
torenkonstruktioii  Jüngsten  Datums  der  Stettiner  Schamottefabrik  A-G. 

•besonders  zur  Vergasung  von  Bohbraunkohle 
geeignet  erscheint,  deren  Anlage  aber  für  kleinere  Hütten  heute  wohl 
etwas  zu  kostspielig  sein  dürfte.  * 

30.  Meine  Häfen  bekommen,  wenn  sie  3~4  Wochen  im  Ofen  stehen 
nach  det  Feuersette  zu  längliche  Risse,  die  sich  in  der  Mitte  des  Hafens 
bilden  und  nach  oben  gehen,  zuerst  etwas  ausschmelzen,  aber  mit  der  Zeit 
durchgehen  wobei  es  gleich  ist,  ob  ich  sie  vom  Feuer  abdrehe  oder  nicht 
noran  hegt  das?  Ich  bin  schon  18  Jahre  im  Fache  tätig,  und  derartiges 
ist  mir  noch  nicht  vorgekommen.  Meiner  Ansicht  nach  ist  schuld  daran  daß 
zu  zeitig  eingelegt  wird,  wenn  der  Ofen  noch  kalt  ist.  Es  wird  bis  4  Uhr 

Glasmacher  weg  sind,  werden  Brocken 
eingelegt,  die  den  ganzen  lag  draußen  liegen  und  der  Witterung  ausgesetzt 
sind,  bei  der  grimmigen  Jyilte  waren  es  richtige  Eisklumpen.  Auch  sonst 
rfo»  Einlegen  kein  Geioicht  gelegt;  die  Brocken  z.  B.  werden  in 
den.  Hafen  geschUudtrt,  statt  die  Kelle  in  der  Mitte  des  Hafens  langsam 
umzukippen.  Mein  Chef  bestreitet  die  Unrichtigkeit  dieser  Einlegeweise 
und  gibt  dem  Hafenmacher  die  Schuld.  Der  Satz  besteht  aus  ^ 

Großalmeroder  Ton,  gebrannt . 

Hafenschalen . 

Großalmeroder  Ton,  roh . 

Meißner  Ton,  roh . 

Die  Häfen  werden  aus  einem  Stück  herausgetrieben. 

Erste  Antwort:  Ihre  Annahme,  daß  das  Aufreißen  der  Häfen 
durch  ein  so  urqualifizierbares  Einlegen  von  gefrorenen  Eis-  und  Glas- 
klnmpen  hervorgcrnfen  wird,  ist  richtig.  Durch  das  Einbringen  von  so 
kalten  Brocken  in  die  Häfen  tritt  eine  einseitige  Abkühlung  der  Hafen- 
wandongen  dort  ein,  wo  die  Brocken  mit  der  glühenden  Hafenwand  in 
Berührung  kommen,  nnd  diese  Abkühlung  löst  stellenweise  die  in  der 
Hafenwand  herrschenden  Spannungen  aus  und  gibt  dadurch  Veranlassung 
zu  den  Bissen.  Daß  die  Bisse  auf  der  Feuerseite  anftreten  hat  seinen 
Grund  in  der  Art  und  Weise,  wie  das  Einlegen  gehandhabt  wird.  Da  die 
Brocken  in  den  Hafen  geschleudert  werden,  so  kommen  sie  mit  der  dem 
Arbeitsloch  gegenüberliegenden  Seite  des  Hafens  in  Berührung  nnd  türmen 
sich  da  auf.  Auch  das  Anwerfen  der  Brocken  an  die  Hafenwand  ist  ver¬ 
pönt  und  führt  zur  frühzeitigen  Zerstörung  der  Häfen.  Verwunderlich 
mt  nur,  daß  Ihr  Chef  so  wenig  Verständnis  für  die  Behandlung  der  Häfen 
hat,  da  der  gute  Hafenstand  nicht  zom  wenigsten  die  Grundlage  für  die 
gute  Bentabilität  eines  Werkes  bildet.  Zu  untersuchen  ist  noch,  ob  die 
Häfen  nicht  auch  unter  einer  Stichflamme  zu  leiden  haben.  Der  Hafen- 
satz  ist  erprobt,  und  wenn  sonst  die  nötige  Sorgfalt  beim  Hafenbau  nnd 
bei  der  weiteren  Behandlung  beobachtet  wird,  so  müssen  die  Häfen  gut 
im  Schmelzofen  stehen.  Hervorznheben  ist  ncch,  daß  die  aus  einem  Stück 
herausgetriebenen  Häfen  äußerst  peinlich  nachgeschlagen  werden  müssen. 
Um  die  Leute  an  Ordnung  beim  Einlegen  zu  gewöhnen,  würde  ich 
empfehlen,  mit  der  Kette  einzulegen,  und  dann  auch  die  Häfen,  wie  über¬ 
haupt  den  ganzen  Schmelzofen  vor  der  ersten  Einlage  gehörig  anfzuwärmen 
da  sonst  die  erste  Einlage  zn  langsam  niederschmilzt  und  das  Glas  zu 
fest  auf  dem  Boden  liegt. 

...  ®  ^  “iJ  H  °  «iie  Häfen  im  Innern  Bisse,  so 

m  1“  den  meisten  Fallen,  nnd  zwar  wenn  dieses  Uebel  erst  nach  einigen 
Wochen  auf  tritt,  das  unsachgemäße  Einlegen  von  Brocken  oder  Gemenge 
schuld  Sind  die  Hafen  im  Temperofen  gut  gebrannt  nnd  kommen  von 
da  fehlerfrei  in  den  Glasofen,  wo  sie  dann  einige  Wochen  stehen  ohne 
einen  Defekt  aufzuweieen,  so  kann  eine  Schuld  dem  Hafenmacher  nicht 
m®hr  zngeschrieben  werden.  Wäre  die  Mischung  nicht  sorgfältig  und 
sachgemäß  erfolgt,  oder  die  Häfen  wären  mangelhaft  gearbeitet  so 
würden  sich  Defekte  schon  beim  Einbringen  in  den  Ofen,  mindestens 'aber 
in  den  ^rs^n  Tagen  beim  Schmelzen  zeigen.  Bührten  die  Bisse  vom  zu 
schnellen  Trocknen  oder  mangelhaften  Nachschlagen  der  Häfen  her  so 
machten  sie  sich  auch  gleich  nach  den  ersten  Schmelzen  im  Innern  ’  des 
Hafens  bemerkbar  und  nicht  erat  nach  3-4  Wochen.  Durch  zn  frühes 
Einlegen  von  Scherben  oder  Gemenge  wird  der  meiste  Schaden  verursacht 
und  zwar  dadurch,  daß  der  Schmelzofen  nach  dem  Ausarbeiteu  wohl 
etwas  Bu^fgewärmt  und  auf  Weißglut  gebracht  wird,  daß  man  aber  nicht 
wartet,  bis  auch  die  Häfen  die  Temperatur  angenommen  haben,  bevor  man 
Gemenge  oder  Scherben  einlegt.  Es  wird  also  nur  die  Oberfläche  der 
Hafenwande  etwas  erwärmt,  nicht  aber  das  Innere  selbst.  Kommen  nun 
^e  kalten  Scherben  oder  das  Gemenge  an  die  flüchtig  anfgewärmte 
Wandpartie,  so  kühlt  sich  diese  plötzlich  ab,  und  da  das  Wandinnere  der 
Häfen  an^  kalt  ist,  so  muß  hier  eine  Spannung  entstehen,  die  feine 
Bisse  zur  Folge  hat,  die  dann  durch  Eindringen  von  Gemenge  nnd  Glasfluß 
allmählich  vergrößert  nnd  ausgefressen  werden.  Der  Hafen  hat  daher  nur 
eine  korze  Lebensdauer,  denn  die  Hafenwand  ist  bald  durchgefressen 
Es  muß  hier  vor  allen  Dingen  so  lange  mit  dem  Einlegen  gewartet 
werden,  bis  der  Hafen  durchweg  heiß  genug  ist,  was  in  einer  Stunde 
nach  Arbeitsschluß  erreicht  wird.  Mit  dem  Einlegen  ist  dann  erst  zu 
beginnen.  Die  Schmelze  wird  dadurch  keinesfalls  verzögert  denn  ie 
heißer  Ofen  und  Häfen  sind,  desto  schneller  schmilz!  das  Gemenge  so  daß  es 
in  derselben  Zeit  blank  wird.  Sollten  die  Bisse  nicht  bei  allen  Häfen  auf- 
treten,  so  rührt  dies  daher,  daß  einzelne  Häfen  schneller  heiß  werden  als 
die  andern,  die  anfangs  weniger  Feuer  bekommen.  Eine  genaue  Beobach- 
tung  der  Häfen  jeden  Tag  vor  dem  Einlegen  wird  Ihnen  bald  Gewißheit 
über  die  Fehlerquelle  verschaffen. 

Dritte  Antwort:  Sie  haben  mit  Ihrer  Ansicht,  daß  das  zeitige 
Einlegen  schuld  an  der  Eissebildung  bei  Ihren  Häfen  ist,  das  Bichtige 
getroffen;  denn,  wird  in  der  erwähnten  Weise  eingelegt,  so  muß  selbst 
der  beste  Hafen  Bisse  bekommen,  da  die  Hafenwand  sich  so  abkühlt  daß 
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graoz  feine,  sog.  Schrenkrisse  entstehen.  Diese  Bisse  sind  anfangs  so  fein, 
daß  sie  nicht  zn  bemerken  sind;  erst  nach  längerer  Zeit  werden  sie 
sichtbar  nnd  schmelzen  dann  immer  mehr  ans,  bis  sie  ganz  durchgehen. 
Das  Uebel  zeigt  sich  meistens  in  der  von  Ihnen  geschilderten  Weise,  was 
leicht  erklärlich  ist.  Meistens,  nnd  vor  allem  bei  der  von  Ihnen  ange¬ 
gebenen  Einlegungsart  wird  das  Material  an  die  im  Ofeninnern  bezw.  an 
der  Feuerseite  befindliche  Hafenwand  angeworfen,  so  daß  dieser  Teil  der 
Eafenwand  sofort  beim  Einwurf  des  kalten  Gates  mit  diesem  in  Bertthrnng 
kommt,  demzufolge  sich  anch  mehr  abktthlt,  als  die  übrige  Wand,  gegen 
welche  das  Einlegegnt  erst  von  der  Einwnrfstelle  ans  znrollt,  wobei  es 
sich  schon  etwas  erwärmt  hat.  Es  entstehen  anf  dieser  Seite  mit  der  Zeit 
wohl  anch  Schrenkrisse,  nur  nicht  so  kräftige,  die  zudem  nicht  so  stark 
aasschmelzen,  da  ja  diese  Seite  nicht  so  viel  Hitze  erhält.  Die  Bisse 
bilden  sich  gewfihnJich  erst  in  der  Mitte  des  Hafens,  da  der  untere  Hafen¬ 
teil  sich  nie  soweit  abktthlt,  daß  Schrenkrisse  entstehen  können.  Im  Hafen 
befindet  sich  nämlich  stets  noch  ein  kleiner  Glastest,  in  den  das  eingebrachte 
Material  versinkt,  wodurch  das  fittsslge  Glas  an  der  Hafenwand  empor- 
gedrttckt  nnd  diese  geschützt  wird.  Ist  das  frühe  Einlegen  für  die  Häfen 
schon  an  sich  schädlich,  so  ist  dies  umsomehr  der  Fall,  wenn  nasse  oder 
gar  gefrorene  Brocken  verwendet  werden;  ein  paar  Kellen  derartiger 
Brocken  kann  man  höchstens  zum  Vollegen  nehmen.  Ihre  Hafenmischung 
ist  übrigens  etwas  mager;  setzen  Sie  doch  lieber  noch  Vi  Meißener 
Bohton  zu. 

Vierte  Antwort:  Der  angegebenejHafensatz  ist  ziemlich  mager ; 
man  nimmt  gewöhnlich  Großalmeroder  Ton,  gebrannt  und  roh,  zu  gleichen 
Teilen,  so  daß  also  die  Mischnng  aus  je  4  Teilen  rohem  und  gebranntem 
Großalmeroder  Ton,  2  Teilen  Hafenscbalen  und  1  Teil  Meißner  Ton  be¬ 
stehen  muß.  Die  Häfen  ans  einer  solchen  Mischnng  stehen  sehr  gut. 
Wenn  sie  aber,  wie  beschrieben,  mit  kalten  Brocken  belegt  werden,  so 
gehen  eie  noch  eher  entzwei.  Ihre  mageren  Häfen  vertragen  nnn  in 
dieser  Beziehung  etwas  mehr;  wenn  sie  aber  trotzdem  Bisse  bekommen, 
so  ist  hieran  auch  nnr  das  Einlegen  von  kalten  Brocken  in  die  Häfen 
schuld.  Daß  aber  die  Bisse  nnr  an  der  äußeren  Wand  anftreten,  ist  ein¬ 
mal  darauf  zarückzuftthren,  daß  die  Sinterung  an  der  dem  Feuer  zuge- 
kehrten  Seite  des  Hafens  größer,  diese  Stelle  infolgedessen  für  eine  plötz¬ 
liche  Abkühlung  auch  empfindlicher  ist,  und  dann  darauf,  daß  die  kalten 
Brocken  ja,  wenn  die  Kelle  beim  Einlegen  nicht  amgekippt  wird,  zu 
allererst  an  die  äußere  Hafenwand  geworfen  werden.  Wenn  Ihre  Häfen 
sonst  keine  Arbeitsfehler  haben,  so  können  sie  gut  halten;  es  muß  aber 
darauf  gesehen  werden,  daß  sie  nach  der  Aasarbeit  gut  warm  geschürt 
und  erst  mit  trocknen  Brocken  vollgelegt  werden.  Erfolgen  nun  auch 
noch  die  Einlagen,  Scherben  oder  Gemenge,  in  die  Mitte  des  Hafens,  so- 
daß  sich  der  Hafen  gleichmäßig  abktthlt,  so  werden  sich  keine  Bisse  bilden 
können ;  nur,  wenn  ein  Teil  der  Hafenwand  plötzlich  abgektthlt  wird,  ent¬ 
steht  im  Hafen  eine  Spannung,  die  zur  Bissebildung  Veranlassung  gibt. 

Fünfte  Antwort:  Die  Ursache  des  Beißens  Ihrer  Häfen  kann 
sehr  gut  in  dem  Einfttllen  von  vereistem  Material  liegen.  Daß  dieses 
Vorgehen  die  Haltbarkeit  der  Häfen  stark  herabsetzt,  ist  ohne  Zweifel; 
ob  die  Häfen  aber  tatsächlich  anch  nur  deswegen  gerissen  sind,  davon 
können  Sie  eich  leicht  überzeugen,  indem  Sie  einen  Hafen  nnr  mit 
trockenem  Material  beschicken.  Hält  derselbe,  während  die  anderen  reißen, 
dann  ist  die  Ursache  klargestellt.  Anderseits  spielen  bei  der  Hafen- 
erzengnng  soviel  Umstände  eine  Bolle,  daß  hier  nicht  näher  darauf  einge¬ 
gangen  werden  kann.  Am  besten  kann  Ihnen  ein  Fachmann,  der  Ihre 
Erzeagunnsverhältnisse  kennt,  an  Ort  und  Stelle  raten.  Die  Fehlerquelle 
kann  im  Bohmaterial,  in  der  Vermahlung  und  weiteren  Aufbereitung,  in 
der  Formgebung,  im  Trocknen,  Brennen,  Transport,  schließlich  auch  im 
Tempern  nnd  in  der  Behandlung  beim  Einsetzen  im  Ofen  zu  suchen  sein. 

Sechste  Antwort:  Ihre  Ansicht,  daß  das  Einlegen  vereister 
Glasbrocken  in  die  Häfen  nachteilig  für  diese  sei,  ist  ganz  berechtigt. 
Es  ist  doch  selbstverständlich,  daß  die  kalten  Brocken  eine  plötzliche  Ab¬ 
kühlung  des  Hafens  bewirken  und  daß  dadurch  Bisse  entstehen.  Es  wäre 
jedenfalls  das  einfachste,  die  Brocken  vor  ihrer  Verwendung  in  der  Nähe 
des  Ofens  etwas  anzuwärmen  und  beim  Einlegen  darauf  zu  achten,  daß 
das  Glas,  ebenso  auch  das  Gemenge  in  die  Mitte  des  Hafens  kommt; 
man  vermeidet  es  doch  immer,  die  Hafenwand  dnrch  das  kältere  Schmelz- 
gut  unnötig  abzuktthlen,  während  nach  Ihren  Angaben  dies  bei  Ihnen 
anscheinend  mit  besonderer  Vorliebe  geschieht.  Ich  möchte  Sie  aber  auch 
darauf  aufmerksam  machen,  daß  Ihre  Hafenmischung  recht  mager  ist. 
Im  allgemeinen  wird  der  Satz  ans  der  Hälfte  rohem  und  der  Hälfte  ge¬ 
branntem  Ton  vorgezogen;  wenn  auch  die  Behandlung  solcher  Häfen 
größere  Sorgfalt  beansprucht,  so  ist  doch  ihre  Haltbarkeit  größer,  und  vor 
allem  habe  ich  die  Erfahrung  gemacht,  daß  das  Glas  ans  solchen  Häfen 


viel  besser  ist.  Wenn  Sie  z.  B. 

Hoben  Großalmeroder . 4  Teile 

Meißner  Bohton . 1  Teil 

Gebrannten  Großalmeroder . 4  Teile 


Ausgesuchte,  gelbe  Hafenschalen  ....  2  „ 

nehmen  würden,  so  wäre  dies  jedenfalls  besser,  als  der  angegebene  Satz. 
Die  Häfen  erfordern  in  der  Hafenstube  eine  etwas  größere  Aufmerksam¬ 
keit,  beim  Tempern  sorgfältige  Beguliernng  des  Feuers,  halten  aber,  ein¬ 
mal  im  Ofen,  viel  länger,  und  die  Qualität  des  Glases  ist  besser.  Daß 
die  Bisse  in  Ihrem  Falle  nur  von  der  zu  raschen  Abkühlung  der  Hafen- 
wand  herrühren,  dürfte  auch  daraus  hervorgehen,  daß  die  Bisse  erst  auf- 
treten,  nachdem  die  Häfen  schon  einige  Wochen  im  Ofen  stehen.  Würden 
Arbeitsfehler  vorliegen,  dann  müßten  sie  schon  beim  Einsetzen  oder  doch 
nach  der  ersten  Schmelze  bemerkbar  sein.  Versuchen  Sie  doch,  das 
Schmelzgat  in  die  Mitte  des  Hafens  und  insbesondere  die  Brocken  nicht 
in  so  kaltem  Zustand  einzulegen.  Sie  werden  dann  sicher  den  Fehler  da¬ 
durch  beseitigen. 

31.  2hir  Herstellung  von  Häfen  zum  Schmelzen  von  Bleiglas  haben 
wir  bisher  böhmischen  Ton  bezogen.  Da  dieser  aber  infolge  der  Valuta  zu 
teuer  zu  stehen  kommt,  möchten  wir  gern  Rakonitzer,  Cfroßalmeroder  und 
Meißner  Ton  verwenden  und  bitten  um  Angabe  einer  brauchbaren  Mischung. 

Erste  Antwort:  Wenn  Sie  Iure  Häfen  bisher  aus  böhmischem 
Ton  gefertigt  haben,  der  sich  sehr  leicht  verarbeiten  läßt,  so  muß  der 
Hafenmacher  bei  der  Verarbeitung  eines  neuen  Versatzes  damit  rechnen. 


daß  dieser  etwas  strenger  ist.  Ein  Hafen  aus  der  nachstehenden  Mischung 
erfordert  ein  öftereres  und  ausreichendes  Nachsohlsgen. 

Ton  von  Meißen,  roh . 1  Teil 

„  „  Großalmerode,  roh . .  ■  4  „ 

n  I)  »I  gebrannt . 2  „ 

„  „  Bakonitz . 2  „ 

Hafenscherben . 2  „ 

Zweite  Antwort:  Gute  Häfen  für  Bleiglas  kann  man  such 
ans  deutschen  Tonen  allein  hersteilen ;  zn  beachten  ist  dabei  nnr,  daß  die 
Masse  etwas  hart,  jedoch  nicht  spröde  ist,  Bleiglas  greift  die  Hafenwand 
leicht  an,  wenn  diese  nicht  hart  und  fest  genug  ist,  und  das  Glas  wird 
durch  Tonteilchen  verunreioigt,  was  sich  als  Fäden  oder  Winden  im  Glas- 
fiuß  bemerkbar  macht.  Daher  ist  größte  Sorgfalt  beim  Anfertigen  der 
Häfen  geboten.  Bei  Aendernng  der  Hafenmasse  macht  man  am  besten 
gleich  zwei  Versnchsmischungen,  and  zwar  die  eine  am  ein  geringes 
härter  als  die  andere.  Ans  jeder  Sorte  werden  dann  ungefähr  3  oder  4 
Häfen  angefertigt  und  gleichmäßig  behandelt ;  die  Mischung,  die  sich  dann 
im  Ofen  am  besten  bewährt,  wird  weiter  benutzt.  Nachstehend  drei 
Hafensätze,  die  eich  gut  für  Bleiglas  bewährt  haben: 

I.  II. 

Großalmeroder  Ton,  roh  .  2  Teile  Großalmeroder  Ton,  roh  .  4  Teile 

Meißner  Ton,  roh  .  .  .  1  „  „  „  gebrannt  3  „ 

Bakonitzer  Ton,  gebrannt  2  „  Bakonitzer  Ton,  roh  .  .  2  „ 

Hafenscbalen . 1  „  Meißner  Ton,  roh  ...  1  „ 

Hafensohalen . 2  „ 

III. 

Großalmeroder  Ton,  roh . 4  Teile 

„  „  gebrannt . 2  „ 

Bakonitzer  Ton,  gebrannt . 2  „ 

Meißner  Ton,  roh . 1  „ 

Hafenschalen . 2  „ 

Dritte  Antwort:  Häfen  ans  Großalmeroder  and  Meißue  ’^on 
eignen  sich  sehr  gut  für  die  Kleiglasschmelze.  Mit  Bakonitzer  Ton  er..ält 
man  wohl  auch  gute  Häfen  für  diesen  Zweck,  aber  sie  lassen  leicht  Steine 
fahren,  da  der  Bakonitzer  Ton  nicht  in  dem  gleichen  Maße  wie  die  anderen 
Tone  vom  Gemenge  bei  der  Schmelze  angegrifien  wird.  Da  Bleiglas  von 
Natur  ans  die  Häfen  stark  angreift,  so  verwendet  man  im  allgemeinen 
für  die  Bleiglasschmelze  nicht  gern  Häfen  ans  Bakonitzer  Ton.  Gut  be¬ 
währte  Mischungen  sind  die  folgenden: 

I.  n. 

Großalmeroder  Ton,  gebrannt  8  Teile  Bakonitzer  Ton,  gebrannt  .  2  Teile 

„  „  ,roh  .  .  8  „  Hafenscbalen . 1  „ 

Meißner  Ton,  roh  ....  2  „  Großalmeroder  Ton,  roh  .  .3  „ 

Hafenschalen . 4  „ 

Die  Hafenmasse  maß  sehr  gut  bearbeitet  werden;  sie  ist  mit  kochendem 
Wasser  anznmachen,  wenigstens  4  Wochen  zn  lagern  und  zweimal 
wöchentlich  darchzutreten.  Solange  die  angefertigten  Häfen  eich  noch  in 
der  Form  befinden,  sind  sie  gnt  nachznschlagen ;  der  Trocknnngs-  and 
Anftemperungeprozeß  muß  langsam  and  gleichmäßig  dnrcbgeftthrt  werden, 
und  die  Häfen  sind  hierbei  besonders  vor  Zug  zn  schützen. 

Vierte  Antwort:  Für  Bleiglashäfen  ist  eine  Tonmischnng  von 
Großalmeroder  and  Meißner  Ton  in  nicht  zn  grober  Mahlung  zu  empfehlen. 
Bakonitzer  Ton  mit  zn  verwenden,  ist  nicht  zn  empfehlen,  denn  dieser 
ist  schwerer  schmelzbar  als  die  beiden  andern  Tone,  and  die  einzelnen 
Körner  schmelzen  dann  ans  der  Masse  heraus,  was  dann  viel  steiniges 
Glas  zur  F  Ige  hat.  Bleiglas  greift  so  wie  so  schon  die  Häfen  stark  an, 
sodaß  30 — 85  Schmelzen  schon  eine  gute  Leistung  sind. 

Hafenversätze  I  II 

Großalmeroder  Ton,  gebrannt  .  .  4  12  Teile 

„  „  roh  ....  4  12  „ 

Hafenscbalen . 2  7  „ 

Meißner  Ton,  roh . 1  4  „ 

Fünfte  Antwort:  Es  ist  eigentümlich  and  ein  Zeichen  des 
konservativen  Festklebens  am  Alten,  daß  bei  vielen  böhmischen  Glashütten 
der  Großalmeroder  Ton  für  ihre  Glashafenerzengnng  der  „allein  selig¬ 
machende“  ist  und  auch  fast  ansschließlich  deutsche  Tone,  z.  B.  von 
Grttnstadt,  Hettenleidelheim,  sogar  Tone  ans  der  Bunzlan-Kohlfurter 
Gegend  mitverwendet  werden,  während  dentsche  Glashütten  mit  böhmischen 
Tonen  arbeiten.  Es  sind  sowohl  in  Böhmen  als  auch  in  Deutschland  gute, 
sowohl  rohe  als  gebrannte  Tone  (Schamotte)  zn  haben.  Sie  können  sich 
deshalb  auch  mit  rnhigem  Gewissen  von  dem  Bakonitzer  Ton  lossagen 
nnd  diesen  durch  einen  deutschen  ersetzen.  Falls  Sie  überhaupt  Iure 
Hafenmasse  mit  Schieferschamotte  herstellen  wollen,  was  in  Ihrem  Fall 
für  Bleiglas  nicht  angebracht  ist,  dann  steht  Ihnen  der  Nenroder  Ton, 
ein  feuerfesteres  und  tonerdereicheres  Material  als  der  Bakonitzer  Ton, 
zur  Verfügung.  Sonst  können  Sie  gebrannten  Großalmeroder  Ton  ver¬ 
wenden.  Der  böhmische  Ton  kann,  je  nachdem  er  ein  Binde-  oder 
magerer  Ton  war,  durch  Großalmeroder  oder  Meißner  Ton  ersetzt  werden. 
Ihnen  eine  bestimmte  Zusammensetzung  anzugeben,  ist  eine  gewagte 
Sache,  denn  das  Masserezept  eines  Werkes  paßt,  selbst  wenn  die  gleichen 
Bohmaterialien  zur  Verfügung  stehen,  aber  eine  andere  Anfbereitnngsar 
Verwendung  findet,  nicht  für  ein  anderes.  So  z.  B.  spielt  auch  die  yer 
schiedene  Körnung  der  Schamotte  bei  der  Masseznsammensetznng  eine 
Bolle,  da  der  Bindeton  von  einem  mehlarmen  Magernngsmittel  mehr  als 
von  einem  mehlreichen,  bei  gleichbleibender  Bindekraft  der  Masse  in  sich 
anfzonehmen  vermag.  _ 

Mene  Fragen. 

Keramik. 

52.  Wir  biäbsichtigen,  die  abziehenden  Feuergate  nach  dem  Brande 
eines  PorzeUanofens  mit  durchschnittlich  60  cbm  Qlattbrennraum  und 
darüberliegendem  Glühofen  zur  Dampferzeugung  zu  verwenden,  und  zwar 
soll  die  abziehende  Hitze  unmittelbar  nach  dem  Abbrennen  durch  einen 
Röhrenkessel  geleitet  werden,  woraus  wir  genügend  Dampf  für  eine  Nieder- 
drucklettung  zu  gewinnen  gedenken.  Zu  diesem  Zwecke  möchten  wir  wissm, 
wieviel  Hitzegrade  sich  etwa  1  m  über  dem  Raminaufsatz,  von  der  Glüh- 
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ofenkuppel  an  gerechnet,  im  Kamin  befinden,  und  in  welch  whgefährem 
Verhältnis  der  Rückgang  der  Hitze  innerhalb  24  Stunden  vor  sich  geht. 
Die  Ofenmasse  sind :  a)  Olattbrennraum :  5  m  Durchmesser,  3,20  m  Höhe 
bis  zum  Widerlager ;  b)  Olühraum:  5,20  m  Durchmesser,  2,40  m  Hohe 
bis  zum  Widerlager  bezw.  5  m  bis  zum  Schornsteinansatz.  Es  wird  bei 
SK  14  abgebrannt,  und  die  Brennzeit  beträgt  durchschnittlich  24 — 28 
Stundeti.  TKir  nehmen  an,  daß  bei  Oefen  kleinerer  Konstruktion  bei  der¬ 
selben  Brenntemperatur  sich  im  Schornstein  dieselbe  Hitze  entwickelt 

53.  Wir  leiden  an  verrauchtem  Porzellan,  und  zwar  tritt  der  Fehler 
nur  in  neuen,  das  erste  Mal  im  Glattbrand  befindlichen  Kapseln  auf.  Das 
Geschirr  wird  in  der  zweiten,  die  Kapseln  in  der  dritten  Etage  vorgebrannt. 
Wir  führen  den  Rauch  auf  zu  schwach  vorgebrannte  oder  zu  fett  ver¬ 
setzte  Kapseln  zurück,  denn  bei  scharf  vorgebrannten  Kapseln  oder  bei 
stark  mageren  —  dafür  weniger  haltbaren  —  Kapseln  tritt  der  Rauch 
nicht  auf.  Wir  benutzen  dieselben  Materialien,  Kohlen  und  der  gl.  toie  vor 
dem  Kriege,  an  den  Ofenquerschnitten  ist  nichts  geändert,  und  die  Oefen 
sind  in  tadellosem  Zustand;  auch  die  Aenderung  der  Brennmethode  war 
vergebens.  In  einer  anderen  Fabrik  tritt  bei  fettem  Kapselversatz  und 
gleicher  Brennmethode  der  Fehler  nicht  auf;  die  Oefen  gehen  allerdings  dort 
länger.  Ein  Verlegen  des  Glühgeschirrs  in  die  dritte  und  der  Kapseln  in  die 
zweite  Etage  ist  aus  örtlichen  Gründen  ausgeschlossen,  und  wir  möchten 
auch  nur  ungern  einen  mageren  Kapselversatz  einführen  (wegen  des 
Streuens).  Die  Oefen  haben  6,10  m  0  und  3  m  lichte  Höhe  am  Wider¬ 
lager.  Gebrannt  wird  bei  8K  14. 


Glas. 

36.  Wir  bitten  um  Angabe  einiger  guter  Sätze  für  Haushaltglas 
mit  Soda  in  verschiedenen  Färbungen  (weiß,  violett,  grün  usw.). 

37.  In  der  Generatorenanlage  meiner  Hütte,  die  aus  vier  Siemens- 
Generatoren,  teils  mit  Plan-  teils  mit  Treppenrost  versehen,  besteht,  wird 
neben  geringen  Quantitäten  Braunkohlenbriketts  Rohbraunkohle  mit  50 —  60®/o 
Wassergehalt  vergast.  Der  hohe  Wassergehalt  des  Brennstoffes  hat  schon 


wiederholt  Anlaß  zu  mangelhaften  Schmelzen  gegeben.  Wie  läßt  sich  der 
Wassergehalt  ohne  Aende^ng  des  Generatorensystems  auf  ein  erträgliches 
Maß  verringern? 


Briefkasten  der  Bedaktion. 

J.-H.  1.  Sch.  Laut  Meldansr  liefern  die  Tonwerke  Max  Schmidt  in 
Bayrenth  fertige  Hafenmaeee  znr  Herstellnng  von  Häfen  fttr  die  Bleiglas- 
schmelze. 

C.  Z.  i.  D.  AnfschlaU  Uber  ein  einfaches  znverlässiges  Verfahren 
znm  Mattieren  von  Tafelglas  gibt  die  Chemische  Fabrik  Coblenz- Wallers- 
heim  in  Wallersheim  bei  Coblenz. 


Sprechsaal- Kalender 

1922 

F^reis:  Gebunden  bei  freier  Zu- 

- 1  Sendung  für  Deutschland, 

Deutsch  -  Oesterreich  M  13. — , 
Tschechoslowakien  und  Ungarn 
M 16. — ,für  das  Ausland  mit  hoch¬ 
stehender  Währung:  Frs  B. — , 
Lire  6.—,  Sh  4. — ,  Dollar  1. — , 
Kroner  3.60,  Flh  2,50. 

Ceschäflsstelle  des  Sprechsaal 
Coburg. 


Veröffentlichilug'eu  der  Außenhaudelsnobeustelle  Feinkeramik. 


Preisblatt.  (Gültig  ab  1.  März  1922.) 

Nachstehend  sind  für  die  gängigsten  Exportartikel  die 
Grundpreise  für  100  Stück  in  Mark  znsammengestellt. 


Isolatoren. 


Eochspannnngsisolatoren 

(Dreimantelglocken) 

weiß 


entspr.  Nr.  1380 

»  .  1381 

.  „  1382 

«  «  1383 

»  „  1384 

«  „  1385 

»  „  1386 

.  .  1387 

»  „  1388 

„  „  1389 

»  .  1390 

»  „  1391 


.  .  Jt  1.360 
.  .  „  2.016 
.  .  „  2  922 

.  .  „  3.666 

.  .  „  4.627 

.  .  „  6.696 

.  .  „  6.692 

.  .  „  8.044 

.  .  „  10.082 
.  .  „  12  111 
.  .  „  14.670 

.  .  „  17.462 


Reichspostmodelle 


RM  I  ... 

.  .  .  Jl  826.— 

RM  II  ... 

.  .  .  „  466.- 

RM  III  ..  . 

.  .  .  „  297.- 

RM  IV  .  .  . 

.  .  .  „  210.- 

RM  V  ... 

.  .  .  „  147.- 

Rollen,  Tüllen,  Lüster-Klemmen,  Pfeifen. 


FnCrollen 
B.  23 . ‘JC  14.40 


R.  24 
R.  25 
R.  26 
R.  27 


„  23.10 
«  33.- 
„  68,80 
.  93.— 


Einstecktttllen  bis  zn  16  mm  Länge 

mm . J(  18.60 

20  40 
21.90 
23.70 
2520 
27.— 
32.10 
36.40 


85X36  mm 
46X46 
60X60 
60X60 
66X66 
76X76 
80X80 


Mantelrollen 
(sog.  Eellerisolatoren) 


68.— 

123.— 

166.— 

264.— 

321.— 

492.— 

612.— 


7 
9 
11 
13  6 
16 
21 
23 
29 

7 

9 

11 

13,6 

16 

21 

28 

29 

36 


Reformtttllen 

mm . M  18.60 

. . „  20.40 

. . 21.90 

. . 26.20 

. . „  '30.90 

. «  42- 

. „  48.30 

. „  63.- 

. .  102.— 


Lttsterklemmen 


Pfeifen 


einpolig 

zweipolig  .  . 

dreipolig  .  . 

Einftthrnngsp^eifen 

en-  7  mm 

Ji 

46.— 

Einfache 

9  mm 

M 

90.— 

9  » 

n 

61  — 

Pfeifen : 

11  » 

117  — 

11  » 

n 

68.60 

13,6  „ 

144.— 

13,6  „ 

Ti 

66.— 

16  „ 

177.— 

16  „ 

n 

81.— 

23  „ 

294.— 

21  „ 

n 

108.— 

29  „ 

376.— 

28  „ 

126.— 

»6  „ 

600.— 

2»  , 

168.— 

3«  » 

» 

246.— 

Halbbogen- 

7  mm 

M 

68.60 

Zweifache 

Pfeifen  : 

9  n 

ff 

66.— 

Pfeifen : 

11  « 

n 

87.— 

13.6  „ 

n 

102.— 

16  „ 

n 

126.- 

21  „ 

n 

162.— 

23  „ 

n 

207.— 

2»  « 

n 

345.— 

Dreifache 

36  „ 

n 

696.- 

Pfeifen ; 

Doppelbogen- 

7  mm 

JK 

141.— 

Pfeifen  : 

9  „ 

n 

160.— 

11  » 

fl 

189.— 

13,6  „ 

n 

264.— 

16  „ 

n 

276.— 

Vierfache 

21  „ 

n 

432.— 

Pfeifen : 

23  „ 

1) 

460.— 

29  „ 

n 

807.— 

36  „ 

n' 

1600.— 

9  mm  J(  162. — 

11  „  „  201.- 

13  6  „  „  264.- 

16  -  -  339  — 

23  „  „  607.- 

29  „  „  639.- 

36  „  „  789.- 

11  mm  jH  367. — 

13,6  „  „  460.- 

16  .  .  646  — 

23  „  „  760.- 

29  „  „  976.- 

36  „  „  1314.- 

11  mm  Ji  526.— 

13,6  „  „  639.- 

16  „  „  750.- 

23  „  „  1050.- 

29  „  „  1600.— 

36  „  „  2064.- 


Terkaufsbedingangen  fär  die  Ausfuhr  von 
elektrotechnischem  und  technischem  Porzellan 

(gültig  ab  9.  März  1922). 

T.  Allgemeine  Bedingnngen. 

1.  Die  Aasfnbr-Mindestpreise  verstehen  sich  fob  dentschem 
Ansfnhrhafen  bzw.  frei  deutscher  Grenze,  und  zwar  ausschließ¬ 
lich  Verpackung. 

2.  Bei  allen  Arten  von  Hochspannungsporzellan  sowie 
Niederspannungs-Freileitnngs-Isolatoren  ist  für  Verpackung 
einschließlich  Kisten  ein  Mindestzuschlag  von  5  ®/o  zu  erheben. 
Bei  allen  übrigen  Arten  von  elektrotechnischem  und  sonstigem 
technischen  Porzellan  sowie  bei  losen  Metallarmaturen  und  bei¬ 
gepackten  losen  Armaturen  ist  für  Verpackung  einschließlich 
Kisten  ein  Aufschlag  von  mindestens  3  °/o  des  Rechnungswertes 
anzurechnen. 

3.  Den  Ausgangspunkt  für  die  Ausfuhrpreise  bilden  die 
Grundpreise  der  Außenhandelsnebenstelle  Feinkeramik.  Die 
wichtigsten  Exportartikel  samt  ihren  Grundpreisen  sind  auf 
einem  besonders  erhältlichen  Preisblatt  znsammengestellt. 

4.  Gegenüber  den  Ländern  Al — A5,  B  und  C  wird  in  der 
Währung  des  Bestimmungslandes  fakturiert  (Ueberseeländer 
und  Ausnahmen  siehe  Fußnote).*)  Gegenüber  den  Ländern 
Dl — D3  und  E  ist  in  Reichsmark  zu  berechnen. 


*)  £a  wird  faktnriert: 

nach  in 

Portugal . Pfand  Sterling  ** 

Britische  Dominions  und  Britische  Kolonien  Pfund  Sterling** 

Canada  . . wahlweise  Pfd.  Sterl.  oder  Ü.S.A.-Dollar 

Holländische  Kolonien . holländischen  Gnlden 

China . U  S.A.-Dollar 

Japan . Yen 

Vereinigte  Staaten  von  Nordamerika  .  .  .  Dollar 

Mexiko . mexikanischen  Goldpesos 

Sonstige  mittelamerikanische  Staaten  .  .  .  U  S  A.-DoUar 

**  Die  nachstehend  verzeichneten  Mnltiplikatoren  fttr  diese  Länder 
sind  auf  Schillings  bezogen. 
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5.  Die  Errechnung  des  Ausfuhrmindestpreises  erfolgt,  indem 
der  Grundpreis  mit  der  Zahl  multipliziert  wird,  die  in  der 
nachstehenden  Tabelle  (II,.  3)  für  das  in  Frage  kommende  Land 
unter  Berücksichtigung  der  Artikelgroppen  vorgesehen  ist. 
Der  sich  ergebende  Wert  ist  der  fertige  Ansfahrmindestpreis 
in  der  für  das  betreffende  Land  vorgeschriebenen  Währung  für 
100  Siück,  ausschließlich  Verpackung. 

II.  Preisbestimmungen. 

1.  Ländergruppen : 

A 1)  Holland,  Schweiz,  China,  Japan,  Vereinigte  Staaten  von 
Nordamerika,  Mexiko  und  sonstige  mittelamerikanische 
Staaten. 

A  2)  Großbritannien,  seine  Dominions  und  seine  Kolonien, 
sowie  Canada. 

A  3)  Spanien  und  Portugal. 

A  4)  Norwegen  und  Dänemark. 

A  5)  Schweden. 

B)  Belgien,  Frankreich  und  Luxemburg. 

C  1)  Italien. 

C  2)  Tschecho-Slowakei. 

Dl)  Deutsch-Oesterreich  und  Ungarn. 

D2)  Jugoslavien,  Balkanländer  und  Finnland. 

D3)  Ehemaliges  Rußland,  einschließlich  Polen  und  Finnland. 

E)  Südamerikanische  Staaten. 

2.  Artikelgruppen; 

I.  Niederspannungs-Freileitungs-Isolatoren  einschließlich  der 
Reichspostmodelle. 

II.  Elektrotechnische  Stanzartikel  und  sonstige  technische 
Artikel. 

III  a.  Freileitungs-Siützen-Isolatoren  bis  zur  Größe  entspr. 
Hermsdorf  I.  1387. 

III  b.  Freileitungs-Stützen-Isolatoren  größer  als  Hermsdorf  I. 
1387  bis  inkl.  Hermsdorf  1391. 

nie.  Freileitungs-Stützen-Isolatoren  größer  als  Hermsdorf  I. 
1391. 

IV.  Hänge-Isolatoren  und  leeres  Porzellan  zu  armierten 
Hänge-lsolatoren. 

V.  Durchführungen,  Stützer,  Griffe,  Rillen-Isolatoren. 

(111  bis  V  alles  ohne  Armaturen.) 

VI.  Hänge-  und  Abspann- Isolatoren  mit  Armaturen. 


3.  Multiplikatorentabelle. 


<33  P 

P 

Land 

Artikel- Grappen 

:e3  ^ 

I 

II 

Ufa 

III  b 

III  c 

IV 

V 

VI 

lA 

Holland 

0,029 

0,029 

0,022 

0,023 

0,024 

0,026 

0,023 

0,023 

Schweiz 

0,062 

0,062 

0,047 

0,049 

0,051 

0,064 

0,047 

0,049 

Japan 

0,024 

0,024 

0,018 

0  018 

0,019 

0,020 

0  018 

0,018 

Mexiko 

Vereinigte  Staa- 

0,024 

0,024 

0,018 

0,018 

0,019 

0,020 

0,018 

0,018 

ten  von  Nord- 
Amerika,  restl. 
Mittelamerika, 
Canada  n  Chint 

0,012 

0,012 

0,007 

0,007 

0,007 

0,007 

0,007 

0,007 

A2 

England  and 
Kolonien 
Canada 

0,049* 

0,049* 

0,037* 

0,038* 

0,040* 

0,043* 

0,038* 

0,039* 

A3 

Spanien 

0,076 

0,075 

0,067 

0,060 

0,069 

0,074 

0,064 

0,067 

Portagal 

0,068* 

0,068* 

0,044* 

0,047* 

0,063* 

q,067* 

0,060* 

0,062* 

A4 

Norwegen  und 
Dänemark 

0,067 

0,067 

0,046 

0,063 

0,060 

0,066 

0,048 

0,060 

A5 

Schweden 

0,044 

0,044 

0,033 

0,034 

0,034 

0,037 

0,034 

0,034 

B 

Belgien 

Frankreich 

Loxembarg 

0,12.5 

0,125 

0,073 

0,083 

0,083 

0,09L 

0,083 

0,083 

CI 

Italien 

0,20 

0,19 

0,166 

0,172 

0,194 

0,22 

0,156 

0,20 

C2 

Tschecho¬ 

slowakei 

0,5 

0,6 

0,677 

0,677 

0,677 

0,6 

0,677 

0,6 

Dl 

Deutscii-Oester- 
reich  n.  Ungarn 

1,3 

1,3 

1,12 

1,12 

1,12 

1,12 

1,12 

1,12 

D2 

Jngoslavien  and 
Finnland 
Balkanländer 

1,6 

1,5 

1,25 

1,3 

1,3 

1,3 

1,3 

1,3 

D3 

Baßland  and 
Polen 

1,5 

1,6 

1,26 

1,3 

1,4 

1,4 

1,4 

1,4 

E 

Shdamerika- 
nieche  Staaten 

1,6 

1.6 

1,26 

1,3 

1,4 

1,4 

1,4 

1,4 

*  Obige  Maltiplikatorea  sind  auf  Schillinga  bezog  en. 


Uierzu  eine  Beilage:  Prospekt  der  Firma  Siemens  &  Halske  A.-G.  Wernerwerk,  Siemensstadt  bei  Berlin  über 
Automatische  Haus-Pernsprech-Anlagen. 
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Topf  erei  -  Berixf  sgenossenscliaf  t 


Am  7.  März  verschied  zu  Hamburg  im  77.  Lebensjahre 


Herr  Hermann  Wessely 

Inhaber  (Jer  Firma  A.  H.  Wessely,  Kunsttöpferei 

und  Ofenfabrik. 

Von  der  Begründung  der  Töpferei-Berufsgenossensebaft  an  war  der  Verstorbene  mit  der  Verwaltung 
der  Berufsgeoossenschaft  bis  zu  seinem  Lebensende  auf  das  innigste  verbanden  als  Mitglied  der  Genossen- 
schaftsrersammlung  sowie  des  Gesamtvorstandes  und  als  langjähriger  Vorsitzender  des  Vorstandes  der  Sektion  II. 

Mit  scharfem  Blick  für  die  Forderungen  der  Zeit  ausgerüstet,  hatte  der  Verstorbene  die  hohe  Be¬ 
deutung  und  die  Mannigfaltigkeit  der  berufsgenossenschaftlichen  Aufgaben  erkannt;  ihnen  zu  dienen  war  ihm 
selbstverständliche  Pflicht,  der  er,  eiserne  Willenskraft  mit  seltener  Herzensgüte  vereinigend,  in  seiner  ge¬ 
samten  ehrenamtlichen  Tätigkeit  aufopfernd,  selbstlos  und  getreu  bis  zum  Tod  nachgekommen  ist. 

In  Rat  und  Tat  allezeit  bereit  war  er  uns  Mitarbeiter  und  Freund  zugleich,  dessen  Scheiden  uns  mit 
tiefer  Trauer  erfüllt.  Seinem  Wirken  werden  wir  ein  dankbares  Gedenken  bewahren. 

Berlin,  den  9.  März  1922. 

Der  Vorstand  der  Töpferei-Berufsgenossenschaft 

Dr.  Ing.  Dr.  Heinecke,  Geheimer  Ober-Regierungsrat, 


(66.  jahrgfang.) 


Cobarg,  den  ää.  März  192S. 
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Ein  merkwürdiges  Patent. 

Unter  obiger  Ueberschrift  vrird  in  Nr.  9  dieser  Zeitschrift 
in  allerdings  naebr  als  noerkwürdiges  Patent  besprochen.  Im 
knscblnfi  hieran  wird  die  Frage  aufgeworfen,  ob  es  nicht  die 
Lnfgabe  des  Ansschnsses  für  gewerblichen  Rechtsschutz  der 
)ea1schen  Keramischen  Gesellschaft  sei,  die  Erteilang  derartiger 
'atente  za  verhindern. 

Allerdings  siebt  es  der  genannte  Ausschuß  als  seine  Pflicht 
n,  gegen  die  Erteiinng  solcher  Patente,  die  der  keramischen 
ndnstiie  von  Schaden  sein  könnten,  Einspruch  zn  erheben; 
s  kann  jedoch  unmöglich  seine  Aufgabe  sein,  alle  eingehenden 
Patentanmeldungen  auf  allen  Gebieten  der  Keramik  zu  prüfen. 
)iejenjgen  Einzelmitglieder  bezw.  Fachverbände,  die  in  der 
ürteilung  eines  Patertes  auf  ein  bestimmtes  Verfahren  eine 
Schädigung  ihrer  Interessen  erblicken,  können  jederzeit  unter 
äberer  Begründung  ihrer  Bedenken  bei  derartigen  Anmeldungen 
ie  Hülfe  der  D.  K.  G.  anrnfen,  wie  dies  bereits  mehrfach  ge- 
:hefaen  ist,  und  diese  erhebt  dann  Einspruch  gegen  die  Er* 
ilnng,  wenn  sie  einen  solchen  für  berechtigt  und  durch- 
ibrbar  hält. 

In  dem  vorliegenden  Falle  ist  die  D.  K.  G.  von  keinem  ihrer 
litglieder  aufgefoideit  worden,  Einspruch  zu  erheben,  und  es 
'ird  wohl  auch  von  anderer  Seite  kein  Einspruch  erhoben 
Orden  sein,  da  sonst  die  erfolgte  Erteilung  wohl  unmöglich 
jwesen  wäre. 

Eine  Schädigung  der  Steingutindustrie  ist  unseres  Er- 
chtens  nicht  zu  beiürckten,  da  das  Patent  völlig  bedeutungslos 
t.  Jeder  Fabrikant  kann  nach  wie  vor  Steingutmassen  her- 
ellen,  die  beliebige  Tone  und  Kaoline  enthalten,  auch  genau 
e  gleichen,  die  in  Anspruch  1  erwähnt  sind,  denn  das  hierin 
iscbützte  Verfahren  bezieht  sich  auf  eine  ohne  Soda  oder 
Wasserglas  hergestellte  Gießmasse,  die  in  der  Steingutindnstrie 
ohl  nicht  vor  kommt;  nur  ein  Zusatz  von  Pottasche  ist  in 
Inspruch  4  geschützt.  Auch  „geglühten“  Meißener  Ton  und 
jescblämmtes“  Quarzmebl  wird  wohl  kein  Fabrikant  verwenden, 
‘tensowenig  wie  Magnesia  zur  Erhöhung  der  „Geschmeidigkeit“ 

I  r  Masse. 

Wäre  es  nicht  Zeit-,  Arbeit-  und  Papierverschwendung, 
?gen  derartige  Patente  vorzugehen?  —  Was  das  Patentamt 
ti  dem  Verfahren  als  neu  ansieht,  vermögen  wir  ebensowenig 
I  sagen,  wie  der  Einsender  der  besprochenen  Zuschrift. 

Deutsche  Keramische  Gesellschaft. 

'  I.  A.:  Dr.  R.  Rteke. 


Das  Abstehen  des  Glases  in  Tafelglashütten 

(Nachdroek  verboten.) 

ln  dem  Bestreben,  die  Fabrikationsziffer  zu  erhöhen  nnd 
die  Zeit  möglichst  rationell  auszunotzen,  wird  vielfach  in  den 
Tafelglasbütten  auf  das  Kaltstehen  des  Glases  zu  wenig  Zeit 
und  Aufmeiksamkeit  verwendet.  Gelingt  es,  in  möglichst  kurzer 
Zeit,  den  Ofen  und  das  Glas  soweit  abzokühlen,  daß  die  Ver¬ 
arbeitung  des  letzteren  erfolgen  kann,  so  wird  oft  genug  nur 
die  auf  diese  Weise  erreichte  Zeitersparnis  berechnet,  während 
die  Schattenseiten  einer  so  schroffen  Abkühlnng  entweder  über¬ 
sehen  oder  die  üblen  Folgen  auf  andere  Ursachen  zurückgeführt 
werden.  Zuerst  wird  sich  ein  so  übereiltes  Abkühlen  an  der 
Glasmasse  selbst  bemerkbar  machen. 

Wird  sofort  nach  dem  sogenannten  Abgehenlassen,  sobald 
der  Gas-  und  Luftzutritt  zum  Schmelzofen  abgestellt  ist,  der 
Srbornsteinsebieber  tüchtig  boebgezogen  nnd  setzt  man  die 
Arbeitslöcber  auf,  so  wird  durch  den  so  hervorgerufenen  starken 
Abzug  der  Ofenbitze  nach  dem  Schornstein  und  den  durch  die 
Aibeitslöcber  erfolgten  kalten  Laftzutritt  eine  verhältnismäßig 
schnelle  Abkühlung  des  Ofens  und  des  Glases  veranlaßt.  Bei 
der  Verarbeitung  der  so  jäh  gekühlten  Glasmasse  zeigen  sich 
allerdings  schon  manche  Unannehmlichkeiten,  die  jedoch  auch 
leicht  von  einem  nicht  mit  allen  Einzelheiten  der  Fabrikation 
gründlich  vertrauten  Fachmann  als  Arbeitsfehler  aufgefaßt 
werden  können.  Buchstäblich  genommen,  würde  auch  diese 
Bezeichnung  zutreffend  sein,  doch  kommen  die  Fehler  gerade 
bei  dem  zu  schnell  und  dadurch  ungleichmäßig  gekühlten  Glase 
weit  öfter  als  sonst  vor.  Ungleichmäßig  staik  gearbeitete 
W'alzen,  die  in  der  Hütte  als  Rampen  und  Winden  bezeichnete* 
Fehler,  sowie  Verunreinigungen  des  Glases  beim  ersten  Rand¬ 
formen  (wulgern)  u.  dgl.  werden  viel  häufiger  Vorkommen,  ah 
bei  langsam  abgekühlter  und  dadurch  zur  Verarbeitung  besser 
und  leichter  sich  eignenden  Glasmasse. 

Für  Hütten,  welche  die  Erzeugung  bester  Tafeln  erstreben, 
ist  es  daher  entschieden  vorteilhafter,  das  Abstehen  des  Glases 
nicht  zn  übereilen,  denn  außer  der  durch  die  schwierige  Ver¬ 
arbeitung  der  Glasmasse  bedingten  Mängel  werden  Häfen  und 
Ofen  weit  schneller  abgenutzt,  die  unter  dem  zähen  Temperatur- 
wechsel  ganz  erheblich  leid.'  i.  Die  in  Wirklichkeit  erzielte 
Zeitersparnis  ist'  obendrein  g  i  nicht  so  groß,  als;  .  deh 
Anschein  hat,  denn  durch  den  durch  das  "Starke  ZfSh'e^  des 
Schornsteins  bewirkten  Abzug  kühlen  auch  die  Kammern  giipiz 
bedeutend  ab,  wodurch  das  Wiederanwärmen  des  Ofens  nacn 
F eierabend  verzögert  wird.  Spiegelglashütten,  die  völlig  blankes, 
gispenfreies  Glas  haben  müssen,  lassen  letzteres  sehr  langsam 
abstehen.  Es  empfiehlt  sieh  aber  aueh  für  Fpnsterglashütten, 
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nachdem  der  Lnft-  und  Gaszutritt  abgeeperrt  ist,  die  Arbeits¬ 
löcher  noch  zngesetzt  zu  halten  und  durch  Herablassen  des 
Schornsteijjschiebers  die  Hitze  noch  einige  Zeit  im  Schmelzofen 
zu  erhalten,  denn  dadurch  kommen  auch  noch  etwa  im  Glase 
enthaltene  Lnftbläschen  (Gispen)  in  die  Höhe.  Nach  Bedarf 
wird  dann  der  Scbornsteinschieber  gezogen,  und  die  Arbeits¬ 
löcher  werden  aufgesetzt.  Derart  behandeltes  Glas  ist  weit 
gefügiger,  läßt  sich  leichter  und  sicherer  verarbeiten  und  er¬ 
gibt  auch  weit  weniger  Bruch  in  der  Streckhütte  und  der 
Schneidestube.  O.  Fr. 


Die  photog^raphischen  Aufnahme -Verfahren. 

Von  C.  Fleck. 

(Schloß.) 

Um  eine  Kollodium-Emulsion  herzustellen,  bedarf  man 
folgender  Lösungen. 

Lösung  1; 

Destilliertes  Wasser . 35  ccm 

Bromammoninm . 30  g 

Alkohol . 50  ccm 

Lösung  II: 

Heißes  destilliertes  Wasser  ....  30  ccm 

Silbernitrat . BO  g 

Milchzucker . 1  „  in 

Ammoniak . 7 — 10  ccm  gelöst. 

Zu  700  g  in  einer  geräumigen  Flasche  befiadlichem  4  ®/o-igem 
Rob-Kollodium  wird  in  sehr  kleinen  Partien  und  unter  nach¬ 
folgendem  Schütteln  der  Flasche  nach  und  nach  die  erkaltete 
Lösung  11  eingetragen.  Fltwa  ausfallende  Flocken  müssen  durch 
Schütteln  beseitigt  werden.  Nunmehr  trägt  man  ebenso  vor¬ 
sichtig  die  lauwarme  Bromammoniumlösung  unter  Schütteln 
der  Flasche  ein  (Lösung  I).  Die  Mischung  wird  noch  2 — 3 
Minuten  lang  geschüttelt  und  hierauf  die  Emulsion  mit  Wasser 
gefällt. 

Das  Fällen  der  Emulsion  erfolgt,  indem  man  sie  durch 
allmählichen  Wasserzusatz  (etwa  3  ccm  jedesmal)  bis  auf  ein 
Viertel  des  Emulsionsvolumens  ausfällt.  Die  gefällte  Emulsion 
gießt  man  in  eine  zehnfache  Wassermenge,  welche  durch  üm- 
rühren  in  lebhafte  Bewegung  gesetzt  wird.  Die  Emulsion 
scheidet  sich  bei  diesem  Vorgang  in  Form  feiner  F'locken  ab. 
Man  läßt  absetzen,  gießt  erneut  Wasser  auf  und  wiederholt 
das  Waschen  der  Emulsion  4—5  Mal.  Man  sammelt  das 
Emulsionspulyer  auf  einem  leinenen  F'ilter,  gießt  destilliertes 
Wasser  darüber,  entfernt  dieses  zunächst  durch  Abpressen  und 
die  letzten  Reste  durch  Befeuchten  mit  Alkohol  upd  Abpressen. 
Die  noch  alkoholfenchte  Emulsion  übergießt  man  mit  250  ccm 
absolutem  Alkohol  und  läßt  sie  24  Stunden  stehen.  Nach 
dieser  Zeit  versetzt  man  die  Emulsion  mit  folgender  Aether- 
lösung: 

Aether  abs .  250  ccm 

Alkohol  „  15 

Eisessig .  3  „ 

Physostigminsalicylat .  1  ,• 

Diese  Lösung  ist  von  roter  Färbung  mit  grüner  Fluores¬ 
zenz  und  verleiht  der  Emulsion  eine  gewisse  Empfindlichkeit. 
Nach  drei  Tagen  wird  die  konzentrierte  Emulsion  filtriert  und 
mit  500  ccm  Aether-Alkohol  verdünnt.  Diese  Bromsilber- 
Kollodium-Emulsion  ist  noch  sehr  unempfindlich,  und  ihre 
Flmpfindlichkeit  muß  durch  Farbstoff-Silberzüsatz  gesteigert 
werden.  Zur  Erzielung  einer  fast  panchromatischer  Emulsion 
empfiehlt  eich  die  Mischung  von  Flaore8zein-(Uranin-)Si!ber  für 
Grün,  Rhodamin  Silber  für  Gelbrot  und  Cyanin-Silber  für  Gelb 
und  Orange  oder  statt  letzterem  Aetbylviolett-Silber.  Ein 
kräftiger  Rotsensibilisator  ist  das  Dicyanin  der  Höchster  Farb¬ 
werke.  Fluoreszein-Silber  wird  hergestellt,  indem  man  1  g 
Fluoreszein  in  150  ccm  Alkohol  löst  und  filtriert;  andererseits 
löse  man  0,5  g  Silbernitrat  in  100  ccm  destilliertem  Wasser, 
2  ccm  Ammoniak,  4  ccm  Glyzerin  und  50  ccm  Alkohol.  Die 
beiden  Lösungen  mischt  man  und  setzt  von  dieser  Mischung 
Je  1  ccm  auf  je  100  ccm  der  Emulsion  zu.  Die  anderen  ge¬ 
nannten  Farbstoffe  können  auf  gleiche  Weise  mit  Silbernitrat 
zu  Farbstoff-Silber  umgewandelt  werden.  Das  letztere  wirkt 
bedeutend  kräftiger  als  der  F'arbstoff  allein.  Der  Zusatz  größerer 
Mengen  von  Farbstoff  würden  wie  ein  F'arben-Filter  oder 
-Schirm  wirken  und  die  Sensibilisierung  ganz  anders  gestalten, 
also  ungünstig  beeinflussen.  Ueber  die  richtige  Menge  gibt 
dem  Praktiker  eine  aus  verschiedenen  Farben  zusammengestellte 
F'arbtafel  am  besten  Aufschluß.  Die  Kollodium-Emulsion  muß 
stets  gut  verschlossen  an  einem  sehr  kühlen  Orte  aufbewahrt 
werden,  weil  eie  sonst  zur  Schleierbildung  Veranlassung  gibt. 
.)e  nachdem  eine  Emulsion  rot-  oder  grünempfindlich  ist,  muß 
in  der  Dunkelkammer  stets  das  entgegengesetzte  Licht  (Be¬ 
leuchtung)  vorherrschen,  also  für  rolempfindliche  Emulsionen 
grünes  Licht  und  umgekehrt. 


Das  Begießen  der  sauber  geputzten  Glasplatten  mit 
Emulsion  geschieht  wie  beim  nassen  Kollodium-Verfahren.  Als 
Untergnß  diene  entweder  eine  Eiweiß-Gelatine-  oder  Knutschuk- 
löspng.  Vor  dem  Aufgießen  muß  die  Kollodium-Emulsion 
2 — 3  Minuten  geschüttelt  werden,  um  dünne  (flaue)  Negative 
zu  vermeiden.  Der  gut  geschüttelten  Emulsion  wird  das  F’arb- 
stoffsilber  zugemischt  und  das  Ganze  wieder  gut  geschüttelt. 
Enthält  die  Emulsion  basische  F'arbstoffe  wie  die  Chinaoline 
nsw.,  so  muß  die  präparierte  Platte  vor  der  Exposition  ge¬ 
waschen  werden,  weil  dadurch  die  F'arbenempfindlicbkeit  wesent¬ 
lich  erhöht  wird,  bei  Verwendung  saurer  Farbstoffe  dagegen 
z  B.  von  F’luoreezeinen  wie  Eosin,  Erythrosin,  Rhodamin, 
Uranin  usw.  erst  nachher.  Das  Waschen  geschieht  unter  An¬ 
wendung  eines  einfachen  Wasserstrahles,  der  durch  ein  am 
Hahn  befestigtes  Schlauchstück  läuft,  bis  die  Platte  keine  Streifen 
mehr  zeigt,  d.  h.  bis  eben  der  Aether-Alkohol  verdrängt  ist; 
Die  Platte  läßt  man  dann  gut  abtropfen.  Als  Entwickler  dienen 
Hydrochinon  oder  Rodinal  von  folgender  Zusammensetzung: 

Destilliertes  Wasser .  1000  ccm  i 

Rodinal .  BO  „ 

Bromkalinm  (10:100) .  20  „ 

Als  Fixierbad  dient  eine  10“;o-ige  Fixiernatronlösung  und 
zum  Verstärken  der  nachstehende  Sublimat- Verstärker.  j 

Wasser . lOOO  ccm  1 

Chlorammonium .  10  g  i 

Quecksilberchlorid .  B  „ 

Salzsäure .  5  ccm  j 

Sobald  die  Platte  eine  gleichmäßige  milchweiße  F'ärbung 
angenommen  hat,  wird  sie  gewaschen  und  mit  7 — S^/o-igerj 

Natrinmsulfitlösung  (schwefligsaures  Natron)  übergossen,  wobei 
das  Negativ  einen  blauschwarzen  Ton  annimmt,  worauf  es 
wieder  gewaschen  und  zum  Trocknen  auf  den  Bock  ge 
stellt  wird. 

VIII. 


Trockenplatte  wird  eine  mit  Bromsilbergelatine-Emulsion 
überzogene,  gebrauchsfertige  Platte  genannt.  Wie  eine  solche 
Platte  hergestellt  wird,  haben  die  Leser  des  „Sprechsaal“  im 
Artikel  „F'arbenphotographie“  erfahren.  Trockenplatten  müssen 
aus  farblosem  oder  nur  wenig  grünem  Glase  gegossen  sein,' 
dessen  Stärke  dem  Plattenformat  angemessen  ist.  Bezüglich 
des  für  Trockenplatten  nötigen  Glases  ist  die  deutsche  Glas-' 
Industrie  nicht  so  auf  der  Höbe  wie  beim  optischen  Glase, 
denn  für  die  Trockenplattenherstellung  muß  das  Tafelglas  be( 
sondere  Eigenschaften  haben,  und  seine  Erzeugung  erfordert 
besondere  Vorrichtungen  und  langjährige  Erfahrungen.  Nur 
zwei  deutsche  Hütten  liefern  brauchbares  Trockenplattenglas,' 
das  jedoch  noch  nicht  10^'g  des  ganzen  Bedarfes  ausmacbt;] 
alles  übrige  Glas  muß  vom  Ausland  —  hauptsächlich  Belgien  — j 
bezogen  werden.  Die  deutsche  Trockenplattenfabrikatiou  ist 
heute  zum  großen  Teil  io  Händen  großer  Aktiengesellschaften^ 
deren  Produktion  fortwährend  steigt.  Manche,  deutsche  Photoj 
Trapben  benutzen  amerikanische  (Gramer  plates)  und  englische 
grockenplatten  (Seed  plates),  weil  diese  Qualität  eine  vorzüg^ 
liehe  ist.  ] 

Die  Rückseite  der  Trockenplatte  darf  keine  Verunreinigung 
durch  anhängende  Emulsionsstreifen  oder  Tropfen  zeigen.  Die 
richtige  Exposition  einer  Bromsilbergelatine-Trockenplatte 
erfordert  jahrelange  Uebung,  will  man  unter  allen  Umständen 
seines  Erfolges  sicher  sein.  Die  Belichtungszeit  (Exposition) 
einer  photographischen  Platte  hängt  von  einer  Reihe  von  Um^ 
ständen  ab,  deren  wichtigste  die  nachstehenden  sind: 

1.  Die  Licbtempfindlichkeit  der  Emulsion, 

2.  Die  Stärke  des  Lichtes, 

3.  Die  Lichtstärke  des  angewendeten  Objektivs,  und  die 
Abblendong  desselben, 

4.  Die  Natur  des  Aufnahme-Objekts  und 
5  Die  Entfernung  des  Aufnahme-Objekts  vom  Objektiv, 
Die  Trockenplatten  selbst  einer  renommierten  Firma  sind 

nicht  immer  gleich  gut,  und  es  empfiehlt  sich  daher,  die  Sorteij 
einer  Emulsionsnummer  vorher  auszuprobieren,  bevor  man 
eine  größere  Sendung  bestellt.  Die  Gradation  (d.  i.  das 
Schwärzungsverhältnis,  in  welchem  die  Lichtabstufungen  wieder^ 
gegeben  werden)  einer  Platte  steht  im  innigen  Zusammenhang 
mit  ihrer  Lichtempfindlichkeit.  Wenig  lichtempfindliche  Platte^ 
arbeiten  härter  als  hochempfindliche.  Für  die  Reproduktion 
von  Strichzeichnungen,  Holzschnitten,  Kupferstichen  sind 
weniger  lichtempfindliche  Platten,  sogenannte  „photomechanische 
Platten“  vorzuziehen.  ^ 

Erreicht  das  auf  eine  Platte  fallende  Licht  eine  untere 
Helligkeitsgrenze,  so  wird  die  lichtempfindliche  Schicht  nicht 
mehr  beeinflußt,  und  den  eben  noch  entwickelbaren  Eindruck' 
nennt  man  „Schwellenwert“.  Dieser  gibt  das  Maß  ab  für  die 
Licbtempfindlichkeit  einer  Platte,  und  man  drückt  diesen' 
ziffernmäßig  durch  Grade  verschiedener  Sensitometersysteme 
aus.  In  Deutschland  gilt  das  Sensitometersystem  von  Sebeiner. 
Was  die  Lichtstärke  des  Tageslichtes  betrifft,  so  ist  dieses 
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)ertiianeDteD  SchwankaDgen  unterworfen,  welche  aowohl  von 
ier  Tages*  nnd  Jahrea/.eit,  als  auch  von  den  Witternngsver- 
lältnissen  abhängen.  Letztere,  weil  nnüberHichtlich,  laHsen 
lieh  nnr  durch  Erfahr  nng  in  Rechnung  ziehen.  Die  BelichtungH- 
eit  ina  Atelier  ist  naturgemäß  weit  geringeren  Schwankungen 
interworfen,  als  diejenige  im  Freien.  Leichter  und  bestimmter 
st  die  Lichtstärke  des  angewendeten  Objektivs'  in  Rechnung 
u  setzen.  Wenn  wir  anstelle  der  Blende  die  Blende  f/,,. 
inschalten,  so  verhalten  sich  die  Belichtnngszeiten  wie  4'  zu 
6"  oder  wie  1  ;16.  Aus  dieser  leicht  übersichtlichen  Beziehung 
:anD  man,  sobald  die  Belichtungszeit  für  eine  Blende  gefunden 
st,  leicht  die  Belichtungszeit  für  jede  beliebige  Blende  nach 
'eststellung  ihres  Durchmessers  ermitteln.  —  Die  Lichtstärke 
les  angewendeten  Ol'jektivs  nimmt  hauptsächlich  bei  Ver- 
röfierungen  außerordentlich  schnell  ab.  Einen  großen  Ein- 
iuß  auf  die  Belichtungszeit  haben  die  Farbe  und  die  Hellig- 
sit  des  Gegenstandes. 

IX 

Der  Charakter  eines  Negativs  hängt  von  zwei  ineinander- 
reifenden  Operationen  ab;  Von  der  Belichtung  und  von  der 
Entwicklung.  Weil  die  Abschätzung  der  richtigen  Belichtungs- 
eit  eine  sehr  schwierige  ist  und  nur  selten  gelingt,  so  muß 
er  Entwickler  der  Expositionszeit  derart  angepaßt  werden,  daß 
er  Belichtungsfehler  ausgeglichen  werden  kann.  Es  gibt  eine 
ehr  große  Anzahl  Entwickler,  und  ein  jeder  verhält  sich  der 
xponierten  Platte  gegenüber  anders.  Wer  die  Wirkungsweise 
eines  Entwicklers  genau  kennt,  wiid  die  Exposition  danach 
inrichten.  Man  bleibe  bei  einer  Entwicklersorte,  sonst  wird 
lan  niemals  einen  guten  Erfolg,  außer  einem  Zufallserfolg, 
aben.  Der  älteste  und  billigste  Entwickler  ist  der  Eisenoxalat- 
ntwickler,  mit  welchem  sehr  gute  Resultate  sich  erzielen 
issen.  Er  wird  in  getrennten  Lösungen  angesetzt,  da  er  in 
iner  Lösung  nicht  haltbar  ist. 


Lösung  1; 

Destilliertes  Wasser  .  . 

Neutrales  oxalsaures  Kali 

Lösung  II: 

Destilliertes  Wasser  .  . 

Schwefelsäure . 

Reines  Eisenvitriol  .  .  . 


1000  ccm 

800  g 

300  ccm 
5  Tropfen 

100  g 


ie  Lösungen  werden  tüchtig  geschüttelt,  worauf  man  3  Teile 
sr  Lösung  1  mit  1  Teil  der  Lösung  II  mischt  und  die  ent- 
andene  braunrote  klare  Flüssigkeit  in  die  Entwicklungsschale 
triert.  Die  Lösung  11  wird  in  die  Lösung  1  gegossen,  sonst 
bt  es  einen  Niederschlag.  Bringt  man  eine  annähernd  normal 
dichtete  Platte  in  diese  Lösung,  so  zeigen  sich  nach  Ver- 
uf  von  3u — 40  Sekunden  die  ersten  Spuren  des  Bildes.  Tritt 
e  Entwicklung  früher  ein,  so  setzen  wir  dem  Entwickler  einen 
Verzögerer“  zu.  Ein  solcher  ist  das  Bromkalium,  und  zwar 
mmt  man  10 — 20  Tropfen  einer  Bromkalilösung  1  : 10  auf  je 
lO  ccm  Entwicklerlösung.  Das  Bromkali  (Kaliumbromid)  ver- 
ng«amt  nicht  nur  die  Entwicklung  im  allgemeinen  und  läßt 
mit  den  Lichtern  Zeit,  an  Kraft  zu  gewinnen,  ehe  sich  die 
>hatten-Einzelheiten  zu  kräftig  entwickelt  haben  und  die  Platte 
idnrch  an  Kontrast  verliert,  sondern  es  hält  auch  die  Wirkung 
üs  Entwicklers  an  den  weniger  stark  belichteten  Partien  des 
gativen  Bildes  zurück,  hält  die  Schatten  klar,  wirkt  in  den 
chtern  schneller,  so  daß  diese  früher  die  nötige  Kraft  er- 
ilten.  Bei  sehr  großer  Ueberexposition  müssen  oft  2 — 5  ccm 
omkalium  zngesetzt  werden.  Außer  dem  Bromkalium  oder 
dem  Bromsalzen  gibt  es  noch  weitere  Mittel,  um  die  Stärke 
;end  eines  Entwicklers  abzuschwächen.  Von  diesen  ist  zu- 
ichst  die  Verdünnung  des  Entwicklers  mit  Wasser  zu  nennen, 
er  —  ohne  Wasserzusatz  die  Verminderung  des  Reduk- 
msmittels  des  Entwicklers  —  hier  des  Eisens.  Durch  die 
irdünnung  mit  Wasser  wird  die  Hervorrufung  des  Bildes  im 
gemeinen  und  gleichmäßig  verlangsamt.  Ein  solcher  Ent- 
ekler  ist  gut,  wenn  man  die  Belichtungszeit  kennen  lernen 
II,  wenn  wir  beispielsweise  keine  Ahnung  haben,  wie  stark 
n  uns  belichtet  wurde.  Kommen  bei  der  Entwicklung  Lichter 
d  Schatten  zu  gleicher  Zeit,  so  war^  die  Platte  unterbelichtet. 
)mmen  aber  nur  die  Lichter  im  Zeitraum  von  20  Sekunden 
rvor,  so  war  die  Belichtung  normal.  Der  verdünnte  Ent- 
ckler  gibt  natürlich  weniger  Deckkraft,  und  hart  arbeitende 
atten  werden  dadurch  weicher  und  harmonischer  gestaltet, 
e  fehlende  Deckkraft  kann  später  durch  eine  geeignete  Ver- 
irkung  ersetzt  werden.  Anders  wirkt  ein  Eisenentwickler  mit 
rmindertem  Eisengehalt;  dieser  arbeitet  nicht  nur  langsamer, 
adern  auch  härter,  was  bei  stark  überbelichteten  Platten  von 
3ßem  Vorteil  ist.  Folgende  Zusammensetzung  eignet  sich 
‘  starke  Ueberexposition : 

Lösung  1: 


Reines  Eisenvitriol . 100  g 

Destilliertes  Wasser .  200  ccm 

Eisessig . 


Lösung  II; 

Neutrales  oxalsaures  Kalium  .  .  .  100  g 

Destilliertes  Wasser .  300  ccm 

Es  werden  gemischt  50  ccm  der  liösung  II  mit  7  ccm  der 
Lösung  I. 

Ein  weiterer  Verzögerer  ist  ein  gebrauchter  Entwickler. 
Frischen  Entwickler  mit  gebrauchtem  zu  mischen  ist  Material¬ 
verschwendung.  Sobald  man  durch  die  Anweudung  von  ge¬ 
brauchtem  Entwickler  zur  richtigen  Erkenntnis  der  Belichtungs¬ 
zeit  gekommen  ist,  schüttet  man  den  zum  zweitenmale  ge¬ 
brauchten  Entwickler  fort  und  ersetzt  ihn  durch  frischen,  den 
man  nach  Maßgabe  der  Exposition  zurecht  gemischt  hat.  Die 
Temperatur  des  Entwicklers  spielt  eine  bedeutende  Rolle;  ein 
kalter  Entwickler  --  unter  15°  ('.  —  ergibt  dünne,  kraftlose 
Platten  ohne  Details  in  den  Schatten;  er  wirkt  schwach  und 
je  nach  der  Sorte  hart.  Uebermäßig  erwärmter  Entwickler 
wirkt  Hcbnell  und  veranlaßt  unter  sonst  normalen  Verhältnissen 
Schleierbildung.  Mit  kaltem  Entwickler  werden  selbst  auf  reich¬ 
lich  belichteten  Platten  ungenügende  Negative  erzielt.  Kurz 
belichtete  Platten  vertragen  eine  Entwicklerwärme  bis  zo20°C. 

Als  Beschlenniger  für  kurz  belichtete  Platten  dient  der  Zu¬ 
satz  von  1  2  Tropfen  P'ixiernatronlösong  1:500  auf  100  ccm 

Entwicklerlösung.  Gelbschleier  entfernt  man  durch  Baden 
der  fixierten  und  gewässerten  Platten  in  folgendem  Bad: 


Oxalsäure .  lg 

Destilliertes  Wasser . 10  ccm 

Alkohol . 100  _ 


Ist  der  Schleier  hartnäckig,  so  tauche  man  ein  Wattebäusch- 
cben  in  diese  Lösung  und  reibe  sanft  die  Schicht  damit  ab. 
Durch  Verwendung  kalkhaltigen  Brunnenwassers  entsteht  der 
sog  Kalkschleier,  der  durch  folgendes  Bad  sich  entfernen  läßt. 


Destilliertes  Wassei* . 100  ccm 

Alaun . 10  g 

Eisessig . 10  ccm 


Eisenvitriollösnng  1:4 . 35  „ 

Andere  Entwickler  als  der  Eisenoxalat-Entwickler  sind  die  alkali¬ 
schen  Entwickler,  wie  Pyrogallol,  Hydrochinon  nnd  Rodinal 
(Paraamidophenolnatrium). 

Ein  sehr  empfehlenswerter  Entwickler  ist  der  Amidol-Ent- 
wickler  von  Andresen; 

Destilliertes  Wasser .  1000  ccm 

Krist.  Natriumsulfit  (chemisch  rein)  200  g 

Amidol .  5  „ 

Dieser  Entwickler  ist  ein  Rapid-Entwickler.  Der  Bromkalium- 
Zusatz  muß  ein  dreimal  größerer  sein  als  beim  Eisen-Entwickler. 
In  eine  andere  Gruppe  von  Entwicklern  gehören  das  Eikonogen, 
Glyzin,  Metol  nnd  Ortol  Das  entwickelte  Negativ  wird  gut 
gewässert  und  in  folgendem  Bade  fixiert: 


Destilliertes  Wasser .  1000  ccm 

Fixiernatron .  250  g 

Snlfitlange  (käuflich) . 50  ccm 


Das  Fixierbad  Huß  eine  Temperatur  von  mindestens  -r  15°  C. 
haben.  Ist  ein  Negativ  durch  zu  langes  Entwickeln  zu  dicht 
geworden,  so  kann  dem  durch  Abschwächen  der  Dichte  abge¬ 
holfen  werden.  Der  folgende  „Abschwächer“  ist  gut. 


Lösung  1 : 

Destilliertes  Wasser . 100  ccm 

Fixiernatron .  5  g 

Lösung  11: 

Destilliertes  Wasser . 100  ccm 

Rotes  Blutlaugensalz .  2  g 


Zum  Gebrauche  mische  man  50  ccm  von  Lösung  I  mit  5  ccm 
von  Lösung  II.  Die  Abschwächung  soll  nicht  zu  sehr  ausge¬ 
dehnt  werden,  weil  sie  im  Bilde  immer  noch  etwas  nachwirkt. 
Hierauf  wird  das  Negativ  wieder  gewässert  und  zum  Trocknen 
anfgestellt. 

Soll  ein  Negativ  jahrelang  aufbewahrt  werden,  so  ist  eine 
Lackierung  desselben  von  Vorteil.  Nachstehende  Vorschrift 


hat  sich  bewährt: 

Alkohol .  500  ccm 

Lärchenterpentin  .  .  .  . 10  g 

Ricinusöl . 10  ccm 

Dammarharz .  40  g 

Sandarac . 60  „ 

Kampfer . 10  „ 


Das  trockene  Negativ  soll  vor  dem  Lackieren  vorsichtig  und 
gleichmäßig  leicht  erwärmt  werden.  Der  Lack  muß  vor  Ge¬ 
brauch  geschüttelt  und  filtriert  werden.  Retuschen  mit  Kohinor- 
Bleistift  lassen  sich  auf  dem  Lack  gut  anbringen. 


Die  deutsch-spanischen  Handelsbeziehung^en. 

(Schiaß.) 

Wie  schon  erwähnt,  hat  die  spanische  Regierung  einen 
ganz  neuen  Zolltarif  anfgestellt,  dessen  Inkrafttreten  jeden 
Augenblick  zu  erwarten  ist.  Dieser  neue  Zolltarifent- 
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warf  sieht  für  die  für  ans  in  Frage  kommenden  Erzeagnisse 
die  nachstehenden  Zollsätze  vor. 


Zollsätze  des  neuen  spaniseben 
Zolltarifentwnrfes. 


Tarif- 

Nr. 


Bezeichuang  der  Waren 


Gewichts¬ 

einheit 


Einzelne  Steine,  ans  einem  glas¬ 
artigen  Konglomerat  hergestellt, 
weiß,  gefärbt  oder  vergoldet,  aus¬ 
schließlich  für  künstliches  Mosaik 


Zollsatz 

TarifI  Tarifll 
Pesetas 


bestimmt . 

100  kg 

12,00 

5,00 

68 

4 

Künstliches  Mosaik . 

kg 

6,00 

1,20 

17 

Kalk,  fetter  und  gewöhnlicher,  Roh- 

gewicht . 

100  kg 

0,75 

0,25 

18 

Zement,  hydraulischer  Kalk  und 

Puzzolan,  Rohgewicht  .... 

3,00 

1,00 

69 

19 

Zement,  zu  irgend  welchen  Gegen- 

ständen  verarbeitet,  auch  mit 
metallischem  Kern . 

n 

30,00 

6,00 

70 

Erden  zum  Gebrauch,  in  Kunst  und 

für  gewerbliche  Zwecke; 

71 

20 

Kaolin,  Rohgewicht . 

« 

1,60 

0,76 

21 

sonstige,  einschließlich  Gips,  ge- 

mahlen  oder  in  Stücken,  Roh¬ 
gewicht  . 

w 

0,50 

0,25 

72 

22 

Gips,  verarbeitet  zu  Gegenständen 

73 

aller  Art,  Rohgewicht  .... 

7? 

100,00 

40,00 

23 

Glimmer,  in  Blättern  oder  verarbeitet. 

74 

auch  in  Verbindung  mit  anderen 

24 

25 
.  26 

27 


28 


29 


30 


59 


Stoffen 

Sandpapier  .  .  .  . . 

Schmirgelpapier  .  . . 

Schmirgeltnch . 

Asbest:  unverarbeitet,  in  Fasern 
oder  Pulver,  Rohgewicht  .  .  . 

— :  in  Blättern  oder  Tafeln,  mit  oder 
ohne  Beimischungen  von  anderen 
Stoffen  (ausgenommen  Kautschuk 
oder  Metallfäden)  einschließlich 
der  Ziegel  und  Röhren  aus  Asbest 
und  Zement,  Rohgewicht  .  .  . 
— :  (ohne  Beimischung  von  Kaut¬ 
schuk  oder  Metallen)  zu  Fäden, 
Strängen,  Flechten  und  Geweben 
verarbeitet,  mit  oder  ohne  Bei¬ 
mischung  von  Spinnfasern  ,  .  . 

— :  verarbeitet  mit  Beimischung 
von  Kautschuk  oder  Metallen,  zu 
Dichtungen  für  Maschinen,  in 
Flechten,  Tafeln,  Bändern  oder 
anderen  Gegenständen  .... 
Hohlglas,  ungefärbt,  in  Flaschen, 
Flakons,  Korbflaschen  und  anderen 
Umschließungen,  geblasen  oder 
gegossen,  weder  geschnitten  noch 
geschliffen  auf  irgend  eine  Art 

(Tara) . 

60  .  Hohlglas,  gefärbt,  in  denselben 
Gegenständen,  nicht  geschnitten, 
Flaschen  oder  Flakons,  geschliffen, 
'und  Siphons  für  kohlensäure¬ 
haltige  Getränke  (Tara)  .... 
01  Sogenanntes  Präzisionsglas  oder 
Kristall,  nicht  graduiert,  in  Form 
von  Flakons,  Retorten,  Gegen¬ 
ständen  und  Apparaten  für 
Laboratorien,  ausschließlich  aus 
diesem  Material  gefertigt,  mit  oder 
ohne  Fassung,  sowie  Fielen  für 
Injektionslösungen  ^Tara)  .  .  . 

62  iDieselben  Gegenstände  graduiert, 

einschließlich  der  graduierten 
Probierröhren  (Tara) . 

63  Glas,  Kristall  und  Halbkristall,  un¬ 

gefärbt  und  nicht  poliert,  weder 
geschnitten  noch  irgend  wie  ver¬ 
ziert,  in  Gegenständen  aller  Art, 

•  j.  söi  ia.Ä»iMiia’etfc  Tarifnummern  nicht 

0-  genanni*  ^Tara)  .  . . 

^4  Dieselbeh'Gegönstände,  gefärbt,  ge¬ 
schnitten,  poliert  oder  verziert 

(Tara) . 

Glas  für  Fußböden  und  Oberlicht- 
fenster,  Glasdächer  uuj  ahpliohe 


80,00  20,00 
76,00  25,00 


100,00  50,00 
260,00  100,00 


8,00  3,00 


12»,00  50,00 


260,00  100,00 


300,00  160,00 


36,00  14,00 


160,00  60,00 


240,00  80,00 


kg  4,00  2,00 


100  kg  210,00  70,00 


66 


330,00  110,00 


Tarif- 

Nr. 


66 


67 


78 


79 


Bezeichnung  der  Waren 


Gewichte-,. 


Gegenstände,  bei  einer  Stärke  von 
mehr  als  12  mm  (Tara)  .  .  . 
Tafelglas  und  Tafelkristall,  gebogen 
oder  nicht,  von  4 — 12  mm  Dicke 
einschließlich,  ungefärbt  oder 
farbig,  glatt  oder  mit  erhabener 

Arbeit  (Tara) . 

Glas,  gerieft,  mattiert,  mit  erhabener 
Arbeit,  und  armiertes  Glas,  bis 
zu  4  mm  einschließlich  dick  (Tara) 
Glas  und  Kristall  für  Fenster,  bis 
4  mm  einschließlich  dick,  auch 
mit  abgeschliffenen  Rändern,  ge¬ 
bogen  oder  gefärbt,  und  farbige 
Fensterscheiben  (Tara)  .... 
Photographische  Platten,  licht¬ 
empfindliche  . 

Glas  und  Kristall,  belegt  mit  Queck¬ 
silber,  Silber,  Nickel  oder  Platin 

(Tara) . 

Glaskorallen,  Glasperlen  und  ähn¬ 
liche  Erzeugnisse  und  Gegen¬ 
stände  daraus  . 

72  Nachahmungen  von  Perlen  und 

Edelsteinen . 

73  Optisches  Glas  aller  Art,  ohne 

Fassungen . 

74  Glas  und  Kristall  in  Figuren,  Vasen, 
Blumen  und  ähnlichen  Schmuck¬ 

gegenständen,  sowie  Gläser  für 
Taschenuhren . 

75  Fliesen,  Backsteine,  Dachziegel  und 

allgemein  alle  groben  Artikel  aus 
gewöhnlichem  gebrannten  Ton, 
ohne  Glasur  «der  Schmelz  für 
den  Bau  und  Schmack  von 
Häusern . . 

76  dieselben  aus  natürlichem  feinen 

Ton,  nicht  glasiert,  keine  Fliesen, 
keine  Platten  und  Mosaik  .  .  . 

77  dieselben  mit  durchsichtigem, 

weißem  oder  farbigem  Ueberzug 

oder  Schmelz . 

Kacheln,  Sockel,  Gesimse,  Geländer- 
säulen,  Kapitäle  und  ähnlich« 
Artikel  für  Bauten  aus  weißer 
Masse,  mit  durchscheinendem  und 
durchsichtfgom  Schmelz,  nur  in 
einer  Farbe,  glasiert  oder  bedeckt, 

ohne  Reliefs . 

dieselben  wie  in  der  Tarifnnmmer 
78  in  mehreren  Farben,  glasiert 
oder  bedruckt,  mit  Verzierungen 


10t  kg  36,00  12,06 


r  226,00  90, 0€ 


125,00  50,M 


188,00  »5,0C 
200,00  40,0C 


500,00  200,OC 


kg 


81 


5,00  1,0( 

15,00  10,0( 
8,00  2,51 


„  10,00  4,0 


100  kg  6,00  4,01 


21,00  7,0t 

28,00  11, 0( 


80,00  16,0< 


80 


82 


in  Gold  oder  mit  Reliefs  .  .  . 

79 

45,00 

10, 0< 

Küchengeschirr,  Töpfe,  Demijohns, 
Röhren  und  ähnliche  Gegenstände 
aus  gewöhnlichem  Ton  .... 

n 

27,00 

9,0( 

Backsteine,  Fliesen,  Teile  von 
Backöfen  und  ähnliche  Gegen¬ 
stände  aus  feuerfestem  Ton  .  . 

r> 

17,00 

6,6( 

Röhren,  Retorten,  Muffeln,  Kapseln, 
Schmelztiegel  und  sonstige  nicht 
besonders  anfgeführte  feuerfeste 
Gegenstände . 

59 

18,00 

12,0( 

83 


Heizeinrichtungen,  Kamine,  Wasch¬ 
tischs,  Spülklosetts,  Siphons, 
Filter  und  sonstige  in  Wohnun¬ 
gen  für  Heiz-  und  Gesundheits¬ 
zwecke  gebrauchte  Gegenstände 
mit  weißem  oder  einfarbigem 
Schmelz,  ohne  Streifen  .... 


108,00  36,0 


84  dieselben 


mit  mehrfarbigem 
Schmelz,  mit  Streifen,  Druck, 
vergoldet,  bemalt  oder  mit  Ver- 


86 


zierungen 

Isolatoren 


86 


für  Lufttelegraphen- 
leitungen,  Telephone  und  Leitun¬ 
gen  für  elektrische  Kraft  .  .  . 

Sonstige  Isolierartikel  für  die  Elek¬ 
trizität,  ohne  Metallteile  oder  Teile 
aus  anderen  Stoffen . 


120,00  42, 0< 
100,00  40,0( 
90,00  4ö,0< 
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'  BezeichDUDg  der  Waren 

87  Fajeace,  feiner  Ton  and  Steinxeog 

mit  weißem  oder  einfarbigem 
Schmelz,  aber  ohne  Streifen  oder 
irgendwelche  Verzierungen,  in 
Form  von  Tisch-  und  Kaffee¬ 
geschirr,  Toilettegerät  and  der¬ 
gleichen  ;  1  Artikel  aas  den  ge¬ 
nannten  Stoffen,  die  in  Parfüme¬ 
rien  and  von  Photographen 
gebraacht  werden,  and  allgemein 
alle  nicht  in  anderen  Tarif- 
nnmmern  genannten . 

88  Fayence,  feiner  Ton  and  Steinzeag, 

mit  mehrfarbigem  Schmelz  oder 
mit  Streifen  and  Verzierangen,  in 
gleichen  Gegenständen  wie  in  der 
Tarifnammer  87 . 

89  Weißes  Porzellan  in  Form  von 

Kaffee-,  Tischgeschirr,  Toilette¬ 
gerät  and  dergleichen ;  auch 
Artikel  ans  diesem  Stoff,  die  in 
der  Chemie;  Pharmazie  and  Par¬ 
fümerie  gebraucht  werden,  and 
allgemein  alle  nicht  in  anderen 
Tarifnammern  genannten  Artikel 

90  Farbiges  Porzellan  oder  mit  Streifen, 

Verzierangen,  Malerei  oder  Ver- 
goldang  in  Artikeln  der  vorigen 
Tarifnammer . 

91  Steinzeag  in  Röhren  zam  Dränieren, 

Fliesen  oder  Pflasterplatten, 
Flaschen,  Stöpseln,  Hähnen  and 
anderen  Gegenständen  aas  Stein¬ 
zeag  für  gewerbliche  Zwecke  .  . 

92  Feiner  Ton,  Steinzeag,  Fayence  oder 

Porzellan  in  Figaren,  Blumen, 
Vasen,  Reliefs,  Blumenschalen 
und  ähnlichen  Ausschmückangs- 

gegenständen . 

ß38  Brillen,  Kneifer,  Vergrößerungs¬ 
gläser  and  dergleichen,  zam 
Gebrauch  fertig,  mit  Ausnahme 
solcher  mit  Fassungen  aas  Gold 
and  Silber . 


(elewiohta- 

•iohnt 


ZoUaata 

Tarif  I  Tarif  U 
Petetai 


100  kg  135,00  45,00 

„  1<5,00  56,00 

„  150,00  «0,00 

210,00  70,00 

90,00  30,00 

kg  8,00  2,50 

l 

„  36,00  12,00 


(Tarif- 

jm. 

Bezeichnung  der  Waren 

Oswishts- 

sinhsit 

Zolliata 

TarifI  TarifU 

PsSStM 

639 

i 

Ferngläser  and  Operngläser,  nicht 
besondere  genannt . 

kg 

41,00 

11,50 

640 

Prismatische  Binokulare  .... 

46,00 

15,00 

641  £  Mikroekopische  and  soaetige 

1  optische  Apparate  für  den  Labo- 

1  ratoriamsgebraacb . 

42,00 

14,00 

642 

1 

Stereoskope,  photographische  and 
kinematographische  Apparate, 

Teile  davon  and  Zubehör  .  .  . 

80,00 

10,00 

643 

Objektive  and  Okulare  aller  Art 
in  Fassungen  und  sonstige  optische 
Instrumente,  in  anderen  Tarif¬ 
nammern  nicht  genannt .... 

P 

45,00 

15,00 

648 

Instrumente  and  Apparate  für 
Laboratorien,  die  Wissenschaft 
and  Kunst,  in  anderen  Tarif¬ 
nammern  nicht  genannt,  aas  Glaa 
oder  Kristall,  auch  mit  Teilen 
aas  anderen  Stoffen . 

18,00 

6,00 

766 

Mineraloxyde  für  Glas  and  Emaille, 
Rohgewicht . 

100  kg 

60,00 

30,00 

1359 

Knöpfe  aas  Porzellan  oder  Glas  . 

kg 

15,00 

7,50 

1414 

Spiele  and  Spielzeug  aas  Porzellan 
oder  Kristall . 

>1 

15,00 

6,00 

Ob  bezw.  in  welcher  Weise  die  Valatazoschläge  bei  dem 
Inkrafttreten  des  vorstehenden  Tarifes  in  Geltung  bleiben 
werden,  steht  noch  nicht  fest. 


Wie  verlautet,  sollen  verschiedene  Zollsätze  des  spanischen 
Zolltarifentwarfes  durch  das  Plenum  der  Zolltarifkommission 
eine  Aenderang  erfahren  haben.  Aathentische  Nachrichten 
liegen  noch  nicht  vor.  Wir  teilen  nachstehend .  diese  Aende- 
rangen  mit,  soweit  sie  für  ans  in  Frage  kommen,  aber  nar  die 
Sätze  des  Minimaltarifes,  der  für  deutsche  ^Zeugnisse  in 
Frage  kommt. 

Tarif-Nr.  18 :  statt  1  =  t  Pesetas.  Tarif-Nr.  24 :  statt  85  =  49 
Pesetas.  Tarif-Nr.  25:  statt  50  =  40  Pesetas.  Taril-Nr.  59:  Hohl¬ 
glas,  schwarz  oder  grünlich,  ungefärbt,  in  Flaschen,  Flakons  usw., 
geblasen  oder  modelliert,  statt  14«:  12  Pesetas.  Tarif-Nr.  60  )v 
Hohlglas,  weiß,  farblos,  statt  60  =  30  Pesetas.  Neue  Tarif-Nr! : 
Flaschen  and  Flakons,  geschliffen,  and  Siphons  für  kohlen- 
säarehaltige  Getränke °=60  Pesetas.  Tarif-Nr.  73:  statt  2,50  =  25 
Pesetas.  Tarif-Nr.  638:  statt  12  =  30  Pesetas.  Tarif-Nr.  639: 
statt  13,50  =  20  Pesetas.  Tarif-Nr.  641:  statt  14^10  Pesetas. 
Tarif-Nr.  642:  statt  10  =  15  Pesetas.  (ng) 


Wirtschaftlich-g 

Korrespondenzen. 

Jnbllänm.  Anf  ein  ITö-jährigesBestehen  konnte  vor  kurzem 
die  „Fttisteiiberger  Porzellanfabrik,  FUratenberg  (Weser)“,  zurtlckblicken. 
Auläblich  dieser  Feier  brachte  die  Manufaktur  verschiedene  als  Jnbiläumsgabe 
anznsprechende  Porzellane,  n.  a.  ein  Tafelgeschirr  in  Barockform,  heraus. 

Arbeitsj  nbiläen.  Am  1.4.22  sind  es  25  Jahre,  seit  der  Seniorchef 
Herr  Fabrikbesitzer  Felix  Geitner  in  die  altangesehene  Fabrik  keramischer 
Farben  Geitner  &  Comp.,  Schneeberg  i.  Sa.,  eingetreten  ist. 

Das  26  jährige  Dienst jnbiläam  feiert  am  22  3.  22  Herr  Direktor 
Bruno  Hoff  (Berlin-Treptow,  Hoümannstr.  17s)  bei  der  Firma  von  Poncet 
Qlashüttenwerke,  A.-G.,  Berlin  SO.  16. 


Gesetzgebung^,  Stenern. 

Das  neue  Arbeitsgerichtsgesetz.  Die  Seichsregiernng  beabsichtigt, 
eine  Neuregelung  des  Arbeitsgerichtswesens  in  die  Wege  zu  leiten.  Das 
anstelle  des  Gesetzes  über  die  Kaufmanns-  und  Gewerbegerichte  sowie  der 
entsprechenden  Bestimmungen  der  DemobUmachnngsverordnnng  einzu- 
richtende  Arbeitsgericht  soll  die  Schlichtnngssnsschüsse,  die  Gewerbe¬ 
gerichte  und  die  Kaufmannsgerichte  ersetzen.  Nach  dem  vom  Ksichs- 
arbeitsministerium  ansgearbeiteten  umfangreichen  Beferentenentworf,  der 
il7  Paragraphen  umfaiit,  sollen  bei  den  Amtsgerichten  znr  Begelnng  aller 
aus  dem  Arbeitsverbältnis  sich  ergebenden  bürgerlichen  Bechtsstreitig- 
keiten  zwischen  Arbeitnehmern  und  ihren  Arbeitgebern  Arbeitsgerichte 
gebildet  werdeiL  Diese  sollen  ans  einem  planmäfiigen  Bichter  des  Amts¬ 
gerichts  als  Vorsitzenden  und  zwei  Beisitzern  bestehen,  von  denen  der 
dne  ein  Arbeitgeber,  der  andere  ein  Arbeitnehmer  sein  mnfi.  In  zweiter 
Instanz  sollen  die  bei  den  Landgerichten  neu  zu  bildenden  Landesarbeits- 
gerichte  entscheiden.  Die  Arbeitsgerichte  sollen  anssschliehlich  zuständig 
rein  für  Ansprüche,  die  anf  Grund  einer  gemeinsamen  Arbeit  von  Arbeit- 
lebmern  gegeneinander  erhoben  werden,  ferner  für  Bechtsstreitigkeiten 
ms  Tarifverträgen  sowie  für  die  Fälle  §§  82—90  des  Betriebrätegesetzes, 
lie  das  Mitbestimmnngsrecht  des  Arbeiter-  und  Angestelltenrats  in  den 
Fällen  der  Kündigung,  das  Verfahren  vor  den  Schlichtungsansschüssen 
isw.  regeln.  Sie  sollen  außerdem  ausschließlich  zuständig  sein  in  den 
fällen  der  g§  89  und  90  des  Beichsversorgungsgesetzes  und  der  $§  8,  18 
ind  19  der  Verordnung  betrefiend  eine  vorläufige  Landesarbeitsordnung. 
tnch  sollen  bei  den  Arbeitsgerichten  Klagen  gegen  Arbeitaehmer,  Arbeit- 
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geber  sowie  von  und  gegen  Dritte  erhoben  werden,  wenn  der  Anapraok 
mit  einem  Arbeitsverbältnis  in  rechtlichem  oder  wirtsohaftliehem  2a- 
sammenhang  steht.  Der  Gesetzentwurf  unterliegt  znr  Zeit  der  Beretonf 
mit  den  beteiligten  Spitzenverbänden  der  Arbeitgeber  und  Arbeitnehmer. 

Die  DemobllmaehangBTerordnangea.  Der  Wirtschaftspolitisehe 
und  der  Sozialpolitische  Ausschuß  des  vorläufigen  Bsichswirtschafterati 
beschäftigten  sich  am  16.  8.  in  gemeinsamer  Sitzung  mit  dem  Sutwnrf 
eines  Gesetzes  über  Verlängerung  der  Geltungsdauer  von  Demobil- 
maehungsverordnungen.  Die  Aussprache  erstreckte  eich  nur  auf  die  beiden 
Verordnungen  über  die  „Einstelluog  und  Entlassang  von  Arbeitern*  und 
betrefiend  „Maßnahmen  gegenüber  Betriebsabbrfichen*  sowie  den  Ver- 
längerungstermin.  Die  Abstimmung  ergab  gegen  die  Arbeitgeber  Annahme 
der  Anfrechterhaltnng  der  beiden  umstrittenen  Verordnange;p.  Als  Tenaia 
fand  der  31.  10.  22  Annahme,  ln  der  Gesamtabstimmung  wurde  der 
Gesetzentwurf  in  der  Fassung  der  Begierung  mit  großer  Mehrheit  an¬ 
genommen. 


Handel  and  Verkehr. 

Leipziger  Messe  and  Yalatafaktoiierang.  Der  Beichskommiisar 
für  Ans-  und  Einfuhrbewilligung  hat  auf  mehrfache  Anfragen,  ob  die 
gelegentlich  der  Leipziger  Messe  zu  tätigenden  Abschlüsse  voll  dei 
üblichen  Vorschriften  der  Außenhandelskontrolle  nnterliegea,  diese  Frage 
bejaht,  jedoch  darauf  hiugewiesen,  daß,  abgesehen  von  der  allgemeinen 
Befugnis  der  BeicbsbevoUmäohtigten,  in  besonders  gelagerten  FäUen  Aue- 
nahmen  zn  bewilligen,  es  ansnabmeweiee  von  den  Außenhandelsstellea 
zngelassen  werden  mag,  unter  Einhaltung  der  vorgesohriebenen  Valnta- 
faktnrierung  bei  vorschriftsmäßig  in  Hochvalnta  vereinbarten  Preisen 
znznlassen,  daß  der  Gegenwert  üi  Mark  zum  Kurse  des  Zahlungstages 
hereingenommeu  wird,  falls  der  Ansländer  bereits  vorgängig  angeschaflte 
Markbeträge  verwenden  wilL 

TelegrammabkÜTzangen  „fob*  and  „elf*  zogelassen«  Im  Tele¬ 
grammverkehr  werden  vielfach  Ausdrücke  verwendet,  die  ans  den  abge¬ 
kürzten  Handelsansdrücken  „fob*  oder  „eif*  unter  Anfügung  eines  Wortes 
der  offenen  Sprache  gebildet  sind.  Bisher  worden  diese  bei  der  Berechnung 
der  Telegrammgebühren  als  sprachwidrige  Wortzusammensetzungen  be¬ 
handelt.  Mit  Bücksicht  darauf,  daß  Wörter  wie  „lobpreis*,  „oiAäufe*, 
„cifspesen*  new.  in  Handelskreisen  ständige  Anülrüeke  geworden 
und  anch  außerhalb  des  Telegrsmioverkebre  gebräuchlich  sind,  tollen  diese 
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anoh  hier  nicht  mehr  als  sprachwidrig  betrachtet,  sondern  nnr  als  Taxwert 
gezählt  werden,  soweit  die  Vorschriften  über  die  Länge  des  Wortes  nicht 
eine  andere  ZäMnng  bedingen  (bei  Telegrammen  der  offenen  Sprache  15, 
bei  solchen  der  verabredeten  Sprache  10  Bnchstaben  nach  dem  Morse¬ 
alphabet), 

Bel  PoBtfrachtstticken  nach  Kanada  einschließlich  Britisch- 
Rolnmbien  mit  Vanconver-Insel  ist  fortan  Nachnahme  nicht  mehr  za¬ 
gelassen. 

Dringende  Postfrachtstficke  nach  der  Schweiz  werden  vom  1.  4. 
an  anf  der  ganzen  Strecke  (vom  Aufgabe-  bis  znm  Bestimmnngsort)  zn- 
gelassen. 

Ein-  irod  Ansftihr,  Zollwesen. 

A.  U.  N.  Grobkeramik.  Die  Mindestpreise  für  die  Ausfuhr  von 
(jnarzsand  nnd  Quarzmehl  nach  Dänemark  und  Schweden  haben  mit 
Wirkung  vom  10.  3.  22  eine  Aenderung  erfahren. 

Die  Mindestpreise  für  die  Ausfuhr  von  Flußspat  nach  den  öster- 
reicbisch-nngarischen  Nachfolgestaaten,  mit  Ausnahme  Tscbechoslowakiens, 
erfahren  mit  Wirkung  vom  16,3  eine  Aenderung. 

Die  i  ngfahrmlndestpreise  für  Erdfarben  nach  Ländern  mit  ge¬ 
ringwertiger  Valuta  sind  erhöbt  worden  und  können  bei  der  Außenhandels- 
iteUe  Chemie  —  Nebenstelle  „Mineralfarben“  —  erfragt  werden. 

Die  dentsche  Anßenhandelsstatistlk,  deren  Veröffentlichung 
während  des  Krieges  unteiblieben  war  und  im  Juli  1920  in  verkürzter 
Form  wieder  anfgenommen  worden  ist,  wird  vom  1.  4.  22  ab  in  der 
vor  dem  Kriege  üblichen  Weise  veröffentlicht  werden. 

Aasfnhr  von  handelsüblichen  Mastern  nnd  Proben.  Es  ist 
darauf  hinznweisen,  daß  die  Bekanntmachung  des  Keichswirtschafts- 
ministerinms  vom  5. 4  21  (§  1  Ziffer  19  a)  nach  wie  vor  gültig  ist  und 
nicht  etwa  durch  die  am  l.  12.  21  erlassene  Bekanntmachnng,  betr.  das 
Verbot  der  Ausfuhr  von  Waren  des  2.  bis  19.  Abschnitts  des  Zolltarifs, 
berührt  wird. 

Die  Einfuhr  von  Mustern  nnd  Proben  aus  dem  Ausland  nach  Deutsch¬ 
land  wird  unter  Anwendung  der  entsprechenden  Erleichterungen,  die  für 
die  Ausfuhr  maßgebend  sind,  unter  der  Bedingung  der  Wiederausfuhr 
zugelassen. 

MUderong  von  Bärten  bei  der  Erhebung  der  erhöhten  Ans* 
fnhrabgabe.  Der  Beichskommissar  für  Aus-  nnd  Einfuhrbewilligung  hat 
im  Einvernehmen  mit  dem  Beichswirtschaftsminister  und  dem  Beichs- 
finanzminister  die  Ermächtigung,  die  am  31.  1.  22  abgelanfene  Frist  zur 
Geltendmachung  des  niedrigeren  Ausfubrabgabensatzes  mit  Bückeiebt  auf 
die  in  letzter  Zeit  eingetretenen  Verkehrsstörungen  auf  Antrag  bis 
längstens  30.  4.  22  zu  verlängern,  auf  die  Aasfahrbewillignngsstellen  über¬ 
tragen,  soweit  die  durch  die  Fristverlängerung  eingetretene  Ermäßigung  der 
Aasfahrabgabe  den  Betrag  von  JC  1000  für  eine  Ausluhrbewillignng 
nicht  übersteigt.  Ferner  gibt  der  Beichskommissar  bekannt,  daß  die  am 
1.  12.  21  abgelanfene  Frist  zar  Absendang  eines  Antrags  auf  Anwendung 
des  bisherigen  Tarifs  nachträglich  bis  zum  31.  12.  21  verlängert  wird. 

Die  Lleferwerksbeschelnlgang  Im  Rahmen  der  Außenhandels- 
Kontrolle.  Der  Beichsverband  des  deutschen  Ein-  and  Ausfuhrhandels 
hat  dem  Außenhandels-Kontrollansschaß  des  Vorläafigen  Beichswirtschafts- 
rats  eine  Denkschrift  Überreicht,  in  der  der  Außenhandels  Kontrollansschuß 
ersneht  wird,  in  eine  Prüfung  der  Frage  einzutreten,  welche  Aufgabe  die 
Lieferwerksbescheinigang  im  Rahmen  der  Außenhandels- Kontrolle  za  er¬ 
füllen  hat.  Der  Beichsverband  beantragt  eine  grundsätzliche  Stellung¬ 
nahme  in  folgendem  Sinne ;  „Eine  Lieferwerksbescheinigang  darf  ledig¬ 
lich  eine  Bescheinigung  des  Erzengerwerks  sein,  welche  dahin  lantet, 
daß  das  Lieferwerk  mit  dem  Export  der  Ware  einverstanden  ist“.  Ein 
zweiter  Antrag  gebt  dahin ;  „Die  Ptüfang,  ob  eine  Lieferwerksbescheinigang, 
welche  einem  Ansfahrantrag  beigefügt  ist,  genügt  oder  nicht,  darf  in 
keinem  Falle  einer  Preisprüfangsstelle,  sondern  maß  in  allen  Fällen  der 
den  PreisprUfangastellen  übergeordneten  Anßenhandelstelle  anheimfallen.“ 
Ein  letzter  Antrag  lautet:  „Der  Ansschaß  wolle  beschließen,  die  Beichs- 
regierong  za  ersuchen,  auszasprechen,  daß  grundsätzlich  jede  Fabrik  das 
Recht  hat,  für  von  ihr  hergestellte  Waren  Liefeiwerksoescheinigungen 
zn  erteilen“. 

Ermäßigung  der  Gebühren  beim  Ansfnhramt  Ems.  Die  Kölner 
Handelskammer  gibt  bekannt:  Nach  einer  bei  dem  Wirtschaftsaasschaß 
für  die  besetzten  Gebiete  eingelaufenen  telephonischen  Mitteilung  des 
Ansfahramtes  Ems  sind  die  für  Erteilnng  von  Ausfuhrbewilligungen  beim 
Ansfuhramt  Ems  zu  entrichtenden  Gebühren  mit  Wirkung  vom  16  3.  22 
von  6  anf  S^/oo  des  Warenwertes  ermäßigt  worden. 

Oesterreich.  Der  Zollanfschlag  für  die  nicht  unter  Goldzoll- 
pfiieht  fallenden  Waren  ist  mit  Wirkung  ab  9.  3.  22  auf  das  700-fache 
des  Tarifsatzes  festgesetzt  worden.  Interessenten  erfahren  Näheres  bei 
der  österreichischen  Abteilung  des  Deatsch-Oesterr.-Ungar.  Wittschafts¬ 
verbandes,  Berlin  W.  36,  Am  Karlsbad  16. 

Portugal.  Tlrsprangszengnisse.  Von  portugiesischer  amtlicher 
Seite  wird  als  vorteilnaft  empfohlen,  deutsche  Einfuhrwaren  von  einem 
ürsprangszengnis  begleiten  zu  lassen,  um  auf  diese  Weise  die  Waren  als 
deutsche  za  kennzeichnen,  wodurch  eine  vorteilhaftere  Behandlang  am 
Zollamt  ermöglicht  wird.  Beglanbigangen  werden  von  den  portugiesischen 
Konsnlaten  vorgenommen;  die  derzeitige  Gebühr  hierfür  beträgt  JK  126. 

Tschechoslovrakien.  Fakturierung  deutscher  Einfuhrwaren. 
Ans  Prag  liegt  von  zuverlässiger  Seite  die  Meldung  vor,  daß  deutsche 
Einfuhrwaren  in  tschechoslowakischen  Kronen  fakturiert  werden  können; 
die  Bezahlnng  derselben  maß  aber  in  Mark  erfolgen. 


Die  Lage  in  Industrie  nnd  Handel. 

Die  Lage  der  feinkeramischen  Industrie  im  Monat  Februar 
weist  gegenüber  dem  vorangegangenen  Monat  keine  wesentliche  Aenderung 
anf.  Es  ist  lediglich  festzustellen,  daß  die  Werke  ganz  besonders  stark 
n  nter  dem  Kohlen-  and  Rohstoffmangel  zu  leiden  hatten.  Diese  Schwierig¬ 


keiten  wurden  durch  den  Eisenbahuerstreik  und  seine  Folgen  noch  er¬ 
heblich  gesteigert.  Zuverlässige  Unterlagen  für  die  Beurteilung  der 
nächsten  Zukunft  werden  sich  erst  auf  Grund  des  Ergebnisses  der  Leipziger 
Frühjahrsmesse  finden  lassen. 


Gesohäftliohe  Mitteilungen. 

A.-G.  für  Glaslndnstrle,  vorm  Friedr.  Siemens,  Dresden.  Die 
a.  0.  G.-V.  genehmigte  gegen  den  Widerspruch  eines  Aktionärs  die  Um¬ 
wandlung  der  bestehenden  M  10  Mi II.  Vorzugsaktien  ia  Stammaktien. 
Davon  werden  Ji  6  Mill.  den  alten  Aktionären  zum  Nennwerte  im  Ver¬ 
hältnis  4:1  angeboten  werden,  während  weitere  6  Mill  zur  Verfügung 
der  Gesellschaft  gebalten  werden  sollen,  ev.  werden  sie  auch  zur  Bereit¬ 
stellung  größerer  Betriebsmittel  Verwendung  fluden.  Ferner  wurde  die 
Ausgabe  von  M  16  Mill.  neuer  Vorzugsaktien  mit  einfachem  Stimmrecht 
beschlossen,  die  dieselben  Rechte  haben,  wie  sie  den  bisherigen  Vorzugs¬ 
aktien  zukamen.  Diese  neuen  Vorzugsaktien  werden  an  die  Bank  für 
Industriewerte,  A  -G.,  Berlin,  begeben  werden. 

Konkursverfahren.  Dessauer  Glasschleiferei  und  Glasschilderfabrik 
Robert  Bohne,  Inhaber  Bohne’s  Erben,  Dessau:  Prüfungstermiu  fdr  nach¬ 
träglich  angemeldete  Forderungen  3.  4.  22,  9Vii  Uhr  v.,  Amtsgericht  Dessau. 

Besitzübergang.  Die  Fabriken  Tuma  &  Vielgut,  Klösterle,  Gott¬ 
fried  &  Vielgut,  Klösterle,  und  Ernst  Wahliss,  Turn-Teplitz,  sind  in  den 
Besitz  der  „Porzellan-Union,  Vereinigte  Porzellanfabriken,  A.-G.,  Karlsbad“ , 
übergegangen. 


General  -V  er  Sammlungen. 

Porzellanfabrik  Franrenth,  A.-G ,  Fraureuth :  o.  G.-V.  3.  4.  22,  9  Uhr 
V.,  Verwaltungsgebäude,  Fraureuth 

Vereinigte  Porzellanwerke  zu  Lübeck,  A.-G,  Lübeck:  o.  G -V.  31  3. 
22,  11  Uhr  V.,  Direktion  der  Disconto-Gesellschaft,  Filiale  Lübeck  T.-O. : 
u.  a.  Ankauf  eines  Porzellanwerkes  i.  Thür. ;  Erweiterung  des  Gegenstandes 
des  Unternehmens. 

Porzellanfabrik  Tettau,  A.-G.,  Tettau :  o.  G.-V.  6  4  22,  3  ‘/s  Uhr  n., 
Böhms  Weinschenke,  Gotha. 

Porzellanfabrik  zu  Kloster  Veilsdorf  :  o.  G.-V.  6.  4  22,  10  Uhr  v , 
Bank  für  Thüringen,  Meiningen  T.  0. :  n.  a.  Umwandlung  von  Jl  1,6 
Mill.  Vorzugsaktien  in  Stammaktien;  Kepitalserhöhung  um  Jl  1,6  Mill. 
Vorzugsaktien  auf  Ji  6  Mill. 

A-G.  Porzellanfabrik  Weiden,  Gebrüder  Bauscher,  Weiden:  o  G.-V. 

31. 3. 22,  10  Uhr  v.,  Geschäftsraum,  Weiden.  TO.:  u.  a.  Kapitalser- 
höhung  um  .AI  6  Mill.  Stammaktien  auf  JH  8  Mill. 

Düsseldorfer  Tonwarenfabrik,  A-G.,  Düsseldorf- Reibholz :  o.  G.  V. 
30  3  22,  12  Uhr  m.,  Bankhaus  C,  G.  Trinkaus,  Düsseldorf. 

Keramische  Werke  Offstein  und  Worms,  A-G.,  Worms  :  o.  G.-V.  30.  3. 
22,  11  Uhr  V.,  Handelskammer,  Worms. 

Rheinische  Schamotte-  nnd  Dinas-Werke,  Mehlem  a  Bh. :  o.  G.-V. 

7.4.22,  3  Uhr  n..  Geschäftslokal,  Mehlem. 

üllersdorfer  Werke,  Nieder- Ullersdorf :  o.  G.-V.  3.4.22,  10  Uhr  v., 
Hotel  Brose,  Sorau.  T.-O.  :  n.  a.  Kepitalserhöhung  nm  1  Mill.  Stamm¬ 
aktien  ;  SatznngBänderungen. 

A.-G.  für  Glasfabrikation,  vorm.  Gebr.  Hoffmann,  Bernsdorf,  O.-L  : 
0.  G-V.  4.4  22,  11  V*  Uhr  v.,  Dresdner  Bank,  Dresden  T.-O.:  u.  a. 
Kapitalserhöhung  um  jK  1,76  Mill.  Stamm-  und  0,6  Mill.  Vorzugsaktien ; 
Gleichstellung  der  bisherigen  Vorzugsaktien  mit  den  nicht  bevorzugten 
Aktien  nnd  Benennung  sämtlicher  bisheriger  Aktien  als  Stammaktien. 

A  -G.  der  Gerresheimer  Glashütten  werke,  vorm.  Ferd.  Heye, 
Düsseldorf:  o.  G.-V.  11.  4.  22,  10  Uhr  v.,  Hotel  Breidenbacher  Hof, 
Düsseldorf.  T.-O.:  u  a.  Abänderung  des  Stimmrechtes  der  Ji  1  Mill. 
Vorzugsaktien  von  1919 ;  Satzungsänderungen. 

Dentsche  Spiegelglas  A.-G.,  Freden:  o.  G.-V.  11.4  22,  12V»Uhrm, 
Kastens  Hotel,  Hannover.  T.-O  :  u.  a.  Kapitalserhöhung  um  Ji  12  Mill. 
Stamm-  und  ji  1  Mill.  Vorzugsaktien. 

August  Walther  ^  Söhne,  A-G.,  Moritzdorf:  o.  G-V.  1.  4.  22, 
12  Uhr  m.,  Dresdner  Bank,  Dresden. 

Oidenbnrgische  Glashütte,  A.-G.,  Oldenburg:  o  G.-V.  7.  4.  22,  4  Uhr  n., 
Bureau  des  Notars  E.  Edzard,  Stintbrücke  1,  Bremen. 

Gebrüder  Stoevesandt,  Komm.-Ges.  a.  Akt,  Rinteln:  o.  G.-V.  7.  4  22, 
12  Uhr  m.  Bank  für  Handel  und  Industrie,  Filiale  Bremen.  T  -0. :  u.  a. 
Aufgabe  von  0,6  MilL  Inhaber  Genußscheiifen. 

A.-G.  für  pbarmacentische  Bedarfsartikel,  vorm.  Georg  Wenderotb, 
Cassel:  a.  o.  G.-V.  6  4.  22,  4  Uhr  n.,  Geschäftsräume,  Cassel.  T.  0. : 
u.  a.  Kapitalserhöhung  um  Jt  3,05  Mill.  Inhaberaktien  und  jK  0,6  Mill. 
Vorzugsaktien  auf  M  5,5  Mill. 

Sächsische  Emaillir-  und  Stanzwerke,  vorm.  Gebr.  Gnüchtel,  A-G., 
Lauter  i.  Sa.;  a.  o.  G.  V.  6.4.  22,  11  Uhr  v.,  Allgem.  Deutsche  Credit- 
Anstalt,  Leipzig.  T.-O.  u.  a.  Kapitalserhöhung  am  c/^  4  Mill.  Stamm- 
und  JI  0,2  Mill.  Vorzugsaktien  auf  Jt  10,1  Mill. 

Bauxitwerke,  A-G.,  Gießen:  o.  G.-V.  7.4  22,  10 ‘/i  Uhr  v.,  Ver¬ 
waltungsgebäude,  Gießen. 


Messen  und  Ausstellungen. 

Anf  dem  ersten  deutschen  Torflndustrietag,  der  von  der  Nord- 
westdentschen  Arbeitsgemeinschaft  zur  Förderung  des  Torfwesens  auf 
den  23.  3.  nach  Hannover  (Stadthalle)  einberufen  ist,  sprechen  u.  a.  Ober- 
ingenieur  Niesa  über  „Torfbrand  in  industriellen  Feuerungsaulagen“  ;  Ober- 
ingenieur  Leder  über  „Sonderfenerung  für  Torf  in  Dampfkesselaniagen“  ; 
Prof.  Dr.  G.  Keppeler  über  „Mitteilungen  über  Torfverwertung  in  der 
Glas-,  keramischen  und  Ziegelindustrie“,  und  Wenhold  über  „die  Kohlen- 
versorgung  im  Jahre  1922  and  die  Notwendigkeit  der  verstärkten  Heran- 
ziehnng  des  Torfes  für  industrielle,  gewerbliche  und  Hausbrandzwecke 
in  Nordwestdeutschland“.  In  Verbindung  mit  dieser  Tagung  wird  in  der 
Zeit  vom  18.  bis  23.3  22  die  Torf aasstellang  stattfinden,  über 
deren  Bedeutung  und  Ziele  bereits  mehrfach  an  dieser  stelle  eingehend 
berichtet  wurde. 
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Die  Breslauer  .MesseD.  Trotz  ber  sfewaltijcen  SchwierijjkeiteD, 
die  sich  infolge  der  ongeklärten  politijchen  Lage  dem  Auebaa  der  Bres- 
laaer  Mesaeu  etkndiir  eutgegenatellten,  kann  heute  gesagt  werden,  dab 
(ich  der  Meesegedanke  darcbgeiungen  bat  and  dali  mit  der  Breslaaer  Messe 
als  eine  Danereiarichtung  zu  rechnen  ist.  Die  verworrenen  staatjichen 
nrd  sozialen  Znatände  Osteuropas  beginnen  sieb  allmählich  za  klären  nnd 
diese  Klärung  wird  eine  Brstaikong  des  gesamten  ostearopäischen  Wirt¬ 
schaftslebens  im  Gefolge  haben.  Das  triftt  nicht  nur  anf  Polen  nnd  die 
Handstaaten,  sondern  auch  anf  die  rnasieebe  Sowjetrepnblik  and  anf  die 
Verbältnirse  anf  dem  Balkan  za  Breslau  war  zu  allen  Zeiten  der  ge¬ 
gebene  Mittelpnnkt  fttr  den  Verkehr  von  der  Nord-  nnd  Ostsee  mit  den 
Donanländern  and  Balkanstaaten,  sowie  zwischen  den  Mittelmeeriändern 
aid  dtn  slawircben  Oststaaten.  Anch  in  seiner  gröiiten  Blütezeit  war 
das  Rückgrat  des  Breslauer  Handels  der  Verkehr  mit  dem  Osten  Die 
Breslauer  Messe  knüpft  an  diese  a'te  Tradition  wieder  an  and  bat  vor 
allem  die  Anfgabe,  die  kanfkräftigeu  Abnebmer  des  Ostens  beranznziehen. 
Daß  das  bisher  bereits  in  hohem  Maße  gelangen  ist,  beweist  einerseits 
die  Anwesenheit  zahlreicher  polnischer  Einkänfer  auf  den  Breslaaer  Messen 
and  aidererkeits  die  Tatsache,  daß  die  rassische  Sowjetrepublik  auf  der 
letzten  Breslaaer  Herbstmesse  ein  eigenes  amtliches  AasknnftsbUro  er- 
r  chtet  bat,  das  von  den  verschiedensten  Interessenten  angemein  stark  in 
Anspruch  genommen  worden  ist  Nachdem  nun  die  obei schlesische  Frage 
vorlänhg  entschieden  ist,  so  ist  damit  immerhin  für  die  nächste  Zeit 
wenigstens  der  gewichtigste  Streitpunkt  aas  den  Beziehnngen  der  beiden 
Länder  beseitigt  und  es  darf  doch  der  Hcffnang  Aasdruck  gegeben  werden, 
daß  die  jetzt  anfgenommenen  Wirtschaftsverhandlangen  zwischen  den 
beiden  Staaten  za  einem  gedeihlichen  Abscblaß  führen  werden.  Die  Bres¬ 
laaer  Messe  darf  daher  auch  künftig  der  Beachtung  aller  derjenigen 
Kreise  besonders  würdig  sein,  die  ihre  Geschäftsverbindung  nach  dem 
Osten  auszndehnen  beabsichtigen.  Andererseits  aber  kann  es  keinem 
Zweifel  nnferliegen,  daß  auch  westländische  Einkäufer  mit  erheblichem 
Nutzen  die  Breslaaer  Messe  besuchen  werden.  In  Schlesien  besteht  eine 
ungemein  reich  entwickelte  Indnstrie,  die  weit  über  die  schlesischen 
Grenzen  binans  geht.  Schlesisches  Glas  und  schlesisches  Porzellan  haben 
sich  den  Weltmarkt  erobert  dank  ihrer  vorzüglichen  Qualitäten,  ihrer 
technischen  Vollkommenheit  and  ihrer  künstlerisch  geschmackvollen  Form. 
Die  Keramik  in  Schlesien  ist  nralt.  Wem  ist  nicht  der  Name  der  alten 
Tßpferstadt  Bnnzlan  bekannt,  in  der  seit  jeher  Gebraacbsgeschirr  aller 
Art  hergestellt  wird?  Die  Bnnzlaner  Erzengnisse  werden  nach  der 
Schweiz,  nach  Norwegen,  nach  Eagland  Schweden,  ja  selbst  bis  nach 
Argentinien  bin  ansgefOhrt.  Im  schlesischen  Gebirge  blüht  nach  wie  vor 
das  Konstgewerbe  der  feinsten  Schliffgläser  and  Ueberfanggläser,  nnd 
namentlich  im  Waldenbnrger  Gebirge  hat  die  Porzellanindastrie  ihren 
Sitz,  die  hier  etwa  6000  Personen  beschäftigt.  Diese  Industrien  sind  auf 
den  Breslaaer  Messen  stattlich  vertreten.  Der  ausländische  Einkäufer 
findet  somit  reichlich  Gelegenheit,  anf  den  Breslaaer  Messen  neue  Verbin¬ 
dungen  aafznnebmen  and  hochwertige  Erzengnisse  za  erwerben,  für  die 
gerade  jetzt  allenthalben  die  regste  Nachfrage  herrscht. 

Flinfondzwanzig  Messen  in  Specks-Hof  zu  Leipzig  ist  der  Titel 
einer  stattlichen  .labilänmsschrift,  die  soeben  der  Besitzer  des  bekannten 
Meßpalastes  Specks  Hof,  Herr  Paal  Schmatzler,  an  die  Freunde  and 
regelm^igen  Gäste  seines  Hanses  verschickt.  Die  vornehm  aasgestattete, 
mit  reichem  and  wertvollem  Bildschmnck  versehene  Schrift  enthält  zn- 
ufichst  eine  Geschichte  des  Grundstücks,  die  bis  in  das  Mittelalter  zarück- 
geht,  eine  Bangeschichte  des  Hanses  nnd  eine  fesselnde  Schilderang  seiner 
ganzen  Einrichtung,  die  in  Fachkreisen  als  masterhaft  bekannt  ist. 
Darüber  hinaus  enthält  das  Büchlein  eine  Entwicklnngsgeechichte  der 
Leipziger  Messe  in  ihren  Hanptzügen  and  gibt  schließlich  über  die 
Organisation  eines  Meßkanfhanses,  das  nnter  allen  Gesohäftsbaaten  eine 
Sonderart  darstellt,  wissenswerte  Aufschlüsse,  die  gerade  jetzt  lebhafte 
Beachtnng  finden  dürften.  Zwischen  den  Ansstellern.  deiTVermietern  and 
dem  Mefiamt  in  Leipzig  schweben  so  mancherlei  Meinnngsversebieden- 
heiten,  daß  jeder  Beitrag  willkommen  ist,  der  znr  Klärung  und  friedlichen 
Beilegung  aieser  Differenzen  hilft.  Und  dazu  scheint  ans  das  Schrift- 
ohen  ganz  besonders  geeignet.  Anßerdem  ist  es,  da  es  nicht  nur  trockene 
Daten  gibt,  sondern  in  liebenswürdigem,  hie  nnd  da  bnmoristischem 
Plandertone  einen  an  sich  spröden  Stoff  interessant  zn  gestalten  weiß, 
eine  hübsche  Erinnerang  für  jeden  Leipziger  Meßbesucher,  der  sich  selbst 
zu  den  Stammgästen  von  Specks-Hof  zählen  darf. 


Verbände. 

Verband  Deutscher  Elektrotechnischer  Poriellanfabriken.  Der 
Verband  hat  beschlossen,  mit  Wirkung  ab  1  4  22  anf  die  März-Preise 
für  Niederspannnngsporzellan  einen  Tenernngszuschlag  von  30°/«  zu 
erheben,  nnd  für  chemisch-technisches  Porzellan  den  Tenernngszuschlag 
von  100  auf  160°/o  zu  erhöhen. 

Preiserhbhnngen.  Die  Vereinigten  Steingatfabriken,  G.  m.  b.  H., 
Bonn,  haben  beschlossen,  einen  weiteren  Preisaufschlag  von  SS*/«"/«  ein- 
treten  zn  lassen,  und  zwar  ist  der  neue  Aufschlag  bereits  auf  die  in 
Leipzig  getätigten  Abschlüsse  zar  Geltung  gelangt. 

Die  Westdeutsche  und  die  Mittel-  und  Ostdeutsche  Schamotte-KoE' 
vention  sowie  die  ostdeutsche  Silikat-Konvention  setzten  fttr  sämtliche 
Lieferungen  Vom  1.3.  22  ab  den  Tenernngszuschlag  von  75  anf  lOO^/g 
herauf. 

Der  Verein  sächsischer  Tafel glashütten  nnd  der  Verband  Schlesisch- 
Lausitzer  Tafelglashütten  haben  mit  Wirkung  vom  2. 3.  22  die  Preise 
von  Ende  Januar  1922  um  30°/o  erhöht. 

Der  Verband  deutscher  Herdfabrikanten  erhöhte  den  Preisaufschlag 
auf  die  bisherigen  Grundpreise  auf  110%. 

Der  Ton-  nnd  Sctaamotte-Indastrie-  und  Handelsrerband,  e.  T., 
bisher  Tonhandelsverband,  e.  V.,  Köln,  der  sich  über  ganz  Deutschland 
erstreckt,  hat  in  seiner  letzten  Mitgliederversammlung  beschlossen,  seinen 
Sitz  von  Köln  nach  Bonn  zu  verlegen.  Zorn  ersten  Vorsitzenden  warde 
Herr  Carl  Qroyen  gewählt.  Verbandssyndikus  ist  Dr.  W.  Wirtz  (Bonn, 
Argelandeistr.  123),  woselbst  sich  aach  die  Geschäftsstelle  befindet. 


Büchersohaa. 

Der  Lohnabzug  vom  1.  Januar  1922  ab.  Anf  Grand  der  Ein- 
kommensteaernovelle  vom  20.  Dezember  1921  and  der  Darebführangs- 
bestimmnngen  vom  3  Dezember  1921.  IVxte  mit  eingehenden  Erläate- 
rnngen,  Beispielen  and  Einfttbrang  von  Rechtsanwalt  Dr.  Fritz  Koppe, 
Hanptschriftleiter  der  „Deatschen  Steaer-Zaitang“,  Berlin.  Berlin  C.  2, 
1922.  Indnstrieverlag  Spaeth  &  Linde.  Preis  M  17,60. 

Am  1.  Januar  1922  sind  die  Lohnabzngsbeslimmangen  abermals 
geändert  worden,  nachdem  der  Reichstag  noch  in  letzter  Stande  darch 
die  Einkommenstenernovelle  vom  20.  12.  1921  eine  Nearegelang  vornahm. 
Infolgedessen  maßten  anch  die  Daichfübrangsbestimmangen  entsprechend 
geändert  werden,  was  fttr  Arbeitgeber  und  Arbeitnehmer  recht  nnangenehm 
ist.  Hier  will  die  Schrift  ein  zuverlässiger  Führer  sein,  indem  sie  den 
neuesten  Stand  der  Gesetzgebang  wiedergibt  and  überdies  das  Gesetz 
eingehend  ned  übersichtlich  erläutert.  Tabellen  and  anscbaoliche  Muster¬ 
beispiele  sowie  zahlreiche,  aus  der  Praxis  geschöpfte  Ratschläge  erhöhen 
den  Wert  des  Baches,  das  Arbeitgebern  and  Arbeitneumern  willkommen 
sein  wird. 


Firmenregister. 

Deutschland. 

Werra-Porzellanfabrik,  A.-G.,  Bremen.  An  Stelle  des  aasgeschiedenen 
Leo  Frendenberg  wurde  Peter  L.  Bracklo  zam  Vorstand  bestellt. 

Metallwarenfabrik  Elektro  Kolb  &  Schmidt,  Komm.-Ges.,  Nürnberg 
Die  Gesellschaft  ist  aafgelöst  nnd  in  Liqaidation  getreten.  Li(|aidator 
ist  Kaufmann  Hans  Kolb.  Das  Geschäft  isi  unter  Aasseblaß  aller  im  bis¬ 
herigen  Betriebe  begründeten  Forderangen  and  Verbindlichkeiten  auf  die 
nachgenannte  Firma  übergegangen. 

Porzellanmetall,  Porzellan-  und  Metallwarenfabriken,  A.-G,  Nürn¬ 
berg  (Humboldtstraße  5).  GrandkapitM :  J(  4  6  Mill.  Vorstandsmitglieder 
sind  lageniear  Fritz  Stadlinger  nnd  Kaafmann  Hans  Kolb.  Die  Gründer, 
die  sämtliche  Aktien  übernommen  haben,  sind :  Kommanditgesellschaft 
Metallwarenfabrik  Elektro  Kolb  &  Schmidt,  Postverwalter  G.  Stadlinger, 
lag.  F.  Stadlinger,  Kaafmann  H  Kolb,  Witwe  M.  Flessa,  inzwischen  ver¬ 
storben,  Kaafmann  F.  Flessa,  Dr.  K.  Fiessa,  Kaafmann  K.  Flessa,  Meta 
Flessa,  Hermine  Durst,  L.  und  ühr.  Lommer  and  Jastizrat  Dr.  A.  Bayer. 
Dem  ersten  Anfaichtsrat  gehören  an :  Dr.  A.  Bayer,  Fabrikbesitzer 
E.  Stadiinger,  Kaufmann  F  Flessa,  Gutsbesitzer  G.  Bezold,  Kommerzien¬ 
rat  Karl  HOrner. 

Porzellanfabrik  Bavaria,  A.-G.,  Dllersricht.  Der  Anfaichtsrat  setzt 
sich  jetzt  zusammen  aus :  Kaufmann  J.  Frisch,  Bankier  B.  Strauß,  Rechts¬ 
anwalt  Dr.  Sartorius,  Geh.  Jastizrat  Grimm,  Bankdirektor  Chr.  Höllerer, 
Bankdirektor  L  Hirsch,  Kaafmann  W.  Bdhler. 

Düssel,  Roth  &  Co.,  Porzellanmanafaktar,  Rehaa.  Porzellan- 
manufaktar  and  -Schmelzerei,  verbunden  mit  feiner  -Malerei  and  Groß¬ 
handlung.  Persönlich  haftende  Gesellschafter  sind  die  Fabrikbesitzer 
Gans  Roth  and  Hans  Korbei,  Kaafmann  August  Pörner  and  Porzellan- 
malereiinbaber  Andreas  Düssel.  Vertretungsbefagt  sind  je  zwei  Gesell¬ 
schafter  gemeinsam. 

Verkaufegesellschaft  deutscher  Steinzeugwerke  m.  b.  H.,  Berlin. 
Gegenstand  des  ünternebmens  ist  die  von  den  Gesellschaf tern 'hergestellten 
Artikel,  Ton-  und  Steinzeagröhren,  Formetücke,  Sinkkasten,  Fettfänge, 
Sandfänger,  Sohlsteine,  Sohlsteinschalen,  Sohlschaden,  Kanalbekleidangs- 
platten,  Einlaßstttcke  sowie  alle  übrigen  zu  Kanalisationen  dienenden 
Gegenstände  ans  glasiertem  Ton  nnd  Steinzeag,  ferner  Kaminaafsätze, 
Trichter,  Klosettbecken,  ausgenommen  freistehende  Klosetts,  sowie  die 
dazu  gehörigen  Bilfsstttcke,  endlich  Stallartikel,  sämtlich  ans  giasiertem 
Ton  oder  Steinzeug,  für  Rechnung  der  Geseilschafter  unter  der  Firma  der 
Gesellschaft  zn  verkaufen.  Viereckige  Entlüftungsschächte,  ferner  Klosetts 
and  Klosettbecken  aus  Steingut,  Feuerton  oder  Fayenc^falien  nicht  unter 
die  in  diesem  Absatz  erwähnten  Artikel.  Die  Gesellschaft  besorgt  ferner 
die  Einziehung  der  von  der  Kundschaft  za  zahlenden  Kaafpreise  für  die 
Gesellschafter.  Stammkapital;  190  000.  Geschäftsführer  sind  die 
Direktoren  Otto  Raisig,  Adolf  Anton  und  Claras  Köhnhold.  Sie  sind  ge- 
meipsam  zu  je  zweien  oder  einzeln  in  Gemeinschaft  mit  einem  Prokuristen 
vertretan  gsbef  ugt. 

Vereinigte  Steinzeugfabriken  Höhr- Grenzhaasen  and  Ransbach, 
G.  m.  b.  H.,  Grenzhaasen.  Das  Stammkapital  ist  von  JK  51 000  auf 
M  55  000  erhöht  worden. 

Dr.  Reimar  Baer,  G.  m.  b.  H  ,  Brochsal.  Herstellung  von  Majolika- 
nnd  Töpferwaren  und  aller  mit  dieser  ladustrie  verbundenen  verwandten 
Artikel.  Stammkapital:  20  000.  Geschäftsführer  ist  Kaafmann  Fritz 

Karlebach. 

Banzlaner  Keramische  Industrie  Gebrüder  Braun,  Bunzlau.  Kaafmann 
Richard  Januschowsky  hat  Prokura. 

Fr.  Feuerherd  &  Co  ,  Coswig.  Emma  ßachmann,  geb.  Feuerherd,  ist 
durch  Tod  aasgeschieden.  Kaufmann  Georg  Bachmann  fuhrt  das  Geschäft 
allein  fort. 

Vereinigte  Lausitzer  Glaswerke,  A.-G.,  Zweigniederlassung  Berlin. 
Die  Eintragung  vom  6.  2.  22  (Nr.  10,  S.  116)  wird  dahin  berichtigt,  daß 
nicht  die  Zweigniederlassung,  sondern  die  Vertretungsbefagnis  des  Htttten- 
inspektors  Mader  erloschen  ist. 

Spiegelfabrik  Groß-Hamburg  Franz  Haller,  Altona.  Firmeninhaber 
ist  Kaafmann  Franz  Haller. 

Aloys  Schmidl’s  Glasbläserei,  Breslau.  Die  Prokura  des  Kurt  Keiner 
ist  erloschen. 

Hugo  Schmidt,  Friedersdorf.  Glasinstrumentenfabrik.  Inhaber  ist 
Glasbläser  Hngo  Schmidt. 

Otto  Schneider,  Jlmenaa.  Die  Firma  ist  darch  L’abergang  auf  die 
neu  gegründete  Firma  Beruh.  Otto  Schneider  &  Co.,  G.  m.  b  H.,  Jimenau, 
erloschen. 
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Ampallea-Fabrik  Erich  Köilacc,  Jena.  Die  Firma  Untat  jetzt):  I 
„Jenampn,  Ampnllenfabrik  Erich  EOllner,  Jena." 

Mathes  Fabriken.  A.-G.,  ZweifrniederlasBonir  Ettatrin.  Die  General- 
▼elimacht  des  Generaldirektora  Otto  Mathea  iat  mit  Wirkung  vom  20.  2.  22 
widerrufen.  An  seiner  Stelle  wurden  zn  GeaamtgeneralbevoUmäohtigten 
im  Umfange  von  §  54  HGB.  Direktor  Otto  Eannebley  nnd^Abteilnngaleiter 
Otto  Mathea  beateilt. 

Eriatallspiegelfabrik  Wittfeld  &  Janaen,  A.-G.,  Kempen  a.  Bh. 
Kaufmann  Heinrich  Jansen  und  Bachhalterin  WUhelmine  van  de  Sand 
haben  Prokura  mit  einem  Yoratandamitglied. 

Glaahtltte,  Knnstglaa-  und  Spiegelfabrik  Wittfeld  &  Jansen,  Kempen 
a.  Bh.  Die  Prokura  der  Ehefrau  Karl  Jansen,  des  Kaufmanns  Heinrich 
Jansen  und  der  Buchhalterin  Wilhelmine  van  de  Sand  iat  erloschen. 

Halberstädter  Emaillierwerk  Ph.  Eyer  &  Co.,  Halberstadt.  Die  Ge* 
Seilschaft  ist  aufgelöst.  Fabrikant  Philipp  Eyer  ist  alleiniger  Inhaber- 
Die  Prokura  dea  Kaufmanns  Paul  Gräber  iat  erloschen. 

Flacbglas-GroCvertriebs-Gesellsohaft  m.  b.  H.,  Leipzig.  Daa  Stamm¬ 
kapital  iat  auf  jH  160  000  erhöht  worden. 


Wilhelm  Herrmann,  Mttnchen  (Anguatenstrafie  110).  Handel  mit 
Glas-,  Porzellan-  und  Steingut  waren,  sowie  mit  Haua-  und  Klcheugeräten. 
Inhaber  iat  Kaufmann  Wilhelm  Herrmann. 

Laboratorinmabedarf-Handelsgeaellachaft  m.  b.  H.,  Berlin.  Stamm¬ 
kapital:  Jt  20  000.  Geschäftsführer  ist  Chemiker  Alexander  Klebansky. 

Engen  Preh,  Kaiserslantern  (Marienplatz  19).  Fabrikation  und  Groß- 
handlnng  elektrokeramischer  Artikel.  Inhaber  ist  Kanfmann  Engen  Preh. 

Smidt  &  Dnensing,  Bremen.  Die  Gesamtproknra  von  J.  B  B. 
Hoerdemann  und  H.  K.  Mayer  ist  erloschen.  Wilhelm  Latze  and  Hana 
K.  Mayer  haben  Prokura 

Witthaner  &  Co  ,  G.  m.  b.  H.,  Senbelsdorf  b.  Lichtenfela.  Die  Var- 
tretnngsbefngnis  des  Liquidators  ist  beendigt,  die  Firma  erloschen. 

Deutsche  Glasmaschinengesellschaft  m.  h.  H.,  Hannover.  Der  Sitz 
der  Gesellschaft  ist  nach  Celle  verlegt.  Daa  Stammkapital  iat  um 
Ji  1,726  Mill.  auf  M  1,8  Mill.  erhöht. 

Hainsberger  Glasformenfabrik  Fritzsche  &  Co.,  Hainsberg.  Scblosser' 
Bichard  Lohse  und  Ziseleur  Georg  Thaut  sind  als  persönlich  haftende 
Gesellschafter  eingetreten.  Sie  sind  nicht  vertretnngsbefngt. 


Fragrekasten  d 

Keramik.  | 

50.  Wie  lasten  sich  zur  Trockenmahlung  etwa  600  kg  fetter  Ton,  ' 
sowie  800  kg  Kaolin  für  den  täglichen  Masseversatz  trocknen?  Das  Boh- 
material  kommt  oft  sehr  naß  an,  und  luftige  Schuppen  sind  weder  vor¬ 
handen  noch  können  sie  wegm  Baummangels  gebaut  werden.  Das  Trocknen 
auf  den  Brennöfen  ist  sehr  umständlich  und  dauert  zu  lange.  Braun- 
kohlenbrikettabfall  ist  reichlich  vorhanden.  Wer  liefert  brauchbare  Trocken¬ 
anlagen,  die  möglichst  geringen  Baum  in  Anspruch  nehmen? 

Erste  Antwort:  Nachdem  Ihnen  für  die  geplante  Trocken¬ 
anlage  nnr  ein  geringer  Baum  zur  Verfügung  steht,  so  müssen  Sie  die 
Höhe  desselben  möglichst  auszunntzen  versnchen.  Um  den  Brannkohlen- 
brikettabfall  verwenden  zu  können,  ist  eine  Halbgasfeuernng  mit  Treppen- 
rost  einzubanen ;  diese  eignet  eich  für  alle  Brennstoff  ab  fälle,  ist  leicht  zu 
bedienen  und  regulierbar.  Die  Züge  sind  so  zu  leiten,  daß  eie  ähnlich 
wie  bei  einer  MoSel  unter  der  Bodensohle  hinweg  durch  alle  vier  Wände 
und  über  der  Decke  nach  dem  Kamin  geführt  werden;  nötigenfalls  läßt 
eich  auch  ein  Zug  durch  die  Mitte  des  Baumes  anbringen,  der  gesondert 
anfzufübren  wäre.  Das  Schüren  muß  sorgfältig  geschehen,  da  mit  der  eben 
erwähnten  Feuerung  leicht  eine  zu  große  Hitze  erzeugt  wird.  Die  Trocken¬ 
anlage  wird  mit  praktischen  Gerüsten  versehen,  die  es  ermöglichen,  daß 
die  Wärme  das  Material  von  allen  Seiten  amspülen  kann.  Der  fette, 
nasse  Ton  wird  in  etwa  2  cm  starke  Platten  geachnitten,  die  man  dann 
aufrecht  so  in  die  Gerüste  stellt,  daß  immer  ein  Luftdurchgang  zwischen 
zwei  Platten  entsteht  Der  Kaolin  in  Stücken  wird  ebenfalls  lose  in  den 
Gerüsten  anfeinandergelegt,  während  die  kleineren  Stückchen  und  das 
Mehl  auf  dem  sauberen  Boden  des  Baumes  getrocknet  werden  können. 
Nicht  zn  vergessen  sind  einige  regulierbare  Luftlöcher  in  der  Decke, 
durch  welche  die  Feuchtigkeit  abziehen  kann.  Wenn  Sie  diese  Trocken¬ 
anlage  ständig  in  Betrieb  halten,  dann  können  Sie  die  angegebenen 
Mengen  Ton  und  Kaolin  innerhalb  24  Stunden  bequem  trocken. 

Zweite  Antwort:  Die  Trockenanlage  können  Sie  eich  selbat 
bauen.  Sie  haben  jedenfalls  eine  Zeutralfeuerung;  aus  dieser  leiten  Sie 
Bohre  an  den  Wänden  hoch  und  führen  alle  16—20  cm  Abzweigrohre 
durch  die  Wände,  und  zwar  so,  daß  eie  am  Fußboden  in  den  Troskenraum 
münden.  An  den  Wänden  stehen  Eisenstellagen  mit  Brettern  abgedeckt, 
durch  welche  die  Wärme  nach  oben  strömt  und  dabei  den  auf  den  Stellagen 
aufgestapelten  Kaolin  und  Ton  trocknet.  Wenn  die  warme  Luft  mit  Feuch¬ 
tigkeit  gesättigt  ist,  wird  sie  durch  Oeffnungen  an  oder  in  der  Decke 
entfernt,  und  zwar  durch  natürlichen  oder  künstlichen  Zug. 

Dritte  Antwort:  Das  tägliche  Trocknen  von  etwa  1400  kg 
Fetton  und  Kaolin  erfordert  ziemlich  Baum,  um  das  Material  in  Horden 
aufzustapeln,  da  es  in  einem  Tag  nicht  ganz  trocknet,  weshalb  auch  größere 
Mengen  in  den  Trockentäumen  unterzubringen  wären,  ja  nachdem  der 
Trockenprozeß  langsam  oder  schneller  vor  sich  geht.  In  die  Trocken¬ 
kammern  bringt  man  Ton  und  Kaolin  auf  Horden  und  Begalen  mit  nur 
engen  Gängen  unter  und  verwendet  zum  Trocknen  die  Abhitze  aus  den 
Oefen,  die  auf  der  einen  Seite  mit  einem  Ventilator  eingeblasen,  während 
aof  der  anderen  Seite  mit  einem  Exhanstor  die  verbrauchte  feuchte  Luft 
abgesogen  wird.  Dies  Verfahren  kostet  nnr  die  Betriebskraft  für  die 
Ventilatoren  und  Exbaustoren,  die  sicherlich  im  Betriebe  vorhanden  und 
deshalb  billig  ist.  Wenn  Sie  eich  aber  entschließen  sollten,  eine  Trocken¬ 
trommel  anzuBchaffen,  so  brauchten  Sie  etwas  weniger  Baum,  doch  müßte 
dann  die  Trommel  periodisch  betrieben  werden,  da  die  größere  Feuchtig¬ 
keit  nicht  bei  einmaligem  Durchgang  entfernt  werden  könnte.  Eine  Trocken¬ 
trommel,  die  allerdings  heute  teuer  ist,  könnte  ebenfalls  mit  Abhitze  be¬ 
trieben  werden.  Die  Horden  fallen  dabei  weg,  and  nur  ein  Ventilator, 
der  die  Abhitze  von  den  Oefen  nach  der  Trockentrommel  zieht,  wäre  nötig.  — 
Trockenanlagen  baut  Ingenieur  Unger  in  Dresden-Blasewitz. 

Vierte  Antwort:  In  Ihrem  Falle  sei  eine  Hängetrockenanlage 
vorgeschlagen,  die  den  geringsten  Platz  einnimmt.  Das  frisch  ankommende 
nasse  Bohmaterial  wird  in  eine  FüUsilotasche  eingekippt,  durch  Sehlepp- 
kette  hocbgezogen,  unterwegs  mit  den  reichlich  vorhandenen  Braunkohlen- 
brikettabfällen  getrocknet  und  vollständig  mechanisch  auf  daa  Trocken¬ 
mahlwerk  geleitet,  alles  ohne  Menschenhand,  automatisch  und  Bisher. 
Derartige  Anlagen  baut  die  Fa.  Franz  Bauls,  Ingenieur-GesellBchaft  in 
Godesberg  a.  Bh. 

51.  Unser  $  Oießmasse  mus  1300  kg  Masse  (halb  Prtßma^  halb 
Späne),  1500  g  Ammoniak- Soda  und  ßOO  l  Wasser  zeigt  seit  einiger  Zeit 
Gießlöcher  im  gebrannten  Scherben.  Früher,  als  wir  1800  g  Soda  und  180  l 
Wasser  verwendeten,  war  dieser  Fehler  nicht  vorhanden,  doch  kam  et  öfter 
vor,  daß  bei  dem  einen  oder  andern  Artikel  nach  dem  Glattbrand  Sodch 
Mistritt  beobachtet  wurde,  weshalb  wir  eben  an  der  Soitt  abbrachtn.  Wir 
verwenden  in  unserer  Matte  nur  Zettlitzer  Kaolin  mä  bm  eiten  ehe  Qitß- 
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masse  im  doppelrotierenden  Quirl;  die  Verarbeitung  erfolgt  täglich  fritdi 
vom  Bührer  nach  vorherigem  Durchsieben. 

Erste  Antwort:  Der  Sodazusatz  hat  keinen  Einfluß  , auf  die 
Gießlöcherbildung  im  gebrannten  Scherben,  sondern  der  Fehler  liegt  daran, 
daß  Sie  Ihre  Gießmasse  täglich  frisch  bereiten  und  vom  Bührer  weg  nach 
vorherigem  Darchsiebm  verarbeiten.  Die  Gießmasse  wird  im  doppel¬ 
rotierenden  Qairl  ständig  kräftig  bewegt,  durchgesiebt  und  dann  in  die 
Formen  geirossen ;  sie  hat  also  nicht  einmal  Zeit,  sich  irgendwie  zu  be¬ 
ruhigen.  Während  dieser  Aufbereitung  beflnden  sich  immer  Luftbläschen 
in  der  Masse,  die  niemals  emporsteigen  und  an  der  Oberfläche  entweichen 
können ;  sie  bleiben  dann  im  und  am  Scherben  und  zeigen  sich  am  ge¬ 
brannten  Stück  in  Gestalt  von  Gießlöchern.  Der  Fehler  läßt  sich  nun 
dadurch  beseitigen,  daß  Sie  die  Masse  nach  dem  Verlassen  des  Quirls  in 
Beserve-Bottiche  bringen,  dort  einige  Tage  stehen  lassen  und  täglich  ein¬ 
mal  mit  einem  durchlöcherten  ruderartigen  Holz  ganz  langsam  durch- 
rühren,  damit  die  Bläschen  restlos  an  die  Oberfläche  gelangen  können. 
Sollten  dann  die  letzteren  nicht  von  selbst  zergehen,  so  schöpft  man  sie 
am  nächsten  Morgen  von  der  wässerigen  Oberfläche  ab.  Bei  dieser 
Gelegenheit  sei  noch  erwähnt,  daß  sich  eine  Gießmasse  viel  besser  ver¬ 
arbeiten  läßt,  je  länger  eie  steht,  da  sich  dadurch  die  einzelnen  Bestand¬ 
teile  viel  enger  miteinander  verbinden  und  Bläschen  so  gut  wie  gar  nicht 
mehr  vorhanden  sind. 

Zweite  Antwort:  Der  Fehler  liegt  an  dem  viel  zu  hohen 
Spänezusatz.  Späne  sind  kürzer  als  der  Kaolin,  und  die  Masse  hat  dann 
nicht  die  schlüpferige  Beschafieuheit  und  gießt  sich  blasig  aus.  Auch 
begünstigen  zu  nasse  Gießformen  den  Fehler;  nach  jedem  zehnten  Guß 
soll  man  die  Formen  trocknen.  Wenn  Sie  Preßmasse  und  Vs  Späne 
nehmen,  so  ist  das  schon  reichlich  viel  von  den  letzteren;  je  wenige,  um¬ 
so  besser. 

Dritte  Antwort:  Da  die  Gießmasse  frisch  vom  Bührer  täg¬ 
lich  zur  Verarbeitung  kommt,  könnte  man  annehmeu,  daß  die  Gießlöcher 
von  Luftblasen  herrühren.  Jeder  Gießschlicker  soll  auf  dem  Quirl  oder 
nach  Entnahme  ans  demselben  einen  Tag  stehen  bleiben,  damit  die  beim 
Einrühren  eingedrungene  Luft  wieder  entweichen  kann,  Achten  Sie  ein¬ 
mal  auf  diese  Fehlerquelle. 

Vierte  Antwort:  Hier  handelt  es  sich  lediglich  darum,  daß 
Ihr  Schlickerquirl  zu  rasch  geht  und  der  Schlicker  vom  Quiri  zu  hoch 
abgezogen  wird.  Durch  das  rasche  Laufen  dea  Quiris  bilden  sich  im 
Schlicker  kleine  Blasen,  die  sich  beim  Gießen  an  die  äußere  Seite  des 
Stückes  setzen  und  im  Feuer  aufplatzea.  Die  Löcher  sind  sicher  auch 
schon  im  verglühten  Zustande  zu  sehen,  sobald  Sie  mit  der  Hand  über 
den  Artikel  fahren.  Versuchen  Sie,  Ihren  Schlickerquirl  langsamer  gehen 
zu  lassen  und  den  Schlicker  durch  ein  SOO-Mascheusieb  abzuziehen,  und 
der  Uebelstand  ist  sicher  behoben. 

Fünfte  Antwort:  Die  Frage  der  Entstehung  und  Beseitigung 
feiner  Luftblasen  im  Gießschlicker  ist  eine  derartig  wichtige  und  kompli¬ 
zierte,  daß  sie  zur  Zeit  von  der  D.K.  G.  wissenschaftlich  bearbeitet  wird. 
Je  nach  den  Umständen  können  ganz  verschiedene  Ursachen  in  Betracht 
kommen.  Eine  der  hauptsächlichsten  scheint  -die  zu  sein,  daß  aus  den 
Gipsformen,  wenn  sie  oft  benutzt  werden,  beim  Trocknen  feine  Sodakristalle 
an  der  Oberfläche  der  Form  sich  bilden,  besonders  an  den  Bändern.  Die 
Sodakriställchen  beeinflussen  dann  den  Gießschlicker  derart,  daß  sich  feine 
Verdickungen  in  der  Gießmasse  bilden,  die  wie  kleine  Bläschen  anssehen. 
Ein  Beweis  für  diese  Annahme  scheint  darin  zu  liegen,  daß  die  Bläschen 
wegbleiben,  wenn  die  Formen  mit  Schlicker  aasgepinselt  werden.  Als 
weitere  Ursache  der  Eutstehung  der  Gießlöcher  kann  die  bei  neuen  oder 
frisch  getrockneten  Formen  vorhandene  staubige  Oberfläche  derselben  gelten; 
der  Staub  verhindert  das  Ansaugen  des  Schlickers  durch  die  Gipsform, 
wodurch  sich  an  der  Oberfläche  des  gegossenen  Gegenstandes  die  Löcher 
bilden.  Wenn  Gießgeschirr  kleine  Löcher  aufweist,  so  ist  aber  auch  nicht 
ausgesehloBsen,  daß  der  zur  Masse  verwandte  fettige  Ton  organische 
Substanzen  enthält,  die  beim  Vermahlen  mit  sodahaltigem  Wasser  infolge 
einer  teilweisen  Verseifung  Blasen  entwickeln.  Dieser  Fehler  wäre  am 
sichersten  dadurch  zu  beseitigen,  daß  die  Luft,  welche  mit  der  Oberfläche 
des  Breies  in  Berührung  kommt,  in  besonderen  Apparaten  mit  einer  Luft¬ 
pumpe  verdünnt  würde;  die  Bläschen  würden  dann  an  die  Oberfläche 
gesaugt  und  zersprengt;  vielleicht  aber  genügt  es,  den  Brei  kurz  vor  der 
Verwendung  jedes  Mai  nochmals  durch  ein  feines  Sieb  (1000  Maschen  auf 
1  qcm)  laufen  zu  lassen,  wodurch  die  Bläschen  zerstört  und  die  Gießmasse 
von  ihnen  befreit  wird.  Löcher  oder  Bläschen  entstehen  aber  auch  dann, 
wenn  die  verwendeten  Bohmaterialien  oder  das  Anmachmasser  schwer 
zersetzbare  Stoffe,  wie  z.  B.  Schwefelsäuren  Kalk,  enthalten.  Dieser  zersetzt 
sich  in  höherer  Temperatur  (über  1000*  C.)  und  bei  reduzierender  Atmosphäre 
unter  Entwiekelung  von  schwefliger  Säure,  die  beim  Entweichen  aus  dem 


If29.  (66.  Jahrgang.) 


SPRECHSAAL- COBURG. 


Kr.  12 


Scherben  Blaien  wirft  und  hierdarch  die  klefnen  L9cher  herrorraft.  Es 
ist  desbelb  daranf  zo  achten,  dali  die  Masse  frei  von  solchen  zersetzbaren 
Stoffen  ist.  Ist  der  Gießschlioker  aber  an  nnd  für  sich  schon  blasenfrei, 
■0  kflnnen  die  durch  Lnftbläscben  hervorfiferafeDen  LOcher  aber  anch  dann 
entstehen,  wenn  der  Schlicker  za  schnell  in  die  Formen  s^egioasen  wird. 
Stellt  man  beim  EinitieQen  die  Formen  etwas  schräg,  so  werden  etwaige 
Lnftbläscben  sich  nach  der  hoher  liegenden  Seite  zn  sammeln  nnd  natnr- 
gemäß  früher  der  Oberfläche  zngefUhrt  werden,  als  der  Schlicker  steigen 
kann. 

Glas. 

33.  Wie  färbt  man  Qlaeblumen  aus  mattstumpfem  Milchglas  weiß, 
rot  oder  gelb  f  Die  Farbe  muß  hitzebeständig  sein,  ähnlich  den  Olühlampen- 
tauehlackm,  und  darf  nicht  abblättern.  Ein  lauchverfahren  wäre  besonders 
s/ruHnscht.  Die  Blumen  sind  aus  einzelnen  Blättern  zusammen  geschmolzen 
und  müssen  den  Naturblum‘n  z.  B.  Rosen  vollständig  ähnlich  aitssehen. 
Die  Blätter  dürfen  nur  bei  Licht  von  innen  einen  matten  Schein  hindurch¬ 
lassen. 

Erste  Antwort;  Znnächst  sind  die  Glasblnmen  in  angesänertem 
Wasser  oder  in  starkem  Sodawasser  gnt  zn  reinigen  nnd  dann  zn  trocknen. 
Ob  eie  sich  aber  dann  nach  dem  Tanchverfahren  präparieren  lassen, 
müßte  versnobt  werden.  Jedenfalls  dürften  Sie  mit  Glühlampentanch- 
lacken  zum  Ziele  kommen.  Um  die  Glasblnmen  den  Natnrblnmen  möglichst 
ähnlich  zn  machen,  müssen  die  verschiedenen  Farben  in  den  entsprechenden 
Tonen  anfgetragen  werden.  Große  Sorgfalt  ist  anch  darauf  zn  verwenden, 
daß  der  Trockenranm  oder  -ofen  vo'lkommen  stanbfrei  ist.  Die  nötigen 
Lackfarben  beziehen  Sie  am  besten  gleich  fertig. 

Zweite  Antwort:  Glasblnmen  ans  Milchglas  branchen  doch 
nicht  mehr  gefärbt,  sondern  lediglich  mattiert  zn  werden,  nm  ihnen  ein 
natnrgetrenes  weißes  Anssehen  zn  geben.  Ein  entsprechendes  gntes  Matt¬ 
bad  hierfür  finden  Sie  in  den  Antworten  zn  Frage  23  in  Nr  9.  Rote 
nnd  gelbe  Blnmen  lassen  sich  durch  das  Lasieren  oder  die  sog  Farben- 
ätze  erzielen  ;  es  läßt  sich  aber  nicht  jedes  Glas  mit  gleich  gutem  Erfolg 
für  diesen  Zweck  verwenden.  Am  besten  eignet  sich  hierfür  französisches 
Bleiglas,  auch  böhmisches  Erislall ;  anch  ein  Ealikalkglas  ist  gnt,  während 
Natron-  nnd  Ealinatrongläoer  für  dns  Lasieren  nicht  geeignet  sind.  Die 
Rotätze  wird  in  folgender  Weise  erzeugt :  1  Teil  Enpferoxyd  und  6  Teile 
Pfeifenton  werden  fein  miteinander  vrfrieben  nnd  dann  mit  Terpentinöl 
oder  Leimwasser  so  dünn  angemacbt,  daß  an  den  Blnmen  ein  dünner 
Ucberzng  haf'en  bleibt,  wenn  sie  gnt  gereinigt  in  die  Masse  getaucht 
werden.  Ist  dieser  Ueberzng  gnt  trocken,  so  werden  dis  Gläser  in  einer 
Moffel  bei  starkem  Feuer  eingebrannt  nnd,  erst  nachdem  eie  in  der 
Maflel  langsam  abgekUhlt  sind,  heransgenommen.  Die  Glasoberfläche  er¬ 
scheint  noch  grünlich  nnd  mit  einem  granen  Hanch  überzogen.  Dieser 
Hauch  ist  abzawasoben,  nnd  die  Blnmen  werden,  nachdem  sie  wieder  gnt 
trocken  sind,  in  die  Rednktionsmnfiel  gebracht.  Es  ist  dies  eine 
gewöhnliche  Mnffel,  in  welche,  sobald  Rotglut  erreicht  ist,  stark  harzige 
Holzstttckchen  eingeworfen  werden,  welche  Dämpfe  entwickeln,  die  das  an 
der  Glasoberfläche  eingebrannte  Enpferoxyd  zn  Oxydul  reduzieren,  was 
dem  Glase  eine  rote  Farbe  verleiht  In  gleicher  Weise  wird  die  Gelbätze 
erzeugt,  nur  verwendet  man  hierzu  ein  Gemisch  von  1  Teil  Schwefelsilber 
nnd  6  Teilen  geschlämmtem  Ocker.  Die  Gelbätze  ist  schon  nach  ein¬ 
maligem  Erhitzen  fertig,  einer  Redaktion  bedarf  es  bei  derselben  nicht. 

34.  Worauf  ist  das  sogenannte  Schmieren  (weißes  Anlaufen)  der 
Flaschen- Mundstücke,  die  im  Motz  gearbeitet  werden,  zurückzuführen,  das 
nur  zeitweilig  aufintt  und  teilweise  bei  Zugabe  bis  zum  doppelten  Quantum 
Marmormehl  versehvindet?  Selbst  das  DifSiwidliche  Wechseln  der  Pfeifen 
nützt  nicht  vollständig. 

Erste  Antwort:  Das  weiße  Anlanfen  (sog.  Schmieren)  der 
Flaschenmnndstücke  läßt  sich  anf  verschiedene  Ursachen  znrUckführen. 
Zunächst  tritt  es  anf,  wenn  die  Glasgalie  an  die  Arbeitsplätze  gelangt. 
Dann  muß  der  Motzstock  nnd  das  Pfahleisen  von  Zeit  zn  Zeit  gereinigt 
werden,  da  sich  hier  Teilchen  der  Galle  leicht  festsetzen,  mit  dem 
flüssigen  Glas  vereinigen  nnd  so  das  Anlaufen  der  Mündung  hervorrufen. 
Ebenso  sind  die  Pfeifen  öfters  zu  reinigen  nnd  zu  wechseln,  nnd  es  soll 
nur  eine  geeignete  Formenschmiere  zur  Verwendung  kommen.  Ehe  der 
Glasposten  zur  Formnng  des  Mundstückes  amgelegt  wird,  mnß  der 
Flaschenhals,  sowie  der  Glasposten  frei  von  jsdem  Anlauf  sein.  Da  der 
Fehler  nur  zeitweise  auftritt,  so  ist  die  Flammenzusammensetzung  zn 
prüfen,  denn  es  ist  nicht  ausgeschlossen,  daß  der  Fehler  hier  zu  suchen 
ist,  namentlich,  wenn  in  den  Eammern  nicht  ganz  gleichmäßige  Druck- 
Verhältnisse  herrschen,  so  daß  sich  ein  Teil  des  Gases  nnd  der  Luft  erst 
in  der  Arbeitswanne  mischt,  bezw.  hier  zur  Verbrennung  gelangt.  Mög- 
liftherweise  wechseln  auch  Güte  und  Zusammensetzung  des  Brennstofies. 
Vielleicht  sehen  Sie  die  Einschaltung  eines  einfachen  Gasreinigers  vor. 

Zweite  Antwort:  Das  Anlaufen  der  Mundstücke  kann 
mancherlei  Ursachen  haben,  die  sich  hier  aber  nicht  ausführlich  erörtern 
lassen.  Da  der  Fehler  nur  zuweilen  auftritt,  ist  es  wahrscheinlich,  daß 
der  Ofen  während  der  Arbeit  zeitweise  zu  kalt  gebt.  Glas  schmiert 
nämlich,  wenn  es  etwas  hart  eingeschmolzen  ist  und  die  Ofenwärme  beim 
Verarbeiten  zu  niedrig  gehalten  wird  Ein  größerer  Marmorzusatz  steuert 
diesem  Uebel  etwas,  ebenso  eine  Zugabe  von  2 — 3  kg  Feldspat  Es  kann 
aber  anch  sein,  daß  Ihr  Ofen  zuweilen  mit  Rauchfeuer  betrieben  wird; 
dadurch  werden  die  Nabel  der  Pfeifen  angerancht,  und  dieses  hat  das 
weiße  Anlaufen  der  Mundstücke  zur  Folge. 

35.  Wir  wollen  eine  Wanne  für  Medizin-  und  Konservengläser  sowie 
Flakons  in  Weißglas  bauen  und  bitten  um  Auskunft,  wäche  Feuerung, 
Gas  oder  Oel,  dafür  am  vorteilhaftesten  ist.  Wer  baut  Wannen  mit  einer 
Oelfeuerung,  die  möglichst  wenig  Menschenkräfte  zur  Bedienung  erfordert? 

Erste  Antwort:  Eiue  Weißhohlglaswanne  läßt  sich  gleich 
vorteilhaft  mit  Gas  ans  festen  Brennstofien  und  mit  Oel  beheizen.  Den 
Ausschlag  bei  der  Wahl  der  Befenerungsart  gibt  lediglich  der  Preis  des 
Brennstoffes.  Stellt  sich  Oel  im  Verhältnis  nicht  teurer  wie  feste  Brenn¬ 
stoffe,  BO  nimmt  man  es,  denn  die  ganze  Wannen-Anlage  gestaltet  sich  ein¬ 
facher,  und  die  Regenerativkammern  mit  den  Wechselapparaten,  sowie  die 
Gaserzeuger  fallen  weg.  Bei  der  Oelfeuerung  geschieht  die  Erhitzung 
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der  Sekundärlnft  in  Reknperatoren,  während  die  Zerstäubung  des  Oeies 
mittels  Drnckloft  erfolgt.  Beide  Wannen  arbeiten  mit  amkehrender 
Flamme.  —  Wannen  mit  Oelfeuerung  baut  nach  den  neuesten  Erfahrungen 
Hütteningenieur  M  von  Reiboldt  in  Coburg. 

Zweite  Antwort:  Eine  Weißarlaswanne  kann  ebensogut  mit 
Gas  wie  mit  Oel  betrieben  werden;  was  ökonomischer  ist,  hängt  davon 
ab,  welchen  Brennstoff  Sie  am  vorteilhaftesten  ständig  beziehen  können. 

D  r  i  1 1  e  A  n  t  w  0  r  t :  Ob  für  die  von  Ihnen  projektierte  Wanuen- 
anlage  Gas-  oder  Oelfeuerung  vorteilhafter  ist,  hängt  ganz  davon  ab, 
welchen  Brennstoff  Sie  je  Wärme-Einheit  billiger  erhalten  können.  Liegt 
Ihr  Werk  im  Eohlengebiet,  so  daß  die  z.  B.  sehr  hohen  Frachten  in 
Wegfall  kommen,  so  ist  der  Gasfeuerung  der  Vorzug  zu  geben,  anderen¬ 
falls  ist  aber  zur  Oelfeuerung  zu  raten.  Die  Anschaffungs-  und  Bedienungs- 
kosteu  sind  für  einen  Ofen  mit  Oelfeuerung  jedenfalls  wesentlich  niedriger 
als  für  einen  gasgefeuerten  Ofen.  —  Die  Gesellschaft  für  industriellen  Gas- 
und  Oel  Ofenbau  in  Dresden  19,  Tittmannstr.  2Jb,  verwendet  für  ihre  Oefen 
eine  Oelfeuerung,  die  bei  normalem  Schornsteinzag  ohne  Druckluft  arbeitet 
und  sehr  wenig  Bedienung  benötigt. 

Vierte  Antwort:  Bei  der  Frage,  welche  Feuerung,  ob  Gas  oder 
Oel  für  eine  Wannenanlage  für  Weißglas  am  vorteilhaftesten  ist,  spielt 
lediglich  der  Eostenpnnkt  des  zu  verwendenden  Brennstoffes  eine  Rolle. 
Bei  einer  kleinen  Wannenanlage  sind  die  Baukosten  für  die  Oelfeuerung 
etwas  geringer  wie  für  die  Gasfeuerung.  Im  übrigen  kann  man  für  1  kg 
Oel  etwa  2  kg  gute  Steinkohle  rechnen.  Näheres  hierüber  finden  Sie  in 
Nr.  1  des  Sprechsaal  1922,  „Die  Oelfeuerungen  in  den  Glashüttenbetrieben“ 
von  Ing  H.  Mahlert. 

Fünfte  Antwort:  Wenn  die  Eohlenbescbaffung  Schwierigkeiten 
macht,  empfehlen  nir  Ihnen  einen  Wannenofen  mit  Oelfeuerung.  Dia 
Baukosten  für  einen  derartigen  Ofen  sind  wesentlich  geringer  als  wie  bei 
einem  Eohlengasofen.  Außerdem  arbeitet  eine  Oelfeuerungsanlage  selbst¬ 
tätig,  sodaß  sozusagen  keinerlei  Bedienung  nötig  ist.  —  Aeußerst  rationell 
arbeitende  WannenOfen  zur  Weißglasfabrikation  mit  Oelfeuerung  baut 
Wulfs  Maschinenbau- Gesellschaft  m.  b.  H.  in  EOln  a.  Rh. 

Sechste  Antwort:  Wannenöfen  mit  Oelfeuerung  arbeiten 
wesentlich  einfacher  als  mit  Generatorgas  Ist  jedoch  letzteres  bereiti 
vorhanden,  so  läßt  sich  auch  eine  Mischfeuerung  benutzen.  Da  dia 
Olbefeuerten  Oefen  wesentlich  einfacher  in  der  Eonstraktion  sind  als  Oefen 
mit  Generatorbetrieb,  so  ergibt  sich  eine  wesentliche  Ersparnis  au  Be¬ 
dienungspersonal  und  Arbeitskraft;  außerdem  ist  der  Gestehangspreis  einer 
solchen  Anlage  niedriger,  was  ebenfalls  in  Betracht  zu  ziehen  ist.  —  Waunen 
mit  Reinöl-  oder  Oel-Mischgasfenerung  baut  das  Oelfeuerungswerk  Mayer 
&  Oo.  „Oemco“  in  Frankfurt  a.  M.,  Franken-Allee  72. 


Nene  Wanken. 

Keramiki 

54.  Unsere  Steingutmasse  besteht  aus: 

21,79  <>0  Q'iarzsand  mit  7®/o  Tonsubstanz, 

20.06  °lo  Sand  mit  70.58  °lo  Quarz,  16,24olo  Tonsubstanz,  13,18*1,  Ftldspcd, 
28,00  »/o  Ton  mit  69,40  ®/o  Tonsubstanz,  28,92  ®/o  Quarz,  1,63  */,  Feldspat, 
2,00%  Ton, 

28,15*),  Kaolin  mit  71,52*1,  Tonsubstanz,  21,78*1,  Quärz,  6,70*1,  Feldspat, 
während  die  Glaur  der  folgenden  Formel  entspricht: 

0,1  Na,0  x 

0,125  E,0  I  .  ,,,  /  2,379  SiO, 

0,485  CaO  (  \  0,35  B,  0, 

0,29  PbO> 

Schrühbrand  SK  8 — 9;  Glattbrand  SK  04  a — 03  a.  % 

Wenn  icir  nun  etwas  unter  SK  8  brennen,  wird  die  Glasur  rissig.  Der 
Sand  wurde  zuerst  in  Irommeln  von  170  cm  0  und  180  cm  Länge,  uni 
zwar  in  einer  Beschickung  von  1400  kg  etwa  12 — 13  Stunden  gemahlen 
und  war  dann  mch  etwas  zu  grob.  Da  wir  neue  Trommeln  von  180  cm  0 
und  2  m  Länge  aufgestellt  haben,  um  eine  feinere  Mahlung  zu  erhalten, 
ließen  wir  den  Sand  in  den  erstgenannten  Mühlen  20  Stunden,  in  den  neuen 
16  Stunden  mahlen.  Es  zeigt  sich  nun,  daß  die  Glasur  am  Rande  der 
Teller  abspringt.  Brennen  wir  nun  einen  Kegel  niedriger,  so  zeigt  die  Ware 
auch  noch  langmaschige  Haarrisse.  Wir  brennen  daher  wieder  wie  früher 
und  lassen  den  Sand  in  den  größeren  Mühlen  14,  in  den  kleineren  16  Stunden 
mahlen.  Ist  dies  richtig?  Kann  der  Unterschied  von  einigen  Stunden  in 
der  Mahldauer  obige  Erscheinung  hervorrufen,  und  wurde  schon  anderweit 
beobachtet,  daß  Absplittern  der  Glasur  zugleich  mit  Haarrissen  auftritt? 
Was  ist  an  letzterem  schtild? 

55.  Bitte  um  Angabe  eines  bewährten  Versatzes  für  eine  Porzellan¬ 
masse  und  Glasur  bei  SK  12  vollkommen  ausbrennend  aus  böhmischen 
Materialien. 


Glasi 

38.  Wir  beabsichtigen,  eine  topasgelbe  Farbe  aus  einem  Hafen  für 
dünnwandige  Gläser  abzuschmelzen.  Mit  Ueber  fangzapfen  hergesUUte 
Gläser  sind  zu  hell  und  zu  teuer.  Die  Farbe  soll  darum  genügend  dunkel 
und  der  Bernsteinfarbe  ähnlich  sein.  Wir  bitten  um  einen  geeigneten 
Satz  ev.  mit  einer  kurzen  Erläuterung  der  Schmelze. 

39.  Wer  liefert  einen  Apparat  zur  Prüfung  von  Parfümflakons  wnd 
anderen  Stöpselgläsern  auf  Luftdichtigkeit  ? 


Verschiedenes» 

2.  Es  sollen  farblose  und  gefärbte,  transparente  und  opake  Kunsi- 
emaillen  zum  Verzieren  von  Metallgegenständen  in  hessischen  Tiegeln 
von  4 — 6  kg  Inhalt  geschmolzen  und  nach  der  Schmelze  in  Form  von 
Platten  gegossen  werden.  (Diese  Platten  werden  später  von  Emailleur  zer¬ 
stoßen  und  auf  die  gewünschte  Korngröße  gebracht.)  Wie  hat  dieser  Guß 
zu  geschehen,  bezw.  in  welches  Material  muß  die  dünnflüssige  Emailschmdze 
ausgegossen  werden,  ohne  daß  zu  befürchten  ist,  daß  die  Farblosigkeit  bezw. 
bestimmte  Farbtönung  der  Emaille  durch  di«  Gußform  (Eisen?)  infolge 
Aufnahme  von  MetMoxyi  verändert  wird?  Ein  Eintropfenlassen  in 
Wasser  kommt  nicht  in  Frage. 
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1922.  (66,  Jahrgang.) 


Veröffentlichungfen  der  Andenliandelsnebenstelle  Feinkeramik. 


TerhaiiOüIxdingungen  fiii*  die  Ausfuhr  von 
elektrotechnischem  und  technischem  Porzellan 

(gültig  ab  9.  März  1922). 

I.  Allgemeine  BedingnogeD. 

1.  Die  Ansfohr-Mindestpreise  verstehen  sich  fob  deatschem 
Anafohrhafen  bzw.  frei  dentscher  Grenze,  und  zwar  aasschliefi- 
lich  Verp'.ckung. 

2.  Bei  allen  Arten  von  Hochspannnngsporzellan  sowie 
Niederspannungs-Freileitungs-Isolatoren  ist  für  Verpacknng 
einschließlich  Kisten  ein  Mindestznschlag  von  5  *’/(,  zu  erheben. 
Bei  allen  übrigen  Arten  von  elektrotechnischem  und  sonstigem 
technischen  Porzellan  sowie  bei  losen  Metallarmatnren  nnd  bei¬ 
gepackten  losen  Armaturen  ist  für  Verpacknng  einschließlich 
Kisten  ein  Anfschlag  von  mindestens  3  des  Rechnungswertes 
anzurechnen. 

3.  Den  Ausgangspunkt  für  die  Ausfuhrpreise  bilden  die 
Grundpreise  der  Außenhandelsnebenstelle  Feinkeramik  (vergl. 
Drucksache  Nr.  236  vom  23.  Februar  1922).  Die  wichtigsten 
Exportartikel  samt  ihren  Grundpreisen  sind  auf  einem  be¬ 
sonders  erhältlichen  Preisblatt  zusammengestellt. 

4.  Gegenüber  den  Ländern  Al — A5,  B  und  C  wird  in  der 
Währung  des  Bestimmungslandes  fakturiert  (Ueberseeländer 
und  Ausnahmen  siehe  Fußnote).*)  Gegenüber  den  Ländern 
Dl — D3  und  E  ist  in  Reichsmark  zu  berechnen. 

5.  Die  Errechnung  des  Ansfuhrmindestpreises  erfolgt,  indem 
der  Grundpreis  mit  der  Zahl  multipliziert  wird,  die  in  der 
nachstehenden  Tabelle  (II,  3)  für  das  in  Frage  kommende  Land 
unter  Berücksichtigung  der  Artikelgruppen  vorgesehen  ist. 
Der  sich  ergebende  Wert  ist  der  fertige  Ansfahrmindestpreis 
in  der  für  das  betreffende  Land  vorgescbriebenen  Währung  für 
100  Stück,  ausschließlich  Verpackung. 


*J  Es  wird  fakturiert: 

DBch  in 

Portugal . Pfund  Sterling  ** 

Britische  Dominions  und  Britische  Kolonien  Pfund  Sterliuv** 

(lanada . Ü.S  A. -Dollar  *** 

fiollSndieche  Kolonien . holländischen  Onlden 

China . U  S.A.-Dollar 

,l»pan . Yen 

Vereinigte  Staaten  von  Nordamerika  .  .  .  Dollar 

Mexiko . mexikanischen  Qoldpesoa 

Sonstige  mittelamerikanische  Staaten  ...US  A.-Dollar 

**  Die  nachstehend  verzeichneten  Multiplikatoren  für  diese  Länder 
sind  auf  Schillings  bezogen. 

***  Bei  Artikelgruppen  I  nnd  II  wahlweise  auch  Pfund  Sterling. 

II.  Preisbestimmungen. 

1.  Ländergruppen: 

A  1)  Holland,  Schweiz,  China,  Japan,  Vereinigte  Staaten  von 
Nordamerika,  Canada,  Mexiko  nnd  sonstige  mittel¬ 
amerikanische  Staaten. 

A  2)  Großbritannien,  seine  Dominions  nnd  seine  Kolonien, 
sowie  Canada,  letzteres  nur  für  Artikelgrnppen  1  und  II. 
A  3)  Spanien  und  Portugal. 

A  4)  Norwegen  und  Dänemark. 

A  5)  Schweden. 

B)  Belgien,  Frankreich  und  Luxemburg. 

C  1)  Italien. 

C  2)  Tschecho-Slowakei. 

Dl)  Dentsch-Oesterreich^und  Ungarn. 

D2)  Jugoslavien,  Balkanländer  und  Finnland. 

D3)  Ehemaliges  Rußland,  einschließlich  Polen. 

E)  Südamerikanische  Staaten. 

2.  Artikelgruppen: 

1.  Niederspannungs-Freileitungs-Isolatoren  einschließlich  der 
Reichspostmodelle. 

11.  Elektrotechnische  Stanzartikel  und  sonstige  technische 
Artikel. 

lila.  Freileitungs-Slützen-Iso^atoren  bis  zur  Größe  entspr. 
Hermsdorf  I.  1387. 

III  b.  Freileitungs-Stützen-lsolatoren  größer  als  Hermsdorf  I. 
1387  bis  inkl.  Hermsdorf  ]39l. 

111  c.  Freileitungs-Stützen-Isolatoren  größer  als  Hermsdorf  1. 
1391. 

IV.  Hänge-Isolatoren  und  leeres  Porzellan  zu  armierten 
Hänge-Isolatoren. 

V.  Durchführungen,  Stützer,  Griffe,  Rillen-Isolatoren. 

(III  bis  V  alles  ohne  Armaturen.) 

VI.  Hänge-  und  Abspann-Isolatoren  mit  Armaturen. 


3.  Multiplikatorentabelle. 


c*  ^ 

Ql 

Land 

Artikel  Gruppen 

I 

li 

IKs 

111  h 

III  c 

IV 

V 

VI 

Al 

Holland 

0,029 

0,029 

0,022 

0  023 

0,024 

0,026 

0,023 

0,023 

Schweiz 

>,062 

0,062 

0,047 

0,049 

0,061 

0,054 

0,047 

0  049 

Japan 

',024 

0,024 

0,018 

0018 

0,019 

0,020 

0  018 

0,018 

Mexiko 

Vereinigte  Staa- 

),024 

0,024 

0,018 

0,018 

0,019 

0,020 

0,018 

0,018 

ten  von  Nord- 

Amerika,  restl. 
Mittelamerika, 
Canada  u  Chine 

0,012 

0,012 

0,007 

0,007 

0,007 

0,007 

0,007 

0,007 

AS 

England  und 

Kolonien 

0.049* 

0.049* 

0,037* 

0,038* 

0,040* 

0,043* 

0,038* 

0,039* 

Canada 

0,049 

0,049 

— 

— 

— 

— 

A3 

Spanien 

1,076 

0,075 

0,057 

0,060 

0,069 

0,074 

0,064 

0,067 

Portugal 

0,068* 

0,068* 

0,044* 

0  047* 

0,053* 

0,067* 

0,060* 

0,062* 

A4 

Norwegen  nnd 
Dänemark 

0,057 

0,067 

0,046 

0,063 

0,060 

0,066 

0,048 

0,060 

A5 

Schweden 

),044 

0,044 

0,033 

0,034 

0,034 

0,037 

0,034 

0,034 

B 

Belgien 

Frankreich 

Luxemburg 

0,12.0 

0,126 

0,073 

0,083 

0,083 

0,091 

0,083 

0,083 

CI 

Italien 

0,20 

0,19 

0,166 

0,172 

0,194 

0,22 

0,156 

0,20 

C2 

Tachecho- 

Slowakei 

0,50 

0,50 

0  677 

0,577 

0,677 

0,60 

0,677 

0,60 

DJ 

Deutecn-Oeeter- 
reichn  Uogari> 

1,3 

1,3 

1,12 

1,12 

1.12 

1,12 

1.12 

1,12 

D2 

Jugoslavien  nnd 
Finnland 
Balkanländer 

1,6 

1,6 

1,26 

1,3 

1,3 

1.3 

1,3 

1,3 

D3 

Rußland  nnd 
Polen 

1,5 

1,6 

1,26 

1,3 

1,4 

1.4 

1,4 

1.4 

E 

Sudamerika¬ 
nische  Staaten 

1,6 

1,6 

1,25 

1,3 

1.4 

1  4 

1.4 

',4 

*  Obige  Mnltiplikateren  sind  auf  Schillings  bezogen. 


Preisblatt.  (Gültig  ab  9.  März  1922.) 

Nachstehend  sind  für  die  gängigsten  Exportartikel  die 
Grundpreise  für  100  Stück  in  Mark  zusammengestellt. 

Isolatoren. 


Hochspannnnaraisolatoren  Eeichspostmodelle 


(Dreimantelglocken) 

RM  I 

^  825.— 

entspr.  Nr.  1380 

„  „  1381  . 

„  „  1382  . 

„  „  1383  . 

n 

« 

wein 

1  360.— 

2  015.— 

2  922.— 

3  656  — 

RM  II 
RM  III 
RM  IV 
RM  V 

,  456.- 
,  297.- 
„  210.- 
„  147.- 

„  1384 

9 

4  627.— 

„  1385  . 

5  596  — 

„  1386 

6  692  — 

„  1387  . 

8  044  — 

„  1388 

10  082  — 

„  1389 

12  111.— 

„  1390 

14  670.— 

9 

„  1391 

9 

17  462.— 

Rollen,  TülleB 

i,  Lüster-Klemmen,  Pfeifen. 

Fußrollen 

Einstecktttllen 

bis  zn  16  mm  Ltnce 

R.  23 

14.60 

7  mm 

Jt  J8.50 

R.  24 

«  23.- 

«  20  - 

R.  26 

„  33.- 

11  . 

„  22.- 

R.  26 

„  69.- 

13,6  „ 

„  24.- 

R.  27 

„  93.- 

16  „ 

„  26- 

21  „ 

„  28.- 

23  „ 

„  .32  - 

29  „ 

»  36.- 

Mantelrollen 

Reformtttllen 

(sog.  Kellerisolatoren) 

7  mm 

JK  18.60 

36X36 

mm  .  . 

J*  63.— 

9  „ 

.  20.- 

46X46 

n  ... 

„  121.- 

11  « 

„  22.- 

60X60 

n  ... 

„  163.- 

13,6  „ 

»  26.- 

60X60 

9  *  •  • 

„  263.- 

16  „ 

»  31.- 

66X66 

9  ... 

«  321.- 

21  „ 

«  42- 

76X76 

„  490.- 

23  „ 

„  49.- 

80X80 

«  610.- 

29  „ 

•  f 

„  63.- 

36  „ 

«  102.- 

Lttsterklemmen 

einpolig 

JK  19.— 

zweipolig  . 

„  29.- 

dreipolig  . 

n  38.- 

1922.  (bb.  lalirj^'anjj.) 
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IS«. 


Eiu(UbraDgB|)feifen 


Viertelbogen- 

7  mm 

.A 

46.— 

Einfache 

9  mm 

M 

90.— 

Pfeifen 

«  n 

n 

61.— 

Pfeifen : 

11  n 

ti 

117.— 

11  « 

ti 

59.— 

13,6, 

n 

144.— 

13.5  „ 

n 

66.— 

16  „ 

ti 

177  — 

1«  „ 

n 

81.— 

23  „ 

ti 

294.— 

21  « 

n 

108.— 

2«  „ 

n 

376.— 

23  „ 

n 

126.— 

36  „ 

n 

600.— 

2»  „ 

fl 

168  — 

36  „ 

n 

246.— 

Halbbogen- 

7  mm 

M 

69.—  . 

Zweifache 

9  mm 

jt 

162  — 

Pfeifen  ; 

»  n 

n 

66.— 

Pfeifen : 

11  - 

fi 

201 .  — 

11  « 

ff 

87.— 

I36„ 

ti 

26  t.— 

13,6  „ 

ti 

102.— 

1«  n 

ti 

339.— 

lÖ  n 

ti 

126.- 

23  „ 

n 

607.— 

21  „ 

ti 

169.— 

29  „ 

n 

639.— 

23  „ 

n 

207.— 

36  „ 

« 

789.— 

2»  „ 

n 

34^.— 

Dreifache 

1 1  mm 

M 

367  — 

36  „ 

« 

696.- 

Pfeifen : 

13,6  „ 

ii 

460.— 

Doppelbogen- 

7  mm 

jK 

141.— 

16  „ 

fi 

546  — 

Pfeifen: 

9  » 

fi 

160.— 

23  „ 

ti 

760.— 

11  r 

n 

189  — 

29  „ 

t> 

976.— 

13,6  „ 

n 

264.— 

36  „ 

fl 

1314.— 

1«  n 

n 

276.— 

Vierfache 

1 1  mm 

A 

626.- 

21  „ 

n 

432. — 

Pfeifen : 

13.6  „ 

639.— 

23  „ 

n 

460,— 

1«  n 

750.— 

2»  „ 

n 

807.- 

23  „ 

1060.— 

36  „ 

ti 

1600.— 

29  „ 

II 

1600.— 

36  „ 

It 

2064.— 

Infolge  eines  Scblaganfalles  verschied  während 
der  Messe  in  Leipzig  unser  seit  fast  2b  Jahren  für 
uns  tätiger  Vertreter 

Herr  Jakob  Cifroen 

Amsterdam. 

Wir  betrauern  in  dem  mitten  in  regster  Arbeit 
so  plötzlich  Verstorbenen  ein  glänzendes  Vorbild 
an  unermüdlichem  Fleiß  und  hohem  Pflichtgefühl. 
Seine  edle  Gesinnung  und  sein  vornehmer  Charakter 
sichern  ihm  bei  uns  ein  dauerndes  Andenken. 

Bonn,  den  14.  März  1922, 

Der  Vorstand 
der  Ludwig  Wessel  A.-G. 
fQr  Porzellan- und  Stein  julfabrikation. 


Am  7.  März  verstarb  infolge  kurzer,  schwerer  Krankheit  nach  einem  arbeitsreichen 
Leben  mein  lieber  Mann,  unser  guter,  treusorgender  Vater,  Schwiegervater  und  Grossvater 


Hermann  Wessely 


in  seinem  77.  Lebensjahre, 


/Mathilde  Wessely  und  Familie 


Wir  erfüllen  hiermit  die  schmerzliche  Pflicht,  den  Mitgliedern  von  dem  am  7.  März  d  J.  erfolgten 
Ableben  unseres  langjährigen  Vorsitzenden,  des 


Herrn  A.  H.  WeSSeljf 


Inhaber  der  von  ihm  begründeten  Firma  A.  H.  Wessely,  Kunst-Töpferei  und  Ofenfabrik, 

in  Hamburg 

Kenntnis  zu  geben. 

Der  Verewigte  hat  seit  Bestehen  der  Berufsgenossenschaft  dem  Vorstande  unserer  Sektion  angehört, 
deren  Vorsitz  er  15  Jahre  hindurch  führte. 

ln  Treue  fe.«t,  zu  Rat  und  Tat  allzeit  bereit,  hat  er  vorbildlich  an  der  Erfüllung  unserer  Aufgaben 
gewirkt.  Sein  Andenken  bleibt  bei  uns  in  Ehren. 


Vorsitzender 
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Wegen  rTmstellnng  geben  wir 
preiswert  ab 

tnebrercStanzprcsseti 
ttttd  jViattizro, 

ferner 

ii 


IDe, 


sehr  gnt  erhalten.  Anfragen  nnter 
0  4177  an  die  QeschäftseteUe  des 
Sprecbsaal. 


für  Konservengläser, 

70 — 8B  mm  mit  Nase,  in  la.  Qualität, 
rot,  haben  Lagerposten  von  etwa 
30000  Stück  ä  BO  Stück  auf  Papp¬ 
ringe  znm  billigen  Preis  von  40  Pfg 
das  Stück,  einschließlich  Verpacknng 
gegen  sofortige  Kasse  abzugeben 
Muster  zu  Diensten. 

Stran^feld  ^  Knoch, 

ß.  m.  b.  fl.,  is55 

LObben  (Lansitz). 


Deutsche  Porzellan-,  Glas- 
und  Stelngut-iedustrle 

Stuttgart 

BurgstallstraBe  55. 


Grattsversand  an 
8000  Haushaltungsge¬ 
schäfte  In  Süd-  und 
Tlorddeutschland. 


Vorzügliches  Insertionsorgan. 


Casniddok«, 

gebraucht,  passend  für  Glas,  wegen 
Platzmangel  sofort  billig  zu  verkaufen. 
Angebote  unter  0  4180  an  die  Ge¬ 
schäftsstelle  des  Sprechsaal. 


A.Walfy 

beratender  Ingenieur 
V.  B.  I. 

Erfurt,  Sedanstr.  43. 


Fabrikeinrichtungen 
Kraftanlagen 
Preßluftanlagen 
Vakuumanlagen 
Eis-  und  Kühlanlagen 
Taxationen 
Gutachten  (502 


Gelegenheitskauf. 

Es  gelang  mir,  kleinen  Posten 
amerikanische,  wfiße  I2t0h 


r 


zu  erwerben,  die  ich,  um  schnell  zu 
räumen,  zu  M,  250, —  abgebe.  Tun¬ 
lichst  Sammelbestellung  erwünscht. 

Zeitzer  Versandhaus,  Zeitz. 


Porzellanmasse 
und  Glasur 

Paul  MosePi 
Kahla  i.  Tharingen.  s 


3000  Stück  lloliänd.  Pamentassen, 

dünn,  dekoriert,  IV.  Sorte, 

Teller,  flach  und  tief,  22  */*  cm, 

Mokkatassen,  Vs  stark, 


8000; 

5000 

3000 

1000 

1000 


99 

99 

99 

PJ 

99 


99 


V» 


IV.  Sorte 


Mokkaservice  'Ä“'  i”;  “«T 
Kaffeeservice  ““  “““örtl,*"'” 

alles  dekoriert,  werden  zu  billigem  Prei  e  abgegeben.  Gefl.  Angebote  nnter 
0  41B4  an  die  Geschäftsstelle  des  Sprechsaal. 


60^80  Tons 

la.  weiObrennender  Löthain-MeiOner 

Steingutton 

wöchentlich  ans  neuer  Förderung  abzngeben. 

Anfragen  erbeten  nnter  0  4124  an  die  Geschäftsstelle  des  Sprechsaal. 


Sofort  bezw.  kurzfristig  lieferbar  abzngeben: 

l^obldlas  allsr  Jirf 

insbenondere  T«e-  und  Bierbechepf  Goldrand« 
Becher  und  Likörgläser,  Harzer  -  Pokale^ 
Likörgläser,  gerr<=ßt,  Groggläseri  glatt  und  ge¬ 
schliffen,  Bonbongläser,  ff.  Kristall,  gescnlifien, 
Kunstgias  (Ueberfang  geschliffen). 

Gffl.  Anfragen  nnter  0  4118  an  die  Geschäftsstelle  des  Sprechsaal  erbeten. 


Ab  Laser  demoniieri  zu  uerhaulen; 

4  Davidson^Rohrmaitlen,  Löhnerl-Bromberg,  Trommeldnrch- 
messer  1,55  m,  Länge  6  m,  Silexfntter,  jedoch  auch  für 
StahlpUtten  verwendbar,  mit  automatischen  Wagen,  Oel- 
druckscbmiernng,  sämtlichem  Zubehör  und  reichlich' n  Er¬ 
satzteilen,  Vo-gelegen  nnd  Ritmen,  tadellos  erhalten,  ferner : 

2  Steinbrecher,  Maulweite  500X250. 

Anfragen  nnter  F.  L.  V«  139  durch  Rudolf  Moase, 
Frankfurt  a,  M.  erbeten.  [ueo 


l 


(Hart-  und  Weichholz) 

empflrhlt 

KaHTschoptnep 

Holzgroßhandlung, 
Holzhausen  bei  Leipzig, 

Ff-rnruf  Leipzig  12196.  [552 


Weit  unter  Tagespreis! 

2000  flcne  flarasH 


außen  118X90X90  cm,  etwa  18  mm  Holzstärke,  hat  abzugeben 

[I46c 

_ J 


Huso  Elierbroch,  Hamburg  24. 


Fabrikat  Reissmann,  K  G  0  2, 
wegen  Betriebs  -  Verändernng 

ZU  verkaufen. 

Porzelianlabrih  Uliibelm  Lange, 

neuhaldensieben.  [552 


Hußsäupei 
luopammon, 
luopnati*iuni| 
luopkaliutn 

billigst  zu  beziehen  durch 

ONTANA I 

Strehla  a.  E. 

K 

ir  DeM  al; 

4  SDulenHurbelpressen 

(90  mm  Sänii-n) 

3  Sbulebkurbelpresseb 

(100  mm  Säulen) 

1  bleibe  Säuienburbeipresse 
1  Tischpr^sse. 

411e  Maschinen  in  bestem  Zustande, 
wenig  gebraucht  Angebote  unter 
N  4076  an  die  Geschäftsstelle  des 
Sprechsaal. 


Jute-Säcke, 

neue  nnd  gebrauchte, 

Papiersäoke, 

Wagenpianen, 

WaggonplanoP) 

Pf«rde*Regendeoken. 

A.  LebmaBD,  Pirna  a.E. 

Langestraße  26.  [n46 


PriDia 


gebleicht, 

lieferbar. 


sofort  sehr 


preiswert 
[SW 

Qustav  pferre, 

Baplin>Teinpslhof| 

Kaiserin-Angnstastraße  70. 


für 


Luxusglsshütta  sucht  mit  Schleifereien 
zwecks  Lieferung  von  Roh- 
glcs  und  Rückkauf  der  ge¬ 
schliffenen  Ware  für  längere 
Zeitdauer  in  Verbindung  zu  treten 
oder  eine  InteresseDgemein<>chaft  zn 
bilden.  Anfragen  unter  N  4108  an 
die  Geschäftsstelle  des  Sprechsaal. 


EiDilrebBiasGiliDeD,  Dpehepspinilelo, 
Schabiooeiiballer.üäuleDSGbabioDefi' 
balter,  TrommelDaOmOhleD, 

alles  nugebrancht,  Fabnhat  Angnst 
Reißmann,  preiswert  abzngeben.  An¬ 
gebote  nnter  M  4028  an  die  Ge- 
scbäftastdle  des  Sprechsaal. 


Internationale  Spedition, 

Paul  Feind,  Borken  I.  Weetf. 
Emmorioh,  Groean  I.  W.  [B 


](($tder, 

Bccher,zylicdeiiscb,BöhmiSOho 

Töpfe»  liefert  laufend  PiTV 

Po  raeilanfabrik  H>  Schmidt, 
FrsEwaidau,  Kreis  Sagau. 


(66.  jahfgartg.) 


Co  barg,  den  30.  Märs  1922. 
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Elektrische  Entstanbung  von  Generatorgas. 


'  Mitgeteilt  von  der  W.  B.  G.  Frankfurt  a.  M. 


dtmchdruck  verboten.) 

Bei  den  mit  Generator-Gasfeaerang  arbeitenden  Oefen  der 
Qlaa-Indnstrie  werden  schon  seit  altersher  Einrichtnngen  ge¬ 
troffen,  nm  die  im  Generatorgas  enthaltenen  stanbförmigen 
Vernnreinigangen  an  geeigneten  Stellen  niederznschlagen,  so 
daß  sie  aas  der  Gasleitang  entfernt  werden  können. 

Diese  Vernnreinigangen  bestehen  zam  größten  Teil  aas 
mitgerissener  Flagasche,  ferner  aas  stanbförmigen  Brennstoff¬ 
teilen,  ans  dem  Staub  des  in  den  Generator  gelangenden  Windes, 
sowie  aas  Roß,  der  sich  bei  der  Zersetzung  der  Kohlenwasser¬ 
stoffe  im  Generatorgas  ansscheidet. 

Die  Menge  dieser  staubartigen  Verunreinigungen  schwankt 
erheblich;  sie  hängt  ab  z.  B.  von  der  Art  des  verstochten 
Brennstoffes,  von  seinem  Feuchtigkeitsgehalt,  von  der  Wind¬ 
pressung  und  der  Belastung  des  Generators.  Dnrchgeföhrte 
Gewichtsbestimmongen  ergaben  je  nach  den  Verhältnissen  einen 
Staubgehalt  zwischen  2  und  18  Gramm  pro  1  cbm  Gas,  bezogen 
auf  0  Grad  und  760  mm  Q -S.  Werden  beispielsweise  Braun¬ 
kohlenbriketts  vergast,  welche  pro  kg  eine  Gasausbeute  von 
etwa  3  cbm  liefern,  so  ergibt  sich  bei  einem  Staubgehalt  von 
10  g  pro  cbm  die  Staubmenge  aus  einem  Generator  mit  einem 
Durchsatz  von  20  t  pro  24  Standen  zu  dem  erheblichen 
Betrag  von 


20000.3.10 

lOOO 


=  600  kg  pro  24  Standen, 


welche  einen  Baum  von  etwa  ‘/t  einnehmen. 

Es  ist  leicht  begreiflich,  daß  durch  solche  Staubmengen 
die  freien  Querschnitte  in  den  Kanälen  und  insbesondere  in 
den  Wärmespeichern  bald  erheblich  verringert  werden  und 
Störungen  im  Ofenbetrieb  entstehen  können,  falls  nicht  für 
Absonderung  und  Entfernung  des  Staubes  gesorgt  wird. 

Außerdem  ist  wohl  anzunebmen,  daß  Fehler  in  der  Rein¬ 
heit  und  Färbung  des  Glases  zum  großen  Teil  auf  den  schäd¬ 
lichen  Einfluß  des  mit  den  Gasen  in  den  Ofen  gelangenden 
Staubes  zurückzuführen  sind. 

Das  Problem  der  Entstanbang  des  Gases  verdient  also 
zweifellos  große  Beachtung. 

Bisher  erfolgte  die  Stanbabsonderung  aus  den  Generator¬ 
gasen  in  den  Glashütten  einmal  durch  Verringerung  der 
Gasgeschwindigkeit,  welche  durch  Erweiterung  der  Gasleitung 
zu  Staubsäcken  oder  Staubkammern  bewirkt  wird,  zum  andern 
'  durch  Umleukung  der  Strömungsrichtung  des  Gases.  Dadurch 
fallen  die-  schweren  Staubteile  herunter  und  können  von  Zeit 
za  Zeit  entfernt  werden.  Die  Anetragung  des  Staubes  ans  den 


Staubkammern  und  Staubsäcken  ist  unter  Umständen  eine  sehr 
beschwerliche  und  unangenehme  Arbeit. 

Bei  den  in  immer  steigendem  Maße  sich  einführenden  ge¬ 
blasenen  Generatoren  wird  durch  die  verhältnismäßig  hohe 
Windpressung  so  viel  Staub  aus  dem  Generator  mitgerissen, 
daß  es  oft  nicht  möglich  ist,  durch  die  erwähnten  einfachen 
Mittel  konstruktiver  Art  eine  Stanbabsonderung  in  wirkungs¬ 
vollem  Maße  zu  erzielen,  insbesondere  nicht  bei ‘Verwendung 
von  Braunkohlen  und  Torf,  bei  welchen  eine  reichlichere  Ab- 
scheidung  von  Staub  geringen  spez.  Gewichts  erfolgt  als  bei 
Steinkohlen.  Es  wird  dann  oft  erforderlich,  umfangreiche  Staub- 
kammern  oder  lange  Staubkanäle  mit  großem  Querschnitt  an¬ 
zuordnen  und  eine  mehrfache  Umlenkung  des  Gasstroms  vor- 
zunehmen,  wobei  trotzdem  nicht  inamer  die  gewünschte  Rein¬ 
heit  des  Gases  erzielt  werden  kann.  Figur  1  zeigt  schematisch 
die  Anordnung  einer  solchen  Entstaubungsanlage. 


Es  sind  nun  seit  einigen  Jahren  und  vornehmlich  in  der 
letzten  Zeit  in  führenden  technischen  Zeitschriften  Aufsätze 
erschienen,  die  sich  mit  einem  Verfahren  der  Gasentstaubung 
auf  elektrischem  Wege  befassen.  Auch  wurden  auf  größeren 
Tagungen  technischer  Vereine,  insbesondere  im  letzten  Jahr, 
Vorträge  über  diesen  Gegenstand  gehalten,  und  die  dabei  mit¬ 
geteilten  günstigen  Erfolge  dieses  Verfahrens  bei  der  Ent¬ 
staubung  von  Gasen  in  verschiedenen  Industriezweigen  lassen 
es  wohl  angebracht  erscheinen,  daß  auch  die  Glas-Industrie  ihr 
Augenmerk  darauf  richtet. 

Die  Wirkungsweise  der  elektrischen  Gasreinigung  beruht 
darauf,  daß  das  zu  reinigende  Gas  durch  ein  elektrisches  Feld 
von  sehr  hoher  Spannung  geleitet  wird.  Dieses  Feld  verläuft 
entweder  in  Röhren  mit  achsial  durchgeführtem  Draht  oder 
zwischen  Platten,  zwischen  welchen  Drähte  angeordnet  sind. 
Figur  2  zeigt  schematisch  die  Anordnung  einer  elektrischen 
Staubanlage  mit  Röhren.  Von  den  Drähten  strömt  die  Elek¬ 
trizität  ln  Form  einer  Sprühentladung  aus  und  treibt  alle  im 
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Gas  befindlichen  festen  oder  nebelförmigen  (flüssigen)  Teilchen 
gegen  die  Rohrwände  bzw.  gegen  die  Platten.  Dort  setzen 


•ich  diese  Teilchen  zunächst  kurz  ab,  um  dann  bei  genügender 
Stärke  des  Niederschlags  von  den  Wandungen  in  den  Sammel¬ 
trichter  abzofallen.  Das  Gas  strömt  gereinigt  aus  dem  elek¬ 
trischen  Feld,  während  die  ausgeschiedenen  Verunreinigungen 
aus  dem  Staubtrichter  von  Zeit  zu  Zeit  leicht  abgezogen 
werden  können,  z.  B.  durch  Transportschnecken,  Kastenwagen 
und  dergl. 

Das  elektrische  Hochspannungsfeld  wird  meist  durch 
pulsierenden,  d.  h.  nicht  dauernd,  sondern  absatzweise  fließenden 
Gleichstrom  erregt,  der  durch  Gleichrichtung  von  Wechselstrom 
erzeugt  wird. 

Die  Gleichrichtung  des  Stromes  und  seine  Unterbrechung 
erfolgen  meistens  durch  eine  rotierende,  mit  Metall-Segmenten 
belegte  Scheibe.  Die  Anzahl  der  Stromstöße  ist  doppelt  so 
hoch  als  die  Periodenzahl  des  Wechselstroms,  durch  dessen 
Gleichrichtung  der  Gleichstrom  erzeugt  wird ;  bei  der  in 
Deutschland  üblichen  Periodenzahl  von  50  treten  also  100 
Gleichstromstöße  in  jeder  Sekunde  auf,  ein  ebenso  häufiges 
Entstehen  und  Verschwinden  des  elektrischen  Feldes  bewirkend. 
Dadurch  wird  das  Gas  gewissermaßen  elektrischen  Schlägen 
ausgesetzt,  welche  die  Ausscheidung  der  Staubteilchen  fördern. 

Obwohl  das  Verfahren,  das  sich  auf  Patente  von  dem 
Amerikaner  Cottrell  und  dem  Deutschen  Möller  stützt  und  von 
der  Metallbank  und  Metallurgischen  Gesellschaft,  A  -G.,  Frank¬ 
furt  a.  M.  vertrieben  wird,  verhältnismäßig  neu  ist  (die  ersten 
größeren  Anlagen  wurden  kurz  vor  dem  Kriege  gebaut),  so  hat 
es  doch  schon  sehr  guten  Eingang  in  der  Industrie  gefunden. 
Zurzeit  bestehen  in  Deutschland  ungefähr  60  Anlagen,  ira  Aus¬ 
land  über  200,  von  denen  etwa  100  auf  die  Vereinigten  Staaten 
entfallen. 

Bisher  befinden  eich  Anlagen  nach  dem  Cottrell-Möllerschen 
Verfahren  in  Metallhütten,  Zement-,  Karbid-  und  Chemischen 
Fabriken  in  Verwendung;  außerdem  werden  in  neuester  Zeit 
Hochöfen  und  Generatorgas  von  den  staubförmigen  Verun¬ 
reinigungen  befreit 

Der  Wirkungsgrad  dieser  Anlagen  beträgt  bis  über  99°/o, 
d.  h.  es  werden  y9®/o  des  im  Gas  enthaltenen  Stäubes  elek¬ 
trisch  festgehalten,  sodaß  das  Gas  nach  Austritt  aus  dem  Apparat 
nur  noch  Spuren  von  Verunreinigungen  zeigt,  die  in  vielen 
Fällen  so  gering  sind,  daß  sie  selbst  mit  verfeinerten  Meßver¬ 
fahren  kaum  noch  feststellbar  bleiben. 

Wenn  auch  hohe  Spannungen  angewendet  werden,  so  ist 
doch  die  Bedienung  infolge  guter  Durchbildung  der  Maschinen 
eine  äußerst  einfache.  Auch  besteht  keine  Gefahr  für  das  Be¬ 
dienungspersonal,  da  unter  Spannung  stehende  Teile  von  außen 
nicht  zugänglich  sind  und  die  Stromstärke  außerordentlich 
gering  ist.  Sie  beträgt  nur  einige  Milli-Ampere,  das  Tausendstel 
eines  Amperes. 

Trotz  der  großen  Zahl  der  bereits  im  Betrieb  befindlichen 
Anlagen  sind  bisher  noch  keine  ernstlichen  Verletzungen  durch 
Kurzschluß  usw.  entstanden. 

Der  Kraftbedarf  der  Anlage  beträgt  nur  wenige  Kilowatt 
und  kann  z.  B.  aus  der  Ueberschuß-Energie  bestritten  werden, 
welche  in  Glashütten  bei  rationeller  Ausnützung  der  Abhitze 
meist  zur  Verfügung  steht. 

Es  wäre  wünschenswert,  wenn  von  Seiten  der  Glas-Industrie 
Gelegenheit  geboten  würde,  praktische  Versuche  mit  elektrisch 
gereinigten  Generatorgasen  auch  in  Glashütten  anznstellen. 


Der  Zolltarif  in  Chile. 

(Naobdrack  verboten.) 

Der  gegenwärtig  in  Chile  in  Kraft  befindliche  Zolltarif  sieht 
für  die  für  uns  in  Frage  kommenden  Erzeognis.se  die  nach¬ 
stehend  aufgeführten  Zollsätze  vor.  Die  Zollsätze  verstehen 
«ich,  sofern  nicht  etwas  anderes  vermerkt  ist,  in  Peso  Gold  für 
1  Kilogramm  Reingewicht.  Abkürzungen  R.-G.  =  Rohgewicht; 
G,-G.  =  Gesetzliches  Gewicht.  Unter  Reingewicht  ist  das 
Gewicht  der  unverpackten  oder  solcher  Waren  zu  verstehen, 
die  ohne  Verpackung  oder  innere  Umschließungen  einfach 
gebündelt  c’>gehen,  Unter  gesetzliahem  Gewicht  ist  das  Gewicht 


der  Waren  mit  den  gesamten  unmittelbaren  Umschließungen 
(einschließlich  der  Verschnürungen)  zu  verstehen,  die  sich 
innerhalb  der  ihnen  als  gemeinschaftlicher  Behälter  dienenden 
äußeren  Umschließung  befinden,  mit  Ausnahme  von  Stroh, 
Holzwolle,  Papier,  Sägemehl  und  sonstigen  Stoffen,  die  zur 
Ausfüllung  der  Packstücke  dienen.  Das  Gewicht  einer  Post¬ 
sendung  ist  als  gesetzliches  Gewicht  anznsehen,  außer  wenn 
die  in  ihr  enthaltenen  Gegenstände  sich  io  ihren  eigenen  ge¬ 
wöhnlichen  Verpackungen  oder  Umschließungen  befinden.  Unter 
Rohgewicht  ist  das  Gewicht  der  Waren  einschließlich  aller 
ihrer  äußeren  und  inneren  Verpackungen  und  Umschließungen 
zu  verstehen. 


Das  Gewicht  der  Waren,  die  nach  dem  gesetzlichen  Gewicht 
zu  verzollen  sind,  bestimmt  sich  wie  folgt: 

a)  Für  unverpackte  oder  gebündelte  Ware  in  Paokstücken 
von  völlig  gleichem  Inhalt  gilt  das  gesetzliche  Gewicht  als 
Rohgewicht; 

b)  für  unverpackte  oder  nur  gebündelte  Waren,  die  mit 
anderen  vermischt  im  gleichen  Packstuck  eingeheo,  ist  das 
Rohgewicht  um  lO®/,,  zu  erhöhen; 

c)  für  Waren,  die  lose,  als  Sturzgut  oder  einfach  gebündelt 
zur  Verzollung  gelangen,  erhöht  sich  das  Reingewicht  um  10‘’/o; 

d)  für  Waren,  die  in  nach  ihnen  besonders  gformten  Hüllen 
oder  Umschließungen  eingehen,  erhöht  sich,  falls  letztere  für 
sich  zu  verzollen  sind,  das  Reingewicht  um  lO^/g. 

Für  Waren,  die  nach  ihrem  Rohgewicht-  verzollt-  werden 
und  in  demselben  Packstück  zusammen  mit  anderen  Waren 
eingehen,  die  anderen  Zollsätzen  unterliegen  oder  bei  denen 
diese  sich  nach  anderen  Einheiten  berechnen,  erhöht  sich  das 
gesetzliche  Gewicht  um  SO'^/g,  wenn  sie  in  Verpackungen  od'ei 
inneren  Umschließungen  eingehen,  und  um  30  °/o  das  Reingewicht 
solcher  Waren,  die  ohne  solche  Veipackongsmittel  eingehen, 
Ausgenommen  von  dieser  R-gel  sind  Kiistall-,  Fayence-  und 
Porzellanwaren.  Alle  diese  Waren  unterliegen  einem  Zuschlag 
von  80  °/o  auf  das  Reingewicht. 

Waren,  die  nach  dem  Rohgewicht  verzollt  werden  und  ohne 
die  sonst  für  den  Seeweg  übliche  Verpackung  eingehen,  unter¬ 
liegen  den  vorstehenden  Zuschlägen. 

Die  Zollsätze  der  Tarifnnmmern  für  Töpfer-,  Fayence-, 
Porzellan-,  Glas-  oder  Kristallwaren  mit  Fassungen  oder  Be¬ 
schlägen  ans  Metall  oder  in  Verbindung  mit  Teilen  aus  anderem 
Stoff  wie  Holz  und  dergleichen,  finden  nur  dann  Anwendung, 
wenn  die  Metall-  oder  Holzteile  usw.  untrennbar  mit  den  vor¬ 
genannten  Gegenständen  verbunden  sind.  Sind  dagegen  diese 
Teile  abnehmbar,  so  werden  sie  nach  eigenen  Zollsätzen  ge¬ 
trennt  verzollt. 

Als  Kristall  ist  dasjenige  Glas  zu  behandeln,  das  mindestem 


25  ®/o  Mennige  (Bleioxyd)  enthält. 


Taiif- 

Nr. 


Bezeichnang  der  Waren 


Maüatab 
der  Ver- 


Zoliaatz 
tnr  1  kg 
B.-in- 
gewieht  ii 


525 

526 

527 


470  Zinn  oder  Blei,  in  Pulverform,  für  Spiegel 
524  Ton,  Erden  und  nicht  besonders  auf- 
geführte  mineralische  Stoffe,  roh,  ge- 
geglüht,  gewaschen  oder  gemahlen, 
ausgenommen  solche  für  Maler 
Asbest  oder  Amiant: 

,  roh,  in  Gespinsten  oder  Pulverform 
,  in  Form  von  Pappe  oder  in  Platten 
,  vermischt  mit  Zement  oder  anderen 
Stoffen,  zum  Ueberzng  von  Kesseln 
528  — ,  in  beliebiger  Form  verarbeitet,  nicht 
besonders  aufgeführt,  zu  Verpackungs- 
Zwecken,  auch  mit  Teilen  ans  ge¬ 
wöhnlichem  Metall,  Kautschuk  oder 
Spinnstoffen 

531  Zement:  Portlandzement  und  anderer,  100  kg  R.  Q 

532  Zement,  gepreßt,  mit  Amiant  oder  ande¬ 

ren  Stoffen  verarbeitet  oder  nicht, 
in  nicht  besonders  anfgeführten  Ar¬ 
tikeln  für  Bau-  und  andere  Zwecke, 
sogenannter  künstlicher  Schiefer, 


Feso  Gold 

G.G. 

1,80 

R.G. 

0^08 

RiG. 

0,03 

R.G. 

0,16 

R.Q. 

OjOfl 

R  Q. 


0,525 

1^20 


Eternit,  Uralit  und  andere 

Ziegel  und  Fliesen  aus  Zement: 

533 

— ,  ohne  Mosaik  oder  Bemalung 

R  G. 

'0il5 

.534 

— ,  mit  Mosaik  oder  Bemalung 

R  G. 

0,225 

535 

Zement,  zu  Ziergegensländen  geformt. 

wie  Statuen,  Krüge,  Kranz-  und  andere 

' 

Gesimse 

R;Ö. 

537 

Schmirgel  und  Tripel 

R  Q. 

ff, 07b 

540 

Fliesen  und  Ziegel  aus  gescfamolzenelr 

Schlacke 

R  0. 

0,046 

563 

Ziegel  und  Fliesen  aus  Marmor 

R.Q. 

'  0,z26 

666 

Glimmer  in  Blättern 

R.G. 

70;9ö 

19SS.  (&6.  Jahrgang.) 


SPRECHSAAL-COBURa 


Nr.  18  —  147 


Zolllatz 


Tarif.. 

Nr. 

Bezdohnnng  der  Waren 

Maäitab 
der  Ver- 

ftlr  1  kg 
Rein¬ 

Tarif. 

Nr. 

zoUnng 

gewicht  in 
Peio  Gold 

ÖÖ7 

Kansterzengnisse  ans  Glimmer 

R.G. 

1,125 

597 

558 

Glaspapier  and  Schmirgeltaoh 

R.O. 

0,046 

559 

Bimsstein,  roh  oder  gemahlen 

R.G. 

0,076 

560 

Bimsstein,  verarbeitet,  ln  Zl*g*ln 

oder 

anderer  Form 

R.G. 

0,15 

598 

563 

Schiefertafeln  für  Schüler 

Gips: 

R.Q. 

0,03 

575 

— ,  gewöhnlicher  oder  unreiner 

R.G. 

0,03 

576 

— ,  gereinigt,  für  Fachärzte 

G.  Q. 

0,225 

577 

— ,  verarbeitet  zn  Stataen,  Figaren,  plasti- 

sehen  Verziernngen 

R  G. 

0,60 

599 

578 

— .  gegossen,  in  Form  von  Tafeln 

oder 

. 

Ziegeln  zn  Baaten 

R.  G. 

0,15 

R.O.  1,125 


Ton  and  Fayence. 

579  Kunaterzengniase,  nicht  besonders  aof- 

gefflhrt,  mit  Rand  oder  Fassang  ans 
gewöhnlichem  Metall,  aasgenommen 
Mickel,  Argentan,  Berliner  Silber  and 
andere  ähnliche  Legierangen,  nicht 
versilbert  oder  vergoldet  R.  ü.  0,45 

580  Kansterzengnisse,  nicht  besonders  aaf- 

geführt,  mit  Rand  oder  Fassang  aas 
Nickel,  Argentan,  Berliner  Silber  oder 
anderen  ähnlichen  Legierangen,  nicht 
versilbert,  oder  vergoldet 

581  Kansterzengnisse,  nicht  besonders  aaf- 

geföhrt,  mit  Rand  oder  Fassang  aas 
gewöhnlichem  Metall,  versilbert  oder 
vergoldet  Q.  G.  H,00 

582  Kansterzengnisse,  nicht  besonders  aaf- 

geführt,  mit  Rand  oder  Fassang  aas 

feinem  Metall  G.  G.  7,50 

583  Kansterzengnisse,  nicht  besonders  aaf- 

geführt,  aas  Fayence  oder  aas  feinem 

Ton,  abgedreht  oder  geformt  R.  G.  0,16 

584  Kansterzeagnisse,  nicht  besonders  aaf- 

gefübrt,  aas  gewöhnlichem  Ton,  aoch 
mit  Schmelzüberzag,  zam  Haasge- 
branch,  wie  Krüge,  Flaschen,  Ein¬ 
machtöpfe  asw.  R.  G.  0,075 

585  Likörflaschen,  mit  oder  ohne  Stroh- 

amhüllang  H.  G.  0,045 

588  Knöpfe  für  Kleidangsstücke,  Scbnhwerk 
oder  Schmack-  and  Kragenknöpfe 
ohne  Metallteile  G.G.  0,75 

587  Pfeifen  and  Spitzen  zam  Ranchen  G.G.  1,50 

588  Röhren  oder  Leitangen  aas  Ton,  sowie 

Verbindangs-  and  gebogene  Stücke 

daza,  gefirnißt  oder  nicht  R.  G.  0,06 

589  Klosettapparate,  Pissoirs,  Tellerspül¬ 

apparate  and  andere  ähnliche  Stücke  R.  G.  0,18 

590  Destillierapparate  and  Filter  R.  G.  0,u75 

Stataen,  Figaren,  Blamenvasen,  Jar- 

dinieren  and  andere  ähnliche  Zier¬ 
stücke,  aach  mit  Teilen  ans  anderen 
Stoffen : 

591  — ,  aas  feinem  Ton  (Terrakotta)  oder 

anderen  knetbaren  Stoffen,  nicht  be¬ 
sonders  aafgeführt  R.  G.  0,90 

592  — ,  ans  Fayence,  mit  Einschluß  der  so¬ 

genannten  Majolika  R.  G.  0,60 

Zierstücke,  die  Rand  oder  Fassang  ans 
Nickel,  Argentan,  Berliner  Silber, 
gewöhnlichem  rersilberten  oder  ver¬ 
goldeten  Metall  oder  aas  Edelmetall 
haben,  unterliegen  dem  Zollsatz  für 
nicht  besonders  anfgeführte  Kanst¬ 
erzeagnisse  aas  Fayence,  die  mit 
den  genannten  Stoffen  verbanden  sind. 

Fliesen,  glasierte  Fliesen  and  Ziegel  für 
^  Faßböden,  Wandbekleidang  and  za 

Zierzwecken,  glatt  oder  mit  einge¬ 
preßten  Mastern,  mit  oder  ohne  Firnis: 

593  — ,  ohne  Mosaik  oder  Schmelz  R.  G.  0.15 

594  — ,  mit  Mosaik  oder  Schmelz  R.  G.  0,376 

R 

Fliesen  aas  gg^wöhnlichemTon  für  Baaten, 

Hochöfen  asw. 

595  — ,  ohne  Schmelz,  100  kg  R,  G.  1,05 

.598  — ,  mit  Schmelz,  100  kg,  ^  R.  Q.  3,76 


Bezeichnung  der  Waren 


Maeitab 
dar  Var- 
zollnng 


HOO 


(SOI 


602 


603 

604 

605 


606 


607 


608 


Scheaern  der  Messer  and  aas  ge¬ 
preßtem  Sand  zam  Reinigen  von 
Faßböden 

Dachziegel  and  andere  Gegenstände, 
nicht  besonders  genannt,  aus  gewöhn¬ 
lichem  Ton,  für  Bauten,  mit  oder  ohne 
Fassang  von  Holz  uder  Eisen 

Porzellan. 

Kansterzeagnisse,  nicht  besonders  aaf¬ 
geführt,  mit  Rand  oder  Fassung  aas 
gewöhnlichem  Metall,  ausgenommen 
J>ickel,  Argentan,  Berliner  Silber  oder 
andere  ähnliche  Legierangen,  nicht 
versilbert  oder  vergoldet 

Kansterzeagnisse,  nicht  besonders  aaf¬ 
geführt,  mit  Rand  oder  Fassang  aas 
Nickel,  Argentan,  Berliner  Silber  oder 
anderen  ähnlichen  Legierangen,  nicht 
versilbert  oder  vergoldet 

Kansterzeagnisse,  nicht  besonders  aafge- 
fübrt,  mit  Rand  oder  Fassang  aas 
gewöhnlichem  Metall,  versilbert  oder 
vergoldet 

Kansterzeagnisse,  nicht  besonders  aaf¬ 
geführt,  mit  Rand  oder  Fassung  aas 
Edelmetall 

Kansterzeagnisse,  nicht  besonders  aaf¬ 
geführt: 

— ,  bemalt,  vergoldet,  emailliert  oder 
verziert  ^ 

— ,  weiß 

Knöpfe  für  Kleidungsstücke,  Schahwerk 
oder  Schmack-  and  Kragenknöpfe 
ohne  Metallteile 

Pfeifen  oder  Spitzen  zam  Rauchen,  auch 
mit  Teilen  aas  anderen  Stoffen 

Stataen,  Figuren,  Blamenvasen,  Jardi- 
nieren  and  andere  ähnliche  Zier¬ 
stöcke,  auch  mit  Teilen  aas  anderen 
Stoffen,  ausgenommen  Metall 

Weißes  Porzellan  in  Tafeln  oder  Blättern, 
zum  Schreiben  oder  za  anderen 
Zwecken,  mit  oder  ohne  Holzrahmen 


Glaswaren. 

609  Kristall  oder  Glas,  in  nicht  besonders 

aafgeführten  Gegenständen,  mit  Rand 
oder  Fassung  aas  gewöhnlichem 
Metall,  ausgenommen  Nickel,  Argentan, 
Berliner  Silber  and  andere  ähnliche 
Legierangen,  nicht  versilbert  oder 
vergoldet 

610  Kristall  oder  Glas,  in  nicht  besonders 

aafgeführten  Gegenständen,  mit  Rand 
oder  Fassang  aas  Nickel,  Argentan, 
Berliner  Silber  oder  anderen  ähnlichen 
Legierangen,  nicht  versilbert  oder 
vergoldet 

611  Kristall  oder  Glas,  in  nicht  besonders 

aafgeführten  Gegenständen,  mit  Rand 
oder  Fassung  aus  gewöhnlichen 
Metall,  versilbert  oder  vergoldet 

612  Kristall  oder  Glas,  in  nicht  besonder-s 

aafgeführten  Gegenständen,  mit  Rand 
oder  Fassang  aus  Edelmetall 
Taschenfläschchen  aas  Kristall  oder  Glas: 

613  — ,  mit  Umhüllang  aus  Stroh  oder  Binsen 
— ,  mit  Umhüllong  aas  anderen  Stoffen. 

Solche  Fläschchen  unterliegen  dem 
Zoll  des  am  höchsten  za  verzollenden 
Stoffes. 

iKristall. 

614  Kristall  in  nicht  besonders  aufgeführten 

Gegenständen 

Glas. 

61.Ö  Korallen,Kügelchen,  Perlen,  falsche  Stein* 
and  andere  ähnliche  Glasartikel,  un¬ 
gefaßt  oder  aafgereiht 


R.a. 


R.G. 


R.  G. 

R.G. 

G.G. 

G.G. 


R  G. 
R.  G. 


G.  G, 
G.G. 

G.G. 

R.  G. 


R.  G. 


R.  G. 

G.G. 

G.  G. 
G.  G. 


R.G. 


G.G. 


Zolllatz 
fOur  1  kf 
Biln- 

irnrioht  ia 
Peio  Gol4 

0,046 

0,076 

0,90 

1,80 

8,80 

9,00 

0,60 

0,24 

• 

0,75 

3,60 

0,75 

Ö,t»0 

0,60 

1,20 

3,30 

9,00 

2,25 

I 

1,12§ 

2,25 


148  —  Nr.  18 
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Tarif- 

Nr. 


Bezeichnung  der  Waren 


Mahstab 
der  Ver¬ 
zollung 


620 


621 


622 


616  Gasogen  -  Apparate  zar  Bereitong  von 

gashaltigen  Getränken  nnd  Siphons 
dazn,  auch  überzogen  oder  verstärkt, 
mit  Einschiaß  der  Zabehörstücke 

617  Spitzen  zum  Rauchen,  auch  mit  Teilen 

aus  gewöhnlichem  Metall 
Flaschen,  Fläschchen,  Demijohns  und 
andere  nicht  besonders  aufgeführte 
Gefäße  aus  gewöhnlichem  Glas,  aus¬ 
genommen  solche,  die  zum  Tafelge¬ 
schirr  gehören: 

618  — ,  nicht  poliert,  geschnitten,  graviert 

oder  emailliert 

619  — ,  mit  poliertem  Boden  oder  auch  ein¬ 
geschliffenem  Stöpsel 

Glasflaschen,  gewöhnliche,  für  Mineral¬ 
wasser,  Wein,  Bier  und  andere  wein¬ 
geisthaltige  Getränke,  mit  oder  ohne 
Strohhülsen 

Flaschen  nnd  Fläschchen  mit  mecha¬ 
nischem  Verschluß  ;  solche  mit  Metall¬ 
oder  Holzverschluß,  auch  mit  Teilen 
aus  Kork,  sowie  solche  mit  Stöpsel 
aus  Glas  und  Gummiringen 
Knöpfe  für  Kleidungsstücke,  Schuhwerk, 
Schmuck-  und  Kragenknöpfe  ohne 
Metallteile 

Spiegel,  mit  abgeschliffenen  Rändern  oder 
ohne  solche,  deren  Fläche  nach  keiner 
Richtung  mehr  als  80  cm  mißt,  mit 
oder  ohne  Schrift,  Bemalung  oder 
Handgriff: 

— ,  mit  Rahmen  aus  Holz,  Karton, 
Papiermache  oder  aus  Sägemehl,  Zink, 
Eisen  oder  Weißblech 
— ,  mit  Rahmen  aus  Kupfer,  Bronze  oder 
Messing 

— ,  mit  Rahmen  aus  Nickel,  Argentan, 
Berliner  Silber  und  anderen  ähnlichen 
Legierungen ;  aus  Zelluloid,  Gutta¬ 
percha,  Leder  oder  Zeugstoff,  der  Seide 
enthält,  sowie  solche  aus  gewönlichem 
versilberten  Metall 

Spiegel  mit  abgeschliffenen  Rändern  oder 
ohne  solche,  deren  Fläche  in  ihrem 
größten  Durchmesser  mehr  als  80  cm 
mißt 

Glasglocken  mit  oder  ohne  Untersatz 
Figuren,  Blumenvasen,  Jardinieren  und 
andere  ähnliche  Zierstücke,  auch  mit 
Teilen  aus  anderen  Stoffen,  ausge¬ 
nommen  Metall,  auch  mit  Metallfarben 
verziert 

Lampen  für  Paraffin,  fertig  oder  nicht, 
auch  mit  Brennern  oder  Teilen  aus 
gewöhnlichem  Metall  oder  anderen 
Stoffen: 


623 


624 


625 


626 


627 

628 


R.ö. 

G.G. 


R.G. 

R.G. 

R.G. 

R.  G. 

G.G. 


Zollsatz 
für  1  kg 
Rein¬ 
gewicht  in 
Peso  Gold 


Ü,875 

3,00 


R  Q. 
R.G. 


R  G. 


R.  G. 
R  G. 


R.  G. 


vergoldet: 

diese  unterliegen  dem  Zoll  der  ent¬ 
sprechenden  Klasse  mit  einem  Auf¬ 
schlag  von  100  °/o. 

Glasscheiben,  belegt  oder  versilbert,  mit 
abgeschliffenem  Rand  oder  ohne 
solchen : 

in  der  größten  Länge  nicht  über 
80  cm  messend 

635  — ,  in  der  größten  Länge  über  80  cm 
messend 

Reflektoren,  Gartenkngeln  und  andere 
ähnliche  Gegenstände,  nicht  besonders 
aufgeführt,  ans  bemaltem,  vergoldetem 
oder  versilbertem  Glas 


634  — , 


636 


R.  G. 
HG. 

R.G. 


0,16 

0,21 

0,046 

0,09 

0,75 


0,46 

1,20 


1,876 


1,05 

0,46 


0,46 


629 

636 

— ,  mit  oder  ohne  Faß  aus  Glas 
— ,  mit  Fuß  oder  Stütze  aus  Blei,  Zinn, 
Kupfer  oder  Kupferlegierung 
— ,  mit  Fuß  oder  Stütze  aus  Nickel, 
Berliner  Silber  oder  anderen  ähnlichen 

R.  G. 

0,16 

631 

R.G. 

0,375 

632 

Legierungen 

— ,  mit  Fuß  oder  Stütze  aus  nicht  be¬ 

R.G. 

0,90 

633 

sonders  aufgeführten  Stoffen 
— ,  mit  Fuß  oder  Stütze,'  versilbert  oder 

R.  G. 

0,225 

0,625 

1,05 

0,46 


Tarif- 

Nr. 


637 

638 


639 

"  640 

641 

642 

643 

644 
646 
6i6 


647 


648 


649 


1133 

1236 

1269 

1273 


1278 

1279 
12iil 

1300 

1301 

1320 

1345 


1580 

1581 

1582 


1583 

1584 

1585 

1586 

1587 


Mafistab 

Bezeiahnnng  der  Waren  der  Ver¬ 

zollung 


Rosenkränze  aus  Glas : 

— ,  mit  Kette  aus  gewöhnlichem  Metall  G.  G. 
— ,  mit  Kette  aus  Silber  G.  Q. 

Gewöhuliche  Glasscheiben  mit  glatter  . 
oder  narbiger  Oberfläche,  ohne  Farbe 
oder  Glanz: 

— ,  in  einer  Dicke  von  nicht  über  4  mm, 

jeder  Größe  R.G. 

— ,  in  einer  Dicke  von  über  4  mm; 

— ,  bis  zu  80  cm  in  der  größten  Länge 

messend  R.  G. 

— ,  über  80  cm  in  der  größten  Länge 

messend  R  G. 

Gekrümmtes  Glas  nnd  Glas  mit  abge¬ 
schliffenen  Rändern  R.  G. 


Glasscheiben,  verziert  mit  Farben,  mit 
oder  ohne  Figuren,  mit  oder  ohne 
Fassung  ans  Metall  (Glasmosaik)  nnd 
Litbopbanien  (Glaslichtbilder)  aller  Art  R.  G. 

Glasscheiben,  nicht  besonders  anfgeführt  R.  G. 

Uhr-  und  Brillengläser  G.  G. 

Glas  für  Pflasternng;  Lnken  und  Ziegel 
aus  Glas,  von  mindestens  1  cm  Dicke, 
sowie  armiertes  Glas  (auf  Metallge¬ 
webe  gegossen)  ‘  R.G. 

Glasabfall  oder  Glas,  gemahlen  oder  in 
der  Masse,  für  gewerbliche  Zweckb, 
und  Ansschnß  R  G. 

Glas  von  natürlicher  Farbe  oder  gefärbt, 
verarbeitet  zu  nicht  besonders  anf- 
geführten  Gegenständen,  auch  mit 
Teilen  aus  anderen  Stoffen,  außer 
wenn  es  wegen  seiner  Verbindnng 
mit  diesen  Stoffen  anderen  Tarif- 
nnmmern  mit  höheren  Zollsätzen 
unterliegt : 

— ,  geschnitten,  poliert,  mit  Säuren  oder 
durch  anderes  Verfahren  geätzt; 
mit  aufgetragenen  metallischen  und 
anderen  Farben  (zar  Verziernngl  so¬ 
wie  solches,  das  zwei-  oder  mehr¬ 
farbig  oder  einfarbig  mit  verschiedenen 


Tönen  ist  R.  G. 

— ,  anderer  Art,  mit  Einschlnfi  der 
Gegenstände,  die  einfach  einge- 
echliffene  Stöpsel  oder  bloß  polierte 
Böden  oder  Ränder  haben  R.G. 

Abziehbilder  jeder  Form  G.G. 

Spritzröhren  ans  Glas  für  Injektionen  G.G. 

Etiketten  oder  Anfschriften  aas  Glas  für 

Fläschchen  G.  G. 

Glasfläschchen,  mit  Schmirgel  abge¬ 
rieben,  mit  Aufschrift  in  Glas  oder 
graviert,  bemalt  oder  emailliert,  für 
Apothekerschränke  R  G. 

Tropfenzähler: 

— :  ans  Glas,  mit  Teilen  ans  Kantschnk  G.G. 

— :  ans  Glas,  in  Form  von  Fläschchen  R.G. 

Glasspritzen  G.  G. 

Sangflaschen  aus  Glas  R.  G. 

Saugflaschen  aus  Glas,  mit  Teilen  ans 

Kautschuk  oer  anderen  Stoffen  G.G. 

Milchentzieher  ans  Glas,  auch  mit  Teilen  ^  “ 

ans  Kautschuk  G.G, 

Röhren,  kleine  Fläschchen  ans  Glas,  mit 
oder  ohne  Stöpsel,  für  homöopathische 
Heilmittel,  Serum  oder  andere  G.G. 


Augengläser: 

— ;  mit  Drahtn  etz  ans  gewöhnlichem  Metall  G.G. 
— :  Kneifer  oder  Brillen: 

— :  mit  Gestell  ans  Schildpatt,  Elfen¬ 


bein  oder  Perlmutter  G.  G. 

— :  andere,  mit  Fassnng  nicht  aus 

Edelmetall  G.  G. 

Operngläser  für  Theater: 

— :  mit  Fassnng  ans  Alumininm,  Schild¬ 
patt,  Elfenbein  oder  Perlmutter  G.  G. 

— :  andere,  mit  Fassung  nicht  aus  Edel¬ 
metall  O.  G. 

Marine-  oder  Feldstecher  and  Fernrohre  G.  G. 

Prismatische  Gläser  Stück 

Vergrößerungsgläser  und  Stereoskop«  G.G'. 


Zollsatz 
für  1  kg 
Bein¬ 
gewicht  in 
Peso  Qold 

1,50' 

18,00 


<  0,06 


0,18 

0,27 

0,46 


1,06 

0.80 

4,60 


0,09 


0,916 


•,30 


0,816 

2,25 

0,90 

9,00 


1,60 

2,25 

0,60 

0,76 

0,15 

0,60 

1,80 


3,00 

3,76 


37,50 
^  18,00 


'  45,00 

-  22,50 
7,50 
22,50 
'  3,00 
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‘  üezeiohnnug  der  Waren 

1640  Bogenlampen  and  Qlühbirnen 

1649  Wetzsteine  nnd  Schmirgeleteine,  montiert 

oder  nicht 

1650  Feine  Steine  znm  Schleifen  von  Rasier¬ 

messern 

1651  Lithographiesteine 

1660  Glasröhren  für  Kessel  oder  Nivelliernngen 


Zollsatz 

Zollsatz 

Maßstab 

für  1  kg 

Bezeiohnnng  der  Waren 

Msßstab 

für  1  kg 

der  Ver- 

Bein- 

der  Ver- 

Rein¬ 

zollnng  gewicht  in 

zoUnng 

gewicht  in 

Peso  Gold 

Peso  Gold 

R.G. 

0,06 

1742  Zabereitangen  and  Zemente  zom  Kleben 

von  Fayence,  Glas  new. 

G.  G. 

0,90 

RG. 

0,03 

1747  Künstliche  Zähne  und  Angen 

G  G. 

37,50 

1763  Kinderspielzeng :  Steinkngeln 

R.G. 

0,25 

R.  G. 

0,45 

1766  Kinderspielzeng  ans  Glas,  Porzellan,  Ton 

R.  G. 

0,045 

nsw.,  nicht  besonders  anfgeführt 

1789  Schmirgeltnch  für  Schiefertafeln 

G.G. 

1,60 

R.G. 

0,076 

1,135 

Wirtschaftlich-firewerblichor  Teil. 


KorrespondeuEen. 

ClesohärtHjahiläen.  Am  1.  4.  92  blickt  die  Firma  Angnat  Baiaa- 
mann,  Maaotiiaeafabrik,  A. -G,  Saalfeld-Sasle,  aaf  ein 
60  jtlbrlgea  Beatehen  zartlck.  Uaermtldlicher  Fleiß,  Tatkraft  and  Aaaiaaer 
dea  Grlndera  Angaat  Reiaamana  haben  ein  Wark  geachaSan,  daa  in  den 
5  Jahrzehnten  einen  glänzenden  Bntwicklnngagang  genommen  hat.  Am 
SO.  11.  1860  in  Erfurt  geboren,  begann  Angnat  Raiaamann  aeine  Laufbahn 
mit  Erlernung  dea  Scbloaaerhandwerka  nnd  Beanch  einer  technischen 
Lehranstalt.  Nachdem  er  weitere  Erfabrnngen  in  verschiedenen  Werken 
geaammelt  hatte,  kam  er  Anfang  der  siebziger  Jahre  nach  Saalfeld  nnd 
beiätigte  sich  hier  zunächst  in  d'r  Nähmaacbinenindnatrie.  Im  Jahre  1872 
gründete  er  unter  bescheidenen  Anfängen  eine  eigene  Firma,  die  eich  in 
den  ersten  10  Jahren  ttberniegend  mit  dem  Ban  landwirtschaftlicher 
Maschinen  befaßte.  Der  fühlbare  Mangel  an  geeigneten  Maschinen  in  der 
keramischen  Industrie  veranlaßte  Angnat  Keisamann,  sich  intensiver  diesem 
Arbeitsgebiet  in  der  Maachinenindnstrie  znznwenden  nnd  den  Ban  land¬ 
wirtschaftlicher  Maschinen  einer  verwandten  Firma  zn  überlassen.  Bs- 
sonderea  Angenmerk  wandte  er  in  der  Anfangszeit  dem  Preaaeban  zn. 
Neben  der  ihm  als  ersten  gelungenen  Anferiignng  einer  branchbaren 
Eapselpresae  gebührt  ihm  auch  die  Anerkennung,  die  ersten  maschinellen 
Einrichtungen  znr  Presanng  von  Gegenständen  ans  pulverisierter  Porzellan- 
maese  geacheffen  zn  haben.  Der  ständige  Anaban  der  Maschinen  nnd  die 
zunehmende  Vielseitigkeit  ihrer  Modelle  erforderten  im  Laufe  der  Jahre 
wiederholt  umfangreiche  Senbanten  nnd  Eriveiternng  der  Arbeitsstätten. 
Die  Jahre  während  des  Krieges  benutzte  die  Firma  dazn,  ganze  Maachinen- 
grnppen  neu  dnrcbznkonstrnieren.  Nach  Bückrritt  des  Gründers  von  der 
Gescbäftsfübrnng  im  Jahre  1918  wurde  das  Uaternehmen  iu  eine  A  -G. 
nmgewandelt,  deren  sämtliche  Anteile  sich  im  Besitz  der  Familie  Beiss- 
mann  befinden  Die  Leitung  liegt  seitdem  in  den  Händen  der  beiden 
Sohne,  die  von  Kind  auf  die  keramische  Branche  kennen,  technisch  wie 
kanfmänuisch  gut  dnrchgebildet  sind  nnd  sich  die  langjährigen  Erfah- 
rnngen  ihres  Vaters  zu  eigen  gemacht  haben.  In  engster  Zusammenarbeit 
mit  der  Keramindustrie  nnd  in  dem  steten  Bestreben,  den  vielseitigen 
Wünschen  nach  Vervollkommnung  nnd  Verbessernng  der  Maschinen  gerecht 
zn  werden,  ist  denn  auch  der  Firma  die  Anerkennung  der  Aonehmer  nicht 
versagt  geblieben,  den  jeweiligen  Zeitabschnitten  nnd  Bedürfnissen  durch- 
ans  entsprechende  Maschinen  heransgebracht  zn  haben,  ünbeirrt  durch 
die  Strigernng  der  Preise  für  alle  Werkstoffe,  hält  die  Werkleitnng  an 
dem  altbewährten  Grundsatz  fest,  durch  entsprechende  Ansgestaltnng  der 
Konstruktion  die  Preiswttrdigkeit  einer  Maschine  aufrecht  zn  erhalten, 
doch  aber  nie  dort  an  Materialien  zn  sparen,  wo  die  Haltbarkeit  nnd  Ba- 
triebS'icherheit  in  Frage  gestellt  würden.  Die  güuatige  Anfnabme  der 
Erzeugnisse  nnd  die  steigende  Nachfrage  deuten  die  Bishtnng  an,  in  der 
sich  die  weitere  Eutwicklung  des  Werkes  bewegen  wird.  Dem  in  weiten 
Kreisen  bekannten  nud  angesehenen  BogrUnder  möge  noch  lange  vergönnt 
sein,  sich  des  gedeihlichen  Weiterbaues  seines  Lebenswerkes  zn  erfreuen 

Am  1.  4  22  begeht  die  in  der  gesamten  Beleochtnngsbranehe  be¬ 
kannte  Firma  C.  &  W.  Bohnert,  Frankfurt  a.  M.,  ihr  25  jähriges 
Gescbäftsjabilänm.  Im  Jahre  1897  unter  der  Firma  Bohnert  &  Wilberg 
als  Engroshans  in  Beleuchtnngsglas  für  Gas,  Petroleum  nnd  Elektrizität 
gegründet,  nahm  daa  Geschäft  im  Laufe  der  Jahre  einen  derartigen  Um¬ 
fang  an,  daß  wiederholt  größere  banliche  Erweiterungen  vorgenommen 
iverden  mußten.  Nach  Ausscheiden  des  Herrn  Wilberg  im  Jahre  1907 
;ing  das  Unternehmen  in  den  Besitz  der  beiden  Brüder  Carl  und  Willi 
Sohnert  über.  Dorch  die  vorbildliche  Leitung  der  beiden  lahaber  darf 
las  Unternehmen  heute  als  das  größte  in  seiner  Branche  auf  dem  Kontinent 
ingesprochen  werden.  Entsprechend  der  Entwicklung  in  der  Bslenchtnngs- 
»ranche  werden  gegenwärtig  fast  anaschließlich  elektrische  Belenchtnngs- 
^egenstände  geführt. 

Das  26  jährige  Geschäftsjubiläum  feiert  au  1.  4.  S2  die  Firma 
tr.  Baer  &  Co.,  Hans-  nnd  Küchengeräte,  Frankfurt  a.  M.,  Stiftstr.  8/10. 

Das  25-j&hrlge  JabLläom  als  Vertreter  der  Porzellanfabrik 
J  Tielsch  &  Co.,  A.-G.,  Altwasser  i.  Schl.,  begeht  am  1.  4.  22  Herr 
Jnstav  Matthaei,  Mitinhaber  der  Firma  Matthaei  &  Toftmann, 
Berlin  S  42,  langjähriger  Vorsitzender  and  Mitbegründer  des  Vereins 
Berliner  Masterläger,  sowie  Gründer  des  Verbandes  Berliner  Grossisten  für 
Blas  nnd  Keramik,  £  Y.,  Berlin.  Außerdem  feiert  Herr  Gustav  Matthaei 
im  7.4.  daa  Fest  seiner  silbernen  Hochzeit. 

Personalien.  Herr  Dipl.-Ing.  W.  Frommei,  der  fast  10  Jahre 
ang  dem  glastechnischen  Laboratorium  der  Vereinigten  Lansitzer  Glas- 
verke,  A.-G.,  Weißwasser,  anch  nach  deren  Usbergang  an  die  Osram 
L  m.  b  H.  vorgestanden  hat,  übernimmt  am  1. 4.  22  die  Direktion  der 
Beichsgräflich  Schafigotschen  Josephinenhütte  in  Schreiberhan. 


Gesetzg^ebongf,  Steuern. 

Das  Gesetz  Aber  den  Verkehr  mit  anslEndisehen  Zablangs- 
nltteln,  korz  Devisengesetz  genannt,  ist  am  1. 3.  22  in  Kraft  getreten. 
<8  sucht  sein  Ziel,  die  Einschränkang  der  wilden  Devisenspekulation 


privater  Kreise  dadurch  zn  erreichen,  daß  es  den  Abschluß  von  Devisen¬ 
geschäften  nur  mit  oler  durch  Vermittlung  von  Banken  nnd  besonders 
bernfeuen  Stellen  zuläßt. 

Zahlkarten  ffir  Stenerentrichtang  and  Kapltalertragsteaer 
werden  demnächst  eingeführt  werden,  um  einen  bequemen  nud  billigen 
Weg  für  die  Abführnug  der  Einkommen-,  Umsatz-,  Besitz-,  Erbschafts-  nsw. 
Steuer,  des  Biichsuotopfers  sowie  der  Kapltalertragsteaer  für  Hypotheke i- 
zinsen  an  die  Finanz- und  Steuerkassen  zu  schaffen.  Für  B  ichaugszweeke 
sind  die  Blckseiten  der  Abschnitte  und  der  Posteinlieferangsscheine  mit 
eiuem  Vordruck  versehen. 


Handel  und  Verkehr. 

Neuerliche  Erhöhnng  der  Eisenbahntarlfe.  Die  seit  dem  1. 3. 
geltenden  Gütertarife  eolleu  vom  1.  4  22  ab  am  rund  40  ^/o  erhöht 
werden.  Wegen  der  Kürze  der  zur  Verfttisnug  stehendeu  Zeit  soll  hierzu 
die  Form  des  allgemeinen  Zischlags  gewählt  werden.  Die  Erhöhung  der 
Frachten  für  Eilgut  hat  anch  eine  eutsprechende  Steigerung  der  Expreß- 
gutfrachten  zur  Folge;  jedoch  wird  von  einer  ErhöQung  der  Miudest- 
frechten  für  Expreßgut  abgesehen  Fiue  Erhöhung  der  Peraonentarife  ist 
nicht  in  Aussient  genommen. 

Zn  einer  Erhöhnng  der  Po&  .obBhren  wird  auch  in  naher  Zn- 
knnft  die  Beicbsposc-Verwaltung  gez\  ^.ngen  sein.  Eine  Tariferhöhong 
zum  1  4.  22  soll  jedoch  nicht  stattfiuden. 

Das  „Wirtschaftsinstitat  ffir  Rnffland  und  die  Bandstaaten^s 
Königsberg  Pr.,  hat  die  Form  eines  eingetragenen  Vereins  augeu  mmen* 
Mitgliedsbeitrag  jährlich  M  1000.  Einzelpersonen  kö  ioeu  die  Mitglied 
Schaft  auf  Lebenszeit,  Körperschaften  and  Gesellschaften  die  Mitgliedschaft 
auf  20  Jahre  (einmaliger  Miulestbeitrag  Ji  10  000)  erwerb  .  Das  gsuanute 
Institut  ist  in  eine  engere  Arbeitsgemeinschaft  mit  der  in  Moskau  erschei¬ 
nenden  offiziellen  Wirtschaftszeituag  „Ekonomitscheskaja  Snisn“  getreten. 


Ein-  nnd  Aasfahr,  Zollwesen. 

Die  A.  H.  N.  Glas,  Berlin  W.  57,  Goebenstraße  10,  gibt  folgendes 
bekannt:  „Bei  Nichprüfung  einzelner  Firmen  haben  wir  festgestellt,  daß 
für  fingierte  Aufträge  Aasfahrbewillioriugeu  nach  den  dsmals  gültigei 
Markpreisen  eingeholt  worden  sind.  Wie  aus  weiterhin  bskaaut  giwordsn 
ist,  werden  diese  Bewilligaugen  jetzt  zu  Uuteraugehotea  benutit.  Wir 
machen  darauf  aufmerksam,  daß  dieses  Vorgehen  eine  strafbare  U  ngehnug 
der  Aaßenhaadelskoutrolle  darstellt  und  behalten  aus  demgemäß  vor,  in 
allen  Fällen  gegen  die  betreffendeu  Firmen  vorzugeheu." 

Die  von  der  A.  H.  N.  Feiukeramik  mit  Gültigkeit  ab  16.  12.  21 
herausgegebeue  Tabelle  für  lahaber  von  Lideogeschäfteu  beim  Verkauf 
von  Porzellangeschirr  hat  mit  sofortiger  Wirkuug  für  den  Verkiuf  von 
Kristall-  and  Schleifglas  aller  Art  Geltiug  Aus  der  dem 
Ausfuhrantrage  beizufügenden  Proforma-Bechnung  maß  der  gemäß  dieser 
Tabelle  erhobene  Aaslandsaufschlag  einwandfrei  ersichtlich  sein.  Sewelt 
lateressenten  diese  Tabelle  nicht  besitzen,  kann  sie  bei  der  A.  H.  N.  Glas 
angefordert  werden. 

Der  Uaterausachnß  Hohlglas  hat  in  seiner  Sitzung  am 
9.  3.  22  beschlossen,  bis  auf  weiteres  die  Ganehmiguag  dafür  zu 
erteilen,  daß  Aufträge  in  Beleuchtaugsglas  nach  Frankreich  freibleibend 
zu  den  jeweiligen  Tages-lnlandspreisen  angenommen  werden  können,  wo¬ 
bei  der  Eudbetrag  der  Rechnung  in  Franken  zum  Kurse  das  Tages  der 
Fakturierung  nmzurechnen  and  durch  Bankakkreditiv  zu  bezahlen  ist.  Die 
Bezahlung  der  Bechnnng  hat  in  Franken  zn  erfolgen.  Der  Uateranaschuß 
hat  ferner  nene  Preislisten  in  ansländischer  Währung  hersasgegeben,  die 
bei  der  Preisprüfungsstelle  Hohlglas,  Dresden  N.  6,  Glacisstraße  12,  an- 
gef ordert  werden  können. 

Die  Aasfahrmindestpreise  für  „KobaItpräparate<<  sind  durch¬ 
gängig  herabgesetzt  worden.  Näheres  durch  die  Aaßenhandelsstelle 
Chemie  —  Nebenstelle  „Mineralfarben“. 

Znr  Vermeidung  mlfibräuchlieher  Benntzang  der  Lieferwerks, 
beseheinlgang  durch  nnreelle  Exporteure  ist  es  für  die  Lieferfirmen 
nnamgänglich  notwendig,  in  allen  Fällen,  in  denen  eine  Lieferwerks- 
bescheinignng  bereits  erteilt  war,  der  Aofirag  später  aber  rückgängig 
gemacht  worden  ist,  diese  Bescheinigung  znrttckzafordern.  Es  empfiehlt 
sich  ferner,  in  dem  Wortlant  der  Lieferwerksbescheinigung  znm 
Ausdruck  zu  bringen,  daß  die  betreffenden  Waren  znr  Ausfuhr  geliefert 
worden  sind.  Erneut  wird  darauf  hingewiesen,  daß  die  Uebertraguag  der 
Lieferwerksbescheinigung  eines  bestimmten  Werkes  auf  ein  ähnliches 
Irzengnis  eines  anderen  Werkes  durch  den  Exporteur  nicht  statthaft  ist 
nnd  einen  Verstoß  gegen  die  AaBenhaadelsregelnng  bedentet. 

Aasfahrsperre  von  Firmen.  Der  Beichswirtschaftsrat  wird  demnächst 
einen  Gesetzentwarf  verabschieden,  durch  den  die  bisherigen  Härten  in 
der  Verhängang  von  Ausfuhrsperren  gemildert  bezw.  völlig  beseitigt 
werden. 
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Das  Emaer  ina«  and  Elafahramt  llOt  fflr  gawiaie  Waraogattangen 
wiadtr  SammelbawiliigaDgen  ao. 

Braaillen.  Die  Einfuhr  ron  Warenmustern  ist  besonderen  Be- 
Btimvnnuen  nnterworfen. 


Dänemark.  Das  neue  Zollgeseta  wird  am  1. 4.S2  noch  nicht  in  Kraft 
gtaoiat  werden  hbanen.  Iafolgede'>ien  wird  es  notwendig  sein,  das  vor- 
llnfige  Laxaszoligesetz,  dafi  nur  bis  zum  81.  8.  Ghitigkeit  hat,  zn  ver- 
llngern. 

Finnland.  Zollsätze  fflr  Porzellan-  und  Glaswaren.  Nach 
AenCernngen  einrs  Abteilangscbefa  bei  dem  bekannten  Warenbaas  Stock¬ 
mann  in  Hellingfora  wird  die  Einfohr  von  Glas-  and  Porzellan  waren 
2.  Zt.  gänzlich  durch  die  hohen  Zollsätze  noterbanden.  Der  Zoll  fUr 
mehrfarbige  Poraellanwaren  beträgt  jetzt  Pmk.  40  für  1  kg.  Ein  Stein- 
gntartikel  nnterliegt  einem  Zoll  von  Fmk.  4  je  kg,  obgleich  Porzellan- 
w*ren  in  mancher  Hinsicht  vorteilhafter  anznwenden  sind  als  Steiognt. 
Das  gleiche  gilt  fttr  Glaswaren.  Während  der  Zoll  fUr  Artikel  ans 
gewOnnliehem  Glas  Fmk.  2  je  kg  beträgt,  macht  er  ftlr  andere  Glaswaren 
bis  Foik  80  je  kg  ans.  Für  manche  Glaswaren  beträgt  der  Zoll  das 
Mehrfache  des  Preises  der  Ware  selbst  Die  inländischen  Porzellanfabriken 
Arsbia  Porsliosfsbrik  in  Helsingfors  nnd  Abo  Porslinsfabrik  sind  vollanf 
beschäftigt,  nm  den  Bedarf  des  inländischen  Marktes  zn  decken.  Hin- 
sicbt  ioh  des  Handels  mit  Porzellan-  nnd  Glaswaren  macht  sich  die 
ansläudiiehe  Konkurrenz  nicht  so  scharf  geltend,  wie  man  eine  Zritlang 
befOrrbtete.  Das  einzige  Land,  dessen  Wettbewerb  ernstlich  in  Frage  kam, 
ist  Dantirhland.  von  wo  jedoch  j<-tzt  recht  wenig  Waren  zn  erbslten  sind. 
Dis  dentschsn  Preise  lind  im  Übrigen  in  demselben  Maße,  wie  die  Beichs- 
mark  sinkt,  erhöht. 

Italien.  Das  ZoUanfgeld  betrag  ftlr  die  Zeit  vom  16.  bis  31.  3.  22 
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BuniBnien.  Der  kfinfllge  Zolltarif  soll  n.  a.  die  Aendernng  anf- 
wsiien,  dab  an  Stelle  des  Gewiehtsrollsystems  das  Wertzolbyatem  ange¬ 
wandt  nnd  das  Tarifschrma  den  veränderten  wirtschaftlichen  Verhält- 
sisien  sngepaßt  wird.  An  eine  E’mäliignng  des  Zoilniv^s  ist  im  all- 
gemrinen  nicht  gedacht,  nnr  die  Zolle  anf  Boh  and  Biif^tofie,  die  von 
heiOii-eben  Indnstrien  benOtigt  werden,  sollen  eine  Ermähignog  erfahren, 
ferner  ist  die  Atfrtellang  eines  neuen  Warenverzeichnisses  beabsichtigt. 

Span'en.  Der  neue  Zolltarif  (vergl.  Nr.  12/1922,  S.  138/39)  ist 
em  Ib  2  22  in  Kri-ft  getreten.  Die  Verordnnng  vom  3.  6  21,  wonach 
Waren  ans  valntaschwachen  Ländern  mit  tinem  besonderen  Anfachlag  be¬ 
legt  werden,  ist  dnrih  eine  Verordnang  vom  21.  2  22  anfgehoben.  Diese 
'Verordnung  findet  nnr  Anwendung  anf  diejenigen  Länder,  deren  Waren 
naih  d»m  zweiten  Tarif  (Verghoetigangstani)  verzollt  werden  Deutsch¬ 
land  gemellt  diise  VerghnstignDg  nocn  bis  zom  20.  12.  22,  und  es  ist 
zu  hifien,  dsfi  lia  dahin  ein  neuer  deutscb-spaniacber  Handelsvertrag  ab- 
gerch.osren  ist,  der  Deutschland  ancb  ferner  die  MeistbegUnstignog  ein- 
läumt  Die  spaniscbe  B  giernng  bat  jedoch  erklärt,  daß  sie  den  Valnten- 
znicblag  demjenigen  Lande  gegenüber  nnverzttglich  wieder  in  Anwendnng 
bringen  werde,  welches  der  Einfuhr  spanischer  Ptodakte  Schwierigkeiten 
in  den  Weg  legt. 

Spanien.  Keine  Zollrflckzablung.  In  letzter  Zeit  mehren  sich 
die  läiie,  in  denen  nnteinommeu  wird,  einmal  nach  Spanien  eingeftthrte 
Waren,  Ittr  die  bereite  der  Zoll  gezahlt  wurde,  wieder  nach  Dentschland 
anszniühren  unter  Bttckfordernng  des  entiichteten  Zollbetrages.  Es  ist 
daranf  hinzaweisen,  daß  die  spanische  Zollgeeetzgebong  die  Bttckzahlnng 
einmal  gezahlter  Zölle  in  keinem  Falle  voisieht. 


Die  Lag^e  ln  Industrie  nnd  Handel. 

Belgien,  Die  Lage  ln  der  Glasindostrle  hat  durch  das  beträcht¬ 
liche  Nachlassen  der  Auslandsaufuäge  eine  nene  liehe  Verschärfnog  er¬ 
fahren.  Die  Frage  der  Ha  absetznng  der  Löhne  ist  damit  in  ein  akutes 
Stadinm  getreun.  ln  den  Glasfabriken  sind  bereits  Plakate  angeschlsgen, 
in  denen  die  Arbeiter  anfgefordert  werden,  die  Lohnherabsetznng  anzn- 
netmen,  da  sonst  mit  einer  aligemeiten  Ansperrong  gerechnet  werden 
mbßte.  Fttr  die  Glasarbeiter  bedeutet  diese  wirtschaftlich  leider 
notwendige  Maßnahme  einen  barten  Schlag,  da  ihre  Lage  an  sich  nicht 
mehr  gbnsiig  ist,  da  eie  nnr  das  Dreifache  des  Tagelobnes  von  1913  er¬ 
hallen,  während  die  meisten  anderen  lodastrien  die  Löhne  nm  das  Vier¬ 
fache  erhöbt  haben.  Man  rechnet  indes  damit,  daß  die  dembächst  etait- 
fiudendtn  Besprechungen  zwischen  Arbeitgebern  nnd  den  Arbeiterdelegierten 
zu  einer  Eibignbg  führen  werden.  Besonders  scbwi.rig  ist  die  Lage 
in  den  Werken  Val-St  Lambert.  Dort  ist  ein  einziger  Ofen  in  Betrieb  ;  die 
übrigen  liegen  still.  Tiotzdem  die  dortigen  Arbeiter  die  Lohuherab- 
letcung  bereits  angenommen  haben,  ist  eine  allgemeine  Wiederaufnahme 
der  Arbeit  erst  in  einigen  Monaten  zn  erwarten. 

Giiechenland.  Die  Erzeugung  von  Naxos-Schmlrgel  Im  Jahr 
1921  hat  heibbbe  die  Höhe  der  daichbcubitUicntn  Jahrestrzeannng  vor 
dtm  Kriege  wieder  erreicht  Die  G^san  tprodnkiion,  die  sicu  auf  12  703  t 
g'gen  11076  l  im  Jahre  1920  nnd  9  326  t  im  Jahre  1919  belief,  verteilt 
sieb  wie  folgt  abf  die  einzelnen  Q  .al.iäten  :  Aosgesochte  Qualität  klsiue 
Sittcke  1200  t,  große  Stücke  860  t,  1.  Qualität  große  Ssocke  2177  t, 
kleine  Stucke  3661  t,  II.  Qualität  große  Stücke  3166  t,  kleine  Stücke 
2220  t.  Der  giöute  Teil  des  gewonnenen  Schmirgels  gelangt  zur  Ansfohr, 
die  in  den  ersien  10  Monaten  192’  etwa  7600  t  betrag.  Eine  indnstrieiie 
Verarbeitung  im  lulaiid  kann  nieüt  vorgenommen  werden,  da  einheimische 
Suhmirgelpapietfabriken  nicht  bestehen. 


Verwaltung  ist  der  derzeitige  Auftragseingang  gut  and  das  Werk  in  allen 
Abteilnngen  stark  beschäfiigt. 

Dorstener  Glaahfitte,  A.-G>,  Dorsten.  Das  Unternehmen  schließt 
das  Geschäft- jahr  1919/20  mit  einem  Verlast  von  449  918  ab. 

Hächsisehe  Emallllr-  nnd  Stanzwerke,  vorm.  Gehr.  Gnilohtel, 
A.-G.,  Lauter  1.  Sa.  Anezng  ans  dem  genehmigten  Abschluß  vom 
81.  12.  21:  Beingewinn  JU  786910  (766393);  Dividende  20®/o  (30);  Ab- 
Bchreibnngen  M  708  800  (495  387)  —  Die  Verwaltung  teilt  im  Geicbäfti- 
berirht  mit,  daß  das  Unternehmen  mit  einem  befriedigenden  Anftraga- 
be-tand  in  das  nene  Jahr  eiogetreten  sei.  Die  biaberiga  Entwicklnng 
sichere  der  Gesellschaft  ansnicheude  Beschäflignng  für  längere  Zeit. 


General  -V  ereammlnngen. 


Gesohäftllche  Mitteilungen. 

Stelngntfabiik 'VflU'bnrg,  A.-G.,  Farge.  Auszug  ans  dem  geneh¬ 
migten  Abscnluß  vom  31.12  21:  Beingewinn  ,/K  6  191  (8767);  Ab- 
Bcbreibangen  Ji  104768  (261630). 

Birhard  Biumeufeld,  Veltener  Ofenfabrlk,  A.-G..  Charlotten- 
bnrg.  Die  o  G-V.  vom  28.  2.  besebioß  dit  Umwaudlnog  von  0,6  Mill. 
Naniens-Yoizagsaktieu  in  liihaber-Votzngtakiicn.  Nach  Miiteiinng  der 


Porzelianfabrik  Ph.  Boaenthal  &  Co.,  A.-G,,  Berlin:  o.  G.-V,  12.4.  22, 
12‘/9  Uhr  Bit  Bureau,  Berlin. 

Aelteste  VolkstedW  Porzelianfabrik,  4..-G.,  Volkstedt:  o.  G.-V.  11.  4.22, 
12  Uhr  m.,  Bankhaus  Gebr.  Arnboid,  Dresden. 

Triptis  A-G.,  Triptis:  o.  G.-V.  29.4.  22,  12  Uhr  m.,  Bankhaus  Gebr. 
Arnhold,  Dresden 

Dentsebe  Steinzengwarenfabrik  fttr  Canalisation  and  Chemische 
ladnstrie,  Friedri -hsfeld:  o.  G  -V.  21.4  22,  lO*/.  Uur  v..  Geschäftslokal, 
Friedricbsfeld.  T.-O. :  n.  a.  Kapitalserhöhnng  am  ,4^  4  MilL  Inhaber- 
Stammaktien. 

Vereinigte  Servals  Werke,  A-G.,  Trier:  o.  Q.-V.  6.6.22,  11  Uhr  v., 
Hotel  Porta  Nigra,  Trier. 

Mindener  Kerament-Werke,  A-6,,  Minden  i  W. :  o.  G-V.  12  4  22, 
6  Uhr  D.,  Eindelskaromer,  Minden.  T.-O.:  n.  a.  KapitalserhOhnng  um  bis 
zn  8,26  Mill.  Inhaberaktien. 

Max  Bnesler,  Feinsteingutfabrik,  A.-G.,  Bodach:  o.  G.-V.  11.4.22, 
10  Uur  V,  Bankhans  Gebr.  Arnhold.  Dresden. 

Keramik  A  -G.,  Velten:  o.  G.-V.  8  4.  22,  11  Uhr  v.,  Hotel  Bnssiieher 
Hof,  Berlin 

F.  Ad.  Bichter  &  Cie.,  A-G.  Bankastenfabrlk,  BudMatadt;  o.  G.-V. 
8  4.  22,  3  Uhr  n.,  Qeirhäftsränme.jB  idoistadc.  T.-O.:  n.  a.  KapitalserhOhnng 
nm  Jt  3,76  Mill.  anf  t/ft  7,6  Mul. 

Scralsner  Glashütte,  A.-G..  Stralau:  o.  G.-V.  22. 4.  22,  11  Uhr  V., 
Bank  fdr  Handel  nnd  ladnstrie,  Berlin.  T-0. :  n.  a.  Kapiialierhöhnng  tun 
M  8  Mill.  6  ®/o  Vorzugsaktien. 

Voßwerke,  A.-G.,  Hannover:  o.  G.-V.  11.4.22,  4  Uhr  n.,  Sitzangs- 
Saal,  Hannover.  _ 


Messen  und  Ansstellnng-en. 

Eine  Kölner  Messe  wird  erstmalig  fttr  dag  Frtlbjahr  1928  geplant. 
Die  Bdriebsfom  der  Messe  soll  ehe  privatwiitscbafiii  he  siiu,  an  der 
Stadt,  Handelskammer  und  Bandwrrkskammer  sowie  die  maßgebendrn 
Organisaiiunen  von  Handel,  ladnatiie  und  die  Gewerkschaften  beteiligt 
sein  sollen. 


Die  dentsebe  Ostmesse  Königsberg  t.  Pr.  bat  mit  dem 
glänzenden  Verlauf  ihrer  4  Veranstaltung  eioen  wirtschaftlichen  Sieg 
nach  dem  Osten  errangen,  der  fttr  ganz  Deutschland  beiientongsvoll  ist. 
lusgesamt  waren  20000  Einkäufer,  darunter  1400  Ausländer, 
zn  der  in  allen  GescLäftszweigen  reichlich  beschickten  Masse  ein- 
getrofien.  Hansbaltangsartikel,  Porzellan  niid  Glas  fanden  guten  Absatz. 
Die  ostprenßisebe  Kundschaft  war  wieder  geschlossen  am  Markt, 
ebenso  die  Einkäufer  ans  Memel  nnd  Danzig.  Letzteres  war  aber  durch 
seine  Züllnnion  mit  Polen  stark  am  Kanf  behindert.  Polen  selbst  stand 
ganz  abseits.  Litanen  war  außerordentlich  stark  vertreten  nnd  kann  als 
ostprenßi-iches  Hinterland  angesprochen  werden.  Gleichmäßig  geblieben 
ist  der  Besnch  aus  Lettland,  das  auch  in  dem  gleichen  Maße  wie  Litanen 
einkanfen  konnte.  Bemerkt  wurde  der  lebhaftere  Verkehr  mit  Estland. 
Auch  nach  der  Ukraine  hin  konnten  größere  Aufträge  gebucht  werden. 
Sehr  wertvoll  für  die  zukünftige  Entwicklnng  der  Messe  wie  ttberbanpt 
fttr  die  Eotwicblnng  des  Handelsverkehrs  nach  dem  Osten  war  die  An¬ 
wesenheit  von  Begierungs-  und  Prtsse Vertretern  ans  den  Bandstaaten  and 
Bjßland.  Es  sind  iier  Bazithungea  angeknttuft  worden,  die  von  größter 
praktischer  Badentang  sein  werden.  Der  Verlauf  der  bisherigen  Ver¬ 
anstaltungen  läßt  klar  erkennen,  daß  die  Dentsebe  Ostmease  mit  ihren 
Beatrebnngen  auf  dem  rechten  Weg  ixt  and  daß  ihr  kttuftig  als  Mittlerin 
im  östlichen  Handel  eine  bedeutende  Bille  zufaiien  wird. 


Sfidwestdeutsebe  M  ärmewirtaehafts-  und  Wärmelndnstrle- 
AossteLung  Lndwigshafen  a.  Bti.  1922.  Von  der  im  verflossenen  Janre 
in  Mtln''h»-n  statt  gef  no  denen  Aasatellnng  fttr  WärmewirtschafC  ist  bekaunt- 
lich  ein  Teil  als  Wanderansstellnug  ansgewäblt  und  bisher  mit  großem 
Erfolg  in  Berlin,  Breslan,  Eöaigsberg  nnd  Stettin  gezeigt  worden.  Zar 
Z-it  btfiadet  sie  sien  in  Ddsseldorf,  von  wo  ans  sie  wieder  von  der 
B-yerisehen  LandeBkoblenateile  übernommen  wird,  am  von  dieser  in  Ludwigs- 
haten  a  Bb.  unter  der  Bezeichnung  „Südwestdentsche  Wä'mcwiitscDatts-  and 
Wärmeindnstrie-Äussiellnng“  in  der  Zeit  vom  1 — 30.6  22  vorgefttbrt  zn 
werden.  Wie  in  München  soll  auch  hier  wieder  eine  FirmenaussteUaag  mit 
Beschränkung  auf  das  Gebiet  der  Wärme  Wirtschaft  staitfiuden,  wobei  jedoch 
nnr  in  j  der  Hinsicht  einwandfreie  Gegenstände  Zulassong  finden  sollen. 
Die  Banische  Anilin-  nnd  Sodafabrik  hat  in  entgegenkommender  Weise 
das  große  Vereinshans  nebst  nmii-’gendem  Gelände  zur  Verfttgnng  gesiellt. 
Den  1.  Teil  der  Lehr-Aassteilang  bildet  die  Allgemeine  Abteilang  mit 
den  vier  Gruppen:  Energie-  und  BrennstoSstatistik,  Brennsto&snnde, 
Fenerungskunde  and  Meßtechnik.  Im  2  Teil  erscheint  dann  die  Wärme- 
wirtsebafe  des  Htnsbrandes,  gegliedert  nach  den  Gruppen:  Wärmesenntz 
der  Gebäude,  Hantkamine,  Kachelöfen  nnd  Kxchelberde,  eiserne  Oefen  nnd 
eiserne  Herde,  Zentralbeizang  and  Gas  im  Haushalt.  Den  Schluß  bildet 
die  Abteilung:  I  jdastriefeuerungen  mit  den  füuf  Gruppen:  Kohlenlagernug, 
Speiotwasserreinignog,  Dampferzeognog  and  Dampfrerweituag,  Fenerangen 
der  keramischen  and  verwandten  Indnstrien.  Die  gleiche  Gliedernng  soll 
auch  die  Fiimenansstellnng  erfahren.  Aufgabe  der  Lehranssteilnug  ist  es, 
die  Yerbrancher  der  Brenustofle  über  die  technischen  Möglichkeiten  zur 
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yerbtiternog  drr  AoUaen  nnd  lor  iparsamen  Verbrannong  der  BrtDDitoffa 
aofiDklfiraD.  DarBber  hinang  aoll  eie  aber  der  breitegten  OeSeDtllchkait 
ein  Bild  davon  geben,  wag  dag  Wort  „Wärmewirtgohaft“  besagt  nnd 
welche  Bedentnog  den  Brenngtoflen  fUr  die  gesemte  Volkewirtechaft 
lokommt.  lin  Angcbloß  daran  eoll  die  Indaetrie-AaBstellang  den  Firmen 
Gelegenheit  geben,  zn  zeigen,  wie  bei  ihren  BrzengnisRen  die  in  der  Lehr- 
aniatellung  bervorgehobenen  Oegicbtepnokte  in  möglichst  vollkommener 
Weise  verwirklicht  Bind,  nnd  gie  soll  zngleich  den  BeBncbern  der  Ang- 
gtellnog  die  Möglichkeit  bieten,  die  Bezngsqaellen  (ttr  gute  Erzeognigge 
kennen  za  lernen. 

Eine  dentHche  Kanatgewerbe- Ausstellung  ln  Newyork  unter 
Förderang  des  Deatscben  Wi-rkbondea  ist  am  SO.  8.  SS  erOft'uec  worden. 

luterna^iunale  Ausstellung  Bio  de  Janeiro  1922.  Nachdem  eine 
gegcblossene  dent  che  Abteilung  weder  in  ofliiieller  nocn  in  privater  Form 
zni'tande  gekommen  ist,  hat  et  der  Verband  deutarh-bragilianischer  Firmen 
in  Bio  ttberncmmen,  sich  derjenigen  deatsobeu  Firmen,  die  an  der  Aus- 
gtellang  teilnebmen  wollen,  anzanebmen.  Weitere  AaekUofte  erteilt  die 
Geschäfcggtelle  der  dentschen  Handelskammer  in  den  lateinamerikanischen 
Ländern,  Hamburg  11,  Börse. 


Verbände. 

Preiserböhnng  für  Porzellan,  ln  der  am  S1.3.  99  in  Nürnberg 
abgehaltenen  Vereammlnng  des  Verbandes  dent'oher  Porzellangeaobirr< 
fabriken  wurde,  nie  wir  hören,  folgende  Preixerböaang  bB»eQloB'<en :  Die 
bisherigen  Preise  werden  mit  Wi  kang  vom  91.8.  om  50%  erhöht.  Die 
VerpackangBBpeien  werden  anf  3%  herabgesetzt.  Die  Frist  fttr  Annui- 
liernngen  läuft  am  1.4.92  ab. 

Preiserbbtanng  für  elehtroterbnlsebes  Hoebspannungsporzellan. 
Die  Vereinigten  Porzellan  laolatoren-Werke  erhöhten  infolge  8ieigerang 
der  Gestehungskosten  ihre  VerkBDfBpr<>if>e  fttr  Hocbspannunge-Dolatoren 
fttr  Freileitnngen  und  Apparate  mit  Wirkang  ab  1.4  99  um  30  »/o  der¬ 
gestalt,  dab  anf  die  bieherigen  lulandsgrandpreise  ein  sicnibarer 
Teuerangszuscblag  von  30o/o  erhoben  wird.  Aoch  die  ab  1.  4.  99  in 
Kraft  tretenden  neuen  Inlandspreise  verstehen  sich  wie  bisher  frachtfrei 
dentichen  Empfangsstationen  nnd  gelten  fttr  alle  Lieferungen,  weiche  bis 
zum  80  4.  99  erfolgen 

FrelserhSbung  für  Tafelglas.  Nachdem  von  den  gächsischen  and 
lohleti.ch-lauBitzer  Tafelglashfitien  eine  PreieerbObung  um  80  %  vor¬ 
genommen  worden  ist,  hat  der  Verband  der  rheinischen  und  wegttälischea 
TafeJglashtttten,  Bonn  a.  Bh.,  jetzt  eine  gleiche  Verfttgnng  betrogen. 


Büchersohau. 

Werksteffe.  Handwörterbuch  der  technischen  Waren  und  ihrer 
Bestandteile,  nnter  Mitwirkung  zahlreicher  facbwiBseuBchaftlicher  Mit¬ 
arbeiter  berausgegeben  von  Pmf.  Dr.  Paul  Krais  Zweiter  Baud  G — R, 
Dritter  Band  ü — Z.  Leipzig  1991.  Verlag  von  Johann  Ambrosius  Barth. 
Preis  3  Baude  broach  M  450 — ,  geb.  Ji  640. — 

Wir  hatten  die  Gelegenheit,  bereits  in  Nr  96  des  Sprecbsaal  1921 
dem  ersten  Band  des  prächtigen  Werkes  eine  ausfttbrlichere  Besprechung 
za  widmen ;  heute  sind  wi*-  in  der  Lage,  den  9.  and  3  Band  des  Werkes 
anzi  zeigen,  womit  die  „Werkstofio“  abgegcbloasen  Bind  Sie  worden  in 
so  kurzer  Zeit  hersaBgebrucht.  daii  dies  entscbieden  als  eine  Leistnog  be¬ 
zeichnet  werden  mnb,  die  dem  Heransgeber  nnd  dem  Verlag  nur  zur  Ehre 
gertichen  kann.  Aber  anch  fdr  das  Werk  selbst  ist  dies  ein  Vorteil  inso¬ 
fern,  als  es  in  Beiner  äuberen  and  inneren  Form  wie  ans  einem  Goß 
erscheint.  Inhaltlich  etehen  die  beiden  Bände  dem  ersten  gegenüber  auf 
gleicher  Höhe,  ihr  Umfahg  hat  jedoch  ja  um  300  Seiten  zugenommen, 
obgleich  statistisrhe  Aogaben  anf  das  Notwendigste  beschränkt  wardeo. 

Was  die  „WerkatnSe“  wollen  nnd  wie  ihr  Inhalt  gegliedert  ist, 
wnrde  in  der  erc-ten  Beaprechnng  ansfttbrlioh  erörtert;  es  sei  daher  nur 
wiederholt,  daß  jeder  Werksufi  als  tecbii^cbes  ludividanm  mit  allem  dem 
dargestellt  ist,  was  bezüglich  seiner  Gtwnnahg,  seiner  Eigenschaften, 
seines  Verhaltens  n.  dgL  wissenswert  ist.  Diese  gleichsam  monographische 
Bebandlnng  ist  ein  wesentlicher  Vorzog,  der  bei  dem  nnnmehr  vollständig 
vorliegenden  Werk  recht  in  die  Erscbeinnng  tritt. 

Von  besonderem  lotereese  fttr  ans  sind  die  Abschnitte  Glas,  Por¬ 
zellan  nnd  Tonwaren.  Das  Glas  hat  durch  H.  Thiene  eine  glänzende 
Daratellnng  gefunden,  ^wie  sie  bi-her  nirgends  gegeben  wnrde;  der 
LiteratorDBcbweis  allein  umfaßt  etwa  300  Hin  weise  nnd  dürfte  so  voll¬ 
kommen  anderweitig  kaum  zn  finden  sein.  F.  Singer  schrieb  über  das 
Poizelan;  die  sacbliche  Behandlung  dieses  Gegenatandes  ist  von  anderen 
Vciöficntiichnngen  des  Verfassers  bekannt.  L.  Marckwald  hat  den  Ab¬ 
schnitt  ttber  die  Tinwaren  geschickt  verfaßt,  während  die  Steine  and 
Erden  von  verschiedeuen  Fachlenten  trtfilich  behandelt  wurden.  Aber 
auch  sonst  ist  die  Bearbeitung  der  einzelnen  Werkstr  fie  einwandfrei  nnd 
die  Darstellung  überall  trotz  der  vielen  Mitarbeiter  einheitlich  nnd  klar. 

Ein  derartiges  Werk  ttber  d>e  Werkstoffe  war  ein  Bedürfnis ;  dieses 
in  so  einwandfreier  Weise  befriedigt  zn  haben,  dafttr  gebtthrt  dem  Heraus¬ 
geber  volle  Anerkennung.  Weiteste  Kreise  werden  die  Nenerseneinaeg 
dankbar  begrüßen  and  vor  allem  Nutzen  nnd  Anregung  daraus  schöpfen, 
denn  bie  vtimiUelt  Materialkenntnis  and  führt  damit  zur  Qualitätsarbeit. 


Firmenre^ster. 

Deutschland. 

Porzcllanfabrik  Schönwald,  Abteilung  Arzberg,  Arzberg.  Stellver- 
tretsnder  Direktor  Angast  Schrumpf  hat  Gesamtproknra. 

Forzellanfabrik  Fraurenth,  A.-G.,  Franrenth.  Der  znm  Vorstandsmit¬ 
glied  besteliie  Direktor  Ernst  M  Bauer  ist  mit  einem  zweiten  Vorstandsmit¬ 
glied  oder  einem  Proknriaten  vertretnngsbefagt. 

Porzellanfabrik  Kahla,  Kahla.  Hermann  Waller  ist  durch  Tod  ans 
dem  Aufnichtsrat  ansgesebieden. 

Zahnfabrik  Wienand  Söhne  &  Co.,  6.  m.  b.  H.,  Zweigniederlassung 
Berlin.  Unter  vorstehender  Firma  ist  von  dem  Unternehmen  (Haoptsitz 
Sprendlingen)  eine  Zweigniederlasinng  in  Berlin  errichtet  worden. 


Duxer  PoraellaDmannfaktnr,  A.-Q.,  verju.  Ed.  Eicbler,  Berlin- 
Heinrich  Csssel  wurde  als  weiteres  Aufsichtsratemitglled  zugewäblt. 

Peter  Spang  Witwe,  Baumbacb.  Alleinige  Inhaberin  ist  Witwe 
Margareta  Spang,  geb.  Kuch. 

Rtihhold  Merkelbacb,  Grenzhansen,  and  Steinzeugwerke  Höbr-Grenz- 
hauBCD,  G  m.  b.  H.,  Grenzbanaen.  Die  alleinige  lubaberin  bezw. 
Geacbäftafnhrerin  Witwe  Gertrade  Merkelbach  ist  wieder  verheiratet  und 
jetzt  die  Ehefrau  des  Professors  Dr.  Hans  Fr.  v.  Liebig. 

Norddentsebes  Ton  und  Steinzeogwerk  Wiemar,  G.  m.  b.  H.,  Wismar. 
Kagnar  Nilsson  jnn.  ist  ansgesebieden,  Kanfmaon  Hans  Westeodorf  all 
Gesellschafter  and  Geschäftafttbrer  eingetreten.  Seine  Prokura  ist  erlosoheu. 

Sttddeutacbe  Keramik-Werke,  G.  m.  b.  H.,  Earlarnhe.  Die  Vertrstanga- 
befngnis  des  Geacbäfteitthrers  Peter  Palm  ist  beendet. 

Bbeiniache  Kaustfigureofabrik,  Bender  &  Werners,  Köln.  Die 
Proknra  der  Frau  Frieda  Bmder  ist  erloschen. 

Bad-Nauheimer  Ennsttöpferei  nnd  Kacbelofeuwerke  Dttllberg  und 
O'sen,  Schwalheim  Keramiker  Jakob  Olsen  ist  auageBchieden,  die  offans 
Handelagesellsibaft  aufgelöst.  Die  Firma  lautet  jetzt;  , Bad-Nauheimer 
Kunsttöpferei  und  Eachelofenwerke  Gustav  Dttllberg,  Schwalheim”. 

S.  Loevenirh  &  Co.,  Frechen.  Fabrikbeaitzer  Heinrich  Hendrickx  ist 
als  pereöulich  haftender  Gesellschafter  eingetreten.  Er  ist  selbständig 
vertretangsbefagt. 

Loeveoicb  and  Hendiickx,  Frechen.  Fran  Rosa  Hendrickx  ist  aui- 
geachieden  Fabrikbesitzer  Jakob  Cremer,  Eantmann  Toni  Brener,  Fran 
Justizrat  Marie  Platten,  Francioa  vao  Haro,  Marie  Cremer,  Dr  Mathias 
Cremer,  Frau  Therese  Jakobshagen,  Becbtaanwalt  Josef  Hendrickx  und 
Landwirt  Mathias  Crimer  liud  als  pertönlicb  haftende  Gesellachafier  ein¬ 
getreten  Vertretungsbefogt  sind  nur,  Jakob  Cremer  and  Heinrich 
Hendrickx,  and  zwar  jeder  selbständig. 

Pfälzische  Schamotte-  and  loowerke  (Schiffer  and  K'rcher),  A  -Q., 
Grttnstadt.  Die  Prokuristen  Wilhelm  Hasseiberger  nnd  Aiois  Kellermann 
sind  aneb  gemeiosam  mit  einem  ordentlichen  oder  stellvertreteuden  Vorstands¬ 
mitglied  vertretungsbefugt. 

Glashtttte  Nenwerk,  A.-G.,  Berlin.  Fritz  Weiland  and  Curt  Hertig 
kaben  Gesamtprokara. 

Glasfabrik,  A.-G  ,  Brockwitz.  Die  Kapitslserböhnng  um  .Af  4  05  Hill. 
Stamm-  and  Ji  0,15  Hill.  Vorzugsaktien  auf  7,5  Mill  ist  durchgefttbrt 
Zu  Vorst. ndemitgliedern  wurden  die  bisherigen  Proknristen  Adolf  Gäbler. 
und  Max  Tacbackert  bestellt.  Vorstandmitiiliad  Julius  Mündt  ist  aelb- 
»tändig  vertretongsbefugt.  Betriebaingeuienr  Friedrich  Schatz  hat  Geeamt- 
prokura 

Peill  &  Sohn,  G  m.  b.  H.,  Hamborg.  Herstellnng  und  Vertrieb  aller 
Sorten  vi  n  Glas-  nnd  Glaswaren,  sowie  Beteilignug  an  nnd  Uebernabme 
von  gewerblichen  UuterneLmuhgen  gleicher  oder  ähnlicher  Art.  ätamm- 
kapital;  Jl  300  010  Selbständig  vertrelnogsbefapte  Geschäfteftthrer  sind 
Geh.  Kemmerzieurat  Leopold  Peill  und  Leopold  Pcill  jun. 

Glaswerke  Gelsdorf,  G.  m.  b.  H.,  Weißwasaer,  O.-L,  Das  Stamm¬ 
kapital  ist  nm  M  200  000  auf  Jü  9  Mill.  erhöht. 

Albert  Nicolai,  Astralflaschenfabrik,  Altenbnrg,  S.-A.  Fabrikation 
von  Isolieiflaschen. 

Fürth  Aachener  Spiegel-Manufaktnr  Karl  Romberg,  G.  m.  b.  H., 
Berlin.  An  Stelle  des  anageschiedenen  Ernst  Lange  wurden  die  Kaufiente 
Mario  Lnks  nnd  Wilhelm  Heiurich  zn  Gescbäftsfttbrern  bestellt. 

K  i-^tall-Glasschleiferei  and  Glaaveraand  Heinrich  &  Kollosobe, 
Döbern,  N.-L.  Penöulich  bafteode  Gesellschafter  sind  die  Glasschleifer¬ 
meister  Max  Heinrich  nnd  Richard  Kollosche. 

Glasspritzqnschleiferei  Hermann  Straßenmeyer,  Frankenhain,  S,-G. 
Inhaber  ist  Fabrikant  Hermann  Siraßenmeyer. 

Hngo  Heckert,  Halle.  Die  Prokura  des  Richard  Ebhardt  und  Albert 
Koch  ist  erloschen. 

Arnold  Fliedner.  Jlmenan.  Thermometer-  und  Glasinstrnmentenfabrik. 
Alleiniger  lobaber  ist  Fabiikant  Airnoid  Flieduer.  Betriebsleiter  Pani 
Fliedner  hat  Einzelproknra. 

Fiiedrich  Schmidt,  Thermometer  nnd  Glasinstrumente,  Langewieien. 
Inhaber  ist  Glasbläsereibesitzer  Friedrich  Schmidt. 

Reklame- Fabrik  Hero,  G  m.  b.  H,,  Leipzig-Schlenßig  (Oeaerstr.  7). 
Stammkapital:  Jl  90000  Herstellung  and  Vertrieb  von  Glasplakatan. 
Geschäfisftthrer  ist  technischer  Leiter  Erich  Hertel. 

Metallglas  A.-G.,  Lndwigsburg.  Herstellnng  nnd  Vertrieb  von 
Metallverglasongen  nnd  verwandter  Artikel.  Grundkapital :  1  MilL 

Vorstand  ist  Kaufmann  Erwin  Schell.  Die  Gründer,  die  sämtliche  Aktien 
ttbei nommen  haben,  sind  die  Kaufieute  E  Schell  and  K.  Petricb,  Fabri¬ 
kant  P.  Schell,  Ingenieur  H  Furmis,  C.  Scharr  und  K.  Wacker.  Mit¬ 
glieder  des  ersten  Aofaichtsratea  sind  C.  Scharr,  H.  Formia  und  K.  Petrich. 

Alfred  Siegmund,  vorm.  A.  E.  Lidwig  Witwe,  Mellenbach.  Inhaber 
ist  Glas-  und  Kistenfabrikant  Alfred  Siegmund. 

Isolierflaschenfabrik  H.  Q Handel  &  £  Göpfert,  G.  m  b.  H.,  Pirna. 
Die  Geschäftsführer  siud  nur  noch  gemeinsam  vertretangsbefugt. 

Fritz  Keßler,  Schmiedefeld,  Kr.  Schlensingen.  Thermometer-  and 
Glasinstrameatenfabrik  nnd  Exportgeschäft.  Inhaber  ist  Kaufmann  Fritz 
Keßler. 

Emaillierwerk  Gottartowitz  Max  Kaspar,  Gottartowitz.  Das  Handels¬ 
geschäft  ist  anf  die  naebgenannte  G.  m.  b.  H  ttbergegangen. 

Emaillierwerk  Gottartowitz,  vorm.  Max  Kaspar,  G.  m.  b.  H.,  Got¬ 
tartowitz,  Kr.  Rybrik.  Stammkapital :  M  300  000.  Geschäftsführer  ist 
Fabrikbesitzer  MaX  Kaspar. 

Vereinigte  Escbebach'sche  Werke,  A.-G.,  Dresden  nnd  '  Radeberg. 
Neu  in  den  Anfsichtsrat  wurden  die  Direktoren  J.  G.  Kierdorf  und  Dr. 
R.  von  Klemperer  sowie  Hofrat  Dr.  L.  Anton  gewählt. 

Eisenwerk  Wertheim,  A.-G.,  vorm.  Wilh.  Kreß,  Wertbeim.  Her¬ 
stellung  von  Herden  und  Oefen,  Eisenwaren  und  Emaillewaren  aller 
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Art,  Insbesondere  Fortbetrieb  der  unter  der  Firme  Eisenwerk  Wertheim 
Yorm  Wilh.  Kreß  betriebenen  Eisengießerei,  Emaillierwerk  und  Herdfabrik. 
Omndbapital:  jK  l.B  Mill  Vorstandsmitglied  ist  Ingenieur  Ludwig  Gille. 
Die  Kanfleute  Michael  Zembsch  und  Wilhelm  Perabo  haben  Gesamtprokura. 
Die  Gründer,  die  sämtliche  Aktien  übernommen  haben,  sind:  Fabrikant 
0.  Langgnth,  Hedwig  Langgntb,  Kommerzienrat  W,  Langgnth,  Kanfmann 
F.  Langgnth  und  Prof.  A.  Eisenlohr.  Aufsichtsratsmitglieder  sind:  Fabrikant 
0  Langgnth,  Vors.,  Kommerzienrat  W.  Langgnth,  Stellv.  Vors ,  und  Prof. 
A.  Eisenlohr. 

Eisenwerk  Wertheim,  vorm.  Wilh.  Kreß,  Wertheim.  Die  Gesamt¬ 
prokura  des  Direktors  Josef  Aicher  und  des  Kaufmanns  Michael  Zembsch 
ist  erloschen.  Die  Firma  ist  erloschen. 

Nestler  &  Breitfeld,  G.  m.  b  H  ,  Zweigniederlassung  Wittigsthal. 
Das  Grundkapital  ist  jxm  M  2  Mill.  auf  4  Mill  erhöht  worden. 

Bambersrer,  Leroi  &  Co.,  Köln,  G.  m.  b.  H.,  Köln  {Aachenerstraße  63). 
Handel  und  Fabrikation  von  sanitären  Artikeln  aller  Art  für  Gas,  Wasser 
und  Dampf,  und  zwar  sowohl  im  In-  wie  Ausland.  Stammkapital :  JK  21 000. 
Selbständig  vertretungsbefngte  Geschäftsführer  sind  Kommerzienrat  Simon 
Bamberger  und  die  Fabrikanten  Otto  L.  Benzinger  und  Alfred  Leroi. 

Deutsche  Porzellan- Verkaufsgesellschaft  Depoveg,  Ludwig  Kiehl, 
Frankfurt  a.  M  Die  Firma  ist  geändert  in :  „ßosenthal-Porzellan- Nieder¬ 
lage  Ludwig  Kiehl“.  Geschäftsinhaber  Ludwig  Kiehl  wohnt  jetzt  in 
Biebrich  a.  Bh.  Kanfmann  Hugo  Lehmann  hat  Einzelproknra. 

Glas-  und  Porzellanhandlung  Pani  Schwarz,  Berlin-Steglitz.  Inhaber 
ist  Kanfmann  Paul  Schwarz. 


Heckert  &  Go.,  Halle.  Die  Prokuren  des  Richard  Ebhardt,  Hugo 
Greiner,  Albert  Koch,  Franz  Böheim,  Martin  Kahne,  Hermann  Kühn  nnd 
Otto  Stenzei  sind  erloschen. 

Heckert  &  Co.,  A.-G.,  Halle  a.  8.  Der  Sitz  ist  von  Berlin  nach 
Halle  verlegt. 

Georg  Lenk,  Walderahof.  Kaufmann  Georg  Kropf  hat  Prokura. 

Otto  Bucker,  Hof,  Porzellangroßhandlang.  Inhaber  ist  Kanfmann 
Otto  Racker. 

Sack  &  Voit,  Bahnhof  Selb-Plösberg.  Das  bisher  bestandene  Pacht¬ 
verhältnis  des  Kaufmanns  Willy  Flessa  ist  beendigt.  Persönlich  haftende 
Gesellschafter  sind  Witwe  Lotte  Sack  und  die  Kauflente  Rudolf  and 
Martin  Sack. 

Otto  Sempf,  Porzellan-Großhandlung  und  Export,  Neuhaldensleben. 
Inhaber  ist  Kaufmann  Otto  Sempf. 

^chwarzglas-Vertriebs-Gesellschaft  m.  b.  H.,  Leipzig.  Die  Gesell¬ 
schaft  ist  aufgelöst.  Liquidator  ist  Kaufmann  Ernst  R.  Thiele. 

Technische  Glaswaren,  G.  m.  b.  H.,  Sismensstadt,  Zweignieder¬ 
lassung  Berlin- Wilmersdorf.  Stammkapital:  Jt  260  000.  Geschäftsführer 
sind  Kaufmann  Wilhelm  Stiller,  Fabrikdirektor  Willi  Krüger  und  Oier- 
ingenienr  Fritz  Lüschen.  Sie  sind  nur  gemeinsam  zu  je  zweien  oder 
einzeln  in  Gemeinschaft  mit  einem  Proknristen  vertretnngsbefngt. 

Elektro- Osmose,  A.-G.  (Graf-Sihwerin-Gesellschaft),  Berlin.  Professor 
Dr.  W.  Rappel,  bisher  stellvertr.  Vorstandsmitglied,  ist  zugu  ordentlichen 
Vorstandsmitglied  ernannt. 


Fra  gfokasten  < 

Keramik. 

52.  Wir  b'eabsichtigen,  die  abxiehenden  Feuergase  nach  dem  Brande 
eines  Porzellanofens  mit  durchschnittlich  60  cbm  Qlatibrennraum  und 
darüberlieaendem  Glühofen  zur  Dampferzeugung  zu  verwenden,  und  zwar 
soll  die  abxiehende  Sitze  unmittelbar  nach  dem  Abbrennen  durch  einen 
Röhrenkessel  geleitet  werden,  woraus  wir  genügend  Dampf  für  eine  Nieder- 
druckleitung  zu  gewinnen  gedenken.  Zu  diesem  Zwecke  möchten  wir  wissen, 
wieviel  Hitzegrade  sich  etwa  1  m  über  dem  Kaminaufsatz,  von  der  Qlüh- 
ofenkuppel  an  gerechnet,  im  Kamin  befinden,  und  in  welch  ungefährem 
Verhältnis  der  Rückgang  der  Sitze  innerhalb  24  Stunden  vor  sich  geht. 
Die  Ofenmasse  sind:  a)  Glatfbrennraum :  5  m  Durchmesser,  3,20  m  Höhe 
bis  zum  Widerlager;  b)  Glühraum:  5,20  m  Durchmesser,  2,40  m  Höhe 
bis  zum  Widerlager  bezw.  5  m  bis  zum  Schornsteinansaiz.  Es  wird  bei 
SK  14  abgebrannt,  und  die  Brennzeit  beträgt  durchschnittlich  24 — 28 
Stunden.  Wir  nehmen  an,  daß  bei  Oefen  kleinerer  Konstruktion  bei  der¬ 
selben  Brenntemperatur  sich  im  Schornstein  dieselbe  Hitze  entwickelt. 

Erste  Antwort:  Der  Gedanke,  die  Abhitze  in  der  von  Ihnen 
beab-^icbtigten  Weise  ansznnützen,  ist  wohl  schon  bei  manchem  anfgetaucbt. 
Ausführbar  ist  derselbe,  ob  aber  wirtschaftlich,  ist  eine  andere  Frage. 
Ueber  die  Temperatnrabnabme  werden  kaum  sehr  viele  Messungen  vor¬ 
liegen;  im  allgemeinen  liegt  die  Sache  so,  daß  man  bestrebt  ist,  die  Ab- 
kflhlnng  der  Oefen  nach  Möglichkeit  zu  beschleunigen,  um  den  Ofen 
möglichst  rasch  entleeren  zn  können.  Diese  Abkühlung  könnte  man  nun 
naiürlich  gerade  so  gut  auch  im  Interesse  der  Heizung  dadurch  verzögern, 
daß  man  den  Zutritt  kalter  Aoßeolnft  verhindert  oder  regelbar  gestaltet. 
Nun  aber  die  Wirtschaftlichkeit!  Die  zur  Dampf  erzengnng  zur  Verfügung 
stehenden  Wärmemengen  sind,  wenn  nnr  diejenigen  ausgenützt  werden 
sollen,  die  während  der  Abkühlperiode  sich  ergeben,  verhältnismäßig 
gering,  und  man  müßte  demzufolge  große  Heizflä<‘hen  schafien,  um  einiger¬ 
maßen  genügende  Dampfmengen  zu  erzeugen.  Solche  Kessel  aber  kosten 
heutzutage  eine  Menge  Geld.  Bei  Einzelrnndöfen  kommt  nnn  noch  der 
Umstand  dazu,  daß  man  über  eine  Anzahl  von  Oefen  Kessel  bauen  müßte, 
um  die  Heizung  dauernd  in  Betrieb  zn  halten,  nnd  hier  entsteht,  abgesehen 
von  den  Kosten  für  die  Kessel,  eine  neue  Schwierigkeit,  nämlich  die 
Anfstellnng  der  Kessel  an  sich.  Auf  das  Ofenmauerwerk  wird  man  dieselben 
kaum  stützen  können,  denn  dieses  würde  dadurch  derart  belastet,  daß  es 
der  durch  den  Temperaturwechsel  bedingten  Ausdehnung  und  Zusammen- 
ziehnng  nicht  mehr  folgen  könnte  und  rascher  Zerstörung  ansgesetzt  wäre ; 
die  Kessel  müßten  also  unabhängig  vom  Ofanmauerwerk  gelagert  werden. 
Daß  dieses  unter  Umständen  nicht  ganz  einfach  ist,  ergibt  sich  ohne 
weiteres,  wenn  man  bedenkt,  welches  Gewicht  abgefangen  werden  muß. 
Ihre  Ansicht,  daß  im  Schornstein  kleinerer  Oefen  bei  der  gleichen  Gar- 
temperatnr  auch  gleiche  Temperaturen  herrschen,  wie  in  größeren  Oefen, 
ist  an  sich  wohl  richtig,  aber  der  kleinere  Ofen  stellt  natürlich  geringere 
Wärmemengen  zur  Verfügung,  denn  diese  sind  vom  Wärmespeicher  abhängig, 
den  das  Ofenmauerwerk  und  der  Einsatz  bilden  und  der  demzufolge  beim 
kleinen  Ofen  anch  kleiner  ist,  als  beim  großen.  Selbstverständlich  maß 
diesem  Umstande  bei  Bemessang  der  Kessel  Rechnung  getragen  werden. 
Wirtschaftlich  wird  die  ganze  Anlage  nnr  dann,  wenn  nicht  nur  die  Ab¬ 
hitze  des  abgebrannten  Ofens  ausgenützt  wird,  sondern  wenn  man  die 
ganze  Anlage  darauf  stützt,  auch  die  in  den  Rauchgasen  während  des 
Brandes  abziehenden  Wärmemengen  der  Heizung  nutzbar  zu  machen. 
Auf  dieser  Grundlage  hat  das  lagenieurburean  H.  Gerda  in  Nürnberg, 
Welsers’raße  33,  eine  Konstruktion  aasgearbeitet,  welche  eine  weitgehende 
Ausnützung  der  sonst  nutzlos  abziehenden  Wärmemengen  verwirklicht  und 
es  ermöglicht,  die  gewonnenen  Wärmemengen  nicht  nur  für  Heiznngs- 
und  Trockenzwecke  nutzbar  zu  machen,  sondern  diese  für  die  Zeit,  in  der 
eine  Heizung  nicht  nötig  ist,  dem  Kessel  zazuftthren. 

Zweite  Antwort:  Der  Rückgang  der  Hitze  eines  keramisehen 
Brennofens  ist  nicht  nur  abhängig  von  der  Konsrrnktion  des  Ofens  — 
insbesondere  von  derjenigen  der  Gasableitnngiwege  und  der  Wandstärke 
des  dieselben  nmgebeudeu  Mauerwerks  —  sondern  sehr  wesentlich  auch 
von  der  Menge  und  dem  Wärmeleitnngivermögen  des  im  Ofen  anfge- 
stapelten  B.'enngates,  also  der  gebrannten  Ware  und  der  Kapseln.  Ihre 
Angaben  sind  also  für  die  Bsarteilung  anzuraichend.  Wsnu  Sie  nur  den 
Rüekgang  der  Eitze  feststelleu  wolleu,  so  wäre  es  dojh  a«  eiufaehsten. 


es  Sprechsaal. 

sich  eines  elektrischen  Pyrometers  zu  bedienen,  das  mit  einem  selbst¬ 
tätigen  Registrierapparat  verbanden  ist. 

Dritte  Antwort:  Theorie  und  Praxis  sind  nun  doch  verschie len ; 
dies  gilt  anch  für  Ihre  Frage.  Mit  der  Abhitze  eines  Porzellanofens  kann 
man  einen  Röhrenkessel  nicht  so  beheizen,  wie  Sie  es  annehmen.  Wie 
wollen  Sie  die  vorhandene  Wärme  nach  dem  Kessel  fördern?  Dies  wäre 
doch  nur  möglich  durch  einen  Ventilator  nnd  eine  Rihrleitnng,  wobei 
aber  ein  großer  Teil  der  Wärme  verloren  gehen  würde.  Ist  es  ferner  für 
die  erzeugte  Ware  von  Vorteil,  einen  Ofen  rasch  abzukühlen?  Ihre 
Waren  werden  darunter  leiden,  und  viel  Kapselbrach  neben  Kühlrissen 
beim  Geschirr  wird  das  Ergebnis  sein.  Außerdem  ist  die  Wärme  bald 
verbrancht,  und  womit  soll  dann  der  Kessel  weiter  geheizt  werden  ? 
Wenn  Sie  die  Ofenwärme  zum  Heizen  der  Räume  verwenden  wollen,  und 
dies  soll  man  heute  auch  tan,  so  ist  es  doch  bedentend  einfacher  und 
vorteilhafter.  Sie  bauen  eine  Luftheizung  ein  und  verwenden  auf  diese 
Weise  die  Wärme  des  Ofens  am  besten,  denn  Sie  können  unmöglich  den 
Röhrenkessel  direkt  an  die  Oefen  anbanen.  Lassen  Sie  sich  zu  solchen 
Experimenten  nicht  verleiten,  Sie  gäben  nur  Geld  aus,  und  das  Endresultat 
wäre  gleich  Null. 

Vierte  Antwort:  Jeder  Ofen  verhält  sich  bezüglich  der  Abküh¬ 
lung  nach  dem  Abbrennen  verschieden,  so  daß  es  nötig  ist,  durch  ein 
elektr.  Pyrometer  die  Abhitze  zu  messen.  Ohne  weiteres  kann  man  die 
Temperatur  nicht  zuverlässig  abschätzen.  Wohl  läßt  sich  die  Abhitze 
der  ansgebrannten  Oefen  in  Ihrem  Sinne  benutzen,  es  müßte  aber  laufend 
ein  abkühlender  Ofen  zur  Verfügung  stehen,  sonst  hat  es  wegen  der  sich 
ergebenden  Störnogen  keinen  Zweck,  nnr  zeitweilig  die  Abhitze  zu  be¬ 
nutzen.  Die  Zuleicnng  znm  Rihrenkessel  müßte  auch  wegen  der  hohen 
Temperaturen  in  gemauerten  Kanälen  erfolgen.  Sie  tan  am  besten,  einen 
Fachmann  zn  Rate  zu  ziehen. 

58.  Wir  leiden  an  verrauchtem  Porzellan,  und  zwar  tritt  der  Fehler 
nur  in  neuen,  das  erste  Mal  im  Glattbrand  befindlichen  Kapseln  auf.  Das 
Geschirr  wird  in  der  zweiten,  die  Kapieln  in  der  dritten  Etage  vorgebrannt. 
Wir'  führen  den  Rauch  auf  zu  schwach  vorgebrannte  oder  zu  fett  ver¬ 
setzte  Kapseln  zurück,  denn  bei  scharf  vorg -brannten  Kapseln  oder  bei 
stark  mageren  —  dafür  weniger  haltbaren  —  Kapseln  tritt  der  Rauch 
nicht  auf.  Wir  benutzen  dieselben  Materialien,  Kohlen  und  dergl.  wie  vor 
dem  Kriege,  an  den  Ofenquerschnitten  ist  nichts  geändert,  und  die  Oefen 
sind  in  tadellosem  Zustand;  auch  die  Äenderung  der  Brennmethode  war 
vergebens.  In  einer  anderen  Fabrik  tritt  bei  fettem  Kapselversatz  und 
gleicher  Brennmethode  der  lehler  nicht  auf;  die  Oefen  gehen  allerdings  dort 
länger.  Ein  Verlegen  des  Glühgeschirrs  in  die  dritte  und  der  Kapseln  in  die 
zweite  Etage  ist  aus  örtlichen  Gründen  ausgeschlossen,  und  wir  möchten 
auch  nur  ungern  einen  mageren  Kapselversatz  einführen  ( wegen  des 
Streuens).  Die  Oefen  haben  6,10  m  0  und  3  m  lichte  Höhe  am  Wider¬ 
lager.  Gebi-annt  wird  bei  SK  14. 

Erste  Antwort:  Sie  werden  den  Fehler  am  einfachsten  ver- 

1  meiden,  wenn  Sie  das  Vorbrennen  der  Kapseln  in  der  dritten  Etage  ganz 
aufgeben,  das  Ihnen  an  sich  keine  Vorteile  bietet.  Die  Temperatur  in 
dieser  dritten  Kappel  ist  schon  nicht  hoch;  nnn  bringen  die  vom  Glatt- 
nnd  Glühbrand  kommenden  Rtnchgase  während  der  ersten  Standen  des 

I Brandes  eine  Menge  Feuchtigkeit  mit  in  die  Kapselkappel  und  erzeugen 
hier  eine  starke  Raßablagernng.  Kommen  nun  diese  verrußten  Kapseln 
in  den  Glattbrand,  so  wird  beim  mageren  Kapselversatz,  infolge  der 
größeren  Porosität  des  Scherbens,  der  eingelagerte  Kohlenstoß  naturge¬ 
mäß  leichter  vergast  nnd  verbrannt,  als  bei  einer  fetten  Kapselmasse,  bei 
der  lieh  der  Scherben  eher  verdichtet.  Der  auf  der  Innenseite  der  Kapsel 
abgelagerte  Rnß  wird  erst  bei  fortgeschrittenem  Brand  verbrennen,  und 
der  sich  dabei  entwickelnde  Bauch  lagert  sich  dann  natürlich  im  Einsatz 
^ab.  Eine  Abstellnng  des  Fehlers  wäre  nnr  durch  ganz  vorsichtige  Feuer- 
ftthrung  unter  Verlängerung  der  Brenndauer  möglich.  Geben  Sie  doch 
Ihre  Kapseln,  allerdings  sehr  gnt  getrocknet,  direkt  in  den  Glühbrand, 
dann  kommt  das  Verrauchen  des  Geschirres  sicher  nicht  mehr  vor,  und 
Sie  ersparen  sich  noch  eine  Menge  Arbeit. 

Zweite  Antwort:  Verrauchte  Ware  läßt  sich  im  allgemeinen 
[dadurch  vermeiden,  daß  man  die  im  Vorfeuer  auf  den  noch  kalten  Einsatz 
[sieh  niederschlagenden  teerigen  Koblenstofiverbindungen  vollständig  ver- 
ibrennt,  bevor  die  Sinterung  des  Scherbens  und  der  Glasur  eintritt.  Di 
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rtitloie  VerbreDnana:  nnter  hinreiebender  Lüftzofahr  kann  aber  erat  dann 
erfolgen,  wenn  aämtlicbe  Fenchtigkeit  an«  dem  Scherben  entwichen  ist. 
Ba  lit  daher  bia  znm  Niedergehen  deg  8K  010  a  bei  einer  stttodlichen 
Temperatursteigerang  von  etwa  140*  C  und  von  da  ab  bis  znm  Nieder- 
iobmetzen  dea  SK  06  a  bei  einer  atOhdlicheh  Temperatnratelgemng  von 
rnnd  20 — 26*  C  bei  gleicbmäCiger  Bedeckung  der  Roate  nnd  Erhaltung 
einer  nur  niedrigen  £renngtoff«cbicht  voraichtig  zu  brennen.  Nunmehr  iat 
alle  Feuchtigkeit  aua  dem  Einaatz  entwichen,  nnd  ea  beginnt  jetzt  die 
Verbrennung  der  in  dem  Scherben  von  Natur  aua  enthaltenen  Hnmna- 
itoSe  ni  d  der  von  ihm  während  dea  Vorfeuera  ana  dem  .Brennmaterial 
anfgenommenen  Kohlenatoffverbindnugen.  Die  Verbrennung  deraelben 
erfolgt  nnter  mCglicbater  Verwendung  von  aeknndärer  (vorgewärmter)  Loft 
nnd  reichlicher  Luftzufuhr  während  einer  atflndlichen  Temperatqrateigerong 
von  etwa  80 — 120*  nnd  iat  beim  Umgehen  dea  SK  02  a  beendet.  Nun" 
mehr  kann  daa  Vollfener  einaetzen.  Wenn  Sie  verraochtea  Porzellan  nnr 
in  gcbwach  vorgebrannten  Kapaeln  vorfinden,,  ao  iat  dieae  Eracbeinnng 
wohl  damit  zn  erklären,  daß  die  betreffenden  Kapaeln  einen  zn  flotten 
Vergltlbbrand  paasiert  batten,  in  dem  ein  eigentlichea  „Verglühen*',  d.  i. 
eine  rechtzeitige  Anatreibnng  .  dea  gesamten  hygroakopiachen  nnd  Hydrat- 
Waaaera  überhaupt  nicht  atattfand,  wodurch  der  aua  den  Peoergaaen 
itammende  Kohlenstoff  den  Kapaelacherben  graphitartig  verdichten  mußte 
(erkennbar  durch  den  grauen  Farbton  der  KapaeD  nnd  somit  den  regel¬ 
rechten  Zutritt  der  Luft  zu  der  eingeschlosaenen  Ware  verhinderte. 

D  r  i  1 1  e  A  n  t  w  0  r  t :  Sie  haben  in  Ihrer  Frage  eigentlich  aelbat 
allea  gesagt!  Von.  Vorteil  iat  ea  anf  keinen  Fall,  wenn  Sie  Ihre  Kapseln 
in  der  dritten  Etage  des  Ofena  brennen;  der  Brand  ist  viel  zn  niedrig, 
nnd  bei  der  Temperatnr,  die  dort  berracht,  kann  der  eingeachloaaene  Ranch 
nicht  verbrennen.  Fette  Kapaelmaaaen  zeigen  diese  Erscheinung,  wann  eie 
nicht  hoch  genog  gebrannt  werden.  Sie  können  nnr  dadurch  einigermaßen 
Abhilfe' echsffen,  daß  Sie  Ihre  Kapaelmaase  so  stark  als  möglich  mit  grober 
Schamotte  magern.  An  Ihrer  Antipathie  gegen  magere  Kapaelmaaaen  ist 
nicht  das  Beatreoep  schuld,  denn  bei  sauberer  Arbeit  ist  das  letztere  kaum 
möglich.  Das  trennen  von  Kapaeln  in  der  dritten  Etage  ist  von  vorn¬ 
herein  zn  verwerfen,  denn  die  Erhitzung  iat  so  gering,  daß  man  von 
„gebrannten“  Kapseln  kaum  noch  reden  kann.  Verfahren  Sie  doch  so, 
daß  die  in  der  dritten  Etage  gebrannten  Kapseln  nicht  sofort  znm  Glatt¬ 
brand  benntzt  werden,  aondern  erst  im  SchrUhbrand  Verwendung  finden. 
Ohne  Aendernng  der  Brennweise  und  des  Kapaelversatzea  werden  Sie  den 
Fehler  kaum  beseitigen. 

Vierte  Antwort:  Der  Fehler  ist  anf  falache  Fenerführnng 
zurttckznfUbren  nnd  wird  durch  die  wenig  porösen  Kapseln  begünstigt. 
Verrauchte  Ware  tritt  auf  bei  dolomitfreier  Kalkglasnr,  bei  Aufwurf  von 
großen  Kohlemengen,  bei  nngenttgendem,  nicht  flammenfreien  Niederbrand, 
ferner  wenn  nach  dem  Vorbrand  kein  Wascbfener  einaetzt  oder  wenn  es 
nicht  lange  genng  unterhalten  wird.  Verfahren  Sie  folgendermaßen : 
Führen.  Sie  in  Ibre  Glasnr  etwas  Dolomit  ein,  nnd  zwar  kann  das  MgO 
in  der  Glaanrformel  0.3— 0,8  Mol.  betragen.  Werfen  Sie  je  Vorschüre 
nie  mehr  als  84  Pfund  Kohle  anf  nnd  brennen  Sie  diese  stete  flammen¬ 
frei  nieder.  Bei  SK  02  a  beenden  Sie  des  Vorfener,  entleeren  drei 
Fenernngen  vön  aller  Glut,  öffnen  die  Rostspalten  nnd  lassen  die  fertig 
entleerten  Fenernngen  mit  offenem  Deckel  so  lange  stehen,  bis  die  dritte 
fertig  ist,  damit  sehr  viel  Luft  in  den  -Ofen  treten  nnd  den  Ruß,  der  beim 
Anfwprf  im  Vorfener  sich  gebildet  hat,  verbrennen  kann.  Dieses  Lnft- 
einlassen  kann  8 — 10  Minuten  dauern  nnd  ist  der  wichtigste  Prozeß  beim 
Brennen.  Man  nennt  den'  Vorgang  Wascbfener.  Die  oben  genannte 
Kohlemenge  ist  für  einen  Rost  von  100X54  cm  bestimmt;  ist  Ihr  Rost  größer, 
so  müssen  Sie '  die  Kohlemengen  entsprechend  vergrößern.  Ist  die  dritte 
Fenernng  dann  wieder  mit  Kohle  beworfen,  so  behandeln  Sie  die  übrigen 
Fenernngrn  ebenso.  Eine  andere  Ursache  für  das  Auftreten  von  ver¬ 
rauchter  Ware  ist  die  folgende:  In  einem  gut  geleiteten  Betrieb  öffnet 
man  alle  halbe  Jahre  das  Podium  nnd  erweitert  die  verengten  Kanäle. 
Viele  Firmen  brennen  aber  ohne  diese  Reparatur  ibre  Oefen  so  lange,  bia 
sie  überhaupt  nicht  mehr  gehen.  Die  Kanäle,  die  18  cm  weit  sein  sollen, 
sind  dann  oft  bis  zn  5  cm  verengt  nnd  können  natürlich  keinen  Ranch 
mehr  abführen,  nnd  dieser  bleibt .  dann  eben  im  Ofen.  Kontrollieren  Sie 
also  die  Kanäle  nnd  Abzüge. 

Fünfte  Antwort:  Ihrer  Beschreibung  nach  liegt  das  Ver¬ 
rauchen  des  Geschirres  an  verrauchten  Kapseln.  Die  Kapseln  in  der 
dritten  Etage  werden  wahrscheinlich  nicht  allznhohe  Temperatur  be¬ 
kommen,  inffilgedeisen  nnr'  sehr  schwach  verglüht  sein  nnd  in  diesem  Zu¬ 
stand  außen  nnd  innen  schwarze  Stellen  zeigen.  Wenn  sie  nun  gnt  auf¬ 
einander  passen,  so  wird  der  Kohlenstoff,  der  in  den  Kapseln  einge- 
ichloBsen  ist,  zu  einer  Zeit  vergast,  wo  das  Geschirr  ihn  in  Gasform  noch 
ohne  weiteres  anfsaugt,  Sobald  nun  die  Perjode  des  oxydierenden 
Brennens  hei  Ihrem  großen  Ofen  nicht  lange  genug  ausgedehnt  wird,  so 
kann  der  Kohlenstiff  ans  der  Ware  nicht  herausbrennen,  nnd  es  entsteht 
verrauchtes  Geschirr.  Verlängern  Sie  die  Oxydations-Periode  um  1 — 2 
Stunden,  dann  wird  der  Fehler  sicher  verschwunden  sein. 

Sechste  Antwort:  Der  von  Ihnen  angeführte  Fehler  tritt  sehr 
häufig  anf  und  ist  nichts  Außergewöhnliches  für  einen  Fachmann.  Es  ist 
klar,  daß  schwachgebrannte  Kapseln  eine  größere  Menge  Kohlenstoff  zn- 
rüekhalten,  'aiB  die  schon  einmal  gebrannten  Kapseln,  nnd  wenn  Sie  dieselben 
dann  znm  Glattbrand  verwenden,  so  kommt  der  durch  das  Vorfener  und 
die  Reduktion  entstehende  Ranch>  noch  dazn,  lodaß  ein  Uebersehuß  von 
Kohlenstoff  sich  bildet,  der  wahrscheinlich  bei  Ihrer  Brennweise  vor  der 
beginnendtn  Sinterung  bei  SK  3  a  noch  nicht  vollstäadig  verbrannt,  ist. 
Der  Kohlenstoff  dringt  dann  infolge  der  Hitze  dorthin,  wo  er  unbehindert 
Aufnahme  fiudet,  und  zwar  vor  allein  zum  Porzellan,  gerade  in  dem 
Augenblick,  wenn  Spat  und  Glasur  zu  fließen  beginnen.  Versuchen.  Sie 
dann,  den  Kohlenstoff  durch  Zufuhr  von  Sauerstoff  erst  nachher  heraus- 
znbrennen,  so  entstehen  noch  viel  ärgere  Fehler,  wie  Pocken,  auf- 
gekochtes  nnd  eierschaliges  forzellan.  Ich  will  lüneii  nun  einen  von  mir 
mit  Erfolg  gemachten  Versuch  angeben,  wobei  Sie  vielleicht  Ihren  Kapsel- 
voibrand  nnd  Kapselversatz.  nicht,  jedoch  nur  Ihre  Brennmethode  etwas 
ändern  müesen,  wodurch  möglicherweise  eine  2— 3  Stunden  längere  Brenn¬ 
dauer,  jedoch  keine  größere  Kohlenmenge  nötig  wird.  Wenn  Sie  Ihren 
Ofen  anbrennen,  schfiWn  Sie  das  erste  Feher  'mit  offenen  Feuerlöchern  und 


brennen  danach  ihit  ziemlich  viel  Lu*t  bis  znm  ersten  Schlacken.  Hierauf 
brennen  Sie  langsam  vorwärts  nnd  treiben  auch  nach  der  Reduktion  Ihren 
Ofen  nnr  langsam  vorwärts,  bis  Sie  das  Vorfener  beenden  nnd  abrosteo. 
Es  werden  nicht  alle  Fenernngen  zugleich  abgerostet,  sondern  nnr  die 
Hälfte,  nnd  dann  nicht  zu  stark  bedeckt,  damit  nicht  wieder  zuviel  Rinch 
entsteht.  Beim  Rosten 'soll  zwar  genng,  jedoch  nicht  zuviel  Sauerstoff 
in  den  Ofen  dringen,  nm  den  noch  vorhandenen  Kohlenstoff  vollständig  zu 
verbrennen,  denn  gerade  da  scheint  auch  bei  Ihnen  der  Fehler  zn  liegen. 
Das  Vollfener  bis  zum  Garbrand  können  Sie  wie  gewöhnlich  leiten,  denn 
Ihre  Masse  scheint,  wie  viele  andere,  gerade  beim  Uebergang  gegen  Ranch 
sehr  empfindlich  zn  sein.  Ich  glaube,  daß  Sie  hiernach  ohne  Aendernng 
Ihres  Kapselvorbrandes  nnd  Versatzes  znm  Ziele  gelangen,  denn  ich  habe 
denselben  Fehler  wiederholt  durch  diese  Brennmethode  beseitigt. 


G-las. 

36.  Wir  bitten  um  Angabe  einiger  guter  Sätze  für  Hauibaltglm 
mit  Soda  inr  vergchiedenen  Färbungen  (weiß,  violett,  g*ün  msw.) 

Erste  Antwort:  Für  weißes  Hanshaltnngsglas  eignet  sioh 
der  nachstehende  Gemengqsatz,  den  man  mit  Soda  allein  schmelzen  kann. 
Um  aber  daa  Glas  etwas  milder  zn  machen,  damit  es  sich  gnt  verarbeiten 
läßt  nnd  auch  haltbarer  wird,  gibt  man  mitunter  einige  kg  Pottasche  zn 
nnd  nimmt  dafür  etwas  weniger  Soda. 


Weißglas:  Violett: 


Sand . 

.  100  kg 

Sand  .  .  . 

100  kg 

Soda,  90-98*/»  .  .  . 

■  33  „ 

Soda  .  .  . 

26  „ 

Kalk«pat . 

.  18  „ 

Kalkspat 

20  „ 

Salpeter . 

2  „ 

Pottasche  . 

8  „ 

Brannstein . 

.  200  g 

Braunstein  . 

7  „ 

Antimon . 

.  160  „ 

Kobaltoxyd  .... 

1  „ 

Grün ; 

Hellblau : 

Sand  .  '. . 

.  100  kg 

Sand  .  .  . 

100  kg 

Soda . 

.  36  „ 

Soda  .  ;  . 

35  „ 

Kalk . 

.  18  „ 

Kalkspat 

18  „ 

Salpeter . 

2  „ 

Salpeter  .  . 

2  „ 

Antimon . 

.  200  g 

Kobaltoxyd 

.  •  •  •  . 

200  g 

Chromsanres  Kali  .  . 

.  760  „ 

Kupferoxyd  .... 

.  160  „ 

Aqnamarinblan: 

Sand  .  .  . 

.  .  100  kg 

Soda  .  .  . 

.  .  25  „ 

Pottasche 

•  .  8  „ 

Kalkspat  .  . 

.  .  20  „ 

Salpeter  .  . 

.  .  2  „ 

Kupfervitriol 

.  .  3  „ 

Kobaltoxyd  . 

.  .  10  g 

Das  Chromkali  wird  für  Grün  in  etwas  warmem  Wasser  gelöst  und  auf 
den  Sand  gegossen,  sonst  entstehen  leicht  schwarze  Punkte  im  Glas. 
Die  Farben  können  nach  Belieben  heller  oder  etwas  dunkler  eingestellt 
werden,  man  braucht  das  Farbmittelqaantnm  nnr  etwas  zn  vermindern 
oder  zu  erhöhen. 

Zweite  Antwort:  Sie  hätten  an  geben  sollen,  ob  die  Glassätza 
für  geblasenes  oder  gepreßtes  Hanshaltnngsglas  bestimmt  sind.  Nachstehend 
ein  Satz  für  Hanshaltungsglas,  der  sich  sowohl  zum  Pressen  als  auch  zum 
Blasen  eignet: 

Sand .  300  kg 

Soda,  98®/,  .  . . 110  „ 

Kalkspat . 60  „ 

Natronsalpeter .  6  » 

Arsenmehl .  1,26  „ 

Braunstein .  600  g 

Antimon .  376  „ 

Scherben . 60  kg 

Violett  erhält  man  dnreh  Zusatz  von  20  kg  Brannstein  nnd  60  g  Kobalt¬ 
oxyd,  Grün  durch  1  kg  chrom<aures  Kali,  300  g  Curomoxyd,  1  kg  Kupfer- 
oxyd.  Zu  empfehlen  ist,  diesen  Gemengen  2  kg  Borax  zuzufügen. 

Dritte  Antwort:  Für  Hanshaltungsglas  eignet  sich  der  folgends 
Satz  als  Grundsatz  recht  gnt: 


Sand . 100  kg 

Soda .  32 — 36  „ 

Kalk . 15  „ 


Hierzu  kommen  nun  die  Entfärbungs-  oder  Färbemittel,  und  zwar  für: 
Weiß:  100  g  Braunstein  oder  6 — 8  g  Nickeloxyd  oder  IVs — 2  g  Selen,' 
Blau,  hell:  2  kg  Kupfervitriol, 

Blau,  dunkel;  2  kg  Kupfervitriol  und  30  g  Kobaltoxyd, 

Grün,  gewöhnlich:  4Vi  kg  Eisenoxyd  und  200  g  chromsanres  Kali, 
Grüngelb :  2  kg  Eisenoxyd  nnd  2Vi  kg  Brannstein, 

Blaugrün;  3  kg  Kupfervitriol  und  160  g  chromsanres  Kali, 

Gelb:  2  kg  Graphit, 

Goldgelb:  1,6  kg  Graphit  nnd  1,2  kg  Brannstein, 

Schwarz;  20  kg  Braunstein  und  60  g  Kobaltoxyd, 

Violett:  S'/t  kg  Braunstein. 

Es  lassen  (ich  natürlich  durch  Aendernng  der  Zngabemengen  der  einzelnen 
Farbkörper  noch  hunderte  von  Farbennüancen  erzielen. 

37.  In  der  Generatorenanlage  meiner  Hütte,  die  aus  vier  Siemens- 
Generatoren,  teils  mit  Flau-  teils  mit  Treppenrost  versehen,  besteht,  wird 
neben  geringen  Quantitäten  Braunkohlenbriketts  Rohbraunkohle  mit  50 — 60  •/* 
Wassergehalt  vergast.  Der  hohe  Wassergehalt  des  Brennstoffes  hat  schon 
wiederholt  Anlaß  zu  mangelhaften  Schmelzen  gegeben.  Wie  läßt  sich  der 
Wassergehalt  ohne  Asnderung  des  Generatorensystems  auf  ein  erträgliches 
Maß  verringern? 

Erste  Antwort:  Der  Wassergehalt  Ihrer  Rohbrannkohle  könnte 
wohl  zunächst  durch  längeres  Lagern  an  der  Luft  etwas  verringert 
werden;  natürlich  darf  das  Lager  aber  nicht  dem  R^gen  ausgesetzt  sein, 
Bondern  es  muß  überdacht  werden.  Jetzt  im  Frühjahr  nnd  Sommer 
trsckuet  ja  die  Luft  recht  gut,  nnd  liegt  die  Kohle  einige  Tage,  so  wird 
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sie  »a  Ffocbtiirkait  irbon  vi«!  Terliereo,  «b«  li*  Ttrtrftat  wird.  Ylelleioht 
wBra  es  mOKÜrh,  »n  den  Srbflttnngen  (rrOfiere  Mengen  Söb)e  zn  UsBm, 
wo  es  ja  ohnehin  etwas  warm  ist.  Weiter  mbßten  din.SznBle  ziemlich 
loDg  sein,  ehe  sie  in  die  Esmmem  münden,  damit  sieh  die  'ttberechüseigen 
WasserdSmpfe  kondensieren  nnd  absetzen  können.  Das  md  sich  aber 
nicht  ändern  lassen,  anßer  Sie  könnten  noch  einen  Ueberführnngibogen  anf 
dem  Qaskanal  anbringen,  wodurch  das  Oas  mehr  abgektthlt  würde,  nm 
die  Wasserdämpfe  besser  ansznscheiden  Die  Beserve-Kammer  dürfte  anch 
nicht  zo  klein  sein,  damit  sich  dort  schon  viel  Wasser  Absätzen  kann. 
Die  Kanäle  sollen  Gefälle  haben  nnd  mit  Senkgraben  verseben  sein,  ans 
danen  sich  des  Wasser  leicht  entfernen  läßt.  Läßt  sich  mit  dem  hier 
Gesagten  keine  Besserung  erreichen,  so  bliebe  nur  übrig,  etwas  mehr 
Briketts  oder  bessere  Brannkoble  mit  zn  vergasen  und  dafür  etwas  weniger 
Bohbranrkoble,  vielleicht  Bobbrannkoble  und  Vs  Briketts  oder 
bessere  Koble.  Immerhin  wird  letzteres  noch  vorteilhafter  sein,  als  wenn 
die  nötige  Eitze  zum  Beinscbmelzen  rieht  erreicht  wird  nnd  die  Schmelze 
infolgedessen  mangelhaft  ausfällt.  Ein  großer  Verlast  entsteht  schon  bei 
den  bentigen  Verbältnissen,  wenn  die  Schmelze  nur  um  eine  halbe 
Stande  verlängert  wird  und  die  Glasmacher  deshalb  später  zum  Anfängen 
kommen. 

Zweite  Antwort;  Es  ist  leicht  verständlich,  daß  der  hohe 
Wassergehalt  der  Bobbrannkoble  die  Schmelze  nicht  günstig  beeinflußt. 
Wenn  Sie  an  den  Geserzeogern  keine  Arnderong  vornehmen  wollen,  so 
müssen  Sie  der  Bobbrannkoble  auf  mechanischem  Wege  einen  Teil  des 
Wassers  entziehen,  nnd  zwar  zunächst  dadurch,  das  Sie  dieselbe  sehr 
luftig  lagern,  damit  ein  Teil  der  Feuchtigkeit  entweichen  kann ;  dann  maß  sie 
anf  den  Gaserzeugern  nnd  dem  Gassemmelkanal  weiter  getrocknet  werden. 
Am  einfachsten  erreicht  man  den  Zweck,  indem  man  eine  längere  schiefe 
Ebene  baut,  diese  mit  Abhitze  etc.  erwärmt  and  die  nasse  Kohle  selbsttätig 
langsem  darüber  rollen  läßt,  sodaß  sie  Gelegenheit  hat  einen  großen  TeU 
des  Wassers  durch  Verdunsten  abzugeben.  Ferner  empfiehlt  es  sich,  die 
Generatorgase  einen  einfachen  Gasreiniger  passieren  zu  lassen,  durch 
welchen  den  Gasen  der  giö&te  Teil  der  wässerigen  Beimengungen  entzogen 
und  so  die  Intensität  der  Flamme  erhöht  wird. 

Dritte  Antwort:  Der  Wassergehalt  Ihres  Gases  läßt  sich  auf 
zwei  Arten  auf  ein  erträgliches  Haß  verringern,  nnd  zwar  durch  Trocknen 
der  Kohle  vor  dem  Gebrauch  oder  durch  Ausscheiden  des  Wasserdampfes 
ans  dem  gewonnenen  Gas.  Der  erstere  Weg  ist  der  bessere;  hierbei  kann 
aueh  die  Abbitze  des  Schmelzofens  mit  Verwendung  finden,  und  nur  da, 
wo  SS  die  Orts-  und  Baum  Verhältnisse  durchaus  nicht  znlassen,  vergast 
man  das  nasse  Material.  Das  Wasser  entzieht  man  dem  Gas  durch  Ein¬ 
bau  einer  WaeserabscbeidangBanlage  zwischen  Sammelkanal  und  Gasstell- 
trommel.  Es  ist  dies  eine  Buhranlage,  durch  welche  man  das  Gas  passieren 
läßt ;  ibre  Aufgabe  besteht  darin,  das  Gas  durch  mehrmaliges  Auf-  und 
Ableiten  soweit  ab^nküblen,  daß  sich  die  darin  befind  ichen  Wasserdämpfe 


zu  Wasser  kondensieren.  «Das  Wasser  wird  in  Senkgraben  gesammelt 
und  von  da  von  Zeit  zu  Zeit  berausgepnmpt 

Vierte  Antwort:  Der  Wassergehalt  Ihres  Gases  ans  Bbb- 
braunkohle  läßt  sich  durch  Verwendung,  eines  langen  Leitongskanals  zum- 
Ofen  oder  dnicE  Einban  eines  Wasserabscheiders  anf  ein  ertrAgliches  Haß 
vermindern. 


]V«a« 

Kapainiki 

56.  Wtr  haben  ein  Kaolinvorkmnmen  erBcMotem,  denen  Afächfif- 
keit  und  Oüte  eine  Veredehmg  des  Material»  gettatUt  Welches '^smd  MMfr 
die  besten  und  zwerkmäfiigsten  ntaschiTiellen  Einrichtungen,  %md  wer  liefert 
sie?  Sehr  ertcüntcht  ist  die  Spezifirierung  der  einzelnen  Masekintn  in  der 
Beihenfolge,  in  der  das  Rohmaterial  sie  zu  passieren  hat^ - 

57.  ln  letzter  Zeit  reißen  in  der  Druckerei  die  Buntdrueke  starke 
und  zwar  besonders  bei  Untertassen.  Nach  Aussage  der  in  Frage  kom^ 
menden  Arbeiterin  mußte  sie,  nachdem  der  Buntdruck-  bereits  lackiett  war; 
auf  einen  Tag  andere  Arbeit  machen,  und  der  Buntdruck  sei  infolgedessen 
verstaubt  und  dann  gerissen.  Auch  der  Obermaler  ist  dieser  ArtsMU. 
Ist  sie  richtig? 

38.  Wie  tverden  an  Terrakottawaren  { Figuren,  Vasen  usw.)  glänzende 
Stdlen  mattiert?  Die  Olanzflecken  stören  oft  den  Gesamteindruok. 

59.  Ist  heute  bei  der  Preisbemessung  von  Maschinen  das  Oesdeht 
von  ausschlaggebender  Bedeutung,  nachdem  d'«'  Eisenpreise  so^sehr  hoch 
stehen  ?  Sind  bei  einem  angenommenen  Gewichte  von  zusammen  7009  ftf 
Unterschiede  bis  lOCO  kg  zulässig  und  handelsüblich? 


Glas« 

40.  Uns  steht  in  unserer  Hütte  hinreichend  Leuchtgas  zur  Verfügung, 
wid  wir  könnten  damit  fahrbare  Trommeln  spHsen.  Wer  liefert  solche, 
uni  wie  ist  deren  Bedienung  und  Leistung? 

4  t.  Wer  liefert  Pantograpkiermasehinen  zum  Dekorieren  jcon 
Gläsern? 


Briefkasten  der  Bedaktion. 

Danaigi  Wannen  mit  Oclfenernng  für  Medizin-,  KonservenglAsar 
and  Flakons  bant  auch  H.  G.  Scherrer  in  Zwijudrecht  (Holland). 

Isola.  Das  Aetzen  von  Glas  mit  Kantschnckatempel  ist  im  Frage¬ 
kasten  so  oft  erörtert,  daß  wir  von  einer  Wiederholang .  vorläofig  absehen 
müssen.  Lesen  Sie  die  Antworten  zu  Frage  98  in  Nr.  42f<  1920,  ferner 
den  Abschnitt  „Aetzen“  im  SprecbsaabKalender. 

K.  &  J.  i.  P.  Die  im  Anzeigenteil  nnd  in  der  Bezogaquelleniiete 
genannten  Farben- Fabriken  liefern  das  gewünschte  leuchtende  Eisenrot 
für  Glas. 


Veröffentüchnngfen  der  Anfieuhaudelsnebenstelle  Feinkeramik. 


Für  Aaslandsverkäafe  von  elektrotechnischem  und  tech¬ 
nischem  Porzellan  sind  neue  Verkaufsbedingnngen  (gültig  ab 

1.  Apiil  19^2)  nnter  Drucksachen  Nr.  138  erschienen,  deren 
Inhalt  wir  nachstehend  vollständig  geben. 

TerbaufsbediDMODKOt  für  die  Ausfahr  von 
elektrotecbniscbem  und  tectaniacbem  Porzellan 

(gültig  ab  1.  April  1922). 

1.  Allgemeine  Bedingnngea. 

],  Die  Ausfuhr-Mindestpreise  verstehen  sich  fob  deutschem 
Ausfuhrhafen  bzw.  frei  deutscher  Grenze,  und  zwar  ansschliefi- 
lich  Verpackung.  1 

2.  Bei  allen  Arten  von  HochspannungsporzeBan  sowie 
Niederspannnngs-Freileitnngs-Isolatoren  ist  für  Verpackung 
einschließlich  Kisten  ein  Mindestznschlag  von  5  ‘’/q  zu  erheben. 
Bei  allen  übrigen  Arten  von  elektrotechnischem  nnd  sonstigem 
technischen  Porzellan  sowie  bei  losen  Metallarmat'uren  und  bei- 
gppackten  losen  Armaturen  ist  für  Verpackung  einschließlich 
Kisten  ein  Aufschlag  von  mindestens  3  °/o  des  Ref^nungswertes 
anzürechnen. 

3.  Den  Ausgangspunkt  für  die  Aasfnbrprefse  bilden  die 
Grundpreise  der  Anßenhandelsnebenstelle  Feinkeramik  (vergl. 
Drncksache  Nr.  235  vom  23.  Februar  1922),  Die  wichtigsten 
Exportartikel  samt  ihren  Grundpreisen  sind  auf  einem  be¬ 
sonders  erhältlichen  Preisblatt  zusammengestellt. 

4.  Gegenüber  den  Ländern  nnter  Ländergrnppe  la)  wird 
in  der  Währung  des  Bestimmungslandes  faktmiert  (Ueber- 
seeländer  nnd  Ausnahmen  siehe  Fußnote).’^')  Gegenüber  den 

*)  Es  vrird  fakturiert: 

nach  in 

Portugal . Pfund  Sterling 

Britische  Dominions  und  Britische  Kolonien  Pfand  Sierlios** 

Canada . Ü.8  A.-Dollar 

Holländische  Kolonien . holländischen  Gulden 

iCnina . US  A.-Dollar 

Japan . . Von 

Vereinigte  Staaten  Voll  Nordamerika  .  .  .  Dollar 

Mexiko .  .’ . wahlweise  in  U.S  A.-Dollar8 

od.  in  mexikanischen  Goldpesos 

Sonatine  mittelamerikanische  Staaten  .  .  .  U  S  A.-Dollar 

Die  nachstehend  verzeichueten  Multiplikatoren  für  diese  Länder 
-sind  anf  Sehillinga  bezogen. 

Bei  Aitikelgmppen  1  und  II  wahlweise  such  in  Pfund*  Uteiüng. 


Ländern  nnter  Ländergrnppe  1  b  ist  in  Reichsmark  zn  berechnen, 

5.  Die  Errechnung  des  Ausfnhrmindestpreises  erfolgt,  indem 
der  Grandpreis  mit  der  Zahl  multipliziert  wird,  die  in  der 
nachstehenden  Tabelle  (II,  3)  für  das  in  Frage  kommende  Land 
nnter  Berücksichtignng  der  Artikelgruppen  vorgesehen  ist. 
Der  sich  ergebende  Wert  ist  der  fertige  Ausfuhrurindestpreis 
in  der  für  das  betreffende  Land  vorgeschriebenen  Währung  für 
100  Stück,  ausschließlich  Verpackung. 

II.  Preisbestimmnngem 

1.  Ländergruppen: 

a)  Fremdwäbrnngsländer. 

Rolland,  Schweiz,  China,  Japan,  Vereinigte  Staaten 
von  Nordamerika,  Canada,  Mexiko,  sonstige’  mittel¬ 
amerikanische  Staaten,  Großbritannien,  seine  Dominions 
and  seine  Kolonien,  Spanien,  Portugal,  Norwegen, 
Dänemark,  Schweden,  Belgien,  Frankreich,  Luxembarg, 
Italien,  Tschecho-Slowakei. 

b)  Markländer. 

Dentsch-Oesterreich  und  Ungarn,  Jugoslavien,  Fiotti’ 
land,  ehemaliges  Rnßland,  Polen;  Südamerikanisohe 
Staaten. 

2.  Artikelgruppen : 

I.  Niederspannungs-Freileitungs-isolatore»  einschließlich  der 
Reichspostmodelle. 

11.  Elektrotechnische  Stanzartikel  und  sonstige  technische 
Artikel. 

111  a.  Freileitungs-Stützen-lsolatoren  bis  zur  Größe  enispr. 
Hermsdorf  I,  1387. 

111  b.  Freileitungs-Stützen-lsolatoren  größer  als  Hermsdorf  I. 
1387  bis  inkl.  Hermsdorf  l39i. 

111c.  Freileitangs-Stützen-lsolatoren  größer  als  Hermsdorf  1. 
1391. 

IV.  Hänge-Isolatoren  und  leerei^  PorzelläA  :  zU  ' armierten 
Hänge-lsolatoren. 

V.  Durchführungen^  Stützer,  Griffe,  Riüen-isolatorem 
(111  bis  V  alles  ohne  Armaturen.) 

VI.  Hänge-  und  Abspaiini-lBolatorec  mit  Armaturen. 
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■Nr.  1 


15f> 


■ - W  = 

—  — 

Artikul-t^ppen 

- 

Land 

I 

n 

lila 

Illb 

III  R 

IV 

V 

VI 

Holland 

1,029 

0.029 

0,022 

0,023 

0,024 

0,026 

0,023 

0,023 

Sohweiz 

1,062 

0,062 

0,047 

0,049 

0,061 

0,064 

0,047 

0,049 

Japan 

Mexiko 

l),024 

0,024 

0,018 

0,018 

0,019 

0,020 

0,018 

0,018 

bei  Faktnr.  in 
mcj.  Oold-l’osns 

0,016 

0,016 

0,014 

0,014 

0  014 

0,014 

0,014 

0,014 

bei  Faktur,  in 
l'.S.A.-DoUar8 

0,008 

0,008 

0,007 

0,007 

0,007 

0,007 

0,007 

0,007 

»iS 

•9 

& 

8 

e 

Vereinigte  Staa¬ 
ten  von  Nord 
Amerika,  restl. 
Mittelamerika, 
Ganada  n  Cbin» 

0,008 

0,008 

0,007 

0,007 

0,007 

0,007 

0,007 

0,007 

England  and 

0,049* 

E 

Kolonien 

>049* 

0,087* 

0,038* 

0,040* 

0,043* 

0,038* 

0,039* 

m  - 

Ganada 

1,049 

0,049 

— 

— 

— 

— 

— 

— 

Spanien 

0,075 

0,076 

0,067 

0,060 

0,069 

0,074 

0,067* 

0,064 

0,060* 

0,067 

Portugal 

>,068* 

0,068* 

0,044* 

0,047* 

0,063* 

0,062* 

■Js 

Norwegen  und 
Dänemark 

0,067 

0,067 

0,046 

0,053 

0,060 

0,066 

0,048 

0,060 

Schweden 

0,044 

0,044 

0,083 

0,034 

0,034 

0,037 

0,034 

0,034 

:  Belgiea 
Frankreich 
Loxemborg 

0,125 

IV186 

0,078 

0,083 

0,083 

0,091 

0,083 

0,088 

Italien 

0,18 

0,18 

0,166 

0,172 

0,194 

0,22 

0,166 

0,20 

Tschecho¬ 

slowakei 

0,60 

0,60 

0,677 

0,677 

0,677 

0,60 

0,677 

0,66 

Deuteon-Oester- 
reioh  n.  Ungarn 

1.7 

1,7 

l,ß 

1,5 

1,8 

1,6 

1,6 

1.6 

•o 

P 

Jogoslavien  und 
Finnland 
Balkanländer 

1.96 

1,96 

1,66 

1.7 

1,7 

1,7 

1,7 

1,7 

Bnfilani  und 
.  INien 

1,96 

1,96 

1,66 

1.7 

1,85 

1,86 

1,86 

1,86 

Sfldamerika- 
niscbs  Staaten 

a,i 

2.1 

H,8 

1.» 

2,0 

2,0 

2,0 

2,0 

Obige  Hnltiplikatoren  sind  taf  Schillings  bezogen. 

Zar  Beaofatang!  Vorstehende  Maltiplikatoren  beziehen 
sich auf  dier .  Qran^reise  der  Dracksache  Nr.  235  vom 
28.  Febraar  1922. 


lAHReSSCHAU  DEUTSCrfÜR'ÄRÖEir  DRESDEN 

lUNI-SPpT  fQ22 

DEUTSCHE  ERDEN 


(PORZELLAN  KERAMIK- glas) 


« 


Hugo  Herda 


Nürnberg,  Weiserstrasse  33 


Oefen  •»  Mofleln  Ternnrhaofen 

für  ^ewerblirbe  and  industiielle  Zwecke  unter  Verwendong 
fester,  flüssiger,  gasförmiger  Brennstoffe. 

Kesselelnmanernngen  —  Hehornotelne. 
DaaevrbrandKfeii  elgr^ncn  Mystema 
I>.  K.  P.  384  077  and  888380. 
Maschinelle  Elorichtnngen.  K 


Hierzu  eine  Beilage:  Prospekt  des  Verlages  von  Johann  Ambrosius  Barth  in  Leipzig  über  „Werkstoffe“,  lland- 
-Wörterbuch  der  teefanisohen  Waren  und  ihrer  Bestandteile. 


[Verschiedenes 


Ti!f;liiiüi;li 


■  bt'HD  Neu*  und  Umbau  von 
I  Glasfabriken,  Scbmeizöfeaend 
t  Generatoren;  Betriebsstörung 
t  nsw.  ertpilt^  Baupläne  Htferi 
i  Rulboldt,  Coburg. 

>;Bärot  besteht  seit- 1889. 


In- n.  Mit 

vom  Glaofabrikan  ver¬ 
mittelt  streng  diskret  [5^2 

Curt  Herold, 

H&ttenmeister  a.  D. 
Lauaa  b.  Dresden. 


ntwOrfe 


HILOEBRAND,  DRESDEN  A. 

Beirhastrafle  6.  (Std 


För  KristslIglssBchleifareien 
sind  fortlaufend 

irlieiIeD  lür  Üelscli 
ZD  TergebeD. 

Bohglas  wird  mitge’iefert. 
Uefl.  Angebote  onter  P  4234 
an  die  Qeschäftsstelle  des 
ESprechsaal. 


für  Kristall 
gesnclit. 

Angebote  unter  P  4248 
an  die  df’scbäftsstelle  des 
Sprecbsaal, 


11 


Verkäufe  1 


Varlcau*a-m«De  flottgehende 


IKIIIII 


I 


mit  Wohnbans  nnd  öarten.  Nähe 
Oeofistadt  Sachsens.  Angebote  nnttr 
P  449d  .  am  die  OesehUtsatelle  des. 

.  Sprecbsaal.  i 

50:Kisten 

rii 

(3alatS|obQ.^Belii,.  Vasen,  Tiiokgläs^, 
Sturzfluohen,  t '  Fingen''halen,  Bon- 
bqnieren,  glatt,  optisch  and  perloptiacp) 
sofort  Uefvbar.  Gefl  Angebote  nntbr 
BfdSSi  SU'  die  Searbi^itelle  dbi 
.  Sprechsaa],  i 


Weidenküriie 

für  Siura- Ballons 

fOp  70-Lit«i>-FlasohuB 

M  80  fl  ff 

II  80  ff  if 

in  Waggonladnngen  und  kleinen 
Posten  UHert  laufend  in  nnr  starker 
Ansfflhrnng  g 

Merl  liiiUtf.lafilil.,  Ucianl  Wiiklir. 

Eorbfabrik,  Bpaulau>0«wltz. 

Iriililliiiispititl, 

veracbfedene  GröBen,  260x190  and 
106X82,  zn  verkaufen.  Angebote  an 

Bcbalz.  Claemnitz  i.  Na., 

Marktgäsechen  12  [2eo  h 

Ein  kompletter  Satz 

Eisenjformen 

♦♦♦♦♦♦♦♦♦♦♦ 

Einige  Ladungen  V4  -  Ltr  ■  halbweiBe 

Kflnili)l(l2)SI!lll!l) 

fflr  Nnten-Konservengläser. 

V*  Vs  *U  1  Liter,  eng, 

Vf  Vi  1  1  Vs  und  2  Liter,  weit, 
nnr  sehr  wenig  gebrancht,  abzngeben. 
Anfragen  nnter  P  4226  an  die  Ge¬ 
schäftsstelle  des  Sprechsaa). 

uuyuuiviiuuuiiuu^ 

verladnngsbereit, 

sofort  abzugeben. 

Gefl.  Angebote,  nnter  'P:4202  an  die 
-GescbäftasteUe  desBpreobsaai  erbeten. 

!♦♦♦♦♦♦♦♦.♦♦♦ 

Pressglas, 

Gamitnr  Han>a,  Scnalen  and  Teller, 
sofort  preiswert  in  gnter  Qaalität 
lieferbar.  Gefl.  Anfragen  unter 

E  4228  an  die  Gesebäftastelle  des 
Sprecbsaal. 

FgrzelMigtnirt 

Mehrere  100  Dtz.  Tassen,  konisch, 
halbstark,  3  mm  Goldband  aad  Linie, 
ftlr  Export  sofort  abzageben.  Ange¬ 
bote  unter  P  4249  an  die  Geschäfts¬ 
stelle  des  SprecDsaal  erbeten. 

7((»e  jMatfizi 

fttr  Sichernngaelement  A.  E.  G.  2  pol. 
25  Amp.  normal,  zu  verkaufen. 

Franz  Hammerschmldt, 
Coburg.  (665 

Etwa  50  000  StQok 


mit  Nuten,  1  Lir,  enge  Form, 
J(  4,25  plns  5  %  Verpackang, 


za 


Zwischenverkanf  vorbehaltend,  sbza- 
geben.  Gefl.  Zaschriften  erbeten 
ontsr  P  4193  an  die  GsichkfCsitelle 
des  Spreehiaal. 
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Unbelegte 


Schuiarzgias-  und 
Alabasierglasscheruen 

je  etwa  lOüUü  Bg,  gegen  (iebot  ab¬ 
zugeben.  Anfragen  erbeten  unter 
P  4235  an  die  OeBchäftestellä  des 
Sprechsaal. 

Infolge  Umstellnng  des  Betriebes 
habe  ich  preiswert  ahzngeben : 

3d«M««ai  Sänlendorchmesserje 
plaRZCII)  110  mm, 

3  Sänlendarchmesserja 

Sänlendarchmesser 
136  mm,  mit  Bäder¬ 
vorgelege, 

5#iaiiaAa|  mit  T-Träger  nnd 
ylwll4«ll  Bäder  Vorgelege, 

]  PnWcrhierfflascbine 
]  jKi$(bmaj(liint, 

1  ScbUndtrnascbiae, 

1  KolUrgang,“Ä'“.l‘ST’ 
sowie  jHiatrizen  nVI-m 

Die  genannten  Gegenstände  sind  fast 


wie  nen. 


Porzellanfabrik  Wilbelin  Lange« 

Neuhaldensleben.  [s?» 


in  neuem  Zustande,  biHiest  abzngeben. 
Aneebote  unter  P  4247  an  die  Ge¬ 
schäftsstelle  des  Sprechsaal. 

Holkrgaflg, 

gnt  erhalten,  zu  verkaufen.  Ansre- 


bote  unter  P  4242  an  die  Geschäfts¬ 
stelle  des  SorecbBaal. 


in  der  Tschechoslowakei  mit  einem 
großen  Brennofen,  MassemtLhle  nsw , 
alles  komplett  nnd  modern  einge¬ 
richtet,  mit  Wasserkraft  nnd  großem 
Auftragsbestand  in  Gebrauchege¬ 
schirren,  wird  um  Kc.  1,6  Million  ver¬ 
kauft,  oder  auch 

Teilhaber 


mit  800  Mille  Kc.  gesucht. 

Gefl  Angebote  unter  0  4160  an  die 
Gaechäflsstelle  des  Sprechsaal. 


Deuiache  Porzellan-,  Glas- 
und  sieingvi-lnduslrie 


Ntuttgart 
Burgstallstraße  55, 

6rat!sversand  an 
SOOO  Haushaltungsge¬ 
schäfte  in  Süd-  und 
norddeutschland. 


Vorzügliches  Insertionsorgan. 


LuxasglasbUtte  sneht  mit  Schleifereien 
zwecks  Lieferung  von  Roh¬ 
glas  und  RUckkauf  der  ge¬ 
schliffenen  Ware  fhr  längere 
Zeitdauer  in  Verbindung  zn  treten 
oder  eine  luteressen gemeint chaft  zn 
bilden.  ’ '  Anfragen  unter  N  4108  an 
die  Geschäftsstelle  des  Spreohsasl. 


j7ktiengesellscha/t 

J{a//e  C2.J  6 

J)rahtanschrtft:  6/as/ieckerf.  pernruj :  Sammet- ^r.  7361 

Srs/es  (Großunternehmen  der  ßranche 
Eingeführi  in  allen  Erdteilen. 

Ständige  //fusferausstetlungen : 
in  Berlin:  jflexandrinenstrasse  105 1 6,  I, 
in  Königsberg  i.  J>r.:  Sfeindamm  56157, 
in  Hamburg:  J/eueinrichfung.  •' 

3wr  Xeipziger  J/iesse: 

2)resdner  ßof,  am  J/eumarkt,  d{aupfgeschoß 
3itnmer 

Sfeinffuff 

Waschgarnifuren 

Xüchengarnituren 

Teller,  platten,  Schüsseln 
}/!ilchiöpfe,  J(af feebecher 

usw.  usw. 

dekorierte  und  weisse  Stapelware. 


dopp.  gel.  80  mm  SäTlenstärke, 

1  kDl.  Mze 


für  engl.  Deckenrosette,  nicht  ge¬ 
braucht,  weit  unter  Preis 

ZU  verkaufen. 

Angebote  unter  P  4218  an  die  Ge¬ 
schäftsstelle  des  Sprechsaal. 


Gelegenheitskauf. 

Es  gelang  mfr,  kleinen  Posten 
amerikanische,  weiße  ;i2e0h 


zn  erwerben,  die  ich,  nm  schnell  zn 
räumen,  zn  M.  250.Tr  abgebe.  Tun¬ 
lichst  Sammelbestellnng  erwünscht. 

Zeitzer '  Versandhausi,  Zeitz. 


Porzellanmasse 
und  Glasur 

Paul  Moseri 
Kahla  i.  ThOringen.  e 

Kubier, 

Bcoher|Zylinderisch,Böhmisohe 
Töpfe.  liefert  laufend  r479 

Porzellanfabrik  H.  Schmidt, 
Freieialdau«  Kreis  Sagan. 

Aufträge 

in  [54£ 

Kisten  u.Harrassen 

nimmt  znr  sofortigen  Liefernng  an 

Kistenfabrik  B.  Dhlmann, 

Gersdopf-Waldau  i  Schl. 


Jote-Sicke, 


neue  und  gebranchte,  \ 

PapiersScke,  ! 

,  Wagenpianen,  S 

Wagponplaneni  S 

Pferde-Regendeoken.  S 

A.LebmaBD,  Pirna  a.E.  j 

Langestraße  26.  [  .^46  J 


Pressen 
und  Matrizen 

für  •lektroteohnitches  Porzellai, 
Steatit,  Magnesia,  Hartgunal  usw. 

liefern  in  bestbewährter  Ansftlhmng 
and  Präzision 

Joescbke  &  Mentzel, 

Spezialfsbrik, 

Berlin  C  54,  Nene  SchOnhanseretr.  10. 
Femspr.  Norden  4121.  (K 


kalziniert,  etwa  -OO«/,,  abzngeben. 
Angebote  an  liasc 


Frankfurt  a.  M.,  Kaienstrafit  9. 
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Cobarg,  den  6.  April  1922. 


Nammer  14 


die  Keramischen,  Glas*  und  verwandten  Industrien. 


Teilschritt  tu«^ 


Prämiiert:  brüseel  1888  Goldene  Medaille 
Prämiiert:  St.  Loois  1904  Goldene  Medaille 
Prämiiert:  Bagra  Leipzig  1914  Silberner  Preis 


Gegrfindet  von  Pr.  Jacob  Müller  im  Jahre  1868 
Erscheint  wöchentlich  einmal  Donnerstags 


PemsprechanschlaöNr. 59. /Felegr. -Adresse  Sprechsaal 
Postscheckkonto:  Erfurt  Nr.  1509  /  Nürnberg  Nr.  4747 
Bankkonto :  Coburg-Gothaische  Bank  A.-G.,  Cobnrg 


Bezugspreis:  Für  Deatschland  und  Dentsch-Oesterreich  durch  die  Post  vierteljährlich  17. —  unter  Streifband  yit  43. — . 

Anzeigen:  Die  2^ile  von  1  mm  Höhe  und  40  mm  Breite  für  das  Inland  2.—  (Stellengesuche  c/Ä  1. — ). 

Fflr  das  Ausland  werden  die  Bezugs-  und  Anzeigenpreise  auf  vorherige  Anfrage  mitgeteilt. 


Mitglied  von:  Verband  der  Fachpresse  Deutschlands  B.  V.  —  Deutscher  Schutzverband  fOr  geistiges  Blgentum. 

Nachdruck  der  Orlglnal-Beitrfige  verboten. 


Töplerei-Berulsgenossenschan  Sehiion  Ul. 

hl«ktion»iver»iBmmlaDg. 

Die  diesjährige  Sektionsversaramlung,  za  welcher  die  Mit- 
ieder  der  Sektion  VI  gemäß  §  24  Abs.  2  der  Satzang  vom 
’.  Juni  1912  hierdarch  eingeladen  werden,  findet  statt  am 

•  V 

lienstag,  «len  $1.  9fai  1922,  vormittags  11  Ulir, 

im  „liotel  zum  Löwen‘‘  in  Rudolstadt. 

Tagesordnung: 

.  Geschäftsbericht. 

Abnahme  der  Jahresrechnnng  für  1921. 

Wahl  eines  Ansschufies  zar  Prüfung  der  Jahresrechnung 
von  1922. 

.Festsetzung  des  Haushaltplans  für  1923. 

Sonstiges. 

Anträge  von  Sektionsmitgliedern  müssen  spätestens  eine 
Voche  vor  dem  Versammlungstag  schriftlich  eingereicht  werden. 
Rudolstadt,  den  10.  April  1922. 

ler  Vorstand  der  ScHtion  Vi  der  Topferei-Berufsgenossensebaft. 

Alfred  Beyer,  Kommerzienrat,  Vorsitzender.  [585 

Widerstand  feuerfester  Erzeugnisse  bei 
Belastung  bei  verschiedenen  Temperaturen. 

,  Eine  Studie  ,  über  dieses  Thema  von  V.  Bodin  in  den 
'ransactions  of  The  Ceramic  Society,  Vol.  XXi,  Session  1921 — 22, 
’art  I,  S.  44,  sei  im  folgenden  anszngsweise  wiedergegeben. 

Von  den  charakteristischen  Eigenschaften  feuerfester  Er- 
lengnisse  ist  die  Bestimmung  der  Fähigkeit,  Belastung  bei  den 
'erschiedenen  Temperaturen  zu  ertragen,  von  besonderem 
Vert,  denn  tatsächlich  hat  z.  B.  das  Mauerwerk  von  Oefen,  sei 
iB  infolge  des  eigenen  Gewichts,  sei  es  infolge  einer  danernden 
ider  vorübergehenden  Belastnng  des  Oberteils  der  Oefen, 
lennenswertes  Uebergewicht  zu  tragen,  und  in  den  Gewölben 
önnen,  wenn  die  verwendeten  Baustoffe  ihr  Volumen  vergrößern, 
anz  beträchtliche  Belastungen  entstehen. 

Man  hat  sich  lange  Zeit  mit  Rücksicht  anf  die  Schwierig- 
xeiten  bei  Versuchen  in  der  Hitze  darauf  beschränkt,  die  Brach* 
Bstigkeit  fenerfester  Erzengnisse  bei  gewöhnlicher  Temperatur 
estzustellen,  die  jedochmij^  derjenigen  bei  der  Belastnng  bei  ver- 
ichiedenen  Temperaturen  nicht  zusammenhängt  und  infolge- 
lessen  nur  beschränkten  Wert  hat. 

Der  Schmelzpankt  -gibt  in  dieser  Beziehung  auch  keinen 
4nfschluß,  denn  der  Unterschied  zwischen  dem  Erweichungs- 


nnd  dem  Schmelzpankt  ist  bei  verschiedenen  Produkten  ein 
ganz  bedentender. 

Man  hat  daher  naturgemäß  nach  Methoden  gesucht,  um 
direkt  die  Bruchfestigkeit  bei  Belastung  bei  verschiedenen 
Temperataren  zu  bestimmen.  Gary  hat  als  erster  dahingehende 
Versuche  angestellt  und  zu  dem  Zweck  einen  besonderen 
Apparat  erdacht.  Er  bestimmte  den  Widerstand  verschiedener 
feuerfester  Steine  bei  Belastung  bei  gewöhnlicher  Temperatur 
and  bei  1000®  und  erhielt  im  Mittel  die  folgenden  Werte: 

Brachfestigkeit  in  kg/qcm 
bei  gewöhnl.  Temp.  bei  1000® 

1.  Rheinischer  Ziegel  169  218 

2.  Ziegel  P.  W.  10  148  163 

Gary  glaubte  daraus  schließen  za  können,  daß  die  Gefahr  des 
Zerdrücktwerdens  nicht  bestand,  nachdem  der  Widerstand  bei 
1000®  größer  war  als  bei  gewöhnlicher  Temperatur,  was  sich 
aber  in  der  Folge  als  nicht  zutreffend  erwies.  Bodin  beschreibt 
nun  die  von  ihm  benntzte  Apparatur,  eine  entsprechend  amge¬ 
baute  Maschine  nach  Frömont,  bezüglich  welcher  auf  das  Original 
mit  der  Abbildung  verwiesen  sei.  Er  benutzte  zur  Prüfung 
Würfel  von  2  cm  Kantenlänge  und  zur  Temperaturmessang  ein 
Platin  —  Platin  -  Rhodium  -  Pyrometer,  während  die  Erhitzung  in 
einem  mit  Gas  und  Druckluft  beheizten  Ofen  erfolgte. 

Die  Bruchfestigkeit  bei  gewöhnlicher  Temperatur  läßt  keinen 
Schluß  zu  bezüglich  de^  Verhaltens  eines  Stoffes  bei  höherer 
Temperatnr,  wie  die  nachstehende  Zusammenstellung  zeigt, 
welche  die  Prüfnngsergebnisse  bei  verschiedenen  Stoffen  bei 
20,  800,  1000,  1300  und  1500®  enthält. 


Gegenstand  und  Brachfestigkeit  in  kg/qcm  bei 


Bezeichnung 

20  0 

800* 

1000» 

1300» 

1600® 

Tonsubstanzhaltige 

Stoffe 

Ton  A 

195 

125 

105 

■  740 

40 

«  CL 

920 

555 

blb 

■  360 

65 

H  P 

1110 

485 

1755 

116 

20 

Tonerdehaltige 

Produkte 

Bauxit 

395 

270 

715 

55  - 

20 

Korund 

790 

530 

.  615 

310 

?o 

Agglomerat  aus 

Karborundnm 

415 

'425 

'  585  . 

160 

.  '  70 

Silikasteine '  A 

277  ' 

— - 

— 

'.116 

B 

276 

■ — . 

—  _  ' 

—  .  : 

.27 

•  f-  ■:  - 

244 

j  -  j' 

— - 

- rr.  .-  • 

M 

171 

— 

— 

1 

i-r  .  g 

180 

90 

80 

60 

40 
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Gesrenstand  and  Brnchfestigkeit  in  kg/q<^m  bei 


Bezeichnnng 

20» 

800“ 

1000» 

1300« 

1600» 

Geschmolzener  Quarz 

2650 

1040 

.780 

1670 

100 

Unreiner  Zirkon 

395 

275 

345 

90 

10 

Produkte  aus  Magnesia : 

Euböa 

260 

265 

230 

110 

5 

Steiermark 

460 

205 

190 

156 

30 

Produkte  ans 

Chromeisenstein 

460 

460 

426 

215 

75 

Hieraus  lassen  sich  die  folgenden  Schlüsse  ziehen : 

1.  Die  naeisten  feuerfesten  Erzengnisse,  nnd  namentlich  alle 
Produkte  aus  Tonsubstanz,  Tonerde  und  Kieselsäure  er¬ 
fahren  beim  Erhitzen  eine  Abnahme  ihrer  Widerstandsfähig¬ 
keit  mit  einem  Minimum-Durchschnitt  bei  etwa  800“. 

2.  Dieselben  Erzeugnisse  erfahren  bei  fortgesetzter  Erhitzung 
eine  schroffe  Vergrößerung  ihrer  Widerstandsfähigkeit  mit 
einem  Maximum-Durchschnitt  bei  etwa  1000“.  Der  Wert  für 
dieses  Maximum  kann  bei  gewissen  Tonen  denjenigen  für 
das  Minimum  um  das  4-fache  erreichen  oder  sogar  über¬ 
schreiten. 

3.  Bei  fortgesetzter  Steigerung  der  Temperatur  fällt  bei  allen 
feuerfesten  Erzeugnissen  die  Widerstandsfähigkeit  schritt¬ 
weise  nnd  strebt  dem  Werte  Null  bei  1600“  zu. 

4.  Allgemein  werden  die  feuerfesten  Erzeugnisse  von  etwa 
1200“  an  plastisch  oder  halbplastisch;  sie  haben  dann  keinen 
scharfen  Bruch  mehr,  sondern  werden  nur  zerdrückt  wie 
etwa  Prüflinge  ans  Blei  oder  Messing. 

1.  Durch  die  Versuche  wurde  das  Bestehen  des  Minimums 
in  den  Vordergrund  gestellt.  In  der  Tat  geht  alles  feuerfeste 
Mauerwerk  während  der  Anwärmung  und  der  Abkühlung  durch 
die  kritische,  dem  Minimum  an  Widerstand  entsprechende  Tem¬ 
peratur,  und  es  können  Unfälle  dabei  eintreteh/  d^ren  Ent- 
stehnngsnrsache  bisher  unbekannt  war  und  die  sich  nur  auf 
Qrund  der  Kenntnis  der  Widerstandsfähigkeit  dbr  Materialien 
nnd  ihrer  Zugrundelegung  bei  der  Konstruktionslierechnung 
vermeiden  lassen. 

Während  es  bisher  als  unmöglich  erkannt  wnrde‘,  den 
Schmelzpunkt  eines  feuerfesten  Steins  durch  Aendernng  seiner 
mechanischen  Zusammensetzung,  der  Stärke  der  Schamotte¬ 
körner,  der  Dichtigkeit  usw.  ändern  zu  können,  ist  es  wahr¬ 
scheinlich,  daß  sich  auf  diese  Weise  der  Wert  für  das  Minimum 
der  Widerstandsfähigkeit  beeinflussen,  demnach  die  Qualität 
verbessern  lassen  wird. 


Le  Cbätelier  hat  gezeigt,  daß  eine  Erhöhung  der  Brenn¬ 
temperatur  wohl  auch  die  feuerfesten  Eigenschaften  eines  Tones 
zu  heben  vermag.  Zur  Feststellung  dieses  wurden  mit  ein  nnd 
demselben  Bauxit  zwei  Reihen  von  Versuchen  unternommen, 
und  zwar  die  eine  mit  bei  1300“  und  die'andere'mit  bei  1600“ 
gebrannten  Würfeln. 

Der  Bauxit  hatte  die  folgende  Zusammensetzung: 

SiOj . 13,30 

TiOj . 3,35 

AljOs . 61,05 

FejOg . 4,75 

CaO . 0,95 

MgO . 0,10 

SOg . Spuren 

Glühverlust . Ift^ö 

Nicht  bestimmt  und  Verloste  .  .  .  .  0,06 

1UU,Ü0 

Die  Ergebnisse  der  Prüfung  sind  nachstehend  zosammen- 


gestellt : 


Tempsratnr 
in  «C. 

20 
600 
700 
800 
900 
1000 
1100* 
1200 
1800 
1400 
1600 


Brnehfestigkeit 

1300« 


696 

300 

286 

270  Minimum 
360 

716  Maximum 
330 
120 
56 
30 
15 


in  kg/qm  von  Baoxit 
gebrannt  bei  1600« 

660 

380 

360 

350  Minimum 
570 

686  Maximum 
600 
260 
96 
40 
16 


*  Von  dieser  Temperatnr  an  wird  die  Probe  wie  ein  plastiaeher 
Körper  zerdrückt. 


Nach  dieser  Zusammenstellung  ist  in  den  beiden  Fällen, 
wo  der  Bauxit  plastisch  wird,  die  Temperatur  die  gleiche,  ferner 
liegen  Minimum  nnd  Maximum  offensichtlich  bei  derselben 
Temperatur,  aber  die  Bruchfestigkeit  der  bei  1500“  gebrannt^en 
Würfel  ist  stets  größer  als  diejenige  der  bei  1300“  gebrannten, 
was  die  Beobachtung  von  Le  Cbätelier  zu  bestätigen  scheint 
und  beweist,  daß  das  feuerfeste  Verholfeii:  des  Bauxits  ein 


besseres  wurde,  nachdem  seine  Brenntemperatur  erhöh' 
worden  war. 

2.  Das  Maximum  hat  nicht  dieselbe  Bedeutung  wie  dat 

Minimum,  doch  verdient  es  ein  gewisses  Interesse.  Alle 
Produkte  haben  nämlich  nicht  ihr  Maximum  bei  derselben 
Temperatnr,  und  es  bedürfte  systematischer  Untersuchungen 
um  die  Bedingungen  zu  ermitteln,  die  dessen  Wert  und  dif 
Temperatur  zu  ändern  vermögen.  Es  ist  aber  klar,  daß,  wem 
man  die  feuerfesten  Materialien  so  answählen  könnte,  daß  die 
Temperatnr,  bei  der  sie  verwendet  werden,  auch  diejenige  ibrei 
Maximums  an  Widerstandsfähigkeit  wäre,  dann  Bedingnngei 
geschaffen  würden,  die  ihrer  Erhaltung  außerordentlich  günstig 
wären.  > 

Man  bat  angenommen,  daß  dieser  Wechsel  in  der  Wider 
ständsfäbigkeit  auf  Kristallisationen  beruhe,  die  sich  in  der 
Stoffen  unter  der  Wirkung  der  Hitze  bildeten ;  mese  Erklärung 
ist  aber  wenig  befriedigend,  wenn  man  bedenkt,  mit  welchei 
Schnelligkeit  der  Prozeß  vor  sich  geht,  der  kaum  eine  Stunde 
dauert.  Wahrscheinlicher  ist,  wie  Bigot  es  ausgesprochen  hat 
daß  physikalische  Veränderungen  vor  sich  gehen,  z.  B. 
Aendernngen  im  Ausdehnungskoeffizienten.  Es  ist  auch  mög¬ 
lich,  daß  die  Zerbrechlichkeit  eines  Produkts  von  einer  be¬ 
stimmten  Temperatur  an  stark  abnimmt,  und  daß  man  so 
wenigstens  in  bestimmtem  Maße,  das  Wachsen  der  Brnch¬ 
festigkeit  erklären  kann. 

3.  nnd  4.  Die  Abnahme  der  Widerstandsfähigkeit  jenseite 
des  Maximums  bei  zunehmender  Temperatnr  und  die  Fest 
Stellung  eines  plastischen  oder  halbplastischen  Zustandes  über¬ 
raschen  weiter  nicht,  denn  alle  Stoffe,  die  bei  entsprechende! 
Temperatnr  SChm'elzen,  durchlaufen  naturgemäß  zuvor  einen 
mehr  oder  weniger  teigartigen  Zustand,  währenddessen  sic 
weniger  widerständsfähig  sind  nnd  die  Konsistenz  plastische! 
Substanzen  haben. 

Wie  bereits  gesagt, "  zeigt  sich  die  Erscheinung  bei  etwt 
1200“;  doch  kommen  auch  je  nach  den  Materialien  Ab 
weichnngen  vor,  wie  die  nachstehenden  Ergebnisse  von  Ver¬ 


suchen  zeigen: 

Ton  A .  1300“ 

„  CL .  1200“ 

„  P . 1100“ 

Korund .  1400“ 

V  Bauxit . 1100“ 

Silikasteine .  1400“ 

Qeschmolz.  Quarz .  1400“ 

Magnesia .  1000  “ 


Bei  genauer  Betrachtung  dieser  Zahlen  wird  man  siel 
fragen,  wie  dj^  möglich  ist,  daß  diese  Materialien  be 
Temperaturen  förwendet  werden  können,  die  höher  sind  al( 
diejenigen,  bei  -  äenen  sfe  plastisch  werden,  nnd  dabei  halten 
Die  Erklärung  ist  zieinlich  einfach:  Würden  die  Produkt« 
vollständig  den  hohen  Ofentemperatnren  ansgesetzt,  so  würdet 
sie  wahrscheinlich  schon  bei  geringer  Belastung  oder  infolge 
des  eigenen  Gewichts  schmelzen  oder  die  Form  verlieren.  Ii 
Wirklichkeit  ist  aber  nur  eine  Seite  derselben  der  Ofen 
temperatnr  ansgesetzt,  nnd  da  die  Wärmeleitfähigkeit  dej 
Stoffe  schlecht  ist,  so  nimmt  die  Temperatnr  schnell  ab  ln  den 
Maße,  als  man  sich  von  dieser  Seite  entfernt.  Mag  diese  dam 
auch  erweichen,  der  übrige  Teil  bleibt  widerstandsfähig  nnc 
sichert  die  Standfestigkeit  des  Baus. 

Verfasser  macht  danh  einige  Bemerkungen  über  die  voi 
J.  W.  Mellor  in  Stoke-on-Trent  angewandte  Methode  um 
empfiehlt  zum  Schluß  das  weitere  Stadium  der  Frage  mit  einei 
zu  erbauenden  Spezialmaschine  zur  Erweiterung  unserer  Kennt 
nisse  über  die  Eigenschaften  feuerfester  Erzeugnisse. 


Abhitzekessel  in  Glashütten.') 

(Nachdruck  verboten.) 

Sind  in  der  Eisenhüttenindustrie  Abhitzekessel  in  Ver 
bindung  mit  dem  Siemens-Martin-Ofen  allgemein  verbreitet,  st 
haben  dieselben  in  Glashütten  bisher  nur  bescheidipnen  Eiogani 
gefunden.  Um  Anregungen  zu  einem  fortschrittlichen  Wände 
zu  geben,  hat  die  „Wärmetechnische  Beratungsstelle  de 
Deutschen  Glasindustrie“  ihr  Augenmerk  auch  auf  die  Ver 
besserang  der  Wärme  Wirtschaft  in  Glashütten  in  dieser  Hin 
sicht  gerichtet.  In  einer  bemerkenswerten  Abhandlung  bring 
sie  ihren  Mitgliedshütten  die  verschiedenen  Gesichtspunkte  zu 
Kenntnis,  welche  bei  der  Errichtung  von  Abhitzkesseln  in  Glas 
hüttenbetrieben  zu  beachten  sind.  Diese  den  besonderen  Be 
dürfnissen  angepaßten  Leitsätze  werden  ergänzt  durch  die  Be 
sprechung  vorbildlicher  Ausführungen.  Auszugsweise  sei  de 
Inhalt  der  ausführlich  gehaltenen  Druckschrift  wiedergegeben 
der  sicherlich.,  auch,  diejenigen  Glashütten  interessiert,  welch 
den  Betrebungen..  der  W.B.G,  fernstehen. 

'^)  „ibhitzekessel  in  Glashütten“  erscheint  iig  Selhstverl<)g  d( 
W.B.G.,  Frankfurt  a.  Ä.  19^1..  27  Stiten  nnd  JO  Abbildanyca.  ^ 
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Bekanotlloh  iteoken  In'den  Abgaaen  der  GlaaschmeleOfen 
aoh^' atattgehabten  Untereacbangen  noch  etwa'  25  ®/o  In  Form 
on  fühlbarer/ Wärme  derjenigen  Wärmeeinheiten,  welche  zu 
39  ®/q‘ in^den]], Generator  mit  dem  Brennatoff  eingeführt  werden. 
Vbb.  1)  Durch  die  Anfatellung  eines  Abhitzekessels,'  d.  i,  ein 
'ampfkesael,  welcher  an  Stelle  der  direkten  Feoerung  dnroh 


Abb.  1. 


Abb.  2. 


e  Abgase  beheizt  wird,  soll  von  dieser  Wärme,  die  sonst 
itzlos  in  den  Schornstein  steigt,  der  noch  zo  erfassende  Teil 
»ransgezogen  werden. 

Die  rechnerische  und  praktische  Bebandlang  dieses  Pro¬ 
ems  hat  gezeigt,  daß  ein  Rückgewinn  von  mindestens  8°/, 
38  gesamten  Brennstoffverbranches  der  Generatoren  anf  diesem 
T ege  möglich  ist.  ln  vereinzelten  Fällen  stieg  die  Ansnatznng 
si  Glasschmelzöfen  selbst  bis  za  10  “/j,  sogar  12,5  °/o  hinanf. 

Nan  sind  aber  Vorgänge  von  Wärmenmsetzang  in  ihrer 
'irknngsweise  nicht  allein  bedingt  dqrch  die  tatsächlichen 
Wärmemengen  (quantitativ),  sondern  auch  dnrch  das  Anftreten 
»stimmter  Temperataren  bezw.  Temperatargefälle  (qualitativ), 
strägt  die  Abgastemperatur  beim  Eintritt  in  den  Abhitzekessel 
sniger  als  460  ®  C  oder  gar  400  ®  C,  so  ist  die  Dampferzeugung 
irch  'denselben  nicht  mehr  wirtschaftlich.  In  diesen  Fällen 
ird  die  Abgaswärme  vorteilhaft  zur  Vorwärmung  von  Speise- 
ssser,  Erzeugung  von  Warmwasser  für  Heizzwecke  oder  aber 
f  Vorwärmung  des  Windes  für  Gaserzeuger  benutzt.  Liegt 
e  Temperatur  der  Abgase  höher  als  450  °  C,  so  wird  die 
afstellung  eines  Abhitzekessels  stets  gewinnbringend  sein, 
lese  Temperaturen  werden  meistens  sich  in  denjenigen  Be¬ 
ieben  vorfioden,  wo  längere  Kanäle  zwischen  Ofen  und 
ihornstein  fehlen,  eine  erhebliche  Abkqhlung  der  Gase  nach 
erlassen  des  Ofens  somit  nicht  erfolgt.  Um  eine  unnütze 
)köhlang  zu  vermeiden  wird  der  Kessel  so  nahe  als  möglich 
den  Ofen  zu  setzen  sein. 

Die  Temperatur,  mit  welcher  die  Abgase  hinter  dem  Kessel 
den  Schornstein  abziehen,  soll  möglichst  niedrig  sein.  Sie 
>  aber  wärmetechnisch  nach  unten  begrenzt  durch  die  Siede- 
mperatur,  welche  dem  Druck  im  Kessel  zugeordnet  ist,  und 
trägt  beispielsweise  bei  einem  Ueberdruck  von  4  Atm.  rd. 

1  •  C  und  bei  14  Atm.  rd.  197  ®  C.  Die  niedrigste  Abgas- 
mperatur  muß  über  diesen  Siedetemperaturen  liegen,  weil  ja 
ärme  von  Abgasen  an  den  Kessel  abgegeben  werden  soll, 
)za  ein  Temperatargefälle  nötig  ist.  Wird  die  Vorwärmung 
8  Speisewassers  von  der  Dampferzeugung  durch  Anordnung 
les  Vorwärmers  getrennt,  so  können  die  Abgase  zu  weiterer 
ärmeabgabe  gezwungen  werden.  Im  Gegensatz  zqm  Betrieb 
r  direkt  gefeuerten  Dampfkessel  liegen  also  bei  den  Abhitze- 
säeln  zunächst  die  Hauptschwierigkeiten  in  den  verhältnis- 
tflig  niedrigen  Temperaturen  der  Abgase. 

Der  Abkübjung  der  Abgase  sind  aber  in  Glashüttenbetrieben 
ßerdem  besondere  Grenzen  gesetzt  und  zwar; 

a)  bei  natürlichem  Zug  durch  die  Abnahme  der  Zagstärke 
mit  der  Temperatur; 

b)  bei  Abgasen,  welche  Suhwefelverbindungen  enthalten; 
durch  Bildung  von  schädlichen  Säuren  bei  niedrigen 
Temperaturen. 

Die  Beachtung  der  Zugsfärke  tritt  gerade  bei  Glashütten- 
trieben  in  den  Vordergrund.  Ist  schon  bei  Anlage  des  Ofens 
I  die  Erzielung  einer  reichlichen  Zugsfärke  Rucksic'ht  ge- 
mmen,  so  wird  bei  normalem  Betrieb  mit  gedrosseltem 
liieber  gearbeitet  werden.  Es  wird  dann  stets  möglich  sein, 
ae  schädliche  Beeinflussung  des  Ofenbetriebes  einen  Abhitze- 
jsel  anzuscbließen,  in  welchem  die  Abtvärme^bis’zuLTeinp^- 
uren  von  300®  C  auch  250®  C  hinab,  ausgenutzt  wird~^  Durch¬ 
führte  Versuche  haben  gezeigt,  daß  .in  verschiedenen; Fällen 
Druckteitläst  infolge  des  Kesselwiderstaodes  ein  iin  Ver-* 


hältnis  zur  gesamten  Zugstärke  des  Schornsteins  sehr^geringer 
Betrag  ist. 

Bei  Abgasen,  die  Schwefeldioxyd,  SOj,  und  Schwefeltrioxyd, 
SOj  in  merklichen  Mengen  enthalten,  darf  die  Temperatur  er¬ 
fahrungsgemäß  nicht  unter  etwa  180—160°  C  erniedrigt  werden. 
Andernfalls  bilden  sich  durch  örtliche  Kondensationen  des  in 
den  Abgasen,  ^rtet8  enthaltenen  Wasserdampfes  an  den  kalten 
Wänden  schweflige  Säure,  H.,S03,  “°d  Schwefelsäure,  HjSO«, 
welche  Schmiedeeisen  angreifen  und  zerstören  In  Glashütten 
sollte  man  daher  grundsätzlich  die  Abgase  vorher  einer  genauen 
chemischen  Untersuchung  auf  ihren  Gehalt  an  säurebildenden 
Bestandteilen  unterziehen,  sofern  die  Absicht  besteht,  einen 
Abhitzekessel '  aufzustellen. 

In  der  Literatur  finden  sich  bisher  nur  spärliche  Angaben 
über  Abhitzekessel  bei  industriellen  Oefen.  Es  muß  daher  der 
einzelnen  Hütte  überlassen  bleiben,  die  jeweiligen  Betriebsr 


Zustände  durch  sachgemäß  aasgeführte  Vorversuche  und 
Messungen  zu  ermitteln.  Die  Konstruktionsbedingangen,  welche 
von  einer  guten  Kesselanlage  erfüllt  werden  sollen,  sind  im 
Einvernehmen  mit  führenden  Kesselbaufirmen  unter  Anpassung 
an  die  gewünschte  Betriebsführung  festzusetzen.  Nach  Auf¬ 
zahlung  der  verschiedenen  Konstruktionsbedingangen  für  Ab¬ 
hitzekessel  gelangen  die  Ausführungen  zu  dem  Ergebnis,  daß 
den  Betriebsforderangen  W^alzenkessel  und  Flammrohrkessel 
nicht  gereckt  werden  können.  Als  Abhitzekessel  kommen  nur 
in  Betracht : 

1.  Rauchrohrkessel, 

2.  'VVasserrohrkessel. 

Bei  den  RaAcbcohzkeseelm  werden  die  Abgase  in  engen 
Röhren  durch  den  Wasserraum  geführt.  Der  Durchmesser  der 


! 
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Röhren  wird  zur  Erzengang  einer  entsprechend  hohen  Strö¬ 
mungsgeschwindigkeit  geringer  als  bei  direkt  gefeuerten  Rauch¬ 
rohrkesseln  sein  müssen.  Um  diese  Geschwindigkeit  zu  errei¬ 
chen,  ist  bei  Rauchrohrkesseln  die  Anwendung  des  künstlichen 
Zuges  meist  unumgänglich.  Der  hierzu  erforderliche  Kraft¬ 
bedarf  ist  verh  ältnismäßig  gering.  Dem  Rauchrohrkessel  kommt 
aber  vor  anderen  Systemen  der  Vorzug  ides  Wegfalls  jeder 
Einmauerung  zu. 


Bei  den  Wasserrohrkesseln  wird  im  'Gegensatz  zu  den 
Ranchrohrkesseln  nicht  das  Abgas,  sondern  das  Wasser  durch 
enge  Röhren  geführt,  um  welche  die  Abgase  streichen.  .Diese 
Röhren  sind  durch  sog.  Wasserkammern  miteinander  verbunden, 
welche  ihrerseits  mit  dem  als  Dampfsammler  dienenden  walzen¬ 
förmigen  Oberkessel  in  Verbindung  stehen.  Wasserrohrkessel 
arbeiten  durchweg  mit  natürlichem  Zuge. 

Von  vorbildlichen  Ausführungen  von  Abhitzekesseln  in 
Glashütten  werden  eine  Reihe  in  der  Abhandlung  besprochen. 
Besonders  in  der  Spiegelglasindustrie  haben  die  Abhitzekessel 
bevorzugt  Verwendung  gefunden.  Abb.  2  veranschaulicht  einen 
Wasserrohrkessel  für  natürlichen  Zug  mit  stehenden  Röhren 
in  Verbindung  mit  Ueberhitzer.  Der  Kessel  besitzt  eine  Heiz¬ 
fläche  von  150  qm  (ohne  Ueberhitzer)  und  ist  für  20  Atm. 
Dampfüberdruck  bestimmt.  Wegen  dieser  verhältnismäßig 
hohen  Spannung  ist  auch  die  obere  Wasserkammer  zur  Ver¬ 
größerung  der  Festigkeit  aus  einzelnen  nahtlosen  Kasten  zu¬ 
sammengesetzt. 

Ein  Wasserrohrkessel  für  natürlichen  Zug  mit  liegenden 
Röhren  ist  in  Abb.  3  wiedergegeben.  Interessant  ist  an  dieser 


Ausführung  die  Abdeckung  der  Wasserkammern  durch  ei 
Schamotteschicht.  Auf  diese  Weise  wird  verhindert,  daß  d 
säurehaltigen  Abgase  lebenswichtige  Teile  des  Kessels'  fa 
streichen  und  beschädigen.  Die  Kesselröhren  allein  sind  dt 
Gasen  ausgesetzt.  Ein  Ersatz  derselben  ist  nach  einiger  Z( 
«u  bewerkstelligen  und  muß  eben  in  Kauf  genommen  werde 

Abb.  4  zeigt  einen  Ranchrohrkessel  für  natürlichen  Zi 
mit  liegenden  Röhren.  Um  die  Strömnngswiderstände  zu  v« 
ringern  und  dadurch  die  Anordnung  einer  künstlichen  Sau 
znganlage  zu  ersparen,  werden  die  Abgase  nur  in  einer  Richtui 
ohne  Bewegungsumkehr  durch  die  Röhren  geleitet.  Die  Raue 
kammer  auf  der  Eintrittseite  der  Abgase  ist  durch  fenerfes 
Ausmauerung  gegen  Wärmeverluste  nach  außen  isoliert,  so  d; 
ein  guter  Kesselwirkungsgrad  zu  erwarten  ist. 

Während  die  bisher  beschriebenen  Abhitzekessel  in  Ve 
bindung  mit  Regenerativ-  oder  Rekuperativ-Oefen  innerha 
der  Fachgruppe  der  Spiegelglas-  und  Tafelglas- Industrie  At 
Stellung  gefunden  haben,  wurde  das  Anwendungsgebiet  fa 
Tafelglashütten  mit  Erfolg  auch  auf  Nebenöfen,  wie  Kühl-  ni 
Strecköfen,  Anwärme-  und  Auftreibetrommeln,  ausgedehi 
Abb.  5  zeigt  eine  zweckmäßige  Anordnung  für  die  Ausnutzni 
für  die  Abgase  von  zwei  Trommelöfen.  Der  Kessel  ist  üb 
den  beiden  Trommeln  so  angeordnet,  daß  die  Achse  des  Kessi 
parallel  znr  Achse  der  Trommeln  läuft.  Reicht  die  Abhit 
beider  Oefen  allein  zur  Erzeugung  der  notwendigen  Dam} 
mengen  nicht  aus,  so  wird  'eine  durch  Generatorgas  gespeis 
Zusatzfeuerung  eingeschaltet.  Die  Temperatur  der  Abga 
hinter  dem  Abhitzekessel  betrug  nach  angestellten  Messnngi 
etwa  200°  C. 

In  einem  Anhang  zu  den  Ausführungen  wird  eine  ang 
näherte  Berechnung  der  Dampferzeugung  durch  Abhitze  1 
Verwendung  verschiedener  Brennstoffsorten  im  Generator  durc 
geführt.  Dieselbe  soll  eine  Anleitung  geben  zur  möglicl 
einfachen  und  überschlägigen  Bestimmung,  der  Dampfmen} 
welche  durch  Ausnutzung  der  in  den  Abgasen  der  Glasschme 
Öfen  steckenden  Wärme,  erzeugt  werden  kann. 

Zusammenfassend  sprechen  sich  die  Ausführungen  dal 
aus,  daß  die  gesammelten  Beispiele  zur  Genüge  beweisen,  n 
welchen  Erfolgen  die  vorwärtsstrebende  Kesselbautechnik 
verstanden  hat,  ihre  Ereugnisse  den  Forderungen  der  Hütte 
industrie  anznpassen.  Es  sind  eine  Reihe  ven  Typen  führend 
Firmen  durchgebildet,  welche  den  besonderen  Verhältniss 
der  Glasindustrie  Rechnung  tragen.  Aufgabe  der  Glasindusti 
sollte  es  sein,  sich  künftighin  durch  Aufstellung  von  Abhiti 
kesseln  die  Ausnutzung  der  Abgaswärme  in  weit  größer* 
Umfange  als  bisher  zu  Nutze  zu  machen  und  dadurch  ein 
erheblichen  Schritt  zur  Verbesserung  ihrer  Wärmebilanz 
zu  tun.  H.  Mch. 


Abb.  5. 
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Korrespondenzen. 

Das  5()-jilhrlfi:fl  Brstpheu  feiert  io  diesem  Jahre  die  Stlehaische 
PorzellantabriK  zu  Potachappel  Carl  Taieme,  Iah.  Carl  Kuntzach,  Pot- 
achappel  Freital. 

I>ii8  2r>jilliri);e  Dienatjuhilnum  bei  der  Rheinaherajer  Stein  jrntfahrik 
C.  &  E  Carateua,  Rheinaberg  (MarK),  begiag  am  29. 3.  22  Harr  Ober¬ 
dreher  U  e  i  m  m  a  n. 

Totenacbau.  Eine  ia  Branchekreiaen  vielfach  bekannte  und  ge¬ 
achtete  Persönlichkeit,  Herr  Hermann  Saedtler,  der  faat  40  Jahre 
lang  ala  Beamter  in  Diensten  der  Porzellanfabrik  Fraureuth,  Fran- 

jenth,  geatanden  hatte,  iat  im  Alter  von  nahezu  81  Jahren  heim^egangen. 
Vier  Generationen  der  Familie  eehörten  dem  Porzellangeachkftazweitr  an; 
der  Sohn  des  Verblichenen  iat  Direktor  der  Porzellanfabrik  Hermann  Ohme 
in  Niederaalzbrnnn 

Im  72  Lebensjahr  verschied  am  29.  3.  22  nach  langem,  nnheilharem 
Leiden  Fabiikbeftitzer  Alfred  Voigt  ana  Sitzenlorf.  Ea  war  ihm  ver¬ 
gönnt,  aein  SO-jtihrigea  Geachtlft  j  ibiläum  am  1.3.22  noch  zn  erleben, 
aber  leider  nur  fern  von  seinem  Wirknngskreiae  auf  schwerem  Kranken¬ 
lager.  Klein  nnd  nnbedentend  war  die  Fabrik,  ala  er  dieselbe  von  seinem 
Onkel  Herrn  Wilhelm  Oartel  übernahm.  Durch  seine  rastlose  Schaff ena- 
. kraft  und  seinen  eisernen  Willen,  gepaart  mit  reichem  Wissen  und 
hervorragenden  Geiateagaben,  hat  er  daa  Untirnehmen  zu  seiner  heutigen 
hohen  Blüte  gebracht  uni  dem  Namen  Alfred  Voigt  einen  guten  Klang 
in  der  ganzen  Welt  verschafft. 

Die  Herstelluug  von  Kirchenglocken  aus  Porzellan  iat  nach 
langen  Versuchen  der  Meiltner  Porzellaumauufaktur  gelungen.  Die  Stadt¬ 
kirche  in  Meißen  wird  in  diesem  Sommer  ein  Glockenspiel  von  60  Glocken 
erhalten.  Die  Formen  für  die  Glocken,  deren  größte  eine  Höhe  von  70 
nnd  einen  Durchmesser  von  60  cm  haben  wird,  siml  von  dem  bekannten 
Meißner  Keramiker  Börner  geschaffen  worden  —  Auf  der  Dresdner  Jahres- 
schau  wird  die  Meißner  Manufaktur  ihre  nenesten  Versuche  in  blanweißer 
Malerei  zeigen,  die  in  ihrer  dekorativen  Wirkung  an  orientalische  Ent¬ 
würfe  erinnern.  Eine  Neuerung  in  betriebstechnischer  Hinsicht  wird  darin 
bestehen,  daß  die  Brennöfen  künftighin  ausschließlich  ncit  Gas  geheizt 
werden  sollen. 


Fachschulen,  Unterricht,  Forschung. 

Akademisch  wissenschaftlicher  Fachverein  für  Silikattechnik, 
e.  V.,  ‘^'othen- Anhalt.  Vorstehenden  N^men  trägt  künftighin  der  bis¬ 
herige  „Fachverein  tür  Keramik,  e.  V  “  Anlaß  zu  dieser  Aeuderung  gaben 
mehrfache  Verwechslungen  mit  bernflichen  Vereinen  auf  dem  Gebiete  der 
Keramik.  Ferner  umfaßt  die  neue  Bezeichuung  sämtliche  Fachrichtungen 
(Glas-,  Zement-,  Eisenemailliertechnik,  Grob-  and  Feinkeramik). 


Gesetzgebung,  Steuern. 

Entrichtung  der  TJ msatzstener  bis  S1.3.  Bis  znm  31.  3.  muß 
die  Umsatzsteuer  für  das  Jahr  1921  von  allen  StenerpÜichtigen  entrichtet 
werden,  ganz  gleichgültig,  ob  sie  den  Umsatzsteuerbescheid  erhalten 
haben  oder  nicht.  Wird  die  Umsatz'-teuer  nicht  entrichtet,  so  ist  der 
Fiskus  berechtigt,  6»/o  Zinsen  vom  1.4  ab  in  jedem  Falle  zu  verlangen. 


Handel  nnd  Verkehr. 

Der  Gegenwert  des  Goldfranken  Ini  Anslandspostverkehr  ist 
auf  jfl  66  erhöht  worden,  womit  eine  entsprechende  Erhönung:  der  Ans- 
landsgebtthren  für  Pakete,  Postfrachtstücke  und  Telegramme  eingetreten  ist. 

Verwerfung  von  Exportdevisen.  Um  die  über  die  Anwendung 
des  von  der  Reichebank  herausgegebenen  Merkblatts  vom  November  21 
über  den  Ankauf  von  Wechseln,  Schecks  nnd  Auszahlungen  in  ausländischer 
Währung  vielfach  noch  herrschenden  Unklarheiten  zu  beheben,  haben  der 
Reichsbevollmächtigte  der  Außenhandelsstelle  der  Ledeiwirtschaft,  Dr. 
Coper,  nnd  Herr  Gipkens  vom  Verein  deutscher  Masehinenbananstalten 
Erläuterungen  ausgearbeitet,  die  diejenigen  typischen  Fälle  behandeln,  bei 
denen  sich  bisher  in  der  Praxis  der  Verwertung  von  Exportdevisen 
Schwierigkeiten  ergaben  Beigegeben  sind  noch  die  Verfügung  des  Reichs¬ 
kommissars  für  Aus-  nnd  EinfuhrbewilligBug  vom  23.  2.  22  über  Devisen¬ 
ablieferung  nnd  Knrseichernng,  das  Rundschreiben  der  Reichsbank  vom 
20. 1.  22  über  die  Verwertung  nicht  in  Berlin  notierter  Valuten,  der  Wort¬ 
laut  des  von  der  Reicbsbank  heransgegebenen  Merkblatts  vom  November  21, 
ein  Verzeichnis  der  Korrespondenten  der  Reichsbank  und  die  Wieder¬ 
gabe  eines  Antragsformulare  bei  Uebernabme  von  Termindeviseu.  Die 
Erläuterungen,  die  für  alle  Exporteure  von  Wichtigkeit  sind,  können  von 
jeder  Außenhandelsstelle  zam  Preise  von  etwa  Ji  2  zuzüglich  Versand- 
kosten  bezogen  werden. 

Wieder  feste  Lieferfristen  bei  der  Reichsbahn  ab  1.  5.  22. 
Das  Reichsverkehrsministerium  teilt  mit:  Obwohl  die  Betriebslage^  der 
Reichsbahn  noch  nicht  die  frühere  Höhe  erreicht  hat,  werden  zum  1  5.  22 
feste  Lieferfristen  eingeführt.  Sie  betragen:  für  beschleunigtes  Eilgut 
Abfertignngsfrist  Va  Tatr,  Beförderungsfrist  für  je  auch  nur  angefangene 
300  Tarifkilometer  1  Tag;  für  Eilgut  Abferiignngsfrist  1  Tag,  Be¬ 
förderungsfrist  für  je  auch  nur  angelangene  300  Tarifkilometer  2  Tage; 
für  Frachtgut  Abfertigungfrist  2  Tage.  Befördornngsfrist  bei  einer  Ent- 
fernnng  bis  zu  100  Tarifkilometer  2  Tage,  bei  größeren  Entfernungen 
für  weitere  je  angefangene  100  Tarifkilometer  1  Tag.  Die  Fristen  sind 
gegenüber  denen  der  Vorkriegszeit  etwas  verlängert.  Die  Lieferfrist  be¬ 
ginnt  jetzt  allgemein  mit  der  auf  die  Annahme  folgenden  Mitternacht. 
Der  Lauf  der  Fristen  ruht  für  die  Dauer  einer  ohne  Verschulden  der 
Eisenbahn  eingetretenen  Betriebsstörnng,  während  des  Bestehens  von 
Sperren  und  während  der  Aufenthalte,  die  durch  Maßnahmen  der  Be- 
satznngsbehörden  verursacht  werden.  Die  Lieferfristen  sollen  im  übrigen, 
nm  sie  beweglicher  zn  gestalten,  bis  anf  weiteres  nicht  mehr  einen  Be 
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standteil  der  Verkehrsordnang  bilden,  sondern  durch  den  Tarif  bestimm^ 
werden 

Handdsanfragen  an  die  amtlichen  deutschen  Vertretungen  In 
Mittel-  und  HUdamerlka.  Im  allgem>‘ioea  emptishlt  ea  ei-h,  vor  Kin- 
bolnng  von  Ansküuften  von  den  amtlichen  Vertretnngen  im  ^u^Uud  zn- 
nächst  die  in  Deutschland  selbst  zur  Verfügung  stehen  len  Hdf-q  teilen  in 
Anspracb  zn  nehmen.  Sofern  die  von  dort  erteilten  Anehünfte  nnzureichend 
sein  sollten,  begnüge  man  sich  für  jedes  Land  mit  einer  Anfrage  au  die 
dort  bestebeoien  deatschen  Bernfsbebörden  (Gesandtschaft,  Bernfekonsulat). 
In  Mittel-  nnd  Südamerika  kommen  dafür  die  folgenden  Vertretnngen  in 
Betracht:  die  Deutschen  G-'sandtschaften  in  M-xiko,  San  Salvador,  San 
Jos6  de  Costa  Rica,  Bigoti  (Kolumbien),  Caracas  (Venezuela).  Bio  de 
■Janeiro  (Brasilien,  mit  Berufskonsnlaten  in  Sao  Paulo  nnd  Porto  Alegre), 
Montevideo  (Urognay),  Buenos  Aires  (Argentinien),  La  Paz  (Bolivien), 
Lima  (Pero),  Aanocion  (Paraguay),  Quito  (Ecuador),  nnd  endlich  für  Chile 
das  Dentsche  Generalkonsnlat  in  Valparaiso  (nicht  die  Dsntsche  Gesandt¬ 
schaft  in  Santiago).  —  ln  manchen  dieser  mittel-  nnd  sttdamerikanischen 
Länder  Hegt  der  dentsche  Einfabrbandel  größtenteils  in  Händen  einiger 
großer  Firmen,  die  als  Zweigniederlassangen  ihrer  Stammhäuser  in  Demsch- 
land  anznseben  sind.  Die  Benntzang  dieser  Firmen  in  Mittel-  and  Süd¬ 
amerika  nnd  ihrer  Stammbänser  in  Dentschland  wird  oft  vor  Schaden  be¬ 
wahren.  Mit  anderen  Firmen  ist  erst  anf  Grand  zuverlässiger  Erkun¬ 
digungen  in  Verbindung  zn  treten  —  Die  Landessprache  ist  überall  das 
Spanische,  mit  Ansnahme  von  Brasilien,  für  das  die  portngiesische  Sprache 
anzawenden  ist. 


Ein-  aad  Aasfahr,  Zollwesen. 

Die  Außenbandelsnebenstelle  Feinkerunilk.  Unter  vorstehendem 
Titel  erscheint  eine  von  dem  Referenten  der  A.  H.  N.  Feinkeramik,  Hartwig 
Machts,  bearbeitete  Schrift,  die  in  amfassander  Weise  den  Aufban  and  die 
Richtlinien  der  A  H  N.  Feinkeramik  and  ihrer  Organe  sowie  alle  mit 
der  Ein-  and  Aasfnbr  zasammeahäagenden  Fragen  nach  dem  Stande  vom 
1.3.22  behandelt.  Preis  10 

A.  H.  N.  Grobkeramik.  Die  Mindestpreise  für  die  Aasfahr  von 
Quarzit  nach  Deutsch- Oesterreich  haben  ab  20.  3  eine  Erhöhung  erfahren. 
—  Die  Mindestpreise  für  die  Ausfuhr  von  Tontabakspfeifen  sind  mit 
Wirkung  ab  25.3.  nm  33‘/8*/o  erhöht  worden.  —  Die  Tenerungsanf Schläge 
für  Steinzeugröhren  für  Oesterreich,  rassische  Rindstaaten,  Serbien, 
Tschechoslowakien,  Italien  and  Rumänien  haben  eine  Aeuderung  erfahren. 

A.  H.  N.  Glas.  Der  Unteransschuß  für  Kristallglas  hat  be¬ 
schlossen.  daß  bei  Liefernng  nach  Ländern  mit  Unterwährung  Berechnnng 
in  Markwährnng  mit  60°/a  Aufschlag  auf  den  lulandspreis  za  erfolgen  hat. 

Außenhandelsstelle  für  den  Exporthandel.  Seit  dem  15  3.  22 
ist  eine  Aendernng  der  Faktnrierangevorschrifeen  für  Sammel-  nnd 
Ueberseegeschäfte  in  Kraft  getreten. 

Milderung  von  Härten  bei  der  Erhebung  der  erhöhten  Ans- 
fuhrabgabe.  ln  Verfolg  der  Verordnang  vom  20  3.  22,  betrefiend  Frist- 
verläugernng  für  Geltendmachnng  der  niedrigeren  Aasfahrabgabe  mit 
Rücksicht  anf  die  in  letzter  Zeit  eingetretenen  Verkehrsstöraogen 
(vergl.  Snrechsaal  Nr  10,  8.  113,  und  Nr.  12,  8  140),  herrschen  vielfach 
noch  Uqklarheiten  darüber,  oh  auch  solcue  Fälle  nnter  die  vorgeseneuen 
Erleichternngen  fallen,  in  denen  infolge  der  Verkebrsstörnngen  Fertig¬ 
stellung  und  Ansfahr  der  Ware  verzögert  wurden,  ferner,  ob  in  solchen 
Fällen  auch  Rückzahlung  anf  bereits  entrichtete  erhöute  Ansfahrabgaben- 
beträge  erfolgen  kann.  Diese  Fragen  dürften  zn  bej  then  sein,  sofern  die 
Verkanfeverträge  vor  dem  20.  10  21  abgeschlossen  worden  sind  and  die 
Verzögernng  einwandfrei  durch  bahnamtlich  beglaubigte  Bescheinigaugen 
nachgewiesen  werden  kann.  Wie  wir  ferner  erfahren,  sollen  Schritte 
nnternommen  werden,  daß  die  getroffenen  Erleichternngen  auch  für  das 
besetzte  Gebiet  Gültigkeit  erlangen. 

Die  freie  Elofohr  ans  Danzig  ist  über  den  31.3.  22  hinans  nicht 
mehr  verlängert  worden. 

Das  GolüzollanfgeM  wird  mit  Wirkung  vom  1.  4.  22  bis  auf 
weiteres  von  4400  auf  6900  ®  o  erhöht. 

Belgien.  Der  Gesetzentwurf  über  Abänderungen  des  Zoll¬ 
tarifs  für  Waren,  die  ans  Deutschland  eingeftthrt  werden,  ist  von  der 
Kammer  in  erster  Lesung  angenommen  worden.  Der  Gesetzesvorsculag 
ermächtigt  ferner  die  Rsgiernng,  die  Erhöhung  der  Einfuhrzölle  eventuell 
auch  anf  andere  Länder  mit  entwerteter  Valuta  anszudehnen. 

England.  Zum  Gesetz  über  die  26“/oige  Abgabe  von  der  Ein¬ 
fuhr  deutscher  Waren.  Nach  einer  Verordnung  des  Handebamees  vom 
16.  2.  22  sollen  von  den  Bestimmungeu  des  Gesetzes  ausgenornuuen  sein 
Waren,  hinsichtlich  deren  der  Zollbenörde  genügend  Beweise  erbracht 
werden,  daß  sie  a)  in  das  Vereinigte  Königreich  zum  Zwecke  der  Ver¬ 
edelung  eingeführt  and  nach  vollzogener  Verarbeitnng  wieder  nach 
Dentschland  ansgefübrt  werden ;  b)  von  Deutschland  nnmittelbar  an  den 
Fabrikanten  im  Vereinigten  Köuigreich  konsigniert  werden,  durch  den  die 
Verarbeitung  vorgenommen  werden  soll;  c)  nicht  in  das  Eigentam 
irgendeiner  Person  im  Vereinigten  Königreich  übergehen,  daß  keine 
Zablnng  für  sie  an  Dentschland  erfolgt  and  hinsichtliob  deren  der  Zoll¬ 
behörde  seitens  des  Fabrikanten  die  genügende  Sicherheit  dafür  gegeben 
wird,  daß  die  Waren  innerhalb  eines  Zeitraumes  von  einem  Monat  nach 
Beendignng  des  Veredeinngsprozesses  wieder  nach  Deatscnland  znrück- 
gesandt  werden. 

Tschechoslowakien.  Ein- nnd  Ausfnhrerleichternngen.  Nachdem 
bereits  vor  einiger  Zeit  die  Emfuhrverbotsiiste  eine  grancllegende  Ver- 
ändernng  erfahren  hatte,  werden  nnnmshr  nenerlich  für  ans  Ausfuhr- 
erleicbternngen  getroffen,  und  zwar  unterliegt  mit  Wirk-iamkeit  ab  20  3. 
eine  Reihe  von  Waren  (n  a  optische  Instrnmente)  lediir'icu  dem  Anme  de- 
verfahren,  d.  h.  ihre  Einfahr  wird  anf  Grand  einer  vom  Handelsmi  isterium 
bestätigten  Anmeldung  gestattet.  Oesgleicheu  ist  dai  Vsrzeichuii  der 
Waren,  die  ohne  Bewilligung  and  ohne  Gebühren  ansgeführt  werden 
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dttrfen,  neu  ergänzt  worden.  Interessenten  erfahren  Näheres  bei  der 
dentsch'tsehechoslowakisohen  Abteilang  das  Deatsch  Oesterreich-Ungarischen 
WirtschaftSTerbandes,  Berlin  W.  36,  Am  Karlsbad  16. 

Tereinigte  Staaten.  Die  Einfahr  von  dekorierten  Irden-, 
Porzellan-  and  Steinzengwaren  1921  betrag  d(‘m  Werte  nach  |  7  019  236 
(gegen  |  6262  249  in  1920  and  3  628  464  in  1919);  davon  entfielen  anf 
Oeotsohland  ^  1902329  (gegen  799  766  and  671  766  in  den  beiden  voran- 
gegangenen  Jahren).  Gegen  1913/14  hat  sich  der  Wert  des  dentschen 
Anteils  nahezn  vervierfacht  Die  Führnng  hatte  in  1921  Japan  mit 
^  3,1  Mill.  gegen  3,9  nnd  1  8  in  1920  and  19.19.  Frankreich  and  Groß¬ 
britannien  blieben  weit  hinter  Dentschland  znrüok. 


Die  L&ge  ln  Industrie  and  Handel. 

Die  Lage  der  Keram-  nnd  Glasindnstrie  im  Monat  Februar  hat 
im  allgemeinen  keine  wesentliche  Aenderong  erfahren.  Die  Indnstrie  im 
ganzen  bat  sogar  ihre  Arbeiterzahl  am  2,2*/«  gegenüber  dem  Vormonat 
erhöht  In  der  Porzellan-  and  S t ein g nt- Indnstrie  hat  der  Kohlen- 
nnd  Rohstoffmangel,  vernrsacht  dnrch  Wagenmangel  nnd  Eisenbahnerstreik, 
verschiedentlich  Betriebsstillegnngen  and  -einschränknngen  znr  Folge  ge¬ 
habt  Hiervon  aber  abgesehen  hat  die  keramische  Indnstrie  nach  den 
Berichten  ans  Regenebnrg  nnd  Bonn  weiterhin  einen  günstigen  Geschäfts¬ 
gang.  Ebenso  wird  von  der  überwiegenden  Mehrheit  der  an  das  Reichs- 
Arbeitsblatt  berichtenden  Firmen  die  Geschäftslage  der  gesamten  Forzellan- 
nnd  Steingnt  Indnstrie,  sowohl  in  Loxas-  wie  anch  in  Gebranchsware, 
als  gnt  oder  sehr  gnt  bezeichnet.  Porzellan-  and  Steingatgeschirr  fand 
im  In-  nnd  Ansland  regen  Absatz.  Der  Eingang  der  Anfträge  erfolgte 
jedoch  noch  zögernd,  doch  sind  solche  noch  genügend  vorhanden.  Einige 
Arbeitsnachweise  (Schlesien,  Oberfranken,  S.-Anhalt)  fordern  Spezialarbeiter 
an.  —  Die  Sanitätssteingntindnstrie  konnte  die  Nachfrage  kanm 
befriedigen,  znmal  diese  infolge  des  starken  Frostes  plötzlich  anwachs 
(Handelskammer  Bonn).  —  Feinsteinzeng-,  Kachelofen-  and 
Wandplatten  indnstrie  können  ebenfalls  über  ein  befriedigendes  Geschäft 
berichten.  Der  Absatz  an  gewöhnlichem  Steinzeng  hat  sicht  nicht 
gebessert.  Die  schwierige  Lage  dieses  Geschäftszweiges  wnrde  besonders 
dnrch  die  starken  Erhöhnngen  der  Bahnfrachten,  die  gewaltigen  Preis- 
steigernngen  für  Roh-  nnd  Brennmaterialien  nnd  ebenso  die  gesteigerten 
Löhne,  die  anch  in  den  anderen  Zweigen  der  keramischen  Indnstrie  zn 
verzeichnen  sind,  noch  weiter  verschlechtert.  —  Die  eingangs  erwähnte 
Mcbrbescbäftignng  gilt  besonders  für  die  Glasindnstrie,  was  znm  Teil  auf 
die  Beendignng  von  Streiks  in  einigen  schlesischen  Werken  and  in  einer 
Glashütte  bti  Hambnrg,  aber  anch  anf  die  Erweiternng  (B-annschweig) 
oder  Wiederanfnahme  von  lange  stilliegenden  Betrieben  ^^Niederlansitz) 
znrüekznführen  ist.  Die  Arbeitsnachweise  melden  Bedarf  an  Glasmachern 
in  Thüringen  nnd  Glasschleifern  in  Hambnrg;  dagegen  scheint  in  der 
Niederlansitz  starkes  Angebot  an  männlichen  nnd  weiblichen  Arbeitskräften 
zn  besteben.  Wegen  Ablehnnog  eines  Scbiedsspraches  beschlossen  nach 
dem  „Vorwärts“  Ende  Febrnar  in  Fürth  die  Arbeitgeber  die  Anssperrnng 
von  etwa  2600  Glasarbeitern  and  -arbeiterinnen.  Verschiedentlich  sind 
Lobnerböbnngen  erfolgt.  Anch  die  übrigen  Prodnktionskosten  nnterliegen 
dauernden  Steigerungen.  Die  Befürchtung  der  Händlerscbaft,  daß  wegen 
der  dadurch  notwendig  gewordenen  Preiserhöhnng  für  Fertigwaren  der 
Absatz  nachlassen  würde,  hat  sich  nach  dem  Bericht  der  Handelskammer 
Bonn  and  eines  Fachverbandes  bisher  nicht  erfüllt.  Annnlliernngen  er¬ 
teilter  Aufträge  sind  nicht  erfolgt.  Schweren  Schaden  erlitt  allerdings 
die  gesamte  Glasindnstrie  durch  den  Eisenbahnerstreik.  Eine  grcrße  Zahl 
von  Fabiiken  wurde  infolge  der  znm  Teil  vollständig  angenügenden  Zufuhr 
von  Rohmaterial  nnd  Kohlen,  welch  letztere  schon  vor  dem  Streik  nirgends 
in  nennenswerter  Menge  vorhanden  waren,  znm  vollständigen  Stillstand 
für  längere  oder  kürzere  Zeit  verurteilt.  Wegen  der  infolge  des 
böhmischen  Bergarbeiterstreikes  ansbleibenden  Aaslandskohle  fanden  anch 
im  Osten  und  Süden  Störungen  statt;  die  Lausitzer  Werke  konnten  aber 
nngesiört  arbeiten.  Die  Betriebe  im  Saargebiet  kommen  bei  der  ständigen 
Entwertung  der  Mark  nnd  dem  starken  Steigen  des  Franken  in  eine 
immer  schwierigere  Lage.  Ueber  Wagen-,  Brennstoff-,  Roh-  and  Hilfs- 
stoffmangel  (Soda,  Pottasche)  wird  häufig  geklagt.  —  Im  einzelnen  war 
die  Nachfrage  nach  Tafelglas  nach  wie  vor  stark,  and  zwar  derart, 
daß  die  Fabriken  infolge  der  beschränkten  Prodnktionsmöglichkeit  anch 
nicht  entfernt  den  Bedarf  decken  konnten.  Der  Handel  erteilt  weiterhin 
Aufträge.  Auch  die  Ausfuhr  ist  ungefähr  stetig  geblieben.  —  Auftrags¬ 
bestand  and  Auslandsgeschäft  für  Kristallglas  haben  sich  verschlechtert, 
der  Rohstoffbezng  war  wegen  des  Eisenbahnerstreiks  unmöglich  (Regens- 
bnrg).  —  Für  Medizinglas  war  das  Inlands-  and  Auslandsgeschäft 
gnt.  Auch  hier  sind  Preissteigerungen  erfolgt.  Ebenso  in  der  Hohl- 
glas indnstrie,  die  sich  ebenfalls  eines  äußerst  regen  Geschäfts  im  Inland 
wie  nach  dem  Ausland  erfreut. 

Chile.  Marktlage  für  Glas-  und  Emailwaren.  Der  Bedarf  an 
gewöhnlichen  Bier-  und  Weinflaschen,  die  ersten  mit  Korkkapselverschlnß, 
wird  seiner  ganzen  Ausdehnung  nach  wohl  im  Lande  gedeckt  and  die 
aasländische  Konkurrenz  kommt  wohl  nicht  mehr  in  Frage.  Weißwein- 
Haschen  nnd  bessere  Gläser  (Kristall,  Halbkristall  and  Glas)  müssen  im  allge¬ 
meinen  importiert  werden,  denn  das  einheimische  Fabrikat  ist  minder¬ 
wertig,  zu  teuer  nnd  für  die  wenigen  Fabriken,  die  den  Artikel  her- 
steilen,  eigentlich  nicht  lohnend,  weil  der  Konsum  zu  gering  ist.  Sobald 
das  Ansland,  zumal  Deutschland  wieder  mit  günstigeren  Angeboten  anf  dem 
Markte  erschiene,  dürfte  die  einheimische  Fabrikation  anfgegeben  werden. 
—  Zur  Herstellnng  von  Emailwaren  sind  während  des  Krieges  und  in 
der  Folgezeit  einige,  zum  Teil  von  Deutschen  geleitete  Fabriken  errichtet 
worden,  die  in  der  gangbaren,  billigen  Ware  recht  leistungsfähig  ge¬ 
worden  sind.  Doch  bleibt  bei  dem  großen  Bedarf  anch  in  diesen  Artikeln 
in  den  verschiedensten  Preislagen  dem  Import  ein  weites  Feld  offen. 


Geschäftliche  Mitteilungen. 

Lndwig  Wessel,  A.-G.  ffir  Porzellan-  nnd  Steingatfabrikation, 
Bonn.  Auszug  ans  dem  genehmigten  Abscblnß  vom  3i.  12.  21:  Rein¬ 
gewinn  jif  2862661  (1666366);  Dividende  26"/«  (16);  Bonus  10,®/,  (10); 


Abschreibnngen  e/fiü  141628  (148133);  Zuweisungen  an  Werkerhaltnngs- 
fonds  Jf  1  Mill.  (0,6),  an  Arbeiternnterstützungsfonds  c/Ä  60  000.  —  Durch 
den  hohen  Auftragsbestand  im  neuen  Jahr  dürfte  ein  weiterer  günstiger 
Geschäftsgang  gesichert  erscheinen. 

Porzellanfabrik  Franrenth,  A.-G.,  Fraurentta.  Die  Gesellschaft 
plant  nmfangreicbe  Erweiterungen  ihrer  Fabrik,  die  600  Arbeiter  neu  be¬ 
schäftigen  soll.  Zur  Errichtung  von  Wobnungsbanten  für  diese  Arbeiter 
werden  30  Mill.  gtbrancht.  Die  Gesellschaft  hat  bei  dem  Staate 
Thüringen  eine  Anleihe  von  ^  16  Mill.  beantragt. 

Grepplner  Werke,  Greppin.  Ansznt;  ans  dem  genehmigten  Ab¬ 
schluß  vom  31.  12.  21:  Reingewinn  4  689  762  (1207  874);  Dividende 
22®/o  (22);  Bonns  22%  (22);  Abschreibungen  ./f  687  910  (267  636);  Rdck- 
stellnng  ffir  Werkerhaitang  M  1,25  Mill.  (760  000),  für  ünterstützungs- 
nnd  Gratifikationszwecke  M  800000  (626000)  —  In  den  Anfoichtsrat 
wurde  Bankier  H.  Scboof  wiedergewählt. 

Vereinigte  Zwieseler  und  Plrnaer  Farbenglaswerke,  A.-G., 
Mflnchen.  Die  a.  o.  G  -7.  vom  28.  3.  stimmte  der  Kapitalserhöbnng  um 
M  4  5  Mill.  Inhaber-Stammaktien  nnd  Ji  0  25  Mill.  Namens-yorzagsaktien 
anf  JC  10  Mill.  zu.  Beide  Aktiengattangen  sind  ab  1  4.  22  dividenden- 
berecbtigt.  Die  Dnrchftthrung  ist  der  Dentschen  Bank,  Filiale  München, 
übertragen. 

Erste  Darmstädter  Herdfabrik  and  Eisengießerei  Gebrüder 
Boeder,  Darmstadt.  Anszng  ans  dem  genehmigten  Abscblnß  vom 
31.  12.  21:  Reingewinn  JL  2873478  (662611);  Dividende  16®/,  (16); 
Bonns  10®/,  (9);  Abschreibnrgen  Ji  36872  (116289);  Rücklage  für  Er- 
nenerungskonto  Ji  1,76  Mill.,  Zuweisung  an  Pensionsfonds  M  100  000,  an 
Altpensionäre  M  20  000.  —  Die  im  Laufe  des  Jahres  angesammelten 
Vorräte  konnten  ebenso  wie  die  seit  dem  Herbst  bis  aufs  äußerste  ge¬ 
steigerte  Prodnktion  bei  zunehmenden  Preisen  abgesetzt  werden,  wobei 
auch  der  Export  gegenüber  dem  Vorjahr  an  Ansdehnnng  znoahm.  Der 
am  Jabresschlnß  vorliegende  Auftrags  bestand  läßt  die  Aassicbten  für  das 
laufende  Jahr  nicht  nngünstig  beurteilen.  —  Die  ansscheidenden  Anfsichts- 
ratsmitglieder  Bankdirektor  F.  Bansback  and  Fabrikant  E.  Schenck  wurden 
wiedergewählt. 

Deatsche  Fensterglas-A.-G.,  Berlin.  Anszng  ans  dem  genehmigten 
Abschluß  vom  31.12.21:  Reingewinn  M  2010422  (1696477);  Dividende 
26®/,  (25);  Abschreibungen  Jl  966  622  (300000).  —  Das  Unternehmen 
vermochte  im  abgelanfeuen  12.  Geschäft  jaär  wiederum  den  Gesamtnmsatz 
zn  erhönen,  woran  die  stetigen  Preissteigtrangen  für  alle  Arten  von  Flach¬ 
glas  sowie  die  weitere  Entwickiang  des  Aasfahrgeschäftes  wesentlichen 
Anteil  hatten.  Die  Befürcbtnng,  daß  die  Niederlassungen  in  Danzig, 
Königsberg  nnd  Breslau  durch  die  Nengestaltnng  der  politischen  Verhält¬ 
nisse  dauernd  schweren  Schaden  nehmen  würden,  hat  sich  erfreulicherweise 
nicht  bestätigt.  Dagegen  maßten  die  Zweigniederlassungen  in  Posen  nnd 
Bromberg  anfgegeben  werden,  wobei  jedoch  Verloste  vermieden  werden 
konnten. 

Wiedemannsche  Drackerei,  A.-G.,  Saalfeld  a,  8.  Anszng  ans 
dem  genehmigten  Abschluß  vom  31. 12.  21 :  Reingewinn  M  365  386  (^124  944) ; 
Dividende  16®/,  (16);  Abschreibungen  216  311  (76822).  —  Die  Gesell¬ 
schaft  war  im  abgelanfanen  Geschäftsjahr  in  allen  Z^reigen  des  Betriebes 
dauernd  bis  an  die  Grenze  der  Leistungsfähigkeit  beschäftigt.  Stets 
steigender  Export  und  vollständige  Modernisiernog  des  Betriebes  lassen 
anch  für  das  laufende  Jahr  eia  günstiges  Ergebnis  erwarten.  —  Dem  Anf- 
sichtsrat  wurde  Bankier  J.  Perlis  nen  hinzngewäblt. 

Eine  neae  Aktiengesellschaft  unter  der  Firma  „Deatsche  Kaolin- 
A.-G.,  Spergau“  wurde  znr  Ansbentang  der  Kaolinfelder  bei  Spergan  and 
Kirchdotf-Meisebnrg  gegründet.  Kapital:  Ji  6  Mill. 

Französische  Nengriindnng.  Unter  der  Firma  „L’Blectro  Porcelaine, 
Lyon“,  wnrde  eine  A.-G.  mit  einem  Kapital  von  Fr.  700000  gegründet, 
die  sich  mit  der  Herstellung  von  Isolatoren  und  anderen  elektrischen 
Porzellanen,  insbesondere  mit  der  Herstellnng  von  Porzellanisolatoren  nach 
dem  Verfahren  Renandin  befaßt. 


General  -V  er  sammlangen. 

Porzellanfabrik  Joseph  Schachtel,  A.-G.,  Charlottenbrnnn :  o.  G.-V. 
6.  5.  22,  5  Uhr  n.,  Bankfirma  Carsch  Simon  &  Co.,  Berlin. 

Roschützer  Porzellanfabrik -Uoger  &  Schilde,  A.-G,  Roschütz:  o.  G.-V. 

22.4.22,  11  Uhr  v.,  Hotel  Schwarzer  Bär,  Gera-Renß. 

Tonwerke  Kandern,  A.-G.,  Kandern;  o.  G.-V.  12.4.22,  2*/s  Uhr  n., 
Notariat,  Kandern. 

Vereinigte  Mosaik-  und  Wandplattenwerke,  A.-G.  (Friedland  Sinzig- 
Ehrang),  Siozig:  o.  G.-V.  25. 4. 22,  5  Uhr  n.,  Geschäftsräume,  Bhrang. 
T.-O.:  n.  a.  Satzangsändernngen. 

Steingutfabrik  Amberg,  A-G,  Amberg:  a.  o.  G-V.  19.  4.  22,  11  Uhr  v., 
Hotel  Roter  Hahn,  Nürnberg.  T.-O. :  Kapitalserhöhnng  and  Abschluß  eines 
Pachtvertrages. 

Tafel-,  Salin-  und  Spiegelglasfabriken,  A.-G.,  Fürth :  a.  o.  G.-V. 

12.4.22,  li'/4  bezw.  IIV»  Uhr  v.,  Sitzungssaal,  Fürth.  T.-O.:  Kapitals- 
erhöhnng  am  Ji  7,8  Mül.  Inhaber-Stamm-  and  X  0,3  Mill.  Namens- 
Vorzngsaktien. 

Hallesche  Pfännerschaft,  A.-G.,  Halle  a.  S.:  o.  G.-V.  24  4.  S2, 
12V*  Uür  m.,  Gasthaus  „Stadt  Hamburg“,  Halle.  T.  O.:  u.  a.  Kapitals- 
ernohnng  am  19  Mill  Inhaber-Stammaktien. 

Honbenwerke,  A.-G.,  Aachen:  o.  G.-V.  26.  4.  22,  11  Uhr  v,,  Sitzungs¬ 
saal  der  Rheinischen  Handelsgesellschaft  m.  b.  H ,  Düsseldorf. 

Eisenhüttenwerk  Tüale,  A.-G.,  Thale:  o.  G.-V.  19.4.22,  11  Uhr  v., 
Verwaltungsgebäude,  Tuale. 

Kaeilicher  Tonwerke,  A.-G.,  Kaerlich:  o.  G.-V.  21.4.  22,  4*/*  Lhr  n., 
Bahnhofshotel,  Koblenz. 


Messen  nnd  Ansstellnng^en. 

Die  Frankfnrter  Internationalen  Messen  werden  in  Gemein¬ 
schaft  mit  der  Hambnrg-Amerika-Linie  demnäcust  eine  Verkehrs-  und 
Wirtschafts-Zeitschrift  unter  dem  Namen  „Der  Bund“  heransgeben. 
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Die  Breglnuer  FrOhjahrBniegge  hat  mit  einem  vollen  Krfolge  ge- 
endet,  obwohl  der  UeHCbättagaiifr  in  den  letzten  Tagen  unter  der  groben 
Kälte  in  deu  nicht  heizbaren  Rieaenballen  gelitten  hat  In  allen  Ab¬ 
teilungen  war  daa  Geschäft  gut  Beaonders  grober  Nachfrage  erfreuten 
Bich  die  Waren,  die  fUr  den  täglichen  Bedarf  unentbehrlich  sind.  Es  ist 
natdrlich,  dab  angesichts  der  fortschreitenden  Verteuerung  eine  gewisse 
Zurttchhaltung  im  Kauf  solcher  Waren  bestand,  die  Uber  deu  täglichen 
Bedarf  hinansgeheu.  Das  bezieht  sich  aber  nicht  auf  ausgesprochene 
Loxnswaren,  die  guten  Absatz  fanden.  Zorn  ersten  Male  seit  Beendigung 
des  Krieges  zeigte  sich  ein  starker  internationaler  Einschlag.  Das  Haupt¬ 
geschäft  war  aber  nach  Deutschland  gerichtet,  und  zwar  nach  Ober- 
schlesien,  ans  dem  erhebliche  Känferscharen  gekommen  waren.  Vom  Aus¬ 
land  waren  vertreten  in  erster  Linie  die  Nachbarstaaten,  TscLechoslo- 
wakien,  Polen,  Ungarn,  DentechOsterreicb  und  Bamänien,  von  dem  sehr 
viele  Vertreter  erschienen  waren,  Jugoslawien,  Rnbland,  die  Tttrkei,  ja 
selbst  Syrien,  Persien,  Aegypten,  Nordamerika,  Brasilien,  Italien,  Däne¬ 
mark,  Schweden  und  Norwegen,  Litauen,  Finnland  und  Rubland.  Der 
Gesamtumsatz  der  Breslauer  FrUbjabrsmesse  ist  auf  -weit  Uber  eine 
Milliarde  Mark  zu  schätzen.  Der  Erfolg  ist  in  j^^der  Weise  gröber  als 
anf  der  letzten  Herbstmesse  und  wird  viel  zur  Befestignng  der  Messe 
beitragen. 

Di«  endgültigen  Besucherzahlen  der  Leipziger  Frühjahr gmegse« 
Unter  Zngrundelegnnir  der  Anschreibongen  des  Mebamts  Uber  ausgegebene 
Mebabzeichen  nnd  Mebansweise  ist  nunmehr  festgestellt  worden,  dab 
mindestens  15R000  geschäftliche  Besucher  anf  der  Frühjahrsmesse  ge¬ 
weilt  haben.  Rechnet  man  noch  diejenigen  Ausweise  hinzu,  die  als  Ehren- 
abzeicken,  ferner  an  Studenten  bezw.  Schüler,  als  Dienstkarten  fUr  die 
Angestellten  von  Reichs-,  Staats-  und  Kommnnalbebörden,  als  Arbeiter- 
kerten  nsw.  abgegeben  worden  sind,  sowie  diejenigen  Karten,  die  an  den 
Verllngerungstagen  der  Technischen  Messe  ansgegeben  worden,  so  kommt 
man  der  Gesamtzahl  von  200 OOÜ  Mebbesuchern  sehr  nabe.  Unter  Mit- 
berUckeichtignng  der  polizeilichen  Anmeldungen  kann  die  in  der  Gesamt- 
zifier  enthaltene  Zahl  der  ausländischen  Mebbesncher  auf  gegen  32  000 
angegeben  werden. 

Eine  gtSndige  deutsche  MnsteranggtelluDg  ln  Riga  ist  von  dar 
Wirtsrhaftsabteilnug  der  Dentschen  Gesandtschaft  in  ihren  Räumen  ein¬ 
gerichtet  worden.  Es  ist  beabsichtigt,  eine  Katalogsammlnng  deutscher 
Firmtn  anzngliedern. 

4.  London  Fair  nnd  Market  1922.  Von  der  von  der  „international 
Trade  Exüibitions  Ltd.“  in  der  Zeit  vom  3.  bis  14.7.22  geplanten  Ver¬ 
anstaltung,  die  in  diesem  Jahre  znm  ersten  Male  vollkommen  internationalen 
Charakter  tragen  wird  nnd  auf  eine  lebhafte  Beleilignng  der  in  Betracht 
kommenden  dentschen  Kreise  besonderen  Wert  gelegt  hat,  sind  dem  Aus- 
stellnngs-  und  Messe-Amt  der  Dentschen  Industrie  jetzt  die  Standpreiee 
bekannt  geworden,  die  Interessenten  von  diesem  gern  Übermittelt  werden. 
Deutsche  Waren,  die  in  den  vergangenen  Jahren  infolge  des  Widerstandes 
der  Übrigen  Anssteller  Überhaupt  nicht  zngelassen  waren,  mUssen  von  in 
England  niedergelassenen  (deutschen  oder  englischen)  Firmen  ansgestellt 
werden.  Für  Firmen,  deren  Waren  durch  einen  deutschen  Vertreter  ans- 
gettellt  werden,  durften  keine  Schwierigkeiten  vorhanden  sein,  seitens  des 
zuständigen  englischen  Konsulats  das  Visum  zn  erhalten,  wenn  es  unter 
Vorlage  entsprechender  Nachweise  rechtzeitig  beantragt  wird. 

Eine  Aoggtellung  wissenschaftlicher  Apparate  nnd  Instrument«, 
Padua  1922,  soll  vom  16.  6.  bis  16.  6.  in  Verbindung  mit  der  4.  Inter¬ 
nationalen  Padnaer  Mustermesse  (1. — 16.  6.  22)  veranstaltet  werden. 

Beichenberger  Messe.  Ingenienrtagung.  Der  Hanptverein 
deutscher  Ingenieure  in  der  C.  S.  R ,  Sitz  Reichenberg,  hat  den  Beschlnb 
gefabt,  die  diesjährige  logenienrtagnng  zu  Beginn  der  Messewoche  1922 
in  Reichenberg  abznbalten.  Die  Messeleitung  wird  Vorsorge  treSen,  dab 
die  Teilnehmer  alle  Begünstigungen  der  Messebesncher  erhalten.  Für  dte 
IngenienrtagoDg  einschlieblich  des  Wärmewirtschafts-  nnd  des  anschlieben- 
den  Bergmannstages  wurden  im  Einvernehmen  mit  der  Messeleitnng  die 
Tage  vom  18.  bis  einscbl.  17.  8.  22  in  Aussicht  genommen.  Es  werden 
lediglich  fachwissenschaftliche  Vorträge  von  hervorragenden  Fachautori- 
täten  für  die  verschiedenen  Fachgruppen  unter  besonderer  Berücksichtigung 
der  Kraft-  nnd  Wärmewirtschaft  gehalten  werden,  welche  für  Technik  und 
Industrie  allgemeines  Interesse  bringen.  Zuschriften  und  Anfragen  sind 
an  die  Geschäftsstelle  des  H.  D.  J.  Reichenberg,  Schlobgasse  11  (Fern¬ 
sprecher  42)  zn  richten, 


Soziale  Bewegung. 

Zur  gleitenden  Lohnskala.  Der  grobe  Ansschnb  der  Vereinigung  der 
deutschen  Arbeitgeberverbände  hat  sich  mit  der  im  ReichEarbeitsministerinm, 
im  Reichstag  nnd  in  der  Presse  in  der  letzten  Zeit  vielfach  erörterten  Frage 
der  „gleitenden  Lohnskala“  eingehend  beschäftigt  nnd  ist  hierbei  in  Ueber- 
einstimmnng  mit  der  ständigen  Auffassung  des  Tarifansschnsses  zn  folgendem 
Standpunkt  gekommen :  Die  Lohnhöhe  kann  sich  nicht  lediglich  nach  den 
Lebenshaltungskosten  richten,  sondern  ist  in  besonderem  Mabe  von  der 
Leistung  des  einzelnen  Arbeiters,  der  Art  seiner  Arbeit,  den  Verhältnissen 
des  Unternehmens  nnd  der  wirtschaftlichen  Gesamtlage  abhängig.  Ist  es 
schon  danach  grundsätzlich  falsch,  die  Lohnhöhe  lediglich  auf  einen 
Lebenshaltnngsindex  abzusteilen,  so  birgt  daa  System  automatischer  Lohn- 
festsetzung  anberdem  die  grobe  Gefahr  in  sich,  dab  es  das  eigene  Ver- 
I  antwortnngsgeftthl  des  Arbeiters  beim  Streben  nach  höherer  Entlohnung 
verringert  oder  gar  beseitigt  nnd  damit  die  Arbeitsmoral  nnd  die  Arbeits¬ 
leistung  ungünstig  beeinflubt.  Es  würde  sich  auch  gar  nicht  vermeiden 
laisen,  dub  automatisch  eintretende  Lohnerhöhungen  eine  ungünstige  Ein¬ 
wirkung  auf  die  Preisgestaltung  der  gesamten  Lebensbedürfnisse  haben, 
da  sie  zu  einer  ebenso  automatischen  Verteuerung  der  gesamten  Lebens- 
baltang  führen  nnd  so  wiederum  AnlaS  zu  neuen  Lohnsteigernngen  geben. 
Neben  diese  sozialen  nnd  wirtschaftlichen  Gründe  tritt  das  weitere 
Bedenken,  dab  ein  fester,  von  künftigen  Entrvicklnngen  unabhängig 
bleibender  Ausgangspunkt  für  die  zeitliche  Gestaltung  der  gleitenden  Löhne 
fehlt  nnd  d«lfc>sick  kaum  einwandfrei  nnd  praktisch  brauchbare  Indexzahlen, 
su'ft^welch^  Grundige  man  sie  auch  errechnen  mag,  werden  finden  lassen. 


Daher  ist  eine  OorcbfUbrnng  der  gleitenden  Lohnskala  unter  auireichender 
BerücksichtiguDg  aller  wirtschaftlichen,  fachlichen,  örtlichen  und  persön¬ 
lichen  Verhältnisse  nicht  möglich.  Sie  würde,  wenn  durch  zentrale.Mab 
nahmen  oder  gar  gesetzlichen  Zwang  erfolgt,  eine  ernstliche  Störnng^des 
gesamten,  in  natürlicher  Entwicklung  aufgebauten  Systems  fachlicher  und 
örtlicher  Tarifverträge  nach  eich  ziehen  nnd  deshalb  den  Wirtschaftsfrieden 
nicht  fördern.  Wenn  die  gleitende  Lohnskala  nach  vorliegenden  Erfahrungen 
vereinzelt  in  eng  begrenzten  Fällen  auch  ohne  Nachteil  zur  Auwendnng 
kam,  vielleicht  sogar  gewisse  Vorteile  geboten  haben  mag,  so  kann  eie 
doch  ans  den  dargelegten  Gründen  weder  für  die  Privatindnstrie,  noch 
für  die  von  denselben  Voranssetznngen  wirtschaftlicher  Lohngestaltnng 
abhängige  Staatsverwaltung  nnd  Staatswirtschaft  als  allgemeines  Ent- 
lohnnngssystem  übernommen  werden  und  ist  deshalb  abznlebuen. 


Verbände. 

Die  Terelnignng  Mitteldeutscher  Uoblglasfabrikeu,  £.  T., 
Dresden,  sieht  eich  veranlaUt,  die  bisherigen  Preise  um  abermals  rund 
40  0/,  za  erhöhen  Zwecks  vereinfachter  Berechnung  werden  alle  Anf- 
Schläge  zosammcngezogen ;  es  kommen  mithin  anf  die  Grnndpreiie  zur 
Anrechnnng:  176  °/o  Aufschlag  für  Hell-  und  farbiges  Glas,  2U0‘’;u  Auf¬ 
schlag  für  Opal-,  äeladon-  und  Ueberfsugglas,  und  zwar  mit  sofortiger 
Wirkung  für  alle  Lieferungen.  Des  weiteren  gelten  fortan  alle  Offerten 
nnl  Anftragsbestätignngen  nnr  unter  Vorausannabme  der  am  Tage  der  Lie- 
fernng  geltenden  Vereinignngspreise  sowie  unter  Vorbehalt  der  Liefernngs- 
möglichkeit. 

Verband  Deutscher  Glasfabriken  für  Medlzinglas,  chemigch- 
pharmazeullscher  Gläser  und  Flakons,  e.  V.,  Dresden.  Naeh  dem 
Geschäftsbericht  über  das  Jahr  1921  ist  der  Etat  der  Geschäftsstelle  sowie 
dtr  angeschloBsenen  Preisprüfungssteile  entsprechend  der  Geldentwertung 
nnd  der  erhöhten  Arbeitsleistung  gestiegen.  Durch  Aufnahme  schärferer 
Kontroll-  and  Strafbestimmangen  in  die  Satznngen  wurde  eine  straffere 
Terbandsorganisation  erzielt.  Es  fanden  statt:  4  ordentliche  Mitglieder¬ 
versammlungen,  7  Vorstandssitznngen,  5  Sitznngen  der  Inlandpreis-  and 
6  Sitzungen  der  Exportpreiskommiasion.  Ende  des  Jahres  zänlte  der  Verband 
46  Mitgliedsfirmen.  Dem  derzeitigen  Vorstand  gehören  an:  Fabrikbesitzer 
Carl  Heinz,  Vors  ,  die  Direktoren  Oscar  Winkler.  Stellv.  Vors,,  Franz 
Weberbaner,  Erich  Tiemer,  W.  Holländer,  Oscar  Mndrack  and  Ernst  W. 
Müller.  Die  Inlandpreiskommission,  der  noch  Direktor  Helmes  and  Fabrik¬ 
besitzer  Friedrich  zngewählt  worden,  die  Exportpreiskommissiou  and  der 
VertranensausBchaß  worden  in  der  G.-V.  wiedergewählt.  Die  Geschäfts- 
Btelle,  deren  Leitung  Dr.  Hago  Kratz  und  Max  Ulrichsobn  oblag,  versandte 
37  Randachreiben  and  erledigte  einen  Schriftverkehr  von  19 160  Schrift¬ 
stücken,  Die  Preisprüfnngsstelle  bearbeitete  rnnd  9000  Anträge.  Die 
Aasfahrabgabe,  die  für  die  Mehrzahl  der  Verbandserzengnisse  67»  betrog, 
wnrde  anf  6%  festgesetzt  und  in  dieser  Höhe  anfrechterhalten.  Dar 
PreisprUfangsstelle  wnrde  das  Preisprttfangsrecht  für  Kognak-,  Likör-  und 
Milchflaschen  der  Weilihohlfflasindastrie  znerkannt  Der  Unteraasschall 
tagte  in  3  Sitznngen.  Die  Mitglieder  der  Tropf-  and  Pipettenglasvereini- 
gnng  beschlossen  die  Gründang  eines  Syndikats  für  Tropfgläser,  daa  am 
1. 1.  22  als  „Syndikat  Dentscher  Tropfglasfabriken,  B.  m.  b  H.“  seine 
Arbeit  unter  der  Leitung  von  Dr.  Kratz,  Dresden-A.,  Bergstr.  6,  aufnahm. 
Der  Verband  konnte  am  8.  ll.  21  anf  eine  20  jährige  Tätigkeit  zurttck- 
blicken,  nachdem  er  als  lose  Interessengemeinschaft  schon  vordem  16  Jahre 
bestanden  hatte. 

Nach  anfänglichen  Stockungen  im  Frühjahr  erfahr  der  Geschäftsgang 
der  Verbandahütten  im  Laufe  des  Jahres  1921  durch  die  vermehrten  Ana- 
landsiiefernngen  and  die  verstärkte  Inlandsnachfrage  eine  wesentliche  Be¬ 
lebung,  Bodaß  am  Jahresende  die  Werke  in  zufriedenstellender  Weise  be¬ 
schäftigt  waren.  Bei  den  Preisfestsetzungen  wurde  eine  möglichst  stabile 
Marktgestaltung  erstrebt.  Die  am  8.  4  21  als  notwendig  erachtete  Preis¬ 
herabsetzung  werde  bis  znm  20.  9.  21  anfrecht  erhalten.  Die  seitdem 
vorgenommenen  Erböhnngen  waren  indessen  so  mäßig  bemessen,  daß  die 
weiter  anhaltende  Tenernng  eine  neue  Preisrevision  erforderlich  machen 
wird.  Nicht  ohne  Rttckwirknng  sind  die  Preise  für  Medlzinglas  ge¬ 
blieben  auf  die  Preisfestsetzangen  für  Flakons,  Kleingläser  nsw ,  für  die 
besondere  Listen  nnd  Richtlinien  anfgestellt  worden.  Znm  Deutschen 
Medizinglas-Verband,  Cassel,  konnten  auch  weiterhin  gnte  Beziehungen 
gepflegt  werden.  Für  das  Exportgeschäft  worden  entsprechende  Richtlinien 
ansgearbeitet.  Die  Ansfahr  der  Verbandserzengnisse  stieg  anf  rnnd 
Mi  115  Mill.  Die  Gestehnngskosten  erfahren  durch  die  Lobnzageständ- 
nisse  eine  wesentliche  Vertenernng.  Gegenstand  besonderer  Sorgen  waren 
auch  die  mangelnden  Znfnhren  nnd  die  gewaltigen  Preissteigernngen  von 
Soda  (bis  Jahresende  um  ca.  100  o/g),  Sulfat,  Sand  nnd  Kohle.  Die  von 
den  Kohlengraben  abseits  liegenden  Hütten  waren  mehrfach  zn  zeit¬ 
weiligen  Stillegangen  bezw.  Einschränknngen  gezwungen.  Diese  Schwierig¬ 
keiten  wniden  noch  vermehrt  durch  die  sonstigen  wirtschaftlichen 
Störnngen  wie  auch  durch  die  Fülle  von  Gesetzesmaßnahmen  and  Verord¬ 
nungen  in  betriebstechnischer  and  stenerlicher  Beziehnng. 

Büchersohau. 

Das  neue  Postbach  1922.  Vollständige  Gebührentarife  und  Vor¬ 
schriften  des  Post-,  Telegraphen-  und  Fernsprechverkehrs  für  das  In-  nnd 
Ausland  (Postscheckverkehr,  Luftpost)  nach  dem  Stande  vom  1.  Januar 
1922.  Vollständiger  Tarif  für  Pakete  nach  dem  In-  und  Anslande.  Haft¬ 
pflicht  und  Ersatzleistung  der  Postverwaltung.  Von  Kurt  Belling,  Ober¬ 
postinspektor.  Berlin  C.  2,  1922.  Indnstrieverlag  Spaeth  &  Linde.  Preis 
c/«  19,20. 

Am  1.  Januar  1922  traten  ganz  außerordentlich  erhöhte  Posttarife 
sowie  neue  Postbestimmnngen  in  Kraft.  Um  sich  vor  Schaden  zu 
bewahren,  ist  es  für  jeden  kaufmännischen  and  indnstriellen  Betrieb  von 
größter  Wichtigkeit,  sich  mit  den  nenen  Bestimmnngen  and  zahlreichen 
Nenernngen  bekannt  zn  machen.  Das  neue  Postbach  1922  enthält  in 
übersichtlicher  Zusammenstellnng  sämtliche  Post-,  Telegraphen-  nnd  Fern¬ 
sprechgebühren  nach  dem  nenesten  Stande,  die  nenen  Bestimmungen  der 
Postordnung,  der  Madrider  Weltpostvereinsverträge,  der  Fernsprecii- 
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(rehinirpnordntiniy.  des  LTiffpnstveri^elir«»  n«w.  sowie  die  Vor^hriften  über 
Heftrfliebt  nnd  Ersatzleistoni?  der  Post.  Es  enthält  wener  u.  a.  die 
geflamteij  G“bttbren  fii’"  d®’’  Atiglaodspnketverkehr  nebst  Leitwesren  und 
besonderen  Amraben  (W-rtanfi'iSe.  mikscheine  nsw.), '  fetner  den  voll- 
s*ändi(?en  Te]etrramni?ebnhrenterif  nebst  den  erforderlichen- Bame'knneeu 
über  Leituntr.  Snracbe.  besondere  Rescbränkans^en  n  a.  mehr.  Dadnreb, 
daß  diese  großen  Tarife  noch  Einheitssätzen  (Goldfranken)  anfgestellt 
einrt,  ist  verniieden,  d^ß  das  achnen  veraltet  dem  UmfaDfif  der 

einscbneidendan  Apnd®rnngeu  im  Postverkebr,  ist  das  Buch  wegen  seiner 
Vollständigkeit  ein  n’cht  zu  entbehrender  Ritijeber  für  jedermann,  besonders 
ftlr  die  Indnst'ie-  und  Handelswelt 

Die  ludustrte  feuerfester  Steine  nnd  Ihre  Anfrahen  für  Gas¬ 
werke  nnd  Kokereien.  Von  Dr.  P  G.  Straßmann  (C’efeld).  BHcher 
der  Dsntsct>pn  Keramischen  Gesel'schaft,  Band  l.  Bonn  1921.  Selbst- 
verlag  d®r  D®ntschon  Keramischen  Gesellschaft.  Preis  ff  10.^ 

Der  Genllogenh“it,  größere  Arbeiten,  die  in  Zeitschriften  einen 
zu  großen  Rsniii  einnehmen  würden,  als  Sonderhefte  beranszngrben.  folgte 
die  D.  K.  G..  nnd  es  ist  zu  begrüßen,  daß  sie  einen  in  der  42.  .Jahres¬ 
versammlung  des  Märkischen  Vereins  von  Gas-,  Elektrizi'äts-  nnd  Wasser¬ 
fachmännern  in  Berlin  am  18,  3.  21  gehaltenen  Vortrag  des  bekannten 
Fachmannes  als  Sonderschrift  erscheinen  li’ß.  Io  der  Abhandlang  be¬ 
spricht  der  Ve'fasser  die  Ar’to’’der’’ngen,  welche  die  Irdnstrie  der  feuer¬ 
festen  Erzengiii’oe  an  ihre  R'>batoff3,  insbesoKderp  an  Tone,  Tonschiefer 
nnd  Qnarzite  stellt,  und  behandelt  im  Anschluß  hieran  die  Eigenschaften 
feuerfester  Produkte  nnd  ihre  Verwendung  zn  Koksöfen  nnd  in  Gasan¬ 
stalten.  Interessant  ist  vor  allem  der  Vergleich  der  toureichen  Erzeug¬ 
nisse.  mit  den  iibe-wiegend  aus  Kieselsäure  bestehenden  Dinas-  und  Silika¬ 
steinen.  der  die  U  ab  er)  egen  heit  de’  letzteren  für  viele  Zwecke  deutlich 
veranschaulicht.  Der  Verfasser  gibt  ferner  eine  kurze  Darstellnng  der 
modernen  Aufbereitung  und  Verarbeitung  von  Q  larziten  za  feuerfesten 
Produkten,  wobei  er  besonders  die  verschiedenen  Qaarzitvorkommen 

bespricht  .  .  -  j 

Jeder,  der  mit  feuerfesten  Erzengnissen  zu  tun  hat,  wird  aus  der 
ttbersichtlicheu  Darstellung  Belehrung  nnd  Anregung  schöpfen  können. 

üeber  die  Zähigkeit  keramischer  Massen.  (Mitteilung  aus  dem 
LabooRtorinm  der  Porzeilaufabrik  Ph.  Rosenthal  &  Co,  A. -G,,  in  Selb). 
Von  Dr.  Ing.  Dr.  phil.  Felix  Singer,  Charlottenbnrg.  Bücher  der  Deutschen 
Keramischen  Gesellschaft,  Band  2  ChuHottenborg  1921.  Selbstverlag  der 
Deutsehen  Keramischen  GeselUcbaft.  Preis  jfC  25. — 

Materialk®untnis  und  Msterialprttfnng  führen  zur  Qualität,  auch  in 
der  Keramik.  Von  diesem  Standpunkt  aus  betrachtet,  ist  jede  Arbeit  zn 
begrüßen,  welche  die  Prüfnngsmethoden  in  der  Keramik  erweitert  und  uns 
in  die  Lage  versetzt,  Eigenschaften  der  keramischen  Werkstofia  zn  be¬ 
stimmen  nnd  zu  messen.  Die  vorliegende  Abhanllnng  enthält  nun  die 
Ergebnisse  außerordentlich  zahlreicher  Messungen  der  Schlagbisgefestigkeit 
mit  dem  Pend^lhammer  nnd  gibt  auf  Grand  amfangreieher  Versuche  die 
geeignetsten  Badingnagen  an,  unter  denen  diese  neuerdings  in  den 
Vordergrund  getretene  Pröfnngsmethode  ausgeführt  werden  muß,  wenn  sie 
zuverlässige  Vergleichswerte  liefern  soll. 

Die  auf  dem  Gebiete  der  keramischen  Materialprüfung  grundlegende 
Arbeit  ist  daher  für  jeden  unentbehrlich,  der  Interesse  an  der  Prüfung 
technisch  verwendeter  keramischer  Erzengnisse  hat  ’.ud  anf  Grund  der 
in  einfacher  und  zr verlässiger  Weise  festgestellten  Werte  die  Güte  und 
Haltbas'keit  seiner  Fabrikate  zn  erhöhen  bestrebt  ist. 

UeberwachuDg  des  Feoerniig.'betrlebe.s  in  der  GL'S-,  Eniall- 
und  Tonindnstrie.  Von  Dr.  I  ig.  Ludwig  Suringer,  Zwiesel  (Bay ). 
(Fachbücher  der  Keramischen  Rundschau,  Band  12.)  Berlin  11>21,  Verlag 
Keramische  Rundschau.  Preis  M  5  — . 

In  der  Schri't  gibt  der  Verfasser  eine  kurze  Ueber«'cht  über  die 
Unteisuchnng  der  Brennstoffe,  die  Prüfung  der  Heiz-  nnd  Riuchgase,  die 
Zug-  nnd  Temperaturmessnng,  die  für  eine  schnelle  Orientierung  über  die 
Methoden  nnd  die  bekannteren  Apparate  sieb  bestens  eignet.  Die  Bro¬ 
schüre  sei  daher  allen  empfohlen,  die  ihren  Brennstofirerbräuch  sparsam 
und  wirtschaftlich  gestalten  und  dabei  den  Gang  der  Oefen  kontrollieren 
wollen. 


Firmenregister. 

Deutschland. 

Werra-Porzellanfabrik,  A.-G.,  Bremen.  An  Stelle  des  äusgeschiedenen 
P.  L.  Bracklo  wurde  Kaufmann  Leo  Frendenberg  znm  Vorstand  bestellt. 
Dem  Anfsiehtsrat  gehören  jetzt  un  die  Bankiers  C.  Lehning,  Vors., 
G.  Bohlken,  Stellv.  Vors  ,  und  Kaufmann  K.  Warnecke. 

Porzellanfabrik  Kalk,  G.  m.  b  H.,  Eisenberg  i.  Tiiür.  Witwe  Minna 
Geyer  wurde  zum  Geschäftsführer  bestellt. 

Porzellanfabrik  C.  M.  Hutsch enreuther,  A.-G.,  Hohenberg  a.  E.  Als 
weiteres  Vorstandsmitglied  wurde  Direktor  Georg  Faist  bestellt. 

Porzellanfabrik  Kahla,  Kahla.  Direktor  Dr.  H.  Lange  ist  als  Vor¬ 
standsmitglied  ansgeschieden. 

Wick-Werke,  vereinigte  Fabriken  Merkelbach  &  Wiek,  Merkelbach, 
Stadelmann  &  Co,,  Grenzhausen.  Grundkapital:  M.  600  000.  Vorstands¬ 
mitglieder  sind  die  Fabrikbesitzer  Willi  Wiek  und  Arthnr  Weidenhamlner. 
Sie  sind  nur  gemeinsam  oder  einzeln  in  Gemeinschaft  mit  einem  Prokuristen 
verttptungsbefugt.  Die  Gründer,  die  sämtliche  Aktien  übernommen  haben, 
sind  Kommerzienrat  K.  Gretschel,  Bankhaus  Gebr.  Arnhold,  Dresden,  Frau 
Emma  Wiek,  R.  G.  F.  Wiek  nnd  W.  Wiek.  Dem  ersten  Anfsiehtsrat 
gehören  an  Kommerzienrat  K.  Gretschel  und  die  Bankdirektoren  Dr.  J.  Krüger 
und  0.  Kreidl. 

Wessels  Wandplattenfabrik,  Louis  Wessel,  Bonn.  Die  Firma  ist 
erloschen.  Die  Prokuren  von  Willy  Wessel  nnd  die  Gesamtproknra  von 
Anton  Alef  und  Maria  Verbeck  sind  erloschen. 

Ludwig  Wessel,  A.-G.  für  Porzellan-  und  Steingntfabrikation,  Bonn. 
Die  Kapitalserhöhung  um  M  0,5  Mill  Stamm-  und  M  0,5  Mill.  Vor¬ 
zugsaktien  auf  6,5  Mül.  ist  erfolgt.  Kaufmann  Max  Eobisch  hat 


Gesamtprokura.  Bei  dem  eingetragenen  Prokuristen  Engelbert  Roosen 
ist  die  Bezeichnnng  Fabrikdirektor  gelöscht  worden 

Hessische  Knnsttöpferei,  G.  m.  b.  H.,  Bad  Nauheim.  Fabrikation 
von  Kachelöfen,  Töpferwaren  und  Erzeugnissen  aller  Art  dar  mit  dieser 
Irdnstrie  verbundenen  Artikel  Scammkapital:  ^  30  000.  Geschäfts¬ 
führer  ist  Keramiker  Jakob  Olsen. 

Kattowitzer  Ofenfabrik  Franz  Lissy,  Kattowitz.  Nunmehriger  In¬ 
haber  sind  die  persönlich  haftenden  Gesellschafter  Witwe  Gertrud  Lissy, 
Student  Theodor  A.  Lissy,  Keramiker  Johann  A.  Lissy  und  Monika  A. 
Lissy 

Colditzer  Tonwerke,  G.  m.  b.  H ,  Colditz.  Der  Sitz  der  Gesellschaft 
ist  nach  Bad  Lansick  verlegt. 

Töpferwerk  Oetisheim  Friedrich  &  Cie,,  Oetisheim.  Die  Firma 
lautet  jetzt:  „Schamottewerk  Oetisheim,  Friedrich  &  Cie“ 

Quarzplattenwerk  Rastatt,  G.  m.  b.  H.,  Rastatt.  Das  Stammkapital 
ist  auf  M  600  000  erhöht. 

Rohstoffverein  der  Krugbäcker,  e  G.  m.  unbeschr.  Nachschnßpflicht 
Mogendorf  An  Stelle  der  ansgeschiedenen  Vorstandsmitglieder  ’Albia 
Ströder  nnd  Friedrich  Heß  wurden  Reinhold  J.  Ströder  nnd  Reinhold 
H.  Ströder  in  den  Vorstand  gewählt. 

Bayerisch®  Spiegel-  und  Spiegelgla'ifabriken,  A-G  ,  (vorm.  W.  Bech- 
mann,  vorm  Ei.  Kupfer  &  Söhne),  Fürth.  Die  Firma  lautet  jetzt : 
„Bayerische  Spiegelglasfabriken  Bechmann-Kupfer,  A.-G.  Als  weiteres 
Vorstandsmitglied  wurde  Kaufmann  Brnno  OBenbae^er  nnd  als  stellver¬ 
tretendes  Vorstandsmitglied  Kaufmann  Stefan  Wassermann  bestellt. 
Kaufmann  Emil  Staedtler  bat  Prokura  mit  einem  Vorstandsmitglmd.  Die 
Kapitalserhöhung  um  M  3,3  Mill.  Inhaber-Stamm-  und  M  0,3  Mill. 
Namens-Vorzugsaktien  auf  M  18,6  Mül.  ist  durchgeführt.  Ansgabekars 
105  bez.  100 o/o  ^ 

Emil  Gundelach,  Gehlberg.  Frau  Klara  Reichenbächer  und  Emil 
Gundelach  sind  als  persönlich  haftende  Gesellschafter  eingetreten  Ver- 
tretungsbefagt  sind  nur  die  bisherigen  Gesellschafter  Eugen  und  Max 

Gnnde^adi  ^  Co.,2Niederpntzkan.  Die  Gesellschaft  ist  aufgelöst, 

die  Firma  erloschen.  „  ^  u  w  Oa-iin  wünp 

Berliner  Spiegelglas-Verkanfs-Kontor,  G.  m_  b.  H.,  Berlin.  Eine 

Zweigniederlassung  ist  in  Königsberg  i.  Pr.  errichtet  worden. 

Postnlka  &  Kratzert,  Bremen  (Glücksburgerstraße  15  Glas¬ 
warenfabrikation,  Import  nnd  Export.  Persönlich  haftende  Gesellschafter 
sind  die  Kauflente  Simon  Postnlka  und  Alfred  Kratzart. 

Prpffilfipr  Glas-  und  Spieflfelni'innfaktar  Heil  &  Cie.,  G.  m.  H, 
&.(.!?  D./  sr^ki.!  i.5  «m  200000  ..f  300^  erhWt 

worden.  Bei  Bestellung  mehrerer  Geschäftsführer  ist  jeder  selbständig  ver 

tretungsbefugt.  ,  .  i.  n  i 

C.  Otto  Henkel,  Caradorf.  Inhaber  ist  Glaswarenfabrikant  Carl 

Sx''®Wandner,  Cursdorf.  Inhaber  ist  Glaswarenfabrikant  Max 

^““'^Leonhard  Wening,  Fürth  (Mühlstraße  29).  Die  Firma  ist  erloschen 
Max  OSenbacher,  Fürth  (Knrgartenstraße 

aufgelöst  und  in  Liquidation  getreten.  offeSaS^^^^ 

Max  und  Luitpold  Oäenbacher.  Die  Prokura  von  Johanna  Offenbacher  and 

von  Emil  Staedler  ist  erloschen.  ^ 

rr  TT1  g.r'wirtKTT  tTdIIa  Fraü  Anna  Heckert  ist  nicht  mehr 

GesebäShrSin!^  Die  Prokuren  von  Richard  Ebhardt,  Pani  Spitzer,  Cnrt 
Heckert  und  Albert  Koch  sind  erloschen.  • 

Deutsch-russische  Glühlamp snfabrik,  G.  m.  b. 
nipdprlaaaunff  Kattowitz.  An  Stelle  der  ausgescbiedenen  Hans  bneüeberg 
nnd^  Josef  Piechati  wurde  als  Geschäftsführer  Kanfmana  Fritz  Karosaeit 

bestellt. 

Karl  Naß.  Lauscha,  S -M.  Die  Firma  ist  erloschen. 

Richard  Horn  &  Söhne,  Schmiedefeld  Kr.  ® 

instrumentenfabrik.  Persönlich  haftende 

mentenfabrikant  Richard  Horn,  Kaufmann  Otto  ^  Jie  F^brikan^ 

Rudolf,  Wilhelm  nnd  Cnrt  Horn.  Jeder  Gesellschafter  ist  selbständig  ver 

Q^^er-Theodors  Sohn,  Steinach,  S  -M.  Versandgeschäft  von 
Glaswaren.  Inhaber  ist  Glaswarenfabrikant  Karl  Greiner-Theo  ors  o  n. 
OotischPS  Werk  Fortuna“,  G.  m.  b.  H.,  Zwiesel.  Stammkapital : 

21000  Geschäftsführer  sind  die  j®  QgmeinscLf t  m^^ 

Weiter  Sie  sind  nur  beide  gemeinsam  oder  einzeln  in  Gemeinsclia 

einem  Prokuristen  vertretnngsbefngt. 

Honbeuwerke,  A.-G.,  Aachen.  Die  serhöhnng  um  jH  4.4  M  . 

Inhaber-Stammaktien  auf  Jl  U  Mill.  ist  erfolgt.  Ansgabekurs  M  J,5  M  11. 
zu  100  o/o  M  1,9  Mill.  zn  175  v. 

Emaillier-  und  Stsnzwerk  Aschaffenbufg,  Marte, 

übrigen  Gesellschaftern  unter  unveränderter  Firma  fortgefiihrt 

Eisenhütte  Silesia,  A.-G,  Berlin  (Mirkgrafenstr.  46)  Betrüb  des 
Blech-  nnd  Emaille- Werks  „Eisenhütte  SUe-ia“,  SrdeÄfg 

sowie  Verarbeitung  und  Verwertung  -  «-,1  Vorstand  ist 

erworbener  Montanprodnkte  Grundkapital:  M  „  ,1=  A,.  Aktien  über- 
Generaldirektor  Sigfrid  Winkler.  Die  Gründer,  die  8^”“/^'®^^® 
nommen  haben,  sind  die  Firma  Oberechlesische 

Bergbau  und  Hütten  betrieb,  fjen 

Dr.  R  Freund  und  Otto  Lnbowski  und  Dr  jur.  C.  Wahner.  .Den  ms  ^ 
siehtsrat  bilden  Geh.  Kqmmerzierat  0.  Caro,  Vors  ,  Generaldirekto  ^-Ing. 
Znckerkandl,  stellv  Vors ,  und  Direktor  Otto  Lnbowski. 

Gehr.  Schultheiß’ache  Emaillierwerke,  A.-G.,  St.  Georgen.  ,Ia  den 
Anfsiehtsrat  berufen  wurden  E.  Mayer  als  Vorsitzender,  L.  Weißer,  A. 
Schittenhelm  und  F.  Lohr.  Ausgeschieden  sind  F.  Schiele  nnd  E.  Bruchsaler. 
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Deatnche  QUabelieferani;,  (1.  m.  b.  ,  Berliu.  üeliefaruac'  von 
Hotel«,  Cdlei  and  Kaataaration'ifl'eachäfCeu  mit  (llas-  and  Porzallannraren 
and  andaren  Hedarfsartikaln  für  das  Hotel-  and  (listivirts^eirerbe.  Stamm¬ 
kapital;  45000.  Heschäftafllbrer  ist  Kaafmsua  Gabriel  Naaschul. 
Josef  Kramer  hat  Biazelprokura. 

Frankfarter  FlachKlas-HandelsA^esellschaft  m.  b.  H.,  Frankfurt  a.  M. 
Kanfmann  Ernst  TyroS  hat  Einzelprokara. 

Friedrich  Kühndahl,  G.  m.  b.  H ,  Dortmund  (Mühlenstraße  12).  Groß¬ 
handel  in  Porzellan-  and  Glaswaren  sowie  von  Haus-  and  Küchengeräten 
aller  Art.  Stammkapital:  Jt  1  Mill.  Geschäftsführer  ist  Kaufmann 
Friedrich  KUhndahl. 

Ratti  &  Vallenzasca,  Michelau.  Korb-,  Spiel-  and  Porzellanwaren. 
Persönlich  haftende  Gesellschafter  sind  die  Kanfleate  Antonio  Ratti 
and  Giovanni  Vallenzasca 

Dentsche  Gold-  and  Silberscheideanstalt,  vorm.  Roeßler,  Frank¬ 
furt  a.  M.  Direktor  Hermann  Winkler  wurde  zam  Vorstandsmitglied  be¬ 
stellt. 

Fabian  &  Co.,  Dresden.  Gesellschafteria  Marie  Loaiae  Helene,  ledige 
Maysel,  ist  aasgeschieden. 

Graphitwerk  KropfmUhl,  A.-G  ,  München.  Max  Nonnenbrach  ist  durch 
Tod  aas  dem  Anfsichtsrat  aasgeschieden. 

Qaarzsand-Indastrie,  A  -G.,  Pleinfeld.  Erwerb  and  Ausbeute  von 
Qaarzsandgraben  sowie  Betrieb  aller  dsmit  verwandten  Indastrien  and 
Gewerbe.  Grundkapital:  M  1.2  Mill.  Vorstand  ist  Kaufmann  Wilhelm 
Paptistella.  Gründer  sind;  Fabrikant  Wilhelm  Bleyle,  Kaufmann  P.  v. 
Jacobs,  die  Oberbayerische  Handelsgesellschaft  m.  b.  H.,  München,  Kunst¬ 
maler  H.  Ebers  uud  Fabrikbesitzer  F.  Neidhardt.  Dem  ersten  Aufsichts- 
rat  gehören  an:  Rechtsanwalt  A  Frieß,  Diploming.  H.  H.  v.  Lieben  nnd 
Hauptmanu  a.  D.  H.  Ebers. 


Oesterreich. 

Dentsche  Keramik-GeseUschaft  m.  b.  H.,  Wien.  Ingenienr  Ferdinand 
Mares  hat  Gesamtprokura. 

Emmaillieranstalt  Josef  HOlz,  Wien.  Emaillieren  von  Gußeisen  nnd 
Eisenblech.  Pauline  Dolezal  hat  Prokura. 


Tschechoslowakien. 

Bohemia  Karlsbader  keremische  Werke,  G.  m.  b.  H.,  Karlsbad.  Die 
Firma  ist  erloschen. 

Nesselsdorfer  Tonwarenfabrik  (vormals  A.  Rsschka)  lg.  Schnstala, 
Nesselsdorf.  lg.  Schnstala  ist  aasgeschieden.  Die  Prokura  von  Adolf 
Schnstala  ist  erloschen.  Persönlich  haftende  Gesellschafter  sind  Gertrade 
und  Helene  Schnstala.  Adolf  Raschka  hat  Prokura. 

Antnnin  Rückl  &  Söhne,  A.-G.,  Prag.  Uebarnahme  der  Firma 
Antonin  Bickl  &  Söhne  nnd  Betrieb  der  Glashütte  in  Nizbor,  Ein-,  Aus¬ 
fuhr  und  Erzeugung  von  Glas.  Aktienkapital:  Kc.  3  Mill.  Verwaltungs- 
rat:  A.  Rückl,  F.  Rückl,  J.  Rückl  und  H  Rilckl. 

Qlashttttenwerke  vormals  J.  Schreiber  &  Neffen,  A.  G ,  Rapotin,  Bez. 
Sumperk.  Im  Anschluß  an  die  in  Nr.  10,  S.  116,  veröffentlichte  Eintragung 
geht  nns  von  der  Firma  folgende  Berichtigung  zu:  Dis  Verwaltungs- 
räte  Maxim.  Krassny-Krassaien  und  Hermann  Riemerschmied  wurden  ans 
dem  Terzeichnisse  der  Verwaltungsräte  gelöscht  nnd  die.  neu  gewählten 
Herren  Josef  L.  Tüsky,  Direktor  der  Gesellschaft  in  Reitendorf,  und  JUDr. 
Bedrich  Dlabac  in  Prag  II,  Porte  Nr.  10,  als  Verwaltungsräte  eingetragen. 
Franz  Miäcek  und  Angnat  Sedlatschek  in  Groß-Uilersdorf  haben  Geiamt- 
prokura. 

Slärna  Nowä  hat,  spol.  s.  r.  o.  (Glasfabrik  Neuhütte,  G.  m.  b.  H.), 
Türmitz.  Die  Gesellschaft  ist  in  Liquidation  getreten.  Liquidator  ist 
Eduard  Lukes. 

Bärtel  &  Sehinkal,  Haida.  Glasraflinerie  und  Export.  Die  Firma 
ist  erloschen. 

Felix  &  Co.,  Nendorf  a  N.  Glasperlenerzengang.  Persönlich  haftende 
Gesellscliafter  sind  Julias  Felix  und  Ernst  Felix.  Jeder  Gesellschafter  ist 
selbständig  vertretungsbefugt. 

Haardt  &  Co.,  Emaillierwerke  und  Metallwarenfabriken,  Neschwitz  bei 
Tetseben.  Das  Aktienkapital  beträgt  jetzt  Kc  8  Mill. 

Tovärna  na  Meidingerova  kamna  a  domäci  näeini  H.  Heim,  spol. 
s.  r.  0.  (Fabrik  für  Meidinger  Oefeu  und  Hausgeräte  H.  Heim,  G.  m 
b.  H ),  Prag  Stammkapital :  Kc.  400  000.  Geschäftsführer  ist  Adolf 
D.  Morgenstern. 

Franz  Scheibler  &  Co.,  Karlsbad.  Handel  mit  Porzellan  und  anderen 
Waren.  Die  Firma  ist  erloschen. 

Steiner  &  Richter,  Aich  b.  Karlsbad.  Handel  mit  Porzellan,  Glas- 
nnd  Tonwaren.  Otto  Steiner  ist  ausgeschieden.  Nunmehriger  Inhaber  ist 
Josef  Richter. 

Karlsbader  Kaolin-Elektro  Osmose,  A.-G.,  Karlsbad.  Verwaltungsrat 
Dr.  J.  Koritschoner  und  P.  J.  Lengersdorff  sind  ausgetreten.  Eingetreten 
sind  Dr.  B.  Böttcher,  A.  Sommer  und  E.  Trinks. 

Jakob  Gerner,  Zweigniederlassung  Karlsbad.  Die  Prokura  von 
Georg  Wunderlich  ist  erloschenr  Adolf  Schuster  hat  Prokura. 


Jagoslawien. 

Ziga  Fährmann,  Bjelovar,  Kroat.  Glas-  und  Porzellanwarenhandel. 
Samuel  Laus  nnd  Dimitrije  Podkonjak  haben  Prokura. 

Jakob  Sommer,  Novagradiska,  Kroat.  Glas-  und  Porzellanhandel. 

Zrnic  i  Sommer.  Novagradiska,  Kroat.  Glas-  nnd  Porzellanhandel. 
Die  Firma  ist  erloschen. 

Pero  Stanisic  i.drug,  Sarajevo,  Bosnien.  Gles-  und  Porzellanhandel. 
Pero  Stanisic  ist  aasgeschieden.  Jetziger  Alleininhaber  ist  Mihajlo  Trebic. 


„Impex'^  impr^rt  i  export  stakla,  por.^ulaua,  metalne,  t^kstilne  i 
glanterijske  robe  (Neumann  i  drug)  (,[mpex“,  Import  und  Exo'irt  von 
Glas  ,  Porzellan-,  Metall-,  Textil-  und  Galanteriewaren  ■Nfom'ioi  &  Cj  j, 
Sisak  Kroat.  Fii  p  Nenmaun  ist  ausgeachieden.  Der  Zu-iatz  zum  Firmeu- 
wortlaut:  (Nenmaun  &  Co.)  ist  gelöscht.  Eingetragen:  Eluard  Strigl. 


Patente. 

Deutsches  Reich. 

Anmeldungen. 

80  c,  B.  L.  47  593.  Verfahren  zum  Betriebe  von  Gasknnalöfen* 

80  c,  5.  L.  49  198.  Gaskanalöfen  mit  FrischlaftzufUbrang  zu  den 
Gssdüsen 

Peter  Joseph  Lengersdorff,  Berlin,  Kneaebeckstr  45  13  l.  19. 

80  c,  11.  B.  100  456  Schachtofen  für  pnlverförmiges  Gut,  ins¬ 
besondere  für  Gips  Andie  Paul  Edouard  Bourdet,  Paris.  30  6  21. 

80  c,  14  St.  32  805.  Vorrichtnng  zum  Brennen  von  Zement, 
Magnesit,  Kalk  n.  dgl.  Harry  Stehmann,  Berlin-Hohenschönhausen. 
14.  1  20 

80  d,  1.  0.  11498  Verfahren  zur  Herstellung  von  Schneide-  oder 
Trennscheiben  und  Schneide-  oder  Trennscheibe  zum  Schneiden  von  Glas 
oder  ähnlichem  harten  Material.  Optische  Anstalt  C.  P.  Goerz,  A  -G., 
Berlin-Friedenan  3  3.  20. 

80  b,  8.  K  79  162.  Verfahren  zur  Herstellnng  von  Gußstücken 
aus  geschmolzenem  Basalt  u.  dgl.  Johann  Klein,  Obercassel  b.  Bonn. 
16  9  21. 

81  a,  1.  N  19  123.  Maschine  zum  Zubringen  von  Dosenkörpern, 
Dosendeckel  und  ähnlichen  hohlen  Gegenständen  von  einem  nngeordnetea 
Haufen.  The  Nugget  Polish  Company  Limited,  London.  11.  8.  20.  Eng¬ 
land  11.8.19, 


Zurilchnahnie  von  Anmeldungen. 

4  b.  S.  42  767.  Scheinwerfer  mit  elektrischer  Bogenlampe  und 
Hohlspiegel  ans  einem  Stück  Glas  mit  abgetrennter  Scheitelkalotte. 
23  8.  20. 


Versagung. 

48  c.  K.  55  670.  Verfahren  zur  Herstellung  weißer  Emails  und 
Glasuren  mit  Hilfe  von  Zirkonverbiadungen.  22.  3.  15. 

48  c.  K.  56  478  Verfahren  zur  Herstellung  von  zur  Emailtrübnng 
geeigneten  ZirkonUiiorverbiadangen.  8  6.  15. 


Erteilungen. 

350  318  21a,  15.  Entladungsröhre,  insbesondere  Röntgenröhre  mit 

einer  zum  Schatz  gegen  Dnrchschlagen  durch  innere  Ladungen  ganz  oder 
nur  in  den  gefährdeten  Teilen  doppelwandig  ansgeführten  Glaswandnng. 
Siemens  &  Halske,  A.-G.,  Siemensstadt  b.  Berlin.  28. 10  20. 

350  355.  48  c,  4.  Verfahren  und  Ofen  zum  Emaillieren.  Charles 
Bickmeiei,  Daniel  Aloysius  Liston  und  Robert  Herman  Engelhardt,  Beilaire, 
Ohio,  V.  St.  A.  12.  6  16. 

360  389.  32  b,  6.  Verfahren  zum  Mastern  von  Glas  durch  Unter- 

taucheii  in  Aetzsäure.  Anton  Schlögel,  Berlin,  Prinzenstr.  72  6.  3,  19. 

350  587.  21  g,  12.  Einlührangsisolator  für  die  Elektroden  von  Queck- 
silbergroßgleichrichtern.  Allgemeine  Elektrizitäts-Gesellschaft,  Berlin. 
12.  12  20. 

350  770.  48  c,  1.  Emaille  zur  Bekleidung  der  schädlichen  Flächen 
von  Kolbendampfmaschinen.  Heinrich  Wülmer,  Mülheim,  Ruhr-Broich, 
Haagerfeld  6.  27.  10.  20. 

360  771.  48  d,  2.  Verfahren  zum  Beizeu  von  Eisen  und  Stahl  mit 
Säuren  unter  Verwendung  von  Zusätzen  zur  Säure;  Zus  z.  Pat.  309  264. 
Dr.  Otto  Vogel,  Düsseldorf-Oberkassel,  Wildenbruchstr.  62.  31  3.  20. 

350  854  67  a,  15  Maschine  zum  Einschleifen  gerader  oder  kurven¬ 

förmiger  Rillen  oder  Nuten  in  Glasplatten  mittels  umlaufenden  Werk¬ 
zeuges.  Frauz  Liebl,  Wien.  10.  3.  21. 

350  866.  67  a,  17.  Maschine  zum  Schleifen  der  Ränder  von  Por- 
zellantassen  n.  dgl.  Robert  Bosch,  A.-G .  Stuttgart,  Adolf  Krauß,  Cannstadt, 
Bryestr.  8,  u.  Karl  Krauß,  Stuttgart,  Rotebühlstr.  118,  26. 10.  20. 

350918.  80b,  12.  Verfahren  zur  Gewinnung  von  Kaolin.  Reinhold 
Froelicb,  Meißen  i.  Sa.  22  10.  20. 

350  942.  26  a,  14.  Fiüssigkeitsverschlnß  für  den  herabklappbaren 
Boden  von  Retorten  o.  dgl.  Adolfshtitte  Kaolin-  nnd  Schamottewerke, 
A.-G.,  Crosta- Adolfshütte.  9.  12  20. 

350  963  76  d,  4.  Verfal  ren  zur  Herstellung  künstlicher  Perlen  nnd 

Edelsteine  Fernand  Sauvage,  Paris.  16.1.  21.  Frankreich  8.1.  19. 

350  966.  80  b,  21.  Verfahren  zur  Erzeugung  von  Steinen,  Platten 
n.  dgl.  aus  Bimssand.  Wilhelm  Ludwig  Paul  Cieff,  im  Haag,  Holland. 
20.11.  20. 

351011.  26  a,  6.  Liegende  Gasretorte  aus  Formsteinen.  Stettiner 
Chamotte-Fabrik,  A.-G.,  vorm.  Didier,  Stettin.  20.  7.  19. 

351026.  421,  4.  Gasbürette  mit  Kühlmantel.  Dr.  Fritz  Taurke, 
Dortmund,  Saarbrücker  Str.  29.  9. 4.  21. 

351069.  80  b,  12.  Verfahren  zur  Herstellung  von  keramischen 

Massen  Gesellschaft  für  Tuff-  und  Ton-Technik  m.  b.  H.  Neuwied.  21  7.  20. 

351070.  80  c,  5.  Kanalofen.  Peter  Joseph  Lengersdorff,  Berlin, 
Knesebeckstr.  45.  14. 1.  19. 

351  078  21  g,  16  Röntgenröhre  mit  auswechselbarem  und  einstell¬ 

barem  Brennpunkt.  E.  R.  P.  Schmidt,  Berlin,  Moabit  131.  16. 12.  19. 


Beschreibangen. 

Maschine  zum  Schleifen,  Polieren  oder  sonsligen  Bearbeiten 
der  Mantelflächen  von  Hohlkörpern  aus  Glas  oder  Metall,  wie  Gläser, 
Becher,  Schüsseln  u.  dgl.,  bei  der  die  Werkstücke  auf  einem  umlaufenden 
Halter  befestigt,  der  Wirkung  mehrerer  in  Radialebenen  schwingbarer  oder 
nur  achsial  beweglicher,  der  Werkstückform  sich  anpassendar  nachgiebiger 
Werkzeuge  ansgesetzt  werden.  Zwecks  Polierens,  gleichzeitigen  Trocknens 
der  Werkstücke  an  den  inneren  und  den  äußeren  Mantelflächen  mit  einer 
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nnd  derselben  Maschine  ist  an  einer  oberen  nmlanfenden  Welle  das  Ärbeits- 
g]ied  für  die  innere  Mantelfläche  mit  schwamm-  nnd  lederarmierten  Polier¬ 
körpern  vorgesehen,  nnd  anf  einem  in  der  Höhe  einstellbaren  Gestell  das 
Arbeitsglied  fflr  die  änßere  Mantelfläche,  bestehend  ans  meheeren  winkel¬ 
förmigen,  dnrch  ein  Gelenk  noch  nnterteilten  Bahmen  fflr  die  Polier- 
armiernng,  die  durch  eine  gemeinsame  Mnfie  in  bekannter  Weise  radial 
beweglich  sind.  Die  relativen  Schleifbewegnngen  werden  dadarch  hervor¬ 
gebracht,  daß  die  Werkstücke  das  eine  Mal  von  dem  änfleren  Arbeitsglied 
festgehalten  werden,  das  andere  Mal  von  depi  inneren  Arbeitglied  dnrch 
Hineinpressen  mittels  der  zentralen  Drnckstange,  so  dafl  sie  mitgenommen 
werden  nnd  sich  gegen  die  änßeren  Werkstflcke  drehen.  67  a,  17.  Nr. 
346  618.  23.3.21.  Henry  Alfred  Cole,  Weston-Snper-Mare,  fingl. 

Terfabreo  zur  Herstellapg  von  Alkalisilikaten.  Man  behandelt 
ein  Barinmsilikat  mit  Wasser  nnd  einem  Alkalikarbonat  oder  -snlfat  in 
der  Wärme.  12  c,  37.  Nr.  346  669.  2.  2.  21.  Camille  Degnide,  Enghien, 
Frankreich. 

Terfahren  zur  Herstellang  von  Formkörpern  aas  Anssehlflni* 
mnngen  von  Ton,  Graphit  oder  anderen  mineralischen  Stoßen.  Die  Anf- 
sohläminnngen  werden  in  der  Form  der  Einwirknng  eines  elektrischen 
Stronies  so  nnterworfen,  dafl  der  niederznschlagende  feste  Stoß  nach  der 
Pormwandnng  hingezogen  wird.  80  b,  46,  Nr.  346  762.  18.9.17. 

Bernard  James  Allen,  Stoke-on-Trent,  Staßord,  Eogl. 

''  Terfahren  znm  Imprägnieren  von  Steinplatten  ffir  elektrische 
Zwecke.  Dieselben  werden  mit  Eohlenwasserstoßen  der  Methanreihe  ge¬ 
tränkt.  21c,  2.  Nr.  346  764.  13.11.20.  Adolf  Klein,  Behringersdorf 

bei  Nürnberg. 


Tiegelsohmelzofen  mit  in  einen  Isolierten  AuBenmantel  ein 
gebantem,  den  Brannstoß  mit  dem  Schmelztiegel  anfnehmendem  fener 
sicheren  Einsatz.  Der  Gassammelranm  ist  dnrch  eine  anf  den  fenersicheren 
Einsatz  anfgesetzte  fenersichere,  kegelförmige  Hanbe  nach  oben  erweitert 
nnd  letztere  mit  einer  inneren  nnd  änfieren  Armiernng  versehen,  die  ans 
an  den  Deckplatten  angeschweißten,  dnrch  Niete  oder  Schranken  mit¬ 
einander  verbundenen  Leisten  besteht.  31b,  3.  Nr.  346  822.  10.2.21. 
Adolf  Bauer,  Mttnchen. 

Terfahren  zur  Erzeogang  eines  sehr  hohen  Takanms  mittels 
Strömung  elektrisch  geladener  Teilchen.  Die  elektrisch  geladenen  Teilchen 
werden  dnrch  «inen  Qnecksilberlichtbogen  oder  einen  glflfaenden  Beinmetall¬ 
draht  erzengt  21g,  20.  Nr.  346  882,  26.3.20.  Hannoversche  Glas- 
instrnmenten-Fabrik  Dr.  North  &  Loosli,  K.  G.,  Hannover. 


War  enzeiohen-Eintr  ag^nngen. 

Brklärnng  der  Abkürzungen:  G  Geschäftsbetrieb;  W.  Waren¬ 
verzeichnis;  (A)  Auszug;  (B.)  Der  Anmeldung  ist  eine  Beschreibung 
beigefügt;  A.  Tag  der  Anmeldung;  B.  Tag  der  Eintragung 


279884.  Porzellanfabiik  Carl  Hans  Tiippaok,  Tiefen-  ^ 
furt  i.  Schl,  G. :  Porzellanfabrik.  W, :  Porzellanwaren, 

A.:  23.  6.  21.  E.:  6  2.  22. 


»e  PO 


Fragrekasten  des  Sprechsaal. 


Keramik. 

5i.  Unsere  Stemgutmasse  besteht  aus: 

21,7^  Quarz  Sand  mit  T'/o  Tonsubstanz, 

20,06 ’‘lo  Sand  mit  70,58 '‘fo  Quarz,  16,24010  Tonsubstanz,  13,18  ojo  Feldspat, 
28,00  o/o  Ton  mit  69,40  o/o  Tonsubstanz,  28,92  o/*  Qiuire,  1,62  o/^  FMspat, 
2,00  o/o  Ton, 

28,1 5  ojo  Kaolin  mit  71,52  oj^  Tonsubstanz,  21,78  ofo  Quarz,  6,70  ofo  Feldspat, 
während  die  Glaur  der  folgenden  Formel  entspriäit: 

0,1  Na^O  . 

0,125  EiO  1  /  2,379  SiO, 


0,485  CaO 
0,29  PbO 


ALO  l 


2,379  SiO, 


Schrühbrand  SK  8—9;  Glaith  and  SK  04  a— 03  a. 

Ti  e»in  wir  nun  etwas  unter  SK  8  brennen,  wird  die  Glasur  rissig.  liesr 
Sand  wurde  zuerst  in  Irommeln  von  170  cm  0  und  180  cm  Länge,  und 
zwar  in  einer  Beschickung  von  1400  kg  etwa  12 — 13  Stunden  gemahlen 
nnd  war  dann  noch  etwas  zu  grob.  Da  wir  neue  Trommdn  von  180  cm  0 
nnd  2  m  Länge  aufgestellt  haben,  um  eine  feinere  Mahlung  zu  erhalten, 
ließen  wir  den  Sand  in  den  erstgenannten  Mühlen  20  Stunden,  in  den  neuen 
16  Stunden  mahlen.  Es  zeigt  sich  nun,  daß  die  Glasur  am  Bande  der 
Teller  abspringt.  Brennen  wir  nun  einen  Kegel  niedriger,  so  zeigt  die  Ware 
auch  noch  langmaschige  Haarrisse.  Wir  brennen  daher  wieder  wie  früher 
und  lassen  den  Sand  in  den  größeren  Mühlen  14,  in  den  kleineren  16  Stunden 
mahlen.  Ist  dies  richtig?  Kaiin  der  Unterschied  von  einigen  Stunden  in 
der  Mahldauer  obige  Erschevnung  hervorrufen,  und  wurde  schow  anderweit 
beobachtet,  daß  Absplittern  der  Glasur  zugleich  mit  Haarrissen  auf  tritt? 
IVfls  ist  an  letzterem  schuld? 

Erste  Antwort:  Ihre  Glasur  von  der  Segerformel: 

0,100  N8,0 

0,126  K,0  0,275  A^Os  \ 

0,486  CaO  0,360  BjOg  / 

0,290  PbO 

hat  unter  Zugrundelegung  der  Ansdehnnngskonstanten  von  Winkelmann 
&  Schott  in  rander  Zahl  den  Ansdebnnngskoefflzienten  (A.-^^i)  260X10 
Für  Ihren  geschrühten  Scherben  berechnet  sich  der  A.,K.  jeäpch  nur  anf 
rund  176X10  Da  aber  bei  gegenseitiger  Haltbarkeit  von,  Scherben 
nnd  Glasur  die  A.-K.  annähernd  gleich  sein  sollen,  so  zeigen^dip  genann¬ 
ten  Zahlen,  daß  die  Znsammensetznng  Ihres  Fabrikates  nichts  einwandfrei 
ist.  Sie  müssen  daher  bestrebt  sein,  die  A.-E.  von  Scherben  nn4  Glasur 
einander  zu  nähern.  Zn  diesem  Ziele  führen  zwei  Wege: 

1.  Dnrch  Abäodernng  des  Scherbens.  Ibr  bisheriger  Scherben  enthält 
nach  seiner  rationellen  Zasammensetznng  rnnd: 

Quarz . 49,  o/o 

Feldspat . 5  o/^ 

Plastische  Tonsnbstanz  . 21  o/g 

Eaolintonsnbstanz . 26  o/^ 

100 

Bei  Steingntscherben  pflegt  man  im  allgemeinen  die  Tonsubstanz  aber  im 
Verhältnis  von  wenigstens  3  :  2  anf  plastische  und  Esolin-Tonsubstanz  zu  ver¬ 
teilen,  weil  erstere  —  abgesehen  davon,  daß  die  Masse  sich  dann  besser 
verarbeiten  läßt  —  dem  Auftreten  von  Haarrissen  entgegenwirkt,  Eaolin- 
tonsubstanz  die  letzteren  aber  begünstigt.  Diese  vorteilhafte  Eigenschaft  der 
feiten  Tone  erklärt  sich  dadurch,  daß  die  in  denselben  von  Natur  ans 
meist  in  größerer  Menge  vorhandenen  Flußmittel  beim  Brennen  eine  ge¬ 
wisse  Schmelze  ergeben,  die  einen  hohen  A.-E.  besitzt,  während  dieser 
beim  Eaoiin  sich  nm  so  mehr  verringert,  je  höher  der  letztere  gebrannt 
wird.  Haarrisse  aber  treten  in  der  Glasur  dann  anf,  wenn  diese  einen 
zu  hohen  nnd  der  Scherben  im  Verhältnis  zur  Glasur  einen  zu 
niedrigen  A.-E.  hat.  Die  Erhöhung  der  plastischen  Tonsnbstanz  in 
der  Masse  anf  Kosten  der  Eaolintonsubstanz  ist  also  ein  Mittel  znr  Be¬ 
seitigung  der  Haarrisse.  Um  aber  die  Anpassungsfähigkeit  von  Scherben 
Dud  Glasor  noch  weiter  zu  begünstigen,,  wäre  zu  empfehlen,  der  Masse 
auf  Eosten  des  Quarzes  einige  Prozent  Schlämmkreide  (2t^6%)  .einzu¬ 


verleiben,  weil  auch  hierdurch  die  Beaktionsfähigkeit  des  Scherbens  mit 
der  Glasur  gefördert  wird.  Bei  Massen,  die  Kreide  enthalten,  kann  auch 
mit  dem  Schrühbrand  um  2— 3  Segerkegel  hernnter gegangen  werden,  ohne 
daß  man  befürchten  muß,  hierdurch  Haarrisse  hervorzurufen ;  das  Ab¬ 
springen  der  Glasur  an  den  Tellerrändern  aber  wird  dnrch  diese  Maßnahme 
gemildert.  Die  Mahlfeinheit  des  Sandes  brauchen  Sie  dann  nicht  zu 
ändern,  denn  je  feiner  der  Saud  in  der  Masse  verteilt  ist,  desto  intensiver 
wirkt  er  in  Bezug  anf  Erhöhung  des  A-E.  des  Scherbens  nnd  dadurch 
anf  Vermeidung  der  Haarrisse  in  der  Glasur;  andererseits  wächst  aber 
die  Sprödigkeit  einer  Masse  nnd  ihre  Neigung  znm  Springen  mit  der 
feineren  Mahlung  des  Sandes.  Ein  Unterschied  von  einigen  Stunden  in 
der  Mahldaner  kann  auf  die  Korngröße  des  Mahlgutes  natürlich  einen  sehr 
wesentlichen  Einfluß  ansflben,  der  nm  so  mehr  ins  Gewicht  fällt,  je  größer 
die  Dißerenz  zwischen  Mahlgut  nnd  Mäblfläche  ist.  Unter  Beibehältnng 
der  längeren  Mahldaner  des  Sandes  und  Abbruch  des  Schrühbrandes  nm 
etwa  2  Segerkegel  möchte  ich  empfehlen,  die  Masse  folgendermaßen  zu- 
sammenznsetzen : 

Qaarzsand . . SO'’/,  , 

Feldspatbaitiger  Sand . 20®/o 

Fetter  Ton . 40  «/o  # 

Eaoiin . 18  »/o 

Schlämmkreide . 2  ®/o 

löö 

2.  Dnrch  Abänderung  der  Glasur.  Unter  Beibehaltung  der  bisherigen 
Sänernngsstufe  der  Glasur,  die  mir  übrigens  etwas  zu  zähflüssig  erscheint, 
wäre  dieselbe  dahin  abznändern,  daß  an  den  Flußmitteln  mit  hohem  A  -E. 
(KjO,  NfgO,  CaO)  in  arqnimoleknlarem  Verhältnis  zn  Gunsten  des  PbO, 
nnd  an  der  Al^Og  zn  Gunsten  der  B«Og  vorsichtig  abgebrochen  würde. 
Die  Glasur,  die  eich  Ihrem  bisherigen  Scherben  jedenfalls  besser  anpassen 
dürfte,  entspräche  dann  z.  B.  folgender  Segerformel: 

0,076  NsgO  ] 

0,076  EgO  0,260  AloOg  1  p  «„q  qjfv 
0,400  CaO  0,376  BjO,  /  ».3^»  »lU* 

0,460  PbO 

Abspringen  von  Tellerrändern  nnd  gleichzeitiges  Auftreten  von  Haarrissen 
kann  sehr  wohl  dann  anftreten,  wenn  die  Tellerränder  gegenüber  den 
übrigen  Flächen  des  Tellers  durch  mechanischen  Einfloß,  wie  unrichtige 
Herstellung  dnrch  den  Dreher  —  z.  B.  Strecken  der  Tellerfahnen  beim 
Ueberformen  —  oder  durch  Stichflammen  eine  stärkere  Verdichtung  erlitten 
haben;  hierdurch  wird  an  den  verdichteten  Flächen  ein  genügendes  Ein¬ 
dringen  der  Glasur  in  den  Scherben  nnd  damit  gewissermaßen  die  Bildnng 
einer  Bindeschicht  zwischen  Scherben  nnd  Glasur  verhindert,  nnd  der  an 
dem  Tellerrande  verdichtete  Scherben  wird  infolge  seiner  im  Verhältnis 
znr  Glasur  nunmehr  größeren  Ausdehnungsfähigkeit  gegen  diese  einen 
Druck  ansüben,  wodurch  letztere  am  Bande  des  Tellers  abspringt.  Die 
übrigen  Flächen  des  Tellers  dahingegen  behalten  ihre  normale  Struktur 
nnd  zeigen  infolge  ihrer  stärkeren  Porosität  nnd  ihres  hierdurch  bedingten 
kleineren  A.-E.  Neigung  znr  Bildnng  von  Haarrissen,  die,  wenn  einmal 
vorhanden,  über  die  ganze  Fläche  des  Tellers  hinweg  sich  verbreiten  können.' 

Zweite  Antwort:  Das  Abspringen  der  Glasur  an  den  Bändern 
ist  anf  zn  hohen  Qnarzgehalt  nnd  zn  feine  Mahlung  desselben  znrück>- 
znführen.  Mit  den  Haarrissen  hat  dies  allgemein  nichts  zn  tun;  treten 
solche  anf,  so  liegt  dies  daran,  daß  Masse  und  Glasur  verschiedene 
Schwindung  hab^n.  Die  rationelle  Analyse  Ihrer  Masse  ist  nach  Ihren 
Angaben  ungefähr  die  folgende: 

Quarz . 48,6  Gew.»T. 

Tonsnbstanz .  46  5  „ 

Feldspat  . . 60  „ 

100,0  Uew-T. 

Ans  dieser  Zusammensetzung  sieht  man  schon,  wo  der  Fehler  steckt ; 
der  Quarzgehalt  der  Maääe  ist  doch  etwas  zn  hoch,  weshalh  Ihnen 
empfohlen  sei,  ihn  herabznsetzen  und  dafür  die  Tonsnbstanz  zn  erhöhen. 
'Wie  weit  Sie  damit  gehen  können,  kann  man  ^nen  nicht  bestimmt  sagen, 
sondern  nur  dnreh  Versuche  feststelleu.  Verkucheh"Sie  folgenden  Versatz : 


1938.  (B6.  Jahrgang.)  S  P  R  h  ( ,  H  s  A  A I 

y  iarzBsnd . 40.0  Gew  -T, 

XoDsabBtanz . BB,0  „ 

FeldBpst .  5,0  „ 

100,0  Gew^f. 

An  der  Glaenr  ist  vorläDtig  nichts  za  ändern;  sollten  die  Haarrisse 
nicht  Tersohwinden,  so  können  Sie  den  SiO«* Gehalt  derselben  erhöhen. 
Haarrisse  sind  oft  eine  Folge  von  zu  schwach  vergltthter  Rohware,  und 
man  darf  sich  dadorrh  nicht  verleiten  lassen,  die  Glasnr  za  ändern.  Auf 
einen  möglichst  gleichmäßigen  Rohbrand  maß  man  immer  achten.  Die 
Mahldaner  Ihrer  Trommelmühlen  ist  wahrscheinlich  etwas  za  lang,  sodaß 
der  Sand  eine  zn  feine  Mshlnng  erhält.  Es  ist  aber  nicht  schwer,  die 
richtige  Laufzeit  heransznflnden  ;  Ihre  Aendernng  auf  14  bezw.  16  Stunden 
ist  jedenfalls  richtig,  voransgesettt,  dal  der  Feinheitsgrad  erreicht  ist. 
Achten  Sie  aber  mit  darauf,  daß  genügend  Flintsteine  in  der  Trommel 
vorhanden  sind.  Alle  Monate  muß  .man  ungefähr  IO“/,  des  Gewichtes  der 
Steine  erneuern,  denn  sind  zn  wenig  davon  in  der  Trommel,  so  dauert 
der  Mahlprozeß  viel  länger.  Das  Abspringen  der  Qlaaar  kommt  öfters 
vor  und  verschwindet  meistens  von  selbst,  wenn  auf  einmal  die  Masse 
die  passende  Feinheit  aafweist. 

Dritte  Antwort;  Ihr  Feldspateteingut  hat  nach  Ihren  Angaben 
etwa  die  Znsammeneetznng; 

Tonsnbstanz . 45  ’/q 

Quarz . BO»/o 

Feldspat . Bo/o 

Kantenabsprengungen  treten  besonders  dann  aaf,  wenn  die  Masse  za  viel 
Qaarz  enthält.  Je  feiner  Sie  den  Qaarz  vermahlen,  desto  stärker  tritt  er 
in  dieser  Art  in  Wirkung.  Es  wäre  vor  allem  za  raten,  den  Versatz  etwas 
narmaler  za  gestalten,  so  daß  er 

Tonsnbstanz . 60 

Qaarz . 4B  »/o 

Feld«pat . 6  o/o 

anthält.  Sie  können  dies  am  einfachsten  dadurch  erreichen,  daß  Sie  den 
Qaarzsand  nm  etwa  8  04  vermindern  and  den  Kaolin  am  ebensoviel  erhöhen. 
Vermntlich  werden  dann  nach  dem  höheren  Rohbrand  bei  SK  8  die  Ab- 
sprengnngen  der  Glasnr  nicht  mehr  Vorkommen,  and  die  Risse  sind  dadurch 
dann  jedenfalls  anch  vermieden.  Daß  beide,  eigentlich  entgegengesetzten 
Fehler  zugleich  anftreten,  fällt  ja  tatsächlich  auf,  aber  es  beweist  nur, 
daß  Masse  and  Glasnr  bezüglich  ihres  Zasammenpsssens  auf  der  Grenze 
balaneieren.  Vermntlich  wäre  anch  die  Zumischnng  von  etwa  B  0/0  Kalk¬ 
spat  znr  Masse  sehr  günstig.  Sie  würden  dann  voranssichtlich  den  Rohbrand 
nur  bis  SK  6 — 7  führen  —  bei  höherer  Temperatnr  würde  der  Scherben 
wohl  zn  dicht  —  and  ohne  Haarrisse  znm  Ziel  kommen. 

Vierte  Antwort:  Ihr  Feldspatsteingat  ans : 

Tonsnbstanz . 46, 3B  0/0 

Qaarz  .  48,66  % 

Feldspat . 4,99  o/g 

ist  dorehans  normal,  darf  aber  niemals  unter  SK  8  gebrannt  werden.  Die 
Haarrisae  sind  die  Folge  za  niedrigen  Brennens.  Springt  die  Glasur  ab, 
BO  ist  der  Bleigehalt  der  Glasnr  zn  gering.  Sie  können  bis  0,86  Mol. 
PbO  gehen  unter  Erniedrigung  des  Kalks,  der  bis  zn  0,2  Mol.  sinken 
kann.  Bei  Erhöhung  des  Bleies  kann  die  Kieselsäure  vermindert  werden. 
Eine  Elasnr : 

0,2  K,0  ] 

0,2B  NsyO  l  Q  oQ  AI  f)  /  SiO'^ 

0,2  CaO  \  0,6  B,0, 

0.86  PbO  J 

ist  normal.  Aendein  Sie  Ihre  Glasnr  dahin  ab,  und  das  Abspringen  ist 
beseitigt.  Mit  der  Mahlung  des  Sandes  haben  Ihre  Fehler  nichts  zn  tun. 
Das  Abeplittern  and  die  Haarrisse  haben,  wie  Sie  sehen,  zwei  ganz  ver- 
sehiedane  Ursaehen. 

Fünfte  Antwort:  Zur  Veimeidarg  der  Haairiese  maß  die 
Mahlung  des  Sandes  für  Ihre  Masse  die  feinste  sein,  and  der  Kaolin  ist 
teilweise  dnreh  plastischen  Ton  zu  erselzen,  während  der  Schrtthbrand 
stets  bei  SK  9  dnrchzniühren  ist.  Nachdem,  lengmaschige  Haarrisse  auf- 
treten  and  die  Glasnr  von  den  Rändern  der  Teller  abspringt,  so  ist  die 
Ansdehnung  von  Scherben  and  Glasur  ungleichmäßig;  es  schwindet  in 
Ihrem  Falle  der  Scherben  mehr  als  die  Glasnrdecke.  Sie  müssen  sich 
also  dazu  entschließen,  Aenderungen  in  der  Masse  oder  in  der  Glasur 
vorznnehmen.  Sollten  Sie  anf  obengenanntem  Wege  nicht  vollständig 
znm  Ziele  kommen,  so  würde  ich  an  Ihrer  Stelle  einmal  wesentliche 
Aenderungen  bei  der  Znsammenstellnng  der  Glasur  vornehmen  und  dabei 
einige  Versuche  anstellen,  wobei  besonders  der  Zusatz  von  Kalk  auf 
Kosten  des  Bleioxydes  zu  erhöhen  wäre. 

o5.  Bitte  um  Angabe  eines  bewährten  Versatzes  für  eine  Porzellan¬ 
masse  und  Olasur  bei  SK  12  vollkommen  ausbrennend  am  böhmischen 
Materialien. 

Erste  Antwort;  In  Böhmen  gibt  es  gar  viele  Rohstofie,  die 
sich  für  die  Porzellanfabrikation  eignen,  and  es  kommt  nnr  darauf  an,  in 
welcher  Gegend  die  Fabrik  liegt.  Ilm  die  teueren  Transportspesen  nach 
Möglichkeit  zn  sparen,  werden  Sie  die  am  nächsten  liegenden  Rohstoffe 
verwenden  müssen.  Was  nützen  Ihnen  aber  da  Versätze,  die  aus  Stofien 
bestehen,  die  von  weit  her  bezogen  werden  müssen.  Es  sei  Ihnen  daher 
nachstehend  die  nngefähre  Zasammensetzang  von  Porzellan  genannt,  and 
Sie  müssen  selbst  an  Hand  der  Analysen  der  Ihnen  znr  VerfUgnng  stehenden 
Rohstoffe  die  Versätze  berechnen. 

Tonsubstanz .  66,0—48,0  ®/o 

Qaarz .  22  6 — 24,0  «/o 

Feldspat .  22,6 — 28,0  ®/o 

^alkspat . 0,6—  2,0 »/,) 

Die  Porzeilanglasnren  haben  etwa  die  Formel: 

BO  .  0,6— 1,2  AUOa  .  6-12  SiO„ 
wobei  das  RO  ans  CaO,  MgO,  KjO,  NsiO,  ZnO  besteht. 

Eine  bewährte  Glasor  hat  die  ZnsainmenBetznng 
0,2  K,0  ] 

0,6  MgO  U  SiO, .  0,7  AlA, 

0,3  CaO  J 


f  t )  B  l  ;  R-t  1 
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and  der  Versatz  besteht  ans: 

.Feldspat . 111,2 

Dolomit . 66,2 

Magnesit . .  16,8 

Gebrannter  Kaolin  . 110,0 

Qaarz .  228,0 

Zweite  Antwort:  Eine  PorzellanmaBse  für  SK  12  aas 

böbmischen  Materialien  müßte  ein  Keramiker  eigentlich  ohne  weiteres 

zneammenstellen  können.  Lesen  Sie  denn  nicht  den  Fragekaaten  and  die 
einBchlägigen  Lehrbücher?  Versachen  Sie  einmal  folgenden  Versatz 

Masse : 

•  Zettlitzer  Kaolin .  350  Gew.-T. 

Wildäteiner  Ton  .  60  „ 

Böhmischer  Feldspat  (Bohemia)  .  .  .  280  „ 

Qaarzsand  .  320  „ 

Glasnr : 

Scherben  (aas  obigem  Versatz)  ...  61  Gew.-T. 

Böhmischer  Feldspat .  220  „ 

Dolomit .  19  „ 

Kalkspat . 60  „ 

Kaolin .  11  „ 

Qaarzsaud  . 100  „ 

Dritte  Antwort:  Die  Masse : 

ai7  CaO,  MgO,  FeO  } 


Sa.  1,00 

brennt  bei  9K  11—12  tadellos  transparent  ans  und  läßt  sieh  gießen  and 
drehen.  Sie  besteht  aas : 

Zebiseb-Kaolin . 14,6  Gew.-T. 

Oottl.  Kaolin . 14,6  „ 

Wildsteiner  Ton  B,  Kredorfer  Tonwerke, 

Kger . 11,0  „ 

Qaarz,  Gebr.  Drechsler,  Pilsen  .  .  .  16,0  „ 

Rab-Spat,  Richter,  Eisenach  ....  44.0  „ 

Sa.  iOO.O  Gew.-T. 

Sodaznsatz  für  Gießmasse  0,2  ®/o.  Die  Glasur  ent- 


Maklang  18  Standen 
spricht  der  Formel: 

0 189  K,0 
0,092  ZiiO 
0.330  MgO 
0,389  CaO' 


0,422  AI«Oo  3,822  SiO, 


Sa.  1,000 
and  der  Versatz  laatet: 

Rab-Feldspat . 37  Gew.-T. 

Quarz . 24  „ 

Porzellanscherben . 10  „ 

Zinkoxyd . 2  „ 

Dolomit . 18  „ 

Zebisch-Kaolin,  glatt  gebrannt  ....  9  „ 

8a.  100  Gew-T. 

Anf  100  kg  Glasnr  10  g  Kobaltnitrat  and  26  g  Pottasche.  Mahlung 
140  Standen  mit  großen,  60  Standen  mit  kleinen  Steinen. 

Glas. 

38.  TVif  beabsichtigen,  eine  topasgelbe  Farbe  aus  einem  Hafen  für 
dünnwandige  Gläser  abzuschmelzen.  Mit  üeberfangzapfen  hergestellte 
Olästr  siim  'zu  hell  und  zu  teuer.  Die  Farbe  soll  darum  genügend  dunkel 
und  der  BemsUinfarbe  ähnlich  sein.  Wir  bitten  mi  einen  geeigneten 
Satz  SV  mif  einer  kurzen  Erläuterung  der  ScKhelze. 

Erste  Antwort:  Satz  für  Bernsteingelb: 

Sand . • . 100  kg 

Soda . 30  „ 

Pottasche . 10  _ 

:.Ralk .  18  „ 

Salpeter .  2  „ 

.Urj^oxydnatron .  1  „ 

Antimon .  200  g 

Das  Bernsteingelb  benötigt  beim  Einschmelzen  gegenüber  der  gewöhnlichen 
Gelbgiassehmelze  keine  besondere  Behandlang.  Dem  echten  Bernstein 
täascheud' ähnlich  wird  das  Glas,  wenn  es  am  Ofen,  an  der  Trommel  oder 
an  der  Muffel  nochmals  kurz  überwärmt  wird. 

Zweite  Antwort:  Das  gelbe  Glas  ist  sehr  emptiadlich  nnd  ver 
trägt,  wenn  er  blank  geschmolzen  ist,  keinen  schroffen  Temperatorwechsel. 
Bei  steigender  and  sinkender  Ofenbitze  wird  es  in  der  Regel  gispig,  and 
es  soll  anch  nie  in  direkte  Berührung  mit  der  Loft  kommen.  Ein  weiterer 
Uebelstand  besteht  darin,  daß  dieses  Glas  während  der  Schmelze  sehr 
stark  schäumt,  wehalb  man  die  Häfen  nicht  ganz  voll  legen  darf.  Beim 
Abgehenlassen  werden  nicht  die  Arbeitslöcher  geöffnet,  sondern  nnr  die 
Verseblaßsteine  der  Anfbrechlöcher  gelockert.  Da  dieses  gelbe  Glas  einen 
ziemlich  hohen  Gehalt  an  Flußmitteln  aafweist,  so  braucht  es  nur  eine 
ziemlich  niedere  Ofentemperatnr,  und  man  verwendet  deshalb  einen  Eck¬ 
oder  Seitenhafen.  Der  Schmelzer  maß  große  Erfahrangen  haben.  Nach¬ 
stehender  Satz  gibt  das  gewünschte  Glas: 

Sand . 100  kg 

Pottasche  . . 20  „ 

Soda . 20  „ 

Kalk . 20  „ 

Arsenik . 2  „ 

Salpeter . 4  „ 

Schwefelblüte . 1  „ 

Birkenkohle . 2,26  „ 

Braunstein . 1  „ 

Scherben  .  ......  26,  „ 

Dritte  Antwort:  Nachstehend  bewährte  Glaasätze  ft]^  böhinisehea 
Glas,  Topasgelb  für  Weinkelche,  Römer  asw. : 
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Sand  ....... 

I. 

.  120 

II. 

120 

in. 

120  k 

Soda . 

.  18 

18 

18  , 

Melassepottasche  .  .  .  . 

18 

18 

18 

Kalk  . . 

.  18 

18 

18  , 

Natronsalpeter  .  .  .  . 

6 

7 

6  ) 

Braunstein . 

7 

— 

-  , 

Eisenvitriol . 

7 

— 

— 

Uranoxyd  . 

.  - 

1,6 

Arsenik . 

.  - 

— 

1.2 

Kupferoxyd . 

.  - 

0,5 

Birkenrinde . 

.  - 

— 

25 

nge  werdeti  gut  gemischt 

und  in  den 

leeren. 

aber 

vor  gat 

gebeizten  Hafen  eingetragen  nnd  langsam  abgeschmolzen;  man  fenert 
eine  Stnnde  rein,  aber  nicht  za  scharf,  and  arbeitet  bei  ziemlich  warmen 
Ofen  ans. 

39  Wer  liefert  einen  Apparat  nur  Prüfung  von  Parfümflakons  und 
andefren  Siöpselgläse^n  auf  Luftdichtigkeit? 

E  r  8 1  e  A  n  t  wo  rt :  Wenn  die  Stöpsel  in  die  Parfttmflabons  nnd 
andere  Stöpselgläser  richtig  eingebohrt  and  eingeschlifien  werden,  so  muß 
der  Verschluß  luftdicht  sein.  Der  Vorgang  ist  doch  kurz  folgender:  Zu¬ 
nächst  wird  der  Hals  des  Flakons  mit  Sand  aofgerieben  nnd  der  Glas¬ 
stöpsel  gleichfalls  aufgerauht  nnd  vorgeschliff rn,  worauf  man  ihn  in  den 
Flakonhals  einschleift.  Vielleicht  liefern  die  Spezialfabriken  für  Schleiferei- 
einrichtungen  den  gewünschten  Apparat. 

Verschiedenes. 

2  Es .  sollen  farblose  und  gefärbte,  transparente  und  opake  Kmst- 
emaillen  zum  Verzieren  von  Metallgegenständen  in  hessischen  Tiegeln 
von  4—6  kg  Inhalt  geschmolzen  und  nach  der  Schmelze  in  Form  von 
Platten  gegossen  werden.  (Diese  Platten  werden  später  Von  Emailleur  zer¬ 
stoßen  vmd  auf  die  gewünschte  Korngröße  gebracht )  Wie  hoi  dieser  Guß 
zu  geschehen,  bezw.  in  welches  Materied  muß  die  dünnflüssige  EmaiUchmelte 
ausgegossen  werden,  ohne  daß  zu  befürchten  ist,  daß  die  Farblosigkeit  bezw. 
best-immie  Farbtönung  der  Emaille  durch  die  Gußform  (Eisen?)  infolge 
Aufnahme  von  Meialloxyl  verändert  wird?  Ein  Eintropfenlassen  in 
Wasser  kommt  nicht  in  Frage. 

Erste  Antwort:  Wenn  Sie  ein  Eintropfenlassen  in  Wasser 
nicht  wünschen,  so  müssen  Sie  die  flüssige  Emaille  auf  feste  Unterlagen 
aasgießen.  Am  besten  eignen  sich  hierzu  Platten  aus  starkem  Hart-  oder 
Drahtglas,  die  mit  einem  leichten  Fetthanch  überzogen  werden,  um  ein 
Anhaften  der  Schmelze  zu  verhindern.  In  vielen  Fällen  benutzt  man  an 
Stelle  der  Glasplatten  polierte  Stahlplatten,  die  oft  noch  gekühlt  werden. 
Um  zu  verhüten,  daß  eine  Farbtönung  der  Emaille  durch  die  Gnßform 
eintreten  kann,  schöpft  man  den  Tiegelinhalt  aus.  Hierbei  läßt  man  dia 
Emaille  in  der  Kelle  schon  so  weit  erstarren,  daß  der  Abkühlnngsprozeß 


in  der  Form  nnr  kurz  ist,  so  daß  eine  Bseinflassnng  der  Emaille  nicht 
eintreten  kann. 

Zweite  Antwort:  Am  besten  sind  polierte  Eisenformen,  die 
natürlich  stets  ganz  rein  und  blank  sein  müssen.  Vielleicht  lassen  sich 
auch  Schamotteformen  verwenden  aas  einer  gegen  schrofien  Temperatur- 
wechsel  nnempfiudlichen  Masse,  bei  denen  die  mit  der  Schmelze  in  Be¬ 
rührung  kommende  Fläche  ganz  glatt  ist  wie  bei  den  Strecksteinen  für 

Tafelglas.  - ^ — 

Men«  Fra)(en. 

Kepamik. 

60  TViV  haben  bisher  unsere  Stanzmasse  für  elektrotechnisch^  Artikel 
mit  Oel  und  Wasser  von  Sand  gemischt  und  wollen  dazu  übergehen,  sie 
mit  Hilfe  einer  Misch-  und  Knetmasekine  und  einer  Schleudermühle,  wie 
sie  von  Dorst,  Oberlind,  gebaut  werden,  maschinell  zu  mischen.  Die  Stanz¬ 
masse  benötigt  nun  einen  Feuchtigkeitsgehalt  von  etwa  20%. 

Das  Material  für  die  Schleudermühle  darf  aber  laut  Vorschrift .  der 
Maschinenfabrik  nicht  mehr  als  I2®/o  F'euchtigkeit  enthalten  und  durch 
ein  nochmaliges  Aufmischen  und  Sieben  würde  die  Schleudermühle  illusorisch. 
Wie  und  mit  welcher  Maschine  ist  das  Mischen  der  Stanzmasse  mit  04 
und  Wasser  am  praktischsten  und  billigsten  zu  gestalten?  Wie  gestaltet 
man  überhaupt  die  Behandlung  und  Ausgabe  der  Stanzmasse  an  die  einzelnen 
Stanzen  am  rationellsten? 

61.  Beim  Gießen  größerer  Schwefelformen  zeigt  sich  der  liebelst  and, 
daß  die  Formen  nach  dem  Erkalten  mehr  oder  iveniger  springen.  Durch 
welche  Maßnahmen  kann  dem  abgeholfer^  werden? 

62.  Wiegen  Platzmangels  muß  ich  einen  Viereckofen  hauen  und 

möchte  wissen,  wie  sich  diese  Oefen  praktisch  beioährt  haben.  Er  soll  mit 
überschlagender  Flamme  gebaut  werden,  und  ich  will  darin  Luxusvasen 
mit  Kunstglasuren  brennen.  Gh'öße:  etwa  20—30  cbm  Einsatzraum ; 
Brenntemperatur  SK  8.  Keines  Feuer  ist  Bedingung.  .  - 

63.  Wer  liefert  sogen.  Hartquarzit  für  Trommelfutter? 

64.  Wer  liefert  Konturenstempel  für  Heiligenbilder,  Madonnen  usw.  ? 

63.  Welchen  Einfluß  hat  die  Soda  auf  die  Porzellanmasse  beim 

Garbrand?  Es  kommt  nur  Gießgeschirr  in  Frage. 


Glas. 

42.  Wie  muß  Bleiglas  zusammengesetzt  bezw.  verschmolzen  werden, 
damit  es  sich  beim  Schleifen  weich  arbeiten  läßt? 

43  me  kittet  man  Metallsehraubringe  auf  die  angerauhten  Hälse 
kleiner  Parfümfläschchen  ?  Diese  sind  mit  eingeschliffenem  Stopfen  versehen,  ■ 
über  welchen  noch  eine  Metallkapsel  geschraubt  wird  .  , 


Briefkasten  der  Redaktion. 

S.  P.  1.  P..F.  Im  Sprechsaal-Kalender  1922  fladen  Sie  S.  188  ff. 
Analysen  und  Bezugsquellen  für  alle  möglichen  Tone  nnd  Kaoline,  darunter 
auch  für  schlesische  Kapseltone. 


Veröffentlichimg'eu  der  Audeuhaudelsnebenstelle  Feinkeramik. 


2. 


Prcisblatt  für  Flaschen -Terschlüsse. 

(Gültig  ab  24.  2.  22.) 

Die  nachstehenden  Preise  verstehen  sich  frei  deutscher 
Grenze  bezw.  fob.  deutschem  Ausfuhrhafen  ausschließlich 
Verpackung 

Verpackung  für  leere  und  fertige  Verschlüsse  einschließlich 
Verpackungsmaterial 

G  3.  Preise. 


Läoder 

Modell  2 
leer 

(Bügelver8c* **)blnß) 

fertig 

Modell  11  (Hebel  verschloß) 
leer  j  fertig 

Holland  .  .  . 

Schweiz  .  .  . 

Verein.  Siiaaten 

.  9  —  Lfl 
16  —  frs, 
3  50  ^ 

18—  hfl 
32. —  fr» 
7.-$ 

22  5)* 

18—  hfl 
28.—  frs. 
7.—  $ 

36.—  hfl. 
66  -j-  Irs 
14.—  1 

(46.-) 

Modell  3  siehe  Fußnote  **) 


England  . 
Spanien  . 
Portugal  . 
Norwegen 
Dänemark 
SePweden 
Belgien,  Frankr 
u.  Lixemburg 
Italien 
Tschechoslowak 


Türkei,  Rumän , 
Griechenland 
Südamerika  .  . 

Gebiet  d,  ehern. 
Oester.-Ungar. 
Monarchie, 
ausschließlich 
Tschechoslowak. 
Altes  Serbien 
nnd  Bulgarien 

Rußland,  Polen 


16  — 

sh. 

30.—  sh. 

(35-) 

21.— 

sh. 

42  —  sh. 

(48-) 

25  — 

pes 

50. —  pes. 

46.— 

pes. 

90. —  pes 

15.— 

sh 

30  —  sh. 

21  — 

sh. 

42  —  sh 

19.— 

Kr. 

30  —  Kr. 

33  — 

Kr. 

66  —  K 

17.5 

Kr 

28  —  Kr. 

31  — 

Kr. 

42.  Kr 

16  — 

Kr. 

26  —  Kc 

28.— 

Kr. 

36  —  Kr. 

35.— 

frs. 

65  —  frs. 

50  — 

frs 

90.—  frs. 

68  — 

lire 

110  —  lire 

87  — 

lire 

1 65  —  lire 

200  — 

Kr 

350  —  Kr. 

300  — 

Kr 

626.—  Kr. 

(tschechos 

lowak ) 

60.— 

frs. 

100—  frs. 

90.— 

frs. 

160. —  frs. 

(franz.) 

9.— 

hfl 

18  —  hfl 

18  — 

hfl 

36—  hfl 

600.— 

M 

1200  —  M 

900.— 

1800  —Jl 

200.— 

Kr, 

400  —  Kr. 

300.— 

Kr 

600  —  Kr. 

(tschechoslowak ) 

600.— 

Ji 

1200.—  yjf 

900.— 

Ji 

1 

o 

QO 

*)  Bei  Angabe  von  gleichzeitig  zwei  Preisen  versteht  sich  der  in 
Klanmern  befindliche  für  Verbraucher,  während  der  andere  für  Wieder- 
verkaofer  \Fl88LbenvPT8rhlnß  Fabriken  nnd  Händler)  in  Frage  kommt. 

**)  Ver.  Staaten  Modell  3  leer  8.89 1,  anch  nach  Südamerika,  fertig6.30f 


Zu  den  vorstehenden  Preisen  treten  folgende  Aufschläge.* 

1.  Montage  Messing  vernickelt  100  °/o. 

2.  Druckauf schlage 

a)  für  leeres  Porzellan  einfarbig  10°/o,  zweifarbig  20°/o. 

b)  für  fertige  Verschlüsse  einfarbig  5  ®/o,  zweifarbig.TVz^/m 

Unterdrück  oder  Seitendruck  ö^/q.  -  '  ^  j 

c)  Reliefschrift  wird  einfarbigem  Druck  gleichgestellt.  , 

Für  Gummiringe  werden  vorläufig  folgende  Mindest-Auf- 

Schläge  festgesetzt: 

bei  Bügelverschlüssen  12  "/q  ‘ 
bei  Hebelverschlüssen  8°/o.  ^  ' 


Für  die  Ausfuhr  von  Fuxusporzellan  nach 
nntervalutarischen  Ländern  sind  die  Preise  um  50*’/o  über  den 
bisherigen  Stand  erhöht  worden.  Sie  betragen  also  den 
doppelten  Inlandsgrnndpreis  +  50+50  +  25  Aufschlag  in  Mark. 


Sprechsaal  -  Kalender 

1922 

Preis:  Gebunden  bei  freier  Zu- 

- 1  Sendung  für  Deutschland, 

Deutsch  -  Oesterreich  M  20. — , 
Ungarn  M  23. — ,  Tschechoslowa- 
kien  M36. — ,  für  das  Ausland  mit 
hochstehender  Währung :  Frs  5. — , 
Lire  6. — ,  Sh  4. — ,  Dollar  1.—, 
Kroner  3.60,  Flh  2,50. 

4;  . 

Geschäftsstelle  des  Sprechsaal- 
Coburg. 


(6fi.  yahl^sng.)  Cobarg,  den  13.  April  1922.  Nammer  15 


Zeitschrift  für  die  Keramischen,  Qlas*  und  verwandten  Industrien. 


PrAmiiert:  Brfissel  1888  Goldene  Medaille 
Pr&miiert:  St.  Loois  1904  Goldene  Medaille 
PrAmiiert:  Bogra  Leipzig  1914  Silberner  Preis 


GegrAndet  von  Pr.  Jacob  Mfiller  im  Jahre  1 868 
Erscheint  wöchentlich  einmal  Donnerstags 


PemsprechanschloONr.  59./Telegr.-Adre8se  Sprechsaal 
Postscheckkonto:  Erfnrt  Nr.  1509  /  Nürnberg  Nr. 4747 
Bankkonto :  Cobnrg-Gothaische  Bank  A.-G.,  Cobarg 


Bezugspreis:  Pfir  Deatschland  and  Deatsch-Oesterreich  darcb  die  Post  vierteljAhrlich  Jl  17. —  anter  Streifband  Jt  43. — . 
Anzeigen:  Die  Zeile  von  1  mm  Höhe  and  40  mm  Breite  für  das  Inland  Jl  2. —  (Stellengesache  Ji  I. — ). 

Für  das  Ausland  werden  die  Bezags-  and  Anzeigenpreise  aaf  vorherige  Anfrage  mitgeteilt. 


Mitglied  von:  Verband  der  Fachpresse  Deutschlands  B.  V.  —  Deutscher  Schutzverband  fflr  geistiges  Eigentum. 

Nachdruck  der  Orlglnal-BeltrBge  verboten. 


Rote  Chrom-Zinn-Glasuren  für  Temperaturen 
zwischen  SK  2  und  8. 


(Nachdruck  verboten.) 

Schon  wiederholt  ist  in  dieser  Zeitschrift  über  pinkrote 
Glasnren  berichtet  worden,  wobei  die  betreffenden  Unter- 
snchnngen  teils  von  deutschen,  teils  von  aasländischen  Keramikern 
stammten.  Um  unsere  Leser  über  diese  Frage  anf  dem  laufen¬ 
den  zu  erhalten,  seien  in  folgendem  die  hauptsächlichsten  Er- 
’gebnisse  einer  neueren  Arbeit  von  B.  S.  Radcliffe  und  C.  L. 
Walduck  mitgeteilt,  die  in  den  Transactions  of  the  Amer. 
Ceram  Society,  Band  XVll,  S.  278  ff,  veröffentlicht  ist. 


Die  Erzeugung  solcher  Chrom-Zinn-Pinkrote  ist  in  den 
meisten  Fällen  auf  Temperaturen  zwischen  SK  04  und  2  be¬ 
schränkt  worden,  dagegen  gelang  es  den  Steinzeugfabrikanten  in 
den  meisten  praktischen  Fällen  nicht,  ein  tiefes,  gleichmäßiges 
Rot  zu  erzielen.  Die  Verfasser  richteten  ihr  Augenmerk  daher 
vor  allem  auf  solche  Glasuren,  die  für  die  Garbrandtemperataren 
von  Steinzeug,  SK  6  bis  8,  in  Frage  kommen,  dehnten  ihre 
Untersuchung  dann  aber  auch  auf  einige  interessante  Glasuren 
mit  niedrigerer  Schmelztemperatur  aus. 

Als  Farbkörper  diente  bei  allen  Glasuren  ein  solcher,  den 
schon  Purdy  bei  seinen  Untersuchungen  über  Pinkrot^)  be¬ 
nutzt  hat.  Er  besaß  die  Zusammensetzung  1  SnO^,  1  SiOj, 
0,076  PbCr04,  2,25  CaO.  Von  diesem  Rotkörper  wurde  jeder 
Glasur  soviel  zugefügt,  daß  mit  ihm  0,18  Aeq.  SnOj  in  die¬ 
selbe  eingeführt  wurde,  was  der  Formel 


0,2660  CaO\ 
0,0088  PbO  / 


0,0088  CrjOg 


0,118  SiOj 
0,118  SnOj 


bezogen  auf  die  molekulare  Menge  des  eingefübrten  Farb¬ 
körpers,  entspricht.  Der  Chromgehalt  wurde  etwas  höher  ge¬ 
wählt  als  Purdy  vorschreibt,  da  bei  den  gewählten  höheren 
Versuchstemperaturen  |pit  einer  stärkeren  Verflüchtigung  des 
Chromoxyds  zu  rechnen  war.  Durch  die  Versuche  sollte 
ermittelt  werden : 


1.  das  für  SK  6— 8-Glasuren  geeignetste  AljOj  -  SiOa-Ver- 
hältnis, 

2.  der  Einfluß  verschieden  zusammengesetzter  Glasuren 
auf  den  Pinkkörper  bei  SK  2,  4  und  8,  wobei  AljOj  und 
SiOj  konstant  blieb  und  der  BaOg-Gehalt  wechselte, 
ebenso  der  an  PbO,  CaCOg  und  BaCOg  im  RO. 


Der  Farbkörper  hatte  folgende  empirische  Zusammensetzung: 


Zinnoxyd . 311.2  g 

Flint . 123,8  „ 

Kreide .  465,0  , 

Bleichromat .  100  0  „ 


1000,0  g 

Zur  gleichförmigen  Mischung  wurden  diese  vier  Rohstoffe 
mehrmals  trocken  durcbgesiebt,  die  Mischung  in  eine  Schamotte¬ 
kapsel  gekracht  und  in  20  Standen  bis  zu  SK  8  erhitzt,  dann 
mit  Wasser  behandelt,  zweimal  ausgewaschen  und  getrocknet 
Die  angewandten  Glasuren  zerfielen  in  mehrere  Gruppen’ 
Gruppe  A.  Ermittelung  des  günstigsten  Verhältnisses 
AlgOa :  SiO,  für  SK  6 — 8.  Die  RO-Bestandteile  und  der  Farb¬ 
körper  blieben  konstant,  während  AlgOg  und  SiOg  variierten  (vgl. 
Fig.  1).  Die  Zusammensetzung  der  vier  Eckglasuren  war  folgende : 


0,096 

KgO 

0,620 

CaO 

0,4700 

AljOg 

1,440 

SiOg 

0,188 

BaO 

'  0,00b8 

CrjOg 

1  0,118 

SüO^ 

0,097 

PbO  , 

0,095 

KjO 

0,620 

CaO 

,  0,4700 

AlgOj 

\  3,680 

SiOj 

0,188 

BaO 

'  0,0088 

(  0,118 

SnOj 

0,097 

PbO 

0,096 

KgO 

0,620 

CaO 

0,0950 

AI2O3 

f  1,440 

SiOj 

0,1 88 

BaO 

'  0,0088 

CrgOg 

l  0,118 

SüO, 

0,097 

PbO 

0,095 

K,0 

0,620 

CaO 

0,0950 

AljOg 

\  3,680 

SiOj 

0,188 

BaO 

'  0,0088 

^^2^3 

1  0,118 

SnOs 

0,097 

PbO 

Aus  diesen  Segerformeln  berechnen  sich  folgende  Versätze: 


Al 

Ag 

Jg 

Feldspat . 

53 

53 

53 

53 

Kreide . 

62 

62 

62 

62 

Bariumkarbonat  .... 

37 

37 

37 

37 

Bleiweiß . 

25 

25 

25 

25 

Ton . 

97 

97 

•  •  • 

Flint . 

7,2 

142 

52 

187 

Zinnoxjd . 

17,8 

17,8 

17,8 

17,8 

Chromoxyd . 

6,7 

5,7 

6,7 

5,7 

304,7 

439,5 

252,5 

387,5 

>)  TransaktionB  Amer.  Cer.  Soc.  XI,  S.  231  Ü. 


IfO  —  Nr.  1& 


SPRECH  SAAL  -  CO  BÜRO. 


1922.  (BB.  Jahrgang.) 


Die  vier  Eckglaanren  worden  nach  zweietändigem  Fein¬ 
mahlen  in  Trommelmflhlen  zur  Herstellang  der  übrigen  Olaenren 

verwendet  nnd  die  Miach- 


UDgen  aaf  U  S.  Eocanatic 
iile^)  anfgetragen  nnd  bei 
einer  12-atÜDdigen  Brenn- 
daaer  völlig  oxydierend 
bei  SK  7  in  einem  kleinen 
Oelfenernngsofen  mit  nie¬ 
derschlagender  Flamme 
gebrannt.  Die  Beschaffen¬ 
heit  der  einzelnen  Gla- 
snren  nach  dem  Ein¬ 
brennen  ist  aus  Figur  1 
ersichtlich. 

Die  ^  beste  Qlasur 
ist  Eg. 

ln  den  roten  Chrom- 
Zinnglasuren  bat  das 


AlgOg-SiOg-Verhältnis  also  auf  die  Farbe  einen  ausgesprochenen 
Einfluß.  Das  beste  Rot  erhielt  man  bei  einem  AlgOg-SiOg- 
Verhältnie  gleich  1:7. 


Das  AlgOg-SiOg-Verhältnis  von  Eg  wurde  15 


Gruppe  B. 

neuen  Glasuren  zu  Grunde  gelegt,  bei  denen  die  Zusammen¬ 
setzung  des  RO  sowie  auch  der  Borsäuregehalt  wechselten. 
Gruppe  B  stellt  somit  ein  dreiachsiges  System  mit  folgenden 
drei  Eckgliedern  dar: 

0,2840  AlgOg 
0  4730 

0,0088  CrgÖg 


A  0,189  KjO 
0,716  CaO 
0,096  BaO 
Ej  0,189  KgO 
0,478  PbO 
0,8b8  CaO 
0,189 


l 


2,000  SiOg 
0,118  SnOg 


0,2840  AlgOg 

0,0088  CrgOg 


2,000  SiOg 

0,118  SnO.2 


Er, 


0,2840  AlgOg 

0,0088  CrgOg 


2,000  SiOg 

0,118  SnO, 


Die  eine  Hälfte 
wurde  gefrittet. 


0,30  AljO, 


1,00  B 


o.’  {  a-w  Sio.-. 


0,716 
0,096 

der  Glasur  A,  sämtliche  Borsäure  enthaltend. 
Die  Formel  der  Fritte  war  folgende : 

0,3  KjO  ) 

0,2  BaO  \ 

0,5  CaO  f 

entspreehend  der  Zusammensetzung: 

Kalifeldspat . 157,5 

Barinmkarbonat . 39,4 

Calcinmkaibonat  . 50,0 

.  Flint . 18,0 

Borsäure . 1 24,0 


a'-'8 
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Die  Fritte  wurde  durch  mehrmaliges  Sieben  trocken  ge¬ 
mischt,  geschmolzen  nnd  in  kaltem  Wasser  abgelöscht,  dann 
feingemahlen. 

Die  Behandlung  der  Glasuren  war  die  gleiche  wie  unter 
A  geschildert.  Das  Brennen  erfolgte  in  3  Abteilungen  bei 
SK  8,  4  und  2. 

Ans  den  oben  angegebenen  Glasurformeln  berechnen  sich 
folgende  Versätze: 


A 

E. 

Bleiweiß  . 

— 

128,8 

26,8 

Fritte . 

157,05 

— 

— 

Feldspat . 

29,9 

111.6 

.  111,6 

Ton . 

25,8 

25,8 

2ö,8 

Flint . 

27,0 

36,0 

36,0 

Kreide . 

22,5 

7.5 

47.5 

Farbkörper  . 

48,4 

48.4 

48,4 

308,69 

358,14 

295,14 

Brand  bei  SK  8:  Mit  zunehmendem  Gehalt  an  Borsäure 
und  Bleioxyd  gebt  die  rote  Farbe  in  ein  grünliches  Braun  über. 
Diese  verfärbten  Glasuren  zeigten  infolge  Bildung  von  Gasen 
kleine  Löcher  und  Sporen  eines  zweiten  Aofkochens  infolge  zu 
hohen  Brennens.  Die  beste  Glasur  war  D4;  sie  besaß  den 
stärksten  Glanz,  himbeerrote  Farbe,  war  undurchsichtig  nnd 
wurde  weder  haarrissig  noch  rollte  sie  sich  zusammen. 

Brand  bei  SK  4:  Hier  hatte  die  weniger  hohe  Brenn¬ 
temperatur  die  Entstehung  einer  größeren  Zahl  roter  Glasuren 
ermöglicht. 


Man  versteht  bieranter  Platten,  die  der  Länge  nach  geteilt  sind 
nnd  an  der  Stelle  verwendet  werden,  wo  das  Dach  gegen  eine  eenkrechte 
fläche  stOCt.  Sie  zeigen  eine  mehrfarbige,  ans  einzelnen  Zellen  bestehende 
Oberfläche;  bei  der  Fttllnng  der  einzelnen  Zellen  mit  den  verschiedenen 
Farben  werden  soviel  besondere  eingerichtete  Siebe  benutzt,  als  Farben 
in  Frage  kommen. 


Immerhin 
färbuDg  auf. 


trat  auch  hier  in  verschiedenen  Fällen  Grün- 


Brand  bei  SK  2;  Sämtliche  Glasuren  waren  frei  von  Grün. 
Die  borsänre-  und  bleireichen  Glasuren  sind  etwas  überbrannt 
und  etwas  fleckig,  mit  Ausnahme  der  E-glieder,  jedenfalls 
infolge  teilweisen  Aufkocbens.  Ihre  Garbrenntemperatur  liegt 
wahrscheinlich  bei  SK  01 — 1.  Cj  ist  die  beste  Glasur,  undurch¬ 
sichtig  nnd  völlig  fehlerfrei. 

Glasur  E-,  wurde  auf  ein  Stück  Steinzeog  anfgetragen  und 
bei  SK  8  gebrannt.  Sie  zeigte  guten  Glanz,  ebensolche  rote 
Farbe  und  haftete  gut  am  Scherben. 

Die  besten  Glasuren  der  Groppe  B  sind  also: 


0,2840  AI0O3  .  Q  An<  k  QtO 

oillSSBÄ 

0,0088  CraOg 


0,118  SnO.^ 


bei  SK  4  :  IL 


0.2840  ALO3 
0,1183  BjOg 

0,0088  CrgOg 


/2; 

\o. 


000  SiO., 
118  SnO, 


bei  SK  8:D4  =  0,1890  K.jO 
0  7160  CaO 
0,0713  PbO 
0,0238  BaO 

0,1890  K2O 
0,62 1 5  CaO 
0,1666  PbO 
0,0238  BaO 
0,1890  K.3O 
0,6215  CaO 
0,1419  PbO 
0,0476  BaO 

Es  lassen  sich  also  in  Gruppe  B  zwischen  SK  2  und  8 
sehr  wohl  mit  einem  Cbrom-Zinn-Farbkörper  rote  Glasuren  her- 
stellen,  voraasgesetzt,  daß  man  für  jede  Temperatur  die  richtige 
Glasur  auswählt.  Bei  gleichbleibendem  Gehalt  an  ALO.,  nnd 


bei  SK  2  :  C, 


0,2840  AljOg 
0,2366  BjOg 

0,6088  CrgOg 


1 2,000  SiO, 


0,118  SnO., 


SiOo  nnd  bei  Zunahme  des  B^O 


8  geht 


die  Farbe  von  Him- 
beer-  in  Kirschrot  über.  Bei  den  überbrannten  Glasuren,  die 
Borsänre  enthalten,  tritt  ein  zweites  Aufkochen  oder  eine  Gas¬ 
entwicklung  ein,  wobei  der  Chrom-Zinn-Farbkörper  zerfällt,  so 
daß  eine  hellgrüne  oder  eine  grüne  und  rot  gefleckte  Färbung 
entsteht,  je  nach  dem  Grade  des  Ueberhitzens  und  der  dabei 
eintretenden  Zersetzung.  Bei  Glasuren,  in  denen  das  Calcium 
durch  Blei  ersetzt  ist,  geht  die  Farbe  von  Himbeerrot  in  Lila 
über,  wenn  sie  bei  der  richtigen  Temperatur  gebrannt  sind. 
Wurden  sie  überhitzt,  so  entstehen  grüne  oder  grün  nnd  rot 
gefleckte  Glasuren. 

Zn  ihr  gehörten  fünf  Glasuren,  in  denen  das 


Gruppe  C. 

CaO  der  Glasur 

0,189  K2O 
0,716  CaO 
0,071  PbO 
0,024  BaO 

der  Reihe  nach  durch  0,2  CaFg,  0,2  MgO,  0,2  BaO  nnd  0,2  BijOa 
ersetzt  worden  war. 


0,2840  AI2O3 

0,1180  B-03  \  A  1 1ß  Qnrt 

Ü^OOSS  cJ.Ö.  > 


j  2,000  SiOa 


Die  Einführung  des  CaF^  hatte  keine  sichtbare  Wirkung, 


doch  entstand  eine  etwas  weniger  glänzende  und  anscheinend 
schwerer  schmelzbare  Glasur.  Die  MgO-haltige  Glasur  war 
weiß  nnd  rot  gefleckt.  Der  Znsatz  des  BaO  bewirkte  einen 
Uebergang  der  Farbe  von  Tiefkirschrot  in  Braunrot.  Bi.203 
machte  die  Glasur  etwas  leichter  schmelzbar  und  grün-  und  rot¬ 
fleckig.  Hieraus  folgt,  daß  die  Zusammensetzung  des  RO  einer 
Glasur  einen  sehr  wesentlichen  Einfluß  auf  die  Farbe  von 
Chrom-Zinn- Glasuren  besitzt. 


Gruppe  D.  Eine  weitere 
Versuchsreihe  von  26  Farb¬ 
körpern  hatte  die  Zusammen¬ 
setzung  : 

0.2 -1,0  Cr^Og, 
02—1,0  SLOj. 
der  Glasur  D4, 
zugesetzt,  wobei 
in  jedem  Fall 
0,118  Aeq  S0O2  enthielt.  Das 
Brennen  erfolgte  anf  biskuit- 
gebrannten  Wandplatten  bei 
r  /)  Farbkörper  Nr.  13 

^  ergab  eine  gute  durchsichtige 

Fig.  2.  tiefrote  Farbe.  Mit  keiner  der 

anderen  Proben  ließen  sich  abter  so  gute  Ergebnisse  erzielen 
bei  den  weiter  oben  beschriebenen  Versuchen.  (S.  Fig.  2.) 


OOi 
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2,25  CaO, 
1,0  SiO„ 
Sie  wurden 
Gruppe  B, 
die  Glasur 


wie 


Der  Reichskohlenrat 

zur  Fragte  der  industriellen  Wärmewirtschaft. 

Dem  Reichskohlenrat  ist  durch  das  Kohlenwirtschaftsgesetz 
vom  23.  März  1919  u  a.  die  Aufgabe  zugewiesen  worden,  einen 
Technisch- Wirtschaftiichen  Sacbverständigenaussohuß  für  Brenn¬ 
stoff  Verwendung  zu  bilden  und  durch  diesen  dafür  Sorge  zu 
tragen,  daß  die  bestmöglichen  Wege  zur  Ausnutzung  der  Kohle 
in  den  Kreisen  der  Kohlenwirtschaft  allgemein  bekannt  und 
beachritten  würdes. 
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Dieser  SachverstäadiKenaasaohuß  hat  seit  seiner  Bildung 
zu  Anfang  des  .lahres  1920  eine  rege  Tätigkeit  entfaltet.  In 
den  AnsführnngNbestinainangen  znm  §  113  des  Kohlenwirtschafts- 
gesetzes  (bezirkliche  bezw.  länderweise  Zasammenrassang  der 
Brennstoffverbrancher-lnteressen)  hatte  der  Reichswirtschafts- 
minister;  durch  iVerfügnng  vom  31.  August  1919  ausdrücklich 
die  Notwendigkeit  lebendigen  Zusammenwirkens  der  auf  dem 
Gebiete  der  Bronnstoffverwendungarbeitenden  Selbstverwaltungs¬ 
körper  und  Organisationen  mit  dem  Sachverständigenausscbuß 
für  Brennstoffverwendung  beim  Reichskohlenrate  hervorgehoben. 
Ohne  im  einzelnen  in  die  Erfüllung  ihrer  Aufgaben  einzugreifen, 
ist  der  Ausschuß  bemüht  gewesen,  neben  seinen  sonstigen  Ob¬ 
liegenheiten  einen  richtunggebenden  Einfluß  auf  die  Entwicklung 
der  wärmewirtschaftlichen  Uemeinscbaftsarbeit  auszuüben,  die 
Aufbringung  der  dafür  nötigen  Geldmittel  in  die  Wege  zu  leiten, 
auf  eine  zweckmäßige  Arbeitsteilung  hinzuwirken  und  die  An¬ 
regung  zu  wärmewirtschaftlicher  Betätigung  in  immer  weitere 
Kreise  zu  tragen. 

Gegenüber  extremen  Schlagwortforderungen  wie  „gesetz¬ 
liche  Zwangsüberwacbung  für  die  Kohlenvergender“  oder 
„rückhaltlos  freie  Wirtschaft  im  Brennstoffverbrauch  '  ist  der 
Sachverständigenausscbuß  stets  bestrebt  gewesen,  den  prak¬ 
tischen  Verhältnissen  und  Bedürfnissen  in  zweckentsprechender 
Weise  Rechnung  zu  tragen.  Als  im  Herbste  1920  unter  dem 
Einflüsse  des  Spaa-Diktates  eine  behördliche  Ueberwachung 
des  Brennstoffverbrauchs  zum  Zwecke  der  Ersparnis  von  der 
über  die  Verhältnisse  wenig  unterrichteten  öffentlichen  Meinung 
gefordert  und  von  der  llegierung  ernstlich  erwogen  wurde,  hat 
der  Sachverständigenausschuß  des  Reichskoblenrats  durch  Ver¬ 
breitung  eines  Berichtes  seiner  Geschäftsführung  über  den 
„Stand  der  Arbeiten  auf  dem  Gebiete  der  Brennstoffersparnis 
die  maßgebenden  Kreise  und  auch  das  Ausland  darüber  unter¬ 
richtet,  wieviel  auf  diesem  Gebiete  bereits  in  Deutschland  ge¬ 
arbeitet  wird,  und  hat  dadurch  die  obwaltende  Nervosität 
beseitigt.  Der  Bericht  sprach  klar  aus,  daß  eine  ersprießliche 
Amtstätigkeit  einer  Ueberwaebungsbehörde  für  den  Brennstoff¬ 
verbrauch  an  der  bestehenden  Knappheit  an  geeigneten  Wärme¬ 
ingenieuren  scheitern  müsse;  er  wies  auf  die  bereits  im  Gange 
befindliche,  von  dem  Ausschüsse  ständig  beobachtete  und  eifrig 
geförderte  Entwicklung  der  Selbsthilfe  der  Industrie  hin  und 
erzielte  den  Erfolg,  daß  diese  Entwicklung  in  gesundem  Zeit¬ 
maß  aus  sich  selbst  heraus-  und  ohne  behördliche  Treibhaus- 
versnehe  weiter  wachsen  konnte.  Diese  klare  Stellungnahme 
des  Reicbskohlenrates  war  besonders  zu  begrüßen,  da  es  bei 
rein  verwaltungstechuischer  Betrachtung  verhältnismäßig  einfach 
hätte  erscheinen  können,  die  bestehende  Zwangsverteilungs¬ 
organisation  des  Reichskohlenkommissars  schematisch  auch  zur 
Ueberwachung  der  Brennstoffverwendung  auszubauen  '). 

Inzwischen  haben  sich  die  Anzeichen  gemehrt,  als  ob  die 
Tage  des  Reichskohlenkommissars  gezählt  seien.  Damit  wächst 
die  Bedeutung  des  Reichskohlenrates  als  der  bleibenden  Selbst- 
verwaltnngsspitze  dei^  Kohlenwirtschaft;  gleichzeitig  entsteht 
aber  auch  die  Forderung,  daß  sich  die  Herauslösung  der  wärme¬ 
wirtschaftlichen  Gemeinschaftsarbeit  aus  ihrem  zurzeit  bestehen¬ 
den  Zusammenhang  mit  der  Organisation  des  Reichskohlen¬ 
kommissars  stoßlos  und  ohne  schädliche  iNebenwirkungen  voll¬ 
zieht. 

Die  Reichsregierung  hat  bei  dieser  Sachlage  den  Reichs¬ 
kohlenrat  ersucht,  sich  durch  einen  Sachverständigenausschuß 
für  Brennstoffverwendung  zu  dieser  Frage  zu  äußern,  so  daß 
es  von  besonderem  Interesse  ist,  in  der  Frage  der  Weiterent¬ 
wicklung  der  praktischen  Wärmewirtschaft  dessen  Stellungnahme 
kennen  zu  lernen.  Dieselbe  ist  am  Schluß  eines  Berichtes 
seiner  Geschäftsführung  über  „Die  Förderung  der  praktischen 
Wärmewirtschaft  in  der  Industrie“  abgedruckt,  den  der  Sach¬ 
verständigenausschuß  kürzlich  veröffentlicht  hat-).  Die  Stellung¬ 
nahme  lautet  wie  folgt; 

„Der  Sachverständigenausschuß  für  Brennstoffverwen¬ 
dung  beim  Reichskohlenrat  gibt  nach  reiflicher  Prüfung 
auf  Grund  der  Stellungnahme  seiner  Sonderausschüsse  für 
industrielle  Wärmewirtschaft  und  für  Hausbrandfragen  das 
Folgende  als  seinen  Standpunkt  in  der  Frage  der  Weiter¬ 
entwicklung  der  gemeinnützigen  wärmewirtschaftlichen  Tätig¬ 
keit  kund: 

1.  Ziel  dieser  Tätigkeit  ist,  jedem  deutschen  Industrie¬ 
betrieb  und  jedem  Deutschen  überhaupt  eine  geord¬ 
nete  und  sparsame  Wärmewirtschaft  zur 

>)  Die  Stellurgnahme  der  Hauptstelle  für  Wärmewirtschaft  in  dieser 
Frage  ist  durch  das  Referat  von  Prof.  Eberle  „Die  Selbstverwaltung  iu 
der  industriellen  Wärmewirtschaft“  gegeben.  Vergleiche  Sprechsaal  1921, 
Nr.  44.  S.  620. 

-)  Der  Bericht  hat  dem  Januarheft  des  Archives  für  die  inländischen 
Bezieher  beigelegen  Weitere  Abdrucke  des  Berichtes  sind  von  der  Ge- 
acbäftsftthrang  des  Reichskohlenrates,  Berlin  W.  62,  WichmannstraBe  19, 
gegen  Erstattung  der  Selbstkosten  von  M  2  je  Abdruck  und  des  Portos 
zu  beziehen. 


Selbstverständlichkeit  werden  zu  lassen  and 
die  hochwertigste  Beratung  zur  Verbesserung  der  Wärme¬ 
wirtschaft  billig  und  ausreichend  zur  Verfügung  zu  stellen. 

2.  Dieses  Ziel  wird  am  besten  durch  bestehende  gemein¬ 
nützige  Organisationen  und  in  freier  Selbst¬ 
verwaltung  erreicht. 

3.  Nur  solange  die  staatliche  Bewirtschaftung  der  Brenn¬ 
stoffe  durch  den  Reichskommissar  für  die  Kuhlenver¬ 
teilung  besteht,  ist  die  Anlehnung  der  gemeinnützigen 
wärmewiilschaftlichen  Organisationen  an  die  wärmetech¬ 
nischen  Abteilungen  der  Landeskohlenstellen  und  die  auf 
diesem  Wege  mögliche  Zuführung  von  Mitteln  ans  den 
Industriebeitriigen  das  Gegebene. 

4.  Sobald  jedoch  die  staatliche  Bewirtschaftung 
wegfällt,  isl  es  wünschenswert,  daß  die  für  die 
gemeinnützige  wärmewirtschaftliche  Tätig¬ 
keit  auf  dem  Gebiete  der  Industrie  erforder¬ 
lichen  Geldmittel  im  allgemeinen  von  der 
Industrie  selbst  aufgebracht  und  an  ihre  ge¬ 
meinnützigen  Organisationen  unmittelbar, 
d.  h.  ohne  Mitwirkung  von  Behörden,  abge- 
führt  werden.  Bei  Eintreten  dieses  Zeitpunktes  wird 
zu  prüfen  sein,  ob  die  Gewähr  für  eine  Finanzierung  auf 
diesem  Wege  gegeben  ist,  ehe  die  bisherige  Mitwirkung 
der  Behörden  eingestellt  wird. 

Für  die  Industrie  wird  es  also,  da  ihr  eine  völlige 
Befreiung  von  behördlicher  Einwirkung  erwünscht  zu  sein 
scheint,  in  der  nächsten  Zeit  besonderer  Anstrengungen 
bedürfen.  Diese  Erkenntnis  zu  verbreiten  und  die  An¬ 
strengungen  in  die  richtige  Bahn  zu  lenken,  ist  der  Zweck 
des  Berichtes.  Er  weist  zu  Beginn  auf  die  große  Bedeutung 
hin,  die  die  wärmewirtschaftliche  Bewegung  für  die  Hebung 
unserer  industriellen  Produktivität  und  damit  unserer  Wett¬ 
bewerbefähigkeit  besitzt,  um  so  mehr,  als  heute  in  fast  allen 
Industriestaaten  (Amerika,  England,  Frankreich,  Tschecho¬ 
slowakei,  Deut  sch- Oesterreich,  Dänemark,  Holland)  ähnliche 
Bestrebungen,  zum  Teil  nach  deutschem  Vorbilde,  kräftig  ge¬ 
fördert  werden. 

Der  Bericht  wendet  sich  auch  gegen  die  Auffassung,  eine 
geordnete  W'ärmewirtschaft  sei  unsinnig,  solange  nicht  die 
gleichmäßige  Zufuhr  ausreichender  und  bestgeeigneter  Brenn¬ 
stoffe  gewährleistet  sei;  gerade  zur  Anpassung  an  die  nun 
einmal  gegebenen  Beschaffnngsschwierigkeiten,  die  auch  nach 
Aufhebung  der  Zwangswirtschaft,  insbesondere  für  kleinere 
Betriebe  in  hohem  Grade  weiter  bestehen  würden,  sei  es  nötig, 
besonders  auch  bei  der  Verwendung  der  Wärme,  alle  nur 
möglichen  Verbesserungen  durchzuführen.  Die  Ziele  der  wärme¬ 
wirtschaftlichen  Bewegung  faßt  der  Bericht  wie  folgt  zusammen: 

Dauernde  Selbstnberwachung  der  Werke  auf  möglichst 
wärmewirtschaftliche  Betriebsführung;  regelmäßig  wiederholte 
Wärmebilanzen;  Verwendung  bestgeeigneter  Brennstoffe  und, 
wo  dies  nicht  möglich  ist,  bestmögliche  Anpassung  an  die 
erhältlichen  ;  gesamtwirtschaftlich  richtige  Auswahl,  Einordnung 
und  Ausnutzung  der  wärmetechnischen  Betriebseinheiten. 

Diese  Ziele  sind  von  bleibender  Bedeutung,  unabhängig 
von  der  augenblicklichen  Brennstoffknappheit.  Um  sie.izu 
erreichen,  ist  die  Gemeinschaftsarbeit  der  gewiesene  Weg:  er 
erfordert  den  geringsten  Aufwand  an  Geldmitteln  und  verviel¬ 
fältigt  am  schnellsten  das  Wissen  und  die  Erfahrungen  der 
wenig  zahlreichen  Wärmeingenieure. 

Als  Träger  dieser  Gemeinschaftsarbeit  kommen  hauptsäch¬ 
lich  in  Betracht; 

1.  Für  eine  Reihe  von  Industrien  mit  besonderen  wärme¬ 
technischen  Verhältnissen  (z.  B.  Eisen-,  Metall-  und  Glas¬ 
hütten,  Gießereien,  Fein  -  und  Grobkeramik  usw.) 
die  von  ihnen  freiwillig  geschaffenen  „fachlichen 
Wärmestellen“. 

2.  Für  alle  übrigen  Industrien,  bei  denen  „Wärmewirt¬ 
schaft“  mit  „Dampfwirtschaft“  gleichbedeutend  ist,  ört¬ 
liche  Organisationen,  die,  abgesehen  von  einigen  selb¬ 
ständigen  Wärmestellen  (z.  B.  Oldenburg,  Waldenburg), 
den  Dampfkesselüberwachungsvereinen  als  ..wirtschaft¬ 
liche  Abteilungen"  angegliedert  sind,  ferner  der  Verein 
für  Feuerungsbetriebe  und  Rauchbekämpfung  (Hamburg) 
n.  a.  m. 

3.  Die  Zusammenfassung  dieser  Gemeinschaftsarbeit  für  das 
ganze  Reich  und  alle  Industriezweige  durch  die  als 
zentrales  Organ  dieser  Art  allein  anerkannte  „Plauptstelle 
für  Wärme  Wirtschaft“. 

Ueber  das  Verhältnis  der  Hauptstelle  zum  Sachverständigen- 
ausschnß  für  Brennstoffverwendung  bemerkt  der  Bericht; 

„Die  Geschältsführung  dieses  Ausschusses  hat  nach  ein¬ 
gehender  Prüfung  der  Lage  und  Besprechung  mit  dem  Leiter 
der  Hauptstelle  für  Wärmewirtschaft  dieser,  als  einer  von 
der  Industrie  aus  freiem  Antrieb  geschaffenen  Organisation, 
die  praktische  Durchführung  der  Funktionen  einer  Spitzdn- 
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orgaoisation  bald  nach  ihrer  Qründang  anvertrant  and  sich 
der  eigenen  direkten  Betätigang  auf  diesem  Gebiet  absicht¬ 
lich  enthalten,  um  nicht  etwa  zu  einer  hinderlichen  Vielheit 
der  Organisation  zu  gelangen.  Die  Hauptstelle  für  Wärme¬ 
wirtschaft,  deren  Vorstandsmitglieder  und  deren  Geschäfts¬ 
führer  Mitglieder  des  Sachverständigenausschusses  für  Brenn¬ 
stoffverwendung  sind  und  zum  Teil  in  seinem  geschäfts¬ 
führenden  Ausschüsse  sitzen,  bildet  daher  die  Verkörperung 
eines  wichtigen  Teiles  des  Personen-  wie  des  Aufgaben¬ 
bestandes  des  Sachrerständigenausschusses  für  Brennstoff- 
Verwendung.“ 

Neben  den  von  der  Industrie  selbst  geschaffenen  und  teil¬ 
weise  mit  beträchtlichen  geldlichen  Opfern  gestützten  Stellen 
stehen  z.  Zt.  die  wärmetechnischen  Abteilungen  der  Landes¬ 
kohlen-  und  Kohlenwirtschaftsstellen.  Auch  ihre  Tätigkeit  wird 
im  Bericht  eingehend  gewürdigt,  und  es  wird  davor  gewarnt, 
sie  kritiklos  als  „sämtlich  überflüssig“  zu  betrachten.  Sie 
führen  Betriebe,  die  wärmewirtschaftlich  nicht  auf  der  Höhe 
zu  sein  scheinen,  der  Beratung  durch  die  genannten  Selbst¬ 
verwaltungskörper  zu,  sie  wirken  für  zweckmäßige  Brennstoff- 
sortenzuteilung  und  beraten  vielfach  die  Industrie  —  besonders 
kleinere  Betriebe  —  im  Brennstoff-  und  Energiebezug;  vor 
allem  aber  verwenden  sie  die  ihnen  aus  den  Beiträgen  der 
Industrie  zufließenden  Mittel  zum  weitaus  größten  Teil  zur  geld¬ 
lichen  Unterstützung  der  Arbeiten  jener  Selbstverwaltungskörper. 

Der  Bericht  hebt  hervor,  daß  nach  der  Rechtslage  kein 
zwingender  Grund  dafür  vorliegt,  daß  die  wärmetechnischen 
Abteilungen  der  Laodeskohlen-  und  Kohlenwirtschaftsstellen 
bei  Einschränkung  oder  Einstellung  der  staatlichen  Kohlen¬ 
verteilung  ihrerseits  ihre  Tätigkeit  einstellen  müßten.  Aller¬ 
dings  wäre  es  zu  begrüßen,  wenn  die  Industrie  die  genannten 
Selbstverwaltungsorgane  so  ausbauen  und  unterstützen  würde, 
daß  von  behördlicher  Mitwirkung  ganz  abgesehen  werden  könnte. 
Angesichts  der  großen  volkswirtschaftlichen  Bedeutung  der 
wärmewirtschaftlichen  Bestrebungen  wären  jedoch  die  Reiebs- 
und  Landesbehörden  nicht  in  der  Lage,  bestehende  Einrich¬ 
tungen  aufzugeben,  wenn  nicht  die  volle  Gewähr  gegeben  ist, 
daß  das,  was  an  ihre  Stelle  tritt,  zumindest  die  gleichen  Vor¬ 
teile  bietet: 

„Es  genügt  demgemäß  nicht,  daß  die  beteiligten  Kreise 
in  noch  so  geschlossener  Stellungnahme  die  Ueberführung 
der  wärmewirtschaftlichen  Gemeinschaftsarbeit  in  die  freie 
Selbstverwaltung  fordern,  wenn  sie  nicht  gleichzeitig  die 
Mittel  aufbringen,  die  Selbstverwaltungskörper  finanziell  zu 
erhalten,  und  wenn  sie  dieselben  nicht  auch  im  übrigen  derart 
stützen,  daß  es  sicher  ist,  daß  Anregungen,  die  diese  Selbst¬ 
verwaltungskörper  geben,  nicht  auf  unfruchtbaren  Boden 
fallen,  sondern  sogar  kräftiger  wirken,  als  dies  die  behörd¬ 
liche  Anregung  vermag.“ 

Der  Zeitpunkt,  zu  dem  die  Brennstoffzwangswirtschaft  ganz 
auf  hört,  ist  hoffentlich  nicht  mehr  allzufern.  In  der  Zwischen¬ 
zeit  erwachsen  der  Industrie  und  insbesondere  den  Industrie- 
Verbänden  folgende  Aufgaben: 

1.  Fachliche  Wärmestellen,  da,  wo  sie  bestehen,  reichlich 
zu  finanzieren  und  verständnisvoll  zur  Arbeit  heranzu¬ 
ziehen,  damit  sie  die  bisherigen  behördlichen  Beihilfen 
in  Zubuiift  entbehren  können; 

2.  überall  die  Entwicklung  wärmewirtschaftlicher  Abteilungen 
bei  den  Dampfkesselüberwachungsvereinen  durch  Be¬ 
willigung  ausreichender  Mittel  und  Beiträge  und  allge¬ 
meine  Inanspruchnahme  zu  fördern;  insbesondere  emp¬ 
fiehlt  es  sich,  die  außerordentlich  großen  Aufwendungen 
für  die  Einrichtung  und  Einführung  (Anschaffung  der 
Meßeinrichtungen,  erstmalige  kostenlose  Beratune  zögern¬ 
der  Betriebe  usw)  durch  Erhebung  einmaliger  Umlagen 
seitens  der  Dampfkesselvereine  aufzubringen; 

3.  die  Hauptstelle  für  Wärmewirtschaft  hinreichend  zu 
finanzieren. 

Neben  die  finanzielle  muß  die  moralische  Unterstützung 
treten.  Geordnete  Wärmewirtschaft  sollte  ebenso  selbstver¬ 
ständlich  für  jedes  Werk  werden,  wie  geordnete  Geldwirtschaft. 
Wärmewirtschaftliche  Rückständigkeit  ist  bei  den  Mitteln,  die 
sich  schon  gegenwärtig  zu  ihrer  Behebung  bieten,  nicht  nur 
der  Allgemeinheit  gegenüber  unverantwortlich,  sondern  auch 
eine  Beeinträchtigung  der  Wettbewerbsfähigkeit  mit  wärme¬ 
wirtschaftlich  besser  arbeitenden  Werken. 

Wie  groß  die  geldlichen  Vorteile  geordneter  Wärmewirt¬ 
schaft  sind,  wird  in  einem  wertvollen  Anhang  des  Berichtes 
vor  Augen  geführt.  An  einer  großen  Reihe  von  Beispielen 
tatsächlich  erzielter  Erfolge  wird  gezeigt,  wie  mit  oft  geringem 
Aufwand  Jahresersparnisse  erzielt  werden,  die  in  manchen 
Fällen  Millionenbeträge  darstellen. 

Die  hier  gegebene  Uebersicht  faßt  nur  einen  Teil  des  Be¬ 
richtes  zusammen.  Es  ist  zu  wünschen,  daß  die  klaren,  sehr 
übersichtlich  und  eindringlich  zusammengestellten  Ausführungen 
in  allen  mit  Brennstolfwirtscbaft  befaßten  Kreisen,  bei  Finanz¬ 


leuten.  Industriellen,  Behörden,  Technischen  Hochschulen  und 
nicht  nur  unter  den  Ingenieuren  selber  recht  aufmerksam  ge¬ 
lesen  werden,  und  daß  die  an  die  Industrie  gerichtete  Mahnung, 
behördliche  Bevormundung  durch  entschiedene  Selbsthilfe 
überflüssig  zu  machen,  das  nötige  Verständnis  finde.  Denn, 
wie  das  Geleitwort  des  Berichtes  sagt: 

„Die  Kohlennot  mag  vergehen.  Die  Wärmewirtschaft 
bleibt  dauernd  wichtig.  Mit  Wärme  haushalten,  heißt  Be¬ 
triebskosten  verringern,  die  Produktivität  steigern.  Das  be¬ 
deutet:  wettbewerbskräftiger  werden.  Wer  wettbewerbsfähig 
bleiben  will,  muß  Wärmewirtschaft  treiben.  Dies  gilt  in 
erster  Linie  für  jeden  einzelnen  Betrieb.  Es  gilt  nicht 
minder  für  Industriezweige,  für  Industriegebiete,  für  die 
Länder,  für  unser  ganzes  Reich.“ 

Ein  Kernproblem  der  Wiedergesundung  Deutschlands  ist 
die  Hebung  unserer  wirtschaftlichen  Produktivität.  Die  Ver¬ 
besserung  der  Wärmewirtschaft  spielt  dabei  eine  nicht  un¬ 
wesentliche  Rolle. 

W.B.G.  Frankfurt  a.  M. 


Vorschriften  für  die  Ausfertig^ung  der 
Konsulatsfakturen  für  Sendung^en  nach  den 
Vereinigten  Staaten  von  Amerika. 

Folgende  Bestimmungen  über  die  Ausfertigung  der  Kon¬ 
sulatsfakturen  sind  in  den.  Vereinigten  Staaten  von  Amerika 
gesetzlich  vorgeschrieben,  und  Fakturen,  die  denselben  nicht 
entsprechen,  werden  zurückgewiesen. 

Alle  Ladungen,  deren  Wert  100  Dollar  übersteigt,  bedürfen 
einer  Konsulatsfaktura,  welche  nur  eine  Sendung  an  denselben 
Empfänger  enthalten  darf,  und  müssen  dreifach  oder  vierfach 
aasgefertigt  werden  (für  Ladungen  nach  den  Philippinen-lnseln 
werden  vier  Ausfertigungen  verlangt). 

Alle  Konsulatsfakturen  müssen  in  der  Währung  desjenigen 
Landes  ausgestellt  werden,  von  welchem  aus  die  betreffenden 
Waren  exportiert  werden  oder,  wenn  die  Waren  käuflich 
erworben  sind  oder  ein  Kaufvertrag  besteht,  so  müssen  dia 
Fakturen  in  derjenigen  Währung  ausgestellt  sein,  in  welcher 
die  Güter  tatsächlich  bezahlt  worden  sind,  resp.  für  deren  Zah¬ 
lung  eine  Vereinbarung  getroffen  ist  oder  deren  Bezahlung 
noch  aussteht.  Sollte  der  Betrag  der  Faktura  in  einer  anderen 
Währung  als  in  Dollar  ausgestellt  sein,  so  muß  die  Summe  für 
statistische  Zwecke  auch  noch  in  die  Währung  der  Vereinigten 
Staaten  amgerechnet  werden,  und  zwar  zu  dem  offiziell  fest¬ 
gesetzten  Tageskurs  desjenigen  Datums,  an  welchem  die  Faktura 
legalisiert  wird.  Konsulatsfakturen  müssen  eine  richtige,  voll¬ 
ständige  und  detaillierte  Aufstellung  der  Waren  und  der  Kolli, 
sowie  der  Verpackung,  in  der  sich  die  Ware  befindet,  enthalten 
und  in  der  Kanzlei  des  zuständigen  Konsulats  der  Ver¬ 
einigten  Staaten  von  Amerika  zwecks  Beglaubigung  eingereicht 
werden,  in  deren  Konsulatsdistrikt  die  Ware  hergestellt  oder 
käuflich  erworben  wurde  oder  laut  Kontrakt  geliefert  wird. 
Falls  Kaufabschlüsse  oder  Vereinbarungen  für  den  Ankauf  von 
Waren  in  verschiedenen  Orten  getroffen  wurden,  so  muß  die. 
Konsulatsfaktur  für  diese  Waren  in  demjenigen  Konsulats- 
distrikt  baglaubigt  werden,  von  dem  aus  die  Güter  als  Sammel¬ 
ladung  nach  den  Vereinigten  Staaten  von  Amerika  verladen 
werden. 

Als  Ort,  in  welchem  die  Ware  gekauft  wurde,  gilt  der¬ 
jenige  Platz,  wo  der  Kontrakt  abgeschlossen  worden  ist,  falls 
dieser  Abschluß  an  dem  Orte  zustande  gekommen  ist,  wo  sich 
die  Geschäftslokalität  des  betreffenden  Exporteurs  befindet. 

Wenn  eine  Konsulatsfaktura  oder  eine  Deklaration  von 
einem  Vertreter  des  Verkäufers  oder  Käufers  unterzeichnet 
werden  soll,  so  muß  vorher  eine  in  aller  Form  aasgefertigte 
Vollmacht  ausgestellt  werden,  laut  welcher  der  Betreffende 
von  der  zuständigen  Partei  bevollmächtigt  wird,  für  letztere  zu 
zeichnen.  Diese  Vollmacht  muß  dann  bei  demjenigen  Konsulate 
niedergelegt  werden,  in  welchem  die  betreffende  Konsulats¬ 
faktura  legalisiert  werden  soll.  Ein  Vertreter  ist  nur  daun  be¬ 
rechtigt,  eine  Konsulatsfaktura  oder  eine  Erklärung  zu  zeichnen, 
wenn  es  für  die  Partei,  welche  die  Vollmacht  erteilt,  unmöglich 
ist,  die  Dokumente  selbst  zu  unterfertigen.  Der  Bevollmächtigte 
muß  dieselbe  genaue  persönliche  Kenntnis  aller  in  der  Kon¬ 
sulatsfaktura  oder  Deklaration  angeführten  Tatsachen  haben, 
wie  der  Bevollmächtigende;  dieselben  werden  beim  ersten  als 
ebenso  bekannt  vorausgesetzt,  als  ob  er  selbst  der  Bevoll¬ 
mächtigende  wäre.  Eine  Deklaration,  die  für  die  Unterzeich¬ 
nung  durch  einen  Vertreter  bestimmt  ist,  muß  im  Namen  der¬ 
jenigen  Partei  ausgestellt  werden,  welche  die  Vollmacht  erteilt 
hat,  und  zwar  genau  in  derselben  Form,  als  ob  die  Deklaration 
von  der  letzteren  selbst  unterschrieben  werden  sollte.  Die  Er¬ 
klärung  muß  auch  im  Namen  des  Bevollmächtigenden  unter¬ 
schrieben  werden,  so  daß  der  Name  des  Bevollmächtigten  wie 
folgt  dem  Namen  des  Bevollmächtigenden  angefügt  wird; 
John  Doe  &  Co.,  by  James  John,  Agent. 
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Der  Name  den  Bevollmächtigten  maß  im  Texte  der  Dekla¬ 
ration  anerwähnt  bleiben,  die  Handlangen  des  Bevollmächtigten 
Bind  bindend  für  die  bevollmächtigende  Partei; 

Die  KonHalatebeamten  haben  strikte  Instruktionen,  von  den 
Verladern  in  jedem  Falle  za  verlangen,  daß  in  den  Konsalats- 
faktaren  alles  genau  spezifiziert  wird,  aach  über  die  Art  der 
Verpackung  der  Ware,  den  Inhalt  und  den  Wert.  Wenn  Kon- 
Bulatsfakturen  zwecks  Legalisierung  eingereicht  werden,  so 
müssen  dieselben  eine  genaue,  ausführliche  Aufstellung  in  den 
Ausdrücken  einer  eigens  dafür  vorgesehenen  Tabelle,  dem  so¬ 
genannten  „Schedule  covering  the  Statistical  Classification  of 
Imports,  1920“,  über  die  Arten  und  Qualitäten  aller  in  die  Ver¬ 
einigten  Staaten  von  Amerika  eingeführten  Waren,  sowie  über 
den  Wert  der  gesamten  Quantitäten  jeder  einzelnen  Sorte 
enthalten. 

Falls  eine  Faktura  über  mehrere  Kolli  ausgestellt  ist,  die 
Waren  gleicher  Art  enthalten,  und  wenn  der  Inhalt  eines  jeden 
Kollo  getrennt  aufgeführt  ist,  oder  wenn  eine  Konsulatsfaktura 
aus  mehreren  getrennten  Aufstellungen  über  Waren  gleicher 
Art  besteht,  so  muß  am  Schloß  eine  zusammenfassende  LJeber- 
sicht  oder  eine  Wiederholung  der  einzelnen  Beträge  gegeben 
werden,  ans  welcher  die  Gesamtsumme  der  Quantitäten  der 
einzelnen  Warengattungen,  sowie  die  Endsumme  des  dafür  zu 
berechnenden  Preises  ersichtlich  ist. 

Konsulatsfakturen  müssen  auch  außer  den  Quantitäten  der 
verladenen  Güter,  den  Gewichten  und  den  Maßen  desjenigen 
Landes,  von  welchem  aus  die  Ware  exportiert  wird,  die  Quan¬ 
titäten  jeder  einzelnen  Sorte  in  derjenigen  Maßeinheit  ent¬ 
halten,  welche  dafür  in  der  oben  erwähnten  Tabelle  vorgesehen 
ist,  oder  aber  in  einer  Maßeinheit,  welche  leicht  in  die  be¬ 
treffende  Einheit  umzurechnen  ist.  Ferner  muß  die  Faktura 
Angaben  über  das  Datum  und  den  Ort  des  Kaufabschlusses 
enthalten,  sowie  darüber,  in  welcher  Währung  die  Konsulats¬ 
faktura  aufgemacht  worden  ist,  ob  in  Gold,  Silber  oder 
Papiergeld. 

Konsulatsfakturen,  die  den  vorstehenden  Anforderungen 
nicht  entsprechen,  werden  zurückgegeben  und  sind  zu  vervoll¬ 
ständigen  bezw.  zu  berichtigen. 

Im  übrigen  sind  noch  die  nachstehenden  Vorschriften  zu 
beachten. 

Es  darf  kein  minderwertiges  Papier  Verwendung  finden. 
Die  Schrift  muß  leserlich  und  dauerhaft  sein.  Fakturen  müssen 
mit  schwarzer  Tinte  oder  mit  der  Schreibmaschine  geschrieben 
sein.  Rote  Tinte  ist  nicht  erlaubt.  Unter  der  Rubrik  „Einfuhr¬ 
häfen“  muß  auch  der  Name  desjenigen  Staates,  in  welchem  die 
betreffende  Stadt  liegt,  hinzugefügt  werden.  Die  einzelnen 
Fortsetzongsseiten  müssen  genügend  fest  aneinander  geheftet 
sein.  Stecknadeln  z.  B.  sind  unzulässig. 

Konsulatsfakturen,  die  für  Waren  ausgestellt  werden, 
welche  bereits  verkauft  worden  sind  oder  für  deren  Verkauf 
ein  Kontrakt  besteht,  müssen  folgende  genaue  Angaben  ent¬ 
halten:  Datum,  wann  verkauft;  Ort,  wo  verkauft;  Name  und 
Adresse  der  Persönlichkeit,  welche  die  Ware  verkauft  hat. 
Konsulatsfakturen,  die  über  verschiedene  Partien  von  Waren 
ausgestellt  sind,  müssen  die  obigen  Angaben,  jeden  einzelnen 
Verkäufer  und  jede  einzelne  Partie  betreffend,  enthalten. 

Hektographierte  und  gedruckte  Unterschriften  sind  un¬ 
zulässig. 

Alle  Spesen,  einschließlich  der  Versicherung,  Maklerge¬ 
bühren,  Kommission,  Inlandsfrachten,  Exportzölle,  Packkosten 
und  Spesen,  Unkosten  für  Quai-Arbeiter,  sowie  Konsulatsge- 
bühren  für  Fakturen  und  'andere  müssen  genau  angegeben 
werden  und,  falls  die  Ware  auf  einer  cif  oder  c-  und  f-  Basis 
verkauft  worden  sind,  die  Fracht  nach  den  Vereinigten  Staaten 


von  Amerika  muß  genau  spezifiziert  werden,  und  ferner  muß 
aus  der  Faktura  auch  zu  ersehen  sein,  welche  von  diesen  Un¬ 
kosten  in  dem  angegebenen  Preise  enthalten  sind  und  welche 
nicht.  Falls  es  jedoch  nicht  möglich  ist,  irgend  welche  dieser 
Unkosten  detailliert  anzugeben,  da  dieselben  zur  Zeit  der  Ver¬ 
ladung  noch  nicht  bekannt  waren,  oder  aus  anderen  Gründen, 
dürfen  solche  Unkosten  ausnahmsweise  unerwähnt  bleiben, 
vorausgesetzt,  daß  die  Gründe,  aus  welchen  die  Angaben  unter¬ 
bleiben  mußten,  angeführt  werden. 

Nach  dem  Gesetz  muß  die  Konsulatsfaktura  bei  oder  vor 
der  Verladung  der  Güter  eingereicht  werden.  Sollten  die 
Waren  bereits  verladen  worden  sein,  ohne  daß  eine  Faktura 
dafür  beglaubigt  worden  ist,  so  können  weitere  Schritte  von 
seiten  des  Konsulats  erst  unternommen  werden,  nachdem  dem 
Konsulat  eine  schriftliche  Darstellung  des  Tatbestandes  unter¬ 
breitet  worden  ist,  aus  der  hervorgeht,  aus  welchem  Grunde 
den  Vorschriften  des  Gesetzes  nicht  genügt  ist.  Ferner  muß 
die  Aussage  die  Bestätigung  enthalten,  daß  bisher  noch  keine 
Konsulatsfaktura  für  die  betreffende  Verladung  legalisiert 
wurde. 

Konsulatsfakturen  über  Transaktionen,  die  nicht  durch 
Kaufkontrakte  gedeckt  sind,  das  heißt  über  Konsignationen, 
müssen  den  Marktpreis  in  der  betreffenden  Landeswährung 
enthalten. 

Die  Gebühren  sind  dem  Konsulate  zugleich  mit  der  Kon¬ 
sulatsfaktura  zu  übermitteln.  Konsulatsbeamte  sind  nicht  be¬ 
fugt,  die  Gebühr  zu  stunden  und  haben  strikte  Anweisung,  die 
auf  die  Dokumente  als  Gegenwert  für  die  zu  entrichtenden 
Gebühren  geklebten  Marken  nicht  eher  zu  entwerten,  bevor 
die  betreffenden  Gebühren  bezahlt  worden  sind. 

ln  der  Deklaration  darf  als  Einfuhrhafen  nur  ein  Ort  an¬ 
gegeben  werden,  der  als  „Port  of  Entry“  bezeichnet  ist. 
Waren  können  nur  in  besonders  bezeichneten  Plätzen  in  den 
Vereinigten  Staaten  von  Amerika  eingeführt  werden.  Es 
ist  zu  beachten,  daß  in  diesem  Falle  die  Deklaration  so 
gefaßt  wird,  daß  entweder  der  Ort  als  „Port  of  Entry“  ange¬ 
geben  wird,  in  welchem  die  Ware  ankommt,  oder  derjenige,  in 
welchem  die  Verzollung  stattfinden  soll. 

Der  Name  des  Dampfers,  auf  welchem  die  Waren  verladen 
werden  sollen,  muß  angegeben  werden. 

Selbst  adressiertes  Freiknvert  zur  Rücksendung  der  zweiten 
und  vierten  Kopien  muß  beigelegt  werden. 

Fakturen  können  nicht  beglaubigt  oder  zurückgesandt 
werden,  bevor  die  Konsulatsgebübren  eingegangen  sind.  Gebühr 
für  Fakturen  in  drei-  oder  vierfacher  Ausfertigung  Dollar  2,50 
amerikanischer  Währung.  Extra  Exemplare  =  1,00  Dollar. 
Fakturen  für  zurückgesandte  amerikanische  Waren  =  1,00  Dollar. 
Der  Gegenwert  für  die  Konsulatsgebühr  wird  in  deutscher 
Währung  zu  dem  jeweiligen  Tageskurs  zuzüglich  Jt  50  am¬ 
gerechnet,  um  eventuellen  Kursschwankungen  Rechnung  zu 
tragen.  Das  Konsulat  behält  sich  vor,  Kursdifferenzen  nachzu¬ 
fordern,  respektive  Kursüberschuß  zusammen  mit  der  Faktura 
zu  retournieren. 

Jede  Konsulatsfaktura  muß  eine  genaue  Angabe  darüber 
enthalten,  ob  die  Waren,  über  welche  die  betreffende  Faktura 
ausgestellt  ist:  a)  keinem  Ausfuhrzölle  unterliegen  oder  b)  wie 
hoch  sich  der  Betrag  des  erhobenen  Ausfuhrzolles  beläuft,  und 
ob  derselbe  in  dem  Fakturabeträge  enthalten  ist  oder  nicht. 
Ferner  muß  angegeben  werden,  ob  Verkäufe  derselben  Art  von 
Waren,  wie  die,  über  welche  die  Konsulatsfaktura  ausgestellt 
ist,  falls  solche  Waren  zum  Verbrauche  im  Inland  bestimmt 
sind:  a)  keinen  Inlandssteuern  unterliegen  oder  b)  wie  hoch 
sich  diese  Steuern  belaufen  und  ob  dieselben  zurückbezahlt 
oder  auf  die  aasgeführten  Waren  nicht  aufgeschlagen  werden. 


Wirtsch  aftlich-gf 

Korrespondenzen. 

Totenschau.  Nach  längerem  Leiden  verschied  am  6  4.  22  in 
Charlottenbnrg  Generaldirektor  Carl  Albert  Schnitz,  Leiter  der 
Indnstrie-Gesellschaft  Briesen  m.  b.  H.,  Brieaen-Mark. 

Ein  wichtiges  Urteil  gegen  den  Kartellzwang  ist  am  1.  3.  vom 
Landgericht  1  Berlin  gefällt  worden:  Der  Verein  Berliner  Bachdrnckerei- 
besitzer  hatte  ein  sogenanntes  Kandenschntzabkommen  getroffen,  wonach 
ein  ihm  angeschlossenes  Vereinsmitglied  einen  nenen  Ennden  nnr  beliefern 
durfte,  wenn  die  Offerte  des  bisherigen  Drncklieferanten  eingeholt  war 
und  die  nene,  daraufhin  abgegebene  Offerte  mit  einem  Zuschlag  zur 
Grundlage  eines  nenen  Angebotes  gemacht  wurde  Damit  glaubte  man 
ein  bequemes  Mittel  gefunden  zu  haben,  nm  trotz  aller  Preiserhöhnngen 
ein  Abspringen  von  Kunden  zn  vermeiden,  da  ja  die  Konkurrenz  stets 
etwas  teurer  sein  mußte.  —  Die  Entscheidung  des  Landgerichts  I  Berlin 
stellt  fest,  daß  diese  Knndenschntzklansel  nichtig  ist.  Die  Bedeutung 
der  Entscheidung  ist  um  so  höher  zn  bewerten,  als  das  Landgericht 
keinerlei  Beweis  darüber  erhoben  hat,  ob  im  einzelnen  Falle  die  Kunden- 
schntzklansel  katastrophale  wirtschaftliche  Konsequenzen  hatte.  Das 
Gericht  ist  vielmehr  sehon  auf  Grund  des  feststehenden  Inhalts  der  Kunden- 
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schntzklansel  rein  objektiv  zn  der  Anffassung  gekommen,  daß  ein  der¬ 
artiges  Abkommen  ohne  Eücksicht  auf  seine  praktischen  Wirkungen  als 
unsittlich  zu  betrachten  ist. 


Fachschulen,  Unterricht,  Forschung. 

Fachschule  für  Forzellan-Indnstrie,  Selb.  Das  Schaljahr  beginnt 
jetzt  am  1.  Mai  und  nicht  wie  in  den  vorhergehenden  Jahren  erst  im 
Oktober. 


Gesetzgebung,  Steuern. 

Die  Novelle  znmUmsatzstenergesetz  ist  vom  Reichstag  angenommen 
und  mit  rückwirkender  Kraft  vom  1.  1.  1922  ansgestattet  worden.  Der 
Satz  beträgt  2%.  Die  Ausfuhr  durch  den  Fabrikanten  unterliegt  für 
Umsatz-  und  loxussteuerpflichtige  Gegenstände  seit  dem  1.  1.  22  demselben 
Satze.  Die  ersten  Umsätze  nach  der  Einfuhr  sind  grundsätzlich  steuer¬ 
pflichtig,  soweit  es  sich  nicht  nm  Gegenstände  handelt,  die  sich  auf  der 
Freiliste  1  b  befinden.  Die  Ausführnngsbestiuimnngea  werden  etwa  Ende 
April  im  „Zentralblatt  für  das  Deutsche  Reich“  und  gleichzeitig  in  einer 
amtlichen  Ausgabe  veröffentlicht  werden. 
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Die  Novelle  zam  Ümsatzstenergesetz  hat  das  System  der  viertel¬ 
jährlichen  YoranszahlaDKen  eioKefOhrt.  Die  im  letzten  Viertel j  ahr  verein¬ 
nahmten  Entgelte  ^getätigten  Liefernvgen)  sind  fttr  die  Höhe  der  Vorans- 
Zahlung  maßgebend  nnd  nicht  die  Veranlagang  für  das  Vorjahr.  Die 
Stenerpflichtigen,  die  nicht  vierteljährlich  ihre  Steaererhlärangen  abza¬ 
geben  haben  (Loxassteaerpllichtige),  haben  im  Laufe  des  April  in  einer 
harzen  Voranmeldang  den  Gesamtbetrag  der  in  den  Monaten  Janaar, 
Febrnar  nnd  März  1922  vereinnahmten  (gegebenenfalls  der  für  die  be¬ 
wirkten  Leistnngen  vereinbarten)  Entgelte,  soweit  sie  nach  dem  Umsatz- 
Bteaergesetz  stenerpflichtig  sind,  anzageben.  Gleichzeitig  mit  der  Abgabe 
der  Voranmeldaog  hat  eine  entsprechende  Voranszahiang  (S^/o  dieses 
Betrages)  za  erfolgen. 

Haben  Stenerpflichtige  in  den  abgelanfenen  3  Monaten  einen  Um¬ 
satz  von  nicht  mehr  als  M  6000  gehabt,  so  wird  ihnen  nachgelassen,  die 
entsprechende  Voranszahiang  erst  zosammen  mit  der  nächsten  Voraaszah- 
Inng  za  leisten.  Die  im  übrigen  nicht  rechtzeitig,  d  h.  innerhalb  des 
Monats  April,  eingehenden  Voraaszahlangen  werden  ohne  weiteres 
im  Zwangswege  heigetrieben,  wobei,  wenn  aach  keine  Voranmeldung  an¬ 
gegeben  ist,  die  Voraaszahlangen  mindestens  auf  ein  Viertel  der  für  das 
voran  gegangene  Kalenderjahr  geschuldeten  Steuer  berechnet  werden. 

Die  Voraaszahlangen  werden  auf  die  nach  der  Erklärung  im  Janaar 
1928  zu  veranlagende  Umsatzsteuer  verrechnet  Sollte  sich  bei  der  ent- 
gültigen  Veranlagang  ergeben,  daß  der  Gesamtbetrag  der  Voraaszahlangen 
am  mehr  als  20  7o  hinter  der  Veranlagang  zarückbkibt,  so  erhöht  sich 
die  Steuer  nm  10  o/o  dieses  überschießenden  Betrages. 


Gewerblicher  Rechtsschutz. 

Fatentgebfibrenerhöhang  in  Folen*  Tschectaoslowakien  und 
Türkei.  Polen  hat  die  amtlichen  Gebühren  am  das  Fünfzigfache  erhöht. 
Die  Anmeldegebühr  beträgt  poln.  M.  3750,  EinsprachsgebOhr  poln.  M  1500 
and  BeschwerdegebOhr  2500.  Die  Jabresgebühren  betragen  poln  M  2000 
bis  30000  TscheChoslowakien  will  die  Gebühren  nm  das  Fünffache  er¬ 
höhen.  ln  der  Türkei  beträgt  die  Anmeldegebühr  für  ein  Patent  jetzt  12, 
für  ein  Warenzeichen  30  türkische  Pfand. 

Handel  and  Verkehr. 

Im  Postverkehr  mit  Poien  (aach  Westpolen)  empfiehlt  es  sich  in 
der  Aufschrift  neben  der  deatschen  auch  die  polnische  Ortsbezeichnang 
anzageben. 

AntrSge  anf  Frachtrfickzatalangen  sind  vom  1.  4.  22  ab  im  Güter¬ 
verkehr  zwischen  Deutschland  einerseits,  Belgien,  Frankreich  nnd  Luxem¬ 
burg  andererseits  künftig  an  die  Verkehrskontrollen  Ila)  in  Köln,  b)  in 
Darmstadt  zu  richten,  wenn  an  der  Erstattung  nur  ausländische  Bahnen, 
and  zwar  bei  a)  die  belgischen  Bahnen  und  die  französische  Nordbahr, 
bei  b)  die  übiigen  französischen,  die  elsaß-lothringischen  nnd  laxemburgischen 
Bahnen  beteiligt  sind  —  Sind  auch  deutsche  Bahnen  oder  nur  deutsche 
Bahnen  an  der  Erstattung  beteiligt,  so  sind  die  genannten  beiden  Kon¬ 
trollen  in  allen  den  Fällen  zuständig,  wo  es  sich  um  Richtigstellung  von 
Fehlern  in  der  Frachtberechnung,  sei  es  durch  falsche  Anwendung  der 
Bestimmungen  oder  durch  unrichtige  Gewichtsangaben  oder  Irrtum  des 
Absenders  oder  um  Anwendung  von  RückvergUtungstarifen,  handelt. 

Eine  Zweigstelle  des  Answärtigen  Amtes  für  Anßenbandel  ist 
in  Leipzig  (Neue  Börse,  Tröndlinring  2)  errichtet  worden.  Mit  der 
Leitung  ist  Dr.  W.  Becker  beauftragt. 

Vertretnng  deutscher  Arbeit  in  Moskau.  Der  Deutsch-Rassische 
Verein  zur  Förderung  der  gegenseitigen  Handelsbeziehungen  hat  jetzt 
wieder  eine  Geschäftsstelle  in  Moskau  eingerichtet  (Mj’asnizkaja  Nr.  1). 
Dorthin  zu  richtende  Briefe  müssen  vorläufig  noch  über  die  Zentrale, 
Bsrlin  S.  W.  ll,  Hallesche  Straße  1,  geleitet  werden. 

Der  Meistbetrag  für  Postanweisungen  nach  Oesterreich  ist  auf 
Kr.  30  000  erhöht  worden. 

Im  Postfrachtstfiehverkehr  mit  Dänemark  betragen  die  dänischen 
Gawichisgebühren  ab  1  4.  22:  über  5  bis  6  kg  Fr.  1  und  für  jedes  weitere  kg 
je  25  cts.  mehr.  Die  deutsch-schwedischen  Seegebühren  fttr 
Postfsachtstttcke  nach  Schweden  werden  vom  gleiches  Zeitpunkt  an  in 
der  Höhe  der  vorstehend  angegebenen  dänischen  Gewichtsgebtthrea  erhoben. 


Ein-  nnd  Ansfokr,  Zollwesen. 

A.  H.  N.  Grobkeramik.  Die  Tenerungsznscbläge  für  chemisch- 
läurefeste  Sieinzeugwaren  haben  eine  Aenderung  erfahren.  —  Bei  der 
Aasfahr  von  Kreide  sind  die  Ansfuhrmindestpreise  von  Fall  zu  Fall  zu 
erfragen.  —  Die  Mindestpreise  für  die  Ausfuhr  von  Kaolin  erfahren  mit 
Wirkung  vom  1  4.  eine  Aenderung.  Die  Mindestpreise  fttr  die  Ausfuhr 
von  Bimszementdielen  und  Schwemmsteinen  nach  Holland  sind  geändert 
worden. 

A.  H.  N.  Glas.  Der  Preis  fttr  die  von  der  A  H.  N.  heransgegebenen 
Ans-  nnd  Eiufuhrvordracke  beträgt  ab  1.  4.  22  für  den  Satz  Jd  1.  Dem 
ersten  Satz  wird  ein  Merkblatt  der  A.  H  N.  Glas  kostenlos  beigefügt.  Die 
Verwaltungsgebtthren  werden  mit  Wirkung  vom  1.5  22  ab  •ron  2o/o  auf 
30/0  erhöht.  Vorschriftsmäßige  Lieferwerksbescheinigungen  werden  zu 
M  0,15  je  Stück  zuzOgl.  Versandkosten  abgegeben. 

Aasfahr  von  Kelch-  und  Schleif  glas;  Die  Preise  nnd  Verkaufs- 
bediogangen  sind  geändert  worden.  Näheres  ist  durch  die  A.  H.  N.  Glas 
zu  erfahren. 

Die  Ueberleitung  des  Keichsbeauftragteu  für  die  Ueber- 
wachuitg  der  Ein-  nnd  Ausfuhr  an  die  Zolirerwaltnng  ist  am 
1.3.22  erfolgt.  Anfragen  sind  daher  künftighin  an  die  Zolldienststellen 
des  Ortes  zu  leiten,  wo  die  bisherige  Kontrollstelle  des  Rba.  ihren  Sitz 
hatte,  la  der  Handhabung  der  Außenhandelskontrolle  hat  sich  damit 
in  sachlicher  Hinsicht  nichts  geändert,  da  die  Zolldienststellen  die  Tätig¬ 
keit  der  Kontrollstellen  Übernommen  haben. 

Neuregelung  der  Ausfuhr  nach  Danzig.  Der  Freien  Stadt  Danzig 
wurden  bisher  deutsche  Waren  zu  Inlandspreisen  geliefert,  sofern  dnrch 


eine  Bedarfsbescheinigung  der  Danziger  Handelskammer  die  Verwendung 
der  Waren  für  den  Danziger  Eigenverbrauch  erwiesen  wurde.  Diese 
Regelung  kommt  vom  1.  4.  22  ab  in  Fortfall.  Es  treten  neue  Bestimmungen 
in  Kraft.  Deutscherseits  sind  jedoch  Danzig  zur  Deckung  des  Eigen- 
bedatfes  auch  weiterhin  bestimmte  Warenkontingente  eingeräamt  worden, 
bei  deren  Festsetzung  besonders  anf  die  Bedürfnisse  der  Danziger  ladustrie, 
des  Kleingewerbes  und  der  arbeitenden  Bevölkerung  Rücksicht  genommen 
worden  ist.  Die  Außenhandelsstellen  werden  nach  bestimmten  Richtlinien 
im  Rahmen  dieser  Kontingente,  die  auch  weiterhin  zu  Inlandspreisen  oder 
wenig  darüber  geliefert  werden,  Ausfuhrbewilligungen  erteilen.  Für  nicht 
kontingentierte  Waren  und  für  solche  Mengen,  die  über  die  einzelnen 
Kontingente  hinausgehen,  werden  deutscherseits  jedoch  Ausfuhrbewilligungen 
nur  zu  Ansfuhrmindestpreisen  erteilt.  Ausfuhrabgaben  werden  in  allen 
Fällen  erhoben.  Diese  Regelung  ist  autonom  von  Deutschland  getroSen 
worden. 

Der  deutsch-lettische  Wirtschaftsvertrag,  der  am  27. 3  22  unter¬ 
zeichnet  worden  ist,  sichert  beiden  Vertragschließenden  grundsätzlich  das 
Meistbegünstigungsrecht  zu.  Nach  verschiedener  Richtnng  hin  ist  jedoch 
hierin  eine  Einschränkang  erfolgt.  Zunächst  mußte  Deutschland  daran 
liegen,  die  Begünstigungen,  die  auf  Ornod  des  Friedensvertrages  mittelbar 
oder  unmittelbar  zngestanden  sind,  nicht  auch  Lettland  gewähren  zu 
müssen.  Auf  der  anderen  Seite  lag  Lettland  daran,  in  seiner  Wirtschafts¬ 
politik  gegenüber  den  Übrigen  baliischen  Staaten  (Finnland,  Estland, 
Litauen)  freie  Hand  zu  bekommen.  Es  ist  infolgedessen  vereinbart 
worden,  daß  die  in  dieser  Beziehung  von  dem  einem  Vertragsteile  ge¬ 
währten  Vergünstigungen  vom  Vertragsgegner  nur  in  Ansprnch  genommen 
werden  können,  wenn  der  betreffende  Staat  sie  auch  dritten  Staaten  ge¬ 
währt.  Des  weiteren  erstreckt  sich  das  Deutschland  gewährte  Meist- 
begünstigungsrecht  nicht  auf  diejenigen  Zollvergünstigungen,  die  Lsttland 
an  Rußland  gewährt.  Hinsichtlich  der  Ein-  und  Ausfuhr  verbleibt  es  bei 
der  bestehenden  Regelung,  die  Deutschland  die  Kontrolle  seiner  Ein-  und 
Ausfuhr  gewährleistet.  —  Das  Abkommen  vom  5  7  20  hat  eine  Ergänzung 
erfahren  durch  die  Bestimmungen  über  die  Gewährnng  eines  Warenkredits 
an  Lettland.  Es  handelt  sich  hier  um  die  Ausführung  des  §  7  des  vor- 
länfigen  Abkommens,  nach  dem  die  deutsche  Regierung  sicu  dafür  ein- 
setzen  will,  daß  Lettland  nach  Maßgabe  der  von  einer  besonderen  Kom¬ 
mission  festznsetzenden  Bedingungen  ein  Warenkredit  gewährt  wird. 
Dieser  Warenkredit  in  Höhe  von  Ji  500  Mill.  soll  nach  lettländischen 
Aeußernngen  nicht  von  der  deatschen  Regierung,  sondern  von  privaten 
Organisationen  znr  Verfügung  gestellt  werden,  die  mit  lettländischen 
Firmen  und  Organisationen  in  Verbindung  treten  sollen.  Der  Wirtschafts¬ 
vertrag  soll  zunächst  3  Jahre  gelten. 

Bulgarien.  Der  Entwarf  zum  neuen  Elnfnhrzolltarlfgesetz 
ist  in  dritter  und  letzter  Lesung  vom  Parlament  am  2.  3.  angenommen 
worden.  Ueber  den  Zeitpunkt  des  Inkrafttretens  ist  noch  nichts  bekannt 
gegeben. 

Chile.  Ein  Zollanfschlag  von  10  Centavos  fttr  je  100  kg  wird 
neuerdings  auf  alle  ein-  und  ausgeftthrten  Waren  gelegt. 

England.  Kein  Schnlzzoll  anf  dentsche  Spielwaren.  Auf 
Grund  des  Berichtes,  den  die  vom  Handelsamt  eingesetzte  UntersuchUngs- 
kommission  erstattet  hat,  beschloß  das  Handelsamt,  daß  ein  Schutzzoll 
auf  dentsche  Spielwaren  nicht  erhoben  werden  soll. 

Griechenland.  Das  Zollanfgeld,  das  bisher  150  0/0  betrag,  wird 
seit  dem  21.  3.  nach  dem  jeweiligen  Tageskurs  berechnet,  wobei  als 
Grundlage  der  Tageskurs  des  englischen  £  dient.  Die  Neuregelung  be¬ 
deutet  eine  wesentliche  Erhöhung  des  Einfahrzolles,  da  jetzt  für  1  Dr. 
Gold  etwa  4  Dr.  Papier,  gegen  früher  2,50  Dr.  Papier  zu  entrichten  sind. 

Italien.  Das  Zollanfgeld  beträgt  fttr  die  Zeit  vom  1. — 15.  4.  22 
282  0/0. 

Jugoslawien.  Das  Einfuhrverbot  fflr  Lnxnswaren,  das  am 
1  3.  22  erlassen  worden  ist,  tnfic  von  unseren  Erzeugnissen  die  nachstehend 
aufeeftthrten  Tarifnummern  des  Allgemeinen  Zolltarifs : 

T.-Nr. 

aus  504  Waren  aus  Majolika  oder  Fayence,  sowie  anderweit  nicht  genannte 
Waren  aus  Steingut;  3.  Gegenstände  fttr  Zimmerschmack  und  Galanterie¬ 
waren  wie  Fignreo,  Figürchen,  Statnetten  und  ähnliche  Luxus- 
gegenstände. 

ans  505  Waren  aus  Porzellan  oder  porzellanartige  Waren ;  (Weichporzellan: 
englisches  oder  Frittenporzellan,  unglasiertes  Porzellan ;  Biskuit, 
Parian  und  Jaspis)  mit  oder  ohne  anderen  Verziernngen ;  2.  Laxus- 
oder  Galanteriewaren  zam  Z.mmerschmuck,  wie  Vasen,  Statuetten, 
Figürchen,  Blumen,  Pflanzen,  Bukette,  Kränze  und  dergleichen: 
a)  weiß  und  einfarbig,  ohne  Malerei  und  Vergoldung,  aus  Kapfer 
oder  Kapferlegierungen,  b)  mehrfarbig,  mit  Vergoldung,  Malerei  und 
Verziernngen  von  Kapfer  und  Kapferlegiernngen. 
aus  506  Waren  aus  Ton  nnd  Steiomasse,  Porzellan,  Fayence  und  ähn¬ 
lichen  Materialien,  anderweit  nicht  vorgesehen  und  nicht  in  höhere 
Sätze  fallend:  3.  in  Verbindung  mit  feinsten  Materialien;  4.  in  Ver¬ 
bindung  mit  Edelmetallen:  a)  mit  Gold,  b)  mit  Silber. 

519  Glasplättchen,  Glasperlen,  Glasschmelz,  Emaille-  und  Glaskörner, 
ledigli.ch  zur  leichteren  Verpackung,  Aufbewahrung  und  Versendung 
anfgereiht:  1.  weiße  und  farbige;  2.  bemalt,  vergoldet,  versilbert. 

520  Edelstei. imitationen  aus  Glas,  Glassehmucksteine,  Glasperlen  und 
wlaskorallen :  1.  nur  zwecks  leichterer  Verpackung,  Aufbewahrung 
nnd  Versendung  anfgereiht;  2.  als  Schmack  anfgereiht 

521  Waren  aos  Glasimitationen  als  Edelsteine,  von  Glaskorallen,  Glas¬ 
plättchen,  auch  in  Verbindung  mit  anderen  Materialien,  falls  sie 
dadurch  nicht  unter  höhere  Zollsätze  fallen 

522  Glas  anderweit  nicht  benannt  oder  inbegrifien :  gepreßt,  poliert  usw.; 
3.  gemustert,  vergoldet,  versilbert. 

ans  525  Erzengnisse  aus  Glas  oder  Emaille  und  Glasimitationen  von 
Edelsteinen  und  Korallen  in  Verbindung  mit  anderen  Materialien. 

Marokko.  Die  deutsche  Einfuhr  hat  nach  vorübergehender  Zu¬ 
nahme  im  Laufe  des  vergangenen  Jahres  wieder  einen  Rückgang  durch 
di«  neuerlichen  Einfuhrerschwernngen  erfahren.  An  Stelle  der  früher 
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nbliobrn  geDarellcn  BinfahrbcwilllgaDK  mafi  j«tit  von  Fall  20  Fall  aina 
bebOrdliche  Bawilliaong  arwirkt  werden.  Dai  Zoliverfabren  iit  aoiat- 
eprocben  gegan  die  dentaobe  Einfobr  gerichtet.  Nachdem  zahlreiche 
deotache  Artikel  eich  ala  noentbebrlich  erwiesen  haben,  wurde  dorch 
Dekret  vom  9.  1.  80  eine  EinfohrbewUligong  n.  a.  fQr  Steingut,  Glaa  nnd 
Krietall  zngeatanden.  Zar  Erachwerang  der  Einfobr  wird  von  den  Zoll¬ 
behörden  nicht  der  FaktoriernnKSwert,  sondern  der  übliche  Orolihand'la- 
verkantipreis  abzüglich  80—46%  zngraude  gelegt.  Beichsdeoteohe  Ver¬ 
treter  kommen  gegenwfirtig  für  französisch  Marokko  nicht  in  Frage,  da 
die  Niederlasanng  dentacber  Staatsangehöriger  noch  untersagt  ist.  Gegen 
Vertreter  französischer  Nationalität  bestehen  natürlich  erhebliche  Be¬ 
denken  Jedenfalls  emptieblt  es  sich,  nnr  mit  dorchans  zuverlässigen 
Vertretern  zo  arbeiten.  Da  die  wirtschaftliche  and  flnanzielle  Erials 
noch  immer  andaoert,  sind  die  Absatzanssichten  nicht  günstig  zo  nennen. 

Schweden.  Antldnuipingbewegung.  Der  ladnstrieverband  hat 
die  Erbtbang  einer  Valntaansgleichsabgabe  vorgeschlagen,  die  in  Form 
eines  Zoichlages  zo  den  gleitenden  Zollsätzen  an  der  Grenze  erhoben 
werden  soll.  Ueber  die  SteUangoabme  des  handelspolitischen  Ansschnäei 
des  schwedischen  Beichstages  zu  diesen  Vorschlägen  ist  bisher  noch 
nichts  bekannt  geworden.  Vor  einiger  Zeit  hatte  er  sich  gegen  den  Er- 
lak  eines  Antidnmpinggesetzes  ansgesproohen ;  es  scheint  aber  nicht  on- 
möglieb,  dak  einzelne  Artikel,  vornebmlieh  Lnxaserzeagniise,  einer  be¬ 
sonders  scharfen  Behandlung  bei  der  Einfuhr  unterworfen  werden. 

Schweden.  Zolltarlfenfsohrldnngcn.  Tablettani  Öhren,  Glas¬ 
röhren  mit  flachem  Boden  (T.  Nr.  b97),  versehen  mit  lose  aufsitzendem 
Daekel  ans  vernickeltem  Eisenblech. 

Teile  zu  elektrischen  Glühlampen,  Glasballons  mit  elnmontlarten 
.Metallfäden.  T.-Nr.  1070  (1921) 

Schweiz.  ZoHlarlfenischeldnngen  znm  Gsbranchstarif  vom 
8.  6.  81  Bekanntmachung  des  eidgen.  Zolldepartements  vom  6  2.  88 : 

T.-Nr.  Bezeichnung  der  Waren: 

998  18  Siphonflaschen  ans  farbigem  Glas,  nicht  in  Verbindung 

mit  Metall,  nicht  geschliffen,  nicht  graviert. 

Spanien.  Das  Zollanfgeld  ist  für  den  Monat  April  auf  23,19  •/• 
(84,81)  festgesetzt. 

Südafrikanische  Union.  Die  Zollbereehnnng  dentscher  Ein¬ 
fuhrwaren  wird  vom  4.  4.  88  ab  znm  Umrechnungskurs  von  .4  700  je 
Lstrl.  vorgenommen. 

Gesohäftllohe  Mlttellnng^en. 

FQrstenberger  Porzellanfabrik,  Fflrstenberg  a.  Weser.  Aaszng 
aas  dem  genehmigten  Abscblnk  vom  31.  12.  21:  Beingewinn  Af  1  703259 
(81:6062);  Dividende  25<>/«  (25);  Abschreibungen  ^  90962  (77  918);  Zu- 
weisnngen  für  Wohlfabrts-  und  gemeinnützige  Zwecke  Af  130  000,  für 
Eleinwohnnngsbanten  für  Werkangehörige  Af  300  000.  —  Das  abgelsufene 
Geschäftrjahr  brachte  dem  Unternehmen  von  Anfang  bis  Ende  volle  Be¬ 
schäftigung  und  gegen  Bade  desselben  sogar  aukergewöhnliche  Nachfrage, 
sodak  die  Anlagen  im  Bahmen  der  noch  immer  nnznreichenden  Eohlen- 
znteilnng  voll  ansgenntzt  werden  konnten.  Das  Jnbiläamsjshr  (175.)  hat 
für  die  Firma  mit  einem  sehr  guten  Auftragsbestand  begonnen.  —  lu  den 
Aafsiebtrrat  wurden  C.  Bichter  wieder-  und  G.  Bellers  an  Stelle  des 
verstorbenen  D.  Ahrens  nengewäblt. 

Purzell anfabrik  Gflnthersfeld,  A.-9.,  Gehren.  Das  Unternebmen 
verzeichnet  für  das  Geschäftsjahr  1921  einen  Beingewiun  von  J(  1157293 
(701  814),  über  dessen  Verwendung  nichts  veröffentlicht  worden  ist. 

Porzellanfabrlk  Limbacb,  A.-G..  Llmbach.  Anszug  ans  dem  ge¬ 
nehmigten  Abscbluk  vom  81  12.  21:  Beingewinn  164  802  (135  284); 
Dividende  15%  (16);  Bonns  13%  (6);  Abschreibungen  Af  8600  (24673)  — 
Wie  im  Geschäftsbericht  ausgeführt  wird,  litt  der  Betrieb  unter  der  Un¬ 
gunst  der  allgemeinen  Verhältnisse.  Die  Nippes-  and  Loxusabteilnng 
konnten  moiatslang  nur  kurz  arbeiten.  Bei  den  übrigen  Brzengnissen 
aber  erholte  sich  das  Geschäft  nnd  die  eingefübrte  Geschirrerzeugnog 
konnte  bereits  fruchtbar  wirken.  Der  allgemeine  Porzellanarbeiterstreik 
blieb  in  seiner  Wirkung  nicht  ohne  ElLfluk  anf  das  Betriebsergebnis.  Für 
das  neue  Geschäftsjahr  ist  der  Auftragsbestand  ja  nach  Art  der  Erzeug¬ 
nisse  gänzlich  ungenügend  bis  recht  gut.  Dem  Unternehmen  können 
günstige  Aassiebten  zogesproeben  werden. 

Porzellanfabrik  Bauenstein,  vorm.  Fr.  Chr.  Greiner  &  Söhne, 
A.-G.,  Bauenstein.  Auszug  aus  dem  genehmigten  AbichluU  vom3l  12.21: 
B ^11  gewinn  Af  838998  (664693);  Dividende  25%  (20);  Sondervergütung 
15%  (0);  Absenreibnngen  Af  300364  (142486);  Bdcastellang  für  Werk¬ 
erhaiton  gs-Eonto  Al  400000;  Zuweisung  au  Arbeiterwoblfahrts- Fonds 
Af  100000  (100000),  für  gemeinnützige  Zwecke  Af  120000  (155  000)  — 
Das  Geschäfir-jahr  1921  brachte  groke  Schwierigkeiten,  besonders  in  der 
Eoblenbeschaftung,  mit  sich.  Das  günstige  Ergebnis  ist  dem  regen  Ans- 
landsgeschäft  zu  danken.  Im  lulaud  war  der  Absatz  gleichfalls  rege, 
jedoch  weniger  lohnend.  Im  Denen  Jahr  liegen  für  die  nächsten  Monate 
reichlich  Aufträge  vor.  —  Dem  Anfsichtsrat  gehören  gegenwärtig  an: 
Bankdirektor  M.  David,  Vors.,  Bankdirektor  0.  Beseler,  Stellv.  Vors., 
Generaldirektor  H.  Fillmann,  H.  Georgii,  Fabrikdirektor  M.  Henbach,  Bank¬ 
direktor  P.  Eallensee,  Bankdirektor  Cu.  W.  Palmie. 

PorzeUanfabrlk  Waldsassen  Barenther  &  Co.,  A  -G.,  Wald¬ 
sassen.  Anszng  ans  dem  genehmigten  Abscblnk  vom  31.12.  21:  Bein- 
gewiun  Af  1276094  (709  907);  Dividende  20%  (20),  Sondervergütung 
Al  15%  (10);  Abschreihnngen  A(  81600  (82916).  —  Nach  dem  Geschäfts¬ 
bericht  hatte  die  noch  immer  znnehmende  gewaltige  Vertenernng  aller 
Betriebskosten  eine  weitere  erhebliche  Steigerung  der  Verkanfspreisa  zur 
Folge.  Bei  der  groken  Emwertang  nnserer  Valuta  ist  an  einen  Preisabbau 
noen  nicht  za  denken,  es  besteht  vielmehr  die  Gefahr,  dak  bei  deren  Fort- 
sehreiten  aneb  die  für  den  täglichen  Bedarf  benötigten  Geschirre,  wie  solche  die 
Fabrik  hauptsächlich  erzeugt,  zu  hoch  im  Preise  komm-n  werden  and  der 
Verbrauch  derselben  daun  verringert  wird.  Das  Ausland  hält  in  den 
letzten  Monaten  mit  dem  Kaufe  zurück.  Die  Beschäftigung  ist  noch 
ausreichend. 


Düsseldorfer  Tonwarenfabrik,  A.-G.,  Reisholz.  Anezug  aus  dem 
genehmigten  Abschluli  vom  81  12  21:  Verlust  Jl  8894,  der  sich  am  den 
Verlnitvortrag  auf  J(,  220  960  erhöbt;  Abschreibungen  jH  46754.  Dar 
Betrieb  der  Tonwarenfabrik  ruhte  während  des  ganzen  Jahres  Der  Pro¬ 
zeß  gegen  die  für  den  Brandfall  verantwortlich  zu  machende  Behörde 
konnte  noch  immer  zn  keinem  Abschlnk  gebracht  werden. 

Bomag^  Sächsische  Ofen-  und  Wandplatten-Werke,  A-Q., 
Meiften.  Auszug  aus  dem  genehmigten  Abscbluk  vom  31.12.  21;  Ksin- 
gewion  Af  2179875  (1339000);  Dividende  30%  (26);  Abschreibungen 
AI  742  758  (624  309).  —  Während  des  abgelanfeneu  Geschäftsjahres  waren 
die  Werke  durchweg  bis  an  die  Grenze  der  Lsistnugsfähigkeit  beschäftigt, 
wobei  auch  der  Export  in  angemessener  Weise  gepflegt  werden  konnte. 
Der  Umsatz  erfahr  eine  bedentende  Steigerung.  Beschäftigung  und  Auf¬ 
tragsbestand  im  lanfenden  Jahr  versprechen  auch  weiterhin  eine  günitige 
Entwicklnng.  —  Die  o.  G.-V.  genehmigte  die  vorgeschlagene  Eapitals- 
erböhnng  nm  Af  2  Mill.  Stamm-  and  .^0  2  Mill.  Vorzagsaktien.  Die 
nenen  Stammaktien  werden  den  bisherigen  Aktionären  im  Verhältnis  4  ;  1 
zn  200%  angeboten. 

Dacbziegelwerke  Ergoldsbacb,  A.-G.,  Ergoldsbach.  Auszug  ans 
dem  genehmigten  Abscbluk  vom  31  12.  21:  Baingewinn  Af  1  963  658; 
Dividende  24  %  ;  Abschreibangea  Af  321  303 ;  Zuweisnng  für  Arbeiterwob- 
nnngsfürsorge  Af  300000  —  Nach  allen  Erzengnissen  der  Gesellschaft 
war  die  Nachfrage  änkerst  rege  ln  das  neue  Jahr  konnte  ein  umfang¬ 
reicher  Anftragsbestand  übernommen  werden.  Durch  Fortaetzang  des  im 
Vo'jabre  begonnenen  Ansbanea  der  Werke  können  nnnmehr  sämtliche  An¬ 
lagen  voll  aasgenntzt  werden  —  In  den  Anfsichtsrat  wnrde  Eaufmenn 
A  ^trank  wieder-  und  an  Stelle  des  verstorbenen  J.  Makgnng  Bacüti- 
anwalt  Dr.  A.  Fürnrohr  nengewäblt 

Glas-  und  SplegeDHannfaktnr,  A.-G.,  Gelsenkirchen. Schalke. 
Anszug  aus  dem  geuebmigten  Abscbluk  vom  31.  12.  21:  Beingewiun 
jH  9  337  558  (8  809  678);  Dividende  30%  |20);  Sondervergütung  50%  (50); 
Absebreibangeu  A4  45  000  1498  362);  Zuweisung  an  Beamten-  und  Arbeiter- 
nnterstOtzanga-Fonds  Af  500  000  (500000).  —  Dem  Geschäftsbericht  zufolge 
hielt  die  zn  Anfang  vorigen  Jahres  eiogetretene  Abflanung  im  Geschäft 
bis  gegen  Mitte  des  Jahres  an  and  machte  dann  einer  lebhaften,  stellen¬ 
weise  stürmischen  Nachfrage  Platz,  so’  dak  die  angesammelten  Lager- 
bestände  glatt  abgesetzt  werden  konnten.  Die  Gestebup gekosten  gingen 
besonders  im  letzten  Quartal  sprangbaft  in  die  Höhe,  wogegen  die  Ver- 
kanfspreise  nicht  im  gleichen  Make  erhöht  werden  konnten.  Beim  Ans- 
fuhrgeschäft  sei  mit  dem  ansländUchen  Wettbewerb  bereits  ernstlich  zn 
rechnen.  —  Das  ansscheidende  Anfeichtsratsmitglied  Dr.  F.  Eltzbaoher 
wurde  wiedergewählt. 

Kreaznacber  Glashütte,  A.-G.,  Kreuznach.  Das  Unternebmen 
BchlieUt  das  Geechäftejabr  1921  mit  einem  Beingewinn  von  M  35  256 
(63  796)  ab,  ans  dem  15  %  (26)  Dividende  znr  Verteilung  gelangen.  — 
In  den  Anfsichtsrat  wurden  G.  Dammeyer  and  W.  Heye  nen  hinzngewählt. 

Sächsische  Glasfabrik,  Badeberg.  Anszng  aus  dem  genehmigten 
Abscblnk  vom  31.12.21:  Beingewinn  Jl  2  217  097  (1033  272);  Dividende 
40  o/o  (40);  Sondervergütung  20  ®/o  (0);  Abechreibnngen  Ji  884  608 
(546  248);  BOcklage  anf  neugebildetee  Warkerhaltangskunto  971  586, 
dem  gleichzeitig  der  auf  dem  bisherigen  Ernenernngskonto  verbliebene  Beet- 
betreg  von  M  28  415  zngefObrt  worden  ist;  soziale  Zuwendangen 
250  000  (175  000)  —  Im  abgelanfenen  Jahr  batte  die  Gesellecbaft 
wieder  mit  vielen  Fabrikationsschwierigkeiten  zn  kämpfen,  kann  aber  doch 
ein  sehr  gutes  Ergebnis  vorlegen,  da  entsprechende  Preise  erzielt  wurden, 
wobei  auch  das  Anslandsgeschäft  günstig  mit  eingewirkt  hat.  Im  Dezember 
brannte  ein  Lagerechoppen  ab,  der  Geschäftsbetrieb  wnrde  dadnreh  nicht 
beeinträchtigt  Ueber  die  Anssichten  vermag  die  Verwaltnng  nichts  zn 
sagen.  —  Der  jetzige  Aufxicbtsrat  besteht  ans:  Bankdirektor  M.  Beimer, 
Vors ,  Kommerzienrat  W.  Hirsch,  Stellv.  Vors.,  Bechtsanwalt  A.  Schlecüte, 
Kommerzienrat  W.  Döderlein,  Bankdirektor  B.  Wagner,  Bechtsanwalt 
G.  Eckenbrecht 

Stanz-  und  Enialllierwerke,  vorm.  Carl  Thiel  &  Söhne,  A.-G., 
Lübeck.  Ao-zng  ans  dem  genehmigten  Abscbluk  vom  31.12.21:  Biin- 
gewioa  Af  1  262  364  (531  945);  Dividende  15%  (10);  Absebreibungen 
Ji  357  081  (354  899);  Bttckstelluug  für  Wohlfahrtszwecke  M  60000  (40000). 

—  Im  Bencbtsjahr  war  die  Nachfrage  lebhafter  and  gleichmäkiger  als  im 
Vorjahr.  Durch  VervoUkommnang  and  Aosban  der  Prodnktionsmittel 
gelang  es,  die  Betriebsschwierigkeiten  einigermaken  auszagleichen  und  ein 
unter  Berfleksiebtigong  der  schwierigen  Verhältnisse  nicht  nngünstiges 
Ergebnis  zn  erzielen. 

Th.  Goldsehmidt,  A  -G.,  Essen.  Anszng  ans  dem  genehmigten 
Abscbluk  vom  31.12.21:  BMugewiao  19  Mill.  (7,5);  Dividende  307o 
(20);  Abschreibangea  Af  839  246  (845  500);  Bucksteilung  für  soziale  and 
geuieinnützige  Zwecke  Ji  3  Mill  (u8);  für  Kleinwobanngsban  AI  2  Mill. 

—  Nach  dem  Voistandsbericbt  sind  die  Werke  nicht  gleicbmäkig  beschäftigt 
gewesen.  Bei  verbesserter  BohstoSrersorgang  konnte  die  Gtttererzeagnng 
vergröbert  werden.  Dennoch  beträgt  diese  erst  die  Hälfte  der  des  Jahres 
1913.  Da  die  Anfwättsbewegnog  der  Erzengangskosten  offenbar  noch 
nicht  abgeschlossen  ist,  mnk  ein  hoher  Stand  dieser  Kosten  bei  einer 
etwaigen  erheblichen  Erholnng  der  Mark  die  Wettbewerbsfähigkeit  der 
Industrie  anf  dem  Weltmarkt  ernstlich  gefährden.  —  Die  ansscheidenden 
Anfsichtsratsmitglieder  A.  von  Back,  Dr.  Frhr.  von  Hirsch  and  Dr.  Vierling 
wurden  wieder-  and  Bankdirektor  M.  Schnitze  nen  in  den  Anfsichtsrat 
gewählt. 

logenienrgesellschaft  für  Wärmewirtschaft,  A.-G.,  Köln.  Das 
Geschäflbjahr  1921  brachte  eine  Weitere  Entwicklung  der  Gesellschaft 
nnd  einen  weiteren  Ansban  der  Organisation.  Das  verfügbare  Ingenienr- 
personal  war  ständig  voll  für  die  Dnrchftthrang  wärmewirtschaftlicher 
Verbessernngen  von  Indnstriebetrieben  in  Ansprach  genommon.  lusbe- 
sondere  wnrden,  wie  bereits  im  Vorjahre,  weitere  Abschlüsse  für  die  Be- 
arbeitnng  ganzer  Indnstriegrappeu  getätigt.  Die  mit  Beginn  des  Ge¬ 
schäftsjahres  angegliederte  keramische  Abteilang,  die  als  Wärmestelle  der 
Dentsenen  Keramischen  Geaellscnaft  arbeitet,  hat  die  Verbesserangsmög- 
lichkeiten  für  die  keramischen  Brennöfen  geklärt  und  die  DarebfOhrnng 
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der  VerbeBsernnfiren  zahlreicher  Betriebe  eingeleitet.  Glerchzeitig  warden 
srnndlegende  Forschungsarbeiten  über  dfn  keramischen  Br^nbetrieb  im 
Auftrag  der  Deutschen  Keramischen  Geselischaft  in  Angriff  genommen. 
Der  Auftragsbestand  bei  Eintritt  ins  neue  Geschäftsjahr  ist  beträchtlich. 
Außer  der  im  Vorjahr  errichteten  Zweigniederlassung  Stuttgart  wurde  im 
Berichtsjahr  eine  weitere  Zweigniederlassung  in  Nürnberg  eröffnt.  Die 
Eröffnung  einer  Zweigniederlassung  in  Dresden  steht  bevor.  Die  am 
13  3  22  stattgefnndene  Generalversammlung  genehmigte  die  Ausschüttung 
einer  Dividende  von  200/0(1.  V.  20  0/0)  auf  die  volleingezahlten  und  von 
ll®/o  ftuf  die  zu  ein  Viertel  eingezahlten  Aktien.  Nach  Ablauf  des 
richtpiahres  wurde  das  Aktienkapital  von  1  Mill.  voll  eingezahlt  und 
eine  weitere  Erhöhung  um  M  600  000  beschlossen. 

Zettlitzer  Kaolinwerke,  A.-G.,  Zetthtz  bei  Karlsbad.  Die 
0  G-V  vom  30  3.  22  beschloß,  den  Kupon  für  das  Jahr  1921  mit 
Kc  48 '  (im  Vorj'ahre  Kc.  60)  je  Aktie  an  den  Kassen  der  Böhmischen 
Eskomntebank  und  Kreditanstalt  in  Prag,  sowie  deren  sämtlichen  Filialen 
zur  Auszahlung  zu  bringen.  Auf  Antrag  des  Verwaltungsrates  wurden 
auch  für  dieses  Jahr  größere  Beträge  für  Arbeiterwohnungen  und  Be- 

amtenfttrsorge  zurückgestellt.  , 

Neue  Glasfabrik  in  Oesterreich.  Das  unter  Führung  Dr.  Braun- 
Stammfest  (Wien,  I.,  Mahlergasse  3)  stehende  Konsortiuin,  das  die 
Oberösterr.  PorzeUanindustrie  und  die  Oberösterr.  El^trotechnischen 
Werke  beide  in  W^els,  gründete,  schreitet  nunmehr  an  die  Errichtung  einer 
Glasfabrik  gleichfalls  in  Wels.  Das  neue  Unternehinen  wird  lediglich  auf 
die  Herstellung  von  Massen-Bedarfsartikel  eingestellt  sein.  Vorerst  ist 
nur  die  Fabrikation  von  Wein-  und  Bierflaschen  und  von  Tafelglas  vor- 
aesehen.  Die  Jahresleistungsfähigkeit  der  neuen  Fabrik  wird  mit 
6  Mill  Flaschen  und  mit  630  000  m*  Fensterglas  angegeben.  Mit  dem 
Bau  der  neuen  Fabrik  wurde  vor  kurzem  begonnen.  Die  Betriebsanf- 
nahme  ist  für  Ende  Juni  zu  gewärtigen.  Das  Unternehmen  soll  als 
Aktiengesellschaft  unter  der  Firma  »  ® 

richshütte,  Wels“,  mit  einem  Aktienkapital  von  Kr.  800  Mill.  ms 
Leben  treten.  _ 


General  -  V  er  Sammlungen. 


Steatit-Magnesia,  A  -G.,  Berlin:  0.  G.-V.  29.  4.  22,  4  Uhr  n.,  Bank¬ 
haus  Gebr.  Arnhold,  Dresden.  T.-O.:  u.  a.  Kapitalserhohung  um 

yk  7  B  Mill.  Inhaberaktien.  „  „  „ .  _ _ 

’  Vereinigte  Isolatorenwerke,  A.-G.,  Berlin-Pankow :  0.  G.-V.  24.  4.  22, 
12  Uhr  m.,  Berlin,  Dorotheenstr.  36.  T.-O.:  u.  a.  Kapitalserhöhung  um 

M  4  Mill.  Inhaberaktien  auf  jK  7  Mill. 

Jlse  Bergbau,  A  -G.,  Grube  Jlse:  0.  (U-V.  27.  4.  22,  3  Uhr  n..  Mittel¬ 
deutsche  Creditbank,  Berlin.  T.-O. :  u.  a.  Kapitalserhohung  um  M  40  MiU. 
Stammaktien;  Umschreibung  von  Vorzugsaktien.  „  „  „  ttu 

Tonofenfabrik  Wallner,  A -G.,  Tirschenreuth:  0.  G.-V.  19.4.  22,  2  Uhr 
n.,  Geschäftsräume  der  Fa  Gebr.  Zehendn«,  Mitterteich. 

Glasfabrik,  A.-G,  Broekwitz:  0.  G.-V.  3.5.  22,  Uhr  n.,  Hotel 
Goldner  Löwe,  Meißen.  T.-O.:  u.  a.  Abschluß  eines  neuen  GeseUschafts- 

vertrage^s^inische  Qiaahütten,  A.-G.,  Cöln-Ehrenfeld :  a.  0.  G.-V.  2L  4.  22, 
12  Uhr  m.  Bankhaus  J.  H.  Stein,  Cöln.  T-0.:  u.  a.  Kapitalserhohung 
um  M  6  Mill.  Stamm-  und  Jff  1  MiU.  6  o/«  Vorzugsaktien. 

Glashütte  Friedrichsthal,  A.-G.,  Friedrichsthai  bei  Costebrau :  a_o.  G.-V. 
21  4  22  5  ühr  n.,  Bankfirma  Garach  Simon  &  Go ,  Berlin.  T.-O  :  n.  a. 
Kapitalserhöhung  um  JC  2  Mill.  Stammaktien;  Zusammenlegung  des  Ge¬ 
schäftsjahres  mit  dem  Kalenderjahr.  „„ 

Glas-  und  Spiegel-Manufaktur,  A.-G.,  Gelsenkirchen-Schalke  :  u.  0.  G.-V. 

I  6.  22,  ID/s  Uflr  V.,  A.  Schaaffhausen’scher  Bankverein,  A.-G.,  Cöln. 

T.-O. :  Satzungsänderungen.  ^  xr  .  •  j  -nr  n.  -u 

Glashüttenwerke  Holzminden,  A.-G.,  Holzminden  a.  Weser:  0.  G.-V. 

27. 4.  22,  9  Uhr  v.,  Edenhotel,  Berlin.  „x  .....  t  tv  .  n 

Thüringische  Glas-Instrumenten-Fabrik  Alt,  Eberhardt  «Jäger,  A.-G., 
Ilmenau  •  0  G.-V.  20  4  22,  2  Uhr  n.,  Gasthof  Zur  Tanne,  Jlmenau : 
T.-O  :  u.  a.  Kapitalserhöhung  um  JK  2,6  Mill.  Stamm-  und  M  1  Mill. 

^  ^nnweil«*^  Email-  und  Metallwerke,  vorm.  Franz  Ullrich  Söhne,  A.-G., 
Annweiler  (Pfalz):  a.  0.  G.-V.  6.  B.  22,  10  Uhr  v..  Geschäftslokal,  Annweiler. 
T-0.:  Aendernng  des  Gesellsohaftsvertrages.  ......  t.  j 

Erste  Darmstädter  Herdfabrik  und  Eisengießerei  Gebrüder  Boeder, 
A.-G.,  Darmstadt:  a.  0.  G.-V.  22.  4.  22,  10  7*  Uhr  Deutsche  Bank, 
Filiale  Darmstadt.  T.  0.:  u.  a.  Kapitalserhöhung  um  J(  1,76  Mill.  Stamm- 

und  c/Ä  0,3  Mill.  7  «/o  Vorzugsaktien  a  w  oh  00 

F.  Küppersbnsch  &  Söhne,  A-G.,  Gelsenkirchen:  0.  G.-V.  28.  4.  J2, 

5  Uhr  n.,  Hotel  Kaiserhof,  Essen-Ruhr.  ^  .  ttu 

Bartsch  Quilitz  &  Co,,  A.-G.,  Berlin:  0.  G.-V.  21.  4.  22,  4  Uhr  n., 
Bankflrma  Carseh  Simon  &  Co.,  Berlin.  T.-O. :  u.  a  Abschluß  einer 
InteressengemeiQSchaft ;  Kapitalserhöhung  um  M  2,5  Mill.  _ 

Biaenhöttenwerk  Keula  bei  Muakau,  A.-G.,  Keula :  a.  o.  G.-V.  25,  4. 22, 

II  Uhr  V,  Börsengebäude,  Berlin.  T.-O.:  u.  a.  Kapitalserhöhung  um 
JC  6,9  Mill.  Stamm-  und  M  0,3  Mill.  Vorzugsaktien. 


—  Die  andern  Beiträge  aus  der  Feder  hervorragender  Fachmänner  geben 

Aufschluß  über  die  Ziele  und  Absichten,  die  die  „Jahreaachau  Deutscher 
Arbeit“  in  Dresden  mit  ihren  alljährlich  wiederkebrend^n  Ausstellungen 
verbindet.  Professor  Karl  Groß,  der  Direktor  der  S^a'^tÜchen  Akademie 
für  Kunstgewerbe  in  Dresden,  zergliedert  in  feinsinniger  anschau- 
lieber  Weise  die  Bestrebungen  der  Jahresschau“,  indem  er  das  wohl- 
durchdachte  Ausstellungsprinzip,  den  Qualitätsgedanken  (Höchstleittungen), 
einer  überzeugenden  Betrachtung  unterzieht.  Dr.  _P®nI  Krais,  Professor 
am  Deutschen  Forschungsinstitut  für  Textilindustrie  in  Dresden,  ergeht 
eich  in  belehrenden  Ausführungen  über  die  Qualitätsarbeit  vom  tech¬ 
nischen  Standpunkt.  Die  nächsten  Abhandlungen  befassen  sich  mit  len 
Gebieten  Glas  und  Keramik,  die  die  Jahreschau  in  diesem  Jahre  zur  Aus¬ 
stellung  bringt,  Dr.  Gustav  Keppeler,  Professor  der  technischen  Hoch¬ 
schule  in  Hannover,  klärt  über  die  Glasindustrie  und  ihre  Bedeutung  für 
die  deutsche  Volkiwirtschaft  auf,  während  der  Syndikus  des  Verbanles 
keramischer  Gewerke  in  Deutschland,  Dr.  Heinrich  Schermann,  ^er 
„Deutsche  Keramik“  plaudert.  —  Die  Broschüre  enthält  ferner  ein  Vm- 
zeichnis  der  verschiedenen  Ausschüsse  der  Jabresschau  sowie  mehrere  gute 
Aufnahmen  des  Städtischen  Ansstellungsgeländes  (auch  einen  Grundriß  der 
Ausstellung)  und  der  Stadt  Dresden. 

Torfaasstellnng  und  Turfindnstrletag  in  Hannover.  Die  vom 
18  — 27.  3.  22  von  der  Nordwestdeutschen  Arbeitsgemeinschaft  zur  Fömerung 
des  Toifwesens  veranstaltete  Torfausstelluug  war  vom  besten  Erfolge 
begleitet.  Gut  ansgearbeitete  Reliefs  und  Kartenmaterial  sowie  eine  Fülle 
von  wissenschaftlichem,  statistischem  und  Anschauungsmaterial  gaben  ein 
übersichtliches  Bild  der  Torfgewinnung  von  Hund  und  mit  Maschinen. 
Die  Technische  Hochschule  in  Hannover  führte  die  Ergebnisse  von  wissen¬ 
schaftlichen  Versuchen  in  Präparaten,  Bildern  und  Tabellen  vor  und  ver¬ 
anstaltete  während  der  Ausstellung  Feuerungsversuche  in  den  Heiz-  und 
Kraftanlagen  der  Hochschule,  die  auf  Plan-,  Wander-  und  Treppenrosten, 
sowie  in  einer  Lederschen  Torfsondetfeuernng  sämtlich  überraschend  gute 
Ergebnisse  mit  gebrochenem  Torf  erzielten.  Die  Nordwestdeutsche  Arbeits¬ 
gemeinschaft  und  die  Torferzeugerverbände  Stade,  Oldenburg,  Hannover, 
Meppen,  Papenburg  hatten  in  anschaulicher  Weise  die  verschiedenen  Arten 
ihrer  Erzeugnisse  und  die  für  ihr  Gebiet  besonders  markanten  Gewinnnngs- 
und  Verwendungsarten  von  Brenn-  und  Streutorf,  sowie  figürliche  Statistiken 
ausgestellt,  die  u.  a.  interessante  Vergleiche  der  Raumbeanspruchung  bei 
den  wichtigsten  Brennstoffen  und  deren  Asche-,  Schlacken-  usw.  Verluste 
darstellen.  Die  Ausstellung  hatte  fioanziell  ein  sehr  günstiges  Ergebnis, 
Die  Aussteller,  besonders  auch  die  Fabiikanten  von  Torffeuerungsanlagen, 
waren  von  dem  Resultat  sehr  befriedigt,  da  sie  umfangreiche  Aufträge 
erhalten  haben.  Daß  für  die  Torfindustrie  die  AussteUung  von  größter 
Bedeutung  gewesen  ist,  wird  die  nächste  Zukunft  zeigen,  da  bereits  jetz 
die  Anfragen  nach  Torf  bei  den  Verbänden  sich  h^fen.  Danach  ist  zu 
hoffen,  daß  sich  in  den  Verbraucherkreisen  die  Ueberzeugnng 
durchsetzt,  daß  durch  den  Btzng  von  den  Landesverbänden  des  Reichs- 
Verbandes  der  Brenntorferzenger  die  beste  Gewähr  für  gute  und  znverla  g 
Torflieferungen  gegeben  ist.  In  der  Ausstellungswoche  k.® 

wirtschaftliche  Verbände  der  Torfindnstrie  und  der  am 
sonders  interessierten  Industrien  in  Hannover.  Dem  am  23.  3.  in  Hannover 
veranstalteten  Torfindnstrietag  wohnten  300  Personen  bei,  worunter  neben 
Vertretern  der  Behörden  u,  a.  auch  Vertreter  der  schwedischen  und  norwegi¬ 
schen  Industrie  zu  sehen  waren.  Es  sprachen  u.  a,  Prof  Dr.  hranke, 
Hannover,  über  die  Resultate  der  von  ihm  geleiteten,  ob^  bereits  erwähnten 
Feuerungsversuche  in  der  Technischen  Hochschule; 

Leiter  der  Versuchsstation  für  techn.  Moorverwertnng  an  der  Technischen 
Hochschule  in  Hannover,  über  Torf  Verwertung  in  der  Glas-,  ^^eran^schen- 
und  Ziegelindustrie.  Von  größtem  Allgemeininteresse  .77*« 

des  Vorstandes  der  Kohlenwirtschaftsstelle  Bremen,  Herrn  Wenhold,  übe 
die  Kohlenversorgung  im  Jahre  1922  und  die  No^endigkeit  der  ver¬ 
stärkten  Heranziehung  des  Torfes  für  Industrie  und  Hausbrand. 

Die  Wiener  Frühjahrsmesse,  die  vom  19.  bis  26.3.  stattg^unden 
hat,  hat  nicht  jenen  stürmischen  Verlauf  genommen,  den  die  erste  Wiener 
Messe  im  März  1921  charakterisierte.  Der  damalige  Tiefstand  der  Krone 
hatte  zu  Massenabschlüssen  geführt,  die  allerdings  in  der  Folge  in  vielen 
Fällen  nicht  ausgeführt  werden  konnten.  Dieses  veranlaßte  viele  Ein¬ 
käufer  diesmal  zu  einer  gewissen  Zurückhaltung  in  der  Erteilung  von 
Aufträgen  auf  Anfertigung.  Das  Frühjahrsmesse  Geschäft 
und  solider.  Da  die  österreichischen  Erzeugnisse  in  vielen  Produktions¬ 
zweigen  in  den  letzten  Monaten  die  Weitparität  zum  Teil  2““ 

Teil  sogar  überschritten  haben,  spielte  diesmal  die  Qualität  der  Ware  die 
ausschlaggebende  Rolle.  Die  Zahl  der  ausländischen  Binkäu  er  war  vie 
größer  als  zur  Herbstmesse.  Nicht  unwesentlich  beeinträchtigt  wurde  das 
Meßgeschäft  durch  die  Einfuhrschwierigkeiten,  die  in  den  verschiedenen 
Staaten,  vor  allem  aber  in  den  Nationalstaaten  bestehen. 


Messen  und  Aasstelluugen. 

Hat  das  Wort  „anssteilungsmüde“  im  Deutschland  der  Gegen¬ 
wart  Sinn  nnd  Berechtignng  ?  Victor  Ottmann  verneint  diese  Frage 
in  dem  von  ihm  verfaßten  Geleitwort  zu  der  vornehm  ausgestatteten  nnd 
wegen  ihres  reichhaltigen  und  hochinteressanten  Inhalts  bemerkenswerten 
Broschüre  der  „Jahresschau  Deutscher  Arbeit  D«sden  1922, 
die  ihre  erste  AussteUung  unter  dem  Namen  „  D  ent s  ch  e  E r  d en  vom 
1. 6  bis  15  9.  abhalten  wird.  Ottmann  kommt  zu  dem  Schluß,  daß  es 
heute  unter  den  so  einschneidend  veränderten  Verhältnissen  geradezu  eine 
Notwendigkeit  geworden  ist,  wieder  gute  Ausstellungen  zu  veranstalten 
und  zu  beschicken,  um  dem  Inland  und  dem  Ausland  zu  zeigen,  welche 
Leistungen  unsere  Industrie  nach  langen  Jahren  schwerster  Nöte  und  in 
einer  Zeit  seeüscher  und  wirtschaftlicher  Bedrückung  ohnegleichen  auf- 
weisen  kann  —  wie  sie  bestrebt  ist,  verlorenes  Gelände  zurückzugewinnen 
und  sich  auf  dem  Weltmärkte  wieder  gebührende  Geltung  zu  verschaflen. 


Verbände. 


Bund  deutscher  Fabriken  feuerfester  Erzeugnisse.  Die  dies¬ 
jährige  ordentliche  Tagung  findet  am  16.  6.  22  in  Königswinter  a.  Rh.  statt, 
Der  Arbeitgeberbund  der  feuerfesten  Industrie  Deutschlands 
hält  seine  ordentliche  Bundesversammlung  am  17. 5.  22  in  KöaigS' 
Winter  a.  Rh.  ab.  „  -d 

Die  Verkaufsstelle  der  Drahtglasfabriken,  6.  m.  b.  H.,  Berlin 
hat  mit  sofortiger  Wirkung  den  Packungszuschlag  von  .Al  8  auf  ^  U 
je  qm  erhöht.  -  Die  Verkaufsstelle  hat  vom  1.4  ab  den  Verkauf  dei 
Produktion  in  6  bis  8  mm  starkem  Drahtglas  der  Firma  „Guß-  und  Tafel 
glashütten,  A.-G.,  vorm.  Paul  MüUer,  Niederputzkau“  für  das  deutschi 
Zollinland  übernommen. 

Ein  Ausschuß  zum  Kampf  gegen  die  Außenhandelsstelien 
Wie  aus  Hamburg  gemeldet  wird,  hat  sich  im  Anschluß  an  dem  in  de 
Presse  bereits  seit  längerer  Zeit  gegen  die  Außenhandelsstelien  geftthrtei 
Kampf  nunmehr  in  Hamburg  ein  Ausschuß  gebildet,  der  o^e  mit  der 
vom  Reichskommissar  ausgesprochenen  Vorwurf  in  sacUicher  Weise 
zu  sein,  sich  die  Aufgabe  gesteUt  hat,  dieseu  Kampf  fortzusetzen.  Den 
Ausschuß  gehört  neben  anderen  hervorragenden  Vertretern  der  Hambargei 
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KaafmaonBchaft  aoch  der  Präsident  des  Norddentichen  Hansabondes, 
Dr.  W.  Fehling,  Mitglied  der  Bürgerschaft,  an. 

Leipziger  MustermesBeu-Terbaud  (vorm.  Verband  der  Anssteller 
der  Leipziger  üroilmesse,  Sitz  Altona),  ln  der  in  Leipzig  abgehalteuen 
Mitgliederversammlung  wurden  in  den  Vorstand  gewählt :  M.  Löffler, 
1.  Vors.,  Hollerer,  i.  F.  Gehr.  Koch,  Neukölln,  2.  Vors.  Die  Geschäfts¬ 
stelle  befindet  sich  bis  auf  weiteres  in  Altona  a.  E.,  Kronprinzenstr.  4. 


Industrielle  Neuheiten. 

Die  pnenmatlsohe  Glasmacherpfelfe  (Patent  Llppold-Lorentz). 
Das  Wesen  der  pneumatischen  Glasmacherpfeife  besteht  darin,  dalt 
die  Herstellung  von  Glasgegenständen  mittele  der  Pfeife  erfolgen  kann, 
ohne  daß  der  Glasmacher  mit  dem  Monde  bezw.  mit  der  Lunge  zu  blasen 
bat.  Der  Pfeifengriff  ist  mit  komprimierter  Luft  gefüllt.  Durch  einen 
kleinen,  ebenfalls  im  Pfeifengriff  ontergebrachten  Apparat  wird  durch 
Aoeströmen  von  komprimierter  Luft  so  viel  Außenlnft  angesaogt,  als  zum 
Aosblasen  der  Glasgegenstäude  nötig  ist.  Die  Pfeife  ist  sowohl  für 
Tafel-  und  geblasenes  Spiegelglas,  als  auch  für  Flaschen-,  Medizin-  und 
Hohlglas  geeignet.  Dieselbe  gleicht  äußerlich  genau  der  jetzt  in  Betrieb 
befindlichen  Pfeife  und  das  Gewicht  ist  dasselbe  Die  Handgriffe  der  Glas¬ 
macher  bleiben  dieselben  wie  bisher,  aber  das  Blasen  mit  dem  Monde 
kommt  in  Fortfall.  Die  Patentpfeife  ist  als  betriebstüchtig  erprobt  und 
durch  sie  wird  die  ganze  Glasbläserei  auf  eine  neue  Grundlage  gestellt. 
Der  Glasbläserbernf  war  bisher  wegen  der  Mund-  und  Lungenbläserei 
ein  gesundheitsschädlicher ;  dadurch,  daß  bei  der  Arbeit  ein  und  dieselbe 
Pfeife  von  verschiedenen  Leuten  in  den  Mund  genommen  werden  mußte, 
worden  die  Pfeifen  zum  Träger  ansteckender  Krankheiten.  Da  die  Hälfte 
bis  zwei  Drittel  der  Arbeitsleistung  des  Glasmachers  in  der  Bläserei  be¬ 
steht,  wird  ihm  dieser  wesentliche  Teil  der  Arbeit  durch  die  Patentpfeife 
abgenommen.  Er  arbeitet  wie  Jiisher,  anstatt  aber  die  Pfeife  in  den  Mond 
zn  nehmen  und  mit  der  Longe  zu  blasen,  drückt  er  mit  dem  Kinn  oder 
mit  dem  Finger  auf  einen  am  oberen  Pfeifenrand  angebrachten  Fttbrnngs- 
Btift.  Die  Pfeife  leistet  in  Bezug  auf  Druck  und  Menge  ein  Vielfaches 
der  menschlichen  Longe,  wodurch  die  der  Longenkraft  gezogenen  Grenzen 
fallen.  Das  Auf-  und  Ansblasen  des  Glases  geht  viel  rascher  vor  eich  und 
die  einzelnen  Gegenstände  können  giößer  und  rationeller  hergestellt 
werden.  Das  Füllen  der  pneumatischen  Pfeife  mit  komprimierter  Luft 
erfolgt  in  der  einfachsten  Weise  und  kann  von  jedermann  besorgt  werden 


Flrmenreg^ister. 

Dentschland. 

Thüringer  Porzellan-Industrie,  G.  m.  b.  H.,  Bentelsdorf.  Das  Stamm¬ 
kapital  ist  von  M  20  000  auf  M  35000  erhöht  worden. 

Oskar  Schlegelmilch,  Langewiesen.  Frau  Helene  Schwartz,  geb. 
Heinrichs,  und  Fräulein  Toni  Schlegelmilch  sind  als  persönlich  haftende 
Gesellschafter  unter  Ausschluß  der  Vertretongsbefugnis  eingetreten. 

Lübecker  Porzellan-  und  Fayence-Fabrik,  G.  m.  b.  H..  Lübeck  (Dorne- 
straße  48—68).  Die  Gesellschaft  ist  aufgelöst.  Die  Gläubiger  wollen 
eich  bei  derselben  melden. 

Forschungsgesellschaft  vereinigter  Porzellanfabriken  m.  b.  H, 
Meiningen.  An  Stelle  des  ausgeschiedenen  Geschäftsführers  Ortelli  wurde 
Dr.  J.  Dorfner  zum  Geschäftsführer  bestellt. 

Porzellan-  und  Tonwarenfabrik  Steinau,  Littmann  &  Kontny,  Steinau 
a.  0.  Die  Firma  ist  erloschen. 

Porzellanfabrik  Wiefel  und  von  der  Wehd,  G.  m.  b.  H.,  Steinbach 
bei  Sonneberg  Herstellung  und  Vertrieb  von  Porzellan.  Stammkapital: 

100000.  Selbständig  vertretnngsbefugte  Geschäftsführer  sind  die  Kauf- 
lente  Hugo  Wiefel  und  Adolf  von  der  Wehd. 

Deutsche  Steinzeugwarenfabrik  für  Kanalisation  und  chemische  In¬ 
dustrie,  Friedrichsfeld.  An  Stelle  des  ausgeschiedenen  Otto  Raisig  wurde 
Dr.  Friedrich  Müller  als  stellv.  Vorstandsmitglied  bestellt.  Seine  Prokura 
ist  erloschen. 

A.-G.  Norddeutsche  Steingntfabrik,  Grohn  bei  Vegesack.  Die 
Prokuristen  Carl  J.  D,  Landwehr,  Johannes  B.  P.  Preise  und  Philipp 
K.  Kroemer  wurden  zn  stellv.  Vorstandsmitgliedern  bestellt.  Die  Kaufleute 
Johann  Cappelmann  und  Heinrich  E.  F.  Sievers  haben  Gesamtprokura. 

Bremer  Wandplattenfabrik  m  b.  H.,  Aumnnd.  Die  Kaufleute  Carl 
J.  D.  Landwehr,  Johannes  B.  P.  Preise  und  Philipp  K.  Kroemer  haben 
Gesamtprokura. 

Steingntfabrik  Grünstadt,  A-G.,  Grünstadt.  Die  Kapitalserhöhnng 
um  M  600000  auf  M  900000  ist  durchgeführt.  Ausgabekurs  120  ®/o- 

Deutsche  Kachelofenwerke,  A.-G,  Braunschweig.  Herstellung  und 
Vertrieb  von  Oefen  jeder  Art  sowie  Fabrikation  und  Handel  jeder  Art,  die 
hiermit  im  Znsau. menhange  stehen.  Grundkapital:  jK  1  Mili.  Vorstands¬ 
mitglied  ist  Kaufman  Otto  Mewes.  Die  Gründer,  die  sämtliche  Aktien 
übernommen  haben,  sind  Bankherr  H.  Huch,  die  Kaufleute  R.  Deutler, 
P.  Deutler,  A.  Wüstefeld  und  A.  Homann.  Den  ersten  Aufsichtsrat  bilden 
Generaldirektor  M.  Dentler,  Rechtswalt  R.  Hennecke,  Architekt  0.  Kratzsch 
und  Bankherr  P.  Schlüter. 

Schamotte-Ofenfabrik  Tietze  &  Schneider,  Liebenwerda.  Persönlich 
haftende  Gesellschafter  sind  die  Kaufleute  Moritz  Tietze  und  Otto  Schneider. 

Tümil  Krause  Nachf.,  Veltener  Keramische  Werke  Dr.  ing.  Alfred 
Sadlon  &  Co ,  Velten.  Die  Gesellschaft  ist  aufgelöst.  Alleiniger  Inhaber 
ist  Dr.-lng.  Alfred  Sadlon. 

Tonwarenfabrik  und  Schamottewerk,  Bauer  n.  Fröhler,  Schwarzen- 
feld.  Herstellung  von  Tonwaren  und  Schamotteerzengnissen  jeder  Art. 
Persönlich  haltende  Gesellschafter  sind  Grubenbesitzer  Hans  Baner  und 
Baumeister  Josef  Fiöhler. 


Sieg-Rbeinische  Fabrik  feuerfester  Produkte,  G.  m.  b.  H  ,  Siegborg. 
Dr.  Theodor  Foßhöller  ist  als  Geschäftsführer  aasgeschieden. 

Schamotte- Fabrik  Witterschlick  Friedrich  Boehme,  Witterschlick. 
Die  Prokura  von  Hans  Tackenberg  ist  erloschen.  Die  Firma  ist  erloschen. 

Benrather  Schmirgelprodnktengesellschaft  m.  b.  H.,  Benrath.  Die 
Gesellschaft  ist  aufgelöst.  Liquidator  ist  Albert  Seuthe. 

Erwin  Frank  &  Co.,  Fabrikation  von  Schleifpapieren,  Schmirgel¬ 
waren  aller  Art,  Ohenbnrg.  Persönlich  haftende  Gesellschafter  sind  die 
Kaufleute  Erwin  Frank  und  Max  Frank  jun. 

Glaswerke,  A.-G ,  Berlin.  Mark  Paenson  hat  Prokura  mit  einem 
Vorstandsmitglied. 

Vereinigte  Lausitzer  Glaswerke,  A.-G.,  Weißwasser,  O.-L.  Dr.  Walther 
Rathenan  ist  aus  dem  Anfsichtsrat  ausgeschiedbn. 

Glashütte  am  Deister  m.  b.  H.,  Münder  am  Deister.  An  Stelle  der 
ausgeschiedenen  Albert  F.  und  Ernst  R.  Borstelmann  wurden  Fabrikant 
Heinrich  (genannt  Hans)  Becker  und  Kaufmann  Georg  Rittstieg  zn  selbst¬ 
ständig  vertretungsbefugten  Geschäftsführern  bestellt. 

Hermann  Pröscholdt,  Gotha.  Kaufmann  Curt  Lapp  hat  Prokura. 

Thüringische  Glaswollindustrie,  vorm  S.  Koch,  G.  m.  b.  H ,  |Ham- 
borg.  Fabrikation  und  Vertrieb  von  Glaswolle  zn  technischen  und  anderen 
Zwecken  in  größten  Mengen  mit  den  der  Gesellschaft  allein  zur  Verfügung 
gestellten  patentierten  Maschinen  des  Gesellschafters  S  Koch.  Stamm¬ 
kapital:  M  30000.  Geschäftsführer  sind  die  Fabrikanten  Septinins  Koch 
und  Karl  Greiner-Petter  jun.  und  die  Kaufleute  Heinz  Goldmann  und  Hans 
Cordts.  Sie  sind  gemeinsam  zu  je  zweien  vertretnngsbefugt. 

Andreas  und  Hans  Birk,  G.  m.  b.  H.,  Ilmenau.  Die  Gesamtprokura 
von  Albert  Mevs  und  Karl  Schach  ist  erloschen.  Kaufmann  Karl  Schach 
hat  Einzelproknra. 

Johannes  Kämpf,  Langewiesen.  Inhaber  ist  Thermometerfabrikant 
Johannes  Kämpf. 

Eschrich  &  Co.,  G.  m.  b.  H.,  Schmiedefeld,  Kr.  Schleusingen. 
Kaufmann  Hermann  F.  Eschrich  ist  nicht  mehr  Geschäftsführer. 

Franz  Schneider  (Benjamin  Sohn),  Schmiedefeld,  Kr.  Schleusingen. 
Glasinstrumentenfabrik  und  Exportgeschäft.  Inhaber  ist  Glasfabrikant 
Franz  Schneider. 

Arno  Köhler  &  Co.,  G.  m.  b.  H.,  Glasinstrumenten-,  Thermometer- 
und  Spritzenfabriken,  Schmiedefeld,  Kr.  Schleusingen.  Fabrikant  Karl 
Paßmann  ist  nicht  mehr  Geschäftsführer. 

Christian  Keßler  &  Sohn,  Schmiedefeld,  Kr.  Schleusingen.  Fabrikation 
und  Export  von  Thermometern  und  Glasinstrumenten  sowie  von  Bedarfs¬ 
artikeln  zur  künstlichen  Brut.  Persönlich  haftende  Gesellschafter  sind 
die  Glasinstrumentenfabrikanten  Christian  und  Bruno  Keßler. 

Kristallglasschleiferei  Therese  Hilz,  Spiegelau.  Inhaberin  ist 
Therese  Hilz.  Kaufmann  Anton  Hilz  hat  Prokura. 

Eisenhüttenwerk  Marienhütte  bei  Kotzenau,  A  G.  (vorm.  Schlittgen 
&  Haase),  Kotzenau.  Die  Kapitaiserhöhang  um  Jt  10  Mill.  Stammaktien 
auf  20  Mill.  ist  erfolgt. 

Reiustrom  &  Pilz,  A.-G.,  Schwarzenberg.  Die  Kapitaiserhöhang  um 
M  2,5  Mill.  Inhaberaktien  auf  Jt  10  Mill.  ist  durchgeführt. 

Richard  Heitmann,  Bremerhaven.  Die  Firma  lautet  jetzt:  „Rosen- 
thal-Porzellan-Niederlage  Richard  Heitmann“.  Die  Prokura  von  Käthe 
Heitmann  besteht  fort. 

F.  Kalthoff,  Beuel.  Kaufmann  Fritz  Kalthoff  ist  aasgeschieden  und 
die  Firma  Glasmanufaktur  Beuel,  G.  m.  b.  H.,  Beuel,  als  persönlich 
haftender  Gesellschafter  eingetreten.  Ein  neuer  Kommanditist  ist  ein¬ 
getreten. 

Sahm-Merkelbach,  G.  m.  b.  H.,  Grenzhausen.  Das  Stammkapital  ist 
von  M  20  000  auf  100  000  erhöht  worden. 

Bayerische  Silihatgesellschaft  m  b.  H.,  München.  Die  Gesellschaft 
ist  aufgelöst.  Liquidator  ist  Großkaufmann  Bernhard  Ullmann. 

M.  Fried  &  Cie.,  Klingenberg.  Die  Prokura  des  Kaufmanns  Mayer 
Fried  ist  erloschen. 

Wiedemann’sche  Druckerei,  A.-G ,  Saalfeld.  Die  Kapitaiserhöhang 
um  2  Mill.  Stamm-  und  JK  0,2  Mill.  Vorzugsaktien  auf  M  4,3  Mill. 
ist  erfolgt. 


Gebranohsmuster. 

Deatsctaes  Reich. 

Eintragungen. 

805  161.  80  b.  Künstlicher  Mühlstein.  Kil.  Josef  Lender,  München. 

12.  12  21. 

805  163.  80  a.  Transportvorrichtung  mit  Reibungskupplung.  Süd- 
böhmische  Ton-  und  Keramik-Fabrik,  Neuhaus,  G.  m.  b.  H ,  Neuhaus, 
Böhmen  14.  12  21. 

806  209.  80  d.  Horizontal  verstellbarer  Tisch  für  ßrillenglasbohr- 
maschinen.  „Wumra“  Werkzeug-  und  Maschinenfabrik,  Rathenow. 
27.  12.  21. 

805  219.  34 1.  Kanne  mit  Isolieiflasche.  Ernst  Oppenheim,  Berlin, 
Elisabeth-Ufer  63,  5.  1.  22  ^ 

8(  5  226.  80  a.  Topfformmaschine.  Alfelder  Maschinen-  und  Modelt- 
fabrik  Künkel,  Wagner  &  Co.,  Alfeld.  9.  1.  22. 

805  272.  4  a.  Lampenzylinder  mit  in  Höhe  und  Länge  des  Glüh¬ 
strumpfes  am  Zylinderumfang  gleichmäßig  verteilten  kleinen  Oeffuiingen. 
Johannes  Sieben,  Halberstadt,  Wernigeröderstraße  48,  und  Dr.  Paul  Sichert, 
Sangerhansen.  7,  1.  22. 

805  299.  34 1.  Kaffeetrichter.  Bunzlaner  Keramische  Werkstätten 
Reinhold  &  Co ,  Bunzlau.  3.  12.  21. 

805  316.  36  a.  Transportables  Kachelöfchen.  Curt  Heinze,  Dresden, 
Nicolaistraße  22.  7.  1.  22. 
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805  534.  77  f.  Poppen-  bezw.  Tieraoge,  Bruno  Schmidt,  Walters- 
baneen  i.  Ta.  6. 1.  22. 

805  636.  42  i.  Thermometer  für  Antomobile  in  starker  Metall- 

fassong,  sicher  gegen  Stoß  nnd  Scblas'.  Olastecbnische  Piäzisionsfabrik 
Ittr  Laboratoiiom-  und  Fabiikbedarf  Widder  &  Co.,  Schmiedefeld,  Kr. 
Schlensingeo.  9.  1.  22. 

805  668.  36  a  Ofen  ans  fenerfest^r  Kanststeinmasse.  Emil  Voitel, 
KJeiosanbernitz,  Post  Guttao.  11.  11.  21. 

805  628.  34 1.  Detacbierbrettanflage  ans  Email.  Kobert  Katzen¬ 

stein,  Berlin- Wilmersdorf.  27  12  21. 

805  684.  34 1.  Vorrichtung  znm  gegenseitigen  Abstreifen  von  zn 
verspiegelnden  doppelwandigen  Gefäßen,  insbesondere  von  Isolierfiascben. 
Cberoieche  Werke  vormals  Auergesellschaft  m.  b.  H.,  Komm.-Ges.,  Berlin. 


7. 1.  22. 

805  725. 

28.12  21 
805  782. 
ständen. 

805  783. 
ständen. 

806  784. 
ständen. 

B'cbard  Cmok,  G  m.  b.  H ,  Berlin.  29  10.  21. 

806  866.  42  n.  Poroeilätsapparat.  Carl  Woytacek,  Glastechnische 
Werkstätten,  G.  m.  b.  H ,  Hamburg.  13.  1.  22 

806  866.  32  a  Absprengvorrichtong  fttr  Hohlgläser  aller  Art. 

Richard  Crook,  Berlin,  Wald-ttraüe  43.  4  3  21. 

806  904.  21  f.  Glühbirne.  Badolf  Zapf,  Wnrzen.  27.  5.  21. 


64  a. 

Flaschenverschlnß. 

Gehe  &  Co., 

A  -G.,  Dresden. 

32  a. 

Vorrichtung 

znm 

Nachbearbeiten 

von 

Glasgegen- 

32  g. 

Vorrichtung 

znm 

Nachbearbeiten 

von 

Glasgegen- 

32  a. 

Vorrichtung 

znm 

Nachbearbeiten 

von 

Glasgegen- 

806  069.  42  1.  VorschalttlaBche  zur  Titriereinriohtnng.  Pani  Klees, 
Düsseldorf.  27.  10.  21. 

806  177.  24  a.  Fenernng  für  Kachelöfen  n.  dgl.  Hans  Barlaoh, 

Berlin,  Stromstraße  9.  18.  1  22 

806 195.  30  a.  Glaszylinder  mit  Innengewinde.  Gertrad  Bnsten- 

baeh,  Cbarlottenbnrg,  Scbloß-ttraße  19.  14  9.  21. 

806  236  80  g.  Kindeiflaschenverschlnß.  Willy  Schwedland,  Marien¬ 

burg  i.  We^tpr.  17.  1.  22. 

806  241.  21  c.  Isolator.  Porzellanfabrik  Kahla,  Filiale  Hermsdorf- 
Klosterlansnitz,  Hermsdorf,  S-A.  24.  11.  19. 

806  290.  21  c.  Elektrischer  StOtzisolator  für  Freilnftanlagen.  All¬ 
gemeine  Elektrizitäts-Gesellschaft,  Berlin.  20  1.  22. 

806  607.  53  b.  Einkocbglas  mit  Vorricbtnng  znm  leichten  OeSnen. 
Rudolf  Arndt,  Freibarg  i.  Br,  Lorett rstraße  49  28  6.  21. 

806  666.  30  b  Künstlicher  Zahn.  Dr.  Victor  v.  Donat,  Bemscheid, 
Hindenbnrgstraße  72  1.  10.  21. 

806  663.  36  a.  Kachelofen  mit  liegender  nnd  stehender  Wärmröhre 
sowie  mit  Flngaschen-  nnd  Lnftzafübrnngskammer.  Friedrich  Fnehs,  Ober- 
hansen,  Bhld ,  HoFnnngstraße  80  29.  12  21. 


Terlängernng  der  Schutzfrist. 

696  278.  80  a  TonbeBcbickangsapparat.  Fritz  Crone,  Magdeburg, 
Lübeckeratraße  41.  9.  1  22. 

716  194.  21  e.  Imlator.  A-G.  Brcwn,  Boveri  &  Cie.,  Baden, 

Schwei*  28  1.  22. 

737  872.  21  c.  Dnpneikopfisolator.  Porzellanfabrik  Ph.  Bosenthal  & 
Co.,  A-G.,  Selb,  Bay.  28.1.22. 


Fragfekasten  des  Sprecksaal 

Keramik. 


56.  Wir  haben  ein  Kaolinvorkommm  erschlossen,  dessen  Mächtig¬ 
keit  und  Güte  eine  Veredelung  des  Materials  gestattet.  Welches  sind  nun 
die  besten  und  zweckmäßigsten  maschinellen  Einrichtungen,  und  wer  liefert 
sie  ?  Sehr  erwünscht  ist  die  Spezifizierung  der  einzelnen  Maschinen  in  der 
Reihenfolge,  in  der  das  Rohmaterial  sie  zu  passieren  hat. 

Erste  Antjwort;  Die  übliche  Anfarbeitnng  von  Kaolin  ist  die 
folgende:  Der  Bobkaolin  wird  abgegraben  and  wenn  nötig  anf  einem 
Walzwerk  zerkleinert.  Hieranf  gelangt  er  mittels  Becherwerks  nach  den 
Scblämmbottichen  mit  dem  Qiirl.  Das  Schlämmen  erfolgt  kontinnierlicb, 
indem  Wasser  in  genügender  Menge  and  Kaolin  dem  Bottich  zngefübrt 
werden.  Dnrch  die  rotierende  Bewegung  des  Qairls  wird  der  Kaolin 
anfgeschlämmt,  gröbere  Baimengnngen,  wie  S^nd,  Steine  nsw.  fallen  zn 
Boden,  während  der  im  Wasser  fein  verteilte  Kaolin  an  einer  Stelle  des 
Bottichs  überlänft.  Entweder  ist  schon  hier  ein  Absatzbassin  vorgesehen, 
ehe  der  Schlamm  in  die  Scblämmrinne  läuft,  oder  die  Binne  ist  spätnr 
durch  verschiedene  kleinere  Bassins  nnterbrochen.  In  diesen  wie  anch  in 
der  Rinne,  die  entsprechend  der  Menge  des  ührrlanfenden  Kaolinwassers 
gebaut  ist,  setzt  sich  der  feine  Sand  ab.  Die  Länge  der  Binne  bängt 
von  der  Größe  der  Anlage  ab,  soll  aber  nicht  unter  60  m  betragen.  Die 
Binne  selbst  wird  schlangenartig  gewunden  angelegt  and  erhält  nur  das 
allernötigste  Gefälle.  Zu  rasches  Schlämmen  ist  zu  vermeiden,  da  sonst 
der  feine  Sand  mit  in  die  Sammelbassins  gelangt  und  die  Qualität  des 
Kaolins  herabsetzt.  Am  Ende  der  Schlämmrinne  sind  Klopfsiebe  ange¬ 
bracht,  die  mitgeführte  Veranreioigungen  zurückbalten.  In  den  Sammel- 
bassins  setzt  sich  der  Kaolin  zu  Boden,  nnd  das  darüberstehende  Wasser 
wird  abgezogen  nnd  zuweilen  wieder  znm  Aufschlämmen  verwendet. 
Der  Kaolinschlamm  wird  mittels  Membranpampe  in  Filterpressen  gepnmpt, 
wobei  das  Wasser  znm  größten  Teil  entfernt  wird.  Die  festen  Kaolin- 
knchen  werden  in  2  oder  4  Teile  zerschnitten  und  gelangen  dann  in  die 
Trockenräume.  Letztere  können  im  Sommer  frei  liegen,  für  den  Winter 
and  die  nasse  Jahreszeit  sind  jedoch  Bänme  mit  Heizung  vorzu'^ehen. 
Wie  diese  erfolgt,  hängt  von  der  Anlage  und  der  evtl,  vorhandenen  Wärme- 
qnelle  ab. 

Zweite  Antwort:  Zar  Entfernnng  von  Quarz-  nnd  Feldspat¬ 
körnern  nnd  ähnlichen  Beimengungen  ans  dem  Bohkaolin  bedient  man  sich 
fast  überall  des  Schlämmverfahrens.  Der  ans  der  Grabe  kommende,  fenchte 
Bohhaolin  wird,  wenn  die  erforderlichen  Wärmemeogen  dazn  znr  Ver¬ 
fügung  stehen,  bis  zn  einem  Höchstgehalt  von  6— 7  0/o  Wasser  getrocknet 
nud  dann  auf  irgend  einer  Mahlmaschine,  z.  B  einem  Kollergang  oder 
einer  Kngelmttble,  welche  kontinnieriich  arbeitet,  zerkleinert.  Muß  die 
Zerkleinernng  des  Bobkaolins  in  fencbtem  Zustande  durchgeführt  werden, 
dann  eignet  sich  das  Nockenwalzwerk  oder  ein  Desintegrator  am  besten. 
Für  das  Anfschlämmen  nnd  für  die  Abscbeidnng  der  sandigen  Bestand¬ 
teile  gibt  es  verschiedene  Verfahren,  welche  sich  im  Prinzip  aber  gleich 
lind.  Gewöhnlich  kommt  der  Kaolin  in  ein  Btthrw-erk,  wo  er  nach  seinem 
Anfscblnß  mit  Wasser  in  Form  von  Kaoiinmilch  abgelassen  wird  and  durch 
mehrere,  zuerst  kleine,  dann  größere  Behälter  fließt.  Der  gröbste  Teil 
der  losge'östen  Feldspat-  und  Qaarzkörner  wird  sich  sofort  zn  Boden 
setzen;  mit  zunehmender  Größe  der  Behälter  and  abnehmender  Ge¬ 
schwindigkeit  des  Wassers  setzen  sich  zuletzt  auch  die  feinsten  Sand¬ 
teilchen  am  Boden  ab.  Die  reine  Kaolinmilch  fließt  entweder  in  große 
Behälter,  wo  sich  der  Kaolin  zu  Boden  setzt,  während  das  klare  Wasser 
dnrch  Hähne  abgelassen  oder  mit  einem  G^mmischlanch  abgehebert  wird, 
oder  sie  wird  in  Filterpreseen  zu  Kuchen  gepreßt,  welche  dann  getrocknet 
werden.  Der  Kaolinschlamm  im  Behälter  muß  entweder  so  lange  lagern, 
bis  er  eich  ausstechen  läßt,  oder  er  muß  in  Behälter  znm  Trocknen  ge¬ 
füllt  weiden.  Handelt  es  eich  nicht  darum,  reinen,  trocknen  Kaolin  her- 
zustellen,  sondern  kann  der  Schlamm  zur  Herstellung  von  Porzellan-  oder 
anderen  Massen  direkt  verwendet  werden,  so  läßt  sich  derselbe  am  ein¬ 
fachsten  dadurch  trocknen,  daß  man  ihm  entsprechende  Mengen  von  Feld¬ 
spat,  Quarz  oder  andere  trockene  M assebestaudteile  zusetzt,  bis  er  knet¬ 
bar  uud  transportfähig  ist.  Dsr  Aufoareitung  des  Kaolins  mit  Wasser 
haften  große  Nachteile,  besonders  die  des  großen  Wasser-  und  Platzbe¬ 


darfes  nnd  der  zur  Verdampfung  des  Wassers  erforderlicben  Wärme-  und 
Zeitmengen  an.  Es  kann  daher  vor  jeder  Nenanlage  nur  ein  Vs- such  mit  der 
Trockenaufbereitnng  von  Bobkaoliu  —  j'ider  Kaoliu  dürfte  sich  nicht 
dafür  eignen  —  empfohlen  werden,  bevor  man  umfangreiche  S^blämm- 
anlagen  baut.  Im  Sprechsaal  1921,  Nr.  34,  ist  eine  ausführliche 
Abhandlung  darüber  veröflentlicht. 

Dritte  Antwort:  Es  lassen  sich  hier  nur  allgemeine  Blcht- 
linien  geben,  wie  der  Veredelungsprozeß,  d.  h.  das  Ausschlämmcn  oder  das 
Sichten  von  Kaolin  erfolgen  kann.  Manche  Kaoline  eignen  sich  znm 
Schlämmen  besser  als  zum  Sichten,  da  im  letzteren  Falle  der  Rohkaolin 
ziemlich  frei  von  Eisenoxyd,  Schwefelkies  und  anderen  Verunreinigungen 
sein  mnß,  was  jedoch  nur  seiten  der  Fall  i4.  —  Der  Sehiämmprozeß  geht 
folgendermaßen  vcr  sich:  Aut  einer  schiefen  Ebene,  mit  einem  Fahr- 
stnhl  oder  Elevator  wird  das  Rohmaterial  gehoben  and' nach  Durchlaufen 
eines  Walzwerkes  auf  den  Scblämmquirl  gegeben.  Die  hier  entstehende 
Kaoiinmilch  läuft  dann  durch  ein  System  von  Binnen  mit  entsprechenden 
Sieben  und  ergießt  sich  in  die  Absetzbassins.  Das  nach  einiger  Zeit 
abgeschiedene  Wasser  wird  dann  so  oft  abgezogen  bis  der  Kaolinschlamm 
eingedickt  ist  and  in  den  Filcerpressen  aasgepreßt  werden  kann.  Von  den 
Filterpressen  weg  werden  die  Kaolinknchen  auf  Horden  an  der  Lrft  oder  in 
geeigneten  Trockenräumen  getrocknet  nnd  dann  in  Säcke  gefüllt.  Je 
nachdem  die  Anlage  größer  oder  kleiner  geplant  ist,  sind  die  Maschinen 
dementsprechend  groß  zn  wählen,  ebenso  die  Absatzrinnen  and  die  Absatz - 
bsssins  Der  Bsihenfolge  nach  sind  folgende  Maschinen  nötig:  Anfzng 
oder  Elevator,  Walzwerk,  Schlämmqnirl,  Absetzrinnen  and  Absetzbassins, 
Pumpen  nach  dem  Miscbquirl,  Ftlterpressen  mit  Membranpumpen  od^r 
Montejus  mit  Lnftdrnckpnmpen,  Trockenhallen  oder  Trockenkanäle.  Die 
nötigen  Arbeitsränme  richten  sich  nach  der  Größe  der  Schlämmerei,  wie 
auch  die  Betriebskraft  —  besser  eigene  Dampfmaschine  wagen  der  Trocken- 
nnd  Heizgelegenheit  —  hiernach  bemessen  wird.  —  Immerhin  ist  eine 
Schlämmerei  nicht  billig  in  der  Herstellung,  wenn  eine  tägliche  Leistung 
von  mindestens  10  t  Feinkaolin  vorgesehen  ist.  Bei  einer  kleineren  Leistung 
ist  eine  Schlämmerei  sowieso  weniger  oder  gar  nicht  rentabel.  Dient  die 
Schlämmerei  nnr  für  den  eigenen  Bedarf,  so  branchte  der  Kaolin  nicht 
ausgepreßt  zn  werden,  sondern  der  eingedickte  Kaolinschlamm  ließe  sich 
ohne  weiteres  verwenden,  in  welchem  Falle  auch  die  Schlämm-Aulage  k.'ein 
gehalten  werden  and  wegen  Wegfalls  der  Entwässernng  rentabel  sein 
könnte.  Das  Aussichten  von  {Kaolinen  mit  Windsichter  kann  da  ange- 
wendet  werden,  wo  es  sich  am  trockenen  pulverförmigeu  Feinkaolin 
handelt;  die  Anlage  ist  hierbei  auch  billiger,  ebenso  die  Bedienung.  Es 
können  aber  dabei,  wie  oben  bemerkt,  nur  dafür  geeignete  Bohkaoline 
verwendet  werden.  Bevor  man  an  die  Veredelung  von  Bohkaolinen  heran¬ 
geht,  müssen  diese  unbedingt  erst  auf  ihre  Zusammensetzang  and  auf  ihre 
sonstigen  Eigenschaften  nntersneht  werden,  am  festznstellen,  ob  sich  das 
Material  Uberhanpt  zn  keramischen  oder  anderen  Zwecken  eignet.  —  Pläne 
für  Scblämmereien  and  Sichtanlagen  liefert  lugenienr  ünger  in  Dresden- 
Blasewitz. 

Vierte  Antwort:  üm  sich  über  die  Kaolinschlämmerei  zu 
orientieren  ist  es  am  besten.  Sie  sehen  sich  eine  solche  an  Nach  dem 
Auflösen  des  Kaolins  mit  Wasser  im  Schlämmqnirl  wird  der  abgeschlämmte 
Kaolin  in  Bassins  geleitet  and  hieraus  der  Schlamm  nach  dem  Abseizen 
in  Pressen  gepumpt,  wo  er  zu  Kochen  gepreßt  wird.  Schiämmquirl, 
Pressen  and  Pumpe  sind  die  einzigen  Maschinen,  die  Ihr  Betrieb  braucht. 
Bobkaolin  maß  zuweilen  zuerst  zerkleinert  werden,  bevor  er  in  den 
Schlämmqnirl  gelangt,  and  dazu  eignet  sich  am  besten  ein  Walzwerk. 

Fünfte  Antwort:  Die  im  Anzeigenteil  genannten  Spezialfabriken 
für  keramische  Maschinen  werden  Ihnen  gern  Vorschläge  nnterbreilen 
and  Pläne  sowie  Maschinen  liefern.  In  eigener  Zuschrift  melden  sich  die 
Gerser  Indnstriewerke  Philipp  Frankenberger  in  Gera-Benß  zum  Bau  von 
Kaolin-Veredelnngs-Anlagen. 

57.  In  letzter  Zeit  reißen  in  der  Druckerd  die  Buntdrucke  stark, 
und  zwar  besonders  bei  Untertassen.  Nach  Aussage  der  in  Frage  kom¬ 
menden  Arbeiterin  mußte  sie,  nachdem  der  Buntdruck  bereits  lackiert  war, 
auf  dnen  Tag  andere  Arbdt  machen,  und  der  Buntdruck  sei  infolgedessen 
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versiaubt  und  dann  germen.  Auch  der  Ohermakr  int  dieii^  Anmchi 
Iit  rie  richtig? 

Erste  Antwort:  Die  Ansicht  les  Ohermalers  nnd  der  Drnckerin 
ist  richtifl'.  Doch  können  auch  andere  Ursachen  dem  Reißen  der  Drucke 
zu  ftrunde  liearen,  z.  B  unreine  Ware,  verstaubte  Buntdrucke,  schlechtes 
Abwaschen,  minderwertifirer  mitunter  auch  zu  dUnner  oder  zu  dicker  Lack, 
feuchtes  Binfllllen  und  zu  starkes  Anfbrennen.  Jedenfalls  ist  es  ganz  ver¬ 
werflich,  Buntdrucke  mit  Lack  öberstriohen  IKugere  Zeit  als  notwendig 
liegen  zu  lassen,  da  sich  ttberall  Staub  auf  ihnen  ablagert,  der  nicht  ent¬ 
fernt  werden  kann  nnd  dann  eine  Isolierschicht  zwischen  Scherben^  und 
Druck  bildet,  die  das  Reißen  der  Bilder  zur  Folge  hat. 

Zweite  Antwort:  Ob  sich  die  Annahme  der  Arbeiterin  nnd  des 
Obermslers  bestfttigt.  können  Sie  doch  selbst  leicht  feststellen,  indem  Sie 
bei  einem  Teil  der  Untertassen  den  Buntdruck  lackieren  nnd  einen  Tag 
stehen  lassen,  wobei  eich  dann  derselbe  Fehler  zeigen  muß.  Nachdem  Sie 
jedoch  schreiben,  daß  in  letzter  Zeit  in  der  Druckerei  die  Buntdrucke 
stark  reißen  und  besonders  bei  Untertassen,  so  ist  anznnehmen,  dsß  der 
Fehler  an  den  Materialien  liegt,  die  vielleicht  neu  bezogen  worden.  Leider 
ist  Ihrer  Frage  nicht  zn  entnehmen,  ob  die  Buntdrucke  vor  oder  nach  dem 
Schmelzen  reißen;  sollte  letzteres  der  Fall  sein,  so  können  Sie  mit  Be¬ 
stimmtheit  annebmen,  daß  feuchte  Dämpfe  in  der  Mnffrl  die  Ursache  sind. 

Dritte  Antwort:  jWenn  besonders  die  Untertassen  reißen,  die 
leicht  Staub  anfnebmen,  so  ist  die  Ansicht  Ihrer  Leute  richtig,  denn  dem 
Druckpapier  ist  der  Fehler  keinesfalls  zuzuschreiben.  In  Frage  käme 
noch  die  BeschaSenbeit  des  Lackes,  womit  die  Papiere  öberzogen  werden 
nnd  die  Stärke  des  Auftrags. 

58.  Wie  werden  an  Terrakottawaren  ( Figuren,  Vasen  mw.)  glänzende, 
Stellen  mattiert?  Die  Olamflecken  stören  oft  den  Oesamteindruck. 

Erste  Antwort;  Zum  Mattieren  glänzender  Stellen  eignet  sich 
sowohl  das  Standstrahlgebläse  als  auch  die  Fioßsänre,  deren  Stärke  nnd 
Dauer  drr  Einwirkung  anszoprobieren  ist.  Auch  das  im  Handel  erhält¬ 
liche  Mattsalz.  Flnorammoninm,  kann  benutzt  werden ;  es  wird  mit 
Glyzerin  angerieben  und  mit  einem  Pinsel  auf  die  betreffende  Stelle  auf- 
getragen.  Nach  erfolgter  Aetznng  wird  diese  mit  warmen  Sodawasser  ab- 
gews sehen  und  die  ganzen  Stücke  werden  in  Wasser  abgespült  und  ge¬ 
trocknet.  Vor  allem  ist  beim  Arbeiten  mit  Fioßsänre  nnd  deren  Salzen 
darauf  zn  achten,  daß  die  Arbeiter  Gummihandschuhe  tragen,  da  sonst 
gefährliche  Aetzungen  Vorkommen  können. 

Zweite  Antwort:  Wenn  es  eich  um  Figuren,  Vasen  usw.  ans 
Reh- Terrakotta  bandelt,  so  können  die  angeführten  Glanzflecken  doch  nur 
dadurch  hervorgernfen  werden,  daß  Stoffe  im  Rohmaterial  geschmolzen 
und  glasig  geworden  sind.  Derartige  Flecken  lassen  eich  nur  dann  durch 
Schleifen  entfernen,  wenn  sie  nur  auf  der  Oberfläche  erscheinen  nnd  also 
nicht  tief  in  den  Scherben  eingedrnngen  sind.  Ist  letzteres  der  Fall,  so 
ist  ein  Entfernen  der  Flecken  kaum  möglich.  Vielleicht  verträgt  es  Ihr 
Terrakottaton,  daß  Sie  denselben  etwas  niedriger  garbrennen ;  dadurch 
können  Sie  vielleicht  das  Schmelzen  deir  schädlich  wirkenden  Stoffe  ein¬ 
dämmen  nnd  den  angeführten  Fehler  schon  von  Grund  auf  vermeiden. 
Noch  besser  ist  es,  wenn  Sie  den  Ton  genau  untersuchen  lassen.  Vielleicht 
lassen  eich  die  fraglichen  Stoffe  leicht  durch  Schlämmen  oder  dergl.  ans 
dem  Ton  entfernen,  und  Sie  bekommen  dauernd  saubere  Terrakottawaren. 
Da  nun  Terrakottavasen  und  Figuren  vielfach  kalt  bemalt  werden  (Patina 
usw.)  nnd  hierbei  glänzende  Stellen  sehr  oft  anftreten,  so  liegt  die  Ver¬ 
mutung  nahe,  daß  dies  auch  bei  Ihren  Artikeln  zutrifft.  In  diesem  Falle 
können  Sie  den  Glanz  mit  Terpentin  wegnehmen. 

Dritte  Antwort:  Sie  können  die  glänzenden  Stellen  beseitigen, 
indem  Sie  dieselben  mit  einer  Mischung  von  Floßsäure  nnd  Wasser  an¬ 
pinseln  und  dann  in  Wasser  abspülen.  Einfacher  wäre  es,  wenn  Sie  Ihre 
Masse  etwäs  ändern  würden,  denn  Ihr  Ton  sintert  wahrscheinlich  leicht. 

59.  Ist  heute  bei  der  Preisbemessung  von  Maschinen  das  Oeroicht 
von  awschlaggebender  Bedeutung,  nachdem  die  Eisenpreise  so  sehr  hoch 
stehen?  Sind  bei  einem  angenommenen  Gewichte  von  zusammen  7000  kg 
Unterschiede  bis  1000  kg  zulässig  und  handelsüblich? 

Erste  Antwort:  Sie  hätten  bei  Ihrer  Frage  mit  angeben  müssen, 
um  welche  Maschine  es  sich  eigentlich  handelt.  Kaufen  Sie  eine  Maschine, 
so  ist  der  Preis  entweder  fest  oder  der  Kauf  erfolgt  freibleibend.  Bei 
festem  Preis  ist  es  nun  nicht  Ihre  Seche,  ein  evtl.  Mehrgewicht  zu  be¬ 
zahlen,  dagegen  bei  freibleibender  Lieferung.  Handelt  es  sich  aber  nm 
eine  Spezialanfertigung  nnd  ist  der  Preis  nach  dem  Gewicht  festgesetzt, 
so  müssen  Sie  das  Mehrgewicht,  wie  bei  der  Kalkulation  vorgesehen, 
ebenfalls  tragen.  Bei  den  heutigen  Maschinenpreisen  ist  der  Preis  des 
Eisens  maßgebend,  denn  dieser  steigt  andauernd.  Als  Kaufmann  sollten 
Sie  dies  doch  wissen,  denn  die  Preise  Ihrer  Erzeugung  gehen  sicherlich 
auch  in  die  Höhe  nnd  nicht  herunter. 

Zweite  Antwort:  Nachdem  die  Eisenpreise  wieder  bedeutend 
gestiegen  sind,  so  ist  heute  mehr  denn  je  bei  der  Preisbemessung  von  Ma¬ 
schinen  das  Gewicht  von  ansschlaggtbender  Bedeutung.  Bei  einzelnen 
Neuanfertigungen  von  Maschinen  nach  Zeidhnnngen  oder  Angaben  sind 
bei  einem  angenommenen  Gewicht  von  7000  kg  Unterschiede  bis  1000  kg 
wohl  möglich  nnd  in  Berechnung  zn  ziehen.  Bei  Maschinen,  die  laufend 
gleichmäßig  angefertigt  werden,  dürften  derartig  große  Gewichtsunter¬ 
schiede  nicht  in  Frage  kommen. 

Dritte  Antwort:  Je  höher  die  Eisenpreise,  umso  ausschlag¬ 
gebender  ist  das  Gewicht  für  den  Preis  der  Maschine  Bei  Gußstücken 
von  großem  Gewicht  mit  geringer  Bearbeitung,  d.  h.  wo  das  Material  nnd 
nicht  die  Arbeitslöhne  bei  der  Festsetzung  des  Preises  ins  Gewicht  fallen, 
ist  das  Gewicht  maßgebend ;  bei  Maschinen  oder  Maschinenteilen,  welche 
viel  bearbeitet  werden  müssen  oder  durch  schwierige  Montage  viel  Arbeits¬ 
kraft  erfordern,  kommt  natürlich  nicht  mehr  das  Gewicht  als  Maßstab 
für  die  Bewertung  der  Maschine  in  Betracht.  Wenn  Ihnen  voa  ver¬ 
schiedenen  Firmen  ein  nnd  dieselbe  Maschine  mit  verschiedenem  Gewicht 
angeboten  wurde,  müssen  Sie  die  Konstruktion  der  einzelnen  Maschinen 
prüfen,  denn  wenn  eine  Maschine  gleicher  oder  ähnlicher  Art  6000  hg 
wiegt,  die  andere  dagegen  7000  kg,  so  wird  erstere  entweder  zn  schwach 
oder  letztere  unnötig  stark  gebaut  sein. 

Vierte  Antwort;  Bei  der  Preisbemessung  von  Maschinen  ist 
heetztttage  ebenso  das  Gswieht  wie  die  Bearbeitung  ausschlaggebend.  Ob 


dabei  das  Gewicht  oder  die  Bearbeitung  mehr  in  die  Wagschale  fällt, 
bängt  allein  von  der  Konstruktion  der  Maschinen  ab.  Nipbt  nur  die 
Eisenpreise  sind  sehr  hoch,  auch  die  Löhne  sind  es,  so  daß  man  Ihre  Frage 
ohne  weiteres  picht  beantworten  kann,  wenn  man  nicht  weiß,  nm  welche 
Maschinen  es  sich  handelt.  Es  fragt  eich  allerdings,  ob  das  von  Ihnen 
bemängelte  größere  Eisengewiebt  unnützer  Weise  bei  der  Maschine  ver¬ 
braucht  worden  ist 

Glai. 

io.  Uns  steht  in  unserer  Hütte  hinreichend  Leuchtgas  zur  Verfügung, 
und  wir  könnten  damit  fahrbare  Trommeln  speisen.  Wer  liefert  solche, 
und  wie  ist  deren  Bedienung  und  Leistung? 

Erste  Antwort:  Leuchtgas  eignet  sich  vorzürlich  znr  Be¬ 
heizung  von  Trommelöfen,  da  man  durch  größere  oder  geringere  Zafuhr 
von  5  Gas  oder  Luft  die  erforderliche  Temperatur  nnd  auch  die  geeignete 
Flammenznsammensetznng  leicht  erreichen  kann.  Sehr  angenehm  macht 
eich  die  Reinheit  der  Flamme  bemerkbar.  Die  Bedienung  der  Oafen  ist 
an  Hand  der  Betriebsvorschriften  des  Lieferanten  sehr  einfach.  Die 
Leistung  des  Ofens  richtet  eich  nach  der  Größe  desselben,  die  je  nach  den 
znr  E'wärmung  kommenden  Gläsern  verschieden  ist.  Vor  der  Anschaff  ing 
von  Tromoielöfen  mit  Leuchtgasbeheizung  empfehle  ich  Ihnen,  die  Sache 
vom  wirtschaftlichen  Scandpankt  zn  betrachten,  da  die  Leuchtgisbe- 
beiznng  im  Vergleich  zur  Beheizung  mit  festem  Brennstoff  sehr  teuer  ist. 
Leiden  Sie  allerdings  derart  unter  Kohlenmangel,  daß  bei  Beheizung  Ihrer 
Trommelöfen  mit  festen  Brennstoffsn  der  Betrieb  Ihrer  Hauptöfen  in 
Frage  gestellt  ist,  so  ist  die  Leuchtgasbeheizung  natürlich  angebracht.  Ent¬ 
sprechende  Oefen  baut  die  Fa.  Berg  &  Co.,  Gesellschaft  für  ludustrie- 
ofenban  nnd  Fenerungsbedarf  m.  b  H,  B-rg-Gladbach  b.  Köln.  Diese 
baut  auch  transporta  >le  Aufcrieb-TrommelOfen  znr  Veifenarnng  von  Koks 
und  minderwertigen  Brennstoffen.  Die  Oefen  sind  der  Eigenart  der  zur 
Veifeuernng  kommenden  Brennstoffe  angrpaßt,  so  daß  es  mög  ich  ist,  sie 
mit  grnbeofenebten  Robbrannkuhlen  gemischt  mit  Steinkohlen,  Feinkohlen, 
getrockneten  Rohbraunkohlen  oder  Braunkohlenbriketts  zu  beti-eiben.  Gut 
bewährt  haben  sich  ferner  die  von  dieser  Firma  gelieferten  TrommelOfei 
mit  Oelbeheiznng. 

Zweite  Antwort;  Die  Beheizung  von  Anftreibtrommeln  mit 
Leuchtgas  stellt  sich  teurer  wie  mit  Generatorgas  Fahrbare  Trommeln 
verwendet  man  nur  dann,  wenn  die  Benutzung  der  Trommel  eine  unregel¬ 
mäßige  nnd  der  Arbeitsplatz  nm  den  Ofen  zn  klein  ist.  In  solchen  Fällen 
greift  man  znr  fahrbaren  Anftreibtrommel;  benötigt  man  dieselbe  nicht 
mehr,  so  wird  sie  bei  Seite  geschoben.  In  der  Regel  sucht  man  sich  die 
Häfen  heraus,  woraus  Sachen  geblasen  werden,  die  man  dann  an  der  Anf- 
treibtrommel  fertig  macht.  M-tn  Ipgt  die  Gasleitung  in  die  Hüttensohla 
nnd  versiebt  sie  an  den  betreffenden  Stellen  mit  Aoschlnßstntzen,  welche 
eine  leichte  Verbindung  mit  Leitung  nnd  Auftreibtrommel  ermöglichen. 
Außerdem  muß  in  die  Gasleitung  ein  Druckregler  eingeschaltet  werden, 
damit  das  Gas  unter  konstantem  Druck  in  die  Trommel  tritt.  Die  Be¬ 
dienung  ist  genau  so,  wie  die  eines  stationären  Anftreibofens.  —  Auftreib¬ 
trommeln  liefert  Hütteningenieur  M  von  Reiboldt  in  Cjburg. 

Dritte  Antwort:  Fahrbare  Trommeln,  mit  Leuchtgas  beheizt, 
liefert  laut  Zuschrift  Ingenieur  P.  K.  El.  Schnnrpfeil  in  Berlin  N.  113, 
Stolpische  SDrsße  17. 

41.  Wer  liefert  Pantographiermaschinen  zum  Dekorieren  vsh 
Gläsern? 

Antwort:  Pantographier-Maschinen  liefern  Gotthold  KSchert 
ft  Söhne  in  Jlmenan  i  Thür.,  Fr.  Wilhelm  Kntzscher  in  Denben  Dresden. 


Mene  Fragen. 

Kepamik. 

66.  In  Anbetracht  der  prinzipiellen  Vorzüge  des  TunnelofemSystems 
wird  dieser  zur  ZHt  in  stärkerem  Umfange  bei  höheren  Temperaturen  ver¬ 
wendet.  Welche  Erfahrungen  liegen  aber  damit  vor  beim  Brennen  kera¬ 
mischer  Artikel  bei  SK  012 — 014?  Welche  Art  der  Befeuerung  wurde 
dabei  angetcendet,  und  hat  die  Generatorfeuerung  Erfolge  gezeitigt?  Welche 
Länge  müßte  ein  solcher  Ofen,  wie  er  praktischtn  Bedürfnissen  entspricht, 
haben,  wenn  das  zu  brennende  Material  als  Rohmaterial  etwa  40 Feuch¬ 
tigkeit  hat?  Die  Leistung  soll  5000 — 10000  Steine  pro  Tag  sein. 

67.  Mein  Versatz  aus: 

Sand  (62,55  “Io  Quarz,  29,06  “Io  Feld¬ 
spat,  8,39 “Io  Tonsidistanz)  .  .  .  9000  Gew.-T. 

Hallesche  Erde  von  Boltze- Salzmünde  6000  „ 

Schwedischer  Feldspat .  450  „ 

steht  beim  Giefien  von  großen  Vasen  sehr  gut,  dagegen  verzieht  sich  die 
Masse  beim  Drehen  von  Tassen  und  Schalen.  Woran  kann  das  liegen, 
und  was  muß  event.  am  Versatz  geändert  oder  ihm  zugesetzt  werden? 
Kann  man  auch  eine  andere,  z.  B.  bayrische  Erde  zu  dem  Versatz  ««»'- 
wenden,  und  wie  müßte  der  Versatz  dann  lauten? 

68.  Wer  liefert  argentinischen  Glimmer,  rein,  ungespalten,  für 
Feuertüren  ? 


Glas. 

44.  Wir  haben  bei  unserer  Flaschenfabrikation  bisher  immer  Holz¬ 
späne  verwendet,  jedoch  zeigen  sich  hier  erhebliche  Mifs'ände  (Mangel  an 
jungen  Burschen,  Zeitverlust  dar  Auftreiber  durch  das  Späneeinlegen, 
schmutzige  Arbeitsstätte).  Wäre  es  möglich,  geschmierte  Formen  bei 
größeren  Haschen  bis  zu  1  l  Inhalt,  auch  bei  dekorierten  Flaschen  zu  ver¬ 
wenden?  Lassen  sich  dekorierte  Flaschen  einwandfrei  in  ausgeschmierten 
Formen  unter  Benutzung  von  Wasserkästen  blasen,  und  welche  Schmiere 
wird  hierbei  am  besten  verwendet? 

45.  Wir  bitten  um  Angabe  eines  guten  Satzes  für  kupferrotes  Glas, 
im  Hafenofen  zu  schmelzen,  das  bei  der  Verarbeitung  nicht  lebrig  wird. 
Es  sollen  schwache  Nachtlämpchen  und  auch  stärkere  Schliffartikel,  wie 
Ka/feebechsr  usw ,  direkt  aus  dem  Hafen  gearbeitet  werden.  Ist  diese  Art 
gegenüber  der  U  eher  fangarbeit  durch  Zapfen  rentabler? 
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46  Ich  bitte  um  Angabe  eines  verläßlichen  Gemengesatzes  für 
Granatrot,  das  zum  Ueberfangen  gut  geeignet  ist  und  während  der  Ver¬ 
arbeitung  nicht  lebrig  wird.  Ist  es  möglich,  Oranatrot  im  offenen  Hafen 
zu  schmelzen? 

47.  Es  soll  eine  Maschine  geben,  die  mit  einem  Arbeitsgang  50  bis 
100  Glasstopfen  her  stellt.  Wer  liefert  sie? 


1922.  (66.  Jahrgang.) 

wird  das  CoO  durch  0,68  kg  Kobaltoxyd  in  die  100  kg-Mischung  ein' 
geführt.  Wegen  des  hohen  Preises  des  Kobaltoxydes  möchte  ich  dieses 
durch  billigeres  Material  ersetzen.  Was  kann  man  mit  einiger  Aussicht 
auf  Erfolg  probieren,  und  welche  besonderen  Gesichtspunkte  sind  bei  einem 
Ersatz  zu  beachten? 


Verschiedenes! 


Briefkasten  der  Redaktion. 


3. 

Formel . 


ln  eine  schwarze  Deckemaille  für  Blech  von  der  rationellen 


0,63  Na,0 
0,08  KO 
0,18  MnO 
0,05  FeO 
0,03  CoO 
0,03  PbO 


0,19  AhOi 


1,41  SiOt 
0,63  BtOi 


i.  N.  Sie  klagen  über  Haarrisse  bei  Ihrem  Porzellan  nnd 
wolleli  Hat  haben;  dabei  geben  Sie  weder  Masse,  noch  Glasnr,  noch 
Brenntemperatnr  n.  dgl.  an.  Wie  soll  man  da  helfen? 

Glaswerk  i.  L.  Vorschriften  zu  Formenschmiere  ohne  Rttböl  finden 
Sie  in  den  Antworten  zn  Frage  18  in  Nr.  6  des  Sprecbsaal  1921. 

H.  Sch.  1.  F.  Holzdeckel  ftlr  Kficbengarnitnren  liefern  Wilhelm 
Rausch  in  Langewiesen  i.  Tii ,  Herrn.  W.  Rieß  in  Arzberg  i.  Bayern. 


Am  6.  April  1922  verschied  nach  längerem,  schwerem  Leiden  in  Charlottenbnrg  unser  hochverehrter  Chef 

Herr  Generaldipektor 


Carl  Albert  Schultz 


Wir  verlieren  in  dem  Dahingeschiedenen  ein  Vorbild  von  Schaffensfreudigkeit  und  offenem,  geraden 
Charakter,  dem  das  Wohl  seiner  Arbeiter  nnd  Beamten  stets  am  Herzen  gelegen  hat.  Wer  ihn  gekannt, 
wird  ermessen,  was  wir  an  ihm  verloren.  Sein  Andenken  werden  wir  stets  in  Ehren  halten. 

B  r  i  e  s  e  n ,  Mark,  den  7.  April  1922. 

Die  Werksleitungi  Beamten  und  Arbeiter 
der  Industrie -Gesellschaft  Briesen  m.  b.  H« 


Hollcrgang, 

gnt  erhalten,  zn  verkaufen.  Ange¬ 
bote  unter  P  4242  an  die  Geschäfts¬ 
stelle  des  Sprechsaal. 

Kcrdslas, 

nngepatzt,  etwa  lUO  t,  haben  abzn- 
geben.  [687 

Eichhorn  &.  Weis,  G.  m.  b.  H , 

Heidenau  -  Nordi  Bez.  Dresden 


•P 

halbweiß,  rund,  6  Onnceu  Inhalt, 
76  000  Stttcb,  in  Lattenkisten  ver¬ 
packt,  sofort  ab  Hamburger  Freihafen 
zn  verkaufen.  Anfragen  an  [562 

Hans 

Seusen  in  Oberfranken. 


ijonai 


ans  elfen  oeingelbem  Steinzeug,  Vi-  V2 
nnd  %  Liter  Inhalt  fassend,  greifbar 
billigst,  direkt  vom  Hersteller.  Be¬ 
rechnetes  Muster  zn  Diensten.  An¬ 
fragen  unter  R  4291  an  die  Geschäfts 
stelle  des  Sprechsaal. 

3  Sätze 


'f 

Adler-Progreß  nsw.  sowie  eine 


r 


f 


270  mm  Säulenweite  und  Tritt  für 
2teilige  Formen,  noch  neu  nnd  nn- 
nngebraucht,  Friedensqnalität,  sind 
zu  verkaufen.  Angebote  unter  R  4283 
an  die  Geschäftsstelle,  des  Sprechsaal. 


Fabrikat  Jacobiwerk,  neuester  Konstruktion,  für 
Maschinenbetrieb,  300  mm  Zylinder  0  i.  L  ,  mit 
zwei  Speisewalzen  nnd  anfmontiertem  Feinwalz- 
werk,  gekapselte  Räder,  Abrolltisch  nsw.,  Ge¬ 
samtgewicht  etwa  3500  kg,  K'aftbedarf  etwa 
6 — 7  PS,  Leistung  in  der  Stunde  etwa  3000  Kilo 
Masse  (bezw.  Pressung  von  etwa  800  Stück 
Normalziegel),  noch  wie  neu,  sofopt  zu 
verkaufen  bei 

Junjhähnel  &  Taejtmeyer, 


Glasnrenfabrib, 

Meissen  i.  Sa. 


[596 


X 


Kemmlitzer  Kaolinwerke 


Geg 

18 


vormals  F.  Max  Wolf  G.  m.  b.  H. 

Post  Mügeln  Kemmlitz  Bez.  Leipzig 

empfehlen  ihre  bewährten  Erzeugnisse: 


X 


1 


Geg 

18 


feinstens 
geschlämmt 

Rohkaolin 


Kaolin 


frei 
hol 


hochfenerfest 
rein  weißbrennend 
hohe  Tonsnbstanz 


Duarzsand 
und  Schliff. 


HalbweiBe  Glasscherben 

Fensterschnittscherben 

bunte  Scherben,  Kapselscherben 
und  Herdglasscherben 

liefern  prompt  sowie  auf  Abschluß  und  erbitten  Anfragen  (»BS 
liübeck  •■■...  A  A  Hamburg,  BÖrsSn- 

Telegramm -Adresse:  ||fl,  n,  LiSSSUCr  &  CO.  brücke  8.  Tel.-Adr.; 


„Liss  luerco“. 


.Animallissauer“. 


Kobaltoxyd 

schwarz  R.  K.  0., 

liefern  laufend  ab  mitteldeutschem  Lager 

Wink  &  Hombeck, 

Gesellschaft  mit  beschränkter  Haftung,  Neheim-Ruhr. 
Telephon  408,  431. 


[S07 


Je  13  offene 


700  mm  hoch,  800  mm  Durchmesser, 
bezw.  700  mm  hoch,  900  mm  Durch¬ 
messer,  bayerisches  Fabrikat,  sofort 
abzngeben.  Gefl.  Angebote  unter 
R  4261  an  die  Geschäftsstelle  des 
Sprechsaal. 


Billig  zu  verKaufen 

Sieingullirulieii 
und  Porzeiianiöpie, 

Vi.  *;si  V*!  " »)  Pfuutt  fassend. 
Angebote  unter  H  B  2736  an  Rud. 
Hloase,  Hamburg.  [i46e 


IO  Tons 

Pottasche 

kalziniert,  gemahlen, 

96  98  °/o,  prompt  lieferbar 
(Inland).  Zuschriften  erbeten 
unter  H  W  2775  an  Ru- 
dolf  Mosse,  Hamburg. 


Wer  kauft 


waggonweise?  Angebote  an[682 


Josef  Kainz,  München, 

Zeppelinstraße  65. 


IVIodellei 

Figuren,  Tiere,  Gefäße,  liefert  | 

R.  Heinz,  ModellieF-ktalt.  Cohrg. 


(B6.  Jahrgang.^ 


Coburg,  den  20.  Aprii  1923. 


Nummer  16 


Zcilschriff  für  die  Keramischen,  glas-  und  vcrvandlen  Induslrien. 


Prämiiert:  Brüssel  1888  Goldene  Medaille 
Prämiiert:  St.  Loais  1904  Goldene  Medaille 
Prämiiert:  Bagra  Leipzig  1914  Silberner  Preis 


Gegründet  von  Pr.  Jacob  Müller  im  Jahre  1868 
Crschemt  wöchentlich  einmal  Donnerstags 


PemsprechanschlnONr.  59./Telegr.>Adresse  Sprechsaal 
Postscheckkonto:  Erfart  Nr.  1509  /  Nürnberg  Nr. 4747 
Bankkonto:  Cobnrg-Gothaische  Bank  A.-G.,  Coborg 


Bezugspreis:  Pür  Dentschland  and  Deotscb-Oesterreich  durch  die  Post  vierteljährlich  oS  17. —  onter  Streifband  JK  43. — . 
Anzeigen:  Die  Zeile  von  1  mm  Höhe  und  40  mm  Breite  für  das  Inland  2. —  (Stellengesache  cJC  1. — ). 

Fflr  das  Ausland  werden  die  Bezugs-  and  Anzeigenpreise  auf  vorherige  Anfrage  mitgeteilt. 


Mitglied  von:  Verband  der  Fachpresse  Deutschlands  B.  V.  —  Deutscher  Schutzverband  fflr  geistiges  Eigentum. 

Nachdruck  der  Orlglnal-Beltrflge  verboten. 


lieber  Selenrot.') 

(Nachdruck  verboten.) 

Wie  es  vom  Maler  verwendet  wird,  ist  Kadmiumrot  ein 
’oter  Farbstoff,  der  einen  wichtigen  Vorzug  besitzt:  er  bleibt 
[lochrot,  während  Zinnober  die  Neigung  hat,  mit  der  Zeit  dunkler 
:n  werden.  Wird  der  gleiche  Farbstoff  in  einen  geeigneten 
Hnß  eingeführt,  so  gibt  er  ein  schönes,  glänzendes  Email,  be- 
londers  bei  Verwendung  zur  Emaillierung  von  Stahl.  Auch  die 
31asmacher  vermögen  diese  Farbe  herzustellen,  aber  sie  bringen 
enen  Farbstoff  nicht  als  solchen  in  ihren  Glassatz,  sondern 
nischen  alle  Bestandteile  des  Gläsgemenges  und  der  Farbe 
linzeln  zusammen  und  lassen  die  Farbe  in  der,  Schmelze  ent- 
tehen.  Der  rote  Farbstoff  ist  in  diesem  Falle  als  „Selenrot“ 
lekannt. 

Die  chemische  Zusammensetzung  sowohl  des  Kadmium- 
ds  auch  des  Selenrots  ist  unbekannt.  Manche  Chemiker  nehmen 
in,  daß  der  Farbstoff  ein  Kadminmsulfoselenid  sei,  aber  diese 
i^ermntung  ist  nicht  bestätigt  worden. 

Es  gibt  zahlreiche  Vorschriften  für  die  Herstellung  des 
lelenrots.  Sie  lauten  im  wesentlichen  dahin,  daß  man  Schwefel, 
leien  und  Kadmium  miteinander  erhitzen  soll.  Hinsichtlich 
1er  Einführung  des  Schwefels  hat  man  die  Wahl  zwischen 
lementarem  Schwefel,  Natriamsulfid,  Natriumthiosulfat  oder 
üatriumsulfit.  Selen  wird  als  Element,  Natrinmselenid,  Selenit 
'der  Selenat  und  Kadmium  als  Oxyd,  Karbonat  oder  Sulfid 
lingefübrt.  Der  Erfolg  hängt  weniger  von  den  Mengenverhält- 
lissen  ab  als  hauptsächlich  von  der  Erhitzuhgsart  und  der 
Temperatur.  Es  ist  nicht  leicht,  ein  sicher  zum  Erfolge  führendes 
/erfahren  anzugeben,  .doch  kann  ein  methodisch  arbeitender 
Chemiker  nach  einigen  Versuchen  sein  Ziel  erreichen. 

Bei  ungenügender  Erhitzung  entsteht  die  Rotfärbnng  nicht 
iind  bei  zu  hoch  getriebener  eine  braune  oder  schwarze  Farbe, 
itm  besten  verfährt  man  so,  daß  man  die  Mischung  allmählich 
|a  ausgebreiteter  Schicht  erhitzt,  dabei  langsam  umrührt  und 
ion  Zeit  zu  Zeit  durch  Herausnehmen  einer  Probe  und  Ab- 
:;ühlenla8sen  die  Farbe  prüft,  denn  in  der  Hitze  ist  die  Färbung 
Tauner  als  in  der  Kälte.  Bei  etwa  700  °C  erleidet  dieselbe 
‘'eränderungen. 

Die  Untersuchung  des  Farbstoffs  gibt  kein  Anzeichen  für 
ine  Kristallisation,  und  die  Tatsache,  daß  zur  Entstehung  des 
iarbkörpers  keine  bestimmten  Mengenverhältnisse  der  Kompo- 
lenten  erforderlich  sind,  berechtigt  zu  der  Annahme,  daß  das 
intstandene  Produkt  keine  bestimmte  VerbindTung  ist. 


’“)  Nach  A.  A  Granger,  Sitzungsberichte  der  englischen  keramischen 
esellecbaft,  Band  XX[  (1921  22),  Teil  I,  S.  89  “ 


Während  des  Erhitzens  entweichen  Dämpfe,  und  es  ist  ein 
schwacher  Schwefel-  und  Selengeruch  wahrnehmbar.  Rasche 
Erhitzung  bewirkt  die  Entzündung  des  Schwefels,  und  nach 
dem  Aufhören  des  Brennens  ist  überall  da,  wo  der  Schwefel 
gebrannt  hat,  eine  schöne  rote  Färbung  zu  beobachten.  Sie 
besteht  aber  nur  an  der  Oberfläche.  Ist  das  Gemisch  infolge 
zu  hoher  Erhitzung  braun,  so  muß  man  unter  Umrühren  noch 
etwas  Schwefel  zusetzen.  Wenn  die  Temperatur  genügend  hoch 
ist,  beginnt  die  Verbrennung  des  Schwefels  von  neuem,  und 
es  entsteht,  wie  vorher,  überall  da,  wo  der  Schwefel  gebrannt 
hatte,  oberflächlich  eine  hochrote  Färbung. 

Erhitzt  man  ein  Schwefel- Selen- Gemisch,  so  wird  man 
beobachten,  daß  der  Schwefel  zuerst  schmilzt  und  dann  das  Selen 
auflöst.  Die  Masse  ist  sehr  zähflüssig  und  besitzt  eine  außer¬ 
ordentlich  schöne  Farbe.  Ohne  Frage  liegt  hier  eine  Vereinigung 
des  Selens  mit  dem  Schwefel  vor.  Nach  dem  Abkühlen  ist  die 
Mischung  rubinrot  gefärbt  und  zeigt  harzartige  Beschaffenheit. 
Sie  stellt  aber  nicht  Selensulfid,  sondern  eine  feste  Lösung  des 
Selens  in  Schwefel  dar. 

Erhitzt  man  Schwefel  mit  Kadmiumsulfid,  so  ergibt  das 
keine  neue  Färbung,  sondern  den  orangegelben  Farbton  des 
Gemisches. 

Ein  Gemisch  von  Kadmiumsnlfid  und  Selen  wird  rot,  wenn 
die  Erhitzung  genügend  lange  fortgesetzt  wird.  Das  Selen 
tritt  hier  mit  dem  in  dem  Schwefelkadminm  vorhandenen 
freien  Schwefel  in  Reaktion.  Wird  das  Schwefelkadminm  zur 
Entfernung  des  freien  Schwefels  schwach  geröstet,  so  ist  die 
Reaktion  mit  dem  Selen  sehr  langsam,  und  die  entstehende 
Rotfärbung  ist  das  Ergebnis  der  Wirkung  zwischen  Selen  und 
dem  mit  dem  Kadmium  verbundenen  Schwefel.  Während  des 
Erhitzens  verdampfen  Schwefel  und  Selen  und  können  kon¬ 
densiert  werden. 

Die  Versuche  führen  zu  dem  Schlüsse,  daß  die  Rotfärbung 
durch  Auflösung  des  Selens  im  Schwefel  hervorgerufen  wird, 
wobei  Kadminmsnlfid  als  Lösungsmittel  wirkt.  War  diese  An¬ 
nahme  richtig,  so  mußten  auch  andere  Sulfide  so  wirken  und 
mit  Selen  und  Schwefel  rote  Farbstoffe  geben.  Diese  Ver¬ 
mutung  traf  aber  für  andere  gelbe  Sulfide,  wie  AsaSj  und 
SnS2,  oder  für  rote  Sulfide,  wie  AsS  (Realgar),  nicht  zu.  Mit 
ZnS  wurde  eine  schwache  Färbung  erzielt. 

Es  wurden  nun  weitere  Untersuchungen  darüber  vorge¬ 
nommen,  in  welcher  Weise  sich  das  Kadminmsnlfid,  das  bei 
der  Entstehung  der  Färbung  eine  wichtige  Rolle  spielt,  ver¬ 
ändert.  Hierüber  soll  später  berichtet  werden,  wenn  diese 
Frage  genügend  geklärt  ist. 
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GüDStig^e  Bezug^smög^lichkeiten 
in  Deutschland. 

Eine  wohl  nie  wiederkehrende  günstige  Gelegenheit  zam 
Einkauf  billiger,  dabei  erstklassiger  Waren  jeder  Art  bietet 
eich  gegenwärtig  für  Interessenten  aller  Länder  in  Deutschland. 
Die  berufsmäßigen  Jmporteure  sowohl  als  auch  Fabrikunter¬ 
nehmen  und  Gewerbebetriebe,  welche  darauf  angewiesen  sind, 
ihre  Anlagen  oder  Warenbestände  und  Betriebsmittel  aufzu¬ 
frischen  oder  zu  vergrößern,  können  dort  z.  Z.  ihren  ein¬ 
schlägigen  Bedarf  zu  staunend  billigen  Preisen  und  durchweg 
in  verhältnismäßig  kurzer  Zeit  eindecken.  Und  dabei  in  aller¬ 
bester  Qualität. 

Was  sind  die  Gründe  hierfür  V 

Zunächst  der  niedrige  Stand  der  deutschen  Valuta,  der 
Mark,  deren  Entwertung  in  letzter  Zeit  noch  weitere  Fortschritte 
gemacht  hat.  Welche  Wirkung  diese  Erscheinung  auf  das 
deutsche  Ausfuhrgeschäft  notwendigerweise  zeitigt,  sei  nach¬ 
stehend  kurz  erläutert: 

Ein  amerikanischer  Dollar  z.  B.  galt  vor  Ausbruch  des 
Weltkrieges  im  internationalen  Handelsverkehr  rund  Ji  4,  am 
7.  März  1922  dagegen  Ji  260.  Die  Entwertung  der  deutschen 
Münzeinheit  stellt  sich  also  gegenwärtig  auf  das  64  fache. 
Kommentar  überflüssig.  Aehnlich  ist  der  Valutastand  in  anderen 
kapitalkräftig  gebliebenen  Ländern  in  ihrem  Verhältnis  zur 
deutschen  Mark.  Gewiß  sind  auch  die  Valuten  in  manchen 
anderen  Ländern  infolge  der  langjährigen  Kriegsverhältnisse 
mehr  oder  weniger  entwertet  worden,  aber  doch  bei  weitem 
nicht  so  wie  in  dem  die  allerschwersten  Kriegskosten  tragenden 
Deutschland.  Diese  Entwertung  der  Mark  ist  indessen  —  und 
gerade  dies  ist  für  jeden  Ausländer,  der  billig  einkanfen  will,  be¬ 
sonders  beachtenswert  —  gegenwärtig  im  eigenen  Lande  nicht  in 
gleicher  W^eise  fortgeschritten  wie  im  Ausland,  das  den  Deutschen, 
die  die  gewaltigen  Kriegslasten  der  Ententeländer  nach  den 
Bestimmungen  des  Versailler  Friedens  zu  ersetzen  haben, 
den  Kredit  entzogen  hat.  Der  General-Direktor  der  Laurahütte, 
Geheimer  Bergrat  Hillger,  wies  bei  der  Gelegenheit  der  dies¬ 
jährigen  Leipziger  Messe  darauf  hin,  daß  die  deutschen  Inland¬ 
preise  noch  keineswegs  den  Stand  der  W^eltmarktpreise  erreicht 
hätten  ;  die  Spannung  zwischen  beiden  betrage  z.  Z.  etwa  Ji  400; 
dies  ist  ein  sehr  wichtiges  Moment  für  die  besondere  Leistungs¬ 
fähigkeit  der  deutschen  Industrie  gegenüber  dem  Wettbewerb 
aller  anderen  Länder  auf  dem  Weltmarkt,  zugleich  aber  auch 
für  jeden  Jmporteur  in  den  verschiedensten  Ländern  ein  un¬ 
trüglicher  Fingerzeig,  wo  er  gegenwärtig  am  besten  und 
billigsten  kaufen  kann. 

Daß  die  Erzeugnisse  der  deutschen  Industrie  durchweg 
erstklassig  sind,  bedarf  keines  Beweises.  Warum  werden  sie 
sonst  in  allen  Ländern  der  Welt  so  sehr  gekauft?  Schon  vor 
Ausbruch  des  Weltkrieges  war  der  Aufdruck  „Made  in  Germany“ 
zu  einem  Ehrentitel  geworden,  zu  einer  ungeteilten  Anerkennung 
für  hochwertige  Qualitätsware  bei  billiger  Preisstellung. 

Der  deutsche  Industriearbeiter  ist  bekanntlich  fleißig  und 
tüchtig  bei  verhältnismäßig  bescheidenen  Ansprüchen.  Und 
gerade  dieserhalb  sind  die  Industriebetriebe  Deutschlands,  die 
zudem  über  die  allerbesten  Maschinenanlagen  und  wissenschaft¬ 
lich  bestgeschulten  Techniker  und  Ingenieure  verfügen,  so 
ganz  besonders  leistungsfähig. 

Und  die  deutsche  Industrie  muß  arbeiten,  und  zwar  auf 
das  intensivste  und  schwerste,  wenn  nicht  das  ganze  Land 
unter  dem  Drucke  der  Kriegsfolgen  zugrunde  gehen  soll. 
Deutschland,  das  hinsichtlich  des  Bezugs  von  Rohstoffen  und 
Lebensmitteln  auf  das  Ausland  angewiesen  ist,  kann  wirtschaft¬ 
lich  nur  dann  gesunden,  wenn  es  ihm  gelingt,  durch  die  Aus¬ 
fuhr  von  Industrieerzeugnissen  sich  wieder  Guthaben  im  Aus¬ 
land  zu  verschaffen.  ,  .  , , 

An  und  für  sich  sind  für  eine  gesunde  Weiterentwicklung 
der  deutschen  Volkswirtschaft  —  trotz  aller  Kriegshemmungen 
new.  _  alle  Voraussetzungen  gegeben,  Arbeitswille  und  Fleiß, 
Leistungsfähigkeit  und  hohe  Qualitätsarbeit.  Und  mit  Hochachtung 
vor  den  letztjährigen  Leistungen  kann  als  festgestellt  gelten,  daß 
Deutschlands  Wirtschaftsleben  nach  dem  Kriege  sich  wieder 
gut  erholt  und  durch  Anspannung  aller  Kräfte  bereits  beträcht¬ 
liche  Fortschritte  aufweist :  Die  erste  Quelle  deutscher  Kraft, 
die  Steinkohlenförderung,  zeigt  im  letzten  Jahre  mit  136  Millionen 
Tonnen  einen  kleinen  Fortschritt  gegenüber  dem  Jahre  1920 
mit  131  Millionen.  Die  Eisen-  nnd  Stahlproduktion  hat  sich 
1921  gegenüber  dem  Vorjahre  ebenfalls  gehoben.  Die  Leistungen 
Deutschlands  wären  zweifellos  noch  größer  und  dies  ver¬ 
dient  gleichfalls  die  besondere  Beachtung  des  Auslands  — , 
wenn  seine  gesunden  Kräfte  sich  frei  entfalten  könnten;  sie 
werden  aber  niedergehalten  durch  die  schweren  Lasten,  die 
dem  geschwächten  und  verstümmelten  deutschen  Wirtschafts¬ 
körper  durch  die  Verpflichtungen  des  Versailler  Friedensvertrages 
auferlegt  sind.  Eine  ganz  verkehrte  Maßnahme,  den  Krieg  auf 
dem  Gebiete  der  Wirtschaft  fortsetzen  zu  wollen,  was  nur  Un¬ 


heil  bringen  kann  für  ganz  Europa !  Diese  Ansicht  teilen  ej 
freulicherweise  z.  Zt.  schon  weite  nnd  wachsende  Kreise  de 
Auslands.  Nur  eine  internationale  Valutagesnndung  kann  de 
kranken  Weltwirtschaft  wieder  Erfrischung  und  Genesung  bringet 
Das  gegenseitige  Vertrauen  im  Geschäftsleben  muß  unter  alle 
Umständen  wieder  hergestellt  werden,  sonst  ist  alles  Abmühe 
umsonst,  nicht  allein  für  Deutschland  1 

In  Deutschland  haben  die  zahlreichen  nnd  großen  Waffen 
und  Munitionsfabriken  auf  Grund  des  Versailler  Friedensvei 
trags  ihre  Tore  schließen  müssen.  Aber  ans  diesen  Kriegsbf 
trieben  sind  jetzt  überaus  leistungsfähige  Werke  entstandet 
die  nur  Friedenswerte  schaffen  und  somit  die  an  sich  scho 
bedeutenden  Leistungen  Deutschlands  auf  diesem  Gebiete  noc, 
weiter  erheblich  vergrößern.  Auch  diesos  Moment  ist  daz 
angetan,  die  ausländischen  Interessenten  davon  zu  überzeuget 
daß  die  deutsche  Industrie  die  an  sie  herantretenden  Aufträg 
verhältnismäßig  schnell  auszuführen  vermag. 

Wer  sich  ein  richtiges  Bild  von  der  Leistungsfähigkeit  de 
deutschen  Industrie  verschaffen  will,  besuche  bei  nächster  Ge 
legenheit  die  Leipziger  Messe,  die  immer  mehr  internationale 
Charakter  annimmt  insofern,  als  sich  das  Ausland  immer  stärke 
an  dieser  Schaustellung  als  Aussteller  beteiligt:  Auf  der  diet 
jährigen  Frühjahrsmesse,  die  sotben  geschlossen  wurde,  wäre 
bereits  mehr  als  700  ausländische  Firmen  und  Aussteller  vei 
treten.  Ein  sehr  beachtenswerter  Hinweis  für  diejenigen  Firme 
des  Auslandes,  die  sich  bisher  von  einem  Besuch  bezw.  eine 
Ausstellung  ihrer  Erzeugnisse  in  Leipzig  ferngehalten  habei 
Denn  Deutschland,  dessen  Industrie  in  erster  Linie  für  de 
gewaltigen  Eigenverbrauch,  in  zweiter  Linie  für  den  Expoi 
arbeitet,  ist  ein  großes  Absatzgebiet  für  alle  möglichen  Ej 
Zeugnisse.  Was  schadet  es,  wenn  der  ausländische  Fabrikat 
oder  Kaufmann  sich  zuweilen  von  der  Leistungsfähigkeit  seine 
Konkurrenz  auf  dem  Weltmarkt  überzeugt?  —  Im  Gegentei 
er  kann  nur  Nutzen  für  sich  daraus  ziehen.  Ganz  abgesehe 
davon,  daß  er  in  Leipzig  Gelegenheit  hat,  gleich  an  Ort  nn 
Stelle,  bevor  er  seine  Aufträge  erteilt,  Vergleiche  anzustellei 

Die  diesjährige  Frühjahrsmesse  war  nach  den  vorliegende 
Berichten  außergewöhnlich  stark  besucht;  der  Ausländsbesuc 
hat  außergewöhnlich  stark  zugenommen.  Die  geschäftlich 
Entwickelung  war  überaus  günstig  und  hat  alle  Erwartunge 
übertroffen.  Manche  Aussteller  haben  soviel  Aufträge  hereii 
bekommen,  daß  sie  bis  zur  nächsten  Messe  voll  beschäftij 
sind. 

Was  die  an  dieser  Stelle  besonders  interessierenden  E 
Zeugnisse  unserer  Spezialbranche  anbetrifft,  so  seien  nacl 
stehend  die  einschlägigen  Ergebnisse  der  amtlichen  Außei 
handelsstatistik  Deutschlands  seit  dem  Jahre  1912  bis  zui 
Jahre  1920  (unter  Ausschluß  der  Kriegsjahre,  die  zu  Ve 
gleichszwecken  sich  nicht  eignen)  der  Menge  nach  wiede 
gegeben.  Der  ausländische  Interessent  erhält  auf  diese  Weie 
ein  objektives,  untrügliches  Bild  der  Entwicklung  des  deutsch« 
Ausfuhrhandels,  soweit  dieser  für  ihn  besonders  wissen 
wert  ist  bis  in  die  neueste  Zeit  hinein  unter  Gegenüberstellut 
mit  den  für  ihn  ebenfalls  sehr  wichtigen  entsprechenden  Eii 
fuhrziffern;  vorab  sei  bemerkt,  daß  zuverlässiges  Zahle.' 
material  für  das  Jahr  1921  gegenwärtig  noch  nicht  vorliegt.  - 
Auf  diese  Weise  kann  sich  u.  E.  jeder  Importeur  am  best« 
und  schnellsten  von  der  großen  Leistungs-  und  Aufnahmefähij 
keit  der  für  ihn  vornehmlich  in  Betracht  kommenden  Indnstri« 
Deutschlands  überzeugen. 


Art  der  Ware  Einfuhr  = 

Röhren  ans  Ton  . 

Waren  ans  gemeinem  Steinzeug:  Röhren, 
Sohlsteine,  Senkkasten,  Ausgüsse,  Klosett¬ 
becken  und  dergl. ;  Krippen,  Viehtröge; 
Steine  nnd  Platten  zu  technischen 
Zwecken . 

— ,  Krüge  und  andere  Gefäße  zu  Wirt- 
schaftszwecken ;  Faß-,  Abzugshähne, 
Kühlschlangen,  Pumpen  nsw.  zu  tech¬ 
nischen  Zwecken . 

Töpfergeschirr  aus  farbig  sich  brennendem 
Tone,  unglasiert  und  glasiert  .  .  .  . 

Oefen  (Kamine,  Kochherde),  Ofenteile,  weiß 
oder  mehrfarbig,  auch  mit  Lüster-  oder 
Metallüberzug . 


A.  Menge  in  dz  (100  kg) 


E. 

1913 

1912 

192 

A. 

140  049 

168  197 

20  6 

E. 

101  275 

101  019 

36  0 

A. 

112  221 

67  145 

64  4 

E. 

5  509 

9  180 

96 

• 

A. 

65  663 

58  754 

55  2 

E 

1  963 

1  864 

6 

A. 

32  624 

33  921 

17  0 

E. 

18  777 

16  354 

39 

A. 

27  118 

32  151 

10  E 

E. 

1  121 

1  082 

s 

Feuerfeste  Erzeugnisse  aus  toniger  Masse  : 

Schmelztiegel,  Muffeln,  Kapseln,  Röhren, 

Zylinder,  Düsen  und  andere  Hohlwaren, 
außer  Retorten  ;  Platten  nnd  andere  Er¬ 
zeugnisse  außer  Steinen  ;  Schmelztiegel 

aus  Magnesiazement  oder  Speckstein  .  A.  25  9BB  36  517  24  c 

E.  22  185  26  063  1  8 
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Art  dar  Ware  Ausfuhr 

=  A. 

Menge 

io  dz  (100  kg) 

Ati  aer  wäre  Kiufuhr 

=  E. 

1913 

1912 

1920 

-,  Ketortfn . 

A. 

70  178 

47  630 

18  269 

E. 

936 

292 

1 

cbmelztiegel,  Dttseu  und  andere  Gegen- 

stände  aus  Graphitmasae . 

A. 

30  388 

30  376 

9  753 

U. 

1  240 

2  097 

106 

odenplatten  aus  Ton  oder  gefrittetem  Ton- 
zeug,  bia  3  cm  Dicke,  Ptlaaterplatteu 

aus  Ton  oder  gemeinem  Steinzeog  .  . 

A. 

328  944 

269  186 

167  880 

E. 

347 

559 

68  267 

.'aren  ana  Steingut,  feinem  Steinzeug, 

feinem  Tonzeng,  anderweit  nicht  genannt 

A. 

320  746 

294  939 

106  663 

E 

19  542 

25  623 

18  600 

orzellan  und  porzellanartige  Waren  .  . 

A. 

580  442 

620  615 

229  700 

E. 

9  815 

11  230 

2810 

Glaamaaae,  Schmelzglaamaaae,  Schmelz- 

färben,  Glaaurmaaae ;  gemahlenea 

Glas . 

21  604 

23  900 

16  606 

Rohe  Stangen  und  Röhren  aus  natnr- 

K. 

2  183 

2  792 

1  695 

farbigem  Glase ;  Glasröhren  nnd  Glas- 

atängelohen . 

A. 

4  909 

4  846 

2  206 

E. 

4  689 

3  590 

693 

HohlgJas  aller  Art . 

A.  1  809  729 

1601 174 

713618 

E 

39  745 

42  886 

44  380 

Spiegel-  nnd  Tafelglas  aller  Art  .  . 

A. 

284  058 

194  714 

253  173 

E. 

70  875 

93  020 

69  380 

Trockenplatten  fttr  photographische 

Zwecke . 

14  435 

11  676 

12  602 

£. 

3  798 

3  490 

305 

Drahtglas  . 

A. 

40  620 

34817 

840 

E. 

16 

24 

1  382 

Dachpfannen,  Dachziegel  ana  Roh-, 

Tafel-  oder  Drahtglas . 

A. 

4  033 

2  299 

1  991 

Rohes,  sowie  roh  vorgeprefftes,  optisches 

E. 

4 

1 

69 

voisteli. 

Glas . 

4  630 

5  546 

inbi'gT. 
unter  i 

E. 

672 

716 

3 

Ivobglag  in  Kugeln  oder  Kugelkappen 

zu  Uhr-  oder  Brillengläsern  .  .  . 

A. 

371 

478 

847 

E. 

— 

_ 

469 

Uhrgläser  für  Taschenuhren,  auch  aus 

gefärbtem  Glase  .* . 

A. 

2  466 

2311 

5  014 

Brillen-  und  andere  Augen-,  Stereoskopen- 

E. 

96 

101 

1 

unter  1 
inboHT. 

gläser,  ungeschliffen,  ungefaßt  .  .  . 

A. 

680 

259 

£. 

10 

26 

65 

Brillen-  und  andere  Augen  ,  Stereoskopen- 
gläser,  geschliffen;  Brenngiäaer; 

Lupen ;  alle  diese  ungefaßt  .... 

A. 

1  398 

1  206 

inbeg-r. 

E. 

503 

612 

47 

Optisches  Glas,  geschliffen,  ungefaßt  . 

A. 

— 

— 

unter  1 
inliegr. 

E. 

163 

180 

11 

Brillen  und  andere  gefaßte  Augen-, 

Brenngläser,  Lupen  aller  Art  .  .  . 

A. 

1  367 

1  064 

inbegr. 

E. 

86 

89 

2 

Ferngläser,  terrestrische;  Operngläser 

A. 

1  821 

1  618 

unter  1 
iiibogr. 

E. 

494 

677 

64 

Sonstiges  optisches  Glas,  geschliffen 

nnd  gefaßt  (Fernrohrobjektive);  Ste- 

reoskope,  Mikroskope  aller  An ;  un- 

gefaßte  Linsen  fttr  optische  Zwecke 

A. 

1  861 

1  764 

iubegr. 

E. 

97 

105 

ii 

Photographische  Linsen,  geschliffen  und 
gefaßt ;  photographische  Objektive  und 

Apparate  aller  Art;  ungefaßte  Linsen 

fttr  photographische  Zwecke  .  .  . 

A. 

4181 

3  053 

unier  i 
inbeer- 

E 

241 

235 

14 

Glasbehänge  zu  Leuchtern  ;  Glasknöpfe 

A. 

1  008 

866 

2  620 

E. 

7  173 

8  464 

3  672 

Glasplättchen ;  Glas-,  Porzellanperlen, 

Glasschmelz,  -schuppen,  -tropfen. 

-körner . 

9  880 

10  376 

3  876 

E. 

13  363 

17  866 

5  972 

alaButtsse,  -stHoe,  -korallen,  ohne  Fas- 

Bung;  such  Waren  daraus  .... 

A. 

281 

233 

61 

E. 

1064 

963 

577 

Glas-,  Porzellanperlen,  Glasflüsse, 

-steine,  -korallen  u.  dgl.  als  Schmuck; 

Besatzartikel  ans  Glasperlen  nsw. 

A. 

2  980 

3  136 

2010 

E. 

171 

211 

221 

Glas,  a.  n.  g ,  Glasgespinst,  Glaswolle, 

Lnxferprismen,  bemalte,  vergoldete 

oder  versilberte  Glasknöpfe  .... 

A. 

6  702 

3  740 

4  886 

E. 

4517 

3  868 

1  888 

Glasmalereien,  -mosaik,  -lichtbilder ; 

Photographien  anf  Glas ;  künstliche 

Augen  ohne  Verbindung  mit  anderen 

Stoffen . 

491 

610 

678 

E. 

46 

37 

6 

Zähne  ans  Schmelz,  Kitten  oder  ähn¬ 
lichen  Formerstoffen,  mit  Stiften  oder 

Röhrchen  ans  Platin;  auch  Gebisse 

ans  solchen  Zähnen . 

A. 

71,71 

62.88 

unter  X 
inbegr. 

E. 

90,74 

84,41 

51,67 

Art  der  Ware  kS ot? 

z)  tilas-  and  ScbmelzwareD,  ia  Verb,  mit 
and.  Stofien :  bemalt,  vergoldet,  ver¬ 
silbert  nsw. ;  Opaleszentglas,  Glas¬ 
malereien,  -mosaik,  Ennstverglasongen, 
Lichtbilder;  Pbotograpbien  auf  Glas 

aa)  — ,  Glaetlascben  nnd  Siphons  ans  Glas 

— ,  künstliche  Angen  und  andere  Gias- 
nnd  Schmelzwaren . 

bb)  Thermemeter  aus  Glas,  auch  in  Ver¬ 
bindung  mit  Stoffen  aller  Art  .  .  . 

cc)  Apparate  nnd  Instrumente  aus  Glas 
(einschl.  Glasröhren),  auch  in  Ver¬ 
bindung  mit  Stoffen  aller  Art  .  .  . 

Glasbrocken,  -brncb,  -galle,  -schäum,  Uerd- 
glas;  Scherben  von  Glas  nnd  von 
Glaawaren . 


-=E. 

191t 

1912 

1920 

« 

A. 

2  106 

2  539 

28  637 

E. 

968 

960 

201 

A. 

E. 

23  670 

133 

20  492 

123 

unttr  z 
inbogr. 

163 

A. 

E. 

44  323 

1  763 

35  145 

2  041 

unter  z 
inbugi . 

465 

A. 

3  676 

3  195 

19  485 

E 

— 

— 

— 

A. 

E. 

16  322 

13  699 

'ftttnt.  bb 
inbogr. 

A. 

147  880 

148  166 

8  019 

E 

12  209 

16  323 

6  756 

Za  vorstehendem  Zahlenbild  sei  zanächst  bemerkt,  daß  be- 
den  Einfahrziffern  in  der  Statistik  für  1920  nar  die  Mengen, 
nicht  auch  die  Einfuhrwerte  angegeben  sind,  da  ihre  Wert- 
bemessang  infolge  der  Valataschwankungen  anüberwindbare 
Schwierigkeiten  bot.  Des  weiteren  ist  bezüglich  der  Gliederung 
der  Statistik  beachtenswert,  daß  die  Wertziffern  vor  dem  Kriege 
(1212 — 191.S)  in  Goldmark  verzeichnet  stehen,  daß  aber  die 
Ausfuhrwerte  für  1920  in  Papiermark  angegeben  sind.  Man 
darf  sich  also  bei  Einsichtnahme  in  die  Statistik  für  1920  durch 
die  außergewöhnliche  Höhe  der  Ausfuhrwerte  nicht  beirren 
lassen;  der  beste  Gradmesser  bleibt  auf  jeden  Fall  die  Aus- 
fubrmenge.  Deshalb  haben  wir  uns  auch  vorstehend  auf  deren 
Darstellung  beschränkt. 

Jedenfalls  zeigen  die  obigen  Zahlen  deutlich  die  große 
Bedeutung,  welche  Deutschland  als  Absatzgebiet  für  die  Er¬ 
zeugnisse  des  Auslands  trotz  des  hohen  Standes  seiner  Eigen- 
industrie  nach  wie  vor  hat.  Und  ganz  zweifellos  würde  sich 
die  einschlägige  Aufnahmefähigkeit  des  deutschen  Marktes  noch 
ganz  wesentlich  erhöhen,  wenn  erst  wieder  normale  VAhält- 
nisse  eingekehrt  sein  werden.  Garnicht  zu  sprechen  von  den 
äußerst  großen  Absatzmöglichkeiten  für  ausländische  Rohstoffe 
und  Halbfabrikate,  deren  die  hochentwickelte  Industrie  Deutsch¬ 
lands  in  großen  Mengen  jederzeit  bedarf.  Dies  ist  auch  ein 
wichtiger  Punkt,  den  die  ausländischen  Interessentenkreise 
stets  besonders  würdigen  sollten:  Die  Möglichkeit  einer  erheb¬ 
lichen  Steigerung  des  gegenseitigen  Warenaustausches,  die 
zweifellos  im  Interesse  aller  beteiligten  Länder  liegt.  Diese 
ist  aber  nur  dann  möglich,  wenn  dem  deutschen  Wirtschafts¬ 
leben  wieder  seine  freie  Entfaltung  zugesibhert  wird.  Und 
dies  ist  nach  Lage  der  heutigen  Verhältnisse  naturgemäß  in 
erster  Linie  Sache  und  Aufgabe  der  Enteuteländer,  die  die 
Macht  hierzu  haben,  deren  gegenwärtig  stark  geschwächte 
Industrien  und  Volkswirtschaft  aber  nur  dann  in  absehbarer 
Zeit  wieder  gesunden  und  von  neuem  wieder  emporblühen 
können,  wenn  die  alle  Länder  aufs  höchste  interessierende 
Valutafrage  international  für  alle  Beteiligten  geregelt,  wenn  die 
Mittelmächte  Europas,  in  normalen  Zeiten  die  besten  Kunden 
der  Ententeländer,  wieder  kredit-  nnd  zahlungsfähig  gemacht 
werden,  damit  sie  auch  wirklich  von  neuem  in  den  Stand  ge¬ 
setzt  werden,  ihre  alten  geschäftlichen  Beziehungen  mit  allen 
Ländern  frei  und  angebunden  wieder  zu  pflegen  und  nach 
Möglichkeit  zu  erweitern.  Denn  nur  durch  einen  ungezwungenen, 
auf  Vertrauen  gestützten,  gegenseitigen  Warenaustausch  kann 
das  Wirtschaftsleben  Europas,  ja  der  ganzen  Welt,  wieder 
hergestellt  werden.  Dies  dürfte  auch  die  Ansicht  jedes  ver¬ 
nünftig  und  parteilos  denkenden,  modernen  Geschäftsmannes 
sein.  Auf  dem  Gebiete  des  Handels  müssen  Erwägungen  der 
Außenpolitik  aasgeschaltet  werden,  sonst  gehen  wir  darüber 
alle  zu  Grunde.  Erfreulicherweise  gewinnt  diese  Ansicht  auch 
in  allen  ernst  denkenden  Handels-  und  Industriekreisen  des 
Auslandes  stetig  an  Boden. 

Jeder  unparteiische  Geschäftsmann  wolle  sich  nur  einmal 
nachstehende  Frage  vorlegen:  Wie  kommt  es,  daß  in  den 
Hochvaluta-Ländern  die  Industrien  gegenwärtig  darniederliegen 
und  Arbeitslosigkeit  herrscht,  während  in  den  Ländern  mit 
niedriger  Valuta  die  industriellen  Betriebe  vollauf  beschäftigt 
sind?  Wie  kommt  es,  daß  die  in  der  Hauptsache  Rohstoffe 
liefernden  Länder  völlig  unzureichende,  geradezu  ruinöse 
Preise  für  ihre  Erzeugnisse  erzielen  können?  Das  sind  zweifel¬ 
los  die  Folgen  des  Versailler  Friedensvertrags,  dessen  wirt¬ 
schaftliche  Bestimmungen  zum  mindesten  aufgehoben  werden 
müßten,  wenn  nicht  das  Wirtschaftsleben  der  ganzen  Welt 
darunter  zu  Grunde  gehen  soll! 
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^  Die  Rechtsg;ültig*keit  der  Kostbarkeits¬ 
bestimmung*  ist  jetzt  vom  Raiohsg^e rieht 
endg^ültig*  ausgesprochen. 

Von  Dr.  jnr.  Boeder,  Berlin. 

(Nachdruck  verboten.) 

Seit  dem  verflossenen  Kriege  nnd  der  damit  eingesetzten 
Demoralisiernng  des  Volkes  hatte  sich  die  Eisenbahn  infolge 
der  zunehmenden  Diebstähle  auf  dem  Transportwege  veranlaßt 
gesehen,  durch  Tarifbestimmung  ihre  Haftpflicht  für  Kostbar¬ 
keiten  zu  beschränken,  und  zwar  150  Mark  für  das  Kilogramm 
Ware.  Die  Eisenbahn  erklärte  demzufolge  jedes  Frachtstück, 
das  hinsichtlich  seines  Wertes  nnd  seines  Umfanges  im  Ver¬ 
gleich  mit  anderen  Sendungen  in  einem  Mißverhältnis  stand, 
für  eine  „Kostbarkeit“'  Mit  der  Zunahme  der  Diebstähle  wuchs 
auch  die  Zahl  der  Entschädignngsklagen,  die  gegen  den  Eisen¬ 
bahnfiskus  geführt  wurden. 

In  diesen  Prozessen  wurde  aber  immer  nur  von  den  Ge¬ 
schädigten  behauptet,  daß  die  gestohlene  Ware  keine  Kostbar¬ 
keit  war.  Das  Reichsgericht  hielt  aber  an  dem  aufgestellten 
Satze  fest,  daß  Sachen,  die  früher  keine  Kostbarkeit  waren, 
durch  die  im  Werte  gesunkene  Reichsmark  eine  solche  werden 
können.  Zuerst  wurden  leichte  und  teure  Waren  im  Werte 
von  320  Mark  pro  Kilogramm  für  eine  Kostbarkeit  erklärt, 
nach  einem  neuen  Urteile  (vergl.  Verkehrsrechtl.  Rundschau 
1922,  Heft  18)  sind  es  aber  schon  Waren  im  Werte  von 
612  Mark  pro  kg. 

Aber  das  merkwürdigste  bei  allen  diesen  Prozessen  war, 
daß  das  Reichsgericht  noch  nicht  Gelegenheit  hatte,  sich  über 
die  Rechtsgültigkeit  der  besagten  Tarifbestimmung  ausznsprechen, 
obwohl  die  Literatur  (hier  vor  allem  Senckpiehl)  und  mehrere 
Untergerichte  sich  gegen  die  Rechtsgültigkeit  derselben  aus¬ 
gesprochen  batten.  Der  Eisenbahndirektion  Hannover  blieb  es 
Vorbehalten,  die  Rechtsfrage  vor  dem  Reichsgericht  zur  end¬ 
gültigen  Entscheidung  zu  bringen,  nnd  unser  oberster  Gerichts¬ 
hof  hat  nunmehr  in  seinem  Urteil  vom  25.  Januar  (vergl.  Ver¬ 
kehrsrechtl.  Rundschau  1922,  Heft  18)  sich  auf  den  Standpunkt 
gestellt,  daß  die  Eisenbahn  nach  §  89  der  Eisenbahn-Verkehrs- 
Ordnung  berechtigt  sei,  Ausnahmebestimmungen  für  eine 
Haftungsbeschränkung  für  Kostbarkeiten  festznsetzen  und  daß 
der  Nnchtrag  V  zum  deutschen  Eisenbahn-Gütertarif,  der 
'Näheres  über  diese  Haftungsbeschränkung  ansführt,  seine  volle 
Rechtsgültigkeit  habe. 

Diese  Entscheidung  wird  in  der  Geschäftswelt 
großes  Aufsehen  erregen.  Begründet  wird  sie  vom  Reichs¬ 
gericht  mit  der  Entstehungsgeschichte  des  §  462  des  Handels¬ 


Wirtschaftlich-gf 

Korrespondenzen. 

Das  50-jährige  Oescbäftsjabilänm  feiert  am  20. 4.  22  die  Firma 
„GlasmannfaktnrA.  Lorenz,  B ar nth  i.  Mark“.  Das  Unternehmen 
wor4e  von  Herrn  Albert  Lorenz  1872  gegründet,  nahm  unter  der  Leitung 
seines  Sohnes  Carl  Lorenz  einen  gewaltigen  Aufschwung  und  dürfte  heute 
zu  den  bedeutendsten  Firmen  der  Glas-Industrie  zu  zählen  sein. 

Totenschau.  Nach  kurzer  Krankheit  verschied  am  10. 4.  22  in 
Gotha  Fabrikbesitzer  Fritz  Pfeffer,  langjähriger  Teilhaber  der  Por¬ 
zellanfabrik  Fr.  PfeSer,  Gotha. 

Am  8. 4  22  starb  nach  längerem  schweren  Leiden  im  Alter  von 
66  Jahren  Herr  Eduard  v.  Kralik,  derzeitiger  Direktor  der  Glas¬ 
fabriken  und  Raffinerien  Josef  Inwald,  A  G.,  Werk  „Rudolfshütte“,  Teplitz. 
Einer  hochangesehenen  südbönmiseben  Glashüttenbesitzersfamilie  entstam¬ 
mend,  lernte  er  frühzeitig  den  Betrieb  einer  Glashütte  kennen,  hatte  nach 
erfolgreichen  Studien  leitende  Stellungen  in  ersten  Unternehmen  des  In- 
und  Auslandes  inne,  n.  a.  stand  er  18  Jahre  als  Direktor  den  Rheinischen 
Glashütten,  A.-G.,  Cöln-Eirenfeld,  vor.  Bssonders  große  Erfolge  hatte  er 
auf  dem  Gebiete  der  PreQglasherstellung  zu  verzeichnen.  Der  eingangs  er¬ 
wähnten  Weltiirma  gehörte  er  seit  3  Jahren  an;  trotz  seines  leidenden  Zu¬ 
standes  vermochte  er  auch  hier  mit  Erfolg  an  der  weiteren  Ausgestaltung  der 
„R  idolfshütte“  mitzuarbeiten.  Dirch  sein  einnehmendes  Wesen  erfreute 
er  sich  überall  großer  Wertschätzung. 


Fachschulen,  Unterricht,  Forschung*. 

Akademisch-wisBenschaftlicher  Fachverein  für  Silikattechnik, 
e.  y.«  Göthen,  Anh.  Die  rege  Tätigkeit  des  Vereins  im  vergangenen 
Semester,  die  sich  darin  besonders  äußerte,  daß  9  Versammlungen  abge¬ 
halten  wurden,  zeitigte  insofern  Erfolge,  als  durch  Entsendung  von  Werbe- 
Bcbreiben  an  verschiedene  Verbände  der  keramischen  Industrie  einige 
Firmen  in  richtiger  Erkenntnis  des  infolge  Mangels  an  Mitteln  leidenden 
Ausbans  wissenschaftlicher  Institute,  eine  nennbare  Summe  dem  Fachverein 
zur  Vervollkommnung  der  Einrichtungen  in  der  silikattechn.  Abteilung 
zur  VerfttguBg  stellten.  Ihnen  sei  auch  an  dieser  Stelle  der  Dank  des 
Vereins  ausgesprochen!  —  An  drei  Vereinsabenden  wurden  zur  Weiter¬ 
bildung  nnd  Anregung  im  Studium  folgende  Vorträge  gehalten :  Herr  stnd. 
ing  Machwirth :  „Herstellung  von  Blechemaillegegenständen“ ;  Herr 
stnd.  ing.  A.  König :  „Meine  Ferienpraxis  in  der  Portlandzementindnstrie“ ; 
Herr  cand.  ing.  Krause :  „Meine  Ferienpraxis  in  der  feuerfesten  Industrie 
und  die  Herstelluug  feuerfester  Baustoffe  nach  keramisch-wissenschaft- 


gesetzbaches  und  §  89  der  Elsenbahn-Verkehrsordnung,  den 
darüber  bestehenden  gleichen  Anschauungen  des  österreichischen 
Rechts  sowie  der  auffälligen  Ausdrucksweise  unseres  Handels¬ 
gesetzbuches  in  §  402,  wonach  die  von  der  Eisenbahn  zn 
leistende  Entschädigung  auf  einen  „Höchstbetrag*  beschränkt 
werden  kann,  daß  schon  unser  früheres  HGB.  an  eine  solche 
Haftungsbeschränknng  gedacht  hat  und  daß  die  Gesetzgeber 
unseres  jetzigen  HGB.  bei  der  Fixierung  des  §  462  die  gleiche 
Ansicht  vertreten  haben,  Ausführungen,  die  schon  Sperber  in 
der  Verkehrsrechtlichen  Rundschau  1922  (Spalte  226)  ausführ¬ 
lich  dargelegt  hatte.  Es  heißt  dann  weiter  in  den  Entschei- 
dnngsgründen  des  Reichsgerichts : 

Endlich  erscheint  auch  die  Erwägung  der  Revision  nichl 
zutreffend,  daß  die  in  der  Ausführungsbestimmnng  getroffene 
Höchstbetragsfestsetzung  auf  v4i  150 'für  das  kg  Ware  nichtig 
sei,  weil  sie  dem  gegenwärtigen  Stande  der  deutschen  Valuta¬ 
verhältnisse  in  keiner  Weise  gerecht  werde  und  daher  in  un¬ 
billiger  und  unzulässiger  Weise  gegen  die  Interessen  der  Ver¬ 
sender  wertvoller  Güter  verstoße.  Dem  ist,  vom  allgemeinen 
wirtschaftlichen  Standpunkt  entgegenzuhalten,  daß  es  nicht  un¬ 
bedingt  erforderlich  erscheint,  den  Höchstbetrag  zu  hoch  zu 
bemessen,  daß  der  Versender  beim  Verlust  von  Kostbarkeiten 
eine  ausreichende  Entschädigung  erhält. 

Es  bleibt  zn  berücksichtigen,  daß  die  Eisenbahn  für  die 
Befördernng  von  Kostbarkeiten  keine  besonderen  Tarife  erhält 
und  daß  andererseits  die  große  Masse  der  mit  der  Eisenbahn 
beförderten  Güter  auch  unter  den  gegenwärtigen  wirtschaft¬ 
lichen  Verhältnissen  einen  Kilogramm  wert  von  Jl  150  nichl 
erreicht.  Deshalb  kann  es,  wenn  auch  das  Gesetz  grundsätz¬ 
lich  die  Haftung  der  Eisenbahn  für  den  gemeinen  Wert  aus- 
spricht,  doch  nicht  als  schlechthin  unzulässig,  insbesondere 
als  nicht  gegen  die  guten  Sitten  verstoßend  angesehen  werden 
wenn  der  Höchstbetrag,  zn  dem  die  Eisenbahn  für  Kostbar¬ 
keiten  haften  soll,  nur  auf  tM  150  für  ein  kg  bestimmt  wird 

Das  hierbei  zu  Tage  tretende  Ergebnis,  daß  die  Eisenbahn 
unter  Umständen  für  gewöhnliches  Frachtgut  eine  höhere  Ent¬ 
schädigung  leisten  muß  als  den  für  Kostbarkeiten  geltenden 
Höchstsatz,  mag  auf  den  ersten  Blick  befremden.  Es  findet 
seine  Erklärung  aber  in  der  Eigenart  der  Bestimmung  eines 
Höchstsatzes.  Als  gesetz-  oder  sittenwidrig  kann  es  nicht  be¬ 
zeichnet  werden,  zumal  kein  Anhalt  dafür  besteht,  daß  der  be- 
zeichnete  Uebelstand  vermieden  werden  könnte,  wenn  die  Fest¬ 
setzung  des  Höchstbetrages  der  Haftung  in  der  Eisenbahn. 
Verkehrsordnung  selbst  erfolgen  würde. 


ewerblicher  Teil. 

liehen  Gesichtspunkten.“  —  Angenehme  Abwechslnng  bot  sich  den  Vereins 
mitgliedern  darch  die  Gelegenheit,  bei  verschiedenen  Exkursionen  inte' 
ressante  moderne  Werke  zn  besichtigen,  n.  a.  die  neuzeitlich  eingerichtete 
Versuchsanstalt  von  Grnpp-Grnson,  Magdeburg-Buckau.  —  Der  Verein  be¬ 
steht  zurzeit  ans:  144  ordentlichen  Mitgliedern,  15  auswärtigen  und  4  Ebtren« 
mitgliedern.  Der  Vorstand  für  das  Sommer-Semester  1922  setzt  sich  wie 
folgt  zusammen:  Herr  cand.  ing.  Hilger,  Vorsitzender;  B.  B ranne,  Schrift¬ 
führer;  Frl.  stnd.  ing.  Kolb,  Kassierer.  —  Der  Fachverein  hofit  auf  die  be¬ 
reits  erfolgten  Nenanmeldnngen  von  Studierenden  der  silikattechnischen 
Abteilung  hin  auch  einen  Zuwachs  seiner  Mitgliederzahl  im  Sommer- 
Semester  nnd  auf  eine  mindestens  ebenso  erfolgreiche  Tätigkeit  wie  im 
vergangenen  Winter-Semester. 


G-esetz^bung,  Stenern. 

Wann  ist  dem  Betriebsrat  eine  Betriebsbilanz  und  eine  Be¬ 
triebsgewinn.  nnd  Terlnstrecbnang  vorznlegenl  Ueber  diese  Frag« 
bringt  die  Nr.  44  der  Mitteilungen  des  Deutschen  Indnstrieschntzverbandei 
Sitz  Dresden  eingehende  Ausführungen.  Die  Voraussetzungen  für  die  Vorlegung 
nnd  Erläuterung  der  Betriebsbilanz  nnd  Gewinn-  und  Verlnstrechnnng  sind 
in  §  72  des  BRG.  niedergelegt.  Danach  besteht  die  Vorlegnngspfllchi 
grundsätzlich  nur  für  solche  Betriebe,  die  zur  Führung  von  Handels- 
büchern  verpflichtet  sind  nnd  in  der  Regel  mindestens  300  Arbeitnehmer 
oder  60  Angestellte  beschäftigen.  Keine  Betriebsbilanz  braucht  dort  vor¬ 
gelegt  zn  werden,  wo  die  Eigenart  des  Betriebes  dies  bedingt.  Schließ 
lieh  können  auch  noch  Betriebe  von  der  Vorlegnngspflicht  auf  Antrag  bei 
der  Reichsregiernng  befreit  werden,  wenn  wichtige  Staatsinteressen  diel 
erfordern.  Bestimmte  Vorschriften  darüber,  in  welcher  Weise  die  Erläu¬ 
terungen  der  Bilanz  vor  sich  gehen  sollen,  sind  im  Gesetz  selbst  nicht 
enthalten.  Eine  Verpflichtung  zur  Vorlegung  von  Unterlagen  für  die 
Bilanz  besteht  für  den  Arbeitgeber  nicht. 

Novelle  znm  Umsatzsteaergesetz  and  Befreiung  der  ersten 
Umsätze  nach  der  Einfahr.  Zur  Umsatzsteuernovelle  sind  vom  Reichs- 
finanzminister  Uebergangsbestimmnngen  erlassen  worden,  aus  denen 
folgendes  hervorgehoben  wird:  Die  Verhandlungen  darüber,  welche  Roh- 
stoSe  nnd  Halberzengnisse  auf  die  Freiliste  1  b  (Befreiung  der  ersten  Um¬ 
sätze  nach  der  Einfuhr)  gehören,  sind  erst  durch  die  Sitzung  des  Zwölfer- 
ansschnsses  des  vorläufigen  Reichswirtschaftsrates  vom  22.  2.  22  zn  ‘einem 
gewissen  Abschluß  gelangt.  Mit  Rücksicht  darauf,  daß  über  die  Gegen¬ 
stände,  die  auf  die  Freiliste  1  b  kommen,  Unklarheiten  bestehen  könnten 
beabsichtigt  der  Beichsminister  der  Finanzen,  dem  Rsichsrat  vorznsohlagen 
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die  ersten  Umsätze  nach  der  Binfnhr  von  der  Umsatzstener  zn  befreien, 
sofern  sie  vor  dem  1.  4.  22  getäti^jt  sind  nnd  sofern  es  sich  um  Rohstofle 
nnd  Halbfabrikate  handelt,  die  nicht  fdr  die  Hanswirtsohaft  nnmittelbar 
gebrauchsfähig  sind. 


Handel  and  Verkehr. 

Abermalige  ErbUhnng  der  Qfltertarlfe.  Znm  1.  5.  22  werden  die 
Güter-,  Tier-  nnd  Exprefignttarife  ernent  nm  20%  der  seit  dem  1.  4.  22 
geltenden  Tarife  erhöht.  Von  einer  Steigerung  der  Personentarife  wird 
abgesehen.  Die  organische  Einarbeitung  der  Tariferhöhnngen  in  die 
Tarife  erfolgt,  wie  bekannt,  znm  1.  7.  22,  nnd  zwar  nach  Anhörung  der 
Eisenbahnbeiräte. 

DentBoh-spanlsche  Handelsrertragsverbandlnngen.  Das  Handels¬ 
abkommen  Dentscblands  mit  Spanien  vom  12.  2.  1890,  das  znletzt  dnrch 
einen  Notenwechsel  im  Jahre  1907  bis  anf  weiteres  verlängert  worden  ist 
nnd  ein  gegenseitiges  Heistbegttnstignngsabkommen  war,  ist  von  der 
spanischen  Regierung  mit  einjähriger  Frist  anf  den  20.12.  22  g-kündigt 
worden.  Die  spanische  Regierung  hat  dabei  znm  Ausdruck  gebracht,  daß 
sie  die  Fortsetzung  normaler  Handelsbeziehungen  mit  Deutschland  wUcs^ht 
nnd  deutschen  Vorschlägen  wegen  zukünftiger  Regelung  entgegensieht. 
Die  schon  seit  längerer  Zeit  geplanten  Verhandlnngen  über  ein  nenes 
Handelsabkommen  werden  voraussichtlich  in  allernächster  Z  it  aDfgitom'uen 
werden.  Die  deutsche  Regierang  hofit,  erreichen  zn  können,  daß  alle 
Waren  deutscher  Herkunft  auch  weiterhin  nach  den  gtin^'ig  ran  Sitzen 
der  zweiten  Kolonne  des  neuen  spanischen  Zolltarifs  verzollt  worden.  Ob 
es  aber  anch  gelingen  wird,  darüber  hinans  für  liazeloe  W  .ran  Ver¬ 
günstigungen  und  die  allgemeine  Meistbegttnstigang  za  erhalten,  läßt  »ich 
noch  nicht  übersehen.  Die  am  Export  nach  Span'en  intereoaierten 
Industrie-  nnd  Handelskreise  werden  gebeten,  ihre  besonderen  Wünsche 
für  die  bevorstehenden  dentsch-spanischen  llandelsvertragsverhandl'ingen 
alsbald  bei  den  Zweigstellen  des  Auswärtigen  Amtes  flr  Außonhandel 
(Nürnberg,  Leipzig  n.  a.  m.)  einznreichen.  Es  wird  besonders  Wert  »nf 
solche  Ansführnngen  gelegt,  in  welchen  der  Nachweis  erbracht  wird,  daß 
eich  die  Wünsche  der  deutschen 'Exportinteressenten  mit  denen  der  spani¬ 
schen  Wirtschaftskreise  decken. 

Eine  italienische  Handelskammer  ln  Frankfurt  a.  M.  soll  er¬ 
richtet  werden.  Nähere  Anskanft  erteilt  der  Geschäftsführer  des  Grün- 
dangsansschnsses,  Syndikus  Dr.  Theodor  Metz,  Frankfnrt  a.  M. 

Tarillernng  von  Forzellanwaren  nach  dem  Deutschen  Eisen* 
bahn*Gfitertarif.  Die  entstandenen  Zweifel  in  der  Tarifierung  von  Por¬ 
zellanwaren  will  die  Zeitschrift  „Dentscher  Eisenbahn-Tarif-  und  Verkehrs- 
Anzeiger“,  Berlin  S.  59  beseitigen,  indem  sie  in  ihrer  nenesten  Aasgabe 
mitteilt:  Der  tarifarische  Begriff  „Tonwaren“  umfaßt  im  allgemeinen 
neben  den  gemeinen  Tonwaren  (Porzellan-,  Steingut-  (Fayence-)  einschließ¬ 
lich  Majolika-,  ferner  Steinzeng-,  Schamotte-  and  Terrakottawaren.  Dem¬ 
nach  sind  Porzellanwaren  ebenfalls  Tonwaren,  und  zwar  sind  sie,  da  sie 
zu  den  wertvollsten  Tonwaren  gehören,  der  Klasse  A  zngewiesen  worden. 


Ein-  nnd  AoBführ,  ZollweBon. 

A.  H.  N.  Grohkeramlk.  Die  in  der  Ton-Mindestpreisliste  vom  12. 1 . 22 
genannten  Ansfahrmindestpreise  für  weißbrennenden  Rohkaolin  and  sonstige 
magere  Tone  ans  Mittel-  und  Ostdentschland,  sowie  Kapselkaolin  sind 
nicht  mehr  zutreffend,  sodaß  BewiUignngen  nnter  Zagrnndelegnng  dieser 
Preise  nicht  mehr  erteilt  werden  können.  Es  wird  deshalb  erforderlich, 
fttr^  diese  Tone  von  Fall  zn  Fall  die  Preise  einzafordern,  bis  diese  eine 
endgültige  Festsetzung  erfahren  haben.  —  Die  Mindestpreise  für  die  Ans- 
fnhr  von  Nenbnrger  Kieselkreide  erfahren  mit  Wirknng  vom  10.  4.  eine 
Aendernng. 

A.  H.  N.  Glas.  Der  Unteransschnß  H  o  h  1  g  1  a  s  hat  für  Dänemark 
einen  Umrechnnngsknrs  von  6  dänischen  Kronen  =  100  Mark  festgesetzt. 
Für  Belgien  and  Laxembnrg  hat  der  für  den  französischen  Franken  ge¬ 
gebene  Kars  Gültigkeit. 

Ausgleichung  der  Ansfahrmindestpreise.  In  einem  Rundschreiben 
macht  der  Reichskommissar  für  Aus-  und  Einfuhrbewilligung  auf  folgende  Ge¬ 
sichtspunkte  aufmerksam :  Die  Erfahrung  hat  gezeigt,  daß  die  ScMebungen 
von  Waren  über  valutaschwache  Länder  sich  trotz  aller  Gegenwirkungen 
nicht  verhindern  lassen.  Das  einzig  wirksame  Hilfsmittel  hiergegen  ist 
eine  Preisstellung  derart,  daß  der  Weiterverkauf  nach  höhervalutarischen 
Ländern  allenfalls  den  normalen  Handelsgewinn,  aber  keinen  eigentlichen 
Valutagewinn  mehr  ergibt.  Dies  hat  nicht  nur  für  die  untervalutarischen 
Länder  des  Ostens  und  Südostens  Bedeutung,  sondern  auch  für  Länder, 
deren  Valuta  hochvalutarisch  ist,  aber  sich  doch  noch  in  Entfernung  von 
Dollar  und  Pfund  hält,  wie  z.  B.  Dänemark,  Italien,  Belgien  usw.  So 
hat  sich  z.  B.  ein  dänischer  Zwischenhandel  mit  deutschen  Waren  nach 
Schweden  entwickelt,  über  den  sich  die  schwedischen  Importeure,  die  un¬ 
mittelbar  von  Deutschland  höhere  Preise  gestellt  bekommen,  mit  Recht 
beschweren.  Auch  die  Tatsache  gewinnt  mehr  und  mehr  Bedeutung,  daß 
Kommissionshäuser  in  den  westlichen  Ländern  deutsche  Waren  kaufen, 
um  sie  in  die  höchstvalutarischen  Länder  weiter  abzusetzen.  Dieser 
Handel  mag  in  mancher  Hinsicht  erfreulich  sein,  aber  unerwünscht  ist  es, 
daß  auf  diesem  Wege  die  höchstvalutarischen  Länder  vielfach  zu  nied¬ 
rigeren  Preisen  beliefert  werden  können  als  durch  den  deutschen  Export¬ 
handel  nnmittelbar,  der  sich  an  die  für  diese  höchstvalutarischen  Länder 
festgesetzten  Mindestpreise  halten  muß.  Es  erscheint  daher  notwendig, 
die  Ansfuhrpreispolitik  mit  dem  Ziel  nachzuprüfen,  daß  eine  größere 
Ausgleichnng  der  Ausfuhrmindestpreise  nach  den  einzelnen  Ländern  er¬ 
folgt.  Hierbei  ist  zu  berücksichtigen,  daß  doch  die  konkurrierenden  In¬ 
dustrien  anderer  vorwiegend  hochvalutarischer  Länder,  wie  England, 
Belgien  usw ,  von  ihren  in  hochvalutarischer  Währung  entstehenden  Ein¬ 
standspreisen  ausgehen  müssen  und  auch  nach  untervalutarischen  Ländern 
im  allgemeinen  nur  entsprechend  diesen  Kosten  verkaufen  können. 

Handbuch  Aber  die  Ein*  und  Ansfohrgesetzgebung.  Unter  dem 
Titel  „Gesetzgebung  über  Ein-  und  Ausfuhr  mit  besonderer  Berücksich¬ 
tigung  der  Rechtsprechung  des  Reichiwirtschaftsgeriohts  nach  dem  Stande 


vom  2.  1.  22“  hat  der  Rechtsanwalt  am  Kammergericht  und  Notar  Dr 
Georg  Baum,  Dozent  an  der  Handelshochschule  in  Berlin,  soeben  den 
ersten  Band  eines  umfassenden  Kommentars  über  die  Em-  und  Ausfuhr- 
kontrolle  erscheinen  lassen.  Das  Buch,  das  allen  am  Ausfuhrhandel  be¬ 
teiligten  Kreisen  angelegentlich  empfohlen  sei,  ist  durch  unsere  Geschäfts¬ 
stelle  zum  Preise  von  M  100  zuzüglich  Sortimentszuschlag  und  Versand- 
kosten  zu  beziehen. 

EinlSsnng  von  Reparatlonsgntscheinen.  Die  in  England  auf 
Grund  des  German  Reparation  (Recovery)  Act  einbehaltenen  Beträge  sind 
bisher  den  deutschen  Exporteuren  in  deutscher  Währung  nur  insoweit 
erstattet  worden,  als  es  sich  um  Reparationsgutscheiue  handelte,  die  nach 
dem  1. 6.  21  (einschließlich)  ausgestellt  waren.  Die  Verhandluageu  mit 
der  Reparationskommission  und  der  englischen  Regierung  haben  inzwischen 
zn  einer  Einigung  über  die  Anrechnung  (auf  Reparationskonto  auch  für 
die  Reparationsbeträge  geführt,  für  die  Gutscheine  vor  dem  1.6.21  aus¬ 
gestellt  worden  sind.  Die  Friedensvertragsabrechnungsstelle,  G.  m.  b  H., 
Berlin  NW.  7,  Am  Weidendamm  la,  ist  daher  zur  Einlösung  der  fraglichen 
Gutscheine  angewiesen  worden. 

Nenregelnng  der  Ausfuhr  nach  Danzig.  Im  Anschluß  an  die 
Notiz  in  Nr.  15,  Seite  174,  teilen  wir  zur  Ergänzung  noch  folgendes  mit: 
In  Danzig  besteht  eine  Verteilnngsstelle,  welche  die  für  den  Danziger 
Eigenbedarf  bestimmten  Kontingente  (2  Listen:  A  und  B)  den  einzelnen 
Danziger  Gewerbezweigen  zuteilt.  Die  Verteilungsstelle  erteilt  den 
Danziger  Abnehmern  Kontingentscheine,  die  längstens  3  Monate  Gültig¬ 
keit  haben  und  auf  eine  bestimmt  bezeichnete  Ware  and  Menge  ent¬ 
sprechend  den  Bezeichnungen  der  Koatingentslisten  lauten  Die  Scheine, 
die  für  Waren  der  Liste  A  von  roter,  nnd  für  Waren  der  Liste  B  von 
blauer  Farbe  sind,  werden  den  deutschen  Lieferanten  ansgehäudigt  und 
sind  von  diesen  mit  dem  Ansfuhrantrag  der  zuständigen  deutschen  Aus- 
fahrbewilligungsstelle  einiureichen. 

Australien.  Das  Einfahrverbot  für  Waren  ans  Deutschland, 
Oesterreich  Ungarn,  der  Türkei  oder  Bulgarien  ist  bekanntlich  mit  Wirkung 
vom  1.  8.  22  ab  aufgehoben  worden.  In  wieweit  jedoch  diese  Aufhebung 
des  Verbotes  sich  praktisch  aaswirken  wird,  ist  mehr  oder  minder  dem 
Ermessen  des  Ministers  für  Handel  and  Zölle  and  dem  Tarifamt  in 
Melbourne  überlassen.  Diesen  beiden  Behörden  steht  die  Festsetzung  der 
Warengruppen  zn,  auf  die  die  Zölle  im  Verein  mit  den  neuen  Dumping- 
Zöllen  zur  Erhebung  kommen  sollen.  Die  Dumpingzölle  bilden  den  Hau;  t- 
inhait  des  Ende  vorigen  Jahres  in  Australien  erlassenen  Industriescbutz- 
gesetzes,  das  sich  zwar  auf  den  Grundlinien  ähnlicher  Gesetze  in  anderen 
Ländern  anfbaut,  über  diese  jedoch  noch  hinausgeht.  Der  Begriff  des 
Dumping  ist  im  australischen  Gesetz  insofern  weiter  gezogen,  als  das 
Gesetz  nicht  nur  die  eigene,  sondern  auch  die  britische  ludastrie  schützen 
soll,  and  insbesondere,  daß  es  auch  rückwirkende  Kraft  haben  kann,  da 
die  Zölle  vom  Importeur  auf  Anfordern  zu  jeder  Zeit  nachträglich  zu  ent¬ 
richten  sind,  falls  sie  beim  Eingang  der  Ware  nicht  bezahlt  worden  sind. 
Das  genannte  Industriesohatzgesetz  sieht  nun  8  Fälle  von  Dumping  vor 
and  zwar  je  4  Fälle  von  eigentlichem  und  von  sogenanntem  Valuta- 
Dumping.  Ala  eigentliches  Dumping  wird  erachtet,  wenn  in  Australien 
in  der  gleichen  Art  and  Gattung  hergestellte  Einfuhrwaren  an  einen 
Importeur  zu  einem  Preis  verkauft  werden,  der  unter  dem  im  Ausfuhrland 
zur  Zeit  ihrer  Verschiffung  in  Geltung  gewesenen  Marktpreis  liegt.  Die 
weiteren  drei  Fälle  des  eigentlichen  Dumpings  keauzeichnen  sich  durch 
die  Ueberachriften  der  betreffenden  Absätze  des  Gesetzes.  Diese  lauten  : 
„Dumpingzoll  anf  unter  Selbstkosten  verkaufte  Waren“,  „Bestimmungen 
bezüglich  Konsignationswaren“  and  „Fracht  Dumping-Zoll“  —  Als  Valuta- 
dnmping  wird  erachtet,  wenn  Einfuhrwaren  infolge  entwerteter  Währung 
des  Ursprungs-  oder  Ansfuhrlandes  an  einen  Importeur  zu  Preisen  verkauft 
werden,  die  der  australischen  Industrie  abträglich  sein  können.  Außerdem 
werden  noch  genannt:  „Dumping  mit  Bezug  auf  bevorzugte  Länder“, 
„Materialien-Dumping“  und  „Umgehung  der  Verzollung  durch  Konsignation*. 
Die  verschiedenen  durch  dieses  Gesetz  auferlegten  Zölle  sollen  getrennt 
von  einander  erhoben  werden,  ohne  Rücksicht  darauf,  daß  mehr  als  ein 
Zoll  auf  eine  bestimmte  Ware  zur  Anwendung  kommen  könnte  Hierbei 
soll  jedoch  der  Betrag  von  157o  des  Zollwertes  der  Ware  nicht  überstiegen 
werden.  —  Wie  schon  eingangs  erwähnt,  wird  es  von  der  noch  zn  er¬ 
wartenden  näheren  Auslegung  des  Gesetzes  abhängen^  ob  nach  dem  1. 8.  22 
wieder  deutsche  Waren  in  Australien  eingeführt  werden  können,  oder  ob 
sie  nach  wie  vor,  wenn  auch  nicht  verboten,  so  doch  mehr  oder  minder 
ausgeschlossen  bleiben.  —  Interessenten  können  nähere  Auskunft  bei  der 
Zweigstelle  des  Auswärtigen  Amtes  für  Außenhandel,  Nürnberg,  erhalten. 

Belgien.  Der  Gesetzentwurf  Aber  die  Errichtung  eines 
Differential-ZoUtarifs  fQr  deutsche  Waren  hat  die  Zustimmung  des 
Senats  gefunden.  Es  handelt  sich  um  eine  außerordentliche  Maßnahme 
bis  zum  30.  11.  32. 

Holland.  Einfahrverbote  mit  einjähriger  Geltnngsdaner  werden 
in  einem  der  zweiten  Kammer  vorgelegten  Gesetzentwurf  gefordert. 

Polen.  ZoUbestimmnngen.  Für  Warensendungen  nach  Polen 
werden  als  Handelsdokumente,  die  unzweifelhaft  den  Wert  der  einge- 
führten  Güter  angeben,  bis  auf  weiteres  nur  die  Originalfakturen  oder 
die  von  der  Handelskammer  des  Versandlandes  bestätigten  Rechnungen 
angesehen. 

Schweiz.  Bttckerstattang  von  Gebühren  für  nlchtbenntzte 
Einfahrbewilllgnngen.  Nach  einer  Bekanntmachung  der  Sektion  für 
Ein-  und  Ausfuhr  des  eidgenössischen  Volkswirtschaftsdepartements  sind 
entsprechende  Gesuche  der  erwähnten  Amtsstelle  spätestens  10  Tage 
nach  Ablauf  der  Bewilligangsdauer  einzureichen  unter  Beilage  des  Be- 
willigungsformulars.  Verspätet  eingereichte  Gesuche  finden  keine  Be¬ 
rücksichtigung.  Bei  Gutheißung  des  Gesuches  werden  für  Kanzleispesen 
V«  der  Gebühren,  mindest  aber  Fr.  2  und  höchstens  Fr.  20  einbehalten. 

Vereinigte  Staaten.  Znr  Zoiltarifrevision.  Nach  einer 
Washingtoner  Meldung  hat  der  Finanzausschuß  des  Senats  mit  7  gegen 
3  Stimmen  eine  republikanische  Entschließung  angenommen,  wonach  dem 
in  Vorbereitung  befindlichen  endgültigen  Zolltarif  die  Schätzung  auf 
Grund  des  Wertet  im  Ursprungslande  zugrunde  gelegt  werden 
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soll.  Der  Piasldent  der  Vereinigten  Staaten  soll  jedoch  den  Zollsatz  bis 
zn  SO  o/o  des  im  Gesetzentwarf  bestimmten  Satzes  erhöhen  können,  falls 
die  Waren  nach  der  einfachen  Verzollang  auf  dem  amerikanischen  Markte 
billiger  zu  stehen  kommen  als  amerikanische  Waren.  Notwendigenfalls 
könne  der  Präsident  auch  zunächst  die  Verzollang  auf  Grand  des 
amerikanischen  Großhandelspreises  anordnen  and  dann  den  Aasgleich  dorch 
Herabsetzung  oder  Erhöhung  des  Zollsatzes  bis  za  50  o/o  vornehmen. 


Die  Lage  in  Indnetrie  and.  Handel. 

Die  Lage  der  feinkeramlschen  Industrie  Im  Monat  März  1922 
mnfi  unter  denselben  eigenttlmlichen  Voraassetzangen  betrachtet  werden, 
die  für  die  Wirtschaft  gegenwärtig  im  allgemeinen  maßgebend  sind.  Die 
AuftregserteiJang  insbesondere  auch  während  der  Leipziger  Messe  war 
geradeza  stürmisch,  gleichwohl  aber  nach  dem  Urteil  erfahrener  Männer 
der  Wirtschaft  in  sich  angesnnd  nnd  anf  die  Daaer  unhaltbar.  Die 
Produktion  leidet  teilweise  in  immer  noch  steigendem  Maße  unter  dem 
fortdanernden  Eohlenmangel  and  den  schlechten  Qualitäten  der  gelieferten 
BrennstoSe.  Die  häufig  wiederkehrenden  Verkehrssperren,  die  zu  einer 
regelmäßigen  Erscheinung  an  allen  Hafenplätzen  and  wichtigen  Uebergangs- 
stationen  geworden  sind,  üben  einen  äußerst  schädlichen  and  hemmenden 
Einfluß  auf  die  Betriebsführang  aas.  Nach  welcher  Bichtang  die  Eat- 
wickelang  der  Inlandspreise  im  allgemeinen  die  Arbeitemöglichkeiten  der 
Indnetrie  beeinflaesen  wird,  steht  vorläafig  noch  dahin.  Jedenfalls  aber 
lieht  man  dieser  Entwicklung  verschiedentlich  in  zunehmendem  Maße  mit 
ernsten  Sorgen  entgegen. 

Die  wlrtBchsftllche  Lage  ln  den  Nachfolgestaaten. 

Dentsch-Oesterreich:  Der  Besci  äftigongsgrad  der  Industrie 
Dentscb- Oesterreichs  ist  Ende  1921  und  zn  Beginn  des  lanfenden  Jahres 
verhältnismäßig  gut  gewesen.  Die  Industrie  war  reichlich  mit  Auftiägen 
aus  dem  ln-  nnd  Ausland  versehen.  Erst  der  Bückgang  der  Valutenkurse 
und  die  mehrmals  erfolgten  Steigerungen  der  Löbne  haben  eine  Aendernng 
gescheSen.  Heute  kann  die  österreichische  lodustrie  nicht  mehr  in  allen 
ihren  Zweigen  den  Wettbewerb  mit  dem  Ausland  aufnehmen.  Selbst  die 
deutsche  Industrie  hat  in  den  letzten  Monaten  mit  Erfolg  die  Konkurrenz 
aufgenommen.  — Für  die  Wareneinfuhr  ist  zu  beachten,  daß  die  zuständigen 
österreichischen  Stellen  mit  Wirkung  vom  9.  3.  eine  Erhöhung  des  Zoll¬ 
agios  anf  das  700  fache  vom  Tarifsatz  vorgenommen  haben.  Diesem  er¬ 
höhten  Zoll  unterliegen  alle  diejenigen  Waren,  welche  nicht  auf  Grund 
der  Zollgoldliste  den  Vorschriften  über  die  Zollzahlung  in  Gold  unter¬ 
worfen  sind,  Unter  letztere  fallen  vor  allem  Luxuswaren.  —  Hinsichtlich 
der  Kronenttberweisung  ist  seitens  des  österreichischen  Finanzministeriums 
in  der  Handhabung  des  Ueberweisungsverbotes  eine  Erleichterung  vor¬ 
gesehen  worden.  Es  ist  neuerdings  die  Erlegung  nnd  die  Ueberweisung 
von  Kronenbeträgen  zugunsten  ausländischer  Geschäftsleute  zulässig,  ohne 
daß  es  wie  bisher  einer  schriftlichen  Genehmigung  bedarf.  Aller¬ 
dings  beschränkt  sich  diese  Möglichkeit  einer  erleichterten  Kronenüber- 
weisnng  ohne  Genehmigung  nur  auf  die  Mitglieder  der  Devisenzentrale, 
welche  im  Verkehr  mit  den  im  Auslände  ansässigen  Geschäftsfreunden 
und  Kunden  nicht  mehr  behindert  sind. 

Ungarn:  Der  Warenbedarf  Ungarns  ist  in  den  Nachkriegszeiten 
zum  großen  Teil  von  Tschechoslowakien  aus  gedeckt  worden.  Die  Aus- 
eichten  für  den  Absatz  der  Fabrikate  der  tschechischen  Industrie  sind 
aber  zurzeit  infolge  des  hohen  Kurses  der  tschechischen  Krone  verringert 
worden,  was  für  die  deutsche  Indnetrie  als  der  gegebene  Zeitpunkt  für 
eine  Bearbeitung  des  ungarischen  Absatzmarktes  erscheinen  mag.  Hier¬ 
bei  ist  es  allerdings  notwendig,  daß  sich  die  deutsche  Industrie  hinsicht¬ 
lich  der  Zahlungsbedingungen  den  ungarischen  Wünschen  in  demselben 
Maß  anznpassen  vermag,  wie  dies  die  tschechische  Industrie  bis  jetzt 
getan  hat.  Der  ungarische  Geschäftsmann  gilt  im  allgemeinen  als  deutsch¬ 
freundlich  nnd  deckt  seinen  Bedarf  gern  durch  Bezüge  ans  Deutschland, 
Absatzmöglichkeiten  bieten  eich  trotz  aller  Einfubrerechwerungen  u.  a. 
für  Glas-  und  Porzellanwaren,  Haus-  und  Küchengeräte  sowie  sanitäre 
Artikel. 

Tschechoslowakien:  Die  Indnetriekrise  dauert  noch  weiter 
an.  Viele  Indnstrien  beschäftigen  ihre  Arbeiter  nur  noch  wenige  Tage 
in  der  Woche,  Man  bat  in  Kreisen  der  tschechischen  Industrie  von  der 
vorübergehend  ein  getretenen  Abschwächung  der  tschechischen  Krone  eine 
Erweiterung  der  Exportmöglichkeit  erwartet,  welche  aber  in  dem  nötigen 
Umfang  nicht  eingetreten  ist.  Die  Industriellen  glauben  die  Absatz¬ 
stockungen  nur  dadurch  beheben  zu  können,  daß  sie  durch  Lohnabbau 
die  Gestehungskosten  wesentlich  herabdrücken.  In  der  Durchführung 
dieser  Bestrebung  begegnen  die  Industriellen  dem  Widerstand  der  Arbeiter¬ 
schaft,  was  in  manchen  Industriezweigen  schon  zu  Difierenzen,  Streiks 
größeren  Umfangs  und  Aussperrungen  geführt  hat.  —  Die  Handelsbe¬ 
ziehungen  zwischen  Deutscbland  nnd  Tschechoslowakien  sind  durch  das 
Wirtschaftsabkommen  vom  Juni  1920  geregelt;  tschechischerseits  ist  je¬ 
doch  noch  nicht  eine  endgültige  Batifizierung  erfolgt.  Eingehende 
Wirtschaftsverhandlungen,  insbesondere  Über  wichtige  Fragen  der  gegen¬ 
seitigen  Ausfuhr  werden  dorch  Begierungsvertreter  beider  Staaten  in 
einigen  Wochen  beginnen.  Vorbesprechungen  Über  gewisse  Fragen  wurden 
dieser  Tage  in  Berlin  geführt.  Bis  zum  Beginn  der  eigentlichen  Ver¬ 
handlungen  wird  die  endgültige  Batifizierung  erwartet.  —  Bei  der  Offert- 
Stellung  deutscher  Firmen  ist  zu  beachten,  daß  das  tschechische  Handels¬ 
ministerium  die  Bezahlung  dentscber  Waren  in  tschechischer  Währung, 
soweit  es  sich  nicht  nm  Bohstofie  und  andere  für  den  Eigenbedarf 
dringend  benötigte  Halb-  und  auch  Fertigfabrikate  handelt,  verbietet  und 
nur  mit  besonderer  Genehmigung  zuläßt.  Praktisch  ist  es  den  deutschen 
Exporteuren  auch  meist  noch  möglich,  nach  Tschechoslowakien  in  Mark 
anzubieten,  da  nur  einige  wenige  Anßenhandelsstellen  bei  Ausfuhr  dort¬ 
hin  die  Bezahlung  in  tschechischen  Kronen  vorschreiben.  —  In  Bratislava- 
Preßburg  findet  in  der  Zeit  vom  9. — 16.  7.  22  die  zweite  Internationale 
Mustermesse  statt.  Zu  beiden  Veranstaltungen  ist  den  reichsdentschen 
Besuchern  eine  Gebührenermäßigung  für  die  Bahnfahrten  auf  der  tschecho¬ 
slowakischen  Staatsbahn  zugesichert. 

In  Jugoslavien  ist  aus  Gründen  der  Sanierung  des  Dinars  eine 
Devisenordnnng  erlassen  worden.  Darnach  ist  die  Ausfuhr  von  Devisen 


und  fremden  Valuten  neuerdings  wieder  verboten  und  darf  nur  noch  mit 
Genehmigung  der  Nationalbank  in  Belgrad  erfolgen.  Ebenfalls  zum  Zweck 
der  Verhinderung  eines  weiteren  Kurssturzes  des  Dinars  hat  die  Begierung 
kürzlich  ein  weitgehendes  Verbot  der  Einfuhr  von  Luxuswaren  erlassen 
(vergl.  Nr.  16,  S.  174).  B  eide  Maßnahmen  scheinen  auch  tatsächlich  einigermaßen 
von  Erfolg  begleitet  zn  sein,  da  der  Dinar  an  den  meisten  Börsenplätzen  eine  stt  i- 
gende  Tendenz  anfweist.  Diese  liegt  allerdings  nicht  zaleztt  auch  darin  be¬ 
gründet,  daß  die  Weiterberatansr  des  Gesetzentwurfes  über  ein  Moratorium 
für  Schulden  in  ausländischer  Währung  zurüchgestellt  worden  ist.  —  Die 
deutsch  jugoslawischen  Handelsbeziehungen  werden  durch  einen  vorläufigen 
Handelsvertrag  geregelt  werden.  Der  Vertrag  selbst  ist  von  der  jugo¬ 
slawischen  Begierung  bereits  ratifiziert  und  liegt  auf  deutscher  Seite  dem 
Beichsrat  in  Form  eines  Gesetzentwurfes  vor.  Mit  der  Batifizierung  des 
Vertrages  anf  deutscher  Seite  ist  demnächst  zu  rechnen.  —  Für  den 
Handelsverkehr  mit  Jugoslawien  ist  von  wesentlicher  Bedeutung,  daß  die 
jugoslawische  Begierung  kürzlich  auf  die  Bechte,  welche  ihr  aus  dem  §  18 
des  Anhangs  2  zum  Teil  VIII  des  Friedensvertrags  zukommen,  Verzicht 
geleistet  hat.  Die  Gefahr,  daß  Warenlieferungen,  welche  nach  Jugoslawien 
eingeführt  werden,  der  Beschlagnabmegefahr  ausgesetzt  sind,  ist  nicht 
mehr  vorhanden.  —  Das  luteresse  der  jugoslawischen  Geschäftsleute,  mit 
deutschen  Fi' men  in  Handelsbeziehungen  zu  treten,  ist  allgemein  sehr 
groß.  Absatzmöglichkeiten  bestehen  fast  für  alle  Fertigfabrikate  der 
deutschen  Industrie,  u.  a.  insbesondere  für  Glas  nnd  Haushaltungsgegeu- 
stände.  Der  Geschäftsverkehr  mit  Jugoslawien  hat  während  der  letzten 
Monate  an  Umfang  außerordentlich  zugenommen  und  dürfte  neuerdings, 
nachdem  durch  den  Handelsvertrag  allgemeine  Erleichterungen  gewährleistet 
werden  und  vor  allem  auch  die  Beschlagnahmegefahr  nicht  mehr  besteht, 
weiter  steigen.  Es  wird  den  deutschen  Kaufleuten  jetzt  vor  allem  möglich 
sein,  nach  Jugoslawien  nicht  mehr  mit  der  Maßgabe  der  Vorauszahlung 
zn  verkaufen,  was  eie  bisher  oft  Geschäfte  verlustig  gehen  ließ.  Es  dürfte 
sich  empfehlen,  zur  Errichtung  von  Warenlagern  im  Lande  selbst  zu 
schreiten  und  den  Abnehmern  Kredite  einzuränmen.  Derartige  Handels- 
gebr.äuche  werden  jedenfalls  von  englischen  und  vor  allem  von  tschechischen 
Firmen  bereits  seit  langem  geübt.  —  lu  Zagreb  findet  in  der  Zeit  vom 
3. — 16.  6.  22  die  erste  Mustermesse  statt.  Interessenten,  welche  auf 
eine  Beteiligung  an  dieser  Messe  Wert  legen,  können  nähere  Angaben, 
insbesondere  hinsichtlich  der  Preise  für  Platzmieten  bei  der  Zweigstelle 
des  Auswärtigen  Amtes  für  Außenhandel,  Nürnberg,  erfahren. 


Oesohäftliohe  Mltteilongen. 

A.«6.  Forzellanfabrlk  Weiden  Gebrüder  Banscher,  Weiden. 
Auszug  aus  dem  genehmigten  Abschluß  vom  31.12.  21:  Beingewinn 
Jt  6108906  (2433483);  Dividende  35  «/o  (26),  Sondervergütung  15»/,  (0); 
Abschreibungen  jK  1766  663  (316278);  Zuweisungen  für  soziale  Zwecke 
700000  (120000);  für  Wohnangeneubaaten  Ji  1  Mill.  (0,6);  für  feuer- 
technische  Versuche  M  1  Mill.  (0,6) ;  BUckstellung  für  Aktieu-Eiuzahlungs- 
Konto  M  760000.  —  Der  Geschäftsgang  1921  war  überaus  lebhaft. 
Durch  Erweiterung  der  lulandsverkaufsorganisationeu  und  Pflege  des  Aus¬ 
fuhrgeschäftes  konnte  der  Umsatz  wesentlich  erhöht  werden.  Im  laufen¬ 
den  Jahr  soll  die  Fabrikanlage  eine  Vergrößerung  erfahren.  Die  zwecks 
Schaffung  der  erforderlichen  Betriebsmittel  vorgeschlagene  Kapitaiserhöhung 
xan.  Jt  h  Mill.  auf  M  8  Mill.  fand  die  Genehmigung  der  o.  G.-V.  Den 
seitherigen  Aktionären  wird  anf  eine  alte  Aktie  eine  junge  zum  Kurs  von 
100 »/,  angeboten,  wobei  die  Gesellschaft  ans  eingangs  erwähntem  Aktien- 
Einzahlnngs- Konto  25»/,  Einzahlung  selbst  trägt.  Ueber  den  Geschäfts¬ 
gang  nrteUte  die  Verwaltung  günstig.  ^ 

Keramische  Werke  Offstein  &  Worms,  A.-G.,  Worms.  Auszug 
aus  dem  genehmigten  Abschluß  vom  31.12  21:  Beingewinn  1136228; 
Dividende  20»/,;  Abschreibungen  M  193604.  —  Im  Geschäftsbericht  für 
das  abgelanfene  erste  Geschäftsjahr  werden  als  besondere  Erschwernisse 
die  Sanktionen  und  die  überaus  schlechte  Belieferung  der  Werke  mit 
Kohlen  vermerkt.  Die  Zuhilfenahme  von  Holz  hatte  naturgemäß  eine  be¬ 
deutende  Verteuerung  und  Erschwerung  der  Fabrikation  zur  Folge,  Für 
die  wenig  lohnenden  Inlandspreise  brachte  das  Ausfuhrgeschäft  einen  ent¬ 
sprechenden  Ausgleich.  Zwecks  möglichst  ausgiebiger  Ausnutzung  der 
Brennstoffe  wird  die  Ofenanlage  einem  Umbau  unterzogen.  Die  Aussichten 
für  die  Zukunft  werden  von  der  Verwaltung  nicht  ungünstig  beurteilt.  — 
Gegenwärtige  Aufsichtsratsmitglieder  sind:  H.  J.  von  Oheimb,  Vors.,  Bank¬ 
direktor  B.  Merkelbach,  stellv.  Vors.,  Kommerzienrat  S.  Bamberger,  Dr. 
F.  van  Endert,  Frau  K.  von  Oheimb,  Bankdirektor  H.  Ott,  Fabrikdirektor 
F.  Schick. 

Bonner  Kaclielofen*Fabrlk,  A.*G.,  Bonn.  Auszug  aus  dem  geneh¬ 
migten  Abschluß  vom  31.12.21:  Beingewinn  M  48  628,  der  sich  nm  den 
Verlustvortrag  aus  1920  auf  M  31258  ermäßigt;  Dividende  6°/,;  Ab¬ 
schreibungen  M  24727. 

Annawerk,  Schamotte-  and  Tonwarenfabrik,  A.-G.,  vorm. 
J.  B.  Geltn,  Oeslau.  Auszug  aus  dem  genehmigten  Abschluß  vom 
31.12.  21:  Beingewinn  Jt  2  872  756  (1994  633);  Dividende  30»/,  (30); 
Sondervergütung  M  200  (0);  Abschreibungen  JH  347  666  (283  821);  Zu¬ 
weisungen  an  Arbeiter  zur  Verbilligung  der  Lebenshaltung  Ji  300  000, 
an  Beamten-Pensionsfonds  JC  100  000.  —  Der  äußerst  regen  Nachfrage 
im  vergangenen  Jahre  konnte  in  vielen  Fällen  nicht  genügt  werden,  da 
durch  unzureichende  Zufuhr  von  Kohlen  und  Bohmaterialien  eine  volle 
Ausnutzung  der  Produktionsmittel  nicht  möglich  war.  In  der  Abteilung 
„feuerfeste  Fabrikate“  konnte  bei  gutem  Absatz  und  lohnenden  Verkaufs¬ 
preisen  ein  befriedigendes  Ergebnis  erzielt  werden.  Dasselbe  gilt  für 
die  Böhrenfabrik,  deren  Erzeugnisse  sich  gleichfalls  großer  Nachfrage 
erfreuten.  Nach  Dachziegeln  hielt  die  stürmische  Nachfrage  an.  Die 
Hartsteingutfabrik  mußte  den  wachsenden  Anforderungen  wegen  eine 
Betriebsvergrößerung  erfahren.  An  dem  zufriedenstellenden  Besultat  hat 
das  Ausfuhrgeschäft  nicht  unwesentlichen  Anteil.  Für  das  laufende  Jahr 
sichert  ein  hoher  Auftragsbestand  reichliche  Beschäftigung,  dennoch  ver¬ 
mag  die  Verwaltung  mit  Bücksicht  auf  die  derzeitigen  Verhältnisse  ein 
Urteil  über  die  weitere  Entwicklung  nicht  abzugeben.  —  Die  aus- 
Bcheidenden  Aufsichtsratsmitglieder  Baiäier  W.  Kogerup  und  Dr.  J.  Koemer 
wurden  wiedergewähli 
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Hlfgergdorfer  Werke,  vorm.  Frledr.  HoffinanD,  Slegere- 

orf.  Die  a.  o.  O.-V.  beschloU  die  Kapitalserböbong  nm  9  Mill. 

tauim-  und  A  1  Mill.  7  u/o  Vorzagsaktien  auf  JC  7  Mill.  Von  dea 
tammaktien  werden  M  1,5  Mill  den  bisherigen  Aktionären  im  Verhält- 
is  2:1  zn  ISO^/u  angeboten,  während  der  Kest  zagnusten  der  Gesell- 
Dhaft  Verwendang  ünden  soll.  Die  Vorzofirsaktien,  die  mit  vierfachem 
timmrecht  aasgestattet  and  vom  Jahre  1927  zn  108  Vo  rückzahlbar  sind, 
rerden  zu  108<‘/o  an  Veiwaltnngsmitglieder  begeben.  Beide  Äktien- 
attongen  sind  für  das  Geschäftsjahr  1921/22  zar  Hälfte  dividendenbe- 
ichtigt. 

Tafel«,  Salin-  und  Spiegelglasfabriben,  A.«G.,  Fürth  i.  B.  Die 
.  0.  G.-V.  stimmte  der  KapitalserhOhuntr  am  JK  7,8  Mill.  Stamm-  and 
t  0.3  Mill.  Yorzagsaktien  auf  Jt  15,6  Mill.  za.  Die  neuen  Stammaktien 
erden  von  der  Dresdner  Bank,  Filiale  Nürnberg,  za  1750/0  übernommen 
ad  hiervon  ^  7,2  Mill.  den  alten  Aktionären  im  Verhältais  1:1  za 
00  0,0  angeboten.  Die  neuen  Vorzugsaktien  werden  gleichsfalls  von 
er  Dresduer  Bank  za  106  0/0  übernommen.  Beide  Aktieagattaagen  sind 
Ir  das  laufende  Geschäftsjahr  zar  Hälfte  dividendeuberechtigt.  Die 
istlichen  Aktien  weiden  freibändig  begeben;  an  dem  Gewinn  ist  die 
esellsohaft  beteiligt. 

A.«G«  GlashUttenwerke  AdlerhUtten,  Penzig,  O.-L.  Aaszag  aas 
im  genehmigten  Abschluß  vom  31.12.21:  Beingewinn  jH,  1  321  806 
125459);  Dividende  25  0/^(25);  Abschreibangen  81  071  (116  895); 
Lweisanuen  an  Werkerhaltangskonto  750  000  (Bttckatellang  für  Htttten- 
la  Ji  100  000);  für  gemeinnützige  Zwecke  M  100  000  (100  000).  — 
em  Anfsichtsrat  gehören  zurzeit  an :  M.  Doertenbacb,  M.  Baomann, 
r.  G.  von  Doertenbacb,  H.  Hecht,  Dr.  H.  Kratz,  M.  Fedter,  F.  Lange. 

W.  Hirsch,  A.«G.  für  Tafelglasfabrikation,  Badeberg.  Aaszng 
IS  dem  genehmigten  Abscblaß  vom  31.12.  21:  Reingewinn  M  8‘<5  363 
038  176) ;  Dividende  20  «/j  (30  %  +  6  Bonns) ;  Abschreibangen 
f  401  482  (106  588).  —  Nach  dem  Yorstandsbericht  setzte  bereits  im 
innar  1921  in  der  Nachfrage  ein  Rückgang  ein,  demzufolge  wiederholt 
eitere  Preisermäßigangen  vorgenommen  werden  mnUten.  Durch  die  im 
immer  erfolgte  Gründung  des  Vereins  Sächsischer  Tafelglashütten, 

.  m.  b.  H.,  Dresden,  dem  sämtliche  Tafelglashütten  Sachsens  beigetreten 
ad,  gelang  es  zunächst,  die  Preise  za  stabilisieren.  Gleichzeitig  trat 
ne  erfrealiche  Belebung  des  Marktes  ein,  die  Nachfrage  wurde  lebhaft 
id  die  Preise  konnten  angemessen  erhöht  werden.  Vom  1. 1.  22  ab  über- 
ihm  der  Verein  die  Verkaafstätigkeit  für  seine  Mitglieder.  Die  Betriebs- 
ilagen  der  Gesellschaft  worden  1921  weiter  unsgebant  Der  derzeitige 
eschäftsgang  wurde  von  der  Verwaltung  als  gut  bezeichnet.  —  Die  0.  G.-V. 
immte  ferner  der  Kapitalserhöhung  am  M  1,8  Mill.  Stamm-  und  Ji  0,4 
ill.  Yorzagsaktien  za.  Die  bisherigen  Stammaktionäre  erhalten  ein  Be- 
igsrecht  im  Verhältnis  2  : 1  za  225  %. 

Höhna  A  Sctaaal,  Glasmanafaktur,  Weißwasser,  0.«L.  Die 
rma  bittet  uns  darauf  hinzuweisen,  daß  ihre  neuen  Abbildungen  über 
sleuchtungs-  und  elektrotechnisches  Hohlglas  fertiggestellt  sind  and  allen 
teressenten  auf  Wunsch  zur  Verfügung  stehen. 

Konkurser Öffnung:  Scbatt  n.  Reichel,  G.  m.  b.  H,  Freiwsldau. 
onknrbverwalter :  Rechtsanwalt  Hamann,  Halben.  Anmeldefrist:  15.  5.  22. 
rste  Gläubigerversammlung :  26.  4.  22,  12  Uhr  m.  Prüfungstermin : 
1.  5.  22,  12  Uhr  m.  Offener  Arrest  mit  Anzcigepflicht  bis  1  5  22. 


General-Versammlimgen. 

Porzellanfabrik  Franrenth,  A.G,  Fraureuth:  0.  G.-V.  26.4.  22, 
.‘/s  Uhr  V.,  Bank  für  Handel  und  Industrie,  Berlin. 

Buckauer  Porzellan-Manufaktur,  A  -G.,  Magdeburg-Buckau :  0.  G.-V. 
.  4.  22,  11  Uhr  v.,  Frankezimmer  der  Handelskammer,  Magdeburg. 
•0. :  n.  a.  Satzungiänderungen. 

Porzellanfabrik  Zeh,  Scherzer  &  Co.,  A.-G  ,  Behau:  0.  G.-V.  6.5.22, 
Uhr  n.,  Fabrikgebäude,  Behau. 

Deutsche  Ton-  und  Steinzeugwerke,  A.-G.,  Charlottenburg:  0.  G.-V. 
4.  22,  9  Uhr  v.,  Bankhaus  Gebr.  Arnhold,  Dresden.  T  O  :  u.  a.  Kapi- 
Iserhöhung  um  jt.  15  Mill.  Stamm-  und  3  Mill.  Vorzugsaktien  auf 
40  MiU. 

Keiam’sche  Werke  Offstein  &  Worms,  A.-G.,'  Worms:  a.  0.  G-V. 
.4.  22,  2  Uor  n.,  Bureangebäude,  Offstein.  T.  O.:  n.  a  Kapitalserhöhung 
1  Jt  6,5  Mill.  Inhaber-Stammaktien  auf  Ji  12,5  Mill. 

Arloffer  Tonwerke,  A.-G.,  Arloff:  a.  0.  G.  V.  29.  4.  22,  1  Uhr  n., 
einrestaurant  „Zur  Steipe“,  Trier.  T.-O. :  Satzungsänderungen. 

Guß'  und  Tafelglashütten,  A  -G.,  vorm.  Paul  Müller  &  Co.,  Nieder- 
tzkau;  0.  G.-V.  4.5.  22,  3  Uhr  n.,  Fremdenhof  König  Albert,  Bischofs- 
irda.  T.-O.:  u.  s.  Kapitalserhöhung  um  jüf  0,3  Mill.  87o  luhaber-Vor- 
gsaktien.  « 

Optische  WerkeJErnst  Rohrbach  &  Co,  A-G,  Rathenow:  0.  G.-V. 
.  4  22,  97»  Uhr  v.,  Rathenower  Bankverein,  Rathenow.  T.-  0. :  u.  a. 
ipitalserhöhung  um  Jif  3  Mill.  Stammaktien  auf  M  5  Mill. 

Vereinigte  Bschebach’sche  Werke,  A.-G.,  Dresden:  0.  G.-V.  5.5.  22, 
Uhr  n,,  Sitzungszimmer,  Dresdner  Werk.  T.-O.:  n.  a.  Kapitalserhöhung 
1  12  Mill.  Inhaber-Stammaktien. 

Eisenwerk  Kaiserslautern,  Kaiserslautern :  a.  0.  G.-V.  1.  5.  22,  3  Uhr 
Rheinische  Creditbank,  Filiale  Kaiserslautern.  T.-O  :  u.  a.  Kapitals- 
löhung  um  ..Al  6  MilL^^Stamm-  und  M  0,6  Mill.  7°/o  Vorzugsaktien  auf 
12,6.  Mill. 

*Aiet;anderwerk  A.  von  ,der  Nahmer,  A.-G,  Remscheid:  a  0.  G.-V. 

.  4.  2^1  Uhr  n.,  Gasthof  zum  Weinberg,  Remscheid.  T.-O.:  u.  a. 
ipitalserhöhung  um  M  10  Mill.  Inhaber-Stammaktien. 

ßHderub jiisenwerke,  A-G.,  Wetzlar:  0.  G.-V.  3.  5.  22,  11  Uhr  V/, 
irwaltnhgsgebäude,  Wetzlar.  T.-O. :  u.  a.  Kapitalserhöhung  um  M.  57,25 
ill.  InhaW-Stammaktien. 

Chemische  Fabrik  von  J.  R.  Devrient,  A.-G.,  Zwickau:  0.  G.-V. 

.  4.  22,  6  Uhr  n.,  Leipzig,  Ferdinand-Rhode-Str.  38.  T.-O. :  u.  a.  Satzungs- 
dernngen. 


Verbände. 

Verband  Ueutscher  Elektrotechnischer  Porzellunfabriken.  Die 
im  Verbände  Deutscher  Steatit- Fabriken  zusammengeschlossenen  Firmen: 
Doebrich  &  Heckei,  Steatitwerke,  G.  m.  b  H.,  I.iuf  bei  Nürnberg, 
Elektro-Steatitwerke,  G.  m.  b.  H.,  Fürth  in  Bayern, 
Speckstein-Steatit-GeHellscbaft,  Lauf  bei  Nürnberg, 
Steatit-Magnesia-A  -G.,  Nürnberg  Ostbahnhof, 
haben  die  Mitgliedschaft  des  Verbandes  Deutscher  Elektrotechnischer 
Porzellanfabriken  erworben.  Der  Anschluß  des  Steatit-Verbandes  au  den 
Elektroveiband  ist  in  der  Absicht  vollzogen  worden,  in  allen  Artikeln 
elektrotecbnischen  Isolationsmaterials  mit  dem  Elektroverband  eine  gemein¬ 
same  Preispolitik  zu  treiben. 

Preiserhöhungen.  Der  Verband  Deutscher  Herd-Fabrikauten  er¬ 
kühle  den  Aufschlag  für  Herde  und  Ersatzteile  auf  200  0/0  fhr  alle  Liefe¬ 
rungen  nach  dem  6.  4.  22. 

Die  Vereinigten  deutschen  Glühlampen-Fabriken  haben  beschlossen, 
den  Teuernngszuschlag  auf  luftleere  und  gasgeftillte  Metalldrahtlampen 
von  400  auf  6600/01  für  Glimm-,  Taschen-  und  Telephonlampen  von  600 
auf  660  */o  zu  erhöhen. 


Firmenreg^ister. 

Deutschland. 

Kronacher  Porzellanfabrik  Stockhardt  &  Schmidt  Eckert,  Kronach. 
Kaufmann  Otto  Stockhardt  hat  Prokura. 

Porzellanfabrik  Niedersachsen,  G.  m.  b.  H.,  Lamspringe.  Die  Firma 
ist  geändert  in  „Harzer  Knopffabrik  G.  m.  b.  H  “  Gegenstand  dea  Unter¬ 
nehmens  ist  fortan  Errichtung  und  Betrieb  einer  Knopffabrik.  Die 
Prokura  des  Karl  Raue  ist  erloschen.  Au  Stelle  dea  aasgeschiedenen 
Heinz  Julius  Mackenthnn  ijnd  Kurt  Zickert  wurde  Kaufmann  Willi  Denker 
als  alleiniger  Geschäftsführer  bestellt. 

Keramik,  A.-G.,  Berlin.  An  Stelle  des  aasgeschiedenen  August  Fricke 
wurden  Kaufmann  Edwin  Schubert,  Töpfermeister  Wilhelm  Kundi  und 
Keramiker  Carl  A.  Hammer  zu  Vorstandsmitgliedern  bestellt. 

Steingntfabrik,  A.-G.,  Sörnewitz  Meißen.  An  Stelle  des  anggesobie- 
deoen  Willy  B.  L  S.  Heckmann  wurde  Generaldirektor  Julius  Mündt  als 
selbständig  vertretungsbefngtea  Vorstandsmitglied  bestellt. 

Union-Kacbelfabrik  Velten,  G.  m.  b.  H.,  Velten.  Die  Gesellschaft  ist 
aufgelöst.  Liquidator  ist  Kaufmann  Herbert  Döhn. 

Schamotte-,  Ton-  und  Ziegelwerke,  G.  m.  b.  H.,  Dingelsdorf.  An 
Stelle  des  auggeschiedenen  Otto  Schulze  wurde  Dr.  jur.  Franz  Hange  als 
Geschäftsführer  bestellt. 

Gebrüder  Sachs,  Münster  a.  Ts.  Die  Gesellschaft  ist  aufgelöst,  die 
Firma  erloschen. 

E.  Hochgesand,  Eppelheim.  Ein  Kommanditist  ist  ausgeschieden. 

M  Greiner-Blank,  Lauscha.  Kaufmann  Max  Greiner-Blank  jun.  ist 
als  persönlich  haftender  Gesellschafter  eiogetreten. 

Deutsche  Dewaitiaschen-Gesellschaft  m.  b.H,  Langewiesen.  Weiterer 
Gegenstand  ist  noch :  Herstellung  und  Vertrieb  von  Glasartikeln  aller  Art 
sowie  Beteiligung  an  gleichartigen  und  ähnlichen  Unternehmungen  Das 
Stammkapital  ist  um  200  000  auf  J(  300000  erhöht.  Kaufmann 

Georg  Höfler  wurde  zum  weiteren  Geschäftsführer  bestellt.  Jeder  Ge¬ 
schäftsführer  ist  selbständig  vertretungsbefugt. 

Vereinigte  Spiegelfabriken,  A.-G.,  Fürth.  Als  weitere  Vorstands¬ 
mitglieder  wurden  die  Kanflente  Mex  Weinberger  und  Felix  Bloch  bestellt. 
Die  Kapitalserhöhung  um  .Af  3  Mill.  auf  19  Mill.  ist  erfolgt. 

Heckert  &  Co  ,  A.-G.,  Galle.  Hugo  Greiner,  Franz  Böheim,  Martin 
Kühne  und  Otto  Stenzei  haben  Prokura  gemeinschaftlich  zu  je  zweien. 

Königsberger  Glas-  und  Spiegelmannfaktur  B  Klose,  G.  m.  b.  H., 
Königsberg  i.  Pr.  (Jerusalemerstraße  22).  Weiterbetrieb  der  bisher  von 
B.  Klose  betriebenen  Glasschleiferei  sowie  allgemein  An-  und  Verkauf, 
Bearbeitung  von  Glas,  Verglasung  sowie  Abschluß  anderer  ähnlicher  Ge¬ 
schäfte.  Stammkapital:  200  000.  Geschäftsführer  ist  Glasschleiferei¬ 

besitzer  Berthold  Klose. 

Petzold  &  Dohmen,  Mülheim-Ruhr.  Die  Firma  ist  erloschen. 

Wiche  &  Co.,  Naumburg  (Qaeis).  Die  Gesellschaft  ist  aufgelöst. 

Richard  Wiche,  Glasmalerei  und  Glasgroßhandlung,  Naumburg 
(Queis).  Alleiniger  Inhaber  ist  Glasmalereibesitzer  Richard  Wiche. 

Artur  A.  Holland,  Schmiedefeld,  Kr.  Schleusingen.  Fabrikation  und 
Vertrieb  von  Thermometern  und  Glasinstrumenten  aller  Art.  Inhaber  ist 
Glasinstrumentenfabrikant  Artur  A.  Holland. 

Gebrüder  Schilling  &  Co ,  G.  m.  b.  H.,  Stützerbach,  Pr.  Ant.  Her¬ 
stellung  und  Vertrieb  von  Thermometern  und  Glasinstrumenten  aller  Art. 
Stammkapital:  100  000.  Vertretungsbefugt  ist  nur  Geschäftsführer 

Fabrikant  Otto  Schilling  bezw.  dessen  Vertreter  Fabrikant  Fritz  Schilling 

0.  &  P.  Leroi,  G.  m.  b.  H.,  Neu-Isenburg.  Die  Zweigniederlassung 
Berlin  ist  aufgehoben. 

Eisenhütte  Silesia,  A.-G.,  Berlin.  Der  Sitz  der  Gesellschaft  befindet 
sich  in  Paruschowitz  b.  Rybnik  i.  Oberschi. 

Kommanditgesellschaft  Eisenhütten-  und  Emaillirwerk  Paulinenhütte 
Edmund  Glaeser,  Nensalz  a.  0.  Ein  Kommanditist  ist  ausgeschieden. 
Vier  Kommanditisten  sind  neu  eingetreten. 

Weimarische  Emaille-Schilderfabrik,  Stark  &  Riese,  Tannroda,  Die 
beiden  Gesellschafter  Anton  Stark  und  Hugo  Nauber  können  während  der 
Dauer  des  zwischen  ihnen  beim  Landgericht  Weimar  anhängigen  Rechts¬ 
streits  2  0.  30/22  die  Firma  nur  gemeinschaftlich  vertreten  und  zeichnen. 

Eisen-  und  Glas-Handelsgesellschaft  m.  b.  H ,  Hamburg.  Das  Stamm¬ 
kapital  ist  um  ^  30  000  auf  60000  erhöht  worden.  Kaufmann 
Heinrich  C.  Wells  wurde  zum  weiteren  Geschäftsführer  bestellt. 

Kamphausen  &  Liebig,  G.  m.  b.  H ,  Breslau.  Der  zum  Geschäfts¬ 
führer  bestellte  Kaufmann  Wilhelm  Wolf  ist  nur  gemeinschaftlich  mit 
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einem  anderen  ordentlichen  oder  stellvertretenden  Geschäftsführer  oder 
Prokuristen  vertretnngshefagt.  Heinrich  Gnndlach  hat  Gesamtproknra. 

Joseph  Kober,  Breslau.  Aron  Kober  ist  dnrch  Tod  ansgeschieden. 
Seine  Erben:  Lea  Cahn,  Max  Kober,  Toni  Kober,  Bahel  Kober,  Helene 
Kober,  Abraham  Kober  nnd  Fanny  Kober  sind  in  ungeteilter  Erben¬ 
gemeinschaft  als  persönlich  haftende  Gesellschafter  eingetreten  nnd  zwar 
unter  Ansschluß  der  Vertretnngsbefngnis. 

I  Wilhelm  Minner,  Arnstadt.  Kaufmann  Hermann  Heinemann  hat 
Prokura. 


Oesterreich. 

Johann  Partsch,  Theresienfeld.  Tonpfeifenerzengnng.  Karl  nnd  Pani 
Seiler  sind  als  persönlich  haftende  Gesellschafter  eingetreten.  Jeder  ist 
selbständig  vertretnngshefagt.  Johann  Partsch  ist  aasgeschieden. 

Dill  &  Reiß,  Wien.  Glasbläserei.  Persönlich  haftende  Gesellschafter 
sind  Jakob  Johannes  Dili  nnd  Adolf  Reiß.  Jeder  ist  selbstänlig  ver- 
tretnngsbefngt. 

Spiegelfabrik  nnd  Glasschleiferei  Tiefenthaler  &  Adamek,  G.  m.  b.  H., 
Wien.  Rudolf  Schmitt  hat  Einzelproknra. 

Friedrich  Gnggi  Emailgeschirr,  Hans-  nnd  Küchengeräte,  Graz.  Die 
Firma  lantet  jetzt:  „Friedrich  Gnggi  &  Co.,  Emailgeschirr,  Hans-  nnd 
Küchengeräte.“  Kaufmann  Hans  Gnggi  ist  als  persönlich  haftender  Ge¬ 
sellschafter  eingetreten.  Jeder  Gesellschafter  ist  selbständig  vertretnngs- 
befngt. 

Vereinigte  Magnesitwerke,  G.  m.  b.  H.,  Kranbath  bei  Leoben.  Dr. 
Edmund  Berndt  ist  nicht  mehr  Geschäftsführer,  als  solcher  wurde  Dr.  Anton 
Apold  bestellt.  Dr.  Edmnnd  Berndt  hat  Prokura. 


XschechosloTvahien. 

Malirna  skia  a  porcelann,  Hubrt  a  Sedlak  v  kamenici  nad  Lipon, 
Kamenitz  a.  L.  Malerei  von  Glas  and  Porzellan. 

Karlsbader  Glasindustrie-Gesellschaft  Ludwig  Moser  &  Söhn  e,  A.-G., 
Meierhöfen  bei  Karlsbad.  Aktienkapital:  Kc  6  Mill.  Verwaltungsrats- 
mitglieder  sind:  Camillo  Castiglioni,  Hugo  Holzner,  Emil  Kux,  Gnstav 
Gaston,  Moser-Milot,  Lao  Moser,  Richard  Moser,  Viktor  Muntendorf, 
Arthur  Sommer  nnd  Hugo  Wertheimer.  Sie  sind  gemeinsam  zu  je  zweien 
oder  einzeln  mit  einem  Proknristen  vertretnngsbefngt. 

Penhaswerke,  Glasfabriken,  A.-G.,  vorm.  Knlzek  &  Co.,  Trnovany  bei 
Teplitz.  Terwaltnngsratsmitglieder  sind  Jos.  Penhas,  Albert  Penbas, 
Johann  Krätzer.  Dr.  Frantisek  Plzäk  und  Rudolf  Stalmach.  Sie  sind 
gemeinsam  zn  je  zweien  oder  einzeln  mit  einem  Proknristen  vertretnugs- 
befngt. 

Cristallerie  de  Tarn,  Trnovany  bei  Teplitz.  Glasschleifwerkstatt  nnd 
Handel  mit  Glaswaren.  Inhaber  ist  Robert  de  Monillac. 

>  .j  Crystallerie  P.  Chandelier-Germon,  Turn.  Fabriksmäßiger  Betrieb 
einer  Glasschleiferei. 

„Gnpa“  Deveg  6s  Porcellän  Kereskedelmi  R.  T.  („Gupa“,  Glas-  und 
Porzellan  Handels  A.-G  ),  Bratislava.  Aktienkapital  nnnmehr:  Kc  4  Mill. 
An  Stelle  des  ansgeschiedenen  Dr  Gerö  Wolf  wurde  Märton  Razns  als 
Direktionsmitglied  eingetragen.  Miksa  Delikdt  hat  Prokura,  ln  Kosice 
nnd  Brünn  wurden  Zweigniederlassungen  errichtet. 

Anton  Dvorä:ek,  Kunstät.  Töpferwaren  und  Keramische  Indnsfrie. 


Patente. 

Deutsches  Reich. 

Beschreibungen. 

Verfahren  zur  HersteUnng  ron  Silikasteinen  (Qnarztonziegeln). 
Unreine,  sogenannte  Felsquarzite  werden  mit  Kraterzement  in  allerfeinster 
Mahlnng  and  Aufschlemmnng  mit  Wasser  eingebnnden,  80  b,  8.  Nr. 
346  949.  17.  4.  21. 

1.  Glasmacherpfeife.  Sie  ist  gekennzeichnet  durch  eine  anf  dem 
Pfeifeablasemundstück  längsverschiebbare  nnd  nnr  in  der  vorgeschobenen 
Stellnng  das  Blasemnndstück  abdeckende  and  dann  als  Ueberblasemnndstück 
dienende  Hülse. 

2.  Ausführnngsform  der  Glasmacherpfeife  gemäß  Ansprach  1.  Das 
außen  mit  Gewinde  versehene  Ueberblasemnndstück  schranbt  in  der  Mnffe 
mit  Innengewinde,  welche  an  der  Pfeife  drehbar,  aber  nicht  längsverschieb¬ 
bar  befestigt  ist  and  bei  Drehung  das  darin  steckende  Ueberblasemnnd- 
stück  in  der  Längsrichtung  verschiebt.  32  a,  7.  Nr.  346  978.  29.  10.  20. 
Paul  Klysch,  Neuwelzow,  N.-L 

1.  Einrichtung  zur  Lnftznfiihrnng  beim  Ziehen  von  Tafelglas« 
walzen.  In  der  Laftznleitung  znr  Walze  ist  eine  seitliche  Luftöffunng 
nnd  eine  in  einem  weiteren  Teil  der  Leitung  einblasende  Mündung  ange¬ 
ordnet,  wobei  sowohl  die  seitliche  Oeffnnng  als  der  erweiterte  Leitnngs- 
teil  einen  kleineren  Querschnitt  haben  als  die  zn  ziehende  Walze.  Die 
seitliche  Luftöffunng  ist  symmetrisch  um  die  Achse  der  Luftzaleitnng 
angeordnet. 

2.  Ansführungsform  der  Einrichtung  zur  Lnftzuführnng  gemäß  An- 

sprnch  1.  Die  symmetrische  Anordnung  der  seitlichen  LaftöSnung  um 
die  Luftleitungsachse  erfolgte  in  der  Weise,  daß  die  in  die  Leitung  ein¬ 
geschaltete  Mündung  von  dem  folgenden  erweiterten  Leitangsabschnitt 
durch  einen  freien,  geeignet  bemessenen  Abstand  getrennt  ist.  32  a,  24. 
Nr.  346  979.  6. 3.  20.  Empire  Machine  Company,  Pittsburg,  Penns., 

V.  St.  A. 

Glasfl&schchen  znr  Aufbewahrung  medizinischer  Fifissigkeiten, 
dessen  Hals  einen  rechten  Winkel  bildet.  Der  zu  einem  rechten  Winkel 
gebogene  Hals  besitzt  im  Scheitel  des  rechten  Winkels  eine  Stelle  ge¬ 
ringsten  Widerstandes.  80  k,  4.  Nr.  346  016.  13.  6.  20.  Lodovico 
Beccari,  Bologna,  Italien.  _ _ 


Oesterreich. 

Aufgebote. 

12  b.  Verfahren  znr  Gewinnung  reiner  Tonerde  dnrch  saures 
Aufschließen  von  mit  Kieselsänre  and  Eisenoxyd  vernnreinigten  und  tonerde¬ 
haltigen  Materialien.  Die  vom  Ungelösten  getrennte  saure  Tonerdesalz¬ 
lösung  wird  weitgehend,  gegebenenfalls  bis  zur  Trockne  eingeengt,  mit 
flüssigem  oder  gasförmigem  Ammoniak  im  Ueberschuß  behandelt,  worauf 
man  aus  dem  Niederschlag  in  üblicher  Weise  die  Tonerde  mit  Alkali 
heranslöst  und  schließlich  dnrch  neuerliche  Fällung  rein  znr  Abscheidung 
bringt.  Dr.  Max  Büchner,  Chemiker,  Heidelberg.  11. 8. 16,  A  3261—16. 
Deutsches  Reich  26. 11.  14. 

21a.  VaknumrShre  mit  Glasgefäß  fflr  die  Zwecke  der  dtaht« 
losen  Telegraphie.  Unter  Anordnung  einer  in  an  sich  bekannten  Weise 
durch  einen  leitenden  Ueberzug  des  Röhreninneren  erzeugten  Anode  ist 
die  Wandlung  des  Glasgefäßes  auf  Abmessungen  beschränkt,  die  nach  der 
Anodenform  der  üblichen  Röhren  gewählt  sind.  Dr.  Erich  F.  Huth, 
G.  m,  b.  H.,  u.  Dr.  Siegmund  Loewe,  Berlin.  1,12.17,  A  6703—17. 
Deutsches  Reich  3. 4.  17. 

36  a.  Heizofen  mit  seitlich  von  einem  Fenerkasten  angeordneten 
Heizsäulen.  Die  aus  Formsteinen  bestehenden  Heizsäulen  sind  an  den 
Fenerkasten  angebaut,  und  ihre  Fußenden  stehen  mit  diesem  in  unmittel¬ 
barer  Verbindung.  C.  A.  Schuppmann,  Berlin.  3. 11. 17,  A  4067—19, 
Deutsches  Reich  21. 11. 18. 

63  b.  Dichtungsring  für  Konservengläser.  In  denselben  ist  ein 
Ventil  eingebaut,  welches  zum  Aufheben  des  Vaknnm  für  das  Oeffnen  der 
Dose  dient.  Hugo  Hoheisel  und  Alois  Orawetz,  beide  Techniker,  Finster¬ 
walde.  6. 8,  20,  A  4482—20. 

64  a.  Verschloß  für  Konservengläser.  Der  die  Mittelöffnung  des 

Deckels  verschließende  Stopfen  ist  aus  elastischem  Material  mit  einer 
dnrchgehenden,  achsialen  Oeffnung  von  flachovalem  Querschnitt  versehen, 
in  welche  ein  Stift  ans  Hartgummi,  Glas,  Porzellan,  Zelluloid,  Galalith 
oder  einem  ähnlichen,  vom  Inhalte  des  Glases  nicht  angreifbaren  Stoff  vor 
dem  Evaknieren  des  Gefäßes  eingesetzt  wird.  Durch  dessen  Drehnng  um 
900  (|0f  Schlitz  so  weit  anf  gespreizt,  daß  Außenluft  einzatreten  ver¬ 

mag,  wobei  die  nach  nuten  konisch  verjüngte,  am  Boden  abgernndete  und 
mit  einer  Oeffnung  versehene  Eintiefung  des  Deckels  und  der  elastische 
Stopfen  so  bemessen  sind,  daß  der  Stopfen  nicht  bis  auf  den  Boden  der 
Eintiefung  reicht.  Heinrich  Geering,  Kanfmann,  Basel.  17.  11.  20, 
A  6307—20.  Zns.  z.  Pat.  Nr.  84  661. 

80  d.  Verfahren  znr  Herstellung  von  feuerfesten  Gefäßen  nnd 
Geräten  aus  Titanoxyd,  ßerylloxyd,  Zirkonoxyd,  Thoroxyd  und  anderen 
seltenen  Erden  nnter  Verwendnng  von  kolloidalen  Lösungen  als  Bindemittel. 
Ein  oder  mehrere  Oxyde  rührt  man  gleichzeitig  mit  verdünnten  Säuren 
und  mit  in  den  kolloidalen  Zustand  übergeftthrten  Oxydhydraten  an,  gießt 
die  so  hergestellte  Paste  in  Formen  oder  preßt  die  Masse  and  brennt  die 
Gußstücke  oder  Preßlinge  wie  bekannt  nach  dem  Trocknen.  Dr.  0.  Knöfler 
&  Co.,  Berlin-Plötzensee.  8. 2.  16,  A  632—16. 


ErteUnngen. 

86  862.  80  c.  Kanalofen  mit  im  Ofenkanal  längsgeführter  ge¬ 
schlossener  Verbrennungskammer.  Dressier  Tunnel  Ovens  Ltd.  Argyle  Works, 
Stoke  on  Trent  (Großbritannien).  16.  6.  20.  (Abhängig  von  Pat.  Nr.  69  390.) 

87  199.  12  b.  Verfahren  zur  Herstellung  von  zusammenhängenden 
Körpern  aus  Nitriden.  Dr.  Emil  Podszus,  Neukölln.  16.8.21. 

87  218.  21c.  Hängeisolator  für  elektrische  Starkstromleitangen. 
Societä  Ceramica  Richard  Ginori,  Mailand.  16  7.  21. 

87  236.  80  d.  Verfahren  zur  HersteUnng  von  nngebrannten  Scha¬ 
mottewaren  für  bautechnische  und  ähnliche  Zwecke.  Theodor  Gürtler, 
Techniker,  Kleinzschachwitz  bei  Dresden.  16.  8.  21. 

87  464.  12  c.  Verfahren  zum  Trennen  fein  verteilter  Substanzen 
von  groben  oder  fremden  Beimischangen.  Blektro-Osmose,  A.-G.  (Graf 
Schwerin  Gesellschaft),  Frankfnrt  a.  M.  16.  9.  21. 


Versagnng, 

42  h.  In  optischen  Apparaten  znr  Anwendnng  gelangende  Platte 
mit  reflektierenden  nnd  Licht  durchlassenden  Teilen  zum  Zweck  der  Licht¬ 
verteilung.  16. 12.  20,  A.  Z.  3037 — 17. 

Aafrechterhaltangen. 

32  c.  67  791.  Verfahren  znr  Herstellung  von  Malereien  zwischen 
zusammengeschmolzenen  Gläsern.  Robert  Gebert,  Tran,  und  Hermann 
PoEselt,  Kösten. 

80  d.  66  342.  Verfahren  znr  Herstellung  eines  elastischen  feuer-, 
and  säurebeständigen'  Materials.  Nino  Magelssen,  Christiania. 


Höchstdanerverlängernngen. 

12  a.  60  660.  Verfahren  zur  HersteUnng  von  feuerfesten,  elektrisch 
leitenden  Formkörpern.  Gebr.  Siemens  &  Co.,  Lichtenberg. 

32  a.  14  477.  Verfahren  und  Vorrichtung  zur  Herstellung  von 

Glashohlkörpern  durch  Ziehen  and  Blasen. 

32  a.  18  167.  Verfahren  and  Vorrichtung  znm  Ausziehen  von  Glas. 

32  a.  22  019.  Verfahren  und  Vorrichtung  zur  HersteUnng  von 

Glasplatten  durch  Aasheben  eines  Fangstückes  aus  der  Schmelze. 

32  a.  32  363.  Verfahren  znr  HersteUnng  von  Glashohlkörpern  dnrch 
Ziehen. 

Empire  Machine  Co.,  Pittsburg. 

32  a.  33  061.  GlasÜasmaschine.  Adolf  SchiUer,  Berlin. 

32  a.  33  336.  Verfahren  und  Vorrichtung  zur  HersteUnng  von 

fiohlglaskörpern  durch  Ziehen.  Empire  Machine  Co.,  Pittsbnrg. 

32  a.  34  603.  Zum  Fertigblasen  vorgeformter  Glashohlkörper 
dienende  Glasblasmaschine.  Adolf  SchiUer,  Berlin. 

32  a.  36  034.  Hebevorrichtnng  znm  Ziehen  von  Glaskörpern  ans 

der  geschmolzenen  Glasmasse. 


1922.  (66.  Jahrgang.) 


SPRECHSAAL- COBURG. 


Nr.  Iß  —  1S9 


32  a  38  602.  Verfahren  and  Einricbtang  zam  Schmelzen  und. 

Ziehen  von  Qlaa. 

Empire  Maohine  Co.,  Pittsbnrg. 

82  s.  39  635.  FlaachenblasmaBchine.  Adolf  Schiller,  Berlin, 

82  a.  40  979.  Einrichtung  zur  Heratellung  von  Hohlglaabörpern 
durch  Auaheben  aus  der  geachmolzenen  Masae  unter  gleichzeitigem  Ein¬ 
blasen  von  Luft. 

32  a.  41  287.  Ofen  zur  Beheizung  von  Qlaa-ZiehgefäQen. 

32  a.  42  676  Auahebevorriohtung  mit  Schatzschirm  für  die  Ver¬ 

bindungsstelle  des  Fangatückea  mit  dem  Olaazjlinder. 

32  a.  46  364.  Verfahren  zur  Herstellung  von  Glaskörpern  durch 
Aasbeben  aus  der  geschmolzenen  Masse. 

Empire  Machine  Co.,  Pittsbarg. 

32  a.  49  333.  Glaablasmaschine  Benjamin  Day  Chamberlin, 

Washington. 

32  a.  49  676.  Zum  Fertigblasen  vorgeformter  Glashohlkörper 
dienende  Glaablasmaschine.  (Zas.  zu  Pat.  Nr.  34  603.)  Adolf  Schiller, 
Schöneberg. 

32  a.  60  822.  Haltevorrichtung  für  Glaszylinder  während  des 
Sprengens.  Empire  Machine  Co.,  Pittsbarg. 

32  a.  58  416.  Glasblasmaaohine. 

32  a.  64  553.  Glaablasmaschine. 

Empire  Maohine  Co.,  Portland. 

32  a.  60  796.  Einrichtung  zur  Herstellung  von  Hohlglaskörpern, 

insbesondere  Glaswalzen  durch  Aasheben  aus  der  geschmolzenen  Masse. 

32  a.  61  924.  Vorrichtung  zum  Ablegen  von  Glaszylindern  u.  dgl. 

32  a.  62  941.  Verfahren  zur  Herstellung  von  Glaskörpern  durch 
Aasheben  ans  der  geschmolzenen  Masae. 

Empire  Maohine  Co.,  Pittsbarg. 

32a.  66  939.  GlasMaamaachine  Empire  Maohine  Co.,  Portland. 

32  a.  76  203.  Verfahren  und  Vorrichtung  zur  Umbildung  eines 

Glaspostens  in  ein  zur  Verarbeitung  des  Fertigfabrikates  geeignetes 
Kttlbel.  Emnire  Machine  Co.,  Maine. 

32  a.  81 362.  Bekuperativtiegelofen  für  Glasfabrikation.  Empire 
Macbine  Co.,  Pittsbarg. 

32  a.  85  931.  Verfahren  und  Maschine  zum  Pressen  und  Blasen 

von  dünnwandigen  Glashohlkörpern,  besonders  Glühlampenkolben  Empire 
Machine  Co.,  Portland. 

64  a.  66  964  Flaschenverschluß  zur  glasweisen  Entnahme  von  gas¬ 
haltigen  Flüssigkeiten.  Siegmund  Fräukel,  Biala. 

80  b.  25  634.  Tonmosaik  für  Fußboden-  und  Wandbelag. 

80  b.  41  556.  Verfahren  zur  Erzeugung  von  trocken  gepreßten 

Kacheln  mit  Bümpfen  oder  Stegen. 

80  b.  44  748.  Verfahren  zur  Herstellung  von  Hohlsteinen. 

Emil  Sommerschah,  Bakonitz. 

80  b.  65  447.  Verfahren  zur  Herstellung  von  Eunststeinplatten 
aus  breiigem  Gut.  G.  Both,  A.-G.,  Wien. 

80  d.  18  511.  Verfahren  zur  Herstellung  von  Bau-  und  Isolier¬ 

material  ans  Korkklein. 


80  d.  21  629.  Verfahren  znr  Herstellung  von  Bau-  und  Isolier- 

material  aus  Korkklein.  (Zus.  z.  Pat.  Nr.  13  511.) 

80  d.  21  680.  Verfahren  zur  Herstellung  von  Bau-  und  Isolier¬ 

material  aus  Korkklein.  (Zus.  zu  Pat.  Nr.  13  511.) 

A-G.  für  pat.  Korkstein-Fabrikation  und  Korksteinbauten  vormals 
Kleiner  &  Bokmayer,  Mödling. 

80  d.  24  775.  Verfahren  zur  Herstellung  von  Tonwaren  aller  Art. 
C  F.  Boehringer  i  Söhne,  Mannheim-Waldhof. 

80  d.  24  783.  Verfahren  zur  Herstellung  von  Bau-  und  Isolier¬ 

material  aus  Korkklein.  (Zus.  zu  Pat.  Nr.  13  511.)  A.-G.  für  pat.  Kork- 
■tein  Fabrikation  und  Korksteinbauten  vormals  Kleiner  &  Bokmayer, 
Mödling. 

80  d.  34  794.  Verfahren  lur  Herstellung  geformter  fester  Körper 

aus  Siliziumkarbid.  Gebr.  Siemens  &  Co  ,  Charlottenbnrg. 

80  d.  46  648.  Verfahren  zum  Imprägnieren  keramischer  und  anderer 
poröser  Gegenstände.  A-G.  für  pat.  Korksteiu  Fabrikation  und  Korkstein- 
bauten  vormals  Kleiner  &  Bokmayer,  Wien. 

80  d.  60118  Verfahren  zur  Herstellung  feuerfester  Gegenstände 

oder  feuerfester  UeberzUge  auf  Gegenständen. 

80  d.  66  342  Verfahren  znr  Herstellung  eines  elastischen  feuer-, 

Wasser-  und  säurebeständigen  Materials. 

80  d.  68  055.  Baumaterial  aus  in  Kapseln  eingeschlossener  Isolier- 
substanz  und  Verfahren  zu  seiner  Herstellung. 

Nino  Magelssen,  Christiania. 

80  d.  72  054.  Verfahren  zur  Herstellung  dichter  und  fester  Preß- 

korkplatten,  insbesondere  für  Fußböden  und  Wandbeläge.  A-G.  für 
patentierte  Korkstein-Fabrikation  und  Korksteinbauten  vormals  Kleiner  ft 
Bokmayer,  Wien. 

80  d.  73  371.  Verfahren  und  Form  zur  Herstellung  von  Korkisolier- 

steinen. 

80  d.  73  372.  Verfahren  zur  Herstellung  von  Korksteinelementen 

für  Barackenbauten  oder  dgl.  (Zus.  zu  Pal  Nr.  73  371.) 

A.-G.  für  pat  Korkstein-Fabrikation  und  Korksteinbauten  vormals 
Kleiner  &  Bokmayer,  Mödling. 

80  d.  74  643.  Verfahren  zur  Herstellung  kohlehaltiger  oder  poröser 
Leichtateine.  A  -G.  für  patentierte  Korkstein-Fabrikation  und  Korkstein- 
bauten  vorm.  Kleiner  &  Bokmayer,  Wien. 

80  d.  74  548.  Auskleidung  für  Drehrohröfen.  Dynamidon-Ges.  m. 
b.  H.,  Mannheim- Waldhof. 

80  d.  84  070.  Verfahren  znr  Herstellung  von  Kunstateingegen- 
ständen.  A  -G.  für  patentierte  Korkstein-Fabrikation  und  Korksteinbauten 
vormals  Kleiner  &  Bokmayer,  Wien. 

80  e.  42  289.  Verfahren  zur  Gewinnung  eines  zur  Mörtelbereitung 
geeigneten  Sandes  aus  den  Bttckständen  der  Kaolinschlämmerei.  Terranova- 
Industrie  6.  A  Kapferer  &  Co ,  Freihang. 

80  e.  44  530.  Verfahren  zur  Herstellung  keramischer  Waren. 
A.-G.  für  pat.  Korkstein-Fabrikation  und  Korksteinbauten  vormals  Kleiner 
&  Bokmayer,  Wien. 


Fragfokasteu  des  Sprechsaal. 


Zur  Beaahlung  b«l  Benutzung  des  Fpsgekastens. 

1.  Der  FrAceka.ten  dient  dsan,  teehnlaehe  und  andere  fflr  unseren  lieaerkrel*  wlaaenawerte  Vrazen  und  FabrlkatlonafeUer 
offen  an  ertfrtern,  ferner  HUfamlttel,  Materialien,  Maaehlnen  und  Werkaenge  für  nnaere  Indnatrlen  naehzuwelaen.  Soweit  aleh  Beaaga- 
quellen  Im  Anaelgentell  finden,  wird,  wenn  nleht  beaondere  Meldungen  erfolgen,  nur  darauf  hin  verwleaen. 

S.  Die  direkte  Termlttelnng  dea  An-  oder  Verkanfa  von  Beaepten,  fertigen  Fabrikaten  now,  nnd  die  Weitergabe  von  Angeboten 
oder  Antworten  an  die  Frageatelier  alnd  auageaehloaaen. 

8.  Die  Namen  der  Frageateller  werden  nach  keiner  Welae  hin  genannt,  anonyme  Znachrlften  Jedoeh  nleht  berllckalehtlgt. 

4.  Die  Antworten  werden  nur  ln  die  awelte  anf  die  Frage  folgende  Nummer  aufgenommen.  TerapKtet  eingehende  Antworten 
können  nur  ananahmawelae  Berflekalehtlgnng  Onden. 


6.  Die  Redaktion  behKlt  aleh  vor,  ohne  Angabe  von  Dründen  aowohl  Fragen  ala  auch  Antworten  abaulehnen;  für  brauchbare 
Beantwortungen  teehnlaeher  Fragen  gewahrt  ale  ein  angemeaaenea  Zeilenhonorar.  Eine  atvllreebtUehe  Haftpflicht  flbernlmmt  die 
Bedaktion  nleht. 


6.  Jeder  Frage  lat  Btlckporto  belzufflgen. 

Keramik. 

60  H'ir  haben  bisher  unsere  Stanzmasse  für  elektrotechnische  Artikel 
mit  Oel  und  Wasser  von  Hand  gemischt  und  wollen  dazu,  übergehen,  sie 
mit  Hilfe  einer  Misch-  und  Knetmaschine  und  einer  Schleudermühle,  wie 
sie  von  Dorst,  Oberlind,  gebaut  wet-den,  maschinell  zu  mischen.  Die  Stanz¬ 
masse  benötigt  nun  einen  Feuchtigkeitsgehalt  von  etwa  18 — 20°  Io- 
Das  Material  für  die  Schleudermühle  darf  aber  laut  Vorschrift  der 
Maschinenfabrik  nicht  mehr  als  12°/o  Feuchtigkeit  enthalten  und  durch 
ein  nochmaliges  Aufmischen  und  Sieben  würde  die  Schlettdermühle  illusorisch. 
Wie  und  mit  welcher  Maschine  ist  das  Mischen  der  Stanzmasse  mit  Oel 
und  Wasser  am  praktischsten  und  billigsten  zu  gestalten?  Wie  gestaltet 
man  überhaupt  die  Behandlung  und  Ausgabe  der  Stanzmasse  an  die  einzelnen 
Stanzen  am  rationellsten? 

Erste  Antwort:  Um  das  Mischen  der  Stsnzmasse  mit  Oel  und 
Wasser  praktisch  und  zugleich  am  billigsten  zu  gestalten,  ist  eine  maschi¬ 
nelle  Einrichtung  nicht  einmal  nötig.  Die  fertige,  trockene  Masse  wird 
gemahlen  und  auf  eine  große  Platte  ans  mehreren  Brettern,  die  in  der 
Mitte  des  Mischraumes  auf  dem  Boden  liegt,  aufgehäuft.  Mit  Breitgabeln 
wird  dann  die  Masse  in  Bewegung  gehalten,  ähnlich,  wie  wenn  Beton 
anfbereitet  wird.  Die  bestimmten  Mengen  Oel  und  Wasser  gibt  man 
währenddessen  in  Nebelform  mit  einer  Nebelspritze  zu.  Auf  diese  einfache 
Weise  werden  Oel  und  Wasser  mit  der  Masse  innig  und  gleichmäßig  ver¬ 
mischt,  und  es  bilden  sich  keine  Brocken,  die  übermäßig  mit  Oel  oder 
Wasser  gesättigt  sind.  In  1 — 2  Standen  läßt  sich  ein  großes  Quantum 
Stanzmasse  fertig  zum  Stanzen  herrichten.  Um  die  Ausgabe  der  Stanz- 
masse  an  die  einzelnen  Stanzen  rationell  zu  gestalten,  ist  es  angebracht, 
daß  jede  Stanze  eng  anschließend  einen  Massebehälter  hat,  der  mindestens 
für  einen  halben  Tag  Masse  faßt.  Aus  dem  Massebehälter  muß  der  Stanzer 
die  Masse  bequem  heransstreichen,  also  auf  das  Blech  an  der  Matrize  bringen 
können.  Der  Masseträger  beginnt  seine  Tätigkeit  eine  Stande  früher  als 


die  Stanzer  und  füllt  die  Behälter;  die  Mittagspause  liegt  für  ihn  dann 
auch  eine  Stunde  früher,  und  er  kann  während  der  Mittagspause  der 
Stanzer  die  Behälter  wiederum  füUeu.  Auf  diese  Weise  werden  die 
Stanzen  rationell  und  ohne  jede  Störnng  bedient. 

Zweite  Antwort:  Sie  werden  am  besten  tun,  die  Stanzmasse 
mit  12  «/o  Wasser  auf  der  Maschine  zu  mischen  und  die  fehlenden  6 — 8% 
Wasser  nachzugießen.  Allerdings  erfordert  dieses  ein  Nachkneten.  Ein 
erneutes  Sieben  ist  nicht  nötig.  Am  besten  geschieht  das  Mischen  auf 
einem  Knettische  mit  Holzrahmen,  von  wo  dann  die  Masse  an  die  Ver¬ 
braucher  abgegeben  wird. 

Dritte  Antwort:  Ein  Oel-  und  Wassergehalt  der  Stanzmasse  von 
18 — 20%  ist  ganz  normal,  und  wenn  Sie  eine  Schleudermühle  zur  Auf¬ 
bereitung  von  Porzellanstanzmasse  gekauft  haben,  so  können  Sie  auch 
verlangen,  daß  diese  eine  Masse  mit  bis  zu  20%  Feuchtigkeit  —  davon 
aber  mindestens  die  Hälfte  Oel  und  Petroleum  —  verarbeitet.  Eine  andere, 
besser  geeignete  Maschine  dürfte  es  für  diesen  Zweck  nicht  geben.  Das 
Zerkleinern  und  Mischen  der  Masse  mit  Oel  und  Wasser  geschieht  am 
besten  derart,  daß  man  die  Filterkuchen  trocknet,  auf  einem  Kollergang 
vermahlt,  das  gemahlene  Gut  in  einem  periodisch  arbeitenden  Mischtrog 
mit  der  abgemessenen  Menge  Wasser  und  Oel  versetzt  und  einige  Minuten 
durchmischen  läßt,  worauf  die  Mischung  noch  die  Schleudermühle  zu 
passieren  hat.  Von  dieser  wird  es  mittels  Wagen  oder  einer  anderen 
Transportvorrichtung  in  ein  Silo  oder  in  eine  Kiste  bei  den  Stanzpressen 
befördert.  Das  Silo  oder  die  Kiste  soll  abgedeckc  sein,  damit  das  Material 
nicht  anstrocknet.  Je  länger  die  fertige  Masse  liegen  und  die  Feuchtig¬ 
keit  sich  aasgleichen  kann,  um  so  besser  ist  es  für  die  spätere  Verarbei¬ 
tung  derselben. 

Vierte  Antwort:  Ich  kann  gar  nicht  einsehen,  warum  eine 
Stanzmasse  durchaus  18 — 20  %  Feuchtigkeit  haben  muß,  und  wenn  dies 
in  bestimmten  Fällen  doch  erforderlich  ist,  so  kann  man  sich  wohl  leicht 
helfen.  Die  Schleudermühle  wird  trotzdem  noch  lange  nicht  entbehrlich, 
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läßt  sich  doch  mit  Dorsta  Schlendemtthle  anch  meiner  firfabrnng  nach 
Maese  bia  zn  15  %  Fenchtigkeitagehalt  anfbereiten,  die  aich  wohl  znm 
Stanzen  einea  jeden  Artibela  eignet.  Sollten  Sie  aber  gezwungen  aein, 
Ihre  Maaae  fencbter  zn  verarbeiten,  ao  können  Sie  dieaelbe  folgendermaßen 
znricbten.  Sie  nehmen  die  entaprechende  Menge  Wsaaer  wie  gewöhnlich 
and  sreben  nnr  die  Hälfte  dea  biaher  verwendeten  Stanzöla  zn,  machen 
die  Masse  fertig,  lassen  sie  2 — 3  Tage  lagern  nnd  fügen  dann  vor  dem 
Gebrauch  als  Ersatz  für  die  weggelassene  Hälfte  Stanzöi  ebensoviel 
Petroleum  bei,  das  auch  nicht  teuerer  sein  dürfte.  Die  so  hergestellte 
Masse  kann  ein  Mann  ganz  gut  mit  der  Hand  intensiv  mischen,  und  sie 
eignet  sich  sehr  gut  zum  Stanzen. 

01,  Beim  Gießen  größerer  Schwefelformen  zeigt  sich  der  Uebelstand 
daß  die  Formen  nach  dem  Erkälten  mehr  oder  weniger  springen.  Durch 
welche  Maßnahmen  kann  dem  abgeholfen  icerden? 

Erste  Antwort:  Wenn  beim  Gießen  größerer  Schwefel¬ 
formen  diese  nach  dem  Erkalten  mehr  oder  weniger  springen,  so  kann 
dem  durch  folgende  Maßnahmen  abgeholfen  werden  Es  ist  besonders 
daranf  zu  achten,  daß  frischer  gelber  Schwefel  niemals  allein  Ver¬ 
wendung  tindet,  sondern  daß  ibm  eine  Beimischung  bis  zur  Hälfte  von 
altem,  also  bereits  verwendetem  Schwefel  zugegeben  wird.  Führt  dies  noch 
nicht  znm  Ziele,  so  setzt  man  der  flüssigen  Mischung  etwa  Vs— ‘  4  ®/o 
Eisenfeilspäne  in  fast  grober  Beschaffenheit  zu.  Naturgemäß  setzen  sich 
diese  in  dem  Schwefelschmelztopf  zu  Boden,  was  für  das  gute  Gelingen 
der  Abgüsse  sogar  erwünscht  ist.  Man  schütte  also  dem  flüssigen  Schwefel 
(ohne  die  Eisenfeilspäne  stark  anfzurtthren)  in  das  Formbett  und  benetze 
das  Modell  vollständig  damit.  Ist  dieses  geschehen,  so  wartet  man  einige 
Augenblicke,  rührt  dann  die  Eisenfeilspäne  kräftig  auf  und  gießt  die 
Form  fertig.  Sollten  sich  wider  Erwarten  trotzdem  noch  kleine  Bisse 
bilden,  so  kann  man  in  die  frisch  gegossenen  Formen,  solange  der  Schwefel 
noch  heiß  nnd  flüssig  ist,  immer  noch  von  oben  etwas  Eisenfeilspäne 
hineingeben.  Es  sei  noch  bemerkt,  daß  die  letzteren  den  Schwefel 
nicht  verunreinigen  oder  für  später  unbrauchbar  machen.  Wenn  die 
Formen  für  andere  Zwecke  nmgegossen  werden  müssen,  so  setzen  sich 
die  Späne  nach  dem  Schmelzen  wieder  anf  dem  Boden  des  Topfes  ab. 
Man  gibt  der  Mischung  dann  wieder  etwas  frischen  gelben  Schwefel  bei 
und  gießt  die  Form  wie  oben  aasgeführt. 

Zweite  Antwort;  Um  das  Zerspringen  der  Scbwefelformen 
besonders  auch  in  der  Kälte  ganz  zu  beseitigen,  mischen  Sie  -js  Kaumteile 
alten  vergossenen  Schwefel  mit  \/g  neuem  nnd  schmelzen  beides.  In  die 
Schmelze  geben  Sie  so  viel  als  möglich  scharf  gebrannten,  gesiebten 
Quarzsand,  wie  er  auf  dem  Podium  der  Brennöfen  liegt  Durch  dieses 
Verfahren  reißen  die  Schwefelformen  auch  in  der  strengsten  Winterkälte 
nicht  mehr.  So  wie  auf  der  Oberfläche  des  Schmelzgefäßes  Sterne  von 
kristallisiertem  Schwefel  erscheinen,  gießen  Sie  mit  einem  viereckigen 
Löffel  mit  verschieden  breiten  Seitenwänden.  Der  Goß  muß  in  einem 
Augenblick  beendet  sein,  denn  dadurch  vermeiden  Sie  die  Bildung  von  Blasen. 

62.  Wegen  Platzmangels  muß  ich  einen  Viereckofen  hauen  und 
möchte  wissen,  ivie  sich  diese  Oefen  praktisch  bewährt  haben.  Er  soll  mit 
überschlagender  Flamme  gebaut  werden,  und  ich  will  darin  Luwusvasen 
mit  Kunstglamren  brennen.  Gh-öße:  etwa  20 — 30  cbm  Einsatzraum; 
Brenntemperatur  SK  8.  Beines  Feuer  ist  Bedingung 

Erste  Antwort:  Vierecköfen  haben  sicn  in  der  Praxis  leidlich 
gut  bewährt,  und  es  werden  z.  Zt.  mehrere  in  verschiedenen  Fabriken  ge¬ 
baut.  Es  kommt  bei  einem  Viereckofen  besonders  anf  die  Feuerkasten- 
Konstruktion  an,  nnd  Sie  dürften  bei  Ihrem  Ofen  von  20 — 30  cbm  mit 
4  Feuerungen  mit  je  6  Boststäben  von  70  cm  Länge  aaskommen.  Wenn. 
Ihnen  Holz  zur  Verfügung  steht,  dann  ist  es  nicht  schwer,  reines  Feuer 
zu  erzielen. 

Zweite  Antwort:  Eine  Feuerung  bedient  8  cbm  Ofenraum.  Jede 
Seite  müßte  daher  eine  Feuerung  erhalten,  dann  geht  der  Viereckofen 
genau  wie  ein  Bnndofen.  Hauptsache  ist,  daß  der  Ofen  richtig  kon- 
stroiert  wird.  In  das  Podium  bauen  Sie  keine  Kanäle,  sondern  lassen  es 
hohl  und  stellen  das  Gewölbe  auf  vier  Stützen.  Dadurch  sparen  Sie  die 
halbjährlich  erforderlichen  Podiomreparatnren,  die  sehr  kostspielig  sind. 

Dritte  Antwort:  Ein  periodischer  Kammerofen  mit  überschlagen- 
der  Flamme  eignet  sich  ohne  weiteres  zum  Brennen  von  Loxaewaren  mit 
Kunstglasuren,  sowohl  Porzellan  als  Steingut.  Es  ist  ans  Ibrer  Frage 
nicht  ersichtlich,  um  welches  von  diesen  es  sich  handelt.  Die  Ware  muß 
natürlich  in  Kapseln  gebrannt  werden.  Um  keine  zu  großen  Temperatur¬ 
unterschiede  zu  bekommen,  soll  der  Ofen  nicht  zu  hoch  sein.  Auf  beiden 
Längsseiten  sind  je  drei  Feuerungen  anzubringen;  welcher  Art  diese  sein 
müssen,  richtet  sich  nach  der  Art  des  Brennstofies.  Beines  Feuer  ist 
nicht  allein  vom  Ofen,  sondern  von  den  Zugverlältnissen  und  vor  allem 
von  dem  verwendeten  Brennstoff  und  der  Konstruktion  der  Feuerung 
abhängig. 

Vierte  Antwort;  Sollte  der  Viereckofen  für  Porzellan  bestimmt 
sein,  so  werden  Sie  kein  Glück  damit  haben.  Wenn  Sie  die  Porzellan¬ 
öfen  von  normaler  Bauart  studieren,  so  finden  Sie,  daß  dieselben  ver¬ 
schiedene  Zonen,  sog.  Feuerwinkel  haben,  selbst  wenn  bei  hoher  Temperatur 
gebrannt  wird.  Viel  ärger  wird  das  in  dem  von  Ihnen  geplanten  Viereck¬ 
ofen  anftreten,  denn  die  Ecken  werden  Anlaß  zu  verrauchter  Ware  geben, 
weil  (ich  in  denselben  sehr  viel  Bauch  entwickelt,  der  von  den  Kanälen 
nicht  sofort  abgesangt  wird.  Sollten  Sie  aber  keinen  runden  Ofen  bauen 
können,  so  empfehle  ich  Ihnen,  da  es  sich  vermutlich  um  die  Breite 
handelt,  Ihren  Ofen  nicht  viereckig,  sondern  oval  zu  bauen.  Der  von 
Ihnen  angeführte  Ofen  von  30  cbm  Inhalt  xnrd  dann  6  Feuerungen  er¬ 
halten,  nnd  zwar  je  eine  an  den  Spitzseiten  nnd  je  zwei  an  den  Längs¬ 
seiten.  Bei  einem  solchen  Ofen  haben  Sie  die  Gewähr,  ohne  Schwierig¬ 
keiten  brennen  zu  können,  genau  wie  bei  einem  Bandofen. 

63.  Wer  liefert  sogen.  Hartquarzit  für  Trommelfutter? 

Erste  Antwort:  Es  kann  Ihnen  nicht  geraten  werden,  zur  Aos- 
fütterung  von  Trommelmühlen  Quaizitfutter  zu  verwenden,  nachdem  heute 
ein  bedeutend  besseres  Material  zur  Verfügung  steht,  welches  nach  und 
nach  in  allen  Trommelmühlenbetrieben  das  Quarzitfutter  verdrängt.  Es 
fabrizieren  einige  Werke  als  Spezialität  Porzellan-Trommelfuttersteine 
besonderer  Qualität.  Dieselben  bestehen  ans  einer  steinzengartigen,  zähen 


1922.  (56.  Jahrgang.) 

aber  dichten,  gegen  Schlag-  und  Schleifwirknng  höchst  widerstandsfähigen 
Masse,  welche  auf  bydrnulischen  Pressen  unter  hohem  Druck  trocken  zu 
Steinen  gepreßt  wird,  die  bei  hohen  Temperaturen  gebrannt  werden.  Die 
Härte  dieses  Trommelsteines  ist  der  des;Qaarzitsteines  überlegen;  zufolge 
seiner  Zähigkeit  splittert  er  auch  nicht  so  leicht  ab  wie  jener.  Durch 
die  Trockenpressung  wird  eine  Exaktheit  in  der  Form  (scharfe  Kauten) 
erzielt,  welche  ein  vollkommen  fugenloses  Verlegen  gestattet.  Zur  Auf¬ 
nahme  des  Mörtels  sind  an  zwei  Seiten  dea  Steines  versenkte  Billen  ein¬ 
gepreßt,  die  mit  denen  des  danebenliegenden  Steines  korrespondieren  und 
darin  den  Mörtel  als  Bindeglied  aufnehmen.  Diese  Porzellantrommel- 
futtersteine  werden  für  alle  Trommelgrößen  angefertigt,  und  ein  Behauen 
der  Steine  fällt  weg. 

Zweite  Antwort:  Die  Firma  Hermann  Oeckel  Ingenieur  in 
Selb  in  Bayern  liefert  die  bekannten,  als  Futter  für  Trommelmühlen  be¬ 
währten  Silex  Steine. 

64.  Wer  liefert  Konturenstempel  für  Heiligenbilder,  Madonnen  usw.  ? 

Antwort;  Wenden  Sie  sieh  au  die  im  Anzeigenteil  genannten 

Stempelfabriken. 

65.  Welchen  Einfluß  hat  die  Soda  auf  die  Porzellanmasse  beim 
Garbrand?  Es  kommt  nur  Gießgeschirr  in  Frage. 

Erste  Antwort:  Es  kann  sich  bei  Ihrer  Frage  nur  um  über¬ 
schüssige  Soda  handeln,  denn  bei  einem  richtig  zubereiteten  Schlicker, 
dessen  Sodazusatz  genau  ausprobiert  wurde,  ist  der  letztere  so  klein,  daß 
er  als  Flußmittel  praktisch  nicht  in  Frage  kommt.  Bei  einem  wachsenden 
Leberschuß  an  Soda  macht  sich  naturgemäß  auch  die  Flußmittelwirkung 
in  entsprechendem  Maße  bemerkbar  und  außerdem  treten  unangenehme 
Erscheinungen  auf,  die  hauptsächlich  auf  das  Aastreten  der  Soda  an  den 
Bändern  und  sonstigen  erhabenen  und  vorspringenden  Stellen  zurück- 
zuführen  sind.  Deshalb  empfiehlt  es  sich,  die  zur  Verflüssigung  eines 
Schlickers  nötige  Sodamenge  genau  zu  ermitteln,  was  nach  der  im  Sprech¬ 
saal-Kalender  1922,  S.  60,  angegebenen  Methode  nicht  schwer  ist. 

Zweite  Antwort:  Ueberschüssige  Soda  wirkt  bei  Porzellan- 
Gießgeschirr  oft  derart,  daß  infolge  Anstretens  der  Soda  im  Garbrand 
große  Mengen  von  Geschirr  vollständig  unbrauchbar  werden.  Zu  einem 
guten  Schlicker  nimmt  man  am  besten  zur  Hälfte  trockenen  Abgang  nnd 
zur  Hälfte  fest  gepreßte  frische  Masse.  Auf  1  Ztr.  Masse  kommen  50  g 
Soda  und  7  1  Wasser;  die^erstere^wird  vorher  in  letzterem  aufgelöst  und 
dann  zugegossen. 

Dritte  Antwort:  Wenn  Sie  auf  1000  Gew.-T.  Trockenmaterial 
2  Gew.-T.  Soda  nehmen,  so  wirkt  diese  nicht  weiter  schädlich;  nehmen 
Sie  aber  mehr,  so  können  schwarze  Kanten  und  Verdichtung  derselben 
entstehen,  und  möglicherweise  wird  auch  die  Schwindung  etwas  beeinfluHt. 

G-las. 

42.  Wie  muß  Bleiglas  zusammengesetzt  bezw.  verschmolzen  werden, 
damit  es  sich  beim  Schleifen  weich  arbeiten  läßt? 

Erste  Antwort:  Ein  Bleiglas,  das  eich  beim  Schleifen  weich 
arbeiten  läßt,  darf  nicht  zu  weich  zusammengesetzt  sein,  das  heißt,  es 
darf  vor  allem  nicht  mehr  Alkalien  enthalten,  als  zur  Erzeugung  eines 
guten  reinen  Bleiglases  gerade  notwendig  sind.  Ein  mit  Alkali  über¬ 
sättigtes  Gemenge  schmilzt  wohl  etwas  leichter  und  braucht  daher 
weniger  Hitze,  es  läßt  sich  aber  nicht  so  leicht  schleifen,  so  adern  ist 
etwas  spröde ;  dagegen  benötigt  ein  alkaliärmerer  Gemengesatz  wohl  mehr 
Hitze,  ergibt  aber  ein  milderes  Glas.  Das  Gemenge  muß  bei  hoher 
Temperatur  und  reiner  Flamme  geschmolzen  werden;  bei  rauchigem  Feuer 
wird  die  Mennige  leicht  reduziert,  wodurch  das  Glas  einen  dunklen  Farb¬ 
ton  erhält.  Ein  gutes  Bleiglas  soll  in  höchstens  9  Standen  abgeschmolzen 
sein.  Das  Gemenge  wird  erst  eingelegt,  wenn  der  Schmelzofen  schon 
tüchtig  heiß  ist  und  kein  Bauchfeuer  mehr  hat,  damit  die  Hitze  das  Ge¬ 
menge  gleich  scharf  angreift.  Ein  gut  heißgehender  Hafen  ist  für  die 
Bleiglasschmelze  Bedingung.  Beim  Verarbeiten  darf  der  Schmelzofen 
nicht  zu  kalt  werden,  sonst  entstehen  leicht  Winden  oder  Schlieren. 
Vor  dem  Ausarbeiten  soll  die  Oberfläche  des  Hafens  etwas  abgefehmt 
werden,  um  etwaige  Unreinigkeiten  von  der  Oberfläche  des  Hafens  nicht 
mit  in  das  Arbeitsstück  zu  bringen.  E'ne  gute  und  langsame  Abkühlung 
ist  für  Bleiglas,  das  gescbliflen  wird,  unerläßlich.  Folgender  Gemenge- 
satz  ergibt  ein  gutes  Schleifglas: 

Sand . 100  kg 

Soda .  7  „ 

Pottasche . 24  „ 

Mennige . 39  „ 

Kalk . 10  „ 

Salpeter . 2—3  „ 

Nickeloxyd  oder  Selen . 2—3  g 

Zweite  Antwort:  Die  Erzeugung  eines  guten  Bleiglases  setzt 
reiche  Erfahrung  nnd  guten  Ofengang  voraus.  Zunächst  dürfen  nur  die 
allerreinsten  Bohmaterialien  zur  Verschmelzung  gelaniren,  vor  allem  der 
Sand  muß  gewaschen,  rein  und  frei  von  Eisen  sein.  Besondere  Aufmerk¬ 
samkeit  ist  auch  dem  Bleioxyd,  der  Mennige,  zu  widmen,  die  kein  Kupfer, 
Eisen  nnd  Antimon  enthalten  darf.  Die  einzelnen  Gemengebestaudteile 
eiod  auf  das  innigste  zu  mischen.  Die  Schmelzung  des  Bleiglases  ist  mit 
besonderen  Schwierigkeiten  verbunden,  da  das  Bleioxyd  höchst  empfladlich 
auf  alle  reduzierenden  Einflüsse  reagiert.  Eine  geringe  Beimengung 
organischer  Substanzen  zu  dem  Gemenge  ruft  eine  Beduktion  des  Blei¬ 
oxydes  zu  metallischem  Blei  hervor  nnd  würde  das  Glas  rauchig  erscheinen 
lassen.  Desgleichen  ist  bei  der  Schmelze  und  Läuterung  gewissenhaft 
darauf  zu  achten,  daß  die  Flamme  staub-  und  rußfrei  ist,  da  sonst  auch 
dadurch  eine  Beduktion  des  Bleioxydes  stattflndet.  Nachstehender  Satz 
gibt  bei  heißem,  gleichmäßigem  Ofengang  das  gewünschte  Glas : 

Sand . 100  kg 

Mennige . 42  „ 

Kalkspat . 10  „ 

Pottasche . 36  „  < 

Salpeter .  8  „ 

Scherben . 30  „ 

Braunstein .  0,25  „ 
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Uritte  Antwort;  Wie  schon  so  oft  hier  erwähnt,  erhält  man 
ein  gntes,  schUnes  Bleiglas  nur  dann,  wenn  die  reinsten  nnd  besten 
Materialien  innigst  vermischt  verschmolzen  werden,  der  Ofen  zudem  gut 
heiß  nnd  gleichmäßig  geht  nnd  nnr  mit  ganz  reiner  oxydierender  Flamme 
betrieben  wird,  damit  vor  allem  keine  Rednktion  des  Bleioxydes  zn  Metall 
eintritt.  Werden  anßer  Bleiglas  noch  härtere  Glaskompositionen  in  dem¬ 
selben  Ofen  geschmolzen,  so  ist  das  Bleiglasgemenge  nm  soviel  später 
einznlegen,  als  es  schneller  dnrchscbmilzt.  Bleiglas  darf,  sobald  es 
blank  geschmolzen  ist,  nicht  mehr  länger  der  Scbmelzbitze  ansgesetzt 
werden,  da  es  sonst  die  Hafecwände  sehr  stark  angreift,  was  Veranlassnng 
znr  Bildnng  von  Schlieren,  Steinen  nsw  gibt.  Ein  schönes,  znm  Schleifen 
sehr  weiches  Bleiglas  erhält  man  ans  nachstehendem  Gemengesatz: 

Sand . 100  kg 

Pottasche . 37  n 

Mennige . „ 

Salpeter .  4  „ 

Borax .  4  „ 

Scherben . 95  „ 

Braunstein . 250  g 

Antimon . - .  300  „ 

Vierte  Antwort:  Bleiglas  ist  in  jeder  Znsammensetznng  milder 
als  jedes  andere  Glas  nnd  läßt  sich  daher  beim  Schleifen  got  verarbeiten. 
Sehr  mild  nnd  gnt  schleifbar  aber  ist  es,  wenn  es  möglichst  hart,  also 
mit  viel  Sand  eingeschmolzen  werden  kann,  wozn  natürlich  ein  recht  heiß 
gehender  Ofen  gehört.  Nachstehend  ein  gnter  Bleiglassatz : 

Sand . 100  kg 

Pottasche . 32  „ 

Soda .  6  „ 

Mennige . 30  „ 

Baryt . 10  „ 

Marmor .  13  „ 

Abfärbnng:  Nickeloxyd  l'/i  g. 

45.  Wie  kittet  man  Metallschraubringe  auf  die  angerauhte»i  Hälse 
kleiner  Parfümfläschchen  ?  Diese  sind  mit  einqeschliffenem  Stopfen  versehen, 
Uber  welchen  noch  eine  Metallkapsel  geschraubt  wird 

Erste  Antwort:  Zorn  Anfkitten  der  Metallschranbringe  anf 
kleine  Parfümfläschchen  bereitet  man  sich  einen  Kitt  ans  Wasserglas  nnd 
Federweiß,  der  nicht  za  dick  ist  nnd  sich  schön  verstreichen  läßt.  Mit 
diesem  Kitt  wird  der  Scbranbring  innen  bestrichen  nnd  dann  über  den 
F  aschenhals  gedrückt,  von  dem  zuvor  der  Stopfen  abgenommen  wurde. 
Etwaiger  Kittüberschuß  am  Flaschenhals  wird  gleich  sauber  abgeputzt, 
damit  das  Glas  rein  bleibt.  Der  Stopfen  wird  sodann  wieder  aufgesteckt 
und  das  Fläschchen  einige  Zeit  stehen  gelassen,  bis  der  Kitt  erhärtet  ist. 
Zu  beobachten  ist  dabei,  daß  die  Stopfen  nicht  verwechselt  werden. 

Zweite  Antwort:  Zum  Anfkitten  von  Metallringen  auf 
Parfümfläschchen,  bereitet  man  sich  nachstehenden  sehr  haltbaren  Kitt. 
Man  befeuchtet  100  g  Schellack  mit  ca.  30  g  Alkohol  nnd  bringt  ihn  dann 
in  fine  10%-ige  Boraxlösung.  Nach  Ablauf  einiger  Zeit  findet  man,  daß 
eine  Verbindung  beider  Stoffe  eingetreten  ist,  und  setzt  nun  im  Verhältnis 
2 ;  10  mit  Borax  gelöstes  technisches  Kasein  zn  Dieser  Kitt  hat  den 
Vorteil,  daß  er  sich  sehr  schwer  löst,  aber  verhältnismäßig  schnell  trocknet. 

Dritte  Antwort:  Nachstehend  einige  Kitte,  mit  denen  Metall- 
schraubringe  auf  die  angeranhten  Hälse  kleiner  ParfUmflaschen  sich  be¬ 
festigen  lassen  nnd  die  widerstandsfähig  gegen  den  Einfluß  von  Wasser, 
Alkohol  nnd  Sänren  sind :  1.  ein  Gemisch  von  Schamottemshl  mit  Stein¬ 
kohlenteer,  sog.  Teertonkitt;  2  ein  Leinölkitt  ans  Leinöl  und  Bleiweiß; 
3  ein  Glyzerinbleioxydkitt  ans  100  Gew.-T.  Bleioxyd  und  12  Gew.-T. 
Glyzerin ;  4  Mischungen  von  Wasserglas  mit  Kalk,  Kreide,  Magnesia, 
Zinkoxyd,  Schamottemehl,  Zement  nsw. 

Vierte  Antwort:  Das  Anfkitten  der  Schraubringe  anf  ge¬ 
rauhte  Gläser  geschieht  am  besten  durch  Gips,  wie  an  den  Lampenglocken 
nnd  Petrolenmbebältern.  Der  Gips  darf  nicht  zn  steif  angemacht  sein 
und  maß  öfter  erneneit  werden. 


Fünfte  Antwort:  Für  das  Zusammenkitten  von  Glas-  und 
Metallteilen  soll  sich  folgende  Klebemasse  bewährt  haben: 


Schwefel  ....  3  Teils 

Harz  (davon  1  Teil  Mastix) . 4  „ 

Schellack . '/t  » 

Fein  gemahlenes  Ziegel-  oder  Steinmehl  .  .  3  „ 


Neae  Fragen. 

Keramik. 

69.  Unter  einer  Glasur  von  der  formel: 

0,06  KtO 

0,20  ya2  0 
0,86  CaO 
0  89  PbO 

erhalten  wir  kein  reinfarbiges  und  feMsitzendes  Mattblau.  Die  Glasur 
blättert  meist  zusammen  mit  der  Farbe  ab  oder  rollt  sich  auf.  Da  die. 
Glasur  mit  Rücksicht  auf  die  übrigen  Farben  nicht  ohne  zeitraubende 
1  ersuche  geändert  werden  kann,  soll  versucht  werden,  die  Farbe  zu  ändern. 
H’fr  bitten  daher  um  Angabe  von  praktisch  erprobten  Versätzen  zur  Selbst¬ 
herstellung  von  Unterglasur-Matthlau.  Die  Farbe  liegt  auf  einem  Kalk¬ 
steingutscherben,  der  bei  SK  8  a — 5  a  glatt  gebrannt  ist. 

70  W’ekhe  Temptraturdifferenzen  zwischen  Ofensohle  und  -Scheitel 
sind  bei  Rundofen  von  55 — 75  cbm  Inhalt  mit  sechs  Feuerungen  und 
von  115  cbm  Inhalt  mit  acht  Feuerungen  zum  Brennen  von  Ealksteingut  als 
normal  zu  bezeichnen? 

71.  Wie  und  wsrnit  lassen  sich  an  Isolatoren  die  bekannten  roten 
Streifen  im  Glattfeuer  des  Porzellanofens  hervorbringen?  Mu/j eibrand  ist 
ausgeschlossen. 


\o,28 


/ 


.53  5,0, 


Glas. 

48  Wir  möchten  gern  von  der  Dampf-  zur  e.lekirischen  Kraft 
überg‘'hen;  das  einzige  Hindernis  dabei  ist  aber  das  Dampf gebläse  unter 
den  Rosten  der  Gaserzeuger.  Läßt  sich  dieses  heutzutage  nicht  ander¬ 
weitig  ersetzen?  Wir  vergasen  englische  Gaskohlen. 

49.  Wir  beabsichtigen,  die  Fabrikation  von  gebogenen  Gläsern  auf¬ 
zunehmen,  insbesondere  wollen  wir  gewölbte  runde  Gläser,  wie  sie  für 
Fahrrad-  und  Automobillaternen,  Uhren  usw.  gebraucht  werden,  hersteilen. 
Mit  derselben  Einrichtung  möchten  wir  möglichst  auch  Gläser  bis  etwa  zu 
einer  Größe  von  120 — 150X.75  cm  einfach  biegen  können.  Welche 
neuzeitlichen,  praktisch  erprobten  Einrichtungen  kommen  hierfür  in  Be¬ 
tracht?  Lassen  sich  beide  Bedürfnisse  zweckdienlich  mit  derselben  Ein¬ 
richtung  befriedigen  oder  erfordert  die  rationelle  Fabrikation  runder  ge¬ 
wölbter  Gläser  eine  .Spezialeinrichtung?  H’er  liefert  eine  solche? 

50  Ich  bitte  um  eine  kurze  Anleitung  zur  Herstellung  von  Thei  mos- 
flaschen.  Glassätze  brauche  ich  nicht. 


Briefkasten  der  Redaktion. 

U.  &  Co.  i.  N.  Nach  der  rationellen  Analyse  des  Schlämmsandes 
allein  läßt  sich  nicht  beurteilen,  wozu  das  Material  sich  verwenden  läßt; 
man  müßte  auch  die  chemische  Zusammensetzung  und  vor  allem  die 
physikalischen  Eisrenscbaften  kennen,  welch  letztere  Sie  selbst  am  besten 
durch  praktische  Versuche  studieren  können. 

W.  K.  &  Co.  1.  F.  Achten  Sie  auf  die  Antworten  zu  den  Fragen 
45  und  46  in  Nr.  17 ;  nach  den  Sätzen  läßt  sich  anch  kirschrotes  Glas 
zusammonstellen  und  schmelzen. 

D.  K.  E.  i.  Z.  In  einer  verspäteten  Zuschrift  macht  die  Fa.  Bavarin- 
Maschinenfabrik  J.  Hilber  in  Neu-Ulm  in  Bayern  auf  ihre  neuesten 
Schlämmanlagen  aufmerksam. 


Veröffentlichungfen  der  AuOenhandelsnebenstelle  Feinkeramik, 

Slalbeukrukeu  aus  Porzellan,  Steingut  und  Steinzeug.  Die  Prüfang  der  Anträge  für  Kraken  ans  Porzellan, 
Steingat  and  Steinzecg  findet  von  jetzt  ab  lediglich  darch  die  Präfangsstelle  Laxasporzellan  statt.  Preislisten  können  von  dieser 
Stelle  bezogen  werden. 

Für  die  untervalatariscben  Länder  haben  sich  die  bisherigen  Preise  am  50®^o  erhöht. 


Wir  erfüllen  hiermit  die  traurige  Pflicht,  von  dem  Ableben  unseres  Disponenten 

Herrn  Arnold  Witthöft 


Kenntnis  za  geben.  Wir  betrauern  in  dem  Verschiedenen  einen  treuen  Mitarbeiter,  dessen  ganzes  Streben  dem 
Gedeihen  des  Geschäftes  gewidmet  war,  und  werden  ihm  stets  ein  ehrenvolles  Angedenken  bewahren. 


Berlin  C,  den  10.  April  1922. 


E.  Heckmann  &  Co. 
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Wir  geben  Nachricht  von  dem  am  8  April  1922  erfolgten  unerwarteten  Hinscheiden  des  verdienten 
Mitarbeiters  unseres  Werkes  „Rudolfshütte“  Teplitz 

Herrn  Direktor 


Ein  in  jeder  Beziehung  gediegener  Fachmann  hat  er  freudig  seine  reichen  Erfahrungen  und  Kenntnisse 
in  den  Dienst  unserer  Firma  gestellt. 

Wir  werden  dem  Verblichenen  jederzeit  ein  ehrendes  Gedenken  bewahren. 

Glasfabriken  und  Raffinerien  Josef  Inwald  A.-G. 

Wien  Teplitz  Prag. 


Wir  geben  hiermit  Nachricht  von  dem  Ableben  unseres  hochverehrten  Direktors 


von  unermüdlichem  Eifer  und  wurde  in  seiner  besten  Schaffensfreudigkeit 


Er  war  uns  ein  Vorbild 
aus  unserer  Mitte  gerissen. 

Der  Verlust  des  Dahingesehiedenen,  dem  in  seiner  offenen  und  gerechten  Art  das  Wohl  seiner 
Beamten  stets  am  Herzen  lag,  trifft  uns  hart. 

Beamtenschaft  der  Glasfabrik  „Rudolfshütte“ 
Josef  Inwald,  A.-Q. 

Teplitz,  am  10.  April  1922. 


Heute  morgen  entschlief  nach  kurzer,  schwerer  Krankheit  mein  lieber  Vetter 
und  Geschäftsteilhaber 

Herr  Fabrikbesitzer 


Fritz  Weffer 


war  er  mir  ein  treuer  Gefährte.  Sein  Leben  war  Arbeit  und 
Ehre  seinem  Andenken! 

Fr  Weber 

10.  April  1922.  1  1.  VV 

i.  Fa.  Fr,  Pfeffer,  Porzellanfabrik. 


27  Jahre 
Pflichterfüllung. 


i 
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Cobnrg,  den  27.  April  1922. 


Nammer  17 


Zeifschrift  für  die  Keramischen,  Glas-  und  verwandten  Industrien. 


Prämiiert:  Brüssel  1888  Qoldene  Medaille 
Prämiiert:  St.  Loois  1904  Qoldene  Medaille 
Prämiiert:  Bngra  Leipzig  1914  Silberner  Preis 


Gegründet  von  Pr.  Jacob  Müller  im  Jahre  1868 
Erscheint  wöchentlich  einmal  Donnerstags 


PemsprechanschloONr.  59./TeleOT.-AdreBse  Sprechsaal 
Postscheckkonto:  Erfurt  Nr.  1 509  /  Nürnberg  Nr.  4747 
Bankkonto :  Coborg-Qothaische  Bank  A.-Q.,  Coburg 


Bezugspreis:  Pür  Deutschland  und  Deutsch-Oesterreich  durch  die  Post  vierteljährlich  25. —  unter  Streifband  M  50. — . 

Anzeigen:  Die  Zeile  von  1  mm  Höhe  und  40  mm  Breite  für  das  Inland  M  2. —  (Stellengesuche  Jl  1. — ). 

Pflr  das  Ausland  werden  die  Bezugs-  und  Anzeigenpreise  auf  vorherige  Anfrage  mitgeteilt. 


Mitglied  von:  Verband  der  Fachpresse  Deutschlands  E.  V.  —  Deutscher  Schutzverband  für  geistiges  Eigentum. 

Nachdruck  der  OrlglnaLBeltrBge  verboten. 


Bekanntmachung. 

Gezwungen  durch  die  allgemeinen  wirtschaftlichen  Verhältnisse  haben  die  Unterzeichneten 
Fachblätter  in  einer  am  10.  April  d.  J.  in  Berlin  stattgefundenen  gemeinsamen  Besprechung  eine  Erhöhung 
der  Anzeigenpreise,  geltend  ab  1.  April,  beschließen  müssen. 

Die  neuen  Preise  sind  am  Kopf  unserer  Zeitschriften  zu  finden. 

Die  Porzellan-  und  Glashandlung  —  Das  Haus-  und  Küchen 
Magazin,  Berlin  -Wilmersdorf,  Rüdesheimer  Platz  6. 

Keramische  Rundschau,  Berlin  NW  21,  Dreysestraße  4. 

Nord  und  Süd,  Berlin  SW  68,  Ritterstraße  73/74. 

Nürnberger  Warte,  Nürnberg,  Aeußere  Bayreuther  Straße  28/30. 
Sprechsaal,  Coburg.  


Töpierei-BerulsgenossensGliali,  Sehtion  illl. 

inladixng’ 

zu  der  am 

Mittwoch,  den  31.  Mai  1922,  vormittags  11 V,  Uhr, 

im  Hotel  „Riesen-Fürstenhof“  in  Coblenz  a.  Rhein, 
stattfindenden  38.  ordentlichen  Sektionsversamm¬ 
lung  laden  wir  die  Mitglieder  hierdnrch  ergebenst  ein. 

Tagesordnung: 

1.  Verwaltungsbericht. 

2.  Abnahme  der  Jahresrechnung  für  1921. 

3.  Wahl  des  Ausschusses  zur  Vorprüfung  der  Jahresrechnnng 
für  1922. 

4.  Antrag  des  Sektionsvorstandes  anf  Nachbewillignng  der  Ver- 
waltungskosten  für  1922. 

5.  Anfstelinng  des  Voranschlags  für  1923. 

6.  Beschlüsse  über  Anträge  von  Sektionsmitgliedern,  wenn 
solche  nach  §  24  Abs.  7  der  Satzung  eine  Woche  vor  dem 
Versammlnngstage  bei  dem  Sektionsvorsitzenden  schriftlich 
eingereicht  werden. 

7.  Wahl  des  Ortes  der  nächstjährigen  Versammlung. 

8.  Sonstiges. 

Mettlach,  den  21.  April  1922.  [6i9 

Der  Sektionsvorstand: 

L.  y.  Boeh-Galhau,  Vorsitzender. 


Gias-Beruisgenossenschaii,  Semion  i. 

Gemäß  §  24  unserer  Satzung  laden  wir  hiermit  unsere 
Mitglieder  zu  der  am 

Montag,  den  15.  Mai  1922,  um  11  Uhr, 

im  Büro  des  Verbandes  Bayerischer  Spiegelglasfabriken 
in  Fürth  i.  B.,  Rosenstraße  3  1, 
stattfindenden  8ektionsversammiung  ergebenst  ein. 

Tagesordnung: 

1.  Bericht  des  Vorstandes,  Prüfung  und  Abnahme  der  Jahres* 
rechnung  für  1921  sowie  Erteilung  der  Entlastung. 

2.  Wahl  des  Rechnungsprüfungsausschusses  für  1922. 

3.  Feststellung  des  Verwaltungskosten- Voranschlags  für  1923. 

4.  Bericht  über  erfolgte  nnd  beabsichtigte  Aendernngen  in  der 
sozialen  Gesetzgebung,  insbesondere  in  der  gewerblichen 
Unfallversicherung. 

5.  Rentenfeststellungs-Kommissionen. 

6.  Mitteilung  über  die  Geschäftsergebnisse  der  Haftpflicht- Ver¬ 
sicherungsanstalt. 

7.  Etwaige  sonstige  Verwaltungsangelegenh eiten  und  Anträge 
der  Herren  Mitglieder. 

Berlin,  den  22.  April  1922.  [6i9 

Per  Vorstand  der  SeHtion  i  der  Gtas-Berufsgenossensebaft. 

Der  Vorsitzende:  Chr.  Winkler,  Glashüttsnbesitzer. 
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Feintonverarbeituni;  in  Bayern. 

Von  Prof.  Dr.  Dr.  Georg  Ritter  v.  Ebert,  Vorstand  des  Instituts 
för  bayerische  Wirtschaftsforschung. 

(Nachdnick  verboten.) 

„Ich  und  Du  sind  aus  Erd’  gemacht“,  uralte  Weisheit 
zwischen  uralten  Wellen-  und  Sonnenradmotiven  in  rührend 
einfachem  Stil  unter  der  bescheidenen  Bleiglasur  mancher 
Bauernmajolika,  gleichzeitig  ein  systematischer  Schlüssel  für 
die  Vereinigung  von  Gewerbearten  in  Gruppe  IV  der  amt¬ 
lichen  Statistik:  Industrie  der  Steine  und  Erden,  und  die  Ab¬ 
teilungen  IV d)  bis  IV f)  vLehm-  und  Tongräberei,  Kaolingräberei 
und  Schlämmerei,  Massemühlen,  Quarz-  und  Glasurmühlen; 
Lehm-  und  Tonwaren;  Glas)  umfassen  etwa  das,  was  wir  als 
Keramik  im  engeren  Sinne  bezeichnen.  Die  Amerikanische 
Keramische  Gesellschaft  erstreckt  mit  zielbewußter  wirtschaft¬ 
lich-organisatorischer  Tendenz  das  Anwendungsgebiet  „Keramik“ 
über  die  reine  Topindustrie,  d.  i.  über  die  Rohsloffgruppiernng 
hinaus  auf  Industrien,  die  durch  Einwirkung  von  Hitze  auf  meist 
erdige  Rohstoffe  zu  ihren  Erzeugnissen  gelangen.  Es  liegt  auf 
der  Hand,  daß  eine  Systematik,  welche  den  Schwerpunkt  der 
wirtschaftlichen  Verwandtschaft  statt  im  Rohstoff  im  Brenn¬ 
prozeß  erkennt,  eine  Anregung  nicht  nur  zu  neuen  Organi- 
sationsgedanken  in  sich  birgt,  sondern  daß  sie  auch  den  Blick 
des  Emzelerzeugers  hinsichtlich  Modnlalionsfähigkeit  bei  Tätig- 
keits-  und  Betriebsnmstellung  weitet.  Daß  ihr  ein  tiefer  prak¬ 
tischer  Geist  innewohnt,  davon  zeugt  die  Einteilung  der 
Deutschen  Töpferei  -  Berufsgenossenschaft  im  Gefahrentarif. 
Wieder  anders  gliedert  das  Adreßbuch  der  Keramischen 
Industrie  seine  Gewerbearten,  anders  seine  Fabrikate,  und 
wieder  anders  ordnen  die  amtlichen  Nachweise  des  Reicbs- 
statistischen  Amtes.  In  der  Kontrolle  des  Außenhandels 
arbeiten  unter  der  fiktiven  Außenhandelssteile  „Steine  und 
Erden“  5  Außenhandelsnebenstellen  (Grobkeramik,  Glas,  Natur¬ 
steine,  Zement  nsw.,  Feinkeramik)  und  die  Außenhandelsheben¬ 
stelle  Feinkeramik  unterscheidet  als  Warengrnppen  Porzellan- 
erzeugnisse,  Steingnterzeugnisse,  Feinsteinzeug,  Mosaikplatten, 
Wandplatten  und  Kachelöfen.  Weder  ehrwürdiges  Alter  der 
Töpferei,  noch  wissenschaftliche  Statistik,  noch  deutsches  Orga¬ 
nisationstalent  haben  die  gezeigte  Inkommensurabilität  der 
Systeme  verhindert,  die  tatsächliche  Entwicklung  entfernt  eich 
von  der  alten  Einteilung,  die  Grenzen  fließen  und  die  Begriffe 
schwanken.  Unter  Wegfall  des  Gröbsten  (Mauersteine,  Dach¬ 
ziegel,  Schamotte)  und  Feinsten  (Porzellan)  seien  im  folgenden 
behandelt,  Töpfe rgeschiir  und  Kachelöfen,  Braungeschirr,  Stein¬ 
gut,  Feinsteingut  und  Siderolith. 

Jeder  der  vorerwähnten  Klassen  entspricht  ein  ihr  eigenes 
wirtschaftliches  Befinden,  sichtbar  in  die  Erscheinung  tretend, 
im  Umfange  der  Produktionsmittel,  aber  nach  seinen  Ursachen 
ruhend  im  Rohstoffe  und  in  der  Kenntnis  von  dessen  Ver- 
wertungsmöglichkeiten ;  denn  der  Rohstoff  hat  eine  wirtschafts- 
geograpbische  Lage,  die  im  Zusammenhang  mit  Transport¬ 
kosten  und  Arbeitskräften  zur  Standortlehre  führt,  und  er  hat 
eine  Reihe  von  Eigenschaften,  die  den  Umfang  des  an  den 
Produktionsprozeß  heranschaffbaren  Kapitals  und  damit  die 
Stellung  des  Produzenten,  ob  Handwerk,  Industrie  usw.  be¬ 
stimmen.  In  diesem  Sinne  geht  die  Linie  fortschreitender 
Kapitalisierung  etwa  in  der  Richtung:  Bauerntöpferei  —  Kunst- 
töpferei  —  Siderolith  —  Braungeschirr  —  Kachelöfen  —  Stein¬ 
gut  —  Wandplatten  —  Feinsteinzeug  —  (Porzellan). 

Bauerntöpferei. 

Aus  uralten  Zeiten  stammend  und  zunächst  ziemlich  wahl¬ 
los  auf  jedes  irgend  brauchbare  Tonvorkommen  aufgebaut,  hat 
eie  den  verkehrstechnisch  unentwickelten  Wirtschaftskörper  mit 
ihren  kleinen  handwerksmäßigen  Betrieben  dicht  und  einiger¬ 
maßen  gleichmäßig  durchsetzt.  Wo  Zahlen  vorhaiwlen  sind, 
sind  dieselben  überraschend  groß.  Eisleben  besaß  1790  12  Meister 
mit  11  Gesellen,  1757 — 1808  wurden  29  Meister  in  die  Innung 
aufgenommen,  auf  dem  Kröning  sollen  im  17.  Jahrhundert  200 
Meister  sitzen,  in  Treuchtlingen  war  noch  im  vergangenen  Jahr¬ 
hundert  jedes  dritte  und  vierte  Haus  eine  Hafnerei,  vor  einem 
halben  Jahrhundert  gab  es  noch  60 — 70  Töpfereien,  in  einem 
Schwarzwalddorf  saßen  25,  in  einem  Spessartdorf  15  Töpfermeister. 
Die  Produktionsmittel  sind  einfach:  die  uralte,  schon  in  Aegypten 
bekannte  Töpferscheibe  gelegentlich  abgeändert,  im  Kröning 
zur  Kreuzscheibe,  bei  fortschrittlichen  Töpfern  mit  Kurbel  zum 
kontinuierlichen  Betrieb,  die  Glasurmühle  aus  zwei  aufeinander¬ 
liegenden  Mühlsteinen  nach  Art  römischer  Getreidemühlen 
ohne  Rad  und  Kurbel  und  der  alte  deutsche  liegende  Töpfet- 
ofen.  Wo  die  Töpferscheibe  zur  Formgebung  nicht  gebraucht 
wird,  z.  B.  bei  Ofenkacheln,  erscheinen  Matrizen  aus  gebranntem 
Ton,  wie  solche  heute  noch,  ans  dem  17.  Jahrhundert  stammend, 
z.  B.  ein  Sonnefelder  Töpfer  in  beträchtlicher  Zahl  für  gelegent¬ 
liche  Herstellung  altdeutscher  Oefen  oder  Reparaturen  an 
solchen  besitzt.  Die  Gipsform  ist  erst  neuen  Datums.  Zum 
Malen  dient  die  Gießbüchse.  Mit  diesem  Rüstzeug  wurde  der 
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Bedarf  des  Bauern  und  Kleinstädters  von  der  Werkstatt  oder 
Marktbude  ans  gedeckt.  Der  eiserne  Kochtopf,  der  eiserne 
Ofen  und  das  Emailgeschirr,  alles  schon  kapitalistisch  erzeugt 
im  neuen  Zeichen  des  keimenden  Wohlstandes,  ihre  größere 
Billigkeit,  nicht  absolut,  aber  unter  Berücksichtigung  ihrer 
geringeren  Zerbrechlichkeit,  verdrängen  seit  der  Mitte  des 
19.  Jahrhunderts  das  Erzeugnis  des  Bauerntöpfers  aus  dem 
kleinen  Haushalt;  dazu  kam  mit  der  Entwicklung  der  Verkehrs¬ 
mittel  und  Anfang  der  80er  Jahre  durch  Sperrung  der  ö-ter- 
reichischen  und  russischen  Grenze  für  Bunzlauer  Geschirr  die 
volle  Stoßkraft  des  konkurrierenden  sächsischen  Braungeschirres, 
das  nach  obiger  Stufenfolge  kapitali«tischer  und  damit  billiger 
Produktionsweise  zugänglicher  ist,  und  als  mit  dem  steigenden 
Wohlstände  des  neuen  Deutschlands  die  Kaufkraft  auch  der 
untersten  Schichten  stieg,  verdrängten  Teller,  Suppenschüsseln, 
Kaffeeservice  usw.  aus  Steingut  oder  Porzellan  mehr  und  mehr 
solche  aus  Ton.  Die  Zentrifugenmolkereien  haben  weithin 
Milchbecken  und  Milchweitlinge  überflüssig  gemacht,  und  was 
noch  blieb,  wurde  durch  die  Konkurrenz  von  Glas  und  Blech 
vernichtet. 

Die  Lage  der  Bauerntöpferei  wurde  wirtschaftlich  immer 
schwerer,  für  100  Stück  „Groß  wie  Klein“  zahlte  der  Händler 
8 — 10 — 12,  das  unrentable  Handwerk  lockte  keine  jungen 
Leute  mehr  zum  Erlernen,  es  erwuchs  kein  Lehrlings-  und 
kein  Gesellenstand,  und  das  Vorkriegsende  sieht  die  Banern- 
töpferei  auf  dem  Aussterbeetat.  Und  was  der  Staat  auf  der 
einen  Seite  als  Gewerbepolitiker,  in  Mittelstandspolitik,  durch 
Fachschulen  und  sonst  zu  erhalten  suchte,  das  zerstörte  er  um 
so  rücksichtsloser  auf  der  anderen,  indem  er  durch  den  Kampf 
gegen  die  Bleiglasur  (Reichsgesetz  vom  25.  6  1887  betr  den 
Verkehr  mit  blei-  und  zinkhaltigen  Gegenständen)  die  ganze 
Wucht  staatlicher  Autorität  dem  wegen  seiner  höheren  Preise 
schwer  konkurrierenden  Emailgeschirr  zur  Verfügung  stellte. 
Die  Bleiglasur  ist  eine  der  ältesten  und  schönsten  Glasuren: 
Das  hohe  .spezifische  Gewicht  des  Bleies  kommt  optisch  zum 
Ausdruck  im  Hochglanz  der  Glasur  auf  Grund  ihres  hohen 
Lichtbrechungsvermögens,  Die  Möglichkeit,  sie  bei^  der  ver¬ 
hältnismäßig  niedrigen  Temperatur  von  900°  aufzubriogen,  ent¬ 
spricht  einer  einfachen  Technik  mit  einfachem  Ofen,  einfachem 
Brennstoff,  gewöhnlichem  Ton.  Je  dicker  glasiert,  um  so  schöner 
der  Glanz,  um  so  größer  die  Verkäuflichkeit;  je  dicker  glasiert^ 
je  niedriger  die  Brenntemperatur,  je  schlechter  der^Platz  im 
Ofen,  um  so  leichtei  die  Löslichkeit  der  Glasur.  ’W  ird  dann 
das  auf  dem  Markte  feilgebotene  Geschirr  bei  der  behördlichen 
Untersuchung  als  bleihaltig  befunden,  dann  wird  der  Töpfer  be¬ 
straft,  er  muß  die  hoben  Untersuchungskosten  bezahlen,  es 
wird  ihm  zngemotet,  sein  ganzes  Geschirr  zu  zerschlagen,  und 
das  Urteil  wird  öffentlich  bekannt  gemacht.  Der  wirtschaft¬ 
liche  Ruin  eines  solchen  Meisters  ist  klar.  Dabei  sind  natur¬ 
gemäße  Gefahrenzentren  für  den  Meister  fast  nur  die,  wo  er 
gemeinsam  mit  Email  in  die  Schranken  des  freien  Marktes 
tritt:  Messen,  Jahrmärkte,  Siädte;  denn  nur  so  wei^  zum 
Massenabsatz,  reicht  die  Verkaufsorganisation  des  Emai  s. 
Hausiert  der  Meister  in  zeitraubender  Tätigkeit  sein  Geschirr 
auf  das  Land,  so  läuft  er  wenig  Risiko  für  eine  Begegnung 
mit  verkäuflichem  Email  und  auch  mit  behördlichen  Gesun 
heitaprüfangen.  —  Nun  steht*  die  Giftigkeit  von  Bleiyer- 
bindungen  zweifellos  fest;  alle  löslichen  Bleisalze  sind  gi  tig. 
Aber  giftig  sind  auch,  und  zwar  dauernd  giftig,  schlecht  ver¬ 
zinnte  Kupfergeschirre,  Nickelgeschirre,  sogar  Aluniiniuinge- 
schirre  bei  saurer  Lösung,  gegen  die  niemand  zu  Felde  zie  . 
Bleifrei  werden  die  Geschirre  nicht  einmal  in  den  keramisc  en 
Fachschulen,  Bleiglasuren  werden  durch  Auskochen  ß“** 
giftet,  Ersatzglasuren  (Borax,  Alkali  u.  a.)  sind  kostspieliger 
in  der  Anschaffung  oder  umständlicher  im  Gebrauch  ^rnussen 
z.  B.  Beispiel  vor  Anwendung  gefrittet  werden)  oder 
langen  höhere  Brenntemperaturen,  worauf  der  ganze  Betrieb 
in  allen  Teilen  nicht  eingestellt  ist,  oder  sie  mangeln  des 
Glanzes,  setzen  jedenfalls  summa  summarum  die  Konkurrenz¬ 
fähigkeit  des  Töpfers  herab.  Jede  Hausfrau  weiß  Bescheid  bei 
Kupfer,  Nickel,  Aluminium,  warum  nicht  auch  bei  Blei! 

So  kam  der  Krieg  heran,  der  Umsturz  am  Ende.  ^  Schon 
im  Kriege  stiegen  die  Metallpreise.  Der  Liter  Emailgefäß- 
raum  kostete  im  Frieden  30  Pfennige;  1917  stand  der  Grund¬ 
preis  auf  110  Pfennigen.  Fiühjahr  1920  nach  dem  Verlast  von 
Kohle,  Gold  und  Eisen  war  der  Grundpreis  ö  /j  Mal  höher. 
200  Zentner  Blech  von  allen  Stärken  standen  ira  Frieden  b^ 
2500  Mark,  Frühjahr  1920  bei  90000  Mark,  um  dann,  freilich 
vorübergehend,  auf  die  Hälfte  zu  sinken.  Deshalb  auch  galten 
Email  verbandspreise  nur  mehr  gegen  das  Ausland,  während  im 
Inland  freiej  Markt  herrscht,  um  erträgliche  Konkurrenzpreise 
zustande  zu  bringen.  Die  Emailgeschirrpreise  als  Ergebnis 
der  ganzen  Arbeiterbewegung,  Arbeitszeit-  und  Arbeiti- 
lohnverhältnisse  usw.  schafften  naturgemäß  dem  kleinen  Meister 
—  und  um  solche  handelt  es  sich  bei  der  Töpferei  fast  aus¬ 
schließlich  —  Luft;denn  für  ihn  gab  es  zwar  höhere  Summen 
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Für  Kracht,  Brennatoff  and  Ton,  aber  keine  10-  bis  20-fache 
Wochenlohnaninnae  bei  bedentend  verminderter  Arbeitszeit  nnd 
noch  mehr  herabgesetzter  Leistang;  denn  er  arbeitet  von  früh 
ais"^  spät,  meist  ohne  Gesellen,  ohne  koat.spielige  Verkanfs- 
arganisation,  er  lieh  die  Qeschirrpreise  nor  langsam  steigen, 
and  so  wurde  die  Nachfrage  nach  irdenem  Geschirr  stärker, 
ils  die  bis  dahin  immer  kleiner  gewordene  Frodaktion  za 
eisten  vermochte.  Freilich  ist  der  Bauer  inzwischen  reich 
reworden,  er  kauft  sogar  Aluminiamgeschirr,  und  die  Mög¬ 
lichkeit  eines  Umschwanges  in  absehbarer  Zeit  ist  nicht  von 
ier  Hand  zu  weisen. 

Die  so  für  die  Baaerntöpferei  gewordene  Situation  läßt 
jine  Anzahl  verschiedener  Stufen  der  Entwicklung  bzw.  des 
Niederganges  unterscheiden,  natürlich  mit  fließenden  Grenzen, 
aber  mit  allen  Kriterien  in  die  Erscheinung  tretend. 

Der  kleine  Bauerntöpfer  als  reiner  Gewerbebetrieb  des 
3latt»'n  Landes  stellt  heute  wohl  den  am  reinsten  erhaltenen 
Nachkommen  längst  verlassener  Zustände  dar.  Die  Vererbung 
lauernden  Mangels  an  wirtschaftlicher  Handlungsfähigkeit  vom 
üroßvaler  auf  den  Enkel  mag  ihn  auf  den  heutigen  Tag  herüber- 
(efrettet  haben,  der  einen  immer  au'^sicbtsloserea  Wir> schuf ts- 
iampf  führt,  der  augenblicklich  vielleicht  noch  einmal  hoffnungs- 
roller  in  die  Zukunft  schaut,  während  seine  Nachkommen, 
intertan  dem  großen  Wandergesetz,  das  für  alles  Leben  hienieden 
(ilt,  andere  Existenzmöglichkeiten  ergriffen  haben.  Er  übt  sein 
Gewerbe  noch  vereinzelt  aus  in  Dörfern  und  kleinen  Städtchen, 
m  Besitze  eines  Häuschens,  das  die  oben  genannten  primitiven 
^Produktionsmittel  häufig  in  der  Wohnstube  birgt.  Da  Grund- 
resitz  fehlt,  bildet  die  Töpferei  seinen  einzigen  EVwerb.  Ohne 
Tesellen  oder  Lehrling  sitzt  er,  solange  Absatzmöglichkeit  besteht, 
'on  früh  bis  spät  hinter  der  Töpferscheibe,  oder  er  trägt  seine 
ift  minderwertige  Ware  zum  Händler,  der  ihm  für  Schüsseln 
ind  Töpfe,  Bratpfannen  und  Blumenscherben,  Milchweitlinge 
tnd  die  allergiößten  Teigschüsseln,  glasiert  oder  unglasiert. 
Groß  wie  Klein“  vH  l'/2~2  für  das  Stück  bezahlt.  Bei  Verkauf 
n  der  Weikstatt  unmittelbar  an  seine  spärlichen  Kunden  fordert 
r  für  große  Stücke  je  nach  Größe,  Ausfall  und  Kaufkraft  des 
[äufers  vH  6 — 12.  Vor  allem  fehlt  ihm  das  alte  Milieu  des 
lohsloffbezuges;  die  Landinnung  besteht  nicht  mehr,  auf  viele 
iele  Standen  im  Umkreis  steht  keine  zweite  Töpferscheibe,  die 
Iten  Tonäcker  der  Innungen  sind  in  der  Gemeinheitsteilung 
ufgegangen,  die  alten  Waldrechte  sind  abgelöst,  die  Glasur 
ird  nicht  mehr  gemeinsam  beschafft.  So  wird  der  Ton  weit 
er  bezogen;  die  Treuchtlinger  Töpfer  holten  Ton  von  den 
4  Stunde  entfernten  Dietfurt,  dann  ö  Stunden  weit  von  Monheim; 
ie  Nürnberger  Töpfer  besaßen  ein  Tonrecht  in  Kalchreuth, 
^eute  hört  man  in  Franken  als  Herkunftsorte  Schwandorf,  sogar 
achsen.  ln  12  stündiger  Arbeitszeit  erzeugt  der  Töpfer  mit 
len  Nebenarbeiten  auf  der  Scheibe  30 — 40  große,’  60 — 70 
leinere  Gefäße  am  Tage;  einfachste  Ware  entsprechend  mehr, 
rr  Ofen  faßt  10(  0 — 1200  Stück,  und  der  nur  alle  1 — 3  Monate 
ledei kehrende  Brand  verbraucht  1  Zentner  Erz  für  die  Glasur 
ad  1 — IV2  Klafter  Holz.  So  geht  er  in  schlechten  Zeiten  lieber 
a  Tagelöhner  znm  Bauern,  als  daß  er  die  Herstellung  billiger 
assenware  versucht,  denn  für  Blumentöpfe  ist  Ton  und  Brenn- 
üff  zu  teuer,  da  die  Ziegeleien  mit  Ton  diiekt  aus  ddr  Grube, 
leisanschluß  für  Brennstoffzufuhr,  rationeller  Wärmewirtschaft, 
umentopfpressen  usw.  um  die  Hälfte  billiger  sind. 

Die  Zahl  der  Töpfer  dieser  Groppe  in  ganz  Bayern  mag 
nige  Dutzend  betragen.  Sie  sind  nur  noch  vorhanden  in 
5rfern  und  kleinen  Städten. 

Dieser  Gruppe  nahe  verwandt  nach  Ausbildung  der  Pro- 
iktionsmittel,  Einfachheit  der  Technik,  Leistung,  Preis  und 
3.satz  sind  die  Kröninger  Töpfer.  Verschieden  sind  sie  durch 
re  Ausstattung  mit  Grundbesitz,  so  daß  sie  mit  ganz  anderem 
ateriellen  Befinden  auch  in  der  Ausstattung  der  Werkstatt 
ftreten,  was  dann  nicht  auf  dem  Gewerbe  und  dessen  Leistung, 
ndern  auf  der  Landwirtschaft  beruht.  „Der  Kröning“,  ein 
rkehrsleerer  Höhenzug  in  dem  Raume  östlich  Landshut,  führt 
inen  Namen  von  einem  Einödshof  namens  Ki  öning,  der  in 
»meinschaft  mit  anderen  Höfen?  alle  vom  ausgesprochenen 
pus  der  alten  bayerischen  Siedelung,  für  die  „Gemeinde 
•öning“  namengebend  geworden  ist.  Wenn  einige  dieser 
ife  ortsbildend  zusammentreten,  entstehen  Ortschaften  wie 
•amelsbru'’n,  Magersdorf,  Triendoif,  Ohnersdorf,  Kirchberg, 
ssendorf,  Großbettenrain,  Pattendorf,  Nierschlkofen  u.  a.,  jede 
‘tschaft  von  der  anderen  nur  wenige  Minuten  entfernt.  Dabei 
icht  der  ganze  Raum  einen  außerordentlich  dünn  besiedelten 
d  menschenleeren  Eindruck.  Das  Tonvorkommen  ist  lokali- 
■rt  in  Jessendorf  und  Kleinbettenrain;  es  mag  hier  als  Mulden- 
sfüllung  entstanden  sein.  Nirgends  besteht  der  Eindruck 
ler  Tongrube;  denn  die  beiden  Jessendorfer  Töpfer  holen 
■  en  Ton  im  Garten,  wo  das  ausgehobene  Loch  alsbald  unter 
r  Grasnarbe  verschwindet.  Und  für  alle  übrigen  Kröninger 
1  pfer  kommt  der  Ton  von  Kleinbettenrain  in  Betracht.  Der 
undbesitzer  sticht  alle  paar  Jahre  20-30  Fohren  Ton  ab  und 


bringt  ihn  zu  den  Töpfern  gegen  entsprechende  Entschädigung. 
FJine  tönerne  Zunfttafel  der  Kröninger  Hafnerei  aus  dem  Jahre 
1651  befindet  sich  im  Besitze  des  Wirtes  von  Kirchberg;  am 
Ausgang  dos  30-jährigen  Krieges  soll  das  Gewerbe  mit  200 
Meistern  besetzt  gewesen  sein,  Ende  dos  17.  Jahrhunderts  soll 
die  Zahl  der  Meister  125  betragen  haben,  ein  Akt  vom  Jahre  1863 
enthält  54  Namen,  eine  Ankaufsgenossenschaft  vom  Jahre  1904 
umfaßt  noch  23  Mitglieder.  Heute  befindet  sich  noch  je  ein 
Töpfer  in  Nierschlkofen.  Ohnersdorf,  Magersdorf,  Oberschnitten- 
kofen,  nnd  je  zwei  in  Jessendorf,  Pattendorf  und  in  Bettldorf. 
Vor  allen  Dingen  ist  für  die  Kröninger  Töpferei,  wie  erwähnt, 
festzuhalten,  daß  sie  mit  ganz  wenigen  Ausnahmen  einen  Neben¬ 
erwerb  mehr  oder  weniger  großer  Landwirte  daretellt.  Erst 
wenn  der  Grundbesitz  klein  und  kleiner  wird,  nimmt  die  ge¬ 
werbliche  Tätigkeit  zu,  und  die  alten  Töpfer  fertigen  auch  noch 
die  alten  Kröninger  Nähkörbchen  in  Durchbrucharbeit,  Weih- 
wassergefäße,  durchbrochene  Kröge,  Tintengefäße  usw.  Der 
Absatz  geht  an  die  Händler  oder  Märkte  nach  Vilsbiburg  und 
München,  „Groß  wie  Klein“  um  den  üblichen  Preis;  denn  das 
Geschirr  steht  technisch  selten  höher  als  ordinäres  Bauern- 
gescbirr.  Gesellen  im  üblichen  Sinne  sind  nirgends  vorhanden; 
Achtstundentag,  und  was  dazu  gehört,  liegt  den  Bauern  so  in 
den  Gliedern,  daß  sie  nur  mit  Widerwillen  darüber  reden. 
Zusammenfassend  darf  man  sagen,  daß  die  Kröninger  Töpferei 
als  Gewerbe  zu  der  vorbesprochenen  Gruppe  gehört;  wie  ander¬ 
wärts  durchsetzte  sie  auch  hier  den  Wirtschafiskörper  dicht, 
und  nur  ihre  Verkehrsabgelegenheit  bat  ihr  Schicksal  binaus- 
geschoben.  Ihre  Eingliederung  in  den  wohlhabenden  bäuer¬ 
lichen  Haushalt  und  die  Ausbildung  der  Produktionsmittel  — 
der  ovale  Ofen  ohne  Gewölbe  in  Stufenbau  und  die  manchmal 
reich  geschnitzte,  schwere  Kröninger  Kreuzscheibe  —  haben 
wohl  mehr  wirtachaftsgeschichtliches  als  gewerbepolitisches 
Interesse. 

Diesen  Formen  niedergehenden  Gewerbes  reihen  sich 
andere  an,  welche  zwar  noch  als  Handwerk,  aber  auf  moderner 
Linie,  einen  Bebarrungswiilon  in  die  Tat  umsetzen.  Es  sind 
handwerksmäßige  Töpfer  mit  einigen  Gesellen,  Motor  zum  An¬ 
ti  ieb  von  Tonwalzc,  Tonschneider,  Qlasurmühle  und  dem  Ab¬ 
satz  im  allgemeinen  an  Händler;  der  Absatz  unmittelbar  an  den 
Verbraucher  ist  von  wechselnder  Bedeutung.  Die  Zahl  der¬ 
artiger  Betriebe  ist  sehr  gering,  beträgt  in  Bayern  vielleicht 
ein  paar  Dutzend,  und  als  typische  Beispiele  mögen  die 
Thurnauer  Töpfer  angeführt  werden.  Sie  sind  als  Handwerker 
modern  eingerichtet  und  verfügen  über  genügende  Mittel,  um 
ihre  Produktionsmittel  anf  dem  laufenden  zu  erhalten.  Die 
Tonbeschaffung  geht  durch  Stollenabbau  der  nahen  Tonlager 
auf  Qemeindeboden  vor  sich.  Die  Oefen  fassen  1000 — 3000 
Stück  und  liefern  jährlich  je  30-40  Brände.  Die  Gesellen 
arbeiten  in  Akkord,  und  die  Erzeugnisse  sind  teils  Blumentöpfe, 
Tassen,  Kannen,  Bratpfannen,  gewöhnliches  Koch-  und  Ge¬ 
brauchsgeschirr,  alles  in  sehr  guter  Ausführung  frei  mit  der 
Hand  auf  der  Scheibe  gedreht,  teils  künstlerisch  geformte  und 
mit  der  Gießbüchse  dekorierte  Teller,  Vasen,  Krüge  usw.,  die 
sehr  gute  Preise  erzielen.  Dia  starke  Nachfrage  nach  tönernem 
Kochgeschirr  beschäftigt  die  Betriebe  gut,  und  die  Dreher  er¬ 
reichen  verhältnismäßig  hohe  Wochenlöhne,  weshalb  neuer¬ 
dings  der  Zustrom  an  Lehrlingen  ein  reger  wird.  Die  meisten 
Töpfer  sind  auf  Holzbrand  eingestellt  und  leiden  daher  unter 
dem  für  alle  derartigen  Betriebe  außerordentlich  mißlichen 
Holzmangel,  der  ihre  Lieferfähigkeit  stark  herabsetzt.  Die 
Bayerische  Landesgewerbeanstalt  hat  sich  daher  mit  Erfolg  für 
genügende  Holzbelieferung  der  Töpfereibetriebe  eingesetzt. 

Damit  ist  das  handwerksmäßige  Töpferhandwerk,  soweit  die 
Erzeugung  von  Gebrauchsgeschirr  in  Betracht  kommt,  erschöpft. 
Das  Mitgliederverzeichnis  des  Verbandes  Bayerischer  Häfner- 
meister  aber  enthält  gegenüber  den  bisher  betrachteten,  nur 
nach  Dutzenden  zählenden  Töpfern  weit  über  1000  Mitglieder. 
Welches  ist  deren  Tätigkeit?  Die  große  Masse  der  Töpfer 
gehört  nach  ihrem  wirtschaftlichen  Zusammenhang  in  die  Kate¬ 
gorie  der  Kachelfabrikanteu ;  die  Bezeichnung  „Töpfer“  oder 
„Häfner“  hat  für  sie  nur  noch  geschichtlichen  8inn;  deshalb 
seien  sie  an  dieser  Stelle  erwähnt.  (Fortsetzung  folgt.) 


lieber  die  Herstellung;  von  optischem  Glas/) 

(Nachdruck  verboten.) 

I.  Einleitung. 

Die  Geschichte  der  Fabrikation  des  optischen  Glases 
zerfällt  in  vier  Kapitel:  1.  Erste  Versuche,  2.  Zeit  von  1790 
bis  1886,  3.  Zeit  von  1886  bis  1914,  4  Zeit  von  1914  ab.  Die 
letzte  genannte  Periode  umfaßt  große  Fortschritte,  besonders 
in  England.  Von  ihnen,  wie  sie  die  Erfordernisse  des  großen 
Krieges  mit  sich  brachten,  soll  in  dieser  Abhandlung  vor  allem 
die  Rede  sein.  Um  aber  einen  zusammenhängenden  Bericht 

*)  Nach  C.  J.  Peddle,  Trans.  Opt.  Soc.  Vol  XXIII  (1921 — 1922),  Nr.  2 
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über  alle  Phasen  der  Entwickelung  dieser  Fabrikation  zu  geben, 
sollen  auch  die  drei  anderen  Perioden  kurz  berührt  werden. 

1.  Erste  Versuche.  Ueber  die  vor  dem  Ende  des  18.  Jahr¬ 
hunderts  benutzten  Verfahren  zur  Herstellung  optischen  Glases 
ist  nur  wenig  bekannt.  Auf  alle  Fälle  konnten 
sehr  kleine  Stücke  solchen  Glases  erzeugt  werden.  Die  haupt¬ 
sächlichste  Verwendung  von  optischem  Glase  befand  im  Bau 
von  Fernrohren,  und  die  Besprechungen  von  ^ollond,  ums 
Jahr  1753,  über  die  richtige  Krümmung  der  Krön-  und  hlint 
glaslinsen  für  Fernrohre  erweckten  von  neuem  das  Interesse  lur 
die  Herstellung  von  Glasstücken,  die  sich  für  jenen  Zw^k 
eigneten.  Im  Jahre  1768  wurden  von  der  Society  of  Arts  ™se 
für  Fabrikationsverbesserungen  ausgesetzt,  und  ums  Jahr  iöuu 
nahm  ein  Ausschuß  der  Royal  Astronomical  Society  von  London, 
dem  Herschel,  Faraday,  Dollond  und  Roget  angehorten,  eine 
Untersuchung  über  Flintglas  für  optische  Zwecke  vor.  Es  ist 
bemerkenswert,  daß  dieser  Ausschuß  zu  dem  Ergebnis  kam, 
die  erforderlichen  Verbesserungen  seien  hauptsächlich  mecha¬ 
nischer,  nicht  chemischer  Art,  und  Streifenfreiheit  könne  nur 
durch  Bewegung  des  geschmolzenen  Glases  erzielt  werden. 

Die  Glasbereitung  scheint  um  jene  Zeit  folgenderinaßen 
gehandhabt  worden  zu  sein:  Ein  Hafen  mit  Glas  wurde  in 
gewöhnlicher  Weise  geschmolzen,  wobei  man  die  reinsten 
Materialien,  die  damals  erhältlich  waren,  ’^er^endete  und  die 
Oberfläche  durch  Abschäumen  reinigte.  Ein  eiserner  ®chopilolfel, 
geformt  wie  ein  Kegelstumpf,  von  7  engl.  Zoll  Tiefe  und  6  Zoll 
im  Durchmesser  am  weiteren  Ende,  wurde  vorsichtig  m  das 
geschmolzene  Glas  getaucht  und  ebenso  sorgsam  herauspzogen. 
Nach  kurzer  Abkühlung  wurde  das  die  Form  eips  Zockerhutes 
besitzende  Glasstück  mit  dem  weiten  Ende  an  einem  Blaseeisen 
befestigt,  dann  über  der  Hafenöffnong  wipp 
wenn  genügend  erweicht,  zu  einem  Hohlzylinder  pfgeblapn, 
ein  Verfahren,  das  heute  als  Vorbereitung  beim  Rprpziehen 
dient.  Die  Enden  dieser  Walze  wurden  dann  abpbrochen, 
indem  man  um  sie  ein  Stück  kaltes  Eisen  zog.  er  np*? 
gebliebene  Teil  wurde  innen  der  Länge  nach  geritzt  und  in 
einen  Kühlofen  gebracht,  wo  er  sich  streckte  und  p  einer 
flachen  Tafel  von  den  ungefähren  Abmessungen  14X1ÜX  /a 
wurde.  Diese  Glasplatten  verkaufte  man  an  den 
macher,  der  aus  ihnen  durch  Zerschneiden  und  Schleifp 
Scheiben  herstellte  und  diese  dann  zu  Linsen 
Da  nur  selten  eine  nach  diesem  Verfahren  hergestellte  Glas¬ 
tafel  homogen  war,  konnten  aus  ihr  auch  nur  kleine  Eipe 
gefertigt  werden.  Zwei  berühmte  Wissenschaftler  jener  Zmt, 

Macquer  Roax  von  St,  Oobain  nnd  Annt  noloh“ 

niemals  größere  Linsen  als  solche  von  3  bis  3  (a  Zoll  Durc  - 
messer.  Auch  Dartiques,  ein  bedeutender  fpnzosiscpr  Flint- 
glasfabrikant,  gelang  es  nicht,  große  Linsen  herzustellen. 

2.  Die  Zeit  von  1790-1886.  Ums  Jahr  1790  erpgte  ein 
schweizer  Uhrmacher,  namens  Guinand,  in  der  optischen  Fph- 
welt  Aufsehen  dadurch,  daß  er  eine  Flintglaslinse  von  9  Zoll 
Durchmesser  fabrizierte.  Er  teilte  sein  Verehren  Utzschneidp 
nnd  Fraoenhofer  mit  und  gründete  mit  ihnp  znsammp  mn 
Unternehmen  in  München.  Mehrere  Jahre  stellten  sie  optisc^s 
Glas  her,  ohne  daß  das  Geheimnis  des  Verfahrens  yerr^en 
wurde.  Letzteres  bestand  darin,  daß  sie  das  pschmolzpe  Glas 
mit  einem  Rührwerkzeug  aus  feuerfestem  Ton  durchruhrten 
und  dann  langsam  abkühlen  ließen.  Danach  wpde  das  Glas 
zerbrochen  und  das  gute  vom  schlechten  getrpnt.  Nach 
Guinands  Tode  im  Jahre  1823  setzten  seme  b®»dp  Sohne 
denen  er  das  Geheimnis  anvertraut  hatte,  die  Fabnption  des 
optischen  Glases  fort.  Der  eine  arbeitete  in  Neufcptel,  der 
andere  verband  sich  mit  Bontemps  in  Choisy-le-Rm.  Ueber  das 
Werk  in  Neufchatel  ist  wenig  bekannt,  und  in  Choisy  arbeitete 
man  anfänglich  erfolglos,  so  daß  die  Vpbin düng  zwischen 
Bontemps  und  Guinand  gelöst  wurde.  Bontemps  pr^ierte  nun 
aber,  ohne  Guinand  auszuschließen,  ausdauernd  weitp,  bis  es 
ihm  im  Jahre  1828  gelang,  Scheiben  bis  zu  .  2®»  Durch¬ 
messer  anzufertigen.  In  Folge  politischer  Schwierigkeiten  png 
Bontemps  im  Jahre  1848  von  Frankreich  nach  England,  wo  er 
sich  mit  den  Brüdern  Chance  verband,  und  dieses  Unternehmen 
wurde  nun  die  führende  Firma  in  der  Herste  Jung  großer 
Fernrohrlinsen.  In  Frankreich  setzte  Feil,  ein  Enpl  Guinands, 
die  Fabrikation  fort,  und  es  ist  vielleipt  von  I°*®^®®f®» 
hören,  daß  die  Ueberlieferungen  ans  dem  Hause  Feil  jetzt 
durch  die  Firma  Parra-Mantois  in  Paris  weiter  8®?«®^* 
Während  dieser  zweiten  Entwickelungsperiode  von  1790— i8öb 
wurden  nur  zwei  Glasarten  hergestellt,  nämlich  Krön-  und 
Flintglas,  und  von  diesen  Arten  waren  nur  sehr  wpig  Sorten 
benutzbar.  In  der  früheren  Zeit  dieser  Periode  wurde  das  Glas 
gewöhnlich  nach  der  Dichte  eingeteilt,  späterhin  worden  abp 
vom  Fabrikanten  Angabe  der  Brechungsexponepen  verlangt 

Ums  Jahr  1875  stellten  Chance  Bros,  etwa 
her  hartes  Kronglas,  weiches  Kronglas,  P*,  » 

dichtes  Flint-,  eitradichtes  und  doppelteitradichtp  Flintglas. 
Man  sieht  also,  daß  um  jene  Zeit  der  Berechner  eines  Linsen- 


systems  sehr  wenig  Auswahl  unter  den  ihm  zur  Verfügung 

stehenden  Gläsern  hatte,  und  da  außer  den  Fernrohren  auch 
andere  optische  Apparate  erfunden  wurden,  so  mußte,  wenn 
nicht  neue  Gläser  hergestellt  worden,  jeder  Fortschritt  in  dieser 
Wissenschaft  jedenfalls  ernstlich  verzögert  werden.  Besonders 
war  dies  der  Fall  hinsichtlich  der  Anwendung  des  Mikröskopes 
auf  wissenschaftliche  Probleme,  Während  der  früheren  Jahre 
des  19.  Jahrhunderts  wurden  Versuche  gemacht,  Gläser  mit 
größerer  Veränderlichkeit  in  der  Beziehung  zwischen  Dispersion 
und  mittlerem  Brechungsindex  zu  erhalten,  als  sie  die 
damals  zur  Verfügung  stehenden  Flint-  und  Krongläser  besaßen. 
Als  wichtig  ist  von  diesen  Versuchen  besonders  die  Arbeit  von 
Harcourt  zu  nennen,  der  zwischen  1834  und  1859  viele  syste¬ 
matische  kleine  Schmelzversuche  machte  und  geringe  Mengen 
neuer  Glassorten  herstellte.  Später  führte  Stokes  solche  Ver¬ 
suche  aus,  die  zwar  keine  praktischen  Ergebnisse  zeitigten,  aber 
Aufklärung  über  den  besonderen  Einfluß  gewisser  Basen  und 
Säuren  auf  die  Brechung  des  Lichtes  brachten  und  die  Grundlage 
für  die  spätere  erfolgreiche  Arbeit  in  dieser  Richtung  bildeten. 

3.  Die  Zeit  von  1886—1914.  Es  war  den  Deutspen  Vor¬ 
behalten,  in  der  Herstellung  des  optischen  Glases  einen  Um¬ 
sturz  hervorzurufen  durch  Schaffung  einer  großen  Reihe  neuer 
Glastypen  und  zahlreicher  Abarten  von  ihnen.  Die  klassische 
Arbeit  von  Abbe  und  Schott  in  Jena  ist  heute  zu  gut  bekamit, 
daß  man  sie  eingehend  erwähnen  müßte.  Mit  geduldiger  Be¬ 
harrlichkeit  und  ohne  sich  durch  Fehlschläge  beirren  zu  lassen 
schufen  sie  für  optische  Zwecke  viele  neue  Glassorten,  wie 
Bariumkronglas,  Bariumflintglas,  Zinkkronglas,  ^Borosilikat- 
kronglas,  Phosphatkron-  und  Boratflintglas.  Später  stellten 
die  Jenaer  Werke  auch  Fluorkrongläser  und  Fernrohr-Flint¬ 
gläser,  ferner  neue  sehr  durchsichtige  Gläser  für  ultraviolettes 
Licht  und  auch  Gläser  her,  die  nur  für  Licht  gewisser  Wellen¬ 
länge  durchlässig  sind.  Die  Fabrikation  dieser  neuen  Glas¬ 
typen  in  Jena  führte  zu  einer  Wiederbelebung  des  Interesses 
für  die  optische  Glasindustrie  sowohl  in  Frankreich  als  auch 
in  England,  und  im  Jahre  1914  führten  Chance  Bros,  und  Parra- 
Mantois  in  ihren  Listen  alle  die  neuen  Glastypen,  die  zuerst 
in  Deutschland  hergestellt  worden  waren. 

Sowohl  im  Jahre  1914  als  auch  heute  noch  ist  das^  Her 
stellungsverfahren  im  wesentlichen  noch  das  gleiche  wie  zn 
Guinands  Zeiten.  Jede  Fabrikationsverbesserung  hinsichtlict 
der  Schmelzung  und  Vorbereitung  des  Glases  war  rnehr  eint 
Vervollkommnung  der  bisherigen  Methode  als  eine  Veränderung 
letzterer  ihrer  Art  nach.  So  sind  die  Schmelzöfen  ganz  be 
deutend  verbessert  worden,  und  man  hat  den  alten  für  Holz 
Holzkohle  oder  Kohle  eingerichteten  Ofen  durch  einen  solcher 
für  Generator-  oder  städtisches  Gas  ersetzt.  Das  alte  Rührei 
mit  der  Hand  ist  durch  maschinelle  Rührvorrichtungen  ver 
drängt  worden,  und  auch  für  das  Formen  und  Abkühlen  de 
Glases  hat  man  neue  Verfahren  eingeführt, 

4  Die  Zeit  von  1914  ab.  Der  Ausbruch  des  Krieges  in 
Jahre  1914  fand  England  hinsichtlich  der  Versorgung  mi 
optischem  Glas  schlecht  vorbereitet.  Vor  1914  waren  pw 
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worden,  sodaß  nach  der  Kriegserklärung  praktisch  die  Zufp 
von  90°/o  des  Bedarfs  Englands  aufhörte,  da  Frankreich  sßia 
ganze  Erzeugung  für  sich  und  Rußland  benötigte.  Günstig  fü 
England  war,  daß  die  Firma  Chance  Bros.  1914  voll  tätig  sm 
konnte,  und  sie  sorgte  dann  auch  allein  länger  als  zwei  Jpr 
hindurch  für  den  englischen  Bedarf.  Im  Jahre  1916  bewirkte 
die  großen  Fortschritte  in  der  Luftlichtbildnerei  und  die  stark 
Vergrößerung  der  englischen  Streitkräfte,  daß  sich  die  Nach 
frage  nach  optischem  Glase  um  ein  Vielfaches  erhöhte,  soda 
sich  die  Regierung  nach  anderen  Bezugsquellen  umzusehen  b( 
gann  Demzufolge  beschlossen  auch  Wood  Bros.  Glass  Co 
Ltd.,  in  ihren  Derby’er  Werken  die  Fabrikation  versuchsweis 
aufz'unehmen.  Die  Firma  begann  hiermit  im  Juni  1916  un 
war  noch  vor  Kriegsende  im  Stande,  alle  benötigten  haupl 
sächlichen  Glassorten  in  großem  Maßstabe  herzustellen,  soda 
einige  siebzig  verschiedene  Abarten  optischen  Glasp  für  di 
Industrie  optischer  Instrumeifte  verfügbar  waren.  Seitdem  sin 
noch  mehrere  neue  Glassorten  eingeführt  wopen,  sodaß  z.  Z 
mehr  als  hundert  verschiedene  Gläser  in  Derby  hergestel 

werden.  ,  , 

II.  Herstellungsverfahren. 

Bei  der  Herstellung  von  optischem  Glas  sind  viele  Gi 
sichtspunkte  in  Rücksicht  zu  ziehen,  untp  anderem  folgepi 

1.  Jedes  Glas  muß  für  Licht  verschieden^  Wellenlanj 
bestimmte  Brechungsindizes  haben,  nnd  verschiedene  Schmelz« 
des  gleichen  Glastyps  dürfen  in  ihren  entsprechenden  Indiz 
nur  wenig  voneinander  abweichen. 

2.  Das  Glas  muß  möglichst  blasenfrei  sein.  .  ,  ,  , 

3  Es  darf  keine  Adern  enthalten.  Es  genügt  nicht,  di 

solche  Adern  oder  Streifen  dem  unbewaffneten  Auge  nie 
sichtbar  sind,  sondern  das  Glas  muß  auch  mit  einem  beso 
deren  Instrument  auf  feine  Streifen  untersucht  werden. 
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4.  Sogar  io  Stücken  von  1  bis  2  Zoll  Dicke  darf  das  Glas 
keine  Farbe  zeigen,  und  zwar  muß  dieses  Freisein  von  jeder 
Färbung  ohne  Zusatz  von  Entfärbungsmitteln,  wie  Braunstein, 
Nickeloxyd  oder  Selen,  erzielt  werden,  weil  das  flilas  höchste 
Lichtdurchlässigkeit  besitzen  muß. 

6.  Es  ist  wichtig,  daß  das  Glas  sehr  dauerhaft  ist,  d.  h. 
seine  ungetrübte  polierte  Oberfläche  bewahrt,  ohne  jede  Be¬ 
schädigung,  auch  nach  langem  Gebrauche  unter  allen  klima¬ 
tischen  Verhältnissen. 

6.  Das  Glas  muß  frei  von  Spannungen  sein  und  bedingt 
deshalb  eine  vorzügliche  Abkühlung,  die  bei  dicken  Glasstücken 
eine  besonders  große  Vorsicht  erfordert. 

7.  Das  Glas  muß  sich  gut  verarbeiten,  also  leicht  in  Unsen 
und  Prismen  zerteilen  lassen.  Es  darf  weder  zu  hart  noch  zu 
spröde  sein,  sodaß  es  geschliffen  und  poliert  werden  kann. 

8.  Die  rohe  Mischung  muß  ein  leichtes  Schmelzen  unter 
normalen  Glasschmelzverhältnissen  zulassen  und  ein  Glas  von 
genügend  niedriger  Zähflüssigkeit  im  geschmolzenen  Zustande 
ergeben,  um  das  Durchrühren  zu  erleichtern. 

9.  Nach  dem  Rühren  läßt  man  den  Glashafen  am  Stand¬ 
orte  abkühlen  und  zerbricht  ihn,  wenn  dies  vollendet  ist.  Dieser 
Kühlungsprozeß  muß  ziemlich  langsam  erfolgen  und  dauert 
tagelang,  damit  man  recht  große  Glasstücke  erhält.  Diese 
langsame  Abkühlung  birgt  aber  ebenfalls  eine  Gefahr  in  sich, 
nämlich  die  Ausscheidung  eines  oder  mehrerer  Bestandteile 
ans  der  Glasmasse,  was  Entglasung  verursacht.  Daher  muß 
man  die  Zusammensetzung  des  Glases  und  die  Abkühlnngs- 
dauer  so  wählen,  daß  keine  solche  Abscheidung  eintreten  kann. 

Der  Erzeugung  erstklassigen  optischen  Glases  stehen  viele 
Hindernisse  entgegen,  und  oft  sind  weniger  als  10  “/o  der  er¬ 
schmolzenen  Glasmenge  verkäuflich.  Vielleicht  die  größte 
Fehlerquelle,  die  oben  noch  gar  nicht  erwähnt  wurde,  ist  das 
Gefäß,  in  dem  die  Glasschmelzung  stattfindet.  Es  ist  dies  die 
einzige  Schwierigkeit,  die  die  Herstellung  eines  Glases  verhin¬ 
dert,  wie  es  bisher  hinsichtlich  Güte  unerreichbar  war.  Ge¬ 
schmolzenes  Glas  übt  auf  den  Ton,  aus  dem  die  Schmelzhäfen 
bestehen,  eine  stark  fressende  Wirkung  aus,  und  infolgedessen 
nimmt  das  Glas  Eisen,  Tonerde  und  Kieselsäure  auf.  Die 
Eisenaufnahme  ist  die  Ursache  der  Farbe  im  optischen  Glase, 
und  die  Einverleibung  der  Tonerde  und  Kieselsäure  gibt  in 
hohem  Maße  Anlaß  zur  Streifenbildung,  vergrößert  auch  gleich¬ 
zeitig  die  Schwierigkeit,  ein  Glas  mit  den  gewünschten  optischen 
Konstanten  zu  erzielen.  Wenn  man  einen  passenden  feuer¬ 
festen  Stoff  fände,  auf  den  geschmolzenes  Glas  wenig  oder  gar 
keine  Wirkung  hätte,  so  würden  viele  Schwierigkeiten  beim 
Glasschmelzen  verschwinden.  In  der  Fabrik  in  Derby  ist  man 
unaufhörlich  darauf  bedacht,  ein  solches  feuerbeständiges  Hafen¬ 
material  zu  finden,  und  hat  für  dieses  Ziel  schon  viel  Zeit  und 
Geld  geopfert. 

Nach  kurzem  Hinweis  auf  einige  dieser  bestehenden 
Schwierigkeiten  ist  es  notwendig,  zu  zeigen,  wie  man  sie  zu 
überwinden  versucht,  denn  es  ist  klar,  daß  in  einer  Fabrikation 
kein  Fortschritt  gemacht  werden  kann,  wenn  man  nicht  jeden 
der  erwähnten  Punkte  einer  eingehenden  Untersuchung  unter¬ 
wirft.  In  der  Fabrikation  sind  folgende  Vorgänge  notwendig: 

1.  Experimentelle  Vorbereitungsarbeit,  2.  Mischung  des  Satzes, 

3.  Schmelzen,  4.  Rühren,  5.  Kühlen,  8.  Aufbrechen  und  Prüfen, 

7.  Formen  und  rohes  Kühlen,  8.  Polieren  und  Prüfen,  9.  Feines 
Kühlen,  10.  Untersuchung  der  optischen  Eigenschaften. 

Experimentelle  Vorbereitungsarbeit.  Bei  der  Be¬ 
stellung  eines  Glases  gibt  der  Optiker  bestimmte  Brechungsindizes 
an,  gewöhnlich  für  die  C-,  D-,  F-  und  G-Linien  des  Spektrums.  Für 
die  Einschränkung  dieser  optischen  Konstanten  in  die  zulässigen 
Grenzen’,  die  gewöhnlich  +  0,001  bei  der  D-Linie  und  +  0,1  für 
den  v-Wert  sind,  ist  es  nötig,  bei  der  Zusammensetzung  des  Glas¬ 
gemenges  die  Materialien  in  richtigen  V erhältnissen  anzu¬ 
wenden.  Seit  1916  hat  der  Verfasser  Untersuchungen  über  die 
Beziehung  zwischen  Zusammensetzung  und  optischen  Eigen¬ 
schaften  eines  Glases  vorgenommen,  und  er  wird  später  auf 
diese  Untersuchungen  eingehender  zurückkommen.  Auf  Grund 
der  erhaltenen  Werte  ist  es  gewöhnlich  möglich,  eine  Zu¬ 
sammensetzung  zu  wählen,  die  der  für  das  benötigte  Glas  sehr 
nahekommt.  Dann  werden  mit  dieser  Zusammensetzung  im 
Laboratorium  kleine  Schmelzen  ausgeführt.  Die  Erfahrung 
hat  aber  gelehrt,  daß  man  bei  diesen  Schmelzungen  im  kleinen 
Maßstabe  nicht  die  gleichen  optischen  Konstanten  erhält,  als 
wenn  man  den  gleichen  Satz  im  großen  schmilzt.  Sie  sind 
stets  kleiner,  was  darauf  beruht,  daß  im  kleinen  Schmelzgefäß 
die  lösende  Wirkung  pro  Gewichtseinheit  des  geschmolzenen 
Glases  größer  ist.  Infolgedessen  wird  mehr  Kieselsäure  von 
der  geringen  Menge  des  schmelzenden  Glases  .aufgenommen, 
was  einen  niedrigeren  Brechungsindex  ergibt.  Die  erhaltenen 
Werte  genügen  aber,  um  die  beim  Laboratoriumsversuche  ge¬ 
wonnenen  Kenntnisse  auf  die  Schmelzung  im  großen  Fabrik¬ 
maßstabe  zu  übertragen.  Erweisen  sich  die  bpi  den  Schmelzen 
im  kleinen  erhaltenen  Brechungsexponenten  als  ungenügend, 
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so  führt  man  neue  Schmelzen  mit  abgeänderten  Mischungs¬ 

verhältnissen  ans,  bis  man  ein  richtiges  Gemenge  erhält.  Diese 
Schmelzversuche  im  kleinen  dienen  also  dazu,  Auskunft  über 
die  Widerstandsfähigkeit  des  Glases,  seine  beste  Kühltemperatur, 
Neigung  zur  Entglasung  usw.  zu  erhalten,  auch  über  sein  Ver¬ 
halten  beim  Schmelzen  und  seine  Zähflüssigkeit. 

Mischung  des  Satzes.  Hat  man  eine  Mischung  fest¬ 
gestellt,  so  ist  es  nötig,  sie  im  großen  vorzubereiten.  In  der  Regel 
schwankt  die  Menge,  in  der  dies  erfolgt,  von  rund  500 — 750  kg, 
je  nach  dem  zu  schmelzenden  Glastypus  und  denl  Fassungs- 
raum  des  Glashafens.  Man  bezeichnet  eine  so  vorbereitete 
Mischung  als  Glassatz.  Den  Satz  für  Flintglas  erhält  man 
durch  Mischen  von  Sand,  Mennige,  Natriumkarbonat,  Kalium¬ 
karbonat  und  Kaliumnitrat  in  den  erforderlichen  Verhältnissen, 
und  man  gibt  demnach  die  Analyse  eines  Flintglases  in  Gewichts¬ 
teilen  der  Oxyde  des  Siliziums,  Bleis,  Natriums  und  Kaliums 
an.  Der  Satz  für  ein  Kronglas  enthält  Calciumkarbonat  an 
Stelle  der  Mennige.  Bariumkronsätze  bestehen  hauptsächlich 
aus  Sand,  Bariumkarbonat,  Zinkoxyd,  Tonerde  und  Borax  oder 
Borsäure.  Bariumflintsätze  enthalten  außer  den  Bestandteilen 
des  Barinmkronglases  noch  Mennige.  Alle  zum  Schmelzen  von 
optischem  Glase  erforderlichen  Rohstoffe  werden  in  so  reinem 
Zustande  wie  möglich  verwendet,  wobei  man  besonders  darauf 
achtet,  daß  sie  möglichst  frei  von  Eisenverbindungen  sind.  Die 
genannten  Stoffe  werden  getrocknet  und  gesiebt  und  dann  in 
einer  rotierenden  Trommel  in  den  richtigen  Mengenverhältnissen 
sorgfältig  gemischt. 

Schmelzen.  Der  Qlassatz  wird,  vor  Feuchtigkeit  geschützt, 
gelagert  und  möglichst  bald  nach  dem  Mischen  geschmolzen. 
Dieses  Schmelzen  geschieht  in  besonderen  Häfen  von  etwa 
90  cm  Höhe  und  90  cm  Durchmesser,  die  7,6  bis  10  cm  dicke 
Wandungen  besitzen.  Die  Stärke  der  geschmolzenen  Glas¬ 
schicht  beträgt  etwa  40  bis  50  cm.  ln  der  Regel  werden  die 
Häfen  für  optisches  Glas  zugedeckt,  und  die  Hafenöffnung  steht 
weit  über  den  Hoblraum  vor,  um  das  Hineingelangen  von 
schädlichen  Stoffen  zu  verhüten.  Die  Olashäfen  werden  aus 
sehr  feuerfestem  Ton  hergestellt.  Ihre  Fertigung  ist  eine 
Industrie  für  sich  und  kann  hier  nicht  näher  besprochen  werden. 
Die  Oefen,  in  denen  die  Häfen  erhitzt  werden,  sind  bezüglich 
der  konstruktiven  Einzelheiten  verschieden,  auf  die  hier  aus 
Raummangel  ebenfalls  nicht  eingegangen  werden  kann.*) 

Gewöhnlich  baut  man  die  Oefen  so,  daß  man  nur  eine 
Schmelze  auf  einmal  nnterbringen  kann,  weil  jede  Schmelze 
hinsichtlich  der  Temperatur,  Schmelzdaner  usw.  besondere  Be¬ 
handlung  erfordert  und  ein  solcher  Ofen  genaue  Kontrolle 
erlaubt.  Die  neuzeitlichen  Oefen  werden  mit  Gas  beheizt,  das 
entweder  in  Generatoren  erzeugt  oder  der  städtischen  Leitung 
entnommen  wird.  Letzteres  System  ist  bequemer  aber  auch 
kostspieliger. 

Vor  dem  Einsetzen  in  den  Ofen  müssen  die  Häfen  auf  die 
in  ersterem  herrschende  Temperatur  erhitzt  werden.  Der  Hafen 
kommt  in  trocknem,  aber  ungebranntem  Zustande  auf  dem 
Werke  an,  ist  daher  sehr  zerbrechlich  und  erfordert  vorsichtige 
Behandlung.  Er  wird  zunächst  in  eine  Wärmekammer  gebracht, 
in  der  die  Temperatur  gleichmäßig  gesteigert  wird,  bis  sie 
nach  mehreren  Tagen  etwa  1000°  C  beträgt.  Der  Hafen  hat 
dann  helle  Rotglut  und  ist  nun  zum  Einsetzen  in  den  Ofen 
fertig,  der  ebenfalls  eine  Temperatur  von  1000°  C  besitzt.  Die 
Entfernung  des  Hafens  aus  der  Wärmekammer  und  der  Einsatz 
in  den  Ofen  ist  eine  sehr  beschwerliche  Operation,  die  viel 
Vorsicht  erfordert,  um  ein  Zerbrechen  des  Hafens  zu  vermeiden. 
Nach  dem  Einsetzen  in  den  Ofen  wird  die  Temperatur  ge¬ 
steigert  und  der  Qlassatz  eingefüllt.  Das  Fortschreiten  der 
Schmelzung  wird  sorgsam  verfolgt  und  die  Temperatur  ent¬ 
sprechend  dem  zu  schmelzenden  Glastyp  geregelt.  Manche 
Gläser,  wie  Borosilikatkron-  und  harte  Krongläser,  können 
Temperaturen  bis  zu  1500°  C  erfordern.  Flintgläser  schmelzen 
wesentlich  leichter,  und  zwar  benötigen  die  dichteren  Typen 
Temperaturen,  die  von  1000°  C  wenig  entfernt  sind.  Die  Zeit 
zum  Schmelzen,  d.  h.  zur  Verwandlung  des  pulverigen  Ge¬ 
menges  in  das  als  Glas  bekannte,  geschmolzene  Material, 
schwankt  und  beträgt  durchschnittlich  20  Stunden.  Bei  manchen 
Glasschmelzen  wird  Glasbruch  von  früheren  Schmelzungen 
ähnlicher  Art  mit  dem  neuen  Gemenge  geschmolzen.  Der  Zu¬ 
satz  solcher  „Glasbrocken“  zum  Qlasgemenge  befördert  dessen 
Schmelzung.  Nach  der  Beendigung  der  letzteren  bleibt  kein 
Gemenge  mehr  zurück,  sondern  die  geschmolzene,  mit  Gas¬ 
blasen  erfüllte  Glasmasse.  Die  Entfernung  dieser  Blasen  ist 
als  „Läuterung“  bekannt,  dauert  für  gewöhnlich  mehrere  Stunden 
und  erfordert  Temperaturwechsel.  In  gewissen  Gläsern,  be¬ 
sonders  in  schweren  Barium-Krongläsern,  ist  es  fast  unmöglich. 


Wegen  Einzelheiten  über  Heratellnng  von  Glashäfen  wird  auf 
eine  Abhandlung  von  Brownlee  und  Gorton,  Journ.  Amer.  Ceram.  8oc.  4 
(1921),  S  97.  und  solcher  Uber  Oefen  auf  Fenner,  ebenda  2  (1919),  S.  114, 
ferner  auf  Williams  und  Rand,  ebenda  2  (1919),  S.  426,  und  Frencb, 
Optician,  Vol.  59  und  60,  S.  69,  336,  351  bezw.  S.  3,  18  und  28  verwiesen. 
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alle  Gasblasen  za  entfernen.  Nach  dem  Läntern  werden  alle 
anf  der  Oberfläche  des  Glases  schwimmenden  Unreinigkeiten 
durch  Äbstreifen  entfernt.  Nnnmehr  ist  das  Glas  fertig  für 
den  Rührprozeß. 

Rühren.  Ein  Zylinder  aus  Feuerton  oder  Porzellan,  den 
man  vorher  anf  Ofentemperatur  erhitzt  hat,  wird  in  das  ge¬ 
schmolzene  Glas  eingeführt.  Der  Zylinder  ist  hohl,  und  in 
dem  Hohlraum  ist  ein  wassergekühlter  Rührer  befestigt. 
Letzterer  ist  mit  einer  Rührvorrichtung  (Kurbel  mit  Motor¬ 
antrieb)  verbunden,  die,  wenn  sie  in  Bewegung  gesetzt  wird, 
den  Tonzylinder  in  dem  Hafen  nmherbewegt.  Das  Rühren 
dauert  fort,  bis  der  Rührer  sich  nur  noch  schwierig  bewegen 
läßt.  Dann  wird  die  Maschine  ansgeschaltet,  der  Rührer  ent¬ 
fernt  und  der  Glasbafen  an  Ort  und  Stelle  oder  auch  in  einer 
geeigneten  Kühlkammer  abkühlen  gelassen.  Es  gibt  Rühr- 
mescbinen  verschiedener  Konstruktion. 

(Fortsetzung  folgt.) 


Neuregelung  der  deutschen  Ausfuhr  nach 

Danzig. 

(Nachdrack  verboten.) 

Bis  zum  1.  April  1922  hatte  Danzig  das  Recht,  eine  eigene 
Ein-  und  Ausfahrkontrolle  auszuüben.  Dieses  Recht  ist  mit 
dem  genannten  Zeitpunkt  erloschen.  Bisher  bezog  die  freie 
Stadt  Danzig  deutsche  Waren  zu  Inlandspreisen,  soweit  sie  für 
den  Danziger  Eigengebranch  bestimmt  waren.  Die  Belieferung 
Danzigs  mit  deutschen  Erzeugnissen  mußte  infolgedessen  einer 
Neuregelung  unterworfen  werden.  Der  freien  Stadt  Danzig 
sind  nunmehr  zur  Deckung  ihres  eigenen  Bedarfes  an  deutschen 
Waren  bestimmte  Waienkontingente  eingeräumt  worden.  Die 
deutschen  Erzeuger  und  Händler  haben  sich  bereit  erklärt, 
diese  Kontingentswaren  auch  weiterhin  zu  Inlandspreisen  oder 
wenig  darüber  zu  liefern.  Die  Außenhandelsstellen  haben 
Anweisung  erhalten,  im  Rahmen  dieser  Kontingente  Ausfuhr¬ 
bewilligungen  zu  erteilen.  Die  Ausfuhrabgaben  müssen  in 
allen  Fällen  bei  der  Ausfuhr  nach  Danzig  nach  den  allgemeinen, 
zur  Zeit  gültigen  Bestimmungen  entrichtet  werden. 

In  Danzig  ist  jetzt  eine  Verteilungsstelle  errichtet  worden, 
welche  die  Kontingente  den  einzelnen  Danzige?  Gewerbezweigen 
Zuteilen  und  hierbei  deren  wirtschaftliche  Interessen  berück¬ 
sichtigen  wird.  Die  Kontingentsverteilungsstelle  wird  dafür 
sorgen,  daß  bei  der  Preisbemessung  der  Kontiagentswaren  die 
Interessen  der  Verbraucher  nach  Möglichkeit  gewahrt  werden. 

Die  Verteilungsstelle  wird  den  Danziger  Abnehmern 
Kontingentsscheine  erteilen,  die  längstens  3  Monate  Gültigkeit 
haben  und  auf  eine  bestimmt  bezeichnete  Ware  und  Menge, 
entsprechend  den  Bezeichnungen  der  Kontingentsliste,  lauten. 
Die  Scheine  werden  für  die  Waren  der  Liste  A  von  roter 
Farbe,  für  die  Waren  der  Liste  B  von  blauer  Farbe  sein  und 
außer  der  Bezeichnug  des  Antragstellers  folgende  Angaben 
enthalten : 

1.  Die  laufende  Nummer  des  Kontingentes  der  in  Betracht 
kommenden  Liste. 

2.  Die  laufende  Nummer  der  für  das  betreffende  Kontingent 
ausgestellten  Scheine. 

3.  Den  noch  nicht  in  Anspruch  genommenen  Restbetrag 
des  betreffenden  Kontingentes, 

Die  Verteilungsstelle  wird  dafür  sorgen,  daß  Kontingents¬ 
echeine  nicht  über  die  Kontingentsmengen  hinaus  ausgestellt 
werden,  daß  von  den  einzelnen  Kontingenten  solche  Waren,  die 
in  der  Regel  nur  in  kleineren  Mengen  gehandelt  werden,  nicht 
in  unverhältnismäßig  großen  Mengen  gleichzeitig  oder  in  kurzen 
Zeitabständen  abgerufen  werden,  daß  auf  Kontingente,  die  ver¬ 
schiedenartige  Warenarten  umfassen,  nicht  unverhältnismäßig 
große  Mengen  einzelner  Warenarten  bezogen  werden. 

Die  Kontingentsscheine  sind  den  deutschen  Lieferanten 
auszuhändigen  und  von  diesen  mit  dem  Ansfnhrantrag  der 
zuständigen  deutschen  Ausfnhrbewilligungsstelle  einznreichen. 

Die  Außenhandelsstellen  und  sonstigen  Stellen  sind  ange¬ 
wiesen  worden,  unter  den  vorstehenden  Voraussetzungen  Aus¬ 
fuhrbewilligungen  zu  erteilen,  und  zwar  für  die  Kontingentswaren 
der  Liste  A  zu  Inlandspreisen  und  für  diejenigen  der  Liste  B 
dann,  wenn  der  verabredete  Preis  über  dem  Inlandspreis  liegt. 
Die  Ausfuhrbewilligung  soll  aber  im  letzteren  Falle  nicht  ver¬ 
sagt  werden,  wenn  der  Ausfuhrmindestpreis  nicht  erreicht  ist. 

Sofern  in  den  Listen  A  und  B  die  Nummer  des  statistischen 
Warenverzeichnisses  ohne  den  Zusatz  „aus“  neben  der  Waren¬ 
bezeichnung  angegeben  ist,  können  für  alle  unter  diese  Nummer 
fallenden,  auch  nicht  in  der  Liste  genannten  Waren  Ausfuhr¬ 
bewilligungen  unter  den  gegebenen  Vergünstigungen  erteilt 
werden.  Steht  das  Wort  „aus“  vor  der  Nummer  des  statistischen 
Warenverzeichnisses,  so  genießt  nur  die  ausdrücklich  genannte 
Ware  die  entsprechende,  den  Kontingentswaren  zustehende 
Vergünstigung, 


Es  sind  Maßnahmen  getroffen,  daß  die  zugestandenen 
Kontingente  nicht  überschritten  werden.  Sind  auf  Grund  von 
Kontingentsscheinen  erteilte  Bewilligungen  garnicht  oder  nur 
zum  Teil  aasgenutzt,  so  können  solche  durch  die  Koctingents- 
verteilungsstelle  der  freien  Stadt  Danzig  anderweit  vergeben 
werden. 

Für  Waren,  die  in  den  Kontingentslisten  nicht  verzeichnet 
sind,  und  für  Warenmengen,  die  über  die  einzelnen  Kontingente 
hinausgcben,  werden  deutscherseits  Ausfahrbewilligungen  nach 
Danzig  nur  im  Rahmen  der  allgemeinen  Vorschi iften  über  den 
Warenverkehr  nach  dem  Auslande  zu  Aasfahrmindestpreisen 
erteilt. 

Nachstehend  ist  ersichtlich  gemacht  worden,  ob  bezw. 
welche  für  uns  in  Frage  kommenden  Erzeugnisse  in  der  Liste 
A  bezw.  B  enthalten  sind. 


Liste  A. 


Lfd. 

Nr. 

Nummer  des 

Bezeichnung  der  Waren  ^*'^Waren^*° 

Verzeichnisses 

Höhe  des 
Koutiogeutes 
in  Tonnen 

1 

Portlandzement  .  .  . 

.  .  aus 

230  a 

15C00 

2 

Gips,  gebrannt  .... 

228 

1000 

3 

Kalk,  gebrannt  .  .  . 

.  .  aus 

227  d-h 

12  000 

4 

Schlämmkreide  .  .  . 

224  c 

200 

5 

Gebrannte  Mauersteine 

715 

10  000 

6 

Kalksandsteine  .  .  . 

699  b 

7  500 

7 

Dachziegel . 

717/18 

6  000 

8 

Kunstgranitfliesen  .  . 

qm  aus 

698  b 

1000 

9 

Bordsteine . 

682 

5  000 

iO 

Pflastersteine  .  .  .  . 

681 

5  000 

11 

Granitschotter  .  .  .  . 

681 

1  COO 

12 

Schleifsteine,  natürliche 

.  .  aus 

694/95 

50 

„  künstliche 

.  .  aus 

10 

13 

Dachschiefer  .  .  .  . 

684 

100 

15 

Drahtziegelgewebe  .  . 

.  .  aus 

732 

100 

16 

Bimszementdielen .  .  . 

.  .  aus 

698  a 

3  000 

17 

Schwemmsteine  .  .  . 

.  .  aus 

6y9  a 

2  000 

51 

Barometer . 

891  i 

100 

53  a 

Fernrohre  . 

891  d 

50 

53  b 

Sextanten  . 

891  d 

30 

64 

Mikroskope  . 

757  c 

lO 

55 

Nachtgläser . 

757  b 

100 

78 

Putz-,  Polier-  und  Reinigungsmittel 

262/263 

40 

150 

Kaolin . 

223  b 

35 

151 

Putz-,  Schleif-  und  Poliermittel  aus 

aus 

225  c  und 
263 

0,3 

153 

Schmirgelfabrikate  .  . 

.  .  aus 

694/695 

15 

154 

Säurefeste  Steine  .  .  . 

724 

40 

175 

Bedarf  des  städtischen 

Betriebs- 

amtes  für  das  Jahr  1922 

Isolatoren . 

— 

3  000 

Glühlampen . 

— 

2  000 

Li 

s  t  e  B, 

101 

Metalldrahtlampen  .  . 

.  Stück 

911a 

150  000 

149 

Schamottemehl  und  Ton, 

Schamottesteine  .  . 

.  ,  aus 

223  c, 
724  a/b 

800 

157 

Glasierte  Tonröhren 

.  .  ans 

719 

500 

158 

Geschirr  aus  Steingut 

und  Stein- 

zeug  und  Bedarf  an 

Tonwaren 

für  industrielle  Zwecke  .  .  aus 

720c,  721  a/b 

731 

159 

Ofenkacheln  .  .  .  . 

722 

1000 

160 

Fußbüdenplatten  und 

einfarbige 

Wandplatten  .  .  . 

.  .  aus 

728  a-c 
und  729 

200 

Anmerkung  za  den  Nammern  157 
bis  160 :  Für  besonders  umfangreiche 
Danziger  Anfragen  ist  Erteilung  von 
Ansfuhrbevriliigungen  über  das  Kontingent 
hinaus  in  Aussicht  gestellt  worden. 


161 

Isolatoren  für  Hochspannung  Stück 

733  a 

4000 

162 

Isolatoren  H  M  1,  2,  3  .  . 

Stück 

733  a 

10  000 

163 

Isolationsrollen  .... 

Stück 

733  a 

7000 

164 

IsolatiODSstullen  .... 

Siück 

733  a 

15  000 

165 

Schaltereinsätze  .... 

Stück 

733  a 

2000 

166 

Porzellangeschirr  (nicht 

Luxus- 

waren) . 

733  e 

170 

167 

Gebrauchswaren  aus  Glas 

(nicht 

Luxuswaren) . 

737  a-c. 

739  a-b. 

168 

Bauglas  (Fensterglas)  .  . 

.  aus 

741  a-e 

200 

169 

Rohglas  für  Brillen  .  .  . 

aus 

753 

0,5 

170 

Preßhartglas  für  Schiffsbedarf  aus 

763 

75 

(Dg) 
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Wirtschaftlich-gf 

Korrenpondenzen. 

IrbfltHjuhllfipn.  Anf  eine  unnnterhrocheTK*  40  jilhritre  Tätigkeit  bfi 
der  Firm*  W  Goebel,  PorzellRrfftbrik,  OeHlen  Wilbelm‘‘ft'lil,  konnte  am 
17.4  Herr  Wrrkmeieter  ö.  Wöhner,  Mönchröden,  zorHi kbiicken. 

Das  60-j»brigo  Arbeiit-jubilönm  feiert  am  1  6.  Herr  Albin 
öreiner,  Prokerint  nnd  G-i-ci  Kft'leifcr  der  Porzellsnfahrib  A.  W.  F-, 
Kiater,  G.  m.  b.  H.,  Scheibe,  ScLwarzborB-Rndoletailt  Im  J«hre  187iJ  als 
Lehrling  eingetret^n,  vermochte  er  eich  im  L*nfe  der  Jahre  durch  eieernen 
FleiU  und  gn  ße  Zuverläanigkeit  zu  eeii  er  jetzigen  Stellung  emporzu- 
arheiten.  Bei  den  Angehörigen  dee  Werkes  wie  auch  bei  der  Kundachaft 
erfreut  er  eich  des  besten  An»eheus.  Seit  Grbndnng  der  G.  m.  b.  H  im 
Jahre  1904  ist  er  der  eigentliche  Leiter  des  Weltruf  genießenden  Unter¬ 
nehmen«. 

Dag  40>j!lhrige  Begfchen  feierte  vor  kurzem  die  angesehene  and 
besten*  bebainte  Firma  „Herrn.  Scholle,  vorm  Scholle  &  Schöne, 
Mtlrnberg“.  Großhandlung  in  Glas,  Porzellan,  Beleuchtongsuriikeln  asw. 

Personalien.  Herr  Dr.  Carl  Vogel,  Berlin,  der  seither  als  Ge- 
scböfti-ftlhrendes  Vorstandsmitglied  sowohl  des  „Verbandes  Keramischer 
Gewerke  in  Deutschland“  als  aoch  des  «Arbeitgeberverbandes  der  Deutschen 
Feinkeramischen  Industrie“  sowie  als  Reichsbevollmäcbiigter  der  „A  H.  N. 
Feinkeramik“  an  der  Spitze  der  keramischen  Gesamtorganisatiun  tätig 
war,  legt  am  1.  6.  22  seine  Acmter  nieder,  um  einem  Rufe  in  die  Finanz¬ 
welt  zu  folgen.  FOr  das  letztgenannte  Amt  ist  der  Geheime  Regierungs- 
rat  Nebring,  der  bisherige  Referent  für  Steine  und  Erden  im  Reichs- 
w  rtscbafieminiBterium,  vim  Ausschuß  der  Anßenhandelsuehenstelle  beim 
Reicbskommissar  ittr  Aus-  und  Einfuhrbewilligung  in  Vorschlag  gebracht 
worden. 


Oesetz^ebang,  Stenern. 

Um  dag  Arbeltszeitgeselz.  Im  Sozialpolitischen  Ausschuß  des  vor- 
lächgeu  Reichs wirtsibaftsrats  kamen  die  Sachverständigenvernebmungen 
zum  Arbeitszeitgesetz  durch  Vernehmung  Dr.  Eilferdings  zum  Abschluß 
Dr.  Eiiferding  erklärte,  daß  man  zwirchen  Arbeitsprozessen  nuterscheiden 
mfibse,  die  eine  starke  Anspannung  der  Arbeitskraft  erforderten  nnd 
zwischen  solchen,  bei  denen  der  Arbeiter  im  wesentlichen  nur  Beobachter 
sei.  In  Industrien  erster  Art,  wie  der  Eisenindustrie  nnd  der  Texiil- 
industrie,  bebe  sich  der  Achtstundentag  durchaus  bewährt.  Die  Kompeu- 
SBiionsmöglicbkeit  sei  zwar  nicht  bei  allen  Arbeiterkategorien  gegeben, 
aber  auch  hier  sollte  man  den  Achtstundentag  aus  kulturellen  Gründen 
als  obere  Grenze  gelten  lassen.  —  lu  der  anschließenden  Aussprache  er¬ 
klärten  die  Arbeitgeber,  daß  eie  absolut  nicht  gegen  den  Achtstundentag 
nnd  dessen  gesetzliche  Festlegung  wären.  Sie  hielten  aber  die  Durch¬ 
führung  in  diesem  Zeitpunkt  aus  wi  tschaftlichen  Gründen  nicht  für  an¬ 
gebracht  nnd  müßten  deshalb  die  vorläoiige  Suspendierung  des  Gesetzes 
auf  fünf  Jahre  verlangen.  —  Die  Arbeitnehmer  bestritten,  daß  eine  Ver¬ 
längerung  der  Arbeitszeit  ein  wirksames  Mittel  zur  Vermehrung  des  Ga- 
samtprodoktes  sei.  Man  solle  den  Organisationen  freie  Hand  lassen,  die 
erforderlichen  Ausnahmen  von  der  achtstündigen  Arbeitszeit  tariflich,  zu 
regeln  Gegen  eine  Suspendierung  des  Gesetzes  müsse  die  Arbeiterschaft 
aber  ganz  entschieden  Stellung  nehmen.  —  Em  Mitglied  der  Abteilung  lil 
erhlärie,  daß  die  erwartete  Sitigernng  der  Intensität  der  Arbeit  in  vielen 
Gewerben  nicht  eingetreten  sei  Das  bedinge  einen  Ausfall  an  Produhton, 
der  bei  der  gegenwärtigen  Lage  Deutschlands  nicht  zu  ertragen  sei  Die 
Vträngerung  der  Arbeitszeit  in  gewissem  Umfange  wäre  zwar  nicht  das 
einzige  Mittel  zur  Vermehrung  des  Gesamtprodukts,  müsse  aber  doch  als 
dasjenige  Mittel  bezeichnet  werden,  das  am  schnellsten  zu  einer  Ver- 
menrnng  des  Gesamtprodukts  zu  führen  vermöge.  Er  empfehle  daher 
ebenfalls  die  vorlätflge  Saspendiernng  des  Gesetzes,  obwohl  er  prinzipiell 
Anhänger  des  Achtstundentages  sei. 

Zur  Elnkommenstener  vom  Arbeitslohn.  Nach  §  46  Abs.  6  des 
Gesetzes  über  die  Einkommensteuer  vom  Arbeitslohn  vom  11.4.  21  konnte, 
wenn  sich  bei  vorübergehender  Arbeit  im  Akkord  die 
Arbeitszeit  nicht  feststellen  ließ,  an  Stelle  der  Ermäßigung 
nach  §  46  Abs.  2  eine  feste  Ermäßigung  von  4  o/o  des  Arbeitalohns  treten. 
Nach  §  46  Abs.  6  des  EStG,  in  der  nunmehr  geltenden  Fassung  hat 
dagegen  an  die  Stelle  der  Ermäßigung  nach  §  46  Abs.  2  eine  feste  £r- 
mäßignng  von  4%  des  Arbeitslohns  zn  treten,  wenn  der  Arbeits¬ 
lohn  nicht  für  einebestimmteZeit  gezahlt  wird.  —  Einzelne 
Landesfinanzämter  haben  die  Frage  aufgeworfen,  ob  mit  der  vorgenommenen 
Fassnngsändernng  eine  sachliche  Aenderung  gegenüber  der  seitherigen 
Vorschrift  des  §  46  Abs  6  beabsichtigt  gewesen  ist.  Die  Frage  wird  von 
dem  Reicbsmiuister  der  Finanzen  in  einem  Erlaß  vom  21.3  21  verneint 
Der  Minister  vertritt  die  Auffassnng,  daß  §  46  Abs  6  nur  die  Fälle  trefien 
will,  bei  denen  die  Anwendung  des  §  46  Abs.  2  überhaupt  ausgeschlossen 
ist.  Für  die  Anwendung  des  §  46  Abs  2  ist  aber  jedenfalls  dann  Raum, 
wenn  die  Auszahlung  des  Arbeitslohns  regelmäßig  nach  ZtitabschuiUen 
erfolgt,  da  die  W  irte  „Zahlung  für“  im  §  46  Abs.  2  nicht  gleichbedeutend 
sind  mit  den  Worten  „Berechnung  naih“  und  es  daher  für  die  An¬ 
wendung  der  Ermäßignngssätze  des  §  46  Abs.  2  nicht  darauf  ankommt, 
ob  der  Arbeitslohn  nach  der  Zahl  der  Monate,  Wochen,  Tage  oder  Stunden, 
in  denen  gearbeitet  wurde,  bereconet  wird.  Für  die  Anwendung  des 
§  46  Abs  6  bleiben  daher  nur  die  Fälle  Übrig,  in  denen  der  Zeitraum, 
tur  den  der  Arbeitslohn  gezahlt  wird,  nicht  festgestellt  weidi^n  kann.  Der 
Reiciisminister  der  Finanzen  hat  nichts  dagegen  einzuwenden,  die  Anwendung 
des  §  46  Abs.  2  bei  Heimarbeitern  oder  Heim  arb  eit  er  innen  auch 
dann  zuzulassen,  wenn  zwar  ihr  Arbeitslohn  nicht  nach  einer  bestimmten 
Arbeitszeit  berechnet  wird,  jedoch  die  Auszahlung  des  Arbeitslohns  ebenso 
wie  bei  anderen  Arbeitern  regelmäßig  nach  Zeitabschnitten  erfolgt. 

Entscheidangen  des Belcbsflnanzhofes.  Loknlisten  nndVor- 
8 1 an  d Bg  eh ält  er.  Da  Vorstandsmitglieder  einer  A  -G.  in  festem  Dienst¬ 
verhältnis  zur  Gesellschaft  stehen,  sind  ihre  Gehälter  sowie  sämtliche 
weiteren  Bezüge  (Tantiemen,  Dividenden  nsw)  in  die  Lohnlisten  anfzu- 
nehmen.  Dasselbe  gilt  für  die  G.  m.  b.  M.  (III  A,  228/21.) 


ewerblicher  Teil. 

Stempelpflicht  der  Firmeneinhringung.  Die  Einbringung 
einer  Firma  (0  H.  G.)  in  eine  Gesellschaft  (G.  m.  b  H  ^  gegen  Fest¬ 
setzung  eines  Prei-es  für  das  Fortführungsrecht  ist  stemoelpflichtig 
( Tar  Nr.  1  A  d  R.  Stemp.  G.),  da  die  Firma  als  übertragbare«,  saf.hen- 
artig  gegen  Dritte  wirkende«  Recht  zn  den  bew“7liehen  Getrens'äud  n  im 
bione  des  Stempelrechte«  ge' ört  (U.  v.  21  2  22.  II  A  2/22.) 

YerKÜliing  für  ForttilidungHsrhul/elt  der  Lehrlinge.  Der  Lehr- 
berr  ist  vk' pflieotei,  den  Leiriingeu  de  für  den  Bs>-uch  der  Fortbildungs¬ 
schule  erforderliche  freie  Z-it  zu  gewähren  Darüber,  inwieweit  für  diese 
Zsit  im  Rahmen  des  Ächtetundentages  Vergütutg  zu  gewähren  ist.  be¬ 
steht  zur  Zsit  völlige  Unklarheit,  da  eine  einheitliche  gerichtliche  Praxis 
sich  bislang  nicht  entwickelt  hat  Der  Entwurf  des  Atb»it«zeitgesetze8 
sieht  zwar  für  Arbeit  nnd  Besuch  der  Kortbildungsschnle  64  Wochen- 
stnndeu  vor,  so  daß  also  6  Fortbildung«8chal8tnnden  wöchentlich  nicht  zn 
vergüten  wären.  Er  läßt  aber  den  B^zirkswirtschaftsräten  bezw.  den 
höheren  Verwaltni  gstehörden  freie  H«nd,  je  nach  der  Art  der  Arbeit  be- 
Botdere  Anordnungen  zn  treffen  Darüber,  in  welcher  Form  dieser  Ent¬ 
warf  Gesetz  wird,  läßt  sich  zur  Zeit  noch  nichts  sagen.  Jedenfalls  gilt 
aber  schon  nach  den  bestehenden  Bestimmangen  der  Besnch  der  Fort- 
hildnngsschnle  als  notwendiges  Erfordernis  znr  Ansbildnng  des  Lehrlings. 
Schon  daraus  maß  die  Vergüinngspflicbt  des  Lehrherrn  für  diese  Zeit  ge¬ 
folgert  werden. 


Handel  nnd  Verkehr. 

Der  Gegenwert  des  Goldfranken  Im  Auslandspostverbehr  ist 
mit  Wirkung  vom  18.  4.  von  Ji  66  auf  M  56  ermäßigt  worden,  womit 
eine  entsprechende  Verbilligung  der  Anslandgebühren  für  Pakete,  Post- 
fiachtstUcke,  Telegramme  and  Ferngespräche  eingetreten  ist. 

Iiu  PostfracbtstUckverkehr  nach  Holland  bat  in  den  Zollinhalts- 
erk'äi’ungeu  fortab  die  Angabe  das  Wertes  der  Waren  in  deutscher  und 
holläudiicher  Währung  zu  erfolgen.  Mißgehend  ist  der  Börsenkurs  am 
Tage  des  Kaufes  (der  Bestellung  oder  der  Auftragsbestätigang).  Dieser 
Tag  ist  gleichfalls  in  den  Zollinhaltserklärangen  anzugeben. 


Ein-  nnd  Ansftihr,  Zollwesen. 

A.  H.  N.  Grobkeramik.  Die  Ausfuhrmindestpreise  für  Quarzit  nach 
Dentschösterreich  babeu  ab  1  4.  eine  weitere  Erhöhung  erfauren.  —  Die 
Anafahrmindestpreiee  für  Quarzsand  nnd  Q  larzmehl  nach  Dentschösterreich, 
Bumänien,  Ilugarn,  Jugoslawien  nnd  Balkan  erfahren  ab  20. 4.  eine 
Aenderung.  —  Die  Ausfahrmiudestpreise  für  Flußspat  nach  den  Gebieten 
der  ehemaligen  österreich-nngari-icben  Monarchie  mit  insnabme  Tscheebo- 
slowakien«.  sowie  nach  den  russischen  Randstaaten  ^Kurland  and  Livland) 
sind  mit  Wirkung  ab  15.  4.  geändert  worden.  —  Die  Aasfuhrmindeitprnse 
für  Bimszementdielen  und  Schwemmsteine  nach  Holland  haben  ab  20.  4. 
eine  Aenderung  erfahren. 

Die  Mindestpreise  für  die  Aasfahr  von  Glaslastramenten  and 
Glasröhren  haben  eine  Aendsrnng  erfahren.  Näueres  bdi  der  Preis- 
prüfuugsstelle  für  Giasinatrumente,  Ilmenau  (Thür),  Schloßstraße,  bezw. 
bei  der  Preisprüfungsatelle  für  Röhren  nnd  Hohlglas  für  wissenschaftliche 
nnd  technische  Zwecke,  Iimenan  (Thür),  Lmdenstraße. 

Fiume.  Die  Einfuhr  bedarf  keiner  besonderen  EinfuhrerUnbnis. 

Frankreich.  Zollvorschrlfton.  Bei  der  Einfuhr  muß  dem  Fracht¬ 
brief  in  j-dem  Falle  eine  Zolldeklaration  beigefügt  werden,  anf  die  in 
ersterem  Bezug  zu  nehmen  ist.  Die  sonst  noch  erforderlichen  Zillbelege 
(Reebnung,  Ursprungszeugnis  nsw)  können  dem  Warenempfänger  gesondert 
zugestellt  werden;  doch  ist  dann  im  Frachtbrief  ein  entsprechender  Ver¬ 
merk  anzubringen. 

Italien.  Das  Zollanfgeld  beträgt  für  die  Zeit  vom  16. — 30.4.  22 
268»,  0  (982). 

Oesterreich.  Zar  Zolltarifrevision.  In  den  Kreisen  des  Handels 
bat  der  Aufbau  des  neuen  Zulltarifes  die  größte  Beanrnbiguog  bervor- 
gernfen.  Bekanntlich  sollen  im  Zolltarif  zwei  Zoll-ätte  durch  das  Gesetz 
festgelegt  werden.  Der  Anwenduagssatz,  das  ist  jener  Zill,  der  im  Zeit¬ 
punkte  des  lukrafttretens  des  Gesetzes  zur  Eiahebang  gelangt  uud  der 
allgemeine  Satz  als  Höchstsatz  der  Zollbelastung  Die  Regierung  soll 
ermächtigt  werden,  durch  Verordnung  den  Anwendungasatz  bis  znm  all¬ 
gemeinen  Satz  zn  erhöhen.  Während  jetzt  bei  der  Beratung  des  ZoU- 
gesetzea  die  wirtschaftlichen  Kreise  die  Möglicakeit  haben,  sowohl  zn  dem 
System  des  Zolltarifes  sowie  zu  den  ei  izelnen  Zollsätzen  Scellung  zu 
nehmen,  also  das  Importinteresse  gegenüber  dem  Produktionsinteresse  ab- 
znwägen,  soll  es  in  der  Folge  der  Re.  ierang  überlassen  bleiben,  die  ein¬ 
zelnen  Zollpositionen  zu  erhöben.  Nach  den  Bakanntmachungen  der 
Regiernngsvertreter  ist  z.  B.  geplant,  bei  einer  Sceigerung  des  Kronen¬ 
wertes  die  Anwendnogasätze  zu  steigern,  damit  das  Zolierträgnis  durch 
die  Steigerung  der  Krone  nicht  herabgedrttckt  werde.  Die  größte  Gefahr 
hegt  jedoch  darin,  d»ß  auch  außer  wirtschaftliche  Momente  für  eine  £r- 
höuung  der  Zölle  maßgebend  sein  werden.  Politische  Erwägungen,  die 
Begehrlichkeiten  der  ludustrie  werden  vielfach  veranlassen,  eiuer  Erböauug 
der  Zölle  znzustimmen.  Wenn  berückt  ientigt  wird,  daß  der  ZditHrif  ein 
haudelspulitisches  lustrnment  sein  soll,  das  in  den  einzeltien  Zolltarif- 
kiassen  gegeneinander  abgestimmt  ist,  würde  eine  jede  Erböbnug  einzelner 
Zollpositionen  eine  vollständige  Zerreißung  des  einbeitlichen  ZoUsy.tems 
bedeuten.  Es  maß  nnbedingt  verlangt  werden,  daß  jede  Abänderung  des 
Anweudungssatzes  nach  sorgfältiger  Vorbereitung  nnd  Diskussion  in  der 
Oeffentlicbkeit  dnreh  das  Gesetz  selost  durchgeftthrt  wird.  Es  ist  absolut 
unmöglich,  daß  Wünsche  Einzelner  berücksichtigt  werden  können. 

fern.  Konsalatsfaklaren.  Bei  Warensendungen  nach  Peru 
konnten  die  Fakturen  bisher  nnr  von  den  für  den  Verschiffungshafen  zu¬ 
ständigen  pernanischen  Konsulaten  beglanbigt  werden.  Neuerdings  können 
anßer  ihnen  anch  die  peruanischen  Konsulate  die  Beglaubigung  vor¬ 
nehmen,  in  deren  Amtsbezirk  der  Ort  der  Erzeugung  oder  des  Erwerbs 
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der  betrefienden  Ware  liegt.  Zur  Zeit  gibt  es  peruanische  Konsular¬ 
behörden  in  Berlin,  Bremen,  Kassel,  Dresden,  Frankfurt  a.  M.,  Hamburg, 
Leipzig,  Lübeck,  Mannheim,  München,  Stettin  und  Stuttgart.  Die  Beglau¬ 
bigungsgebühr  ist  seit  dem  28.  3.  22  von  2  auf  4  »/o  erhöht  worden. 

Tereinigte  Staaten.  Zar  Zolltarifrevision.  Nach  Schätzung  der 
Sachverständigen  des  Finanzausschusses  des  Senats  weist  der  dem  Senat 
am  11.4,  zugegangene  Zolltarif-Entwurf,  der  im  Ansschnh  Aendernngen 
erfahren  hat,  durchschnittlich  etwas  höhere  Sätze  auf,  als  der  Payne- 
Aldrich  Tarif.  Im  Vergleich  mit  dem  Tarifentwurf  des  Repräsentanten¬ 
hauses  sind  die  spezifizierten  Zölle  im  allgemeinen  höher,  aber  die  Wert¬ 
zölle  im  allgemeinen  niedriger,  da  die  Sätze  des  Entwurfs  des  Repräsen¬ 
tantenhauses  nach  dem  amerikanischen  Geldwerte  berechnet  waren.  Nach 
der  Senatsbill  betiägt  der  Zoll  u.  a.  für  optische  Gläser  65®/o,  für  Stein¬ 
gutgeschirr  26— 28«/o  und  für  Porzellan  70%. 

Vereinigte  Staaten.  Konsulatsfaktnren.  Eine  Nichtbeachtung 
der  Bestimmungen  bezüglich  der  Ausfertigung  von  Konsulatsfakturen  beim 
Warenversand  nach  den  Vereinigten  Staaten  hat  vielfach  zu  schwerer 
pekuniärer  Schädigung  der  betrefienden  Firmen  geführt,  da  die  ameri¬ 
kanischen  Zollbehörden  genaueste  Beachtung  dieser  Vorschriften  unbe¬ 
dingt  verlangen  und  Sendungen,  bei  denen  gegen  diese  Bestimmungen 
verstoßen  ist,  znrückhalten  oder  die  Zollgebühren  nach  Gutdünken  fest¬ 
setzen.  Es  ist  deshalb  im  eigensten  Interesse  jedes  Exporteurs  gelegen, 
sich  Uber  diese  Verordnung  zu  unterrichten.  Die  amtlichen  Verfügungen 
sowie  Erläuterungen  dazu  liegen  in  den  Geschäftsräumen  der  Zweigstellen 
des  Auswärtigen  Amtes  für  Außenhandel  auf  und  können  dort  jederzeit 
eingesehen  werden. 


Die  Lag:e  ln  Indnstrie  und  Handel. 

Die  deutsche  Porzellangeschirrindastrie  in  1921.  Das  Jahr  1921 
brachte,  wie  der  Verband  Deutscher  Porzellangeschirrfabriken,  G.  m.  b.  H., 
Berlin,  berichtet,  im  ganzen  eine  Steigerung  der  Produktion  der  dentschen 
Porzellangeschirrindnstrie  gegenüber  dem  Vorjahre.  Die  Gesamtproduktion 
von  92  im  Verband  Deutscher  Porzellangeschirrfabriken  G.  m.  b.  H.  orga¬ 
nisierten  Werken  betrag  im  Jahre  1920  48 161,3  To.,  während  die  Pro¬ 
duktion  von  durchschnittlich  97  organisierten  Fabriken  im  verflossenen 
Jahr  62  936,68  To.  betragen  hat.  Es  ergibt  sich  also  im  Jahre  1920  eine 
Werkdurchschnittsproduktion  von  623,4  To.,  der  1921  durchschnittlich 
650  To.  gegenUb'erstehen.  Diese  letztere  Zahl  gibt  ein  um  so  zuver¬ 
lässigeres  Bild  der  gesamten  Porzellangeschirrindnstrie,  als  die  Bedeutung 
der  nicht  organisierten  hinsichtlich  ihrer  Produktionskraft  nicht  mehr  als 
2®/o  der  organisierten  Werke  beträgt.  Wenn  durch  die  erfreulicherweise 
gesteigerte  Produktion  auch  noch  nicht  die  volle  Produktionskapazität  der 
Indnstrie  ansgenntzt  ist,  so  liegt  das  daran,  daß  die  Erzeugungsmöglich- 
keit  eine  Funktion  der  Kohlen  Versorgung  ist.  Während  im  Jahre  1920 
die  Versorgung  mit  Steinkohle  41  ®/o,  die  Versorgung  mit  Braunkohle  30  ®/o, 
die  Versorgung  mit  Briketts  63,7  ®/o  des  Bedarfs  betrug,  waren  die  ent¬ 
sprechenden  Zahlen  für  das  verflossene  Jahr :  48,92  ®/o,  42,6  ®/o  und  80,4  ®/o. 
Die  unzulänglich  gelieferte  Kohle  mußte  in  beiden  Jahren,  wenn  auch  in 
völlig  unzureichendem  Maße,  durch  Holz  als  Brennmaterial  ersetzt  werden. 
—  Es  wurden  im  Jahre  1920  im  Monatsdurchschnitt  13238  männliche 
und  12  242  weibliche  Arbeitskräfte  beschäftigt;  dazu  kamen  2039  männ¬ 
liche  und  244  weibliche  Angestellte.  Die  entsprechenden  Zahlen  für  das 
letzte  Jahr  betrugen:  13  929  und  13  329,  sowie  für  die  Angestellten  2090 
und  279.  Die  Löhne  zeigen,  wie  in  allen  anderen  Industrien,  fortwährend 
steigende  Tendenz ;  dem  entsprachen  die  steigenden  Kosten  des  Produktes. 
Die  Produktionskosten  für  die  Weißware  wurden  im  Monatsdurchschnitt 
sämtlicher  Fabriken  in  beiden  Jahren  ermittelt  und  basieren  auf  dem 
Kostenpunkt  für  1  kg  Masse  für  Gießer-  und  Dreherlohn  je  kg  Masse  und 
auf  dem  Brennen  je  Raummeter.  Während  am  5.4.  20,  an  welchem  Tage 
die  Inlandspreise  die  15-fache  Höhe  der  Grundpreise  erreichten,  ein  kg 
Masse  M  0,61.  der  Gießer-  und  Dreherlohn  je  kg  Masse  Ji  0,61  und  das 
Brennen  je  Raummeter  122,30  kosteten,  waren  die  entsprechenden 
Kosten  im  Dezember  1921  gestiegen  auf:  Ji  2,01,  1,71  und  320.  Dem 
entsprach  ein  Inlandskostenpreis  des  Produktes  gleich  dem  30  fachen 
Grundpreis :  d.  h.  also :  es  hatte  sich  der  Verkaufspreis  weniger  scharf 
als  die  Produktionskosten  entwickelt.  (Die  Zifiern  für  Januar  1922  stiegen 
bereits  auf  M  2,64,  1,95  und  377,  während  im  Januar  immer  noch  zu 
30  fachen  Grundpreisen  verkauft  wurde  )  —  In  normalen  Zeiten  sind  rund 
60®/o  der  deutschen  Porzellangeschirrproduktion  ins  Ausland  verkauft 
worden.  Im  Jahre  1920  gingen  28,4  ®/o  ins  Ausland,  während  71,6®/,,  im 
Inland  abgesetzt  wurden.  Den  Hauptabsatzmarkt  für  Porzellangeschirr 
stellten  traditionell  vor  dem  Krieg  die  Vereinigten  Staaten  von  Nord¬ 
amerika  dar,  die  z.  B.  im  Jahre  1912  41,9  ®/o  ihrer  gesamten  Porzellan- 
einfuhr  ans  deutschen  Fabrikaten  deckten.  Im  Jahre  1919  war  dieser 
Anteil  Deutschlands  an  der  Versorgung  des  amerikanischen  Marktes  auf 
4®/o  gesunken  und  erreichte  1920  12,77  ®/o,  1921  27,1  ®/o.  Der  Anteil 
Japans  kommt  in  folgenden  Zahlen  zum  Ausdruck:  1912  12,9 ®/o,  1919 
63®/o,  1920  61,91  ®/o,  1921  44,48  ®/a.  Frankreich  war  an  der  Einfuhr  1921 
mit  12,29  ®/o  beteiligt,  während  sein  Anteil  1920  9,23  ®/o  und  1912  16,6  ®/o 
gewesen  war.  Der  Anteil  der  tschechoslowakischen  Porzellanindustrie 
war  1912  6,8®/#  und  erreichte  1921  wieder  rund  die  alte  Höhe.  —  Aus  diesen 
letzteren  Angaben  ergeben  sich  die  Aufgaben,  die  der  deutschen  Porzellan- 
gesehirrindustrie  auf  dem  Weltmarkt  noch  warten;  als  ihr  wichtigster 
Konkurrent  erscheint  heute  ganz  unbezweifelbar  Japan. 

Frankreich.  Die  Lage  in  der  Porzellan-  und  Glasindustrie. 
Aus  der  Porzellanindustrie  (Gegend  von  Limoges)  wird  über  befriedigende 
Aufträge  berichtet,  eine  Tatsache,  die  hauptsächlich  dem  hohen  Zollschatz 
zuzuschreiben  sein  dürfte,  denn  die  Kleinhandelspreise  für  Porzellan  sind 
sehr  hoch.  —  In  der  Glasindustrie  ist  eine  anhaltende  Besserung  fest¬ 
zustellen,  mehrere  Oefen  haben  wieder  in  Betrieb  genommen  werden 
können  und  man  hofft,  daß  ganz  besonders  in  den  kommenden  Wochen 
unter  dem  Einfluß  der  in  den  tschechischen  Glasfabriken  erfolgten  Aus¬ 
sperrung  von  etwa  60000  Arbeitern  eine  stärkere  Tätigkeit  der  französischen 
h’abriken  eintreten  wird. 


Gesohäftliohe  Mitteilungen. 

PorzeUanfabrik  Kahla,  Kahla.  Auszug  aus  dem  genehmigten 
Abschluß  vom  31.  12.  21:  Reingewinn  JC  12,396  Mill.  (11,664);  Dividende 
36®/o  (35),  Bonus  M  150  (0);  Abschreibungen  M  2,986  Mill.  (1,466); 
Instandhaltungen  jK  4,063  Mill.  (1,688);  Erneuerungsfonds  und  Werker- 
haltungskonto  M  0,884  Mill.  (3,112);  Zuweisung  an  Konto  für  techn 
Verbesserungen  und  Forschungsarbeiten  M  1  Mill.  (1,26);  Zuwendungen 
für  Wohlfahrts-,  Siedlungs-  und  wissenschaftliche  Zwecke  JK  6,6  Mill. 
(4,76).  —  Im  Rechenschaftsbericht  wird  darauf  hingewiesen,  daß  die  Ge- 
winnsteigerung  bei  weitem  nicht  der  Erhöhung  der  Umsatzzifier  im  Ver¬ 
gleich  zum  Vorjahre  entspricht.  Dies  ist  darauf  zurückzuführen,  daß 
es  erst  gegen  Jahresschluß  möglich  war,  die  Inlandspreise  den  sehr  er¬ 
heblich  gestiegenen  Gestehungskosten  anzupassen.  Andererseits  mußte 
zur  Anfrechterhaltung  des  Auslandsgeschäftes  für  die  wichtigsten  Absatz¬ 
länder  zu  Preisermäßigungen  während  des  Geschäftsjahres  geschritten 
werden  Für  die  nächsten  Monate  sind  sämtliche  Abteilungen  mit  Auf¬ 
trägen  versehen.  Das  Ergebnis  des  laufenden  Jahres  wird  von  der  Weit¬ 
wirtschaftslage  abhängen.  —  Die  o.  G.-V.  genehmigte  des  weiteren  die 
Kapitalserhöhnng  um  4  Mill.  Stamm-  und  Jl  3  Mill.  Vorzugsaktien 
mit  6  fachem  Stimmrecht  auf  insgesamt  M  23  Mill.  Die  neuen  ab  1.  1.  22 
dividendenberechtigten  Stammaktien  werden  den  bisherigen  Aktionären  zu 
300  ®/o  im  Verhältnis  1 : 1  zum  Bezug  angeboten.  —  Neu  in  den  Auf- 
sichtsrat  wurde  F.  Urbig,  Geschäftsinhaber  der  Berliner  Diskonto-Ge¬ 
sellschaft,  gewählt. 

PorzeUanfabrik  Schönwald,  Schönwald.  Auszug  aus  dem  ge¬ 
nehmigten  Abschluß  vom  31.12.21:  Reingewinn  Ji  1361  116  (918061); 
Dividende  20®/#  (15);  Abschreibungen  M  860063  (642153);  Rückstellungen 
für  Wohnhausneubauten  M  600  000,  für  Pensionsbeiträge  M  160000. — 
Trotz  mannigfacher  Schwierigkeiten  konnte  der  Umsatz  erhöht  und 
ein  günstiges  Ergebnis  erzielt  werden.  In  Schönwald  wurde  eine  neue 
Massemühle  errichtet.  In  das  neue  Jahr  ist  die  Gesellschaft  mit  einem 
reichlichen  Auftragsbestand  eingetreten.  —  Die  o.  G.-V.  genehmigte 
ferner  die  Kapitalserhöhnng  um  Ji  2,4  Mill.  Stammaktien  auf  6,4  Mill. 
Die  neuen  Aktien  werden  den  alten  Aktionären  im  Verhältnis  1:1  zu 
260  ®/o  zum  Bezug  angeboten.  Das  Bezngsrecht  läuft  bis  einschl.  6. 6.  22. 

Porzellanfabrik  za  Kloster  Veilsdorf,  Kloster  Veilsdorf.  Aus¬ 
zug  aus  dem  genehmigten  Abschluß  vom  31. 12.  21 :  Reingewinn 
Ji  1323  966  (1364  480);  Dividende  18®/#  (18);  Abschreibungen#^  191291 
(262  678);  Zuwendungen  für  notwendige  Bauten  M  700  000,  für  soziale 
Zwecke  Ji  160000.  —  Dem  Geschäftbericht  zufolge  hatte  die  Nachfrage 
im  In-  und  Ausland  vorübergehend  eine  rückläufige  Bewegung  erfahren. 
Durch  vermehrte  Ausnutzung  der  Fabrikationseinrichtungen  und  Wieder¬ 
inbetriebnahme  der  Zweigfabrik  in  Eisfeld  konnte  ungeachtet  verschiedent- 
licher  Betriebsschwierigkeiten  ein  befriedigendes  Ergebnis  erzielt  werden. 
Ueber  die  künftige  Entwicklung  vermag  die  Verwaltung  eine  Voraussage 
nicht  zu  erteilen.  —  Die  o.  G.-V.  beschloß  die  beantragte  Umwandlung 
von  M.  1.6  Mill.  Vorzugsaktien  in  Stammaktien.  Die  neuen,  ab  1. 1.  22 
dividendenberechtigten  Aktien  werden  den  Aktionären  im  Verhältnis  2 : 1 
zu  260®/#  zum  Bezug  angeboten.  —  Den  Aufsichtsrat  bilden  zurzeit: 
Bänkdirektor  M.  David,  Vors.,  Bankdirektor  Ch.  W.  Palmie,  Stellv.  Vors., 
Geh.  Rat  A.  Ambronn,  Geh.  Komm.-Rat  G.  Gagel,  H.  Haas,  Finanzrat 
J.  Schloß,  Bankdirektor  Dr.  E.  Schoen. 

Grohner  Wandplattenfabrik,  A.-G.,  Grohn- Vegesack.  Auszug 
aus  dem  genehmigten  Abschluß  vom  31.  12.  21:  Reingewinn  M  2  740  917 
(2  481  166),  Dividende  60®/#  (26);  Abschreibungen  Ji  260  698  (268  363); 
Rückstellung  für  Ofenerneuerung  Ji  1  Mill.  (0,3).  —  Die  Gesellschaft  war 
im  verflossenen  Jahr  vollauf  beschäftigt.  Ein  genügender  Auftragsbestand 
läßt  unter  Voraussetzung  ruhiger  Entwicklung  auch  für  das  laufende 
Jahr  ein  befriedigendes  Resultat  erwarten. 

Ofen-  nnd  Tonindnstrie,  A.-G.,  Anger  barg.  Auszug  aus  dem 
genehmigten  Abschluß  vom  31.  12.  21 :  Reingewinn  M  77  690  (9  613) ; 
Dividende  6®/#  (0);  Abschreibungen  M.  86  700  (39  394);  Rückstellung  auf 
Werkerhaitangskonto  M  360  000. 

Rheinische  Schamotte-  nnd  Dinas-Werke,  A.-G.,  Mehlem.  Aus¬ 
zug  aus  dem  genehmigten  Abschluß  vom  31.  12  21:  Reingewinn 
Ji  8  164  947  (6  412  607) ;  Dividende  40  “/#  (26  +  60) ;  Abschreibungen 
M  603  086  (600  410) ;  Rückstellungen  für  Werkerhaltung  Jt  2  Mill.  (1,6) ; 
für  Wohnungsbau  M  0,6  Mill,  (0,6) ;  für  Wiederaufbau  Ottweiler  M  1  Mill. ; 
für  Unterstützungsfonds  Jl  0,6  Mill,  (0,3).  —  Im  Geschäftsjahr  1921 
war  die  Gesellschaft  auf  umfangreiche  Käufe  ausländischer  Kohlen  ange¬ 
wiesen.  Trotz  aller  Schwierigkeiten,  von  denen  in  erster  Linie  die 
Sanktionen  angeführt  werden,  gelang  es,  ein  befriedigendes  Ergebnis  zu 
erzielen,  wobei  die  auf  umfangreichen  Materialbesitz  gegründete  Unab-  , 
häugigkeit  von  fremden  Rohstofien  sowie  die  durch  die  günstige  Lage 
der  einzelnen  Werke  zu  den  verschiedenen  Verbraucherzentren  erreichte 
Frachtersparnis  usw.,  der  günstige  Abschluß  der  Bauabteilung  und  umt 
fangreiche  Rohmaterialverkäufe  sehr  wesentlich  beitrugen.  Für  das 
sequestrierte  Werk  Hagendingen  konnte  eine  Entschädigung  noch  nich-  : 
erhalten  werden.  Im  laufenden  Geschäftsjahr  liegen  wohl  genügende  Auf¬ 
träge  vor,  über  die  Aussichten  lasse  sich  aber  nichts  Bestimmtes  voraus-  \ 
sagen.  Die  Kohlenfrage  gebe  zu  ernsthaften  Besorgnissen  Anlaß.  —  An  ; 
Stelle  des  verstorbenen  Aufsichtsratsmitglieds  Geheimrat  F.  Görz  wurde 
Generaldirektor  Th.  Müller  und  ferner  Generaldirektor  P.  Böhm  neu  in  * 
den  Aufsichtsrat  gewählt.  ' 

Angnst  Walther  &  Söhne^  A.-G.,  Moritzdorf.  Auszug  aus  dem  i 
genehmigten  Abschluß  vom  31. 12.  21:  Reingewinn  Ji  1336681  (746  607)  ;J 
Dividende  26®/»  (26);  Sondervergütung  16®/#  (18);  Abschreibungen 
JL  227  262  (206  083);  Zuwendung  für  Beamtenunterstützung  Af  30000.  — 
Im  verflossenen  7.  Geschäftsjahr  wurde  der  Betrieb  in  der  Abteilung  Glas¬ 
fabrik  noch  immer  durch  die  Fortdauer  der  Zwangswirtschaft  behindert. 
Trotz  Inbetriebsetzung  eines  zweiten  Ofens  konnte  der  wachsenden  Nach-' 
frage  nur  teilweise  entsprochen  werden.  Zum  Schatz  vor  Betriebsstörungen 
soll  im  neuen  Geschäftsjahr  das  während  des  Krieges  niedergelegte  Glas- 
hüttengebäude  nebst  Ofen  durch  eine  nenzeitlichc  Anlage  ersetzt  werden.. 
Der  derzeitige  Auftragseingang  läßt  auch  für  das  laufende  Jahr  wieder 
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einen  zafriedenstellenden  Abachlofi  erwarten.  —  Das  aasscheidende  Anf- 
siehtsratmitKlied  Kommerzienrat  M.  Hirsch  wurde  wiedergewählt. 

CheiuiBche  Werke  Schuster  &  Wllhelmy,  ßeichenbach, 

O.-li.  Anazni;  aua  dem  Kenehmigten  Abacbluß  vom  31.  12.  21:  Kaingewinn 
Jt  870710  (66B909);  Dividende  30«/o  (20);  Abachreibungeu  M  73B02 
(100  291).  —  Daa  Unternehmen  fand  für  alle  seine  Erzengniaae  gaten 
Absatz.  Anoh  daa  Exportgeaohäft  nahm  an  weiterer  Anadehnang  za.  Für 
daa  laufende  Jahr  hoSt  die  Verwaltung  bei  normalen  VerhKltniaaen  mit 
einem  angemeaaenen  Ergebnis  rechnen  zu  dürfen. 

Optische  Anstalt  C.  P.  Ooerz,  A.*0.,  Barlin-Friedenau.  Auszug 
ans  dem  genehmigten  Abschluß  vom  30  9.  21 ;  Reingewinn  Jt  8  760  291 
(2692B99);  Dividende  24®/o'(lB);  Abschreibungeu  1992  083  (1008  602); 
Ueberweiaung  an  P.  Qoerz-Stiftung  M  600000.  —  In  den  Anfaichtarat 
wurde  Generaldirektor  M.  Kosegarten  wieder-  und  Direktor  W.  Goerz 
nengewählt. 

A.-G.  Hahn  für  Optik  und  Mechanik,  Cassei.  Auszug  aus  dem 
genehmigten  Abschluß  vom  30  9.  21:  Reingewinn  JC  446  628;  Dividende 
6«/o;  Abachreibnngen  M  198  730.  —  Neu  in  den  Aufaichtsrat  wurde 
Direktor  L.  Leonhard  gewählt. 

Banxitwerke,  A.-G.,  Giefien.  Auazug  ans  dem  genehmigten  Ab¬ 
schluß  vom  31.12.21:  Verlust  Jt  128  971  (Gewinn  JK  461101,  Dividende 
6®/o);  Abschreibungen  Jt  231  069  (147  037). 

Gesch&ftsiibergang.  Daa  bisher  von  der  „Freiatädter  Tonwaren- 
erzengunga-Gesellachaft  Gerber,  Chiappani  &  Santer,  Freistadt  (Ober- 
Oesterreich)“  betriebene  Fabrikationaanternehmen  ist  von  der  „Freiatädter 
Tonwarenfabrik  und  Torfindustrie  Bauer  &  Hrusa,  Freistadt  (Ober-Oester¬ 
reich)“  übernommen  worden.  _ 


General  -  V  ereammlnn^en. 

Keramag,  Keramische  Werke,  A.-G.,  Mainingen:  o.  G.-V.  6.6  22, 
10  Uhr  V.,  Bank  für  Thüringen,  Meiningen.  T.-O. :  u.  a.  Kapitalaerhöhung  um 
M  6  Mill.  Stammaktien  auf  M  16  Mill. 

Fabrik  feuerfester  und  säurefester  Produkte,  A  -G.  in  Liqu.,  Berlin : 
0.  G.-V.  6  6  22,  10  Vj  Uhr  v.,  Bureau  des  Rechtsanwalts  Paul  Hennig, 
Berlin  S.  W.  42 

Max  Kray  &  Co.-Glasindustrie  Schreiber,  A.-G.,  Berlin:  o.  G.-V. 
13.  6.  22,  12  Uhr  m..  Geschäftslokal,  Berlin. 

Glashütte  Brunshausen,  A.-G.  in  Liqu.,  Brunshausen:  o.  G-V.  6.  6.  22, 
dVa  Uhr  n.,  Geschäftszimmer,  Stade.  T.-O.:  u.  a.  Verteilung  einer 
Liquidationsrate.  _ 


Messen  und  Ansstellnn^en. 

Die  6.  Deutsche  Ostmesse  Königsberg  1.  Pr.,  die  vom  13.— 18.  8. 22 
statt  findet,  wird  unter  dem  Zeichen  des  erwachenden  deutsch-russischen 
Handelsverkehrs  stehen.  Die  hervorragende  Bedeutung  für  die  Anknüpfung 
von  Handelsbeziehungen  ist  von  dem  Berichterstatter  der  „Ekonomitsches- 
kaja  Shisn“,  der  einzigen  großen  Wirtschaftszeitung  Sowjetrußlands, 
richtig  erkannt  worden.  In  ausführlichen  Berichten  über  die  vergangene 
Frühjahrsmesse  wei<>t  er  die  Vertreter  der  Regierungsstellen,  die  sich  mit 
dem  Einkauf  von  Waren  zu  befassen  haben,  die  Vertreter  der  Konsum¬ 
genossenschaften  und  auch  die  Privaten  auf  die  wichtige  Rolle  hin,  die 
der  Ostmesse  für  den  russischen  Einkäufer  zukommt.  Die  spezielle  Ein¬ 
stellung  auf  den  russischen  Bedarf  sei  der  große  und  einzigartige  Vor¬ 
zug  der  Königsberger  Messe.  Die  bevorstehende  Herbstmesse  habe 
zweifellos  einen  starken  Besuch  russischer  Kanfleute  zu  erwarten.  Das 
Meßamt  habe  bereits  mit  der  Propaganda  in  Rußland  begonnen.  Die 
Ansstellungsräume  werden  eine  beträchtliche  Erweiterung  erfahren.  Die 
Ansstellerbedingungen  werden  allen  luteresseuten  kostenlos  zugestellt; 
PlatzbestelluDgen  liegen  bereits  in  großer  Zahl  vor,  und  es  empfiehlt  sich 
daher  für  alle  Firmen,  die  an  eine  Beschickung  der  Herbstmesse  denken, 
BO  frühzeitig  wie  möglich  mit  dem  Meßamt  in  Verbindung  zu  treten. 

Auf  der  Jahresscbau  Deutscher  Arbeit  Dresden  1922  (1.  6.  bis 
16. 9.  22)  wird  eine  eigens  für  die  Ausstellung  errichtete  Porzellanfabrik 
den  Besuchern  den  Werdegang  der  keramischen  Erzeugnisse  anschaulich 
vor  Augen  führen.  Auf  dem  Ausstellungsgelände,  rechts  vom  Eingang  der 
Lennestraße  ist  bereits  mit  der  Errichtung  der  Fabrik  begonnen  worden, 
in  der  nicht  nur  der  Herstellungsprozeß  der  Tonwaren,  sondern  auch  die 
Fortschritte  der  modernen  Tectinik  und  die  Erkenntnisse  der  heutigen 
Chemie  in  unserer  Porzellanindustrie  gezeigt  werden  sollen.  Die  Besucher 
werden  in  die  Mysterien  des  Rohmaterials  (Kaolin,  Kieselerde  and  Feld¬ 
spat)  und  des  Modellierens  eingeweiht  werden.  Mit  staunenden  Augen 
wird  der  Laie  die  Verarbeitung  der  Teigmassen  durch  die  Knetmaschinen, 
das  Formen,  das  Abdrücken,  das  Trocknen,  die  Ueberziehung  der  ver¬ 
glühten  Gegenstände  mit  Glasur,  kurz  und  gut,  die  „Geburt“  des  Porzellans 
vom  Rohmaterial  bis  zur  Vollendung  im  Brennofen  in  den  verschiedenen 
Räumlichkeiten  verfolgen  können.  Die  fertigen  Erzeugnisse  werden  in 
besonderen  Vitrinen  ausgestellt.  Durch  eine  Gegenüberstellung  der  ver¬ 
schiedenen  Aetzungen  und  Tupfungen  wird  der  Fortschritt  der  einzelnen 
Techniken  der  Unterglasnr-  und  Anfglasurmalerei  vor  und  nach  dem  Brande 
bewiesen  werden.  Eine  andere  Gegenüberstellung  zeigt  fehlerhafte  Aus¬ 
führungen  infolge  Schwindungen  des  Materials  und  durch  Fehlbrände. 
Die  Errichtung  der  Porzellanfabrik,  eines  Gebäudes  von  29  m  Länge  und 
12  V»  m  Breite,  mit  dem  anschließenden  7  VjX^  Va  großen  Ofenhaus  mit 
dem  Miniaturbrennofen  (letzterer  ist  eine  Stiftung  der  Firma  Paul  Schulze, 
Dresden),  das  auch  von  innen  besichtigt  werden  kann,  ist  auf  die  Initiative 
des  Direktors  Kreidel  der  Keramischen  Bank  zurückzuftthren  und  wird 
nach  einem  Vorprojekt  des  Architekten  Mittmann  (Dresden-Loschwitz)  von 
diesem  als  Bauleiter  und  von  dem  Architekten  Rudolf  Kolbe  (Dresden- 
Loschwitz)  ausgeführt.  Das  Unternehmen  liegt  in  den  Händen  der 
Jahresschau  selbst  und  des  Verbandes  feinkeramischer  Maschinenbau¬ 
anstalten.  Der  Außenputz  in  Lithin  ist  eine  Stiftung  der  Firma  Hutschen- 
reuther  und  der  Dachputzanstrich  Preeolith,  eine  solche  der  Firma  A.  Pree 
in  Dresden.  Die  Gesamtanlage  wird  nach  dem  Muster  der  Porzellanschule 
in  Selb  angelegt;  der  Betrieb  der  Fabrik  wird  von  Arbeitern  der  Meißner 


Porzellanmannfaktur  eingerichtet  und  während  der  Dauer  der  Ausstellaag 
durchgeführt  werden. 

Deutsche  Gewerbescbau  München  1922.  Die  Ausstellungsleitung 
hat  als  Zeitpunkt  für  die  Einlieferung  der  AasstellangsgUter  den  1.  6. 
festgesetzt.  Jedes  Kolli  muß  an  deutlich  sichtbarer  Stelle  den  Namen  des 
Absenders  tragen.  —  Während  der  Dauer  der  Veranstaltung  wird  im 
Hauptbahnhof  München  (Südlicher  Hof)  ein  offizielles  Nachweisbureau 
für  Unterkunft  in  Privatzimmern  errichtet.  Vorbestellungen  von 
Zimmern  sind  an  dieses  Bureau  und  außerdem  noch  an  folgende  Stellen 
zu  richten:  Amtliches  Bayerisches  Reisebureau,  vorm.  Schenker  &  Co., 
Promenadeplatz  16,  Geschäftsstelle  des  Bayerischen  Fremdenverkehrsvereins, 
Hauptbahnhof,  Nordban,  Hamburg-Amerika-Linie,  Arcisstraße  9,  Lloyd 
Triestino,  Ma&eistraße  14,  Norddeutscher  Lloyd,  Residenzstraße  3,  Oester- 
reichisohes  Verkehrsbureau  im  Kaufhaus  OberpoUinger,  Neahaaserstr.  44. 
Die  Reissbureaus  nehmen  auch  Bestellungen  auf  Hotel-  und  Pensions- 
zimmer  entgegen.  Das  Nachweisbureau  am  Hauptbahnhof  vermittelt  nur 
Privatzimmer. 


Soziale  Bewegung. 

Leistung  von  Ueberstnnden  fUr  gemeinnützige  Zwecke.  In 
Altenburg  ist  Anfang  Dezember  eine  Einigung  zustande  gekommen,  wo¬ 
nach  zugunsten  der  Lungenkranken  die  Arbeiter  vierteljährlich  eine  Ueber- 
stunde  leisten  und  die  dafür  verdienten  Beträge  in  eine  gemeinnützige 
Kasse  zahlen.  Die  Arbeitgeber  haben  sich  verpflichtet,  den  gleichen  Be¬ 
trag  ebenfalls  abzuführen.  Die  Beteilignng  an  der  Ueberstunde  ist 
durchaus  freiwillig,  und  sie  wird  nicht  nur  in  der  Industrie,  sondern  auch 
beim  Handel  und  in  Gewerbeinnungen  geleistet.  Die  Kasse  wird  von 
einer  paritätischen  Kommission  verwaltet. 


Verbände. 

Die  Vereinigten  PorzelIan-l8oIatoren>Werke  „Hochspannnngs- 
IsoIatoren-SyndikaU^  erhöhten  infolge  Steigerung  der  Gestehungskosten 
ihre  Verkaufspreise  für  Hochspannongs  lsolatoren  für  Freileitungen  und 
Apparate  mit  Wirkung  ab  1.  6.  22  um  rund  30®/,  dergestalt,  daß  der 
bisherige  30o/®ige  Teuernngszuschlag  auf  die  Märzgrundpreise  auf  70®/o 
heraufgesetzt  wird.  Auch  die  ab  1.  5.  22  in  Kraft  tretenden  neuen  In¬ 
landspreise  verstehen  sich  wie  bisher  frachtfrei  deutschen  Empfangs¬ 
stationen  und  gelten  für  alle  Lieferungen,  welche  bis  zum  31.  6.  22  er¬ 
folgen. 

Die  Verkanfsgesellscbalt  deutscher  Steinzengwerke  hat  be¬ 
schlossen,  alle  Artikel  der  Deutschen  Steinzengwerke  und  Tonrohrfabriken 
vom  1.  4  22  ab  franko  Station  des  Empfängers  zu  liefern.  Der  Verkaufs¬ 
preis  ist  nunmehr  für  alle  Orte  Deutschlands  der  gleiche,  ohne  Unterschied 
der  Eutfemung.  Das  Syndikat  verteilt  jedoch  die  Aufträge  auf  die  dem 
Besteller  zunächstliegende  Fabrik, 

Bund  deutscher  Fabriken  feuerfester  Erzeugnisse.  Mit  Rücksicht 
auf  die  wirtschaftliche  und  politische  Lage  ist  beschlossen  worden,  die 
diesjährigen  Tagungen  in  Dresden  in  der  Zeit  vom  16. — 18  5.  abzuhalten. 

Arbeitgeberbund  der  feuerfesten  Industrie  Deutschlands.  Die 
diesjährige  Tagung  wird  nicht  in  Königs winter,  sondern  in  Dresden  am 
17.  und  18.  6.  stattfiuden. 

Der  Verein  Deutscher  Spiegelglasfabriken,  Köln,  erhöhte  ab 
6.  4.  die  Preise  für  Spiegelglas  sämtlicher  Kategorien  um  60  %• 

Preiserhöhung  für  Tafelglas.  Der  Verein  der  rheinischen  und 
westfälischen  Tafelglashütten,  Bonn,  sowie  der  Verein  sächsischer  Tafel¬ 
glashütten,  Dresden,  und  die  Vereinigung  Schlesisch-Lausitzer  Tafelglas¬ 
hütten,  Cottbus,  haben  den  jüngsten  Teuernngszuschlag  mit  Wirkung  vom 
1.  4.  auf  80  o/o  erhöht. 

Der  Verband  deutscher  Emaillierwerke  hat  den  Aufschlag  für 
Kistensendungen  im  Inlandsgeschäft  auf  2960  o/g  festgesetzt. 


V  ersicherungen. 

Die  Grenze  für  die  Zwangsrersicherung  der  Betriebsbeamten. 
Der  Reichstag  hat  am  7.  4.  22  das  Gesetz  über  Aenderung  von  Geld¬ 
beträgen  in  der  Unfallveraicherang  iu  dritter  Lesung  beschlossen.  Da¬ 
durch  wird  die  «Grenze  für  die  Zwangsversicherung  der  Betriebsbeamten 
und  die  Selbstversicherung  der  Uuternehmar  von  M  40  000  auf  JC  160  000 
hinanfgesetzt  Gleichzeitig  wird  die  Grenze,  bis  zu  welcher  der  Jahres- 
arbeitsverdienst  iu  der  Unfallversicherung  der  Berechnung  der  Lsistuagen 
und  Beiträge  unverkürzt  zu  Grande  gelegt  wird,  vou  M  1 800  auf 
36  000  erhöht.  Der  Miudestbetrag  für  das  Sterbegeld  in  der  Unfallver¬ 
sicherung  wird  auf  Jt  1000  (bisher  Jt  50)  festgesetzt. 


Bücherschan. 

Messung  großer  Gasmengen.  Anleitung  zur  praktischen  Er¬ 
mittelung  großer  Mengen  von  Gas-  uni  Laftströmen  in  technischen 
Betrieben  von  L.  Litinsky,  Oberingenieur,  Leipzig.  Mit  138  Abbildungen, 
37  Rechenbeispielen,  sowie  13  Schaubildern  und  Rechentafeln  im  Anhang. 
Leipzig  1922.  Verlag  von  Otto  Spamer.  Preis  geh.  jK  175, — ,  geh. 
Jt  195,—. 

Die  bekannte  Sammlung  „Chemische  Technologie  in  Einzeldarstel¬ 
lungen“  hat  durch  das  vorliegende  Werk  eine  wesentliche  Bereicherung 
erfahren,  denn  zum  ersten  Mal  wird  darin  das  Gesamtgebiet  der  Gasmessung 
behandelt  und  eine  vergleichende  Ueberaicht  der  sämtlichen  bis  jetzt 
bekannten  Gasmessungsarten  gegeben.  Der  Verfasser  darf  daa  Verdienst 
für  sich  in  Anspruch  nehmen,  eine  fühlbare  Lücke  in  der  Fachliteratur 
aasgefüllt  zu  haben  und  zugleich  durch  die  besondere  Berücksichtigung 
der  praktischen  Anwendbarkeit  der  Gasmessung  der  Wirtschaft  im  allgemeinen 
und  der  Wärmewiitschaft  im  besonderen  zu  dienen.  Es  ist  ein  reiches 
Material,  das  in  dem  Werk  zusammeugetragsu  und  auf  Grund  von  prak¬ 
tischen  Erfahrungen  kritisch  gesichtet  ist,  wie  die  nachstehend  angeführten 
Hauptabschnitte  dartnn:  Einige  Eigenschaften  der  Gase;  Das  spezifische 
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Gewicht  der  Gase;  DrarkmesennG'  und  Drncbmeßinstrnmente;  Volumetrieehe 
BestinmuDg  von  G«BajeD(;eD;  GaRmeneeDermitteluD);  durch  Geschwindisr- 
keitemeesuDt;;  Kejii^rierende  Ga^^leK8pparate;  Gaameneeneritjittelnnii' 
miilelB  Durcl  flubwidersiänden ;  CbeuiiNch  kBlcrieche  Gaemergenermitfelung; 
VeiBcbitdfDe  Methoden  der  Gaenoengenerinittelang;  Vrrgleiehende  üeber- 
sicbt  verschiedener  Meßverfahren;  Beispiele  praktischer  Anwendung  tioiger 
Meßmethoden.  — 

In  der  Kerem-  und  Glas  Industrie  bat  sich  das  Messen  irgendwelcher 
Gase  kaum  eingebörgert;  es  war  bisher  noch  nicht  nnunigänglich  nö’ig, 
aber  bei  der  znne)  meiden  Vertenerung  der  Brennstoffe  uid  der  dadurch 
bedingten  Notwendigkeit  größtmöglicher  Ausnutzung  durch  Vergasung 
wird  die  lodustrie  geradezu  gezwungen  werden,  auch  bei  der  Gasfeuerung 
die  Gasmengen  zu  messen  zwecks  der  Feststellung  der  Wirtschaftlichkeit 
beim  Brennstt  ffverbrauch.  Bei  derartigen  Aufgaben  wird  nun  das  Buch 
von  großem  N  .tzen  sein,  da  es  auf  die  Bedürfnisse  der  Praxis  eingestellt 
ist  und  die  Wahl  einer  entenrechenden  Gaemelrnfthode  erleichtert.  Die 
vielen  Bechen beispiele,  Tabellen,  Schaubilder  und  Zahlentafeln  dienen  der 
Erg&uzung  des  Inhalts  und  sind  dir  den  Praktiker  vm  besonderem  Wert. 
Jedenfalls  bietet  das  Werk  reicH  cq  Anregung,  auch  bei  Gasen  im  großen 
Messungen  vorzuuebmen,  also  praktische  Wirtschaft  da  zu  treiben,  wo 
bisher  vermeintliche  Schwierigkeiten  dies  zu  verbieten  schienen,  nnd  das 
berechtigt  zu  einer  weitgehenden  Empfehlung  des  Baches  in  den  ein¬ 
schlägigen  iudustiiellen  Kreisen. 

Chemisebe  Technologie  der  Eniailrohmnterialien  für  den  Fabri¬ 
kanten,  Emallcbeiuiker,  Emuiltecbniker  usw.  Von  Dr.-Ing  Julius 
Grtinwald,  gew.  Fahiikdirektor,  berat.  logenieur  für  die  Eisenemail- 
indoBirie.  Zweite,  verbesserte  und  erweiterte  Auflage.  Mit  26  Text- 
abbilduLgen.  Berlin  1922.  Verlag  von  Julius  Springer.  Preis  geh  ,^76 — . 

In  zweiter  Auflage  erscheint  das  Buch  des  bekannten  Email  Fach¬ 
mannes  nnd  beweist  damit  seine  Brauchbarkeit  und  überhaupt  Existenz- 
berechtigung.  Die  Kenntnis  der  zu  einem  Werkstoff  benötigten  Boh- 
materiaheu  ist  von  so  außerordentlich  großer  Wichtigkeit,  daß  man  sich 
oft  wundern  muß,  wie  schlecht  es  darum  in  vielen  Kreisen  der  Erzeuger 
bestellt  ist.  Und  gerade  in  der  Emailindustrie,  dem  Mittel  *ing  zw  sehen 
Eisen-  und  Reramin  nstrie,  spielen  A  t  und  Qualität  der  Bubst>  ffe  eine 
wesentliche  Bolle.  Dem  in  den  letzten  20  Jahien  nnd  besonders  neuer¬ 
dings  beivorgetretenen  Streben  nach  Vertiefung  der  Kenntnis  der  kerami- 
Bcbeu  Bühmaterialieu  kommt  das  Buch  in  weitestem  Maße  entgegen, 
indem  es  die  chemisch-technologische,  mineralische  und  auch  praktische 
Seite  der  be-onders  emeilceebnisch  wichtigsten  Stoffe  behandelt,  wodurch 
dem  Leser  offenbar  wird,  in  welchem  Zusammenhang  jedes  Material  mit 
dsm  Endprodukt  steht  nnd  in  welchem  M  ße  es  das  letztere  zu  beeiu- 
äuBsen  Vermag  Die  trtff.iche  Darstellung  in  dem  Buche  rechtfertigt  den 
Wunsch  einer  möglichst  weiten  Verbreitung  auch  der  zweiten  Auflage  in 
den  Kreisen  der  Praktiker  in  der  Emailindustrie. 


Firmenreg^ister. 

Deutscbland. 

Eerfwig  ft  Co.,  Katzhülte.  Kaufmann  Arno  Gössinger  and  Betriebs¬ 
leiter  Edwin  Laugert  haben  Gesamtprokara. 

Niedersaebsenwerke,  A.-G.,  Lamspringe.  Die  Kapitslserböhnng  nm 
M  3  Mill.  auf  6  Mili.  ist  dorcbgefünrt. 

Czuday  Werke,  G.  m  b.  H.,  Bosdzin-Schoppinitz.  Das  Grund¬ 
kapital  ist  von  M  160  (00  auf  M  176  000  erlöut  worden  Als  weiterer 
Geschäftsführer. wurde  Kaufmann  Benjamin  V.  Hemming  bestellt. 

„Unioi'“  Veltener  Tonindustrie,  A-G,Bjrlin.  Die  Kapitalserhöhnng 
nm  Jl  2,8  Mili.  anf  M  4  Mill.  ist  erfolgt. 

„Vtto“  Veltener  Tonwarenfabrik  Bndolf  Grosser,  G  m  b.  H ,  Velten. 
An  Stelle  des  ausge'^ebiedenen  Direktor  Bodolf  Grosser  wurden  Kaufmann 
Edwin  Schnbert  and  Töpfermeister  Wilhelm  Knndi  za  Geschäfibführern 
bestellt. 

Tonwerk  Kolbermoor  Steinbeis  und  Genossen,  A.-G,,  Kolbermoor. 
Als  steilvertreiendes  Vorstandsmitglied  wurde  Walther  Koppisch  bestellt. 
Seine  Prokura  ist  erloschen. 

Scbmirgelwerke,  A-G,  Berlin.  Das  Grundkapital  soll  nm  3  Mill. 
erhöht  werden.  Zn  stellvertretenden  Vorstandsmitgliedern  wurden  Kauf¬ 
mann  Josef  Montag  nnd  log.  Carl  Schnmann  bestellt.  Die  PfOknra  von 
Joseph  Montag  ist  erloschen. 

Mitteldenlsche  Schmirgelwerke,  A.-G.,  Butzbach.  Die  Kapitalser¬ 
höhnng  nm  M  4  Mill.  Stammaktien  auf  Ji  6  Mill  ist  dnrchgefnhrt.  j 

Nsxos-Schmirge  werk  Phöuix,  G.  m.  b  H.,  Flörsheim  a.  M.  Das 
Stammkapital  ist  auf  JK  32  000  erhöht  worden 

Oberhausener  Glasfabrik  Funke  &  Becker,  Oberhausen.  Handlungs¬ 
gehilfe  Christian  Bichtsteig  hat  Eiuzelprukuta 

Vereinigte  Zwieseler  &  Pirnaer  Farbenglaswerke,  A.-G.,  München. 
Die  Kapitalserböhniig  um  M  Mill  Stamm-  nnd  M  0,26  Miü.  7 o/g 
Vorzugsaktien  anf  JK  10  Mul.  ist  ertulgt. 

„Zenith“  Isolietflaschengesellscbaft  m.  b.  H.,  Berlin.  Direktor 
Friedn  h  0.  Hofmann  nnd  Gla8biä3erm‘'ister  Waller  Schulz  sind  nicht 
mehr  Geschäftsführer,  als  solcher  wurde  Kaufmann  Franz  Schmidt  bestellt. 

Isolieiflischenfabrik  „Urania“  Frie.drich  &  Schiller,  Jlmenau  Per¬ 
sönlich  haftende  Gesellschafter  sind  die  Fabrikanten  Linis  Friedrich  nnd 
Gotthold  Schiller.  Jeder  Gesellschafter  ist  einzeln  vertretnngsbefugt. 

Alexander  Kttcbler  &  Söhne,  Jlmenau.  Kaufmann  Budolf  Thiene  hat 
Eiuzelprokura.  Die  Prokura  von  Beiuhold  Liebetrau  ist  erloschen. 

A.  Otto  Müller,  Nenhans  a.  B.  Nelly  Dehler,  geh.  Müller,  and  Else 
Rosenbatm,  geb.  Maller,  sind  als  persönlich  haftende  Gesellschafter  unter 
Ausschluß  der  Venretangsbefugois  eingetreten. 

Penziger  Glasmanufsktnr  Karl  Wurzberger,  Penzig,  O.-L.  Inhaber 
ist  Kanfmann  Karl  Wurzberger. 


Albert  Ziegler,  Schleusingen.  Fabrikation  und  Versand  von  Thermo¬ 
metern,  Glasinstromenten  nnd  Hohlglasartikeln.  Inhaber  ist  Fabrikant 
Albert  Ziegler. 

Adolf  Fink,  Scbmiedefeld,  Kr.  Schleuaingen.  Fabrikation  und  Ver¬ 
trieb  von  Thermometern  nnd  Glasinstrumenten  Inhaber  ist  Fabrikant 
Adolf  Fink. 

Schindler  &  Co.,  Zweigniederlassung  Steinach,  S-M.  (Hauntnieder- 
lassnng  in  Gablonz  a.  N.)  Adolf  S  hindler  ist  durch  Tod  auageachieden. 
Die  Kauflente  FePx  Schindler  und  Dr.  Ernst  Blomeofeld  sind  als  persönlich 
haftende,  selbständig  vertretnngsbefngte  Gesellschafter  eingetreten. 

Metallwerke  B  Bndolph  &  Co.,  G  m.  b.  H .  Allstedt  Die  Gesell¬ 
schaft  ist  zwecks  Umwandlung  in  eine  A.-G.  aufgelöst  worden.  Selbständig 
vertretungsbefngte  Liquidatoren  sind  die  Geschäftsführer  Direktor  Bernhard 
Bndolph  und  Kaufmann  Karl  Wolfi 

Hecker  &  Sohn,  A.-G.,  Bernsbach.  An  Stelle  des  ansgeschiedenen 
Direktors  Heinrich  Leonhardt  wurde  Direktor  Martin  Frank  zum  Vorstands¬ 
mitglied  bestellt 

F.  C.  Klötzer  Nachf,  Emaillier-  und  Stanzwerke,  Martin  &  Bausch, 
Lauter.  Die  Firma  lautet  künftig:  „Bausch  W'-rke“.  Kaufmann  Georg 

G.  A  Fritze  ist  aasgeschieden.  Buchhalter  Johannes  Bichter  und  lugenieur 
Fritz  Klötzer  haben  Einzelprokura. 

„Anker“  Konservenglas-Gesellschaft  m.  b.  H.,  Pinsterwalde.  Die 
VertretungBVollmacht  des  Liquidators  Bichter  ist  erloschen 

Fritz  Bonsack,  Schleusingen.  Medizinglasspezialgeschäft.  Inhaber 
ist  Kaufmann  Fritz  Bonsack. 

„Date“  Laboratorinina-  and  Industriebslarf,  m.  b.  H.,  Hamburg. 
An  Stelle  des  ausgaschiedeueu  J  W.  Dtthe  wurde  Raufmauu  Nathan 
Lunz  zum  Geschäftsführer  bestellt.  Paul  Beutel  hat  Prokura. 

Glas-Gessllacbaft  m.  b.  H,  Berlin.  Das  Stammkaoital  ist  um  M  30000 
anf  jff  60000  erhöht  worden.  Zum  zweiten  Geschäftsführer  wurde  Kauf¬ 
mann  Zaimau  S.  Urison  be-tellt 

Glas-  und  Keramik-Vertriebagesellachaft  m.  b.  H.,  Berlin.  Handel 
mit  Glaswaren  und  k“rami8chea  Artikeln  sowie  mit  Waren  anderer  Art. 
Stammkapital:  M  200000  Selbatändig  vertretungsbefugte  Geschäftsführer 
sind  die  Kauflente  Jacob  Verliebter,  Marcus  Deaser,  Paul  Kriske  and  Fritz 
Kindermann. 

Elisabeth  Helbaing,  Bad  Salzuflen.  Die  Firma  lautet  jetzt:  „Bosen¬ 
thal-Niederlage  Bad  Salzuflen  Iah.  Elisabeth  Kelbsiag,  G.  m.  b.  H.“ 

Ostdentache  Tafelglaa-A -Q.  für  Industrie  und  Baubedarf,  Breslau. 
Erwerb  und  Vertrieb  von  Tafelglas  jeder  Art  sowie  Abschluß  aller  mit  diesem 
Fache  zusammenbäugendea  Geschäfte.  Gnmlkapital:  JL  1  Mill.  Vorstand  ist 
Kaufmann  Conrad  May.  Die  Gründer,  die  sämtliche  Aktien  übernommen 
haben,  sind  die  Kauflente  C.  May,  S  Imbach,  Baakdirektor  A  Krause, 
Kaufmann  B  Ueberschaer,  Oberingeuieur  M.  Grosdidier,  Bürgermeister 
H  Wolff.  Den  ersten  Aufsiebtsrat  bilden  B  irgermaister  H.  Wolfi,  Vors., 
Architekt  A.  Böttcher,  Stellv.  Vors.,  Kaufmann  S.  Imbach,  Obeiingenieur 
M.  Grosdidier,  Kaufmann  P.  Cohn. 

Otto  Tränkcer,  Berggießhübel.  Handel  mit  Drogen,  Farben,  Kolonial¬ 
waren,  Eisen-,  Gias-  und  Kurz  waren.  Inhaber  ist  Kaufmaun  Otto  Tränkoer. 

Vereinigte  Glasgroßhandlungen  A.  Krüger  &  Paul  Fahreuwaldt, 
G  m.  b.  H ,  Stettin.  Wiliy  Lichterbeck  nnd  Marie  Meifert  haben  Prokura 
mit  einem  Geschäftsführer  oder  einem  anderen  Prokuristen. 

Toüringer  Braunstein  and  Mineralmahlwerke,  G.  m.  b.  H.,  Arnstadt. 
Kaufmann  Adolph  Büttner  hat  Gesamtprokara. 

Vereinigte  Talkam-  and  Speckstein-Werke  Hermann  Kopf,  München. 
Die  Firma  ist  erloschen. 

Vereinigte  Hohenbockaer  Glassandgruben  von  H.  Weichelt  &  Co., 
Dresden.  Emil  Meinike  and  Johannes  Aßmann  haben  Gesamtprokara. 

Werkzengfabrik  für  die  Glasindustrie,  G  m.  b.  H.,  Dresden,  (BOrger- 
wiese  18).  Herstellung  und  Vertrieb  von  Werkzeugen  znr  Herstellung 
von  Glas  and  den  za  innen  gehörenden  Nebenanlagen,  insbesondere  Aua- 
beutong  der  von  Ing.  Valentin  Lorentz  beim  Beiebspatentamt  in  Berlin 
augemeldeten  Erfindangen  bzw  vom  Patentamt  dazu  zu  erteilenden 
Schutzrechte.  Stammkapital:  M  20  000.  Geschäftsführer  sind  Fabrik¬ 
besitzer  Kurt  W.  Lippold  nnd  log  Valentin  Lorentz.  Sie  sind  nnr  beide 
gemeinsam  oder  einzeln  in  Gemeinschaft  mit  einem  Prokuristen  ver- 
tretungsbefngt. 


Patente. 

Oeotacbea  Reick. 

Anmeldangen. 

7  c,  26.  B  100  954.  Vorn  ent  nng  znm  Justieren  von  Blechkapseln 
für  Glastuben.  Budolt  Bornkessel,  Mellenbach.  2. 8  21. 

10  a,  13.  A  33  226  Formstein  znm  Aufbau  gitterwerkartiger  Heiz¬ 
wände  von  Kammeröfen.  American  Coke  &  Coemicai  Company,  Cbioago. 

1.4  20. 

12  8,  2  H  84  963.  Trocknnngsaulage  zur  Gewinnung  von  Stoffen 
oder  festen  Bestandieilen,  die  in  Flüssigkeiten  gelöst  oder  verteilt  sind. 

6.4  21. 

12  a,  2.  H  86  499.  Vorrichtung  zur  Trocknung  nnd  Gewinnung 
von  Si offen,  die  in  Flüssigkeiten  gelöst  oder  verteilt  sind;  Zus.  z,  Anm. 

H.  84  963.  4  8.  21. 

Traugoit  Hufiaann,  Brnnshanpten,  Mecklbg. 

12  i,  37.  B.  102  967.  Cfen  zum  Kalziuie  ei  von  Kieselgur.  Dr. 
Wilhelm  Bunte,  Hannover  Linden,  Doisterstr.  8,  u.  Karl  Bodelofi,  Bremen, 
Liebfranenkirchhof.  23.  12.  21, 

21  c,  10.  S.  56  170.  Durchführungsisolator  nach  dem  Kondensator¬ 
prinzip  für  Hochspaunungsapparate.  Siemens  &  Htlske,  A.-G.,  Siemeua- 
stadt  b.  Btrlin.  31.  12  20. 

21c,  13.  P.  38036.  Hänge-  oder  Abspannisolator  der  Kappentype. 
Porzellanfabrik  Ph,  Rosenthal  &  Co,,  A.-G.,  Selb  i.  Bayern.  9.  7.  19. 


1922.  (M.  Jahri^ang.) 


SPRECHSAAL  -  COBURG. 


Nr,  17  —  203 


21  (ir,  11.  P.  891*45  Kalladnugfiftefä«  ans  Glas,  bei  dem  eine  oder 
nifbrtrp  Kifktroden  aus  eiieuj  metallisrheu  llelajr  der  Innenwand  bewtehtü 
Paten’-Treuhand-Gteellachafc  fttr  elektrische  Glühlampen  m.  b.  H  ,  Berlin. 
3.6.  20 

21  (f,  15  S  55  737.  Hochvaknnmrönfgeniöhre.  Siemens  &  Halske, 
A.-G ,  SiemeiiBstHdF  b.  Berlin,  2  3  21 

26  a,  14.  C.  30  823  Verpcblnlivorrichtonar  fUr  die  unteren  Oeff 
nnn^en  stt-bender  Krtorten  odtr  Rnnnmern.  Chamottefabrik  Thonberg, 
A.-ü.,  Thonberg.  Ber.  Oresden.  23  6  21. 

30  b,  14  K  75  335  Antwrchselbarer  künstlicher  Zahn  mit  Rücken- 
platte  Wilhelm  V  Kondratowirz,  Berlin,  Alte  SehönhauRer  Str  60  26.11.20. 

30  d,  26  B  102475  Künslliches  Ange.  Dr.  Pani  Bendix,  Frank¬ 
furt  a.  M.  BUrkerstr  50.  23.11.  21 

30  g,  3  Sch  69  223  Sicberheitsverachloß  für  Flaschen.  Carl 
Schnnerle,  Frankfurt  a  M.,  Waldscbniidfstr.  57.  30  8.  20 

32a,  7.  C.  28  866.  Halter  für  Glasmacheipieifen.  Corning  Glass 
Work«.  Curnirg,  Newyi»rk.  13.3.  20 

32b,  16.  H  8' 6h6  Giat-llBRemasobine  mit  drehbarem  Geatfll. 
Robert  Fred' rirk  Hall.  B'rujiDgbem,  Engl  7.7  20  Großbritannien  10  7. 17. 

32b,  27  B  91561  Verfuhren  znm  Drehen  zylindrische'  Körper, 
besoidtrs  G  a-kö  per  Pani  BornheRsel,  Frohnau,  Mark.  12.11.  19 

32  a,  27  Verfahren  zum  Znssmmenscbmelzrn  von  Glaagegenständ  n 
ans  Teilen.  E  nst  Angnst  Krügtr,  Zentbm  M'irk  13  3  20 

82a,  27  P.  40  768  Verfahren  zur  Erzeugung  eines  verllecbtbaren, 
verseilbaren  oder  verwebbaren  Glaegcspinates.  Gedern  v.  Pazsiczby, 
Wand-bek.  11.10.20. 

32  a  33  L  60  948  Verfahren  znm  Ritzen  oder  Schneiden  von  Glas. 
Dr.  Ern  h  Liebreich,  B  rlin  Haleneee,  Joachim  Friedrich  Str.  61.  10.7.  20. 

42i,  1.  K  78168  Thermometer  Wilhelm  K  amer,  Tnermomeler- 
fabiik.  Kl  mmauditgesellscbaft,  Zerbst,  Anb.  27.6  21 

42  >,  1.  U  7475.  Kapillarrobr  für  Theimumeter.  11.6.  21. 

42 1,  1.  U  7614  RapillHrrohr  für  Thermometer.  16  6  21. 
Wilhelm  Uehe,  G  m  b.  H ,  Zerbst,  Auh. 

42 i,  9.  L  61  882.  Optisches  Pyrometer.  Michael  Lockhoven,  Köln- 
Ehreifeld,  GeißeLtr.  78  4  12.  20. 

42  i,  9  H.  84  091.  Optisches  Pyrometer.  Dr.  Rudolf  Hase, 
Hannover,  Joeefstr  26  26. 1.  21, 

42  i,  9.  S.  56  277.  Strahlnngppyrometer  mit  Thermoelement  und  vor 
diesem  liegender  Blende.  Siemens  &  Halske,  A.-G  ,  Siemensstadt  b.  Berlin. 
10. 1.  21. 

44  b,  18  P.  42  432.  Etui  für  Zigarren  oder  Zigaretten  n.  dgl. 
Porzellanfabrik  F.  Thomas,  Marktredwitz,  Bayern.  7  7.  21. 

64  a,  36  L  46127  Drncbschranbenveischlnß  für  Flaschen  n  dgl. 
Julius  Lovaa,  Bodapest.  26  3.  17. 

75  b,  13.  W,  57  668  Verfahren  zur  Herstellung  von  Glafmosaiken. 
Werkstätten  fttr  dekorative  Kunst  Racz  &  Co.,  Berlin.  19.  2.  21. 

80 a,  25  B.  94  926.  Strangpresse  mit  schwingbaren  PreCllttgeln. 
Gebrüder  Buhler,  Uzvii,  Schweiz.  6.7.  20.  Schweiz  1  11.  19 

80  s,  44  A  33  736  Maschine  zom  Formen  nnrunder  keramischer 
Gegenstände  mit  Drehscheibe  und  Formateg.  Aktiebolagst  Gustafub'erg 
Fabiiks  Intressenter,  Gustafsberg,  Schwed.  8  7.  20.  Schweden  16.8  19 
808,  67  T  23184  Vrrfabren  nnd  Vorrichtung  zur  Herstellung 
von  an  der  Obeiliäcbe  verzierten  Gegenständen  aus  keramischer  oder 
ähnlicher  Masse.  Heinrich  Tbein,  Hofbeim,  Uuterfranken.  10.  10.  19. 

80  a,  47.  J.  20  423.  Presse  fttr  Porzellangegenstände  mit  Innen¬ 
gewinde.  Franz  Juwansky,  Carlowitz.  10.  6.  20. 

80b,  7,  D  «0473  Verfahren  zur  Herstellung  von  Knnsfmeerschaum; 
Zus.  z.  Pat.  340633.  Paul  Denssing,  Rnula,  Tuttr.  23.9.21. 

8U  b,  12.  V  16  021.  Verfahren  zor  Herstellung  ftinkeramischer 
Erzeugnisse.  Dr  WiL  elm  Versbofen,  Sonneberg.  18.11.20. 

80  b,  19.  M.  76  276.  Verfahren  zur  Herstellnng  einer  säure-  und 
wasserfesten  Politur  anl  Konslstein  dorch  Anfbringen  von  Kanstbarzlösnug 
nnd  Erhitzen.  Märkische  Marmorwerke,  G.  m  b.  H.,  Dortmund-Hafen, 
Speich  erstraße  98.  27  9  21. 

80  c,  6.  W.  60  997.  Ringförmiger  Kanal-Muffelofen.  C  B.  Winzer, 
Hamburg,  Winterhndsrweg  14  19.  6.  18. 

80  a,  14.  T.  19  652.  Verfahren  znm  Sintern  und  Rösten  im  Dreh¬ 
rohrofen. 

80  c,  14  T  21  087.  Verfahren  znm  Sintern,  Agglomerieren,  Brennen, 
Calcinieren,  Rösten  und  dergl.  im  Drehrohrofen. 

Bertha  Calin,  Hamburg.  Borgfelder  Str.  ,86  11.4.14. 

82  a,  1.  M.  70  993.  TroiheiiVtifahren  für  Tonerzeognisse.  Carl 
Mttnzel  n.  Alois  PoetzJ,  Röhrsdorf  a,  d.  B ,  N  -B.  12,  10.  20. 


Zarücknahnie  von  Annieldangen. 

80  b.  A.  27  923.  Verfahren,  Körper  ans  Ton,  Steingut,  Porzellan 
oder  dergl.  keramisch  dichter  Masse  nnempfiudlich  gegen  plötzliche  starke 
Temperaturunterschiede  zn  machen.  7.11.22. 


Versagnng. 

67  a.  K.  70  680.  Einrichtung  zur  bequemen  Anordnung  mehrerer 
Einheiten  gleichartiger  Schleif-  und  Poliermaschinen  fttr  optische  Gläser 
nnd  zur  beliebigen  Vermehrnng  der  Einheiten.  29.  3  20. 


Erteuuugen. 

362  344.  12  d,  6.  Vorrichtung  zom  Oeffnen  von  Filterpressen. 
Klektro-0  mose,  A.-G  (Graf  S  hwerin-Gcsellschafi),  Berlin.  18.10.  19 

362  367.  341,  1.  Irdene  fruerbeständige  Getäße  oder  Tiegel. 

F.  M.  Eufccn  Blaß,  Kö  n-M'llheim,  Kranenstr.  6.  16.  9.  17. 

352  659.  80  a,  26.  Scbneckennresse  fttr  Ton  und  andere  plastische, 
keramische  Massen.  Grieaemann  &  Co ,  Magdebarg-Neustadt.  7.  9  19. 

352  560.  80  B,  47  Verfah  m  und  Vorrichtung  zur  Hrrstelluug  von 
Isolatoren  u.  dgl.  Hellwig  Schröder,  Koblenz  a.  Rn.,  Schenkendorfstr.  36. 
13. 1.  20. 

362  669.  4  a,  39.  Verfahren  znm  Fassen  von  Glasscheiben,  besonders 
Ittr  Deckgläser.  Robert  Bosch,  A.-G.,  Stuttgart.  1.  8.  20. 


362  676.  .30  b,  14.  Kttnstlicher  Porzellanzahn  mit  lllckeuplatte. 

Paul  Andrö  Jonvellier,  Paris.  12.6,21.  Frankreich  16  6  20. 

352  739  32  a,  5,  Verfahren  zur  Verkleinerung  der  in  einem  Glase 

enthalteiifin  Blasen.  Schott  &  Gen ,  Jena.  8.  12  14. 

352  802.  30  b,  14.  Künstlicher  Zahn  für  Kieferprnthesen.  Jean 
Loui«  Philippe  Roumegoere,  Aach,  Gers,  Frankreich.  ,^4.  8  20.  Frankreich 
6  9.  19. 

362  806  36  a,  13.  Hinfermauernng  von  Kachelöfen.  Dr.  Karl  Brabbe 
Charlott.enhnrg,  Weimarer  Str.  60.  16.  6  20. 

362  829.  76  c,  22.  Spritzapparat  für  Farben  n.  dgl.  Leipziger 

Tangier-Manier  Alexander  Grube,  Leipzig-Piagwitz.  27.11.20. 


Beschreibungen. 

Medlzinifach-chirni'giache  Insti uniente  aus  Glas.  Auf  das  Glas 
■wird  eine  beliebig  dirke  Gnmmielasiii'iim-Si-hi-  bt  aufvulkanisiert.  30k,  19. 
Nf,  346  016.  16  2  21  l)r  Albrecbt  M  yenberg,  Berlin, 

Verfahren  zum  Schmelzen  von  (^uarz.  Derselbe  wird  in  einem 
R"nm  flehtri-cb  gescbniolzen,  der  solange  au-gepiimpt  wird,  bis  der  Quarz 
flüssig  ist,  nnd  der  n  it  gepreßtem  Gas  gefüllt  wird,  sobald  der  Quarz  ge- 
sebmoizen  ist,  nnd  mit  gepreßttm  Gas  gefüllt  b'eibt,  bis  der  Q  larz  er- 
sterrt  ist  Dies  zn  dem  Zweck,  ein  h'Bsenfreies  Scbn  elzgnt  zu  erhalten. 
£2  u,  36.  Nr  310  134  10.  12  13.  Hugo  Hi-lberger,  Müuehen. 

Schlngsteuipelpresse  zur  Herstellung  von  Platten  nnd  anderen 
massiven  Gevensiänd-n  aus  keramischen  Massen  mit  einem  durch  das 
Lichte  des  Formrabmens  gehenden  ScblagHtempel,  deisen  Arm  beim 
Niederfallen  bei  wagereebter  Lege  der  Scblagfläche  abgefangen  w  rd. 
Zam  Abfangen  des  Scblagarmes  dient  die  für  eich  beRtehende  nnd  anf 
der  Uuterlaire  feste  Rückwand  des  Formrabmens  80  a,  13.  Nr.  346  426. 
11  7.  19.  Emil  Ahrens,  Halle  a.  S. 

Verfahren  znin  Formen  von  nicht  hiidsamer  körniger  Masse, 
besonders  von  gemahlenem  Ganiiter.  Die  Jlisse  wird  ans  solcher  Kot- 
f<  n  mg  in  die  Form  fallen  gelassen  oder  geschlendert,  daß  ihre  Teilchen 
ich  anf  dem  Wege  znr  Form  voneinander  trennen  and  nicht  gleichzeitig 
el-i  dichte  Masse,  sondern  bIr  anfgelockerter  Schwarm  zu  veesebiedenen 
Zc  ten  anfseblagen.  80  8,  45.  Nr.  346  603  17.  2.  20  R^fractories 
Maihipery  Mannfactur  ng  C  impany,  Piltsburg,  Pa.,  V.  St.  A. 

BUttelniaschine  znm  Verdichten  körniger  Ms  pulvriger,  sowie 
auch  plastischer  Missen  in  Foimen  oder  anderen  Behältern,  bei  welcher 
dem  Fora  träger  Zitterbewegongen  von  hoher  SchwingungRzahi  erteilt 
werden  Die  Bewigurgen  werden  dnreh  nmlanfende  unauRgeglicbene 
Scbwangmasien  bervorKebracht,  welche  in  einem  in  einer  Eiene  oder 
gleichzeitig  in  mehreren  einander  schneidenden  Ebenen  frei  beweglichen 
Gestell  drehbar  gelagert  sind.  80  a,  46.  Nr.  346  667.  6  11.  19.  Frank 
Georg  Price,  Limpet  Works,  Scotstonn,  Glasgow.  Schottland. 

Isolator  für  elektrische  Leitungen.  Der  Isolierkörper  ist  mit 
einem  inieren  durchgeheudeu  Kanal,  durch  den  dii  das  E  ement  mit  dem 
Außenteil  des  nächstfolgenden  alementea  verbindenden  Organe  hindurch- 
gefUhrt  sind,  versehen  nnd  weist  an  der  Außenseite  Nuten  auf,  die  zum 
Festhalten  des  Verbindangsseiles  oder  -baudes  dienen,  wobei  die  Ver¬ 
wendung  von  Z-ment  oder  einem  ähnlichen  Material  vermieden  ist. 
21  c,  13  Nr,  346  589,  2  9  20  Sicieta  Ceramica,  RiqUard-Ginori, 

Mailand,  Italien. 

1  Verfahren  znr  Emailliernng  eines  ans  einem  Anßenmantel, 
einem  Flammrohr  nnd  den  diese  verbindenden  Böden  besteheuden  Bade- 
ofcntyliuders.  Der  Badeofenzylinder  wird  in  einzeluen  getrennten  Teilen 
emailliert,  die  nach  dem  Emaillieren  unter  Erhaltung  des  Emaiileüber- 
zuges  miteinander  verseb weist  werden. 

2.  Verfahren  nach  Auepruch  1.  Der  mit  beiden  Bölen  verschweißte 
Mantel  einerseits  nnd  das  Fianmrohr  andererseits  werden  je  für  sich 
emailliert  and  danach  verschweißt.  48  c,  6.  Nr.  346  601.  31.  5.  19. 
Carl  Gollum,  Eisenach. 

Befestigung  von  Konstrnktionsteilen  irgendwelcher  Art  an 
Körpern  von  Porzellan  oder  ähnlichem,  keramischem  Material.  Die  Ver- 
binunng  erfi  Igt  mitte.s  Holzschrauben  oder  Schrauben  mit  holzschrauben- 
artigem  Gewinde,  am  auch  bei  giößeren  D  fferenzen  iu  bezng  auf  die 
Gewiudetiefen  noch  ein  sicheres  Festnalten  der  zu  befestigenden  Teile  am 
Isolierkörper  za  erreichen  and  anch  nicht  ganz  einwandfreie  Isjlations- 
teile  noch  verwenden  zn  können.  21  c,  17.  Nr.  346  632.  10.  11.  20. 
Voigt  &  Hatffuer,  A.  G.,  Frankfurt  a.  M. 

Presse  zur  Herstellnng  von  Pendeleiern  und  ähnlichen  Gegen« 
ständen  ans  Poizelian,  Steingut  oder  Tou,  mit  GewindelöcUern,  mit  Hilfe 
eines  in  der  Matrize  versebraubbaren,  den  Gewindelöchern  entsprechenden 
Gewindeschntiibolzens.  Der  Gewiudeschneider  and  der  Preßkopf  werden 
in  solcher  mechaiiischer  Verbindnog  miteinander  angetrieben,  daß,  während 
der  Preßkopf  die  Masse  iu  die  Matrize  eingedrückt  hält,  der  Gewinde- 
scheeider  in  die  Masse  hineinge^chraabt  and  wieder  heraasgesebraubt 
wird.  80a,  47.  Nr.  346  867.  23  5.20.  Franz  Jawansky,  Breslau-Carlowitz. 

Expiosionspipette  fOr  Gasunalyse.  Sie  besitzt  außer  der  oder 
den  in  ihrem  i-iBserzengnugsranm  beiiadlichen  Elektroden  noch  eine 
EOktrode  für  die  Erzeugung  vonZisatzgas  in  einem  Nebengefäß,  das  init 
der  Pipette  in  leitender  Verbindung  steht.  42  h,  4.  Nr.346910.  2.2.21. 
Allgemeine  Vergasangsgesellschaft  m.  b.  H.,  Benin-Halensee. 

Yerfaliren  zur  Berstellnng  rou  dichten  Gegenständen  ans  Banxit. 
Gebrannter  Bauxit  wird  iu  feinst  gemahlenem  Zustande  zum  Gegeustand 
verformt  und  dieser  gebrannt.  80  b,  8.  Nr.  346944  24. 10. 16.  Dynamiion- 
W’^erk  Kngelhorn  &  Co  ,  G.  m.  b.  H.,  Mannheim- Waldhof. 

Isolator.  Er  besteht  ans  einer  in  der  Mitte  angebrachten  Stange 
ans  Isoiieisti  ff,  vou  hoher  mechanischer  Festigk>it,  die  gegen  atmosphärische 
Emäüs  e  dnreh  ein  Rohr  ans  i-olierendem  nnd  gegen  Fcncntigkeit  nn- 
emi  liudlichem  Material  geschützt  wird,  das  keiner  mechauiscuen  Be- 
auepruchnng  durch  die  Läiung  ausgeieizt  ist.  Iu  seiueui  I  meru  befindet 
sich  ein  irockues,  unter  Druck  befiudliches  Gas,  dessen  Druck  jederzeit 
durch  eine  besondere  Leitung  kontrolliert  werden  kaun.  21c,  13.  Nr.  347024, 
20.  8  20.  M.  Paul  Bergeon,  Grenoble,  Frankreich. 


204  —  Nr.  17 


SPRECHSAÄL-COBURG.l 


Terbinder  für  Seilschlanfen  tod  Bängeisolatorea  nach  Patent 
344  060.  Auf  der  iDnenfläche  der  beim  ZaaammenBetzen  des  Yerbindere 
anfien  liegenden  größeren  Halbkageln  sind  Erhöbnngen  angebracht,  die 
beim  Znsammenfügen  in  die  das  Seil  anfnehmenden  Schlitze  der  innen 
liegenden  kleineren  Halbkngeln  eintreten  nnd  hier  die  Anlageflächen  für 
die  Seilverdicknngen  vervollständigen.  21  c,  13.  Nr.  347  078.  7.  12.  20, 
(Zusatz  znm  Patent  344060).  Porzellanfabrik  Kahla,  Filiale  Hermsdorf- 
Klosterlansnitz,  Hermsdorf,  S.  A. 

Zweiteiliger  Verbinder  für  die  Znsammensetzang  von  Hänge» 
isolatorenketten  nach  Patent  344  060.  Die  Schalen  sind  so  gekrümmt, 
daß  sie  sich  in  ihrer  Bogenform  dem  durch  den  Isolator  geführten  Seil 
anpassen  Zasammengelegt  bilden  sie  Schlitze,  die  znr  Anfnahme  der  für 
die  Endanfbängnngen  von  Isolatorketten  üblichen  Ringösen  oder  Klöppel 
dienen.  21c,  13.  Nr.  347  079.  2.7,  20.  (Zusatz  zum  Patent  344  060). 
Porzellanfabrik  Kahla,  Filiale  Hermsdorf-KJosterlausnitz,  Hermsdorf,  S.  A. 


Gebranohsmnster. 

Dentsches  Beleb. 

Eintragungen. 

806  869.  76  d.  Handgemaltes  Glasbild.  Berthold  Schilling,  Langen¬ 
kamp  2,  nnd  Otto  Wenk,  Raboisen  63,  Hamburg.  19.  1.  22. 

806  877.  42 1.  Hochvaknnm-Exsiccator.  F.  Jhlow,  Berlin-Grnne- 

wald,  Teplitzerslraße  6.  21.  1.  22 

806  982.  63  b.  Deckel  für  Einkocheläser.  August  Zur,  Hannover, 
Listerstraße  33  c,  und  A.  Lampel  &  Co.,  Kommandit- Gesellschaft,  Berlin. 
17.  3.  19, 

807289.  24k.  Feuerbrttckenformstein.  Fritz  Wagener,  Linden  a.  Ruhr. 
19.  1.  22. 

807  442.  64  a.  Ueberkapsel  mit  Ring  für  Schraubgläser. 

807  443.  64  a.  Schablonendeckel  für  Deckelstopfen.  1.  2.  22. 

807  462.  64  a.  Verschluß  für  Gefäße,  insbes.  Flaschen,  Kraken 

0.  dergl.  8.  6.  21. 

Paul  Bornkessel;  Frohnau. 

807  640.  46  f.  Blumentopf  mit  glasiertem  Rand  nnd  glasierten  Ver¬ 
zierungen,  die  auf  dem  rohgebrannten  Scherben  angebracht  sind.  Friedrich 
Hudler,  Dießen  a.  Ammersee,  Oberbayern.  9.  2.  22. 


1922.  (66.  Jahrgang.)  ^ 


807  648.  42  i.  Fieberthermometer  in  runder  oder  ovaler  Form  mit  : 
Randskala.  Rother- Thermometer,  K-Q.,  Zerbst.  28.  12.  21. 

807  583.  80  c.  Gasgeheizter  Porzellanbrennofen.  Franz  Rohrwasser,  ' 
Halle  a.  8.,  Talstraße  29  a.  30  8  20.  j 

807  627.  70  c.  Immer  fließendes  Tintenglaa  bezw.  Tintenfaß.  ' 

Schmidt  &  Köhler  Nachf.  und  Otto  Roth,  Frankfurt  a.  II.  3.  12.  21. 

807  637.  33  c.  Flasche '  für  Riechstoffe  u.  dergl.  Gustav  Lohse, 

Teltow  b.  Berlin.  28.  1.  22. 

807  765.  42  i.  Thermometer  für  die  Kabine  von  Personenauto- 

mobilen.  Glastechnische  Präzisionsfabrik  für  Laboratorium-  und  Fabrik-  ^ 
bedarf  Widder  &  Co.,  Schmiedefeld,  Kr.  Schleusingen.  9.  1.  22. 

807  867.  42  D.  Karton  mit  den  einzelnen  Phasen  der  Thermo- 
meterherstellung.  Carl  Woytacek,  Glastechnische  Werkstätten,  G.  m.  b.  H., 
Hamburg.  13.  1.  22. 

807  963.  63  c.  Vorrichtung  zum  Schließen  von  Konservengläsern.  ^ 
31.  12.  20. 

807  968.  63  b.  Vorrichtung  zum  Schließen  von  Konservengläsern. 

29.  4.  21. 

Otto  Witte,  Leisnig  i.  S. 

807  982.  36  a.  Kachel  für  Oefen,  Wandbekleidungen  usw.  Ernst 
Schirrmacher,  Berlin-Steglitz,  Filandastraße  28.  8.  2  22. 


Verlängemng  der  Schutzfrist. 

678  774.  32  a.  Formenschließwerk  usw.  Fr.  Wilhelm  Kutzscher, 
Denben-Dresden.  1.  3.  22. 

681729.  53  b.  Verschlußvorrichtung  für  Konservengläser.  Heinrich 
Langhorst,  Grohn-Vegesack.  1.  3. 22. 

679  761  32  a,  Preßling  zur  Herstellung  von  Glashähnen  nsw. 
Wilhelm  Jaffa,  Jlmenau  i.  Th.  14. 12.  21. 

699  986.  21  c.  Hänge-  und  Abspannisolator  usw. 

700  483.  21  c.  Hochspannungsisolator  usw.  10.2.  22. 

703  370.  21  c.  Isolator  usw.  23.2.  22. 

714  632.  21  c.  Vorrichtung  zur  Befestigung  der  Kappe  auf  Iso¬ 

latoren.  10.  2  22. 

Porzellanfabrik  Kahla,  Filiale  Hermsdorf  -  Klosterlausnitz,  Herms¬ 
dorf,  S.-A, 


Fragfekasten  des  Sprechsaal. 

Zur  Beachtung  bei  Benutzung  dea  Fragekaatena. 

1.  Der  FrAzeka.ten  dient  da.n,  teehnl.che  and  andere  für  unseren  Deserkrels  wissenswerte  Frazen  und  FsbrlkstlonsfeUer 
offen  KU  ertfrtern,  ferner  Hilfsmittel,  Haterlnllen,  Haschlnen  und  WerkseuKe  fUr  unsere  Industrien  nachsuwelsen.  Soweit  sieh  BeEuas- 
quellen  Im  AnEelaontell  finden,  wird,  wenn  nicht  besondere  Steldunaen  erfolcen,  nur  darauf  hin  verwiesen. 

ft.  Die  direkte  Termlttelnna  des  An-  oder  Verkaufs  von  Resepten,  fertiaen  Fabrikaten  usw.  nnd  die  Welteraabe  von  Anaeboten 
oder  Antworten  an  die  Fraaesteller  sind  ausaosehlossen. 

3.  Die  Kamen  der  Fraaesteller  werden  nach  keiner  Welse  hin  aenannt,  anonyme  Zuschriften  Jedoch  nicht  berttckslchtlat. 

4.  Die  Antworten  werden  nur  ln  die  .weite  auf  die  Fraae  folaende  Kammer  aufaenommen.  Verspätet  einaehende  Antworten 
kdnnen  nur  ausnahmsweise  Berflckslchtlauna  finden. 

5.  Die  Redaktion  behhlt  sich  vor,  ohne  Anaabe  von  Brtlnden  sowohl  Fraaen  als  auch  Antworten  abnulehnen;  für  brauchbare 
Beantwortunaen  technischer  Fraaen  aewahrt  sie  ein  anaemessenes  Zeilenhonorar.  Blne  Elvllreehtllehe  Haftpflicht  ttbemimmt  die 


Redaktion  nicht. 

6.  Jeder  Frage  ist  Rückporto  belzufügen. 

Keramik. 

66.  In  Anbetracht  der  prinzipiellen  Vorzüge  des  Tunnelofen-Systems 
lüird  dieser  zur  Zeit  in  stärkerem  Umfange  bei  höheren  Temperaturen  ver¬ 
wendet.  Welche  Erfahrungen  liegen  aber  damit  vor  beim  Brennen  kera¬ 
mischer  Artikel  bei  SK  012 — Oli^  Welche  Art  der  Befeuerung  wurde 
dabei  angetoendet,  und  hat  die  Generatorfeuerung  Erfolge  gezeitigt  ?  Welche 
Länge  müßte  ein  solcher  Ofen,  wie  er  praktischen  Bedürfnissen  entspricht, 
haben,  wenn  das  zu  brennende  Material  als  Rohmaterial  etwa  40  %  Feuch¬ 
tigkeit  hat?  Die  Leistung  soll  5000 — 10000  Steine  pro  Tag  sein. 

ErsteAntwort;  Das  Taunelofensystem  ist  ebeusognt  bei  niederen 
als  bei  höheren  Temperaturen  wirtschaftlich.  Die  Gasgeneratorfenernng 
ist  der  direkten  Feuerung  vorzuziehen,  da  damit  allerlei  Vorteile  und 
auch  eine  höhere  Kohlenersparnis  erzielt  werden.  Man  wählt  bei  Anlage 
eines  Tunnelofens  entweder  die  direkte  oder  indirekte  Beheizung,  im 
letzteren  Falle  den  sogenannten  Mnffeltnnnelofen.  Derselbe  ist  insbesondere 
für  Glasnrware  zu  empfehlen  nnd  dort,  wo  die  Flamme  mit  der  zu 
brennenden  Ware  nicht  in  Berührung  kommen  soll.  Wie  lang  der  Ofen 
sein  muß,  wird  Ihnen  jeder  Tnnnelofenbaner  berechnen  können,  wenn  Sie 
ihm  nähere  Angaben  machen.  Welcher  Art  die  Steine  sind,  die  Sie  brennen 
wollen,  nnd  wie  schwer  sie  sind,  danach  richtet  eich  hauptsächlich  die 
Konstruktion.  Auf  jeden  Fall  wird  der  Tunnelofen  große  Ersparnisse 
zeitigen,  wenn  es  Ihnen  nicht  auf  die  hohen  Baukosten  ankommt. 

Zweite  Antwort:  Warum  soll  das  Tnnnel-Ofensystem  sich 
nicht  für  SK  012—014  eignen?  Und  warum  soll  Generatorfeuernng 
ungeeignet  sein?  Die  Länge  des  Ofens  erfragen  Sie  am  besten  bei  einem 
Tunnelofen-Konstrukteur.  Der  Faugeron-Ofen  wurde  in  seiner  ersten  Ge¬ 
stalt  bei  Steingut  angewandt.  Die  Koblefenerung  ist  dabei  ebenso  an¬ 
wendbar  als  der  Gasbrand.  Sie  werden  im  Tunnelofen  bedeutend  mehr 
als  10  000  Steine  im  Tag  brennen  können;  es  kommt  allerdings  auf  die 
Größe  der  Steine  an. 

Dritte  Antwort:  Es  scheint  sich  bei  Ihnen  lediglich  um  ge¬ 
wöhnliche  Mauersteine  zu  handeln,  die  bei  etwa  830 — 880°  gebrannt 
werden.  Hierzu  eignen  sich  die  Gasfeuerung  und  der  Tunnelofen  keines¬ 
wegs,  denn  die  Wirtschaftlichkeit  setzt  erfahrungsgemäß  erst  über  1100° 
ein.  Am  besten  bauen  Sie  einen  Kanalofen,  der  mit  einer  automatischen 
Trockenanlage  versehen  ist,  die  unmittelbar  vor  dem  Ofen  Aufstellung 
findet,  um  die  Wege  kurz  zu  gestalten.  Die  beste  automatische  Anlage 
ist  die  nach  D.  R.  P.  283248,  weil  hier  ein  Kanalofensystem  mit  Kanal- 
trocknerei  kombiniert  ist  bei  denkbar  kleinster  Grnndfiäche,  daher  auch 
naturgemäß  geringsten  Transporten,  was  sehr  wichtig  ist.  Der  Ofen  hat 
bei  der  angegebenen  Tagesleistung  eine  Breite  von  etwa  8  m  nnd  eine 


Länge  von  etwa  16  m;  doch  spielt  bei  der  Bemessung  der  Brennläuge  nn^ 
daher  des  Ofens  selbst  die  Empfindlichkeit  des  Brenngnts  eine  wesentlich^ 
Rolle. 

Vierte  Antwort:  Die  Frage  der  Verwendbarkeit  von  Tunnelöfen 
ist  in  letzter  Zeit  im  Fragekasten  genügend  behandelt  worden,  um  daraus  ^ 
zu  entnehmen,  daß  der  Tunnelofen  eich  znm  Brennen  keramischer  Artikel 
auf  SK  012 — 014  genau  so  gut  eignet,  als  für  höhere  Temperaturen.  Zur 
Beheizung  kommt  ans  Sparsamkeitsgründen  am  besten  die  Generatorgas-  | 
feuerung  in  Betracht,  doch  muß  der  Ofenbauer  diese  Frage  entscheiden,  j 
Der  Ofen  müßte  wohl  60  m  lang  sein,  doch  hängt  dieses  von  der  zu  j 
brennenden  Ware  ab;  der  Ausdruck  Steine  ist  sehr  dehnbar  und  für  die  ] 
einwandfreie  Beantwortung  Ihrer  Frage  nicht  eindeutig  genug.  Im  übrigen 
sprechen  beim  Ban  von  Tunnelöfen  so  viele  Umstände  mit,  daß  man  im  \ 
Rahmen  des  Fragekastens  nicht  auf  alles  eingehen  kann,  sondern  dies 
einem  Fachmann  an  Ort  und  Steile  überlassen  muß. 

67.  Mein  Versatz  aus: 

Sand  (62,55 Quarz,  29,06^lo  Feld¬ 
spat,  8,39%  Tonsubstanz)  .  .  .  9000  Oew.-T. 

Hallesche  Erde  von  Boltze- Salzmünde  6000  „  j 

Schwedischer  Feldspat .  450  „ 

steht  beim  Gießen  von  großen  Vasen  sehr  gut,  dagegen  verzieht  sich  die  \ 
Masse  beim  Drehen  von  Tassen  und  Schalen.  Wwan  kann  das  liegen,  J 
und  was  muß  event.  am  Versatz  geändert  oder  ihm  zugesetzt  werden?  B 
Kann  man  auch  eine  andere,  z.  B.  bayrische  Erde  zu  dem  Versatz  ver-  ■ 
wenden,  und  wie  müßte  der  Versatz  dann  lauten?  I 

ErsteAntwort:  Ihr  Versatz  leidet  an  zu  geringem  Kaolinznsatz,  || 
um  daraus  gut  stehende  Tassen  und  Schalen  fertigen  zu  können.  Auch  n 
würde  es  sich  empfehlen,  noch  einen  anderen  Kaolin,  z.  B.  den  Hohbnrger  || 
beizugeben.  Setzen  Sie  Ihrem  Versätze  noch  600  Gew.-T.  Hohbnrger  £ 
Kaolin  zu  oder  auch  Kemmlitzer,  der  aber  weniger  plastisch  ist  als  der  fl 
erstere,  weshalb  Sie  vielleicht  noch  etwas  höher  mit  diesem  Zusatz  gehen  |i 
müßten.  Leider  haben  Sie  nicht  mitgeteilt,  wie  hoch  Sie  brennen.  fl 

Zweite  Antwort:  Vom  Sand  geben  Sie  die  rationelle  Zusammen-  fl 
Setzung  an,  vom  Boltze-Kaolin  nicht ;  infolgedessen  läßt  eich  kein  sicheres  fl 
Urteil  über  die  Zusammensetzung  Ibrer  Masse  gewinnen.  Wenn  Vasen  fl 
gut  stehen,  muß  dies  auch  beim  Geschirr  der  Fall  sein.  Der  Fehler  ist  fl 
wahrscheinlich  in  ungeeigneten  Schablonen  zu  suchen ;  Sie  geben  nnge-  fl 
nügende  Spannnng  in  die  Schablone  oder  geben  sie  an  falscher  Stelle,  fl 
Wenn  sich  die  Masse  beim  Drehen  schon  verzieht,  so  ist  falsche  Arbeite-  fl 
weise  schuld  oder  die  Masse  ist  eben  falsch  zusammengesetzt,  fl 

Dritte  Antwort:  Wenn  sich  Ihr  Versatz  beim  Gießen  von  i| 
großen  Vasen  bewährt  nnd  diese  eich  im  Brande  nicht  verziehen,  so  fl 
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dürfte  ein  Verziehen  von  p^edrehten  Taaaen  nnd  Schalen  ana  deraelben 
Maaae  nicht  Vorkommen.  Im  allgemeinen  magert  man  die  Gießmaaae 
athrker  ala  die  Drehmasae  dea  beaaeren  Gießena  wegen.  In  Ihrem  Falle 
iat  ea  aber  aehr  leicht  möglich,  daß  der  Fehler  durch  unrichtige  Behand¬ 
lung  der  Drehmaaae  vor  dem  Eindrehen  hervorgernfen  wird.  Hei  einer 
Drebmaaae  z.  B.,  die  nngleicbmäßig  iat,  verziehen  eich  Taaaen  nnd  Teller 
regelmäßig,  nnd  auch  Maaae,  die  von  der  Filterpreeae  weg,  alao  ganz 
friach  verarbeitet  wird,  begttnatigt  den  Fehler.  Ich  empfehle  Ihnen,  den 
Veraatz  vorerat  nicht  zu  ändern.  Laaaen  Sie  die  Maaae  nach  dem  Ver- 
laaaen  der  Filterpreaae  gleichmäßig  achlagen  nnd  bringen  Sie  dieaelbe 
dann  einige  Wochen  in  den  Maaaekelier.  Vor  dem  Verarbeiten  muß  die 
Maaae  dann  nochmaia  gut  geachlagen  werden,  damit  aie  ganz  homogen 
wird,  Sie  werden  dann  beaaere  Ergebniaae  erzielen.  Allenfalla  könnten 
Sie  in  Ihrem  Veraatz  1000  Gew.  T.  Halleache  Erde  herananehmen. 
Bajeriache  Erde  nnd  Halleache  Erde  je  zur  Hälfte  wUrden  eich  ebenfalla 
für  Ihren  Veraatz  eignen ;  eretere  mUBte  natürlich  von  bester  reiner 
Qualität  eein. 

Vierte  Antwort:  Um  Ihre  Frage  beantworten  zn  können,  müßten 
die  Analyaen  der  übrigen  RohatoSe  auch  angegeben  eein.  Daa  Verziehen 
der  Schalen  nnd  Taaaen  braucht  nicht  an  der  Maaeeznaammeneetznng  zu 
liegen,  sondern  kann  auch  in  der  Aufbereitung  deraelben  zn  Buchen  aein, 
Uber  die  Sie  nichts  sagen.  Ungleichmäßige  Masse,  fehlerhaftes  Auf¬ 
drehen,  einaeitigea  zn  rasches  Trocknen,  zn  fenehtea  Einsetzen  in  den 
SchrUhbrand,  krumme  Eapaelböden  naw.  können  den  Fehler  bervorrnfen. 
Bayrische  Kaoline  können  an  Stelle  der  Halleachen  Erde  ohne  weiteres 
verwendet  werden,  wenn  aie  ao  ziemlich  die  gleichen  Eigenschaften  haben 
wie  die  verwendete  Hallesche  Erde.  Das  Verziehen  kann  aber  auch  am 
Ton  liegen,  nnd  es  ist  daher  nie  ratsam,  nur  einen  Ton  oder  Kaolin  zn 
verwenden.  Welche  bayrischen  Erden  Sie  am  besten  einführen,  wird 
lieh  bei  praktischen  Versuchen  ergeben ;  ihre  Zusammensetzung  ist  natUr- 
aich  von  vornherein  in  Betracht  zn  ziehen.  Sind  Sie  nicht  Fachmann, 
BO  nnterlassen  Sie  die  Aendernngen  nnd  betrauen  Sie  damit  ein  Fach¬ 
laboratorium  oder  einen  Fachmann. 


Glas. 

44.  Wir  haben  bei  unserer  Flaschen fabrikation  bisher  immer  Holz- 
Späne  verwendet,  jedoch  zeigen  sich  hier  erhebliche  Mißstände  (Mangel  an 
jungen  Burschen,  Zeitverlust  der  Auftreiber  durch  das  Späneeinlegen, 
schmutzige  Arbeitsstätte).  Wäre  es  möglich,  geschmierte  Formen  bei 
größeren  Haschen  bis  zu  1  l  Inhalt,  auch  bei  dekorierten  Flaschen  zu  ver¬ 
wenden?  Lassen  sich  dekorierte  Flaschen  einwandfrei  in  ausgeschmierten 
Formen  unter  Benutzung  von  Wasserkästen  blasen,  U7id  welche  Schmiere 
wird  hierbei  am  besten  ver%cendet? 

Erste  Antwort:  Möglich  ist  es  wohl,  die  Formen  für  gedrehte 
Flaschen  mit  einer  Masse  zn  präparieren,  damit  das  Späneeinlegen  weg¬ 
fällt;  doch  auch  dann  muß  das  Einblasen  namentlich  anfangs  vorsichtig 
geschehen,  bis  sich  die  Masse  zn  einer  festen,  glatten  Krnate  angebrannt 
hat.  Die  Formen  werden  folgendermaßen  vorbereitet:  Zunächst  werden 
aie  von  der  anhaftenden  Kruste  gereinigt  und  mit  Schmirgelleinwand  ana- 
gerieben,  darauf  werden  die  inneren  Formwände  mit  dickem  Firnis  oder 
Leinöl  bestrichen  nnd  non  mit  fein  gepulverter  Holzkohle  gleichmäßig 
eingeatanbt.  Hierzu  verwendet  man  eine  Büchse,  die  mit  einem  feinen 
Sieb  überzogen  ist  (ähnlich  wie  ein  Teesieb)  oder  einen  Beutel  ana  grober 
Leinwand  nnd  sehr  fein  gemahlene  Holzkohle.  Sind  die  Formen  ein- 
gestanbt,  ao  läßt  man  aie  einige  Zeit  trocknen.  Das  Einstauben  kann 
später  wiederholt  werden,  ao  daß  eich  eine  ganze  Koblenkrnste  an  der 
Formwand  bildet.  Die  ersten  Flaschen  müssen  nun  nicht  zn  heiß  nnd 
sehr  vorsichtig  eingeblasen  werden,  damit  der  Koblestanb  gleichmäßig 
anbrennt,  nnd  nach  jedem  Einblasen  iat  die  Form  in  Wasser  zn  tauchen. 
Die  innere  Formwand  wird  dabei  ganz  glatt,  nnd  man  erhält  Flaschen, 
die  den  in  Holzformen  eingeblaeenen  an  Glanz  nicht  nechstehen  nnd  sich 
vorzüglich  zum  Dekorieren  eignen.  Die  Größe  spielt  dabei  keine  Rolle. 
Es  gehört  wie  gesagt  anfangs  etwas  Vorsicht  dazu  nnd  bald  finden  die 
Glasbläser  selbst  die  Vorteile  heraus. 

Zweite  Antwort:  Mit  der  Steigerung  der  Arbeitslöhne  sind  die 
Hoizapäne  oder  Strohhalme  bei  der  Herstellung  von  gedrehten  Flaschen 
immer  mehr  und  mehr  verschwunden,  nnd  man  verwendet  dafür  eine 
bewährte  Formenschmiere.  Man  bereitet  aus  Abfallscbmieröl  nnd  Kleie 
einen  dicken  Brei  nnd  verdünnt  ihn  mit  Wasser  derart,  daß  sich  die 
Formen  bequem  mit  dem  Pinsel  ansstreichen  lassen.  Für  dekorierte,  fest- 
geblaaene  Flaschen  verwendet  man  auch  Formen  mit  Wasserkästen,  genau 
so,  wie  für  Formen  zur  Fabrikation  gedrehter  Flaschen.  Zuweilen  werden 
auch  die  Formen  mit  einer  Schmiere  ans  mit  Wasser  dünn  angerührtem 
Graphit  ansgestrichen. 

Dritte  Antwort:  Ans  geschmierten  Flaschenformen,  gleich¬ 
gültig  welcher  Größe,  erhält  man  anstandslos  einwandfreie  Flaschen,  so¬ 
bald  die  Behandlung  der  Formen  sachgemäß  erfolgt.  Die  Verwendung 
einer  guten  Formenschmiere  ist  zunächst  Hanpthedingnng ;  mit  dieser 
sind  die  Formen  rechtzeitig  nnd  gut  zn  schmieren.  Großer  Wert  ist 
auch  auf  eine  bestimmte  Temperatur  der  Formen^  zn  legen,  weswegen  sie 
zn  kühlen  sind.  Waeserkästen  lassen  sich  für  die  Kühlung  im  allge¬ 
meinen  nur  dann  verwenden,  wenn  bei  den  Formen  nur  der  Oberteil  ge¬ 
öffnet  ist;  öfinet  sich  aber  die  Form  in  der  ganzen  Länge,  so  ist  eine 
Luftkühlung  das  beste.  Die  von  einem  Ventilator  erzeugte  Preßkühllnft 
wird  durch  Rohre  nnd  Schläuche  bis  zum  Standort  der  Formen  geleitet; 
den  Lnftstrom  läßt  man  nnn  so  stark  auf  die  Form  einwirken,  daß  diese 
die  geeignetste  Temperatur  beibehält.  Läßt  sich  die  Luftkühlung  nicht 
gut  einrichten,  so  kann  man  die  Form  dnreh  öfteres  Kaltschütten  mit 
Wasser  kühlen.  Es  läßt  sich  aber  auch  in  zwei  Formen  arbeiten,  sodaß 
jeder  Einbläser  in  eine  Form  einbläst.  Die  Zwischenpausen  zwischen  dem 
Einblaeen  sind  dann  so  groß,  daß  sich  die  Form  während  dieser  Zeit  von 
selbst  genügend  abkttblt.  Zur  Formenschmiere  eignen  sich  die  ver¬ 
schiedensten  Fette,  Oele,  Harze  nsw.,  nnd  es  werden  n.  a.  folgende  Ge¬ 
mische  BDgewendet:  Graphit  nnd  Petroleum,  Graphit  mit  Leinöl  oder 
Firnis,  Leinöl  nnd  Schwarzmehl,  Fett  nnd  Mehl,  Abfallöl  mit  Kleie, 
Kolophonium  nnd  feinem  Holzkohlenmehl  nsw. 


4ö.  Wir  bitten  wn  Angabe  eines  guten  Satzes  für  kupferrotes  Glas, 
im  Hafenofen  zu  schmelzen,  das  bei  der  Verarbeitung  nicht  lebrig  wird. 
Es  sollen  schwache  NachtUmipchen  und  auch  stärkere  Schliffartikel,  wie 
Kaffefbechei-  usw ,  direkt  aus  dem  Hafen  gearbeitet  werden.  Ist  diese  Art 
gege^iüber  der  lieber  fangarbeit  durch  Zapfen  rentabler? 

Erste  Antwort:  Das  Schmelzen  von  kupferrotem  Glas  ist  nicht 
so  einfach,  und  es  gehört  immerhin  etwas  Erfahrung  dazu.  Der  Ofen 
mnß  gleichmäßig  heiß  gehen  nnd  reines  Feuer  haben.  Je  schneller  das 
Gemenge  schmilzt,  desto  sicherer  iat  ein  gutes  Glas  zn  erhoffen.  Das  Ge¬ 
menge  mnß  sehr  gut  gemischt  sein,  nnd  das  Glas  ist  beim  Blankscbüren 
mehrmals  zn  blasen.  Bei  plötzlicher  Abkühlung  erscheint  das  Glas  farb¬ 
los,  und  nur  das  nach  dem  Einblasen  wieder  erwärmte  oder  sehr  langsam 
abgeküblte  Glas  weist  die  rote  Farbe  auf.  Deshalb  wird  das  Glas  nach 
dem  Blankschmelzen  in  ein  Gefäß  mit  kaltem  Wasser  geschöpft,  dann 
wieder  eingelegt  nnd  bei  mäßiger  Hitze  geschmolzen.  Im  Kühlofen  muß 
eine  ziemlich  hohe  nnd  gleichmäßige  Temperatur  herrschen ;  bei  schwan¬ 
kender  oder  zu  niedriger  Hitze  werden  die  Gläser  leicht  lebrig.  Die 
kleinen  Artikel  sollen  nicht  in  Ktthltöpfe  u.  drgl.  gebracht,  sondern  auf 
den  Herd  gelegt  werden,  damit  sie  die  Hitze  besser  bestreichen  kann  nnd 
sie  gleichmäßig  anlanfen  können.  Bei  stärkeren  Schliffartikeln  müßten  die 
Gläser  eventuell  nach  dem  Einblasen  nochmals  eingewärmt  werden,  um 
den  gleichmäßigen  Farbton  zu  erhalten  Das  Verarbeiten  dea  roten  Glases 
ans  dem  Hafen  ist  wohl  rentabler  als  das  Ueberfangen,  denn  einmal  geht 
die  Arbeit  schneller  vor  sich,  nnd  es  werden  in  deraelben  Zeit  mehr  Stücke 
fertig,  nnd  dann  können  die  Artikel  von  einem  etwas  geschickten  Glas¬ 
macher  angefertigt  werden,  während  für  den  Ueberfang  ein  besonders  ein¬ 
gearbeiteter  Glasmacher  nötig  ist.  Nachstehend  ein  Satz  für  kupfer¬ 
rotes  Glas : 

Sand . 100  kg 

Pottasche  . 20  „ 

Mennige . 20  „ 

Soda .  9  „ 

Borax .  6  „ 

Salpeter .  3  „ 

Kupferoxydul .  4  „ 

Zinnoxydnl .  3  „ 

Weinstein .  2  „ 

Eisenoxydnl .  1  „ 

Dieses  Gemenge  ist  für  die  erste  Probeschmelze  vielleicht  nur  zur  Hälfte 
einznlegen  oder  znznrichten,  damit  man  sieht,  ob  das  Glas  nach  Wunsch 
ausfällt.  Das  Blasen  soll  nur  mit  einem  Holzklötzchen  erfolgen,  nicht  mit 
Kartoffeln  oder  Rüben  n.  dgl 

Zweite  Antwort:  Das  Schmelzen  nnd  die  Verarbeitung  von 
Rnbinglas  setzen  große  Erfahrung  nnd  Geschicklichkeit  voraus.  Eine 
Hauptaufgabe  ist,  die  einzelnen  Rohmaterialien  auf  ganz  gleiche  Korngröße 
zu  bringen  nnd  auf  das  innigste  zn  mischen.  Um  das  Lebrigwerden 
nach  Tunlichkeit  zu  vermeiden,  empfiehlt  es  sich,  das  Glas  anszuschöpfen. 
Ein  schönes  Rubinglas,  das  direkt  ans  dem  Hafen  gearbeitet  werden  kann, 
erhält  man  mit  nachstehendem  Satz: 

Sand . 100  kg 

Pottasche . 30  „ 

Borax . 10  » 

Salpeter . 10  „ 

Mennige . 20  , 

Weinstein .  2  „ 

Knpferoxydul .  6  „ 

Zinnoxydul .  6  „ 

Eisenoxyd .  1  „ 

Dritte  Antwort:  Kupferrnbin  zählt  mit  zu  den  Glassorten, 
die  besonders  schwierig  zn  schmelzen  sind.  Die  Behandlung  während 
der  Schmelze  ist  hier  ebenso  wichtig,  wie  die  Zugabe  der  Färbemittel  im 
richtigen  Verhältnis.  Ea  sind  nur  ganz  reine  Rohmaterialien,  innigst  ge¬ 
mischt,  zn  verwenden;  das  Einschmelzen  ist  nur  bei  ganz  heißem  Ofen¬ 
gang  vorzunehmen,  da  der  Schmelzprozeß  schnell  durchgeführt  werden 
mnß;  ebenso  ist  auch  beim  Ansarbeiten  der  Ofen  got  heiß  zn  halten,  um 
ein  Lebrigwerden  des  Glases  zn  verhüten.  Kupferrubin  direkt  aus  dem 
Hafen  gearbeitet  ist  natürlich  der  Ueberfangarbeit  gegenüber  viel  ren¬ 
tabler,  ist  doch  schon  die  Arbeitsweise  bedeutend  einfacher.  Ein  gnter 
Gemeugesatz  für  Kupferrubin,  direkt  ans  dem  Hafen  zn  arbeiten,  ist  der 

folgende :  Sand . 100  kg 

Pottasche  60/66  20  „ 

Soda .  9  „ 

Mennige . 30  „ 

Borax .  8  „ 

Knpferoxydul .  6  „ 

Ziunaache .  5  „ 

Weinstein .  1,6, 

Eisenoxyd .  0,5  „ 


46.  Ich  bitte  um  Angabe  eines  verläßlichen  Gemengesatzes  für 
Granatrot,  das  zum  Ueberfangen  gut  geeignet  ist  und  während  der  Ver¬ 
arbeitung  nicht  lebrig  wird.  Ist  es  möglich,  Granatrot  im  offenen  Hafen 
zu  schmelzen? 

Erste  Antwort:  In  offenen  Häfen  kann  Granatrot  geschmolzen 
werden,  nur  darf  keine  zu  rauchige  Flamme  vorherrschen.  Ein  heiß 
gehender  Hafen  ist  Bedingung,  damit  das  Glas  schnell  schmilzt.  Man 
macht  das  Gemenge  nicht  zn  groß,  legt  es  jeine  Stunde  später  als  das 
übrige  Gemenge  auf  einmal  ein,  wenn  der  vfen  nach  dem  allgemeinen 
Einlegen  wieder  gnt  erwärmt  ist,  und  läßt  das  Glas  nach  dem  Durch- 
schmelzen  mehrmals  blasen  nnd  nach  dem  Blankwerden  in  Wasser  ans- 
schöpfen.  Das  Glas  wird  dann  nochmals  eingelegt,  möglichst  mit  ungefähr 
‘,4  seines  Gewichtes  Bleiglasscherben.  Das  Glasgemisch  schmilzt  jetzt 
leicht,  nnd  es  entwickelt  sich  dabei  (lie  rote  Farbe.  Um  das  Lebrigwerden 
zu  verhindern,  ist  das  Glas  auf  einer  ziemlich  hohen  und  gleichmäßigen 
Temperatur  zu  halten.  Ein  heißer  Kühlofen  ist  unerläßlich ;  natürlich  darf 
er  nicht  so  heiß  sein,  daß  die  Ware  schmilzt.  Mit  folgendem  Gemenge- 
satz  läßt  sich  bei  etwas  Erfahrung  seitens  des  Schmelzers  das  gewünschte 
Glas  erzielen: 
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Sand . f.  50  kg 

Pottasche . 16» 

Mennige . n 

Borax .  5  „ 

Salpeter .  4^  n 

Knpferoxydnl .  3  „ 

Zinncxyd .  3  „ 

Wrinstein .  1  » 

Eisenoxyd . . » 

Zweite  Antwort:  Fei  gleichmäßigem  heißen  O'engang  und 
reiner  Flamme  scbmiht  man  Granatrot  im  offenen  Hafen.  Mit  Rücksicht 
auf  die  Empfindlichkeit  des  Glaees  emi  flehlt  es  sich,  den  Hafen  nicht 
allzngroß  sn  wählen  Der  Schmelzpmzeß  setzt  genan  dieselbe  Anfmerk- 
sembeit  voraus,  wie  das  Rnbinglas.  Voo  großem  Vorteil  i^t  es,  wenn  das 
Ur  berfangglaa  dreimal  gesebmo'zen  wird  Der  erste  Sitz  wird  geschmolzen, 
ansgeechöpft.  ebenso  der  zweite;  beide  Sätze  werden  dann  lein  zerkleinert 
und  gemeinsam  verschmolzen. 


I. 


Sand  .  .  . 

Borax .  .  . 
Pottasche  . 
Mennige 
Knpferoxydnl 
Zini  oxydol . 
Weinstein  . 

Das  Gemenge  wird 


II 


Sand  ........  10^ 

Pottasche . 28  „ 

Salpe'er . 28  „ 

Mennige . 28  „ 


100  kg 
50  „ 

20  „ 

10  „ 

4  „ 

4  , 

2 

in  einen  heißgehenden  Hafen  eingelegt  und  während 
der  Schmelze  einigemale  geb’asen.  Nach  einer  Scbmelzzeit  von  5 — 6  Stunden 
schöpft  man  die  Glasmasse  in  kaltes  Wasser  ans,  mischt  eie  mit  dem 
gleichen  Gewicht  weicher,  reiner  Bleiglaescherben  und  legt  die  zerkleinerten 
Scherben  nnd  Brocken  wieder  in  den  Hafen  ein.  Vor  dem  Blankscbüren 
muß  der  Hafeninhalt  noch  einizemale  geblasen  werden.  Vor  dem  Anfängen 
ist  das  Enpferglas  gut  nnd  so  lange  abznfehmen,  bis  sich  keine  rauhe 
Haut  mehr  zeigt,  und  dieses  muß  bei  der  Ausarbeitung  nach  Bedarf 
wiederholt  werden.  Die  Flamme  soll  ganz  rein  sein,  weshalb  man  das 
Gas  einen  einfachen  Gasreiniger  passieren  läßt  loa  Küblofen  zeigt  sich 
dann  die  rubinrote  Farbe.  Nscbtlämpchen  würden  sich  j»  nach  dem 
Zapfenverfahren  hberfangen  lassen,  jedoch  kann  dies  nur  durch  erfahrene 
nnd  geübte  Arbeiter  geschehen.  Wenn  natürlich  stärkere  Scbliffartikel 
wie  Kaffeebecber  erzeugt  werden  sollen,  so  müssen  diese  massiv  gearbeitet 
werden,  da  der  Ueberfang  sich  nicht  so  stark  aufiragen  läßt,  daß  die 
Becher  nach  dem  Schleifen  noch  eine  gleichmäßige  rnbinrote  Farbe  zeigen. 

Dritte  Antwort:  Sie  hätten  vor  allem  den  gewünschten  Farb¬ 
ton  genan  argeben  sollen,  denn  unter  Granatrot  kann  man  vielerlei  Arten 
von  Rot  verstehen.  Nachstehender  Satz,  im  offenen  Hafen  geschmolzen, 
ergibt  ein  rotes  Glas,  las  unter  Granatrot  in  den  Handel  gebracht  wird: 

Sand . . . .  100  kg  . 

Pottasche  60/66  .  J  .  .  20  „ 

Soda . 12„ 

Borax .  8  „ 

Salpeter .  7  „ 

K.lk . 14 

Selen . 140 

Kupferoxydnl . 300 

Zinnoxyilnl  . . 160  „ 

Weinstein .  450  „ 

Wird  eine  dunkelrote  Farbe  gewünscht,  so  läßt  sich  auch  der  in  der  3.  Ant¬ 
wort  zu  Frage  46  angegebene  Kopferriibinglassatz  verwenden  De  dort 
angegebenen  Bestimmungen  über  die  Rohmaterialien  nnd  die  Behandlung 
der  Schmelze  gelten  auch  für  vorstehenden  Satz.  Beide  Sätze  halten  mit 
nachstehendem  Weißglas  zusammen,  lassen  eich  also  mit  diesem  überfangen  : 

Sand . 100  kg 

Pottasche  60/66  8  „ 

Soda . 24  „ 

Kalk . 18  „ 

Glaubersalz .  2 

Nickeloxyd .  7 

i7.  Es  soll  eine  Maschine  geben,  die  mit  einem  Arbeitsgang  50  bis 
100  Glassfopfen  herstdlt.  Wer  liefert  sie? 

Erste  Antwort:  Um  Glasstopfen  in  einem  Arbeitsgang  iu 
größerer  Anzahl  herzustellen,  bedient  man  sich  der  Revolverpressen  Die 
im  Inseratenteil  genannten  Firmen  der  Glasmaschiaeubranche  geben  gerne 
Auskunft,  auch  über  die  Leistunirsfähigkeit  der  Maschinen. 

Zweite  Antwort:  Glas-  nnd  Stopfenmasebinen  liefert  die 
Fa.  Franz  Rauls  Ingenieur-G.  m.  b.  H.  in  Godesberg  a.  Rb, 


W 
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3. 

Formel : 


Verschiedenes. 

ln  eine  schwarze  Decketnaille  für  Bleck  von  der  ratienellen 
0,68  Ka,0 


0,19  AkOi 


/  1.41  SiOj 
\  0,63  BiOs 


0,08  KiO 
0,18  MnO 
0,05  FrO 
0,03  CoO 
0,03  FbO., 

wird  das  CoO  durch  0,68%lcg  Kobaltoxyd  in  die  100  kg- Mischung  ein¬ 
geführt.  Wegen  des  hohen  Preises  des  Kobaltoxydes  möchte  ich  dieses 
durch  billigeres  Material  ersetzen  Was  kann  man  mit  einiger  Aussicht 
auf  Erfolg  probieren,  und  welche  besonderen  Qesicld spunkte  sind  bei  einem 
Ersatz  zu  beachten? 

Antwort:  Es  ist  gewagt,  das  Kohalt'xyl  durch  einen  andern 
Stoff  zu  ersetzen,  umsomabr  als  ein  vollwertiger  Ersatz  d-für  noch  nicüt 
gefunden  wurde.  Versuchen  Sie  das  Konaltoxyd  ganz  oder  wenigstens 
teilweise  durch  Nickehxyd  zu  ersetzen,  wie  dies  häufig,  namentlich  bei 
billigen  Emails  geschieht. 


1922.  (55.  fahrgang.) 


Fäeae  Fragen. 
Keramik. 


72.  Unsere  blauen  Glasuren  sind  alle  ultramarinblau  Wie  wird 
eine  schöne  feurige  dunkelblaue  Glasur  erzeugt?  Außerdem  möchten  wir 
noch  eine  violettblaue  und  bordeauxrote  Glasur  herstellen.  Wir  erzeugen 
Blumenvasen  nach  dem  Gießvei-fahren.  Die  Masse  brennt  sieh  gelblich¬ 
weiß  und  besteht  aus  ff.  Ton,  Sand  und  10  ®/o  Marmor,  Verglüht  wird  bei 
SK  010  a,  glatt  gebrannt  im  Muffelofen  bei  SK  05  a  Die  blaue  Glasur 
ist  haarrißfrei  und  besteht  aus : 

Mennige . 24,0  Gew.-T. 

Quarz . 11,5  „ 

Kaolin . 4,3  „ 

Kobaltoxyd  RKO . 0,5  „ 

73.  Der  uns  zur  Verfügung  stehende  rote  Ton  hat  folgende  Zu- 
sammensitzung ; 

ÄiO» . .  53.48  o/o 

AkOi .  24  36  0j^ 

Fe,Oa . .  .  5,74  Vo 

CaO . 2,10  \ 

MgO . 0.85 'V, 

Glü'iverlust .  12  38'^ Io 

Trotz  aller  angewandUn  Mittel,  ivie  langsames  Trocknen,  Zusatz  von 
Magerungsmitteln,  Sand,  Biskuitmehl,  auch  beides  zusammen  bis  zu  50  °/o, 
haben  wir  bei  den  Kacheln  und  großen  Einmachetöpfen  bis  zu  60  "In  Bruch. 
Die  Töpfe  iverden  auf  dem  Exzenter  geformt  und  haben  Bodenrisse; 
die  Kacheln  werden  auf  Kach  Ipressen  hergestellt  Wo  ist  der  Fehler  zu 
suchen?  Der  Jon  wird  geschlämmt.  Läßt  sich  derselbe  auch  zum  Gießen 
verwenden?  Auch  bitten  wir  um  Angabe  einer  gut  deckenden  weißm  und 
rissefreien  Glasur  für  SK  013a — Olla.  Ein  Aescher-  und  Fritteofen 
steht  nicht  zur  Verfügung,  könnte  aber  ev  gebaut  werden 

74.  Wer  liefert  Leuchtfarben  für  Porzellandtkore  ? 


Glas. 


51.  Wieviel  Liter  Gas  muß  1  kg  vorgetrocknete  Kohle  liefern,  um 
sie  in  Generatoren  für  die  Beheizung  eines  Glasofens  vergasen  zu  können? 

52.  In  letzter  Zeit  hatte  ich  ständig  rauhes  Schirmglas,  obgleich  es  ^ 

gut  'durchgeschmolzen  war,  und  zwar  stellte  sich  der  Fehler  entweder  vor-  \ 

miltags  um  11  Uhr  oder  nachmittags  um  2  Uhr  ein.  Bis  Februar  dieses 
Jahres  habe  ich  mit  schwedischem  Feldspat  gearbeitet  und  bis  dahin  keine 
Beschwerden  gehabt.  Der  Satz  ist  noch  derselbe,  nur  wird  anstelle  von 
schwedischem  Meißner  Feldspat  verwendet.  Der  Schirmsatz  lautet: 

Sand .  70—72,5  kg 


Soda 

Pottasche  .... 

Flußspat  .... 

Meißner  Feldspat  , 

Kaolin  .  .  .  . 

Künstlicher  Kryolith 

Braunstein .... 

Salpeter  .... 

Ist  die  Zusammenstellung  richtig?  Wenn  nicht,  so  bitte  ich  um  Angabe 
eines  Satzes  mit  Meißner-  oder  Ströbel-Spat.  Der  Ofengang  läfU  viel  zu 
wünschen  übrig. 

53  Ich  bitte  um  Angabe  der  Versätze  für  rötliches,  helles  und 
grünliches  Polier-  und  ebensolches  Reliefgold  für  Glas. 


19 
2  „ 
8.5  „ 
74  „ 

S  „ 
4-5  „ 

0,5  „ 
0.5  „ 


Briefkasten  der  Redaktion. 

G.  B.  i.  B.  Bohrmaschinen  für  Porzellan.  Steingut  n.  dgl.  liefern 
Richard  Fritzsebe  in  Bischofswerda,  Dr.  Lange-Str.  4,  Emil  Offsnbacher 
in  Marktred wiiz  i.  Bay. 

B.  A.  6.  i.  E,  Sie  geben  die  Zusammensetzung  Ihrer  böhm  Roh¬ 
materialien  nicht  an,  weshalb  sich  nicht  beurteilen  läßt,  woher  die  Glasur- 
risse  bei  Ihrem  Porzellan  rühren. 


Tabelle 

für  Inhaber  von  Ladengeschäften  beim  Verkauf  von 
Porzellangeschirr.  —  Gültig  ab  21.  März  1922. 

Wir  setzen  die  seit  15.  Dezember  1921  gültige  Tabelle  mit  dem 
heutigen  Tage  außer  Kraft. 


kostet  1  $  =  ?  M. 

so  beträgt  der 
Aufschlag  auf  den 
Lideiipreis 
=  ?  o/o 

kostet  1 1  =  ?  M. 

so  betlägt  der 
Anfschlag  auf  den 
Ladenpreis 

=  ?o/o 

145.— 

bis  160,— 

'lOO/o 

331.—  bis  346  — 

140  "Io 

160.— 

«  173- 

20  "U 

346—  „  360  — 

160  "Io 

173  — 

»  182- 

30  "Io 

.460.—  „  374.— 

160  "Io 

182  — 

„  2u0.— 

40  "Io 

374—  „  390  — 

no"/o 

200  — 

»  216.— 

60  0/, 

390—  „  403  — 

180  "Io 

216  — 

»  230- 

60  "Io 

408—  „  418  — 

190  "Io 

230  — 

„  244.- 

70  "Io 

418—  „  432  — 

200  "Io 

244  — 

„  2n0.- 

80  o/o  , 

432  —  „  446  — 

210  o/o 

260.— 

»  2  3  — 

90  "Io 

446  —  „  460.— 

220  o/o 

273  — 

»  288- 

100  o/o 

460—  „  475.— 

230  o/o 

288  — 

«  302  - 

110  "Io 

47.6.—  „  490  — 

240  o/o 

3U2  — 

„  316.- 

120  "Io 

490—  „  603.— 

260  o/o 

316  — 

„  331  — 

130  "Io 

Verband  Deutscher  Porzellangeschirrfabrikea 
G.  m.  b.  M. 
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Veröffentlicliiingfen  der  Außenhandelsnebenstelle  Feinkeramik. 


c.  FreileitangH-Stützen-IsoIatoren  größer  ale  HeroiHdorf  I, 
1391. 

IV.  Hänge-lHolatoren  and  leeres  Porzellan  zu  armierten 
Hänge -Isolatoren. 

V.  Durchführungen,  Stützer,  Griffe,  Rillen-lsolatoren. 

(III  bis  V  alles  ohne  Armaturen  ) 

VI.  Hänge-  und  Abspann-Isolatoren  mit  Armaturen. 

■3.  Mnltiplikatorentabelle. 


VerkaurMboillntcungfen  für  die  AuNfohr  von 
elebtrotrclinfNchriu  und  techniHrhem  Porxeilan 

(gültig  ab  1.  Mai  1922). 

I.  Allgemeine  Bedingungen. 

1.  Die  Ausfuhr-Mindestpreise  verstehen  sich  fob  deutschem 
4usfuhrhafen  bzw.  frei  deutscher  Grenze,  und  zwar  ausschließ¬ 
lich  Verpackung. 

2.  Bei  allen  .4rten  von  Hochspannnngsporzellan  sowie 
^(iederspannnngs-Freileitongs-isolatoren  ist  für  Verpackung 
ainschließlich  Kisten  ein  Mindestzuschlag  von  5  ‘*/o  zu  erheben. 
Bei  allen  übrigen  Arten  von  elektrotechnischem  und  sonstigem 
technischen  Porzellan  sowie  hei  losen  Metallarmaturen  und  bei¬ 
gepackten  losen  Armaturen  ist  für  Verpackung  einschließlich 
fCisten  ein  Aufschlag  von  mindestens  3  "/g  des  Rechnungswertes 
inznrechnen. 

3.  Den  Ausgangspunkt  für  die  Ausfuhrpreise  bilden  die 
Brnndpreise  der  Außenhandelsnebenstelle  Feinkeramik  (vergl. 
Drucksache  Nr.  235  vom  23.  Februar  1922).  Die  wichtigsten 
Sxportartikel  samt  ihren  Grundpreisen  sind  auf  einem  be¬ 
sonders  erhältlichen  Preisblatt  zusammengestellt. 

4.  Gegenüber  den  Ländern  unter  Ländergrnppe  la)  wird 
n  der  Währung  des  Bestimmungslandes  fakturiert  (Ueber- 
«eeländer  und  Ausnahmen  siehe  Fußnote)  *)  Gegenüber  den 
Jlndern  unter  Ländergrnppe  1  b  ist  in  Reichsmark  zu  berechnen. 

5.  Die  Errechnung  des  Ansfnhrmindestpreises  erfolgt,  indem 
1er  Grundpreis  mit  der  Zahl  multipliziert  wird,  die  in  der 
lachstehenden  Tabelle^dl,  3)  für  das  in  Frage  kommende  Land 
inter  Berücksichtigung  der  Artikelgruppen  vorgesehen  ist. 
Der  sich  ergebende  Wert  ist  der  fertige  Ansfuhrmindestpreis 
n  der  für  das  betreffende  Land  vorgeschriebenen  Währung  für 
100  Stück,  ausschließlich  Verpackung. 

II.  Preisbestimmungen. 

1.  Ländergruppen; 
i)  Fremdwährungsländer. 

Holland,  Schweiz,  China,  Japan,  Vereinigte  Staaten 
von  Nordamerika,  Canada,  Mexiko,  sonstige  mittel¬ 
amerikanische  Staaten,  Großbritannien,  seine  Dominions 
und  seine  Kolonien,  südamerikanische  Staaten, 
Spanien,  Portugal,  Norwegen,  Dänemark,  Schweden, 
Belgien,  Frankreich,  Luxemburg,  Italien,  Tschecho¬ 
slowakei. 

’)  Markländer. 

Deutsch-Oesterreich  und  Ungarn,  Jugoslawien,  Balkan¬ 
länder,  Finnland,  ehemaliges  Rußland,  Polen,  wahl¬ 
weise  Südamerikanische  Staaten. 

2.  Artikelgroppen ; 

I.  Niederspannnogs-Freileitungs-lsolatoren  einschließlich  der 

Reichspostmodelle. 

II.  Elektrotechnische  Stanzartikel  und  sonstige  technische 

Artikel. 

II  a.  Freileitongs-Stützen-Isolatoren  bis  zur  Größe  entspr. 

Hermsdorf  I.  1387. 

Hb.  Freileitongs-Stützen-lsoIatoren •  größer  als  Hermsdorf  I. 

1387  bis  inkl.  Herirsdoif  i39l. 


*)  Es  wird  fakturiert: 

nach  in 

ortngal . Pfand  Sterling  ** 

iritiache  Dominions  and  Britische  Kolonien  Pfand  Sterlins  ** 

anada . U.8  A.  Dollai  *** 

[olländieche  Kolonien . holländischen  Onldea 

hina . US  A. -Dollar 

»pan . Yen 

ereinigte  Staaten  von  Nordamerika  .  .  .  Dollar 

Mexiko . wahlweise  in  U  S  A.-Dollars 

od.in  mexikanischen  Doldpesos 
onstige  mittelamerikanische  Staaten .  .  .  U.S.A.-Dollar 

rgentinien . wahlweise  in  Pfund  Sterling**, 

argent.  Qoldpesos  oder  in 
deutscher  Mark 

araguay . wahlweise  in  Pfund  Sterling**, 

argent.  Goldpesos  oder  in 
deutscher  Mark 

ruguay . wahlweise  in  Pfund  Sterling'^-', 

urug.  Goldpesos  oder  in 
deutscher  Mark 

hile . wahlweise  in  P/und  Sterling**, 

chilen.  Goldpesos  oder  in 
deutscher  Mark 

onstige  shdamerikanische  Staaten  ....  nur  in  Pfund  Sterling** 

oder  in  deutscher  Mark 

**  Die  nachstehend  verzeichneten  Multiplikatoren  fhr  diese  Länder 
ud  auf  Schillings  bezogen. 

***  Bei  Artikelgruppen  I  und  11  wahlweise  auch  in  Pfund  Sterling. 


Land 

Artikel-Gruppen 

1 

11 

1  lila 

,  Illb 

nie 

IV 

V 

VI 

1  Holland 

n,059 

0,029 

0,022 

1 

0,023 

0,024 

0,026 

0,023 

0,023 

Schweiz 

0,062 

0,062 

0,047 

0,049 

0,051 

0054 

0,047 

0  049 

Japan 

Vereinigte  Staa 

0,024 

0,024 

0,018 

0,018 

0,019 

0,020 

0,018 

0,018 

ten  von  Nord 
Amerika,  restl. 

0,008 

0  008 

0,007 

0,007 

0,007 

0,007 

0,007 

0,007 

Mittelamerika, 
Canada  u  Cbin 

1 

England  und 
Kolonien 

0,049*  0  049* 

10,037* 

0,038* 

‘0,040* 

0,043* 

10,038* 

0,039* 

Canada 

Mexiko 

0,049“' 

jo, 049* 

— 

— 

•  — 

— 

— 

— 

bei  Faktur,  in 
mex.  (voI(l-I*eHos 

0,016 

0,016 

0,014 

0,014 

0,014 

0,014 

0,014 

0,014 

M^xiko 

bei  Faktur,  in 
F.S.  A.-Dollars 

0,008 

0,008 

0,007 

0,007 

0,007 

0,007^ 

D,007 

0,007 

Arar-ptinien 

bei  Kaktur.  in 
Pid.  Sterlingf 

Ari?en«inipn 

0,049* 

0,049* 

i0,037* 

0,038* 

0,040* 

0,043* 

0,038* 

0,039* 

bei  F'aktur.  in 

0,010 

0,011 

»rg-,  ö.-fVs. 

0,013 

10,013 

0,011 

0,012 

0,011 

0,011 

•c 

c 

Paraguay 

a6 

0,037* 

0  038* 

l’fd.  Sterling; 

0,049* 

0,049* 

0  04C* 

0,043* 

0  038* 

0,039* 

a 

e 

Paragnsy 

u 

h 

bei  Faktur,  in 
arg-,  f;.-Pps. 

0,013 

0,013 

0.010 

0,011 

0  011 

0,012 

0,011 

0,011 

Urngaey 

1 

bei  Faktur,  in 
l’fd.  Sterling- 

0,049* 

0,049* 

0.C37* 

0,036* 

0,040* 

0,043* 

0,038* 

0,039* 

Tlrngney 

« 

bei  Faktur,  in 
uruj?.  G.-Pe.s, 

0,014 

0,014 

0,010 

0.011 

0,011 

0,012 

0,011 

0,011 

Cnile 

bet  Faktur,  in 
Pl‘d.  Sterliiiff 

0,049* 

0  049* 

0,037* 

0,038* 

0  040* 

0,043* 

0  038* 

0,039* 

C^ile 

bei  Vaktur.  in 
ehil.  G.-F'es. 

0,032 

0,032 

0,025 

0,026 

0,027 

0,029 

0,026 

0,026 

Sonstige  Süd 

amerikanische 

Staaten 

bei  Faktur,  in 
Pfd.  Sterling- 

0,049* 

0  049* 

0,037* 

0,038* 

0.040* 

0,043* 

0,038* 

0,039* 

Spanien 

0,076 

0,075 

0,057 

0,060 

0,069 

0,074 

0  064 

0,067 

Portugal 

0,068* 

0,068* 

0,044* 

0,047* 

0,063* 

0,067* 

0,050* 

0,052* 

Dänemark 

0,060 

0,050 

0,041 

0,047 

0,063 

0,059 

0,043 

0,053 

Norwegen 

0,057 

0,057 

0,046 

0,053 

0,060 

0,066 

0,048 

0  060 

Schweden 

0,044 

0,044 

0,033 

0,034 

0,034 

0,037 

0,034 

0,034 

Belgien 

Frankreich 

Loxembnrg 

0,12.’^ 

0,126 

0,073 

0,083 

0,083  : 

0,091 

0,083 

0,083 

1 

Italien 

0,18 

0,18 

0,166 

0,172 

0,194 

0,22 

0,156 

0.20 

1 

Tschecho¬ 

slowakei 

3,60 

0,60 

0  677 

0,577 

0  677  ! 

[ 

1 

0,60 

0,677 

0,60 

Dentsch-Oester- 

2.2 

2,2 

2,0 

2.0 

2,0 

2,0 

2,0 

2,0 

reich  n.  Ungari 

•ö 

a 

aas 

cs  V 

s 

Jugoslawien  and 
Finnland 
Balkanländer 

2,5 

2,6 

2,2 

2,2 

2,2 

22 

2,2 

2,2 

Bnßland  and 
Polen 

2,5 

2,5 

2,2 

2,2 

2,5 

2,5 

2,5 

2,5 

^  f 

Sfidamerika- 

nische  Staatei- 

bei  Faktur,  in 
Reichsmark  i 

1,0 

3.0 

2,8 

2,9 

3,0 

3,0 

3,0 

1,0 

*  Obige  Mnltiplikatoren  sind  auf  Schillings  bezogen. 

Zur  Beachtung!  Vorstehende  Multiplikatoren  beziehen 
sich  auf  die  Grundpreise  der  Drucksache  Nr.  235  roaa 
23.  Februar  1922. 
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19o  — 


SPRECHSAAL-COBURO. 


VollHisten  nnd  Karassc 

in  allen  j^ewönschten  Giößen,  von  12  mm  anfwKrts  stark, 
fertig  zasammengenagelt,  sowie  in  Teilen, 

liefert  prompt  und  preiswert  [*tt 


A.  G.  Scholze,  Sägewerk  und  Kistenfabrik, 

Telephon  1033.  ZITTAU  in  Sa.  Telephon  1033 


!!  Walzwerke  liefert  !! 

SpezialkonstrnktioD  fär  die  Keramik  jeder  A.rt, 

— r  sehr  preiswert  und  stabil  -  ff  17 

P.  E.  pehmer,  pulda  146»  Maschinenbaus. 


2  bis  3  Tonnen 

Korund-SGlileifsGiieiben, 

«eil  nicht  hoch  genug  gebrannt,  znm  Scheibenbrnebpreis  za  verkaufen. 

Limit  ertitten  i6lä 

Bonner  Schieliminel-  und  Steinzeuguierlte,  6.in.D.H..  Bonn. 


Kalz.  Glaubgrsalz. 

96|98°|oig, 

gemahlen,  in  Ladungen  lieferbar.  Angebote  unter  T  4381  an  die  Qe 
Bchaftsstelle  des  Sprechsaal. 

Soda,  kalz.  n.  Brii  PollascBe. 
Blaiiliersalz,  kalz.  u.  krisi,  Barak 

liefern  laufend  nur  an  inländische 
Selbstverbrancher. 

Interessenten  Bitten  wir  Anfragen  zu  richten  an  A  I  a  •  Haasenstain 

A  Vogleri  Magdebupg  9  unter  D.  U.  148.  [280  h 


Abzugeben: 

eiwa  500B0  Bopen  allere  Bunidruclie 

mit  den  verschiedensten  Mastern, 
Blumen,  Kanten,  Landschaften. 

Master  mit  ungefährer  Angabe  der 
Quantität  and  der  Breise  stehen 
auf  Wunsch  gerne  zur  Verfügung. 

PoraEellanfabrik  Rosenthal  9t  Co- 
Werk  Selb  in  Bayern.  |6<b 


Zu  verkaufen 


eine  in  der  Kähe  Magdeburgs  gelegene,  kleiuere 


1  Ofen,  2  Huffeln 


wegen  anderweitiger  Inanspmchnabme  der  jetzigen  Inhaber. 
Angebote  mnter  T  4380  an  die  Qeschiftsstelle  dee  Spreeheaal  erbeten. 


1922  (65.  Jahrgang.) 


Ralconitzep  Scliiefepton 


roh  und  gebrannt,  hochbasisch,  hochfenerfest, 
bester  Sortiernng,  in  jeder  Menge,  hocbbasische, 
hochfenerfeste  Sclinmottestelne  nnd  Mörtel  nnd 
alle  bankeramischen  Erzeugnisse  empfehlen  die 


Bakonitzer  nnd  Unterthemenauer 
Keramischen  Werke  A.-G.,  Kakonitz 

in  Böhmen.  s; 


arrasse  in  Teilen  i 

16 — 18  mm  starke 

liefert  als  Spezialität: 


Fritz  Putsche.  Unterneubrunn  (S.-M.)  : 

DampfsägewerkiKistenfabpikeniHolzgroahandlung.  J 


Telephon:  nntemenbrnnn  44 


Mehrere  Ladungen  jederzeit  prompt  lieferbar. 


Berg-  und  Hüttenamt  Bodenmais  in  Bayern 

liefert.'  | 


Polierrot  /  PotOe  /  Rouge 


Ullllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllll 

für  Spiegelglasfabriken, 
optische  und  Goldwaren-lndustrie  .  rote 


II.Proßfe&ßo.m.li.ll. 

HAMBÜRS  I.  Alaierdamm  4/S 


la.  kaukasischer  Braunstein 
in  ieiler  Anfberettung 


Bonbongllser. 


weis,  rund,  mit  einger.  Kngel- 
stopfen,  80,  100,  120  nnd 
140  Unzen 


'/«-uieioe  Meplats, 


alle  GröSen 


Hohlbodenbecher, 


7«-'/« 

prompt  ab  Lager  lieferbar.  An¬ 
fragen  unter  U  4474  an  die 
Gesehäftsstelle  des  Sprechsaal. 


Dricksaclien  aller  Art 


liefert  die 
Bsehdraekerel  Csbio^srTageUatt. 


2  Waggons 


jtofliggläser, 


Vt  weih,  2  Pfund  Inhalt,  mit  laekiertei^ 
Schwarzblechdtekel,  zu  sehr  vorteih 
haften  Preisen  wegen  LagerrKaman| 
abzageben.  Angebote  unter  ü  448ll 
an  die  Geschäftsstelle  des  Sprechsaal 


E 


ntwOrfe 


HILOEBRAND,  DRESDEN  A. 

BeichsstraSe  6.  (Mö 


(bb.  Jahrging.) 


Cobarg,  den  i.  Mai  1922. 


Nommer  IK 


Zeitschrift  für  die  Keramischen,  Glas-  und  verwandten  Industrien. 


Pr&müert:  Brfissel  1888  Qoldene  Medaille 
Prflniüert:  St  Loois  1904  Qoldene  Medaille 
Prämiiert:  Bngra  Leipzig  1914  Silberner  Preis 


Qegrflndet  von  Pr.  Jacob  Mfliler  Im  Jahre  1 868 
Erscheint  wöchentlich  einmal  Donnerstags 


Pem8prechanschlaQMr.59./Telegr.-Adresse  Sprechsaal 
Postscheclikonto :  Erfurt  Nr.  1509  /  Nflmberg  Nr.  4747 
Bankkonto:  Coburg-Qothaische  Bank  A.-G.,  Coburg 


Bezugspreis:  Pfir  Dentscl^and  and  Dentsch-Oesterreich  durch  die  Post  vierteljährlich  ^  25. —  unter  Streifband  Jl  SO.—. 
Anzeigen:  Die  Zeile  von  1  mm  Höhe  und  40  mm  Breite  für  das  Inland  Jt  1.—  (Stellengesuche  Ji  I. — ). 

Pflr  das  Ausland  werden  die  Bezugs*  und  Anzeigenpreise  auf  vorherige  Anfrage  mitgeteilt 


Mitglied  von:  Verband  der  Fachpresse  Deutschlands  B.  V.  —  Deutscher  Schutzverband  für  geistiges  Eigentum. 

Nachdruck  der  Orlglnal-BeltrBge  verboten. 


Töplerei-BeruisgenossensGliaii  Sehiion  ll. 

Zq  der  am 

Dunuerstaj,  deu  IM.  Mai  1922.  naclimittag»  1  Uhr, 

in  Altona,  im  Restaurant  Topp,  Rahnhofstraße  ()2  64, 
Htattfindenden 

Orden tliclieii  Sektionimeraaiuuilung 

werden  die  Mitglieder  der  Sektion  II  gemäß  §  24,  Aba.  2  der 
Satzung  hierdurch  ergebenst  eingeladen. 

Tagesordnung: 

1.  Qeschäftsbericht. 

2.  Abnahme  der  Jahresrechnung  für  1921. 

3  Wahl  eines  Ausschusses  zur  Vorprüfung  der  .lahresrechnung 
von  1922 

4  F'eststellung  des  Haushaltplans  für  1923. 

5.  Wahl  des  Ortes  für  die  nächstjährige  Sektions  Versammlung. 
Ö.  Sonstiges. 

Hamburg,  den  22.  April  1922. 

Der  Sektionsvorstand:  Otto  Huth,  Vorsitzender. 

6las-Beruisgenossenscl)ali  Sehlion  ll. 

Gemäß  §  24  unserer  Satzung  laden  wir  hiermit  unsere 
Mitglieder  zu  der  am 

Freitag,  den  19.  Mai  1922,  nachmittag*«  1  Ihr, 

in  Dresden,  llotr*!  Continental, 
stattfindenden  Nektiou.sversammlang  ergebenst  ein. 

Tagesordnung: 

1.  Bericht  de.s  Vorstandes,  Prüfung  und  Abnahme  der  Jahres- 
rechnung  für  1921  sowie  Erteilung  der  Entlastung. 

2.  Wahl  des  Rechnnng^prüfungsansschusses  für  19:^2. 

8.  Feststellung  des  Verwaltungskosten-Vuranschlags  für  1923. 

4.  Bericht  über  erfolgte  und  beabsichtigte^  Aenderungen  in  der 
sozialen  Gesetzgebung,  insbesondere  in  der  gewerblichen 
Unfallversicherung. 

5.  Rentenfeststellungs-Kommissionen. 

ß.  Mitteilung  über  die  Gescbäftsergebuisse  der  Haftpflicht- 
Versicherungsanstalt. 

7.  Etwaige  sonstige  Verwaltungsangelegenheiten  und  Anträge 
der  Herren  Mitglieder. 

Berlin -^Lankwitz,  den  29.  April  1922. 

Der  Vorstand  der  Sektion  II  der  Glas-Berufsgenossenschaft. 

^Dar  Vorsitzende:  R  Liebig,  Kommerzienrat. 


Feintonverarbeitung  in  Bayern. 

Von  Prof.  Dr.  Dr.  Georg  Bitter  v.  Ebert,  Vorstsud  des  lastituts 
fdr  bayerische  WirtschafCsforacbung. 

(Fortsetzong ) 

Der  alte  Töpfermeister  stellte  ohne  Kenntnis  der  Unter¬ 
schiede  „Töpfergeschirr“  und  „Fayence  oder  Majolika“  aus 
seinem  Töpfertone  anch  Kacheln  her.  Und  die  alte  z.  B.  Nürn¬ 
berger  Kachel  ans  Ton  war  so  dauerhaft,  daß  sie  mehrfaches 
Umgesetztwerden  vertrag.  Formelemeut  für  die  Kachel  ist 
nicht  die  Töpferscheibe,  sondern  die  Matrize,  früher,  wie  er¬ 
wähnt,  ans  Ton,  erst  später  aus  Gips.  Die  Zahl  der  Modelle 
war  beschränkt,  und  der  aasgebildete  Töpfer  war,  wie  der 
Zuckerbäcker,  Drucker  u.  a.,  iu  der  Lage,  seine  Modeln  selbst 
zu  fertigen.  Der  sich  seit  Mitte  des  vergangenen  Jahrhunderts 
entwickelnde  Wohlstand  und  die  verfeinerten  Geschmacks- 
anspiüche  verlangten  größere  Abwechslung  auch  in  den  Kachel¬ 
mastern,  die  Zahl  der  Gipsmodelle  wuchs,  in  Gipsmodellen 
wurden  Vermögen  angelegt,  an  die  Tone  und  Glasuren  wurden 
größere  Ansprüche  gestellt,  das  Behaupten  mit  teuren  Tonen 
wurde  eingeführt,  and  die  Kachelfabrikation  wuchs  über  den 
Rahmen  des  Handwerksmäßigen  hinaus,  teilweise  zum  Riesen¬ 
betrieb.  Einige  Töpfer,  meist  in  Städten,  versuchten  mitzutun; 
unter  Vernachlässigung  der  Töpferscheibe  wurden  einige  zu 
kleinen  Kachelfabrikanten ;  die  große  Masse  der  Töpfer  aber 
sank  hinab  zum  Geschirr-  nnd  Kachelhändler,  der  als  Ofen¬ 
setzer  und  Ofenpatzer  in  die  Reihe  der  Bauhandwerker  ein- 
trat,  die  wie  Schlosser,  Spengler  usw.  in  diesem  neuen  Rahmen 
ein  erträgliches  Dasein  führen.  Dementsprechend  gibt  es  einen 
„Verband  der  Arbeitgeber  des  Töpfer-  uud  Ofensetzgewerbes 
in  Deutschland“;  im  Rahmen  des  Verbandes  Bayerischer 
Hafnermeister  haben  Kachelöfen  und  Heiztechnik  fast  allein 
das  Wort,  und  mit  dem  Mitgliederverzeichnis  werden  „Grund¬ 
sätze  für  Kachelofen-  und  Herdban,  gültig  für  Meister  und  Ge¬ 
hilfen  des  Hafnergewerbes  in  Bayern“  versandt.  Der  Verband 
Bayerischer  Hafnermeister  teilt  auf  Anfrage  mit,  daß  nach 
seiner  Schätzung  etwa  seiner  Mitglieder  noch  mit  Dreh¬ 
scheibe  arbeiten,  und  die  Größenordnung  dieser  Zahl  deckt 
sich  etwa  mit  dem  durch  zahlreiche  Besuche  und  Nachfragen 
gewonnenen  Ergebnis.  Auch  der  Töpferverband  der  Arbeit¬ 
nehmer,  bestehend  aus  lauter  gelernten  „Töpfern“  enthält  fast 
keine  Dreher  mehr,  sondern  in  einer  die  ganze  Situation  be¬ 
herrschenden  Mehrzahl  fast  lauter  Ofensetzer.  Daher  wurde 
bei  der  zentralen  Regelnng  der  Lehrzeit  im  Töpferverband  am 
8.  12.  1920  bestimmt,  daß  jeder  Lehrling  nach  Ablauf  des 
ersten  Vierteljahres  der  Lehrzeit  anf  seine  Eignung  für  den 
Ofcnformerberuf  zu  prüfen  sei,  und  zu  entlassen,  wenn  er  sich 
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als  ungeeignet  erweise.  Fast  die  ganze  „Töpferei“  oder 
„Hafnerei“  ist  demnach  in  Arbeitgebern  und  Arbeitnehmern 
zur  Verteilungsorganisation  der  Kachelfabrikanten  geworden, 
auf  die  an  anderer  Stelle  zurückznkommen  ist.  Auch  die 
Statistik  gibt  Auskunft  über  diese  „Umstellung“  der  kleinen 
Betriebe  im  niedergehenden  Handwerk : 

1895  1907 

Personen  Betriebe  Personen  Betriebe 
Ofensetzer  560  241  1863  868 

Endlich  noch  die  Versuche  einer  Fortentwicklung  des 
Produktionsprinzipes  der  Bauerntöpferei  zum  fabrikmäßig 
organisierten  Betrieb.  Braungeschirr,  Steingut  und  Porzellan 
haben  zum  Ersatz  des  gelernten  Drehers  durch  Ungelernte 
(Angelernte),  zum  Ersatz  der  teueren  Männerarbeit  durch  Jugend¬ 
liche  und  Weibliche  und  zum  Ersatz  der  Handarbeit  durch  den 
viel  leistungsfähigeren  Maschinenbetrieb  das  Drehen  in  der 
Gipsform  eingeführt.  Blumentöpfe  werden  gepreßt.  Solches 
liegt  auch  für  Gebrauchsgeschirr  nahe,  und  manche  Tonwaren¬ 
fabrik  trat  im  Drang  der  Verhältnisse  zur  Eröffnung  neuer 
Produktions-  und  Absatzgebiete  an  die  Industrialisierung  der 
Geschirrtöpferei  heran.  Der  Erfolg  entspricht  nicht  den  Er¬ 
wartungen  ;  maschinell  gedrehtes  oder  gepreßtes  Geschirr  ist 
schwer,  patzig,  seine  Spannungen  springen  beim  Erhitzen,  und 
der  Erzeuger  hat  die  größte  Not,  seine  Ware  dauernd  an  den 
Mann  zu  bringen.  Gebranchsgeschirr  zum  Kochen  muß  frei 
mit  der  Hand  auf  der  Scheibe  gedreht  werden,  wobei  der 
Scheibenantrieb  statt  durch  Fuß  maschinell  bewerkstelligt  werden 
kann.  So  wird  der  Großbetrieb  für  Kochgeschirr  günstigsten¬ 
falls  zur  Manufaktur,  die  gewisse  Spezialisierungen  zuläßt  und 
und  ihre  Produkte  durch  das  Mittel  ihrer  für  andere  Fabrikate 
bestehenden  Vertriebsorganisation  auf  die  Märkte  leitet. 
Eine  wesentliche  Verbilligung  wird  dabei  kaum  erzielt,  im 
Gegenteil  arbeitet  sie  in  dem  für  den  kleinen  Meister  un¬ 
bekannten  Zwang  der  modernen  Errungenschaften  (8-Stunden- 
tag,  Tarifverhältnisse  usw,),  so  daß  für  derartiges  Töpfergeschirr 
der  Konkurrenzkampf  gegen  Email-  und  Bunzlauer  Geschirr 
sich  ungünstiger  gestaltet  als  für  das  Erzeugnis  des  kleinen 
Bauerntöpfers.  Deshalb  geht  auch  außerhalb  Bayerns  die 
Entwicklung  ähnliche  Wege,  z.  B.  in  Württemberg,  wo  noch 
einige  hundert  kleine  Töpfer  auf  Bauerngeschirr  tätig  sind. 

Aus  diesen  Gründen  handelt  es  sich  beim  irdenen  Koch¬ 
geschirr  nicht  mehr  um  einen  Kampf  von  Betriebsformen  gegen¬ 
einander,  sondern  um  die  Fortexistenz  eines  Produktionsprinzipes 
überhaupt,  dessen  Niedergang  alle  daran  gebundenen  Produ¬ 
zenten  mit  sich  reißt,  wenn  diesen  nicht  eine  Umstellung  auf 
anderes  gelingt. 

Als  Wirtschaftsgeschirr  und  Knnstgegenstand  hat  das 
Banerngeschirr  den  Charakter  des  Siedlungshauses  und  mag, 
wenn  die  Tätigkeit  der  Erzeuger  durch  die  Fachschulen  und 
die  Geschmacksrichtung  des  Publikums  in  gleicher  Richtung 
gelenkt  werden,  in  dieser  Form  einen  bescheidenen  Markt  be¬ 
halten;  denn  Form,  Dekoration  und  Glasur  vermögen  mit 
einfachen  Mitteln  durch  künstlerische  Wirkung  einen  beträcht¬ 
lichen  Anreiz  auf  die  Kauflust  verständnisvoll  erzogener  Kreise 
ausznüben. 

Kunsttöpferei. 

In  der  zuletzt  angedeuteten  Richtung  der  ausgesprochen 
künstlerischen  Behandlung  von  Form,  Dekoration  und  Glasur 
bewegt  sich  eine  kleine  Gruppe  von  Töpfereien,  bei  denen  in 
besonderem  Maße  das  Geltung  hat,  was  man  häufig  als  Vorteil 
des  ganzen  Handwerks  als  Betriebsform  rühmen  hört,  nämlich 
das  persönliche  Mitwirken  des  Meisters  im  Arbeitsprozeß,  hier 
der  Kunsttöpferei.  Rein  wirtschaftlich  betrachtet  sind  diese 
Kunsttöpfereien  häufig  genug  hauptsächlich  gut  geleitete  hand¬ 
werksmäßige  Betriebe  mit  geringen  Produktionsmitteln  (die 
Werkstatt  mit  Töpferscheibe,  Tonwalze  und  Ofen  sowie  Vorrat 
an  Ton,  Brennstoff  und  Glasur  stellt  gewöhnlich  das  ganze 
sichtbare  „Kapital“  dar),  die  -von  der  Kunst  in  erster  Linie 
nicht  leben ;  denn  die  künstlerische  Fähigkeit  und  gestaltende 
Formkraft  als  imponderabiles  Kapital  werden  in  ihren  Erzeug¬ 
nissen  entsprechend  der  aufgewandten  Zeit  und  Energie  auf 
einem  nur  kleinen  Markte  gewertet.  Einige  Gesellen  stellen 
daher  handwerksmäßige  Töpferware  her,  die  den  Betrieb  im 
Flusse  hält  und  vielleicht  sein  wirtschaftliches  Rückgrat  bildet, 
ln  jener  handwerksmäßigen  „Massenware“  liegt  aber  vielleicht 
die  volkswirtschaftliche  Mission  solcher  Betriebe;  denn  auch 
auf  ihre  Massenware,  Gebrauchsgeschirr,  Bratformen,  Ofen- 
ka,cheln  usw.  träufelt  von  der  künstlerischlen  Atmosphäre  der 
Werkstatt,  und  so  entstehen  für  die  Durchschnittskanfkraft  des 
Volkes  erschwingliche  Produkte,  welche  auf  die  Geschmacks¬ 
richtung  von  Publikum  und  Alltagsmeister  erzieherisch  einwirken 
und  dem  mit  einfachen  Mitteln  herzustellenden  Gebrauchs¬ 
geschirr  dauernd  eine,  wenn  auch  kleine  Nachfrage  erhalten. 
Daneben  gehen  aus  solchen  Werkstätten  unter  Mitwirkung  von 
Akademikern  oder  Schülern  der  keramischen  Fachschulen 
Kunsterzengnisse  hervor,  schön  modelliert  und  mit  oft  pracht-  j 


I  voll  leuchtenden,  der  einfachen  Technik  angepaßten  Dekorationen, 
die  zu  einem  beträchtlichen  Teil  unmittelbar  aus  der  Werkstatt 
(Fremdenindustrie  in  Rothenburg,  Oberammergau,  Partenkirchen) 
oder  über  den  Händler  ins  Ausland  wandern.  Die  Mehrzahl 
derartiger  bayrischer  Betriebe  liegt  z.  Zt.  südlich  der  Donau. 

Siderolith. 

Dem  modernen  Töpferhandwerk  r^cht  nahe,  in  der  Ent¬ 
wicklung  der  Technik  tiefer,  in  der  Ausbildung  und  der  Absatz¬ 
organisation  höher,  weil  Verkauf  an  den  Verbraucher  kaum 
stattfindet,  ihm  etwa  gleich  im  lebensfähigen  Betriebsmindest¬ 
umfang  und, in  der  Größe  des  Betriebskapitals  steht  die  Her¬ 
stellung  lackierter  Tonware,  Lackware,  des  Terraliths  oder 
Sideroliths.  Die  Erde  wird  verarbeitet  wie  sie  aus  dem  Boden 
kommt,  ohne  Sumpfen,  ohne  Treten,  ohne  Tonwalze  und  Ton¬ 
schneider,  so  daß  ein  ganz  ordinärer  Scherben  entsteht,  mit 
keinen  weiteren  Leistungen  als  den  kompakten  Zusammenhalts. 
Produktionsmittel  sind  die  Arbeitsräume,  eine  mehr  oder  minder 
große  Anzahl  von  Gipsmodellen,  eine  Töpferscheibe  und  der 
Ofen.  Von  angelernten  Arbeitern  werden  weitaus  die  meisten 
Stücke  in  der  Gipsform  erzeugt,  die  wenigsten  vom  Freidreher 
auf  der  Scheibe,  weil  letzterer,  verhältnismäßig  gut  bezahlt,  in 
der  Hauptsache  als  Modelleur  neue  Formen  ersinnt.  Glasiert 
wird  nicht,  und  auch  an  den  Brand  werden  keine  irgend  höheren 
Ansprüche  gestellt;  denn  alle  Gegenstände  (Zeichenmodelle, 
Tonleuchter,  griechische  Vasen,  römische  Gefäße,  Köpfe,  Büsten, 
Heinzelmännchen,  Wölfe,  Rotkäppchen,  Pilze  u.  a.  Gartenfiguren, 
Phantasiegefäße  für  Blumengeschäfte  usw  )  werden  lackiert,  in 
Kisten  verpackt  und  versandt.  Daher  spielt  die  Emballage  eine 
große  Rolle.  Sie  kostete  früher  durchschnittlich  5®/o  des 
Warenwertes,  heute  20 — 25°/o,  und  es  gibt  Fälle,  wo  die  Kiste 
mehr  kostet  als  der  Inhalt.  Die  bayerische  Erzeugung  an 
Siderolith  findet  z.  Z.  im  Coburgischen  statt. 

Branngeschirr. 

Braungeschirr,  weil  von  brauner  Farbe;  denn  die  Glasur 
ist  eine  bei  hoher  Temperatur  aufgebrannte  Lehmglasur,  deren 
Eisengehalt  sich  zum  dunkelbraunen  Ferrioxyd  bezw,  Ferrisilikat 
oxydiert ;  da  der  Glasnrlebm  schmilzt,  liegt  die  Brenntemperatur 
beträchtlich  über  der  des  Bauerntöpfers ;  daher  hat  Brannge¬ 
schirr  keinen  porösen,  saugenden,  sondern  einen  gesinterten 
Scherben  und  springt  beim  Erhitzen,  ist  also  zum  Kochen  un¬ 
brauchbar  und  kommt  nur  für  Aufbewahrungsgefäße,  Milch¬ 
töpfe,  Schüsseln,  Einmachhäfen  usw.  in  Betracht.  Deshalb  ist 
es  andererseits  zugänglich  für  das  Gedrehtwerden  in  der  Gips¬ 
form,  und  es  tritt  ein  in  die  Gruppe  der  Massenpropuktion  mit 
Hilfe  ungelernter  (angelernter)  Arbeiter,  des  Massenabsatzes  an 
große  Händler,  in  die  Groppe  der  keramischen  Produktionen, 
welche  erhebliches  Kapital  an  den  Produktionsprozeß  heranzu- 
bringen  gestattet;  Der  gelernte  Freidreher  fertigt  bei  einem 
Stonifenlohn  von  5  Mark  (August  1921)  täglich  loO  Stück  auf 
der  Scheibe ;  aber  die  ungelernte  Arbeiterin  mit  einem  Stunden¬ 
lohn  von  nur  2  Mark  fertigt  in  der  Gipsform  300  Stück  in 
8  Stunden,  so  daß  der  gelernte  Dreher  mindestens  siebenmal 
so  teuer  ist.  Vom  niederbayerischen  Litertopf  macht  ein  Mäd¬ 
chen  mit  16  Jahren  400  Stück  in  8  Stunden  in  der  Gipsform, 
der  Dreher  mit  5  Mark  Stondenlohn  fertigt  höchstens  160  Stück 
in  der  gleichen  Zeit.  Dazu  kommt  gegenüber  dem  gewöhn¬ 
lichen  Töpfergeschirr  die  billigere  Lehmglasor  und  die  ge¬ 
ringere  Empfindlichkeit  beim  Brande.  Der  Betriebsmindest- 
omfang  muß  also  beim  Braungeschirr  über  die  genannten  Pro¬ 
duktionsmittel,.  die  dazugehörige  Kapazität  der  Arbeitsräume 
und  beträchtliche  Geldmittel  verfügen. 

So  gilt  für  die  Braungeschirrtöpferei  ein  höheres  wirt¬ 
schaftliches  Tempo,  und  mit  der  Größe  der  Betriebe  wächst 
nicht  nur  die  Leistungsfähigkeit  überproportional,  es  wächst 
auch  der  Gewinn.  Störend  macht  sich  in  Bayern  die  Kon¬ 
kurrenz  des  sächsischen  Braungeschirres  bemerkbar,  auf  das 
deshalb  hier  kurz  einzugehen  ist. 

Die  niederschlesischen  Töpferorte  sind  Bunzlau,  Naumburg 
a.  Queis,  Freiwaldau,  Rothenburg,  Muskau,  Gassen  in  Branden¬ 
burg;  ihre  Ware  führt  die  merkantile  Bezeichnung  „Bunzlauer 
Geschirr“ ;  dazu  kommen  die  sächsischen  Töpferorte  Pulsnitz 
und  Königsbrück  im  Kreise  Kamenz,  ferner  Ziesar  und  Görzke. 
Durch  Regiernngsmaßnahmen  wurde  das  Gewerbe  seit  Ausgang 
des  18.  Jahrhunderts  entwickelt,  die  große  Nähe  von  ausge¬ 
zeichnetem  Ton,  Waldungen  und  Kohle  schufen  günstige 
Produktionsbedingungen,  und  die  Arbeitslöhne,  die  schon  vor 
dem  Krieg  ein  reichliches  Drittel  der  Produktionskosten  aus¬ 
machten,  waren  dauernd  sehr  niedrig.  Der  Jahres  verdienst 
eines  Gesellen  stellte  sich  vor  dem  Kriege  auf  Jt  500 — 900! 
ln  Bunzlau-Naumburg  allein  entstanden  60 — 70  Betriebe  mit 
etwa  700  Personen,  ausgestattet  mit  allen  wirtschaftlichen  Fort¬ 
schritten  der  letzten  Jahrzehnte,  wirtschaftlichste  Produktions¬ 
mittel,  günstigste  Standortverhältnisse,  billige  Arbeitslöhne.  Die 
ganze  Erzeugung  ging  auf  die  aufnahmefähigen  österreichisch- 
russischen  Märkte,  denn  die  Industrie  ist  durchaus  Export- 
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indDstrie.  1880  erfolgte  die  Sperrung  der  österreichischen 

Grenze,  welcher  bald  die  der  rassischen  folgte.  Die  hohen 
Schutzzölle  wirkten  als  Erziehungszölle  im  Sinne  Fr.  List’s,  in 
Rnfiland,  Oesterreich,  besonders  in  Nordböhmen,  wo  unter 
günstigen  Standortverhältnissen  in  wenigen  Jahren  eine  blühende 
keramische  Industrie  erwuchs;  denn  auch  die  folgenden  Zoll¬ 
redaktionen  erschlossen  für  Bunzlauer  Geschirr  keine  Absatz¬ 
gebiete  mehr.  Der  ganze  Druck  des  Bunzlauer  Absatzes  stellte 
sich  auf  die  Innenmärkte  um,  teilweise  auch  auf  das  unter 
ungünstigeren  Standortverhältnissen  und  vorübergehend  mit 
höheren  Löhnen  arbeitende  Bayern,  so  daß  es  hier  lange  Zeit 
zu  einer  bedeutenderen  Braungeschirrfabrikation  überhaupt 
nicht  kam.  Eingeführt  wurde  die  Braungeschirrfabrikation  in 
Bayern  erst  in  den  80-er  Jahren  des  vorigen  Jahrhunderts,  und 
sie  blieb  lange  Zeit  unter  der  Bunzlauer  Konkurrenz  unbedeutend. 
Die  Atempause  der  Preisrevolution  von  1919  mit  ihrer  Um¬ 
wandlung  aller  Verpflichtungen  in  die  sich  rasch  entwertende 
Papiermark,  indes  die  Produktionsmittel  und  Produkte  einiger¬ 
maßen  dem  Niveau  der  alten  Goldmark  zustrebten,  war  ziel- 
bewußtem  Unternehmertum  günstig  und  ließ  größere  bayerische 
Braungeschirrbetriebe  in  der  Oberpfalz  entstehen,  die  durch 
Fleiß  und  Tüchtigkeit  den  Kampf  gegen  die  sächsische  Kon¬ 
kurrenz  erfolgreich  durchzuführen  vermögen. 

Elektrofayence. 

Im  Gegensatz  zu  Braungeschirr  und  den  einfacheren  Ton¬ 
waren  sind  Elektroartikel  außerordentlich  exportfähig.  Sie 
sind  anscheinend  das  Produkt  geworden,  mit  dessen  Hilfe  sich 
die  gröbere  Feinkeramik,  die  sonst  in  Bayern  schwer  an  fremde 
Valuten  herankommt,  zum  Exporte  drängt.  Zur  Erzielung 
reiner  Ware  sind  reine  Tone  und  reine  Glasuren,  also  kost¬ 
spielige  Verfahren  und  Rohstoffe  erforderlich,  die  Fabrikation 
ähnelt  der  von  Steatit  und  Elektroporzellan,  und  die  Artikel 
gehen  nach  Armierung  in  den  großen  deutschen  Metallwerken 
der  A.E.G.,  S.S.W.  usw.  massenhaft  ins  Ausland. 

Ofenfabrikation. 

Der  Ersatz  offener  Kaminfeuer  durch  Kachelöfen  ist  schon 
früh  erfolgt,  das  Kloster  St.  Gallen  hatte  Kachelöfen  bereits 
im  Jahre  820.  Kacheln  machen  einen  beträchtlichen  Teil  der 
uns  überkommenen  Reste  mittelalterlicher  Keramik  aus,  und 
der  älteste  Typus  der  Kachel  war  vermutlich  der  Napf.  Vom 
14.  Jahrhundert  an  wurde  die  Kachel  im  südlichen  und  mittleren 
Deutschland  vervollkommnet  (Schweiz,  Schwaben,  Bayern, 
Franken),  die  Renaissance  bedeutet  auch  füi«  die  Ofenher¬ 
stellung  eine  Periode  der  Weiterentwicklung,  im  18.  Jahr¬ 
hundert  blüht  das  Gewerbe  ganz  besonders  in  Nürnberg. 

Die  Kachel  entsteht  also  ursprünglich  auf  der  Töpfer¬ 
scheibe  wie  das  Gebrauchsgeschirr,  sie  entspringt  somit  aus 
der  Werkstatt  des  Scheibentöpfers,  und  selbst  als  die  Formung 
längst  mit  Hilfe  der  Matrize  vorgenommen  wurde,  scheint  eine 
Produktionsverteilung  auf  verschiedene  Werkstätten  nicht  vor¬ 
genommen  worden  zu  sein.  Die  verschiedensten  Kategorien 
der  vorbesprochenen  Bauerntöpferei  stellen  heute  noch  Ofen¬ 
kacheln  in  geringem  Umfange  her,  aber  bei  ihnen  allen  spielt 
die  Ofentöpferei  eine  nur  untergeordnete  Rolle.  Ein  bis  einige 
Oefen  sind  das  ganze  Jahreserzeugnis.  Die  Entwicklung  der 
Matrizen  und  die  Notwendigkeit  der  Beschaffung  größerer 
Matrizenmnsterlager  hat  anscheinend  erst  im  19.  Jahrhundert 
die  Töpfer  spezialisiert  in  Geschirrtöpfer  und  Ofentöpfer. 
Ihre  Zahl  ist  gering,  und  ihre  Produktion  ist  unbe¬ 
deutend.  Eine  Betriebsgröße  von  4—6  Arbeitern  ist  ungefähr 
der  Punkt,  wo  sich  der  Meister  über  seine  Zukunft  klar  zu 
werden  hat;  die  meisten  bleiben  in  dieser  Größenordnung,  ver¬ 
zichten  auf  ihre  paar  Brände  im  Jahr,  beziehen  die  Kacheln 
von  den  Größeren  und  werden  zu  Ofenhändlern  und  Ofensetzern, 
wie  früher  erwähnt.  Andere  entwickeln  den  Betrieb  zur  Manu¬ 
faktur,  die  erheblichen  Umfang  annehmen  kann,  und  wovon 
Bayern  etwa  10  Betriebe  besitzt.  Maschinell  geht  meist  nur 
die  Massezubereitung  vor  sich,  die  Kachelherstellung  und 
alle  fernere  Tätigkeit  ist  reine  Handarbeit.  Es  gibt  zwar 
Kachelpressen,  aber  sie  werden  wenig  angewendet  selbst  dort 
wo  sie  vorhanden  sind;  denn  die  Kachelqualität  scheint  ähnlich 
wie  bei  Kochgeschirr  durch  maschinelle  Herstellung  zu  leiden 
Infolge  der  geringen  Bautätigkeit  sind  die  Betriebe  z.  Zt! 
meist  nicht  voll  ausgenützt,  und  die  Siedelnngen,  die  an  Geld 
sparen  müssen,  bevorzugen  den  in  der  Anschaffung  billigeren 
Blechofen;  daß  er  im  Gebrauche  schneller  zerstört  wird  und 
unrationeller  heizt  als  der  Kachelofen,  bleibt  meist  unberück¬ 
sichtigt.  Dazu  gibt  es  in  Sachsen,  Württemberg  und  Baden 
große,  zum  Teil  sehr  große  Ofenfabriken.  Sie  haben  früher 
nach  dem  Els^ß  geliefert  und  drücken  jetzt  auf  den  engeren 
deutschen  Markt.  Auch  die  Frachtverhältnisse  werden  für  den 
Rückgang  des  Kachelgeschäftes  verantwortlich  gemacht.  Größe¬ 
ren  Export  ins  Ausland  verhindern  auch  zum  Teil  dessen  un¬ 
geheure  Zölle. 


Zusammenfassend  darf  man  für  die  Kachelindustrio  sagen, 
daß  die  lebensfähigste  Betriebsform  die  der  großen  Manufaktur 
darstellt,  so  daß  die  kleineren  und  kleinsten  Betriebe  unter 
Aufgabe  der  Selbstherstellung  von  Kacheln  sich  mehr  und  mehr 
in  Handlanger  der  ersteren  verwandeln.  Dieser  Prozeß  wird 
beschleunigt  durch  die  Uebersetzung  Deutschlands  an  großen 
Kachelmanufakturen,  deren  Gesamtproduktion  bei  steigenden 
Exportschwierigkeiten  vom  Inland  nicht  aufgenommen  werden 
kann.  Die  Folge  ist  Betriebsumsteliung  und  Betriebseinschrän¬ 
kung  auch  bei  den  großen  Erzeugern.  (Fortsetzung  folgt) 


lieber  die  Herstellung^  von  optischem  Glas. 

(Fortsetzung.) 

Kühlen.  Die  Abkühlung  eines  Hafens  mit  optischem  Glas 
ist  eine  Kunst  für  sich  und  erfordert  sorgsame  Ueberwachung. 
Unmittelbar  nach  dem  Rühren  ist  rasches  Abkühlen  von  Vorteil, 
da  es  eine  nachträgliche  Tätigkeit  und  Bewegung  des  Glases’ 
verhindert,  was  bei4es  Streifen  verursacht.  Unterhalb  einer 
gewissen  Temperatur,  die  vom  Glastyp  abhängt,  ist  dann  ein 
viel  langsameres  Abkühlen  notwendig,  damit  das  Glas  nach 
dem  Erkalten  keine  Spannungen  aufweist.  Es  platzt  sonst  in 
kleine,  wertlose  Stücke  auseinander.  Doch  hat  auch  langsame 
Abkühlung  ihre  Nachteile,  und  zwar  kann  bei  übermäßiger 
Verlängerung  derselben  zwischen  gewissen  Temperaturg  enzen 
Entglasung  des  Glases  eintreten,  d.  h.  Ausscheidung  i-iniger 
Bestandteile  in  opakem  Zustande.  Die  Abkühlung  eines  Hafens 
mit  optischem  Glas  dauert  mehrere  Tage. 

Zerbrechen  und  Prüfen.  Ist  der  Hafen  kalt  geworden, 
so  wird  die  Haube  entfernt  und  der  Hafen  aufgebrochen.  An 
vielen  Stellen  zeigt  das  Glas  Risse.  Ist  die  Abkühlung  aber 
befriedigend  verlaufen,  so  erhält  man  ziemlich  große  Stücke 
von  regelmäßiger  Form.  Diese  werden  auf  irgendwelche  Fehler, 
wie  Streifen,  Steine  und  Blasen,  untersucht,  wobei  fehlerhafte 
Teile  losgelöst  werden,  während  das  übrige  nun  für  den 
Formprozeß  fertig  ist.  Selbst  in  einer  als  befriedigend  an¬ 
gesehenen  Schmelze  müssen  hierbei  mindestens  50°/o  ver¬ 
worfen  werden. 

F ormen.  Die,  wie  soeben  geschildert,  vorbereiteten  Qlas- 
stücke  werden  in  rechteckige  Formen  von  passenden  Ab¬ 
messungen  gelegt  und  dann  in  den  Formofen  gebracht.  Dies 
ist  ein  langer  Tunnel,  dessen  eines  Ende  erhitzt  wird.  Das 
Glas  wird  am  kühlen  Ende  eingesetzt  und  dann  allmählich  im 
Tunnel  weiter  bewegt,  bis  das  heiße  Ende  erweicht  ist.  Dieses 
Verfahren  ermöglicht  ein  Heiß  werden  des  Glases,  ohne  daß 
Risse  entstehen,  bis  es  zuletzt  erweicht  und  die  Formen  aus- 
füllt.  Die  geformten  rechteckigen  Platten  läßt  man  dann  lang¬ 
sam  abkühlen,  was  man  „rohes  Kühlen“  nennt.  Sie  sind  nun 
für  die  zweite  Prüfung  fertig. 

Zweite  Prüfung.  Zunächst  werden  die  entgegengesetzten 
Enden  mit  Karborundum  geschliffen  und  mit  Eisenrot  poliert 
Man  prüft  sie  dann  mit  bloßem  Auge  auf  augenfällige  Mängel, 
wie  Streifen,  Formfehler,  Steine  und  große  Blasen.  Fehlerhafte 
Stücke  werden  verworfen.  Die  für  gut  befundenen  werden 
darauf  mit  dem  Polariskop  mehr  oder  weniger  genau  auf  Streifen 
untersucht.  Mittels  dieses  Instruments  kann  man  Streifen  er¬ 
kennen,  die  dem  unbewaffneten  Auge  zwar  nicht  sichtbar  sind, 
aber  das  Glas  für  erstklassige  optische  Arbeiten  doch  unge¬ 
eignet  machen.  Das  Glas  bester  Beschaffenheit,  das  nach  der 
Prüfung  übrig  bleibt,  ist  nun  fertig  für  die  feine  Kühlung. 
Das  Ergebnis  gilt  als  zufriedenstellend,  wenn  die  in  Frage 
kommende  Menge  20®/o  des  ursprünglich  geschmolzenen  Glases 
beträgt.  Oefters  wird  aber  nicht  einmal  dieser  Prozentsatz 
erreicht. 

Feine  Kühlung.  Das  Glas  macht  nun  den  Prozeß  der 
feinen  oder  optischen  Kühlung  durch.  Sie  besteht  in  all¬ 
mählicher  Steigerung  der  Temperatur  des  Glases  bis  fast  zum 
Erweichungspunkt  und  darauffolgender  langsamer  Abkühlung 
während  mehrerer  Tage.  Die  modernste  Einrichtung  für  diesen 
Zweck  besteht  in  einem  gut  isolierten  Behälter  aus  feuerfestem 
Stoff  mit  elektrischer  Heizung.  Dann  ist  eine  vollkommene 
Regelung  der  Erhitzungs-  und  Abkühlungsgeschwindigkeit 
möglich.  Jede  besondere  Glassorte  erfordert  ihre  eigene  Be¬ 
handlung,  und  es  hat  vieler  Versuche  bedurft,  um  die  für  jedes 
Glas  erforderlichen  Unterlagen  zu  gewinnen. 

Endgültige  Prüfung.  Nach  der  feinen  Abkühlung  wird 
das  Glas,  wenn  notwendig,  wieder  poliert  und  im  Polariskop  ge¬ 
prüft.  Die  Kühlung  wird  als  nicht  genügend  angesehen,  wenn 
das  Glas  bei  gekreuzten  Nikols  nicht  ein  gleichmäßig  dunkel- 
graues  Gesichtsfeld  ergibt. 

Optische  Konstanten.  Von  einigen  der  feingekühlten 
Platten  werden  kleine  Würfel  abgeschnitten  und  an  zwei  zu¬ 
einander  rechtwinklig  liegenden  Schauseiten  poliert.  Dann 
werden  an  einem  Pulfrich  sehen  Refraktometer  die  Brechungs¬ 
indizes  für  die  C-,  D-,  F-  und  G-Linie  des  Spektrums  abgelesen. 
Ist  der  Brechungsindiz  für  die  D-Linie  größer  als  1,7,  so  müssen 
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die  Indizes  des  Qlases  mittels  Spektrometers  bestimmt  werden. 
Es  kommt  sehr  selten  vor,  dafi  bei  einer  neuen  Qlassorte 
gleich  die  erfite  Schmelzung  Innerhalb  der  dritten  Dezimale  den 
für  die  optische  Fabrikation  erforderlichen  Brechnngsindex  er¬ 
gibt,  and  oft  sind  hierzu  drei  oder  vier  Versache  notwendig, 
bis  das  richtige  Glas  erhalten  wird.  Ist  einmal  ein  Qlas  von 
besonderen  optischen  Konstanten  erschmolzen,  so  können  in 
der  Regel  weitere  Schmelzen  aasgeführt  werden,  die  dann 
Brechangsindizes  mit  einer  Abweichung  bis  zu  +  0,001  zeigen. 

Obgleich  das  optische  Glas  vom  Hersteller  gewöhnlich  in 
Platten  geliefert  wird,  die  an  den  entgegengesetzten  Flächen 
poliert  sind,  wird  es  gelegentlich  auch  in  anderer  Form,  wie 
runden  Scheiben,  Linsen  und  Prismen  verFandt.  Diese  stellt 
man  in  besonderen  Formen  her,  und  es  bedarf  großer  Sorg¬ 
falt,  domit  durch  die  Formgebung  in  dem  fertigen  Glase  keine 
Fehler  entstehen.  In  den  Derby- Werken  werden  alle  Scheiben, 
Linsen  und  Prismen  aus  Glasplatten  gefertigt,  die  zuvor  auf 
Streifen  geprüft  worden  waren,  so  daß  für  das  fertige  Stück 
Gewähr  übernommen  werden  kann.  Dieses  Verfahren  ist  zwar 
teurer,  als  wenn  man  die  Scheiben  usw.  aus  einem  rohen  Stück 
optischen  Glases  preßt,  aber  auch  sicherer,  da  man  einen  solchen 
rohen  Glasbrocken  nicht  richtig  auf  feine  Streifen  untersuchen 
kann.  Der  Preis  der  Scheiben  und  Linsen  verbietet  das 
Polieren  und  die  Prüfung  auf  Streifen  nach  dem  Verlassen  der 
Fabrik,  weshalb  das  Verfahren,  bei  dem  die  Untersuchung  des 
Glases  vor  der  Formgebung  erfolgt,  vorzuziehen  ist. 

Die  einzige  zuverlässige  Methode  der  Prüfung  auf  feine 
Streifen  im  Glase  ist  die  Untersuchung  auf  entgegengesetzten 
Flächen  polierter  Glasstücke  mit  dem  Polariskop,  und  dieses 
Verfahren  wird  in  Derby  angewandt. 

III.  Die  wissenschaftliche  Seite  der  Fabrikation. 

Als  Abbe  und  Schott  ihre  berühmten  Gläser  aasarbeiteten, 
gingen  sie  von  willkürlichen  Formeln  aus,  und  die  Brechungs- 
indizes,  die  sie  erhielten,  waren  für  den  Optiker  feststehende 
Zahlen.  Er  traf  danach  seine  Anordnungen  und  entwarf  seine 
Apparate  in  Anpassung  an  diese  Gläser.  In  der  ersten  Zeit 
der  optischen  Glasfabrikation  in  Derby  war  das  Problem  ge¬ 
rade  das  umgekehrte  und  daher  um  so  schwieriger.  Es  mußte 
für  Gläser  mit  ganz  bestimmtem  Brechnngsindex  gesorgt 
werden,  um  alle  bisher  ans  dem  Ausland  bezogenen  zu  ersetzen, 
sodaß  der  Optiker  weder  seine  Apparate  zu  verändern  noch 
neue  Berechnungen  vorzunehmen  brauchte.  Hierbei  verfahr 
man  zuerst  so,  daß  man  Proben  schon  vorhandener  Glastypen 
untersuchte  und  auf  Grund  der  ermittelten  Zusammensetzung 
Glasmischungen  herstellte  und  schmolz,  in  der  Erwartung,  ein 
Glas  von  der  gleichen  Beschaffenheit  wie  die  analysierte 
Probe  zu  erhalten.  Aber  die  Versache  schlagen  fehl,  denn  ob¬ 
gleich  optische  Gläser  entstanden,  zeigten  sie  nicht  die  so 
dringend  benötigten  optischen  Konstanten.  Man  ging  daher 
von  dieser  rohen,  lediglich  kopierenden  Methode  ab,  die  weder 
zu  neuen  Glastypen  noch  zu  einer  Verbesserung  der  alten 
führen  konnte.  An  ihrer  Stelle  begann  der  Verfasser  das 
Studium  des  Einflusses  der  glasbildenden  Oxyde  auf  die  opti¬ 
schen  und  anderen  Eigenschaften  des  Glases.  Dieses  Verfahren 
hat  sich  sehr  gut  bewährt,  und  alle  Gläser,  die  man  jetzt  in 
Derby  herstellt,  sind  auf  diese  Weise  ausgearbeitet  worden. 
So  weit  wie  möglich  wird  dieses  Studium  durch  die  Analyse 
ergänzt,  aber  viele  Glastypen,  die  vor  dem  Kriege  benutzt 
wurden,  sind  zusammengesetzt  worden,  ohne  daß  etwas  von 
dem  Original  glas  zur  Verfügung  stand. 

Bei  der  Untersuchung  des  Einflusses  der  Zusammensetzung 
des  Glases  auf  seine  Beschaffenheit  wurden  hauptsächlich 
folgende  Eigenschaften  berücksichtigt;  1.  Dichte,  2.  Brechungs- 
index,  3.  Widerstandsfähigkeit,  4.  Neigung  zur  Entglasung. 
Gleichzeitig  wurde  das  Verhalten  beim  Schmelzen  untersucht, 
sowie  ermittelt,  wie  die  Entstehung  der  verschiedenen  im  Glase 
vorhandenen  Fehler  zu  vermeiden  ist.  Hierbei  wurden  mehrere 
neue  und  wichtige  Tatsachen  hinsichtlich  der  Eigenschaften  des 
Glases  gefunden.^) 

Zunächst  wurde  mit  den  einfachen  Gläsern  gearbeitet,  und 
dann  wurden  die  komplexeren  untersucht.  Das  Normalglas 
kann  angesehen  werden  als  das  Ergebnis  der  Einwirkung  ver¬ 
schiedener  chemischer  Verbindungen  aufeinander  unter  Bildung 
neuer  Verbindungen,  die  bei  der  hohen  Bildungstemperatur 
ineinander  löslich  sind  und  dies  auch  im  erkalteten  Zustande 
bleihen.  Das  einfachste  Normalglas  besteht  aus  einem  basi¬ 
schen  und  einem  sauren  Bestandteile,  und  Gläser  dieses  Typs 
kann  man  herstellen  durch  Znsammenschmelzen  von  Kiesel¬ 
säure  mit  einer  Natrium-  oder  Kaliumverbindung.  Schmilzt 
man  also  Sand  und  Natriumkarbonat  miteinander,  so  gibt  dies 
ein  Glas,  dessen  Zusammensetzung  man  in  Anteilen  SiO^  und 

’j  Ueber  die  hierbei  angewandten  ünteranchnngsmethoden  vgl.  die 
Veröfientlichungen  C  J.  Peddlee  im  Journal  of  the  Society  of  Ölass 
Technology  I  (1917),  27—61,  IV  (1920),  3—107,  22B— 238,  281—283, 
299—366,  V  (1921),  3—16,  72—106,  196—267. 


Na^O  ausdröckt.  Die  ersten  erschmolzenen  Gläser  bestanden 
daher  ans  Kieselsäure  und  einem  Alkalioxyd. 

Obgleich  diese  aus  Sand  und  Alkalioxyden  hergestellten 
Gläser  vom  Gesichtspunkte  der  Dauerhaftigkeit  wertlos  sind, 
so  entsteht  aus  ihnen  bekanntlich  bei  Zusatz  der  Oxyde  des 
Calciums,  Bariums,  Strontiums,  Zinks,  Magnesiums  oder  Bleis 
doch  ein  dauerhaftes  Glas.  Daher  ist  ein  Studium  von  Gläsern, 
die  diese  Oxyde  zusammen  mit  Kieselsäure  und  den  Alkali¬ 
oxyden  enthalten,  von  Wichtigkeit.  Es  wurde  beschlossen,  von 
den  Gläsern  100  SiOj .  20  Na^O  und  100  SiOj .  20  KjO  auszu- 
gehen  und  sie  als  Grundlage  zum  Aufbau  andrer  Gläser  zu  be¬ 
nutzen.  Um  die  Wirkung  der  Alkalioxyde  im  Qlas  zu  unter¬ 
suchen,  wurden  auch  die  Gläser  100  SiU2 . 40  Na^O  und 
100  SiOa .  40  KjO  als  Grandgläser  benutzt.  Es  können  hier 
nicht  die  bei  den  verschiedenen  Glasserien  erhaltenen  Ergeb¬ 
nisse  erörtert  werden.  Wohl  kann  es  aber  von  Interesse  sein, 
einige  der  Ergebnisse  zu  besprechen,  welche  die  besonderen 
Wirkungen  der  Oxyde  des  Calciums,  Bariums  usw.  in  Gläsern 
mit  100  .Mol.  Kieselsäure  und  20  Mol.  Natriumoxyd  veran¬ 
schaulichen. 

Das  Schmelzschema  für  diese  Gläser  von  der  allgemeinen 
Formel  100  SiOj  .  20  NajO  .  RO  war  folgendes  : 


Glas-Nr. 

Moleküle  SiO^ 

Moleküle  Na,0 

Moleküle 

1 

100 

20 

5 

2 

100 

20 

10 

3 

100 

20 

15 

4 

100 

20 

20 

5 

100 

20 

25 

6 

100 

20 

30 

Hierbei  bedeutet  RO  das  Monoxyd  eines  der  Metalle  Calcium, 
Barium,  Strontium,  Zink,  Magnesium,  Blei.  So  wurde  z.  B.  für 
die  Calciumoxydgläser  eine  Reihe  von  sechs  Schmelzen  durch- 
geführt,  ebenso  in  der  nächsten  eine  solche  für  Barium  oxyd- 
gläser  u.  8.  f.  Die  Schmelzungen  erfolgten  so  weit  als  möglich 
unter  ähnlichen  Bedingungen,  und  die  Eigenschaften  der  ge¬ 
schmolzenen  Gläser  wurden  untersucht.  Aus  den  Ergebnissen 
ließen  sich  Schlüsse  auf  die  Wirkung  der  Vergrößerung  des 
Gehaltes  an  jedem  einzelnen  Oxyd  ziehen,  ebenso  konnte  auch 
ein  Vergleich  der  Einflüsse  der  verschiedenen  Oxyde  unter¬ 
einander  stattfinden.  Die  Schmelzmethoden  und  die  Unter- 
suchungs verfahren  für  die  verschiedenen  Eigenschaften  der 
Gläser  werden  hier  nicht  behandelt  werden,  vielmehr  sei 
betreffs  ihrer  auf  die  übrigen  Verörfentlichungen  des  Verfassers 
verwiesen. 

A)  Beziehung  zwischen  Zusammensetzung  und  Dichte. 

Wirkung  des  molekularen  Zusatzes. 


Fig:.  1,  Beziehtmsr  zwischen  molekularer  Zusammensetzung-  und  Dichte  in  der 
Reihe  20  Mol.  Na^O  .  x  Mol.  EO  .  100  Mol.  SiOj. 

Figr.  2.  Prozentuale  Zasammensetzung-  und  Dichte  (SiOo  gleichbleibcnd  ==  70  <>/()., 

Fig.  1  zeigt  die  Wirkung  steigender  Zusätze  verschiedener 
Oxyde  zu  dem  Glase  lüO  Si02 . 20  Na^O.  Die  Dichte  dieses 
Glases  ist  2,35.  Das  Glas  loO  SiO^  .  20  Na^O  .  5  CaO  hat  die 
Dichte  2,41,  d.  h.  der  Zusatz  von  ö  Mol.  Calciumoxyd  zu  dem 
„Kern“  lOO  SiOj .  20  NsjO  vergrößert  dessen  Dichte  um  0,06. 
Das  Glas  100  S1O2 . 20  NajO  .  5  PbO  hat  die  Dichte  2,63.  Der 
Zusatz  von  5  Mol.  Bleioxyd  zu  dem  „Kern“  erhöht  also  dessen 
Dichte  um  0,28.  Besonders  ist  folgendes  beachtenswert: 

1.  Der  Zusatz  irgend  einer  Menge  der  RO-Oxyde  zu  dem  ^ 
„Kern“  100  SiOa .  20  Na^O  bewirkt  eine  Erhöhung  der  Dichte. 

2.  Letztere  nimmt  in  dem  Maße  zu,  als  der  Betrag  an  jedem 
einzelnen  Oxyd  erhöht  wird.  Daher  verläuft  jede  Kurve  au-  1 
steigend.  Man  sieht  aber,  daß  gleiche  Erhöhungen  des  RO- 
gehaltes  nicht  eine  gleiche  Zunahme  der  Dichte  bewirken.  Der 
Einfluß  auf  die  Dichte  wird  vielmehr  kleiner,  je  höher  der 
molekulare  Gehalt  an  RO  in  dem  Glase  steigt.  3.  Von  den  in  j 
Frage  kommenden  Oxyden  wirkt  Bleioxyd*  am  stärksten  bei  { 
molekularem  Zusatze  zum  Glase,  während  Magnesium  den j 
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geringnten  Rinflofi  hat.  Die  nachetehende  Tabelle  zeigt,  daß 
die  WirkuDg  einee  Oxydea  auf  die  Dichte  des  Qlaaeu  umNU 
größer  ist,  ein  je  höheren  Molekulargewicht  dan  Oxyd  benitzt: 


Oxyd 

.Muleknlar- 

Dichte  von 

gewicht 

100  SiO.,  .20  Na.^ü 

Bleimonoxyd  (Pbü) 

223 

2,91 

Bnriumoxyd  (BaD) 

153 

2,71 

Ktrontiumoxyd  (Srü) 

104 

2,57 

Zinkoxyd  (Znü) 

81 

2,52 

Calcininoxyd  (CaO) 

56 

2,46 

Magnesiumoxyd  (MgO) 

40 

2,39 

Wirkung  des  prozentualen  Zusatzes. 

In  den  unter  Berücksichtigung  der  prozentualen  Zusanamen- 
setzung  untersuchten  Gläsern  wurde  in  den  ersten  Versuchs¬ 
reihen  das  Glas  70  Siüj,  Na^ü  als  Ausgangspunkt 

genommen.  Dabei  blieb  der  Kieselsäuregebalt  konstant,  während 
ein  schrittweise  gesteigerter  Gehalt  an  Natrinmoxyd  durch  HO 
ersetzt  wurde. 

Außer  diesen  Gläsern  mit  konstantem  Kieselsäuregehalt 
von  70°/q  wurden  auch  andere  geschmolzen  und  untersucht, 
bei  denen  der  konstante  Kieselsäuregehalt  der  Reihe  nach  05, 
60,  50  und  40®io  betrug.  Für  alle  Reihen  galten,  wie  gefunden 
wurde,  die  gleichen  Dicbtigkeitsgesetze.  Fig.  2  zeigt  die  Be¬ 
einflussung  der  Dichte  in  den  Reihen  mit  70  *’/g  Kieselsäure 
durch  Einführung  des  RO  in  F'orm  der  verschiedenen  Oxyde 
in  zunehmenden  Mengen,  wobei  sich  folgendes  ergibt: 

1.  In  den  Gläsern  vom  Typus  a  Si0.j.  b  Na.^O,  c  RO,  wo 
a-Fb-f  c  =  100  ist,  tritt  bei  konstantem  Kieselsäuregehalt  und 
Hlrsaiz  des  Natriumoxyds  durch  steigende!Gewichtsmengen  eines 
Oxydes  vom  RO-Typus  eine  zunehmende  Vergrößerung  der 
Dichte  ein,  außer  in  den  (iläse^n,  die  Magnesiumoxyd  enthalten. 
Bei  Magnesiagläsern  wird  durch  Flrsatz  des  Na.20  durch  MgO 
aine  Abnahme  der  Dichte  hervorgerufen,  bis  das  Glas  etwa 
10®/g  Magnesia  enthält.  ® 


Wirts  chaftlich-g* 

Faohsohulen,  ünterrioht,  Forschung. 

Handels-Hochschule  Berlin.  Das  Vorlesangsverzeictania  fttr  daa 
Sommeraemeater  1922  ist  aoeben  eracbienen  (Verlag :  Vereinigang  wiaaen- 
lehaftlicher  Verleger,  Berlin  W.  10)  und  beim  Sekretariat  der  Handela- 
Socbscbnle,  Berlin  C.  2,  SpandaneratraUe  1,  zum  Preiae  von  M  ß  er- 
lältlich. 

Gesetzgebung,  Stenern. 

Hesetz  Aber  Kiindignngsbeschräuhung  zugunsten  Bchwerbe- 
lehädlgter.  Nach  dem  am  1.  4.  22  in  KraR  getretenen  (leeetz  vom 
14.  3.  22  wird  die  in  §  18  Aba.  1  des  Gesetzes  ttber  die  Beschäftignng 
Ichwerbeachädigter  vom  6.  4.  20  bestimmte  Frist,  innerhalb  deren  eine 
tttndignng  nach  §  12  Aba  1  d  G.  einem  Schwerbeschädigten  gegenüber 
rat  wirksam  wird,  wenn  die  Hanptfilrsorgestelle  zngestimmt  hat,  wird 
)i8  znm  1  10.  22  verlängert.  Bia  znm  gleichen  Zeitpunkt  bleibt  die  er- 
aaaene  Verordnung  des  Kaichaarbeitsminiatera  ttber  die  Verlängernng  der 
DSndignngabeschränknng  zngnuateu  Schwerbeschädigter  vom  28.  4.  21 
1  Geltnng. 

Zur  Umsatzsteuernovelle,  lieber  d’e  Anaführuugabeatimmnngen 
lat  eine  Anaaprache  der  Spitzenverbände  im  Reichatinanzministerinm  atatt- 
;efnnden.  Hierbei  ist  von  seiten  der  Begiernng  die  Zusage  gegeben 
rorden,  daß  Stenerpüicbtige  fttr  die  Zeit  vom  1.  1. — 31.  3.  22  nnr  mit 
em  bisherigen  Satze  von  1  '/a%  znr  Umaatzstener  herangezogen  werden 
ollen,  wenn  sie  nachweisen  höuuen,  dail  es  ihnen  nicht  möglich  gewesen 
it,  die  im  Übrigen  mit  rückwirkender  Kraft  vom  1.  1.  22  ab  erfolgende 
Irhöhnng  der  Umaatzstener  anf  2‘'/o  einznkalknliereu.  Die  Spitzeuver- 
lände  haben  gebeten,  eine  dieser  Zusage  entsprechende  Vorschrift  in  die 
Lnaftthrnngabestimmnngen  anfzanehmen. 

Körperschaftssteuer.  Der  Steuersatz  fttr  Erwerbegeaellacbaften 
vird  auf  20%  des  steuerpflichtigen  Heingewinnea  erhöht.  Unter  Wegfall 
ler  bisherigen  Staffelung  nnd  ohne  Berückaichtigong  der  Ergiebigkeit  ist 
in  Zuschlag  von  15%  der  verteilten  Dividende  fttr  die  nach  dem  31.  12.  21 
bgeschloasenen  Bilanzjahre  vorgesehen.  Bei  der  Veranlagung  der  Ein- 
ommenstener  bezw.  der  Körperachaftastener  der  atenerpflicbtigen  Geaeil- 
shafter  der  Erwerbageseilacnaften  werden  bei  einem  JL  300000  nicht 
berateigenden,  steuerbaren  Einkommen  15°/o.  bei  M  300  ÜOO  bis  jfl  2  Mill. 
ünkommen  12'/,%  nnd  bei  mehr  als  M  2  Mill.  10  V  q  des  auf  volle  Mark 
ach  unten  abgerundeten  Betrages  der  um  die  Kapitalertragstener  ge- 
Orzten  Gewincantei'e  angerechnet.  Steuerfreie  Ernenernngarttcklagen 
ind  fttr  die  in  der  Zeit  vom  l.  1.  22  bis  31.  12.  27  abgeschlossenen  Ge- 
chäftejahre  im  Umfange  des  §  69  a  des  E.  St.  G.  zulässig.  Die  Ueber- 
snerougskosten  bei  Nenbanten,  die  in  den  Jahren  1922  nnd  1923  banlich 
eendet  worden  sind,  könneri  in  Abzug  gebracht  werden,  sofern  die  Ver- 
rendnng  der  Bauten  zn  Kleiuwobnnngszwecken  15  Jahre  von  der  Fertig- 
tellnng  ab  gesichert  ist;  ebenso  Beträge,  welche  solchen  Vereinignngeu 
nd  Gesellschaften,  die  die  Förderung  des  Kleinwohuungsbaues  bezwecken, 

1  den  Jahren  1922  nnd  1923  zniiieheu.  Das  Gesetz  gilt  fttr  alle  nach 
em  31. 12  21  abgeschlossenen  Geschäftsjahre.  Die  vorläntigen  Zahlungen 
af  die  Körperschaftsstener  werden  fttr  die  nach  dem  31.  12.  21  abge- 
rhloBsenen  Geschäftsjahre  anf  15%  des  in  der  Bilanz  ansgewiesenen 
eingewinns  erhöht.  Der  Mehrbetrag  der  vorläufigen  Zahlung  ist  grnnd- 
itzlich  einen  Monat  nach  Inkrafttreten  des  Gesetzes  zu  entrichten. 

,  fi^ - . 


2.  In  ähnlichen  Gläeern  ist  die  Dichte  um  so  größer,  je 
größer  dun  Molekulargewicht  den  als  RO  in  da«  Glas  einge- 
führten  (Jxydes  ist.  So  hat  das  Glas  70  SiO.^ .  20  Na.^0.10 
PbO  die  Dichte  2,()1  und  70  SiO., .  20  Na,,0 . 10  CaO  die 
Dichte  2,52. 

.3.  Nach  den  erhaltenen  Versuchsergebnissen  läßt  sich 
sagen,  daß  die  obigen  beiden  Dichtigkeit.sgesetze  auch  gelten, 
wenn  Kaliumoxyd  an  Stelle  von  Natriumoxyd  vorhanden  ist. 

4.  Auch  eine  andere  interessante  Tatsache  sei  hier  er¬ 
wähnt.  Wenn  der  prozentuale  Gehalt  an  SiOjj  nnd  RO  in  dem 
Glase  konstant  gehalten,  der  an  Na.^0  aber  gänzlich  oder  teil¬ 
weise  durch  K^O  ersetzt  wird,  so  tritt  eine  Verminderung  der 
Dichtigkeit  ein,  z.  H. 

Glas  70  SiO.,  .20  N8.,0 . 10  PbO  Dichte  2,610 

„  70  SiO.^.  10  Na'O.  10  K..O  .  10  PbO  „  2,570 

..  70  SiO., .  20  KoO  ,  10  PbO  „  2,546 

N'ier  Reihen  von  Gläsern  wurden  studiert,  bei  denen  der 
Prozentgehalt  an  Na„0  gleichblieb  und  ein  Teil  der  Kiesel¬ 
säure  durch  RO  ersetzt  wurde,  ln  der  ersten  geschmolzenen 
Reihe  betrag  der  Natrongehalt  konstant  25®,g,  in  der  zweiten 
20®  g.  Zwei  weitere  Reihen  enthielten  konstante  Beträge  von 
15  und  10®o  Na.^().  ln  allen  F'ällen  galten,  ongeachtet  der 
Höhe  des  konstanten  Natrongehaltes,  die  gleichen  Dichtigkeits¬ 
gesetze,  nämlich  folgende  : 

J.  In  einer  Reihe  von  Gläsern  vom  Typus  a  SiO., -)- b  Na-^O 
-f-  c  RO,  wobei  a  f-  b  -f  c  =  100  ist,  wächst  die  Dichte,  wenn 
der  prozentuale  Natrongehalt  gleichhleibt  und  gleiche  Kiesel- 
säuregehalte  durch  RO  ersetzt  werden. 

2.  ln  ähnlichen  Gläsern  ist  die  Dichte  um  so  größer,  je 
größer  das  Molekulargewicht  des  Oxydes  vom  l^O-Typns  ist. 

Die  gleichen  Gesetze  gelten,  wenn  Natriumoxyd  gänzlich 
oder  teilweise  durch  Kaliumoxyd  ersetzt  wird. 

(Fortsetzung  folgt.) 


ewerblicher  Teil. 

Handel  and  Verkehr. 

Nflcbmalige  Erhöbun^  der  Gfitertarife.  Kaum  ist  am  1.  5.  die 
2ü%  Erhöbnng  der  seit  dem  1.4  22  geltenden  Tarife  in  Kraft  getreten, 
werden  bereits  im  Keicbsverkebraministerinm  abermalige  Tariferhöhungen 
zum  1  6.  erwogen,  die  sämtliche  Eisenbahngtttertarife  umfassen  and 
QU  gef  ähr  20‘’/u  betragen  sollen.  Diese  Neuerhöhnng  der  Gütertarife 
soll  einen  Aasgleich  achuffeu  für  die  bevorstehende  Erhönnng  der 
Beamtengehältar  and  Arbeiterlöhne,  wodurch  anch  der  Eisenbahnveiwal- 
tang  erhebliche  Mehrausgaben  erwachsen.  Die  Fersonentarife  sollen 
anch  diesmal  von  einer  Erhöhung  verschont  bleiben. 

Zur  N'enregeluag  der  Postgebühren.  Bei  den  letzhin  stattgefundenen 
Beratnngen  des  Verkehrabeirates  im  Keichspostministerinm  wurde  eine  Er- 
höhnng  des  Aaslandsportos  znm  Ausgleich  fttr  die  Srmäflignng  des  Post- 
karteutarifes  (im  Fernverkehr)  von  2  auf  M  1,50  vorgeschlagen.  Die  Fern- 
sprecb-  and  'i  elegrapbengebttbren  wurden  im  wesentlichen  im  Sinne  des  Vor¬ 
schlages  des  Keichspostministerinms  angenommen.  Die  Fernsprechgebtthien 
werden  sich  voranssichtlich  am  80  7o  erhöhen,  die  Telegrammgebtthren 
weiden  ^  1,50  je  Wort  (mindestens  jK  15)  im  Fernverkehr  nnd  ./ff  1 
(mindestens  10)  im  Ortsverkehr  betragen.  Der  Entwarf  geht  nnnmehr 
zunächst  dem  Keicbsrat  zn. 

Zum  Uebergaug  des  Beichsbeauftragten  für  Ueberwachucgen 
der  Ein«  und  Ausfuhr  an  die  Zollverwalung.  Nachdem  die  Anilen- 
stellen  des  ßeichsbeauftragteu  bereits  mit  der  Zollverwaltung  verschmolzen 
sind,  wird  nnnmehr  im  Einvernehmen  mit  dem  Reichswirtschaftsminister 
die  Zentrale  (Verwaltnugsabteilnng)  des  Reichsbeanftragten  mit  der  Be- 
zeichunng  „Haaptfahndaugsstelle  dar  Reichszoll verwaltong“,  Berlin  8W  48, 
Verlängerte  Hademannstralie  1,  dem  Landealiaanzamt  Brandenbnrg,  Abt. 
fttr  Zölle  und  Verbranchsabgaben,  angegliedert. 


Ein-  nad  Aasfdkr,  Zollweseu. 

A.  H.  N.  Grobkeraiiiik.  Der  Gesamtansachnil  hat  beschlossen, 
daii  die  Geltangsdauer  von  Aasfnhrbewillignngen,  wenn  keine  aus¬ 
reichenden  Gründe  vorliegen,  nur  einmal  verlängert  werden  soll.  Aus- 
nahmeanträge  sollen  von  Fall  zn  Kall  entschieden  werden.  —  Der 
Ansfuhrmindestpreis  von  Qaarzit  nach  Tschechoslowakien  hat  ab  20.  4. 
eine  Aendemng  erfahren.  —  Die  Ausfahrmindestpreise  fttr  Schleif¬ 
scheiben  für  die  Länder  Frankreich,  Italien,  Dentschösterreich,  Ungarn, 
Rsndstaaten,  Balkan  and  Raäland  sind  geändert  worden.  —  Die  Ans- 
fahrmindestpreise  fttr  feuerfeste  Erzeugnisse  fttr  die  Ukraine  —  Grofl- 
inöland  —  Litauen  und  Randstaaten,  sowie  fttr  Polen  und  Freistaat  Danzig 
haben  eine  Aendemng  erfahren.  Die  Ausfuhrmindestpreise  für  Korund 
und  Schmirgel  haben  eine  Aenderang  erfahren.  —  Die  Ansfnhrmindest- 
preiae  für  feuerfeste  Erzeugnisse  nach  Schwaden,  Dänemark,  Norwegen, 
Finnland,  Saargebiet  and  Deutschöaterreich  sind  geändert  worden. 

A.  11.  X.  Glas.  Der  Unteraasschnii  Ho  hl  glas  hat  in  seiner 
Sitzung  am  4.  4.  22  Aeudernngen  zn  dem  Umrechnnngsschlttssel  vom 
15.11.  21  beschlossen.  Die  Aendernngen  können  bei  der  Preisprttfangs- 
stelle  fttr  Hohlglas,  Dresden-N.  6,  Glacisstraße  12,  angefordert  werden. 

Ausfuhrabgaheugesetz.  D.)r  Entwarf,  der  Ende  Febrnar  den 
Reichsrat  und  den  Wirtschaftspolitischen  Ausschnh  des  Reichswirtschafts- 
rates  beschäftigt  hatte,  sieht  bekanntlich  die  allgemeine  Erhebung  einer 
Abgabe  von  der  Ansfnbt  aller  Waren  vor.  Die  Reichsregierung  kann  in 
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besonderen  F&llen  die  Anifnbrabgsbe  erUiien  oder  ennBfiigen  sowie  mit 
Znetinarnnng  des  Beichsrats  allgemeine  Aasnahmen  znlassen.  Der  end¬ 
gültige  Abgabentarif  soll  erst  nach  Anhörung  zahlreicher  Sachverständiger 
vorgelegt  werden.  Bis  zn  seiner  Festlegung  bleibt  der  zurzeit  gültige 
Tarif  vom  27. 10  21  in  Kraft.  Die  Ausfuhrabgabe  soll  bei  den  ansfnhr- 
freien  Waren  von  den  Zollstellen,  bei  den  ansfnhrverbotenen  Waren  so 
wie  bisher  von  den  Anbenhandelsstellen  veranlagt  werden.  Die  Erhebung 
erfolgt  in  beiden  Fällen  bei  den  Zollstellen.  Die  Beichsregierung  bestimmt 
den  Zeitpunkt  des  lakrafttretens  des  Gesetzes  und  das  Außerkrafttreten, 
wenn  sich  durch  die  Entwicklung  unserer  Wirtschaftlage  eine  schnelle 
Anfhebnng  der  Ausfuhrabgaben  als  notwendig  erweisen  sollte. 

Bas  dentsch-llanUehe  WlrtsehaftsabkomBsen,  das  am  22.4.  im 
Auswärtigen  Amt  unterzeichnet  worden  ist,  bezieht  sich  insbesondere  auf 
die  Begelung  des  gegenseitigen  Verkehrs  der  Handlnngsreisenden,  gewissen 
Fragen  des  beiderseitigen  Schiffahrts-  und  Eisenbahnverkehrs  und  der 
Befugnis  der  beiderseitigen  EonsnlarbehOrden.  Das  Abkommen  enthält 
ferner  eine  Erklärung,  wonach  beide  Teile  bereit  sind,  demnächst  in  Ver¬ 
handlungen  über  ein  Wirtschaftsabkommen  auf  breiter  Grundlage  einzutreten. 
Das  Abkommen  tritt  mit  dem  Tage  des  Austausches  der  Batifikatio  ns- 
nrknnden  in  Kraft. 

Besetztes  Gebiet.  Knr  Biiekerstattang  doppelt  erhobener  Aas- 
fnhrabgaben.  Wie  der  Beichskommissar  für  Ein-  und  Ausfuhrbewilligung 
(11  4.  1922  —  BV  4641  — )  mitteilt,  ist  es  richtig,  daß  der  leitende 
Zollansschnß  verfügt  hat,  daß  seit  dem  16  1.  22  Bückerstattnngen  für 
Bschnnng  der  Alliierten  ans  den  Zollkassen  nicht  mehr  erfolgen  dürfen. 
Eine  Begelnng  der  hierbei  anfgetretenen  weiteren  Fragen  wird  im  Zu- 
lammenbang  mit  der  Begelnng  der  Bückerstattung  doppelt  erhobener 
Ausfuhrabgaben  im  besetzten  Gebiet  überhaupt  erfolgen.  Die  Ver¬ 
handlungen,  die  vom  Beiobsfinanzministerium  geführt  werden,  sind  noch 
nicht  abgeschlossen.  Eine  Begelnng  wird  aber  in  Kürze  erwartet. 

Saargebiet.  Zoll-  and  Tersandvorschrlften.  Die  Verkehrs-  und 
Zollabteilang  der  Eaadelskammer  zu  Saarbrücken  hat  als  Merkblatt  Nr.  9 
«ine  Zueammenstellung  sämtlicher  Zoll-  nnd  Versandvorschriften  für  den 
Warenverkehr  des  Saargebiets  mit  Berücksichtigung  dsr  durch  die  Sanktionen 
bewirkten  Aenderungen  nach  dem  Stand  vom  1  3.  22  herausgegeben,  die 
vom  Verlag  Gebr.  Hofer,  A.-G.,  Saarbrücken-Völklingen,  bezogen  werden 
kann. 

rhile.  Zar  Anbahnang  von  Gescbiftsbeziehangen  empfiehlt  der 
Vertranensmann  des  Außenhandels-Verbandes  in  Valparaiso  den  am  Export 
interessierten  Firmen,  möglichst  mit  der  Anfrage  zugleich  ein  Muster 
vorzuiegcn,  nnd  eine  ungefähre  Preisbasis  anzngeben.  Die  Interessenten 
seien  zu  einer  etwaigen  Bezahlung  wertvollerer  Master  nicht  abgeneigt. 

Ecaador.  Gesch&rtswinke.  Nach  einer  Zuschrift  des  Vertranens- 
mannes  des  AuCeLhandels-Verbandes  in  Cuenca  wird  noch  immer  über  das 
Geschäftsgebaren  deutscher  Firmen  Klage  geführt.  Die  neuerdings 
geübte  Berechnung  in  Dollar  bat  größtes  Befremden  erregt,  da  der  Dollar 
jetzt  in  Ecaador  das  Doppelte  seines  früheren  Wertes  habe.  Ein  weiterer 
Uebelstand  ist  die  durcWeg  aribedungene  lange  Lieferfrist.  Die  Ver- 
packnngs-  und  Versandkosten  werden  als  unangemessen  hoch  bezeichnet. 
Die  Verpackung  ließe  auch  die  frühere  Sorgfalt  vermissen.  Zum  Herein¬ 
holen  von  Bestellungen  ist  das  Vorlegen  von  Mustern  unerläßlich,  andern¬ 
falls  sollte  dieser  Mangel  dnrch  wirkungsvolle  Kataloge  wettgemacht 
werden.  Viele  Zahlen  nnd  sachliche  Erläuterungen  erübrigen  sich.  Der 
Südamerihaner  schätzt  die  Ware  nach  der  mehr  oder  weniger  gefälligen 
Aufmachung  des  Kataloges  ein.  Als  Sprache  kommt  die  spanische,  sonst 
die  deutsche  in  Frage.  Möglichst  genaue  Gewichtsangaben  sollen  einen 
Heberscblag  über  die  Zolikosten  ermöglichen. 

Oesterreich.  Der  Zollaurgchlag  für  die  nicht  unter  Goldzoll- 
pflicbt  fallenden  Waren  ist  mit  Wirkung  ab  2.5,  vom  700  fachen  auf  das 
1000  fache  des  Tarifsatzes  festgesetzt  worden.  Interessenten  erfahren 
Näheres  bei  der  österreichiMchen  Abteilung  des  Deutsch-Oesterr.-Ungar. 
Wirtsehaftsverbandes,  Berlin  W.  35,  Am  Karlsbad  16. 

Tschechoslowakien.  Die  Faktarlerang  deutscher  Einfuhrwaren 
kann  in  tschechoslowakischen  Kronen  vorgenommen  werden ;  die  Bezahlung 
muß  jedoct:  einer  neuerlichen  Verfügung  zufolge  in  Mark  erfolgen.  Der 
Beichskommissar  für  Ein-  und  Aasfuhrbewilligung  hat  keine  Bedenken, 
wenn  bei  Fahturierung  in  tschechoslowakischen  Kronen  von  den  Außen- 
handelsstellen  allgemein  Zahlung  in  Mark,  und  zwar  möglichst  zum  Kurse 
des  Zahlungstages,  zugeiasseu  wird. 

Eine  solche  Zablungsweise  dürfte  eich  auch  bei  der  Ausfuhr  nach 
anderen  Ländern  empfehlen  —  selbst  wenn  von  den  dortigen  Finanz¬ 
ministerien  keine  Bezahlung  in  Mark  vorgescbrieben  ist  —  in  allen  den 
Fällen,  wo  die  beziehenden  Firmen  Wert  darauf  legen,  die  eingefttbrten 
deutschen  Waren  mit  ihren  Markbeständen  zu  bezahlen,  nnd  wo  im  Falle 
•insr  Wrigerung  von  deutscher  Seite  die  ausländische  Konkurrenz  den 
Vorteil  ziehen  würde. 

Ungarn.  Bas  Zollaafgeld  ist  für  alle  in  den  Listen  A — C  (vergl. 
Nr.  10,  S.  113)  nicht  anfgefuhrten  Waren  ebenso  wie  das  Waggeld  auf 
16  900  »  0  mit  Wirkung  vom  6.  4.  ab  erhöht  worden. 

Vereinigte  Staaten.  Zur  ZoHtarifrevislon.  Heber  die  vom 
Finanzausschuß  des  Senats  an  dem  Entwurf  des  Bepräsentantenhauses 
vorgenommenen  Aenderungen  werden  aus  New  York  noch  folgende  Einzel¬ 
heiten  belichtet:  Die  Bill,  die  in  der  ihr  vom  Finanzausschuß  gegebenen 
Fassung  seit  dem  11  4  dem  Senat  unterliegt,  steht  dort  nunmehr  zur 
VtrhandiuDg  Man  nimmt  an,  daß  diese  etwa  2  Monate  beanspruchen  und 
nicht  ohne  lebhafte  Auseinandersetzungen  seitens  der  interessierten  Kreise 
vor  eich  gehen  wird  Neben  den  bereits  an  früherer  Stelle  dieses  Blattes 
erwähnten,  dem  Präsidenten  zum  Schutze  dar  amerikanischen  luduetrie  zu 
erteilenden  Vol'machten  (Erhöhung  der  tarifmäßigen  Zollsätze  um  50  7«i 
nötigenfalls  Anwendung  des  amerikanischen  Großhandels-  anstatt  des  in 
der  Bill  aligemsin  vorgesehenen  Exportwertes  als  Grundlage  der  Ab¬ 
schätzung  der  Einfuhrwaren)  will  der  Ausschuß  in  Anlehnung  an  die  in 
der  Kougreßbotsehaft  des  Präsidenten  vom  Dezember  v.  J.  gegebene  An¬ 
regung  einet  „dehnbaren*  Zolltarifs  das  Bundesoberhanpt  weiterhin  auch 
zur  Vornahme  von  Atudernngen  in  der  tarifmäßigen  Klassifizierung  von 


Einfuhrwaren,  beispielsweise  znr  Ueberlaitnng  dieser  ans  der  Frei-  in  die 
Zollpflichtliste,  ermächtigen.  Ferner  soll  der  Präsident  die  Befugnis  be¬ 
sitzen,  Waren,  deren  Preis  in  den  Vereinigten  Staaten  von  ausländischen 
Zweckverbänden  kontrolliert  wird,  solange  die  die  amerikanische  Produktion 
difierenzierenden  Verbandsmalnahmen  nicht  beseitigt  sind,  von  der  Bin- 
fuhr  gänzlich  aasznschließeu.  Die  in  dem  „American  valuationplan*  der 
„Fordney  Bill*  enthaltenen  Bestimmaugen  über  die  Einfuhr  von  Waren 
ans  valntaichwachen  Ländern  hat  der  Ausschnt  fallen  lassen. 


Die  Lag*e  ln  Industrie  and  Handel. 

Die  bayerische  Porzellanindastrl«,  die  noch  über  einen  ziemlieh 
beträchtlichen  alten  Auftragsbestand  verfügt  nnd  neue  Aufträge  hinzn- 
erhalten  hat,  klagt  Uber  außerordentliche  Kohlenknappheit,  die  nur  durch 
Zuhilfenahme  von  Holzfeuerung  nnd  böhmischer  Kohle  behoben  werden 
kann.  Die  gleichen  Schwierigkeiten  bestehen  für  die  oberfränkiiah« 
elektrotechnische  Porzellanindnstrie.  Die  Besehäft'gnng  in  der  Steingut- 
industrie  ist  teilweise  gut,  teilweise  znrückgegangen  und  gleieherweise 
dnrch  Kohlenmangel  in  Frage  gestellt. 

Die  Lage  ln  der  bayerischen  Spiegelglaslndastrie.  Die  Hütten- 
betriebe  des  Böhmerwaldes,  die  Polierwerke  des  oberpfälzischen  Stufen- 
landes  nnd  die  Veredlungsindustrie  Mittelfrankens  bilden  in  der  Glasindustrie 
hinsichtlich  der  Produktion  ein  aufs  engste  zusammenhängendes  Ganze, 
als  dessen  Brennpunkt  Fürth  anznsprechen  ist.  Die  Stärke  der  bayerischen 
Glasindustrie  liegt  heute  iu  der  Herstellung  von  Spiegelglas,  dem  auf  dem 
Weltmarkt  nur  eine  geringe  Konkurrenz  seitens  Böhmens  gegenübersteht. 
Ihre  Bedeutung  verdankt  eie  einzig  und  allein  ihrem  Charakter  als  Ans- 
fuhrindustrie.  Mit  dem  Exportrückgang  setzten  allerdings  eine  bis  heute 
noch  immer  nicht  behobene  Stagnation  nnd  ein  schwerer  Existenzkampf 
ein.  Der  Einfluß  der  Beparationen  macht  sich  in  unheilvoller  Weise  geltend. 
Dies  gilt  vor  allem  auf  dem  Gebiete  der  Kohlenversorgung.  Infolge  des 
Ausfalles  der  oberschlesiachen  Kohle  werden  seitens  der  Kohlenverteilungs- 
stelle  der  bayerischen  Spiegelglasindustrie  einheimische  Kohlen  überhaupt 
nicht  mehr  zugewiesen,  und  eie  ist  heute  nur  noch  von  der  böhmischen 
Kohle  abhängig,  die  im  Bezüge  außerordentlich  teuer  ist.  Vor  dem  Kriege 
kostete  ein  Waggon  böhmischer  Kohle  ungefähr  80,  während  er  heute 
mit  etwa  jH  9000  und  mehr  berechnet  wird.  Noch  im  vorigen  Jahre 
wurde  böhmische  Kohle  in  Markwährung  fakturiert,  heute  dagegen  nur  in 
tschechischen  Kronen.  Das  gleiche  gilt  anch  bezüglich  der  Frachtsu,  di« 
bis  znr  Grenze  in  tschechischer  Währung  berechnet  werden  und  infolge¬ 
dessen  angleich  höher  sind.  Eine  große  Belastung  stellen  auch  die  vielen 
Stenern  dar,  als  deren  drückendste  die  Kohlenstener  angeführt  wird. 
Während  die  böhmischen  Kohlen  noch  bis  Anfang  Dezember  1921  steuer¬ 
frei  waren,  werden  auch  sie  neuerdings  mit  der  nun  40o/,-igen  Kohlen- 
stener  belegt.  Di«  26  <’/.-ige  Abgabe,  der  die  deutschen  Waren  in  England 
unterworfen  sind,  hat  insofern  keinen  Einfluß,  als  der  Export  nach  England 
kein  nennenswerter  ist.  Die  Entwertung  der  Mark  allerdings  begünstigt 
den  Export  der  Erzeugnisse  nach  den  valutastarken  Ländern.  Die  Vorschrift 
der  Außenbandelsnabenstelle,  nach  welcher  ab  1.  2.  22  bei  der  Ausfuhr  nach 
Ländern  mit  höherer  Valuta  ausnahmslos  in  ausländischer  Währung  zu  i 
fakturieren  ist,  wird  in  den  Kreisen  der  Spiegelindustrie  ablehnend  benrteilt. 
Eine  nicht  unwesentliche  Bolle  in  dem  gesamten  Produktionsprozeß  spielen 
die  fortgesetzten  Lohnstreitigkeiten  and  die  damit  verbundenen  Streik¬ 
bewegungen  Die  ständig  steigenden  Gestehungskosten  lassen  den  Zeit¬ 
punkt  immer  näher  rücken,  an  dem  die  bayerische  Spiegelglasindustrie  dem 
erfolgreichen  Wettbewerb  der  rheinischen  Kristallglasfabrikation  mit  ihrer 
günstigen  Lage  im  Kohlenrevier  und  am  Wasserwege  nicht  mehr  stand 
zu  halten  vermag.  Die  Bohstofirersorgnng  bietet  verhältnismäßig 
noch  die  wenigsten  Schwierigkeiten,  wenn  auch  das  Sodasyndikat  die 
inländische  Soda  iu  zu  geringen  Mengen  znteilt  und  die  Fabriken  damit 
zum  Bezug  verhältnismäßig  teurer  Aaslandsware  zwingt.  Die  für  die 
Spiegelfabrikation  erforderlichen  Bohstoffe  wie  indischer  Schellack  and 
französische  Terpentine  können  in  genügenden  Mengen,  allerdings  gleich¬ 
falls  nur  zu  äußerst  hohen  Preisen  bezogen  werden  Die  Gestehungskosten 
für  das  Fertigerieugnis  neigen  sich  mehr  nnd  mehr  einem  Preisstand  zu, 
der  Spiegel  und  Spiegelglas  nachgerade  zn  ausgesprochenen  Luxusartikeln 
werden  läßt.  (Sbt.) 

Aasländische  Konkarrenz  gegen  deatiche  Glühlampen.  Englische 
und  Bchwe  tische  Gltthlampenfabriken  reohaen  mit  einer  Beseitigung  der 
deutschen  Konkarrenz  in  verschiedenen  Ländern,  nachdem  die  deutschen 
Verkaufspreise  jetzt  erhöbt  worden  sind  und  eine  Besserung  des  Mark- 
knrses  in  Aussicht  stehe.  Einen  etwaigen  Export  nach  Baßland  glauben'; 
die  schwedischen  Fabriken  unter  den  deutschen  Verkanfspreisen  durch¬ 
führen  zu  können.  In  Rußland  sei  jedoch  die  Kreditfrage  nnr  entscheidend.'. 

Frankreich,  Wettbewerb  gegen  deatsches  Porzellan.  Diel 
Limoger  Werke  machen  erneut  ernstlicue  Anstrengungen  zur  Verdrängung  | 
der  deutschen  Erzeugnisse  nnd  haben  bereits  vor  der  Leipziger  Messe 
eine  Preisherabsetzung  von  20°/.  vorgenommen.  Der  billige  Einkauf, 
deutscher  Bsparationskohl«  trägt  nicht  unwesentlich  zum  Gelingen  ihrerl 
Bestrebungen  bei.  ' 

aesoUftUohe  MltteUnnren.  j 

Porzollanfabrlk  Kahla  —  H.  Schombarg  &  Sühne,  A.-G.  Di« 
Verwaltungen  beider  Gesellschaften  schlagen  ihren  Generalversammlungea 
den  Abschluß  eines  luteressen-Gemeinschafts-Vertrages  auf  99  Jahre  vor. 
Beide  Gesellschaften  sind  auf  dem  Gebiet  der  Herstellung  von  elektro¬ 
technischem  Porzellan  führend  und  wollen  im  Hinblick  auf  den  Ausban 
ihrer  Werke  und  die  Herbeiführung  weiterer  technischer  Fortschritte  das 
engste  Zusammengehen  vereinbaren.  Durch  den  Austausch  ihrer  Erfahr¬ 
ungen  auf  technisch-wissenschaftlichem  und  fabrikatorischem  Gebiet, 
ferner  durch  die  Verbilligung  der  Produktion  und  des  Vertriebes  dürften' 
nicht  nur  den  Aktionären,  sondern  auch  der  elektretechnischen  Industrie 
wesentliche  Dienste  geleistet  werden.  Auch  auf  dem  Gebiet  der  Her¬ 
stellung  von  Gebrauchsporzellan  wird  die  Annähernng  der  beiden  Werke 
günstige  Aassichten  bieten.  Schombnrg  beabsichtigt  in  seinem  Schwan- 
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dorfer  Werk  anch  eine  amfsDareiche  tieiobirrabtellonar  einzaricbten  and 
■inb  für  den  Vertrieb  der  VerkanfBoraaniBatioa  von  Kabla  anznBcbließen. 
Die  beiden  ReBelUcbaften  besitzen  Werke  in:  Kahla,  Hermsdorf,  Freibersr, 
Zwickan,  Mart^arethenbütte,  RjUlaa,  Wieaan.  Pirkenaee,  Sohtvarzenfeld 
nnd  8chwandorf.  Die  Poriellanfabrik  Schombursf  wird  ihr  Kapital  von 
8  Mill.  aof  25  Mili.  erhöben,  während  Kahla  eine  Erhöhana:  von 
M.  20  Mill.  auf  M  36  Mill.  vornimmt.  Je  Ji  10  Mill.  Aktien  werden  von 
beiden  Geaellaobaften  auaaetanacht  nnd  znnächat  nnr  mit  26  <’/o  einarezahlt. 
Die  Dividendenberechtimana  dieser  Anatanaehaktien  rnbt  während  der 
Daner  des  ttemeinachaftavertraaes.  Dieae  Kapital-Tranaaktion  soll  von 
den  führenden  Bankbänaern  der  betreffenden  Geaellschafteo,  der  Bank  für 
Thünn|Br<‘n,  vormals  B  M.  Strnpp,  A.-G.,  Meiningen,  und  dem  Bankhaus 
C.  H.  Kretzachmar,  Berlin,  dnrchgeführt  werden.  Die  Vorstände  beider 
Geaellaobaften  vereinigen  sich  zu  einem  Gesamtvoratand,  ferner  werden 
Anfsichtsräte  beider  Geaellachaften  gegenseitig  auagetanacht.  Die  Ge¬ 
winne  sollen  nach  einem  zn  vereinbarenden  Schlüssel  verteilt  nnd  eine 
gleiche  Dividende  für  beide  Aktien  anageachüttet  werden. 

Porzellanfabrik  Pb.  Kosenthal  &  Co.,  A.-G.,  Berlin.  Auszug 
ans  dem  genehmigten  Abachlnß  vom  31.  12.  21:  Reingewinn  M  14.08  Mill. 
(6,0);  Dividende  60%  (60);  Abschreibungen  M  7,26  Mill.  (6,66);  Zu¬ 
weisungen  an  Wohlfahrtsfonds  M  3  Mill.  (0),  an  nengebildeten  Dividenden- 
Ergänznngafonda  M  6  Mill. —  Laut  Recbenschaftabericht  ging  die  Be¬ 
schäftigung  ateta  bis  an  die  Grenze  der  Leistungsfähigkeit.  Das  Ueber- 
einkommen  mit  der  A.  E.  M.  hat  ein  engeres  Zusammengehen  der  Abteilungen 
für  Elektrotechnik  mit  der  A.  E.  G.  gebracht.  Die  Gesellschaft  hat  eich 
ferner  an  der  Firma  A.  Weber  &  Co.,  Specksteinwerke,  Nürnberg,  beteiligt 
und  das  Aktienkapital  der  A.-G.  Kriater,  Waldenburg,  erworben  Der  vor¬ 
liegende  Auftragsbestand  sichert  aof  Monate  hinaus  reichliche  Beschäftigung. 
Pläne  zu  weiterer  Ausdehnung  oder  Angliedernng  anderer  Porzellanfabriken 
heitehen  augenblicklich  nicht.  Ea  sei  anch  nicht  beabsichtigt,  eine 
Kapitalserhöhung  vorznnehmen.  —  Nen  in  den  Anfsichtsrat  wurde 
0.  Schweitzer  gewählt. 

Porzellanfabrik  Franreuth,  A.-G..  Franrenth.  Auszug  ans  dem 
genehmigten  Abschluß  vom  31.  1^  21:  Reingewinn  M  4,6  Mill.  (1,2); 
Dividende  36  %  (35) ;  Sondervergütung  Jl  260  (0) ;  Abachreibnngen 
0.6  Mill.  (0,7);  nen  enichteter  Banfonda  für  Arbeiterwohnnngen 
.4^  4  6  Mill.  (Wiederaufbau-  nnd  Erneuerungafonds  M  2  Mill ) ;  ^Weisung 
an  Beamten-  nnd  Arbeiterpenaionafonds  M  0,6  Mill.  (0,3|.  —  Das  Unter¬ 
nehmen  vormochte  1921  die  Gesamtumsätze  auf  das  2*/j-fsohe  des  Vor¬ 
jahres  zu  steigern.  Die  Qeschirrfabrik  franreuth  war  ebenso  gut  beschäftigt 
wie  die  in  ihrer  Produktionsleiatnng  faach  entwickelte  Fabrik  Wallendorf 
nnd  die  Malereien  in  Dresden  nnd  Lichte,  die  sich  nnr  mit  der  Herstellung 
von  Konst-  nnd  Lnxnsporzellaneo  befaaaen  Die  im  Ban  befindliche  neue 
Geschirrfabrik  in  Franrenth  soll  im  Laufe  des  Jahres  in  Betrieb  gebracht 
werden.  Die  Gesamtsumme  der  R>‘serven  stellt  sich  auf  rund  9  Mill., 
womit  also  das  dividendenberechtigte  Aktienkapital  nicht  unbeträchtlich 
überschritten  wird.  Das  Aktienkapital  ist  im  laufenden  Jahr  erhöht  auf 
Jl  0,85  Mill.  Vorzugs-  nnd  auf  Ji  10,6  Mill  Stammaktien.  Von  diesen 
Stammaktien  nnd  der  Emission  des  Jahres  1921  sind  JL  2,66  Mill.  vom 
Bezngsrecht  der  Aktionäre  ausgeschlossen  worden,  um  ans  dem  Erlös  nnd 
Agiogewinn  die  Mittel  znm  Ban  der  neuen  Tnnnelofenfabrik  zu  schaffen. 
Nach  Mitteilung  der  Verwaltung  werden  voraussichtlich  mit  den  bereit¬ 
stehenden  Mitteln,  dem  Agiogewinn  nnd  dem  Erlös  ans  den  emittierten 
nnd  noch  zn  emittierenden  Obligationen  die  gesamten  Bananfwendnngen 
bestritten  werden  können.  Wie  der  Vorstand  erklärt,  verfügen  sämtliche 
Werkstätten  über  einen  reichlichen  Auftragsbestand,  so  daß  die  Aussichten 
für  das  laufende  Jahr  als  günstig  bezeichnet  werden  können,  sofern  nicht 
unvorhergesehene  Zwischenfälle  eintreten.  —  Dem  derzeitigen  Anfsichts¬ 
rat  gehören  an:  Bankdirektor  Dr  K.  Beheim-Schwarzbach,  Vors.,  Landrat 
a.  D.  Dr.  W.  Drahota,  stellv  Vors.,  Oberst  a.  D.  D.  v.  Kommerstaedt, 
Bankier  W.  Lewinsky,  Oberstallmeister  a.  D.  G.  v.  Römer. 

Steingotfabrik  Colditz,  A.-G.«  Colditz.  Auszug  ans  dem  ge¬ 
nehmigten  Abschluß  vom  31.  12  21:  Reingewinn  JL  2  107  924  (896  666); 
Dividende  40  %  (26  ®/o  +  10  ‘’/o  Bonus) ;  Abschreibungen  nicht  ersichtlich 
(690000).  —  Das  15  Geschäftsjahr  der  Gesellschaft  bot  im  allgemeinen 
die  gleiche  Unsicherheit  der  Geschäftslage  wie  im  Vorjahr,  gekennzeichnet 
durch  mehr  oder  weniger  heftige  Valntaschwankungen.  Der  sich  ständig 
verschärfende  Kohlenmangel  zeitigte  Betriebseinschränkungen  aller  Art. 

Max  Boesler,  Feinsteingntfabrik,  A.-G.)  Bodach.  Auszug  ans 
dem  genehmigten  Abschluß  vom  31.12.  21:  Reingewinn  M  930  797 
(604348);  Dividende  20%  (12);  Abschreibungen  14  996  (125074);  Zu¬ 
weisung  an  Ernenernnga-  und  Dispositionsfonds  M  126000  (70000),  Ge¬ 
winnanteil  an  Beamte  und  Arbeiter  Jl  163186;  für  soziale  Zwecke 
M  60  000  (60  000).  —  Nach  dem  Vorstandsbericht  hielt  die  gr^ße  Nach¬ 
frage  bis  znm  Frühjahr  an.  Der  späterhin  einsetzende  Käuferstreik  ließ 
das  lulandsgeschäft  merklich  abflanen.  Der  Absatz  besserte  sich  jedoch 
im  Herbst  nnd  nahm  zu  Weihnachten  großen  Umfang  an.  Das  Anfang 
des  Jahres  schwache  Auslandsgeschäft  brachte  im  zweiten  Halbjahr  gute 
Beschäftigung.  Der  derzeitige  Geschäftsgang  ist  nach  Mitteilung  der  Ver- 
wiltung  recht  zufriedenstellend.  Auf  der  Leipziger  Messe  seien  ansehn¬ 
liche  Aufträge  erteilt  worden. 

Btaeinlsctae  Glashütten,  A.-G.,  Cöln-Ehrenfeld.  Die  a.  o.  G.-V. 
genehmigte  die  vorgeschlugene  Kapitalserhöanng  um  Jif  6  Mill.  Stamw- 
nnd  Jl  1  Mill  Vorzugsaktien  anf  Ji  10  Mill.  Der  Anfsichtsrat  wurde 
ermächtigt,  die  Einzelheiten  der  Begebung  unter  Ausschluß  des  gesetz¬ 
lichen  Bezngsrechtes  der  Aktionäre  festznsetzen. 

A.-G.  Glashüttenwerke  Adlerhütten,  Penzig,  0  -L  Die  o.  G.-V. 
gab  ihre  Genehmigung  zn  der  Kapitalserhöhnng  um  3  Mili.  Stamm- 
nnd  Jl  1,2  Mill.  Vorzugsaktien.  Die  neuen  ab  1. 1.  22  dividendenberech¬ 
tigten  Stammaktien  werden  an  ein  ans  dem  Bankhaus  S.  Bleicbröder, 
Berlin,  nnd  dem  Bankhause  Doertenbach  &  Cie ,  G.  m.  b.  H ,  Stuttgart, 
bestehendes  Konsortium  mit  der  Verpflichtung  begeben,  Jt  2  Mili.  den 
alten  Aktionären  im  Verhältnis  2:1  zn  170  %  zum  Bezug  anznbieten. 
Das  Bezugsrecht  läuft  bis  10. 5.  22. 


Gaachkftsrerlegung.  Dia  Firma  Flachglas-Grolvertriebs-Gesellsahaft 
m.  b  H.,  Leipzig,  hat  ihre  Geschäftsräume  nach  ihrem  eigenen  Grund¬ 
stück  Leipzig  Gohlis,  Breitenfelderstr.  80,  verlegt.  Die  Fernruf-Nummer 
lautet  jetzt  60  371. 


General  oVer«ammlan|fen. 

Porzellanfabrik  Joseph  Schachtel.  A.-G.,  Sophienau:  o.  G -V.  6.  6.  2t, 

5  Uhr  n.,  Banbfirma  Carsch  Simon  &  Co ,  Komm. -Ges.,  Berlin.  T.-O  : 
n.  a.  Kapitalserhöhnng  um  bis  zu  M.  3,6  Mill. 

Hiby  &  Schroer,  A.-G.,  Bergisch-Gladbach :  o.  G.-V.  11.  6.  22, 

6  ‘/a  Uhr  n.,  Gesellschaft  Erholung,  Berg.-Gladbach. 

C.  P.  Goerz.  A.-G.,  Berlin-Friedenau:  a  o.  G.-V.  16.  5.  22,  11  Uhr  v., 
Geschäftsräume,  Berlin- Friedenau.  T.-O.:  n.  a.  Kapitalserhöhnng  um 
M  22  Mill. 

A-G.  Hahn  für  Optik  und  Mechanik.  Cassel:  a.  o.  G.-V.  12.  6.  22, 
3  Uhr  n..  Berlin,  Dorotheenstraße  35.  T  -0- :  u.  a.  Kapitalserhöhnng 
um  .AI  6  Mill. 

A.-G.  der  Holler’schen  Carlehütte  bei  Rendsburg,  Hamburg :  o,  G.-Y. 
11.  5  22,  2Va  Uhr  n.,  Börssnhalle,  Hamburg. 

Senkingwerk,  A.-G,  Hildesheim:  o.  G.-V.  18.  6.  22,  4  Uhr  n.,  Ver¬ 
waltungsgebäude,  Hildesheim. 

Emaillier-  nnd  Stanzwerke,  vorm.  Gebr.  Ullrich,  Maikammer:  a  a. 
G.-V.  16  6.  22,  3  Uhr  n.,  GastUof  znm  Rebstock,  Maikammer.  T.-O.:  u.  a. 
Kapitalserhöhnng  um  jK  3  MiU.  Stamm-  nnd  M  0,3  Mill.  7%  Vorzugs¬ 
aktien. 


Messen  nnd  Ansstellnn^en. 

JahresBChau  dentschfr  Arbeit  Vresden.  Die  Beteiligung  der 
Keramindnetrie  wird  eine  dieses  Gebiet  völlig  umfassende  sein.  Die 
Schaffung  der  einzelnen  Abteilungen  nnd  Verkauf sstän de  wird  durch  die 
ausstellende  Industrie  selbst  in  künstlerischer  WeisednrcbgefUhrt.  Die  drei 
großen  staatlichen  Manufakturen  Berlin,  Meißen  nnd  Nymphenbnrg  finden 
in  einer  gemeinsamen  Halle  Unterkunft.  In  besonderen  Hallen  werden 
die  Fabriken  Rosenthal,  Hntschenrenther,  Franrenth  n.  a.  m.  sowie  die 
Fachverbände  der  Porzellanindnstrie,  die  Steingut-,  Töpfer-,  Ton-  und 
Glasindustrie  vertreten  sein.  Neben  der  bereits  in  Nr.  17,  S.  201,  be¬ 
sprochenen  Sondererrichtnng  einer  Porzellanfabrik,  die  Laien  und  Fach¬ 
leuten  ein  lückenloses  Bild  von  der  Herstellung  des  Porzellans  bieten  wird, 
sollen  in  einer  historischen  Abteilung  die  reichen  Knnstschätze  Dresdens 
zusammengestellt  werden.  Die  Veranstaltung  will  nicht  Wertarbeit  im 
vielfach  mißverstandenen  Sinne  von  Luxuserzengnissen  bieten,  vielmehr 
dem  Gedanken  der  Wertware  im  einfachen  Hanshalt  die  Wege  ebnen 
und  auf  die  breite  Masse  geschmacksveredelnd  wirken.  Sonderzttge  wie 
zur  Leipziger  Messe  sind  vom  Reichsverkehrsminister  bereits  zngesagt. 
Die  Jahresschan  wird  so  schließen,  daß  die  Aussteller  noch  rechtzeitig  zur 
Leipziger  Herbstmesse  eintreffen  können. 

Die  2.  Nordische  Messe  Kiel,  die  vom  13. — 17. 9.  1922  von  der 
„Nordischen  Messe  in  Kiel,  e.  G.  m.  b.  H.,“  unter  Mitwirkung  der  Han¬ 
delskammer  in  Kiel  nnd  des  Handels-  und  Indnstrieamtes  der  Stadt  Kiel 
veranstaltet  wird,  ist  in  36  Fachgruppen  eingeteilt,  deren  eine  Keramik, 
Porzellan-,  Steingut-  und  Glaswaren  umfaßt.  Ueber  die  Zulassung  der 
Anmeldungen  und  der  angemeldeten  Gegenstände  entscheidet  daß  Meßamt. 
Die  Platzmiete  im  Gebäude  beträgt  je  nach  Lage  Ji  160  bis  200  je  qm 
nackter  Raum  (bevorzugte  Plätze  entsprechend  mehr),  im  freien  Gelände 
Jl  40  je  qm.  Ein  Tenerungsznschlag  von  25*’/«  bleibt  Vorbehalten.  Der 
Schlußtermin  für  die  Anmeldung  ist  der  1.  6.  22  Für  später  eingehende 
Meldungen  kann  ein  Zuschlag  von  33'/s  %  erhoben  werden.  Die  Zuwei¬ 
sung  der  Plätze  erfolgt  durch  die  technische  Abteilung  des  Meßamtes. 
Ein  Wobnnngsnachweis  sorgt  für  die  Zuteilung  von  Meßwohnnngen.  Meß¬ 
aufschläge  irgend  welcher  Art  sollen  in  Kiel  nicht  erhoben  werden. 

2.  Internationale  Mnstermesse  Neapel  1922  (16  —30.  9.  22).  Den 
am  Export  nach  Süditalien,  Sizilien,  den  Balkanländern  nnd  dem  naben 
Orient  interessierten  deutschen  Firmen  kann  eine  Beteiligung  empfohlen 
werden.  Die  Beschickungskosten  werden  allerdings  verhältnismäßig  hoch 
sein ;  doch  ist,  einem  Bericht  des  Ausstellungs-  nnd  Messeamts  der 
Deutschen  Industrie  zufolge,  anznnebmen,  daß  vom  Neapler  Meßamt 
deutschen  Ausstellern  in  finanzieller  Hinsicht  Entgegenkommen  gewährt 
wird.  Zur  Ausstellung  würden  sich  n.  a.  Hausrat,  Geschirr,  Porzellan 
nnd  Glas  eignen. 


Verbände. 

Der  Beichskohlenrerband  Berlin  veröffentlicht  im  „Reichsanzeiger** 
Nr.  93  vom  21.  4.  die  neuen  Brennstoffverkanfspreise,  die  ab  20  4.  Geltung 
haben. 

Der  Verband  Deutscher  Elektrotechnischer  Porzellanfabrikec 
hat  beschlossen,  den  Tenernngszuschlag  für  den  Monat  Mai  für  Nieder¬ 
spannungs-Porzellan  von  30  7o  anf  70“/«  heraufzusetzen.  Nachdem  sich 
die  im  Verband  Dautscher  Steatitfabriken  Nürnberg  znsammengeschlossenen 
Steatitfabriken  dem  Verband  Deutscher  elektrotechnischer  Porzellanfabriken 
angeschlossen  haben,  gilt  diese  Preiserhöhung  anch  für  Elektro-Steatit- 
Artikel. 

Preiserhöhnng  für  Schamotteerzeugnisse.  Die  Westdeutsche  nnd 
die  Mittel-  und  Ostdeutsche  Schamotte  Konvention,  sowie  die  West- 
.  deutsche  nnd  Ostdeutsche  Silika-Konvention  haben  beschlossen,  für  sämt¬ 
liche  Lieferungen  vom  10.  4.  ab  die  bisherigen  Preise  um  50%  zu  er¬ 
höhen,  indem  der  Tenerungsznschlag  von  100  “/o  auf  200  7«  festgesetzt 
wird. 

Der  Verband  Deutscher  Exporteure  nahm  anf  seiner  am  1.  4. 
abgehaltenen  Delegierten-Konferenz  n.  a.  anch  zu  der  Frage  der  Fakturierung 
in  ansländiecher  Währung  im  In-  und  Anelandsverkehr  erneut  Stellung 
und  faßte  nach  lebhafter  Aussprache  folgenden  Beschluß: 

„Der  Verband  Deutscher  Exporteure  stellt  mit  Genngtuung  fest,  daß 
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der  vcn  dtm  BeicbswittEebaftsmiDiateriam  and  der  Beicbsbaok  in  den 
letzten  Monaten  propagierte  nnd  festgesetzte  Zwang  der  Yalntafaktnriernng 
schon  jetzt  zn  den  schwersten  Bedenken  bei  eioem  Teil  der  ludnstrie  nnd 
der  Beichsbank  geführt  hat,  wobei  er  anf  das  Boodscbreiben  des  Beicbs- 
verbandes  der  Deutschen  Indnstiie  vom  28.  3.  nnd  des  Beichsbankdirektoiiams 
vom  3.  3.  verweist.  Nach  wie  vor  tritt  der  Verband  dafür  ein,  jedem 
Exporteur  die  Wahl  der  Faktnriernngsart  freiznstellen.  Er  bekämpft  es 
folgerichtig,  wenn  jetzt  wieder  ein  Zwang  eingelührt  werden  soll,  der  die 
Art  der  Bezablong  der  Fabrikantenrechnnng  durch  den  Exporteur  im 
innerdeutschen  Verkehr  betrifft  Jeder  Zwang  durch  Gesetze,  Außen- 
handelsstellen  oder  Industrieverbände  ist  falsch  nnd  volkswirtschaftlich 
schädlich.  Im  Interesse  des  Schutzes  der  dentschen  Währung  ist  jedoch 
nötig,  anznordnen,  daß  der  Exportenr  den  Fabrikanten  unter  allen  Umständen 
auch  dann  in  deutscher  Mark  bezahlen  darf,  wenn  ihm  die  Bechnong  in 
Valuta  ausgestellt  ist.“ 

:  d' 

Firmenregister. 

Dentschl&nd. 

Zahnfabrik  Union  Schulten  &  Co.,  Dnrlach.  Kaufmann  Georg  Schulten 
ist  ansgeschieden,  Ingenieur  Dr.  Fritz  Winkelstroeter  als  persönlich 
haftender  Gesellschafter  eihgetreten  Seine  Prokura  ist  erloschen. 

Porzellanfabrik  Kahla,  Kahla.  Die  Kapitalserhöhnng  um  4  Mill. 
Stamm-  nnd  jfl  3  Mill.  Vorzugsaktien  auf  Ji  23  Mill.  ist  erfolgt. 

Isolatorenwerke  Mutzscheu,  G.  m  b.  H.,  Mutzschen.  An  Stelle  des 
ansgeschiedenen  Hermann  Jörke  wurden  Ingeninr  Arthur  Greve,  Kaufmann 
Heinrich  Neddermtyer  nnd  der  bisherige  Prokurist,  Direktor  Julius  Zack 
zn  Geschäftsführern  bestellt.  Die  Prokura  des  technischen  Direktors 
Walther  Qrahner  besteht  als  Einzelprokura  weiter.  Die  Geschäftsführer 
Arthur  Greve  und  Heinrich  Neddermeyer  sind  ansgeschieden.  Zum  Ge- 
sehäftsführer  wurde  Kaufmann  Emil  Bode  bestellt. 

Elektro- Porzellanfabrik  S.  Bergmann  jr,  &  Co.,  Nenhaus  a.  B.  Kauf¬ 
mann  Erich  Geier  hat  Prokura. 

Porzellanfabrik  Schönwald,  Schönwald.  Die  Kapitalserhöhnug  um 
M  2,4  Mill.  Stammaktien  auf  5,4  Mill.  ist  dnrchgeführt. 

A.-G  Pprzellanfabrik  Weiden  Gebrüder  Bauscher,  Weiden,  Die 
Kapitalserhöhnug  um  6  Mill.  Stammaktien  auf  M  8  Mill.  ist  erfolgt. 

Verband  Deutscher  Lnxnsporzellanfabiiken,  G.  m.  b.  H  ,  Weimar. 
Begiernngsrat  a  D  Dr.  Paul  Fischer  wurde  als  weiterer  Geschäftsführer 
bestellt.  Jeder  Geschäftsführer  ist  selbständig  vertretungsbefugt.  Die 
Prokura  des  Kaufmanns  Paul  Benz  ist  erloschen 

Sächsische  Schamotteofen-Fabrik,  Otto  Hummel,  G.  m  b.  H.,  Königs¬ 
brück.  Das  Stammkapital  ist  auf  Ji  850  000  erhöht  worden.  An  Stelle 
des  ausgeschiedenen  Edwin  A.  W.  Reuter  und  Max  G.  C.  Beuter  wurde 
Fabrikbesitzer  Max  G.  C.  Reuter  als  Geschäftsführer  bestellt  Stellvertreter 
der  Geschäftsführer  ist  Fabrikbesitzer  Ferdinand  W.  Reuter. 

Edwin  Werner,  Tonwarenfabrik,  ßunzlan.  Die  Firma  ist  erloschen. 

Steingntfabrik  Staf el,  G.  m.  b.  H  ^  Staü'el  a.  Lahn.  Die  Prokura 
des  Isidor  Waldmann  ist  erloschen. 

Keramische  Werke  Strehla,  Otto  Tfircke,  Strehla.  Die  Firma  ist 
erloschen. 

Keramische  Werke.  Strehla,  G  m  b.  H.,  Strehla  a.  E  Ausbau  des 
bisher  unter  der  Firma  Keramische  Werke  Strehla,  Otto  Türcke,  betriebenen 
Fabrikunternebmens  für  die  Steicgut-  nnd  Majolikafabrikation  sowie  Er¬ 
werb  oder  Beteiligung  an  in  die  Feinkeramik  einschlagenden  Unternehmungen 
und  Einrichtung  solcher.  Stammkapital:  JC  300  000.  Selbständig  ver¬ 
tretungsbefugte  Geschäftsführer  sind  die  Fabrikbesitzer  Paul  0.  Türcke 
und  Johannes  Griesbach. 

Ullersdorfer  Werke,  A-G.,  Nieder-Ullersdorf.  Die  Kapitalserhöhung 
nm  J(  1  Mill.  Stammaktien  auf  cS  2,1  Mill.  ist  dnrchgeführt. 

Rheinischer  Vulkan,  Schamotte  und  Dinaswerke  m.  b.  H.,  Ober¬ 
dollen  doif.  Die  Prokura  des  Kaufmanns  Mathias  Leutzen  ist  erloschen. 

Altenburger  Glashütte,  A.-G.,  Altenburg.  An  Stelle  der  ansge' 
schiedenen  Oskar  und  Paul  Besser  wurde  Kaufmann  Hugo  Jungwirth  in 
den  Vorstand  berufen. 


1922.  (66.  Jahrgang.) 

Hohlglas-A.-G.,  Dresden  (Neustädter  Elbquai)  Erzengnng  von  Glas 
und  G!aewaren  aller  Art  sowie  Betrieb  von  Handelsgeschäften  mit  Mlen 
Erzeugnissen  nnd  Materialien  der  Glasindustrie.  Grundkapital:  J(  2  Mill. 
Vorstand  ist  Geschäftsführer  Fritz  A.  Kretzschmar.  Die  Gründer,  die 
sämtliche  Aktien  übernommen  haben,  sind  Prokurist  P.  W.  Herrmann, 
Kaufmann  H  0.  Schubert,  Geschäftsführer  G.  E.  Schüller,  Fabrikdirektor 
H.  W.  W.  Piefky,  Kaufmann  M.  Spillner  Aufsichtsratsmitglieder  sind 
die  Kanfleute  K.  Bätzel  und  F.  W.  A.  Peperkorn  nnd  Fabrikdirektor 

A.  Andrae. 

Fürstenberger  Glashüttenwerke,  A.-G.,  Fürstenberg  a.  0.  Fabrikation, 
Vertrieb  und  Handel  mit  Glaswaren,  Belenchtnngskörpern  und  Metall¬ 
waren  aller  Art.  Grundkapital:  J(  6  Mill  Vorstand  ist  Fabrikdirektor 
Gottlob  von  Kralick.  Die  Gründer,  die  sämtliche  Aktien  übernommen 
haben,  sind  die  Kanfleute  Th  Pallme  König,  Dr.  R.  Großmann,  die  Bank¬ 
direktoren  K.  Hasseustein,  M  Levi,  die  Kanfleute  Dr.  jnr.  K.  Jacobs, 
M.  Reich.  Den  Anfsichtsrat  bilden  Bankdirektor  Dr.  H.  Fleischmann  nnd 
die  Kanfleute  A.  C.  Becker  nnd  F.  Mda. 

Internationale  Vacnum- Flaschen- Compagnie,  G.  m.  b.  H.,  Berlin 
(Tegeler -  Str.  6).  Herstellung  nnd  Vertrieb  von  Isoliergefäßeu  Stamm¬ 
kapital:  Ji  200000.  Geschäftsführer  sind  die  Kanfleute  Emil  Dippmann 
und  Dr.  George  Piehn. 

Süddeutsche  Hartglaswerkstätte  Heinrich  Weickel,  Stuttgart- Cann¬ 
statt.  Fabrikationsgeschäft  nnd  Handel  von  technischen  Gläsern.  Inhaber 
ist  Kaufmann  Heinrich  Weickel. 

Weiße  &  Co., 'Gräfenthal.  Die  Gesellschaft  ist  aufgelöst.  Kaufmann 
Bernhard  Weiße  führt  das  Geschäft  unter  Uebernahme  sämtlicher  Aktiven 
nnd  Passiven  unter  bisheriger  Firma  weiter. 

Adolf  Ziechner,  Meißen.  Der  Sitz  ist  nach  Naundorf  bei  Dresden 
verlegt  worden. 

Greiner  &  Co.,  Steinach  S.-M.  Die  Kanfleute  Max  Egli  nnd  Walther 
Ktthnert  sind  als  persönlich  haftende  Gesellschafter  eingetreten.  Die 
Prokura  des  Kaufmanns  Max  Egli  ist  erloschen 

Alexanderwerk  A.  von  der^Nahmer,  A.-G.,  Remscheid.  Oberingenienr 
Friedrich  C.  Mehrtens  nnd  Kaufmann  August  H.  F.  Pirl  haben  Gesamt¬ 
prokura.  .^ie  Prokura  des  Oberingenienrs  Dr.  Karl  Hennig  ist  erloschen. 

Eise^ütte  Silesia,  A.-G.,  Parnschowitz  bei  Rybnik,  O.-S.,  früher 
Berlin.  Stammkapital:  JC  25  Mill.  Vorstandsmitglieder  sind  General¬ 
direktor  Megfried  Winkler  mit  Einzelvertretnngsbefngnis  nnd  Direktor 
Heinrich  Schweißfnrth. 

Carl  Edier  von  Qnerfnrth,  Schönheiderhammer.  Diplomkanfmann 
Hugo  Edler  von  Qnerfnrth  ist  als  persönlich  haftender  Gesellschafter 
eiugetreteu. 

Karl  Grohmann,  Berlin  S.  42.  Karl  Grohmann  jnn.  ist  als  persönlich 
haftender  Gesellschafter  eiogetreten.  Seine  Prokura  ist  erloschen.  Die 
Prokura  von  Curt  Kusche  bleibt  bestehen. 

Chemische  Fabrik  Reno,  G  m.  b.  H.,  Düsseldorf.  Die  Firma  ist  ge¬ 
ändert  in:  „Zapp  Conservenglas-Gesellschaft  m.  b.  H.“  Gegenstand  des 
Unternehmens  ist  nunmehr  Fabrikation  nnd  Vertrieb  von  Konservengläsern 
nnd  Einkochgeräten  aller  Art. 

Keramische  Gesellschaft,  A.-G..  Köln  (Kamekestraße  39).  Handel  mit 
keramischen  nnd  ähnlichen  Waren,  Beteiiignng  an  ähnlichen  Handels-  nnd 
Fabrikationsunternehmnngen  derselben  nnd  ähnlicher  Geschäftszweige. 
Grundkapital:  1  Mill.  Vorstand  ist  Kaufmann  Alexander  A.  Roth. 

Die  Gründer,  die  sämtliche  Aktien  übernommen  haben,  sind  die  Kanfiente 
Alexander  A.  Botb,  P.  Strauch,  W.  Ostermann  nnd  A.  Boebrnck  nnd  Bank- 
direktor  B.  Geilenkirchen.  Den  ersten  Anfsichtsrat  bilden:  Bankdirektor 

B.  Geilenkirchen  nnd  die  Kanfiente  P.  Strauch  nnd  W.  Ostermann. 

Franz  Mandt,  Stettin.  Die  Prokura  des  David  Carlsson  ist  erloschen. 
Heinz  Mandt  hat  Einzelproknra.  Alfred  Prohn  nnd  Werner  Mandt  haben 
Gesamtproknra. 

Hayessen,  Lehmann  &  Maaß,  Hannover.  Wilhelm  Hayessen  ist  ans¬ 
geschieden.  Das  Geschäft  wird  unter  unveränderter  Firma  von  den  bis¬ 
herigen  Teilhabern  Ludolf  Lehmann  nrd  Robert  Maaß  in  offener  Handels¬ 
gesellschaft  fortgeführt.  Die  Kanfiente  Wilhelm  Kiene  nnd  Heinrich  Iburg 
haben  Gesamtproknra. 


Fra  gfokast  en 


I 

des  Sprechsaal. 


Keramik. 

€9.  Untrer  mier  Glasur  von  de)-  JBormd: 

0,06  KiO 
0,20  Na-iO 
0,85  CaO 
0,89  FbO 

erhalte))  wir  kehl  reim  farbiges  und  fesisiizendes  Mattblau.  Die  Glasur 
blättert  wjeisf  zusa))i)nen  mit  der  Farbe  ab  oder  rollt  sich  auf.  Da  die 
Glasur  mit  Rücksicht  auf  die  übrigen  Farben  nicht  oh)ie  zeitraubende 
Versuche  geändert  werden  kann,  soll  versucht  werden,  die  Farbe  zu  ändern. 
Wir  bitten  daher  um  Angabe  von  praktisch  erprobten  Versätzen  zur  Selbst¬ 
herstellung  von  Unterglasur- Mattblau.  Die  Farbe  liegt  auf  einem  Kalk- 
stei)igutscherben,  der  bei  SK  8  a— ^5  a  glatt  gebrannt  ist. 

Erste  Antwort:  Das  Abblättern  und  Rollen  der  Glasur  auf  der 
mattblauen  Unterglasurfarbe  liegt  nicht  an  der  Glasur,  sondern  lediglich 
an  der  Farbe.  Bevor  Sie  ein  neues  Mattblau  verwenden,  versuchen  Sie 
einmal  folgendes:  Sie  verglühen  den  mattblauen  Farbkörper  bei  ziemlich 
hoher  Temperatur  (SK  6— ß),  versetzen  ihn  mit  Glasur  bis  zn  20  und 
ev.  mit  6®/o  geglühtem  Kaolin  oder  Bisknitscherben  und  mahlen  den 
ganzen  Versatz  anf  der  Topfmühle  nicht  yn  fein.  Die  Farbe  darf  dann 
auch  nicht  zu  stark  anfgetragen  werden.  Wenn  Sie  selbst  das  Mattblau 
hersteljen  wollen,  so  seien  Ihnen  dafür  nachstehende  Vorschriften  gegeben  : 


^  0  2H  \L()  /  SiOi 


/ 


A.  Farbkörper  bei 

SK 

t>  geerlüht 

I 

II 

III 

IV 

V 

Kobaltkarbonat  .  .  . 

— 

62 

— 

— 

— 

Kobaltoxyd  RKO  .  . 

60 

— 

15 

10 

15 

-Sand  von  Hohenbocka 

33 

38 

— 

— 

Kalisalpeter  .... 

8 

— 

— 

— 

— 

Pottasche . 

8 

— 

— 

— 

— 

Tonerdehydrat  .  .  . 

— 

— 

300 

60 

300 

Zinnoxyd  . 

— 

— 

76 

— 

— 

Kaolin,  roh  .... 

— 

— 

16 

60 

16 

Zinkoxyd  .  .  .  .  . 

— 

— 

— 

75 

Die  Farbkörper  werden  nach  dem  Glühen  fein  zerrieben,  ev.  anf  der  Topf- 
mtthle  gemahlen  nnd  nach  nachstehenden  Versätzen  gemischt: 


Farbkörper  I 

B.  Versätze: 

I 

II 

17,5 

III 

„  n  . 

!  !  ]  !  !  50 

— 

— 

„  III 

. 50 

160,0 

— 

. — 

76,0 

— 

«  ■  V  . 

. — 

— 

*100 

Kaolin,  roh  .  . 

. 5 

7,6 

— 

Glasur  .  .  . 

.....  40 

50  0 

36 

Durch  Mischen  in  verschiedenem  Verhältnis  werden  Sie  bald  den 
Farbton  heransgefnndeu  haben. 


richtigen 


1983.  (55.  Jahrgang.) 


5PRCCH3AAL-GOBURO. 


ftfr.  18  -  2 Iß 


Zwaita  Antwort:  Wie  oft  ist  nicht  das  Abbllttern  nnd  Ab¬ 
rollen  der  OUsnr  von  den  Farben  hier  behandelt  worden  !  Ks  mO((en  da¬ 
her  nor  andenlnngswelse  die  möglichen  Fehle: quellen  angeführt  worden! 
Zn  Mne  Mablnpg  der  Farbe,  zu  geringer  Glasurgebalt  derselben,  zu  dicker 
Auftrag  von  Farbe  oder  Glasur,  Entwicklung  von  Wasserdämnfen  n.  drgh 
Eine  Aendernng  der  Farbe  ist  nur  in  der  Bichtnng  angebracht,  daß  Sie 
ihr  mehr  Glasur  zusetzen,  damit  sie  nicht  so  „mager“  ist  nnd  den  Glasur- 
ttberzug  dann  auch  besser  annimmt.  —  Der  Name  „Mattblau“  ist  eine 
jener  und:  flnleibartn  Farbnnancen,  deren  es  in  der  Keramik  so  viele  gibt, 
nnd  as  (ibt  dafUr  keine  bestimmte  Zusammensetzung.  Gehen  Sie  von 
folgendem  FarbkOrper  ans: 


feinstgemahlen  im 
ßisknitofen  glühen 


Eobaltoxyd . 33 

Kreide . 40 

Feldspat . 27 

Entspricht  die  Nüance  nicht  Ihren  Wünschen,  so  können  Sie  dieselbe 
durch  tellwelaen  Ersatz  der  Kreide  durch  Tonerde,  Zinke xyd,  Kieselsäure 
u.  a.  m.  ändern.  Durch  Herabsetzung  des  Gehalts  an  Kobaltcxyd  wird 
die  Farbe  heller.  Ein  Blau  auf  anderer  Basis  besteht  ans: 


Alnmininmoxyd  ....  34 

Zinkoxyd . 45 

Kobaltoxyd  BKO  ....  21 


feinstgemahlen  im 
Bisknitofen  glühen 


W.  Welche  Temper aturdiffereneen  zwitchen  Ofemohle  und  -Scheitel 
titid  bei  Rundofen  von  55—75  cbm  Inhalt  mit  sechs  Feuerungen  und 
von  115  cbm  Inhalt  mit  acht  Feuerungen  ium  Brennen  von  Ealksteingut  als 
normal  m  bezeichnen? 


Erste  Antwort:  Ein  Temperatnruntersebied  von  3  Kegeln  ist 
bei  Oafen  als  normal  anznsprechen,  denn  maistens  beträgt  er  mehr,  was 
am  Brennen  nnd  auch  an  der  Bauart  der  Oefen  liegt.  Daß  Sie  aber  bei 
Oefen  von  56 — 76  cbm  Brennranm  mit  sechs  Feuerungen  nnd  einem  solchen 
von  115  cbm  mit  acht  Feuerungen  eine  viel  größere  D.Serenz  haben,  ist 
bestimmt  anznnebmen,  da  die  Oefen  zu  wenig  Feuerungen  haben.  Man 
rechnet  auf  eine  Fenernng  6 — 7,  höchstens  8  cbm  Brennranm,  letzteren 
nur  dann,  wenn  eine  sehr  gute  Kohle  mit  langer  Flamme  zur  Verfügung 
steht.  Nebenher  spielt  das  Brennen  eine  Hauptrolle  und  nicht  minder  die 
Hohe  des  Brandes.  Wird  der  Ofen  lange  vorgebrannt,  so  kann  man  die 
Differenz  zwischen  Scheitel  nnd  Sohle  wesentlich  herabmindern,  wenn  auch 
nicht  ganz  beseitigen.  Zu  langsames  Brennen  hat  aber  auch  seine  Nach¬ 
teile.  ln  der  Prsxis  haben  sich  allzu  große  Oefen  nie  so  recht  bewährt, 
und  aus  Ihrer  Frage  ist  zu  entnehmen,  daß  auch  Sie  an  ungleichmäßigem 
Brande  leiden. 

Zweite  Antwort:  Die  TemperatnrdiSerenz  zwischen  Ofensohle 
und  Scheitel  bei  Bnndöfen  für  Steingut  ist  je  nach  den  Umständen  oft 
sehr  verschieden  nnd  richtet  sich  in  erster  Linie  nach  dem  Ofensystem 
nnd  dann  nach  dem  Einbau  der  Kapselstoße.  Bei  einem  normalen  Stein- 
gntbrennofen,  der  richtig  gesetzt  ist,  darf  die  Temperatur  an  der  Ofen¬ 
sohle  höchstens  20  niedriger  als  am  Scheitel  sein.  Wenn  Sie  an  der 
Ofensohle  eine  giößere  Temperatnidifferenz,  z.  B.  40—60«  haben,  so  gibt 
es  zwei  Möglichkeiten,  diese  auf  20«  und  weniger  herabzumindern. 
Liegt  der  Fehler  am  Ofen,  so  müssen  Sie  die  Abzcgslöcher,  die  von  der 
Ofensohle  in  die  Abzogskanäle  führen,  entsprechend  verkleinern.  Sie 
können  eich  aber  bei  dem  ersten  Yersnehsbrand  auch  dadurch  helfen,  daß  Sie 
jene  Löcher  mit  Schaipotteplatten  etwas  abdecken.  Liegt  jedoch  der 
Fehler  am  Setzen  der  Kapselstöße,  so  ist  zu  beachten,  daß  der  Ausschnitt  bei 
den  Ansatzkapseln,  die  über  den  Abzngslöchern  der  Ofensohle  bei  jedem  Stoß 
angesetzt  werden,  möglichst  gering  ist.  Wenn  keine  derartigen  Ansatz- 
kapseln,  sondern  Schamottesteine  unter  jeden  Stoß  gesetzt  werden,  so  sind 
diese  ebenfalls  möglichst  eng  zu  stellen.  Durch  diese  beiden  Maßnahmen 
wird  der  Abzug  des  Feuers  durch  die  Löcher  der  Ofensohle  mehr  gehemmt, 
die  Temperatur  an  dieser  Stelle  wesentlich  erhöht  nnd  eine  Gleichmätig- 
ksit  der  Temperatur  im  ganzen  Ofeninnern  herbeigeiührt. 

Dritte  Antwort:  Zur  Anffsbe  der  zulässigen  Tsrnperstnrnnter- 
ichiede  in  Bnndöfen  zwischen  Ofensohle  nnd  Ofenscheitel  müßte  man 
die  Höhe  der  betreffenden  Oefen  keimen,  denn  ein  4  Vs  m  hoher  Ofen  hat 
endtie, Abweichungen  als  ein  solcher  von  nur  3  m  Höhe.  An  nnd  für 
sieh  biennen  große  Oef^ ,  weniger  gleichmäßig  als  kleinere,  namentlich 
bei  niedrigen  Hitzegraden.  Da  nun  auch  üicht  angegeben  ist,  bei  \yelcber 
Timperatni'  ctas  Steingut  gebrannt  wird,  so  ist  es  nnmögrich,  genaue  An¬ 
gaben  zu  machen.  Im  uJgemeinen  werden  Unterschiede  bis  höchstens 
8—3  SK  den  wirtschafilichSn  Betrieb  der  Brennöfen  bedingen,  bei  größeren 
Unterschieden  werden  Störungen  eintreten,  namentlich  bei  Glaänrbränden, 
die  bei  niedrigen  Hitzegraden  erfolgen.  Der  gleichmäßige  Brennansfail 
hängt  aber  auch  von  der  Verwendung  guten  Heizmaterials  nnd  guten 
fiadiennpg  und  nicht  allein  von  der  Ofenkonstiuktiön  ab. 

■  Vierte  Antwort:  Die  Temperatnrdifferenz  in  einem  Bandofen 
steigt  nnd  fällt  mit  Mer  Höbe  desselben;  Sie  geben  nur  den  Banminhalt, 
aber  nicht  die  Höhe  des  Ofens  an.  Die  Temperatnrnnterschiede  sind 
außerdem  von  den.  Zugverbältnissen '  und  der  Art .  der  Fenerführnng  und 
besonders  auch  Von  der  TempWatur  des  Abbrandes^  die  Sie  auch  nicht 
angeben,  abhängig.  Einn  Differenz  von  nur  2  Segerkegeln  muß'  als 
günstig,  eine  solche  von  6  bis  7  Kegeln,  —  obwohl  in  Oefen  mit  120  cbm 
Brennranm  und  5' m  Höhe  auch  Temperatnrabweichnngen  von  10  Kegeln 
anftreten  —  als  sehr  ungünstig  bezeichnet  werdeii.  Man  gibt  deshalb 
den  Bnndöfen  nicht  gerne  über  60  bis  80  cbm  Banminhalt.  Bei  einem 
Ofen  von  115  cbm  Inhalt  ist  es  vorteilhafter,  die  Bostfiäche  auf  10  statt 
auf  8  Feuerungen  zu  verteilen,  da  dadurch  die  Befeuerung  des  Ofens 
glücbnäßiger,  wenn  auch  uipständllcher  erfolgt  nnd  die  Temperatnr- 
difierenz  daher  auch  nicht  so*  groß  wird.  Um  diese  möglichst  herabzn- 
mmdein,  setzt  msn  den  Ofen  ziemlich  dicht  nnd  brennt  mit  möglichst 
geringer  Zngstäike;  gegen  Ende  des  Brandes  kann  man  den  Ofen,  nach¬ 
dem  dip  Feuerungen  ausgebrannt  sind  nnd  der  Schieber  herabgelassen  ist, 
zt  machen  nnd  ihn  einige  Zeit  eich  selbst  überlassen,  worauf  er  wieder 
befeuert  wird.  Diesen  Vorgang  kann  man,  wenn  erforderlich;  mehrere 
Male  wiederholen.  Natürlich  maß  bei  all  diesen  Manipulationen  berück¬ 
sichtigt  werden,  wieweit  sie  sich  ohne  schädliche  Einwirkung  '  auf  den 
Einsatz  durchführen  lassen. 


Fünfte  Antwort;  Steingatöfen  von  66—76  cbm  gibt  man 
nicht  6,  sondern  8,  und  Oefen  von  116  cbm  Inhalt  10  Feuerungeu.  Die 
Größe  der  Tsmperntur-Differenz  ist  abhängig  von  der  Konstruktion  des 
Ofens,  von  der  Einsetzweise,  von  der  Bedienung  und  von  dem  Brenn¬ 
material,  das  verwendet  wird.  Bei  gut  konstruierten  und  gut  bedienten 
Oefen  soll  bei  geeignetem  Brennmaterial  die  Temperatur-Differenz  zwischen 
Ofensohle  und  Ofendecke  nicht  mehr  als  zwei  Kegel  betragen.  Es  ist 
auch  darchaua  möglich,  die  Temperatur  zwischen  Ofensohle  und  Ofendecke 
gleichmäßig  zu  bekommen  oder  auf  der  Ofensohle  noch  etwas  scLä-fer  zu 
brennen,  als  an  der  Ofendecke. 

71.  Wie  und  Komit  lassen  sich  an  Isolatoren  die  bekannten  roten 
Streifen  im  Qlaitfeuer  des  Porzellanofens  her  Vorbringen?  MußeWraud  ist 
ausgeschlossen. 

Erste  Antwort:  Bote  Streifen  an  Isolatoren  lassen  sich  im 
Glattfener  des  Porzellanofena  nicht  anbringen,  denn  es  gibt  kein  eebönes 
Unterglasnrrot  für  so  hohes  Feuer.  Sie  werden  wohl  den  Mnffelhrand 
mit  in  Kahf  nehmen  müssen,  zumal  die  Preise  für  Isolatoren  diese  .Nlshr- 
arbeit  zulassen. 

Zweite  Antwort;  Die  bekannten  roten  Streifen  an  Isolatoren 
sind  mit  Scbmelzfarben  im  Mnffelbrand  erzielt.  Man  ist  wegen  dieser 
teneren  Ausführung  von  den  roten  Streifen  etwas  abgekommen  und  ist 
dafür  auf  Grün,  Braun  nnd  Blau  übergegangen,  also  auf  Farben,  die 
sieb  unter  der  Glasur  verwenden  lassen.  Bot  läßt  sich  bekanntlich  nicht 
mit  Unterglasurfarben  erzielen. 

Glai. 

46’.  Wir  mochten  gern  von  der  Dampf-  zur  elektrischen  Kraft 
iibergehm;  das  einzige  Hindernis  dabei  ist  aber  das  Dampfgebläse  unter 
den  Rosten  der  Gaserzeuger.  Läßt  sich  dieses  heutzutage  nicht  ander- 
tceiiig  ersetzen?  Wir  vergasen  englische  Gaskohlen. 

Erste  Antwort;  Wenn  Sie  von  der  Dampf-  zur  elektrischen 
Kraft  übergehen,  so  gibt  es  zwpi  Möglichkeiten,  die  eug  ischen  Gaskublen 
weiter  wie  bisher  zu  vergasen.  Sie  stellen  in  unmittelbarer  Nähe  der 
Gaserzengeranlage  einen  stehenden  kleinen  Dampfkessel  auf,  der  nur  den 
Dampf  zum  Betriebe  des  bisherigen  Dampfgebläses  liefert,  und  verwenden 
zur  Erzeugung  des  Dampfes,  wenn  angängig,  die  Abhitze  des  Glasschmelz¬ 
ofens,  oder  Sie  beheizen  den  kleinen  Kessel  mit  den  bei  der  Schlacken- 
aufbereitnng  gewonnenen  brennbaren  Bückständen.  Die  zweite  Möglichkeit 
ist  die,  das  Dampfgebläse  durch  ein  Lnftgebläse  zu  ersetzen.  Um  den 
Wasserdampf  teilweise  zu  ersetzen,  bringt  mau  unter  die  Koste  der 
Gaserzeuger  ausreichend  Wasser,  so  daß  ddreh  die  Verdunstung  des  im 
Aschenfall  immer  vorhandenen  Wassers  der  Generatoreninhalt  genau  so 
gelockert  wird,  wie  bei  der  Verwendung  eines  Dampfgebläses.  Zudem 
ist  die  Benutzung  eines  Lnftdrnckgebläses  einfacher  wie  die  eines  Dampf¬ 
gebläses. 

Zweite  Antwort:  Für  das  wegfallende  Dampfgebläse  beim 
Uebergang  zur  elektrischen  Kraft  käme  ein  Untetwind-Gebläse  in  Frage. 
Söllte  dieses  allein  nicht  genügen,  die  Schlackenbildung  etwas  zu  verhindern, 
so  müßte  durch  eine  praktische  Wasserzaftthrung  unter  die  Koste  etwas 
Dampf  erzeugt  werden,  der  durch  das  Uoterwind-Gebläse  mit  iu  die  Glut 
gedrückt  würde.  Die  Wasserzuführung  könnte  von  einer  Druckleitung 
aus  erfolgen  nnd  wird  dann  so  eingestellt,  daß  immer  das  gleiche  benötigte 
Quantum  Wasser  in  feinen  Strahlen  unter  die  Boste  gespritzt  wird. 
Der  Antrieb  für  das  Unterwind-Gebläse  kann  durch  einen  Elektromotor 
geschehen. 

Dritte  Antwort:  Sie  können  auf  zweierlei  Weise  zum  Ziele 
kommen,  entweder  durch  Erstellung  eines  weiteren  Generators,  um  mit 
natürlichem  Zug  arbeiten  zu  können,  oder  durch  Aufstellung  eines  kleineren 
Kessels.  Ersterem  ist  nach  meinen  Erfahrungen  der  Vorzug  zu  geben, 
denn  bei  natürlicbem  Zug  gehen  die  Generatoren  nicht  zu  scharf,  nnd  die 
Kohle  wird  demzufolge  rationeller  ausgenutzt.  Sollte  dabei  in  Zeiten 
erhöhten  Gasverbrauchs  (bei  Beginn  der  Schmelze)  die  Gaserzeugung  unzu¬ 
reichend  sein,  so  ließe  sich  diesem  Uebel  durch  Einschalten  eines  Luft¬ 
gebläses  — -ebenfalls  elektrisch  betrieben  —  steuern,  das  also  nur  in  Betrieb 
zu  setzen  wäre,  wenn  die  Generatoren  in  schärferen  Gang  zu  bringen  sind. 
Für  ständig  ist  das  Luftgebläse  nicht  zu  empfehlen,  da  muß  schon  Dampf¬ 
gebläse  in  Anwendung  kommen,  um  dem  Schmelzen  der  Boststäbe  durch 
allzugroße  Hitze  vorzubengen.  Für  das  Dampfgebläse  genügt  ein  einfacher 
stehender  Kessel  mit  Sparfeuerung. 

Vierte  Antwort:  Einen  Ersatz  für  Dampf  bei  englischen 
Steinkohlen  gibt  es  nicht;  bei  Braunkohlen  nnd  Briketts  kommt  man  bei 
geeigneten  Bosten  schon  mit  einem  Luftgebläse  ans.  Bei  Steinkohlen 
träte  mit  letzterem  zu  schnell  Verschlackung  ein. 

Fünfte  Antwort:  Wenn  Sie  von  der  Dampf-  zur  elektrischen 
Kraft  übergehen  wollen,  werden  Sie  zweckmäßig  den  großen  Kessel,  von 
dem  Sie  bisher  den  Dampf  entnommen  haben,  durch  einen  kleinen,  ev. 
mit  Generatorgas  beheizten  Kessel  ersetzen.  Das  Dampfgebläse  als  solches 
läßt  sich  nicht  ersetzen.  Wohl  gibt  es  mit  Preßluft  betriebene  Generatoren, 
und  wenn  es  auch  die  Aufgabe  des  in  den  Generator  geblasenen  Dampfes 
ist,  demselben  Luft  zuzuführen,  so  leistet  der  Dampf  doch  auch  andere 
Arbeit.  Er  kühlt  den  Bost  und  schützt  ihn  vor  frühzeitiger  Zerstörung, 
er  hat  aber  außerdem  bedeutenden  Einfluß  auf  die  Zusammensetzung  nnd 
Heizkraft  des  Gases,  indem  sich  das  Wasser  nach  der  bekannten  Formel 
C-j-H20=C0-l-2  H  einerseits  in  Wasserstoff  und  anderseits  in  Sauerstoff, 
der  Bich  mit  dem  Kohlenstoff  zu  Kohlenoxyd  verbindet,  zerlegt  und  zwei 
brennbare  Gase  —  davon  der  Wasserstoff  besonders  heizkräftig  —  ergibt. 
Ganz  abgesehen  von  dem  größeren  Verschleiß  des  Generators  beim  Ein¬ 
blasen  von  trockener  Luft,  ersehen  Sie  ans  obigem,  daß  man  nicht  so  ohne 
weiteres  einen  mit  Dampfgebläse  betriebenen  Generator  auf  reines  Luft- 
gebläse  umstellen  kann.  Es  bleibt  also  nichts  anderes  übrig,  als  eine 
kleine  Kesselanlage  —  am  besten  Böhrenkessel  —  für  diesen  Zweck  anf- 
zustellen.  Da, ,  der  Dampf  möglichst  trocken  und  hocherhitzt  in  den 
Generatof.  geblasen  werden  soll,  um  diesen  nicht  die  für  den  Yergasungs- 
vorgang  erforderlichen  Wärmemengen  zu  entziehen,  so  kann  auch  nicht 
die  Einführnng  von  ^altern,  zerstäubtem  Wasser  durch  ein  Druckluftge- 
bläse  in  Frage  l^ommen,  L  - 
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Sechste  Antwort:  Falls  Ihrer  Absicht,  den  Betrieb  zn  elektri¬ 
sieren,  keine  anderen  Bedenken  ent^eeenstehen,  so  können  Sie  sich  leicht 
helfen,  indem  Sie  den  bisher  vom  Dampf strahlgebläse  gelieferten  Unter¬ 
wind  för  die  Generatoren  durch  einen  Ventilator  erzengen,  der  mit  einem 
Elektromotor  betrieben  wird.  Da  Sie  den  Durchsatz  der  Generatoren 
nicht  angeben,  läßt  sich  die  Größe  des  Ventilators  ohne  weiteres  nicht 
bestimmen.  Als  inhaltspnnkt  möge  Ihnen  dienen,  daß  für  einen  stünd¬ 
lichen  Durchsatz  von  100  ktr  Steinkohlen  ein  Ventilator  erforderlich  ist, 
der  etwa  10  cbm  Lnft  pro  Minute  mit  einer  Pressung  von  etwa  200  mm 
WS  erzeugt.  Den  Wind  ftihren  Sie  an  derselben  Stelle  zn  wie  bisher. 
Um  Drnckverlnste  zn  vermeiden,  soll  die  Windleitung  nicht  zn  lang  sein 
und  keine  scharfen  Knicke  haben.  Der  Durchmesser  der  Windleitung 
richtet  sich  nach  der  Anshlaseöfinnng  des  Ventilators.  Zur  Beirnliernng 
der  Windmenge  wird  ein  Schieber  in  die  Leitnng  eingebaut.  Neigt  die 
zur  Vergasung  kommende  Kohle  leicht  zur  Schlaekenbildung,  so  ist  die 
Zufuhr  von  Dampf  unter  den  Rost  nicht  zu  entbehren.  Sie  können  eich 
dann  helfen,  indem  Sie  einen  mit  Generatorgas  zn  beheizenden  Verdampfer 
anfstellen,  wie  diese  von  Berg  &  Co..  Gesellschaft  für  Indnstrie  Ofenban 
und  Peuerungsbedarf  m  b.  H.  in  München-Gladbach  geliefert  werden. 
Sie  können  aber  auch  in  die  Gas-  oder  Abgaskanäle  einen  Verdampfer 
einbauen  und  auf  diese  Weise  die  Eigenwärme  des  Gases,  bezw  der  Ab¬ 
gase  zur  Dampferzengnng  nutzbar  machen.  Auch  diese  Einrichtung  hat 
sich  in  der  Praxis  gut  bewährt.  Um  Dampfverlnste  zn  vermeiden,  ist 
die  Dampfleitung  gnt  zn  isolieren. 

49.  Wir  beabsichtigen,  die  Fabrikation  von  gebogenen  Gläsern  auf- 
zunehmen,  insbesondere  wollen  wir  gewölbte  runde  Gläser,  wie  sie  für 
Fahrrad-  und  Automobillatemen,  Uhren  usw.  gebraucht  werden,  hersteilen. 
Mit  derselben  Einrichtung  möchten  wir  möglichst  auch  Gläser  bis  etwa  zu 
einer  Größe  von  120 — ISOY.Tö  cm  einfach  biegen  können.  Welche 
neuzeitlichen,  praktisch  erprobten  Einnchtungen  kommen  hierfür  in  Be¬ 
tracht?  Lassen  sich  beide  Bedürfnisse  zweckdienlich  mit  derselben  Ein¬ 
richtung  befriedigen  oder  erfordert  die  rationelle  Fabrikation,  runder  ge- 
ivOlbter  Gläser  eine  Spezialeinrichtung?  Wer  liefert  eine  solche? 

Erste  Antwort:  Die  Herstellung  von  eckigen  oder  runden  ge¬ 
wölbten  und  gebogenen  Gläsern  erfolgt  im  kontinuierlichen  Biegeofen.  Der 
Biegevorgang  ist  genau  derselbe,  ob  runde  oder  eckige  Gläser  gebogen 
werden.  Die  Hauptsache  ist,  daß  die  Biegeformen  genau  den  Wölbungen 
der  gewünschten  Gläser  entsprechen.  Das  Erwärmen  nnd  Biegen  der 
Gläser  erfolgt  in  besonders  konstruierten  kontinuierlichen  Biegeöfen  mit 
anstoßenden  Kanalkühlöfen.  —  Biegeöfen  mit  Einrichtung  liefert  Hütten¬ 
ingenieur  M.  von  Reiboldt  in  Coburg. 

Zweite  Antwort:  Zur  Herstelinng  von  gebogenen  Gläsern 
brauchen  Sie  einen  Biegeofen,  worin  die  rnndgeschnittenen  Tafeln  wieder 
erweicht  und  der  Fasson  entsprechend  gebogen  werden  Kommen  nur 
kleinere  Artikel  in  Frage,  so  braucht  der  Ofen  nicht  allzngroß  zn  sein, 
auch  nicht  übermäßig  hoch,  nur  so,  daß  sich  die  Flamme  entwickeln  kann. 
Der  Abzug  ist  in  der  Ofensohle  nach  nuten  anzulegen,  denn  dadurch  er¬ 
weichen  die  Tafeln  besser,  nnd  das  Biegen  geht  schneller  vor  sich.  In 
einem  derartigen  Ofen  können  dann  runde,  längliche  nnd  ovale  Gläser  ge¬ 
bogen  werden,  je  nach  den  Formen  Für  alle  Arten  von  Gläsern,  Laternen¬ 
scheiben,  Uhrgläser  oder  sonstige  gebogene  Tafeln,  werden  Schsmotteformen 
benutzt,  die  der  Biegung  entsprechend  vertieft  und  ganz  glatt  poliert 
sind.  In  diese  Formen  werden  die  Gläser  gelegt  nnd  damit  in  den  Biega- 
ofen  gebracht;  sind  sie  hier  genügend  erweicht,  so  werden  eie  auf  den 
Arbeitstisch  gezogen  nnd  erhalten  mittels  eines  hölzernen  Drückers,  welcher 
der  inneren  Gestalt  entsprechend  abgedreht  ist,  die  gewünschte  Fasson, 
indem  man  mit  dem  Holzdrttcker  die  weiche  Tafel  an  die  Schamotteform 
gleichmäßig  andrttckt.  Die  Tafeln  müssen  etwas  größer  sein  als  die  Form, 
weil  durch  das  Einbiegen  der  äußere  Darebmesser  etwas  kleiner  wird. 
Die  Gläser,  die  ihren  ursprünglichen  Glanz  behalten,  werden  am  Band 
auf  ein  bestimmtes  Maß  nachgeschliSen  Die  verschiedenen  Laternen¬ 
scheiben  werden  meistens  ans  Abfällen  von  Spiegelglas  geschnitten,  das  etwas 
stärker  nnd  auch  geschliSen  sein  kann  Für  Uhrgläser  werden  runde 
Kugeln  von  entsprechender  Wandstärke  und  entsprechendem  Durchmesser 
geblasen,  woraus  dann  die  Uhrgläser  ausgeschnitten  und  im  Biegeofen 
auf  die  vorbeschriebene  Art  nachgebogen  werden.  Feinere  Gläser  werden 
dann  noch  geschliffen. 

Dritte  Antwort:  Gewöhnlich  gebogene  Gläser  für  Laternen, 
Ubren  usw.  lassen  sich  vielfach  schon  am  Glasofeu  in  der  gewünschten 
Wölbung  herstellen;  besondere  Spezialgläser  werden  im  Biegeofen  in  die 
gewünschte  Form  gebracht.  Das  Biegen  geschieht  in  gnt  polierten 
Schamotteformen,  die  entsprechend  hergestellt  sind.  Als  Biegeofen  eignet 
sich  für  den  kontinuierlichen,  al^o  Groß-Betrieb  ein  dem  Bierez-Streckofen 
ähnlicher  Ofen  ganz  vorzüglich.  Auf  der  einen  Seite  lassen  sich  die 
großen  nnd  auf  der  anderen  Seite  die  kleinen  Gläser  hersteilen.  Die  Größe 
des  Streck-  bezw.  Biegeofens  richtet  sich  nach  der  Größe  des  größten  zn 
biegenden  Glases.  Die  kleinen  Gläser  werden  auf  die  Formen  gelegt, 
damit  in  einen  angebauten  Vorwärmeofen  gebracht  nnd  nach  genügender 
Erwärmung  auf  den  Streck-  oder  Biegewageu  geschoben.  Sind  die  Gläser 
vollständig  gebogen,  so  kommt  der  Wagen  in  den  Kühlranm,  woselbst  die 
Formen  in  den  mit  endlosem  Band  ausgerüsteten  Kühlkanal  gestoßen 
werden.  Bei  den  großen  Gläsern  wird  wie  beim  Strecken  von  Tafelglas 
verfahren,  an  Stelle  des  glatten  Strecksteines  tritt  der  entsprechend  ge¬ 
formte  Wölbstein. 

Vierte  Antwort:  Größere  gebogene  Gläser  können  in  Eisen¬ 
formen  geblasen  nnd  dann  an  der  Maschine  abgesprengt  werden.  Kleinere 
gebogene  Gläser  für  Uuren  werden  aus  Kugeln  geschnitten. 

Fünfte  Antwort:  Die  Herstellung  kleiner  gebogener  Gläser  wird 
im  kontinuierlichen  Betriebe  am  besten  in  kleinen  Muffelöfen,  welche  ans 
Vorwärmer,  Biegemuffel  nnd  Kühler  bestehen,  als  Massen-Artikel  vorge¬ 
nommen.  Für  greßere  Gläser,  von  denen  gewöhnlich  nur  wenige  Stücke 
herzustellen  sind,  bedient  man  sich  dann  eines  besonderen  Ofens,  der  ganz 
einfach,  ohne  Mufiel  sein  kann  nnd  mit  Holz  gefeuert  wird.  —  Biegeöfen 
dieser  Art  baut  die  Firma  H.  T.  Padelt  in  Leipzig-Schleußig. 

Sechste  Antwort:  Zur  Lieferung  der  Eiurichtung  für  Glas- 
biegereieu  melden  sich  E.ngel  &  Jeremias  in  Rideberg  i.  S. 
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50  Ich  bitte  um  eine  kurze  Anleitung  zur  Herstellung  von  Thermos  * 
flaschen.  Glassätze  brauche  ich  nicht. 

Erste  Antwort:  Die  ausführliche  Beantwortung  Ihrer  Frage 
eeht  weit  über  den  Rahmen  des  Fragekastens  hinaus.  Die  Herstellung  von 
Thermosflaschen  zerfällt  in  zwei  Hanparbeitsvorgänge,  nnd  zwar  in  die 
Fabrikation  der  Rohflaschen  in  der  Glashütte  am  Ofen  und  in  die  Ver¬ 
arbeitung  derselben  zur  Thermosflasche  am  Gebläse  usw.  lu  der  Glashütte 
werden  zunächst  die  zwei  Flaschen  geblasen,  die  dann  am  Gebläse  nach 
verschiedenen  Manieren  fest,  aber  mit  Luftschicht  in  einander  gearbeitet 
werden.  Hierauf  wird  der  zwischen  den  zwei  Flaschen  befindliche  Isolier- 
ranm  gereinigt,  versilbert  nnd  nach  dem  Aastrocknen  luftleer  gepumpt. 
Nach  dem  Verschmelzen  des  Ansatzes  wird  die  Flasche  fertig  montiert. 

Zweite  Antwort:  Zur  Herstellung  von  Thermosflaschen 
braucht  man  ein  gut  dnrchgeschmolzenes  nnd  ganz  reines  Glas.  Die 
Flaschen  werden  übers  Külbel  gearbeitet,  nnd  zwar  müssen  Boden,  Wand 
nnd  Hals  gleich  stark  sein,  d.  h.  nicht  allzu  dick.  Die  Gläser  können  in 
Holz-  oder  auch  Eisenformen  eingeblasen  werden;  in  letzteren  sind  sie 
nicht  festzublasen,  sondern  beim  Einblasen  zn  drehen.  Große  Aufmerk¬ 
samkeit  ist  auf  die  Kühlung  der  Flaschen  zu  legen.  Diese  sollen  im 
Kühlofen  gnt  anlaufen,  jedoch  nicht  überhitzt  werden.  Nach  Schluß  der 
Arbeit  wird  der  Kühlofen  an  allen  Seiten  gut  verschlossen  und  erst  am 
nächsten  Tag  entleert,  damit  die  Flaschen  ganz  allmählich  abkühlen, 
denn  dann  erst  können  sie  Temperaturwechsel  besser  anshalten 

Dritte  Antwort:  Eine  Anleitung  zur  Herstellung  von  Thermos¬ 
flaschen  ist  für  den  Fragekasten  denn  doch  zn  weitgehend  nnd  würde 
Ihnen  auch  nichts  nützen.  Wollen  Sie  diesen  ziemlich  komplizierten 
Fabrikationszweig  mit  Erfolg  anfnehmen,  so  müssen  Sie  schon  etwas  Fach¬ 
mann  auf  diesem  Gebiete  sein;  daß  Sie  dies  aber  nicht  sind,  das  beweist 
Ihre  Frage.  Hier  lassen  sich  wohl  Ratschläge  für  einzelne  HandgriSe 
geben,  niemals  aber  läßt  sich  die  gesamte  Herstelinng  der  Thermosflaschen 
so  erläutern,  daß  Sie  ohne  Vorkenntnisse  danach  die  Fabrikation  der 
Flaschen  rentabel  betreiben  könnten 

Vierte  Antwort:  Die  innere  Flasche  von  Thermosflaschen  bis 
V«  1  kann  überm  Nabel  in  Eisenformen  geblasen  werden,  die  äußere, 
weitere  und  längere  wird  übers  Külbel  gearbeitet  nnd  gnt  gekühlt.  Man 
sprengt  die  Hälse  ab,  die  äußere  Flasche  auch  am  Boden,  und  setzt  die 
innere  Flasche  am  unteren  Ende  der  äußeren  in  die  letztere  ein,  wo  sie 
durch  Asbest  festgehalten  nnd  am  Halse  mit  der  äußeren  zusammenge- 
schmolzen  wird.  Dann  wird  das  untere  Ende  der  äußeren  Flasche  heiß 
gemacht,  zusammengedrückt  nnd  rund  abgeschmolzen.  Sind  die  beiden 
Flaschen  zusammengeschmolzen,  so  wird  ein  kurzes  Röhrchen  von  ungefähr 
8  mm  Weite  nnd  3  cm  Länge  heißgemacht  nnd  an  die  äußere  Flasche, 
nachdem  über  deren  Boden  an  der  Stichflamme  ein  Loch  eingebrannt 
wurde,  angesetzt  Durch  dieses  Röhrchen  wird  dann  die  äußere  Flasche 
zunächst  inwendig  versilbert  nnd  dann  luftleer  gemacht,  worauf  es  am 
Ende  heiß  gemacht  und  zngezogen  wird.  Die  Thermosflasche  ist  dann 
fertig  zum  Einsetzen  in  die  Blechhülse.  Das  Zasammenschmelzen  erfordert 
geschickte  Lampenbläser,  da  alles  am  Blasetisch  gearbeitet  wird  nnd  viel 
Gas  erfordert. 


Hcae  Fragen. 

Keramik. 

75.  Ich  besitze  einen  Langmuffelofen  mit  Oberofen  zum  Brennen  von 
Ofenkacheln,  wobei  die  obere  Kammer  zum  Verglühen  der  Kachelware 
dient.  Da-  Ofen  geht  immer  ungleichmäßig,  sodaß  an  der  hinteren 
Seite,  also  Eingangsseite,  SK  07  a  schmilzt,  während  an  der  vorderen, 
also  Feuerungsseite,  erst  SK  Oll  a  sich  neigt.  Das  Brennergebnis  ist 
immer  das  gleiche:  die  hinteren  Kacheln  sind  krumm,  blasig  und  nicht 
verkäuflich.  Die  Brenndauer  beträgt  36 — 38  Stunden;  gefeuert  wird  mit 
böhmischer  Braunkohle.  Der  Ofen  hat  auch  sehr  guten  Zug  und  ungefähr 
12  cbm  Inhalt  Die  obere  Kammer  ist  so  eingerichtet,  daß  das  Feuer  erst 
am  Boden  nach  hinten  und  durch  die  zu  schrühende  Ware  nach  dem  Kamin 
abzieht.  Die  Rostfläche  ist  SO'X^lOO  cm  lang  und  65  cm  hoch,  erweitert 
sich  aber  über  dem  Rost  um  15  cm,  sodaß  sich  eine  Weite  von  65  cm 
ergibt.  Eine  Feuerung  hat  11  Roststäbe  von  4,5  cm  Breite  und  100  cm 
Länge;  die  Luftschlitze  sind  1,5  cm  breit.  Der  Kamin  ist  4oy(^40  cm 
weit  und  12  cm  hoch,  und  das  umliegende  Gelände  ist  ganz  frei  und 
flach.  Der  Ofen  steht  aber  auf  ganz  feuchtem  Sandboden,  sodaß  wohl 
Grundwasser  in  Betracht  kommen  könnte.  Wie  kann  ich  einen  gleich¬ 
mäßigen  Brand  erzielen? 


Glas. 

54.  Wir  haben  hier  eine  Glasblasemaschine  „Schiller“  B.  I,  diesthr 
gute  Resultate  bei  weithalsigen  Gläsern  mit  dem  gleichen  Glase  ergibt,  i 
das  die  Glasmacher  an  der  Wanne  verarbeiten.  Wenn  wir  aber  enghalsige  1 
Gläser  mit  dieser  Maschine  erzeugen  wollen,  so  entsteht  der  Fehler,  daß  die  ' 
Mündungsöffnung  statt  20  mm  nur  16 — 17  mm  groß  ist.  Das  Mundstück  ■ 
hat  außen  30  mm  0,  der  Hals  26,5  mm  0,  und  die  Oeffnung  im  Mund-  1 
stück  sollte  20  mm  0  haben.  Ich  empfahl,  mit  etwas  heißerem  Glase  zu  | 
arbeiten,  aber  davon  will  niemand  etwas  wissen.  Habe  ich  damit  recht?  ' 
Eine  große  Glasmasse  hält  sich  doch  viel  länger  heiß,  loie  eine  kleine  ] 
für  Gläser  von  60  g  Inhalt.  '■ 


Briefkasten  der  Redaktion. 

P.-F.  K.  i.  K.  Versätze  zn  Porzellan-Trommelfuttersteinen  finden 
Sie  in  den  Antworten  zn  den^Fragen  63  iu  Nr.  17  des  Sprechsaal  1921 
nnd  52  in  Nr.  18,  1919. 

A.  K.  1.  B.  Die  Herstelinng  der  Thermometer  läßt  sich  unmöglich 
im  Fragekasten  beschreiben;  dafür  ist  dieser  auch  nicht  da.  —  Die 
Literatur  über  den  Gegenstand  ist  düiftig,  nnd  Sie  können  nicht  viel 
damit  anfangen. 

J.  Sch.  i.  W.  Galalith  wird  ans  Kasein  und  Formalin  hergestellt, 
und  zwar  in  Deutschland  von  der  Internationalen  Galalith-Gesellschaft 
Hofl  &  Go.  in  Harburg  a.  E. 
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VeröfiTeutlichiuig'eii  der  AuBenhandelsnebeustelle  Feinkeramik. 


Ab  1.  .?lai  lOtStS  treten  folgen«! GebührtMi  in  Kraft. 

InlandswähruDg  bia  tM  5000. —  Mindestaatz  Ji  15. — , 

„  über  Ji  5000. —  für  jede  aDgefangene 

Ji  1000.—  Jt  '6—,  also  .S  «/oo, 

Aaslandswährnng  bis  M  5000. —  Mindestsatz  t/Ä  15. — , 

„  über  c/Ä  5000. —  3  ®/on  vom  wöchentlichen 

Umrechnnngskars. 

Verlängerungen  t/Ä  15. — . 

Ansfertigang  von  Doplikaten  15. — . 

Bei  Anträgen,  die  durch  Neueinreichung  von  Teilbewilligungen 
annulliert  werden,  werden  die  Gebühren  unter  Anrechnung  der 
Hälfte  der  erstgezahlten  Gebühren  nach  Höhe  der  eingereichten 
Teilbewilligungen  erhoben. 

Für  noch  nicht  bewilligte,  auch  noch  nicht  bearbeitete, 
d.  h.  zur  Prüfungsstelle  gesandte  Anträge,  ist  bei  Annullierung 
der  Mindestsatz  von  cJt  15. —  zu  entrichten. 


Für  beanstandete  Anträge,  die  bearbeitet  sind,  wird  der 
Mindestsatz  von  ^  15. —  erhoben. 

Für  Anträge,  deren  Bewilligung  jedoch  erfolgt,  d.  h.  der 
Antrag  bearbeitet  und  dem  Antragsteller  zugestellt  ist,  werden 
die  Gebühren  bei  Annullierung  zur  Hälfte  zurückerstattet,  so¬ 
fern  die  Gebühren  i/M  HO. —  und  mehr  betragen.  Unter  t/Ä  .30. — 
wird  nur  die  Differenz  zwischen  der  Mindestgebübr  und  der 
zu  zahlenden  Gebühren  zurückgezahlt,  wenn  dieselben  den 
Betrag  von  t/Ä  10. —  übersteigen. 

Bei  sämtlichen  Bewilligungen,  bei  denen  die  Gebühren 
durch  Nachnahme  erhoben  werden,  wird  das  Porto  mitein¬ 
gezogen. 

Verzichtsbescheinigungen  über  Wiedereinfuhr  von  Mustern 
Je  5.—. 

Jede  Aenderungsbescheinigung  je  15. — . 


Hierzu  eine  Beilage:  Prospekt  der  Firma  Allgemeine  Vergasungs-Gesellschaft  m.  b.  H.  in  Kerlin-Halensee  über 
Teergewinnungsanlagen  System  A.  V.  G.  und  Gaskühlanlagen  System  A.  V.  G. 


Am  26.  4.  1922  verschied  unerwartet  an  Herzschlag  mitten  in  regster  Arbeit 


Aufsichtsrat  und  Vorstand 
der  Hirsch,  Janke  &  Co.  Aktiengesellschaft 


lOBliongläser 

im  Juni  lieferbar,  abxuQeben. 
Dgebote  unter  T  4412  anj^die  Ge- 
ihäftaatelle  des  Spreebaaal. 


Ma,  Claelimalz,  Pollascbe, 
blisalpilar,  Nalmalpelar 
lii!liella{UuBoijd.ebriioijil 
Iqiiiniijd,  loballoiid,  Saialle 
BbHwige 

Cbemikaliea 


halbweiß,  nur  fbr  den  Expoit,  auch  in  großen 
Mengen  promt  lieferbar,  desgleichen 


a  er  rt 


Anfragen  unter  V  4487  an  die  Geschäftsstelle  des  Sprechsaal. 


Konservenglas- 

Bügel 


Albin  Havbaol^ 

BpMdra  It. 


ilerglaieriarbei 
Parbbäp,  laBcbeDailleg 
mazarea  SiÄ 

flr  Inhmd  und  Export. 

Keramische 

Schmelzfarben-Fabrik 

Albert  Weißbaeh, 
L6Baita  im  Erzgebirge  k 


Voll^btcn  ood  jlarasse 

in  allen  gewünschten  Größen,  von  12Jmm  aafwärtsjstark, 
fertig  znsammengenagelt,  sowie  in  Teilen, 

liefert  prompt  nnd  preiswert  [6ii 


A.  G.  Sc  holze,  Sägewerk  und  Kislenfabrfk, 

Telephon  1033.  ZITTAU  in  Sa.  Telephon  1033. 


Wichlig  für  Sleiogiilfalirilieii, 
Töpfereien, Dach'  u  Falzziegelfahriken. 

Brenoofen  „PBPlOhl  D.R.P.a. 

Ersetzt  den  Muffelofen  vollständig*. 
Sehr  sparsam  in  Brennmaterial.  Für 
j  eden  Brennstoff  geeig^net.  ßaterteilung 
bei  Fabrikation  und  Brennsebwierig- 
koiten.  Ausprobierungvon  Rohmaterial 
und  Glasuren.  Lieferung  sämtlicher 
Utensilien, Maschinenfneuu.gebraucbt) 
sowie  Oele  für  alle  Fabrikationszweige. 

H.Fehmer,  Bahnhof  Mansfeld 

Provinz  Sachien. 
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Verkündet  am  18.  März  192  2. 


In  Sachen  der  Porzellanfabrik  Ph.  Rosenthal  &  Co.,  Aktiengesellschaft  In 

Berlin,  gesetzlich  vertreten  durch  ihren  Vorstand  Geheimrat  Rosenthal  in  Berlin,, 

Prozessbevollmächtige:  Rechtsanwälte  JRT.  Dr.  Drucker,  Dr.  Eckstein  und  Dr.  Cerf 

in  Leipzig  Antragstellerin 

gegen 

die  Porzellanfabrik  Fraureuth  Aktiengesellschaft  in  Berlin,  gesetzlich  vertreten 
durch  ihren  Vorstand  Generaldirektor  Felix  Singer  und  Direktor  Ernst  Maria  Bauer  in 
Fraureuth, 

Prozessbevollmächtigte:  Rechtsanwälte  Dr.  Riedel  und  Dr.  Hammer  in  Leipzig, 

Antragsgegnerin 

erkennt  die  dritte  Zivilkammer  des  Landgerichts  zu  Leipzig  unter  Mitwirkung  des  Land¬ 
gerichtsdirektors  Reerink,  des  Landgerichtsrats  Pfeiffer  und  des  Hilfsrichters  Gerichts¬ 
assessors  Dr.  Geissler  für  Recht: 

Die  einstweilige  Verfügung  des  Landgerichts  Leipzig  vom  6./8.  März 
1922  gegen  die  Porzellanfabrik  Fraureuth  A.-G.  wird  aufgehoben. 
Die  Antragstellerin  (Porzellanfabrik  Ph.  Rosenthal  &  Co.)  hat  die  Kosten 
des  Verfahrens  zu  tragen. 

Das  Urteil  ist  vorläufig  vollstreckbar. 


R  e  e  r  i  n  k. 


Pfeiffer. 


Geissler. 


fr 
fiS  'f. 

Durch  vorstehendes  Urteil  ist  der  Antrag  der  Porzellanfabrik  Ph.  Rosenhai  &  Co., 
der  Porzellanfabrik  Fraureuth  A.-G.  die  Ausführung  des  Fraureuthef  Drachens  auf  mattrotem 
Grunde  zu  untersagen,  abgelehnt  worden,  da  die  Porzellanfabrik  Fraureuth  A.-G.  diese  von 
der  Porzellanfabrik  Ph.  Rosenthal  &  Co.  neuerdings  als  Rosenthalrot  bezeichnete  mattrote 
Farbe  nachweislich  seit  1887,  also  vor  der  GrünCu  g  der  Po'zellanfabrlk  Ph.  Rosenthal  &  Co. 
hergestellt  und  den  Fraureuther  Drachen  nach  alt-chinesischen  Stickereien  ausgeführt  hat. 

Porzellanfabrik  Fraureuth  A.-Q. 

Fraureuth. 


!!) 
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Cobarg,  den  11.  Mai  1922. 


Nommer  19 


Zeitschrift  für  die  Keramischen,  Glas*  und  verwandten  Industrien. 


Pr&miiert:  Brüssel  1888  Goldene  Medaille 
PrAmüert:  St.  Loois  1904  Goldene  Medaille 
Prämiiert:  Bagra  Leipzig  1914  Silberner  Preis 


Gegründet  von  Pr.  Jacob  Müller  im  Jahre  1868 
Erscheint  wöchentlich  einmal  Donnerstags 


PemsprechanschlnONr.  S9./relegr.-Adresse  Sprechsaal 
Postscheckkonto:  Erfurt  Nr.  1509  /  Nürnberg  Nr.  4747 
Bankkonto:  Cobnrg-Gothaische  Bank  A.-G.,  Coburg 


Bexugsprels:  Pür  Dentschland  and  Deatsch-Oesterreich  durch  die  Post  Tierteljährlich  ^  25. —  unter  Streifband  50. — . 

Anzeigen:  Die  Zeile  von  I  mm  Höhe  und  40  mm  Breite  für  das  Inland  Jl  2. —  (Stellengesuche  JC  1. — ). 

Pflr  das  Ausland  werden  die  Bezugs-  und  Anzeigenpreise  auf  vorherige  Anfrage  mitgeteilt. 


Mitglied  von:  Verband  der  Fachpresse  Deutschlands  B.  V.  —  Deutscher  Schutzverband  fflr  geistiges  Eigentum. 

Nachdruck  der  Original-Beltrage  verboten. 


Iplerei-Berulsgenossenschaii,  sehiion  lllll. 

Sektionsversammlaiig. 

Die  dieEijährige  SektionsversammlaDg,  za  der  die  Mitglieder 
r  Sektion  gemäß  §  24  Abs.  2  der  Satzaog  hierdurch  eingeladen 
irden,  findet  statt  am 

imsfag,  den  27.  9Iai  1922,  vormittags  11  Ulir, 

ln  Baden>Baden,  im  „Hotel  zum  Hirsch^L 

Tagesordoang: 

Geschäftsbericht. 

Abnahme  der  Jahresrechnnng  für  1921. 

Wahl  eines  Ansschasses  zur  Prüfung  der  Jahresrechnnng 
von  1922. 

Festsetzung  des  Haushaltplans  für  1923. 

Beratung  über  etwaige  Anträge  von  Sektionsmitgliedern, 
wenn  solche  (nach  §  24  Abs.  7  der  Satzung)  eine  Woche 
vor  dem  Verhandlungstag  beim  Sektionsvorsitzenden  schrift¬ 
lich  eingereicht  sind. 

Wahl  des  Ortes  der  nächstjährigen  Sektionsversammlung. 
Sonstiges. 

Aussprache  über  die  Zuziehung  der  Versichertenvertreter 
zur  Rentenfestsetzung. 

Fr  ei  bürg  im  Breisgau,  den  8.  Mai  1922. 

Der  Vorstand 

der  Sektion  Vlil  der  Töpferei-Berufsgenossenschaft. 

Q  e 0  rg  S  chmi d er.  [341 


lierei-HcfoisseDonciiail,  Seilion  ll,  Repoelmrg. 

Kinladaiig. 

der  am 

mtag,  den  29.  Mai  1922,  nacbmittags  2  Ubr, 
im  Bahnhof-Hotel  in  Marktredwitz 

ttfindenden 

Orden tlicheu  l^ektionsversammluug 

d  hiermit  eingeladen. 

Tagesordnung. 

jeschäftsbericht. 

Abnahme  der  Jahresrechnnng  für  1921. 

iVahl  eines  Ansschasses  zur  Prüfung  der  Jahrosreehnnnr 

Ir  1922.  ® 


4.  Festsetznng  des  Hanshaltplanes  für  1923. 

5.  Beratung  etwaiger  Anträge  von  Sektionsmitgliedern,  wenn 
solche  mindestens  eine  Woche  vor  der  Versammlung  ein¬ 
gereicht  worden  sind. 

Der  Nektionnvorstand: 

H.  Dorfner,  Vorsitzender. 


Gias-BerulsgenossensGliafl,  Sehiioii  ll). 

Gemäß  §  24  unserer  Satzung  laden  wir  hiermit  unsere 
Mitglieder  zu  der  am 

Montag,  den  29.  Mai  1922,  nacbmittags  3  Cbr 

im  Büro  des  Fachverbandes  der  Tafelgla>industrie, 
Berlin  W  35,  Am  Karlsbad  23,  UI 
stattfindenden 

Sektions-Versammlung 

ergebenst  ein.  Tagesordnung: 

1.  Bericht  des  Vorstandes,  Prüfung  und  Abnahme  der  Jahres- 
rechnung  für  1921  sowie  Erteilung  der  Entlastung. 

2.  Wahl  des  Rechnungsprüfangsausschusses  für  1922. 

3.  Feststellung  des  Verwallungskosten -Voranschlags  für  1923. 

4.  Bericht  über  erfolgte  und  beabsichtigte  Aenderungen  in  der 
sozialen  Gesetzgebung,  insbesondere  in  der  gewerblichen 
Unfall  Versicherung. 

5.  Rentenfeststellungskommissionen. 

6.  Milteilungen  über  die  Geschäftsergebnisse  der  Haftpflicht- 
Versicherungsanstalt. 

7.  Etwaige  sonstige  Verwaltungsangelegenheiten  und  Anträge 
der  Herren  Mitglieder. 

Berlin-Lankwitz,  den  5.  Mai  1922. 

Der  Vorstand  der  Sektion  IV  der  Glas-Berufsgenossenschaft. 

Der  Vorsitzende:  W.  Kohrs,  Direktor. 


Blas-BerulsgenossensGliatt,  Sehiion  V. 

Gemäß  §  24  unserer  Satzung  laden  wir  hiermit  unsere 
Mitglieder  zu  der  am 

Freitag,  den  26.  Mai  1922,  vormittags  12  Uhr, 

in  Hannover,  Kastens  Hotel 

stattfindenden 

Sektionsversammlung 

ergebenst  ein. 


% 
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Tagesordnnng: 

1.  Bericht  des  Vorstandes,  Prüfung  und  Abnahme  der  Jahres- 
rechnnng  für  1021  sowie  Erteilang  der  Entlastung 

2.  Wahl  des  Rechnnngsprüfungsansschnsses  für  1922. 

3.  Feststellung  des  Verwaltnngskosten-Voranschlags  für  1923. 
4  Bericht  über  erfolgte  und  beahsichtigtfe.  Aenderungen  in  der 

sozialen  Gesetzgebung,  insbesondere  in  der  gewerblichen 
Unfallversicherung. 

5.  Rentenfeststellungskommissionen. 

6.  Mitteilung  über  die  Goschäftsergebnisse  der  Haftpflicht- 
Versicherungsanstalt. 

7.  Etwaige  sonstige  Verwaltungsangelegenheiten  und  Anträge 
der  Herren  Mitglieder, 

Berlin-Lankwitz,  den  5.  Mai  1922. 

Der  Vorstand  der  Sektion  V  der  Glas-Berufsgenossenschaft. 

Uer  Vorsitzende:  G.  Reuter,  Direktor. 


R  ei  o  Ji  s-U  II  fall  V  o  rsi  ch  eriing. 


Düsseldorf. 


In  Gemäßheit  des  §  24  der  Genossenschaftssatzung  beehren 
wir  uns,  unsere  Mitglieder  zu  der  am 

mttiTocli,  den  S4.  Mai  11123,  Initials  13  Uhr, 

im  Pdlast-IIotel  Breidenb’icher  Hof,  llindenburgwall  34'36 

hierselbsl, 

stattfindenden 

37.  ordentüeliei»  Seklions-TersammTung 

ergebenst  einzuladen. 

Tagesordnung: 

1.  Geschäftsbericht  für  das  Jahr  1921. 

2.  Bericht  des  Ausschusses  über  die  Prüfung  und  Abnahme 
der  JahresrechnuDg  für  192  i. 

3.  »Festsetzung  des  Haushaltplans  für  1923  soVie  Wahl  des 
Ausschusses  zur  Prüfung  der  Jahresrechuung  für  1922. 

4.  Beschlußfassung  über  etwaige  Anträge  von  Sektionsmit¬ 
gliedern. 

Düsseldorf,  den  2.  Mai  1922. 

D3r  Vorstand  der  Sektion  VI  derGlas-Berufsgenossenschaft 

Frdr.  Wetekamp,  Vorsitzender.  [6U 


Feint onverarbeitung  in  Bayern. 

Von  Prof.  Dr.  Dr.  Georg  Kitter  v.  Ebert,  Vorstand  des  Instituts 
für  bayerische  Wirtsehaftsforschung. 

(Fortsetzung )  ^ 

Wandplattenfabrikation. 

Die  Wandplattenfabrikation  erfordert  als  Rohstoffe  gut  vor¬ 
bereitete  Tone  von  spezieller  Eignnng  und  guten  Brennstoff 
für  die  Sintbrung.  Sie  sind  fast  ausschließlich  außerbayerischer 
Herkunft:  Tone  und  Kaoline  ans  Böhmen  und  Sachsen,  die 
Kohlen  sind  böhmische  Brannkohle,  die  Masspzubereitnng  er¬ 
fordert  große  kostspielige  Anlagen:  außer  Tonwalzen,  Ton¬ 
schneidern  m  t  großem  Kraftbedarf  auch  Schlämmeinrichtungen 
und  große  Filterpressen.  Die  Pl:^n  werden  entsprechend  der 
großen  für  jede  Platte  erforderliÄen  Tonmenge  in  maschinell 
betriebenen  großen  Friktionspressen  gestanzt,  mit  der  Hand 
einseitig  in  fast  jeder  gewünschten  Farbnuance  glasiert  und 
schließlich  in  Kapseln  bis  zur  Sinterung  bei  ]30u®  gebrannt.^ 
Also  kostspielige  Produktionsmittel  ^nd  große  Geldmittel  für 
das  nmlanfende  Kapital,  aber'  keine'  gelernten  Arbeiter.  Nur 
so  entstehen  wirtschaftlich  arbeitende  Betriebe,  diese  dann  aber 
von  großer  Leistungsfähigkeit.  Aus  diesen  Gründen  kommen 
in  der  Wandplattenfabrikation  nur  mehr  große  Betriebe  in 
Betracht.  Plattenton  .  brennt  weiß ;  neuerdings  werden  Platten 
aus  bayerischem  Ton  hergesfellt,  dessen  rötlichgelbe  Farbe  die 
Glasurfarben  beeiuflaßt  nnd  dessen  billigerer  Bezugspreis  den 
Plaltenpreis  erniedrigt. 

Da  trotz  der  hohen  Zölle  etwa  die  Hälfte  der  Erzeugung 
ins  Ausland  geht  (Schweden,  Schweiz,  Spanien,  Italien),  ist  die 
Beschäftigung  eine  gute.  Für  Frankreich  nnd  westliche  Ab¬ 
nehmer  liegen  allerdings  die  Rheinischen  und  pfälzischen 
Fabriken  günstiger. 

Steingut-  nnd  Feinsteingutindnstrie. 

Steingut  und  Feinsteingut  bilden  die  Verbindungsglieder 
zwischen  den  bisher  betrachteten  Gruppen  und  dem  Porzellan. 
Sorgfältigste  Massezubereitnng  wie  in  der  Wandplaltenindustrie, 
Formung  nur  mehr  gelegentlich  dnreh  Freidreher  wie  beim 
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Bauerngesebirr,  gewöhnlich  dnreh  Drehen  in  der  Gipsform  wi 
beim  Branngeschirr,  hin  und  wieder  durch  Formen  auf  de 
Matrize  wie  bei  der  Kachel,  in  seltenen  Fällen  durch  Stanze: 
wie  bei  Elektrofayence,  häufig  durclj  Gießen  des  Masseschlicker 
in  Gipsformen  wie  bei  Porzellan.  Sehr  viel  Steingat  für  ein 
fächere  Zwecke  (Teller,  Tassen,  Kannen,  Schüsseln,  Vasen  usw. 
wird  nur  glasiert.  Für  höhere  Ansprüche  wird  es  dekorier 
Die  Aufbringung  des  Dekors  erfolgt  dann  wie  bei  Porzellai 
gewöhnlich  erst  nach  einem  Verglühen  bei  hoher  Temperatc 
in  der  verschiedenartigsten  Weise  durch  Anfschablonierei 
durch  Abziehbilder,  durch  Anfmalen  mit  der  Hand.  Nochmalige 
Brennen  befestigt  die-  Farben,  Aus  diesen  Gründen  erfordei 
jede  Phase  des  Produktionsprozesses  kostspielige  Produktionc 
mittel  von  großer  Leistungsfähigkeit,  die  Formgebung  nnd  da 
Dekor  den  Einsatz  künstlerischer  Intelligenz,  die  oft  hoci 
wertigen  Endprodukte  die  Verwendung  hochwertigen  Rohstoffe 
und  die  große  Menge  der  dann  in  solchen  Betrieben  erzeugte 
Produkte  eine  leistnngsfähige  Vertriebsorganisation,  kurz,  alle 
in  allem  kapitalistische  Betriebe  mit  großem  Aufwand  a 
Personal,  Betriebsmitteln  und  nmlanfendem  Kapital,  wobei  Feil 
Steingut  noch  mehr  anf  Luxus  eingestellt  ist  als  das  groß 
Mengen  Gebrauchsgeschirr  liefernde  gewöhnliche  Steingut.  Di 
bayerische  Stein ttatfabrikation  umfaßt  nur  wenige  Betriebe  un 
ist  in  noch  weniger  Händen  vereinigt.  .Eine  Sonderstellun 
nimmt  die  Feinsteiogutfabrik  Rodach  ein,  insofern,  als  sie  nebe 
gewöhnlichem  Gebrauchsgeschirr  unter  der  zielbewußten  Leitun 
ihres  äns  dem  Handwerkerstände  hervorgegangenen  Schöpfei 
Max  Roesler  künstlerisch  hochwertige  Produkte  erzeugt,  die  i 
Formgebung  und  Verzierung  eine  Wertware  besonderer  A 
bedeuten ;  denn  außer  den  üblichen  Dekors  kommen  an  Schale: 
Körbchen  und  hohen  Vasen  Flecht-  und  Durchbrucharbeite 
von  feiner  Wirkung  in  Betracht,  die  z.  Zt.  begehrte  Expor 
artikel  darstellen.  Zum  geschmackvollen  Küchensteiagnt  (Meh 
nnd  S.akfäs8or,  Gewürzdosen  und  Qewürzschubladen,  Essij 
und  Oelflaschen,  Besteckkästen,  Kakesdosen,  Kuchenplatte 
usw.)  worden  in  der  Schreinerei  der  Fabrik  dazu  passenc 
Kücheumöbel,  teils  mit  stilvoll  zusammengestimmten  Steingu 
einlagen  gefertigt. 

Feinsteinzeug. 

An  dieser  Stelle  einige  Bemerkungen  über  die  nur  noc 
geschichtliches  Interesse  beanspruchende  Töpferknnsi 
Kreussen!  Schon  im  Jahre  1005  wird  die  von  Kaiser  Hei 
rieh  II.  zerstörte  Burg  von  K^;ea88en  urkundlich  wieder  ai 
gebaut;  das  Wappen  von  Kreussen  enthält  in  gevierteilte 
hohernzollern.schen  Schild  einen  Krug,  in  älteren  Urkundi 
heißt  die  Stadt  Ciusen,  Creusen  usw.,  und  „Krause“,  „Krus 
bedeutet  so  viel  als  Deckelkrag.  Demnach  maß  die  Kreussen 
Töpferei  eine  sehr  alte  sein,  aber  urkundlich  genannt  werdi 
Töpfer  eist  seit  dem  Anfang  des  16.  Jahrhunderts,  dann  alle 
dingS'  —  worauf  früher  schon  hingewiesen  —  zugleich  a 
Schnitzer  und  Bossierer,  als  Selbsthersteller  ihrer  Model 
Außer  Oefen  mit  reichem  plastischen  Schmack  wurden  in  d 
Hauptsache  hergestellt  Deckelkrüge,  Birnenkrüge,  Deck« 
flaschen,  Flaschen  für  Essig,  Oel,  Gewürze,  Vasen  und  Henk« 
krüge.  Dazu  worden  die  Formen  nach  sorgfältigster  Mass 
Zubereitung  frei  auf  der  Scheibe  gedreht,  maocHmal  vier-  od 
sechseckig  gedrückt,  nnd  dann  wurden  auf  sie  die  in  den  To 
modeln  hergestellten  Figuren,  Wappen,  Zierornamente,  Sprnc 
bänder  Stück  für  Stück  aufgeschlickert,  um  schließlich  no 
mit  dem  Ziselierholz  ausgearboitet  zu  werden.  Die  Pigure 
kombination  auf  den  einzelnen  Gefäßen  ist  eine  anßerordei 
lieh  große,  doch  lassen  sich  Typen,  wie  Jagdkrüge,  Äposi 
krüge,  Planetenkrüge,  Zunftkrüge,  Knrfürstenkrüge  u.  a.  unt« 
scheiden.  Das  Brennen  geschah  mit  Holz  im  allen  deutsch 
liegenden  Ofen  bei  sehr  hoher  Temperatur  nnd  wurde  mit  de 
Salzen  beendet:  Farbe  hell-  bis  duukelbraan,  sehr  hart  u 
schwer  zerbrechlich,  völlig  durchgesintert,  säurewiderstan« 
fähig,  Oberfläche  prachtvoll  glänzepd.  Dann  erst  folgt  das  B 
malen  mit  Metalloxydön  unter  Zusatz  von  leicht  schmelzbar« 
Floß,  endlich  das  Aufbrennen  der  Farben  in  Kapseln  i 
schwachem  Feuer  oft  in  eigenen  „Farböfen“.  Die  Farbpalette 
noch  nicht  reichhaltig ;  wir  treffen  nur  an:  Rot,  Gelb,  Gri 
Blau,  Weiß  und  Gold.  Die  Deckel  hat  wohl  der  Zinngief 
aufgebracht.  Die  Produkte  waren  weit  beiühmt  und  wurden  in  a 
Lande  geführt.  Unter  den  berühmten  Meistern  kommen  hau 
sächlich  4  Werkstätten  in  Betracht:  die  Familie  Vest  seit  15’ 
etwas  später  treten  hinzu  die  Namen  Spackuer,  Schmidt  u 
Sayler ;  die  Nachkommen  der  letzteren  gründeten  die  Bt 
reuther  Ofenfabrik,  in  deren  Besitz  sich  noch  alte  Tonmodel 
großer  Anzahl  befinden. 

Ton. 

Die  anscheinend  recht  gleichmäßige  Verbreitung  von  Tc 
Vorkommen  in  Bayern  wird  fraglich  schon  durch  die  Erg« 
nisse  der  Gewerbezählungen:  1882  sind  von  34  bayerisch 
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Lehm-  und  Tongräbereien  mit  283  in  diesen  beschäftigten 
Personen ;  -Ketriebe  mit  beschäftigtea  Peraoneh 

in  Rheinpfalz .  29  2(10 

in  Niederbayern . 2  18 

Mn  Mittelfranken .  1  2 

in  Unterfranken  .  ....  2  3 


Dieses  Verhältnis  verschiebt  sich  in  der  Folge  nur  insofern, 
als  Unterfranken  und  dann  vor  allem  die  Oberpfalz  mit  einer 
rasch  wachsenden  Zahl  von  beschäftigten  Personen  hinzutreten. 
Das  Jahr  1917  arbeitet  die  Leistungsfähigkeit  der  einzelnep 
Landesteile  durch  den  Fortbestand  der  Höchstleistnngsbetriebe 
vielleicht  auch  in  dieser  Gewerbegruppe  scharf  heraus,  denn 
es  sind  Betriebe  mit  beschäftigten  Personen 


in  Rheinpfalz .  16  543 

in  Oberpfalz .  9  451 

in  Oberbsyern . 2  87 

in  Unterfranken . 3  83 

in  Niederbayern . 2  25 


Diese  Darstellungen  bilden  nur  einen  Anhalt  für  die  Ver¬ 
breitung  der  genützten  Vorkommen,  sind  aber  in  Ermangelung 
besse'rer  Grundlagen  immerhin  beachtenswert.  Herücksichtigt 
man  noch  die  großen  (Jualitätsverschiedenheiten  der  Tongesteine 
oder  Flrden  nach  Farbe,  Körnung,  Plastizität,  chemischer  Zu¬ 
sammensetzung,  Sinterungsverhältnissen  und  Schmelzbarkeit, 
so  wird  man  im  Hinblick  auf  den  verschiedenartigen  Ton¬ 
qualitätsbedarf  der  vorbesprochenen  auf  Ton  schlechthin  auf- 
gebauten  keramischen  Gewerbegruppen  eine  auch  nur  annähernd 
gleichmäßige  Verbreitung  von  Tonvorkommen  und  darauf  be 
gründeter  Industrien  nicht  mehr  erwarten.  Denn  Ton  ist  ein 
Sammelbegriff  von  durch  Wasser  (selten  Wind)  verfrachteten 
Gesteinsmehlabsätzen  verschiedenster  Herkunft  (in  der  Haupt¬ 
sache  feld^pathaltiger  Gesteine)  und  —  in  Bayern  hauptsäch¬ 
lich —  jurassischen  bis  diluvialen  Alters.  Ein  Vergleich  zwischen 
der  Verbreitung  der  Lehm-  und  Tongräberei  einerseits  und  der 
Feintongewerbe  andererseits  ergibt  nun,  daß  auf  den  großen 
Tonvorkommen  der  Rheinpfalz  und  Unterfrankens  eine  relativ 
kleine  Feiutonindustrie  aufgebaut  ist,  während  die  Feinton¬ 
gewerbe  von  Oberbayern,  Niederbayern,  auch  der  Oberpfalz, 
vor  allem  aber  ,  Mittelfrankens  eine  Entwicklung  aufweisen, 
welche  über  die  Tongrnndlage  der  näheren  Umgebung  hinaus- 
geht,  und  bei  der  Untersuchung  ergibt  sich  Punkt  für  Punkt, 
daß  die  feinere  Keramik  sich  relativ  unabhängig  vom  Ton¬ 
vorkommen  zu  entwickeln  und  zu  behaupten  vermag.  Für  die 
Standortfrage  ergeben  sich,  soweit  die  Tonbeschaffnng  in  Be¬ 
tracht  kommt,  folgende  volkswirtschaftlich  wichtige  Schlüsse: 
Für  die  Bauerntöpferei  spielt  eine  Rolle  wesentlich,  ob  Ton  ans 
eigener  Grube  mit  eigenem  Fuhrwerk  beschafft  wird,  oder  ob 
dies  nicht  möglich  ist;  ist  letzteres  der  Fall,  dann  wird  der 
Bauerntöpfer  unter  Aufgabe  seines  Gewerbes  gewöhnlich  zum 
Landmann ;  ist  letzteres  nicht  der  Fall,  dann  kommt  weit  her 
bezogener  guter  Ton  wegen  des  geringeren  Arbeitsaufwandes 
für  die  Massezubereitung  kaum  teurer  zu  stehen  als  einheimischer. 
Der  ordinäre  Scherben  der  Kachel  ermöglicht  d&ber  auch  ein 
Entstehen  von  Kachelfabriken  mit  eigenem  Fuhrwerk  und 
eigenen  Groben  in  der  Nähe  von  Tonlagern  ohne  spezielle 
Eignung.  Der  natürliche  Standort  der  Braongeschirrfabrikation 
ist  die  Bonzlauer  Gegend  mit  ihren  Tonen  besonderer  Eignung. 
Diö  übrige  F'eintonindustrie  braucht  so  viele  verschiedene  Ton-, 
Kaolin-  und  Sandqualitäten,  und  ihre  Rohstoffkosten  spielen  im 
Fertigerzeugnis  eine  so  geringe  Rolle,  daß  ihr  Standort  inner¬ 
halb  einer  großen  Zone  um  die  Rohstofflager  frei  gewählt 
werden  kann. 


Holz. 

Wegen  seiner  allgemeinen  Verbreitung  scheint  das  Holz 
als  Standortfaktor  eine  untergeordnete  Rolle  zu  spielen,  und 
das  ganze  Handwerk  war  und  ist  auf  Holzfeuerong  eingestellt. 
Holz  ist  als  Brennstoff  in  der  Keramik  leistungsfähig  genug; 
aus  seiner  Zusammensetzung  läßt  sich  ein  Heizwert  von  rund 
4ÖOO  WE,  daraus  eine  theoretische  Flammentemperator  von 
1960  Grad  berechnen,  die  erfahrungsgemäß  infolge  Wärme¬ 
verloste  nur  1450  Grad  erreicht.  Deshalb  können  die  größten 
keramischen  Betriebe  mit  Holz  betrieben  werden,  und  insofern 
spielt  Holz  als  Standortfaktor  eine  Rolle,  weil  große  Betriebe 
ohne  genügende  Holzvorräte  in  der  Nähe  nicht  lebensfähig 
sind.  Hiervon  scheint  die  Wirtschaftlichkeit  viel  mehr  ab- 
znhängen  als  von  der  Frage  Holz  oder  Kohle,  und  die  Oefen 
werden  dem  jeweiligen  Brennstoff  angepaßt. 

'  Manche  Betriebe  mit  holzreichen  Forstämtern  in  der  Nach¬ 
barschaft  haben  schon  in  der  Vorkriegszeit  nur  mit  Holz  ge¬ 
heizt,  und  sie  finden  ihre  Holzheizung  wirtschaftlicher  als 
Kohlenheizung,  nicht  nur  wegen  Einsparung  der  hohen  Kosten 
für  den  Ofennmbau,  sondern  auch  wegen  Einsparung  der  heute 
sehr  ins  Gewicht  fallenden  Arbeitslöhne  durch  Verkürzung  der 
Brenndauer  um  25 — 30  “/q.  Im  allgemeinen  brennen  aber  große 
Betriebe  Kohle  und  haben  sich  nur  unter  dem  Zwang  der 
letzten  Jahre  vorübergehend  auf  Holz  omgestellt;  ihre  Oefen 


f 


sind  für  Kohle  eingerichtet,  so  daß  die  Holzfenerung  für  sie 
im  allgemeinen  wesentlich  teurer  komcnt,  In  den  Bunzlauer 
Oefen  kostet  die  Holzfenerung  40  —50“, 'q  mehr  als  Braunkohlen- 
fonerung.  Kohlestener  und  Bergarbeiterlöhne  können  aber  das 
Preisverhältnis  zwischen  Holz  und  Kohle  derart  verschieben, 
daß  die  Spannung  zwischen  beiden  Brennstoffen  auch  für 
große,  auf  Kohle  eingestellte  Betriebe  grundsätzlich  geändert 
wird.  Dazu  tritt  für  Holz  die  erwähnte  kürzere  Brenndauer 
und  die  größere  Reinheit  der  Glasuren,  so  daß  unter  Umständen 
einem  großzügigen  Holzanschlag  auch  von  Seite  der  keramischen 
Industrie  nichts  mehr  im  Wege  steht. 

Kohle. 

Die  Kohlebeliefernng,  obschon  nach  Menge  und  vor 
allem  nach  (Qualität  besser  geworden,  ist  immer  noch  das  große 
Schmerzenskind  vieler  mit  Kohle  arbeitenden,  größeren  kerami¬ 
schen  Betriebe,  die  zur  Firreichung  einer  höheren  Oekonomie 
in  Wärmebilanz  und  Lohnanfwand  sogar  die  gewaltigen  Kosten 
neuer  Ofensysteme  nicht  zu  scheuen  unternommen  haben. 

V\'’elche8  sind  die  Standortverhältnisse  der  Betriebe  in  Be¬ 
zug  auf  die  Kohlenbeschaffungy  Der  Hanptkohlebedarf  geht 
nach  der  jetzigen  Konstruktion  der  Oefen  auf  .stein-  und  Braun-' 
kohle  aus  Böhmen,  .Sachsen,  Zwickau,  Mitteldeutsche  Briketts, 
so  daß  auch  hier  die  Oberpfalz  am  günstigsten  liegt.  So  er¬ 
klärt  sich,  unter  gleichzeitiger  Berücksichtigung  des  Tonbezuges 
ebenfalls  hauptsächlich  aus  Böhmen  und  Sachsen,  daß  im  Ver- 
breitnngsdiagramm  der  Feinton Industrie  dfe  Oberpfalz  den 
größten  Raum  einnimmt;  dann  folgt  das  benachbarte  .Mittel¬ 
franken,  darnm  lagern  sich  Oberfraoken,  Oberbayern,  Nieder¬ 
bayern  und  .Schwaben,  am  weitesten  weg  liegen  Unterfranken 
und  die  Pfalz.  Das  Zentrum  des  großen  Raumes  aber,  um  das 
die  bayerischen  Kreise  zonenförmig  in  der  genannten  Reihen¬ 
folge  sich  gruppieren,  ist  hinsichtlich  Ton-  und  Kohlebeschaffung 
Sachsen,  Böhmen,  .Schlesien,  so  daß  die  Standortfrage  der 
bayerischen  Betriebe  durch  die  erwähnten  Lagebeziehungen 
genügend  geklärt  erscheint ;  denn  das  Gewichts  verhältnis  zwischen 
Ton-  und  Brennstoffaufwand  scheint  so  zu  sein,  daß  schon  bei 
der  Bauerntöpferei  das  Brennstoffgewicht  höher  ist  als  das 
Tongewicht;  je  höher  die  Veredelung  geht  (höherer  Kraftbedarf 
für  Massezubereitung,  größerer  Kohlenbedarf  für  den  doppelten 
Brand  usw),  um  so  mehr  Brennstoff  wird  erforderlich,  so  daß 
schließlich  auf  ,  100  Gewichtsteile  Ton,  Sand,  Kaolin  usw. 
150 — 200  Gewichtsteile  Brennstoff  treffen.  Daher  kann  ziel¬ 
bewußte  Frachttarifpolitik  erheblichen  Einfluß  auf  die  .Stand¬ 
ortverhältnisse  gewinnen.  Jedeufalls  erscheint  der  .Standort 
bislang  mehr  beeinflußt  durch  den  des  Brennstoffes. 

(Fortsetzung  folgt.) 

lieber  die  Herstellung^  von  optischem  Glas. 

(Fortsetzang.) 

B)  Beziehung  zwischen  Zusammensetzung  und  Brechuugsindex 
Einfluß  des  molekularen  Zusatzes. 

Aus  jeder  Schmelze  worden  nach  dem  Kühlen  kleine 
Würfel  geschnitten,  diese  an  zwei  aneinanderstoßenden  FMächen 
poliert  und  die  Brechnngsindizes  für  die  C-,  D-  und  F'-Linie  des 
Spektrums  in  einem  Polfrich'schen  Refraktometer  bestimmt. 
Es  werden  hier  nur  die  im  vorhergehenden  Abschnitt  A)  schon 
besprochenen  Gläser  behandelt,  sodaß  die  Beziehungen  zwischen 
Dichte  und  Brechungsindex  ersichtlich  sind : 


4-  BezU'huii^  zwischen  molekulaicF  /usauimcnsetzung’  und  totaler  Dispersion 
in  der  Iteihe  ‘io  Mol.  Na..()  .  x  31oI.  HO  .  100  Mol.  SiDj. 

Fijf.  ■%  liezieluiua'  zwischen  molekularer  Zusaiumensetzunp:  und  in  der 

Iteilie  -iO  Mul.  Ka^..O  .  x  Mol.  KU  .  100  M.d.  Sid... 

Fig.  3  zeigt  den  Einfluß  auf  den  Brechungsindex  bei  Zu¬ 
satz  von  wachsenden  Molekularbeträgen  an  RO  zu  dem  Ghis- 
kern  100  SiOg .  20  Na^O.  Dabei  ist  folgendes  zu  beachten : 

1.  Molekulare  Zusätze  irgend  eines  Oxydes  vona  RO-Typus 
zu  dem  Glase  100  SiO.^ .  20  Na.2Ü  bewirken  eine  Zunahme  von 
[1.D,  wobei  letzteres  um  so  größer  ist,  je  größer  der  Zusatz  an 
RO  ist.  ([J.jj-Brechungs-Index  für  die  D-Linie). 

2.  In  den  Gläsern  vom  Typus  100  SiO^  .  20  Na^O  .  RO  ist  — 
abgesehen  von  Zinkoxyd  —  der  .Wert  für  um  so  größer, 
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jtt  höher  das  Molekulargewicht  des  Oxydes  vom  RO<>Typns  ist. 
Dagegen  ergibt  Zinkoxyd,  obgleich  sein  Molekulargewicht  (82) 
zwisehen  denen  des  Strontiumoxyds  (104)  und  Calciumoxyds  (56) 
liagt,  niedrigere  Werte  für  (Xj)  als  die  entsprechenden  Calcium- 

oxydgläser. 

Fig.  4  zeigt  die  totale  Dispersion  (|ip — [Xq)  derselben 
Gläser,  die  in  Fig.  3  veranschaulicht  sind.  Molekulare  Zusätze 
eines  der  Oxyde  vom  RO-Typus  verursachen,  wie  man  sieht, 
eine  Zunahme  der  totalen  Dispersion.  Besonders  treffend 
bringt  das  Diagramm  die  große  Wirkung  des  Bleioxyds  zum 
Ausdruck  im  Vergleiche  zu  dem  der  anderen  RO-Oxyde.  Die 
Werte  für  Zinkoxyd  fallen  praktisch  mit  denen  für  Strontium- 
exjd  zusammen,  die  nur  wenig  höher  sind,  obwohl  das  Mole¬ 
kulargewicht  des  Zinkoxyds  niedriger  als  das  des  Strontinm- 
txyds  ist. 

Fig.  B  zeigt  die  v- Werte  der  Gläser,  deren  jxj)- Werte  in 
Fig.  8  angegeben  sind.  Außer  bei  Bleioxyd  liegen  die  v-Werte 
bei  allen  Oxyden  nahe  aneinander  und  sind  viel  höher  als  bei 
Bleioxyd. 

Einfluß  des  prozentualen  Zusatzes. 

Fig.  6  veranschaulicht  die  Wirkung  des  Ersatzes  von  Ns^O 
durek  Oxyde  vom  RO-Typus  bei  gleichbleibendem  Gehalte  des 
•lases  an  SiOj  (=  70®/o). 


lil.  (*.  JSwiehuBgr  z-wiachen  inozentualer  Zusammensetzung:  und  Biechung-sindex 
(SiOt  ßleichbleibend  =  70 »/,). 

Fig:,  7.  Beziebung  zwischen  prozentualer  Zusammenset2mng  und  totaler  Disperaion 
(SiO,  grFichbleib'  nd  =  70  •/,). 

F'iff.  8.  Beziehnn?  zwischen  prozentualer  Zuaammensetzung-  und  V-Wert  (SiO^ 
fleicbbleibend  70*/,). 

Hierbei  ergibt  sich  folgendes: 

1.  Die  Werte  für  [Xj,  steigen  in  dem  Maße,  wie  NajO  durch 
RO  ersetzt  wird.  So  beeinflußt  1  °/e  jedes  beliebigen  RO- 
Oxydes  den  Brechungsindex  stärker  als  1  °/g  Na^O,  an  dessen 
Stelle  es  tritt. 

2.  In  den  entsprechenden  Gläsern  (d.  h.  Gläsern  mit  gleichen 
Gewichtsprozenten  SiO^,  Na^O  und  RO)  richtet  sich  die  Größe 
des  Brechungsindex  nicht  nach  dem  Molekulargewicht,  wie  dies 
bei  der  Dichte  der  Fall  ist.  Das  ist  ein  sehr  auffälliges  und 
unerwartetes  Ergebnis.  Weil  die  für  optische  Zwecke  benutzten 
Flintgläser  viel  höhere  Brechungsindizes  aufweisen  als  Kron- 
gläser,  sieht  man  gewöhnlich  Bleioxyd  als  dasjenige  Oxyd  an, 
das  dem  Glas  einen  hohen  Brechungsindex  verleiht,  besonders 
im  Vergleiche  zu  anderen  Oxyden,  etwa  Calcinmoxyd.  Fig.  6 
zeigt  an,  daß  sowohl  Calcium-  als  auch  Strontiumoxyd  größeren 
Einfluß  auf  den  Brechnngsexponenten  ansüben  als  Bleioxyd, 
wenn  sie  als  Ersatz  für  Natriumoxyd  in  ein  Glas  eingeführt 
werden.  Oft  wird  beim  Vergleiche  der  Brechnngsexponenten 
von  Flint-  und  Krongläsern  die  Tatsache  übersehen,  daß  Flint¬ 
glas  40  °/g  PbO  oder  mehr  enthalten  kann,  während  Kronglas 
selten  mehr  als  15  **/o  CaO  enthält.  So  kommt  ein  falscher 
Vergleich  zu  stände.  Sind  die  Prozentgehalte  an  CaO  und  PbO 
in  einem  Glase  gleich,  so  wird  das  Kalkglas  einen  höheren 
Brechungsindex  haben  als  das  Bleiglas.  So  besitzt  z.  B.  das 
Glas  70®/e  SiOj,  15°/g  Na^O,  16°/o  CaO  einen  [Xjj-Wert  =  1,5320, 
während  bei  dem  entsprechenden  Glase  70°/g  SiO^,  15°/oNa20, 
15  •/,  PbO  [Xp  =  1,5204  beträgt. 

3.  Da  die  Dichte  der  Bleioxydgläser  vom  geschilderten  Typus 
größer  ist  als  die  der  entsprechenden  Calciumoxydgläser,  so 
felgt  hieraus,  daß  eine  Zunahme  der  Dichte  von  einer  Abnahme 
das  Wertes  für  [Xp  begleitet  ist.  Eine  ähnliche  Erscheinung 
ist  bei  einer  Vergleichung  der  Magnesiumoxydgläser  unter¬ 
einander  zu  beobachten.  Wird  in  einem  Glase  mit  konstantem 
Kieselsäuregehalt  Na^O  durch  MgO  ersetzt,  so  nimmt  die  Dichte 
ständig  ab,  bis  das  Glas  10  MgO  enthält,  aber  der  Wert  für 
[Xp  nimmt  ständig  zu. 

4.  Die  (Xp  .Werte  für  die  Oxyde  des  Calciums,  Strontiums 
und  Bariums  zeigen  die  umgekehrte  Reihenfolge  wie  ihre 
Molekulargewichte. 

Fig.  7  gibt  Aufschluß  über  die  totale  Dispersion  der  Gläser 
mit  einem  konstanten  Kieselsänregehalt,  nämlich  70°/,  SiO,. 


Wiederum  entspricht  die  Reihenfolge  der  Werte  für  die  totale 
Dispersion  nicht  der  der  Molekulargewichte  der  RO-Oxyde, 
obgleich  Bleioxyd  mit  dem  höchsten  Molekulargewicht  auch  die 
größte  totale  Dispersion  und  Magnesiumoxyd  mit  dem  niedrigsten 
Molekulargewicht  die  geringste  totale  Dispersion  besitzt.  Dagegen 
ergeben  wiederum  die  Oxyde  des  Calciums,  Strontiums  und 
Bariums  anormale  Zahlen,  und  zwar  ist  die  Reihenfolge  der 
totalen  Dispersionen  bei  ihnen  die  umgekehrte  wie  die  der 
Molekulargewichte. 

Vielleicht  das  auffälligste  an  diesen  Ergebnissen  der  totalen 
Dispersion  ist  die  Tatsache,  daß  bei  SrO,  BaO  und  MgO  der 
Wert  der  tot.  Disp.  mit  steigendem  RO  abnimmt.  Die  Wirkung 
hiervon  geht  ans  Fig.  8  hervor,  in  der  der  v-Wert  dargestellt 
ist.  In  allen  Fällen,  wo  Na20  durch  RO  ersetzt  wird,  außer 
bei  PbO,  steigt  bei  gleichbleibendem  Kieselsänreghalt  mit  dem 
Werte  für  (Xp  auch  der  für  v,  wobei  die  Wirkung  besonders 
deutlich  bei  MgO,  BaO  und  SrO  ist. 

Die  obigen,  für  Gläser  mit  konstantem  Gehalt  an  SiOj 
(=  70  °/o)  ansgearbeiteten  Regeln  gelten  auch  für  Gläser  mit 
konstantem  Gehalt  von  65  bezw.  60°/,  Si02.  Fig.  9  zeigt  den 
Einfluß  auf  den  Brechungsindex,  wenn  NajO  konstant  2u  °/o 
bleibt  und  SiO,  durch  RO  ersetzt  wird.  Wiederum  sieht  man, 
daß  der  Brechungsindex  in  jedem  Falle  größer  wird,  wobei  die 
Zunahme  rascher  vor  sich  geht,  als  wenn  NsjO  durch  RO 
ersetzt  wird  (Fig.  6).  Auch  die  Einführung  von  CaO  hat  größere 
Wirkung  als  die  von  Blei,  während  die  Wirkungen  von  CaO, 
SrO  und  BaO  in  umgekehrter  Reihenfolge  ihrer  Molekular¬ 
gewichte  stehen. 

Fig.  10  veranschaulicht  die  totale  Dispersion  dieser  Giäger. 
ln  jedem  Falle  nimmt  die  totale  Dispersion  zu,  so  daß  der 
v-Wert  (Fig.  11)  in  diesen  Gläsern  mit  zunehmendem  [x^^  ab¬ 
nimmt. 


Fig.  9  Fig.  10  Fig.:  11 

Fig.  9.  Prozentuale  ZuBammensetzung  und  Brei-hungsindex  (Na-0  gleichbleiboni 

-2001,).  ^  ® 

Fig.  10.  Prozentuale  ZusanunenBetzuug  und  totale  Dispersion  (Na-.O  gleichbleibenc 

--20«';.). 

Fig.  11.  Prozentuale  Zusammensetzuug  und  V-Wert  tNa^O  gleichbleibend  -20»j„) 

Ein  Vergleich  der  Fig.  6 — 11  lehrt  also,  daß  in  einem 
Glase  von  der  allgemeinen  Zusammensetzung  a  SiOg .  b  Na^O  . 
c  RO  bei  Ersatz  von  Si02  durch  RO  der  v-Wert  mii 
steigendem  [Xp  fällt,  während,  wenn  RO  das  Na^O  ersetzt,  der 
V-Wert  steigt  und  [Xp  kleiner  wird,  ausgenommen  bei  Bleioxyd. 

Die  oben  von  Natriumoxydgläsern  abgeleiteten  Gesetze 
sind  in  gleicher  Weise  auf  Gläser  anwendbar,  die  Kaliumoxyd 
enthalten.  Ersetzt  man  in  einem  Glase  Natriumoxyd  durch 
Kaliumoxyd,  so  bewirkt  dies  eine  Verkleinerung  des  Brechungs- 
Index  und  der  totalen  Dispersion. 

Nachdem  die  notwendigen  Werte  für  Gläser  vom  Typus 
Kieselsäure-Alkali-RO  ermittelt  worden  sind,  blieb  noch  übrig, 
die  etwas  komplizierter  zusammengesetzten  Gläser  zu  be¬ 
handeln.  Sehr  wichtig  war  die  Erforschung  des  Einflusses  der 
Borsäure  in  verschiedenen  Gläsern.  Dann  wurde  geprüft,  welche 
Rolle  die  Oxyde  vom  RjOg-Typus,  wie  AI2O3.  Sb203  und  A82O3,  ino 
Glas  spielen.  Später,  bei  Bearbeitung  der  Barinmflintgläser,  wurde 
die  Wirkung  des  einen  Oxydes  vom  RO-Typus  in  Gegenwar' 
eines  anderen  RO- Oxydes  untersucht.  Mangel  an  Raum  ver¬ 
bietet,  die  hierbei  erhaltenen  Ergebnisse  zu  erörtern;  es  wurden 
aber  hinsichtlich  der  Brechungsindizes  genügend  verwertbare 
Daten  gefunden,  sodaß  für  eine  große  Zahl  von  Gläsern  die 
Zusammensetzung  festgestellt  werden  konnte.  In  der  Rege 
konnten  beim  Suchen  nach  einem  bestimmten  Glase  mit  spezi¬ 
fischem  Brechnngsexponenten  mehrere  Vorschriften  ausge- 
arbeitet  werden,  und  es  lag  dann  vor  allem  die  Aufgabe  vor 
die  am  besten  brauchbare  Zusammensetzung  anszuwählen. 

Hat  man  die  Frage  der  Brechnngsindizes  entschieden,  sc 
kommen  für  die  Auswahl  der  Glaszusammensetznng  hanpt 
sächlich  weitere  drei  Gesichtspunkte  in  Frage:  1.  Verhalten 
beim  Schmelzen,  2.  Dauerhaftigkeit,  3.  Neigung  zur  Entglasung 
Im  allgemeinen  ließen  sich  für  das  Verhalten  beim  Schmelzer 
ans  den  Schmelzversuchen  im  kleinen  gute  Aufklärungen  ent¬ 
nehmen,  aber  betreffs  der  Dauerhaftigkeit  und  Entglasung  wai 
noch  weitere  Forschung  nötig.  (Schluß  folgt.) 
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Vorläufiger  Handelsvertrag  zwischen  dem 
dentsohen  Reiche  und  Jugoslawien. 

(Nachdruck  Torboten.) 

Um  die  wirtschaftlichen  Beziehongen  zwischen  Dentschland 
und  Jugoslawien  za  fördern  and  za  beleben  and  ihnen  eine 
feste  Qrandlage  zu  geben,  ist  zwischen  beiden  Staaten  ein 
vorläufiger  Handelsvertrag  abgeschlossen  worden,  der  nach 
üenehmigang  durch  den  Reichsrat  dem  Reichstag  vor¬ 
gelegt  worden  ist.  Das  Abkommen  stellt  das  Ergebnis  der 
Verhandlungen  dar,  die  in  Belgrad  vom  Dezember  1920  bis 
Februar  1921  geführt  worden  sind.  Boi  den  Verhandlungen 
war  es  unseren  Vertretern  daran  gelegen,  den  Wirtschaftsver- 
kebr  mit  Jngoslawien  möglichst  auf  den  Grundsätzen  aufzu- 
bauen  und  zu  regeln,  (lie  bereits  in  den  Verträgen  mit 
Oesterreich,  der  Tschechoslowakei  und  Ungarn  festgelegt 
worden  sind.  Diese  Bestrebungen  sind  von  Erfolg  begleitet 
gewesen.  Die  mit  Jugoslawien  getroffenen  Abmachungen  ent¬ 
sprechen  ihrem  Aufbau  und  ihrem  wesentlichen  Inhalt  nach  tat¬ 
sächlich  den  mit  jenen  Staaten  geschlossenen  Verträgen.  Die 
Unterzeichnung  des  fertiggestellten  und  von  dem  deutschen 
Bevollmächtigten  am  5.  2.  21  unterschriebenen  Abkommens 
begegnete  jedoch  auf  jugoslawischer  Seite  in  letzter  Stande 
Schwierigkeiten,  die  damals  nicht  behoben  werden  konnten. 
Erst  gegen  Ende  des  vergangenen  Jahres  hat  die  jugoslawische 
Regierung  vorgeschlagen,  das  Abkommen  ihrerseits  nachträg¬ 
lich  zu  unterzeichnen.  Es  erschien  angezeigt,  diesen  Vorschlag 
zuzustimmen,  da  bei  der  Aufnahme  neuer  Verhandlungen  mit 
dem  Auftreten  neuer,  vielleicht  wieder  nicht  zu  beseitigender 
Schwierigkeiten  gerechnet  werden  mußte.  Nach  erfolgter 
deutscher  Zustimmung  ist  daher  das  Abkommen,  das  lediglich 
als  vorläufige  Grundlage  für  die  Wiederaufnahme  eines  ge¬ 
regelten  Handelsverkehrs  gedacht  ist,  von  jugoslawischer  Seite 
am  6.  12.  21  gezeichnet  worden.  Der  Vertrag  tritt  mit  dem 
Tage  der  Ratifikation  in  Kraft  und  soll  bis  zum  1.  7.  22  und 
nach  diesem  Zeitpunkt  so  lange  gelten,  als  er  nicht  von  einem 
der  beiden  Teile  mit  dreimonatiger  Frist  gekündigt  wird. 

Auch  der  vorliegende  Vertrag  enthält  keinerlei  Ab¬ 
reden  über  den  Zolltarif  und  die  für  einzelne  Waren- 
klassen  za  zahlenden  Zollbeträge.  Es  zeigte  sich  schon  bei 
Beginn  der  Verhandlungen,  daß  die  jugoslawische  Regierung 
aus  den  gleichen  Gründen  wie  wir  (Umgestaltung  aller  Wirt¬ 
schaftsverhältnisse  durch  den  Krieg,  völlige  Unsicherheit  über 
deren  künftige  Entwickelung,  Verschiebung  der  Rohstoff-, 
Arbeiter-  und  Geldverhältnisse,  Unübersehbarkeit  der  Trag¬ 
weite  etwaiger  Tarifkonzessionen)  durchaus  abgeneigt  war,  eine 
Bindung  in  dieser  Richtung  einzugehen  oder  auch  nur  irgend 
eine  Zusage  zu  machen. 

Deutschen  Erzeugnissen  ist  aber  die  Meistbegünstigung 
und  die  freie  Durchfahr  zugesichert  worden,  Rechte,  die  den 
Jugoslawen  bereits  auf  Grund  des  Friedensvertrages  in  Deutsch¬ 
land  zustehen.  Bei  der  Zulassung  zum  Betriebe  von  Handel 
und  Gewerbe  war  das  Recht  auf  die  Meistbegünstigung  nicht 
zu  erreichen.  Ausdrücklich  ausgenommen  von  der  Meistbe¬ 
günstigung  sind  die  Begünstigungen  im  kleinen  Grenzverkebr 
und  solche,  die  sich  aus  einer  etwa  abzuschließenden  Zoll¬ 
union  mit  dritten  Staaten  ergeben,  ferner  mit  Rücksicht  auf 
neuerdings  praktisch  gewordene  Fälle  die  Bewilligung  von 
Einzelausnabmen  von  allgemeinen  Ein-  und  Ausfuhrverboten 
sowie  Zugeständnisse  im  Falle  von  besonderen  Kontingents- 
und  Kompensationsverträgen. 

Im  übrigen  ist  bezüglich  des  Inhalts  des  Vertrags  folgendes 
zu  bemerken. 

Es  sollen  keine  Ausfuhr-  und  Einfuhrverbote  und  -be- 
Schränkungen  erlassen  werden  und  keine  Eingangs-  und  Aus- 
gangsabgaben  erhoben  werden: 

a)  Für  Gegenstände,  die  in  das  Gebiet  des  einen  der  ver¬ 
tragschließenden  Teile  eingeführt  werden,  zum  Zwecke,  da¬ 
selbst  repariert  und  nach  der  beendigten  Reparatur  wieder  aus- 
gelührt  zu  werden: 

b)  für  Master,  welche  als  solche  von  Kaufleuten,  Fabri¬ 
kanten  oder  anderen  Gewerbetreibenden  oder  ihren  Reisenden 
oder  Agenten  eingeführt  werden,  s^ern  genügende  Sicherheit 
äafür  geleistet  wird,  daß  die  Master  nicht  im  Lande  verbleiben, 
sondern  binnen  bestimmter  Frist  wieder  aasgeführt  werden. 

Die  beiden  vertragschließenden  Teile  werden  in  ihren 
wechselseitigen  Handelsbeziehungen  den  Grundsatz  der  Meist- 
begünlCigung  in  folgenden  Fällen  anwenden : 

1.  Für  die  Einfuhr-,  Ausfuhr-  und  Durchfuhrverbote,  die 
Einfuhr-,  Ausfuhr-  und  Durchfuhrbestimmungen  und  -be- 
schränkungeu  sowie  für  die  Anwendung  derselben. 

2.  Für  die  Eingangs-  und  Ausgangszölle  sowie  für  alle 
Zollförmlichkeiten,  die  inneren  Verbrauchsabgaben  und  ähn¬ 
liche  Steuern. 

3.  Für  die  Behandlung  von  Geschäftsleuten  (Fabrikanten, 
Kanfleuten  und  anderen  Gewerbetreibenden),  einschließlich  der 


Handels-,  Erwerbs-  und  Finanzgesellschaften,  wenn  sie  persön¬ 
lich  die  Reise  zu  kaufmännischen  Zwecken  ln  das  Gebiet  eines 
der  vertragschließenden  Teile  unternehmen,  oder  wenn  sie  solche 
Reisen  durch  ihre  Kommis,  Agenten,  Reisenden  oder  sonstigen 
Vertreter  unternehmen  lassen. 

Als  Gewerbserzeugnisse  aus  dem  Gebiet  eines  der  ver¬ 
tragschließenden  Teile  werden  auch  die  dort  durch  Bearbeitung 
ausländischer  Stoffe  im  Veredelungsverkehr  erzeugten  Gegen¬ 
stände  angesehen. 

Unter  dem  beiderseitigen  Vorbehalt  der  vollen  Freiheit  in 
der  Gestaltung  ihres  Zolltarifes  wahren  sich  die  vertrag¬ 
schließenden  Teile,  solange  die  durch  die  wirtschaftlichen  Folgen 
des  Krieges  veranlaßten  außerordentlichen  Verhältnisse  be¬ 
stehen,  das  Recht,  die  Ein-  und  Ausfuhr  von  Waren  auch  in 
ihrem  gegenseitigen  Verkehr  Verboten  und  Beschränkungen 
zu  unterwerfen,  doch  werden  die  vertragschließenden  Teile 
grundsätzlich  bestrebt  sein,  entsprechend  der  wirtschaftlichen 
Lage  auf  den  Abbau  derartiger  Beschränkungen  hinzuwirken. 

Neue  Ausfuhr-  oder  Einfuhrverbote,  das  heißt  Ausfuhr« 
oder  Einfuhrverbote  für  Waren,  die  bisher  frei  zur  Ausfuhr 
oder  Einfuhr  zagelassen  wurden,  sollen  keine  Anwendung  finden 
auf  Waren,  die  am  Tage  der  Bekanntmachung  des  Verbots 
bereits  nachweislich  zur  Beförderung  auf  der  Bahn,  auf  dem 
Schiffe  oder  auf  anderen  Wegen  aufgegeben  waren.  Diese 
Waren  müssen  aber  im  Laufe  von  sechs  Wochen,  von  der  Be¬ 
kanntmachung  des  Ein-  und  Ausfuhrverbotes  an  gerechnet,  ein- 
oder  ausgeführt  werden. 

Sofern  die  allgemeine  Erteilung  von  Einfuhr-  und  Ausfuhr¬ 
bewilligungen  notwendig  sein  sollte,  sollen  neue  Ein-  und  Aus« 
fuhrverbote  keine  Anwendung  finden  auf  Waren,  für  die  eine 
Ein-  und  Ausfuhrbewilligung  bereits  erteilt  ist,  während  des 
Laufes  der  Gültigkeit  der  dafür  ausgestellten  Bewilligung. 

Die  Einführung  von  Ausfuhrabgaben  oder  die  Erhöhung 
bestehender  Ausfuhrabgaben  bleibt  während  eines  Zeitraumes 
von  sechs  Wochen  nach  ihrem  Inkrafttreten  ohne  Einfluß  auf 
vorher  erteilte  und  noch  gültige  Ausfuhrbewilligungen.  Das 
gleiche  gilt  für  die  bisher  frei  zur  Ausfuhr  zugelassenen  Waren, 
falls  sie  bei  Einführung  der  Ausfuhrabgaben  bezw.  ihrer  Er¬ 
höhung  sich  bereits  unterwegs  befinden. 

Soweit  für  die  Frage  der  Erteilung  von  Ausfuhrbewilli¬ 
gungen  die  Preishöhe  der  Ausfuhrware  entscheidend  ist,  werden 
die  vor  der  Aufstellung  von  Preisbestimmungen  oder  von  neuen 
Preisbestimmungen  abgeschlossenen  V'erträge  hiervon  in  der 
Regel  nicht  berührt,  wenn  beim  Abschluß  der  Verträge  den 
damals  geltenden  Preisbestimmungen  Rechnung  getragen  worden 
ist  und  entweder 

a)  der  Käufer  bereits  Anzahlungen  geleistet  oder 

b)  der  Lieferer  bereits  Leistungen  ans  dem  Vertrage  be¬ 
wirkt  oder 

c)  der  Käufer  bereits  entsprechende  Preiserhöhungen  be¬ 
willigt  hat. 

Diese  grundsätzlichen  Bestimmungen  finden  jedoch  auf 
Verträge,  die  bis  zum  lö.  Juli  1919  abgeschlossen  worden  sind, 
keine  Anwendung. 

Kaufleute,  Fabrikanten  und  andere  Gewerbetreibende,  die 
sich  durch  den  Besitz  einer  von  den  zuständigen  Behörden  des 
Heimatlandes  aasgefertigten  Gewerbelegitimationskarte  darüber 
aasweisen,  daß  sie  in  dem  Staate,  wo  sie  ihren  Wohnsitz  haben, 
die  gesetzlichen  Stenern  und  Abgaben  entrichten,  sollen  befugt 
sein,  persönlich  oder  durch  in  ihren  Diensten  stehende  Reisende 
in  den  Gebieten  des  anderen  vertragschließenden  Teiles  bei 
Kanfleuten  oder  in  offenen  Verkaufsstellen  oder  bei  solchen 
Personen,  die  die  Waren  erzeugen,  Warenankäufe  zu  machen, 
oder  bei  Kanfleuten  in  deren  Geschäftsräumen  oder  bei  solchen 
Personen,  in  deren  Gewerbebetriebe  Waren  der  angebotenen 
Art  Verwendung  finden,  Bestellungen  zu  suchen,  ohne  aus  diesem 
Anlaß  einer  weiteren  Steuer  oder  Abgabe  unterworfen  zu  sein. 
Die  Inhaber  der  Gewerbelegitimationskarten  dürfen  nur  Waren¬ 
muster,  aber  keine  Waren  mit  sich  führen.  Die  mit  einer  Ge¬ 
werbelegitimationskarte  versehenen  Gewerbetreibenden  (Handels¬ 
reisenden)  dürfen  für  andere  als  die  in  der  Karte  genannten 
Gewerbetreibenden  Geschäfte  weder  abschließen  noch  vermitteln. 
Sie  dürfen  ausschließlich  im  Umherreisen  Bestellungen  suchen 
und  Ankäufe  machen. 

Die  Frage  des  Urheberrechtes  sowie  des  gewerblichen 
Rechtsschutzes  (Patent-,  Marken-,  Musterschutz  usw.)  soll  durch 
ein  besonderes  Abkommen  geregelt  werden. 

Wenn  zwischen  den  beiden  vertragschließenden  Teilen 
Meinungsverschiedenheiten  über  die  Auslegung  oder  Anwendung 
des  Vertrages  entstehen,  so  können  dieselben  auf  Verlangen 
des  einen  oder  des  anderen  Teiles  durch  Schiedsspruch  erledigt 
werden. 

Für  den  Fall,  daß  in  Jugoslawien  die  bisherige  Freiheit  der 
Einfuhrverboten  oder  Beschränkungen  unterliegen  wird,  sollen 
für  die  in  einer  Liste  D  genannten  Waren  Einfuhrverbote  oder 
-beschränkuDgen  erst  drei  Monate  nach  ihrem  Erlasse  Geltung 
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haben  and  diejenigen  Lieferungen  nicht  betreffen,  die  nach¬ 
weisbar  vor  ihrem  Erlaß  abgeschlossen  worden  sind. 

Für  uns  kommen  in  dieser  Liste  D  die  nachstehenden  Er¬ 
zeugnisse  in  Frage: 

1.  Technische  Erzeugnisse’der  Glas-  und  Porzellanindnstrie. 

2.  Bauglas  (Tafel-  und  Fensterglas),  Spiegelglas,  einfache 
Glas-  und  Tonwaren,  einfaches  Gebranchsporzellan. 

3.  Medizinische  Apparate  und  Geräte,  optische  Feinmechanik, 
photographische  Artikel. 

4.  Emailwaren,  einschließlich  Mer  .Oefen,  Kachelöfen  und 
Herde. 

Hierzu  muß  bemerkt  werden,  daß  der  Handelsvertrag  von 
der  Skupschtina  in  Belgrad  bereits  angenommen  worden  ist, 
und  daß  die  jugoslawische  Regierung  nachträglich  beschlossen 
hat,  auf  die  Anwendung  des  §  18  der  Anlage  2  zu  Teil  Vlll 
des  Vertrages  von  Versailles  zu  verzichten,  und  zwar  in  dem 


gleichen  Umfange  wie  Belgien.  Damit  ist  ein  großes  Hindernis 
für  die  freie  Entwickelung  der  Handelsbeziehungen  zwischen 
Deutschland  und  Jugoslawien  beseitigt. 

Die  in  Rede  stehende  Bestimmung  verleiht  Jugoslawien 
unter  bestimmten  Voraussetzungen  z.  B.  das  Recht,  heute  nach 
dort  gelangende  deutsche  Exportgüter  oder  heute  dort  ent¬ 
stehende  private  deutsche  Guthaben  zu  beschlagnahmen. 

Die  Deutschland  auf  Grund  des  neuen  Handelsvertrages 
gewährte  Meistbegünstigung  erfordert  die  Vorlegung  von  Ur¬ 
sprungszeugnissen,  die  von  den  zuständigen  Handelskammern 
der  Versender  auszustellen  sind.  Der  Ursprung  kann  auch  auf 
den  Originalrechnungen  bescheinigt  werden.  Auch  direkte 
Frachtbriefe  für  Eisenbahnen  oder  Schiffe  sind  als  ürsprungs- 
beweis  zugelassen,  ebenso  Bescheinigungen  des  Ausfuhrzoll- 
Samtes  auf  den  Rechnungen  oder  Ansfuhrerklärungen.  Die 
Visierung  durch  einen  serbischen  Konsul  ist  nicht  erforderlich. 


Wirtsehaftlieh-g' 

Korrespondenzen. 

PerBonallen.  Mit  dem  1.5.22  hat  der  Oeheime  Kegiernngsrat 
and  Ministerialrat  N  e  h  r  i  n  g  an  Stelle  des  Herrn  D  r.  V  o  g  e  1  die  Leitung 
der  A.  H.  N.  Fainkeramik  übernommen,  nachdem  er  durch  den  Rsichs- 
kommissar  für  Aus-  und  Einfahrbewillignng  zam  stellvertretenden  Beichs- 
bevollmSchtigen  ernannt  worden  ist.  Als  sein  Stellvertreter  ist  Herr 
Hr.  Schermann  bestellt  worden,  der  ans  seiner  Tätigkeit  als  Syndikus  des 
Verbandes  Keramischer  Gewerke  in  Deutschland  ansgeschieden  ist.  Ge¬ 
heimer  Begierungsrat  Nehring  ist  gleichzeitig  an  Stelle  des  Herrn 
Dr.  Vogel  als  geschäftsfttbrendes  Mitglied  in  das  Direktorium  des  vor¬ 
genannten  Verbandes  eingetreten. 

Am  8  5  22  konnte  der  in  der  Porzellanbranche  s.  Zt.  bestens  be¬ 
kannte,  gegenwärtig  in  Fechenheim  a.  M.  wohnende  Herr  Onwens  mit 
seiner  Gemahlin  das  Fest  der  Goldenen  Hochzeit  begehen. 


Fachschulen,  Unterricht,,  Forschung'. 

Ule  keramische  Fachschule  in  Znaiiii  dürfte  hei  Beginn  des 
tiächsten  Schuljahrs  nach  Karlsbad  verlegt  werden,  lieber  den  Modus 
der  Umgestaltung  der  Schals  in  eine  spezielle  Fachschule  der  Porzellan- 
industrie  sind  die  kompetenten  Faktoren  einig. 


Gesetzgebung,  Steuern. 

Beschäftigung  vou  Arbeiterinnen  nnd  jagendlichen  Arbeitern 
in  Glashütten,  Giasschleiferelen  und  Glasbeizereien  sowie  Sand- 
bläsereien.  Nach  einer  Verordnung  des  Beichsarbeitsministers  vom  20.  4. 
wird  in  Abänderung  der  Bekanntmachungen  und  Verordnungen  vom 
,9.  3.  13,  22.  8.  17,  5.  11.  18,  23.  1.  20  und  28.  1.  21  die  Gültigkeitsdauer 
der  Bestimmungen  bis  zum  1.  4.  23  verlängert. 

Zur  Umsatzsteuernoyelle.  Im  Anschlnß  an  die  Veröffentlichung 
in  Nr.  15,  S  173/174,  wird  darauf  hingewiesen,  daß  die  Novelle  das 
System  der  vierteljährlichen  Vorauszahlungen  eingeführt  hat.  Für  die 
Uebergangezeit  ist  von  Bedeutung:  Wenn  für  Lieferungen  aus  Verträgen, 
die  vor  dem  Tage  der  Vetkündnng  des  Gesetzes,  d.  h.  vor  dem  20  .4.  22 
mit  festen  Preisen  abgeschlossen  worden  sind,  Entgelte  nach  diesem  Zeit¬ 
punkt  zu  entrichten  sind,  so  ist  der  Abnehmer  mangels  abweichender  Ver- 
.einbarung  verpflichtet,  dem  Lieferer  einen  Zuschlag  znm  Entgelte  in 
Höhe  von  0,5o/o  des  Kaufpreises  zu  leisten.  Der  Preiszuschlag  gibt  keinen 
'Grund  zur  Vertragsaufhebung. 

Uebergangsvorschriften.  Nach  Art.  4  der  Novelle  kommt 
st  eia  der  neue  erhöhte  Satz  in  Anwendung,  wenn  „sowohl  Verein- 
nahmung  als  auch  Lieferung  oder  sonstige  Laistung“  nach  dem  31.  12.  21 
liegen.  Diese  Vorschrift  ist  für  die  Praxis  von  großer  Bedeutung.  An 
Stenerarten,  d.  h.  je  nachdem,  ob  nach  den  Zahlungen  (Istbeträge) 
oder  nach  den  Lieferungen  (Sollbeträge)  die  Steuer  entrichtet  wird, 
sind,  wie  Rechtsanwalt  Dr.  Koppe  in  der  „I.-  nnd.  H.-  Ztg.“  des  näheren 
aasführt,  die  folgenden  zu  unterscheiden: 

.1.  Die  Versteuerung  erfolgt  nach  den  Zahlungen:  a)  Die 
Zahlung  ist  noch  im  Jahre  1921  erfolgt,  dann  kommt  ohne  weiteres  der 
alte  niedrige  Satz  zur  Anwendung,  weil  nach  den  Zahlungen  versteuert 
wird  und  unter  den  Zahlungen  des  Jahres  1921  auch  die  hier  in  Frage 
kommende  Zahlung  unterschiedslos  mitaufznführen  ist.  Der  Zeitpunkt  der 
Lieferung  ist  belanglos.  Nur  in  den  Grenzfällen,  wo  die  Einzablnng 
noch  im  Jahre  1921,  die  „Vereinnahmung“,  von  der  das  Gesetz  spricht, 
erst  im  Jahre  1922  erfolgt  ist,  gilt  b).  b)  Die  Zahlung  (Vereinnahmung)  i 
ist  im  Jahre  1922  erfolgt,  und  zwar  vor  dem  1.  12.  22,  dann  kommt  der 
.alte  Satz  nur  dann  zur  Anwendung,  wenn  die  Lieferung  bereits  im 
vorigen  Jahr  erfolgt  ist,  denn  sonst  gilt  die  eingangs  genannte  Gesetzes¬ 
bestimmung,  weil  dann  Zahlung  (Vereinnahmnng)  nnd  Leistung  nach  dem 
31.  12.21  liegen.  Da  für  das  Jahr  1922  an  sich  grundsätzlich  der  höhere 
Satz  gilt,  müssen  in  der  Steuererklärung  für  diesen  Zeitraum  die  be¬ 
treffenden  Umsätze,  für  die  noch  die  alten  Sätze  in  Anspruch  genommen 
werden,  gemäß  §  142  der  Ansf.-Best  getrennt  anfgeführt  werden.  Da 
fortan  bei  der  allgemeinen  Umsatzsteuer  anstelle  der  Jahresdeklaration 
vierteljährliche  „Voranmeldungen“  treten,  ist  auf  diese  Vorschrift  besonders 
zu  achten,  c)  Erfolgt  die  Zahlung  (Vereinnahmnng)  ab  1  12.  22,  so 
kommt  stets  der  neue  Satz  zur  Anwendung,  einerlei  wann  die  Lieferung 
erfolgt  ist,  denn  Art  4  der  Novelle  bestimmt  im  Abs.  3,  daß  die  Ver- 
günatifiung  des  Abs.  2  mit  dem  1.  12  22  außer  Kraft  tritt. 

2.  Die  Versteuerung  erfolgt  nach  den  Lieferungen:  a)  Die 
Lieferung  ist  noch  im  Jahre  1921  erfolgt,  dann  kommt  stets  der  alte 
niedrige  Satz  zur  Anwendung,  weil  nach  den  Lieferungen  versteuert  wird. 
Der  Zeitpunkt  der  Zahlung  ist  belanglos,  b)  Die  Lieferung  ist  im  Jahre 
.1922,  und  zwar  vor  dem  1.  12.  22  erfolgt,  dann  kommt  der  alte  Satz  nur 
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dann  zur  Anwendung,  wenn  die  Zahlung  bereits  im  vorigen  Jahre  er¬ 
folgt  ist,  denn  sonst  gilt  die  eingangs  genannte  Gesetzesbestimmung, 
weil  dann  Zahlung  nnd  Leistung  nach  dem  31.  12.  21  liegen.  Auch  hier 
ist  die  getrennte  AnSührung  in  der  Steuererklärung  bezw.  Voranmeldung 
gemäß  §  142  der  Ansf.-Best  zu  beachten,  c)  Sowie  die  Lieferung  ab 
1.  12.  22  erfolgt,  kommt  stets  der  neue  Satz  zur  Anwendung,  einerlei, 
wann  die  Zahlung  erfolgt  ist. 

3.  In  den  vorerwähnten  Fällen  kam  es  anf  den  Zeitpunkt  des  Ver¬ 
tragsabschlusses  nicht  an.  a)  Liegt  der  Vertragsabschluß  vor  dem  1  1.  22 
und  liegen  sowohl  Vereinnahmnng  als  auch  Lieferung  nach  diesem 
Zeitpunkt,  so  kommt  an  sich,  wie  eingangs  erwähnt,  stets  der  hohe  Satz 
in  Anwendung;  der  Leistende  kann  aber  nach  Art.  4  Abs.  5  den  Mehr¬ 
betrag  der  neuen  Steuer,  d.  h.  °/o>  dem  Käufer  in  Rechnung  stellen, 
b)  Auf  Teilleistungen  finden  die  vorstehenden  Ausführungen  in  der  Weise 
entsprechende  Anwendung,  daß  die  auf  diese  Teilleistungen  entfallenden 
Teilzahlungen  entsprechend  zerlegt  werden  und  nur  der  entsprechende 
Teil  steuerlich  begünstigt  wird,  auf  den  die  betreflenden  zeitlichen  Vor¬ 
aussetzungen  zutreffen. 

Keine  Ermäßigung  der  Umsatzsteuer  bis  31.  3.  22.  Die  „Berl. 
Fol.  Nachr  “  sind  vom  Reichsfiaanzministerinm  zu  der  Feststellung  er¬ 
mächtigt,  daß  von  einer  Herabsetzung  der  Umsatzsteuer  auf  17i°/o  für  die 
Zeit  vom  1.  1.  bis  31.  3.  22  nicht  die  Rsde  sein  kann.  Da  die  Steuer¬ 
pflichtigen  im  Dezember  vorigen  Jahres  darauf  hingewiesen  worden  sind, 
sich  womöglich  auf  37o.  den  ursprünglich  vorgesehenen  Satz,  einzurichten, 
kann  nach  Ansicht  des  Reichsfinanzministerinrns  in  der  ausnahmslosen 
Erhebung  von  2°lo  in  keinem  Fall  eine  Härte  erblickt  werden.  Die 
Leistung  der  ersten  Vierteljahrszahlnng  bis  30.  4.  kann  nur  dringend  an¬ 
geraten  werden,  weil  bei  Nichteinhaltung  dieses  Termins  der  Steuer¬ 
pflichtige  zur  Zahlung  von  Verzugszinsen  herangezogen  worden  kann. 


Handel  nnd  Verkehr. 

Deutsch-mexikanischer  Nachrichtendienst.  Die  Initiative  in  der 
deutschen  Aaslandspropaganda  in  Mitteiamerika  ergrifl,  wie  schon  im 
letzten  Kriegsjahre,  der  „Deutsche  Pressedienst  für  Mexiko,  Mittel-  und 
Südamerika“,  der  heute  in  ganz  Lateinamerika  unter  der  Bezeichnung 
„Agencia  Dnems“  bekannt  ist  nnd  vermöge  einer  zuverlässigen  Bericht¬ 
erstattung  die  führende  Presse  der  latein-amerikanischen  Länder  zum  ersten 
.Mal  wieder  dem  deutschen  Nachrichtendienst  erobert  hat.  Der  „Deutsche 
Pressedienst“  (Zentrale  in  Berlin)  sorgt  durch  ein  weitverzweigtes  Netz 
von  Agenturen  in  Mexiko  und  den  übrigen  lateinamerikanischen  Ländern 
für  die  tägliche  Nachrichtenverbindung  mit  den  einzelnen  Ländern. 
Andererseits  unterhält  die  „Agencia  Dnems“  einen  lateinamerikanischen 
und  im  besonderen  einen  promexikanischen  Anfklärungs-  und  Nachrichten¬ 
dienst,  dessen  Umschlagstelle  für  die  mitteleuropäischen  Staaten  gleicher¬ 
weise  die  Berliner  Zentrale  ist.  Innerhalb  Deutschlands  haben  die 
besonderen  Verhältnisse  des  Südens  die  Errichtung  einer  Zweigstelle  für 
Bayern  und  das  übrige  Sttddeutschland  erforderlich  gemacht.  Dieselbe  ist 
der  Geschäftsstelle  der  Ortsgruppe  Nürnberg  der  bekannten  Deutsch- 
mexikanischen  Gesellschaft  (Sitz  München)  Nürnberg,  Frommannstraße  19, 
ungegliedert.  Ihr  Tätigkeitsgebiet  umfaßt  ganz  Bayern,  einschließlich 
Pfalz,  Baden,  Württemberg,  Thüringen  und  Main-Bezirke,  insbesondere 
Frankfurt.  Interessenten  aus  diesen  Gebieten  können  bei  der  oben  ge¬ 
nannten  Zweigstelle  Näheres  in  Erfahrung  bringen. 

Die  Anbahnung  direkter  Handelsbeziehungen  mit  Indien  be¬ 
zweckt  eine  neuerdings  von  dem  indischen  Nachrichten-Informationsbüro, 
Q.  m.  b.  H.,  Berlin  C.  2,  Bureauhaus  der  Börse,  herausgegebene  Handels- 
zeitschrift,  die  in  großer  Auflage  allen  indischen  Handelshäusern  nnd 
Körperschaften  zugestellt  wird.  Dar  nationalen  Verselbständigung  der 
indischen  Handelsbeziehungen  Aent  ferner  das  von  dem  National-Indischen 
Verlag  in  Bombay  nach  Art  des  Kelleyschen  Jahrbuches  herauszugebende 
Welthandelsadreß  buch.  Die  Generalvertretung  liegt  für^  Deutschland,  . 

Oesterreich,  Schweiz,  Skandinavien  und  den  Osten  ebenfalls  in  den  Händen 
obengenannten  Bureaus,  an  dessen  Handelsabteilnng  sämtliche  Anfragen  , 
zu  richten  sind. 

Rußland.  Eine  neue  Wechselordnung  ist  eingeführt  ^  in  der| 
„Iswestija“  vom  30  3.22  veröfientlicht  worden.  Im  Aufträge  des  Wirt-^; 
schaftsinstituts  für  Rußland  und  die  Randstaaten  (Königsberg  i.  Pr.)  hat  ? 
Prof.  Dr.  jur.  Litten  die  Wechselordnung  herausgegeben  und  mit  einer, 
Einleitung,  sowie  zahlreichen  für  den  Juristen  und  Kaufmann  wertvollen 
Erläuterungen  versehen.  lu  ihrer  wirtschaftlichen  und  juristischen  Grund- 
anschäuung  ist  sie  von  der  alten  kaiserlichen  Wechselordnung  von  1912 
und  von  der  geltenden  deutschen  Wechselordnung  nicht  sehr  verschieden. 
Die  Schrift  kann  vom  obengenannten  Wirtschaftsinstitut  zum  Preise  von 
Jt  10  bezogen  werden.  • 
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Hiitrrv<«rbebr  znischon  Doatschland  uud  I.itnncii  durch  das  J 
Menicli^chict.  Der  Gttterverkehr  mit  Litnnen  Uber  Bajnhren  nnd  , 
l.aa(j;4zars:en  iet  anfsfeDommen.  Bis  znr  Kiori  thtunpr  eines  direkten  Ver¬ 
kehrs  sind  die  Seodaui;en  mit  dentschen  Frachtbriefen  nar  bis  zn  den 
ürenzstalionen  Baj  ihren  nnd  Lanp^zargen  abzufertiffen,  woselbst  Weiter- 
abfertij(nuf;  (Neuanfgabe)  durch  einen  Spediteur  stattfiudet.  Die  Fracht¬ 
briefe  haben  nicht  anmittelbar  anf  die  litauische  Hestimmangsstation, 
sondern  an  einen  Orenzspediteur  in  Langszargen  oder  Bajohren  za  lauten 
Für  den  Debergang  L^ngazargen  ist  auch  die  Adressrernng  an  einen 
Tilsiter  Grenzspeditenr  iu  Laagszargen  znlä-isig.  Mitzngeben  ist  ein 
dentsoher  Frachtbrief,  ein  statistischer  Anmeldeschein,  eine  Ausfuhrerklärnng 
and  eine  Ansfahrbewilligapg,  soweit  erforderlich. 

GiiterTerbehr  von  Dentschland  und  dem  Saargebiet  nach  nnd 
von  Oesterreich.  Am  1.4.22  ist  ein  neuer  EisenbahngUtertarif  in  Kraft 
getreten,  der  wesentliche  Neuerungen  enthält.  Folgende  Erleichterungen 
sind  eingetreten;  1.  Anfhebnng  des  Faktnrazwanges  für  Sendnugen  nach 
Oesterreich,  ansgeuommen  im  Verkehr  mit  Stationen  der  Stldbahn,  der 
Eisenbahn  Wien — Aspang,  der  Aktiengesellschaft  der  Wiener  Lokalbahnen 
nnd  der  niederösterreicbifchen  Landesbahnen  mit  Durchgang  durch 
Tschechoslowakieu.  2.  Zalassaug  der  Frankierung  fdr  die  Geaamtstrecke 
bis  zur  Österreichischen  Bestimmungsstation.  'A  Aufhebung  des  Nachuabme- 
verbots,  ausgenommen  im  Verkehr  mit  den  obenerwähnten  Bahnen  im 
Durchgang  dnrch  Tschechoslowakien. 

Postpaketverkehr  nach  Belgien.  Postpakete  nach  Belgien  rndssen 
von  zwei  Zollinhaltserklärnngeu  begleitet  sein. 

Direkter  Postverkehr  zwischen  Dontsrhland  und  England.^  Von 
Anfang  Mai  ab  werden  Postpakete  mit  and  ohne  Wertangabe  bis  zn  5  kg 
von  deutschen  Häfen  anch  mit  dentschen  Schiffen  auf  den  Leit  wegen  Ober 
Eambnrg  nnd  Bremen  nach  London  nnd  Hall  befördert. 


Ein-  imd  Ans^ftihr,  Zollwesdn. 

A.  H.  N.  Grobkeramik.  Die  Ansfnbrmindcstprei.^e  für  Flußspat  nach 
den  Gebieten  der  ehemaligen  üiterr.-ungar.  Munarchie  mit  An-inahme 
Tschechoslowakiena,  sowie  den  rassischen  R^nd»t:laten  (L'vland  nnd  Kur¬ 
land)  haben  ab  1.  B.  eine  Äenderung  erfahren  —  Die  Au-fuhrmindestpreise 
für  Walkerde  sind  am  1.5.  geändert  worden. 

A.  H.  N.  Glas.  Die  Ausland  mindestpreiee  für  Isol  i  er  flaschen 
haben  eine  Äenderung  erfahren.  T.iteressenten  erhalten  die  Listen  über 
die  seinerzeit  f  stgesetzten  Grundpreise  sowie  die  neuen  Baschlü-i'je  gegen 
Erstattung  des  Selbstkostenprei -es  and  Beifügung  des  Rickportos  bei  der 
A.  H.  N  Glas,  Berlin  W  B7,  Göbens'rsßo  10.  —  Für  B  o ii  b  n  n  g  1  ä  s  e r  sind 
neue  Ansfuhrmindestpreise  festgesetzt,  die  bei  der  A  H.  N.  Glas  oder  bei 
der  Preiaprüfungsstelle  für  Hohlg'as,  D  esdeu  N.  6,  GlacisstraUe  12,  er¬ 
fragt  werden  können.  —  An  Stelle  des  anf  seinen  Wunsch  von  seiner 
Tätigkeit  am  16.  zurttekgetreteneu  Herrn  D.'.  Pani  Jason  ist  der  bis¬ 
herige  Stellvertreter  der  Preisprttfnngsstelle  für  R  ihren  und  Hohlglas  für 
wissenschaftliche  und  technitcUe  Zwecke,  H  »rr  Abicht,  mit  dar  Führung 
der  PreiFprüfnngsgescbäfte  beanftrugt  worden  Die  Anschrift  laniet: 
„PreieprUfaugjatelle  für  Röhren  und  Hoblgüiser  für  wissenschaftliche  und 
technische  Zwecke,  J.DQenan,  Liod  nstralic“.  —  Die  Ausfuhrpreise  für 
G.anzglasspritzen  sind  im  Aufträge  des  Uateruusgchasses  für  Glas¬ 
instrumente  .usw.  von  der  F.ichgrnppe  Gan.  g'asspntzen  des  Verbandes 
Deutscher  Glesiustramentenfabriken  für  die  ein  rP  eu  Länder  ansgearbeitet 
worden  nnd  können  von  der  Preiepiüfungsstelle  Glasinstrumente;  Jlui'enan, 
Schloßstr.  11,  bezogen  werden. 

Ermüchtfguug  zu  Zollerhöhnngen.  Mit  dom  Entwarf  eines  dies¬ 
bezüglichen  Gesetzes  beschädigte  sich  letzthin  der  wirtschaftspolitische 
Ansscholi  .des  vorläufigen  Rdehswirtschat'srats  Das  Gesetz  soll  die 
Regierung  ermächtigen,  nach  Anhörung  eine;  ans  y.  vier  Mitgliedern  des 
Reichstages,  Reichsrats  and  vorläufig-^n  Rsichswirtschaftsrats  gebildeten 
Ausschußes  im  Falle  eines  driagenden  wirtschaftlicheu  Bsdürfuisses  bb- 
Btehende  Zölle  zu  erhöhen  oder  für  bisher  zollfreie  V/aren  Zölle  einzn- 
ftthren.  Bei  der  heutigen  Uasioherheit  der  Wirtschaftslage  kann  sehr 
schnell  das  Bedürfnis  zu  derartigen  Z  illmaßuahmen  eintreten,  deren  be- 
schlennigte  Darcbfübrnng  nicht  der  scuwerfälligen  Gesetzgebungsmascbine 
sondern  dem  einfachen  Verwaltungsweg  übertragen  werden  soll.  Eine 
gleiche  Regelung  ist  bereits  in  anderen  Läudern  (z.  B.  Belgien,  Frank¬ 
reich,  Italien,  Schweiz)  dnrchgef  lhrt.  Nach  einer  Erklärung  des  Vertreters 
des  Reichswiitschaftsministeriams  sei  nicht  beabsichtigt,  aaf*Waren,  für 
die  hente  keine  Einfuhrverbote  bestehen,  Zölle  zn  legen,  nnd  Aasnahmen 
nur  für  solche  Fälle  in  Frage  kämen,  wo  die  betreffende  Ware  aadernfalls 
mit  einem  Einfahrverbot  zn  belegen  wäre.  Der  Ansachaß  stimmte  darauf¬ 
hin  dem  Gesetzentwnrf  mit  den  Aendernngcn  zu,  daß  die  Zahl  der  ein¬ 
gangs  eiwäbnten  Ansschnßmitglieder  ani  je  6  erhöht  and  das  Inkraft- 
Meibep  des  Gesetzes  bis  znm  31.  12.  23  befristet  wird. 

Ersatz  der  im  Sanktiouswege  erhobenen  Zölle.  Nach  einer  Er- 
klärnng  des  ReichBfinanzministers  ist  ein  Gesetzentwurf  in  Vorbereitung, 
nach  dem  für  die  im  Sanktiouswege  erho'ienen  Zölle,  Gebühren  und  Ab¬ 
gaben  ein  Ersatz  vom  Rüche  in-oweit  gewäart  werden  soll,  als  eiue  Ab¬ 
wälzung  der  dadurch  eutstaudeneu  Lksier  auf  die  Allgemeinheit  nach: 
weielich  nicht  erfolgt  ist.  Hiernach  kann  es  sich  also  lediglich  nm  den 
Ersatz  eines  tatsächlich  eriitteoen  Schadens  baudein. 

Znr  Nenregelnng  der  Ansfohr  nach  Danzig.  Die  bisherigen  Ver- 
bleib^bescheiuignugen  der  Hicdeiskuuimer  Danzig  haben  mit  dem  1.  4  22 
ihre  Gültigkeit  verloren  und  köunen  von  diesem  Zeitpunkt  ab  nicht  mehr 
als  Grundlage  für  Ausfahrauträge  dienen.  Verläugeraugen  anf  vor  dem 
1.  4.  erteilte  Ausfuhrbewilligungen  köunen  nicht  mehr  vorgenommen 
werden.  Dia  Außenhaudeisstelleu  sind  angewiesen,  derartige  Anträge  wie 
neue  Anträge  zn  behandeln. 

England.  Znm  Industrie-Schntzgesetz.  Es  ist  beantragt  worden. 
Reagenzflaachen,  HyJrometergläier,  Miiseumsgläser,  Probiergläser,  chirur¬ 
gische  Glaswareu,  zylindrische  (glockenförmige)  und  konische  Meßglaser 
vom  1  adnstiieschntzzoll  aaszunebmen. 


Holland.  Zollbestimmungco.  Der  Berufnngsrat  für  die  Einfuhr¬ 
zölle  hat  beschloisan,  daß  die  Verzollung  der  irf nsondnngen  ans  dem 
Ansland,  die  in  ausländischer  W'ährnng  und  ni-^t  i  >  Inlden  faktnriert 
sind,  znm  Knrse  des  Kaiftages  zn  erfolgen  hat.  Von  holländischer  Seite 
wird  nunmehr  dem  ansländlscben  Absender  empfohlen,  den  Ksuftsg  nnd 
Kars  dieses  Tages  bereits  in  den  Z  illinhaltserklä<-angen  anzugeben.  Jeden¬ 
falls  maß  dringend  davor  gewarnt  werden,  \V  ire,  die.  ans  Deutschland 
nach  Holland  in  Gulden  verkauft  wird,  anders  ».s  iu  Gulden  zu  deklarieren, 
während  andererseits  Ware,  die  in  M*rk  verkauft  ist,  nur  in  .Nfsrk  nach 
dem  Rechnungsbeträge  deklariert  werden  darf.  Die  holländischen  ZiU- 
bebürden  weisen  ständig  darauf  hin,  daß  die  Zollinhsltserklärniigen  mit 
den  Faktnrenbeträgen  ttoereinstimmen  müssen,  wenn  Schwierigkeiten  ver¬ 
mieden  werden  solleo. 

Italien.  Das  Zollaufgeld  beträgt  für  die  Zeit  vom  1.  15  6.  22 

266  »/o  (268). 

Palästina.  Auszug  ans  dem  jetzt  geltenden  Zolltarif,  li  der 
Regel  werden  ll*’/»  vom  Werte  aller  ans  dem  Anslande  eiogeftthrten 
Waren  eingehoben.  Banmaterialien  zahlen  S“/«  vom  Wert.  Hierzu 
zählen  u.  a.  Glas,  gewöhnliches  Fensterglas,  fenerfoste  und  glasierte 
Ziegel.  Dieser  Tarif  ist  bis  31.  8.  22  in  Kraft.  Von  allen  Artikeln  wird 
ein  ZnschlagBzoll  in  Höhe  von  1  %  erhoben. 

Portugal.  Preisstelliing  für  deutsche  Einfuhrwaren.  Wie  in 
einer  dem  Reichsverband  der  dentschen  Indnstrie  von  einem  in  Portugal 
ansässigen  dentschen  Kaufmann  zngegangenen  Zuschrift  znm  Ansdrack 
gebracht  wird,  herrscht  Ober  die  deutsche  dem  Ansland  gegenüber  ge¬ 
übte  Verkanfspolitik  alleeitige  M'ßstimmnng.  Der  Wirrwa'r  von  Währungen 
nnd  die  Unsicherheit,  mit  nachträglichen  Preis erhü rangen  bedacht  zu 
werden,  halten  den  Käufer  von  Bestellnngen  ab.  Vielfach  wird  der  eng¬ 
lische  Konkurrent  nngeachtet  seiner  höheren  Preise  als  zuverlässigerer 
Lieferant  vorgezogen,  znmal  er  anch  in  der  Zahlnngsregnliernng  wesent¬ 
lich  größeres  Entgegenkommen  zeigt.  Ala  besonders  fehlerhaft  wird  der 
Verkanf  in  Pesetas  bezeichnet,  da  die  spanische  Peseta  in  Portugal  sehr 
anbeliebt  ist.  Am  besten  sind  die  Angebote  in  Landeswärrnng,  also 
in  Eskados,  oder  in  Mark  abzageben  Im  letzten  Fille  körnte  ganz  gnt 
den  Offerten  eine  Klansel  beigefügt  werden  (ähnlich  der  vor  dem  Knege 
bei  Knpfer  angewandten)  mit  ungefähr  folgendem  Wirtlant:  „Der  Preis 
der  Offerte  ist  f-st  and  versteht  sich  in  dentscher  Reichsmark,  nnter 
Voraassetzung  einer  Börsennotiernng  von  1  Pfund  Sterling  =  x  Mark.  Bei 
Bestellang  wird  der  dem  Eingangstsg  vorhergehende  Kirastand  zngrnude 
gelegt  nnd  der  Preis  proportional  berichtigt“.  Einer  ü^rartigen  Rsgelnng 
würde  der  Käufer  zweifellos  Verständnis  entgegenbriogen. 

Schweden.  ZoIIerhühnngen  sind  mit  Wirkung  vom  27.  3  22  ein¬ 
getreten  n.  a.  für  folgende  Tarif onmmern:  671  F^y^nce-  nnd  Porzellan¬ 
waren  in  Verbindnng  mit  GoM  oder  Silber,  das  Gew.cht  der  Schachteln, 
des  Papiers  und  ähnlicher  Verpackung  eingerechnet:  1  kg  K^‘10  (5); 
702  Glas-  nnd  Emaillewaren  in  Verbindang  mit  Gold  oder  Silber,  das 
Gewicht  der  Etnis,  Schachtlein,  Papier  and  ähnlicher  Vefpacknügen  ein¬ 
gerechnet  ;  1  kg  Kr  10  (5).  , 

Tschechoslowakien.  Auf  die  Eiofuhrfreillste  ist  mit  Wirknng 
vom  20.  3  n  a.  T.-Nr.  675  a  (Optisene  lastTnmeute,  Zwicker,  Brillen, 
Lorgnetten  and  andere  Angengläser  mit  auleren  Fassnngeu  als  ans  Eiel- 
metall)  gesetzt  worden. 

Tschechoslowakien.  EinfuhrgebUüren  sinl  mit  Wirknng  vom 
25.  3.  für  die  nactastehend  genannten  Erzeugnisse  wie  folgt  festgesetzt 
worden:  T.-Nr  404  Künstliche  Schleif-  und  Wetzsteine  5-%,  413  feuer¬ 
feste  Ziegel  2%,  414  Klinker  and  Pflastersteine  ans  gewöhnlichem 
Steingut,  stärker  als  30  Millimeter  2“/o>  415  Tonrohre  2  7o  416  Rohre 
ans  gewöhnlichem  Steingut  oder  ans  fenerfestem  Material  2"/o,  417  Ver- 
kleidangsziegel  nnd  Pflastersteine  bis  30  Millimeter  Stärke  (ao'^geaomman 
ans  Porzellan)  2»(o,  419  gewöhnliche  Oefen'und  ihre  Bistandteile  6®#, 
425  Tonwaren,  nicht  beeondera  benannte  (ausgenommen  Porzellanwaren) 
a)  1/,  2;’,  b)  1/,  2/,  5®/o,  426  andere  Tonwaren  (ausgenommen  Porzellan- 
waren)  6®/o. 

Tschechoslowakien.  Die  Ausrahrgebühr  für  Porzellanwaren 
ist  von  2  ®/o  auf  1  ®/o  des  Faktnreuwertes  mit  Rückwirkung  vom  1.  4. 
herabgesetzt  worden. 

Spanien.  Das  Zollaufgeld  ist  für  den  Monat  Mai  anf  25,02®/o  (23,19) 
festgesetzt  worden. 


Die  Lag^e  ln  Industrie  und  Handel. 

Der  internationale  Warenanstansch  weist  auch  im  nenen  Jahre 
im  alJgemainen  noch  eine  rücklänfige  Bewegung  anf.  In  einzelnen 
Staateti,  wie  namentlich  England  nnd  Vereinigte  Staaten,  beginnt  sich 
die  Wirtschaftslage  zu  bessern.  Die  Ausfuhr  der  Vereinigten  Staaten  ist 
zwar  dem  Werte  nach  noch  etwas  weiter  zurückgegangen,  der  Menge 
nach  dürfte  aber  eher  eine  Steigerung  eingetreten  sein.  Englands  Aus¬ 
fuhr  weist  dem  Werte  nach  im  Jannar  eine  S:eigerang,  im  Februar  wieder 
eine  Senkung  auf  den  Stand  des  Dezember  auf;  hier  trat  bereits  gagen 
Eoda  des  letzten  Jahres  eine  leiohte  Besserung  des  Wirtschaftslebens  ein. 
Keine  Besserung  zeigt  sieb  in  den  Niederlanden ;  auch  für  den  Februar 
wird  die  Wirtschaftslage  noch  dnrehans  ungünstig  bearteilt  nnd  vor 
allem  mit  der  ständig  sinkenden  Kanfkraft  Deuwschfands  begründet. 
Deutschlands  Einfuhr  ist  auch  tatsäcnlich,  wie  die  Zib'en  der  letzten 
Monate  gezeigt  haben,  stark  im  Rückgang  begriffen;  aüer  au’h  seine 
Ansfnhr  weist  im  Jannar  19:^2  dar  Minge  nach  anf  wichtigen  Gebieten 
trotz  der  Verschlechternng  der  Valuta  bedenkliche  Zeichen  eines  nn- 
gttnstigen  Konjauktarnmschwanges  anf.  D.e  Abwehrmaßnahmen  des 
Auslandes  gegen  die  Ueberschwemmang  mit  dentschen  Waren  werden 
immer  wirksamer ;  außerdem  wirkt  aber  auch  die  wachsende  Wettbewerbs- 
fänigkeit  des  Anslandea  hemmend.  Bslgien  leidet  nenerdinga  stark  unter 
der  Konkurrenz  Englands,  die  Frage  der  Lohnvermindernng  wird  immer 
dringlicher.  Aebnlichea  gilt  anch  für  Frankreich.  Die  Schweiz  leidet 
ebenso  wie  die  Niederlande  nnter  den  ^  durch  ihre  besonders  hohe  Valuta 
noch  stark  verschärften  —  Schwierigkeiten  des  Absatzes  nach  Dentschland. 
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SPRECHSAAL  -  COBURG. 


1922.  (66.  Jahrgang.) 


Die  WirtBchaftskrisia  in  Italien  IBßt  noch  kein  Ende  absehen,  Bcbeint  aich 
im  Gegenteil  noch  zu  TerBcblimmern.  Die  Lage  der  nordieohen  Indnstrie 
wird  als  bedroblirh  geacbildert  nnd  macht  Lobnvermindernngen  anacheinend 
nnvermeidlicb  ;  die  fttr  Schweden  nnd  Finnland  vorliegenden  Anafnhrzahlen 
fOr  Januar  zeigen  einen  geradezu  atnrzartigen  Rückgang.  In  Dänemark 
atehen  schwere  Arbeitakämpfe  bevor,  da  eich  anch  hier  die  Indnstrie  nur 
durch  Herabsetznng  der  Löhne  auf  dem  Weltmarkt  konkurrenzfähig 
erhalten  kann. 

Die  Lage  der  Keram«  ond  Glasindnstrle  Im  Monat  MSrz  hat 
inaofern  eine  Beaaernng  erfahren  als  Betrieben  mit  gutem  nnd  sehr  gutem 
Geachäftagang  87®/o  (im  Vormonat  80%)  der  Arbeiter  angehören;  der 
Anteil  der  nnbefriediireDd  beschäftigten  Betriebe  hat  aich  allerdings  von 
2  auf  7  %  erhöht.  Nach  Angabe  der  Arbeitsnachweise  herrscht  bis  auf 
einige  Aosnabmen  meist  guter  nnd  flotter  Geschäftsgang  nnd  Mangel  an 
Facharbeitern.  Einige  Porzellanfabriken  in  Thüringen  wie  sächsische 
keramische  Betriebe  mußten  wegen  Kohlen-  und  Rohmaterialmangel  ver¬ 
kürzt  arbeiten.  Brennstofi-,  Bohstoö  (Kaolin,  Soda)  nnd  Wagenmangel 
und  infolgedessen  Versandschwierigkeiten  werden  häufig  gemeldet  Die 
Anfwärtsbewegung  der  Löhne  wie  der  Preise  vollzieht  sich  weiter.  — 
Ir  der  P  0  r  z  e  1 1  a  n  indnstrie  herrscht  nach  Mitteilung  der  Handelskammer 
Coburg  im  allgemeinen  Hocbkonjunktnr.  Die  Leipziger  Frühjahrsmesse 
hat  lohnende  Engrosaufträge  gebracht,  die  jedoch  zum  größten  Teil  nicht 
erledigt  werden  können,  weil  die  Kundschaft  auf  schnellste  Lieferung  der 
Waren  dringt,  die  Arbeiter  Ueberstnndenarbeit  znm  Teil  verweigern  nnd 
vor  allem  die  Betriebsenlagen  wegen  ddr  Kohlennot  nicht  ansgenntzt  zu 
werden  vermögen.  Das  Detailgeschäft  bewegt  sich  teilweise  in  mäßigen 
Grenzen.  Eine  Fabrik  für  elektrotechnische  Porzellane  meldet 
sehr  schwachen  Auftragseingang.  —  Die  F  e  i  n  s  t  e  i  n  g  u  t  indnstrie  hat 
nach  dem  Bericht  der  Handelskammer  Coburg  durch  die  Leipziger  Messe 
an  Bestellungen  ans  In-  wie  auch  Ausland  für  die  nächsten  Monate  aus¬ 
reichende  Beschäftisnng.  Rohstofie,  Kohlen  nnd  Wagen  sind  in  der 
gesamten  keramischen  Industrie  fast  ständig  weniger  vorhanden,  als  der 
Bedarf  erfordert.  —  Die  Schamotte  indnstrie  ist  nach  dem  Bericht 
der  Handelskammer  Bayreuth  normal  beschäftigt.  —  Die  Tafelglas- 
indnstrie  hat  einen  anfiallenden  Rückgang  in  der  Ausfuhr  zu  verzeichnen 
(Januar  10%,  März  3%  Anteil  der  Erzeugung).  Hanpturaachen  sind  die 
weitere  Annäherung  der  Inlands-  an  die  Weltmarktpreise,  die  belgische 
und  tschechische  Konkurrenz  nnd  eine  gewisse  Zurückhaltung  der  aus¬ 
ländischen  Käufer.  Die  Nachfrage  im  Inland  ist  stark.  Aber  noch  immer 
sind  die  Störungen  der  letzten  Monate  für  Roh-  und  Hilfastofibeschafiang 
nnd  den  Wärenversand  nicht  überwunden.  Nach  Fensterglas  nnd 
G  n  ß  g  1  a  a  ist  im  Inland  außerordentlich  starker  Bedarf  vorhanden,  in 
geblasenem  Farbenglaa  war  das  Geschäft  etwas  ruhiger.  Bei  einigen 
Werken  soll  das  Auslandsgeschäft  nach  Berichten  aus  Görlitz  und  anch 
ans  Bonn  merklich  nachgelassen  haben.  Das  Ausland  sei  gesättigt  nnd 
'  kaufe  nur,  wo  günstiges  Angebot  vorliege.  Die  Preiserhöhungen  für 
Fenster-,  Spiegel-,  Roh-  nnd  Drahtglas  haben  auf  die  rege  inländische 
Nachfrage  keinen  Einfluß  ansgeübt.  Das  Verkanfsgeschäft  in  Trocken¬ 
platten  war  in  den*  letzten  Monaten  unbefriedigend.  In  der  Hohlglas- 
indnstrie  ist  mit  Ausnahme  der  besseren  Gläser  (insbesondere  Kelch-, 
Schleif-  nnd  Krietallglas)  ein  Rückgang  in  der  Ausfuhr  noch  nicht  in 
Erscheinung  getreten.  Encland  nnd  Ostindien  nehmen  viel  Ware  auf. 
Immerhin  mache  sich  der  Wettbewerb  der  belgischen,  lothringischen  nnd 
tschechischen  Industrie  geltend,  die  scheinbar  unter  den  Gestehungskosten 
verkaufen,  um  nur  wieder  ins  Geschäft  zn  kommen  (Handelskammer  Bonn). 
Ans  der  B  e  1  e  n  c  h  t  n  n  g  s  g  1  a  s  indnstrie  wird  über  Sodamangel  ge¬ 
klagt  ;  in  den  Medizinglaa  -  nnd  Flaschenglashtttten  besteht 
Brennstofi-,  Bohstifi-,  Hilfsstofi-  wie  Wsgenmangel,  was  anch  für  die 
Glasröhren-  nnd  -stäbchenindnstrie  gilt. 


Gesohäftliohe  Mltteilnngen. 

FBrstenberger  Porzellanfabrik,  Ffirstenberg  a.  Weser.  Die 
0.  G.-V.  gab  ihre  Zustimmung  zn  der  Kapitalserhöhnng  •am  M  \  Mill.  auf 
Jt  2  Mill.  Die  neuen,  für  1922  voll  dividendenberechtigten  Aktien  werden 
von  der  Hildesheimer  Bank,  Hildesheim,  mit  der  Verpflichtung  übernommen, 
sie  den  bisherigen  Aktionären  im  Verhältnis  1:1  zn  116  %  znm  Bezug 
anznbieten.  Die  Geltendmachung  des  Bezngsrechtes  hat  bis  znm  16.  6. 
zn  erfolgen. 

Meißener  Ofen-  nnd  Porzellanfabrik  (vorm.  C.  Teiehert),  Meißen. 
Auszug  ans  dem  genehmigten  Abschluß  vom  31.  12.  21:  Reingewinn 
Jt  2  221899  (1  524  308);  Dividende  30 »/o  (20%  +  B»/o  Sondervergütung); 
Abschreibungen  611  129  (626  760);  Zuweisungen  znm  Ernenerntigs-Fonds 
Ji  300  000  (300000),  zum  Unterslütznngsfonds  M  100000  (60000).  — 
Das  Geschäftsjahr  1921  brachte  dem  Unternehmen  außerordentlich  rege 
Nachfrage  in  den  einzelnen  Artikeln  sowohl  vom  Inland  wie  vom  Ausland. 
Vor  allem  konnten  in  Wandplatten  größere  Umsätze  nach  Uebersee  erfolgen. 
Im  Laufe  des  Jahres  wurde  eine  Betriebserweiternng  vorgenommen.  Im 
Bitterfelder  Werk  wird  zurzeit  ein  großes  neuzeitliches  Ofen  -  System 
errichtet.  Für  die  nächsten  2 — 3  Monate  ist  reichlich  Beschäftigung  vor¬ 
handen.  Die  weitere  Entwicklung  laße  eich  nicht  übersehen.  —  Die 
0.  G.-V.  beschloß  des  weiteren  die  Kapitalserhöhnng  um  M  2,6  Mill.  Stamm- 
nnd  M  0,2  Mill.  Vorzugsaktien,  die  an  die  Commerz-  und  Privatbank 
begeben  werden.  Die  bisherigen  Stammaktionäre  erhalten  ein  Bezngsrecht 
im  Verhältnis  2:1  zu  190  %. 

Porzellanfabrik  Tlrschenrenth,  A.-G.,  Tirschenrenth.  Auszug 
ans  dem  genehmigten  Abschluß  vom  31.12.  21:  Reingewinn  M  3  066119 
(2028  866);  Dividende  30%  (26),  Sondervergütung  10 %  (10);  Abschreibungen 
Ji  60000  (70  762),  Zuweisungen  an  Pensionskasse  M  300  000(300000),  an 
allgemeine  Fürsorge  Jl  160000  (160  000).  —  Laut  Geschäftsbericht  ver¬ 
ursachte  der  Mangel  an  hochwertigen  Kohlen  und  die  weiterschreitende 
Teuerung,  sowie  der  Einfluß  der  über  dem  Wirtschaftsleben  ständig 
schwebenden  Beunruhigungen  große  Schwierigkeiten.  Durch  gesteigerte 
Inbetriebnahme  der  vorhandenen  Einrichtungen  konnten  indessen  Produktion 
nnd  Absatzmöglichkeit  gehoben  werdem  Das  Auslandsgeschäft  hat  haupt¬ 


sächlichsten  Anteil  an  dem  erzielten  Ergebnis.  Die  Weiterentwicklung 
des  Geschäfts  im  neuen  Jahr  wird  von  der  schwierigen  Lösung  der  allge¬ 
meinen  wirtschaftspolitischen  Vorgänge  abhäugen.  Der  Auftragsbestand 
ist  reichlich.  —  Das  ansscheidende  Anfsichtsratsmitglied  A.  Heiibronner 
wurde  wiedergewählt. 

Aelteste  Yolkstedter  Porzellftnfabrlk,  A.>G.,  Volkstedt.  Die 
Gesellschaft  beabsichtigt  den  Erwerb  der  Elektro-Porzellanfabrik  8.  Berg¬ 
mann  jun.  b  Co,  Nenbaus  a  Rwg.  Der  Kaufpreis  soll  durch  Hingabe 
von  Aktien  gezahlt  werden. 

Sächs.  Steinzeng»  und  Schamotte-Werk,  vorm.  Hngo  Wleßner, 
A.-G.,  Beiersdorf.  Auszug  ans  dem  genehmigten  Abschluß  vom  31. 12.  21 : 
Rungewiun  M  232  696  (190  272);  Dividende  20%  (16);  Abschreibungen 
Ji  118976  (41614).  —  Die  bis  Anfang  August  1921  herrschende  Geschäfts¬ 
stille  zwang  dis  Gesellschaft,  ihre  Erzeugung  auf  Lager  zn  nehmen.  Die 
für  den  laufenden  Betrieb  notwendigen  Mittel  konnten  nur  mit  Mühe 
bescbafit  werden.  Erst  die  in  den  letzten  Monaten  eiusetzende  starke 
Nachfrage  sowohl  ans  In-  als  anch  Ausland  vermochte  das  Ergebnis  günstig 
zn  beeinflussen.  Das  laufende  Geschäftsjahr  konnte  mit  hohen  Aufcrag  - 
beständen  angetreten  werden.  Die  Aussichten  werden  von  der  Verwaltung 
nicht  ungünstig  beurteilt,  zumal  durch  Anfstellen  weiterer  Maschinen  eiie 
erhöhte  Leistungsfähigkeit  gewährleistet  wird.  —  In  den  Anfsichtsrat  wurde 
S.  Weinberg  neu  hinzngewählt. 

Deutsche  Steinzengwarenfabrik  fflr  Canalisation  and  chemische 
Indnstrie,  Friedrichsfeld  (Baden).  Auszug  ans  dem  genehmigten  Ab¬ 
schluß  vom  31  12  21:  Reingewinn  Ji  1313102  (1131664);  Dividende 
20%  (20  ;  Abschreibungen  Ji  492  796  (308  449).  —  Neben  hochweriigen 
Kohlen  fehlte  es  dem  Unternehmen  1921  anch  monatelang  an  Aufträgen. 
Im  letzten  Halbjahr,  in  dem  ein  besserer  Geschält  gang  z  i  verzeichnen 
war,  gingen  die  Herstellungskosten  so  apruughaft  in  die  Höhe,  daß  die 
Verkanfsprei-e  nicht  folgen  konnten.  Das  Ergebnis  wnrd*  vornehmlich 
durch  den  lohnenden  Auslandsabsatz  günstig  beeinflußt.  Der  derzeitige 
Auftragsbestand  ist  gut,  dennoch  müssen  die  Aussichten  der  leidigen 
Kohlenfrage  nud  der  fortgesetzten  Steigerung  der  Produktionskosten  wegen 
als  unübersichtlich  bezeichnet  werden.  Die  Gesellschaft  ist  mit  der 
Kanalisationsabteilang  der  neugegründeten  Verkaufsgeaellschaft  deutscher 
Steinzengwerke  m.  b.  H,  Berlin,  beigetreten.  —  Die  o  G.-V.  beschloß  des 
weiteren  die  Kapitalserhöhnng  nm  Af  4  Mill.  auf  M  10  M  11.  Die  neuen 
Aktien  werden  von  dem  Bankhaus  Gebrüder  Bonte,  Berlin,  mit  der  Ver¬ 
pflichtung  übernommen,  sie  den  Stammaktionären  im  Verhältnis  2:1  nnd 
den  Vorzngsaktionären  im  Verhältnis  1 : 1  zn  140%  anznbieten. 

Ilse  Bergbaa-A.-G.,  Grube  Ilse.  Auszug  ans  dem  genehmigten 
Abschluß  vom  31.12.21:  Reingewinn  M  24,27  Mill.  (12  44);  Dividende 
300/0  (22);  Abschreibangen  and  Wertvermindernng  der  Graben  M  43,70  Mill. 
(14,88).  —  Die  Wirke  konnten  1921  zufriedenstellende  Leistungen  erreichei , 
die  auf  das  Erträgnis  in  günstiger  Weise  einwirkten  Nach  Mitteilung 
der  Verwaltung  ist  auch  im  neuen  Jahr  mit  einem  befriedigenden  E'gebuis 
zn  rechnen.  —  Die  0  G.-V.  stimmte  der  Kapitalserhöhung  um  JH  40  Mill. 
Stammaktien  auf  190  Mill.  zn.  Die  neuen  Aktien  (mit  halber  Dividenden- 
berechtignng  ab  1. 1.  22  und  voller  ab  1.  1.  23)  werden  von  einem  Kon- 
Bortinm  unter  Verzicbtleistung  anf  jeden  Gewinn  übernommen.  —  lu  den 
Aufsichtsrat  wntdtn  Bankdirektor  C.  Momsen,  Komm.-Rat  M.  Coswig  and 
Komm -Rat  K.  v  Borsig  gewählt. 

Arloffer  Tonwerke,  A.-G ,  Arloff.  Anszasr  ans  dem  genehmigten 
Abschlaß  vom  31.12.  21:  Reingewinn  Ji  1802  782  (336  662);  Dividende 
2t)  o/o  (26),  Sondervergütung  Jt  700  (0) ;  Abschreibangen  JL  67  369  (47  196). 

Annawerk,  Schamotte-  and  Tonwarenfabrik,  A.-G.,  vorm. 
J.  B.  Gelth,  Oeslaa.  Die  0.  G.-V.  stimmte  der  Kapitalserhöhung  am 
M  3  6  Mill.  Stammaktien  auf  Ji  6,6  Mill.  zn.  Die  neuen,  ab  1.  1.  22 
dividendenberechtigten  Aktien  werden  den  alten  Aktionären  dnrch  die 
Commerz-  nud  Privat-Bauk,  A.-G.,  Filiale  Coburg,  und  das  Bankhaus 
Gehr.  Arnhold,  Berlin,  im  Verbältois  3:2  zu  21.0 o/g  znm  Bezug  angeboteu. 
Das  Bezngsrecht  läuft  bis  24.  5  22. 

Hallesche  Pfännerschaft,  A.-G.,  Halle.  Die  0.  G.-V.  beschloß 
die  Kapitalserhöhnng  nm  M  19  Mill  luhaber- Stammaktien  anf  ^  40  MUL 
Die  nenen,  ab  1.  1.  22  dividendeuberechtigten  Aktien  werden  den  bis¬ 
herigen  Aktionären  im  Verhältnis  3  : 2  zn  160  o/g  znm  Bezog  angeboten. 
Das  Bezngsrecht  ist  bis  einschl.  15.  6.  anszuüben. 

Tnermos-A.-G,,  Berlin.  Die  a.  0.  G.-V.  genehmigte  die  Kapitais- 
erhöbnng  nm  jK  960  000  auf  jft  2  Mill.  Von  den  neuen,  ab  1.  1.  22 
dividendenberechtigten  Aktien  werden  jH  626  000  den  alten  Aktionären 
im  Verhältnis  2:1  zn  126 o/g  zum  Bezug  angeboten.  Das  Bezngsrecht 
iet  bis  znm  16  5.  geltend  zu  machen. 

Eisenhüttenwerk  Kenia  bei  Maskaa.  A.-G.,  Kenia,  Die  a.  0. 
G  -V.  beschloß  die  Kapitalserhöhnng  nm  jft  6,9  Mill.  Stamm-  nnd 
M  0,3  Mill.  Vorzugsaktien.  Von  den  jnngen  Stammaktien  werden 
4,4  Mill.  den  Aktionären  im  Verhältnis  1 :  1  zn  196%  zum  Bezog  an¬ 
geboten.  Die  restlichen  M  1,6  Mill.  werden  zugunsten  der  Gesellschaft 
verwertet.  Die  Vorzugsaktien  werden  zar  Verfügung  der  Gesellschaft 
gehalten. 

Terschnielzang.  Unter  der  Firma  „Vereinigte  Greinet’sche  Glas¬ 
werke,  Kom  -Ges.,  Rauscha“  worden  die  Firmen  „Glasfabrik  A.  Hentschel 
Nachfl,,  Inhaber  Wilhelm  nnd  Brich  Greiner“  und  „Glasfabrik  Robert 
Greiner“  vereinigt.  Herr  Robert  Greiner  ist  als  Kommanditist  in  die 
nene  Firma  eiogetreten.  Geschäftsführer  Max  Weinecs  hat  Eiozelprokura. 

Betriebserweiterung.  Die  Zettlitzer  Kaolinwerke-l.-G ,  Zettlitz 
bei  Karlsbad,  hat  auf  ihrem  Grabenbesitz  in  Zettlitz  eine  neue  Zsment- 
fabrik  errichtet,  so  daß  die  genannte  Gesellschaft  nnrmehr  28  Betriebe 
umfaßt:  8  Kaolinschächte.  10  Kaoliaschlämmereien,  2  Ziegeleien,  1  Por- 
zellrafabrik  (Spezialität:  Hochspanaunga  Isolatoren),  1  Kohlenwerk  and 
1  Zementwaienfabrik. 

Betriebswiederaafnahme.  Die  „Wittener  Glashütten  m.  b.  H> 
Witten“  werden  demnächst  den  Betrieb  der  aufgelösten  Wittener  Glas¬ 
hütten,  A.-G.,  wieder  aufnehmen  nnd  sich  mit  der  Herstellnng  von  Fenster¬ 
glas  rhein.  Stärke,  von  Matt-  and  Monsseiin-Glas,  Rippenglas  and  Glas- 
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dacbpfsDnen  befassen.  Die  Leitnng  ist  dem  langjährigen  Direktor  der 
früheren  Firma,  D.  Friemann,  übertragen.  Er  wie  Direktor  W.  Hack* 
länder  sind  selbständig  vertretangsbefagt. 

Konkursverfahren.  £.  Brücbner  &  Co.,  Qlasbilder  and  Rahmen- 
fabrikation,  D.  m  b.  H  ,  Badeberg;  Konkarsverwalter :  Lokalricbter  Müller; 
Anmeldefiist  bis  20.  6.;  Wahl-  and  Prttfangetermin :  29.  5  22,  10  Ubr 
T ;  Offener  Arrest  m.  A.  bis  20.  5.  22. 


General  •  V  er  eammlnng^en. 

Porzellanfabrik  C.  Tielsch  &  Co,  A.-O ,  Altwasser:  o.  Q.-V. 
16.6.  22,  10  Ubr  v.,  Bankhans  Gebr.  Arnhold,  Dresden 

Werra-Porzellanfabrik,  A.  G.,  Bremen:  a  o.  Q.-V.  17.  6.  22,  1  Uhr  m  , 
Hillmanns  Hotel,  Bremen.  TO:  Genehmigang  eines  Eaafvertrages ; 
KapitalserbShang  nm  Jt  1,5  Mill. 

Porzellanfabrik  Kahla,  Kahla:  a.  o.  G.-V.  23.  6.  22,  10  Uhr  v., 
Bank  für  Thüringen,  Meiningen.  T  -0  :  luteressengemeinschaftsvertrag 
mit  H.  Scb(  mbnrg  &  Söhne,  A  -G.,  Margarethenbtttte ;  Umwandlang  von 
Jt  3  Mill.  Vorzags-  in  Stammaktien  ;  Kapitalserhöhnag  om  Jt  12  Mill. 
Stamm-  and  M  3  Mill.  Vorzogsaktien  eaf  insgesamt  Jt  38  Mill. 

Geb'ttder  Henbach,  A.-G.,  Liebte:  o.  G-V.  22  6.22,  11  Uhr  v, 
Leipzig,  Reicbsstr.  14  T-0. :  n.  a  Kapitalserböbnng  am  1  Mill. 

H.  Scbombarg  &  Söhne.  A.-G.,  Margarethenhtttte :  a.  o.  G-V.  23.  6.  22, 
4  Uhr  n.,  Bankhans  C.  H.  Kretzscbmar,  Berlin  W.  T.-O.:  Kapitals- 
erhöhnng  am  7  Mill.  Inhaber-Stammaktien  and  am  weitere  JH  10  Mill. 
Inhaberaktien,  die  an  die  Aktionäre  der  Porzellanfabrik  Kahla  begeben 
werden;  Beseitigung  des  Rechts  der  Vorzagsaktionäre  aaf  Umtaasch  ihrer 
Aktien  in  Stammaktien,  Interessengemeinschaftsvertrag  mit  Kahla  and 
entsprechende  Abändernng  des  Gesellschaftsvertrages. 

\\Urttembergische  Porzellan-Mannfaktnr,  A  -G  ,  Schorndorf :  a.  o  G-.V. 
18,5.22,  6  Uhr  n.,  Chr.  Pfeiffer,  A.-G.,  Stuttgart.  T.-O  :  Satzangs- 

(  äudernngen. 

I  Aelteste  Volkstedter  Porzellanfabrik,  A.-G.,  Volkstedt,  a  o.  G-V. 

.  24.  6.  22,  10  Ubr  v.,  Geschäftsräume,  Volkstedt.  T.-O. :  Erwerb  eines 

L  verwandten  Unternehmens;  KapitalserhOhutig  nm  bis  zu  ^  1  Mill. 
Stammaktien. 

^  Annaburger  Steingutfabrik,  A.-G,  Annaburg.  a.  o.  G.-V.  26  6.22, 

\  11  Uhr  V ,  Sitzungszimmer  der  Fa.  F.  Wulff,  Berlin.  T.-O  :  u.  a.  Kapitals- 
y  erhöhnng  um  Jt  1,76  Mill.  Stamm-  und  M  1,76  Mill.  4’/,  */»  Vorzags- 
V  aktien. 

Pfälzische  Chamotte-  und  Thonwerke  (Schiffer  &  Kircher),  A.-G., 
Grünstadt:  o.  G.-V.  31  6.  22,  12  Uor  m,  .7  Schiffer-Bank,  Grttnstadt. 

Württembergische  Metallwarenfabrili,  Geislingen-Stg  :  o.  G.-V.  23.  5  22, 
107»  Ubr  V.,  Württembergische  Vereinsbank,  Stuttgart. 

Optische  Werke,  A.-G.,  vorm.  Carl  Sjhütz  &  Co.,  Cassel:  0.  Q.-V. 
27.5.  22,  12  Uhr  m.,  Hotel  Schirmer,  Cissel. 

Orivit,  A  -G.  für  kanetgewerbliche  Metallwarenfabrikation,  Cöln- 
Brannsfeld:  0.  G.-V.  23  6.  22,  11  Uhr  v.,  Württembergische  Vereinsbank, 
Stuttgart. 

I  Keramische  Gesellschaft,  A-G,,  Cöln:  a  0.  G.-V.  25.6  22,  3  Ubr  n., 

Gescbäftslokal,  Cöln.  T-0.:  Kapitalserhöhnng  um  Jt  100000  Vorzugs- 
<  aktien 

Deutsche  Evaporator  A-G.,  Berlin:  0.  G.-V.  24.6,  22,  11  Uhr  v. 
Verwaltangsgebäade,  Lüneburg  T.-O.:  n.  a.  Kapitalserhöhung  um 
bis  za  M  20  Mill.  Vorzagsaktien. 

Maschinenfabrik  vorm.  Georg  Dorst,  A.G.,  Oberlind:  0.  G.-V. 
30.  6  22,  Erbolang,  Sonneberg.  T.  0. :  n.  a.  Kapitalserhöhung  nm 

M  1  Mill.  auf  M  2  MiU. 

\ 

Messen  and  Ansstellnngen. 

{  III.  Beichenberger  Internationale  Messe  (12.  bis  20. 8.  22).  Für 

die  Rückbeförderung  der  Ausstellungsgüter  wird  seitens  der  tschecho¬ 
slowakischen  Staatsbahnen  und  der  beteiligten  Privatbahnen  auf  den 
tschechoslowakischen  Strecken  Frachtfreibeit  gewährt.  Aasländischen 
K  Firmen  wird  die  zweckmäßige  Beteiligung  als  Aussteller  durch  messeamt- 
P  licherseits  eingebolte  Einfohr-Vorentscbeidangeu  für  ihre  auf  der  Messe 
I  zu  verkaufenden  Erzeugnisse  sicbergestellt.  Ais  vollwertige  Reiseausweise 
zur  Ueberschreitnng  der  tschechischen  Grenze  anstatt  der  Rrisepässe  werden 
die  von  der  Messe  aasgegebenen  and  zur  Fahrpreisermäßigung  aaf  der 
'  Bahn  berechtigten  Legitimationen  anerkannt. 

Eisenbahntarlf-ErmäBlgang  ffir  BIgaer  Ansstellnngsgnt.  Das 
lettische  Verkebrsministeriam  bat  die  Tarife  für  Ausstellangsgat  am  25°/o 
E  ermäßigt.  Für  Aussteller  und  Besucher  der  Messe  ist  zwar  keine  besondere 
■  Eisenbahnermäßigung  vorgesehen,  jedoch  kommen  ihnen  die  herabgesetzten 
I  Eisenbahn- Fahrpreise  im  Laufe  des  Sommers  zagnte. 


Verbände. 

Verband  Deutscher  Elektiotechnlscber  Porzellanfabriken. 
In  die  Geschäftsführang  des  Verbandes  ist  mit  dem  1.  6.  22  neben 
Herrn  Dr.  Hutb,  Herr  Dr.  Folz  als  zweiter  Geschäftsführer  eingetreten. 
Der  Verein  sächsischer  Tafeiglushtitten,  Dresden,  teilt  mit,  daß 
)  die  Verkaufspreise  der  Liste  vom  27.  1.  sich  mit  Wirkung  ab  22.  4.  22 
mit  120%  Aufschlag  verstehen.  Dies  kommt  einer  neuerlichen  Preis¬ 
erhöhung  von  etwa  22°/o  gleich. 

Die  Vereinigung  Schleslsch-Lansltzer  Tafelglashfltten  hat  den 
>  TenerangszuBchlBg  ab  22,  4.  von  80  aaf  120”/o  erhöht. 

L  Die  Preise  ffir  Matt*  nnd  ^Monsselinglas  sind  seitens  der  Hütten 

C  um  etwa  JC  35  je  qm  ab  24.  4.  heraafgesetzt  worden. 

'  Der  Verein  Deutscher  Farbenglaswerke,  G.  m.  b.  H ,  Berlin,  hat 

gleichfalls  die  Preise  vom  1.4.22  am  22%  erhöht. 

Die  Osramgesellschaft  m.  b.  H.  Komm.. Ges.  hat  den  Teaerungs- 
Zuschlag  für  luftleere  und  gasgefüllte  Metalldrahtiampen  von  650  anf 
700  0/0.  für  Glimm-,  Taschen-  nnd  Telephonlampen  von  650  auf  800% 
für  HeizUmpen  von  1000  auf  1600  7,  erhöht.  —  Die  Gesellschaft  hat  lu 


Gemeinschaft  mit  den  maßgebenden  Abnebmerverbänden  die  neuen  Ver- 
kaafsbedingangen  für  Großhändler  und  Wiederverkäafer  fertiggestellt  and 
bringt  solche  zam  Versand. 

Leipziger  Musterniesse-Verband  (früher  Verband  der  Aassteller 
der  Leipziger  Großmesse)  Eine  außerordentliche  Versammlang  fiodet 
am  20  6,3  Va  Uhr  n  ,  in  der  Handelskammer  za  Berlin,  Dorotheenstr.  8  I, 
Zimmer  13,  statt  Mitgliedskarte  für  1922  dient  als  Aasweis.  T.-O.: 
Eröfinnng  and  Bericht  durch  den  Vorsitzenden  Herrn  Löffler;  Meßmieten 
and  Mieteverträge ;  Werbebeiträga  zar  Aaslandspropaganda  (Mietesteaer) ; 
Angriffe  in  der  Presse  auf  den  Verband;  Antrag  betr.  korporativen  Aaseblaß 
aa  den  Hsiebsverband  Deatseber  Messen ;  Satzungs-Aenderungen ;  Er- 
böhang  des  Mitgliedsbeitrages ;  Verschiedenes 


Firmenregister. 

Deutschland. 

Porzellanfabrik  zu  Kloster  Veilsdorf,  Kloster  Veilsdorf.  Miß  Mill. 
Vorzagsaktien  sind  in  Stammaktien  amgewandelt  worden  Die  Kapitals- 
erhöhnng  om  M  1,6  Mill.  Vorzagsaktien  auf  jt  6  Mill.  ist  erfolgt. 

Vereinigte  Porzellanwerke  zu  Lübeck,  A-Q.,  Lübeck.  Der  Gegen¬ 
stand  des  Unternehmens  ist  wie  folgt  erweitert  worden:  Die  Gesellschaft 
kann  außer  der  Fabrikation  and  dem  Vertrieb  von  anderen  Erzeagnissen 
der  Porzellanindastrie  sich  an  anderen  Unternebmungea,  die  mit  der 
Porzeliaoindustrie  oder  der  Elektroindustrie  im  Zasammenhang  stehen,  in 
jeder  zulässigen  Form  beteiligen,  auch  durch  den  Handel  mit  Aktien  oder 
Geschäftsanteilen  an  Unternebmangen  ans  dem  Gebiet  der  Porzellanindastrie 
and  der  Elektrotechnik. 

Meißner  Ofen-  and  Porzellanfabrik  (vorm.  C.  Teichert),  Meißen.  Die 
Kapitalserhöhnng  am  Jt  2.5  Mill.  Stamm-  and  Jt  0,2  Mill.  Vorzagsaktien 
anf  Jl  7,6  Mill  ist  darchgeführt. 

Riedei  &  Fleßa,  Schönwald  Kaufmann  Richard  Agier  ist  als  weiterer 
Gesellschafter  eingetreten. 

Oskar  Schaller  &  Cie.  in  Liqa.,  Schwarzenbach  a.  S.  Liquidation 
und  Vertretungsbefagnis  des  Liquiaators  sind  beendigt.  Die  Firma  ist 
erloschen. 

Bayerische  Porzellankunst,  G.  m.  b.  H.,  München.  August  Beanvais 
ist  nicht  mehr  Geschäftsführer. 

Nikolaas  Kißliog,  Vegesack  Nikolaus  Kißling  ist  verstorben  und 
die  Gesellschaft  hierdurch  aufgelöst  worden.  Da«  Geschäft  wird  von  dem 
bisherigen  Gesellschafter  Josef  Ehrenberg  unter  Uebernahme  der  Aktiven 
nnd  Passiven  unter  unveränderter  Firma  fortgefübrt.  Kaufmann 
Karl  H  A.  Brand  ist  unter  Erlöschen  seiner  Prokura  als  persönlich  haftender 
Gesellschafter  eingetreten. 

Deutsche  Ton-  &  Steinzengwerke,  A.  G.,  Charlottenburg.  Direktor 
Dr.  Dr.  Felix  Singer  wurde  in  den  Vorstand  berafen.  Er  ist  in  Gemein¬ 
schaft  mit  einem  Vorstandsmitglied  oder  einem  Prokuristen  vertretungs- 
befngt.  Ingenieur  Wilhelm  Letz  und  Kaufmann  Georg  Hesse  haben 
Gesamtprokara. 

Simon  Peter  Gerz  I,  G.  m.  b.  H.,  Göhr.  An  Stelle  des  ausgeschiedenen 
Johann  Uebeiacker  wurde  Konsul  Hans  Aschoff  zum  Geschäftsführer  ernannt. 

Rheinische  Steinzengwerke,  G.  m.  b.  H.,  Köln.  Die  Gesellschaft  ist 
aufgelöst.  Liquidator  ist  Direktor  Wilhelm  Hensmann.  Die  Prokuren 
von  Artar  Vogt  und  Karl  Heidenreich  sind  erloschen. 

Severin  &  Cie.,  Bünde.  Die  Kaaflente  Karl  Kauffmann  und  Artar 
Keim  haben  Prokura.  Die  Firma  laatet  jetzt:  „A.  Severin  &  Co.“ 

Franz  Malmendier  &  Sohn,  Kachelofen-Frischlaftheizang,  Daisburg. 
Persönlich  haftende  Gesellschafter  sind  Kaufmann  Franz  Malmendier  und 
Ofensetzer  Carl  Malmendier. 

Lugknitzer  Tonwarenfabrik  Kanter  &  Co.,  Lagknitz.  Die  Firma 
ist  erloschen. 

Somag  Sächsische  Ofen-  and  Wandplatten-Werke,  A.-G.,  Meißen.  Die 
Kapitalserhöhnng  nm  .df  2  Mill.  Stamm-  and  JC  0,2  Mill.  Vorzagsaktien 
auf  JC  6,6  Mill.  ist  erfolgt. 

Vereinigte  Töpfermeister  für  Ostpreußen,  G.  m.  b.  H.,  Gumbinnen. 
Die  Vertretungsbefagnis  der  L'qaidatoren  ist  beendet. 

„Reußengrabe“,  A.  G.,  Kretzschwitz.  Die  Kapitalserhöhung  um 
Jl  0,6  Mill.  aaf  M.  1,S  Mill.  ist  darchgeführt. 

F.  Ad.  Richter  &  Cie.,  A-G.,  Baakastenfabrik,  Rudolstadt.  Oskar 
von  Eicken  hat  Gesamtprokara  mit  eifern  Vorstandsmitglied.  Das.Grand- 
kapital  ist  um  M  3,75  MIR.  auf  JL  7,5  Mill.  erhöht. 

Glaswerke  Sachsenhütten,  G.  m.  b.  H ,  Bischofswerda.  Bürochef 
Emil  Steiger  und  Buchhalter  Georg  Neameister  haben  Gesamtprokara. 

Tafelglashütte  „Hansa“  Inhaber  Johannes  Vieweg,  Carlahöfen  bei 
Gnarrenburg.  Ingenieur  Wilhelm  Dieckmann  hat  Prokura. 

N tederrheinische  Glasfabrik  Lücking  and  Lorenz,  G.  m.  b.  H., 
Kapellen-Wevelingboven.  Die  Vertretungsbefagnis  dss  Liquidators  ist 
beendet,  die  Firma  erloschen. 

H.  Lamprecht,  Glasfabrik,  Immenhansen.  Kaufmann  Friedrich  Haake 
hat  für  den  Betrieb  der  Zweigniederlassung  Immenhansen  Prokura. 

Otto  Oesterreicher,  Liebau.  Inhaber  ist  Fabrikbesitzer  Otto  Oester- 
reicher. 

„Gaß-  &  Tafesglashütten,  A.G.,  vorm.  Paul  Müller  &  Co,  Nieier- 
putzkaa.  Die  Kapitalserhöhnng  um  JC  1  Mill.  auf  M  3  Mill.  ist  erfolgt. 

W  Hirsch,  A-G  für  Tafelgiasfabiikation,  Radeberg.  Die  Kapitals- 
erhöhang  um  M  1,8  MiU.  Stamm-  und  Jt  0,4  MiU.  Vorzagsaktien  aaf 
Jt  5,8  MiU.  ist  darchgeführt. 

H.  Heye  Glasfabrik,  Sehauenstein.  D.e  Einzelprokara  des  Direktors 
Ernst  Delion  ist  erloschen.  Direktor  Rido  Mövias  hat  Einzelprokara. 

Christian  Eichhorn  &  Söhne,  Steinach.  Kaufmann  Albert  Eichhorn 
ist  eis  persönlich  haftender  GeseUschafter  eingetreten.  Er  ist  zur  Ver¬ 
tretung  erml^htigt.  Seine  Prokura  ist  erloschen. 
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Wittener  Glashütten,  A.-G.  in  Liq.,  Witten.  Die  Liqnidation  ist 
beendet,  die  Firma  erloschen.  '** 

„Trinmph“,- Schocbjrlas-Fabrikation,  G.  m.  bjH.,  Berlin.  Die  Firma 
lantet  jetzt:  „Nordekla  Norddentache  Rlarglaa-Geaellachaft  m.  b.  H.“  An 
Stelle  des  anageschiedenen  Alfred  Schneider  wurde  Eanfmanu  Erich  Dieterich 
znm  Geschäftsführer  bestellt. 

•Berliner  Glas-  and  Spiegel-Mannfaktnr,  A.-G.,  Berlin.  Kaufmann 
Georg  Schalvater  lat  nicht  mehr  Vorstand. 

Thermos-A.-G.,  Berlin.  Die  Kapitalaerhöhnng  um  Ji  0,95  Mill.  auf 
M-2  Mül.  ist  darcbgeführt. 

Sommer  &  Kern,  G.  m.  b.  H.,  Friedersdorf.  Fran  Sophie  Kern,  geh. 
Barhener,  hat  Frokara. 

Weckotherm,  A.-G.,  Schmiedefeld,  Kr.  Schlensingen.  Der  Sitz  ist 
nach  Frankfnrt  a.  M.  verleet  worden.  Fabrikation  nnd  Handel  von  Ein¬ 
kochthermometern.  Grandkapital:  M  100  000.  Voratand  ist  Fabrikant 
Aloia  Karclua.  Pani  Oatermann  and  Walter  Langhoff  sind  ans  dem  Vor¬ 
stand  anageachieden. 

Ernst  Kern,  Glasinstrnmente  and  Thermometer,  Friedersdorf  bei 
Jlmenan  i.  TnOr. -Hamborg.  Die  Geaeilscbafter  Schonebobm  nnd  Kern 
sind  anagescLieden;  gleichzeitig.,  ist  Kaufmann  Erwin  A.  E.  Straatmann 
als  persönlich  heftender  Gesellschafter  eingetreten.  Die  Gesellschaft  wird 
unter  der  Firma:  „Spezialbaas  für  cbitnrgisch-piedizinische  Instramente 
Otto  &  Straatmann“  fortgesetzt. 

Flitz  Glatt  jnng,  Konstanz.  Glas-  nnd  Spiegelgroßhandlang,  Glas¬ 
schleiferei,  Spiegelbelegerei,  Glasmalerei.  Inhaber  ist  Kaufmann  Fritz 
Glatt  jcng. 

Dentecbe  Glae-Dekcraticn  und  Kunstgewerbliche  Anstalt  Gebaner  & 
Comp,  Leipzig.  Die  Firma  lantet  künftig:  „Qebaaer  k  Comp,  Knnst- 
anstalt“. 

Optische  Glasschleiferei  Julias  Ernst  Sül,  Nürnberg.  Fabrikant 
Hanz  Horr  -ist  als  persönlich  haftender  Gesellschafter  eingetreten.  Seine 

Prokura  ist  erloschen, 

\ 

Edmund  Graf,  Oberweißbach.  Inhaber  [ist  Glaswarenfabrikant 
Edmnnd  Graf. 

Franz  ß  Kirchner,  Stützerbach,  W.-A.  Die  Geschäftsführer  Fritz 
Kirchner  nnd  ßeinhold  Liebetran  haben.  Einzelprokora,  Die  Prokura 
von  ßichard  Marowaki  ist  erloschen. 

Verband  der  Glasin dnstriellen  der  G^rafachaft  Glatz,  G.  m.  b.  H., 
Glatz.  Föiderang  der  Glaa-  bezw.  Kriatallglaaindaatrie  der  Grafschaft 
Glatz  nnd  der  Intereasen  der  einzelnen  Gesellschafter  in  allen  wirt¬ 
schaftlichen  Fragen,  d.  h.  Wahrnehmung  der  Interessen  gegenüber  den 
Behörden,  Erzielung  angemeesener  Verkaufspreise  und  allgemeiner  Ver- 
kanfs-  nnd  Zanlungsbedingungen  für  das  ln-  und  Ausland,  Einführung 
von  Maßnahmen  zur  Verhinderung  der  Ueberproduktion,  soweit  sie  durch 
das  gesamte  Interesse  der  Glas-  bezw.  Kriatallglasindustrie  geboten  ist, 
Wahrung  .des  Hrheberschutzrechts,  Wahrnehmung  der  Arbeitgeberiuteresaen 
innerhalb  der  Geaellachaft  nnd  gegenüber  den  Arbeitnehmern  und  deren 
Organisationen.  Stammkapital:  M.  20  000.  Geschäftsführer  ist  ßec^^ts- 
anwalt  Dr.  Arnold  Stiller.  Die  Gesellschaft  besteht  bis  zum  31.  3  24. 
Sie  verlängert  sich  stillschweigend  jeweils  um  3  Jahre  für  diejenigen  Ge¬ 
sellschafter,  welche  nicht  spätestens  6  Monate  vor  Ablauf  der  Gesellschaft 
aufkündigen,  wenn  die  ZahL  der  kündigenden  Gesellschafter  weniger  als 
aller  Mitglieder  beträgt. 

A.-G.  Adolph  H.  Nenfeldt,  Metallwarenfabrik  und  Emaillierwerk, 
Elbing.  Das  Grundkapital  ist  um  Jf(  2,5  Mül.  auf  3,047  Mill.  erhöht. 
'  Emaülierwerk,  A.-G.,  Fulda.  Die  Prokura  des  Willy  Knabe  ist 
erloschen. 

Gebrüder  Wandesleben,  ^tromberg.  Za  weiteren  Geschäftsführern 
wurden  Direktor  Max  Bachmann  and  Oberingbnienr  Paul  Knoblich  be¬ 
stellt. 

Brandes  &  Schwartz,  Hamburg.  Die  Prokura  der  Ehefrau  Schwartz, 
I  geb.  Blaß,  ist  erloschen.  y 

Glas- Handels- Gesellschaft  m.  b.  H.,  Forst  (Lausitz).  Die  Ver- 
tretungsbefugnis  des  Kaufmanns  Wolfgang  Mader  ist  erloschen.  Alleiniger 
Geschäftsführer  ist  Kaufmann  Walter  Pfitzner. 

Gltihlampen-Versand  „Union“  Heinrich  Groß,  Leipzig  (Sophien¬ 
straße  12).  Handel  mit  elektrischen  Bedarfsartikeln.  Inhaber  ist 'Kauf¬ 
mann  Friedrich  H.  Groß. 

Glasindustrie  „Hansa“,  Stoermer,  Letmathe  &  Co.,  Bremen.  August 
F.  W.  Letmathe  ist  aasgeschieden.  Die  Firma  lautet  jetzt:  „Glasindustrie 
„Hansa“  Th.  Stoermer  &  Co.“ 

Wilhelm  Letmathe,  Bremen  (Langenstraße  101).  Hohlglashandlang. 
Inhaber  ist  Kaufmann  August  F.  W.  Letmathe. 

Bernhard  Krause,  Porzellan-,  Glas-  und  Hanshaltungsgeschäft,  Lehe. 
Die  Niederlassung  ist  nach  Geestemünde  verlegt. 

Karlsbader  Porzellan-Niederlage  Woclaw  Badomski,  Berlin.  Die 
Firma  ist  erloschen. 

Fritz  Miyer,  Glas  &  Porzellan- Geschäft,  Hannover.  Kaufmann  Karl 
Meyer  ist  als  pertöniich  haftender  Gesellschafter  eingetreten.  Seine 
Prokura  ist  erloschen. 

ßichard ,  Krüger,  Eisenwaren,  Hans-  und  Küchengeräte,  Berlin- 
Lichtenberg.  Inhaber  ist  Kaufmann  ßichard  Krüger. 

Palm  &  Baer,  Berlin.  Martin  Israelowitz  hat  Prokura. 

Piebl  &  Fehling,  ScbiSahrtkontor,  G.  m.  b.  H.,  Lübeck.  Kaufmann 
Friedrich  W.  Dirks  hat  Prokura. 

Patent- Treuhand-Gesellschaft  für  elektrische  Glühlampen  m.  b.  H., 
Berlin.  Dr.  Paul  Herms  hat  Prokura  mit  einem  Geschäftsführer. 

ßadeberger  Glasgroßhandlung  Eduard  Hirsch  &  Co.,  G.  m.  b.  H., 
ßadeberg.  Ein-  nnd  Verkauf  von  Glas  und  verwandten  Artikeln.  Stamm¬ 
kapital:  99000.  Selbständig  vertretnngsbefngte  Gesehäft^übrer  sind 


Glashändler  Viktor  A  E.  Hirsch  und  die  Kauflente  Artur  F.  Gommlich 
nnd  Alfred  B.  Greiner. 

Villeroy  &  Bocb,  Mosaiklager,  München.  Gesellschafterin  Helene  Frei¬ 
frau  von  Zedlitz  ist  ansgescbieden,  gleiehzeitig  ist  Georg  Freiherr 
von  Zedlitz  und  Leipe  unter  Ausschluß  der  Vertretungsbefugnis  als  Gesell¬ 
schafter  eingetreten. 

Deutsche  Glasmaschinengesellschaft  m.  b.  H.,  Celle  (bisher  Hannover- 
Linden).  Stammkapital  M  1,8  Mill.  Geschäftsführer  sind  Techniker 
Johann  Mainzer  und  Kaufmann  Ludwig  Ahrens.  Sie  sind  nur  gemeinsam 
oder  einzeln  in  Gemeinschaft  mit  einem  Prokuristen  vertretungsbefugt. 

Walther  Feld,  Keramisch- Chemische  Werke,  Hönningen  a.  ßh.  Die 
Firma  ist  erloschen. 

Graphitbergwerk  Bayern,  G.  m.  b.  H.,  Untergriesbacb.  Die  Gesellschaft 
ist  aufgelöst.  L'quidator  ist  ßechtsanwalt  Dr.  Ludwig  Freundlich. 

Hermann  T.  Padelt,  Leipzig.  Der  Inhaber  Padelt  führt  die  Vor¬ 
namen  Gustav  Hermann  Traugott.  Erika  Padelt  hat  Prokura. 


Oesterreich. 

A  -G.  für  Glas-  und  optische  Industrie,  Wien,  Das  Aktienkapital 
beträgt  nunmehr  Kr.  50  Mill. 

Kunstgi werbliche  Anstalt  für  Schildermalerei,  Glasätzerei  and  Glas- 
Bchleiferei  „Oster“,  G.  m  b  H.,  Wien.  An  Stelle  des  ausgeschiedenen 
Karl^  Czescbka  wurde  Fjranz  Jäkel  als  Geschäftsführer  bestellt.  Stell¬ 
vertretender  Geschäftsführer  ist  Karl  Czescbka. 

Gesellschaft  für  Wärme  Wirtschaft  m  b.  H.,  Fohnsdorf.  Stammkapital:. 
Kr.  500  000  Selbständig  vertretungsbefugte  Geschäftsführer  »nd  Marie 
Kackstein  und  Georg  Hillbricht. 

Oberdörfer  M:igne;-it-WerÄe,  G,  m.  b.  H.,  Wien.  Ing.  Eduard  Supan 
ist  als  Gesell äftsfUhrtr  ausgeschioden.  Nunmehriger  Geschäftsführer  ist 
Dr.  Edmund  Berndt-Bergrath. 

Tschechoslowakien, 

Kristallglas-  und  Siphocilaschenfabrik,  Feigl,  Moiävek  &  Cie.,  G.  m. 
b  H  ,  Libochowitz.  Die  Gesellschaft  befindet  sieik  in  Liquidation.  Liqui¬ 
datoren  eind  Dr.  jur.  Maximilian  Zävesky,  Järoslav  Simek  nnd  Ladisiav 
Moiävek. 

Böhmische  Glasfabriks-A  Q.,  Prag.  Verwaltungsrnt  Josef  Fischer 
und  Dr.  med.  Ernst  Fuchs  sind  aasgeschieden. 

A.  Heide  &  Söhne,  B.-Kauluitz.  Glasraffinerie.  Arthur  und  Arnold 
Heide  sind  als  persönlich  haftende,  selbständig  vertretungsbefugte  Gesell¬ 
schafter  eingetreten. 

Stella,  toTärna  hodinkovych  a  Optickyeh  ekel  a  brun'rna  skia  v  Praze, 
spol.  8.  r.  0.  (Stella,  Erzeugung  von  Uhr-  und  optischen  Gläsern  und  Glas- 
schleiferei  in  Prag,  G.  m.  b.  H.),  Prag.  Das  Stammkapital  beträgt  jetzt 
Kc  1,4  Mill. 

„Elektra“  akeiovä  tovärna  na  zärovky  („Eektra“,  Glühlampenfabrik, 
A-G.),  Prag-Karlin.  An  Stelle  der  ansgeseuiedeuen  Dr.  Frantisek  Malinsky, 
Dr.  Ladisiav  Sourek  und  Frantisek  Udrzal  wurden  Josef  Kasjärek,  Dr, 
Wilhelm  Nessel  und  Dr,  Vätlav  Kubr  in  den  Verwaltungsrat  berufen. 

„Osram“,  akc.  spol.  („Oram“,  A.-G),  Prag.  An  Stelle  der  aus- 
geschiedenen  Dr.  luwald  uni  Dr  Nebesäc  wurden  Ing.  Karl  Stehr  und  Dr. 
Vaclav  Boncek  in  den  Verwaltungsrat  berufen.  - 

Gablonzer  Kompositionsbrennerei  nnd  Glashandei  Horn,  Hollmann 
&  Wildner,'  G.  m.  b.  H.,  Gablonz,  ßichard  Horn  und  Anton  Wildner 
sind  nicht  mehr  Geschäftsführer. 

„Fenestra“,  prodejna  spojecych  tovären  tabuloveho  skia,  spol  s.  r,  o 
(„Fenestra“,  VerkaufsgeseJlschaft  vereinigter  Tafelglasfabriken,  G.  m.  b.  H.), 
Prag,  Stauunkapital :  Kc  500  000.  Gescbäftsfbbrer  ist  Dr.  jnr.  ßndolf 
Ekstein. 

Magyar  Zomänc-  es  Femärugyär  r.  t.  Ligetfala  (Ungarische  Email- 
nnd  Metallwarenfabrik,  A.  G ),,  Petrzalka.  Die  Firma  lautet  jetzt:  „Email- 
nnd  Metallwarenfabrik,  A.-G.  in  Ligetfalu“.  Otto  Zucker  und  Päl  Benes 
sind  ans  der  Direktion  aasgeschieden.  Die  Prokura  von  Agoston  Lengsfeld 
ist  erloschen. 


Jugoslawien. 

Novigradska  tvoinica  glineue  robe  d.  d.  (Novigrader  Tonwarenfabrik, 
A.-G.),  Zagreb.  Präsident  der  Direktion  ist  ßajmnn  Fanton. 

Prva  srpsko-geska  fabrika  ogledala  i  radnja  za  obradjivanje  stakla 
Josifa  Spihala  i  OsKara  Jarolimoka  (Erste  serbisch- ijecbieche  Spiegelfabrik 
and  Gies-Bearbeitunge-Unteruehmeu  d.  Josif  Spihai  u.  Oskar  Jarolimok), 
Beograd. 

„Svetia“  d.  d.  za  zarnice  in  elektrotehniko  („Svetla“,  A.-Q.  für 
Glühlampen  and  Elektrotechnik),  Ljubljana.  Aktienkapital:  K  1  MUl. 
Verwaltnngsrat :  Dr.  Jnro  Adlesic,  Miau  Bogady,  Dr.  Mirko  Bosic,  Ing. 
Dusan  Ssrnec,  Dr.  Jvan  Slokar. 

ßndolf  Viaiceric,  Jakov  Alteras  i  drng.  (ßndolf  Vlaicevic,  Jakov 
Altaras  &  Co  ),  Split.  Spiegel-  und  Glasschleiferei.  Persönlich  haftende 
GesellBchafter  sind  ßudoif  Vlaicevic  Joeipov,  Jokov  Altaras  ßahaminov  nnd 
Abel  Zavorovic  pok.  Ante. 

Stojanovic,  Milojevic  i.  Korn.  (Stojanovic,  Milojevic  &  Co  ),  Beograd, 
Kolonial-  and  Glaswarenhandinng.  Sicjan  Chaci  Tomic  ist  . ansgescbieden. 
Nnnmebrige  Gesellschafter  sind  Dnsan  Stojanovic,  Milovan  Z.  Milojevic 
und  Mihajlo  S.  Pavlovic, 

Dratja  G.  Zuuana  (Brüder  G.  Zanan),  Beograd.  Glas-  und  Por- 
zellanwareuhandlung.  Derzeitige  Gesellsebatter  sind  Samnilo  G.  Zonsna, 
Mevorach  G.  Zunana  and  Isak  G.  Zunana. 

Bratja  St.  Petrovic  (Brüder  St.  Petrovic),  Prokuplje.  Koloniai- 
Glas-  and  Mannfaktnrwareubandel.  Persönlich  haftende  Geiellichafte, 
sind  Jovan  St.  Petrovic  und  Svetozar  8t.  Petrovic. 
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Fragfokasten  des  Sprechsaal. 

Keramik, 

72.  l  naere  blauen  Glaaiiren  sind  alle  tiliramarinblau.  IVi'e  wird 
eine  achöne  feurige  dunkelblaue  Olaaur  erzeuqt?  Außerdem  möchten  wir 
noch  eine  violettblaue  und  bordeawrrote  Olaaur  heratellen.  Wir  erzeugen 
Blumenvaaen  nach  dem  Qießver fahren.  Die  Maaae  bre^mt  aich  gelblich¬ 
weiß  und  besteht  aus  ff.  Ton,  Saiid  und  10  %  Marmor.  Verglüht  wird  bei 
SK  Olüa,  glatt  gebrannt  im  Muffelofen  bei  SK  05  a  Die  blaue  Olaaur 
ist  haari-ißfrei  und  besteht  aus  : 

Mennige . 2d,0  Oew.-T. 

^  11,5  „ 

S  Kaolin . 4,3 

Kobaltoxyd  UKO . 0^,3  ^ 

Erste  Antwort:  Hochglfinzende  ölaenren  Itlr  SK  06a  erhalten 
Sie,  wenn  Sie  den  GlaBurversafz  nicht  als  Rohglasnr,  sondern  gefrittet 
j;,  verwenden  und  ihm  anher  Mennige  als  Finhmittel  auch  Borax  oder 
■  Borsäure  zusetzeu.  Nachstehend  ein  bewährter  Versatz  für  Dunkelblau  • 

Mennige . B3,6  Öew.-T. 

Qaarz . 10,6 

,  Korai . 10 

Feldspat  . .  .16 

f  Kaolin  . 10  ” 

^  Marmor .  13  ” 

f  Kobaltoxyd . 37  ” 

J  Eisenoxyd  .  . 0  6 

w»  4  *  W 

K  Die  Mischung  wird  gefrittet  und  dann  folgender  Mühlenversatz 
I,  zusammengestellt: 

dritte . BOO  Gew.-T. 

Mennige . ^ .  320 

Kaolin . 20 

Feldspat . 9g  ” 

Qaarz . 04  ^ 

Für  violette  und  bordeauxrote  Glasuren  können  Sie  denselben  Versatz 
verwenden,  nur  müsstn  die  färbenden  Oxyde  in  einem  anderen  Verhältnis 
zugesetzt  werden,  und  zwar  für  Violett: 

■  Kobaltoxyd  . 2  Qew.-T. 

Manganoxyd . ■.....'  1 

Eisenoxyd . .02  ” 

Bordeauxrot:  ’  ” 

Kobaltoxyd . 1,0  Gew.-T. 

Manganoxyd . 3,0  „ 

73.  Del-  uns  zur  Verfügung  stehende  rote  Ton  hat  folgende  Zu¬ 
sammensetzung  : 

. .  •  ö3,48^U 

. -  •  •  -^4,56  o/„ 

. 

MgÖ . 0,83  0 fl 

Olühverlust . '.  12,38  o'f, 

Trotz  aller  angewmidten  Mittel,  wie  langsames  Trocknen,  Zusatz  von 
M^erungsmitteln,  Sand,  Biskuitmehl,  auch  beides  zusammen  bis  zu  50  ®/o  - 
h^enwir  bei  den  Kacheln  und  großen  Einmachetöpfen  bis  zu  60  of,,  Bruch 
Die  Töpfe ‘werden  auf  dem  Exzenter  geformt  und  haben  Bodeni-isse : 
die  Kachehi  werden  auf  Kachelpressen  hergestellt.  Wo  ist  der  Fehler  zu 
tuchen?  Der  Ion  unr.d  geschlämmt.  Läßt  aich  derselbe  auch  zum  Oießen 
v^wenden.  Äuch  bitten  wir  u»i  Angabe  einer  gut  deckenden  weißen  und 
nssefreieti  Olaaur  für  SK  013a — 011a.  Ein  Aescher-  und  Fritteofen 
steht  nicht  zur  Verfügung,  könnte  aber  ev.  gebaut  werden 

Erste  Antwort:  Das  Beißen  des  Tones  können  Sie  dadurch 
verhindern,  daß  Sie  ihn  weniger  fein  schlämmen,  ihn  also  sandhaltiger 
lassen.  Außerdem  müssen  Sie,  wenn  Sie  haarrissefreie  Schmelzglasuren 
erzielen  wollen,  den  Ton  beim  Schlämmen  mit  kohlensaurem  Kalk  in 
Form  von  Kreide  versetzen.  Eine  Masse  für  Schmelzglasnren  muß  be¬ 
kanntlich  26— 30®/o  kohlensanren  Kalk  enthalten;  Massen  mit  weniger 
Kalk  sind  für  Schmelzglasnren  nicht  geeignet.  —  Durch  den  Zusatz  von 
Kalk  verringern  Sie  auch  die  Plastizität  des  Tones  und  begegnen  auch 
damit  dem  Beißen  desselben.  —  Nachstehend  ein  Versatz  für  eine  ent 
deckende  weiße  Schmelzglasur:  * 

Aescher,  1  Zinn:  4,3  Blei . 168  Qew-T 

Salpeter .  g 

Feldspat . [  lg 

Kaolin  .  . . !  .  !  3 

Magnesit  . '.  .  .  1  ” 

Sand  von  Fürstenwalde . 180  ” 

Kochsalz . 10  ” 

1  wird  in  sogenannten  Schmelzöfen  gefiitusc,  die  Fritte 

der  Schmelz,  dann  zerkleinert  und  ohne  weitere  Zusätze  gemahlen  Das 
Aeschern  geschieht  ebenfalls  in  besonderen  Aeschermofieln.  Wenn  de^rtiae 
Uefen  und  Muffeln  nicht  vorhanden  sind,  empfehle  ich  Ihnen,  die  Glasw 
in  einer  Glasurfabrik  unfertigen  zu  lassen  oder  ähnlich  zusammengesetzte 
Glasur  fertig  zu  bezifhen.  Der  Ban  der  Oefen  ist  jetzt  mit  sehr* großen 
Unkosten  verbunden  und  rentiert  sieh  nur,  wenn  der  Verbrauch  an  Scümelz- 
glasnr  ein  großer  ist. 

.  Zweite  Antwort:  Das  Beißen  der  Kacheln  und  Einmachetöpfe 
dürfte  weniger  an  der  chemischen  Zusammensetzung  des  Tones  liefen 
wie  an  seinen  physikalischen  Eigenschaften  sowie  an  seiner  Verarbeitung 

^  «“d  weiteren  Behandlung.  Mit  Sicherheit  läst  sich  die 

F^lerqnelle  nur  an  Ort  und  SteUe  feststellen,  ebenso  kann  mau  ans  der 
Ferne  nicht  ohne  weiteres  sagen,  ob  der  Ton  sich  zum  Gießen  eignet  und 
welche  Zusätze  er  dafür  erhalten  müßte.  Es  ist  überhaupt  leicht  möglich, 
daß  er  für  die  Kachel-  und  Topfpresserei  zu  mager  ist  ni>a  eine  Zn- 
mischung  eines  feiten  Tones  eifoideit. 


74.  Wer  liefert  Leuchtfarben  für  Burzellandekore  ? 

Antwort:  Wegen  Leuchtfarben  wenden  Sie  sich  an  E.  de  Hacu 
ehern.  Fabrik  „List  ,  (j,  m.  b.  H  in  Seelze  bei  Hannover,  Buchler  &  Co  in 
Braunschweig,  Leppin  &  Masche  in  Berlin  SO.  16,  E,  Merck  in  Darmstadt? 

Gla«. 

5L  Mieviel  Liter  Oaa  muß  1  kg  vui-getrocknete  Kohle  liefern  um 
sie  in  Generatoren  für  die  Beheizung  eines  Olaaofena  vergasen  zu  können? 

ErsteAntwort:  Es  ist  nicht  gerade  bestimmt  daß  bei  der  Be 
heizung  eines  Glasofens  mit  Generatorgas  1  kg  Kohle  so  und  soviel  Liter 
Gas  liefern  innß,  um  in  Generatcren  vergast  werden  zu  können,  denn  man 

““w  “‘oderwertige  Kohle  vergasen,  nur  mit  dem  Unterschied,  daß 
verbraucht  werden.  Von  einer  guten  Braunkohle 
mit  6000  W  .-H.  wird  bedeutend  weniger  gebraucht  als  von  einer  minder- 

^0“  einer  Steinkohle  von 
boOO  W^E.  noch  weniger  verbraucht,  als  von  der  Braunkohle  von  geringerem 
Heizwert.  Hat  man  nur  eine  Kohle  von  niedrigem  Heizwert  zur  Ver¬ 
fügung,  so  müssen  statt  zwei  Generatoren  deren  drei  angelegt  werden 
nna  die  nötige  Hitze  im  Schmelzofen  zu  erzeugen  Um  eine  gute  Braun¬ 
kohle  zu  vergasen,  sind  nur  zwei  Generatoren  nötig ;  100  kg  böhmische 
Braunkohle  ergeben  etwa  28  cbm  Generatorgas.  Ein  richtig  konstruierter 
Qlasofen  «zeugt  bei  sachgemäßer  Bedienung  mit  1,2  kg  Kohle  1  kg  Glas 
Die  zum  Vergasen  bestimmte  Kohle  wäre  zweckmäßig  vorher  auf  ihren 
Heizwert  zu  untersuchen  und  danach  die  Generatoren-Anlage  einzurichten 
Um  nicht  unnötige  Geldausgaben  zu  haben,  wäre  es  am  besten,  sich  mit 
einem  Fachmann  in  Verbindung  zu  setzen,  der  an  Ort  und  Stelle  die  Ver¬ 
hältnisse  prüft. 

Zweite  Antwort:  Ihre  Frage  ist  nicht  recht  verständlich 
Um  zu  entscheiden,  ob  eine  Kohle  sich  vorteilhaft  zur  Beheizong  eines 
Glasschmelzofens  eignet,  muß  man  zucächst  ihren  Heizwert  kennen.  Im 
'Prinzip  lassen  sich  alle  Brennstoffe  verwenden,  von  der  besten  Steinkohle 
bis  herab  zur  jüngsten  Rohkohle,  aber  natürlich  müssen  die  Gaserzeuger 
der  Beschaffenheit  und  dem  Verhalten  des  Brennstoffes  angepaßt  sein 
Eine  andere  Frage  ist  die,  ob  sich  ein  Brennstoff  gegenüber  einem  anderen 
noch  rationell  verwerten  läßt.  Enthält  z.  B.  eine  Kohle  sehr  viel 

Vergasnngsprozeß  viel  nnverbrennbare 
Rückstände,  so  verträgt  diese  Kohle  keine  ^en  Frachten  und  Anfuhr? 
kosten.  So  kann  sich  ein  Brennstoff,  der  dPfelt  und  dreifach  so  teuer 
ist  wie  eine  Kohle  jüngerer  Formation,  in  diesem  Falle  für  den  Betrieb 
bedeutend  günstiger  stellen,  wie  eine  scheinbar  billige  Kohle.  Z  B 
können  100  kg  Steinkohle  370  cbm  Gas  liefern,  während  100  kg  Braun¬ 
kohle  nur  280  cbm  ergeben.  Der  Fabrikant  muß  demnach  genau  aus- 
rechnen,  bei  welchem  Brennstoff  er  am  besten  fährt. 

„.n,  Antwort:  Wieviel  Liter  Gas  1  hg  Kohle  liefert,  hängt 

ganz  von  deren  /osammensetzung  und  den  sonstigen  äußeren  Umständen 
ab  Es  läßt  sich  deswegen  unmöglich  eine  allgemeine  gültige  Angabe 
1 1  Steinkohle  300  1  und  1  kg  Brinn? 
kohle  250  1  Gas.  Dieses  Volumen  gilt  aber  nur  für  0®  Temperatur 
während  es  eich  bei  einer  Temperaturerhöhung  von  je  273 »  um  seinen 
ursprünglichen  Betrag  vergrößert.  Bei  einer  Temperatur  von  819«  be 
trüge  aomit  die  Gasmenge  von  1  kg  .Steinkohle  900  1  und  von  1  kz 
Braunkohle  760  1.  * 

T»  leider  Zeit  hatte  ich  ständig  rauhes  Schimiglas,  obgleich  es 
gut  durchgeschmolzen  war,  und  zwar  stellte  sich  der  FelL-  mtw^der  vor¬ 
mittags  um  11  Ihr  oder  nachmittags  um  2  Uhr  ein.  Bis  Februar  dieses 
J^r^  habe  ich  mit  schwedischem  Feldspat  gearbeitet  und  bis  dahin  keine 
Beschicei-den  9^abt.  Der  Satz  ist  noch  derselbe,  nur  wird  anstelle  von- 
sclmediachem  Meißnet-  Feldspat  venvendet.  Der  Schirmaatz  lautet  ■ 

. .  .  ■  •  70— 72,5  kg 

Soda . 70 

Pottasche .  o  * 

Flußspat .  85”  '  ’ 

Meißner  Feldspat  ...  74  ” 

Kaolin- . 5  " 

Künstlicher  Kryolifh .  4 _ .5  ” 

Braunstein .  n  «  ” 

Salpeter . 05 

Ist  die  Zusammenskllung  lichtig?  Wenn  nicht,  so  bitte  ich  «nt  Angabe 

IZimlrlg!  ^fengang  läßt  vieHl 

ErsteAntwort:  War  das  Schirmglas  am  Anfang  der  Arbeit  gut 

®”^  ®®«®®u  Temperatur  während 

der  Arbeit  im  Glasofen  zurtickging,  so  ist  es  für  die  niedrige  Ofenhitze 

zu  hart  eingestellt.  So  lange  der  Ofen  heiß  genug  ist,  ble!bt  das  Glak 
gnt;  geht  aber  die  Temperatur  zurück,  dann  entglasf  es,  d.  h.  die  gerbge 
Hitze  halt  nicht  mehr  alle  Substanzen  des  Glases  gebunden,  und  es  scheiden 
sich  einzeke  aus.  Man  sagt,  das  Glas  wird  rauh.  Trat  dieses  Uebel  an 
manchen  Tagen  erst  nachmittags  auf,  so  war  vielleicht  der  Ofengang 
am  Vormittag  etwas  besser  oder  der  Ofen  wurde  über  die  Mittags-Pause 

‘»0“  Ser  scKedhche 

Feldspat,  der  früher  verwendet  wurde,  etwas  besser  war  als  der  jetzt  ver- 
wendzte  Meißner.  Wenn  das  Glas  sonst  den  Ansprüchen  genügt,  so 
braucht  der  Gemengesatz  nur  etwas  milder  eingestellt  zu  werden.  Statt 
l  20.  kg  und  5  kg  Pottasche,  evtl,  noch 

1.  “““  geachtet  werden,  daß  der  Ofen 

wahrend  der  Ansarbeit  nicht  zu  kalt  wird,  weshalb  er  während  der  Pausen 
etwas  mehr  aufzuschüren  ist.  Sie  sagen:  Der  Ofengang  läßt  viel  zu 
wünschen  übrig;  wenn  aber  genügend  Gas  vorhanden  ist*  so  muß  auch 
die  richtige  Hitze  im  Schmelzofen  erreicht  werden.  Wird  etwa  das 

genügend  dnrchsehmilzt  ? 
Sonst  könnte  der  Fehler  nur  noch  an  der  EinsteUung  des  Ofens  liegen 

äta  .“h/SreUM  weil  di.  ,i.l,lgi 

Zunächst  wäre  Ihnen  zu  empfehlen  den 
Meißner  Feldspat  analyoieien  zu  lassen  und  dessen  Zussmmensetzimg  mit 
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deTjenigen  des  schwedischen  Feldspates  zu  vergleichen.  Es  werden  ver¬ 
schiedene  Arten  von  Feldspat  in  der  Industrie  verwandt  nnd  je  nach 
ihrer  Znsammensetznng  ist  anch  ihr  Verhalten  im  Glasfluß  ganz  ver¬ 
schieden.  Da  nun  der  Fehler  sich  merkwürdiger  Weise  zu  bestimmten 
Zeiten  einstellt,  so  achten  Sie  doch  auf  den  Schürer.  Bearbeitet  dieser 
die  Gaserzeuger  kurz  hintereinander  nnd  nimmt  er  den  zweiten  in  An¬ 
griff,  bevor  eich  der  erste  erholt  hat,  so  muß  die  Temperatur  im  Schmelz¬ 
ofen  plötzlich  zurückgehen,  nnd  das  Glas  wird  rauh.  Gerade  Milchglas 
ist  sehr  empfindlich  gegen  schroflen  Temperatur  Wechsel.  Derselbe  Fehler 
zeigt  sich,  wenn  die  Temperatur  gesteigert  wird  nnd  das  Glas  sich  hebt. 
Um  ihn  zu  ergründen,  müssen  an  Ort  nnd  Stelle  gewissenhafte  Beobachtungen 
gemacht  werden.  Der  Satz  ist  ja  etwas  reich  an  Alkali;  da  er  aber  früher 
sich  bewährt  hat,  so  liegt  kein  Grund  zur  Äendernng  vor,  nnd  nur  die 
Zugabe  von  Meißner  Feldspat  muß  eventuell  an  der  Hand  der  Analyse 
korrigiert  werden. 

Dritte  Antwort:  Meißner  Feldspat  hat  eine  ganz  andere  Zu¬ 
sammensetzung  als  schwedischer,  und  deswegen  hätten  Sie  auch  den 
Schirmsatz  dementsprechend  ändern  sollen,  um  gutes  Glas  zu  erhalten, 
zumal  der  Ofengang  noch  viel  zu  wünschen  übrig  läßt.  Nachstehend  ein 
mit  Meißner  Feldspat  zngerichteter  guter  Schirmsatz 

Sand . 

Soda . 

Pottasche . 

Flußspat . 

Meißner  Feldspat . 

Kaolin . 

Künstlicher  Kryolith . 

Salpeter . 

Braunstein . 

Bei  der  Ausarbeitung  ist  der  Ofen  gut  warm  zu  halten 

Vierte  Antwort:  Der  letzte  Satz  in  Ihrer  Frage  gibt  ja  schon 
in  der  Hauptsache  die  richtige  Antwort:  „Der  Ofengang  läßt  viel  zu 
wünschen  übrig“.  Darin  liegt  die  Hauptursache  des  rauhen  Glases  bei 
der  Arbeit.  Das  Glas  ist  nicht  richtig  durehgeschmolzen  und  so  wie  bei 
der  Schmelze  geht  anch  bei  der  Arbeit  der  Ofen  nicht  heiß  genug ;  er 
wird  infolge  dieses  Fehlers  zu  leicht  kalt  und  dann  wird  das  Glas  eben 
rauh.  Daß  dies  vormittags  um  11  Uhr  bereits  geschieht,  liegt  daran,  daß 
dann  der  Ofen  die  wenige  Grnndwärme,  die  er  von  der  Schmelze  aus  noch 
hat,  verliert  und  durch  Oberfener  allein  nicht  oder  doch  nur  sehr  schwer 
warm  gehalten  werden  kann.  Zu  Mittag  wird  dann  der  Ofen  tüchtig 
warm  geschürt ;  fangen  nun  die  Glasmacher  da  an,  so  ist  das  Glas  zu 
weich,  so  daß  alle  nach  weniger  Feuer  schreien.  Der  Schürer  sperrt  nun 
zu  viel  Feuer  auf  einmal  ab,  erneuert  es  aber  nicht  wieder  zur  rechten 
Zeit  und  so  ist  dann  um  2  Uhr  das  bißchen  Oberwärme  wieder  verflogen  und 
der  Ofen  wieder  zu  kalt.  Weiter  ist  aber  auch  das  Glas  nicht  richtig 
zusammen  gestellt  und  muß  sich  nicht  verarbeiten  lassen;  es  wird  sehr 
kurz  und  spröde  sein,  dann  anch  zu  weich,  so  daß  es,  sobald  es  etwas 
warm  im  Ofen  wird,  einfach  wegläuft.  Aendem  Sie  den  Satz  einmal 
wie  folgt  ab: 

Sand  ,  . 

Soda  . 

Pottasche . 

Flußspat . 

Feldspat . 

K'yolith . 

Kaolin . 

Braunstein . 

Salpeter . 

Ist  des  Glas  noch  zu  hell,  dann  können  noch  1 
genommen  werden,  bis  es  richtig  deckt. 

53.  Ich  bitte  um  Angabe  der  Versätze  für  rötliches,  helles  und 
grünliches  Polier-  und  ebensolches  Reliefgold  für  Glas. 

Erste  Antwort:  Die  Beantwortung  Ihrer  Frage  geht  weit 
über  den  Bahmen  des  Fragekastens  hinaus.  Die  Herstellung  der  ver¬ 
schiedenen  Goldsorten  ist  meistens  Geheimnis  der  Firmen.  Dm  Polier- 
gold  herzustellen,  wird  metallisches  Gold  in  Königswasser  aufgelöst,  die 
Lösung  vom  Säureüberschuß  befreit,  verdünnt  und  solange  mit  Kisen- 


76  kg 
18  „ 


6 

8 

40 

6—7 


0.6  „ 

2  kg  Kryolith  mehr 


Vitriollösung  tropfenweise  versetzt,  bis  sich  kein  Niederschlag  mehr 
bildet.  Nachdem  eich  das  Gold  abgesetzt  hat,  wäscht  man  es  zunächst 
ealzsäurehaltigem,  dann  mit  reinem  Wasser  ans,  bis  es  rein  und 


mit 


Hene  Fragen. 

Kepamik. 


76.  Wir  wollen  auf  dem  Boden  unseres  Porzellans  Pirmenstetnpd 
anbringen,  und  zwar  mittels  Gummistempel.  Welche  Farbe  eignet  sich 
dazu  am  besten,  und  wie  muß  sie  präpariert  werden,  um  scharfe  und 
kräftige  Abdrucke  zu  erzielen?  Unterglasurfarbe  kommt  nicht  in  Frage. 


säurefrei  ist.  Das  Pulver  wird  hierauf  getrocknet  nnd  mit  basisch 
salpetersanrem  Wismut  als  Flußmittel  versetzt.  Man  streckt  zuweilen 
dieses  Gold  auch  mit  etwas  auegeglühtem  Kienruß.  Beim  Gebrauch  wird 
das  Poliergold  mit  Terpentinöl  verrieben,  mit  Dicköl  versetzt,  anfge- 
tragen  und  eingebrannt.  Nach  dem  Einbrennen  werden  die  vergoldeten 
Stellen  mit  Achatstein,  Blutstein  oder  Zinnasche  poliert.  Die  Nüancierung 
des  Poliergoldes  erfolgt  durch  verschiedene  Zusätze,  die  geheimgehalten 
werden.  Das  Beliefgold  erhält  eine  besondere  Unterlage. 

Zweite  Antwort:  Wollen  Sie  nur  für  den  eigenen  Gebrauch 
die  gewünschten  Gold-Präparate  herstellen,  so  fahren  Sie  entschieden  besser 
und  auch  billiger,  wenn  Sie  dieselben  gebrauchsfertig  beziehen.  Eine 
einfache  Angabe  der  Versätze  würde  Ihnen  nichts  nützen,  es  müßte  da 
anch  die  Behandlungs-  bezw.  Zubereitnngsweise  der  einzelnen  dazu  ge¬ 
hörigen  Materialien  angegeben  werden.  Dies  alles  läßt  sich  aber  hier 
nicht  so  eingehend  erläutern,  daß  Sie^danach  die  HersteUung  der  Präparate 

selbst  vornehmen  können. 

Dritte  Antwort:  Mit  den  Versätzen  allein  wäre  Ihnen  nicht 
gedient,  nnd  die  Angabe  der  ganzen  Aufbereitung  des  Goldes  usw.  würde 
hier  zu  weit  führen.  Zudem  wird  die  Herstellung  der  genannten  Gold¬ 
präparate  von  den  Fabriken  geheimgehalten,  uiid  sie  ist  auch  so  kompliziert, 
daß  Sie  besser  daran  tun,  die  Präparate  fertig  zu  beziehen.  So  viel  sei 
Ihnen  verraten,  daß  ein  Zusatz  von  Silber  das  Gold  grünlich  färbt,  während 
Kupfer  es  rötlich  inacht.  Das  Beliefgold  ist  für  gewöhnlich  Poliergold,  das, 
um  es  recht  dick  und  erhaben  erscheinen  zu  lassen,  auf  eine  gelb  gefärbte 
und  aufgeschmolzene  Unterlage  (Email)  anfgetragen  und  dann  wie  sonst 
gebrannt  und  poliert  wird. 


Glas. 

55.  Wir  beabsichtigen,  die  Fabrikation  von  gepreßten  Glasisolatoren 
in  den  gebräuchlichsten  Dimensionen  aufzunehmen.  Was  ist  bei  der 
Fabrikation,  Kühlung  usw.  zu  beachten?  Wer  liefert  bewährte,  zweck¬ 
entsprechende  Maschinen? 

56.  Wer  liefert  Rührapparate  zum  Rühren  des  Glases  im  Hafen? 

57.  Für  welche  Zwecke  und  in  welchen  Industrien  wird  Glasgalle 
verwendet,  und  «ne  lautet  der  chemische  Ausdruck  für  Glasgalle? 

58.  Wer  liefert  Stärkesortiermaschinen  für  optisches  Glas  von 
1  bis  15  mm. 


Briefkasten  der  Redaktion. 

W.  H.  1.  A.  Auch  Franz  Borgmeyer  &  Helle  in  Hamburg  liefern 
komplette  Einrichtungen  zur  Herstellung  von  Thermosflaschen. 


Verband  Deutscher  Elektrotechnischer 
Porzellanfabriken. 


Die  Fachgruppe  Chemisch-technisches  Porzellan  hat  be¬ 
schlossen,  den  Tenernngszuschlag  fär  chemisch-technisches 
Porzellan  auf  300  °/(,  mit  Wirkung  ab  10.  Mai  d.  Js.  zn  erhöhen 
so  daß  von  diesem  Zeitpunkte  ab  die  40-fachen  Friedenspreise 
berechnet  werden. 


I 


JEin  unerwartet  schneller  Tod  infolge  Schlag- 
anfalles  hat  meinen  Geschäftsteilhaber 


Htm  Traugi  Kaiser 


im  Alter  von  65  Jahren  ans  seinem  Wirkungskreise 
und  Lehen  abgernfen. 

Er  war  mir  ein  treuer  Freund,  ein  ermüdlicher, 
schaffensfrendiger  und  pflichtgetrener  Mitarbeiter, 
dessen  frühzeitigen  Heimgang  ich  aufs  Schmerz¬ 
lichste  bedauere. 


J  1  m  e  n  a  n, 
pen  29.  April  1922. 


Hugo  Klon 

in  Firma  Schumann  &  Kielt, 
rnrzeiiantaiirik. 


I 


NACHRUF! 


Am  30.  April  starb  ganz  plötzlich  an  Herzschlag 
nnser  Betriebsleiter 


Herr 


Wenzel  Rödig. 


Wir  verlieren  in  dem  Entschlafenen  einen  Beamten 
von  seltener  Treue  und  Arbeitsfreudigkeit,  der  sein 
ganzes  umfangreiches  Wissen  und  seine  ganze  Arbeits¬ 
kraft  unserem  Betriebe  widmete.  Dafür  danken  wir 
ihm  an  disser  Stelle ;  wir  werden  seiner  immer  ehrend 
gedenken.  [6^3 

Potschappel,  4.  Mai  1922. 


sächsische  porzeiianiahrih  zu  rntschappei 
unn  Cari  Thieme. 


(R^ 


Coborg,  den  18.  Uai  1922. 
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Aufruf 

zur  rnterstützuiig:  der  keramischen  I  nterrichtsanstalten. 

Die  glänzende  Entwicklung  der  keramischen  Industrie  und 
ihre  technischen  und  wirtschaftlichen  Erfolge  sind  zum  größten 
Feil  der  Töchtigkeit  und  guten  Schulung  der  Leiter  der  einzelnen 
W'erke  und  der  ihnen  zur  Seite  stehenden  Mitarbeiter  zu 
verdanken. 

Die  hentige  Zeit  mit  ihren  erhöhten  Ansprüchen  an  die 
Qualität  der  Waren  und  die  dringende  Notwendigkeit  weiteren 
technischen  Fortschritts  erfordern  in  ganz  besonderem  Maße 
eine  gründliche  und  sachgemäße  Ausbildung  des  technischen 
and  künstlerischen  Nachwuchses  für  die  keramische  Industrie. 

Hochschulen,  Techniken,  Fachschulen  und  andere  aus 
öffentlichen  Mitteln  erhaltene  Unterrichtsstätten,  aus  denen  der 
Nachwuchs  für  unsere  Industrie  hervorgeht,  sind  trotz  erhöhter 
staatlicher  oder  städtischer  Zuwendungen  nicht  mehr  in  der  Lage, 
den  Bestand  an  Unterrichtsmitteln,  Apparaten,  Laboratorinms- 
finrichtuDgen,  Chemikalien,  Maschinen  und  sonstigem  Rüstzeug 
auf  derjenigen  Höhe  zu  erhalten,  die  die  Grundlage  eines 
imodernen  Unterrichts  bilden  muß. 

i  Es  liegt  im  eigensten  Interesse  der  Industrie,  an  ihrem 
Feile  dazu  beizutragen,  daß  die  keramischen  Unterrichtsanstalten 
ihre  Aufgaben  in  dem  unbedingt  nötigen  Umfange  erfüllen 
können. 

N’ur  großzügige  Hilfe  kann  hier  dauernden  Erfolg  sichern. 

Um  der  augenblicklichen  Not  der  keramischen  Unterrichts- 
anstalten  so  schnell,  wie  möglich,  zu  steuern,  hat  der  Verband 
Ikeramischer  Gewerke  in  Deutschland  den  Unterzeichneten  Vor- 
Istand  der  Deutschen  Keramischen  Gesellschaft  beauftragt, 
einen  UntcrstUtzungsfonds  zu  gründen, 
der  ansschließlich  dem  angegebenen  Zwecke  dienen  soll. 

Wir  richten  daher  an  alle  interessierten  Kreise,  an  die 
Industriellen  und  an  alle  Freunde  der  Keramik,  die  dringende 
Bitte,  diesem 

Fonds  zur  Unterstützung  keramischer  Unterrichtsanstalten 
Zuwendungen  zu  machen. 

Ueber  eine  Viertelmillion  Mark  ist  bereits  gezeichnet  worden, 
'doch  sind  bei  dem  heutigen  Geldwerte  weitere  große  Mittel  zur 
«Erreichung  des  angestrebten  Zieles  erforderlich. 

Stiftungen  bitten  wir  auf  das  Konto  Förderung  des  kera- 
tmischen  Unteirichts,  Deutsche  Keramische  Gesellschaft,  Commerz- 
jand  Privatbank,  Berlin  W.  bO,  Viktoria-Luise-Platz  1,  überweisen 
[ZU  wollen. 

(  Der  Vorstand  der  Deutschen  Keramischen  Gesellschaft 
I  Prof.  Dr.  H.  Keisenegger  P.  Bartel 

I  1.  Vorsitzender.  Geschäftsführer. 


Aus  der  Deutschen  Keramischen  Gesellschaft. 

Die  im  Jahre  1919  gegründete  Deutsche  Keramische  Gesell¬ 
schaft,  der  nach  dem  letzten  Mitgliederverzeichnis  vom  1.  Juli 
1921  neben  10  Fachverbänden  (mit  über  500  Mitgliedern) 
77  Firmen  und  130  persönliche  Mitglieder  angehörten,  hat  sich 
seit  dieser  Zeit  in  erfreulichem  Maße  weiter  entwickelt;  es 
sind  inzwischen  neu  beigetreten  1  Verband,  37  Firmen  nnd 
48  persönliche  Mitglieder.  Besonders  die  etwa  alle  zwei  Monate 
erscheinenden  „Berichte  der  D.  K.  G.“,  die  technisch-wissen¬ 
schaftliche  Arbeiten  von  dauerndem  Werte  aus  allen  Gebieten 
der  Keramik  sowie  wertvolle  Literaturzosammenstellnngen 
u.  dergl.  m.  bringen  und  den  Mitgliedern  kostenlos  zngestellt 
werden,  erfreuen  sich  einer  immer  größer  werdenden  Beliebtheit. 

Die  Deutsche  Keramische  Gesellschaft  besitzt  ferner  eine 
eigene  Wärmewirtschaftsstelle,  die  den  Mitgliedern 
gegen  Erstattung  der  dafür  festgesetzten  Gebühren  erfahrene 
Wärmeingenieure  zur  Prüfung  und  Verbesserung  der  vor¬ 
handenen  wärmetechnischen  Anlagen  nnd  Brennöfen  zur  Ver¬ 
fügung  stellt.  Im  Aufträge  der  D.  K.  G.  studiert  sie  ferner 
die  Brennvorgänge  in  einem  eigens  zu  diesem  Zwecke  erbauten 
Versuchsofen  und  veröffentlicht  die  Ergebnisse  dieser  Arbeiten 
in  den  „Berichten  der  D.  K.  G.“. 

Den  Mitgliedern  steht  ferner  unter  ähnlichen  Bedingungen, 
wie  die  Wärmewirtschaftsstelle,  auch  eine  maschinentech¬ 
nische  Beratungsstelle  zur  Verfügung. 

Der  Anklang,  den  die  seinerzeit  unter  sehr  nngünstigen 
äußeren  Bedingungen  ins  Leben  gerufene  Deutsche  Keramische 
Gesellschaft  in  weiten  Kreisen  der  Industrie  gefunden  hat,  ist 
ein  erfreulicher  Beweis  dafür,  daß  die  Erkenntnis  der  Not¬ 
wendigkeit  eines  solchen  Zusammenschlusses  zur  Bearbeitung 
technischer  Fragen,  zur  Pflege  keramisch-wissenschaftlicher 
Forschung  nnd  zur  Hebung  des  keramischen  Unterrichtswesens 
allgemein  Fuß  gefaßt  hat. 

Die  vom  18.  bis  21.  Juni  in  Dresden  stattfindende  3.  Haupt¬ 
versammlung  der  D.  K.  G.  bringt  ein  reichhaltiges  Programm 
mit  Vorträgen  ans  fast  allen  Gebieten  der  Keramik.  Daneben 
kommt  auch  die  Geselligkeit  zu  ihrem  Rechte.  Da  am  15.  Juni 
die  Jahresschan  deutscher  Arbeit  in  Dresden  eröffnet  wird, 
bietet  sich  für  die  Mitglieder  der  D.  K.  G.  die  günstige  Gelegen¬ 
heit,  den  Besuch  dieser  Ausstellung  mit  der  Teilnahme  an  der 
Hauptversammlung  zu  verbinden.  Im  Anschluß  an  den  tech¬ 
nisch-wissenschaftlichen  Teil  der  Tagung  finden  ferner  mehrere 
Fabrikbesichtigungen  statt. 
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Der  Torläofigen  Tagesordnung  entnehmen  wir  folgendes : 

Sonntag,  den  18.  Juni: 

Besichtigung  der  Ansstellnng  „Jahresschau  Deutscher  Arbeit^ 
(am  Nachmittage  unter  sachverständiger  Führung). 

Montag,  den  19.  Juni,  vormittags  9  Uhr: 
Qeschäftliches  und  Berichte  der  Ausschüsse,  sowie  der 
Wärmewirtschaftsstelle  und  der  Beratungsstelle  für  Maschinen* 
und  Förderanlagen. 

Dienstag,  den  20.  Juni,  vormittags  9  Uhr 
und  nachmittags: 

Vorträge  (z.  Teil  mit  Lichtbildern  und  Vorführungen). 

1.  Dr.  W.  Braun:  Aufgaben  der  Geologie  im  Dienste  der 
Keramik. 

2.  Prof.  Dr.  K.  Endell:  Die  keramische  Industrie  der  Ver¬ 
einigten  Staaten  von  Nordamerika. 

3.  Dipl. -Ing.  U.  Sauer:  Werkstattbau  in  der  keramischen 
Industrie. 

4.  Obering.  Dipl.-lng.  Spindler:  Die  Wärmewirtschaft  des 
Tunnelofens. 

5.  Prof.  Dr.  G.  Keppeler:  Untersuchungen  über  den  grünen 
Zustand  des  Tones. 

€.  Dr.  W.  Steger:  Untersuchungen  von  Schamotte-  und  andern 
feuerfesten  Erzeugnissen,  insbesondere  auf  Beständigkeit 
gegen  plötzlichen  Temperatarwechsel. 

7.  Dipl -Ing.  H.  Kohl:  Die  Wärmeausdehnung  und  einige  andere 
physikalische  Eigenschaften  von  Steingut  in  Abhängigkeit 
von  der  Zusammensetzung  und  Brenntemperatur. 

8.  Gewerbeschulrat  Dr.  W.  Pukall:  Feinsteinzeug. 

9.  Dr.  W.  Funk:  Versuche  über  Porzellan  mit  niedriger 
Brenntemperatur. 

10.  Dr.  H.  Eisenlohr:  Die  Prüfung  keramischer  Massen  für 
künstliche  Zähne. 

11.  Dozent  Dr.  R.  Rieke:  Der  Einfluß  der  Zusammensetzung 
^  von  Porzellan  auf  seine  Eigenschaften. 

Mittwoeh,  den  21.  Juni,  vormittags: 
Fabrikbesichtigungen  in  Meißen:  Staatliche  Porzellanmann¬ 
faktor  und  Meißner  Ofen-  und  Porzellanfabrik,  vorm.  C.  Teichert. 

Am  Sonntag,  den  18.  Juni,  abends,  findet  im  Konzert¬ 
eaal  des  Hauptrestaurants  der  Ausstellung  ein  Begrüßongs- 
abend  statt,  am  Dienstag,  den  20.  Juni,  abends,  ein  „Bunter 
Abend“  im  „Weißen  Hirsch“. 

Wer  noch  nicht  Mitglied  der  Deutschen  Keramischen 
Gesellschaft  ist,  versäume  nicht,  seinen  Beitritt  sofort  anzu- 
melden,  um  bereits  in  diesem  Jahre  der  Hauptversammlung 
beiwohnen  zu  können  und  die  „Berichte  der  D.  K.  G.“  laufend 
kostenlos  zu  erhalten.  Anmeldungen  sind  zu  richten  an  die 
Geschäftsstelle  der  Deutschen  Keramischen  Gesellschaft,  Berlin 
W.  30,  Viktoria-Luise-Platz  11. 


Feintonverarbeitung  in  Bayern. 

Von  Prof.  Dr.  Dr.  Georg  Bitter  v.  Ebert,  Vorstand  des  Instituts 
für  bayerische  Wirtschaftsforschong. 

(Fortsetzung) 

Absatz. 

Die  Standortfrage  im  Rahmen  des  Absatzes  wirkt  aus¬ 
schlaggebend  mit  bei  normalen  wirtschaftlichen  Verhältnissen. 
Bei  erheblichem  Ueberwiegen  der  Nachfrage  über  das  Angebot 
werden  Preise  erreicht,  welche  die  Standortverhältnisse  hin¬ 
sichtlich  der  Lebensfähigkeit  eines  Betriebes  ansschalten ;  um¬ 
gekehrt  empfindet  bei  sehr  starker  Ueberprodnktion  jeder 
Produzent  seinen  in  den  Frachtspesen  zum  Ausdruck  kommen¬ 
den  Standort  als  ungünstig.  Letztere  beide  Verhältnisse 
herrschen  zur  Zeit  in  der  feinkeramischen  Industrie  vor. 

Die  Bauerntöpferei  ist  nur  mehr  in  so  wenigen  und  so 
wenig  leistungsfähigen  Betrieben  vorhanden,  und  ihre  Produkte 
sind  zur  Zeit  so  begehrt,  daß  nicht  der  Meister  den  Absatz 
aufsncbt,  sondern  der  Konsument  wie  der  Klein-  und  Groß¬ 
händler  holen  das  Geschirr  aus  dem  noch  nicht  kalt  gewor¬ 
denen  Ofen.  Ihre  Kunden  finden  sich  in  hundert  und  mehr 
Orten  und  Städten  der  näheren  und  ferneren  Umgebung;  das 
ist  das  typische  Bild  eines  stark  zurückgegangenen  Hand¬ 
werks  mit  plötzlich  wiedererwachter  Nachfrage,  ein  Zustand, 
wie  ihn  sonst  nur  Spezialbetriebe  aufweisen,  die  auf  weitem 
Plan  das  Feld  allein  beherrschen;  das  schlechteste  Geschirr 
trägt  auf  die  relativ  größten  Entfernnngsn.  Daher  überlassen  die 
Meister  die  Mühe  des  Jahrmarktbesuches  den  Kleinhändlern 
und  Hausierern,  die  froh  sind,  wenn  sie  Ware  zum  Feilbieten 
bekommen. 

Die  Kunettöpferei  hat  ihre  Abnehmer  in  den  kaufkräftigen 
Konsumtionszentren,  und  die  Anhäufung  von  kunstkeramischen 
Werkstätten  in  München  und  Altbayern  mag  damit  Zusammen¬ 
hängen.  Die  größten  kunstkeramischen  Werkstätten  in  ganz 
Deutschösterreich  liegen  in  Wien! 


Aehnlich  rege  Nachfrage  wie  der  irdene  Kochtopf  ha 
*.  Zt.  das  Braungeschirr ;  die  bayerischen  Betriebe  aber  leidei 
unter  der  Bunzlau-Naumburger  Konkurrenz,  und  die  Fracht 
erhöknng  wirkt  hier  raumvergrößernd. 

Ganz  anders  die  Kachelindustrie.  Die  lebhafte  Bautätig¬ 
keit  der  letzten  Friedensjahrzehnte,  der  steigende  Wohlstand 
aller  Bevölkernngsschichten,  die  billigen  Frachten  mjt  Kacheln 
in  der  niedrigsten  Tarifklasse,  die  offenen  Grenzen  nach  den 
Weltmarkt  haben  besonders  in  Deutschland  —  denn  ganz  Eng 
land,  große  Teile  Frankreichs  und  Belgiens  haben  vielfach,  teilt 
sogar  überwiegend,  offene  Kaminfener  —  eine  unverhältnis 
mäßig  große  Kachelindustrie  groß  gezogen.  Mit  einem  Schlagt 
trat  eine  Umkehrung  aller  eben  erwähnten  Verhältnisse  ein 
9ä®/o  der  deutschen  Ziegeleien  wurden  in  manchen  Ländern  ic 
Steinbrüche  verwandelt,  die  Bautätigkeit  liegt  so  darnieder 
daß  der  Reichsverband  der  deutschen  Mauerstein-,  Ziegel-  unc 
Tonindustrie  e.  V.  Berlin  auf  seiner  ordentlichen  Mitglieder 
Versammlung  vom  9. 10.  Dez.  1920  beschloß,  „eine  Gewähr  zui 
Wiederbelebung  und  Gesundung  der  Banwirtschaft  und  dei 
damit  im  innigsten  Zusammenhang  stehenden  dentsehen  Volks 
Wirtschaft  wird  darin  erblickt,  daß  es  gelingt,  das  Privatkapita 
am  Banmarkte  zu  interessieren  und  den  Unternehmergeist  an 
znregen.  Als  geeignetes  Mittel  hiezu  wird  die  Abkehr  von  der 
bisherigen  Höchstmietenverordnnng  erachtet,  sowie  überhaup 
die  Aufhebung  jeder  noch  bestehenden  Zwangsbewirtschaftuni 
des  Banstoffmarktes.“  Die  Wohlhabenheit  selbst  der  früherei 
wohlhabenden  Klassen  und  des  Mittelstandes  ist  dahin,  di( 
deutsche  Mark  hat  ihre  Kaufkraft  auf  dem  Weltmarkt  einge- 
büßt,  die  Frachten  sind  vervielfacht,  und  die  Kacheln  kamen  ii 
eine  höhere  Tarifklasse.  Ser  deutsche  Wirtschaftskörper  ha 
im  Friedensschlnß  lebenswichtige  Gebietsteile  verloren.  Sank 
tienen,  hohe  Schutzzölle  nsw.  erschweren  die  Ausfuhr,  und  ii 
diesem  verkleinerten  Wirtschaftsraum  mit  einem  für  sie  gerade 
zu  vernichteten  Markt  steht  der  ganze  Komplex  der  deutscher 
Kaehelindustrie  fast  in  Vorkriegsleistnngsfähigkeit  da.  So  wirc 
jeder  die  Ware  verteuernde  Faktor  als  überaus  lästig  empfnn 
den,  so  auch  die  Fracht.  Von  der  Vorkriegszeit  her  habet 
die  größeren  noch  ihre  Großhändler  oder  von  ihnen  selbst  ge 
schaff ene  Verkaufskontore  und  Filialen  im  ganzen  Reiche,  so 
gar  in  Oberschlesien.  Daneben  haben  sie  in  großer  Zahl  Oefei 
an  die  Hafnermeister  ihrer  näheren  und  ferneren  Umgebnn| 
abgesetzt.  Heute  klammern  sich  an  jeden  Ofen  ungehenn 
Transportkosten.  Die  südlichen  und  westlichen  Nachbarn  haber 
einen  verschwindend  kleinen  Kachelofenbedarf.  Der  nordische 
Kachelofenbedarf  aber  wird  hauptsächlich  von  Schweden  aue 
gedeckt,  wo  1918  19  Kachelfabriken  mit  ca.  600  Arbeiten 
vorhanden  waren,  und  eine  der  größten,  die  Upsala-Ekeby  A  B 
hat  ein  Verkanfskontor  in  Kristiania.  Unter  Berücksichtigung 
der  Volksdichte  und  Kaufkraft  in  den  verschiedenen  Teilei 
Schwedens  und  Norwegens  ergibt  sich,  daß  in  Norwegen  außei 
Kristiania  höchstens  noch  ein  paar  kleinere  Küstenstädte  ii 
Betracht  kommen;  dazu  ist  auch  in  Skandinavien  das  offeni 
Kaminfeuer  weit  verbreitet. 

Die  Hälfte  der  Wandplattenerzeugung  geht  ins  Ausland 
denn  die  weißbrennenden  feuerfesten  Tone  von  Sachsen 
Klingenberg,  Westerwald  bilden  trotz  der  glänzenden  Aus 
stattnng  von  Frankreich  und  England  mit  Tonen  fast  alle 
Eigenschaften  anscheinend  doch  einen  wertvollen  Sonderbesit: 
von  Deutschland. 

Endlich  noch  die  Standort-  und  Absatzverhältnisse  vot 
Steingut  und  Feinsteingut.  Die  bayerischen  Standortverhält 
nisse  worden  erwähnt.  Angrenzend  an  diese  Standorte  liegei 
die  wichtigen  keramischen  Zentren  der  alten  Donaumonarchie 
die  ganze  Gegend  um  Eger,  für  Steingut  namentlich  die  Ortf 
Brüx,  Dux,  Teplitz,  für  Porzellan  40  Betriebe  mit  mehr  ali 
10000  Arbeitern;  von  25  Steingutbetrieben  des  ehemalige! 
Oesterreich  liegen  in  der  Tschechoslowakei  13  mit  gegei 
2000  Arbeitern.  So  wird  der  Absatz  vom  tschechoslowakische! 
Nachbarn  auf  den  Weltmarkt  gedrängt,  und  hier  scheint  dii 
Wirkung  nicht  ansgeblieben  zu  sein.  Auf  dem  amerikanische! 
Markt  scheint  das  deutsche  Steingut  auf  japanisches  Steingu 
zu  treffen,  das  früher  massenhaft  ins  Ausland  ging;  in  Eoglani 
sollen  60000  Arbeiter  und  Angestellte  der  Feintonindustrii 
beschäftigungslos  sein,  und  deren  Verlust  wird  auf  2^ 
Millionen  Pfund  geschätzt.  Auch  Italien  mit  13 — 16  00' 
Arbeitern  merkt  den  Wettbewerb  Böhmens  und  Deutschland« 
das  unter  dem  Schutz  seiner  niedrigen  Valuta  eine  ungeheuer^ 
Offensivkraft  auf  dem  Weltmarkt  für  manche  Artikel  besitz! 
Außer  der  Valuta  mag  dabei  mitwirken  der  alte  Ruf  de 
deutschen  Ware,  die  Wiederanknüpfung  alter  Geschäftsver 
bindungen,  und  Ausstellungen  und  Messen  mögen  das  Ihr 
dazu  beitragen. 

Rationalisierung. 

Außer  durch  Standort  Verhältnisse  wird  die  Wettbewerbs 
fähigkeit  der  Betriebe  untereinander  und  gegen  das  Auslan 
beeinflußt  durch  den  Aufwand  an  geistiger  Schulung  zum  Aui 


.  1982.  (Bö.  Jahrgang.) 

*  1  des  Prudaktionsprozesses  hinsichtlich  Einfährang  tech- 
eher  Nenernngen  zar  billigen  Herstellang  von  Qaalitäts- 
^  leit  and  darch  rationelle  Organisation  der  Betriebe. 

J  Ihre  Bedeatang  für  die  Leistangsfähigkeit  der  Betriebe 
in  kaam  hoch  genag  eingeschäizt  werden.  .Schon  im  Hand- 
^  rk  bedeatet  die  Anschaffang  einer  Tonwalze  and  die  Mit- 
^  -kang  eines  Lehrbaben  eine  Verdoppelang  der  Erzeagang 
'(;enüber  dem  allein  and  ohne  alle  maschinelle  Unterstützang 
‘  leitenden  Töpfer.  Dabei  hängt  die  Leistangserhöhang  aas- 
*ilaggebend  vom  organisatorischen  Geschick  and  Verständnis 
]|i  Meisters  ab,  and  gleiches  gilt  für  alle  weitere  Mechani- 
;^irang  and  Vergrößerang  der  Betriebe. 

g]  In  der  Mechanisierang  der  Arbeitsprozesse  ist  von  der 
f  ssezabereitang  bis  zam  Tanneiofen  aaßerordentlich  viel  ge- 
.ehen,  and  die  Wärmewirtschaftsstelle  der  Deatschen 
ramischen  Qesellschaft  wendet  der  Wärmeökonomie  ihre 
„  londere  Aafmerksamkeit  za.  Gewisse  Prozesse  freilich 
I,  gen  darch  ihren  großen  Arbeitskräftebedarf,  daß  eine  ge- 
,  gene  Uebsrieitang  in  Maschinenarbeit  noch  in  der  Ferne 
,  ;t,  so  fast  alles  Glasieren,  das  Formen  der  Kacheln,  das 
,  9hen  von  Gebraachsgeschirr  auf  der  Töpferscheibe,  und  be- 
,,  iders  in  letzter  Hinsicht  sind  die  vielen  Versuche  interessant, 
,  die  formende  Hand  des  Freidrehers  darch  Maschinenarbeit 
lalösen. 

Aber  in  einem  Punkte  sind  die  großen  Betriebe  den  kleinen 
,  irlegen,  weil  diese  aas  Mangel  an  geistiger  Schalung  za 
aig  Verständnis  dafür  aafzabringen  vermögen,  das  ist  die 
,  dentang  des  organisatorischen  Darchbaaes  eines  Prodaktions- 
j  izesses.  Dabei  braucht  man  nicht  an  alles  das  za  denken, 
,  8  man  heute  unter  wissenschaftlicher  Betriebsführang  ver- 
,  ht;  denn  die  wissenschaftliche  Betriebsführang  ist  ein  Stil, 
, .  Kunstwerk,  ein  Schmack  des  wirtschaftlichen  Alls,  nur  einmal 
,  1  der  Seele  des  schaffenden  Künstlers  schöpferisch  gezeugt, 
)r  ein  dynamischer  Stil,  dessen  Geist  alle  wirtschaftenden 
äfte  and  Hände  schöpferisch  erfüllen  soll,  am  alles  Wirt¬ 
in  laftliche  Geschehen  za  größter  Handlungsfreiheit  durch 
bandenheit  hinanfzaführen.  Nar  nach  großen  Gesichtspankten 
,  d  ihre  Stilelemente  bereits  darchgeführt.  Es  ist  eine  Tren- 
g  lg  eingetreten  zwischen  Steingut,  Ofenkachel,  Braangeschirr, 
indplatten  asw.,  also  der  Gedanke  der  Spezialisierung  ist  aae 
hnisch-wirtschaftlichen  Gründen  richtend  and  scheidend  in 
j  Erscheinang  getreten.  Aber  Normung  und  Typisierung  gilt 
j  der  Hauptsache  für  Wandplatten,  Isolatoren,  Schalterteile; 
j  Steingat  and  Ofenkacheln  gibt  es  noch  zahlreiche  Arten 
jl  in  jeder  Art  verschiedene  Größen  von  Formen,  und  in  der 
zahl  von  Modellen  liegen  gewaltige  Mittel  für  Modell  and 
;er  tot.  Im  übrigen  Töpferhandwerk  gelten  fast  die  Regeln 
J  Kanstgewerbes,  daß  derselbe  Geselle  Geschirre  der  ver- 
,,  dedensten  Fasson  erzeugt,  daß  er  die  Gefäße  henkelt  and 
[  inaazt,  daß  er  die  von  ihm  geformten  Gefäße  abtransportiert 
l  womöglich  noch  die  letzte  Zabereitang  des  Tones  über- 
amt.  Es  bandelt  sich  hier  eben  am  einen  Stil,  ein  Tempo, 
e  Tonart,  die  in  der  Seele  der  Wirtschaftssübjekte  noch  keinen 
iderhall  gefunden  hat.  Verständnis  hierfür  vorzabereiten 
Aufgabe  der  Schale;  denn  wie  das  Gesetz  des  wirtschaft- 
len  Handelns  nicht  angeboren,  sondern  erst  darch  lange 
jltur  und  Erziehung  mühsam  —  manchem  niemals  —  aner- 
;en  wird,  so  erst  recht  der  Geist  dessen,  was  man  wiesen- 
laftliche  Betriebsführang  nennt.  Fühlt  sich  die  allgemeine 
lule  dazu  nicht  in  der  Lage,  dann  wäre  das  Versäumte 
itestens  in  der  Fachschule,  hier  Keramische  Fachschule, 
;hzaholen. 

Ihre  Notwendigkeit  wird  durch  ihre  große  Zahl  in  den 
'Bchiedensten  Ländern  dargetan.  Es  gibt  eine  Staatl.  subvent. 
ramische  Schale  in  Gmunden  in  Oberösterreich,  Gegr.  1917, 
e  Staats-Fachschule  für  Keramik  und  verwandte  Kunst- 
verbe  in  Teplitz-Schönau  (Böhmen),  gegr.  1874,  eine  Staats- 
shschule  für  Tonindustrie  in  Bechin  (Böhmen),  eine  Staats- 
:hschule  für  Tonindustrie  in  Znaim  (Mähren),  gegr.  1872, 
e  Landes-Fachschule  für  Tonindustrie  in  Kolomea  (Galizien), 
e  Landes- Werkstatt  für  Tonindustrie  in  Toaste  (Galizien), 
pr.  1884,  eine  Ungarische  Staatliche  Tonindustrie-Fachschale 
Ungvar  (Ungarn),  gegr.  1890,  eine  Ungarische  Staats-,  Stein- 
1  Tonindustrie-Fachschule  in  Szekelyndvarhely,  gegr.  1893. 
^gland,  das  auf  dem  Gebiet  des  technischen  Schul-  und 
ohschulwesens  seit  den  Lehren  der  Weltausstellung  von 
adon  18H  immer  mit  den  größten  Mitteln  operiert  hat,  ist 
britisches  Institut  für  industrielle  Kunst  durch  das  britische 
adelsministerium  in  Gemeinschaft  mit  dem  Erziehungs- 
üsterium  gegründet  worden,  um  die  Stellung  der  Textil- 
ustrie,  der  Töpferei,  der  Glaswarenfabrikation  und  der  Möbel- 
ihlerei  durch  Erzeugung  von  Waren  besonders  guter 
schaffenheit  zu  heben  und  ein  enges  Zusammenwirken  von 
Ost  und  Industrie  zu  fördern.  Auch  in  der  Deutsch-Oester- 
ihischen  Reichsversammlung  wurde  1920  eia  Antrag  gestellt 
reffend  die  Errichtang  einer  staatlichen  kunstgewerblichen 
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Fachschule  für  Ton-  und  Glasindustrie.  In  Deutschland  sind 
zahlreiche  (etwa  80)  Schalen,  teils  F'achschulen,  teils  Konst« 
gewerbe-  and  Handwerkerschalen,  teils  Lehrwerkstätten,  Mal- 
und  Modellierschalen,  teils  Industrie«  and  Gewerbeschulen, 
welche  mit  oder  ohne  besondere  Abteilungen  das  Fach 
Keramik  als  Lehrgegenstand  aufführen.  Ausgesprochene 
Keramische  Fachschulen  sind  die  in  Banzlaa,  Höhr,  Selb 
(für  Porzellan),  Berlin,  Sternberg  in  Mecklenburg ;  im  Ent¬ 
stehen  begriffen  sind  solche  in  Hamburg  und  Düsseldorf. 
An  der  Universität  Bonn  worden  in  diesem  Jahre  Keramische 
Volkshochschalkarse  abgehalten.  In  Bayern  besteht  die 
Keramische  Fachschale  in  Landshat;  gegründet  auf  Antrag 
der  K.  Regierung  von  Niederbayern  im  Jahre  1873,  wurde 
die  alte  „Töpferschale“  in  Landshat  am  1.  Oktober  1903  zur 
keramischen  Fachschule  (Fachschule  für  Kunsttöpferei  and 
Ofenbaa)  erweitert  and  als  selbständige  Fachschule  in  den 
Räumen  der  K.  Realschale  untergebracht.  Im  Jahre  1912 
wurden  mit  Zustimmung  der  Handwerkskammer  die  Prüfungs- 
zeugnisee  der  Fachschule  nach  der  Gewerbeordnung  privi¬ 
legiert.  Die  Schlußprüfang  des  2.  Fachkurses  und  des  Ge- 
sellenfertbildangskurses  sind  für  diejenigen  Prüflinge,  welche 
die  Gesellenprüfung  bestanden  haben,  der  Meisterprüfung 
gleichgestellt. 

So  sehr  die  Schalen  in  ihren  Programmen  den  Zusammen¬ 
hang  mit  dem  praktischen  Leben  betonen,  sie  sind  noch  alle 
in  erster  Linie  technisch  orientiert;  mehr  oder  weniger  tritt 
dazu  ein  künstlerisches  Moment.  Mit  Ausnahme  der  Buch¬ 
haltung,  die  im  Rahmen  der  Wirtschaft  auch  kaum  mehr  be¬ 
deatet  als  das  Lesen  und  Schreiben  der  Volksschalbildang, 
tritt  das  Wirtschaftlish-organisatorische  zurück,  so  daß  diese 
Seite  auch  in  Artikeln  der  F'achzeitschriften  nur  in  ganz 
wenigen  Köpfen,  die  von  der  Kinderstube  her  oder  durch  eine 
glückliche  Veranlagung  ein  natürliches  Verständnis  hierfür  be¬ 
sitzen,  einen  in  ein  wirtschaftliches  Geschehen  umsetzbaren 
Widerhall  findet.  (Schluß  folgt.) 


Ueber  die  Herstellung  von  optischem  Glas. 

(Schloä.) 

C)  Beziehung  zwischen  Zasammensetzung  und  Dauerhaftigkeit 
(W  etterbeständigkeit). 

Von  einem  guten  optischen  Glas  wird  gefordert,  daß  es 
nach  dem  Polieren  seine  glänzende  Oberfläche  behält,  ohne 
daß  nach  einiger  Zeit  Mattwerden  oder  Zersetzung  eintritt. 
Die  polierten  Glasflächen  können  in  verschiedener  Weise  an¬ 
gegriffen  werden.  Manche  bedecken  sich  mit  kreisförmigen 
Flecken,  andere  werden  trübe.  Auf  Gläsern,  die  viel  Barium 
oder  Blei  enthalten,  bilden  sich  irisierende  Stellen.  Manche 
Glasflächen  werden  schuppig  und  sogar  gänzlich  zersetzt.  Die 
Wirkung  auf  eine  polierte  Glasfläche,  wenn  man  sie  den  zer¬ 
setzenden  Angriffen  aussetzt,  wird  als  „Verwitterung“ 
bezeichnet. 

Die  Widerstandsfähigkeit  eines  Glases  gegen  Verwittern 
kann  in  verschiedener  Weise  geprüft  werden.  Das  beste  und 
einzig  zuverlässig«  Verfahren  besteht  darin,  daß  man  die  Glas¬ 
linse  oder  das  Prisma  längere  Zeit  hindurch  wirklich  in  einem 
Instrument  unter  Arbeitsbedingungen  verwendet.  Bevor  man 
ein  Glas  iu  die  optische  Praxis  einführt,  müssen  rasch  vor- 
zunehmende  Versuche  aosgeführt  werden,  die  zahlreich  und 
verschiedener  Art  sein  können.  Einwirkung  von  Dampf  unter 
Druck,  von  Säuren  und  Alkalien,  von  heißem  Wasser,  ver¬ 
schiedenen  künstlich  hergestellten  atmosphärischen  Bedingungen, 
alle  sind  für  die  Prüfung  geeignet,  und  die  Ergebnisse  laufen 
bei  allen  in  gleicher  Richtung  wie  die  bei  der  längeren  und 
zuverlässigeren  Methode  des  praktischen  Gebrauches.  In  Ver¬ 
bindung  mit  den  von  den  Optikern  unter  praktischen  Ver¬ 
hältnissen  gewonnenen  Prüfangsergebnissen  sind  die  mit  den 
Gläsern  im  Laboratorium  vorgenommenen  Prüfungen  von 
großem  Werte.  Der  Verfasser  hat  zahlreiche  Untersuchangen 
optischer  Gläser  vorgenommen  mit  der  Absicht,  zu  ermitteln, 
wieweit  die  Laboratoriumsversuche  miteinander  und  mit  dem 
Verhalten  beim  alltäglichen  Gebrauch  übereinstimmen,  und 
welches  die  einfachste  und  schnellste  Laboratoriumsmethode 
ist,  die  die  wertvollsten  Resultate  gibt. 

Für  allgemeine  Zwecke  ist  die  beste  die  Ermittelung  der 
Löslichkeit  gepulverten  Glases  in  Wasser.  Wie  alle  Labora- 
toriumsproben  ist  das  Verfahren  nicht  einwandfrei,  gibt  aber 
in  geschickten  Händen  wertvolle  Resultate..  Man  nimmt  die 
Probe  kurz  folgendermaßen  vor:  Das  Glas  wird  gepulvert,  ge¬ 
trocknet  und  durch  ein  passendes  Sieb  gesiebt.  Dann  werden 
5  g  des  Palvers  mit  100  ccm  destilliertem  Wasser  eine  Stande 
lang  in  einer  Platinschale  bei  80“  C.  digeriert.  Das  ungelöste 
Pulver  wird  abfiltriert  und  die  Menge  der  zur  Neutralisation 
des  Filtrates  erforderlichen  Säure  durch  Titration  ermittelt. 
Die  Ergebnisse  werden  allgemein,  in  Milligramm  Alkali,  gelöst 
aus  100  g  Glas,  ausgedrückt.  Es  hat  sich  gezeigt,  daß  ein 
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UIh,  das  zor  Neatralisation  des  Filtrates  aof  100  g  Qlaspnlver 
mehr  als  1000  mg  Sohwefelsäare  erfordert,  als  für  optische 
Zwecke  nicht  branchbar  angesehen  werden  kann.  Bei  erst¬ 
klassigem  Glas  müssen  weniger  als  200  mg  Sänre  gebraucht 
werden.  Viele  in  Derby  hergestellte  Ql&ser  entsprechen  dieser 
Bestimmnng,  wenige  erfordern  mehr  als  400  mg,  and  diese 
werden  für  besondere  Zwecke  benötigt.'*) 

Eh  kaon  hier  kein  vollständiger  Bericht  über  alle  erhaltenen 
Ergebnisse  erstattet  werden,  doch  soll  zasammenfassend  einiges 
Ton  Interesse  über  mehrere  der  wie  vorstehend  angegeben 
nntersnchten  Gläser  mitgeteilt  werden,  and  zwar  hinsichtlich 
des  Einflasses  der  verschiedenen  RO-Oxyde  aaf  die  Löslich¬ 
keit  von  Glas  in  Wasser  (oder  richtiger  darüber,  in  welchem 
Grade  die  löslicheren  Bestandteile  aas  dem  Glase  heraasgelöst 
werden  können). 

Molekalare  Zasammensetzang  and  Löslichkeit. 

Figur  12  gibt  Aafschlafi  über  die  Löslichkeit  der  Gläser 
der  ,  molekularen  Reihe  100  SiOj .  20  NajO  .  RO,  wobei  die  Er¬ 
gebnisse  in  mg  Na,0,  aas  100  g  Glas  heraasgelöst,  aasgedrückt 
sind.  Hierbei  ist  folgendes  za  bemerken; 

1.  Der  Zusatz  irgend  eines  Oxydes  vom  RO-Typas  zam 
Kemglase  100  SiOg .  20  Na^O  bewirkt  eine  Abnahme  der  Lös¬ 
lichkeit.  Die  Wirkung  ist  zuerst  sehr  ausgesprochen.  So 
lösen  sich  anter  den  Versachsbediogangen  75*^/q  des  Kern¬ 
glases  100  SiÖ2.20  Na,0  in  Wasser.  Der  Zusatz  von  5  Mol. 
CaO  verringert  diese  Löslichkeit  ganz  bedeatend,  da  nar  2,5  "/q 
des  Glases  100  SiO^ .  20  NojO .  i  CaO  löslich  sind. 

2.  Die  Vergröfierung  des  moleknlaren  Zusatzes  von  RO 
bewirkt  eine  Herabsetzung  der  Löslichkeit,  aber  in  abnehmen¬ 
dem  Mafie.  Das  geht  besonders  deutlich  aus  Fig.  12  hervor. 


Kg.  12  Fig.  13 

Kg.  12.  Molekulare  ZuBammensetznng  und  Löslichkeit  von  Glksern,  (20  Mol 
Na,0  .  X  Mol.  BO  .  100  Mol.  SiO,). 

Kg.  13.  Prozentuale  Zusammensetzung  und  Löslichkeit.  (Kb..O  gleiehhlcibend 
=  20  •/,.) 

3.  Der  Grad  der  Wirkung  der  in  molekularen  Mengen  zu- 
gefÜgten  RO-Oxyde  auf  die  Löslichkeit  des  Glases  entspricht 
nicht  der  Reihenfolge  ihrer  Molekulargewichte.  Bemerkens¬ 
wert  ist  der  starke  Einfluß  des  Zinkoxydes. 

Prozentuale  Zasammensetzang  und  Löslichkeit. 

Figur  13  veranschaulicht  die  Wirkung  des  Ersatzes  von 
SiOt  durch  Oxyde  vom  RO-Typas  auf  die  Löslichkeit,  wobei 
NojO  konstant  gehalten  wurde  (20**/o).  Bei  zunehmendem  Er¬ 
satz  des  SiOj' durch  RO  findet  in  jedem  Falle  eine  Löslichkeits¬ 
abnahme  statt,  und  zwar  in  der  Wirkung  entsprechend  den 
Molekulargewichten  der  RO-Oxyde,  ausgenommen  ZnO.  Je 
größer  also  das  M.-G.  des  zugefügten  Oxydes  ist,  um  so  ge¬ 
ringer  wird  der  Einfluß  auf  die  Verminderung  der  Löslichkeit 
sein,  ausgenommen  im  Falle  des  Zinkoxyds,  das  die  größte 
Wirkung  von  allen  hat.  Letzterer  Punkt  ist  von  großer  Wich¬ 
tigkeit.  In  einer  anderen  Reihe,  wo  SiOj  konstant  blieb  und 
NsjO  durch  RO  ersetzt  wurde,  wurde  abermals  gefunden,  daß 
die  Löslichkeit  abnahm.  Das  —  hier  nicht  wiedergegebene  — 
Sehanbild  ähnelt  sehr  dem  in  Fig.  13,  doch  sind  die  Kurven 
steiler.  Die  Kurven  für  ZnO,  MgO  und  CaO  fallen  übrigens 
hier  fast  zusammen. 

Um  die  Wirksamkeit  der  Löslichkeitsprobe  als  Maßstab 
für  die  Verwitterung  zu  prüfen,  wurden  polierte  Stücke  aller 
Gläser  einer  tatsächlichen  Verwitterung  aasgesetzt.  Zunächst 
blieben  sie  100  Standen  lang  in  einem  bei  18**  C.  mit  Feuch¬ 
tigkeit  gesättigten  Raum  liegen,  und  dann  wurden  sie  noch 
sechs  Monate  lang  gewöhnlichen  atmosphärischen  Bedingungen 
unterworfen.  In  jedem  Falle  war  der  Grad  der  Verwitterung, 
d.  h.  der  Grad  der  Wetterbeständigkeit  identisch  mit  dem  Lös- 
lichkeitsgrad. 

Wird  in  diesen  Gläsern  vom  Typus  a  SiOj .  b  R2O  .  c  RO, 
wobei  a-f-b+c  =  100®/9  ist,  Natriumoxyd  durch  Kaliumoxyd  er¬ 
setzt,  so  wird  ihre  Löslichkeit  und  somit  auch  ihre  Dauerhaftig¬ 
keit  verändert.  Ist  der  Alkaligehalt  größer  als  15‘’/o,  so  hat 
gewöhnlich  Natronglas  die  größere  Haltbarkeit.  Unter  15*’/q 


Alkaligehalt  ist  gewöhnlich  Kaliglas  dauerhafter,  obgleich  e; 
bestimmte  Regel  hierfür  nicht  aufgestellt  werden  kann.  Dies 
auch  weniger  von  Belang,  als  man  zunächst  annimmt,  und  z« 
auf  Grund  folgender,  vom  Verfasser  gemachten,  bemerke, 
werten  Feststellung  von  allgemeiner  Bedeutung:  Ist  in  d 
Kieselsäure-Alkali-RO-Gläsern  der  Gesamtalkaligehalt  gerin; 
als  20**/o,  BO  sind  diejenigen  Gläser,  die  beide  Alkalioxyde 
gleichem  Gewichtsverhältnis  enthalten,  weniger  löslich  u 
dauerhafter  als  Glas,  in  dem  alles  Alkali  als  Kalium-  oder 
Natriumoxyd  enthalten  ist.  Dieser  Satz  trifft  zu,  welches  ai 
immer  der  Prozentgehalt  des  Glases  an  Si02  oder  RO  sein  m 

So  wird  das  Glas  70  SiO^  .  6  NsaO  .  6  KjO  .  20  PbO  wenif 
löslich  und  beständiger  sein  als  die  Gläser  70  SiOj .  10  Na^O .  20  P 
oder  70  Si02 . 10  KjO  .  20  PbO.  Es  sind  auch  Versuche  a 
geführt  worden,  um  das .  passendste  Verhältnis  zwischen  Na 
und  KjO  zu  finden,  das  ein  Glas  von  der  größten  Beständigk 
gibt.^)  Aus  den  erhaltenen  Ergebnissen  lassen  sich  für 
Beständigkeit  der  Gläser  vom  Typus  a  Si02 .  b  RjO  .  c  E 
wobei  a+b+c==lOO°/o,  folgende  Regeln  ableiten: 

1.  Die  Beständigkeit  wird  dadurch  verbessert,  daß  dd 
den  Kieselsäuregehalt  konstant  hält  und  einen  Teil  des  All 
durch  RO  ersetzt. 

2.  Die  Beständigkeit  wird  dadurch  verbessert,  daß  ix 
etwas  der  Kieselsäure  durch  RO  ersetzt  und  den  Alkaligeb 
konstant  hält. 

3.  Bei  der  Verbesserung  der  Dauerhaftigkeit  dadurch,  ^ 
man  entweder  SiOj  oder  Alkali  Gewichtsteil  für  Gewichts! 
durch  RO  ersetzt,  bewährt  sich  als  am  brauchbarsten  Zi{ 
Die  anderen  RO-Oxyde  erhöhen  die  Glasbeständigkeit  in  1 
Reihenfolge  ihrer  Molekulargewichte,  wobei  MgO  mit  d, 
niedrigsten  M.-G.  den  größten,  PbO  den  geringsten  Einfluß  \ 
diese  Verbesserung  aasübt. 

4.  Die  Dauerhaftigkeit  des  Glases  wird  verbessert  dujj 
die  Anwesenheit  der  beiden  Alkalioxyde  Na20  und  K^O. 

D)  Beziehung  zwischen  Zusammensetzung  und  Entglasuni 

Wie  schon  hervorgehoben,  kann  Glas  als  Ergebnis  i| 
Einwirkung  verschiedener  chemischer  Verbindungen  aufeinanj 
unter  Bildung  neuer  Verbindungen  angesehen  werden,  die  J 
der  hohen  Bildungstemperatur  ineinander  gelöst  sind  und  q 
auch  nach  Abkühlung  bleiben.  Unter  gewissen  Umständ 
können  sich  aber  einige  der  bei  hoher  Temperatur  ineinanj 
löslichen  Verbindungen  abscheiden,  wenn  die  Schmelze  abkü 
wobei  opake  Massen  von  verschiedener  Form,  Größe  und  i 
sammensetzung  entstehen.  Eine  Abscheidung  unter  solcl 
Verhältnissen  wird  als  „Entglasung“  bezeichnet.  Vor  ihr  n 
man  sieh  bei  der  Herstellung  optischen  Glases  hüten.  1 
Erscheinung  soll  hier  nicht  eingehend  besprochen  werd 
sondern  es  seien  nur  folgende  Tatsachen  von  Interesse  angefüE 

In  allen  Gläsern,  mit  Ausnahme  einiger  dichter  Bario 
Krongläser  und  sehr  dichter  Flintgläser,  ist,  in  prozentua 
Hinsicht,  der  vorherrschende  Bestandteil  die  Kieselsäc 
Demgemäß  ist  wohl  die  Abscheidung  der  Kieselsäure  aus  d 
geschmolzenen  Glas  die  gewöhnlichste  Art  der  Entglasu 
Diese  Kieselsäureabscheidung  unterliegt  mehreren  Einflüss 
In  erster  Linie  wird  sie  durch  die  Abkühlaugsgeschwindigk 
bedingt.  So  zeigte  ein  Glas  von  der  Zasammensetzang  70 
SiOj .  15  NajO  .  15  PbO  bei  rascher  Abkühlung  um  100  °  C 
einer  Stande  kein  Zeichen  beginnender  Entglasung,  aber 
langsamerer  Abkühlung,  nämlich  50**  C  in  einer  Stande,  schi 
sich  Kieselsäure  aus.  Auch  das  vorhandene  Alkali  hat  Einf 
auf  die  Kieselsäureabscheidung;  z.  B.  scheidet  das  Glas  70 
SiOj .  15  NajO .  15  BaO  Kieselsäure  aus,  wenn  es  um  60°  C  in  eii 
Stande  abgekühlt  wird,  während  das  Glas  70  °/o  Si02 . 15  K20 . 1 5  B 
bei  gleicher  Abkühlungsgeschwindigkeit  dies  nicht  tut.  1 
Ursache  hierfür  ist  wahrscheinlich  auf  die  Zähflüssigkeit  zurüt 
zufübren.  Natriumoxyd  ist  ein  besseres  Flußmittel  als  ( 
gleiche  Gewicht  Kaliumoxyd,  und  bei  einer  gegebenen  Tempera 
ist  ein  Natriumglas  flüssiger  als  das  ihm  entsprechende  Kaliu 
glas.  Je  weniger  zähflüssig  ein  Glas  ist,  um  so  leichter  köni 
sich  Kristallisationskerne  bilden  und  weiter  entwickeln.  I 
dritter  Umstand,  der  die  Ausscheidung  der  Kieselsäure  bee 
flußt,  ist  die  Art  des  vorhandenen  RO-Oxydes.  So  scher 
sich  die  Kieselsäure  leichter  aus  einem  bleihaltigen  Glase 
als  aus  einem  solchen  mit  dem  gleichen  Prozentgehalt  Calciu 
oxyd.  Es  ist  faßt  unmöglich,  Flintgläser,  d.  h.  bleihalti 
Gläser,  mit  höherem  Gehalt  als  65  °/o  Si02  herzustellen,  wogej 
Krongläser,  d.  h.  calciumoxydhaltige  Gläser,  bei  langsamer  J 
kühlung  noch  mit  einem  Kieselsäuregehalt  von  76°/^  fabrizi 
werden  können,  ohne  daß  Abscheidung  von  Kieselsäure  eintr 

Scheidet  sich  aus  einer  Glasschnaelze  Kieselsäure  aus, 
tut  sie  dies  in  Form  weißer,  opaker  Flecken  oder  Kristal 
Gelegentlich  sondert  sich  die  Kieselsäure  so  ab,  daß  die  gar 
Schmelze  opalisiert.  Eine  solche  Schmelze,  die  35°/o  PbO  0 


*)  VergL  Joam.  80c.  ölass  Techn.  Vol.  4,  8.  3«. 


*)  Vergl.  Joum.  Soc.  Glass  Teohn.  Vol.  5,  S.  196. 
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54  °j^)  SiO.j  enthielt,  erschien  nach  etwas  langsamerer  Abkühlong 
als  gewöhnlich  durch  und  durch  milchig.  Ein  anderes  Qlas 
kann  bei  der  ersten  Abkühlung  im  Ofen  ganz  klar  sein,  aber 
trotzdem  nach  dem  zweiten  Erhitzen  und  Abkühlen  während 
des  Formprozesses  Kieselsäure  abscheiden  und  opalisieren. 
Fiin  solches  Qlas  ist  z.  B.  ein  Barium-Kronglas  mit  61  °/o  SiO, 
und  IO^/q  BaO.  Scheidet  sich  Kieselsäure  in  kristallinischem 
Zustande  aus  einem  Qlase  ans,  so  erfolgt  dies  in  Form  von 
Tridymit.  Nur  bei  einer  einzigen  Gelegenheit  und  mittels 
eines  besonderen  Verfahrens  gelang  es  dem  Verfasser,  Kristo- 
balitkristalle  zu  erhalten. 

Abscbeidnng  von  Silikaten  der  „llO^-Meialle. 

Oft  beeinflußt  der  Qehalt  eines  Qlases  an  Oxyd  vom 
KO-Typus  dessen  Neigung  zur  Entglasung.  So  scheidet  z.  B. 
das  Qlas  SiO., .  lö  Na20 . 20  CaO  bei  langsamer  Abkühlung 
Caloiumsilikat  ans.  Ist  der  Qehalt  eines  Qlases  an  CaO  größer 
als  lß°/o,  so  hat  es  Neigung  zur  Abscheidung  von  Kalksilikat. 
Dieses  besitzt  die  Form  von  feinen  nadelartigen  Kristallen. 
Oft  sammeln  sich  diese  strahlenförmig  um  einen  gemeinsamen 
Mittelpunkt  und  bilden  im  Qlase  eine  vollkommene  Kogel. 
Solche  Kugeln  sind  in  manchen  Fällen  so  groß  wie  Kricket¬ 
bälle  gewesen.  Bei  Bariomgläsern  tritt  eine  deutliche  Neigung 
zur  Ausscheidung  von  Bariomsilikat  bei  langsamer  Abkühlong 
erst  von  einem  Qehalt  von  25  BaO  ab  hervor.  Dann 

entstehen  nadelartige  Kristalle  von  Bariomsilikat.  Dichte 
Bariom-Krongläser,  die  oft  40  BaO  enthalten,  neigen  be¬ 
sonders  zur  Entglasung,  wobei  die  Abscbeidnng  in  der  Regel 
längs  vorhandener  Streifen  stattfindet.  Gelegentlich  scheiden 
sich  nach  einer  zweiten  Erhitzung  und  Abkühlung  andere 
Kristallformen  als  nach  der  ersten  aus. 

Bei  bleihaltigen  Gläsern  können  mehr  als  50  ‘*/o  PbO  ein- 
gefübrt  werden,  ohne  daß  Entglasung  eintritt.  Es  ist  tatsächlich 


Wirts  chaftlieh-g' 

Korreipo  ndenzeD . 

Das  25  jährige  Gesehäftsjubilänni  feiert  am  20.  5.  22  die  in  weiten 
Kreisen  der  iilasbranche  wohlbekannte  Firma  Wilhelm  Lehrer,  Reinicken¬ 
dorf,  Hanptstr.  62.  Das  Unternehmen,  das  auch  nach  dem  Anslande  rege 
Beziehungen  unterhält,  befaßt  sich  vorwiegend  mit  dem  Vertrieb  von  Ar¬ 
tikeln  der  Olasbranche  jeder  Art,  speziell  für  die  Parfärneriebranche,  wie 
aneh  Flaschen  für  Likbrfabriken  (Taschenflaschen  mit  Trinkbecher  and 
Transparentetiketts).  Daneben  werden  Preßglas  and  Stielglas  sowie  Por¬ 
zellan  geführt. 

Eine  seltene  Feier.  Am  7.  6.  22  konnte  eine  stattliche  Anzahl 
von  Beamten  und  Arbeitern  bei  der  Firma  Haas  &  Czjzek,  Porzellan¬ 
fabriken  in  Schlaggenwald  nnd  Chodan,  das  60-  bezw.  40-jährige  Dienst- 
jnbilänm  begehen.  Die  Mitinhaberin  der  Firma,  Fran  Baronin  Olga  Haas, 
überreichte  dem  sein  40-jäbriges  Dienstjabiläam  feiernden  Direktor  der  Firme, 
Herrn  Johann  Neidhart,  die  Medaille  der  Handels-  und  Gewerbekammer 
nebst  Diplom,  sowie  ein  Geschenk  and  gedachte  mit  herzlichen  Worten 
der  langjährigen  Verdienste  des  Jnbilars.  Sein  erfolgreiches  Wirken  für 
den  Wirtsehaftsverband  and  die  gesamte  Indastrie  wurde  in  treffenden 
Worten  des  Präsidenten  Anton  Zebisch  gewürdigt.  Den  anderen  Jabitaren 
and  zwar  6  Beamten  and  4  Arbeitern  mit  60  Dienstjahren  nnd  4  Beamten 
and  13  Arbeitern  mit  40  Dienstjahren  sprach  Frau  Baronin  Haas  in  gleich 
herzlicher  Art  den  Dank  der  Firma  ans  nnd  übergab  ihnen  namhafte 
Geldgeschenke.  Hieran  anknüpfend  begrüßte  Direktor  Zebisch  namens 
des  Wirschaftsverbandes  die  Jabilare  mit  innigen  Worten  and  brachte  die 
ihnen  vom  Wirtsehaftsverband  zngedachten  Geldgeschenke  zur  Verteilang. 
Reg.-Rat  Dr.  Chndaczek,  I.  Sekretär  der  Handels-  and  Gewerbekammer 
Eger,  überreichte  schließlich  die  Medaillen  and  Diplome.  Nachdem  namens 
der  Jabilare  sowohl  ein  Beamter  als  aach  ein  Arbeiter  ihren  Dank  aas¬ 
gesprochen  hatten,  fand  die  stimmangs volle  Feier  mit  einem  gastlichen 
Mahl  im  Fabriksgasthaas  ihren  Abaohlaß. 


Gesetzgebung,  Stenern. 

Umsatzsteuernovelle.  Nene  Uebergangsvorschrlften.  DasReichs- 
ffnanzministeriom  hat  neuerdings  einen  Erlaß  an  die  Landestinanzämter 
gerichtet,  in  dem  es  Bestimmungen  zur  Erleichterung  der  Einführang  der 
Umsatzateaernovelle  getroffen  hat.  Darin  heißt  es  a.  a.,  daß  mit  Rücksicht 
aaf  die  späte  Verkündnng  des  Gesetzes  damit  za  rechnen  sei,  daß  ein 
großer  Teil  der  Steaerpflichtigen  die  Voraaszahlangen  für  das  erste  Viertel¬ 
jahr  1922  im  April  nicht  geleistet  hat,  da  sie  über  den  Umfang  der  neuen 
Vorschriften  noch  im  unklaren  seien.  Der  Minister  hat  daher  bestimmt, 
daß  im  Hinblick  hierauf  von  einer  Beitreibung  der  Steuer  and  der  6  o/o 
Verzinsung  ab  1.  6.  22  abgesehen  werden  soll,  and  die  Verzinsangspflicht 
erst  ab  1. 8.  22,  also  nach  Ablauf  des  auf  die  beiden  ersten  Ealender- 
vierteljahre  folgenden  Monats  beginnt,  wenn  die  fälligen  Voraaszahlangen 
nicht  spätestens  am  31. 7.  22  eingegangen  sind.  In  Bezug  auf  die  FUle, 
in  denen  die  Steaerpflichtigen  durch  die  Vorschrift  der  rückwirkenden 
Kraft  des  Umsatzsteaergesetzes  in  besonders  anbilliger  Weise  belastet 
werden,  heißt  es  in  dem  Erlaß,  daß  den  Steuerpflichtigen  in  allen  den 
Fällen  geholfen  werden  köane,  in  denen  der  Steuerpflichtige  ohne  sein 
Verscholden  nicht  wissen  konnte,  daß  der  Steaersatz  ab  1. 1.  22  erhöht 
werden  würde  oder  in  denen  er  sich  in  einer  besonderen  Zwangslage  befand, 
die  ihm  nicht  gestattete,  die  Steuer  seinen  Abnehmern  gegenüber  anza 
rechnen.  Die  entsprechenden  Anträge  würden  erst  bei  der  Veranlagung 
im  Jahre  1923  zu  erledigen  sein.  Die  abgeänderten  Ausführungsbestim- 


faet  unmöglich,  dieNO  Erscheinung  in  bleireichen  Gläsern  her¬ 
vorzurufen,  und  es  gelang  dies  dem  Verfasser  nur  in  einem 
einzigen  Falle,  durch  langsame  Abkühlung  eines  Glases  mit 
80  °/q  Bleioxyd. 

bichluß. 

Im  Verlaufe  dieser  Mitteilungen  ist  nichts  über  die  Farbe 
in  optischen  Gläsern,  über  die  Entfernung  von  Blasen,  über 
nngeschmolzene  Bestandteile  usw.  gesagt  worden,  die  alle 
fortgesetzte  Aufmerksamkeit  erfordern.  Aül  einen  Punkt 
hinsichtlich  der  Farbe  kann  hier  kurz  hingewiesen  werden. 
Man  hat  gefunden,  daß  ohne  Ausnahme  die  kalinmoxydhaltigen 
Gläser  stets  weniger  gefärbt  und  glänzender  sind  als  die  ent¬ 
sprechenden  Gläser  mit  gleichen  Natriumoxydgehalten.  Das 
kann  darauf  beruhen,  daß  Kaliumgläser  den  Ton  weniger  stark 
angreifen  als  Natrinmgläser  und  daher  weniger  eisenhaltige 
Verbindungen  auflösen,  die  eine  Färbung  im  Glase  verursachen. 
Ein  wahrscheinlicherer  Grund  dürfte  aber  sein,  daß  die  eise  i- 
haltigen  Kalinmverbindungen  weniger  gefärbt  sind  als  die  ent¬ 
sprechenden  Natriumverbindungen. 

Ohne  daß  auf  alle  diese  Verhältnisse  näher  eingegangen 
werden  konnte,  ist  in  vorstehendem  genügend  dargetan  worden, 
daß  die  ganze  Fabrikation  des  optischen  Glases  praktisch  vor 
allem  im  großen  Maßstabe  ausgeführte  Versuche  darstellt,  mit 
allen  hierdurch  erwachsenden  LTnkosten,  ihren  Enttäuschungen 
und  ebenso  ihren  Erfolgen.  Vielleicht  in  keinem  anderen 
Industriezweige  ist  man  so  häufig  Fehlschlägen  und  Ent¬ 
täuschungen  ausgesetzt,  ehe  der  Erfolg  erreicht  ist.  Die 
Herstellung  des  optischen  Glases  läßt  sich  daher,  wie  der 
Verfasser  zum  Schlüsse  betont,  in  England  nur  fortsetzen,  wenn 
ihr  die  Verbraucher  ihren  Beistand  und  ihre  Unterstützung 
angedeihen  lassen. 


ewerblioher  TeiL 

mungen  zum  Umsatzsteuergesetz  werden  in  Nr.  19  des  „Zentralblatta  für 
das  Deutsche  Reich“  vom  12.6.22  veröffentlicht  werden. 

Umsatzsteuer  der  Handelsvertreter.  Die  Vollversammlang  des 
Vereins  Berliner  Handelsvertreter  £.  V.  hat  Einspruch  dagegen  erhoben, 
daß  in  den  Reichstagssitzungen  vom  22.  3.  und  1.  4.  die  Anträge  auf 
Beseitigung  der  Umsatzsteuer  für  die  Handelsvertreter  abgelehut  wurden. 
Es  sei  nicht  beachtet  worden,  daß  der  Handelsvertreter  die  Umsatzsteuer 
im  Gegensatz  zu  allen  anderen  Berufen  niemals  abwälzen  könne,  daä  die 
Umsatzsteuer  für  den  Handelsvertreter  doppelt  ungerecht  sei,  weU  er  sie 
auch  von  den  für  sein  Haus  aufgewendeten,  von  ihm  aasgelegten  Unkosten 
bezahlen  müsse,  daß  somit  der  Handelsvertreterberuf  einer  zweiten  ver¬ 
schärften  Einkommensteuer  und  damit  einer  Aasaahmebeateuerung  unter¬ 
liege.  Der  Reichsfinänzminister  habe  erklärt,  die  Aufhebung  der  Aus- 
nahmebesteuerung  des  Handelsvertreterberufes  könnte  dazu  führen,  daß  „in 
weitem  Umfange  das  Kommissions-  und  Propregeschäft  verlassen  und  daä 
man  versuchen  werde,  bestehende,  diese  Form  benutzende  ständige  Ge¬ 
schäftsverbindungen  in  die  Form  des  Agentenverhältnisaes  umznwandeln“. 
Der  Kommissionär  wie  der  Proprehänller,  der  den  unmittelbaren  Besitz 
der  Ware  nicht  übertrage,  sei  aber  bereits  auf  Grund  des  §  7  des  UStG, 
von  der  Umsatzsteuer  völlig  befreit,  brauche  seine  Tätigkeit  also  nicht 
umzuwandeln. 


Handel  und  Verkehr. 

Ablieferung  von  Ausfuhrdevlsen  an  die  Keietasbank  durch  Privat¬ 
banken.  Die  Ausfuhrfirmen  werden  nochmals  dringend  darauf  hinge¬ 
wiesen,  daß  die  Devisenablieferungspflicht  an  die  Reichsbank  bei  Begebung 
der  Devisen  an  Privatbanken  nur  dann  erfüllt  ist,  wenn  der  betreffenden 
Privatbank  die  ungesäumte  Weiterleitung  an  die  Reichsbank  ausdrücklich 
vorgeschrieben  wird.  Wenn  das  nicht  geschieht,  kann  eine  Anrechnung 
auf  das  Ablieferungssoll  der  betreffenden  Ausfuhrfirma  seitens  der  Devisen- 
ablieferungskontroUe  der  Reichsbaak  nibht  erfolgen.  Soweit  die  einge- 
kommenen  Devisen  durch  Lieferanten  beansprucht  worden  sind,  bleibt  die 
Ausfuhtfirma  als  Empfänger  der  Bewilligung  gleichfalls  der  Devisenab- 
lieferungskontroile  der  Reichsbank  gegenüber  nacbweispflichtig.  Der 
entsprechende  Nachweis  ist  auf  Anfordern  der  Devisenablieferungskontrolle 
durch  Vorlegung  von  Originalfakturen,  Frachtbriefen,  Konnossementen 
usw.  zu  führen.  Voraussetzung  dabei  ist,  daß  die  Devisen  von  den  be¬ 
treffenden  Lieferanten  zur  Bezahlung  ihrer  Einfahren  an  Rohstoffen  be¬ 
nutzt  worden  sind,  andernfalls  kann  eine  Befreiung  von  der  Abliefe  rungs- 
verpflichtung  nicht  ausgesprochen  werden. 

Niederländische  Handelskammer  für  Deutschland.  Die  Geschäfte 
der  Niederlassnngen  in  Düsseldorf  und  Dortmund  sind  auf  die  seit  mehreren 
Jahren  bestehende  Niederländische  Handelskammer  in  Frankfurt  a.  M. 
übergegangen,  deren  Geschäftsbereich  sich  nunmehr  über  ganz  Deutsch¬ 
land  erstreckt,  mit  Ausnahme  der  Hansastädte  und  ihre  Umgebung  und 
des  linksrheinischen  besetzten  Gebietes  nördlich  der  Mosel.  Die  seither 
bestehenden  Bureaus  sind  für  persönliche  Auskünfte  auch  weiter  geöffnet. 

Gebfihrenerhöhung  im  Postfrachtstttckverkehr  nach  über« 
seeischen  Ländern  durch  Vermittlung  von  Speditionsfirmen.  Vom 
16.  6.  22  an  erhöhen  sich  die  Gewichtsgebühren  für  Postfrachtstücke  ab 
Hamburg  oder  Bremen.  Die  neuen  Sätze  sind  aus  der  gleichzeitig  erfol¬ 
genden  Berichtigung  des  Paketposttarifes  zn  ersehen. 

Der  dentscb-msslsehe  Wirtschaftsvertrag.  Die  in  dem  Rapallo- 
Abkommen  vereinbarte  deutsoh-russisebe  Meistbegünstigang  und  der 
wechselseitige  Verzicht  auf  die  Eatschädignng  werden  in  den  maßgeben- 
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den  dentachen  Indnatriekreisen  hoch  bewertet.  Anf  Grand  der  Meiatbe- 
ghnatieang  tritt  Dentachland  in  den  Mitgenaß  der  HandeUabkommen,  die 
SbwjetraßUnd  mit  England,  Schweden,  Norwegen,  Italien,  Tachecho- 
alowakien,  Oeaterreich,  Türkei  and  Peraien  abgeachloaaen  hat.  Biese 
Handelsverträge  entsprechen  im  allgemeinen  dem  (noch  geltenden)  deatsch- 
rnssischen  Abkommen  vom  6.  6.  21,  durch  das  die  rassische  Begierang  fttr 
Veibindlichkeiten  aas  den  nach  Abschlaß  des  Abkommens  eingegangenen 
Bechtsgeachäften  mit  deatschen  Staatsangehörigen,  Firmen  and  jaristischen 
Personen  sich  der  deatschen  Gerichtsbarkeit  and  Zwangsvoilstreckang 
unterworfen  hat.  Jedoch  bleibt  die  rassische  Begierang  berechtigt,  auch 
die  in  Deutschland  abgeschlossenen  Bechtsgesebäfte  mit  der  Sohieds- 
gerichtsklansel  za  versehen.  Einige  Einschränkangen  der  deatsch-rassi- 
sehen  Meistbegünstigung  durch  Sondervorteile,  die  Bnßlaad  an  Polen  and 
politisch  benachbarte  Gebiete  im  Grenzverkehr  gewähren  kann,  sind  nicht 
erheblich.  Von  außerordentlicher  Tragweite  ist  der  beiderseitige  Verzicht 
anf  Entschädignngen.  weil  dadurch  die  Gefahr  großer  wirtschaftlicher 
Verpflichtungen  und  Verloste  Deatschlands  abgewendet  erscheint. 


Ein-  imd  Ansfbhr,  Zollwesen. 

A.  H.  N.  Glas.  Die  Geschäfte  der  Preisprüfongsstelle  für  Böhren 
and  Hohlgläser  für  wisiensehaftliche  und  technische  Zwecke  wird  b  is  zar 
Nenregelnng  vorläufig  von  der  Preisprüfongsstelle  für  Glasinstramente, 
Jlmenaa  i.  Thür.,  Schloßstraße  11,  weitergeführt.  Alle  diesbezüglichen 
Anträge  sind  bis  anf  weiteres  an  vorgenannte  Stelle  zn  richten. 

Gfiltigkeitsdaner  ier  Aasfahrbewilllgangen.  Der  Beichskom- 
missar  für  Aas-  and  Einfahrbewilligang  hat  den  Beichsfinanzminister 
gebeten,  die  Zollstellen  anznweiien,  dal  Aasfahrsendangen  auch  nach 
Ablanf  der  Gültigkeitsdaner  der  Aasfahrbewilligang  noch  als  bewilligt 
anzasehen  sind,  wenn  aas  dem  Frachtbrief  hervjrgeht,  daß  die  Ware  vor 
Ablanf  der  Gültigkeit  der  Aasfahrbewilligang  zam  Transpart  aafgegeben 
worden  ist.  Durch  eine  solche  Anweisung  der  Zollstellen  wird  den  berech¬ 
tigten  Wünschen  der  Ansfahrintereisenten  Bechnang  getragen. 

Absehreibangen  von  den  Aaifahrbewilligangen  durch  die  Zoll* 
stellen.  Einzelne  Zollstellen  nehmen  die  Abschreibungen  von  Teilposten 
anf  den  Aasfnhrbewilligangen  möglichst  genaa  nach  Menge  und  Wert, 
sogar  unter  Bezeichnung  der  Warengattang,  vor,  während  andere,  nament¬ 
lich  die  Hamburger  Stellen,  in  Baasch  and  Bogen  abichreiben.  Eine 
genaue  Abschreibong  nach  Menge  nnd  Wert  und  nach  den  verichiedeaen 
Warengattangen  ist  aber  unbedingt  erforderlich.  Für  die  Bichtigkeit  der 
Abschreibong  ist  in  erster  Linie  der  Versender  verantwortlich,  der  den 
ZtUbehörden  die  nötigen  Angaben  aas  dem  Frachtbrief,  der  Aoifahr- 
erklärang  und  deip  statistischen  Anmeldeschein  machen  maß.  Die  Zoll¬ 
behörde  kann  nar  in  Ansnahmefällen  nnd  bei  Nachre Visionen  die  Bichtig¬ 
keit  dieser  Angaben  prüfen.  Da  die  ZoUstellea  bisher  keine  einheitliche 
Anweisung  über  die  Darchführnng  der  Abschreibungen  erhalten  haben, 
ist  eine  tinheiUishe  Darchführnng  beim  Beiehsfiaanzministeriam  beantragt 
worden. 

'  Interalliiertes  Ans*  nnd  Einfobramt  Saarbrücken.  Das  für  den 
Warenverkehr  zwischen  dem  besetzten  Gebiet  and  dem  Saargebiet  zuständige 
Amt  hat  die  ftebühren  für  die  Bearbeitnng  von  Ans-  and  Einfohranträgen 
von'B  auf  3*/,,  herabgesetzt. 

Belgien.  EinfntariüUe  anf  dentsebe  Waren.  Nach  einer  Ver¬ 
ordnung  vom  18.  4.  unterliegen  Waren  deatschen  Ursprangs  nnd  deutscher 
Herkai^  bis  znm  31.  IS.  22  weiterhin  einer  höheren  VerzoUang. 

Dänemark.  Das  Loxaszollgesetz  ist  bis  zam  31.  6.  22  verlängert 
worden.  Ob  bis  za  diesem  Zeitpunkt  der  neue  Zolltarif  verabschiedet 
worden  ist,  erscheint  neuerdings  zweifelhaft. 

Luxemburg.  Eine  Neuregelung  des  Zollwesens  nnd  der  Ein* 
nnd  Ausfuhrbestimmungen  ist  anläßlich  des  am  1.  6.  22  erfolgten  Inkraft¬ 
tretens  des  belgisch-lnxemburgischen  Wirtschaftsabkommens  vorgenommen 
worden.  Die  bisher  gültig  gewesenen  Gesetze  and  Beglements  über  das 
Zollwesen  nnd  die  ZoUstatistik  werden  durch  die  einzoführenden  belgischen 
Bestimmungen  ersetzt.  Insbesondere  wird  der  luxembargische  Zolltarif 
vom  28. 7.  21  mit  dem  derzeitigen  belgischen  Zolltarif  in  Uebereinstimmnng 
gebracht.  Des  weiteren  wird  das  durch  belgische  Verordnung  vom  3. 11.  21 
für  gewisse  Waren  deutschen  Ursprungs  oder  deutscher  Herkunft  einge¬ 
führte  besondere  Zollregime  auch  in  Laxembnrg  in  Kraft  gesetzt.  Sämt¬ 
liche  Waren,  herkommend  ans  der  Schweiz,  ans  Spanien,  Holland,  Dänemark, 
Schweden,  Norwegen,  Polen,  Tschechoslowakien  und  Deutschösterreich 
sind  bei  der  Eiafnhr  der  Vorlage  eines  Ursprangszengnieses  unterworfen, 
das  zu  besagen  hat,  dafi  die  eingeführte  Ware  nicht  deutschen  Ursprungs 
ist.  Als  nicht  deatschen  Ursprnngs  sind  anzasehen  Produkte,  die  aus 
Kohstoffen  oder  Materialien  deutscher  Herkunft  angefertigt  sind,  unter  der 
Bedisgang,  daß  der  Anteil,  welcher  entweder  anf  deutsche  Arbeit  oder 
deutsche  Bohstoffliefcrung  entfällt,  25  %  des  Wertes  der  Fertigfabrikate 
nicht  Übersteigt.  Die  Ansfuhr  einer  Beihe  von  Waren  belgischen  Ursprungs 
(n.  a.  verschiedene  Ziegelarten)  bedarf  der  Genehmigang  des  Generaldirektors 
des  Ackerbaas,  der  Industrie  und  der  sozialen  Fürsorge. 

Mittelamerika.  Preisstellung  für  deutsche  Einfuhrwaren. 
Hierüber  erfahren  wir  von  zuständiger  deutscher  Seite  folgende  Mitteilung, 
die  mit  Bücksicht  auf  manche  in  der  Osfientlichkeit  zum  Ausdrack  ge¬ 
brachten  abweichenden  Aeußernngen  von  Inte.’esse  sein  dürfte.  Die  Im¬ 
portfirmen,  in  Nicaragua  ziehen  die  Faktnrierung  in  Mark  vor.  Viel¬ 
fach  wird  der  Wunsch  geäußert,  die  dentschen  Preislisten  möchten  auch 
Dollarpreise  enthalten,  wie  das  teilweise  bei  holländischen  und  englischen 
Preislisten  der  Fall  sei.  In  Costa  B  i  c  a  ist  der  Importhandel  in  seiner 
Mehrheit  damit  einverstanden,  daß  die  deatschen  Exporteure  in  Dollar 
fakturieren.  Der  von  deatschen  Exporteuren,  insbesondere  Händlerfirmen, 
gegenüber  ier  Beichsregierung  verschiedentlich  geltend  gemachte  Ein- 
wand,  daß  die  überseeische  Kundschaft  häufig  die  Fakturierung  in  Mark 
verlange,  erscheint,  soweit  Costa  Bica  in  Betracht  kommt,  im  allgemeinen 
nnzutreöend.  Fast  alle  seriösen  Firmen  in  Costa  Bica  ziehen  heute  unbe¬ 
dingt.  die  Faktarieinng  in  Dollar  vor,  weil  die  ächwanknngen  der  deatschen 
Valuta  ihnen  jede  Kalkulation  unmöglich  machen.  Nicht  verkannt  werden 


soll,  daß  es  nach  wie  vor  in  Ansnahmefällen  auch  angebracht  sein  kannt 
Zahlungen  in  Mark,  umgerechnet  zum  Tageskurse,  statt  in  Dollar  anzu- 
nehmen,  besonders  dann,  wenn  ein  Kunde,  der  ans  spekulativen  Gründen 
früher  Mark  gekauft  hatte,  diese  jetzt  in  deatschen  Waren  investieren 
will.  Im  allgemeinen  sollten  aber  Angebote  in  Dollar  gemacht  werden. 
Nennenswerte  Markguthaben  scheinen  in  Nicaragua  und  Costa  Bica  nicht 
vorhanden  zu  sein,  während  in  Panama  sich  manche  Kauflente  erheb¬ 
liche  Markbeträge  angeschafft  haben. 

Paragnaj.  Zolltarif.  Art.  22 — 39  des  Staatshaushaltsgesetzes 
Paragnay’s  für  1922  enthalten  die  Bestimmungen  des  gegenwärtigen  Zoll¬ 
tarifs.  Näheres  ist  im  Beiehswirtschaftsministerium,  Zollbüro,  zu  erfahren. 

Bufiland.  Neuer  Zolltarif.  Für  die  Einfuhr  von  Waren  ist  der 
frühere  rassische  Zolltarif  mit  einigen  Aenderungen  wieder  provisorisch 
in  Kraft  gesetzt  worden.  Zar  Ansarbeitnng  eines  endgültigen  Tarifes  ist 
vom  Volkskommissariat  für  den  Anßenhandel  ein  Ansschuß  gebildet  worden. 
Dieser  hat  außerdem  noch  folgende  Befugnisse :  1.  Abänderung  der  Listen 
der  zur  Ein-  nnd  Ausfuhr  nicht  zugelassenen  Waren;  2.  Anwendung  des 
Tarifs  gegenüber  einzelnen  Warengruppen;  3.  Begutachtung  aller  Gesetz¬ 
entwürfe  über  Handelsverträge  nnd  Wirtschaftsabkommen,  die  den  Zoll¬ 
tarif  berühren.  —  Zollfreier  Transitverkehr  durch  die  Sowjetrepublik  ist 
nur  zulässig  auf  besondere  Verfügung  des  Volkskommissariats  und  anch 
dann  nnr  bei  Einhaltung  der  diesbezüglichen  internationalen  Abmachungen.  — 
Für  Waren  ans  Ländern,  die  mit  der  Sowjetrepublik  keinen  Handels¬ 
vertrag  abgeschlossen  haben  oder  den  Vertrag  nicht  einhalten,  kann  das 
Volkskommissariat  für  Anßenhandel  im  Einverständnis  mit  dem  Volks¬ 
kommissariat  für  Aenßeres  einen  100*/oigen  Zuschlag  zu  den  in  Kraft 
befindlichen  Zollgebühren  erheben  nnd  zollfreie  Waren  bis  60®/o  ihres 
Wertes  der  ZoUpiieht  unterwerfen.  Die  Zollgebühren  werden  in  Gold 
berechnet 

Schweiz.  Aufstellung  eines  neuen  ZoUtarifs.  Der  zurzeit  in 
Kraft  befindliche  provisorische  Gebranchstarif,  der  vom  Bandesrat  aufgt- 
stellt  und  in  Kraft  gesetzt  wurde,  soll  so  bald  als  möglich  durch  einen 
endgültigen  Tarif  ersetzt  werden.  Ein  neuer  Text  ist  bereits  von  einer 
Sachverständigenkommission  aasgearbeitet  worden,  und  es  soll  nunmehr 
zur  Anfstellnng  der  neuen  Sätze  geschritten  werden.  Es  dürfte  sich 
empfehlen,  daß  die  am  Handel  mit  der  Schweiz  beteiligten  dautschen 
Firmen  sich  rechtzeitig  mit  ihren  Schweizer  Abnehmern  in  Verbindung 
setzen,  um  sich  mit  ihnen  über  ihre  evtl,  gemeinsamen  Wünsche  zam 
neuen  Zelltarif  zu  verständigen. 


Gesohäftliohe  Mitteilungen. 

Vereinigte  Iiolatorenwerke,  A.*e.,  Berlln*Pankow.  Auszug  aus 
dem  genehmigten  Abschluß  vom  31.  12.  91.  Baingewinn  Jt  430  534 
(363495);  Dividende  12%  (12);  Abschreibungen  A  121 148  (68  736).  —  Der 
Umsatz  dei  abgelaufenen  Jahres  blieb  nicht  wesentlich  hinter  dem  vor¬ 
jährigen  zurück.  Es  gelang,  die  Fabrikation  durch  Verbesserung  der 
internen  Organisation  nnd  der  Arbeitsmethoden  za  verbilligen.  Es  konnte 
auch  eine  steigende  Arbeitsleistung  festgestellt  werden.  Im  neuen  Jahre 
ist  das  Unternehmen  ausreichend  beschäftigt  und  verfügt  für  die  nächste 
Zeit  über  befriedigende  Aufträge.  —  Die  o.  G.-V.  beschloß  ferner  die  Kapi- 
talserhöhnng  am  ^  4  Mill.  Die  neuen  ab  1.  1.  22  dividendenberechtigten 
Aktien  übernimmt  ein  unter  Führang  der  Gesellschaft  für  elektrische 
Unternehmnngen  stehendes  Konsortium  zu  100%  mit  der  Verpflichtung, 
M  2  Mill.  den  alten  Aktionären  im  Verhältnis  2:2  zn  112%  zam  Bezug 
anzubieten.  Der  Best  wird  von  dem  Konsortium  freihändig  verwertet. 
Neu  in  den  Aufsichtsrat  gewählt  wurde  Direktor  E.  Loewe. 

Meatsche  Ton*  und  Steinzengwerke,  A.*G.,  Charlottenbnrg. 
Auszug  aus  dem  genehmigten  Abschluß  vom  31.  12.  21 :  Beingewinn 
A  4,67  Mill.  (2,16);  Dividende  20  »/o  (18);  Abschreibungen  Jt  0,41  Mill. 
(0,22).  —  Sämtliche  Werke  waren,  mit  Ausnahme  einer  kurzen  Zeitspanne, 
hinreichend  beschäftigt;  unzureichende  Kohlenbeliefernng  engte  allerdings 
die  Produktionsmöglichkeit  einzelner  Betriebe  ein.  Von  den  Tochter¬ 
gesellschaften  nnd  Beteiligungen  ist  folgendes  zu  erwähnen :  Die  Ton-  und 
Steinzengwerke  W.  Bichter  &  Cie.  A.-G.,  Bitterfeld,  verteilt  eine  Divi¬ 
dende  von  20  7o,  die  Deutsch-Englische  Qaarzschmelze,  G.  m.  b.  H., 
Berlin-Pankow,  10  %.  Die  Hälfte  des  Aktienkapitals  der  Hrnsohauer  Ton¬ 
warenfabrik,  A.-G.,  Hrusahan,  ist  auf  den  Verein  für  chemische  und 
metallurgische  Produktion,  Karlsbad,  übergegangen.  Der  Verein  verlegt 
seinen  bisherigen  Anßiger  Betrieb  für  chemisches  Steinzeug  nach  Hruschau, 
in  welchem  Werk  alsdann  auch  die  Fabrikation  von  Kanalisationsröhren, 
feuerfesten  and  säurebeständigen  Erzeugnissen  für  gemeinschaftliche  Esch- 
nung  weitergeführt  wird.  Die  Vereinigte  Magnesia  Co.  und  Ernst  HUde- 
brandt  A.-G.  ist  an  die  Steatit-Magnesia  A.-G.  übergegangen,  an  welchem 
Unternehmen  nunmehr  die  Gesellschaft  mit  Jt  10,5  Mill.  beteiligt  ist. 
Außerdem  ist  die  Gesellschaft  noch  mit  größeren  Beträgen  an  der  Anna- 
werk  A.-G,,  Oeslau,  und  an  der  Triptis  A.-G.,  Triptis,  beteiligt.  Im  Früh¬ 
jahr  1921  wurde  die  Grube  Graf  Zinzendorf,  G.  m.  b.  H.,  Niesky,  O.-L., 
erworben.  Im  laufenden  Geschäftsjahr  ist  das  Unternehmen  auf  allen 
Werken  stark  beschäftigt.  —  Die  o.  G.-V.  stimmte  ferner  der  Kapitals- 
erhöhung  nm  Jü,  15  Mill.  Stamm-  nnd  A  3  Mill.  Vorzugsaktien  auf 
A  40  Mill.  zu.  Von  den  neuen  Stammaktien  werden  Jk  5  Mill.  von  einer 
Bankengrnppe  nnter  Führang  der  Bankfirma  Gebrüder  Arnhold  zu  100% 
mit  der  Maßgabe  übernommen,  diese  Aktien  zn  105%  znr  Verfügung  der 
Gesellschaft  für  besondere  Zwecke  zu  halten.  Die  restlichen  M  10  Mill. 
werden  den  Aktionären  im  Verhältnis  2:1  za  175  %  angeboten.  Die 
neuen  Mittel  dienen  in  der  Haaptsache  zum  Bezug  von  Aktien  von 
Tochtergesellschaften,  die  teilweise  bereits  Kapitalerhöhungen  beschlossen 
haben,  ln  der  Hauptsache  handelt  es  sich  dabei  um  die  Steatit-Werke, 
die  Hamburger  Triton-Werke  und  die  Münchener  Lack  A.-G.  —  Neu  in 
den  Aufsichtsrat  gewählt  wurden  H.  Müller  und  B.  Thurnauer. 

Backaner  Porzellan-Manafaktar,  A.*G.«  Magdeburg*Backaa. 
Auszug  aus  dem  genehmigten  Abschlaß  vom  31.  12.  21 :  Beingewinn 
M  27  952  (15386);  Dividende  9  o/o  (10);  Abschreibungen  M  1748  (4516); 
Bückstellung  auf  Werkerhaltahgskonto  A  57  000  (10000). 
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Terelnigte  Mosaik*  nnd  Wandplattenwerke,  A.*fi.  (Friedland* 
Sinzlfr-Ehrang),  Sinzig  a.  Rh.  Aaazag  ans  dem  genehmigten  AbachlnO 
vom  31. 12.  21:  Reingewinn  M  1483  914  (590053);  Dividende  30 %  (25)  ; 
Abschreihnngen  M  246  980  (164  239);  Werkerhaltnug  M  400  000.  —  Die 
im  Inlande  wieder  erwachte  Bantätigkeit  brachte  reichliche  Beechäftignng, 
die  eine  leidliche  Anenntznng  der  Erzengnngemöglichkeit  gestattete.  Der 
Absatz  nach  dem  Ausland  nahm  an  Ansdehnnng  zn.  Im  nenen  Jahr  sind 
sämtliche  Betriebe  anf  mehrere  Monate  hinaas  mit  Anfträgen  versehen.  — 
In  den  Anfsichtarat  wnrden  nen  gewählt:  Bankdirektor  W.  Kleinert,  Vors., 
Konsnl  E.  Brockelmann,  Stellv.  Vors.,  Architekt  P.  Eorff,  P.  Kracht, 
Ratssyndikns  a.  D.  H.  Linck,  Bankdirektor  F.  Nenerbonrg,  äntsbesitzer 
E.  Servais,  Ing.  M.  Coilart. 

Keramag,  Eeramische  Werken  A.*6.t  Meiningen.  Die  o.  G.-V. 
gab  ihre  Znstimmnng  zn  der  Kapitalserhöhnng  um  jH  5  Mill.  Stammaktien 
anf  M  15  Mill.  Den  alten  Aktionären  wird  anf  JK  2,5  Mill.  ein  Bezngs- 
recht  von  4 ;  1  zn  100  "/o  eingeränmt. 

Stein-  and  Ton^Indnstrlegesellscbaft  „BrohlthaP^,  Burgbrohl. 
Anszng  ans  dem  genehmigten  Abschlnli  vom  31. 12.  21 :  Reingewinn 
M  1S3  684  (172737);  Dividende  10%  (10);  Abschreibnngen  Jt  25000 
(35000). 

Stellawerk,  A.-6.,  vorm.  Wllisch  &  Co.,  Homberg.  Anszng 
ans  dem  genehmigten  Abschlnß  vom  31.  12.  21:  Reingewinn  M  3  279  055 
Dividende  lOo/g:  Abschreibnngen  45  133  ;  Znweisang  znm  Ernenernngs- 
bestand  jK  1  Mill.  —  Bei  reger  Nachfrage  waren  vielfach  die  Prodnktiona- 
möglichkeiten  sehr  behindert.  Besonders  mißlich  lagen  die  Verhältnisse 
in  Oberschlesien  während  der  Zeit  der  Unruhen.  Hinsichtlich  der 
Anssichten  ftlr  die  Znknnft  vermag  die  Verwaltung  kein  Urteil  abzngeb  en. 

F.  Ad.  Richter  &  Cie.,  A.*G.,  Rudolstadt.  Anszng  ans  dam  ge¬ 
nehmigten  Abschluß  vom  31.  12.  21  (1.  Geschäftsjahr):  Reingewinn 
M  794  240;  Dividende  10%;  Abschreibnngen  M  322  066.  —  An  Stell« 
zweier  ansscheidenden  Anfsichtsratsmitglieder  worden  die  Bankdirektoren 
B.  Krans  und  G.  Nothmann  gewählt. 

Fommerscher  Industrie  *yereln  auf  Aktien,  Stettin.  Anszng 
ans  dem  genehmigten  Abschlnß  vom  31.12.21:  Reingewinn  M  1305  216 
(2  720  097) ;  Dividende  25  %  (25) ;  Abschreibungen  Jl  2  686  036  (2  203  797), 

Stralaner  Glashütte,  A.-G.,  Berlin-Stralan.  Anizng  ans  dem 
genehmigten  Abschlnß  vom  31. 12.  21 :  Reingewinn  M  3,35  Mill.  (2,75) ; 
Dividende  10%  (10),  Sondervergütung  20%  (15) ;  Abschreibnngen  ./Ä  0,24 
Mill.  (0,25);  nen  errichtet«  Unterstütznngakasse  Jl  0,5  MiB.  —  Das 
25.  Geschäftsjahr  brachte  dem  Unternehmen  anhaltend  gute  Beschäftignng. 
Das  Inland  zeigte  wessntlieh  gesteigerten  Bedarf.  Vorübergehend  trat 
völliger  Flaschenmangel  ein.  Der  Absatz  nach  dem  Ausland  ging  im  Ver- 
lanf  des  Jahres  stark  znrück.  Die  maschinelle  Flaschenfabrikation  (Owens- 
Blasmaschinen)  hat  an  dem  Jahreserträgnis  wiedernm  erheblichen  Anteil. 
Im  laufenden  Geschäftsjahr  ist  die  Geschäftslage  befriedigend  —  Die 
0.  G.-V.  genehmigte  ferner  die  Kapitalserhöhnng  um  3  Mill.  anf  den 
Namen  der  Bank  für  Handel  nnd  Indnstrie  lautende  6%  Vorzugsaktien, 
die  zn  100  o/g  ansgegeben  werden.  —  Nen  in  den  Anfsichtarat  worden 
die  Direktoren  R.  Funke  and  G.  Friedlaender  gewählt. 

A.*G.  für  Glasfabrikation,  vorm.  Gebr.  Hoffmann,  Berns¬ 
dorf,  0.*L.  Auszug  ans  dem  genehmigten  Abschluß  vom  31.112.22: 
Reingewinn  Ji  539  800  (568  508) ;  Dividende  Stammaktien  22  %  (22) ; 
V  -A.  25  %  (25) ;  Abschreibungen  Ji  176  771  (68  000) ;  üeberweisnng  am 
Erneuerangsfonds  M  350  000  (500  000).  —  Trotz  der  allgemeinen  Absatz¬ 
stockung  während  der  Sommermonate  konnte  der  Betrieb  im  bisherigen 
Umfang  aufrecht  erhalten  werden.  Die  im  Herbst  eintretende  starke 
Nachfrage  für  Export  veranlaßte  sogar  die  Inbetriebsetzung  eines  bisher 
still  gelegenen  Ofens.  Im  neuen  Jahr  liegen  Aufträge  noch  für  längere 
Zeit  zu  angemessenen  Preisen  vor.  —  Die  o.  G.-V.  beschloß  des  weiteren, 
die  bisherigen  Vorzugsaktien  den  nicht  bevorzugten  Aktien  gleichzi- 
stellen  unter  Benennung  sämtlicher  Aktien  als  Stammaktien.  Der  vorge- 
Bchlagenen  Kapitalserhöhnng  um  M.  1,76  Mill  Stamm-  und  Jt  0,5  MUl. 
6Vi7o  Vorzugsaktien  anf  Jt  4  Mill.  wurde  zugestimmt.  Die  neuen  ab 
1.  1.  22  dividendenberechtigten  Stammaktien  werden  den  bisherigen 
Stamm-  nnd  Vorzugsaktionären  im  Verhältnis  1:1  zu  117  */2%  angeboten. 
Die  Vorzugsaktien  sollen  zu  100  unter  Eingehung  einer  Sperrver- 
pfüchtung  von  Verwaltungsratsmitgliedern  übernommen  werden. 

Glasfabrik,  A.*G.,  Brockwitz.  Auszug  aus  dem  genehmigten 
Abschluß  vom  31.  12.  21:  Reingewinn  M  1365  225  (880  775);  Dividende 
15®/o(15),  Sondervergütung  25%  (10);  Abschreibungen  M  475  034  (390  725). 

A.*G.  der  Gerresheimer  Glashfittenwerke,  vorm.  Ferd.  Heye, 
Düsseldorf.  AaB2Ug  ans  dem  genehmigten  Abschluß  vom  31.  12.  21: 
Reingewinn  Jt  10,14  Mill.  (6,22);  Dividende -Stammaktien  30%  (25), 
Vorzugsaktien  22 ‘^/g  (17),  nachträglich  dem  Vortrag  entnommene  Sonder¬ 
vergütung  10%  (10);  Abschreibnngen  M  804  996  (637  919).  —  Der  Be¬ 
trieb  im  Jahre  1921  war  auf  allen  Werken  regelmäßig.  Verschiedene 
stillstehende  Produktionsmittel  konnten  wieder  nutzbar  gemacht  werden. 
Der  Export  brachte  gewinnbringende  Ergebnisse.  Für  den  Wiederanfbau 
der  Werke  sind  dem  Wiederaufbaukonto  Jl  6,5  Mill.  gutgebracht  worden, 
die  wohl  in  1922  restlos  für  die  Instandsetzung  verwendet  werden  dürften, 
zugleich  mit  M  8,5  Mill.,  die  auf  dem  Kreditorenkonto  als  Rückstellung 
des  für  den.  Wiederaufbau  bereits  vom  Anfaichtsrat  bewilligten  Betrages 
verbucht  sind.  —  In  der  zweiten  o  G.-V.  kam  es  wieder  zu  langen 
Auseinandersetzungen  zwischen  der  Verwaltung  und  der  Oppositionsgruppe. 
Auf  verschiedene  Anfragen  lehnte  die  Verwaltung  die  Detaillierung  ver¬ 
schiedener  BUanzposten  ab  als  nicht  im  Interesse  der  Gesellschaft 
liegend.  Für  die  Wiederinstandsetzung  des  Lippstädter  Werkes  müßten 
allein  rund  Jt  25  MUl.  anfgewandt  werden.  Die  unsichere  Zukunft  mache 
es  notwendig,  eine  besonders  vorsichtige  Bilanzpolitik  zu  betreiben.  Eine 
Bindung  bezüglich  der  Forderung  der  Opposition,  daß  die  nenen  Vorzugs¬ 
aktien  zn  keiner  Frist  in  Stammaktien  nmgewandelt  werden,  oder  an 
einer  Neuansgabe  von  Stammaktien  nicht  teUnehmen  seilen,  lehnte  die 
Verwaltung  ab.  —  Neu  in  den  Aufsichtsrat  berufen  wurde  Dr.  Kliugelhöfer. 

Deatsche  Spieg^lglas*A.*G.,  Freden.  Auszug  ans  dem  genehmigten 
Abschluß  vom  31,  12.  21:  Reingewinn  Jt  4929  707  (2225  376);  Divi¬ 


dende  25%  (25);  Abschreibungen  Jl  761671  (849  388).  —  Die  o.  G-V. 
genehmigte  die  vorgeschlagene  Kapitalserhöhnng  um  Jt  12  Mill.  Stamm- 
und  M  1  Mill.  Vorzugsaktien.  Von  den  für  1922  dividendenberechtigten 
Stammaktien  werden  Jt  6  Mill.  den  alten  Aktionären  im  Verhältnis  2 ;  1 
zu  250%  angeboten.  Die  neuen  Mittel  dienen  zu  Angliederangszweeken. 

GlashUttenwerke  Holzminden,  A.*G.,  Holzminden.  Auszug  aus 
dem  genehmigten  Abschluß  vom  31.  12.  21:  Verlast  Jt  1  116  830;  Ab- 
scbreibungeu  Jl  131  340. 

Oldenbargische  Glashütte,  A.-G.,  Oldenburg  i.  0.  Auszug  aus 
dem  genehmigten  Abschluß  vom  31.12.  21:  Reingewinn  M  3  082  439 
(1090  178);  Dividende  30%  (26);  Abschreibungen  .Al  439  396  (462  111). 
—  Im  Berichtsjoijir  1921  wechselten  Zeiten  völliger  Absatzstockung  mit 
Perioden  ab,  in  denen  der  Nachfrage  nach  Flaschen  kaum  entsprochen 
werden  konnte.  Das  im  ersten  Halbjahr  noch  ziemlich  rege  Auslands¬ 
geschäft  flaute  später  ganz  erheblich  ab  infolge  der  Weltmarktpreise  und 
der  Einfuhrerschwerungen.  Größere  Betriebsstörungen  konnten  durch  aus¬ 
giebige  Verwendung  von  Torf  als  Ersatz  für  die  fehlende  Kohle  vermieden 
werden.  —  Geh.  Baurat  L.  Klingenberg  ist  ans  dem  Anfsichtarat  aus- 
geschieden. 

Thüringische  Glas-Instrumenten-Fabrik  Alt,  Eberhardt  &  Jäger, 
A.-G.,  Ilmenau.  Auszug  ans  dem  genehmigten  Abschluß  vom  31  12  21  : 
Reingewinn  Jl  1,63  Mill.  (1,63);  Dividende  25%  (20);  Sondervergütung 
10%  110);  Abschreibungen  jft  0,02  Mill.  (0,02);  Rücklage  für  Wohlfahrts¬ 
and  Unterstützungsfonds  Jl  45000,  für  Werkerhaltungsfonds  M  0,1  Mill., 
für  Banfonds  M>.  0,6  MUl.  —  Die  Nachfrage  war  auch  im  abgelaufenen  Ge¬ 
schäftsjahr  derartig  rege,  daß  die  Betriebe  bis  zur  Grenze  ihrer  Lsistungs- 
fähigkeit  beschäftigt  waren.  Der  lebhafte  Auftragseingang  im  neuen  Jahr 
läßt  auf  eine  weitere  befriedigende  Entwicklung  hofien.  —  Die  o.  G  -V. 
gab  ferner  ihre  Zustimmung  zn  der  zwecks  Bin  einer  eigenen  Glashütte 
in  Vorschlag  gebrachten  Kapitalserhöhung  von  Jl  2,6  MUl.  auf  Jl  4,2  MiU. 
Die  neuen,  ab  1.  1.  22  dividendenberechtigten  Stammaktien  werden  von 
der  Bank  für  Thüringen,  Meiningen,  mit  der  Verpflichtnng  übernommen, 
hiervon  Jl  1,6  Mill.  den  bisherigen  Stamm  aktionäreu  im  Verhältnis  1:1 
zu  160%  znm  Bezog  anzubieten.  Die  restlichen  Jt  1  MilL  werden  zu 
Gunsten  der  GeseUschaft  verwertet.  —  In  den  Aufsichtsrat  wurde  Direktor 
0.  Benz  neogewählt. 

Alexanderwerk  A.  von  der  Nahmer,  A.-G.,  Remscheid.  Die  «. 
0.  G.-V.  stimmte  der  Kapitalserhöhnng  um  Jt  10  Mill.  ab  1.  7.  22  divi¬ 
dendenberechtigten  Stammaktien  zn.  Den  bisherigen  Aktionären  werden 
Jl  6,5  Mill.  im  Verhältnis  4 : 1  zn  200%  angeboten.  Die  restlichen 
M  3,6  Mill.  bleiben  zur  Verfügung  der  Verwaltung  und  werden  frei¬ 
händig  bestmöglich  verwertet. 

Buderus’sche  Eisenwerke,  A.-G.,  Wetzlar.  Die  o.  G.-V.  be¬ 
schloß  die  Kapitalserhöhnng  um  M  57,26  MiU.  anf  Jt  106  MiU.  Ein  Kon¬ 
sortium  übernimmt  davon  M  21,375  Mill.  zu  300°/,  nnd  bietet  sie  den 
Aktionären  im  Verhältnis  2 : 1  zum  gleichen  Korse  an.  Jt  30  Mill.  gehen 
als  Schatzaktien  an  befreundete  Kreise,  der  Rest  wird  freihändig  verwertet. 

Bartsch  Quilitz  &  Co.,  A.-G.,  Berlin.  Auszug  ans  dem  ge¬ 
nehmigten  Abschluß  vom  81.12.  21:  Reingewinn:  Jt  248  076;  Dividende 
16%  p.  r.  t. ;  Abschreibungen  Jt  47  395.  —  Die  o.  G.-V.  beschloß  de« 
weiteren  den  Abschluß  eines  Interessengemeinschaftsvertrages  mit  der 
Glashütte  Friedrichsthal,  A-G.,  Friedrichsthal  bei  Costebrau,  und  im  Zd- 
sammenhang  damit  die  vorgeschlagene  Kapitalserhöhnng  um  Jl  2,6  MUl. 
auf  Jl  6  MiU.  Die  neuen,  ab  1.  1.  22  dividendenberechtigten  Aktien 
werden  von  einem  Konsortinm  unter  Führung  der  Bankfirma  Carich 
Simon  &  Co.  mit  der  Verpflichtung  übernommen,  einen  TeUbetrag  den 
bisherigen  Aktionären  im  Verhältnis  4:1  zn  210%  zum  Bezug  anzu- 
bieten.  Jt  2  MiU.  dienen  zum  Umtausch  von  Aktien  der  Glashütte 
Friedrichsthal,  deren  neu  zur  Ausgabe  gelangenden  Aktien  in  Höhe  von 
M  2  MiU.  zum  Umtausch  gegen  Bartsch-Q ^tz- Aktien  dienen.  Beil« 
Gesellschaften  verpflichten  sich,  eine  gemeinsame  Dividende  auszuschütten. 

Geo  Borgfeldt  &  Co.,  A.-G..  Berlin.  Auszug  aus  dem  geneh¬ 
migten  Abschluß  vom  31.12.  21:  Reingewinn  Ji  666  934;  Verwendnng 
nicht  veröflentlicht ;  Abschreibungen  M  111040 

Keramische  Elektro-Oamose  A.-G.,  Berlin.  Zn  der  beabsichtigten 
Kapitalserhöhnng  von  Jl  6  MUl.  um  bis  zu  Jt  100  MiU.  erfahren  wir 
folgendes:  Die  Elektro-Osmose,  A.-G.,  Berlin,  die  MuttergeseUschaft  der 
oben  genannten  A.-G.,  ist  bekanntlich  die  Trägerin  der  gesamten  elektro¬ 
osmotischen  Verfahren  auf  den  verschiedensten  Gebieten.  Als  Sonder- 
geseUschaft  für  das  Gebiet  der  Keramik  ist  im  vergangenen  Jahre  die 
Eeramische  Elektro -Osmose  A.-G.  gegründet  worden,  die  zunächst  Kux« 
der  Westerwälder  Elektro-Oimose  Tongewerkschaft  erworben  hat.  In 
Dnrchlührung  des  Arbeitsplans  der  GeseUschaft  soll  sich  nun  die  Keramische 
Elektro-Osmose  A.-G  an  mehreren  in  Deutschland  and  Tschechoslowakien 
gelegenen  KaoUn-Werken  maßgebend  beteiligen.  Eine  Inaasprnchnahme 
des  öSentlicheu  Kapitalmarktes  kommt  kaum  in  Bstracht,  da  es  sich  im 
wesentlichen  um  eine  Anstanschoperation  innerhalb  des.  Konzerns  der 
Elektro-Osmose  A.-G.  handelt. 

Neue  Glasfabrik  in  Oesterreich.  In  den  Wöllersdorfer  Werken 
fand  kürzlich  die  Eröffnung  einer  neu  eingerichteten  Glashütte  statt.  Die 
Glashütte,  vorläufig  ein  zwölfhäfiger  Ofen  (ein  zweiter  Hafenofen  ist  im 
Bau),  wurde  von  der  Werkdirektion  ohne  MithUfe  fremden  Kapitals  er¬ 
richtet.  Ein  besonders  günstiger  Umstand  hierbei  war  die  Gewinnung 
einer  geschlossenen  Gruppe  von  Glasarbeitern,  die  als  Deutsch-Oesterreicher 
zur  Auswanderung  aus  Tschechoslowakien  genötigt  waren.  Die  Hütte 
wird  mit  dem  einen  Ofen  vorläufig  etwa  3500  kg  reines  Glas  tägUch  er¬ 
zeugen,  und  zwar  Siphon-  und  Mineralwasserflaschen,  Drogengläser  und 
-flaschen,  Biergläser,  Becher,  sowie  Wirtschaftsgläser  mehrfacher  Art, 
wodurch  einem  dringenden  Bedürfnis  der  österreichischen  Verbraucher  ab- 
geholfen  wird,  die  bisher  gezwungen  waren,  ihren  Bedarf  in  Tschecho¬ 
slowakien  zu  decken.  Der  notwendige  Quarz  wird  in  erstklassiger  Güte 
ans  österreichischen  Qaarzgruben  bezogen.  Im  nächsten  Jahre  soll  die 
Glashütte,  durch  einen  Wannenofen  zur  Erzeugung  von  gewöhnlichem 
Grünglas  ergänzt  werden. 
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General -VerBammlunffon . 

Doxer  Porzellan-Manufaktnr,  A.-G.,  vorm.  Ed.  Eichler,  Berlin:  o.  Q.-V. 
29.  B.  92,  6  Uhr  d.,  Bankfirma  Straßer  &  Co.,  Berlin. 

Tonwerke  Rändern,  A.-G,  Rändern:  a.  o.  G.-V.  30.5.22,  27»  n, 
Notariat  IV,  Freiburg.  T  -0. :  Satzungsänderungen. 

Steingntfabrik,  A.-G ,  Sörnewitz:  o.  G.-V.  2.6.  22,  37»  Uhr  n., 
Hotel  Goldener  Löwe,  Meißen.  T.-O. :  u.  a.  Rapitalaerhöhnng  nm  M  4,B  Mil),; 
Abscblnß  eines  neuen  Gesellachaftsvertrages. 

,.  Vereinigte  Sahamotte-  und  Quarzwerke,  A.-G.,  Frankfurt  a.  M. : 
0.  G.-V.  99.  B.  22,  9  Uhr  v.,  Frankfurter  Hof,  Frankfurt. 

Vereinigte  Großalmeroder  Tonwerke,  Großalmerode:  o.  G.-V.  2.  6.  22, 

11  Uhr  V.,  Bankhaus  S.  J.  Werthaner  jr.  Nachfolger,  Cassel. 

Stettiner  Schamotte-Fabrik,  A-G,  vorm.  Didier,  Stettin:  o.  G.-V. 
7.6.22,  11  Uhr  v.,  Großer  Börsensaal,  Stettin.  T.-O.:  u.  a.  Rapitals- 
erhOhnng. 

Stolberger  A.-G.  für  feuerfeste  Produkte,  vorm.  B.  Reller,  Stolberg: 
a.  0.  G.-V.  31.B.  22,  127»  “•>  Dresdner  Bank,  Aachen.  T.-O.:  Rapitals- 
erhöhung. 

Hirsch,  Janke  &  Co.,  A.-G.,  Weißwasser:  o.  G.-V.  16.  6.  22,  3  Uhr  n., 
Geschäftslokal,  Weißwasser.  ,,  „u 

Wolframlampen,  A.-G.,  Augsburg:  o.  G.-V.  29.5.22,  11  Uhr.v, 
Handelskammer  Augsburg.  T.-O  :  u.  a.  Firmen änderung  in  „Wolfram 
Lampen  Aktiengese'lschaft“. 

Heckert  &  Co,  A.-G.,  Halle:  o.  G.-V.  30.5.22,  11  Uhr  v.,  Hotel 
Raieerhof,  Leipzig. 

Nordische  Ofenfabrik  und  Gießerei,  A.-G.,  Flensburg:  o.  G.-V.  31.  5.  22, 
4  Uhr  n ,  Geschäftslokal,  Flensburg.  ^ 

Eisenwerk  L.  Meyer  jun.  &  Co.,  A.  G.,  Harzgerode:  o.  G.-V.  2.6.  22, 

12  Uhr  m.,  Geschäftsräume,  Harzgerode. 

Eisenwerk  Wertheim,  A.-G.,  vorm.  Wilh.  Rreß,  Wertheim  a.  M  : 
a.  0.  G.-V.  29. 5.  22,  2  Uhr  n..  Geschäftelokal,  Wertheim  a.  M. 

Reramische  Elektro-Osmose,  A-G.,  Berlin:  a.  o.  G-V.  31.5.22, 
11  Uhr  V,  Geschäftegebäude,  Berün  SW  68.  T.  O.:  Rapitalserhöhung  um 

bis  zu  Jt  94  Mill.  „  _ 

Grapbitwerk  Rropfmühl,  A-G.,  München:  o.  G.-V.  1.  6.  22,  B  Uhr  n., 
Sitzungssaal  der  Gesellschaft,  München. 


Verbände. 

Die  Vereinigten  Steingntfabriken,  6.  m.  b.  H,,  Bonn,  haben  be¬ 
schlossen,  den  Teuerungsanfschlag  für  Steingut  von  400  7#  “»i*  650 «/o 
mit  Wirkung  ab  1.5.92  zu  erhöhen.  Begründet  wird  diese  Erhöhung 
mit  der  ungewöhnlich  starken  Steigerung  aller  Rohmaterialien,  der  Löhne, 
Frachten  nnd  allgemeinen  Unkosten. 

Der  Verband  Deutscher  Tonwarenfabrikanten  und  Kunst- 
töpfereien,  B.  V.,  Sitz  Dreeden,  hat  die  Preise  ab  1.  6.,  freibleibend,  wie 

folgt  festgesetzt :  . . „ 

Aufschlag  für  Braungeschirr  +  150  o/o,  d.  h.  Liter,  im  allgemeinen  M  3.  , 

Tülllöpfe  J6  4. — , 

.  brannweiß  -f200«/o,  d.  h.  Liter,  mit  rauhem  Rand 
”  Jt  7.20,  glattem  Rand  M  9. — , 

.j.  „  „  Buntgeschirr  260  "/o,  d.  h.  Liter  J(  14.—. 

Die  Vereinigung  Mitteideutscher  Hohlglasfabriken,  E.  V., 
Dresden,  sieht  sich  zu  einer  neuerlichen  Preiserhöhung  genötigt.  Es 
werden  die  bisherigen  Zuschläge  auf  den  Endbetrug  der  Rechnungen  mit 
sofortiger  Wirkung  für  alle  Lieferungen  auf  250  ®  #  für  Hell-  und  farbiges 
Glas  und  275«/#  für  Opal-,  Seladon-  und  Ueberfangglas  erhöht. 

Deutscher  Industrieschutzverband,  Sitz  Dresden.  Nach  dem  auf 
der  diesjährigen  G.-V.  von  Direktor  Grützner  erstatteten  Geschäftsbericht 
worden  1921  rund  M  5  Mill.  Streikentschädigungen  gezahlt.  Ueber  400 
Betriebe  sind  neu  beigetreten,  wie  auch  bereits  im  laufenden  Jahre  wiedtr 
zahlreiche  Beitritte  zu  verzeichnen  sind.  Ein  Vortrag  von  Direktor  Bürger 
beschäftigte  sich  mit  den  vielfachen,  in  den  letzten  Jahren  immer  zu¬ 
nehmenden  Mißbräuchen  des  Roalitionsrechtes,  den  darauf  beruhenden 
schweren  Ausschreitungen  und  im  höchsten  Maße  bedauerlichen  Störungen 
des  Wirtschaftslebens.  An  verschiedenen  Einzelfällen  wurde  die  Gesetz¬ 
widrigkeit  dargelegt,  ebenso  die  Notwendigkeit  und  die  Mittel  der  Be¬ 
kämpfung  des  die  Allgemeinheit  ebenso  wie  die  Arbeitgeber  schädigenden 
Unwesens. 

TT  Beichsverband  der  Deutschen  Industrie.  Vom  21.  bis  25.5.  22 
findet  die  vierte  Mitgliederversammlung  in  Hamburg  statt.  Die  Sitzungen 
beginnen  am  22.  5 ,  9  Uhr  v. ,  mit  dem  geschäftlichen  Teil. 

Dentsch.rnsslscher  Wirtschafts-Bund,  E,  V,  Berlin  NW.  52, 
Flemingstr.  16.  Eine  Hauptversammlung  findet  am  27.6.22,  3  Uhr  n., 
Hotel  Russischer  Hof,  Berlin,  statt. 


MoBsen  nnd  Ansstellung'en. 

Eine  Wärmeausstellung  Essen  1922  findet  in  der  Zeit  vom 
17. 6.-16. 7. 22  statt.  Es  ist  geplant,  keineswegs  nur  etwa  diejenigen 
indnstriezweige,  die  vorwiegend  an  der  Wärmewirtschaft  interessiert  sind, 
wie  Bergbau  und  Hüttenwesen,  zu  berücksichtigen,  sondern  auch  die  an¬ 
deren  stark  beteiligten  Industrien,  so  insbesondere  die  keramische 
Industrie,  aus  deren  Rreisen  sich  schon  ein  erhebliches  Interesse  für 
die  Ausstellung  zeigt.  Beruht  doch  gerade  die  keramische  Industrie  zum 
größten  Teil  auf  der  Brennstoff-  nnd  Wärme  Wirtschaft.  Es  ist  zu  erwarten, 
daß  die  vielen  Zweige  der  keramischen  Industrie  mit  ihren  technischen 
Einrichtungen,  soweit  sie  auf  die.Wärmewirtschaft  Bezug  nehmen,  in  der 
Ansstellnng  vertreten  sind.  Die  führenden  Verbände  nnd  Firmen  der 
dentschen  Wärmewirtschaft  unterstützen  die  Ausstellung.  Die  Geschäfts¬ 
stelle  der  Ausstellung  «Die  Wärme“  befindet  sich  in  Essen,  Norbertstr,  2. 

Deutsche  Musterausstellung  ln  Elga.  Die  Wirtschaftsabteilung 
der  Deutschen  Gesandtschaft  in  Riga  hat  neuerdings  einen  Ratalog  der 
in  den  Räumen  der  Gesandtschaft  bestehenden  und  jetzt  durch  den  Ein¬ 


gang  der  letzten  Mustersendungen  vollständig  gewordenen  Musteransstel- 

Inng  heransgegeben.  Die  Ansstellnng  wird  von  lettländischen  und  aus¬ 
ländischen  Rauflenten  besucht  und  findet  allseitiges  Interesse.  In  der 
Hauptsache  erstreckt  sie  sich  auf  Rataloge,  Fachzeitschriften,  Tages¬ 
zeitungen  nnd  Nachschlagewerke,  während  die  Mnsterausstellung  unter¬ 
geordnetere  Bedeutung  hat.  Der  Ratalog  ist  bei  der  Wirtschaftsabteilung 
der  Deutschen  Gesandtschaft  in  Riga  erhältlich. 


Firmenregister. 

Deutschland. 

Porzellanfabrik  C.  M.  Hntschenreuther,  A.-G.,  Abtlg.  Dresden,  Dresden. 
Direktor  Georg  Faist  wurde  zum  Vorstandsmitglied  bestellt. 

Fürstenberger  Porzellanfabrik,  A.-G.,  Fürstenberg  a.  W.  Die  Rapi¬ 
talserhöhung  um  ^  1  Mill.  auf  JC  2  Mill.  ist  dnrchgeführt. 

Porzellanfabrik  Großbreitenbach,  A.-G.,  Großbreitenbach.  Die  Rapi¬ 
talserhöhung  zum  Teilbeträge  von  1  Mill.  auf  M.  2  Mill.  ist  erfolgt. 

Oberfränkische  Porzellanfabrik  Ohnemüller  &  Ullrich,  Rttps.  Die 
Firma  lautet  jetzt:  „Oberfränkische  Porzellanfabrik  J.  E leistein  &  Co.“ 

Cremer  &  Breuer,  G.  m,  b.  H.,  Frechen.  Das  Stammkapital  ist  um 
Ji  192000  auf  JC  720  000  erhöht.  Jeder  Geschäftsführer  ist  selbständig 
vertretungsbefugt.  Fabrikbesitzer  Heinrich  Hendrichx  ist  zum  weiteren 
Geschäftsführer  bestellt. 

A.-G.  Wiek- Werke,  vereinigte  Fabriken  Merkelbach  &  Wiek,  Merkel* 
bach,  Stadelmann  &  Co.,  Grenzhausen.  Fabrikbesitzer  Arthur  Weiden¬ 
hammer  ist  ans  dem  Vorstande  ansgeschieden. 

Michels  &  Co  ,  Selters.  Maria  Michels,  geb.  Görg,  hat  Prokura. 

J.  B.  Pilz  Nachf.,  Saliern.  Inhaberin  ist  jetzt  Witwe  Johanna  Beer. 
Großhändler  Adolf  Weber  hat  Prokura. 

Niederrbeinische  Tonwarenfabrik  Joh.  Jven  &  Söhne,  G.  ua.  b.  H.i 
Tönisberg.  Herstellung  und  Vertrieb  von  Tonwaren  aller  Art.  Stanam- 
kapital:  M  20  000.  Selbständig  vertretnngsbefugte  Geschäftsführer  sind 
die  Rauflente  Mathias  nnd  Rarl  Jven. 

Wilhelm  Gail’sche  Tonwerke,  A.-G.,  Gießen.  Als  weiteres  Anfsichts- 
ratsmitglied  wurde  Bankdirektor  G.  Müller  gewählt. 

Verband  Deutscher  keramischer  Malereien,  e.  G.  m.  b.  H.,  Sonneberg. 
Der  Sitz  ist  nach  Bamberg  verlegt. 

A.-G.  für  Glasindustrie  vorm.  Friedr.  Siemens,  Dresden.  Die  Rapi¬ 
talserhöhung  um  M  15  Mill.  Vorzugsaktien  auf  Ji  46  Mill.  ist  erfolgt 

Otto  Böhringer,  Glasfabrik,  Freudenstadt.  Raufmann  Rarl  Stolz  hat 
Gesamtprokura. 

Tafel-,  Salin-  nnd  Spiegelglasfabriken,  A.-G..  Fürth.  Die  Rapitals- 
erhöhung  nm  M  7.8  Mill.  Stamm-  und  JC  0,3  Mill.  Vorzugsaktien  auf 
16,6  MQl.  ist  dnrchgeführt 

H.  Rleinpaul,  Inhaberin  Helene  Rleinert,  Halben.  Betriebsdirektor 
Alfred  Schmidt  nnd  Betriebsleiter  Artbur  Ußler  haben  Gesamtprokura. 

Liebaner  Glashüttenwerke  Otto  Oesterreicher,  Liebau.  Die  Firma 


ist  erloschen. 


Glasknnst- Werkstätten  R  Mohr  &  Co.  m.  b.  H.,  Altona.  Betrieb  einer 
Knnstverglasnngswerkstätte  sowie  Verkauf  von  Gegenständen,  die  in  der 
AVerkstätte  hergestellt  werden.  Stammkapital :  M  20  000.  Geschäftsführer 
ist  Raufmann  Heinrich  W.  R.  Mohr. 

Glasbläsergenossenschaft  des  Meininger  Oberlandes,  e.  G.  m.  b.  H., 
Ernstthal.  An  Stelle  des  ansgeschiedenen  Reinhold  Greiner-Meester  wurde 
Paul  W’agner  als  Rassierer  gewählt.  Der  Geschäftsanteil  jedes  Mitglieds 
ist  auf  JL  6000  festgesetzt  worden.  Die  Haftsumme  beträgt  Ji  6000. 

R  Geber  &  Siegmund,  Thermometer-  nnd  Glasinstrumenten-Fabrikation, 
Langewiesen.  Persönlich  haftende  Gesellschafter  sind  die  Thermometer¬ 
fabrikanten  Richard  Geber  und  Willy  Siegmund. 

Homegla,  Holz-,  Metall-  und  Glas-GeseUschaft  m.  b.  H.,  Mainz- 
Herstellung  aller  mit  Holz,  MetaU  und  Glas  in  Verbindung  stehenden 
Artikel,  besonders  aber  Fabrikation  und  Vertrieb  metallttberzogener  Früh¬ 
beetfenster  sowie  ähnlicher  Artikel.  Stammkapital:  M  60000.  Geschäfts¬ 
führer  ist  Raufmann  Wendelin  Christ. 

Oöenburger  Glasmosaikwerke,  G.  m.  b.  H.,  Offenbnrg.  Nach  voll* 
ständiger  Verteilung  des  GeseUschaftsvermögens  ist  die  Vertretungsbefugnis 
des  Liquidators  erloschen. 

Lausitzer  Optische  Werke  Meißner  &  Comp.,  Penzig.  Stud.  ehern- 
Josef  Meißner  hat  Prokura. 

Aetz-,  Emaillier-  nnd  Stanzwerk  Schilder -Fischer,  G.  m.  b.  H., 
Berlin.  Jeder  Geschäftsführer  ist  selbständig  vertretungsbefugt.  Kauf¬ 
mann  Otto  Fischer  ist  nicht  mehr  Geschäftsführer. 

Stanz-  und  Emaillierwerke,  vormals  Prang  Söhne,  Inhaber  Dr.  Paul 
Langen,  Xanten.  Raufmann  Walter  Langen  hat  Einzelprokura,  Ranfmann 
Willy  Balzer  Gesamtprokura. 

Bein  &  Co.,  Bamberg.  Die  Firma  ist  erloschen. 

Machowicz  &  Ruhle,  Breslau.  Dr.  phil.  Stefan  Lopianowshi  ist  als 
persönlich  haftender  Gesellschafter  eingetreten. 

Ostmärkische  Tafelglas-Zentrale  Georg  Schoenert  &  Comp.,  Schneide¬ 
mühl.  Der  bisherige  Gesellschafter  Georg  Schoenert  ist  jetzt  alleiniger 
Firmeninhaber  und  übernimmt  das  Geschäft  mit  sämtlichen  Aktiven  nnd 
P&6siv61i 

Chemische  Fabrik  Hertigswalde  Dr.  Müller  &  Dr.  Jochheim,  Hertigs- 
walde  Dipl.-Berging.  Wilhelm  Ulbricht  ist  ansgeschieden.  Nach  Auf¬ 
lösung  der  Gesellschaft  führt  Chemiker  Dr.  phil.  Friedrich  E.  H.  E.  Joch¬ 
heim  das  Geschäft  unter  der  bisherigen  Firma  als  Einzelkaufmann  fort. 


Ul  ooiinnnatrlii  i-.k.  Rotheuzechau.  Der  Sitz  ist  nach 


Breslau  verlegt. 

Joseph  Rober,  Breslau.  Ivan  Möller  hat  Gesamtprokura. 

Dr.  Erich  Teich,  Bautzen  (Löbauer  Straße  18).  Großhandel  mit  Roh- 
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Btoffrn,  lUioersIieD,  Cbriuikslirn  and  Hetriebebilfsmitteln  fUr  Kfremik  nnd 
reiwKndte  lodnetrieo.  Inhaber  iet  Kacfmann  Dr.  Erich  .1  M.  Teicb. 

Deutiche  Ingerienr-GeBellschaft  für  Glr aindnatrie  m.  b  H.,  Gotha. 
Der  Ge^^enatand  des  Unternebmens  iet  aaf  den  Handel  nnd  Export  in 
ahnitlicben  die  Glaajndnstrie  betreffenden  Maschinen,  Bieenarmatnren,  Han-, 
Hob-  nnd  Scbmelzmaterialien  sowie  Herstellnng,  Handel  nnd  Export  von 
Glaserzensrnissen  aller  Art  erweitert.  Das  Stammkapital  ist  nm  M  50  000 
auf  Ji  100000  erhöht.  Die  nenen  Anteile  verteilen  sich  wie  folgt: 
Ji  20000  log.  Max  Schnnrpfeil  jon.,  Gotha,  je  M  10000  log.  Max  Sieg- 
hert  Schnnrpfeil  een.,  Dresden.  Dr.-Irg  Ludwig  Springer,  GlashOtten- 
Chemiker,  Zwiesel,  nnd  Dr.-Iog.  H.  Leroox,  Dipl.  Htttten-Ingenieur, 
Ereiberg  i.  Sa.  logenienr  Max  Siegbert  Schnnrpfeil  wurde  als  weiterer 
selbständig  vertretnngebefagter  GeschäftsfUhrer  bestellt. 

Oesterreich. 

Obe’österreirbische  PoTzellan  lndastrie  A.-G..  Wien  Erzengong  nnd 
Vertrieb  von  l’orzGlan  aller  Art,  iosbeeondere  Herstellong  von  elektro- 
teebniachen  end  chemischen  Hedarfsartikeln  ans  Porzellan  Akiienkapital : 
Kr  125  MiH  V{iW8linDgB?attmitgli“de*  sind  J  Hocbrpfel,  Dr  .1  Sehnm- 
peter,  H  Zndik,  F.  Haller,  .1  Proksch,  Dr.  M  Horory,  Dr.  G.  .\ea- 
kireben,  I).'.  K  M  Brann  Stammfest,  Dr.  V.  Brann.  lir  F.  Csermak, 
H,  Dnmreicter,  J.  Haller,  F  .laenlsch,  F  Materne,  Dr.  K  Noe-Nordberg, 
t'l.  Walzel,  Dr.  K  Wessely  und  Dr.  F.  Ziegelm»yar. 

•Tnlins  Ferenezfy,  Baden  bei  Wien  Ofen-  nnd  Tonwarenerzengnng 
nnd  Hafnergtwerbe.  Friedrich  Blechner  i<t  als  persönlich  haftender  Ge¬ 
sellschafter  eingetieten.  Vertretungshefngt  sind  beide  Gesellschafter 
gemeinsam 

Kielings  Schmirgelscheiben  Gesellschaft  mbH,  Wien.  Das 
Stammkapital  beträgt  nunmehr:  Kr  ßOOOOO,  An  Stelle  des  aasgeschie¬ 
denen  Alexander  Ortony  wurden  Otto  H’uter  nnd  Ida  Reuter  a'.s  Geschäfts- 
ftlhrer  bestellt.  Vertrecung.sbefugt  siud  zwei  Gaechäftsfdhrer  gemeiussm. 

„C  arum“  Glaswaren-Erzenganga-  und  Handelsgesellschaft  m  b.  H  , 
Wien.  Herstellung  und  Vertrieb  von  gepreßten  OlasroUen  und  Knöpfen 
aller  Art  sowie  soustiger  Glasindastrieartikal.  Stammkapital:  Kr  4  Mill. 
Geschäftsführer  sind  Felix  Steiner  und  Josef  Grattoni.  Sie  sind;  beide 
gem  iosam  vertretuogsbefugt. 


Tß  Ich  besitze  einen  Lanqmuffelofen  mit  Oberofen  zum  Brennen  von 
Ofenkacheln,  wobei  die  obere  Kammer  zum  Verglühen  der  Kachelicare 
dient  Der  Ofen  geht  immer  ungleichmäßig,  sodaß  an  der  hinteren 
Seite,  also  Eingangsseite,  SK  07  a  schmilzt,  während  an  der  vorderen, 
also  Feuerungsseite,  erst  SK  Oll  a  sich  neigt.  Das  Brennergebnis  ist 
immer  das  gleiche:  die  hinteren  Kacheln  sind  krumm,  blasig  und  nicht 
verkäuflich.  Die  Brenndauer  beträgt  36—38  Stunden;  gefeu^  wird  mit 
böhmischer  Braunkohle.  Der  Ofen  hat  auch  sehr  guten  Zaiq  und  ungefähr 
12  cbm  Inhalt  Die  obere  Kammer  ist  so  eingerichtet,  daß  das  Feuer  erst 
am  Boden  nach  hinten  und  durch  die  zu  schrühende  Ware  nach  dem  Kamin 
abzieht.  Die  Rostfläche  ist  öO'XlOO  cm  lang  und  65  cm  hoch,  erweitert 
sich  aber  über  dem  Rost  um  iS  cm,  sodaß  sich  eine  Weite  von  65  cm 
ergibt.  Eine  Feuerung  hat  11  Rostsiübe  von  4,5  cm  Breite  und  100  cm 
Länge;  die  Luftschlitze  sind  1,5  cm  breit.  Der  Kamin  ist  ioy^dO  cm 
weit  und  12  cm  hoch,  und  das  umliegende  Gelände  ist  ganz  frei  und 
(lach.  Der  Ofen  steht  aber  auf  ganz  feuchtem  Sandboden,  sodaß  wohl 
Orundwasser  in  Betracht  kommen  könnte.  Wie  kann  ich  einen  gleich¬ 
mäßigen  Brand  erzielen? 

Erste  Antwort:  Ohne  Besichtigung  Ihres  Ofens  läßt  sich  vom 
grünen  Tisch  ans  kaum  ein  sicherer  Hat  geben,  wie  der  geschilderte 
Uebelstand  zn  beheben  ist.  Ans  dem  Umstande,  daß  der  Ofen  an  dem  der 
Fenernng  gegenüberliegenden  Kopfe  heißer  nnd  die  Fenerung  66  cm  tief 
ist,  schließe  ich,  daß  Sie  den  Ofen  mit  Halbgasfenernng  betreiben.  Wenn 
die  znr  Yerfenernng  kommende  böhmische  Rohbrannkohle  feinkörnig  ist 
nnd  die  Schütthöhe  65  cm  beträgt,  so  bedingt  das  einen  verhältniEmäßig 
kalten  Gang  der  Fenernng.  Es  bildet  sich  ein  ziemlich  dickes,  koblen- 
oxydreiches  Heizgas,  dessen  Wärmeentfaltnng  erst  dort  znr  Wirknog 
kommt,  wo  die  Seknndärlnft  zngefUhrt  wird.  Um  nun  im  hinteren  Teil 
der  Muffel  eine  höhere  Temperatur  zn  erzielen,  ist  es  nötig,  den  Heizgasen 
gleich  hinter  der  Fenernng  Seknndärluft  znzaführen,  die  mit  jenen  eine 
beiße  Flamme  erzeugt.  Die  höhere  Temperatur  an  der  Eingangeseite  der 
Muffel  kann  znm  Teil,  vielleicht  auch  ganz,  daher  rühren,  daß  die  Quer¬ 
schnitte  der  Flammenübergangskanäle  an  dem  betreffenden  Kopfe  zn  klein 
sind.  Infolgedessen  findet  vor  dem;  Uebergang  eine  Stauung  der  Flamme 
statt,  wodurch  eine  Temperatnrerhöhnng  an  dem  Ofenkopfe  erfolgen  kann. 
Sie  sagen  ferner  in  Ihrer  Frage,  daß  der  Ofen  mit  sehr  gntem  Zug 
arbeitet.  Vielleicht  ist  auch  der  Zug  zn  starb,  so  daß  die  Heizfiamme 
gleich  mit  Wacht  fortgerissen  wird  and  erst  beim  ersten  Hichtnngawechsel, 
in  diesem  Falle  an  der  Eingangsseite  der  Mnffel,  eine  Pressang  erfährt 
nnd  dort  eine  im  Verhältnis  znr  Temperatur  des  hinteren  Muffelteiles  zu 
höbe  Hitze  erzengt.  Als  ersten  Versnch  zur  Erzielung  eines  gleichmäßigen 
Brandes  würde  ich  Ihnen  empfehlen,  den  Banchechieber  mehr  zn  drosseln, 
nm  festzustellen,  wie  der  Ofen  bei  schwachem  Zage  arbeitet.  In  Ihrer 
Frage  sagen  Sie  weiter,  daß  der  Ofeninhalt  12  cbm  beträgt.  Wenn  die 
Muffel  12  cbm  Inhalt  hat,  so  ist  die  Fenernng  mit  0,66  qm  m.  E.  viel  zu 
klein  dimensioniert,  um  einen  ordnnngsmäßigen  Ofengang  zn  erhalten. 
Sie  müssen,  nm  die  znr  Erwärmung  des  Ofens  erforderliche  Brennstoff- 
menge  verfenetn  zn  können,  mit  schärferem  Zug  arbeiten,  als  es  für  einen 
Maffelofen,  der  von  vorn  bis  hinten  gleichmäßig  warm  sein  soll,  am  Platze 
ist.  Grnndwasser  dürfte  den  Betrieb  Ibres  Ofens  wohl  kanm  beeinträch¬ 
tigen  ;  Sie  können  sich  ja  leicht  davon  überzeugen,  indem  Sie  feststellen, 
ob  die  unter  der  Hüttensohle  liegenden  Kanäle  naß  oder  trocken  sind.  Ans 
Ihrer  Frage  geht  schließlieh  hervor,  daß  der  Ofen  in  keiner  Hinsieht  so 


Tscberboslowakfen, 

Glasfabriken  n.  Raffinerien,  A.-G ,  Josef  lowald,  Prag  Zlichov.  Das 
Aktienkapital  ist  anf  Kc  20  Mill.  erhöht.  log  Bohdan  Becka,  Dr.  Otto 
Feilcbenfeld  und  Dr.  Frantisek  Krizik  wurden  in  den  VerwaltungHrat 
berofen. 

Ignnc  Eösler  a  epol ,  Arnsdorf.  Glasbandel  n.  Hsffiuerie.  Persön¬ 
lich  haftende  Gesellschafter  sind  Ignac  Kotier  u.  Franz  Jmdra.  Jeder  ist 
selbständig  vertretnugsbefugt. 

Matecha  a  spol ,  Friedsteiu,  Bez  Tarnau.  Sshleiferei  von  Gliswareu . 
Robumil  Lebeda  ist  ansgesebied  u.  N  inmeh’iger  Inhaber  ist  Frantisek 
Matecha 

Emil  R  Pracht,  Haida  Glasraffinerie  nnd  Export.  Persönlich 
haftende  Gesellschafter  sind  Emil  Pracht  and  Richard  rachernich. 

Brüder  Stepänek,  Glasmannfaktnr  nnd  l^xport,  Haida.  Pertöolich 
haftende  GeseFsebafter  sind  Josef  Stepänek  seu  and  Josef  Stepänek  j  in. 
Jeder  ist  selbständig  vertretnugsbefagt. 

Anton  Posselt  &  Co.,  Josefathal,  Bez.  Gablonz.  Glassehleiferei. 
PerfüQli:h  haftende  Gesellschafter  sind  Gnetar  Anton  Posseit  und  Jjsef 
Walter  Posselt  Jeder  ist  selbständig  vertretnngsbefngt. 

Anton  Giünewald  &  Co.,  Kleiiischockan,  Bez.  Bensen.  Glasschleiferei 
und  Spiegelglasfabrik.  Friedrich  Tröster  hat  Prokura. 

Gla».  und  Spiegelmannfaktnr  Franz  Nenber,  G  m  b  H.,  Kosten  bei  Tap- 
litz.  Die  Firma  brfiudet  sich  in  I/qiidation.  L  q  lidator  ist  Franz  Nsnbep:. 

Rössler  &  Strobach,  Sonneberg.  Glasraffinerie  nnd  Export.  Die 
Firma  ist  erloschen. 

S)cie  e  Bohemienne  de  Cristaox  Holey  &  Cie ,  Wieaenthal  a.  N. 
Erzengong  nnd  Verkauf  geschliffener  Glaswaren  Persönlich  haftende 
OeselUcbafter  sind  Kidolf  Kabik  nnd  Josef  Hoity.  Jeder  ist  selbstänlig 
vertretnngsbefngt 

W.  Piioutek,  Export,  Porzellan  en  gros,  Weisbacb.  Inhaber  ist 
P.  Wenzel. 

VV'^es'böhmische  Knolin-  nnd  Onamottewerke,  Prag.  An  Stelle  des 
auägesebiedenen  Viktor  Benes  wnrde  Dr  Arthur  Kronbaner  in  den  Ver- 
waltung^rat  berufen.  Friedrich  Stelzig  hat  Proknra 


es  Sprechsaal. 

gebaut  iet,  wie  es  für  einen  einwandfreien  Bstrieb  erforderlich  ist.  loh 
kann  Ihnen  nnr  raten,  in  Znknnft  derartige  Ofenbanten  Facblenten  zn 
übertragen.  Wieviel  Geld,  Zeit  and  Aerger  hätten  Sie  sich  ersparen 
können,  wenn  der  Ofen  von  Anfang  an  tadellos  gearbeitet  hätte.  Maß 
man  denn  immer  dnreh  teures  Lehrgeld  zn  der  Erkenntnis  kommen,  daß 
Ofenban  ein  Spezialgebiet  ist,  das  noch  lange  nicht  jeder  Betriebsleiter 
oder  Manrermeister  beherrscht 

Zweite  Antwort;  Feuchter  Sandboden  hat  keinen  Einflnß  anf 
Brand  eines  Langmnffelofens,  nnd  wenn  wirklich  Grnndwasser  vorhanden  den 
wäre,  eo'.kann  dieses  doch  nnmöglich  in  den  Fenernngen  stehen;  anf  jeden 
Fall  müßten  Sie  es  dann  ohne  weiteres  merken.  Ihre  Brenndauer  für 
SE  07  a  von  36—38  Standen  ist  reichlich  hoch,  nnd  dadurch  w>rd  der  an¬ 
geführte  Fehler  schon  begünstigt.  Es  ist  festgestellt,  daß  bei  übermäßig 
langer  Brenndauer  an  den  Stellen  gesinterte,  krumme  nnd  ranchblasige 
Kacheln  entstehen,  wo  sich  das  Fener  in  den  Zügen  staut.  Beobachten 
Sie  einmal  Ihren  Kamin  genau,  ob  der  Ranch  einen  langen  oder  knrzen 
Lanf  nach  jedem  Anfgeben  hat ;  normal  ist  es,  wenn  der  Hauch  in  den 
ersten  Standen  des  Brennens  nach  jedem  Anfgeben  längere  Zeit  ans  dem 
Kamin  steigt,  während  es  in  der  zweiten  Hälfte  des  B'andes  gerade  am¬ 
gekehrt  ist.  Wenn  Sie  feststellen,  daß  auch  in  der  zweiten  Hälfte  des 
Brandes  langanhaltender  dichter  Ranch  nach  jedem  Anfgeben  sichtbar  ist, 
so  können  Sie  dem  dadurch  abbelfen,  daß  Sie  die  Fenernngen  nicht  gleich¬ 
mäßig  beschicken,  sondern  abwechselnd  Dadnrch  erreichen  Sie,  daß  die 
Züge  nicht  bei  jedem  Anfgeben  überfüllt  werden,  da  bekanntlich  frisch 
anfgegebene  Kohle  im  Anfang  viel  Hinch  entwickelt.  Sollte  nnn  dennoch 
an  der  Eingangsseite  SK  07  a  viel  früher  fallen  als  an  der  Fenerangsaeite, 
so  müssen  Sie  das  Fener  an  der  letzteren  etwas  drosseln,  was  Sie  darch 
Einlegen  von  einigen  Plattenstücken  dort  in  den  Zägen  bewerkstelligen 
können.  Uebertreiben  Sie  dieses  aber  bei  dem  ersten  Versnch  nicht,  da 
Sie  sonst  durch  ein  Zuviel  gerade  das  Gegenteil  von  dem  erreichen,  was 
Sie  bezwecken  wollen.  Wenn  Sie  außerdem  noch  nach  dem  Fallen  des 
SK  07  a  an  der  Eingangsseite  mit  dem  Schüren  anfhören,  gnt^ abbrennen 
lassen  and  dann  den  Schieber  drücken,  so  wird  der  Brand  gleichmäßig 
aasfallen. 

Glas. 

Berichtigung.  In  der  ersten  and  dritten  Antwort  zur  Frage  61 
(Glas)  in  Nr.  19  ist  durch  ein  Versehen  die  Gasansbeute  von  1  bezw. 
100  kg  Brennstoff  (Brann-  oder  Steinkohle]  10  Mai  zn  niedrig  angegeben. 
Es  maß  also  z.  B.  in  der  ersten  Antwort  heißen:  100  kg  böhm.  Braun¬ 
kohle  ergeben  etwa  280  cbm  Generatorgas,  and  in  der  dritten  Antwort: 
Im  Dnrchachnitt  liefert  1  kg  Steinkohle  3000  1  nnd  1  kg  Braunkohle 
2500  1  Gas.  Dementsprechend  ändern  sich  die  übrigen  Angaben  sinngemäß. 

54.  Wir  haben  hier  eine  Glasblasemaschine  „Schiller'^  B.  I,  die  sdir 
gute  Resultate  bei  weithalsigen  Gläsern  mit  dem  gleichen  Glase  ergibt, 
das  die  Glasmacher  an  der  Wanne  verarbeiten.  Wenn  wir  aber  enghalsige 
Gläser  mit  dieser  Maschine  erzeugen  wollen,  so  entsteht  der  Fehler,  daß  die 
Mündungsöffnung  statt  20  mm  nur  16—17  mm  groß  ist.  Das  Mundstück 
hat  außen  30  mm  0,  der  Hals  26,5  mm  0,  und  die  Oeffnung  im  Mund- . 
stück  sollte  20  mm  0  haben.  Ich  empfatil,  mit  ehvas  heißerem  Glase  zu 
arbeiten,  aber  davon  will  niemand  etwas  wissen.  Habe  ich  damit  recht? 
Eine  große  Glasmasse  hält  sich  doch  viel  länger  heiß,  wie  eine  kleine 
für  Gläser  von  60  g  Inhalt. 


Fra  g^ekasten  d 

Keramik. 
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Erste  Antwort:  Sie  werden  mit  Ihrer  Ansicht,  daß  das  Qlas 
heißer  zn  verarbeiten  sei,  wohl  das  Rechte  getroffen  haben.  Je  kleinere 
Gläser  hergestellt  werden,  desto  heißer  mnß  das  Glas,  insbesondere  bei 
enghalsigen  Gläsern,  verarbeitet  werden,  damit  ein  einwandfreies  Produkt 
zustande  kommt.  Es  ist  aber  anch  möglich,  daß  Ihr  Glas  im  allgemeinen 
zn  spröde  ist,  sodaß  es  bei  der  Verarbeitnng  zn  schnell  erstarrt.  Yer- 

snchen  Sie  es  also  erst  einmal  mit  heißerem  Glase;  kommen  Sie  damit 

nicht  zarecht,  dann  bleibt  Ihnen  nichts  übrig,  als  das  Glas  milder  einzn- 

stellen  and  z.  B.  mit  den  nachfolgenden,  für  Maschinenarbeit  gnt  geeig¬ 

neten  Sätzen  einen  Yersnch  zn  machen: 

weiß :  hslbweiß : 


Sand . 

.  .  300  kg 

300  kg 

Soda . 

.  .  lOB  „ 

.82  , 

Glaubersalz  .... 

.  .  6  „ 

36  , 

Kalk . 

.  .  BO  „ 

60  „ 

Nickeloxyd  .... 

Hg 

n 

Kohlenstaub  .... 

•  •  n 

l.B„ 

Scherben . 

.  .  60  kg 

75  „ 

Zweite  Antwort:  Es  ist  eine  längst  beobachtete  und  fest- 
gestellte  Tatsache,  daß  Maschinenglas  für  enghalsige  Artikel  anders 
zusammengesetzt  sein  muß,  wie  das  Glas  für  weithalsige  Gläser.  Zudem 
muß  das  Meschinenglas  gegenüber  dem  Glase  für  die  Handarbeit  leichter 
formbar  sein,  da  es  zur  Fertigmachung  nicht  wieder  eingewärmt  werden  kann 
und  der  ganze  Arbeitsvorgang  ohne  Unterbrechung  und  schnell  vor  sich  gehen 
muß.  Am  deutlichsten  tritt  der  Unterschied  zwischen  einem  Glase  für  die 
Handarbeit  und  Maschinenglas  vor  Augen,  wenn  man  den  Glassatz  für 
die  Owensmaschine  mit  einem  gewöhnlichen  Flaschenglas  vergleicht. 
Wollen  Sie  aber  das  ftlas  heißer  verarbeiten  lassen,  so  stellen  sich  andere 
Nachteile  ein,  außerdem  bleibt  es  sehr  fraglich,  ob  der  Zweck  dadurch 
erreicht  wird.  Je  kleiner  ein  Glasgegenstand  ist,  umso  leichter  ver¬ 
arbeitbar  muß  das  Glas  sein.  Vielleicht  liegen  noch  andere  Gründe  vor, 
die  verhindern,  daß  eich  der  Flaschenhals  auf  die  verlangte  Weite  ans¬ 
blasen  läßt.  Ist  vielleicht  der  Weg  von  der  Wanne  zur  Maschine  zu  weit, 
IO  daß  das  Glas  auf  dem  Transport  etwas  erstarrt,  oder  wird  die  Form  zu 
■tark  gekühlt  new.? 

Dritte  Antwort:  Mit  dem  gleichen  Glas,  das  die  Glasmacher 
an  der  Wanne  verarbeiten,  kann  man  enghalsige  Gläser  jeder  Art  mit  der 
Schiller'schen  Glasblasmaschine  erzeugen.  Es  liegt  ganz  an  der  Fertig¬ 
keit 'dir  Presser  (Abschneider);  sobald  nämlich  die  Kopfform  mit  Glas 
vollgesaugt  ist,  muß  der  Presser  sofort  das  Külbel  aufblasen,  dann  be¬ 
kommen  Sie  auch  die  gewünschte  Oeffnung  im  Mundstück.  Hat  der  Presser 
die  Fertigkeit  nicht,  mit  dem  Saug-  und  Blashebel  so  schnell  zu  hantieren, 
dann  bleibt  Ihnen  nichts  übrig,  als  mit  heißerem  Glas  zu  arbeiten,  was 
wieder  nachteilig  für  die  Handarbeit  ist. 


Keue  Fragen. 

Kerasnik. 


77.  In  unserem  Wannenfritteofen  schmelzen  mr  die  nachstehende 
Fritte  für  eine  weiße  Steingutglasur: 

Borax,  krist . % 


j«. 


Mennige . 50, — ® 


Kalkspat  . JO» — ®/o 

,  Quarz . ■20, — “/» 

In  den  Ofen  bringen  wir  Portionen  von  300  kg  zum  Schmelzen.  Nach 
7~r.8~maligen  Aufgehen  der  Mischung  sind  die  Steine  der  Ofensohle  voll- 
ständig  aufgelöst  und  von  der  Fritte  zerfressen.  Das  IHtten  muß  dann 
u  nierbrochen  und  die  Ofensohle  mit  neuen  Steinen  ausgelegt  werden.  Unsere 
Versuche  mit  stark  basischen  und  stark  sauren  Steinen  blithm  ohne  jeden 


Erfolg,  Im  Fragekasten  war  seinerzeit  dem  Oedanken  Ausdruck  gegeben, 
eine  gußeiserne  Sohle  einzubauen.  Dies  ist  nicht  angängig,  da  Guß-  und 
Schmiedeeisen  ebenfalls  aufgelöst  wird  und  dadurch  viel  Eisen  in  die  Fritte 
gelangt.  Wie  ist  dem  Auflösen  der  Sohlensteine  zu  steuern? 

78.  Unsere  Steingutgießmasse  besteht  aus: 


Tonsubstanz  aus  Ton .  32,87 

Tonsubstanz  aus  Kaolin . 21,80  “/> 

Quarz .  37.69 

Feldspat . 5,67  <>1» 

Kalkmergel  . 1,96  % 

Biskuitscherben. 


Zum  Versatz  werden  2  kg  kalz.  Soda  zugesetzt  und  soviel  Wasser, 
als  zu  einem  richtigen  Gießsehlicker  nötig  ist.  Verglüht  wird  die  Ware 
bei  SK  6a.  Wir  haben  nun  stets  über  die  sog,  Oießflecken  zu  klagen, 
trotzdem  durch  Eingießen  mittels  eines  Trichters  oder  durch  das  vorherige 
Ausschmieren  der  Formen  diesem  Fehler  entgegengearbeitet  wird.  Beim 
Glasieren  ist  der  Fehler  sclhon  sichtbar,  und  die  nichtsaugenden  Stellen 
werden  mit  einem  feinen  Sieb  mit  feiner  Glasur  besieht.  Auf  dieser 
Stolle  schrumpft  aber  die  Glasur  im  Feuer  wieder  zusammen.  Auf  welche 
Weise  könnte  dem  Fehler  vorgebeugt  werden? 

79.  Lassen  sich  Brandrisse  bei  Porzellan,  das  noch  »inen  Muffel- 
irand  durchmacht,  beseitigen  ?  Ist  es  vorteilhafter,  diesen  Fehler  auf  kaltem 
Wege  zu  beseitigen?  Womit  könnte  es  geschehen? 

80.  Wer  liefert  Statuenkopiermaschinen  für  Alabaster? 


Glas* 

59.  Wir  schmelzen  braunes  Glas  aus  folgendem  Oemengesatz: 

Sand . 165  Pfd. 

Soda .  70  „ 

Kalkspat .  20  „ 

Graphit . .  DU  n 

Dieses  Gemenge  schäumt  sehr  oft  beim  Abschmelzen  über  die  Häfen  heraus 
und  wird  erst  zwei  Stunden  später  gut  wie  das  übrige  Glas.  Wie  wäre 
dem  abzuhelfen? 

60.  Ich  bitte  um  Angabe  eines  geeigneten  Satzes  für  eine  Weiß- 
hohlglas-  Wanne,  aus  der  Eng-  und  Weithalsflaschen  von  5 — 1000  g  (Hand- 
und  Maschine)  und  Preßglas  (gewöhnliche  Fruchtschalen,  Teller  usw.)  her¬ 
gestellt  werden  sollen.  Sulfat  soll  nicht  verwendet  werden. 

61.  Worauf  ist  das  Weißanlaufen  von  Glas  zurückzuführen? 

62.  Wer  liefert  Formstein  zur  Herstellung  von  Stöpselformen  usw.? 


Briefkasten  der  Redaktion. 

Gl.  N.  1.  Sch.  Ueber  das  Siloxyd  wurde  bereits  in  Nr.  3  des 
Sprechsaal  1912  ausführlich  berichtet.  Hergestellt  wird  es  von  der 
Zirkonglas-G.  m.  b.  H.  in  Frankfurt  a.  M.,  Weißfranenhof. 


Verband 

Deutscher  Porzellangeschirrfabriken, 

G.  m.  b.  H.,  Berlin  W.  30. 

Als  Mitglieder  sind  unserem  Verbände  beigetreten  die 
Firmen:  Porzellanfabrik  Oskar  Schaller  &  Co.,  Kirchenlamitz, 
Porzellanfabrik  Ahlendorf  &  Purncker,  Schauenstein  (Ober¬ 
franken  (früher  Flessa  &  Ahlendorf),  Porzellanfabrik  Bremer 
&  Schmidt,  Eisenberg,  S.-A.,  Keramische  Werke,  G.  m.  b.  H., 
Cainsdorf. 


Veröffentlichungen  der  AuBenhandelsnebenstelle  Feinheramik. 


;  'f^erkanfsbedinguiigen  fftr  die  Ausifuhr  von 
chemisch-teclmisclieiii  Porzellan 

(gültig  ab  10.  Mai  1922). 

I.  Allgemeine  Bedingnngon. 

1.  Es  wird  ansgegangen  von  Vorkriegspreisen  der  liefernden 
Porzellanfabrik. 

2.  Nach  der  Ländergrnppo  I  muß  in  der  betreffenden  Anslands¬ 
währung  verkauft  werden.  (Ausnahmen  siehe  Fußnote.)* 
Nach  der  Ländergruppe  II  ist  in  deutscher  Mark  zn  berechnen. 

3. *  Die  Ausfuhrmindestpreise  verstehen  sich  ab  Werk,  und  zwar 

"ausschließlich  Verpackung,  die  zu  einem  der  Marktlage  ent¬ 
sprechenden  Preise  zu  berechnen  ist.  ^ 

4.  Die  Berechnung  der  Ansfuhrmindestpreise  erfolgt,  indem  der 
Vbrkriegspreis  mit  der  Zahl  multipliziert  wird,  die  in  der 
nachstehenden  Tabelle  für  das  in  Frage  kommende  Land 
vorgesehen  ist.  Der  sich  ergebende  Wert  ist  der  fertige 
Ausfuhrmindestpreis  in  der  für  das  betreffende  Land  vor¬ 
geschriebenen  Währung  für  das  Stück  ausschließlich  Ver¬ 
packung. 

ä.JJen  Ausfuhranträgen  ist  eine  Rechnung  beiznfügen,  aus  der 
die  Vorkriegspreise  der  Porzellanfabrik,  die  die  Artikel 
hergestellt  hat,  zu  ersehen  sind.  Händler  und  Exporteure 
müssen  sich,  soweit  Lieferwerksbescheinigung  erforderlich, 
die  Vorkriegspreise  von  der  Fabrik  in  die  Lieferwerks- 
bescheinigung  eintragen  und  bescheinigen  lassen. 

■  *  Ea  wird  fakturiert  nach: 

Portugal,  mittel-  und  Büdamerikaniechen  Staaten  und  Japan  in 
Pfund  Sterling. 


II.  Multiplikatorentabelle. 


Länder¬ 
gruppe  I 


Multiplikatoren 

für  alles 

chemisch  für  Farb- 
technische  Por-  mühlen  und 
zellan  außer  _ 
Farbmühlen  Pyroraeter- 


Länder- 
gruppe  II 


Großbritannien  .  .  . 

und  Pyrometer- 
rohren 

C) 

rohre 

1,48** 

Norwegen  . 

...  2 

2 

Schweden . 

.  .  .  1,6 

1,6 

Holland . 

.  .  .  1,06 

1,06 

Schweiz . 

.  .  .  1,8 

1,8 

Spanien . 

.  .  .  2,55 

2,55 

Portugal . 

Dänemark . 

1,81 

Japan  . 

9 

2  ** 

Mittel-  und  Südamerika 

2 

2 

Vereinigte  Staaten  von 
amerika . 

Nord- 

0,29 

Frankreich . 

.  .  .  5,26 

3,25 

Belgien  und  Luxemburg 

.  .  5,25 

5,25 

Tschecho-Slowakei  .  . 

.  .  .  15 

15 

Italien . 

.  .  .  50 

50 

Finnland . 

.  .  .  50 

50 

Rußland . 

.  .  .  50 

50 

Oesterreich-Ungarn 

.  .  .  50 

60 

Balkan . 

.  .  .  50 

60 

**  Diese  Multiplikatoren  sind  auf  Schillings  bezogen. 
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Nr.  2('<  —  XV/I/  a 


Neue  Gebührenaät/.e. 

Ab  1.  Mai  1922  treten  folgende  Gebühren  in  Kraft: 

Inlandswährnng  bis  t/^  6000. —  Mindestsatz  t/fif  15. — 

„  über  c/Ä  5000. —  für  jede  angefangene 
e/Ä  1000. —  3. — ,  also  3  ®/oo, 

Anslandswährnng  bis  ./Ä  5000. —  Mindestsatz  vS  15. — , 

,  über  6000. —  3  °/,o  vom  wöchentlichen 

Umrechnnngsknrs. 

Verlängerungen  15. — .  . 

Ansfertigung  von  Duplikaten  t/Ä  15. — 

Bei  Anträgen,  die  durch  Neueinreichung  von  Teilbewillignngen 
annulliert  werden,  werden  die  Gebühren  unter  Anrechnung  der 
Hälfte  der  erstgezahlten  Gebühren  nach  Höhe  der  eingereichten 
Teilbewilligungen  erhoben. 

Für  noch  nicht  bewilligte,  auch  noch  nicht  bearbeitete, 
d.  h.  zur  Prüfungsstelle  gesandte  Anträge,  ist  bei  Annullierung 
der  Mindestsatz  von  t//i  15. —  zu  entrichten. 

Für  beanstandete  Anträge,  die  bearbeitet  sind,  wird  der 
Mindestsatz  von  c/Ä  15. —  erhoben. 

Für  Anträge,  deren  Bewilligung  jedoch  erfolgt,  d.  h.  der 
Antrag  bearbeitet  und  dem  Antragsteller  zugestellt  ist,  werden 
die  Gebühren  bei  Annullierung  zur  Hälfte  zurückerstattet,  so¬ 
fern  die  fllebühren  t/Ä  30. —  und  mehr  betragen.  Unter  e/Ä  30. — 
wird  nur  die  Differenz  zwischen  der  Mindestgebühr  und  der 


zu  zahlenden  Gebühren  zurückgezahlt,  wenn  dieselben  den 
Betrag  von  ./Ä  10. —  übersteigen. 

Bei  sämtlichen  Bewilligungen,  bei  denen  die  Gebühren 
durch  Nachnahme  erhoben  werden,  wird  das  Porto  mitoin- 
gezogen. 

Verzichtsbescheinignngen  über  Wiedereinfuhr  von  Mustern 
5.— . 

Jede  Aenderungsbescheinigung  15. — . 


ln  den  Anträgen  der  Prüfangsntelle  I^uxuM- 
porxellane  wird  die  Rubrik:  Gegenstand  und  Verwendungs¬ 
zweck  häufig  nur  mit  Bemerkungen  wie:  „bemaltes  Porzellan“, 
„Porzellan“  usw.“  ausgefüllt. 

Diese  Bemerkungen  sind  unzureichend,  es  ist  eine  Spezi¬ 
fikation  notwendig,  z.  B.  „15  Gros  Eierbecher,  25  Dtz.  Weih¬ 
kessel“  und  so  fort. 

Anträge,  die  auch  in  Zukunft  den  Gegenstand  und  Ver¬ 
wendungszweck  nicht  klar  erkennen  lassen,  müssen  zurück- 
gereicht  werden. 

Ab  1.  Juni  1912  werden  für  die  Ausfuhr  nach  Memel 
an  Stelle  der  bisherigen  Bestimmungen  neue  treten,  die  noch 
bekanntgegeben  werden.  —  Vor  allem  sei  darauf  hingewiesen, 
dal  von  diesem  Zeitpunkt  an  in  allen  Fällen  die  Ausfuhrabgabe 
erhoben  wird. 


I>ie 

kleiner  Stanz-Massenartikel 


aus  weißl>r«nnen€ieiu  Ton 

glasiert  oder  unglasiert 

kann  sofort  ttbernommen  werden.  Anfragen  mit  Master  oder  Skizze  anter 
W  4601  an  die  Geschäftsstelle  des  Sprechsaal  erbeten. _ 

Abzugebens 

1000  Stück  Kaffeeservice,  IV.  S., 

1000  Mokkaservice  o.  Plat.,  IV.  S., 

500  Stück  Teeservice,  IV.  S., 
alles  mit  dttnnen  Tassen  sort.  Dekore, 

1500  Stück  Kaffeetassen  (Damentassen),  IV.  S., 

1500  Mokkatassen,  Vs  stk.,  IV.  S., 

3000  „  Vs  „  reguläre, 

2000  Teetassen,  Vs  stk,,  IV.  S. 

1500  „  Vs  „  o/Untertassen,  IV.  S., 

6000  Stück  Paris,  und  Min.  Tassen,  dünn,  ohne  Untertassen, 
dekoriert, 

2/3000  Stück  kl.  Vasen  ln  sort.  Dekoren, 

ab  tschechischer  Station  aasfahrfrei.  Geil.  Angebote  unter  W  4580  an  die 
Geschäftsstelle  des  Sprechsaal. 

!!  Walzwerke  lieferf  !! 

Spezialkonstruktion  für  die  Keramik  jeder  Art, 

-  -  ■  -  sehr  preiswert  und  stabil  ----- 

P.E.fehmer,fulda146,  Maschinenbaus. 

Wir  haben  etwa 


10000  Stock 

Isolatoren 

R.  IML.  I,  II  uucl  m, 

für  Inland  oder  Export  äußerst  preieu'ert  abzugeben 


Kl.  Fischer  &  Koriitouishi,  Plauen 

_  Rädelstraße  1.  [656 


GroBer  PoiliiD 


j  mit  schönen  Kanten-  and  Zweig- 
dekoren  zu  Original-Fabrikpreisen 


ZU  verkaufen. 

Anfragen  sind  unter  W  4598  an  die  Ge¬ 
schäftsstelle  des  Sprechsaal  zu  richten. 


^trobiderlrt 

.  sowie  aiie  einschlägigen  Artikel 
der  Branche  offeriert 

FaulLehrn^k,SchleifeO.-L. 

Getreide-,  Futtermittel-,  Sämereien-, 
Kartoffel-  und  Fourage-Geschäft.  [660 
Telephon  Nr.  7. 

Telegrst^mmadresse  Lehnigk,  Schleife. 


W'ii*  liefern  nooli: 

VIdttgläsir,  £iHSrglä$ff, 
Biergläser, 

sowie  Jiohiglas  aller  Art 

kurzfristig  in  jeder  gewünschten  Menge.  Gefl.  Angebote  unter  Y  4626 
an  die  Geschäftsstelle  des  Spreebsaal.  ' 


Porzellanfabrik 

kann  zor  ziemlich  prompten  Lieferung  noch 

gröOere  Aulirhge  in  Eierbechern 
sowie  in  dehorierien  Tassen; 

Tassen,  Walzenform,  Tassen,  konisch, 
nnd  Tassen,  Parisfoim 

übernehmen.  Gefällige  Anfragen  unter  W  4634  an  die 
Geschäftsstelle  des  Spreebsaal  erbeten. 


halbweiß,  nur  für  den  Export,  auch  in  großen 
Mengen  promt  lieferbar,  desgleichen 

FIiscIii!ii  aller  Iri 

Anfragen  unter  V  4487  an  die  Geschäftsstelle  des  SprechsaaL 


Halbweisse  Glasscherben 

Hohl-  und  Schnittglasi  sowohl  in  sortierten  wie  in  gemischten 
Ladungen,  oSerieren  preiswert  [639 

Gebr.  Rapp,  Berlin  W  30, 

Drahtanschrift :  Glasprodnkte  Berlin.  Tel:  NoUendorf  3618,  Ltttzow 9541. 
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Die  Porzellacfabrik  Fraareuth  Aktiengesellschaft  in  Berlin  veröffentlicht  den  Tenor  des 
Urteils  des  Landgerichts  Leipzig,  durch  das  eine  von  diesem  Gericht  auf  Antrag  der  Porzellan¬ 
fabrik  Ph.  liosentbal  Co.  A.-G.  gegen  die  Porzellanfabrik  PVaurenth  A.-G  erlassene  einstweilige 
Verfügung  aufgehoben  worden  ist.  An  den  richtig  wiedergegebenen  Wortlaut  des  Urteilstenors 
fügt  Kranrenth  nachstehende  Bemerkung  an : 

,. Durch  vorstehendes  Urteil  ist  der  Antrag  der  Porzellanfabrik  Ph.  Hosenthal  ».K:  Co., 
der  Porzellanfabrik  Fraureuth  A  -G.  die  Ausführung  des  Fraureuther  Drachens  auf  matt¬ 
rotem  Grande  zu  untersagen,  abgelehnt  worden,  da  die  Porzellanfabrik  Fraureuth  A.-G. 
diese  von  der  Porzellanfabrik  Ph.  Rosenthal  ä  Co  neuerdings  als  Uosonthalrot  bezeichnete 
mattrote  Farbe  nachweislich  seit  18S7,  al-o  vor  der  Gründung  der  Porzellanfabrik 
Ph.  Rosenthal  &  Co.  hergestellt  und  den  Fraareuther  Drachen  nach  alt  -  chinesischen 
Stickereien  aasgeführt  hat.“ 

Die  hier  von  Fraareuth  aafgestellte  Behauptung  über  den  Inhalt  der  Urteüpgründe  ist 


unwahr. 


Porzellanfalirift  Ph.  Rosenthal  i  Co. 

Aktiengesellschaft  in  Berlin 

gegen 

Porzellanfabrik  Fraureuth 

Aktiengesellschaft  in  Berlin. 


Zum  Nachweis  dieser  von  Fraareuth  verbreiteten  Unwahrheit  lassen  wir  als  Prozeß- 
bevollmächtigte  der  Firma  Rosenthal  Co.  A -G.  hier  den  vollständigen  Wortlaut  der  Urteils- 
gründe  folgen; 

„Es  ist  der  Antragstellerin  (=  Rosenthal)  zagegeben,  daß  ihre  Vase  ein  liervur- 
rugendes  kauf»tgewerbliclies  Erzeugnis  darstellt.  Es  wird  von  dem  der 
Antragsgegnerin  (=  Fraureulli)  nicht  erreicht.  Dieses  unterscheidet 
sich  zu  seinem  IVachteile  durch  eine  andere  Gestaltung  des  Drachens  and  eine 
weniger  gleichmäßige  Verteilang  der  hellen  Flächen  der  Zeichnung  and  des  bei  der 
Antragstellerin  (=  Rosenthal)  mehr  zurücktretenden  roten  Hintergrundes  von  deren 
Master  so  wesentlich,  daß  eine  Wiedergabe  des  Werkes  der  Antragstellerin  (—Rosenthal) 
nicht  Yorliegt.  Die  Nebeneinanderstellang  der  beiden  Vasen  ergibt  bei  näherer  Be¬ 
trachtang,  daß  die  an  sich  auffällig  ähnlichen  Elemente  einen  völlig  ver- 
,  schiedenen  Eindruck  hervorrafen.  Daß  die  Antragsgegnerin  (=  Fraareuth)  denselben 

Vorwurf  gewählt  hat,  kann  ihr  nicht  verwehrt  werden.  Ebensowenig  besteht  ein  Recht, 
ihr  die  Verwendung  der  eigenartigen  stampfroten  Farbe  zu  untersagen.  Denn  Gegen¬ 
stand  des  Schutzes  nach  dem  Gesetz  vom  9.  Janaar  1907  ist  lediglich  die  auf  Grund 
der  individuellen  Vorstellung  geschaffene  Formgestaltung.  Geschützt  sind  aber  nicht 
die  technischen  Mittel,  idie  zur  Darstellung  des  künstlerischen  Gedankens  dienten,  oder 
das,  was  der  künstlerischen  Vorsteilang  den  Stoff  gab. 

Die  einstweilige  Verfügung  war  daher  aufzaheben.  Wegen  der  Kosten  vgl. 
§  91  ZPO,  wegen  der  Anordnung  der  vorläufigen  Vollstreckbarkeit  708  Z.  5  ZPO.“ 

Leipzig,  den  6.  Mai  1922. 

Rechtsanwälte  Justizrat  Dr.  Drucker, 
Dr.  Eckstein  und  Dr.  Cerf 

durch  Dr.  M.  Drucker. 


Wir  haben  gegen  das  Urteil  des  Landgerichts  Leipzig  Berufung  eingelegt  und  gegen  die 
Porzellanfabrik  Fraureuth  A.-Q.  Klage  we^en  unlauteren  Wettbewerbs  erhoben. 

Porzellanfabrik  Ph.  Rosenthal  &  Co.,  A.-Q. 


(&ß. 


Cobarg,  den  2ö.  Mai  1922. 


Nammer  21 


Zeitschrift  für  die  Keramischen,  Qlas>  und  verwandten  Industrien. 


Prämiiert:  BrfiBsel  1888  Qoldene  Medaille 
Prämiiert:  St.  Loois  1904  Qoldene  Medaille 
Prämiiert:  BogrA  Leipzig  1914  Silberner  Preis 


Qegrflndet  von  Pr.  Jacob  Mflller  im  Jahre  1868 
Ertchemt  wöchentlich  einmal  Donnerstagi 


PemsprechanschlaDNr.  59/relegr.-AdreBse  Sprechsaal 
Postscheckkonto:  Erfurt  Nr.  1 509  /  Nürnberg  Nr.  4747 
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löplerei-BeryfsgenossensGliaii,  Sektion  i. 

Zn  der  auf 

.llittwoch,  den  14.  Juni  1922,  mittags  12  1  lir 

im  Restaurant  „Tiergartenhof“  zu  Churlottenburg, 
Berliner  Str.  1,  anweit  Stadtbahnhof  Tiergarten, 
anberanmten 

ordentliclieii  Jaliresversaiiiinluiig 

werden  die  Mitglieder  der  Sektion  I  gemäß  §  24,  Abs.  2  der 
Satzung  hierdurch  ergebenst  eingeladen. 

Tagesordnung; 

1.  Wahlen. 

2.  Qeschäftsbericht. 

3.  Abnahme  der  Jahresrechnung  für  1921. 

4.  Wahl  eines  Ausschusses  zur  Prüfung  der  Jahresrechnung 
für  1922. 

5.  Festsetzung  des  Haushaltsplans  für  1923. 

6.  Beratungen  über  etwaige  Anträge  von  Sektionsmitgliedern, 
wenn  solche  (nach  §  24  Abs.  7  der  Satzung)  eine  Woche  vor 
dem  Versammlungstage  beim  Sektionsvorstand  schriftlich 
eingereicht  sind. 

7.  Sonstiges.  (663 

Berlin-Halensee,  Ringbahnstr.  10,  den  15.  Mai  1922. 

Her  SektionsTor«tand : 

Dr.  Albert  March,  V ersitzender. 


Töplerei-Beruisoenossenschait,  Sehiion  lu. 

Kektioiisversammluiig. 

Die  diesjährige  Sektionsversammlung,  zu  welcher  die  Mit¬ 
glieder  der  Sektion  gemäß  §  24,  Abs.  2,  der  Satzung  vom 
27.  J«ni  1912  eingeladen  werden,  findet  statt  am 

§ionnal>en<l,  den  24.  Juni  1922, 
nackmittagu  3  1  kr, 

ip  Dresden-N.,  Hotel  Hansa,  am  Neustädter  Bahnhof. 
Tagesordnung: 

1.  (ieschäftsbericht. 

2.  Abnahme  der  Jahresrechnung  für  1921. 

.9.  Wahl  des  Ausschusses  zur  Prüfung  der  Jahresrechnung 
für  1922. 

4.  Festsetzung  des  Haushaltes  für  1923. 


5.  Beschlüsse  über  Anträge  von  Sektionsmitgliedern,  wenn 
solche  nach  §  24,  Abs.  7,  der  Satzung  eine  Woche  vor  dem 
N  ersammlungstage  bei  dem  Unterzeichneten  schriftlich  ein- 
gereicbt  werden. 

6.  Wahl  des  Ortes  der  nächstjährigen  Sektionsversammlung. 

7.  Sonstiges. 

Dresden,  den  20.  Mai  1922. 

per  Vorstand  der  5el(tion  iv  der  Töpferei-B^rnfsgenossensebaft. 

Paul  Fikentscher,  Kommerzienrat,  Vorsitzender. 


Blas-Berulsgenossenschalt. 

Büro:  Berlin-Lankwitz,  Kaulbachstr.  6/S. 

Am  Dienstag,  den  20.  Jniii  1922, 
mittags  12  l  hr 

findet  in  Schreiberhau.  Hotel  „Josephinenhütte“ 
die  diesjährige 

38.  Geuosseiischaftsversammlniig 

der  Qlas-Berufsgenossenschaft  statt  mit  nachstehender 

T  agesordnung: 

1.  Geschäftsbericht  für  das  Jahr  1921. 

2.  Prüfung  und  Abnahme  der  Jahresrechnung  für  das  Jahr 
1921  und  Erteilung  der  Entlastung. 

3.  Wahl  eines  aus  3  Mitgliedern  bestehenden  Ausschußes  zur 
Prüfung  der  Jahresrechnung  für  das  Jahr  1922. 

4.  Feststellung  des  Voranschlages  der  Verwaltungskosten  für 
das  Jahr  1923. 

5.  Genehmigung  der  Jahresrechnung  und  Bilanz  der  Haft¬ 
pflicht-Versicherungsanstalt  der  Glas-Bernfsgenossenschaft 
für  das  Jahr  1921. 

6.  Bericht  über  gesetzliche  Aenderungen  in  der  gewerblichen 
Unfallversicherung.  Etwaige  Aenderung  der  §§  51,  52,  53 
und  54  der  Satzung  hinsichtlich  der  Erhöhung  des  Jahres¬ 
arbeitsverdienstes  für  die  Zwangsversichernng  der  Betriebs¬ 
beamten  und  der  freiwilligen  Versicherung  der  Unter¬ 
nehmer  und  der  kaufmännischen  Angestellten. 

—  Antrag  des  Herrn  Kommerzienrats  Liebig,  die  frei¬ 
willige  Versicherung  der  Betriebsbeamten  durch  die 
Satzung  unbegrenzt,  d.  h.  ohne  Rücksicht  auf  die  Verdienst- 
hohe,  zuzulassen. 

7.  Aenderung  der  ^  12,  28  und  50  der  Satzung. 

8.  Die  Gesundheitsverhältnisse  der  Arbeiter  in  der  Glas¬ 
industrie.  Besondere  ünfallgefahren. 
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9.  Die  UnfallverBichernng  der  kleinen  Gewerbebetriebe  in  der 
OlaniDdastrie. 

10.  Etwaige  Anträge  der  Herren  Vertreter. 

11.  Wahl  des  Ortes  der  nächsten  Genossen sehafteversammlang. 

12.  Verwaltnngsangelegenheiten. 

Reisekosten  der  ehrenamtlichen  Organe. 

Zn  dieser  Versammlong  beehren  wir  uns,  die  Herren  Ver* 
treter  gemäß  g  11  der  Satzung  ergebenst  einzuladen. 
Berlin-Lankwitz,  den  20.  Mai  1922. 

01a>s-!Beraf«g’eiios@(eiifl(olia.life. 

Der  Vorstandsvorsitzende  : 

M.  Grofibüning,  Generaldirektor. 

Glas-Berulsiienossensciialt,  Sehlion  ili. 

Gemäß  §  24  unserer  Satzung  laden  wir  hiermit  unsere 
Mitglieder  zu  der  am 

nontag,  d*>n  19  Juni  1922.  nacbmiltags  6  Uhr, 

in  Scbreiberhau,  Hetel  MJoaephinenhütte*’, 
stattfindenden 

NektlanBT«rBammlang 

ergebenst  ein. 

Tagesordnung: 

1.  Bericht  des  Vorstandes,  Prüfung  und  Abnahme  der  Jahres^ 
rechnung  für  1921  sowie  Erteilung  der  Entlastung. 

2.  Wahl  des  Rechnungsprüfungsausschusses  für  1922. 

8.  PesUtellung  des  Verwaltungskosten-Voranschlags  für  1921. 
4.  Bericht  über  erfolgte  und  beabsichtigte  Aenderungen  in  der 
sozialen  Gesetzgebung,  insbesondere  in  der  gewerblichen 
Unfallversicherung. 

6.  Rentenfeststellungs. Kommissionen. 

6.  Mitteilung  über  die  Geschäftsergebnisse  der  Haftpflicht- 
Versicherungsanstalt. 

7.  Etwaige  sonstige  Vsrwaltungsangelegenheiten  mnd  Anträge 
der  Herren  Mitglieder. 

Berlin-Lankwiti,  den  20.  Mai  1929. 

!)cr  Vorstand  der  SeKtion  Hl  der  Clas*B(rof$9Cio$5cti$ck8ft. 

Der  Vorsitzende:  H.  Weihrauch,  Glashüttenbesitxer. 


Feinton  Verarbeitung  in  Bayern. 

Von  Frst  Dr  Dr.  (Isorg  Sittar  v  Ebsrt,  Vuritaud  des  Inititati 
für  bsyetitchs  Wirtschaftifsrichang. 

(Schlau.) 

Die  Organisation  der  f  einker am is eh e  n  Industrie. 

Schon  die  Vorkriegszeit  hatte  zahlreiche  Verbände  und 
Organisationen  der  Arbeitgeber,  Angestellten  und  Arbeitnehmer, 
ferner  Prudusentenkonzentrationen  ini  wesentlichen  in  horizon¬ 
taler  Richtung  entstehen  sehen,  und  der  Krieg  bereitete  durch 
ZuNammenfassung  der  beiden  bis  dabin  entstaudenen  Spitzen- 
organisationen  (Zentralverband  Deutscher  Industrieller  und 
Bund  der  Industriellen)  zum  „Kriegsausschuß  der  deutschen 
Industrie“,  welch  letzterer  am  16.  Februar  i918  durch  Hinzu¬ 
ziehung  des  Vereins  zur  Wahrung  der  Interessen  der  chemischen 
Industrie  Deutschlands  zum  „Deutschen  Industrierat“  erweitert 
worden  war,  größere  Zasammenschloßmöglichkeiten  vor.  Der 
Movemberznsammenbrnch  1918  wertete  die  Organiaationsziele 
nm,  und  auf  dem  Fnndamente  des  Abkomiaens  vom  15.  November 
19  8  entstand  die  „Arbeitsgemeinschaft  der  industri¬ 
ellen  und  gewerblichen  Arbeitgeber  und  Arbeit¬ 
nehmer  Deutschlands*  aU  ein  danernd  gewollter  und 
durch  Organe  repräsentierter  Zusammenschluß  aller  organi- 
sieiten  Klassen  des  Wirtschaftslebens  auf  der  Grundlage  der 
gegenseil  gen  Anerkennung  und  Gleichbereehtigung  zur  gemein¬ 
samen  W  abrnehmuDg  der  allen  gleichgerichteten  Interessen 
auf  wirtscbafis-  und  sozialpolitischem  Gebiete  unter  gleich¬ 
zeitiger  paritätischer  Regelung  und  Ausgleichung  der  unter¬ 
einander  bestehenden  Gegensätze. 

8ie  ist  der  große  und  allgemeine  Rahmen,  innerhalb  dessen 
die  folgenden  Betrachtungen  vor  sich  gehen;  ihr  oberstes  Or- 
ganisatiunsprinzip  ist  ein  fachliches,  aber  trotz  der  Gliederung 
von  Industrie  und  Gewerbe  in  nur  14  Reichsarbeitsgemein- 
schafien  hextsht  neben  der  Reichsarbeitsgsmeinschaft  „Industrie 
der  Steine  uni  Eiden“  eine  Reichsarbeitsgemeinschaft  „Glas 
und  Kejamische  Industrie“,  so  daß  hier  nicht  im  Rohstoff, 
Sündern  im  Brennprozeß  das  organisatorisch  dominierende 
Moment  zum  Ausdrnck  kommt.  Ferner  versteht  die  Praxis 
unter  „keramischer  Industrie“  nur  die  feinkeramische,  d.  h.  es 
scheiden  aus  Ton-  und  Ziegel-,  Klinkerplatten-,  Schamotte-  und 
sugenatmle  feuerfeste  ludostne  Dazu  gehört  die  im  Rahmen 
dieser  DarstsliUftg  nicht  inbegriffene  Porzellanindustrie,  welch 
letalere  wegen  ihrer  organisatorischen  Beziehungen  gelegentlich 
zu  erwähnen  ist. 


Spitzenverband  im  wirtschaftspolitischen  Aufbau  der  fein¬ 
keramischen  Industrie  ist  der  „Verband  keramischer 
Gewerke  In  Deutschland“.  Schon  seit  der  Wende  des 
18.  Jahrhunderts  waren  Organisationsgedanken  auch  in  der 
Porzellanindustrie  lebendig,  die  von  Anfang  an  die  organisatorische 
Führung  übernimmt.  Auf  einen  um  1814  geschlossenen  losen 
„Frenndschaftebund“  der  damaligen  7  oberfränkischen  Porzellan¬ 
fabriken  folgt,  durch  innerpolitische  Verhältnisse  und  Kriege 
immer  wieder  verzögert,  endlich  am  8  November  1871  die 
Gründung  des  „Verbandes  keramischer  Gewerke  in  Deutsch¬ 
land“,  mit  Sitz  in  Bonn  am  Rhein  und  vorwiegend  wirtschaft¬ 
lichen  Zielen.  1913  wurde  über  ^en  Umfang  des  in  den 
Satzungen  vorgesehenen  Programms  hinaus  eine  technisch- 
wissenschaftliche  Abteilung  ins  Leben  gerufen;  während  des 
Krieges  sorgte  der  Verband  für  Belieferung  seiner  Mitglieder 
mit  Kohle  und  Rohstoffen  und  für  Beseitigung  der  Transport- 
und  Ausfuhrerschwernisse.  Am  29.  Juli  1919  erfolgte  die  Sitz¬ 
verlegung  nach  Berlin,  und  die  Einzelmitgliedschaft  der  Firmen 
“  die  jetzt  nur  mehr  mittelbar  durch  ihren  Fachverband  ver¬ 
treten  werden  —  hörte  auf.  Zur  Zeit  sind  daher  im  Verband 
der  Keramischen  Gewerke  nur  t  Fachverbände  der  fein- 
keramischen  Industriebranche  zusammengeschlossen.  Der  Ver¬ 
band  ist  der  wirtschaftspolitischeOber verband  der  feinkeramischen 
Industrie  zur  Wahrnehmung  aller  gemeinsamen  Interessen  der 
feinkeramischen  Industrie  in  den  sie  berührenden  handels¬ 
politischen,  wirtschaftlichen  und  sozialen  Angelegenheiten.  Die 
Namen  seiner  Mitglieder-Fachverbände  geben  eine  Vorstellung 
über  das  Verhältnis  der  Porzellangruppe  zur  übrigen  Feinkeramik. 

Verband  deutscher  elektr.  Porzellanfabriken,  Berlin, 

Verband  deutscher  Luxusporzellanfabriken,  Weimar. 

Verband  deutscher  Porzellanfabriken  zur  Wahrung  keram. 
Interessen,  Sonneberg. 

Vereinigte  Poreellanisolaterenwerke,  G.  m,  b.  H.,  Berlin. 

Vereinigte  Steingutfabriken,  Bonn. 

Vereinigung  deutseher  Spülwaren-  und  Sanitätsgeschirr- 
fabriken,  Bonn. 

Verband  deatxcher  Kachelofenfabrikanten,  Meißen. 

Verband  deatscher  Wandplattenfabriken,  Windsheim,  Mfrk. 

Mosaikplattenverband,  Bad  Berka  a.  d.  Ilm. 

In  diesen  Fachverbinden  ist  fast  die  ganze  feinkeramische 
Industrie  durch  etwa  3b0  Fabriken  vertreten.  Die  Deutsche 
Keramische  Gesellschaft,  Charlottenbnr g,  sei  beson¬ 
ders  erwähnt  als  wichtiger  Bestandteil  der  Deutschen  Kerami¬ 
schen  Gewerke.  Sie  wurde  im  September  1919  gegründet, 
hervorgegangen  aus  der  Technisch-Wissenschaftlichen  Abteilung 
des  Verbandes  keramischer  Gewerke  in  Deutschland ;  ihre  Auf¬ 
gabe  ist  die  Förderung  der  Keramik  in  technischer,  wissen- 
sehaftlicher  und  künstlerischer  Beziehung.  Neben  der  um¬ 
fassenden  Organisation  der  im  Verband  Keramischer  Gewerke 
Busammengesohlosseaen  Faohverbände  bestehen  nooh  räumlich 
und  fachlich  begrenzte  Sonderverbände  von  geringerer  Be¬ 
deutung,  so  der  Bund  für  Deutsche  Kachelwerkkunst  e.  V., 
Berlin,  derVerband  Deutscher  Keramischer  Malereien  e.G.m.b.H. 
smd  der  Verband  Bayerischer  Hafnermeister  e.  V.,  München. 
Der  Vollständigkeit  halber  erwähnt  seien  die  mit  Feinkeramik 
befaßten  amtlichen  Stellen,  Reichswirtschaftsministerium,  Reichs¬ 
wirtschaftsrat,  Reichskommissar  für  Kohlenverteilung,  Kommis- 
sienen  zwecks  Ausführung  der  wirtschaftlichen  Bestimmungen 
des  Friedensvertrages,  Reichsentschädigungskommission,  Kom¬ 
mission  zur  Beschaffung  von  Baustoffen  für  den  Wiederaufbau 
in  Nordfrankreicb;  die  Vergebung  der  Wiedergutmachungs- 
amfträge  erfolgt  über  Industrieerganisationen  und  Landesauf- 
tragsstellen.  Oberstes  Organ  für  Außenhandel  ist  das  Reichs- 
wlrtsehaftsministerium  mit  Reichskommissar  für  Aus-  und 
Biafuhrbewlliigung,  während  die  Kontrolle  über  Aus-  und  Ein¬ 
fuhr  den  Außenhandelsstellen  mit  Außenhandelsnebenstellen 
samt  Preisprüfungsetellen  übertragen  ist. 

An  dieser  Stelle  einiges  über  die  Preisbildung.  Vor  allem 
ist  festznstellen,  daß  die  Preise  der  Fertigprodukte  anfänglich 
viel  langsamer  stiegen  als  die  der  Rohstoffe;  nur  da,  wo  das 
Kartell  in  irgend  einer  Form  einsetzte,  wurden  höhere  Preise 
erzielt.  Dazu  findet  häufig  keine  Kalkulation  im  Sinne  der 
Vorkriegszeit  mehr  statt;  denn  auf  Grund  einer  nunmehr,  nur 
selten  durch  stets  sich  wieder  ausgieichende  Rückschläge  unter¬ 
brochenen,  fast  fünfjährigen  Erfahrung  stellt  jeder  Geschäfts¬ 
mann  die  mehr  oder  weniger  rasch,  aber  jedenfalls  fortschi^itende 
GeldentwertuBg  nach  dem  privatwirtscbaftlichen  Grundsatz  von 
der  Kapiialerhaltung  in  seine  Rechnung,  so  daß  er  bis  auf 
weiteres  unter  allen  Umständen  mit  erheblichem  Scheingewinn 
arbeitet,  weil  der  Faktor  der  Zeit  eine  scheinbar  viel  stärkere 
wertvergrößernde  Wirkung  ausübt,  als  dies  durch  gewerbliche 
Stuffveredelung  geschieht  Dies  bedeutet  den  Ruin  jeder  soliden 
Gesohäftsgebahrung,  was  ja  unlängst  auch  der  Reichsjustiz- 
minister,  allerdings  in  ganz  anderer,  positiverer  Form  ausdrflekte, 
indem  er  sagte,  daß  gegen  Schieber  und  Wacherer  jede  Strafe 
angewendet  worden  sei  mit  Ausnahme  von  lebenslänglichem 
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ZachthauH  and  TodeHHtrufe.  Und  anch  der  Händler  begründet 
Heinen  Freie  mit  dem  tfeetehangeprei.s,  d.  h.  nicht  mit  einer 
Kalkulation  auf  die  Vergangenheit,  eondern  mit  einer  eulchen 
auf  die  Znkunft,  in  die  er  die  eteigenden  Ueetehungekuetttn, 
eteigenden  Löhne,  eteigenden  Preiee,  steigenden  Fruchten, 
steigenden  Emballagen,  steigenden  Kosten  seiner  Lebsucht, 
ferner  das  ganze  unbekannte  Hisiko  selbst  der  nächsten  Znkunft 
tatsächlich  hineinkalkulieren  muß,  wenn  er  nicht  die  (iefahr 
der  Verurmang  laufen  will.  Und  hier  scheint  fast  die  Trieb¬ 
feder  unserer  heutigen  Inuenwirtschuft  überhaupt  zu  liegen, 
in  diesem  psychopathischen  Moment,  iu  der  Furcht  vor  Ver¬ 
armung;  denn  auch  der  Konsument  zahlt  jeden  geforderten 
Preis,  wenn  er  nur  im  Uahmen  seiner  Kaufkraft  liegt,  spricht 
es  mit  zynischer  Offenheit  ans,  daß  Sparsamkeit  bestraft  wird 
von  der  Steuer  und  von  der  fortschreitenden  Oeldentwertnng. 
Jeder  Wirtschaftsvorgang,  Ton  oder  Lassen,  jede  Preisbildung 
ist  nach  Motiv  und  Umfang  mehr  oder  weniger  psychopathisch 
beeinflußt.  Exportentwicklung  und  Preisbildung  gegenüber  dem 
Ausland  in  ihrer  privatwirtschaftlichen  Bedeutung  und  in  ihren 
volkswirtschaftlichen  Folgen  seien  an  dieser  Stelle  nur  ange¬ 
deutet,  aber  nicht  ansgeführt. 

Gehen  wir  über  zur  zweiten  Gruppe  der  in  der  Uoichs- 
arbeitsgemeinschaft  zusammengeschlossenen  Organisationen, 
welche  mehr  oder  weniger  sozialpolitischen  Einschlag  haben. 
Das  ist  auf  Arbeitgeberseite  die  Vereinigung  der  deutschen 
Arbeitgeberverbände,  auf  Arbeitnebmerseite  rechnet  man  dazu 
alle  Organisationen  der  Arbeiter  und  Angestellten. 

Zunächst  die  Arbeitgeberorganisationen !  Ihre  Gründung 
erfolgte  aus  der  Notwendigkeit  der  Schaffung  einer  Gegen¬ 
organisation  gegen  die  durch  den  Umsturz  erstarkten  Arbeiter¬ 
organisationen,  und  zwar  zunächst  als  „Arbeitgeberver¬ 
band  der  deutschen  feinkeramischen  lndustrien‘‘ 
im  Juli  1919  zu  Berlin.  Aber  der  Durchbau  der  Gewerk¬ 
schaften  auf  streng  fachlicher  Grundlage  —  alle  Ungelernten 
oder  Angelernten  sind  im  Fabrikarbeiterverband  (also  vor¬ 
wiegend  Arbeiter  der  Platteufabriken) ;  alle  „Töpfer“,  d.  s. 
Former  der  Kachelfabriken,  sind  im  Töpferverband;  alle  Maler 
usw.  der  Steingutfabriken  sind  im  Porzellanarbeiterverband  — 
erschwerte  die  Verhandlungen  so  sehr,  daß  der  genannte 
Arbeitgeberverband  nur  mehr  die  Porzellan-  und  eigentliche 
Steingutindustrie,  nicht  aber  die  Platten-  und  Kachelofen¬ 
industrie  umfaßt;  seine  Geschäfte  führt  der  Geschäftsführer 
vom  Verband  Keramischer  Gewerke.  Diese  für  die  ganzen 
modernen  Organisationsgebäude  charakteristischen  Personal¬ 
unionen  stellen  nicht  nur  architektonische  Bindungen  zwischen 
den  Organisationsgruppen  her,  führen  nicht  nur  gewissermaßen 
als  Knotenpunkte  in  dem  anscheinend  sich  kraus  und  bunt  ver¬ 
wirrt  stets  kreuzenden  Netz  der  wechselvollen  organisatorischen 
Bahnen  die  Ueb  er  ein  Stimmung  in  der  Leitung  her,  sondern  sie 
dokumentieren,  daß  alle  diese  Organisationen  —  alle  im  wesent¬ 
lichen  immer  wieder  aus  den  gleichen  Mitgliedern  aufgebaut  — 
fast  mehr  gedankliche  Organisationsgebilde  darstellen,  die  bald 
die  eine,  bald  die  andere  Interessenseite  vertreten. 

Das  Sammelbecken  für  alle  übrigen  örtlichen,  fachlichen, 
gemischt-gewerblichen  Organisationen  mit  dem  Ziel  der  Herbei¬ 
führung  einer  geschlossenen  Stellungnahme  von  Industrie  und 
Gewerbe  in  allen  Fragen  der  Sozialpolitik  ist  die  vorerwähnte 
„Vereinigung  der  deutschen  Arbeitgeberver¬ 
bände“.  Reichsorgan  für  sozialpolitisch«  Fragen  ist  das 
Reichsarbeitsministerium ;  das  Reichsamt  für  Arbeitsvermittlung 
hat  den  Auftrag  der  Auswertung  der  durch  die  statistischen 
Landesämter  gepflogenen  Erhebungen ;  sie  werden  in  der  fein¬ 
keramischen  Industrie  bei  typischen  Betrieben  durchgeführt. 

Gehen  wir  über  zu  den  Arbeitnehmerverbänden.  Der 
Porzellanarbeiterverband  mit  über  50000  Mitgliedern, 
vorwiegend  ans  der  Porzellanindustrie,  enthält  die  Maler,  auch 
Gießer  u.  a.  der  Steingutindustrie.  Durch  Vereinbarungen  mit 
dem  Fabrikarbeiterverbaud,  der  im  wesentlichen  Ungelernte  und 
Angelernte  umfaßt,  wurde  «in«  Gebietsabgrenzung  dahingehend 
festgelogt,  daß  erstorem  das  Gebiet  der  Porzellan-,  Steingut-, 
Fayence-  und  ähnlichen  Industrien,  letzterem  das  Gebiet  der 
Grobkeramik  überlassen  wurde.  Eine  Ausscheidung  der 
Arbeiter  nach  Steingut-,  Fayence-Fabrikation  usw.  erfolgt  in 
allen  diesen  auf  Massenbehandlung  mit  homogenen  Ansprüchen 
eingestellten  Verbänden  nirgends,  auch  ihre  ZieLa;  Organi¬ 
sationen,  Gliederungen,  Geschäftsbetrieb  usw.  sind  die  aller  Ge¬ 
werkschaften. 

Die  Arbeiter  der  Plattenindustrie  und  sonst  Ungelernte 
gehören  dem  über  700000  Mitglieder  umfassenden  Pabrik- 
arbeiterverband  in  Hannover  an,  der  «ieh  wie  der  Porzellan- 
arbeitervorband  in  den  „Allgemeinen  Deutschen  Gewerkschafts¬ 
bund“  eingliedert.  - 

Wichtig  ist  dagegen  die  freie  Gewerkschaft  des  Zentral - 
Verbandes  der  Töpfer  und  Berufsgenossen 
Deutschlands;  denn  er  umfaßt  nicht  nur  Freidreher,  son¬ 
dern  vor  allen  Dingen  Ofensetzer,  außerdem  die  Former  der 


Kachelofenindustrie.  Er  gehört  zu  den  ältesten  und  best  durch- 
gebauten  gewerkschaftlichen  Verbänden. 

Gering  ist  die  Bedeutung  der  christlichen  Gewerkschaften, 
die  allerdings  seit  1920  aus  den  freien  Gewerkschaften  sehr 
beträchtliche  Zugänge  aufweisen.  Der  Berufsverband  deutscher 
Keramarbeiter  umfaßt  Grob-  und  Feinkeramik.  Er  mündet  über 
den  Zentralverband  christlicher  Fabrik-  und  Transportarbeiter 
Deutschlands  und  weitere  zwei  Zwischenorganisationen  in  die 
Zentralarbeitsgemeinschaft  ein.  Der  Hirsch-Dunker'sche  Ge¬ 
werkverein  der  Töpfer  und  Ziegler  ging  1919  im  Gewerkverein 
der  Fabrik-  und  Handarbeiter  anf,  wo  alle  Keramarbeiter  zo- 
sammengeschlossen  sind.  Bei  den  bislang  nicht  fachlich  ge¬ 
gliederten  Angestellten-Organisationen  ließ  das  plötzliche  An¬ 
schwellen  der  Mitgliederzahlen  nach  dem  Umsturz  eine  Fach¬ 
gruppe  „Glas-  und  Keramische  Industrie“  entstehen. 

Der  Anschluß  der  Feinkeramik  an  die  Z«atralarbeits- 
gemeinschaft  erfolgt  durch  die  .,Reichsarboitsgemein8chaft  für 
Glas-  und  Keramische  Industrie“. 

Ziel  der  genannten  sozialpolitisch  orientierten  Organisationen 
ist  die  Regelung  der  Arbeitsbedingungen ;  dabei  erstrebt  die 
Arbeitsgemeinschaft  die  Ausschaltung  des  Wirtschaftskampfes 
zu  Gunsten  des  Wirtschaftsfriedens  auf  der  Grundlage  von 
Tarifverträgen;  denn  der  Umsturz,  oder  mit  Unterstaatssekretär 
a.  D.  August  Möller  richtiger  zu  sprechen,  der  Zusammenbruch, 
mündete  aus  in  eine  wirtschaftliche  Lohnbewegung.  Zur  all¬ 
gemeinen  Bewegung  der  Löhne  sei  bemerkt,  daß  sie  sich  der 
Geldentwertung  insofern  bisher  angepaßt  haben,  als  ihre  Höhe 
dem  jeweils  höchsten  Stand  der  Papiermark  im  Laufe  einer  mehr¬ 
monatlichen  Periode  zustrebt;  immer  dann,  wenn  der  Dollar 
sprungweise  von  dieser  Linie  weg  steigt,  entsteht  eine  Wert¬ 
spannung  zum  Weltmarktpreis  mit  sehr  billigen  deutschen 
Arbeitslöhnen  für  denselben  und  daher  jedesmal  verbunden 
mit  einem  sogenannten  Ausverkauf  Deutschlands. 

Ueber  die  Wirkung  des  Achtstundentages  herrscht  in  der 
ganzen  keramischen  Welt  Einigkeit,  xm  Jahresbericht  der 
Handelskammer  für  Oberfranken  wird  zusammengestellt,  daß 
durch  die  Einführung  der  achtstündigen  Arbeitszeit  ein  wesent¬ 
licher  Rückgang  der  Arbeitsleistung  eingetreten  sei.  Aus  der 
Porzellanindustrie  wird  ein  Rückgang  der  Leistungen  von  un¬ 
gefähr  20^  Q  berichtet.  Für  die  keramische  Industrie  gilt  wie 
für  alle  anderen,  daß  die  Verkürzung  der  Arbeitszeit  auf  acht 
Stunden  mit  einem  Schlage  sämtliche  Geoeralunkosten,  Fabrik¬ 
anlagen,  Fuhrpark  usw.  um  mehr  als  2ö*’/o  verteuert,  was  sich 
natürlich  auch  in  den  Preisen  auswirkt.  Der  kleine  Meister, 
dessen  ganze  Betriebsweise  zur  Bestreitung  seines  Lebens- 
untei'haltes  auf  die  alte  Stundenzahl  eingestellt  ist  und  dessen 
Verkaufspreise  durchaus  nicht  im  Verhältnis  der  Teuerung 
stiegen,  rechnet  vor,  daß  der  Geselle  in  acht  Stunden  statt 
50ü  Stück  in  der  Woche  nur  mehr  300 — 350  leiste,  die  Kachel¬ 
fabrik,  die  früher  4 — 5  Brände  in  der  Woche  hatte,  hat  nur 
mehr  deren  drei,  das  sind  im  Jahre  60  Brände  weniger!  Im 
Zusammenhang  mit  solchen  Leistungsvermindarungen  und  Er¬ 
höhungen  aller  Löhne  und  Generalunkosten  verständlich  wird  die 
Notwendigkeit  der  gewaltigen  Preissteigerungen  und  die.  Be¬ 
schaffung  von  Produktionsmitteln  zu  Preisen,  die  nur  im 
Rahmen  der  ganzen  Wirtschaftslage  verständlich  sind;  denn 
ein  Produktionsmittel,  das  z.  B.  10  Mann  mit  einem  Stunden- 
lohn  von  10  Mark  einspart,  bedeutet  bei  45stündiger  Arbeits¬ 
woche  eine  jährliche  Lohnersparnis  von  über  220  000  Mark, 
oder  mit  IO^Iq  kapitalisiert,  ein  Kapital  von  2,2  Millionen  Mark ! 
Eine  glänzende  Kapitalsanlage,  Rationalisierung  und  Entlastung 
des  Betriebes  von  einer  erheblichen  Zahl  von  Arbeitern.  Auf 
die  möglichen  Konsequenzen  dieses  allenthalben  zu  beobach¬ 
tenden  Zustandes  der  Anhäufung  von  Produktionsmitteln  in 
Industrie  und  Gewerbe  sei  zum  Schlüße  dieser  Ausführungen 
hingewiesen. 


Die  War  me  Wirtschaft  in  der  Glasindustrie. 

(Nachdruck  verboten.) 

Die  augenblicklichen  Schwierigkeiten  in  den  Betriebsver¬ 
hältnissen  nötigen  auch  die  Glasindustrie,  der  Wärmewirtschäft 
ein  erhöhtes  Augenmerk  zuzuwenden,  da  der  Dampfverbrauch 
nicht  bloß  auf  die  Kraftquelle  (Dampfkessel),  sondern  auch  auf 
d«n  Nutzdampf  (Heizdampf)  sich  erstreckt.  Die  Wärmekontrolle 
wird  zurzeit  ausschließlich  —  wenn  überhaupt  —  im  Kessel¬ 
hause  ausgeübt,  dagegen  fehlen  fast  überall  die  Vorrichtungen 
und  Geräte,  um  auch  an  den  übrigen  Dampfverbrauchsstellen 
Messungen  vornehmen  zu  können.  Wir  hatten  schon  mehrere 
Male  Gelegenheit,  auf  die  Notwendigkeit  der  Feststellung  des 
Dampfverbrauches  in  Betriebsanlagen  und  anf  die  hierzu 
dienenden  Vorrichtungen  hinznweisen. 

Es  ist  in  der  Tat  für  jeden  Betriebsleiter  ein  recht  unbe¬ 
hagliches  Gefühl,  wenn  er  so  vollständig  im  Dunkeln  tappt  und 
weder  vorher  noch  nachher  in  der  Lage  ist,  genau  festzu- 
stellen,  vnevieL  Dampf  überhaupt  in  den  einzelnen  Betriebs¬ 
abteilungen  gebrauch^ wurde,  geschweige  denn,  welchen  Aufwand 
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an  Dampf  und  Wärme  bezw.  Kohle  jede  einzelne  Maschine 
erfordert.  Man  kann  sich  denken,  wie  unsicher  die  ganze  Be¬ 
triebskalkulation  und  damit  auch  die  Warenkalkulation  eich 
dadurch  gestaltet. 

Man  hat  ja  allerdings  die  Möglichkeit,  durch  Messungen 
des  Kondenswassers  eine  Kontrolle  auszuüben ;  allein  abgesehen 
davon,  daß  dies  ein  umständliches  und  durchaus  nicht  zuver¬ 
lässiges  Mittel  ist,  steht  es  nicht  überall  zu  Gebote,  da  der 
Bau  der  Maschinen  keineswegs  immer  darauf  Bedacht  nimmt. 
6o  kommt  es,  daß  nur  die  Messung  des  Betriebsdampfes  theo¬ 
retisch  und  praktisch  durchgebildet  wurde  und  vollkommene 
Meßgeräte  diesem  Zwecke  zur  Verfügung  stehen. 

Im  Kesselbetrieb  stützt  sich  die  Wärmewirtschaft  in  erster 
Linie  darauf,  die  in  der  Kohle  enthaltenen  Wärmemengen  mög¬ 
lichst  ganz  in  die  zur  Verdampfnng  des  Wassers  erforderliche 
Energie  umzusetzen.  Ans  dem  Heizwert  der  Kohle,  der  Ver- 
dampfungswärme  des  Wassers  und  dem  Wirkungsgrad  der 
Dampfkesselanlage  kann  man  berechnen,  welche  Wassermengen 
man  mit  1  kg  Kohle  verdampfen  kann.  Man  braucht  sodann 
täglich  nur  das  verbrauchte  Speisewasser  zu  messen,  um  mit 
Hilfe  der  gewogenen  Kohlenmengen  die  Ver dampf ungsziff er  und 
den  Wirkungsgrad  des  Kessels  zu  kontrollieren.  Die  Messungen 
sind  einfacher,  wenn  der  Wassermesser  vor  dem  Vorwärmer 
eingebaut  wird,  da  hier  Wassertemperaturen  von  nur  30  bis 
SO®  C.  Vorkommen. 

Da  es  sich  um  größere  Wassermengen  handelt,  die  Speise- 
Wasserleitungen  von  40  bis  176  mm  lichter  Weite  und  Liefe¬ 
rungen  von  1  bis  20  m^  je  Stunde  bedingen,  ist  die  Fehler¬ 
grenze  sehr  niedrig  zu  halten  und  soll  2®/o  nicht  übersteigen. 
Zu  diesem  Zwecke  hat  die  Firma  Bopp  &  Reuther,  Mannheim- 
Waldhof,  mehrere  Typen  von  Wassermessern  konstruiert,  die 
diesen  Bedingungen  Genüge  leisten. 

Für  Speisewassermessung  vor  dem  Vorwärmer  kommen 
die  Volumenmesser  (Abb.  1)  in  Verwendung,  deren  Bestand- 


leile,  Meßkammer,  Meßscheibe  oder  Meßkolben,  bis  125  mm 
tichte  Rohrweite  rationell  ausgeführt  werden  können.  Diese 
Kolbenscheibenmesser  mit  einfacher  zylindrischer  Meßscheibe 
und  gerader  Meßkammer  haben  sich  für  die  Messungen  von 
heißem  Speisewasser  bis  150®  C.  im  Kesselbetrieb  vorzüglich 
bewährt;  sie  sind  einfach  und  dauerhaft,  auch  sehr  billig  in  der 
Anschaffung  und  ergeben  eine  Genauigkeit  von  l®/o  unter 
Garantie.  Der  Meßkolben  besteht  aus  einer  Spezialgraphit¬ 
masse,  die  sich  als  äußerst  zweckmäßig  erwiesen  hat,  da  Graphit 
selbstschmierend  ist  und  geräuschlosen  Gang  gewährleistet. 

Soll  das  Kondensat  fortlaufend  gemessen  werden,  z.  B.  bei 
Dampfturbinen,  deren  Kondensat  35  bis  50®  C.  beträgt  und 
Rohrleitungen  von  80  bis  150  mm  lichte  Weite  bedingt,  so 
ist  der  Einbau  eines  Woltmannmessers  (Abb.  2)  in  Spezialaus- 


führnng  zum  Messen  von  warmem  Wasser  besonders  empfeh¬ 
lenswert;  die  Flügel  sind  aus  einer  geeigneten  Graphitmasse 
hergestellt,  wodurch  sie  auch  kleine  Durchflußmengen  mit  der 
üblichen  Genauigkeit  von  2®/o  anzeigen. 

Bei  Speiseleitungen  über  125  mm  lichte  Weite  und 
Leistungen  von  mehr  als  20  m^  je  Stunde  eignet  sich  der 
Venturimesser  (Abb,  3),  welcher  zudem  weit  billiger  als  die  übrigen 
Wassermesser  von  gleicher  Größe  ist.  Die  Messung  ist  sehr 
genau  und  beträgt  1  Da  er  die  augenblicklichen  Durch¬ 
flußmengen  angibt,  ist  er  mit  einer  Schreibvorrichtung  ausge- 
stattet,  welche  zugleich  die  Unregelmäßigkeiten  anzeigt.  In 
der  gleichen  Weise  dient  der  Ventnri-Dampfmesser  zur  Messung 
von  größeren  Gas-  und  Dampfmengen  für  Rohrleitungen  von 
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50  mm  1.  W.  aufwärts;  auch  dieser  ist  mit  einer  selbsttätigen 
Schreibvorrichtung  versehen,  welche  ein  Diagramm  aufzeichnet, 


das  die  augenblicklichen  Mengen,  wie  auch  die  Unregelmäßig¬ 
keiten  des  Verbrauchs,  und  mittels  Planimetrierens  die  gesamten 
Lieferungen  an  Dampf  anzeigt. 

Eine  besondere  Ausführung  des  Venturi-Wassermessers  ist 
der  sogenannte  Venturi-Partialwassermesser,  der  es  in  einfacher 
Weise  ermöglicht,  die  durch  die  Rohrleitung  geflossene  Ge¬ 
samtwassermenge  festzustellen.  Erreicht  wird  dies  durch  einen 
kleinen  Flügelradwassermesser,  der  in  eine  Umgangsleitung 
eingebaut  ist,  die  den  Eingang  und  den  engsten  Querschnitt 
des  Rohres  miteinander  verbindet.  Durch  diese  Umgangsleitung 
fließt  eine  der  gesamten  Dnrchflnßmengen  proportionale  kleinere 
Menge,  und  der  Flügelradmesser  ist  so  konstruiert,  daß  er  so¬ 
fort  die  Ablesung  der  gesamten  Dnrchflußmenge  ermöglicht. 


Stocher-Kurs. 

Mehrfachen  Anregungen  der  Praxis  Folge  leistend  hat  die 
„Wärmetechnische  Beratungsstelle  der  Deutschen  Glasindustrie“ 
Frankfurt  a.  M.  (W.  B.  G.)  sich  dazu  entschlossen,  in  diesem 
.Jahre  einen  Kurs  für  Betriebsbeamte  von  Gaserzeugungsanlagen 
in  Glashütten  abzuhalten.  Der  Plan  wurde  der  Verwirklichung 
zugeführt,  indem  die  Generaldirektion  der  „A.-G.  für  Glas¬ 
industrie  vorm.  Friedrich  Siemens,  Dresden,“  sich  bereit  erklärt 
hat,  die  Veranstaltung  in  ihrer  Glashütte  in  Dresden  abznhalten. 
Dieses  freundliche  Entgegenkommen  verdient  allseitige  Aner¬ 
kennung,  ganz  besonders  im  Hinblick  darauf,  daß  die  erwünschte 
vertrauensvolle  Zusammenarbeit  der  Glashütten  auf  wärme¬ 
wirtschaftlichem  Gebiete  dadurch  vorbildlich  gefördert  wird. 

Die  Veranstaltung,  welche  am  26.  und  27.  Juni  ds.  Js.  statt¬ 
findet,  ist  in  der  Weise  gedacht,  daß  sich  Techniker,  Meister 
und  Vorarbeiter  der  verschiedenen  Glashütten  in  zwangloser 
Weise  auf  der  Hütte  zusammenfinden,  um  dort  durch  offene 
Fragen  Klärung  und  Antwort  zu  finden  für  die  verschiedenen 
Auffassungen,  welche  auf  dem  Gebiete  der  Gaserzeugung  be¬ 
stehen.  Interessant  wird  die  Zusammenkunft  insofern  werden, 
als  in  dem  vorgenannten  Werke  alte  Siemens-Schüttungen  und 
neuzeitliche  Drehrost-Generatoren  vorhanden  sind  und  einen 
Vergleich  der  abweichenden  Betriebsweise  gleichzeitig  gestatten. 

Das  auf  praktische  Belehrung  anfgebante  Programm  um¬ 
faßt  u.  a.  folgende  Einzelheiten: 

1.  Bau-  und  Wirkungsweise  alter  und  neuzeitlicher  Gas¬ 
erzeuger. 

2.  Meßgeräte  zur  Kontrolle  des  Gaserzengerbetriebes. 

3.  Einfluß  des  wechselnden  Durchsatzes,  Wind-  und  Dampf¬ 
zusatzes  auf  die  Gasbeschaffenheit. 

4.  Rechnerische  Auswertung  von  Meßergebnissen, 

Die  zum  Versuch  bestimmten  Gaserzeuger  werden  mit  Meß¬ 
geräten  versehen  werden,  um  den  Teilnehmern  die  Möglichkeit 
zu  bieten,  sich  selbst  ein  Bild  zu  machen  von  der  Wirkungs¬ 
weise  zuverlässiger  Apparate  und  den  Vorteilen  ihrer  Anwendung 
in  einem  modern  geführten  Betriebe. 

Trotzdem  die  wärmewirtschaftlichen  Bestrebungen  in 
anderen  Industriegruppen  breiten  Fuß  gefaßt  haben,  ist  die 
Ueberzeugung  bei  der  Glasindustrie  von  der  Notwendigkeit 
einer  sparsamen  Wärme-  und  Betriebs-Wirtschaft  noch  nicht 
durchgedrungen.  Vielleicht  trägt  Schuld  daran,  daß  die  Ueber- 
mittelung  von  theoretischen  und  wissenschaftlichen  Ergebnissen 
an  das  Betriebspersonal  eine  schwierige  Aufgabe  ist,  die  durch 
Kurse  allein  nicht  gelöst  werden  kann.  Die  Absicht  der 
W,  B.  G.,  bei  dem  geplanten  Stocherkurse  zunächst  den  Hörsaal 
als  Belehrnngsstätte  zu  verlassen  und  im  Betriebe  ihre  Unter- 
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weieaagen  dorchzaführen,  maß  daher  als  darchaas  Erfolg 
bringeod  angesprocben  werden. 

Das  Ziel  des  Kurses  soll  sein,  dem  einzelnen  Anregungen 
zu  eigenen  Versuchen  und  die  Kenntnis  der  besten  Betriebs- 
form  mitzugeben.  Die  „Wärmestelle“  wird  nach  dem  Kurse  die 
gesammelten  Grundlagen  jedem  Teilnehmer  in  kurzer  Fassung 
übermitteln,  damit  er  stets  im  Besitz  derjenigen  Richtlinien  ist, 
welche  bei  Durchführung  der  Vergasungsvorgänge  in  den 
Hätten  zu  befolgen  sind,  ln  der  geschilderten  Weise  werden 
Erfahrungsaustausch,  Belehrung  durch  praktischen  Versuch  und 
theoretische  Unterweisung  zusammen  die  industrielle  Schalung 
bringen,  an  der  es  in  der  Glasindustrie  noch  fehlt. 

Anmeldungen  zu  dem  Kurse  sind  unter  Aufgabe  der  Firma 
Und  des  genauen  Namens  des  Teilnehmers  zu  richten  an  das 
Landeskohlenamt  für  Sachsen  und  Sachsen-Alten- 
barg,  Dresden-A.  24,  Bismarckplatz  1. 

Die  Teilnehmergebühr  pro  Person  ist  auf  Jl  200.—  fest¬ 
gesetzt  und  im  voraus  auf  das  Postscheckkonto  Leipzig 
Nr.  82033  des  Landeskohlenamtes  Dresden  zu  entrichten. 

Die  drohende  schwierige  Geschäftslage. 

Yorstandssltziing  des  R.  d.  8. 

Angesichts  der  durch  die  politischen  Verhältnisse  bedingten 
schwierigen  Lage  des  Wirtschaftsmarktes  sah  sich  der  Vor¬ 
stand  des  Reichsverbandes  deutscher  Spezialgeschäfte  in  Por¬ 
zellan-,  Glas-,  Haus-  und  Küchengeräten  e.  V.,  Berlin- W^ilmers- 
dorf,  veranlaßt,  eine  besondere  Sitzung  abzuhalten.  Die  Sitzung 
fand  am  10.  Mai  in  Magdeburg  statt  und  war  vollzählig  besucht. 

Es  kam  die  einmütige  Auffassung  zum  Ausdruck,  daß  die 
sich  ^  immer  stärker  bemerkbar  machende  wirtschaftliche  Not 
Äu  einer  schnellen  Krise  dränge.  Die  letzten  gewaltigen  Preis¬ 
steigerungen  der  Industrie  haben  nach  den  vom  R.  d.  S.  im 
Deutschen  Reiche  gepflogenen  Erhebungen,  einen  Rückgang  des 
Konsums  gezeitigt,  der  in  Norddeutschland  40®/o,  in  Mittel¬ 
deutschland  30°/j,  in  Süddeutschland  etwa  25®/j  beträgt. 


Wirtsoliaftliclt-gf 

Korrespondenzen. 

Fieberthermometer.Frfifungsgebiihren.  Das  Thür.  Wirtschafta- 
ministeriam  gibt  bekannt,  daß  mit  Zastimmnng  des  Reicharats  ab 
16.  5.  ttlr  die  Prüfung  von  gewöhnlichen  Fieberthermometern  Ji  2.—,  von 
Maximum- Fieberthermometern  J(  3.60,  von  Minuten-  und  Halbminnten- 
Maximnm-Fieberthermometern  jf(  3,50  in  Anrechnung  gebracht  werden. 


Geeetz^bnng,  Steuern, 

Znm  Lohnabzug.  Der  Lohnzuachlag  von  2  oder  4  %  (§  7  der  An¬ 
lage  zum  Tarifvertrag)  für  Beachaffung  und  Abnutzung  der  von  den  Ar¬ 
beitern  geatellten  Arbeitsgeräte  gehört  zum  Arbeitslohn,  und  die  daraus 
von  den  Arbeitern  zu  bestreitenden  Ausgaben  können  bei  der  Veranlagung 
als  Werbungskosten  in  Abzug  gebracht  werden  (vergl  Erlaß  des  Reicha- 
finanzministers  vom  27.4,21  —  III  10  041  — ).  Ans  praktischen  Er¬ 
wägungen,  und  da  unterstellt  werden  konnte,  daß  der  Betrag  der  Ver¬ 
gütung  einer  nach  Erfahrnngasätzen  angenommenen  durchschnittlichen 
A.afwendnng  entspricht,  hat  sich  der  Reichsfinanzminister  seinerzeit  damit 
einverstanden  erklärt,  daß  dieser  Lohnzuschlag  bei  Ermittlung  des  steuer¬ 
baren  Einkommens  zur  Abgeltung  der  Werbungskosten  von  vornherein 
außer  Ansatz  gelassen  und  demgemäß  auch  nicht  dem  Steuerabzug  unter¬ 
worfen  wurde.  Diese  Regelung  kann  indes  im  Hinblick  auf  die  inzwischen 
erlassenen  gesetzlichen  Vorschriften  nicht  mehr  aufrecht  erhalten  werden. 
Zur  Abgeltung  der  nach  §  13,  Absatz  1,  Nr.  1  bis  7  des  EStG,  zulässigen 
Abzüge  mindert  sich  nach  den  nunmehr  geltenden  Vorschriften  der  von 
dem  Arbeitslohn  einznbehaltende  Betrag  von  10%  um  jährlich  JC  640, 
was  einem  jährlichen  Aufwand  von  M  5400  entspricht.  Da  hiermit 
sämtliche  nach  §  13  Absatz  1,  Nr.  1  bis  7  a,  a,  0.  zulässigen  Abzüge 
abgegolten  sind,  ist  es  nicht  mehr  zulässig,  neben  dieser  Ermäßigung  um  JC  640 
nochmals  dadurch  Werbnngskosten  zu  berücksichtigen,  daß  ein  Teil  des 
Arbeitslohnes  von  dem  Steuerabzug  freigestellt  wird.  Der  Lohnzuschlag 
ist  vielmehr  dem  übrigen  Lohn  hinzuzurechnen  und  von  der  Gesamtsumme 
der  Steuerabzug  vorzunehmen.  Die  aus  dem  Lohnzuschlag  von  den  Ar¬ 
beitern  zu  bestreitenden  Ausgaben  für  Beschaffung  und  Abnutzung  der 
von  ihnen  gestellten  Arbeitsgeräte  sind  durch  die  Zulassung  des  Pauschsatzes 
von  M.  640  jährlich  abgegolten,  sofern  nicht  auf  Antrag  wegen  des  Nach¬ 
weises  höherer  Abzüge  im  Sinne  des  §  13  Abs.  1  Nr.  1  bis  7  eine  Er¬ 
höhung  des  Betrages  von  640  jährlicn  vom  Finanzamt  zugelassen  wird 
(§  46  Abs.  2  Nr.  3  EStG.).  Dagegen  bleibt  der  Erlaß  des  Reichsfinanz- 
imnieters  vom  27.4.21  —  HI  10041  —  hinsichtlich  der  nach  §  6  der 
•Anlage  znm  Tarifvertrag  vom  17.  9.  20  bei  Akkordarbeit  gewährten  Wege¬ 
vergütung  nnberührt.  Die  Wege  Vergütung  gehört  zu  dem  steuerbaren 
Einkommen  und  unterliegt  der  vereinfachten  Besteuerung  des  Arbeits¬ 
lohnes.  Der  aus  dieser  Sondervergütung  etwa  zu  deckende  Mehraufwand 
(Fahrkosten,  jährliche  Abnntznng  des  Fahrrades)  ist  durch  den  oben  er¬ 
wähnten  PauBchsatz  von  JC  640  abgegolten,  sofern  nicht  auf  Antrag 
wegen  des  Nachweises  höherer  Abzüge  im  Sinne  des  §  13  Abs.  1  Nr.  1 
bis  7  eine  Erhöhung  dieses  Betrages  vom  Finanzamt  zugelassen  wird. 

Die  Nenregelung  der  Umsatzsteuer  bei  der  Ein-  und  Ausfuhr. 
Die  Bestimmungen  über  die  Besteuerung  der  Ein-  und  Ausfuhr  sind  durch 
die  Novelle  vom  8. 4,  22  erheblich  geändert  worden.  Bisher  war  nach 


Dazu  gesellen  sich  die  steigenden  Kosten  der  Frachter ( 
Kistenverlust,  Porto,  Steuern,  Gehälter,  sodaß  der  Einzelhandel 
die  schwer  in  sein  und  das  Leben  des  ganzen  Volkes  ein¬ 
schneidende  Frage  prüfen  muß,  welche  Einschränkungen  statt- 
zufinden  haben,  insbesondere,  welche  Esparungen  der  Geschäfts¬ 
spesen  geboten  sind.  Die  drohende  Wirtschaftskrise  wirft  ihre 
Schatten  bereits  voraus.  Die  Banken  schränken  die  Kredite 
erheblich  ein ;  müssen  sie  sie  ganz  versagen,  ist  ein  schneller 
Zusammenbruch  die  Folge.  Der  Vorstand  des  R.  d.  S.  sieht 
daher  der  Zukunft  mit  ernster  Sorge  entgegen. 

Es  wird  nunmehr  gegenüber  der  sich  mit  rasender  Schnellig¬ 
keit  zuspitzenden  Lage  Sache  der  Händlerschaft  sein,  ihre 
Maßnahmen  mit  größter  Gewissenhaftigkeit  und  Vorsicht  zu 
treffen.  Vor  allem  wird  sie  die  Pflicht  haben,  die  Kalkulationen 
peinlichst  genau  auszuführen.  Jede  in  die  Kalkulation  einzu¬ 
setzende,  vergessene  Summe  aus  Steuern,  Versicherungen 
oder  aus  sonsligrn  Unkosten  kann  zum  Verhängnis  führen. 
Der  Ernst  der  Zeit  macht  weiterhin  gebieterisch  zur  Pflicht,  jede 
neue  Bestellung  sorgsam  zu  erwägen  und  Abschlüsse  nur  zu 
tätigen,  wenn  der  Absatz  durch  den  Gang  des  Geschäfts  ge¬ 
sichert  erscheint. 

Dringend  notwendig  ist  die  Nachprüfung  der  schon  erteilten 
Aufträge,  vornehmlich  der  Rückstände,  damit  niemand  durch 
Lieferungen  überrascht  wird,  an  die  er  nicht  mehr  gedacht  hat. 
Uebermäßige  Lieferungen  bedingen  Zahlungsschwierigkeiten!! 
Angesichts  der  hohen  Preise  muß  mit  einem  sogenannten 
Käuferstreik  gerechnet  werden.  Dann  reichen  die  Einnahmen 
nicht  mehr  zur  Bezahlung  der  Rechnungen  aus.  Versagt  dann 
der  Bankkredit,  ist  der  Zusammenbruch  nahe.  Es  wird  daher 
dringend  empfohlen,  Rückstandsverzeichnisse  mit  den  geltenden 
Preisen  einzufordern. 

Von  Spekulationskäufen  wegen  etwa  in  Aussicht  stehender 
Preiserhöhung  ist  dringend  abzuraten.  Man  halte  lediglich 
sein  Lager  auf  dem  Laufenden,  ohne  es  zu  überlasten. 


ewerblicher  Teil. 

§  2  des  Gesetzes  mit  Ausnahme  einiger  namentlich  anfgeführter  Artikel 
die  Ausfuhr  umsatzsteuerfrei.  Nunmehr  unterliegt  die  Ausfuhr  des 
Fabrikanten  der  Umsatzsteueipflicht.  Der  Fabrikant  muß  also  di« 
Ausfuhr  seiner  Erzeugnisse,  die  er  selbst  hergestellt  und  selbst  zur  Aus¬ 
fuhr  bringt,  mit  2  %  versteuern.  Zwischen  Luxusgegenständen  und  ire- 
wöhnlichen  Handelsartikeln  wird  kein  Unterschied  mehr  gemacht.  Die 
Luxussteuer  ist  also  bei  der  Ausfuhr  weggefallen.  Ala  Uebergangs- 
bestimmung  ist  angeordnet,  daß  die  Ausfuhr  derjenigen  Erzeugnisse,  die 
vor  dem  1. 1.  22  zu  festen  Preisen  verkauft  worden  sind,  bis  zum  30.  6.  22 

vom  Fabrikanten  noch  nmsatzstenerfrei  ausgeführt  werden  können.  _  Im 

Gegensatz  zur  Ausfuhr  des  Fabrikanten  sind  Ausfnhrlieferungen 
des  Auafuhrhändlers  nach  dem  neuen  Gesetz  nmaatzsteuerfrei,  wenn 
die  Ware  bereits  mit  der  Umsatzstenerbelaatung  erworben  worden  ist. 
Das  Gesetz  sagt:  „Umsätze  solcher  Gegenstände  in  das  Ausland,  die  der 
ausführende  Unternehmer  erworben  hat  und  ohne  vorherige  Bearbeitung 
oder  Verarbeitung  ins  Ausland  liefert,  sind  von  der  Besteuerung  aus¬ 
genommen.“  Diese  Bestimmung  war  im  Interesse  des  Exporthandels  nötig, 
denn  der  Ausfnhrhändler  muß  ja  bereits  beim  Erwerb  der  Ausfuhrgüter 
vom  Fabrikanten  2%  Umsatzsteuer  zahlen.  Die  Ware  würde  also  bei 
der  Ausfuhr  durch  den  Ausfnhrhändler  mit  4  »/o  Umsatzsteuer  belastet 
sein,  wenn  diese  Ausnahme  nicht  vorgesehen  wäre.  Exportiert  der  Ans- 
fnhrhändler  eine  Lnxusware,  so  steht  ihm  ein  Anspruch  auf  Rückvergütung 
der  Luxussteuer,  voraussichtlich  in  Höhe  von  7,5  »/a  zu.  —  Die  Ans- 
führnngsbestimmnngen  zu  dem  neuen  Gesetz  werden  Bestimmungen  darüber 
enthalten,  nach  welchem  Kurse  für  Ansfuhrsendungen  hereingenommene 
Gegenwerte^  in  ausländischer  Währung  in  Reichsmark  nmgerechnet  werden 
müssen.  Die  Ausfuhrfirma  kann  zu  Beginn  des  Stenerjabres  den  Antrag 
stellen,  daß  für  das  laufende  Stenerjahr  bei  der  Umrecnnung  von  in  aus¬ 
ländischer  Währung  ausgedrückten  Werten  ein  vierteljährlich  vom 
Reichffiuanzminister  festzusetzender  Durchschnittskurs  abzüglich  6®/o 
zugrunde^  gelsgt  wird.  Mit  der  Bekanntgabe  dieser  Ausführungsbestim- 
mnngen  ist  demnächst  zu  rechnen. 

Hinsichtlich  der  Einfuhr  sind  die  bisherigen,  ebenfalls  in  §  2  des 
ursprünglichen  Gesetzes  enthaltenen  Bestimmungen  erweitert  worden. 
Danach  unterfällt  die  Einfuhr  von  Luxusgegenständen  nach  wie  vor  einer 
Steuer  von  16  »/ß.  Das  Verzeichnis  der  Luxnsgegenstände  wird  neu  zu¬ 
sammengestellt,  um  in  der  Zwischenzeit  aufgetauchte  Härten  in  Zukunft 
zu  vermeiden.  Für  die  gewöhnlichen  Handelsartikel  ist  Steuerfreiheit  vor¬ 
gesehen,  soweit  es  sich  um  die  Einfuhr  als  solche,  d.  h.  um  das  Verbringen 
aus  dem  Anslande  über  die  Reichsgrenze,  handelt.  Unter  Reichsgrenze 
ist  hierbei  die  staatsrechtliche  Grenze  zu  verstehen,  so  daß  unter  den  Be¬ 
griff  des  Inlands  auch  Zollausschlnßgebiete,  wie  die  Freihäfen  in  Bremen 
und  Hamburg,  fallen.  Eine  besondere  Steuerfreiheit  ist  ferner  für  den 
ersten  Umsatz  nach  der  Einfuhr  für  eine  Reihe  bestimmter  Erzeugnisse 
eingeführt,  die  der  Reichsrat  nach  Anhörung  des  Reichswirtschaftsrats 
näher  bezeichnen  wird  und  zu  denen  neben  Lebensmitteln  Rohstoffe  und 
Halberzengnisse  gehören  sollen.  Im  Gegensatz  zu  den  bisherigen  Be¬ 
stimmungen  ist  davon  Abstand  genommen  worden,  diesen  ersten  Umsatz 
dahin  zu  erweitern,  daß  jeder  weitere  Umsatz,  der  außerhalb  des  Klein¬ 
handels,  mithin  also  nur  au  Wiederveräußerer  erfolgt,  steuerfrei  bleiben 
sollte.  Endlich  besteht  eine  Steuerfreiheit  für  die  sogenannte  verlängerte 
Einfuhr,  und  zwar  wiederum  nur  für  einen  beschränkten  Kreis  von  Er- 


246  Nr.  21 


SPREGHSAAL- COBURG. 


1922.  (66.  ,1  ährgang.) 


VenfrniBsen,  za  denen  Lebensmittel.  Rohstoffe  nnd  einige  wenige  Halb¬ 
fabrikate  gehören.  Solange  diese  Erzengnisse  sich  innerhalb  bestimmter 
Gebietsteile  befinden,  bleiben  sie  nmsatzstenerfrei,  auch  wenn  sie  inner¬ 
halb  dieser  Gebiete  weiter  gehandelt  werden.  Die  Gebietsteile,  am  die  es 
sich  hierbei  handelt,  sind  die  Zollansschlnfigebiete  Helgoland  nnd  die 
Freihäfen,  die  Freibezirke  in  Emden,  Bremen  und  anderen  Häfen  and  die 
Orte,  an  denen  eich  die  Ware  im  gebundenen  Verkehr  des  Inlandes,  d.  h. 
nnter  ZoilTerschlnfi,  befindet  Schließlich  kommen  hierzn  noch  vom  Eeichs- 
finanzminister  anf  Antrag  besonders  anerkannte  Inlandsläger  für  zollfreie 
Waren. 

Entscheldnngen  des  Beiebsfinanzhofes.  VerzinsnngderUm- 
satzsteuer.  Die  Zinsvorschriften  des  §  37  Aba.  II  U.St.G.  v.  1919 
setzen  §  104  Abs  I  R  A.O.  nicht  außer  Kraft.  Beträge  über  1000 
sind  daher  nach  Ablauf  von  zwei  Wochen  seit  der  Bekanntmachung  des 
Steuerbescheids  zu  verzinsen,  da  mit  diesem  Tage  die  Fälligkeit  einge¬ 
treten  ist.  (ürt.  V.  31.  1.  22.  V.  A.  106/21) 


Gewerblicher  Rechtsschutz. 

Oesterreich.  Bie  Patentgebühren  sind  mit  Wirkung  vom  15.  2.  22 
auf  das  Zehnfache  erhöht  worden.  Entsprechende  Steigerung  haben  die 
Gebühren  für  Marken  und  Muster  und  für  amtliche  Ausfertigungen  erfahren. 
Auch  der  Gebühreatarif  für  Patentanwälte  ist  mit  Wirksamkeit  vom  15. 1.  22 
erhöht  worden. 

Enba.  Patent»  nnd  Warenzeichenschatz.  Nach  einer  am  15. 1.  22 
veröffentlichten,  hier  vorerst  nur  in,  wie  es  scheint,  nicht  ganz  einwand¬ 
freier  englischer  Uebersetznng  vorliegenden  Verfügung  des  kubanischen 
Ministeriums  vom  16.  12.21  müssen  Warenzeichen,  die  nach  dem  1.8  14 
in  die  Zeichenrolle  eingetragen  sind,  innerhalb  eines  Jahres  nach  Bekannt¬ 
gabe  der  Verfügung  verwendet  werden.  Die  dnrch  ein  Dekret  vom  19. 4.  19 
aufgehobenen  Patentansführungsfristen  treten  erneut  in  Kraft.  Die  Aus- 
führungsfrist  wird  um  zwei  Jahre  verlängert.  Die  durch  die  internationalen 
Abkommen  festgesetzten  Prioritätsfristen  werden  bis  znm  30.  6.  22  aus¬ 
gedehnt.  Für  die  Erfüllung  der  den  Patent-  und  Warenzeichenachntz 
betreffenden  gesetzlichen  Vorschriften  wird  eine  einjährige  Frist  gewährt. 


Handel  und  Verkehr. 

Nenragelnng  der  Bedingungen  für  Privatgleisanschlüsse.  Die 
Beratungen  mit  den  Spitzenvertretnugen  der  Interessenten  über  die  dies¬ 
bezüglichen  neuen  Grundsätze  sind  mit  Erfolg  zu  Ende  geführt.  Hin¬ 
sichtlich  der  Gebühren  einigte  man  sich  auf  ein  neues  System,  wonach 
die  für  den  einzelnen  Wagen  erhobene  Gebühr  fallend  nach  der  Stärke 
des  Jahresdurchschnittsverkehrs  des  Anschlusses  gestafielt  ist.  In  der 
Frage,  wieweit  die  Reichsbahn  bei  Aenderungen  der  Anschlüsse  die  Kosten 
mittragen  solle,  die  durch  die  Verhältnisse  der  Eisenbahn  selbst  verursacht 
sind,  wurde  vom  Reichsverkehrsministerium  eine  Beteiligung  zugestanden, 
die  sieh  von  V*  im  ersten  Jahre  seit  der  ersten  Herstellung  bis  auf  1/4 
vom  15.  Jahre  ab  ermäßigt.  Auch  ia  den  schwierigen  Problemen  der 
Ladefristen  nnd  der  Haftpfiicht  gelang  es,  Lösungen  zn  finden,  die  beiden 
Teilen  gerecht  werden.  —  Vom  1.  7,  22  ab  wird  somit  im  ganzen  Gebiet 
der  Deutschen  Reichsbahn  eine  einheitliche  Grundlage  für  die  Rechtsbe- 
ziehnngen  zwischen  Bahn  nnd  Anschließer  geschafien  sein,  ein  Erfolg,  der 
neben  den  von  verschiedenen  Praktikern  aus  allen  Bezirken  und  Fach¬ 
gruppen  der  Reichsbahn  Verwaltung  gedeisteten  gründlichen  Vorarbeiten 
vor  allem  dem  auf  beiden  Verhandlungsseiten  bestehenden  Wülen  zu  er¬ 
sprießlicher  Znsammenarbeit  zu  verdanken  ist. 

Abermalige  Erhöhung  der  Gütertarife,  Amtlich  wird  gemeldet: 
Die  neuerliche  Steigerung  der  Materialpreise  nnd  die  persönlichen  Ausgaben 
der  Reichsbahn  nötigen  dazu,  bereits  zum  1.  6.  22  die  Güter-,  Tier-  und 
Expreßguttarife  um  25%  zu  erhöhen.  Von  der  Erhöhung  der  Tarife  im 
Personen-  und  Gepäckverkehr  soll  bis  auf  weiteres  Abstand  genommen 
werden.  Die  neue  Erhöhung  soll  gleichzeitig  mit  den  bisherigen  Erhöh¬ 
ungen  demnächst  in  die  Tarife  organisch  eingearbeitet  werden.  Bei  der 
Einarbeitung  werden  die  Eisenbahnbeiräte  mitwirken.  Gleichzeitig  soll 
von  ihnen  die  Frage  behandelt  werden,  wie  den  Gefahren  vorzubeugen  ist, 
die  der  Schiffahrt  aus  der  derzeitigen  starken  Staffelung  der  Eisenbahn¬ 
tarife  erwachsen. 

Pakete  nach  Bumanien  werden  wieder  zur  Beförderung  angenommen. 

Den  Warenaustausch  zwischen  Deutschland  und  Bußland  will 
der  Deutsch-Russische  Wirtschaftsbund  E.  V.  auf  neue  Grundlagen  stellen. 
Die  Geschäftsführung  liegt  in  den  Händen  des  bekannten  Wirtschafts¬ 
statistikers  S.  Zackermann.  Zu  den  mannigfach  getroffenen  Vorkehrungen 
gehört  u.  a.  die  Bildung  eines  paritätisch  zusammengesetzten  Wirtschafts¬ 
komitees,  dessen  Aufgabe  es  sein  wird,  die  Forderungen  der  deutschen 
wie  der  russischen  Volkswirtschaft  zu  berücksichtigen.  Die  Geschäfts¬ 
stelle  befindet  sich  in  Berlin  N,  W.  52,  Flemingstraße  16. 


Ria-  imd  Aasfakr,  ZoUwesen. 

A,  H.  N.  Grobkeramik,  Die  Ausfuhrmindestpreise  für  Neuburger 
Kieselkreide  nach  Deutichösterreich,  Ungarn,  Rußland  und  Polen  haben 
ab  10.  5.  eine  Aenderung  erfahren. 

A.  H.  N,  Glas.  Der  Unterausschuß  für  Glasinstrumente  hat  eine 
neue  Liste  mit  den  maßgebenden  Friedenspreisen  für  Aräometer  für  die 
Errechnung  der  Ausfuhrmindestpreise  vorgeschrieben.  Die  im  Dezember 
1921  herausgegebene  Liste  ist  somit  ungültig  geworden.  Die  neue  Preis¬ 
liste  vom  April  1922  bann  von  der  Preisprüfungsstelle  für  Glasinstrnmente, 
Jlmenan,  8chloßstr.  11,  bezogen  werden. 

Die  Aasfahrmindestpreise  für  Pottasche  nach  Norwegen,  den 
Randstaaten,  Oesterreich  und  dem  Balkan  sind  abgeändert  worden.  Näheres 
durch  die  Anssenhandelsstelle  Chemie,  Nebenstelle  Anorganische  Chemie, 
Berlin. 

Für  die  Ansfnhr  deutscher  Waren  nach  dem  Memelgebiet 
werden  auf  Grund  des  zwischen  dem  Dentachen  Reich  nnd  dem  Memel¬ 


gebiet  abgeschlossenen  Wirtschaftsvertrages  vom  1.  6.  22  ab  neue  Be¬ 
stimmungen  erlassen,  die  an  die  Stelle  der  bisherigen  treten.  Nähere 
Anweisungen  werden  noch  veröffentlicht  werden.  Es  wird  jedoch  schon 
jetzt  darauf  hingewiesen,  daß  für  alle  Sendungen  nach  dem  Memelgebiet 
vom  1.  6.  22  ab  die  Ausfuhrabgabe  zn  erheben  sein  wird. 

Die  Einfahr  anslündischer  Kohle  ist  laut  einem  Rin  dschreiben 
des  Reichskommissara  für  die  Kohlenverteilung  nunmehr  gestattet.  Dem 
Großhandel  wird  anf  Ersuchen  die  Einfuhrerlaubnis  erteilt.  Steuern  und 
Zölle  werden  auf  diese  Auslandskohle  nicht  erhoben.  Für  die  einführende 
Firma  besteht  nur  die  Verpflichtung,  die  Verbraucher  oder  Zwischenhändler 
dem  Reichskohlenkommissar  nachzuweisen. 

Belgien.  Zum  Schntzzollgesetz.  Durch  das  am  13.  4.  22  in  Kraft 
getretene  Ermächtigungsgesetz  zur  Abänderung  der  Zollsätze  wird  der 
Kgl.  Erlaß  vom  3. 11.  21  bestätigt,  der  außerordentlich  hohe  Schutzzölle 
auf  bestimmte  Waren  deutschen  Ursprungs  oder  deutscher  Herkunft  ein- 
geftthrt  hat.  Die  Regierung  wird  jedoch  ermächtigt,  Listen  der  in  dem 
Erlaß  aufgcführten  Einfuhrzölle  insoweit  abzaändern  oder  zu  ergänzen, 
als  es  sich  um  die  Bezeichnung  der  Waren  oder  um  den  Maßstab  nnd  um 
den  Zollbetrag  handelt.  Das  Deutschland  gegenüber  geübte  Verfahren 
kann  ganz  oder  teilweise  angewandt  werden  auch  gegen  Erzengnisse 
niehtdeutscher  Herkunft  aus  Ländern  mit  im  Vergleich  zur  belgischen 
Währung  schlechten  'Währungsverhältnissen.  Das  Gesetz  soll  längstens 
bis  31. 12.  22  Geltung  haben.  Soweit  Waren  im  Sinne  des  Gesetzes  einer 
Sonderbehandlung  und  einem  Wertzoll  unterliegen,  soll  der  für  dis  ZoU- 
zahlung  deklarierte  Wert  nicht  niedriger  sein  als  der  normale  Großhandels¬ 
preis  auf  dem  belgischen  Markt  für  ähnliche  Waren  zur  Zeit  der  Einfuhr 
abzüglich  eines  Betrages,  der  dem  Zoll  entspricht,  dem  diese  Waren  im 
Falle  der  Einfuhr  unterliegen  würden.  —  Erhöhte  Zollsätze  sind  bisher 
nicht  bekanntgeworden.  Die  belgischen  Handelskreise  haben  gegen  die 
hohen  Zölle  der  Verordnung  vom  3. 11.  21  seinerzeit  scharfen  Widersprach 
erhoben  und  znm  Ausdruck  gebracht,  daß  sie  das  eigene  Land  und  die 
eigene  Wirtschaft  schädigen.  Ob  einzelne  Zollsätze  ermäßigt  werden, 
bleibt  jedoch  abzuwarten. 

Balgarien.  Der  neue  Zolltarif  ist  am  11.  4.  22  in  Kraft  getreten. 
Am  selben  Tage  hat  auch  ein  Gesetz  über  Abänderung  und  Ergänzung 
des  balgarischen  Zollgesetzes  Gültigkeit  erlangt. 

Italien.  Das  Zollanfgeld  beträgt  für  die  Zeit  vom  16. — 31,  5.  22 
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Nen-Seeland.  Das  Einfnhrrerbot  für  deutsche  Waren  ist  bis¬ 
her  noch  nicht  aufgehoben  worden. 

Philippinen.  Einfahrbestinirnnngen.  Sonderbestimmnngen,  die 
den  deutschen  Handelsverkehr  in  irgend  einer  Hinsicht  beschränken, 
bestehen  zur  Zeit  nicht.  Waren-Terschiffungen  sind  durch  keine 
Einfuhrverbote  von  Lizenzen,  wie  sie  in  vielen  Ländern  Europas  be¬ 
stehen,  behindert.  Alle  Produkte,  abgesehen  von  den  aus  den  Ver¬ 
einigten  Staaten  stammenden,  nnterliegen  demselben  Einfuhrtarif.  Fdr 
Verachifiungen  nach  den  Philippinen,  wie  nach  den  Vereinigten  Staaten 
sind  bekanntlich  Konsular-Fakturea  erforderlich,  die  von  dem  nächsten 
amerikanischen  Konsul  im  Ursprungsland  zu  visieren  sind.  Während  kein 
Ursprungszengnia  zur  Einfuhr  fremder  Waren  nach  den  Philippinen  er¬ 
fordert  wird,  werden  Waren,  die  solche  Zeichen  oder  Zettel  tragen,  die 
geeignet  sind,  das  Publikum  über  das  Fabrikationsland  zu  täuschen,  in 
den  Philippinen  nicht  zugeiassen, 

Schweiz.  Die  Einfnhrbeschränknngen  sollen,  wie  die  Experten¬ 
kommission  beim  Bandesrat  beantragt  hat,  über  den  30. 9.  hinaus  ver¬ 
längert  werden. 


Die  Lag^e  in  Indnstrio  and  Handel. 

Die  Lage  der  feinkeramischen  Indnstrie  im  Monat  April  1922. 
Im  verflossenen  Monat  hatte  die  feinkeramische  Industrie  in  zunehmeudem 
Maße  mit  wirtschaftlichen  Schwierigkeiten  zu  kämpfen.  In  der  Mosaik- 
und  Wandplatteninduatrie  ließ  die  Fabrikation  infolge  des  Rückganges  der 
Bestellungen  nach.  Die  Porzeilan-,  Steingut-  und  Kachelofenindustrie  war 
hingegen  gut  mit  Aufträgen  versehen.  Der  Fabrikatiousgang  litt  jedoch 
in  vielen  Fällen  nnter  Schwierigkeiten  bei  der  Rohstoffbelieferung,  und 
vor  allen  Dingen  bei  der  Kohlenversorgung.  Die  Gestehnngskosten  erhöhten 
sich  ziemlich  stark  infolge  der  sprunghaft  steigenden  Preise  für  die  Roh¬ 
stoffe  und  Kohlen,  sowie  durch  die  ununterbrochenen  Lobnerhöhangen. 
Dazu  traten  Steigerungen  der  Frachten,  der  Kosten  für  Verpackungs¬ 
materialien  und  der  Generalnnkosten  überhaupt.  Infolgedessen  maßten  die 
Verkaufspreise  der  Fabrikate  erhöht  werden  und  werden,  da  die  Tenernngs- 
weile  immer  noch  im  Steigen  begriffen  ist,  voraussichtiich  noch  weiter  in 
die  Höhe  gehen. 

Der  Streik  und  die  Aussperrung  in  der  Spiegel-  nnd  Glas¬ 
industrie  Fürths  ist  nach  13-wöehiger  Dauer  am  18.  5.  durch  einen  Be¬ 
schluß  der  Arbeiterschaft  beendet  worden.  Die  Arbeit  ist  am  22. 5.  in 
allen  Betrieben  wieder  aufgenommen  worden. 

Anstralien.  Glasindustrie.  Die  einheimische  Glasindustrie  be¬ 
schränkt  sich  auf  die  Erzeugung  von  Flaschen,  Giaslampen,  Tischgeschirr 
und  verschiedene  Artikel.  Die  Entwicklung  dieser  Industrie  ist,  wie,  der 
belgische  Konsul  aus  Melbourne  berichtet,  bezeichnend  in  dem  Zeiträume 
der  letzten  Jahre,  nicht  durch  die  Errichtung  neuer  Hätten,  aber  durch 
die  Vergrößerung  der  bestehenden  Fabriken.  Es  ist  auch  nicht  die  Frage 
nach  der  Einführung  der  Fabrikation  von  Tafelglas  und  Spiegelglas  und 
auch  nicht  von  Kristallglas  vorhanden.  Die  größte  einheimische  Gesell¬ 
schaft  ist  die  Australiaa  Glass  Manufaktnrer  Co.  Ltd.,  welche  Fabriken 
in  Viktoria  in  Süd-Nen-Galles  und  in  Nordaustralien  besitzt.  Sie  fertigt 
Flaschen  und  kugelige  Giasgefäße  in  allen  Gattungen  an.  Es  verdienen 
gleiche  Erwähnung:  Crown  Glass  Works  Ltd.  (Fabrikation  von  Flaschen! 
und  Kngeln,  speziell  Flaschen  für  Drogisten  nnd  Behälter  für  chemische! 
Produkte);  Ross  Bros.  (Flaschen  und  Kugeln);  The  Australian  Kristall! 
Glaas  Co.  (Tafelglas,  Fläschchen,  Platten,  Isolatoren,  Lppenschirme  fürj 
elektrisches  Lieht  usw.).  H.  B.  Loliey  et  Co.  (Alle  Artikel  für  Labora  j 
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torltn,  Probierfl^lBser  znm  Analysieren).  Die  nberschttagig'e  Eiufnhr  von 
FUeoheu  and  anderen  verschiedenen  Artikeln  hat  noch  nicht  aafarehört. 
Die  Einfahrstatistik  tUr  das  Rechountrsjahr  1919/1920  gibt  folgende  Ziffern : 
Leere  Flaschen  von  nicht  mehr  als  6  Drachmen  Faisang  £  19  008  (davon 
£  14  420  ans  Japan).  Andere  Sorten  JS  65  808  (davon  £  27  155  ans 
Japan,  £  15  174  ans  den  Vereinigten  Staaten  und  £  9812  ans  England). 
Ulasware,  ansschließlich  Glaskappen  ftlr  Frnchtschalen :  also  Fantaaie- 
lläichchen  oder  geschnittenes  Glas  Uber  5  Drachmen  fassend  und  Glas¬ 
stöpsel:  £  178  816  (davon  £  82  653  ans  Japan,  £  45  143  aus  England, 
£  40  176  aus  den  Vereini||;ten  Staaten  und  £  6  332  aus  Belgien).  Der 
belfiscbe  Aasfnbrhandel  mit  Tafelglas  und  Platten  nach  Australien  ist  von 
keinerlei  Bedentnng  fttr  die  dortige  Prudnktion.  (Heb.) 

Bnßland.  Absatzmöglichkeiten.  Infolge  der  teilweisen  Belebung 
der  rassischen  Industrie  herrscht  sowohl  in  Petersburg  als  auch  in  der 
nahen  and  weiteren  Provinz  eine  große  Nachfrage  n.  a.  nach  Maschinen, 
Apparaten,  Zabebörteilen,  Chemikalien,  Eohstoffsn  und  dergl.  ftlr  die 
Porzellan-  und  Glasfabrikation.  Nähere  Auskanft  erteilt  dis  Handels¬ 
kammer  fttr  Nordwest-Raßiand  in  Petersburg. 

Schweden.  Die  Flaschenglasindnstrle  hat  1921  einen  bedantenden 
Rttckgang  im  Absatz  zu  verzeichnen.  Die  Harstellnng  ging  von  36,32  Mill. 
Stttck  (1920)  anf  18.48  Mill.  Stttck  zurttck ;  der  Anelandswettbewerb 
machte  sich  atärker  geltend,  besonders  von  Finnland  her.  —  Die  Fenster- 
glaserzengnag  wurde  erst  spät  im  Jahre  wieder  anfgenommen.  Durch 
die  starke  Einfahr  von  belgischem  und  deutschem  Glas  fielen  die  Ver- 
kanfipraise  im  Laufe  dos  Jahres  um  etwa  50%,  die  Einfuhr  stieg  von 
Kr.  1,55  Mill.  (1913)  anf  Kr.  3,11.  Die  Kleinglasindnstrie  kam  im  Angnst 
in  Betrieb,  infolge  stark  verminderter  Liger  war  ihr  Absatz  nicht  schlecht, 
erst  znletzt  zeigte  sich  eine  Uebererzeagnng  mit  starkem  Preisfall.  Be- 
merkenswerterweise  erfahr  die  lulandsnachfrege  nach  Kristallwaren  eine 
wesentliche  Steigerung.  _ 


Oesokäftlioke  Mitteilnngen. 

Steatit'Magnesia  A.>G.,  Niirnberg*Berlln.  Auszug  aus  dem 

genehmigteu  Abschluß  vom  31.  12.  21.:  Reingewinn  4,56  Mill.;  Divi¬ 
dende  15%  ;  Abschreibungen  c4l  0,59  Mill. ;  Sonderrttckstellungen 
M  1,6  Mill.  —  Die  J.  von  Schwarz  A.-G  ,  Nürnberg,  vereinigte  eich  am 
13.6.  tl  mit  den  seit  vielen  Jahren  bestehenden  Firmen:  Jean  Stadel¬ 
mann  &  Co.,  Nürnberg,  Steatit-A.-G.,  Lauf,  Vereinigte  Magnesia  Co.  und 
Bmst  Hildebrandt  A.-G.,  Berlin-Pankow,  unter  der  nenen  Firma ;  Steatit- 
Magnesia  A.-G.,  Nürnberg-Berlin.  Im  Laufe  des  ersten  Geschäftsjahres 
lind  die  einzelnen  Betriebe  vereinheitlicht  worden,  um  eine  vollkommene 
Ausnützung  der  Anlagen  und  Erfahrungen  zu  gewährleisten.  Der  Absatz 
im  Berichtijahr  war  zufriedenstellend;  auch  im  nenen  Jahr  sind  die  Be¬ 
triebe  voll  beschäftigt.  —  Die  o.  G-V.  beschloß  ferner  die  Kapitals- 
erböhnng  um  Ji  7,5  Mill.  anf  M  26  Mill.  Von  den  neuen  Aktien  werden 
tM  1,225  Mill.  zu  pari  an  eine  Bankengruppe  begeben,  die  zu  1027o  diese 
Aktien  zur  Verfügung  der  GesellsohafH  zu  halteu  hat.  Die  restlichen 
6,276  Mill.  junge  Aktien  werden  den  Aktionären  im  Verhältnis  4 : 1 
zu  166^/3  %  angeboten  ln  den  Aufiichtsrat  hinzngewählt  wurden  die 
Herren  Sigmund  von  Schwarz  und  Dr.  Heinrichs. 

Btiachfllzer  Porzellanfabrik  Unger  &  Schilde,  Boschiitz.  Aus¬ 
zug  ans  dem  genehmigten  AbschlnC  vom  31.  12.  21 :  Rtingewinn  M  534  785; 
Verwindung  nicht  veröffentlicht ;  Abschreibungen  Ji  257  323.  —  Dem 
Aufiichtsrat  gehören  jetzt  an :  H.  ünger.  Vors.,  P.  Kallensee  and 
Ed.  Bolbrinker. 

Boizenburger  Piattenfabrik,  A.-M.,  Boizenbnrg.  Auszug  aus 
dem  genehmigten  Abschluß  vom  31.  12.  21:  Rnngawinn  538  767, 
wovon  nach  Rückstellung  von  M  66  600  auf  Reservefonds  M  483  767  als  Vor¬ 
trag  verwandt  werden.  —  Den  derzeitigen  Anfsichtsrat  bilden:  H.  Duen- 
ling,  Vors.,  M.  Bicheroui,  stellv.  Vors.,  und  C.  Walter. 

Tonofenfabrik  Wallner,  A.-G.,  Tirschenrenth.  Auszug  ans  dem 
genehmigten  Abschloß  vom  31.12.21:  Reingewinn  M  35  216  (11  871); 
Dividende  10%  (4);  Abschreibungen  M  24  466  (61  694).  —  In  Anbetracht 
der  na  genügenden  Kohlenznweisung  und  des  schlechten  Geschäftsganges 
lieB  sich  ein  besseres  Ergebnis  nicht  erzielen.  Die  unsicheren  wirte  ihaft- 
lichen  Verhältnisse  machen  eine  Voranssage  für  das  laufende  Geschäfts¬ 
jahr  unmöglich.  —  Dem  derzeitigen  Aufsiehtirat  gehören  an:  M.  Zehendner, 
Vors.,  H.  Zehendner,  stellv.,  Tors.,  W.  Seitmann  und  A.  Graser. 

Tlllersdorfer  Worke,  Nleder-UUersdorf.  Auszug  aus  dem  geneh¬ 
migten  Abschluß  vom  31  12.  21:  Rtingewinn  vdl  346296  (205194);  Divi¬ 
dend!  22%  (16);  Abschreibungen  M  69  799  (69  573).  —  Das  Geschäfts¬ 
jahr  1921  brachte  für  sämtliche  Erzeugnisse  eine  lebhafte  Nachfrage,  die 
in  den  letzten  Monaten  eine  derartige  Steigerung  erfahr,  daß  ihr  nicht 
voll  genügt  werden  konnte.  In  der  Koblenzafuhr  war  eine  Besserung  zn 
verzeichnen.  Bestand  und  Neueingang  gewähren  für  mehrere  Monate 
reichliche  Btsohäftignng,  sodat  auch  diesmal  wieder  mit  einem  befriedi¬ 
genden  Ergebnis  gerechnet  werden  dürfte.  —  Die  0.  G.-V.  stimmte  ferner 
der  Kapitalierhöhung  um  1  Mill.  Stammaktien  auf  2,1  Mill.  zu. 
Die  neuen  ab  1.  1.  22  dividendenberechtigten  Aktien  werden  der  AUgem 
Denticben  Credit-Anstalt  mit  der  Maßgabe  überlassen,  einen  Teilbetrag 
den  alten  Aktienären  im  Verhältnis  3:2  zn  200 “/g  anzubieten.  Das  Be- 
zugirecht  läuft  bis  8.  6  22.  —  Die  ausscheidenden  Aufsichtsratsmitglieder 
Baurat  J.  Zeilig  und  Architekt  B.  Lange  wurden  wiedergewählt 

Bonan-Tiegelwerk,  A.-G.,  Nürnberg.  Auszug  aus  dem  genehmig¬ 
ten  Abschliiä  vom  31.  12.  21:  Reingewinn  Ji  81141,  um  den  eich  der 
Varlnitvortrag  aus  1920  auf  JH  424  671  ermäßigt;  Abschreibungen 
.4(  356269  (328  360). 

Hoblglashfittenwerke  Ernst  Witter,  A.-G.,  Unternenbrann. 
Auszug  aui  dem  genehmigten  Abschluß  vom  31.  12.  21 :  Reingewinn 
JK  1  043  810;  Verwendung  nicht  veröffentlicht;  Abschraibungen  M  21  561 
An  Stelle  des  verstorbenen  Baakdirektors  I  Röhrig  wurde  Bankdirektor 
C.  Schindhelm  in  den  Anfsichtsrat  gewählt.  ® 

Optische  Anstalt  C.  P.  Goerz,  A.-»..  Berlic-Friedenaa.  Die 
I.  0.  G.-V.  beschloß  die  Kapitalserhöhung  um  22  Mill.  auf  M  60  Mill. 


Die  nenen,  fttr  1921  22  vnlldlvideodenberechtigten  Aktien  werden  an  eine 
Bankeugeme'nschaft  za  227%  mit  der  Maßgabe  begeben,  21  Mill  den 
alten  Aktionären  im  Varhältuis  4:3  zu  250%  auzubieteu.  Der  Rast¬ 
betrag  wird  nach  Bestimmung  des  Vorsitzenden  dei  .iufsichtsrates  ver¬ 
wendet. 

Optische  Werke  Ernst  Bohrbach  &  Co.,  A.-G.,  Bathenow. 
Auszug  aus  dem  genehmigten  Abschluß  vom  31.12.  21:  Reinirawina 
Jt  860  089,  Verwendung  nicht  veröffentlicht;  Abschreibunirea  Jt  606  277. 
Die  Kapitalserhöhung  um  Af  3  Mill.  Stammaktien  auf  Jt  6  Mill.  wurde 
genehmigt  Den  alten  Aktionären  wird  ein  Bezugsrecht  im  Verhältnis 
1 : 1  zn  140%  eingeräumt 

Vereinigte  Eschebach’sche  Werke,  A.-G.,  Dresden.  Auszug  aus 
dem  genehmigten  Abschluß  vom  31. 12  21:  Reinirewiau  Jt  3,27  Mill. 
(1,81);  Dividende  26%  (20),  Sondervergütung  0  {jft  75);  Abschreibungen 
JC  0  20  Mill.  (0,21).  —  Die  vorgeschlagene  Kapitalserhöhnug  um  Af  12 
Mill.  Stammaktien  anf  Af  22  Mill.  fand  die  Genehmignng  der  0  G.-V. 
Den  Besitzern  von  alten  Stammaktien  werden  auf  3  alte  4  junge  Aktien 
za  190%  znm  Bezüge  angeboten  —  Die  ausscheidenden  Anfsichtsrats- 
mitglieder  G.  Heyde,  G.  Salamonski,  H.  Zeppernick,  M.  Wuthenow  und 
M.  Reimer  wurden  wiedergewähit. 

F.  Kiippersbnsch  &  Söhne,  A.-G.,  Gelsenklrchen  II.  Auszug 
aus  dem  genehmigten  Abschluß  vom  31  12.  21:  Reiogewinn  M.  6,39  Mill. 
(2  26);  Dividende  30%  (15);  Abschreibungen  Ji  0,10  Mill.  (0,07);  Werk- 
erhaltnogsrücklage  Jt  1  Mill.  —  Nach  Mitteilnng  der  Verwaltung  ist  die 
Gesellichaft  auf  Monate  hinaus  mit  Aufträgen  versehen,  so  daß  auch  fttr 
das  laufende  Jahr  mit  einem  zufriedenstellenden  Erträgnis  zn  rechnen  sei. 

Voßwerke,  A.-G.,  Hannover.  Auszug  aus  dem  genehmigten  Ab¬ 
schluß  vom  31  12.21:  Reingewinn  Jt  679  721;  Dividende  16%;  Ab- 
ichraibungen  Jt  37  751.  —  Dem  Aufsichtsrat  gehören  gegenwärtig  an 
Generaldirektor  Dr.  Wttrth,  Kommerzienrat  Isenstein  und  A.  Winter. 

Eiienhilttenwcrk  Thale,  A.-G.,  Thale  a.  H.  Auszug  ans  dem 
genehmigten  Abschlnß  vom  31.12  21;  Reingewinn  Jt  20,4  Mill.  (34,1); 
Dividende  60  »/g  (50);  Abschreibungen  Ji  1,18  Mill.  (0,7).  —  Das  Unter¬ 
nehmen,  das  in  diesem  Jahr  auf  ein  50-jähriges  Bestehen  zurückblicken 
kann,  hatte  im  Berichtsjahre  1921  einen  nicht  einheitlichen  Geschäftsgang 
zu  verzeichnen.  Für  das  laufende  Jahr  liegen  große  Aufträge  vor,  die, 
von  unvorhergesehenen  Ereignissen  abgesehen,  wieder  ein  gutes  Ergebnis 
erwarten  lassen. 

Paisauer  Graütwerke.  Ä.-G.,  Obererlau.  Auszug  aus  dem  ge¬ 
nehmigten  Abschluß  vom  30  9.  21;  Reingewinn  Af  16129,  um  den  sich 
der  Verlnstvortrag  ans  1920  auf  Ji  221  279  ermäßigt;  Abschreibungen 
Jt  170474. 

Alfred  Gatmann,  A  -G.  für  Maschinenbau,  Altona-Ottensen. 
Auszug  ans  dem  genehmigten  Abschluß  vom  31.  12  21 :  Reingewinn 
Jt  948  027  (845  492);  Divideude  16  »g  (36);  Abschreibungen  Ji  264  437 

(126106);  Zuführung  an  Werkerhaltnngskonto  Jt  400000  (600  000).  _ 

Im  abgelaufenen  GeschäfUjahr  erfreuten  eich  die  Sondererzengnisse  der 
Gesellschaft  großer  Nachfrage.  Die  Fabrikationseiurichtungen  erfahren 
weitere  Verbesserungen.  Der  Auftragsbestand  läßt  auch  fttr  das  laufende 
Jahr  ein  befriedigendes  Ergebnis  erhoffen. 

Konkursnachrlchten.  Der  weitere  Vollzug  des  Konkursverfahrens 
über  das  Vermögen  der  Firma  „Schutt  &  Reichel,  G.  m.  b.  H.,  Freiwaldan“, 
ist  einstweilen  aasgesetzt  worden. 


General  -V  ersammlnng^en. 

Vereinigte  Porzellanwerke  zn  Lübeck,  A.-G.,  Lübeck:  a.  0.  G.-V. 
31.  6.  22,  12  Uhr  m.,  Bankgebände  der  Diskonto-Gesellschaft,  Lübeck 
Unien,  Veltener  Tonindustrie,  A.-G.,  Berlin:  a.  0.  G.-V  8. 6.  22, 
11  Uhr  V.,  Weinbaus  Rheingold,  Berlin.  T.-O. :  Kapitalserhöhung  auf 
M  S  Mill. 

Dommitzscher  Tonwerke,  Dommitzsch  a.  E.:  0.  G.-V.  7.  6.  22,  4  Uhr  n., 
Behrenstraße  62,  Berlin.  T.-O.:  u.  a.  Kapitalserhöhung  um  Jt  0,5  Mill. 
Stamm-  und  Jt  0,4  Mill.  6  %  Vorzugsskiien  auf  Ji  1,9  Mill  ;  Satzungs¬ 
änderungen. 

Thermos-A -G.,  Berlin:  0.  G.-V.  17.6.  22,  IL^L  Uiir  v.,  Carsch  Simon 
&  Co.,  Berlin  W.  8 

Allgemeine  Phyeicochemische  A.-G.,  Hannover:  0.  G.-V.  10. 6.  22, 
Vj-i  Uhr  n ,  Geschäftsloksl,  Hannover. 

Bing-Werke,  verm.  Gehr.  Bing,  A.-G.,  Nürnberg:  0.  G,-V.  8  6.  22, 
11  Uhr  V.,  Geschäftsräume,  Nürnberg. 


Messen  und  Ausstellimg^en. 

Die  Termine  für  die  Breslauer  Messen  1923  sind  wie  folgt  fest¬ 
gesetzt  worden:  Frühjahrsmeise  11—14.3.,  Technische  Messe  voraus¬ 
sichtlich  Anfang  Mai,  Herbstmesse  2. — 6.  9.  Bei  der  näcbitjährigen  Früh¬ 
jahrsmesse  soll  die  im  Außenring  der  Jahrhnnderthalle  befindliche  Zentral¬ 
heizung  in  Betrieb  genommen  werden  nnd  im  Ausstellungsgebände  nnd 
den  sonstigen  Räumlichkeiten  sollen  Koksöfen  anfgestellt  werden. 

Die  Wärme-Ausstellung  in  Essen,  die  vom  17.  6.— 16.  7.  22  dauern 
soll,  wild  beionders  darüber  Anfsculuß  geben,  welche  Mittel  angewandt 
werden,  nm  Kohlenersparnisse  zu  erzielen  und  wie  sich  die  Zechen 
bereite  mit  Erfolg  bemüht  haben,  durch  Verbesserung  der  Fenernngsanlagen 
diese  wirtschaftlicher  zn  gestalten.  Während  der  Dauer  der  Ausstellung 
sollin  an  Nachmittagen  gemeinverständliche  Vorträge  gehalten  werden, 
welche  sich  mit  der  Wärmevnrtschaft  befassen.  Durch  Vorführung  von 
Lichtbildern  moderner  Kessel-  und  Fsuernngsanlagen  werden  diese  für 
jidermann  veiständlich  sein.  Der  Bergbau  will  durch  diese  Veranstaltungen 
für  den  Gedanken  einer  großen  deutschen  Wärmjwirtschaft  wirken. 

Nordische  Messe  in  Kiel  (13. — 17.  9.  22.)  Eine  Geschäftsstelle  ist 
in  Berlin  W  35,  Gentiner  Str.  20,  errichtet  worden. 

Zur  Messe  von  Nisciinij  Novrgorod  sollen  Waren  nicht  nur  ans 
dem  Osten,  sondern  aneh  aus  jenen  westeuropäischen  Staaten  zngelassen 
werden,  die  iliait  Rußland  bereits  Wirtschaftsverträge  abgeschlossen  haben. 
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Soziale  Bewegung. 

Um  die  Arbeitszeit  in  der  Schweiz.  Die  eidgenössische  Fabrik- 
kommission,  die  ans  Vertretern  der  Fabrikinhaber,  der  Fabrikarbeiter  und 
der  AVissenschaft  zusammengesetzt  ist,  nahm  Stellung  zu  dem  Vorschlag, 
betreffend  Abänderung  des  Fabrikgesetzes  In  der  Zeit  der  allgemeinen 
schweren  Wirtschaftskrise  soll  nunmehr  die  Arbeitsdauer  auf  54  Stunden 
wöchentlich  vermehrt  werden.  Die  Vertreter  der  Fabrikanten  erklärten, 
daß  die  gegenwärtige  Lage  die  Anwendung  dieser  neuen  Fassung  fordere, 
während  die  Vertreter  der  Arbeiter  diese  Fassung  ablehnten. 


Verbände. 

Verband  Deutscher  Elektrotechnischer  Porzellanfabriken.  Die 
Fachgruppe  chemisch-technisches  Porzellan  hat  beschlossen,  den  Teuerungs- 
Zuschlag  ftlr  chemisch-technisches  Porzellan  auf  300  o/o  mit  Wirkung  ab 
10.  6.  zu  erhöhen,  sodaß  von  diesem  Zeitpunkt  ab  die  40  fachen  Friedens¬ 
preise  berechnet  werden.  —  Die  Verkaufspreise  für  Niederspannnngs- 
material  aus  Porzellan  und  Steatit  werden  ab  1.  6  22  um  ca.  40  o/o  der¬ 
gestalt  erhöht,  daß  auf  die  Grundpreise  ein  Teuerungszuschlag  von  140  o/o 
in  Anrechnung  gebracht  wird. 

Die  Vereinigten  Porzellan-Isolatoren-Werke  „Hocbspannnngs- 
Isolatoren-SyndikaP^  erhöhten  infolge  Steigerung  der  Gestehungskosten 
ihre  Verkaufspreise  für  Hochspannungs-Isolatoreu  für  Freileitungen  und 
Apparate  mit  Wirkung  ab  1. 6. 22  um  rund  40  o/g  dergestalt,  daß  der 
bisherige  70  “/o-ige  Teuerungszuschlag  auf  die  Märzgrundpreise  auf  140  o/^ 
heraufgesetzt  wird.  —  Auch  die  ab  1. 6.  22  in  Kraft  tretenden  neuen 
Inlandspreise  verstehen  sich  wie  bisher  frachtfrei  deutschen  Empfangs¬ 
stationen  und  gelten  für  alle  Lieferungen,  welche  bis  zum  30.  6.  22 
erfolgen. 

Der  Verband  Deutscher  Eacheiofenfabrikanten  sieht  sich  ge¬ 
zwungen,  den  Teuerungszuschlag  für  vorgeformte  Schamotteware  und 
Schmelzware  auf  150  o/g,  für  Glätteware  und  nnbehautete  Schamotteware 
auf  I660/0,  für  Glälteware  und  nnbehantete  Schamotteware  mit  Mute  auf 
16Bo/g  und  für  Glätteware  und  nnbehautete  Schamotteware  gemustert, 
mit  oder  ohne  Nute  auf  165 o/g  auf  die  erhöhten  Grundpreise  der  Durch¬ 
schnittspreisliste  mit  sofortiger  Wirkung  festzusetzen. 

Der  Verein  dentscher  Spiegelglasfabriken,  Cöiu,  hat  mit  Wir¬ 
kung  vom  15.  5.  ab  die  Preise  für  Spiegelglas  sämtlicher  Kategorien  bis 
um  35  o/g  heranfgesetzt. 


Wärme  Wirtschaft. 

Wärmetechnische  Beratungsstelle  der  deutschen  Glasindustrie 
(W.  B.  G>)  Infolge  Ausscheidens  der  bisherigen  Stellen- Jnhaber  sind  die 
.Bezirksstellen  der  W.  B.  G.  in  Dresden  und  Hannover  neu  besetzt 
worden,  durch  folgende  Herren;  Dipl.  Ing.  G.  Junge,  Dresden,  Nürnberger- 
straße  52  part.,  Dipl.  Ing.  G.  Maschlanka,  Hannover,  Kestnerstraße  17  II. 


Bnchersohau. 

Schuld  am  Kriege  ?  60  Selbstzengnisse  der  Entente.  Berlin  NW.  52, 
1022.  Verlag  des  ArbeitsausEclinsses  Deutscher  Verbände. 

Zweck  der  kleinen  Schrift  ist,  die  Ueberzengnng  von  der  Schuld¬ 
losigkeit  Deutschlands  am  Kriege  zum  Allgemeingut  des  deutschen 
Volkes  zu  machen,  um  dadurch  die  Grundlage  für  eine  wirkungsvolle 
und  aussichtsreiche  Aufklärungsarbeit  im  Anslande  zu  schaffen.  Die 
Schrift  stützt  sich  nur  auf  das  Zeugnis  von  Politikern  des  Auslands,  ist 
also  parteipolitisch  völlig  neutral  und  darum  wert,  von  jelermann  gelesen 
zu  weiden.  Vielen  dürfte  es  nicht  bekannt  sein,  wie  so  allmählich  der 
Krieg  von  unseren  Gegnern  vorbereitet  wurde,  und  da  sind  die  Selbst¬ 
zengnisse  der  letzteren  einwandfreie  Beweise  dafür.  Die  interessante 
Schrift  verdient  in  allen  Kreisen  des  deutschen  Volkes  weiteste  Verbreitung. 

Wie  spare  ich  Porto  l  Beste  Ausnntznngsmöglichkeiten  der  billig¬ 
sten  Versendungsarten.  Auf  Grund  amtlicher  Quellen  nach  den  neuesten 
Fortosätzen  bearbeitet  von  Postinspektor  K.  Nagel  und  Oberpostsekretär 
H.  0.  Küster,  Hamburg.  Verlag  Hammerich  &  Lesser,  Altona.  Preis 
Jt  6  .—. 

Zwei  Fachleute  zeigen  hier  in  übersichtlichster  AVeise,  wie 
man  durch  bessere  Ausnutzung  der  billigen  Post-Versendungsarten  wesent¬ 
liche  Beträge  an  Porto  ersparen  kann.  Infolge  der  außerordentlich 
erhöhten  Posttarife  ist  diese  Schrift  ein  unentbehrlicher  Ratgeber  für  jeden 
Geschäftsmann.  Durch  geschickte  Anordnung  des  Stoffes  und  mit  Hilfe 
eines  umfassenden  Sachregisters  ist  jedermann  in  der  Lage,  sich  sofort 
über  die  Art  der  Versendung  sowie  das  hierbei  Zulässige  und  Unzulässige 
zu  orientieren. 

Nachtrag  zur  Handansgabe  des  Einkommenstenergesetzes. 
Von  Dr,  jnr.  Georg  Strntz,  Senatspi äsidenten  am  Reichsünanzhof,  Kgl. 
Prenß.  Wirklichen  Geheimen  Oberregierungerat.  Berlin  1922.  Verlag 
von  Otto  Liebmann.  Preis  M  14. — . 

Die  Schwierigkeiten  der  Ausfüllung  der  Einkommenstenererklärnng 
sind  jetzt  noch  größer  als  früher,  da  das  Formular  ganz  neue,  schwer- 
verständliche  Fragen  stellt,  und  kein  Steuerpflichtiger  es  ohne  gründliche 
Erläuterungen  einwandfrei  ansfüllen  kann.  Damm  ist  es  zu  begrüßen, 
daß  die  erste  Stenerantorität  durch  einen  eben  erschienenen  Nachtrag  seine 
eingehend  erläuterte,  für  die  weitesten  Kreise  bestimmte  „Handausgabe 
des  Einkommenstenergesetzes“  wieder  vervollständigt  hat.  In  dem  Werke 
sind  jetzt  alle  Bestimmungen  des  Gesetzes  einschließlich  der  Aendernngen 
vom  24.  März  1921,  11.  Juli  1921  sowie  der  neuesten  vom  20  Dezember 
1921  eingehend  erläutert,  insbesondere  auch  die  wichtigen  Vorschriften 
über  die  Rücklagen  nach  §  59  a.  Außerdem  ist  das  gesamte  Material 
über  die  Einkommensteuer  vom  Arbeitslohn  darin  enthalten,  besonders 
auch  die  wichtigen  neuen  Durchführungsbestimmungen  hierzu.  Es  empfiehlt 
sich,  die  Strutzsche  Handausgabe  in  jedem  Falle  zu  Rate  zu  ziehen,  da 
sie  auf  jede  Frage  eine  klare  und  erschöpfende  Antwort  gibt. 

T8chenBCbner*Sptinger’s  Glasindnstrie-Ealender  1922.  20.  Jahr¬ 
gang.  Begründet  von  Dr.  E.  Tschenscbner;  bearbeitet  von  Dr-lng.  Ludwig 


1922.  (56.  Jahrgang.) 


Springer,  Leiter  des  chemisch-technischen  Laboratoriums  an  der  Fachschule 
für  Glasindustrie  in  Zwiesel  (Bayern).  Altenburg,  S.-A.  Friedrich  Otto 
Müller  Verlag,  Preis:  M  50 — . 

Der  bekannte  Glasindustiie-Kalender  ist  zwar  mit  einiger  Verspätung 
erschienen,  aber  doch  noch  rechtzeitig  genug,  um  seine  Anhänger  zu 
erfreuen.  Die  Anlage  ist  dieselbe  geblieben  wie  früher,  doch  erfuhr  der 
Inhalt  eine  wesentliche  Bereicherung  durch  Aufnahme  einiger  wichtiger 
Abhandlungen  über  Rohmaterialien,  Gaserzeuger,  Glasöfen  mit  elektrischer 
Heizung  n.  dgl.  Eine  neu  eingefügte  Tabelle  über  die  wichtigsten  glas¬ 
technischen  Rohmaterialien  mit  ihrer  technischen  Bezeichnung,  chemischen 
Zusammensetzung,  der  Teilnahme  an  der  Glasbildung  und  dem  Einschmelz¬ 
verlust  sei  besonders  erwähnt. 

So  gibt  denn  der  Kalender  einen  Ueberblick  einerseits  über  die 
gesamte  Glasindustrie,  anderseits  über  die  Fortschritte  der  letzten  Jahre 
und  dient  daher  sowohl  der  Einführung  in  die  Glastechnik,  als  auch  als 
Jahrbuch.  Eine  fleißige  Benutzung  dieses  wertvollen  Hilfsmittels  als 
Lehr-  und  Nachschlagebnch  sei  daher  allen  Glastecbnikern  dringend 
empfohlen,  damit  die  deutsche  Glasindustrie  bald  wieder  ihre  frühere 
Höhe  erreicht. 

(Im  Interesse  der  Handlichkeit  des  Kalenders  wird  sich  eine  Kürzung 
des  Textes  im  nächsten  Jahrgang  nicht  mehr  umgehen  lassen.) 


Firmenregister. 

Deutschland. 

Meißner  Ofen-  und  Porzellanfabrik  (vorm.  C.  Teichert),  Meißen.  Die 
Kapitaleerhöhung  um  weitere  2,1  Mill.  Stamm-  und  M  0,1  Mill.  Vor¬ 
zugsaktien  auf  9,6  Mill.  ist  erfolgt. 

Porzellanfabrik  Pausa,  Seyfarth  &  Grob,  Pausa.  Betriebsleiter  Johann 
Albert  ist  als  persönlich  hafcender  Gesellschafter  eingetreten.  Er  ist 
nur  gemeinsam  mit  einem  anderen  Gesellschafter  vertretungsbefugt. 

Lange  &  AVeger,  Reichenbach,  S,-A.  Die  Firma  lautet  jetzt: 
„Gebrüder  Weger“. 

Keramische  Werke  Ufer  &  Co.,  Königsbrück.  Die  Prokura  der 
Auna  E  isabeth  Höfer  ist  erloschen. 

Erste  AA'iener  Terrakottafabrik  und  Atelier  für  künstlerische  Fayencen, 
Friedrich  Goldscheider,  Zweigniederlassung  Leipzig.  Regine  Lewit  ist 
durch  Tod  als  Inhaberin  ansgeschieden.  Persönlich  haftende  Gesellschafter 
sind  die  Kanflente  Walter  und  Marcell  Goldscheider.  Die  Prokura  des 
Alois  Goldscheider  ist  erloschen.  Die  Firma  lautet  künftig:  „Wiener 
Manufaktur  Friedrich  Goldscheider“. 

Töpferwerkstatt  Ketzerbach,  Elisabeth  Schaefer,  Marburg  -  Lahn 
(Elisabethstr.  4).  Inhaber  ist  Fräulein  Elisabeth  Schaefer. 

Bayerische  Kunst-Keramik  von  Sivers  &  Co.,  München.  Gertrud 
Böhme  ist  ausgeschieden,  Betriebsleiter  Paul  Hertwig  ist  als  persönlich 
haftender  Gesellschafter  eingetreten..  Die  Firma  lautet  jetzt:  „Bayerische 
Kunst- Keramik  von  Sivers  &  Hertwig“. 

Max  Roesler,  Feinsteingutfabrik,  A.-G.,  Rodach  bei  Coburg.  Direktor 
Paul  Benz  wurde  als  Vorstandsmitglied  bestellt. 

Carl  Böhme,  Ofen-  und  Tonwarengeschäft,  Halle.  Persönlich  haftende 
Gesellschafter  sind  Töpfermeister  Heinrich  Stoll  und  Kaufmann  Franz 
Göricke.  Die  Firma  lautet  jetzt:  „Carl  Böhme,  Ofen-  und  Tonwaren- 
geschäft,  Inhaber  H.  Stoll  und  Fr.  Göricke.“ 

Schamotte-  und  Silika-Werke,  A.-G.,  Höningen  a.  Rh.  An  Stelle  des 
ansgeschiedenen  Direktor  Paul  R.  Helmecke  wurde  Kaufmann  Alwin  AValther 
zum  Vorstandsmitglied  bestellt. 

Annawerk,  Schamotte-  und  Tonwarenfabrik,  A.-G.,  vorm.  J.  R  Geith, 
Oeslau.  Die  Kapitalserhöhung  um  3,5  Mill.  auf  ^  6,5  Mill.  ist  erfolgt. 

Siegersdorfer  Werke,  vorm.  Friedr.  Hofimann,  A.-G ,  Siegersdorf.  Die 
Kapitalserhöhung  um  3  Mill.  Stamm-  und  Ji  1  Mill.  Vorzugsaktien  auf 
Ji  7  Mill.  ist  durchgetUhrt. 

Glas-  und  Spiegel-Manufaktur,  Gelsenkirchen-Schalke.  Zum  Auf- 
sichtsrat  wurden  zugewählt:  Kommerzienrat  H.  Heye,  H.  F.  Heye, 
N.  von  Bülow  und  Bankdirektor  W.  Schäfer. 

Deutsche  Spiegelglas  A.-G.,  Kl.  Freden.  Die  Kapitalserhöhung  um 
J6  12  MiU.  Stamm-  und  Jf  1  MilL  Vorzugsaktien  auf  M  26  Mill.  ist 
erfolgt. 

Rheinische  Glashütten,  A.  -  G ,  Köln-Ehrenfeld.  Dem  Aufsichtsrat 
gehören  jetzt  an:  Konsul  Dr.  h.  c.  H.  von  Stein,  Vors.,  Justizrat  Dr. 
C.  Mayer,  stellv.  Vors.,  Justizrat  Dr.  F.  Esser,  Rittergutsbesitzer  Dr. 
C.  von  Joest,  Bankier  F.  Koenig«,  Generaldirektor  Dr.  jur.  P.  Silverberg. 

Glaswerk  Heureka  Kretzschmar,  Fehlhaber  &  Höland,  Menselbach 
Persönlich  haftende  Gesellschafter  sind  Ingenieur  Arthur  Kretzschmar 
und  die  Fabrikanten  Otto  Fehlhaber  und  Arthur  Höland 

A.-G  Glashüttenwerke  Adlerhütten,  Penzig.  Die  Kapitalserhöhung 
um  J(  3  Mill.  Stamm-  und  M  1,2  Mill.  Vorzugsaktien  auf  M  8,2  Mill 
ist  durchgeftthrt. 

Gräflich  Schaffgotsch’sche  Josephinenhütte,  Schreiberhau.  Hütten 
direkter  Dipl. -lug.  Wilhelm  Frommei  hat  Prokura. 

Hohlglashüttenwerke  Ernst  Witter,  A.-G.,  Unterneubrnnn.  Di< 
Kapitalserhöhung  um  Af  1  Mill.  auf  jK  3  Mill.  ist  erfolgt. 

Deutsche  Lnxfer  Prismen  Gesellschaft  m.  b.  H.,  Berlin.  Bankiei 
Fritz  Lange  ist  nicht  mehr  Geschäftsführer. 

Leopold  Heilbronn,  Fürth,  und  Spiegelglasmannfaktur  Heilbronnthal 
Emil  Marx,  Fürth  (Nürnberger-Str.  5).  Kaufmann  Fritz  Heilbronn  ist  ali 
weiterer  Gesellschafter  eingetreten.  Seine  Prokura  ist  erloschen. 

Granit-  und  Syenit-Werk  Glasplatten-Fabrik  &  Schleiferei  Friedricl 
Hagelaner  &  Co.,  Fürth  (^Karolinenstr.  8).  Persönlich  haftende  Gesell 
schafter  sind  Fabrikant  Friedrich  Hagelaner,  Techniker  Georg  Lauterbac 
und  Betriebsleiter  Johann  Strößner. 

Gebr.  Menzel,  Gräfenthal.  Der  Sitz  ist  nach  Steinbach  a.  Wald  ver 
legt  worden. 
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Gntereloher  Glafiuanofaktnr,  U.  m.  b.  H.,  GUteralob.  Hetiieb  einer 
Glaaarbleiferei,  Spietrrlfabrik  and  Glasbaudlong.  Stammkepital  Jl  50000. 
GeechäftafUhrer  ist  Kaofmanu  Kurt  Groeae. 

Tbtlriugiache  Glaa-Inatromenten-Fabiik  Alt,  Eberbardt  &  Jaeger, 
Ad,  .Tlmenau.  Die  Kapitalaerbßbang  um  Jl  2,6  Mill.  ätamm-  und 
M  1  Mill.  Vorzngektien  auf  Jt  5,2  Mill.  iat  darchgefttbrt. 

iMax  Lnthardt,  Laurcha,  S-M.  Fabrikationa-  and  Exportgeachäft  von 
Glaawaren  aller  Art.  Inhaber  iat  Kanfmann  Max  Lnthardt. 

U.  M.  Bttttner  &  Co.,  Lichte.  Glaabläaer  Moritz  Büttner  iat  aas- 
geschieden.  Kanfmann  Hermann  Büttner  führt  daa  Glaawarengeachäft  ala 
Einzelkaafmann  weiter. 

Heinrich  Völkel,  Lichte.  Inhaber  ist  Glaawarenfabrikant  Hein¬ 
rich  VOlkel. 

Mitteldeatache  Glaa  Kanat-lndastrie,  G.  m.  b.  H.,  Magdebarg.  Die 
Vertretnngabefngnia  dea  Liqnidatora  ist  beendet,  die  Firma  erloachen. 

Laaaitzer  Glaaraftinerie  Hirt  &  Co ,  Moya.  Die  Prokara  dea  Fritz 
Semerak  ist  erloschen. 

Radolf  Schneider,  Oberweiltbach.  Inhaber  iat  Thermometeifabrikant 
Rudolf  Schneider. 

Nordwestdeatsche  Glaa-  nnd  Spiegel- Indastrie  Ladwig  Witte  &  Co., 
Osnabrück.  Persünlich  haftende  Geaellachafter  sind  die  Kanflente  Lad¬ 
wig  Witte  and  Hermann  Grbnefeld. 

leolieiüaschenfabrik  „Polar"  Inh.  Clara  Greiner,  Rudolstadt.  Inhaberin 
iat  Fraa  Clara  Greiner. 

C.  R.  Müller  &  Heinz,  Schmalenbache,  GlaBwarenfabrikalionageachäft. 
Penönlich  haftende  Gesellschafter  sind  Gastwirt  Reinhold  Müller  and 
Glasbläser  Otto  Heinz  (Hennea). 

Arno  Köhler  &  Co  ,  G.  m.  b.  H ,  Glaainatramenten-,  Thermometer- 
nnd  Spritzenfabriken,  Scbmiedefeld,  Kr.  Scbleasingen.  Die  Prokara  von 
Paul  Ostermann  and  Gerhard  Boarbeck  ist  erloschen. 

Norddeutsche  Kristallglas-Schleiferei  Knoch  &  Locke,  Stettin.  Per¬ 
sönlich  haftende  Gesellschafter  sind  Kaufmann  Kurt  Kaoch  und  Glas¬ 
schleifer  Friedrich  Locke. 

Eduard  Karl  Lorenz,  Stützerbach,  W.-A.,  Glasinstramentenfabrikation- 
Alleiniger  Inhaber  ist  Fabrikant  Edaard  K.  Lorenz. 

Metallwerke  Radolpb,  A.-G.,  Allstedt.  Hersteliang  nnd  Vertrieb  von 
Maschinen  and. Metallwaren  aller  Art.  Grandkapital;  2,75  Mill.  Vor- 
standEmitglieder  sind  die  Kanflente  Bernhard  Rudolph  sen.  and  Carl  Wolff. 
Die  Gründer,  die  sämtlichefAktien  Übernommen  haben,  sind  die  Geschäfts¬ 
führer  der  jetzt  liquidierenden  Firma  Uetallwerke  B.  Rudolph  &  Co, 

G.  m.  b  H.,  Allstedt,  B.  Radolph  sen.  and  C.  Woiff,  Rittergatsbesitzer 

H.  Büchner,  Dr.  Costabell,  Kaufmann  Flicke,  Kommerzienrat  B.  Hartung. 
Den  ersten  Anfsichtsrat  bilden  die  vorstehend  genannten  Herren  Büchner, 
Dr.  Ccstabell,  Fricke  and  Hartung. 

Sächsische  Emaillier-  and  Stanzwerke,  vormals  Gebr.  Gnüchtel,  A.-G., 
Lauter.  Die  Kepitalserböhnng  am  4  Mill.  Stamm-  und  Jl  0,3  Mill. 
Yorzngsaktien  anf  Jl  10,2  Mil),  ist  erfolgt. 

Deotrcbe  Evaporator  A.  G.,  Abteilang  Lünebarg.  Das  Grundkapital 
ist  nm  15  Mill  erhöht  nnd  beträgt  jetzt  Jl  26  Mill.  Die  bishengen 
Stellv.  Vorstandsmitglieder  Heinrich  Hansen,  Heinrich  G.  Maeller  and  David 
Litwin  worden  za  ordentlichen  Vorstandsmitgliedern  ernannt.  Der  bis¬ 
herige  Prokarist  Fritz  Benz  wurde  zam  Stellv  Vorstandsmitgliede  bestellt. 
Gesamtprokura  haben  Friedrich  Albrecht,  Frau  Bella  Charmaz,  eeb.  Pfeüer, 
Christian  Christians,  Alfred  Stöber  nnd  Emil  Klarnhammer.  Die  Prokara 
von  Fritz  Benz  and  Hermann  Horras  ist  erloschen. 

Joseph  Vögele,  A.-G  ,  Mannheim.  Die  Kapitalserhöhang  am  .AI  6  Mil). 
Vorzugsaktien  auf  Jl  16  Mill.  ist  darchgeführt. 

Münchner  Kochherd-  and  Ofenfabrik  F.  Wamsler,  München.  Die 
Gesellschaft  ist  aufgelöst. 

Wamsler-Werke,  A.-G..  München  (Landsberger  Str.  372).  Uebernabme 
nnd  Fortbetrieb  der  Firma  Münchner  Kochherd-  und  Ofenfabrik  F.  Wamsler, 
sowie  deren  Ansdebnnng  anf  andere  Fabrikationszweige.  Grandkapital : 
Jl  7,5  Mill.  Selbständig  vertretangsbefngte  Vorstandsmitglieder  sind  die 
Dipl.  Ing.  Dr.  Fritz  Wamsler  nnd  Karl  J.  Wamsler.  Die  Gründer,  welche 
alle  Aktien  übernommen  haben,  sind  Witwe  Bertha  Wamsler.  die  offene 
Handelsgesellschaft  Münchner  Kochherd-  nnd  Ofenfabrik  F.  Wamsler,  Dr. 
F.  Wamsler,  K.  J.  Wamsler,  Jnstizrat  Dr.  Chr.  Schramm  und  die  Firma 
H.  Anfhäaser,  Komm.-Ges.  Den  ersten  Anfsichtsrat  bilden :  Dr.  W.  von 
Borscht,  Bankier  E.  Kraemer,  Fabrikbesitzer  A.  Rodenstock  nrd  Jnstizrat 
Dr.  Chr.  Schramm. 

Weimarische  Emaille-Schilderfabrik,  Stark  &  Riese,  Tannroda.  Die 
Geselle chaft  ist  aafgelöst.  Alleiniger  Inhaber  ist  Techniker  Anton  Stark. 

Germania  Glasgeseilschaft  m.  b.  H ,  Berlin.  Gewerbebetrieb  in 
allen  Arten  Glas,  im  besondere  Hohl-  and  Flachglas,  Porzellan,  Steingat 
und  verwandten  Handelsartikeln.  Stammkapital:  M  100000.  Geschäfts¬ 
führer  sind  Ingenieur  Gustav  Zamba  jan.  and  Kanfmann  Karl  Uhrmeister. 
Sie  sind  nur  beide  grmeinssm  oder  einzeln  in  Gemeinschaft  mit  einem 
Prokuristen  vertretongsbefagt. 

Richard  Gorgas,  Ein-  nnd  Ansfnhr  von  Glas  and  Porzellan,  Heidhof. 
Inhaber  ist  Kaufmann  Richard  Gorgas.  < 

Hartmann,  Alt  &  Co,  G.  m.  b.  H  ,  Breslau.  Der  zam  Geschäfte- 
fübrer  bestellte  Kaufmann  Paal  Trautsch  ist  nur  gemeinsam  mit  einem 
anderen  Geschäftsführer  oder  Proknristen  vertretongsbefagt.  Der  bisherige 
Geschäftsführer,  Kommerzienrat  Hanns  Modler,  bleibt  aach  beim  Vor¬ 
handensein  mehrerer  GeechäftsfOhrer  selbständig  vertretongsbefagt. 

Steinzengröhren-Hacdelsgesellschaft  m.  b.  H  ,  Cöln  (von  Werthstr.  48). 
Handel  mit  Steinzengröbren  nnd  sonstigen  keramischen  Erzeugnissen,  ins¬ 
besondere  Steinzengerzengnissen  des  Eschweiler  Bergwerksverein  Abt. 
Hermülheim,  sowie  mit  Baamaterialien.  Stammkapital ;  Ji  120  000.  Ge¬ 
schäftsführer  sind  Direktor  Johannes  Watzke  nnd  Kaufmann  Hendrik 
Doelen.  Sie  sind  nur  beide  gemeinsam  oder  einzeln  in  Gemeinschaft  mit 


einem  der  beiden  Proknristen  Heinrich  Naas  and  Wilhelm  Meyer  ver- 
tretnngsbefngt. 

Friedrich  KOhndahl,  G.  m.  b  II.,  Dortmund.  Die  Kanflente  Arthur 
Weschke  and  Olaf  Glänzel  haben  Einzelprjkara. 

Keramische  Indastrie  Siershahn  (Westerwald)  ()•  m.  b.  H.,  Siershahni 
An-  and  Verkauf  aller  Tonarten  and  von  Tongelände,  Steinzeagwaren  and 
Scblei'mitteln  für  fremde  and  eigene  Rechnang  sowie  sonstige  Kommissions- 
gerebäfte  Stammkapital:  Jl  30  000  Geschäftsführer  iat  Kaufmann  Aloya 
Löhr.  Kanfmann  Aloys  Müller  hat  Einzelprokara. 

Nürnberger  Band  Großeinkaufs-Verband  Deutscher  Fachgeschäfte  für 
Glas-,  Porzellan-,  Steingat-,  Lnxas-,  Leder-  und  Schmackwaren,  Haas-  and 
Küchengeräte,  Eiaenwaren,  Oefen,  Herde,  Belenchtnngs-  and  lastallations- 
artikel  sowie  den  gesamten  Hausrat,  e.  G.  m  b.  H  ,  Nürnberg.  Ala  weitere 
Vorstandsmitglieder  worden  Direktor  Hans  Molt  and  Kaafmann  Hermann 
Meyer  bestellt. 

Ostdeutsche  Tafelgla3-A.-G.  für  Indastrie  and  Baabsdarf,  Breslau, 
ln  Gleiwitz  wurde  eine  Zweigniederlassung  unter  gleicher  Firma  errichtet. 

Jakob  Gerner,  Leipzig.  Die  Kaafhate  Oswald  Maltear  nnd  Fritz 
Kaiser  haben  Einzelprokara.  Die  Einzelprokara  von  Aagust  Neaser  nnd 
Adolph  Schuster  (Karlsbader  Zweigniederlassang)  bleiben  unverändert 
bestehen. 

E.  de  Hien,  A.-G.,  Seelze  bei  Hannover.  Stammkapital:  M  30  Mill. 
Vorstand.mitglieder  sind  Kommerzienrat  Dr.  Wilhelm  de  H.  uo,  Direktor 
Wilhelm  Siersleben,  Direktorebef  Caemiker  Dr.  pbil.  Max  Bnehuer,  die 
Direktoren  Ernst  Scholz,  Edaard  Grosse  and  Dr.  phil.  Johannes  Lambrecht. 
Dr.  Wilhelm  de  Haen  ist  selbständig  vertretongsbefagt.  Die  übrigen 
Vorstandsmitglieder  sind  nur  gemeinsam  za  je  zweien  oder  eiazda  in 
Gemeinschaft  mit  einem  Prokaristen  vertretnogsbefogt.  Den  ersten  Aaf- 
sichtsrat  bilden  Fabrikant  L.  Peill  jan..  Vors.,  Generalleatnant  a.  IJ. 
M.  von  Diringshofen,  Stellv.  Vors.,  Prof.  Dr.  H.  Schlange,  General  a.  D. 
A.  Bopp,  Bankdirektor  H.  Bartels  and  Dr.  jar.  C.  Bohnen. 

Patente. 

Denttchei  Beleh. 

Anmeldungen. 

1  a,  11.  Sch  69  760.  VVaschvorrichtang  für  Sand,  Kies  und  dergl.; 
Zas.  z.  Pat.  320  047.  Dipl  log.  Otto  Schneider,  Stuttgart,  Gaisbargstr.  4a. 
26  10.  20. 

1  a,  26.  E.  24  202.  Verfahren  zur  Reinigung  von  Erzen,  insbesondere 
von  Graphit.  Elektro-Osmose,  A.  G.  (Graf  Schwerin  Gesellschaft),  Berlin. 
21.  7.  19. 

13  c,  6.  St.  34  040.  Abdichtnng  des  Glases  oder  des  das  Glas- 
gebäase  haltenden  Rohrstatzens  von  Wasserstandszeigern  in  den  Hahn¬ 
köpfen.  Julias  Stürzenberger,  Ueberlandzentrale  Herrenwyk.  19. 1.  21. 

13  d,  27.  L  60  046  Voriichtnng  zam  Abscheiden  von  festen  and 
flüssigen  Bestandteilen  aas  Dampf,  Preßluft  and  Gasen.  David  Grove, 
G.  m.  b.  H.,  Cbarlottenbarg.  6.  3.  20. 

21c,  13.  £.  26  610  An  festen  Stützen  anznbringender  Hänge¬ 
isolator;  Zas.  z.  Pat.  344  396.  Elektrotechnische  Indastrie,  G.  m.  b.  H., 
Doisburg-Wanheimerort.  6. 10.  19. 

21  c,  13.  P.  39  116.  Verbindangsstück  für  Isolatorketten  and  Aas- 
sparnngen,  durch  die  die  mit  Verdickungen  versehenen  Enden  der  Aaf- 
hängeorgane  gezogen  sind.  23. 1  20. 

21c,  13.  P.  39  618.  Anordnung  zur  Abspannung  elektrischer  Hoch- 
Fpannnngsleitangen  mittels  Drackisolatoren.  29.3.20. 

Porzellanfabrik  Kahla,FilialeHerm8dorf-Klosterlaa8nitz, Hermsdorf, S.-A. 

21c,  14.  Sch.  69  020.  Gestürzte, Stützisolatoren.  Dr  ing.  A.  Schwaiger, 
Karlsruhe,  Eisenlohrstraße  39.  9.  8.  20. 

21c,  16.  S.  46  023.  Kittloser  Isolator.  Sociefä  Ceramica  Richard- 
Ginori,  Mailand.  16.11.16. 

21  e,  9.  A.  36  120.  Verfahren  znr  Schlagprüfang  von  Isolatoren. 
Allgemeine  Elektrizitäts-Gesellschaft,  Berlin.  19.3.21. 

24  k,  3  H  83  091.  Heizrohr  mit  Einbau  ans  feuerfester  Masse. 
Otto  Hartmann,  Friedenstr.  69,  Carl  Hartmann,  Oestliche  Karl-Friedrich- 
Str.  30  und  Adolf  Wachsmann,  Gartenstr.  9,  Pforzheim.  12. 11.  20. 

30  b,  14  W.  69  660.  Künstlicher  Zabn.  Otto  Wiemer,  Charlottenbnrg, 
Grolmanstraße  17.  16.  11.  21. 

30b,  13.  R  39  880.  Künstlicher  Zahn  mit  Wnrzeln,  die  in  die 
Warzelöfinnngen  des  Kiefers  nach  erfolgtem  Ausziehen  eines  Zahnes  ein¬ 
gesetzt  werden.  Michael  Roakawischnikoff,  Nisnij  Nowgorod,  Rußland. 
9.  2.  14. 

30g,  1.  Sch.  69  222.  Essigsäure-  oder  Tropfflasche.  30  8.  20. 

30  g,  3.  Sch.  67  289.  Befestigang  von  Fiaschenhalseinsätzen.  19. 1.  20. 

Carl  Schnnerle,  Frankfurt  a.  M.,  Waldschmidtstr.  57. 

30  k,  4.  M.  74  177.  Flasche.  Dr.  Gerhard  Madaus,  Bonn,  Simrock- 
straße  20.  18.  6.  21. 

37  f,  3.  T.  26  048,  Säareheständige  Aaskleidang  für  Türme,  Behälter, 
Kamine,  Rohre  asw.  mit  gebrochenen  Engen  and  Laftkanälen.  Thonwerk 
Biebrich,  A.-G.,  and  Dr.  A.  Bodewig,  Biebrich  a.  Rh.  3.3.21. 

47  b,  1.  M.  70  969.  Glaswalze.  Kenji  Matsao,  Tokyo,  Japan. 
8  10  20. 

67  b,  16.  S.  67  010.  Verfahren  zur  photographischen  Herstellung 
von  Mastern,  anf  Glas,  Porzellan  and  dergl.  Johannes  Sobawa,  Bneg  i.  Schl. 
16.  7.  21. 

67  a,  16.  M.  72  865.  Schwingbarer  Werkstückhalter  für  Maschinen 
znm  Schleifen  von  Facetten  an  die  graden  Kanten  von  Glasplatten.  Karl 

Müller,  Schwabacher  Str.  66,  and  Albert  Rjder,  Moststraße  25,  Fürth. 

5.  3.  21. 

67  8,  17.  Sch.  64  637.  Vorrichtung  zum  Anschleifen  zweier  im 

Winkel  zueinander  liegender  Facetten  an  ovale  Brillengläser  darchgebogener 
Form  (Menisken)  3  3  19 

67  a,  19.  Sch.  64  844.  Vorrichtung  zam  Anschleifen  zweier  im 

Winkel  zaeianderliegender  Facetten  an  ovale  Brillengläser  darchgebogener 
Form  (Menisken);  Zas.  z.  Anm.  Sch.  64  637.  28  3.  19. 

Otto  Schwarz,  Charlottenborg,  Stuttgarter  Platz  10  A, 
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80  b,  4  E.  23  847.  Verfahren  znr  Herstellang  einer  mit  oder  ohne 
Zusatz  von  Füllstoffen  als  Wandbebleiduog,  Kitt  oder  dergl.  verwendbaren 
Masse.  Elektro -Osmose,  A.-G.  (Graf  Schwerin  Gesellschaft),  Berlin. 
17. 3.  19. 

80  b,  7.  D.  40474.  Verfahren  zur  Herstellung  v«n  Kunstmeerschaum; 
Zus.  z.  Pat.  340  633..  Paul  Denssing,  Eihla,  Thür.  23.9.  21. 

80  b,  12.  P.  39  201.  Verfahren  zur  Herabsetzung  des  Ausdehnungs¬ 
koeffizienten  von  Zement,  insbesondere  als  Kitt  für  Porzellan,  Glas  usw. 
und  Metall.  Porzellanfabrik  Ph.  Rosenthal  &  Co.,  A  -G.,  Selb  i.  Bayern. 
2.2.  20 

80  c,  6.  K.  7S  284-  Ofenanlage  zum  Brennen  feuerfester,  besonders 
kalkgebnndener  Steine  (Sililia,  Dinas);  Zus.  z.  Pat.  347  672.  Dr.-Ing. 
Heinrich  Köppers,  Essen,  Ruhr,  Moltkestr.  29.  6.  7.  21. 

80  c,  6.  M.  69  495.  Kanalofen  znm  Brennen  von  Porzellan.  Franz 
Karl  Meiser,  Nürnberg,  Snlzbacher  Str.  9.  1.  6.  20. 


Znrücknatame  von  Anmeldungen. 

80  b.  R  46  399.  Verfahren  zur  Herstellung  feinkeramischer  Massen 
aller  Art  durch  trockene  Feinmahlung.  12. 1.  22. 

I  _ 

Versagung, 

48  c  K  73  726.  Verfahren  zur  Herstellung  eines  Trübungsmittels 
für  Emaillen  und  Glasuren;  Zus.  z.  Anm.  K.  67  475.  22.11.  20. 

Erteilungen. 

351196.  80  c,  12.  Gasschachtofen.  8  2  21. 

361 196.  80  c,  12.  Gasschachtofen.  22.  2.  21. 

361197.  80  e,  13.  Anstragevorrichtung  für  Schachtöfen.  8.2.  21. 

Franz  Meiser  u.  Karl  Meiser,  Nürnberg,  Snlzbacher  Straße  9. 

361216.  12  a,  2.  Verfahren  und  Vorrichtung  zur  Trennung  flüssiger 
von  festen  Stoffen.  Dr.  Henri  Terrisse  u.  Dr.  Marcel  Lery,  Genf.  27.  4.  20. 
Schweiz  26.  3.  20. 

351246.  421,  4  Gasanalytischer  Apparat;  Zus.  z.  Pat.  348  014. 
Max  Arndt,  Aachen,  Schloßstr.  34.  28.  3  17 

361272  80  c.  5.  Kanalofen.  Dreßler  Tunnel  Ozens,  Stoke-on-Trent, 

Engl.  11.9.  17.  England  11.8  16. 

351314.  80c,  4.  Brennofen  mit  mittelbarer  Beheizung;  Zus.  z. 
Pat.  343363,  Carl  Roschmann,  Hennigsdorf  b*. Berlin.  10.6.  21. 

351 363.  53  b,  3.  Vorrichtung  an  Einmachgläsern,  welche  das  Un- 
dichtwerden  des  Deckels  erkennen  läßt.  August  Fehrmann,  B«d  Homburg- 
Kirdorf,  Stedterweg  34.  7. 12  20. 

361388  20  c,  9.  Emaillierter  Kessel  für  den  Großversand  von 

Flüssigkeiten.  Eisenhüttenwerk  Thale  A.-G.,  Thale  a.  H.  6.6.  21. 

351 666.  32b,  10.  Verfahren  zur  Herstellung  ven  Platin-  oder 

ähnlichen  Metallspiegeln  durch  Einbrennen.  Jnlins  Rheinberg,  London. 
20.10  20 

361789.  80  b,  8.  Verfahren  zur  Herstellung  hochfeuerfester  Steine 
auf  kaltem  Wege.  P.  Litwin  &  Co.,  Komm.-Ges.,  Berlin.  29.  8  18. 

361790  80  b,  18  Verfahren  zur  Herstellung  poröser  keramischer 

Erzeugnisse  SocieJe  Anonyme  Le  Carbone,  Levallois-Perret,  S sine.  29  2.20. 

361820.  32  b,  8  Verfahren  znr  Herstellung  von  kuge) ähnlichen 
Ampullen  oder  Fiolen  mit  eingebrannter  Aufschrift.  Paul  Bornkessel, 
Frohnau,  Mark.  12  11.  19. 

351830.  42  i,  7,  Widerstandsthermometer.  The  Catler-Hammer 

Mfg.  Co.,  Milwaukee.  10.11.  16.  V.  St.  Amerika  30.11.  14. 

861870.  21c,  13.  Hängeisolator.  Porzellanfabrik  Ph.  Eosenthal 
&  Co  ,  A.  G.,  Selb,  Bayern  21.  3.  19 

361916.  64  8,  28.  Fläschenverschloß  Rudolf  Helmholz,  Berlin- 

Schöneberg,  Rrsenheimer  Str.  16.  29  10.  18 

361916.  64  a,  33.  Federnder  VerschUß  für  Einkochgefäße.  Eduard 
Naujokat,  Neustadt,  0.  S.  16.7.  20. 

362  043.  80  c,  3.  Kammerringofen  znm  Brennen  von  keramischen 
Waren,  Kalk,  Dolomit  u.  dgl. ;  Zas.  z.  Pat  349  951.  Dr.-Ing.  Heinrich 
Köppers,  Essen,  Ruhr,  Möltkestr.  29.  28  3.  20. 

362067.  36  b,  7.  Vorrichtung  znm  Heben  und  Transportieren  von 
Spiegelscheiben  und  anderen  ebenen  Gegenständen.  Socie’e  Anonyme  des 
Manufactures  des  Glaces  et  Prodnits  Cliimiqaes  de  Saint-Gobain,  Caanny 
&  Cirey,  Paris.  28.11.  19. 

362109.  80  b,  17.  Verfahren  zur  Herstellung  von  Fußboden-Wand¬ 
belag.  Julius  Frankfurter,  Berlin-Treptow,  Treptower  Cüanssee  60,  und 
Ernst  Albert  Jansen,  Berlin  Wilmersdorf,  Offanbacher  Str.  9  16.  5.  21. 

362196.  42  i,  1.  Kapillarrohr  für  Thermometer.  Wilhelm  Hebe 
G.  m.  b.  H  ,  Zerbst,  Anh.  14.4  21. 


1922.  (66.  Jahrgang.) 

362224  80  c,  3.  Verfahren  zum  Beheizen  von  periodisch  betrie¬ 

benen  Oefen  mit  Generatorgas.  Franz  Meieer  n.  Karl  Meiser,  Nürnberg, 
Snlzbacher  Straße  9.  17.4  21.  . 

3B2  240  12  e,  3.  Verfahren  zur  Abscheidung  schädlicher  oder 

störender  Bestandteile  von  Gasen.  Dr,  Oskar  Wozasek,  Charlottenbnrg, 
Wilmersdorfer  Str.  81.  19.  11  20. 

362  241.  12  i,  14.  Verfahren  zum  Brennen,  Kalzinieren  usw.  von 
Sauerstoff-  oder  kohlens&nrehaltigen  Materialien.  Dr.  Alois  Helfenstein, 
Wien.  24,4.  21. 


ftebrauoksmasttr. 

Dentsches  Beleb# 

Eintragungen. 

808  103.  36  a.  Kachelofen.  Heinrich  Wilczek,  Breslau,  Fürsten¬ 

straße  10.  9  2.  21. 

808  115.  63  b.  Einmacheglas.  Josef  Jentsch  und  Walter  Andreas, 
Borns  b.  Leipzig.  23  1.  22. 

808  176’.  36  a.  Ofeneinsatz  zur  Umwandlung  rostloser  Kachelöfen  in 
solche  mit  Rostfeuernng.  Hans  Barlach,  Berlin,  Stromstraße  9.  18  1.  22. 

808  234.  53  b.  Deckelverschluß  zur  Umbildung  gewöhnlicher 

Wirtschaftigläser.  Nicolaus  Daniel,  Timisoara,  Ungarn.  6.  2.  28. 

808  331.  80  d.  Brillenglasbohrmaschine  mit  eingebauter  Oelvor- 

richtung.  „Wumra“  Werkzeug-  und  Maschinenfabrik,  Rathenow.  10.2.  22. 

808  446.  64  g.  Halter  für  künstliche  Zähne  oder  dergl.  Porzellan¬ 
fabrik  C  M  Hntschenreuther,  A.-G.,  Radeberg  i.  S.  14.  2.  22. 

808  626.  21c.  Isolierkörper  mit  armiertem  Gewindezapfen.  Stadtilmer 
Porzellanfabrik,  G.  m  b,  H,  Stadtilm  i.  Th.  31.1.22. 

808  679.  76  d.  Glasscheiben  zu  Fernstem  oder  dergl.  mit  Bildern 
und  Ornamenten.  Reinhold  Benthold,  Planen  i.  V.,  Hindenbnrgring  8. 
16  2.  22. 

808  918.  67  a.  Schleifmaschine  für  terische  Flächen  an  Brillengläsern 
(Massenarbeit).  „Wumra“  Werkzeug  und  Maschinenfabrik,  Rathenow. 
10.2  22, 

808  934.  67  a.  Vorrichtung  zum  Bekitten  optischer  Gläser  mit 
Pechklötzen.  Emil  Busch,  A.-G.,  Optische  Industrie,  Rathenow.  18  2.  22. 

809  096  32  a.  Untersatz  1  znr  Brillenglasschneidemaschine.  Friedrich 

Brachmann,  Chemnitz,  Cnarlottenstraße  6.  18.2.22 

809  125.  30g.  Schieberverachlnß  für  M'.'ndwas8erflaschen  und  dergl. 
Hermann  Bleckmenn,  Barmen,  Bartholomänsstr.  62.  7,  1.  22. 

809  144  42  i.  Kontakt-Thermometer.  Fritz  Köhler,  Leipzig-Conne¬ 

witz,  Windscheidstr.  33.  17.  2  22 

809  146  42 i.  Radiometer.  Otto  Ehrhardt  6  Comp,  G.  m.  b.  H., 

Schmiedefeld,  Kr.  Schleusingen.  18  2  22. 

809  262.  67  a.  Drehbarer  Wärmetisch  zum  Bekitten  optischer  Gläser 
mit  Pechklötzen.  Emil  Basch,  A.-G.,  Optische  Industrie,  Rathenow. 
20.2  22 

809  306,  30  b.  Auswechselbarer  mit  Metallrückenplatte  überkappter 
Porzellanzahn.  Gustav  Humbert,  Bad  Kreuznach.  9  1.  22. 

809  429.  75  c.  Vorrichtung  zur  Erzeugung  von  Spritzmalereien. 
Rudolf  Stetefeldt,  Plauen  i.  V ,  Neundorfer  Str.  2.  21.  2.  22 

809  467  341  Porzellan- (Steingut-)  Gefäß  mit  Hahn  ans  gleich¬ 

artigem  Material.  Eduard  Rau  &  Co  ,  München.  9.2.22 

809  600.  Thermometer  ans  Holz,  Metall,  Glas  u.  dgl.  Bahmann 
&  Spindler,  Stützerbacher  Glasinstrumentenfabrlk,  G.  m.  b.  H.,  Sttttzerbach 
i.  Th.  22. 2  22. 

809  601.  67  a.  Ründemaschine  für  nnrunde  Brillengläser  mit  einem 
Zahnradantrieb  zum  Erzielen  einer  gleichmäßigen  Umfangageschwidigkeit. 
Emil  Busch,  A.-G.,  Optische  Industrie,  Rathenow.  22.  2.  22. 

809  613.  341.  Verschluß  für  dünnwandige  Gefäße,  insbesondere 
IsoliergefäBe.  Tüermos-A  -G.,  Berlin.  7.  5  21. 

809  618.  4  a.  Zylinder  für  Gaslampen  mit  Sammellinse.  Amand 
Spruch,  Breslau,  Lohestr.  36  17  11  21. 

809  620.  63  b.  Ventilschraube  an  Einkochgläser.  Arthur  Willberg, 
Dützen  bei  Minden  i.  W.  28  11.  21. 

809  649.  24  a.  Radialstein  aus  Schamotte  für  Oelfenerungen,  im 
besonderen  solche  von  Schiffskesseln.  P.  Fewson  u.  W.  Kamradt,  Hamburg, 
Bei  dem  alten  Waisenhaus  1.  20,2.22. 

809  794.  32  a.  Glashalter  für  Brillenglasschneidmaschinen.  „Wumra“ 
Werkzeug-  und  Maschinenfabrik,  Rathenow  27. 1.  22, 

809  831.  67  a.  Automatische  Glasschleifmaschine.  Beller  &  Fischer, 
Neuenbürg  a.  Eaz,  Württemberg.  27,  2.  22, 


Fra  gfekas  t  eu 

Keramik. 

76  Wir  wollen  auf  dem  Boden  unseres  Porzellans  Pirmenstempel 
anbringen,  ^tnd  zwar  mittels  Gummistempel.  Welche  Farbe  eignet  sich 
dazu  am  besten,  und  wie  muß  sie  präpariert  werden,  um  scharfe  und 
kräftige  Abdrucke  zu  erzielen?  Unterglasurfarbe  kommt  nicht  in  Frage. 

Erste  Antwort:  Ihre  Frage  zeugt  nicht  von  großem  fachmänni¬ 
schen  Wissen;  sind  Sie  Porzellanfabrikant,  so  müßten  Sie  nämlich  das 
Stempeln  mit  Aufglasur-(Mnffel-)Farben  und  deren  Aufbereitung  mit  Dicköl 
usw.  kennen.  Jede  Farbe  kann  verwendet  werden,  doch  empfiehlt  es  sich, 
da  Sie  scharfe  und  kräftige  Abdrücke  erzielen  wollen,  keine  Nttancen  zu 
wählen,  die  an  sich  nur  in  dicker  Lage  wirken.  Am  besten  eignen  sich 
Blau,  Grün,  Schwarz  und  ein  kräftiges  Eisenrot.  Wesentlich  für  das  gute 
Gelingen  der  Abdrücke  ist  die  Qualität  des  Stempels,  weshalb  Ionen 
empfohlen  sei,  sich  an  eine  bekannte  Stempelfabrik  zu  wenden 

Zweite  Antwort:  Mit  einem  Gummistempel  Aufglasurfarbe  zu 
stempeln,  dürfte  Ihnen  nicht  schwer  fallen;  das  kann  jeder  Porzellanmaler. 
Die.  Schmelzfarbe  wird  mit  Dicköl  zäh  angerieben  oder  noch  besser  mit 
Drutkflrnis.  Der  Gummistempel  selbst  muß  eine  weiche  Gummischwamm- 
nnterlage  haben  and  darf  also  nicht  wie  die  gewöhnlichen  Bureanstempel 


des  Sprechsaal. 

gearbeitet  sein,  Als  Farbe  können  Sie  jede  Sohmelzfarbe  benutzen;  die 
Schärfe  des  Abzuges  hängt  nicht  von  der  Farbe  ab,  sondern  von  der 
Arbeitsweise.  Die  im  Auzeigeuteil  genannten  Stempelfabriken  liefern  ge¬ 
eignete  Stempel. 


Giai. 

55.  Wir  beabsichtigen,  die  Fabrikation  von  gepreßten  Glasisolatoren 
in  den  gebräuchlichsten  Dimensionen  aufzunehmen.  Was  ist  bei  der 
Fabrikation,  Kühlung  usw.  zu  beachten?  Wer  liefert  bewährte,  zweck¬ 
entsprechende  Maschinen?  • 

Erste  Antwort:  Bei  der  Erzeugung  von  Glasisolatoren  ist  zu¬ 
nächst  Wert  auf  die  Zusammensetzung  des  Glases  zu  legen.  Dieses  muß 
auf  der  einen  Saite  widerstandsfähig  gegen  die  Einwirkung  der  Atmo¬ 
sphärilien  sein,  auf' der  anderen  Seite  aber  auch  sich  lei sht  pressen  lassen. 
Die  Formen  müssen  so  ausgearbeitet  sein,  daß  die  fertigen  Glasisolatoren 
keine  scharfen  Kanten  aufwaisen,  da  sonst  leicht  Verletzungen  der  Monteure 
Vorkommen.  Bei  den  Gawindeisolatoren  ist  besondere  Sorgfalt  auf  die 
scharfe  Aaspressang  der  Gewiifdegänge  zu  legen.  Die  Behandlung  der 
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^reCfürmen  ist  die  fl;leicbs>  wie  bei  allen  dichwandi^ten  Gef^enatäoden ;  die 
Formeu  uittssen  flacbf^etnäU  Kektlhlt  nnd  frescbmiert  werden.  Die  Ktthlnos; 
«rfolKt  am  besten  in  KUbltöpfen  oder  KUblkästen.  Zeigen  vereinzelte 
Stucke  vor  dem  Versand  scharfe  Kanten,  so  werden  diese  abgefeilt  Nach¬ 
stehender  Satz  ergibt  ein  gutes  Isolatorenglas: 

Sand . 100  kg 

Snlfat . 35  „ 

Soda .  8  „ 

Kalk . 35  „ 

Witherit .  5  „ 

Kohle .  2  „ 

Braunstein .  2  „ 

Arsenik .  1  „ 

Scherben  ....  26  „ 

Die  erforderlichen  Maschinen  nnd  Formen  liefern  die  im  Anzeigenteil  ge- 
oannten  Fabriken. 

Zweite  Antwort:  Isolatoren  mUssen  eine  entsprechende  Zu- 
lunmensetzang  nnd  sehr  gute  Ktthlnng  —  wenigstens  48  Stunden  —  er¬ 
halten,  damit  sie  möglichst  nnemplindlich  gegen  Stoß  nnd  Druck  sind 
uid  atmosphärischen  Einwirkungen  gut  Stand  halten.  Ein  kieselsäure- 
lind  tonerdereiches,  dubei  alkaliarmes  Glas  ist  hierfür  am  geeignetsten. 
Gute  Besultate  erzielt  man  bei  Zugabe  von  alkalireichen  Gesteinen, 
wie  PhüDolitb,  Basalt  new.  Bezugsquellen  für  Pressen  nnd  Formen  finden 
sich  im  Anzeigentei*.  B  »m  Pressen  ist  der  Stempel  oder  Kern,  der  so 
beschaffen  sein  muß,  daß  das  innere  Gewinde  gleich  mit  hergestellt  wird, 
nach  vollendeter  Pressung  herans  zu  drehen,  bevor  der  Preßschwengel 
wieder  nachgelassen  wird. 

Dritte  Antwort:  Die  Fabrikation  von  Glasisolatoren  erfordert 
ganz  besondere  Kenntnisse  und  vor  allen  Dingen  ein  Glas  von  hoher 
Widerstandsfähigkeit.  Wenn  Sie  sieh  vor  Schaden  bewahren  wollen, 
werden  Sie  gut  tun,  sich  mit  einem  Fachmann  in  Verbindung  zu  setzen. 
Entsprechende  Maschinen  liefert  Gurt  Herold,  Hüttenmeister  a.  D  in 
Ltusa  bei  Dresden. 

Vierte  Antwort:  Zur  Lieferung  von  Maschinen  zur  Herstellung 
von  Glasieolatoren  melden  sich  Kingel  &  Jeremias  in  Badeberg  i.  Sa 

56.  Wer  liefert  Biihrapparate  zum  Bühren  des  Glases  im  Hafen? 

Antwort:  Um  besondere  Glassorten  im  Hafen  innig  zn 

mischen,  gibt  es  verschiedene  Bttbrapparate ;  einige  sind  durch  Patent 
geschützt,  z.  B.  Nr.  120  842  nnd  Nr.  156  067.  Jedoch  stellen  eich  die 
meisten  Hütten  selbst  einen  entsprechenden  Appaiat  her.  Man  formt 
einen  der  Hafentiefe  entsprechenden  Hohlzylinder  ans  Hafenmasse,  der 
unten  geschlossen  ist  und  oben  einen  trichterförmig  ansgearbeiteten  Band 
hat.  ln  den  letzteren  wird  ein  eiserner  Haken  mit  Fübrnngsarm  nnd 
HandgriS  lose  eingepaßt,  und  das  Ganze  mechanisch  angetrieben.  Vor 
dem  Gebrauch  wird  der  Bührzylinder  gut  anfgetempert  Die  Führnngs- 
stange  muß  ab  nnd  zn  durch  eine  frische,  kalte  ersetzt  werden. 


fi7.  Bür  welche  Zwecke  und  in  welchen  Industrien  wird  Olasgalle 
verwendet,  und  wie  lautet  der  chemische  Ausdruck  für  Qlasgalle? 

Erste  Antwort:  Die  Glasgalle  findet  hauptsächlich  in  der 
Zündholzindustrie  Verwendung.  Die  in  den  Handel  kommenden  Qraniitäten 
werden  aber  immer  geringer,  da  man  gelernt  hat,  die  sich  bildende  Galle 
abznbrennen,  wodurch  das  lästige  Abschöpfen  derselben  hinfällig  wird. 
Für  Glasgalle  gibt  es  keinen  chemischen  Ausdruck,  denn  sie  ist  ein  Gemisch 
von  unzersetzt  gebliebenen  Schwefelsäure-  und  Calorverbindungen  der 
Alkalien  nnd  des  Kalkes. 

Zweite  Antwort:  Glasgalle  ist  ein  Gemisch  von  Sulfaten 
und  Chloriden  mit  Silikaten,  die  nicht  zersetzt  wurden.  Bei  Vorhanden¬ 
sein  von  Glasgalle  treten  selbst  bei  guter  Entfernung  derselben  doch  noch 
vielfach  Glasfehler  auf,  weswegen  man  stets  darauf  bedacht  ist,  durch 
richtige  Zusammenstellung  des  Glassatzes  die  Bildung  von  Galle  zu  ver¬ 
meiden.  Früher  wurde  Glasgalle  in  den  Hütten  wieder  verwendet,  hente 
gibt  es  dafür  einige  Abnehmer  in  bestimmten  Industrien. 

IVeae  Frafcen. 

Keramik. 

81.  Welche  Maschinen  sind  noüvendig  zu  einer  modernen  erst¬ 
klassigen  Einrichtung  zum  eisenfreien  Zerkleinern  und  Mahlen  von  Quarz, 
Feldspat  und  Flufispat? 

Glas. 

63.  Wir  hohen  hei  unserem  Hafenofen  mit  Kohlenfeuerung  mit  dem 
Uehelstand  zu  kämpfen,  daß  aufgetriebene  Gegenstände  angeraucht  sind, 
trotzdem  bei  deren  Herstellung  zwecks  der  Erzeugung  einer  reduzierenden 
Flamme  Holzspäne  beim  Auftreiben  verbrannt  werden.  Wie  ist  dieser 
Uebelstand  zu  beseitigen? 

64  Zu  besonderen  Glasdekoren  benötigen  %rir  ein  dunkles,  aber  nach 
dem  Einbrennen  schön  leuchtendes  Eisenrot.  Wer  liefert  ein  solches  Rot? 

65.  Wie  und  womit  werden  die  Glaszylinder  in  Rekordspritzen  ein¬ 
gekittet  oder  eingelötet?  Die  im  Sprechsand- Kalender  und  in  den  Antworten 
zur  Glas-Frage  43  angegebenen  Kitte  eignen  sich  nicht  für  den  genannten 
Zu'eck. 


Briefkasten  der  Redaktion. 

H.  G.  i.  H.  Das  Abringeln  der  Häfen  ist  in  den  Antworten  zur 
Frage  117  in  Nr.  60  und  61  des  Sprechsaal  1919  so  ausführlich  behandelt, 
daß  wir  darauf  verweisen  müssen. 

M.  n.  E.  i.  N.  Nachstehend  nordische  Adressen  zum  Bezug  von 
Feldspat:  Andreas  Jensen  in  Kopenhagen  B,  Vesterbrogade  71  (Dän ), 
Hermann  Jensen  in  Bisör  (Norw.),  Aktiebolaget  O.-toklas  in  Forsbammer 
(Schw.),  Aktiebolaget  Svensk  Fältspatexport  in  Valdö,  Boslagen  (Sihw.), 
A/S  Det  Norske  Bergselskab  in  Ciristiania,  Storthingsgada  18  (S:hw.). 


quadratisch,  100  g 
„  etwa  36  g 


40  000  Flascheiii  braun,  rund,  10  g,  ohne  Bodenbez.,  ohne  Stopfen 

20  000  !|  30  g  }  eingeschl  Deckelet. 

25  000  Meplatsflasohen,  haloweiß,  50  g 
20  000  M«if  izinglasi  halbweiß,  10  g,  rund 
50  000  „  „  IB  g,  „ 

40  000  Lederlackflascheni  grün, 

50  000  „ 

70  OOQ  Flasohen«  70  g,  rund 
außerdem  noch  große  Posten  Tropf gl^ser 

sofort  g-reifbar  abzageben. 

Gefl.  Angebote  unter  A  4720  an  die  Geschäftsstelle  des  Sprechsaal  erbeten 

Volikisten  und  Harasse 

in  jeder  gewünschten  Dimension  und  Brettstärke  von  12  mm  aufwärts  stark, 
liefert  prompt  nnd  preiswert 

A.  G.  Scholze,  Zittau  i.  Sa. 

Sägewerk  und  Kistenfabrik.  Telephon  Nr.  1033. 


sofort  lieferbar: 


1  Stück  860X760  mm  JC  16  000.— 

1  „  700X610  „  „  12  500  — 

1  „  600X600  „  „  9  000.— 

1  Bücbsentüiiiiic,  )  Kictaensclieibe, 

mit  2  Büchsen  zu  je  2  kg  Innalt  jK,  1200  — 

I  desgleichen,  mit  2  Büchsen  zu  je  6 — 6  kg  Inhalt  .  .  2600. _ 

I  desgleichen,  mit  2  Biemenscheiben  nnd  3  Büchsen, 

6 — 6  kg  Inhalt,  auf  besonders  massiven  Gußeisen- 

böcken  ruhend . ^  6600 _ 

ab  Fabrik,  reinnetto  —  ausschließlich  Verpackung  Die  Ausführungen 
sind  erstklassig.  jggg 

Junghähnel  &  Taegtmeyer,  Meißen. 


Sulfat 

laufend  günstig  lieferbar 

Chemische  Fabrik  Busse 

Langeubageu'HannoTer. 


[281h 


Modelle; 

Figuren,  Tiere,  Gefäße,  liefert 

R.  Heinz,  Mciiellier'ADSlail,  ColiQrg. 


Lehrverträge 

nach  dem  Muster 

des  Verbandes  keramischer  Gewerke 


liefert  die 


Geschäftsstelle  des  Sprechsaal. 


Kalkspat 

la.  Qualität  in  jeder  Mahlung,  sowie 

Feldspat 

gemahlen  und  Stücke  in  Torrfglicher 
Ware,  ohne  weiteres  an  Stelle  der 
skandinavischen  verwendbar,  liefern 
als  Selbsterzenger 

Sclittiilit,  H<t$cii  k  Co. 

Mineralien-llali]  werke, 
l^’^nneiedel  in  Bayern,  K 


Bc^lefifclies  Soboratorium  für  5:ontnbuftrie  ®e“tS6. 

Illllllllllllllillll  ®r.  2.  QHarckroalb,  QJutiälau  i.  6il)I.  I!llilllllilil|  »eftimmungcn. 
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I  Waggon 


bestehend  ans  Zylindern  and  Glocken, 
für  den  indischen  Markt  spottbillig 
abzngeben.  Die  Ware  ist  vei sani- 
bereit  gepackt.  Angebote  unter  Z  4660 
an  die  Geschäftsstelle  des  Sorecbaaal 


Wer  hat  Bedarf  in  gröberen  Mengen 


S.  gemahlenen 


Schamoiie- 
Kapseischemen, 


die  im  Borzellau- Ofen  verschiedene 
Glattbrände  darcbgemacht  haben  ? 
Abnahme  in  ganzen  Wagenladnngen. 

Anfragen  unter  Z  4689  an  die  Ge¬ 
schäftsstelle  des  Sprechsaal. 


Rohgias 


Kristall-  und  Bleiglas 

(reller,  Schalen, 
Aufsätze,  Vasen  usw.) 

in  erstklassiger  Qualität  ist  laufend 
abzngeben  Anfragen  unter  Z  4677 
an  die  Geschäftsstelle  des  Sprechsaal. 


f 


gröberen  Posten  in  allen  Größen, 
bietet  preiswert  an 

Paul  Opitz,  Dresden  N., 

Katharinenstrabe  8,  [6B8 

Glasbüttenerzeugnisse, 
Flaschen  aller  Art. 


Zu  verkaufen. 


Lasfwajen 


„Mulag“  3  Tonner. 

Motor  nnd  Wagen  in  tadelloser  Ver¬ 
fassung,  grole  Ladebrücke,  preiswert 
zu  verkaufen.  Anfragen  unter  A  4741 
an  die  Geschäftsstelle  des  Sprechsaal. 


Höchstprozentig  znm  Färben 
und  Entfärben, 


Jencquel&Hayn, 

Hambupo* 


KafentdialeR, 


n  igepntzt,  hat  abzngeben 

iltenbnrger  Qlashiltte,  A.>6.. 

Altenbnrg.  S.-A.  [670 


S'TromaclmiihUn,  1440x1300, 
liegende  Tonschneider  und 
stehende  (tnirle, 
jidagnetapparate, 
jMembraopunipe. 

Filter'  nnd  |(ubelpressen, 

1  Glasurmtihle,  830x850, 

1  „  ,  760X1350, 

preherspindeln  und  Gewinde 
Spindeln, 

GuetschbocHe, 

^indrehapparate. 

Diese  komplette  Meschinen-Einrich- 
tnng  fast  neu,  wenig  gebraucht, 
ist  billigst,  möglichst  im  ganzen,  zn 
verkaufen.  Anfragen  erbeten  nnter/ 
W  4613  an  die  Geschäftsstelle  des 
Sprechsaal. 


SOO  Dtzd.  Teller, 


Festen  flach  und  tief,  24  cm,  mit  Gold¬ 
band  und  Linie,  2k0  Mk.  für  ein  Dutzend, 
gegen  sofortige  Kasse  sofort  lieferbar. 

Gefl.  Angebote  unter  N  912  an  die  Geschäftsstelle  des  Sprechsaal  erbeten. 


„Die  niw 


Ausstellung  für  Technik  und  Wirt” 
Schaft  der  Wärme  In  Industrie,  Ge¬ 
werbe  und  Haushalt,  ESSEN  1922. 

Eröffnung  17.  Juni  1922  in  den  Ausstellungshallen  in  Essen 


Dauer  4  Wochen 

1.  Allgemeine  Wärmavir  tschaft.  >-<  2.  Wärnieu-irtsehaft  in 
einzelnen  Industrien  —>  .H  Wnrmewirtschaft  im  Hauhalte 
und  Kleingeuerhe.  4.  Betriebsüberwachung  uyid  Messtvesen. 


Unverzügliche  Anmeldung  der  Aussteller  erforderlich.  Bedingungen 
und  Auskunft  durch  die  Geschäftsstelle  der  Ausstellung, 

,  Essen,  Norbertstraße  2.  [rsih 


SSuienkurbelpressen,Planrosfsläbe, 


SchamoNekapseln 


diverse 
Dimensionen 
liefert  sofort  weit  unter  Preis 

aumanni  Dresdeni  Krenkelstraße  2. 


3  sehr  gut  erhaltene 

niairizeii  iiir  ttianmassunossociiei 


mit  LifzeneinfUhrung  und  zwar:  eine  für 
gerade  und  zwei  für  schräge  Ausführung, 


(sowie  2*vollständig  neue 


Klairlzen  lür  geialihallchea 
DierllascheaVerschlgD 


zu  verkaufen.  Angebote  unter  A  4737  an  die  Geschäfts¬ 
stelle  des  Sprechsaai  erbeten. 


qim  1  mm— Bno«nn=nnLL-5fioggmm=3T>m-ij-jnn^-^nni — ana 


5tf0li  jeder  krl 


sowie  alle  einschlägigen  Artikel 
der  Branche  offeriert 

Paul  Lehni^k,  SchleifeO.-L 

Getreide-,  Futtermittel-,  Sämereien- 
Kartoffel-  und  Fourage-Geschäft.  [66 
Telephon  Nr.  7. 

Telegrammadresse  Lehnigk,  Schleife 


GlasscherbenTalier  Art 


oösrieren  preiswert  waggonweise 
zur  prompten  Liefernng  wia  nnch  auf  Abschluß 


I  Gehr.  Gapp.  Gerlio  IG  3G. 

©OBSSSOf 


Berchtes¬ 
gadener 
Straße  I. 


Drahtansenrift :  Glaeprodnkte  Berlin. 


(639 


[iQi — inrw~^(j^aoog3t)cgaOOuaOOgaOäeag)Oui.;i.'Jpau.-mOOBsaga)® 


vormals 
Mügeln 

empfehlen 
feinstons 


f  KaoEin 
Rohkaolin 


l  bochfeuerfest 
geschlämmt  I 


l: 


y  rein  weißbrennend 
j  hohe  Tonsnbstanz 


Ouarzsand  1 
und  Schüft  j 


Der  praktische 
Glas  hülfen  techniker 


J.  Baldermann. 


Ein  Buch  mit  Atlas  von 
25  kompletten  Bauzeichnungen. 

Zn  beziehen  dnreh  die 
Geschäftsstelle  des  Sprechsaal 
oder  C.  Baldermann,  Uadeberg. 


liefern  für  Poriellan,  Hart¬ 
gummi,  Steatit  nsw.  in  Prä- 
zisioniauBftUinmg  [K 


Berliner  PrSzIsionS'Verkslälle 


Fisohap  Jt  Joasohke, 

Berlin  NW.  87,  Zwingliatr.  40 


Porzellanmasse 
und  Glasur, 


bei  SK  12  sehr  weiß  brennend,  hi 
laufend  abzngeben. 

Rnd.  Tropschog,  PorzellaDfabrik 

BpQx  (Böhmen).  [6( 


Kisten  u. 
Harasse 


jeder  Ausführung 
liefert  kurzfristig  und  preiswert 

Klstenfabrik  B.  Ühlniaaa 

Garadopf-WaGdau  i.  Schl. 


Etwa  25  000 

0 


! 


niedape  Fopm,  wegen  Anfgao 
der  Fabrikation  biliig  abzngeben. 

Sebwarzburger  Porzellanfabrll 

RudoGstadt. 


ßrenntor 


stich-  und  PpcBtopff 

in  erstklassiger,  schwerer. 


schwarzer  Ware,  ferner 


Brennholz 


ICiaferne*  Stubben, 


preiswert  abiugeban. 

Adolf  jUfglaiz,  Cassel 

Fernsprecher  1495.  [8 


Cosuliger  PGrzellantabrik 
cosuiig,  flnhait. 


Spezialität: 


Elektrotechnische  Porz  ellan 

Zuschriften  erbeten  an  die  ff) 
Zentrale  Berlin,  Burgstraße  27. 


(BB.  /«hrgifiß.) 


Cobarg,  den  1.  Jan!  1922. 


Naminer  22 


Zeilschriff  für  die  Keramischen,  Glas*  und  verwzndlen  Industrien. 


PrAmiiert:  Brüssel  1888  Qoldene  Medaille 
Prämiiert:  St.  Loais  1904  Qoldene  Medaille 
Prämiiert:  Bagra  Leipzig  1914  Sihemer  Preis 


Qegrfindet  von  Pr.  Jacob  Müller  Im  Jahre  1868 
Erscheint  wöchentlich  einmal  Donnerstags 


PemsprechanschlnOSr  59  /  relogr  .- Adresse  äprechsaal 
Postscheckkonto.  Erfurt  Nr  1509  '  Nürnberg  Nr  4747 
Bankkonto:  Coborg-Oothaische  Bank  A -Q.,  Cobnrg 


Bezugspreis:  Pür  Dentschland  and  Dentsch-Oesterreich  dorch  die  Post  vierteljährlich  M  25. —  enter  Streifband  4  50. — . 
Anzeigen:  Die  Zeile  von  1  mm  Höhe  and  40  mm  Breite  für  das  Inland  Jl  2. —  (Steliengesnche  jH,  1. — ). 

Pflr  das  Ausland  werden  die  Bezugs-  and  Anzeigenpreise  aof  vorherige  Anfrage  mitgeteilt. 


Mitglied  von:  Verband  der  Fachpresse  Deutschlands  B.  V.  —  Deutscher  Schatzverband  für  geistiges  Blgentum. 

Nachdruck  der  Orlg4na1-Reltrage  verboten. 


föpferei-Beruisgenossenscliafi,  sehiion  iii. 

Za  der  am 

ittwoch,  <lon  I  I.  Juni  1933,  vormittagN  11  Uhr, 

in  Bunzlau,  Hotel  zum  Kronprinzen  von  Preußen, 
ittfindenden  ordentlichen 

Sektionsversammlung 

jrden  die  Mitglieder  gemäß  §  24,  28  des  Statuts  ergebenst 
igeladen. 

Tagesordnung: 

Geschäftsbericht. 

Abnahme  des  Rechenschaftsberichts  für  1921. 

Wahl  der  Rechnungs- Revisoren  für  1922. 

Feststellung  des  Etats  für  19^3. 

Beratung  und  evtl.  Beschlußfassung  über  Anträge,  welche 
von  Sektions-Mitgliedern  bis  7.  6.  22  bei  dem  Unterzeichneten 
eingereicht  sind. 

Neu- Altwasser  (Post  Altwasser),  Schles.,  den  27.  Mai  1922. 

r  Vorstand  der  5cHtion  m  der  Töpferei-Bcrufsgenossenscbaft. 

G.  Faist,  Vorsitzender.  [«84 


Volumenbeständige  Dinassteine. 

fNachdruc»  verboten.) 

ln  einer  vorläufigen  Mitteilung  berichtet  O.  Rebuffat  in 
n  Transactions  of  the  Engl.  Ceram.  Soc.  XXI  (1921/22),  I.  TL, 
66 — 68,  über  seine  Versuche  zur  Herstellung  volumen- 
ständiger  Dinassteine.  Bekanntlich  zeigen  die  jetzt  in  Gebrauch 
findlichen  Dinassteine  nach  längerer  Verwendung  in  hohen 
entemperaturen  Neigung  auseinanderzufallen,  was  auf  ihrer 
isdehnnng  beruht.  Wie  zahlreiche  wissenschaftliche  Unter- 
chungen  ergeben  haben,  ist  diese  Ausdehnung  der  Steine  das 
gebnis  der  Umwandlung  des  Quarzes  in  allotrope  Formen 
n  geringerer  Dichte,  nämlich  in  Tridymit,  Cristobalit,  ge- 
imolzene  Kieselsäure  usw.  Weiter  hatte  sich  gezeigt,  daß 
tjenigen  Steine,  bei  denen  keine  Ausdehnung  des  Quarzit- 
iterials,  aus  dem  sie  bestanden,  mehr  eintrat,  auch  nicht  bei 
iger  Verwendung  im  Ofen,  schon  im  ersten  Brande  fast 
llständig  umgewandelt  worden  waren.  Andrerseits  hatte  bei 
u  Steinen  aus  denjenigen  Quarziten,  welche  sich  nachträglich 
Feuer  ausdehnten,  keine  Umwandlung  stattgefuaden. 

Es  wurde  daher  zunächst  vorgeschlagen,  um  volumen- 
ständige  Quarzitsteine  zu  erhalten,  den  ersten  Brand  der- 
Iben  solange  fortzusetzen,  bis  die  gesamte  Masse  des  Quarzes 


fast  vollständig  in  Tridymit  übergegangen  sei.  Das  war  aber 
angesichts  des  überaus  großen  Brennstoff-  und  Material¬ 
verbrauchs  nicht  durchführbar,  da  es  ja  notwendig  wäre,  die 
Ziegel  mehrere  Wochen  hindurch  auf  einer  Temperatur  von 
1400'*  C.  zu  erhalten,  und  selbst  dann  wäre  der  Erfolg  noch 
nicht  sicher  gewesen.  Hinwieder  haben  sich  auch  alle  Ver¬ 
suche,  zu  einer  verläßlichen  Methode  zu  gelangen,  als  vergeblich 
erwiesen,  durch  die  es  möglich  wäre,  einen  Quarzit,  der  volumen- 
beständige  Ziegel  gibt,  von  einem  solchen  zu  unterscheideo,  der 
dies  nicht  tut. 

Das  Problem,  dessen  Lösung  der  Verfasser  versucht  hat, 
ist  auf  Veranlassung  der  Eisenwerke  von  Terni  auch  den 
italienischen  Chemikern  von  der  Technisch-wissenscbaftlichen 
Gesellschaft  zu  Mailand  zum  Studium  vorgeschlagen  worden. 

Es  war  bisher  schon  festgestellt  worden,  daß  die  Um¬ 
wandlung  des  Quarzes  in  Tridymit  infolge  seiner  Auflösung 
in  einem  Glasflüsse  stattfindet,  aus  dem  der  Tridymit  aus- 
kristallisiert. 

In  allen  Silikasteinen  entsteht  durch  das  Brennen  eine 
kleine  Menge  Calciumsilikat,  das  als  Bindemittel  die  Quarz- 
körner  zusammenbält.  Au  sich  selbst  genügt  es  aber  offenbar 
nicht,  die  Umwandlung  des  Quarzes  in  Tridymit  zu  erleichtern. 
Mau  muß  daher  annehmen,  daß  die  Quarzite,  die  volumen- 
beständige  Steine  geben,  noch  andere  Stoffe  enthalten,  die  bei 
der  VerbioduDg  mit  dem  kieselsauren  Kalk  das  Flußmittel 
bilden,  das  die  Umwandlung  mit  hervorruft.  Seit  langem  ist 
bekannt,  daß  gewisse  beständige  und  nicht  flüchtige  anorganische 
Säuren,  wie  Bor-,  Phosphor-,  Wolfram-  und  Molybdänsäure,  alt 
der  Kieselsäure  Molekularkomplexe  bilden,  die  Kieselsäure  zu 
lösen  vermögen  und  sie  befähigen,  in  verscbiedeaeu  allotropan 
Formen  zu  kristallisieren.  Es  war  also  zunächst  zu  prüfen,  ob 
die  Quarzite,  welche  volumenbeständige  Steine  geben,  beträcht¬ 
liche  Mengen  obeugenaDoter  Stoffe  eathalteu.  Der  Verfasser 
fand,  daß  der  Quarzit  von  Lagonegro,  aus  dem  sich  nach  deu 
praktischen  Erfahrungen  mehrerer  italienischen  Eisenwerke 
volumenbeständige  Ziegel  berstellen  lassen,  beim  Aufschluß  mit 
Fluß-  oder  Schwefelsäure  5,5  °/o  Sulfatrückstand  ergibt.  Er  hat 
im  natürlichen  Zustande  und  bei  15°  eine  Dichte  von  2,65,  die 
sich  nach  achtstündigem  Glühen  bei  130u — 1350°  C.  in  eine 
solche  von  2,25  nmwandelt.  Die  Analyse  ergab,  daß  dieser 
Quarzit  0,31  °/o  Phosphorsäureanhydrid  enthält,  ferner  etv^as 
Eisenoxyd  und  geringe  Mengen  anderer  Stoffe.  Nach  der  Ent¬ 
fernung  der  Phosphorsäure  durch  Behandeln  des  Quarzits  mit 
konzentrierter  Salpetersäure  zeigt  sich,  daß  das  gereinigte 
Gestein  nicht  mehr  die  Eigenschaft  besaß,  sein  spezifisches 
Gewicht  beim  Erhitzen  auf  1300 — 1350°  rasch  zu  ändern 
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Vielmehr  betrug  dieses  auch  nach  achtstündiger  Erhitzungs- 
dauer  noch  2,6. 

Zur  Gegenprobe  wurde  eine  gewisse  Menge  sehr  reinen 
Quarzits,  der  einen  Snlfatrückstand  von  nur  0,62  beim  Auf- 
Bchliefien  hinterliefi  und  die  Dichte  2,60  (die  nach  achtstündiger 
Erhitzung  auf  1300 — 1350®  unverändert  blieb)  besaß,  mit  3°/o 
eines  Alkaliglases  von  der  Dichte  2,61  und  einem  Gehalt  von 
16  °/o  Phosphorpentoxyd  (d.  s.  0,45  ®/o  des  Quarzits)  versetzt. 
Die  Mischung  wurde  wie  vorher  acht  Stunden  lang  auf  1300 
bis  1350®  erhitzt.  Die  Substanz  besaß  nach  dem  Erhitzen  eine 
Dichte  von  2,27 — 2,30  und  zeigte  bei  der  mikroskopischen 
Prüfung  mit  gekreuzten  Nicols  nur  wenige  doppeltbrechende 
Körner.  Sie  ähnelte  im  Aussehen  dem  gebrannten  Lagonegro- 
Quarzit. 

Diese  Versuche  legen  die  Wahrscheinlichkeit  nahe,  daß  die 
Umwandlung  des  Quarzes  in  allotrope  Formen  von  geringerer 
Dichte  durch  die  Gegenwart  kleiner  Phosphorsänremengen 
erleichtert  wird. 

Angesichts  des  häufigen  Vorkommens  der  Pbosphorsäure 
in  Gesteinen  kann  man  wohl  mit  ziemlicher  Sicherheit  behaupten, 
daß,  wenn  Quarzite  die  Eigenschaft  der  Volumenbeständigkeit 
im  Feuer  zeigen,  dies  auf  das  Vorhandensein  geringer  Mengen 
jener  Substanz  zurückzuführen  ist. 

Die  vom  Verfasser  untersuchten  Proben  zeigten  bei  der 
mikroskopischen  Prüfung,  daß  die  unter  den  genannten  Ver* 
hältnissen  gebildeten  allotropen  Formen  der  Kieselsäure  haupt¬ 
sächlich  aus  Tridymit  bestehen.  Wird  die  Erhitzung  auf  mehr 
als  acht  Stunden  ausgedehnt,  so  wird  die  Tridymitstruktur 
immer  gleichmäßiger,  während  die  wenigen  zuerst  vorhan¬ 
denen  doppeltbrechenden  Körner  gänzlich  verschwinden. 

Ob  noch  andere  allotrope  Formen  von  niedriger  Dichte  in 
geringer  Menge  vorhanden  sind,  hat  Rebuffat  nicht  ermittelt, 
aber  sogar  nach  einer  viernndzwanzigstündigen  Erhitzungsdauer 
auf  1800—1350®  erscheint  die  Struktur  des  Tridymits  gleich¬ 
mäßig  und  bleibt  die  Dichte  2,22  bis  2,27. 


Das  Fyrezglas  der  C.  G.  W.  (U.  S.  A.)> 

Von  Dr.  Oskar  Leoher 
(Lausitzer  Indnstrielaboratorium),  Cottbus. 

In  den  letzten  Jahren  sind  in  Amerika  und  England  sehr 
große  Mengen  eines  mit  dem  Stempel  „Pyrex“  versehenen 
Glafes  vertrieben  worden,  das  ganz  bemerkenswerte  Eigen¬ 
schaften  hat.  Ans  dem  Glase  werden  hauptsächlich  Küchen¬ 
geräte  wie  Krantschalen,  Bratpfannen,  Backformen,  Kochtöpfe 
UBW.  gefertigt,  die  infolge  ihrer  Sauberkeit  und  Ungefährlich¬ 
keit  den  bisher  gebrauchten  eisernen  und  emaillierten  Gefäßen 
vorzuziehen  sind  und  dementsprechend  sehr  gute  Aufnahme 
fanden.  Die  Geräte  haben  eine  Wandstärke  von  5 — 7  mm,  sind 
sehr  widerstandsfähig  gegen  Zerbrechen  und  vertragen  sogar 
ein  Werfen  auf  den  Fußboden.  Das  Bemerkenswerteste  und 
Neueste  ist  jedoch,  daß  man  diese  starkwandigen  Gefäße  ohne 
weiteres  auf  direktes  Feuer  setzen  und  in  ihnen  kochen,  braten 
und  backen  kann.  Die  Valutafrage  ist  es  anscheinend  allein, 
die  die  Aufnahme  in  Deutschland  bisher  unmöglich  machte, 
denn  auf  dem  Kontinent  sind  dieselben  m.  W.  bereits  in  der 
Schweiz  und  in  Holland  stark  in  Gebrauch. 

Ich  hatte  im  Sommer  vorigen  Jahres  Gelegenheit,  ein 
solches  Glas  eingehend  zu  untersuchen  und  nach  der  Analyse 
Schmelzversuche  anzustellen. 

Das  mir  zur  Verfügxmg  stehende  Glas  war  eine  Kraut- 
eehÜBsel  in  der  Form  der  bei  uns  üblichen  runden  Milchsatten ; 
es  faßte  etwa  Liter.  Der  Boden  war  7  mm,  die  Seiten¬ 
wände  6  mm  stark.  Die  Farbe  ist  halbweiß  mit  schönem 
Glanz,  in  dicker  Schicht  gelblichgrün.  Der  Boden  und  der 
untere  Teil  der  Seitenwände  zeigen  dünne  Rillen,  die  den 
Schlieren  bei  sehr  zähflüssigen,  tonerdereichen  Gläsern  ähnlich 
sehen.  Das  Glas  selbst  ist  klar,  durchsichtig  und  fast  völlig 
gispenfrei,  es  verkleinert  bei  senkrechter  Aufsicht  eine  darunter 
befindliche  Schrift  um  ein  geringes. 

Die  chemische  Prüfung  und  Analyse  ergab  folgendes: 

Im  Bunsenbrenner  geglüht  zeigt  das  Glas  die  Natrium¬ 
flamme,  die  Kaliiärbung  ist  gering.  Das  gepulverte  Glas  sintert 
schon  beim  Glühen  im  Gebläse  zusammen;  mit  Flußsäure  über¬ 
gossen,  löst  es  sich  sofort  unter  starker  Erwärmung  bis  auf 
geringe  Rückstände  auf.  Das  stark  geglühte  Glas  springt  beim 
Abschrecken  mit  kaltem  Wasser,  doch  halten  die  gesprungenen 
Stücke  noch  zäh  zusammen,  ein  Auseinanderspringen  wie  beim 
gewöhnlichen  Glase  tritt  nicht  ein. 

Im  Laufe  der  systematischen  qualitativen  Analyse  wurden 
gefunden:  Kieselsäure  reichlich,  Borsäure  reichlich,  Blei  fehlt, 
Arsen  fehlt,  Zinn  fehlt,  Pbosphorsäure  fehlt,  Tonerde  reichlich, 
Zink  fehlt,  Nickel  Spuren,  Kalk  fehlt,  Baryt  fehlt,  Magnesia 
ygrhanden,  Fluor  fehlt,  Natrium  reichlich,  Kalium  wenig. 


Die  quantitative  Analyse  ergab: 


Kieselsäure,  SiOj . 80,71  ®/o 

Borsäure,  BjOj . 10,47  ®/o 

Tonerde,  AljO, . 3,55  ®/o 

Kalk,  CaO . 0,70  ®/o 

Magnesia,  MgO . 0,67  ®/o 

Natrium,  NajO . 4,14  ®/g 


Der  Erfinder  oder  besser  Fabrikant  des  Glases  ist  als 
noch  erheblich  über  das  deutsche  Glas  59  III  (Ullmann,  Enz; 
klopädie  VI.)  hinausgegangen,  das  bisher  infolge  seiner  Schwa 
flüssigkeit  fast  die  Grenze  der  technischen  Schmelz-  und  Bi 
arbeitbarkeit  darstellte. 

Es  ist  anzunehmen,  daß  sich  das  Glas  durch  Zusammei 
schmelzen  von  80  Teilen  Sand,  13,3  Teilen  Borax,  gebrano 
1,2  Teilen  Borsäureanhydrid  und  7  Teilen  Kaolin,  resp.  en 
sprechenden  Mengen  Borsäure,  Soda  oder  kristallisierter  Bort 
erzielen  ließe. 

Die  mit  einem  Versuchsgemenge  von  80  Teilen  Hohei 
bockaer  Sand,  16  Teilen  gebr.  Borax  und  4  Teilen  Kaolin  ai 
gestellten  Schmelzversuche  stießen  jedoch  auf  große  Schwierij 
keiten.  Das  Gemenge  sinterte  bald  «zusammen  und  wur( 
steinhart,  doch  eine  Glasschmelze  war  weder  in  gasgeheizt« 
Spezialöfen  noch  im  Devilleofen,  wo  die  Tiegel  gewöhnlich  m 
zerschmolzen,  zu  erzielen.  Erst  als  eine  Probe  in  einen  b 
reits  8  Stunden  in  Betrieb  gewesenen,  weißglühenden  Sege 
Heinecke  Ofen  gesetzt  und  noch  6  Stunden  lang  der  voll« 
Brennhitze  bei  gutem  Gasdruck  ausgesetzt  war,  zeigte  sich  i 
erkalteten  Tiegel  nach  dem  Zerschlagen  unter  einer  den  halb< 
Tiegelinhalt  einnehmenden  Steinschicht  eine  ebenso  hohe,  g 
durchsichtige  grünliche,  noch  etwas  gispige  Glasmasse,  d 
trotz  schneUer  Abkühlung  keinen  Sprung  zeigte,  sich  im  Bunse 
brenner,  ohne  zu  springen,  erhitzen  ließ,  also  anscheinend  eint 
sehr  geringen  Ausdehnungskoeffizienten  besaß.  Da  jedoch  ein  i 
schwer  schmelzbares  Glas  (normale  Gläser  schmolzen  unter  di 
gleichen  Bedingungen  in  2Vi  Stunden  völlig  aus)  kaum  i 
üblichen  deutschen  Indnstrieglasofen  geschmolzen  werden  kan 
ist  anzunehmen,  daß  sich  die  Amerikaner  entwed3r  besonde 
heißgehender  Oefen,  ev.  mit  flammenloser  Oberflächenverbre 
nung  oder  dergl.  bedienen  oder  durch  besondere  Zusätze  eii 
leichtere  Läuterung  des  zusammengeschmolzenen  Gemeng 
ermöglichen,  auf  deren  evtl.  Ausmittlung  ich  noch  einige  Ve 
suche  wenden  will 

Es  wäre  nun  wohl  möglich,  durch  geringe  Zusätze  einig 
anderer  Metallozyde  die  chemische  Widerstandsfähigkeit  d 
Glases  so  zu  steigern,  daß  es  zur  Fabrikation  von  chemischi 
Apparaturen,  Bechergläsern,  Kolben,  Erlenmeyer  etc.  V< 
Wendung  finden  kann’*^).  Welchen  Vorteil  ein  solches  die 
wandiges,  fast  unzerbrechliches  Glas,  solange  es  überhaupt  h 
zahlbar  ist,  für  chemische  Laboratorien  usw.  hätte,  braue 
man  wohl  keinem  Chemiker  noch  besonders  klar  zu  mach« 
wenn  man  ihn  nur  an  die  großen  monatlichen  Bruchkosten  an 
bei  Verwendung  bester  Jenaer  Gläser  erinnert. 

Besondere  Verwendungsmöglichkeiten  eröffnen  sich  no 
bei  Verwendung  des  Glases  zu  Autoklaven,  wo  man  jederzi 
den  Reaktionsvorgang  verfolgen  könnte,  was  bei  den  bisherig 
eisernen  leider  so  oft  als  großer  Mangel  empfunden  wii 
Ferner  weise  ich  auf  gläserne  Badewannen,  Sterilisationsgefäi 
Kessel  zum  Einkochen  von  Früchten,  zum  Eindampfen  v 
Schwefelsäure,  zum  Kalzinieren  von  eisenfreiem  Sulfat  usw.  h 

Der  fabrizierenden  amerikanischen  Firma  ist  jetzt  un< 
folgendem  Wortlaut  ein  Patent  erteilt  worden: 

„Gegen  Temperaturschwankungen  widerstandsfähige  Gläse: 
welche  sich  besonders  zur  Herstellung  von  Küchengeräten  ei 
nen,  einen  Ausdehnungskoeffizienten  von  weniger  als  0.0000< 
eine  Wärmeleitfähigkeit  von  etwa  0.028  besitzen  und  unterh« 
800®  erweichen,  werden  erhalten  aus  mindestens  70  ®/(,  Si( 
höchstens  3  ®/o  Al,  sowie  BjOg  und  NajO,  wobei  die  Men 
BjO,  mindestens  doppelt  so  groß  ist  als  die  des  i\a. 
(F.  P.  533166  vom  31.  3.  1921  ausgestellt  22.  2.  1922 ;  A.  Pri 
24,  6.  1916.) 

Danach  müßte  sich  das  Glas,  sofern  das  Gemenge  einn 
geschmolzen  ist,  leicht  bearbeiten  lassen,  da  die  Erweichunj 
temperatur  unter  800®  liegt,  was  sich  auch  mit  meinen  V^ 
suchen  am  Originalglas  deckt. 

Ich  hoffe  jedoch,  ^aß  eine  Patentierung  in  Deutschla 
nicht  erfolgen  kann,  denn  der  Gedanke  ist  nicht  neu,  da  ät 
liehe  Gläser  in  Deutschland  seit  langem  hergestellt  wurdi 
wenn  auch  die  Fabrikation  infolge  der  technischen  Schwier 
keiten  bisher  nicht  möglich  war.  Vielleicht  interessiert  si 
doch  auch  einmal  eine  deutsche  Hütt^‘  für  ein  Glas  ähnlicl 
Zusammensetzung  und  Eigenschaften  und  läßt  den  Amerikan« 
diesen  unbestreitbaren  Vorsprung,  der  doch  auch  nur  i 
deutschen  Versuchen  aufgebaut  ist,  nicht. 


*)  öeBohieht  bereits.  D.  Bed. 
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Ich  führe  nochmals  zam  Vergleich  die  Eigenschaften  des 


Glases  59  III, 

des  Pyrexglases 

nnd  reinen 

Quarzglases  an : 

SiOj 

B.O. 

A1,0. 

NajO 

A.-K. 

59  III 

72 

12 

5 

11 

0.0000177 

Pyrexglas 

80.7 

10.5 

3.5 

4.1 

0.000004 

Quarzglas 

100 

— 

— 

—  ■ 

0.0000015 

Der  neue  spanische  Zolltarif. 

(Nachdruck  verboten.) 


Am  16,  Febrnar  1922  ist  in  Spanien  der  nene  Zolltarif  in 
Kraft  getreten.  Die  bisher  erhobenen  Valntazaschläge  sind 
durch  Verordnnng  vom  21.  Februar  1922  für  die  Länder,  welche 
Anspruch  auf  die  Zollsätze  des  II.  Tarifes  haben,  vom 
21.  Febiuar  1922  ab  aufgehoben  worden.  Zu  diesen  Ländern 
gehört  vorläufig  bis  zum  20.  Dezember  1922  auch  Deutschland 
gemäß  dem  deutsch-spanischen  Handelsabkommen  vom  12.  Fe¬ 
bruar  1899,  das  von  seiten  der  spanischen  Regierung  zum 
20.  Dezember  1922  gekündigt  worden  ist. 

Um  die  Handelsbeziehungen  zwischen  Deutschland  und 
Spanien  neu  zu  regeln,  hat  sich  am  22.  April  d.  Js.  eine  deutsche 
Kommission  unter  der  Leitung  des  Ministerialdirektors  vonStook- 
bammern  vom  Auswärtigen  Amt  nach’Madrid  begeben.  Außer¬ 
dem  gehört  der  Kommission  der  Ministerialdirektor  von  Schoene- 
beck  vom  .Reichswirtschaftsministerium  an.  Wir  wollen  uns 
der  Hoffnung  bingeben,  daß  es  gelingen  möge,  die  gegenseitigen 
Handelsbeziehungen  zur  beiderseitigen  Zufriedenheit  zu  regeln, 
damit  kein  vertragsloser  Zustand  eintritt.  Im  letzteren  Falle 
hätten  deutsche  Erzeugnisse  bei  der  Einfuhr  in  Spanien  die 
Zollsätze  des  1  Tarifes  zu  entrichten.  Außerdem  wären  dann 
auch  die  Valutaznschläge  wieder  zu  zahlen. 

Wir  haben  die  spanischen  Zollsätze  des  Zolltarif  ent  Wurfes 
bereits  in  der  Nummer  12  des  Spreebsaal  mitgeteilt.  Wir 
wiesen  damals  schon  darauf  hin,  daß  das  Plenum  der  Zolltarif¬ 
kommission  verschiedene  Aenderungen  in  den  Zollsätzen  vor¬ 
genommen  haben  sollte.  Diese  Aenderungen  sind  aber  tat¬ 
sächlich  viel  umfangreicher  gewesen,  als  es  damals  den  Anschein 
hatte.  Abgesehen  davon,  daß  sich  die  Tarifnummern  selbst 
bei  fast  allen  Warengattungen  verschoben  haben,  sind  zahl¬ 
reiche  Abänderungen  der  Zollsätze  vorgenommen  worden.  Nach¬ 
stehend  teilen  wir  infolgedessen  diejenigen  Tarifnummern  des 
neuen  spanischen  Zolltarifes  mit,  die  gegen  den  Entwurf  Aende¬ 
rungen  der  Zollsätze  aufznweisen  haben.  Diejenigen  Waren- 
gattungen,  bei  denen  sich  nur  die  Tarifnummer  verschoben  hat, 
bei  denen  also  der  Zollsatz  unverändert  belassen  worden  ist, 
haben  wir  nachstehend  unberücksichtigt  gelassen. 


Tarif- 

Nr. 


Zollsatz 

Bezeichnung  der  Waren  Maßstab  Tarif  I  Tarif  If 

Peseten  Peseten 


18  Zement,  hydraulischer  Kalk  und 

Puzzolanerde . 

Erden  zum  Gebrauch  in  der  Kunst 
und  für  gewerbliche  Zwecke : 

20  Kaolin  und  natürlicher  kohlensaurer 

Kalk . 

21  Schmirgel  in  Pulverform  .... 

22  sonstige,  einschließlich  Gips,  in 

Pulverform  oder  Stücken  .  .  , 

25  Scbmirgeltuch . 

1042  Sandpapier . 

104a  Schmirgelpapier . 

Kristall  und  Glas. 

58  Hohlglas,  ans  schwarzem  oder 

grünem  Glas,  gewöhnliches,  unge¬ 
färbt,  in  Flaschen,  Flakons,  Korb¬ 
flaschen  und  anderen  Umschlie¬ 
ßungen,  geblasen  oder  gegossen, 
weder  geschnitten  noch  geschliffen 

auf  irgend  eine  Art . 

Anmerkung:  Glas,  dessen  Färbnng 
auf  der  natürlichen  Farbe  der  Ronmasse 
beruht,  ohne  daß  irgend  ein  Farbstoff 
zugesetzt  worden  ist,  wird  wie  nicht 
gefärbtes  Glas  verzollt. 

59  Hohlglas,  weiß,  farblos  oder  farbig, 

in  den  gleichen  Gegenständen, 
wedpr^^  geschnitten  noch  ge¬ 
60  Flaschen  und  Flakons,  geschliffen, 
und  Siphons  für  kohlensäure- 
haltige  G.dträpke  .  .  .....  . 

61  Sogenanntes  Präzisionsglas  oder 
-kristall,  in  Röhren,  roh,  und 
Wasserstandsgläsern,  Glaszylin¬ 
dern  und  Preßbebältern  (envases 
para  comprimidos),  nicht  mit 


100  kg  6  2 


100  kg  1,50  0,75 

100  kg  20  10 

100  kg  0,50  0,25 

100  kg  190  75 

100  kg  120  40 

100  kg  150  50 


100  kg  80  12 


100  kg  75  30 


100  kg  150  60 


Tarif- 

Nr. 


Bezeichnung  der  Waren 


Zollsatz 

Maßstab  Tarif!  Tarif II 
Peseten  Peseten 


68 

69 


693 

70 

71 


/o 


76 


Gradeinteilung  versehen,  in  P'orm 
von  Phiolen  (matraces),  Retorten, 
Gegenständen  und  Apparaten  für 
Laboratorien,  ausschließlich  aus 
solchem  Material  gefertigt,  mit 
oder  ohne  Fassung  (montados), 
sowie  Ampullen  fürEinspritzungen 

von  Lösungen  . 

62  Dergleichen  Gegenstände,  mit  Grad¬ 
einteilung  versehen,  einschließlich 
der  mitGradeinteilung  versehenen 

Probierröhren . 

Aomerknug  zu  der  Tarif- 
nnmmer  63.  Glas,  dessen  Färbung  auf 
der  natürlichen  Farbe  der  Rohmasse  be¬ 
ruht,  ohne  daß  irgend  ein  Farbstoff  zu- 
gesetzt  worden  ist,  wird  wie  nicht  ge¬ 
färbtes  Glas  verzollt. 

Als  Schnitt  ist  die  Bearbeitung, 
welche  zur  Entfernung  der  Formnähte 
notwendig  ist,  nicht  anznseben. 

Anmerkung  zu  der  Tarif- 
nummer  6  4.  Als  Schnitt  ist  die  Be¬ 
arbeitung,  welche  zur  Entfernung  der 
Formnähte  notwendig  ist,  nicht  anzueehen. 

Drahtglas . 

Glas  und  Kristall  für  Fenster,  bis 
4  mm  einschließlich  dick,  auch 
mit  abgeschliffenen  Rändern,  ge¬ 
bogen  oder  gefärbt,  und  farbige 

Fensterscheiben . 

Photographische  Platten  .... 

Isolatoren  ans  Glas  für  Lnfttele- 
graphen-  und  Telephonleitongen 
Glas  und  Kristall,  belegt  mit  Queck¬ 
silber  und  Nickel . 

Desgleichen,  belegt  mit  Silber  oder 

Platin . 

Platten  oder  Gußstücke  aus  op¬ 
tischem  Glas,  nicht  geschnitten 
Optisches  Glas  aller  Art,  ohne 
Fassungen . 

Irdenware,  F’ayence  und  Porzellan. 

78  Fliesen,  Backsteine,  Dachziegel  und 
allgemein  alle  groben  Artikel  ans 
gewöhnlichem  gebrannten  Ton, 
ohne  Glasur  oder  Schmelz,  für 
den  Bau  oder  Schmuck  von 

Häusern . lUO 

Anmerkung:  Beider  Anwendung 
dieser  Tarifnnmmer  ist  zu  berücksichtigen, 
daß  eie  nur  rohe  Backsteine,  Fliesen  nnd 
Dachziegel,  ans  Erle  nnd  Ton,  gebrannt, 
umfaßt,  die  zur  Herstellung  von  Wän¬ 
den,  Mauern,  Backöfen  usw,  verwendet 
werden. 

80  dergleichen,  mit  durchsichtigem, 
weißem  oder  farbigem  Uebeizog 
oder  Schmelz . 100  kg 

90  Fayence,  feiner  Ton  und  Steinzeug 

(gres),  mit  weißem  oder  einfar¬ 
bigem  Schmelz,  aber  ohne  Strei¬ 
fen  oder  irgend  welche  Ver¬ 
zierungen,  in  Form  von  Tisch- 
und  Kaffeegeschirr,  Toilettegerät 
nnd  dergleichen ;  Artikel  aus  den 
genannten  Stoffen,  die  in  Par¬ 
fümerien  und  von  Photographen  “ 
gebraucht  werden,  und  allge¬ 
mein  alle  in  anderen  Tarifnum- 
mern  nicht  besonders  genannten  100  kg  150 

91  F'ayence,  feiner  Ton  und  Steinzeug, 

mit  mehrfarbigem  Schmelz  oder 
Streifen  oder  Verzierungen,  in 
den  gleichen  Gegenständen  wie 
in  der  vorhergehenden  Nummer  100. 

92  Weißes  Porzellan  in  P’orm  von 

Tisch-  und  Kaffeegeschirr,  Toi-  ,, 
lettegerät  und  dei’gleichen ;  auch 
Artikel  ans  diesem  Stoff,  die  in  der 
Chemie,  Pharmazie  oder  Parfü¬ 
merie  gebraucht  werden,  und 
allgemein  alle  in  anderen  Tarif¬ 
nummern  nicht  besonders  ge¬ 
nannten  Artikel . 1.90  kg  150 


kg  6  2,40 


kg  12 


100  kg 

75 

80 

100  kg 

125 

.50 

kg 

2 

0, 

100  kg 

75 

-80 

100  kg 

375 

150 

100  kg 

625 

2.50 

kg 

50 

20 

kg 

75 

30 

100  kg 

6  - 

4 

25 


10 


50 


riöv»# 


60 
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*  Bezeichnang  der  Waren 

98  Porzellan  farbig,  oder  nait  Streifen, 
Verzierungen,  Malerei  oder  Ver¬ 
goldung,  in  Artikeln  der  vorigen 

Tarifnnmmer . 

95  Feiner  Ton,  Steinzeug,  Fayence 
oder  Porzellan  in  Figuren,  Blumen, 
Vasen,  Reliefs,  Blumenschalen 
und  ähnlichen  Ausschmückungs¬ 
gegenständen  . 

684  Brillen,  Kneifer,  Vergrößerungs¬ 

gläser  und  dergleichen,  gebrauchs¬ 
fertig,  mit  Ausnahme  solcher  mit 
Fassungen  ans  Silber  und  Gold 

685  Schutzbrillen  für  Kraftwagenfahrer 

686  Ferngläser  und  die  nicht  besonders 

genannten  Binokulare  .  .  .  . 

688  Mikroskopische  und  sonstige  op¬ 

tische  Apparate  für  den  Labora- 
toriumsgebrauch . 

689  Photographische  Handapparate  bis 

zu  einer  Größe  von  18X18  cm  ein- 


ZollBatz 

Mafistab  Tarif  I  Tarif  II 
Peseten  Peseten 


100  kg  225  75 


kg 

12 

4 

kg 

75 

30 

kg 

15 

5 

kg 

45 

15 

kg 

80 

10 

Tarif- 

Nr. 


Bezeichnang  der  Waren 


Zollsatz 

Mafistab  Tarif  1  Tarif  II 
Peseten  Peseten 


schließlich  und  Stereoskope  von 

jeder  Abmesssung .  kg  20  10 

690  Photographische  Apparate  für  Be¬ 
rufsphotographen  und  photogra¬ 
phische  Handapparate  in  der 
Größe  von  mehr  als  13X18  cm, 
beide  ohne  Objektiv ;  Stereoskope, 

Kinematographen  mit  ihren 
Teilen  und  photographisches 
Zubehör  wie  Vergrößerungs¬ 
gläser  (ampliadores),  Projektions- 


apparate . 

kg 

2 

1 

693  Photographische  Platten  .... 

kg 

2 

0,40 

696  Medizinische  und  chirurgische  Appa¬ 
rate  und  Instrumente  aus  Glas  . 

kg 

15 

5 

Zu  den  tarifmäßigen  Zollsätzen  tritt 

im  Falle 

der 

Zollzah- 

lung  in  spanischem  Silbergeld  oder  in  Noten  der  Bank  von 
Spanien  anstatt  ’  in  Gold  ein  Goldaufschlag  hinzu,  der  monat¬ 
lich  festgesetzt  wird  und  für  den  Monat  April  1922  —  23,19 ‘*/o 
betrug. 


Wirtschaftlich-gewerblicher  Teil. 


Korrespondenzen. 

Personalien.  Banrat  Adolf  Schiller,  Berlin-Schöneberg,  Geschäfts¬ 
führer  nnd  Inhaber  der  Fa.  Glasmaschinen-Indnstrie,  G.  m.  b.  H.,  Berlin, 
und  der  Schwestergesellachaft,  der  Haidemtthler  Glashtlttenwerke, 
G.  m.  b.  H.,  wnrde  znm  Handelsrichter  beim  Landgericht  II  Berlin  ab 
1.  6.  22  ernannt. 

Eine  seltene  Feier.  Im  Anschlnfi  an  die  in  Nr.  20,  S.  236,  ver¬ 
öffentlichte  Notiz  über  das  40-  bezw.  60-jährige  Dienstjnbiläam  einer 
größeren  Anzahl  von  Beamten  nnd  Arbeitern  bei  der  Firma  Haas  &  Czjzek, 
Porzellanfabriken  in  Schlaggenwald  nnd  Chodan,  geben  wir  noch  nachträg¬ 
lich  die  Namen  der  einzelnen  Jnbilare  bekannt.  Es  feierten  das  40- jährige 
Dienstjnbiläam:  Direktor  Johann  Neidhart,  die  Beamten  Angast  Koch, 
Albert  Dörfl  and  Johann  Bräner,  die  Arbeiter  Johann  Marterer,  Josef  Seidl, 
Franz  Opi,  Bobert  Gröschl,  Josef  Hochberger,  Josef  Stadler,  Earl  Eckl, 
Friedrich  Hahn,  Albert  Ennstmann,  Josef  Elarner,  Georg  Franz  and 
Johann  Leipert,  das  50-jährige  Dienstjabiläam  die  Beamten  Franz  Waldert, 
Anton  Zinner,  Josef  Beif,  Fritz  Neidhart,  Georg  Hammemick  and  Josef 
Lang,  die  Arbeiter  Anton  Hoffmann,  Josef  Eoch,  Johann  Lochner  und 
Josef  Bächer. 

Das  50'jälirige  Arbeitsjnbilänm  bei  der  Porzellanfabrik  Tettan, 
A.-G.,  Tettan,  feierte  am  23.  6.  Herr  Schmelzer  Christian  Wand erli  ch. 


Fachschulen,  Unterricht,  Forschung*. 

Der  Deutsche  Gewerbeschulrerband  hält  vom  7. — 11.  6.  22  in 
Frankfurt  a.  M.  seine  29.  Wanderversammlang  ab.  Gleichzeitig  veranstaltet 
er  im  Haas  Werkband,  im  Haas  der  Bücher  and  in  der  Gewerbeschale 
eine  amfangreiche  Aasstellang  von  Zeichnungen,  Fachliteratar,  Lehrmitteln 
nsw.  Nähere  Auskünfte  erteilt  die  Geschäftsstelle  Frankfurt  a.  M.,  Moltke- 
allee  23. 


Gesetzgebung*,  Steuern. 

Das  Arbeitsnachweisgesetz.  Im  Unterausschuß  des  Beichstages 
für  soziale  Angelegenheiten  wurde  letzthin  bei  der  Weiterberatung  über 
das  Arbeitsnachweisgesetz  ein  von  den  Sozialdemokraten  eingebrachter 
Antrag  abgelebnt,  den  Arbeitgeber  zu  verpflichten,  jede  einem  nicht  ge¬ 
werbsmäßigen  Nachweis  mitgeteilte  Vakanz  auch  dem  öflentlichen  Arbeits¬ 
nachweis  zu  melden.  Die  bürgerlichen  Parteien  stimmten  geschlossen 
gegen  den  Antrag.  Da  auch  ein  Vermittlungsantrag  der  Demokraten  ab¬ 
gelebnt  worden  war,  ist  eine  Verständigung  im  Unteransschufi  über  den 
entscheidenden  Paragraphen  des  Gesetzentwurfes  gescheitert. 

Ffir  welche  Dauer  gelten  Zugeständnisse,  die  der  Arbeitgeber 
dem  Betriebsrat  gegenüber  machte  Nr.  45  der  „Mitteilungen“  des 
Deutschen  Indastrieschutzverbandes,  Sitz  Dresden,  bringt  über  diese  Frage 
nähere  Ausführungen.  Bei  derartigen  Zageständnissen  handelt  es  sich  in 
der  Hauptsache  um  §  76  des  B.  B.  G.,  der  bestimmt,  daß,  wenn  für  einen 
Betrieb  eine  Sprechstande  erforderlich  ist  und  diese  innerhalb  der  Arbeits¬ 
zeit  liegen  soll,  eine  diesbezügliche  Vereinbarung  zwischen  Betriebsrat 
and  Betriebsleitung  zu  erfolgen  hat.  Streitigkeiten  haben  sich  nun  dar¬ 
über  ergeben,  ob  der  Arbeitgeber  an  diese  Vereinbarung  während  der 
ganzen  Amtsperiode  des  Betriebsrates  gebunden  ist  oder  ob  er  dann  davon 
znrücktreten  kann,  wenn  die  Verhältnisse  des  Betriebes,  die  seinerzeit  znr 
Erteilung  der  Zustimmung  maßgebend  waren,  sich  verändern,  wenn  z.  B. 
die  Sprechstunde  in  dem  bisher  gewährten  Ausmaß  nicht  mehr  notwendig 
erscheint.  Die  Frage  des  sofortigen  Bücktritts  bei  Aenderung  der  seiner¬ 
zeitigen  Voraussetzungen  ist  zu  bejahen. 


Handel  und  Verkehr. 

Abnahmepflicht  trotz  „Freibleibend^^.  Die  Elausel  „Preise  frei¬ 
bleibend“  gab  nach  der  bisherigen  Bechtsprechung  dem  Verkäufer  nur  die 
Möglichkeit,  vom  Vertrage  zurückzutreten,  wenn  der  Eänfer  die  von  ihm 
verlangten  höheren  Preise  nicht  zahlte,  erzwingen  konnte  er  die 
Zahlung  nicht.  Jetzt  hat  der  2.  Zivileenat  des  Beichsgerichts  in  dieser 


I  Hinsicht  neues  Becht  geschafien,  indem  er  den  Grundsatz  vertritt,  daß  bei 
Verträgen  mit  der  Klausel  „Preise  freibleibend“  der  Eänfer  an  den  Ver¬ 
trag  gebunden  bleibt  und  der  Verkäufer  die  Zahlung  angemessener  Preise 
beanspruchen  kann.  Die  Entscheidungsgründe  des  Beichsgerichts  führen 
in  dem  folgenden  Falle,  in  dem  es  sich  um  Lieferung  von  Eisenwaren 
handelt,  aas:  Die  Elausel  ist  als  Freizeichnnng  eng  auszulegen.  Das 
„freibleibend“  beschränkt  sich  auf  die  vereinbarten  Preise.  Hält  man  sich 
streng  hieran,  so  ergibt  sich,  daß  zwar  die  Preisabrede  nicht  unbedingt 
bindend  sein  soll,  im  übrigen  aber  der  Vertrag  schlechthin  bindend. 
Qualität  und  Menge  des  Verkauften  stehen  unbedingt  fest,  vor  allem  aber 
auch  die  Lieferung  selbst,  und  dementsprechend  auch  die  Bezahlung.  Und 
zwar  für  beide  Teile.  Nar  die  Preisberedung  unterliegt  der  Abänderung. 
Liegen  die  Voraussetzungen  einer  Preiserhöhung  vor,  so  bleibt  es  doch 
bei  dem,  daß  —  nunmehr  allerdings  zu  diesem  höheren  Preise  —  der 
Eänfer  verpflichtet  ist,  die  Ware  gegen  Zahlung  abzunehmen,  aber  ander¬ 
seits  auch  berechtigt,  die  Lieferung  zu  verlangen.  Die  Unbestimmtheit 
der  Preisabrede  tut  der  bindenden  Eraft  des  Vertrags  und  dem  unverän¬ 
derten  Festhalten  der  Parteien  an  seinem  Inhalt  im  übrigen  nicht  den 
geringsten  Abbruch.  Es  ist  Sache  des  Verkäufers,  gegebenenfalls  nach 
§  315  B.G  B  ,  den  nach  den  Umständen  angemessenen  Preis  zu  bestimmen. 
Die  Unsicherheit  und  Unberechenbarkeit  aller  Verhältnisse,  wie  sie  zur 
Zeit  des  Vertragsabschlusses  herrschte  und  auch  jetzt  noch  herrscht,  macht 
es  bedenklich,  bis  zu  einem  gewissen  Grade  für  jede  solide  Geschäfts¬ 
führung  unausführbar,  sich  in  Lieferungsverträgen  auf  lange  Frist  hinaus 
mit  der  Preisforderung  endgültig  festzulegen.  Darin  hat  die  Elausel  ihren 
Grund,  und  daher  ist  sie  auch  weithin  entfernt,  schlechthin  verwerflich 
zu  sein.  Die  Interessen  des  Eäufers  werden  darum  nicht  hintungesetzt. 
Verkauft  er  nach  der  Lieferung  die  Ware,  so  kann  er  seine  Preise  ohne¬ 
hin  der  nunmehrigen  Eonjunktur  anpassen.  Verkauft  er  auf  Lieferung, 
so  kann  er  sich  schützen,  indem  er  das  nicht  anders  tut,  als  wie  er  ein- 
kauft.  —  Anders  läge  es  nur,  wenn  sich  ein  entgegenstehender  Handels- 
gebranch  bereits  gebildet  hätte,  was  oSenbar  nicht  der  Fall  ist.  Anders 
aber  auch,  wenn  erkennbar  die  Parteien  es  übereinstimmend  anders  gemeint 
haben.  Da  das  hier  behauptet  wird,  bedarf  es  noch  weiterer  sachlicher 
Verhandlung.  Deshalb  mußte  die  Sache  an  die  Vorinstanz  zurückver- 
wiesen  werden.  (Aktenzeichen  II.  421 — 437/21.) 

Lieferangsaasschreibung  von  Porzellanlsolatoren.  Die  Eisen¬ 
bahndirektion  Cöln  schreibt  die  Verdingung  der  Lieferung  von  56  300 
Porzellanisolatoren  für  die  Eisenbahndirektion  Cöln,  Elberfeld,  Essen, 
Frankfurt  a.  M.  und  Mainz  aus.  Verdingungshefte  sind  gegen  kostenfreie 
Einsendung  von  JC  10  von  der  Hausverwätung  von  Eisenbahndirektion 
Cöln,  Eaiser-Friedrich-Ufer  3,  zu  beziehen. 

Eine  Dentsche  Wlrtschaftskammer  für  Oesterreich  wurde  letzt¬ 
hin  mit  dem  Sitz  in  Wien  (Stubenring  1)  gegründet.  Dem  Vorstand  ge- 
gehören  20  meist  reichsdeutsche  Firmeninhaber  und  Vertreter  der 
deatschen  Großindustrie  an.  Die  Eammer  hat  den  Zweck,  die  Industrie- 
und  Handelsinteressen  Deutschlands  im  Gebiete  der  Bepublik  Oesterreich 
wahrzunehmen  und  zu  schützen,  sowie  die  wirtschaftlichen  Beziehungen 
zwischen  beiden  Staaten  auszngestalten. 

Eröffnung  der  deutsch-russischen  fionsnlarbeziehnngen.  In 
Verfolg  des  deutsch-russischen  Abkommens  wird,  wie  die  Dena  mitteilt, 
demnächst  eine  gegenseitige  Besetzung  wichtiger  Eonsulatsposten  erfolgen. 
Die  rassische  Sowjetregierang  wird  in  Hamburg  ein  Eonsulat  errichten, 
während  von  deutscher  Seite  ein  Generalkonsulat  in  Petersburg  einge¬ 
richtet  wird. 

Der  Meistbetrag  für  Postanweisungen  und  Nachnahmen  im 
Verkehr  mit  Tschechoslowaklen  ist  vom  15.  5.  ab  auf  M  1500  erhöht 
worden. 


Ein-  imd  Ansfohr,  ZoUwesen. 

A.  H.  N-  Orobkeramik.  Die  Aasfahrmindestpreise  für  Flußspat 
nach  den  Gebieten  der  ehemaligen  österreichisch-ungarischen  Monarchie 
mit  Ausnahme  Tschechoslowakiens,  sowie  nach  den  rassischen  Bandstaaten 
(Livland  and  Kurland)  haben  ab  16.  5.  eine  Aenderung  erfahren.  —  Die 
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Aasfahrmindestpreise  ftlr  EieaelKnr  nnd  KieBelKurwärmeschutzmaBse 
nach  Portugal,  KumäDien  nnd  TBchechoBlowakien  Bind  ab  20.  5.  geändert 
worden.  —  Pie  AuBfahrmindestpreiBe  für  Quarzsand  and  Qnarzmehl 
haben  ab  18.  6.  eine  Aenderung  erfahren. 

A.  H.  N.  (Jlas.  Die  PreisprüfungaBtelle  für  GlaBinatrumente  gibt 
in  den  nächsten  Tagen  eine  Liste  mit  den  AuBfuhrmindestpreisen  fttr 
Fieberthermometer  heraus.  Die  Preise  und  auch  die  Rabattsätze  sind 
einer  erneuten  Revision  unterzogen  und  teilweise  erheblich  geändert 
worden. 

Fakturierung  von  Spielwaren  und  Scherzartikeln  aus  Glas. 
Auf  Grund  der  VorBtellnngen  der  Intereeeenten  hat  die  Beschwerde- 
kommission  des  Unterausschusses  GlaBinatrumente  und  im  Anschlui!  daran 
die  A.  H.  N.  Glas  die  Fakturierung  in  Mark  für  folgende  Waren  zugelassen: 
Glssfederhalter  mit  Blechbüchse,  kleine  Glasvaeen,  Vexierweingläser,  Liebes- 
thermometer,  kleine  und  mittlere  Glastiere,  Glas-Zigarettenspitzen,  Speil- 
und  Schwerzgläschen. 

Aegypten.  Einfohrzollsiltze  für  Lampengläser.  Im  „Journal 
Officiel“  vom  20.  4.  22  sind  die  bis  zum  20. 10.  22  gültigen  Einfuhrzoll- 
Bätze  für  Lampengläser  verCüentlicht  worden.  Nähere  Auskunft  erteilt 
das  Zollburean  des  Reichswirtschaftsministeriums. 

Haiti.  Bei  der  Einfuhr  von  Steingut  deutscher  Herkunft  ist 
die  Vorlage  von  UrBprangszeugnisBen  vorgeschrieben,  die  von  der  zu¬ 
ständigen  Handelskammer  und  vom  Ebusnl  von  Haiti,  Berlin,  KurfUrsten- 
damm  205,  beglaubigt  werden  müssen.  Außerdem  wird  eine  Bestätigung 
der  Zollbehörde  des  Verschiffungshafens  verlangt,  woraus  hervorgeht,  daß 
die  Waren  weder  aus  dem  Transit,  noch  ans  einem  Zwischenlager  kommen. 
Die  letztgenannte  Bescheinigung  stellt  das  Hamburger  Freihafenamt,  Stadt- 
hansbrücke  22,  auf  schriftlichen  Antrag  hin  ans. 

Tschechoslowakien.  Auf  der  Ausfuhrfreiliste  (Stand  vom  April 
19221  stehen  u.  a.  folgende  Zolltarif-Positionen;  Mineralien:  145  Gips, 
147  Schmirgel,  148  Farberden,  aus  150  Feldspat,  Graphit,  Kalk,  Magnesit  aller 
Art,  Sand,  Quarz.  Glas,  Glaswaren  (ansirenommen  Glasmasse  368,  Glas- 
Btängelchen  369,  und  die  sog.  Gablonzer  Waren,  Pos.  383,  384,  385,  386, 
387,  388).  Tonwaren  [ausgenommen  423,  424,  426  (außer  Spielzeug)]  427. 
Die  Ausfuhr  dieser  Waren  kann  ohne  Bewilligung  des  Handelsministeriums 
und  ohne  Entrichtung  von  Ansfohrgebühren  erfolgen. 

Ungarn.  Die  Anßeuhandelsverordnniigen  sind  zasammengestellt 
und  heransgegeben  vom  Außenhandeisverkehrsbureau  des  Kgl.  Ung. 
HandelBmusenms.  Ans  dem  Inhalt  sei  erwähnt:  Ausfohrverbotsliste,  Ans- 
fuhrgebühren,  Manipnlationsgebühren,  Zollanfgelder,  Einfahrfreiliste. 
Näheres  ist  im  Zollburean  des  Reichswirtschaftsministeriums  zn  erfahren. 


Gesohäftliohe  Mltteilongen. 

Porzellanfabrik  Kahla  H.  Schombnrg  &  Söhne,  A.>6.,  Kahla. 
Die  beantragten  Kapitalserböhnngen  der  Porzellanfabrik  Kahla  um 
Ji  15  Mill.  auf  M  35  Mill.  und  der  Porzellanfabrik  Schombnrg  &  Söhne, 
A.-G.,  um  JC  17  Mill.  auf  JL  26  Mill.  wurden  in  den  a.  o.  General- 
versammlnngen  beider  Unternehmen  genehmigt.  Bei  Kahla  wurden  M  5  Mill. 
nen  geschaffener  Aktien  für  Angliedernngs-  und  Verwertnngsz wecke  znr 
Verfügung  der  Verwaltnng  gehalten.  Bei  Schombnrg  werden  von  den  neu 
geschaffenen  Jt  7  Mill.  Aktien,  die  einem  Konsortium  zu  270  »/g  übergeben 
werden,  M  6  Mill.  den  bisherigen  Aktionären  im  Verhältnis  3  :  4  zn  300  o/g 
angeboten,  sie  sind  ab  1. 1.  22  dividendenberechtigt.  Die  restliche  M  1  Mill. 
Aktien  dient  ebenso  wie  bei  Kahla  zu  Angliedernngs-  bezw.  Verwertungs- 
zwecken  im  Interesse  der  Gesellschaft.  Die  bei  beiden  Gesellschaften 
weiter  geschaffenen  M  10  Mill.  Aktien  werden  infolge  Abschlusses  des 
Interessengemeinschaftsvertrages  ausgetanscht.  Der  genehmigte  Vertrag 
sieht  vor,  daß  die  Gewinne  beider  Gesellschaften  zusammengezogen  und 
nach  einem  Schlüssel  von  5  bei  Kahla  und  3  bei  Schombnrg  verteilt  werden. 
Der  ZuBammenschluß  wird,  wie  die  Verwaltungen  mitteilen,  dazu  führen, 
daß  die  Werke  Hermsdorf  nnd  Freiberg  der  Porzellanfabrik  Kahla  mit  den 
Werken  Margarethenhütte  nnd  Roßlan  von  Schombnrg  in  kaufmännischer, 
technischer  nnd  wissenschaftlicher  Beziehung  eine  Gemeinschaft  bilden 
werden.  Die  Interessengemeinschaft  wird  daher  in  Zukunft  einen  maß¬ 
gebenden  Faktor  in  der  Elektro-Porzellanindnstrie  darBtellen.  Ueber  den 
Geschäftsgang  teilen  die  Verwaltungen  beider  Gesellschaften  mit,  daß  ihre 
Werke  anf  längere  Zeit  Aufträge  vorliegen  haben  und  daß  die  Aussichten, 
wenn  keine  unerwarteten  Ereignisse  eintreten,  als  günstig  angesprochen 
werden  können.  In  den  Aufsichtsrat  wurden  gewählt  durch  die  Schom- 
bnrg-G.-V.  Bankdirektor  Fnld,  Franz  ürbig  nnd  Kommerzienrat  Palmie, 
durch  die  Kahla-G.-V.  Bankier  M.  Schiff,  Bankdirektor  Fricke  und  Bankier 
Dr.  G.  Hirschland. 

Porzellanfabrik  Joseph  Schachtel,  A.«G.i>  Sophienau.  Auszug 
ans  dem  genehmigten  Abschluß  vom  31.  12.  21 :  Reingewinn  M  705  370 
(424  393) ;  Dividende  24  ®/g  (16) ;  Abschreibungen  M  321  500  (229  880).  — 
Nen  in  den  Aufsichtsrat  gewählt  worden  Bankdirektor  L.  Fuld  nnd  Fabrik¬ 
besitzer  Dr.  C.  Pappe. 

Keramische  Werke  Offstein  und  Worms,  A.«G.,  Worms.  Die 
8.  0.  G.-V.  gab  ihre  Genehmigung  zn  der  Kapitalserhöhnng  am  M  6,6  Mill. 
anf  Ji  12,5  Mill.  Die  neuen,  ab  1. 1.  22  dividendenberechtigten  Aktien 
werden  von  der  Rheinischen  Creditbank,  Filiale  Worms,  mit  der  Ver¬ 
pflichtung  übernommen,  davon  M  6  Mill.  den  alten  Aktionären  im  Ver¬ 
hältnis  1 : 1  zu  150  %  zum  Bezüge  anznbieten.  Das  Bezugsrecht  ist  bis 
7.6.  einschl.  geltend  .zu  machep. 

Steingntfabrik  Amberg,  A.>G.,  Amberg.  Die  a.  o.  G.-V.  stimmte 
der  vorgeschlagenen  Kapitalserhöhnng  um  .df  1  Mill.  auf  M  2,5  Mill^  zu. 
Die  neuen  Aktien  werden  vom  Bankhaus  E.  Dettling-Nttrnberg  zu  108% 
übernommen  und  den  Aktionären  zu  125%  im  Verhältnis  von  3:2  ange¬ 
boten;  sie  nehmen  im  laufenden  Geschäftsjahre  zur  Hälfte  an  der  Divi¬ 
dende  teil. 

Max  Kray  &  Co.>  Glasindustrie  Schreiber,  A;-G.,  Berlin.  Aus¬ 
zug  ans  dem  genehmigten  Abschluß  vom  31.  12.  21 :  Reingewinn 
M  2,62  Mill.  (2,64) ;  Dividende  8t.-A.  36  ®/#  (20  -j-  16  Bonus),  V.-A.  26  »/g 


(ll-j-lö  Bonus);  Abschreibungen  M  0,38  .Mill.  (0,20);  Ueberweisung  an 
Werkerhaltungs-  nnd  Ernenerungakonto  2  Mill.  (2).  —  .Nach  Mitteilung 
der  Verwaltung  aiud  die  Werke  auch  im  laufenden  Jahre  für  längere  Zeit 
gut  beschäftigt. 

A.-G.  der  Gerresheimer  Glushiittenwerke  vorm,  Ferd.  Heye, 
Düsseldorf.  In  der  bekannten  Anfechtunirflklage  des  Aktionärs  Steinhaus 
gegen  den  Beschluß  der  G.-V.  vom  9.  12.  21  betreffend  Ausgabe  von 
jK  10  Mill.  Vorzugsaktien  zu  100%  an  die  Verwaitungsgruppe  wurde 
letzthin  von  der  Kammer  für  Handelssachen  beim  Landgericht  Düsseldorf 
die  Entscheidung  gefällt.  Die  Klage  wird  kostenpflichtig  abgewiesen. 

Houbenwerke,  A.-G.,  Aachen.  AnszaGr  aus  dem  genehmigten  Ab¬ 
schluß  vom  31.  12.21:  Reingewinn  M  0,82  Mill.  (0,82);  Dividende  10®/, 
(17);  Abschreibungen  M  0,29  Mill.  (0,16). 

A.-G.  der  Holler’schen  CarlshUtte  bei  Rendsburg,  Hamburg. 
Auszug  aus  dem  genehmigten  Abschluß  vom  31.  12.  21 :  Reingewinn 
M  442639  (305774);  Dividende  30»/«  (22*/»);  Abschreibungen  Ji  111180 
(92255);  Ersatzbeschaffung  und  Wertverminderung  M  240000. 

Bchillerwerk  Godesberg,  A.-G.,  Godesberg.  Auszug  ans  dem 
genehmigten  Abschluß  vom  31.  12,21:  Reingewinn  Ji  908  490,  Verwen¬ 
dung  nicht  veröffentlicht;  Abschreibungen  Ji  107  324. 

Odenwälder  Tonindustrle,  A.-G.,  Pfaffen-Beerfurth.  Auszug 
aus  dem  genehmigten  Abschluß  vom  31.12  21:  Reingewinn  3  403; 
Abschreibungen  M  24  058.  —  Den  jetzigen  Aufsichtsrat  bilden :  Dr.  Mainzer, 
Vors ,  8.  Simonson,  stellvertr.  Vors.,  Dr.  Kahn,  J.  Krako,  W.  Leasing, 
A.  Teske. 

Englische  Verwertung  der  Elektro-Osmose-Pateute.  Zwischen 
der  Elektro-Osmose  A.-G.  (Graf  Schwerin-Gesellschaft),  Berlin,  einerseits 
nnd  der  Minerale  Separation  Limited,  London,  andererseits  ist  eine  Inter¬ 
essengemeinschaft  zustande  gekommen,  anf  Grund  deren  eine  gemeinschaft¬ 
liche  Verwertung  der  beiderseitigen  Patente  erfolgt.  Die  Form,  unter 
welcher  diese  Interessengemeinschaft  nach  außen  hin  erscheinen  wird,  soll 
erst  demnächst  bekanntgegeben  werden. 

Geschäftsverlegung.  Die  Firma  „Gustav  Greiner  (Inh.  Gurt  Tänzer), 
Berlin“,  hat  ihre  Geschäftsräume  von  Berlin  8.  14,  Alexandrinenstr.  89, 
nach  Berlin  SW.  68,  Oranienstr.  81,82  (Fernspr.  Moritzplatz  603),  verlegt. 
Die  Firma  vertritt  bekanntlich  folgende  Werke:  C.  M.  Hutschenrenther, 
A.-G.,  Hohenberg  a.  E.,  Niederlansitzer  Hohl-  und  Kristallglaswerke  Rud. 
Brox  &  Co.,  Inh.  Brox  &  Mader,  Döbern,  N.-L.,  Glashüttenwerke  Union, 
Janke,  Mndra  &  Co.,  Weißwasser,  O.-L.,  Ladiges,  Greiner  &  Co.,  Glas- 
hüttenwerke,  G.  m.  b.  H.,  Weißwasser,  O.-L.,  Sieber  &  Markgraf,  Haida 
in  Böhmen. 

Das  Konkursverfahren  über  das  Vermögen  des  Glasmalereibesitzers 
Andreas  Schmitt,  Inhaber  der  Firma  Gebr.  Schmitt,  vormals  Schmitt  & 
Posteck,  Bamberg,  ist  nach  Abhaltung  des  Schlußtermins  als  durch 
Schlußverteilung  beendigt  aufgehoben  worden. 


General  -V  ereammlnngen. 

Gebr.  Pohl,  A.-G.,  Schmiedeberg  i.  R.:  o.  G.-V.  20.  6.  22,  3  Uhr  n  , 
Geschäftsräume,  Schmiedeberg. 

A.-Q.  Möncheberger  Gewerkschaft,  Cassel:  o.  G.-V.  10.  6.  22, 
3  Uhr  n.,  Geschäftslokal,  Cassel. 

Vereinigte  Schmirgel-  und  Maschinenfabriken,  A  -G.,  vorm.  S.  Oppen¬ 
heim  &  Co.  und  Schlesinger  &  Co.,  Hannover :  o.  G.-V.  20.  6.  22,  1  Uhr  n., 
Kastens  Hotel,  Hannover. 

Bayerische  Spiegelglasfabriken  Bechmann-Kupfer,  A.-G.,  Fürth; 
0.  G.-V.  10  6.  22,  11  Uhr  v..  Geschäftslokal,  Fürth. 

Thüringische  Glas-Instrnmentenfabrik  Alt,  Eberhardt  &  Jäger,  A.-G., 
Ilmenau,  a.  o.  G.-V.,  7.  6.  22,  1  Uhr  n.,  Gasthof  zur  Tanne,  Ilmenau. 
T.-O:  Neufassung  des  Gesellschaftsvertrages. 

A.-G.  Lauchhammer,  Riesa:  a.  o.  G.-V.  12.  6.  22,  11 V»  Uhr  v., 
Verwaltungsgebäude,  Lauchhammer.  T.-O. :  Fusionsvertrag  mit  der  Linke- 
Hoffmann-Werke  A.-G.,  Breslau. 


Soziale  Bewegung. 

Verbindlichkeltserklärnng  in  Hesamtstreitigkeiten.  Die  für  das 
Wirtschaftsleben  außerordentlich  bedeutungsvolle,  bisher  strittige  Frage, 
ob  der  Demobilmachnngskommissar  berechtigt  ist,  Schiedssprüche  in  Ge¬ 
samtstreitigkeiten  für  verbindlich  zu  erklären,  ist  vom  Reichsgericht  durch 
Urteil  vom  6. 1.  22  bejaht  worden.  Das  Urteil  ist  in  Nr.  8  des  Rsichs- 
Arbeitsblattes  veröffentlicht. 


Verbände. 

Band  der  Sand-  and  Kieswerke  Deutschlands,  E.  V-,  Berlin. 
Die  6.  Hauptversammlung  findet  am  21.  6.  22,  2  Uhr  n.,  in  Goslar,  Hotel 
Der  Achtermann,  statt.  T.-O.:  Bericht  über  die  Tätigkeit  des  Bandes 
und  der  Bezirks-  und  Fachgruppen ;  Lichtbildervortrag  des  Herrn  Dr.  ing. 
A.  Gessel  (i  Fa.  Gerhard  Hülskens  &  Cie.,  Wesel)  über  „Eine  Rheinkies- 
Baggerei“ ;  Vortrag  des  Herrn  Dr.  Pnlfrich  vom  Chem.  Laboratorium  für 
Tonindustrie  Prof  Dr.  H.  Seger  &  E.  Cramer  (Berlin)  über  „Quarz  und 
Sand  als  Rohstoffe  für  die  Feinkeramik“ ;  Lichtbildervortrag  des  Herrn 
Dipl.-Ing.  Schneider  (Stuttgart)  über  „Sandaufbereitung“ ;  Kassenbericht 
und  Entlastung  des  Geschäftsführenden  Ausschusses ;  Festsetzung  des 
Jahresbeitrages  1922  nnd  1923;  Wahl  von  Mitgliedern  in  den  Geschäftg- 
führenden  Anschuß ;  Verschiedenes. 

Deutscher  Verein  für  Feuerungs*  und  Schornsteinbau,  E.  V. 
Die  diesjährige  Hauptversammlung  findet  am  12.  6.  22,  9  Uhr  v.  in 
München,  Hotel  Union,  Barrerstraße  7,  statt.  —  Am  13.  und  14.  6.  finden 
am  gleichen  Versammlungsort  die  Hauptversammlungen  des  Wirtschafts- 
verbandes  des  Deutschen  Vereins  für  Feuerungs-  und  Schornsteinbau,  E.  V., 
und  des  Deutschen  Arbeitgeberverbandes  für  Feuerungs-  und  Schornsteiu- 
bau,  E.  V.,  statt.  _ 
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Versicherung^en. 

lieber  die  Aendernng  des  Terslcherungsgesetfes  der  Inge* 
stellten  beriet  letzhin  der  SozialpolitiBche  AusschuB  des  Vorlänfigen 
KeichswiTtBchaftsratea.  Bezöglich  der  Frage  der  Doppelvereichernng  hat 
sich  der  Unteranaachuß  für  ihre  Beseitigung  durch  völlige  Trennung  der 
Invalidenveiaicherung  und  der  Angeatelltenversicherung  entschieden.  Für 
die  Veraicherjungaleistungen  waren  neue  Gehaltaklaasen  gebildet  worden, 
als  deren  obere  Grenze  M  80000  festgesetzt  werden.  Der  Ausschuß 
Btiinmte  mit  Mehrheit  den  Beschlüssen  des  Unterausschusses  zu. 


Preislisten,  Prospekte  usw. 

Zettlltzer  Kaolinwerke,  A.-G.,  Zettlltz  bei  Karlsbad.  Eine  sehr 
Fchön  BUBgestattete  Werbeschrift  versenden  die  Zettlitzer  Kaolinwerke 
A  G.  in  Zettlitz  bei  Karlsbad;  sie  ist  verfaßt  vom  Bayr.  Wirkl.  Rat 
Professor  Emmerich  in  München  und  gibt  eine  kurze  Uebersicht  über  den 
Werdegang  des  23  Betriebe  umfassenden  Unternehmens,  das  durch  den  Zu- 
semmenschluß  der  hauptsächlichsten  Kaolingrnben,  sowie  durch  Angliede¬ 
rung  einer  Porzellanfabrik,  zweier  Ziegeleien,  eines  Kohlenwerks  und 
neuerdings  einer  Zementfabrik  zur  jetzigen  Größe  emporwuchs.  Es  ist 
leicht  erklärlich,  daß  der  Zettlitzer  Kaolin,  aus  8  Kaolinschächten  und 
10  Schlämmereien  gewonnen,  bei  seinen  hervorragenden  Eigenschaften 
—  der  Verfasser  vergtiö  sich  hier  im  Ausdruck,  wenn  er  sagt,  daß  der 
Zettlitzer  Kaolin  fast  gar  keine  „Spuren“  von  Eisen  aufweiat,  denn  einen 
Gehalt  an  Eisen  bis  etwa  0,9  »/«  kann  man  nicht  mehr  als  „Spuren“  be¬ 
zeichnen.  Wollte  Gott,  Deutschland  hätte  ein  Gestein,  das  derartige 
Spuren  von  Gold  führte —  weit  über  die  Grenzen  Europas  hinaus  in  die 
Qualilätepoizellanfabriken  Eingang  gefunden  hat  und  daß  die  Nachfrage 
danach  sehr  groß  ist.  Der  letzteren  kann  auch  nur  durch  die  um¬ 
fangreichen  Anlagen  der  Gesellschaft  und  eine  wohlausgebildete  Schlämm¬ 
technik  genügt  werden.  Vorzügliche  Abbildungen  zeigen  die  einzelnen 
Betriebe  und  geben  Stichproben  von  ans  Zettlitzer  Kaolin  hergestellten 
Erzeugnissen  bekannter  Firmen.  Die  schöne  Schrift  ist  jedenfalls  ein 
wirkungsvolles  Propagandamittel. 


Büohersohan. 

Der  Cicerone.  Halbmonatsschrift  für  Künstler,  Kunstfreunde  und 
Sammler.  XIV.  Jahrgang,  Heft  7  (Keramikheft).  April  1922.  Leipzig 
Verlag  Klinkhardt  &  Biermann.  Preis  X  40. 

Ein  schönes  „Keramikheft“  brachte  der  „Cicerone“  heraus,  eine 
Publikation,  die  jeden  Kunstfreund  und  vor  allem  jeden  Keramiker  wirk¬ 
lich  erfreuen  muß.  Sie  enthält  eine  Reihe  trefilicher  Aufsätze  —  Ver¬ 
schollene  Nymphenburger  Porzellanfiguren,  Das  Tier  in  der  Keramik, 
Allwestpreußische  Töpferkunst,  Hubertusbnrger  Vasen  aus  der  Zeit  von 
Taennich,  Kunstporzellan  von  Rcsenthal  &  Co.,  Eine  Fayencefigur  nach 
Giovanni  da  Bologna,  Hessische  Bauerntöpfereien,  Zwei  bedeutende 
chinesische  Porzellanplatten,  als  Anhang  „Der  Keramiksammler“  —  und 
etwa  40  Abbildungen  nebst  einer  farbigen  Tafel,  die  nicht  nur  jene 
illustrieren,  sondern  in  hohem  Maße  zu  Vergleichen  zwischen  alter  und 
neuer  Kunst  anregen.  Es  ist  von  besonderem  Interesse,  an  Hand  der 
vorzüglichen  Bilder  jene  Erzeugnisse  vergangener  und  neuester  Zeit  zu 
studieren,  die  als  Ausdruck  des  Kunst-  und  kunstgewerblichen  Schadens 
ihrer  Zeit  wichtige  Knltnrdoknmente  bilden.  Besonders  der  Kenner 
keramischer  Technik  wird,  wenngleich  er  nur  Abbildungen  vor  sich  hat, 
veranlaßt  zu  vergleichen,  in  wieweit  bei  den  älteren  und  neueren 
Keramiken  die  technischen  Möglichkeiten  als  Ausdrncksmittel  für  die 
künstlerische  Idee  herangezogen  bezw.  der  letzteren  unter-,  bei-  oder 
übergeordnet  wurden.  Jedenfalls  befriedigt  es  ungemein.  Altes  und  Neues 
in  der  Keramik  nebeneinander  zu  stellen  und  gegeneinander  abzuwägtn. 
Der  Verlag  verdient  den  Dank  aller  Kunstfreunde  und  besonders  der 
Keramiksammler  für  das  Keramikheft,;  und  dieses  selbst  weiteste  Ver¬ 
breitung. 


Firmenregister. 

Deotsehland. 

‘  Porzellanfabrik  Höchstädt-Selb,  G.  m.  b.  H.,  Höchstädt  b.  Selb.  Die 
Vertretungabefngnis  des  Geschäftsführers  Johann  Röstel  ist  beendet. 
Kaufmann  Richard  Schmidt  wurde  als  weiterer  Geschäftsführer  bestellt. 

Ludwigsburger  Porzellanmannfaktur,  A.-G.,  ^  Ludwigsburg.  Die 
Kapitalserhöhung  um  Jil  1,4  Mill.  auf  jfl  4,4  Mill.  ist  erfolgt. 

Porzellanfabrik  Stadtlengsfeld,  A.-G.,  Stadtlengsfeld.  Die  Prokura 
des  Arthur  Kaiser  ist  erloschen.  Kaufmann  Walter  Schmidt  hat  Gesamt- 
proknra. 

Porzellanmalerei.  Keramische  Kunstwerkstätten  Felix  Nenmann,  Neu- 
salz  (Oder).  Inhaberin  ist  Wwe.  Ida  Lehmann,  geh.  Habelt.  Die  bisherige 
Firma  wird  unverändert  weitergeführt. 

Reinhold  Richter,  Volkstedt.  Inhaber  ist  Porzellanmaler  Reinhold 
Richter. 

Deutsche  Stein zeugwarenfabrik  für  Canalisation  und  chemische  In¬ 
dustrie,  Friedrichsfeld.  Kaufmann  Max  Bensing  hat  Gasamtproknra.  Die 
Kapitalserhöhung  um  Ji  4  Mill.  auf  Jt  10  Mill.  ist  durchgeführt. 

Starke  &  Co.,  G.  m.  b.  H.,  Naundorf.  An  Stelle  des  ausgeschiedenen 
Otto  Starke  und  Emil  Lippmann  wurde  Fabrikdirektor  Hugo  Kühn  als 
alleiniger  Geschäftsführer  bestellt. 

'd  Großherzogliche  keramische  Manufaktur  Darmstadt,  G.  m.  b.  H., 
Darmstadt.  Gegenstand  des  Unternehmens  ist  Erpachtung  und  Weiter¬ 
betrieb  der  früheren  Großherzogliehen  keranaischen  Manufakur  Darmstadt, 
Handel  mit  ihren  Erzeugnissen  und  mit  gleichartigen  Artikeln  der  Fabri¬ 
kation.  Stammkapital :  Ji  1  Mill.  Geschäftsführer  sind  Kaufmann  Heinz 
Heberer  und  Keramiker  Roderich  Gretschel.  Sie  sind  nur  beide  gemein¬ 
sam  oder  einzeln  mit  einem  Prokuristen  vertretungsbefngt. 


Ilsenbnrger  Kachelofenbau,  Martini  &  Lambaoher.  Ilsenburg.  Gesell¬ 

schafter  sind  Kaufmann  Wilhelm  Martini  und  Töpfer  Wilhelm  Lambacher. 

Kralapp,  Kachelfabrik,  G.  m.  b.  H.,  Vehlefanz.  Ale  weiterer  Ge¬ 
schäftsführer  wurde  Keramiker  Emil  Kralapp  bestellt.  Die  Vertretung 
erfolgt  durch  mindestens  zwei  Geschäftsführer. 

Naxos  Schmirgel  werke  Klingspor  &  Co.,  Siegen.  Die  Prokuren  von 
Hans  Klingspor  und  Carl  Stemper  sind  erloschen.  Handelsgeschäft  nebst 
Firma  ist  auf  Naxos-Schmirgelwerke  Klingspor  &  Co.,  G.  m.  b.  H.,  Siegen, 
übergegangen. 

Naxos-Schmirgelwerke,  Klingspor  &  Co.,  G.  m.  b  H.,  Siegen.  Stanm- 
kapital:  M  300000.  Geschäftsführer  ist  Kaufmann  Karl  Klingspor.  Die 
Kaufleute  Hans  Klingspor  und  Karl  Stemper  haben  Einzelprokura. 

Rheinische  Glashütten,  A.-Q..  Cöln-Ehrenfeld.  Die  Kapitalserhöhung 
vm  ^  ß  Mill.  Stamm-  und  Ji  1  Mill.  Vorzugsaktien  auf  jX  10  Mül.  ist 
durchgeführt. 

Glasfabrik  Wilhelmshütte,  Wilhelm  Schmidt,  G.  m.  b.  H.,  Gräfenroda. 
Die  Kaufleute  Wilhelm  Voigt  und  Wilhelm  .Liebetrau  haben  Prokura  mit 
einem  Geschäftsführer. 

Glashtittenwerke  Holzminden,  A.-G.,  Holzminden.  Direktor  Walter  Zehl 
ist  aus  dem  Vorstande  ansgeschieden, 

Carl  Menzel  &  Söhne,  Glasfabrik  „Carlswerk“,  Lommatzsch  und 
Bunzlau  Fabrikbesitzer  Hugo  Menzel  ist  ausgeschieden. 

Glasfabrik  Walddorf,  vorm.  Benedikt  Wolf,  Inhaber  Friedrich  Sünder, 
Walddorf.  Die  Firma  wurde  geändert  in:  „Glasfabrik  Walddorf  vorm. 
Benedikt  Wolf  Inhaber  L.  Sapper“.  Inhaber  ist  Dipl.-Kaufmann  Lorenz  Sapper. 
Verbindlichkeiten  des  früheren  Inhabers  werden  nicht  übernommen. 

Otto  Junghanß,  Berlin,  Zweigniederlassung  Warmbrunn.  Die  Zvveig- 
niederlasBung  und  die  für  dieselbe  erteilte  Prokura  des  Fräuleins 
Marie  Fieguth  und  des  Kaufmanns  Erich  Schulz  ist  erloschen. 

Deutsche  Luxfer  Prismen  Gesellschaft  m.  b.  H ,  Dresden.  Bankier 
Fritz  Linge  ist  nicht  mehr  Geschäftsführer. 

Eisenacher  Glasschleiferei  Otto  Stein,  Eisenach.  Die  Firma  ist  er- 
108Cll6D 

Weckotherm,  A.-G,,  Frankfurt  a.  M.  Die  Kapitalserhöhung  um 
Ji  1,9  Mill.  auf  J(.  2  Mill.  ist  durchgeführt. 

Glas-  und  MetaU-Industrie,  G.  m.  b.  H.,  Frankfurt  a.  M.  Karl  Herzog 
ist  nicht  mehr  Geschäftsführer.  Geschäftsführer  Adler  heißt  richtig; 
Otto  Reinhard  Adler. 

Homegla  Holz-  Metall-Glas-  und  Spielwarenfabrikations-  und  Hand^ 
gesellschaft  m.  b.  H.,  Frankfurt  a.  M.  Hermann  Magath  ist  als  Geschäfts 
führer  ausgeschieden. 

S.  S.  Arnstein,  Fürth  (Gebhardstr.  3).  Die  Gesellschaft  ist  aufgelöst 
Alleiniger  Inhaber  ist  Kaufmann  Engen  Arnstein. 

Glas-  Granit-  und  Syenitwerke  (vorm.  Wilhelm  Born)  Inhabei 
Friedrich  Hagelaner,  Fürth.  Der  Sitz  der  Firma  wurde  nach  Liegnitz 
verlegt. 

W.  E.  Trenn,  Glasbläserei,  Glasbach.  Inhaber  ist  Qlaswarenfabrikani 
Walter  E.  K.  Trenn. 

Sauerbrey  &  Co.,  G.  m.  b.  H.,  Köln  (Mariahüfstr.  1).  Fabrikatior 
und  Handel  mit  Thermometern  und  Glaswaren  aller  Art.  Stammkapital 
M  75  000.  Geschäftsführer  ist  Direktor  Mathias  Schossig. 

MetallglaB-A.-G.,  Ludwigsbnrg.  Der  Sitz  der  Gesellschaft  ist  nacb 
Ofienburg  verlegt  worden. 

Bayerische  Brillenglas-  und  Präzisionssehleiferei,  G.  m.  b.  H 
München  (Trivastr.  32),  Fabrikation  und  Vertrieb  optischer  Erzeugniss« 
jeder  Art.  Stammkapital:  JC.  30  000.  Geschäftsführer  ist  Kaufman^ 
Fritz  Weiter. 

Oskar  Hanf,  Remdaer  Glaswarenindustrie,  Stadtremda.  Alleinige 
Inhaber  ist  Fabrikant  Oskar  Hanf. 

Hermann  Zimmermann  I,  Stützerbach,  W.-A.  Betriebsleiter  Ott( 
Zimmermann  und  Kaufmann  Georg  Kappler  haben  Einzelprokura. 


Verein  rhein.  Tafelglashtttten  Saar  und  Pfalz,  G.  m.  b.  H.,  Saarbrücken 
Die  Gesellschaft  ist  aufgelöst.  Die  Prokuristen  Jean  Wiesenecker  unc 
Friedrich  Beissel  sind  Liquidatoren  mit  Gesamtvertretungsbefugnis. 

Eisenwerk  Kaiserslautern,  Kaiserslautern.  Die  KapitalsMhöhnng  un 
Ji  6  Mill.  Stamm-  und  M  0,6  MUl.  Vorzugsaktien  auf  M  12,6  Mül 

ist  Pfungstadt,  A.-G.,  Pfungstadt.  Herstellung  und  Ver 

trieb  von  emailliertem  Haus-  und  Küchengerät  und  v^wandten  Artikeln 
Grundkapital:  M  2  Mill.  Vorstandsmitgüeder  sind  die  Fabrikantei 
Hermann  Gräger  und  Max  Kaatz.  Sie  sind  beide  gemeinsam  oder  einzel: 
mit  einem  Prokuristen  vertretnngsbefugt.  Gründer  der  Gesellschaft  sin 
die  Fabrikanten  H.  Gräger  und  M.  Kaatz,  die  Bankiers  K  Lehmani 
S  Jacobowitz  und  Bankfirma  G.  Beißwenger,  Komm.-Ges.,  Stuttgart.  De 
ersten  Aufsichtsrat  bilden  die  vorgenannten  Jacobowitz  und  Lehman 
sowie  Rechtsanwalt  Dr.  E.  Rosenfeld. 

Gebrüder  Junghans,  A.-G.,  Schramberg.  Die  Kapitalserhöhnng  u 
M  20  Mill.  Stamm-  und  Ji  12  Mill.  Vorzugsaktien  auf  Ji  112  Mül.  i 

Ahlener  Eisen-  und  Emaillewarenvertrieb  Schmitz  &  Neuhaus, 

Die  Firma  ist  erloschen.  . 

Karl  Bertsch,  Rottweil  a.  N.  Spezialgeschäft  für  Glas,  Porzella] 
und  Steingut.  Inhaber  ist  Kaufmann  Karl  Bertsch. 

E  ektro-Porzellan-Industrie,  G.  m.  b.  H„  Magdeburg.  Die  Vertretung^ 
befugnis  des  Geschäftsführers  Richard  Wolter  ist  beendet.  j 

Glas-Kontor,  G.  m.  b.  H.,  Berün,  Zweigniederlassung  Hamburg.  Dl 
Zweigniederlassung  ist  aufgehoben,  die  Firma  erloschen. 

August  Göber,  Spiegel  Großhandlung,  Bremen.  Ka'hfmann  Konra 
E  M  Hoffmann  ist  unter  Erlöschen  seiner  Prokura  als  Gesellschafter  eii 
getreten.  Johannes  A.  Göber  ist  nicht  vertretnngsbefugt.  j 


1912.  (66.  Jahrgang.) 


SPRECHSAAL-  COBURO. 


Nr.  22  —  259 


Werner  Huth,  Haas-  and  Küchengeiäte,  Cbarlottenburg.  Inhaber, 
ist  Kanfmann  Werner  Math.  ^ 

B.  Nutto  Ww.,  Freibarg  (Schasterstraße  3B)  Glas-  und  Porzellan- 
narengescbäft.  Inhaberin  ist  Berta  Scbmid,  geb.  Natto. 

Erwin  Baaer,  Hüttensteinacb.  Porzellanversandgescbäft.  Inhaber 
ist  Erwin  Baaer. 

Rheinischer  Glas-  and  Farbenvertiieb,  G.  m.  b.  H.,  Cöln.  Sind  mehrere 
GeechBftsfUbrer  vorhanden,  so  zeichnen  zwei  gemeinschaftlich.  Kaufmann 
Georg  Gondlach  wurde  zum  weiteren  Geschäftsführer  bestellt.  Das  Stamm¬ 
kapital  ist  am  JC  700000  aaf  1  Mill.  erhöbt. 

Haarmann  &  Lüdecke,  Magdeburg,  Zweigniederlassung  Neuhaldens¬ 
leben.  Die  Zweigniederlassnng  ist  zur  Hauptniederlassung  ernoben.  In¬ 
haber  ist  Kaufmann  Curt  Lüdecke. 

A.  Lehmann  &  Co.,  Meiningen.  Die  Firma  ist  geändert  in  „Meininger 
Glasgroßhandlung  C.  Trischler  und  0.  Rolle  “  Gesellschafter  Lehmann 
ist  ausgescbieden,  Kanfmann  Otto  Rolle  als  Gesellschafter  eingetreten. 

Christof  Sack,  Schwarzenbach  a.  S.  Großhandel  und  Export  von 
keramischen  Erzeugnissen  und  Import  von  Schwämmen  für  die  keramische 
Industrie.  Inhaber  ist  Betriebsleiter  Christof  Sack.  Kaufmann  Hermann  Sack 
hat  Prokura. 

Deutsche  Kaolin- A.-G.  in  Spergau  (Krs.  Merstburg),  Spergau.  Ge¬ 
winnung  und  Vertrieb  von  Kaolin,  Glassand  und  soLbu^.u  i>,ju.,..ueatand- 
teilen  sowie  Verarbeitung  und  Vertrieb  von  Ton-  und  Sanderzengnissen 
aller  Art  Grundkapital :  Ji  6  Mill.  Vorstand  ist  Prokurist  Nikolaus 
Meigel.  Gründer  sind:  Rittergutsbesitzer  W.  Severin,  Bankier  P.  Wind¬ 
bauer,  die  Kanfleute  K.  von  Trentini  und  F.  Dettenbofer,  Prokurist  N. 
Meigel.  Den  ersten  Aufsichtsrat  bilden:  Bankier  P.  Windbauer,  Rechts¬ 
anwalt  R.  Latnrner,  Direktor  H.  Romanowski,  Rittergutsbesitzer  W.  Severin, 
Direktor  W.  Giese,  Fabrikant  Dr.  M.  Winkler. 

Walther  v.  Glaß,  Lorcnzreuth.  Die  Prokura  des  Arthur  v.  Glaß  ist 
erloschen. 

Eisenhüttenwerk  Keula  bei  Moskau,  A -G.,  Keula.  Die  Kapitals- 
erhöhnng  um  Ji  6,9  Mill.  Stamm-  und  Ji  0,3  Mill.  Vorzugsaktien  auf 
J(  10,8  Mill.  ist  erfolgt. 

Schamotte-Kontor  Konrad  Maaßen  m.  b  H.,  Aachen.  Kaufmann 
Johannes  Schiller  ist  nicht  mehr  Geschäftsführer. 

Wetzstein-  und  Schleifmaterialienindnstrie,  G.  m.  b.  H.,  Achem.  Die 
Vertretnngsbefugnis  der  L'quidatoren  Sigmund  Btthler  und  Gustav 
Matthäus  ist  beendigt,  die  Firma  erloschen. 

OeBterreich. 

Ziegel-  und  Tonwarenindnstrie  Stadt  St.  Pölten  und  Anton  SchUling) 
G.  m.  b.  E.,  St.  Pölten.  Erzeugung  und  Verkauf  aller  Ziegelei-  und 
keramischen  Produkte  sowie  Fabrikatiou  und  Vertrieb  kompletter  Herde 
und  Oefen  eigener  und  fremder  Systeme.  Stammkapital:  Kr.  1,2  MUl. 
Gemeinsam  vertretungsbefugte  Geschäftsführer  sind  Hafnermeister  Anton 
Schilling  und  Stadtbandirektor  Hermann  Richter.  . 

Erste  Floridsdorfer  Thonwaren-Fabrik  Lederer  &  Nessenyi,  A.-G , 
Wien.  An  Stelle  des  ansgeschiedenen  Dr.  Rudolf  Herzfeld  wurde  General¬ 
direktor  Rudolf  Zyka  unter  Erlöschen  seiner  Prokura  in  den  Verwaltnngs- 
rat  berufen.  Dr.  Rudolf  Herzfeld  hat  Prokura  mit  einem  Verwaltungs- 
ratsmitglied. 

Glasfabriken  und  Raffinerien  Josef  Inwald,  Wien.  Direktor  Paul 
Mohrmann  hat  Prokura  mit  einem  Verwaltnngsratsmitglied. 

„Phönix"  Gltthlampen-Indnstrie-A.-G.,  Wien.  Erneuerung  gebrauchter 
und  Herstellung  neuer  Glühlampen  sowie  aller  damit  zusammenhängenden 
Metall-  und  Glasarbeiten.  Aktienkapital:  Kr.  20  Mill.  Verwaltnngsrat: 
Ing.  H.  Zerdik,  Leo  Nowak,  Jakob  Nowak,  Dr.  £.  Prinz  von  und  zu 
Liechtenstein,  M.  Seemann,  Ing.  E.  Barda,  Dr.  H.  Kohl  von  Asboth,  Ing. 
Th.  Nowak,  L.  Fuchs,  Dr.  F.  Winkler,  Dr.  R.  Jahoda  und  B.  Goldberg. 
Sie  sind  gemeinsam  zu  je  zweien  oder  einzeln  mit  einem  Prokuristen 
vertretungsbefugt. 

Glas-,  Porzellan-  und  Luxuswarenhandlnng  Jos.  Peichl,  Wien.  Die 
Prokura  des  Earl  Richter  ist  erloschen. 

Oesterreichische  Quarzsand  Industrie,  A.-G.,  Wien.  Johann  Probst 
hat  Prokura  mit  einem  Verwaltnngsratsmitglied. 


Tschechoslowakien. 

Ealinoveka  chamottovä  tovarnä  üc.  spol.  (Kalinoer  Chamottefabrik, 
A.-G.),  Kalinovo.  Aktienkapital:  Kc  660  000.  Verwaltungsrat:  P.  Gold¬ 
stein,  G.  Nenmann  und  Dr  A.  Weith.  Sie  sind  gemeinsam  zu  je  zweien 
oder  einzeln  mit  einem  Prokuristen  vertretnngsbefngt. 

Müller  &  Samisch,  Gablonz  a.  N.  Erzeugung  von  Glaskolliers  und 
Glasketten.  Gesellschafter  sind  Adolf  Müller  und  Alfred  Samisch. 


Zomanc  Unio  R.  T.  (Email  Union,  A  -G.),  Bratislava.  Hans  Westen, 
Rezsö  Haider,  Dezsö  Delej  und  Simon  Wachtl  wurden  zu  Direktions- 
mitgliedern  bestellt. 

„Bangles",  Ezportgesellschaft  für  Glasrioge  und  Perlen,  Q.  m  b.  H  , 
Liebenau  bei  Gablonz.  Frantisek  Matecha,  Kerel  Raudäk  und  Frantisek 
Pfeifer  sind  nicht  mehr  Geschäftsführer.  Frantisek  Kuba  hat  Gesamt- 
prokura. 

Arpdl  Breuer,  Zvolen.  Handel  mit  Glas  und  Porzellan. 

Spojenö  to\ärny  kaolinove  a  keramicke  akc.  spol.,  Bratislava.  Die 
Firma  lautet  jetzt:  „Severoceske  toväruy  kaolinove  a  keramicke  akc.  spol. 
(Nordböhmische  Kaolin-  und  Keramische  Werke,  A.-G  “). 


Jagoslawien. 

Milhajlo  Jeftic,  Kos.  Mitrovica.  Eisen-  und  Glaswarenhandlung 
Ridanovic  i  Butkovic,  Osijek.  Handel  mit  Glas  und  Porzellan.  Ge- 
sellchafter  sind  Ivan  Ralanovic  und  Nikola  Butkovic. 


W  arenzelohen-Elntr  a^ongen. 

Erklärung  der  Abkürzungen:  G  Geschäftsbetrieb;  W.  Waren¬ 
verzeichnis;  (A )  Auszug;  (B.)  Der  Anmeldung  ist  eine  Beschreibuog 
beigefügt;  A.  Tag  der  Anmeldung;  E.  Tag  der  Eintragung 


281  169.  Erich  Haselhuhn,  Aachen.  G. :  Kunstgewerb¬ 
liche  Werkstätte  Tür  keramische  Malerei.  W.  (A.) :  Dekorierte 
Porzellane.  A. :  3.10.  21.  £. :  22.2  22. 


281 619.  Verein  deutscher  Spiegelglasfabriken, 
G.  m.  b.  H.,  Köln  a.  Rh.  G. :  Herstellung  und  Vertrieb 
von  Spiegelglas.  W. :  Spiegelglas.  A. :  12  12.  21. 
£. :  3.  3.  22. 


281  869.  Porzellanfabrik  Mitterteich,  A  -G.,  Mitter- 
teich  (Bayern).  G. :  Porzellanfabrik.  W. :  Porzellan. 
A.:  22. 12.  21.  E.:  9.  3.  22. 


r 


282  613.  Carl  Nolte  Söhne,  Frankenhain  b. 
Eschwege.  G. :  Schmelztiegelfabrik.  W.:  Schmelz- 
tisgel,  Schamottewaren,  Zement,  Graphit.  A. :  7.6.  21. 
E.:  18.  3  22. 


283  354. 


283  353. 


Keramische  Werke  Offstein  &  Worms,  A.-G., 
Offatein.  G. :  Fabrik  keramischer  Erzeugnisse. 
W. :  Gebrauchsgeschirr  und  kunstgewerbliche 
Gegenstände.  A. ;  31.10.  21;  E. :  31  3.  22. 


283  355.  Wttrttembergische  Majolika -Werke  Gail¬ 
dorf,  Mezger  &  Beck,  Gaildorf.  G. ;  Majolika-Werke. 
W. :  Gebrauchsgeschirre  und  Luxusgegenstäude  in  Majo¬ 
lika  und  Tonwaren,  nsturfarbig  und  glasiert.  A. ;  13.  2.  22 : 
B.:  31.3.  22. 


284  630.  Fnldaer  Stanz-  und 
Emaillir- Werke  F.  C.  Bellinger, 
Fulda.  G. :  Stanz-  und  Emaillier¬ 
werke.  W.  (A):  Emailwaren, 
uni  und  dekoriert.  A. :  16.  7  21. 
E.:  21.4.  22. 


Fragfokasteu  d 

Keramik. 


77.  In  umerem  Wannen fritteofen  schmelzen  wir  die  nachstehende 
Fritte  für  eine  weiße  Steingutglasur: 

Borax,  krist . 21,6  "/a 

Mennige . .  .  50, — ®/o 

Kalkspat  . .  10,—% 

Quarz  .  -  .  .  .  ...  .  .  ,  .  .  .  20,— 

In  den  Ofen  bringen^ '^unr  Fortion^eh  ton'  300  kg  zum  Schmelzen.  Nach 
7 — 8-maligen  Aufgeben  der  Mischung  sind  die  Steine  der  Ofensohle  voll¬ 
ständig  aufgelöst  und  von  der  Fritte  zerfressen.  Das  Fritten  muß  dann 
unterbrochen  und  die  Ofensohle  mit  neuen  Steinen  ausgelegt  werden.  Unsere 
Versuche  mit  stark  basischen  und  stark  sauren  Steinen  blieben  ohne  jeden 
Erfolg.  Im  Fragekasten  war  seinerzeit  dem  Gedanken  Ausdruck  gegeben, 


es  Sprechsaal. 

eine  gußeiserne  Sohle  einzubauen.  Dies  ist  nicht  angängig,  da  Guß-  und 
Schmiedeeisen  ebenfalls  aufgelöst  wird  und  dadurch  viel  Eisen  in  die  Fritte 
gelangt.  Wie  ist  dem  Auflösen  der  SoJdensteine  zu  steuern? 

Erste  Antwort:  Sie  brauchen  sich  nicht  z«'j wundem,  daß  die 
Sohle  Ihres  Fritteofens  so  schnell  zerstört  ist,  denn  Ihr  Fritteversatz  ist 
sehr  weich  und  muß  infolgedessen  jedes  Material  stark  angreifen.  Er 
entspricht  molekular  ungefähr  der  Formel  1  RO.0,89  SiOa.0,30  B2O3,  ist 
also  nur  etwas  mehr  wie  einfach  sauer.  Zieht  man  weiter  in  Betracht, 
daß  er  viel  Blei  und  dann  auch  noch  Borsäure  enthält,  so  ist  die  Erklärung 
dafür  gegeben,  daß  saure  und  auch  basische  Steine  dem  Schmelzfluß  auf 
die  Dauer  nicht  widerstehen  und  stark  angegriffen  werden.  Es  dürfte  sich 
daher  empfehlen,  dem  Fritteversatz  mehr  Kieselsäure  oder  wenn  möglich 
etwas  Tonerde  (Kaolin)  zuzugeben,  außerdem  den  Boden  des  Fritteofens 
etwa  5  cm  hoch  mit  einer  Mischung  von  nicht  zu  feinem  Ssnd  und  Kaolin 
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za  beatreaen,  so  da£  der  Schmelzfiaß  aozaaagen  auf  dieser  Unterlage  raht. 
Die  letztere  hat  noch  den  Vorteil,  dah  sich  die  Fritte  dann  leicHter  ab¬ 
heben  und  ev.  herausbrechen  läßt,  wenn  dies  nötig  ist.  Auch  die  Er¬ 
neuerung  der  Ofensohle  ist  weniger  schwierig.  Sie  gaben  allerdings  nicht 
an,  welcher  Art  der  Fritteofen  ist,  ob  der  Schnaelzfluß  ablänft  und  in 
Wasser  abgeschreckt  oder  sonst  auf  eine  Art  der  Wanne  entnommen  wird. 
Wesentlich  ist  auch  zur  Schonung  der  Bodensteine,  daß  die  Fritte  nicht 
höher  erhitzt  wird,  als  es  zu  ihrem  Schmelzen  nötig  ist,  denn  naturgemäß 
begünstigt  erhöhte  Temperatur  die  Zerstörung  des  Ofens  und  die  Auf¬ 
nahme  von  Fremdsubstanzen  (aus  der  Sand-Eaolin-Unterlage)  durch  den 
Schmelzfluß. 

Zweite  Antwort:  Ihr  Fritteversatz  enthält  sehr  wenig  Quarz, 
Bodaß  es  kein  Wunder  ist,  daß  die  Steine  der  Ofensoble  beim  Fritten  an¬ 
gegriffen  werden.  Darum  wäre  der  Quarzzusatz  wenn  angängig  zu  er¬ 
höhen,  um  dadurch  den  Versatz  neutraler  zu  machen.  Daß  Eisenplatten 
ebenfalls  aufgelöst  werden,  ist  nicht  gut  denkbar,  da  anderweit  solche 
im  Betrieb  sind  und  Schwierigkeiten  nicht  anftreten.  Gußeisen  ist 
indifferent  gegen  Fritten,  wenn  es  nicht  allzu  hoher  Hitze  ansgesetzt  und 
nicht  direkt  erhitzt  wird,  sondern  nur  als  Grundlage  für  die  Fritte  dient. 

Dritte  Antwort:  Die  Fritte  direkt  auf  den  Schamotteziegeln 
der  Ofensohle  zu  schmelzen  ist  nicht  angezeigt,  wie  auch  eine  Guß-  oder 
Schmiedeeisensohle  nicht  in  Betracht  kommt.  Um  dem  großen  Verschleiß 
der  Ofensohle  entgegenzuarbeiten,  erscheint  die  Verwendung  eines  zweiten 
Frittebettes  angebracht,  das  folgendermaßen  hergestellt  wird.  Auf  die 
Sohle  Ihres  Fritteofens  sieben  Sie  zuerst  eine  3 — B  cm  hohe  Schicht 
reinen,  nicht  zu  feinen  Sand  und  auf  diesen  eine  2 — 3  mm  starke  Eaolin- 
Bchicht.  Auf  die  letztere  legen  Sie  beim  ersten  Fritten,  damit  das  so 
hergestellte  zweite  Frittebett  nicht  zerstört  wird,  Packpapier  und  sieben 
auf  dieses  eine  3 — B  cm  starke  Fritteschicht  auf.  Der  Ofen  wird  sodann 
wie  gewöhnlich  angeheizt,  und  sobald  die  aufgesiebte  Fritteschicht  zu 
sintern  beginnt,  gibt  man  weiteres  Frittengemenge  nach  usw.  Die  auf  diese 
Art  hergestellte  zweite  Ofensohle  hält  recht  gut  und  ist  leicht  ersetzbar. 
Die  Hauptsache  ist,  daß  die  Eaolinschicht  eben  ist  und  beim  ersten 
Fritten  nicht  zerstört  wird. 

7'8.  Unsere  Steingutgießmasse  besteht  aus: 


Tonsvhstanz  aus  Ton .  32,87  ®/o 

Tonsubstanz  aus  Kaolin  .  .  .  .  .  .  .  21,80 

Quarz .  37,69 

Feldspat . 5,67  »Io 

Kalkmergel  . 1,96  ®/o 

Biskuitscherben. 


Zum  Versatz  werden  2  kg  kalz.  Soda  zugesetzt  und  soviel  Wasser, 
als  zu  einem  richtigen  Gießschlicker  nötig  ist.  Verglüht  ivird  die  Ware 
bei  SK  6a.  Wir  haben  nun  stets  über  die  sog.  Gießflecken  zu  klagen, 
trotzdem  durch  Eingießen  mittels  eines  Trichters  oder  durch  das  vorherige 
Ausschmieren  der  Formen  diesem  Fehler  enlgegengearbdtet  wird.  Beim 
Glasieren  ist  der  Fehler  schon  sichtbar,  und  die  nichtsaugenden  Stellen 
werden  mit  einem  feinen  Sieb  mit  feiner  Glasur  besieht.  Auf  dieser 
Stelle  schrumpft  aber  die  Glasur  im  Feuer  wieder  zusammen.  Auf  welche 
Weise  könnte  dem  Fehler  vorgebeugt  werden? 

Erste  Antwort:  Weder  das  Eingießen  mittels  eines  Trichters, 
noch  das  „Ansecbmieren“  der  Form  vor  dem  Gießen  hilft  Ihnen  über  den 
Fehler  hinweg.  Von  ersterem  ist  man,  weil  zwecklos,  abgekommen,  und 
das  leichte  Ausstreichem  der  Formen  mit  Gießschlicker  vor  dem  Gießen 
wird  meistens  nur  bei  neuen  Formen  angewandt,  damit  diese  bei  dem 
ersten  Eingießen  besser  loslassen.  Gießflecken  entstehen  gewöhnlich  dann, 
wenn  der  Gießschlicker  klumpig,  also  nicht  gleichmäßig  anfbereitet  ist, 
oder  wenn  er  schnell  und  ungeschickt  in  die  Formen  gegossen  wird.  Man 
tut  gut,  ihn  vor  dem  Gießen  durch  ein  nicht  zu  feines  Sieb  laufen  zu 
lassen,  damit  er  ganz  gleichmäßig  ist;  öfteres  Umrühren  desselben  ist 
ebenfalls  erforderlich.  Gießtöpfe  und  Schlickerfässer  sind  äußerst  sauber 
zu  halten;  erstere  sind  nach  jedem  Gießen,  besonders  aber  abends  zu 
reinigen,  weil  über  Nacht  der  Schlicker  am  Rand  der  Gießtöpfe  ein¬ 
trocknet  und  die  getrocknete  Masse  dann  morgens  beim  leichtesten  An¬ 
stoß  in  den  Topf  fällt.  Dasselbe  gilt  auch  für  die  Schlickerfässer ;  hier 
setzt  sich  an  den  Seitenwänden  immer  Masse  ab,  die  ebenfalls  eintrocknet 
und  in  den  Schlicker  fällt,  wenn  dieses  nicht  durch  rechtzeitige  Reinigung 
verhindert  wird,  ln  beiden  Fällen  hat  man  Klumpen  im  Schlicker,  und 
die  Gießflecke  treten  auf.  Beim  Gießen  selbst  ist  darauf  zu  achten,  daß 
der  Schlicker  anfänglich  langsam,  direkt  auf  den  Boden  der  Gefäße  ge¬ 
gossen  wird.  Ohne  abzusetzsn,  gießt  man  dann  etwas  schneller  gleich¬ 
mäßig  weiter,  bis  die  Form  voll  ist.  Platscht  man  den  Schlicker  einfach 
in  die  Form  hinein,  so  spritzen  die  Fladen  an  die  Innenwände  der  Form, 
und  sind  bereits  erstarrt,  wenn  sie  der  nachgegossene  Schlicker  erreicht. 
An  diesen  Stellen  kann  nun  ein  gleichmäßiges  Ansetzen  des  Schlickerr 
nicht  mehr  stattflnden,  weil  die  erstarrten  Teile  die  Saugwirkung  des 
Formen  hintanhalten.  Die  so  entstandenen  Steilen  zeigen  sich  nach  dem  Ver¬ 
glühen,  zunächst  beim  Glasieren  in  der  Weise,  wie  Sie  es  beschrieben 
haben,  später  dann  auch  im  Glasurbrand  durch  Zusammenschrumpfen  der 
Glasur.  Ich  möchte  noch  darauf  hinweisen,  daß  manche  Gegenstände  so 
gegossen  werden  müssen,  daß  der  Schlicker  an  einer  Stelle  der  Innenseite 
der  Form  hinnnterläuft.  z.  B.  bei  dünnen  langen  Vasen,  dünnen  Essig  , 
und  Oelflafclien  usw.  In  diesem  Falle  darf  man  die  Eingnßstelle  währen*^ 
des  Eingießens  nicht  verändern  und  muß  gleichmäßig,  ohne  abzusetz" 
weitergießen,  damit  die  Masse  nicht  erstarren  kann,  bevor  der  Guß 
beendet  ist  Wird  so  verfahren,  so  treten  Gießflecken  sicher  nicht  auf. 

Zweite  Antwort:  Nach  Ihren  Angaben  fügen  Sie  zu  100  kg 
Masseversatz  2  kg  kalz.  Soda;  es  ist  dann  kein  Wunder,  wenn  sich  Gieß¬ 
flecken  zeigen,  denn  Sie  nehmen  viel  zu  viel  Soda.  Warum  Sie  dies  tun, 
sagen  Sie  nicht,  man  muß  aber  annebmen,  daß  Sie  bestimmte  Gründe 
dafür  haben.  Machen  Sie  einmal  einen  Versuch  mit  der  Hälfte  des  Soda- 
Zusatzes,  dann  mit  noch  weniger. 

79.  Lassen  sich  Brandrisse  bei  Porzellan,  das  noch  einen  Muffel¬ 
brand  durchmacht,  beseitigen  ?  Ist  es  vorteilhafter,  diesen  Fehler  auf  kaltem 
Wege  zu  beseitigen?  Womit  könnte  es  geschehen? 

Erste  Antwort:  Wenn  ich  Ihre  Frage  richtig  verstanden  habe, 
0  haben  Sie  brandrissiges  Porzellan  noch  einem  Muffelbrand  ansgesetz 


und  möchten  es  nun  auf  kaltem  Wege  ausbessern.  Dieses  können  Sie 
dadurch,  daß  Sie  eine  Mischung  von  Wasserglas  und  Gips  in  die  Risse 
bringen  und  die  schadhaften  Stellen  dann  mit  einen  Emaiilack  überziehen, 
wenn  sie  trocken  sind.  Von  der  Wasserglas-Gipsmischung  (das  Wasser¬ 
glas  ist  etwas  zu  verdünnen)  dürfen  Sie  nur  wenig  auf  einmal  bereiten, 
da  sie  schnell  beinhart  wird  und  sich  dann  nicht  mehr  verarbeiten  läßt. 
Das  Verschmieren  der  Risse  muß  schnell  und  gleich  sauber  geschehen. 
Sollte  jedoch  Ihr  Porzellan  rissefrei  aus  dem  Glattofen  kommen  und  erst 
in  der  Muffel  reißen,  so  läßt  sich  dieses  dadurch  vermeiden,  daß  Sie  beim 
Aufwärmen  und  Abkühlen  vorsichtiger  verfahren  und  dabei  nicht  zu 
schnell  Vorgehen.  Sie  sparen  dann  das  Ausbessern  und  haben  eine 
reguläre  Ware. 

Zweite  Antwort:  Es  kommt  darauf  an,  ^welcher  Art  die  Brand¬ 
risse  sind  Henkelbrandrisse  könnte  man  im  Muffelbrand  mit  einem  ge¬ 
eigneten  Email  verschließen,  ebenso  auch  etwas  weitere  Risse.  Die  kalte 
Verkittung  hat  den  Nachteil,  schmutzig  und  unansehnlich  zu  werden, 
während  die  Emailschmelze  Glasurglanz  hat.  Beide  Verfahren  sind  und 
bleiben  ein  Notbehelf. 

Dritte  Antwort:  Sie  können  zweierlei  Technik  anwenden;  handelt 
es  sich  um  Qualitätsware,  die  Sie  durch  das  Ausbeasern  wieder  verkaufs¬ 
fähig  machen  wollen,  so  müssen  Sie  die  Risse  in  der  Moffel  mit  einem  eigens 
hergestellten  Moffelemail  behandeln.  Wenn  die  W'^aren  an  und  für  sich 
durch  die  Muffel  gehen,  so  ist  dieses  Verfahren  doch  das  beste.  Die  be¬ 
sondere  Anfertigung  des  Emails  ist  deshalb  notwendig,  weil  jede  Glasur 
einen  anderen  Farbton  hat  und  ein  normales  weißes  Email  die  Ausbesserung 
von  weitem  schon  erkennen  lassen  würde,  nachdem  es  grau-  bis  gelb¬ 
stichiges  Porzellan  gibt.  Eine  andere  Art  der  Ausbesserung  ist  diejenige 
mit  Lackfarben  bei  ordinärer  Ware ;  sie  ist  aber  nicht  zu  empfehlen,  weil 
sie  bei  Benützung  des  Gegenstandes  sofort  weggeht,  außerdem  auf  dem 
Lager  gelb  wird. 


Glas. 

59.  Wir  schmelzen  braunes  Glas  aus  folgendem  Gemengesatz: 

Sand . 165  Pfd. 

Soda .  70 

Kalkspat .  20  „ 

Graphit . .  l'U  „ 

Dieses  Gemenge  schäumt  sehr  oft  beim  Abschmelzen  über  die  Häfen  heraus 
und  wird  erst  zwei  Stunden  später  gut  me  das  übrige  Glas.  Wie  wäre 
dem  abzuhelfen? 

Erste  Antwort:  Braunes  Glas,  das  nur  mit  Graphit  gefärbt 
ist,  wird  sehr  schwer  blank,  außer  es  wird  bei  großer  Hitze  geschmolzen. 
Geht  die  Schmelze  langsam,  so  kommt  das  Glas  ins  Brausen  und  fängt 
an  zu  schäumen ;  dasselbe  ist  der  Fall,  wenn  das  Glas  bei  der  Arbeit 
etwas  aufgewärmt  wird.  Aus  diesem  Grande  nimmt  man  lieber  ein 
anderes  Färbemittel  oder  einen  Zusatz  zum  Graphit.  Verschiedene  Hütten 
erzeugen  braunes  Glas  mit  Weizenmehl;  auf  16S  Pfund  Sand  würden 
2 — 3  Pfund  gebraucht.  Für  Flaschenglas  wird  Braunstein  und  Eisen¬ 
oxyd  zum  Braunfärben  genommen,  1  V2 — 2  kg  Braunstein  und  Va — *^8 
Eisenoxyd  auf  16S  Pfund  Sand.  Für  kleinere  Artikel,  kleine  Flaschen, 
Medizingläser  usw  kann  man  auch  Braunstein  und  Graphit  nehmen,  auf 
Ihren  Gemengesatz  beispielsweise  1  kg  Braunstein  und  Va  hg  Graphit. 
Die  Farbe  läßt  sich  leicht  korrigieren;  bei  der  zweiten  Schmelze  wird 
nämlich  der  Farbton  immer  etwas  dunkler.  Im  allgemeinen  darf  braunes 
Glas  keinem  schnellen  Temperaturwechsel  ansgesetzt  werden.  Scherben 
müssen  vor  ihrer  Zugabe  gewaschen  sein,  damit  kein  Staub  oder  sonstige 
Unreinigkeiten  in  den  Glasfluß  gelangen,  da  sonst  das  Glas  in  erhöhtem 
Maße  schäumt.  Ihr  Gemengesatz  enthält  auch  zuviel  Soda;  würden  da¬ 
von  6 — 10  Pfund  weniger  genommen,  dann  würde  das  Gemenge  noch  immer 
leicht  schmelzen  und  dann  auch  besser  läutern.  Das  Gemenge  ist  jetzt 
fast  zu  weich. 

Zweite  Antwort:  Es  ist  eine  allgemein  bekannte  Tatsache, 
daß  alle  mit  Kohlenstoff  gefärbten  Gläser  stark  schäumen.  Man  hilft  sieh, 
indem  man  einen  etwas  größeren  Hafen  einsetzt  und  diesen  nicht  ganz 
voll  legt,  außerdem  möglichst  einen  Seitenhafen  aussucht,  der  nicht  so 
heiß  geht,  denn  ein  heißer  Ofengang  begünstigt  naturgemäß  das  Schäumen. 
Ferner  soll  man  nach  Möglichkeit  verhüten,  daß  Luft  direkt  mit  dem 
Schmelzgut  in  Berührung  kommt,  da  der  Kohlenstoff  Sauerstoff  bindet 
bezw.  damit  zu  Kohlensäure  verbrennt,  wodurch  noch  die  Gispenbildung 
gefördert  wird.  Zudem  ist  der  aufgegebene  Satz  zu  reich  an  Alkali  und 
zu  arm  an  Kalk.  Lassen  Sie  sich  vom  Hafenmacher  einen  Schirm  anfertigen, 
der  genau  die  Form  des  Hafens  hat,  und  stellen  Sie  ihn  so  vor  den  Hafen 
mit  dem  braunen  Glase,  daß  dieser  möglichst  gegen  die  seitliche  Ein¬ 
wirkung  der  Flamme  geschützt  ist.  Aendern  Sie  auch  Ihren  Glassatz  wie 
nachstehend  ab,  und  Sie  werden  ein  günstiges  Ergebnis  erzielen. 

Sand . .  16B  Pfd. 

Soda . 66  n 

Kalkspat . 22  „ 

Graphit .  IVin 

Weizenmehl .  1  n 

Scherben . 2B  „ 

Dritte  Antwort:  Daß  Ihr  Gemenge  beim  Absthmelzen  gar  so 
sehr  schäumt,  liegt  zum  großen  Teil  an  dem  hohen  Alkaligehalt  desselben. 
Braunes  Glas  schäumt  schon  von  Natur  aus  ziemlich  stark,  und  zwar  umso 
mehr,  je  mehr  Alkali  es  enthält  Sind  Sie  sonst  mit  der  Qualität  lures 
Glases  zufrieden  und  möchten  Sie  den  Satz  nicht  ändern,  so  geben  Sie 
dem  Gemenge  entweder  Kochsalz  oder  Flußspat  zu,  und  ^  zwar  in  der 
Menge,  bis  das  Schäumen  nicht  mehr  stört.  Ein  gutes,  nicht  zu  stark 
schäumendes,  braunes  Glas  erhält  man  zudem  aus  folgendem  Gemengesatz  : 

Sand . 100  kg 

Sulfat  . . 60  „ 

Soda . 18  n 

Kalkspat . 16  » 

Kohle .  2  „ 

Graphit .  1.26  „ 

Flußspat .  2  „ 
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Vierte  Antwort:  Gelbes,  mit  Graphit  Glas  macht 

immer  Schwierif^keiten  beim  Schmelzen ;  es  Ihnft  f^ern  über,  da  es  stark 
scbänmt,  vor  allem  aber  dann,  wenn  es,  wie  in  Ihrem  Falle,  etwas  weich 
einf^estellt  ist.  Sie  haben  auf  70  Ffd,  Soda  nur  166  Pfd.  Sand,  was  za 
weniiT  ist;  im  ricbtisren  Verhältnis  zar  Soda  mußten  es  210  Pfd  sein,  and 
es  ist  daher  kein  Wander,  wenn  Ihnen  das  Schmelzgat  Uber  den  Hafen 
hinaas  läuft.  Auch  der  Ealkgebalt  ist  za  niedrig  nud  mttßte  30  Pfd. 
betragen,  ln  der  jetzigen  ZosammenstellaDg  ähnelt  Ihr  Satz  mehr 
Wasserglas  als  Glas.  Das  Gemenge  maß  folgendermaßen  zassrnmengestellt 
werden,  dann  wird  aach  das  starke  Schäamen  mehr  nachlassen ;  ganz 
vermeiden  läßt  es  sich  aber  nicht. 

Sand  ....  190  Pfd.  oder  Sand  ....  210  Pfd. 

Soda  ....  70  „  Soda  .  .  .  60 — 66  „ 

Kalk  ....  30  „  Pottasche  .  6 — 10  „ 

Graphit  .  .  1*/,— 2  „  Kalk  ....  30  „ 

Graphit  .  .  l*/«— 2  „ 

Bei  der  Aasarbeit  darf  das  Glas  nicht  za  warm  werden,  da  es  dann  leicht 
ins  Schäamen  kommt. 


60.  Ich  bitte  um  Angabe  eines  geeigneten  Satzes  für  eine  Weiß¬ 
hohlglas-Wanne,  aus  der  Eng-  imd  Weithah faschen  von  5 — 1000  g  (Hand- 
und  Maschine)  und  Freßglas  (gewöhnliche  Fruchtschalen,  Teller  usio.)  her¬ 
gestellt  werden  sollen.  Sulfat  soll  nicht  verwendet  werden. 

Erste  Antwort:  Sollen  aas  der  Wanne  kleine  Flaschen  von 
6  g  Inhalt  hergestellt  werden,  dann  aach  Preßglas,  so  maß  das  Glas  etwas 
mild  eingestellt  and  homogen  geschmolzen  werden.  Ein  Preßglas  fttr 
Frachtscbalen,  Teller  a.  dgl.  maß  sehr  bildsam  sein,  damit  es  ansehnlich 
and  haarrissefrei  aasfällt  and  aach  Glanz  hat.  Es  ist  ein  gater,  rein- 

weißer  Sand  za  verwenden  and  großer  Wert  aaf  die  Entfärbang  za  legen, 
damit  das  Glas  schön  weiß  wird.  Nachstehender  Gemengesatz  würde  sich 
für  die  betreffenden  Artikel  eignen : 

Sand . 100  kg 

Soda .  30-33  „ 

Kalkspat . 

Salpeter .  3  „ 

Nickeloxyd . 2 — 3  g 

Die  Entfärbang  ist  aaszaprobieren ;  geht  die  Wanne  nicht  sehr  heiß,  dann 
käme  folgendes  Gemisch  für  die  Entfärbang  in  Betracht: 

Braanstein . 160  g 

Antimon  . 100  „ 

Kobaltoxyd .  1  „ 

Zweite  Antwort:  Um  ans  der  Wanne  ein  gutes  Weißhohl¬ 
glas  za  erhalten,  maß  die  Wanne  vor  allem  richtig  dimensioniert  sein 
and  gleichmäßig  heiß  gehen.  Nachstehendes  Gemenge,  innig  gemischt, 
liefert  das  gewünschte  Glas : 

Sand . 100  kg 

Soda,  hochprozentig . 31  „ 

Kalk . 16,6  „ 

Salpeter .  4  „ 

Nickeloxyd .  6  g 

Scherben . 30  kg 

Besonderer  Wert  ist  bei  der  Erzeagang  von  Weißhohlglas  in  der  Wanne 
aaf  gan2  reine  Bohmaterialien  and  eine  sehr  gnte  Bodenkttblnng  zn  legen. 
Dritte  Antwort:  Nachstehend  ein  geeigneter  Satz: 

Sand . 100  kg 

Pottasche  . 12  „ 

Soda . 23  „ 

Marmor . 1^  n 

Mennige .  6  „ 

Salpeter .  6  „ 

Scherben . 20  „ 

Braanstein .  200  g 

Antimon .  260  g 

Vierte  Antwort:  Ein  Glassatz  für  eine  Hohlglaswanne  ist 
der  folgende: 

Sand . 100  kg 

Soda .  30  n 

Pottasche  .  . . 6 — 8  „ 

Kalk . 17  „ 

Abfärbang:  Nickeloxyd .  3  g 


61.  Worauf  ist  das  Weißanlauf en  von  Glas  zurüchzuführen? 

Erste  Antwort:  Bei  Ihrer  Frage  ist  nicht  recht  ersichtlich,  ob  das 
Weißanlaafen  des  Glases  beim  Verarbeiten  aaftritt  oder  erst  später,  wenn 
die  Gläser  längere  Zeit  stehen  oder  lagern.  In  beiden  Fällen  tritt  das 
Uebel  deshalb  aaf,  weil  der  Gemengesatz  mit  za  viel  Alkalien  zagerichtet 
wird.  Die  Gläser  sind  dann  aaf  die  Dauer  nicht  widerstandsfähig  genug 
gegen  die  fortgesetzte  Einwirkung  des  Wassers  and  der  Luft,  besonders 
der  in  der  letzteren  enthaltenen  Kohlensäure,  die  das  Glas  langsam  zersetzt. 
Dieses  Anlaufen  tritt  auch  aaf  bei  Gläsern,  die  mit  Barytzasatz  geschmolzen 
sind  und  nicht  heiß  genug  verarbeitet  wurden.  Tritt  das  Anlaufen  der 
Gläser  schon  während  der  Arbeit  aaf,  so  ist  bäafig  za  kalter  Ofengang 
1  Bchnld,  es  tritt  dann  Entglasung  ein.  Bei  der  niedrigen  Temperatur 
vermag  das  Glas  die  in  ihm  enthaltenen  Substanzen  nicht  mehr  vollständig 
gelöst  za  halten,  so  daß  sich  einige  derselben  als  zarte  Trübungen  ab- 
Bcheiden.  Dieses  beweist  auch  der  Umstand,  daß  die  Trübungen  im  Glase 
bei  häufigerem  Anwärmen  and  langsamem  Abkühlen  noch  meKr  zanehmen. 
Wird  das  Glas  beiß  verarbeitet  and  schneller  zam  vollständigen  Erstarren 
gebracht,  so  treten  diese  Trübungen  weniger  auf,  weil  da  die  gelösten 
Stofie  nicht  genügend  Zeit  haben,  sich  ansznscheiden.  Der  Glasofen  darf 
t  also  beim  Verarbeiten  nicht  za  kalt  werden;  vielleicht  wäre  auch  der 
I  Gemengesatz  etwas  za  korrigieren. 

,  Zweite  Antwort:  Das  Weißanlaafen  des  gekühlten  Glases  hat 
seine  Ursache  in  der  Beschaffenheit  des  Brennstoffes.  Vor  allem  ist  es 


der  Schwefelgehalt  der  Kohle,  der  den  Fehler  begünstigt,  dann  aach  der 
in  dem  die  Gase  begleitenden  Teer  vorhandene  Paraffiugehalt  asw.  Wird 
z.  B.  mit  Holzgas  eektthlt,  so  laufen  die  Gläser  nicht  an,  sondern  be¬ 
kommen  durch  den  Küblprozeß  noch  eine  Art  Hochglanz.  Will  man  beim 
Kühlen  mit  Kohlengas  das  Anlaufen  der  Glasgegenstände  verhüten,  so 
dürfen  die  letzteren  nicht  in  direkte  Berührung  mit  der  Flamme  kommen. 

Dritte  Antwort:  Ihre  Frage  ist  za  allgemein  gehalten,  gibt  es 
doch  verschiedene  Ursachen  für  das  Anlaufen  des  Glases.  So  kann  es 
aaftreten  beim  Anfängen  des  Glaspostens,  beim  Einwärmen  am  Ofen  oder 
an  der  Trommel,  beim  Kühlen,  beim  Verschmelzen,  beim  Einbrennen  in 
der  Moffel  and  drgl.  Gut  gekühlte  Gläser  laufen  meistens  an.  Beim 
Verbrennen  von  Gas  entstehen  stets  Dämpfe,  die  sich  teilweise  als  fettiger 
Haach  an  den  Gläsern  ansetzen ;  läßt  sich  nan  dieser  Haach  nicht  leicht 
abwischen,  so  ist  gewöhnlich  der  Gemengesatz  za  weich  eingestellt,  and 
es  findet  eine  Vetäuderang  der  Glasoberfiäche  statt,  die  je  nach  der  Art 
der  Dämpfe  mehr  oder  weniger  stark  in  Erscheinang  tritt. 

Vierte  Antwort:  Das  Weißanlaafen  von  Glas  ist  aaf  unrich¬ 
tiges  Feuer  im  Ofen  zarückzuführen.  Dieses  enthält  einen  za  großen 
Ueberschaß  an  Laft.  Die  Frage  ist  übrigens  schon  sehr  oft  im  Frage- 
kasten  besprochen  worden. 

62.  Wer  liefert  Formst'ein  zur  Herstellung  von  Stöpselfomien  usw.? 

Antwort:  Sog.  Formsteine  fertigen  sich  die  Hütten  all¬ 
gemein  selbst  an.  Versätze  finden  Sie  in  den  Antworten  za  Frage  117 
in  Nr.  36  des  Sprechsaal  1921.  Wenden  Sie  eich  an  Eugen  Baerhaas  in 
Düsseldorf,  Grafenberger  Allee  169,  oder  an  G.  A.  Loscheck  in  Falkenau- 
Kittlitz  in  Böhmen. 


Heae  Fragen. 

Keramik. 

82.  Die  während  des  Brandes  gezogenen  Proben  (gleichgültig,  ob 
einige  Stunden  vor  dem  Abbrennen  oder  unmittelbar  vor  Beendigung  des 
Scharfbrandes)  sind  stets  blendend  weiß,  mit  einem  Stich  ins  BUiuliche, 
während  beim  Ausnehmen  der  übrige  Einsatz  nicht  so  blendend  weiß  ist 
und  das  Geschirr  eher  einen  Stich  ins  Gelbliche  zeigt.  Wie  ist  diese  Er¬ 
scheinung  zu  erklären  und  wie  wäre  der  ganze  Öfeneinsatz  in  derselben 
weißen  Farbe  wie  die  Proben  zu  erzielen  ?  Bemerken  wollen  wir  noch,  daß 
es  sich  um  einen  Sturzflammenofen  vom  5  m  0  handelt  und  die  eingangs 
erwähnte  Erscheinung  auf  tritt,  ob  die  Platte  des  Glühhauptfuchses  unmittelbar 
nach  dem  Abbrennen  oder  erst  6 — 7  Stunden  nach  Beendigung  des  Brandes 
gezogen  wird.  Unsere  Porzellangeschirre  werden  bei  SK  13  gebrannt. 

83.  Wir  möchten  für  unsere  beiden  Oefen  mit  überschlagender 
Flamme  von  20  cbm  Inhalt  englische  Kohle  verwenden.  Angeboten  ist  uns 
1.  Northumberland  screened,  2.  Yorkshire  Cobbles  und  3.  Schottische  Splint. 
Welche  Sorte  wäre  wohl  die  vorteilhafteste? 

84.  Kann  man  sogen.  Chinarot  in  einer  Muffel  von  9  cbm  Inhalt 
brennen?  Wie  hat  man  vorzugehen,  um  sicher  zu  arbeiten,  und  welches 
ist  die  Mindestbrenntemperatur  dafür?  Als  Scherben  kommt  Steinzeug 
oder  gemischtes  Steingut  in  Betracht.  Wir  bitten  um  Angabe  von  Richt¬ 
linien  für  den  Versatz  der  Glasuren  in  Bezug  auf  Farbeffekte  und  Brenn- 
loeise. 

85.  Um  tmsere  Ofenanlage  auszunutzen,  versuchen  wir  Porzellan 
im  Mendheim' sehen  Gasofen  zu  brennen.  Es  zeigt  sich  dabei  folgendes : 
Das  Porzellan  kommt  zwar  gut  weiß  heraus,  aber  die  Glasur  hat  ein 
mattes  und  eierschaliges  Aussehen;  an  manchen  Stellen  sieht  sie  aus  wie 
Seifenschaum.  Der  Scherben  von  stärkeren  Stücken  (Isolatoren)  zeigt 
stellenweise  Auftreibungen  und  Blasen,  aber  fast  nur  bei  gedrehten  Stücken, 
kaum  bei  Stanzartikeln.  Die  Feuerführung  ist  die  folgende :  Bis  zum  Um¬ 
sinken  von  SK  1  wird  mit  schwachem  Zug,  etwa  3  mm,  zwischen  SK  010 
und  1  mit  Rauchüberschuß  gebrannt,  von  SK  1  bis  SK  10  brennen  wir 
mit  starkem  Zug  bis  6  mm  und  möglichst  rauchfrei.  Von  SK  10  bis  zum 
Umsinken  von  SK  12  wird  der  Brand  wieder  durch  Zugverminderung, 
tunlichst  ohne  Rauchen  etwas  verlangsamt  und  nach  SK  12  bis  zur  Gar- 
brandtemperatur,  SK  13,  wieder  mit  5 — 6  mm  Zug  zu  Ende  geführt. 
Wie  ist  das  Feuer  im  Mendheim’ sehen' Gasofen  zu  leiten,  um  obige  Miß¬ 
stände  zu  vermeiden?  Könnten  an  den  Fehlern  schweflige  Gase  schidd  sein, 
die  zusammen  mit  dem  Brenngas  in  den  Ofen  gelangen?  Die  Gas¬ 
herstellung  findet  in  Treppenrostgeneratoren  mit  böhmischer  Braunkohle  statt. 


Glas. 

66.  Welche  Flaschenblasmaschinen  haben  sich  außer  der  Owens¬ 
maschine  in  der  Praxis  am  besten  bewährt?  Es  handelt  sich  in  der 
Hauptsache  um  die  Herstellung  von  ßWein-  und  Likörflaschen  an 
Wannenöfen. 

67.  Ich  bitte  um  Angabe  eines  Qemengesatzes  für  Neurot. 

68.  Welche  Erfahrungen  hat  man  in  Glashütten  für  Flakons  oder 
Medizinalem  beim  Transport  der  Erzeugnisse  von  der  Bohle  zum  Kühl¬ 
ofen  mittels  Iransportbandes  gemacht  ? 

69.  Wir  haben  mittels  eines  Kaltätzverfahrens  Likörgläser  mit  einer 
Firmenaufschrift  versehen,  die  jedoch  zu  schwach  aufgetragen  bezw.  breit- 
gdaufen  ist.  Wie  läßt  sich  die  undeutliche  Schrift  von  den  Gläsern  be¬ 
seitigen?  Ferner,  wie  muß  man  verfahren,  um  eine  deutliche  Schrift  zu 
erzielen  ? 


Briefkasten  der  Redaktion. 

A.  B.  i.  E.  Wenn  Ihre  Kapseln  bisher  gnt  hielten  and  nun  schon 
bei  SK  13  erweichen,  so  wird  eich  wohl  die  Fenerfestigkeit  eines  Roh¬ 
stoffes  geändert  haben.  Dies  festzasteilen  ist  Sache  eines  Laboratoriums, 
der  Fragekasten  kann  da  nicht  helfen. 

H.  B.  i.  F.  n.  T.  E.  i.  E.  Versätze  für  Massen  und  Glasuren  für 
SK  12  and  13  finden  Sie  in  den  Antworten  za  den  Fragen  56  in  Nr.  14 
des  Sprechsaal  1922,  99  in  Nr.  29,  1921,  60  in  Nr.  22,  1920. 


Hierzu  eine  Beilage:  Prospekt  der  Firma  Andree  &  Wilkerling,  Spedition,  Hamburg. 
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Veröffeutlichiing'en  der  AnQenhaudelsuebenstelle  Feinkeramik. 


Die  Ausfuhr  vou'Liuxusporzellan  uach  Danzig 

kann  nur  noch  genehmigt  werden,  wenn  anf  den  Inlandspreis 
ein  sichtbarer  Aufschlag  von  25  "/q  erhoben  wird. 

Terkaufshedingungen  für  die  Ausfuhr  von 
elektrotechnischem  und  technischem  Porzellan 

(gültig  ab  1.  Juni  1922). 

I.  Allgemeine  Bedingungen.* 

1.  Die  Ausfuhr- Mindestpreise  verstehen  sich  fob  deutschem 
Ausfuhrhafen  bzw.  frei  deutscher  Grenze,  und  zwar  ausschließ¬ 
lich  Verpackung. 

2.  Bei  allen  Arten  von  Hochspannnngsporzellan  sowie 
Niederspannungs-Freileitungs-lsolatoren  ist  für  Verpackung 
einschließlich  Kisten  ein  Mindestzuschlag  von  5  °/o  zu  erheben. 
Bei  allen  übrigen  Arten  von  elektrotechnischem  und  sonstigem 
technischen  Porzellan  sowie  bei  losen  Metallarmaturen  und  bei- 
gep Sekten  losen  Armaturen  ist  für  Verpackung  einschließlich 
Kisten  ein  Aufschlag  von  mindestens  3  °/o  des  Rechnungswertes 
anzurechnen. 

3.  Den  Ausgangspunkt  für  die  Ausfuhrpreise  bilden  die 
Grundpreise  der  Außenbandelsnebenstelle  Feinkeramik  (vergl. 
Drucksache  Nr.  235  vom  23.  Februar  1922).  Die  wichtigsten 
Exportartikel  samt  ihren  Grundpreisen  sind  auf  einem  be¬ 
sonders  erhältlichen  Preisblatt  zusammengestellt. 

4.  Gegenüber  den  Ländern  unter  Ländergrnppe  la)  wird 
in  der  Währung  des  Bestimmungslandes  fakturiert  (Ueber- 
seeländer  und  Ausnahmen  siebe  Fußnote).*)  Gegenüber  den 
Ländern  unter  Ländergroppe  1  b)  ist  in  Reichsmark  zu  berechnen. 

5.  Die  Errechnung  des  Ansfohrmindestpreises  erfolgt,  indem 
der  Grundpreis  mit  der  Zahl  multipliziert  wird,  die  in  der 
nachstehenden  Tabelle  tll,  3)  für  das  in  Frage  kommende  Land 
unter  Berücksichtigung  der  Artikelgroppen  vorgesehen  ist. 
Der  sich  ergebende  Wert  ist  der  fertige  Ansfnbrmindestpreis 
in  der  für  das  betreffende  Land  vorgeschriebenen  Währung  für 
100  Stück,  ausschließlich  Verpackung. 

11.  Preisbestimmungen. 

1.  Ländergruppen : 

a)  Fremdwährungsländer. 

Holland,  Schweiz,  China,  Japan,  Vereinigte  Staaten 
von  Nordamerika,  Canada,  Mexiko,  sonstige  mittel¬ 
amerikanische  Staaten,  Großbritannien,  seine  Dominions 
und  seine  Kolonien,  südamerikanische  Staaten, 
Spanien,  Portugal,  Norwegen,  Dänemark,  Schweden, 
Belgien,  Frankreich,  Luxemburg,  Italien,  Tschecho¬ 
slowakei. 

b)  Markländer. 

Deutsch- Oesterreich  und  Ungarn,  Jugoslawien,  Balkan¬ 
länder,  Finnland,  ehemaliges  Rußland,  Polen,  wahl¬ 
weise  Südamerikanische  Staaten. 

2.  Artikelgroppen; 

I.  Niederspannungs-Freileitungs-lsolatoren  einschließlich  der 
Reichspostmodelle. 

II.  Elektrotechnische  Stanzartikel  und  sonstige  technische 
Artikel. 

lila.  Freilejtungs-Slützen-Isolatoren  bis  zur  Größe  entspr 
Hermsdorf  1.  1387.  ‘ 


*)  -JEb  wird  fakturiert: 

'  nach  in 

Portugal.  .  . . Pfund  Sterling** 

Britische  Dominions  und  Britische  Kolonien  Pfund  Sterlina** 

Canada . U.S  A. -Dollar  *** 

Holländische  Kolonien . holländischen  Gulden 

Cüina . U-S  A.-Dollar 

Jiipan  . . Ven 

Vereinigte  Staaten  von  Nordamerika  .  .  .  Dollar 

Mexiko . wahlweise  in  U  S  A.-D  dlars 

od.  in  mexikanischen  Goldpesos 

Sonstige  mittelamerikanische  Staaten  .  .  .  U  S  A.-Dollar  ^ 

Argentinien . wahlweise  in  Pfund  Sterling**, 

argent.  Goldpesos  oder  in 
deutscher  Mark 

Paraguay . wahlweise  in  Pfund  Sterling**, 

argent.  Goldpesos  oder  in 
deutscher  Mark 

Uruguay.  •  . . wahlweise  in  PfundSterliag**, 

urng.  Goldpesos  oder  in 
deutscher  Mark 

Chile . wahlweise  in  P/und  Sterling“^*, 

chilen  Goldpesos  oder  in 
deutscher  Mark 

Sonstige  sttdamerikanische  Staaten  ....  nur  in  Pfund  Sterling** 

oder  in  deutscher  Mark 

**  Die  nachstehend  verzeichneten  Multiplikatoren  für  diese  Länder 
sind  auf  Schillings  bezogeu. 

♦**  Bei  Artikelgrnppeu  1  und  11  wahlweise  auch  in  Pfund  Sterling. 


III  b.  Freileitungs-Stützen-Isolatoren  größer  als  Hermsdorf  I. 
1387  bis  inkl.  Hermsdorf  1391. 

III  c.  Freileitungs-Stützen-Isolatoren  größer  als  Hermsdorf  I. 
1391. 

IV.  Häuge-Isolatoren  und  leeres  Porzellan  zu  armierten 
Hänge-Isolatoren. 

V.  Durchführungen,  Stützer,  Griffe,  Rillen-Isolatoren. 

(III  bis  V  alles  ohne  Armaturen.) 

VI.  Hänge-  und  Abspann-Isolatoren  mit  Armaturen. 

3.  Mnltiplikatorentabelle. 


Land 

Artikel- Gruppen 

I 

1  B 

i  lila 

1  III  b 

nie 

IV 

i  V 

VI 

Holland 

0,029 

0,029 

0,022 

0,023 

0,024 

0,026 

0,023 

0,023 

Schweiz 

0,062 

0,062 

0,047 

0,049 

0,061 

0,064 

0,047 

0,049 

Japan 

Vereinigte  Staa- 

J,024 

0,024 

0,018 

0,018 

0,019 

0,020 

0,018 

0,018 

ten  von  Nord- 
Amerika,  restl. 
Mittelamerika, 
Canada  n.  Chine 

0,008 

0,008 

0,007 

0,007 

0,007 

0,007 

0,007 

0,007 

England  und 
Kolonien 

0,049* 

0,049* 

0,037* 

0,038* 

0,040* 

0,048* 

0,038* 

0,039* 

Canada 

Mexiko 

0,049* 

0,049* 

— 

— 

— 

— 

— 

— 

bei  Faktur,  in 
mex.  Gold-Pesos 

0,016 

0,016 

0,014 

0,014 

0,014 

0,014 

0,014 

0,014 

Mexiko 

bei  Faktur,  in 
U.S.  A. -Dollars 

0,008 

0,008 

0,007 

0,007 

0,007 

0,007 

0,007 

0,007 

Argentinien 

bei  Faktur,  in 
Pfd.  Sterling- 

0,049* 

0,049* 

0,037* 

0,038* 

0,040* 

0,043* 

0,038* 

0,039* 

Argentinien 

a. 

a> 

bei  Faktur,  in 
arg.  G.-Pes. 

0,013 

0,013 

0,010 

0,011 

0,011 

0,012 

0,011 

0,011 

»o 

a 

Paraguay 

*» 

tu 

bei  Faktur,  in 
Pfd.  Sterling 

0,049* 

0,049* 

0,037* 

0,038* 

0,040* 

0,043* 

0,038* 

0,039* 

a 

cs 

Paraguay 

JS 

a 

w 

bei  Faktur,  in 
arg.  G.-Pes. 

0,013 

0,013 

0,010 

0,011 

0,011 

0,012 

0,011 

0,011 

Uruguay 

bei  Faktur,  in 
Pfd.  Sterling 

0,049* 

0,049* 

0,037* 

0,038* 

0,040* 

0,043* 

0,038* 

0,039* 

Uruguay 

rH 

bei  Faktur,  in 
urug.  G.-Pes. 

0,014 

0,014 

0,010 

0,011 

0,011 

0,012 

0,011 

0,011 

Chile 

bei  Faktur,  in 
Pfd.  Sterling 

0,049* 

0,049* 

0,037* 

0,038* 

0,040* 

0,043* 

0,038* 

0,039* 

Chile 

bei  Faktur,  in 
chil.  G.-Pes. 

0,032 

0,032 

0,026 

0,026 

0,027 

0,029 

0,026 

0,026 

Sonstige  Süd- 

amerikanische 

Staaten 

bei  i'aktur.  in 
Pfd.  Sterling 

0,049* 

0,049* 

0,037* 

0,038* 

0,040* 

0,043* 

0,038* 

0,039* 

Spanien 

0,076 

0,076 

0,057 

0,060 

0,069 

0,074 

0,064 

0,067 

Portugal 

0,058* 

0,068* 

0,044* 

0,047* 

0,053* 

0,067* 

0,060* 

0,062* 

Dänemark 

0,060 

0,060 

0,041 

0,047 

0,063 

0,069 

0,043 

0,063 

Norwegen 

0,057 

0,067 

0,046 

0,063 

0,060 

0,066 

0,048 

0,060 

Schweden 

0,044 

0,044 

0,033 

0,034 

0,034 

0,037 

0,034 

0,034 

Belgien 

Frankreich 

Luxemburg 

0,126 

0,125 

0,087 

0,099 

0,099 

0,109 

0,099 

0,099 

Italien 

0,18 

0,18 

0,166 

0,172 

0,194 

0,22 

0,156 

0,20 

Tschecho¬ 

slowakei 

0,60 

0,60 

0,677 

0,677 

0,677 

0,60 

0,677 

0,60 

Deutsch-Oester¬ 
reich  n.  Ungarn 

2,9 

2,9 

2.7 

2,7 

2,7 

2,7 

2.7 

2,7 

U 

Qi 

■ü 

P 

Xd 

OS  V 

s 

Jugoslawien  und 
Finnland 
Balkanläuder 

2,9 

2,9 

2,8 

2,8 

2,8 

2,8 

2,8 

2,8 

BuCland  und 
Polen 

2,9 

2,9 

2,8 

2.8 

2.8 

2,8 

2,8 

2,8 

jO 

rH 

Sttdamerika- 

'7' 

nische  Staaten 

bei  Faktur,  in 
Keichsmark 

3,0 

3,0 

2,8 

2,9 

3,0 

3,0 

3,0 

3,0 

*  Obige  Multiplikatoren  sind  anf  Schillings  bezogen. 

Zur  Beachtung!  Vorstehende  Multiplikatoren  beziehen 

sich  auf  die  Grundpreise  der  Drucksache  Nr.  235  vom 
23.  Februar  1922. 


(fib. 


Cobarg,  den  8.  Jani  1922. 
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6ias-Berulsgenossenscliali. 

Zu  der  in  Nr.  21  des  Sprechsaal  veröffentlichten  Tages¬ 
ordnung  unserer  diesjährigen  Qenossenschaftsversamnslung 
treten  folgende  Punkte  neu  hinzu; 

3.  Genehmigung  der  Erhöhung  des  Betriebsstocks  auf 
3  000000  Mark. 

4.  Genehmigung  des  Vorstandsbeschlusses  vom  30.  3.  1922 
über  Schaffung  eines  Separat-Kontos  von  100000  Mark  bei 
der  Lankwitzer  Filiale  der  Dresdner  Bank  zur  Verfügung 
der  Geschäftsführung  für  laufende  Verwaltungsausgaben. 

Die  bisherigen  Ziffern  3  bis  12  ändern  sich  entsprechend. 
Berlin-Lankwitz,  den  29.  Mai  1922. 

Der  Vorstaiidsvorsitceiide:  igüs 

M.  Grofibüning,  Generaldirektor. 

Programm 

für  die  S.  Hauptvert^tammliiug 
der  Deiit^telieu  Keramiseheu  Gesellschaft 
vom  18. — 21.  Juni  1922  iu  Dresdeu. 

I.  Geschäftlicher  Teil. 

Sonntag,  den  18.  Juni  1^9  22: 

Vormittags  10  Uhr:  Sitzung  des  Vorstandes  im  Jagdzimmer 
(Hubertus-Zimmer  des  Hauptrestaurants 
der  Ausstellung). 

Nachmittags  3  Uhr:  Sitzung  des  Arbeitsausschusses,  Ort 

wie  vorher. 

Nachmittags  4  Uhr:  Besichtigung  der  Jahresschau  Deutscher 

Arbeit  unter  sachverständiger  Führung. 
Teilnahme  der  Angehörigen  willkommen. 
Montag,  den  19.  Juni  1922: 

Vormittags  9  Uhr:  Mitgliederversammlung  in  der  Aula  der 
Technischen  Hochschule,  am  Bismarck¬ 
platz  (unmittelbar  südlich  des  Haupt¬ 
bahnhofes). 

Tagesordnung: 

A.  Geschäftlicher  Teil: 

1.  Geschäftsbericht. 

2.  Kassenabrechnung  für  1921  und  Entlastung  des  Vorstandes 
sowie  Geschäftsführers. 

b.  Haushaltplan  für  1922. 

4.  Mitteilung  über  die  Satzung  und  etwaige  Aenderung. 

5,  Ersatzwahlen  für  den  Vorstand  und  Arbeitsausschufi. 


B.  Berichte. 

6.  Berichte  der  Ausschüsse: 

a)  Ofenausschuß, 

b)  Bleiausschuß, 

c)  Ausschuß  für  gewerblichen  Rechtsschutz. 

7.  Bericht  der  Wärmewirtschaftsstelle. 

8.  Bericht  der  Beratungsstelle  für  Maschinen-  und  Förder¬ 
anlagen. 

II.  Wissenschaftlicher  Teil. 

Nachmittags : 

A.  Vorträge  (z.  T.  mit  Lichtbildern  und  Vorführungen): 

1.  Dr.  W.  Braun:  Aufgaben  der  Geologie  im  Dienste  der 
Keramik. 

2.  Prof.  Dr.  K.  Endel:  Ueber  die  Bedentuag  der  wissen¬ 
schaftlichen  Forschung  für  die  Entwickung  der  keramischen 
Industrie  in  Nordamerika. 

3.  Digl.-Ing,  U.  Sauer:  Werkstattbau  in  der  keramischen 
Industrie. 

4.  Oberingenieur  Dipl- Ing.  Spindler:  Die  Wärmewirtschaft 
des  Tunnelofens. 

Dienstag,  den  20.  Juni  1922: 

Vormittags  9  Uhr: 

Fortsetzung  der  Vorträge. 

5.  Prol-  Dr.  G.  Keppeler:  Untersuchungen  über  den  „grünen“ 
Zu'^tand  des  Tones. 

6.  Dr.  W.  Steger:  Untersuchungen  von  Schamotte-  und  anderen 
feuerfesten  Erzeugnissen,  insbesondere  auf  Beständigkeit 
gegen  plötzlichen  Temperaturwechsel. 

7.  Dipl -Ing.  H.  Kohl:  Die  Wärmeausdehnnng  und  einige 
andere  physikalische  Eigenschaften  von  Steingut  in  Ab¬ 
hängigkeit  von  der  Zusammensetzung  und  Brenntemperatur. 

8.  Gewerbeschulrat  Dr.  W.  Pukall :  Feinsteinzeug. 

Nachmittags : 

9.  Dr.  W.  Funk:  Versuche  über  Porzellan  mit  niedriger  Brenn¬ 
temperatur. 

10.  Dr.  H.  Eisenlohr:  Die  Prüfung  keramischer  Massen  für 
künstliche  Zähne. 

11.  Dozent  Dr.  R.  Rieke:  Der  Einfluß  der  Zusammensetzung 
von  Porzellan  auf  seine  Eigenschaften. 

Mittwoch,  den  21.  Juni  1922: 

Vormittags; 

B.  Fabrikbesichtigungen : 

Staatliche  Porzellanmanufaktur.  Meißen. 

Meißner  Ofen-  und  Porzellanfabrik  vorm.  C.  Teichert,  Meißea. 
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Die  Entwässerung  getrockneter  Tone. 

(Nachdruck  verboten.) 


Man  nimmt  allgemein  an.  daß  der  Ton  «ein  chemisch  ge- 
bnndes  Wasser  bis  zu  etwa  BOO®  zurückhält.  Beim  Erhitzen 
im  luftleeren  Raume  beginnt  die  Wasserabgabe  aber,  wie 
J.  W.  Mellor  und  A.  D.  Holdcroft  (1912)  festgestellt  haben,  bei 
Tiel  geringerer  Temperatur,  sogar  unter  300*.  E.  Löwenstein 
(1909)  zeigte,  daß  der  Ton  auch  bei  längerem  Trocknen  über 
Schwefelsäure  und  einer  Temperatur  von  25®  schon  einen  Teil 
seines  Verbindungswassers  abgibt.  J.  W.  Mellor,  N.  Sinclair 
und  P.  S.  Devereui  haben  diese  Angaben  nachgeprüft  und  be¬ 
richten  hierüber  in  den  Abhandlungen  der  Englischen  Kera¬ 
mischen  Gesellschaft,  Bd.  XXI,  1921  22,  TI.  1,  S.  104—107, 
folgendes : 

Das  Trocknen  der  fein  gepulverten  Tonproben  fand  in 
Exsikkatoren  über  Schwefelsäure  verschiedenen  Prozentgehaltes 
(vgl.  Tafel  1)  statt,  wobei  die  Exsikkatoren  nebst  Inhalt  auf  der 
konstanten  Temperatur  von  25®  erhalten  wurden.  Die  Proben 
wurden  wBchenÜich  gewogen,  bis  die  Ablesungen  die  gleichen 
blieben.  Die  hierfür  erforderliche  Zeit  betrug  ungefähr  drei 
Monate.  Hätte  ein  Zeitraum  von  mehreren  Jahren  zur  Ver¬ 
fügung  gestanden,  so  wäre  dem  Tone  vielleicht  noch  mehr 
Wasser  entzogen  worden. 


Tafel  I. 

Dampfdruck  der  verschiedenen  wässerigen  Schwefelsäure¬ 
lösungen  bei  25®. 


Prozent  H-SO^ 

Dampfdr 

30 

18,0 

40 

18,3 

50 

88 

60 

4,3 

70 

1,8 

80 

0,0 

90 

0,0 

Die  Untersuchungsergebnisse  sind  in  den  Tafeln  II  und  III 
enthalten.  Das  +- Zeichen  bedeutet,  daß  bei  verdünnterer 
Schwefelsäure  eine  Gewichtszunahme  stattgefunden  hat,  infolge 


Aofoahme  von  Feuchtigkeit. 


Tafel  U. 


Prozentualer  Gewichtsverlust  verschiedener  Tonsorten 
in  getrockneter  Luft. 


Pro7.  HjSO« 

Haüoysit 

Pyri'philJit 

Wetley-Margel 

30 

1  72 

-f  0  04 

0,76 

40 

8  68 

0,00 

2,00 

60 

10,36 

i  0  20 

1,32 

60 

11.40 

0,12 

2,60 

70 

11,52 

.  0,24 

2,80 

80 

12  58 

;  0,20 

3,08 

90 

11,84 

1  0,40 

3,20 

Tafel  III. 

Prozentualer  Gewichtsverlust  verschiedener  Tonsorten 
in  getrockneter  Luft. 


Proz. 

HjSOi 

Ball 

clay 

China 

Ciay 

Ton  von 
Glenboip 

Kaolinit 

Bit 

China 

Clay 

Halloy- 

sit 

30 

0,08 

0,16 

0,09 

0,10  !  0,06 

0,01 

0,06 

40 

0  24 

0,12 

0,11 

0  41  1  0,08 

0,06 

0,44 

50 

1.63 

0,20 

0,30 

0,93  i  0,12 

0,13 

1,67 

60 

2.31 

0,24 

0,48 

1,84  ,  0,18 

0,16 

1,96 

70 

244 

0,46 

0,67 

1,92  0,24 

0,23 

3,26 

80 

329 

0c2 

1,12 

2,37  0,38 

0,36 

3,62 

90 

8,54 

0,66 

1,48 

258  0,46 

0,50 

4,06 

Die  Zahlen  für  Kaolinit  gelten  für  eine  gut  kristallisierte 
Probe  von  Glamorganshire. 

Durch  obige  Ergebnisse  werden  die  Beobachtungen  von 
E.  Löwenstein  bestätigt.  Die  Tone  verlieren  bei  gewöhnlicher 
Temperatur  allmählich  einen  Teil  ihres  sog.  Verbindnngswassers. 
Der  Vorgang  ist  umkehrbar,  d.  h.  das  Wasser  wird  in  feuchter 
Luft  wieder  aufgenommen.  Das  beweist,  daß  in  dem  Bau  des 
Tonmoleküls  keine  tiefgehende  Aenderung  eingetreten  ist.  Diese 
Aendernng  ist  gänzlich  abweichend  von  der,  welche  stattfindet, 
wenn  das  Austreiben  des  Wassers  bei  höheren  Temperaturen 
erfolgt. 

Der  nach  obigem  Verfahren  getrocknete  Ton  hat  einige 
wichtige  Eigenschaften.  Die  Wiederaufnahme  des  Wassers  ist 
eine  so  langsame,  und  es  erfordert  so  lange  Zeit,  bis  die  ur¬ 
sprüngliche  Plastizität  wieder  erzielt  wird,  daß  es  möglich  ist, 
die  für  die  Verarbeitung  wichtigen  Eigenschaften  —  Plastizität, 
Schwindung  usw.  —  gewisser  schwierig  verarbeitbarer  Tone 
durch  die  Trocknung  zu  ändern  und  zu  regeln.  Der  getrock¬ 
nete  Ton  hat  eine  ähnliche  Beschaffenheit  wie  viele  noch  nicht 
ausgewitterte  feuerfeste  Tone,  wenn  man  eie  lange  Zeit  einer 
feuchten  Atmosphäre  aussetzt,  ehe  der  ursprünglich«  Plastizitäts- 
zustand  wieder  erreicht  wird.  Die  Gewohnheit,  die  Qlashäfen 


monatelang  an  einem  warmen,  trockenen  Ort  stehen  zu  lassen, 
mag  in  der  Tat  keine  so  überflüssige  Maßnahme  sein,  als  es 
auf  den  ersten  Blick  scheint.  Hingegen  ist  von  diesem  Ge¬ 
sichtspunkte  aus  das  Lagern  der  Tone  an  einem  warmen, 
trockenen  Platze  ihrer  späteren  Verarbeitung  im  plastischsten 
Zustande  nicht  förderlich. 


Gaserzeuger  in  der  Glasindustrie. 

Von  Hugo  Nowotny,  Betriebs-DLrebtor,  Eckamp  bei  Ratingen. 

(Nachdrack  verboten.) 

Meine  Beobachtungen  der  Generatoranlagen  der  verschie¬ 
densten  Zweige  der  Glasindustrie  haben  mich  überzeugt,  daß 
wohl  die  meisten  Fabriken  früher  oder  später  zu  einem  Umbau 
dieser  äußerst  wichtigen  Betriebseinrichtung  schreiten  werden, 
und  nachstehende  Abhandlung  soll  den  Zweck  haben,  die  in 
Frage  kommenden  Hütten  auf  einen  Schachtgenerator  hinzu¬ 
weisen,  der  sich  im  Betrieb  vorzüglich  bewährt,  allen  An¬ 
forderungen  hinsichtlich  Gasqualität  entspricht  xmd  gewisser¬ 
maßen  wohl  als  brauchbarster  Gaserzeuger  für  die  Glasfabriken 
bezeichnet  werden  kann. 

In  nachstehender  Abbildung  ist  ein  Wilsongaserzeuger  von 
2,6  m  Durchmesser  dargestellt,  der,  wie  ersichtlich,  einen 


freistehenden  runden  Schachtgenerator  veranschaulicht,  in 
welchem  in  24  Stunden  4500  bis  5000  kg  Steinkohlen  vergast 
wurden.  Wie  aus  obiger  Zeichnung  zu  ersehen  ist,  diente  bei 
diesem  Generatorsystem  der  auf  der  Schachtsohle  angeordnete 
Gebläsekasten  zum  Einführen  und  Verteilen  des  Luft-  und 
Dampfgemisches.  Die  im  Betriebe  gesammelten  Erfahrungen 
zeigten  nun  insofern  Nachteile,  als  erstens  zeitweise,  je  nach 
Beanspruchung,  die  Gaserzeuger  ^ntweder  in  der  Mitte  oder 
am  Rande  dnrchbrannten  und  an  diesen  Stellen  sehr  verschlackten. 
Ein  anderer,  zweiter  Nachteil  dieser  Anlage  war,  daß  die  Reinigung 
bezw.  das  Abschlacken  durch  an  den  Seiten  angeordnete  Türen 
während  des  Abstellens  des  Ofens  bewerkstelligt  werden  mußte, 
was  äußerst  schwierig  und  nicht  ungefährlich  war.  Ein  dritter 
Nachteil  war,  daß  an  einem  großen  Ifi-häfigen  Ofen  drei  Wilson¬ 
generatoren  ständig  in  Betrieb  ■  sein  mußten,  die  nur  jeden 
dritten  Tag  abgeschlackt  werden  konnten,  so  daß  nach  dem 
Abschlacken  eine  sekr  geringe,  am  zweiten  Tage  die  gerade 
erforderliche  und  am  dritten  Tage  eine  zu  hohe  Schütthöhe  im 
Gaserzeuger  herrschte,  was  die  Güte  des  gewonnenen  Gases 
sehr  ungünstig  beeinflußte. 

Um  diesen  üebelständen  abzuhelfen,  war  ich  bestrebt,  ein 
Generatorsystem  zu  wählen,  welches  hinsichtlich  der  Wind¬ 
verteilung  Vorteile  bietet,  das  Abschlacken  wesentlich  ver¬ 
einfacht  und  mithin  auch  eine  geregelte  Brennstoffschütthöhe 
garantiert. 

Da  mir  der  bisherige  Morgangenerator  in  Bezug  auf  die 
Durchsatzleistung  nicht  ausreichend  erschien,  wurde  mir  von 
der  Aktien-Gesellschaft  für  Brennstoffvergasung,  Berlin,  eine 
Verbesserung  vorgeschlagen,  die  einen  Kohlendurchsatz  in 
24  Standen  von  etwa  90U0  kg  garantierte  und  mir  außerdem 
noch  den  Vorteil  bot,  daß  man  nunmehr  mit  zwei  Gaserzeugern 
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är  einen  Ofen  auRkommt  and  infolgedessen  die  Löhne  für 
Irei  Qasstocher  pro  Tag  spart. 

Die  Abbildung  2  zeigt  den  verbesserten  Morgangenerator 
init  Zentral-  nnd  Randwindzaführang.  Za  der  Konstruktion  sei 
I  Jemerkt,  daß  das  Dampf-  and  Laftgemisch  vom  Gebläse  in  den 
|im  den  Generator  über  den  seitlichen  Stochlöchern  angeordneten 
'V\’’indleitangsring  geführt  and  von  diesem  za  dem  am  Schacht- 
oße  befindlichen,  im  Wasserbad  eingetaachten  Windverteilangs- 
ing  durch  drei  Stutzen  geleitet,  gleichzeitig  jedoch  auch,  der 
tVindverteilangshaabe,  welche  sich  in  der  Mitte  des  Generators 
befindet,  zageführt  wird.  Durch  diese  Anordnung  wurde  eine 
lußerordeutliche  Durchsatzleistung  (9000—16000  kg)  in  24  Standen 
«rreicht,  so  daß  man  bei  voller  Beansprucbung  nahezu  die 
Leistung  von  Drehrostgeneratoren  erreichen  dürfte. 


Wind  I  tun{<:in( 
fQr  die  Rind* 
»•re^nn-jni 


zom 

Saaxmelkanzl 


Bandwind- 
^  verteilanff 


i 

Gekläa« 


Wlndhaube  (Zentralwindveiteilung) 

Fig.  2. 

Vorstehende  Abänderung  hat  alle  eingangs  erwähnten 
'fachteile  insofern  beseitigt,  als  erstens,  eine  auf  dem  ganzen 
jleneratorqaerscbnitt  gleichmäßige  Vergasung  möglich  ist,  da 
lowohl  die  Mitte  als  auch  die  Randverbrennung  des  Gaser¬ 
zeugers  durch  angeordnete  Regulierschieber  geregelt  werden 
cann,  zweitens,  durch  den  Wasserabschluß  die  Abschlackarbeit 
)hne  Hitzebelästigung  erfolgt  und  anverbrannte  Kohle  nicht 
xit  herausgerissen  wird  und  drittens,  durch  die  Abschlackmög- 
ichkeit  zu  jedem  beliebigen  Zeitpimkt  eine  gleichmäßige  Schütt- 
löhe  im  Gaserzeuger  gehalten  werden  kann,  was  für  die  Güte 
les  Gases  von  größtem  Wert  ist. 

Betrachtet  man,  daß  ein  Wilsongaserzenger  mit  verhältnis- 
näßig  geringen  Kosten  in  obiger  Weise  abgeändert  werden 
»nn,  da  der  Generatormantel  bestehen  bleibt,  alle  Armaturen 
md  Steine  verwendet  werden  können,  so  ist  es  logisch,  daß 
jei  Ersparnis  von  3  Gasstochern  pro  Tag  sich  diese  Abänderung 
n  6 — 8  Monaten  bezahlt  macht,  ganz  abgesehen  von  den 
sonstigen  Vorteilen  bezüglich  Arbeitserleichterung  und  Ver- 
jesserung  des  gewonnenen  Gases,  was  der  Fabrikation  sehr 
zu  gute  kommt;  daher  ist  diese  Umänderung  geradezu  als 
deal  zu  bezeichnen. 

Da  besonders  in  der  Glasindustrie  auf  dem  Gebiete  der 
3a8erzeugang  die  verschiedensten,  oft  ganz  unmodernen 
Generatoren  in  Gebrauch  sind,  wäre  bei  vorkommender  Ab- 
inderung  dieses  bewährte  Generatorsystem,  das  sehr  erhebliche 
Vierteile  bietet,  sicher  als  Zentralgaserzeugungsanlage  auch 
iort  zu  wählen,  wo  mehrere  Oefen  mit  kleinen  Generatoren 
Jedient  werden. 


Der  finnländische  Zolltarif  für  das  Jahr  1922. 

Die  Zölle  für  nach  Finnland  eingeführte  Waren  werden 
lach  dem  Gesetz  vom  30.  Dezember  1921  während  des  Jahres 
1922  nach  den  im  nachstehenden  Zolltarif  genannten  Beträgen 
srhoben.  (Erste  Spalte).  Der  Staatsrat  hat  während  des 
Fahres  1922  das  Recht,  bei  den  im  Einfuhrtarif  mit  *  bezeich- 
leten  Waren  die  Zölle  auf  das  Vierfache  zu  erhöhen.  Der 
Staatsrat  hat  von  dieser  Ermächtigung  Gebrauch  gemacht  und 
verordnet,  daß  die  Zölle  bei  den  mit  einem  *  bezeichneten 
Waren,  sofern  sie  während  des  Jahres  1922  nach  Finnland 


eiogeführt  werden,  bis  auf  weiteres  mit  den  in  der  zweiten 
Spalte  angebenen  erhöhten  Beträgen  zu  erheben  sind 

Waren  aus  Ländern,  die  finnische  Schiffe  oder  Waren 
weniger  günstig  als  die  anderer  Länder  behandeln,  können  auf 
Verordnung  des  Staatsrats  mit  einem  Zollzuschlag  zu  dem 
tarifmäßigen  Zollsatz  bis  zum  Uöchstbetrage  dieses  letzteren 
oder,  wenn  die  Ware  tarifmäßig  zollfrei  ist,  mit  einem  Zolle 
bis  zum  Höcbstbetrage  des  Wertes  der  Ware  belegt  werden. 

Ist  bei  der  Ausfuhr  irgend  welcher  auch  in  Finnland  er¬ 
zeugten  oder  hergestellten  Waren  aus  dem  Ausland  nach  Finn¬ 
land  der  Preis  für  den  Verkauf  zur  Ausfuhr  nach  Finnland 
niedriger  als  der  übliche  Preis  der  Waren  im  Verkaufsland, 
so  kann  für  diese  Waren  auf  Verordnung  des  Staatsrates  bei 
der  Einfuhr  nach  Finnland  neben  dem  geltenden  Zolle  noch 
ein  besonderer  Zoll  (Dumping-Zoll)  festgesetzt  werden,  der 
dem  Unterschiede  zwischen  dem  üblichen  Marktpreis  im  Ver- 
kaufsland  beim  einheimischen  Verbrauch  und  dem  Preise  beim 
Verkauf  zur  Ausfuhr  entspricht.  Dieser  Sonderzoll  kann  auch 
einer  sonst  nicht  zollpflichtigen  Ware  auf  erlegt  werden. 

Unter  dem  Preise  für  den  Verkauf  zur  Ausfuhr  ist  hier 
der  Preis  des  Aasführers  für  die  Ware  ohne  diejenigen 
Kosten,  welche  nach  der  Absendang  vom  Verkaufsland  hinzu- 
kommen,  zu  verstehen. 

Hält  der  Staatsrat  für  erwiesen,  daß  die  Erlegung  eines 
besonderen  Zolles  entsprechend  den  Vorschriften  der  vor¬ 
stehenden  Bestimmungen  durch  Versand  der  Waren  in  Kon¬ 
signation  ohne  vorhergehenden  Verkauf  umgangen  wird,  so 
kann  der  Staatsrat  Bestimmungen  treffen,  die  er  für  nötig  hält, 
um  diese  Ware  mit  dem  Zolle  zu  belegen,  der  hätte  ent¬ 
richtet  werden  müssen,  falls  die  Waren  vor  dem  Versand  nach 
Finnland  verkauft  worden  wäre. 

Ist  eine  Ware  nach  dem  Gewicht  zu  verzollen,  so  wird, 
wenu  anderes  nicht  bestimmt  ist,  das  Reingewicht  der  Ware  der 
Zollberechnung  zugrunde  gelegt. 

Das  Reingewicht,  worunter  das  Gewicht  der  Waren  ohne 
Aufbewahrungsmittel  oder  Umschließungen  verstanden  wird, 
wird  entweder  durch  unmittelbare  Verwiegung  oder  in  der 
Weise  festgestellt,  daß  das  Rohgewicht,  welches  in  dem  Ge¬ 
wichte  der  Waren  mit  der  sowohl  für  die  Beförderung  als 
auch  für  die  Aufbewahrung  erforderlichen  Umschließung  be¬ 
steht,  gemäß  den  nachstehenden  Bestimmungen  ermäßigt  wird. 

Bei  Waren,  die  nach  Reingewicht  zu  verzollen  sind  und 
bei  der  Verzollung  noch  gewogen  werden,  berechnet  sich  der 
Taraabzug  nach  den  folgenden  Prozentsätzen : 

Umschließungen  aus  einfachem 

Gewebe . 2  Prozent 

Umschließungen  aus  doppeltem 

Gewebe  oder  Matte . 3  „ 

Schachteln  aus  Blech  ....  10  „ 

Kisten  nnd  Fässer . 12  „ 

Dagegen  sind  für  Waren,  auf  welche  die  genannten  Prozent¬ 
sätze  nicht  angewendet  werden  können  oder  welche  in  anderen 
als  den  genannten  Umschließungen  eingeführt  werden,  die  fol¬ 
genden  Taraabzüge  für  die  für  uns  in  Frage  kommenden  Waren 
vorgesehen. 

Taratarif. 


Laufende 

o 

Nummer 
des  Zoll- 

Warenbenennung 

Art  der  ümschliefiung 

a 

tarifea 

Ton-,  Fayence-  und  Porzellan- 

waren,  nicht  besonders 

genannt: 

773—776 

Teller . 

Fässer,  Kisten,  Körbe 

25 

778—776 

andere  Gegenstände  .  .  / 

Fässer  oder  ^sten 

35 

Körbe 

25 

777,778 

Boden-  und  Wandplatten 

Fässer 

15 

Kisten 

10 

780,781 

Kacheln  und  Kachelofen- 

Zierate . 

Kisten 

20 

Glas : 

796—793 

Häfen  und  Flaschen  .  .  . 

Fässer  oder  Eisten 

25 

Körb« 

20 

Glas-  und  Emaillewaren,  nicht 
besonders  genannt,  soweit 
sie  nicht  zu  den  Bijouterie- 

waren  gehören: 

799,800 

Lampengläser . 

Fässer  oder  Kisten 

60 

799,800 

799,800 

Lsmpenglocken . 

Kronleuchtergläser  (Prismen- 

Fässer  oder  Kisten 

70 

gläser) . 

Kisten, 

20 

799,800 

anderer  Art . 

Fässer  oder  Kisten 

40 

Heu  oder  Stroh 

10 

Körbe 

30 
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Weicht  die  UmscbliefiaDg  in  ihrer  Beschaffenheit  merkbar 
von  den  früher  im  Handel  gebräncblichen  ab  und  scheint  sie 
entstanden  zn  sein,  um  dem  Wareneigentümer  unangemessene 
Vorteile  bei  der  Anwendung  des  Taratarif  es  zu  verschaffen,  so 
ist  die  Ware  rein  zn  wiegen.  Bei  der  Einfuhr  von  größeren  Mengen 
kann  das  Reingewicht  nach  dem  Ermessen  der  Zollstellen 
mittels  Probeverwiegnng  oder  in  anderer  zuverlässiger  Weise 
ermittelt  werden.  Der  Wareneigentümer  ist  berechtigt,  die 
Ware  stürzen  zu  lassen.  Werden  in  der  nämlichen  Verpackung 
Waren  eingeführt,  für  die  verschiedene  Zollsätze  oder  verschie¬ 
dene  Tarasätze  vorgesehen  sind,  so  ist  das  Reingewicht  jeder 
Ware  gesondert  zu  ermitteln. 

Gehört  die  Umschließung  ganz  oder  teilweise  zum  Ge¬ 
wichte  der  Ware,  so  ist  dies  im  Zolltarif  nachstehend  durch 
den  Buchstaben  P  angegeben. 

Vorauskünfte  darüber,  wie  der  geltende  Zoll-  oder  Tara¬ 
tarif  auf  eine  Ware  anzu wenden  ist,  die  jemand  nach  Finnland 
einführen  will  und  die  im  Zolltarif  nicht  besonders  anfgeführt 
oder  für  die  Tara  im  Taratarif  nicht  vorgesehen  ist,  werden 
von  der  Zolldirektion  erteilt.  Diese  Auskünfte  sind  für  die 
Verwaltung  während  einer  bestimmten  Zeit  verbindlich,  ent¬ 
sprechend  den  Vorschriften,  die  vom  Staatsiat  erlassen 
worden  sind. 


Der  finnische  Zolltarif  nach  dem  Stande  vom 

1.  Januar  1922. 

742 

Tarif- 

Nr. 

Maßstab 

Zollsatz 

Zollsatz 

743 

Bezeichnung  der  Waren  der 

Ver- 

finnische 

finnische 

744 

zollung 

Mark 

Mark 

322 

Poliertücher  wie  Schmirgel-, 

Karborund-,  Bimsstein-,  Glas- 
und  Flinttuch . P 

1  kg 

0,20 

366 

Wetzer,  sowie  Schleif-  und  Polier- 

scheiben,  auch  mit  Schleif¬ 
oder  Poliermitteln  .... 

1 

417 

Glas-,  Sand-,  Schmirgel-  und 

anderes  Polier-  oder  Schleif¬ 
papier  . P 

1  kg 

0,15 

_ 

432* 

Abziehbilder . P 

1  kg 

10,50 

20,00 

459* 

Glas-  oder  Porzellanperlen,  echte 

oder  unechte ;  Perlfransen  für 

Ampeln,  Lampen  und  ähnliche 
Beleuchtungsgegenstände  P 

1  kg 

10,00 

40,00 

745 

674 

Bogenlampen  sowie  Teile  dazu. 

746 

nicht  besonders  genannt; 
ferner  Scheinwerfer  aller  Art  P 

1  kg 

4,00 

675 

Glühlampen . P 

1  kg 

6,00 

— 

Anmerkung  zn  den  Tarif- 

720 

721 


735 


nnmmern  674  und  67B. 

Für  Schachteln,  Papier  and  ähn¬ 
liche  Hüllen  wird  kein  Qewichts- 
abzng  gewährt. 

Photographische  Apparate  mit 
oder  ohne  Objektive,  sowie 
Teile  dazu: 


718* 

bei  einem  Stückreingewichte  von 
höchstens  5  kg . 

1  kg 

25,00 

100,00 

und  Schleifmittel,  unbearbeitet, 
gepulvert  oder  geschlämmt: 

719* 

bei  einem  Stückreingewichte  von 
mehr  als  5  kg,  für  jedes 
darüber  hinausgehende  Kilo¬ 
gramm  . 

1  kg 

10,00 

40,00 

749  in  Packungen  von  höchstens 

2  kg  Gewicht . P 

Anmerkung.  Hie  Umschließung, 
in  der  die  Ware  im  Kleinhandel  ver- 

Anmerkung  1.  Taschen,  Futte¬ 
rale  und  Stative  werden  nach  Maß- 

kauft  werden  soll,  gehört  zum  Ge¬ 
wicht  der  Ware. 

gäbe  ihrer  Beschaffenheit  verzollt. 

Anmerkung  2,  Photographische 
Apparate  werden  in  dem  Znstand  ver¬ 
zollt,  wie  sie  eingeführt  werden. 
Optische  Instrumente,  sowie 
Teile  dazu  aus  anderen  Stoffen 
als  Gold  oder  Silber  .  .  P 
Barometer,  Thermometer,  Hygro¬ 
meter,  sowie  Teile  dazu  .  P 
Anmerkung  zu  den  Tarif- 
nummern  720  und  721. 

Für  Schachteln,  Ftuis,  Kasten, 
Papier  und  ähnliche  Hüllen  wird 
kein  Hewichtsabzug  gewährt. 

Steine  und  Erden: 
ABbest,Asbestmehl  und  Glimmer, 
unbearbeitet;  Talk,  auch  ge¬ 
mahlen;  Meerschaum,  unbe¬ 
arbeitet,  auch  künstlicher ; 
Braunstein,  Bauxit,  Flußspat, 
Kieselgur,  Kryolith,  Quarz 
und  Quarzsand,  auch  ge¬ 
mahlen;  Kalkstein  und  Kalk¬ 
spat;  Magnesit  und  Witherit, 
in  Stücken  oder  gemahlen, 
auch  gebrannt;  Gipsstein,  so¬ 
wie  gebrannter  und  gemahlener 


1kg  ,  16,00  — 

1  kg  8,00  — 


Tarif- 

Nr. 


Bezeichnung  der  Waren 


736 

737 

740 

741 


747* 

748* 


Maßstab 
der  Ver¬ 
zollung 

Gips,  Feldspat,  Schwerspat, 
Spießglanz  und  Rohphosphat, 

auch  gepulvert . 

Anmerkung  1.  Zum  Gipsstein 
wird  auch  Marienglas  gerechnet. 

Anmerkung  2.  Zum  gebrannten 
Gips  wird  auch  sogenannter  Marmor¬ 
zement  gerechnet. 

Gagat  (Jett),  auch  künstlicher, 

unbearbeitet . 

Ton  aller  Art,  auch  geschlämmt, 

Kaolin-  oder  Porzellanton  ein¬ 
begriffen  .  — 

Edelsteine,  nicht  gefaßt,  aller 
Art,  nicht  besonders  genannt  — 

Steine,  nicht  besonders  genannt, 
unbearbeitet  oder  gepulvert, 
sowie  Mineralien  aller  Art, 
nicht  besonders  genannt,  in 
Stücken  oder  gepulvert  .  .  — 

Kalk: 

ungelöscht . 100  kg 

gelöscht . 100  kg 

Zement,  Portlandzement,  ge¬ 
wöhnlicher  grauer,  weißer 
oder  farbiger,  ungemahlen  oder 
gemahlen ;  Schlackenzement, 

Traß  und  andere  für  Bauzwecke 
verwendete  Arten  von  Zement  P  100  kg 
Anmerkung  1.  Wie  Zement 
wird  auch  jedes  zum  Bodenbelag  ge¬ 
eignete  Gemenge  behandelt,  das  einen 
oder  mehrere  mineralische  Bestand¬ 
teile  in  Pulverform  neben  Säge- 
spänen  oder  dergleichen  enthält. 

Anmerkung  2.  Für  Umschlie¬ 
ßungen  wird  kein  Gewichtsabzug  ge¬ 
währt. 

Schamotte-,  Dinas-  und  anderer 

Mörtel . 

Isoliermasse  (gegen  Wärme  und 
Kälte),  trocken  oder  naß,  ent- 
wedermineralische,  pflanzliche 
oder  tierische  Stoffe  oder  Ge¬ 
menge  von  diesen  enthaltend  100  kg 
Platten  und  Scheiben  aus  Marmor : 
ungeschliffen  oder  nnpoliert 
geschliffen  oder  poliert  .  . 
Bimsstein,  geschliffen  oder  ge¬ 
mahlen,  Schmirgel,  Tripel  und 
ähnliche  mineralische  Putz- 


Zollsatz 

finnische 

Mark 


—  frei 


—  frei 

—  frei 

—  frei 

—  frei 


0,45 

0,30 


1  kg 
1kg 


750  in  anderen  Packungen  und 

unverpackt  . 

Anmerkung.  Zu  den  hier  be¬ 
handelten  Schleif-  und  Pntzmitteln  ge¬ 
hört  auch  Tripel  in  Formstücken, 
sogenannte  Tripelsteine. 

752  Dachschiefer  (Platten,  in  für  das 

Dachdecken  geeignete  Abmes¬ 
sungen  abgepaßt,  mit  Löchern 
oder  ohne  solche) . 

Waren  aus  Steinen  oder  Erden, 
anderweit  nicht  genannt.: 

753  Asbestwaren,  auch  mit  Beimen¬ 

gung  von  anderen  Stoffen, 
Kautschuk  ausgenommen ; 
Glimmerwaren,  nicht  beson¬ 
ders  genannt  . 

754*  Waren  aus  Bernstein  und  Gagat, 
nicht  besonders  genannt  P 

Zementwaren : 

755  Platten,  auch  Waren  mit  soge¬ 
nannter  Zementmosaik,  nicht 
zn  den  Gegenständen  der 
Kunst  oder  des  Kunstgewerbes 
gehörend 


3,00 


—  frei 


0,80 

0,35 

1,40 


1  kg  0,80 


—  frei 


1  kg  0,10 


1  kg 
1  kg 


0,50 

40,00 


1  kg  0,12 


Zollsatz 

finnische 

Mark 


0,50 

4,0# 


160,00 


STATIONÄRER 

DAMPFMASCHINENBAU 


Die  <l£kuern<l  sleigenden  Kol\lenpreise  zwingen  die 
Werke  n\il  nlieren  Dnmpfkrnflnnlngen  gebielerisck 
zum  Umbfivt  der  Dc^mpf  mfksclrineir  zwecks 

Au»imiwiiiCT  de» 
dampfc»± 

Wir  knben  derartige  Umbauten 

Erfolge 

vorgenommen  und  sind  dur  cb  diese  Um¬ 
bauten  in  Verbindung  mit  Änderungen  der 
D  a  m p  f  e  r  z  e  u  g  u n  g  s-  und  H  e  i  z  u  n  g  s  a  n  1  a  g  e 

bis  ca.GS  %nspamisse 

erzielt  worden. 


Mil  Referenzen  und  facömän- 
niscOer  Beratung  siellen  wir 
uns  ernslöaflen  Reflektanten 
gern  zur  Verfügung. 


u  W I 
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,p  ..  *  Maßatab  Zollaatz  Zollsatz 

'  llezeichDUDg  der  Waren  der  Ver-  linnische  tinnische 

zollung  Mark  Mark 

756  anderer  Art,  wie  Baumaterial, 

Röhren,  aowie  Betonerzeug- 

nisHe,  auch  mit  Eisenkern  .  1  kg  0,05  — 

Anmerkung  1.  Wie  Zement¬ 
waren  werden  auch  Waren  aas  Mag- 
nesiazement  and  nicht  besonders  ge¬ 
nannte  Waren  ans  anderen  Eanst- 
Bteiuen  verzollt,  ebenso  nicht  beson¬ 
ders  genannte  Waren  ans  Ealksand. 

Anmerkung  2.  Gegenstände 
der  Ennst  oder  des  Kanstgeweibes 
aas  Zement  werden  wie  die  ent¬ 
sprechenden  Waren  ans  Gips  verzollt. 


Gipswaren: 

757  Formen  für  industrielle  Zwecke, 
Gipsplatten  und  anderes  gleich¬ 
artiges  Baumaterial,  auch  in 
Verbindung  mit  anderen 
Stoffen . 

758^  Gegenstände  der  Kunst  und  des 
Kunstgewerbes,  nicht  beson¬ 
ders  genannt,  auch  in  Verbin¬ 
dung  mit  Holz,  unedlen  Me¬ 
tallen  oder  dergleichen  P 

759  Waren  aus  Isoliormasse,  wie 
Platten,  Segmente  und  andere 
Formstücke.  Waren  aus 
Asphalt,  nicht  besonders  ge¬ 
nannt,  auch  mit  Beimengung 
von  Abfällen  ans  Spinnstoffen, 
Gros,  Sand  oder  dergleichen 

760*  Waren,  nicht  besonders  genannt, 
ans  Marmor,  Alabaster,  auch 
künstlichem,  sowie  aus  Porphyr 
und  anderen  feinen  Steinarten, 
hauptsächlich  zu  Ziergegen¬ 
ständen  bestimmt,  wie  Schalen, 
Urnen,  Statuetten,  Tierfiguren 
usw.,  auch  in  Verbindung  mit 
Holz,  unedlen  Metallen  oder 

dergleichen . P 

Steinwaren,  nicht  besonders 
genannt: 

761  für  chemische,  metallurgische 
und  technische  Zwecke  .  . 
anderer  Art: 

762*  nnpoliert  und  ungeschliffen  .  . 

poliert  oder  geschliffen: 

763*  bei  einem  Stückreingewichte  von 
höchstens  50  kg . 

764*  bei  einem  Stückreingewichte  von 
von  mehr  als  50  kg,  für  jedes 
darüber  hinausgehende  kg 
Wetz-,  Polier-  und  Schleifsteine, 
auch  in  Form  von  Platten 
oder  Scheiben,  natürliche  oder 
künstliche,  auch  in  Verbindung 
mit  Holz,  unedlen  Metallen  oder 
dergleichen;  Defibreur-,  Koller- 
gang-  und  Mühlsteine: 

765  natürliche . 

künstliche : 

766  aus  Korund,  Alnnd,  Karborond 

oder  anderem  ähnlichen  harten 
Schleifmaterial . 

767  anderer  Art . 

768  Lithographische  Steine,  Schreib¬ 

tafeln,  nicht  eingefaßt  oder  in 
Holzrabmen  eingefaßt;  Griffel, 
auch  aus  künstlicher  Masse, 
nicht  eingefaßt  oder  eingefaßt 
Anmerkung  zn  den  Tarif- 
nnmmern  764,  768  und  760.  Für 
Schachteln,  Papier  und  ähnliche 
Hüllen  wird  kein  Gewichtsabzag 
gewährt. 

Ton  waren: 

769*  Badewannen  und  Spülkasten  ans 
Tonmasse  oder  Fayence  .  . 

770*  Klosette  und  Waschbecken 
(Lavoirs)  ans  Tonmasse  oder 

Fayence  . 

Banverziernngen,  auch  aus  Terra¬ 
kotta  : 

|771*  nnglasiert  . . 


1kg 

0,20  — 

1  kg 

7,00  28,00 

1  kg 

0,12  — 

1  kg 

30,00 

120,00 

— 

frei 

— 

1  kg 

0,15 

0,60 

1kg 

3,00 

10,00 

1  kg 

0,40 

1,00 

frei 

' 

1  kg 

1,50 

1  kg 

0,15 

1  kg 

0,05 

1  kg 

0,60 

2,00 

1  kg 

0,80 

2,00 

1kg 

1,50 

3,00 

Tarif- 

Nr. 

772' 


773 

774* 


Malistab 

Bezeichoang  der  Waren  der  Ver¬ 
zollung 

glasiert .  1  kg 


Ton-,  Fayence-  und  Porzellan¬ 
waren,  nicht  besonders  genannt: 

Waren  aus  echtem  Porzellan, 
auch  in  Verbindung  mit  Holz 
oder  Eisen: 

weiß  sowie  ein-  oder  zweifarbig, 

unverziert .  1  kg 

mehrfarbig,  vergoldet,  versilbert 
oder  in  anderer  ähnlicherW eise 
verziert,  auch  ein-  oder  mehr¬ 
farbige  Porzellanwaren,  nicht 
besonders  genannt,  in  Ver¬ 
bindung  mit  anderen  unedlen 
Metallen  als  Eisen  ....  1  kg 


Waren  aus  Fayence  (unechtem 
Porzellan)  und  andere  gewöhn¬ 
liche  Tonwaren,  auch  in  Verbin¬ 
dung  mit  Holz  oder  Eisen: 

775*  weiß  oder  mehrfarbig  ....  1  kg 

776  mehrfarbig,  vergoldet,  versilbert 

oder  in  ähnlicher  Weise  ver¬ 
ziert,  auch  ein-  oder  mehr¬ 
farbige  Ton-  und  Fayence¬ 
waren,  nicht  besonders  genannt, 
in  Verbindung  mit  anderen 
unedlen  Metallen  als  Eisen  .  1  kg 

Anmerkung.  Als  einfarbig  werden 
hierher  gehörende  Gegenstände  ange¬ 
sehen,  die  auf  ihrer  ganzen  Oberfläche 
die  nämliche  Farbe  aafweisen.  Aulier 
Betracht  bleiben  dabei  die  Unterseite 
des  Bodens  and  ähnliche  für  das  Aus¬ 
sehen  der  Ware  unwesentliche  Teile 
der  Oberfläche,  ebenso  Ungleicbmäliig- 
keiten  in  der  Farbe,  entstanden  durch 
das  Herstellungsverfahren,  ferner  Fa¬ 
brikzeichen,  Fabriknamen  und  Angabe 
des  Fassungsvermögens,  alle  soweit  sie 
keine  Ausschmückung  darstellen. 

Boden-  und  Wandplatten: 

777  einfarbig  und  unglasiert  ...  1  kg 

778  mehrfarbig  oder  glasiert  ...  1  kg 

Anmerkung.  Enthält  ein  und 
dasselbe  PackstUck  Boden-  und  Wand¬ 
platten  verschiedener  Art,  die  ver¬ 
schiedenen  Zollsätzen  unterliegen,  so 
wird  der  höchste  Zollsatz  auf  den 
ganzen  Inhalt  angewendet. 

779*  Isolatoren,  Einleitnngsröhren, 

Knöpfe,  Deckenscheiben  und 
andere  Gegenstände  zur  Iso¬ 
lierung  elektrischer  Leitungen, 
auch  in  Verbindung  mit  Eisen 
oder  anderen  unedlen  Metallen  1  kg 
Kacheln  und  Kachelofenzierrate: 

780*  weiß  oder  einfarbig .  1  kg 

781*  zwei-  oder  mehrfarbig,  vergoldet, 
versilbert  oder  in  ähnlicher 

Weise  verziert .  1kg 

Anmerkung.  Bei  der  Verzol¬ 
lung  wird  nur  das  Aussehen  der 
Außenseiten  berücksichtigt. 

782  Zi8ternen,Tiegel,  Dekantierfässer 
und  Kannen ;  Destillations¬ 
apparate  und  Filtrierröhren; 

Färb-  und  Schmelzkessel;  Be¬ 
hälter  für  Vernickelung  und 
Galvanisierung  ;Hähne  ;&iBtal- 
lisierapparate,Kühlfässer, Kühl¬ 
röhren,  Trichter,  Dreifüße,  Va¬ 
kuumgefäße,  Ventile  u.  andere 
für  chemische  Zwecke  be¬ 
stimmt«,  nicht  besonders  ge¬ 
nannte  und  nicht  zn  den 
Fayence-  oder  Porzellanwaren 
gehörende  Gegenstände  .  .  1  kg 

Luxusgegenstände  und  andere 
Gegenstände,  die  als  haupt¬ 
sächlich  zn  Zierzwecken  und 
nicht  oder  nur  in  geringerem 
Umfang  als  zum  wirklichen 
Gebrauch  bestimmt  anznsehen 
sind,  wie  Nippsachen,  Blumen- 
vaseo,  Blumenständer,  Deko¬ 
rationsteller  n.  anderer  Wand- 


Zollsatz 

fiouische 

Mark 

3,00 


5,00 


10,00 


1,50 


2,00 


0,75 

1,50 


2,50 

0,60 


1,20 


0,60 


Zollsatz 

ÜDuiscbe 

Mark 

6,00 


15,00 


40,00 

4,00 


6,00 


8,00 

2,00 

3,60 


I 
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l'Tarif- 

Nr. 


Bezeichnung  der  Waren 


78T 

788 


schmuck;  Tierfigaren  u.  andere 
Figuren,  nicht  zu  den  Spiel¬ 
sachen  gehörend;  Jardinieren; 
künstliche  Blumen  aus  Por¬ 
zellan  usw.,  auch  in  Verbindung 
mit  Holz,  unedlen  Metallen 
oder  dergleichen: 


Maßatab 
der  7er- 
zollnng 


Zollsatz  Zollsatz 
tianiache  finnische 
Mark  Mark 


788* 

aus  echtem  Porzellan  .  .  .  P 

1  kg 

40,00 

160,00 

784* 

anderer  Art  .  . P 

1  kg 

10,00 

40,00 

785 

Röhren,  nicht  besonders  genannt, 
Röhrenteile  sowie  Brunnen 
und  Krippen,  unglasiert  oder 
glasiert . 

1  kg 

0,10 

786 

Ziegel: 

Mauerziegel,  gewöhnliche,  ungla¬ 
siert  (auch  porös);  ferner  Kalk¬ 
sandziegel  . 

100  kg 

0,30 

anderer  Art,  nicht  besonders  ge¬ 
nannt,  wie  feuerfeste  aller  Art, 

Klinker,  säurefeste  Formziegel 
und  für  chemisch-technische 
Zwecke  bestimmte  Platten, 
Fassade-  und  Formziegel  für 
Bauzwecke,  Verblendplatten 
sowie  Dachziegel  aller  Art; 

unglasiert . 100  kg 

glasiert . 100  kg 


2,00 

8,00 


Anmerkung  1.  Ist  eine  sonst 
zn  den  glasierten  Fassadeziegeln  ge¬ 
hörende  Ware,  deren  beide  einander 
gegenüberliegende  größte  Anßenflächen 
glasiert  sind,  mittels  Lochung  oder  in 
anderer  Weise  so  geformt,  daß  sieleicht 
in  Platten  geteilt  werden  kann,  so 
gehört  die  Ware  zn  den  Boden-  und 
Wandplatten. 

Anmerkung  2.  Enthält  ein  und 
dasselbe  Packstück  mehrere  Arten  von 
Ziegeln,  die  verschiedenen  Zollsätzen  > 

unterliegen,  so  wird  der  höchste  ZoU- 
Satz  auf  den  ganzen  Inhalt  angewendet. 

Anmerkung  3.  Zerkleinerte 
oder  gepulverte  feuerfeste  Ziegel  sind 
als  Ton  zn  behandeln. 

Anmerkung  zn  den  Tarif- 

nummern  783  und  784. 

Für  Schachteln,  Papier  und  ähnliche 
Hüllen  wird  kein  Gewichtsabzug  ge¬ 
währt. 


Tarif- 

Nr. 


Maßstab  Zollsatz  Zollsatz 

Bezeichnung  der  Waren  der  Yer-  finnische  finnische 

zoUuDg  Mark  Mark 


Fensterglas,  auch  gefärbt,  sowie 
Spiegelglas : 
nicht  belegt: 


795 

ohne  Schliff  oder  Aetznng, 

in  flachen  Scheiben  .  .  .  P 

1  kg 

1,00 

796 

geschliffen,  auch  mattgeschliffen. 

geätzt,  poliert,  gebogen  oder 
bauchig . P 

1  kg 

-3,20 

belegt: 

797 

ohne  Facetten-  oder  Kanten- 

schliff . P 

1  kg 

3,00 

798* 

anderer  Art . P 

1kg 

4,00 

Glas-  und  Email  waren,  nicht  be¬ 
sonders  genannt,  soweit  sie 
nicht  zu  den  Bijouteriewaren  ge¬ 
hören,  auch  in  Verbindung  mit 
anderen  Stoffen  als  Gold  oder 
Silber: 


799  f  geätzt,  vergoldet,  versilbert,  be¬ 

malt,  geschliffen  oder  mit 
sonstiger  anderer  Verzierung 
als  solche,  die  durch  Ge¬ 
winnung  in  der  Form  entsteht  1  kg  20,00  80,00 

800  anderer  Art .  1  kg  2,00  — 

Anmerkungl  Schlifi  der  keine 
Verzierung  bezweckt,  bleibt  bei  der 
Verzollung  außer  Betracht. 

Anmerkung  2.  Glas-  und  Email¬ 
waren  in  Verbindung  mit  Gold  oder 
Silber  werden  als  Waren  ans  diesen 
Metallen  verzollt. 


801  *  Glasmalereien,  Spiegel  und 
andere,  nicht  besonders  ge¬ 
nannte  Arbeiten  ans  Fenster¬ 
oder  Spiegelglas,  auch  in  Ver¬ 
bindung  mit  anderen  Stoffen 

als  Gold  oder  Silber  .  .  P  1  kg  20,00  80,00 

Anmerkung  1.  Eingerahmte 
Spiegel  werden  nach  dem  StoSe  ver¬ 
zollt,  der  dem  höchsten  Zollsatz 
unterliegt. 

Anmerkung  2.  Zu  dieser  Num¬ 
mer  gehören  auch  Eeklameschilder 
ans  Glas,  die  sich  als  Bilder  darstellen. 

Türfüllungen  und  Fenster  aus  Glas 
mit  Einfassung  aus  Blei,  Messing  oder 
anderen  unedlen  Metallen. 


Glas  und  Glaswaren, 

789  Glas-  und  Glaaurmasse,  ungefärbt 
oder  gefärbt;  Emailmasse,  auch 
gepulvert;  Glaspulver,  Glas¬ 
scherben  und  Glaswolle  .  .  . 

Häfen  und  Flaschen: 
ganz  ungeschliffen  und  ohne  Be¬ 
malung,  Vergoldung  oder  andere 
sonstige  Verzierung  als  solche, 
die  durch  Gewinnung  in  der 
Form  entsteht: 

7 90  von  dunkelgrüner  oder  brauner 

Masse . .  .  . 

791  anderer  Art . 

792*  mit  geschliffenen  Böden  oder 

Kanten  oder  mit  eingebohrten 
Stopfen,  ungeschliffenen  oder 
geschliffenen,  aber  im  übrigen 
ungeschliffen  und  ohne  Be¬ 
malung,  Vergoldung  oder 
andere  sonstige  Verzierung  als 
solche,  die  durch  Gewinnung 
in  der  Form  entsteht  .  .  . 

798*  anderer  Art;  auch  Flaschen  mit 
Flechtwerk  oder  anderer  Be¬ 
kleidung,  die  keine  Verpackung 
darstellt . 

Anmerkung:  Bei  der  Verzol¬ 
lung  von  Flaschen  mit  mindestens 
8  Liter  Baumgehalt  oder  Demijohns 
bleibt  größere  Korbfieohtarbeit  an  den 
Waren  außer  Betracht. 

794  Photographische  Trockenplatten 
oder  sogenannte  Emulsions¬ 
platten,  auch  mit  Negativ¬ 
bildern  . P 


1  kg  4,00 


802* 

ungeschliffen . P 

1kg 

6,00 

20,00 

803* 

geschliffen . P 

1  kg 

10,00 

40,00 

804 

Isolatoren . 

1  kg 

2,00 

— 

805 

Optisches  Glas,  ungeschliffen 

- 

— 

frei 

— 

oder  geschliffen,  lose  und 
nicht  gefaßt . P 

1  kg 

2,50 

_ 

806 

Decks-,  Trottoir-  und  Drahtglas 

sowie  anderes  in  Scheiben 
gegossenes  Robglas,  auch  mit 
Kantenschliff . P 

1kg 

0,80 

807* 

Kathedral-,  Opaleszent  und 
Ornamentglas . P 

1kg 

4,00 

10,00 

1  kg 

1  kg 

0,80 

1,50 

Anmerkung.  Hierher  gehören 

— 

auch  Alabasterglas  und  Opalglas,  un- 
geschlifien  oder  geschliffen. 

808 

Dachpfannen,  Ziegel,  Krippen 

und  Tröge  . 

Anmerkung  zn  den  Nummern 

1  kg 

0,69 

' 

795  bis  798.  Für  Umschließungen 
wird  kein  Gewichtsabzug  gewährt. 

4,00 

Anmerkung  zu  den  Nummern 
794,  801  bis  803,  805  bis  807.  Für 
Schachteln,  Papier  und  ähnliche 

1  kg 

1,50 

Hüllen  wird  kein  Gewichtsabzug  ge¬ 
währt. 

948 

Knöpfe,  nicht  besonders  ge- 

nannt,  sowie  Teile  dazu,  aus 

1  kg 

5,00 

8,00 

Glas  oder  Porzellan  .  .  .  P 

1  kg 

6,00 

— 

949*  Dieselben  Knöpfe,  wie  vor¬ 
stehend,  vergoldet  oder  ver¬ 
silbert  . P 

952*  Spielzeug  und  Christbaum¬ 
schmuck  aller  Art  sowie  Teile 

dazu . P 

957  Tabakspfeifen  sowie  Köpfe 
dazu . P 


1  kg  35,00  120,00 


1  kg  50,00  200,00 

l.kg  20,00  — 

(ng) 
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Wirtschaftlich-gfowerblicher  Teil. 


Korrespondenzen. 

Personalien.  Wie  wir  hören,  tritt  der  biBherisre  Leiter  dea  Ver- 
bandea  Dentacher  Luxaaporzellanfsbriken,  G.  m.  b.  H.,  Weimar.  Dr.  jar.  et 
)hil.  Kiohter  am  1.6.  in  die  Direktion  der  Porzellanfabrik  Kahla  A-G. 
and  B.  Schombnrfi'  Söhne  A.-G.  ein.  An  seiner  Stelle  Übernimmt  Ke^i^ieran^üa- 
rat  a.  D.  Dr.  Fischer,  der  bialanf?  im  Thttrin(;iBchen  Wirtschaftaministeriam 
In  Weimar  das  Referat  fUr  Handel  nnd  Indnatrie  führte,  die  Leitung  dea 
Verbandes  dentacher  Lnxnaporzellanfabriken. 

Totenschau.  Am  2.  6  22  etarb  im  hohen  Alter  von  82  Jahren 
Kommerzienrat  Dr.  ing.  h.  c.  Max  B  o  e  a  1  e  r  ,  Grttnder  nnd  nachmaliges 
Anfsichtsratamitglied  der  Max  Roealer  Feinateingntfabrik,  A.-G.,  Rodach. 
ttit  ihm  ist  einer  jener  Bernfenen  von  nna  gegangen,  die  eich  nm  die 
Portachritte  in  der  modernen  Keramik  bleibende  Verdienste  erworben 
liaben.  Schaffen  und  Wirken  dea  Verstorbenen  haben  anläßlich  aeinea 
70.  Gebnrtstagea  bereits  eine  eingehende  Wdrdignng  in  Nr.  30  dea 
, Sprechsaal“,  Jahrgang  1910,  gefunden. 


Oesetzgobnng“,  Stenern. 

Das  Terslcherungssteuergesetz  vom  8.  4.  22  (Reichs-Geaetzbl. 
S.  400)  tritt  am  1.  7.  22  in  Kraft.  Während  bisher  nnr  die  hanptaäch- 
ichsten  Versichernngazweige  zu  versteuern  waren,  sind  in  Zukunft  grund- 
jätzlich  alle  Versicherungen  stenerpilichtig,  soweit  sie  nicht  ansdrUcklich  von 
1er  Steuer  befreit  sind  Insbesondere  sind  nunmehr  auch.  Hagel-,  Vieh- 
Dnfall-  nnd  Haftpflichtversichernngen  zu  versteuern.  Die  Einheitsver- 
lichernng,  die  vielfach  in  der  Form  der  sogenannten  Korso-,  Omnium-, 
^eredlungapolice  abgeachloBsen  wird,  ist  mit  lO®/^  zu  besteuern.  Die  bis¬ 
herige  allgemeine  Stenerbefreinng  bis  zu  M  3000  Versicherungssumme  ist 
snfgehoben  worden,  desgleichen  die  Befre^ing  für  Valorenversichernng. 
Dagegen  ist  die  Befreiungsgrenze  für  Le'oänsversichernngen  auf  M  10  000 
srhöht  worden.  Die  Steuer  Ist  vom  Versicherungsnehmer  an  die  Ver- 
aichernngsnnternehmnng  zn  zahlen  nnd  von  dieser  auf  Grnnd  periodisch 
ünznreichender  Aufstellungen  an  das  Finanzamt  abznfUhren.  Bei  im  Aus¬ 
land  genommenen  Vereicher'^iigen  hat  der  Versicherungsnehmer  selbst  die 
Steuer  an  das  Finanzamt  zn  zahlen.  Das  Nähere  ergeben  die  Ansftth- 
■nngsbestimmnngen,  die  demnächst  im  Zentralblatt  des  Deutschen  Reichs 
und  in  einer  amtlichen  Handausgabe  (Vertrieb  Carl  Heymanns  Verlag, 
Berlin  W.  8)  veröfientlicht  werden. 

„Ansfulirungen  zur  Lnxnsstener«.  Veranlaßt  durch  ein  Rund- 
jchreibeii  des  für  die  deutsche  Weißhohlglasindnstrie  zum  Vorort  fttr  alle 
B'regen  ans  dem  Umsatzstenergesetz  bestellten  Landesfinanzamtes  Groß- 
Berlin,  zn  etwaigen  Härten  des  Gesetzes  Stellung  zu  nehmen,  hat  der 
Verband  der  Deutschen  Weißhohlglasindustrie,  Berlin-Halensee,  in  der 
inter  vorgenanntem  Titel  erschienenen  Broschüre  durch  Rechtsanwalt  Dr. 
Sans  Schmitz  eingehende  Untersuchungen  über  die  die  Luxussteuer  be- 
irefienden  gesetzlichen  Bestimmungen  nnter  Berücksichtigung  der  derzei- 
eigen  wirtschaftlichen  Lage  der  deutschen  Weißhohlglasindnstrie  anstellen 
assen.  Als  Ergebnis  seiner  Ansführungen  gelangt  Dr.  H.  Schmitz  zn 
olgenden  Vorschlägen: 

1.  die  bisherigen  Bestimmungen  des  §  39  II  Ausf.-Best.  sind  zn  streichen 
wie  auch  diejenigen  §  66  IV  a.  a.  0.,  soweit  sie  sich  auf  Hohlglas¬ 
gegenstände  beziehen. 

2.  statt  dessen  ist  folgendes  zn  setzen : 

a)  §  39  II  Ansf.-Best. 

„Die  Lnxnsstenerpflicht  kommt  nnr  fttr  Fertigerzeugnisse  (§  18 
U.  St.  G )  in  Frage.  Sie  wird  begründet,  wenn  der  Verkaufspreis  bear¬ 
beiteter  Hohlgläser  mehr  als  das  Vierfache  des  Verkaufspreises  der¬ 
artiger  unbearbeiteter  Gegenstände  beträgt;  dabei  gilt  als  Ver¬ 
kaufspreis  der  Preis,  den  der  Hersteller  (einschließlich  seines 
Unternehmergewinnes)  dem  Abnehmer  in  Rechnung  stellt.* 

b)  §  66  IV  Ausf  -Best. 

Für  Beleuchtungsgläser  gilt  das  Gleiche  wie  unter  §  39  II 
Ansf.-Best.“ 


Handel  nnd  Verkehr. 

Briefe  and  Mastersendongen  nach  den  Vereinigten  Staaten 
lind  zweckmäßigerweise  nur  mit  direkten  Dampfern  zwischen  Deutschland 
ind  Amerika  zn  befördern. 


Ein-  nnd  Ansfahr,  Zollwesen. 

Liefervrerksbescheinignngen.  Das  Gutachten  des  wirtschafts- 
jolitischen  Ausschusses  nnd  des  Außenkontroll-Ansschusses  dea  Reichs- 
virtschaftsrats  weist  darauf  hin,  daß  die  Lieferwerksbescheinigungen  auch 
(ceignet  seien,  eine  Beteiligung  des  Herstellers  der  Ware  am  Valuta- 
j  e  w  i  n  n  bei  Ansfnhr  durch  den  Handel  zu  ermöglichen.  Zur  Wahrnehmung 
lieser  Interessen  kann  eine  Ausgestaltung  der  Lieferwerksbescheinignng 
Iber  die  einfache  Einverständniserklärnng  des  Herstellers  hinaus  durch 
ängabe  des  Absatzlandes  und  durch  Preisbestimmungen  erfolgen.  Diese 
4.u8gestaltung  darf  von  den  Anßenh andelsstellen  nicht  auf  Grund  „privater 
7erbandsbediDgungen“  gefordert  werden,  sondern  nur  soweit  wirklich  ein 
ifientliches  Interesse  als  vorliegend  erkannt  wird.  Preisbestimmungen 
Verden  dann  zuzulassen  sein,  wenn  zwischen  den  zuständigen  Verbänden 
fon  Industrie  und  Handel  eine  grundsätzliche  Verständigung  hierüber 
itattgefunden  hat.  —  Als  zuständig  sind  diejenigen  Organisationen  anzu- 
lehen,  die  ein  Vorschlagrecht  für  die  Besetzung  des  Anßenhandelsausschnsses 
raben  oder  sonst  einwandfrei  als  Vertreter  der  betreienden  Berufsgruppe 
feiten.  Insofern  eine  Verständigung  nicht  erzielt  wird  und  der  zuständige 
inßenhandelsausBchuß  durch  Beschluß  erklärt  hat,  daß  er  dies  Verfahren 
'ür  erwünscht  hält,  soll  im  Binzelfalle  der  Reichskommissar  unter  Berttck- 
lichtigung  des  allgemeinen  Interesses  an  der  Durchführung  der  efiektiven 
iontrolle  und  gleichmäßiger  Behandlung  der  Interessen  von  Handel  und 
ndustrie  entscheiden.  Der  Reichsbommissar  kann  zur  Entscheidung 
chwieriger  Fälle  ein  Gutachten  des  zuständigen  Ausschusses  des  Reichs- 


wirtschaftsrats  einholen.  Ebenso  wäre  bei  der  Aufnahme  der  Absatzländer 
zu  verfahren.  Soweit  für  die  einzelnen  Absatzländer  stärker  diffarenzierte 
Ausfuhrpreise  für  bestimmte  Wareu  vorgeschrieben  sind,  ist  eine  Nennung 
möglichst  weit  zu  umschreibender  Absatzgebiete  in  der  Lieferwerks¬ 
bescheinigung  statthaft.  Für  besondere  Ansnahmefälle  schlägt  das 
Gutachten  weiter  vor,  daß  bei  bestimmter  Sachlage  Waren,  die  an  sich 
nnr  mit  Lieferwerksbescheinignng  zur  Ausfuhr  znznlassen  sind,  wenn 
entweder  ein  allgemeines  Interesse  oder  ganz  besondere  persönliche  Ver¬ 
hältnisse  darauf  hinweisen,  dem  Beteiligten  entgegenzukommen.  Das 
Entgegenkommen  muß  aber  begrenzt  sein  durch  die  Notwendigkeit  der 
Anfrechterbaltnng  der  Ausfuhrpolitik  im  allgemeinen.  Wenn  in  Einzel¬ 
fällen  die  Ansfnhr  erwünscht,  die  Beibringung  der  Lieferwerksbescheinigung 
aber  besonders  schwierig  ist,  soll  von  der  durch  den  Reichswirtschafts¬ 
minister  gegebtnen  Ermächtigung  Gebrauch  gemacht  werden  an  Stelle  der 
Lieferwerksbescheinignng  dem  Antragsteller  eine  Sonderabgabe  anf- 
zuerlegen,  soweit  sie  ans  dem  Valutagewinn  getragen  werden  kann.  Die 
eingehenden  Beträge  sollen  für  die  wirtschaftlichen  Zwecke  nnd  nnr  mit 
Genehmigung  des  Reichekommissars  für  Aus-  und  Einfuhrbewilligung 
verwandt  werden.  Die  Berechtigung  der  Ausstellung  einer  Lieferwerks- 
bescheinigung  soll  nicht  von  der  Zugehörigkeit  zn  bestimmten  Verbänden 
oder  von  der  Größe  des  Betriebs  abhängig  gemacht  werden.  Dafür,  wer 
als  Hersteller  einer  Ware  anznsehen  ist,  sollen  die  Außenhandelsstellen  für 
ihre  Wirtschaftszweige  die  maßgebenden  Merkmale  anfstellen.  Dem  Rsichs- 
kommissar  soll  es  überlassen  bleiben,  fttr  eine  gewisse  Einheitlichkeit  in 
den  Grundsätzen  Sorge  zn  tragen.  Einer  Lieferwerksbescheinigung  soll 
es  in^  der  Regel  nicht  bedürfen  fttr  Waren,  die  vom  Antragsteller  nach¬ 
weislich  zn  einer  Zeit  erworben  wordea  sind,  als  die  Ausfuhr  ohne  die 
Beibringung  einer  Lieferwerksbescheinignng  möglich  war.  Vorschriften 
für  die  Lieferwerksbescheinigung  sowie  Entscheidungen,  ob  eine  Liefer¬ 
werksbescheinignng  den  Bedingungen  entspricht,  haben  stets  durch  die 
Anßenhandelsstellen  selbst,  nicht  durch  die  Preisprüfungsstellen  zn  erfolgen. 
—  In  der  Eiörternng  wurde  eingehend  die  Frage  behandelt,  wer  als 
Hersteller  nnd  Berechtigter  zur  Ausstellung  der  Lieferwerksbescheinigung 
bei  znsammengestellten  Waren  zu  gelten  habe.  Ferner  machte  ein  Ver¬ 
treter  des  Handels  Bedenken  gegen  die  Erschwerung  des  Einzel¬ 
handels  geltend,  die  darin  besteht,  daß  ein  für  seinen  persönlichen  Bedarf 
einkanfender  Ausländer  eine  Lieferwerksbescheinignng  beibringen  muß, 
wenn  er  mit  den  gekauften  Waren  über  die  Grenze  will.  Der  Vertreter 
der  Regierung  gab  dazu  bekannt,  daß  zurzeit  eine  Regelung  in  der  Art 
erwogen  werde,  daß  große  Geschäftshäuser  mit  Auslandkundschaft  gegen 
Zahlung  einer  besonderen  Abgabe  von  der  Biibringung  einer  Lieferwerks¬ 
bescheinigung  befreit  werden.  Von  einem  Vertreter  der  chemischen  Industrie 
wurde  betont,  daß  der  Nachweis,  ob  eine  chemische  Ware  vor  oder  nach 
Einführung  der  Lieferwerksbescheinignng  erworben  ist,  sehr  schwer  zu 
führen  sei,  die  Befreiung  von  der  Beibringung  der  Lieferwerksbescheinigung 
für  Waren,  die  zu  einer  Zeit  erworben  worden  sind,  als  die  Ausfuhr  noch 
ohne  Lieferwerksbescheinignng  möglich  war,  also  auch  Waren  zngnte 
kommen  werde,  die  eigentlich  nicht  unter  die  Befreiung  fallen.  Da  eine 
einheitliche  Regelung  nicht  möglich  ist,  schlng  der  Vertreter  der  Regierung 
vor,  diese  den  Richtlinien  des  Reichskommissars  zu  überlassen.  —  Das 
Gutachten  wurde  von  den  vereinigten  Ausschüssen  einstimmig  angenommen. 

Schnellere  Erledigung  von  Aasfahranträgen.  Der  Reichskommis- 
sar  hat  die  „Afex“  auf  Widerruf  ermächtigt,  bei  Ausfuhranträgen,  für 
die  innerhalb  von  10  Tagen  (bei  außerhalb  Berlins  gelegenen  Stellen  inner¬ 
halb  von  12  Tagen)  nach  Abgang  der  Anfrage  an  die  zuständige  Fach¬ 
stelle  keine  sachliche  Stellungnahme  eingegangen  ist,  die  Ausfuhr  zu 
genehmigen  und  die  Preisprüfnng  erst  nachträglich  zu  Ende  zu  bringen. 
Von  dieser  Ermächtigung  soll  nnr  bei  als  zuverlässig  bekannten  Firmen 
Gebrauch  gemacht  werden  und  nicht  bei  Ausfuhren  besonderen  Umfanges 
und  besonderer  Art,  bei  denen  eine  besonders  schwierige  Preisprttfung  in  Be¬ 
tracht  kommt.  Firmen,  bei  denen  bereits  Unstimmigkeiten  hinsichtlich 
der  Preise  festgestellt  ^worden  sind  oder  in  Zukunft  festgestellt  werden, 
sind  von  dieser  Vergünstigung  anszunehmen. 

Vorabfertigang  der  Aasfahrgüter  and  Zahlung  der  Aasfahr¬ 
abgabe.  Der  Handelskammer  zu  Berlin  ist  ein  neues  Merkblatt  der  Zoll¬ 
verwaltung  zugegangen,  in  dem  wichtige  Anweisungen  über  die  Einzahl¬ 
ung  der  Ausfuhrabgabe  nnd  die  Regelungen  der  Vorabfertigung  der  Aus¬ 
fuhrgüter  enthalten  sind.  Außerdem  sind  der  Handelskammer  zn  Berlin  die 
Vordrucke  überwiesen,  die  bei  der  Bezahlung  mehrerer  Ausfuhrbewillig¬ 
ungen  von  den  Firmen  auszufttllen  sind.  Die  Vordrucke  und  Merkblätter 
können  vom  Verkehrsbnreau  der  Handelskammer  zu  Berlin  nnentgeltlich 
bezogen  werden ;  dort  wird  auch  jede  weitere  Auskunft  in  der  Angelegen¬ 
heit  erteilt. 

•ie  Aasfahrabgabefreiheit  für  Ausfahren  nach  Danzig,  Memel 
und  Enpen-Malmedy  ist  nach  einer  Bekanntmachung  im  „Reichsaazeiger“ 
aufgehoben  worden.  Wie  wir  von  zuständiger  Seite  erfahren,  bleiben  die 
sonstigen  Bestimmungen,  betrefiend  die  Ausfuhr  nach  dem  Memelgebiet  mit 
Ausnahme  der  Bestimmung  über  die  Ausfuhrabgabe  noch  bis  zum  15.  6.  22 
in  Kraft.  Ursprünglich  sollten  die  Bestimmungen  schon  mit  Wirkung  vom 
1.6.  ab  geändert  werden.  Der  Rsichskommissar  macht  darauf  aufmerksam, 
daß  neben  der  Ausfahrabgabe  auch  die  Reichsgebühr  von  VsVoo  für  alle  Aus- 
fuhrsendnngen  nach  dem  Memelgebiet  zn  erheben  ist. 

Finnland.  Ein  Gesetz  über  die  Ursprungsbezeichnang  auf 
Waren  ist  in  Vorbereitung. 

Kanada.  Antidnmping-Zoll,  Ueber  die  neuen  Bestimmungen  betr. 
Umrechnung  der  Währungen  von  Ländern  mit  entwerteter  Valuta  zu 
Verzollungszwecken  (Berücksichtigung  der  Geldentwertung  nur  bis  zu 
60®/o)  scheint  noch  vielfach  Unklarkeit  zu  herrschen.  Um  Mißverständ¬ 
nissen  vorznbeugen  und  die  Exporteure  vor  Weiterungen  und  ev.  Schaden 
zu  bewahren,  weisen  wir  hiermit  darauf  hin,  daß  selbstverständlich  nicht 
die  Kursschwankungen  nicht  unterliegende  Goldmark  zu  12  Cents  um¬ 
gerechnet  wird,  wie  dies  vereinzelt  angenommen  zn  werden  scheint, 
sondern  die  Papiermark,  Würde  die  Goldmark  zu  12  Cents  umgerechnet 
werden,  so  würde  die  Einfuhr  deutscher  Waren  ja  begünstigt  und  damit 
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gerade  das  Gegenteil  von  dem  erreicht  werden,  was  die  neuen  Be¬ 
stimmungen  bezwecken,  nämlich  die  Erzeugnisse  ans  Ländern  mit  ent¬ 
werteter  Valuta  mit  einem  Znschlagszoll  zu  belasten,  durch  den  sie  an¬ 
geblich  desjenigen  ans  Ländern,  deren  Währung  nicht  entwertet  ist, 
gleichgestellt  werden. 

Marokko.  Einfnhrbestimmnngen  für  deutsche  Waren.  Das 
Office  du  Maroc  hat  auf  Befragen  erklärt,  dafi  die  Einfuhr  deutscher 
Waren  seit  etwa  einem  halben  Jahre  nur  mit  einer  besonderen  Einfuhr¬ 
bewilligung  erfolgen  könne;  allgemeine  Ausnahmen  gäbe  es  nicht  mehr. 
Um  eine  Einfuhrgenehmigung  zu  erhalten,  muß  der  Besteller  sich  an  den 
„Service  du  Commerce  et  de  Tlndustrie“  in  Rabat  wenden,  der  den  Antrag 
prüft  und  gegebenenfalls  die  nötige  Einfuhrbewilligung  ansstellt. 

Oesterreich.  Das  Zollanfgeld  ist  für  die  Zeit  vom  15.— 21.  5.  auf 
Kr  1800  (1600)  festgesetzt  worden. 

Portugal.  Bei  der  Einfuhr  deutscher  Waren  ist  im  allgemeinen 
die  Vorlage  von  Ursprungszeugnissen  nicht  erforderlich.  Sie  wird  nur 
verlangt,  wenn  die  Ware  nicht  direkt  von  einem  deutschen  Hafen  nach 
Portugal  verschifft  wird.  Die  Ursprungszeugnisse  müssen,  wenn  sie  nicht 
von  den  portugiesischen  Konsuln  ansgestellt  sind,  von  ihnen  beglaubigt 
sein.  Ein  besonderes  Formular  ist  nur  für  die  konsularischen  Ursprungs¬ 
zeugnisse  vorgescbrieben,  für  die  von  deutschen  Behörden  oder  Handels¬ 
kammern  ausgestellten  können  die  vor  dem  Kriege  gültigen  Formulare 
verwendet  werden. 

Vereinigte  Staaten.  Zur  Zolltarifrevision.  Die  vom  Tarifansschoß 
des  Senats  am  Zolltarifentwurf  vorgenommenen  Aendernngen  liegen  nunmehr 
vor.  Allerdings  dürfte  mit  Sicherheit  zu  erwarten  sein,  daß  im  Abgeordneten¬ 
hanse,  dem  der  abgeänderte  Entwurf  zunächst  zngeht,  nochmals  erhebliche 
Aendernngen  vorgenommen  werden.  Für  die  nachstehend  aufgeführten 
Erzeugnisse  unserer  Industrien  stellt  eich  die  Zollbelastnng  wie  folgt: 

Chinaporzellan  usw,,  unverziert  60  ®/e  des  Wertes  (Entwurf  35, 
Underwood  [jetziger  Tarif]  50),  dasselbe  verziert  70  »/o  (B.  40,  U.  55). 
Glaslinsen,  Ränder  ungeschliffen  60%  (E.  40,  U.  25),  Ränder  geschlifien, 
das  Dutzend  10c  und  550/0  Wertes  (E.  10c  und  35  o/p  des  Wertes, 
U.  25  0/0),  Glasbilder  für  Zauberlaternen  55  «/o  (E.  35,  U  25). 
Optische  Glaswaren  55  «/o  des  Wertes  (E.  35,  U.  frei),  Mikroskope,  Linsen 
für  photographische  Apparate  65o/„  (E.  35,  U.  25),  Operngläser  und  Feld¬ 
stecher  65  0/0  (E.  36,  U  36),  bunte  Glasfenster  60  “/p  (E.  30,  U.  30),  andere 
Glaswaren  60  o/p  (E.  30,  U.  30).  Glasperlen  (ausgen.  Nachahmungen  von 
echten  Perlen)  36  o/p  (E  26,  U.  36),  Nachahmungen  von  Perlen  6O0/0  (E  40, 
U.  35).  _ 

Die  Lage  in  Industrie  und  Handel. 

Die  Lage  der  Eeram-  und  Glasindustrie  im  Monat  April  hat 
dem  Vormonat  gegenüber  eine  weitere  Verbesserung  erfahren.  Von  den 
an  das  Reichs-Arbeitsblatt  unmittelbar  berichtenden  Firmen,  arbeiteten  in 
Betrieben  mit  gutem  oder  sehr  gutem  Beschäftigungsgrad  90  o/p  (81,6), 
mit  befriedigendem  Geschäftsgang  6  «/p  (8)  der  Arbeiter.  Allerdings  werden 
die  Auslichten  weniger  günstig  beurteilt.  —  Die  Porzeil anindustrie 
war  bei  starkem  Auftragseingang  nach  wie  vor  voll  beschäftigt,  allerdings 
war  die  Erzeugung  —  ebenso  wie  in  der  gesamten  keramischen  Industrie  — 
noch  immer  stark  durch  Brennstoffmangel  behindert;  einige  Werke  waren 
sogar  znm  Stillifgen  gezwungen.  Auch  Wagenmangel  verzögerte  vielfach 
Roh-,  HiJfs-  und  Brennstoffvereorgung  und  beeinträchtigte  den  Versand. 
Einige  thüringische  Porzellanfabriken  kündigten  ihrer  Belegschaft  wegen 
Lohnitreitigkeiten  und  legten  den  .Betrieb  still.  Die  Nachfrage  nach 
Porzellangeschirr  blieb  nach  wie  vor  sehr  groß.  —  In  feinem 
Luxnsporzellan  erfolgten  dagegen  Annullierungen  von  Aufträgen;  die 
Nachfrage  ließ  nach,  nur  nach  billigem  Luxusporzellan  war  sie  groß.  —  An 
Puppenköpfen  herrschte  vorübergehend  infolge  von  Spekulationskänfen 
so  großer  Bedarf,  daß  die  Firmen  der  Nachfrage  nicht  genügen  konnten. 
Für  Porzellan  spielwaren  gestaltete  sich  das  Geschäft  noch  nermal. 
Dagegen  war  für  elektrotechnische  Stanz artikel  geringer  Auftrags¬ 
bestand  vorhanden;  nur  für  Hochspannungsartikel  machte  sich  noch  großer 
Bedarf  geltend.  —  DieFeinsteingntindustrie  war  bei  befriedigen¬ 
dem  Auftragsbestand  im  allgemeinen  noch  gut  beschäftigt.  Mosaik- 
platten-,  Schamotte-  und  Kachelofenfabriken  in  Provinz  wie 
Freistaat  Sachsen  und  andere  sächsische  und  thüringische  Firmen  litten 
unter  Brennstoff-  bezw.  Roh-  und  Hilfsstoff-  oder  Arbeiter-  und  starkem 
Wagenmangel.  Norddefitsche  Firmen  für  glasierte  Wandplatten  geben 
an,  daß  infolge  außerordentlich  geringer  Kohlenznteilung  die  Betriebe  nur 
zu  einem  Bruchteil  der  Leistungsfähigkeit  ansgenutzt  werden  konnten. 
Im  Bezirk  Bonn  streiken  die  Arbeiter  der  feuerfesten  Industrie  seit 
Anfang  April.  —  Die  Glasindustrie  hat  meist  noch  auf  Monate  hinaus 
reichliche  Aufträge;  der  Auftragseingang  im  April  war  ebenfalls  gut. 
Auch  das  Auslandsgeschäft  hielt  sieh,  abgesehen  von  einigen  Spezial¬ 
zweigen,  ungefähr  auf  der  bisherigen  Höhe  trotz  der  immer  stärkeren  An¬ 
näherung  der  Inlandspreise  an  die  Weltmarktpreise,  die  für  einige  Erzeug¬ 
nisse  schon  überschritten  sind.  Die  Nachfrage  nach  Ho  hl  glas  blieb  im 
allgemeinen  stark,  nur  bei  wertvolleren  Artikeln  ließ  die  in-  wie  ausländische 
Nachfrage  nach.  —  In  der  noch  gut  beschäftigten  Kristall glas- 
indnstrie  war  ein  Nachlassen  der  Inlandsnachfrage  festzustellen,  während 
die  durch  hohe  Unkosten  und  Löhne  in  die  Höhe  getriebenen  Preise  dem 
Auslandsgeschäft  große  Schwierigkeiten  bereiteten,  da  hier  die  Weltmarkt¬ 
preise  fast  überall  erreicht  wurden.  —  Für  Mediz  inglas  und  Verpackungs- 
flasohen  stellte  sich  der  Absatz  so  erheblich,  daß  Aufträge  nur  mit  längeren 
Lieferfristen  angenommen  werden  konnten.  In  Fensterglas  war  der 
Absatz  n.  a.  auch  infolge  gehobener  Bautätigkeit  nach  wie  vor  sehr  fiott. 
Ein  Faehverband  meldete  eine  geringe  Steigerung  der  Lieferungen  von 
Tafelglas  nach  dem  Ausland.  Die  Erzeugung  der  westlichen  Hütten 
war  durch  Stillegung  zweier  großer  Werke  für  einige  Wochen  infolge  von 
Unglücksfällen  beeinträchtigt.  —  Infolge  des  Streiks  in  der  Fürther  Glas¬ 
industrie  (inzwischen  beigelegt)  waren  die  Spiegelglas f abriken  ge¬ 
zwungen,  ihre  Erzeugung  fast  vollständig  auf  Lager  zu  nehmen,  da  infolge 
der  Maßnahmen  der  Streikleitung  in  Fürth  nicht  belegt  und  facettiert 
werden  durfte.  Die  Rohstoffversorgung  der  gesamten  Glasindustrie  war 


im  allgemeinen  zufriedenstellend,  Kohle,  Soda  und  Gips  dagegen  waren 
vielfach  äußerst  knapp  Die  böhmische  Braunkohle  nahm  bereits  im  April 
für  viele  Fabriken  nachgerade  unerschwingliche  Preise  an. 

Eonstantinopel.  Der  Handel  mit  Glas,  insbesondere  mit 
belgischem,  liegt  gegenwärtig  völlig  still.  Bei  den  infolge  des  fort¬ 
währenden  Krieges  in  Anatolien  täglich  zunehmenden  Seuchen  dürfte  auch 
kaum  Aussicht  auf  Besserung  der  Geschäftslage  vorhandeu  sein.  Die 
ständigen  Lagerbeatände  von  Fensterglas  am  Platze  sind  zusammengesetzt 
ans  den  Ausschiffungen  des  Durchgangshandels,  die  sichtbar  werden  bei 
der  Umschiffung  nach  dem  Schwarzen  Meer.  Die  politischen  Zustände 
haben  zur  Folge,  daß  sich  von  hier  der  Handel  znrückzieht  und  die 
Preise  fortgesetzt  gedrückt  werden  Eia  Teil  von  500  Kisten  laufender 
Ware  von  Frankreich  mit  der  Bestimmung  nach  dem  Kaukasus  wurde 
hier  mit  drei  Franks  für  den  Quadratmeter  verkauft.  Die  Reste  wurden 
zu  demselben  Preis  angeboten  wie  zerbrochenes  Geschirr.  Für  einige 
Anteile  ,vcn  belgischem  Glas,  überdies  im  Durchgangshandel  verzollt, 
fanden  sich  nicht  einmal  Abnehmer  zn  60  Franks  für  die  Kiste  von 
100  P.  F.  einfach  auf  Konstantinopel  Das  Geschäft  mit  Bechern  geht 
fcrtlanfend  schlecht  Einige  tschechoslowakische  Hütten  zeigen  die 
Wiederanfnahme  ihres  Betriebes  an  nnd  weisen  auf  die  Billigkeit  ihrer 
Produkte  und  die  niedrige  Schiffsfracht  über  Triest  hin.  Ei  bestätigt 
sich  auch  die  Mitteilung,  daß  ein  neues  Gesetz  den  Tarif  zu  ll®/o  fest- 
setzt  wie  vor  dem  Kriege  Es  ist  dies  eine  bedeutende  Vermehrung  des 
Spezisltarifes.  Für  den  Durchgangshandel  wird  der  Zull  nach  den  letzten 
zwei  oder  drei  Teilen  der  Fabrikaiiou  anfgestellt  oder  nach  dem  Be¬ 
förderungswege.  Das  Gesetz  ist  am  13  9.  21  iu  K^aft  getreten.  (Hch) 


0£3chäftliche  Mitteilong^en. 

Ännabnrger  Stelngntfabrik,  A.-G.,  Annabarg.  Die  a.  0.  G.-V. 
beschloß  die  Kapitalserhc-l'ung  um  1,76  Mill.  ab  l.  7.  22  dividenden- 
berechtrgte  Stammaktien  und  M  1,76  Mill.  ab  1. 7.  22  dividendenberech¬ 
tigte  6  ®/o  Vorzugsaktien  mit  eit  fachem  Stimmrecht  auf  Jt  5,26  Mill.  Die 
Stammaktien  werden  den  Aktionären  im  Verhältnis  1:1  zu  400  ®/o  zun 
Bezüge  angeboten,  die  jungen  Vorzugsaktien  zn  pari.  —  An  Stelle  def 
aus  dem  Aufsichtsrat  ausscheidenden  Karl  Untucht,  der  in  den  Vorstand 
eintritt,  wurde  Rechtsanwalt  Dr.  Heyers  neu  in  den  Aufsichtsrat  gewählt 

Keramik,  A.-G>,  Berlin.  Auszug  aus  dem  genehmigten  Abschlnl 
vom  31. 12  21 :  Reingewinn  M  21  946,  der  nach  Zuführung  von  M  110( 
an  den  Reservefonds  als  Vortrag  verwandt  wird;  Abschreibnngei 
Jt  165  339.  —  Die  Gesellschaft  hatte  1921  mit  verschiedentlichen  Schwierig 
keiteu  zn  kämpfen.  Die  Umstellung  der  Fabrik  „A“  in  eine  Wandplattenfabril 
wurde  dnrchgeführt,  indessen  mangelte  es  völlig  an  Absatzmögiichkeiten 
Die  Aufnahme  einer  Vasenfabrikation  scheiterte  an  dem  Mangel  geeig 
neter  Arbeiter  Die  Veltener  Betriebe  hatten  für  ihre  Ofenwaren  gleich 
falls  keine  Abnehmer.  Die  Ende  Mai  in  beiden  Fabriken  anfgenommeni 
Herstellung  von  elektrischen  Oefen  mußte  mangelnden  Absatzes  wegei 
stillgelegt  werden.  Gegen  Ende  des  III  Vierteljahrs  trat  ein  Umschwung 
des  Geschäftes  ein,  das  sich  nunmehr  bis  Jahresende  normal  entwickelt 
und  eine  Räumung  der  Lagerbestände  brachte.  Im  laufenden  Jahr  sim 
alle  Fabriken  auf  lange  Monate  mit  lohnenden  Aufträgen  versehen.  — 
Das  ausscheidende  Aufsichtsratsmitglied  A.  Fricke  wurde  wiedergewählt 

Senhingwerk,  A.-G.,  Hildesheim.  Auszug  aus  dem  genehmigte) 
Abschluß  vom  31.12.21:  Reingewinn  M  2,11  (0,66)  Mill.,  Dividend 
10  (8)  ®/o ;  Abschreibungen  M  0,42  (0,13)  Mill. 

Deutsche  Evaporator-A.»9.,  Berlin,  Die  0.  G.-V.  setzte  di 
Dividende  auf  26  ®/o  fest  und  genehmigte  die  Kapitalserhöhnng  um  bis  zi 
Jt  20  Mill.  durch  Ausgabe  7  ®/o  Vorzugsaktien,  die  von  einem  Konsortini 
unter  Ausschluß  des  gesetzlichen  Bezngsrechtes  der  Aktionäre  über 
nommen  werden  sollen.  Nach  Mitteilung  des  Vorstandes  ist  das  Unter 
nehmen  nach  wie  vor  flott  beschäftigt,  so  daß  die  Aussichten  als  günstij 
zn  bezeichnen  seien. 


General  -V  er  Sammlungen. 

Keramik  Ai-G.  Berlin,  Velten  (Mark) :  a.  0.  G.-V.' 17.  6.  22,  11  Uhr  v 
Berlin.  Unter  den  Linden  8.  T.-O. :  n.  a.  Kapitalserhöhnng;  Sitzverlegnng 
Schamottefabrik  Thonberg,  A.-G.,  Thonberg:  0.  G.-V.  8.  6.  22,  4  Uhr  n 
Berlin,  Hotel  Continental. 

Deutsch- Amerikanische  Schmirgelwerke,  A.-G.,  Berlin:  0.  G.-V.  20. 6. 21 
11  Uhr  V.,  Bankhaus  Louis  Michels,  Berlin. 

Glasfabrik  Alexanderhütte,  vorm.  J.  N  Heinz  &  Sohn,  A.-G.,  Alexandei 
hütte:  0.  G.-V.  24.6.22,  Uhr  n.,  Bahnhofshotel,  Coburg. 


Messen  und  Ausstellungen. 

Fahrpreisermäßigung  für  Leipziger  Meßbesucher  auf  Schweize 
Bahnen,  Die  Generaldireklion  der  schweizerischen  Bundesbahnen  ha 
sich  bereit  erklärt,  auch  zur  Leipziger  Herbstmesse  (27.  8.  bis  2  9.  21 
den  italienischen  Meßbesuchern  bei  ihrer  Durchreise  durch  die  Schwei 
(Strecke  Chiasso  — Basel  und  zurück)  eine  30o/oige  Ermäßigung  einzi 
räumen. 

Das  „Wirtschaftinstitnt  für  Rußland  und  die  Eandstaaten“  ui 
das  „Meßamt  Königsberg  i.  Pr,“  haben  Dr.  Wolfgang  Kraus,  Berlii 
mit  der  Wahrung  ihrer  Interessen  und  der  Leitung  einer  Berliner  Gi 
schäftsstelle  (W.  66,  Wilhelmstr.  89)  betraut. 

ni.  Internationale  Eeichenberger  Messe  (12.— 20.  8.  22).  Mess 
besuchern,  die  sich  mit  der  messeamtlichen  Legimitation  ausweisen,  wir 
das  Einreisevisum  mit  allen  zulässigen  Vergünstigungen  seitens  di 
tschechoslowakischen  Vertretnngsbehörden  im  Auslande  ordnungsgemäß  e 
teilt.  —  Für  ausländische  Ausstellungsgüter  ist  das  Zollvormerkverfahn 
mit  einer  Vormerkfrist  von  4  Monaten  bewilligt  worden.  Demznfol^ 
werden  alle  ans  dem  Anslande  einlangenden  Muster  ohne  das  Erfordern 
einer  Einfuhrbewilligung  von  den  Grenzzollämtern  dem  Hauptzollamte  i 
Reichenberg  zur  Bingangsabfertigung  und  Vormerkung  angewiesen. 
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Verbände. 

Die  Yerkaufsstelle  der  DrahtgluBfubrlben,  Berlia,  erhöhte  die 
Preise  ftlr  dUoDes  Drahtglas  am  etwa  17  %. 

Kelchstugiiug  deutscher  Techuib.  Id  Verbindoog  mit  ariner 
7.  BuudesversaiumluDg  veranstaltet  der  Reirhsband  Deutscher  Technik, 
welcher  28  technische  Verbände  mit  über  300  000  Mitgliedern  amfalit, 
am  Freitag,  den  9.  8.  22  in  München,  Hotel  Wagner,  Sonneoatralle,  eine 
Oflentliehe  Kandgebnng.  Vormittags  10  •/*  Uhr  spricht  n.  a.  Hanptschrift- 
leiter  Siegfried  Hartmanu  über  „Technik  and  Presse**  and  abends  7'/ü  Uhr 
Universiiätsprofesaor  Dr.  Dessauer,  Frankfurt-Main,  über  „Technik  und 
yVeltgeist“. 


Kunstg^e  werbe. 

Im  Stuttgarter  Landesgewerbemuseum,  wo  alle  Monate  zwei 
aene  Ansstellangen  statt  finden,  zeigt  sich  in  diesem  Monat  ein  eigen* 
irtigea  farbenprächtiges  Bild.  „Tapete,  Vase  and  Blume“  bilden 
las  Thema,  und  ein  üppiger  frischer  Blamenfior  ist  in  die  entsprechenden, 
sesonders  gewählten  Vasen  verteilt,  die  wieder  vor  die  dazu  abgestimmten 
Papeten  und  Dekorationsstofie  gestellt  sind,  sodah  reizvolle  Farbenakkorde 
mtstehen,  die  auf  der  einen  Seite  der  Halle  nach  dem  Gesichtspunkt  der 
knalogie  Harmonie,  auf  der  andern  nach  dem  Grundsatz  der  Kontrast- 
Harmonie  angeorduet  sind  und  in  ein  paar  Tagen  immer  wieder  wechseln, 
je  nach  Art  und  Farbe  der  beständig  erneuerten  Blumen.  Dies  gibt  nicht 
nur  entzückende  Bilder  für  das  Auge  und  wertvolle  Anregungen,  derartige 
Stimmungen  möglichst  auch  im  eigenen  Heim  mit  den  jeweils  gegebenen 
Uitteln  zu  versuchen,  sondern  auch  wertvolle  Winke  für  die  Künstler 
.nl  für  jene  Kunstgewerbler,  deren  Arbeit  vorwiegend  auf  Farbenstim- 
Hangen  angewiesen  ist.  Durch  solche  praktische  Vorführungen  kann  man 
nebr  erreichen  als  durch  philiströse  theoretische  „Gesetzt“,  mit  denen 
nun  in  unserer  Zeit  der  gesamten  Farbengebung  enge  Fesseln  anzulegen 
lemttht  ist. 


Büohersohan. 

Adreßbuch  der  Adreßbücher  der  ganzen  Welt.  Verzeichnis 
liuer  Auswahl  von  Fach-,  Handels-  und  Länderadrehbüchern  der  Welt. 
19.  Jahrgang  1922.  Verlagsbuchhandluhg  Schulze  &  Co  ,  Leipzig.  Preis  A  10. 

Für  jeden  Kaufmann  und  Industriellen  ist  dieses  Adrehbuch  tin  zn- 
terlässiger  Führer  durch  die  Adrelibuchliteratur  der  gesamten  Welt,  denn 
iS  vermittelt  Millionen  von  Anecbriften  der  vielfältigsten  Art,  wie  Erzeuger, 
T^erbraucher,  Händler,  Importeure.  Exporteure  im  ln-  und  Ausland  und 
lietet  somit  dem  regsauGen  Geschäftsmann  ein  weites  Feld  für  seine 
Werbetätigkeit.  Besonders  für  deu  Vertriebs-  und  Werbefachmann'  ist  es 
inentbehilich. 

Das  Fachbuch  (Mabi's  Handbücher  der  technischen  Literatur). 
Bd.  11.  Die  wärmewitlscbaftliche  und  wärmetechnische  Literatur.  Eine 
Uebersicht,  bearbeitet  von  Paul  Wächter,  Leiter  der  statistischen  Ab¬ 
teilung  der  bayerischen  Landeskohlenstelle  München.  München  1922 
Johannes  Albert  Mahr,  Universum,  Bnchhandlnng  für  wissenschaftliche 
Spezialgebiete,  Technische  Literatnrzentrale.  Preis  Jl  30. 

Die  große  Bedeutung  einer  Energiewirtschaft,  lusbeaondere  auf  dem 
iSebiete  der  Wärmewirtschaft,  dürfte  heute  weitesten  Kreisen  bekannt 
sein.  Das  beweist  unter  anderem  auch  die  hierüber  erschienene  Literatur. 
Mit  ;der  Fülle  der  Erscheinungen  ging  leider  der  so  notwendige  Ueber- 
blick  verloren,  und  immer  dringender  machte  sich  das  Bedürtnis  nach 
siner  brauchbaren  Uebersicht  der  vorhandenen  wärmewirtschaftlichen  und 
ffärmetecbnischen  Literatur  geltend.  Während  es  an  guten  Uebersichten 
1er  Zeitscbriftenliteratnr  nicht  mangelt,  hat  eine  brauchbare  Zusammen- 
ttellnng  der  Buchliteratur  noch  gefehlt.  Diesem  Bedürfnis  trägt  Band  II 
1er  Sammlung  „Das  Fachbuch“  in  jeder  Beziehung  Rechnung.  Der  Ver- 
’asser  hat  in  übersichtlicher  Form,  bei  hervorragend  durcbgefUhrter 
Jliedernng  der  einzelnen  Fachgebiete  einen  vorzüglichen  Führer  durch 
lie  vorhandene  Literatur  auf  wärmewirtschaftlichem  und  wärmeteoh- 
iischem  Gebiet  geschaffen  und  durch  die  geschickte  Einteilung  dem  Fach- 
aann  Sachen  und  Finden  erleichtert.  Die  Berücksichtigung  der  ein- 
chlägigen  Hilfswissenschaft  und  das  Antorenregister  machen  die  Schrift 
:n  einem  Wegweiser  und  Berater  für  alle  Interessenten. 

Kunst  und  Ennstgewerbe.  Blätter  zur  Förderung  deutscher  Wert- 
trbeit.  Herausgeber:  Generaldirektor  Theodor  Wieseler  und  Mathias 
lammerbaner.  Verlag:  Nürnberger  Bund,  Nürnberg.  Jahresbezugspreis : 
*  120.—. 

Das  Märzheft  ist  von  besonderer  Reichhaltigkeit  und  präsentiert  sich 
:am  erstenmal  in  schmuckem  Blaneinband  mit  geschmackvoller  Schrift 
md  einer  sinnbildlichen  Frauengestalt,  der  Schönheitsbringerin.  Von  be- 
lOnderem  Interesse  ist  der  Aufsatz  von  Prof.  Dr.  Jos.  Ludwig  Fischer 
(Nürnberger  Kabinettsglasmalerei  der  Renaissance“,  einmal  weil  er 
sin  schier  verlorenes  Stück  altdeutschen  bunten  Stubenschmnckes  wieder 
tnfleben  läßt,  sodann  wegen  der  schönen  und  seltenen  Scheiben,  die  hier 
mm  erstenmal  besprochen  und  in  Abbildungen  vorgeführt  werden.  Ueber 
Wiener  Fayencen,  ihre  schwierige  technische  Herstellung  und  ihre 
nnstlerische  Formung  und  Bemalung  spricht  in  anziehender  Weise  Bern- 
laid  Siepen.  Im  Hinblick  auf  die  derzeitig  besonders  schwierige  Lage 
ler  österreichischen  Wertwarenerzengung  sind  die  warmen  Worte,  die  der 
Verfasser  für  diese  hochstehenden  Arbeiten  ans  den  Wiener  Werkstätten 
ron  Friedrich  Goldscheider  findet,  ganz  besonders  gerechtfertigt. 

Wiederum  in  die  Vergangenheit  führt  der  Aufsatz  „Meißner  For- 
lellan“  von  Regierungsrat  Doenges.  Sieben  prächtige  Stücke  von  Meister 
iaendlers  Hand  werden  in  Abbildungen  vorgefohrt  und  erläutert. 

:  Professor  R  Segmiiler  führt  uns  zu  der  Münchner  Puppenkünstlerin 

jlarion  Kaulitz,  während  Maria  Reinhold  über  Kunstgläser  und  inr  Ver- 
lältnis  zu  Raum  und  Zeit  schreibt.  Als  besonders  schöne  Proben  eines 
n  Form  und  Farbe  gediegenen  Hausrates  führt  sie  Teller,  Schalen,  Dosen 
Und  Vasen  des  Münchner  Kunstgewerbehanses  „Oka“  vor. 

Im  Aprilheft  ist  zunächst  Franz  Roh’s  Holländische  Malerei  in  „Die 
lunst  in  Bildern“  besprochen,  worauf  Dr.  Egbert  Delpy  in  seinem  Aufsatz 


„Franreuther  Kunstporzeilan“  den  verschiedenen  Erzeugnissen  der  Por¬ 
zellanfabrik  Franreuth  begeisterte  und  begeisternde  Worte  widmet.  Treff¬ 
liche  Abbildungen  lassen  den  künstlerischen  Geist  erkennen,  der  in  Frau- 
reuth  weht.  Ueber  Hessische  Banerntöpfereien  plaudert  Professor  Dr.  äaupt 
und  zeigt  an  liuigen  Bildern,  welcher  Reichtum  au  modernen  Wirkungen 
auch  dem  Töpfer  zu  Gebote  stehen. 

Bernhd,  Siepen  behandelt  zwei  neue  volkstümliche  Kunstbilder- 
Folgen,  Gottfried  Beredt  Leuchtgebäuge ;  Form  und  Schmack  beim 
Metallgerät  erörtert  Oikar  Rösler,  während  Professor  R.  Segmiiler  neue 
Schmnekarbeiten  von  P.  P.  Ffeiffer,  Pforzheim,  beschreibt 

Der  reiche  Inhalt  der  beiden  Hefte  ist  die  beste  Empfehlung  für 
die  schöne  Zeitschrift. 

Die  Glasindustrie  ini  Saargebiet.  (Ein  Beitrag  zur  Wirtschafts¬ 
geschichte  des  Saargebiets )  luaugural-Dissertation  zur  Erlangung  der 
Doktorwürde  der  Hoben  Staatswissenschaftlicben  Fakultät  der  Eberhard- 
Karls-Universität  Tübingen  vorgelegt  von  Walter  Lauer  ans  Friedrichsthal 
(Saar).  1922.  Verlag  Gebr.  Hofer,  A.  G,  Saarbrücken  1. 

Ein  Siück  Glasit  dustrie  wird  uns  in  dieser  Schrift  vor  Augen  ge¬ 
führt,  und  zwar  die  im  Saargebiet  bodenständige  Erzeugung  des  Glases 
von  ihren  Anfängen  bis  zur  heutigen  Zeit.  Es  kann  nur  mit  Freude  begrüßt 
werden,  daß  neuerdings  in  erhöhtem  Maße  wirtschafts-  und  sozialpolitische 
Themata  neben  technischen  aus  dem  engeren  Gebiet  der  Keram-  und  Glas¬ 
industrie  Bearbeitung  finden,  bilden  sie  doch  wichtige  Quellen  für  den 
Kunsthistoriker  und  den  Volkswirtschaftler  beim  Studium  des  Einflusses 
eines  gewissen  lodnstriezweigs  auf  die  kulturelle  und  wirtschaftliche  Ent¬ 
wickelung  eines  bestimmten  Gebiets. 

Die  vorliegende  Arbeit,  die  den  Rahmen  einer  Dissertation  weit 
überschreitet  (248  Seiten),  ist  in  dieser  Beziehung  besonders  wertvoll,  da 
der  Verfasser  es  sich  angelegen  sein  ließ,  die  ganze  Saarglasindustrie  in 
den  Bereich  seiner  Betrachtung  zu  ziehen  und  damit  eine  lückenlose 
Uebersicht  über  deren  Entwicklung  zu  geben.  Die  Hauptkapitel  der  Arbeit 
sind:  I  Ueberblick  über  Entstehung  und  Entwicklung  der  Saarglasindustrie 
bis  zum  Jahre  1815;  II.  Die  Privilegien  der  alten  Glashütten  im  17.  und 
18.  Jahrhundert;  III  Die  technische  Entwicklung  der  Saarglasindustrie 
im  19.  und  20.  Jahrhundert;  IV.  Ueberblick  tioerjdie  geschichtliche  Ent¬ 
wicklung  der  Saarglasindustrie  von  1815  bis  zum  Ausbruch  des  Weltkrieges; 
V.  Das  Kohlenprivileg  der  Glashüttenbesitzer  im  19.  Jahrhundert;  VI.  Die 
Unternehmungsformen  und  die  Konzentrationsbestrebungen  in  der  Saarglas- 
industrie;  VII  Produktion  und  Absatz  der  Saarglasindustrie  vor  dem  Kriege; 
VIII.  Die  Lage  der  Arbeiterschaft  vor  dem  Weltkriege;  IX.  Der  Welt¬ 
krieg  und  seine  Folgen  für  die  Glasindustrie  des  Saargebieis.  In  einem 
Anhang  sind  Bestands-Briefe,  Urkunden,  Verträge,  Stammbäume  und  dergl. 
wiedergegeben. 

Mit  vieler  Liebe  und  Sorgfalt  hat  der  Verfasser  gearbeitet  und, 
nuterstützt  von  den  einheimischen  Glasindustriellen,  alles  gesammelt  und 
zosammengetragen,  was  irgendwie  mit  der  Saarglasindustrie  zusammen- 
hängt.  So  kam  denn  auch  ein  Werk  zustande,  daß  weit  über  dem  Niveau 
derartiger  Veröffentlichungen  steht  und  dauernden  Wert  besitzt.  Die 
Durchsicht  der  Schrift,  deren  Druchlegung  der  Firma  Vereinigte  Vopelius- 
sche  und  Wentzelscne  Glashütten  G.  m  b.  H.  zu  verdanken  ist,  ist  daher 
außer  für  den  Volkswirtscbaftler  besonders  für  den  Glasindustriellen  von 
besonderem  Reiz  und  empfehlenswert,  zeigt  eie  doch,  welch  maßgebender 
Faktor  iu  kultureller  und  sozialer  Bezienung  die  Glasindustrie  vielfach 
wurde. 

Eigenartig  berührt  folgender  Passus  im  Vorwort:  „Mit  Bedauern  sei 
nur  festgestellt,  daß  gerade  die  großen  Fachverbände,  die  durchweg  von 
Akademikern  geleitet  werden,  denen  man  eigentlich  das  nötige  Interesse 
und  Verständnis  für  derartige  wissenschaftliche  Arbeiten  Zutrauen  sollte, 
dem  Zustandekommen  der  Arbeit  die  grüßten  Schwierigkeiten  bereitet  haben“. 

Kommentar  überflüssig!  Der  Verfasser  mag  sieb  mit  vielen  andern 
trösten ! 


Firmenregister. 

Dentschland. 

Jean  Stadelmann  &  Co.,  Nürnberg.  Die  Gesellschafter  Bernhard 
und  Martin  Thurnauer  wohnen  jetzt  iu  Rückersdorf-Ludwigshöhe.  Die 
Prokura  des  Friedrich  W.  Hausmann  und  Arthur  Geppert  ist  erloschen. 

Stern-Porzellan-Gesellschaft  m.  b.  H.,  Tiefenfurt  Kr.  Bunzlan.  Die 
Gesellschaft  ist  aufgelöst.  Liquidator  ist  Kaufmann  Ernst  Leber. 

Deutsche  Steinzeugwarenfabrik  für  Canalisation  und  chemische  In¬ 
dustrie,  Filiale  Stuttgart,  Verkaufsbureau  für  Württemberg  und  Hohen- 
zollern,  Stuttgart.  Die  Zweigniederlassung  in  Stuttgart  ist  aufgehoben. 

Keramische  Werke  Ofistein  &  Worms,  A.-G.,  Worms.  Die  Kapitals¬ 
erhöhung  um  Jt  6,5  Mül.  auf  Jt  12,5  Mül.  ist  durchgeführt. 

Deutsche  Carborondnm-Werke,  G.  m.  b.  H  ,  Düsseldorf-Reisholz. 
Bernhard  Kleinschmied  und  Allan  Coulter  haben  Gesamtprokura. 

Mindener  Kerament-Werke,  A.-G ,  Minden  i.  W.  Die  Kapitalser- 
höhnng  um  Jt  3,25  Mül.  auf  M  4,5  MiU.  ist  erfolgt. 

A.-G.  für  Glasfabrikation  vormals  Gebr.  Hoffmann,  Bernsdorf,  0  -L. 
Die  Kapitalserhöhnng  um  Jt  1,76  MiU  Stamm-  und  M  0,5  MiU.  Vorzugs¬ 
aktien  auf  M  4  Mül.  ist  durchgeführt. 

Tafelglashütte  „Hansa“  Inhaber  Johannes  Vieweg,  Carlsböfen  b. 
Gnarrenbnrg.  Die  Prokura  des  Ing.  Wilhelm  Dieckmann  ist  erloschen. 

Glashüttenwerk  Deesbach,  G.  m.  b.  H.,  Deesbach.  HersteUung  und 
Handel  mit  Glasfabrikaten  jeder  Art  sowie  sonstigen  einschlägigen  Produkten. 
Die  Kauflente  Otto  Lochner  und  Hilmar  Wilhelm  sind  als  Geschäfts¬ 
führer  und  Obermaler  Otto  Wilhelm  als  ihr  Stellvertreter  ansgeschiedeu. 
Alleiniger  Geschäftsführer  ist  Fabrikdirektor  Ernst  Winkelmann. 

Glashüttenwerke  Greiner  &  Co.,  Q.  m.  b.  H.,  Demitz-Thnmitz. 
Das  Stammkapital  ist  nm  M  280000  auf  M  400000  erhöht  worden. 

Jenaer  Glaswerk  Schott  und  Gen.,  Jena.  Kaufmann  Hans  Leonhardt 
hat  Gesamtprokura. 
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LaD(;er  t  Baldermann,  6.  m.  b.  H.,  Erystallglasscbleiferei,  Dbbern,  N.-L. 
Das  Stammkapital  ist  am  40000  aaf  JC  100000  erhöht  worden.  Die 
neu  eingetretenen  Gesellschafter,  Alfred  Greiner  und  Kart  Löser,  haben 
Prokura  mit  einem  Geschäftsführer. 

Wernicke  t  Wagner,  Jena.  Fabrikation  sämtlicher  Hohlglaswaren. 
Gesellschafter  sind  die  Kanflente  Johannes  Wernicke  and  Heinrich  Wagner. 

Bosenbanm  &  Go.,  Igelshieb.  Die  Gesellschaft  ist  aufgelöst.  Der 
bisherige  Gesellschafter  Kaufmann  Ali  Bosenbanm  ist  Alleininhaber  der  Firma 

Hugo  Gebhardt,  Thermometer-  and  Glasinstrnmente-Schriftmalerei, 
Mellenbach.  Jnhaber  ist  der  Fabrikant  Hugo  Gebhardt. 

Gebrüder  Blau,  Schmiedefeld,  Kr.  Schleusingen.  Fabrikation  and 
Vertrieb  von  Glasin stramenten  und  Thermometern.  Gesellschafter  mit 
selbständiger  Vertretnngsbefagnis  sind  die  Fabrikanten  Wilhelm  and 
Fritz  Blau. 

Hugo  Günther,  Schmiedefeld,  Kr.  Schleusingen.  Fabrikation  and 

Export  von  Glasinstramenten.  Jnhaber  ist  Fabrikant  Hago  Günther. 

Friedrich  Sachs,  Schmiedefeld,  Kr.  Schlensingen.  Glasinstramenten-, 
vornehmlich  Chloräthyltabenfabrik.  Jnhaber  ist  Fabrikant  Friedrich  Sachs. 

Gebrüder  Triebei  &  Häasier,  Schmiedefeld,  Kr.  Schlensingen.  Glas- 
instramentenfabrik  Persönlich  haftende  Gesellschafter  sind  die  Fabrikanten 
Arno  und  Willi  Triebei  sowie  Alfred  Häusser. 

Angnst  Lindenlanb  &  Sohn,  Schmiedefeld,  Kr.  Schlensingen.  Glas- 
instramentenfabrik.  Persönlich  haftende  Gesellschafter  sind  die  Fabrikanten 
Angnst  and  Bruno  Lindenlanb. 

Bamin  and  Balthasar,  Bathenow.  Die  Kanflente  Kurt  Balthasar  and 
Wilhelm  Kretschmar  haben  Gesamtprokora. 

A.-G.  Adolph  H.  Neafeldt,  Emaillierwerk,  Elbing.  Oberingeniear  and 
Direktor  Wilhelm  Greiner  hat  Gesamtprokora. 

Märkische  Emaillieranstalt,  G.  m.  b.  H ,  Berlin.  Emil  Günther  and 
Harry  Fanty  sind  nicht  mehr  Geschäftsführer.  Zorn  Geschäftsführer  wurde 
Kaufmann  Franz  B.  Goldstücker  bestellt. 

Gebrüder  Wandesleben,  G.  m.  b.  H.,  Stromberg.  Kaufmann  Matthias 
Börig  hat  Gesamtproknra. 

Glas  Kontor,  G.  m.  b.  H.,  Altona.  An-  and  Verkauf  von  Flachglas 
jeder  Art  sowie  Abschluß  anderweitiger  Geschäfte,  die  mit  dem  Gegen¬ 
stand  des  Unternehmens  mittelbar  oder  nnmittelbar  Zusammenhängen. 
Stammkapital:  Jl  100  000.  Geschäftsführer  ist  Kaafmann  Franz  Doatine. 

J.  H.  von  Jssendorf  &  Co.,  Harburg.  Kaufmann  Klans  Mohrmann 
ist  als  persönlich  haftender  Gesellschafter  eingetreten. 

Georg  Stnmmbanm  &  Co.,  Bayreuth.  Handelsbevollmächtigter  Karl 
Schott  hat  Einzelprokura. 


Keramische  Gesellschaft,  A.-G.,  Cöln.  Kaafmann  Anton  Meyer  wurde 
zum  ordentlichen  Vorständsmitglfed  und  Kaafmann  Paul  Strauch  für  das 
behinderte  Vorstandsmitglied  Both  bis  zum  31. 12.  22.  zum  Stellv.  Vorstands¬ 
mitglied  bestellt. 

Firma  Anna  Bose,  Bad  Driburg  i.  Westf.  Die  Kanflente  Franz  Keil 
and  Wilhelm  Dnhl  haben  Gesamtproknra. 


Patente. 

Deutsches  Seich. 

Beschreibungen. 

Glasbiegeofen.  Derselbe  wird  von  oben  and  seitlich  durch  elek¬ 
trische  Widerstände  beheizt.  32  a,  27.  Nr.  294 126.  26.  6.  14.  Emil 
Hasenbein,  Berlin. 

Hängeisolator,  bestehend  ans  einem  Isolierkörper  mit  innen  er¬ 
weitertem  geschlossenen  Kopf,  einer  Tragkappe  und  einem  im  Innern  des 
Isolierkörpers  angeordneten  Bolzen  mit  Kegel.  Anf  den  Bolzen  ist  ein 
geschlossener  Metallring  aufgeschoben  der  nach  Einspannen  des  Bolzens 
in  einer  besonderen  Zugvorrichtung  durch  einen  Zag,  der  beträchtlich 
größer  ist  als  die  im  Betrieb  vorkommende  Belastung,  derart  erweitert 
wird,  daß  er  ans  dem  erweiterten  Inuenraum  des  Isolierkörpers  nicht  mehr 
heranstreten  kann.  21c,  13.  Nr.  342285.  11.9.  20.  Elektrotechnische 
Fabrik  Thoßfell,  G.  m.  b.  H.,  Thoßfell. 

Vorrichtung  zum  Führen  der  Werkstücke  für  Glaskugler.  Die 
Drehachse  des  in  bekannter  Weise  nach  einer  Teilscheibe  einstellbaren 
Werkstückhalters  ist  in  einer  senkrecht  dazu  liegenden,  nm  ihre  Achse 
drehbaren  Traverse  befestigt,  die  in  einem  Bahmen  gelagert  ist,  der  um 
eine  znr  Traversenachse  parallele  Achse  schwingbar  an  einem  nach  Bedarf 
gegenüber  dem  Werkzeuge  einstellbaren  Träger  befestigt  ist.  67  a,  18. 
Nr.  347  321.  9.  6.  21.  Heinrich  Blumtritt,  Haida,  Tschechoslowakei. 


Warenzeichen-Eintragnngen. 

Erklärung  der  Abkürzungen:  G  Geschäftsbetrieb;  W.  Waren¬ 
verzeichnis;  (A)  Auszug;  (B.)  Der  Anmeldung  ist  eine  Beschreibung 
beigefügt;  A.  Tag  der  Anmeldnng;  E.  Tag  der  Eintragung 

280  480.  Ednard  Grobe,  Wiesbaden,  Göthestr.  14. 

G. :  Fabrikation  und  Vertrieb  von  Ton-,  Porzellan-  nnd  Stein- 
gutwaren.  W  :  Standgefäße,  Dosen,  Büchsen  ans  Ton, 

Porzellan,  Steingut  n.  dgl.  Material.  A. :  24  8. 21.  £. :  15. 2. 22. 


Fragfokasteu  des  Sprechsaal. 


Keramik. 

5J.  Welche  Maschinen  sind  notwendig  zu  einer  modernen  erst¬ 
klassigen  Einrichtung  tum  eisenfreien  Zerkleinern  und  Mahlen  von  Quarz, 
Feldspat  und  Flußspat? 

Erste  Antwnrt:  Zur  eisenfreien  Zerkleinerung  und  Mahlung 
von  Quarz,  Spat  n.  dergl.  sind  Maschinen  zu  verwenden,  deren  Mahl¬ 
flächen  aus  eisenfreien  Quarzit-,  Granit-  oder  Silexsteinen  bestehen.  Zu 
diesen  Maschinen  gehören  in  erster  Linie  starke  Kollergänge,  die  das 
grobe  Mahlgut  vorzerkleinern  nnd  selbsttätig  absieben,  worauf  das  feine 
Gut  auf  der  Bohrmühle  oder  auf  Trommelmühlen  auf  trocknem  oder  auch 
im  letzteren  Fall  auf  nassem  Wege  auf  die  gewünschte  Feinheit  ge¬ 
bracht  wird  Zwecks  der  einfacheren  Bedienung  sind  die  Koller  mit 
rotierender  Mahlbahn  nnd  selbsttätiger  Absiebung,  die  mit  wenig  Kraft 
viel  leisten,  zu  verwenden.  Beim  Trockenmahlen  auf  Trommelmühlen 
kann  man  die  Einrichtung  der  ■  Absaugung  des  fein  gemahlenen  Gutes 
nach  einem  Sammellilter  wählen,  die  ebenfalls  automatisch  arbeitet  Bei 
Trockenmahlung  muß  das  Mahlgut  staubtrocken  sein,  nm  die  höchste 
Nutzwirkung  zn  erzielen.  Schließlich  läuft  das  auf  diesen  Maschinen 
geschaffene  Mahlgut  noch  über  einige  hintereinander  anfgestellte  starke 
Magnete. 

Zweite  Antwort:  Znm  eisenfreien  Zerkleinern  von  Quarz,  Feld¬ 
spat  usw.  gibt  es  nur  den  Kollergang,  ober-  oder  nnterläufig,  mit  Qranit- 
läufern  nnd  Granitbodenplatte.  Diese  Maschine  ist  die  einwandfreieste, 
nnd  Sie  haben  die  Gewähr,  daß  nicht  die  geringste  Verunreinigung  in  das 
Material  gelangt. 

Dritte  Antwort:  Zum  Mahlen  and  Zerkleinern  von  Feldspat, 
Quarz  nnd  Flußspat  kommt,  da  Sie  die  Berührung  mit  Eisenteilen  ver¬ 
meiden  wollen,  nur  der  Kollergang  mit  Granitläufern  nnd  ebensolcher 
Laufbahn  in  Betracht.  Zur  Feinmahlung  können  Sie  die  Kugelfallmühle 
benützen.  Naßmahlung  stellt  sich  entschieden  zu  teuer.  Es  ist  ratsam, 
die  Materialien  schwach  zu  glühen,  damit  die  Zerkleinerung  leichter 
erfolgen  kann.  Die  Geraer  Industriewerke  in  Gera-Beuß  bauen  eine 
Trockentrommelanlage,  die  an  den  Kollergang  angeschlossen  wird.  Die 
Füllung  der  Mühle  erfolgt  durch  Elevator.  Das  feingemahlene  Produkt 
wird  mittels  Exhaustors  abgezogen  nnd  gelangt  in  den  Filterkasten.  Eine 
solche  Anlage  wäre  am  wirtschaftlichsten ;  sonst  aber  genügt  auch  Trocken- 
mahlung  mit  Windsichter. 


Glas. 

63.  Wir  haben  bei  unserem  Hafenofen  mit  Kohlenfeuerung  mit  dem 
üebelstand  zu  kämpfen,  daß  aufgetriebene  Gegenstände  angeraucht  sind, 
trotzdem  bei  deren  Herstellung  zwecks  der  Erzeugung  einer  reduzierenden 
Flamme  Holzspäne  beim  Auftreiben  verbrannt  werden.  Wie  ist  dieser 
üebelstand  zu  beseitigen? 

Erste  Antwort:  Die  Ursache  des  Anlaufens  oder  Angeraucht- 
werdens  der  aufgetriebenen  GlasgegenstHnde  ist  meistens  auf  den  Schwefel¬ 


gehalt  der  Kohle  zurückzufUhren.  Bai  kleineren  Gläsern  mit  enger  OeS- 
nung  tritt  das  Debel  weniger  auf,  dagegen  viel  stärker  bei  Gläsern  mit 
weiter  Oeffnung,  weil  da  die  Schwefelgase  leichter  ins  Innere  des  Gegen¬ 
standes  gelangen  and  sich  dort  an  der  Glaswand  anlegen  können.  Dieser 
Üebelstand  läßt  sich  nie  ganz  beseitigen.  Bei  gewöhnlichen  Haushal- 
tungsgegenständen  kann  das  Anraucheu  etwas  vermindert  werden,  wenn 
mit  einer  möglichst  reduzierenden,  also  rauchigen  Flamme  gearbeitet  wird. 
Dieses  läßt  sich  nun  nicht  immer  befolgen,  weil  ja  andere  Glasmacher 
wieder  eine  reine  Flamme  haben  wollen,  wenn  nicut  alle  aufgetriebene 
Artikel  aufertigen.  Man  kann  dem  üebelstand  jedoch  dadurch  etwas  Vor¬ 
beugen,  daß  im  Wärmekuchen  unter  dem  Einwärmeloch  eine  Oeffnung  ausge¬ 
schnitten  wird,  durch  welbhe  man  einen  Holzkuüppel  schiebt,  sodaß  vor 
der  Einwärmeöffuung  eine  Holzflamme  brennt,  die  das  Eindringen  der 
Schwefelgase  verhindert.  Ein  geringer  Zusatz  von  Feldspat  zum  Gemenge 
soll  das  Anrauchen  auch  etwas  verhindern,  ist  aber  nur  anwendbar  bei 
gewöhnlichen  Artikeln.  Für  bessere  Artikel  ans  Kristallglas  ist  zum  Anf- 
treiben  eine  Auftreibmuffel,  die  mit  einer  schwefelarmen  Kohle  beheizt 
wird,  am  geeignetsten.  Man  hat  auch  versucht,  den  angesetzten  Hauch 
mit  salz-  oder  schwefelsäurehaltigem  (ca.  3°/o)  Wasser  zu  beseitigen,  es 
gelingt  aber  nicht  immer,  den  blauen  Band  zu  entfernen. 

Zweite  Antwort:  Sie  hätten  angeben  sollen,  welchen  Brenn¬ 
stoff  Sie  vergasen.  Allem  Anschein  nach  ist  die  Zusammensetzung  der 
Flamme  nicht  richtig.  Das  Auftreiben  der  Glasgegenstände  geschieht  doch 
am  Schmelzofen.  Ist  nun  die  Luftkammer  zu  kalt  geworden,  so  ist  die 
Verbrennung  nicht  intensiv  genug,  und  die  unverbrannten  Gase  schlagen 
sich  als  Bauch  an  den  Glasgegenständen  nieder.  Dasselbe  tritt  ein,  wenn 
bei  langsamer  Befeuerung  des  Schmelzofens,  wie  sie  bei  der  Ansarbeit  des 
Glases  stattflndet,  dem  Ofen  Gase  zugeführt  werden,  die  viel  wässerige 
Bestandteile  mit  sich  führen.  Die  Beimengungen  an  Teer  können  durch 
den  Holzspan  nicht  verbrannt  werden  nnd  schlagen  sich  daher  an  den 
Glaskörpern  nieder.  Es  empfiehlt  sich,  einen  einfachen  Gasreiniger  einzn- 
schalten,  auf  die  richtige  Zusammensetzung  der  Flamme  zn  achten  und 
die  Gas-  und  Luftkammern  nicht  zu  weit  abkühlen  zu  lassen.  Ist  der 
Schornsteinzag  zu  gering,  so  zeigt  sich  derselbe  Fehler,  da  die  Flamme 
wie  tot  im  Ofen  liegt. 

Dritte  Antwort:  Beim  Einwärmen  der  Gläser  im  mit  Kohlen¬ 
gas  beheizten  Glasofen  tritt  meistens  der  Üebelstand  auf,  daß  die  Gläser 
anlaufen.  Es  rührt  dies  von  den  von  der  Kohle  sich  bildenden  Schwefel- 
gasen  her;  je  schwefelhaltiger  also  die  Kohle  ist,  umso  stärker  tritt 
der  Fehler  auf.  Da  hilft  vielfach  selbst  die  Anwendung  von  Holzspänen 
zwecks  der  Erzielung  einer  reduzierenden  Flamme  nichts,  und  dann  gibt 
es  zur  Bekämpfung  des  Hebels  nur  zwei  Wege,  eine  Gaswascheinrichtung 
oder,  was  praktischer  und  ökonomischer  ist,  eine  besondere  Auftreib- 
trommel.  Letztere  kann  direkt  oder  auch  mit  dem  gleichen  Generator 
gas  wie  der  Glasofen  beheizt  werden.  Hier  kann  man  Gas  gebrauchen, 
da  man  in  der  Lage  ist,  mit  sehr  starkem  Bauchfeuer  zu  arbeiten,  wo¬ 
bei  ein  Anlaufen  der  Gläser  durch  die  Schwefelgase  nicht  mehr  statt 
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findet.  Läßt  sich  der  SobmelzofeD  —  ohne  andere  Fehler  hervorznrnfcn  — 
ebenfalls  mit  starkem  Ranchfener  betreiben,  dann  ist  natürlich  die  Gias- 
wasoheinrichtnuf;  oder  die  Anftreibtrommel  entbehrlich. 

64.  Zu  besonderen  Olasdekoren  benötigen  wir  ein  dwikles,  aber  nach 
dem  Einbrennen  schön  letichtendes  Eisenrot.  Wer  liefert  ein  solches  liot? 

Antwort:  Wenden  Sie  Sich  an  die  im  Anzeigenteil  (renannten 
Farbenfabriken.  In  eigener  Znschrift  melden  sich  öerlach  &  Wenzel  in 
PöUneck  i.  Thür,  und  üeitner  &  Comp,  in  Schneeberg  i.  S.  zu  Lieferung 
des  Eisenrot. 

65.  Wie  und  womit  werden  die  Glaszylinder  irt  Rekordspritzen  ein¬ 
gekittet  oder  eingelötet?  Die  im  Sprechsaal-Kalender  und  in  den  Antworten 
zur  Glas-Frage  43  angegebenen  Kitte  eignen  sich  Glicht  für  den  genannten 
Zweck. 

Erste  Antwort:  Um  Olas  mit  Metall  zn  verbinden,  eignen  sich 
die  folgenden  Kitte:  1  Zinkoxyd  mit  konzentrierter  Zinkchloridlösnrg. 
2.  Bleiglätte  mit  Glyzerin  zu  einer  teigartigen  Masse  verrieben.  3  Ein 
Gemisch  von  100  T.  Silberglätte,  fein  gepulvert,  und  60  T.  Bleiwfiii  werden 
mit  3  T.  gekochtem  Lsinöl  nud  1  T.  Kopaliack  zu  einem  S' reichbaren 
Kitt  verrieben.  4,  200  g  Leim  werden  in  Wasser  aufgequollen  und  dann 
mit  100  g  Harz  gekocht,  worauf  dieser  Lösung  so  viel  gebrannter  Ocker 
zngesetzt  wird,  dafi  man  einen  dicken  Brei  erhält. 

Zweite  Antwort:  Um  eine  innige,  feste  Verbindung  zwischen 
Glaszylinder  und  Metallkörper  herzustellen,  muß  nicht  nur  der  einzukittende 
Teil  aes  Glaszylinders,  sondern  auch  die  innere  Fläche  des  Metallaufsatzes 
aufgeranht  sein.  Der  letztere  ist  zudem  vor  dem  Anfkitten  gut  anzu¬ 
wärmen,  damit  er  sich  nach  dem  Erkalten  znsammenzieht.  Weiter  ist 


darauf  zu  achten,  daß  die  Metallflächen,  die  aufgekittet  werden,  rein  und 
frei  von  Grünspan  nsvv.  sind.  Unter  genauer  Beobachtung  des  oben 
Gesagten  verwenden  Sie  einen  Kitt  aus  8  Teilen  Kolophonium,  3  Teilen 
weißem  Wachs,  4  Teilen  Englischrot,  1  Teil  venezianischem  Terpentin  und 
1  Teil  Braunstein. 

Dritte  Antwort:  Wollen  Sie  noch  einen  besseren  Kitt  als  die 
von  Ihnen  angezogenen  haben,  so  müssen  Sie  sich  schon  selbst  der  Mühe 
unterziehen,  einen  für  Sie  geeigneteren  Kitt  zusammenzustellen  bezw.  aus- 
znprobieren.  Denn,  wenn  Sie  mit  den  vielen  Vorschriften  nicht  zurecht 
kommen,  so  liegt  das  nicht  au  den  letzteren,  sondern  an  der  unsach¬ 
gemäßen  Arbeit  (weise.  Es  würde  Ihnen  daher  auch  nichts  nützen,  wollte 
man  den  vielen  Vorschriften  noch  eine  neue  beifügen. 


Nene  Fragen. 

Keramik. 

86.  Unsere  Fürbringermu/fel  mit  35  Pfannen  von  600\600y,10 
braucht  mindestens  8  Stunden  bis  sie  so  in  Glut  kommt,  daß  tcir  arbeiten 
können.  Dies  ist  nach  unserer  Ansicht  zu  lange.  Welches  ist  die 
noimale  Zeit? 


Glaa. 

70  Welche  Ansprüche  können  an  ungeputzte  Hafenschalen  gestellt 
werden,  die  wieder  verwendet  werden  sollen? 

71.  Wer  liefert  Holzformen  für  Hohlglas? 


DresdenT**31*''™^  Beilage:  Prospekt  der  Firma  Dresdner  Maschinenfabrik  und  Schiffswerft  Uebigau  Aktiengesellschaft 


Wir  erfüllen  hiermit  die  traurige  Pflicht,  anznzeigen,  dafi  am  2.  Juni  der  Begründer  unserer  Firma 


Herr  Kommerzienrat  Dr.  ing.  h.  c 

BVIaz  Roesler 


durch  einen  sanften  Tod  von  seinem  langen  Leiden  erlöst  worden  ist. 

Wir  verlieren  in  dem  Dahingeschiedenen,  welcher  viele  Jahre  Vorstand  unserer  Gesellschaft  un 
später  ein  hervorragendes  Mitglied  unseres  Aufsichtsrates  war,  ein  Vorbild  an  Arbeitskraft  und  Schaffen« 
freudigkeit,  dessen  Gedenken  bei  unserer  Gesellschaft  nie  erlöschen  wird. 

H  o  d  a  c  h ,  den  3.  Juni  1922. 

Aufsichtsrai  und  Vorstand 
der  K^ax  Roesler  Feinsteingutfabrik  A.-G 


Nachruf 


Am  2.  ds.  Mts.  früh  entschlief  sanft  im  Alter  von  82  Jahren 


Max  Roesler 


Herr  Kommerzienrat  Dr.  ing.  h.  e, 


der  Gründer  der  Firma. 

v-  Zeitpunkt  seiner  vor  einigen  Jahren  erfolgten  Zurückziehung  ins  Privatleben  war  der 

Dahmgeschiedene  nnser  hochgeschätzter  wohlwollender  Chef,  und  wir  betrauern  in  dem  Entschlafenen  den 
Verlust  eines  Vorbildes  von  Pflichterfüllung,  Schaffensfreude  und  geradem  Charakter,  dem  das  Wehl  seines 
Personals  stets  nahegelegen  hat. 

fl  1  die  unter  der  Leitung  des  nach  arbeitsreichem  Leben  Dahingeschiedenen  tätig  zu  sein 

Gelegenheit  hatten,  ist  dem  Verblichenen  ein  ehrendes  Andenken  für  immer  gesichert. 

Rod..h,asn  3.  Juni  1922.  ^  Arbeiterpersonal 

der  Max  Roesler  Feinsteingutfabrik  A.-Q. 
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Zwei  Waggons 

halbweißes  Glas 


zu  billigen  Preisen  sofort  lieferbar. 
Anfragen  unter  C  4877  an  die  Ge- 
schäftsstelle  des  Sprechsaal. 


Ein  Waggon 


prima  uuui  uuuuuuuuu.», 

260  X  60  +  90  X  58  mm  Griffrand.  Die 
Ware  kann  vorher  in  der  Htttte  be¬ 
sichtigt  werden.  Interessenten  wollen 
sich  unter  C  4866  an  die  Geschäfts¬ 
stelle  des  Sprechsaal  melden. 


I 


Habe  folgende 


I 


Lagerware  in 
Porzellaotassen 


anznbieten. 


Je  500  Dutzend  Ober- 

tasseni  konisch,  Walzen¬ 
form  und  Parisform,  weiß, 
reguläre  Ware, 

1000  Dutzend  Tasseni 

konisch,  4.  Wahl,  mit  Farb- 
rand  und  Bnntdrnckzweig, 
1000  Dutzend  Ober- 

tasseni  konisch,  Ausschuß, 
mit  Farbrand  und  Bnntdruck- 


zweig. 

1000  Dutzend  Tasseni 

Walzenform,  mit  Farbrand 
und  Bnntdruckzweig, 

1000  Dutzend  Tasseni 

Pariaform,  mit  Farbrand  und 
Bunddruckzweig, 

300  GpoB  EierbechePi 

weiß, 

100  GpoB  EierbechePi 

Goldband  und  Linie. 

Diese  Ware  eignet  sich  sehr 
für  den  Export  und  wird  mit 
Lieferwerksbescheinignng  ge¬ 
liefert.  Zwischenverkauf  Vor¬ 
behalten.  Angebote  unter 
C  4878  an  die  Geschäftsstelle 
des  Sprechsaal. 


I 


Ich  bin  in  der  Lage,  größere  Posten 


Weinbelche 


Qelegenheitskauf. 

1  Lagervorrat  von  etwa  40  000  Stück 


zur  kurzfristigen  Lieferung  für  den  Export  anzu¬ 
nehmen  und  bitte  um  Anfragen.  Ich  suche 
eine  direkte  Verbindung  mit  dem 
Auslande,  deshalb  bleiben  An¬ 
fragen  von  Vermittlern  und 
Vertretern  unbeantwortet 

Angebote  befördert  unter  B  4823  die  Geschäftsstelle  des  Sprechsaal. 


I  la.  weiße  Qualität,  56X67X^i5  mm, 
weit  unter  Fabrikpreisen  abzugeben, 
evtl  mit  Lieferwerkshescheinigung. 
Angebote  unter  Z  4698  an  die  Ge¬ 
schäftsstelle  des  SprechsaaU 


Wir  liefern  noch  kurzfristig 


Ulein-,  Lihör- 
und  Biergidser 


Eisenteile 


in  größeren  Mengen.  Gtä  Angebote 
unter  B  4827  an  die  Geschäftsstelle  des 
Sprechsaal. 


mr  5  ireppmMeriitoren  s  u  i  f  at 


je  2,B0  m  breit,  vollständig  neu  und  komplett,  einschließlich  je  2  Schtitt- 
zylinder  sofort  abzngeben.  Angebote  unter  B  4800  an  die  Geschäfts  stelle  j 
des  Sprechsaal. 


laufend  günstig  lieferbar 

Chemische  Fabrik  Busse 

Langenhagen-Hannover. 


[281h 


Etwa  40000  weiße,  ovale 


FLAIfONS 


15000  StiiGh  deuis 


Flacimrenner-Ziilinder 


ihe 


ohne  Stopfen,  etwa  8B  g  Inhalt,  für  Mundwasser  nsw., 
weit  unter  Hüttenpreis  abzngeben.  Anfragen  mit  An¬ 
gabe  der  benötigten  Menge  unter  C  4883  an  die 
Geschäftsstelle  des  Sprechsaal  erbeten. 


5''733  mm,  hat  äuBepst  billig 

vom  Lager  abzugeben,  [662 


Wilhelm  Felder,  Crefeld, 

Nordwftll  82/84  Telepaon  600. 


Ein  kleiner  Waggon 

Beleuchtungsglas 


I 


Zu  wspkaufen. 


1  neue  Mairitze 


für  englische  Deckenrosetten.  Um¬ 
stände  halber  gegen  Gebot. 


sofort  lieferbar.  [681 

Joh.  Wunderlich  Söhne 

Schönwald  i.  Oberfr. 


6  Stück  Kurbelpressen, 

80  mm  Sänlendnrchmesser,  mit 
Doppelknrbel  nnd  Schieber- 
führnng, 

8  Stück  desgl., 

80  mm  Sänlendnrchmesser,  mit 
einfacher  Körbel  und  Rund- 
ftthrnng, 

5  Stück  desgl., 

100  mm  Säulendurchmesser,  mit 
Doppelknrbel  und  Rundführung. 
’■  Anfragen  unter  C  4849  befördert 
die  Geschäftsstelle  des  Sprechsaal. 


Becher,  Kelche,  Likör-  nnd  Sturz- 
flascben  laufend  in  jeder  Menge  ab¬ 
zngeben.  Anfragen  unter  A  4721 
an  die  Geschäftsstelle  des  Sprechsaal. 


laut  folgender  Spezifikation  ist  zum  Teil  weit  unter  heutigen 
Verbandspreisen  abzugeben: 

Fransen -Rand -Schirme  3B0/160  mm  Griörand 

400/1BO  „ 


3B0/160 
400/160  „ 

30  cm/80  mm 


Der  praktische 
GlashQttentechniker 


J.  Baldermau n. 


Ein  Buch  mit  Atlas  von 
28  kompletten  Bauzeichnungen. 

Zu  beziehen  durch  die 
Geschäftsstelle  des  Sprechsaal 
oder  C.  Baldermann,  Eadeberg. 


30  cm/ 103  „  Loch 


33  cm/lBB  „ 

26  cm/B8  und  80  mm,  opal  und 
seidenmatt 

Dachschirme,  opal  nnd  grün  tiberfangen 
Schalen,  B8  nnd  80  mm,  seidenmatt,  hell,  opt,  und  geätzt 
Tischlampenschirme,  23  cm,  26  cm,  30  cm  opal 
Körper,  matt  und  Heliographie,  80  mm. 

Eventuell  werden  die  verschiedenen  auch  getrennt  abgegeben.  Gefl. 
Anfragen  unter  C  48B3  an  die  GeschäftssteUe  des  Sprechsaal  erb 


f 


ScPellack^ 

liiniiillllllllllllllMlllllltllllllllll  IB 


I 


iiimiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiii 

jeder  gewünschten 
Qualität  liefert 

EnastBrennicke, 

Hamburg  8. 


Sofort  lieferbar 

etwa  20000  Stück 


Isolierrollen  Nr.  24. 


Angebote  unter  C  4890  an  die  Geschäftsstelle  des  Spreeheaal  erbeten 


Untepg  lasurfarben 

«  w  «  ..  s  _*.i _ ... _  ••  T) a1  1  CFaTW  — 


zum  Drucken,  Malen  und  Spritzen,  für  Porzellan,  Stein¬ 
gut,  Steinzeng,  Ton,  Fayence,  Majolika.  Unterglasur- 
Scharf  fener- Farblösungen  (Kopenhagener  Farben). 
Scharffeuerfarben  für  Porzellan.  Farbkörper  für 
Glasuren,  Emails,  Massen.  Smalten  für  Salzglasur. 
MetaUoxyde:  Kobalt,  Chrom,  Kupfer,  Mangan,  Eisen, 
Uran,  Nickel.  Glasuren  und  Emails  aller  Art  in 
erstklassigen  nnd  preiswerten  Qualitäten. 


Gerlach  &  Wenzel,  Pössneck  5  (Thüringen). 


^trobjdnllrt 


sowie  alle  einschlägigen  Artikel 
der  Branche  offeriert 

Paul  Lchni^k,SchleifeO.-L 

Getreide-,  Futtermittel-,  Sämereiei- 
Kartoffel-  und  Fourage-Geschäft.  (66( 
Telephon  Nr.  7. 

Telegrammadresse  Lehnigk,  Schielte 


Freienwalder^ 

Schamottefabrik 

Henneberg  &  Co., 

Freienwalde  a.  0. 


Teclmlsehes  Bureau 
tilr  Feuerungsanlagen. 

MDOelbreDnöIen  lOr  die  FeinkerainiL 

Scharffeuermuffeln, 

V  ersuchsmulTelöf en. 
Glasur  -  W annenschmelzöfen 
und  Tropftiegelöfen. 


(6f>.  Jahrgang.) 


Cobarg,  den  15.  Jnni  1022. 


Nammer  24 


Zeitschrift  für  bis  Keramischen,  Glas-  unb  werwanbten  Inbustrien 


fVämiiert :  Brüssel  1888  (joldene  Medaille 
Prämiiert:  St.  Louis  1 904  •  Goldene  Medaille 
IVfliiiiiert :  Bugra  Leipzig  1914  Silberner  Preis 


Gegründet  von  Fr.  Jacob  .Müller  im  Jahre  1868 
Erscheint  wöchentlich  einmal  Donnerstags 


Fernsprecher  Nr.  59.  /  Telegramm- Adresse  Sprechsaal 
Postscheckkonto:  Erfurt  Nr.  1509  /  Nürnberg  Nr.  4747 
Bankkonto:  Bayerische  Vereinsbank  in  Coburg 


Bezugspreis:  Für  Deutschland  und  Deutsch-Oesterreich  bei  der  Post  bestellt  für  das  III.  Vierteljahr  35. — 

Anzeigen;  Die  Zeile  von  1  mm  Höhe  und  40  mm  Breite  für  das  Inland  jH,  3. — ,  Stellengesuche  Ji  1.50 
Für  das  Ausland  werden  die  Bezugs-  und  Anzeigenpreise  auf  vorherige  .Anfrage  mitgeteilt. 


Mitglied  Von:  Verband  der  Fachpresse  Deutschlands  E.  V.  —  Deutscher  Schutzverband  für  geistiges  Eigentum. 

Nachdruck  der  Original-Beiträge  verboten. 


Porosität,  Festigkeit  und  Absorptions¬ 
vermögen  gewisser  Gipsmörtel. 

(Nachdruck  verboten.) 

A.  B.  Taylor  and  E.  Irvine  berichten  in  den  Transactions 
the  Engl.  Ceram.  Soc.  XX  (1921/22),  TI.  II,.  S.  83 — 92,  über 
re  Erfahrnngen  bei  der  Herstellung  von  Gipsformen,  die  einem 
ruck  von  5 — 20  Ibs.  auf  1  □•Zoll  (d.  s.  0,35 — 1,4  kg  / 1  cm^) 
andhalten  sollten,  dabei  aber  möglichst  lange  brauchbar  und 
inügend  porös  und  saugfähig  sein  mußten.  Die  Verfasser 
^sprachen  zunächst  ausführlich  die  Forschungsergebnisse  von 
esch,  Rohland,  Marignac,  van  t  Hoff,  Qlasenapp,  Ostwald  und 
/olski  und  von  anderen  über  das  Abbinden  des  Gipses.  Alles 
ies  soll  hier  übergangen  werden,  da  es  in  den  ursprünglichen 
bhandlungen  nachgelesen  werden  kann. 

ln  dem  nnn  folgenden  experimentellen  Teile  nahmen  die 
erfasser  Bestimmungen  der  Porosität,  der  Festigkeit  und  der 
rinell'schen  Härte  vor,  um  so  den  Einfluß  des  Anmachewassers 
id  gewisser  Salze  auf  den  Gips  beim  Abbinden  zu  studieren, 
abei  fanden  sie,  daß  Gemische  aus  2,6 — 3  TI.  auf  1  TI. 
/as8er  +  i®/o  Borax  von  fast  plastisch  zu  nennender  Be- 
‘.haffenheit  sind  und  mit  der  Hand  geformt  werden  können, 
ie  Festigkeit  eines  Probekörpers,  der  aus  einem  Gemisch  von 
TI  Gips  auf  1  TI.  Wasser  hergestellt  war,  erwies  sich  4  bis 
Mal  so  groß  wie  die  eines  Probekörpers  aus  einem  gewöhn- 
3hen  Gemisch,  das  nur  1,5  TI.  Gips  auf  1  TI.  Wasser  enthielt. 

Beim  Gießen  unter  Druck  wird  die  Kapillarwirkung  der 
3ren  durch  den  Einfluß  des  Druckunterschiedes  zwischen 
nen-  und  Außenseite  der  Form  gesteigert.  Dieser  Einfluß 
t  über  die  ganze  Form  gleichmäßig,  unabhängig  von  ihrer 
icke,  da  die  Reibung  der  entweichenden  Luft  belanglos  ist 
1  Vergleich  zu  der  des  Wassers,  doch  gilt  dies  nur,  bis  der 
innste  Teil  der  Wandung  gesättigt  ist.  Tritt  dies  ein,  so 
erden  diese  Teile  der  Gipsform  dem  austretenden  Wasser 
eniger  Widerstand  entgegensetzen,  und  es  wird  sich  hier  mehr 
m  ablagern.  Es  wurde  gefunden,  daß  es  besser  ist,  mit 
)rmen  zu  arbeiten,  bei  denen  nirgends  Sättigung  eintritt. 

Eine  zum  Gießen  bestimmte  Form  sollte  eine  gewisse 
renze  der  Saugfähigkeit  nicht  unterschreiten.  Die  Verfasser 
elUnn  nun  Versuche  an,  um  die  Abhängigkeit  der  Saugkraft 
)r  Formen  von  der  Porosität  zu  ermitteln,  und  zwar  a)  unter 
rm  Einfluß  der  Kapillarwirkung  allein  und  b)  bei  einem  be- 
immten  Druck,  wobei  eie  Gemische  von  1  bis  1,8  TI.  Gips 
if  i  TI.  Wasser  und  von  1,8  bis  3  TI.  Gips  auf  1  TI.  der  ge- 
urnten  Boraxlösung  verwendeten.  Der  bei  der  Sättigung  der 
ormen  mit  Wasser  angewandte  Druck  betrug  300  mm  Queck- 
Ibersänle  (d.  s.  6  Ibs.  auf  1  n-Zoll  oder  0,42  kg  '  1  cm^).  Die 


Ergebnisse  sprachen  zu  Gunsten  der  Anwendung  der  1  ‘’/g-igen 
Boraxlösung.  Z.  B.  war  in  beiden  Fällen  das  Absorptions¬ 
vermögen  bei  Gipsformen,  die  mit  1,8  TI.  Gips  auf  1  TI.  Borax- 
lösnng  hergestellt  waren,  größer  als  bei  Verwendung  von 
1,8  TI.  Gips  und  1  TI.  reinem  Wasser. 

Taucht  man  einen  porösen  Stab  mit  der  Grundfläche  in 
Wasser  ein,  so  ist  die  Entfernung,  um  die  das  Wasser  in  einer 
bestimmten  Zeit  in  den  Körper  eindringt,  direkt  proportional 
der  Quadratwurzel  aus  der  Versuchsdauer.  Bei  den  Versuchen 
wurde  hier  ein  hohler,  mit  Wasser  gefüllter  Zylinder  benutzt. 
Es  betrag  z.  B.  die  Benetzung  einer  Gipsform  aus  einem  Gemisch 
mit  2  TI.  Gips  +  1  TI.  Boraxlösung  unter  Druck  fast  das  dreifache 
einer  solchen,  die  aus  2,8  TI.  Gips  +  1  TI.  Boraxlösung  ohne 
Anwendung  von  Druck  hergestellt  war.  Weiter  wurde  gefunden, 
daß  die  so  hergestellte  Form  bei  Anwendung  des  obengenannten 
Druckes  (42  kg  /  1  cm^)  eine  Saugkraft  besaß,  die  der  von 
Gipsmörtel  aus  1,4  TI.  Gips  +  1  Teil  Wasser  gleichkommt, 
nämlich  21  g  Wasser  nach  1  Min.  Dabei  zeigte  eine  Form 
aus  der  2,0-Mischang  die  doppelte  Biegungsfestigkeit  wie  eine 
solche  aus  einer  1,4-Mischung. 

Der  für  die  Versuche  benutzte  Gips  hatte  folgende  Zu¬ 
sammensetzung:  3,59  Feuchtigkeit  (Verlust  bei  105°  C) 

5,34  chemisch  gebundenes  Wasser 
0,14  Si02 

Spuren  Fe.^Oj  und  Al^Og 
52,69  SO, 

37,94  CaO 
Spur  MgO 
m9,70 

Zum  Schlüsse  erwähnen  die  V’erfasser,  daß  die  Anwendung 
einer  Lösung  mit  höherem  Boraxgehalt  möglicherweise  die 
Härte  des  Gipses  noch  mehr  verändern  und  für  die  gleiche 
Porosität  einen  festeren  Körper  geben  könnte.  Sie  glaubten 
aber,  schon  genügend  dargetan  zu  haben,  daß  ein  Boraxzusatz 
einen  sehr  festen  Gips  ergibt,  was  besonders  für  das  Gießen 
unter  Druck  praktische  Bedeutung  haben  dürfte. 

Der  Niederg^ang;  der  keramischen  Klein¬ 
werkstättenbetriebe. 

Von  Eduard  Motschmann,  Mönchen. 

(Nachdruck  verboten.) 

Jene  Werkstätten,  die  jahrzehntelang  die  Arbeiten  von 
Künstlern  und  nach  den  Entwürfen  von  Architekten  Gegen¬ 
stände  für  Innenausstattung  von  Kirchen,  Gebäuden  usw.  in 
Keramik  hergestellt  haben,  müssen,  gezwungen  durch  die  Un¬ 
möglichkeit  der  Beschaffung  überteuerter  Rohmaterialien, 
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ihren  Betrieb  stillegen.  Die  im  verflossenen  Jahre  nnter- 
nommenen  Versuche  eines  Znsammenschlosses  zum  gemeinsamen 
Bezug  von  Rohmaterialien  scheiterten  erstens  daran,  daß  fast 
ein  jeder  Betrieb  andere  Tone  und  Glasuren  verarbeitet,  wo¬ 
durch  sogar  in  großen  Städten,  wo  sich  doch  meistens  mehrere 
Werkstätten  befinden,  Waggonbezüge  nicht  durchführen  ließen. 
Zweitens  war  es  nicht  möglich,  eine  Einigung  über  einheitliche 
Verkaufspreis«  herheizuführen  oder  wenigstens  einen  Grund¬ 
preis  für  die  hauptsächlichsten  Artikel  festzusetzen,  unter  welchem 
keiner  verkaufen  durfte. 

Wenn  man  sich  vergegenwärtigt,  mit  welchen  primitiven 
Mitteln  diese  kleinen  Werkstätten  arbeiten  müssen,  so  liegt  es 
klar  auf  der  Hand,  daß  ein  Weiterarbeiten  unmöglich  ist. 
Maschinen  zur  Aufbereitung  von  Masse  und  Glasur  gibt  es  in 
den  meisten  Werkstätten  nicht,  alles  wird  mit  den  Händen 
geknetet  und  gerieben.  Eine  Stunde  ist  schnell  verflossen,  und 
der  hohe  Arbeitslohn  dafür  wirkt  schwer  belastend  auf  die 
Gestehungskosten.  Das  Gießen  der  Gegenstände,  das  einen 
Artikel  billiger  macht,  ist  auch  wenig  eingeführt.  Män  formt 
fast  alles,  was  sehr  zeitraubend  ist,  ganz  abgesehen  davon,  daß 
bei  einem  geformten  Gegenstand  viel  mehr  zu  retuschieren  ist, 
als  bei  einem  gegossenen.  Große  Mängel  zeigen  sich  beim 
Glasieren.  Zumeist  werden  die  Glasuren  nicht  selbst  hergestellt, 
sondern  man  bezieht  dieselben  von  den  bekannten  Glasur¬ 
fabriken.  Die  verschiedenen  Massen  stimmen  nicht  immer  mit 
den  Glasuren  überein,  es  wird  dann  probiert  und  hernmgedoktert, 
bis  das  Gewünschte  gefunden  ist.  Welche  Zeit  hierfür  ver¬ 
wendet  wird,  ist  jedem  klar,  der  Einblick  in  die  Verhältnisse 
hat.  Diese  Zeit  muß  natürlich  auch  teuer  bezahlt  werden,  und 
schon  wieder  steigen  die  Gestehungskosten  gegenüber  denjenigen 
einer  geregelten  Fabrikation. 

Beim  Brennen  stoßen  wir  abermals  auf  Schwierigkeiten. 
Gewöhnlich  sind  es  kleine  Muffeln,  die  in  den  Werkstätten 
allgemein  zum  Brennen  verwandt  werden.  Das  Merkwürdige 
dabei  ist,  daß  die  meisten  dieser  kleinen  Muffeln  von  Vs — ^  cbm 
Setzranm  eine  übermäßig  lange  Brenndauer  haben  —  36 — 48 
Stunden  sind  wirklich  nicht  übertrieben  und  durchaus  keine 
Seltenheit  — ,  dabei  wird  meistens  schon  bei  SK  010 — 05  gar¬ 
gebrannt.  Vielfach  werden  nun  noch  die  verschiedensten  Tone 
und  Glaanren  in  den  Ofen  gefüllt,  wodurch  der  Ausfall  von 
guter  Ware  sehr  in  frage  gestellt  ist,  denn  nicht  jeder  Ton 
und  jede  Glasur  verträgt  ein  und  denselben  Hitzegrad.  '  Der 
Kohlenverbrauch  einer  kleinen  Muffel  ist  gegenüber  demjenigen 
einer  großen  Muffel  prozentual  wesentlich  höher.  Bei  einer 
Brenndauer  von  36  Stunden  sind  15  Ztr.  Kohlenverbrauch  bei 
einer  1  cbm-Muffel  gewiß  gering  angesetzt,  das  sind  bei  dem 
heutigen  Kohlenpreis  etwa  Ji  1200  für  einen  Brand.  Zwei 
Brände,  Schrüh-  and  Glattbrand,  kosten  zusammen  etwa  2000; 
wieviel  Brennkosten  kommen  dann  auf  jedes  Stück  des  ver¬ 
hältnismäßig  geringen  Inhalts?  Dabei  ist  aber  noch  nicht  ein¬ 
mal  eingerechnet,  was  Einsetzen,  Ausnehmen,  Brennhilfsmittel, 
Ofenabnützung  usw.  kosten.  Leider  wird  non  auch  in  den 
kleinen  Werkstätten  viel  zu  wenig  gerechnet  und  z.  B.  fest¬ 
gestellt,  wie  hoch  sich  die  Brennkosten  für  jedes  Stück  stellen; 
dies  ist  aber  unbedingt  erforderlich,  wenn  man  verdienen  will. 

Das  wenige  hier  Angeführte  läßt  sehen  erkennen,  wodurch 
der  Niedergang  der  keramischen  Kleinwerkstätten  herbeigeführt 
wird;  doch  noch  ein  anderer  wichtiger  Punkt  darf  nicht  vergessen 
werden.  Wie  schon  eingangs  bemerkt,  arbeiten  die  meisten 
dieser  kleinen  Werkstätten  für  Künstler,  Bildhauer,  Architekten 
usw.  Unter  diesen  Leuten  gibt  es  non  welche,  mit  denen  es 
sich  sehr  gut  arbeiten  läßt  und  die  auch  die  Arbeit  anerkennen 
und  den  geforderten  Preis  zahlen.  Es  gibt  aber  auch  viele,  die 
jeden  Preis  zu  hoch  finden,  mag  er  noch  so  berechtigt  sein. 
Diese  Herren  wandern  non  von  einer  Werkstätte  zur  anderen, 
bis  sie  ihr  Opfer  gefunden  haben,  das  ihnen  die  Arbeit  billig 
ausführt.  Gerade  aus  diesem  Grunde  wäre  es  von  Vorteil  gewesen, 
wenn  eine  Einigung  in  der  Preisfrage  zustande  gekommen  wäre, 
weil  dadurch  möglicherweise  dem  Niedergang  entgegengearbeitet 
werden  konnte.  Es  sei  noch  bemerkt,  daß  gerade  die  zuletzt 
genannten  Leute  neben  der  Preisdrückerei  noch  die  Angewohn¬ 
heit  haben,  die  Ware  bei  den  geringsten  Glasur-  oder  sonstigen 
Fehlern  nicht  anznnahmen;  welcher  Schaden  dadurch  den  kleinen 
Werkstätten  zugefügt  wird,  kann  sich  jeder  Fachmann  leicht 
berechnen. 

Im  Interesse  der  strebsamen  und  fleißigen  Kleinwerkstätten- 
Besitzer  würde  es  mich  freuen,  wenn  einsichtsvolle  Künstler 
usw.  diese  wenigen  Zeilen  beherzigen  wollten  und  durch  reiche 
Aufträge  bei  entsprechenden  Preisen  zur  Wiederbelebung  und 
Unterstützung  der  keramischen  Kleinwerkstätten  beitragen 
würden.  Es  ist  bekannt  genug,  daß  derartige  keramische  Er¬ 
zeugnisse  in  den  Konstaosstellongen,  Knnstgewerbevereinen, 
Kunst-  und  Loxoswarenhandlongen  usw.  viel  und  gern  gekauft 
werden  und  nicht  zuletzt  zu  sehr  hohen  Preisen.  Bis  heute 
aber  hat  der  Hersteller  dieser  künstlerischen  Wertgegenstände 
in  Keramik  immer  das  wenigste  verdient. 


lieber  das  Strecken  des  Tafelglases 
und  die  Streckfehler. 

Von  Otto  Schrenk. 

(Nachdruck  verboten.) 

Eine  gute,  sachgemäß  dorchgeführte  Streckung  der  Walz 
ist  zur  Erzielung  schönen  Tafelglases  Hanptbedingnng.  Dur 
schlecht  geschultes  Personal,  sowie  durch  verschiedene  ande 
Umstände,  die  im  folgenden  näher  besprochen  werden  mögt; 
können  Walzen,  die  sowohl  im  Glase,  als  auch  in  der  Arb 
fehlerlos  sind,  auf  vielerlei  Weise  mit  Fehlern  behaftet  werd 
und  eine  minderwertige  Ware  ergeben,  die  nur  als  Ausschi 
in  deu  Handel  gebracht  werden  kann.  Die  Arbeit  des  Strecke 
ist  für  das  Ergebnis  der  Produktion  hauptsächlich  maßgebei 
denn  das  beste  Glas  kann  durch  schlechte  Streckung  verdorb 
werden,  während  anderseits  die  Qualität  eines  nicht  ganz  ei 
wandfreien  Produktes  durch  eine  gute  Streckung  bedeute 
gehoben  werden  kann. 

Der  Walzen  sollen  möglichst  symmetrisch  und  gleichmäf 
stark  geblasen  sein.  Bei  gut  gearbeiteten  Walzen  entsteh 
beim  Ansbreiten  im  Streckofen  wenig  Falten ;  es  braucht  dafa 
nicht  lange  gebügelt  zu  werden,  und  die  Tafeln  kommen  ; 
folgedessen  bald  ans  dem  Bereiche  des  Feuers.  Bei  schlec 
gearbeiteten  Walzen  hingegen  braucht  man  längere  Zeit,  bis  r 
Falten  verbügelt  sind,  ja,  manche  Falten  lassen  sich  überhai 
nicht  ausbügeln;  unter  solchen  Umständen  ist  es  natürlich  dt 
besten  Strecker  nicht  möglich,  schöne  Blätter  zu  bekommen. 

Es  sollen  hier  nun  einige  beim  Strecken  Vorkommen 
Fehler,  ihre  Entstehung  und  ihre  Vermeidung  besprochen  werdt 

Schön  gestreckte  Tafeln  erhält  man  natürlich  nur  auf  $ 
polierten  Steinen.  Das  Polieren  und  Anwärmen  des  Stret 
Steines  habe  ich  bereits  in  einem  früheren  Aufsätze  im  Sprachst 
behandelt. 

Bevor  der  Streckstein  aus  dem  Kühlraum  in  den  Vordi 
ofen  gezogen  wird,  muß  er  jedesmal  gut  abgeputzt  werd« 
weil  heim  Ueberlegen  der  Tafel  auf  die  Kühlsteine  Glassplitti 
chen  sowie  auch  andere  Fremdkörper  auf  den  Stein  komm« 
die  an  der  weichen  Tafel  ankleben,  wodurch  deren  Oberfläc 
unschön  verändert  wird.  Diese  Fehler  nennt  man  „Mattel 
Zur  Vermeidung  von  Matten  muß  auch  das  Gewölbe  des  Stre« 
Ofens  vor  dem  Polieren  der  Steine  von  der  angesetzten  Fh 
asche  durch  Abkehren  befreit  werden;  auch  ist  es  von  Vort« 
wenn  man  es  manchmal  mit  Wasserglas  bestreicht,  weil  « 
durch  das  Herabfallen  des  Mörtels  ans  den  Fugen  auf  d 
Streckstein  verhindert  wird. 

Das  WassdV  im  Einnetzfasse  muß  öfters  erneuert  und  <; 
Faß  gründlich  gereinigt  werden,  weil  das  Wasser  durch  d 
beim  Kehren  der  Hütte  und  auf  andere  Weise  entstehend 
Staub  und  durch  die  vom  Bügelholz  sich  ablösende  Kohle 
kurzer  Zeit  verunreinigt  wird.  Der  Schmutz  bleibt  dann 
dem  abzulöschenden  Bügelholz  haften  und  zerkratzt  beim  Äi 
bügeln  die  Tafel.  Die  so  entstehenden  Kratzer,  „Bügelkratz« 
genannt,  sind  haarfeine  Ritzer,  die  beim  Sortieren  leicht  üb 
sehen  werden  können,  sich  beim  nachherigen  Dnrehseb 
jedoch  sehr  unliebsam  bemerkbar  machen.  Sehr  stark  z 
kratzt  werden  Tafeln,  wenn  durch  schlechtes  Abschneiden  c 
angesetzten  Patzels  Gröseln  in  den  Walzen  anhaften,  die  da 
während  des  Bügelns  losgerissen  und  in  das  Bügelholz  ( 
drückt  werden.  Da  solche  Blätter  gewöhnlich  auf  ihrer  ganz 
Oberfläche  zerkratzt  sind,  können  sie  nur  als  Ausschußw: 
Verwendung  finden. 

Die  Bügelhölzer  werden  ans  weichen  Holzarten,  Ei 
Pappel  oder  Weide  hergestellt;  bei  ihrem  Zuschneiden  acl 
man  darauf,  daß  zumindest  die  Seiten,  die  zum  Bügeln  beno 
werden  seilen,  astfrei  sind.  Bevor  sie  in  Gebrauch  genomm 
werden,  sollen  sie  längere  Zeit  im  Wasser  lagern. 

„Ueberlegkratzer“  entstehen,  wenn  der  Streckstein  geg« 
über  den  Kühlsteinen  zu  hoch  liegt.  Beim  Ueberlegen  « 
Tafel  vom  Streckstein  auf  die  Kühlsteine  wird,  wenn  die  Ta 
nicht  sehr  hoch  gehoben  wird,  die  untere  Partie  der  Tafel  v 
der  Kante  des  zu  hoch  stehenden  Strecksteines  zerkratzt.  1 
Streckstein  darf  daher  nur  wenig  höher  sein  als  die  Kühlster 

Sogenannte  „Plattenwiscl|er“  treten  beinahe  jedesmal  m 
dem  Polieren  der  Steine  auf  und  auch  dann,  wenn  ein  nei 
Streckstein  in  Gebrauch  genommen  wurde.  Beim  Anwärn 
dehnt  sich  der  Stein  aus,  wodurch  die  Politur  Risse  bekomi 
deren  Kanten  nach  oben  ragen.  Wird  nun  während  t 
Streckens  die  im  erweichten  Zustande  befindliche  Tafel  i 
dem  Steine  geschoben,  so  wird  sie  von  den  aufstehenden  Kant 
zerkratzt.  Zur  Beseitigung  dieses  Uebels  muß  man  den  Stre« 
stein  mit  Gipspulver  bestreuen  und  hierauf  mit  einem  glati 
Schamottestein,  der  an  einer  entsprechend  langen  Eisenstac 
befestigt  ist,  leicht  abreiben;  dadurch  werden  die  hervorrag« 
den  Kanten  abgeschliffen  und  die  Risse  in  der  Politur  v 
rieben.  Diese  Arbeit  dauert  nur  einige  Minuten,  und  ( 
Fehler  wird  dadurch  behoben  sein. 
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Aach  mit  dem  Krappen  (Uebernehmeisen)  werden  Tafeln 
vielfach  zerkratzt.  Der  Strecker  soll  vor  Beginn  seiner  Schicht 
den  Krappen,  soweit  dieser  mit  der  Walze  in  Berührnng 
kommt,  mit  Qips  abreiben.  Bei  dieser  Gelegenheit  sieht  er 
anch,  ob  dem  im  Fener  befindlichen  Teil  des  Krappens  nicht 
etwa  Hammerschlug  anbaftet;  ist  solcher  vorhanden,  so  wird 
er  abgeklopft,  dann  die  so  gereinigte  Stelle  glatt  gefeilt  and 
mit  Gips  bestrichen.  Da  das  Walzenböckel  anch  viel  dem 
Fener  ansgesetzt  ist,  soll  es  wie  der  Krappen  nntersncht  and 
mit  Gips  eingerieben  werden,  weil  sonst  beim  nnvorsichtigen 
Anliegen  der  Walze  anf  das  Walzenböckel  oder  bei  deren 
Uebernehmen  anf  den  Streckstein  das  Entstehen  von  Kratzern 
anvermeidlich  wäre.  Es  sind  dies  rötliche  Eisenkratzer,  ähn¬ 
lich  jenen,  die  vom  Krappen  herrähren. 

Bei  ^schlecht  gearbeiteten  Walzen  ist  der  Strecker  ge- 
zwnngen,  beim  Aasbreiten  der  Walze  anf  den  Streckstein  mit 
dem  Krappen  tüchtig  nachzahelfen.  ln  einem  solchen  Falle 
sind  Krappenkratzer  anvermeidlich.  Sind  die  Wulzen  bereits 
za  viel  vorgewärmt,  so  hinterläßt  der  Krappen  beim  Ueber¬ 
nehmen  anf  den  Streckstein  in  dem  erweichten  Glase  Ein¬ 
drücke.  In  je  weicherem  Zastande  die  Walze  beim  Ueber¬ 
nehmen  sich  befindet,  desto  aasgeprägter  werden  die  Ein¬ 
drücke  sein. 

Die  Walzen  sollen,  bevor  sie  in  den  Streckofen  kommen, 
innen  and  außen  mit  Putzwolle,  Hadern  osw.  gereinigt  werden. 
Dieses  Reinigen  ist  haaptsächlich  innen  notwendig,  weil  be¬ 
kanntlich  beim  Aafsprengen  in  die  Walzen  Sägespäne  oder 
Kohlenstaab  gestreut  werden,  damit  sich  das  Anfsprengeisen 
in  der  Walze  leichter  bewegt.  Würde  man  nan  die  Sägespäne, 
die  beim  Aafsprengen  teilweise  verkohlen  and  an  der  Walze 
ankleben,  nicht  entfernen,  so  würden  dieqe  Kohleteilchen  beim 
Bügeln  an  dem  Bügelholz  ankleben  and  die  Tafel  zerkratzen. 

Oft  wird  auch  der  Fehler  begangen,  daß  der  Streckstein 
nicht  rechtzeitig  heraasgenommen  wird,  am  ihn  za  polieren. 
Es  ist  natürlich  ganz  aasgeschlossen,  aaf  einem  solchen  Stein 
schön  gestreckte  Tafeln  za  erhalten.  Die  Annahme,  die  Streck- 
steine  so  lange  als  nar  irgend  möglich  im  Ofen  za  belassen, 
ist  ganz  falsch.  Mit  dem  Heraasnehmen  der  Steine  soll  man 
nicht  warten,  bis  die  schlechten  Tafeln  dazu  zwingen,  sondern 
man  soll  dies  rechtzeitig  tan. 

Bei  allzu  schnellem  Strecken  kann  es  leicht  Vorkommen, 
daß  die  Tafeln  verbrannt  werden;  denn  am  schnell  strecken 
za  können,  muß  der  Strecker  den  Ofen  sehr  heiß  halten. 
Wenn  nun  die  za  streckenden  Walzen  nicht  gat  gearbeitet  sind, 
sodaß  der  Strecker  mit  diesen  im  Vorderofen  länger  aafge- 
halten  wird,  so  werden  die  Strecksteine  dabei  derart  erwärmt, 
daß  die  Tafeln  an  dem  Stein  förmlich  ankleben,  wobei  dann 
Teilchen  der  Politur  an  den  Tafeln  haften  bleiben.  Auf  einer 
derartigen  Tafel  werden  alle  auf  dem  Steine  vorhandenen  Risse 
and  Poren  za  sehen  sein,  and  sie  wird  überhaapt  ein  getreaes 
'  Abbild  des  Steines  zeigen. 

^  Bei  einem  solchen  Vorgänge  wird  die  Politur  derart  ver¬ 
dorben,  daß  ein  aaf  diese  Weise  mißhandelter  Stein  heraas¬ 
genommen  and  das  Polieren  vbn  neuem  vorgenommen  werden 
maß.  Zar  Schonung  und  Erhaltung  der  Politur  ist  es  zweck¬ 
mäßig,  nach  Beendigung  einer  jeden  Schicht  eine  Pause  von 
zehn  bis  fünfzehn  Minaten  eintreten  zu  lassen,  damit  die 
Strecksteine  abkühlen  können.  Dadarch  wird  auch  dem  Ver¬ 
brennen  der  Tafeln  in  gewissem  Maße  vorgebeugt. 

Während  des  Anwärmens  des  Streckofens  und  der  Steine 
setzt  sich  an  das  Gewölbe  viel  Ruß  an.  Dieser  kann  dadarch 
leicht  entfernt  werden,  daß  man  den  Ofen  eine  Stande  vor 
Beginn  des  Streckens  jedesmal  eine  Viertelstunde  ganz  absperrt. 
Wenn  dann  nach  dieser  Zeit  das  Feuer  wieder  in  den  Streck¬ 
ofen  kommt,  löst  sich  der  Ruß  stückweise  ab.  Wird  dieser 
Vorgang  zwei  bis  dreimal  wiederholt,  so  ist  das  Gewölbe  rein. 
Wenn  jedoch  dieses  Abraßen  unterlassen  wird,  so  fallen  während 
des  Streckens  Raßflocken  auf  die  Steine.  Gelingt  es  dem 
Strecker  nicht  mehr,  diese  zu  entfernen,  sodaß  die  im  erweich¬ 
ten  Zustand  befindliche  Tafel  auf  solche  Raßstücke  zu  liegen 
kommt,  so  kleben  letztere  ap  und  hinterlassen  an  dieser  Stelle 
sichtbare  Flecken.  Da  der  angeklebte  Raß  an  der  Tafel  ver¬ 
glüht,  werden  diese  Stellen  überaus  spröde.  Wird  dann  beim 
Schneiden  eine  solche  Stelle  mit  dem  Diamanten  berührt,  so 
bekommt  das  Blatt  hier  Sprünge,  die  sternartig  auslaufen. 
Auch  wenn  ein  mit  derartigen  Fehlern  behaftetes  Blatt  unbe¬ 
schnitten  im  Stoße  stehen  bleibt,  wird  es  in  den  meisten 
Fällen  nach  einiger  Zeit  an  der  Stelle  des  Raßfleckens  diese 
sternartigen  Sprünge  bekommen. 

Verziehungen  der  Glastafeln  werden  durch  unrichtige  Ver¬ 
teilung  der  Kühlwärme  im  Kühlraum  und  Küblkanal  hervor- 
gerafen. 

Kanalbrach  ist  auf  eine  zu  schroffe  Wärmeabstufung  im 
Kühlkanal  zurückzuführen. 

Die  Schieberöhre  beim  Streckofen,  die  noch  in  manchen 
Tafelglashütten  in  Gebrauch  ist,  ist  als  durchaus  unpraktisch 


zu  verwerfen.  Abgesehen  davon,  daß  sie  in  der  Streckhätte 
einen  nicht  unbedeutenden  Raum  in  Anspruch  nimmt,  der  in 
vielen  Hätten  nicht  gerade  im  Uebermaß  vorhanden  ist  und 
anderweitig  gut  verwendet  werden  könnte,  wird,  was  wohl  die 
Hauptsache  ist,  mehr  Brach  entstehen  als  in  jenen  Fällen,  wo 
dieses  veraltete  Streckofenanhängsel  nicht  vorhanden  ist.  Wenn 
ohne  die  Schieberöhre  gestreckt  wird,  muß  der  Spalt  der 
Walzen  sowohl  beim  Saarn  als  auch  bei  der  Kappe  durch  Holz¬ 
klammern  geklemmt  werden.  Bei  diesem  Verfahren  kann  man 
die  in  jeder  Stärke  erzeugten  Walzen  direkt  in  den  Streckofen 
schieben,  ohne  befürchten  za  müssen,  daß  sie  springen,  voraus¬ 
gesetzt,  daß  die  Walzen  keine  Fehler,  wie  Steine  asw.  besitzen, 
die  an  and  für  sich  ein  Springen  der  Walzen  zur  Folge  haben 
würden.  Hierher  ist  aach  das  schlechte  Aafsprengen,  mit  zu 
heißem  Anfsprengeisen,  zu  zählen. 

Steine,  Eisen,  Scheller,  überhaupt  alle  Fremdkörper  und 
schadhaften  Stellen,  die  das  Springen  der  Walzen  herbeiführen, 
sollen  vom  Glasmacher  heraasgeschnitten  werden. 

Beim  Strecken  mit  der  Schieberöhre  werden  die  beiden 
Spaltschnitte  der  Walzen  übereinander  gelegt.  Beim  Vorwärmen 
in  der  Schieberöhre  wird  nan  infolge  der  Wärme  die  Spannung 
der  Walze  bedeutend  erhöbt,  und  die  Möglichkeit  des  Zer- 
brechens  der  Walze  in  diesem  Zastande  ist  sehr  groß.  Bei 
nicht  sehr  vorsichtigem  Weiterschieben  in  den  Streckofen 
kommt  die  Walze  in  schwankende  Bewegung,  die  dann  in  vielen 
Fällen  das  Zerbrechen  der  Walze  znr  Folge  hat.  Auch  werden 
die  Walzen  in  der  Schieberöhre  ungleich  vorgewärmt,  sodaß 
sie  dann  beim  Aasbreiten  auf  dem  Strecksteine  mehr  Falten 
werfen,  als  dies  bei  einer  gleichmäßig  erwärmten  Walze  der 
Fall  ist. 

Beim  „Klammern“  der  Walzen  muß  man  beide  Spaltschnitte 
aneinanderlegen  und  an  beiden  Enden  je  eine  Holzklammer 
anstecken.  Dieses  „Klammern“  hat  den  Zweck,  das  Ueber- 
einanderfallen  der  Spaltschnitte  beim  Einschieben  in  den 
Streckofen  zu  verhindern.  Bevor  noch  die  Holzklammern  ver¬ 
brennen,  ist  die  Walze  bereits  soweit  erwärmt,  daß  sie  nur 
noch  bei  ganz  besonderer  Unachtsamkeit  des  Streckpersonals 
brechen  könnte.  Auch  das  flotte  Strecken  wird  bei  diesem 
Vorgänge  in  keiner  Weise  beeinträchtigt,  denn  sobald  der 
Strecker  die  Walze  mit  dem  Krappen  auf  den  Streckstein  ge¬ 
legt  hat,  kann  schon  wieder  eine  Walze  in  den  Streckofen  ge¬ 
schoben  werden,  die  bis  zur  Fertigstellung  der  ersteren  bereits 
wieder  soweit  angewärmt  ist,  daß  das  Strecken  ohne  Zeitverlust 
vor  sich  gehen  kann.  Von  der  Richtigkeit  des  Gesagten  kann 
sich  jeder,  ohne  sofortige  Beseitigung  der  Schieberöhre,  da¬ 
darch  leicht  überzeugen,  daß  er  geklammerte  Walzen  ohne 
Aufenthalt  in  der  Schieberöhre  direkt  in  den  Streckofen 
schieben  läßt. 

Die  Holzklammern  können  aus  kleineren  Bretterabfällen, 
die  ja  jede  Hütte  bei  der  Anfertigung  der  Kisten  in  genügender 
Menge  zur  Verfügung  hat,  hergestellt  werden.  Sie  müssen  je¬ 
doch  sehr  gat  getrocknet  sein,  ^eil  bei  Benützung  von  nicht 
gut  getrockneten  Klammern  die  Walzen  an  den  geklammerten 
Enden  leicht  Sprünge  bekommen. 


Stocherkurs. 


Nachdem  bereits  im  „Sprechsaal“  Nr.  21,  S.  244,  über 
den  von  der  „Wärmetechnischen  Beratungsstelle  der  Deutschen 
Glasindustrie  (W.  B.G.)  Frankfurt  a.  M.“  am  26.  und  27.  Juni 
d.  J.  in  Dresden  veranstalteten  Stocherkars  ausführlich  berichtet 
wurde,  geben  wir  nachstehend  das  inzwischen  veröffentlichte 
Programm  bekannt: 


1.  Tag,  Montag,  den  26.  Juni  1922. 

9' lg — 10  vorm.  Einführung, 

10 —  11  „  Wirkungsweise  alter  und  neuzeitlicher  Gas¬ 

erzeuger, 

11 —  12  „  Meßtechnische  Verfahren  zur  Kontrolle  des 

Gaserzeugerbetriebes, 

a)  Gasantersuchungen, 

b)  Feuchtigkeitsbestimmungen, 

c)  Temperatur-Druckmessungen, 

2 —  3  nachm.  Unterweisung  in  der  Handhabung  von  Mefi- 

instramenten, 

3— 5  „  Praktische  Hebungen  an  Gaserzeugern  unter 

normalen  Betriebsverhältnissen. 


8’/2-9‘/s 

9‘/2-1-<^V 


2V-3V2 

4—5 


.  Tag,  Dienstag,  den  27.  Juni  1922, 
vorm.  Auswertung  der  Meßergebnisse, 

2  „  Praktische  Hebungen  an  Gaserzeugern 

unter  geänderten  Betriebsverhältnissen 
(Dampf-  und  Windzusatz,  Bedienung), 
nachm,  Einfluß  geänderter  Betriebsverhältnisse  auf 
die  Gasbeschaffenheit, 

„  Einrichtungen  zur  laufenden  Kontrolle  des 
Qaserzeugerbetriebes. 
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Das  aafgestellte  Arbeitsprogramm  verspricht  in  seinen  einzelnen 
Teilen  sehr  interessant  zu  werden  nnd  wird  den  Teilnehmern 
vielseitige  Anregungen  für  die  Betriebe  geben.  Zahlreiche  Meß¬ 
instrumente  und  Apparate,  die  in  letzter  Zeit  auf  den  Markt 
gelangt  sind,  kommen  zur  Vorführung  und  werden  an  Ort  nnd 
Stelle  auf  ihre  praktische  Nutzanwendung  hin  geprüft  werden. 


Entwurf  eines  Gesetzes 
über  die  Ermächtigung  zu  Zollerhöhungen. 

Dem  Deutschen  Reichstage  ist  soeben  der  Entwurf  eines 
Gesetzes  über  die  Ermächtigung  zu  Zollerhöhungen  vorgelegt 
worden.  Der  Reichsrat  hat  seine  Zustimmung  zu  diesem  Ge¬ 
setzentwürfe  bereits  erteilt. 

Durch  dieses  Gesetz  wird  die  Reichsregierung  ermächtigt, 
nach  Anhörung  eines  Ausschusses,  in  den  der  Reichstag,  der 
Reichsrat  nnd  der  vorläufige  Reichswirtschaftsrat  je  4  Mit¬ 
glieder  entsenden,  im  Falle  eines  dringenden  wirtschaftlichen 
Bedürfnisses  die  Eingangszölle  für  zollpflichtige  Waren  zu  er¬ 
höhen  und  nach  dem  Zolltarif  zollfreie  Waren  mit  Eingangs¬ 
zöllen  zu  belegen. 

Das  Gesetz  soll  mit  dem  auf  die  Verkündung  folgenden 
Tage  in  Kraft  treten. 

ln  der  Begründung  zu  -diesem  Gesetzentwurf  wird  folgendes 
ansgeführt:  Das  vom  Reichstage  vor  kurzer  Zeit  verabschiedete 
Gesetz  über  die  Erhöhung  von  Zöllen  sieht  neben  der  Er¬ 
höhung  einiger  Finanzzölle  (§  1)  die  Verdoppelung  des  allge¬ 
meinen  Zollsatzes  für  solche  Waren  vor,  die  für  den  allgemeinen 
Verbrauch  nicht  wesentlich  sind,  oder  die  dem  Lnxnsbedürfnis 
dienen  (§  2).  Ob  die  in  §  2  vorgesehene  Erhöhung  für  längere 
Zeit  ansreichen  wird,  ist  bei  der  Unsicherheit  der  Wirtschafts¬ 
lage  schwer  zu  beurteilen.  Unter  Umständen  kann  sehr  schnell 
das  dringende  Bedürfnis  eintreten,  für  bestimmte  Arten  von 
Waren  den  allgemeinen  Zollsatz  um  einen  weiteren  Prozentsatz 
zu  erhöhen  oder  unter  Aufhebung  der  jetzt  nach  dem  Zolltarif 
bestehenden  Zollfreiheit  Einfuhrzölle  einzuführen.  Dann  würde 
aber  die  Einbringung  und  Verabschiedung  eines  dahingehenden 
Gesetzes  zu  lange  Zeit  in  Anspruch  nehmen.  Mit  der  gebotenen 
Beschlennignng  kann  nur  im  Verwaltungswege  Abhilfe  ge¬ 
schaffen  werden.  Entsprechend  dem  auch  in  anderen  Ländern 
(z.  B.  Belgien,  Frankreich,  Italien,  Schweiz)  eingeführten  Ver¬ 
fahren  erscheint  es  deshalb  notwendig,  durch  ein  Gesetz  .der 
Reichsregierung  die  allgemeine  Ermächtigung  zu  erteilen,  daß 
sie  im  Falle  eines  dringenden  wirtschaftlichen  Bedürfnisses 
Zollverschärfnngen  selbständig  beschließen  kann.  Um  indessen 
die  gesetzgebenden  Körperschaften  des  Reiches  bei  derartigen 
Maßnahmen  nicht  mehr,  als  durch  die  Eilbedürftigkeit  geboten 
ist,  anszuschalten,  und  um  auch  dem  vorläufigen  Reichswirt- 
sehaftsrat  Gelegenheit  zur  Abgabe  eines  Gutachtens  zu  geben, 
erscheint  es  zweckmäßig,  den  Eintritt  von  Zollerhöhnngen  da¬ 
von  abhängig  zu  machen,  daß  die  Reichsregierung  über  das 
wirtschaftliche  Bedürfnis  einer  Zolltarifändernng  nnd  über  die 
Höhe  des  einznführenden  Zollsatzes  einen  Ausschuß  hört,  in 
den  der  Reichstag,  der  Reichsrat  und  der  vorläufige  Reichs- 
wirtschaftsrat  je  4  Mitglieder  entsenden,  nnd  auf  dessen  Gut¬ 
achten  sich  die  Reichsregiernng  bei  ihren  Entschließungen 
stützen  kann.  Diesen  Zwecken  soll  der  vorliegende  Gesetz¬ 
entwurf  dienen. 

Die  Ermächtigung  zur  Vornahme  von  Zollverschärfungen ' 
anf  bestimmte  Arten  von  Waren  zu  beschränken,  erscheint  nicht 
angängig,  da  nicht  feststeht,  bei  welchen  von  ihnen  in  Zukunft 
das  wirtschaftliche  Bedürfnis  nach  einer  Zolltarifändernng  her¬ 
vortreten  kann.  Indessen  beabsichtigt  die  Reichsregiernng  von 
der  Ermächtigung  keinen  Gebrauch  zu  machen  bei  den  im 
Artikel  269  Absatz  2  des  Friedensvertrages  vom  28.  Juni  1919 
bezeichneten  Erzeugnissen  nnd  bei  den  in  Abschnitt  I,  Unter¬ 
abschnitt  C,  D  und  E  des  Zolltarifes  vom  25.  Dezember  1902 
anfgeführten  Waren,  soweit  es  sich  nicht  um  reine  Lnxuslebens- 
mittel  handelt.  Eine  dahingehende  Einschränkung  der  Er¬ 
mächtigung  in  den  Gesetzentwurf  anfznnehmen,  erscheint  ent¬ 
behrlich. 


W  i  r  t  s  c  h  a  f  1 1  i  c  h  -  gf 

Ein-  nnd  Ansftüir,  Zollwesen. 

A.  H.  N.  Grobkeramik.  Eine  Aendernng  haben  erfahren :  mit  Wirkung 
ab  1.  6.  die  Ansfahrmindestpreise  für  künstliche  Wetzsteine  und  für 
Kreide ;  desgleichen  die  Ansfuhrmindestpreise  für  Schamottesteine  nach 
Polen,  Ukraine,  GroßrnCland,  Freistaat  Danzig,  sowie  für  die  Bandstaaten, 
ebenso  die  Preise  iür  Silikasteine  für  Schweden,  Dänemark,  Norwegen, 
Polen,  Ukraine,  GrohrnCland,  Finnland,  Bandstaaten,  Albanien,  Bulgarien, 
Griechenland  nnd  Türkei;  mit  Wirkung  ab  1.6.  die  Ansfuhrmindestpreise 
für  Quarzit  nach  Deutschösterreich;  mit  Wirkung  ab  6.  6.  die  Ansfnhr- 
mindestpreise  für  Flußspat  nach  den  Gebieten  der  ehemaligen  österreich- 


Im  Artikel  269  Absatz  2  des  Friedensvertrages  sind  bezeichnet : 

a)  Die  im  Abschnitt  I,  Unterabschnitt  A  des  deutschen  Zoll¬ 
tarifes  vom  25.  Dezember  1902  enthaltenen  Erzeugnisse.  Zu 
diesen  gehören  die  Tarifnnmmern  1 — 73.  (A  Erzeugnisse  des 
Acker-,  Garten-  und  Wiesenbaues :  Getreide,  Reis,  Hülsenfrüchte, 
Oelfrüchte  und  Sämereien,  Knollen-  und  Wurzelgewächse,  Grün- 
und  Raufutter,  Handels-  nnd  Gewerbspflanzen,  anderweit  nicht 
genannt,  lebende  Pflanzen,  Obst,  Südfrüchte,  Frucht-  nnd 
Pflanzensäfte,  Kolonialwaren,  sonstige  pflanzliche  Erzeugnisse 
zum  Gewerbe-  oder  Heilgebranch). 

b)  Alle  Arten  von  Weinen  und  Pflanzenölen,  Kunstseide, 
gewaschene  und  entfettete  Wolle. 

Unter  den  Abschnitt  I,  Unterabschnitt  C,  D  nnd  E  des 
deutschen  Zolltarifes  vom  25.  Dezember  1902  fallen:  (C)  Tiere 
und  tierische  Erzeugnisse,  (D)  Erzeugnisse  landwirtschaftlicher 
Nebengewerbe,  (E)  Erzeugnisse  der  Nahrungs-  und  Genußmittel- 
Gewerbe,  in  den  Unterabschnitten  A  bis  D  nicht  inbegriffen. 

Was  die  Glas-  nnd  keramische  Industrie  anbetrifft,  so 
fallen  also  keine  Erzeugnisse  unter  diejenigen  Tarifnummern, 
bezüglich  deren  die  Reichsregierung  die  Erklärung  abgegeben 
hat,  von  der  Ermächtigung  keinen  Gebrauch  machen  zu  wollen. 

Hervorgehoben  werden  soll,  daß  die  Entscheidung  über 
die  Erhöhung  der  Einfuhrzölle  bezw.  über  die  Festsetzung  von 
Zöllen  für  bisher  zollfreie  Waren  nach  dem  Gesetzentwurf 
einzig  und  allein  der  Reichsregiernng  zusteht.  Die  Mitglieder 
des  Ausschusses  sollen  nur  gehört  werden,  sie  haben  also  kein 
direktes  Mitbestimmnngsrecht.  Erwähnt  mag  noch  werden, 
daß  z.  B.  die  schweizerischen  diesbezüglichen  Vorschriften  da¬ 
hin  lauten,  daß  der  Bundesversammlung  bei  ihrer  nächsten 
Zusammenkunft  von  derartigen  Maßnahmen  Kenntnis  zu  geben  ist. 

Der  wirtschaftspblitische  Ausschuß  des  vorläufigen  Reichs¬ 
wirtschaftsrates  hat  sich  in  einer  Sitzung  vom  28.  April  mit 
dem  Gesetzentwurf  über  die  Ermächtigung  zu  Zollerhöhnngen 
bereits  beschäftigt,  ln  der  eingehenden  Erörterung  stimmten 
die  Vertreter  der  Arbeitgeber  nnd  Arbeitnehmer  dem  Gesetz¬ 
entwurf  unter  der  Bedingung  zu,  daß  er  nicht  zu  einer  Aendernng 
der  bisherigen  Einfuhrpolitik  in  der  Richtung  benutzt  werde, 
daß  lebenswichtige  Waren,  z.  B.  Rohstoffe  und  Lebensmittel, 
mit  hohen  Zöllen  belegt  würden.  Der  Vertreter  des  Reichs- 
finanzministeriums  gab  darauf  die  Erklärung  ab,  daß  es  nicht 
beabsichtigt  sei,  auf  Waren,  für  die  heute  keine  Einfuhrverbote 
bestehen,  Zölle  zu  legen,  und  Ausnahmen  nur  für  solche  Fälle 
in  Frage  kämen,  wo  die  betreffende  Ware  andernfalls  mit  einem 
Einfuhrverbot  zu  belegen  wäre. 

Der  vorläufige  Reichswirtschaftsrat  hat  seine  Zustimmung 
zu  dem  Gesetzentwurf  mit  der  Einschränkung  erteilt,  daß  das 
Gesetz  nur  bis  zum  31.  Dezember  1923  in  Kraft  bleiben  soll. 
Dies  ist  wohl  in  der  Annahme  geschehen,  daß  der  neue  Zoll¬ 
tarif  bis  zu  diesem  Zeitpunkte  in  Kraft  getreten  sein  wird. 

In  der  Konferenz  von  Genna  ist  deutscherseits  ein  Abbau 
der  in  Deutschland  in  Geltung  befindlichen  Einfuhrverbote  in 
Aussicht  gestellt  worden.  Diesbezügliche  Beschlüsse  liegen 
noch  nicht  vor.  Diese  Einfuhrverbote  können  aber  nicht  früher 
aufgehoben  werden,  als  andere  Maßnahmen  an  ihre  Stelle  getreten 
sind,  die  geeignet  erscheinen,  die  deutsche  Einfuhr  aus  dem 
Auslande  zu  regulieren.  Dies  kann  aber  nur  durch  eine  ent¬ 
sprechende  Gestaltung  der  Eingangszölle  erreicht  werden.  Der 
Gesetzentwurf  über  die  Ermächtigung  zu  Zollerhöhungen  ist 
demgemäß  gleichsam  als  Uebergangsmaßnahme  anzusehen, 
bis  der  neue  deutsche  Zolltarif,  der  zur  Zeit  einer  vollständigen 
Revision  unterzogen  wird  (Schema  nnd  Zollsätze),  in  Kraft 
gesetzt  sein  wird. 

Was  das  vorstehend  im  Eingang  der  Begründung  erwähnte 
Gesetz  über  die  Erhöhung  von  Zöllen  anbetrifft,  so  haben  wir 
über  dasselbe  bereits  in  Nr.  46  vom  17.  November  v.  Js. 
berichtet.  Der  Reichsminister  der  Finanzen  bestimmt  den  Zeit¬ 
punkt  des  Inkrafttretens  dieses  Gesetzes.  Er  ist  ermächtigt 
worden,  die  einzelnen  Zollerhöhungen  zu  verschiedenen  Zeit¬ 
punkten  in  Kraft  zu  setzen. 

Das  Goldzollanfgeld  wird  neben  den  in  Rede  stehenden 
Zollerhöhungen  erhoben.  Es  beträgt  vom  1.  April  1922  ab 
bis  auf  weiteres  5900  °/o. 


ewerblicher  Teil. 

ungarischen  Monarchie  mit  Ausnahme  Tschechoslowakiens,  sowie  den 
russischen  Bandstaaten  (Livland,  Kurland). 

Yerzinsung  von  Ansfnhrabgaben.  Bisher  haben  die  ZoUämtet 
bei  Stundung  der  Ansfnhrabgaben  anf  kürzere  Fristen  keinerlei  Zinsen 
für  diese  Stundung  erhoben.  In  den  nächsten  Tagen  wird  eine  Yerfügung 
des  Beichsfiaanzministers  erlassen  werden,  derznfolge  nunmehr  eine  Ver 
zinsung  für  gestundete  Ansfnhrabgaben  entsprechend  den  Vorschriften  dei 
BAO.  verlangt  werden  wird. 

Revisionen  bei  Ausfahrfirnien  durch  Geschäftsführer  wirtschaft¬ 
licher  Verbände.  Der  Beichskommissar  für  Ans-  nnd  Einfuhrbewilligung 
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hat  veifttgt,  daß  die  AaßenhandelBatellen  in  Zaknnft  mit  der  Vornahme 
von  Revisionen  bei  Ansfahifirmen  keine  Freieprttfer  oder  sonatigfen  An* 
(taatellten  der  Aoßenhsndelsatelle  betrauen,  die  gleichzeitig  Geachäfta- 
ftthrer  von  wirtachaftiichen  Verbänden  aiad. 

Eine  Freiliste  fUr  die  Anafahr  nach  dem  Saargebiet  (nach  dem 
I  Stand  vom  16.  6.)  iat  in  Nr.  20  der  von  der  Handeiakammer  Saarbrücken 
t  herauagegebenen  „Saar-Wirtschaftszeitung“  vom  23.  B.  veröffentlicht  worden. 

Bnlgarien.  Neuer  Zolltarif.  Der  am  11.  4.  22  in  Kraft  getretene 
nene  Zolltarif  liegt  in  dentacher  Ueberaetzung  im  Zollborean  des  Reichs- 
wirtachaftaminiaterinma  vor  nnd  kann  dort  eingeaehen  werden. 

Bnlgarien.  Das  Zollanfgeld  beträgt  1100  o/o,  so  daß  mithin  die 
im  nenen  Zolltarif  angegebenen  Sätze  im  zwölffacben  Anamaß  zur  Ein- 
hebnng  gelangen.  Außer  dem  Zolle  iat  noch  die  Oktroygebühr  (20  o/o 
des  Zollea)  zn  entrichten. 

Finnland.  ZollermBssIgnngen  sind  für  Porzellaniaolatoren  und 
Angenachntzgläeer  für  Arbeiter  vom  Staatsrat  zngelaasen  worden. 

Italien.  Das  Zollanfgeld  beträgt  für  die  Zeit  vom  1. — 16.  6.  22 
272  Vo  (264). 

Kanada.  Beabsichtigte  Einfnhrerleichternngen.  Wie  ana  zn- 
verläaaiger  Quelle  berichtet  wird,  aieht  der  von  der  kanadischen  Regierung 
dem  Parlament  vorgelegte  Staatahanahalteplan  die  Aufhebung  der  a)  Valnta- 
(Klanael,  b)  vorjährigen  Verachärfnng  der  Dumping-Klausel,  c)  Vorschriften 
über  die  Keimzeichnnng  der  Einfuhrwaren,  d)  Faktnren-Beglanbignng  vor. 
Die  Aufhebung  der  vorgenannten  Beatimmungen  ist,  was  ausdrücklich 
zn  betonen  ist,  noch  nicht  erfolgt ;  ea  handelt  sich  zunächst  nur  um  eine 
von  der  Regierung  eingebrachte  Vorlage,  die  noch  der  Annahme  durch 
das  Parlament  bedarf.  Der  Grundsatz,  daß  im  Interesse  des  Wiederanf- 
banea  des  deutschen  Anfienhandels  nur  Qualitätsware  und  zn  angemessenem 
Preise  ins  Ausland  ansgeführt  werden  sollte,  gilt  zwar  aUgemeinhin, 
wird  jedoch  bei  Verschiffung  nach  Kanada  in  Zukunft  ganz  besonders 
peinlich  zn  befolgen  sein,  da  andernfalls  nene  drastische  Maßregeln  der 
kanadischen  Regierung  gegenüber  dem  deutschen  Ausfuhrhandel  zn  be¬ 
fürchten  sind. 

Oesterreich.  Das  Zollanfgeld  beträgt  für  die  Zeit  vom  5.— 10.  6.  22 
Kr.  2400. 

Schweden.  Ablehnung  des  Antldnmplnggesetzentwnrfes.  Der 
Gesetzentwurf  zur  Bekämpfung  des  Valutadumpings  ist  von  der  Ersten 
Kammer  des  schwedischen  Reichstages  abgelehnt  worden.  Damit  iat  das 
Sehickaal  der  Vorlage  entschieden. 

Spanien.  Wiederkehr  des  Talntaznschlagei.  Nach  einem  in  der 
„Gaeeta  de  Madrid“  vom  30.  B.  veiöffentliohten  Dekret  wird  der  Valuta¬ 
anschlag  für  Einfnhrsendnngen  ans  Ländern  mit  nnterwertiger  Valuta 
(d.  h  mehr  als  70%  unter  dem  Wert  der  span.  Peseta)  mit  Wirkung  vom 
1.  6.  wieder  eingefOhrt  Die  Maßnahme  trifft  natürlich  in  erster  Linie 
das  stark  an  der  Einfuhr  interessierte  Deutschland,  dessen  Markwährnng 
besonder  notleidend  ist.  Französischen  Pressemeldungen  zufolge  soll  dieser 
rigorose  Schritt  von  dem  Verlangen  der  spanischen  Industrie  diktiert 
worden  sein.  Der  deutsche  Botschafter  in  Madrid  hat  bereits  entsprechende 
Vorstellungen  bei  der  spanischen  Regierung  unternommen.  —  Nach  einer 
Verordnung  vom  4.  6.  unterbleibt  der  ValntazuBcblag:  1.  für  Waren,  die 
am  1.  6.  in  zollamtlicher  Behandlung  waren,  2.  für  Waren,  die  laut  direktem 
Konoasement,  direktem  Frachtbrief  oder  vom  spanischen  Konsul  visiertem 
SchiSsmanifest  den  Ureprnngsort  vor  dem  1.  6.  verlassen  haben,  3.  für 
Waren,  die  in  spanischen  Transitlagern  sich  befinden  nnd  innerhalb  fünf 
Tagen  nach  Veröffentlichung  der  Verordnung  zur  Verzollung  angemeldet 
werden.  —  Wie  ans  zuverlässiger  Quelle  verlautet,  beabsichtigt  die 
spanische  Regierung,  die  Valntazuachläge  auf  diejenigen  deutschen  Waren 
noch  nicht  anzuwenden,  die  nachweislich  vor  dem  29.  6.  verkauft  oder  fest 
in  Auftrag  gegeben  worden  sind.  Diesbezügliche  Gesuche  deutscher  Firmen 
müssen  mit  den  entsprechenden  Beweisangaben  an  die  in  Deutschland 
bestehenden  spanischen  Bernfekonsnlate  des  betreffenden  Bezirks,  in  dem 
die  deutsche  Firma  ihren  Wohnsitz  hat,  eingereicht  werden. 

Spanien.  Zar  Beglaabignng  von  Orlginal-Faktnren  ad  valorem 
verzollter  Waren  sind  einer  neuerlichen  Verordnung  zufolge  auch  auslän¬ 
dische  zuständige  Handelskammern  ermächtigt. 


Die  Lage  ln  Indnstrle  nnd  Handel. 

Die  Lage  der  feinkeramischen  Indastrie  Im  Monat  Mai  1922. 
Im  allgemeinen  hat  eich  die  Gesamtlage  im  Monat  Mai  gegenüber  der 
im  April  nicht  erheblich  verändert.  In  einigen  Zweigen  machte  sich  ein 
Stocken  der  Anftragseingänge  sowohl  ans  dem  lulande,  als  auch  ans  dem 
Auslände  bemerkbar,  eine  Erscheinung,  die  sich  mit  dem  gegenwärtigen 
Bilde  der  allgemeinen  Geschäftsnnsicherheit  deckt.  Der  Inlandsabnehmer 
legt  sich  bei  der  Ungewißheit  der  politischen  nnd  wirtschaftlichen  Ver¬ 
hältnisse  eine  weitgehende  Znrückhaltnng  in  der  Erteilung  von  nenen 
Aufträgen  auL  Der  Auslandsmarkt  beginnt  deshalb  ungünstiger  zu  werden, 
weil  unsere  Verkaufspreise  wegen  der  enorm  gestiegenen  Gestehungskosten 
vielfach  über  die  der  mit  uns  konkurrierenden  Anslandsiudnstrien  hinans- 
gehen.  Als  Beispiel  für  das  geradezu  katastrophale  Anwachsen  der  Her¬ 
stellungskosten  sei  erwähnt,  daß  der  Preis  für  inländischen  geschlämmten 
Kaolin  (Porzellanerde)  seit  dem  November  v.  J.  um  mehrere  100  %  ge¬ 
stiegen  ist.  Der  Beschäftigungsgrad  ist  immerhin  durch  das  Nachlassen 
der  Aufträge  im  wesentlichen  noch  nicht  ungünstig  beeinflußt  worden,  da 
nbeh  so  viel  Aufträge  Vorlagen,  daß  die  Fabriken  mit  deren  Erledigung 
voll  beschäftigt  waren.  Die  schlechte  Lage  der  Kohlenbelieferung  dauerte 
hi.  Infolge  der  gänzlich  unzureichenden  Belieferung  mit  einheimischen 
Brennstoien  mußte  mehr  und  mehr  zu  dem  Bezug  von  teuren  aus¬ 
ländischen  Kehlen  geschritten  werden.  Eines  lebhaften  Absatzes  erfreut 
sieh  die  Sanitätssteingutindustrie.  Hier  ist  besonders  das  Inland  reger 
Käufer,  was  wohl  mit  dem  Wiedererwachen  der  Bautätigkeit  zusammen- 
häogt. 

Der  deatsohe  Aaßenhandel  im  April  1922  weist  eine  ganz  er¬ 
hebliche  VerscMeehterung  auf,  die  sieh  hesendera  stark  in  dem  ge¬ 


waltigen,  bisher  unerreichten  Einfuhrüberschuß  von  über  M  6,3  Milliarden 
äußert,  der  Im  Vergleich  zum  Vormonat  J\(  1,6  Milliarden  nnd  zum 
Monatsdurchschnitt  1921  (Mai-Dezember)  JL  1,6  Milliarden  wesentlich 
anstieg  nnd  den  bisherigen  Rekordsaldo  von  M  4,2  Milliarden  Mehrein- 
fnhr  im  Oktober  21  noch  um  über  M  1  Milliarde  überholte.  Die  Er¬ 
zeugnisse  unserer  Industrien  waren  am  Warenaustausch  des  Berichts- 
monats  wie  folgt  beteiligt: 


Maß- 

Stab 

Mengen 

April  Jan  .-April 

Werte  in 
April 

M  1000. 
Jan  -April 

Einfuhr: 

Tonwaren . 

Dz. 

103  704 

306  682 

24  474 

80  592 

Glas  und  Glaswaren  . 

12  668 

67  799 

33  804 

111  676 

Ausfuhr: 

Tonwaren . 

448  926 

1  793  096 

468  026 

1  342  766 

Glas  und  Glaswaren  . 

109  614 

463  380 

478  987 

1  691  086 

Dänemark.  Preisherabsetzung  für  Glühlampen.  Das  Kopen- 
hagener  Preiskontrollkomitee  hat  nach  längeren  Verhandlungen  mit  den 
Kopenbagener  Vertretern  ausländischer  Firmen,  die  sich  mit  der  Herstellung 
elektrischer  Glühlampen  befassen,  nunmehr  erreicht,  daß  der  Verkaufspreis 
für  Glühlampen  wesentlich,  und  zwar  um  etwa  26  o/o  herabgesetzt  werden 
soll.  So  wird  beispielsweise  in  Zukunft  eine  gewöhnliche  220  Volt-Lampe, 
Lichtstärke  10—60  Kerzen,  in  Birnenform,  die  bisher  Kr.  2,60  kostete, 
auf  Kr.  1,76  herabgesetzt.  Ea  ist  anznnehmen,  daß  die  Vertreter  infolge¬ 
dessen  mit  nenen  Preislisten  heranskommen  werden.  Gelegentlich  war  es 
bisher  im  Lande  möglich,  Glühlampen  weit  unter  dem  offiziellen  Preise 
zn  kaufen.  Diese  sollen  jedoch  sämtlich  auf  unerlaubte  Weise  ins  Land 
gekommen  sein. 

RnBland.  Zar  Krise  in  der  Indnstrle.  Wie  aus  Moskau  be¬ 
richtet  wird,  soll  wegen  Mangel  an  Geld  und  Heizmaterial  die  Zahl  der 
in  Rußland  bestehenden  ladastrieunternehmungen  stark  reduziert  werden, 
lu  der  Porzellan-  und  Glasindustrie  sollen  SOo/g  der  Betriebe  stillgelegt 
werden. 

Südseeinseln.  Deutscher  Wettbewerb  gegen  japanisches  Por¬ 
zellan.  Der  Ausfuhrbericht  des  japanischen  Hafens  Nagoya,  der  haupt¬ 
sächlich  der  Ausfuhr  nach  den  Südseeinseln  und  Niederländisch-lndien 
dient,  stellt,  laut  „Japan  Chronicle“,  fest,  daß  die  Ausfuhr  japanischen 
Porzellans  im  Februar  dem  Werte  nach  auf  230000  Yen  gegen  166  000  Yen 
im  Januar  gestiegen  war.  Ein  im  März  eingegangener  Bericht  ans  Java 
besagte  jedoch,  daß  dort  plötzlich  deutsche  Waren  eingetroffen  seien,  die 
billiger  als  die  japanischen  wären.  Infolgedessen  können  letztere  den 
Wettbewerb  nicht  durchhalten  und  die  Zukunft  des  japanischen  Handels 
Bähe  in  dieser  Richtung  sehr  trübe  aus.  Mau  fürchte,  daß  Japan  dort 
seine  im  Kriege  eroberte  Stellung  wieder  einbUßen  werde. 


G-esohäftllohe  Mitteilnn^en. 

Dnxer  Porzellan-Manufaktur,  A.-G.,  vorm.  Ed.  Sichler,  Berlin. 
Auszug  aus  dem  genehmigten  Abschluß  vom  31.  12.  21 ;  Reingewinn 
Jt  1,37  (1,11)  Mill. ;  Dividende  40  (36)  ®/o;  Abschreibungen  J4,  0,34  (0,16) 
Mill.;  Zuweisung  an  verschiedene  Spezialreservefonds  ji  0,76  Mill.  —  Die 
Verwaltung  berichtete,  daß  in  Böhmen  eine  rückgängige  Konjunktur  vor¬ 
herrsche,  unter  der  die  ganze  Industrie  angesichts  des  hohen  Standes  der 
Krone  zu  leiden  hätte.  Die  Gesellschaft  sei  zwar  ebenfalls  davon  betroffen 
worden,  könne  indessen  immerhin  roch  leidlich  arbeiten.  Die  Zukunfts- 
auBsichten  erscheinen  undurchsichtig,  und  es  sei  eine  Verschlechterung  des 
Jahresergebnisses  angesichts  der  geschilderten  Zustände  möglich. 

Werra  Porzellanfabrik,  A.-G.,  Bremen,  Die  a.  o.  G.-V.  genehmigte 
die  vorgeschlagene  Kapitalserhöhung  um  ^  3  Mill.  Von  den  jungen,  ab 
1. 7. 22  dividendenberechtigten  Aktien  dienen  M  1,5  Mill.  zum  Erwerb 
einer  Fabrik  in  Zeven,  die  restlichen  JH  1,6  Mill.  werden  von  einem 
Konsortium  mit  der  Verpflichtung  übernommen,  sie  den  alten  Aktionären 
im  Verhältnis  2:1  zu  160  7o  zum  Bezug  anzubieten. 

Forzellanfabrik  C.  M.  Hutschenreuther,  A.-G.,  Hohenberg  a.  E. 
Nach  Fertigstellung  eines  Verwaltungsgebäudes  in  Dresden  wird,  wie  wir 
hören,  die  Geschäftsleitung  nach  Dresden  verlegt  werden. 

Forzellanfabrik  Zeh,  Scherzer  &  Co.,  A.-G.,  Behau.  Auszug 
aus  dem  genehmigten  Absciünß  vom  31.  12.  21 :  Reingewinn  Ji  6,6  (1,6) 
Mill.  ;  Dividende  26  ®/o  (20j;  Bonus  15  (0)®/o;  Abschreibungen  Ji  0,1  (0,1) 
Mill.,  ZuweisuDgen  an  Pensionskasse  Ji  0,4  (0,16)  Mill.,  an  Werkerhaltungs- 
Konto  Ji  1  (0,2)  Mill.  —  Laut  Verwaltungsbericht  war  die  Gesellschaft 
im  Berichtsjahr  1921  gut  beschäftigt.  Der  erzielte  Gewinn  ist  in  der 
Hauptsache  auf  das  Auslandsgeschäft  zurückzuführeu.  Im  laufenden  Jahr 
liegt  ein  guter  Auftragsbestand  vor,  doch  lassen  sich  bei  der  ungeklärten 
wirtschaftlichen  und  politischen  Lage  keine  Voraussagungen  machen.  — 
Die  ausgeschiedenen  Anfsichtsratsmitglieder  wurden  wiedergewählt. 

Triptis- A.-G.,  Triptis.  Auszug  aus  dem  genehmigten  Abschluß  vom 
31.12.  21:  Reingewinn  Ji  3,16  (1,36)  MLU. ;  Dividende  22  (16)®/o;  Ab¬ 
schreibungen  M  0,14  (0,03)  Mill. ;  Rückstellung  für  Erneuerungen  nnd 
Verbesserungen  Jt  1  (0,15)  Mill.  —  An  dem  günstigen  Ergebnis  ist  in 
erster  Linie  das  gewinhbringende  Auslandsgeschäft  beteiligt.  Kohlenmangel 
verhinderte  auch  im  verflossenen  Jahr  eine  volle  Ausnutzung  der  Betriebe. 
Die  Erneuerung  des  ältesten  Teiles  der  Fabrik  ist  in  Angriff  genommen 
worden;  im  laufenden  Jahre  sollen  weitere  Verbesserungen  durchgefUhrt 
werden.  Nach  Mitteilung  der  Verwaltung  sind  sämtliche  Werke  mit 
lohnenden  Aufträgen  reichlich  versehen. 

Aelteste  Volkstedter  Forzellanfabrik,  A.-G.,  Volkstedt.  In  der 
a.  0.  G.-V.  wurde  die  Angliederung  der  Eiektro-Porzellaufabrik  8.  Berg¬ 
mann  jun.  &  Co.,  Neuhaus,  beschlossen.  Ferner  wurde  beschlossen,  das 
Aktienkapital  um  ^  1  Mill.  zu  erhöhen,  die  an  das  Bankhaus  Gebrüder 
Arnhold,  Dresden,  begeben  werden  nnd  von  diesem  für  Angliedernngszwecke 
zur  Verfügung  zn  halten  sind. 
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Alt-Bohlaner  Forzellanfabriken,  A.«9.,  Karlsbad.  Unter  Mit¬ 
wirkung  des  Bankhanses  Gebrüder  Arnhold,  Dresden,  nnd  der  Böhmischen 
Eskompte-Bank  nnd  Creditanstalt,  Prag,  wurden  die  Alt-Bohlaner  Porzellan¬ 
fabriken,  A.-G.,  mit  einem  Aktienkapital  von  Kc  15  Mill.  gegründet.  Von 
den  nenen  Aktien  erhält  die  Porzellanfabrik  C.  M.  Hntschenrentber,  A.-G., 
Hohenberg  a.  E.,  bekanntlich  Ec  10  Mül.,  während  die  restlichen  Kc  5  Mill. 
von  dem  Bankenkonsortinm  mit  200<’/o  bar  eingezahlt  werden.  In  den  Ver- 
waltnngsrat  wurden  gewählt  Dr.  H.  Arnbold,  Generaldirektor  H.  Anvera, 
Dr.  A.  Zdekaner,  Dr.  K.  Arnhold,  Dr.  Feilchenfeld,  Direktor  Lederer, 
Fabrikbesitzer  Marisch,  Jnstizrat  Dr.  Schmitt  nnd  Dr.  B  Singer, 

Hallesche  Pfännerschaft,  A.-G.,  Halle  a.  S.  Anszng  ans  dem 
genehmigten  Abschluß  vom  31. 12.  21 :  Beingewinn  Af  2  84  (1,02)  Mill. ; 
Dividende  10®/o  (B);  Abschreibungen  cM  1,99  (1,95)  Mill.  —  Im  Geschäfts¬ 
bericht  wird  als  wesentliches  Betriebshindernis  die  überaus  mangelhafte 
nnd  unregelmäßige  Wsgenstellnng  genannt.  Der  Absatz  von  Flaschen 
nnd  Gefäßen  ans  den  Glashütten  stieg  von  10,82  anf  11  Mill.  Stück.  Im 
Sommer  des  Berichtsjahres  ist  die  Pfännerschaft  mit  ihren  Glashütten  ans 
dem  Verbände  der  Flaschenlabriken  durch  fristlose  Kündigung  ansgetreten, 
nachdem  die  Maßnahmen  des  Verbandes  zu  nnüberbiückbaren  Meinungs¬ 
verschiedenheiten  geführt  hatten.  —  Das  ansscheidende  Anfsichtsratsmit- 
glied  Geh.  Komm -Bat  Dr.  Dr.  H.  Lehmann  wurde  wiedergewählt.  Neu¬ 
gewählt  wurden  Dr.  Frisch  nnd  Bechtsanwalt  H.  Victor. 

Wolfram  Lampen,  A.-G.,  Angsbnrg.  Auszug  ans  dem  genehmigten 
Abschluß  vom  31.3  22;  Verlust  Zn  58163,  der  eich  um  die  Verlnstvor- 
träge  aus  früheren  Jahren  auf  Ji  737  454  erhöht ;  Abschreibungen  ans 
Effekten  jK  2860.  —  Im  abgelanfenen  Geschäftsjahr  ist  der  schon  früher 
beabsichtigte  Wiederaufbau  der  Fabrik  an  anderer  Stelle  der  Stadt  in 
Angriff  genommen  worden.  Im  Laufe  dieses  Jahres  soll  mit  der  maschi¬ 
nellen  Einrichtung  begonnen  nnd  gegen  Ende  des  Kalenderjahres  die 
Fabrikation  wieder  aufgenommen  werden.  Die  ansscheidenden  Aufsichts- 
ratsmitglieder  wurden  wiedergewählt. 

Orivit,  A.-9.  für  kanstgewerbliche  Metallwarenfabribatlon, 
Coln-Brannsfeld.  Anszng  ans  dem  genehmigten  Abschluß  vom  31.  12.  21 ; 
Beingewinn  M  261  428  (231  786) ;  Dividende  25  (20)  “/(, ;  Abschreibungen 
Jt  64  026  (275  325);  Deikredererückstellnng  Ji  171  809. 

Baderns’sche  Eisenwerke,  Wetzlar.  Anszng  ans  dem  genehmigten 
Abschluß  vom  31.12.  21:  Beingewinn  M  7,6  (4,4)  Mill.;  Dividende  15 
(l2)®/o;  Abschreibungen  M  6  (6)  Mill. 

Wilhelm  Gaii’sche  Tonwerke,  A.-G.,  Gießen.  Anszng  ans  dem 
geneamigten  Abschluß  vom  30.  9.  21 :  Beingewinn  jfl  234  972 ;  Ver¬ 
wendung  nicht  bekannt  gegeben ;  Abschreibungen  M  30  325. 

Keramische  Elektro  Osmose- A.-G..  Berlin.  Die  a.  o.  G.-V.  be¬ 
schloß  die  Kapitalserhöhnng  um  Jl  94  MiU.  auf  Ji  100  MiU.  nnd  er¬ 
mächtigte  den  Anfsichtsrat,  die  Einzelheiten  der  Begebung  der  Aktien  zu 
bestimmen,  abgesehen  von  einem  Teilbetrag  von  Ji  3  Mill.,  der  den 
Aktionären  im  Verhältnis  von  2:1  zu  135*/(,  angebotea  wird.  Die  jungen 
Aktien  sind  ab  1  7.  22  gewinnberechtigt  Die  Kapitalserhöhnng  dient 
nach  Angabe  der  Verwaltung  in  erster  Linie  dazu,  die  Mehrheit  der  Ge¬ 
schäftsanteile  der  Sächsischen  Elektro-Osmose  Kaoiinwerke,  G.  m.  b.  H., 
Kemmlitz  i.  Sa ,  nnd  die  Mehrheit  der  Aktien  der  Karlsbader  Kaolin- 
Elektro-Osmose-A.-G.,  Chodau  bei  Karlsbad,  von  der  Elektro- Osmose-A-G. 
zu  erwerben.  Weiter  hat  die  Keramische  Eleklro-Osmose-A.-G.  vertrags¬ 
mäßige  Bechte  anf  eine  Beteiligung  bei  der  Allgemeinen  Keramischen 
Elektro-Osmose-A.-G.,  Karlsbad,  soweit  die  Einnahmen  ans  der  Ver¬ 
wertung  der  Osmose-Verfahren  auf  dem  Gebiete  der  deutschen  Kaoline 
nnd  Tone  stammen,  erhalten.  Der  Betrieb  der  Sächsischen  Elektro-Osfnose- 
Kaolin-Werke  kann  in  kürzester  Frist  aufgenommen  werden.  Die  Ent¬ 
wicklung  des  Unternehmens  wurde  als  günstig  bezeichnet. 

Deutsche  £vaporator-A.-G.,  Berlin.  Anszng  ans  dem  ge¬ 
nehmigten  Abschluß  vom  31.  12.  21 ;  Beingewinn  Ji  3,3  (2,9)  Mill.,  Divi¬ 
dende  25  (18)®/o;  Abschreibungen  M  2,9  (2,8)  Mill. 

Gescbäftsverlegung.  Heinrich  Bosier,  Beisevertreter  der  Fa.  F. 
Losky,  OranienbUtte,  verlegte  seinen  Wohnsitz  von  Berlin-Südende  nach 
Cöln,  Agrippina-Ufer  6, 


General  -V  er  Sammlungen. 

Porzellanfabrik  Ph.  Bosentbal  &  Co.,  A.-G.,  Berlin:  a.  o.  G.-V. 
21.  6.  22,  12  Uhr  m.,  Dresdner  Bank,  Dresden.  T.-O  :  Satzungsänderungen. 

Anhalter  Schamottewerke,  A -G.,  Unterwiederstedt :  o.  G.-V.  26.  6.  22, 
6  Uhr  n.,  Aschersiebener  Bank  Basmussen  &  Co..  Komm.-Ges ,  Aschers¬ 
leben.  T.-O. :  n.  a.  Kapitalserhöhung  nm  JfL  0,7  Mill.  Stammaktien. 

Schamotte-  und  Klinker-Fabrik  Waldsassen,  A.-G.,  Waldsassen: 
e.  G.-V.  20.6  22,  91/2  Uhr  v.,  Geschäftslokal,  Waldsassen.  T.-O.;  u.  a. 
Satzungsänderungen. 

Vereinigte  Spiegelfabriken,  A.-G.,  Fürth  i.  B. :  0.  G.-V.  24.6.  22, 
11  Uhr  V.,  Handelsgreminm,  Fürth.  T.-O.:  n.  a.  Kapitalserhöhnng  um 
JL  7  Mill.  Stamm-  und  M  0,6  Mill.  6*/o  Vorzugsaktien. 

Spiegel glaswerke  Germania,  A.-G.,  Porz-Urbach:  0.  G.-V.  22.6.  22, 
1  Uhr  n ,  Verwaltungsgebäude,  Porz-Urbach  bei  Cöln. 

Glashütte  vormals  Gebrüder  Siegwart  &  Co.,  Stolberg  bei  Aachen; 
0.  G.-V.  29.6.  22,  11  Uhr  v.,  Dresdner  Bank,  Cöln.  T.-O.:  u.  a.  Kapitals¬ 
erhöhnng  nm  2  Mill. 

Eisenhüttenwerk  Marienhütte  bei  Kotzenan,  A.-G.  (vormals  Schlittgen 
&  Haase),  Kotzenan :  0.  G.-V.  27. 6.  22,  1  Uhr  n.,  Sitzungszimmer  des 
Mallmitzer  Werkes. 

Gebr.  Schultheiß’sche  Emaillierwerke,  A.-G.,  St.  Georgen:  a.  0.  G.-V. 
l'O.  6.  22,  4  Uhr  n.,  Gasthof  zum  „Hirsch“,  St.  Georgen.  T.-O.; 
K  ipitalserhöhnng. 


Messen  nnd  Ausstellungen. 

Torfsonderansstellung  anf  der  „Miama‘‘.  Nach  dem  erfolgreichen 
Abschluß  der  in  Hannover  stattgefnndenen  TorfanssteUnng  beabsichtigt 
der  Beichsverband  der  Brenntorferzenger  im  Interesse  der  Torferzeuger 


nnd  der  Maschinenfabriken  im  Oktober  d  Js.  anf  der  mitteldeutschen  Aus¬ 
stellung  in  Magdeburg  eine  Torfsonderansstellung  in  einer  eigenen  Halle 
von  2000  qm  Größe  zu  veranstalten.  Die  Vorarbeiten  sind  in  dankens¬ 
werter  Weise  bereits  von  der  norddeutschen  Arbeitsgemeinschaft  eingeleitet 
worden.  Evtl.  Interessenten  wollen  der  Geschäftsstelle  des  Beichsverbandes 
der  Brenntorferzenger  (Berlin  W.  10,  Hildebrandstr.  6)  bis  spätestens  20.  6. 
mitteilen,  welche  Plätze  sie  belegen  nnd  welche  Gegenstände  sie  ansstellen 
wollen. 

Export  and  Importansstellnng  Baltimore  (10  —16.  7.  22).  Die 
von  der  Begierung  des  Staates  Maryland  unterstützte  Veranstaltung  steht 
auch  deutschen  Interessenten  offen,  allerdings  wird  es  nicht  mehr  mög¬ 
lich  sein,  deutsche  Waren  rechtzeitig  zur  Ausstellung  herüber  zu  senden. 
Die  New-Yorker  Vertretung  des  Deutsch- Amerikanischen  Wirtschaftsver¬ 
bandes  hat  sich  jedoch  bereit  erklärt,  auf  einem  Stand  eine  Ausstellung 
deutscher  Kataloge  und  Preislisten  zu  arrangieren.  Die  anteiligen  Kosten 
für  die  Miete  dieses  Standes  betragen  pro  Firma  $  10, —  unter 
der  Voraussetzung,  daß  sich  mindestens  20  Firmen  hieran  beteiligen. 
Interessierten  Firmen  wird  empfohlen,  sich  unverzüirlieh  mit  der  Geschäfts¬ 
stelle  des  genannten  Verbandes  (Berlin  NW.  7,  Neue  Wühelmstr.  12/14) 
in  Verbindung  zu  setzen. 

Die  Messe  in  Nishnij  No'^gnrod  wird  nach  MitteUung  des  Volks¬ 
kommissariats  für  Außenhandel  in  Moskau  am  1.  8.  mit  der  Dauer  bis 
15.  9.  22.  eröffnet  werden.  Die  nötige  Erlaubnis  zur  Teilnahme  ist  bei 
den  russischen  Handelsvertretungen  im  Auslände  einznholen. 


Verbände. 

Die  mitlel*,  west*  and  ostdeatschen  Schamottekonventionen 
erhöhten  mit  Berechnung  ab  22.  5.  den  Aufschlag  von  200  anf  320  ®/o. 


Flrmenreg^lster. 

Deatschland. 

Vereinigte  Isolatorenwerke,  A.-G.,  Berlin-Pankow.  Dr.-Ing.  Altmann 
ist  ans  dem  Vorstand  ansgeschieden. 

Porzellanfabrik  Bödl  &  Lindemann,  G.  m.  b.  H.,  Neuhaldensleben. 
Die  Firma  ist  erloschen. 

Steatit-Magnesia-A.-G.,  Nürnberg.  Sigmnnd  von  Schwarz  ist  aus 
dem  Vorstand  ansgeschieden. 

Pressolith-Kunstmassen- Werke  m.  b.  H.,  Nürnberg.  Sigmund  von 
Schwarz  ist  als  Geschäftsführer  ansgeschieden. 

Porzellan-Manufaktur  Sitzendorf,  A.-G.,  Sitzendorf.  Grundkapital: 
M  500  000  Vorstandsmitglieder  sind  die  Kanfleute  Max  Krause  nnd 
Beinhold  Bebhahn.  Sie  sind  nur  gemeinsam  oder  einzeln  mit  einem 
Prokuristen  vertretnngsbefugt.  Die  Gründer,  die  sämtliche  Aktien  über¬ 
nommen  haben,  sind  Fabrikbesitzer  Th.  Kirsch,  Kaufmann  E.  Mayer- 
Kruse,  Dr.  A.  Mößmer,  Oberst  a,  D.  K.  Keßler,  Kaufmann  B.  Meyer, 
Den  ersten  Anfsichtsrat  bilden  die  vorgenannten  Dr.  Mößmer,  Th.  Kirsch, 
E.  Mayer-Kruse,  sowie  Frau  Fabrikbesitzer  Marie  Kirsch  nnd  Kaufmann 
Vincenzo  Mazzarella. 

Beinhold  Schlegelmilch,  Suhl,  Zweigniederlassung  Tillowitz.  Kauf¬ 
mann  Herbert  Scblegelmilch  hat  Prokura. 

Porzellanfabrik  Weidenberg,  G.  m.  b.  H.,  Weidenberg.  Als  weiterer 
Geschäftsführer  wurde  G.  Heinz  bestellt. 

Deutsche  Ton-  nnd  Steinzeng-Werke,  A.-G.,  Charlottenbnrg.  Die 
Prokura  des  Adolf  Anton  ist  erloschen. 

Paulus  &  Thewalt.  Höhr.  Als  persönlich  haftende  Gesellschäfter 
sind  eingetreten;  Frau  Maria  Ziel,  Frau  Magdalena  Paulus,  die  Kanfleute 
Kurt,  Gregor  und  Alfred  Panlus,  Elisabeth  Paulus,  Kaufmann  Hugo  Paulus, 
Hedwig  Paulus,  Franziska  Panlus.  Vertretnngsbefugt  ist  außer  August 
und  Jakob  Paulus  nur  Alfred  Paulus.  Die  Prokura  von  Karl  nnd  Alfred 
Paulus  ist  erloschen. 

Mitteldeutsche  Steingntfabrik,  G.  m  b.  H.,  Althaldensleben.  Das 
Stammkapital  ist  um  M  650  000  auf  750  000  erhöht  worden. 

Coswiger  Tonwarenfabrik  „Union“,  G.  m.  b.  H.,  Berlin.  Die  Firma 
ist  gelöscht. 

Keramag,  Keramische  Werke,  A.-G.,  Meiningen.  Die  Kapitalser¬ 
höhnng  nm  5  Mill.  anf  15  Mill.  ist  erfolgt. 

Münchener  Majolika  Werkstätte  vorm,  von  Debschitz,  G.  m.  b.  H., 
Herrsching.  An  Stelle  des  ansgeschiedenen  Karl  B.  Schmitz  wurde  Marie 
Janssen  als  Geschäftsführerin  bestellt. 

Karl  Werner  &  Co.,  Tülendorf.  Gesellschafter  sind  Töpfereibesitzei 
Karl  Werner,  Frau  Martha  Werner  nnd  Witwe  Emma  Herrmann.  Ver- 
tretnngsbefngt  ist  nur  Karl  Werner. 

Trangott  Boog,  Colonie  Tschöpeln.  Das  Töpfereigescbäft  ist  auf 
Grundstücksbesitzer  Angnst  Boog  übergegangen.  Die  Firma  lautet  jetzt: 
„Trangott  Boog,  Inhaber  Angnst  Boog  “ 

Bnnzlaner  Werke  Lengersdorff  &  Comp.,  Zweigniederlassung  Katto- 
Witz.  Persönlich  haftende  Gesellschafter  sind  die  Ingenieure  Nicola 
nnd  Willy  Lengersdorff  nnd  Kaufmann  Max  Lengersdorff.  Ein  Kom¬ 
manditist  ist  beteüigt. 

Pfälzische  Chamotte-  u.  Thonwerke  (Schiffer  &  Kircher),  A.-G.,  Grün 
Stadt.  An  Stelle  des  ansgeschiedenen  Fabrikdirektors  Friedrich  Kirche: 
wurde  Fabrikdirektor  Kurt  Kircher  unter  Erlöschen  *  seiner  Prokura  zun 
Vorstandsmitglied  bestellt.  Die  stellvertretenden  Vorstandsmitgliadei 
Bichard  Floehr  nnd  Dr.  Paul  Schiffer  worden  zu  ordentlichen  Vorstands 
mitgliedern  ernannt. 

Bheinische  Schamotte-  und  Dinaswerke,  Mehlem.  Die  Prokura  de 
Betriebsdirektors  Friedrich  Cramer  ist  erloschen. 
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Sohmirofelwerke,  A.-G.,  Berlin.  Die  Eapitalaerhöhang  um  .4^  3  Mill. 
auf  JC  4  Mill.  ist  durchp'eftthrt. 

Berliner  Spiegel -Indnetrie,  G.  m.  b.  H.,  Berlin.  Veredlung  von 
Flacbglaa  jeder  Art  und  Heretellnng  einschlägiger  Artikel  sowie  Handel 
mit  diesen  Waren.  Stammkapital;  M.  100  000.  Geschäftsführer  ist  Kauf¬ 
mann  Siegfried  Warachaner. 

Thüringer  Schleifscheiben' Industrie  Koppel  u.  Co.,  G.  m.  b.  U., 
Mtthlhaoseu,  Th.  Die  Gesellschaft  ist  aufgelöst.  Die  bisherigen  gesohäfta- 
führenden  Gesellschafter  Albert  Koppel  und  Emil  Bergener  sind 
Liquidatoren. 

Peter  Fuchs,  Fabrik  bei  Kansbach.  Die  Prokura  von  Karl  Unbe- 
fnnde  ist  erloschen.  Dr.  Ludwig  Bühler  und  Wilhelm  Blaii  haben 
Einzelproknra. 

Glasperlmachergenoasenschaft  Uuterlind,  e.  G.  m.  b.  H.,  Unterlind. 
Die  Vertretongbefugnis  der  Liquidatoren  Johann  Prechtl  und  Angnet 
Pscherer  ist  nach  Dnrcbführnng  des  Liquidationsverfahrens  beendet. 

Hohlglas-A.-G.,  Dresden.  Aer  Sitz  der  Gesellschaft  ist  nach  Brand- 
Erbisdorf  verlegt  worden. 

Nene  Glasindustrie-Gesellschaft,  G.  m.  b.  H.,  Weihwasser,  O.-L. 
Kaufmann  Bernhard  Engels  hat  Einzelproknra. 

A.-G.  für  pharmazeutische  Bedarfsartikel,  vorm.  Georg  Wenderoth, 
Cassel.  Die  Kapitalserböhnng  nm  Jt  3,06  Mill.  Stamm-  und  M  0,5  Mill. 
VorzDgsaktien  anf  M  5,6  Mill.  ist  erfolgt. 

Grösche  &  Koch,  Jlmenan.  Kaufmann  Arno  Schüller  hat  Einzelprokura. 

Alexanderwerk  A.  von  der  Nabmer,  A.-G.,  Remscheid.  Die  Kapitals- 
erhöhnng  nm  10  Mill.  anf  M  37  Mill.  ist  dnrchgeführt. 

Emaillier-Werk  Bremen,  G.  m.  b.  H.,  Bremen.  Gegenstand  des 
Unternehmens  ist  jetzt  ferner  Betrieb  aller  nach  dem  Ermessen  der  Gesell¬ 
schafter  damit  in  Verbindung  stehenden  Geschäfte.  Das  Stammkapital 
ist  nm  c/f(  60000  anf  cS  120  000  erhöht  worden. 

J.  H.  Prangs  Nacbf.,  G.  m.  b.  H ,  in  Liq.,  Xanten.  Die  Vertretnngs- 
befngnis  des  Chemikers  Dr.  Richard  von  der  Linde  ist  beendet,  die  Firma 
erloschen. 

Niederschlesische  Glas-,  Porzellan-  und  Steingnt-Indnstrie  Rndolf 
Bönisch,  Hans-  und  Küchengeräte,  Nensalz  (Oder).  Inhaber  ist  Kauf¬ 
mann  Rndolf  Bönisch. 

Westdeutsche  Porzellan-Union,  G.  m.  b.  H ,  Elberfeld  An-  und 
Verkauf  von  Hans-  nnd  Küchengeräten  ans  Keramik,  Glas  nnd  Metall. 
Stammkapital :  jK  90  000.  Gemeinsam  vertretnngsbefugte  Geschäftsführer 
sind  die  Kanflente  Julius  Meyer  nnd  Isidor  Rosenbanm. 

Wechotherm,  A.-G.,  Frankfurt  a.  M.  Hermann  ROffer  wurde  zum 
weiteren  selbständig  vertretnngsbefngten  Vorstandsmitglied  bestellt. 

Walter  v.  Glali,  Loreuzrenth.  Kaufmann  Artur  v.  filah  ist  als 
persönlich  haftender  Gesellschafter  eingetreten. 

Kaolinwerk  Heineredorf,  G.  m.  b.  H.,  Heinersdorf.  Neben  dem  Ge¬ 
schäftsführer  Mehldan  wurden  Dr.  Konrad  Niethammer  nnd  Fabrikbesitzer 
Max  Rückert  zu  selbständig  vertretnngsbefngten  Geschäftsführern  bestellt. 

Franz  Rolke,  Maschinen  nnd  Glasformen  für  die  Glasindustrie, 
Weihwasser,  0  -L.  Die  Firma  lautet  jetzt ;  „Franz  Rolke,  Maschinenfabrik, 
Weihwasser,  O.-L,“ 

Sand-  und  Thonweike  Kriegsheim  (Rheinhessen),  G.  m.  b  H ,  GrUn- 
stadt.  An  Stelle  des  ansgeschiedenen  Friedrich  Kircher  wurden  die 
Fabrikdirektoren  Richard  Floehr,  Dr.  Pani  Schifier  nnd  Kurt  Kircher  zu 
Vorstandsmitgliedern  bestellt. 


Oesterreich. 

Alois  Dorner,  Lembach.  Töpfergewerbe.  Inhaber  ist  Hafnermeister 
Alois  Dorner. 

Oberösterreichische  Glasballon-  und  Flaschenfabtik,  A.-G.,  Edt  bei 
Lambach.  Aktienkapital;  Kr  40  Mill.  Verwaltnngsratsmitglieder ; 
Direktor  A.  Andics,  Fabrikant  J.  Fraenkel,  Direktor  Dr.  S.  R.  Fritz, 
V.  Grünwald,  Direktor  Dr.  A.  Harrer,  Ing.  R.  Lippmann,  Ing.  S.  Schlesinger, 
Direktor  Dr.  H.  E,  Schwarz,  Dr.  J.  Stampfl,  Dr.  P.  Weigert,  Dr.  P. 
Widmann  nnd  Ing.  G.  Zamba.  Dr.  Gustav  A.  Kaniath  hat  Gesamtproknra. 

Emaillieranstalt  Josef  Hölzl,  Wien  XX ,  Stromstrahe  49/51. 
Emaillieren  von  Gnheisen  nnd  Eisenblech.  Inhaber  Ing.  Hanns  Dolezal 
nnd  Proknristin  Paniine  Dolezal  führen  nunmehr  den  Zunamen  Adler.  . 

Gustav  Slnka,  Wien  VII.,  Bnrggasse  29.  Kommission  nnd  Agentur 
für  Glas-  und  Porzellan  en  gros.  Inhaber  ist  Gustav  Slnka. 


Tschechoslowskien. 

Franz  Scbeibler,  Gablonz  a.  N.  Glaswarenerzengnng.  Nandor 
Nengebaner  hat  Prokura. 

Dr.  Prenh  &  Welten,  Gablonz  a.  N.  Erzengnug  and  Verkauf  von 
Glaswaren  und  Gablonzer  Waren  aller  Art.  GeseUschafter  sind  Dr. 
Arthur  Preuh  nnd  Franz  Welten. 

Vins  a  Lebeda,  Zdarek.  Glaswarenerzeugung  und  Glasschleiferei. 
Gesellschafter  sind  Bohumil  Lebeda  und  Augustin  Vins.  Frantisek  Vins 
hat  Einzelproknra. 


Jugoslawien. 

Franjo  Wilhelm,  kom.  dr.  (Franjo  Wilhelm,  Kom-G.),  Krizevci, 
Kroatien.  Handel  mit  Glas-  nnd  Porzellanwaren.  Nunmehriger  Ge¬ 
schäftsführer  ist  Jelisava  Wilhelm,  verehel.  Häusler. 

Aleksander  Dnma,  jxpoit  i  Import,  Zagreb.  Nnnmehr  auch  Handel 
mit  Porzellan-  and  Gla^aren  en  gros. 


Patente. 

Deutsches  Reich. 

Beschreibungen. 

ScheideOascbe  zum  Trennen  von  Flüssigkeiten  mit  nahe  bei¬ 
einanderliegenden  spezifischen  Gewichten.  Sie  besteht  aus  einem  Absetz- 
gefäh,  an  das  seitlich  etwa  in  der  Mitte  ein  horizontaler  Behälter  für  den 
Eintritt  der  zu  trennenden  Flüssigkeiten  derart  angebracht  ist,  dafi  er  mit 
seinem  gesamten  Querschnitt  mit  dem  Gefält  in  Verbindnng  steht.  12  d, 

1.  Nr.  347  362.  9.  3.  12.  Hermann  Bollmann,  Hamburg. 

Verfahren  znr  Herstellnng  von  Verbindungen  des  Bariums  mit 
Tonerde,  oder  mit  Kieselsäure,  oder  mit  Tonerde  und  Kieselsäure.  Man 
erhitzt  eine  Aufschlämmung  von  Tonerde  oder  tonerdehaltigen  Stoffen 
(Bauxit),  bzw.  von  Kieselsänre  oder  kieselsäurehaltigen  Stoffen  (Ton)  in 
einer  Bariumsulfidlösung  im  Autoklaven  bei  höherer  Temperatur.  12  m, 

2.  Nr.  347  374.  30.  4  20.  Chr.  Aug.  Beringer,  Charlottenburg. 

Verfahren  znm  Emaillieren  und  Verglasen  von  metallischen 
Gegenständen,  welche  behufs  unbehinderten  Anfbringens  von  leicht  redn- 
zierbare  Metalloxyde  enthaltenden  Emailsätzen  mit  einer  metallischen  Haut 
aus  Kupfer,  Nickel,  Kobalt  oder  anderen  gut  emaillierbaren  Metallen  ans- 
gestattet  sind.  Man  stellt  die  metallische  Zwischenschicht  nach  dem 
Metallspritzverfahren  her.  48  c,  1.  Nr.  347  496.  3.  4  21.  Nicolaas  Meurer, 
Berlin-Tempelhof. 

Verfahren  zur  elektroosmotischen  Entwässerung  mittels  lllter- 
pressenartiger  Apparate.  Zwischen  die  Filterkammern  nnd  die  Zuführnngs- 
leitung  der  Masse  wird  während  der  Einwirkung  des  elektrischen  Stromes 
ein  von  Masse  entleerter  Raum  eingeschaltet.  12  d,  1.  Nr.  347  598. 
6.  2.  20.  Elektro-Osmose-Akt.  Ges.  (Graf  Schwerin  Gesellschaft),  Berlin. 

Ofenanlage  zum  Brennen  feuerfester,  besonders  kalkgebundener 
Steine  (Dinas,  Silika).  Es  ist  eine  Mehrzahl  von  beso'’deren,  absatzweise 
betriebenen  Brennräumen  angeordnet,  denen  das  in  den  kanalofenartig 
betriebenen  Vorwärmekanälen  vorgewärmte  Gut  nacheinander  zngeführt 
und  ans  denen  es  nach  beendetem  Fertigbrand  in  die  Kühlkanäle  über¬ 
führt  wird.  80  c,  6.  Nr.  347672.  9.3.18.  Heinrich  Köppers,  Essen,  Ruhr. 

Verfahren  zum  Brennen  feuerfester,  besonders  kalkgebnndener 
Steine  (Silika,  Dinas)  in  Brennräumen  nach  Patent  347  672,  mit  allmäh¬ 
licher  Anwärmung  des  Brenngutes  nnter  Hinzuziehung  der  Wärmespeicher. 
Znnächst  werden  kalte  Lnft  und  kaltes  Gas  von  beiden  Seiten  unmittelbar 
in  die  Brennkammern  eingeführt,  die  Abgase  aber  unter  Zugumkehr 
zur  Vorwärmung  durch  je  einen  der  Lufterhitzer  abgeführt,  so  dafi 
darauf  durch  Durchleiten  der  Luft  durch  die  Lufterhitzer  eine  Temperatur¬ 
steigerang  als  Uebergang  zur  Stufe  des  Garbrandes  erzielt  wird,  die 
schließlich  mit  Inbetriebnahme  auch  noch  der  Gaserhitzer  unter  Vor¬ 
wärmung  von  Gas  und  Luft  erfolgt.  80  c,  6.  Nr.  347  673.  20.6.  18, 
(Zusatz  zum  Patent  347  672.)  Heinrich  Köppers,  Essen,  Ruhr. 

Ofenanlago  zum  Brennen  feuerfester,  besonders  kalkgebnndener 
Steine  (Silika,  Dinas)  nach  Anspruch  3  des  Patentes  347  672.  Die  parallel 
zu  den  beiden  Brennräumen  laufenden  Wärmespeicher  werden  neben  diesen 
angeordnet  nnd  am  oberen  Ende  der  Brennräume  mit  diesen  in  Verbin¬ 
dung  gesetzt,  so  daß  die  Wärmespeicher  von  den  vorzuwärmenden  Ver- 
brennnngsstofien  in  der  Richtung  von  unten  nach  oben,  das  zu  brennende 
Gut  von  der  Flamme  von  oben  nach  unten,  die  auf  Abhitze  stehenden 
Wärmespeicher  ebenfalls  von  oben  nach  unten  durchstrichen  werden, 
während  jeweilig  in  dem  zweiten  Brennraum,  wo  praktisch  in  dieser  Be- 
triebsstufe  kein  positiver  oder  negativer  Wärmeübergang  stattfiudet,  die 
Umlenknng  der  Flamme  erfolgt.  80  c,  6.  Nr.  347  674.  20.  6.  18.  (Zu¬ 
satz  zum  Patent  347  672.)  Heinrich  Köppers,  Essen,  Ruhr. 

Doppelkanalofen  znm  Brennen  keramischer  Waren  und  dgl. 
nnter  Anwendung  des  Verfahrens  nach  Patent  347  673.  In  der  Kühlzone 
sind  neben  dem  Ofenkanal  nach  Art  von  Wärmespeichern  ansgebildete  und 
angeordnete  Räume  vorgesehen,  die  dauernd  in  der  Weise  im  Zug  Wechsel 
betrieben  werden,  daß  in  der  einen  Betriebsstufe  die  der  Atmosphäre  ent¬ 
nommene  KühUuft  durch  die  Wärmespeicher  der  einen  Seite  streicht,  am 
so  vorgewärmt  mit  dem  hocherhitzten  Brenngnt  zusammenzntrefien  und 
die  hier  aufgenommene  Wärme  in  den  Wärmespeichern  der  anderen  Seite 
abzugeben,  während  in  der  zweiten  Betriebsstufe  sich  die  Aufgabe  der 
Wärmespeicher  umkehrt,  so  daß  eine  allmähliche  regelbare  Abkühlung 
des  gebrannten  Gutes  erzielt  wird.  80  e,  6.  Nr.  347  675.  7.  1.  19.  (Zu¬ 
satz  zum  Patent  347  673.)  Heinrich  Köppers,  Essen,  Ruhr. 

Verfahren  zum  Brennen  von  keramischem  Gut  mit  Thermit 
als  Wärmequelle.  Zwischen  und  nm  das  Brenngnt  werden  mit  Thermit 
gefüllte  Tiegel  oder  Wannen  aufgestellt,  die  nach  Ablauf  der  Reaktion 
gegen  frisch  mit  Thermit  beschickte  ausgetauscht  werden,  bis  der  Gar¬ 
brand  beendet  ist.  80  c,  16.  347  676.  6.  3.  20.  Dr.  Karl  Ludwig  Luck- 
hard,  Bingen  a.  Rh. 

Hafenofen,  bei  welchem  der  Hafen  über  dem  eine  gekörnte  Masse 
enthaltenden  Brenner  steht.  Der  Hafen  steht  auf  einer  losen  Platte, 
welche  zugleich  die  Decke  des  die  gekörnte  Masse  enthaltenden  Raumes 
bildet.  32  a,  2.  Nr.  347  832.  4.  9.  19.  Societe  Anonyme  Fours  &  Pro- 
cedes  Mathy,  Lüttich. 

Verfahren  znr  billigen  HersteUnng  von  Ueberziigen,  welche 
metallisches  Aussehen  mit  der  Haltbarkeit  einer  Emaillierung  verbinden, 
auf  Metallgegenständen.  Auf  eine  beliebig  gefärbte,  bereits  eingebrannte 
GiundemaiUe  wird  ein  Ueberzug  aufgeschmolzen,  welcher  dadurch  herge¬ 
stellt  ist,  daß  ein  fein  verteiltes  Metall  einem  entsprechend  gefärbten, 
gleichfalls  fein  verteilten,  getrockneten  Emaillesatz  zugesetzt  und  das 
Ganze  unter  oder  nach  inniger  Vermischnng  mit  entsprechenden  Oelen  in 
feinste  Suspensionen  gebracht  wird.  76  c,  5.  Nr.  347  966.  28.  7.  14. 
Gebrüder  Jacob,  Zwickau,  Sa. 

1.  Verfahren  zur  Herstellung  hochfenerfester,  magnesiahaltiger 
Gegenstände  aus  Zirkonerde.  Rohlinge  aus  Zirkonoxyd  und  Magnesinm- 
hydioxyd  werden  in  einer  Menge  von  unter  10®/o  MgO  hergestellt  und 
in  oxydierender  Atmosphäre  stark  gebrannt. 
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2  AasfUbrnng  des  Verfahrens  nach  Anspruch  1.  Das  Magnesinm- 
hydroxjd  wird  ans  einem  Magnesinmsalze  auf  die  Zirkonerde  gefällt. 
80  b,  8.  Nr.  347  957.  29.10.  19.  Otto  Fröhlich,  Bochnm. 

1.  Form  znm  Fressen  von  Zündkerzen  mit  Glaslsollernng  für 
Verbrennnngskraftmaschinen,  bei  weicher  der  Metallmantel  der  Zündkerze 
beim  Pressen  mittels  eines  in  die  Form  lose  eingesetzten  Trägers  nnd 
eines  oberen,  mit  dem  Olaseingnhbehälter  dnrch  einen  Kanal  verbundenen 
ond  den  Metallmantel  oben  abschließenden  Formteiles  gehalten  wird.  Die 
Form  ist  samt  dem  Glaseinpreßbehälter  senkrecht  geteilt,  nnd  der  den 
Metallmantel  oben  abschließende  und  die  Verbindung  zwischen  Einguß¬ 
behälter  nnd  Metallmantel  enthaltende  Formteil  stellt  ebenfalls  einen 
besonderen  hanbenförmigen  Einsatz  dar,  welcher  ebenso  wie  der  den 
Metallmantel  tragende  Einsatz  mit  Handgriffen  versehen  ist,  so  daß  nach 
dem  Anfklappen  der  Formteile  die  Zündkerze  zwischen  dem  tragenden  nnd 
dem  abdeckenden  Einsatz  gehalten  nnd  entfernt  werden  kann. 

2.  AnsfUbrnngsform  der  Preßform  gemäß  Anspruch  1.  Ein  im  Form¬ 
boden  schraubender  nnd  dnrch  den  eingesetzten  Träger  für  den  Metall¬ 
mantel  durchgehender  Bolzen  hebt  mit  einer  Schulter  beim  Emporschranben 
den  Metallmantel  samt  der  darauf  liegenden  Haube  an,  drückt  ihn  gegen 
den  oberen  Formteil  an  nnd  stellt  dadurch  die  Abdichtung  zwischen  Haube 
nnd  Metallmantel  her.  32  a,  17.  Nr.  347  998.  3.  12.  19.  Charles  Emile 
Gerband,  Paris. 

Verfahren  znr  Herstellung  von  Glasbildern  und  •mosalken 
nach  Patent  319  271.  Man  bringt  unter  den  Mosaiksteinchen  eine  zu¬ 
sammenhängende  Silhonettenschablone  für  die  Konturen  nnd  Zeichnnngsbe- 
stimmung  an,  nnd  zwar  auch  bei  einem  einseitigen  Mosaikbelag  der  Scheibe. 
7Bb.  13.  Nr.  348128.  16.1.21.  (Zus.  z.  Pat.  319 271).  Hermann  Schudt, 
Berlin-Steglitz. 

Verfahren  znm  Brennen  von  keramischen  Massen  (Porzellan  usw.) 
im  Kanalofen.  Die  Beheizung  der  Hochfenerzone  und  gegebenenfalls  der 
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unmittelbar  vorgelagerten  Zone  des  Ofens  wird  nach  erfolgtem  Sintern 
des  Brenngntes  unterbrochen,  nnd  die  Transportwegen  werden  erst  nach 
erfolgter  Erhärtung  der  Waren  weiterbewegt.  80  c,  6.  Nr.  348141. 
27.  3.  20.  Allgemeine  Elektrizitäts-Gesellschaft,  Berlin. 

Isolator.  Kopf  nnd  Hals  sind  vier-  oder  mehrkantig  geformt. 
21  c,  14.  Nr.  348  217.  25.11.19.  Porzellanfabrik  Kahla,  Filiale  Herms¬ 
dorf-Klosterlausnitz,  Hermsdorf,  S.-A. 

Einrichtung  znm  Abspülen  saurepolierter  Glasgegenstünde. 
Sie  ist  gekennzeichnet  dnrch  einen  in  einem  Gehäuse  im  Bereich  der  Spül¬ 
vorrichtungen  eich  drehenden  Gläserträger,  eine  den  Bädern  zngekehrte 
Einbringangeöffnung  nnd  eine  den  Abstelltischen  zngekehrte  Entnahme¬ 
öffnung  im  Gehäuse.  32  b,  6.  Nr.  348  228.  21.9.20.  Heinrich  Peter, 
Bückers,  Schles. 

1.  Hochspannnngsisolator.  Die  Verbindung  zwischen  Beschlägen 
nnd  Isolatorkörper  und  gegebenenfalls  mehreren  Isolatorkörpern  unter¬ 
einander  erfolgt  durch  Verbindnngskötper,  welche  in  Bichtnng  der  Achse 
des  Isolators  nachgeben  können. 

2.  Hochspannnngsisolator  nach  Anspruch  1.  Die  in  achsialer  Richtung 

nachgiebigen  Verbindnngskörper  lassen  sich  beim  Zusammenbau  des  Isolators 
auch  in  an  sich  bekannter  Weise  in  radialer  Richtung  znsammenpressen. 
21c,  13.  Nr.  348  292.  15.4.20.  Porzellanfabrik  Ph.  Rosenthal  &  Go., 

A.-G.,  Selb  in  Bayern. 

Zwei-  oder  mehrteiliger  Stfitzisolator,  dessen  Teile  dnrch 
Verschmelzen  der  Glasur  miteinander  verbunden  werden.  Einer  der  beiden 
zu  verbindenden  Isolatorkörper  oder  beide  erhalten  besonders  für  die 
Glasnrverbindnng  ansgebildete  Verbindungsstellen,  welche  nur  an  jenen 
Stellen  vorgesehen  sind,  an  denen  Zug-  oder  Druckkräfte  von  einem  Körper 
auf  den  andern  zu  übertragen  sind.  21  c,  14.  Nr.  348  293.  13.4.20. 
Porzellanfabrik  Ph.  Rosenthal  &  Co  ,  A-G,  Selb  in  Bayern. 
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82.  Die  tvährend  des  Brandes  gezogenen  Frohen  (gleichgültig,  ob 
einige  Stunden  vor  dem  Abbrennen  oder  unmittelbar  vor  Beendigung  des 
Scharfbrandes)  sind  stets  blendend  weiß,  mit  einem  Stich  ins  Bläuliche, 
während  beim  Ausnehmen  der  übrige  Einsatz  nicht  so  blendend  weiß  ist 
und  das  Geschirr  eher  einen  Stich  ins  Gelbliche  zeigt.  Wie  ist  diese  Er¬ 
scheinung  zu  erklären  und  icie  wäre  der  ganze  Ofeneinsatz  in  derselben 
iveißen  Farbe  wie  die  Proben  zu  erzielen  ?  Bemerken  wollen  wir  noch,  daß 
es  sich  um  einen  Sturzjlammenofen  vom  5  m  0  handelt  und  die  eingangs 
erwähnte  Erscheinung  auf  tritt,  ob  die  Platte  des  Glühhauptfuchses  unmittelbar 
yiach  dem  Abbrennen  oder  erst  6 — 7  Stunden  nach  Beendigung  des  Brandes 
gezogen  wird.  Unsere  Porzellangeschirre  werden  bei  SK  13  gebrannt. 

Erste  Antwort:  Die  Verfärbung  findet  bei  allen  Porzellanen 
nnd  bei  jeder  Garbrandtemperatnr  statt  nnd  ist  auf  das  Eintreten  einer 
ganz  scharfen  Oxydation  beim  Abbrennen  zurückzuführen,  nachdem  die 
Feuer  soweit  niedergebrannt  sind,  daß  sich  die  reduzierende  Flamme  in 
eine  oxydierende  verwandelt.  Dieser  Zeitpunkt  ist  entschieden  die  Höchst¬ 
temperatur  des  Garbrandes  nnd  muß  die  Ursache  sein,  daß  das  Eisenoxydul 
der  Glasur  und  des  Scherbens  doch  noch  in  Eisenoxyd  umgewandelt  wird, 
zumal  das  Porzellan  in  diesem  Stadium  noch  nicht  starr,  sondern  in  der 
höchsten  Sinterung  durchweg  weich  ist.  Nach  angestellten  Beobachtungen 
ist  die  Verfärbung  umso  geringer,  je  mehr  der  Scherben  starke  Flußmittel 
enthält,  z.  B.  Dolomit,  wobei  auch  die  Glasuren  Dolomit  an  Stelle  von 
Kalkspat  führen.  Es  ist  nicht  gesagt,  daß  geringe  Mengen  dieser  Fluß¬ 
mittel,  z.  B.  von  1  o/oo  aufwärts,  sogleich  den  ganzen  Scherben  ins  Wanken 
bringen,  denn  man  kann  je  nach  Art  der  Massen  sogar  bis  zu  1  %  gehen. 

Je  finßmittelärmer  die  Masse  ist,  desto  größer  ist  die  Verfärbung  ins 
Gelbe;  das  zeigt  schon  ein  Vergleich  zwischen  Dreh-  nnd  Gießmasse  von 
ein  und  derselben  Zusammensetzung.  Bei  letzterer  ist  die  Verfärbung 
dnrch  den  Sodaznsatz  wesentlich  geringer,  weil  die  Soda  zu  den  starken 
Flußmitteln  zählt.  Wenn  Sie  die  unliebsam  bemerkte  Verfärbung  so  weit 
wie  möglich  abstellen  wollen,  so  können  Sie  durch  Versuche  mit  Dolomit 
die  Grenze  dessen  Zusatzes  nnd  den  geringsten  Farbwechsel  feststelien. 

Zweite  Antwort:  Tatsache  ist  es,  daß  während  des  Brandes 
gezogene  Proben  einen  Stich  ins  Bläuliche  haben,  da  bei  ihnen  der  Nach- 
braud  fehlt,  der  wohl  einen  Einfluß  auf  die  Nuance  haben  dürfte.  Außer¬ 
dem  wild  gewöhnlich  nqch  nach  der  Probeentnahme  längere  oder  kürzere 
Zeit  weiter  gefeuert,  so  daß  auch  dieses  in  Betracht  zu  ziehen  ist.  Man 
müßte  Ihr  Geschirr  mit  dem  gelblichen  Stich  gesehen  haben,  um  die  Er¬ 
scheinung  genauer  beurteilen  zu  können.  Es  gibt  aber  Porzellane  mit 
gelblichem,  bläulichem  nnd  milchigem  Stich,  bei  denen  die  Farbe  abge¬ 
sehen  vom  Brande  im  Masse-  nnd  Glasnrversatz  begründet  ist.  So  werden 
Massen  mit  reichlichem  Kaolinznsatz  nnd  mit  Spatglasnren  immer  einen 
milchigen  oder  einen  gelblichen  Stich  zeigen,  während  Massen  mit  hohem 
Quarz  ond  Kalkgehalt  mehr  den  bläulichen  Stich  anfweisen.  Auch  die 
Ofenkonstrnktion  hat  einen  gewissen  Einfluß  auf  die  Nuance,  ebenso  das 
langsamere  oder  schnellere  Abbrennen.  Auf  jeden  Fall  ist  es  unrichtig, 
nach  dem  Abbrennen  den  EanptfnchB  nach  dem  Glühofen  sofort  zu  ziehen, 
da  dadurch  der  Nachbrand  keinen  Einfluß  mehr  auf  das  Porzellan  hat. 

Dritte  Antwort:  Ich  finde  es  sonderbar,  daß  die  Proben  weiß 
nnd  der  übrige  Einsatz  gelblich  erscheint ;  sicher  liegt  hier  eine  Täuschung 
vor.  Der  Fehler  wird  am  Brennen  liegen.  Porzellan  wird  gelblich,  wenn 
bei  SK  4 — 9  Luft  in  den  Ofen  gelangt.  Es  ist  also  darauf  zu  sehen, 
daß  sich  keine  Löcher  in  der  Brennstoffschicht  befinden.  Die  Feuerungen 
dürfen  anderseits  auch  nicht  überfüllt  werden,  es  ist  für  helle  Roste  Sorge 
zu  tragen.  In  den  letzten  Stunden  des  Garbrandes  ist  nur  gute  Steinkohle 
zu  verwenden.  Wenn  der  Ofen  richtig  abgebrannt  ist,  macht  es  nichts 
mehr  ans,  ob  Sie  die  Platte  des  Glühhauptfnchses  früher  oder  später 
ziehen.  Der  Brand  ist  dann  dnrchgeftthrt,  nnd  dnrch  den  Glfihhanptfnchs 
zieht  ja  nur  die  Abhitze  weg.  Anscheinend  ist  Ihre  Masse  nnd  Glasur 
in  Ordnung.  Verwunderlich  ist  es  aber,  daß  Sie  an  dem  kleinen  Brenn-  ■ 


fehler  längere  Zeit  ohne  Erfolg  hernmlaborieren  Es  ist  doch  viel  billiger, 
wenn  Sie  einen  tüchtigen  Brennfachmaun  zu  Rate  ziehen  nnd  von  ihm 
1 — 2  Biände  durchführen  lassen,  wobei  Sie  aber  selbst  mit  tätig  sind, 
damit  Sie  bei  den  weiteren  Bränden  ausschlaggebend  eingreifen  können. 

83.  Wir  möchten  für  unsere  beiden  Oefen  mit  überschlagender 
Flamme  von  20  cbm  Inhalt  englische  Kohle  verwenden.  Angeboten  ist  uns 
1.  Northumberland  screened,  2.  Yorkshire  Cobbles  und  3.  Schottische  Splint, 
Welche  Sorte  wäre  wohl  die  vorteilhafteste? 

Erste  Antwort:  Es  wäre  Ihnen  diejenige  Marke  englischer 
Kohle  zu  empfehlen,  die  Sie  voraussichtlich  dauernd  beziehen  können,  da¬ 
mit  Ihr  Brenner  möglichst  mit  ein  nnd  demselben  Material  arbeiten  kenn, 
dessen  Vorteile  nnd  Tücken  er  mit  der  Zeit  beherrschen  lernt.  Bevor  Sie 
zu  englischer  Kohle  übergehen,  die  beim  Brennen  z.  B.  von  Porzellan 
wohl  wesentliche  Schwierigkeiten  bereiten  wird,  wäre  doch  zu  empfehlen, 
die  Kosten  dieser  Kohle  mit  den  Gesamtkosten  für  böhmische  Braunkohle 
ans  Ossegg  zu  vergleichen.  Wenn  es  die  Lage  Ihres  Werkes  nnd  der  Preis 
gegenüber  der  englischen  Kohle  annähernd  zulassen  nnd  wenn  Sie  Ossegger 
Kohle  bekommen  können,  so  wäre  diese  als  ein  geradezu  ideales  Brenn¬ 
material  zu  empfehlen.  Sie  ist  vollständig  schlackenfrei,  hat  geringen 
Aschengehalt,  ergibt  eine  milde  Flamme,  und  man  erreicht  mit  ihr  ebenfalls 
die  höchste  Garbrandtemperatnr.  Für  Ihre  kleinen  Oefen  von  20  cbm  In¬ 
halt  ist  die  Ossegger  Kohle  entschieden  das  vorteilhafteste  Brennmaterial, 
abgesehen  von  dem  geringen  Verschleiß  der  Brennöfen  nnd  Kapseln. 

Zweite  Antwort:  Bei  der  Wahl  der  Kohlen  kommt  es  nicht 
allein  auf  die  Sorte  an,  sondern  auch  auf  die  Möglichkeit  des  dauernden 
Bezugs  derselben.  Was  nützt  es  Ihnen,  wenn  Sie  einmal  eine  Ladung 
bester  Kohle  bekommen  und  dann  wird  sie  Ihnen  nicht  mehr  geliefert  e 
Sie  müssen  sich  also  beim  Bezug  englischer  Kohle  nicht  allein  von  der 
Qualität  leiten  lassen,  sondern  dabei  auch  die  dauernde  Bezogsmöglichkeit 
in  Betracht  ziehen.  Vergessen  Sie  dabei  nicht,  daß  die  Brennweise  ge¬ 
wissermaßen  auch  umgestellt  werden  muß;  wechselt  nun  der  Brennstoff 
häufig,  so  wird  auch  der  Brandansfall  ein  wechselnder  sein. 

81.  Kann  man  sogen.  Chinarot  in  einer  Muffel  von  9  cbm  Inhalt 
brennen?  Wie  hat  man  vorzugehen,  um  sicher  zu  arbeiten,  und  welches 
ist  die  Mindestbrenntemperatur  dafür?  Als  Scherben  kommt  Steinzeug 
oder  gemischtes  Steingut  in  Betracht.  Wir  bitten  um  Angabe  von  Bichl¬ 
linien  für  den  Versatz  der  Glasuren  in  Bezug  auf  Farbeffekte  und  Brenn¬ 
weise. 

Erste  Antwort:  Chinarote  Glasuren  können  bei  Temperaturen 
von  SK  01  bis  9  gebrannt  nnd  folglich  sowohl  auf  Steingut,  wie  auch 
auf  Steinzeug  nnd  Weichporzellan  aufgeschmolzen  werden.  Die  Her¬ 
stellung  derartiger  Glasuren  ist  in  einer  Muffel  von  9  cbm  Iihalt  kaum 
möglich,  denn  S^ie  werden  nicht  in  der  Lage  sein,  in  einem  so  großen 
Ofen  die  znr  Rotfärbnng  erforderliche  gleichmäßig  reduzierende  Be¬ 
schaffenheit  der  Flammengase  zu  erzielen,  nnd  namentlich  wird  es 
Ihnen  nicht  gelingen,  dazwischen  während  kurzer  Zeit  mit  stark  oxy¬ 
dierender  Atmosphäre  zu  brennen.  In  einem  höchstens  3  cbm  großen 
Ruudofen  mit  Uberschlagender  Flamme  nnd  Holzfenernng  läßt  sich  die 
für  das  Chinarot  gebotene  Brennweise  am  leichtesten  durchführen  Die 
anderen  von  Ihnen  gewünschten  Auskünfte  finden  Sie  in  Seger’s  ge¬ 
sammelten  Schriften  nnd  Berdel’s  Chemischem  Praktikdm,  Teil  VI,  wo  die 
einzelnen  Funkte  der  Herstellung  von  Chinaglasnren  sehr  eingehend  be¬ 
handelt  sind.  Ich  empfehle  Ihnen,  diese  Literatur  Uber  die  heikle 
Fabrikation  zu  studieren. 

Zweite  Antwort:  Ich  bezweifle  es,  daß  Sie  in  einer  so  großen 
Muffel  sicher  Chinarot  herstellen  können,  denn  die  Erzeugung  einer  gleich¬ 
mäßigen  Reduktion,  wie  sie  unbedingt  für  Kupferrot  erforderlich  ist, 
dürfte  in  einer  großen  Muffel  schwer  fallen.  Chinarot  gelingt  am  besten 
in  einem  nicht  allzngroßen  Rundofen.  Bezü^ich  der  anznwendenden 
Glasuren  und  der  Brenntechnik  sei  auf  die  einschlägige  Literatur 
verwiesen. 
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S,').  Um  Husfre  Ofenaidagf  a\itzumdz<‘n,  versuchen  wir  Furzellan 
im  Memlheim' sehen  Gasofen  zu  brennen.  Es  zeigt  sich  dabei  folgendes 
Das  Ibrzellan  kommt  zwar  gut  weiß  heraus,  aber  die  Glasur  hat  ein 
mattes  und  eiaschaliges  Aussehen;  an  manchen  Stellen  sieht  sie  aus  wie 
Seifenschaum.  Der  Scherben  von  siärkere?i  Stücken  (Isolatoren)  zeigt 
stellenweise  Auftreibungen  und  Blasen,  aber  fast  nur  bei  gedrehten  Stücken, 
kaum  bei  Stanzartikeln.  Die  Feuei'führung  ist  die  folgende :  Bis  zum  Um- 
sinken  von  SK  1  wird  mit  schwache^n  Zug,  etwa  3  mm,  zwischen  SK  010 
und  1  mit  Rauchüheischuß  gebrannt,  von  SK  1  bis  SK  10  brenneti  wir 
mit  starkem  Zug  bis  (>  mm  und  möglichst  rauchfrei  Von  SK  10  bis  zum 
Umsinken  von  SK  12  wird  der  Brand  wieder  durch  Zugverminderung, 
tunlichst  ohne  Baxwhen  etwas  verlangsamt  und  nach  SK  12  bis  zur  Gar¬ 
brandtemperatur,  SK  13,  wieder  mit  5—6'  mm  Zug  zu  Ende  geführt. 
IJ'ie  ist  das  Feuer  im  Mendheim’ sehen  Gasofen  zu  leiten,  um  obige  Mtß- 
ständi  zu  vermeiden?  Könnten  an  den  Fehlern  schweflige  Gase  schuld  sein, 
die  zusammen  mit  dem  Brenngas  in  den  Ofen  gelangen?  Die  Gas¬ 
herstellung  findet  in  Treppenrostgeneratoren  mit  böhmischer  Braunkohle  statt. 

Erste  Antwort;  Die  anftretenden  Hrennfehler  haben  ihre  Ursache 
in  einer  falschen  FlsnonaenfUhrnntr,  vemrsacht  dnreh  sprnnt^bafte  Aendernng 
der  Zosvertältnisse,  nnd  außerdem  anch  za  unrichtigen  Zeitpnnhten.  Das 
ans  bütmischer  Braunkohle  hergestellte  Brenngas  ist  bei  sorgsamer  Be- 
Bcbicbnng  des  Generators  jedenfalls  in  weitauereichendem  Maße  vorhanden. 
Um  rieh  in  die  Brenn-  und  Zugverbältnisse  einzuarbeiten,  muß  man 
hnrveninSßige  Aufzeichnungen  vom  Ofen  haben,  nach  denen  sich  fest¬ 
stellen  läßt,  ob  der  Zug  auch  dauernd  gleichmäßig  zunimmt.  Dieses 
gleichmäßige  Zunehmen  bewirkt  dann  auch  ganz  allein  den  Anstieg  der 
Temperatur,  der  eoenfalls  eine  ganz  gleichmäßig  ansteigende  Kurve  er¬ 
geben  muß.  Bia  SK  06  muß  die  Flamme  oxydierend  sein,  aber  nur  in  dem 
Maße,  daß  die  Ofentemperatnr  ununterbrochen  ansteigt.  Die  bei  600«  C. 
beginnende  Botgint  muß  sich  auf  den  ganzen  Ofeninhalt  gleichmäßig 
erstrecken,  das  Ofeninnere  darf  nicht  stundenlang  znrtlckbleiben.  Der 
Zug  wird  bis  SK  08  auf  2  mm  ansteigen,  wenn  nicht,  so  kann  langsam 
nachgebolfen  werden.  Die  Abzugskanäle  müssen  bis  dahin  rotglühend 
SÜD.  Von  SK  08  ab  wird  die  Gaszufubr  derart  gesteigert,  daß  die  Flamme 
in  weißroter  Färbung  durch  die  Züge  streicht.  Dieses  läßt  sich  auch 
nicht  plötzlich  erreichen,  mnß  aber  bis  zum  Sinken  des  SK  4  der  Fall 
sein.  Die  Zugsteigerung  beträgt  dann  bis  3  mm  und  kann  bis  SK  10 
3  5  mm  erreichen  als  Meximem.  Ein  Schwanken  oder  plötzliches  Erhöhen 
des  Zuges  ist  nnznlässig.  Flamme  muß  dauernd  in  den  Abzngskanälen 
sein;  ist  das  nicht  der  Fall,  so  ist  der  Zug  zu  stark  bezw.  die  Gaszufuhr 
zu  gering.  Der  Gasverbrauch  steigert  eich  mit  dem  Zug  ganz  auto¬ 
matisch,  und  der  Zug  wächst  automatisch  mit  der  Temperatursteigerung ; 
ein  sprunghaftes  Umstellen  darf  nicht  statt tiuden,  sondern  nur  ein  Regu¬ 
lieren  zur  Erzielung  gleichmäßig  ansteigender  Temperatur-  und  Zugkurven. 
Dazu  ist  der  Obel-Zngmeeeer  unerläßlich,  das  elektrische  Pyrometer  sehr 
zu  empfehlen. 

Zweite  Antwort;  Die  gerügten  Mängel,  wie  matte,  eierschalige 
Glasur,  Beulen  und  Blasen,  sind  die  typischen  Fehler  bei  der  Gasfeuerung 
und  in  der  Hauptsache  auf  fehlerhafte  Zusammensetzung  des  erzeugten 
Gases  nnd  auf  unrichtige  Fenerführung  zurückzufübren.  Es  ist  aber 
unmöglich.  Ihnen  hier  für  das  Brennen  geeignete  Winke  zu  geben,  wenn 
man  die  ganze  Ofenanlage  nicht  genau  kennt.  Wenn  Ihnen  der  Ofenbaner 
nicht  selbst  Ratschläge  erteilen  kannn,  so  vermag  es  der  Fernstehende 
noch  weniger. 

Dritte  Antwort;  Das  eierschalige  Aussehen  der  Glasnr,  die 
Auftreibungen  und  Blasen  sind  die  Folgen  unrichtiger  Feuerführung.  Bei 
Gasöfen  ist  die  letztere  beim  Vorfeuer  besonders  schwierig.  Das  Vor- 
fener  muß  mit  Luftüberschuß  geführt  werden,  sodaß  höchstens  12’’/o  COj 
in  den  Rauchgasen  hinter  der  Scharfbrandkammer  vorhanden  sind  Die 
Temperatur  soll  langsam  ansteigen,  sodaß  zum  Erreichen  von  1100"  C 
mindestens  12 — 15  Standen  vergehen.  Besonders  bei  Gasöfen  ist  eine 
Kontrolle  des  Feuers  hinsichtlich  des  gleichmäßigen  Ansteigens  der 
Temperatur  und  hinsichtlich  der  Ofenatmosphäre  unbedingt  erforderlich. 
Ist  jedoch  auf  Grund  dieser  wissenschaftlichen  Brennweise  ein  guter 
Verlauf  eines  Brandes  erzielt  und  dieser  Verlauf  auf  einem  Kurvenblatt 
in  allen  Teilen  festgelegt,  so  können  die  folgenden  Brände  mit  Sicherheit 
stets  leicht  und  gleichmäßig  geführt  werden.  Die  Kontrolle  lediglich 
nach  dem  Schornsteinzag  ist  wertlos.  Dar  normale  Mendbüm-Gaskammer- 
ofen,  der  für  grobkeramische  Waren  sehr  gut  und  wirtschaftlich  ist,  ist 
für  das  Brennen  von  Porzellan  nicht  als  besonders  geeignet  zu  bezeichnen. 


Glaf. 

66.  Welche  Flaschenblasmaschinen  haben  sich  außer  der  Owens¬ 
maschine  in  der  Praxis  am  besten  bewährt?  Es  handelt  sich  in  der 
Hauptsache  um  die  Herstellung  von  l-Wein-  und  Likörflaschen  an 
Wannenöfen. 

Erste  Antwort;  Außer  der  Owens-Maschine  haben  sich  ver¬ 
schiedene  Systeme  von  Flascheublasmaschinen  zur  Herstellung  von  1- 
Weinflaschen  mehr  oder  minder  in  der  Praxis  bewährt.  Am  bekanntescen 
sind  die  Systeme  von  Wolf  nnd  Schiller.  Man  kann  Ihnen  aber  doch  nicht 
die  Vor-  nnd  Nachteile  eines  jeden  einzelnen  Systems  im  Fragekasten 
aaseinandersetzen  oder  einseitige  Reklome  machen.  Sie  tan  am  besten, 
wenn  Sie  eich  mit  einem  Fachmann  in  Verbindung  setzen,  der  Erfahrung 
in  der  maschinellen  Herstellung  von  Flaschen  besitzt  nnd  unabhängig  von 
den  Maschinenfabriken  ist;  sonst  bekommen  Sie  stets  nur  ein  einseitiges 
Urteil  über  die  Flaschenblasmaschinen. 

Zweite  Antwort;  Zur  Erzeugung  von  Flaschen  auf  maschinellem 
Wege  haben  eich  außer  der  Owens-Maschine  vor  allem  die  Maschinen  von 
Heinrich  Severin  in  Sasbach  b.  Achern  i.  B.  am  besten  eingefOhrt, 
Außerdem  hat  noch  die  französische  Maschine  von  Boucher  Verbreitung 
gefunden,  die  jetzt  für  deutsche  Verhältnisse  kaum  in  Frage  kommen  dürfte. 
Auch  die  Woli’sche  Maschinenbau-Gesellschaft  m.  b.  H.  in  Köln  a.  Rh., 
die  Glasmaschineu-lndustrie  G.  m.  b.  H.  in  Berlin  W  30  sowie  die  Glas¬ 
maschinenfabrik  G.  m.  b.  H.  in  Brühl,  Bez.  Köln  a.  Rh.,  bauen  Flaschen- 
blasmaschinen.  Um  festznstellen,  welche  Flaschenblasmaschine  sich  für 


bestimmte  Zwecke  am  besten  bewährt,  muß  man  über  die  einschlägigen 
Verhältnisse  genau  unterrichtet  sein,  da  Zusammensetzung  des  Gemenges, 
Gang  der  Wanne,  Größe  der  Produktion,  Form  der  Flaschen,  Art  der  vor¬ 
handenen  Kraft  uBw.  bei  der  Auswahl  dieser  Spezialmaschinen  den  Aue- 
ecblag  geben. 

DrltteAntwort;  Die  von  den  Spezialfabriken  gelieferten  Flaschen- 
blasmascbinen  haben  sich  alle  in  der  Praxis  gut  bewährt.  Die  einzelnen 
Systeme  sind  nur  in  der  Bedienungsweise  voneinander  abweichend,  weshalb 
men  vermeiden  sollte,  Flaecbenblasmescbinen  verschiedener  Systeme  in 
üurm  Werke  einzuführen.  Hat  man  beispielsweise  eine  Maschine  schon 
lange  Zeit  in  Gebrauch  und  führt  nun  eine  neue  Maschine  von  anderem 
Typ  ein,  eo  ist  es  leicht  erklärlich,  daß  mit  der  neuen  Maschine  nicht 
ein  gleich  gutes  Resultat  erzielt  wird.  Die  Arbeiter  sind  auf  das  alte 
System  eingeübt,  und  es  währt  mitunter  sehr  lauge,  bis  eie  sich  an  die 
richtige  Bedienung  des  neuen  Systems  gewöhnt  haben. 

Vierte  Antwort;  Außer  der  Owens-Maschine  kommt  für  die 
Herstellung  von  Wein-  nnd  Lihörflaechen  besonders  die  Flaschenblas- 
maschine  Patent  Schiller  in  Frage,  deren  Arbeitsweise  bekannt  ist  und 
wiederholt  erörtert  wurde.  Das  Produkt  der  Schiller-Maschine  ist  dem¬ 
jenigen  der  Owens-Masebine  gUicbznstellen,  und  die  Rentabilität  bei  der 
Fabrikation  von  Flaschen  mit  Schiller-Maschinen  ist  unseres  Erachtens 
gegenüber  der  Owens’schen  Erzeugnngsweise  relativ  günstiger. 

Fünfte  Antwort;  Zur  Lieferung  bewährter  Glasblaemaschineu 
für  Flaschen  meldet  sich  Fr.  Wilhelm  Kutzscher  in  Deuben-Dresden. 


67.  Ich  bitte  um  Angabe  eines  Gemengesatzes  für  Neuroi. 

Erste  Antwort;  Oie  Schmelzung  von  Nenrot  mit  Selen  als 
Färbemittel  erfordert  sehr  heißen  nnd  gleichmäßigen  Ofengang,  sowie 
große  Erfahrung  und  Uehung  im  Schmelzen  und  Läutern  des  Glases.  Es 
dürfen  nur  die  reinsten  K  jhmaterialien,  ganz  gleichmäßig  fein  zerkleinert 
und  auf  das  innigste  gemischt,  zur  Verschmelzung  gelangen.  Nach¬ 
stehender  Satz  gibt  bei  richtiger  Behandlung  und  Wartung  die  ge¬ 
wünschte  Farbe. 

Sand . 100  kg 

Pottasche . 16  „ 

Soda .  'n 

Kalkspat . 13  „ 

Mennige .  3  „ 

Salpeter .  1.“»  « 

Scherben . 25  „ 

Selen . 125  g 

Zweite  Antwort;  Sie  verbteheu  wohl  unter  Nenrot  rotes  Opal¬ 
glas,  wie  man  es  aus  folgendem  Gemengeaatz  erhält; 

Sand . 100  kg 

Soda . 12  „ 

Pottasche . i4„ 

Kryolith . 12  „ 

Mennige . n 

Salpeter .  4  „ 

Borax .  5  „ 

Gold  (Metall) . 15g 

Das  Gold  wird  in  Königswaeser  aufgelöst  und  die  Lösung  über  den  Sand 
gesprengt.  Htißer  Ofengang,  öfteres  Blasen  mit  einer  Kartoffel  und  sofor¬ 
tiges  Abstebenlassen  der  blankgeschmoizenen  Glasmasse  ist  Hauptbedingnng. 

Dritte  Antwort;  Wenn  Sie  eine  bestimmte  Ndance  von  Rot  im 
Auge  haben,  so  lassen  Sie  am  besten  eine  Analyse  des  betrefienden  roten 
Glases  anfertigen,  da  zweifellos  das  letztere  eine  bestimmte  Zusammen¬ 
setzung  hat.  Die  Rotfärbung  eines  Glases,  sei  sie  nun  durch  Gold,  Kupfer 
oder  Selen'' erzeugt,  wird  durch  die  Anwesenheit  gewisser  Stofie  in  ihrer 
Nüance  beeinflußt;  infolge  dessen  muß  man  auch  die  letzteren  kennen, 
wenn  man  einen  bestimmten  Farbton  erzielen  will. 


68.  Welche  Erfahrungen  hat  man  in  Glashütten  für  Flakons  oder 
Medizinalas  beim  Transport  der  Erzeugnisse  von  der  Bohle  zum  Kühl¬ 
ofen  mittels  Iransportbandes  gemacht? 

Erste  Antwort;  Iler  Transport  der  Flakons  und  Flaschen  von 
den  Werkstätten  zum  Kühlufen  mittels  Eintragevorrichtung  kommt  immer 
mehr  in  Aufnahme.  Grundbedingung  ist,  daß  die  Kühlöfen  so  angeordnet 
sind,  daß  der  Transportweg  möglichst  kurz  ist.  Weiter  ist  ein  geübter 
Pfleger  zum  Einpflegen  der  Flakons  in  die  Kühlkästen  nötig.  Werden  die 
Flakons  aus  der  Wanne  gearbeitet,  so  legt  man,  wenn  möglich,  die  beiden 
Kanalkühlöfen  so  an,  daß  die  Längsachsen  derselben  mit  der  Längsachse 
der  Wanne  parallel  laufen,  während  beim  Hafenofenbetrieb  an  jeder  Ofen¬ 
seite  ein  Kanalkühlofen  vorzusehen  ist.  Der  Hüttenmeister  muß  die 
Werkstätten  so  besetzen,  da£  die  vom  Kühlofen  am  entferntesten  gelegenen 
Arbeitsplätze  die  schwersten  Artikel  arbeiten,  damit  durch  die  zu  große 
Abkühlung  der  Gegenstände  kein  unnötiger  Bruch  entsteht. 

Zweite  Antwort;  Die  mechanischen  Eintragevorriohtungen 
mit  endlosem  Band  für  Flakons  oder  Medizinglas  bewahren  sich,  sach¬ 
gemäß  angelegt  und  bedient,  sehr  gut. 

69.  Wir  haben  mittels  eines  Kaltätzverfahreyis  Likörgläser  mit  einer 
Firmenaufschrift  versehen,  die  jedoch  zu  schwach  aufgetragen  bezw.  t^feit- 
g(  laufen  ist.  Wie  läßt  sich  die  undeutliche  Schrift  von  den  Gläsern  be¬ 
seitigen?  Ferner,  wie  muß  man  verfahren,  um  eine  deutliche  Schriß  zu 
erzielen  ? 

Erste  Antwort;  Das  Beseitigen  der  undeutlichen  Aatzschrift 
würde  Ihnen  unter  Umständen  teurer  zu  stehen  kommen  als  die  Lfkör- 
gläser  wert  sind,  dehn  die  mißlungene  Aetzachrift  kann  nur  durch  Ab- 
Bchleifen  entfernt  werden.  Ob  der  Fehler  auf  ungeeignete  Aetzpomade 
oder  schlechte  Schablonen  oder  Kautschnkstempel  zurückzufübren  ist, 
müßte  an  Ort  nnd  Stelle  festgestellt  werden.  Sie  kommen  am  schnellsten  zum 
Ziel,  wenn  Sie  einige  fehlerhafte  Likörgläser  au  die  Firma  einschicken, 
welche  die  Aetzmasse  und  die  Utensilien  geliefert  hat.  Vielleicht  wurde 
beim  Aetzen  übersehen,  daß  die  Likörgläser  vor  dem  Aufdruck  peinlich 
gereinigt  und  von  jedem  fettigen  HauSh  befreit  sein  müssen,  und  daß  sie 
an  der  Aufdruckstelle  nicht  mit  der  Hand  berührt  werden  dürfen. 

Zweite  Antwort;  Warum  geben  Sie  Ihr  Aetzverfahren  nicht 
mit  an?  Es  gibt  verschiedene  Arten  von  Kaitätzverfahren,  und  die  Aus- 
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füLbruDg  derselben  ist  meist  gleich.  Jedenfalls  verwenden  Sie  das  Aetz- 
salz  nicht  fein  nnd  trocken  genng,  und  die  Schrift  wird  daher  zn  schwach, 
nnd  dann  lassen  Sie  den  fertigen  Stempelanfdrnck  zn  lange  liegen,  sodaß 
er  breit  läuft.  Die  undeutliche  Schrift  kann  nnr  dnrch  Aetzen  (Blank¬ 
ätze)  oder  Schleifen  entfernt  werden.  Sie  tnn  wahrscheinlich  besser,  die 
Flaschen  in  die  Brocken  zn  werfen  nnd  nene  anznfertigen,  denn  es  ist 
doch  kaum  anznnehmen,  daß  Sie  einen  größeren  Posten  derartiger  Flaschen 
haben,  da  man  doch  bei  Vornahme  einer  unbekannten  Arbeit  erst  Versuche 
piit  einigen  Stttcken  anstellt  nnd  nicht  gleich  einen  großen  Posten  anfer¬ 
tigt  nnd  dann  erst  nntersncht,  ob  die  Sache  gut  gelingt. 

Mene  Fragen. 

Keramik. 

87.  Worauf  ist  der  schcarze  Ausschlag  des  Porzellans  zurück- 
zuführen,  der  beim  Einschmelzen  der  Dekore,  besonders  keramischer  Drucke, 
zutage  tritt,  und  icie  ist  dieser  Uebelstand  zu  beseitigen?  Handelt  es  sich 
bei  dieser  Erscheinung  um  als  COi  oder  CO  beim  Scharfbrand  eingelagetien 
Kohlenstoff,  der  in  der  Schmelze  reduziert  wird,  und  sind  gewisse  Roh¬ 
materialien  besonders  empfänglich  ?  Ich  habe  beobachtet,  daß  der  organische 
Abziehlack  das  Ausschlagen  stark  begünstigt;  bei  Geschirren  mit  nur  Rand, 
Band  oder  Staffage  tritt  der  Fehler  höchst  selten  auf. 


Glae. 

72.  Wir  haben  eine  größere  Menge  Pech  vorrätig,  das  zum  Aufkitten 
von  Brillengläsern  dienen  soll;  es  ist  aber  qualitativ  derartig,  daß  die 
Gläser  beim  Schleifen  darauf  nicht  halten,  und  zwar  weil  das  Pech  weich 
wird  und  die  Gläser  infolgedessen  keinen  festen  Sitz  mehr  haben.  Welche 
Beimischungen  müssen  dem  Pech  zugesetzt  werden  und  in  welcher  Menge, 
damit  es  verwendet  werden  kann? 

73.  Wer  liefert  Maschinen  zur  Trennung  von  Koks  und  Generatoren¬ 
asche? 

74.  Gibt  es  eine  wirkliche  Blau-  und  Grünätze  auf  Glas  ent¬ 
sprechend  der  Gelb-  und  Rotätze,  d.  h.  daß  durch  nachträgliches  Ein¬ 
brennen  von  Metallverbindungen  in  der  Muffel  ev.  in  reduzierendem  Feuer 
ein  vor  allem  gleichmäßiges,  ferner  auch  in  der  Durchsicht  leuchtendes 
Blau  bezw.  Grün  entsteht,  also  nicht  nach  Art  der  gewöhnlichen  Reduktions-, 
Irisier-  und  lAisterfarben?  —  Die  Ausführungen  von  Dr.  Springer  in 
der  Keram.  Rundschau  1916,  Nr.  33,  sind  uns  bekannt;  es  soll  aber 
neuerdings  eine  wirkliche  Blau-  und  Grünätze  geben.  Wer  liefert  sie? 

75.  Wer  liefert  das  Abfärbemittel  „Matador'*? 

76.  Wer  liefert  Asbeststeine  für  die  Füllung  von  Kühlofentüren? 

Briefkasten  der  Redaktion. 

Sch.  A.  in  C.  lieber  das  Sänrepolieren  des  Glases  finden  Sie 
einen  ansführlichen  Aufsatz  in  Nr.  36  des  Sprechsaal  1918. 


Nach  kurzer,  schwerer  Erkrankung  verschied  das  Vorstandsmitglied  unserer  Gesellschaft 


Herr  Direktor 


Aufs  Tiefste  erschüttert  beklagen  wir  den  Heimgang  eines  Mannes,  der,  ausgestattet  mit  hervor¬ 
ragenden  Geistesgaben,  durch  seine  Schaffensfreudigkeit  und  sein  ausgeprägtes  Pflichtbewußtsein,  an  der 
Entwicklung  unserer  Gesellschaft  bedeutenden  Anteil  hatte.  , 

Seine  vornehme,  gerechte  Denkart,  die  Liebenswürdigkeit  in  seinem  Wesen  gewann  ihm  aller  Herzen, 
und  so  verlieren  wir  in  ihm  nicht  nur  einen  treuen  und  erprobten  Förderer  unseres  Werkes,  sondern  auch 
einen  lieben  Freund,  dessen  Namen  und  Wirken  bei  uns  stets  einen  besonderen  Klang  haben  nnd  in  der 
Geschichte  unserer  Gesellschaft  fortleben  wird. 

Fürth,  den  10.  Juni  1922. 


Aufsichtsrat  und  Vorstand  der 
,  Salin-  und  Spiegfelgflasfabriken 


Tafel 


Nachruf. 

Nach  kurzem,  schwerem  Leiden  wurde  uns  am  10.  ds,  Mts.  das  Vorstandsmitglied  unserer  Gesellschaft 

Herr  Direktor  Heinrich  Kupfer 

mitten  ans  seinem  arbeitsreichen  und  erfolggekrönten  Leben  durch  den  Tod  entrissen. 

Tieferschüttert  betrauern  wir  in  dem  leider  allzufrüh  von  uns  Gegangeneh  einen  hochverehrten  Vorgesetzten, 
ein  Vorbild  von  Schaffensfreudigkeit,  Tatkraft  und  unermüdlicher  Pflichterfüllung. 

Seine  wohlwollende  Fürsorge  und  sein  offener  Charakter  sichern  ihm  ein  dauerndes  dankbares  und 
treues  Gedenken, 

Die  Beamten  und  Arbeiter  der 
Tafel-,  Salin-  und  Spiegelglasfabriken  A.-G. 

Werke:  Fürth,  Mitterteich,  Weiden. 
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lieber  die  Beschaffenheit  der  Schmelztiegel 
{  in  der  Silikatanalyse. 

i 

(Nachdruck  verboten.) 

In  dem  Jonrnal  of  the  Washington  Academy  of  Sciences, 
j7ol.  11,  Nr.  1  (1921),  teilt  Henry  S.  Washington  vom  Qeophy- 
ikalischen  Laboratorium,  Carnegie  Inst,  of  Washington,  seine 
Ürfahrnngen  über  die  Verwendung  von  Palladium-Gold-  und 
ridium-Platin-Tiegeln  bei  der  Schmelzung  von  Gesteinspulvern 
nit  Natriumkarbonat  mit.  Die  erstere  Legierung,  kurz  „Palau“ 
genannt,  ist  ein  vor  wenigen  Jahren  eingeführter  Platinersatz 
ind  besteht  aus  80  Teilen  Gold  und  20  Teilen  Palladium.  Ein 
deiner  Iridiumzusatz  macht  das  Platin  steifer. 

Beim  Silikataufschluß  mit  Soda  hängt  der  Schmelzkuchen 
dl  der  Wandung  des  Platin-  oder  Platin- Iridium-Tiegels  zuweilen 
lartnäckig  fest,  sodaß  man  zur  Lösung  der  Schmelze  längere 
5eit  digerieren  muß,  wodurch  stets  ein  Verlust  an  Zeit  und 
lisweilen  auch  an  Substanz  entsteht.  Dieses  ungünstige  Ver- 
lalten  wird  in  vielen  Fällen  durch  Einbeulungen  oder  andere 
Jnregelmäßigkeiten  in  dem  Boden  oder  der  Wandung  des  Tiegels 
verursacht,  wie  sie  durch  fahrlässige  Behandlung,  wie  z.  B. 
drücken  des  Tiegels  zur  Entfernung  der  Schmelze  entstehen. 
V.nch  durch  andere  Umstände  wird  dieses  Verhalten  befördert. 
IO  z.  B.  die  Rauhheit  der  Innenfläche  der  Platintiegel,  den 
vorzeitigen  Versuch,  die  Schmelze  vor  völliger  Abkühlung  zu 
ntfernen  u.  a. 

Tiegel  aus  reinem  Platin  sind  sehr  weich  und  können  an- 
icheinend  innenseitig  nicht  genügend  poliert  werden,  sodaß  ein 
eichtes  Ablösen  der  Schmelze  nur  selten  möglich  ist.  Für  ge- 
vöhnliche  Glühzwecke  erfüllen  sie  natürlich  ihren  Zweck  wunder- 
lar,  da  sie  einen  ganz  geringen  Gewichtsverlust  zeigen,  der 
'ernachlässigt  werden  kann.  Tiegel  aus  Platin  mit  einem  ge- 
ingen  Iridiumznsatz  haben  sich  als  viel  geeigneter  für  den 
Aufschluß  mit  Soda  erwiesen.  Sie  sind  steifer  als  reines  Platin, 
verbeulen  sich  daher  weniger  leicht  und  lassen  sich  besser 
lolieren.  Der  Schmelzknchen  löst  sich  besser  los  als  bei 
'einem  Platin,  wenn  er  auch  gelegentlich  noch  haften  bleibt, 
^m  leichtesten,  raschesten  und  vollständigsten  lassen  sich  die 
lodaschmelzen  aus  Gold- Palladium-Tiegeln  entfernen.  In  jedem 
*'alle  trat  die  Loslösnng  des  Schmelzknehens  von  der  Wandung 
les  Palau-Tiegels  rasch  und  völlig  ein,  wenn  man  beides  mit 
)twas  Wasser  (sodaß  die  Schmelze  bedeckt  war)  schwach  er- 
litzte.  Das  günstige  Verhalten  des  Palau-Tiegels  ist  umso  be¬ 
merkenswerter,  als  er  an  der  Berührungsstelle  mit  dem  unter- 
itfitzenden  Dreieck  leicht  eingebeult  war.  Offenbar  erweicht 
1er  Palan- Tiegel  bei  starkem  Glühen  mehr  als  ein  Platin-  oder 


Platin-Iridinm-Tiegel.  Daher  darf  man  als  Auflage  für  einen 
Palan-Tiegel  auch  kein  Platindraht-Dreieck  benutzen,  weil  sonst 
Legierung  eintreten  kann,  sondern  man  muß  ein  Dreieck  mit 
Röhren  aus  geschmolzener  Kieselsäure  oder  aus  Pfeifenton  ver¬ 
wenden. 

Die  Palau-Legiernng  ist  härter  und  steifer  und  vor  allem 
auch  besser  polierbar,  doch  dürfte  dies  zwar  der  hauptsächlichste, 
aber  nicht  der  einzige  Grund  für  das  oben  geschilderte  günstige 
Verhalten  sein,  denn  die  Iridinm-Platinlegiernng  ist  in  jener  Be¬ 
ziehung  der  Palau-Legierung  fast  gleichwertig.  Es  mögen  aber 
auch  noch  andere  Faktoren  in  Frage  kommen  für  die  mit  der 
Gold-Palladium-Legierung  erzielten  günstigen  Ergebnisse.  Jeden¬ 
falls  beweisen  letztere,  daß  Palau  sowohl  dem  Platin-Iridium 
als  auch,  und  zwar  in  noch  höherem  Maße,  dem  reinen  Platin 
für  den  Zweck  der  Schmelzung  mit  Soda  in  der  Gesteinsanalyse 
überlegen  ist. 

Es  dürfte  weiter  von  Interesse  sein,  welche  Gewichtsverluste 
der  Palau-Tiegel  und  der  Platin-Iridium-Tiegel  bei  der  Vornahme 
einer  ziemlich  großen  Zahl  von  Silikataufchlüssen  mit  Soda 
(je  1  g  Silikatpnlver  +  5  g  Na2C03)  in  ihnen  erlitten: 

Der  Palau-Tiegel  hatte  ein  Anfangsgewicht  von  32,0712  g, 
das  während  47  Schmelzen  ziemlich  stetig  und  regelmäßig 
auf  32,0613  g  herabging.  Der  Gewichtsunterschied  betrug  ins¬ 
gesamt  also  0,0099  g,  d.  s.  durchschnittlich  rund  0,2  mg  bei 
jeder  Schmelzung. 

Das  Anfangsgewicht  des  Iridium-Platin-Tiegels  (Gehalt  an 
Ir  war  unbekannt)  betrug  30,0755  g,  sein  Endgewicht  nach  21 
Schmelzungen  bei  stetiger  Abnahme  30,0656  g.  Der  gesamte 
Gewichtsverlust  ist  also  0,0099  g  und  der  durchschnittliche 
0,00047  g.  Letzterer  ist  also  mehr  als  doppelt  so  hoch  wie  der 
beim  Palau-Tiegel.  Vermutlich  beruht  dies  auf  der  Verflüch¬ 
tigung  von  Iridium  beim  Glühen. 

Wir  nehmen  an,  daß  die  mitgeteilten  modernen,  kerami- 
mischen  Erfahrungen  auch  den  deutschen  Silikatchemiker 
interessieren,  weshalb  wir  glaubten,  ihnen  Raum  geben  zu 
sollen. 


Das  Pyrexg'las  der  C.  G.  W.  (U.  S.  A). 

(Nachdruck  verboten.) 

ln  dem  sehr  interessanten  Artikel  mit  dem  obigen  Titel 
von  Herrn  Dr.  Oskar  Lecher  sind  einige  Punkte,  die  nicht  voll¬ 
ständig  klar  sind  und  vielleicht  noch  einer  Erläuterung  oder 
Ergänzung  bedürfen.  Aus  diesem  Grunde  seien  dieselben  hier 
angeführt. 

Zunächst  ein  kleiner  Widerspruch,  der  wahrscheinlich  durch 
einen  Druckfehler  bedingt  ist.  Es  heißt  einmal:  „Im  Laufe  der 
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systematischen  qualitativen  Analyse  wurden  gefunden:  Kalk  .  .  .  . 
fehlt,  Magnesia  ....  vorhanden  usw.“ ;  einige  Zeilen  später  heißt 
es  dann:  „Die  quantitative  Analyse  ergab  CaO  .  .  .  0,70 °/o,  MgO 
,  .  .  0,67  ®/o  .  .  .“.  Danach  wäre  also  etwas  mehr  Kalk  als 
Magnesia  vorhanden,  ln  einem  der  beiden  Sätze  muß  daher 
ein  Fehler  vorliegen. 

Zum  Schlüsse  des  Artikels  ist  eine  Gegenüberstellung  von 
Jenaer  Glas  69  111,  Pyrexglas  und  Quarzglas  angegeben,  welche 
wahrscheinlich  einen  Fehler  insofern  enthält,  als  die  darin 
angeführten  Ausdehnungskoeffizienten  für  Quarzglas  und  Jenaer- 
glas  69 III  kubische  sind,  während  der  Koeffizient  für  Pyrex¬ 
glas  wohl  linear  sein  dürfte.  Das  ist  aus  folgendem  zu 
schließen: 

Errechnet  man  den  Ausdehnungskoeffizienten  nach  dem 
Additivitätsgesetz  von  Schott,  das  zwar  nicht  ganz  so  richtig 
ist  wie  häufig  angenommen  wird,  aber  doch  angenähert 
richtige  Werte  liefert,  so  erhält  man  für  das  Jenaer  Glas  59 III 
einen  kubischen  Ausdehnungskoeffizienten  von  3a=193X10~^, 
während  der  tatsächliche,  an  solchem  Glas  gemessene  Aus¬ 
dehnungskoeffizient  iT7X10“^  beträgt,  also  etwas  kleiner  als 
der  errechnete  ist. 

Berechnet  man  nun  auch  den  kubischen  Ausdehnungs¬ 
koeffizienten  für  Pyrexglas,  so  findet  man  3  a  =  128XlO~l  Der 
lineare  Koeffizient  wäre  dann  ^/g,  also  a=0.0000043.  Man  sieht, 
daß  dies  fast  derselbe  Wert  ist,  den  die  Tabelle  anfweist 
(0.0000040).  Scheinbar  ist  demnach  in  der  letzteren  der  kubische 
Ausdehnungskoeffizient  von  Quarzglas  und  Jena<)r  Glas  mit 
dem  linearen  von  Pyrexglas  verglichen,  wodurch  natürlich  das 
letztere  bedeutend  besser  wegkommt. 

Es  sollten  daher  die  Vergleichszahlen  richtig  folgender¬ 
maßen  lauten: 

59 III  .  .  .  .  3a  =  0.0000177 

Pyrexglas  .  .  3a  =  0  0000120  statt  0.0000040 

Quarzglas  .  .  3  a  ==  0.0000015 

Der  Unterschied  zwischen  Jenaer  Glas  59 III  und  Pyrexglas 
ist  dadurch  ganz  bedeutend  verringert  worden,  und  zwar  von 
40  gegenüber  177  auf  120  gegenüber  177,  und  die  Ansicht  des 
Herrn  Dr.  Lecher,  daß  eine  Patentierung  in  Deutschland  nicht 
erfolgen  kann,  wird  dadurch  nur  umso  begründeter. 

im  übrigen  wäre  noch  hinzuzufügen,  daß  für  die  Beurteilung 
der  Wärmewiderstandsfähigkeit  nicht  allein  der  thermische 
Ausdehnungskoeffizient  maßgebend  ist.  Denn  obwohl  er  die 
Hauptrolle  spielt,  haben  noch  neben  ihm  die  mechanische 
Festigkeit  und  der  Elastizitätsmodul  einen  mitbestimmenden 
Einfluß,  ja  in  geringem  Maße  spielen  auch  spezifische  Wärme 
und  Wärmeleitfähigkeit  eine  Rolle.  Berücksichtigt  man  noch 
diese  Einflüsse,  so  zeigt  sich  auch  hierin  ein  Vorsprung  des 
Pyrexglases  gegenüber  dem  Jenaer  Glas  59111.  Zu  erwähnen 
wäre  aber,  daß  Jena  noch  über  andere  Glassorten  verfügt, 
welche  erheblich  wärmewiderstandsfähiger  sind,  als  das 
Glas  59 III.  Dr.  W.  K. 


Neuregelung*  der  Zollzusohläge 
in  der  Tschechoslowakei. 

ln  der  Tschechoslowakei  ist  mit  Wirkung  vom  1.  1.  22 
eine  Neuregelung  der  Zollzuschläge  erfolgt.  Der  Zolltarif 
selbst  ist  ohne  Aenderung  geblieben,  jedoch  sind  die  für  die 
einzelnen  Tarifpositionen  auch  bis  dahin  bereits  vorgesehenen 
Koeffizienten  für  fast  alle  Industriezweige  erhöht  worden.  Der 
höchste  nunmehr  zur  Anwendung  gelangende  Koeffizient  stellt 
sich  auf  80.  Der  zu  entrichtende  Zollbetrag  wird  in  der  Weise 
berechnet,  daß  der  Grundtarif  mit  dem  zugehörigen  Koeffizienten 
multipliziert  wird. 

Die  neue  Zollregelung  in  der  Tschechoslowakei  war  seit 
Oktober  v.  J.  Gegenstand  der  eingehendsten  Beratungen,  zu 
denen  Industrie  und  Handel  mit  hinzugezogen  worden  sind. 
Die  Voraussetzungen,  unter  denen  in  den  letzten  Monaten  des 
abgelaufenen  Jahres  die  tschechoslowakischen  2k)Ilsätze  neu 
festgesetzt  worden,  waren  bereits  am  Tage  des  Inkrafttretens 
des  neuen  Tarifes  nicht  mehr  zutreffend,  da  sich  die  wirt¬ 
schaftliche  Lage  innerhalb  dieser  Zeit  geändert  hatte.  Als  die 
Pestsetzong  der  neuen  Zollzoschläge  erfolgte,  war  die  tschecho¬ 
slowakische  Krone  leicht  im  Sinken  begriffen.  Beim  Inkraft¬ 
treten  der  Neuregelung  hatte  dieselbe  aber  einen  Aufstieg  be¬ 
gonnen.  Mit  dem  Steigen  der  tschechoslowakischen  Krone 
hob  sich  automatisch  die  Höhe  der- Zollbelastong.  Die  aus¬ 
ländische  Konkurrenz  hatte  schwer  hiit  der  Industrie  der 
Tschechoslcwakei  zu  kämpfen,  für  die  tschechoslowakische  In¬ 
dustrie  wurde  der  Zollschotz  immer  wirksamer.  Es  ist  ohne 
weiteres  klar,  daß  ein  mit  festen  Koeffizienten  ansgestatteter 
Zolltarif  keinen  Idealzostand  darstellen  kann,  da  er  in  keiner 
Weise  den  gerade  in  den  gegenwärtigen  Zeitverbältnissen 
starken  Valntaschwankungen  Rechnung  zu  tragen  imstande  ist. 
Diesen  Anforderungen  Genüge  zu  leisten  vermag  nur  ein  Tarif, 
bei  dem  sich  durch  ein  einfaches  Verfahren  die  Höhe  der  Zu¬ 


schlagsprozente  den  jeweiligen  Valntaverhältnissen  anpassen 
läßt. 

Die  tschechoslowakische  Regierung  trug  sich  zuerst  mit 
der  Absicht,  die  Anträge  der  in  Frage  kommenden  Verbände 
und  Körperschaften  in  den  bereits  seit  längerer  Zeit  in  Be¬ 
arbeitung  befindlichen  neuen  autonomen  Zolltarif  hineinzu¬ 
arbeiten,  und  auf  diese  Weise  gleich  eine  vollständige  Revision 
des  Tarifes  herb eizuf ähren.  Von  diesem  Vorhaben  ist  man 
dann  aber  wieder  abgekommen,  da  sich  die  scharf  gegenüber¬ 
stehenden  Interessen  der  Produzenten  und  Konsumenten  nicht 
in  so  kurzer  Zeit  ausgleichen  ließen,  wie  man  dies  für  eine 
Neuregelung  der  Zölle  für  erforderlich  erachtete.  Man  hat  sich 
infolgedessen  vorerst  damit  begnügt,  die  meisten  Industriezölle 
durch  Abänderung  der  Zollzuschläge  zu  erhöhen,  um  den 
Aenderungen  der  Weltmarktpreise  und  insbesondere  den  ge¬ 
änderten  Valntaverhältnissen  und  dem  Markkurse  Rechnung 
zu  tragen.  Durch  die  vorliegenden  Erhöhungen  ist  den  An¬ 
trägen  der  tschechoslowakischen  Industrie  im  weitesten  Um¬ 
fange  Rechnung  getragen  worden.  Diese  wies  darauf  hin,  daß 
andere  Länder,  wie  z.  B.  Amerika,  England  und  Frankreich, 
ebenfalls  erhebliche  Zollerhöhungen  vorgenommen  hätten,  und 
machten  weiter  geltend,  daß  weitgehendste  Zollerhöhungen 
unter  allen  Umständen  gegen  die  Konkurrenz  der  valuta¬ 
schwachen  Länder  erforderlich  wären.  So  sind  dann  die 
tschechoslowakischen  Zölle  durchschnittlich  um  70  bis  200  °/q 
erhöht  worden.  Einige  Zölle  sind  auch  verdreifacht  worden. 

Man  hat  sich  bei  der  Festlegung  der  neuen  Zollznschläge 
nicht  nur  von  dem  Gedanken  leiten  lassen,  durch  diese  Maß¬ 
nahme  einen  wirksamen  Schutz  der  heimischen  Industrie  her¬ 
beizuführen,  sondern  man  ist  auch  von  dem  Gesichtspunkte 
ausgegangen,  daß  man  sich  ein  Instrument  schaffen  wollte,  das 
geeignet  wäre,  ausländischen  Staaten  Veranlassung  zu  geben, 
mit  der  Tschechoslowakei  Verhandlungen  über  Vertragszölle 
anznbahnen.  Diesen  Gedanken  gab  unter  anderen  der  tschecho¬ 
slowakische  Handelsminister  in  einer  Rede  Ausdruck.  Er 
führte  in  derselben  aus,  daß  die  Neuregelung  der  Zölle  vor 
allem  die  Grundlage  für  die  zukünftige  Handelspolitik  dem 
Auslande  gegenüber  darstellen  sollte.  Das  Ausland  habe  sich 
durch  Erhöhung  der  Zölle  und  durch  anderweitige  Maßnahmen 
gegen  die  Konkurrenz  namentlich  der  valntaschwachen  Länder 
in  weitgehendster  Weise  geschützt.  Es  sei  unvermeidlich,  daß 
die  Tschechoslowakei  demgegenüber  gleichen  Schritt  halten 
müsse.  Gleichzeitig  müsse  man  aber  im  Auge  behalten,  auf 
welche  Weise  die  Waffe  des  Zolltarif  es  als  Instrument  fried¬ 
lichen  wirtschaftlichen  Verhandelns  nmgestaltet  und  ansgenutzt 
werden  könnte.  Eine  tatkräftige  erfolgversprechende  Handels¬ 
politik  sei  ohne  einen  entsprechenden  Zolltarif  mit  Zöllen,  die 
allen  Bedürfnissen,  auch  denen  der  Verhandlungspolitik  selbst, 
angepaßt  seien,  ein  Ding  der  Unmöglichkeit. 

Um  ersichtlich  zu  machen,  wie  hoch  die  nunmehr  in  Kraft 
getretenen  Zölle  im  Vergleich  zu  dem  früheren  Zustande  sind, 
haben  wir  nachstehend,  abgesehen  von  den  Grnndzöllen  selbst, 
die  alten  Koeffizienten  neben  den  neuen  noit  aufgeführt. 


Die  tschechoslowakischen  Zollbeträge. 


Bezeichnung  der  Waren 

Grund¬ 

tarif 

in  Kronen 

Koeffizient 

neu  alt 

155  Gips: 

a)  roh;  auch  gemahlen . 

b)  gebrannt  . 

für  100  kg 

zollfrei 

zollfrei 

— 

— 

147  Schmirgel : 

a)  roh . 

zollfrei 

_ 

_ 

b)  gekörnt,  gemahlen,  geschlämmt 

2,00 

10 

7 

Glas  und  Glaswaren. 

368  Glasmasse ;  Email-  und  Glasurmasse ; 

gemahlenes  Glas  (Glasstaub)  .  . 

3,60 

10 

7 

369  Glasstängelchen,  Glasplättchen  und 

Glasröhrchen  ohne  Unterschied  der 
Farbe  (wie  solche  zur  Perlenbe¬ 
reitung,  Kunstbläserei  und  Knopf¬ 
fabrikation  gebraucht  werden)  .  .  3,60  10  7 

Hohlglas : 

370  Hohlglas,  gemeines,  das  ist  unge¬ 

schliffen,  ungemustert,  nnabge- 

rieben,  ungepreßt: 

a)  in  seiner  natürlichen  Farbe,  je- 


doch  nicht  weiß . 

b)  weiß,  auch  halbweiß  (durch¬ 
sichtig)  . brutto 

5,00 

13 

13 

10,00 

13 

13 

c)  farbig  (in  der  Masse  gefärbt  oder 

überfangen) . 

30,00 

13 

13 

371  Hohlglas  mit  nur  eingeriebenen 
Stöpseln  oder  abgeriebenen  Böden 
oder  Rändern: 
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rarif- 

Nr. 


Bezeiohnnng  der  Waren 


72 


73 


74 


76 


a)  in  seiner  natürlichen  Farbe  oder 
weiß  (dorchsichtig)  .  .  brutto 

b)  farbig  (in  der  Masse  gefärbt 
oder  überfangen)  .... 

Hohlglas,  raffiniert: 

a)  geätzt,  geschliffen,  gemustert, 
abgerieben  oder  geschnitten 

1.  in  seiner  natürlichen  Farbe 
oder  weiß  (dorchsichtig) 

2.  farbig  (in  der  Masse  gefärbt 

oder  überfangen)  .  .  . 

b)  bemalt,  vergoldet,  versilbert 

c)  mit  Qlas  übersponnen  oder  mit 
Auflagen  von  Glas  versehen 

Glaskolben  (Glasbirnen)  für  elektrische 

Glühlampen . 30, ÜO 

Gepreßtes  und  massives  Glas,  nicht 
besonders  benanntes: 

a)  roh,  auch  verwärmt,  auch  mit 

abgeschliffenen  Rändern  oder 
Böden,  naturfarbig  oder  weiß 
(dorchsichtig) . 20,00 

b)  anderes  (farbig,  bemalt  usw.) 
Tafelglas : 

Spiegel-  und  Tafelglas,  nicht  beson¬ 
ders  benanntes,  roh,  ungeschliffen, 
nicht  poliert,  nicht  gemustert, 
nicht  belegt,  nicht  gefärbt: 

a)  Spiegelglas,  gegossen  oder  ge¬ 
blasen;  rohes  Goßglas  in  der 
Stäike  von  mehr  als  5  mm  .  . 

b)  Tafelglas  und  rohes  Goßglas  in 
in  der  Stärke  von  6  mm  und 
darunter  mit  einem  Umfange  der 
einzelnen  Tafel  von : 

1.  240  cm  oder  darunter  brutto 

2.  über  240  bis  400  cm  brutto 

3.  über  400  cm  .  .  .  brutto 

Spiegel-  und  Tafelglas,  nicht  beson¬ 
ders  benanntes,  gefärbt,  unge¬ 
schliffen,  nicht  poliert,  nicht  ge¬ 
mustert,  nicht  belegt  .  .  brutto 

77  Spiegel-  und  Tafelglas,  nicht  beson¬ 
ders  benanntes,  geschliffen,  poliert, 
gemustert,  gebogen,  auch  gefärbt 
oder  überfangen: 

a)  nicht  facettiert,  nicht  belegt  brutto 

b)  facettiert,  jedoch  nicht  belegt; 
Kathedralglas,  auch  weiß  brutto 

c)  belegt . brutto 

Anmerkung.  Spiegel-  und  Tafel¬ 
glas,  bemalt,  vergoldet  oder  versilbert,  anoh 
durch  Aufträgen  oder  Einbrennen  von  Farben 
gemustert,  ist  nach  der  Tarifnnmmer  377  c 
zu  behandeln. 


76 


78 

79 

80 

81 


82 


83 


Grund¬ 

tarif 

Koeffizient 

in  Kronen 
fttr 100  kg 

neu 

alt 

i  10,00 

13 

13 

/ 

.  30,00 

1 

13 

13 

1 

20,00 

13 

13 

1 

.  30,00 

13 

13 

,  30,00 

13 

13 

30,00 

13 

13 

1 

30,00 

13 

13 

1 

1 

,  20,00 

13 

13 

1  30,00 

13 

13 

4,00 

16 

13 

10,00 

20 

13 

11,00 

16 

13 

13,00 

16 

13 

24,00 

16 

13 

28,00 

16 

13 

30,00 

16 

13 

33,00 

16 

13 

Eingerahmte  Spiegel  .... 

40,00 

16 

13 

Drahtglas  (gegossene  Tafeln 
Platten  mit  Drahteinlagen) 

oder 

brutto 

24,00 

16 

13 

Trockenplatten  für  photographische 
Zwecke,  lichtempfindliche  brutto 

30,00 

30 

7 

Optisches  Glas,  roh,  nicht  zu  Linsen 
geschliffen,  in  Stücken,  Tafeln  oder 
in  Linsenform,  gegossen,  gepreßt 
oder  geschnitten,  auch  unge¬ 
schliffen,  weiß  oder  farbig  .  .  . 

Gläser  für  Taschenuhren,  Brillengläser 
und  andere  optische  Gläsei’,  ge¬ 
schliffen  . 

Glasperlen : 

a)  ans  weißem  oder  farbigem  Glase, 
jedoch  nicht  bemalt,  vergoldet  oder 


3,60 

180,00 


84 


85 


Glasbehänge,  massive,  zu  Kronleuch¬ 
tern  usw.,  auch  farbig,  geschliffen, 
mit  oder  ohne  Oesen;  Glasgespinst, 

auch  gefärbt  . 

Glasknöpfe,  mit  oder  ohne  Oesen,  Glas¬ 
kügelchen,  Glastropfen,  auch  ans 
farbigem  Glase: 


13  13 


versilbert . 

5,00 

20 

13 

b)  bemalt,  vergoldet  oder  versilbert 

30,00 

13 

13 

c)  Imitationen  echter  Perlen  .  . 

240,00 

j3 

13 

5,00  13  13 


Tarif- 

Nr. 


386 

387 


388 


389 

390 

892 

398 


399 

400 


401 


402 

403 

404 


405 

406 

407 


Bezeichnung  der  Waren 

ft 

a)  weder  bemalt,  noch  vergoldet 

oder  versilbert . 

b)  bemalt,  vergoldet  oder  versilbert 

Unechte  Steine,  ungefaßt . 

Arm-  und  Halsbänder  aus  Glas ; 

Arbeiten  aus  Glasperlen  (mit  Aus¬ 
nahme  der  Imitationen  echter 
Perlen),  ans  unechten  Steinen, 
Glasplättchen,  Glasgespinst  und 
dergleichen,  auch  in  Verbindung 
mit  gewöhnlichen  oder  feinen 

Materialien . 

Glas-  und  Emailwaren,  nicht  besonders 
benannte : 

a)  auch  in  Verbindung  mit  anderen 

als  den  unter  b  bis  d  genannten 
Materialien . 

b)  in  Verbindung  mit  Kautschuk, 

Leder  oder  mit  nicht  vernickelten 
Bestandteilen  ans  Eisen  oder 
unedlen  Metallen . 

c)  in  Verbindung  mit  anderen 

feinen  Materialien . 

d)  in  Verbindung  mit  feinsten 

Materialien . 

Künstliche  Zähne  ohne  Montierung  aus 

Edelmetallen . 

Waren  dieser  Klasse  mit  Montierungen 
aus  Edelmetallen: 

a)  aus  Gold . 

b)  aus  Silber . 

Feuerfeste  Steine  aus  Quarzit,  in 

Ziegelform,  behauen  oder  gefugt: 

a)  im  Einzelgewichte  bis  zu  5  kg 

b)  im  Einzelgewichte  über  5  kg  . 
Wärmeschutzmassen  aus  Kieselgur, 

gemengt  mit  Asbest,  Haaren,  Säge¬ 
spänen  u.  dergl . 

Zement . 

Waren  ans  Zement  oder  Gips,  nicht 
besonders  benannte,  auch  in  Ver¬ 
bindung  mit  Holz  oder  grob  gear¬ 
beiteten  Bestandteilen  ans  Eisen 
oder  anderen  unedlen  Metallen: 

a)  weder  geschliffen,  noch  ange¬ 
strichen  oder  lackiert  .... 

b)  geschliffen,  angestrichen  oder 

lackiert  . 

Asbestwaren : 

a)  Asbestpapier  und  Asbestpappen, 

beides  ungeformt . 

b)  desgl,  geformt,  auch  dnrchlocht; 

ungeformt  oder  geformt  mit 
Drahteinlagen . 

c)  Asbestgespinste,  auch  in  Ver¬ 

bindung  mit  anderen  Spinn¬ 
materialien  oder  Drähten .  .  . 

d)  Asbestgewebe,  auch  in  Verbin¬ 
dung  mit  anderen  Spinnmate¬ 
rialien  oder  Drähten  .... 

e)  andere  Asbestwaren,  auch  in 

Verbindung  mit  anderen  Ma¬ 
terialien  . 

Mühlsteine,  auch  mit  eisernen  Reifen 

oder  Metallhülsen . 

Natürliche  Schleif-  und  Wetzsteine: 

a)  ohne  Verbindung . 

b)  in  Verbindung  mit  Holz,  Eisen 
oder  anderen  unedlen  Metallen 

Künstliche  Schleif-  und  Wetzsteine, 
auch  in  Verbindung  mit  Holz,  Eisen 
oder  anderen  unedlen  Metallen: 

a)  aus  Schmirgel,  Karborundum 

oder  ähnlichen  harten  Schleif¬ 
mitteln  . 

b)  andere  . 

Mineralische  Putz-,  Schleif-  und  Polier¬ 
mittel,  für  den  Detailverkauf  ad- 


Schleiftoch,  Schleifbänder  und  der¬ 
gleichen  Schleifmittel . 


Grund¬ 

tarif 


Koeffizient 


1  Kronen 
r  100  kg 

neu 

alt 

5,00 

13 

13 

30,00 

13 

13 

30,00 

13 

10 

120,00 

13 

13 

13 

13 

72,00 

13 

13 

120,00 

13 

13 

240,00 

13 

13 

240,00 

20 

10 

850,00 

16 

16 

600,00 

16 

16 

2,00 

3 

3 

3,00 

3 

3 

4,00 

10 

10 

1,80 

i5 

7 

3,60 

10 

10 

7,00 

10 

10 

12,00 

15 

7 

30,00 

20 

10 

30,00 

•  20 

10 

48,00 

20 

10 

72,00 

15 

10 

1,20 

7 

7 

1,20 

7 

7 

8,00 

7 

7 

22,00 

10 

10 

12,00 

10 

10 

12,00 

7 

7 

12,00 

20 

10 

16,00 

20 

10 
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Tarif- 

Nr. 


Bezeichnang  der  Waren 
Tonwaren. 


Grund¬ 

tarif 

in  Kronen 
für  100  kg 


Koeffizient 
nen  alt 


411  Ziegel,  nicht  feuerfeste,  anglasiert; 

a)  gewöhnliche  Mauer-,  Dach-  und 

Pflastersteine  aus  Ton  (Lehm), 
ungebrannt  oder  gebrannt  .  . 

b)  Fassonziegel  (Keil-,  Radial-,  ge¬ 

lochte  Ziegel  usw.),  Verblender, 
Schwimmziegel,  Dachfalzziegel, 
aus  Ton  (Lehm),  ungebrannt 
oder  gebrannt,  nicht  weiter  be¬ 
arbeitet  . 

c)  angestrichen,  imprägniert,  ge¬ 
dämpft  . 

412  Ziegel,  nicht  feuerfeste,  glasiert  .  . 

413  Ziegel,  feuerfeste: 

a)  Dinas-,  Magnesit-,  Bauxit-  und 
Graphitziegel : 

1.  im  Einzelgewichte  bis  5  kg 

2.  im  Einzelgewichte  über  5  kg 

b)  andere: 

1.  im  Einzelgewichte  bis  10  kg 

2.  im  Einzelgewichte  über  10  kg 

414  Klinker  und  Pflasterungsmaterial  aus 

gemeinem  Steinzeug  über  30 
Millimeter  stark . 

415  Tonröhren: 

a)  anglasiert,  porös,  aus  nicht  feuer¬ 
festem  Material  (Drainröhren) 

b)  glasiert . 

416  Röhren  aus  gemeinem  Steinzeug  oder 

feuerfestem  Material . 

417  Wand-  und  Bodenbelagplatten  bis  zu 

30  Millimeter  stark  (mit  Ausnahme 
jener  aus  Porzellan): 

a)  anglasiert: 

1.  einfarbig  über  15  bis  30 

Millimeter  stark . 

2.  einfarbig  bisl5Millimeter  stark 

3.  mehrfarbig  über  15  bis  30 

Millimeter  stark . 

4.  mehrfarbig  bis  15  Millimeter 

stark . 

b)  glasiert: 

1.  einfarbig  . 

2.  mehrfarbig,  bemalt,  bedruckt, 
vergoldet  oder  versilbert  .  . 

Anmerkang.  Wand-  and  Boden¬ 
belagplatten  ans  Porzellan  werden  nach  der 
Tarifnammer  424  b  behandelt. 

418  Bauornamente  (auch  aus  Terrakotta), 

glasiert  oder  anglasiert  .... 

419  Ordinäre  Oefen  und  dergleichen  Ofen¬ 

bestandteile  . 

420  Retorten,  Schmelztiegel,  Muffeln, 

Kapseln,  Düsen,  Rührscheite  und 
dergleichen  technische  Artikel : 

a)  aus  Graphit . 

b)  aus  feuerfesten  Materialien  oder 
gemeinem  Steinzeug;  dann 
künstliche  Schleif-  und  Wetz¬ 
steine  aus  gebrannten  Erden  . 

421  Gewöhnliches  Töpfergeschirr  und  nicht 

besonders  benannte  Waren  aus 
gemeinem  Steinzeug ;  schwarzes 
Graphitgeschirr . 

422  Gewöhnliches  Töpfergeschirr  aus  ge¬ 

meiner,  sich  farbig  brennender 

Tonerde  . 

Anmerkang.  Die  in  den  Tarif - 
nammern  411  bis  417  a  1,  420  b  and  421,  dann 
422  genannten  Waren  in  Verbindnng 
mit  Holz  oder  grob  gearbeiteten  Bestand¬ 
teilen  ans  Eisen  oder  anderen  nnedlen  Metallen 

423  Isolations-  und  Montierungsbestandteile 

für  elektrotechnische  Zwecke,  nicht 
in  Verbindung  mit  anderen  Materi¬ 
alien  : 

a)  weiß . 

b)  farbig,  gerändert,  bemalt,  be¬ 
druckt,  versilbert,  vergoldet 

424  Porzellan : 

a)  Pfeifenköpfe  und  Pfeifenbestand¬ 
teile;  Spielzeug  (mit  Ausnahme 


0,20  7  7 

1,20  7  3 

1,50  7  3 

2,40  10  3 

2,00  10  7 

3,00  10  7 

1,20  10  7 

2,40  10  7 

2,40  10  7 


zollfrei  — 


2,50 

13 

10 

3,00 

13 

10 

3,60 

10 

7 

10,00 

10 

7 

7,20 

10 

7 

15,00 

10 

7 

12,00 

10 

7 

20,00 

10 

7 

10,00 

10 

7 

7,20 

10 

7 

6,00 

10 

7 

3,00 

10 

10 

3,00 

10 

7 

1,80 

10 

7 

6,00 

15 

7 

20,00 

30 

10 

36,00 

30 

10 

*  Bezeichnung  der  Waren 

der  Pappenköpfe)  und  Galanterie 
waren  (Nippes  und  Toilette¬ 
gegenstände)  : 

1.  weiß . 

2.  farbig,  gerändert,  bemalt,  be 
druckt,  versilbert,  vergoldet, 
auch  in  Verbindung  mit  ge¬ 
wöhnlichen  Materialien 

b)  anderes: 

1.  weiß . 

2.  farbig,  gerändert,  bemalt,  be¬ 
druckt,  versilbert,  vergoldet, 
auch  in  Verbindung  mit  ge¬ 
wöhnlichen  Materialien 

Anmerkung,  Pnppenköpfe 

425  Tonwaren,  nicht  besonders  benannte; 

a)  Steingutwaren  für  technische 
und  hygienische  Zwecke,  soweit 
sie  nicht  zu  der  Tarifnammer 
423  gehören: 

1.  einfarbig . 

2.  zwei-  oder  mehrfarbig,  ge¬ 
rändert,  bemalt,  bedruckt, 
versilbert,  vergoldet  .  .  . 

b)  andere: 

1.  einfarbig . 

2.  zwei-  oder  mehrfarbig,  ge¬ 

rändert,  bemalt,  bedruckt, 
versilbert,  vergoldet  .  .  . 

426  Tonwaren,  andere  (nicht  anderweitig 

tarifierte)  in  Verbindung: 

a)  mit  gewöhnlichen  Materialien  . 

b)  mit  feinen  Materialien  .... 

c)  mit  feinsten  Materialien  .  .  . 

427  Waren  dieser  Klasse  mit  Montierungen 

aus  Edelmetallen: 

a)  ans  Gold . 


542  Montierte  Glaskörper  für  elektrische 

Lichterscheinungen . 

573  a  Instrumente,  chirurgische  und  andere 
medizinische  Instrumente  aus  Glas 

für  1  kg 

575  Instrumente,  optische : 

a)  Zwicker,  Brillen,  Lorgnetten  und 
andere  Augengläser: 

1.  in  Fassungen  mit  Ausnahme 
solcher  ans  Edelmetallen 

für  1  kg 

2.  in  Passungen  aus  Silber  für  1kg 

3.  in  Fassungen  aus  Gold  oder 

Platin . für  1  kg 

b)  Operngucker,  Ferngläser  und 
andere  optische  Instrumente : 

1.  in  Fassungen  mit  Ausnahme 
jenerausEdelmetallen  fürlkg 

2.  in  Fassungen  aus  Silber  oder 
Aluminium  .  .  .  für  1  kg 

3.  in  Fassungen  aus  Gold  oder 

Platin . für  1  kg 

656  Abfälle  von  der  Glasfabrikation,  auch 
Herdglas,  Glas-  und  Tonscherben 


Grand- 

tarif 

Koeffizient 

in  Kronen 

nea 

alt 

fttr 100  kg 

.  20,00 

15 

13 

t 

40,00 

15 

13 

17,00 

15 

13 

1 

,  36,00 

15 

13 

.  zollfrei 

1 

15,00 

15 

10 

25,00 

15 

10 

12,00 

15 

10 

20,00 

15 

10 

36,00 

15 

10 

120,00 

15 

10 

240,00 

15 

13 

850,00 

16 

16 

600,00 

16 

16 

200,00 

20 

7 

1,20 

7 

7 

5,50 

10 

7 

7,50 

10 

7 

11,00 

10 

7 

4,80 

10 

10 

6,00 

10 

10 

10,00 

10 

10 

zollfrei 

_ 

... 

Für  die  zolltarifmäßige  Beurteilung  der  Waren  in  Verbindung 
mit  anderen  Materialien  werden,  soweit  diese  Verbindungen  im 
Sinne  der  Durchführungs Vorschriften  zum  Zolltarif  nicht  außer 
Betracht  zu  bleiben  haben  oder  im  Tarife  selbst  über  die  Ver¬ 
bindung  nicht  besondere  Bestimmungen  getroffen  sind,  die  zur 
Verbindung  verwendeten  Stoffe  in  drei  Gruppen  zusammen- 
gefaßt  und  im  Tarife  als  feinste,  feine  und  gewöhnliche  Stoffe 
bezeichnet. 

Dieser  Einteilung  gemäß  sind  anzusehen: 

a)  als  feinste  Materialien:  Elfenbein,  Schildpatt,  Perlmutter, 
Bernstein,  Gagat  (echt  oder  imitiert);  Seidenwaren,  Spitzen, 
Stickereien  auf  Textilwaren,  künstliche  Blumen  und  Blattwerk; 
zugerichtete  Schmuckfedern;  Halbedelsteine,  echt  vergoldete 
oder  versilberte  Metalle  (auch  derlei  von  Eisen  oder  Stahl), 
echt  vergoldete  oder  versilberte  leonische  Drähte  oder  Gespinste 
und  Arbeiten  aus  denselben,  sowie  Arbeiten  aus  unechten 
leonischen  Drähten  und  Gespinsten. 

b)  als  feine  Materialien:  Kautschuk,  Leder,  nicht  besonders 
benanntes  Wachstuch,  Wachsmasselin,  Wachstaffet,  Bachbinder¬ 
leinwand;  Bein  oder  Horn,  künstliche  Schnitzstoffe  (mit  Aus- 
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nähme  von  Imitationen  der  za  a  gehörigen  Stoffe);  omameniiertes 
vernickelteH  Eiaen  oder  Stahl,  fein  gearbeitete  (ornamentierte, 
vernickelte)  unedle  Metalle,  Nickel,  Alaminiam;  Meerschaum 
und  dessen  Imitationen,  Lava,  unechte  leonische  Drähte  und 
Gespinste,  andere  Textilwaren  (mit  Ausnahme  der  unter  a 
genannten);  Verbindungen  mit  Arbeiten  aus  bossiertem  Wachs; 
Stickereien  (nicht  mit  Seide)  auf  andereu  Stoffen  als  Textil¬ 
waren. 

c)  als  gewöhnliche  Materialien  alle  jene,  welche  nicht 
unter  a  und  b  besonders  genannt  sind.  Die  mit  Edelmetallen 
montierten  Gegenstände  sind  nach  den  besonderen  Bestimmungen 
im  Tarife  abzufertigen,  sofern  sie  nicht  den  Charakter  von 
Waren  aus  Edelmetallen  besitzen. 

Es  ist  ohne  weiteres  klar,  daß  durch  die  Einführung  der 
I  neuen  Koeffizienten  in  der  Tschechoslowakei  weitere  Geschäfte 
!  mit  diesem  Lande  fast  zur  Unmöglichkeit  gemacht  werden. 
Hierdurch  geht  der  deutschen  Industrie  ein  aussichtsreiches 
Absatzgebiet  verloren. 

Bei  der  Gelegenheit  soll  darauf  hingewiesen  werden,  daß 
das  im  Juni  1920  zwischen  Deutschland  und  der  Tschechoslo¬ 
wakei  abgeschlossene  Wirtschaftsabkommen  immer  noch  nicht 
ratifiziert  worden  ist.  Die  Hinderungsgründe  liegen  auf  seiten 
der  Tschechoslowakei.  Hier  ist  die  Genehmigung  des  Ab¬ 
kommens  durch  die  gesetzgebenden  Körperschaften  noch  nicht 
erfolgt.  Allerdings  ist  das  Abkommen  durch  Verordnung  der 


Regierung  vom  9.  9,  1921  provisorisch  in  Wirksamkeit  gesetzt 
worden.  Es  könnte  aber  fast  der  Anschein  erweckt  werden, 
als  ob  die  tschechoslowakische  Regierung  die  Ratifikation  des 
Wirtschaftsabkommens  absichtlich  hinausschiebt.  Es  soll 
nämlich  im  Senatsausschuß  für  auswärtige  Politik  von  seiten 
eines  Regierangsvertreters  anläßlich  einer  Anfrage  erklärt 
worden  sein,  der  Handelsvertrag  mit  Deutschland  habe  nicht 
ratifiziert  werden  können,  da  in  guter  Absicht  abgeschlossene 
Verträge  unter  den  gegenwärtigen  Umständen  durch  die  Ein¬ 
wirkung  der  wirtschaftlichen  Verhältnisse  noch  immer  über¬ 
holt  werden.  Es  läge  manchmal  im  Interesse  der  beiden 
Vertragsteile,  einen  Vertrag  nicht  zu  ratifizieren,  wenn  beide 
Vertragsteile  es  wünschten.  Einen  ähnlichen  Standpunkt  ver¬ 
tritt  eine  tschechoslowakische  Tageszeitung,  die  sich  dahin 
äußert,  daß  wenig  Aussicht  vorhanden  sei,  daß  das  Wirtschafts¬ 
abkommen  ratifiziert  werde,  solange  die  gegenwärtige  Spannung 
zwischen  der  tschechoslowakischen  Krone  und  der  deutschen 
Mark  vorhanden  sei. 

Hierbei  soll  darauf  hingewiesen  werden,  daß  Deutschland 
der  Tschechoslowakei  gegenüber  nach  dem  Abschluß  des 
Wirtschaftsabkommens  wiederholt  Entgegenkommen  gezeigt  hat, 
und  zwar  über  das  Maß  der  aus  dem  Wirtschaftsabkommen 
hervorgehenden  Verpflichtungen  hinaus. 


Wirtschaftlich-g 

Faohsohulen,  ünterrioht,  Forsohnng. 

,  Die  Staatsfachschale  ffir  Glasindustrie  in  Haida  bildet  ihre 
Schüler  za  EaDStgeweibetreibenden  und  kanstgewerblichen  Zeichnern  im 
allgemeinen  and  im  besonderen  für  die  Glaeindastrie  und  ähnliche  In- 
dnstrien,  za  Glasschneidern,  Malern  and  Eaglern  aas.  Die  wichtigsten 
Unterrichtsgegenetände  sind:  Künstlerischer  Unterricht  im  Zeichnen  and 
Malen  nach  der  Nator  (aller  Art  Gegenstände,  Blomen,  Pflanzen,  lebende 
Tiere,  die  menschliche  Gestalt),  nenzeitliches  Schmackzeichnen  and  Ent¬ 
werfen,  dann  die  schalwlssenschaftlichen  Fächer  —  Knnstformenlehre,  Fach- 
kande  and  die  kanfmännischen  Gegenstände  —  sowie  der  Unterricht  in  den 
Werkstätten  für  Malen  and  Aetzen  oder  Glasschneiden  and  Engeln.  Zn 
weiteren  Ansktlnften  ist  die  Direktion  gerne  bereit.  Aach  sei  erwähnt, 
daß  alljährlich  mehr  Steilen  za  besetzen  sind,  als  die  Zahl  der  Abgangs- 
schVler  ist.  Die  Direktion  vergibt  alljährlich  ongefähr  8000  Kronen 
Stift angsgelder  and  UnterstUtzangen  an  arme  and  minderbemittelte  Schiller; 
diese  UnterstUtzangen  werden  in  der  Höhe  von  8 — 60  Kronen  fUr  den 
Monat,  je  nach  der  Bedürftigkeit  der  Schüler,  verteilt.  Aafnahmebe- 
dingang  ist  znmindest  die  zarttckgelegte  Bürger-  oder  Volksschnle.  Die 
Schülereinschreibangen  finden  vom  1. 7.  bis  3.  9.  an  allen  Vormittagen  (aach 
Sonn-  and  Feiertags)  von  9 — 12  Uhr  statt.  Der  Unterricht  beginnt  am 
1.  9.  22. 


GeBetzs^bnni^,  Steuern. 

Zam  Lohnabzug.  Der  Arbeitgeber  hat  für  den  einbehaltenen  Stenerbe- 
trag  Stenermarken  bei  jeder  Aaszahlang  des  Arbeitslohnes  in  die  losen  Einlage¬ 
bogen  des  Stenerbnches  einznkleben  and  za  entwerten,  jedoch  kann  das 
Finanzamt  aaf  Antrag  einzelnen  Arbeitgebern  gestatten,  dafl  sie  die  Steaer- 
marken  nach  Ablaaf  des  Monats  bis  zam  10.  des  folgenden  Monats,  jedoch 
spätestens  beim  Aasscheiden  des  Arbeitnehmers  entwerten  and  eiiikleben. 
Verschiedene  Arbeitnehmer  haben  beim  Beichsfinanzminister  den  Antrag 
gestellt,  entsprechend  den  früheren  Bestimmangen  and  dem  Ueberweisongs- 
verfahren  das  Einkleben  and  Entwerten  der  Stenermarken  erst  nach  dem 
Ende  eines  jeden  Kalender  Vierteljahres  za  gestatten.  Demgegenüber  weist 
der  Beichsfinanzminister  daraaf  hin,  dafi  entgegen  dem  §  13  Aba.  4  der 
Bestimmangen  vom  21.  5.  20  nach  §  50  Abs.  2  der  DarchfUhrnngabe- 
stimmnngen  im  Falle  der  Einzahlong  oder  Ueberweisong  der  einbehaltenen 
Beträge  erst  innerhalb  der  ersten  10  Tage  nach  Ablaaf  eines  Kalender¬ 
vierteljahres  die  Arbeitgeber  verpflichtet  sind,  monatliche  Abschlagszahlangen 
in  Höhe  von  einem  Drittel  des  überschlägig  za  berechnenden  Vierteljahres¬ 
betrages  za  leisten.  Es  kann  deshalb  aach  eine  Genehmignng  zam  Ein¬ 
kleben  and  Entwerten  der  Stenermarken  erst  nach  Ablaaf  des  Kalender- 
vierteljahres  nor  dann  in  Frage  kommen,  wenn  es  sich  ermöglichen  läßt, 
dafi  das  Beich  entweder  rechtzeitig  in  den  Besitz  der  einbehaltenen  Be¬ 
träge  gelangt  oder  erheblicher  Zinsverlast  für  das  Beich  vermieden  wird. 

Von  einigen  Arbeitgebern  mit  einer  größeren  Zahl  von  Arbeit¬ 
nehmern  ist  vorgeschlagen  worden,  monatliche  Abschlagszahlangen  an  die 
Finanzkasse  der  Betriebsstätte  aach  bei  dem  Markensystem  derart  zaza- 
lassen,  daß  die  Abholang  der  Stenermarken  für  die  eingezahlten  oder 
überwiesenen  Steaerbeträge  bis  Mitte  des  aaf  das  Kalendervierteljahr  folgenden 
Monats  gegen  Vorzeigang  der  Qoittong  oder  Ueberweisongsbescheinigong 
erfolgt.  Dieser  Weg  ist  angangbar  schon  aas  dem  Gesichtsponkt  heraas, 
daß  Stenermarken  von  den  Finanzkassen  nicht  verkaaft  werden  and  daß 
dadurch  eine  unerträgliche  Belastung  mit  Bachnngen  entstehen  würde. 
Aach  dem  Vorschlag,  den  Nachweis  des  monatlichen  Markenankanfs  darch 
Quittungen  der  Fostanstalten  za  führen,  vermag  der  Beichsfinanzminister 
wegen  der  mit  der  Ansstellnng  der  Quittungen  für  die  Postanstalten  ver¬ 
bundenen  Mehrarbeit  nicht  näher  za  treten. 

Dagegen  sind  die  Finanzämter  ermächtigt  worden,  in  Abweichung 
von  §  41  der  Darchführangsbestimmangen  vom  3./22.  12.  21  znm  Gesetz 
über  die  Einkommensteuer  vom  Arbeitslohn  vom  11.  7.  21  größeren,  genü¬ 
gende  Sicherheit  bietenden  Arbeitgebern  mit  übersichtlicher  Lohnver- 
rechnong  auf  Antrag  aasnahmeweise  and  widerrofiich  za  gestatten,  statt 
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bis  zam  10.  des  auf  die  Lohnzahlang  folgenden  Monats  erat  bis  zam  20. 
des  ersten  aaf  jedes  Kalender  Vierteljahr  folgenden  Monats,  jedoch  spätestens 
beim  Aasscheiden  des  Arbeitnehmers  aas  dem  Dienst-  oder  Arbeitsver- 
hältnis  die  für  die  einbehaltenen  Steaerbezttge  za  verwendenden  Stener- 
marken  in  die  Einlagebogen  der  Steuerbücher  einzoklebea  aud  za  ent¬ 
werten  sowie  die  nach  §§  39  Abs.  3,  41  Abs.  2  a.  a.  0.  vorgeschriebenen 
Eintragungen  in  den  Einlagebogen  vorzanehmen.  Die  Genehmigong  ist 
orkaniUich  mit  Stempelabdrack  aaszastellen  and  vom  Arbeitgeber  als  Aas- 
weis  bei  etwaigen  Geschäftsprüfongen  aafzabewahren.  Sie  stellt  rechtlich 
eine  Stondang  der  an  sich  spätestens  am  10.  des  aaf  die  Lohnzahlang 
folgenden  Monats  fälligen  Beträge  ohne  Sicherheit  dar.  Die  verspätet 
zam  Markenankaaf  verwendeten  Beträge  sind  mithin  gemäß  §  105  Abs.  2 
A.  0.  zu  verzinsen.  Der  als  Zins  zu  entrichtende  Betrag  wird  auf  6®/oo 
der  auf  volle  Taasend  Mark  nach  unten  abgerundeten  Gesamtsam^  der 
vom  Arbeitgeber  im  abgelaafenen  Kalendervierteljahr  einbehaltenen  ^eaer- 
beträge  festgesetzt.  Die  beteiligten  Arbeitgeber  haben  bis  zam  20.  des 
auf  das  Kalendervierteljahr  folgenden  Monats  der  für  die  Betriebsstätte 
zaständigen  Finanzkasse  unter  gleichzeitiger  Einzahlung  der  Zinsen- Ah- 
rechnang  nach  Master  in  doppelter  Aasfertigang  einzoreicheu.  Die  Finanz¬ 
kasse  gibt  die  zweite  Aasfertigang  der  Abrechnung  mit  Empfangsbe- 
Bcheinigung  versehen  dem  Arbeitgeber  zurück.  Die  Abrechnungen  sind 
von  Zeit  za  Zeit  stichprobenweise  auf  ihre  Uebereinstimmang  mit  den  Lohn¬ 
büchern,  Lohnlisten  nsw.  der  Arbeitgeber  zu  prüfen.  Arbeitgebern,  lüe 
mit  der  Entrichtung  der  Zinsen  and  der  Einreichung  der  Abrechnung  im 
Bückstand  bleiben,  ist  die  Genehmigung  zam  vierteljährlichen  Einkleben 
and  Entwerten  von  Stenermarken  za  entziehen. 

Um  za  verhüten,  daß  die  hiernach  zngelassene  vierteljährliche 
Markenverwendang  dadurch  auf  Schwierigkeiten  stößt,  daß  die  in  Frage 
kommenden  Postanstalten  in  der  ersten  Hälfte  der  ersten  Vierteljahrsmonate 
die  voraussichtlich  große  Nachfrage  nach  Stenermarken  hoher  Werte  nicht 
sofort  befriedigen  können,  sind  die  Arbeitgeber  bei  der  Erteilung  der 
Genehmigung  za  ersuchen,  den  Postanstalten,  von  denen  sie  ihren  Marken¬ 
bedarf  beziehen  wollen,  rechtzeitig  ihren  voraussichtlichen  Markenbedarf 
anzumelden. 

Terpacknngen  von  loxossteaerpfllchtlgen  Gegenständen  sind, 
anabhängig  davon,  ob  sie  selbst  als  Laxasgegenstände  za  gelten  haben, 
laxassteaerpflichtig  als  Teil  einer  Inxassteaerpflichtigen  Lieferung,  soweit 
das  Entgelt  nicht  bei  Bücknabme  darch  den  Lieferer  am  den  entsprechen¬ 
den  Teil  gekürzt  wird.  (Urteil  des  Beichsfinanzhofes  v.  31. 3. 22.  V.  A.  236/21). 


Gewerblicher  Rechtsschutz. 

Verlängerung  der  Patentschntzlristen.  Dem  wirtschaftlichen 
Ausschuß  des  Beichswirtschaftsrats  lag  letzthin  der  Entwarf  eines  Gesetzes 
zur  Erhöhung  der  patentamtlichen  Gebühren  zur  Begutachtung  vor.  Der 
Entwarf  sieht  im  allgemeinen  eine  Verdoppelung  der  bisher  geltenden 
Sätze,  ferner  aber  die  Einführung  einiger  neuer  and  den  Wegfall  kleiner, 
als  lästig  empfundener  Gebühren  vor.  Außerdem  sieht  der  Entwarf  auch 
eine  Verlängerung  der  Schutzfristen  vor,  and  zwar  bei  Patenten  auf  18 
Jahre  (bisher  15),  hei  Gebraachsmastern  auf  8  Jahre  (bisher  6).  Nachdem 
ein  Vertreter  der  Industrie  sein  Einverständnis  mit  der  Vorlage  erklärt 
hatte,  wurde  sie  einstimmig  gatgeheißen  mit  der  Maßgabe,  daß  die  Er¬ 
mächtigung  der  Beichsregierang,  im  Falle  einer  wesentlichen  Aenderang 
der  wirtschaftlichen  Verhältnisse  eine  Anpassung  der  Gebühren  vorza¬ 
nehmen,  auch  an  die  Anhörung  des  Beichswirtschaftsrats  geknüpft  werde. 


Handel  und  Verkehr. 

Pakete  mit  Lnxnsgegenständen  nach  Dänemark  müssen  neuerdings 
von  einem  Bechnangsdaplikat  begleitet  sein,  das  za  enthalten  hat :  Einzel- 
aafführang  der  Waren,  Angabe  des  Ankaafszeitpanktes,  Unterschrift  des 
Verkäufers  and  Tagesangabe,  Zahlangs-  and  Verkanfsbedingangen.  Diese 
Bechnnngsdoppel  sind  in  die  Pakete  selbst  hineinzolegen.  Aaf  der  Zoll- 
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inhsltserklärnng  ist  der  Vermerk  „Bechnnng'sdoppel  im  Paket“  anzabriDsren. 
Ale  LnxnsgegenstSDde  im  Sinne  obiger  Yorscbrift  gelten  n.  a.  geschliffene 
Glaswaren  (ansgenommen  Laboratorinmsartikel,  Glühlampen  and  optische 
Gläser). 


Ein-  und  Ansftüur,  ZoUwesen. 

A.  H.  N.  Grobkeramik.  Die  Ansfahrmindestpreise  für  Gipsdielen, 
künstlicie  Wetzsteine  and  Feldspatsand  haben  mit  Wirkang  ab  15.  6. 
eine  Aendernng  erfahren. 

A.  H.  N.  Glas.  Die  Aasfahrmindestpreise  für  Glasinstramente  nach 
Ländern  mit  schwacher  Yalata  sind  geändert  worden.  Für  Fieberthermo¬ 
meter  ist  eine  nene  Preisliste  erschienen,  ebenso  für  künstliche  Angen. 
Näheres  darch  die  A.  H.  N.  Glas,  Berlin  W.  57,  Göbenstraße  10. 

Nachzablnng  ron  Aasfuhrabgaben.  Nach  einer  Anordnnng  des 
Beichskommissars  ist  in  Zakanft  bei  Nachberechnnng  der  Aasfahrabgaben 
zn  nnterscheiden,  ob  diese  anf  Grund  eines  Verstoßes  der  Firma  gegen  die 
Außenhandelskontrolle  erfolgen  maß  (Wertüberschreitang  infolge  Mehraasfahr 
oder  Frzielang  eines  höheren  Preises,  ohne  daß  die  Aaßenhandelsstelle  hier¬ 
von  nnterrichtet  ist)  oder  ob  der  Grand  für  die  Nachberechnung  in  einem 
Berechnnngsfehler  (falscher  Umrechnongskurs,  irrtümliche  Einstufung  der 
Ware  asw.)  za  suchen  ist,  der  der  Bewilligangsstelle  unterlaufen  ist. 
1.  Bei  einem  Verstoß  ist  der  nachznerhebende  Betrag  immer  vom  Wert 
der  ansgeführten  Mehrmenge  bezw.  vom  erzielten  Mehrpreis  za  berechnen. 
In  jedem  Fall  hat  neben  der  Abgabeberechnnng  auch  eine  solche  der 
Beichs-  and  Anßenhandelsstellengebühren  za  erfolgen.  Liegt  eine  vorsätz¬ 
liche  Ausfahrabgabenhinterziehnng  vor,  so  machen  sich  die  Firmen  außer¬ 
dem  strafbar.  2.  In  allen  Fällen,  in  denen  die  Nachveranlagung  auf  Grand 
eines  Berechnnngsfehlers  vorg^nommen  werden  maß,  der  der  bewilligenden 
Stelle  bei  Festsetzung  der  ursprünglichen  Abgabe  unterlaufen  ist,  maß  die 
Nachveranlagang  bezw.  Anweisung  zur  Nacherhebang  der  Aasfahrabgabe 
über  den  Difierenzbetrag  zwischen  der  bereits  erhobenen  und  der  eigent¬ 
lich  za  erhebenden  Abgabe  lauten. 

Zar  Anfhebnng  der  ansfahrabgabefreien  Aasfahr  nach  Danzig, 
dem  Memelgebiet  and  Enpen-Malmedy.  Als  Uebergangsbestimmangen 
hat  der  Beicbkommissar  angeordnet,  daß  vor  dem  26.  5.  22  gestellte  Aas¬ 
fahranträge  nach  Danzig  noch  Aasfahrabgabefreiheit  genießen  and  nach 
den  bisherigen  Vorschriften  behandelt  werden  können.  —  Wegen  der 
eigenartigen  Haitang  des  französischen  Oberkommissars  des  Memelgebietes 
hat  sich  die  deutsche  Begierang  gezwungen  gesehen,  unter  Aufhebung  der 
bisherigen  Bestimmungen  über  den  bevorzugten  Warenverkehr  vom  15.  6.  22 
ab  das  Memelgebiet  hinsichtlich  der  Ausfuhr  als  Ausland  za  behandeln. 
Für  die  Ausfuhr  sind  daher  Aasfahrabgaben  za  entrichten.  Die  bisher  za 
Inlandspreisen  erfolgte  Beliefernng  kommt  in  Wegfall;  es  sind  Auslands¬ 
preise  za  berechnen.  Als  Uebergangsbestimmang  ist  angeordnet  worden, 
daß  bis  zjim  31.5.  22  aasgestellte  Ausfahrbewilligangen  für  die  Dauer  ihrer 
Laufzeit,  also  bis  spätestens  31. 8.  22,  ansfahrabgabefrei  sind.  Ansfohr- 
bewillignngen  nach  Eapen-Malmedy,  die  vor  dem  26.  5.  22  erteilt  worden 
sind,  sind  gleichfalls  ansfahrabgabefrei.  Dia  Begelang  ist  demnach  die 
gleiche  wie  für  Danzig. 

Der  Delegierte  des  Beichskommissars  ffir  Aas*  and  Einfahr- 
bewilligang  ln  München  ist  von  Dienerstraße  11  nach  Winzererstraße 
68  verzogen.  Die  Briefanschrift  lautet  künftig:  München  31,  Postfach; 
Fernsprecher  32  421. 

Einlösungsfrlst  für  im  Jahre  1921  aasgestellte  Sanktionsgat* 
scheine  (Großbritannien).  Die  Friedensvertrag  -  Abrechnangsstelle, 
G.  m.  b.  H.,  Charlottenbarg,  Berlinerstraße  16/17,  die  vom  Beichsfinanz- 
minister  mit  der  Einlösung  der  in  Großbritannien  aasgestellten  Gutscheine, 
Über  von  England  einbehaltene  Sanktionsabgabe  beauftragt  worden  ist 
gibt  bekannt,  daß  zahlreiche  Bons  aas  dem  Jahre  1921  noch  nicht  zar 
Einlösung  vorgezeigt  worden  sind,  und  fordert  die  Inhaber  dieser  Scheine 
zor  Einreichang  bis  spätestens  31.  7.  22  anf.  Sollten  die  Bons  bis  za 
diesem  Termin  nicht  eingesandt  sein,  so  wird  angenommen,  daß  anf  eine 
Bückerstattang  des  Sanktionsabgabebetrages  verzichtet  wird. 

Britisch  •  Indien.  Nene  Zollsätze.  Die  von  der  indischen 
Begierang  am  1. 4.  22  bekanntgegebenen  neuen  Zölle  stellen  sich  für 
unsere  Erzeugnisse  wie  folgt:  Glas  und  Glaswaren,  glasierte  Waren, 
Töpferwaren,  Porzellan  aller  Art,  aasgenommen  Spangen  and  Armbänder 
ans  Glas,  Glasperlen  and  unechte  Perlen,  sowie  Mineralwasserflaschen 
(Patent  Codd)  15®/#  des  wirklichen  Wertes  (früher  7*/*®/#))  Glasspangen 
und  Armbänder,  Glasperlen,  anechte  Perlen  30®/#  d.  w.  W. 

Chile.  Die  Bestlmmangen  über  Beifügung  and  Beglaabigang 
von  Sonsalatsfaktnren  nsw.  für  Einfahrwaren  sind  in  dem  Konsalar- 
gebührentarif  vom  21.  9.  1909  enthalten.  Die  Gebühren  für  die  Beglaabigang 
der  vier  Aasfertignngen  der  Fakturen  sind  verschiedentlich  erhöht  worden, 
zuletzt,  soweit  bekannt,  durch  Gesetz  vem  1. 9. 20.  Für  lateressenten 
empflehlt  es  sich,  sich  an  das  Eonsalat  der  Bepnblik  Chile  in  Bremen, 
Bahnhofstraße  6,  mit  dem  Ersuchen  um  Uebersendang  von  Vordrnck- 
Formalaren  für  Eonsnlarfaktnren  und  am  Anleitang  zur  Ausfertigung  za 
wenden.  Die  Beglaabigang  hat  nach  den  bestehenden  Vorschriften  durch 
das  Konsulat  in  Bremen  za  erfolgen. 

Frankreich.  Die  Zollsätze  anf  medizinische  Thermometer 
(Fieberthermometer  Pos.  634)  sind  durch  eine  Verordnung  vom  27.  5.  mit 
sofortiger  Wirkang  im  Generaltarif  auf  Fr.  1  and  im  Vorzugstarif  auf 
Fr.  0,50  für  das  Stück  heraafgesetzt  worden. 

Honduras.  Einfuhrzölle  für  elektrische  Glühlampen.  Nach 
einer  Verordnang  vom  11.2.22  sind  elektrische  Glühlampen  nach  Nr.  36  b 
des  Einfnhrzolltaiifs  mit  5®/#  des  Wertes  (britischer  Vorzagstarif  and 
10®/#  des  Wertes  (Generaltarif)  zollpflichtig. 

Jugoslawien.  Das  Lnxaswareneinfahrverbot  beflndet  sich  einer 
Mitteilung  des  Wiener  Handelsmasenms  zufolge  noch  immer  in  Kraft. 
Die  Gerüchte,  denen  znfolge  dieses  Einfuhrverbot  durch  besondere  erhöhte 
Einfuhrzölle  ersetzt  sein  soll,  sind  demnach  anrichtig.  Die  Verordnung 
über  die  Aufhebung  des  Verbotes  soll  angeblich  in  Ausarbsituag  sein. 


Kanada.  Yalntazollzaschläge  auf  deutsche  Waren.  Im  Unter¬ 
haus  wurden  vom  Finanzminister  erhebliche  Aendernngen  in  den  Tarif¬ 
vorschlägen  der  Begierang  angekündigt.  Er  schlägt  vor,  daß  der  für  die 
Berechnung  des  Zolles  in  Betracht  zu  ziehende  Wert  der  Einfuhrwaren 
nicht  geringer  sein  soll  als  der  Wert  ähnlicher  im  Vereinigten  Königreich 
erzeugter  Waren.  Wenn  ähnliche  Waren  im  Vereinigten  Königreich  nicht 
erzeugt  werden,  so  soll  der  für  die  Berechnung  des  Zolles  in  Betracht  zu 
ziehende  Wert  nicht  geringer  sein  als  der  Wert  ähnlicher  Waren,  die  aus 
irgendeinem  europäischen  Land  eingeführt  werden,  dessen  Valuta  eich 
nicht  wesentlich  verschlechtert  hat. 

Oesterreich.  Die  Einfahr  von  Glaschrlstbaamschmack  unter¬ 
liegt  dem  Goldzoll  für  Luxuswaren.  Eine  weitere  Erhöhung  des  Zolles 
SOU  bei  den  zurzeit  stattfiudenden  Bevisionen  der  Tarifsätze  jedoch  nicht 
beabsichtigt  sein. 

Fern.  Eonsalatsfaktaren.  Wie  wir  in  Nr.  17,  S.  199/200,  mit¬ 
teilten,  wurde  die  peruanische  Konsnlatsgebühr  für  die  Beglaabigang  von 
Fakturen  von  2  auf  4®/#  des  deklarierten  Wertes  erhöht.  Nach  einer 
neuerlichen  Bestimmung  sollen  Warensendungen,  deren  Einfuhr  nach  Peru 
bis  zum  30.  6.  22  erfolgt,  die  vorherige  Gebühr  von  2  ®/o  genießen,  wenn 
der  Geschäftsabschluß  nachweislich  bis  zum  25. 3.  22  erfolgt  ist.  Dieser 
Nachweis  ist  dem  betrefienden  peruanischen  Konsulat  vor  der  Verschiflung 
der  Ware  vorzulegen. 

Schweden.  Zolltarifändernngen.  Nach  einer  Kundmachung  vom 
24.  3.  ist  der  Wortlaut  einiger  SteUen  des  Zolltarifes  vom  9.  6.  1911  mit 
Wirkang  vom  27.  3.  22  u.  a.  wie  folgt  geändert  worden: 

Nr.  Maßstab 

671  Fayence-  und  PorzeUanwaren  in  Verbindung  mit 
Gold  oder  Silber,  das  Gewicht  der  Schachteln, 
des  Papiers  und  ähnlicher  Hüllen  eingerechnet 
702  Glas-  oder  Emailwaren  in  Verbindung  mit  Gold 
oder  SUber,  das  Gewicht  der  Etuis,  Schachteln, 
des  Papiers  und  ähnlicher  HUUen  eingerechnet 
Wand  und  Stutzuhren  in  Gehäusen  sowie  lose 
Uhrgehäuse : 

1291  aus  Alaoaster  oder  anderen  Steinen,  PorzeUan, 

Terrokotta,  Majolika  oder  anderen  Tonwaren 
Anmerkung.  Bei  der  Verzollung  von  Waren 
dieser  Nummer  aus  dem  Freihafen  oder  Freilager 
erhöht  sich  der  Zoll  um  Kr  1  für  jedes  kg,  falls  die 
Waren  unverpackt  oder  nur  mit  Papierumschlägen 
versehen  sind.  Werden  jedoch  Waren  dieser  Nummer 
sonst  gewöhnlich  unverpackt  oder  nur  in  Papier- 
nmschlägen  eingeführt,  so  flndet  die  erwähnte 
Erhöhung  nicht  statt. 


Die  Lage  ln  Indnetrle  und 

Süd-  and  Mittelamerika.  Marktlage  für  dentsche  keramische 
Erzeagnlsse.  Die  Ausfuhr  deutscher  keramischer  Erzeugnisse  nach  den 
lateinamerikanischen  Ländern  war  vor  dem  Kriege  eine  ganz  bedeutende 
und  stand  unter  den  übrigen  Absatzgebieten  an  vierter  Stelle.  Auch 
noch  während  des  Krieges  waren  es  süd-  und  mittelamerikanische  Länder, 
die  trotz  größter  Schwierigkeiten  auf  Umwegen  Aufträge  an  Deutschland 
gegeben  haben.  Es  ist  daher  nur  natürlich,  daß  heute  diese  Staaten 
wieder  mit  an  der  Spitze  unter  den  überseeischen  Abnehmern  stehen. 
Nichts  zeichnet  trefllicher  die  Absatzmöglichkeit  für  die  deutschen  Por- 
zellanerzengnise  in  Mittel-  und  Südamerika  als  die  Stelle  eines  Briefes, 
den  ein  bedeutendes  deutsches  Exporthaus  der  keramischen  Industrie  vor 
einiger  Zeit  von  einem  Abnehmer  in  Bio  de  Janeiro  erhalten  hat.  Der¬ 
selbe  schreibt  unter  anderem :  „Der  Hanger  nach  deutschen  Produkten  ist 
ganz  außerordentlich  groß.  Amerikanische,  englische  und  französische 
Kanfleute  taten  darum  alles  Erdenkliche  eich  festzunisten,  ehe  die  ge¬ 
fürchtete  und  nach  ihrer  Meinung  bevorstehende  „Invasion“  rühriger 
deutscher  Handels-  und  Industrievertreter  einzusetzen  beginnt.  Nicht  nur 
die  Ware  fürchten  sie,  auch  die  Person.  Der  deutsche  Kaufmann  kommt 
in  der  Begel  mit  guten  Kenntnissen  im  Französischen  und  Englischen 
und  mit  hinreichenden  Torkenntnissen  im  Spanischen  herüber  und  besitzt 
die  Fähigkeit,  durch  emsigen  Fleiß  die  anfängliche  Fremdheit  mit  den 
neuen  Verhältnissen  rasch  auszugleichen.  Das  große  Vertrauen  der  süd- 
amerikanischen  Handelswelt  in  die  Ebrlichkeit  des  deutschen  Kaufmannes, 
seine  Anpassungsfähigkeit  an  die  Wünsche  des  Käufers  dort,  wo  ameri¬ 
kanische  und  englische  Firmen  an  ihren  sich  auf  nichts  eiulassenden 
Lieferungsbedingungen  starr  festhalten,  seine  Einfühlbarkeit  in  die  Psyche 
des  Einheimischen  erleichtern  ihm  die  Wiedereroberung  des  eingebüßten 
Absatzgebietes.  Kaum  gibt  es  einen  Laden  in  entlegenen  Städten,  in 
dem  nicht  deutsches  Porzellan  sich  wieder  breit  zu  machen  beginnt  Das 
„billig  und  schlecht“,  das  früher  leider  zu  oft  als  Kennzeichen  deutscher 
Ware  galt,  hat  einem  gerechten  „bueno,  benito  y  barato“  —  „gat,  schön 
und  billig“  weichen  müssen.  Scheelen  Auges  blicken  die  Beisevertreter 
anderer  Exportvölker  auf  die  deutschen  Koukurrenzartikel,  und  an  der 
Echtheit  ihres  Unmutes  über  den  verwünschten  Krieg  ist  zum  mindesten 
vom  Valuta-Standpunkt  ans  nicht  zu  zweifeln.“  Diese  Zeilen  sprechen 
ohne  Zweifel  nur  vorteilhaft.  Außerdem  sind  für  uns  von  maßgebender 
Bedeutung  die  Ergebnisse  der  Leipziger  Messe,  die  von  dem  süd-  und 
mittelamerikanischen  Einkäufer  von  jeher  stark  genutzt  wurde.  Haben 
die  Auftragsbestände  auch  noch  nicht  den  Umfang  der  Vorkriegszeit  er¬ 
reicht,  so  bedeuteten  sie  doch  auf  der  letzten  Frübjahrsmusterschau 
besonders  für  die  Geschirr-  und  Lnxusporzellanbranche  einen  gewaltigen 
Fortschritt.  Im  allgemeinen  wurde  die  Qualitätsware  bevorzugt  Es 
kann  auf  Grund  der  Erfahrungen  der  wenigen  Monate  d.  J.  mit  Sicher¬ 
heit  festgestellt  werden,  daß  sich  gerade  Süd-  und  Mittelamerika  wieder 
als  ein  günstiges  Absatzgebiet  für  die  Erzeugnisse  deutscher  Keramik 
erweisen  und  daß  hier  für  den  Export  noch  eine  ganz  gewaltige  Zukunft 
liegt.  Wenn  auch  die  wirtschaftlichen  Verhältnisse  besonders  Süd¬ 
amerikas  in  der  Nachkriegszeit  keineswegs  mehr  so  günstig  waren,  als 
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wir  vielleicht  zn  Kl^^hen  Teraachten,  ao  machen  aich  doch  jetzt  allerorts 
Zeichen  fUr  eine  bevoretehende  Beesernng  bemerkbar.  Dies  bestätigt  auch 
die  Nachfrage,  die  gerade  in  den  letzten  Wochen  wieder  ans  sttd-  and 
mittelamerikaniachen  Ländern  vornehmlich  nach  Gebranchaporzellan  in 
verstärktem  Maile  eingesetzt  hat.  (Sbt.) 


GoBohäftllohe  Mlttellimgen. 

ruion,  Veltener  Tonludustrle,  Berlin,  ln  der  a.  o.  G.-V. 

wnrde  die  in  Vorschlag  gebrachte  Eapitalserböhnng  anf  J(  8  Mill.  durch 
Beschloß  des  Anfsichtsrates  znrttokgezogen  mit  der  Begrttndnng  der  Ver- 
meidnng  einer  Ueberkapitalisiernng.  Das  Unternehmen  habe  einen 
größeren  langfristigen  Kredit  erhalten.  Ueber  die  Geschäftslage  wurde 
mitgeteilt,  daß  die  Gesellschaft  in  allen  fünf  Werken  voll  beschäftigt  sei 
and  zahlreiche  Aufträge  vorliegen  habe. 

Stelugntfabrlk,  A.-G.«  Sörnewitz.  Anszag  ans  dem  genehmigten 
Abschluß  vom  31.12.  21:  Reingewinn  M  380  991  (466  936);  Dividende 
20  (26;®/oi  Abschreibungen  79  897  (214  466).  —  Vom  Betriebsrat  wurden 
in  den  Aufsichtsrat  gewählt:  Steingutdreher  H.  Loewe  und  Buchhalter 
M.  Lehnigk. 

Pfälzische  Cbamotte-  nnd  Thonwerke  (SchilTer  und  Kircher), 
A.-G.)  GrUnstadt  (Pfalz).  Auszug  ans  dem  genehmigten  Abschluß  vom 
31.12.  21:  Reingewinn  JL  6,17  (0,94)  Mill.;  Dividende  30  (20) «/o;  Ab- 
scbreibungen  .AI  0,29  (0,26%)  Mill.;  Zuweisungen  an  Werkerhaltungskonto 
Ji  1,6  (0,9)  Mill.,  an  Wohnungsbaufonds  0,6  Mi  1.,  an  Arbeiternnter- 
sttttzuDgsfonds  M  0,16  (0,10)  Mill.,  an  Beamteopensionsfonds  jK  0,3 
(0,2)  Mill.,  für  gemeinnützige  Zwecke  Jt  0,04  (0,03)  Mill.  —  Die  Gesell¬ 
schaft  war  im  Berichtsjahr  nicht  einheitlich  beschäftigt  gewesen.  In  der 
ersten  Jahreshälfte  waren  nur  spärliche  Neueingänge  zu  verzeichnen ;  erst 
die  gegen  das  Spätjahr  eingetretene  Geschäftsbelebung  brachte  wieder 
reichlichere  Arbeit.  Zu  einem  normalen  Betrieb  fehlen  vorläufig  noch 
alle  Voraussetzungen.  Die  Erzeugong  in  den  Schamottewerken  erfahr 
gegen  1920  nur  eine  geringe  Steigerung.  Zwecks  Sicherung  der  K)h- 
stofie  worden  im  Berichtsjahr  in  Gemeinschaft  mit  bayerischen  Industriellen 
die  Pfalz-Bayerischen  Tonwerke  Teublitz,  G.  m.  b.  H.,  Teublitz,  gegründet. 
Auch  in  Eisenberg  konnte  der  Grobenbesitz  erweitert  werden.  Die  Woh¬ 
nungen  für  Werksangehörige  wurden  vermehrt.  Im  kommenden  Sommer 
hofit  die  Gesellschaft  den  neuen  Gasringofen  III  in  Betrieb  setzen  zu  können. 
Die  Beteiligungen  brachten  gleichfalls  zufriedenstellende  Ergebnisse.  Bei 
der  unübersichtlichen  wirtschaftlichen  Entwicklung  hält  die  Verwaltung 
Voraussagen  für  das  laufende  Geschäftsjahr  für  unangebracht. 

A.-G.  für  Glasindustrie  vorm.  Friedr.  Siemens,  Bresden. 
Auszug  ans  dem  genehmigten  Abschluß  vom  31.  12.  21 :  Reingewinn 
Ji  14,02  (3,36)  Mill.;  Dividende  30  (20)%;  Abschreibungen  Ji  2,96  (2,61) 
Mill. ;  Zuweisung  an  private  Wohlfahrtskassen  jH,  6  (2,4)  Mill.  Vor  Er¬ 
rechnung  des  Bruttogewinnes  wurden  eine  Reihe  von  Rückstellungen 
vorgenommen,  und  zwar  wurden  erhöht  die  Stenerrücklage  auf  Jt  14,76 
(6,46)  Mill.,  das  Selbstversichernngskonto  auf  Jt  6,6  (2)  Mill.,  das  Werk- 
erhaltnngskonto  auf  jft  8  (3)  Mill.  und  ferner  neu  getchafien  eine  freie 
Rücklage  mit  JC  6  Mill.  —  Die  Geschäftslage  war  bis  Mitte  des  Jahres 
für  Flaschen  und  feuerfestes  Material  schleppend  gewesen;  zum  Teil  mußte 
auf  Lager  gearbeitet  werden.  In  der  zweiten  Hälfte  des  Jahres  belebte 
sich  das  Geschäft  und  steigerte  sich  bis  Ende  des  Jahres  weiter.  Die 
übrigen  Fabrikationszweige  waren  das  ganze  Jahr  hindurch  gut  beschäftigt. 
Die  Flaschenproduktion  ist  in  Tschechoslowakien  und  Deutsch-Oesterreich 
in  geringem  Umfange,  dagegen  in  den  deutschen  und  polnischen  Hütten 
bedeutend  gestiegen,  erreichte  jedoch  nur  etwa  die  Hälfte  der  Friedens- 
Produktion.  Eine  Steigerung  darüber  hinaus  war  wegen  Eohlenmangels 
nicht  möglich.  Im  neuen  Jahr  haben  nach  Mitteilung  der  Verwaltung 
die  deutschen  nnd  polnischen  Hütten  sich  weiter  günstig  entwickelt, 
während  die  böhmischen  Hütten  sowohl  im  Versand  als  auch  in  der  Pro¬ 
duktion  etwas  zurückgeblieben  sind  infolge  des  böhmischen  Bergarbeiter¬ 
streiks  und  später  wegen  des  Glasarbeiterstreiks.  —  Neu  in  den  Aufsichts- 
rat  wurde  Dr.  A.  Haniel  gewählt. 

Forzellanfabrik  G.  Tielsch  &  Co.,  A.>G.,  Altwasser.  Auszug 
ans  dem  genehmigten  Abschluß  vom  31.12.21:  Reingewinn  M  2,63  (1,21) 
Mill.;  Dividende  22  (20)®/o;  Abschreibungen  Jft  0,07  (0,16)  Mill.;  Zu¬ 
weisung  an  Ernenerungsfonds  M  1  (0,2)  Mill.  —  Auch  im  6.  Geschäftsjahr 
wurde  die  ruhige  Entwicklung  der  Gesellschaft  wiederholt  durch  Streiks 
im  eigenen  Betriebe  oder  bei  den  Lieferfirmen  der  Roh-  und  Betriebs¬ 
materialien  gestört.  Wie  im  Vorjahr  trug  auch  diesmal  das  lohnende 
Auslandsgeschäft  dazu  bei,  das  Ergebnis  günstig  zu  gestalten.  Durch  die 
Eapitalserhöhung  auf  M  6  Mill.  konnten  die  Mittel  für  die  dringend 
notwendigen  Umbauten  geschafien  werden.  Trotz  bedeutenden  Auftrags¬ 
bestandes  vom  Inland  vermag  die  Verwaltung  für  das  laufende  Geschäfts¬ 
jahr  keine  Voraussagen  zu  machen,  da  die  Auslandsaufträge  stark  zurück- 
gegangen  sind. 

Württembergische  Metallwarenfabrik,  Geifilingen  a.  Stg.  Auszug 
ans  dem  genehmigten  Abschluß  vom  31.12.21:  Reingewinn  M  16,46 
(9,34)  Mill  ;  Dividende  26  (26)®/o,  Bonns  12*,*  (0)®/o;  Abschreibungen 
3,04  MUI. 

Chemische  Werke  Schnster  &  Wilhelmy,  A.-G.,  Reichen¬ 
bach,  O.-L.  Die  0.  G.-V.  genehmigte  die  Eapitalserhöhung  um  jft  2,26 
Mill.  Stammaktien.  Die  neuen,  ab  1.  1.  22  dividendenberechtigten  Aktien 
werden  von  einem  Konsortium  übernommen  nnd  den  alten  Aktionären 
im  Verhältnis  1:1  zu  100%  znm  Bezug  angeboten.  Das  Bszugsrecht 
läuft  bis  1.  7.  22. 

Gebrüder  Stoevesandt,  Kommanditgesellschaft  auf  Aktien, 
Rinteln.  Auszug  aus  dem  genehmigten  Abschluß  vom  31.  12.  21 :  Rein¬ 
gewinn  jH  1,66  Mill.;  Dividende  30®/o;  Abschreibungen  Ji  1,94  Mill.; 
Zuweisung  an  Sonderrücklage  M  1  Mill. 

Erste  Barmst ädter  Herdfabrik  and  Eisengießerei  Gebrüder 
Roeder,  A.-G.,  Darmstadt.  Die  a.  o.  G.-V.  stimmte  der  Eapitalser- 
höhnng  um  Jf  1,76  Mill.  Stamm-  nnd  JK  0,3  Mill.  7®/oige  Vorzugsaktien 
anf  Ji  6,66  Mill.  zu.  Die  neuen,  ab  1.  1.  22  dividendenbeiechtigten 


Stammaktien  sind  an  die  Deutsche  Bank  Filiale  Frankfurt  mit  der  Maß¬ 
gabe  begeben  worden,  sie  den  alten  Aktionären  im  Verhältnis  2:1  zu 
300%  zum  Bezug  anzubieten.  Das  Bszugsrecht  ist  bis  30.6.  geltend 
zu  machen. 

Eisenwerk  L.  Meyer  jun.  &  Co.,  Harzgerode.  Auszug  ans  dem 
genehmigten  Abschluß  vom  31.  12.  21:  Reingewinn  Jt  2,66  (5,44)  MiU. ; 
Dividende  26 »/o;  Abschreibungen  Jt  0,06  (0,01)  Mill.;  Zuweisung 
an  Unterstützungsfonds  für  Arbeiter  und  Beamte  jK  0,6  Mill. ;  Bauzu- 
Bchuß  für  Arbeiterhäuser  JL  0,06  Mill.  —  Die  Verwaltung  hoüt,  auch  im 
laufenden  Jahre  ein  angemessenes  Ergebnis  erzielen  zu  können.  Die  aus- 
Bcheidenden  Aufsichtsratsmitglieder  wurden  wiedergewählt. 

Heckert  A  Co.,  A.-G.,  Halle  a.  8.  Auszug  ans  dem  genehmigten 
Abschluß  für  die  Zeit  vom  10.  11. — 31.  12.  21 :  Reingewinn  Ji  1,10  Mill.; 
Dividende  4%;  Abschreibungen  Ji  0,06  Mill.  —  Dem  Aufsichtsrat  ge¬ 
hören  jetzt  an :  Rschtsanwalt  H.  Trnmmler,  Vors.,  Bankdirektor  A.  Reich, 
Stellv.  Vors.,  Fabrikdirektor  0.  Eichler. 

Maschinenfabrik  vorm.  Georg  Borst,  A.-G.,  Oberllnd.  Auszug 
aus  dem  genehmigten  Abschluß  vom  31.  3.  22:  Reingewinn  Jt  1,78  (0.77) 
Mill. ;  Verwendung  nicht  veröBentlicht ;  Abschreibungen  jK  0,37  (0,09)  Mill. 

Interessengemelnschaftsverhandlongen  schweben  laut  „Frkf.  Ztg.“ 
zwischen  der  Deutschen  Steinzeugwarenfabrik  für  Kanalisation  und 
chemische  Industrie,  Friedrichsfeld  (Baden),  und  den  Deutschen  Ton-  und 
Steinzeugwerken,  A.-G ,  Charlottenbnrg. 


General  -V  ersammlnnyen. 

Deutsche  Glas-  und  Spiegelfabriken,  A.-G.,  Fürth:  a.  o.  G.-V. 
30.6.  22,  10  Uhr  v.,  Sitzungssaal,  Flössanstr.  16,  Fürth.  T.-O. :  Eapitals- 
erhöhung  um  JK  3,8  Mill.  Stamm-  und  0,6  Mill.  Vorzugsaktien. 

Tafel-,  Salin-  und  Spiegelglasfabriken,  A.-G.,  Fürth :  o.  G.  V. 
6.  7.  22,  11  %  Uhr  v.,  Sitzungssaal,  Nürnbergerstraße  21,  Fürth. 


Messen  nnd  Ansstellnn^en. 

Die  Budapester  XIII.  Warenmnstermesse,  die  in  der  Zeit  vom 
17. — 26.  6.  22  abgehalten  wird,  verdient  erhöhte  Beachtung,  weil  sie  seit 
dem  Zusammenbruch  der  österreich-ungarischen  Monarchie  die  erste  große, 
alle  Industriezweige  umfassende  Veranstaltung  der  ungarischen  Handels- 
welt  sein  wird.  Ihr  Hauptziel  besteht  darin,  lUe  Wege  eines  ungehemmten 
Warenaustausches  zwischen  Ost  und  West  zu  ebnen  und  die  Waren  der 
heimischen  wie  der  ausländischen  Industrien  in  einer  reichhaltigen  Aus¬ 
stellung  zu  vereinigen.  U.  a.  wird  auch  die  Porzellan-,  Majolika-,  Ton¬ 
end  Glasindustrie  mit  ihren  Erzeugnissen  vertreten  sein.  Den  Messe- 
besuchern  werden  besondere  Einreiseerleichterungen  zugestanden. 


Soziale  Bewegnng. 

Unbefagtes  Fernbleiben  der  Betriebsratsmitglieder  von  der 
Arbeit  —  auch  in  Betriebsratsangelegenheiten  —  Grund  zur  fristlosen 
Entlassung.  Die  Nr.  47  der  „Mitteilungen“  des  Deutschen  Industrie- 
schutzverbandes  enthält  eine  eingehende  Abhandlung  über  diese  Frage, 
belegt  mit  gerichtlichen  Entscheidungen.  Die  vielfach  anzutrefiende  Ansicht, 
daß  Betriebsratsmitglieder  ohne  weiteres  die  Arbeit  verlassen  dürfen  mit 
der  Begründung.  Betriebsratsgeschäfte  besorgen  zu  müssen,  ist  nicht  richtig. 
Solches  Verhalten  stellt  sich  vielmehr  als  unbefugtes  Verlassen  der  Arbeit 
dar,  das  zu  fristloser  Entlassung  berechtigt.  Die  Betriebsratsfunktion 
entbindet  keinesfalls  von  den  Verpflichtungen  aus  dem  Arbeitsvertrag. 
Die  „Mitteilungen“  können,  soweit  der  Vorrat  reicht,  von  der  Geschäfts¬ 
stelle,  Dresden,  Bürgerwiese  2411,  bezogen  werden. 


Verbände. 

Der  Verband  Deutscher  Elektrotechnischer  Porzelianfabriken, 
Berlin  W.  30,  hat  zum  22  6.  22  ^ine  außerordentliche  Hauptversammlung 
nach  Dresden,  Bellevue-Hotel,  einberufen. 

Mittel-  nnd  Ostdeutsche  Schamottekonvention.  Die  Geschäfte- 
stelle  ist  von  Ratibor  nach  Breslau  1,  Altbüßer-Ohle  39,  verlegt  worden. 

Der  Verein  der  rheinischen  und  westfälischen  Tafelglashütten, 
Bonn,  erhöhte  mit  Wirkung  vom  3.  6.  22  den  Teuerungszuschlag  anf  120  ®/o. 


Firmenregister. 

Dentschland. 

Porzellanfabrik  Ph.  Rosenthal  &  Co.,  A.-G.,  Filiale  Kronach,  Kronach. 
Gustav  Haidinger  hat  Prokura.  Max  Reichel,  Max  Schneider  und  Julius 
Guldbrandsen  haben  Gesamtprokura.  Die  Prokura  von  Emil  Lentner  ist 
erloschen. 

Roschützer  Porzellanfabrik  Unger  &  SchUde,  A.-G.,  Roschütz.  Die 
Kaufleute  Earl  Unger  und  Ernst  Schilde  wurden  unter  Er¬ 
löschen  ihrer  Prokura  zu  weiteren  Vorstandsmitgliedern  bestellt.  Kauf¬ 
mann  Willy  Roßbach  hat  Prokura.  Das  bisherige  Vorstandsmitgüed 
Kommerzienrat  Bernhard  Schilde,  ist  selbständig  vertretungsbefugt. 

Porzellanfabrik  Joseph  Schachtel,  A.-G.,  Sophienau  bei  Charlotten- 
brunn.  Die  Kapitalserhöhung  um  JK  3,6  Mill.  auf  JK  6  Mill.  ist  durch¬ 
geführt. 

Triptis-A.-G.,  Triptis.  Chemiker  Viggo  M,  Bauer  hat  Gesamtprokura. 

Jlse  Bergbau  A.-G.,  Grube  Jlse.  Die  Kapitalserhöhung  um  Ji  40 
Mill.  Stammaktien  auf  Ji  190  Mill.  ist  erfolgt. 

Märkische  Tonwaren  Industrie,  A.-G.,  Oranienburg.  Herstellung  und 
Vertrieb  von  Tonwaren  aller  Art,  insbesondere  von  Ofenkacheln,  sonstigen 
zu  Kachelöfen  gehörigen  Teilen  und  von  anderen  keramischen  Erzeugnissen. 
Grundkapital :  M  800  000.  Vorstand  ist  Fabrikant  Hans  Sachs.  Die  Gründer, 
die  sämtliche  Aktien  übernommen  haben,  sind  die  Direktoren  S.  Herrmann, 
H.  Loening  nnd  P.  Loening,  Kaufmann  F.  Loening  nnd  die  A.-G.,  vormals 
H.  Gladenbeck  &  Sohn,  Bildgießerei,  Berlin.  Den  ersten  Aufsichtsrat 
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bilden  Eechtsanwalt  Dr.  L.  Dickens,  Direktor  A.  Fricke,  Kommerzienrat 
M.  Falk. 

GroCbothener  Schamotte-  und  Dachiteinfabrik  Job.  Angnst  Kreisel, 
GroCbothen.  Inhaberin  ist  Witwe  Selma  H.  Kreisel,  geb.  Hänsel.  Kera¬ 
miker  Johann  G.  Kreisel  hat  Prokura. 

Stellawerk,  A.-G.,  vormals  Wilisch  &  Comp.,  Zweigniederlassung 
Batibor.  Oberingenienr  Erich  Hielscher  hat  fttr  die  Zweigniederlassung 
Batibor  Gesamtproknra. 

Max  Stadelmann  ft  Co.,  Nürnberg  (Krelingstr.  53).  Herstellung  and 
Vertrieb  industrieller  Erzengnisse,  insbesondere  Schleif-  and  Polierscheiben. 
Persönlich  haftende  Gesellschafter  sind  die  Kanfieate  Wilhelm  Almos- 
dörfer  and  Max  Stadelmann. 

Glashütte  Friedrichsthal,  A.-G.,  Friedrichsthal  bei  Costebraa.  Die 
Kapitalserhöhang  am  2  Mill.  aaf  M  4  Mill.  ist  darchgeführt.  Direktor 
Emil  Bartsch  ist  selbständig  vertretangsbefagt. 

Angnst  Walther  &  Söhne,  A.-G.,  Moritzdorf.  Herbert  M.  K.  Förster 
hat  Gesamtprokara. 

Oberhansener  Glasfabrik  Funcke  &  Becker,  Oberhaasen.  Die  Prokura 
des  Direktors  Bndolf  Esser  ist  erloschen. 

Wilhelm  Hirsch  &  Bedrich,  Badeberg.  Die  Kanfieate  Oskar  Schmidt 
and  Emil  Lohse  haben  Gesamtprokara. 

Sächsische  Glasfabrik,  Badeberg.  Baumeister  Walter  W.  Hirsch 
wurde  zam  Vorstandsmitglied  bestellt. 

Berliner  Glas-  and  Spiegelmanafaktar,  A.-G.,  Berlin.  Die  Kapitals¬ 
erhöhang  um  den  Teilbetrag  von  M  1  Mill.  auf  2  Mill.  ist  erfolgt. 

Anton  Walenta,  Kristallglasschleiferei,  Cannersdorf  i.  B.  Inhaber 
ist  Glasschleifereibesitzer  Anton  Walenta. 

G.  Kühnert  &  Co.,  Ernsthai  a.  B.  mit  Zweigniederlassungen  Lauscha 
and  Steinach.  Eduard  Kühnert  ist  verstorben.  Die  Gesellschaft  wird  durch  die 
übrigen  Gesellschafter  Walter  und  Fritz  Kühnert  unter  unveränderter 
Firma  fortgesetzt. 

Gebr.  Eckardt  &  Co.,  Gräfenroda.  Geschäft  mit  Firma  ist  an  die 
nachgenannte  G.  m.  b.  H,  übergegangen. 

Gebr.  Eckardt  &  Co.,  G.  m.b.  H.,  Gräfenroda.  Stammkapital ;  100000. 

Selbständig  vertretungsbefugte  Geschäftsführer  sind  die  Kanfieate  Erich 
Beichenheim  und  Boris  Krinsky.  Glasbläser  Ernst  Eckardt  und  Glas- 
schreiber  Ernst  Pfenffer  haben  Einzelprokura. 

Glastechnische  Vereinigung,  G.  m.  b.  H.,  Gräfenroda.  Das  Stamm¬ 
kapital  ist  um  Ji  68000  auf  M  100000  erhöht  worden. 

Edmund  Müller,  Igelshieb,  S.-M.  Anfertigungs-  und  Versandgeschäft 
in  Glaswaren  aller  Art.  Inhaber  ist  Kunstglasbläser  Edmund  Müller. 

Abicht  &  Busse,  Thüringer  Glasindustrie,  G.  m.  b.  H.,  Jlmenau.  Her¬ 
stellung  und  Verkauf  von  Thermometern,  Glasinstrumenten  und  Glaswaren 
aller  Art  für  technische  und  wissenschaftliche  Zwecke.  Stammkapital: 
M  20000.  Selbständig  vertretungsbefugte  Geschäftsführer  sind  Kaufmann 
Paul  Abicht  und  Ing.  Oskar  Busse. 

Nanny  Greiner-Mauschel,  Lauscha,  S.-M.  Fabrikationsgeschäft  von 
Fisch-  und  Wachsperlen.  Inhaber  ist  Witwe  Fanny  Greiner-Mauschel, 
geb.  Greiner-Vetter.  Eduard  Greiner-Mauschel  hat  Prokura. 

Ernst  MüUer-Ph.  Sohn,  Lauscha,  S.-M.  Die  Firma  ist  erloschen. 

A.  MüUer-Zschach,  Lauscha,  S.-M.  Herstellung  künstlicher  Augen 
aller  Art  und  sämtlicher  Glaswarenerzengnisse  der  Thüringer  Industrie. 
Inhaber  ist  Fabrikant  Ernst  Anton  Müllei-Zschach.  Anna  Müller-Zschach 
hat  Prokura. 

Müller  &  Co.,  vorm.  Alex  Hartwig,  Glaswaren,  Lauscha,  S.-M.  Per- 
sSnlich  haftende  Gesellschafter  sind  die  Kanfieate  Alex  Hartwig  und  Ernst 
Müller. 

L.  Beck,  Nenhaus  a.  B.  Inhaber  ist  Fabrikant  Albert  Beck. 

Ernst  Schwabe,  Oberweifibach.  Inhaber  ist  Glaswarenfabrikant  Ernst 
Schwabe. 

Isolierfiaschen-Fabrik  H.  Quandel  u.  E.  Göpfert,  G.  m.  b.  H.,  Pirna< 
Die  Geschäftsführer  Quandel  und  Göpfert  sind  aasgeschieden.  Die  Gesell¬ 
schaft  ist  aufgelöst.  Liquidator  ist  Kaufmann  Carl  Galmert. 

Knöspel  ft  Co.,  Kommanditgesellschaft,  Badeberg.  Glasrafhnerie  und 
Glasmalerei.  Prokurist  Emil  Josef  Knöspel  ist  persönlich  haftender  Ge¬ 
sellschafter.  Zwei  Kommanditisten  sind  beteiligt. 

Edwin  Störmer,  Stützerbach,  W.-A.  Alleiniger  Inhaber  ist  Glas- 
instrumentenfabrikant  Edwin  Störmer. 

Berliner  Spiegelglas- Verkaufs-Kontor,  G.  m.  b.  H.,  Berlin.  Mario 
Luks  hat  Gesamtprokara. 

Germersheimer  Emaillierwerk  Klee  &  Leineweber,  Germersheim.  Die 
Firma  ist  erloschen. 

Gemersheimer  Emaillierwerk  Klee  &  Leineweber,  G.  m.  b.  H.,  Ger- 
mersheim.  Fortführung  des  unter  der  Firma  Klee  &  Leineweber  betrie¬ 
benen  Unternehmens,  Fabrikation  von  Emailgeschirren,  Schildern  jeder 
Art,  LohnemaiUierung.  Stammkapital:  Jt  1  Mill.  Geschäftsführer  ist 
Fabrikant  Johann  Valentin  Klee. 

Senkingwerk,  A.-G.,  Hildesheim.  Direktor  Karl  Künder  ist  aus  dem 
Vorstand  aasgeschieden.  Die  Prokura  von  Paul  Schalte  ist  erloschen. 

Wamsler- Werke,  A.-G.,  München,  Peter  Lang  und  Hans  Lederer 
haben  Gesamtprokara. 

Deutsche  Glasbau  Gesellschaft  m.  b.  H.,  Berlin.  Verwertung  von 
Glas,  Glaserzeugnissen  und  Glaskonstruktionen  jeder  Art,  besonders  fttr 
Bauzwecke.  Stammkapital:  M  20000.  Geschäftsführer  ist  Bankier  Fritz 
Lange. 

Der  Keramische  Großhandel,  Fritz  Zell,  Berlin- Oberschöneweide. 
Kaufmann  Fritz  Schwarzlose  ist  als  persönlich  haftender  Gesellschafter 
eingetreten.  Die  Firma  ist  geändert  in:  „der  Keramische  Großhandel 
Zell  &  Schwarzlose.“ 


Technische  Glaswaren  Gesellschaft  m.  b.  H.,  Berlin.  Die  Zweig¬ 
niederlassung  Berlin-Wilmersdorf  ist  aufgehoben. 

Keramische  Gesellschaft  m.  b.  H.,  Cöin.  Die  Gesellschaft  ist  auf¬ 
gelöst.  Liquidator  ist  Kaufmann  Paul  Strauch. 

Flaschenverwertnngsgesellschaft  m.  b.  H.,  Darmstadt.  An-  und  Ver¬ 
kauf  von  Flaschen  und  Abschluß  aller  damit  zusammenhängenden  Geschäfte,  so¬ 
wie  Fabrikation  derselben.  Stammkapital :  M  20  000.  Geschäftsführer  ist 
Lina  Seybold. 

Porzellanvertrieb  Fritz  Harns,  G.  m.  b.  H.,  Dresden.  Kaufmann 
Isidor  Simon  ist  nicht  mehr  Geschäftsführer. 

Internationale  Glashandelsgesellschaft  m.  b.  H.  zu  Massen  bei  Finster- 
walde,  Massen.  Die  Firma  ist  erloschen. 

Emil  Stnlz,  Glasschneideanstalt,  Freibarg,  Breisgau  (Brombergstr.  19). 
Handel  mit  runden  und  ovalen  Gläsern.  Inhaber  ist  Kaufmann  Emil 
Stolz. 

Hanseatische  Flaschenzentrale,  G.  m.  b.  H.,  Hamburg.  Ankauf  und 
Verkauf  von  Flaschen  aller  Art.  Stammkapital:  M  20000.  Geschäfts¬ 
führer  ist  Albert  Domvo. 

Hayessen.  Lehmann  &  Maaß,  Hannover.  Die  Firma  ist  geändert  in: 
„Lehmann  &  Maaß". 

Willy  Hopp,  Kandel  bei  Landau.  Der  Geschäftszweig  erstreckt  sich 
nunmehr  auch  auf  Glas-,  Porzellan-  und  Bmailwaren. 

Aaslandsvertrieb  Deutscher  Glasfabriken,  G.  m.  b.  H.,  Stettin.  Aus¬ 
fuhr  von  Spiegel-,  Fenster-,  Guß-  und  Hohlglas  in  das  Ausland.  Stamm¬ 
kapital  :  JL  50  090.  Geschäftsführer  ist  Kaufmann  Paul  Siebner. 

Halle’sche  Feinton- Werke,  G.  m.  b.  H.,  Halle  a.  S.  An  Stelle  des 
aasgeschiedenen  Julius  P.  Winkler  wurde  Betriebsleiter  Ernst  Matthies 
zum  Geschäftsführer  bestellt. 

Kaolin-,  Ton-  und  Sandwerke,  G.  m.  b.  H.,  Halle  a.  S.  Erwerb, 
Verwertung,  Ausbeutung  und  Veräußerung  von  Feldern,  welche  Kaolin, 
Ton,  Sand  und  andere  Bodenbestandteile  enthalten,  sowie  Vertrieb  dieser 
Bodenerzengnisse.  Stammkapital:  Ji  30000.  Selbständig  vertretungs- 
befngte  Geschäftsführer  sind  Gerhard  Braune,  Gerhard  Dumas  und 
Bichard  Baartz. 

Berg  &  Co.,  Gesellschaft  fttr  lodustrie-Ofenbau  und  Feuerungsbedarf 
m.  b.  H.,  Zweigniederlassung  Gießen.  Konstruktion  und  Vertrieb  von 
industriellen  Fenerungsanlagen  und  feuerfesten  Materialien.  Stammkapital : 

96000.  Geschäftsführer  sind  die  Ingenieure  Erich  Vogt  und  Ludwig 
Kirchhof.  Sie  sind  nur  gemeinsam  oder  einzeln  in  Gemeinschaft  mit 
einem  Prokuristen  vertretangsbefagt. 

Bornkessel  ft  Co.  m.  b.  H.,  Minden.  Projektierung  und  Bauaus¬ 
führung  moderner  Fabrikanlagen  fttr  die  Ton-,  Kalk-  und  Zementindustrie 
sowie  von  Bauten  jeglicher  Art.  Stammkapital:  J(  50000.  Geschäfts¬ 
führer  sind  die  Ingenieure  Faul  Bornkessel,  Hermann  Kolkmeier  und  Georg 
Diener.  Die  Gesellschaft  wird  durch  zwei  Geschäflsftthrer  oder  einen  Ge¬ 
schäftsführer  und  einen  Prokuristen  vertreten. 


Patente. 

Oeatsohea  Beleih* 

AnmeldongeH. 

12  f,  4.  K.  79  767.  Säureabmeßvorrichtung  mit  zwei  Meßgefäßen. 
Franz  Keßler,  Sttttzerbach  i.  Thür.  8  11  21. 

I2i,  37.  M.  74548.  Verfahren  zur  Herstellung  von  Aluminatsilikaten 
oder  Fermutiten.  Dr.  Cornelius  Massatsch,  Berlin,  Hedemannstr.  13/14. 
22.  7.  21. 

17  a,  3.  L.  46  884.  Vakuumgefäß  und  Verfahren  zu  seiner  Her¬ 
stellung.  Leopold  Liße,  Charlottenburg,  Lietzenseeufer  6.  17.  7.  18. 

21c,  13.  J.  20851.  Hochspannungsisolator.  Bobert  Marsh  Johnston, 
Huntington,  V.  St.  A.  9. 10.  20. 

21  a,  13.  F.  39  400.  Doppelkopfisolator  mit  kittloser  Verbindung 
zwischen  Beschlägen  und  Isolatorkörper.  Porzellanfabrik  Fh.  Bosenthal 
&  Co.,  A.-G.,  Selb.  25.  2.  20. 

21  c,  14.  B.  51 728.  Sttttzisolator.  Oskar  Bösing,  Düsseldorf,  Acker¬ 
straße  80.  6. 12.  20. 

21c,  14.  S.  53  859.  Glocken-  und  Doppelglockenisolatoren,  die  mit 
wagerecht  angeordneter  Bohrung  verwendet  werden.  Siemens-Schnckert- 
Werke,  G.  m.  b.  H.,  Siemenstadt  bei  Berlin.  30. 7.  20. 

21  f,  49.  E.  26  955.  Isolierfassung  fttr  elektrische  Glühlampen. 
Gustav  Eitemick,  Jlmenau  i.  Thür.  2  8.  21. 

24  f,  10.  D.  38  324.  Vorrichtung  zur  Ausnutzung  der  bei  Feuerungen 
in  den  Brennstohrttckständen  enthaltenen  Wärme;  Zus.  z.  Pat.  345  278. 
Deutsche  Evaporator,  A.-G.,  Berlin-Wilmersdorf.  21. 9.  20. 

30  b,  14.  B.  50  705.  Auswechselbarer  Zahn  mit  Bttckenplatte  und 
Befestigungsschiene.  Hessische  Zahnfabrik,  G.  m.  b.  H.,  Friedberg  i.  H. 
16.  7.  20, 

32  a,  13.  H.  83  544.  Glasblasemaschine  zur  Herstellung  von  Flaschen 
beliebiger  Größe,  mit  Saugeform.  Hans  Hillmann,  Schwerin  i.  M. 
18. 12.  20. 

32  a,  27.  K.  65  913.  Verfahren,  um  Böhren  ans  Glas  oder  anderen 
in  erhitztem  Zustande  plastischen  Massen  eine  genau  vorgeschriebene 
Außengestalt  zu  geben.  Karl  Küppers,  Aachen,  Hubertusstraße  58. 
30. 3.  18. 

32  b,  1.  D.  33  080.  Verfahren  zur  Herstellung  optischen  Glases. 
Josef  Desenberg,  Köln,  Meichiorstr.  18.  29. 11.  16. 

32  b,  5.  K.  60  031.  Verfahren  zur  Herstellung  von  Glasröhren  mit 
Skalen  an  der  Innenseite.  Karl  Küppers,  Aachen,  Hubertusstraße  58. 
5. 12.  14. 

36  a,  13.  Sch.  60075.  Kochkasten  für  Kachelöfen.  Felix  Schienzog, 
Breslau,  Nachodstr.  2  c.  1.12.20. 

39  b,  8.  F.  41 556.  Verfahren  zur  Herstellung  von  Perlenessenz, 
Jean  Paisseau,  Paria.  26. 2.  21.  Frankreich  9. 10.  20. 

44  b,  31.  Sch.  58  200.  Benzinfeuerzeug  mit  BrennstoSbehälter  aue 
Glas.  Ernst  M,  Scheid,  Hagen  i.  W.,  Eilper  Str.  99.  6. 5.  20. 
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64  b,  33.  H.  80  676.  Flaaohen- oder  dergl.  Verschlafi.  The  Hygieoic 
Bottle  Cap  CompaDy,  Baltimore,  V.  St.  A.  8. 4.  20. 

64  a,  29.  S.  67  963.  Bügel verachloli,  Richard  Speech,  Inaterbarg. 
26  10.  21. 

67  a,  16.  M  72  863.  Poenmatiach  wirkende  WerkatUckhaltevorrich- 
tnng  an  Maachinen  znm  Schleifen  kegelförmiger  Facetten  an  Glaaplatten. 
Karl  Müller,  Fürth,  Schwabacher  Str,  66,  n.  Albert  Roder,  Fürth,  Moatatr.  26. 
6  3.  21. 

67  a,  27.  N.  19  066.  Zar  Aufnahme  nnd  Entnahme  der  ablanfenden 
Flüaaigkeit  nnd  dea  Abfallmateriala  dienende  Einrichtung  bei  Schleif- 
maacbinen  o.  dgl.  Norton  Company,  Worceater,  Maaaachuaetta,  Y.  St.  A. 
10.  7.  20.  V.  St.  Amerika  1.  9.  16 

80  a,  1.  P.  39  680.  Tonatecbmaachine  mit  verachiebbarem  Stech- 
kaaten.  Aügnat  PrBger  aen.,  Trabuhn,  Kr.  Lüchow,  Hannover.  22  4.  20. 

80  a,  46.  K.  66  214.  Verfahren  zur  Heratellung  von  Vakuumgefällen 
Bua  Porzellan ;  Zua.  z.  Pat.  806  330.  Staatliche  Porzellan-Manufaktnr, 
Berlin.  23  10.  17. 

80  b,  9.  T  24439.  Verfahren  znr  Heratellung  einer  gegen  chemiache 
nnd  elektriache  Einllüaae  wideratandafäbigen,  fenerfeaten  Kunatmaaae. 
Plauaon’a  Foraohungainatitut,  G.  m.  b.  H.,  Hamburg.  20.  9.  20. 

80  c,  1.  M.  74  918.  Gaakammertingofen.  Fa.  Franz  Meiaer  nnd 
Earl  Meiaer,  Salzbacher  Str.  9,  Nürnberg.  26.8.21. 

81  c,  26.  K.  74  622.  Verpackung  für  luftleer  gemachte,  teilweiae 
mit  Queckailber  gefüllte  Glaaröhren,  wie  Queckailberbogenlampen  und 
Stromunterbrecher.  Fritz  Köhler,  Leipzig-Connewitz,  Windacheidtatr.  33. 
24  9.  20. 

85  b,  1.  P.  36304.  Verfahren  znr  Heratellung  einea  baaenana- 

tanachenden  Materiala  aua  Ton  für  die  Enthärtung  von  Waaaer.  17. 11.  16. 

55  b,  1.  P.  88  639.  Verfahren  zur  Heratellung  einea  baaenana- 
tanachenden  Materiala  ana  Ton  für  die  Enthärtung  von  Waaaer.  Zna.  z. 
Anm.  P.  36  304.  11.10.19. 

Permntit,  A.-G.,  Berlin. 


Ertellangen. 

300  095  „K“.  32  b,  6.  Verfahren  znr  Heratellung  möglichat 

achlierenfreien  optiachen  Glaaea.  Verlängert  nach  Maßgabe  dea  §  1  dea 
Geaetzea,  betr.  eine  verlängerte  Schutzdaner  bei  Patenten  nnd  Gebrancba- 
mnatern  uaw.,  vom  27.  4.  20.  2.  9.  16. 

302  671  „K“.  32  a,  B.  Verfahren  zur  Heratellung  möglichat 

achlierenfreien  optiachen  Glaaea ;  Zua.  z.  Pat,  300  096.  16  9.  15. 

303  263  „K“.  82  a,  5.  Verfahren  zur  Heratellung  möglichat 

achlierenfreien  optiachen  Glaaea;  Zua.  z.  Pat.  300  096.  15.  9.  16, 

303  264  „K“.  62  a,  6.  Verfahren  zur  Heratellung  möglichat 

achlierenfreien  optiachen  Glaaea ;  Zua.  z.  Pat.  300  095.  22. 12. 16. 

803  993  „K".  32  a,  5.  Verfahren  znr  HerateUnng  möglichat 

achlierenfreien  optiachen  Glaaea  ;  Zna.  z.  Pat,  300  096.  27,  7.  16. 

306  308  „E“.  32  a,  6.  Verfahren  zur  Heratellung  möglichat 

achlierenfreien  optiachen  Glaaea ;  Zna.  z.  Pat.  300  096.  Joaef  Deaenberg, 
Berlin- Friedenau,  Eaiaerallee  93.  Jetziger  Wohnaitz;  Köln,  Melchior- 
Btraße  18.  17,  2.  17. 

363  143.  21  c,  10.  Einführnngakopf  mit  laolationaeinaatz  für  Bohr- 
atänder ;  Zna.  z.  Pat.  332  962.  Fritz  Pankow,  Saarbrücken,  Mainzeratr.  l. 
5.3.  21 

363  277.  80  b,  9.  laolierende  Formatücke.  Dr.  Wilhelm  Bünte, 

Hannover-Linden,  Deiateratr.  8.  4.  5.  21. 

863  289.  21  c,  13.  Vorrichtung  znr  Anzeige  einer  nngenflgenden 

oder  verminderten  laoliernng  einea  laolatora.  Jgnazio  Prinetti,  Genna, 
Ital.  3.12  20. 

353  290.  21  c,  13.  Verfahren  zur  Befeatignng  von  Körpern  in  den 
Hohlränmen  von  Porzellangegenatänden,  inabeaondere  znr  Heratellung 
zwei-  oder  mehrteiliger  laolatoren  durch  Aufachrumpfen ;  Zua.  z,  Pat 
295  467.  H.  Schombnrg  &  Söhne,  A.-G-,  Margarethenhütte,  Poat  Groß 
dabran.  20.  3.  21. 

363  336.  67  a,  19.  Vorrichtnng  znm  Schleifen  von  Engelflächen 

inaonderheit  an  optiache  Linaen.  Schmidt  &  Wagner,  Berlin.  15.  6.  20. 

363  427.  80  c,  16.  Voriichtnng  znm  Beachicken  keramiacher 

Brennöfen  mit  flüaaigem  Brennatoff.  Leaer  Cohen,  Berlin-Schöneberg, 
Gleditachatraße  20.  21.  7.  20. 

353  428.  4  b,  9.  Belenchtungavorrichtang  mit  nach  oben  ofiener 

nnd  nach  oben  apiegelnder  Beflektorachale.  Georg  Müller,  Warzen. 

8.  12.  20. 

353  437.  21  c,  10.  Dnrchfühmng  für  hohe  Spannangeu;  Zna.  z. 

Pat.  333  909.  Dr.  Pani  Meyer,  A.-G.,  Berlin.  4.  4.  20. 

363  475.  80  c,  6.  Kanalofen  znm  Brennen  keramiacher  Waren, 

Silikaateine,  Magneait  n.  dgl.  Heinrich  Koppera,  Eaaen,  Bohr,  Moltke- 
Straße  29.  4,  9.  19. 

363  484.  32  b,  33.  Brillengläaer-Schneidemaschine.  A.  Schnmann, 
Düaaeldorf.  6. 9. 19. 

363  639.  32  a,  33.  Maschine  znm  Anfachneiden  der  Glasbirne 

elektrischer  Glühlampen.  The  AUiea  Electric  Lamp  Company  Ltd.,  London. 
17.  8.  16. 

353  541.  80  B,  1.  Auf ench tapp arat  für  trockenea  pnlverförmiges 

Material,  insbesondere  Ton.  Georges  Hidonx  nnd  Julian  Bernheim,  Paria. 
21.  2.  14.  Frankreich  28,  7.  13. 

368  663.  12  e,  1.  Mit  gleichzeitiger  Kühlung  arbeitender  Ab- 
Borptionatarm.  Dentache  Ton-  and  Steinzengwerke,  A.-G.,  and  Friedrich 
Plinke,  Kantstr.  37,  Charlottenboig.  8.  6.  20. 

353  664  30  b,  14.  Künstlicher  Zahn.  Carl  Ulrich  Fehr,  Berlin- 

Friedenau,  Fregeatraße  5.  4.  6.  21. 

353  711.  80 e,  4.  Glüh-  and  Muffelofen;  Zaa.  z  Pat.  344  479. 

Carl  Boschmann,  Hennigsdorf  b.  Berlin,  Osthavelland.  29.  7.  21. 

363  712.  80  c,  5.  Verfahren  znr  Erzielnng  einer  vollkommenen 
Gaaverbrennung  in  Gaskanalöfen.  Allgemeine  Elektrizitäts-Geaellachaft, 
Berlin.  31.  3.  21. 


Oesterreleh. 

Aufgebote. 

1.  Abscheider  fdr  Kohlen,  Ton,  Erze  n.  dgl.,  der  durch 
Wirkung  eines  aafsteigenden  FlttasiKkeitastroma  innerhalb  eines  Behälters 
von  konischer  Form  das  leichtere  Gut  durch  einea  ringförmigen  Ueber- 
laaf  anatragen  läßt:  Ein  Begelungamittel  im  Wege  des  ringförmigen 
Ueberiaufs  ist  am  Oberende  dea  Innenbehältera  angeordnet,  am  den 
Querschnitt  dieses  Ueberiaufs  oberhalb  dea  im  Außenbehälter  gelegenen 
lunenbehälterendes  nach  Bedarf  regeln  zu  können  John  Marriott  Draper, 
Mineningenieur,  New-Fonndry  (Großbritannien).  3.  11.  19,  A  4044 — 19. 
Großbritannien  23.  12.  18. 

6  b.  Spfllversatzeinrlchtnngjznr  Schlämmung  nnd  Beförderung 
von  Ton  and  sonstigem  geeigneten  Material;  In  den  Materialatoß  wird 
ein  oder  mehrere  Spülrobre  oder  ein  System  von  Spülrohren  eingebaat, 
welche  anmittelbar  an  eine  gemeinsame  Schlammrohrleitang  angeachloasen 
werden  können.  Gewerkschaft  Hausbach  II,  Wiesbaden.  16.  1.  21, 
A  284 — 21.  Deutsches  Beich  10.  10  18. 

32  a.  Ziehherd  an  Glasöfen  mit  einem  die  Glasentnahmestelle 
umgebenden  Läuterkranz,  unter  dem  im  Glasbade  ein  Schirm  angeorduet 
ist:  Zur  Erzielung  einea  Temperataraasgleiches  dea  in  den  Läuterkranz 
mit  ungleicher  Temperatur  von  verschiedenen  Seiten  eintretenden  Glases 
ist  der  Schirm  in  beliebiger  Lage  achräg  einstellbar.  Empire  Machine 
Co.,  Pittaburg.  1.  9.  16,  A  4139—16. 

32  a.  Verfahren  znr  Herstellung  von  Flaschen  mit  vertieftem 
Boden:  Ein  Werkstück  wird  mit  einem  ringförmigen  Vorsprung  an  einem 
Ende  aus  plastischem  Glas  geformt,  worauf  dieser  Vorsprung  beim  Blasen 
des  Werkstückes  za  einem  hohlen,  sich  in  die  Flasche  erstreckenden 
Boden  ausgedehnt  wird.  The  Owens  Bottle  Co.,  Toledo  (V.  St.  A.) 
29.  11.  19,  A  4463—19.  V.  St.  A.  12.  6  19. 

82  a  Glasblasemaschlne  mit  einer  um  Ihre  Längsachse  dreh¬ 
baren  Pfeife :  Sie  besitzt  eine  Vorrichtnng,  durch  die  die  Pfeife  während 
verschiedener  Entwicklnngazeiten  dea  Kttlbela  mit  verschiedenen  Ge¬ 
schwindigkeiten  gedreht  wird.  The  Weatlake-European  Machine  Co., 
Chicago.  3.  2.  20,  A  660—20. 

33  d.  Zerlegbare  Flasche,  bestehend  ans  zwei  durch  Scharniere 
miteinander  verbundenen  Hälften :  Der  Halsteil  der  Flasche  ist  auf  deren 
Unterteil  besonders  aufgesetzt.  Anton  Lauer,  Schlosser,  Wien.  25.  6.  21, 
A  3189—21. 

35  b.  Vorrichtung  znm  Heben  nnd  Transportieren  von  Glas¬ 
platten  n  dgl.  mittele  an  einem  Trägergestell  angebrachter  Saugköpfe: 
Das  Trägergestell  ist  mit  seinen  Hängestangen  an  einer  Linie  verbanden, 
die  der  einen  Seite  der  Vorrichtung  näher  liegt  als  der  anderen. 
Pilkington  Brothers  Ltd.,  St.  Helena  (Großbritannien).  11.  8.  20, 
A  4612 — 20.  Großbritannien  17.  10.  19. 

80  c.  Verfahren  znm  Brennen  von  keramischen  Hassen 
(Porzellan  nsw.)  im  Kanaiofen:  Die  Beheizung  der  Hochfeuerzone  und 
gegebenenfalls  der  unmittelbar  vorgelagerten  Zone  des  Ofens  wird  nach 
erfolgtem  Sintern  des  Brenngutes  unterbrochen,  und  die  Transportwagen 
werden  erst  nach  erfolgter  Erhärtung  der  Waren  weiterbewegt.  A.  E.G.-Union, 
Elektrizitäta-Gea.,  Wien.  18. 3.  21,  A  1623—21.  Deutsches  Beich  26. 3.  20. 


ErteUnngen. 

87  377.  32  a.  Einrichtung  zur  Heratellung  von  Glasgefäßen.  Adolf 
Schiller,  Begierungabaumeister,  Schöneberg  bei  Berlin.  15.  7.  21. 

87  418.  80  c.  Mufielofen  mit  ringförmigem  Kanal  nnd  einem  auf 

Kugeln  gelagerten  Herdring.  Charles  B.  Winzer,  Techniker,  Hamburg. 
15.  7.  21. 

87  446.  80  f.  Verfahren  zum  Beiuigen  von  Ton  durch  Schwemmen. 
William  Feldenbeimer,  Kaufmann,  London.  16.  9.  21. 

87  450.  21  i.  Hochvakuumröhre.  Professor  Dr.  Juliua  Edgar 

Lilienfeld,  Leipzig.  15.  6.  21. 

87  466.  48  c.  Verfahren  zur  Emaillierung  eiserner  Gegenstände. 

Budolf  Koepp  &  Co.,  Oestrich  (Deutsches  Beich).  15.  9.  21. 

87  478.  21  i.  Flaachenförmiger  Hochapannungs  -  Kondensator. 

Schott  &  Gen.,  Jena.  15.  8.  21. 

87  668.  32  a.  Selbsttätige  Glasblasemaschine  Europäischer  Ver¬ 

band  der  Flaschenfabriken,  G.  m  b.  H ,  Düsseldorf.  15.9.  21. 

87  559.  32  a.  Verfahren  und  Maschine  zur  Fertigstellung  von 

Glasbirnen.  Coming  Glass  Works,  Corning  (V.  St.  A.)  15.  9.  21. 

87  562.  32  a.  Verfahren  zur  Herstellung  von  Spinndüsen  für  Kunat- 
aeide,  Stapelfaser,  Boßhaar  u.  dgl.  Dr.  Adelf  Kämpf,  Fabrikadirektor, 
Premnitz.  16. 9.  21. 

87  576.  21  a.  Vaknumröhre  für  große  Leistungen  zur  Verstärkung 
von  Wechselatiömen. 

87  676.  21  a.  Vakuumröhren  für  große  Leistungen.  (Zua.  zu  Pat 
Nr.  87  675). 

Western  Electric  Co.,  Ltd.,  London.  16.  9.  21. 

87  658.  46c.  Blumentopf.  Jan  Skeiik,  Uhrmacher,  Leitomischl. 
15.  8.  21. 

87  662.  21  g.  Verfahren  zur  Herstellung  dea  Glasüberznges  auf 

Einachmelzdrähten  aus  unedlem  Metall  für  Glühlampen  nnd  andere 
Apparate  mit  aaueratofileerer  Glashülle.  Schweiz.  Glühlampenfabrik, 
A.-G.,  Zug  (Schweiz)  16.  9.  21. 

87  673.  21  g.  Einrichtung  zur  Einführung  von  beliebig  dicken 
elektrischen  Stromleitern  in  Glashohlkörper.  lug.  Ernst  Wolf,  Kaufmann, 
Wien.  15.  9.  21. 

87  744.  21  i.  Böntgenröhre  mit  einem  in  ihrem  Gasraum  ange¬ 
brachten  Glühkörper.  Beiniger,  Gebkert  &  Schall,  A.-G.,  Berlin.  15.  8.  21. 


Anfrechterhaltnngen. 

32  a.  78  976.  Verfahren  zum  Zusammenschmelzen  von  Glasgegen- 
atänden.  Ing.  Ernst  August  Krüger,  Zeuthen  und  Dr.  Siegbert  Bloch, 
Berlin. 

80  d.  60118.  Verfahren  znr  Herstellung  feuerfester  Gegenstände 
oder  feuerfester  Ueberzttge  auf  Gegenständen.  Nino  Magelasen,  Kristiania. 
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HSchstdanerrerlängernngen. 

21  g.  72  642.  Laftdichte  Drahteinftthrang  ftlr  Gefäße  insbesondere 
Glasgefäße. 

21  i.  83  064.  Eöntgenröhre. 

24  b.  76  849.  Verdampferbrenner  zum  Verschmelzen  von  Glasgegen¬ 
ständen  mit  Bchwerflttchtigen  KohlenwasserstoSen  z.  B.  Petroleum. 

32  a.  15 195.  Verfahren  nnd  Vorrichtung  zur  Herstellung  von 

Hohlglasgegenständen. 

32  a.  16179.  Behälter  fttr  flüssige  Glasmasse. 

32  a.  19 168.  Maschine  zur  Herstellung  von  Glaswaren.  (Zus  z. 
Pat.  Nr.  15  196). 

32  a.  27  365.  Maschine  zur  Herstellung  von  Hohlglaswaren. 

32  a  33  339.  Vorrichtung  zum  Zuführen  von  Flaschen  in  einen 

Verschmelzofen. 

32  a.  52  944  Ofen  zum  Ausschmelzen  des  Glasrückstandes  ans 

kippbaren  Glashäfen. 

32  a.  55  948.  Vorrichtung  zum  Ziehen  von  Glaszylindern  ans  der 
geschmolzenen  Masse. 

32  a.  69  822.  Selbsttätige  Glasblasma^chine. 


32  a.  75  139.  Vorrichtung  zum  mechanischen  Einbringen  von  aut 
der  Blasemaschine  kommenden  Glasgesrenständen  in  einen  mit  endlosem 
wandernden  Trägerrost  ansgestatteten  Eühlofen. 

32  a.  79  770.  Maschine  zum  Zerlegen  von  Glasröhren  in  zwei 
mit  Böden  versehene  Teile. 

80  b.  43  477.  Schlagstempelpresse. 

80  e.  68  058.  Verfahren  zur  Herstellung  von  Sintermagneeit  nnd 
Sinterdolomit. 


Warenzeiohen-Eintr  agnng^en. 

Erklärung  der  Abkürzungen:  G.  Geschäftsbetrieb;  W.  Waren¬ 
verzeichnis;  (A)  Auszug;  (B.)  Der  Anmeldung  ist  eine  Beschreibung 
beigefügt;  A.  Tag  der  Anmeldung;  E.  Tag  der  Eintragung. 

286  103.  F.  Losky,  Oranienhütte  b  Seitenberg  (Grafsch. 

Glatz).  G. :  Glasfabrik.  W.  (A.) :  Kristall-  nnd  gepreßte 
nnd  geschliffene  Glaswaren.  A. :  26.  5.  21.  E. :  13.  5.  22. 


Fragfekasten  des  Sprechsaal. 

Zup  Beachtung  bei  Benutzung  dea  Fpagekastansi 

1.  Der  Frazekasten  dient  daan,  technlaetae  und  andere  für  unseren  lieserkrels  wissenswerte  Fräsen  nnd  Fabrikationsfehler 
offen  m  erörtern,  ferner  Hilfsmittel,  Slaterlallen,  Haschinen  nnd  Werksense  ftlr  unsere  Industrien  nachsnwelsen.  Soweit  sieh  Besnss* 
quellen  Im  Anselsentell  finden,  wird,  wenn  nleht  besondere  Heldnnsen  erfolsen,  nur  darauf  hin  verwiesen. 

S.  Die  direkte  Termlttelnns  des  An-  oder  Verkaufs  von  Besepten,  fertlsen  Fabrikaten  nsw.  nnd  die  Weltersabe  von  Ansebotei 
oder  Antworten  an  die  Frasesteller  sind  ansscsehlossen. 

S.  Die  Kamen  der  Frasesteller  werden  nach  keiner  Welse  hin  senannt,  anonyme  Zuschriften  Jedoch  nicht  berflckslehtlst. 

4.  Die  Antworten  werden  nur  ln  die  swelte  auf  die  Fräse  folsende  Kummer  aufsenommen.  TerspHtet  einsehende  Antwortea 
können  nur  ausnahmsweise  Bertleksiehtlsnns  finden. 

5.  Die  Bedaktlon  behfilt  sieh  vor,  ohne  Ansabe  von  Hrfinden  sowohl  Fräsen  als  auch  Antworten  absnlehnen;  ftlr  brauchbare 
Beantwortnnsen  technischer  Fräsen  sewahrt  sie  ein  ansemessenes  Zeilenhonorar.  Eine  slvllrechtUehe  Haftpfileht  tibernimmt  die 
Bedaktlon  nicht. 

6.  Jeder  Fräse  ist  BUckporto  belzufligen. 


Keramik. 

86.  Unsere  Fvrbringermuffel  mit  35  Pfannen  von  600\600y^l0 
braucht  mindestens  8  Stunden  bis  sie  so  in  Glut  kommt,  daß  wir  arbeiten 
können.  Dies  ist  nach  unserer  Ansicht  zu  lange.  Welches  ist  die 
normale  Zeit? 

Antwort:  lieber  das  Anheizen  Ihrer  Fürbringer-Zugmuffel  mit 
36  Pfannen  von  600.600.10  kann  man  verschiedener  Meinung  sein.  All¬ 
gemein  soll  man  Schamottemuff^ln  nnd  alle  Schamottewaren  nur  langsam 
anheizen  nnd  auch  langsam  abküblen,  damit  eie  nicht  springen.  Wenn 
dieses  beachtet  wird,  so  kann  die  Zeit  von  8  Stunden  bis  zur  Hochglut 
wohl  nötig  sein,  wenn  der  Brennkanal  eine  Normalhöhe  von  40 — 50  cm 
hat  (die  Höhe  ist  nicht  korrekt  angegeben).  Wenn  die  Feuerung  der 
Zugmufiel  gut  konstruiert  ist,  so  kann  man  bei  vorsichtigem  Anheizen 
einige  Stunden  fttr  die  Anheizung  sparen.  Außerdem  wird  zu  Anfang  des 
Brandes  solche  Malerei  dnrchgezogen,  die  weniger  Feuer  erhalten  soll, 
nnd  wenn  die  Mufiel  in  Hochglut  ist,  kommen  erst  die  schwerer  schmelz¬ 
baren  Farben  an  die  Beihe.  Am  beeten  ist  es,  wenn  man  eine  Zugmufiel  Tag 
nnd  Nacht  im  Betrieb  haben  kann,  weshalb  kleinere  Fabriken  nur  einige 
Tage  und  Nächte  in  der  Woche  schmelzen. 

Glas. 

70.  Welche  Ansprüche  können  an  ungeputzte  Hafenschalen  gestellt 
werden,  die  wieder  verwendet  werden  sollen? 

Erste  Antwort:  Die  Frage  ist  in  dieser  Form  schwer  zu 
verstehen.  Es  ist  wohl  anzunehmen,  daß  Sie  uugepntzte  Hafenschalen  zu 
verkaufen  haben  oder  solche  kaufen  wollen.  Wie  bekannt,  dienen  die 
peinlich  sauber  geputzten  Hafenschalen  als  Magerungsmittel  bei  der  Her¬ 
stellung  von  Schmelzhäfen,  Kränzen,  Schiffchen  oder  Bankplatten.  Die 
gekauften  oder  zum  Verkauf  kommenden  ungeputzten  Hafenschalen  müssen 
in  Größe  und  Stärke  der  Stücke  so  beschaffen  sein,  daß  ein  Abputzen  des 
anhaftenden  Glases  noch  vorgenommen  werden  kann.  Jeder  Fachmann 
wird  wissen,  daß,  wenn  die  Hafenschalen  nicht  auf  das  peinlichste  geputzt 
sind,  die  Haltbarkeit  der  daraus  hergestellten  Gegenstände  in  Frage  gestellt 
ist.  Hieraus  geht  hervor,  daß  man  z.  B.  die  Schalen  des  oberen  Hafens, 
der  meistens  durch  die  Einwirkung  der  Alkalien  sehr  ansgefressen  ist, 
nicht  als  Hafenschalen  mehr  ansprechen  kann. 

Zweite  Antwort;  Ungeputzte  Hafenschalen  sollen  überhaupt 
nicht  verwendet  werden,  auch  nicht  für  Hintermauerungssteine,  oder  doch 
nur  mit  Vorsicht.  Hafenschalen,  die  für  Häfen  oder  Ofensteine 
verwendet  werden  sollen,  müssen  unbedingt  ganz  sauber  von  jeder  Glasur 
und  jedem  in  die  Poren  gedrungenen  Glase  befreit  werden  nnd  gelten 
dann  als  sogenannte  I.  Sorte;  Schalen  II.  Sorte,  an  denen  noch  eine  leichte 
Glasur  haften  kann,  sollen  nur  fttr  Vorrichter,  Schmelzkuchen  und  dergl. 
genommen  werden,  aber  auch  hier  niemals  ganz  nngeputzt.  Hafenschalen 
sind  unser  bestes  Steinmaterial,  da  sie  im  Feuer  nicht  mehr  schwinden; 
infolgedessen  gibt  es  bei  Ofensteinen  daraus  wenig  oder  gar  keine  Fugen, 
die  bekanntlich  in  nnd  unter  den  Bänken  sehr  lästig  sind. 

71.  Wer  liefert  Holzformen  für  Hohlglas? 

Erste  Antwort:  Die  Holzformen  für  Hohlglas  werden  zum 
allergrößten  Teil  auf  den  Hohlglashütten  seihst  hergestellt.  Diese  kaufen 
sich  das  nötige  Holz,  mit  Vorliebe  Birnbaum,  lassen  es  gehörig  ans¬ 
trocknen,  nachdem  die  Stücke  auf  entsprechende  Längen  geschnitten  sind, 
worauf  ein  beliebiger  Holzdrechsler  die  Formen  ausdreht. 

Zweite  Antwort:  Holzformen  für  alle  Gläser  werden  doch 
wohl  stets  auf  den  Hütten  selbst  angefertigt;  es  ist  nicht  anzunehmen, 
daß  sich  irgend  eine  Fabrik  oder  ein  Handwerker  mit  der  Anfertigung 
solcher  Formen  befaßt.  Ein  Formenmacher  muß  jedoch  auf  jeder  Hütte 
vornanden  sein,  da  Holzformen  sehr  viel  Wartung  benötigen,  wenn  die 
Gläser  gut  ausfallen  sollen.  _ 


Mene  Fragen. 

Karamik. 

88.  Ist  es  möglich,  die  Parben  auf  Biskuitpuppenköpfen  im  Glüh 
ofen  aufzuschmelzen  oder  ist  unbedingt  eine  Muffel  nötig? 

89.  Wir  haben  keine  rechte  Verwendung  für  unsere  Ofenasche,  unc 
es  lohnt  sich  nicht,  die  noch  darin  brennbaren  Stückchen  daraus  abzu 
scheiden.  Wohl  aber  könnten  Ziegel  aus  diesem  Ofenrückstand  hergesteil, 
werden,  wenn  wir  ihn  mit  Zement  versetzen.  Wer  liefert  nun  brauchbart 
Handpressen  für  diesen  Zweck? 

90.  Ich  bitte  um  Angabe  einer  erprobten  schwarzen  Seharffeuerglasui 
für  Elektroporzellan,  die  in  reduzierendem  Brande  hei  SK  13  tiefschwart 
und  glänzend  wird. 

Glas. 

77.  Wir  haben  eine  Partie  Flakons,  bei  welchen  die  Stöpsel  so  fes 
sitzen,  daß  man  sie  nicht  herausnehmen  kann  und  bei  Anwendung  voi 
Gewalt  im  Halse  der  Flakons  abbricht.  Gibt  es  ein  Mittel,  die  Stöpse 
loszulösen?  Eintauchen  in  warmes  Wasser  half  nicht 

78.  Wer  liefert  Maschinen,  welche  die  Gi'ade  bei  Hohlmaßen  aus  Glas 
Thermometern  usw.  einschneiden  ? 

Briefkasten  der  Bedaktlon. 

F.>M.  B.  i.  B.  Eine  der  Ihrigen  ähnliche  Frage  ist  in  Nr.  2i 
veröffentlicht,  weshalb  die  Wiederholung  sich  erübrigt. 

Anfrag^e  an  unsere  Leser. 

Wer  führt  die  Fabrikmarke  „Deutsches  Porzellan“  ?  Dieije  Wort« 
stehen  auf  dem  Bande,  den  zwei  konzentrische  Kreise  bilden,  währenc 
im  kleinen  Kreis  das  Wort  „Viktoria“  sich  befindet  und  eine  Krone  übei 
dem  Ganzen  angebracht  ist. 


^•9  aaaaaaaa 

JNßuauflagß  dßs  i 

Glas-Adrßßbudißs  1922  | 

aaaaaaaaaaaaaaaa  aaaaaaaaaaaaaaaa  •aaaaaaa  ##—••••  | 

I 

« 

Die  Fragebogen  für  die  im  Herbst  d.J.  erscheinende  | 
Heuauflage  des  Adreßbuches  der  Glasindustrie  sind  j 
uor  kurzem  uersandt  morden.  U)ir  bitten  dringend,  | 
die  Fragebogen  genau  ausgefüllt  geh.  umgehend  zu-  s 

rückzusenden,  fomeit  dies  nicht  bereits  gefdiehen  ist.  i 

I 

Glas-  und  Glasmarenfabrikanten,  die  den  Frage-  i 
bogen  nicht  erhalten  haben  sollten,  mollen  ihn  um-  j 
gehend  uon  uns  uerlangen.  | 

Coburg  Gßschäftsstßllß  dßs  Sprßchsaal  j 

^  Abteilung  Adreßbüdter.  | 

1 

« 
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ßekan  ntmachung. 

Die  allgemeinen  wirtschaftlichen  Verhältnisse  haben  uns  zu  einer  weiteren  Erhöhung  der  An< 
jeigenpreise,  geltend  ab  15.  Juni,  gezwungen. 

Keramische  Rundschau,  Berlin.  Sprechsaal,  Coburg. 


Töpierel-Beruisgenossenschali,  Sehlion  ll. 

Za  der  am 

üloiitag,  den  24.  Juli,  mittags  1  Clir, 

zu  Magdeburg,  Alte-Ulrichstraße  Nr.  4/5, 
im  Hotel  „Magdeburger  Hof“, 
itattfindenden  diesjährigen 

ordentlichen  Sektionsversammlung 
Werden  die  Mitglieder  der  Sektion  V  ergebenst  eingeladen. 

Tagesordnung: 

.  Geschäftsbericht. 

I.  Abnahme  der  Jahresrechnung  für  1921. 

.  Wahl  der  Rechnungsprüfer  für  1923. 

.  Festsetzung  des  Haushaltsplanes  für  1923. 

.  Wahl  des  Ortes  der  nächstjährigen  Versammlung. 

I'.  Sonstiges. 

Etwaige  Anträge  von  Mitgliedern  auf  Annahme  von  Be- 
atungsgegenständen  in  die  Tagesordnung  können  nur  dann 
lerücksichtigt  werden,  wenn  sie  nach  §  24  Absatz  7  der  Satzung 
pätestens  eine  Woche  vor  dem  obigen  Versammlnngstag 
chriftlich  bei  dem  Unterzeichneten  Vorstand  zn  Händen  des 
/’orsitzenden  (Magdeburg,  Kaiserstrafie  30)  eingereicht  sind. 

Magebarg,  den  16.  Juni  1922. 

)cr  Vorsfand  der  SeHHon  v  der  Töpferel-Bgrnfsgenopsenscbaft. 

Carl  Miller,  Vorsitzender. 


Die  Geschäftslage  der  Schweiz  1921. 

(Nachdruck  verboten.) 

Einem  soeben  zur  Veröffentlichung  kommenden  Bericht  des 
lolländischen  Konsuls  in  Zürich  entnehmen  wir  die  folgenden 
tasführnngen: 


Allgemeine  Betrachtungen:  Ein  Rückblick  auf  das 
abgelanfene  Jahr  zeigt,  daß  auch  die  Schweiz  anf  wirtschaft¬ 
lichem  Gebiete  eine  äußerst  schwierige  Zeit  dnrchgemacht  hat 
and  daß  auch  an  ihr  die  allgemeine  Weltflane  nicht  spurlos 
vorübergegangen  ist.  Zn  verwandern  ist  dies  nicht,  wenn  man 
bedenkt,  daß  die  Schweiz  in  sehr  starkem  Maße  am  Weltmarkt 
interessiert  ist  und  den  Rückschlag  also  in  erheblichem  Maße 
fühlen  mußte. 

Der  hohe  Preisstand  des  Schweizer  Franken  scheint  für  das 
Land  verderblich  zn  sein:  er  machte  den  Export  fast  zn  einer 
Unmöglichkeit  and  bedeutete  auch  ein  ziemlich  allgemeines 
Lahmlegen  des  Versands  nach  den  nentralen  nnd  östlichen 
Ländern,  die  früher  zn  den  besten  Abnehmern  schweizerischer 
Landeserzengnisse  gehörten. 

Wohl  niemals  wnrde  in  allen  Zweigen  der  Industrie  ohne 
Ansnahme  über  einen  schlechten  Geschäftsgang  so  geklagt, 
wie  im  abgelanfenen  Jahre. 

Der  schweizerische  Bandesrat  suchte  inzwischen  Maßnahmen 
zn  treffen,  um  die  Indnstrie  zu  stützen.  Dies  geschah  einer¬ 
seits  durch  den  Erlaß  von  Einfnhrverboten,  andererseits  durch 
Einführung  eines  neuen  Zolltarifs,  der  gegenüber  dem  früheren 
eine  Erhöhung  der  Belastnng  um  ungefähr  400  °/o  bedeutete. 
Des  weiteren  wurde  die  Einfnhr  einer  Anzahl  von  Waren 
kontingentiert  nnd  zn  verschiedenen  Zeitperioden  die  Grenzen 
für  gewisse  Waren,  insbesondere  für  Lebensmittel,  gesperrt. 

Ueber  die  Wirknng  dieser  Maßnahmen  laufen  die  Meinungen 
stark  anseinander.  Zn  einer  Ermäßignng  der  Kosten  der  Lebens- 
haltnng  haben  sie,  soviel  ist  bereits  festgestellt,  keinesfalls 
geführt. 

Die  Arbeitslosigkeit  nahm  stetig  zu  and  erreichte  Ende 
1921  eine  noch  nie  gekannte  Höhe.  Sie  stieg  von  17  500  Per¬ 
sonen  zn  Beginn  des  Jahres  auf  rnnd  80000  am  Jahresschlnß, 
was  etwa  den  fünften  Teil  der  Arbeiterbevölkernng  aasmacht. 

Durch  die  Gewährnng  von  Unterstütznngen  ans  staatlichen 
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Mittelo,  durch  den  Bau  von  Wohnungen  usw.,  suchte  man  dem 
Anwachsen  der  Arbeitslosigkeit  nach  Möglichkeit  zu  steuern. 

Ein  deutliches  Bild  von  den  traurigen  Verhältnissen  auf 
dem  schweizer  Arbeitsmarkt  ergaben  n.  a.  die  stets  zunehmenden 
Anfragen  von  Schweizern,  namentlich  von  Mechanikern,  jungen 
Kontoristen,  beim  holländischen  Konsulat  in  Zürich  über  die 
Beschäftigungsmöglichkeiten  in  den  niederländisch -indischen 
Kolonien.  Bei  allem  trat  der  Wunsch  hervor,  sich  in  den 
überseeischen  Besitzungen  ein  geeignetes  Unterkommen  zu 
sichern.  Ferner  ergab  sich,  daß  auch  für  den  Eintritt  in  das 
holländische  Kolonialheer  ein  früher  nie  gekanntes  Interesse 
in  die  Erscheinung  trat,  Bewerbungen,  die  zurückgestellt  werden 
mußten. 

Der  Außenhandel  der  Schweiz  für  1921  dürfte  unter  Zu¬ 
grundelegung  des  Zahlenmaterials,  das  zur  Zeit  der  Bericht¬ 
erstattung  verfügbar  war,  kaum  die  Hälfte  des  Umfanges  im 
vorhergehenden  Jahre  erreicht  haben.  Die  Zahl  der  Zahlungs¬ 
einstellungen,  Sanierungen  u.  dgl.  erreichte  im  letzten  Jahre 
eine  bisher  nie  gekannte  Höhe.  Der  Bundesrat  sowohl  als 
auch  die  Kantonalregierungen  suchten  nach  Mitteln  zur  Besserung 
der  Finanzen,  da  große  Rückstände  aus  der  Kriegszeit  dazu 
nötigten,  neue  Mittel  zu  beschaffen.  Doch  die  Nenbelastnngen 
treffen  finanziell  geschwächte  Firmen  und  Personen. 

Fragt  man  in  der  Schweiz  nach  den  Ursachen  der  Krisis, 
dann  bemerkt  man  gar  bald,  daß  ein  jeder  in  dem,  was  ihm 
am  nächsten  liegt,  die  Wurzel  des  Uebels  sieht.  Der  Industrielle 
sieht  in  dem  „Dumping“  der  Länder  mit  niedriger  Valuta,  der 
Exporteur  in  den  Einfuhrverboten  der  Länder,  wohin  er  liefern 
will,  der  Arbeiter  in  den  hohen  Zöllen  und  in  der  Monopol¬ 
politik  der  Regierung,  der  Fabrikant  dagegen  in  den  hohen 
Arbeitslöhnen  die  Ursache  des  Elends. 

Das  abgelanfene  Jahr  kann  füglich  auch  als  ein  Unglücks¬ 
jahr  für  die  schweizer  Effektenbörse  bezeichnet  werden.  Die 
unsicheren  politischen  Verhältnisse,  der  Fall  der  ausländischen 
Valuten,  namentlich  der  Mark,  und  die  damit  gepaart  gehende 
Wirtschaftskrisis  im  Lande  selbst,  hatten  zur  Folge,  daß 
besonders  die  von  ausländischen  Valuten  abhängigen  Werte 
sich  stets  mehr  in  fallender  Richtung  bewegten.  Verschiedene 
dieser  Unternehmen  gerieten  denn  auch  derart  in  Verlegenheit, 
daß  sie  sich  genötigt  sahen,  die  Bezahlung  der  Obligations¬ 
zinsen  einzustellen  und  zu  einer  eingreifenden  Reorganisation 
überzugehen.  Demgegenüber  konnten  für  Obligationen  des 
Bundes  und  verschiedener  Kantone  infolge  gesteigerter  Nach¬ 
frage  steigende  Kurse  gebucht  werden.  Daß  die  Anteilscheine 
der  industriellen  Unternehmungen  sich  in  entgegengesetzter 
Richtung  bewegten,  dürfte  erklärlich  sein. 

Eine  kurze  Besprechung  des  deutsch-schweizerischen  Ein- 
nnd  Ausfuhrgeschäfts  der  einschlägigen  Fachindustrien  vor  und 
nach  dem  Weltkriege,  die  nachstehend  folgt,  diene  zur  Er¬ 
läuterung  ; 


Art  der  Ware 

Deutsche  Ansfahr 

Schweizer  Ansfahr 

nach  der  Schweiz 

nach  Deutschland 

Mauersteine  aus  farbig  sich 
brennendem  Ziegelton,  un¬ 
glasiert:  Hohl-  und  Loch- 

1913 

1920 

1913 

1920 

steine  usw . 

— ,  Hintermauerungs-,  Ver¬ 
blendsteine,  Scheuerziegel 
Mauersteine  aus  farbig  sich 
brennendem  Ziegelton,  gla- 

1867 

— 

73  981 

14432 

19  223 

siert  . 

Klinker  und  mehr  als  3  cm 
dicke  Pflasterplatten  aus 

5580 

Ton  usw.,  einfarbig  .  .  . 
Dachziegel  aus  Ton,  ungla- 
siert:  Dachziegel,  Hohlglas- 

1252 

7  311 

393 

Ziegel . 

— ,  Dachpfannen,  Falzdach¬ 
ziegel  . 

1406 

— 

5  676 

2218 

13002 

4914 

— 

Glasierte  Dachziegel  .  .  . 

339 

-/ 

— 

Röhren  ans  Ton  . 

Waren  ans  gemeinem  Stein- 
zeng :  Röhren,  Ausgüsse, 
Klosettbecken  u,  dgl.,  Krip- 

1065 

2175 

pen  usw . 

— ,  Krüge  und  andere  Gefäße 
zu  Wirtschaftszwecken; 
Faß-,  Abzngshähne,  Kühl¬ 
schlangen,  Pumpen  usw.  . 
Töpfergeschirr  aus  farbig  sich 

1668 

129 

3  313 

5149 

7 

brennendem  Ton  .... 
Oefen  (Kamine,  Kochherde), 

3  327 

— 

6  672 

— 

Ofenteile . 

Tabakpfeifen  aus  Ton,  ein¬ 
farbig  oder  weiß,  unglasiert 

436 

1043 

86 

113 

101 

— 

Art  der  Ware 

Mengen  in  dz 

Deutsche  Ansfahr  Schweizer  Ausfuhr 

nach  der  Schweiz 

nach  Deutschland 

1913 

1920 

1913 

1920 

Feuerfeste  Steine :  rechteckige 
unter  5  kg  das  Stück  .  . 

86  680 

35  742 

> 

166 

— ,  rechteckige  von  5  kg  an 

52560 

35  956 

119 

_ 

Feuerfeste  Erzeugnisse  aus 
Ton  oder  toniger  Masse : 
Schmelztiegel,  Muffeln, 

Kapseln,  Röhren,  Zylinder, 
Düsen  und  andere  Erzeug¬ 
nisse  außer  Retorten ; 

Platten  und  andere  Er¬ 
zeugnisse  außer  Steinen ; 
Schmelztiegel  aus  Magnesia- 
Zement  oder  Speckstein  . 

1561 

48 

— ,  Retorten . 

6  893 

— 

9 

— 

Schmelztiegel  und  andere 
Gegenstände  aus  Graphit¬ 
masse  . 

1009 

1»29 

1 

Bodenplatten  ans  Ton  usw.: 

einfarbig . 

— ,  mehrfarbig ;  Klinker,  mehr¬ 
farbig  . 

55839 

3  728 

[  132 

— 

Glatte,  nnglasierte  Boden¬ 
platten  ans  Ton  usw.,  durch 
Zusammenpressen  verschie¬ 
denfarbiger  Tonmasse  mit 
Mustern  versehen  .  .  . 

5917 

10 143 

Wandbekleidungsplatten  aus 
Ton,  gefrittetem  Tonzeng 
oder  Steingut . 

18917 

16  997 

Waren  aus  Steingut,  feinem 
Steinzeug,  feinem  Tonzeug : 
einfarbig . 

12Ö10 

132 

mehrfarbig:  Ziergefäße,  Fi¬ 
guren  usw . 

399 

15  006 

168 

— ,  andere  Waren  aus  Stein- 
gQt . 

9619 

21 

— ,  andere  Waren  aus  feinem 
Steinzeug,  feinem  Tonzeug 

li2 

16 

_ 

Tonwaren  mit  anderen  Stoffen 

961 

19 

— 

Isolatoren,  Isolationsplatten 
ans  Steingut  oder  Porzellan 

9  800 

30  039 

21 

124 

Andere  Waren  ans  Porzellan 
und  porzellanartige  Waren, 
weiß . 

1343 

677 

49 

Tafelgeschirr  aus  Porzellan  . 

8  754 

60 

— 

Ziergefäße,  Figuren  und  ähn¬ 
liche  Luxnsgegenstände  aus 
Porzellan . 

595 

340 

11 

Porzellanknöpfe,  Tabakpfeifen¬ 
köpfe  usw.,  farbig,  weiß  und 
farbig  mit  anderen  Stoffen 

633 

17 

Glasmasse,  Schmelzglasmasse 
usw . 

556 

698 

21 

Rohe  Stangen  und  Röhren 
ans  naturfarbigem  Glase ; 
Glasröhren  und  -stängel- 
chen . 

132 

258 

32 

Hohlglas,  weder  gepreßt  noch 
geschliffen,  poliert,  ge¬ 
mustert  usw. :  natnrfarbig 

19  6Z8 

280 

— ,  weiß,  durchsichtig  .  .  . 
— ,  gefärbt  oder  weiß,  un¬ 
durchsichtig  . 

12  650 

181 

— 

1 166 

51632 

21 

_ 

Hohlglas :  bloß  mit  gepreßten 
Böden  oder  durch  Schleifen, 
Pressen  usw.  gestalteten 
oder  verzierten  Stöpseln  . 

237 

] 

— ,  Lampengläser  aller  Art  . 

57ö8 

7  533 

(  68 

— 

— ,  anderes,  gepreßt,  ge¬ 
schliffen  usw . 

— ,  bemalt,  vergoldet,  ver¬ 
silbert  . 

4  266 

362 

2  634 

1 

6 

Spiegel-  und  Tafelglas,  a.  n.  g., 
weder  geschliffen,  noch 
poliert  usw. ;  nicht  gefärbt, 
nicht  undurchsichtig:  Roh¬ 
glas,  gegossen,  mehr  als 

5  mm  stark . 

4662 

• 

3 

— ,  Spiegelrohglas,  gegossen 
(Kristallglas) . 

314 

_ 

25 

_ 

— ,  Rohglas,  gegossen,  5  mm 
oder  weniger  stark  .  .  . 

627 

_ 

— 

— ,  Tafelglas  . . 

11502 

— 

25 

— 
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Art  der  Ware 

Mengen 

Deutsche  Aasfnhr 

in  dz 

Schweizer  Ausfuhr 

nach  der  Schweiz 

nach  Deutschland 

1913 

1920 

1913 

1920 

afel-  und  Spiegelglas,  weder 
geschliffen,  noch  poliert 
usw.,  gefärbt  oder  undurch¬ 
sichtig;  Butzenscheiben 

480 

piogelglas, geschliffen,  poliert 
usw.,  nicht  belegt:  gegossen 
und  gegossene  Platten  .  . 

Ö'iiBO 

4 

-,  geblasen . 

afelglas,  geschliffen,  poliert 
usw.,  nicht  gefeldert,  nicht 
belegt . 

153 

18519 

— 

— 

1  168 

piegel-  und  Tafelglas,  ge¬ 
feldert,  nicht  belegt ;  Kathe- 
dralantikglas . 

1 .367 

4 

piegelglas,  belegt  .... 

687 

— 

- 

— 

afelglas,  belegt . 

137 

— 

— 

— 

piegel-  und  Tafelglas,  bemalt, 
vergoldet,  versilbert  usw. 

157 

___ 

4 

-  -  . 

rockeuplatten . 

1379 

1 195 

19 

— 

rahtglas . 

4  666 

— 

— 

— 

achpfannen,  -Ziegel  aus 
Roh-,  Tafel-  oder  Drahtglas 
ohglas  in  Kugeln  oder 
Kugelkappen  zu  Uhr-  oder 
Brillengläsern . 

356 

308 

733 

hrgläser  für  Taschenuhren 

553 

— 

- 

rillen  und  andere  gefaßte 
Augen-,  Brenngläser,  Lupen 

48 

9 

erngläser,  terrestrische ; 

Operngläser . 

88 

10 

- 

onstiges  optisches  Glas,  ge¬ 
schliffen  und  gefaßt  (Fern¬ 
rohrobjektive);  Stereoskope: 
Mikroskope ;  ungefaßte  Lin¬ 
sen  für  optische  Zwecke  . 

89 

532 

4 

lotographische  Linsen,  ge¬ 
schliffen  und  gefaßt,  ge¬ 
färbt;  photographische  Ob¬ 
jektive  und  Apparate  aller 
Art;  ungefaßte  Linsen  für 
photographische  Zwecke  . 

209 

11 

lasplättchen ;  Glas-,  Porzel¬ 
lanperlen,  Glasschmelz, 

•schuppen  usw . 

48 

lasperlen,  Porzellanperlen, 
Glasflüsse  usw.  als  Schmack ; 
Besatzartikel  aus  Glasperlen 
usw . :  .  . 

103 

165 

las,  a.  n.  g.,  Glasgespinst, 
Glaswolle,  Luxferprismen ; 
bemalt,  vergoldet  usw., 
Glasknöpfe . 

128 

439 

3 

lasmalereien,  -mosaik,  -licht- 
bilder;  künstliche  Augen  . 

69 

50 

8 

ihne,  Gebisse  aus  Schmelz, 
Kitten  usw . 

4,02  — 

1,02 

19,38 

las-,  Schmelzwaren  mit  an¬ 
deren  Soffen:  bemalt,  ver¬ 
goldet  usw. ;  Opalescentglas 
Glasmalereien,  -mosaik  usw. 

211 

31 

■,  Glasflaschen  und  Siphons 
aus  Glas  . 

508 

3  448 

-,  künstliche  Augen  und 
andere  Glas-  und  Schmelz¬ 
waren  . 

1427 

30 

lermometer  aus  Glas  .  . 

198 

1 

— 

— 

pparate  und  Instrumente 
aus  Glas  . 

636 

>  1828 

— 

— 

Wie  vorstehende  Zasammenstellnng  ersehen  läßt,  hat  sich 
e  schweizerische  Ansfahr  von  Ton-  und  Glaswaren  nach 
entschland  in  dem  letzten  Friedensjahre  1913  in  bescheidenen 
renzen  gehalten.  Nach  Friedensschlnß  ist  dieselbe  noch 
esentlich  geringer  geworden ;  ausweislich  der  Statistik  ist 
ünlich  in  den  meisten  Warengruppen  überhaupt  kein  Versand 
ich  Deutschland  zu  verzeichnen  gewesen,  eine  Erscheinung, 
e  u.  a.  zweifellos  auf  die  durch  den  Krieg  geschwächte  Kauf- 
‘aft  dieses  Landes  und  auf  seine  hiermit  im  Zusammenhang 
ehenden  Einfuhrverbote  für  Aaslandswaren  zurückzuführen 
t.  Bemerkt  sei,  daß  die  Angaben  für  1920  der  vorläufigen 
tatistik  entnommen  sind,  welche  erfahrungsgemäß  durch  die 
idgültigen  (später  erscheinenden)  Nachweise  noch  Ergän- 
ingen  erfahren,  Um  nennenswerte  Mengen  kann  es  sich 


hierbei  jedoch  keinesfalls  handeln,  da  solche  sonst  bereits  in 
der  vorläufigen  Statistik  berücksichtigt  worden  wären. 

Was  den  Absatz  deutscher  Erzeugnisse  der  einschlägigen 
Fachindustrien  nach  der  Schweiz  anbetrifft,  der  schon  im  .Jahre 
1913  einen  recht  erheblichen  Umfang  hatte,  so  hat  derselbe 
1920  zum  Teil  in  recht  beträchtlichem  Maße  gesteigert  werden 
können,  von  einigen  Ausnahmen  abgesehen,  hat  er  die  Friedens¬ 
höhe  vor  dem  Kriege  bereits  wieder  erreicht,  in  maochen 
Artikeln  sogar  schon  überflügelt.  Diese  Erscheinung  steht 
zweifellos  im  Zusammenhang  mit  der  Entwertung  unseres 
Geldes,  welche  naturgemäß  für  das  Ausland  einen  besonderen 
Anreiz  zum  Bezog  deutscher  Fabrikate  bietet.  Gegen  eine  da¬ 
durch  bedingte  Ueberschwemmung  des  Landes  mit  Auslands¬ 
erzeugnissen  sucht  sich  übrigens  die  Schweiz  neuerdings,  auch 
im  Interesse  ihrer  Industrie,  durch  Einfuhrverbote  bezw.  durch 
Beschränkung  der  Einfuhr  kräftig  zu  wehren.  Auch  hat  sie  im 
Sommer  des  letztvergangenen  Jahres  einen  neuen  Zolltarif  ein- 
geführt,  wodurch  die  Zollsätze  für  Fertigwaren  jeder  Art  eine 
ganz  erhebliche  Erhöhung  erfahren  haben;  vielfach  ist  die 
neue  Zollbelastung  derartig  hoch,  daß  sie  eine  Einfuhr  völlig 
unmöglich  machen  wird. 


Welohen  Wert  hat  die  Eisenbahn  bei  Fest¬ 
stellung  einer  in  Verlust  geratenen  Eisenbahn¬ 
gütersendung  zu  ersetzen? 

Von  Dr.  jor.  Roeder,  Berlin. 

(NkchdrncK  verboten.) 

ln  neuerer  Zeit  pflegen  die  Eisenbahn-Direktionen  in  den 
Fällen,  wo  der  Verlast  einer  Warensendung  feststeht,  einen 
Sachverständigen  nach  dem  Werte  der  Ware  zu  befragen  und 
dann  in  der  Regel  den  Betrag,  der  sich  auf  diese  Weise  ergibt, 
dem  Geschädigten  zu  vergüten,  ln  solchen  Fällen  schneidet 
der  Geschädigte  fast  ausnahmslos  schlecht  ab.  Muß  sich  der¬ 
selbe  dem  Gutachten  dieses  Sachverständigen  unterwerfen 
bezw.  ist  die  Wertermittlung  der  Eisenbahn  richtig? 

Mit  nichten.  Die  Vorschriften  des  §  88  der  EVO,  ebenso 
des  §  430  des  HGB,  die  hier  in  Frage  kommen,  bestimmen, 
daß  bei  Verlast  (oder  Minderung)  des  Frachtguts  der  „gemeine 
Handelswert“  und  in  Ermangelung  desselben  der  „gemeine  Wert“ 
zu  ersetzen  ist. 

Was  versteht  man  nun  unter  „gemeinen  Handelswert“?  — 
Eine  nähere  Definition  ergibt  sich  aus  den  Vorschriften  nicht. 
Wir  müssen  daher  die  Rechtsprechung  und  Rechtslehre  be¬ 
fragen.  Aus  dieser  ergibt  sich  zunächst,  daß  der  Ersatz¬ 
fordernde  den  Beweis  über  den  gemeinen  Handelswert  zu 
führen  hat.  Das  trifft  natürlich  auch  für  den  gemeinen 
Wert  zu. 

In  der  Regel  dürfte,  soweit  dies  den  „gemeinen  Handels¬ 
wert“  angeht,  wenn  eine  Ware  vom  Verkäufer  an  dessen  Abnehmer 
(Kaufmann)  zur  Versendung  gelangt,  der  Hinweis  auf  den  für 
die  Waren  zu  zahlenden  Kaufpreis  genügen,  da  hier  die  Zu¬ 
billigung  außergewöhnlicher  Preise  nicht  vermutet  wird.  Es 
ist  also  der  Marktpreis  entscheidend,  den  die  Ware  am  Abliefe¬ 
rungsorte  hatte  (Reichsoberh.  G.  8,  327).  Dabei  ändert  die  Tat¬ 
sache  zu  Gunsten  der  Eisenbahn  nichts,  daß  die  Ware  ander¬ 
wärts  billiger  zu  haben  sein  würde,  denn  maßgebend  ist  für 
die  Bestimmung  des  Verkaufswertes  lediglich  der  Ablieferungs¬ 
ort  und  der  Zeitpunkt,  zu  dem  das  Gut  nach  ordnungsmäßigem 
Geschäftsgang  hätte  verkauft  werden  können  (Oberl.  G.  Ham¬ 
burg  i.  d.  Rechtspr.  d.  OLG.  6,  471).  Und  beim  Verluste  des 
Gutes  sind  Ort  und  Zeit  auch  dann  maßgebend,  wenn  das  Gut 
den  Bestimmungsort  gar  nicht  erreicht  hat.  Es  ist  dann  die 
Zeit  zugrunde  zulegen  zu  der  das  Gut  rechtzeitig  angelangt 
sein  würde.  Daß  Zeit  und  Ort  der  Ablieferung  entscheiden, 
kommt  daher,  daß  der  Absender  mit  diesen  Werten  rechnete, 
als  er  die  Ware  dem  Transport  übergab  (so  auch  Staub,  Kom¬ 
mentar  HGB.  8.  Aufl.,  S.  1209,  Anm.  7  b).  In  gleicher  Hinsicht 
sprechen  sich  auch  Düringer-Hachenburg  (§  430  III).  ferner 
das  Oberlandesgericht  Dresden  (Verkehrsrechtliche  Rundschau 
1921,  36)  aus.  Auf  alle  Fälle  hat  demnach  die  Eisenbahn  einem 
Fabrikanten  den  Fakturenwert  der  in  Verlust  geratenen  Ware 
zu  ersetzen.  Will  das  die  Eisenbahn  nicht,  so  hat  sie  zu  be¬ 
weisen,  daß  der  Wert  des  Gutes  zurzeit  des  Verlustes  (bezw. 
des  Verkaufsf  alles)  hinter  dem  Fakturenwert  zurückstand 
(Fuchsberger,  Entsch.  des  Reichsoberh.  G.  i.  Bd.  S.  1158).  Ein 
solcher  Fall  dürfte  besonders  dann  Platz  greifen,  wenn  die 
in  Verlust  geratene  Ware  den  sogenannten  Höchstpreisen 
unterliegt,  ferner  auf  solche  Waren,  bei  denen  es  sich  um 
wucherische  Gewinne  handelt.  Hier  würde  es  sich  also  um 
solche  Ware  handeln  müssen,  die  der  Verordnung  vom 
8.  Mai  1918  gegen  die  Preistreiberei  unterliegt  (Reichsgericht 
1.  Zivilsenat  vom  6.  Oktober  1920,  Makower  §  430). 

Fehlt  für  die  untergegangene  Ware  der  gemeine  Handels¬ 
wert,  so  ist  für  sie  der  „gemeine  Wert“  zu  ersetzen.  Was  ist 
nun  der  „gemeine  Wert“?  —  Die  Bezeichnung  dieses  Wortes 
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ist  aus  dem  Pr.  Allgem.  Landrecht,  Teil  I.  Tit.  2,  übernommen. 
Doch  wird  der  gemeine  Wert  als  „Nutzen“  bezeichnet  (§  112), 
den  die  Sache  einem  jeden  Besitzer  gewährt,  zuzüglich  der  An¬ 
nehmlichkeiten,  die  einem  jeden  Besitzer  schätzbar  sind  (§  113), 
im  Gegensatz  zu  dem  Nutzen,  den  die  Sache  unter  gewissen 
Bedingungen  und  Verhältnissen  leisten  kann  (§  114).  —  Das 
würde  auf  alle  Fälle  der  „Gebrauchswert“  der  Sache  sein. 
Entscheidend  dabei  ist  aber,  welche  Geldsumme  für  sie  beim 
Verkaufswerte  erzielt  werden  konnte.  Es  ist  also  der  Preis  zu 
erforschen;  ihm  sind  aber  nicht  nur  die  reinen  Gestehungs- 
kesten,  sondern  auch  die  Arbeitskosten  einschließlich  des  Unter¬ 
nehmergewinnes  zugrunde  zu  legen  (so  auch  Lutz  in  L.  Z.  1920 
Sp.  30). 

Während  im  Landfrachtvertrag  von  der  Vergütung  des 
Schadenersatzes  die  Fracht  abgezogen  werden  kann  (vergl. 


Wirtscliaftlich-g 

Gesetzi^bims:,  Steuern. 

Keine  weitere  Erhöhnng  der  Umsatzsteuer,  ln  Anbetracht  der 
vollkommenen  wirtschaftlichen  ULmöglichkeit,  eine  weitere  Erhöhung  der 
Umsatzstener  zu  ertragen,  hat  sich  der  Zentralverband  des  deutschen 
Großhandels  auf  die  in  der  Presse  erschienene  Meldung,  daß  eine  Er¬ 
höhung  geplant  sei,  nnverzUglich  an  das  Beichsfinanzministeriam  gewandt. 
Die  zuständigen  Dezernenten  haben  daraufhin  die  bündige  Erklärung  ab¬ 
gegeben,  daß  irgendwelche  Absichten  auf  eine  weitere  Erhöhung  der  Um¬ 
satzsteuer  im  Finanzministerium  nicht  bestünden. 

Umsatzsteuer -Ansfuhrkurse  für  April.  Nach  §  81  der  Ansf.- 
Best.  znm  UStG,  können  ausländische  Werte  an  Stelle  der  Umrechnung 
im  einzelnen  nach  dem  Kurse  nmgerechnet  werden,  den  der  Eeichsfiuanz- 
minister  nach  Anhörung  der  Reichsbank  festsetzt,  wenn  der  Steuer¬ 
pflichtige  dieses  Verfahren  in  der  ersten  Voranmeldung  des  Kalenderjahres 
beantragt.  —  Die  im  Beichsanzeiger  Nr.  98  für  die  Monate  Januar, 
Februar  und  März  1922  vorläufig  bekanntgegebenen  Umsatzsteneransfnhr- 
knrse  sind  endgültig.  Für  den  Monat  April  sind  nachstehende  Dnrch- 
Bchnittsknrse  festgesetzt  worden: 


Amsterdam 

100  h.  Fl. 

10512 

Reval  .'  .  . 

100  est.  M. 

80 

Kopenhagen  . 

100  Kr. 

6476 

Luxemburg 

100  Fr. 

,2453 

Stockholm  .  . 

100  „ 

7215 

Belgrad  .  . 

100  Din. 

362 

Christiania 

100  „ 

5143 

Agram  .  . 

100  Kr. 

90 

Helsingiors  . 

lOO  f.  M. 

532 

Warschau  . 

100  p.  M. 

7,1 

Schweiz  .  .  . 

100  Fr. 

5393 

Rußland 

1000  Sowjet-Ro. 

0,37 

"Wien  .... 

100  Kr. 

3,6 

Litauen  .  . 

100  Ostmark 

95 

Prag  .... 

100  „ 

539 

Athen  .  . 

100  Drachmen 

1221 

Budapest  .  . 

100  „ 

34 

Konstantinopel 

1  Lstrl.  tq. 

190 

Sofia  .... 

100  Lewa 

194 

Alexandria  . 

1  ägypt.  Lstrl.  1248 

Yokohama  .  . 

1  Yen 

132 

Teheran 

1  silb.  Kran 

24 

Spanien  .  .  . 

100  Pes. 

4290 

Lissabon 

1  Eskudo 

21 

Brüssel  .  .  . 

100  Fr. 

2358 

Bombay 

1  Rupie 

76 

Italien  .  .  . 

100  Lire 

1480 

Singapore  . 

1  Straits-Doll.  140 

London  .  .  . 

1  Lstrl. 

1221 

Hongkong  . 

1  Doll. 

151 

Paris  .... 

100  Fr. 

2555 

Schanghai  . 

1  Tael 

202 

New  York  .  . 

1  Doll. 

277 

Montreal 

1  kan.  Doll. 

270 

Buenos-Aires  . 

a)  1  Papierpeso 

98 

Montevideo 

1  Peso 

217 

b)  1  Goldpeso 

222 

Mexiko  .  . 

1  . 

134 

Bio  de  Janeiro 

1  Milreis 

38 

Lima  .  .  . 

1  Peru.  Lstrl. 

995 

Rumän.  Noten 

100  Lei 

198 

Valparaiso  . 

1  Peso 

28 

Riga  .... 

100  lett.  Eo. 

108 

Handel  und  Verkehr. 

Wiederum  Erhöhung  der  Gütertarife.  Wie  verlautet,  sollen 
die  Güter-,  Tier-  nnd  Expreßgnttarife  znm  1.  7.  22  nm  abermals  25  % 
erhöht  werden.  Die  Fersonentarife  sollen  mit  Rücksicht  auf  den  der¬ 
zeitigen  starken  Erholnngsreiseverkehr  von  einer  Erhöhung  verschont 
bleiben. 

Keine  fremdsprachigen  Preislisten  nach  der  deutschsprechen* 
den  Schweiz.  Der  Dentscben  Handelskammer  in  der  Schweiz  sind  ans 
Schweizer  Kreisen  Belege  darüber  zugegangen,  daß  neuerdings  mehrfach 
reichsdentsche  Firmen  nach  der  deutschsprachigen  Schweiz  Preislisten 
nsw.  in  französischer  Sprache  geschickt  haben ;  dies  ist  den  in  Frage 
kommenden  schweizerischen  Abnehmern  unangenehm  anfgefallen.  Der 
dentschsprechende  Schweizer,  der  einen  fremdsprachigen  Prospekt  einer 
reichsdentschen  Firma  erhält,  empfängt  vielfach  den  Eindruck  der  Würde¬ 
losigkeit,  was  unbedingt  vermieden  werden  sollte. 

Steigende  Geldsätze.  Die  Bankvereinigungen  in  Berlin  haben  sich 
kürzlich  unter  starkem  Drängen  besonders  von  Provinz-  nnd  großen  Börsen- 
orten  darauf  geeinigt,  daß  sie  ab  1.  7.  im  Debetzinsfnß,  vor  allem  aber  in 
den  Kreditprovisionen  heraufgehen.  Die  Provision  steigt  laut  „Frkf.  Ztg  “ 
nm  ein  volles  Prozent  anf  3%  für  das  Jahr.  Der  Zins  bleibt  weiter  auf 
2®/o  über  dem  Banksatz,  doch  wird  das  Minimum,  das  im  Vorjahre  6®/o 
betrog  nnd  seit  Dezember  an  mehreren  Orten  mit  7%  zugrunde  gelegt 
war,  nunmehr  anf  °/g  erhöht.  Der  billigste^Bankkredit  wird  demnach 
vom  1.  Jnli  ab  lO'/j  %  für  das  Jahr  betragen. 


Ein-  nnd  Ansfnkr,  Zollwesen. 

A.  H.  N.  Glas.  Freisändernngen  und  Mehrlieferungen:  Die  zur 
Ausfuhr  genehmigten  Waren  dürfen  nnr  zn  dem  Preis  in  das  Ausland 
geliefert  werden,  der  in  dem  betreffenden  Antrag  nnd  in  der  Proforma¬ 
rechnung  angegeben  nnd  von  der  A.  E.  N.  Glas  als  richtig  anerkannt 
worden  ist.  Von  jeder  nach  Erteilung  der  Bewilligung  eintretenden 
Freisändeinng  ist  der  A.  H.  N.  Glas  sofort  Mitteilung  zn  machen.  Preis¬ 
ermäßigungen  dürfen  nnr  nach  Genehmigung  vorgenommen  werden. 
Freiseihöhnngen  nnd  Mehrlieferungen  müssen  ebenfalls  zwecks  Nacher- 
hebnng  der  Ausfnhrabgabe  und  Gebühren  mitgeteilt  werden.  Der  Ein¬ 
fachheit  halber  können  Werterhöhnngen  vierzehntägig  oder  monatlich  ge- 


Staab  a.  a.  O.  Anm.  7  za  §  430,  ebenso  Hachenberg-Düringer 
§  430  III  b  bb)  maß  im  Frachtvertrag  mit  der  Eisenbahn  diese 
dem  Berechtigten  auf  Grand  des  §  88  EVO  die  gezahlte  Fracht 
and  was  an  Zöllen  sowie  sonstigen  Kosten  verbraacht  worden 
ist,  ersetzen.  Was  versteht  man  nnter  „sonstigen  Kosten“  ? 
Za  diesen  gehören:  Die  Speditionskosten,  die  der  Versand- 
speditear  bereits  erhoben  hat  und  noch  erheben  wird,  die  Ver- 
kehrssteaarn  (Frachtbriefstempel,  statistische  Gebühren),  alle 
Kosten,  die  an  die  Fuhrleute  (auch  durch  andere)  gezahlt 
wurden,  die  aafgewendeten  Verpackangs-  und  Anfahrkosten, 
die  Wägegebühren,  Zählkosten,  etwaige  Leichterkosten  im 
Schiffsverkehr,  Sackmiete,  Stempelkosten  und  die  Kosten  für 
Interesse-Deklaration.  Versicherungskosten  dürfen  aber  nicht 
dazu  gehören  (vergl.  Verkehrsrechtliche  Kundschau  1921,  5). 


ewerblicher  Teil. 

meldet  werden.  Die  Angabe  der  Listen-  nnd  Antragenummer  sowie  der 
Veränderungen  ist  dabei  nnbedingt  erforderlich.  Hierzu  sind  zweckmäßiger- 
weise  die  von  der  A  H.  N.  Glas  erhältlichen  Vordrucke  zu  benutzen. 
Wissentlich  falsche  Angaben  oder  vorsätzliches  Verschweigen  etwa  ein¬ 
getretener  Freisändernngen  sind  gemäß  §  7  der  Verordnung  über  die 
Außenhandelskontrolle  vom  20.  12.  19  verboten  nnd  werden  strafrechtlich 
verfolgt. 

Zur  Efickerstattung  der  englischen  Sanktionsabgabe.  Die 
Friedensvertrag-Abrechnungsstelle,  G.  m.  b.  H ,  Charlottenburg  2,  Berliner 
Straße  16/17,  hat  folgendes  neues  Merkblatt  heransgegeben,  das  eine 
genaue  Darstellung  des  Verfahrens  für  seit  dem  1.  6,  22  geleistete 
Sanktionsabgabe  enthält,  nnd  für  alle  Exporteure,  die  nach  England 
exportieren,  von  Wichtigkeit  ist: 

1.  Der  „German  Reparation  (Recovery)  Act,  1921“  schreibt  vor,  daß 
der  englische  Importeur  26  ®/o  vom  Werte  der  deutschen  Einfuhrware  an  das 
englische  Zollamt  des  Einfuhrhafens  bezahlt,  bevor  die  Ware  ^e  Zollstelle 
verläßt.  Der  Warenwert  wird  in  der  Regel  auf  Grund  einer  in  doppelter 
Ausfertigung  vom  englischen  Importeur  oder  Spediteur  vorzulegenden 
bona  flde-Rechnnng  festgestellt.  Fracht  und  Versicherungsspesen  unter¬ 
liegen  keinem  Abzüge.  —  2.  Ueber  die  geleistete  Sanktionsabgabe  wird 
vom  Zollamt  dem  englischen  Importeur  eine  abgestempelte  Quittung,  der 
am  Kopfe  das  englische  Regierungs wappen  nnd  die  Worte  „German 
Reparation  (Recovery)  Act,  1921“  anfgedruckt  sind,  der  sogenannte 
Sanktionsgntschein,  ansgestellt,  den  der  englische  Abnehmer  dem  deutschen 
Exporteur  im  Original  einznsenden  hat,  falls  er  26%  des  Warenwertes 
bei  Begleichung  der  Faktura,  kürzt.  —  Ein  Doppel  des  Gutscheins  wird 
vom  Zollamt  an  die  mit  der  Einlösung  der  Gutscheine  beauftragte  Frie- 
densvertrag-Abrechnnngsstelle  (Fast)  gesandt.  —  3.  Die  „Fast“  sendet  am 
Tage  des  Eingangs  des  Doppels  an  die  anf  dem  Gutschein  als  deutscher 
Exporteur  verzeichnete  Firma,  die  allein  einlösungsberechtigt  ist  (Begebung 
nicht  zulässig!),  eine  Aufforderung  zur  Einreichung  des  Originalgut¬ 
scheines.  Damit  diese  Aufforderung,  ohne  deren  Beifügung  die  Einlösung 
eines  Original  gutacheines  nicht  erfolgt,  stets  an  die  richtige  Adresse  ge¬ 
langt,  ist  größter  Wert  darauf  zu  legen,  daß  das  englische  Zollamt  im 
Gutschein  den  vollen  Namen  und  die  genaue  Adresse  des  Exporteurs  auf¬ 
nimmt.  Die  Firmen  weiden  gebeten,  die  englischen  Abnehmer  ent¬ 
sprechend  anznweisen.  —  4.  Umrechnungskurs.  Die  Umrechnung  der  in 
englischer  Währung  einbehaltenen  Sanktionsabgabe  erfolgt  bei  Verkäufen 
in  deutscher  Währung  zu  dem  vom  englischen  Zollamt  bei  Umrechnung 
der  Markfaktnra  in  englische  Währung  zwecks  Fesstellung  des  Sanktions- 
abznges  angewandten  und  auf  dem  Gutscheine  bescheinigten  Umrechnungs¬ 
kurs.  Bei  Verkäufen  in  fremder  Währung  wird  der  Kurs  des  auf  die 
Ausstellung  der  Aufforderung  (siehe  Ziffer  3)  folgenden  fünften  Börsen¬ 
notiztages  zugrunde  gelegt.  Dieses  Datum  wird  in  der  Aufforderung  dem 
Exporteur  mitgeteilt,  so  daß  die  Möglichkeit  gegeben  ist,  an  diesem  Tage 
die  evtl,  im  Termindevisenhandel  bereits  verkauften  26°/o  des  Pfund- 
faktnrenwertes  wieder  anzuschaffen.  Die  Auszahlung  des  entsprechenden 
Markbetrages  erfolgt  nach  Vorlage  des  Originalgutscheines  bei  der  „Fast“. 

—  6.  Die  bisher  ausgegebenen  Antragsformnlare  kommen  in  Zukunft  in 
Fortfall,  da  die  Rückseite  jedes  Aufforderungsschreibens  (siehe  Ziffer  3) 
als  Antragsformular  vorgedruckt  und  mit  dem  Gutschein  ausgefüllt  zurttck- 
zusenden  ist.  Ohne  Rücksendung  des  Anffordernngsschreibens  kann  eine 
Einlösung  des  Originalgutscheines  ans  technischen  Gründen  nicht  erfolgen. 

—  6.  Für  die  Sanktionsgutscheine,  die  vor  dem  1. 6.  22  geleistete  Ab¬ 
gaben  betreffen,  verbleibt  es  bei  dem  bisherigen  Verfahren.  —  7.  Unter¬ 
läßt  der  englische  Abnehmer  die  Zusendung  des  Originalsanktionsgut- 
scheines  über  den  der  Kürzung  entsprechenden  Betrag,  so  ist  die  recht¬ 
liche  Lage  dieselbe,  als  wenn  die  Faktura  nicht  voll  beglichen  sei,  und 
es  steht  dem  deutschen  Exorteur  frei,  gerichtlich  gegen  seinen  Abnehmer 
vorzngehen.  —  8.  Die  „Fast“  ist  in  den  Fällen,  die  zu  Zweifeln  Anlaß 
geben,  berechtigt,  die  Firmen  um  die  Einreichung  weiterer  Unterlagen  zn 
ersuchen,  die  ihre  Berechtigung  nachweisen  können.  —  9.  Alle  Zahlungs¬ 
überweisungen  erfolgen  unter  dem  Vorbehalt  der  Rückforderung  für  den 
J'all,  daß  Bich  heransstellt,  daß  die  Forderung  an  das  Reich  zu  Unrecht 
gestellt  worden  ist  nnd  der  Betrag  Deutschland  nicht  auf  seine  Repa¬ 
rationszahlung  gntgebracht  wird.  —  10.  Von  sämtlichen  nach  dem  1. 6. 
datierten  Gutscheinen  wird  bei  Einlösung  1  ®/oo  Inkassoprovision  (Mindest¬ 
satz  M  2)  von  der  „Fast“  einbehalten.  —  11.  Falls  trotz  dieser  Erläu¬ 
terungen  noch  weitere  Auskünfte  erforderlich  erscheinen,  wird  gebeten, 
jeder  Anfrage  einen  Freinmschlag  beizufügen. 

Das  Goldzollaufgeld  wird  mit  Wirkung  vom  26.  6.  22  ibis  anf 
weiteres  von  6900  auf  6400  »/o  erhöht. 

Di«  Ausfuhr  nach  Danzig  unterliegt  nicht,  wie  in  dem  in  Nr.  25,  S.  290, 
veröffentlichten  Artikel  irrtümlich  angeführt  wurde,  erat  seit  26. 6.  22  der 
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Ansfahrabgabe,  soodern  bereits  seit  dem  1. 4.  22.  Infolgfedessen  trifft  es 
aaob  nicht  zu,  daß  fOr  Danng  Uebergangsbestimmangen  fOr  eine  Aafabr- 
abgabefreibeit  bestehen,  so  wie  solche  vom  Reichskommissar  ftlr  die  Aas- 
fnbr  nach  Enpen-Malmedy  nnd  dtm  Memelgebiet  festgesetzt  worden  sind. 

Anstrallen.  Heber  die  TVlederanfnahme  des  Handels  mit 
Dentsobland  gehen  die  Ansichten  weit  anseinander.  ln  einer  Sitzung 
der  finndesstaatlichen  Handelskammern  wurde  die  Frage  einer  Zurückstellung 
der  Wiederaufnahme  des  Handels  mit  Deutschland  bis  zum  1. 1.  23  erör¬ 
tert.  Dieser  Plan  wurde  jedoch  verworfen,  ln  dieser  Versammlung  gab 
der  Ministerpräsident  einen  Ueberbiick  Uber  die  Lage  nnd  stellte  fest, 
daß  Australien  das  einzige  Land  wäre,  das  an  solchem  Vorschlag  fest- 
hielte,  trotzdem  Deutschland  Australiens  bestes  Absatzgebiet  fttr  Rohwolle 
sei,  nnd  es  fttr  den  Erdteil  von  ungeheurer  Wichtigkeit  sei,  seine  Roh¬ 
produkte  nnterznbringen.  Im  Großhandel  sollen  die  Eanflente,  die  ihre 
Preise  der  allgemeinen  Tendenz  entsprechend  herabsetzten,  jetzt  besser  in 
der  Lage  sein,  der  erwarteten  Wareneinfnhr  ans  Deutschland  zu  begegnen. 

Italien.  Das  Zollanfgeld  beträgt  fttr  die  Zeit  vom  16. — 30.  6.  22 
273%  (272). 

Lettland.  Die  Bevlsion  des  Elnfnhrzolltarlfs,  die  von  den 
Handels-  und  Indnstriekreisen  seit  langem  dringlich  gefordert  wird,  ist 
von  der  Plenarsitzung  der  Konstituante  anfgenommea  worden.  Da  ge¬ 
legentlich  der  Kommissionsberatungen  die  von  den  wirtschaftlichen 
Organisationen  nnd  der  Presse  in  großer  Zahl  verlantbarten  Wttnsche 
in  weitgehendem  Maße  berücksichtigt  worden  sind,  so  ist  anznnehmen, 
daß  der  Revisionsentwnrf  rasch  verabschiedet  nnd  voraussichtlich  bald  in 
Kraft  treten  wird. 

Spanien.  Das  Zollanfgeld  ist  fttr  den  Monat  Juni  auf  23,73% 
(25,02)  festgesetzt  worden. 

Vereinigte  Staaten.  AnBenhandel  mit  Glas  nnd  Glaswaren. 
Die  vermehrte  Einfuhr  im  Laufe  des  letzten  Jahres  ans  Europa  läßt  Rttck- 
schlttsse  auf  die  Verbesserung  der  Lage  der  europäischen  Glasindustrie  zu. 
Der  Wert  der  amerikanischen  Einfuhr  von  Glas  nnd  Glaswaren  betrug  im 
Jahre  1921  |  10691605  gegen  $  8  500126  1920  nnd  |  2  061680  im 
Jahre  1919.  Demgegenüber  hatte  die  Ausfuhr  von  Glas  im  Jahre  1920 
noch  I  30086  211  betragen;  fttr  das  Jahr  1921  hat  sie  jedoch  nur  einen 
Wert  von  |  14437162  erreicht.  An  der  ftlaseinfnhr  war  im  Jahre  1921 
Belgien  mit  rund  ^  4  Mill.  an  erster  Stelle  beteiligt.  Die  amerikanische 
Glas-  nnd  Glaswaranansfnhr  beliefert  in  erster  Linie  Kanada  iu  Konkurrenz 
mit  der  belgischen. 


Dl«  Lag*«  ln  Indnitrle  and  Hand«l. 

Bl«  Lage  der  Keram«  und  Glasindustrie  ln  Monat  Mal. 
In  der  feinkeramischen  Industrie  machte  sich  die  starke  Steigerung 
der  Produktionskosten,  in  deren  Gefolge  die  Preiserhöhung  fttr  Fertigwaren 
sowie  langsame  Belieferung  mit  Roh-  nnd  Brennstofien  (hochwertiger  Kohle) 
noch  recht  störend  bemerkbar;  die  Nachfrage  nach  allen  Erzeugnissen  ist 
aber  im  allgemeinen  noch  groß  nnd  ebenso  der  Auftragseingang.  Fttr 
die  wichtigeren  Zweige  war  die  Ausfuhr  noch  immer  zufriedenstellend.  — 
Die  Lnxnsp orz ellanindnstrie  ist  durchaus  gut  beschäftigt.  Das 
lentsohe  Geschäft  ist  gegenwärtig  noch  gut,  die  Kunden  verlangen 
Lieferung  vor  dem  bevorstehenden  Preisanfschlag.  Die  Auslandsaufträge 
lassen  nach  dem  Cobnrger  Bericht  etwas  nach.  —  Die  Nachfrage  nach 
Porzellangeschirr  ist  noch  sehr  stark,  wenngleich  nach  einigen 
Meldungen  der  Auftragseingang  hauptsächlich  aus  dem  Ausland  etwas, 
nach  dem  Bericht  der  Handelskammer  Bayreuth  aber  merklich  nachgelassen 
hat.  Die  derzeitigen  Inlandspreise  werden  nach  dem  Cobnrger  Bericht 
meist  als  unrentabel  bezeichnet.  Die  wirtschaftlichen  Krisen  in  Dänemark, 
Italien  nnd  in  der  Schweiz  haben  schon  zn  Konkursen  nnd  Verlosten  der 
Ihttringischen  Industrien  geftthrt.  —  Fttr  elektrotechnische  Stanz- 
srtikel  finden  sich  Klagen  ttber  gedrttckte  Preise,  das  Inland  zeigt  wenig 
Eanfneignng,  doch  herrscht  nach  dem  Bericht  der  Handelskammer  Bayreuth 
^nslandsnachfrage.  —  Die  Lage  in  derPorzellanspielwaren indnstrie 
st  noch  gttnstig  nnd  hat  in  letzter  Zeit  eine  Verbesserung  durch  neue 
äuftiäge  erfahren.  Auch  der  Bedarf  an  Pnppenköpfen  ist  sehr  groß,  die 
Nachfrage  recht  lebhaft.  —  Die  Fein  st  ein  gut  indnstrie,  insbesondere 
die  Sanitätssteingntindnstrie,  erfreut  sich  bei  gutem  Beschäftigungsgrad 
sines  lebhaften  Absatzes,  besonders  im  Inland,  was  nach  einem  Verbands- 
lericht  wohl  mit  dem  Wiedererwachen  der  Bautätigkeit  znsammenhängt. 
Luch  der  Schamotte-,  Kachelofen-  nnd  Mosaikplatt enabsatz 
gestaltete  sich  gut,  doch  hindern  vielfach  Brenn-  nnd  Rohstpfi-,  Wagen- 
ind  Aibeitermangel.  —  Die  gesamte  Glasindustrie  war  nach  wie  vor  gut 
leschäftigt.  So  meldet  die  Hohlglas-,  Preßglas-  nnd  Kristall¬ 
glas  indnstrie  einen  zufriedenstellenden  Geschäftsgang,  doch  hat  die 
nangelhafte  Belieferung  mit  Soda  stellenweise  zur  Einlegung  von  Feier- 
chichten  geftthrt.  Wegen  der  hohen  Preise  gingen  nach  dem  Bericht 
ler  Handelskammer  Görlitz  die  Aufträge  vom  In-  und  Ausland  znrttck, 
lie  Glasf lasohenfabrikation  konnte  nach  dem  Bericht  der  Handels- 
cammer  Bayreuth  gesteigert  werden.  —  In  der  Tafel-,  Salin-  nnd 
Ipiegelglasindnstrie  liegen  nach  den  meisten  Berichten  reichlich  Ant¬ 
räge  vor.  Die  Fensterglasindustrie  im  Westen  war  nach  einem 
7erbandsbericht  durch  den  im  Mai  noch  andauernden  Streik  auf  den  beiden 
{tößten  westlichen  Htttten  beeinflußt;  dabei  ist  die  Nachfrage  nach  Fenster- 
tnd  Tafelglas  bei  der  erhöhten  Bautätigkeit  sehr  rege.  Der  Absatz  nach 
iem  Ausland  ist  der  gleiche  wie  im  Vormonat,  wird  aber  durch  die  Preis- 
interbietungen  hauptsächlich  der  belgischen  Indnstrie  immer  schwieriger. 
I^ach  Beendigung  des  Streiks  in  der  Fttither  Spiegeiglasindnstrie  sind  sehr 
rieie  ittckständige  Aufträge  anfznarbeiten.  Durch  Streik  war  auch  die 
CiBusitzer  Indnstrie  einige  Tage  lahmgelegt.  Der  Auftragsbestand  ist  im 
lilgemeinen  noch  reichlich.  Roh-  nnd  Hilfsstoff-  wie  auch  Brennstoff- 
rersorgnng  sind  mancherorts  noch  nicht  genügend,  im  allgemeinen  aber 
lesser  geworden.  Nach  Berichten  ans  Sachsen,  Oldenburg,  dem  mittleren 
97esergebiet  nnd  Pommern  (Stettin)  war  dart  besonders  die  Brennstoff- 
rsrsorgung  schlecht,  in  Sachsen,  im  Wesergebiet  und  in  der  Lausitz  die 
loh-  nnd  Hiilsstoffversorgnng  (Soda  und  Sulfat)  nnd  in  Sachsen  (Dresden), 


im  mittleren  Wesergebiet,  in  der  Lausitz  nnd  in  Schlesien  die  Wagen- 
gestellnng.  Verschiedentlich  sind  Streiks  ohne  Zustimmung  der  Gewerk¬ 
schaft  ansgebrochen. 


Gesohäftliohe  Mlttellnngfen. 

Krlster  Forzellanlndnstrie,  A.-G>,  Waldenburg.  Auszug  ans 
dem  genehmigten  Abschluß  vom  31.12.21:  Reingewinn  M  1,69  (1,58) 
Mill.;  Dividende  20  (26)%;  Abschreibungen  M  0.61  (0,46)  Mill.  —  Den 
derzeitigen  Anfsichtsrat  bilden :  Generaldirektor  Dr.  Ph.  Rosenthal,  Vors , 
0.  Schweitzer,  stellv.  Vors.,  Generaldirektor  J.  Btthler,  Dr.  L.  von  Cassel- 
mann,  Dr.  W.  Schmidt,  Dr.  H.  Schum,  die  Direktoren  F.  Simon  nnd  Dr. 
A.  Zöllner. 

A.«G.  Norddentsche  Stein gntfabrlk,  (Grohn.  Auszug  ans  dem 
genehmigten  Abschluß  vom  31.  3.  21 :  Reingewinn  M  7,24  (3,1)  Mill. ;  Di¬ 
vidende  60  (26)%,  Sondervergütung  M  260  auf  4000  Gennßscheine  (26% 
Bonns);  Abschreibungen  1,17  (0,69)  Mill.  —  Die  Anlagen  konnten, 
wie  im  Rechenschaftsbericht  ansgeftthrt  wird,  im  verflossenen  Geschäfts¬ 
jahr  nicht  genügend  ansgentttzt  werden,  da  das  Werk  dauernd  unter 
Kohlen-  und  Materialmangel  zn  leiden  hatte.  Das  befriedigende  Resultat 
ist  wieder  auf  das  Auslandsgeschäft  znrttckznftthren. 

Dommltzscher  Tonwerke,  A.-G.,  Dommltzsch  a.  E.  In  der  o.  G.-V. 
wurde  die  beantragte  Kapitalserböhnng  durch  Ausgabe  von  Jt  0,6  Mill. 
Gratisaktien  durch  eine  Hamburger  Gruppe,  die  eine  Stimmenzahl  von 
1063  gegen  681  der  Verwaltung  auf  sich  vereinigte,  abgelehnt.  In  An¬ 
lehnung  hieran  wurde  der  Antrag  der  weiteren  Kapitalserhöhung  um 
M  0,4  Mill.  Vorzugsaktien  von  der  Verwaltung  zurückgezogen.  Ferner 
wurde  von  der  Gruppe  eine  Aenderung  der  Verteilung  des  Reingewinnes 
festgesetzt,  indem  60%  statt  40%  Dividende  zur  Verteilung  gelangen 
und  das  Werkerhaltnngskonto  um  einen  Betrag  von  jH,  380  000  auf 
Jl  660  000  vergrößert  wird.  Nach  Ausschüttung  der  Tantieme  soll  der 
verbleibende  Reingewinn  auf  neue  Rechnung  vorgetragen  werden  An 
Stelle  der  ansscheidenden  Aufsichtsratsmitglieder  wurden  M.  Banmann, 
Ing.  Sietz,  Dr.  Bttttler  und  Dr.  Kransbold  gewählt.  Hinzngewählt  wurden 
Direktor  Mader  nnd  Dr.  A.  Wnschkil.  Hierauf  wurde  von  der  Gruppe 
beantragt,  eine  o.  E.-V.  mit  der  Tagesordnung  „Kapitalserböhnng  um 
Jl  4  Mill.  auf  M  6  Mill.“  einzubernfen.  Die  Transaktion  wurde  mit 
der  Ausbaufähigkeit  des  Werkes  und  mit  valntarischen  und  steuerlichen 
Rücksichten  begründet. 

Bayerische  Spiegelglasfabriken  Bechmann-Kopfer,  A,-G.,  Fürth. 
Auszug  ans  dem  genehmigten  Abschluß  vom  31.  12.  21:  Reingewinn 
M  8,02  (4,02)  Mill.;  Dividende  30  (30) «/o;  Bonus  20  (10)%;  Ab¬ 
schreibungen  M  0,40  (0,17)  Mill.  —  Das  unter  günstigen  Bedingungen 
begonnene  17.  Geschäftsjahr  brachte  nach  vorübergehender  Stockung 
während  der  Sommermonate  umfangreiche  Nachfrage  des  In-  nnd  Ans- 
sandes,  sodaß  ein  bedeutender  Auftragsbestand  auch  in  das  laufende  Jahr  über¬ 
nommen  werden  konnte.  Während  des  Berichtsjahres  wurde  die  seit 
1887  bestehende  Glas-,  Spiegel-,  Holz-  und  Metallwarenfabrik  Max  OSen- 
bacher  erworben.  Die  Ausdehnung  des  Auslandsgeschäftes  ermöglichte 
die  Erhöhung  der  Sondervergfltung  auf  20*/*'  —  Bas  ansscheidende  Anf- 
sichtsratsmitglied  Komm.-Rat  E.  Haas  wurde  wiedergewählt. 

Spiegelmanufaktnr  Waldhof,  A.>G.,  Mannheim.  Auszug  aus 
dem  genehmigten  Abschluß  vom  31.12.  21:  Reingewinn  Jt  2,71  (0,89) 
Mill. ;  Verwendung  nicht  veröffentlicht ;  Abschreibungen  M  0,29  (0,26)  Mill. 

Westfalische  Stanz-  nnd  Emaillierwerke,  A.>G.,  vorm.  J.  &  H. 
Kerkmann,  Ahlen  1.  W.  Auszug  aus  dem  genehmigten  Abschluß  vom 
31.  12.  21:  Reingewinn  Ji  670108  (448  281);  Verwendung  nicht  ver¬ 
öffentlicht  ;  Abschreibungen  M  84  298  (88  832). 

Blng-Werke,  vorm.  Gebr.  Bing,  A.-G.,  Nürnberg.  Auszug  ans 
dem  genehmigten  Abschluß  vom  31.12.21:  Reingewinn  JÜ  20,09  (11,63) 
Mill  ;  Dividende  22  (8)®/»;  Abschreibungen  M  0,28  (1,07)  MiU.;  Zuweisungen 
an  Werkerhaltnngskonto  Ji  2,6  (1,6)  Mill.,  an  Uutersttttzungakonto  M  0,3 
(0,2)  Mill.,  Pensionskasse  0,4  (0,3)  Mill.,  Rückstellung  fttr  Wohnungsbau- 
Zuschüsse  0,3  Mill.  —  Laut  Verwaltnngsbericht  machten  eich  im  ab- 
gelanfenen  Geschäfsjahr  die  Schwierigkeiten  der  allgemeinen  Wirtschafts¬ 
lage  in  einem  vielfachen,  aus  Fabrikatiensstätten  und  Verkanfsorganisationen 
subtil  zusammengesetzten  Apparat,  wie  der  Bing-Konzern  ist,  bemerkbar. 
Indes  gelang  es  der  Geschäftsflihrnng,  den  Wechselfälleu  und  Ueber- 
raschungen  der  Konjunktur  zn  begegnen.  An  dem  zufriedenstellenden  Er¬ 
gebnis  sind  Stammfirma  und  Tochtergesellschaften  beteiligt.  Neben  anderen 
Angliedernngen  wurden  1921  gemeinsam  mit  der  Bing  Glas  Keramik  K.-G., 
Nürnberg,  die  Anteile  der  den  Bing- Werken  nahestehenden  Steingntfabrik 
Staffel,  G.  m.  b.  H.,  Staffel  a.  Lahn,  erworben;  auch  das  Emaillierwerk 
Hecker  &  Sohn,  A.-G.,  Bernsbach  i.  Sa.,  ging  durch  Aktientausch  an  die 
Bing-Werke  ttber.  In  der  o.  G.-V.  wurde  die  seitens  eines  Aktionärs  auf¬ 
geworfene  Frage,  ob  das  Aktienkapital  als  verwässert  zu  bezeichnen  sei, 
von  der  Verwaltung  dahin  beantwortet,  daß  gerade  das  Gegenteil  der  Fall 
sei,  da  die  außerordentlich  niedrigen  Buchwerte,  insbesondere  die  der 
Anlagen  und  des  Besitzes  an  ttber  30  Tochtergesellschaften  beweisen,  daß 
das  Kapital  der  Bing-Werke  immer  noch  außerordentlich  niedrig  ist. 
Ebenso  sprechen  dafür  die  Milliardenumsätze,  die  im  Vergleich  zum  Aktien¬ 
kapital  gewaltig  größer  sind  als  bei  zahlreichen  anderen  Gesellschaften. 
Sämtliche  Unternehmungen  des  Konzerns  sind  bis  znr  Grenze  der  Leistungs¬ 
fähigkeit  beschäftigt.  —  Die  ausscheidenden  Aufsichtsratsmitglieder  wurden 
wiedergewählt;  neu  hinzngewählt  wurde  Bankier  L.  Heidingsfelder. 

Graphitwerk  Kropfmühl,  A.-G.y  München.  Auszug  aus  dem  ge¬ 
nehmigten  Abschluß  vom  31.1^21:  Reingewinn  Af  691289  (643  675); 
Dividende  7  (7)®/o;  Abschreibungen  Af  817120  (787  367);  Zuweisung  an 
Arbeiteruntersttttznngskasse  15  000.  —  Dem  Vorstandsbericht  zufolge 
wurde  der  Geschäftsgang  durch  vorübergehende  Absatzschwierigkeiten, 
Kohlenmängel,  Wasser  klemme,  schwankende  Kraftversorgung  nnd  Streik 
nngttnstig  beeinflußt,  so  daß  die  Erzeugung  gegen  das  Vorjahr  etwas  znrttck- 
ging.  Das  Werk  befindet  sich  in  fortschreitendem  Ausbau.  Fttr  das  laufende 
Jahr  dürften  sich  die  geringen  Ausgaben  fttr  Kraftversorgung,  sowie  die 
gesteigerte  Prodnktionsfähigkeit  gttnstig  bemerkbar  machen.  Der  Auf¬ 
tragsbestand  sichert  Beschäftigung  fttr  die  größere  Hälfte  des  Jahres,  — 
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Die  aaascheidenden  Anfaicbtsratemitglieder  worden  wiedergewählt.  An  Stelle 
dea  veratorbenen  Anfaichtaratamitgliedea  M.  Nonnenbrnch  wnrde  Schrift¬ 
atelierin  E.  Boederer  gewählt. 

Yertretnng.  Vielaeitigen  Wünachen  nachkommend,  hat  eich  die 
Firma  Flachglaa-Großvertiieba-Geaellschaft  m.  b.  H.,  Leipzisr,  veranlaßt 
geaehen,  ihre  Generalvertretung  für  NorddentecUand  (Mecklenborg- 
Schwerin,  Schleswig-Holatein,  Ostfriealand,  Oldenburg  new.)  und  den  Allein¬ 
vertrieb  dea  ihr  unter  der  „Handelamarke  MCve“  geaetzlich  geechützten 
Qualitätafenaterglaeea,  sowie  der  anderen  ins  Fach  schlagenden  Artikel 
Herrn  Hermann  Roloff,  Hamborg,  Neuer  Steinweg  29,  zn  übertragen.  Die 
bestens  assortierten  Läger  behnden  sich  Catharinenatraße  9  und  Baldnin- 
straße  6 — 7.  Es  empfiehlt  eich  der  Einfachheit  halber,  sich  direkt  mit 
Herrn  Hermann  Bolofi,  Nener  Steinweg  29,  in  Verbindung  zn  setzen. 

Konkursverfahren.  Ofenban-  und  Töpfermeister  Paul  Beichel, 
Frankenstein :  Prüfnngatermin  für  nachträglich  angemeldete  Forderungen 
20.  7.  22,  9  Uhr  v.,  Amtsgericht  Frankenstein. 


General  -V  ereammlimgf  en . 

Porzellan-lndnstrie-A.-G.  Berghans,  Auma ;  o.  G.-V.  12.  7.  22, 
ll'/s  Uhr  V.,  Bankhaus  Gehr.  Oberländer,  Gera-Renß. 

Porzellanfabrik  Mitterteicb,  A  -G.,  Mitterteich :  o.  G.-V.  5.  7.  22, 
9  Uhr  V.,  Gescbäftsränme,  Mitterteich. 

Wessels  Wandplatten  Fabrik,  A.-G.,  Bonn:  a.  o.  G -V.  10.7,  22, 
11  Uhr  V.,  Königshof,  Bonn.  T  -0. :  Umwandlung  der  Vorzugsaktien  in 
Stammaktien ;  Eapitalserböhnng  nm  Jt  7,2  Mill.  Stamm-  und  M  10,8  Mill. 
7%  Vorzugsaktien  auf  M  20,8  Mill. 

Steingutwerke,  A.-G.,  Breslau:  a.  o.  G.-V.  6.7.  22,  11  Uhr  v., 
Commerz-  und  Privat-Bank,  A.-G.,  Breslau.  T  -0. :  Kapitalserhöhnng  nm 
Ji  2  Mill.  anf  M  4  MiU. 

Vereinigte  Großalmeroder  Ton  werke,  Großalmerode:  a.  o.  G.-V. 
15.  7.  22,  11  Uhr  v.,  Bankhaus  S.  J.  Werthaner  jr.  Nachfolger,  Cassel. 
T.-O. :  Kapitalserhöhnng  nm  bis  zn  Jt  14  Mill.  Stamm-  nnd  M  0,6  Mill. 
Vorzugsaktien. 

von  Poncet  Glashüttenwerke,  A  -G  ,  Friedrichshain,  N  -L. :  o.  G.-V. 
13.  7.  22,  11  Uhr  v.,  Hotel  Vier  Jahreszeiten,  Görlitz.  T.-O  :  u.  a.  Kapi¬ 
talserhöhnng  nm  M  3,9  Mill. 

Eisenwerke  Gaggenau,  A.-G.  Gaggenau:  a.  o.  G.-V.  8.7.  22,  10  Uhr 
V.,  Geschäftsräume,  Gaggenan  T-0  :  Kapitalserhöhnng  nm  M  12  Mill. 
Stamm-  nnd  Ji.  0,5  Mill.  Vorzugsaktien. 

Frankenwerk  A.-G.,  Metall-  nnd  Emaillierwerk,  Knlmbach :  o.  G.-V. 
6.7  22,  11  Uhr  v.,  Saalban  Wittelsbach,  Knlmbach.  T.-O:  n.  a.  Kapitals- 
erhöhnng  um  JC  2  Mill.  anf  jK  5  Mill. 

Stanz-  und  Emaillierwerke,  vorm.  Carl  Thiel  &  Söhne,  A.-G.,  Lübeck : 
a.  0.  G.-V.  18.  7.  22,  11  Uhr  v.,  Lübecker  Privatbank,  Lübeck.  T.-O. : 
Kapitalserhöhnng  xan.  Jf  4t  Mill.  anf  10  Mill. 


Messen  nnd  AnssteUung^en. 

Pfälzische  Eeramik^Ausstellang.  Zur  Wiederbelebung  der  alten 
Knnstkeramischen  Industrie  der  Pfalz  soll  im  kommenden  Winter  in 
Grünstadt  eine  Ansstellnng  alter  nnd  neuzeitlicher  keramischer  Erzeug¬ 
nisse  der  Pfalz  veranstaltet  werden.  Es  ist  geplant,  mit  der  Ausstellung 
eine  Tagung  sämtlicher  pfälzischer  keramischer  Industrien  nnd  Gewerbe 
zn  verbinden. 


Soziale  Bewegung^. 

Schweiz.  Die  kommende  54>8tandeDWOche.  Im  Schweizer 
Nationalrat  begann  letzthin  die  Behandlung  der  Vorlage  über  Abänderung 
des  Gesetzes  der  48-Stundenwoche  in  eine  54-Stnndenwoche  mit  Rücksicht 
anf  die  schwere  wirtschaftliche  Krise.  Die  Sozialisten  machen  zwar  alle 
Anstrengungen  die  Vorlage  zn  Fall  zn  bringen,  doch  scheint  ihr  eine 
erhebliche  Mehrheit  sicher  zu  sein. 


Verbände. 

Die  Vereinigten  Forzellan>Isolatoren-Werke  „Hochspannnngs* 
Isolatoren  •  SyndikaD‘  erhöhten  infolge  anhaltender  Steigerung  der 
Gestehungskosten  ihre  Verkaufspreise  für  Hochspannungs-Isolatoren  für 
Freileitungen  nnd  Apparate  mit  Wirkung  ab  1. 7.  22  nm  rund  10  ‘*/o  der¬ 
gestalt,  daß  der  bisherige  140  %-ige  Tenernngszuschlag  anf  die  März- 
Grundpreise  anf  165  %  heranfgesetzt  wird.  Auch  die  ab  1.  7.  22  in  Kraft 
tretenden  neuen  Inlandspreise  verstehen  sich  wie  bisher  frachtfrei  deutschen 
Empfangsstationen  nnd  gelten  für  alle  Lieferungen,  welche  bis  znm 
31.  7.  22  erfolgen.  _ 


Firmenregister. 

Dentschland. 

Meißner  Ofen-  &  Porzellanfabrik  (vorm.  C.  Teichert),  Meißen.  Die 
Prokura  von  Otto  H.  Böhmer  ist  erloschen. 

Porzellanfabrik  C.  M.  Hutschenrenther,  A.-G.,  Zahnfabrik  Saxonia, 
Radeberg.  Herstellung  von  und  Handel  mit  Porzellan  nnd  zn  dem 
Zwecke  in  erster  Linie  Uebernahme  nnd  Fortführung  der  Fabriketabliese- 
ments  der  Firma  C.  M.  Hutschenrenther.  Grundkapital;  M  14  Mill.  Mit¬ 
glieder  des  Vorstands  sind  Generaldirektor  Hugo  Anvera,  Kaufmann  Lonis 
Schilling  nnd  die  Direktoren  Georg  Faist  nnd  Hans  Anvera.  Direktor  Dr. 
phil.  Hermann  Eisenlohr  hat  für  die  Zweigniederlassung  Radeberg  Prokura 
mit  einem  Vorstandsmitgliede. 

Keraphot  Photochemisch-Keramische  Knnstwerkstätte  Erich ’Jähne, 
Dresden.  Die  Handelsniederlassung  ist  nach  Niederlößnitz  verlegt. 

Stern-Porzellan-Mannfaktnr,  E.  Leber  &  Sohn,  Tiefenfnrt.  Gesell¬ 
schafter  sind  die  Kanflente  Ernst  nnd  Kurt  Leber. 

Porzellanmanufaktnr  Waldershof  William  Pani,  Waldershof.  Por¬ 
zellanmalerei  nnd  -Großhandlung.  Inhaber  ist  Kaufmann  William  A.  Pani. 


Norddeutsches  Ton-  nnd  Steinzengwerk  Wismar,  G.  m.  b.  H.,  Wismar. 
Die  Gesellschaft  ist  in  Liquidation  getreten.  Die  Gesellschafter  Foerstel 
nnd  Schwenn  sind  als  Geschäftsführer  ausgeschieden.  Alleiniger  Liquidator 
ist  Geschäftsführer  Hans  Westendorf. 

Bonner  Keramik,  A.-G.,  Bonn.  Herstellung  nnd  Handel  mit  kera¬ 
mischen  Erzeugnissen  jeglicher  Art.  Grundkapital :  JC  2  Mill.  Vorstand 
ist  Kaufmann  Karl  Jäckel  Die  Gründer,  die  sämtliche  Aktien  übernommen 
haben,  sind  die  offene  Handelssesellschaft  Ingenieur  F  Klöckner,  die  In¬ 
genieure  Th.  Hoock  nnd  H.  Franken,  Kaufmann  Oskar  Sonnewald  und 
Frau  Klara  Gerlach.  Mitglieder  des  Anfsichtsrats  sind  Ing.  Th.  Ueßmann, 
Fabrikant  H.  Kohl  nnd  Rechtsanwalt  Dr.  jur.  H.  Schneiders. 

Großherzogliche  Majolika  Manufaktur,  knnstkeramische  Werkstätten, 
G.  m.  h  H.,  Karlsruhe.  Die  Firma  ist  geändert  in  „Badische  Handels¬ 
gesellschaft  m.  b.  H.“  Gegenstand  des  Unternehmens  sind  Handels¬ 
geschäfte  aller  Art.  Die  Gesellschaft  darf  sich  an  anderen  Unternehmungen 
beteiligen,  sie  erwerben  nnd  sie  vertreten.  Die  Prokura  von  Pani  Zettler 
nnd  Dr.  Nicola  Monfang  ist  erloschen. 

Großherzogliche  Majolika-Mannfaktur  Karlsruhe,  A.-G.,  Karlsruhe.  Her¬ 
stellung  und  Vertrieb  von  keramischen  Erzeugnissen  aller  Art,  Verwertung  be¬ 
sonderer  Verfahren  nnd  Vertrieb  von  Waren  aller  Art.  Das  Unternehmen 
ist  in  erster  Linie  als  eine  Knnststätte  zn  führen.  Grundkapital:  JC  3 
Mill  Vorstand:  Dr.  Karl  Spangenberg  nnd  die  stellvertretenden  Vorstands- 
miglieder  Dr.  Nicola  Monfang  nnd  Paul  Zettler.  Die  Mitglieder  dea  ersten 
Anfsichtsrats  sind:  Direktor  R.  Betz,  die  Ministerialräte  Dr.  L.  Stein¬ 
brenner  und  Dr.  W.  Mühe.  Direktor  P.  Rott,  Kommerzienrat  G.  Gerat, 
Direktor  L.  Janzer,  Dr.  J.  W.  Priester,  Fabrikant  A.  Hackeisberger  und 
Dr.  H.  Kienitz. 

Metall  &  Keramik,  6.  m.  b.  H.,  Nürnberg,  Zweigniederlassung 
Barmen.  Herstellung  nnd  Vertrieb  von  Metallwaren  nnd  keramischen 
Produkten  aller  Art.  Stammkapital:  jt  100000.  Geschäftsführer  ist 
Rechtsanwalt  Karl  Daenwel. 

Friedrich  Lehmann,  Tschöpelu,  O.-L.  Inhaber  ist  Töpfermeister 
Friedrich  Lehmann 

Thonwerk  Biebrich,  A  -G.,  Schamottefabrik,  Biebrich  a.  Rh.  Kauf¬ 
mann  Julius  Harbach  und  die  logenienre  Wilhelm  Hein  nnd  Carl  Ricker* 
mann  haben  Prokura  mit  einem  der  beiden  Vorstandsmitglieder. 

Colditzer  Tonwerke,  G.  m.  b.  H.,  Colditz.  Die  Firma  ist  infolge 
Verlegung  des  Sitzes  der  Gesellschaft  nach  Bad  Lansick  erloschen. 

Verkanfsgesellschaft  deutscher  Steinzeogwerke  m  b.  H.,  Berlin. 
Ernst  Kayser,  Adolf  Hofimann  und  Carl  Heidenreich  haben  Prokura  mit 
einem  der  Geschäftsführer. 

Carl  Menzel  &  Söhne,  Glasfabrik  Carlswerk,  Bnnzlan.  Fabrikbesitzer 
Carl  H.  A.  Menzel  ist  ans  der  Gesellschaft  ansgeschieden. 

Bnnzlaner  Glasfabrik  „Minnahütte“  Hugo  Menzel,  Bnnzlan.  Inhaber 
ist  Fabrikbesitzer  Hugo  Menzel. 

Krenznacher  Glashütte,  A.-G,  Kreuznach.  An  Stelle  des  ansgeschie¬ 
denen  Kaufmanns  Karl  Rotbbaar  wnrde  Glashüttendirektor  Hugo  Beute 
znm  Vorstand  bestellt. 

Wittener  Glashütten  m.  b,  H.,  Witten.  Herstellung  nnd  Verkauf 
von  Glas  jeder  Art  sowie  Beteiligung  an  ähnlichen  Unternehmungen.  Stamm¬ 
kapital:  M  300  000.  Selbständig  vertretnngsbefngte  Geschäftsfürher  sind 
die  Direktoren  Wilhelm  Hackländer  nnd  Diedrich  Friemann. 

Deutsche  Flachglas-Handels-Gesellschaft  m.  b.  H,  Berlin.  Vertrieb 
von  Tafel-  nnd  Spiegelglas  mit  auzngliedernder  Facetteschleiferei,  Spiegel- 
belegerei,  ferner  andere  gleichartige  oder  ähnliche  für  den  Geschäftszweig 
in  Frage  kommende  Fabrikate  nnd  Waren.  Stammkapital:  Jt  200000. 
Geschäftsführer  sind  die  Kanflente  Carl  Kiefer,  Pani  Kiefer  nnd  Alfred 
Kanitz.  Carl  Kiefer  ist  selbständig  vertretnngsbefugt. 

A.-G.  Hahn  für  Optik  nnd  Mechanik,  Cassel.  Kaufmann  Selbert 
Serno  ist  ans  dem  Vorstand  ansgeschieden. 

Düsseldorfer  Firmen- Schilder-Fabrik.  Josef  Schmitz,  Düsseldorf  (Mör¬ 
senbroich  36).  Inhaber  ist  Fabrikant  Josef  Schmitz.  Wilhelm  Köster 
hat  Einzelprokura. 

Glasinstrumentenfabrik  Willy  Schmidt,  Franenwald.  Kaufmann  Paul 
Ostermann  hat  Prokura. 

Gebr.  Wenger,  Kristall glas-Indnstrie,  Görlitz.  Persönlich  haftende 
Gesellschafter  sind  die  Kanflente  Hans  nnd  Alfred  Wenger. 

Schlesische  Glasschleiferei  &  Spiegelfabrik  Alfred  Kreis,  Görlitz. 
Inhaber  ist  Glasschleifereibesitzer  Alfred  Kreis.  Helene  Kreis  hat  Prokura. 

Venetia  Hannoversche  Glas-  nnd  Spiegel-Manufaktur  Seidel  &  Nödler, 
Hannover.  Kaufmann  Kort  Seidel  hat  Prokura. 

Lippische  Spiegelfabrik  nnd  Glas-Großhandlnng  Becker  &  Thoren,  Lage. 
Die  Gesellschaft  ist  aufgelöst,  die  Firma  erloschen. 

Adolf  Greiner-Matzen  Sohn,  Lauscha.  Perlengeschäft.  Inhaber  ist 
Fabrikant  Adolf  Greiner-Matzen  Sohn. 

Glas-Export  Thnringia,  G.  m.  b.  H.,  Licbtenhain.  Herstellung  nnd 
Export  von  Gl  aswaren  aller  Art,  insbesondere  Christbanmsschmnck,  Glas¬ 
perlen  nsw.  Stammkapital:  M  20000.  Geschäftsführer  sind  Fabrik¬ 
besitzer  Martin  Beyer  sen.  nnd  Glasfabrikant  Hugo  Müller. 

Adolf  Ziechner,  Naundorf  (bisher  Meißen).  Glasschleiferei  nnd  Sand¬ 
bläserei.  Inhaber  ist  Fabrikbesitzer  Gustav  Adolf  Ziechner. 

Penziger  Kiistallglasschleiferei  Willy  Mehlhose,  Penzig.  Inhaber 
ist  Glasschleifereibesitzer  Willy  Mehlhose. 

Heyn  &  Co.,  Roda  bei  Ilmenau.  Die  Firma  ist  erloschen. 

Albin  Jahn  1,  Stützerbach,  Pr.  Ant.  Inhaber  ist  Glasinstrnmenten- 
fabrikant  Albin  Jahn  I. 

Gehricke  &  Co.,  G.  m.  b.  H.,  Ullersdorf.  Gegenstand  des  Unter¬ 
nehmens  ist  nunmehr  auch  die  Herstellung  von  Kristallglaswaren. 

Verein  sächsischer  Tafelglashtttten,  G.  m.  b.  H.,  Dresden  (Seestr.  21 II). 
Verkauf  von  Glas,  insbesondere  von  Tafelglas,  Erwerb  oder  Verpachtung 


Iflss.  (86.  Jahrgang.)  SPRECHSAAL  -  COBURO. 


Nr.  26  —  .301 


von  UnternebmaDgeD,  die  dem  vorbezeiohneten  Zwecke  dienen  können, 
insbesondere  von  GlasbUttenwerken,  nnd  Betrieb  solcher  Unternehmangen. 
Stammkapital:  M  30000.  GescbättafUhrer  sind  die  Fabrikdirektoren  Georg' 
M.  Fagmann  and  Horst  W.  W.  Piefky. 

Eisenwerk  Wertheim,  A.-G.,  vorm  Wilh.  Kreß,  Wertheim.  Die 
Kapitalserböhanp:  am  2,2  Mill.  Stamm-  and  M  0,3  Mill.  Vorzagaaktien 
aaf  jK  4  Mill.  ist  darchgeftthrt. 

Vereinigte  Eschebach’sche  Werke,  A.-G.,  Dresden.  Die  Kapitals- 
erhöbnng  am  Ji  12  Mill.  Stammaktien  aaf  JK  22  Mill.  ist  erfolgt. 

Mogantia-Stanz-  ft  Emaillierwerke  Paal  Richter,  Mainz-Kostheim. 
Heinrich  Werner  and  Brano  Mewea  haben  Gesamtprokara. 

Georg  Stammbanm  &  Co.,  vorm.  Josef  Bloberger,  Bayreath.  Die 
Firma  ist  geändert  in:  ,.Georg  Stammbanm  &  Co.“  Nunmehr  Großhandel 
in  Steingut,  Porzellan  and  Glas.  Kaufmann  Karl  Schott  hat  Prokura. 

Berliner  Flaschen-Vertrieb  Gesellschaft  m.  b.  H,  Berlin.  Kaafmann 
Richard  Warschauer  ist  nicht  mehr  Geschäftsführer. 

Backa  &  Nissen,  Flensburg.  Persönlich  haftende  Gesellschafter  sind 
die  Kaaflente  Theodor  H.  Schlüter  and  Karl  E.  Chr.  W.  Schlüter.  Die 
Prokura  des  letzteren  ist  erloschen. 

Polnische  Glasindustrie,  Inh.  Isac  Neier,  Kattowitz.  Inhaber  ist 
Kaafmann  Isac  Neier,  Kattowitz. 

M.  Kollakowski,  Glas-,  Porzellan-,  Wirtschaftsartikel-  nnd  Spiel¬ 
warengeschäft,  Neidenbarg.  Inhaberin  ist  Marie  Roeder,  geb.  Kollakowski. 
Kaafmann  Hermann  Roeder  hat  Prokura. 

Josef  Reder,  Würzbarg.  Großbandlang  mit  Glas  nnd  keramischen 
Erzeugnissen.  Kaufmann  Emil  Herbert  ist  als  persönlich  haftender 
Gesellschafter  eingetreten.  Die  Firma  lautet  jetzt:  „L.  Herbert  &  Sohn“. 

Internationale  Glas-Speditions-A.-G.,  Altona  a.  £.  Beförderung  von 
Waren,  insbesondere  von  Glas,  nach  dem  In-  nnd  Ausland,  deren  Lagerung 
and  Abschluß  aller  damit  zusammenhängenden  Geschäfte.  Grundkapital : 
^  60  000.  Vorstand  ist  Kaafmann  Wilhelm  Müller.  Die  Gründer,  die 
sämtliche  Aktien  übernommen  haben,  sind  die  Kaaflente  W.  Günth,  H.  Wolff, 
F.  Witte,  H.  Grimpe,  Frl.  Ch.  Grosse.  Den  ersten  Auf  sichtsrat  bilden: 
Bankier  E.  Lehmann  und  die  Rechtsanwälte  A.  Lenk  und  Dr.  H.  Wernebarg. 

E.  de  Haön,  A.-G.,  Seelze  bei  Hannover.  Fabrikdirektor  Hago 
Hemmelmann  nnd  die  Kaaflente  Eduard  Gleim  und  Leopold  Kröhne  haben 
Gesamtprokara. 

R.  Weichsel  &  Co.,  Magdebarg.  Die  Gesamtprokara  von  Friedrich 
Sohn  ist  erloschen. 

Deutsche  Kaolin-A.-G.,  Spergau  (Kreis  Merseburg).  An  Stelle  des 
ansgeschiedenen  Prokuristen  Nikolaas  Meigel  wurde  Ing.  Albert  Uhl  als 
Vorstand  bestellt. 

Glasindustrie,  A.-G.,  Ludwigsburg.  Dr.  Neuburger  ist  aus  dem  Auf- 
siohtsrat  aasgeschieden. 


Patente. 

Dentsches  Reich. 

Besohreibangen. 

Verfahren  zur  Herstellnng  von  Isolationskörpern  ans  Molererde. 
Feiugeteilte  Molererde  wird  mit  einer  Mischung  von  Kork  und  Sägemehl 
oder  von  Kork  mit  einem  anderen  feingeteilten,  organischen  Stoff  vermengt, 
worauf  nach  dem  Formen  und  Trocknen  Steine  gebrannt  werden. 

2.  Verfahren  gemäß  Anspruch  1.  Das  der  Molererde  beizumengende 
Gemisch  von  Kork  und  Sägemehl  besteht  bis  zu  60  Prozent  aus  Sägemehl. 
80  b,  9.  Nr.  348  766.  31.  3.  20.  Internationalt  Isolations  Kompani  A/S- 
Ikas,  Kristiania. 


Gebrauohsmaster, 

Deatsches  Beleh. 


810  778,  34  f.  üeberlaufschutz  an  Kompottellern  oder  -schalen 

Fritz  Heckert,  Petersdorfer  Glashütte,  Petersdorf  im  Riesengebirge.  6.  3.  22, 

810  796,  46  f.  Siphonblumentopf.  Johann  Fiege,  Düsseldorf 

Copernikasstr.  63.  9.  3.  22. 

810  828.  21  b.  Akkumulatorengefäß  ans  Steinzeug  o.  dgl.  Wilhelm 
Hagen,  Soest.  31.  1.  22. 

810  867.  30  b.  Zahnform.  Deutsche  Zahnfabrik  Pinkas  Buchbinder, 
Frankfurt  a.  M.  4.3.22 

810  980.  63  b.  Abschlnßdeckel  für  Konservengläser  mit  besonders 
abschließbarer  Lnftzuführungsöffnung.  Heinrich  Großcurth,  Cassel,  Wein- 
bergstraße  12.  14.  11.  21. 

811  257.  80  a.  Formen  zur  Herstellung  von  Wandplatten.  August 

Schröder,  Hamburg,  Alsterdorfer  Str.  2  11.7.21. 

811287  42  i  Regulierthermometer.  Fa.  Robert  Kahl,  Stützerbach 

i.  Th.  26  2  22. 

811301  42  i.  Backofenpyrometer.  Willy  Nltsche,  Feuerbach. 

B.  3  22« 

811  379.  63  b.  Konservenglasdeckel.  Reinhold  Schwartz,  Berlin, 

Frobenstr.  21.  13  3.  22 


Verl&ngemng  der  Schntzfrlst. 

731 426.  21  c  Befestigung  für  Hänge-  oder  Abspannisolatoren. 

Porzellanfabrik  Ph.  Rosenthal  &  Co.,  A.-G.,  Selb  i.  Bayern.  16.  3.  22. 


W  arenzelohen-Elntr  agnngen. 

Erklärung  der  Abkürzungen:  G  Geschäftsbetrieb;  W.  Waren¬ 
verzeichnis  ;  (A )  Auszug ;  (B.)  Der  Anmeldung  ist  eine  Beschreibung 
beigefügt;  A.  Tag  der  Anmeldung;  E.  Tag  der  Eintragung. 

286  423.  Porzellanfabrik  Koenigszelt,  Königs¬ 
zelt  i.  Schles.  G. :  Porzellanfabrik.  W. :  Porzellan¬ 
waren.  A. :  26,  1.  22.  E  :  18.  6.  22. 


Verband 

Deutscher  Porzellang^esohirrfabriken, 

G.  m.  b.  H.,  Berlin  W.  30. 

Tabelle 

für  Inhaber  von  Ladengeschäften  beim  Verkanf  von  Porzellan¬ 
geschirr. 

Gültig  ab  8.  Jnni  1922. 

Wir  setzen  die  seit  21.  März  1922  gültige  Tabelle  mit  dem 
heutigen  Tag  außer  Kraft. 


Kostet  l$=?Mk. 

\ 

So  beträgt  der 
Aufschlag  auf  den 
Ladenpreis  =  ?»/o 

Kostet  l|==?Mk. 

So  beträgt  der 
Aufschlag  auf  den 
Ladenpreis  =  ?o/o 

210,—  bis  234,— 

10% 

363,—  bis  383,— 

80  o/o 

236,—  „  256,— 

20  o/„ 

384,-  „  406,- 

90  o/o 

267,-  „  277,- 

30  % 

406,—  „  426,— 

100  O/o 

278,—  „  298,— 

40  o/o 

427,—  „  447,— 

110  o/o 

299,-  „  320,- 

60  o/o 

448,  ■  „  469,- 

120  o/ö 

321,—  „  341,— 

60  o/o 

470,—  „  490,— 

130  o/o 

342,-  „  362,- 

70  o/o 

491,—  „  612,— 

140  0/; 

Zur  Beachtung:  Diese  Tabelle  ist  in  unserem  Kunden- 
Rundscbreiben  vom  15.  Dezember  1921  über  die  seit  21.  März 
gültige  Tabelle  zu  kleben. 


Eintragungen. 

809  921.  4  b.  Als  Lampenschirm  ansgebildeter  Reflektor  mit  metalli¬ 
schen  Festhaltezangen.  Astral  Intensifter  Ltd,,  London.  18.  2.  22. 

809  926,  34  f.  Untersetzer  aus  zwei  Glasscheiben  mit  Zwischenlage. 
Werkstätten  für  Kleinkunst  F.  Arno  Maneck,  Dresden.  20.  2.  22. 

810  038.  67  a.  Schleifmaschine  für  Brillengläser  mit  zylindrischen 
Flächen.  „Wumra“  Werkzeug-  nnd  Maschinenfabrik,  Rathenow.  27. 1.  22. 

810  263.  70  c.  Liniervorrichtung  für  Emailtafeln  u.  dgl.  Bmaillier- 
nnd  Stanzwerke  vorm.  Gebrüder  Ullrich,  Maikammer,  Rheinpf.  26.  4.  21. 

810  324.  30  b.  Befestigungsvorriehtnng  einer  Flachzahnfacette  aus 
Porzellan  an  ihrer  Schutzplatte.  Kurt  Hans  Hinrichsen,  Kiel,  Dänische 
Str.  23/26.  21. 2.  21. 

810  344.  42  i.  Fieberthermometer,  gleichzeitig  als  Pulszähler  ver¬ 
wendbar.  Alfred  Hempel,  Gotha.  26. 1.  22 

810  386.  42  i.  Abnehmbares  Fensterthermometer.  Fritz  Tief  el,  Braun - 
schweig,  Körnerstraße  12.  3.  3.  22. 

810  428.  421.  Apparat  zur  Bestimmung  des  Harnstoffs  in  kleinen 
Blntmengen.  Vereinigte  Fabriken  für  Laboratoriumsbedarf,  G  m.  b.  H.. 
Berlin.  6  2.  22. 

810  466.  421.  Absorptionsgefäß  für  die  technische  GasanaJyse. 

Dr.  Robert  Kattwinkel,  Gelsenkirchen,  Königgrätzer  Str.  36.  1.  3.  22. 

810  473.  33  a.  Rasier  besteck,  bestehend  ans  einer  Glas-,  Porzellan¬ 
oder  Celluloidhülse,  enthaltend  Rasierapparat,  Rasiefpinsel  und  Rasierseife. 
Richard  Weckmann,  Berlin,  Ritterstr.  37.  6.  3.  22. 

810  510.  21  c.  Hängeisolator  der  Kappen-  und  Bolzentype.  Por- 
zellanfebrik  Ph.  Rosenthal  &  Co,  A.-G.,  Selb  i.  Bayern  6.2.  22. 

810  618.  46  f.  Blumen-  und  Pflanzentopf.  Friedrich  Karl  Stephan- 
Kölbel  gen.  Stephan,  Leipzig,  Karlstr.  14.  16.  2  22. 


INcuauflagc  des 
Glas-Adrßßbuchßs  1922 


Diß  Fragebogen  für  die  im  Herbst  d.J.  erscheinende 
Neuauflage  des  Adreßbudies  der  Glasindustrie  sind 
uor  kurzem  versandt  worden,  lüir  bitten  dringend, 
die  Fragebogen  genau  ausgefüllt  gefl.  umgehend  zu- 
rückzusenden,  foweit  dies  nicht  bereits  gefchehen  ist. 

Glas-  und  Glaswarenfabrikanten,  die  den  Frage¬ 
bogen  nidit  erhalten  haben  sollten,  wollen  ihn  um¬ 
gehend  von  uns  verlangen. 


Coburg 


Gcsdiäftsstclle  des  Sprcchsaal 

Abteilung  Adreßbüdier. 


Hierzu  eine  Beilage:  Prospekt  der  Firma  Siemens  &  Halske  A.-G.  Wernerwerk. 
Temperaturmesser. 


Siemensstadt 


bei  Berlin 


über  elektrische 
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2Troinmelm0hlen 


etwa  1600/1260  mm  0  u  Breite ;  Hart 
porzellanfatter,  Bxintkag'eln,  für 

Trockenmahlang,  gebraucht,  betriebs¬ 
fertig,  verkäuflich.  [7i8 

C«  El  ModeS|  MttnohnerstraCe  9 
NenkSlIn-Berlin. 


Drei  gut  erhaltene 


mit  eingemauertem  Futter,  im  Ge¬ 
wichte  von  6  Ztr.,  einem  Durchmesser 
von  110  cm,  einer  Breite  von  160  cm 
und  einem  Mahlgut  von  je  6  Ztr 
fassend,  zum  Höchstgebot  zu  verkaufen. 
Doebrich,  &  Heckel, 
Steatit-Werke,  G.  m.  b.  H., 

Lauf  a.  Pegnitz,  Bayern.  (724 


Dekore. 


Wir  haben 


40000  Bogen  Dehore 


schöne  Muster,  abzugeben. 
Beste  Farbe,  gutes  Papier. 
Vorlagen  gern  zu  Diensten. 


hermann  Schöft 


Aktiengesellschaft, 

Rheydti 


(724 


GröBeren  Posten 


Tatel'Service 


IV.  Wahl, 

beliebiger  Zusammenstellung  fttr  lu 
land  und  auch  Export,  abzugeben. 
Angebote  unter  F  6098  an  die  Ge 
Bcbäftsstelle  des  Sprecbsaal. 


Soiort  greiioare  Ware; 


für  Holland,  ein  Waggon,  enthaltend: 
1000  Teeservloe,  16-teilig  mit 
Eantendekoren, 
600  dz  Teetasaen, 

1000  „  „  ,  weiß, 

900  „  Tassen,  weiß,  Mngsform. 
Besichtigung  in  der  Fabrik  möglich. 

Ferner:  für  Export  80  Vollkisten, 
enthaltend: 

etwa  2000  dz  Tassen, 


200  „  Mngs, 


400  St.  Berrysets, 
Gießer,  Teller  n.  Zuckerdosen 

in  gangbaren  Fernen  nud  Dekoren, 
zu  vorgeschriebenen  Exportpreisen 
mit  Lieferwerksbesoheinigung  oder 
Ausfuhrbewilligung.  Zwischenverkauf 
Vorbehalten.  Angebote  erbeten  unter 
F  6091  an  die  Geschäftsstelle  des 
Sprechsaal. 


Ein  großer  Posten  ungebrauchte 

jVlttffd«,  Vorsätzt, 
p(ncrl(a$tenwilbstciR(, 
JUttAdplatte», 
Fornitdat, 
)(orfflatstcia(  asw. 

ist  äußerst  preiswert  zu  verkaufen. 
Angebote  unter  F  6084  an  die  Ge* 
BcbäftsBtelle  des  Sprechsaal. 


Leiitnogsfähige  Glasgroßhandlnng 
gibt  laufend 


3  kg.  mit  Stopfen,  preiswert  ab.  An¬ 
gebote  unter  F  6106  an  die  Geschäfts- 
Btelle^des  Sprechsaal  erbeten. 


Kisten  aller  Art 

Holzwolle 


für  die 

Glasindustrie 

liefern  prompt  und  billigst 

Schuiadien  &  BOhme,  G.  in.  b.  H. 


[721 


Abteilung  :  Glashttttenbedarf 

StFaBgpäbohen  in  Sachsen. 


Porzellanfabrik  verkauft  gegen  sofortige  Kasse 


Glenieiile  U.  mil  Riin. 


Augebete  unter  F  6097  an  die  Gesehäftsstelle  des  Sprechsaal. 


Porzellanfabrik 

welche  laufend  größere  Posten  in 


Glanzgoldtassen, 


koniaoha  Walzen  und  gerippte  Fornii  herstellt, 

SBClii  erstklassige  GroDaknelimer. 


Interessenten  belieben  Angebote  unter  F  6086 
an  die  Geschäftsstelle  des  Sprechsaal  zn  senden. 


Größere  Posten  Kristallstangenvasen 

in  allen  Größen,  ebenso 

einen  größeren  Posten  Bonbongläser, 

verschiedener  Größe, 

Schleifglas  und  Weingläser, 

alles  sofort  lieferbar,  bietet  preiswert  an: 

Paul  Opitz,  Dpe8den-N.„  KatharinenstraBe  8, 

GlashDttenerzeugnisse  —  Flaschen  aller  Art.  [707 


Heimann  &  Coe  A.Gi 

Abt.  Chemikalien 


Berlin  W  62 

Kurfürstendamm  Nr.  264 


Telegramm-Adresse :  Schmelzmetalle 
Tel.:  Nollendorf  4477/79 


Kobalt-  und  Nickel-  und  Zinnoxyd 


Kali'  und  Natronsalpeter,  kalz.  Soda. 


K 


(gesprengt  und  saugwurzelfrei) 

liefert  frei  Waggon  Nähe  Magdeburg 


(707 


Theodor  Walther, 

HolzgroBhandlung, 


Gegrrüudet  1862. 


ZwicKau  i.  Sa. 


Geifründet  1862. 


Glasfabrik  kann  noch  Aufträge  auf 


wiM  iTdMiir 


zur  kurzfristigen  Lieferung  herein¬ 
nehmen,  Angebote  unter  F  6062  an 
die  Geschäftsstelle  des  Sprechsaal. 


Sektkelch  „Traube“, 
Harzer  Poble, 
gepr.  Wassergläser, 
Bierseidel 


sofort  preiswert  abzngeben.  Gefl. 
Angebote  unter  F  6 107  an  die  Geschäfts¬ 
stelle  des  Sprechsaal. 


fl. 


Mehrere  Waggons 


billig  abzugeben.  Anch  laufende 
Lieferungen.  1732 

br.  ErichTeich,  Bautzen. 


Etwa  2000  Stock 


Portergläser, 


abgesnrengt,  etwa  260  g  Inhalt, 


Ji  16,60  plns  6®/(i  Packnng,  loko 
Hans,  exklns.  Emballage  abzngeben. 
Zwischenverkauf  Vorbehalten.  An¬ 
fragen  unter  F  6132  an  die  Ge¬ 
schäftsstelle  des  Sprechsaal. 


Zn  tlirHattf» 
wegen  änfgabe 
derTafelglasfabritation: 


56  HAfen  von  GroBalmeroder 
Toni  Höhe  82  cm,  äußerer  Dnrch- 
messer  136  cm,  nachweislich  gnte 
Häfen, 

30  Hafonringe  zn  obigen  Häfen, 
7i  cm  Dnrehmesser, 

30  SOoko  guten  Hafanring- 
ton,  ä  69  kg,  gemischt, 

6  belgische  Strscksteinsi 
176  X  135  cm  groß, 

35  komplette  GlasblOser- 
pfeifon  dentscher  Art, 

50  kg  Arsenikf  in  Stttcken,  und 
anderes  mehr.  Angebote  unter 
E  6036  an  die  Geschäftsstelle  des 
Sprechsaal. 


Einige  tausend  Stück  neue 


25 1  MallODS, 


mit  eingeschliffenen  Stöpseln  in  nenen 
Weidenkörben,  prompt  greifbar,  ab- 
zugeben.  [7£g 

Jacobiwilz  &  Co.,  6.iD.b.H.,  Bagnovep. 

Telegramm-Adresse  „Jssico*. 
Telephon  Nr.  Nord  3969  and  1970. 


AuffrSge 


in  gnillochierten 

Bechern 


und  Schleifg'las 

nehmen  noch  an 

Raschdorf  A  Co. 

Glasraffinerie  und  Schleiferei, 

Welzowp  H.«L.  (728 


Becher,  Kelche,  Likör-  nnd  Stnrz- 
flaschen  laufend  in  jeder  Menge  ab¬ 
zngeben.  Anfragen  unter  A  4721 
an  die  Geschäftsstelle  des  Sprechsaal. 
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Sprechsaal 
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Zollanzeiger,  internationaler  350. 

Zölle  und  AuBenhandelsbestimmnngen  im  Verkehr 
mit  Oberschlesien  372. 

Zollerhöhnngec,  Ermächtigungen  338. 

—  in  Deutschland,  Entwarf  einer  Verordnung  605. 
Zollfreie  luxemburgische  Kontingentswaren  616. 
Zollsysteme  der  wichtigeren  Handelsstaaten,  Uebei- 

sicht  477. 

ZolltarifermäBignngen,  sp  anisch-  schweizerische 
396. 


Zolltarifschema  und  Zollerhöhnngen  663. 
Besetztes  Gebiet; 

Ausfuhr  nach  Danzig,  Msmel  und  Enpen  Mal¬ 
medy  328. 

Ausfuhrabgabe,  erhöhte  417. 

— ,  ErmäBigung  bei  Kursschwankungen  667, 
Fakturierung  beim  Versand  nach  Griechenland 
386,  396. 

Zollabfertigung  beim  Waren  Versand  über  das 
unbesetzte  Deutschland  nach  dem  Ausland  328 
Aegypten : 

VerzoUungbwerte  für  Lampengläser  328, 
Zolltarif,  neuer  406. 

Australien: 

Antidnmping-Gesetz  388. 

Einfuhrverbot  396. 

ZoUabfertigungsvorschriften  362. 

Belgien : 

Verzollung  von  Einfuhrwaren  373. 
Zollbestimmungen  338. 

Zolltarif-Entwurf  646. 

Britisch  Ostindien :  Einfahrzolltarif  455. 

Britisch  Südafrika ;  Zollrechnungen  657. 

Bulgarien : 

Zollaufgeld  360,  466. 

Zolltarif  636. 

China:  Einfuhrzolltarif  646. 

Däuemark : 

Verzollung  von  Glasflaschen  446. 

Zollsätze  für  Lnxutwaren  338. 

Danzig:  Ein-  und  Ausfuhrverbote,  Geltung  der 
polnischen  386. 

England: 

AnBenhandel  396. 

Ausnahmen  von  den  Bestimmungen  des  Repa- 
rationsgesetzes  616. 

Dumpingzoll  auf  Glasflaschen  428. 

Industrie  Schutzgesetz  307,  316,  362,  396. 
Reparationsgesetz  538. 

Versteigerung  deutscher  Einfuhrwaren  bei  Nicht¬ 
zahlung  der  Reparationsabgabe  646,  663. 
Verzollung  von  Mustersendungen  616, 

England  und  Kolonien: 
Antidumpingbestimmungen  638. 

Zollfakturen- Formulare  417. 

Zollrechnungen  638. 

Estland:  Zolltarif  627. 

Finnland:  Zolltarifeutscheidungen  328,  466. 
Frankreich : 

AnBenhandel  406. 

Bevollmächtigte  für  deutsche  Liefernngsaufträge 
616. 

Einfuhrbestimmungen  362. 

Zollbehandlung  der  deutschen  Sachlieferungen 
396,  465. 

Zollgesetzgebung,  Stand  464. 

Zollkoeffizienten,  keine  Verlängerung  der  Gel- 
tnngsdauer  des  Gesetzes  627. 

Griechenland: 

Einfnhrverbotene  Erzeugnisse  466. 

Zollsätze,  Erhöhung  328. 

Zolltarif,  neuer  362. 

Holland:  Zollbestimmungen  638. 

SchntzzoUbestrebnngen  546. 

Jugoslawien: 

Luxuswareneinfuhrverbot  360. 
Ursprungszeugnisse  328. 

Verzollung  deutscher  Einfuhrwaren  405. 
Zollaufgeld  360. 

Italien: 

Fabrikationssteuerzuschläge  466. 
Verzollungsvorschriften  307. 

Zollaufgeld  362,  417,  434,  465,  477,  507,  646 
663. 

Kanada : 

Einfuhr  deutscher  Waren  317. 

ZollbehLndlnng  317. 

Zollrechnnngsformulare  477. 

Lettland;  Einfuhrzolltarif  643. 
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Litanen; 

Einfahrzolltarif  428,  434. 

Wertverzollung  850. 

ZollbeBtimmoDfrea  405,  486. 

Zollverfahren  807. 

Memelgebiet : 

ZoUerhöbongen  417. 

Zolltarif,  nener  489. 

Nenfnndland:  Zolltarif,  Aendernng  405. 
Neuseeland ;  Einfohrverbot  dentscher  Waren,  Auf- 
bebnng  362. 

Niederländisch- Indien :  EandelBerleiehtemngen  317. 
Norwegen : 

ZollerhöhuDgen  388,  363. 

Zolltarif  646. 

Oesterreich : 

6oldpari<ät  fflr  Zollzahlnngen  405. 
Zollanfschlag  488 
Paragiay:  Zolltarif  388. 

Peru:  Zollbestimmungen  350,  868. 

Polen : 

Eiofnhr  Zollermäßigung  563. 
zolle,  Einftthrung  gleitender  527. 
Zollermähignngen  ftlr  PoiniBoh-OberscbleBien 
405 

ZollcrhOhnngen  489. 

Zollfragen  546. 

Zolltarif  807. 

Portugal: 

BepressalienklauBel,  Verzicht  446. 
UrBurongszeugniBse,  neue  Bestimmungen  338. 
Rumänien:  Zolltarif,  nener  370,  489. 

Rußland :  Ausfuhr  von  PorzellanerzengnisBen  466. 
Saargebiet: 

Einfuhrbestimmungen  405. 

Zoll-  und  VerBandvorBchriften  627. 
Südafrikanische  Union:  Verzollung  deutscher  Ein¬ 
fuhrwaren  477. 

Schweden:  Zolltarifentsoheidungen  328. 

Schweiz : 

Einfuhr  von  Soda  350. 

Einfuhrbeschränkangen,  Oeltungsdauer  307. 
Einfuhrbeschränkung  für  Kachelofen  u.  Kacheln 
406. 

Spanien: 

Valutaznschlag  867,  338,  386,  896,  477. 
Verzollung  ad  valorem  507. 

—  deutscher  Einfuhrwaren  546. 

ZoUaufgeld  388,  362  417,  455,  607,  546. 
Zolltarifänderungen  362. 

Trinidat:  Zoiltarlfäudernngen  517. 

Tscheehoslo  wakien : 

Einfubrgebühren  für  Schwerspat  338. 
Exporttarife,  ermäßigte  466 
HaDdelsniederleBsungen,  Erschwerung  deutscher 
307. 

Zoliermäßigungen  484. 

Türkei :  Zollregime  638,  568 
Ukraine:  Einfuhr  von  Luxaswaren  406. 

Ungarn : 

Einfuhrbeschränkungen  386,  417,  489. 

Ein-  und  Ausfuhrbewillieungen,  Gebühren  405. 
ZollanfgelderitObnngen  850. 
Zidlkoeffizientenliste,  Aeuderung  527. 

Zollta  if  807. 

ZailzuBchläge,  E^liöhnng  489. 

Venezuela:  Zo  linbaltserklärungen  405. 
Vereinigte  Staaten: 

Ausländische  Waren,  Kennzeichnung  563. 
Eiiifuhrwaren,  Bezeichnung  des  Ursprungs¬ 
landes  588. 

Zollamtliche  Wertschätzung  455. 

Zolle  auf  Erden,  Ton-  und  Glaswaren  498,  507, 
Zolltarif,  neuer  436,  466,  489. 

—  nebst  Verwaltaugseeeetz  557. 
Zolltarifrevision  307,  428. 


Post-,  Telegraphen-  u.FernsprechverkehT. 

Geschäftsdrucksachen,  zulässige  oder  unzulässige, 
Rjeder  561. 

Paket-  und  Telegrammgebühren  nach  dem  Aus¬ 
land  886. 

Postfrachtstücke  nach  Rumänien  385,  527,  427, 
506,  396,  404. 

Postgebühren,  Erhöhung  im  Anslandverkehr  306 
388,  372,  427,  637. 

Postpakete,  Metallsiegelverschinß  888 

—  und  Postfrachtstücke  nach  Ungarn  350. 

—  mit  Metallbandverschnürung  386 

—  nach  Bulgarien  386. 

- Polnisch- Oberschlesien  395 

- den  Vereinigten  Staaten,  Verpackung  395- 

Postscheckverkehr  zwischen  Saargebiet  und 
Deutschland,  Einstellung  537. 

Telegraphengebühren  446. 


Zollgebührenzettel  zu  Paketen  nach  Frankreich 
386. 

Zollinhaltserklärungen  557. 

Eisenbahnen  und  Frachtyerkehr. 
Dampferverbindnng  mit  Schottland  372. 
Frachtsätze  für  Kapselscherben  417. 

Gütertarife,  Erhöhung  404,  417,  427,  454,  488,  687. 
Güterverkehr  nach  Danzig  395. 

Güterversand  nach  Ostpreußen  404. 
Personentarife,  Erhöhung  327,  417,  427,  464,  476, 

637. 

Deutsch-Oesterreich :  Bahntarife  und  Zollaufschläge 
895. 

Italien:  Merkblätter  für  den  Eisenbahn-,  Fracht- 
nnd  Eilfrachtverkehr  385. 

Spanien:  Paketverkehr  885. 

Geld-  und  Wechsel-,  Postscheck-  und 
Ueberweisungsverkehr. 
Bankgeheimnis,  Wiederherstellung  427. 
Beleihnngssätze  der  Darlehnskassen,  Erhöhung  338. 
Devisen  verkehr,  Geschäftsbedingungen  der  Reichs- 
bank  394. 

Spekulation  in  ausländischen  Zahlungsmitteln  466. 
Währungen,  Unorechnung  fremder  bei  der  Be¬ 
rechnung  des  Wechselstempels  338,  385. 
Litauen: 

Selbständige  Währung  372,  395. 

Litoswährung  516. 

Handelsnachrichten. 

Ausland,  Kennzeichnung  eingeführter  Waren  646. 
Devisenablieferungen  bei  Devieenzahlungen  des 
Exporteurs  an  den  Fabrikanten  337. 
Devisenabliefernngspflicht  der  Exporteure  637, 646. 
Frachtstundung,  Sicherheitsleistung  546. 

Handel  mit  der  Schweiz,  freibleibende  Franken- 
Preise  546. 

Handelsabkommen,  italienisoh-franzOsisches  688. 
Handels-  und  Gewerbekammer,  Prag,  Zentrale  464. 
Handelsgesellschaft,  deutsch-russische  386. 
Handelskammern,  deutsche,  im  Ausland  387. 

— ,  französische,  im  besetzten  Gebiet  506. 
Handelskammer,  deutsch -italienische,  in  Mailand 
327. 

- ,  in  München  362. 

—  — ,  in  Frankfurt  a.  M.  427. 

— ,  deutsche,  Gründung  in  Mexiko  434. 

— ,  internationale  in  Hankon  497. 

Handelsverkehr  mit  Rußland  316. 
Hsndelavertragsverbandlnngen,  franz.-belgische 

638. 

Petersburger  Neugründnng,  deutsche  Beteiligung 
417. 

Reparatiensgntsebeine,  Einlösung  477. 
Rückerstattung  beschlagnahmten  Vermögens  in 
Amerika  464, 

Sachliefernngsabkommen  für  Reparationszwecke 
545 

Statistische  Gebühr,  die  Neuregelung  327,  394, 
404,  476. 

Verzicbtleistnng  auf  das  Recht,  bei  Nichterfüllung 
des  Friedensvertragas  neue  deutsche  Guthaben 
zu  beschlagnahmen  305,  385 
Wiederbeschaffungepreis,  Gewährung  488. 
Wirtschaftskammer,  deutsche,  für  Oesterreich  497. 
Wirtscbaftsverhandlungen,  deutsch-spanische,  Ab¬ 
bruch  455  • 

England :  Konsignationslager  557. 

HoUand:  Paßvisom  für  Deutsche  557. 
Jogoslawien:  Tsehechoslowakische  Propaganda 
627. 

Tscnechoslo  wakien : 

Fxporttarif  —  Ermäßigung  527. 

NordbOhmische  Glasindustrie  515. 

Firmenregister. 

Deutschland :  In  fast  jeder  Nummer 
Jugoslawien:  Nrn.  28,  31,  33,  37,  43,  47,  60. 
Oesterreich:  Nrn.  28,  31,  33,  37,  41,  43,  45,  48, 
60. 

Tschechoslowakien :  Nrn.  88,  81,  33,  37,  41,  45, 
47,  48,  50. 

Lage  in  Industrie  und  Handel. 
Amerikanischer  Zolltarif,  Uebersetznng  562. 
Böhmens  Glasindustrie  406. 

Emailindustrie,  Lage  446 
Feinkeramische  Industrie,  Lage  328.  362,  435,  517 
Keram-  und  Glasindustrie,  Lage  350,  405,  435 
477,^527,  663. 

Keram-"  und  Glaswaron,  Außenhandel  455. 
Porzellanindnstrie  in  den  Malsjen-Staaten .  466. 


Porzellan-  und  Glasindustrie  in  Oberfranken 
Lage  386. 

Spiegelglasindnstrie^Oberfrankens  446. 
Toüringer^Thermometerindustrie,  Absatzstockung 
428. 

Belgien Glasindustrie,  Lage||435,'446,  646.) 
Keram-  und  GlaBindustrie,^Lage,627. 

Britisch-Indien :  Anßenhander^368. _ _  J:'  l 

Dänemark:  Glasindustrie  496. 

Holland :  Preissteigerung;^657. 

Japan:' Glasindustrie  317. 

Italien :  Absatzmöglichkeiten  für  Glühbirnen  373 
Niederländisch-Indien : 

Absatzmöglichkeiten  351. 

Wirtschaftliche  Lage  und  Außenhandel  317. 
Rußland:  Absatzmöglichkeiten  817. 

Sumatra :  Errichtung  einer  deutschen  Glasfabrik 
378. 

Schweden :  Tarifverträge  in  der  Porzellanindnstrie 
317 

Schweiz:  Glühlampenindnstrie,  Lage  386. 
Tschechoslowakien : 

Indnstriekrise  417. 

Außenhandel  in  Keram-  und  Glaswaren  506 
Türkei:  Bezug  deutscher  Erzeugnisse  351. 

Geschäftliche  Mitteilungen. 
Porzellan,  Steingut,  Steinzeug., 
A.-G.  Norddeutsche  Steingutfabrik,  Grohn  378. 
Aelteate  Volkstedter  Porzellanfabrik,  A.-G.,  Volk¬ 
stedt  328. 

Altrohlaner  Porzellanfabriken,  A.-G..  Karlsbad  456. 
Annabnrger  Steingutfabrik,  A.-G.,  Annaburg 
617,  638. 

Bank  für.keramische  Industrie,  A.-G.,  DreBden^317. 
Deutsche*  Steinzengwarenfabrik  für  Kanalisation 
und  chemische  Industrie,  Friedriohsfeld  607. 
Deutsche  Tonwaren  und  Steiugntwerke,  A.-G., 
Steinau  a.  0.,  557. 

Dresdner  Keramische  Industrie,  A-G.,  Dresden, 
373,. 386. 

Epiag,  Erste  böhmische  Porzellanindnstrie-A.-G., 
Karlsbad  338. 

Erste  Tiroler  Majoliken-,  Steingut-  und  Tonwaren- 
fabrik  Jos.  Ant  Hnssl,  G.  m.  b.  H.,  Schwaz 
(Tirol)  361. 

Gebrüder  Henbach,  A.-G.,' Lichte  363. 

Keramag,  Keramische  W erke,  A.-G.,  Meiningen 328 . 
Lndwigsburger  Porzellanmanufaktnr,  A.-G,  Lud- 
wigsbnrg  563. 

Marienberger  Mosaikplattenfabrik,  A-G.,  Marien¬ 
berg  617. 

Mosaikplattenfabrik  Dsntsch-Lissa,  A.-G.,  Dentsch- 
Lissa  406. 

Porzellanfabrik  Franrenth,  A.-G  ,  Franrenth  428. 

—  CM  Hatschenrenther,  A.-G.,  Hohenberg  a.  E. 
489. 

—  Lorenz  Hntschenrenther,  A  -Q.,  Selb  617. 

—  Kahla  ^  Porzellanfabrik  H.  Sohombnrg  418. 

—  KOnigszelt,  KOuigszelt  528. 

—  Mitterteich,  A-G.,  Mitterteich  363. 

—  Moschendorf,  A.-G.,  Mosebendorf  517. 

—  E  &  A.  Müller.  A.-G.,  Schönwald  638. 

—  Schirnding,  A.-G.,  Schirnding  538 

—  Stadtlengsfeld,  A.-G.,  Stadtlengefeld  456. 

—  Tettau,  A.-G.,  Tettau  328. 

—  Waldsassen  Barenther  &  Co.,  A-G.,  Waldsassen 
478. 

Porzellanindnstrie-A -G.  Bergbaus,  Auma  362. 
Poiz  dlanmetal),  Porzellan-  n.  Metallwarenfabriken, 
A.-G,  Nürnberg  436. 

Max  Roesler,  Feinsteingntfabrik,  A  -G.,  Rodach  528. 
Sächsisches  Steinzeug- und  Schamotte -Werk,  vorm 
Hngo  Wießner,  A-G.,  Beiersdorf  663. 
Steiogutfabrik  A-G ,  Sörnewitz  339. 

—  Colditz,  A.-G.,  Colditz  436. 

—  Grünstadt,  A-G,  Grünstadt  499. 
Steingutwerke,  A.-G.,  Breslau  647. 

Strieganer  Porzellanfabrik,  A.-G.,  vorm  C.  Walter 
&  Co ,  Stanowitz  466. 

Triptis,  A.-G,,  Triptis  466. 

Veltener  Porzellanfabrik,  A-G.,  Velten  396. 
Vereinigte  Porzellanwerke  zn  Lübeck,  A.-G , 
Lübeck  386.  , 

Wächtersbacher  Steingntfabrik,  G.  m.  b.  H., 
Schlierbach  339. 

Ludwig  Wessel,  A.-G.  für  Porzellan-  und  Steingut¬ 
fabrikation,  Bonn  363. 

Wessels  Wandplatten-Fabrik,  A,-G ,  Bonn  338,  499. 
Wiener  Porzellanfabrik  838. 

Württembergische  Porzellan  -  Manufaktur,  A.-G., 
Schorndorf  647. 

Feuerfeste  Waren  und  Tonwer'ke. 
Adolfshütte,  Kaolin-  und  Schamottewerke,  A.  G., 
Crosta- Adolfshütte  363. 
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NiederUaaitzer  Tonwerke,  Cabel  46ß. 

Anhalter  Schamottewerke,  A.-ß.,  Unterwieder- 
Btedt  363 

DentBohe  Kachelofenwerke,  A.-G.,  Brannaohweig 
638. 

Denteche  Steinzeogwarenfabrik  ftlr  Kanalisation 
and  obem.  Indnatrie,  Friedrichsfeld  (Baden)  373. 

Denteoke  Ton-  and  Steinzengwerke,  A-G.,  Cbar- 
lottenbarg  373. 

üommitzBoher  Tonwerke,  A.-G.,  Bommitzach  a.  B. 
339. 

Odenwklder  Tonindnatrie,  A.-G.,  Pfaffen-Beerfarth 
351. 

Kichard  Blnmenfeld.  Veltener  Ofenfabrik,  A.-G., 
Charlottenbnrg  3S9,  428. 

Schamottefabrik  Thonberg,  A.-  G ,  Thonberg  317. 

Scheidhaner  &  Gieaaing,  A.-G.,  Bonn  363. 

Stettiner  Schamottefabrik,  A.  G.,  vorm.  Didier, 
Stettin  317. 

Stolberger  A.-G.  ftlr  fenerfeate  Produkte,  Stol- 
berg  466. 

Terrakottawerk,  G.  m.  b.  H.,  Speicher  436. 

Union,  Veltener  Tonindnatrie,  A  -G.,  Berlin  466, 663 

Vereinigte  Grolalmeroder  Touwerke,  A.-G.,  Groß¬ 
almerode  339. 

Vereinigte  Servaia-Werke,  A.-G.,  Trier  368. 

Ziegel-  nnd  Sohamettewerke,  A.-G ,  Könnern  466. 

Glaaindnatrie. 

A.  G.  Champagnetllaachen-Fabrik,  vorm.  Georg 
Boohringer  &  Cie.,  Achern  667. 

A.-G.  der  Gerreaheimer  Glaahtlttenwerke,  vorm. 
Ferd.  Heye,  Dttaaeldorf  317. 

A.-G.  fOr  pharmazentiache  Bedarfaartikel,  vorm. 
Georg  Wenderoth,  Caaael  667,  663. 

Aktien- Glaahtttte  St.  Ingbert,  St.  Ingbert  647. 

Allgem.  Phyiicochemiache  A.-G.,  Hannover  307. 

Altenborger  Glaahtttte,  A-G.,  Altenbnrg,  S.-A 
436. 

Bayeiiache  Spiegelglaafabriken  Bechtcann-Knpfer, 
A.-G.,  Fttrth  607. 

Emil  Boach,  A.-G.,  Optiache  Indnatrie,  Bathenow 
406. 

Dentache  Fensterglaa-A.-G ,  Berlin  638. 

Dentecbe  Glaa-  and  Spiegelfabtiken,  A.-G.,  Fttrth 
307,  489 

Gebrttder  Stoeveaandt,  Komm.-Gea.  a.  Akt.,  Ein¬ 
teln  a.  W.,  389. 

Glasfabrik  Alexanderhtttte,  vorm.  J.  N.  Heinz  & 
Sohn,  A.-G,  Alexanderhtttte  363. 

Glaahtttte  vorm  Gehr.  Siegwart  &  Co.,  A.-G , 
Stolberg  363. 

Glaahtlttenwerke,  A.-G..  vorm.  J.  Schreiber  &  Neffen, 
Lnachitz  863 

W.  Hirsch,  A.-G.  fttr  Tafelglaafabrikation,  Bade- 
berg  628. 

Hirsch,  Janke  &  Co.,  A.-G.,  Weißwasser,  O.-L.  817. 

Hohlglaa werke,  A.-G.,  Dresden  386. 

Höhna  &  Schaal,  Glaamannfaktor,  Weißwaaser, 
O.-L.  317. 

Karlsbader  Glasindnatriegeaellschaft  Ludwig  Moaer 
&  Söhne,  A  -G.,  Meierhöfen  363. 

Metrum  Apparatebau-A -G.,  vorm.  G  A.  Schnitze, 
J.  C.  Greiner  aen.  &  Sohn,  Berlin  363. 

Optiache  Werke,  A-G.,  vorm.  Carl  Schtttz  &  Co, 
Caaael  307. 

Oatdeutache  Tafelglaa-A.-G.  fttr  Industrie  und 
Baabedarf  687. 

von  Poncet  Glaahtlttenwerke,  A-G.,  Friedricha- 
hain  339,  363. 

Bleiniache  Glaahtttten-A.-G.,  Cöln-Bhrenfeld  638. 

—  Spiegelglaafabrik,  Eckamp  489. 

Tafel-,  Salin-  und  Spiegelglaafabriken,  A.-G. 
Fttrth,  363,  567. 

Thermoa-A.-G.,  Berlin  317. 

Thttrioger  Glaainatrnmentenfabrik  Alt,  Eberhardt 
&  Jöger,  A.-G.,  Ilmenau  663. 

Tbttringer  Glaawarenfabrik,  A-G.,  Oberweißbach 
466. 

Vereinigte  bayer.  Spiegel-  und  Tafelglaawerke, 
vorm.  Schrenk  &  Co.,  A.-G ,  Neuatadt  a.  W.-N. 
418,  499. 

Vereinigte  Spiegelfabriken  A-G.,  Fttrth  339. 

Vereinigte  Zwieaeler  und  Pirnser  Farbenglaa- 
werke,  A.-G.,  Mttnchen  663. 

Verachiedene. 

A-G.  Adolph  H.  Nenfeldt,  Metallwarenfabrik  und 
Emaillierwerk,  Elbing  667. 

Alexanderwtrke  A.  von  der  Nahmer,  A.-G,  Kem- 
scheid  617. 

Annwtiler  Email-  und  Metallwerke,  vorm.  Franz 
Ullrich  Söhne,  Aonweilar  663. 

Bingwerke,  vorm.  Gebr.  Bing,  A.-G ,  Nttrnberg 
489,  617. 

Deutsch  -  Amerikanische  jSchmirgelwerke,  A  -G. 
Berlin  317,  617. 


Dentache  Evaporator-A.-G.,  Berlin  499. 

Dentache  Gold-  und  Silber -Scheideanatalt,  vorm. 
Boeasler,  Frankfurt  a.  M.,  373. 

Eiaenhttttenwerk  Keula  bei  Muakau,  A.-G.,  Keula 
638. 

—  Marienbtttte  bei  Kotzenan,  A.-G.  (vormals 
Schlittgen  &  Haaae),  Kotzenan  863  638. 

Eisenwerke  Kaiseralantern,  Kaiaerslautern  418. 

Emaillier-  und  Stanzwerke,  vorm.  Gebr.  Ullrich, 
Maikammer,  466. 

Erste  Bayerische  Graphitbergbau-A.-G.,  Unter- 
grieabach  664 

Gebr.  Schnltheit’aohe  Emaillierwerke,  A.  -  G., 
St.  Georgen  478. 

Herzogliche  Eisen-  und  Emaillier- Werke,  A-G., 
Primkenan  406. 

Hohburger  Quarz -Porphyr -Werke,  A.G.,  Köck¬ 
nitz  628. 

Kaerlicher  Tonwerke,  A.-G.,  Kaerlich  467. 

Kaolin-  and  Tonwerke,  A.-G.,  Korbitz  b.  Meißen  466. 

F.  Kttpperabuseh  &  Söhne,  A.-G  ,  Gtlaenkirchen  499 

Maachinenfabrik,  vorm.  Georg  Dorst,  A.-G.,  Oberlind 
807. 

Montan-  und  Industrialwerke,  vorm.  Joh.  Dav.  Starck, 
Prag  363. 

Ostdeutsche  Stanz-  und  Emaillierwerke,  A-G., 
Cttatrin  62. 

Schmirgel-  und  Corund-Werke,  Chemnitz,  A.-G., 
Kettlnff  396,  617. 

Vereinigte  Schmirgel-  nnd  Maschinenfabriken,  A.-G , 
voim.  S.  Oppenheim  &  Co.,  und  Schlesinger 
&  Co.,  Hannover  466. 

Wilhelmshtttte,  A.-G.  fttr  Maachinenban-  und  Eisen¬ 
gießerei,  Eulau  617. 

GeneralyersammluDgen. 

In  fast  jeder  Nummer. 

Soziale  Bewegung. 

Achtstttndiger  Arbeitstag,  Ueberschreitung  363. 

Arbeitastreckung  statt  EntlaaBungen  486. 

Arbeitszeit  der  gewerblichen  Arbeiter,  Gesetz¬ 
entwurf  486. 

BezirkswirtschaftarSte  318. 

Einapruchsverfahren  gegen  Entlaesnntren  436. 

Gehaitagrenzen  in  Kttndigunga-  und  Konkurrenz- 
verbotsrecht  406. 

Lohnskala,  gleitende  406. 

Meldepflicht  fttr  offene  Arbeitastellen  363. 

Streikleitung,  Haftbarkeit  668. 

Tarifverträge,  allgemeine  Verbindlichkeit  318. 

Schweiz:  Arbeitszeltverlängerang  316. 

Y  ersieh  erungen. 

Angestelltenveraicherung  387,  467,  467,  647. 

Krankenveraicherung  387,  467. 

Unfallselbatversicherung  der  Betiiebauntemehmer 
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Uofallveraicherung  von  Unternehmern  uaw,  467. 

Gewerblicher  Rechtsschutz. 

Amerikanische  Patente  deutscher  Staatsangehöri¬ 
ger  404. 

Internationaler  Schatz  der  Warenzeichen  404 

Madrider  Abkommen  646. 

Patentamtliche  Gebtthren  337,  537,  667. 

Patent-  und  Warenzeichen-Gebtthren,  Warachauer 
860. 

Freistaat  Danzig:  Dentache  Warenzeichen  372. 

Kanada:  Schatz  deutscher  Warenbezeichnungen 
637. 

Portugal:  Patent-  und  Markenachntzrecht  316, 

Tachechoalewakien :  Gewerblicher  Bechtaschutz, 
neue  Vorschriften  454. 

Patentliate. 

Deutschland. 

Anmeldungen:  Nrn.  28,  31,  33,  34,  36,  42,  44, 
47,  48,  60. 

Erteilungen:  Nrn.  28.  29,  34,  42,  47,  60,  61. 

Versagungen :  Nrn.  28,  34,  60. 

Znrflcknahme  von  Anmeldungen:  Nrn.  31, 34, 42, 60' 
61. 

Oesterreich. 

Aufrechterhaltungen  :  Nr.  41. 

Erteilungen:  Nrn.  31,  41,  47. 

Versagungen:  Nrn.  31,  41. 

Zurttckziehungen :  Nrn^dl,  47. 

Gebrauohamuster. 

Deutschland 

Eintragungen:  Nrn.  30,  31,  41,  43,  47,  60,  51,  62. 

Verlängerung  der  Schutzfrist:  Nrn.  30,  43,  47,  60, 
51. 


Warenzeichen-Eintragungen. 

Nrn.  28,  86,  43. 

Patentbeschreibuugen  (deutsche)  und  An¬ 
meldungen  in  Oesterreich.  (*) 
Keramik. 

Absorptionsturm,  Deutsche  Ton-  und  Steinzeug- 
werke  A.-G  und  Fr.  Plinke  408. 

Beschicken  keramischer  Brennöfen,  Vorrichtung, 
Cohen  408. 

Biasen-  und  porenfreie  Körper,  Verfahren  zur 
Herstellnng,  v.  Vaß  330. 

Brennen  von  Porzellan,  Verfahren,  Siemena- 
Schuckert-Werke  408. 

Brennofen  mit  mittelbarer  Beheizung,  Bossh- 
mann  389. 

Darchftthrungs-Abapanniaolator.  Breehtel  330. 

Einftthrnngsiselator,  Allgem.  Eiektrizitäts-Gesell- 
schaft  408 

Elektrischer  Isolator,  Emil  Haefaly  &  Cie  ,  A.-G. 
619*. 

Feuerungskästen  fttr  Porzellanbrennöfen,  Por¬ 
zellanfabrik  Schönwald  419. 

Flußmittel,  Verfahren  zur  Verteilung,  Ludwig 
Wessel  A.-G  ,  479. 

Formlinge,  Verfahren  zur  Herstellung,  MttUer  330. 

Gaskanalofen,  Lengeradorff  479. 

— ,  Dahl  376. 

Gasretorte  aus  B'ormsteinen,  Stettiner  Sohamotte- 
fabrik,  A.-G.,  vorm.  Dilier  389. 

Gasverbrennung  in  Gaskanalöfen,  Allgem.  Elektri¬ 
zitäts-Gesellschaft  408 

Gltth-  und  Muffelofen,  Boschmann  408. 

Hängeisolator,  Porzellanfabrik  Ph.  Bosenthal 
&  Co,  A.  G,  389,  619*. 

— ,  Elektrotechnische  Fabrik  Thofifell,  G.  m.  b  H  , 
468*  619*. 

Hochfeuerfeate  Steine,  Verfahren  zur  Herstellung, 
P.  Litwin  &  Co.  389. 

Isolatoren,  Verfahren  zur  Heratellung,  Ströder  408. 

— , - ,  Societe  „Le  Basalte“  420*. 

Isolatorenattttze,  Schmidt  479. 

Isoliermaterialien,  Verfahren  zur  Herstellung 
feuerbeständiger,  Kern  620*. 

Kachelofen  mit  Ftthrnngswänden  aus  keramischem 
Baustoff,  Brabb6e  330. 

— ,  Adamietz  479. 

Kammerringofen,  Weyers  376. 

— ,  Köppers  376,  408. 

Kanalofen,  Dreßler  Tunnel  Ovena  389. 

— ,  Lengeradorff  389. 

— ,  Köppers  408. 

Keramische  Massen,  Verfahren  zur  Herstellung, 
Gesellschaft  fttr  Tuff- u.  Ton-Technik  m.b.H.,  369. 

Kettenisolator  fttr  Hochspannungeleitungen,  Alfred, 
420*. 

Kitt,  Hiller  419. 

Körper,  Verfahren  zur  Befestigung  in  Hohlräumen, 
H.  Schomburg  &  Söhne,  A.-G.  408. 

Metallischer  Ueberzug  ttber  keramische  Waren, 
Marino  479. 

Miueralzähce,  kttnstliche,  Verfahren  zur  Herstel¬ 
lung  von  Hohlräumen,  Frankfurter  Dentalwerke 
Schulz,  Nicklas  &  Co.  479 

Poröse  keramische  Krzengnissr,  Verfahren  zur 
Herstellung  Socie'e  Anonyme  Le  Carbone,  389. 

Porzellantassen,  Maschine  zum  Schleifen  der 
Bänder,  Bob.  Bosch,  A-G„  A.  Krauß  und 
K.  Krauß  377. 

Bsibradspindelpresse,  Meißner  376. 

Schneckenpresse  fttr  Ton  und  andere  plastische 
keramische  Massen,  Griesemann  &  Co.  389. 

Trommeltrockenmtthle,  Frankenberger  419. 

Tunnelofen,  Francart  479. 

Verkittung  von  Porzellanteilen,  Elektro-Osmose- 
A.-G ,  519* 

Zahn,  kttnstlicher.  Tue  S.  S.  White  Dental  Manu¬ 
facturing  Company  330. 

- ,  Smith  419. 

- ,  Feht  479. 

Zähne,  kttnstliche,  Verfahren  und  Vorrichtung  zum 
Pressen,  Frankfurter  Dental-Werke  Schulz, 
Nicklas  &  Co.,  376. 

Zahnmodelle,  Verfahren  zur  Herateilung,  Buch¬ 
binder  330. 

Glasindustrie. 

Abfallglas,  Verfahren  zur  Verwertung,  C3avits619* 

AmpuUen,  Verfahren  zur  Herstellung,  Bose  330. 

— , - — ,  Bornkeesel  389. 

Ansammeln  und  Abtrennen  von  Glas,  Verfahren, 
Graham  363*. 

Aufschneiden  der  Glasbirne  elektr.  Gltthlampen, 
Maschine,  The  Allies  Electric  Lamp  Co.  Ltd.  408. 

Blasen  nahtloser  Flaschen,  Maschine,  Lefort  458*. 

Brillengläser-Schneidemascbine,  Schumann  408. 
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Doppelwsniii^eB  Gefäß  nach  Dewar-Weinhold, 
Hinkel  330. 

Draht einftlhrnni^,  Inftdichte,  für  Glasirefäße,  In¬ 
ternational  General  Elektric  Co.  458'’=. 

Einschmelznngen,  spannnngefreie,  in  Glänern, 
Verfahren  zur  Herstellung,  Elektrische  Glüh¬ 
lampenfabrik  „Watt“,  A.-G.  458*. 

Einspann-  oder  Haltefntter  für  Glasgegenstände, 
Entzscher  330. 

Elektrische  Glühlampe,  Herbert  458*. 

- ,  Metallfadenlampen- Ernenernngs-Ges.m  b.H 

468*. 

- ,  Patent- Treuhand-Ges.  für  elektrische  Glüh¬ 
lampen  m.  b.  H.  458*. 

Entladnngsgefäß,  Patent-Xrenhand-Ges.  für  elek¬ 
trische  Glühlampen  m.  b.  H  353*. 

Firmenschilder,  Holzmeyer  389. 

Flaschenblasmaschine,  handgesteuerte,  Wolf’s 
Maschinenban-Ges  m.  b.  H.  468*. 

Formslücke,  Verfahren  znr  Heratellnng,  Trntzer 
479. 

— ,  PatzoU  52Ü*. 

Gefäß  znr  Darchftthrnng  quantitatirer  Analysen 
mit  Abgoßschenbel,  Hanser  353*. 

Glasblasemaschine,  Wilzin  376. 

— ,  Compagnie  Geaerele  d’Electricite  458* 

— ,  The  Westlake  European  Machine  Co.  458*. 

— .  Hillmann  und  Hallesche  Pfännerschaft  A.-G. 
519*. 

Glasblasen,  Verfahren  znr  Verkleinerung,  Schott 
&  Gen.  408. 

Glasfäden,  Verfahren  znr  Herstellung,  Mnth  353*. 

Glai  flaschen,  Verfahren  znr  Herstellung,  Zamba 
468*. 

Glasgefäße  ans  Glasröhren,  Einrichtung  znr  Her¬ 
stellung,  Haack  519*. 

Glashoblkörper,  dünnwandige,  Verfahren  zum 
Blasen,  Empire  Machine  Company  330. 

— ,  doppelwandige,  Verfahren  znm  Blasen,  Glas¬ 
fabrik  Sophienhütte  B.ich.  Bock,  G.m.b.  H.  353, 

— ,  Verfahren  znm  Ziehen,  Empire  Machine  Co. 
46  8*. 

Glaspoliermaschinen,  Verfahren  znr  selbsttätigen 
Kegele ng  der  Schmier-.  Polier-  und  Schleif¬ 
mittelzufuhr,  Teylor  363*. 

Glasi  Öhren,  mit  Böden  versehen,  Maschine  znr 
Herstellung,  Bornkessel  353*. 

— ,  Verfahren  znr  Herstellung,  Glasfabrik  Sophien¬ 
hütte  458*. 

Glasscheiben,  Verfahren  znm  Fassen,  Kob.  Bosch, 
A.-G.  419*. 

Glastafeln,  Vorrichtung  znm  Beschneiden,  Empire 
Machine  Company  376. 

Glühlampen,  Verfahren  znr  Herstellung,  Inter¬ 
national  General  Electric  Co.  519*. 

Graduier-  und  Schreibdrnckapparat  für  Thermo- 
meterskalen,  Schilling  376. 

Hütten  fertige  Birne  für  elektrische  Glühlampen, 
AE.G.  Union  Elektrizitäts- Gesellschaft  619*. 

Isolierflaschen,  Verfahren  znr  Herstellung, 
Plechati  479. 

Eipptisch  znm  Umkehren  von  Spiegelscheiben 
Sociel§  Anoryme  des  Mannfaetnres  des  Glaces 
et  Prodnits  Chimiques  de  St.  Gobain,  Channy 
&  Cirey  389. 

Eittschale  znr  Aufnahme  von  zn  schleifenden 
Gläsern,  Wernicke  &  Co.  330. 

—  znm  Aufkitten  optischer  Gläser,  Müller  419. 

Konseivenglas,  Worster  389. 

Kugelförmige  Flächen,  Maschine  znm  Schleifen 
Taylor  331. 

Lichtfilter  ans  Glas,  E.  L.  Friedmann  &  Co.  458*. 

Metalldekore  auf  Glas,  Verfahren  znr  Herstellung, 
Markowsby,  619*. 

Munditück  znm  Ziehen  von  Glaszylindern,  Empire 
Machine  Company  468*. 

Mustern  von  Glas,  Verfahren,  Schlögel  376, 

Ofen,  periodischer,  Verfahren  znm  Beheizen  mit 
Generatorgas,  Fa.  F.  Meiser  und  K.  Meiser  389. 

Optische  Gläser,  Maschine  znm  Bearbeiten,  Carl 
Zeiß  330. 

- , - geraden  Abschleifen,  Beller  &  Fischer 

353. 

Optieches  Glas,  Verfahren  zur  Herstellung  mög- 
1  ebst  sshlierenfreien,  Desenberg  376. 

Perle,  Boucet  479. 

Perlen,  künstliche,  Verfahren  znr  Heratellnng, 
Sanvage  389. 

Preßformen,  Verfahren  znm  gleichmäßigen  Füllen, 
Wernicke  520*. 

Preßglasreflektor,  Dorey  458*. 

Keklame-  und  Schreibtafel  ans  Glas,  Kosenthal  & 
Elens  458*. 

Ki'len  oder  Nuten  in  Glasplatten,  Maschine  znm 
Einschleifen,  Liebei  389, 

Sphärische  Flächen  an  Linsen,  Maschine  znm 
Schleifen,  Teylor  468*. 


Spiegel,  Verfahren  znr  Herstellung,  Kheinberg  389. 
—  für  Bestrahlung,  Siemens  &  Halske,  4.-  G.  468*. 
Spiegelscheiben,  Vorrichtung  znm  Heben  und 
Transportieren,  Socieie  Anonyme  des  Mannfac- 
turea  des  Glaces  et  Prodnits  Chimiques  de  Saint 
Gobic,  Channy  &  eir»y  408. 

Soritzstopfen  ans  Glas,  Timm  479. 

Tragzange  für  Glaskörper,  Weiß  468*. 
Vakunmapparate,  Verfahren  znm  Abdichten  der 
Verbindungsstelle,  Werner  353*. 

Verbundglas,  Verfahren  znr  Heratellnng,  Soc.  du 
Verre  Triplex  620. 

Verschluß,  luftdichter,  für  Oeflnnngen  von  Glas¬ 
hohlkörpern,  Eruh  353*. 

Weiße,  getrübte  Gläser  nsw.,  Verfahren  znr  Her¬ 
stellung,  Kietz  479. 

Werkstücke  für  Glaskngler,  Vorrichtung  znm 
Führen,  Blumtritt  458*. 

Winkelfacetten,  Maschine  zum  Schleifen,  Beller 
&  Fischer  330. 

Winkelkantenflächen  an  unrnnde  Brillengläser, 
Maschine  znm  Schleifen,  Carl  Zeiß  376. 

Ziehen  von  Glas  in  zylindrischer  Form,  Vorrich¬ 
tung,  The  Libbey  Glass  Co.  363*. 
Zusammenschmelzen  der  Glasteile  von  Glühlampen- 
Kolben,  Vello  479. 

V  erschiedene. 

Anfenchteapparat  für  trockenes,  pnlveiförmiges 
Material,  Hidonx  und  Bernheim  408. 

Bleioxyd,  Vonichtung  znr  Herstellung,  Ettbler  389, 
Emaille  znr  Bekleidung  von  Eolbendampfmaschi- 
nen,  Willmer  377. 

Emaillieren,  Verfahren,  Bickmeier  376. 

Feldspat,  Verfahren  zur  Gewinnung,  Froelich  376. 
Füllung  für  Keaktionsräume  nsw.,  Fairlie  330. 
Gegenstände  ans  Kieselsäure,  Verfahren  znr  Her- 
'  Stellung  säurefester,  Bühring  419. 
Glimmerplatten,  Verfahren  znr  Herstellung  feuer¬ 
beständiger.  Eerlesz  376 
Kaolin  nnd  Tonsnbstanz,  Verfahren  znr  Gewin¬ 
nung,  Froelich  353. 

Kaolinisierung  der  Mnttercresteine,  Verfahren  znr 
künstlichen,  Froelich  377. 

Kieselsäure,  alkalifreie,  amorphe,  Verfahren  znr 
Herstellung,  J.  Michael  &  Co.  330. 

Lehmpnlver,  Verfahren  zur  Herstellung,  Went- 
phal  479. 

Meerschanmersatz,  Verfahren  znr  Herstellung, 
Deußing  620*. 

Metallhydroxyde,  Verfahren  zur  Herstellung, 
Büchner  330. 

Koh-  oder  Kaffinadegraphit,  Verfahren  znr  Keini- 
gnng,  Elektro- Osmose,  A.-G,  420* 

8"  leifscheiben,  Verfahren  zur  Herstellung,  Fickert 
479. 

Sc  i'eibtafel  mit  Emeilbberzug,  Verfahren  znr 
Herstellung,  Znlanf  458* 

Spritzapparat  für  Farben,  Leipziger  Tangier- 
laanier  Alex  Grube  408, 

Steine  nsw.  ans  Bimssand,  Verfahren  znr  Er¬ 
zeugung,  Clefi  389, 

Strehlnngspyrometer  mit  Thermoelement,  Siemens 
&  Halske,  A.-G.  468*. 

Ton,  Torf  usw.,  Vorrichtung  zum  Zerkleinern. 
Berger  389. 

Tonerde,  Verfahren  zur  Eerstellnng  eisenarmer, 
Det^Norske  Aktieselskab  for  Elektrokemisk  In- 
dustri  Norsk  Industri-Hypotekbank  420*. 
Tonerde  ans  kieseleänrehaltigen  KohstoSen,  Ver¬ 
fahren  znr  Herstellung,  Aktieselskabet  Hoyang- 
faldene  Norsk  Aluminium- Co.  420*. 
Tonerdeschleifmittel,  Norton  Compary  479. 
Wasser  und  säurebeständige  Verbindung,  Ver¬ 
fahren  znr  Herstellung,  Elektro-Chemical  Snpply 
{{and  Engineering  Co.  353*. 

Gesetzgebung,  Steuern. 

Arbeitsgerichtsgesetze  526. 

Arbeitszeitgesetz  557,  562. 

Barüberweisnng  statt  Stenermarken  361. 
Demobilmachungsverordnungen  497. 
Einkommensteuer,  Vorauszahlungen  556. 
Einkommensteuergesetz,  Aendernng  349. 
Einkommensteneraätze  545. 
Kflndigungsbeschränkung  zugunsten  {.Schwerbe- 
schädigter  350. 

Kündigungsschutz  für  Schwerbeschädigte  417. 
Luxusstener,  Fori  fall  361. 

Lnxnsstenergesetz,  neneAuBfUhrnngsbeBtimmungen 
434. 

Luxnsstenerpflicht  keramischer  Gegenstände  nnd 
der  Gegenstände  ans  Glas  495. 

Ksichefinanzkof,  Eatscheidnngen  06,  404,  434, 
464,  488,  667. 

Keichagerichtseutssheid  ingeu  36 1. 


Stillegangsgesetz,  Entwurf  606. 

Umaatzstener,  Vorauszahlungen  327. 

— ,  Erhöhung  466,  662. 

— ,  Uebergangabeatimrunngen  478. 

—  nnd  Außenhandel  656. 
Umsatzatener-Auafuhrkurae  306,  337,  404,  446, 
488,  616,  656 

Zwangsanleihegesetz,  Abänderung  662. 

Verschiedenes. 

Arbeitajubiläum :  316,  337,  434. 

Auszeichnung  476. 

Begrüßnngssprnch  znm  18.  Juni  1922  303. 
BrennkrafttechnischeGesellschaft,  Wettbewerb  372, 
Ernennntrg  404. 

Fund:  394,  417. 

Geburtstage:  476,  616. 

Geschäfts] ubiläum  537. 

Jubiläum:  394,  417,  427,  465,  476,  506,  646. 
Kartellbeirat  337. 

Kohlenpreiserhöhnng  317. 

Not  der  Fachpresse  626. 

Peraonalien:  306,  476. 

Preiaanazeichnnng  454. 

Keichskuratorinm  für  Wirtschaftlichkeit  und 
Handwerk  626 
Silberhochzeit  516. 

Wirtschaft  nnd  Kultur  in  Mittelamerika  404. 
Vereinigte  Staaten:  Freigabe  des  deutschen  Ver¬ 
mögens  546,  562 

Ausstellungen. 

Die  Ueberseewoche  in  Hamburg  487. 
Internationale  Auastellang  Kiga  373. 
Masterausstellung  in  Kiga  51:8.  I 

Niederdeutsche  Knnstgewerbeschan  in  Bremen  387> 
Wärmeausstellnng  Easen  315, 

Mexiko :  Ausstellung  deutscher  Industrieerzeug- 
nisse  351. 

Vereinigte  Staaten:  Muaterausatellung  New- York 
1922  418. 

Messen. 

Breslauer  Moase  339,  396,  499. 

Deutsche  Oatmesse  Königsberg  Pr.  339,  351. 

Frankfurter  Messe. 

Frankfurter  Messestadt  435. 

Herbstmesse  318,  406. 

Italienische  Besucher  363. 

Kölner  Messe  568. 

Nordische  Messe  in  Kiel  664. 

Leipziger  Messe. 

Die  deutsche  Glaswarenindustrie  und  die  Leip¬ 
ziger  Mease  360. 

Ein-,  und  Ausfuhrbewillifirnngen  387. 
Frühjahrsmesse  1923  508. 
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Begrüssungsspruch 


zum  18.  Juni  1922. 

Gesprochen  von  Fränlein  F  a  i  s  t  am  Begrttßangsabend  der  Dentschen  Keramlscbea  Gesellschaft  im  Ansstellongspalast  in  Dresden. 


Seid  mir  willkommen  all’  in  Dresdens  Manern, 

Die  Ihr  von  fern  nnd  nahe  kamt  herbei! 

Euch  zog  nach  Sachsens  Hauptstadt  mancherlei, 
Und  daß  Ihr  kamt,  Ihr  werdet’s  nicht  bedanern.  — 
Fröhsommer  ist’s  —  Ihr  wähltet  gut  die  Tage : 

Ein  üpp’ger  Garten,  prangt  ringsum  die  Flur. 

Mit  Duft  und  Farbe  grüßt  uns  die  Natur 
Und  spricht  zu  uns  in  süßer,  holder  Sprache. 

Und  ans  der  Erd’  im  reichgeschmückten  Kleide 
Bricht  stark  empor  der  Quell  der  Lebensfreude. 

Bald  feiern  wir  das  Fest  der  Sonnenwende; 

Dann  lodern  hell  die  Flammen  auf  den  Höhn, 

Die  glutgebor’nen  Töchter,  wild  und  schön. 

Vom  feurigen,  verzehr’nden  Elemente. 

Ihr  aber  bändigt  sie  nach  Eurem  Willen, 

Die  ich  heut’  festlich  hier  versammelt  weiß. 

Und  zwinget  kühn  das  Feuer,  das  Geheiß 
Erfahrner  Meister  dienend  zu  erfüllen: 

In  Ofensglut  veredelnd  zu  erhärten 

Die  Waren  aller  Art  aus  Ton  und  Erden.  — 


Und  was  daheim  Ihr  schuft  in  ems’gem  Walten, 

Zur  „Jahresschau“  habt  Ihr  es  ausgestellt. 

Um  frei  und  stolz  zu  künden  aller  Welt, 

Daß  deutsche  Arbeit  ihren  Wert  behalten 
Trotz  aller  Wetter,  die  uns  schwer  bedrohten, 

Daß  deutsche  Kunst  und  Technik  stark  noch  lebt 
Und  mutig  stets  und  rastlos  vorwärts  strebt. 

Und  daß  noch  Schätze  ruhn  im  deutschen  Boden, 

Die  nun,  nachdem  vollbracht  ihr  Formen,  Brennen, 
Zeugnis  ablegen  soll’n  von  deutschem  Können. 

O,  mög’s  Euch  nie  an  frohem  Mute  fehlen: 

Er  gießt  in’s  Herz  Euch  Schaffensfreudigkeit; 

Er  wird,  ist  schwer  und  trübe  auch  die  Zeit, 

Die  Kräfte  Euch  zu  neuen  Taten  stählen. 

Drum  frisch  an’s  Werk,  das  diese  Abendstunde 
Einleiten  soll  mit  fröhlichem  Akkord, 

Auf  daß  bei  Eurer  Tagung  fort  und  fort 
Die  rechte  Stimmung  walte  in  der  Runde! 

Dann  wird  der  Eintracht  Bande  Euch  umschlingen 
Und  den  ersehnten  Zielen  näher  bringen. 


So  biet’  ich  Euch  noch  einmal  meine  Grüße, 

Verehrte  Damen,  werte  Herren  Ihr! 

Genießt  die  schönen  Tage !  Fühlt  Euch  hier 
Recht  wohl !  —  Und  nun,  eh’  ich  den  Spruch  beschließe, 
Soll  laut  mein  Ruf  der  einen  noch  erklingen. 

In  der  Ihr  denkt  und  schafft  mit  Herz  nnd  Geist, 

Der  Ihr  als  Führer  neue  Bahnen  weist: 

Heil  der  Keramik!  Heil  auch  ihren  Jüngern! 

Ein  guter  Stern  geleite  immer  sie! 

Heil  unsrer  Wissenschaft  und  Industrie! 


Dr.  Funk-Meiben. 
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Die  Deutsche  Keramische  Gesellschaft 
im  Jahre  1921/22. 

(Nachdruck  verboten.) 

Anläßlich  der  Tagung  der  Deutschen  Keramischen  Gesell¬ 
schaft  (D.  K.  G.)  in  Dresden  vom  18. — 21.  Juni  d.  Js.  erstattete 
der  Geschäftsführer  der  Gesellschaft,  Herr  P.  Bartel,  einen 
ausführlichen  Geschäftsbericht,  dem  wir  das  Folgende  entnehmen. 

Einleitend  wies  Herr  Bartel  auf  die  Verschlimmerung  der 
wirtschaftlichen  Verhältnisse,  unter  denen  auch  die  D.  K.  G.  leidet 
insofern,  als  den  sich  stetig  und  außerordentlich  stark  erhöhenden 
Ausgaben  keine  entsprechenden  Einnahmen  gegenüberstehen. 
Es  wurden  zwar  im  Vorjahre  die  Beiträge  erhöht,  doch  erweist 
sich  dies  bei  der  fortschreitenden  Geldentwertung  als  unzu¬ 
länglich;  die  D.  K.  G.  bittet  daher  um  Stiftung  größerer  Spenden, 

Nach  einem  Hinweis  auf  die  „Berichte“  und  der  Rubrik 
„An  unsere  Mitglieder“,  worin  anstelle  der  bisher  üblichen 
Rundschreiben  zwecks  der  Portoersparnis  den  Mitgliedern 
wissenswerte  Mitteilungen  übermittelt  werden,  wandte  sich  der 
Berichterstatter  der  Wärmewirtschaftsstelle  der  D.  K.  G.  zu,  die 
erfreulicherweise  in  erhöhtem  Maße  in  Anspruch  genommen  wird 
und  im  Aufträge  der  D.  K.  G.  auch  Forschungsarbeit  leistet, 
und  zwar  hauptsächlich  an  einem  Versuchsofen  bei  der  Firma 
Wessel  in  Bonn.  Die  Preußische  Landeskohlenstelle  unter¬ 
stützte  die  Forschungsarbeiten  mit  M  200000  und  stellte  einen 
weiteren,  allerdings  kleineren  Betrag  in  Aussicht,  wobei  sie 
voraussetzt,  daß  auch  von  der  Industrie  ein  Fonds  gesammelt 
wird,  besonders  für  die  Zeit,  da  die  Landeskohlenstelle  zu  be¬ 
stehen  aufhören  wird. 

Zur  Unterstützung  der  Wärmewirtschaftsstelle  in  ihren 
allgemeinen  Forschungsarbeiten  wurde  den  Mitgliederfirmen 
eine  eingehende  Rundfrage  über  die  Art  und  Größe  der  be¬ 
nutzten  Brennöfen  sowie  über  die  verwendeten  Brennstoffe 
zugestellt  und  die  Bearbeitung  der  erhaltenen  Mitteilungen  dem 
Ofenausschuß  übertragen. 

Die  Beratungsstelle  für  Maschinen-  und  Förderanlagen 
findet  dagegen  noch  nicht  den  erhofften  Anklang,  da  viele 
Betriebe  sich  zunächst  noch  abwartend  verhalten  unter  völliger 
Verkennung  des  großen,  auch  pekuniären  Wertes  einer  sach¬ 
verständigen,  mit  den  Verhältnissen  in  der  Keramik  eingehend 
vertrauten  Beratung  bei  Anschaffung,  Verbesserung  und  Kontrolle 
von  Maschinen  und  Förderanlagen.  Die  Inanspruchnahme  der 
Beratungsstelle  wurde  daher  angelegentlich  empfohlen  und  auch 
die  Maschinentauschstelle  in  Erinnerung  gebracht. 

Für  die  vom  Reicharbeitsministerium  in  Aussicht  ge¬ 
nommene  Untersuchung  der  gesundheitlichen  Verhältnisse  der 
Arbeiter  in  keramischen  Betrieben  wurde  auf  Ansuchen  von 
Herrn  Ministerialrat  Dr.  Leymann  ein  Beitrag  von  <41  löOOO  zur 
Verfügung  gestellt  und  als  Vertreter  der  D.  K.  G.  Herr  E.  Gramer 
gewählt. 

Zur  Linderung  der  Not  in  den  keramischen  Fachschulen  wurde 
auf  Veranlassung  des  Verbands  keramischer  Gewerke  ein  Auf¬ 
ruf  zur  Unterstützung  der  keramischen  Unterrichtsanstalten 
erlassen  und,  da  dieser  den  erhofften  Erfolg  nicht  hatte,  noch 
ein  Rundschreiben  an  die  einzelnen  Firmen  und  deren  Direktoren 
versandt.  Daraufhin  sind  etwa  300000  eingegangen,  die 
aber  bei  weitem  zur  Linderung  der  dringendsten  Not  nicht 
ansreichen,  weshalb  weitere  Mittel  erbeten  werden.  Die  von 
der  Außenhandelsnebenstelle  Feinkeramik  im  Vorjahre  zur  Ver¬ 
fügung  gestellten  Jl  100000  wurden  bereits  verteilt,  während 
ein  Antrag  auf  Bewilligung  einer  weiteren  Unterstützung  noch 
nicht  erledigt  ist. 

Der  Geschäftsführer  machte  dann  allgemeine  Angaben  über 
den  Ausbau  der  Geschäftsstelle  und  die  Entwicklung  der  D.  K.  G. 
und  richtete  an  die  Mitglieder  die  eindringliche  Bitte,  in  ihren 
Kreisen  für  die  D.K.  G,  zu  werben. 

Laut  dem  letzten  Geschäftsbericht  besaß  die  D.  K.  G. 
folgende  Mitglieder: 

8  Verbände  mit  523  Verbandsmitgliedern 
76  Einzelfirmen 
3  Behörden 

139  Einzelpersonen. 

Nachdem  durch  die  neue,  in  der  vorjährigen  Hauptver¬ 
sammlung  angenommene  und  vom  V.  K.  G.  in  der  Sitzung 
vom  4.  4.  d.  J.  genehmigte  Satzung  eine  Scheidung  der  Mit¬ 
glieder  in  ordentliche  und  außerordentliche  stattgefunden  hat, 
stellen  sich  die  Zahlen  wie  folgt: 

Ordentliche: 

11  Verbände  mit  660  Verbandsmitgliedern 
110  Einzelfirmen 
200  Einzelpersonen. 

Außerordentliche: 

14  Firmen 

48  Einzelpersonen  (hauptsächlich  Studierende) 
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zusammen  also  383  Einzelmitglieder  mit  1032  Einzelpersonen 
Ausgeschieden  sind  5  Mitglieder,  darunter  3  durch  den  Tod 
Die  Steigerung  der  Mitgliederzahl  seit  dem  Vorjahre  beläuft 
sich  also  auf  etwa  70 ‘^/q.  Eine  Anzahl  weiterer  Mitglieder  hal 
sich  noch  kurz  vor  der  Hauptversammlung  angemeldet,  um  an 
dieser  teilnehmen  zu  können.  | 

Vonseiten  der  D.  K.  G.  wurde  die  Mitgliedschaft  von] 
folgenden  Vereinen  erworben:  | 

Gesellschaft  für  soziale  Reform  (hauptsächlich  wegen  der 
Bleifrage), 

Deutscher  Verband  für  Materialprüfungen  der  Technik, 
Brennkrafttechnische  Gesellschaft, 

Hauptstelle  für  Wärme  Wirtschaft. 

Herr  Bartel  schloß  seinen  Bericht  mit  dem  Danke  an  alle 
die  die  Bestrebungen  der  D.  K.  G.  unterstützt  haben,  und  mit 
den  besten  Wünschen  für  ein  weiteres  Gedeihen  der  Ge' 
Seilschaft, 


Verband 

der  Glasindustriellen  Deutschlands  E.  V. 

Am  Freitag,  den  16.  Juni  1922,  fand  die  diesjährige  ordent 
liehe  Hauptversammlung  des  Verbandes  der  GlaBindnstriellen| 
Deutschlands  E.  V.  in  Berlin  statt.  Gleichzeitig  tagte  deri 
Hauptausschnß.  | 

Der  Hanptansschuß  befaßte  sich  eingehend  mit  dem  Vor-' 
gehen  der  Gewerkschaften,  die  besondere  gesetzliche  Maß-‘ 
nahmen  seitens  der  Reichsregiernng  wegen  der  angeblichj 
äußerst  gesundheitsgefährdenden  Arbeit  in  der  Glasindustrie, 
insbesondere  in  der  Tafelglasindustrie  bezüglich  des  Rund-  und 
Auf  Schneidens  verlangt  haben;  ferner  mit  der  Denkschrift  des 
Reichsverbandes  der  Deutschen  Industrie  in  der  Eisenbahn¬ 
frage.  Nachstehende  Entschließung  fand  die  einstimmige  An¬ 
nahme  des  Hauptausschusses:  { 

„Die  unter  den  Folgen  der  Verkehrsnot  empfindlich 
leidende  deutsche  Glasindustrie  kann  sich  von  den  Maßnahmen 
der  Regierung  eine  schnelle  und  wirksame  Besserung  der 
Leistungen  und  Erträgnisse  der  Reichsbahn  nicht  versprechen.] 
Sie  steht  auf  dem  Boden  der  Vorschläge  des  Reichsverbandes 
der  Deutschen  Industrie  und  erwartet  von  einer  Umwandlung 
der  Reichsbahn  in  eine  gemeinwirtschaftliche  Aktiengesell¬ 
schaft  eine  Gesundung  des  deutschen  Verkehrswesens  im' 
Interesse  der  deutschen  Volkswirtschaft.“ 

In  der  ordentlichen  Hauptversammlung  wurde  zunächst { 
der  Geschäftsbericht  einer  Erörterung  unterzogen,  sodann  die] 
satzungsgemäßen  Geschäfte,  Prüfung  und  Abnahme  der  JahresH 
rechnung,  Entlastungserteilung,  Festsetzung  des  Haushalts¬ 
planes,  Wahl  der  Mitglieder  des  Hauptausschusses  vollzogen,! 
ferner  für  die  Entwicklung  des  Verbandes  wichtige  Satzungs-I 
änderungen,  die  die  Möglichkeit  der  Aufnahme  von  Einzelnnter- 
nehmnngen  schaffen,  beschlossen. 

Weiter  fand  nach  einem  Vortrag  des  Herrn  Dipl,  ing. 
Maurach  von  der  Wärmetechnischen  Beratungsstelle  der 
Deutschen  Glasindustrie  in  Frankfurt  (Main)  die  nachstehende 
Entschließung  Annahme:  | 

„Die  Konkurrenzindustrien  der  deutschen  Glasindustrie 
auf  dem  Weltmarkt  machen  gewaltige  Anstrengungen,  durch 
Verlängerung  der  Arbeitszeit,  Herabsetzung  der  Löhne,  tech¬ 
nische  Fortschritte  den  Vorsprung  auszugleichen,  den  zurzeit 
der  Tiefstand  der  deutschen  Mark  unserer  Ansfuhrindustrie 
bietet.  Eine  Besserung  des  Markkurses  und  die  Annäherung] 
unserer  Preise  an  die  Weltmarktpreise  werden  unserer; 
Industrie  harte  Zeiten  bringen,  wenn  sie  technisch  hinter 
dem  Ausland  zurücksteht.  Deshalb  bedarf  die  fruchtbringende 
Arbeit  der  Wärmetechnischen  Beratungsstelle  der  Deutschen 
Glasindustrie  auf  wärmetechnischem  Gebiete  dringend  der 
Unterstützung  und  Förderung  durch  alle  Kreise  der  Glas¬ 
industrie.  Die  Versammlung  bedauert,  daß  dies  bisher  nicht 
in  ausreichendem  Maße  der  Fall  ist  und  beantragt  die  Ge¬ 
schäftsführung,  in  engster  Zusammenarbeit  mit  der  Wärme¬ 
technischen  Beratungsstelle  in  eine  rege  Werbetätigkeit  füri 
diese  einzutreten.“ 

Die  Frage  der  Einrichtung  eines  Außeninstituts  für  Glas- 
hüttenknnde  oder  der  Errichtung  einer  Professur  an  der  Tech-, 
nischen  Hochschule  wurde  eingehend  erörtert,  desgleichen  die 
Frage  der  Gründung  einer  glastechnologischen  Gesellschaft 
durch  den  Verband.  Eine  Kommission  wurde  eingesetzt,  die 
diese  für  die  Glasindustrie  äußerst  wichtigen  Fragen  der] 
wissenschaftlichen  Durchbildung  des  Nachwuchses  eingehend 
prüfen  und  entsprechende  Vorschläge  für  die  Durchführung] 
ausarbeiten  soll. 

Den  Schluß  der  Tagung  bildete  ein  Vortrag  des  Herrn j 
Dr.  Schneider,  Geschäftsführer  des  Reichsverbandes  der  Deut-,] 
sehen  Industrien,  über  „Wirtschaftslage  und  Wirtschaftspolitik“,] 
der  in  äußerst  interessanten  Ausführungen  sich  eingehend  über] 
die  Wirtschaftslage  und  Wirtschaftspolitik  ausließ.  Herr  Dr. . 
Schneider  führte  ungefähr  folgendes  aus; 
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„Das  wichtigate  Ziel  dentscher  Wirtschaftspolitik  in  derl 
egenwart  sei  die  Stabilisierung  nicht  nur  der  Währung, I 
)ndern  überhaupt  aller  Grundlagen  der  Produktion.  Der  Kauf*! 
ann  und  Unternehmer  müsse  wieder  auf  festen  Unterlagen] 
alkulieren  können,  jetzt  sei  er  gezwungen,  zu  spekulieren.' 
as  gleiche  gelte  übrigens  auch  für  jeden  Einzelhaushalt.  Alle 
reise,  Löhne,  Frachten,  Steuern  und  sonstigen  Unkosten 
jefinden  sich  in  einer  unübersehbaren  Bewegung,  als  deren 
|[anptursache  die  Zerrüttung  der  deutschen  Währung  infolge 
rzwnngener  unerträglicher  Reparationsleistungen  längst  allge- 
jiein  erkannt  worden  ist.  Erst  wenn,  wer  weiß  nach  wie  vielen 
onferenzen,  diese  Reparationen  durch  die  Einsicht  der  Wirt- 
shaftler  und  entgegen  dem  Widerstande  haßerfüllter  und  ver- 
lendeter  Politiker  auf  ein  erträgliches  Maß  znrückgeführt  und 
ire  Zahlung  möglicherweise  durch  eine  Anleihe  erleichtert  wird, 
ird  die  Zerrüttung  der  Weltwirtschaft  ein  Ende  nehmen,  die 
irzeit  für  viele  Wirtschaften  des  Auslandes  fast  noch  uner- 
äglicher  ist,  als  für  Deutschland.  Aber  wenn  die  Stabilisierung 
)r  wirtschaftlichen  Verhältnisse  und  als  ihre  Krönung  die 
abilisierung  der  Mark  erreicht  sein  wird,  dann  werden  für 
e  deutsche  Volkswirtschaft  die  Sorgen  nicht  anfhören.  Sobald 
ir  auf  die  Dauer  in  Deutschland  mit  Weltmarktpreisen  rechnen 
üssen,  wird  der  Export  nicht  mehr  die  jetzigen  Vorteile  der 
»Intadifferenz  haben,  sondern  sehr  erschwert  werden.  Wirmüssen 
imit  rechnen,  daß  Deutschland  auf  die  Dauer  ein  sehr  teures 
ind  mit  hohen  Produktionskosten  geworden  ist.  Es  hat  sich 
irch  den  Krieg  erschöpft,  ist  durch  Waffenstillstand  und 
iedensvertrag  geradezu  ausgeplündert  worden,  hat  jahrelang 
lubban  mit  Rohstoffen,  Bodenbestellung,  Viehbestand,  mit  der 
isstattung  seiner  Gebäude,  Fabriken  und  Verkehrsmittel  ge- 
eben,  aber  ebenso  mit  Volksgesundheit,  Bildung  und  Erziehung 
d  auch  mit  den  Qualitäten  eines  früher  weniger  zahlreichen, 
bestechlichen  Beamtenstandes,  Wir  haben  nicht  nur  Roh* 
)ffgebiete,  Handelsschiffe,  Kolonien,  Lokomotiven  und  der- 
Bichen  verloren,  sondern  auch  viele  unserer  Patente  und 
«neben  wesentlichen  technischen  Vorsprung.  Deshalb  wird 
tutschland,  sobald  einmal  an  Stellle  von  Geldentwertung  und 
tlutadumping  das  Rechnen  mit  Weltmarktpreisen  allgemein 
twendig  wird,  sehr  schwer  im  Konkurrenzkämpfe  gegenüber 
leben  Ländern  bestehen,  die  nicht  Reparationslast  und 
bnldenlast  Deutschlands  schleppen  müssen.  Selbst  den  inneren 
.rkt  werden  wir  dann  im  Wettbewerb  nur’behaupten  können, 
nn  wir  unsere  Kräfte  mehr  als  bisher  anspannen.  Es  wird 
in  nicht  mehr  möglich  sein,  daß  wir  in  Deutschland  nur 
t  etwa  60  unserer  Prodnktionskräfte  arbeiten  und  auch 
ht  mehr  möglich,  daß  man  allenthalben  in  Deutschland  nach- 
litags  ^2^  Uhr  Feierabend  macht,  sondern  „ungeheure  Arbeit 
vartet  uns“. 

Der  Vorsitzende,  Herr  Glashüttenbesitzer  Dr.  von  Vopelius, 
ite  in  einem  eingehenderen  Schlußwort  das  Ergebnis  der  für 
I  Glasindustrie  wichtigen  Hauptversammlung  in  der  Weise 
lammen,  daß  die  deutsche  Glasindustrie  in  der  heutigen  Not 
«eres  Wirtschaftslebens  mehr  denn  je  zu  einer  Gemein- 
laftsarbeit  in  allen  wirtschaftlichen  und  allen  technischen 
«gen  kommen  müsse,  wenn  sie  sich  ihren  Platz  auf  dem 
Bitmarkt  erhalten  will,  und  schloß  mit  einem  Dank  an  die 
rren  Vortragenden  sowie  an  die  Erschienenen  mit  der 
hnnng,  in  die  der  Geschäftsbericht,  der  anläßlich  des  fünfzig- 
rigen  Bestehens  des  Verbandes  kurz  die  Geschichte  des  Ver- 
ides  und  die  Tätigkeit  im  Berichtsjahre  1921/22  schildert, 
iklingt : 

„Die  Not  der  heutigen  Zeit,  der  Wirtschaft  und  des 
lentschen  Volkes  drängt  unserer  Auffassung  nach  noch  weit 
nehr  zu  dem  engsten  Zusammenschluß  aller  Industriellen 
lentscblands,  als  die  Not  der  Gründerzeit  nach  dem  sieg¬ 
eichen  Kriege,  der  uns  die  Einigung  des  Deutschen  Vater- 
andes  gebracht  hat.  Heute  stehen  weit  höhere  Dinge  auf 
lern  Spiel.  Aus  diesem  Grunde  müßte  sich  jeder  Glas- 
ndustrielle,  der  sich  verantwortlich  nicht  nur  für  seinen 
ndustriezweig,  sondern  für  die  gesamte  deutsche  Glas- 
adnstrie  und  für  die  gesamte  deutsche  Wirtschaft  fühlt, 
u  dem  Entschluß  aufraffen,  unter  Hintansetzung  aller  per- 
önlichsn  Meinungsverschiedenheiten  lediglich  das  Große  und 
lanze  im  Auge  zu  behalten.  Förderung  der  gesamten 
lentschen  Glasindustrie  und  Erhaltung  ihrer  Stellung  im 
leutschen  Wirtschaftsleben  und  auf  dem  Weltmarkt.  Dieses 
äel  kann  nur  erreicht  werden,  wenn  die  deutsche  Glas- 
adustrie  einig  ist  und  wenn  die  führenden  Männer  der 
eutschen  Glasindustrie  für  diese  Einigkeit  der  Glasindustrie 
icht  nur  mit  Worten,  sondern  mit  Taten  eintreten.  Wir 
;ehen  daher  in  das  einundfünfzigste  Geschäftsjahr  mit  dem 
lufe  nach  Einigkeit  der  gesamten  deutschen  Glasindustrie 
um  Wohl  jedes  Industriellen,  zum  Wohl  seines  Industrie¬ 
mäßiges,  zum  Wohl  uber  auch  und  nicht  in  letzter  Linie 
nseres  Vaterlandes.“ 


Verziohtleistimg*  auf  das  Recht, 
bei  Nichterfüllung^  des  Friedensvertrag^es 
neue  deutsche  Guthaben  zu  beschlagnahmen. 

CNkcbdrack  ?erboteo.| 

Die  Bestimmung  des  §  18  Anlage  II  zu  Teil  VIII  des 
Friedensvertrages  setzt  in  den  ehemals  feindlichen  Staaten  die 
deutschen  Reichsangehörigen  trotz  Fortdauer  des  Friedens¬ 
zustandes  in  Bezug  auf  Eigentum  und  Person  der  Gefahr  von 
wirtschaftlichen  und  finanziellen  Sperr-  und  Vergeltnngsmaß- 
regeln  oder  sonstigen  Maßnahmen  ans,  gegen  die  sie  sich  nicht 
schützen  können.  Nach  dieser  Bestimmung  haben  die  alliierten 
Staaten  für  den  Fall  der  vorsätzlichen  Nichterfüllung  der 
deutschen  Verpflichtungen  unter  Teil  VIII  des  Friedensvertrages 
zum  Beispiel  das  Recht,  in  ihrer  Gewalt  befindliche  deutsche 
Waren  oder  Bankguthaben  zu  beschlagnahmen.  Diese  Klausel 
des  Friedensvertrages  bildet  infolgedessen  ein  ernstes  Hindernis 
für  den  deutschen  Handel  mit  denjenigen  ehemals  feindlichen 
Staaten,  wo  sie  uneingeschränkt  bestehen  bleibt.  Bei  der  all¬ 
bekannten  Weitherzigkeit  der  Entente  im  Anslegen  der  Knebe- 
lungsvorschriften  des  Friedensvertrages  von  Versailles  ist  ein 
„vorsätzliches  Nichtnachkommen  von  Verpflichtungen“  mühelos 
zu  jeder  Zeit  zu  konstruieren. 

Eine  Reihe  von  Staaten  hat  nun  die  Erklärung  abgegeben, 
auf  die  Rechte  des  §  18  Verzicht  leisten  zu  wollen.  Diese 
Verzichtserklärungen  haben  zum  allergrößten;  Teil  eine  ver¬ 
schiedene  Fassung  und  sind  nicht  überall  unbedingt  abgegeben 
worden.  Soweit  diesbezügliche  Erklärungen  abgegeben  worden 
sind,  haben  wir  diese  nachstehend  ersichtlich  gemacht. 

Belgien.  Die  Belgische  Regierung  beabsichtigt  nicht, 
von  den  ihr  nach  dem  §  18  der  Anlage  11  zu  Teil  VIII  des 
Friedensvertrages  von  Versailles  znstehenden  Rechten,  das 
Eigentum  der  deutschen  Staatsangehörigen  zu  beschlagnahmen, 
Gebrauch  zu  machen  für  den  Fall,  daß  Deutschland  gegen  seine 
Verpflichtungen  absichtlich  verstoßen  würde.  Dieser  Verzicht 
bezieht  sich  auf  deutsches  Eigentum  in  Belgien,  seinen  Kolo¬ 
nien  oder  dem  von  ihm  verwalteten  Gebiet,  einschließlich  ins¬ 
besondere  der  Bankguthaben,  ebenao  wie  auf  Schiffe  und  Fahr¬ 
zeuge  in  belgischen  Gewässern.  Das  gilt  ebenso  von  Waren  an 
Bord  belgischer  Schiffe  oder  Fahrzeuge  oder  von  nach  Belgien 
zum  Verkauf  gesandten  Waren. 

China.  Die  Chinesische  Regierung  verspricht,  daß  sie 
Deutschen  in  China  vollen  Schutz  in  der  friedlichen  Ausübung 
ihres  Berufes  gewähren  und  deren  Vermögen  nicht  noch  einmal 
beschlagnahmen  wird,  außer  in  Uebereinstimmung  mit  den 
allgemein  anerkannten  Grundsätzen  des  Völkerrechts  oder  den 
Bestimmungen  des  chinesischen  Rechtes. 

England.  Die  Britische  Regierung  beabsichtigt  nicht, 
für  den  Fall  der  Nichterfüllung  der  deutschen  Verpflichtungen 
unter  Teil  VIII  des  Friedensvertrages  von  dem  ihr  nach  §  18 
der  Anlage  II  zu  diesem  Teil  des  Friedensvertrages  znstehenden 
Rechte  auf  Beschlagnahme  des  Eigentums  deutscher  Staats¬ 
angehöriger  in  Großbritannien  Gebrauch  zu  machen.  Dies 
bezieht  sich  auf  das  in  Großbritannien  oder  in  britischer  Gewalt 
befindliche  deutsche  Eigentum,  ob  dieses  nun  in  Bankguthaben 
oder  in  auf  großbritannischen  Schiffen  befindlichen  Waren 
oder  in  nach  Großbritannien  zum  Verkauf  bestimmten  Waren 
besteht. 

Diese  Entschließung  der  englischen  Regierung  ist  auf  das 
Eigentum  deutscher  Reichsangehöriger  in  den  nicht  mit  ver¬ 
antwortlicher  Regierung  ansgestatteten  Kolonien  und  in  den 
Protektoraten  ausgedehnt  worden. 

Britisch-Indien.  Die  Indische  Regierung  hat  die  Er¬ 
klärung  abgegeben,  daß  sie  sich  hinsichtlich  der  Anwendung 
des  §  18  der  Anlage  II  zu  Teil  VIII  des  Friedensvertrages  dem 
Vorgehen  der  Britischen  Regierung  anschließe. 

Britisch-Südafrika.  Die  Regierung  Britisch-Südafrikas 
hat  eine  Erklärung  veröffentlicht,  daß  sie  nicht  die  Absicht  habe 
für  den  Fall,  daß  Deutschland  vorsätzlich  den  Verpflichtungen 
nicht  nachkommen  sollte,  die  ihm  der  Vertrag  auf  erlegt,  das 
Eigentum  deutscher  Staatsangehöriger  in  Britisch-Südafrika 
gemäß  §  18  der  Anlage  II  zu  Teil  VIII  des  Friedensvertrages 
mit  Beschlag  zu  belegen. 

Neuseeland.  Neuseeland  hat  dieselbe  Entschließung 
angenommen,  wie  die  Britische  Regierung,  jedoch  mit  der  Aus¬ 
nahme  des  Eigentums  von  Gesellschaften.  Neuseeland  wird 
also  das  in  Neuseeland  befindliche  private  Eigentum  deutscher 
Staatsangehöriger  nicht  beschlagnahmen.  Diese  Bestimmung 
bezieht  sich  aber  lediglich  auf  das  Eigentum  von  Privatpersonen 
und  nicht  auf  das  von  Gesellschaften. 

Japan.  Japan  hat  die  Deutsche  Regierung  davon  in 
Kenntnis  gesetzt,  daß  die  Japanische  Regierung  nicht  mehr  die 
Absicht  hat,  die  ihr  nach  §  18  der  Anlage  II  zu  Teil  VllI  des 
Vertrages  von  Versailles  zustehenden  Rechte  anszuüben,  die 
Güter  der  deutschen  Staatsangehörigen  zu  beschlagnahmen,  falls 
Deutschland  seine  Verpflichtungen  vorsätzlich  verletzen  würde. 
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Das  bezieht  sich  auf  die  in  Japan  oder  in  den  von  ihm  ver- 
walteten  Gebieten  befindlichen  deutschen  Güter,  insbesondere 
einschließlich  der  Bankguthaben  ebenso  wie  anf  Waren  an  Bord 
von  japanischen  Schiffen  oder  Fahrzengen  oder  auf  solche 
Waren,  die  nach  Japan  gesandt  sind,  um  dort  verkauft  zu 

werden.  , ,  . 

Italien.  Der  italienische  Ministerrat  hat  beschlossen,  den 
§  18  der  Anlage  II  zu  Teil  VIII  des  Vertrages  von  Versailles 
in  dem  Sinne  auszulegen,  daß  das  Recht  auf  Einziehung  des 
Eigentums  der  früher  feindlichen  Staatsangehörigen  nicht  das 
Eigentum  betrifft,  das  in  Italien  nach  dem  Uebergange  in  den 
Friedenszustand  begründet  worden  ist.  o  -a  j 

Eine  förmliche  Verzichtleistung  ist  von  italienischer  Seite  der 
deutschen  Reichsrogierung  gegenüber  nicht  erfolgt. 

Jugoslawien.  Jugoslawien  hat  erklärt,  von  dem  ihm 
aus  §  18  der  Anlage  II  zu  Teil  VIII  des  Vertrages  von  Ver¬ 
sailles  zustehenden  Recht,  das  Eigentum  deutscher  Staatsan- 
gehöriger  zu  beschlagnahmen,  falls  Deutschland  vorsätzlich 
seine  Verpflichtungen  aus  dem  Friedensvertrage  verletzen 
würde,  keinen  Gebrauch  machen  zu  wollen.  Dies  bezieht  sich 
anf  alle  Güter,  die  sich  in  Jugoslawien  befinden,  einschließlich 
der  Bankguthaben,  auch  auf  die  Schiffe  und  Fahrzeuge,  die 
sich  in  jugoslawischen  Gewässern  befinden.  Dies  bezieht  sich 
auch  auf  Waren  an  Bord  jugoslawischer  Schiffe  oder  Fahrzeuge 
oder  auf  solche  Waren,  die  nach  Jugoslawien  gesandt  sind, 

um  dort  verkauft  zu  werden.  .u  •  i.* 

Peru.  Die  Peruanische  Regierung  hat  nicht  die  Absicht, 
die  Rechte  zu  benutzen,  welcher  ihr  §  18  der  Anlage  ^ 
Teil  VIII  des  Vertrages  von  Versailles  überträgt,  um  sich  der 
Besitztümer  deutscher  Reichsangehöriger  für  den  Fall  zu  be¬ 
mächtigen,  daß  Deutschland  vorsätzlich  den  Verpflichtungen 
nicht  nachkommen  sollte,  welche  ihm  dieser  Vertrag  auferlegt. 
Dies  ist  zu  verstehen  als  anwendbar  auf  jede  Art  deutscher 
Besitztümer,  die  sich  auf  dem  Gebiet  Perus  befinden  und  auf 
Waren  mit  gleichen  Eigentumsverhältnissen,  welche  sich  an 
Bord  von  Handelsschiffen  irgend  einer  Nationalität  in  den  Ge¬ 
wässern  peruanischer  Gerichtsbarkeit  befinden. 

Portugal.  In  dem  mit  Portugal  am  6.  Dezember  1921 
abgeschlossenen  Handelsvertrag  hat  sich  Portugal  Deutschland 
gegenüber  verpflichtet,  dem  Parlament  einen  Gesetzentwurf 
vorzulegen,  in  dem  auf  die  Anwendung  des  §  18  Verzicht  ge¬ 
leistet  wird.  Eine  diesbezügliche  amtliche  Erklärung  ist  bis¬ 
her  nicht  eingegangen. 


Rumänien.  Rumänien  hat  sich  in  einzelnen  Fällen 

bereit  erklärt,  auf  die  Anwendung  des  §  18  der  Anlage  II  zu; 
Teil  VIII  des  Friedensvertrages  von  Versailles  zu  verzichten^ 
Eine  offizielle  Verzichtleistung  ist  jedoch  bisher  nicht  erfolgt. 
Hier  ist  infolgedessen  besondere  Vorsicht  geboten. 

Tschechoslowakei.  Die  Tschechoslowakische  Regierung 
hat  in  dem  am  1.  Februar  1921  stattgefundenen  Ministerrat  be-j 
schlossen,  ebenso  wie  Belgien  und  England  sich  des  Rechtes 
zu  begeben,  gegenüber  Deutschland  die  Bestimmungen  des 
§  18  der  Beilage  II  des  Teiles  VIII  des  Friedensvertrages  von 
Versailles  generell  zur  Anwendung  zu  bringen. 

Andere  ehemals  feindliche  Staaten  sind  dem  Beispiel  del 
vorgenannten  Länder  noch  nicht  gefolgt.  Es  darf  aber  die  Er¬ 
wartung  ausgesprochen  werden,  es  werde  sich  immer  weite! 
die  Erkenntnis  Bahn  brechen,  daß  die  uneingeschränkte  Geh 
tung  des  §  18  des  Friedensvertrages  der  Aufnahme  normale! 
und  ersprießlicher  gegenseitiger  wirtschaftlicher  Beziehungeu 
im  Wege  steht.  Im  übrigen  möchten  wir  bei  dieser  Gelegen^ 
heit  bemerken,  daß  nach  den  Grundsätzen  des  Völkerrechte! 
die  Inanspruchnahme  des  Eigentums  Privater  für  Schulden  ode^ 
Verpflichtungen  des  Staates,  wie  es  vorliegend  im  Friedens^ 
vertrage  geschehen  ist,  unstatthaft  ist. 

Die  Deutsche  Regierung  hat  es  abgelehnt,  eine  Haftpflichi 
für  die  Schäden  zu  übernehmen,  die  den  deutschen  Exporteuren 
durch  die  künftige  Anwendung  des  §  18  entstehen  könnten 
Hieran  ändert  selbstverständlich  auch  der  Umstand  nichts,  daß 
von  seiten  der  Außenhandelsstellen  Ausfuhrgenehmigungen  aus¬ 
gestellt  worden  sind. 

Der  Exporteur  kann  sich  bei  Lieferungen  nach  solche! 
ehemals  feindlichen  Ländern,  die  anf  die  ihnen  aus  dem  §  ll 
zustehenden  Rechte  nicht  offiziell  Verzicht  geleistet  haben,  nui 
dadurch  auf  alle  Fälle  vor  Verlusten  schützen,  daß  er  Voraus¬ 
bezahlung  des  Kaufpreises  verlangt.  Derselbe  Zweck  kam 
auch  durch  die  Eröffnung  eines  unwiderruflichen  Akkreditivei 
in  Höhe  der  Kaufsumme  bei  einer  deutschen  Bank  erreich 
werden. 

Es  dürfte  angebracht  sein,  daß  die  deutschen  Exporteuri 
bei  eintretender  Gelegenheit  ihre  ausländischen  Geschäftsfreund! 
derjenigen  ehemals  feindlichen  Staaten,  die  bisher  auf  die  Be 
schlagnahme  deutschen  Eigentums  nicht  verzichtet  haben,  an 
diese  den  Warenaustausch  hindernde  Tatsache  hinweisen,  dami 
diese  bei  ihren  Regierungen  in  diesem  Sinne  vorstellig  werde* 


Wirtschaftlich-ff 

Korrespondenzeii. 

Personalien.  Herr  Professor  Dr.  Quasebart  ist  am  1.  7.  22  als 
Vorstandsmitglied  in  die  „Chemischen  Werke  vormals  AuergeseUschaft  m. 
b  H.,  Kommanditgesellschaft,  Berlin  0.  17,  Bhrenbergstr.  H— 14,  ein- 
cetreten.  Hie  ehrenamtliche  Tätigkeit  in  der  Wärmetechnischen  Be¬ 
ratungsstelle  der  deutschen  Glasindustrie  wird  er  bis  auf  weiteres  bei- 
behalten. 

Heinrich  F  i  1 1  m  a  n  n ,  Generaldirektor  der  Porzellanfabrik  Kahla,  ist  von 
der  Universität  Jena  zum  Ehrendoktor  der  Staatswissenschaften  ehren¬ 
halber  (ruannt  worden. 


Oesetzg^bong,  Steuern. 


Umsalzsteuer.Ansfahrkurse  für  Mai.  Als  Dnrehsebnittskurse  für 
die  Umrechnung  ausländischer  Werte  (vergl.  Nr.  26,  S.  298)  sind  vom 
ßeichsfinanzminister  für  den  Monat  Mai  nach  Anhörung  der  ßeichsbank 


folgende  Kurse  festgesetzt  worden: 


Ameterdam 
Kopenhagen  . 
Stockholm  .  . 
Christiania 
Heleingfors 
Schweiz  .  .  . 
"Wien  .... 
Ih-ag  .... 
Budapest  .  . 
Sofia  .... 
Yokohama  .  . 
Spanien  .  .  . 

Brüssel  .  .  . 

Italien  .  .  . 
London  .  .  . 
Baris  .  .  .  . 
New  York  .  . 
Buenos-Aires  . 

Eio  de  Janeiro 
Bumän.  Noten 
Eiga  .... 
Eeval  .... 


100  h.  El. 

10662 

100  Kr. 

5908 

100  „ 

7108 

100  „ 

5096 

100  f.  M. 

.573 

100  Er. 

5303 

100  Kr. 

2,! 

100  „ 

529 

100  „ 

34 

100  Lewa 

204 

1  Yen 

130 

100  Pes. 

4321 

100  Fr. 

2307 

100  Lire 

1450 

1  Lstrl. 

1227 

100  Er. 

2517 

1  Doll. 

276 

a)  1  Papierpeso 

100 

b)  1  Goldpeso 

220 

1  Milreis 

38 

100  Lei 

188 

100  lett.  Eo. 

lOa 

100  est.  M. 

88 

Luxemburg  . 
Agram  .  .  . 
Belgrad  .  .  . 
Warschau  .  . 

Zaren-Eubelnot. 
Duma-Eubelnot. 
Eußland  .  . 
Litauen  .  .  . 
Athen  .  .  . 
Konstantinopel 
Alexandria  .  . 
Teheran'  .  . 
Lissabon  .  . 
Bombay  .  . 
Singapore  .  . 
Hongkong  .  . 
Schanghai  .  . 
Montreal  .  . 
Montevideo 
Mexiko  .  .  . 
Lima  .... 
Valparaiso  .  . 


100  Fr.  2295 

100  Kr.  99 

100  Din.  39.5 

100  p.  M.  6,8 

100  Ko.  21 

100  Eo.  .3,3 

1000  Sowjet-Ko.  0,15151 

100  Ostmark  95 
100  Drachmen  1203 
1  Lstrl.  tg.  185 
1  ägypt.  Lstrl.  1256 
1  silb.  Kran  23 

1  Eskudo  21 

1  Kupie  79,61 

1  Straits-Doll.  142 
1  Doll.  156 

1  Tael  214 

1  kan.  Doll.  272 

1  Peso  221 

1  „  135 

1  peru.  Lstrl-  1044 

1  Peso  30,3 


Entscheidnngen  des  Eeiehsfinanzhofes.  Vergütungen  für  AuP 
sichtsratsmitglieder  unterliegen  dem  ßeichsstempel  nach  Tar.-Nr.  9,  wenti 
die  Vergütung  von  der  Gesellschaft  ihrem  Aufsichtsrat  gewährt  wird,  bei 
Leistung  von  dritter  Seite  nur  dann,  wenn  die  Zahlung  für  ßechnung  der 
Gesellschaft  erfolgt.  (Urt.  v.  2B.4.  22.  II  A.  BB4/2I.) 


owerbliclierTeiL 

Handel  und  Verkehr. 

Erhöhung  der  Postgebühren  im  Auslandsverkehr.  Der  deutscli| 
Gegenwert  des  Goldfranken  ini  Auslandsverkehr  wird  mit  Wirkung  vor 
22.  6.  an  auf  Ji  60  festgesetzt.  Anläßlich  der  Neufestsetzung  sind  voll 
genaonten  Tage  an  die  allgemeinen  Bestimmungen  über  die  Postgebührej 
im  Anslandsverkehr  sinngemäß  mit  folgenden  Abweichungen  anzuwenden| 
1.  Die  Gewichtgebühren  für  Postfrachtstücke  nach  den  Vereinigten  Staatei 
von  Amerika  betragen  bis  2  kg  HO,  bis  3  kg  126,  bis  4  kg  14'; 
bis  B  kg  jff  16B,  bis  10  kg  JC  230.  —  2.  Der  Verkaufspreis  der  Antwor 
scheine  für  das  Ausland  beträgt  M  IB.  —  3.  Im  Telegrammverkehr  nae 
dem  Ausland  sind  die  Grundwerte  der  Gebührentafel  für  Telegramn 
(Jannaransgabe)  mit  60  malznnehmen.  In  den  fettgedruckten  Hin'weisij 
am  Kopfe  der  S.  6  bis  28  der  Gebührentafel  ist  die  Zahl  B6  deutlich  ii 
60  zu  ändern.  Die  Wortgebühren  nach  Oesterreich  und  Tschechoslowakin 
betragen  JL  2,20,  nach  Ungarn  ^  8,20.  Die  Angaben  auf  S.  6  der  Q 
btthrentafel  sind  hiernach  za  berichtigen. 


Ein-  imd  Ansftüir,  Zollwesen. 

Die  A.  H.  N.  Grobkeramik  verzichtet  mit  sofortiger  Wirkung  b 
auf  weiteres  auf  die  Beibringung  von  Verpflichtnngsscheinen  (ausgenomme 
Quarzit).  Die  Beibringung  von  Lieferwerksscheinen  ist  nach  wie  w 
erforderlich.  Die  Lieferwerksbescheinignng  hat  eine  neue  Fassung  erhalte 
—  Eine  Aendernng  der  Ausfuhrmindestpreise  ist  vorgeuommen  worden 
für  feuerfeste  Erzeugnisse  nach  Dentschoesterreich  mit  Wirkung  vo 
IB.  6.  22;  für  Ton  und  Klebsand  gleichfalls  ab  18.6.  22;  für  Korund  ni 
Schmirgel  ab  8.  6  22.  —  Wegen  des  dauernden  Steigens  der  Gestehungi 
kosten  für  die  Gewinnung  von  Quarzit  werden  die  Ausfuhrpreise  fi' 
Dentschoesterreich  zum  1.  eines  jeden  Monats  neu  festgesetzt.  Aend'' 
rnngen  für  die  Ausfuhr  nach  Tschechoslowakien  werden  auch  rechtzeit 
bekannt  gegeben. 

Die  A.  H.  N.  Glas  weist  darauf  hin,  daß  es  für  die  PreisprüfaiJ 
von  Ansfuhranträgen,  bei  denen  besondere  ßabatte  in  Abzag  gebcac 
werden,  von  Wichtigkeit  ist,  zu  wiesen,  ob  die  Lieferung  an  Wiederve 
känfer  oder  an  Selbstverbraucher  erfolgt.  In  vielen  Fällen  ist  es  nach  di 
ßichtlinien  der  zuständigen  Unterausschüsse  gestattet,  Wiederverkäufe' 
einen  Babatt  einzniäamen,  ohne  daß  dadurch  die  Ausfnhrmindestprei 
unterboten  werden.  Mangels  näherer  Angaben  laufen  die  Antragstell 
Gefahr,  daß  ihnen  die  AnsfuhrbewUligangen  wegen  zu  niedrigen  Preis 
abgelehnt  werden,  während  die  Anträge  hätten  genehmigt  werden  könns 
wenn  der  Preisprüfungsstelle  bekannt  gewesen  wäre,  daß^  es  sich  um  Li 
fernngen  an  Wiederverkäufer  handelte.  Es  liegt  lediglich  im  Interw 
der  Antragsteller,  wenn  sie  in  ihren  Anträgen  entsprechende  Angab 
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machen.  Die  Namen  der  analändiachen  Empfängerflrmen  brauchen  nicht 
an^regeben  zn  werden,  ea  gentlgt.  wenn  darauf  hingewieeen  wird,  dail  ea 
eich  um  Wiederverkäufer  bezw.  Selbatverbraucher  handelt 

Zur  KUckeratattung  der  engliacheu  Huuktionsabgabe.  Im  An- 
BchluU  an  daa  in  Nr.  26,  S.  298,  veröffentlichte  Merkblatt  (Ziffer  3)  iat 
noch  folgende  Anweiaung  zu  geben :  Infolge  der  zum  Teil  nnleaerlicheu 
nnd  ungenauen  Adreaaenangaben  auf  den  von  den  britiechen  Zollämtern 
auageatellten  Sanktionagntacheinen  iat  ea  der  Friedenavertrag-Abrechnnnge- 
Btelle  trotz  gröfiter  Mühewaltung  nicht  immer  möglich,  Namen  nnd  Wohn¬ 
ort  der  denlBchen  Exporteure  ana findig  zn  machen.  Die  Exporteure,  die 
drei  Tage  nach  Empfang  dea  ihnen  von  ihrem  engliachen  Kunden  zn- 
gebenden  Originale  noch  nicht  in  den  Beeitz  der  Aufforderung  zur  Ein- 
Bendung  dieaea  Originale  gelangt  aind,  werden  hiermit  anfgefordert,  die 
Aviabriefe  nicht  abzuwsrten,  sondern  die  Originalbona  einznaeuden  nnd 
den  Zahlnngaweg  vorzuacbreiben,  damit  die  Einlöanng  auf  Ornnd  der 
Identiliziernng  beider  Gntacbeine  erfolgen  kann. 

England.  Zum  Indugtrle-SchutzgeBetz.  Einer  Londoner  Meldung 
zufolge  iat  letzthin  der  Bericht  dea  engliacheu  Komiteea  zur  Prüfung  der 
Durchführung  dea  Gcaetzea  über  den  Schutz  der  engliachen  Indnatrie  ver¬ 
öffentlicht  worden.  Ana  dem  Bericht  ergibt  eich,  dali  eine  grolle  Anzahl 
von  Waren  mit  dem  vorgeaehenen  Schutzzoll  belegt  werden  soll.  Ea  he- 
ünden  aich  darunter,  wie  wir  bereite  früher  erwähnten,  Glaawaren.  Dar 
Kommiaaionabericht  wird  von  der  „Weatminater  Gazette“  ala  erater,  ernat- 
licher  Yeranch  zur  Durchführung  einer  Tarifreform  hingeatellt.  Ea  aei 
bezeichnend,  daß  die  vorgeechlagenen  Zölle  nicht  gegen  Böhmen  oder 
Tacbechoalcwakien  eich  richteten,  obgleich  die  meiaten  nach  England  ein¬ 
geführten  Glaswaren  von  dorther  stammten.  Die  neuen  Bestimmungen 
sollen  vielmehr  ansschlieklich  die  Konkurrenz  Deutschlands  treffen,  weil 
man  weit!,  daß  Deutschland  in  seiner  heutigen  Lage  eich  nicht  wehren 
nnd  Gleiches  mit  Gleichem  vergelten  kann.  Das  Blatt  führt  dann  dea 
näheren  aus,  daß  die  Begründung  dea  Handelaamtes  für  die  Zölle  gar 
nicht  mehr  zutreffe,  weil  die  Kaufkraft  der  Mark  inzwischen  im  deutschen 
Inland  gesunken  sei  nnd  Dentacbland  nicht  mehr  ao  billig  liefern  könne. 

Italien.  Terzollungsvorsctariften.  Auf  Grund  des  am  6.7.  21  in 
Kraft  getretenen  neuen  Zolltarifs  (Sprecbsaal  1921:  Nr.  35,  S.  411,  Nr.  39, 
S.  469)  wird  für  jede  Sendung  die  Beifügung  der  Originalrechnnng  oder 
einer  begl.  Hecbnnngsabachrift  verlantt,  ferner  genaue  Angaben  des  Boh- 
nnd  Beingewichts,  der  Zusammensetzung  von  Apparaten  new.,  Beifügung 
von  Zeichnungen  nnd  Beschreibungen,  über  Herstellnngaweise  nsw.  Ob¬ 
wohl  eine  diesbezügliche  amtliche  Vorschrift  nicht  besteht,  dürfte  es  doch 
im  luterease  der  deutschen  Lieferanten  liegen,  solche  Angaben  nach  Mög¬ 
lichkeit  zn  machen,  nnd  zwar  zweckmäßigerweiae  auf  den  Zolldeklarationen, 
die  in  den  Zollämtern  vorgelegt  werden  müssen.  Dies  gilt  besonders  für 
,die  einem  Wertzoll  unterliegenden  Waren. 

Litauen.  Zollverfahren,  Bekanntlich  wird  bei  der  Einfuhr  der 
Zoll  vom  Werte  der  Waren  berechnet.  Zu  diesem  Zwecke  ist  jeder  Sen¬ 
dung  an  den  Grenzapediteur  eine  von  der  Handelakammer  beglaubigte 
Bechnnngaabschrift  beiznfügen.  Nachdem  aber  bei  diesem  Verfahren  mit 
Hilfe  von  Unterachrifts-  und  Stempelfälschungen  nachweislich  erhebliche 
Zollhinterziehungen  vorgekommen  sind,  ist  ein  Gesetz  erlassen  worden, 
wonach  Einfuhrwaren  beschlagnahmt  werden  können,  wenn  der  deklarierte 
Wert  in  erheblichem  Widerspruch  mit  dem  tatsächlichen  Werte  steht. 
Da  die  beteiligten  Zollbeamten  ans  den  ermittelten  Ueberpreisen  eine 
Prämie  erhalten,  steht  zn  befürchten,  daß  diese  Maßnahme  erhebliche 
Störungen  des  Einfnhrhandels  zur  Folge  haben  wird.  Jedenfalls  iat  bei 
Verkäufen  nach  Litauen  „franko  verzollt“  Vorsicht  geboten,  denn  die  Be¬ 
rechnung  des  Zolles  erfolgt  nach  den  jeweiligen  Marktpreisen. 

Polen.  Ein  endgültiger  Zolltarif  soll  erat  nach  Stabiliaiernng 
der  polnischen  Valuta  eingetührt  werden.  Vorläufig  sind  Aendernngen  im 
Gange,  die  durch  die  wirtschaftlichen  Verhältnisse  Danzigs  nnd  Ober- 
Bchlesiens  erforderlich  werden. 

Schweiz.  Die  Geltnngsdaner  der  Einfnhrbeschrünknngen  ist 
bis  30.  6.  23  (urEpiünglich  bis  31. 12.  23  beabsichtigt)  verlängert  worden. 

Spanien.  Znui  Valntazuschlag.  Zu  der  Frage  des  spanischen 
Valatszuechlags  ittr  den  deutschen  Import  hören  wir  von  unterrichteter 
Seite:  1.  Der  Antrag  auf  Befreiung  von  der  Zahlung  des  Valutazuschlags 
ist  an  den  spanischen  Finanzminister  zu  richten,  nnd  zwar  ist  er  vorzn- 
legen  nnd  weiterznleiten  durch  Vermittlung  entweder  des  für  die  Abfer¬ 
tigung  der  Waren  zuständigen  Zollverwaltera  oder,  falls  es  sich  um 
noch  nicht  abgeaandte  Waren  handelt,  durch  Vermittlung  des  zuständigen 
spanischen  Konsulats.  2.  Dieser  Antrag  maß  von  einer  Bescheinigung  des 
für  den  Ursprnngsort  der  Waren  zuständigen  spanischen  Bernfskonanls 
begleitet  sein,  aus  der  auf  Grund  der  getroSenen  Fessteilungen  hervor¬ 
geht,  daß  der  Kaufvertrag  vor  dem  29.  5.  22  geschlossen  worden  ist. 
3.  Die  Entscheidung  des  Ministers  wird  der  Zollbehörde,  bei  der  die  Ware 
angehalten  ist,  oder,  falls  sich  die  Ware  noch  am  Ureprungaort  befindet, 
dem  Konsul  mitgeteilt,  der  die  Bescheinigung  ausgestellt  hat  und  der 
alsdann  den  Absender  mit  einer  die  Befreiung  anssprechenden  Urkunde 
versehen  wird.  4.  Gemäß  der  vom  Minister  getrogenen  Entscheidung 
wird  die  Zahlung  der  Zollgebühren  vorgenommen  werden.  6.  Die  vor 
Erlaß  dieser  Anweisungen  gestellten  Befreiungsanträge  werden  auch  dann, 
wenn  sie  ihnen  nicht  entsprechen,  zur  Erledigung  gelangen. 

Tschechoslowakien.  Erschwerung  deutscher  Bandeisnieder« 
lassnngen.  -Die  Schwierigkeiten,  die  seit  geraumer  Zeit  der  deutschen 
Einfuhr  bereitet  werden,  aind  durch  eine  Verordnung  vermehrt  worden, 
die  bestimmt,  daß  für  die  Handelszulassung  ausländischer  Gesellschaften 
sogenannte  „Admissionagebühren“  erhoben  werden.  Diese  sind  außer¬ 
ordentlich  hoch  und  betragen  mindestens  ein  Viertel  und  mehr  des  Grund¬ 
kapitals  der  ausländischen  Firma,  die  die  Einführung  ihres  Fabrikates 
nach  Tschechoslowakien  durch  Gründung  von  Tochtergesellschaften  oder 
Einrichtung  Viin  Niederlassungen  bezw.  Generalvertretungen  beabsichtigt. 

Ungarn.  Vorbereitung  des  neuen  Zolltarifs.  Die  Beratungen  im 
Handelsministerium  bezw.  in  der  handelspolitischen  Zentrale  nähern  sich 
dem  Abschluß,  und  man  hofft,  den  Entwarf  im  Laufe  des  Sommers  der 
Nationalversammlung  vorlegen  zu  können.  Er  wird  dem  gegenwärtigen 


Tarif  gegenüber  erhebliche  Abweichungen  aufweiaen.  Eb  boU  kein  Doppel* 
tarif.  sondern  ein  einheitlicher  Generaltarif  aufgestellt  werden,  der  dann 
im  Wege  von  Handelsverträgen  Ermäßigungen  erfahren  wird.  lu  erster 
Linie  soll  der  neue  Tarif  eine  planmäßige  nnd  energische  Induatrieförde- 
rnngspolitik  ermöglichen.  Die  Stellungnahme  der  einzelnen  Intereasenten- 
schichten  zu  den  Begiernngsvorschlägen  iat  sehr  verschieden,  doch  dürfte 
eine  große  Mehrheit  für  einen  erhöhten  Zoilschutz  vorhanden  sein.  Eine 
Einigung  wurde  bisher  n.  a.  über  die  Zollsätze  von  Ton-  nnd  Glaswaren 
erzielt. 

Vereinigte  Btaaten.  Zur  Zolltarifrevlslon.  Wie  bekannt  iat, 
hat  der  Senator  Mc  Camber  dem  Senat  einen  neuen  Tarifentwnrf  vorgelegt, 
der  in  wesentlichen  Punkten  von  der  Fordney-Vorlage  abweicht  Wenn 
auch  gegenüber  dem  Anträge  Fordney’s  an  dem  Prinzip  der  Berechnung 
der  Wertzölle  auf  der  Basia  des  ausländischen  Marktwertes  eingefübrter 
Waren  festgehalten  wird,  soll  der  Präsident  Vollmacht  erhalten,  in  ge¬ 
wissen  Fällen  die  Zollberechuung  aof  der  Grundlage  des  amerikanischen 
Verkanfspreises  eingefübrter  Waren  vorznnebmen.  Diese  nnd  andere  Be¬ 
stimmungen  des  Entwurfs,  die  n.  a.  eine  Verschärfung  der  bisherigen 
Vorschriften  über  die  Markierung  der  Waren  mit  dem  Lande  der 
Herkunft  enthalten,  werden  im  Falle  ihrer  Annahme  durch*  den  Kon¬ 
greß  zweifellos  namentlich  die  deutsche  Ausfuhr  nach  den  Ver¬ 
einigten  Staaten  empfindlich  treffen,  zumal  dorch  das  Senatefinauz- 
komitee  die  Zollsätze,  die  der  Abgeordnete  Fordney  vorgeschlagen 
batte,  teilweise  um  100  “/o  erhöht  worden  sind  Die  Geschäftsführung 
des  Deutsch-Amerikanischen  Wirtscbaftsverbandes  hat  von  den  wichtigen 
administrativen  Bestimmungen  des  Mc  Cumber-Entwnrfs  eine  deutsche 
Uebersetznng  angefertigt,  die  zusammen  mit  einem  umfangreichen  Auszug 
aus  den  Tarifpositionen  selbst  in  dem  soeben  erschienenen  Mai/Juni-Heft 
der  „Mitteilungen“  des  genannten  Verbandes  veröffentlicht  worden  ist 
nnd  zum  Preise  von  jH  40  je  Exemplar  von  der  Geschäftsstelle  (Berlin 
NW.  7,  Nene  Wilhelmstr.  12  14)  bezogen  werden  kann. 


Gesohäftliohe  MltteUimg^en. 

Deutsche  Glas-  und  Spiegelfabriken,  A.-G.,  Fürth  1.  B.  ln  der  a.  o. 
G.-V.  vom  30.  6.  22  wurde  einstimmig  die  Erhöhung  des  Grundkapitals 
um  Jt  3,8  Mill.  Stamm-  nnd  M  0,6  Mill.  Vorzugsaktien  beschlossen,  sodaß 
die  Gesellschaft  nunmehr  über  ein  Aktienkapital  von  M  10  Mill.  Stamm- 
nnd  M  1  Mill.  Vorzngsaktien  verfügt.  Von  den  neuen  Stammaktien 
werden  M  3,1  Mill.  durch  die  Bayerische  Diskonto-  nnd  Wechselbank, 
Abtlg.  Nathan  &  Cie.,  Nürnberg-Fürth,  den  seitherigen  Aktionären  zn 
2200/0  im  Verhältnis  1:2  zum  Bezüge  angeboten;  die  restlichen  Ji  0,7 
Mill.  werden  von  dem  Uebernahme-Konsortinm  zur  Verfügung  der  Gesell¬ 
schaft  gehalten.  Die  neuen  Vorzngsaktien  werden  von  den  seitherigen 
Vorzugsaktionären  zn  200  0/0  übernommen.  Des  weiteren  wurden  die  vor- 
geschlagenen  Satzungsänderungen  genehmigt 

Optische  Werke,  A.-G.,  vorm.  Carl  Schütz  &  Co.,  Cassel. 
Auszug  ans  dem  genehmigten  Abschluß  vom  31.  12.  21:  Beingewinn 
Jt  168  665  (52  704) ;  Dividende  6  ®/o ;  Vorzugsaktien  6  (6  0/0) ;  Abschrei¬ 
bungen  Jt  210  523  (173  446).  —  An  Stelle  des  ansgeschiedenen  B.  Bartelt 
wurde  Zivilingenieur  C.  Gaudian  gewählt. 

AUgemelne  Pbysicochemische  A.-G.,  Hannover.  Auszug  ans 
dem  genehmigten  Abschluß  vom  31  12  21:  Beingewinn  Jt  194  125; 
Dividende  5  0/0 ;  Abschreibungen  174  076.  —  Neu  in  den  Aufsichtsrat 
wurde  Kommerzienrat  H.  Spiegelberg  gewählt. 

Maschinenfabrik,  vorm.  Georg  Dorst,  A.-G.,  Oberlind.  Die 
0  G.-V.  stimmte  der  Kapitalserhöhnnir  xim  JC  1  Mill.  Stammaktien  auf 
J(  2  Mill.  zu.  Die  neuen  für  1922/23  dividendenberecbtigten  Aktien 
sind  von  der  Bank  für  Thüringen,  vorm.  B.  M.  Stripp,  A.-G.,  Filiale 
Sonneberg,  mit  der  Verpflichtung  übernommen  worden,  sie  den  alten 
Aktionären  im  Verhältnis  1:1  zu  150  0/0  zum  Bezug  anzubieten.  Das 
Bezugsrecht  läuft  bis  11.  7.  22. 

Tschechoslowakien.  Porzellan-Konzern.  Wie  man  uns  schreibt, 
fand  vor  kurzem  in  Karlsbad  die  konstituierende  Generalversammlung  der 
„Kaolina“  Karlsbader  Kaolin-Industrie  A.-G.  statt  (Generalvertreter  Eduard 
Liesat,  Begensburg),  die  mit  einem  Kapital  von  Kc  6,5  Mill.  durch  Karls¬ 
bader  Industrielle  unter  Beteiligung  der  Internationalen  Handelsbank, 
Wien,  gegründet  wurde  nnd  die  Uebernahme  der  Betriebe  der  „Kaolin¬ 
industrie  Ges.  m.  b.  H.“  zum  Zwecke  hat.  Damit  ist  ein  weiterer  Schritt 
zum  Zusammenschluß  der  böhmischen  Porzellan-  nnd  Kaolinindnstrien  er¬ 
folgt,  da  die  Internationale  Handelsbank  bekanntlich  bereits  über  die 
Majorität  der  „Epiag“  Erste  böhmische  Porzellanindustrie  A.-G.,  Karlsbad, 
verfügt  und  der  „Porzellan-Union  A.-G.“,  Karlsbad,  nahe  steht,  überdies 
aber  in  letzter  Zeit  die  Verhandlungen  mit  den  Großaktionären  der  Zett- 
litzer  Kaolinwerke  A.-G.  nnd  der  Internationalen  Handelsbank  zu  einem 
Uebereinkommen  geführt  haben,  wonach  auch  diese  Gesellschaft  in  den  so 
gebildeten  Porzellankonzern  einbezogen  erscheint.  Auch  die  Verhandlungen 
mit  der  der  Internationaleu  Handelsbank  bekanntlich  nahestehenden  Anglo- 
bank  bezüglich  dauernder  Teilnahme  dieses  Institutes  an  den  genannten 
Industrien  sind  von  der  Internationalen  Handelsbank  kürzlich  erfolgreich 
beendet  worden. 

Ausland.  Zwecks  Verwertung  der  reichen  Tonlager  in  Perak  ist 
letzthin  die  „Malayan  China  Clay  and  Pottery  Co.,  Ltd,“  gegründet 
worden.  Die  Gesellschaft,  deren  malayische  Arbeiter  in  kurzer  Zeit 
große  Fertigkeit  erreicht  haben  sollen,  hat  bereits  Porzellan  herausge¬ 
bracht,  das  von  hervorragender  Güte  sein  soll. 

Konkurseröffnung.  Porzellanfabrik  Weidenberg,  G.  m.  b.  H., 
Weidenberg.  Konkursverwalter :  Bechtsanwalt  Greifenstein,  Bayreuth. 
Anmeldefrist :  5.  7.  22.  Allgemeiner  Prüfungstermin :  12.  7.  22,  10  Uhr  v. 
Amtsgericht  Weidenberg. 


General  -V  ersammlon^en. 

Dommitzscher  Tonwerke,  A.-G.,  Dommitzsch :  a.  0.  G.-V.  15.  7.  22, 
2V2  Uhr  n.,  Geschäftsräume,  Dommitzsch.  T.-O.:  Kapitalserhöhung  um 
jK  4  Mill.  Stammaktien  auf  J(  5  Mill. 
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Platowerke,  A.-G.  fttr  fenerfeste  Produkte,  Niederpleis :  o.  Q.-V. 
22.  7.  22,  4  Uhr  n.,  Hotel  Monopol,  Düsseldorf. 

Quarz-Werke,  A.-G.,  Bttndheim:  a.  o.  G.-V.  22.7.  22,  4  Uhr  n.,  Hotel 
Stadt  Hamburg,  Bad  Harzburg.  T.-O.:  Genehmigung  verschiedener  An- 
kaufsverträge. 


Messen  und  Ansstellnng^en. 

III.  Internationale  Eelchenberger  Messe  (12.— 20.  8.  22).  Dem 
Meßamt  ist  es  wiederum  gelungen,  den  Messebesnchern  die  weitmöglichsten 
Reisebegttnstigungen  zu  verschaSen,  die  gegen  Vorweisung  der  offiziellen 
Messelegitimation  gewährt  werden.  U.  a.  ist  eine  33°/oige  Fahrpreis¬ 
ermäßigung  auf  den  tschechoslowakischen  und  den  rumänischen  Bahnen, 
eine  20o/oige  Fahrpreisermäßigung  auf  den  italienischen  Bahnen  znge- 
standen  worden.  Gleiche  Vergünstigungen  in  einigen  anderen  Staaten 
stehen  noch  zu  erwarten. 


Verbände. 

Der  Verband  Deutscher  Elektrotechnischer  Forzellanfabrlken) 
Berlin  W*.  30,  hat  beschlossen,  die  Verkaufspreise  für  Niederspannnngs- 
material  ans  Porzellan  und  Steatit  ab  1.  7.  22  dergestalt  zu  erhöhen,  daß 
auf  die  Grundpreise  nicht  wie  bisher  ein  Teuerungszuschlag  von  140  ®/o, 
sondern  ein  solcher  von  165%  in  Anrechnung  gebracht  wird. 

Gelegentlich  einer  am  22  6.  22  in  Dresden  stattgefundenen  Haupt¬ 
versammlung  ist  vom  Verband  beschlossen  worden,  allen  solchen  Kunden, 
die  sich  verpflichten,  nur  noch  von  Verbandsfabriken  zu  kaufen,  ab  1.  7.  22 
auf  alle  Bezüge  in  elektrotechnischem  Niederspannungsporzellan  und  -Steatit 
eine  Umsatz  Vergütung  zu  gewähren,  die  nach  der  Größe  des  Umsatzes 
von  6%  bis  10%  gestafielt  ist. 

Verband  der  Glashändler  und  glasverarbeitenden  Betriebe, 
Wien.  Am  29.  6,  22  fand  unter  zahlreicher  Beteiligung  der  einschlägigen 
Fabrikanten-  und  Händlerkreise  die  Generalversammlung  statt.  Bei  den 
Wahlen  wurde  einstimmig  Herr  Leopold  Palda  (Fa.  Karl  Palda)  zum 
Präsidenten  und  zu  Vizepräsidenten  die  Herren  Dir.  Karl  Tanbinger 
(Fa.  Gebr.  Brünner,  A-G.),  Stefan  Rath  (Fa.  F.  J.  &  L.  Lobmeyr),  Kom¬ 
merzialrat  Anton  Walk  gewählt.  Außer  dem  vereinstechnischen  Teil 
wurden  sehr  eingehende  Referate  über  die  Lage  der  Glasbranche  erstattet. 
Herr  Leopold  Palda  berichtete  über  die  Produktions-,  Absatz-  und  Ver¬ 
kehrs  Verhältnisse  der  Hohlglasindnstrie,  Herr  Kommerzialrat  Anton  Walk 
über  die  Fiachglasbranche  und  Herr  Carl  Beck  über  die  weiterver¬ 
arbeitenden  Industrien.  Eine  gesellige  Zusammenkunft  beschloß  die 
Generalversammlung. 

Gnßgescbirrverband,  G.  m.  b.  H.,  Berlin.  Vorstehender  Verband 
wurde  als  Verkaufsstelle  fttr  gußeiserne  Geschirre  von  führenden  sächsischen 
und  mittelschlesischen  Fabriken,  darunter  das  Eisenhüttenwerk  Marienhütte 
bei  Kotzenan,  A.-G.  (vorm.  Schlittgen  &  Haase),  Kotzenan,  gegründet. 


Firmenre^ster. 

Dentschland. 

Porzellan-Indnstrie-A.-G.,  Bergbaus,  Auma.  Den  derzeitigen  Auf- 
sichtsrat  bilden  Bankier  W.  Oberlaender,  Vors.,  Fabrikbesitzer  0.  Brunn- 
qnell,  stellv.  Vors.,  Direktor  0.  Richter  und  die  Porzellandreher  F.  Fohl 
und  0.  Weiß. 

Porzellanfabrik,  G.  m.  b.  H.,  Großalmerode.  Das  Stammkapital  ist 
ist  auf  240  000  erhöht  worden. 

Keramische  Industrie-Gesellschaft  m.  b.  H.,  Jens.  Zum  weiteren 
Liquidator  wurde  Erich  Leistner  ernannt.  Die  beiden  Liquidatoren  sind 
nur  gemeinsam  vertretnngsbefngt. 

Forzellanfabrik  Kahla,  Kahla.  Die  Kspitalserhöhnng  um  JK  12  Mill. 
Stamm-  und  3  Mill.  Vorzugsaktien  auf  38  Mill.  ist  erfolgt. 

Gebr.  Pohl,  A.-G.,  Scbmiedeberg  i.  R.  Die  Prokura  des  Rudolf 
Krentscher  ist  erloschen. 

Friedrich  Karl  Müller,  Sttttzerbach.  Die  Gesellschaft  ist  aufgelöst. 
Der  bisherige  Gesellschafter  Robert  Kirchner  ist  alleiniger  Inhaber  der 
Firma. 

Richard  Hartmsnn  &  Co.,  Lauscha.  Die  Firma  ist  erloschen. 

Richard  Hartmsnn,  Lauscha  S.-M  und  New-York,  Lauscha.  Kunst¬ 
werkstätte  fttr  handgemalte  Porträts  und  Wiedergaben  erster  Meister  auf 
Porzellan.  Inhaber  ist  Kaufmann  Richard  Hartmann. 

Mosaikplattenfabrik  Deutsch-Lissa,  A.-G.,  Deutsch  Lisss.  An  Stelle 
des  ansgeschiedenen  Gudmnnd  Dahl  wurde  Direktor  Eduard  Knauer  zum 
alleinigen  Vorstandsmitglied  bestellt. 

Anton  Piesche,  Kamenz.  Fabrikation  und  Vertrieb  von  Tonwaren. 
Inhaber  ist  Fabrikant  Anton  Piesche. 

Bayer.  Kunst-Keramik  v.  Sivers  &  Hertwig,  München.  Percy  von 
Sivers  ist  ansgeschieden.  Direktor  Hermann  Hertwig  ist  als  Gesellschafter 
unter  Ausschluß  der  Vertretnngsbefngnis  eingetreten. 

Deutsche  Kachelofenwerke,  A.-G.,  Brannschweig.  Die  Kanfleute 
Karl  Richter  und  Walter  Hanst  haben  Gesamtproknra. 

Nizze,  Tonwarenfabrik,  Blankenberg  i,  Meckl.,  Kommanditgesellschaft, 
Blankenberg.  Persönlich  haftende  Gesellschafter  sind  Witwe  Marie  Nizze 
und  Ziegeleibesitzer  Karl  Fromm.  Kommanditisten  mit  einer  Vermögens- 
einlage  von  je  100  000  sind  Gutsbesitzer  Hans  Nizze,  die  Firma  C.  Ebert 
und  Köster  und  Kaufmann  Karl  Küchenmeister.  log.  Johann  A.  Gaarz 
und  Kaufmann  Karl  Küchenmeister  haben  Gesamtproknra. 

Schamotte-  und  Steinindnstrie,  G.  m.  b.  H.,  Leichlingen.  Das  Stamm¬ 
kapital  ist  auf  ^  45000  erhöht.  Kanfmans  Martin  Jonas  ist  nicht  mehr 
Geschäftsführer.  Der  Sitz  der  Gesellschaft  ist  nach  Siegbnrg  verlegt. 

Fr.  Ewers  &  Sohn,  Lübeck.  Drei  Kommanditisten  sind  ansgeschieden. 
Die  Kommanditgesellschaft  ist  in  eine  offene  Handelsgesellschaft  nmge- 
gewandelt.  Persönlich  haftende  Gesellschafter  sind  die  Kanfleute  Eduard 
F.  Ewers  und  Fritz  Ewers. 


Schleifmittelfabrik  Nürnberg,  G.  m.  b.  H.,  Nürnberg  (Sulzbacher  Str.  52). 
Weiterführnng  des  bisher  von  der  Firma  S..S.  Amstein  betriebenen  Schleif- 
mittelwerkes,  insbesondere  Herstellung  und  Vertrieb  von  Schleif-  und 
Poliermitteln  aller  Art.  Stammkapital:  100000.  Geschäftsführer  sind 

Dipl.-Ing.  Hans  Meidlein  und  Ing.  Wilhelm  Rockensteiu.  Geschäftsführer 
Meidlein  ist  selbständig  vertretnngsbefngt. 

Noelle  &  von  Campe,  Boffzen.  Fabrikant  Gustav  A.  Noelle  ist  ans¬ 
geschieden  und  Adolf  L.  Noelle  als  persönlich  haftender  Gesellschafter 
eingetreten. 

Lausitzer  Glashüttenwerke  Kleiner  &  Co.,  Dnbraucke.  Die  Prokura 
des  Kaufmanns  Robert  Erfnrth  ist  erloschen.  Kaufmann  Richard  Krannich 
hat  Gesamtprokura. 

Oberschlesische  Wasserglasfabrik,  G.  m.  b.  H.,  Hindenbnrg,  O.-S. 
Rechtsanwalt  Dr.  Fritz  Jacobsohn  wurde  zum  Geschäftsführer  bestellt. 

L.  Weise,  Jimenan.  Kaufmann  Carl  Nonn  hat  Einzelproknra. 

Isolieiflaschen-Fabrik  Isolde,  G.  m.  b.  H.,  Pirna.  Herstellung  von 
Isolierflaschen  und  damit  zusammenhängenden  Gegenständen  und  Handel 
damit.  Stammkapital:  65000.  Geschäftsführer  ist  Kaufmann  Fritz 

Baumann. 

Carl  Müller  sen.,  Königshtttte.  Inhaber  ist  Glaswarenfabrikant  Carl 
Müller.  Fabrikant  Franz  Müller  hat  Prokura. 

Rudolf  Hohlbanm,  Werkstätten  fttr  Glas-Industrie  und  Optik,  Alt¬ 
heide.  Inhaber  ist  Fabrikant  Rudolf  Hohlbanm,  Anna  Hohlbanm  hat 
Prokura, 

Neisser  Glasschleiferei  und  Spiegelfabrik,  G.  m.  b.  H.,  Neisse.  Ge¬ 
schäftsführer  sind  Glasschleifermeister  Rasmns  Clausen  und  die  Glaser- 
meister  Siegfried  Krause  und  Max  Förster.  Sie  sind  nur  gemeinsam  zu 
je  zweien  vertretnngsbefngt. 

Menke  &  Co.,  G.  m.  b.  H.,  Weißwasser.  Die  Firma,  die  nach 
beendeter  Liquidation  durch  Verfügung  vom  29.  10.  18  gelöscht  war,  ist 
wiederum  in  Liquidation  getreten.  Liquidator  ist  Fräulein  Margarete 
Lustig. 

Erste  Darmstädter  Herdfabrik  und  Eisengießerei,  Gebrüder  Roeder, 
A.-G.,  Darmstadt.  Die  Kapitalseröhnng  um  ^  1,75  Mill.  Stamm-  und 
und  0,3  Mill,  Vorzugsaktien  auf  5,55  Mill.  ist  durchgeführt. 

Ostdeutsche  Stanz-  und  Emaillierwerke,  A.-G.,  Küstrin.  Das  Grund¬ 
kapital  ist  um  ^  6,5  Mill.  auf  Ji  14,5  Mill.  erhöht  worden. 

Emaillierwerk  Lauter,  G.  m.  b.  H.,  Lauter.  Als  weiterer  selbständig 
vertretnngsbefngter  Geschäftsführer  wurde  Direktor  Werner  W.  Knabe 
bestellt. 

Emaillier-  und  Stanzwerke,  vormals  Gebrüder  Ullrich,  A.-G.,  Mai¬ 
kammer.  Die  Kapitalserhöhung  nm  3  Mill.  Stamm-  und  JC  0,3  MiU. 
Vorzugsaktien  auf  ^  6  Mill.  ist  erfolgt. 

Sächsische  Emailleschilderfabrik  Reuter  &  Hellge,  Penig.  Die  Ge¬ 
sellschaft  ist  aufgelöst.  Louis  Philipp  Hellge  ist  ausgeschieden.  Kauf¬ 
mann  Andreas  Reuter  führt  Geschäft  und  Firma  als  Alleininhaber  fort. 

Sttdbayerische  Metallisator-A.-G.,  München  (Marsstr.  20).,^  Metal¬ 
lisierung  von  Gegenständen  nach  dem  Meurerschen  Metallspritzverfahreu. 
Grundkapital:  J(  1,8  Mill.  Vorstand  ist  Ing.  Otto  Dillmann.  Die 
Gründer,  welche  alle  Aktien  übernommen  haben,  sind:  Hauptmann  a.  D. 
L.  Bietschacher,  Kaufmann  M.  Göller,  Hauptmann  a.  D.  Dr.  W.  Göller, 
Direktor  E.  Henkels,  Dr.  Max  Friedl.  Die  Mitglieder  des  ersten  Anf- 
sichtsrats  sind:  Dipl.-Berging.  A.  Berger,  Fabrikbesitzer  G.  Maurer, 
Bankdirektor  Ph.  Zöller. 

Anna  Bose,  Driburg.  Die  Kaufleute  Franz  Keil  und  Wilhelm  Duhl 
haben  Gesamtproknra. 

Brandes  &  Schwartz,  Hamburg.  Ilse  Luise  Helene  Schwartz  hat 
Prokura.  Otto  Boockholtz  und  Pani  H.  C.  von  Kalla  haben  Gesamt¬ 
proknra. 

Schuster  &  Eberlein,  Fürth  (Königsstraße  33).  Spiegel-  und  Metall- 
warenmannfaktnr.  Persönlich  haftende  Gesellschafter  sind  die  Kanfleute 
Hans  Schuster  und  Willy  Eberlein. 

Uca- Glasindustrie  Dr.  Schillbach,  Steyer  &  Gen.,  Cassel.  Persönlich 
haftende  Gesellschafter  sind  Chemiker  Dr.  Horst  Schilibach,  Hauptmann 
a.  D.  Karl  Steyer  und  Diplom.-Ing.  Jean  Schwarz-Arnyasy. 

Fritz  Burghardt  (Inh.  Friedrich  Burghardt),  Kamenz.  Maschinen¬ 
bau,  insbesondere  Fabrikation  von  Maschinen  fttr  die  Glasindustrie.  In¬ 
haber  ist  Elektrotechniker  Friedrich  A.  Barghardt. 

J.  Heinr.  Cordes  &  Co.,  Hamburg.  Die  Gesellschaft  ist  aufgelöst, 
die  Liquidation  beendigt  und  die  Firma  erloschen. 

Gesellschaft  für  feuerfeste  Rohstofie  m.  b.  H.,  Düsseldorf.  Der  Sitz 
ist  nach  Essen  verlegt.  Alfred  Küderling  ist  nicht  mehr  Geschäftsführer. 
Als  solcher  wurde  Wilhelm  Kleinebekel  bestellt. 

Ingenieurgesellschaft  fttr  Wärmewirtschaft,  A.-G.,  Cöln.  Die  Kapi¬ 
talserhöhung  um  0,6  Mill.  auf  1,6  Mill.  ist  erfolgt. 

Gebr.  Köchert,  Jlmenau.  Kaufmann  Felix  Busser  hat  Einzelprokura. 

Quarzwerke,  A.-G.,  Bttndheim  bei  Bad  Harzburg.  Gewinnung  und 
Verarbeitung  von  Mineralien  aller  Art,  insbesondere  von  Quarzsteinen, 
ferner  Vertrieb  derselben  und  aller  einschlägigen  Rohmaterialien  und 
Produkte  sowie  Erwerb  ähnlicher  Fabrikbetriebe.  Grundkapital:  ^  2,6  Mill. 
Vorstand  ist  Fabrikant  Max  Mudrack.  Techniker  Otto  Raders  und  Rentner 
Fritz  Römer  haben  Gesamtproknra.  Die  Gründer,  die  sämtliche  Aktien 
tthernommen  haben,  sind  die  Fabrikanten  A.  Bruens,  P.  Jentsch 
und  M.  Mudrack,  Techniker  0.  Raders,  Rentner  F.  Römer,  die  Fabrikanten 
H.  Schlüter  und  K.  Wenck.  Die  Mitglieder  des  ersten  Anfsichtsrats  sind 
die  vorgenannten  Wenck,  Jentsch  und  Bruens. 

Franz  Walter,  Hof.  Keramiker  Adolf  Narr  hat  Prokura. 

Albert  Rapp,  Bergwerks-  und  chemische  Produkte,  Kamenz.  Die 
Handelsniederlassung  ist  nach  Berlin  verlegt  worden. 
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Keramik. 

I  87.  Worauf  ist  der  schwarze  Ausschlag  des  Porzellans  zurück- 
i  Zufuhren,  der  beim  Einschmelzen  der  Dekore,  besonders  keramischer  Drucke, 
\  zutage  tritt,  und  uie  ist  dieser  Uebelstand  zu  beseitigen?  Handelt  es  sich 
i  bei  dieser  Erscheinung  um  als  COt  oder  CO  beim  Scharfbrand  eingelagerten 
Kohlenstoff',  der  in  der  Schmelze  reduziert  wird,  und  sind  gewisse  Roh- 
mateHalien  besonders  empfänglich  ?  Ich  habe  beobachtet,  daß  der  organische 
Abziehlack  das  Amschlagen  stark  begünstigt;  bei  Oeschirren  mit  nur  Rand, 
Band  oder  Staffage  tritt  der  Fehler  höchst  selten  auf. 

Erste  Antwort:  Der  AnsBchlag  in  der  SchmelzmnSel  konnte 
in  erster  Linie  an  aneenflgender  Entlttftnng  des  Vorwärmranmea  der 
Mnfiel  liegen,  weil  der  Fehler  hanptsKcblich  bei  Waren  mit  Abziehbildern 
anftritt,  obgleich  er  in  der  Hanptsache  auf  einen  stark  reduzierenden 
Glattbrand  znittckznftthren  ist.  Eine  Tänschnng  durch  Rückstände  vom 
Abzieblack  kann  auch  ans  dem  Grunde  vorliegen,  weil  man  schwächer 
ausgebrannte  Ware  geringer  bewertet  und  deshalb  mit  Abziehbild 
dekoiiert,  während  gut  ausgebrannte  Stttcke  für  Band,  Band  und  Staffage 
verwendet  werden.  Liegt  der  Fehler  an  der  Scbmelzmnffel  selbst,  so  sind 
kleine  AbzngslOcher  fttr  den  entstehenden  Ranch  im  Znge  leicht  anzn- 
bringen.  Ist  aber  das  Brennen  schuld,  daun  muß  mit  reinerer  Flamme 
d.  b.  geringerer  Eoblenanfgabe  gearbeitet  werden.  In  erster  Linie  muß 
das  Vorfeuer  ausgesprochen  oxydierend  sein,  die  einzelnen  Feuer  müssen 
vollständig  abbrennen,  und  zwar  bis  SK  08.  Es  ist  gleichgültig,  ob  man 
im  Vorfener  2-,  1-  oder  Vi'^tündig  schürt,  es  muß  eben  durchweg  ge¬ 
nügend  abgebrannt  werden,  außerdem  darf  das  Scbarffener  keinen  Luft¬ 
zutritt  durch  die  Roste  gestatten,  wenngleich  die  Schüren  bis  auf  eine 
reine  Glutschicht  abbrennen  müssen.  Ist  dann  der  Ofen  auch  noch  hoch 
genug  abgebrannt,  so  ist  der  Scherben  rein  und  ein  Anstreten  von  noch 
eingelagertem  Kohlenstoff  in  der  Schmelzmnffel  unmöglich. 

Zweite  Antwort:  Der  schwarze  Ansschlag  besteht  ans  feinem, 
in  die  Poren  eingelagertem  Kohlenstoß.  COs  und  CO  sind  Gase,  die  sich 
nicht  festsetzen  können.  Eine  einwandfrei  gemahlene  Glasur  darf  aber 
keine  feinsten  Poren  haben;  Sie  müssen  also  Ihre  Mahlung  verbessern. 
[Es  wurde  wiederholt  festgestellt,  daß  die  Wassermenge  bei  Mahlungen 
leine  Rolle  spielt  und  daß  das  nachstehende  Verhältnis  bei  der  Trommel- 
jfflllnng  die  besten  Ergebnisse  zeitigt: 

Material .  600  kg 

Wasser .  360  „ 

Flintsteine .  600  „ 

Haben  Sie  große  Mahltrommeln  und  große,  3 — 6  cm  im  Durchmesser 
oaessende  Flintsteine,  so  muß  eine  Glasur  140  Stunden  mahlen  bei  23  Um- 
Irehnngeu  in  der  Minute.  Haben  Sie  kleinere  Mahltrommeln  und  kleine, 

2 — 4  cm  große  Flintsteine,  so  genügen  60  Stunden  Mahlzeit  bei  der  gleichen 
Jmdrehnngszahl.  Ganz  kleine  Trommeln  können  mehr  Touren  machen. 
Plnßmittelarme  Glasuren  zeigen  übrigens  den  Fehler  auch. 

DritteAntwort:  Der  Ausschlag  ist  eine  bekannte  Erscheinung, 
lie  letzten  Endes  auf  eine  gewisse  Porosität  der  Glasur,  also  auf  mangel¬ 
haften  Glattbrand  zurttckznführen  ist.  Werden  derartige  fehlerhaft  ge¬ 
brannte  Stücke  dekoriert,  so  setzt  sich  organische  Substanz  vom  Lack 
)der  von  den  Farben  in  den  Poren  fest  und  kann  nicht  vollständig  herans- 
orennen,  oder  eie  reduziert  gewisse  Metallverbindnngen  in  Farbe  und  Fluß, 
lamentlich,  wenn  die  entstehenden  Dämpfe  nicht  abzfehen  können.  Zur 
Vermeidung  des  Fehlers  ist  zunächst  auf  einwandfreien  Glattbrand  zu 
ichten,  dann  ist  der  Ware  in  der  Mufiel  Celegenheit  zum  Ausdnnsten  zu 
feben,  indem  man  Abzüge  schaßt  und  die  Mußel  so  lange  wie  möglich 
ißen  läßt,  und  schließlich  ist  bei  den  Abziehbildern  und  den  Farben  ein 
Jeberschnß  von  Abziehlack  bezw.  Malmitteln  zu  vermeiden. 

Vierte  Antwort:  Der  schwarze  Ausschlag,  der  sich  bei  Ihrem 
^orzellan  nach  dem  Mnßelbrand  zeigt,  ist  nur  auf  fehlerhaften  Glatt- 
irand  zurückzuführen.  Der  Kohlenstoß  ist  beim  Glattbrand  vor  dem 
icbließen  der  Glasur  nicht  heransgebrannt  worden  und  tritt  nun  in  der 
Inßel  heraus.  Es  ist  denkbar,  daß  der  Fehler  besonders  stark  sich  zeigt, 
renn  viel  Geschirr  mit  Abziehlack  in  der  Mußel  gebrannt  wird,  weil 
ann  auch  in  der  Mußel  eine  gewisse  Reduktion  entsteht  und  der  ans  den 
Uschirren  anstretende  Kohlenstoß  dann  nicht  verbrennt,  sondern  auf  dem 
‘orzellan  sitzen  bleibt. 

Fünfte  Antwort:  Ein  schwarzer  Ansschlag  des  Porzellans 
leim  Einschmelzen  der  Dekore  rührt  von  einer  Aufspeicherung  von  Kohlen- 
toß  im  Porzellan  her,  der  durch  zu  starke  Reduktion  beim  Glattbrande 
ingeschloBsen  wurde  und  beim  Mnßelfener  auf  der  Oberfläche  zum  Vor- 
chein  kommt.  Es  liegt  also  ein  Brennfehler  beim  großen  Ofen  vor. 


Glai. 

72.  Wir  haben  eine  größere  Menge  Pech  vorrätig,  das  zum  Aufkitten 
on  Brillengläsern  dienen  soll;  es  ist  aber  qualitativ  derartig,  daß  die 
tläser  beim  Schleifen  darauf  nicht  halten,  und  zwar  weil  das  Pech  weich 
nrd  und  die  Gläser  infolgedessen  keinen  festen  Sitz  mehr  haben.  Welche 
Beimischungen  müssen  dem  Pech  zugesetzt  werden  und  in  welcher  Menge, 
amit  es  verwendet  werden  kann? 

Erste  Antwort:  Es  ist  eine  oft  beobachtete  Tatsache,  daß  die 
eutigen  Pechkitte  an  Güte  wesentlich  nachgelassen  haben,  was  darauf 
urückznftthren  ist,  daß  die  Beschaßenheit  der  Rohmaterialien  sich  ver- 
chlechtert  hat.  Meistens  beobachtet  man,  daß  die  anfgekitteten  Brillen- 
läser  wohl  ein-  bis  zweimal  festhalten,  aber  bei  weiterer  Benutzung 
esselben  Pechkitts  nicht  mehr  festhaften ;  der  Kitt  ist  zu  weich,  und  man 
luß  ihn  nun  durch  einen  Zusatz  von  Kolophonium  zäher  machen.  Oft  ist 
I  sogar  nötig,  dem  Pech  Mennige  oder  feinst  geschlämmte  Tonerde  zuzn- 
itzen.  Man  kommt  am  besten  zum  Ziel,  wenn  man  zunächst 'an  kleinen 
rohen  durch  wechselnde  Zusätze  die  richtige  Mischung  ermittelt. 


Zweite  Antwort:  Ihrer  Beschreibung  nach  fehlt  es  dem  Pech 
an  Klebmittel,  also  an  Harz  bezw.  Kolophonium,  was  bei  dem  hohen 
Preise  für  derartige  Rohstoße  ganz  erklärlich  ist.  In  welcher  Menge 
Harz  oder  Kolophonium  dem  Pech  beizumischen  ist,  läßt  sich  ohne 
weiteres  nicht  sagen,  daß  muß  der  Versuch  ergeben.  Möglicherweise 
empflehlt  sich  der  Zusatz  von  Stoßen,  die  den  Schmelzpunkt  des  Pechs 
erhöhen,  z.  B.  von  Kreide,  Magnesia,  Eisenoxyd  n.  dergl. 

73.  Wer  liefert  Maschinen  zur  Trennung  von  Koks  und  Generatoren- 

asche? 

Antwort:  Wenden  Sie  eich  an  die  Firmen  Benno  Schilde  in 
Hersfeld  (Hessen)  und  an  das  Grusonwerk  in  Magebnrg-Bockan. 

75.  Wer  liefert  das  Abfärbemittel  „Matador'*? 

Antwort:  Das  Glasentfärbungsmittel  „Matador“  liefern  laut 

Mitteilung  die  Vereinigten  Bornkesselwerke  m.  b.  H.  in  Berlin  N.  4. 

76,  Wer  liefert  Asbeststeine  für  die  Füllung  von  Kühlofentüren  ? 
Antwort:  Zur  Lieferung  von  Asbeststeinen  und  Isoliermaterial 

für  Kühlofentüren  empfiehlt  sich  Fritz  Kleine,  techn.  Bureau  in  Oetzsch- 
Leipzig.  _ 


Heue  Fragen. 

Keramik. 

91.  Wir  brauchen  in  unserer  Dreherei  speziell  für  Flachgeschirre 
sehr  viel  Schwämme  (Elefantenohren)  Was  ist  nun  unter  dem  Begriff 
„Rohware'*  zu  verstehen?  Ein  Lieferant  teilte  uns  mit,  daß  dieser  Aus¬ 
druck  für  Elefantenohren  handelsüblich  sei.  Uns  wird  trockene  Ware 
angeboten,  aber  feuchte  Ware  geliefert,  und  wenn  wir  nachtrocknen,  haben 
wir  immer  10'* k  Gewichtsverlust.  Die  Schwämme  wiegen  überhaupt  schon 
weniger  bei  ihrem  Eintreffen,  und  wir  geraten  deswegen  mit  unseren  Liefe¬ 
ranten  immer  in  Differenzen 

92.  Beim  Bedrucken  der  Porzellanknöpfe  mit  Handmaschinen  ver¬ 
wende  ich  Metallstempel,  auf  welche  die  Farbe  mittels  Gelatinewalze  ge¬ 
bracht  und  mit  Gelatinestempel  auf  die  Knöpfe  übertragen  wird  Dieses 
Verfahren  hat  aber  den  Nachteil,  daß  der  Druck  nicht  scharf  genug, 
sondern  vielfach  verschwommen  und  daher  auch  blaß  und  undeutlich  wird. 
Tfie  ist  dem  abzuhelfen?  Gibt  es  ein  anderes  Druckverfahren,  vielleicht 
direkter  Druck  mit  Kautschuk-  oder  Metallstempel,  und  wie  ist  dessen 
Handhabung ? 

93.  Bei  unserem  Porzellangeschirr  aus  Blaumasse  mit  schwarzem 
Unterglasurmonogramm  hatten  wir  nie  einen  Anstand.  In  den  letzten 
Wochen  jedoch  kommen  die  Geschirre,  speziell  Teller,  aus  dem  Qlatt- 
brand  mit  Löchern  längs  den  Konturen,  hauptsächlich  aber  bei  den 
Schattenstrichen  des  Monogramms.  Wir  verfahren  folgendermaßen:  Der 
geglühte  Scherben  wird  mit  einem  Anstrich  aus  Terpentinöl  und  Kolophonium 
versehen,  damit  das  Plattendruck- Monogramm  in  schwarzer  F'arbe  tadellos 
abgezogen  werden  kann.  Darauf  werden  die  Geschirre  nochmals  verglüht, 
dann  glasiert  und  nun  glatigebrannt.  Die  schwarze  Farbe  von  einer  be¬ 
kannten  Fabrik  wird  vor  dem  Druck  mit  englischem  Firnis  verrieben. 
Wir  haben  bei  der  Farbenfabrik  reklamiert,  und  diese  empfahl  uns,  der 
Farbe  Glasur  zuzusetzen,  was  aber  nichts  genützt  hat.  Worauf  ist  der 
Fehler  zurückzuführen  und  wie  zu  beseitigen? 

94.  Wozu  kann  man  alte  Gipsformen  verwenden? 

95.  Wir  beabsichtigen,  einen  Ofen  von  Va — 1  cbm  Inhalt,  worin 
Farbkörper  bei  Temperaturen  von  1100 — 1300'*  rein  oxydierend  gebrannt 
oder  geglüht  werden  sollen,  zu  bauen.  Ein  runder  Ofen  mit  überschlagender 
Flamme  käme  für  den  gedachten  Zweck  wohl  nicht  in  Frage,  dagegen 
dürfte  eine  Scharffeuermuffel  vorzuziehen  sein.  Ist  unsere  Ansicht  richtig, 
und  welche  Erfahrungen  wurden  mit  derartigen  Muffeln  gemacht?  Wer 
baut  entsprechende  Oefen  bezw.  Scharf  feuermuff  ein? 


Glae. 

79.  Ich  bitte  um  Angabe  einer  praktischen  automatischen  Wasch- 

Vorrichtung  für  Glassand,  womit  man  täglich  bis  2000  kg  Sand  waschen 
kann.  Der  Sand  soll  von  Lehm  und  organischen  Substanzen  befreit  und 
in  einer  gleichmäßigen  Körnung  gewonnen  werden.  Wer  liefert  solche  Vor¬ 
richtungen.  * 

80.  Ich  erzeuge  Wasserstandsrohre  von  15 — 20  mm  0,  die  am 
Sp'engstein  zerschnitten,  dann  geschliffen  und  verschmolzen  werden.  Nach¬ 
dem  diese  Arbeit  zeitraubend  ist,  bitte  ich  um  Angabe  eines  Verfahrens, 
wie  man  Glasrohre  so  schneidet,  daß  sie  gleich  eine  glatte,  verschmelzbare 
Fläche  haben  und  das  Schleifen  erspart  bleibt. 

81.  Von  meiner  sonst  gut  eingerichteten  Glasschleiferei  werden 
öfters  kleinere,  viereckige  wie  auch  ovale  und  runde  facettierte  Spiegel  ver¬ 
langt.  TFte  wird  die  Facette  sarber  angebracht?  Kann  sie  auf  einer 
Kugelmaschine  hergestellt  werden  oder  ist  ein  Scheibenkasten  nötig  ?  Kann 
ev.  am  Schleiffaß  ein  Schleifwagen  angebracht  werden  oder  gibt  es  besondere, 
für  diese  Zwecke  eingerichtete  kleinere  Ovalwerke?  Wer  liefert  solche? 

82.  Welche  Korngröße  ist  im  allgemeinen  bei  Verwendung  von  Ge¬ 
steinen  (Granit,  Bimsstein,  Basalt  usw.)  in,  der  Glasschmelze  notig,  damit 
eine  normale  Schmelzbarkeit  und  ein  steinfreies  Glas  erzielt  wird? 
Kann  speziell  ein  Bimsstein  mit  etwa  58'*/o  Kieselsäure,  24'* jo  Tonerde 
und  Eisenoxyd,  2'>jo  Kalk  und  Magnesia,  12'*j(,  Natron  bei  einer  Korn¬ 
größe  von  etwa  15'^20  mm  oder  wenigstens  von  7X.10  mm  im  Wannen- 
ev.  auch  Hafenofen  geschmolzen  werden,  da  eine  Mahlung  unrentabel 
wäre  ? 

83.  Auf  welche  Weise  können  Gläser  mit  versilberten  Rändern  ver¬ 
sehen  werden? 

84.  Wer  liefert  Drahtglasschneidräder? 

• 

Briefkasten  der  Redaktion. 

F.  F.  i.  Pi  Sätze  für  widerstandsfähige  Wasserstandsgläser  finden 
Sie  in  den  Antworten  zu  Frage  129  in  Nr,  42  des  Sprechsaal  1921. 


J.  W.  S.  i.  W.  P.  Sätze  fttr  Eöhrenglas  zu  medizinischen  Appa¬ 
raten  u.  drgl.  sind  in  den  Antworten  zu  Frage  68  in  Nr.  22  des  Sprech- 

raaI  1921  angegeben  . 

W  P.  i.  Ij*  Sie  finden  Anhaltspunkte  zur  Herstellung  einer  elektro¬ 
technischen  Stanzmasse  fttr  SK  9  in  den  Antworten  zu  den  Fragen  BO  in  Nr.  19 
des  SnrechBaal  1920  und  134  in  Nr.  45,  1919,  sowie  in  verschiedenen 
Aufsätzen  in  den  letzten  Jahrgängen.  Die  Umrechnung  auf  bayrische 

■Rnhmatprialien  mttssen  Sie  schon  selbst  vornehmen.  „  ,  -o 

Kohm^e  ^  ^  ^  Magnesit  liefern  Adolf  Jttttner  in  Breslau  16, 

Mendel  *&  Co.  in  Hamburg,  Hohe  Bleichen  11,  J.  Michael  &  Co.  in  Berlin 


NW.  7,  Mittelstraße  2/4,  Mineralia  Lederer  Prag,  Kdt -öes.  in  Prag- 
Karlin.  M  Weißenberg,  vorm.  Carl  Francisei  in  Schweidnitz  i.  Sehles. 

P,  W.  L.  i«  N.  Pyrometer  liefern  Dr.  Hase  in  Hannover,  Joseph¬ 
straße  26,  Karl  G.  Meier  in  Hannover,  Gr.  Dttwelstraße  16,  W.  C.  Heraeus, 
G  m.  b.  H.  in  Hanau,  Paul  Braun  &  Co.  in  Berlin  N.  118,  Seelowerstraße  6, 
Siemens  &  Halske,  A.-G ,  Wernerwerk  in  Siemensstadt  b.  Berlin. 

E.  P.  i.  Sch.  Pantographen  liefern  Geiler  &  Kalkow  in  Deuben- 
Dresden,  Alexander  Grube  in  Leipzig,  Talstraße  4,  Gotthold  Köchert  &  Söhne 
in  Ilmenau  i.  Thttr ,  Fr.  Wilhelm  Kutzscher  in  Deuben  Dresden. 


Zur  Beachtung^! 


Die  sehr  große  Belastung,  die  uns  durch  die  neuerliche  Erhöhung  der  Portosätze  erwächst,  zwingt  uns,  alle  Ersuchen 

FraÄ»  bitten  wir,  dieee.  gieicbiaiis  Porto  beirufügen. 

’R.Afla.kt.ion  des  Snrechsaal. 


Veröffentlichungen  der  Außenhandelsnebenstelle  Peinkeramik. 

®  frrtn  T .nYnKnnrzfillan  sind  bezüglich  der 


Für  die  Ausfuhr  von  Luxusporzellan  sind  bezüglich  der 
A  n  CI  f  n  o /all  /I  OkVt  Alo'Alkiet  besondere  Bestimmungen 


Für  die  Ausfuhr  von  Geschirr-  und  Luxusporzellan  nach 
Danzie  gelten  mit  Wirkung  ab  8.  6.  die  gleichen  Preise, 
wie  die  für  die  Randstaaten,  d.  h.  Estland,  Livland  und  Litauen. 
Nähere  Preisanfragen  sind  an  die  in  Frage  kommenden 
Prüfungsstellen  zu  richten. 

Für  die  Ausfuhr  von  Gescbirrporzellan  zu  Aufträgen,  die 
vor  dem  8.  6.  von  Danziger  Kunden  angenommen  sind,  soll 
noch  zu  den  bisherigen  Inlandsbediogungen  p^d  Preisen  aus¬ 
geliefert  werden,  sofern  diese  Aufträge  bis  einschließlich  8.  7. 
bei  den  Fachausschüssen  Geschirrporzellan,  Berlin  W.  rfu, 
Victoria-Luiseplatz  11,  I  gemeldet  werden. 


erlassen. 

Ferner  sind  infolge  der  Erhöhung  der  Inlandspreise  auch 
die  Ausfuhrpreise  für  die  untervalutarischen  Länder  ge¬ 
stiegen.  Die  Ausfuhrpreise  für  Salbenkrnken  aus  Porzellan, 
Steinzeng  und  Ton  sind  ebenfalls  neu  festgesetzt  worden. 
Nähere  Auskünfte  hierüber  erhalten  Interessenten  direkt  durch 
die  Prüfungsstelle  Luxusporzellan,  Weimar,  Schröterstraße  50. 


Wir  erhalten  die  traurige  Mitteilung,  daß  unser  verehrter  und  lieber  Kollege  und  Freund, 


Herr  Franz  Klücher 


Direktor  der  Vereinigten  Lausitzer  Glaswerke,  Weißwasser 
Hauptmann  der  Landwehr  (Infanterie)  a.  D.,  Ritter  hoher  Orden 

auf  einer  Autofahrt  von  Weißwasser  nach  Görlitz  tödlich  verunglückt  ist. 

Jeder  der  diesen  vortrefflichen  Mann  in  seiner  natürlichen  Frische  und  hervorragenden  Tüchtigkeit 
persönlich  kannte,  wird  die  Tranernachricht  mit  Erschütterung  hören. 

Der  Schutzverband  wird  dem  so  jäh  Verschiedenen,  der  ihm  ein  ganz  besonders  tätiges,  regsames 
Mitglied  gewesen  ist,  dauernd  ein  ehrendes  Andenken  bewahren. 

Dresden,  den  30.  Juni  1922.  -  i  «i 

Schutzverband  Deutscher  Glasfabriken. 


Infolge  eines  Automobil-Unfalles  verschied  gestern  unser  Vorstandsmitglied 

Herr  Direktor 


Anffi  Tiefste  erschüttert  von  dem  plötzlichen  Heimgang  beklagen  wir  den  Dahingeschiedenen,  der  lang( 
Jahre  Brine  gr.mte  Arbeitekrefl  nuserer  Geeellecb.tt  widmete  aed  dessen  edle  Qesmnnng  und  Tornebme. 
Charakter  wir  schätzen  lernten. 

Sein  Andenken  werden  wir  jederzeit  in  Ehren  halten. 

Weisswasser,  den  30.  Juni  1922. 

Aufsichtsrat  und  Vorstand 

der  Vereinigte  Lausitzer  Glaswerke  Aktiengesellschaft! 


1922.  (Bö.  Jahrgang.) 
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HailpilichMlersicherunosanstalt  der  Glas-Berulsgenossenschaii. 

Vermögensübersicht  am  31.  Dezember  1921. 


1  ISeNifznerte. 

i:  KasHe . 

i  Preußische  Staatsbank,  Berlin . 

Preußische  Staatsbank,  Berlin  (Rücklage)  .... 
Wertpapiere  der  Rücklage . 

Jt  33  600,—  3Vs7o  Pr.  Kons,  ä  M  60,10  =  20 133,60 
„  12  600—  4  »/o  »  «  H  n  69,10=  „  8  706,60 

„  60000, —  unverz.  Reichsschatzanweis.  „  60  000, — 

M  78  840,10 

Betriebsstock-W  ertpapiere 

M  6100, —  4®  'o  Pr-  Kons,  ä  69,10 . 

Inventar,  Bibliothek . 

M 

2  735 

110  136 

34  348 

78  840 

3  524 

3 

77 

53 

74 

10 

10 

50 

Ncliiildeii. 

Schadenrücklago . 

Rücklage : 

Bestand  am  l.  1.  1922  . M  108  700,74 

Zugang:  Z'nsen . „  4  488  10 

Gewinn  ans  1921 . .  106  768,90 

Jt 

10  640 

218  947 

4 

74 

229  587 

74 

229  587 

74 

Verlust-  und 

Gewinn-Rechnung. 

M 

M 

4 

Rückversicherung . 

30  798 

45 

Schadenrücklage . 

10  584 

40 

Bürobedürfnisse . 

1487 

— 

Grundbeitrag  1921  . 

143  819 

95 

Porto . 

695 

15 

Zinsen  . 

3  831 

52 

Miete . 

500 

— 

Sonstige  Einnahmen . 

1 

15 

Einmalige  Entschädigungen . 

10  736 

58 

.  Kursgewinn:  Wertpapiere  der  Rücklage  .  Jfl  6  708,60 

Gehälter . 

5  600 

— 

Betriebsstock-Wertpapiere  .  „  336,60 

6  045 

20 

Pauschalentschädigung  an  die  Glas-Berufsgenossen- 

Schaft . 

500 

— 

Allgemeine  Unkosten . 

1  666 

14 

Schadenrücklage . 

6  640 

— 

58  523 

32 

Gewinn  aus  1921 . 

106  7.58 

90 

\ 

164  282 

22 

1 

164  282 

22 

Berlin-Lankwitz,  den  15.  Mai  1922. 

Haftpflicht -Versicliening-sanstalt  diCi*  Olas-Henifsg-enossenschaft. 

Der  Vorstand. 

Chr.  Winkler,  Anstaltsleiter.  1^36 


beim  Neu-  und  Umbau  von 
Glasfabriken,  Schmelzöfen  und 
Generatoren,  Betriebsstörung 
Qsw.  erteilt,  Baupläne  liefert 

M.  w.  Reiboldti  Coburg. 

Büro  besteht  seit  1889. 


I  Wichtig  für 

Porzellan-Fabrikation ! 
Neuerung  im  Vep- 
schluB  der  GuBformen 

von  Fachmann,der  in  der  Praxis 
steht.konstruiert.  Vereinfachte, 
sichere  Handhabung  mit  Ver¬ 
billigung.  Interessenten  er¬ 
halten  Beschreibung  des  Ver¬ 
fahrens  gegen  Einsendung  von 
M  250.  Intel  essent.  wollen  sich 
unter  St  1073  »n  die  Geschäfts¬ 
stelle  des  Sprechsaal  wenden 


Wir  verfügen  ab  1.  Oktober  über  zwei  große  Lager¬ 
plätze  mit  anfgebanten  Schuppen.  Wir  beabsichtigen, 
zwecks  Ausnützung 

Konsignationslager  iOr 
FiasGlienliotten  oder  üoiiiglasliytten 

einznrichten  und  bitten  Glasfabiiken,  die  den  Verkauf  durch 
cns  tätigen  wollen,  mit  uns  in  Verbindung  zu  treten.  [734 

Emil  Sichel,  G.  m.  b.  H. 

Telephon  S  6203.  HANNOVER.  Telephon  S  6203. 


Znr  Herbstniesso  in  Leipzig 

Meßstand 

günstig,  m öglichst  im  Zentram 
gelegen,  gesncbt.  Geteilter 
Meßstand  kommt  ebenfalls  in 
Frage.  Gefl.  Preisangebote 
mit  Beschreibnng  der  Lage 
unter  G  6170  an  die  Geschäfts¬ 
stelle  des  Sprechsaal 


FunrandOeciier 
Karlboclier 
Diamantioiier,  i4  cm 
Diamanihompotts 


preiswert  abzugeben. 

Anfragen  unter  G  6189  an  die  Ge¬ 
schäftsstelle  des  Sprechsaal  erbeten. 


Leistangsfähige  Flascbenfabrik  sacht 


2  neue  SduienhurPeipressen,  Fig.  190, 

1  desgl.  Fig.  359  a,  Fabrihai  Dorsi, 

vousiändig  neu,  sowie  eine  fast  gar  nicht  gebraucnte 

zoidier’SGiie  Presse,  100  moi  SODleodurchmesser, 

sofort  zu  verkaufen. 

Angebote  befördert  unter  G  6162  die  Geschäftsstelle  des  Sprechsaal. 


gegen  Höchstgebot  abzngeben. 


Oebriidler  Oentner, 

Indnsttiebedarf  und  Verwertung,  Sprembergi  N.-L.  1733 

Fernruf  Nr.  106.  ::  Telegramm- Adresse:  ludnstriecentner. 


für  Flaschen  aller  flrt. 


Anfragen  unter  G  6139  an  die  Ge¬ 
schäftsstelle  des  Sprechsaal  erbeten 


s 


amtliche  Rohmaterialien  p  Mineralien,  Chemilcalien, 
Betriebshilfsmittel  für  Grob-  und  Feinkeramik, 

Glas-  nnd  Emailindnstrie  and  Papierfabrikation  liefert 

Dp.  Erich  Teich,  Bautzen,  Löbaneratraße  Nr.  18 

Telegramm- Adresse :  Keramik  Bantzen.  E 


I  Erweiterungsfähige  Malerei  (Glas 
and  Porzellan)  sacht 

lohneiidLe 

ficftranfträp 

mit  nnd  ohne  Warenbeistellung  bei 
raschester  Lieferfähigkeit.  Anfragen 
unter  St  1076  an  die  Geschäftsstelle 
des  Sprechsaal. 


in  Norddeutschland 

umständehalber  preis¬ 
wert  zu  verkaufen.  Er¬ 
forderlich  300  Mille.  Gefl.  An¬ 
fragen  unter  G  6188  an  die 
Geschäftsstelle  des  Sprechsaal. 


\ 
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SPRECHSAAL -COBURO. 


Vso  Liter  guillochierte 

Becher 

mit  Eiagel-  and  Eckenkante,  etwa 
j  e  6000  Stück,  sofort  ab  Lager  liefer¬ 
bar.  Gefl.  Anfragen  nnter  G  6179 
an  die  Geschäftsstelle  des  Sprechsaal. 

Sölort  greüDare  Ware; 

lUr  Holland,  ein  Waggon,  enthaltend: 

1000  Teeservloe,  16  teilig  mit 
Eantendekoren, 
600  dz  Teetassen,  mit  Kanten¬ 
dekoren. 

1000  „  „  ,  weiß, 

900  „  Tassen,  weiß,  Mngsform. 
Besichtignng  in  der  Fabrik  möglich. 

Ferner:  für  Export  80  Vollbisten, 
enthaltend: 

etwa  2000  dz  Tassen, 

200  „  Mng;s, 

400  St.  Berrysets, 
Gießer,  Teller  n.  Zuckerdosen 

in  gangbaren  Formen  and  Dekoren, 
zn  vorgescbriebenen  Exportpreisen 
mit  Lieferwerksbescheinignng  oder 
Ansfnhrbewilligang.  Z  wischen verkanf 
Vorbehalten.  Angebote  erbeten  nnter 
F  5091  an  die  Geschäftsstelle  des 
Sprechsaal. 

Herdjias 

gepatzt,  schamottefrei,  etwa  40  Tonnen, 
verkanfen  [741 

Max  Kray  A  Co>i 

Glasindnstrie  Scnreiber,  A.*G. 
Fflpstenberg  an  der  Oder. 

fCFkani  um  iscieD 
ilr  FeiDlieraiDili. 

5  Stück  Säulenkurbelpressen 

ohne  Vorgelege,  70  mm  0, 

4  Stück  Säuienkurbelpressen 

ohne  Vorgelege  100  mm  0, 

3  Stück  Säuienkurbelpressen 

mit  100  mm  0, 

1  Pulverisiermaschine, 

System  Geraer  Indnstriewerke.  An¬ 
gebote  nnter  G  5181  an  die  Ge¬ 
schäftsstelle  des  Sprechsaal. 

Habe  einen 

Qnirzbmli 

im  Betriebe  zn  verkanfen.  [737 

Albert  Maumänni 

_ Co»wig-8aoh«en. _ 

Quar2sand,I 

reinste  Kieselsänre,  9972®/oi  Für  Glas, 
Porzellan,  Emaille,  Wasserglas,  ehern. 
Indnstrie,  liefern  für  Export  franko 
Bord  Dampfer  Hambnrg  [2s2h 

Da  Hardung  A  Co-i 

Northeim  !•  Hann» 


(anch  für  Bankeramik)  preiswert  zu 
verkaufen. 

Eisensetantz  -  Zonca  -  Union, 

Aktien-Gesellschaft, 

_ Beisholz  bei  Düsseldorf.  [738 

1  komplette  stationäre  [735 

FrElilnMiiiilreicli-Uclilun!| 

znr  Glühlampenfabrikation  für  drei 
Arbeitsstellen,  nen,  Fabrikat  Aviatik 
A.-G.  Leipzig-G.,  günstig  zn  verkanfen. 

Crn5t  Kicge  i  (o.,  Arnstadt,  Thür. 


auf  Wand« 
koneolen. 


Dreiierspindiiln 


fUr  FuB>  und 
Kraftbetrieb, 


verechiedener 
GröBe  u.  Bauart 


Sirangpressen 

liefern  gnt  and  preiswert 

Anders  &  Szymanski,  Maschinenfabrik, 

Lauban  i.  Schl. 


[673 


DAS 

ARBEITSPROGRAMM: 

lllllllllll!lll||||||||||illlllllllll||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||i 

Evaporator-Planrost-Unterwindfeuerungen 
Evap^rator-Schrägrost-Unterwindfeuerungen 
Evaporator-Feuerungen  für  Industrieöfen 
Evaporator-Treppenroste 
Evaporator-Treppenschwingroste 
Evaporator  -  Wanderroste 
Evaporator-Wurfapparate 
Evaporator-Stegrohr-Dampfäberhitzer 
Evaporator-Ekonomiser 
Evaporator-Saugzuganlagen 
Evaporator-  Wärmespeicher 
Ventilatoren  und  Luftleitungen 

Evaporator-Meß-  und  Kontrollinstrumente 

* _ 

Entwurf  und  Ausführung  kompletter 
Kraft-  und  Dampfanlagen 

DEUTSCHE  EVAPORATOR¬ 
AKTIENGESELLSCHAFT 
BERLIN  W 15 


R  r  en  n  h  i  If s  m  it  tel , 

I  DpeifttBe,  FingerhOta  nsw.,  für  Steingat-  and  Por- 
zellanfabriken,  liefert  in  vorzüglicher  BeschaSenheit 

I  Aktien-Gesellschaft  für  Porzellan-  Dmmm 

"ülllwfig  OTBSSCIi  und  Steingntfabrikation  OOIlIlB 


Glaubersalz  kalz.  96/98  7o 

Soda  kalz.  98/100  <>/o  sowie 

Glasscherben  aller  Art 

ofieriert  preiswert  waggonweise  znr  prompten  Liefernng 
wie  anch  anf  AbschlnC 

Hermann  Malky,  Dresden  A  16 

Hüttenprodnkte.  KpenkelstpaBe  23.  Glas  engros. 
Telephon  32122.  Telegramm- Adresse :  Glasmalky. 


1677 


192a»  0^6.  Jahrgang.^ 


30  gute  i 

Solegeigiasnaien ' 

abzugeben- 

Anfragen  nnter  G  6169  an  die  Ge¬ 
schäftsstelle  des  Sprechsaal 


Wir  haben  mehrere  Waggons 


in  2 — 4  mm  Körnung  ans  Kapsel¬ 
scherben  (bei  SK  12  gebrannt)  abzn- 
geben.  Angebote  mit  Preisabgabe 
<r 'litten  [741  ■ 

BüDzIansp  Eeramisebe  Werkställen, 

Reinhold  &  Co.,  Bnnzlan,  Schles 


P.  Hermanek 

Glas»,  Porzellan-  und 
Steingut-Großhandlung 

Köin-Ehrenfeld. 

Büro  nnd  Mnsterlager 
Lager  nnd  Fabrik:  Körnerstr. 
Telephon  A  4677.  k 

Stets  großes  Lager  in  Preß-, 
Schleif- und  Hohlglaswaren. 
Spez.:  Guilioch.  Giaswaren. 


Soda,  kalz. 

—  96/99  o/o  - 

Glaubersalz 

—  foin  kpislallioiopt  — 

in  großen  Posten  billigst. 

i.  Schwieger,  Leipzig-Connewitz, 

Boraaische  Strahs  54,1.  iss’ll  . 

Moderge  tadellos  erballene 

BaaDg-Filltriinissi 

mit  32  Eolzkammern,  80  zn  80  mm 
(Kammern  völlig  nen),  die  bis  znm 
Angenblick  die  gesamte  Masse  für 
einen  Betrieb  mit  4  Oefen  liefert,  ist 
wegen  Ansebainng  einer  größeren 
Presse  preiswert  zn  verkaufen.  Presse 
kann  im  Betrieb  besichtigt  werden. 

PorzellaDialrik  Kalk  io  Eiaeolierg 

in  Thüringen.  [736 

Export. 

Kleine  leistnngsiähige  Porzellanfabrik  1 

sncbl  Nil  IbaaliDierg  1 

für  Tassen,  Teller,  19  und  20  cm, 
and  Kttchengarnitnren  nsw. 

jg  Verbigilggg  zg  kogigieg. 

Event,  Verg^ung  der  Teilprodnktion 
für  laufen^^  Angebote  unter  G  6164 
an  die  Geschäftsstelle  des  Sprechsaal. 


imw  Diiiziinil 

boDlsGhg  lasseo, 

regulär,  mit  Goldband  nnd  Linie,  so-  - 
fort  and  laufend  lieferbar.  Angebote  / 
unter  G  5153  an  die  Geschäftsstelle 
des  Sprechsaal  erbeten. 


Mehrere  Waggons 


frei  von  Schamotteteilen,  hat  billig 
abzngeben  die 


Glasfabrik,  Aktiengesellschaft, 
Hrockwitz,  Bez.  Dresden.  (721’ 


(68.  Jahrgang.) 


Coburg,  den  13.  Juli  1922. 


Nummer  28 


Zgitschrift  ffir  big  Keramischen,  ßlas-  unb  verwanbtcn  Inbustrien 

llprf  •  Rf  Opal  IQQO  *M  «  »7«  ^  


Prämiiert:  Brüssel  1888  Goldene  Medaille  ^  ^  _ _ 

Prämiiert:  St.  Loms  1904  Goldene  Medaille  von  Fr.  Jacob  Müller  im  Jahre  1868  Nr.  59.  /  Telegramm- Adresse  Sprechsaal 

Prämiiert :  Bugra  Leipzig  1914  Silberner  Preis  Erscheint  wöchentlich  einmal  Donnerstags  ‘Postscheckkonto:  Erfurt  Nr.  1509  /  Nürnberg  Nr.  4747 

Z  : - 2 — - — - _ Bankkonto:  Bayerische  Vereinsbank  in  Coburg 

Deziio*«snrAfc  •  Fri,-  na.wooUi^-,j  rN  .  .  »  ^  77  ^ _ 


- - - - - - - - I^a^ciibciie  vereinsDank  in  Lc 


Zur  Beachtung! 


zwingt  uns,  l  i  suchen  um  G^  fälLe , sau  ^nfte  unb^^^^^^^^^  'nächst, 

beigelügt  ist  Da  vielfach  auch  Sn  Tür  den  F  saekast/n  Rückporto 

diesen  gleichfalls  Porto  beizufügen  üen  bragekasten  einen  Schnftwechsel  e.lordern,  bitte S  wir 

Redakfion  des  Sprechsaal. 


An  alle  ehemaligen  Besucher 

der  Keramischen  Fachschule  Bunzlau. 

i  iz  7“iLt:rit  ---b'-cken. 

jüleu  ehemaligen  A»geh5,igen  der  P.ehechnle  ein  HereenebedürJni,  nnd  eine  BrrenpS  «“n^wTd”'’  “ 

dneeohnh,  henie  eehon  ^»"dtaw’rlXrh^n^HXTng  MZr1eTn'’TBretari'‘T’  ''“hl“  “"‘""'“•‘"»ten,  ale  einelweiliger 

fentahLrrtn““*'  ^er  gee.mien  .5  .akia/pelLtraTI'ehTST 

Ihällelührnng  dee  Aneechnefee  -  wTllerTIuT“BnnXi^'s'chSderT'B'*T^^^  aa  können,  bitten  wir,  recht  bald  an  die  Oe- 
reelan  Nr,  7835)  Anmeldungen  rnr  Teilnahme  n^d  GeldeTenden  Ueee^n.  ^  «ohn,  Bnnelan, 

mmeldnngen  epäteeiene  bie  enm  24.'Angri*T“f  “an'diTroKTebtn'd  »““ä  ^a  bekommen,  bilten  wir,  die 

«gaben  eind  hierher  «wanecbl,  inebeeondere  Adreeeen  ehemaliger  Facheeb  T  '»»>'  zweckdienliche 

mit  und  andere,  mehr.  ehemaliger  Faehechnler,  Anregungen  lür  Anege.laltnng  der  Vn.. - 

Der  Ausschuss: 

Georg  Krane^Schweidniia  F.  O.  O  e  r  h  a  r  d  t ,  Schönehock 

Walter  Paul,  Bunzlau,  Schönfelderstraße  19. 
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1922.  (66.  Jahrgang.) 


Töpierel-BerutsyenossensGlialt. 


Gemäß  §  11  der  Satzung  werden  hierdurch  die  Herren 
Vertreter  der  Töpferei-Berufsgenossenschaft  zu  der  auf 

Freitag,  den  4.  August  1933,  vormittags  11  Uhr, 

im  „Park»Hotel“  in  Freiburg  i.  Breisgau, 

anberaumten 

ordentlichen  Genossenschaftsversammlung 

ergebenst  eingeladen. 

Tagesordnung: 

1.  Verwaltungsbericht. 

2.  Jahresbericht  des  technischen  Aufsichtsbeamten. 

3.  Prüfung  und  Abnahme  der  Jahresrechnung  für  das  Jahr 

1921.  ^  ^  , 

4.  Wahl  eines  Ausschusses  zur  Vorprüfung  der  Jahresrech¬ 
nung  für  das  Jahr ',1922. 

5.  Feststellung  des  Haushaltsplanes  für  das  Jahr  1923. 

6i  Beschlußfassung  über  einen  8.  Nachtrag  zu  Satzung. 

7.  Besprechung  über  die  Neubearbeitung  der  Unfallverhütungs¬ 
vorschriften.  y 

8.  Beschlußfassung  über  den  Begriff  „Kleinbetrieb  . 

9.  Bericht  über  die  Mitarbeit  der  Versicherten  in  der  Renten¬ 
feststellungskommission. 

10  Besprechung  über  die  Gründung  einer  eigenen  Haftpllicm- 
versicherung  oder  den  Anschluß  an  eine  bereits  bestehende 
Haftpflichtversicherung  bei  einer  anderen  Berufsgenossen- 

schaft.  .  ,  j  *  i.  •• 

11.  Beschlußfassung  über  etwa  noch  eingehende  Anträge. 

12.  Verschiedenes.  ...  t 

(Anträge  sind  dem  Genossenschaftsvorstand  spätestens 
eine  Woche  vor  der  Versammlung  einzureichen) 
Gemäß  §  12  Absatz  2  der  Satzung  ist  jedes  Mitglied  der 
Töpferei-Berufsgenossenschaft  berechtigt,  an  der  Genossen¬ 
schaftsversammlung  mit  beratender  Stimme  teilzunehmen.  Als 
Ausweis  dient  der  Mitgliedschein. 

Berlin,  den  6.  Juli  1922. 

(Geschäftsstelle:  Berlin-Halensee,  Ringbahnstraße  10.) 

Der  Vorstand  der  Töpferei-Berufsgenossenschaft. 

Dr  nhil.  Dr.  Ing.  h.  c.  Heinecke,  Geheimer  Ober-Regierungsrat, 

Vorsitzender. 


Versuche  über  Porzellan  mit  niedriger 
Garbrenntemperatur. 

Vortrag,  gehalten  auf  der  3.  HauptverBammlunff  der  D  K.  G.  in  Dresden, 
von  Regierungschemiker  Dr.  W.  Funk. 

(Nachdruck  verboten.) 

Vortragender  wie  szunächst  darauf  hin,  daß  die  Herstellung 
von  Weichporzellan  für  SK  7-10  für  künstlerische  Zwecke 
nichts  Neues  sei,  daß  es  aber  wichtig  sei  - 
wirtschaftlichen  Gründen  —  zu  prüfen,  ob  man  bei  der  ge- 
uanntL  Temperatur  Porzellane  fabrikatorisch 
deren  physikalische  Eigenschaften  denen  von 

Dorzellan  nahekämen.  Vortragender  erwähnte  dann  das  im 
Jahre  1910  von  E.  BerdeP)  empfohlene  Fluoritporzellan  mit 
itm  Qsh.«  von  Plufi.pal  d.,  aber  ^  Pra«.  aar 

Bereitung  der  gangbaren  Gebrauchsmassen  wohl  nur  wenig 

Verwendung  finde.  Ein  besonderer  günstiger  Einfluß  des 
Flußspates  auf  die  mechanischen  Eigenschaften  8olcE®r  Massen 

kountrld  Ten  gemachten  Stichproben  nicht  festges^ 

Der  Vortragende  teilte  dann  ganz  ^rz 

Veröffentlichungen  über  keramische  Massen 

und  J.  Dorfner®)  mit,  soweit  sie  hier  in  Frage  kommen. 

Weichporzellanmassen  für  SK  7  nach  W.  Pukall: 

2:3  . . 


Nr. 

Nr. 


4: 


1  AljOs .  B,0  SiOa 


0,7  KaO) 

0,3  CaO/ 

S;3  Cao}  l^lA-V.OSiO* 


Nr.  26 


0.3  CaO/ 


Feldspat 

Nr.  3: 

35,82 

Nr.  24: 

32,49 

Nr.  4: 

29,20 

Nr.  26 : 

26,44 

Nr.  46 : 

24,14 

Marmormehl 

1B,03 

13,63 

12,26 

11,09 

10,13 


Zettlitzer  Erde 
38,79 
36,18 
46,62 
42,12 
38,46 


Sand 

10.36 
18,70 
12,03 

20.36 
27,27 


M  Sprechsaal  1910,  S.  76. 

2)  Sprechsaal  1916,  S.  130. 
s)  Sprechsaal,  1916,  S.  312  ö. 


Weichporzellanmassen  für  SK  7  nach  J.  Uorfner: 


Nr- 24:  0,7  K^O/  j  .  4,8  SiOj 
0,7  KsO\ 


1  AUOs .  6,0  SiOä 


a)  0,651  KjO 
o’,045  MgO 


48,06  Hirschauer  Rohkaolin 
19,23  „  Felnkaolitt 

30,91  Feldspat 
1.80  Marmormehl 


100,00 


b)  0,0616  FeO 
0,0374  CaO 
0,0164  MgO 
0,8866  KjO 

c)  0,0536  FeO 
0,2664  CaO 
0,0410  MgO 
0,6600  E2O 


1,9906  Al, 0,.  11.67 60  SiO, 


2,0647  Al, 03.11,6812 SiO, 


660,0  Ehenfelder  Rohton 
477,1  Feldspat 
1027,1 

400  Hirschauer  Rohkaolin 
200  „  Feinkaoliu 

100  Ehenfelder  Rohton 
325,3  Feldspat 
19,2  Marmormehl 


1044,6 

Glasuren  für  SK  7  nach  J.  Dorfner: 


0,62—0,71  CaO 
MgO 
FeO 

0,48—0,29  K,0 


0,64—0,60  Al.Og .  4,0— 4,8  SiO,. 


Beide  verwendeten  als  Massebestandteile  teils  Kaoline,  teils 
fette  Tone,  ferner  Feldspat,  Sand  und  Marmormehl  und  er¬ 
hielten  bei  SK  7  gut  verglaste,  weiße,  transparente  Scherben. 
Auf  den  Erfahrungen  der  bisher  genannten  Forscher  fußend, 
hat  dann  Th.  Hertwig-Möhrenbach  auf  diesem  Gebiete  weiter¬ 
gearbeitet  und  über  seine  Ergebnisse  an  verschiedenen  Stellen 
in  der  Literatur  Mitteilungen  gemacht*).  Vortragender  hätte 
gern  Proben  der  praktischen  Weichporzellanerzengong  nach 
Hertwig’schen  Vorschriften  zu  Prüfungszwecken  gehabt,  konnte 
aber  solche  von  Herrn  H.  nicht  erhalten.  Deshalb  ging  Vor¬ 
tragender,  um  sich  ein  Urteil  zu  bilden,  zu  eigenen  Versuchen 
über,  wobei  es  ihm  allerdings  aus  Zeitmangel  nicht  möglich 
war,  das  ganze  Gebiet  durch  Aufstellung  systematischer  Ver¬ 
suchsreihen  restlos  durchznprüfen. 

Es  wurden  zunächst  nur  kaolinhaltige  Massen  benutzt,  ohne 
Tonzusatz,  obwohl  Vortragender  sich  darüber  klar  war,  daß 
dies  für  die  Bildsamkeit  der  Massen  nicht  günstig  sei.  Vor¬ 
tragender  habe  es  aber  für  richtiger  gehalten,  so  zu  verfahren 
und  schrittweise  vorzugehen,  um  nicht  von  vornherein  die 
Lösung  der  Frage  unübersichtlich  zu  gestalten,  zumal  nach  den 
Mitteilungen  von  BerdeF)  und  Dorfner«)  ein  Tonzusatz  die 
Brennfarbe  vielfach  ungünstig  beeinflußt.  Die  verendeten 
Massen  und  Glasuren  gehörten  sämtlich  dem  von  Th.  Hertwig- 
Möhrenbach  angegebenen  Znsammensetzungsbereiche  an.  Vor¬ 
tragender  teilte  nun  zunächst  die  Zusammensetzung  der  ver¬ 
wendeten  Rohstoffe  und  dann  diejenige  von  drei  verschiedenen 
Massen  Nr.  1,  II  und  VII,  sowie  von  zwei  Glasuren  Nr.  V  und 
VIII  mit. 


Chemische  Zusammensetiung  der  Masse-  und 
Glasur  b  est  andteil  e. 

H,0  CO,  SiO,  AljOs  Fe203  CaO  MgO  KjO  NsjO 

.  13,02  -  46,03  38,73  0,8  1  0,32  0,22  0,84  - 

Nnrdisclier  0  larz  —  —  99,84  0,04  0,12 

NÄ»Md“p.i -  64,62  19,21  0,31  0,37  -  12  01  3,48 

■  1W5  -  63,10  34,71  029  0,25  0,20  _  - 

Kalkspat  .  .  —  42,83  1,77  0,30  0,41  64,43  0,3)  —  — 

IreidT  .  -  42.40  0,98  0  24  0  16  66,66  0,6)  -  - 

Magnesit  ....  1,66  48.78  2,81  0,66  0,10  6,80  39,31  —  — 


Weichporzellanmasse  fir  Brenntemperitir  SK  8- 


-9. 


Nr.  I: 


434  Zettl.  Kaolin,  geichl 
266  nord.  Feldspat 
295  „  Quarz 

16  Kalkspat 


lOUO 


0,078  F.O 
0,240  CaO 
0,032  MgO 
0,465  K,0 
0,184  XajO 


>2,726  AIA;  13,989  SiO, 


Nr,  II; 


406  Zettl.  Kaolin,  gefchl.  0,060  FeO 
261  nord  Qaarz,  gebrannt  0,456  CaO 
292  „  Feldspat,  „  0,021  MgO 

62  Kalkspat 


lOUU 


0,338  E,0 
0,136  N82O 


1,73  AljOj. 8,606  SiO, 


Nr  VII :  620  Sornz.  Kaolin,  gesch’.  0,024  FeO 

420  nord.  Feldspat  0,431  CaO 

60  Kalkspat  0,020  MgO 

— — — -  0,364  JisU 

1000  0  074 


1,741  i  1,0,. 6, 138  SiO 


4)  Vergl.  u.  a.  Sireoksaal  1920,  S.  363,  «ad  1921,  S.  446 
6)  Anleitung  zn  keramisihen  Veraucaen,  1911,  Bd.  V/Vl,  S.  88. 
6)  a.  angeg.  Orte.  - 


0,306  A'jOa  2,946  SiOj 


100,00 

Nr.  Vlll;  33,18  Feldspat  0,012  FeO 

18,69  Zettl  Kaolin,  gesohl.  0,607  C^O 

16,92  Kreide  0,164  MkO 

4,69  Magnesit  0,146  KjO 

_ 92  62  Qaarz  0,071  N»,0 


0,382  AI.O» .  3,413  SiO, 


100,00 


Die  ZusammensetzuDg  von  Masse  Nr.  VH  erfolgte  in  Parallele 
zu  einer  Masse,  die  Hertwig-M.  als  Stanzmasse  empfohlen  hat 
bei  der  er  aber  anstatt  des  Kaolins  von  Sornzig  solchen  von 
Borlewitz  und  an  Stelle  des  nordischen  Feldspates  nordbayrischen 
von  der  Firma  Schmidt,  Retsch  &  Co.  iu  Wunsiedel  benatzte.  Ans 
den  pulverisierten  Rohstoffen,  wie  sie  im  Betriebe  zu  haben 
waren,  wurden  die  Probemassen  in  Mengen  von  je  50  kg  zu¬ 
sammengesetzt,  in  der  Trommel  gemahlen  und  dann  in  preß- 
^ochtein  Zustande  eine  Woche  gelagert.  Hierauf  wurden  die 
Massen  durch  Drehen  zu  verschiedenen  Geschirren  verarbeitet 

T««8en,  ohne  Schwierigkeit 
verlief  wahrend  für  das  Drehen  großer  Teller  u.  dgl.  die  Massen 

glrsILf”*^*  Die  Stucke  wurden  darnach  verglüht  und 

Das  Brennen  erfol^gte  in  einem  kleinen  Rundofen,  der  zwei 
Feuerungen  für  Holz  besaß  und  für  aufsteigende  Flamme  ein¬ 
gerichtet  war.  Die  lichte  Höhe  der  Brennkammer  betrog  1  m 
der  Durchmesser  0,9  m.  Eiu  großer  Industrieofen  stand  für 
die  benutztf  n  Brenntemperaturen,  d.  h.  oben  SK  7  bezw.  8  und 
auf  der  Sohle  SK  8  bezw.  9,  nicht  zur  Verfügung.  Vortragender 

3  Tassen  aus  den  Massen^Nr.  II 

und  VII  mit  den  Glasuren  Nr.  V  oder  Vlll,  die  gute  Trans- 
parenz  und  tadellosen  Glasurspiegel  aufwiesen,  während  auf 
Masse  Nr,  1  die  beiden  Glasuren  Nr.  V  und  VIII  wenn  auch 

unscheinbar  fettglänzend  blieben,  gleich- 
galtig,  ob  man  etwas  schärfer  oder  schwächer  ansbrannte  Im 
a  Igemeinen  zeigte  sich,  wie  dies  bei  kalkhaltigen  bis  zur  Ver- 
glasung  des  Scherbens  gebrannten  Massen  vielfach  der  Fall  ist 
daß  die  Standfestigkeit  solcher  Porzellane  nicht  sehr  groß  ist’ 
Denn  man  erhielt  im  unteren,  d.  h.  dem  heißeren  Teile  des 
Brennraums  meistens  verzogenes  Geschirr,  wenn  es  im  oberen 
Teile  prade  gargebrannt  war.  Vielleicht  kann  man  durch 

*^®«8röße  der  Magerungsmittel 
die  Standfestigkeit  solcher  Massen  beim  Brennen  günstig  beein¬ 
flussen,  wie  dies  R,  Rieke')  hinsichtlich  der  PorosHät  und 

hat-  Vortragender  hebt  hervor,  daß 
1®’'  Q«®®*\>"“as8en,  nicht  der  Stanzmassen,  vor- 
®  *>»be,  ob  solche  kalkhaltige  Por- 

iellane  überhaupt  in  großen  Indnstrieöfen  mit  wirtschaftlich 
günstigem  Erfolg  gebrannt  werden  können,  oder  ob  nicht  infolge 

entsteht,  ganz  bl 
"l  ^^"^»^«eBchirr.  Wollte  man  zum  Bronnenlleinere 
““  ZU  große  Temperaturunterschiede  zu 
^“*^®  “*®'*^*  empfehlenswert,  da  bei 

>r3we”rl^^®‘nT  ?  Betriebskosten 

»rhoht  werden.  Dadurch  wurde  aber  der  Vorteil  der  niedrigeren 

/felleiTt  “  'J®*'  Kohlenersparnis  ausgeglichen. 

Vielleicht  wäre  der  "^nnelofen  für  solche  Porzellane  für  SK  7—9 

ler  zweckmäßigste  Brennofen,  weil  er  keine  sehr  hohe  Brenn- 
•ammer  besitzt  und  man  bei  ihm  nach  dem  Fallen  des  Kegels 
as  Brenngut  rasch  weiterbefördern  und  somit  aus  der  Zone 
®f“h*i®*^u*®°  Temperatur  entfernen  und  der  mit  ihr  verbundenen 
efahrhch®n  Nachglut  entziehen  kann,  durch  die  leicht  ein 
Jeberbrennen  herbeigeführt  wird. 

leiten  sämtliche  Stucke  aus,  ohne  zu  springen.  Auf  dem 
.unsenbrenner  mit  der  vollen  Flamme  erhitzt,  wie  man  S 
ei  Laboratoriumsgefaßen  aus  Hartporzellan  tut,  plalzten  sie 
ü®*^  Voitragende  hatte  Herrn  Dozent  Dr,  Rieke  eine 
nzahl  Brennproben  aus  Masse  I  und  VII  übersandt,  die  dieser 
*^*’®  ^“ßfestigkeit,  Kugeldruckfestigkeit  und  Schlagbiege- 
jstigkeit  untersucht  hat.  Aus  den  nachstehend  wiedergegebenen 

estigkeit  dieser  Massen  der  von  wirklichem  Hartporzellan 
^ttlerer  Gute  ziemlich  nahekommt.  Die  Frage,  ob  dies  für  alle 

eichporz®llan®  zutrifft,  möchte  Vortragender  offen  lassen  bis 
eitere  Messungen  vorliegen.  lassen,  ms 

asse  Nr.  I  Kugeldruckfestigkeit  bezogen  auf  1  mm  Dicke 
im  Mittel  96  kg  (Hartporzellan  674—955—1384) 

»  Nr.  1  Zugfestigkeit  in  kg  qcm  im  Mittel  217  kg  (Hart- 
_ Porzellan  161—204—231-320), 


Masse  Nr.  I  Schlagbiegefestigkeit  im  Mittel  1,83  kg  (Hart¬ 
porzellan  1,75—1,88—1,99), 

”  -7  ^°ß^®®*‘«keit  in  kg/qcm  im  Mittel  241  kg. 

Zum  bchlusse  wurde  vom  Vortragenden  betont,  daß  durch 
V®rsnch®  noch  festzustellen  sei,  ob  und  inwieweit  man  mit 
t^onhaltigen  und  quarzreicheren  Massen  günstigere  Ergebnisse 
^/..®®*  ^““sobeoswert,  daß  sich  auf  diesem 
Gebiete  d®r  Herst®llung  von  Porzellanen  für  SK  7— 9  auch 
andere  Fachleute  betätigten  und  Versuche  in  größerem  Maß- 
stab®  yornähmen,  und  gerade  auf  diese  komme  es  an.  Sicher¬ 
lich  wurde  dies  für  unsere  Industrie,  wenigstens  soweit  sie  sich 
mit  der  Erzeugung  gewöhnlicher  starkwandiger  Geschirre  und 
Stanzartikel  befasse,  von  wirtschaftlichem  Nutzen  sein. 


Der  Phouolith  in  der  Glasindustrie. 


0  Sprechsaal  1918,  S.  124. 


Von  Dr.  Hugo  Köhl,  Kiel. 

fNachdruck  verboten.) 

Der  bekannte  Kolloidchemiker  R.  Zsigmondy  fand,  daß 
Losnng®n  von  Eis®noxydul8alzen  in  hohem  Grade  die  Wärme- 
^rahlen  absorbiwen.  Diese  Beobachtung  veranlaßte  ihn,  das 
Verhalten  des  in  Glassubstanz  gelösten  Eisenoxyduls  eingehender 

fla  ^‘®®  eisenfreie  Gläser  68,40  bis 

00,14  /o  der  auf  sie  gefallenen  Wärmestrahlen  hindurch  ließen, 
dagegen  hielt  ein  durch  geringe  Mengen  Eisen  schwach  bläulich 
gefärbtes  lonerde-Natronglas  nahezu  80  ®/o  zurück.  Ein  Kalk- 
Natron-Kronglas  mit  Eisenoxydul  hielt  99,28  »/o,  ein 

solches  mit  2  «/o  Eisenoxydul  sogar  sämtliche  Wärmestrahlen 
zarncK. 

Diese  Untersuchungen  Zsigmondys  weisen  uns  hin  auf  die 
Verwendung  einheimischer  eisenhaltiger  Rohstoffe  in  der  Glas- 

®*"®  Gewinnung  von  Spezialgläsern,  die  als  Schutz 
gegen  Wärmestrahlung  gedacht  sind.  Ein  uns  in  großen 
Mengen  zur  Verfügung  stehendes,  ganz  ausgezeichnet  schmel- 
zend®s  Produkt  ist  eine  deutsche  Lava,  der  von  der  Rhenania*) 
in  Aachen  in  den  Handel  gebrachte  Phonolith.  Phonolith  ist 
umsomehr  ein  geeignetes  Produkt,  als  es  große  Mengen  Alkali 
und  Tonerde  neben  etwa  2«, „  Eisenoxyd  enthält.  Tonerdereiche 
Glaser  sind  bei  richtiger  Zusammensetzung  sehr  widerstands- 
dHfMenfen*  ertragen  verhältnismäßig  große  Temperatur- 

Die  nachfolgenden  Ausführungen  gelten  dem  Phonolith- 
glase,  und  zwar  der  Verwendung  des  Phonoliths  in  der  Glas¬ 
industrie  zur  Gewinnung  von  Gläsern,  die  als  farbige  Schutz¬ 
glaser  gegen  strahlende  Wärme  Verwendung  finden. 

Das  aus  deutschem  Phonolith  hergestellte  Glas  hat  für  manche 
Industriezwecke,  wie  schon  Zsigmondy  in  einer  größeren  Arbeit 
jSprechsaal  1893,  Nr.  20/23)  bewies,  als  er  die  Bedeutung 
des  Eisenoxyduls  zeigte,  großen  Wert.  Zsigmondy  empfahl  die 
Gläsern  Lampenkugeln,  -glocken  usw.  ans  eisenhaltigen 

Selbstverständlich  können  aus  Phonolithglas  keine  farblosen 
Lampenglocken  usw.  hergestellt  werden.  Das  Phonolithglas 
^  h.  das  unter  Zusatz  von  20-26  »j,  Phonolith  erschmolzene 
gfü“  wie  das  Glas  einer  gewöhnlichen  grünen 
Weinflasche.  Eine  Entfärbung  des  Phonolithglases  durch 
Braunstein  ist  nur  in  einem  unzureichenden  Maße  möglich,  und 
auch  die  teuren  Entfärbungsmittel  wie  Nickel-,  Kobaltoyd  und 
ntimonoxyd  versagen;  eine  leichte  Färbung,  je  nach  dem  ver¬ 
wendeten  Mittel,  Grün,  Blau,  Gelb,  bleibt  bestehen.  Farblose 
Glaser  können  nur  aus  eisenfreien  oder  doch  höchstens  Spuren 
■Cjisen  eDthaltendeii  Rohstoffen  gewonnen  werden. 

So  unterscheidet  sich  das  Phonolithglas  nicht  von  dem 
ordinärsten  Flaschenglase?  Es  sind  große  Unterschiede  vor¬ 
handen,  wie  ich  noch  im  Laufe  meiner  Ausführungen  zeigen 
werde.  Das  ordinäre  Flaschenglas  verträgt  keine  Temperatur¬ 
differenzen,  das  Phonolithglas  ist  bei  richtiger  Zusammen¬ 
setzung  so  indifferent  gegen  plötzliche  Temperaturerhöhung 
und  Temperaturerniedrigung,  daß  man  aus  ihm  Grubengläser 
h^erstellen  konnte,  wenn  diese  nicht  farblos  verlangt  würden. 
Die  l'arbe  der  Phonolithgläser  ist  ebenso  unschön  als  die  der 
aus  ordinar®m  Glas  gearbeiteten  Champagnerflasche.  Absolut 
farblos  laßt  es  sich  nicht  gewinnen.  Die  Ursache  ist  leicht 
verständlich.  Die  Entfärbung  unserer  eisenhaltigen  Gläser 
beruht  auf  der  Entstehung  von  Komplementfarben.  Das  farb¬ 
lose  Sonnenlicht  läßt  sich  durch  das  Prisma  auflösen  in  die 
sieben  Regenbogenfarben,  Rot,  Orange,  Gelb,  Grün,  Blau,  Indigo, 
Violett.  Die  sieben  Regenbogenfarben  wiederum  ergänzen  ein¬ 
ander  und  geben  absolut  farbloses  Licht.  In  diesem  Maße 
kennt  die  Glasindustrie  keine  Komplementfarben,  weil  alle  ihre 
rarben  (Silikatflüsse)  im  physikalischen  Sinne  unrein,  d  h 
keine  reinen  Farben  sind  wie  die  des  Regenbogens.  Wir  müssen 
also  auf  eine  Entfärbung  des  Phonolithglases  zur  Gewinnung 
farbloser  Lampenglocken  verzichten.  “ 


*)  Rhenania,  Verein  ehern.  Fabriken,  A.-ö.,  Aachen. 
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Anders  liegen  aber  die  Verhältnisse,  wenn  wir  farbige 
Lampenglocken,  Lampenkappeln  usw.  herstellen  wollen,  welche 
die  Wärmestrahlen  absorbieren.  Das  durch  Eisenoxydalsilikat 
flaschengrün  gefärbte  Glas  ist  an  sich  zu  unschön,  sieht  so 
ordinär  aus,  daß  niemand  es  kaufen  würde.  W^ir  müssen  daher, 
um  ein  brauchbares  Glockenglas  zu  erhalten,  wie  der  Maler 
die  Farbenmischungen  studieren.  Der  Maler  hat  auch  keine 
physikalisch  reinen  Farben,  er  benutzt  oft  sogar  dieselben 
Rohstoffe  für  seine  Farben  wie  der  Hüttenmeister.  Ein  großer 
Unterschied  ist  allerdings  vorhanden,  im  Glase  ist  die  Durch¬ 
dringung  der  Farben  eine  viel  innigere  als  der  Maler  sie  auf 
seiner  Palette  durch  Mischen  herstellen  kann.  Dieses  spricht 
meines  Erachtens  sehr  für  die  Anwendung  der  Farbentechnik 
des  Malers,  ich  möchte  sagen  für  die  ästhetische  Farben- 
entwicklung  in  der  Glasindustrie. 

Von  diesen  Gesichtspunkten  ausgehend  will  ich  nun  prak¬ 
tisch  an  das  Phonolithglas  herantreten. 

In  den  90  er  Jahren  des  vorigen  Jahrhunderts  wurden 
(Chemisch-technisches  Repertorium  Dr.  Emil  Jacobsen  1891) 
Vorschriften  für  Glasgemenge  zur  Erzeugung  von  farbigem 
Glas  veröffentlicht.  Nun  pflegt  wohl  keine  Firma  ihre  Glassätze 
zu  veröffentlichen,  es  bleibe  daher  auch  dahin  gestellt,  ob  die 
veröffentlichten  Gemenge  ein  brauchbares  Glas  ergeben.  Mich 
interessierte  nur  die  Farbe  der  eisenhaltigen  Gläser.  Ich  gebe 
einige  wieder  und  bemerke,  daß  die  Farbgemenge  berechnet 
sind  auf  einen  Satz  mit  100  kg  Sand. 


Antikgrün. 

Knpferoxyd  1  kg,  Eisenoxyd  .0,25  kg,  doppeltchromsaures 
Kali  0,25  kg. 

Dunkelgrün. 

Kupferoxyd  1,5  kg,  Eisenoxyd  0,5  kg,  doppeltchromsaures 
Kali  0,75,  Nickeloxyd,  schwarz  0,025  kg. 

Blaugrün. 

Kupferoxyd  1  kg,  Eisenoxyd  0,125  kg,  Kobaltoxyd  0,025  kg. 

In  allen  drei  Fällen  ist  dem  Gemenge,  das  an  sich  eisen¬ 
haltig  ist  (zur  Erzeugung  farblosen  Glases  hatte  der  Autor 
eine  Nickeloxydul  und  Kobaltoxyd  enthaltende  Entfärbungs¬ 
masse  vorgesehen),  noch  Eisenoxyd  zugesetzt.  Ei  sind  dem¬ 
nach  Bedingungen  geschaffen,  wie  sie  im  Phonolith,  bezw.  bei 
Verwendung  von  Phonolith  gegeben  sind.  Bringen  wir  in 
unseren  Glassatz  25  “/o  Phonolith  hinein,  so  bekommen  wir  ein 
sehr  tonerdereiches,  in  sich  zähes,  zur  Färbung  sehr  geeignetes 
Glas,  in  dem  zunächst  das  Eisenoxyd  stört.  Wir  müssen  also 
solche  Farbentöne  herzustellen  suchen,  die  durch  Mischung 
von  Farben  entstehen,  wie  auch  der  Maler  durch  Mischen  der 
Farben  auf  der  Palette  den  gewünschten  Ton  erzielt  —  mit 
anderen  Worten,  wir  müssen  die  natürliche  Grünfärbung  des 
Eisenoxydulsilikates  berücksichtigen. 

Als  Versuchsschmelze  wurde  folgendes  Gemenge  von  mir 


zu  Grunde  gelegt : 

Quarzsand  .  .  . 

.  .  604 

Soda . 

.  .  200 

Kalk . 

.  .  80 

Barinmnitrat  .  . 

.  .  60 

Boroäure  .  .  . 

,  .  .  20 

Phonolith  .  .  . 

.  .  350 

Ein  etwa  7®/o 
Tonerde 
haltendes  Glas 


„Lichtblau“,  10  g  Kupferoxyd,  1,6  g  Kobaltoxyd;  „Tiefblau“,  10  g 

Kupferoxyd,  3 — 4  g  Kobaltoxyd.  Die  gefärbten  Phonolith- 
gläser  erinnern  nicht  mehr  an  Flaschenglas  in  der  Farbe. 
Wir  können  natürlich  unter  Benutzung  anderer  Metalloxyde 
auch  andere  Farben  erzeugen,  bezw.  durch  Mischungen  ver¬ 
schiedene  Nuancen  hervorrufen.  Für  das  zum  Einfenstern 
dienende  Tafelglas  ist  das  Eisen  haltende  Phonolithglas  schon 
an  sich  infolge  seiner  Festigkeit  außerordentlich  geeignet. 
Eine  teilweise  Beseitigung  des  grünen  Stiches  ist  durch  Braun¬ 
stein  und  Nickeloxyd  zu  erreichen,  auch  Selen,  sogar  Kobalt- 
oxyd  eignen  sich,  letzteres  bei  vorsichtiger  Verwendung  sogar 
ausgezeichnet.  Es  genügen  ganz  kleine  Mengen  zur  Erzeugung 
eines  schwach  bläulichen  Stiches.  Ich  erinnere  daran,  daß 
die  Maler  die  blendende  Weiße  des  Gebirgsschnees  durch 
Ultramarinblau  vortäuschen.  Nimmt  man  größere  Mengen,  auf 
obigen  Satz  1  g,  so  ist  das  Glas  schon  zu  blau.  Hier  mag 
erwähnt  sein,  daß  ich  auf  der  Insel  Föhr  farbige  Stallfenster, 
und  zwar  lichtkobaltblaue  fand.  Es  wurde  mir  zur  Begründung 
mitgeteilt,  daß  das  Vieh  nicht  so  unter  dem  grellen  Lichte  zu 
leiden  hätte.  Mit  farbigem  Glas  ausgestattet  sind  die  Kirchen¬ 
fenster  und  die  Fenster  in  den  Treppenaufgängen  und  Hallen 
vornehmer  Häuser.  Hier  kommt  das  Phonolithglas  ganz  be¬ 
sonders  in  Frage,  weil  diese  wertvollen  Fensterscheiben  aus 
Qualitätsglas  bestehen  müssen.  Beansprucht  werden  sie  in  zwei¬ 
facher  Weise,  sie  müssen  die  durch  Temperaturdifferenzen 
bedingten  Spannungen  ausbalten  und  dürfen  nicht  erblinden 
infolge  teilweiser  Entglasung. 

Die  Kunst,  Glas  mit  Kupfer  rot  zu  färben,  war  schon  in 
alter  Zeit  bekannt,  geriet  aber  in  Vergessenheit,  um  1828 
erst  wieder  gefunden  zu  werden  durch  Bontemps.  Rote 
Gläser  finden  noch  heute  vielfach  Verwendung  für  Kirchen- 
fenster.  Ein  interessantes  Verfahren  wurde  zuerst  von 
Henri vaux  (Mon.  de  la  Ceram.  47,  p.  409)  angegeben;  es  besteht 
darin,  daß  man  zwei  verschieden  zusammengesetzte  Gläser,  von 
denen  das  eine  durch  Kupferoxyd  grünblau,  das  andere  durch 
ein  Uebermaß  von  Eisenoxyd  gelblich  gefärbt  ist,  znsammen- 
schmilzt.  Beim  Dnrchschmelzen  erhält  man  eine  dunkelgrüne, 
von  purpnrroten  Adern  durchzogene  Masse.  Die  beiden  Sätze 
von  Henrivaux  sind: 


Marmormehl 


; 

Satz  II  (gelblich) 

: 

100  kg 

Soda . 

100  kg 

50  „ 

Marmormehl  .  .  . 

50  „ 

260  „ 

Sand . 

260  „ 

10  „ 

Eisenoxyd  .... 

15  „ 

Der  Tiegeleinsatz  schmilzt  leicht  und  schnell  durch,  dürfte 
auch  im  Hafen  und  in  der  Wanne  keine  Schwierigkeiten  be¬ 
reiten,  da  Phonolith  infolge  seines  natürlichen  hohen  Alkali¬ 
gehaltes  für  sich  durchschmilzt  und  somit  ein  Ueberschuß  an 
Schmelzmitteln  vorhanden  i^t 

Auf  die  Widerstandsfähigkeit  gegen  plötzlichen  Temperatur¬ 
wechsel  legte  ich  kein  Gewicht,  ich  faßte  das  Glas  nur  als 
Träger  der  Farbe  auf.  Der  Ausdehnungskoeffizient  liegt  in¬ 
folge  des  hohen  Natriumoxydgehaltes  höher  als  es  sonst  bei 
Qualitätsglas  zu  sein  pflegt.  Ich  habe  den  Vergleichswert  zu 
g56  rechnerisch  ermittelt,  nämlich  durch  Multiplikation  der 
prozentischen  Mengen  der  glasbildenden  Chemikalien  mit  dem 
betreffenden  Ausdehnungskoeffizienten  ohne  Berücksichtigung 
der  Größe  10~^,  mithin  festgestellt,  daß  er  hoch  liegt.  Zur 
Herstellung  von  Glas  für  Beleuchtungskörper,  welche  einen 
schroffen  Temperaturwechsel  aashalten  sollen,  wäre  das  Glas 
in  der  vorlieg'  nden  Zusammensetzung  nicht  geeignet.  Der 
Satz  müßte  auf  experimenteller  Grundlage  ausgebaut  werden, 
wir  mußten  versuchen,  den  Soda-  bezw.  Natriumoxydgehalt 
herabzusetzen  und  - —  falls  die  Kalkulation  es  gestattet  den 
Borsäure-  und  Magnesiagehalt  zu  erhöhen  und  Zinkoxyd  ein- 
znführen.  Das  Phonolithglas  zeigt  die  für  Eisengläser 
charakteristische  Grünfärbung,  welche  die  Verwendung  zu 
Qualitätsware  ausschaltet.  Eine  Beseitigung  der  grünen  Farbe 
ist  nur  bis  zu  einem  gewissen  Grade  möglich,  dagegen  lassen 
sich  unter  Berücksichtigung  des  grünen  Eisentones  schöne 
Farben  herstellen  z.  B.  „Grün“,  10  g  Kupferoxyd,  8  g  Kalium- 
chromat;  „Blaugrün“,  10  g  Kupferoxyd,  1  g  Nickeloxyd; 


Knpferoxyd  .  .  . 

Da  zur  Herstellung  von  Rubingläsern  strengflüssige,  in  sich 
zähe  Glasmassen  erforderlich  sind,  die  tonerdereichen  Gläser 
diese  Eigenschaft  in  hohem  Grade  besitzen,  so  dürften  die 
Phonolithgläser  für  den  Henri vanx’schen  Versuch  ganz  besonders 
geeignet  sein.  Zweifellos  ist  Phonolith  an  sich  ein  sehr  ge¬ 
eigneter  Rohstoff  für  die  Herstellung  des  Kupferrubins,  da  er 
ein  zähflüssiges  Schmelzgut  liefert  und  der  Eisengehalt  nicht 
schädlich  wirkt,  wie  Henrivaux  zeigte,  ln  den  ebeii  wieder- 
gegebenen  beiden  Sätzen  sind  die  Kupferoxyd-  bezw.  Eisenoxyd- 
mengen  meines  Erachtens  viel  zu  groß  gewählt  bezw.  angegeben 
10,0  g  Kupferoxyd  würden  vollständig  genügen. 

Ein  tief  grünes  Glas  läßt  sich  aus  Phonolith  mit  Uranoxyd 
erschmelzen.  Die  Farbe  ist  so  klar  und  rein,  daß  dieses 
Phonolithglas  als  Zierglas  wohl  in  Frage  kommt.  Ein  leichi 
durchsehmelzendes  Gemenge  ist  folgendes: 

Quarzsand .  600  kg 

Soda . ^60  n 

Kalk . 80  „ 

Bariumnitrat . 25  „ 

Borsäure . 30  „ 

Phonolith .  350  „ 

Uranoxyd .  6  „ 

Braunstein . 25  „ 

Im  heißen  Tiegel  schmilzt  dieses  Gemenge  in  einigei 
Standen  durch  und  läßt  sich  gut  verarbeiten.  Das  Glas  is 
blank  von  tief  grüner  Farbe.  Selbstverständlich  ist  diese  durcl 
drei  färbende  Körper  entstanden,  nämlich  durch  Eisenoxydnl 
Silikat,  Manganoxydulsilikat  und  Uransilikat.  Als  Tafelglai 
ließe  sich  das  oben  mitgeteilte  Gemenge  gut  einsetzen,  mai 
würde  ein  wundervoll  farbiges  Glas  erhalten,  das  weitgehend' 
Verwendung  finden  könnte,  so  z.  B.  als  Fensterglas -für  groß 
Kirchen  und  Prachtbauten.  Es  mag  an  dieser  Stelle  erwähn 
sein,  daß  ich  mit  Kobaltoxyd  und  Uranoxyd  die  reinste 
Farben  erzielte. 

Werden  eisenreiche  Gemenge  in  Sulfatschmelze  verarbeite 
so  erhält  man  bei  starker  Reduzierung  durch  Kohle  ein  braune 
bis  braunschwarzes  Glas.  Das  zu  Natriumsulfid  reduziert 
Sulfat  setzt  sich  mit  dem  im  Gemenge  enthaltenen  Eise 
chemisch  um  unter  Bildung  von  braunschwarzem  Schwefeleise 
und  Natriumoxyd,  welches  sich  seinerseits  mit  der  Kieselsäur 
des  Sandes  zu  Natriummetasilikat  verbindet.  Das  fertige  Gla 


ist  tief braan  gefärbt.  Dieee  Färbang  kann  man  bis  zur  vollen 
Schwarzfärbnng  verstärken,  wenn  man  dem  Gemenge  etwas 
^isen  und  Schwefelpnlver  zusetzt.  Ein  schön  schwarzes  Glas, 
I  das  mr  viele  technische  Zwecke  verwendbar  sein  durfte,  so 
j  zur  Herstellung  von  Monumentplatten,  gewinnt  man  unter 
I  Benutzung  des  eisenreichen  Phonoliths  nach  folgender  Vor- 
1  Schrift : 

Gewöhnlicher,durch  Sieben  von  Steinen 

und  Kalkbrocken  befreiter  Kies  .  ,  80  ko 

Sulfat .  40  * 

Kalk . 25 

1  Witherit . ;  ;  '  2  ” 

I  Phonolith  .  '  '  1  fiO  ” 

'  Kohle . .  8 

Schwefel . ’  2  ” 

Eisendrehspäne  (gesiebt)  oder  Eisen>  ” 
feile  .  -4 

i“  ^*^**®°  ^0“  ““  Stärke  erscheint  das  ’cilas  voll¬ 

ständig  schwarz.  Da  die  Phonolithgläser  infolge  ihres  hohen 
Tonerdegehaltes  sehr  widerstandsfähig  hergestellt  werden 
können,  ist  die  erwähnte  Verwendung  möglich.  Fasse  ich  das 
Ergebnis  meiner  Studie  kurz  zusammen,  so  kann  ich  zunächst 
ginz  allgemein  sagen,  daß  die  Verwendung  des  Phonoliths  zur 
Herstellung  farbigen  Glases  durchaus  zu  empfehlen  ist,  weil 
derPhonohth  sehr  widerstandsfähige  Gläser  liefert  und  infolge 
seines  hohen  Alkaligehaltes  in  unserer  Zeit  geradezu  ein  Er¬ 
sparnis  ist. 

Meine  Versuche  erschöpften  das  Thema  der  farbigen  Gläser 
natürlich  nicht,  sie  sollen  nur  anregen.  Als  gute,  brauchbare 
Glaser  habe  ich  folgende  hersteilen  können. 

1.  Grün :  Kupferoxyd  —  Nickeloxydul, 

Kupferoxyd  —  Kaliumchromat, 

Kupferoxyd  —  Nickeloxyd, 

Braunstein  —  üranoxyd. 

2.  Blau :  Kupferoxyd  —  Kobaltozyd, 

3.  Schwarz:  Schwefeleisen. 

Weitere  Untersuchungen  über  die  Möglichkeit,  farben- 
irächtige  Phonolithgläser  herzustellen,  beschäftigen  mich 
ur  Zeit. 


Die  Wärmeausstelliing  Essen  1922 
vom  17.  Juni  bis  16.  Juli. 


Unsere  heutige  wirtschaftliche  Lage  steht  im  Zeichen  der 
.ohlennot.  Die  Ersparung  von  Kohle  bedeutet  eine  Vermehrung 
es  Kohlenschatzes,  und  allgemein  ist  der  Wunsch  vorhanden 
Varmewirtschaft  zu  treiben ;  nicht  nur  in  Deutschland,  auch  im’ 
uslande  hat  man  schon  Einrichtungen  getroffen,  um  die  Be- 
•iebsmethoden  zu  verbessern  und  die  Ausnutzung  der  Brenn- 
lOffe  zu  fördern.  Mag  die  Kohlennot  auch  einmal  vergehen 
bleibt  dauernd  eine  wichtige  Frage,  denn 
iit  Wärme  haushalten  heißt  die  Betriebskosten  verringern  und 
ie  Produktivität  steigern,  d.  h.  wettbewerbsfähiger  werden, 
les  plt  nicht  nur  für  einzelne  Industriezweige,  sondern  für 
mze  Bezirke  und  Länder  und  für  unsere  ganze  Wirtschaft, 
on  den  bisher  vorhandenen  gemeinnützigen  Einrichtungen  der 
/armewirtschaft  sofort  große  neue  Erfindungen  zu  erwarten 
äre  verfehlt,  wenn  sie  auch  zweifellos  schon  vorhanden  sind 
ad  durch  die  stärkere  Betätigung  hervorgerufeh  werden.  Neue 
erfahren,  wie  z.  B.  die  Kohlenstaubfeuerung  und  die  Damnf- 
)fnnde^*  letzten  Jahren  stärkeren  Anklang 

Der  Schwerpunkt  der  Wärmewirtschaft  liegt  aber  darin 
m  bereits  bekannten  und  bewährten  Grundlagen  und  Er- 
hrungen  der  Wärmetechnik  eine  allgemeine  Anwendung  zu 
»rschaffen.  Besonders  not  tut  hierbei  der  Ueberblick  über 


e  wärme-  und  energie wirtschaftlichen  Zusammenhänge  der 
erke.  Bei  jedem  Industriellen  muß  der  Wunsch  nach  einer 


9r  besserang  seiner  warme  wirtschaftlichen  Anlagen  geweckt 
irden.  Die  wärmewirtschaftliche  Beratung  umfaßt  diese  Zu- 
mmenhänge  und  sucht  sie  den  Werkinhabern  nahe  lu  bringen, 
ichtig  ist,  daß  der  Betrieb  dauernd  von  wärmewirtschaftlichen 
SBichtspunkten  aus  selbst  überwacht  wird.  Kleinere  Betriebe 
ine  viele  technische  Hilfskräfte  müssen  sich  der  Hilfe  gemein- 
itzipr  üeberwachungsbeamten  bedienen.  In  der  Großindustrie 
idheute  viele  Wärmebüreaus  eingerichtet,  die  sich  vorzüglich 
zahlt  machen.  Das  Personal  wird  ausgebildet  in  der  Betriebs- 
lerwachung,  in  der  Wärmebuchführung  und  in  der  Wärme- 
issung.  Die  Wärnaewirtschaft  hat  eine  Wärmebuchführung 
schaffen,  wie  es  in  jedem  kaufmännisch  geleiteten  Unter- 
toen  eme  solche  für  die  ein-  und  ausgehenden  Geldbeträge 
Jt.  Die  warmewirtschaftliche  Arbeit  bezweckt  die  richtige 
iswabl  und  Ausnutzung  der  wärmetechnischen  Einrichtungra 
1  Verwendung  geeigneter  Brennstoffe,  die  Ueberwachung  der 
erke  Md  die  regelmäßig  wiederholte  Wärmebilanz.  Außer- 
lentlich  wichtig  ist  neben  der  Ausbildung  von  Betriebspersonal 


und  der  Interessier ung  aller  Kreise,  die  an  industriellen  oder 
gewerblichen  Unternehmungen  beteiligt  sind,  der  Erfahrung. - 
anstausch,  die  Sammlung  und  Verbreitung  von  Methoden. 

Die  Industrie  bat  bedeutende  Wärmewirtschaftsstellen  ge¬ 
schaffen,  und  auch  das  Kleingewerbe  tritt  an  diese  Aufgabc.a 
heran,  um  die  notwendige  wirtschaftliche  Wärmekraft  herbni- 
zuführen.  Eine  solche  wirtschaftliche  Werbung  ist  notwendig, 
um  die  Gesamtheit  zur  Sparsamkeit  und  zur  richtigen  Ai:  ■!- 
nutzung  des  Kohlenschatzes  zu  bringen.  Wir  haben  heute 
wärmetechnische  Abteilungen  der  Landeskoblenstellen,  der  In- 
dustrie-Fachverbände  und  der  Dampfkessel -Ueberwachungs- 
vereine.  Für  sämtliche  Wärmestellen  bildet  die  Hauptstelle 
für  Wärmewirtschaft  in  Berlin  die  Spitzenorganisation.  Die 
Landeskohlenstellen  sollen  die  Werke  anregen,  sich  ein3r 
wärmewirtschaftlichen  und  sachverständigen  Beratung  zu  be¬ 
dienen;  sie  wollen  den  Betrieben  behilflich  sein,  diejenigen 
Brennstoffe  zu  bekommen,  deren  sie  bedürfen;  sie  wollen  sich 
weiterhin  aber  auch  besonders  um  die  Wärme  Wirtschaft  des 
Hausbrandes  bekümmern.  Die  industriellen  Wärmestellen  und 
die  Kesselvereine  müssen  sich  mit  der  Dampf-  und  Ofon- 
wirtschaft,  wie  diese  besonders  in  der  keramischen,  Glas-  und 
Metall-Industrie  vorwiegt,  beschäftigen.  Die  Hauptstelle  für 
Wärme  Wirtschaft  hält  den  Zusammenhang  zwischen  den  bereits 
bestehenden  Stellen  aufrecht  und  fördert  so  den  Erfahrungs¬ 
austausch.  Es  gibt  aber  noch  eine  Reibe  anderer  feuerungs- 
technischer  Beratungsstellen,  die  den  Zweck  haben,  den  Ver¬ 
braucher  in  der  Verwendung  bestimmter  Brennstoffe  zu  be¬ 
raten,  so  z.  B.  in  der  Gasindustrie.  Trotz  mancher  Widerstände 
hat  sich  im  Laufe  der  Zeit  doch  ein  rechtes  Vertrauens-Ver¬ 
hältnis  zwischen  den  beratenden  Stellen  und  den  Industrio¬ 
betrieben  gebildet,  und  dieses  Vertrauen  dürfte  sich  in  Zukunft 
immer  mehr  befestigen. 

Daß  ein  besonderes  Verständnis  bei  den  Großverbrauchein 
der  Industrie  sofort  zu  finden  war,  ist  nicht  zu  verwundern, 
wenn  man  bedenkt,  wieviel  Millionen  durch  verhältnismäßig 
einfache  technische  und  organisatorische  Maßnahmen  gespart 
werden  können  und  gespart  wurden.  Aber  auch  im  Haushalt 
können  alljährlich  Tausende  gespart  werden,  wenn  man  sich 
die  wärmetechnischen  Grundsätze  mehr  zu  eigen  macht  als 
bisher;  die  Volkswirtschaft  wird  dadurch  zweifellos  gewinnen. 
Die  Wärmeausstellungen  wollen  Zeugnis  ablegen  davon,  w.is 
bisher  geleistet  wurde  und  wie  man  bestrebt  ist,  auf  dem  ein¬ 
geschlagenen  Weg  fortzufahren.  Der  Kleinverbraucher  an 
Kohlen  war  im  Ruhrgebiet  selbst  durch  die  günstigen  Kohlen¬ 
verhältnisse  außerordentlich  verwöhnt;  die  hohen  Kohlenpreise 
zwingen  ihn  aber  jetzt  auch  dazu,  den  Fragen  der  Wärme¬ 
wirtschaft  ein  anderes  Interesse  entgegenzubringen. 

Für  die  Kleinverbraucher  bemüht  man  sich,  den  Wärmo- 
ausstellungen  einen  gewissen  belehrenden  Teil  beizugeben  oder 
überhaupt  die  Ausstellungen  ganz  in  diesem  Sinne  zu  veran¬ 
stalten;  es  wird  dort  in  Mustern,  Modellen  oder  Sehaubildern 
gezeigt,  wie  man  Oefen  oder  Herde  bedient  oder  ansnutzt 
welchen  Wert  die  einzelnen  Brennstoffe  haben,  in  welcher 
Weise  man  sich  vor  Wärme  Verlusten  schützen  kann  u.  derc' 
mehr.  ^  ‘ 


Die  Essener  Ausstellung  findet  schon  deswegen  ein  so 
^arkes  Interesse,  weil  hier  der  engste  Zusammenhang  mit  der 
Kohle  vorhanden  ist  und  ein  besonders  starkes  Maß  von  Er¬ 
fahrungen  vorliegt.  Es  kommt  nur  darauf  an,  die  Umsetzung 
der  Brennstoffe  in  Wärmeträger  zu  zeigen,  nicht  aber  etwa 
die  Ausnutzung  dieser  Wärmeträger  in  Maschinen,  also  in  Dampf¬ 
maschinen,  Gasmaschinen,  Dampfturbinen  usw.  Die  Ausstellung 
hat  in  ausgedehntem  Maße  die  Hilfsmittel  für  die  Betriebs- 
Überwachung  als  wichtige  Förderung  der  Wärme  Wirtschaft  in 
Gestalt  von  Meßeinrichtungen  und  Kontrollapparaten  in  ihren 
Rahmen  gezogen.  Leider  stand  nur  eine  sehr  kurze  Zeit  der 
Ausstellnngsleitung  für  die  Vorbereitungen  zur  Verfügung  und 
das  Überaus  starke  Interesse  an  der  Ausstellung  gerade  im 
Ruhrbezirk  hätte,  wenn  man  nicht  an  den  Termin  gebunden 
gewesen  wäre,  noch  eine  weit  stärkere  Beteiligung  hervor¬ 
gerufen.  Vor  allem  konnte  viel  Material,  das  in  der  Bearbei¬ 
tung  ist,  noch  nicht  gezeigt  werden. 

Die  ganze  Wärmewirtschaft  beruht  selbstverständlich  auf 
der  Kohle,  und  es  lag  daher  nahe,  in  bildlichen  Darstellungen 
die  Entstehung,  Lagerung  und  Gewinnung  der  verschiedenen 
Kohlensorten  zu  zeigen,  wie  das  vom  Rheinisch-westfälischen 
KoWensyndikat  in  Essen,  dem  Rheinischen  Braunkohlensyndikat 
in  Köln  und  der  Berggewerkschaftskasse  in  Bochum  auch  ce- 
sohehen  ist.  ^ 


Die  aUgemeine  Wärmewirtschaft  ist  mit  reichem  statistischen 
Material  vertreten,  zahlreiche  Schaubilder  über  Betrieb  An¬ 
wendung  und  Ergebnis  sind  zu  einem  gemeinsamen  Stand 
vereinigt.  Die  verschiedenen  Wärmestellen  in  ganz  Deutsch¬ 
land  geben  auf  diese  Weise  ein  Bild  ihrer  Aufklärungsarb  it 
innerhalb  der  ganzen  Industrie.  ® 
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Anoh  das  Handwerk  ist  mit  dem  Ofensetzergewerbe  yer- 
treten,  dessen  Bedeutung  für  die  häusliche  Wärmewirtschaft 
man  nicht  unterschätzen  darf. 

Bekanntlich  wird  das  Gas  ans  der  Kohle  erzeugt ;  trotzdem 
kann  die  Qasyerwertung  oft  wirtschaftlicher  sein  als  die  un¬ 
mittelbare  Verwendung  der  Kohle;  deswegen  wird  auf  den 
Wärmeausstellungen  auch  die  wirtschaftliche  Verwertung  des 
Gases  gezeigt. 

Von  den  vielen  technischen  Hilfsmitteln,  die  sich  auf  die 
Ausrüstung  der  Feuerungen  und  Kesselanlagen  erstrecken, 
lassen  sich  natürlich  keine  vollständigen  Anlagen  zeigen,  und 
man  mnfi  sich  vielfach  mit  Plänen,  Modellen  u.  dgl.  begnügen. 
Trotzdem  hat  die  Essener  Ausstellung  eine  Reihe  hervor¬ 
ragender  Ausführungen  in  natürlicher  Größe  aufzuweisen.  Die 
vorgeführten  Neuerungen  auf  wärmewirtschaftlichem  Gebiete 
betreffen  in  der  Hauptsache  die  Feuerungen  für  die  ver¬ 
schiedenen  Brennstoffe,  die  Dampf erzeugung,  Wasserreinigung, 
Dampfüberhitzung  usw.  Auch  das  Wasser  als  Quelle  des 
Dampfes  gehört  in  seiner  vielfältigen  technischen  Aufbereitung 
und  Behandlung  in  den  Rahmen  der  Wärmewirtschaft,  Die 
Ausnutzung  der  Feuerungsabgase  in  Rancbgasvorwärmern  ge¬ 
hört  zum  Gebiet  des  ersten  Umsetzungsprozesses  der  Brenn¬ 
stoffe.  Wir  sehen  neue  Unterwindwanderroste  für  minder¬ 
wertige  Brennstoffe  in  verschiedenen  Ausführungen ;  besondere 
Fortschritte  zeigen  hier  die  Firmen  Nyeboe  &  Nissen  und 
Düsseldorf-Ratinger  Röhrenkesselfabrik.  Sehr  interessant  ist 
auch  die  Schlackenwäscherei,  die  von  der  Fa.  Benno  Schilde- 
Hersfeld  gezeigt  wird.  Das  Grusonwerk  hat  eine  Koksrückge¬ 
winnungsanlage  nach  dem  Magnetscheideverfahren  aufgestellt. 

Ein  technischer  Mittelpunkt  der  Ausstellung  ist  die  Kohlen¬ 
staubfeuerung  ;  sie  ist  durch  die  führenden  Firmen  dieses  neuen 
Gebietes  wie  Rodberg,  Walther  n.  a.  vertreten,  und  zwar  in 
Zeichnungen  und  Modellen,  während  die  Deutsche  Maschinen¬ 
fabrik  und  Orange-Gelsenkirchen  eine  Kohlenstaubfeuerung  in 
natürlicher  Größe  vorführen.  Zn  diesen  Kohlenstaubfeuerungen 
gehören  auch  noch  Kohlenstanbmühlanlagen,  die  von  den  ge¬ 
nannten  Firmen  und  von  Möller-Brackwede  ausgestellt  und  vor¬ 
geführt  werden.  Von  der  Kohlenstaubfeuerung  verspricht  man 
eich  sehr  viel,  weil  sie  wirtschaftlicher  arbeitet  als  der  normale 
Planrost.  Die  Kohle  wird  in  den  Mühlen  auf  eine  außerordent¬ 
liche  Feinheit  gebracht  und  dann  durch  Düsen  unter  Druck  in 
den  sog.  Feuerraum  hineingeblasen.  Mit  den  Kohlenstaub¬ 
feuerungen  werden  Temperaturen  von  1600 —  1700°  erreicht; 
sie  spielen  eine  besondere  Rolle  in  der  Hüttenindustrie. 

Sehr  wichtig  ist  auch  das  Gebiet  der  Gasbrenner,  die  auf 
der  Aussstellung  für  die  Zwecke  der  Dampferzeugung  gezeigt 
werden.  Gasbrenner  finden  Anwendung  zur  Verfeuernng  des 


Wirtsohaftlicli-gf 

Korreipondenzen. 

Das  25  jährige  Arbeltsjnbiläum  beging  am  1.  7.  82  Herr  Ferdinand 
Mio  hei,  Direktor  des  Fabrikiagers  von  Yilleroy  &  Hoch,  Frankfurt  a.  M. 

Totenschau*  Nach  längerem  Leiden  verachied  am  7.  Juli  Herr 
Eduard  Frochaeka,  Direktor  der  Glasfabrik  Job.  LStz  Ww.,  Eloster- 
mnhle  (Böhmen).  Im  Jahre  1880  in  die  Firma  eingetreten,  gelang  es  ihm 
durch  Umsicht  und  Tüchtigkeit  den  Erzeugnissen  des  Unternehmens  den 
Weltmarkt  zu  erschliefien.  Der  Verstorbene  hat  eich  um  die  Hebung  des 
Ansehens  der  deutschbOhmischen  Glasindustrie  im  Auslande  bleibende  Ver¬ 
dienste  erworben.  Die  Anerkennung,  die  seine  Schöpfungen  auf  dem 
Gebietei  der  Kunstglaserzengnng  und  Farbenglasschmelze  fanden,  wird 
am  besten  gekennzeichnet  durch  die  fielen  Auszeichnungen,  die  der  Firma 
Joh.  Lötz  Wwe.  und  ihm  persönlich  auf  Ausstellungen  in  St.  Louis,  San 
Franzisco,  Paris,  London,  Wien  n.  a.  m.  verliehen  wurden, 

Faohsohulen,  ünterrioht,  Forsohong*. 

GlnBhflttenknne.  Um  für  die  fachmännische  und  wissenschaftliche 
Leitung  von  Glashütten,  aber  auch  zu  Glashüttentechnikern  und  Beamten 
junge  Leute  auszubUden,  werden  an  der  Staatsfachschule  in  Haida  in 
Nordböhmen  alljährlich  Kurse  während  der  Dauer  von  rund  7  Monaten, 
beginnend  am  1. 10.,  abgehalten.  Anmeldungen  finden  im  September  statt. 
Die  Unterrichtsgegenstände  sind:  Hütten-  und  Ofenban,  Feuernngsknnde, 
Chemie,  Arbeiten  im  Laboratorium,  Fachkunde,  Miterbeit  im  Hütten¬ 
betrieb,  Berechnung  von  allem,  was  die  Hütte  betrifit  und  a.  m.  Zn 
näherer  Auskunft  ist  die  Direktion  gerne  bereit.  Die  Anstalt  ist  deutsch. 

Gewerblloher  Reohtssohutz. 

Portagal.  Das  Patent«  und  Markenschatzrecht  ist  für  Deutsche 
durch  ein  Dekret  vom  22.  6.  20  mit  Wirkung  vom  10.  1.  20  wiederherge- 
stellt  worden.  Dasselbe  Dekret  bestimmt,  daß  die  Zeit  vom  20.  4.  16  bis 
10.  1.  20  für  den  Erwerb,  die  Erneuerung  und  den  Verlust  der  Patent- 
nnd  Markenschntzr'echte  nicht  zu  zählen  ist,  und  verlängert  die  Frist  für 
die  Bezahlung  der  Gebühren  für  die  durch  den  Krieg  betrogenen  Patent- 
und  Markenschutzrechte  bis  znm  10.  1,  21.  SpäterMu  ist  Portugal  dem 
internationalen  Berner  Abkommen  vom  30.  6.  20  über  die  Wiederherstel¬ 
lung  der  durch  den  Krieg  betrogenen  Patent-  und  Markenschutzrechte 
beigetreten,  doch  hat  es  dieses  Abkommen  erst  am  10.  1.  22  ratifiziert, 
nachdem  bereits  einige  der  darin  festgesetzten  Fristen  abgelaufen  waren. 


Ueberschußgases  der  Kokereien  oder  des  Gichtgases  der 
Hüttenwerke,  and  die  Gasfenernngen  sind  also  äußerst  wirt¬ 
schaftlich.  Da  der  Gasdruck  schwaukt,  so  bedient  man  sieh  der 
Gasdruckregler,  um  den  Druck  auf  gleicher  Höhe  zu  halten. 
Neuartige  Gasbrenner  werden  von  Rodberg,  Balcke-Bochum  u.  a. 
gezeigt.  Im  Dampfkesselbau  sind  beachtenswert  die  neueren 
Ausföhrungsarten  der  Wasserkammern  von  Steinmüller  und 
Piedboenf.  Während  früher  die  Wasserkammern  an  den  Nähten 
stumpf  geschweißt  wurden  und  so  zu  größeren  Kesselschäden 
Veranlassung  gaben,  ist  jetzt  ein  Aufritzen  unmöglich  gemacht, 
da  an  den  Feuerstellen  keine  Nähte  mehr  vorhanden  sind. 
Wasserreinigung  und  -wärmung,  Dampfüberhitzung,  Flugaschen- 
feuerung  und  Hilfseinrichtungen  aller  Art  wie  Klopf-  und 
Rohrreinigungsapparate  werden  gezeigt,  ebenso  auch  Isolier¬ 
stoffe  für  Rohrleitungen  und  Feuernngsanlagen.  Das  Forschungs- 
heim  für  Wärmeschatz  in  München  gibt  sehr  interessante  Er¬ 
gebnisse  bekannt.  Auch  die  Industrie  der  feuerfesten  Steine 
fehlt  nicht  auf  der  Ausstellung.  Kondensations-  und  Rück¬ 
kühlanlagen,  denen  im  Turbinenbetrieb  zur  lErreichung  eines 
günstigen  Dampfverbranches  eine  besondere  Bedeutung  zu- 
kommt,  werden  von  den  Firmen  Balcke,  Vulcan-Dortmund  und 
Estner  dargestellt.  Die  Abwärmeverwertung  ist  gleichfalls  auf 
der  Ausstellung  vertreten;  besondere  Beachtung  verdient  der 
Ruth'sche  Wärmespeicher.  Zu  nennen  ist  auch  der  Schnell¬ 
strom-Dampfüberhitzer  von  Szamatolski-Berlin.  Ventile,  Rauch- 
schieber,  Meß-  und  Kontrollapparate  für  Rauchgas,  Temperaturen, 
Zug,  Dampfdruck,  Speisewasser,  Dampf-  und  Windmengen, 
Pampen  für  Speisewasser  und  Kondensationsanlagen  werden 
feiner  gezeigt.  Die  Firma  Thyssen  stellt  Turbinenmodelle  und  Tur¬ 
binen  in  natürlicher  Größe  aus.  Die  Atlas- Werke  zeigen  Anlagen 
für  die  Verwertung  von  Abdampf.  Die  Entwicklung  der 
Kokserzeugung  und  Nebenproduktengewinnung  vom  Meiler  bis 
zur  heutigen  modernen  Kokerei  wird  von  der  Firma  Heinrich 
Köppers  in  Essen  in  sinnreicher  Weise  vorgeführt. 

Sehr  reichhaltig  sind  die  Einrichtungen,  die  dem  Haus¬ 
brand  dienen ;  Oefen  und  Herde  für  Kohle  und  Gas,  Installationen 
der  Heizindustrie  a.  dergl.  mehr  sind  in  großer  Zahl  vorhanden, 
ebenso  Oefen  für  die  keramische,  Hütten-  usw.  Industrie,  ferner 
Backöfen.  Zahlreiche  Apparate  für  den  Haushalt  zeigen, 
welches  starke  Interesse  man  der  Ausnutzung  der  Wärme 
durch  Sparbrenner,  kombinierte  Koch-  und  Heizeinrichtungen, 
die  besonders  in  Siedlungsbauten  eine  Rolle  spielen,  entgegen¬ 
bringt.  Das  Bild  der  Ausstellung  wird  dadurch  anregend  und 
abwechslungsreich  und  zeigt  auch  jedem  Besucher,  wie  er  mit 
seinen  persönlichen  Interessen  mit  der  Wärme  Wirtschaft  ver¬ 
knüpft  ist. 


ewerbliolier  Teil. 

Infolgedessen  hat  sich  die  Begiernng  genötigt  gesehen,  dnrch  ein  Dekret 
vom  29.  6.  22  die  Fristen  nm  weitere  sechs  Monate,  d.  h.  bis  znm 
29.  11.  22  zu  verlängern.  Die  Ernenernng  des  Markenschutzes  kann  so¬ 
mit  immer  noch  geschehen;  es  mnß  mit  etwas  höheren  Kosten  als  früher 
gerechnet  werden,  weil  inzwischen  die  Gebühren  erhöht  worden  sind. 


Handel  and  Verkehr. 

Handelsverkehr  mit  Bafiland.  Da  bei  der  deutschen  Geschäfts¬ 
welt  noch  vielfach  Unkenntnis  über  den  jetzigen  Handelsverkehr  nach 
Enßland  herrscht  nnd  die  Tatsache,  daß  der  Außenhandel  in  Eaßland 
nationalisiert  ist,  viele  anf  den  Fxport  angewiesene  Fabrikanten  oft  in 
die  Hände  nicht  einwandfreier  Vermittler  treibt,  wodurch  zuguterletzt  nur 
Verluste  entstehen  und  der  legale  deutsch  rassische  Handelsverkehr  beein¬ 
trächtigt  wird,  hat  sich  der  Vorstand  des  Deutsch-Eussiechen  Wirtschafts- 
Bundes,  e  V ,  Berlin,  entschlossen,  zu  versuchen,  der  deutschen  Geschäfts¬ 
welt  behilflich  zu  sein.  Zu  diesem  Zwecke  wird  den  Interessenten 
anheimgestellt,  die  für  die  rassische  Eegierung  bestimmten  nnd  in  russischer 
Sprache  abgefaßten  Ofierten  nebst  rassischen  Pro-pekten  und  Katalogen 
in  doppelter  Ausführung  der  Geschäftsstelle  des  DEWB.,  e.  V.,  zuzustellen 
von  wo  aus  die  Weitergabe  der  Origin  alt  fierten  erfolgt.  Die  Ofierten  sind 
möglichst  kurz  abzufassen,  aber  alle  auf  die  Warenlieferung  bezüglichen 
Angaben  genau  zu  machen.  Unaufgefordert  sollten  keine  Master  oder 
Zeichnungen  eingesandt  werden.  Auf  Wunsch  besorgt  die  Geschäftsstelle 
des  DEWB  ,  e.  V.,  die  Uebersetznng  ins  Eussische,  sowie  die  Drucklegung 
in  russischer  Sprache. 


Ein-  nnd  Ansftihr,  Zollweien. 

A.  H.  N.  Grobkeramik.  Eine  Aenderung  der  Aasfahrmindestpreise 
ist  vorgenommen  worden:  für  Walkerde  mit  Wirkung  vom  1.7.22;  für 
Draintöhren. 

England.  Znm  Indastrie^Schntzgesetz.  Die  vom  britischen 
Handelsamt  eingesetzten  Ausschüsse  haben  für  den  erhöhten  Zoll  n.  a. 
folgende  Artikel  in  Vorschlag  gebracht :  Glaswaren  für  häuslichen  Bedarf, 
nicht  mit  Silber  oder  anderen  Metallen  montiert,  und  zwar:  Wasser- 
fiaschen,  gewisse  Krüge  (Celery-Jars),  Sahnen-  nnd  Milchkannen,  Eier¬ 
rahm-Gläser,  Karafien  und  ähnliche  Gel  äße,  Nachtisch-  und  andere  Schüsseln, 
Fingerschalen  nnd  Bowlen,  Blumenvasen  und  -Gläser,  farbig  oder  bemalt, 
Becher,  Eisgläser,  Eisschüsseln,  Geleegläser,  Likörgläser,  Salat-,  Fracht-, 
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irken-  und  äholiche  Terrinen  nnd  Scbelen,  Znckerdoeen,  Deckelkrttge, 
■laentierteller,  Stehanfgläaer  (Tamblere),  Waaaerkannen.  -kröge  nnd  Waach- 
cken,  Weingläaer,  Belearbtongagltlaer  (ttr  ktlnatlichea  Licht,  aaBgenoinmen 
ektriache  Gltthbirnen,  Gläaer  für  Bergwerkalampen  und  Zylinder  für  Pe- 
)leoinlampen.  Kmailliertea  GnlieiaenKeachirr  für  den  Hauabedarf. 

Glaswaren,  gleichviel,  ob  lür  Hanagebrauch  oder  Belencbtnog,  die  nnr 
'prebt  sind,  oder  Artikel  ana  gegnaaener  Kieselerde,  Vitroail  oder  äbnlicbem 
aterial  sollen  von  der  Zollerl ütinng  ansgenomiuen  sein,  ebenao  Glaa- 
iren,  die  erwieaenermalien  mit  Silber  oder  anderem  Metall  in  England 
intiert  werden  sollen.  —  Für  Spielzeug  ist  ein  Bedürfnis  anf  erhöhten 
bntzzoll  nicht  anerkannt  worden. 

Kanada«  Einfuhr  deutacher  Waren.  Die  Zweigstelle  des  Ana- 
Irtigen  Amtes  für  Anlienhondel,  Nürnberg,  hat  für  den  Warenexport  nach 
anada  Richtlinien  anfgeatellt,  welche  von  Intereaaenten  auf  besonderem 
nnach  einverlangt  werden  können 

Kanada.  Die  Zollbehandlang  von  Waren  ana  valntaachwachen 
Indern  ist  nunmehr  in  folgender  Weise  featgeaetzt  worden :  Für  die 
jllberechnong  ist  grnndaätzlich  mahgebend  der  ergliache  Marktwert  der 
'aren.  Ist  dieser  höher  ala  der  Verkaufspreis  der  Waren,  ao  wird  anlierdem 
'm&Q  der  Dnmpingklansel  des  Zolltarifea  1907  ein  Dumpingzoll  erhoben, 
ir  jedoch  16®/o  des  englischen  Marktwertes  der  Waren  nicht  über¬ 
eigen  darf. 

Mederl&ndlseh'Iudien.  Handelaerlelchterongen.  Die  Zweigstelle 
iB  Answärtigen  Amtea  für  Aoiienhandel,  Nürnberg,  teilt  mit,  dail  die 
andelaabteilnng  des  Departements  für  Landwirtschaft,  Industrie  und 
andel  für  Niederländiach-Indien  in  Bnitenzorg  anf  Java,  die  banpleächlich 
ir  Erleichterung  der  Handelsbeziehungen  zwischen  der  Kolonie  und  dem 
nsland  dienen  soll,  bereit  ist,  heimischen  Fabrikanten  nnd  Exporteuren 
li  der  Gewinnung  von  Verbindungen  mit  Niederländisch-lndien  bezw. 
>n  Unterlagen  für  den  dortigen  Markt  an  die  Hand  zu  geben.  U.  a.  wird 
)n  ihr  ein  Wochenblatt  heransgegeben,  das  Angebot  und  Nachfrage  ent- 
ilt  and  regelmäßig  dortigen  Kanflenten  zugestellt  wird.  Die  oben 
enannte  Zweigstelle  ist  bereit,  Schreiben  von  Interessenten  an  die  genannte 
istitntion  weiterznleiten. 


Die  La^e  ln  Indnstrie  nnd  Handel. 

ErhShnng  der  Kohleupieise.  Infolge  der  Erhöhung  der  Berg- 
rbeiterlöhne  im  Rnbrrevier  hat  der  Reichekohlenrat  in  seiner  letzten 
itzung  folgende  Erhöhungen  beschlossen:  Der  Preis-  für  Ruhr-  und  Fett- 
irderkohle  erhöht  sich  um  netto  Jl  202,  einschließlich  Steuern  nnd  Händler- 
ifschlag  um  Brutto  rund  jfl  300  von  jK  907,60  anf  M  1208  die  Tonne, 
ler  Preis  für  rheinische  Brannkoblen  nnd  Briketts  steigert  sich  aus  den 
aen  angeführten  Gründen  ebenfalls  von  666  nm  M  180  auf  jK  736 
ie  Tonne.  Für  das  mitteldenteche  und  ostelbische  Braunkohlenrevier 
oonte  der  genaue  Satz  bei  der  eintretenden  Preiserhöhung  noch  nicht  fest 
estimmt  werden,  da  die  Lohnverhandlupgen  im  Reicbsarbeiteministerinm 
och  tagen.  Die  Versammlnng  genehmigte  einstimmig  alle  Anträge  auf 
'leieerlöhnngen  vom  1.  7.  22  ab.  Regierungsseitig  wurde  ein  Widerspruch 
icht  erhoben. 

Japan.  Die  Glasindustrie,  die  in  Friedenszeiten  nnr  eine  lang- 
ame  Eutwicklnng  anfwies,  konnte  während  des  Krieges  infolge  des  ans- 
;erchslteten  enropäiscben  Wettbewerbes  sich  merklich  kräftigen  und  ver- 
:rößern.  Flaschen,  Tischgeschirr,  Belenchtnngsartikel,  Tafelglas  und 
Icbmnckartikel  wurden  schon  seit  längerer  Zeit  hergestellt.  Im  Jahre 
916  wurde  auch  die  Fabrikation  von  Gltthbirnen  anfgenommen.  Die 
labl  der  Betriebe,  die  1914  noch  verhältnismäßig  klein  war,  hat  sich  seit 
iesem.  Zeitpunkt  in  einigen  Zweigen  verdoppelt  nnd  verdreifacht.  Die 
lesamtzabl  der  Fabriken  belief  sich  1909  auf  360,  1914  auf  463  nnd 
i919  anf  1268.  Die  Arbeiterzshl  stieg  im  gleichen  Zeitraum  von  7164 
luf  21  630.  Zn  den  481  Oefen  im  Jahre  1916  kamen  bis  1919  733  Neu¬ 
tanten  hinzu.  Von  der  technischen  Vervollkommnung  der  Werkzeuge  und 
Uaschinen  sprechen  folgende  Prodnktionszahlen  (in  1000  Yen) : 


1909 

1914 

1919 

Flaschen 

2  307 

3  001 

36  416 

Tischgeschirr 

614 

871 

3147 

Beleuchtungsartikel 

964 

871 

2  876 

Die  Herstellung  von  Glühbirnen  nahm  erst  1916  ihren  Anfang  nnd  be¬ 
wegte  sich  naturgemäß  nnr  langsam  vorwärts.  Sie  betrug  in  1000  Yen: 
1916  660,  1919  806  Die  Produktion  von  Tafelglas  erfuhr  folgende 
Steigerung  (in  1000  Yen):  1909  48,  1916  3  927,  1919  16  918  Die  Fabri¬ 
kation  von  sonstigem  Glas,  worunter  auch  alle  Scbmnckartikel,  wie  Perlen, 
Knöpfe  nnd  Ringe  fallen,  belief  sich  (in  1000  Yen):  1909  anf  362,  1916 
auf  670  nnd  1919  anf  4 198.  Die  Gesamtproduktion  der  Glasindustrie 
stellte  sich  dem  Werte  nach  (in  1000  Yen):  1909  auf  4196,  1916  anf 
|l2  217  nnd  1919  auf  64  360.  Darunter  hat  jene  Produktion,  die  mit  der 
Sdentschen  und  böhmischen  am  schärfsten  im  Wettbewerb  steht,  die 
Igünstigste  Entwicklung  erfahren,  wie  die  Flaschenerzengnng,  die  Be- 
llenchtnngsaitikel-,  Tafelglas-  und  Schmnekindustrie.  Ein  anschanliches 
■Bild  von  den  Produktions-  nnd  HandelBverhältniseen  zeigen  die  hohen 
Ijapanischen  Kurse.  Das  Geschäft  geht  aber  keineswegs  in  der  gleich 
jigfinetigen  Weise  weiter.  Dort  wie  hier  zeigen  sich  Konjunktnrsenknngen, 
ijund  Betriebseinstellungen  gehören  durchaus  zn  keiner  Seltenheit.  Die 
I  heimische  Produktion  wird  wohl  in  der  Weise  geschützt  und  gefördert, 
(daß  für  Laboratoriumsgläser,  Thermometer  nnd  jedes  Glasiostrument,  das 
iznm  Messen  dient,  eine  amtliche  Bescheinigung  verlangt  wird.  Dadnrch 
ijwird  der  Zwischenhandel  aasgeschaltet  nnd  das  Geschäft  wenigen  Lizenz- 
:.mbabern  in  die  Hände  gespielt.  Da  die  Güte  des  Erzeugnisses  ziemlich 
'  zufriedenstellend  ist,  wird  die  Einfuhr  fremder  Waren  nur  auf  Versuchs- 
ijinstrumente,  die  in  Siaatslaboratorien  gebraucht  werden,  beschränkt.  Die 
^Thermometer  werden  in  vielen  kleinen  Fabriken  hergestellt.  Die  be¬ 
ll  dentendste  ist  die  in  Yamsguchi  (Kashiwagi)  Da  die  Jostrumente  aber 
Kdoch  noch  vielfach  zu  Klagen  Anlaß  geben,  dürfte  die  Exportmöglichkeit 
nrecht  in  Frage  gestellt  sein.  Ansschlaggebend  ist  im  übrigen  hier  auch 
idie  Preislage  der  Erzeugnisse.  Vor  dem  Kriege  hatte  Japan  mit  den 
I  europäischen  Konkurrenten  freies  Spiel,  heute  sind  die  Verhältnisse  andere 


geworden  und  die  Preise  bedeutend  gestiegen.  Nicht  in  gleichem  Maß¬ 
stab  aber  konnte  die  Qualität  gesteigert  werden.  Damit  sei  gesagt,  daß 
unter  normalen  Verhältnissen  in  der  japanischen  Konkurrenz  noch  keioe 
Gefahr  entstanden  ist,  am  wenigsten  noch  in  jenen  Absatzgebieten,  wo 
unsere  Waren  eingeführt  sind  nnd  der  Markt  lediglich  gesteigerten  Be¬ 
darfs  wegen  andere  Wettbewerber  znlassen  mnite.  So  Unten  auch  heute 
noch  die  übereinstimmenden  Urteile  englischer  Reisender.  (Hch) 

Mederländisch-Iudien.  Wirtschaftliche  Lage  und  AnBenhandel. 
Der  Zweigstelle  Nürnberg  des  Auswärtigen  Amtes  für  Außenhandel  liegt 
ein  Bericht  des  Deutschen  General-Konsulats  in  Batavia  vor,  welcher  sich 
in  sehr  eingehender  Weise  über  die  wirtschaftliche  Lage  und  den  Außen¬ 
handel  Niederländisch-Indiens  im  Jahre  1921  aasspricht.  Der  Bericht 
enthält  neben  einer  allgemtioen  Uebersicht,  statistische  Abgaben  über  die 
Aus-  und  Einfuhr,  Mitteilungen  über  die  Produktion  und  den  Produkten¬ 
handel,  sowie  Winke  für  die  Einfuhr  und  Aufscblttsse  über  vorhandene 
Absatzmöglichkeiten.  Der  erwähnte  Bericht  steht  den  Interessenten  zur 
Einsichtnahme  in  den  Geschäftsstunden  bei  der  Zweigstelle  des  Auswärtigen 
Amtes  für  Außenhandel,  Nürnberg,  zur  Verfügung. 

Rußland.  Absatzmöglichkeiten.  Es  werden  zu  kaufen  gesucht: 
Elektrische  Glühbirnen,  elektrisches  Installationsmaterial  und  Flaschen 
verschiedener  Art  von  der  Handelsabteilnng  des  lodustriehnreaus  des 
Präsidiums  des  Obersten  Volkswirtschaftsrates  für  den  Ural;  Bau-  und 
Fensterglas  vom  Zentral  Handelsbnreau  der  Verwaltung  für  Bau-  und 
Heizmaterialien  des  Obersten  Volkswirtschaftsrates:  Oefen,  Spiegel-, 
böhmisches  nnd  Buntglas  vom  Petrotorg.  Da  in  Sowjetrußland  zurzeit 
das  Außenhandelsmonopol  besteht,  ist  es  zweckmäßig,  eich  um  Auskunft 
au  die  Vertretnng  des  Kommissariats  für  rassischen  Außenhandel,  Berlin  W., 
Lützowufer  1,  zu  wenden. 

Schweden.  Neue  Tarifverträge  in  der  Porzellanindustrie. 
An  den  Porzellanfabriken  in  Stockholm,  Göteborg,  Gefle,  Lidköping  und 
Gnstafsberg  wurden  neue  Tarifverträge  abgeschlossen,  die  bis  Ende  des 
Jahres  gelten.  Die  Höchstlöbne  von  1920  werden  bis  zum  1.  7.  um 
35— 40  0  g  herabgesetzt;  nach  diesem  Zeitpnnkt  beträgt  die  Lohnminderung 
46-60»/o.  (gu) 


Gesohäftllohe  Mlttellimgeii. 

Stettiner  Sebamottefabrik,  A.-G.,  vorm.  Didier,  Stettin.  Aus¬ 
zug  aus  dem  genehmigten  Abschluß  vom  31.  12  21:  Reingewinn  Ji  11,72 
(6,36)  Mill  ;  Dividende  26%  (20);  Abschreibungen  M  0,77  (0,68)  Mill. ; 
Zuweisungen  an  Werkerhaltungskonto  jft  1,28  (0,40)  Mill.;  an  Unter- 
stützongsreservefonda  1  (0,6)  MiU.  —  Die  o.  G.-V.  genehmigte  die 
Kapitalserhöbnng  um  Jt  16  Mill.  Stamm-  und  M.  Mill  Vorzugsaktien. 
Die  neuen  Stammaktien  werden  den  bisherigen  Aktionären  im  Verhältnis 
2 :  1  von  dem  übernehmenden  Koneortinm  zu  200  o/g  znm  Bezug  angeboten. 
Ueber  das  Ergebnis  der  Liquidation  des  Vermögens  der  Didier  March  Co. 
kann  noch  nichts  gesagt  werden.  Die  endgültigen  Verrechnungen  hängen 
von  den  Beschlüssen  der  amerikanischen  Gesetzgebung  und  den  noch 
zwilchen  Amerika  und  Deutschland  zn  treffenden  Vereinbarungen  ab.  — 
Neu  in  den  Aufsichtsrat  worden  Fabrikbesitzer  Krey  nnd  Rsgiernngsrat 
V.  Flotow  gewählt. 

Sebamottefabrik  Thonberg,  A.*6.,  Thonberg.  Auszug  aus  dem 
genehmigten  Abschluß  vom  31.  12.  21:  Reingewinn  Jl  286  922;  Verwen¬ 
dung  nicht  veiöSentlicht ;  Abschreibungen  M  17  686. 

Deutsch-Amerikanische  Schmirgelwerke,  A.-G.,  Berlin.  Aus¬ 
zug  aus  dem  genehmigten  Abschluß  für  die  Zeit  vom  24.  11.  —  31.  12.  21 : 
Reingewinn  Ji  61469,  der  als  Vortrag  auf  das  Geschäftsjahr  1922  ver¬ 
wandt  wird;  Abschreibungen  M  29183. 

A.-G.  der  Gerresbeimer  Glashüttenwerke,  vorm.  Ferd.  Heye, 
Düsseldorf.  Gegen  die  Beschlüsse  der  a.  o.  G.-V.  vom  9.  12.  21  (Aus¬ 
gabe  von  M  10  Mill.  neuer  Vorzugsaktien,  die  an  eine  der  Verwaltung 
nahestehende  Gruppe  mit  der  Verpüichtung  begeben  werden  sollten,  die 
Aktien  außerhalb  der  Gruppe  nicht  vor  30  Jahren  zur  verkaufen)  war  von 
dem  holländischen  Aktionär  W.  Steinhaus  Anfechtungsklage  erhoben 
worden.  Die  Kammer  für  Handelssachen  zn  Dttsseldoif  hat  diese  Klage 
kostenfällig  abgewiesen.  Aus  der  Begründung  ist  hervorznheben,  daß 
selbst,  wenn  die  Anfechtungsklage  nicht  im  Sinne  des  §  271  S.  HGB.  er¬ 
hoben  worden  sei,  mit  dem  Kläger  angenommen  werden  könne,  daß  die 
Beschlüsse  von  Generalversammlungen  einer  AktiengesellschaR  wegen 
Verletzung  öffentlich- rechtlicher  Vorschriften  und  insbesondere  wegen 
Verstoßes  gegen  die  guten  Sitten  nichtig  sein  können,  und  daß  alsdann 
die  Feststellung  dieser  Richtigkeit  von  jedem,  der  daran  ein  rechtliches 
Interesse  hat,  im  Wege  der  Klage  verlangt  werden  kann.  Diese  Klage 
könne  aber,  wenn  anders  die  Sicherheit  der  Rechtsverhältnisse  einer 
Aktiengesellschaft  nicht  den  größten  Gefahren  ansgesetzt  werden  sollte, 
nur  zugelassen  werden,  wenn  es  sich  am  Maßnahmen  handelt,  die  das 
Gesetz  aus  öffentlich  rechtlichen  Gründen  verbiete. 

Hirsch,  Janke  &  Co.,  A.-G.,  Weißwasser,  O.-L.  Auszug  ans 
dem  genehmigten  Abschluß  vcm  28.  2.  22 :  Reingewinn  M  1,22  (1,37) 
Mill.;  Verwendung  nicht  bekannt  gegeben;  Abschreibungen  JL  0,43 
(0,30)  Mill. 

Thermos-A.-G.,  Berlin.  Auszug  aus  dem  genehmigten  Abschluß 
vom  31.  12.  21:  Reingewinn  M  1,06  (0.34)  Mill.;  Verwendung  nicht  ver¬ 
öffentlicht;  Abschreibungen  Ji  0,87  Mill.  —  Vom  Betriebsrat  wurden 
Expedient  W.  Schmidt  and  Meister  K.  Achilles  in  den  Aufsichtsrat  ge¬ 
wählt. 

Höhna  &  Schaal,  Glasmannfaktnr,  Weißwasser,  O.-L,  Die 
Firma  weist  darauf  hin,  daß  ihren  nene  Abbildungen  von  Beleuchtungs-  and 
elektrischem  Hohlglas  fertiggestellt  sind  und  allen  Interessenten  auf 
Wunsch  zur  Verfügung  stehen.  Die  Liefernng  kann  jetzt  wieder  kurz¬ 
fristig  erfolgen. 

Bank  für  keramische  Industrie,  A.-G.,  Dresden.  Auszug  aus 
dem  genehmigten  Abschluß  vom  30.  4.  22 :  Reingewinn  M  406  876 ;  Ver¬ 
wendung  nicht  veröffentlicht;  Abschreibangen  M  20  630. 
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Geschäftsverlegang.  Die  Firma  „Fritz  Hartmann  b  Co.,“  Dresden- 
A.  24,  hat  ihre  Geschäftsräame  ab  7.  7.  22  nach  DreademStrehlen, 
Ereischaeratraßa  20,  verlegt. 


General-Versammlimgen. 

Odenvrälder  Tonindnatrie,  A.-G.,  Pfafien-Beerfnrth :  a.  o.  G.-V.  26.  7.  22, 
10  Uhr  V.,  Hotel  Eaplanade,  Berlin.  T.-O.;  Kapitalaerhöhnng  nm  M  2 
Mill. ;  Genehmigung  zn  einem  hypothekaiiach  geaicherten  Darlehn  von 
1  MiU. 

Norddeutsche  Glaaaandindnatrie,  A.-G.,  Arendaee  i.  Altm. :  o.  G.-V. 
24.  7.  22,  6  Uhr  n.,  Bankhaua  Albert  Scheiberg  &  Co.,  Hannover.  T.-O. : 
n.  a.  Ermächtigung  zum  Verkauf  dea  Grundbeaitzea  der  Geaellachaft ;  An¬ 
trag  einea  Aktionäia  auf  Liquidation. 


Messen  und  Ansstellimgen. 

ünznläaslge  ErhSIinng  der  Mefimieten.  Die  nach  dem  Formular 
der  Leipziger  Meßhänaer  G.  m.  b.  H.  abgeachloaaenen  Mietverträge  ent¬ 
halten  teilweiae  die  Beatimmung,  daß  der  Mietpreia  auch  während  der 
Dauer  dea  Vertragea  erhöht  werden  kann,  wenn  die  Leipziger  Meßhäuaer 
G.  m.  b.  H.,  der  der  Vermieter  als  Geaellachafter  angehört,  die  Höchat- 
preiae  heraufaetzt.  Soweit  Vermieter,  welche  derartige  Verträge  abge- 
achlosaen  haben,  aua  der  Leipziger  Meßhäuaer  G.  m.  b.  H.  auageachieden 
aind,  haben  sie  aelbatveratändlich  auch  kein  Recht  mehr,  von  dieaer  so¬ 
genannten  Eonjunkturklausel  ihren  Mietern  gegenüber  Gebrauch  zn 
machen.  Die  in  Betracht  kommenden  Auasteller  werden  hierauf  auadrttck- 
lich  hingewiesen.  Nähere  Auskunft  kann  vom  Meßamt  auf  Grund  des 
einzelnen  Mietvertrages  erteilt  werden. 

Zur  Frankfurter  Herbstmesse  (8.— 14.  10.  22)  wird  die  Ab¬ 
teilung  Hauswirtschaft,  die  bisher  in  der  Städtischen  Gewerbeschule 
untergebracht  war,  in  die  eigentliche  Messestadt  einbezogen  werden. 
Ftlr  die  zugehörigen  Ausstellungagruppen  (n.  a.  Hane-  und  Küchengeräte, 
Porzellan-,  Steingut-  und  Glaswaren)  ist  eine  neue,  sehr  geräume  Halle 
in  unmittelbarer  Nähe  des  „Hauses  der  Technik“  und  der  Weathalle  C 
errichtet  worden.  Die  Einrichtung  ist  übereichtlich  angeordnet  und  sieht 
einen  zwangsläufigen  Bnndgang  vor. 

III.  Internationale  Belchenberger  Messe  (12. — 20.  8.  22). 
Auch  in  diesem  Jahre  wird  in  der  Measezeit  von  den  vereinigten 
Spediteuren  Reichenbergs  ein  Mesaespeditionsbüro  errichtet.  Dieses  steht 
unter  Kontrolle  des  Messeamtes  und  besorgt  ausschließlich  die  Spedition 
der  Messegüter.  Die  Versender  werden  darauf  aufmerksam  gemacht,  ihre 
Güter  nur  in  äußeret  dringenden  Fällen  als  Expreßgut  abzufertigen,  weil 
sie  sonst  der  Begünstigung  der  frachtfreien  Rückbeförderung  verlustig 
gehen.  Das  Eintreffen  der  Messegüter  hat  zwischen  dem  31.  7.  uni  dem 
6  8  zn  erfolgen.  In  Messespeditionsangelegenheiten  wolle  man  sich  nur 
an  das  Messespeditionsbüro  wenden. 


Soziale  Bewegung. 

Die  Entscheidung  über  die  allgemeine  Terbindlictakeit  von 
Tarifverträgen  einschließlich  der  hiermit  zusammenhängenden  Aufgaben, 
insbesondere  der  Führung  dea  Tarifregisters,  ist  zwecks  Entlastung  des 
Reichsarbeitsministeriuma  mit  Wirkung  vom  16.  6.  22  ab  dem  Reichsamt 
für  Arbeitsvermittlung  (Berlin  NW.  6,  Luisenstr.  32/34)  übertragen 
worden.  Die  Bearbeitung  der  grundsätzlichen  Fragen  des  Tarifvertrag¬ 
rechte,  insbesondere  seine  gesetzliche  Ausgestaltung,  bleibt  weiter  bei  dem 
Reichsarbeiteminieterium. 

Vorläufig  keine  Bezlrkswirtscbaftsräte  —  Ausbau  der  bestehen« 
den  Kammern.  Der  Veifassnngsausschuß  des  Reichs  Wirtschafterats  hat 
sich  auf  den  Standpunkt  gestellt,  daß  vorläufig  ven  der  Schaffung  der 
Bezirkswirtschaftsräte  abzusehen  sei.  Statt  dessen  soll  die  Gleichberech¬ 
tigung  der  Arbeitnehmer  in  wirtschaftlichen  Angelegenheiten  dadurch 
gewährleistet  werden,  daß  die  bestehenden  landelskammern,  Handwerks¬ 
kammern  und  Landwirtschaftskammern  durch  Hinzunahme  von  Arbeit- 
nehmervertretarn  ausgebant  würden. 

Schweiz.  Zur  Verlängerung  der  Arbeitszeit.  Einer  Baseler 
Meldung  zufolge  ist  die  Vorlage  über  die  Abänderung  des  eidgenössischen 
Fabrikgeseczes  der  48  Stundenwoche  in  eine  64  Stundenwoche  zu  Zeiten 
schwerer  wirtschaftlicher  Krise  im  schweizerischen  Nationalrat  mit  47 
gegen  36  Stimmen  angenommen  worden,  jedoch  mit  der  Einschränkung, 
daß  die  Aufhebung  der  48  Stundenwoche  nur  für  die  Dauer  der  nächsten 
drei  Jahre  zulässig  ist.  Bevor  der  schweizerische  Bundesrat  die  Tatsache 
einer  wirklichen  Wirtschaftskrise  in  den  einzelnen  Industriezweigen  er¬ 
klärt,  muß  er  sich  mit  den  zentralen  Arbeitgeber-  und  Arbeitnehmerver¬ 
bänden  ins  Benehmen  setzen. 


Verbände. 

Preiserhöhung  für  Glühlampen.  Infolge  weiterer  Steigerung  aller 
Herstellungskosten  erhöhten  die  Vereinigten  Glühlampenfabriken  die  bisher 
auf  die  Listenpreise  erhobenen  Tenernngszuschläge  mit  Wirkung  ab  29.  6.  22 
wie  folgt:  1.  für  luftleere  und  gasgefüllte  Metall  Draht-Lampen  20 — 260 
Volt  und  Kohlefadenlampen  von  700  auf  900  ®/o)  2.  für  luftleere  und  gas¬ 
gefüllte  Metall-Draht-Lampen  bis  19  Volt  sowie  für  Glimmlampen,  Taschen¬ 
lampen  und  Telephonlampen  von  800  auf  900  °/o,  3.  für  Heizlampen  von 
1600  auf  2100  ®/o.  Der  Grundpreis  für  Glimmlampen  wird  gleichzeitig  auf 
J(  7  ausschließlich  Steuer  erhöht.  Für  Soffittenlampen  sind  ebenfalls  neue 
Grundpreise  festgesetzt  worden.  Die  Berechnung  der  bis  zum  28. 6.  22 
erteilten  und  angenommenen  Aufträge  erfolgt  gemäß  Punkt  4  der  Lieferungs¬ 
bedingungen,  soweit  die  Lieferung  noch  im  Juni  d.  J,  möglich  ist,  mit 
den  bisherigen  Teuernngszuschlägen  oder  Grundpreisen  (zn  1.  700  ®/o,  zn 
2.  800  o/o,  zu  3.  1600  «/o). 
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Firmenregister. 

Deutgchland. 

Vereinigte  Isolatorenwerke,  A.-G.,  Berlin-Pankow,  Ing.  Paul  Hanfland 
ist  zum  stellvertretenden  Vorstandsmitglied  bestellt.  Seine  Prokura  ist 
erloschen.  Die  Kapitalserhöhnng  um  .A  4  Mill.  auf  JK  7  Mill.  ist  erfolgt 

Porzellanfabrik  Fraurenth,  A.-G.,  Franrenth.  Kaufmann  Isidor  Wald* 
mann  hat  Prokura  mit  einem  Vorstandsmitglied. 

H.  Schomburg  &  Söhne,  A.-G.,  Großdubrau.  Die  Kapitalserhöhung 
um  .4  17  Mill.  auf  JK  26  Mill.  ist  durchgeführt. 

Keramische  Werke  Herzogenrath,  G.  m.  b.  H.  &  Co.,  Kommandit¬ 
gesellschaft,  Herzogenrath.  Heinrich  Böhner  und  Gustav  Ad.  Dahm  haben 
Gesamtprokura. 

Schumann  &  Klett,  Jlmenau.  Kaufmann  Traugott  Kaiser  ist  aus¬ 
geschieden.  Frau  Gertrud  Klett  ist  als  persönlich  haftende  Gesellschafterin 
eingetreten.  Vertretnngsbefugt  ist  nur  Kaufmann  Hugo  Klett. 

Elektrswerk,  G.  m.  b.  E.  Neudorf,  Neudorf,  und  Porzellanfabrib 
G.  m.  b.  H.  Nendorf,  Nendorf.  Kaufmann  Wilhelm  Baumaim  wurde  zum 
Geschäftsführer  bestellt. 

Steatit-Msgnesia-A.-G.,  Nürnberg.  Die  Kapitalserhöhung  um  M  7,6 
Mill.  auf  jK  26  Mill.  ist  erfolgt. 

Krister  Porzellanindustrie,  A.-G.,  Waldenburg  i.  Schl.  Vom  Betriebs¬ 
rat  wurden  Oberbrenner  W.  Bittner  und  Maler  A.  Hoppe  und  als  deren 
Stellvertreter  Oberdreher  Knnstmann  und  Klempner  Hanke  bezw,  Dreher 
Paul  Krause  und  Schleifer  Sommer  in  den  Anfsichtsrat  gewählt. 

Verband  Deutscher  Laxnsporzellanfabriken,  G.  m.  b.  H.,  Weimar. 
Dr.  Wilhelm  Vershofen  wurde  zum  weiteren  selbständig  vertretnngsbe- 
fugten  Geschäftsführer  bestellt.  Syndikus  Dr.  Richter  ist  ausgeschieden. 
Kaufmann  Emil  Paulnhn  hat  Prokura. 

Steingutfabrik  Colditz,  A.-G.,  Colditz  i.  S.  Vom  Betriebsrat  wurden 
Otto  Franz  und  Max  Oertel  in  den  Aufsichtsrat  gewählt. 

Hugo  Reinhardt  &  Co.,  Jlmenauer  Terrakottafabrik,  Jlmenau.  Die 
Firma  ist  erloschen. 

Keramische  Werke,  Alfred  Lohse,  Bad  Schmiedeberg.  Die  Prokura 
von  Otto  Becker  ist  erloschen.  Direktor  Lenthold  Lonitz  hat  Prokura. 

Hnber-Roethe  Ernst,  Kunsttöpferei,  Villingen.  Fabrikant  Alfred 
Ransmayer  ist  als  persönlich  haftender  Gesellschafter  eingetreten. 

Friedrich  Rößler,  Fabrik  säurefester  Produkte,  Bensheim.  Kaufmann 
Wilhelm  Kaiser  ist  als  persönlich  haftender  Gesellschafter  eingetreten. 

Vereinigte  Schamotte-  und  Quarzwerke,  A.-G.,  Frankfurt  a.  M.  Die 
Kanflente  August  Buch  und  Walter  Kothe  haben  Gesamtproknra. 

Anhalter  Schamottewerke,  A.-G.,  Unterwiederstedt.  Das  Grundkapital 
ist  um  JK  360  000  auf  jK  700  000  erhöht  worden. 

Schmirgelwerke,  A.-G.,  Berlin.  Die  Prokura  von  Fachs  ist  er¬ 
loschen. 

Glashütte  Neuwerk,  A.-G.,  Berlin.  Dr.  Gerhard  Stein  hat  Gesamt- 
prokura. 

Guß-  und  Tafelglashütten,  A.-G.,  vorm.  Paul  Müller  &  Co.,  Nieder- 
putzkau.  Die  Kapitalserhöhung  um  c/ff  0,3  Mill.  Vorzugsaktien  auf 
M  3,3  Mill.  ist  durcbgeführt.  An  Stelle  des  aasgeschiedenen  Fabrikdirektor 
Ernst  A.  Becken  wurde  Fabrikdirektor  Guido  Elbogen  zum  Vorstands 
mitglied  bestellt. 

Oberhausener  Glasfabrik,  Funcke  &  Becker.  Oberhausen.  Der  lang¬ 
jährige  Mitarbeiter  und  Prokurist,  Kaufmann  Chr.  Richtsteig,  ist  zum 
Direktor  des  Werkes  ernannt  worden. 

Glasfabrik  Hermannhütte,  F.  0.  Hirsch  &  Co.,  Pirna.  Die  Firma 
ist  erloschen. 

Verein  sächsischer  Tafelglashütten,  G.  m.  b.  H.,  Dresden.  An 
Stelle  der  aasgeschiedenen  Fabrikdirektoren  Georg  M.  Fugmann  und  Horst 
W.  W.  Piefky  wurden  die  Kanfieute  Wilhelm  E.  Großer  und  Karl  G.  H. 
R^ringer  als  Geschäftsführer  bestellt. 

Joh.  Kremenezki,  Fabrik  für  elektrische  Glühlampen,  Wien,  Export- 
Vertretung  Hamburg  m.  b.  H.,  Hamburg.  Stammkapital:  Ji  100000. 
Gemeinsam  vertretungsbefugte  Geschäftsführer  sind  die  Kanfieute  Franz 
Enichtmayer  und  Willy  H  Schwartz. 

Optische  Anstalt  C.  P.  Goerz,  A.-G.,  Berlin-Friedenau.  Die  Kapi- 
talserhöhung  um  .4  22  Mill.  auf  Jk  60  Mill.  ist  erfolgt. 

Bernburger  Kristall-Glasschleiferei  Wilhelm  Kühntopp,  Bernbnrg. 
jnhaber  ist  Glasschleifereibesitzer  Wilhelm  Kühntopp. 

Rast  &  Co.,  G.  m.  b.  H.,  Darmstadt.  Die  Firma  ist  geändert  in  „Süd¬ 
deutsche  Glas- Werke  (vorm.  Rast  &  Co.),  G.  m.  b.  H.“  Das  Stammkapital 
ist  um  JK  700000  auf  jK  1  Mill.  erhöht.  An  Stelle  des  ausgeschiedenen 
Leonhard  Rast  wurde  Kaufmann  Werner  Hoefs  zum  Geschäftsführer  be¬ 
stellt.  Kaufmann  Karl  Vierheller  hat  Gesamtprokura. 

H.  Bandt  &  Staratschek,  Erste  Lewiner  Glasschleiferei,  Lewin.  Ge¬ 
sellschafter  sind  die  Kanfieute  Herbert  Bandt  und  Franz  Staratschek. 

Friesische  Glas-  und  Spiegelmanufaktur  Hans  Seidel,  Büstringen. 
Glasschleiferei.  Inhaber  ist  Kaufmann  Hans  Seidel. 

Bnderus’sche  Eisenwerke,  A.-G.,  Wetzlar.  Die  Kapitalserhöhung  um 
Jt  67,26  Mill.  auf  jK  106  Mill.  ist  durchgeführt. 

Jakob  Vandenhir'z,  Aachen  (Kornelinsstr.  22).  Haus-  und  Küchen- 
waren-Groß-  und  Kleinhandlang.  Inhaber  ist  Kaufmann  Jakob  Vandenhirtz. 
Josef  Masmeier  hat  Einzelprokura. 

Mitteldeutsche  Porzellan-Zentrale,  G.  m.  b.  H.,  Sandberg  bei  Altwasser 
i.  Schl.  Das  Stammkapital  ist  um  JK.  90000  auf  Ji  266000  erhöht. 

König  &  Co.,  Soest.  Die  Gesellschaft  ist  aufgelöst,  die  Prokura  von 
Paul  König  erloschen.  Kaufmann  Paul  König  führt  das  Geschäft  unter 
der  Firma  „König  &  Co.,  Inhaber  Paul  König“  fort.  Frau  Auni  König 
hat  Prokura. 
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Otto  KaBsioB,  Zwiokan  (Kaserneaatratie).  Großhandel  mit  Glas-, 
orzellan-,  und  Steingntwaren,  Hana-  und  Küchengeräten  und  Wirtachafta- 
■tikeln.  Inhaber  iat  Kaufmann  Otto  A.  V.  Bnaaina. 

Wilhelm  Kckardt  &  Krnat  Uotop,  Ingenienre  für  Projektbearbeitnng 
ad  AnafUbrnng  von  Fabrikanlagen  für  die  Ton-,  Zement-  and  Kalkinduatrie, 
.  m.  b.  H  ,  Berlin.  Die  Firma  iat  geändert  in:  „Wilhelm  Eckardt  &  Krnat 
otop.  G.  m.  b.  H.“  Gegenatond  dea  Unternehmena  iat  fortan  der  Betrieb 
iuea  iDgenienrbnreana  nnd  Bannnternehrnnng  für  keramiache  and  fenernnga- 
ichniache  Anlagen,  inabeaondere  für  Anlagen  von  Kalkwerken,  Gipa- 
erken,  Zementfabriken,  Ziegeleien,  Dachziegelwerken,  Schamottefabriken, 
enernnga-  nnd  Schornatein-lndnatrieofenbaa.  Daa  Stammkapital  iat  am 
f  HO  000  anf  M  300  000  herabgesetzt.  Dipl.-Ing.  Justns  Zilg  wurde  znm 
eiteren  Geschäftaftthrer  bestellt. 

Ealing  k  Mack,  Gips-  and  Gipadielenfabriken,  A.-G..  Abteilung  Ver- 
anfabüro  Nordhausen,  Nordhanaen.  Unter  vorstehender  Firma  wurde  von 
er  Firma  Ealing  &  Mack,  Gips-  und  Gipadielenfabriken,  A.-G.,  Ellrich, 
ne  Zweigniederlassnng  in  Nordhanaen  errichtet.  Kanfmann  Gerhard 
brn  hat  Einzelproknra  unter  Beschränknng  auf  die  Niederlassnng  Nord- 
anaen. 

Gottachalk  &  Co.,  A.-G.,  Caaael.  Josef  Scholl  hat  Prokura  mit  dem 
rokaiisten  Max  Weiler. 

Nürnberger  Abziehbilderfabrik  Tröger  &  Bücking,  Nürnberg.  Die 
fetellschaft  hat  eich  dnroh  daa  Ableben  des  Gesellschaftera  Fritz 
ölian  anfgelüat.  Daa  Geschäft  iat  mit  sämtlichen  Forderangen  and  Ver- 
indlichkeiten  auf  den  Gesellschafter  Karl  Schmidt  ttbergegangen,  der  es 
ater  unveränderter  Firma  weiterfuhrt. 

Angnat  Belßmann,  Maschinenfabrik,  A.-G.,  Saalfeld  a.  S.  Für  den 
■eiwillig  anageachiedenen  H.  BUhrschneck  wurde  Fabrikdirektor  0.  Beiß- 
tann  in  den  Aufaichtsrat  gewählt.  Der  seitherige  Prokurist  Willi  Beiß- 
lann  wurde  znm  weiteren  Vorstandsmitglied  bestellt.  Dieser  sowie  das 
'orstandamitglied  Karl  Beißmann  sind  nur  in  Gemeinschaft,  Prokurist 
idwin  Ulrich  ist  nur  in  Gemeinachaft  mit  einem  der  beiden  Yoratanda- 
dtglieder  vertretangsbefngt. 

Linke  &  Beier,  Peterwitz,  Kr.  Frankenstein.  Der  bisherige  Teilhaber 
linke  iat  aasgeschieden.  Franz  Beier  führt  das  Geschäft  unter  der  Firma 
Franz  Beier,  Herstellnng  elektrotechnischer  BedarfaartikeP  als  alleiniger 
ihaber  fort. 

Ang.  Seitz,  Solingen.  Der  bisherige  Prokariat  Johannes  Strenbel 
it  als  persönlich  haftender  Gesellschafter  eingetreten.  Die  Firma  ist  ge¬ 
adert  in  „Seitz  &  Strenbel“.  Georg  Seitz  hat  Einzelprokara  für  die 
ohweaterfirma  „Ang.  Seitz,  Koblenz“,  die  im  übrigen  durch  obige 
.enderang  nicht  berührt  wird. 


Oesterreich. 

Tiroler  Glashütte  H.  Groll,  D.  Zwianer,  Kramaach.  Kanfmann  Ernst 
Lesaner  hat  Prokura, 

Oesterreichische  Edelglaswerke,  A.-G.,  Stockeran.  Das  Aktienkapital 
it  nm  Kr  40  Mill.  auf  Kr  70  Mill.  erhöht  worden. 

C.  Stölzle’s  Söhne,  A.-G.  für  Glasfabrikation,  Wien.  Die  Zweig- 
iederlassang  in  Budapest  ist  gelöscht. 

„Drytinson„  Schmirgelwarenerzeugnng,  G.  m.  b.  H.,  Siebenhirten, 
tammkapital:  Kr'"!  Mill.  Geschäftsführer  sind  Walter  Dreymann,  Adolf 
onnenfels,  Fritz  Tinter  und  Otto  Meinzl. 

Niederöaterreichische  Kaolin-  nnd  Steinwerke,  A.-G.,  Wien.  Das 
Aktienkapital  beträgt  nunmehr  Kr  6  Mill. 

Oesterreichische  Qaarzsand-Indnstrie,  A  -G.,  Wien.  Das  Aktienkapital 
eträgt  nunmehr  Kr  60  Mill.  Dr.  Friedrich  Ziegelmeyer  wurde  als  Ver- 
raltangsratsmitglied  eingetragen. 

Scbwertberger  Kaolinwerke,  G.  m.  b.  H.,  Wien.  Die  Gesellschaft  ist 
nfgelöst  und  in  Liquidation  getreten.  Liquidator  ist  der  bisherige  Ge- 
chäftsftthrer  Josef  Beitner. 


Tsohechoslowahien. 

„Kera“  Bakovnickä  tovärna  pro  prumysl  keramicky,  spol.  s.  r.  o. 
„Kera“  Bakonitzer  Fabrik  für  keramische  Indnstrie,  G.  m.  b.  H.),  Bakonitz. 
icammkapital :  Kc  680  000.  Geschäftsführer  sind  Bichard  Heller,  Otto  Tranb 
ind  Hugo  Beimann. 

Dr.  Tonder  a  spol.,  Chodovskä  tovärna  na  samotove  zbozi  (Dr.  Tonder 
k  Co.,  Chodaner  Schamottefabrik),  Prag.  Gesellschafter  sind  Dr.  Ferdinand 
Conder  nnd  Helene  Basellio. 

Kristala,  tovärna  na  sklo  v  Tasicfck,  Ferd.  Horejaf  (Kristala  Glas- 
abrik  in  Tasitz,  Ferd.  Horejsi),  Tasitz,  Bez.  Ledec.  Inhaber  ist  Ferdinand 
iorejsi'. 

J.  Justiz,  Karlsbad.  Handel  nnd  Export  mit  Porzellan.  Inhaberin 
ist  Irma  Justiz.  Leopold  Justiz  hat  Prokura. 

Jugoslawien. 

Arneti  i  Bubinovic  (Arneti  ft  Bnbinovic),  Beograd.  Glaswarenhandlnng. 
Gesellschafter  sind  Avra  Arneti  and  Misa  Babinovic, 


Patente. 

Deutsches  Seich. 

Anmeldungen. 

10  a,  26.  S.  52  278.  Liegende  Betörte  mit  einer  oder  mehreren 
Schanfelwellen  Charles  Howard  Smitb,  Short  Hills,  Essex,  New  Jersey, 
St.  A.  16.  2.  20.  V.  St.  Amerika  9.  9. 18. 

12  b.  F.  44  885.  Verfahren  znr  Einmauerung  von  Mufielu.  8.  7.  19. 
12  c,  1.  F.  45407.  Bingförmige  Füllkörper  für  regellose  Eiulegernng 
in  Beaktions-  nnd  Abaorptionstürme.  30.  9.  19. 

Hermann  Frischer,  Zehlendorf  bei  Berlin,  Kaiserstr,  6. 


12  g,  1.  H.  75  942  Betörte  zur  Dnrchfttbrung  chemischer  Beaktionen 
mit  Schaumentwicklung.,  Paul  Hadamovsky,  Berlin,  Neue  Bsyreuther  Str.  4. 
14. 1.  19. 

12  i,  25.  K.  80  080.  Kontrollglas  für  BerieaelungatUrme  mit  Stock- 
werkeinteilung.  Adolf 'Kötzing,  Büalinghausen,  Wanne.  8  12.21. 

12  m,  6  A.  31  808.  Verfahren  zur  Herstellung  von  Tonerde  unter 
Aufschluß  von  Ton  und  Schwefelsäure  Aktieselskabet  Hoyaugfaldene 
Norsk  Aluminium  Co.,' Christiania.  21.5.19.  Norwegen  12  11.  17,  14  2  18 
und  14. 10.  18. 

12  m,  6.  H.  79  158.  Verfahren  zum  Aufschließan  von  Tonen  und 
Kaolinen  mittels  Ammoniumsulfats  oder  Ammoniumkaliumsalfats.  Dr. 
Ludwig  Heß,  Berlin  Britz,  Gradestr.  30  27.11.  19 

16  k,  8.  K.  78  516.  Verfahren  zur  mechanischen  Uebertragung  der 
zum  Schleifen  von  Glasgegenständen  erforderlichen  Zeichnungen.  Krystall- 
glas-Hüttenwerke  Hückers,  F.  Bohrbach  &  Carl  Böhme,  Hückers.  22.  7.  21. 

21  c,  13.  T  24  608.  Isolator.  Georg  Victor  Twiß,  London.  10.11.20 
England  10. 11.  19. 

21  c,  14.  A.  30  230.  Vorrichtung  an  Isolatoren,  die  Dächer, 
Kappen  oder  dergl.  besitzen.  Allgemeine  Elektrizitäts- Gesellschaft,  Berlin! 
28  2  18 

30  g,  1.  Sch.  56  621.  Tropfitöpsel.  30.10.19. 

30  g,  I.  Sch.  58 122.  Sicherheitsverschlnß  für  Flaschen.  26. 4.  20. 

Carl  Schnnerle,  Frankfurt  a.  M.,  Waldschmidtstraße  57. 

32  a,  33.  K.  73  610.  Vorrichtung  zum  Absprengen  von  Glasgegen- 
ständen.  Fr.  Wilhelm  Kntzscher,  Deuben-Dresden.  25  6  20. 

37  f,  5.  C.  28  737.  Schornstein  mit  Innenmantel.  Chemisches  Labo¬ 
ratorium  für  Tonindustrie  und  Tonindustrie-Zeitung  Prof.  Dr.  H.  Seger 
and  E.  Cramer,  G  m.  b.  H.,  Berlin.  4.  2.  20. 

42  h,  5.  H.  85  853.  Bingförmiger  optischer  Glaskörper.  Karl  Hansen, 
Hasenheide  47,  und  Alex  Binder,  Kurfürstendamm  325,  Berlin.  15  6.  21. 

42  h,  26.  A.  33  770.  Arbeitsblock  zum  Herstellen  von  Mehrstärken- 
gläaern.  American  Optical  Company,  Southbridge,  Mass.,  V.  St.  A. 
10.  7.  20  V.  St  Amerika  4.  4.  18. 

42  h,  26.  B.  42  986  Optische  Gläser  mit  lichtabsorbierender  Band¬ 
schicht.  G.  Bodenstock,  München.  9.  3.  16. 

67  a,  19  B.  52  706.  Maschine  zum  Anschleifen  keuelfärmiger 
Facetten  in  die  Bänder  von  Brillengläsern  o.  dgl  Sidney  Bichardson, 
Hatton-Garden,  England.  2  4.  21.  Großbritannien  9.  4  20. 

67  a,  10.  T.  21 086.  Maschine  zum  Schleifen  von  konvexen  oder 
konkaven  Glaslinsen.  William  Taylor,  Leicester,  Großbritannien.  21. 10. 16. 
Großbritannien  1.  11.  15 

75  b,  22.  J.  21 075.  Perlenketten  oder  -schnüre  für  Dekorations¬ 
zwecke.  Hermann  Jone,  Badolfzell,  Baden.  30. 12.  20. 

75  c,  22.  K.  79  022.  Farbventil  für  Luftmalapparate.  Albert  Krautz- 
berger,  Holzhausen  bei  Leipzig.  3.  9.  21. 

80  a,  44.  S.  53  450.  Maschine  zum  Formen  von  Drehkörpern  aus 
Porzellan  oder  anderer  plastischer  Masse.  Societe  H.  Trentelivres  &  Cie., 
Paris.  22.  6.  20.  Frankreich  1.  2.  18. 

80  b,  23.  L.  49  655.  Verfahren  zur  Herstellung  einer  politurfähigen 
Glasur  auf  Zement,  Stein  oder  Holz.  John  Langbein,  Hamburg,  Sassel- 
brookstraße  18  13. 1  20. 

80  c,  4.  F.  46  688.  KanalmuSelofen  zum  Brennen  oder  Trocknen. 
Henri  Francart,  Tongres,  Belgien.  23. 4.  20.  England  19. 12.  18. 


Versagung. 

12  i.  V.  14  247.  Verfahren  zur  Herstellung  künstlichen  Kryoliths 
aus  Flußspat,  Natriumaluminat  und  Soda  oder  Tonerdehydrat  und  Fluor- 
natrinm  oder  einer  anderen  Kombination  dieser  Bestandteile.  12. 9.  21. 


Erteilungen. 

353  825  50  c,  5.  Trommeltrockenmühle.  Philipp  Frankenberger, 

Gera,  Benß.  20. 8.  20. 

353  857.  80  b,  12.  Verfahren  zum  Brennen  von  Porzellan  o.  dgl. 
Siemens-Schnckertwerke,  G.  m.  b.  H ,  Siemensstadt  bei  Berlin.  18.  3.  21. 

353  858.  80  b,  25.  Verfahren  zur  Herstellung  feuersicherer  und 
wasserfester  Platten.  August  Bobert  Müller,  Bremen,  Obernstr.  41/43. 
3. 4  18. 

353  859.  80  c,  9.  Feuerungskasten  für  Porzellanbrennöfen.  Por¬ 
zellanfabrik  Schönwald,  A-G,  Bayern.  27.5.21. 

353  889.  30  b,  14.  Künstlicher  Flachzahn.  Elsbeth  Duncker,  Dresden, 
Ostraallee  26  b.  30.  l.  21. 

353  910.  67  a,  19.  Kittschale  zum  Aufkitten  optischer  Gläser. 

Wilhelm  Müller,  Berlin-Wilmersdorf,  Lauenburger  Str.  15.  4.  4.  20. 

353  912.  80  b,  8.  Verfahren  zur  Herstellung  säurefester  dichter 
Gegenstände  ans  Kieselsäure.  31.  5.  19. 

353  913.  80  b,  8.  Verfahren  zur  Herstellung  säurefester  dichter 
Gegenstände  ans  Kieselsäure;  Zus.  z.  Pat.  353  912.  11.6.  19. 

Oskar  Btthring,  Mannheim,  Charlottenstr.  11. 

353  954  30  b,  14  Künstlicher  Zahn.  Wesley  Linford  Smith,  Pen- 

sylvania,  V.  St.  A.  27.  2.  20.  V.  St.  Amerika  15  11.  16. 

354  062.  75  a,  20.  Vorrichtung  zum  Emaillieren  von  Draht.  Georg 
Schmidt,  Hannover,  Kransenstr.  18.  21. 6.  13. 


W  ar  enzeiohen-Elntr  agfimgen. 

Erklärung  der  Abkürzungen :  G  Geschäftsbetrieb ;  W.  Waren¬ 
verzeichnis;  (A.)  Auszug;  (B.)  Der  Anmeldung  ist  eine  Beschreibung 
beigefügt;  A.  Tag  der  Anmeldung;  E.  Tag  der  Eintragung, 

286  889.  Schramberger  Majolikafabrik,  G.  m.  b.  H.,  ««  ^ 

Schramberg,  WürttbgT^G. :  Majolikafabrik.  W. :  Waren 
aus  Majolika,  Steingut,  Porzellan,  Ton,  Glas. 

A.:  19.  10.  21.  B.:  27.  6.  22. 
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Fragfokasten  des  Sprechsaal. 


Keramik. 

88.  Ist  es  möglich,  die  Farben  auf  ßiskuitpuppevköpfe  im  Glüh¬ 
ofen  auf  zuschmelzen  oder  ist  unbedingt  eine  Muffel  nötig? 

Erste  Antwort:  Die  Möglichkeit,  die  Farben  anf  Bisknitpnppen* 
köpfe  im  Olhhifen  anfznsrhmehen,  ist  vorhanden,  voran» gesetzt,  dali  der 
Glühofen  in  seinen  Zogverhältnissen  derart  reguliert  werden  kann,  daß 
jederzfit  die  Tencperatar  sich  erreichen  läßt,  nm  an  allen  Stellen  des 
Glühofens  die  Farben  richtig  anfznscbmelzen,  daß  es  aber  auch  möglich 
ist,  das  Fener  abzoleiten,  wenn  die  entsprechenden  Kegel  gefallen  bezw. 
die  Schmelzfarben  geflossen  sind.  Das  zn  erreichen  ist  dann  möglich, 
wenn  die  Sohle  des  Glühofens  kanalisiert  wird,  am  eine  gleichmäßige 
•  Flammenvertfi'nrg  zn  erzielen.  Ferner  müssen  die  anfsteigenden  Kanäle 
soweit  verlängert  werden,  daß  eie  unter  dem  GlOhofengewölbe  münden ; 
sie  werden  von  anßen  dnrch  Schieber  abgedeckt  und  im  Bedarfsfälle,  d  h. 
wenn  die  gewünschte  Temperatur  erreicht  ist,  aufgezogen,  nm  das  Feuer 
nach  dem  Schlot  zn  leiten,  ohne  die  Glühofentemperatur  weiter  zu 
steigern.  Ausreichende  Versuche  werden  zu  dem  gewünschten  Ergebnis 
führen.  Die  Firma  G.  Jäckel,  Ofenbangeschäft  in  Asch  in  Böhmen,  bant  der¬ 
artige  kanalisierte  Glühöfen. 

Zweite  Antwort:  Es  ist  nicht  ratsam  zn  versnchen,  die  Farben 
anf  Biskuitpuppenköpfe  im  Glühofen  anfznschmelzen,  anch  wenn  die 
Temperatnr  dort  erzielt  wird.  Der  G.ühofen  ist  znnächst  nnsanber  und 
fast  nie  obne  Stanbablagernng,  nnd  dann  entwickelt  die  dort  eingesetzte 
Bobware  Wasserdämpfe,  die  nachteilig  auf  die  Schmelzfarben  einwirken. 
Wenn  Sie  eine  reguläre  Ware  erzengen  wollen,  so  ist  dazn  vor  allem  eine 
gnte  Schmelz-  oder  Zugmoffd  nötig. 

Dritte  Antwort:  Die  Glülöfen  erreichen  die  Temperatnr  des 
SK  09,  während  Sclmelzfarben  SK  018 — 014a  branchen,  woraus  eich 
ergibt,  daß  das  GlUhofenfener  für  Schmelzfarben  viel  zu  hoch  ist.  Setzen 
Sie  sich  aber  einmal  mit  einer  Farbenfabrik  in  Verbindung  und  fragen 
Sie  an,  ob  sie  Schmelzfarben  für  SK  09  herstellen  kann.  Die  Möglichkeit 
ist  nicht  ansgescblcssen. 

Vierte  Antwort:  Die  ganzen  Verhältnisse,  wie  sie  im  Glüh¬ 
ofen  herrschen,  eignen  sich  eigentlich  nicht  zum  Anfbrennen  von  Scbmclz- 
farben.  Zunächst  ist  die  Temperatnr  zn  hoch  und  würde  eine  andere 
Zusammensetzung  der  Schmelzfarben  erfordern,  dann  ist  die  OOnitmo- 
sphäre  mit  Wasserdampf,  Abgasen  ans  dem  unteren  Ofen  n.  dgl  ge¬ 
schwängert,  die  den  Farben  nicht  zuträglich  sind,  weiter  würde  die  Er¬ 
hitzung  der  Puppenhöpfe  mit  den  Farben  zu  lange  dauern  und  schließ¬ 
lich  wäre  trotz  des  Einsatzes  in  Kapseln  dnrch  Staub,  Flugasche  und 
ähnliches  viel  Ausschuß  zn  erwarten.  Sie  können  ja  unter  Berück¬ 
sichtigung  des  eben  Gesagten  einen  Versuch  wagen,  denn  im  Grunde  ge¬ 
nommen  ist  die  Möglichkeit  des  Erfolges  an  sich  nicht  ausgeschlossen. 

89.  Wir  hohen  keine  rechte  Verwendung  für  unsere  Ofenasche,  und 
es  lohnt  sich  nicht,  die  noch  darin  brennbaren  Stückchen  daraus  abzu¬ 
scheiden.  Wohl  aber  könnten  Ziegel  aus  diesem  Ofenruckstand  hergestellt 
tcerden,  wenn  wir  ihn  mit  Zement  versetzen.  Wer  liefert  nun  brauchbare 
Handpressen  für  diesen  Zweck? 

Antwort:  Handpressen  zur  Herstellung  von  Steinen  ans  Asche 
n.  dgL  Theodor  Grocke  in  Merseburg,  Dr.  Gaspary  &  Co.,  in  Markranstädt 
bei  Leipzig,  Eduard  Laeis  &  Cie.,  G.  m.  b.  H.  in  Trier. 

90.  Ich  bitte  wm  Angabe  einer  erprobten  schwarzen  Scharf feuerglasur 
für  Elekiroporzellan,  die  in  reduzierendem  Brande  bei  SK  13  tiefschwarz 
und  glänzend  wird. 


Feldspat  von  Norwegen . 111  Gew.-T 

Kalkspat . 36  „ 

Magnesit . 39  „ 

Zettlitzer  Kaolin . 166  „ 

Quarz .  334  „ 

Uransaures  Natron  . . 76  „ 

Letzteres  glüht  man  vorher  im  Glattofen.  Eine  Uran-,  Kobalt-,  Maugai 
glasur  besteht  aus : 

Farblose  Glasur,  wie  eben . 100  Gew.-T. 


10 

2 

1,6 


Gelbes  Uroucxydnatron . 

Chrome  xyd . 

Kobaltoxyd  KKO . 

Die  Farboxyde  sind  vorher  zusammen  zu  fritten. 

Vierte  Antwort:  Ohne  Ihren  Masseversatz  zu  kennen,  nüt: 
Ihnen  die  Angabe  der  beaterprobten  Glasur  nichts,  und  es  ist  Glücksacbi 
wenn  dieselbe  anf  den  ersten  Anhieb  fehlerfrei  sitzt.  Sie  tun  am  bester 
wenn  Sie  Ihrer  weißen  Glasur  8— 10®/o  eines  käuflichen  Farbkörpers  zt 
mahlen,  wie  solche  von  den  großen  keramischen  Farbenfabriken  angebote 
werden,  oder  Sie  beziehen  eine  fertige  Schwarzglasur  z.  B.  von  Bidtel  i 
Meißen,  die  sich  im  Bandofen  bei  SK  13  sehr  gut  bewährt,  allerdings  auc 
sehr  teuer  ist  Wollen  Sie  sich  aber  die  Glasnr  selbst  herstellen,  so  mache 
Sie  nach  folgenden  Angaben  Versuche: 

0,60  CaO  ] 

Glasur  für  SK  13  =  0,18  MgO  \  0,9  AljO, 

0,32  KjO  j 

Versatz :  Dolomit . 47  Gew.-T. 

Kalkspat . 48  „ 

Feldspat . 61  „ 

Neuhäuser  Sand .  696  „ 

Kaolin . 149  „ 

Während  Sie  diese  Glasur  dnrch  event.  Aenderung  des  Kieselsäure 
bezw.  Kaolingehaltes  Ihrem  Scherben  anpassen,  wobei  zu  bemerken  ist 
daß  dieselbe  eier  etwas  zu  streng  als  zu  weich  sein  darf,  stellen  Si 
folgende  Farbkörper-Versätze  her: 


8S10, 


1. 

2 

3 

4. 

6. 

Kobaltoxyd  BKO  .  . 

.  100 

76 

50 

60 

30 

Manganoxyd  .... 

.  40 

— 

60 

— 

60 

Eisenoxyd . 

.  20 

80 

— 

60 

— 

Chromoxyd  .... 

.  20 

20 

— 

100 

80 

Uranoxyd  . 

— 

100 

20 

e  Farbkörper  mahlen  Sie 

in  Topfmühlen  sehr  fein 

nnd  trocknei 

nnd  glühen  eie  möglichst  scharf.  Nachdem  Sie  dieselben  wieder  anf 
feinste  gemahlen,  gewaschen  nnd  dann  getrocknet  haben,  setzen  Sie  de: 
ansprobierten  farblosen  Glasur  6 — 12  ®/o  auf  der  Trommelmühle  zu  um 
stellen  so  erneut  Versuchsreihen  mit  jedem  Farbkörper  oder  einer  Mischnnj 
einzelner  auf.  bis  Sie  das  gewünschte  Ergebnis  haben.  Bei  den  Versucher 
werden  Sie  die  Beobachtung  machen,  daß  Farbkörper  1  in  der  Schwarz 
glasur  mehr  ins  Blaue,  Farbkörper  5  mehr  ins  Braune  nüanciert  nnd  ferner 
daß  Farbkörper  1  nnd  3  die  teuersten,  aber  auch  die  ergiebigsten  sind 
Beim  Brennen  ist  unbedingt  [darauf  zu  achten,  daß  die  Flamme  in  der 
letzten  Standen  des  Brandes  vollkommen  ranchfrei  sein  muß,  vor  aller 
Dingen  beim  Ausbrand. 

Fünfte  Antwort:  Die  Firma  E.  A  Schwerdtfeger  in  Meißen  i.  S. 
Bauhentalstr.  2,  empfiehlt  ihr  Scharffeuer-Elektro-Tiefschwarz,  Mark( 
„Sine  Defecto“,  und  Gerlaeh  &  Wenzel  in  Pößneck  i.  Thür,  sowie  Gustsr 
Steurich  in  Bunzlau  i.  Schl,  melden  sich  zur  Lieferung  von  schwarze: 
Scharffenerglasnr. 


Glai. 


Erste  Antwort:  Für  eine  schwarze  Glasnr  verwendet  man 
10®/o  gelbes  Uranexyd,  welchem  man  vorteilhaft  *  j®/o  Kohaltoxyd  zugibt, 
und  zwar  werden  die  Farboxyde  der  jeweiligen  im  Betriebe  verwendeten 
weißen  Glasur  zugesetzt.  Ferner  kann  man  10®/o  eines  Gemisches  von 
83  Gew.-T.  Kobaltoxyd,  79  Gew.-T.  Manganoxyd,  80  Gew.-T.  Eisenoxyd  und 
76  Gew.-T.  Chromoxyd  verwenden.  Die  Mischung  wird  wie  üblich 
scharf  geglüht,  gut  ausgewaschen  nnd  feinst  gemahlen ;  dann  erst  erfolgt 
der  Zusatz  zur  Glasnr. 

Zweite  Antwort:  Was  nützt  es,  wenn  man  Ihnen  eine  Glasnr 
angibt,  die  dann  sicher  nicht  zn  Ihrem  Scherben  und  für  Ihre  Brenn¬ 
temperatur  paßt?  Bei  derartigen  Fragen  muß  man  etwas  ans  der  Beserve 
heransgehen  und  mindestens  den  bisherigen  Glasurversatz  und  die  Brenn¬ 
höhe  bekannt  geben.  Im  allgemeinen  erzielt  man  mit  einen  Zusatz  von 

Kobaltoxyd . 3  2  % 

Eisenoxyd . °/o 

Chromoxyd . 1)0  ®/o 

zn  der  vorhandenem  farblosen  Glasnr,  ein  glänzendes  Tiefschwarz.  Bei 
diesem  Versatz  kann  man  das  Brennen  normal  reduzierend  dnrchfükren. 
Bei  stark  reduzierendem  Fener  kann  es  Vorkommen,  daß  entweder  das 
Branu  des  Eisenoxyds  oder  das  Grün  des  Chromoxyds  leicht  schillernd 
bervortritt.  In  diesem  Falle  ist  der  Znsatz  von  Kobaltoxyd  anf  Kosten  des 
Eisenoxyds  oder  des  Chromoxyds,  je  nach  der  Färbung,  etwas  zn  erhöhen. 
Außerdem  liefern  die  bekannten  Farben- Fabriken  einen  schwarzen  Farb¬ 
körper,  der  im  gemahlenen  Zustande  dem  Glasiuversatz  beigegeben  wird. 
Es  empfiehlt  sich,  damit  Versuche  anzustellen,  bevor  Sie  an  die  Ermittelung 
eines  Farbkörpers  herangeheu. 

Dritte  Antwort:  Schwarz  wird  mit  Uran-  oder  mit  Kobalt-, 
Mangan-  nnd  Eisenoxyd  erzeugt  Gut  ist  es,  anf  jeden  Fall  etwas  Uran 
mit  in  die  Glasnr  zn  nehmen.  Beduzierendes  Brennen,  also  stets  dichter 
Bost  von  SK  3  a — 9  ist  aber  erforderlich.  (Beine  Uranglasnren  werden 
bei  Luftzutritt  gelb.)  Sie  hätten  ihre  Glasnrrohmaterialien  angeben  sollen, 
um  danach  die  Glasur  genau  zn  berechnen.  Eine  Uranglasnr  für  SK  13 
erhält  man  aus: 


77.  Wir  haben  eine  Partie  Flakons,  bei  welchen  die  Stöpsel  so  fesi 
sitzen,  daß  man  sie  nicht  herausnehmen  kann  und  bei  Anwendung  vor 
Gewalt  im  Halse  der  Flakons  abbricht.  Gibt  es  ein  Mittel,  die  Stöpsel 
loszulösen?  Eintauchen  in  warmes  Wasser  half  nicht 

Erste  Antwort:  Wem  Flakons  mit  eiugeschlifienen  Stöpseli 
versandt  werden,  solange  den  letzteren  noch  Feuchtigkeit  anhaftet,  sc 
setzen  sich  die  Stöpsel  immer  fest.  Um  dieses  zn  verhindern,  bringt  man 
etwas  Oel  an  die  Stöpsel  oder  man  legt  senkrecht  in  den  Flakonhali 
ein  Streifchen  Papier  oder  einen  Faden  nnd  setzt  dann  den  Stöpsel  ein 
Die  so  behandelten  Flakons  halten  die  Stöpsel  nie  fest.  Um  einen  fesl 
gewordenen  Stöpsel  ans  dem  Flakonhals  zn  lösen,  muß  der  letztere  dnrcli 
Erwärmung  ausgedehnt  werden,  wodurch  der  Stöpsel  sich  lockert.  Am  ein¬ 
fachsten  geschieht  die  Erwärmung  dnrch  Bsibnng  des  Flakonhalsei 
zwischen  zwei  Stricken  oder  Biemen.  Natürlich  darf  nur  der  Flakonhali 
warm  weiden,  nicht  der  Stöpsel.  Man  klopft  dann  leicht  mit  einem  Hoh 
an  den  Stöpsel,  was  das  Lockerwerden  nnterstützt. 

Zweite  Antwort:  Es  gelingt  nicht  immer,  festsitzende  Glas¬ 
etopfen  zn  lockern,  namentlich  wenn  die  Flaschen  Substanzen  enthalten, 
die  anch  nur  in  getingem  Maße  mit  dem  Glas  reagieren  nnd  Kitte  bilden. 
In  Ihrem  Fall  handelt  es  sich  um  ungebrauchte  Flaschen,  nnd  da  dürfte 
es  nicht  allzu  schwer  sein,  die  Stöpsel  heranszubringen.  Erwärmen  Sie 
zunächst  die  Flaschenhälse  einzeln  vorsichtig  über  einer  Flamme,  abei 
nicht  die  Stöpsel,  nnd  versuchen  Sie  dann  dnrch  Drehen  des  Stopfens  und 
dnrchgelindes  Beklopfen  mit  einem  Holz  eine  Lockerung  herbeizuführen, 
Gelingt  dies  nicht  nach  wiederholtem  Erwärmen,  so  empfiehlt  es  sich,  die 
Flaschen  mit  dem  Hals  nach  unten  längere  Zeit  in  ein  Gefäß  mit  ange- 
säuertem  oder  alkalischem  Wesser  zn  stellen  nnd  dann  das  Erwärmen  za 
wiederholen. 

78.  Wer  liefert  Maschinen,  welche  die  Grade  bei  Hohlmaßen  aus  Glas, 
Thermometern  usw.  einschneiden? 

Antwort:  Wenden  Sie  sich  an  die  Vereinigten  Bornkesselweike 
m.  b.  H.  in  Berlin  N.  4  nnd  au  Gotthold  Köchert  &  Söhne  in  Ilmenau 
in  Thüringen. 
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Heue  Fragen. 

Kepamlk. 

96.  irie  ist  eine  Slanzmasse  für  elektro-iechn.  Fayence  (nicht  Por- 
•Üa7i)  zniamtHenznseizten?  Mit  Fayence  iet  in  diesem  Falle  eine  besondere, 
ivas  gelblich  gefärbte  Ware  für  deii  engl  Markt  gemeint.  Die  Masse 
ird  in  Pulverform  gestanzt  und  enthält  offenbar  ziemlich  viel  Feldspat. 
7ie  ist  die  Zusammensetzung  des  Stanzöls,  und  bei  welchem  SK  findet  der 
arbrand  statt?  Werden  die  Stücke  roh  glasiert  oder  ist  zweimaliger 
rand  erforderlich  ? 

97.  Wir  haben  versucht,  Spielkugeln  aus  Ton  herzustellen.  Die  Form- 
bung  ist  uns  zwar  gelungen,  doch  fehlt  den  Kugeln  der  nötige  Olanz,  so- 
jhl  vor  als  auch  nach  dem  Brande.  Wie  icird  dieser  Olanz  erreicht, 
id  wie  müssen  die  Kugeln  gefärbt  werden,  damit  sie  ein  schönes  Aus- 
^en  haben? 

98.  Bei  meiner  Fabrikation  von  Peinsteinzeug,  das  ich  bei  SK  7j9 
i  Kapseln  eingesetzt  im  Bunzlauer  Langofen  brenne,  habe  ich  mit 
chuierigkeiten  zu  kämpfen.  Den  eigentlichen  Hochglanz  der  Glasur  haben 
<r  die  Qeichirre,  die  in  den  2  Schichten  direkt  an  der  F'euereingangsseite 
ehen;  alle  a^tdetn  Gegenstände  sind  wohl  ausge flössen,  erscheinen  jedoch 
i«  mit  einem  Hauch  überzogen.  Gebrannt  wird  mit  Briketts  und  Holz. 
He  Briketts  sind  ziemlich  minderwertig  und  erscheinen  mir  schwefelhaltig, 
ach  dem  Abbrennen  des  Ofens  waite  ich  mit  dem  Verschmieren  der 
euerungen,  bis  die  letzten  Feuer  fiammenfrei  niedergebrannt  sind.  Es 
t  71UU  vielleicht  möglich,  daß  während  dieser  ZAt  die  ersten  Schichten 
reits  soweit  abgekühlt  sind,  daß  die  nach  dem  Verschmieren  der  Feuer- 
''nungen  entstehenden  Schwefeldämpfe  dem  Einsatz  nicht  mehr  schaden, 
ndem  nur  den  weiter  hinten  stehenden  Schichten,  wo  die  Abkühlung  noch 
cht  so  weit  vorgeschritten  ist,  also  die  Glasur  noch  die  Schicefeldämpfe 
ifnehmen  kann.  Kann  man  vielleicht  mit  dem  Verschmieren  der  Oeff¬ 
ingen  noch  länger  warten,  ohne  ein  Brandrissigwerden  der  Geschirre 
fürchten  zu  müssen,  oder  wie  ist  sonst  der  Ft  hier  zu  beseitigen? 

90  l^ir  bitten  um  Angabe  eines  billigen  Versatzes  für  eine  Por- 
llan- Stanzmasse,  und  zwar  mit  nur  inländischen  Materialien, 

0  “ 

Glae. 

85.  Welche  Erfahrungen  wurden  bisher  mit  der  Oelfeuerung  gemacht  ? 
ann  eine  Wanne  mit  10000  kg  schwer  schmelzbarem  Material  mit  Erfolg 

Oil  betrieben  werden?  Kann  die  Oelfeuerung  wegen  der  starken  Aus- 
nstung  von  der  Gesundheiübehörde  verboten  werden? 

86.  Wir  schmelzen  in  ein-m  Hochfiammofen  in,  niedrigen  und 
iten  Häfen  Kairon-Kalk-Glas  Das  Glas  wird  wHe  (Pußglas  auf  einen 
ernen  Gießtisch  ausgegossen  und  eben  gewalzt.  In  den  so  erzeugten  Glas- 
^eln  haben  wir  sehr  viel  doppeltes  Glas  zu  verzeichnen,  d.  h  eine  gewalzte 
ifel  besteht  aus  zwei  deutlich  erkennbaren  aufeinanderliegenden  Glasschichten. 
T  zwischen  den  beiden  Schichten  wahrnehmbare  Trennungsstrich  ist 
mu  parallel  zur  Oberfläche  der  Tafel,  d.  h.  die  einzelnen  Schichten  sind 

ihrer  ganzen  Ausdehnung  gleichmäßig  stark.  Wir  verwenden  stets  den 
Hohen  Gemengesatz  und  gießen  jeden  Hafen  möglichst  vollständig  aus. 
’orauf  ist  dieser  Uebehtand  zurückzuführen? 

87.  Gibt  es  kleine  Glasblasemaschinen  oder  Apparate,  mit  denen 
an  kleine  Gegenstände  aus  Glasröhren  an  der  Glasbläserlampe  herstelUn 
nn?  Lassen  sich  derartige  Glassachen,  die  wohl  schwachwandig  sind, 
schleifen  oder  absprengen,  und  gibt  es  Schleif-  und  Absprengmaschinen 
für?  Welchen-  Art  sind  die  Formen,  uni  lassen  sich  auch  Sachen  ohne 
irmen  blasen?  Wie  geht  der  Ärbeitsgarg  vor  sich,  und  was  lassen  sich 
r  Gegenstände  her  stellen?  Wer  liefert  entsprechende  Einrichtungen? 

88.  Ich  bitte  um  Angabe  einer  Vorschift  für  die  Herstellung  eines 
\tklassigen  Glaserkittes.  Welche  Maschinenfabriken  übernehmen  die 
nnchtung? 

89.  Wer  liefert  Bleipfannensulfat  ? 


Vepschiedenes. 


INßuauflagß  dßs 
Glas-Adrßßbudißs  1922 


Die  Fragebogen  für  die  im  Herbst  d.J.  erscheinende 
Neuauflage  des  Adreßbuches  der  Glasindustrie  sind 
uor  kurzem  uersandt  worden,  lüir  bitten  dringend, 
die  Fragebogen  genau  ausgefüllt  gefl.  umgehend  zu¬ 
rückzusenden,  foweit  dies  nidit  bereits  gefchehen  ist. 

Glas-  und  Glaswarenfabrikanten,  die  den  Frage¬ 
bogen  nicht  erhalten  haben  sollten,  wollen  ihn  um¬ 
gehend  uon  uns  verlangen. 


Coburg 


Gßschäftsstßllß  dßs  Sprßchsaal 

Ableitung  Adreßbücher. 


aaaataaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaa«aaa  aaaaaaaaaaM*«#«  >##•••#•  aaaaaaaa  «a 


GlASu'aKGRAMIK 

au der 

leiPzioeR 

MUSTERMeSSC 

vwn  l'j.  Auji^  bis  2.  September  1922 

T5c(te6mkau|s(^^lle^  ^  > 

erteilt  und  Anmeldungen  nimmt  entgegen 

AAeSSAMTFÜRDIG  MUSTeRMGSSGN 
iK  L6IPZIG 


i.  Wie  stellt  man  Korallrot- Farbkörper  für  Email  her? 

5.  In  ivelcher  Form  und  Weise  finden  Selenverbindungen  bei  der 
-Zeugung  von  Email-,  d.  h  Überhaupt  keramischen  Farbkörpern  Ver- 
ndwng? 


Hierzu  eine  Beilage:  Prospekt  der  Firma  Dresdner  Maschinenfabrik  und  Schiffswerft  Uebigau,  Aktiengesellschaft; 
resden>N  31.  über  Kohlennot-Bekämpfung. 


Statt  jeder  besonderen  Anzeige! 

Tieferschüttert  geben  wir  im  Namen  aller  Verwandten  unseren  Frennden  nnd  Bekannten  die  tranrige 
Nachricht  vom  Ableben  unseres  innigstgeliebten,  nnvergesslichen  Vaters,  Benders,  Vetters,  Onkels  etc.  etc. 

Herrn  Eduard  Prochaska 

Direktor  der  Glasfabrik  Job.  Lötz  Wwe.  in  Klostermühle 

welcher  hente  am  6  Uhr  85  Min.  früh  nach  langem  ergebnngsvoll  getragenem  schweren  Leiden  sanft  im  Herrn 
entschlafen  ist. 

NlaX|  Eduardi  Franzi  Söhne 

Klostermühle,  den  4  Jnli  1922.  Anni|  als  Tochter 

Ernest  Prochaska,  als  Bruder. 


I 


—  Nr.  2g 


SPKECHSAAL-COBURÖ. 


1922,  (66.  Jafirgangf.) 


VerSffentlichung'eii  der  Anfienhandelsnebenstelle  Feinkeramili 


Terkanfsbedingnngen  für  die  Ansfahr  Ton 
elektrotectaniscliem  und  technischem  Porzellan 

(gültig  ab  1.  Jali  1922). 

I.  Allgemeine  Bedingungen. 

1.  Die  Ansfnhr-Mindestpreise  verstehen  sich  fob  deutschem 
Ansfahrhafen  bzw.  frei  deutscher  Grenze,  and  zwar  ausschließ¬ 
lich  Verpackung. 

2.  Bei  allen  Arten  von  Hochspannungsporzellan  sowie 
Niederspannungs-Freileitungs-Isolatoren  ist  für  Verpackung 
einschließlich  Kisten  ein  Mindestzuschlag  von  5  zu  erheben. 
Bei  allen  übrigen  Arten  von  elektrotechnischem  und  sonstigem 
technischen  Porzellan  sowie  bei  losen  Metallarmaturen  und  bei¬ 
gepackten  losen  Armaturen  ist  für  Verpackung  einschließlich 
Kisten  ein  Aufschlag  von  mindestens  3  °/g  des  Rechnungswertes 
anzurechnen. 

3.  Den  Ausgangspunkt  für  die  Ausfuhrpreise  bilden  die 
Grundpreise  der  Anßenhandelsnebenstelle  Feinkeramik  (vergl. 
Drucksache  Nr.  235  vom  23.  Februar  1922).  Die  wichtigsten 
Exportartikel  samt  ihren  Grundpreisen  sind  auf  einem  be¬ 
sonders  erhältlichen  Preisblatt  zusammengestellt. 

4.  Gegenüber  den  Ländern  unter  Ländergruppe  la)  wird 
in  der  Währung  des  Bestimmungslandes  fakturiert  (Ueber- 
seeländer  und  Ausnahmen  siehe  Fußnote).’^)  Gegenüber  den 
Ländern  unter  Ländergruppe  1  b)  ist  in  Reichsmark  zu  berechnen. 

5.  Die  Errechnung  des  Ausfahrmindestpreises  erfolgt,  indem 
der  Grundpreis  mit  der  Zahl  multipliziert  wird,  die  in  der 
nachstehenden  Tabelle  (11,  3)  für  das  in  Frage  kommende  Land 
unter  Berücksichtigung  der  Artikelgruppen  vorgesehen  ist. 
Der  sich  ergebende  Wert  ist  der  fertige  Ausfahrmindestpreis 
in  der  für  das  betreffende  Land  vorgeschriebenen  Währung  für 
100  Stück,  ausschließlich  Verpackung. 

11.  Preisbestimmungen. 

1.  Ländergruppen : 

a)  Fremdwährnngsländer. 

Holland,  Schweiz,  China,  Japan,  Vereinigte  Staaten 
von  Nordamerika,  Canada,  Mexiko,  sonstige  mittel¬ 
amerikanische  Staaten,  Großbritannien,  seine  Dominions 
und  seine  Kolonien,  südamerikanische  Staaten, 
Spanien,  Portugal,  Norwegen,  Dänemark,  Schweden, 
Belgien,  Frankreich,  Luxemburg,  Italien,  Tschecho¬ 
slowakei. 

b)  Markländer. 

Deutsch- Oesterreich  und  Ungarn,  Jugoslawien,  Balkan¬ 
länder,  Finnland,  ehemaliges  Rußland,  Polen,  wahl¬ 
weise  südamerikanische  Staaten. 

2.  Artikelgruppen; 

I.  Niederspannungs-Freileitnngs-Isolatoren  einschließlich  der 
Reichspostmodelle. 

II.  Elektrotechnische  Stanzartikel  und  sonstige  technische 
Artikel. 

lila.  Freileitungs-Stützen-Isolatoren  bis  zur  Größe  entspr. 
Hermsdorf  I.  1387. 

III  b.  Freileitungs-Stützen-Isolatoren  größer  als  Hermsdorf  1. 
1387  bis  inkl.  Hermsdorf  1391. 


*)  Ea  wird  fakturiert: 

nach  in 

Portugal . Pfund  Sterling  ** 

Britiacbe  Dominions  und  Britische  Kolonien  Pfund  Sterling** 

Canada . U.S.A.-Dollar  *** 

Holländische  Kolonien . holländischen  änlden 

China . U.S.A.-Dollar 

Japan . Yen 

Vereinigte  Staaten  von  Nordamerika  .  .  .  Dollar 

Mexiko . wahlweise  in  U.S  A.-Dollars 

od.  in  mexikanischen  Doldpesos 

Sonstige  mittelamerikanische  Staaten .  .  .  U.S.A.-Dollar 

Argentinien . wahlweise  in  Pfund  Sterlin  g**, 

argent.  Goldpesos  oder  in 
deutscher  Mark 

Paraguay . wahlweise  in  Pfund  Sterling**, 

argent.  Goldpesos  oder  in 
deutscher  Mark 

Uruguay . wahlweise  in  Pfund  Sterling**, 

urug.  Goldpesos  oder  in 
deutscher  Mark 

Chile . wahlweise  in  Pfund  Sterling**, 

chilen.  Goldpesos  oder  in 
deutscher  Mark 

Sonstige  sQdamerikanische  Staaten  ....  nur  in  Pfund  Sterling** 

oder  in  deutscher  Mark 

**  Die  nachstehend  verzeichneten  Multiplikatoren  für  diese  Länder 
sind  auf  Schillings  bezogen. 

***  Bei  Artikelgruppen  I  und  11  wahlweise  auch  in  Pfund  Sterling. 


III  c.  Freileitungs-Stützen-Isolatoren  größer  als  Hermsdorf 
1391. 

IV.  Hänge-Isolatoren  und  leeres  Porzellan  zu  armierte 
Hänge-Isolatoren. 

V.  Durchführungen,  Stützer,  Griffe,  Rillen-Isolatoren. 

(III  bis  V  alles  ohne  Armaturen.) 

VI.  Hänge-  und  Abspann-Isolatoren  mit  Armaturen. 


3.  Multiplikator entab  eile. 


Land 

Artikel-Gruppen 

I 

II 

lila 

III  b 

III  c 

IV 

V 

VI 

Holland 

0,029 

0,029 

0,022 

0,023 

0,024 

0,026 

0,023 

0,021 

Schweiz 

0,062 

0,062 

0,047 

0,049 

0,061 

0,064 

0,047 

0,04t 

Japan 

Vereinigte  Staa- 

0,024 

0,024 

0,018 

0,018 

0,019 

0,020 

0,018 

0,01f 

ten  von  Nord- 
Amerika 

0,008 

0,008 

0,007 

0,007 

0,007 

0,007 

0,007 

O 

e 

o'" 

Eestlich.  Mittel 

ameriks,  Canada 
und  China 

0,009 

0,009 

0,008 

0,008 

0,008 

0,('08 

0,008 

0,006 

England  und 
Kolonien 

0,049* 

0,049* 

0,037* 

0,038* 

0,040* 

0,043* 

|0,038* 

0,03t 

Canada 

Mexiko 

0,049* 

0,049* 

— 

— 

— 

— 

— 

— 

bei  Faktur,  in 
mex.  Gold-Pesos 

0,018 

0,018 

0,016 

0J)16 

0,016 

0,016 

0,016 

0,01fl 

Mexiko 

bei  Faktur,  in 
U.  S.  A.  -Dollars 

0,009 

0,009 

0,008 

0,008 

0,008 

0,008 

0,008 

0,00£ 

Argentinien 

bei  Faktur,  in 
Pfd.  SterUngr 

0,049* 

0,049* 

0,037* 

0,038* 

0,040* 

0,043* 

0,038* 

0,03t 

Argentinien 

»4 

bei  Faktur,  in 

0,011 

0,011 

0,012 

0,011 

0) 

arg-,  G.-Pes. 

0,013 

0,013 

0,010 

0,011 

a 

MS 

Paraguay 

Cb 

U 

s 

bei  Faktur,  in 
Pfd.  Sterling 

0,049* 

0,049* 

0,037* 

0,038* 

0,040* 

0,043* 

0,038* 

0,039 

E 

Paraguay 

US  } 
^  1 

bei  Faktur,  in 
arg.  G.-Pes. 

0,013 

0,013 

0,010 

0,011 

0,011 

0,012 

0,011 

0,011 

a 

Uruguay 

bei  Faktur,  in 
Pfd.  Sterling 

0,049* 

0,049* 

0,037* 

0,038* 

0,040* 

0,043* 

0,038* 

0,039 

'oT 

Uruguay 

bei  Faktur,  in 
urug.  G.-Pes. 

0,014 

0,014 

0,010 

0,011 

0,011 

0,012 

0,011 

0,011 

Chile 

bei  Faktur,  in 
Pfd.  Sterling 

0,049* 

0,049* 

0,037* 

0,038* 

0,040* 

0,043* 

0,038* 

0,039 

Chile 

bei  Faktur,  in 
chil.  G.-Pes. 

0,032 

0,032 

0,026 

0,026 

0,027 

0,029 

0,026 

0,026 

Sonstige  Süd- 

amerikanische 

Staaten 

bei  Faktur,  in 
Pfd.  Sterling 

0,049* 

0,049* 

0,037* 

0,038* 

0,040* 

0,043* 

0,038* 

0,039 

Spanien 

0,076 

0,075 

0,067 

0,060 

0,069 

0,074 

0,064 

0,067 

Portugal 

0,068* 

0,068* 

0,044* 

0,047* 

0,063* 

0,067* 

0,060* 

0,062 

Dänemark 

0,060 

0,060 

0,041 

0,047 

0,063 

0,069 

0,043 

0,063 

Norwegen 

0,057 

0,067 

0,046 

0,063 

0,060 

0,066 

0,048 

0,060 

Schweden 

0,044 

0,044 

0,033 

0,034 

0,034 

0,037 

0,034 

0,034 

Belgien 

Frankreich 

Luxemburg 

0,125 

0,126 

0,087 

0,099 

0,099 

0,109 

0,099 

0,099 

Italien 

0,18 

0,18 

0,166 

0,172 

0,194 

0,22 

0,156 

0,20 

i 

Tschecho¬ 

slowakei 

0,60 

0,60 

0,677 

0,677 

0,677 

0,60 

0,677 

0,60 

Deutsch-Oester¬ 
reich  u.  Ungaro 

2,9 

2,9 

2,97 

2,97 

2,97 

2,97 

2,97 

2,97 

« 

Jugoslawien  und 

a 

Finnland 

2,9 

2,9 

3,08 

3,08 

3,08 

3,08 

3,08 

3,08 

Balkanländer 

a ' 

Rußland  und 
Polen 

2,9 

2,9 

3,08 

3,08 

3,08 

3,08 

3,08 

3,08' 

Xi 

Südamerika- 

nische  Staaten 

bei  Faktur,  in 

3,0 

j 

Keiehsmark 

3,0 

3,08 

3,19 

3,3 

3,3 

3,3 

> 

*  Obige  Multiplikatoren  sind  auf 'Schillings  bezogen.  “ 


^4 

Zur  Beachtung!  Vorstehende  Multiplikatoren  beziehen 
sich  auf  die  Grundpreise  der  Drucksache  Nr.  23ö  von: 
28.  Februar  1922. 


(6B.  Jahrgang.) 


Coburg,  den  20.  Juli  1922. 
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Mitteilungen  aus  feuerfesten  Betrieben 
in  Nordamerika. 

(Nachdruck  verbotea.) 

W.  J.  Rees  stattete  vor  der  EoglischeD  Keramischen  Gesell- 
shaft^)  über  den  Besneh  nordamerikanischer  Werke  der  feaer- 
isten  Indastrie  einen  Bericht  ab,  dem  wir  folgendes  ent- 
ehmen: 

Ein  hervorstechender  Zog  der  amerikanischen  Praxis  ist 
ie  gut  darcbgebildete  Organisation  der  Betriebe  znr  Erzielung 
iner  Höchsterzeogung  mit  geringsten  Kosten.  Allgemein  sind 
ie  mechanischen  Verfahren  znr  Bewältigung  der  Rohstoffe  und 
■m  Transport  der  znbereiteten  Masseversätze  an  den  Ort  ihrer 
erarbeitung.  Die  Ausmerzung  der  Handarbeit  ist  für  die 
röfieren  Anlagen  charakteristisch. 

Die  hauptsächlichen  Rohstoffquellen  für  die  Herstellung 
on  Silikasteinen  sind  die  Medina-Quarzite  (unteres  Silur)  von 
littelpennsylvanien,  die  Baraboo-Quarzite  (Prä-Cambrium)  von 
Visconsin  und  die  Cambrinm-Quarzita  von  Alabama,  auch  von 
laryland,  Californien  und  Colorado.  Die  chemische  Zusammen- 
etzung  der  wichtigsten  von  ihnen  ist  folgende: 


Medina 

Baraboo 

Alabama 

SiOj 

97,80 

97,15 

97,70 

A1203 

0,90 

1,0U 

•,96 

Fe20j 

0,85 

1,05 

0,80 

CaO 

0,10 

0,10 

6,05 

MgO 

K,0  \ 

0,15 

0,25 

0,30 

NsjO/ 

0,40 

0,10 

0,31 

Wahrscheinlich  stammt  mehr  als  die  Hälfte  der  znr  Silika- 
iegelherstellung  verwendeten  Rohstoffe  aus  der  Medina- 
ormation. 

In  einer  großen  Anlage  ist  die  Anordnung  der  Apparate 
ir  die  Verarbeitung  der  Rohstoffe  gewöhnlich  folgende:  Von 
en  Transportwagen  kommen  die  Stücke  zunächst  in  den  Kreisel- 
recher,  passieren  dann  ein  rotierendes  Sieb,  werden  durch  ein 
Becherwerk  auf  einen  Backenbrecher  gebracht,  den  sie  mit 
inem  Durchmesser  von  7,5  cm  und  weniger  verlassen,  und 
elangen  nun  mittels  Transportbandes  in  Behälter  oder  Lager- 
iume,  von  wo  sie  auf  einen  Kollergang  mit  festem  Boden 
egeben  werden,  um  dann  durch  Elevator  und  Transportband 
a  den  Masseznsammensetznngsbehälter  gebracht  und  auf  den 
reßtischen  oder  in  den  Formmaschinen  verarbeitet  zu  werden. 


»)  Trsnsact.  of  The  Ceram.  Soc.,  Vol  XXI,  1921/22,  P.  I,  S.  69—88. 


Die  Transportwagen,  die  40 — 50  t  Steine  fassen,  sind  hoch 
gelagert,  so  daß  ihre  Entladung  in  den  Kreiselbrecher  (2 — 3  t 
Leistung  in  einer  Minute)  und  die  rotierenden  Siebe  durch  die 
Schwerkraft  erfolgt.  Unter  jedem  Behälter  für  das  Mahlgut 
befindet  sich  ein  drehbares  Meßgefäß  mit  etwa  800  engl.  Pfd. 
Steinen  Fassungsraum.  Der  Ansatz  des  Meßgefäßes,  durch  den 
die  Steine  auf  den  Kollergang  ansgetragen  werden,  verschließt 
die  Ausmündnng  des  Mahlgntbehälters.  Auf  diese  Weise  ge¬ 
langt  immer  eine  bestimmte  Qewichtsmenge  auf  den  Kollergang, 
ln  ein  oberhalb  jedes  Kollerganges  liegendes  Qefäß  wird  ein 
dosiertes  Gewicht  an  gebranntem  Kalk  (von  bekanntem  CaO- 
Gehalt)  gebracht,  Wasser  zugefügt  und  durch  Rühren  Kalkmilch 
hergestellt  und  letztere  nun  im  ganzen  beim  Mahlen  zngesetzt, 
wobei  etwaige  große  Klumpen  ungebrannten  Kalksteins  durch  ein 
im  oberen  Teile  des  Ausflußrohres  angebrachtes  Sieb  entfernt 
werden.  Hierdurch  wird  das  Verhältuis  von  Kalk  zur  Kiesel¬ 
säure  in  den  aufeinanderfolgenden  Ansätzen  stets  gleich  groß 
erhalten.  Das  normale  Verhältnis  ist  2°/o  CaO  in  den  Steinen, 
aber  für  besondere  Zwecke  wird  es  abgeändert  und  beträgt 
z.  B.  für  Koksofensteine  3°/o  CaO.  Die  Formen  für  Hand¬ 
strich  sind  für  Ziegel  gewöhnlicher  Größe  rechtwinkelig  und 
umfassen  je  fünf  parallel  nebeneinander  liegende  Steine.  Sie 
werden  mit  der  Rohmischung  gehäuft  gefüllt,  die  dann  mit 
einem  mit  kurzem  Handgriff  versehenen  und  mit  Metall  be¬ 
schlagenen  plattenartigen  Werkzeug  von  etwa  30  cm  im  Ge¬ 
viert  eingestampft  wird.  Besondere  Aufmerksamkeit  ist  der 
Konstruktion  einer  Maschine  znr  Herstellung  der  Silikasteine 
gewidmet  worden,  und  zwar  hat  die  Refractories  Mannfacturers’ 
Association  eine  solche  eingeführt,  die  nach  Ansicht  des  Be¬ 
richterstatters  diese  schwierige  Frage  gut  löst.  Mit  maschinellen 
Pressen  hat  man  keine  befriedigenden  Ergebnisse  erzielt,  da 
die  physikalischen  Eigenschaften  der  damit  hergestellten 
Preßziegel  keine  so  günstigen  sind  wie  die  der  handgepreßten 
Steine.  Auch  ist  dabei  die  Abnutzung  der  erforderlichen  Preß¬ 
formen  bedeutend,  wodurch  ihre  Instandhaltung  teuer  wird. 
Bei  den  neuen  Apparaten  wird  keine  Presse  verwendet,  viel¬ 
mehr  werden  die  normalen  Operationen  der  Handarbeit  in 
mechanische  übertragen.  Die  Formen,  die  für  die  Aufnahme 
von  fünf  parallel  nebeneinander  liegenden  Steinen  eingerichtet 
sind,  werden,  wenn  sie  für  einen  Augenblick  unter  einer  auf¬ 
recht  stehenden  geneigten  Rinne  anhalten,  auf  endlosen  Ketten 
gefüllt.  Oberhalb  dieser  etwa  20  Fuß  hohen  aufrechten  Rinne 
befindet  sich  eine  andere  endlose  Kette  mit  Bechern,  die  den 
rohen  Ziegelversatz  enthalten.  Die  Bewegung  der  Becher  auf 
dieser  oberen  Kette  entspricht  zeitlich  der  der  Formen  auf  der 
unteren  Kette.  Sobald  jeder  Becher  das  obere  Ende  der  auf- 
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rechten  Rinne  erreicht,  wird  er  plötzlich  und  vollständig 
nmgekippt,  sodaß  der  Masseversatz  herausfällt  und  die  Form 
füllt,  die  in  der  entsprechenden  Lage  am  unteren  Ende  der 
Rinne  ist.  Die  Formen,  die  nun  etwas  gehäuft  gefüllt  sind, 
passieren  dann  sich  drehende  Bürsten  und  Abstreichblätter, 
die  das  überschüssige  Material  entfernen  und  dem  Ziegel  eine 
glatte  Oberfläche  geben.  Die  Formgebung  stellt  also  eine 
recht  vollkommene  Nachahmung  des  Handstrichverfahrens  dar. 
Die  Entfernung  der  fertigen  Steine  aus  den  Formen  erfolgt 
durch  eine  einfache,  aber  sinnreiche  mechanische  Vorrichtung, 
worauf  die  Formlinge  selbsttätig  auf  flache  Eisenplatten  ge¬ 
langen,  mit  denen  sie  auf  die  Trockenwagen  geschoben  werden. 
Der  Rohversatz  enthält  nur  soviel  Wasser,  daß  er  die  Ecken 
der  Formen  gerade  richtig  ausfüllt.  Die  Leistung  der  einen 
derartigen  Maschine,  die  der  Berichterstatter  sah,  betrug  1200 
Steine  in  1  Stunde,  die  einer  anderen  3000  Stück.  Die  letzt¬ 
genannte  Maschine  wurde  von  drei  ungelernten  Arbeitern  be¬ 
dient,  und  die  auf  ihr  hergestellten  Steine  waren  hinsichtlich 
Porigkeit,  Festigkeit  und  andrer  Eigenschaften  von  den  besten 
Handstrichziegeln  nicht  zu  unterscheiden.  Auch  die  Herstellungs¬ 
kosten  werden  durch  Anwendung  dieser  Maschine  bedeutend 
verringert.  Zur  Fertigung  großer  Stücke  mit  der  Hand  be¬ 
nutzt  man  hölzerne  Formen  mit  Futter  aus  Hartholz  oder 
Metall.  Die  rohe  Masse  ist  etwas  trockner  als  für  gewöhnliche 
Steine,  und  auf  manchen  Werken  wird  sie  länger  gemahlen, 
um  ihre  Bildsamkeit  zu  erhöhen.  Sie  wird  mit  schweren  Holz¬ 
schlegeln  in  die  Formen  eingeschlagen  und  schließlich  mit  der 
metallbeschlagenen  Platte  eingerammt. 

Die  normale  Mahldauer  für  eine  Mischung  von  800  bis 
1000  engl.  Pfd.,  die  aus  Stücken  von  anfänglichem  Durchmesser 
von  7,5  cm  abwärtsbesteht,  beträgt  bei  der  Herstellung  gewöhn¬ 
licher  Silikasteine  15  Minuten.  Ein  Versuch,  vorher  feiner  ge¬ 
mahlene  Steine  oder  Silikamehl  zur  Mischung  zuzugeben,  wird 
im  allgemeinen  nicht  gemacht.  Die  Härte  des  Quarzits  wechselt 
nicht  sehr,  und  die  Mahldauer  ist  so  bemessen,  daß  zufällige 
Herabsetzung  der  Korngröße  beim  Mahlen  immer  ein  Erzeug¬ 
nis  gibt,  das  den  Anforderungen  genügt  und  das  von  einer 
Charge  zur  anderen  bemerkenswert  gleichmäßig  bleibt. 

In  den  kleineren  Werken  erfolgt  das  Trocknen  der  Steine 
mittels  Abhitze  aus  den  Oefen  auf  Horden,  in  den  größeren  Fabri¬ 
ken  dagegen  ausschließlich  in  Tunnelöfen.  Letztere  werden 
mit  Luft  beheizt,  die  mittels  Ventilator  und  schwachem  Unter¬ 
drück  aus  den  abküblenden  Oefen  gesaugt  wird.  Genügt  diese 
Hitze  nicht,  so  werden  auch  noch  heiße  Rauchgase  aus  den  in 
Gang  befindlichen  Oefen  gesaugt. 

Die  Oefen  sind  von  gewöhnlichem  Typ  mit  niederschlagen¬ 
der  Flamme  und  von  9 — 13,5  m  Durchmesser,  mit  einem  Fas¬ 
sungsraum  für  90000 — 175000  Stück  gewöhnliche  Steine.  Beim 
Setzen  wird  zwischen  den  einzelnen  Ziegeln  ’/.^  Zoll  Zwischen¬ 
raum  gelassen,  damit  sie  sich  ausdehnen  können.  Sie  werden 
in  Bänke  von  etwa  1,2  m  Länge  und  3,6  bis  4,5  m  Höhe  gesetzt. 
Die  Belastung  der  zu  unterst  stehenden  Steine  beträgt  etwa 
15  engl.  Pfund  auf  1  Quadratzoll,  und  bei  sorgfältiger  Trock¬ 
nung  in  den  Tunnelöfen  tritt  bei  dieser  Belastung  kein  Bruch 
ein.  Die  Brenndauer  beträgt  9  bis  12  Tage,  wobei  zum 
Schlüsse  eine  Kegel  16  bis  18  entsprechende  Temperatur  er¬ 
reicht  und  zwei  Tage  hindurch  aufrecht  erhalten  wird.  Die 
Abkühlung  dauert  5  bis  8  Tage.  Der  Kohlepverbrauch  ist  un¬ 
gefähr  1  t  auf  1000  Steine.  Wie  der  Berichterstatter  hört, 
sind  in  ein  oder  zwei  Werken  auch  Tunnelöfen  in  Betrieb, 
bei  denen  in  der  Brennzone  aber  nur  etwa  Kegel  12  erreicht 
wird. 

Es  ist  allgemein  üblich,  jeden  Ofen  mit  einem  besonderen 
Schornstein  zu  versehen,  zur  besseren  Regelung  des  Zuges. 
Großer  Wert  wird  auch  auf  die  Reinigung  der  Ofenkanäle 
nach  jedem  Brande  gelegt.  Das  gewählte  Brennverfahren  gibt 
sichere  Gewähr  dafür,  daß  ein  sehr  großer  Teil  des  Quarzes 
in  Tridymit  und  Cristobalit  umgewandelt  wird.  Die  Menge 
des  unverändert  bleibenden  Quarzes  schwankt  in  den  gewöhn¬ 
lichen  Ziegeln  zwischen  25  und  45®/o  und  die  Volumenporosität 
zwischen  23  und  28®/o.  Die  Verwendung  von  Silikasteinen  für 
die  Wandungen  von  Koksöfen  ist  in  ganz  Amerika  allgemein. 
Es  ist  deshalb  sehr  wichtig,  daß  das  höchste  technisch  erreich¬ 
bare  Maß  der  Umwandlung  des  Quarzes  beim  Brennen  ider 
Steine  erreicht  wird,  um  ein  Wachsen  derselben  während  ihres 
Gebrauchs  zu  verhüten.  Ein  größerer  Kalkzusatz  (bis  zu  3°/o) 
wird  hier  angewandt  als  bei  Steinen  für  Stahlschmelzöfen,  um 
die  Umwandlung  des  Quarzes  zu  beschleunigen.  Die  dadurch 
verursachte  geringfügige  Herabsetzung  der  Feuerfestigkeit  ist 
unwesentlich,  da  die  Feuerbeständigkeit  der  Ziegel  größer  ist, 
als  sie  den  in  den  Koksöfen  erreichten  Höchsttemperaturen  ent¬ 
spricht.  Bemerkenswert  ist,  daß  eine  der  großen  Ingenieur¬ 
firmen  für  Koksöfen  bei  Silikasteinen  für  ihre  Ofenkonstruk- 
tionen  kein  höheres  spezifisches  Gewicht  als  2,35  (für  pulveri¬ 
siertes  Material)  zuläßt.  Manche  Fabriken  haben  eine  sehr  be¬ 


deutende  Produktionsziffer.  Eine  Anlage  im  Mount  Union  (Pa,)- 
Distrikt  hat  19  Oefen,  von  denen  jeder  100000  Steine  faßt, 
und  10  Oefen  mit  je  170000  Steine  Fassungsvermögen.  Die 
tägliche  Leistung  dieses  Werkes  beträgt  170000  Steine. 

Feuerfeste  Tonwaren. 

In  ähnlicher  Weise  wie  die  Werke  für  Silikaziegel  sind  die  für 
die  Herstellung  von  Schamottewaren  eingerichtet.  Auch  hier  sind 
in  mehreren  Fabriken  die  Produktionsziffern  sehr  hoch.  Allge¬ 
mein  werden  Maschinen  der  Ziegelfabrikation  verwendet.  Vor 
dem  Kriege  wurden  für  besondere  Zwecke  große  Mengen 
deutscher  Tone  eingeführt,  aber  jetzt  erzielt  man  ebenso  gute 
Ergebnisse  mit  amerikanischen  Tonen.  Die  feuerfesten  „flint 
clays“  werden  in  großem  Umfange  als  Grundlage  für  die  Ziegel¬ 
masse  bei  hochwertigen  Steinen  und  anderen  Gegenständen 
benutzt.  Diese  Tone  sind  hart  und  besitzen  muscheligen  Bruch, 
sie  zeigen  wenig  Plastizität,  sind  aber  frei  von  Verunreinigungen. 
Ihre  durchschnittliche  Zusammensetzung  nähert  sich  der  Formel 
AI2O3 . 2  SiOg .  2  H2O,  aber  in  ein  oder  zwei  Fällen  befindet  sich 
feinkörniger  Quarz  in  dem  Ton,  wodurch  dessen  Gehalt  an 
SiOa  erhöht  wird. 

Ein  interessanter  feuerfester  Stein  ist  der  „Dando“  ladle 
brick,  den  die  Mc  Laine  Firebrick  Co.  in  Beaver,  Pa.,  herstellt. 
Er  findet  in  den  großen  Stahlwerken  Verwendung  und  ermög¬ 
licht,  daß  die  mit  ihm  ausgefütterten  basischen  Oefen  20  bis 
30  Erhitzungen  aushalten,  während  unter  ähnlichen  Bedingungen 
bei  Anwendung  von  hochwertigen  feuerfesten  Schamottesteinen 
eine  nur  8  bis  10 malige  Erhitzung  möglich  war.  Der  „Dande“ 
brick  wird  aus  Tonen  geringerer  Feuerfestigkeit  hergestellt,  und 
die  Zusammensetzung  der  rohen  Tone  schwankt  in  folgenden 
Grenzen : 

Si02  64  —76  0/0  CaO  0,5 -0,7  Glühverlust  5,0— 7,5. 

AI2O3  12  —23  „  MgO  0,4— 1,0 

Oa  Ijö  2,5  „  K2O  l  Q o  OK 
NajO  /V«— 

Der  Feuerfestigkeitsgrad  der  rohen  Tone  beträgt  SK  18  bis  SK  26. 

Nach  der  Mischung  und  Zerkleinerung  der  rohen  Tone 
werden  sie  gesiebt  und  nochmals  innig  gemischt.  Die  Form¬ 
gebung  erfolgt  durch  Trockenpressung,  wobei  eine  Presse  in 

1  Stunde  etwa  2000  Steine  leistet.  Um  jede  Presse  herum 

sind  Rutschen  im  Fußboden  angebracht,  durch  die  die  miß¬ 
ratenen  Steine  und  Abfälle  mittels  Elevators  dem  Aufbereitungs- 
prozeß  wieder  zugeführt  werden.  Die  Steine  werden  in  Karren 
von  den  Pressen  zu  den  Oefen  befördert.  Letztere  haben 
10,5  m  Durchmesser  und  fassen  lOÖOOO  Steine.  Sie  sind  für 
niederschlagende  Flamme  eingerichtet  und  haben  acht  kurze 
Schornsteine,  sodaß  sich  immer  einer  zwischen  je  zwei  Schüröffnun- 
gen  befindet.  Da  eine  vorherige  Trocknung  der  Steine  nicht  stattfin¬ 
det,  dauert  das  Schmauchen  9  Tage,  woran  sich  das  eigentliche 
Brennen  mit  6  Tagen  anschließt  Die  erreichte  Höchstemperatur 
entspricht  SK  1.  Die  Steine  besitzen  gute  Form,  plane  Ober¬ 
flächen  und  scharfe  Ränder.  Ihr  Gefüge  ist  dicht  und  äußerst 
gleichmäßig.  Beim  ersten  Erhitzen  bildet  sich  bei  Benutzung 
dieser  Steine  in  der  Stahlpfanne  ein  zähflüssiger  Ueberzug,  der 
zum  Teil  in  den  eigentlichen  Stein  eindringt,  wodurch  eine 
widerstandsfähige  Oberfläche  entsteht,  die  Lebensdauer  der 
Pfanne  größer  wird  und  bei  Gebrauch  dieses  ladle  brick  auch 
ein  reineres  Metall  entsteht. 

Zur  Herstellung  von  Wannensteinen  und  Glashäfen  wurden 
früher  Großalmeroder  und  andere  deutsche  Tone  benutzt, 
die  man  jetzt  mit  im  allgemeinen  befriedigenden  Ergebnissen 
durch  amerikanische  Tone  ersetzt  hat.  Bei  der  Herstellung 
der  Wannensteine  wird  der  feuchte  Ton  mit  pneumatischen 
Rammen  in  die  Formen  gepreßt.  Die  Glashäfen  werden  mit 
einer  Tonmischung  ausgefüttert,  die  der  Einwirkung  des 
schmelzenden  Glassatzes  und  des  geschmolzenen  Glases  besser 
widersteht  als  der  Hafenton  selbst.  Zu  diesem  Zweck  erfährt 
dieses  Tonfntter  Zusätze  von  Feldspat  und  anderen  Flußmitteln. 
Allerdings  ist  die  Feuerbeständigkeit  solcher  Gemische  unter 
Belastung  zu  gering,  als  daß  man  aus  ihnen  die  ganze  Wandung 
der  Häfen  herstellen  könnte.  Das  Gießverfahren  erfreut  sich 
für  die  Hafenbereitung  vielfacher  Beachtung  und  hat  bei  einer 
großen  Sonderfirma  iür  Glashütten-Schamotiewaren  schon  viel¬ 
versprechende  Ergebnisse  gezeitigt.  Während  des  Krieges  ist 
das  Gießverfahren  durch  A.  V.  Bleininger  zur  Herstellung  von 
Häfen  für  optisches  Glas  angewandt  worden.  Das  hierzu  benutzte 
Hafentongemisch  enthielt  außer  dem  Ton  noch  Abfälle  von 
gebrannten  Tonwaren  und  Flußmittel,  und  der  Hafenscherben 
brannte  bei  der  Schmelztemperatur  völlig  dicht.  Auf  beiden 
Seiten  des  Atlantischen  Ozeans  wendet  man  jetzt  höhere  Schmelz-^ 
temperaturen  an  und  stellt  man  komplexe  Gläser  her,  die  den' 
feuerfesten  Ton  stark  angreifen.  Ans  diesem  Grunde  wird  das 
Bedürfnis  nach  Schamottewaren,  die  diesen  hohen  Anforderungen 
entsprechen,  immer  stärker. 
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BasiHche  feaerfeste  Erzeagnisse. 

^  Die  Gewinnaog  von  dichtem  Magneoit  auf  der  Westseite 
Kder  Sierra  Nevada  in  Kalifornien  betrag  im  Jahre  1913  etwa 
<9000  t,  war  aber  1917  auf  200000  t  gestiegen.  Auch  roher 
griechischer  Magnesit  wurde  eingefährt,  so  daß  d^e  zu  Beginn 
4  des  Krieges  durch  den  Mangel  an  österreichischem  Magnesit 
‘  entstandenen  Schwierigkeiten  behoben  werden  konnten.  Außer- 
idem  wurden  im  Staate  Washington  auch  Lager  von  spatigem 
il  Magnesit  erschlossen,  die  im  Jahre  1918  schon  140000  t 
lieferten,  ln  Kanada  wird  kristalliner  Magnesit  im  Grenville- 
Distrikt  von  Quebec  gewonnen,  und  zwar  waren  es  im  Jahre 
19i7  66000  t.  Nach  anfänglichen  Schwierigkeiten  hat  man 
bald  ein  Verfahren  ausfindig  gemacht,  das  —  für  jede  Lager¬ 
stätte  —  ein  einwandfreies  Erzeugnis  ergibt,  das  ebenso  gut 
wie  der  österreichische  Magnesit  ist.  Die  ungefähre  Zusammen- 
setzung  der  fraglichen  Rohstoffe  ist  folgende: 


MgO 

Washington 

45  bis  46  ®/o 

Kalifornien 

42  bis  46  0/0 

Kanada 

34  bis  40"/o 

CaO 

0,5  „ 

2‘>/o 

1  « 

3“/o 

4  „  10“/o 

FeO 

0,2  „ 

l“/o 

0,2  „ 

3“/o 

0,2  „ 

l^/o 

AI2O3 

2,0  „ 

l“/o 

0,2  „ 

l“/o 

0,2  „ 

l“/o 

Si02 

0,6  „ 

4«/o 

1  „ 

4“/o 

1  n 

2,5  % 

CO, 

49  „ 

51  "/o 

48  „ 

51  “/o 

49  „  5i°/o 

MgO 

Washington 

79  bis  86  «/q 

Kalifornien 
75  bis  88®/o 

CaO 

2  „ 

4«/o 

2  „ 

7"/o 

Fe,03 

4  . 

«“/o 

3  „ 

6°/o 

AI2O3 

1  « 

30/0 

1  « 

3“/o 

SiO., 

4  „ 

8«/o 

3  rt 

9°/o 

Der  Magnesit  wird  in  Drehöfen,  die  mit  Pulverkohle  geheizt 
werden,  totgebrannt.  Die  Größe  dieser  Oefen  schwankt  von 
18mXl,8  m  bis  39  mX  2,7  m.  Das  Durchsatzquantum  beträgt 
30 — 65  t  in  24  Standen  bei  einem  Brennstoffverbrauch  von 
etwa  300 — 500  kg  für  1  t  Sintergat.  Der  gemahlene  rohe  Stein 
wird  mit  etwas  Schlacke,  Eisenerz  oder  dergl.  gemischt,  um  die 
Sinterungstemperatur  herabzusetzen.  Die  angenäherte  Zu¬ 
sammensetzung  des  erhaltenen  Sinters  ist  folgende: 

Kanada 
67  bis  81  ®/o 
9  „  17  »/o 
6  „  7  o/o 

1  «  2  0/„ 

4  „  7  0/„ 

Zur  Herstellung  von  Magnesitziegeln  wird  der  gebrannte 
Magnesit  gebrochen  und  dann  in  einer  Trommelmühle  ge¬ 
mahlen.  Er  wird  ohne  Zusatz  von  Ton  oder  dergl.  Binde¬ 
mitteln  verarbeitet.  Die  gewöbnlicben  Steine  werden  maschinell 
gepreßt,  andere  Formen,  wie  Keilsteine  n.  dgl.,  auf  einer  Hand¬ 
presse.  Große  Steine  und  Blocksteine  formt  man  in  hölzernen 
Formen  mit  Hartholzfutter.  Die  hierzu  verwendete  Masse  ist 
wesentlich  feuchter  als  die  für  Mascbinensteine.  Zum  Trocknen 
der  Steine,  was  in  einer  Trockenkammer  oder  einem  Tunnel¬ 
ofen  erfolgt,  verwendet  man  heiße  Luft  aus  den  abkühlenden 
Oefen,  nicht  aber  Feuergase  aus  den  brennenden  Oefen,  und 
zwar  wegen  ihres  Kohlensäuregehaltes.  Auf  der  Harbison- 
Walker- Anlage  in  Chester,  Pa.,  hat  man  eine  besondere 
Trocknungseinrichtung,  die  aus  fünf  Kammern  besteht.  Die 
erste  Kammer  wird  mit  feuchter  warmer  Luft  gefüllt  erhalten, 
und  die  nachfolgenden  Kammern  enthalten  der  Reihe  nach 
immer  trocknere  Luft,  sodaß  diese  in  der  letzten  Kammer  völlig 
trocken  ist.  Seit  dieser  Einrichtung  sind  alle  Trockenschäden 
weggeblieben.  Das  Brennen  erfolgt  in  dieser  Fabrik  in  recht¬ 
eckigen  Oefen  mit  niederschlagender  Flamme,  deren  Feuerungen 
sich  an  den  Schmalseiten  befinden.  Um  ein  Zubruchegehen 
zu  vermeiden,  werden  die  Magnesitziegel  in  Fächer  aus  Silika¬ 
steinen  gesetzt.  Die  Fabrik  umfaßt  30  Oefen  mit  je  30000 
Steinen  Fassungsraum,  und  die  Steine  werden  in  8 — iO  Tagen 
auf  SK  18 — 19  gebrannt.  Es  werden  täglich  4®  000  Stück 
Magnesit-  oder  Chromitsteine  hergestellt. 

Gebrannter  Dolomit  wurde  vor  dem  Jahre  1914  zur  Her¬ 
stellung  basischer  Ofenherde  nur  sehr  wenig  benutzt,  höchstens 
in  kleineren  Mengen  zum  Ausbessern,  ln  den  letztvergangenen 
Jahren  hat  die  Erzeugung  und  der  Verbrauch  von  gebranntem 
Dolomit  bedeutend  zngenommen.  Es  werden  vor  allem  be¬ 
sondere  Sorten  hergestellt,  denen  man  basische  Schlacke  usw. 
zusetzt,  um  ihre  Widei  Standsfähigkeit  zu  vergrößern.  Diese 
Spezialsorten  sind  unter  verschiedenen  Bezeichnungen  im 
Handel,  z.  B.  Syndolag,  Kennedymag  usw.  Sie  werden  in 
Drehöfen  hergestellt,  die  entweder  mit  Staubkohle,  Naturgas 
oder  Generatorgas  beheizt  werden. 

Die  Durchschnittszusammensetzungen  von  rohem  und  ge¬ 
branntem  Dolomit  sind  folgende: 


Dolomit 

roh 

gebrannt 

CaO 

28  — b6«/o 

46—550/0 

MgO 

15  — 20“/o 

25—36  0/0 

FeO 

0,5-  40/0 

4  ßO/o  Fe203 

A],03 

0,5-  30/0 

2-  50/0 

SiO, 

1  -  5«/o 

4-120/0 

CO, 

43  -46  «»/o 

i  Schlüsse 

berichtet  W. 

J.  Rees  noch  über 

die 

Gründung  einer  besonderen  Prüfnngsstelle  im  Mellon  Institute 
for  Industrial  Research  (Univ.  von  Pittsburgh)  seitens  der 


Refractories  Manufacturers  Association.  Hauptzweck  dieser 
Gründung  ist  die  Ausarbeitung  neuer  Untersuchungsmethoden. 
Erwünscht  ist  die  Vornahme  einfacher  Versuche,  die  unmittel¬ 
bar  oder  durch  Schlußfolgerung  das  wahrscheinliche  Verhalten 
eines  feuerfesten  Materials  bei  der  Verwendung  ver¬ 
anschaulichen. 


Ausbau  der  „Wärmetechnisohen  Beratung^s- 
stelle  der  Deutschen  Glasindustrie“  (W.  B.  G.) 
Frankfurt  a.  M. 

(Nachdrack  verboten.) 

Im  Anschluß  an  die  diesjährige  Hauptversammlung  des 
„Verbandes  der  Glasindustriellen  Deutschlands'*  am  16.  Juni 
in  Berlin,  sprach  der  Geschäftsführer  des  „Reichsverbandes  der 
Deutschen  Industrie“,  Dr.  Schneider/Berlin,  über  „Wirtschafts¬ 
lage  und  Wirtschaftspolitik“.  Die  sehr  interessanten  Ausfüh¬ 
rungen  bildeten  letzten  Endes  einen  Mahnruf  an  die  Industrie 
zur  allgemeinen  Sparsamkeit  und  die  dringende  Aufforderung, 
jeden  Fabrikations-Prozeß  einer  durchgreifenden  Nachprüfung 
zu  unterziehen.  Dieser  Appell  war  gerade  für  die  Glasindu¬ 
strie  bei  ihrem  ausgedehnten  Export  von  größter  Bedeutung. 
In  der  Glasindustrie  betragen  die  Kosten  für  die  Brennstoffe 
‘/, — ‘/j  der  Gesamtherstellnngskosten.  Es  erschien  daher  an¬ 
gebracht,  nach  der  politisch-wirtschaftlichen  Information  des 
Herrn  Dr.  Schneider  zu  erinnern,  daß  wärmewirtschaftliche  Maß¬ 
nahmen  innerhalb  der  Glasindustrie  zu  den  wirksamsten  Mit¬ 
teln  der  Sparsamkeit  gehören. 

Wir  geben  nachstehend  den  Vortrag  des  Geschäftsführers 
der  W.  B.  G.  Dipl.  Ing.  H.  Manrach,  Frankfurt  a.  M.  wieder, 
welcher  in  seinen  Einzelheiten  zeigt,  daß  die  W.  B.  6.  bisher 
auf  Erfolge  blicken  katfh,  die  ihren  Ausbau  nicht  nur  recht- 
fertigen,  sondern  als  dringende  Forderung  für  die  Glasindu¬ 
strie  hinstellen,  wenn  sie  ernstlich  den  Willen  hat,  ans  ihrer 
bisherigen  Zurückhaltung  herauszutreten. 

„Man  kann  die  praktische  Lösung,  Wärmewirtschaft  inner¬ 
halb  der  Industrie  zu  treiben,  nicht  allein  durch  reine  tech¬ 
nische  Maßnahmen  herbeiführen.  Um  durchgreifende  Erfolge 
zu  erzielen,  bedarf  es  außerdem  der  offenen  Bereitwilligkeit 
jedes  weitblickenden  Industriellen  und  der  Erkenntnisse  des 
letzteren,  daß  die  Wärmewirtschaft  im  Zusammenhang  mit 
unserer  traurigen  Gesamtwirtschaftslage  Zweck  hat  und  Vor¬ 
teile  bringt.  Wenn  der  „Ausschuß  für  Wärmewirtschaft“  als 
berufenes  Organ  des  „Verbandes  der  Glasindustriellen  Deutsch¬ 
lands“  für  wärmetechnische  Fragen  der  Versammlung  ein  Bild 
der  bisherigen  Arbeiten  der  W.  B.G.  vorführen  läßt,  so  sind  hier 
nebensächlich  die  ausgesprochen  technischen  und  organisato¬ 
rischen  Maßnahmen  hervorzuheben,  die  angewendet  werden 
maßten,  um  zu  Ergebnissen  zu  gelangen.  Der  praktische 
Nutzen  des  Zusammenschlusses  führender  Glashütten  wird  weit 
besser  durch  Beispiele  von  vorteilhaften  Ergebnissen  belegt, 
die  den  Einzelmitgliedern  durch  die  Zugehörigkeit  zur  W.  B.  G. 
bisher  erwuchsen.  Von  den  zahlreichen  Arbeiten  seien  die¬ 
jenigen  herausgegriffen,  welche  die  in  Betracht  kommenden 
Glashütten  nicht  nur  durch  auffallende  Zahlen  befriedigten, 
sondern  auch  den  Beweis  erbrachten,  daß  die  Ingenieure  der 
W.  B.  G.  bei  den  Untersuchungen  den  richtigen  Weg  beschritten 
hatten. 

An  der  Spitze  aller  Untersuchungen  standen  diejenigen, 
welche  eich  mit  dem  Bau  und  Betriebe  der  Gaserzeuger  be¬ 
faßten.  Eine  an  und  für  sich  sehr  natürliche  Erscheinung,  da 
die  Glasindustrie  seit  altersher  gewohnt  war,  nicht  nur  gleich¬ 
mäßig  der  Sorte  nach,  sondern  auch  in  genügenden  Mengen 
mit  Brennstoff  beliefert  zu  sein.  Heute  ist  sie  gezwungen, 
sich  auf  minderwertige  Brennstoffe  umzustellen,  und  zwar 
meistens  unter  Beibehaltung  ihrer  teilweise  sehr  veralteten 
Betriebseinrichtungen. 

Eine  Hütte  versorgte  ihren  Wannenschmelzofen  mit  alten 
Wilson-Generatoren,  zu  denen  einige  Drehrostgeneratoren  hin- 
zugebaut  waren.  Der  gemeinsame  Betrieb  mit  den  beiden 
Generatoren-Typen  bereitete  Schwierigkeiten.  Die  Wilson- 
Generatoren  arbeiteten  außerordentlich  unregelmäßig;  4 — 5 
Standen  vor  dem  Ascheziehen  verschlechterte  sich  die  Gas- 
qualität  in  steigendem  Maße  und  sank  auf  des  ursprüng¬ 

lichen  Wertes.  Nach  dem  mühevollen  Entfernen  der  Asche, 
das  bekanntlich  sich  jeweils  alle  3  Tage  wiederholt,  gab  der 
Wilson-Generator  zunächst  einige  Standen  ein  Gas,  das  kaum 
brennbar  war,  und  erst  nach  8 — 10  Standen  wurde  die  normale 
Gaszusammensetzung  wieder  erreicht.  Der  geringe  Durchsatz 
von  55  kg/qm  im  Mittel,  der  durch  das  notwendige  Stillegen 
der  Generatoren  beim  Aschezieben  entstehende  Zeitverlust, 
die  entsprechenden  höheren  Arbeitslöhne,  die  schlechte  Gas- 
zusammensetzung,  alles  war  in  Zahlen  aasgedrückt  so  kraß, 
daß  sich  die  Hütte  auf  Anregung  der  W.  B.  G.  entschloß,  trotz 
der  schlechten  Marktlage  weitere  Drehrost-Qeneratoren  aal¬ 
zustellen.  Die  eingehenden  Meß  versuche  hatten  also  bei  dem 
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vorliegenden  Brennstoff  die  Anfstellnng  einer  einheitlichen 
Generatoren-Type  als  die  wirtschaftlichste  und  billigste  Lösung 
ergeben. 

In  diesem  Zusammenhang  sei  erwähnt,  dafi  nicht  unbedingt 
an  Stelle  veralteter  oder  ungeeigneter  Einrichtungen  die 
neuesten  kostspieligsten  Konstruktionen  zu  treten  brauchen. 
Vielfach  genügt  ein  einfacher  Umbau  alter  Generatoren  unter 
verhältnismäßig  geringen  Kosten.  So  wurde  beispielsweise  in 
einer  Hütte  erreicht,  dafi  der  Umbau  der  Generatoren  dazu 
führte,  von  3  Generatoren  einen  als  Reserve  still  zu  legen  und 
den  Betrieb  mit  den  übrigen  2  durchführen  zu  können. 
Während  bisher  ein  Generator  in  24  Stunden  4500 — 5000  kg 
Steinkohle  vergaste,  konnte  er  mit  Zentral-  und  Randwindzn- 
führung,  sowie  Wasserabschlnß  versehen  9000 — 10000  kg  in 
24  Stunden  vergasen.  Durch  die  um  3  Stocher  in  24  Stunden 
verminderte  Bedienungsmannschaft  und  die  Möglichkeit  einer 
gleichmäßigeren  und  bedeutend  besseren  Ausnutzung  des 
Brennstoffes  als  vorher  worden  solche  Ersparnisse  erzielt,  daß 
in  6  Monaten  die  Umbaokosten  heransgewirtschaftet  waren. 
Von  da  ab  wären  die  Ersparnisse  als  reiner  Gewinn  zu  buchen. 

Gaserzeuger,  die  ihren  Lnftbedarf  durch  den  Auftrieb  der 
heißen  Gase  selbst  ansangen,  haben  in  den  letzten  Jahren  mehr 
den  Gebläse-Generatoren  weichen  müssen.  Wohl  hat  die  Gas- 
qnalität  der  alten  Siemens-Schüttungen  an  sich  genügt,  doch  die 
Abhängigkeit  von  den  Launen  des  Wetters,  von  der  Windstärke, 
der  Windrichtung,  dem  Luftdruck  und  die  Unmöglichkeit,  den 
Generator  vorübergehend  zur  stärkeren  Gasliefernng  zu  zwingen, 
der  erhebliche  Kohlenverlust  beim  Ziehen  der  Asche,  das  waren 
die  Gründe,  welche  vereinzelte  Hütten  der  Glasindustrie  zur 
Ausscheidung  des  Siemens-Generators  führten.  Kleinere  Unter¬ 
nehmungen  schrecken  meistens  vor  den  hohen  Anschaffongs- 
kosten  der  Generatoren  zurück,  selbst  wenn  die  Vorteile  auf 
der  Hand  lagen.  In  geeigneten  Fällen  bestrebte  sich  die  W.B.G., 
den  Umbau  der  alten  Siemens-Schüttuogen  mit  Schrägrost  und 
natürlichem  Zuge  durch  einfache  Mittel  für  den  Zusatz  von 
Gebläsewind  und  Dampf  herbeizoführen.  Eine  Hohlglashütte, 
deren  Verbrauch  an  rheinischen  Braunkohlenbriketts  pro  Ofen 
und  Schicht  7,5  t  betrog,  ging  mit  diesem  Verbrauch  zurück 
bei  abgeänderten  Generatoren  auf  5,2  t  pro  Tag  und  Ofen. 
Dies  kommt  einer  Ersparnis  von  rund  30  gleich,  im  Geld¬ 
betrag  bei  einem  Betriebe  von  zwei  Oefen  einer  jährlichen 
Somme  von  rund  tM  1  Million.  Dabei  stellten  sich  die  eigent¬ 
lichen  Umbankosten  auf  einen  bescheidenen  Bruchteil  dieser 
Ersparnis. 

Der  Betrieb  der  Gaserzeuger  einer  größeren  Hütte  lag 
zum  Leidwesen  der  gesamten  Belegschaft  stark  im  argen.  Die 
Generatoren  gingen  durchweg  viel  zu  heiß,  die  größten  Mengen 
des  erzeugten  Gases  brannten  im  Schachte  selbst,  eine  Ver¬ 
schleuderung  von  Gebläsedampf  durch  die  bedienende  Arbeiter¬ 
schaft  hatte  ohne  Wissen  der  Betriebsleitung  Platz  gegriffen, 
um  der  starken  Schlackenbildong  Herr  zu  werden,  ln  diese 
wenig  erfreulichen  Verhältnisse  griff  die  W.B.G.  ein,  zunächst 
durch  Feststellung  des  tatsächlichen  Zustandes  und  der  Forderung 
des  Ofenbetriebes  unter  normalen  Bedingungen,  an  Hand  einer 
programmatisch  angelegten  gasanalytischen  Untersuchung.  Die 
infolge  der  Meßergebnisse  veranlaßten  Betriebsändernngen 
führten  nach  einiger  Zeit  schrittweise  zu  einer  befriedigenden 
Betriebsweise,  bei  wesentlich  kälterem  Gang  der  Generatoren, 
mäßigem  Dampfverbrauch,  besserer  Gaszosammensetzung  und 
geringem  Koksgehalt  in  der  Schlacke.  Während  früher  an 
einem  Ofen  mit  drei  Generatoren  monatlich  542  t  im  Durch¬ 
schnitt  benötigt  wurden,  war  der  Verbrauch  nach  Umstellung 
pro  Schmelzofen  monatlich  492  t,  demnach  eine  Ersparnis 
pro  Ofen  von  50  t  Kohle  oder  rund  9  °/o  des  früheren  Ver¬ 
brauches.  Die  Geldersparnis  pro  Jahr  beim  Betriebe  mit  zwei 
Schmelzöfen  beträgt  bei  den  heutigen  Brennstoffpreisen  für  die 
Hütte  etwa  1,5  Millionen. 

Gleichfalls  ohne  grundsätzliche  bauliche  Aendernng,  dagegen 
durch  einen  systematischen  Wechsel  in  der  Betriebsführung 
der  Generatoren  wurde  in  einer  Spiegelglashütte  erreicht,  daß 
der  Verbrauch  pro  Ofen  von  17  Tonnen  pro  Tag  herabging  auf 
14,5  Tonnen,  gleich  einer  Ersparnis  von  rund  i5*’/o,  im  Monat 
70  Tonnen  pro  Ofen,  bei  zwei  Oefen  jährlich  tM  2,5  Millionen. 
Es  war  für  die  Hütte  außerdem  sehr  vorteilhaft,  auf  Grund  der 
technischen  Untersuchungen  amtlichen  Stellen  gegenüber  den 
Macbweis  erbracht  zu  erhalten,  daß  sie  nicht  in  der  Lage  sei, 
mit  dem  zngewiesenen  Brennstoff  wirtschaftlich  zu  arbeiten, 
worauf  die  amtlichen  Verteilnngsstellen  bereitwilligst  die  Zu¬ 
weisung  einer  für  die  Hütte  geeigneten  Sorte  von  Brennstoff 
veranlaßten. 

ln  dem  Bestreben,  die  Verluste  in  den  Feuerungsrückständen 
durch  Aufstellung  sogenannter  Aschenwäschen  oder  elektroma¬ 
gnetischer  Aufbereitungs-Maschinen  znrTrennung  von  Brennbarem 
und  Schlacke  einznschränken,  haben  eine  größere  Zahl  von  Glas¬ 
hütten  der  Anregung  der  W.B.G.  Folge  geleistet.  Die  großen 
V erschiedenheiten  in  der  Betriebsführung  der  Generatoren  sind 


dadurch  charakterisiert,  daß  nach  festgestellten  Aufbereitungs- 
Versuchen  in  Glashütten  der  Gehalt  an  Brennstoff  in  den  Rück¬ 
ständen  zwischen  5  und  60  *’/o  schwankte.  Ein  größeres  Unter¬ 
nehmen  der  Tafelglasindnstrie  beutet  heute  ans  den  Rückständen 
der  Siemens  -  Gaserzeuger  maschinell  250  t  Koks  monatlich 
ans  gegenülfer  durchschnittlich  50  t,  die  bisher  von  Hand 
durch  Invaliden  von  der  Aschenhalde  herausgelesen  worden. 
Setzt  man  für  die  Tonne  einen  niedrigen  Einheitspreis  von 
tM  250  ein,  so  berechnet  sich  der  erzielte  Gewinn  im  Jahre  zu 
Ji  600000. 

Bei  der  Vergasung  von  minderwertigen  Kohlen,  insbeson¬ 
dere  Rohbrannkohle  mit  hohem  Feuchtigkeitsgehalt  interessierte 
besonders  die  Frage  einer  geeigneten  Vortrocknung,  ln  diesem 
Zusammenhang  finden  die  ernsthaften  Absichten  einer  Glas¬ 
hütte  Beachtung,  die  Abhitze  ihrer  Schmelzöfen  zum  Vortrock- 
nen  der  Kohle  zu  benutzen.  Aehnliche  Versuche  worden  be¬ 
kanntlich  bei  Kesselanlagen  dnrohgeführt.  Die  Versuche  in  der 
Glasindustrie  sind  noch  zu  jung,  um  abschließende  Erfahrungen 
anssprechen  zu  können. 

Eine  Tafelglashütte  klagte  über  große  Ausfälle  an  Produktion 
infolge  Auftretens  der  sog.  Winden.  Alle  Versuche,  das  Uebel 
durch  Aendernng  der  Gemengezpsammensetznng,  wechselnde  Ein¬ 
stellung  von  Gas  und  Luft  und  dergl.  zu  beseitigen,  waren  fehl¬ 
geschlagen.  Die  W.  B.  G.  stellte  zunächst  durch  einfache  Tem- 
peratormessnngen  fest,  daß  trotz  einer  guten  Gasqoalität  die 
Temperatur  in  der  Schmelzwanne  nicht  genügte,  um  die  Voll¬ 
produktion  bei  guter  Dorchschmelze  zu  erreichen.  Infolge¬ 
dessen  wurde  eine  eingehende  Untersochong  des  ganzen  Gas¬ 
weges  beginnend  beim  Gaserzeuger  schrittweise  bis  zum  Brenner 
vorgenommen.  Es  stellte  sich  heraus,  daß  die  Leitungen  von 
den  Generatoren  bis  zum  Eintritt  in  die  Kammern  undicht 
waren,  sodaß  in  Zahlen  gesprochen,  der  Heizwert  des  Gases 
von  1454  W.  E.  auf  1300  W.  E.  zunächst  gesunken  war.  Dann 
aber  ergaben  sich  auch  Undichtigkeiten  in  der  Trennungswand 
zwischen  Luft-  und  Gaskammern.  Wegen  der  Eigenart  der 
Ofenkonstroktion  konnte  dieser  Mißstand  von  außenher  nicht 
beobachtet  werden.  Zudem  waren  die  Risse  in  den  Kammern 
derartig  fein,  daß  es  nicht  möglich  gewesen  ist,  sie  mit 
bloßem  Auge  zu  erkennen.  Einwandfrei  ergab  aber  die 
Analyse  Aufschluß  über  den  baulichen  Fehler  der  Anlage. 
Das  Gas  verbrannte  also  zum  größten  Teil  bereits  in  den 
Kammern,  eine  Wärmebildung  war  wohl  vorhanden,  entwickelte 
sich  aber  nicht  an  der  richtigen  Stelle  der  Ofenanlage.  Durch 
Abdichten  der  Mauern  bei  einem  Betriebsstillstand  wurde  das 
Uebel  beseitigt.  Jeder  Betriebsleiter  einer  Glashütte  kennt  die 
drückende  Stimmung,  die  Verluste  durch  ständige  Erzeugung 
eines  großen  Prozentsatzes  schlechter  Wahl  mit  sich  führen. 
Im  großen  und  ganzen  bestand  der  Erfolg  darin,  daß  die 
monatliche  Produktion  um  50®/o  gesteigert  werden  konnte  bei 
annähernd  gleichem  Kohlenverbrauch.  Der  Vorteil  der  Unter¬ 
suchung  und  die  Berechtigung  der  aufgewendeten  Kosten  hierfür 
sind  ohne  weiteres  damit  belegt. 

Die  Bestrebungen  einzelner  weniger  Glashütten,  die  Ver¬ 
luste  durch  Leitung  und  Strahlung  vermöge  eines  geeigneten 
Wärmeschutzes  oder  sog.  Isoliermittel  herabzusetzen,  führten 
zu  einem  Erfahrungsaustausch  über  ausgeführte  Arbeiten. 
Dabei  wurden  die  Kenntnisse  anderer  Industriegruppen  auf 
dem  Gebiete  des  Wärmeschutzes  in  Vergleich  gezogen  und 
damit  für  die  Arbeiten  der  («llasindustrie  neue  Anregungen  ge¬ 
bracht.  Wenn  auch  die  Isolierung  des  Ofengewölbes  (Ober¬ 
bau)  zu  einem  vorsichtigst  zu  behandelnden  Arbeitsgebiete  des 
Wärmescbntzes  gehört,  so  konnte  zunächst  bei  Ausführung 
der  Isolation  des  Unterbaues  nicht  nur  ein  Gewinn  von  weni¬ 
gen  Prozenten  der  aufgewendeten  Brennstoffmengen,  sondern 
auch  eine  gleichmäßigere  Betriebsweise  festgestellt  werden. 
Große  Ersparnisse  wurden  erzielt  durch  Wärmeschutz  der 
Kühlöfen. 

Der  Untersuchung  der  Schmelzöfen  und  Kühlöfen  wurde 
sowohl  bei  den  wiederkehrenden  Besuchen  der  Bezirksingenienre 
als  auch  bei  Sonderuntersuchungen  die  erwünschte  Aufmerk¬ 
samkeit  gewidmet. 

Außer  dieser  Betriebsüberwachnng  durch  regelmäßige 
Untersuchung,  durch  Feststellung  der  sparsamsten  Arbeitsweise 
erstreckte  sich  die  Tätigkeit  auch  auf  Sonderuntersnchungen 
zur  Feststellung  der  Verbesserungsfähigkeit  und  Lieferung  von 
Unterlagen  für  neue  Projekte  oder  Erprobung  von  neuen  Er¬ 
fahrungen  und  Einrichtungen.  Bei  Neubauten  konnten  wir 
Ratschläge  erteilen,  wie  eine  wärmetechnische  Betriebsüber¬ 
wachnng  möglichst  einfach  vorzusehen  ist.  Ist  es  doch  bei 
der  Auslösung  der  Wärme  aus  den  Brennsteffen  von  Wichtig¬ 
keit,  nicht  bloß  hinsichtlich  der  Wärmemenge  (quantitativ), 
sondern  auch  hinsichtlich  der  erreichten  Temperatur  (qualita¬ 
tiv)  möglichst  günstig  zu  arbeiten.  Für  die  Fachgruppe  der 
Spiegelglasindnstrie  gelang  es,  gute  Vergleichszahlen  aufzn- 
stellen  über  den  Wärmeverbleib  bei  den  einzelnen  Arbeits¬ 
vorgängen  des  Fabrikationsprozesses.  In  dieser  Richtung  sind 
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gerade  auf  den  fortgeschrittenen  Hütten  dnrch  Ausbildnng  des 
Meßwesens  and  Anwendung  der  modernsten  Konstruktionen 
wesentliche  Fortschritte  gemacht  worden.  Viel  beigetragen  hat 
dazu,  daß  die  W.  B.  G.  ständig  Fühlung  genommen  hat  mit  den 
Firmen,  die  feuerungstechnische  Apparate  hersteilen  und 
meistens  nicht  in  der  Lage  waren,  Anfragen  ans  Glashütten 
sachgemäß  zu  behandeln,  da  ihnen  die  technischen  Betriebs* 
ffordernngen  aus  eigener  Anschauung  fehlten. 

<  Die  Beispiele  über  den  Erfolg  der  wärmetecbnischen 
I  Ueberwachung  könnten  durch  manche  andere  ergänzt  werden, 
die  in  nackten  Zahlen  sprechen.  Wir  in  der  W.  B.  G.  erblicken 
aber  eine  größere  Befriedigung  in  der  zunehmenden  Erkennt¬ 
nis  der  Glashütten,  eine  dauernde  wärmetechnische  Betriebsüber¬ 
wachung  einzuführen.  Bis  vor  wenigen  Jahren  hat  es  in 
unserer  Industrie  an  einer  solchen  gefehlt,  und  heute  können 
wir  mit  Vergnügen  feststellen,  daß  auch  in  kleinen  Hütten 
Pyrometer,  Druck-  und  Zugmesser,  sowie  anderes  Meßgerät  in 
der  Hand  erprobter  Praktiker  wertvolle  Hilfsmittel  des  Be¬ 
triebes  geworden  sind.  Jede  planmäßig  eingerichtete  und  den 
jeweiligen  Verhältnissen  sorgsam  angepaßte  Betriebsüber¬ 
wachung  bringt  so  bedeutende  Vorteile,  daß  alle  Bedenken 
geldlicher  und  sonstiger  Natur  vollständig  zurücktreten.  Keines¬ 
wegs  darf  die  Ansicht  Platz  greifen,  daß  mit  der  Einführung 
des  Meßgerätes  den  Forderungen  der  wärmetechnischen  Be- 
triebsüberwachung  Genüge  geleistet  sei  Hier  beginnt  vielmehr 
erst  die  Arbeit  und  ist  der  Boden  vorbereitet  für  die  technische 
Mitarbeit  unserer  Ingenieure.  Wie  jeder  Hüttenmeister  ein 
selbstverständlicher  und  unentbehrlicher  Beamter  ist,  so 
wird  sich  die  Glasindustrie  auch  darein  finden  müssen,  den 
Wärmeingenieur  und  seine  Tätigkeit  anzuerkennen. 

Es  wäre  nun  vermessen  und  hieße  die  eigene  Kraft  über¬ 
schätzen,  wollte  man  behaupten,  die  W.  B.  G.  bringe  Gold  im 
Munde  ihrer  Ingenieure  und  jede  ihrer  Aeußerungen  könne 
gleich  in  3-  oder  4stelligen  Zahlen  umgesetzt  werden.  Wenn 
die  Resonanz  auf  der  Gegenseite  fehlt,  nützen  auch  die  best¬ 
gemeinten  Anregungen  und  Ratschläge  unsererseits  nicht.  Wo 
iman  unserer  Tätigkeit  eine  ablehnende  oder  gar  mißachtende 
Beurteilung  entgegenwarf,  fehlte  eben  das  Verständnis.  Wo 
sber  eine  ehrliche  Zusammenarbeit  einsetzte,  da  entwickelte 
u'ch  der  technische  Fortschritt.  Die  wärmetechnische  Orien- 
iierung  ist  so  wichtig,  daß  sie  nicht  nur  innerhalb  der  einzel- 
len  Hütte  wegweisend  sein  muß,  sondern  auch  zu  einer  Ver¬ 
ständigung  der  Hütten  im  Bereiche  der  einzelnen  Fachgruppen 


führen  wird.  Nur  durch  sorgfältige  Vergleiche  wird  es  ge¬ 
lingen,  Fortschritte  in  der  Verringerung  der  Betriebsverluste 
zu  machen.  Unsere  Vereinigung  wird  im  ganzen  gestärkt,  und 
auch  das  einzelne  Werk,  das  seinen  Beitrag  zu  dieser  Stärkung 
geliefert  hat,  wird  selbst  wieder  seinen  Vorteil  in  diesem  Aus¬ 
tausch  und  dieser  Stärkung  finden. 

Es  kann  deshalb  nur  immer  wieder  die  Aufforderung 
wiederholt  werden,  daß  die  noch  außenstehenden  Jütten  der 
deutschen  Glasindustrie  uns  das  Vertrauen  entgegenbringen, 
welches  wir  für  den  Fortgang  unserer  Arbeiten  dringendst  be¬ 
dürfen.  Mit  auffallender  Aufmerksamkeit  verfolgt  das  Ausland, 
wie  Presseänßerungen  zu  entnehmen  ist,  die  wärmewirtschaft¬ 
lichen  Maßnahmen  unserer  Industrie-Gruppe.  Es  wäre  bedauer¬ 
lich,  wenn  erst  der  Hinweis  des  Fremden  uns  zum  engeren 
Zusammenschluß  führen  sollte.“ 

Die  mit  Beifall  anfgenommenen  Ausführungen  ergaben  in 
der  Diskussion  die  Notwendigkeit,  daß  die  noch  außenstehenden 
Glashüttten  sich  unbedingt  den  führenden  Bestrebungen  an¬ 
schließen  sollten.  Die  Versammlung  stellte  daher,  wie  bereits 
mitgeteilt,  die  nachstehende  Entschließung  auf: 

„Die  K  0  n  ku  r  r  e  n  z  i  n  d  u  s  t  r  i  e  n  der  deutschen 
Glasindustrie  auf  dem  Weltmarkt  machen  gewal¬ 
tige  Anstrengungen,  durch  Verlängerung  der 
Arbeitszeit,  Herabsetzung  der  Löhne  und  techni¬ 
sche  Fortschritte  den  Vorsprung  auszugleichen, 
den  zurzeit  der  Tiefstand  der  deutschen  Mark 
unserer  Ansfuhrindustrie  bietet.  Eine  Besse¬ 
rung  des  Markkurses  und  die  Annäherungnnserer 
Preise  an  die  Weltmarktpreise  werden  unserer 
Industrie  harte  Zeiten  bringen,  wenn  sie  tech¬ 
nisch  hinter  dem  Auslande  zurücksteht.  Deshalb 
bedarf  die  fruchtbringende  Arbeit  der  „Wärme¬ 
technischen  Beratungsstelle  derDentschenGlas- 
indnstrie“  auf  wärmetechnischem  Gebiete  drin¬ 
gend  der  Unterstützung  und  Förderung  durch  alle 
Kreise  der  Glasindustrie.  Die  Versammlung  be¬ 
dauert,  daß  dies  bisher  nicht  in  ausreichendem 
Maße  der  Fall  ist  und  beauftragt  die  Geschäfts¬ 
führung,  in  engster  Zusammenarbeit  mit  der 
Wärmetechnischen  Beratungsstelle  und  den  Ver¬ 
bänden  in  eine  rege  Werbetätigkeit  für  diese 
einzutreten.“ 


Wirtschaftlich-gfowerblicher  Teil 


Faohsohulen,  üuterricht,  Forschung^. 

'  Staatsfacbschnle  für  ütlasindustrie,  Haida.  Im  abgelanfenen 
Icbnljahr  wies  die  Anetalt  einen  Schttlerbeatand  von  62  ordentlichen  and 
12  GaBtschttlern  auf.  Die  N  ebenabteilnngen  wurden  von  638  Teilnehmern 
leeacht  Neu  eingerichtet  wurde  ein  Lehrgang  Ittr  Blumenmalerei  aaf 
lUs.  Die  Zaeammenarbeit  nnd  der  Zasammenacblaß  von  ludnatrie  nnd 
ichnle  haben  nach  wie  vor  in  jeder  Beziehung  gttnatige  Ergebniaae  ge- 
leitigt.  Auf  den  Auaatellungen  in  Frankfurt  a.  M.,  Leipzig  und  Reichen- 
lerg  war  die  Schule  durch  Haidaer  Firmen  vertreten.  Zum  Schulacbluß 
and  eine  Auaateliung  der  in  der  Anstalt  entstandenen  Kunatgläser  und 
'eichnungen  statt,  die  von  weit  Uber  1000  Personen  besucht  war.  Prof, 
äzek  stellte  eine  Reihe  prächtiger  figürlicher  Entwürfe  für  Glasschnitt 
ter,  die  auch  in  den  Scbulwerkstätten  ansgeführt  wurden,  ln  der  Schul- 
flasbütte  wurde  eine  große  Anzahl  neuer  Formen  und  Giäser  hergestellt. 
)ie  Versuchs-  und  Untersuchungsanstalt  erfreut  sich  von  Jahr  zu  Jahr 
iner  größeren  Beanspruchung. 


Gesetzgebung:,  Stenern. 

Zu  Vorauszahlungen  auf  Umsatzsteuer  an  die  Finanzämter  im 
Vege  des  Postscheckverkehrs  sind  besondere  Vordrucke  zu  Zählkarten 
ingeführt  worden.  Die  Finanzämter  werden  der  erstmaligen,  in  diesen 
'agen  ergehenden  Aufforderung  drei  Zahlkarten  für  die  Vorauszahlungen 
In  Juli  und  Oktober  1922  sowie  im  Januar  1923  beifügen.  Die  Zahlkarten 
ind  auch  am  Schalter  jeder  Postanstalt  erhältlich. 


Handel  ond  Verkehr. 

Erhöhung  der  Fersonentarife.  Wie  wir  erfahren,  werden  ab 
.  10.  22  die  Personentarife  der  Reichseisenbahnen  um  50  o/o  erhöht. 

Ein  Entwurf  über  die  Nenregelung  der  statistischen  Gebühr 
Bt,  nachdem  der  Reichswirtschaftsminister  nur  unwesentliche  Aenderungen 
mpfohlen  hat,  vom  Reichswirtschaftsminister  dem  Reichstag  vorgelegt 
korden.  Die  Erhebung  der  Gebühren  wird  darin  auf  eine  ganz  andere 
llrundlage  gestellt.  Nach  §  11  wird  die  Gebühr  nicht  mehr  wie  bisher 
lach  den  Mengen,  sondern  nach  dem  Wert  der  ein-  und  ausgeführten 
iVaren  berechnet,  und  beträgt  bei  der  Ein-  und  Ausfuhr  von  Waren  zu 

i.us'itellungen  und  Messen  sowie  im  Veredelungsverkehr  mit  Ausnahme 
er  Veredelung  im  Inland  für  inländische  Rechnung  ohne  Rücksicht  auf 
ie  Menge  60  für  jede  Anmeldung,  in  allen  übrigen  Fällen  für  Sen- 
ungen  im  Werte  bis  Jk  6000  60  von  mehr  als  M  6000 — lOOOO  JK  1, 
her  M  10  000  für  angefangene  oder  volle  je  jK  10000  ja  Jt  1.  Für  jeden 
Iwischenschein  ist  eine  besondere  statistische  Gebühr  von  JK  1  zu  entrichten. 
)er  neu  gefaßte  §  12  verzeichnet  die  Waren  und  besonderen  Fälle,  weiche 


von  der  Btatistischen  Gebühr  befreit  bleiben.  Damit  iat  die  Ungerechtig¬ 
keit  gefallen,  daß  geringwertige  Waren  im  Verhältnis  zu  ihrem  Wert 
bisher  eine  viel  höhere  etatistische  Gebühr  zu  tragen  hatten  als  hochwer¬ 
tige  Waren.  Die  Entrichtung  der  statistischen  Gebühren  soll  ohne  Verwen¬ 
dung  von  Stemnelmarken  erfolgen,  so  daß  die  bisher  beklagten  Mißstände 
fortfallen  und  auch  eine  Vereinfachung  für  den  Handel  geschafien  ist. 

Deutsche  Handelskammern  im  Ausland.  Im  Interesse  einer 
Zusammenarbeit  mit  diesen  Organisationen  veröffentlichen  wir  nach¬ 
stehend  eine  Zusammenstellung  der  gegenwärtig  bestehenden  deutschen 
Auslands  Handelskammern: 

1.  Deutsche  Handelskammer  in  Buenos  Aires,  Casilla  de  Correo  516, 

2.  Deutsche  Handelskammer  in  Valparaiso  (Chile),  Casilla  de  Correo, 

1411. 

3.  Deutsche  Handelskammer  in  Montevideo  (Uruguay,)  CasUlä  de 

Correo  132, 

4.  Verband  Deutsch-Brasilianischer  Firmen  in  Rio  de  Janeiro  (1—4 

vertreten  durch  die  Geschäftsstelle  der  deutschen  Handelskammern 
in  den  lateinamerikanischen  Ländern,  Hamburg,  Handelskammer), 
Caixa  Postal  111, 

6.  Deutsche  Handelskammer  in  Mexiko  D.  F.  (Mexiko), 

6.  Deutsch-Amerikanische  Handelskammer  in  New  York  (U.  S.  A.), 

Broadway  11,  z.  Hd  des  Herrn  Heinrich  Charles,  vertreten  durch 
Herrn  Bernheimer,  Berlin  W  66,  Jägerstraße  47/48, 

7.  Deutsche  Handelskammer  in  Zürich,  Löwenstraße  26, 

8.  Deutsch-Ungarische  Handelskammer  in  Budapest  IV,  Szervitater  3,  II, 

9.  Deutsch  Italienische  Handelskammer  in  Mailand,  Via  Goito  7, 

10.  Deutsche  Wirtschaftskammer  in  Wien  I,  Stabenring  1, 

11.  Deutsche  Handelskammer  in  Hankau  (China). 

Die  deutsch-italienische  Handeiskammer  in  Mailand,  die  im 
April  d.  J.  gegründet  wurde  und  einheitlich  für  ganz  Italien  ist,  hat  die 
im  Leonardo-Verlage,  Berlin,  erscheinende  Zeitschrift  BoUettino  Commer- 
ciale  Italo-Germanico  —  Deutsch-Italienische  Wirtschaftszeitung  —  zum 
offiziellen  Organ  gewählt. 


Ein-  nnd  Ansftüir,  ZoUweien. 

A.  H.  N.  Grobheramik.  Die  Aasfahrmindestpreise  für  feuerfeste 
Erzeugnisse  nach  Jugoslawien  und  Fiume  haben  eine  Aenderung  er¬ 
fahren.  Die  Gültigkeit  der  Preise  für  Tschechoslowakien,  Ungarn  und 
Rumänien  iat  bis  zum  30.  9.  22  verlängert  worden.  Bei  sämtlichen  vor¬ 
stehenden  Lindern  kann  ein  Preisabbau-Rabatt  von  5%  gewährt  werden. 
—  Für  die  Ausfuhr  von  Flußspat  nach  Polnisch-Oberschlesien  treten  vom 
15.  7.  22  ab  Ausfuhrmindestpreise  in  Kraft. 
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Die  A.  H.  N.  Glas  weist  darauf  bin,  daß  Ansfahranträge,  in  denen 
der  Tag  des  festen  Geschäftsabschlnsses  an  der  dafür  vorgesehenen  Stelle 
nicht  angegeben  ist,  unbearbeitet  an  die  Antragsteller  znrttckgesandt 
werden  müssen.  Ausfuhrbewilligungen  dürfen  nur  erteilt  werden,  wenn 
ein  fester  Kaufabschluß  zugrunde  liegt. 

Anfienhandelsstelle  für  Feinmecbanik  nnd  Optik.  Der  Aus¬ 
schuß  hat  eine  Abänderung  der  Gebührensätze  dahingehend  beschlossen, 
daß  mit  Wirkung  ab  1.  7.  22  bis  auf  Widerruf  anf  sämtliche  zu  zahlenden 
Gebühren  ein  Nachlaß  von  33  Vs^/o  Abzug  gebracht  wird.  Die  Ge¬ 
bühren  betragen  bisher  3®/c#  der  Ausfuhrwerte. 

An66nliandel8stelle  für  den  Exporthandel.  Die  Geschäftsräume 
sind  seit  dem  23.  6.  22  von  Berlin  W.  36,  Genthinerstraße  34,  nach 
Berlin  W.  16,  Kurfürstendamm  68,  verlegt  worden  Die  Adresse  des  Bank¬ 
kontos  hat  sich  wie  folgt  geändert:  Dresdner  Bank,  Depositenkasse  S, 
Berlin  N.  39,  Müllerstraße  6.  Die  neuen  Telephonnummern  sind :  Stein¬ 
platz  13096,  13097,  2916  nnd  2917.  Die  Telegrammadresse  „Afexstelle“ 
ist  dieselbe  geblieben. 

Das  Goldzollanfgeld  ist  für  die  Zeit  vom  12.  bis  einschließlich  18.  7.  22 
auf  7900  o/o  und  für  die  Zeit  vom  19.  bis  einschließlich  26.  7.  22  auf 
9400  ®/o  festgesetzt  worden.  Um  den  Schwankungen  des  Markwertes 
schneller  begegnen  zu  können,  wird  künftig  das  Zollanfgeld  wieder 
allwöchentlich  unter  Berücksichtigung  des  Dollaikurses  der  vorhergehenden 
Wochen  festgesetzt  werden. 

Besetztes  Gebiet.  Ausfuhr  nach  Danzig,  Memel  nnd  Eupen« 
Malmedy.  Die  Interalliierte  Bheinlandkommission  hat  ihre  Zustimmung 
zu  der  im  Beichsanzeiger  121  vom  26.  6.  22  veröffentlichten  Verfügung, 
betreffend  Aufhebung  der  Aasfnhrabgabenfreiheit  für  Danzig,  Memel  und 
Enpen-Malmedy,  erteilt.  Gleichzeitig  hat  die  Interalliierte  Rheinland¬ 
kommission  in  Anbetracht  der  eingetretenen  Aenderung  das  Bewilligungs- 
Verfahren  für  die  Bezirke  Enpen  und  Malmedy  auf  die  Emser  Steile  über¬ 
tragen.  Die  „Commission  des  Licences“  in  Malmedy  soll  nur  mehr  als 
Sammelstelle  der  Anträge  beibehalten  werden  und  keine  Bewilligungen 
mehr  erteilen. 

Besetztes  Gebiet.  Zollabfertigung  beim  Warenversand  über 
das  unbesetzte  Deutschland  nach  dem  Ausland.  Das  Aus-  und  Ein- 
fuhramt  in  Ems  hat  die  rheinischen  Firmen  darauf  aufmerksam  gemacht, 
daß  Waren  vorerwähnter  Art  möglichst  im  besetzten  Gebiet  zollamtlich 
abgefertigt  werden  sollen.  Ferner  sollen  Aasfahrbewiliigungen,  auf 
Grund  deren  Teilsendungen  zu  verschiedenen  Zeiten  erfolgen  sollen,  mög¬ 
lichst  nur  bei  einer  Zollstelle  des  besetzten  Gebietes  hinterlegt  werden. 
Diese  Maßnahme  wird  damit  begründet,  daß  eine  Versendung  der  Aus¬ 
fuhrbewilligungen  an  eine  Zollstelle  des  unbesetzten  Deutschland  öfters 
der  glatten  Abfertigung  hinderlich  sein  könne. 

Aegypten.  Verzollnngswerte  für  Lampenglüser  jeglicher  Her¬ 
kunft.  (Journal  officiel  du  Gouvernement  Egyptien  Nr.  40  und  41  vom 

20.  und  24.  4.  22).  Einfuhr-Zolltarif  Nr.  39.  —  Für  die  Zeit  vom 

21.  4.  22  bis  10.  10.  22  einschließlich  oder  bis  anf  Widerruf. 

Ohne  Mit 


Lfd.-Nr. 

Lampenglas: 

1  Tulpenform  (forme  ballon) 

Nrn. 

6 

Fabrikmarke 
Wert  für  100  Stück 
£E  M  ^E  M 

_  400  —  — 

2 

gewöhnliche  Form  .  .  . 

6 

— 

260 

—  330 

3 

9)  »  •  •  ’ 

8 

— 

280 

—  400 

4 

M  D  •  •  • 

11 

— 

350 

—  460 

6 

Zylinderform  (cbemicee)  . 

10 

— 

— 

—  460 

6 

M  »  • 

16 

— 

— 

—  600 

7 

n  >5  • 

20,26 

— 

— 

—  700 

8 

99  99  * 

30 

— 

— 

—  900 

9 

»  99 

40 

— 

— 

1  260 

Die  Zollanmeldungen  sind  genau  nach  obiger  Aufstellung  mit  Bezug  auf 
Warenbezeichnung  und  Nnmmern  auszufertigen. 

Finnland.  Zolltarifentscheidungen.  (Rundschreiben  der  Zoll¬ 

direktion  vom  2.  3.  22). 

Nr.  des  Zollsatz 

Zolltarifs  Warenbenennung  Maßstab  für  1922 

für  1922  fion.  Mark 

773  Zweifarbige  Porzellanwaren  sind  auch  dann 
unter  die  T.  Nr.  773  einzureihen,  wenn  die  eine 
Farbe  in  der  Form  von  Blumen,  Schleifen  usw. 
angebracht  ist.  Dabei  sind  indes  dunklere 
oder  hellere  Töne  der  nämlichen  Farbe  als  be¬ 
sondere  Farben  anzusehen. 

946  Vorhemdknöpfe  aus  Porzellanmasse  oder  ge¬ 
färbtem  Glas,  bestimmt  für  auf  Lager  liegende 
Hemden . P')  1  kg  300 


*)  Der  Buchstabe  P  bedeutet,  daß  hier  die  Umschließung'  ganz  oder  teil¬ 
weise  in  das  Gewicht  der  Waren  eingerechnet  wird. 

Griechenland.  Erhöhung  der  Zollsätze.  Am  26  6.  22  ist  eine 
Aenderung  des  griechischen  Zolltarifs  mit  bedeutenden  Erhöhungen  der 
Zollsätze  in  Kraft  getreten.  —  Am  gleichen  Tage  ist  ein  Einfuhrverbot 
für  reine  Lnxuswaren  erlassen  worden.  Als  solche  gelten  u.  a. :  Kunst- 
porzellan,  geschliffenes  Glas  und  Kristallwaren. 

Jugoslawien.  Die  Bestimmungen  über  Ursprungszeugnisse 
sind  einem  Randerlaß  der  Generalzolldirektion  zufolge  am  20.  5.  22  nen- 
geregelt  worden. 

Norwegen.  Weitere  Zollerhöhungen  sind  vom  Storting  am  7.  7.  22 
u.  a.  für  nachstehende  Erzeugnisse  beschlossen  worden :  Elektrische  Iso¬ 
latoren  (Starkstrom  32  Oere,  Schwachstrom  14  Oere  je  kg),  Glas  (7  Oere 
je  kg). 

Paraguay.  Zolltarif.  Das  Eanshaltsgesetz  für  den  Zeitraum 
vom  16.  8.  21  bis  zum  16.  8.  22  enthält  n.  a.  die  Bestimmung,  daß  alle 
ausländischen  Waren,  sofern  sie  nicht  mit  spezifischen  Zöllen  belastet 


sind,  Wertzöllen  unterliegen.  Diese  betragen  für  feuerfeste  Ziegelsteine 
22  o/o,  für  Kristall  im  allgemeinen  und  Porzellan  47  «/o-  —  Die  zollpflich¬ 
tigen  Einfuhrwaren  unterliegen  einem  Zuschlagszoll  von  V»-®/o-  — 
Exekutivgewalt  kann  die  Einfuhrzölle  für  ausländische  Waren  zum  allge¬ 
meinen  Gebrauch  in  den  Häfen  am  oberen  Parana-Fluß,  die  über  daE 
Zollamt  von  Encarnacion  mit  der  Bestimmung  für  die  genannten  Häfeo 
eingeführt  werden,  bis  zu  60  o/o  ermäßigen.  —  Von  den  Einfuhrzöllec 
befreit  sind  u.  a. :  Gewöhnliche  Flaschen  und  Korbflaschen,  leer,  optische 
Instrumente,  ferner  Waren  fremden  Ursprungs,  die  innerhalb  dreiei 
Monate  wiederausgefübrt  werden. 

Schweden.  Zolltarifentscheidungen.  (Rundschreiben  der  General 
Zolldirektion  über  Fragen  der  Zollbehandlung  1921) 

Elektrische  Armaturen  (im  Original  eine  Abbildung),  eingeführt  ii 
Teilen,  bestehend  aus  einem  Halter  für  die  Glasglocke,  aus  echteno 
Porzellan  in  Verbindung  mit  Eisen  (T.-Nr.  673),  einer  Glüblampenfassunj 
(T.  Nr.  1079)  sowie  einem  Ringe  aus  echtem  Porzellan  zum  Festhaltei 
der  Glühlampenfassung  am  Glockenhalter  (T.-Nr.  673).  Die  Glühlampen 
fassuug  selbst  war  in  dem  Zustand,  wie  sie  vorlag,  für  ihren  Zweck  voll 
verwendbar,  z.  B.  bei  der  Rampenbeleuchtung  von  Theatern  und  dergl. 

T  -Nrn.  673  und  1079  (1922) 
Bei  der  Zollabfertigung  war  auf  alle  Teile  zusammen  die  T.-Nr.  107t 
angewendet  worden. 

Spülzisternen  zu  Wasserklosetts  ohne  Armatur.  Die  Ware  besteht 
in  einem  Behälter  mit  losem  Deckel,  beide  aus  unechtem  weißet 
Porzellan.  T.-Nr.  676  (1921) 

Anläßlich  der  vorstehenden  Entscheidung  bat  eine  ältere,  soweit 
sie  sich  auf  lose  Deckel  zu  Spülzisternen  bezieht,  aufgehört  zu  gelten. 

Spülzisternen  aus  unechtem  weißen  Porzellan  zu  WasserklosettE 
(T.-Nr.  676),  mit  dazu  gehörender  Armatur  aus  Messing  (T.-Nr.  1069 
gleichzeitig  eingeführt  T.-Nrn.  676  und  1069  (1921) 

Bei  der  Zollabfertigung  war  die  T.-Nr.  1069  auf  die  Zisterne  und 
die  Armatur,  jede  für  sich,  angewendet  worden 

Spanien.  Das  Zollaufgeld  ist  für  den  Monat  Jüi  22  auf  22,66®/, 
(23,73)  festgesetzt  worden. 

Die  mittlere  Monatsnotierung  für  die  Reichsmark,  die  als  Grund 
läge  für  die  Erhebung  des  Valutazollzuschlages  auf  deutsche  Warei 
Anwendung  findet,  ist  für  den  Monat  Juli  auf  2,222  festgesetzt  worden 


Die  Lag^e  in  Industrie  nnd  Handel. 

Die  Lage  der  feinkeramischen  Industrie  im  Monat  Juni  1922. 
Der  Beschäftigungsgrad  der  Fabriken  ist  im  allgemeinen  recht  gut  ge¬ 
wesen,  da  noch  zahlreiche  alte  Aufträge,  im  besonderen  solche  von  dei 
Leipziger  Frühjahrsmesse,  zu  erledigen  waren.  Die  gegenwärtigen  wirt 
schaftlichen  Verhältnisse  haben  jedoch  für  die  zukünftige  Entwicklung 
Unklarheit  geschaffen.  Die  inländische  Kundschaft  zeigt  sich  in  zu¬ 
nehmendem  Maße  zurückhaltend.  Beim  Auslandsgeschäft  hat  die  stark« 
Steigerung  der  Gestehungskosten  die  Differenz  zwischen  Inlands-  unc 
Weltmarktspreis  nahezu  beseitigt,  sodaß  unter  Berücksichtigung  der  Aus- 
fuhrabgabe  und  sonstigen  auf  dem  Exportgeschäft  lastenden  Unkosten  dei 
aus  dem  Auslandsgeschäft  gezogene  Erlös  heute  schon  in  manchen  Fället 
geringer  ist  als  der  Inlandsverkaufspreis.  Der  inländische  Kohlenmarkl 
verschlechterte  sich  weiter,  sodaß  ein  großer  Teil  des  Bedarfs  mit  dei 
teuren  Aaslandskohlen  gedeckt  werden  mußte.  Auch  die  Rohstoffver 
sorgung  war  ungünstig.  Dies  beruht  sowohl  auf  einem  weiteren  Steiget 
der  bereits  sehr  hohen  Preise  der  Rohstoffe,  vornehmlich  des  Kaolins 
als  auch  auf  einer  vielfach  völlig  unzureichenden  Belieferung  der  Fabriken 


Hesohäftliohe  Mitteilungen. 

Porzellanfabrik  Tettau,  A.-G..  Tettau.  Auszug  ans  dem  ge 
nehmigten  Abschluß  vom  31. 12.  21 :  Reingewinn  M  1 072  064  (734 140) 
Dividende  20  (16 -f- 6)o/o ;  Abschreibungen  Jl  220  718  (162  999);  Zu¬ 
weisungen  für  soziale  Zwecke  jft  60000  (60000).  —  Nach  dem  Vorstands 
bericht  trat  im  letzten  Halbjahr  im  Auslandsgeschäft  ein  ziemliche: 
Rückschlag  ein.  Die  1920  erbaute  Fabrik  in  Mainleas  ist  voll  im  Betriel 
nnd  dürfte  im  laufenden  Geschäftsjahr  bereits  das  Erträgnis  günstig 
beeinflussen.  Die  Produktionsmöglichkeit  des  Quarzsandwerkes  ist  durcl 
Umbau  und  Modernisierung  wesentlich  gesteigert  worden.  Die  vorliegender 
Aufträge  lassen  ein  zufriedenstellendes  Ergebnis  erwarten.  —  An  Stelli 
des  verstorbenen  Bankdirektor  Röhrig  wurde  Kommerzienrat  Mai  in  dei 
Aufsichtsrat  gewählt. 

Aelteste  Tolkstedter  Porzellanfabrik,  A.-G.,  Volkstedt.  Auszuf 
ans  dem  genehmigten  Abschluß  vom  31. 12.  21 :  Reingewinn  JK  2,26  (0,93 
Mill. ;  Dividende  24  (18)*/o;  Abschreibungen  Ji  0,31  (0,18)  Mill.;  Zu 
Weisung  zum  UnterstützungsfondSc/Ä  0,1  (0,08)  Mill.  —  Während  das  Geschäf 
bis  in  den  Herbst  hinein  in  den  einzelnen  Abteilungen  durch  Mangel  ai 
Absatz  zu  leiden  hatte,  zeigte  sich  in  den  letzten  Monaten  des  Jahre 
eine  sehr  starke  Nachfrage,  durch  die  mancher  Ausfall  wieder  wettgemach 
werden  konnte.  Auch  das  Auslandsgeschäft  hat  sich  ein  wenig  gebessert 
Im  abgelanfenen  Jahr  wurde  die  Porzellan-  und  Fayence-Fabrik  Rudolpl 
Heinz  &  Co.,  Neuhaus  a.  Rwg.,  angegliedert  nnd  die  ehemalige  Groß 
herzogliche  Keramische  Manufaktur  Darmstadt,  G.  m.  b.  H.,  erworben.  Di> 
Werke  verfügen  über  große  Auftragsbestände. 

Eeramag,  Keramische  Werke,  A.-G.,  Meiningen.  Auszug  au 
dem  genehmigten  Abschluß  vom  31.  12.  21 :  Reingewinn  M  3,82  Mill 
(1,04  nach  Ausgleich  des  Verlustes);  Dividende  20  (16) o/o ;  Abschreibnngei 
M  0,23  (0,18)  Mill.;  Zuweisungen  zum  Delkredere-Konto  M  0,3  Mill. 
zum  Beamten-  und  Arbeiterhäuser-Konto  M  1  Mill.  —  Das  6.  Geschäfts; 
jahr  brachte  einen  wesentlichen  Fortschritt  in  der  Entwickelung  der  Bel 
Ziehungen  zum  ln-  und  Ausland.  Mangel  an  Rohstoffen  und  Kohlen  er 
möglichte  indes  noch  nicht  eine  volle  Ausnutzung  der  Anlagen,  Di 
Maschinen-  und  Ofenanlagen  wurden  verbessert  und  ausgebant.  Di 
reichlichen  Auftragsbestände  gewährleisten  lohnende  Beschäftigung,  si 
daß,  ungestörte  Arbeit  vorausgesetzt,  die  Aussichten  für  das  laufende  Ge 
schäftsjahr  günstig  zu  nennen  sind. 


19M.  (66  Jahrgang.) 
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Nr.  5*9  —  329 


Richard  Blumenfeld,  Veltener  Ofenfubrlk,  Cbarlotten- 

bnrg'.  AoBzag:  aas  dem  KenehmiKten  Absohlali  vom  31.  12.  21 :  Rein¬ 
gewinn  Ji  B80  063  (311027);  Dividende  16  (12)  %;  Abechreibungen 
126  700  ' (102  606)  —  Das  abgeecblossene  ÜeBchältßjahr  Btellte  be- 

BonderB  in  seiner  zweiten  Hälfte  höhere  Aneprüche  an  die  Leistangefähig- 
keit  deB  UnternehmenB.  Im  laufenden  Jabre  iet  der  Anftrageeingang  za- 
ftiedenBtellend  nnd  daa  Werk  in  allen  Abteilangen  etark  beaohäftigt. 

Martin  Richter,  ßlasgroßhandlung,  I)resden-N.  6.  Darch  Hroli- 
feaer  iet  am  1.  7  22  früh  dae  Lager  znm  grOliten  Teil  vernichtet  worden. 
Der  Firma  iet  eB  jedoch  gelungen,  sofort  nene,  weaentlich  gröbere  Lager¬ 
räume  mit  GleiBanschlnii  auf  dem  früheren  Arsenal  in  Dresden  zu  be- 
BoheSen,  so  dall  schon  in  8 — 10  Tagen  der  Betrieb  wieder  in  vollem 
Qang  sein  wird. 

Tschechoslowakien.  Porzellan-Konzern.  Unter  diesem  Stich¬ 
wort  hatten  wir  an  gleicher  Stelle  in  Nr.  27  eine  uns  zugegangene  Zu¬ 
schrift  veröffentlicht,  in  der  u,  a.  mitgeteilt  wurde,  dall  in  der  letzten 
Zeit  Verhandlungen  mit  den  GroCaktionären  der  Zettlitzer  Kaolinwerke- 
A.  G.  nnd  der  internationalen  Handelsbank  zu  einem  Uebereinkommen  ge¬ 
führt  haben,  nach  welchem  auch  diese  Gesellschaft  in  den  neugebildeten 
grollen  Porzellan-Eonzern  einbezogen  werden  soll.  Wie  uns  von  beteiligter 
Seite  hierzu  geschrieben  wird,  entspricht  diese  Mitteilung  nicht  den  Tat¬ 
sachen.  £s  haben  wohl  Verhandlungen  zwischen  den  Grollaktionären 
der  Zettlitzer  Eaolinwerke-A.-G.  in  Zettlitz  und  der  Internationalen 
Handelsbank  in  Gemeinschaft  mit  der  Anglo-Österreichischen  Bank 
stattgefunden  und  zu  einem  gewissen  Resultat  geführt;  keineswegs 
jedoch  in  der  Absicht,  einen  Porzellan  Konzern  zu  bilden  oder  demselben 
anzngehören,  sondern  gerade  in  der  gegenteiligen  Absicht,  eine  reinliche 
Scheidung  zwischen  Kaolin-  und  Porzellanindustrie.herbeizuiühren,  weil 
die  Verwaltung  der  Zettlitzer  Kaolinwerke-A.-G.  es  im  Laufe  der  Zeit 
für  lästig  gefunden  hat,  einerseits  Lieferant  der  verschiedenen  in-  und 
ausländischen  Porzellanfabriken  zu  sein  und  andererseits  als  Besitzer  einer 
eigenen  Porzellanfabrik  in  dieser  Richtung  Konkurrenz  bieten  zu  müssen. 
Es  besteht  daher  die  Absicht,  die  eigene  Porzellanfabrik  in  Merkelsgrün 
von  der  Zettlitzer  Kaolinwerke-A.-G.  loszulOsen  und  sich  gänzlich  auf  die 
Kaolinindustrie  zu  beschränken.  Die  Verbindung  mit  der  „Epiag“  besteht 
nur  darin,  daß  zwischen  der  Zettlitzer  Kaulinwerke-A.-G.  und  der  „Epiag“ 
ein  Liefernngsvertrag,  betreffend  die  Lieferung  geschlämmten  Kaolins,  abge¬ 
schlossen  werden  soll,  weil  die  „Epiag“  die  eigenen  ihr  bisher  gehörigen 
Kaolingründe  an  die  Zettlitzer  Kaolinwerke-A  -G,  abzugeben  hätte.  — 
Hierdurch  sollte  gleichfalls  eine  Reibungsääche  zwischen  dem  groben 
Konzern  der  Porzellanindnstrie  nnd  der  Kaolinindustrie  aus  der  Welt  ge¬ 
schafft  werden.  Der  in-  und  ausländischen  Kundschaft  der  Zettlitzer 
Kaolinwerke-A.- Q.  ist  die  Sicherheit  bezüglich  weiterer  uneingeschränkter 
Belieferung  gewährleistet. 


Messen  nnd  Ansstellnngen. 

Zur  Leipziger  Herbstmesse  (27.  8. — 2.  9.)  werden  wieder  eine 
gröbere  Zahl  GeseUschafte-Sonderzüge  mit  einer  Fahrpreisermäbigung 
von  20  bis  40  ^/q  verkehren.  Sie  werden  bei  genügender  Beteiligung  auf 
22  Strecken  (von  München,  Nürnberg,  Bayreuth,  Coburg,  Sonneberg,  Stutt¬ 
gart,  Basel  [Zürich],  Karlsruhe,  Frankfurt  a.  M.,  Mainz,  Aachen,  Köln, 
Elberfeld,  Düsseldorf,  Münster  i.  W  ,  Bremen,  Hannover,  Hamburg,  Königs¬ 
berg  i.  Pr  ,  Breslau,  Bodenbach  [Prag],  Passau  [Budapest- Wien]  nach 
Leipzig)  eingelegt.  Da  nur  soviel  Fahrkarten  verkauft  werden,  wie  Sitz¬ 
plätze  vorhanden  sind,  ist  sofortige  Bestellung  nach  Bekanntgabe  der 
Züge,  unter  Angabe  der  Mebzngnnmmern,  des  Verkehrstages,  der  Wagen- 
klasse  und  Strecke  zu  empfehlen.  Die  Fahrkarten  für  die  Rückreise 
werden  nur  in  Leipzig  durch  das  Reisebüro  beim  Mebamt,  Markt  4,  und 
dessen  Nebenstelle  Leipzig,  Hanptbahnhof  Westseite,  Querbahnsteig, 
verkauft. 

Meßmieto  und  Beichsmietengesetz.  Der  Verband  der  Mebkauf- 
hansinhaber  versendet  an  seine  Mitglieder  folgendes  Rundschreiben : 
!„Nach  den  nns  zugegangenen  Nachrichten  ist  es  unsicher,  ob  für  die 
I  Leipziger  Mebmieten  eine  Befreiung  vom  Beichsmietengesetz  erfolgen 
iwird.  Unter  diesen  Umständen  empfehlen  wir  nnseren  Mitgliedern,  ins¬ 
besondere  für  alte  Verträge  mit  niedrigen  Mieten,  safort  an  ihre  Aus¬ 
steller  zu  schreiben,  dab  sie  für  den  Fall  der  Erstreckung  des  Reichs- 
i  mietengesetzes  auf  die  Leipziger  Messe  die  gesetzliche  Miete  schon  für 
[Herbst  1922  verlangen“.  —  Diese  Aufforderung  steht  im  Widersprach  zu 
dem  Gesetz.  Wir  nehmen  daher  nicht  an,  dab  die  Mitglieder  des  Ver¬ 
bandes  der  Aufforderung  nachkommen  werden.  Sollte  dies  trotzdem  in 
einzelnen  Fällen  geschehen,  so  machen  wir  die  Aussteller  darauf  auf¬ 
merksam,  dab  nach  §  1  des  Refchsmietengesetzes  die  Forderung  der  ge- 
I  setzlichen  Miete  nicht  früher  als  von  dem  ersten  Termin  ab  Wirkung  hat, 
Ifür  den  die  Kündigung  nach  §  665  des  B.GB.  zulässig  sein  würde.  Bei 
I  Mebausstellnngsräumen  ist  die  gesetzliche  Kündigung  —  von  Ausnahme- 
fällen  abgesehen  —  nur  für  den  Schlnb  eines  Kalendervierteljahres  zu¬ 
lässig,  und  hat  spätestens  am  dritten  Werktage  des  Vierteljahres  zu  er¬ 
folgen. 

Die  Zentralstelle  fttr  Interessenten  der  Leipziger  Muster¬ 
messen  hat  seit  dem  1.  1.  22  einen  Zuwachs  von  rund  400  Mitgliedern- 
in  erster  Linie  Ansstellertirmen,  zu  verzeichnen.  Die  körperschaftlichen, 
Mitglieder  sind  in  dieser  Zeit  von  176  auf  194  gestiegen.  Unter  ihnen 
sind  erfreulicherweise  wiederum  5  Handelskammern,  von  denen  der 
Zentralstelle  jetzt  44  angehören. 

Ueberseeklnl))  Hamburg.  Der  am  27.  6.  in  Hamburg  gegründete 
Ueberseeklub  soll  nicht  lediglich  eine  Zweckgemeinschaft  sein,  sondern 
das  gesellige  Moment  in  den  Vordergrund  rücken.  Praktiker  und  Theo¬ 
retiker  der  Volkswirtschaft  sollen  in  geselligem  Beisammensein  die  Pro¬ 
bleme  der  Wirtschaft  erörtern.  Wirtschaft  nnd  Politik  sollen  so  zu  einer 
Einheit  verschmolzen  werden,  ln  Hamburg  habe  seit  je  die  Einheit  des 
wirtschaftlichen  nnd  politischen  Handelns  bestanden.  Von  Hamburg  aus 
müsse  daher  mit  dieser  Einheit  das  Reich  durcLdrungen  werden. 


Verbände. 

Verband  Oeutseber  Tonwarenfabrikanten  und  Kunsttöpferelen 
E.  V.,  Dresden.  Am  27.  6.  22  fand  die  GiOndung  des  Unterverbandes 
büddentscblaud  des  Verbandes  Deutscher  Tonwarenfabrikanten  nnd  Kunst- 
töpfereien  in  Würzburg  unter  Beteiligung  der  gröbten  süddeutschen  Firmen 
sämtlicher  Spezialzweige  statt.  Damit  ist  die  Organisation  der  Tonwaren- 
indnstrie  und  diejenige  der  Eunsttöpferei,  die  biiber  bereits  Unterverbände 
in  Schlesien,  Sachsen,  Thüringen,  Anhalt  und  Westdeutschland  besab,  um 
ein  weiteres  Stück  vorwärts  gediehen.  Zum  1.  Vorsitzenden  des 
Unterverbandes  wurde  Herr  Direktor  Dr.  Spangenberg  von  der  Grobherzogi. 
Majolika-Manufaktur  Karlsruhe,  zum  2  Vorsitzenden  Herr  Franz  Zeitler  sen. 
in  Fa  Braungeschirrfabrik  Tirschenreuth  Zeitler  &  Gretsch.  Tirschenreuth, 
gewählt.  Die  Aufgabe  des  Verbandes,  dessen  Satzungen  sich  im  wesent¬ 
lichen  mit  denjenigen  des  Hauptverbandes  decken,  sind  neben  der  Wahr¬ 
nehmung  allgemeiner  wirtschaftlicher  Interessen  die  Herbeiführung  ge¬ 
meinsamer  Verhandlungen  in  Tariffragen,  Preisfragen,  Förderung  eines 
geeigneten  Nachwuchses  der  Keramischen  Industrie. 

Am  28  6.  22  fand  in  Arnstadt  eine  Sitzung  des  Verbandes  der 
Terrakotta-Fabrikanten  unter  Leitung  seines  Vorsitzenden,  Herrn  Fabrik¬ 
besitzer  Ley,  Elgersburg,  und  des  Hauptverbandes  Deutscher  Tonwaren- 
fabrikanten  und  Kunsttöpfereien  statt.  Es  wurde  die  Notwendigkeit  einer 
schnelleren  Bearbeitung  der  Ausfuhranträge  betont  und  erneut  die 
Notwendigkeit  dargelegt,  dab  bei  der  besonderen  Eigenart  der  Terrakotta- 
Industrie  Erleichterungen  in  der  Ausfuhrabgabe  durch  Nichtberechnung 
des  Verpackungsmaterials  usw.  zugelassen  werden  müssen.  Ferner  wurde 
lebhaft  Klage  über  die  anberordentliche  Höhe  der  Mebmieten  in  Leipzig 
geführt,  weiterhin  wiederholt  darauf  hiugewiesen,  dab  das  Landesfiuanzamt 
Rudolstadt  durch  übertrieben  scharfe  Mabnahmen  im  Gegensatz  zu  anderen 
Landestinanzämtern  die  Ausfuhr-Industrie  Thüringens  erschwert.  Wichtige 
Mitteilungen  wurden  des  weiteren  über  die  neugestaltete  Luxussteuer  usw. 
gemacht.  Die  Versammlung  war  stark  besucht. 

Die  Westdeatsche  und  die  Mittel*  and  Ostdeutsche  Schamotte- 
Konvention  sowie  die  Westdeutsche  und  die  Ostdeutsche  Silikat-Konvention 
haben  ab  12.  7.  22  eine  Preiserhöhung  um  etwa  31  “/q  vorgenommen  durch 
Heranfsetzung  des  Teaerangszaschlages  von  320  auf  460  7o- 


Bäohersohan. 

Die  Brennstoffe  und  ihre  Verbrennung.  Von  Dr.  Gustav 
Eeppeler,  Professer  an  der  Technischen  Hochschule  Hannover.  München 
und  Berlin  1922.  Druck  und  Verlag  von  R.  Oldenbourg.  (60  Seiten.) 
Geh.  40,—. 

Die  Kursteilnehmer,  welche  im  Jahre  1921,  die  seitens  der  W.  B.  G., 
Frankfurt  a.  M.,  veranstalteten  Vortragsreihen  besuchten,  werden  sich  des 
interessanten  Experimental-Vortrages  von  Professor  Dr.  Gustav  Keppeler, 
Hannover,  erinnern.  Der  Vortragende  hat  eich  nunmehr  entschlossen,  den 
vielseitigen  Anregungen  Folge  zu  leisten  und  seinen  Vortrag  in  Buchform 
der  Oeffentlichkeit  zu  übermitteln.  Die  sehr  interessante  Schrift  führt 
den  wiesensdurstigen  Betriebsbeamten  in  das  geheimnisvolle  Gebiet  der 
Verbrennung  ein.  Wenn  im  Grund  genommen  auch  nur  der  Wissen¬ 
schaftler  in  der  Lage  ist,  die  Vorgänge  bis  ins  einzelne  zu  verfolgen,  so 
kann  die  vorliegende  Schrift  doch  Anspruch  machen,  den  Betriebsbeamten 
in  klarer  und  leicht  fablicher  Weise  Aufschlub  zu  geben  über  die  Vorgänge, 
mit  denen  er  sich  täglich  praktischer  Weise  befabt. 

Man  hört  leider  so  oft,  dab  Praktiker  jede  Belehrung  von  auben  als 
Wissenschaft  oder  Theorie  ansprechen,  was  im  Grande  gar  nicht  zutrifft. 
Die  Kenntnisse  der  einfachsten  physikalischen  und  chemischen  Prozesse 
fehlen  zumeist  in  der  Ausbildung  vieler  Hüttentechniker.  Um  hier  eine 
bestehende  Lücke  anszufüllen  auf  dem  Sondergebiete  der  Brennstoff  Ver¬ 
wendung,  ist  die  Schrift  enstanden. 

Der  Verfasser  hat  auf  die  Notwendigkeit  der  wärmewirtschaftlichen 
Bestrebungen  in  der  Glasindustrie  hingewiesen.  Er  hat  sich  der  dank¬ 
baren  Aufgabe  unterzogen,  dem  Betriebsbeamten  eine  Unterlage  an  die 
Hand  zu  geben,  welche  von  jedem  Glashüttenmann  bewillkommnet  werden 
wird,  der  die  ernste  Absicht  hat,  sein  technisches  Wissen  zu  vervollkommnen. 
Die  Anschaffung  kann  nicht  nur  den  Hörern  der  Vorträge,  sondern  auch 
einem  weiteren  Kreis  Nutzen  bringen. 

Kunst  und  Knnstgewerbe.  Blätter  zur  Förderung  deutscher 
Wertarbeit.  Herausgeber  Generaldirektor  Theodor  Wieseler  und  Mathias 
Kammerbauer.  Jahresbezugspreis  Ji  200, — ,  Einzelnummer  Ji  20, — ;  für  das 
Ausland  gelten  besondere  Preise.  Verlag  Nürnberger  Band,  Nürnberg, 
Schoppershofstrabe  86/88. 

Das  mit  einem  reichen  Bildermaterial  versehene  Maiheft  der  wertvollen 
Zeitschrift  enthält  eine  Reihe  von  Aufsätzen,  von  denen  die  folgenden  be¬ 
sonders  interessieren:  Hermann  Riemer:  Porzellan  von  heute,  mit  trefflichen 
Proben  keramischer  Kleinkunst  der  Porzellanfabrik  Tettau,  A.-G.,  Tettau; 
Paul  Adolf  Borchert :  Wiener  Porzellan  nach  historischen  Vorbildern,  wie 
es  die  Wiener  Porzellaumanafaktur  Jos.  Böck,  Wien,  erfolgreich  nach¬ 
bildet;  Rsgieiungsrat  Doenges:  Meißner  Porzellan,  111.  Die  plastische 
(Kaendler-)Periode,  II.  Abschnitt;  Erinnerangsteller  Oberammergau  1922, 

Im  Juniheft  widmet  Dr.  Max  Osborn  der  Dresdener  Jahresschau 
„Deutsche  Erden“  warme  Worte,  während  Prof.  Dr.  Berdel  in  „Technik 
und  Aesthetik  der  keramischen  Laufglasuren“  für  diese  Dekorationsart  eine 
Lanze  bricht. 

Das  Juliheft  ist  besonders  reich  an  keramischen  Beiträgen;  Eine 
Studie  von  G.  E.  Pazanreck  behandelt  Glas-Musterbücher  der  Biedermeier¬ 
zeit,  Mathias  Kammerbauer  zeigt  an  handgemaltem  Steingut  der  Stein- 
gntfabriken  Velten- Vordamm  den  Zusammenhang  zwischen  edler  Werk- 
gesinnung  und  Lebensknltur,  Regierangsrat  Doenges  erörtert  in  seinem 
Beitrag  „Meibner  Porzellan“,  IV.  Die  Zeit  nach  Kaendler  bis  Marcolini 
und  Dr.  W.  Fries  gibt  gelungene  Proben  figürlicher  Originalkeramik  von 
E.  Wagner-Nürnberg  wieder,  die  diesen  Künstler  als  kraft-,  Phantasie-  und 
humorvollen  Plastiker  charakterisieren.  Aber  auch  die  übrigen  Aufsätze 
sind  der  Beachtung  wert,  da  sie  Einblick  in  das  künstlerische  Schaffen 
auf  anderen  Gebieten  gewähren. 
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Patente. 

Dentsehes  Reich. 

Ertellnngen. 

364  069.  80  b,  17.  Verfahren  zur  Herstellung  von  ungebrannten 
Baustoffen;  Zus.  z.  Pat.  342  403.  Dr.  Plönnis  &  Co.,  Berlin-F/iedenan. 
2. 10,  19. 

364  077.  12  d,  13  Verfahren  zum  Entwässern  von  Schlämmen  der 
verschiedensten  Art  auf  einer  Nutsche.  Theodor  Steen,  Chariottenbnrg, 
Enesebeckstrahe  77.  1. 8  19. 

364  094.  341,  11.  Isolieiflasche.  Josef  Plechati,  Berlin-Frohnau, 

Fttrstendamm.  31.  7.  18. 

364136.  80  c,  4.  Längliche  Verbrennnngshammer  für  Kanalöfen. 
Robert  Clay  Metcalfe,  Newark,  V.  St.  A.  28  4.  20. 

364162.  22  i,  1.  Kitt,  insbesondere  zum  Verbinden  von  Eisenteilen 
mit  Porzellan.  Otto  Eiller,  Berlin,  Seestraße  83.  1.  9.  21. 

364  211.  12  d.  26.  Voriichtunsr  zum  Reinigen  schwimmfähigen 

körnigen  Filtermaterials;  Zus.  z.  Pat.  363  284.  August  Nenmann,  Reppen, 
Brandenburg.  3  11  20. 

364  302.  67  a,  19.  Maschine  zum  Schleifen  der  schmalen  Kanten- 
fläcben  elliptischer  Linsen.  The  Standard  Optical  Corporation,  (ieneva, 
V.  St.  A.  13.6  20. 

364  326.  67  c,  3  Verfahren  zur  Herstellung  mineralisch  gebundener 
Schleifscheiben  und  Schleifkörper  beliebiger  Form.  Carl  Fick»rt,  Schwarzen¬ 
bach  a.  S  9.  3.  20. 

364  327.  12d,  1.  Verfahren  zur  elektroosmotischen  Trennung  von 
Substanzen,  die  ans  Dispersoiden,  wie  Snspensions-  und  Emnlsionskolloiden, 
Jonen  und  nicht  ionisierten  Körpern  bestehen.  Elektro-Osmose  A-O. 
(Graf  Schwerin  Gesellschaft),  Berlin  9.  4.  18. 

364  483.  36  b,  6.  Ans  mehreren  aufeinander  setzbaren  Teilen  ge¬ 
bildeter  Kachelofen  zur  Beheizung  mit  Gas  und  festen  BrennstoSen. 
August  Adamietz,  Hamburg,  Borgfelder  Str.  10.  24.  6  16. 

364  668.  32  a,  27.  Verfahren  zur  Herstellung  von  Isolierflaschen. 
Josef  Plechati,  Berlin  Frohnau.  9  2.  19. 

364  680.  21c,  13  Hänge- und  Abspannisolator  Motor,  Aktiengesell¬ 
schaft  für  angewandte  Elektrizität,  Baden,  Schweiz.  7. 4  20.  Schweiz 
7,  4,  19. 

364  668.  48  c,  4.  Tunnelofen,  besonders  zum  Brennen  von  Email¬ 
waren.  Henri  Francart,  Tongres,  Belgien.  29  4.  20.  Großbritannien 
19.12  18 

364  715.  30  g,  1.  Spritzflasche.  Albert  Timm,  Kassel,  Wittich- 
straße  l'/z  12  11  19. 

364  782  12  e,  1.  Fttllkö  per  für  Absnrptions-  und  Reaktionstürme; 
Zus.  z.  Pat.  317  166  Prym  &  Co.,  Stolberg,  Rhld.  24.  7.  21. 

864  843  80  b,  9.  Isoliergegenstände.  A.  G.  für  patentierte  Kork- 

steinfabrikation  und  Korksteinbantm  vorm  Kleiner  &  Bokmayer,  Mödling 
bei  Wien.  30  6  20.  Oesterreich  22. 10  18 

364  844  80  b,  11  Tonerdeschleifmittel  und  Verfahren  zu  seiner 

Herstellung.  Norton  Company,  Worcester,  V.  St.  A  22. 6.  20  V.  St. 
Amerika  18  9.  17. 

364  880.  21  g,  16.  Glühkathode  von  Röntgenröhren  Phönix, 

G.  m.  b.  H ,  Glastechnische  Werkstätten,  Rudolstadt,  Thür.  6.6  21. 

364  895.  42 i,  8.  Thermoelektrischer  Strahlungsmesser.  Dr.  Rudolf 
Hase,  Hannover,  Josefstr.  26.  30.  4.  20 


Beschreibangen. 

Doppelwandiges  Gefäß  nach  Dewar-Weinhold.  Das  Außengefäß 
besteht  ans  farbigem  Glas.  341,  9.  Nr.  348  494.  27.8  20.  Christian 
Hinkel,  Berlin. 

1.  Verfahren  znr  Herstellung  von  leichten,  blasen*  und  poren¬ 
reichen  Körpern  ans  Beton,  Ton  und  ähnlichen  Massen.  Die  in  den  Massen 
eingeschloseenen  Luft-  und  Glasbläschen  vergrößern  bei  Drnckverminderung 
im  umschließenden  Raum  die  Hohlränme  der  Masse  durch  ihre  Ausdehnung, 
und  n|§n  läßt  den  derart  behandelten  Körper  in  diesem  Zustande  erstarren 
oder  abbinden,  bis  eine  Formverändernng  unter  atmosphärischem  Druck 
nicht  mehr  eintreten  kann. 

2.  Verfahren  nach  Anspruch  1.  Man  mengt  den  Massen  Zuschlag¬ 
stoffe  bei,  die  Gase  entwickeln  und  im  Körper  Hohlränme  erzeugen. 
80  b,  18.  Nr.  324  316.  28.5.18.  Josef  v.  Vaß,  Kötzschenbroda. 

Verfahren  znr  Herstellung  von  alkallfreier  amorpher  Kiesel* 
säure.  Man  behandelt  gefällte,  mit  Wasser  oder  Säuren  gewaschene 
Kieselsäure  mit  einem  Metallsalze,  insbesondere  mit  einem  Salze  der  alka¬ 
lischen  Erden,  des  Magnesiums  oder  Aluminiums  und  wäscht  dann  noch¬ 
mals  in  üblicherweise  aus.  12  m,  6.  Nr.  348  769.  23  2.  21.  J.  Michael 
&  Co.,  Berlin. 

Maschine  znm  Bearbeiten  optischer  Gläser.  Zur  Erzielung  einer 
asphärischen  Umdrehnngtfläche  dreht  sich  das  Glas  um  die  Achse  dieser  Fläche, 
und  das  Werkzeug  und  das  Glas  werden  in  einer  diese  Achse  enthaltenden 
Ebene  so  gegeneinander  bewegt,  daß  der  Berührungspunkt  des  Werkzeuges 
und  des  Glases  die  Meiidiauknrve  der  Dmdrehnngsfläche  beschreibt.  Die 
Aendernng  des  Abstandes  dieses  Berührungspunktes  vom  Mittelpunkt  des 
Krümmung  skreises  des  Scheitels  der  Meridianknrve  erfolgt  mittels  eines 
Getriebes  das  aus  zwei  aufeinanderfolgenden  Schnbknrven  besteht,  von 
denen  zwei  Glieder  des  in  der  Reihenfolge  der  Kraftübertragung  vorderen 
je  mit  einem  von  zwei  Gliedern  des  hinteren  fest  verbunden  sinl  67  a,  19. 
Nr.  349  639.  21.  4.  16  Carl  Zeiß,  Jena. 

Verfahren  zur  Herstellung  von  Metallhydroxyden  für  eich  oder 
in  Mischung,  insbesondere  von  Alnminiumhydroxyd,  in  leicht  filtrierbarer 
und  auswaschbarer  Form.  Metailealz  wird  mit  Ammoniak  im  vielfachen 
Ueberschnß  behandelt,  worauf  die  Mutterlauge  nach  dem  Abfiltrieren  des 
Niederschlages  mittels  gasförmigen  Ammoniaks  oder  starker  Ammoniak 
fiüssigkeit  so  weit  angereichert  wird,  daß  wieder  der  vielfache  Ammoniak¬ 
überschuß  für  eine  erneute  Fällung  vorhanden  ist,  um  durch  dauernde 
Weiterbenntzung  der  Mutterlauge  eine  solche  Anreicherung  an  gebildetem 
Ammonsalz  zu  erzielen,  daß  dieses  von  selbst  oder  nach  geringem  Ein¬ 


dampfen  anskristallisiert.  12  m,  6  Nr.  348  906.  22.  1. 16.  Dr.  Max  Büchner, 
Heidelberg. 

Verfahren  zum  Blasen  von  dünnwandigen  Glashohlkörpern,, 
besonders  Glüblampenkolben  Zwecks  Bildung  und  Befestigung  eines 
Külbels  am  Ansblaseende  der  Pfeife  wird  das  Glas  in  einen  unten  durch 
das  Ansblaseende  der  Pfeife  verschlossenen  Behälter  eingegossen  und  ab¬ 
geschnitten  und  das  so  gebildete  Külbel  durch  die  Pfeife  aufgeblasen. 
Das  eingegoesene  und  abgeschnittene  Glas  in  dem  znm  Zusammenhalten 
des  Glases  an  der  Pfeifenmündung  dienenden  Behälter  wird  durch  einen 
den  Aufnehmer  ansfüllenden  Stempel  mit  einer  der  Anßeagestalt  des  her- 
znstellenden  Külbels  entsprechenden,  ungefähr  becherförmigen  Höhlung 
gepreßt,  wonach  nach  ausreichender  Erstarrung  der  Stempel,  der  Aufnehmer 
und  der  in  üblicher  Weise  in  der  Pfeifenmündung  verschiebbare  Mttndnngs- 
formkern  außer  Berührung  mit  dem  Külbel  gebracht  werden  und  mit  dem 
Blasen  so  lange  gewartet  wird,  bis  die  gebildete  starre  Außenhaut  des 
Külbels  vom  lauern  des  Külbels  her  so  weit  erwärmt  und  erweicht  ist,  daß 
sie  beim  Auf  blasen  nicht  zerreißt,  sondern  sich  ausdehnt.  32  a,  16. 
Nr.  348  946.  27.1.16.  Empire  Machine  Company,  Poitland,  Maine, 

V.  St.  A. 

Dnrchführnngs-Abspannisolator.  Derselbe  ist  an  der  Fassungs- 
stelle  kngelartig  ansgebildet  oder  mit  einem  kugelartigen  Formstück  aus 
Metall  oder  sonstigem  Material  umgeben  und  legt  sich  unter  Anpassung 
der  Richtung  des  Leitungszuges  in  einem  Pfannenflansch  ein,  wobei  der 
Isolator  nur  auf  Druck  beansprucht  wird.  21  c,  10.  Nr.  348965.  22.1.21. 
Karl  Brechtei,  Neukölln. 

Verfahren  znr  Herstellong  von  Ampnllen  mit  genau  vor* 
geschriebenem  Inhalt.  Man  schmilzt  ein  in  aer  Weite  dem  Halse  ent¬ 
sprechendes  Glasrohr  an  einem  Ende  zu  und  bläst  den  so  geschlossenen, 
dem  Ampnllenkörper  entsprechenden  Teil  des  Rohres  nach  Erhitzung  bis  znm 
Erweichen  unter  Drehung  io  einer  Formzange  auf.  32  a,  27.  Nr.  349  039. 
12  8  20.  Carl  Rose,  Gebren,  Thür. 

1.  Füllung  für  Beaktionsränme,  Ahsorptionsräume  und  dergl. 
Sie  besteht  ans  gleichen,  oben  und  unten  offenen,  im  Querschnitt  regel¬ 
mäßigen  (dreieckigen,  viereckigen  oder  sechseckigen)  Hohlkörpern  mit 
ebenfläcbigen  Seitenwandungen,  die  in  ihrem  Innern  eine  den  ganzen 
Querschnitt  ansfüllende,  schraubenförmig  gewundene  Zwischenwand  von 
mindestens  einer  vollständigen  Windung  besitzen. 

2.  Füllung  gemäß  Anspruch  1.  Jeder  Füllkörper  weist  zwischen 
zwei  geschlossenen  eine  offene  Seitenfläche  auf.  12  e,  1.  Nr  349  082. 
11.  7.  20.  Andrew  Miller  Fairlie,  Atlanta,  Georgia,  V.  St.  A. 

Verfahren  znr  Herstellung  von  Zahnmodellen  für  die  znm  Ab¬ 
formen  von  künstlichen  Zähnen  dienenden  Matrizen.  Die  dem  Schwind¬ 
maße  des  herznstellenden  Zahnes  oder  der  Vergrößerung  der  anzufertigen- 
den  Zahnsätze  entsprechende  Schicht  wird  mittels  des  an  sich  bekannten 
Spritzverfahrens  auf  den  natürlichen  oder  den  künstlichen  Zahn  mit 
natürlichen  Abmessungen  aufgebracht.  30  b,  14.  Nr.  349 106.  30.  4.  21. 
Pinkas  Buchbinder,  Frankfurt  a.  M. 

Künstlicher  Zahn  mit  unterschnittener  Aussparung  auf  der  Rück¬ 
seite  für  den  einschiebbaren  Anker.  Die  der  Zungenseite  zngekehrten 
Kanten  der  Ausnehmung  sind  parallel  zur  abgeschrägten,  auf  der  Rück¬ 
seite  des  Zahnes  oberhalb  der  Schneidekante  befindlichen  Bißfiäche  ge¬ 
richtet,  um  beim  Einschieben  des  mit  der  Rückenpiatte  verbundenen 
Ankers  ein  dichtes  unmittelbares  Anliegen  der  entsprechenden  zueinander 
geneigten  Zahnrücken  flächen  gestalteten  Innenflächen  der  Rückenplatte 
gegen  die  Zahnflächen  zu  ermöglichen.  30  b,  14.  Nr.  349107.  9.  10.  19. 
The  S.  S.  White  Dental  Manufacturing  Company,  Philadelphia,  V.  St.  A. 

Verfahren  znr  Herstellung  gepreßter  und  danach  stark  er* 
bitzter  Formlinge,  wie  Isolatoren,  Abortbecken,  Bausteine  n.  dgl.,  ans 
hydraulischen  Bindemitteln  oder  Oxychloridzement  und  bituminösen  oder 
Harzstoffen  sowie  Füllstoffen.  Der  Mischung  wird  Seifenlösung  zugesetzt. 
80  b,  26.  Nr.  349  249.  16.  7.  18.  August  Robert  Müller,  Bremen. 

Kachelofen  mit  Führnngswänden  ans  keramischem  Baustoff  für 
die  Rauchgase.  Die  Führnngswände  stoßen  sich  verjüngend,  und  zwar 
entweder  abgesetzt  oder  abgeschrägt  an  die  innere  Ofenwand  an.  36  a,  24- 
Nr.  349  466.  13.6  19.  Dr.  Karl  BrabböJ,  Cnarlottenbnrg. 

Kittschale  znr  Aufnahme  von  zu  schleifenden  Gläsern.  Sie 
wird  ganz  aus  auf  kaltem  Wege  formbarem  Material  (z.  B.  Gips,  Zement, 
Eisenbeton,  Ton  nsw.)  hergestellt  mit  der  Form  der  zu  schleifenden  Gläser 
entsprechenden  Aushöhlungen  oder  Erhöhungen  auf  der  dem  Schleifwerk¬ 
zeug  zugekehrten  Schalenfläche,  auf  oder  in  denen  die  zu  schleifenden 
Gläser  eingerichtet  und  mit  Hilfe  einer  dünnen  KlebstoSschicht  unmittel¬ 
bar  befestigt  werden.  67  a,  19.  Nr.  349  608.  30.  1.  21.  Wernicke  &  Co., 
Maschinenfabrik,  Rathenow. 

Mit  Gnmmipolstern  aasgestattetes  Einspann*  oder  Haltefntter 
für  Glasgegenstände.  Die  ungefähr  im  Abstand  der  Werkstückabmessung 
angeordneten  Gnmmipolster  sind  an  der  äußeren  und  einer  anschließenden 
Seite  unbeweglich  in  einem  Gehäuse  angeordnet,  in  dem  sie  durch  eine 
an  der  anderen  anschließenden  Seite  angreifende  Preßvorrichtnng  beliebiger 
Konstruktion  znsammengepreßt  werden,  so  daß  sie  nach  der  vierten  noch 
freien,  dem  Werkstück  zngekehrten  Seite  answeichen  und  dasselbe,  sich 
ihm  anschmiegend,  znr  Bearbeitung  festgehalten.  67  a,  17.  Nr.  349  636. 
29.  6  21  Fr.  Wilhelm  Kntzscher,  Denben-Dresden. 

Maschine  zum  Schleifen  von  Winkelfacetten  oder  anch  geraden 
Abstechen  der  schmalen  Kantenflächen  aller  Arten  von  Gläsern,  bei  welcher 
der  nach  Schablone  um  eine  wagerechte  Achse  schwingbare  Werkstück¬ 
halter  auf  einer  um  eine  senkrechte  Achse  dreh-  und  einstellbaren  Tisch¬ 
platte  angeordnet  ist.  Znr  selbsttätigen  Einstellung  des  Werkstück¬ 
halters  mit  seiner  Drehplatte  in  die  beiden  den  Facetten  entsprechenden 
Winkelstellnngen  schaltet  der  in  bekannter  Weise  zwecks  Zonenverschiebnng 
parallel  zum  Schleifstein  verschiebbare  Werkstückschlitten  ein  Wechselge¬ 
triebe,  dessen  teleskopartige  angetriebene  Welle  mittels  Schneckengetriebes 
die  Tischplatte  in  seinen  Hübenden  in  wechselndem  Sinne  in  Drehung 
versetzt,  bis  dieser  Antrieb  durch  den  Drehtisch  selbst  mittels  Anschläge 
in  seine  Mittelstellung  gebracht  und  ansgeschaltet  wird,  worauf  der  Hebel 
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rou  neaem  durch  den  Werktisch  in  die  hoppelnden  Endstellanf^en  mittels 
Anschlttge  nmirrleet  wird.  67  a,  19.  Nr.  349  636.  6,8.20,  Beller  &  Fischer, 
'lenenbnrfr,  Wtlrttbg. 

Maschine  zum  Schleifen  von  kugelförmigen  Flächen,  insbesondere 
ron  Glaslinsen  mittels  Schleifscheiben,  bei  welcher  das  anf  einer  Spindel 
amlanfende  Werksttlok  beim  Schleifen  nm  eine  die  Werksttickachse 
ichneidende  Achse  (Schwenkachse)  dnrch  das  KogeHldchenzentrom  ge- 
ächwenkt  wird.  Die  Schwenkachse,  Welle,  des  WerkstHckspindelsnpportes 
wird  durch  eine  unverdrehbar  anf  ihr  sich  unter  Qewichtswirhnng  senkende 
rreibmntter  gedreht.  67  a,  19,  Nr.  349  638  11.  8  17.  William  Taylor, 

Leicester,  England. 

1 

Fragcekasten  des  Sprechsaal. 

Keramik. 

91.  Wir  brauchen  in  unserer  Dreherei  speziell  für  Flachgeschirre 
\ehr  viel  Schwämme  (Elefantenohren).  Was  ist  nun  unter  dem  Begriff 
^Rohware'*  zu  verstehen?  Ein  Lieferant  teilte  uns  mit,  daß  dieser  Aus- 
Iruck  für  Elefantenohren  handelsüblich  sei.  Uns  wird  trockene  Ware 
mgeboten,  aber  feuchte  Ware  geliefert,  und  wenn  wir  nachtrocknen,  haben 
mr  immer  10°!^  Oewichtsveidust.  Die  Schwämme  wiegen  überhaupt  schon 
ceniger  bei  ihrem  Eintreffen,  und  wir  geraten  deswegen  mit  unseren  Liefe- 
anten  immer  in  Differenzen 

Erste  Antwort;  Unter  Rohware  versteht  man  unbearbeitete, 
1.  h.  ungebleichte  Schwämme,  die  ihren  ursprUnglichen  Sand-  und  Stein- 
(ehalt  noch  besitzen  and  lufttrocken  sind.  Wenn  Sie  trockene  Elefanten- 
ihren  kaufen,  so  müssen  diese  frei  von  absichtlich  beigefttgtem  Wasser 
ein;  jedoch  sind  Schwämme  für  Witternngseinflüsse  sehr  empfänsrlicb,  so 
laQ  selbst  bei  trocken  angebotener  Ware  mit  Rücksicht  hierauf  10<*/o  Ge- 
richtsdifierenz  noch  zulässig  sind.  Vielfach  pflegt  man,  und  zwar  aus 
lewobnbeit,  die  frisch  angebommenen  Schwämme  am  Ofen  oder  in  der 
lonne  zu  trocknen  oder  besser  gesagt  zu  dürren,  wobei  man  findet,  dak 
ich  erhebliche  Gewicbtsdifierenzen  ergeben.  Es  wäre  aber  unrecht,  den 
lAeferanten  für  dieses  Manko  verantwortlich  zu  machen,  denn  wenn  Sie 
jiente  beim  Bäcker  ein  Brot  kaufen,  so  wiegt  dieses  6  Pfund;  legen  Sie 
;i8  zu  Hanse  in  den  Ofen  oder  lassen  es  sonst  anf  eine  andere  Art  ans- 
jlörren,  so  kann  dabei  leicht  1  Pfund  verloren  gehen,  wofttr  Sie  unmöglich 
ilen  Bäcker  zum  Schadenersatz  heranziehen  können.  Verlangen  Sie  von 
ihren  Lieferanten  sandfreie  trockene  Ware,  und  die  event.  Gewichts- 
ilifierenzen  werden  sehr  gering  sein. 

Zweite  Antwort:  Wird  Ihnen  trockene  Ware  angeboten,  so 
arf  man  Ihnen  keine  feuchte  liefern  Macht  Ihnen  Ibr  Lieferant  Scbwie- 
igkeiten,  so  handelt  er  nicht  richtig.  Jedenfalls  können  Sie  bei  einer 
euren  Spezialität  wie  Elefantenobren  trockene  Ware  verlangen. 

Dritte  Antwort:  Der  Begrifi  „Rohware“  erstreckt  sich  auf  die 
.nsortierten  Schwämme  und  hat  mit  feuchter  oder  trockener  Ware  nichts 
n  tun.  Die  „Rohware“  ist  stets  billiger  als  die  I.  und  II  Qualität  Ele- 
antenchren,  da  letztere  gut  sortiert  sind  und  die  beste  Ware  darstellen. 
jVenn  Sie  Schwämme  beziehen,  Rohware  oder  Qualitätsware,  so  verlangen 
'ie  ausdrQcklioh  gut  trockene  Stücke ;  Sie  müssen  dann  das  genaue  6e- 
Iricht  erhalten.  Bei  den  heutigen  hoben  Freisen  muß  man  darauf  dringen, 
laß  man  volles  Gewicht  erhält,  ganz  besonders  aber  bei  Elefantenohren. 

Vierte  Antwort:  Wenn  Sie  sehr  viel  Elefantenohren  ge- 
rauchen,  d.  h.  mehr  wie  notwendig  sind,  so  sind  die  Stücke  wohl  nicht 
achmännisch  geschnitten,  denn  dies  will  verstanden  sein,  oder  es  wird 
urhlechte  Ware  eingekanft.  Gut  und  vorteilhaft  Schwämme  einzukaufen, 
3t  heute  nicht  jedermanns  Sache,  dazu  gehören  die  nötigen  Kenntnisse, 
ollten  Sie  etwa  gar  noch  den  alten  Fehler  begehen  und  die  Schwämme 
iom  Kontorpersonai  einkaufen  und,  was  noch  schlimmer  wäre,  sie  von 
iim  auch  noch  an  die  Ueberfoimer  abgeben  lassen,  dann  brauchen  Sie 
i  ch  nicht  zu  wandern,  wenn  Sie  sehr  viel  Schwämme  benö  igen.  Aus- 
l'ahl  der  Qualität,  Bestellung,  Preisfestsetzung,  Prüfung  beim  EintreSen, 

I  urechtscbneiden  übertragen  Sie  dem  hierzu  allein  in  Frage  kommenden 
I  Bcbmann,  dem  Oberdreher.  Der  Ausdruck  „Rohware“  bezw  „Natura“ 
ider  „ungebleicht“  ist  richtig;  es  sind  dies  Fachansdrücke,  die  sich  auf 
as  dunkle,  graue  Aussehen  beziehen,  aber  nicht  auf  die  Qualität.  Wenn 
ie  die  Schwämme  nachtrocknen  und  dabei  nun  lO^/g  Gewichtsverlust 
I  aben,  so  bedient  Sie  der  betr.  Lieferant  ganz  reell,  denn  würde  dieser 
iie  Schwämme  naß  liefern,  so  kämen  sicher  30 — 40%  Gewichtsdifferenz 
erans,  und  dann  wäre  eine  Reklamation  am  Platze. 

92.  Beim  Bedrucken  der  Porzellanknöpfe  mit  Handmaschinen  ver- 
lende  ich  Metallstempel,  auf  welche  die  Farbe  mittels  Qelatinewalze  ge¬ 
rächt  und  mit  Qelatinestempel  auf  die  Knöpfe  übertragen  wird  Dieses 
''^erfahren  hat  aber  den  Nachteil,  daß  der  Drtick  nicht  scharf  genug, 

■  mdern  vielfach  verschwommen  und  daher  auch  blaß  und  undeutlich  wird. 

ist  dem  abzuhelfen?  Gibt  es  ein  anderes  Druckverfahren,  vielleicht 
wirekter  Druck  mit  Kautschuk-  oder  Metallstempel,  und  wie  ist  dessen 
Handhabung  ? 

Erste  Antwort:  Man  druckt  doch  mit  den  bekannten  Gummi- 
.empeln,  die  einen  sauberen,  reinkonturierten  Druck  ergeben  Gelatine¬ 
empel  sind  kaum  in  Gebrauch,  und  Metallstempel  sind  mir  noch  nicht 
I  orgekommen.  Man  gibt  die  Stempelfarbe  mit  Balsam  und  Kienöl  auf 
ne  Glasplatte,  reibt  sie  glatt,  entnimmt  sie  mit  dem  Gummistempel  und 
berträgt  sie  mit  diesem  durch  Druck  auf  den  zu  bedruckenden  Gegen- 
and  Das  ist  ein  so  einfaches  und  bekanntes  Verfahren,  daß  es  einen 
I  andern  muß,  daß  Sie  anders  verfahren. 

Zweite  Antwort:  Zum  Bedrucken  der  Porzellanknöpfe  mit 
:  andmaschinen  gibt  es  wohl  ein  direktes  Druckverfahren.  Wenden  Sie 
ch  an  die  Fa,  Gneist  &  Wenzel  in  Dresden-A.,  die  diese  Handdruck- 
I  ascbinen  und  die  passenden  Farben  mit  genauen  Anleitungen  liefert 
I  93.  Bei  unserem  Porzellangeschirr  aus  Maumasse  mit  schwarzem 
t  Jnterglasurmonogramm  hatten  wir  nie  einen  Anstand,  ln  den  letzten 
fjPocA^  jedoch  kommen  die  Geschirre,  speziell  Teller,  aus  dem  Glatt- 
I  ‘and  mit  Löchern  längs  den  Konturen,  hauptsächlich  aber  bei  den 
^chattenstnchen  des  Monogramms.  Wir  verfahren  folgendermaßen:  Der 


geglühte  Scherben  wird  mit  einem  Anstrich  aus  Terpentinöl  und  Kolophonium 
versehen,  damit  das  Plattendruck- Monogramm  in  schwarzer  Farbe  tadellos 
abgezogen  werden  kann.  Darauf  werden  die  Geschirre  nochmals  verglüht 
dann  glasiert  und  nun  glattgebrannt  Die  schwarze  Farbe  von  einer  be¬ 
kannten  Fabrik  wird  vor  dem  Druck  mit  englischem  Firnis  verrieben. 
Wir  haben  bei  der  Farbenfabrik  reklamiert,  und  diese  empfahl  uns,  der 
Farbe  Glasur  zuzusetzen,  was  aber  nichts  genützt  hat.  Worauf  ist  der 
Fehler  zurückzuführen  und  wie  zu  beseitigen  ? 

Er,Bte  Antwort:  Der  Fehler  ist  wahrscheinlich  auf  die  Unter* 
glasnrfarbe  znrückznführen,  namentlich  wenn  diese  nickelhaltig  ist  und  im 
Ranchfener  gebrannt  wird.  Auch  ist  es  möglich,  daß  der  Fehler  anf  einer 
Sanerstofientwicklung  aus  dem  Kobalt  beruht,  und  zwar  dadurch,  daß  sich 
aus  Kobaltoxyd  und  -ozydul  bildet,  wobei  Siuerstofi  entweicht. 

Versuchen  Sie,  das  Schwarz  vor  dem  Gebrauch  im  Glattfeuer  stark  anszu- 
giühen  und  brennen  Sie  nur  mit  absolut  dichtem  Rost  von  8K4  a — 9. 
Sauerstofizufuhr  während  dieeer  Periode  bringt  das  Kobalt  zum  Aufkochen, 
weil  dann  später  der  Sanerstofi  wieder  abgegeben  wird 

Zweite  Antwort:  Der  Fehler  wird  bei  Farbkörpern,  die  Kobalt 
und  Nickel  enthalten,  oft  beobachtet  und  ist  auf  eine  durch  den  Farb¬ 
körper  hervorgerofsne  Gasentwicklung  zurückzuführeu.  Die  letztere  kann 
herrühren  von  Sulfaten,  die  im  Farbkörper  enthalten  und  durch  genügend 
hohes  Aasglühen  und  Auswaschen  des  letzteren  nicht  entfernt  sind.  Aber 
auch  im  Brande  selbst  vermögen  Kobalt  und  Nickel  allerlei  Stofia  auf- 
znnehmen  und  bei  erhöhter  Temperatur  wieder  ahzugeben.  Es  wurden 
daher  schon  Kohlenstoff rerbindungen  der  beiden  Metalle  sog.  Karbonyle 
verantwortlich  gemacht,  aber  mit  Sicherheit  nicht  nachgewiesen  Tat¬ 
sache  ist,  daß  Kobaltoxydul  durch  Sauerstoff aufnahme  in  Oxyd  und  dieses 
bei  höherer  Temperatur  in  Oxydnloxyd  übergeht,  welch  letzterer  Vorgang 
mit  einer  Sauerstoffentwicklung  varbunden  ist,  die  wohl  auch  den  von 
Ihnen  geschilderten  Fehler  hervorrufen  kann  Sie  arbeiten  der  Erschei¬ 
nung  entgegen,  indem  Sie  Ihren  Farbkörper  nochmals  im  Glattofen  stark 
ausglüben,  um  ihn  zu  verdichten,  dann  wieder  mahlen  und  sauber  aus- 
waschen.  Einige  Vorsicht  beim  Brennen  ist  insofern  angebracht,  als  mög¬ 
lichst  neutral  gebrannt  werden  muß,  was  ancb  Ihrer  Blaumasse  nur  dien¬ 
lich  sein  bann. 

94.  Wozu  kann  man  alte  Gipsformen  verwenden? 

Erste  Antwort:  Alte  Gipsformen  werden  gekollert  als  Dünger, 
ganz  oder  entsprechend  bebauen  als  Bausteine  verwendet  Auch  gemahlen, 
mit  feiner  Schlacke  und  etwas  Zement  gemischt,  lassen  eich  daraus  in 
Eisenformen  ganz  brauchbare  Steine  herstellen. 

Zweite  Antwort:  Diese  Frage  ist  in  den  Fachblättern  schon  sehr 
oft  ausführlich  behandelt  worden.  Die  Gipsformen  zu  mahlen  und  noch¬ 
mals  zu  brennen  und  dann  mit  gutem  Gips  wieder  zu  verwenden,  empfiehlt 
sich  nicht,  da  ein  befriedigendes  Resultat  nicht  erzielt  wird.  Vielfach 
verwendet  man  die  Gipsformen  zum  Ausmauern  der  Innenwände  von 
Fabriken  nsw.  in  den  ersten  und  den  noch  höher  liegenden  Stockwerken. 
Ferner  werden  die  Gipsformen  gemahlen  und  zu  Düngezwecken  verwendet; 
Düngerfabriken  kaufen  sie  daher  bei  günstiger  Frachtlage  Bei  den 
heutigen  hohen  Arbeitslöhnen  und  Frachtkosten  ist  es  ratsam,  erst  genau 
zu  berechnen,  ob  beim  Verkauf  wirklich  ein  Nutzen  verbleibt;  in  den 
meisten  Fällen  ist  es  das  beste,  man  bringt  die  abgenutzten  Gipsformen 
auf  den  Schutthaufen. 

Dritte  Antwort:  Alte  Gipsformen  eignen  sich  sehr  gut  zu 
Bauzwecken,  zum  Giebelaasmauern  usw.,  und  Sie  nehmen  bei  den  heutigen 
Ziegelpreisen  noch  ziemlich  Geld  dafür  ein,  abgesehen  von  der  Abfuhr, 
die  Sie  nichts  kostet.  Freilich  kommen  hierfür  nur  eckige  Gipsformen 
in  Betracht.  Teller-,  Schalen-,  Becher-  u.  dgl.  Formen,  die  rund  sind, 
gibt  man  zum  Aasfüllen  von  Hohlwegen  usw.  ab,  und  Sie  dürfen  zu¬ 
frieden  sein,  wenn  dieselben  ohne  Entgelt  abgefahren  werden.  Zu 
Besserem  eignen  sich  alte  Gipsformen  nicht,  und  ein  Handel  damit  ist 
ausgeschlossen,  denn  es  handelt  sich  doch  nur  um  Abfall. 

Vierte  Antwort:  Alte  Gipsformen  lassen  sich  wohl  nur  zu 
einem  Zwecke  gut  verwenden,  und  das  ist  zum  Bau  von  Zwischen¬ 
wänden.  Bedingung  ist  natürlich,  daß  dieselben  trocken  aufbewahrt 
wurden.  In  Anbetracht  der  hohen  Preise  für  Ziegelsteine  wird  daher  die 
Verwendung  von  alten  Gipsformen  immer  mehr  anfkommen.  Wir  haben 
damit  innerhalb  des  Fabrikgebäudes  einige  Wände  errichtet,  sogar  für 
die  Außenwand  eines  Schuppens,  also  im  Freien  Gipsformen  zum  Ban 
verwandt,  und  die  Haltbarkeit  ist  bis  jetzt  eine  sehr  gute.  Vorspringende 
Teile  müssen  natürlich  vom  Maurer  abgeklopft  und  die  Wände  innen 
und  außen  gut  verschmiert  werden.  Sollten  Sie  z.  Zt.  keine  Verwendung 
für  Ihre  Gipsformen  haben,  so  dürften  eich  auf  eine  diesbezügliche  An¬ 
zeige  sicher  viele  melden,  die  zn  solchem  Zwecke  Gipsformen,  wenn  auch 
zu  billigem  Preise  kaufen. 

95.  Wir  beabsichtigen,  einen  Ofen  von  >/» — 1  cbm  Inhalt,  worin 
Farbkörper  bei  Temperaturen  von  1100 — 1300’‘  rein  oxydierend  gebrannt 
oder  geglüht  werden  sollen,  zu  bauen.  Ein  runder  Ofen  mit  überschlagender 
Flamme  käme  für  den  gedachten  Zweck  wohl  nicht  in  Frage,  dagegen 
dürfte  eine  Schar  ff  euer  muffet  vorzuziehen  sein.  Ist  unsere  A.nsicht  richtig, 
und  welche  Erfahrungen  wurden  mit  derartigen  Muffeln  gemacht?  Wer 
baut  entsprechende  Oefen  bezw  Scharf  feuermuff  ein? 

Erste  Antwort:  Ich  fand  in  der  Praxis,  daß  4-eckige  oder  runde 
Oefchen  von  1  cbm  Inhalt  sehr  gut  arbeiten,  wenn  sie  mit  überschlagender 
Flamme  konstruiert  sind.  Auch  lernte  ich  einen  kleinen  Ofen  kennen,  in 
dem  die  Flamme  unten  durch  8  Füchse  ein-  und  oben  wieder  aastrat  in 
einen  Kanal  der  zum  Schornstein  führte.  Mufieln  arbeiten  nicht  so  sicher 
wie  diese  Oefchen,  und  ich  rate  Ihnen  daher  zu  einen  solchen. 

Zweite  Antwort:  Zum  Brennen  von  Farbkörpern  bei  Tempera¬ 
turen  von  1100 — 1300®  sei  Ihnen  ein  Scharffenermuffelofen  mit  rauch- 
verzehrender  Feuerung  empfohlen,  wie  sie  H.  T.  Padelt,  Spezialbauge- 
schäft  für  Brenn-  und  Muffelöfen  in  Leipzig-Schleußig,  znr  Zufriedenheit 
der  Auftraggeber  wiedernolt  gebaut  hat 

Dritte  Antwort:  Oefen,  bezw.  Scharffeuermnffeln  mit  beliebig 
regelbaren  Temperaturen,  worin  rein  oxydierend  gebrannt  werden  kain, 
baut  die  Firma  Franz  Ranis  Ingenieur-Gesellschaft  in  Godesberg  a.  Rhein. 
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Glaf. 

79.  Ich  bitte  um  Angabe  einer  praktischen  automatischen  Wasch¬ 
vorrichtung  für  Qlassand,  womit  man  täglich  bis  2000  kg  Sand  wachen 
kann.  Der  Semd  soll  von  Lehm  und  organischen  Substanzen  befreit  und 
in  einer  gleichmäßigen  Körnung  gewonnen  werden.  Wer  liefert  solche  Vor¬ 
richtungen. 

Erste  Antwort:  Stofie,  die  im  Wasser  sich  lösen,  wie  Lehm,  Ton 
usw,  können  dem  Sande  durch  Waschen  entzogen  werden,  andere  Sub¬ 
stanzen  aber,  z.  B.  Eisen  nnd  dergl.,  werden  am  besten  durch  Kalzinieren 
unschädlich  gemacht.  Eine  einfache  und  praktische  Vorrichtung  für  das 
Sandwaschen  besteht  in  einer  horizontal  gelagerten,  mechanisch  betriebenen, 
drehbaren  Trommel,  unter  welcher  eich  ein  ebenso  großer  Behälter  befindet. 
Die  Trommel  wird  zu  gleichen  Teilen  mit  Sand  und  Wasser  gefüllt,  ver¬ 
schlossen  nnd  eine  Stunde  laufen  gelassen.  Dieses  Qemisch  entleert  man^  in 
den  Behälter  nnd  läßt  es  einige  Zeit  stehen.  Der  Sand  setzt  sich  allmählich 
wieder  ab,  die  erdigen  Bestandteile  nnd  auch  sonstige  Verunreinigungen 
bleiben  jedoch  im  Wasser  suspendiert  und  werden  mit  diesem  abgelassen. 
Die  Zerstörung  der  im  Sand  noch  befindlichen  organischen  Substanzen  ge¬ 
schieht  durch  kräftiges  Glühen  im  Ealzinierofen.  Eine  gleichmäßige  Korn¬ 
größe  gewinnt  man  am  leichtesten  durch  Sieben  des  trockenen  Sandes. 

Zweite  Antwort:  Ist  ausreichend  W asser  und  Baum  vor¬ 
handen,  so  eignet  sich  zum  W  eschen  großer  Mengen  Sand  am  besten 
die  Sandwäsehe  von  Gebr.  Körting  A.-G.  in  Eörtingsdorf  bei  Hannover. 
Sonst  kann  man  sich  auch  eine  einfache  Sandwäsehe  selbt  einrichten,  indem 
man  einen  entsprechenden  muldenförmigen  Behälter  mit  einem  geeigneten, 
wagrecht  gelagerten  Rührwerk  ausrüstet.  Das  Frischwasser  fließt  auto¬ 
matisch  zu,  während  das  Schmutzwasser  selbsttätig  ablänft.  Alle  Sand- 
wasch Vorrichtungen  erfordern  Gruben  mit  Filtereinrichtnngen  zur  Reini¬ 
gung  der  Abwässer.  Hat  der  Sand  von  Hause  aus  eine  ungleiche  Körnung, 
so  kann  die  Separation  nicht  bei  der  Sandwäsche  vorgenominen  werden, 
sondern  die  Sortierung  auf  eine  gewünschte  Körnung  geschieht  mittels 
Siebvorrichtung.  —  Zeichnungen  zu  Sandwäschen  liefert  Hütteningenieur 
M.  von  Reiboldt  in  Coburg. 

Dritte  Antwort:  Automatische  Waschvorrichtungen  für  Glas¬ 
sand  u.  dgl.,  wobei  gleichmäßige  Körnnng  vorgesehen  ist,  liefert  die 
Firma  Franz  Rauls,  Ingenieur-Gesellschaft  in  Godesberg  a.  Rhein. 

80.  Ich  erzeuge  Wasserstandsrohre  von  15 — 20  mm  0,  die  am 
Sprengstein  zerschnitten,  dann  geschliffen  und  verschmolzen  werden.  Nach¬ 
dem  diese  Arbeit  zeitraubend  ist,  bitte  ich  um  Angabe  eines  Verfahrens, 
wie  man  Glasrohre  so  schneidet,  daß  sie  gleich  eine  glatte,  verschmelzbare 
Fläche  haben  und  das  Schleifen  erspart  blkbt. 

Erste  Antwort:  Eine  glatte,  verschmelzbare  Fläche  erhalten 
Sie  durch  Sprengen  mittels  Stichflamme  oder  durch  Schneiden  mit  dem 
Diamanten.  Das  Sprengen  kann  auf  Sprengmasebinen  vorgenommen  werden, 
wie  sie  zum  gleichen  Zweck  bei  Zylindern  und  dergl.  in  Gebrauch  sind, 
Sollte  das  Zerschneiden  mittels  Diamanten  erfolgen,  so  wird  das  Rohr  auf 
ein  Rollenlager  gelegt,  der  Diamant  an  der  zu  zerschneidenden  Stelle  an¬ 
gesetzt  und  der  Schnitt  durch  Umdrehen  des  Rohres  mit  der  linken  Hand 
vollführt. 

Zweite  Antwort:  Das  Schneiden  von  Glasröhren  geschieht 
mittels  Diamanten.  Die  Glasröhre  wird  in  eine  einfache  Vorrichtung 
ähnlich  einer  Drehbank  gespannt,  während  in  einem  beweglichen  Schlitten 
der  Diamant  befestigt  ist,  so  daß  man  Röhren  von  beliebiger  Länge 
schneiden  kann.  Einige  Fabriken  sprengen  die  Glasröhren  auf  elektrischem 
Wege  ab.  Bei  der  beeten  Absprengvorrichtung  wird  es  aber  verkommen, 
daß  Röhren  ungleich  abspringen  und  dann  abgeschliflen  werden  müssen. 
Die  Beschafienheit  der  Röhren  spielt  bei  dem  Absprengverfahren  eine 
große  Rolle. 

Dritte  Antwort:  Maschinen  zum  sauberen  Abeprengen  von 
Glasröhren  von  15—20  mm  0  liefert  lant  Meldung  die  Oberlausitzer 
Glasformenfabrik  Schulze  &  Kluge  in  Weißwasser  O.-L. 

81.  Von  meiner  sonst  gut  eingerichteten  Glasschleiferei  werden 
öfters  kleinere,  viereckige  wie  auch  ovale  und  runde  facettierte  Spiegel  ver¬ 
langt.  Wie  wird  die  Facette  sauber  angebracht?  Kann  sie  auf  einer 
Kugelmaschine  hergesteUt  werden  oder  ist  ein  Scheibenkasten  nötig  ?  Kann 
ev.  am  Schleiffaß  ein  Schleifwagen  angebracht  werden  oder  gibt  es  besondere, 
für  diese  Zwecke  eingerichtete  kleinere  Ovalwerke?  Wer  liefert  solche? 

Erste  Antwort:  Haben  Sie  geschickte  Schleifer  und  zudem  nur 
wenige  Spiegel  zu  facettieren,  so  können  Sie  diese  Arbeit  sowohl  an  der 
Kogelmaschine  wie  auch  am  Scheibenkasten  ansführen  lassen,  je  nachdem 
die  Schleifer  eich  am  ehesten  und  besten  darein  finden.  Haben  Sie  aber 
laufend  halbwegs  große  Poeten  anznfertigen,  so  kann  Ihnen  nur  zur  An¬ 
schaffung  einen  F  aoettiermaschine,  wie  eie  die  Spezialmaschinenfabnken 
der  Branche  liefern,  geraten  werden.  , 

Zweite  Antwort:  Am  sichersten  werden  Sie  zum  Ziel  kommen 
wenn  Sie  Ihre  Wünsche  mit  allen  Einzelheiten  einer  Spezialfirma  für 
Schleifmaschinenbau  unterbreiten.  Man  kann  mit  einer  für  einen  bestimmten 
Zweck  gebauten  Schleifmaschine  nicht  alle  möglichen  Schleifereiarbeiten 
verrichten,  demnach  mit  einer  Kugelmaschine  nicht  rationell  Facetten, 
anschleifen,  sondern  man  verwendeta'zu  letzterer  Verzierungsweise  eine 
Facettenschleifmaschine.  ...l. 

Dritte  Antwort:  Zur  Lieferun g  einer  Maschine  zum  F acettieren 
von  runden  und  ovalen  Spiegeln  empfiehlt  sich  die  Oberlansitzer  Glasformen- 
fabiik  Schulze  &  Kluge  in  Weißwasser,  O.-L. 

82.  Welche  Korngröße  ist  im  allgemeinen  bei  Verwendung  von  Ge¬ 
steinen  (Granit,  Bimsstein,  Basalt  usw.)  in  der  Glasschmelze  nötig,  damit 
eine  normale  Schmelzbarkeit  und  ein  steinfreies  Glas  erzielt  wird? 
Kann  speziell  ein  Bimsstein  mit  etwa  58«/»  Kieselsäure,  .24%  Tonerde 
und  Eisenoxyd,  2«/o  Kalk  und  Magnesia,  12'>U  Natron  bei  einer  Korn¬ 
größe  von  etwa  15X20  mm  oder  wenigstens  von  7X10  mm  im  Wannen- 
ev.  auch  Rafenofen  geschmolzen  werden,  da  eine  Mahlung  unrentabel 
wWtz  9 

Erste  Antwort:  Gesteine  verwendet[man  in  verschiedenen  Korn¬ 
größen  für  die  Glasschmelze,  und  zwar  richtet  sich  dies  nach  dem  Gang 
des  Ofens,  der  Zusammensetzung  des  Gemenges  und  der  Beschafienheit 
des  Gesteins.  Ihr  Bimsstein  enthält  sehr  viel  Tonerde,  und  es  ist  da  schon 


sehr  große  Hitze  nötig,  um  Körner  von  7—10  mm  in  Fluß  zu  bringen, 
selbst  wenn  das  Gemenge  viel  Alkalien  enthält.  Die  beste  Korngröße  für 
Ihren  Bimsstein  wäre  3—6  mm;  eine  Körnnng  von  7—10  mm  könnte  ja 
unter  Umständen  noch  gehen,  dagegen  ist  die  Verwendung  von  15 — 20  mm 
großen  Körnern  gänzlich  ausgeschlossen. 

Zweite  Antwort:  Fast  in  jeder  Abhandlung  über  die  Glas¬ 
schmelze  wird  daranf  hingewiesen,  daß  es  für  eine  regelrechte  Schmelze 
nnd  zur  Erzielung  eines  guten  Glases  von  der  größten  Wichtigkeit  ist, 
daß  alle  Gemengebestandteile  von  feiner,  möglichst  gleicher  Korngröße  sind, 
Soll  die  Glasschmelze  gut  verlaufen  nnd  ein  fehlerfreies  Glas  ergeben,  so  i 
ist  neben  heißem,  gleichmäßigem  Ofengang  eine  innige  Mischung  der  i 
einzelnen  Gemengebestandteile  unerläßlich.  Eine  solche  läßt  eich  aber 
nur  ermöglichen,  wenn  alle  Teile  die  gleiche  Korngröße  aufweisen. 
Hieraus  ersehen  Sie,  daß  von  feinem  Bimesteinznsatz  in  einer  Korngröße 
von  16—20  mm  oder  von  7 — 10  mm  zum  Gemenge,  sowohl  im  Wannen- 
wie  im  Hafenofen,  ganz  energisch  abzuraten  ist.  Zerkleinern  Sie  den 
Bimsstein  und  sieben  Sie  ihn,  wie  Sie  den  Kalk  sieben.  Man  setzt  die 
Eruptivgesteine  dem  Grünglas  hauptsächlich  wegen  des  großen  Eisenge¬ 
haltes  zu,  um  eine  schöne  Färbung  zu  erzielen.  Die  angegebene  Analyse 
ist  aber  in  dieser  Beziehung  ungenau. 

83.  Auf  welche  Weise  können  Gläser  mit  versilberten  Rändern  ver¬ 
sehen  werden? 

Erste  Antwort:  Silberränder  stellt  man  am  einfachsten  auf 
folgende  Weise  her:  In  eine  verdünnte  Löäung  von  salpetersaurem  Silber 
(in  Wasser  aufgelöster  Höllenstein)  bringt  man  ein  Kupferstttckchen  zur 
Fällung  des  Silbers  als  Metallpnlver.  Scheidet  sich  nichts  mehr  ab,  so 
wird  die  Flüssigkeit  abgegossen,  der  Niederschlag  einige  Mal  mit  Wasser 
gewaschen  nnd  getrocknet.  Das  so  erhaltene  Silber  wird  nun  mit  basisch 
salpetersanrem  Wismutoxyd  als  Flußmittel  versetzt,  zum  Gebrauch  mit 
Terpentinöl  nnd  Dicköl  verrieben  nnd  wie  jede  andere  Farbe  anfgetragen 
nnd  eingebrannt. 

Zweite  Antwort:  Die  Versilberung  der  Ränder  an  Gläsern 
geschieht  am  einfachsten  nach  dem  Tauchverfahren.  Die  Gläser  müssen 
an  den  Versilbernngsstellen  peinlich  sauber  sein  nnd  werden  so  in  die 
Versilbernngsflüssigkeit  gehängt,  daß  der  Rand  des  Glases  den  Boden 
des  Gefäßes  mit  der  Silberlösnng  nicht  berührt.  Da  die  letztere  be¬ 
wegt  werden  muß,  so  ist  über  den  zu  versilbernden  Rand  ein  Schutz¬ 
streifen  aus  Deckmasse  zu  legen.  Man  kann  versilberte  Ränder  noch  da-, 
durch  erzielen,  daß  man  Silberpulver  mit  basischem  Wismntnitrat  alsi 
Flußmittel  verreibt,  die  Masse  anftiägt,  in  der  Mnfiel  einbrennt  nnd  ge¬ 
gebenen  Falls  mit  dem  Achatstein  poliert. 


Hen«  Fragen. 
Kepamiki 


100.  Bei  einer  neu  eingeführten  Gießmasse,  die  etwa  46®/o  Pegmatitl 
und  42 böhmischen  Kaolin  enthält,  zeigt  sich  der  Uebelstand,  daß  diel 
Vasen  auf  der  Innenseite  und  die  Schalen  auf  der  Unterseite  des  Bodens, 
wo  der  Ausguß  erfolgt,  „waUig‘^  werden.  Die  äußere  Fläche  der  Vasen 
wird  tadellos  glatt.  Bei  anderen  Massen,  die  keinen  Pegmatit  enthalten, 
sondern  nur  Kaolin,  Sand  und  Spat,  ist  dieser  Uebelstand  nie  aufgetreten. 
Das  „Walligwerden^  zeigt  sich  sowohl,  wenn  der  Kaolin  sofort  mit  aufge¬ 
geben  wird,  als  auch,  wenn  er  erst  später  auf  die  Trommel  kommt.  Wie 

ist  dem  Fehler  abzuhelfen  ?  t,  . 

101.  Welches  sind  die  Vorteile  einer  Schneidschablone  beim  Ueber- 
formen  von  Flachgeschirr  in  der  Dreherei?  Kann  damit  auch  schwäche* 
gearbeitet  werden,  speziell  bei  Tellern  ?  Rat  die  Schneidschab  Jene  ^  gegen¬ 
über  der  gewöhnlichen  Schablone  auch  Nachteile  und  eignet  sie  sich  füt 

jede  Masse?  ,  ,  j  i  i 

102.  Gibt  es  eine  bleifreie,  auf  rohen  Tonscherben  aufzutragende,  bei! 
SK  08  glatt  fließende  Glasur,  welche  nicht  gefriüet  zu  werden  braucht  i 
Wie  ist  sie  zusammenzusetzen]? 

103.  Wer  liefert  Metallfassungen  und  -Verzierungen  für  Kobalttasseti 
und  -Vasen  ? 


Glai 


90.  Läßt  sich  Buchenholz-Gas  von  leer  soweit  reinigen,  daß  mar, 
es  als  Brennmittel  für  Bornkesselbrenner  zum  Verschmelzen  verschieden» 
chem.-pharm.  Glasartikel  verwenden  kann,  und  welches  wäre  hierfür  du 
zweckdienlichste  Vorrichtung?  Genügt  es,  wenn  ich  das  Gm  vom  Gene¬ 
rator  (Sammelkanal)  durch  zwei  hintereinanderstehende,  mit  Wasser  ge^ 
füllte  Behälter  mittels  Kompressor  sauge  und  auf  diese  Weise  den  Teer  vo»^ 
Gas  soweit  absondere,  daß  eine  Verlegung  der  Gasrohrleitung  ganz  rer 
mieden  wird?  Die  Wasserbehälter  sind  wie  die  Benzinvergasungs-Apparaü 
Bedacht,  und  ich  glaube,  damit  ein  intensives  Durchfiltern  des  Gases  voll\ 
kommen  zu  erreichen.  Natürlich  wird  das  Wasser  zeitweilig  erneuert.  Nuv 
ist  es  die  Frage,  ob  dem  «las  durch  diese  Filterung  außer  Teer  nicht  auch 
andere  Stoffe  entzogen  werden,  die  den  Reizwert  des  gereinigten  Gases,  wi\ 
den  es  sich  hauptsächlich  handelt,  nachteilig  vermindern.  Ich  bitte  uti 

J5iejen  kleiner  runder  Gläser  in  Tonformen  verwenda 
wir  dünnwandige  Muffeln  von  6  mm  Wandstärke  aus  Hafenton  bei  100(r 
Bereits  am  dritten  Tage  fängt  die  Muffel  an  zu  reißen  und  muß  er^tt 
werden.  Wie  ist  dem  abzuhelfen,  bezw.  welche  Mischung  ist  zur  Re* 
Stellung  der  Muffeln  zu  verwenden?  Der  Ofen  wird  täglich  gelöscht. 

92.  Wir  bitten  um  Angabe  eines  Glassatzes^  zum  Blasen  von  weiß» 
Glaskugeln,  woraus  sog.  Uhrschalen  für  chemische  Zwecke  sich  gv, 
schneiden  lassen.  _  i 


Briefkasten  der  Redaktion. 


F.  Schw.  i.  S.  Das  Anbringen  von  Stempeln  auf  Glas  ist  im  Frag« 
hasten  so  oft  ei  örtert  worden,  daß  wir  von  einer  Wiederholnng  absehe 
müssen.  Lesen  Sie  die  Antworten  zu  den  Fragen  131  in  Nr.  43  und  5 
in  Nr.  17  des  Sprecheaal  1921  sowie  132  in  Nr.  61  und  98  in  Nr.  42 

P,  K.  Ed.  Sch.  i.  B.  Ihre  Frage  betrifft  Fertigfabrikate  der  Glai 
indnstrie  und  ist  infolgedessen  für  den  Fragekasten  nicht  geeignet.  Ge 
schäftlichen  Vermittlungen  dient  nur  der  Anzeigenteil. 


}  (66.  Jahrgang.) 


Cebarg,  den  27,  Jall  1922 
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Deutsche  Grlastechnisohe  Gesellschaft 
(D.  G.  G.). 

Am  9.  Juli  d.  Js.  fand  in  Frankfurt  a.  M.  die  Sitzung  einer 
in  der  Hauptversammlung  vom  16.  Jnni  d.  Js.  des  „Verbandes 
der  Glasindustriellen  Deutschlands“  als  Vertretung  der  ver¬ 
schiedenen  Fachverbände  der  Glasindustrie  gewählten  Kom¬ 
mission  statt,  die  sich  mit  der  Frage  der  Fördernug  der 
wissenschaftlichen  Arbeiten  in  der  Glasindustrie  beschäftigte. 

Nach  mehrstündiger  Aussprache  kam  einstimmig  zum  Aus¬ 
druck,  daß  die  deutsche  Glasindustrie  gegenüber  der  wissen¬ 
schaftlichen  und  technischen  Erforschung  des  Glases  anderer 
Länder  stark  im  Rückstand  sei.  Unter  Aufwendung  großer 
Mittel  machen  unsere  wirtschaftlichen  Gegner  schon  seit  langen 
Jahren  gewaltige  Anstrengungen,  die  Führung  in  der  Glastechnik 
zu  erlangen  Die  Erkenntnis,  daß  die  wissenschaftliche 
Forschung  die  Grundlage  jedes  technischen  Fortschrittes  ist 
und  bleiben  wird,  hat  den  Entschluß  herbeigeführt,  auf  breitester 
Grundlage  die 

Deutsche  Glastechnische  Gesellschaft  (D. G. G.) 
zu  gründen  und  hierbei  einen  großen  Teil  von  Fachleuten 
heranzuziehen. 

Zweck  und  Ziel  sollen  in  einer  demnächst  in  Berlin  statt¬ 
findenden  Generalversammlung  unter  Vorlage  der  Richtlinien 
zu  den  Satzungen  und  des  Arbeitsprogramms  der  neuen  Gesell¬ 
schaft  bekannt  gegeben  werden.  Diese  erblickt  u.  a.  neben 
ihrer  Hauptaufgabe,  der  Förderung  der  glastechnischen  For¬ 
schung  und  Vervollkommnung  der  Technik,  die 

Förderung  des  Unterrichts  an  Hoch-  und  Fachschulen,  die 
Abhaltung  von  wiederkehrenden  Versammlungen  mit  wissen¬ 
schaftlich-technischen  Vorträgen  und  den  Ausbau  der 
Fachliteratur  sowie  der  Fachzeitschriften. 

Nor  ein  weitnmfassender  organisatorischer  Zusammenschluß 
aller  an  der  deutschen  Glasindustrie  interessierten  Kreise  und 
Personen,  wie  Industrielle,  Professoren,  Forscher,  Fachleute 
und  Technologen  wird  in  der  Lage  sein,  eine  lebensfähige 
Vereinignng  zu  schaffen.  Mögen  die  leitenden  Männer  der 
Glasindustrie,  welche  stets  in  kaufmännisch  -  wirtschaftlichen 
Fragen  so  entscheidenden  Anteil  nehmen,  auch  in  vorderster 
Reihe  stehen,  wenn  es  darauf  ankommt,  die  von  der  Technik 
ausgehenden  Anregungen  anfzonehmen  und  sie  zu  Erfolgen 
aoszogestalten.  Zögert  die  deutsche  Glasindustrie  noch  länger, 
so  wird  der  Vorsprung  des  Auslandes  ohne  rege  Forschungs¬ 
arbeit  nicht  mehr  einzuholen  sein. 

Es  wird  darauf  ankommen,  daß  die  Glasindustrie  die 
Existenz  der  Gesellschaft  von  vornherein  sichert,  indem  sie  die 


Mittel  in  einer  der  Geldentwertung  entsprechenden  Höhe  zur 
Verfügung  stellt.  Die  ungesunden  Valuta  Verhältnisse  führen 
nnserer  Industrie  scheinbare  Gewinne  zu.  Einen  Teil  von  ihnen 
der  D.  G.  G.  zu  widmen,  wird  eine  Kapitalanlage  bedeuten,  deren 
Verzinsung  von  Goldwertschwankungen  unabhängig  ist. 

Die  Geschäftsstelle  der  W.  B.  G.  ist  mit  der  Wahrnehmung 
der  vorbereitenden  Arbeiten  betraut. 

Die  Adresse  lautet : 

„Deutsche  G 1  as  t  e  c  hnis  ch  e  Gesellschaft, 
Frankfurt  a.  M.,  Gutlentstraße  8.“ 


Ueber  das  Vorkommen  von  Vanadium  in 
keramisohen  Rohstoffen  und  Erzeug^nissen 
und  seine  Wirkung^  auf  die  Schmelzbarkeit, 
sowie  auf  die  Farbe  und  Bildung  von  Aus¬ 
blühungen  bei  reinem  Kaolin  und  einem 
typischen  Ziegelton. 

MitteUang  ans  der  Keram.  AbteUnng  der  Böhm.  Techn.  HochBchale  in  Brünn. 

Von  Prof.  Di.  0.  Eallanner  und  Dr.  Ing.  I.  H  r  n  d  a. 

(Nachdnick  verboten.) 

Das  Vanadium  wurde  lange  Zeit  als  ein  verhältnismäßig 
selten  vorkommendes  Element  betrachtet,  bis  erst  Hayes') 
darauf  hingewiesen  hat,  daß  es  in  einer  ganzen  Reihe  von 
Gesteinen  enthalten  ist.  Hillebrand-)  bestätigte  diese  An¬ 
gaben  und  ergänzt  sie  in  der  Richtung,  daß  das  Vorkommen 
des  Vanadiums  hauptsächlich  auf  die  basischen  und  meta- 
morphen  Gesteine  beschränkt  ist.  Als  akzessorischer  Bestand¬ 
teil  kommt  es  hier  in  einer  Menge  von  0,08  “/o  und  noch  mehr 
vor,  und  zwar  in  dreiwertiger  Form  (häufig  als  Roscoelith), 
In  sekundären  Gesteinen  scheint  es  in  fünfwertiger  Form  ent¬ 
halten  zu  sein,  obgleich  auch  hier  die  Anwesenheit  des  drei¬ 
wertigen  Vanadiums  nachgewiesen  wurde. 

ln  verschiedenen  keramischen  Rohstoffen,  hauptsächlich 
in  den  Tonen,  sowie  in  keramischen  Erzeugnissen  wurde  die 
Anwesenheit  des  Vanadiums  durch  verschiedene  Forscher,  und 


1)  Hayes:  Proc.  Am.  Akad.  Boston  1874/76,  S.  29,  4.  Jahr.-Ber 
1875,  S  934. 

Hillebrand:  Jour.  Amer.  Chem.  Soc.  1898,  S.  461,  Amer.  Joar. 
Sei.  1898,  S.  289,  Chem.  News  1898,  S.  216,  Amer.  Jour.  Sei.  1900, 
S.  120,  Ball.  Unit.  St.  Qeol.  Snrv.  1906,  S.  9. 
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zwar  heaptsächlich  durch  Beauvallet^),  TerreiH)  Phipson^), 
Forchhammer®),  Huber  Seger®),  Dieulafait®) 
Stolba^®),  Hillebrand Mingaye’^)  usw.  bestätigt. 

Nach  Dieulafait  gelangt  das  Vanadium  in  die  Tone 
durch  Verwitterung  primärer  Gesteine,  die  es  enthielten.  Sein 
Gehalt  in  den  Tonen  beträgt  nach  Hillebrand  0,1  °/o  und 

noch  mehr. 

Die  Anwesenheit  von  merklichen  Mengen  des  Vanadiums 
in  keramischen  Rohstoffen  kann  diese  für  verschiedene  Zwecke 
minderwertig  machen,  und  zwar  hauptsächlich  deshalb,  weil 
aus  solchen  Rohstoffen  hergestellte  Erzeugnisse  zur  Bildung 
von  nnsehönen,  gelbgrünen  Ausschlägen  neigen.  Die  Bildung 
der  Vanadinmansblühungen  auf  Ziegelwaren  wurde  zum  ersten- 
male  durch  Seger  beobachtet,  der  festgestellt  hat,  daß  die¬ 
selben  hanptsächlich  durch  Kaliumvanadat  verursacht  sind, 
was  später  auch  durch  Stolba,  der  aber  in  den  Ausblühungen 
Natrinmvanadat  vorfand,  und  auch  durch  Min  gay  e  bestätigt 
wurde. 

Es  wird  angeführt ‘-),  daß  man  im  bestimmten  Maße  „durch 
reduzierenden  Brand  bei  höheren  Temperaturen  der  Bildung 
von  Ausblühungen  entgegentreten  kann,  wobei  wahrscheinlich 
sich  ein  Vanadinmsilikat  bildet.  Sind  die  Ausschläge  aber 
nicht  durch  den  Brennprozeß  unschädlich  gemacht,  so  lassen 
sie  sich  nach  den  bisherigen  Erfahrungen  in  gebrannten  Er¬ 
zeugnissen  nicht  entfernen  . 

Andere  Angaben  über  die  Vanadiumwirkung  in  der  kera¬ 
mischen  Praxis  fanden  wir  in  der  uns  zugänglichen  Literatur 
nicht  vor.  Die  eben  erwähnten  spärlichen  Beobachtungen  ver- 
aniaßten  uns.  der  Wirkung  des  Vanadiums  auf  die  Schmelz¬ 
barkeit,  Farbe,  sowie  auf  die  Bildung  von  Ausblühungen  bei 
reinem  Kaoliu,  wie  auch  im  letztgenannten  Falle  bei  einem 
typischen  Ziegelton  erhöhte  Aufmerksamkeit  zu  widmen.  Gleich¬ 
zeitig  versuchten  wir  auch  die  Bedingungen  festzustellen,  bei 
denen  es  möglich  wäre,  die  Bildung  von  Ausblühungen  ent¬ 
weder  zu  beschränken  oder  ev.  ganz  unmöglich  zu  machen. 

Arbeitsprogramm: 

1.  Es  wurde  die  Wirkung  des  Vanadiums  als  Vanadium- 
pentoxyd  auf  die  Schmelzbarkeit  des  reinen  Zettlitzer  Kaolihs 
mittels  SK  verfolgt. 

2.  Es  wurde  die  Wirkung  des  Vanadiums  auf  die  Farben- 
änd^rnng  der  getrockneten,  sowie  in  oxydierender  und  redu¬ 
zierender  Atmosphäre  gebrannten  Versuchakörper  beobachtet. 
Gleichzeitig  versuchten  wir,  die  kleinsten  Vanadiommengen  fest- 
znatellen,  die  schon  eine  merkliche  Farbenänderung  des  Kaolins 
verursachen  können. 

3  Endlich  versuchten  wir,  die  Wirkung  des  Vanadinmpent- 
oxydes,  sowie  des  Kalinmvanadates  im  Kaolin  und  Ziegelton 
auf  die  Bildung  von  Ausblühungen  näher  festzustellen.  Es 
wurde  auch  nach  den  geringtiten  Vanadiommengen  gesucht,  die 
schon  die  Bildung  von  merklichen  Aosblühnngen  verursachen 
können,  sowie  die  Wirkung  verschiedener  Ofentemperatnren 
und  des  Zusatzes  von  Stoffen  studiert,  die  mit  löslichen  Vana- 
dinmverbindungen  schwerlösliche  Vanadate  bilden,  um  auf 
diese  Weise  die  Ausblühungen  wegzuschaffen. 

Versuchsmaterial. 

Zu  den  Versuchen  wurden  folgende  Stoffe  verwendet: 

a)  Zettlitzer  Kaolin,  ein  geschlämmtes  Produkt  der  Zettlitzer 
Kaolinwerke,  A.-G.  in  Zettlitz  bei  Karlsbad,  von  folgender 
chemischer  Zusammensetzung: 


SiOj . 47,*9  o/o 

ALO3 . .37,740/0 

Fe^Oo  (TiOü) . 0,72  0/0 

CaO . 0,16  0/0 

Alkalien  (K2O) . 0,52  0/0 

Glühverlust . 13,58  o/q 

Tonsubstanzgehalt . 94,4 


b)  Ein  typischer  Ziegelton  ans  der  Ziegelei  in  Königshof 
(O.B.),  der  folgende  chemische  Zusammensetzung  hatte: 


*)  Beanv»llet:  Comp  reud.  1896,  S.  301. 

Terrtil:  Comp  rend  1860,  S.  94 
‘)  Phipson:  Cocm.  News  1863,  8.  210. 

6)  Forchhammer:  Orers.  D.  Vid  Selsh,  Skr.  1864,  S,  88. 

Haber:  Acnal.  Chem.  Phar  1864,  8.  366 
®)  8»ger:  Tonindnstrie  ZeituDsr  1877,  8.  367  a,  423. 

Dieulafait;  Comp,  rend  1881,  8.  804. 

1»)  Stolba :  Ca»op.  pro  prüm.  ehern.  1896,  S.  41,  Cent.  Blatt  1897,  I., 
8.  221. 

11)  Mingoye:  Jour.  Chem.  80c.  London  1904,  II,  8  420,  Chem.  Cent. 
Bl.  1907,  8.  626  .  ,  ; 

1®)  Kerl:  Handbuch  der  ges  Tohwarenihdastrie,  Brannschweig  1907, 
8.  649. 


SiOj . 71,120/0 

AI2O3 . 12,92  o/„ 

FP2O3  . . 4,55  o/„ 

TiO., . 1,20  0/0 

MnO . 0,01 0/0 

CaO . 1,40  0/0 

MgÜ . 0,58  0/0 

SO*  _ . 0,81  o/„ 

Alkalien . nicht  bestimmt 

Glühverlust . 7,27  o/^ 

c)  Vanadiumpentoxyd,  hergestellt  aus  dem  Merck’schen 
Ammoninmvanadat  nach  Matignon,^®)  das,  nach  dem  Verfahren 
von  Rose^^)  analysiert,  den  Wert  von  100,02  VjOg  ergab. 

d)  Kaliumvanadat  (das  Rammelsherg’sche  Kalinmortbo- 
vanadat)  nach  dem  Verfahr«»n  von  Norblad'®)  hergestellt  mit 
einem  nach  der  Rose’schen  Methode  festgestellten  Gehalte  von 
«9,96  0/0  KVO,. 

e)  Barium-,  Calcium-,  Mangan-,  Bleikarbonat,  Bariumnitrat, 
Merck’sche  Präparate  „pro  analysi“.- 

Die  angeführten  Versuchsstoffe  gelangten  als  durch  ein  Sieb 
von  4900  Maschen  pro  qcm  gehendes  Pulver  zur  Verwendong. 


Arbeitsverfahren: 

1.  Feststellung  der  Wirkung  des  Vanadiumpentoxyds  auf  die 
Schmelzbarkeit  des  Kaolins. 

Zettlitzer  Kaolin  wurde  gründlich  mit  Vanadiumpentoxyd 
trocken  gemischt  und  unter  Zugabe  einer  entsprechenden  Wasser¬ 
menge  zu  Versuchskegeln  geformt,  die  rasch  getrocknet  und 
auf  ihre  Schmelzbarkeit  durch  Vergleichung  mit  Seger-Kegeln 
im  elektrischen  Kryptolofen  untersucht  wurden.  Der  Schmelz¬ 
punkt  des  reinen  Vanadinmpentoxydes  wurde  gesondert  in 
einem  elektrischen  Ofen  mit  Chrom-Nickel-Wickelung,  mittels 
Le  Chatelier-Pyrometers,  bestimmt. 


Ergebnis 

der  Versuche  war 

das  folgende: 

Gemisch : 

Schmelzpunkt 

Kaolin 

V2O5 

100  ®/, 

—  "/o 

SK  35 

99  ®/, 

l°/o 

SK  —34 

95  ®/o 

6«/o 

SK— 33 

90®/o 

10  ®/o 

SK  32 

80®/o 

20  0/0 

SK  30 

60®/, 

40  ®/o 

SK  15 

40®/o 

60  0/0 

SK  5a 

20®/, 

80  ®/o 

SK  08a 

100  ®/o 

675®  C 

Durch  Versuche  wurde  folgendes  festgestellt: 

Das  Vanadiumpentoxyd  erniedrigt  die  Schmelzbarkeit  des 
Kaolins  (Kaolinit) ;  wenn  es  in  geringer  Menge  vorhanden  ist, 
so  ist  seine  Wirkung  verhältnismäßig  gering,  in  größeren 
Mengen  dagegen  wirkt  es  als  sehr  starkes  Flußmittel,  und  zwar 
steigt  die  Wirkung  im  allgemeinen  mit  dem  Gehalte. 

Bei  höheren  Temperaturen  kann  «ine  merklich«  Verflüch¬ 
tigung  des  Vanadiumoxyds  beobachtet  werden. 

Der  Vanadi  jmgehalt,  mit  dem  man  gewöhnlich  in  kera¬ 
mischen  kaolinithaltigt^n  Erden  zu  tun  hat,  kann  praktisch  keine 
Wirkung  auf  die  Schmelzbarkeit  ausüben. 

2.  Feststellung  der  Wirkung  des  Vanadiumpentoxyd«  und 
Kaliumvanadat»  auf  die  Farbenäaderung  des  Kaolins. 

Der  Zettlitzer  Kaolin  wurde  mit  verschiedenen  Mengen 
(0,001,  0,01  und  0,1  ®/o)  von  Vanadiumpentoxyd  und  Kalium¬ 
vanadat  versetzt  und  mit  destillieitem  Wasser  zu  kleinen  Ver¬ 
suchskörpern  geformt  (38X20X14  mm),  die  7  Tage  an  der  Loft 
im  Laboratorium,  dann  4  Stunden  im  Trockenschrank  bei  80®  C. 
getrocknet  worden.  Einen  Teil  der  Versnchskörper  brannten 
wir  in  oxydierender,  einen  anderen  Teil  in  reduzierender  feuchter 
Atmosphäre  eines  Gasofens  2  Stunden  bei  1100®  C.  und  ließen 
sie  langsam  abkühlen. 

Die  Versuchsanordnung  beim  Brennen  in  oxydierender, 
feuchter  Atmosphäre  war  die  folgende: 

In  den  Tiegelofen,  worin  wir  in  einem  Tiegel  die  Ver- 
suchskörper  brannten,  wurde  stets  Luft  zugeführt,  die  vor  Ein¬ 
tritt  in  den  Ofen  durch  einen  Glaskolben,  worin  Wasser  vor¬ 
sichtig  erhitzt  wurde,  strömte  und  auf  diese  Weise  mit  Wasser- 
dampt  entsprechend  gesättigt  war.  Bei  jedem  Versuch  führte 
man  in  dieser  Weise  etwa  25  ccm  Wasser  in  Form  von  Wasser¬ 
dampf  in  den  Ofen  ein. 

Die  Reduktionsatmosphäre  wurde  durch  Einleitung  feuchten 
reinen  Kohlenoxyds  in  den  Tiegel  erzielt.  Die  Kohlenoxyd¬ 
menge  wurde  so  reguliert,  daß  im  Tiegel  immer  ein  Ueber- 
schuß  daran  vorhanden  war,  was  sich  dadurch  feststellen  ließ, 
daß  das  überschüssige  Kohlenoxyd  oben  zwischen  Tiegeldeckel 
und  Tiegel  brannte. 

Matigiion:  Chemiker  Zeitang  1906,  8.  29. 

RoSb:  Hand,  der  anal.  Chemie  6.  Anfl.,  8.  436. 

“)  Nordblad:  Ömelin-Kraut,  Handb.  d.  anorg  Chemie  III/II,  8.  134. 
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Die  Karbe  der  getrockneten  and  gebrannten  Probekörper 
X  die  folgende : 


ProbekCrper : 
ei  Zagabe  von : 
0,001  o/o  V,Os 
0.01  «/o  „ 

0,1  %  „ 


0,001  %  KVOs 
0,01  o/o  „ 
0,1  »/•  „ 


a)  getrocknet: 


weiß 


b)  gebrannt: 

1.  oiydierend:  2.  reduzierend: 


weiQ 


weiß 


Fl&chen  (Fl.)  weiß 
mit  äelbstioh, 


Fl.  weiß  mit  Fl.  weiß  mit 
Oelbatich,  &.  and  grangrtlnemSticb, 
Kanten  (K.)  and  B.  merklich  gelb.  K.  and  £.  gran- 
Ecken  (E.)  merk-  grttn. 

lieh  gelb. 

weiß  weiß  weiß 


Fl.  weiß  m.braun-  Fl.  weiß  mit  Gelb-  Fl.  weiß  mit  gran- 
Tosa  Stich,  K.  n.  stich,  K.  nnd  E.  grHnem  Stich,  K. 
E.  merklich  grttn-  gelb,  und  B.  graagrttn. 

gelb 

Ao9  diesen  Ergebnissen  ist  ersichtlich,  daß  die  Färbefähig- 
it  des  Vanadiumpentoxyds  and  Kaliumvanadats  schon  bei 
lem  Qebalte  von  0,1  °/o  merklich  in  die  Erscheinang  tritt, 
d  zwar  sowohl  bei  den  getrockneten,  als  auch  bei  den  bei 
00®  C  gebrannten  Versnehskörpern. 

Die  Färbung  tritt  hanptsächlich  an  den  Kanten  and  Ecken 
rvor,  wo  sich  beim  Trocknen  der  Versachskörper  infolge  der 
ipillarität  eine  größere  Vanadinmmenge  anhänft. 

3.  Feststellung  der  Wirkung  des  Vanadiumoxyds  und 
aliumvanadats  im  Kaolin  und  Ziegelton  auf  die  Entstehung 
ir  Vanadiamaasblähungen. 

Auf  Grund  der  in  der  keramischen  und  bantechnischen 
axis  mit  verschiedenen,  besonders  Sulfat- Ausblühungen  ge- 
achten  Erfahrungen  ist  es  genügend  bekannt,  daß  bereits 
jrhältnismäßig  sehr  kleine  Mengen  löslicher  Salze  zur  Bildung 
)n  merklichen  Ausblühungen  genügen.  Dies  sieht  man  am 
isten  an  den  keramischen  Erzeugnissen,  die  diese  erwähnten 
einen  Salzmengen  enthalten  nnd  einer  wechselnden  Feuchtig- 
)it  und  Wassersättigung  aasgesetzt  sind. 

Das  Wasser,  das  in  die  Kapillaren  eindringt,  löst  die 
asserlöslichen  Stoffe  auf,  führt  diese  infolge  der  Kapillarität 
jim  Trocknen  der  Oberfläche  zu,  wo  sich  die  Salzlösung 
}nzentriert  und  die  Salze  endlich  als  sichtbare  Ausblühungen 
tskristallisieren. 

Beim  Studium  des  Vanadiumeinf lasses  auf  die  Entstehung 
)r  Vanadiumausblühungen  nahmen  wir  auch  Rücksicht  auf 
e  Wirkung  wechselnder  Feuchtigkeit  und  Austrocknung,  wo- 
n  folgendermaßen  vorgegangen  wurde  : 

Die  oben  erwähnten  Formlinge  (88X20X14  mm)  wurden 
kleine  flache  Porzellanschalen  gestellt,  die  mit  Wasser  bis 
i  */g  der  Formlingshöhe  gefüllt  waren,  und  14  Tage  ruhig 
eben  gelassen.  Nachdem  schon  im  Laufe  von  etwa  8  Tagen  da« 
Nasser  aus  den  Schalen  verdunstet  war,  trockneten  in  weiteren 
Tagen  die  Formlinge,  in  die  infolge  der  Kapillarität  das  Wasser 
ach  teilweisem  Eintauchen  sofort  eindrang,  langsam  aus. 

Sämtliche,  also  auch  die  vor  dem  Eintauchen  vollkommen 
eißen  Formlinge  erschienen  nach  diesem  Versuche  durch 
usblühungen  gefärbt.  Die  ungebrannten  Formlinge  zerfielen 
abei  teilweise. 

Einzelne  Formlinge  hatten  folgende  Färbung: 

Formlinge: 

a)  getrocknet:  b)  gebrannt: 

1.  oxydierend :  2.  reduzierend : 

Fl.  und  K.  weiß,  Fi.  weiß,  obere  Fl.  weiß,  obere 

gelbliche  Färbung  K.  n.  E.  gelb-  E.  and  obere  K. 

der  oberen  E.  braun.  grttngelb. 

Weiße  Fl.,  obere  Gelbbraune  Fär-  WeißeFl., geringe 
E.  und  K  gelb-  bong  der  vorderen  gelbgrttne  Färb, 
brann.  Oberfläche,  sowie  der  oberen  E.  o. 

der  oberen  E.  n.  E. 

K. 

Teilweise  gran-  Lichtgelbe  Fär-  Geringe  iichtgelb- 
braune  and  gelb-  bang  der  ganzen  braune  Färbung 
grttnlicheFärbang  Yorderfl  m.  Stich  an  der  oberen 
d.  oberen  Vorder-  ins  Grttne,  gelbe  Vorderk.,  grau¬ 
fläche,  stärkere  bis  orangegelbe  weiße  Färbung  d. 
Färbung  an  den  Färbung  an  den  Seitenli ,  dunkel- 
oberen  K.  n.  E.  zu  oberen  E.  kon-  graue  Färbung  d. 

vergierenden  K ,  K. 

starke  Färbung  a, 
d.  oberen  E. 

Fl.  und  K.  weiß,  Weiße  Fl.,  obere  Weiße  Fl.  nnd 
obere  E  gelb-  K.  und  £.  grttn-  K.,  obere  E.  kaum 
braun.  gelb.  braunweiß. 

Weiße  Fl ,  obere  Obere  Yorderfl ,  Weiße  Fl ,  obere 
K.  und  E.  gelb-  obere  K.  und  £.  K  und  E.  unbe- 
braun  gelbgrttn.  deutend  braun- 

grttngelb. 

Obere  Yorderfl  Obere  Yorderfl  Ganz  unbedout. 
braunweiß,  stärk.  Jichtgelb,  obere  gelbbraune  Fär- 
Färbung  mit  Stich  K  und  E  gelb  bung  au  der  ob. 
ins  Gelbe  an  den  bis  braunorange.  Yorderfl.,  Seitenfl. 
oberen  K.  und  E.  grauweiß,  K. 

dunkelgrau. 


Vanadium-Gehalt: 

0,001  % 


0,01  0/, 


0,1  */o 


0,001  %  KVO, 


0.01  o/o 


0,1  ®/o 


Durch  diese  Versuche  wurde  bewiesen,  daß: 

1.  Schon  ein  ganz  geringes  Quantum  des  Vanadiumpent- 
oxyds  oder  Kaliumvanadats,  und  zwar  0,001  ®/o,  die  unschönen 
Ausblühungen  auf  dem  Formling  aus  Zettlitzer  Kaolin  ver¬ 
ursachen  kann. 

2.  Segers  Angabe,  daß  die  Entstehung  von  Vanadiumaus- 
blühungen  durch  Brennen  der  Formlinge  in  einer  reduzierenden 
Atmosphäre  beschränkt  werden  kann,  ist  richtig. 

_  (Schluß  folgt.) 

Stooherkursns 

für  Betriebsbeamte  der  Glasindustrie. 

(Nachdrnek  verboten.) 

Der  Erfolg,  den  der  Stocherkursus  für  Betriebsbeamte 
der  Glasindustrie,  veranstaltet  durch  die  „Wärmetechnische 
Beratungsstelle  der  Deutschen  Glasindustrie“  Frankfurt  a.  M. 
und  das  „Landeskohlenamt  für  Sachsen  und  Sachsen-Altenburg“ 
am  26.  und  27.  Juni  ds.  Js.  in  der  Dresdner  Hütte  der  „Akt.- 
Ges.  für  Glasindustrie  vorm.  Fr.  Siemens“,  brachte,  war  ein 
Beweis  dafür,  wie  notwendig  einerseits  derartige  Veranstal¬ 
tungen  für  die  Glasindustrie  sind  und  andererseits  wie  befriedigend 
das  Programm  der  Veranstaltung  für  die  erschienenen  Teil¬ 
nehmer  seitens  der  W.  B.  G.  aufgestellt  war.  Bei  dem  Tief¬ 
stand  der  Feuernngstechnik  in  der  größeren  Zahl  von  Unter¬ 
nehmungen  hört  man  so  oft,  daß  jede  Belehrung  von  außen 
als  wissenschaftlich  und  theoretisch  angesprochen  wird.  Dieser 
Einwand  fällt  meistens  auf  diejenigen  zurück,  welche  leicht¬ 
fertig  und  aus  Mangel  an  Verständnis  solche  Behauptungen 
aufstellen.  Es  war  keine  leichte  Aufgabe,  stofflich  alles  so 
vorzutragen,  daß  die  Gesamtheit  der  Teilnehmer  auf  ihre  Rech¬ 
nung  kam.  Angefangen  bei  dem  wissensdurstigen  Meister, 
hinauf  zum  akademisch  vorgebildeten  Betriebsleiter  und  dem 
nur  kaufmännisch  versierten  Direktor,  war  die  Zusammen¬ 
setzung  der  Hörer  gruudverschieden.  Es  hat  sich  aber  gezeigt, 
daß  trotz  der  Verschiedenheit  in  der  Vorbildung  die  Möglich¬ 
keit  gegeben  war,  jedem  Vertreter  eines  Betriebes  die  An¬ 
regungen  zu  erteilen,  die  er  nutzbringend  in  seiner  Hütte  aus¬ 
werten  kann.  Ganz  besonders  hat  dazu  beigetragen,  daß  Zu¬ 
hörer  und  Vortragende  nicht  für  die  ganze  Dauer  ermüdend 
an  den  Hörsaal  gefesselt  waren,  sondern  daß  weit  angenehmer 
Vortrag  und  Versuch  in  der  Hütte,  in  diesem  Falle  am  Gas¬ 
erzeuger  selbst,  sich  wechselnd  ergänzten.  Schon  beim  Aufruf 
zur  Teilnahme  an  dem  Kursus  wurde  gebührend  hervorgehoben, 
daß  die  A.-G.  für  Glasindustrie  vorm.  Fr.  Siemens  in  uneigen¬ 
nütziger  Weise  ihren  Betrieb  und  ihre  Räumlichkeiten  zur  Ver¬ 
fügung  stellte,  welche  es  ermöglichten,  die  an  und  für  sich 
glückliche  Idee  eines  Stocherkurses  in  die  Tat  umzusetzen. 
Infolgedessen  gebührt  besonders  dieser  Firma  ein  Hanptanteil 
an  dem  Verdienst,  die  historisch  gewordene  Abgeschlossenheit 
der  Glasindustrie  durchbrochen  und  ohne  Vorbehalt  die  Mit¬ 
glieder  der  Industrie  zum  Zwecke  der  Belehrung  in  ihrer  Hütte 
aufgenommen  zu  haben.  Die  Anmeldungen  waren  in  so  großer 
Zahl  eingegangen,  daß  es  nicht  möglich  war,  sie  alle  zu  be¬ 
rücksichtigen.  Um  einmal  die  räumliche  Unterbringung  und 
dann  die  Absicht  der  persönlichen  Unterweisung  jedes  Kurs¬ 
teilnehmer«  zu  ermöglichen,  wurde  die  Teilnehmerliste  auf  45 
beschränkt,  unter  Ausschluß  aller  ausländischen  Firmen  und 
derjenigen  Hütten,  die  nicht  im  östlichen  Deutschland  ansässig 
sind.  Es  steht  zu  hoffen,  daß  auch  in  anderen  Gegenden 
Deutschlands  gleiche  Veranstaltungen  stattfinden  können,  damit 
auch  späterhin  ein  Erfahrungsaustausch  in  gleicher  Weise  in 
den  übrigen  Industriezentren  eintreten  kann. 

In  der  Begrüßung  und  Eröffnung  des  Stocherkursus  am 
26.  Juni  d  Js ,  an  welcher  die  amtlichen  Vertreter  des  Landes¬ 
kohlenamtes  für  Sachsen  und  einiger  preußischen  Kohlenwirt¬ 
schaftsstellen  zugegen  waren,  kam  zum  Ausdruck,  daß  die 
wärmewirtschaftlichen  Bestrebungen  in  der  Glasindustrie  ver¬ 
hältnismäßig  spät  eingesetzt  haben.  Wenn  dem  Kursus  als 
Hauptgedanken  zu  Grunde  lag,  eine  fachliche  Beratung  und 
einen  Erfahrungsaustausch  auf  dem  Gebiete  der  Gaserzeugung 
bezw.  der  Brennstoffausnutzung  für  die  Glasindustrie  herbeizu¬ 
führen,  so  wurde  damit  einer  der  wichtigsten  Abschnitte  der 
Betriebsführung  berührt.  Große  Unklarheiten  über  die  Eigen¬ 
art  der  Brennstoffe  und  die  Vorgänge  bei  der_ Vergasung  be¬ 
stehen  zweifellos  bei  der  Mehrzahl  der  Glashütten-Techniker, 
nnd  es  war  nur  bedauerlich,  daß  dieses  wichtige  Arbeitsgebiet 
in  einem  verhältnismäßig  kurzen  Zeitraum  von  2  Tagen  in  den 
Hauptvorgängen  gestreift  werden  konnte. 

Die  Vorträge  gaben  jedoch  in  anerkennenswerter  Weise 
ein  Bild  von  dem  umfangreichen  Arbeitsprogramm,  an  welchem 
die  Ingenieure  der  W.  B.  G.  mitwirken  und  dessen  gesunde 
Entwicklung  durch  die  Vortragenden  sich  in  allen  Teilen  zeigte. 
Lobenswert  wurde  hervorgehoben,  daß  die  Veranstalter  nur 
Mitarbeiter  der  W.  B.  G.  waren  und  infolgedessen  genauen 
Ueberblick  über  die  Bedürfnisse  der  Praxis  ans  eigenster  An¬ 
schauung  in  den  angeschlossenen  Glashütten  besaßen. 
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Der  Leiter  der  W.  B.  G.,  Dipl.  Ing.  Maurach,  sprach  über 
die  Wirknngsweise  älterer  und  neuzeitlicher  Gaserzeuger.  Er 
behandelte  zunächst  die  Vorgänge  chemischer  und  physikalischer 
Art  in  Gaserzeugern,  erläuterte  kurz  den  alten  Siemens- 
Generator  mit  natürlichem  Zuge  und  den  neuzeitlichen  Gas¬ 
erzeuger  mit  Gebläsewind  und  Dampfzusatz.  An  Hand  von 
guten  Lichtbildern  wurden  die  Entwicklungsstufen  des  Gas¬ 
erzeugers  vorgeführt  und  die  Gesichtspunkte  besprochen, 
welche  unter  Beachtung  verschiedener  Brennstoffsorten  beim 
Bau  von  Gaserzeugern  zu  befolgen  sind.  Die  Vergasung  von 
Rohbraunkohle  wurde  erörtert  unter  Hinweis  auf  die  be¬ 
achtenswerten  Ausführungen  des  diesjährigen  Braunkohlen- 
Industrie-Tages  am  3.  und  4.  März  in  Halle.  Man  kam  zu  dem 
Schlüsse,  daß  die  Glasindustrie  mit  ihren  bestehenden,  meist 
veralteten  Betriebsmitteln  nicht  in  der  Lage  sei,  ohne  weiteres 
eine  Umstellung  auf  Rohbraunkohle  zur  Vergasung  dnrcbzn- 
führen.  Ist  auch  das  Problem  in  anderen  Industrie- Gruppen 
bisher  noch  nicht  restlos  gelöst,  so  kann  von  der  Glasindustrie 
bei  dem  heutigen  Stande  ihrer  Feuernngstechnik  und  der  An¬ 
hänglichkeit  an  veraltete  Auffassungen  nicht  verlangt  werden, 
neuzeitlich  entwickelte  Gaserzeuger  einzuführen,  ohne  daß  die 
Industrie  Gefahr  läuft,  daß  der  mit  der  Vergasung  zusammen¬ 
hängende  Fabrikationsprozeß  gefährdet  wird.  Allerdings  muß 
die  Glasindustrie  fernerhin  das  Bestreben  zeigen,  Anteil  zu 
nehmen  an  dem  technischen  Fortschritt  und  der  wissenschaft¬ 
lichen  Forschung,  um  mit  der  Zeit  Versäumtes  nachzubolen. 

Dipl  Ing.  Maschlanka,  W.  B  G.  Hannover,  sprach  über 
meßtechnische  Verfahren  zur  Kontrolle  der  Gaszusammen- 
setzung.  Die  verschiedenen  Instrumente  und  Meßapparate 
wurden  auf  ihre  Zweckmäßigkeit  hin  vorgeführt.  Dieser  Vor¬ 
trag  bildete  eine  erklärende  Einleitung  zu  den  praktischen 
Versuchen. 

Diese  Versuche  erstreckten  sich  auf  2  im  Betriebe  befind¬ 
liche  und  in  der  Bauart  voneinander  abweichende  Gaserzeuger, 
den  alten  Siemens  Generator  und  einen  modernen  Drehrost¬ 
generator.  Beide  Gaserzeuger  waren  mit  einer  größeren  Zahl 
von  Meßinstrumenten  ausgerüstet,  die  von  führenden  Her- 
stellungsfirmen  zu  der  Veranstaltung  gestellt  wurden.  Be¬ 
sonders  hervorznheben  sind  die  elektrischen  Temperatur-Meß¬ 
instrumente  mit  Registriervorrichtung  der  Firmen: 

Hartmann  &  Braun,  A.-G,  Frankfurt  a.  M.  und 
Siemens  &  Halske,  A.-G  ,  Siemensstadt  b.  Berlin. 

Die  gasanalytischen  Apparate  von 

Julius  Pintsch,  A.-G.,  Berlin 
Ströhlein  &  Co ,  Düsseldorf 
Paul  Klees,  Düsseldorf 
Dr.  R.  Hase,  Hannover 
Cornelius  Heinz,  Aachen 

waren  vorhanden.  Zn  erwähnen  sind  noch  die  neuerdings  viel 
genannten  Abgas  Kontrollinstrnmente  der  Firma  H.  Maihak, 
A.-G.,  Hamburg  und  der  Ranchgasprüfer  von  Siemens  &  Halske, 
Siemensstadt-Berlin.  Die  einzelnen  Groppen  der  Teilnehmer 
wurden  unter  Führung  je  eines  Ingenieurs  der  W.  B.  G.  in  der 
Handhabung  der  einzelnen  Meßinstrumente  und  in  dem  Meß¬ 
verfahren  unterwiesen. 

Dipl.  Ing.  Junge,  W.  B.  G  Dresden,  führte  die  Feuchtig¬ 
keitsbestimmung  der  Gase  im  Betriebe  vor. 

Auf  Grund  der  Meßergebnisse  dieser  Versuche  sprach  am 
27.  vormittags  Dr.-Ing.  Friedmann,  W.  B  G.  Frankfurt  a.  M. 
Er  erläuterte  an  Hand  der  Meßergebnisse  die  zahlenmäßige 
Auswertung  derselben.  Die  chemischen  Bestandteile  des 
Generatorgases  und  ihr  Einfluß  auf  die  Gasqnalität  worden 
besprochen.  Allgemeine  Begriffe  wie  Wärmeeinheit,  Heizwert, 
gebundene  und  fühlbare  Wärme,  Wirkungsgrad  des  Generators 
u.  a.  m.  wurden  festgelegt.  Die  durch  den  Wasserdampfgehalt 
des  Gases  bedingte  Aendernng  des  Heizwertes  wurde  rechnerisch 
ermittelt  und  im  Zusammenhang  der  große  Vorteil  der  Erzeugung 
möglichst  trocknen  Gases  klargestellt.  Die  gegenseitige  Be¬ 
einflussung  der  einzelnen  Bestandteile  des  Gases  in  Bezug  auf 
ihre  Menge  fand  gebührende  Beachtung.  Der  Vortragende  ging 
ein  auf  die  Gaserzeugung  aus  den  verschiedenen  Brennstoff¬ 
sorten  und  b-  sprach  eingehend  den  Begriff  der  Gasmenge  unter 
Abhängigkeit  von  dem  erforderlichen  Windznsatz.  Es  muß 
hervorgeboben  werden,  daß  dieses  dem  Nicbtfachmann  schwierig 
erscheinende  Gebiet,  das  teilweise  nur  bei  genauer  Kenntnis 
der  Chemie  und  Thermodynamik  erfaßt  werden  kann,  seitens 
des  Referenten  ln  überaus  klarer  und  übersichtlicher  Weise 
behandelt  wurde. 

Nach  dem  Vortrag  wurde  in  der  Hütte  die  Betriebsführung 
der  Gaserzeoger  geändert  und  der  Einfluß  auf  die  Gasbeschaffen¬ 
heit  durch  Vornahme  weiterer  Messungen  festgestellt.  Dr.-Ing. 
Friedmann  sprach  nochmals  über  die  Auswertung  der  Meß¬ 
ergebnisse  und  hob  in  kritischer  Betrachtung  die  Mittel  hervor, 
welche  bestehen,  um  Fehler  in  der  Betriebsführung  bezw.  der 
Gaserzeugung  zu  erkennen.  Der  Einfluß  der  Schütthöhe,  die 
Gefahren  eines  übertriebenen  Dampf-  und  Windzosatzes,  die 


Verschlackung  des  Generators,  die  Erscheinungen  des  Randfener 
und  alle  jene  Beobachtungen,  die  dem  Praktiker  ans  langjährigej 
Erfahrung  bekannt  sind,  fanden  weitgehende  Aufklärung.  Uebeil 
zeugend  mußten  die  Hörer  gestehen,  daß  es  durchaus  falsch  is 
wenn  der  Betriebsmann  sich  allein  auf  seine  persönlichen  El 
fahrungen,  Fertigkeiten  und  ein  gutes  Auge  stützt.  Sich  Rechet 
Schaft  über  alle  Vorgänge  zu  geben,  ist  nicht  nur  Gelegenhe; 
im  Erfahroogsanstansch  gegeben,  sondern  auch  Pflicht  jede 
Glashüttentechnikers,  der  den  Willen  hat,  von  der  Theorie  da 
anzonehmen,  was  ihm  zu  übernehmen  ein  leichtes  ist. 

Anschließend  an  die  Vorträge  sprach  Dipl.-Ing.  Maorach  i 
seinem  Schloß vortrag  über  Einrichtungen  zur  laufenden  KontroU 
des  Gaserzeuger-Betriebes.  Als  besonderes  Erfordernis  wurdei 
außer  der  gasanalytischen  Untersuchung  die  Messungen  vo: 
Druck  und  Zug,  Gasfenchtigkeit,  auch  die  Temperaturmessonge 
hervorgehoben.  Es  kann  heute  keinem  Apparat  das  Zeugoj 
des  besten  zog'sprochen  werden,  vielmehr  ist  für  den  Bf 
triebsmann  diejenige  Apparatur  die  zuverlässigste,  mit  welch« 
er  selbst  am  leichtesten  fertig  wird.  Die  Meßtechnik  befindf 
sich  durch  die  ausführende  Spezialindustrie  in  einer  derartige 
Aufwärtsbewegnng,  daß  es  dem  einzelnen  Glashüttenfachman 
schwer  fällt,  denjenigen  Apparat  ausfindig  zu  machen,  welche 
für  seine  Zwecke  geeignet  ist.  Der  Vortragende  warnte  davoi 
die  Einführung  in  den  einzelnen  Glashüttenbetrieben  katalog 
mäßig  zu  betreiben.  Eine  sachliche  und  genaue  Vorprüfnn 
aller  Momente,  die  für  oder  gegen  jedes  Icstrument  sprechei 
sei  Sache  der  Betriebsleitung  im  vertrauensvollen  Aostausc 
der  Betriebserfahruogen  durch  die  Ingenieure  der  W.  B.  C 
Wenn  diese  Richtlinien  in  der  Glasindustrie  befolgt  würdeii 
dann  hätten  auch  die  großen  Enttäuschungen  ein  Ende  dorc 
Mißerfolge,  verursacht  durch  unüberlegte  Benutzung  von  Mefl 
instramenten.  An  Hand  von  Diagrammen  und  Schaubilder 
wurde  gezeigt,  wie  es  möglich  ist,  in  sogenannten  Meßzentrale 
der  Betriebsleitung  die  Uebersicht  über  ihren  Betrieb  zu  ermög 
liehen.  Die  Aufstellung  der  Kontrollinstrumente  außerhalb  del 
verschmutzenden  Einwirkung  des  Betriebes  (Sulfatstaub)  un| 
vor  allem  die  sorgsame  Pflege  und  Unterhaltung  aller  Apparat 
bildet  die  Grundbedingung  für  die  zuverlässige  Wirkongsweist 
Die  Arbeiterschaft  soll  in  den  Meßinstrumenten  nicht  ein  Uebei 
wachongsinstrument  gegenüber  ihrer  Person,  sondern  eine 
unentbehrlichen  Helfer  erblicken  Die  wärmewirtschaftlich 
Betriebsfübrung  bedarf  dieser  Hilfsmittel  in  Form  von  Met 
geräten  und  erfahrungsgemäß  hat  die  Einführung  derselben  i 
fortschrittlich  geführten  Betrieben  nur  gutes  gebracht.  j 

Der  Stocherknrsus  fand  seinen  Abschluß  in  einem  noclj 
maligen  Dank  an  die  erschienenen  Teilnehmer  für  das  gezeigt! 
Interesse  und  an  die  behördlichen  Vertreter,  sowie  an  die  Firm 
Siemens  für  ihre  Bemühungen  zum  Zustandekommen  der  Ve: 
anstaltong.  Man  war  sich  darin  einig,  daß  die  Hebung  de 
Wärmewirtschaft  innerhalb  der  Glasindustrie  durch  genaue 
Verfolgen  aller  feuernogstechnischen  Vorgänge  in  den  einzelne 
Hüttenbetrieben  unbedingt  erforderlich  sei,  um  Rechenscha 
zu  geben  über  den  Verbleib  der  heute  so  kostbaren  Werte,  di 
unsere  Brennstoffe  enthalten.  In  diesem  Bestreben  stellte  dt 
Stocherkursus  mit  seinen  vielfachen  Anregungen  eine  wertvoll 
Teilarbeit  dar. 


Einfuhrbeschränkung^en  für  Glas  und 
Glaswaren  in  der  Schweiz. 

Nach  Anhörung  der  begutachtenden  Kommission  und  at 
ihre  Empfehlungen  beschloß  der  schweizerische  Bundesrat  ai 
14.  Februar  1922  die  nachstehenden  Warenkategorien  bis  ai 
weiteres  von  der  Einholung  einer  Bewilligung  abhängig  z 
machen : 

a)  Hohlglas  und  Glaswaren  aus  farblosem  Glas,  nicht  gi 
schliffen  (sog  Weißglas),  Zolltarifnummer  693. 

b)  Spiegelglas.  Zolltarifnummer  703,  704  a  und  704  b;  ur 
belegt,  mit  bearbeiteten  Kanten:  ex  694c  und  ex  701 

Es  handelte  sich  ausschließlich  um  bloße  Ergänzung^ 
früherer  Maßnahmen  auf  dem  Gebiete  der  Glasindustrie.  Nacl 
stehend  werden  die  Beweggründe  mitgeteilt,  die  den  Bandet 
rat  veranlaßt  haben,  die  Einfahr  der  vorgenannten  Waren  voi 
der  Einholung  einer  Bewilligung  abhängig  zu  machen. 

a)  Hohlglas  und  Glaswaren  aus  farblosem  Glas, 
nicht  geschliffen. 

Mit  diesem  Produktionszweig  betreten  wir  kein  neue 
Gebiet.  Am  14.  März  1921  wurden  von  uns  Flaschen  un 
Flakons  aus  den  Positionen  691 — 693  unter  Einfuhrbeschräo 
kung  gestellt  Wichtige  Produktionsgebiete  der  schweizerisch« 
Glasbläsereien  blieben  dagegen  noch  ohne  Schatz,  weil  ei 
solcher  damals  nicht  gleich  für  dringlich  erachtet  wurde. 

Die  Herstellung  von  Weißglasfabrikaten  beschäftigt  in  de 
Schweiz  normalerweise  etwa  416  Arbeiter,  die  sich  auf  drt 
Betriebe  verteilen.  Eine  dieser  Fabriken  ist  ganz  auf  den  Afc 
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Hatx  von  Weiß^IaH  an((ewieHeu.  Die  von  Zeit  ea  Zeit  infolge 
AbNutzuiangelH  notwendig  werdende  vollHtändige  Einatellnng 
dieaeH  Betrieben  lantet  am  no  Hchwerer  aaf  Gemeinde  and 
Kanton,  aln  en  nich  hier  um  das  wichtignte  InduHtrieunternehmeu 
der  betroffenen  Gegend  handelt.  Eine  Umstellang  der  Pro¬ 
duktion  auf  die  Herntellung  von  Flaschen  war  teilweise  aus 
technischen  Gründen  nicht  wohl  durchführbar,  teilweise  bat 
sich  auch  die  Einfuhrbeschränkung  auf  ersteren  Artikel  bis 
heute  noch  nicht  so  stark  aaswirken  kinnen,  daß  sie  eine  der¬ 
artige  Vergrößerung  der  Produktion  ermöglicht  hätte.  Da  die 
umfangreichen  Einfuhren  in  Weißglasartikeln  anhielten,  wurde 
eine  Lage  geschaffen,  welche  die  Ausdehnung  der  Schutzmaß¬ 
nahmen  auf  Weißglas  um  so  berechtigter  erscheinen  ließ,  als 
dieses  Produkt  in  der  Regel  ein  hochwertigeres  Erzeugnis  dar¬ 
stellt  als  die  bereits  geschützten  Flaschen  und  Flakons. 

Ein  teilweiser  Preisabbau  wurde  auch  auf  diesem  Gebiet 
bereits  durchgeführt.  Artikel,  die  gegenüber  dem  Wirkungs- 
preis  einen  Aufschlag  von  150*’/o  erfahren  hatten,  stehen  noch 
um  80°/o,  solche,  die  um  2Ü5®/o  erhöht  worden  waren,  noch  um 
lbO®/o  über  der  Friedensnorm.  Einem  weiteren  Abbau  werden 
wir  unsere  Aufmerksamkeit  widmen. 

Die  Preise  für  Weißglas  hängen  im  übrigen  ganz  wesent¬ 
lich  von  denjenigen  für  Kohle  und  Soda  ab. 

Die  Einfuhr  unter  der  hauptsächlich  in  Betracht  kommen¬ 
den  Position  693  zeigt  folgendes  Bild: 

Monatsdurchschnitt  in  Doppelzentnern 
1918  1919  1920  1921  1.  Semester  3  Quartal  Okt.  Nov.  Dez. 

930  926  1661  1595  7ö7  1155  870  1130 

davon  aus  Deutschland  1026  446  750  433  670 

b)  Spiegelglas. 

Den  in  der  Schweiz  bestehenden  Spiegelglasmanufakturen 
war  es  seit  Kriegsausbrnch  nicht  mehr  möglich,  den  normalen 
Beschäftigungsgrad  von  1913  zu  erreichen.  Der  enge  Zusammen- 
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Korraepondenzen. 

Das  25 jährige  Arbeitsjahiläom  in  der  Porzellaofabrik  Wald- 
Baasen,  Barenther  &  Co.,  A-0.,  begingen  vor  hnrzem  Dreher  Michael 
Bindl,  Maler  Bndolf  Herkner,  Oielier  Georg  Weiß  nnd  Pntzerin  Marie 
Wächter.  Den  Genannten  worden  von  der  Direktion  nnter  Anerkennung 
der  treuen  Dienetleistnngen  httbsche  Brinnernngsgeschenke  nnd  die  vom 
Bayerischen  Industriellen  -Verbände  verliehenen  Ehrendiplome  nebst 
silbernen  Verdienstmedaillen  ansgehändigt.  Die  Zahl  der  Jubilare  er¬ 
höhte  sich  in  diesem  Werke  jetzt  auf  44. 

Der  Kartellbeirat,  der  auf  Anregung  des  Beichstages  beim  Beichs- 
wirtEchaftsminieteriom  geschafien  worden  ist,  hat  letzthin  nnter  dem  Vor¬ 
sitz  des  Staatssekretärs  Dr.  Hirsch  zum  ersten  Mal  getagt.  Nach  den 
Darlegungen  des  StaatEsekretärs  ist  die  Politik  des  Beichswirtschafts- 
ministerioms  gegenüber  den  Kartellen  bisher  darauf  gerichtet  gewesen, 
durch  Besprechungen  mit  den  großen  Zentralverbänden  der  Industrie  nnd 
des  Handels  nnd  durch  sonstige  Untersuchungen  die  Bedeutung  der 
Kartelle  nnd  ihrer  Maßnahmen  in  der  jetzigen  Zeit  klarznstellen,  vor 
allem  aber  auch  auftretenden  Mißbräuchen  der  Kartellgewalt  entgegen- 
znwiihen  Das  Ziel  war,  einerseits  die  nächstbeteUigteu  Kreise  der  Wirt¬ 
schaft  dahin  zu  bringen,  durch  Selbstzucht  nnd  Stärkung  des  Verant- 
wortnngsbewnßtseins  angemessene  Kartellsitten  heranszubilden  und  un¬ 
billige,  volkswir.Bcbaftlich  schädliche  Maßnahmen  zu  beseitigen,  ander¬ 
seits  jedem,  der  berechtigten  Anlaß  zu  Beschwerden  habe,  Gelegenheit 
zu  geben,  seine  Beschwerden  bei  einer  zur  Behebung  derselben  geeigneten 
Stelle  vorzubringen.  Dementsprechend  haben  die  Spitzenverbände  der 
Industrie,  des  Großhandels  nnd  Einzelhandels,  sowie  der  Genossenschaften 
besondere  Stellen  geschaSen,  in  denen  nnter  Beteiligung  des  Ministeriums 
Kartellstreitigkeiten  geschlichtet  werden  sollen,  so  die  „Kartelleinignngs- 
stelle“  für  die  Streitigkeiten  zwischen  Industrie,  Großhandel  nnd  Einzel¬ 
handel,  die  „Kartellschiedskommiesipn“  für  Streitigkeiten  zwischen  In¬ 
dustrie  nnd  Großhandel,  die  Kommission  , Kartelle  nnd  Genossenschaften“ 
für  diejenigen  zwischen  diesen  beiden  Gruppen.  Dazu  kommt  noch  die 
Kartellstelle  des  Beichsverbandes  der  Deutschen  Industrie  für  Streitig¬ 
keiten  innerhalb  der  Industrie  ^llein.  Beschweiden  von  Außenseitern,  die 
einer  eigenen  Organisation  entbehren,  werden  meist  durch  Verhandlungen 
im  Beichswirtschaftsministerium  selbst  erledigt.  Das  Beichswirtschafts- 
ministerinm  hofit,  auf  diese  Weise  Mißstäuden  entgegentreten  zu  können, 
nnd  hat  weitere  Maßnahmen  erst  in  Aussicht  genommen,  wenn  dieser 
Weg  nicht  zum  Ziele  führen  sollte.  —  Der  Kaitellbeirat  hat  seinerseits 
den  Wunsch  ansgesprochen,  daß  das  Baichswirtschaftsministerium  auf  dem 
beschrittenen  Weg  weitergehen,  insbesondere  die  Erhebungen  über  die 
Bedeutung  der  Kartelle  und  ihrer  Maßnahmen  vertiefen  nnd  den  Kampf 
gegen  Mißbiiache  tatkräftig  fortsetzen  möge.  Dem  Kartellbeirat  soll  in 
weiteren  Sitzungen  Gelegenheit  gegeben  werden,  sich  über  die  Ent¬ 
wicklung  der  Verhältnisse  zu  unterrichten  und  Vorschläge  zu  einer  Be¬ 
kämpfung  von  Mißbräuchen  auf  dem  Gebiete  des  Kartellwesens  zn  machen. 


Gesetzgebong,  Stenern. 

Umsatzstener'AuBfalirknrse  für  Jonl.  Als  Dnrchschnittsknrse 
für  die  Umrechnnng  ausländischer  Werte  sind  vom  Beichsfiuanzminister 
für  den  Monat  Juni  nach  Anhörung  der  Beichsbank  folgende  Korse  fest¬ 
gesetzt  worden: 


hang  mit  der  ebenfallH  von  der  Kriae  betroffenen  Möbel¬ 
industrie,  welche  als  wichtigster  Spiegelkonsument  in  Betracht 
kommt,  erklärt  die  schwierige  Lage  der  Spiegelglasmanufak- 
turen  zur  Genüge.  Während  im  Jahre  1920  die  Absatzmög¬ 
lichkeit  der  schweizerischen  Schleif-,  Polier-  und  Belegewerke 
noch  etwa  50°/o  betrug,  ging  sie  bis  in  Sommer  und  Herbst 
1921  auf  30  und  20®/o  gegenüber  dem  Jahre  I9l3  zurück.  Die 
Arbeiterzahl  in  den  betroffenen  Betrieben  betrug  vor  dem 
Kriege  250  Personen,  im  Sommer  1921  noch  225.  Seitdem 
mußten  weitere  Entlassungen  vorgenommen  werden. 

Obgleich  die  schweizerischen  F’abrikanten  ihre  Verkaufs¬ 
preise  im  Frühjahr  1921  um  20®,'o  und  in  der  Folgezeit 
wiederum  um  10 ermäßigt  haben,  war  es  ihnen  nicht  mög¬ 
lich,  zu  verhindern,  daß  immer  mehr  schweizerische  Kunden 
zum  billigeren  ausländischen  Produkt  übergingen. 


Die  FJiufuhr  zeigt  folgendes  Bild: 


Positionen 


Monatsdurcbscbnitt, 
1918  1919  1920 


in  Doppelzeutnern,  netto 
1921 

Erstes  Drittes  Viertes 
SemeUer  Quartal  Quartal 


Spiegelglas,  belegt: 


703.  nnter  18  dm’  7 

davon  aus  Deutsch- 

3 

6 

12 

10 

7 

land . — 

von  18  dm’  und 
darüber: 

704  a.  — ,  von  3  mm 

3 

4 

9,6 

8 

4 

Dicke  und  darüber  16 
davon  aus  Deutsch- 

3 

10,6 

27 

8 

1 

land . — 

704  b.  — ,  von  mehr 

2 

8 

14 

4 

1 

als  3  mm  Dicke  .  3,5 

davon  aus  Deutsch- 

0,7 

4 

15 

38 

19 

land . — 

0,6 

2 

9,5 

34 

17 

e  werblicher 

Teil. 

Amsterdam 

100  h.  Fl. 

11062 

Luiemburg 

.  100  Fr. 

2474 

Kopenhagen  . 

100  Kr. 

0')10 

Belgrad  .  . 

100  Din. 

404 

Stockholm  .  . 

100  „ 

7707 

.\gram  .  . 

100  Kr. 

103,2 

Christiania 

100  „ 

5i:r 

Warschau  . 

.  100  p.  M. 

6,90 

Helsingt'ors 

100  f.  M. 

6.5.^ 

Zaren-Rubelnot.  100  Ro. 

21 

Schweiz  .  .  . 

100  Fr. 

5741 

Duma-Rubelnot.  1(X)  Ko. 

3,33 

AVien  .... 

100  Kr. 

1,K81 

Rußland 

.  1000  Sowjet-Ro. 

0,12338 

IViig  .... 

100  „ 

578 

Litauen  .  . 

100  Ostmark 

9.5 

Budapest  .  . 

100  , 

;41,G 

Athen  .  . 

100  Drachmen 

1120 

Sofia  .... 

lOO  Lewa 

20(i 

Konstantinopel  1  Lstrl.  tq. 

190 

Yokohama  .  . 

1  Yen 

144 

Alexandria  . 

.  1  ägvpt.  Lstrl.  1375 

Spanien  .  .  . 

100  Pes. 

4722 

Teheran 

.  1  silb.  Kran 

20 

Brüssel  .  .  . 

100  Fr. 

2474 

Lissabon 

.  1  Eskudo 

22,5 

Italien  .  .  . 

100  Lire 

1400 

Bombay 

.  1  Rupie 

87 

London  .  .  . 

1  Lstrl. 

1340 

Singapore  . 

.  1  Straits-DoU.  155, •"> 

Paris  .... 

lOO  Fr. 

2030 

Hongkong  . 

1  Doll. 

173 

New  York  .  . 

1  Doll. 

301 

Schanghai  . 

1  Tael 

237 

Buenos-Aires  . 

a)  1  Papierpeso  lOH 

Montreal 

.  1  kan.  Doll. 

298 

b)  1  Goldpeso 

240 

Montevideo 

.  1  Peso 

245 

Rio  de  Janeiro 

1  Milreis 

41,4 

Mexiko  .  . 

1  „ 

143 

Rumän.  Noten 

100  Lei 

195 

Lima  .  .  . 

.  1  Peru.  LstrL  1241 

Riga  .... 

lUO  lett.  Ro. 

117 

Valparaiso  . 

.  1  Peso 

Ö5 

Reval  .... 

100  est.  M. 

93 

Für  den  Monat  März  ist  als  DurcbBchuittskurs  für  Fr.  100  (Luxemburg) 
Ji  2338  und  für  den  Monat  April  in  Berichtigung  der  Bekanntmachung 
vom  16.  6.  (Beicbssnzeiger  Nr.  139)  als  Durchsehnittskurs  für  Kr.  100 
(Kopenhagen)  5876  statt  Ji  6476  festgesetzt  worden. 


Gewerblicher  Rechtsschutz. 

Praktische  Winke  für  die  Zahlung  der  patentamtlichen  Ge* 
biihren.  Eine  vor  dem  1.  7.  22  fällig  gewordene  Gebühr  ist  nach  wie 
vor  mit  dem  niedrigeren  Betrage  des  alten  Gesetzes  zu  zahlen.  Nur  wo 
die  Fälligkeit  am  oder  nach  dem  1.  7.  eiugetreten  ist,  muß  der  erhöhte 
Betrag  des  neuen  Gesetzes  gezahlt  werden.  Bei  gebührenpflichtigen 
Prozeßverbandlnngen,  deren  Bechtswirknng  von  der  Zahlung  der  Gebühr 
abhängt,  ist  die  erhöhte  Gebühr  zn  entrichten,  sobald  die  Handlang  am 
oder  nach  dem  1.  7.  bewirkt  wird.  Für  eine  am  6.  7  erhobene  Be¬ 
schwerde  beträgt  z.  B.  die  Gebühr  Ji  200.  Wer  das  neue  Gesetz  noch 
nicht  kannte  and  deshalb  am  5  7.  nur  Ji  100  gezahlt  hat,  kann  aber 
anch  dann,  wenn  die  Beschwerdefrist  etwa  schon  am  6.  7.  abgelaufen 
ist,  den  fehlenden  Unterschied  von  M  100  noch  während  des  ganzen 
Monats  Jnli  rechtswirksam  nachzablen.  Nur  bei  Versäumong  auch  dieser 
von  dem  Gesetz  für  die  Uebergangszeit  ansnatmsweise  festgesetztea 
Schonfrist  maß  damit  gerechnet  werden,  daß  die  Beschwerde  als  verspätet 
verworfen  wird.  Die  sogenannte  Zaschlagsgebtthr  zu  Patentjahresgebühren 
(bisher  M>  50,  jetzt  M  100)  wird  zweckmäßig  stets  mit  jit  100  bezahlt,  auch 
dann,  wenn  die  sogenannte  zweite  Sechswochenfrist  vor  dem  1.  7.  be¬ 
gonnen  hat.  Nur  dadurch  kann  für  den  Fall,  daß  (was  zweifelhaft  and 
durch  Entscheidung  der  zuständigen  Beschwerdeabteilnng  noch  nicnt  fest¬ 
gestellt  ist)  bei  solcher  Sachlage  das  neue  Gesetz  anwendbar  sein  sollte,  mit 
Sicherheit  dem  Verfall  des  Patentes  vorgebengt  werden ;  andernfalls  werden 
die  znviel  gezahlten  M  50  von  dem  Patentamt  erstattet.  Aehnlich 
liegen  die  Verhältnisse  bei  der  Nachholongsgebühr  für  die  Warenzeichen- 
erneaernngen. 

Handel  und  Verkehr. 

Devisenablieferungen  bei  Devisenzablangen  des  Exporteurs 
an  den  Fabrikanten.  Von  zuständiger  Seite  wird  uns  mitgeteilt: 
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SPRECHSAAL-COBURO. 


19SS.  (u.  Jahrgang.) 


„Nachdem  die  Deviaenabliefernngsverpflichtaog  in  deejenigen  Fällen,  in 
denen  der  Exporteur  die  anfallenden  Devisen  zn  Zahlungen  an  seinen  in¬ 
ländischen  Lieferanten  verwenden  mnfi,  in  der  Weise  geregelt  ist,  daß  an 
Stelle  des  Exporteurs  der  die  Devisen  empfangende  inländische  Fabrikant 
mit  der  Devisenabliefernngsverpflichtung  belastet  wird,  bedarf  es  seitens 
der  Reichsbank  einer  Freistellung  des  Exporteurs  ans  dem  in  Rede  stehen¬ 
den  Anlaß  und  demgemäß  der  Ftlhrnng  entsprechender  Nachweise  durch 
den  Exporteur  bei  der  Rsichsbank  nicht  mehr.  Soweit  derartige  Anträge 
auf  Befreiung  von  der  Devisenabliefernng  noch  an  die  Reichsbank  ge¬ 
langen,  verweist  diese  die  Antragsteller  au  die  zuständigen  Außenhandels- 
Stellen.“ 

Umrechnnng  fremder  Währangen  bei  der  Berechnang  des 
Wecbselstempels.  Nach  einer  am  16  7.  22  in  Eri\ft  getretenen  Ver¬ 
ordnung  werden  die  in  der  Verordnung  vom  29.  12  21  festgesetzten 
Mittelwerte  für  die  Bmrechnnng  der  in  anderer  als  Reichswäbrnng  aus- 
gedrückten  Beträge  aufgehoben  und  für  die  nachstehenden  Währungen 
folgende  Mittelwerte  festgesetzt:  1  £  Jt  1600,  1  frz.  Fr.  30,  1  belg. 

Fr.  J(  28,  1  schweizer  Fr.  J(  70,  1  Lire  Ji  17,  1  Peseta  JC  66,  1  Leu 
J(  2,20,  1  bnlg.  Lewa  2,26,  1  finn.  J(  JC  8  1000  Sowjet-Rubel  jH  0,10, 
100  lettl.  Rubel  ^  140,  100  est.  J(  JC  UO,  1000  lettl.  Dinar  JC  430 
1  deutsch -österr  Kr.  Ji  0,02,  1  tschech.  Kr.  7,  1  nng.  Kr.  c£  0,36’ 

1  holl.  FL  JC  140,  1  schwed  Kr.  Ji  90,  1  dän  Kr.  J(  76,  1  norw  Kr, 

M  60,  1  poln.  jK  M  0.08,  1  türk.  Piaster  M  1,80,  1  argent.  Peso  (Gold) 

JC  280,  (Papier)  M  126,  1  chil.  Peso  (Papier)  Jt  40,  1  bras.  Milreis 

je  60,  1  Japan.  Yen  JC  140,  1  ^  Ji  360,  1  mexik.  Qoldpeso  (Golddollar) 
JC  160. 

Erhöhang  der  Postgebühren  im  Anslandsverkehr.  Der  Gegen¬ 
wert  des  Goldfranken  bei  der  Gebührenerhebung  im  Auslands-,  Paket-  nnd 
Telegrammverkehr  sowie  für  Ferngespräche  nach  dem  Ausland  ist  mit  Wir¬ 
kung  vom  10.  7.  an  auf  JC  100  festgesetzt  worden.  Dieses  Umrechnungs- 
Verhältnis  gilt  auf'h  für  die  Wertangabe  auf  Paketen  nnd  Briefen  sowie 
auf  Kästchen  mit  Wertangabe  nach  dem  Auslände. 

Metallsiegelverschlnß  bei  Postpaketen.  Ala  Verschlußmittel  für 
Wertpakete  von  mehr  als  M  600  bis  3000  werden  vom  1.  7  an  neben 
den  bisher  vorgeschriebenen  Lecksiegeln  auch  Bleisiegel  nnd  Stahlblech- 
siegel  versuchsweise  zngelassen.  Nähere  Auskunft  erteilen  die  Post¬ 
anstalten. 

Erhöhung  der  Beleihnngssütze  der  Darlehnskassen.  Die  Haupt¬ 
verwaltung  der  Darlehnskassen  hat  ihre  Beleihnngesätze.,für  die  an  einer 
deutschen  Börse  amtlich  notierten  Aktien  inländischer  (Gesellschaften  mit 
Wirkung  vom  20.  7.  22  ab  dahin  erhöht,  daß  bis  zu  $inem  Korse  von 
600  o/o  die  Hälfte  nnd  bei  höherem  Kura  ^/ig  des  Kurswertes,  jedoch 
äußerstenfalls  nicht  mehr  als  das  4V>tache  des  Nennwertes  als  Darlehen 
gegeben  werden  darf.  Der  Zinsfuß  für  Darlehen,  die  gegen  Verpfändung 
von  Aktien  und  Waren  gegeben  werden,  ist  vom  gleichen  Tage  ab  von 
ü’AVo  6®/o  erhöht  worden. 


Ein-  und  Ansftüir.  Zollwesen. 

A.  H.  N.  Grobkeramik.  Eine  Aendernng  der  Auafnhrmindest- 
preise  ist  vorgenommen  worden :  für  Flußspat  nach  den  Gebieten  der  ehe¬ 
maligen  österr.-nngar.  Monarchie  mit  Ausnahme  Tschechbslowakiena,  so¬ 
wie  den  rnssinchen  Randstaaten  (Kurland,  Livland)  mit  Wirkung  ab 
16.  7.  22,  für  Neuburger  Kieselkreide  ab  16.  7. ;  für  Quarzaand  ab  20.  7. 

A.  H.  N.  Glas.  Die  Aoslandsmindestpreise  für  Isolierflaschen,  so¬ 
wie  die  Bestimmungen  über  die  Verlängerung  der  Gültigkeitadaner  von 
Ausfuhrbewilligungen  für  Isolierflaschen  iu  Markwährnng  sind  geändert 
worden.  Näheren  durch  die  Preisprüfongsstelle  für  Isolierflaachen  bei  der 
A.  H.  N.  Glas,  Berlin  W.  67,  Göbenstraße  10 

Zur  Unterstütznng  des  Delegierten  des  Beiebskommissars  ln 
Königsberg  werden  die  Anßenhandelsstellen  gruppenweise  je  einen 
Referenten  nach  Königsberg  entsenden.  Für  die  chemische  nnd  keramische 
Gruppe  ist  die  Entsendung  bereits  beschlossen.  Die  Referenten  werden, 
ihre  Tätigkeit  bis  zum  Beginn  der  Königsberger  Ostmesae  am  12. 8.  22 
bereits  anfgenommen  haben. 

Einfnhrerleichternngen  für  Muster,  Proben,  Kataloge  nsw. 
Durch  eine  Bekanntmachung  des  Reichswirtachaftsministers  werden  die 
allgemeinen  Einfnhrerleichternngen  (Fälle,  iu  denen  es  einer  Einfuhrbe¬ 
willigung  nicht  bedarf),  die  durch  die  Bekanntmachung  vom  5.  4  21  — 
Reichsanzeiger  Nr.  81  —  gewährt  worden  sind,  in  einigen  Punkten  ab¬ 
geändert  nnd  ergänzt.  So  ist  für  Muster  nnd  Proben,  die  dem  inländischen 
Empfänger  unentgeltlich  geliefert  werden,  die  bisher  zur  Voraussetzung 
für  die  freie  Einfuhr  gemachte  Bedingung  der  Wiederausfuhr  fallen  ge¬ 
lassen  worden  (Ziffer  11).  Weiter  ist  eine  Erleichterung  für  die  Einfuhr 
von  Katalogen,  von  Schriften  mit  Anpreisungen  geschäftlichen  Inhalts, 
von  Ankündignngstafeln  nnd  von  Geachäftsdrncksachen,  die  Geschäfts¬ 
häuser  des  Auslandes  für  ihre  Werbezwecke  versenden,  sowie  für  Vor¬ 
drucke  zu  Schecks,  die  Banken  des  Auslandes  an  ihre  inländischen  Kunden 
versenden,  geschaSen  worden. 

Bel  der  Einfuhr  ans  dem  abgetrennten  Oberschlesien  haben 
sich  in  letzter  Zeit  zahlreiche  Schwierigkeiten  ergeben,  die  dadurch 
bedingt  sind,  daß  die  Zollfrage  und  die  Frage  der  Einfuhrbewilligung 
gemäß  Art.  268  des  Friedensvertiages  bezw.  Art.  224  nnd  284  des  in  Genf 
abgeschlossenen  deutsch-polnischen  Abkommens  über  Oberschlesien  noch 
nicht  geregelt  sind.  Der  Art.  268  besagt  bekanntlich,  daß  während  eines 
Zeitraumes  von  3  Jahren  nach  Inkrafttreten  des  Friedensvertrages  die 
Natur-  oder  Gewerbeerzeugnisse,  die  aus  den  vor  dem  Kriege  zn  Deutsch¬ 
land  gehörigen  polnischen  Gebieten  stammen  oder  herkommen,  bei  ihrem 
Eingang  in  das  deutsche  Zollgebiet  ZoUfreiheit  genießen.  Die  Art  nnd 
Menge  richten  sich  nach  einer  Kontingentsiiste,  die  den  Jahresdurchschnitt 
der  im  Laufe  der  Jahre  1911  bis  1913  versandten  Mangen  nicht  über¬ 
schreiten  soll  Der  Art.  221  besagt,  daß  die  Frist  von.  3  Jahren  mit  der 
Bekant^tgabe  der  nenen  Grenzen  an  Deutschland  und  an  Polen  zn  laufen 
beginnt.  Der  A,tt.  234  bestimmt,  daß  für  die  Waren  der  Kontingentsiiste 
Einluhibewillignngen  zn  erteilen  sind,  soweit  die  Einfuhr  derartiger  Waren 


nach  Deutschland  verboten  ist.  Ueber  die  zollfreie  Einfuhrkontingentslist^ 
wird  zwischen  Deutschland  und  Polen  noch  verhandelt.  Solange  di^ 
Kontingentliste  nicht  vorliegt,  kann  die  Anweisung  an  die  ZoUstellen,  di^ 
Waren  zollfrei  hereinznlassen,  nicht  erfolgen.  Zur  Behebung  besagte' 
Schwierigkeiten  empfiehlt  sich  folgendes  Verfahren:  Das  deutsche  Werk 
zahlt  den  Zoll,  beantragt  aber  gleichzeitig  Rückerstattung  auf  Grund  des 
Art.  268  des  Friedensvertrages  bezw.  234  des  Genfer  Abkommens.  Diesen 
RüokerstattnngBanträp°n  sind  Ursprungszeugnisse  darüber  beizufügen, 
daß  die  betreffenden  Waren  ans  dem  abgetrennten  Oberschlesien  stammen. 
Bis  zur  endgültigen  Regelung  sind  die  Einfuhranträge  bei  den  zuständigen 
AußenhandelssteUen  einzureichen,  die  die  Anträge  wohlwollend  behandeln 
werden. 

Ermächtigung  zn  Zollerhöhungen.  Der  Reichstag  nahm  end¬ 
gültig  den  Entwurf  eines  Gesetzes  über  die  Ermächtigung  zu  Zoll- 
erhöhnngen  an  (vergl.  Nr.  19,  S.  225,  Nr.  24,  S.  278),  wonach  die 
Regierung  ermächtigt  wird,  im  Falle  eines  dringenden  wirtschaftlichen 
Bedürfnisses  nach  Anhörung  des  Reichswirtschaftsrates  nnd  eines  Aus¬ 
schusses  des  Reichstages  mit  Zustimmung  des  Reichsrates  im  Verordnungs- 
wege  die  Eingangszölie  zn  erhöhen,  herabzusetzen  oder  neue  Zölle  eiu- 
znftthren. 

Das  Goldzollaufgeld  ist  für  die  Zeit  vom  26.  7.  bis  einschließlich 
1.  8.  22  auf  10  400  */«  festgesetzt  worden. 

Australien.  Dai  Antidnmplng-Gesetz.  Ans  dem  nunmehr  vor¬ 
liegenden  Wortlaut  des  Gesetzes  vom  16.  12.  21  ergibt  sich,  daß  die 
geplante  Freigabe  der  deutschen  Einfuhr  zum  1.  8.  22  von  recht  frag¬ 
lichem  Wert  ist.  Praktisch  wird  jedenfalls  durch  das  Gesetz  jede  Ein¬ 
fuhr  unmöglich  gemacht.  Es  bewegt  sich  zwar  auf  den  Grundlinien 
ähnlicher  Gesetze  in  anderen  Ländern,  geht  jedoch  über  diese  dadurch 
hinaus,  daß  der  Begrifl  des  Dumping  weiter  gezogen  ist,  daß  es  nicht 
nur  die  eigene,  sondern  auch  die  britische  Industrie  schützen  soll,  nnd 
schließlich,  daß  es  rückwirkende  Kraft  haben  kann.  Die  Höhe  der  Zoll¬ 
sätze  steigt  entsprechend  der  Entwertung  der  Valuta.  Bei  der  deutschen 
Währung  beginnt  eie  mit  10<>/o  bei  einem  Wechselkurs  von  über  JC  26 
und  unter  Jt  30  für  das  Pfd.  Sterling  nnd  steigt  bis  zn  76  %  bei  einem 
Wechselkurs  von  Ji  240  nnd  darüber.  Das  Gesetz  gibt  lediglich  die  Richt¬ 
linien  für  die  Erhebung  der  Zölle  nnd  deren  Höhe;  die  Festsetzung  der 
Warengrnppen,  auf  die  die  Zölle  zur  Erhebung  kommen  sollen,  ist  dem 
Ermessen  des  Ministers  für  Handel  nnd  Zölle  im  Einvernehmen  mit  dem 
Tarifamt  überlassen.  Von  dessen  Gesetzesauslegnng  wird  es  abhängen,  ob 
nach  dem  1.  8  22  wieder  deutsche  Waren  in  Australien  eingeführt  werden 
können  oder  ob  sie  nach  wie  vor  wenn  nicht  verboten,  so  doch  praktisch 
ausgeschlossen  bleiben. 

Belgien.  ZoUbestimmangen.  Die  Regierung  ist  ermächtigt  worden  * 
bis  zum  30. 6. 23  selbständig  die  durch  das  Gesetz  vom  10. 6.  20  und 
31.3.21  eingeführten  Vervielfäitigungskoefflzienten  in  Anwendung  zn 
bringen. 

Dänemark.  Zollsätze  für  Lnxnswaren.  Der  dänische  Wortlaut 
des  diesbezüglichen  Gesetzes  Nr.  208  vom  31.  6.  22  liegt  jetzt  nebst  den 
dazu  erlassenen  Ansführnngsbestimmnngen  vor  nnd  kann  im  ZoUbnreau 
des  Reichswirtschaftsministeriums,  BerUn,  Knrfürstendamm  102,  einge- 
sehen  werden. 

Portugal.  Nene  Bestlmmangen  über  Ursprangszengnlsse.  Die 
Generaldirektion  des  Zoliwesens  bat  letzthin  an  die  Zollämter  die  Anwei¬ 
sung  ergehen  lassen,  daß  vom  18.  7.  22  an  von  den  Zollämtern  nur  die¬ 
jenigen  Ursprungszeugnisse  zngelassen  werden  dürfen,  die  von  dem  portu¬ 
giesischen  Konsul  in  dem  Lande  ausgestellt  sind,  in  dem  die  Ware  er¬ 
zeugt  ist,  oder,  wenn  es  sich  um  Waren  handelt,  die  außerhalb  Europas 
erzeugt  sind,  von  dem  Konsul  in  dem  Lande,  ans  dem  die  Waren  her¬ 
kommen.  Danach  sind  in  Zukunft  nur  solche  Ursprungszeugnisse  znzu- 
lassen,  die  von  den  portugiesischen  Konsuln  selbst  ansgestellt  sind.  Die 
von  den  Handelskammern  ausgestellten  und  von  den  portugiesischen  Konsuln 
legalisierten  Ursprungszeugnisse  sind  nicht  mehr  gültig. 

Spanien.  Znm  Valntaznschlag.  Zur  Befreiung  vom  Valntazn- 
schlag  genügt  nach  einer  zuverlässigen  Nachricht  ans  Madrid  eine  Be- 
sebeinignng  des  zuständigen  spanischen  Berufskonsnlats,  daß  die  be¬ 
treffende  Ware  vor  dem  29.  6.  22  bestellt  wurde.  Ein  besonderes  Ge¬ 
such  an  das  spanische  Finanzministerinm  ist  bei  dem  Vorliegen  einer 
solchen  konsularischen  Bescheinigung  nicht  mehr  nötig.  Im  Falle,  daß 
die  Warensendung  bereits  in  Spanien  verzollt  wurde,  kann  der  Importeur 
die  Rückzahlung  des  Valntazuschlags  beim  betreffanden  spanischen  Zoll¬ 
amt  beantragen  unter  Vorlegung  der  vorerwähnten  konsularischen  Be¬ 
scheinigung. 

Tscheetaoslowakien.  Die  Einfabrgebübren  für  Schwerspat 
(ans  T.-Nr.  146)  sind  ab  12.  6.  22  von  Vs“/o  »«if  Vi®/o  ermäßigt  worden. 


GesohäftUohe  MttteUnngen. 

Eplag,  Erste  böhmische  Porzellanluda8trie-A.-G.,  Karlsbad. 
Die  GeRellschaft,  deren  Kapital  vor  kurzem  auf  Kr  60  Mill.  erhöht  wurde, 
schließt  das  Geschäftsjahr  1921  mit  einem  Reingewinn  von  Kr  6,64  Mill. 
ab,  woraus  20  %  Dividende  verteilt  werden.  Die  neue  Schlämmerei  ist 
bis  zur  inneren  Einrichtung  vollendet  nnd  dürfte  demnächst  in  Betrieb 
gesetzt  werden 

Wiener  Porzellanfabrik.  Wie  uns  mitgeteilt  wird,  ist  die  Wieder- 
aufrichtnng  der  Wiener  Porzellanfabrik,  dieser  berühmten  Kulturstätte, 
nunmehr  endgültig  gesichert.  Als  Gründer  kommen  die  Gruppen  des 
Bankhauses  Johann  Liebieg  &  Comp.,  Wien,  nnd  der  Tiroler  Hanptbank, 
Innsbruck,  in  Betracht.  Keramiker  Kommerzienrat  Fritz  Thomas  wird  als 
Delegierter  des  Verwaltungsrates  in  die  Leitung  des  Unternehmens  ein- 
treten. 

Wessels  Wandplatten-Fabrlk,  A.>G.,  Bonn.  Die  a.  o.  G  -V.  beschloß 
die  Kapitalserhöhnng  auf  JC  10,9  Mill.,  anstatt  wie  vorgesehen  auf  Jl  20,8 
MilL  Die  bisherigen  JC  0,3  Mill.  Vorzugsaktien  sollen  in  Stammaktien  ‘ 
nmgewandelt  nnd  M  0,9  Miii.  neue  Vorzugs-  nnd  Jl-  7,2  Mill.  Stammaktien  - 
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i^eBobafien  werdoD,  Von  den  neaen,  ab  1.  7.  22  gewinnbereobtis^ten  Stamm- 
lUktien  werden  Ji  3,5  Mill.  den  alten  Aktionären  im  Verhältni«  4:5  zn 
C110'’/o  znm  Beznf;  an^ebotan  werden.  Die  restlichen  JC  3,7  Mill.  ttber- 
,  nimmt  eine  Drappe  unter  Ftthrnnf'  der  Dentechen  Bank  zn  120  */o. 

Steingutfabrik,  Sörnewitz.  Die  a.  o.  G.-V.  stimmte  der 

EapitalserhOhnng  nva  Ji  i  Mill.  Stamm-  nnd  Ji  0,6  Mill,  Vorzugsaktien 
!iaaf  Jt  6  Mill.  zn.  Die  neuen,  ab  1.1.22  dividendenberechticrten  Stamm¬ 
aktien  sind  an  ein  unter  Ftlbrnng  der  Commerz-  nnd  Privat-Bank,  A.-G., 
Filiale  Dresden,  stehendes  Konsortium  mit  der  Verpflichtung  begeben 
lirorden,  Jl  3  Mill  den  alten  Stammaktionären  im  Terbältnis  1:2  zu 
500%  zum  Bezug  anznbieten. 

Wäctatersbacher  Steingutfabrik,  G.  m.  b.  II.,  Schlierbach. 
Ständig  steigender  Gestehungskosten  wegen  sieht  sich  die  Gesellschaft 
|q;ezwongen,  den  bisherigen  Aufschlag  von  260  auf  420 «/o  mit  Wirkung 
|rom  15.  7.  22  zu  erhöhen. 

)  Dommitzscher  Tonwerke,  A.-G.,  Dommilzsch  a.  E.  Die  a.  o.  G.-V. 
(srteilte  ihre  Genehmigung  zn  der  Kapitalserhöhnng  um  .AI  4  Mill.  auf 
\M  6  Mill.  Die  Aktien  sollen  den  bisherigen  Aktionären  durch  ein  Kon- 
fBortium  im  Verhältnis  4:1  zn  höchstens  130%  angeboten  werden.  Die 
Hungen  Aktien  nehmen  fttr  das  laufende  Bescbäftijahr  zur  Hälfte  an  der 
(Dividende  teil.  —  Die  Anfsichtsratimitglieder  Dr.  v.  Schwabach,  Geh. 
i  Oberfinanzrat  Dr.  Springer  und  Adolf  WolS,  welche  mit  der  Minorität  gegen 
I  die  Bescblttsfle  gestimmt  hatten,  legten  ihre  Anfsichtsratsmaudate  nieder. 

'  Vereinigte  Großalmeroder  Tonwerke,  A.-G.,  Großalmerode. 
iDie  a.  o  G.  V.'  besohloll  die  Kapitalserhöhung  um  jK  6,6  Mill.  Stamm- 
jnnd  Ji  0,6  Mill.  Vorzugsaktien.  Von  den  neuen,  ftlr  das  laufende  Ge¬ 
lschäftejahr  zur  Hälfte  dividendenberechtigten  Stammaktien  werden 
3.6  Mill.  den  Aktionären  im  Verhältnis  2:1  zn  200%  znm  Bezug 
[angeboten.  Die  restlichen  JC  8  Mill.  werden  im  Interesse  der  Gesell- 
ischaft  später  verwendet,  nnd  zwar,  wie  auf  Anfrage  eines  Aktionärs 
mitgeteilt  wurde,  zn  einem  wesentlich  über  200  <>/,  liegenden  Kurse.  Die 
[Vorzugsaktien  lind  mit  6  %  Verzugszinsen  ansgestattet,  unterliegen  jedoch 
leiner  Sperre  bis  1932.  —  Neu  in  den  Anfsichtsrat  wurden  gewählt: 
iJuBtizrat  0.  Strack,  Fabrikbesitzer  H.  Wilich,  Groflkaufmanu  A.  Manritz 
und  Fabrikbesitzer  M,  Bflssing. 

Ton  Poncet  Glashiittenwerke,  A.-G.,  Friedrichstaaln.  Die  a.  o. 
G-T.,  in  der  die  zn  geringe  Dividende  von  12%  Verhältnis 

zur  ansgeworfenen  Dividendensumme  zn  hohe  Anfsiebtsratsvergtttung  be¬ 
mängelt  wurde,  bewilligte  die  beantragte  Kapitalserhöhnng  nm  Jt  3,9 
Mill.  auf  M,  12  Mill.  Die  jungen  Aktien  werden  den  Aktionären  im  Ver- 
Ibältnis  3:1  zn  220%  angeboten. 

Vereinigte  Spiegelfabriken,  A.-G.,  Fürth.  Auszug  ans  dem  ge- 
uehmigten  Abschlnli  vom  81.  12.  21:  Beingewinn  5,24  Mill ;  Dividende 
äO%;  Abschreibungen  1,22  Mill.  —  Die  vorgeschlagene  Kapitals- 
erhöbung  nm  -Al  7  Mill.  Stamm-  und  M  0,6  Mill.  Vorzugsaktien  fand  die 
Genehmigung  der  o.  G.-V.  Von  den  neuen,  ab  1.  1.  22  gewinnberech- 
tigten  Stammaktien  werden  Jt  6  Mill.  den  alten  Stammaktionären  im 
Verhältnis  3 ;  1  zn  200  %  znm  Bezug  angeboten.  Das  Bezngsrecht  läuft 
bis  eiuschlieklich  31  7.  22 

Gebrüder  Btoevesandt,  Komm.-Bes.  a.  Akt.,  Rinteln  a.  W. 
Die  0.  G.-V.  beschloß  die  Ausgabe  von  M  0  5  Mill.  Gennßscheinen,  die  an 
die  Bank  ftlr  Handel  nnd  Industrie,  Filiale  Bremen,  vorm.  Bernhd.  Loose  & 
Co.,  mit  dar  Verpflichtung  begeben  werden,  sie  den  Aktionären  im  Ver¬ 
hältnis  2:1  zn  100  %  anznbieten.  Das  Bezngsrecht  ist  bis  spätestens 
2.  8.  22  aniznUben. 

Nene  Aktiengesellschaft.  Die  Isolieiflaschenfabrik  Ernst  Jensen, 
Schmiedefeld,  ist  in  eine  Aktiengesellschaft  unter  der  Firma  „Glus-  und 
Metallwarenfabrik  E  Jensen,  A.-G.“  mit  dem  Sitz  in  Berlin  S  42,  Bitter¬ 
straße  90,  nmgewandelt  worden.  Stammkapital:  M  12  Mill. 


General  -V  ersammlnn^  en. 

Vereinigte  Porzellanwerke  zu  Lübeck,  A.-G.,  Lübeck:  a.  o.  Q.-V.  6. 8. 22, 

11  Uhr  V ,  Diskonto-Gesellschaft,  Filiale  Lübeck.  T.-O. :  n.  a.  Kapitals- 
erhöhnug  um  bis  za  M  %  Mill. 

Deutsche  Ton-  und  Steinzengwerke,  A.-G.,  Charlottenburg:  a.  o. 
G.-V.  7  8.  22,  12„Ulir  m..  Geschäftslokal,  Charlottenbnrg.  T.-O.:  Inter- 
essengemeinschaftsvertrag  mit  der  Deutschen  Steinzengwaren-Fabrik  für 
Kanalisation  nnd  Chemische  Industrie. 

Deutsche  Stiinzengwaren-Fabrik  für  Kanalisation  und  Chemische 
Industrie,  Friedrichsfeld  i.  B. :  a.  o.  B.-V.  7.  8.  22,  11  Uhr  v.,  Geschäfts- 
lokal  der  Dentseban  Ton-  nnd  Steinzengwerke,  A.-G.,  Charlottenbnrg. 
T.-O  :  Intereesengemeinschaftsvertrag  mit  den  Deutschen  Ton-  nnd  Stein- 
zeugwerken,  A.-G. 

A.-G.  Norddeutsche  Steingutfabrik,  Grohn:  a.  o.  G.-V.  4.  8.  22, 

12  Uhr  m.,  J.  F.  Schröder  Bank,  K.  a.  A.  Bremen.  T.  0. :  Kapitals¬ 
erhöhnng  nm  jMi  6  Mill  Stamm-  nnd  M  6  Mill.  Vorzugsaktien. 

•  Sehmirgelwerke,  A.-G,  Berlin:  a.  o.  G.-V.  17.  8.  22,  4  Uhr  n.. 
Geschäftsräume,  Berlin.  T.-O.:  Kapitalserhöhnng  nm  6  Mill.  auf 
M  10  Mill. 

Leipziger  Emaillier-  nnd  Badinmwerke,  A.-G.,  Taucha:  a.  o.  G.-V. 
7.  8.  22,  3  Uhr  n.,  Allgem.  Deutsche  Credit-Anstalt,  Leipzig.  T.-O.: 
Satzungsändernngen. 

Dresdner  Keramische  Industrie,  A.-G.,  Dresden :  a  o.  G.-V.  8.  8.  22, 
6  Uhr  n.,  Dresdner  Kaufmannschaft,  Dresden.  T.-O.:  Kapitalserhöhnng 
um  M  3,6  Mill.  auf  Jt  7  Mill. 


Messen  und  Ansstellim^en. 

Die  Breslnner  Messe,  deren  kommende  Herbstveranstaltnng  (3.  bis 
6. 9.  22)  nun  schon  die  zehnte  im  Bsigen  der  bisherigen  Veranstaltungen 
ist,  hat  in  ihrem  Entwicklungsgang  stetige  Fortschritte  zu  verzeichnen. 
In  «Uen  Abtei  nngen  maßten  ^otz  räumlicher  Erweiterungen  Anmeldungen 
zuTttckgewiegan  werden.  —  Zur  Erleichterung  des  Besuches  der  Messe 
werden  wiederum  Gesellschafts^zttge  aus  verschiedenen  Biohtungen  gefahren 


werden, -und  zwar  am  2.  9  aus  Bichtung  Berlin,  am  3.  9.  aus  Bichtung 
f-iÖditz-Hirschberg  und  am  4  9.  ans  Richtung  Oberschleaien.  Auch  während 
der  diesjährigen  Herbstveranstaltung  werden  wie  sonst  eine  Reibe  von 
Verbandstagen  abgehalten  werden;  die  Theater-  und  Konzertdirektionen 
bereiten  besondere  Programme  vor. 

Deutsche  Ostmesse  Königsberg  Pr.  Die  6.  allgemeine  Muster¬ 
messe,  Technische  und  Banmesse  (13. — 18.8.  22)  wird  als  Musterschau  aller 
auf  der  Messe  vertretenen  Branchen  besonders  diejenigsn  Fabrikate  nnd 
Waren  in  umfangreicher  Zusammenstellung  bringen,  welche  für  den  Ost¬ 
markt  bevorzugt  in  Betracht  kommen.  Unter  den  verschiedenen  Waren- 
gruppen  erfreuen  sich  hier  Hans-  und  Küchengeräte,  medizinische  Glas- 
waren  und  optische  lustrumente  eines  steigenden  Absatzes.  —  Eine  besondere 
Bedeutung  ist  der  Beteiligung  Rußlands  beizumessen,  das  erstmalig  anf 
einer  dentechen  Messe  Master  seiner  Exportwaren  aasstellen  wird.  Bei 
den  engen  wirtschaftlichen  Beziehungen,  die  heute  zwischen  Deutschland 
nod  den  Oststaaten  bereits  bestehen,  und  bei  dem  großen  Interesse,  das  die 
Einkäufer  Ostpreußens  der  Grenzmesse  entgegenbringen,  ist  mit  einem 
sehr  guten  ln-  und  Auslandsbesuch  Zu  rechnen. 

Znm  Leipziger  Meßbeltrag.  ln  der  Mietansgleicbskommission  ist 
kürzlich  eine  Einigung  zwischen  den  Vertretern  der  Vermieter  und  der 
Aussteller  zustande  gekommen,  wonach  die  Preise  für  Meßausstellangeräume 
von  der  Frühjahrsmesse  zur  Herbstmesse  um  92%  erhöht  werden  sollen. 
Während  zur  Frühjahrsmesse  der  Quadratmeter  Kabinenraum  Jt  126  kostete, 
st  die  Miete  für  die  Herbstmesse  auf  M  240  festgesetzt  worden. 

Zur  behördlichen  Regelung  der  Meßmieten  ln  Leipzig  gehen 
uns  vom  Leipziger  Mustermesse-Verband,  früher  Verband  der  Aussteller 
der  Leipziger  Großmesse,  Altona  a.  E.,  folgende  Ausführungen  zu:  „Bis¬ 
her  waren  die  Aussteller  der  Willkür  der  MesseVermirter  preisgegeben, 
die  die  Mietpreise  sehr  hoch  normierten,  und  die  Mietverträge  nicht 
selten  kündigten.  Jetzt  wird  sich  dies  ändern,  da  das  neue  Beichsmiet- 
gesetz  auch  auf  Meßräume  zur  Anwendung  gelangen  wird.  Wir  kommen 
auf  diese  sehr  wichtige  Neuerung  und  auf  die  Aasführungsbestimmungen 
noch  zurück.  Hoffentlich  wird  dadurch  den  vielen  berechtigten  Klagen 
der  Aussteller  über  die  Messe  Vermieter  abgeholfen.  Bislang  ist  eine  be¬ 
hördliche  Begelung  der  Meßmiete  noch  nicht  erfolgt,  doch  steht  sie  bevor. 
Bis  dabin  sind  die  Aussteller  machtlos.  Sobald  die  Regelung,  die  wir 
nach  dem  neuen  Gesetze  erwarten  —  über  deren  Einzelheiten  noch  nicht 
das  geringste  feststeht  —  geschehen  sein  wird,  dürfte  sich  die  Rechts¬ 
lage  wesentlich  Üudern.  Unser  Verbund  hat  sich  in  jeder  Hinsicht  fort¬ 
gesetzt  zu  Gunstän  der  Aussteller  bemüht.  Wir  bemerken  vorläufig  dazu 
folgendes :  Es  kann  nach  geschehener  behördlicher  Festsetzung  der  Mieten 
der  Aussteller  ib^-den  alten,  vor  dem  Kriege  erbauten  Meßpalästen  jeder¬ 
zeit  dem  Messevermieter  gegenüber  erklären,  daß  die  Höhe  des  Miet¬ 
zinses  nach  den  Vorschriften  des  neuen  Bsichsmietgesetzes  vom  24.3  22, 
das  am  1.  7.  in  Kraft  getreten  ist,  berechnet  werden  soll.  Es  hätte  dieses 
indes  meist  nur  dann  Zweck,  wenn  eine  Kündigung  des  Mietvertrages 
bis  jetzt  noch  nicht  erfolgt  ist,  der  Mietvertrag  noch  längere  Zeit  läuft 
und  wenn  der  jetzige  Mietzins  wirklich  übertrieben  hoch  ist.  Diese  Er¬ 
klärung  des  Ausstellers  bedarf  der  schriftlich *n  Form.  Sie  muß  etwa 
lauten:  „Ich  erkläre  als  Mieter  im  Meßpalast  X  Ihnen,  daß  an  die  Stelle 
der  bisherigen  Miete  die  gesetzliche  Miete  treten  soll“.  Die  Erklärung 
muß  vom  Aussteller  eigenhändig  unterzeichnet,  mit  Datum  versehen,  und 
demVermieter  am  besten  mittslst  eingeschriebenen  Briefes  zngestellt  sein.  Der 
sogenannten  Mietausgleichs-Kommission,  deren  Ansichten  wir  nicht  teilen, 
stehen  wir  ganz  fern  Wir  hoffen  somit,  spätestens  für  Beginn  des  Jahres 
1923  auf  grundlegende  Aenderungeu  in  den  Leipziger  Mietverhältnissen, 
nnd  erwarten  schon  aus  diesem  Grunde  den  Zusammenschluß  aller  Aus¬ 
steller  in  unserem  Verband“. 

III.  Internationale  Belchenberger  Messe  (12. — 20. 8.  22).  Die 
Einteilung  der  zur  diesjährigen  Veranstaltung  angemeldeten  Aussteller  in 
die  einzelnen  Messehänser  ist  nun  vollkommen  beendet  und  mit  den  Teil¬ 
nehmern  die  Verbiodlichkeitsmodalität  bei  Bekanntgabe  des  zugeteüten 
Standes  geregelt.  Nach  Möglichkeit  sind  dieselben  Stände  wie  bei  den 
Vormessen  zugewiesen  worden.  Im  ganzen  stehen  diesmal  16  Messehäuser 
zur  Verfügung.  Die  Erzeugnisse  unserer  Industrien  sind  innerhalb  der¬ 
selben  wie  folgt  verteilt  worden:  Messehaus  VI  Gymnasium:  Porzellan, 
Steingut,  Glas,  Bijouterien,  Beleuchtung,  Kunstgewerbe,  Spielwaren  und 
Christbaumschmuck;  Messehaus  VIII  Große  MessehaUe  und  Messehaus  IX 
Messehalle  „West“:  Elektrotechnik;  Messehaus  XIII  Handelsakademie: 
Lsboratoriumseinrichtungen, 


Verbände. 

Verband  Dentscher  Tonwarenfabrikanten  nnd^Ennsttöpfereien, 
E.  V.,  Dresden.  Am  16.  7.  22  fand  in  Dresden  die  diesjährige  General¬ 
versammlung  unter  außerordentlicher  Beteiligung  aus  allen  Teilen  des 
Reiches  statt.  Insbesondere  waren  die  angeschlossenen  Unterverbände 
Schlesien,  Bundesstaat  Sachsen,  Sachsen- Anhalt,  Westdeutschland,  Süddeutsch- 
land,  ferner  der  Fachverband  der  Terrakotta-Industrie  und  der  Blumentopf- 
Branche  vertreten,  Nsch  den  begrüßenden  Worten  des  1.  Vorsitzenden, 
lerrn  Fabrikbesitzer  Küttner,  erfolgte  ein  eingehender  Vortrag  über  die 
Tätigkeit  des  Verbandes  während  des  letzten  Jahres,  in  dem  die  Mitglieder¬ 
zahl  auf  die  doppelte  Höhe,  nämlich  über  430  Mitglieder  anwuebs,  und  so¬ 
wohl  ihre  Organisation  nach  den  lokalen  inneren  Bezirken,  als  auch  nach 
oben  durch  engere  Beziehungen  zu  den  Spitzenverbänden  ganz  erhebliche 
Fortschritte  machte.  lu  wichtigen  Angelegenheiten,  der  Kohlenfrage, 
Brennstoffversorguog,  Frachtpreiserböhung,  gegenüber  Zollschikaneu,  in 
Steuvrfragen,  insbesondere  der  Luxussteuergesetzgebung,  in  der  Frage 
der  Meßmieten,  des  Grenzverkvhrs  und  in  allen  Angelegenheiten  des  Außen¬ 
handels,  vertrat  die  Hauptgeschäftsstelle  oft  und  wirksam  das  Interesse 
ihrer  Mitglieder.  Ein  reger  Nachrichtendienst  in  Lohn-  nnd  Preisfragen 
entwickelte  sich.  Die  der  Geschäftsstelle  angegliederte  Preisprüfungsstelle 
konnte  schnell  und  zu  aller  Zufriedenheit  ihre  dauernd  znneWende  Arbeit 
erledigen  Die  Versammlung  wählte  darauf  zwecks  Durchführung  weiterer 
Verbanlszwecke,  insbesondere  zur  Nachprüfung  von  Preisschleadereien  im 
Inland  und  auf  anderen  Spezialgebieten  verschiedene  Aasachttsse.  Ferner 
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beschloß  sie,  die  Preise  freibleibend  wie  folgt  heranfzusetzen :  Der  Auf¬ 
schlag  wird  für  Braungeschirr,  gewöhnliches,  und  TttUtöpfe,  ferner  brann- 
weißes  Geschirr  mit  rauhem  Band  und  glattem  Rand  auf  400%  erhöht, 
der  Aufschlag  für  buntes  Geschirr  auf  500%  festgesetzt.  Für  gran  blanes. 
Balzglasiertes  Stein  zeug  wird  der  Tenernngsznschlag  von  300  auf  500% 
festgesetzt  Besonderes  Interesse  widmete  sie  der  Notlage  der  Fachschulen, 
für  deren  Untertt^tzung  eine  sofort  umgehende  Zeichnnngsliste  einen  nam¬ 
haften  Betrag  erzielte.  In  der  Generalversammlung  wurde  ferner  einstimmig 
beschlossen,  verschiedene  Aenderungen  in  der  Zusammensetzung  des  Fsch- 
aasscbueses  der  Anßenhandelsstelle  Vorznscblagen.  Mit  einem  Apell  an  die 
weitere  starke  Mitarbeit  der  Mitglieder  seitens  des  1.  Vorsitzenden,  um 
auch  diese  Spezialbranche  der  organisatorischen  Höhe  der  Eonknrrenz- 
indnstrien  znffihren  zu  können,  schloß  die  interessante  Versammlung. 

Der  Verband  der  Feinlonwaren-Fabriken,  Dnx  (Böhmen),  hielt 
am  23.  6.  22  seine  Generalversammlnrg  ab.  Ans  dem  Rechenschaftsbericht, 
welchen  der  Syndikus,  Rechtsanwalt  Dr.  Paul  Kohn  er.stattete,  ging  insbe¬ 
sondere  hervor,  unter  welchen  großen  Schwierigkeiten  die  lodustrie  heute  nicht 
nur  im  Inlande,  sondern  anch  auf  dem  Weltmärkte  zu  leiden  hat,  die  durch 
die  Wirtschaftspolitik,  durch  hemmende  Ein-  und  Ausfuhrbestimmungen, 
durch  nnglttckliche  Steneibestimmangen,  die  abermals  erfolgte  Verteue¬ 
rung  der  Kohle  nnd  die  allgemein  hohen  Gestehungskosten,  insbesondere 
die  hohen  Frachttarifsätze  hervorgernfen  wurden.  In  wiederholten  münd¬ 
lichen  und  schriftlichen  Vorstellungen  wurde  bisher  vergebens  eine  Milde- 
rnng  angestrebt.  Die  Generalversammlnng,  welche  diesen  Bericht  zur 
Kenntnis  nahm  und  verschiedene  andere  Wirtschaftsfragen  von  großer 
Bedeutung  dort  verhandelte,  setzte  nachstehenden  Ausschuß  ein:  Obmann: 
Direktor  Walter  PnmplBn  der  Firma  Dnxer  Porzellanmannfaktur,  A.  G , 
Dnx;  Obmanns  Stellvertreter:  Georg  Fischmann,  Gescbäftsftihrer  der  Firma 
Brüder  Urbach,  Q.  m.  b.  H  ,  Turn-Teplitz ;  Ausschuß-Mitglieder :  Oskar 
Bloch,  Gesellschafter  der  Firma  B.  Bloch,  Eichwald,  Walter  Borndorf, 
Teplitz- Schönau,  Ferdinand  Maresch,  Anesig,  Julius  Kominik,  Geschäfts¬ 
führer  der  Firma  Terra,  G.  m  b.  H.,  Turn-Teplitz  ;  Revisor;  August  Mitreiter 
Geschäftsführer  der  Firma  Teplitzer  neue  Steingutfabrik,  G.  m.  b.  H.,  Teplitz  , 

Die  Vereinigong  HitteldentBCtaer  Hohlglasfabriben,  E.  V., 
Dresden,  sieht  sich  zmeiner  weiteren  Preiserhöhung  genötigt.  Es  werden 
die  bisherigen  Zuschläge  auf  den  Endbetrag  der  Rechnungen  für  alle 
Lieferungen  auf  400  o/o  für  Hell-  nnd  farbiges  Glas  nnd  450  “/o  für  Opal-, 
Seladon-  und  üeberfangglas  mit  Wirkung  ab  15.  7.  22  erhöht. 

Der  Verband  deutscher  Herdfabrikanten,  Hagen  1.  W.,  hat 
seine  Preise  mit  Wirkung  ab  15.  7.  22  um  100  “/o  auf  370  “/q  erhöht 

Der  Leipziger  Mnstermesse-Terband,  früher  Verband  der  Aus¬ 
steller  der  Leipziger  Groimesse,  Altona  a.  E.  (Geschäftsstelle:  Altona  a.  E., 
Kronprinzenstr.  4),  hält  seine  Herbstversammlnng,  zu  der  nur  Mitglieder 
Zutritt  haben,  am  30  8.  22,  7%  Uhr  abends,  im  Geseilschaftshanse  Metropol, 
Leipzi)?,  Gottschedstr.  13,  ab.  Auf  der  T.  O.  stehen  n.  a. :  Kündigungen 
nnd  Mietsteigernngen  seitens  der  Meß  Vermieter;  Anwendung  des  neuen 
Reichsmietgesetzes  auf  Meßräume;  uie  hohen  Werbebeiträge  zur  Auslands- 
Propaganda  (Ortsmietstener);  Austritt  des  Verbandes  ans  der  Zentralstelle. 


Firmenregister. 

Deutschland. 

Porzellan-  nnd  Apparatefabrik  Elektro-Union  vorm.  Beck,  A.-G., 
Hochstedt.  Den  derzeitigen  Aufsichtsrat  bilden  Geh.  Jnstizrat  Dr.  S.  Held, 
Vors.,  Direktor  A.  Schmidt,  steliv.  Vors.,  Fabrikdirektor  H.  Bechmann, 
Privatier  R.  Beck,  A.  Bennecke  nnd  A.  Falkenstörfer. 

Hertel,  Jacob  &  Co  ,  Porzellanfabrik,  G.  m.  b  H.,  Rehau.  Das  Stamm¬ 
kapital  wurde  von  M  620000  auf  Ji  930  000  erhöht. 

Porzelianfabrik  E.  &  Ä.  Müller,  A.-G.,  Schöuwald.  Vom  Betriebsrat 
wurden  Kapseldreher  Chr.  Paul  und  Oberdreher  P.  Klein  in  den  Aufsichts¬ 
rat  gewählt. 

Deutsche  Ton-  nnd  Steinzeug-Werke,  A.-Q.,  Cbarlottenbnrg.  Die 
Kapitalserhöhnng  um  JC  15  Mill.  Stamm-  nnd  M  3  Mill.  Vorzugsaktien 
^nf  Jt  40  Mill.  ist  durchgeftthrt. 

A.-G.  Wick-Werke,  vereinigte  Fabriken  Merkelbach  &  Wiek,  Merkel¬ 
back,  Stadelmann  &  Co.,  Grenzhausen.  Kaufmann  Paul  Wilsch  hat 
Prokura. 

Fritz  Dahleke,  Tonwarenfabrik,  Bnnzlau.  Inhaber  ist  Kaufmann 
Fritz  Dahlecke. 

Frankfurter  Kunsttöpferei,  G.  m.  b.  H.,  Frankfurt  a.  M.  Stammkapital: 
JC  60  000.  Selbständig  vertretungsbefugte  Geschäftsführer  sind  Dr.-Ing. 
Alexander  Winkhans  nnd  Keramiker  Jakob  Olsen. 

H.  Uebelacker  &  Co.,  Höhr.  Gesellschafterin  Berta  Pfannmüller  ist 
ansgeschieden;  mit  ib'er  Einwilligung  führt  die  andere  Gesellschafterin 
Hilda  Uebelacker  die  Firma  weiter. 

Villeroy  et  Boch,  Mettlach,  Zweigniederlassung  Dänischbnrg.  Die 
Firma  der  Zweigniederlassung  ist  geändert  in  „Villeroy  &  Boch,  Steingut¬ 
fabrik  Dänischbnrg.“  Sämtliche  Prokuren  sind  erloschen  mit  Ausnahme 
der  Prokura  von  Direktor  Eluard  Knauer.  Fabrikdirektor  Rudolf  G.  Joscht 
hat  Prokura  mit  Beschränkung  auf  die  Zweigniederlassung  Dänischbnrg. 

Knnstkeramik  München,  G.  m.  b.  H.,  München  (Horemannstraße  25). 
Herstellung  und  Vertrieb  keramischer  Artikel  und  verwandter  Erzeugnisse. 
Stammkapital;  M  1,5  Mill.  Geschäftsführer  sind  Kaufmann  Ulrich  Scharffe 
nnd  Keramiker  Karl  B.  Schmitz. 

Bayerische  Keramik  Albert  Oßmann,  Nürnberg.  Kaufmann  Rafael 
Apfel  ist  als  persönlich  haftender  Gesellschafter  eingetreten.  Die.  Firma 
ist  geändert  in:  „Bayerische  Keramik  Albert  Oßmann  &  Co.“ 

Steingutfabrik,  A.-G.,  Sörnewitz-Meißen.  Die  Kapitalserhöhnng  um 
jK  4  Mill.  Stamm-  und  0,5  Mill.  Vorzugsaktien  auf  M  6  MiU.  ist 
erfolgt. 

Kachelofen-Zentralheizung,  G.  m.  b.  H.,  Eisen.  Herstellung  nnd 
Vertrieb  von  Kachelöfen  jeder  Art  nebst  verwandten  Geschäften.  Stamm¬ 
kapital:  M.  200000.  Geschäftsführer  ist  Kaufmann  Wilhelm  OSetmann. 
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Kaufmann  Heinrich  Breddemann  nnd  Ofensetzermeister  Gustav  Fische 
haben  Gesamtprokura. 

Somag  Sächsische  Ofen-  nnd  Wandplatten-Werke,  A.-G.,  Meißes 
Vom  Betriebsrat  wurden  Töpfer  F.  Lorenz  und  Fliesenpresser  Th.  Klug' 
in  den  Anfsichtsrat  gewählt. 

Franz  Schreck,  Ofen  Spezialgeschäft,  Gera.  Alleiniger  Inhaber  is 
jetzt  Hoftöpfermeister  Erich  K.  R.  Schreck.  Seine  Prokura  ist  erloschen 

Leo  Hansleiter,  München.  Nunmehrige  Inhaberin  ist  Babett 
Hansleiter. 

Stettiner  Schamotte-Fabrik,  A.-G ,  vormals  Didier,  Stettin.  Die  Pro 
knra  des  Ernst  Terres  ist  erloschen ;  er  ist  zum  Vorstandsmitglied  bestellt 

Hermann  Bulle,  Königsee.  Die  Firma  ist  erloschen. 

„Osram“  G.  m.  b.  H.,  Berlin.  Das  Stammkapital  ist  auf  Jl  9  Mil] 
erhöht. 

„Metrum“  Apparatebau  A.-G.,  vorm.  G.  A.  Schnitze  J.  C  Greine 
sen.  &  Sohn,  Berlin-Neukölln.  Die  Kapitalserhöhnng  um  M  200000  au 
Ji  300  000  ist  dnrehgeführt. 

Koewa- Gesellschaft  m.  b  H.,  Spezialfabrik  für  Thermometer,  Glas 
Instrumente  nnd  Hartgnmmiwaren,  Jimenan.  Die  Vertretnngsbefugnis  de 
Geschäftsführers  Friedrich  H.  E.  Koehler  ist  erloschen. 

Koehler  &  Walther,  Jimenan.  Die  Gesellschaft  ist  aufgelöst.  Kaut 
mann  Friedrich  H.  E.  Koehler  ist  ansgeschieden.  Kaufmann  Gueta 
Walther  hat  das  Geschäft  mit  allen  Aktiven  nnd  Passiven  übernommei 
nnd  führt  es  unter  der  bisherigen  Firma  weiter. 

Sächsische  Glas-  und  GDsperlenfabrik,  G.  m.  b.  H ,  Radeberg  (Gast 
hof  zum  Roß)  Herstellung  nnd  Vertrieb  von  Glas  und  Glasperlen  sowi 
verwandter  Artikel.  Stammkapital:  J(,  120000.  Selbständig  Vertretung! 
befugte  Geschäftsführer  sind  Baumeister  Anton  Sprenger  und  die  Kant 
leute  Emil  Zimmermann  nnd  Bruno  Posselt. 

„Stella“  A.-G.  für  Christbaumsebmnek  (vorm  J.  Stellmacher),  Steio 
heid,  S.-M.  Uebernahme  nnd  Fortbetrieb  des  unter  der  Firma  J.  Stell 
macher,  Cbristbanmschmnckfabrik  „Stella“  betriebenen  Fabrikatipns-  un< 
Handelsnuternehmens.  Grundkapital:  Ji  6,3  Mill.  Alleiniger  Vorstand  is 
Kaufmann  Adolf  Stellmacher.  Die  Kanflente  Franz  Geyer  nnd  Oaka 
Scheler  haben  Gesamtprokura.  Den  ersten  Anfsichtsrat  bilden  Kanfmaoi 
E.  Stellmacher,  Dr.  0.  Seeling,  Bankdirektor  E.  Cronemeyer. 

Eisglas  G.  m.  b.  H,  G.  Gaß,  Berlin.  Anfeltignng  nnd  Vertrieb  voi 
Eisglas  nnd  Abschluß  sämtlicher  damit  verwandten  Geschäfte.  Stamm 
kapital  M  20  000.  Geschäftsführer  sind  die  Kanflente  Mario  Luks  um 
Wilhelm  Heinrich  nnd  Fabrikant  Gustav  Gaß. 

W.  F.  Besold  &  Co.,  Fürth  (Blnmenstraße  12).  Kaufmann  Han 
Haberstumpf  ist  als  persönlich  haftender  Gesellschafter  eingetreten.  Di| 
Firma  lautet  jetzt:  „W,  F.  Besold  &  Co.“ 

Verein  deutscher  Spiegelglas  Fabriken,  G.  m.  b.  H.,  Köln.  Di 
Heinrich  Schroeder  Nordheim  hat  Gesamtprokura. 

Syndikat  Deutscher  Tropfglasfabriken,  G.  m.  b.  H.,  Dresden  (Barg 
Straße  5)  Verkauf  der  von  den  vertragschließenden  Gesellschaftern  pre 
dozierten  Tropfgläser,  ferner  Erwerb  oder  Erpachtnng  von.  Unterneli 
mnngen,  die  dem  vorbezeichneten  Zwecke  dienen  können,  insbesonder 
von  Glashütten  werken  nnd  Betrieb  solcher  Unternehmungen.  Die  Gesell 
schafter  sind  bis  31. 12.  24  an  den  Vertrag  gebunden.  Findet  bis  zur 
1.  7  24  von  seiten  eines  Gesrllschafters  eine  Kündigung  per  Ende  192‘ 
statt,  so  besteht  die  Gesellschaft  für  diejenigen  Gesellschafter,  die  de: 
Vertrag  nicht  gekündigt  haben,  weiter,  nnd  zwar  dergestalt,  daß  die  va 
bleibenden  Gesellschafter  erst  frühestens  zum  Ablauf  mit  Ende  1926  da 
Vertrag  kündigen  können,  gleichfalls  unter  Einhaltung  der  halbjährige 
Frist  und  mit  der  Wirkung  des  Fortbestehens  unter  den  nicht  kündigenda 
Gesellschaftern  über  den  1. 1.  27  hinaus  in  gleicher  Weise  für  jedesmi 
zwei  Jahre.  Stammkapital:  Jl  40  000.  Geschäftsführer  ist  Ingenieur  un 
Chemiker  Dr.  phil.  Hugo  Kratz 

Nordische  Ofenfabrik  nnd  Gießerei,  A.-G.,  Flensburg.  An  Stelle  de 
ansgeschiedenen  Direktor  Hans  Bonrdy  wurden  die  Direktoren  Otto  Ratbj 
und  Jacob  Dreyer  zu  gemeinsam  vertretungsbefugten  Vorstandsmitglieder 
bestellt.  Die  Prokura  von  Jacob  Dreyer  ist  erloschen. 

Germersheimer  Emaillierwerk  Klee  &  Leineweber,  G.  m.  b.  H 
Germersheim.  Die  Kanflente  Fritz  Geißert  nnd  Ernst  Klee  haben  Gi 
samtproknra. 

A.-G.  Lanchhammer,  Riesa.  Die  Aktiengesdllschaft  hat  sich  anfg( 
löst.  Ihr  Vermögen  ist  als  Ganzes  an  die  Linke-Hofmaun  Werke,  A.-Q 
Breslau,  übertragen  worden.  Eine  Liquidation  des  Vermögens  der  am 
gelösten  Gesellschaft  üadet  nicht  statt. 

Rheinischer  Glas-  und  Farbenvertrieb,  G.  m.  b.  H.,  Köln.  Anto 
Combüchen  ist  nicht  mehr  Geschäftsführer. 

Oberlansitzer  Glashütten-Niederlage  Ludwig  &  Co.,  G.  m.  b.  H 
Görlitz  Das  Stammkapital  ist  um  JL  128000  auf  256  000  erhöht  wordei 

Rheinische  Glas-Niederlage  Franz  Förster,  Düsseldorf,  Der  Firmei 
Inhaber  ist  gestorben.  Das  Geschäft  ist  durch  Erbgang  auf  Kaufman 
Hans  Niepieklo  übergegangen,  der  es  unter  der  bisherigen  Firma  fortftthr 

E.  de  Haen,  A.-G.,  Seelze  bei  Hannover.  Fabrikant  L.  Peill  jr.  un 
Professor  Dr.  H.  Schlange  sind  ans  dem  Anfsichtsrat  ansgeschieden.  Voi 
Betriebsrat  wurden  Angestellter  Th.  Funke  nnd  Arbeiter  0.  Jarneik  in  de 
Aufsichtsrat  gewählt. 

Zierdrnckanstalt  Lindenrnh,  G.  m.  b.  X.,  Lindenruh  bei  Glogai 
Alfred  Münnich  ist  nicht  mehr  Geschäftsführer. 


Gdbraaohsmafter. 

DentseheB  Beleb« 

Eintragungen. 

811  639,  30  b.  Künstlicher  Zahn.  Carl  Ullrich  Fehr,  Berli: 

Friedenau,  FregestraBe  6.  22,  4.  21. 
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811  666.  36  a.  ZirkaUtioQikacb<‘Iofen  fUr  ZweizimmerheizaDg. 

jste  Anftahnrg'er  Herdlabrik  Ferdinaud  Mebert,  AnfiiBbarg.  13  2.  22. 

811  662.  30  b.  Kbostlicber  Zaba  mit  gefaßter  Brttckenarbeit. 

811  663.  30  b.  Kttnatlicber  Zabn. 

C.  Hermann  Nagler,  Hannover,  Nordmannstraße  10.  22.  2.  22. 

811  682.  30  b.  Hilfsmittel  fUr  Zabnformen  znr  EerBtellnng  von 

gan-  nnd  Uaviskronen. 

811683.  30  b.  BefestignngBVorrichtnng  für  Stifte  and  Knöpfe  bei 
nstlicben  Zähnen. 

DeatBcbe  Zabnfabrik  Pinkas  Bacbbinder,  Frankfurt  a.  M.  10.  3.  22. 

811  693  30  k  VerecblnßatöpBel  fUr  ParfOm-  a.  dgl.  Fläschchen 

lil  Hettler  Nachf.,  Pforzheim.  13.  3.  22. 

811  695.  21  c.  Hängeiaolator.  Porzellan-IndaBtrie-A.-6 ,  Bergbaus, 
ma  i.  Tn.  13.  3.  22. 

811  698.  ^1.  Tascbenalkobolometer  mit  Kontrollzäbler.  Wilhelm 

11  &  Co.,  Berlin.  14.  3  22. 

811710.  36  a.  Kachelofen  mit  offenem  Wärmeepeicher  and  Lnft- 

1  kalalion.  E.  von  Bargen,  Berlin-Friedenan,  Lefevrestraße  9.  17.  1.  22 

811  731.  30  k.  Pipette  zar  Applikation  von  FlUeeigkeiten  für 

ütlicbe  and  zahnärztliche  Zwecke.  Alfred  Knnz,  Heidelberg,  BrUcken- 
pfstraße  4.  11.  3.  22. 

!  811881.  341.  IsolierllaBche.  Robert  Schteider,  Berlin.  Adalbert- 

l  aße  6.  24  10  21. 

811  888.  21  f  Glühbirne  mit  farbigen  Zeichen  jeder  Art  als  Kenn- 
ichen  zam  Schatz  gegen  Diebstahl.  W.  Schierholz,  Aachen,  Kaeino- 
aße  36.  S3.  2.  22. 

811  927.  76  a  Spritzapparat  zam  Spritzen  von  Farben,  Lacken, 

den.  Wollstaub,  Fasern  u.  dgl.  Leipziger  Tangier- Manier,  Alexander 
abe,  Leipzig-Plagwitz.  3.  10  21. 

811  998.  21  e.  Versand- Prüf- Fläschchen  für  elektrische  Isolier- 

ssigkeiten.  Heinrich  Beil,  Chemnitz,  Solbrigstraße  2.  7.  3  22. 

812  157.  30  b.  Aaswecbselbarer,  künstlicher  Kassettenzahn, 

exauder  Sonnenschein,  Dresden,  Kttgelgenstraße  2.  9.  3  22 

i  812  192.  80  d.  Selbsttätige  Bohiölzaftthrnngsvorrichtang  fUr  Glaa- 

I  dgl.  Bohrmaschinen.  Josef  Schechinger,  Mttnchen,  Geiselgasteigstraße  3. 

i.  5,  20. 

>  812  383.  42  i.  Thermometer.  Edaard  Koehn,  Genf.  17.3.  22; 

ihweiz  2.  9.  21. 

812  613.  36  a.  Tttrplatte  für  Kachelöfen.  H.  Reinicke  &  Richaa, 

•annschweig.  13.  3.  22. 

812  814.  63  b.  Deckel  für  Einmachgefäße  (Friechhaltangsgefäße). 

'nst  Langheinrich,  Utting  a.  Ammersee.  20  3.  22. 

812  933.  53  b.  Einmacheglas.  Franz  Eagen  Müller,  Dresden, 

indenbargstraße  14.  21.  3.  22. 

812  974.  64  g.  Keramische  Flachmaster.  Porzellanfabrik  F.  Thomas 
ih.  Porzellanfabrik  Ph.  Rosenthal  &  Co.,  A  -G.)  and  Aagast  Haaßel, 
arktredwitz.  6.  12.  21. 

813 192.  64  a.  Vakaamstöpselverschlaß. 

823  193.  64  a.  Sterilisier  barer  Flaschenverschlnß. 

Adolf  Bail,  Bielefeld,  Melanchthonstraße  46.  16  4.  21. 

813  262.  46  f.  Glasrönrebehälter  für  Bezeichnongstäfelchen,  speziell 
r  Gärtnereibetriebe.  A.  Waldemar  Küster,  Neokölln,  Bergstraße  43. 
3.  22. 

813  402.  63  b.  Konservenglas.  Carl  Stöckling  and  Fritz  Seyer, 

irlin,  Elisabethkirchstraße  16.  30.  3.  22. 

813  422.  42 1.  Gasentwicklangeflasche  mit  Waschvorrichtang  für 

ts  entwickelte  Gas.  Robert  Müller,  Komm.-Ges.,  Essen.  7.  12.  20 

813  424  82  a.  Einrichtung  zam  Trocknen  von  Dewatflaschen. 

Ichard  Cmok,  Berlin,  Waldstraße  43.  4.  3.  21. 

813  427.  21  c.  Hänge-  and  Abspannisolator  für  Hochspannnng. 

Igemeine  Elektrizitäts-Gesellschaft,  Berlin.  7.  6.  21. 

813  692.  30  b.  Künstlicher  Frontzahn.  Porzellanfabrik  C.  M. 

ntscheureather,  A.-G.,  Abteilung  Radeberg  i.  S.,  Radeberg  i.  S.  1.  4.  22. 

813  687.  80  c.  Bomse.  Rosenthal  Porzellanfabrik,  vorm.  Jacob 

jidler  t  Co.,  Selb.  29.  3.  22. 

813  721.  30  b.  Künstlicher  Zahn.  1. 3  22. 

813  722.  30  b.  Matrize  zur  Hsrstellang  künstlicher  Zähne.  2.3.22. 

Porzellanfabrik  C.  M.  Hatschenrenther,  A.-G.,  Radeberg  i.  S. 

814066.  8  a,  Maschinelle  Einrichtung  zar  Herstellang  von  Schmirgel¬ 
inen,  Schmirgel-  and  Glaspapier.  Hans  Eich,  Benrath  a.  Rh.  6  4.  22. 

814164.  36  a.  Kachel-  bzw.  Formsteinofen  mit  Temperatar-  and 
merregelnng.  Mott-Ofen  G.  m.  b.  H.,  Berlin.  4.  4.  22. 

814332.  4  a.  Kronlenchter  ans  Ton.  Kölner  Kanstfigarenfabrik 

,  &  M.  Löhnberg,  Köln-Ehrenfeld.  1.  4.  22. 

814389.  63  b.  Schälchen  für  den  Momentverschlaß  von  Einmache¬ 
äsern.  Franz  Engen  Müller,  Dresden,  Hindenbargstr.  14.  4.  4.  22. 

814446.  44  a.  Gedrückter  and  geschliffener  Glasstein  in  runder, 
aler  and  stampfeckiger  Form.  Becker  &  Eli,  Oberstem  a.  d.  Nahe. 
.  2  22. 

814489.  36  a.  Ofenkachel.  Wilhelm  Haase,  Berlin,  Hagelberger 

raße  6.  7.4  21. 

814  664.  44  b.  Pfeifeneinsatz  aas  keramischer  Masse,  in  Form  eines 

sbes  Emil  Müller,  Karlsrahe-Rüpparr,  Löwenstr.  17.  14. 1.  22. 

814618.  54  g.  Reklamebiergläser.  Carl  Gülich,  Köln,  Berlich  33. 
.3.  22. 

814  706.  67  a.  Abziehvorrichtang  für  Schmirgelscheiben.  Franz 

mon,  Köln-Mülheim,  Windmüblenstr.  36  b.  10.  4.  22. 

814  734.  80  c.  Bomse.  Porzellanfabrik  Ph.  Rosenthal  &  Co.,  A.-G,, 
irlin.  13.  2.  22. 

814  746.  36  a.  Feuerfester  Stein  für  die  Auskleidung  heißer  Oefen. 

814  746.  36  a  Feuerfester  Stein. 

C.  Petersmann,  Schüren  b.  Aplerbeck.  20.  3.  22 

S14  872.  32  a.  Brenner  znr  Erwärmung  der  Flaschenmnndstück- 

‘gel  bezw.  -Pegel  an  Flaschenblasmaschinen.  Stralaaer  Glashütte,  A.-G., 
ulin-Stralaa,  12.4.  22. 

814  882.  80  b.  Auswechselbarer  Zahn  für  Kautschukgebisse.  Dr. 
.  Stempa,  Frankfurt  a  M.,  Zeil  66,  13  11.  20. 


814  964.  12  e.  Füllkörper  für  Absorptions-  und  ReaktionstOrme 

u.  dgl.  Prym  &  Co.,  Stolberg,  Rhld.  18.  11.  20. 

814  973.  4  b.  LsmpeLScbirm  aus  Glas,  Porzellan  ader  Steingut, 

der  mit  einer  Netz  oder  Schleier  vortäuechendeu  Malerei  überfangen  ist. 
Heinrich  Bauer,  Neustadt  a  d.  Haardt  28.  12  21. 

815  016.  36  8.  Küchenofen  aas  Eisenbeton  mit  Schamottefatter. 

Pani  Müller,  Görlitz,  Rauschwalder  Str  16.  12.4.  22. 

815  058.  30  g.  Flasche  für  Kopf-  and  Haarwässer.  Ernst  Weiß, 
Bielefeld,  Yiätoriastr.  10.  1  2.  22, 

816186.  21c  Mehrteiliger  StUtzisolator 

815  187.  21c.  Zweiscbirmiger  Hängeisolator. 

H.  Schomburg  &  Söhne,  A.-G.,  Margarethenhütte,  Post  Großdubrau. 
15.  4.  22 

816311.  64  a.  Sicherbeitsverschluß  für  Flaschen  a.  dgl.  Hermann 
Hallwas,  Landsberg  a.  W.  20.  4  22. 

816  320.  30  d.  Kombinierte  Wärmilaeche  ans  Ton  oder  anderem 

Material  mit  seitlich  vertieft  liegendem  Verschlaß,  Dr.-lng.  Hans  WrUck, 
Leipzig,  Kochstr  49.  22. 4.  22. 

816  388  64  a.  Sicherheiisverschluß  für  Flaschen,  um  das  betrüge¬ 
rische  Nar-blüllen  derselben  za  verhindern.  Friedrich  Menthel,  Gleiwitz 
i,  Schl.,  Babnhofstr.  7.  26.  8.  21. 

816418.  44b.  Mit  Tischklemmen  versehene  Zigarrenascheschale  aas 

keramischer  Masse.  Emil  Beyer,  Werdau  i.  S.  13.  4.  22. 

816  623.  42  i.  Fieberthermometer  Karl  Reutermann,  Calbe  a.  S. 
26  3  22. 

816  644.  33  c.  Glasflasche  mit  doppeltem  Verschlaß,  Johann  Maria 
Farina  Dr.  E.  Meitzen  am  Dom  za  Köln.  13  4  22 

816  676.  21h.  Elektrischer  Heizofen.  Sand-  und  Steinzeagwerke 
C.  GroßpMer,  Komm  Ges ,  Großkönigsdorf,  Bez  Köln.  2  8.  21. 

816  781  und  816  782  21  c.  Hänge- oder  Abspannisolator.  Porzellan- 

fabrik  Ph  Rosenthal  &  Co ,  A.-G.,  Selb  i  Bay.  22  4  22. 

816813  63b.  Luftleer  za  pumpendes  Einmachglas.  Josef  Vogel 

und  Gustav  Heermann,  Weisweiler,  Rhld.  23  3  22. 

815  832.  32  c.  Parfümerie-  und  Kopfwasserllakons  mit  aufgesetzten 
Puppen  resp.  Pappenköpfen.  Saxa  Parfümerie-Fabrik  B.  &  Th.  Herrmann, 
Berlin  22. 4.  22. 

816  906.  80a.  Zweiteilige  Gießform  für  Toneier.  0.  Reinh.  Chares, 
Steinzengfabrik,  Altstadt- Waldenburg  i.  S.  24.  4.  22. 

816  920.  30  k.  Spritzflasche  zum  Zerstäuben  von  Heil-  und  sonsti¬ 
gen  flüssigen  Mitteln  Serin  &  Carls,  Köln.  29  4.  22. 

816  140,  4  b.  Elektrischer  Belenchtangshörper  aas  mehreren  aus 

Glas  gefertigten,  einzeln  je  eine  Glühlampe  umschließenden  Rosen  an  ver¬ 
schieden  langen,  zweckmäßig  in  einen  Knoten  zasammenlaafenden  Anf- 
hängeschnüren.  Willy  Lewerenz,  Berlin-Tempelüof,  Ringbannstr.  7.  20  4  22. 

816  269.  21  h.  Elektrisch  geheiztes  Kochgerät  aus  keramischer 

Masse  Emil  Manger,  Schwenningen  a.  N  21.  2.  22 

816  464.  4  b.  Beleachtangsglas.  Helmholz  &  Pauli,  Frankfurt  a.  M. 
19.  4.  22 

816  693.  64  a.  Flaschenverachluß.  Hermann  Rieß,  Lange  Rötter  30, 
und  Josef  Osterroth.  Kronprinzenstraße  26,  Mannheim.  18.  10.  21. 

816  722.  64  a.  Panscbflasche.  J,  Cederlunds  Söner  Zweignieder- 

lassang  in  Lübeck,  Lübeck.  2.  6.  22 

816  789.  63  b.  Konservenglas.  Fritz  Lange,  Herford  i.  W.  6.  6.  22. 

816  884.  64  a.  Granatenlörmige  Flasche.  Heinz  Güntzel,  Char¬ 

lottenburg,  Spandauer  Berg  10.  16.  4  22. 

816  937.  64  a.  Nicht  nachfttllbarer  Flaschenverschluß.  Rudolf 

Schädrich,  Magdeburg,  Gartenstraße  6.  11.  3.  22. 

817  072.  34  f.  Stützerisolator  als  Gebrauchsgefäß.  Porzellanfabrik 

Kahla,  Filiale  Hermsdorf-Klosterlausnitz,  Hermsdor/,  S  -A.  8  6.  22. 

817  126.  53  b.  Konservenglas.  Paul  Sacher,  Gera,  Reuß,  Sorge  3. 

8.  6.  22. 

817  249.  42 1.  Reagenzglas  mit  Aufsatz  zur  Verhütung  von  Sub- 
stanzverlusten  beim  Kocnen  stoßender  oder  schäumender  Flüssigkeiten. 
Hugo  Winkler,  Hamburg,  Lambrechtsweg  10.  8.  6.  22. 

817  267.  21  c.  Porzellandrahtklemme,  insbesondere  für  feuchte 

Räume  Paul  Zimmermann,  Erfurt,  Daberstedterstraße  17  a.  10.  6.  22. 

817  282.  80  a.  Tonscholleaschneidmaschine.  Johann  Mengen, 

Baumbach,  Westerwald.  31.  3.  22. 

817  581.  341.  Behälter  für  Konfekt  u.  dgl.  von  Poncet  Glas¬ 
hüttenwerke,  A.-G.,  Berlin.  13.  5.  22. 

817  748.  34 1.  Flasche  mit  Isoliermantel.  Heinrich  Naß,  Langen- 
Bcheid  b.  Balduinstein,  Unterlahnkr.  3.  6.  22 


Verlängerung  der  Schntzfrist. 

681239.  32  a.  Glasblasmaschine  usw.  Otto  Nicko,  Senftenberg. 

7.  4.  22. 

699  180  64  a.  Mund-  und  Zabnwasserflasche.  Carl  Stelzer,  Leipzig- 

Dölitz,  Bürgerstr.  4.  14. 1.  22. 

703  003.  67  a.  Porzellanschleifmaschine  usw.  Robert  Wenig,  Hof. 
24.  3.  22. 

704 194.  53  b.  Verschluß  für  Konservengläser.  Konservenglasge- 
sellschaft  Bott  &  Co.  m.  b.  H  ,  Frankfurt  a.  M.  24  3.  22. 

704  493.  21  c.  Isolator. 

704  494  21  c.  Isolator. 

August  Robert  Müller,  Berlin,  Königgrätzerstraße  103.  24.  3.  22. 

706  644.  42  i.  Thermometer  usw.  Peter  Müller,  Essen,  Rrttten- 

scheider  Str.  132.  31.  3.  22. 

707  533.  21  c.  Kappenbefestigung  für  Hänge-  oder  Abspannisola- 

toren.  Porzellanfabrik  Kahla,  Filiale  Hermsdorf-Klosterlausnitz,  Herms¬ 
dorf,  S.-A.  27  4.  22. 

711  177.  42  e.  Gasvolumeter.  Dr.  N.  Gerber’s  Co.  m.  b;  H., 

Leipzig.  29.  3.  22. 

712  621.  32  a.  Preßvorrichtung  usw.  13.4.  22. 

712  625.  32  a.  Vorrichtung  zur  Herstellung  von  Flaschen  asw. 

29.4.  22. 

Glasmaschinenfabrik  System  Jean  Wolf,  G.  m.  b.  H.,  Brühl,  Bez.  Köln. 


342  —  Nr  '3Ö 


SPR^CHSAAL-CÖßURO. 


724  631.  21  c.  ESoge-  oder  AbepenniBolator  new.  Porzellsnfabrik 
Pb.  Bosentbal  &  Co,  A-G,  Selb,  Bayern.  14.8  22. 

726  826  ,  4  a.  FlaacbenverscblnB  A.  Bnpp,  Stuttgart,  Haupt- 
etätterstrabe  78  4  4  22 

731  426  21  c.  Isolator  usw.  Porzellanfabrik  Pb.  Bosentbal  &  Co., 

A-G.,  Selb  i.  Bayern.  14  3.  22  I 


1688.  (BB.  Jahfgtrtg.y 

739041,  21c.  Isolator  usw.  Porzellanfabrik  Pb.  Biseutbal  &  Co., 
A.-G.,  Selb,  Bay.  10.4  22. 

760257.  21c  Doppelg'ockenisolator  usw. 

766116.  21  c.  GlockeniS')lator  usw. 

Siemens-S 'hurkert werke  G.  m.  b.  H.,  Si  ^mensotadt  b.  Berlin.  12.  6.  22. 
806  982.  63  b.  Dackel  für  EinhochB'’äser.  August  Zir,  Hannover. 
I  Listerstraße  33  c,  und  A.  Lampel  &  Co  ,  Komm.-G’S.,  Berlin  27.  2  22 


Fragfekasten  des  Sprechsaal. 


Keramik. 

96.  Wie  ist  eine  Stanzma^se  für  elektro-techn,  Fayence  (nicht  Por¬ 
zellan )  zmammenzusetzten  ?  Mit  Fayence  ist  in  diesem  Falle  eine  besondere, 
etwas  gelblich  gefärbte  Ware  für  den  engl  Markt  gemeint.  Die  Masse 
tvird  in  Pulverform  gestanzt  und  enthält  offenbar  ziemlich  viel  Feldspat. 
Wie  ist  die  Zusammensetzung  des  Stanzöls,  und  bei  welchem  SK  findet  der 
Oarbrand  statt?  Werden  die  Stücke  roh  glasiert  oder  ist  zweimaliger 
Brand  erforderlich? 

Erste  Antwort:  Die  von  Ihnen  bezeicbnete  sogenannte  englische 
Ware  wird  in  zwei  Ansftlhrnngen  auf  den  Markt  gebracht;  einmal  ist  der 
Scherben  weiß  mit  deckender  Cremeglasur,  ein  andermal  ist  der  Scherben 
ciemefarbig  mit  farbloser  Glasur.  Die  letztgenannte  Art  ist  die  gebräuch- 
licbste,  und  diese  Waren  werden  em  meisten  verlangt.  Verwendet  werden 
rheinische  und  sächsische  Tone  nach  etwa  folgendem  Versatz : 


Glasur:  Frittenversatz : 

Borax,  krist.  ...  96  0  Gew.-T. 

Soda,  entwässert  .  .  26,6  „ 

Magnesit  ....  21.5  „ 

Witherit  ....  49,0  „ 

Sand  von  Hohenbocka  70,0  „ 

Mtthlenversatz : 

Fritte . 185,0  Gew-T. 

Zettlitzer  Kaolin .  26  0  „ 

Sand  von  Hohenbocka .  50  6  „ 

Die  Brenntemperatur  für  den  Schrühbrand  liegt  bei  900 — 9500,  der 
G'asurbrand  bei  1100—11200.  Die  Masse  wird  aus  d‘‘n  feingemableneu 
M  iterialien  trocken  versetzt,  mit  Stanzöl  und  etwas  Wasser  auf  bereitet 
n..d  äußerst  innig  vermengt,  so  daß  sie  kleine  feuchte  Körnchen  bildet. 

Zweite  Antwort:  Eine  eigentliche  Fayeiune-M isse  würde  für 
elektrotechnische  Stanzartikel  einen  zu  porösen  und  lockeren  Scherben 
ergeben,  es  kommt  vielmehr  ein  oxydierend  gebranntersund  infolgedessen 
gelber  Steinzeugscherben  in  Betracht,  der  nahezu  dicht,  aber  mit  Stein- 
gntglasnr  gebrannt  ist.  Es  gibt  dies  den  gleichen  Scherben,  wie  ihn 
z.  B  die  mit  glatter  Glasur  (nicht  Salzglasnr!)  bedeckte,  gelbe  Wester¬ 
wälder  Steiozengware  zeigt.  Sie  erhalten  eine  passende  Masse,  wenn  Sie 
60  Gew.-T.  eines  guten,  fetten  Westerwälder  Tones  versetzen  mit  40  Gew.-T. 
Birkenfelder  Feldspat.  Die  naß  fein  gemischte  Masse  wird  getrocknet,  mit 
etwa  Va  ihres  Gewichtes  eines  zu  gleichen  Teilen  bestehenden  Gemisches 
von  Wasser,  Büböl  und  M'neralöl  gut  durch  geknetet  und  so  zum  Stanzen 
verwendet.  Die  Ware  wird  bei  SK  012a  bisknit  gebrannt,  dann  mit  Stein- 
gntglasur  glasiert  und  bei  SK  4  a — 6  a  g<att  gebrannt  in ,gut  oxydierendem 
Fuuer. 

Dritte  Antwort:  Die  Zusammensetzung  der  gelblichen  Fayence- 
Masse  für  Stanzartikel  richtet  sich  nach  den  zu  verwendenden  Bohstoffen, 
und  es  lassen  sich  deshalb  nur  Anhaltspunkte  dafür  geben.  Zunächst  ist 
ein  gut  plastischer,  gelblich  brennender  Ton  dazu  nötig,  der  je  nach  seinem 
Sinterungs-  und  Plastizitätsgrad  sowie  der  gewünschten  Brennhöhe  mit 
Feldspat  und  Sand  versetzt  wird  Die  daraus  gefertigten  Stanzartikel 
werden  bei  SK  6 — 10  gebrannt,  je  nachdem  man  einen  mehr  oder  weniger 
dichten  Scherben  erzielen  will.  Die  geschrühten  Stücke  werden  dann  mit 
e  ner  passenden  Blei-Borax  Glasur  versehen  und  zum  zweiten  Mal  bei 
SK  1 — 3  gebrannt.  Das  Stauzöl  beziehen  Sie  am  besten  von  den  ein- 
Bcolägigen  Geschäften,  von  denen  Sie  auch  wohl  eine  Gebrauchsanweisung 
e  halten.  Andernfalls  ist  anszvprobieren,  mit  wie  viel  und  in  welcher  Weise 
d  mit  am  besten  gearbeitet  werden  kann,  denn  jedes  Stanzöl  und  jede 
Masse  verlangen  besondere  Mischnngsverhältnisse.  Ein  Bohglasieren  ist 
nicht  zu  empfehlen,  da  die  Stücke  dabei  nicht  ganz  sauber  werden,  was 
gerade  bei  Stanzaitikeln  zu  vermeiden  ist.  Wenn  die  Ware  sehr  hoch  ge- 
Bchrübt  wurde,  müßte  die  Glasur  aufgespritzt  werden,  weil  die  ziemlich 
stark  gesinterten  Stücke  die  Glasur  schlecht  anfnebmen. 

Vierte  Antwort:  Die  ordinären  Fayencemassen  bestehen  ans  ge¬ 
wöhnlichen  Tonen  mit  10 — 15'’/o  Schlämmkreide  oder  Kalkspat.  Haben 
Tone  grobe  Sandbeimengnngen,  so  müssen  sie  nach  dem  Anfschlämmen 
durch  ein  Sieb  geschlagen  werden.  Feldspatzngabe  ist  gewöhnlich  nicht 
nötig  Vorgebrannt  (geschrüht)  werden  die  gewöhnlichen  Fayencen  etwa 
bei  SK  08 — 1,  je  nach  den  Tonen,  glattgebrannt  bei  09a — 04  Zweimaliger 
Brand  ist  durchaus  zu  empfehlen  Das  Stanzöl  kaufen  Sie  am  besten 
fertig  Die  Fayence,  die  Sie  odenbar  meinen,  ist  schon  ein  feineres 
Material,  ähnlich  dem  Feldspatsteingat,  und  wird  wie  dieses  zusammen¬ 
gesetzt,  nur  daß  man  gelbbrennende  Tone  verwendet. 

9/.  Wir  haben  versucht,  Spielkugeln  aus  Ton  herzustellen.  Die  Form¬ 
gebung  ist  uns  zwar  gelungen,  doch  fehlt  den  Kugeln  der  nötige  Olanz,  so¬ 
wohl  vor  als  auch  tiach  dtm  Brande.  Wie  wird  dieser  Glanz  erreicht, 
und  wie  müssen  die  Kugeln  gefärbt  werden,  damit  sie  ein  schönes  Aus¬ 
sehen  haben? 

Erste  Antwort:  Falls  die  Tonkogeln  nach  dem  Brande  noch 
etwas  poiöB  sind,  körnen  sie  mit  waseernnlöslichen  Anilinfarben  gefärbt 
werden,  indem  man  sie  in  einem  Netze  durch  die  Farblösung  zteht.  Die 
Farbe  wäre  dabei  mit  etwas  Klebstoff  zu  versetzen.  Sind  die  Kugeln  für 
eine  Flüssigkeit  nicht  mehr  aufnahmefähig,  so  kann  die  Färbung  nur  in 
der  Masse  durch  Farbkörper  erzeugt  werden.  Die  glatte  glänzende  Ober¬ 
fläche  wird  gewöhnlich  durch  Polieren  erzielt,  und  zwar  in  Polier- 
trummeln.  Ob  sich  aber  Ihre  Masse,,  hierzu  eignet,  müßte  ansprobiert 
werden.  ii.  u, 


Masse: 

Plastischer  Ton  .  .  67,6  Gew  -T. 

Feldspat . 20,0  „ 

Quarzsand  ....  226  „ 


Zweite  Antwort:  Der  Glanz  der  Kugeln  hängt  von  dem 
Slnternngsgrad  der  Tone  ab ;  Sie  müssen  früh  sinternde  Tone  verwenden 
oder  höher  brennen.  Ein  Zusatz  von  Borsäure,  B'rax,  Ppttasche  n.  dgl 
bringt  den  gewünschten  Glanz  hervor.  Durch  Zusatz  von  Metal'oxyden 
können  Sie  die  verschiedensten  Färbungen  erzielen.  Kaufen  Sis  sich 
Farbke’per  und  proben  Sie  diese  ans. 

Dritte  Antwort:  Wenn  die  Splelkngeln  nicht  dichtgebrann^ 
sind,  wird  es  schwer  sein,  ihnen  Glanz  und  schöues  Aussehen  zu  geben; 
im  andern  Fall  lassen  sie  sich  in  Poliertrommeln  mit  entsprechendes 
Poliermitteln  wie  Talkum,  Zinkoxyd  und  dergl.  glänzend  bekommen.  DU 
Färbung  erfolgt  am  besten  in  der  Masse  selbst  mit  den  bekannten  Färb' 
Oxyden  bzw.  Farbkörpern,  mit  denen  die  Kugeln  natürlich  gebrannt  werdet 
müssen. 

98  Bei  meiner  Fabrikation  von  teinsteinzeug,  das  bei  SK  7ß 
in  Kapseln^  eingesetzt  im  Bunzlauer  Langofen  brenne,  habe  ich  mv 
Schwierigkeiten  zu  kämpfen.  Den  eigentlichen  Hochglanz  der  Glasur  habet 
nur  die  Geschirre,  die  in  den  2  Schichten  direkt  an  der  Feuereingang«seitt 
stehen;  alle  andern  Gegenstände  sind  wohl  ausgeflossen,  erscheinen  jedoch 
wie  mit  einem  Hauch  überzogen.  Gebrannt  wird  mit  Briketts  und  Holz 
Die  Briketts  sind  ziemlich  minderwertig  und  erscheinen  mir  schwefelhaltig 
Nach  dem  Abbrennen  des  Ofens  warte  ich  mit  dem  Verschmieren  dei 
Feuerungen,  bis  die  letzten  Feuer  flammenfrei  niedergebrannt  sind.  Ei 
ist  nun  vielleicht  möglich,  daß  während  dieser  Zeit  die  ersten  Schichter 
bereits  soweit  abgekühlt  sind,  daß  die  nach  dem  Verschmieren  der  Feuer 
Öffnungen  entstehenden  Schwefeldämpfe  deni'  Einsatz  nicht  mehr  schaden 
sondern  nur  den  weiter  hinten  stehenden  Schichten,  wo  die  Abkühlung  noc) 
nicht  so  weit  vorgeschritten  ist,  also  die  Glasur  noch  die  Sekwe feldämpft 
aufnehmen  kann  Kann  man  vielleicht  mit  dem  Verschmieren  der  Oeff 
nungen  noch  länger  warten,  ohne  ein  Brandrissigwerden  der  Geschirrt 
befürchten  zu  müssen,  oder  wie  ist  sonst  der  Fehler  zu  beseitigen? 

Erste  Antwort:  Wenn  Sie  erst  nach  dem  völligen  Niederbrenneu 
der  Feuerungen  das  Verschmieren  vornehmen,  können  doch  wohl  nach 
träglich  keine  „S ’hwefeldäupfe“  mehr  entstehen.  Daun  ist  darauf  hinzu- 
weisen,  daß  die  ungünstige  Wirkung  des  Schwefels  in  den  Brennöfen  nur 
durch  die  Entstehung  von  Schwefelsäure  vsrnrjacht  wird,  indem  dia  sehi 
frühzeitig  entstehenden  Schwefelsäuren  Salze  sich  nicht  mehr  oder  nur  seht 
schwer  zu  Silikat  zersetzen  und  in  das  Glas  übergehen  können.  Es  isl 
dies  die  gleiche  „GIasgsllen‘‘-Bildang  wie  in  der  Glanudustrie.  Wenn  abei 
Ihr  Brand  schon  fertig  und  Ihre  Glasur  aufgeschmolzen  ist,  könnte  eii 
nachträgli  ;hes  Entgehen  von  SchwefeUäure  überhaupt  kaum  mehr  eint 
Wirkung  haben  Der  von  Ihnen  beklagte  Fehler  beruht  sicherlich  auf  dei 
Tatsache,  daß  eben  die  Segerporzellaogiaaur,  die  ja  all  diesen  „Steinzeug- 
glasnren“  zugrunde  liegt,  erst  bei  SK  9  vollständig  klar  ansgeflossen  isi 
und  unter  dieser  Temperatur  stets  noch  etwas  ungeklärt  erscheiut.  Sii 
müssen  daher  einfach  etwas  höher  brennen,  wann  Sie  an  allen  Stellen  dei 
Ofens  eine  vollkommen  brillante  Glasur  erzielen  wollen. 

Zweite  Antwort:  Steinzengglatu'en  für  SK  7 — 9  sind  he 
richtiger  Zusammensetzung  schöne  Glasuren  mit  stets  gutem  Spiegel 
Schwefel  enthält  jede  Kohle,  aber  er  hat  keinen  Einfluß  auf  diese  Art  voi 
Glasuren,  wenn  er  nicht  gerade  im  Uebermaß  vorhanden  ist.  Ihre  Glasn 
scheint  zu  hart  zu  sein;  an  den  Feuerungen  schmilzt  sie  ans,  weiter  al 
nicht.  Sie  hätten  ihre  Zusammensetzung  angeben  sollen,  um  sie  mit  andere) 
vergleichen  zu  können. 

99  Wir  bitten  um  Angabe  eines  billigen  Versatzes  für  eine  Poi 
zellan- Stanzmasse,  und  zwar  mit  nur  inländischen  Materialien. 

Erste  Antwort:  Zur  Heratetlung  einer  billigen  Stanzmass 
sind  zunächst  in  der  Nähe  btflndliche  Bohstofle  zu  verwenden,  um  di 
teure  Fracht  auf  weite  Eutfernnagen  zu  vermeiden.  Statt  der  teuren  ge 
schlämmten  Porzellanerde  könnte  eine  geeignete  Boherde,  z.  B.  Kemna 
litzer  Bohkaolin  verwendet  werden  mit  etwa  Tonsubataaz,  so  da 

dieser  Kaolin  nur  auf  der  Naßtrommel  Mlhle  gemahlen  zu  werden  brauch 
nm  ihn  gebrauchsfähig  zu  machen.  Die  Flußmittel,  wie  Feldspat  un 
Dolomit,  sind  besonders  zu  mahlen  und  dann  im  Qrirl  zuzusetzen.  Aue 
gewisse  Halleache  Bohkaoline  können  verwandt  werden,  am  besten  m 
Kemmlitze*-  oder  Börtewitzer  zusammen.  Fehlt  dann  bei  dem  Versal 
etwas  Tonsnbstanz,  so  müßte  etwas  geschlämmter  Kaolin  oder  Ton  be 
gesetzt  werden.  Versuchen  Sie  folgenden  aasprobierten  Versatz :  80  Gew.-l 
Kemmlitzer  Bohkaolin,  35  Gew.-T.  Hallescher  Bohkaolin  und  5  Gew.-'. 
Hallescher  Isolatorenton  werden  auf  einer  Trommel  etwa  12  Stunden  ian 
gemahlen,  während  in  einer  anderen  Trommel  20  Gew.-T.  Thüring< 
Porzellansand,  35  Gew.-T.  Quarzspat  Stiöbei  und  1  Gew-T.  Dolomit  etv 
18  Stunden  laufen  Beide  Aufgaben  werden  dann  auf  dem  Qiirl  gemisci 
und  daun  weiter  verarbeitet. 

Zweite  Antwort:  Je  nachdem,  wie  hoch  Sie  brennen  wolle 
benutzen  S  e  eine  echte,  typische  Porzellanmasse,  wie  Sie  sie  in  jede 
keramischen  Lehrbuch  oder  dem  Fragekasten  früherer  Jiblrgänge  fiude 
Der  Unterschied  gegenüber  der  Dreh-  und  Gießmasse  liegt  nur  darin,  di 
die  Stanzmasse  mit  Wasser  und  Gelen  verknetet  wird.  Hs  ist  flr  jedi 
Fachmann  natürlich  eine  Kleinigkeit,  Ihnen  den  Versatz  irgend  ein 
solchen  Masse  bei  Angabe  der  Materialien  zu  berechnen.  Aber  nm  d 
Ansprobieren  für  Ihre  speziellen  Zwecke  kommen  Sie  "doch  nicht  herni 
Nachstehend  ein  Beispiel  einer  Masse  für  SK  14: 

Hohburger  Kaolin  .  . 47  Gew.-T. 

Quarzspat  „Ströhel“  . 42  „ 

^  Dörentruper  Saud  .  .  .  -  H  .« 


ItH.jr  (86.  Jahrcrang;.) 


SPRECHSAAL-COnURG. 


Nr.  HO  -  8iS 


Dritte  Antwort:  Eine  billi(;e  Masse  nnd  Glasur  ans  inlftodischen 
Materialien  für  SK  9  ist  die  folgende: 

Masse : 


Wunsiedler  Pegmatit . 46  Gew.-T. 

Döläner  Kaolin . 21  „ 

Weiübrenuender  Meißner  Ton  ....  15  „ 

Qaarzmehl . 18  „ 

Glasnr : 

Wonsiedler  Pegmatit . 235  Gew.-T. 

Kalkspatmehl . 20  „ 

Qnarz . 51  „ 

Vierte  Antwort:  Eine  Stanzmasse  fUr  SK  7-Anebrand  mit  nnr 
10 o/o  H5hen>8ohwindnng  ist  die  folgende: 


oder 


Bab-Spat  (Richter) . 

.  .  51,32 

Gew  -T 

Zettlitzer  Kaolin  (Imperial) .  . 

.  .  14,11 

n 

Hoburger  Kaolin . 

.  .  15,23 

n 

Löthainer  Ton,  schwarz  (Rühle) 

.  .  8,69 

n 

Hirschaner  Quarz  (Darfner) .  . 

.  .  6,16 

ti 

Kalkspat . 

.  .  4,49 

n 

Sa.  100,00 

Gew.-T 

Rab-Spat . 

.  .  61,02 

Gew.-T, 

Imperial-Kaolin . 

.  .  1654 

« 

Hohburger  Kaolin . 

ft 

Löthainer  Ton,  schwarz  .  .  . 

.  .  12  96 

ft 

Kalk . 

.  .  3,70 

ft 

Sa.  100,00  Gew.-T. 

mit  12®/o  Schwindung.  Brstere  enthält  37,93  ®/o,  letztere  43,89  ®/o 
plastische  Snbstanz. 

Fttnlte  Antwort:  Die  auf  Ihre  Frage  zn  erteilende  Antwort 
hätte  bedeutend  mehr  Wert  für  Sie  gehabt,  wenn  Sie  wenigstens  die  un¬ 
gefähre  Örtliche  Lage  Ihres  Betriebes  angegeben  hätten.  So  aber  kann 
man  Ihnen  nnr  einige  Masseversätze  mit  ausschließlich  inländischen 
Materialien  nennen,  ohne  zn  wissen,  ob  der  Bezug  der  letzteren  durch  die 
mehr  oder  weniger  hohen  Frachtsätze  für  Sie  zu  tener  wird  oder  nicht. 
Der  Preisunterschied  bei  den  einzelnen  Materialien  fällt  meistens  nicht  so 
Bthr  ins  Gewicht,  weil  auch  hier  gilt,  dal  ein  in  seiner  Güte  gleichmäßiges 
nnd  erstklassiges  Material  trotz  höheren  Preises  billiger  ist  als  ein  minder¬ 
wertiges,  wenn  man  den  Ausfall  der  Ware  bezw.  die  Schwierigkeiten  in 
der  Fabrikation  in  Betracht  zieht.  Nachfolgend  seien  Ihnen  bewährte 
Versätze  ans  dentschen  erstklassigen  Materialien  genannt: 

12  3 


Osmose-Kaolin  .  . 

.  46 

— 

—  Gew-T. 

Osmose-Ton  .  .  . 

.  12 

— 

n 

Korbitz-Meißner  Kaolin  — 

40 

10  „ 

Hohburger  Kaolin  . 

.  - 

8 

40  „ 

Ströbelspat  .  .  . 

.  35 

— 

60  „ 

Neuhänser  Sand  .  . 

,  - 

62 

““  n 

Gltthscherben  .  .  . 

.  3 

Olas. 

6  n 

85.  Welche  Erfahrungen  tcurden  bisher  mit  der  Oelfeuerung  gemacht? 
Kann  eine  Wanne  mit  10000  kg  schwer  schmelzbarem  Material  mit  Erfolg 
mit  Oel  betrieben  werden?  Kann  die  Oelfeuerung  wegen  der  starken  Aus¬ 
dunstung  von  der  Gesundheitsbehörde  verboten  werden? 

Erste  Antwort:  Die  Oeifenernng  findet  immer  mehr  nnd  mehr 
Aufnahme  in  allen  Industriezweigen  nnd  auch  in  den  Glashütten  hat  man 
damit  gute  Besnltate  erzielt.  Die  Anlage  stellt  sich  beim  Neubau  viel 
billiger,  weil  die  Generatoren,  Kanäle  nnd  Reversier-Vorrichtnngen  weg¬ 
fallen.  Man  unterscheidet  zwei  Arten  von  Konstroktioneu,  nnd  zwar  Oel- 
brenner  oder  -zerstänber  nnd  Oelvergaser.  Im  ersten  Falle  wird  durch  Lnft- 
oder  Dampfdruck  das  Oel  zerstäubt  und  in  dampfförmigem  Zustande  unter 
Zutritt  von  stark  erwärmter  Luft  verbrannt,  was  eine  lange  and  sehr  heiz- 
kriftige  Flamme  ergibt.  Im  zweiten  Falle  wird  das  Oel  erst  in  beson¬ 
deren  Vorrichtungen  vergast  und  dann  verbrannt  wie  das  Generatorgas. 
Das  erste  Verfahren  hat  mehr  Aufnahme  in  der  Technik  gefunden.  Der 
Betrieb  des  Glasofens  kann  entweder  nach  dem  Begenerativ-System  mit 
umkehrbarer  Flammenrichtnng  oder  nach  dem  Btkuperativ-System  mit 
gleichbleibender  Flammenrichtnng  eingerichtet  werden.  Der  Oeiverbrauch 
hängt  vom  Heizwert  des  Oeles  nnd  der  Zusammensetzung  des  Glases  so¬ 
wie  von  dem  System  des  Ofens  ab  nnd  schwankt  bei  modern  konstruierten 
Oefen  zwischen  45—60  kg  Oel  ftir  100  kg  fertiges  Glas.  Der  Betrieb  ist 
Bicher,  erfordert  wenig  Bedienung  und  ergab  bis  jetzt  keinen  Ver¬ 
stoß  gegen  die  polizeilichen  Verordnungen.  Die  Oeldämpfe  gelangen  fast 
gar  nicht  in  das  Htlttengebände,  nnd  nnr  das  Geräusch  der  Düsen  wirkt 
anfangs  unangenehm;  aber  die  leichte  Begulierbarkeit  des  Ofens  wiegt 
diesen  Nachteil  auf.  In  Ländern,  wo  Mineralöl  gewonnen  wird,  wie 
Amerika,  Rußland  nnd  Rumänien,  wird  die  Oelfeuerung  in  der  Glasin¬ 
dustrie  in  großem  Umfange  angewendet,  nnd  es  sind  Oefen  mit  10  and  16 
Tonnen  Tagesleistung  gebaut. 

Zweite  Antwort:  Die  Erfahrungen,  die  man  mit  Oelfeuernngen 
nicht  nnr  in  der  Glas-,  sondern  auch  in  der  chemischen  und  metallurgischen 
Industrie  gemacht  hat,  sind  die  denkbar  günstigsten,  lassen  sich  doch 
mit  der  Oeifenernng  nicht  nnr  sehr  hohe  Hitzegrade  erzielen,  sondern 
such  eine  Flamme  von  immer  gleichbleibender  Zusammensetzung  und 
Reinheit.  Die  Handhabung  der  Oeifenernng  ist  äußerst  einfach,  da  die 
meisten  Hagnliernngsarbeiten  eich  automatisch  vollziehen.  Da  das  Oel, 
je  nach  seiner  Viskosität  nnd  Zusammensetzung  eine  lange  Flamme  er¬ 
gibt,  so  muß  die  Wanne  mit  nmkehrender  Flamme  beheizt  werden.  Weiter 
ist  auf  eine  gute  Bekuperatorkoustruktion  zu  sehen,  da  die  Oelfeuerung 
bei  einer  Wanne,  wenn  sie  rationell  sein  soll,  hochgradig  erhitzte  Sekundär¬ 
luft  haben  und  dabei  mit  dem  geringsten  Lnftüberschuß  arbeiten  muß. 
Die  Oelfenerungs-Anlage  soll  dem  Verhalten  des  Brennstoös  angepaßt  sein, 
ebenso  erfordert  die  Konstruktion  der  Wanne  besondere  Erfahrungen.  Eine 
Belästigung  der  Umgebung  findet  bei  richtiger  Anlage  nicht  statt. 

Dritte  Antwort:  Es  arbeiten  mehrere  Glasfabriken  erfolgreich 
mit  der  Oeifenernng.  Wenn  Sie  das  Oel  billiger  oder  leichter  beschafien 


können  als  Kohle,  dann  führen  Sie  ruhig  in  Ihrem  Betrieb  die  Oelfeuerung 
ein.  Das  Oel  gibt  ein  verhältnismäßig  schärferes  Feuer  als  Kohle,  in¬ 
folgedessen  werden  Sie  auch  Ihr  Material  mit  Erfolg  schmelzen  können. 
Die  Oelfeuerung  ist  besonders  vorteilhaft  in  Bezug  auf  den  gleichmäßigen 
Ofengang,  nnd  Sie  benötigen  weniger  Personal.  Für  eine  Wanne  mit 
10  000  kg  schwer  schmelzbarem  Material  brauchen  Sie  zwei  Brenner,  die 
mit  komprimierter  Luft  oder  mit  Dampf  das  Oel  zerstäuben.  Dampf  als 
Beserve  zu  haben,  empfiehlt  sich,  damit  der  Betrieb  aufrecht  ernalten 
werden  kann,  wenn  der  Kompressor  versagt.  Von  einer  starken  Aus- 
dttnstong,  die  zn  Anständen  bei  der  Gesnndheitsbehörde  Anlaß  gegeben 
hätte,  ist  mir  bei  der  Oelfeuerung  bisher  nichts  bekannt  geworden. 

86.  Wir  schmelzen  in  einem  Hochflammofen  in  niedrigen  und 
weiten  Häfen  Natron- Kalk- Glas.  Das  Glas  toird  wie  Gußglas  auf  einen 
eisernen  Gießtisch  ausgegossen  und  eben  gewalzt.  In  den  so  erzeugten  Glas¬ 
tafeln  haben  wir  sehr  viel  doppeltes  Glas  zu  verzeichnen,  d.  h.  eine  gewalzte 
Tafel  besteht  aus  zwei  deutlich  erkennbaren  auf  einanderliegenden  Glasschichten. 
Der  zwischen  den  beiden  Schichten  wahrnehmbare  Trennungsstrich  ist 
genau  parallel  zur  Oberfläche  der  Tafel,  d.  h.  die  einzelnen  Schichten  sind 
in  ihrer  ganzen  Ausdehnung  gleichmäßig  stark.  Wir  verwenden  stets  den 
gleichen  Gemengesatz  und  gießen  jeden  Hafen  möglichst  vollständig  aus. 
Worauf  ist  dieser  Uebelstand  zurückzu führen? 

Erste  Antwort:  Der  beobachtete  Uebelstand  ist  darauf  zurttek- 
znfOhren,  daß  die  Homogenisierung  des  Glases  mangelhaft  ist,  nnd  zwar 
einmal  infolge  des  niedrigen  Glasstandes  im  Hafen,  nnd  dann,  weil  es 
dem  Oberflammofen  an  Grnudhitze  gebricht,  die  für  einen  guten  Länterungs- 
nnd  Homogenisierungsprozeß  uuerläßlich  ist.  Alle  Flachgläser  erfordern 
eine  sehr  sorgfältige  Durchmischung,  weshalb  auch  der  Glasstand  bei 
Flachglaswannen  stets  höher  ist,  wie  bei  Flaschen-  nnd  Hohlglaswannen. 
Infolge  des  Fehlens  der  Grnudhitze  liegt  das  Glas  im  nuteren  Hafenteil 
fest  nnd  ist  zäher,  während  das  Glas  im  oberen  Hafenteil  durch  die  direkte 
Wärmeeinwirkung  weicher  nnd  dünnflüssiger  ist  Beim  Aasgießen  des 
Hafens  können  sich  nun  d<e  beiden  Glaspartien  wegen  ihrer  verschiedenen 
Beschaffenheit  nicht  innig,  wie  notwendig,  vereinigen,  und  es  bleibt 
zwischen  beiden  der  sichtbare  Trennungsstrich.  Hätte  der  Hafen  eine 
erprobte,  normale  Höhe  und  wäre  ausreichend  Grundhitze  vorhanden,  so 
würde  es  der  oberen,  dünnflüssigen,  aber  auch  spezifisch  schwersten  Glas- 
schicht  möglich  sein,  die  untere  feste  Glasscbicht  nach  oben  zu  drücken. 
Der  Druck  der  oberen  dünnflüssigen  Glasschicht  ist  aber  zn  gering,  um 
die  am  verhältnismäßig  kalten  Hafenboden  sitzende  zäne  Glasschicht,  wie 
erforderlich,  fortwährend  nach  oben  bewegen  zu  können.  Da  diese  Anf- 
und  Abwärtsbewegung  beim  niederen  Hafen  im  Oberflammofen  nicht  aus- 
reishend  zu  erzielen  ist,  so  maß  naturgemäß  die  Homogenisierung  des 
Hafeninhaltes  eine  mangelhafte  sein,  läßt  sich  doch  schon  das  Glas  aus 
niederen  Häfen  im  Oberflammofen  nicht  für  Flaschen,  deren  Inhalt 
pasteurisiert  werden  soll,  verwenden.  Wenn  Sie  darauf  achten,  so  werden 
Sie  linden,  daß  die  Häfen,  welche  z.  B.  in  der  Nähe  des  Herdglasabznges 
stehen,  wo  die  Grundhitze  noch  geringer  ist,  das  minderwertigste  Glas 
liifern.  Alle  Gläser,  an  welche  man  nach  dieser  oder  jener  Richtung  be¬ 
stimmte  Anforderungen  stellt,  mUsien  ausreichend  homogenisiert  sein,  und 
dazu  sind  eine  bestimmte  Hafenhöhe  und  genügend  Grundhitze  unerläßlich. 

Zweite  Antwort:  Die  doppeltschichtigen  Tafeln  können  nur 
von  nicht  homogenem  Glas  im  Hafen  herrühren,  d.  h.  von  Glas  von  ver¬ 
schiedener  Dichte,  wie  es  entsteht,  wenn  bei  gewiesen  Ofenkonstruktionen 
die  unteren  Hafenpartien  wenig  Feuer  bekommen,  so  daß  der  Hafeninhalt 
nicht  ordentlich  dnrcheinandergemischt  wird.  Der  Schmelzprozeß  ver¬ 
läuft  gewöhnlich  von  oben  nach  unten;  ist  nnn  die  Unterhitze  im  Ofen 
nicht  genügend;)}«o  wird  natürlich  auch  das  Glas  unten  im  Hafen  lang¬ 
samer  schmelzen  und  dünnflüssig  werden,  und  die  Folge  davon  ist  die 
Bildung  von  zwei  Schichten  im  Hafen,  die  sich  dann  auch  bei  dessen 
Ausgießen  bemerkbar  machen.  Blasen  Sie  denn  Ibr  Glas  ausreichend? 

87.  Gibt  es  kleine  Glasblasemaschinen  oder  Apparate,  mit  denen 
man  kleine  Gegenstände  aus  Glasröhren  an' der  Glasbläserlampe  hersteilen 
kann?  Lassen  sich  derartige  Glassachen,  die  wohl  schwachwandig  sind, 
abschleifen  oder  absprengen,  und  gibt  es  Schleif-  und  Absprengmaschinen 
dafür?  Welcher  Art  sind  die  Formen,  und  lassen  sich  auch  Sachen  ohne 
Formen  blasen?  Wie  geht  der  Arbeitsgang  vor  sich,  und  was  lassen  sich 
für  Gegenstände  hersteilen?  Wer  liefert  entsprechende  Einrichtungen? 

ErsteAutwort:  Um  die  nicht  ganz  klare  Frage  beantworten  zn 
können,  hätten  Sie  angeben  sollen,  was  Sie  an  der  Lampe  erzeugen  wollen. 
Wi«  man  beim  Glasblasen  am  Ofen  für  bestimmte  Gegenstände,  um  die 
Longen  der  Glasbläser  zn  schonen,  sich  eines  Pistons  bedient,  so  kann 
man  unter  Umständen  diesen  Apparat  auch  am  Gebläsetisch  verwenden. 
Je  nach  der  Stärke  der  Böhren  uni  dem  Zweck,  dem  die  am  Gebläsetisch 
hergestellten  Gegenstände  dienen  sollen,  sind  sie  schwach-  oder  starkwan- 
dig,  woraus  sich  ergibt,  daß  sie  nach  Bedarf  abgesprengt  oder  abgeschliSen 
werden  können.  Die  Gegenstände  werden  in  Formen,  gleich  den  anderen 
Glasformen,  oder  ans  freier  Hand,  wie  die  lustrumente  und  Apparate,  ge¬ 
blasen.  Der  Arbeitsvorgang  kann,  da  nicht  gesagt  ist,  was  geblasen  werden 
soll,  nicht  beschrieben  werden. 

Zweite  Antwort:  Wie  ich  Ihre  Frage  verstehe,  wollen  Sie  eine 
Glasbläserei  einrichten,  wissen  aber  noch  nicht,  was  für  Gegenstände  Sie 
herstelJen  wollen,  ln  diesem  Zweig  der  Glasindustrie  sind  noch  keine 
Glasblasmaschinen  in  Gebrauch ;  das  wäre  dann  auch  keine  Lampenbläserei 
mehl.  Für  gewöhnlich  weiden  chemische,  pharmazeutische,  medizinische 
nnd  technische  Artikel  an  der  Lampe  hergestellt,  nnd  zwar  bläst  der  Glas¬ 
bläser  die  Gegenstände  frei  nach  dem  Augenmaß,  und  die  schwachwandigen 
Glassachen  werden  nicht  abgeschliSen,  sondern  verschmolzen. 

88.  Ich  bitte  um  Angabe  einer  Vorschrift  für  die  Herstellung  eines 
erstklassigen  Glaserkittes.  Welche  Maschinenfabriken  übernehmen  die 
Einrichtung? 

Ernste  Antwort:  Ein  wirklich  guter  Glaserkitt  besteht  ans 
Schlämmkreide  und  Leinölfirnis.  Soll  der  Kitt  schneller  hart  werden,  so 
setzt  man  ihm  etwas  Bieiglätte,  Zinkweiß  oder  Mennige  zu.  An  Maschinen 
sind  hauptsächlich  erforderlich  eine  Knetmaschine  nnd  eine  Packmaschine. 
Jedenfalls  empfiehlt  es  sich,  da  eine  Kittfabrik  die  verschiedensten  Sorten 
von  Kitten  heistellt,  einen  tttchtigen  erfahrenen  Meister  zn  gewinnen. 
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Einrichtnnsfen  liefert  die  Masel' inenfabrik  von  Kirberg  ic  Hüls  in  Hilden 
bei  Düsseldorf. 

Zweite  Antwort:  Der  Vorschriften  für  Glaserkitt  gibt  es  viele; 
sie  nnterscheiden  sich  meistens  dnreh  kleine  Zusätze,  durch  die  man  die 
Erhärtung,  Klebkrsft,  Elastizität  usw.  beeinflussen  will.  Die  Grundstofle 
für  erstklassigen  Glaserkitt  sind  Leinöl  und  Kreide,  doch  mischt  man 
häuflg  etwas  Schwerspat  bei,  wie  denn  auch  dem  Leinöl  oder  Leinölfirnis 
etwas  Mineralöl  beigegeben  wird,  um  den  Kitt  geschmeidiger  und  elastischer 
zn  machen  und  dessen  Springen  zn  verhindern.  Beim  Zusatz  von  Mineralöl 
ist  Vorsicht  insofern  geboten,  als  ein  Zuviel  das  Erhärten  hintanbält  und 
das  „Ausschlagen“  des  Kittes  venrsacht.  Betreffs  der  Apparatur  sei  nur 
gesagt,  daß  viel  Antriebskraft  nötig  ist,  um  die  zähe  Masse  zu  bearbeiten. 


Verschiedenes. 

4  Wie  stellt  man  Kor  allrot- Farbkörper  fwr  Email  her? 

ErsteAntwort:  Die  besten  roten  Farbkörper  für  Email  werden  mit 

Eisenoxyd  erzielt.  Für  Korallrot  nimmt  man  4  Teile  schwefelsaures  Eisen¬ 
oxyd  nnd  1  Teil  Alaun,  die  nach  inniger  Mischung  so  lange  geglttht 
werden,  bis  der  gewünschte  rote  Ton  erreicht  ist.  Nach  dem  Erkalten 
zerreibt  man  die  Messe  mit  Wasser,  wäscht  sie  wiederholt  ans,  nm  sie 
dann  dem  Deckemail  znznsetzen.  Um  den  richtigen  F,irbton  zu  bekommen, 
muß  man  Erfahrung  haben  und  den  Farbkörper  beim  Glühen  ständig 
beobachten. 

Zweite  Antwort:  Korallrot  wird  hergestellt  entweder  mit  basisch 
chromsaurem  Blei  oder  mit  Eisenoxyd  Sie  tun  gut.  es  fertig  zn  kaufen. 

Dritte  Antwort:  Der  beste  und  beständigste  Korallrotkörper 
für  Email  besteht  ans  Eiserexyd,  das  mit  etwas  Tonerde  zusammen  gefällt 
und  in  oxydierender  Almosphäre  so  hoch  geglüht  wird,  bis  der  ge¬ 
wünschte  Farbton  erreicht  ist.  Das  sog.  Cbromrot,  basisch  chromsanres 
Blei,  erfordert  ein  basisches  Email,  sonst  wird  es  gelb  bzw  grün ;  es  ist 
auch  empfindlicher  im  Feuer  als  das  Eisenrot  Nenerea  Korallrot  für 
Email  soll  Selen  enthalten,  wahrscheinlich  in  Verbindung  mit  Cadminmsulfid. 

5  ln  ivelcher  Form  und  Weise  finden  Selenverbindungen  bei  der 
Erzeugung  von  Email-,  d.  h.  überhaupt  keramischen  Farbkörpern  Ver¬ 
wendung? 

Antwort:  Selen  hat  bisher  bei  der  Herstellung  keramischer 
Farben  keine  größere  Anwendung  gefunden,  was  ganz  erklärlich  ist,  wenn 
man  sich  erinnert,  daß  es  in  seinem  Verhalten  dem  Schwefel  ganz  ähnlich 
ist.  Vereinzelt  ist  Salenrot  versucht  worden,  das  sich  jedoch  nicht  ganz 
sicher  erzielen  läßt  Es  wird  aus  Selen,  Cadminmsulfid  nnd  etwas  Schwefel 
durch  sorgfältiges  Mischen  und  Glühen  bei  nicht  allzu  hoher  Temperatur 
erhalten.  Auch  andere  Selen-  und  Cadmiumverbindungen  lassen  sich  ver¬ 
wenden.  Am  meisten  wird  Selenrot  bei  Email,  besonders  Schmuekemail, 
benutzt,  weil  offenbar  eine  längere  Erhitzung  desselben,  wie  sie  bei  kera¬ 
mischen  Erzeugnissen  üblich  nnd  nötig  ist,  die  Farbe  beeinträchtigt.  — 
Lesen  Sie  den  Aufsatz  Uber  Selenrot  in  Nr.  16  des  Sprechsaal  d.  J. 


Jleae  JEragen. 

Keramik. 

104.  Unser  Porzellan  (Gebrauchsgeschirr)  zeigt  nach  dem  Verlassen 
der  Schmelze  (Helzel- Muffel)  einen  intensiv  gelben  Anflug.  Auffallend  ist, 
daß  häuflg  nur  ein  kleiner  Teil  die  gelbe  tärbung  aufweist,  während  der 
größere  Teil  ein  und  desselben  Schmelzkorbeinsatzes  vollkommen  weiß  bleibt. 
Der  gelbe  Anflug  läßt  sich  mit  Säure  entfernen,  liegt  also  nur  ganz  leicht 
auf  der  Oberfläche  der  Glasur.  Auf  den  Drucklack  kann  der  Uebelstand 
nicht  zurückgeführt  werden,  da  auch  gerändertes  Geschirr  gelb  wird.  Der 
Fehler  tritt  nur  periodisch  auf.  Worauf  ist  die  geschilderte  Erscheinung 
zurückzuführen,  und  wie  ist  sie  zu  beseitigen? 

105.  Gibt  es  ein  automatisches  Schleifverfahren  für  Steatitmaterial? 
Es  handelt  sich  um  das  Planschleifen  von  Sockeln  und  Platten. 

106.  Unsere  Porzellanöfen  haben  einen  Fassungsraum  von  40  cbm 
Glatibrand  und  verbrauchen  bei  SK  13  etwa  14000  kg  Braunkohle  von 
4500  W-E.  Dieses  Ergebnis  ist  im  Vergleiche  zu  dem  anderer  Fabriken 
recht  ungünstig  Die  Schornsteine  haben  eine  Höhe  von  13  m  und  einen 
Querschnitt  von  75  X  75  cm.  Wir  beabsichtigen,  vorgewärmte  Druckluft 
unseren  Rosten  zuzuführen,  um  den  Zug  zu  verstärken  und  die  Schornsteine 
warm  auszunützen.  Ist  diese  Lösung  eine  günstige  oder  gibt  es  andere 
Methoden,  um  den  Brennstoffverbrauch  in  unserem  Falle  herabzusetzen? 

I 

Lehrverträge 

nach  dem  Muster 

des  Verbandes  keramischer  Gewerke 

liefert  die 

Geschäftsstelle  des  Sprechsaal. 


Mäyer-Zugwuffel  w. 


Vollendete  Ausführung 


C»  Mayer,  Ingenieur 

Coburg,  Bergstrasae  6.! 


107.  Wir  habest  eine  große  Grube  mit  hartem  Schiefer.  Wozu  könnte 
man  letzteren  verwenden? 


Glaa. 

93  Ich  will  meine  Glasfabrik,  in  der  ich  Hohlglas  mit  zeitgemäßem 
Nutzen  herstelle,  verpachten,  weiß  aber  nicht,  welche  Pachtsumme  ich  fordern 
kann.  Wie  könnte  letztere  errechnet  werden? 

94.  Wer  liefert  Farben- für  Kaltmalerei  auf  Glaswaren? 


Verschiedenes. 

6  Wer  liefert  Füllmasse  für  einen  kleinen  Versuchsofen  für  flammen¬ 
lose  Verbrennung? 

7.  Wer  liefert  die  sog.  Atlas- Mühle? 


Briefkasten  der  Redaktion. 

A.  H.  N.  i.  ß.  Es  sind  bisher  so  viele  Vorschriften  zu  Porzellan¬ 
massen  für  SK  13  im  Fragekasten  gegeben  worden,  daß  Sie  wohl  selbst 
in  der  Lage  sind,  danach  die  Versätze  den  Ihnen  frschtgünstig  gelegenen 
Materialien  entsprechend  nmznrecheen  Sollten  Sie  dies  nicht  können,  so 
wenden  Sie  sich  an  ein  Fachlaboratorium  oder  einen  Fachmann. 

D.  &  L.  i.  ß.  Bezugsquellen  für  Schleifareieintichtungen  finden  Sie 
im  Anzeigenteil  des  Sprechsaai,  des  Sprechsaal  Kalenders  und  Adreßbuchs 
der  Glasindustrie  znr  Genüge.  Da  Preisfragen  im  Fragekasten  ans  nahe¬ 
liegenden  Gründen  nicht  erörtert  werden,  sehen  wir  von  der  Aufnahme 
Ihrer  Frage  ab. 
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nächst  vollendetate  photokcramische  Dekorations* 
und  Glasurtechnik  der  Gegonwart. 

Eigene  künstlerische  Formen  von  Vasen,  Dosen,  Plaketten  nsw.  mit 
Esproduktionen  von  Gemälden,  Kupferstichen,  Bildern  alter  Meister,  r 
Aktstndien  nach  jeder  Vorlage  in  den  verschiedensten  Farb- 
tönnngen  nach  eigener  Manier  dauernd  haltbar  in  die  Pnvzellan- 
glasnr  eingebrannt.  Als  Spezialität  und  aparate  Neuheit :  Minia> 
turen  in  Gold-,  Silber-  oder  Bronzefassung  mit  dem  per^^öalicben 
Bild  nach  jeder  guten  Photographie  originalgetreu  iu  Edelmetall¬ 
farben.  ^  Gegenstände  mit  Städtebildern,  Landschaften  usw. -als 
bessers  Ansichts- Artikel  in  tadelloser  Wiedergabe  nnd 
Ausführung.  ♦  Plaketten  in  Photographieton  oder  Sepia 
garantiert  wetterfest  für  Denkmäler  nnd  Kapellen. 

Erichjähne, 

Photochemisch-Keramische  Knnstwerkstätte, 
Dresden  -  STiederlössnitz. 

Beachten  Sie  meine  Auslage  in  der  Ausstellung 
„Jahresschan  Deutscher  Arbeit“,  Dresden. 
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lieber  das  Vorkommen  von  Vanadinm  in 
keramisohen  Rohstoffen  und  Erzeugnissen 
und  seine  Wirkung  auf  die  Schmelzbarkeit, 
sowie  auf  die  Farbe  und  Bildung  von  Aus¬ 
blühungen  bei  reinem  Kaolin  und  einem 
I  typischen  Ziegelton. 

||  Mitteilnng  ans  der  Keraiu.  Abteilung  der  Böhm.  Techn.  Hochschule  in  Brttnn. 

iVon  Prof.  Dr.  0.  Ksllauner  und  Dr.  Ing.  I.  H  r  n  d  a. 

(Schluß.) 

I  Nach  diesen  Versachen  worden  der  eigentliche  Charakter 

!der  Vanadiamansblühangen,  sowie  die  geeigneten  Bedingungen 
znr  Einschränkung  ev.  Verhinderung  derselben  verfolgt.  Bei 
I  der  Wahl  der  letztgenannten  Bedingungen  wurde  vorausge- 

I  setzt,  dafi  zur  Einschränkung  ev.  Verhinderung  der  durch  lös¬ 
liche  Vanadiumverbindungen  verursachten  Ausblnhnngen  ein 
Zusatz  von  derartigen  Stoffen,  die  mit  den  Vanadinmverbindungen 
unter  Bildung  von  schwerlöslichen  Verbindungen  reagieren, 
wahrscheinlich  der  geeignetste  sein  wird.  In  dieser  Richtung 
kamen  hauptsächlich  die  Barium-,  Calcium-,  Blei-  und  Mangan- 
verbindungen  in  Betracht.  Um  mit  dem  Zusatz  dieser  Stoffe, 
die  die  Entstehung  der  die  Ausblühungen  besonders  fördernden 
Anionen  nicht  mit  einzutragen,  wurden  solche  Verbindungen 
gewählt,  deren  Anion  sich  beim  Brennen  leicht  zersetzt  und 
verflüchtigt,  also  die  Karbonate  der  angeführten  Elemente  und 
auch  Bariumnitrat.  Die  Karbonate  wurden  den  Versucbs- 
mischungen  durchwegs  in  Pulverform,  Bariumnitrat  in  Lösung 
ibeigesetzt. 

n  Im  ganzen  wurden  63  verschiedene  Versuche  mit  Zettlitzer 
I Kaolin  und  9  Versuche  mit  Ziegelton  durcbgeführt,  und  zwar  mit 
|äer  schon  größeren,  aber  konstanten  Menge  von  l°/o  VgOj  sowie 
l®/o  KVOj.  Dabei  wurde  in  der  Weise  vorgegangen,  daß  man 
zuerst  durch  Trockenmischen  eine  homogene  Mischung  der 
keramischen  Erden  mit  Vanadiumpentoxyd  oder  Kalinmvanadat 
bereitete,  worauf  aus  einem  Teil  der  Mischung  und  der  nötigen 

I  Menge  destillierten  Wassers  die  Versuchskörper  durch  Formen 
hergestellt  worden;  zum  andern  Teil  der  Mischung  setzten  wir 
dann  eine  bestimmte  Menge  jener  Stoffe  zu,  welche  die  Bildung 
der  Ausblühungen  einschränken  bezw.  verhindern  sollten, 
mischten  gründlich  durch  und  formten  daraus  unter  Wasser- 
zogabe  die  Versnchskörper.  Aus  jeder  Versochsmischong 
worden  10  Formlinge  von  etwa  88X20X14  mm  hergestellt,  die 
7  Tage,  öfter  omgedreht,  an  der  Luft»im  Laboratorium  und  dann 


noch  im  Trockenschrank  bei  80°  C  getrocknet  worden.  Die 
Karbonatzogabe  betrog  das  zweifache  Aeqoivalent  des  V2O5 
und  KVO3  mit  einem  ö^  gigen  UeberschoB  als  Sicherheit  gegen 
ein  ungenügendes  Dorchkneten  der  Mischung.  Barinmnitrat 
wurde  in  äquivalenter  Menge  zum  KVO,  zugegeben. 

Nach  dem  Anstrocknen  der  Formlinge  worden  dieselben 
sofort  untersucht  und  zum  Teil  bei  600,  700,  900  und  1100°  C 
in  einer  oxydierenden  und  reduzierenden  Atmosphäre  gebrannt. 
Es  worden  dann  bestimmt:  der  Glühverlust,  die  Farbe  der 
Flächen,  Kanten  und  Ecken,  der  Brochfläche,  des  durch  Zer¬ 
reiben  gewonnenen  Staubes,  das  Verhalten  des  Staubes  gegen 
Wasser,  besonders  hinsichtlich  der  Farbe  der  Lösung,  die  in 
Form  von  V2O5  in  Lösung  übergegangene  Menge  des  Vanadiums, 
das  Verhalten  der  Formlinge  beim  Wasseranfeuchten  und  nach¬ 
träglichen  Austrocknen  in  Bezug  auf  die  Bildung  der  Ausblü¬ 
hungen  (Kapillaritätsprüfong).  Das  Brennen  der  Formlinge  ge¬ 
schah  wie  oben  angegeben. 

Zur  Bestimmung  der  durch  Wasser  aosgelaogten  Vanadiom- 
menge  wurde  etwa  die  Hälfte  von  jedem  Formling  zu  Pulver 
zerrieben  und  dieses  durch  ein  900-Maschen-Sieb  gesiebt. 
Eine  bestimmte  Menge  des  Pulvers  wurde  dann  auf  der 
Meißner’schen  Schüttelmaschine  (6  Aufschläge  in  1  Minute) 
1  Stunde  lang  in  den  mit  eingeschliffenen  Glasstöpseln  ver¬ 
sehenen  Staobflaschen  von  200  ccm  Inhalt  mit  100  ccm  destil¬ 
liertem  Wasser  geschüttelt,  und  die  Lösung  dann  4  Tage  znr 
Klärung  stehen  gelassen.  Die  Trübung  verschwand  nach 
4  Tagen  bei  einigen  Proben  vollkommen,  bei  anderen  nur  teil- 
•  weise.  Es  war  aber  in  allen  Fällen  möglich,  durch  vorsichtiges 
Abpipettieren  der  oberen  klaren  Flüssigkeit  und  deren  Filtration 
eine  genügende  Menge  klare  Lösung  znr  Bestimmung  des 
Vanadiums  zu  gewinnen,  die  kolorimetrisch  nach  der  Methode 
von  Maillard  ‘°)  erfolgte,  welche  letztere,  wie  wir  gefunden 
haben,  die  größte  Empfindlichkeit  bei  Konzentrationen  von 
6,0001  bis  0,001  °/o  V2O5  bei  unseren  Versuchen  aofwies.  Zum 
kolorimetrischen  Vergleich  bereiteten  wir  eine  Lösung  durch 
entsprechende  Verdünnung  der  Lösung  des  Kaliumvanadates 
(0,Old24°/o  VgOg)  mit  Wasser.  Es  wurde  immer  mit  15  ccm  der 
Lösung  nach  Zugabe  von  10°/oigem  Merck’schen  Wasserstoff¬ 
superoxyd  in  gläsernen  Eprouvetten  von  demselben  Durch¬ 
messer  (16  mm)  gearbeitet. 

Die  Prüfung  auf  Wasseraufnahme  und  Austrocknen  wurde 
in  der  Weise  durchgeführt,  daß  die  Formlingsreste  nach  der 


**)  Maiilaiü:  Ball.  esc.  oMm  1900,  S.  669, 
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Mneterentnahme  zar  analytischen  Bestimmang  des  Vanadlams 
in  kleine  Gläser  gestellt  worden,  in  welche  man  dann  destil¬ 
liertes  Wasser  bis  zu  V4  Höhe  der  Formlingsreste  goß. 
Nach  48  Standen  worden  zoerst  die  Flüssigkeiten  and  nach 


10M.  (M.  fgftfgaHg.) ' 

der  Entfernong  des  Wassers  dorch  Trocknen  die  Rückstände 
näher  ontersocht. 

Das  Ergebnis  sämtlicher  Versoche  ist  nachstehender  Ueber- 
sicht  zosammengestellt : 


Formlinge  ans  99°/(,  Kaolin  and  l®/o  VjOg. 


Formlinge 

Gltthverlust 

% 

äufiere 

Farbe 

der  Brncbfiläcbe 

deB  PulverB 

AuBlauge 

Ausgelaugles 

VüOfi 

me 

Kapillaritätsprüfung 

e)  getrocbnet 

gelbe  Flächen 

licht  gelbbraon 

braongelb 

Btark  gelb 

0,691  ' 

FL  n.  K.  stark  gelb- 

b)  oxydierend 
gebrannt : 
bei  600«  C. 

0,99 

Fl.  Bcbmntziggelb 

lichtgelb 

lichtgelb 

gelb 

0,243 

braun,  Ecken  orange 

Fl.  gelb,  K.  orange 

bei  7000  c. 

10,87 

K.  grttnbrann 
Bcbmntzig 

lichtgelb 

lichtgelb 

farblos 

0,021 

£.  gelbbraun 

bei  900«  C. 

12,33 

gelbgrttn 

gelbgrün 

lichtgelb 

grangelb 

schwach  gelblich 

0,076 

obere  Fl.  gelb,  E.  u.  E. 

bei  1100«  C. 

12,73 

lichtgelb 

lichtgelb 

lichtgelb 

schwach  gelblich 

0,096 

orange 

obere  Fl.  gelb,  K.  orange 

c)  reduzierend 
gebrannt : 
bei  600«  C. 

3,63 

grün 

lichtgrau 

licht  graugrün 

gelbgrün 

0,143 

obere  Fl.  gelbgrün. 

bei  700«  C. 

11,98 

grau  grüngelb 

lichtgrau 

graugrün 

farblos 

0  046 

E  gelbbraun 
obere  Fl.  gelbgrün 

bei  900«  C. 

12  62 

graugrün 

lichtgrau 

lichtgrau 

farblos 

0,048 

obere  Fl.  schwach  gelb 

bei  1100«  C. 

12,78 

gelbgrün 

gelbgrün 

gelbgrün 

farblos 

0,078 

obere  Fl  gelbgrün 

Formlinge  ans  99°/o  Kaolin,  l°/o  V^Oj  and  2  Aeqaiv. +  5°/o  BaCO^. 


Farbe 

Auslange 

Ausgelttogtes 

Formlinge 

% 

äußere 

der  Brnchfläcbe 

des  Pulvers 

VsOs 

msr 

Eapillaritätsprüfnng 

a]  oxydierend 

- 

gebrannt : 
bei  600«  C. 

2,13 

Fl.  u.  K.  licht- 

weiß  mit  gelb- 

weißrosa 

farblos 

0,026 

bloß  auf  einer  E.  unbe- 

gelb 

braunem  Stich 

deutende  gelbe  Aus- 

blühung 

bei  700  «'C. 

12,06 

gelbweiß,  gelb- 

gelbweiß 

lichtgelb 

gelblich 

0,098 

ganze  obere  Fl.  licht- 

braun  bis  gelb¬ 
grün 
lichtgelb 

gelb,  eine  E.  orange 

bei  900«  C. 

13,07 

gelbweiß 

weißgelb 

lichtgelb 

0,116 

obere  Fl.  lichtgelb,  E.  n. 

anliegende  E.  orange 

bei  11000  c. 

13,64 

weiß  mit  Gelb- 

gelbwsiß 

waißgelb 

farblos 

0,080 

obere  Fl.  lichtgelb,  bei 

stich 

den  E.  dünkler,  2  E. 

b)  reduzierend 

orange 

gebrannt : 
bei  600«  C. 

3,88 

verschieden : 

weiß  mit  Stich 

lichtgrau 

farblos 

0,012 

ohne  sichtbare  Ans- 

grau,  violett, 
rot,  grangelb 
verschieden : 

ins  Grane 

0,026 

blühnngen 

ohne  sichtbare  Ans- 

bei  700«  C. 

12,87 

grauweiß 

lichtgrau 

farblos 

grau,  violett, 
branngrün 

0,006 

blühnngen 

ohne  sichtbare  Ans- 

bei  900«  C. 

13,66 

schwarz,  an  man- 

grauweiß 

lichtgrau  mit  Ab- 

farblos 

chen  Stellen 
graublau  bis 

stich  ins  Blaue 

0,069 

blühnngen 

obere  Fl.  znr  Hälfte 

braun  violett 

weiß  mit  Stich 

weiß  mit  gelb- 

farblos 

bei  1100  C. 

13,67 

grau,  stellenweise 

ins  Gelbgrüne 

grünem  Stich 

lichtgelb,  E.  orange 

gelbgrün 

Forinling«  aas  99°/o  Kaolin,  1 

“/o  VgOj  and  2  Äeqaiv.  +  6  °/o  CaCOg. 

Formlinge 

Giüuvcrlust 

Vo 

Farbe 

des  Pulvers 

Anslange 

Ausgtiiaugtes 

V,06 

Eapillaritätsprüfnng 

äußere 

der  Brncbfläche 

me 

a)  getrocknet 

Fl.  gelb,  K.  u.  E. 

grauweiß 

grangelb 

gelblich 

0,642 

auf  allen  £.  n.  E.  gelb- 

m  Abstich  ins 

braune  Ausblühungen 

Braune 

(bis  orange) 

b)  oxydierend 

gebrannt ; 
bei  600«  C. 

1,17 

schmutzig  gelb- 

licht  gelbgrün 

graagelb 

gelblich 

0,490 

auf  2  E,  der  oberen  Fl. 

grün 

gelbe  Ausblühungen 

bei  700«  C. 

12,12 

gelb  bis  gelb- 

weiß  mit  Stich 

farblos 

0,141 

ohne  sichtbare  Ana- 

branngrün 

ins  Gelbbraune 

blühnngen 

bei  900«  C. 

13,27 

lichtgelbgrün 

weiß  mit  Stich 

braun  weiß 

farblos 

0,258 

obere  Fl.  lichtg«lb,  E. 

ins  Gelbe 

n.  E.  orange 

bei  1100«  C. 

13,72 

lichtgelbgrün 

gelbweiß 

gelbweiß 

farblos 

0,063 

1  £.  gelb 

c)  reduzierend 

gebrannt : 

bei  600«  C. 

6,86 

gelbgrün  bis  grün- 

graugrün 

graugrün 

farblos 

0,400 

ohne  sichtbare  Ans-j 

blau,  E.  dunkel- 

blühnngen 

bei  700«  C, 

12,89 

blau 

achwarzblan 

grauweiß 

graublänlich 

farblos 

0,068 

ohne  sichtbare  Ans-, 

blühnngen 

ohne  sichtbare  Aus-' 

bei  900«  C. 

13,80 

schwarzblan 

grauweiß 

grau  nach  blau- 

farblos 

0,036 

grün 

blühnngen 

bei  1100«  C. 

13,86 

licht  grüngelb. 

grauweiß 

weiß  mit  Stich 

farblos  .. 

obere  Fl.  znr  Hälfte] 

stellenweise 

ins  Grangrüne 

lichtgelb,  E.  n.  £.; 

braun  bis  grün 

:t 

orangefarbig  ! 
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Formlinge  aas  99°/o  Kaolin,  1®/q  VjOg  and  2  Aeqaiv.  +  6  °/q  PbCOg. 


Formlinge 

Glttkverlaet 

*/o 

knßere 

Farbe 

1  der  Brucbfläche 

1  des  Pulvers 

Auslauge 

Ausgelaugtes 

v,o, 

mir 

Eapillaritätsprüfung 

a)  getrocknet 

— 

lichtgelb,  K.  nach 

gelbweiß 

lichtgelb 

lichtgelb 

0,219 

E.  mit  braungelben  Aus- 

Brann 

blübungen,  £.  orange¬ 
farbig 

b)  oxydierend 

gebrannt : 
bei  600 «  C. 

1,36 

Fl.  lichtgelb. 

lichtgelb 

lichtgelb 

lichtgelb 

0,182 

E.  mit  gelben  Aus- 

E.  grflngelb 

bltlbangen,  B  orange¬ 
farbig 

bei  700»  C. 

12,17 

Fl.  lichtgelb. 

lichtgelb 

lichtgelb 

farblos 

0,014 

auf  2  B.  Qubeieateude 

E.  branngelb 

Auabinnuogen 

bei  900»  C. 

13,11 

Fl.  lichtgelb,  an 

lichtgelb 

lichtgelb 

farblos 

0,049 

obere  Fl  lichtgelb,  E. 

den  E.  stark 
gelb 

Fl.  lichtgelb. 

u.  1  Bcke  gelbbraun 

bei  1100»  C 

13,64 

lichtgelb 

lichtgelb 

farblos 

0,022 

an  den  Eanten  stark 

E.  stark  gelb 

gelbe  Ausblühungen 

g)  reduzierend 

gebrannt : 
bei  BOO“  C. 

6,76 

Fl.  graa-  bis 

graugrün 

graugrün 

farblos 

0,023 

ohne  sichtbare  Aus- 

dnnkelgrttn 

blühungen 

bei  700»  C. 

12,87 

Fl.  E  granblaa- 

licht  graugrün 

graugrün 

farblos 

0,029 

ohne  sichtbare  Aus- 

grün 

blübungen 

bei  900*  C. 

13,73 

Fl.  gran,  E.  graa- 

licht  graugrün 

licht  graugrün 

farblos 

0,016 

auf  1  E.  schwache  grüne 

schwarz 

Ausblühung 

bei  1100«  C. 

13,84 

licht  grüngelb 

weiß  m.  Stich  ine 

grauweiß 

farblos 

0,009 

auf  1  E  unbedeutende 

' 

Gelbgrüne 

gelbe  Ausblühung 

Formlinge  aas 

99°/o  Kaolin,  1  ®/o  and  2  Aequiv.  +  5®/(,  MnCOg. 

Formlinge 

Farbe 

Ausgelaugtes 

GltthTerlaet 

Kaßere 

des  Pulvers 

Auslauge 

Eapillaritätsprüfung 

der  Brucbfläche 

mg 

i)  getrocknet 

gelbbraun 

lichtgelbbraun 

gelbbraun 

gelb 

0,443 

An  den  E.  Ausblühungen 

stark  branngelb 

»)  oxydierend 

gebrannt 
bei  600»  C. 

1,61 

Fl.  lichtbraan,  E. 

lichtbraunrosa 

lichtbraunrosa 

gelb 

0,204 

An  den  E  braungelbe 

gelbbraun 

Ausblühungen 

bei  700»  C. 

11,98 

Fl.  lichtbraan,  E 

lichtgrau 

grau 

farblos 

0,021 

Ein  Teil  d.  Fl.  gelb- 

gelbbraun 

grün,  1  E.  gelbbraune 
Ausblühungen 

bei  900»  C. 

13,87 

Fl.  lichtbraan,  E. 

lichtgelbbraun 

gelbbraun 

farblos 

0,103 

Obere  Fl  lichtgelb,  1  B. 

braunrot 

u.  1  E.  orangebraun 

bei  1100®  C. 

13,79 

Fi.  lichtbraan,  E. 

lichtbraan 

lichtbraan 

farblos 

0,084 

— 

etwas  dunkler 

t)  redazierend 

gebrannt : 
bei  600®  C. 

6,34 

Fl.  gelbbraun 

graugrün 

grangelb 

farblos 

0,199 

An  den  E.  braunrote 

Ausblühungen 

bei  700»  C. 

13,13 

Fl.  graugrün,  E 

lichtgrau 

grau  mit  Stich 

farblos 

0,116 

Ein  Teil  d  Fl.  gelb- 

grauschwarz 

ins  Grüne 

grün 

bei  900«  C. 

13,22 

Fl.  graugrün,  E. 

lichtgrau 

grau  mit  Stich 

farblos 

0,064 

Bin  Teil  d.  Fl.  dunkel- 

dunkel 

ins  Grüne 

grün 

Mi  1100»  C. 

13,90 

Fl.  lichtbraan,  E 

lichtbraungrün 

lichtbraungrün 

farblos 

0,017 

Obere  Fl.  branngelb, 

braanvioiett 

E.  gelbbraun 

Formlinge  aas  99®/o  Kaolin, 

l®/o  KVO3  and 

i  Aeqaiv.  +  5  BaCOj. 

Formlinge 

Farbe 

AuHgelaagtes 

% 

äußere 

der  Brachfläche 

des  Pulvers 

Auslauge 

V.Os 

me 

Eapillaritätsprüfung 

i)  getrocknet 

_ 

Fl.  weiß, 

weiß 

weiß 

farblos 

0,230 

Stark  gelbgrüne  Aus- 

t)  oxydierend 

E.  gelblich 

blühungen 

gebrannt ; 
bei  500»  C. 

1,48 

lichtgelb 

lichtgelb 

lichtgelb 

farblos 

0,024 

Ohne  merkliche  Aus- 

bei  700»  C. 

blühungen 

11,46 

gelb 

lichtgelb 

lichtgelb 

farblos 

0,023 

Obere  Fl.  lichtgelb 

bei  900»  C. 

12,68 

licht  grüngelb 

lichtgelb 

lichtgelbbraun 

farblos 

0,051 

Obere  Fl.  gelb. 

bei  1100»  C. 

1  £.  orange 

13,20 

licht  grüngelb 

licht  gelbbraun 

lichtgelbbraun 

farblos 

0,013 

Obere  Fl.  gelb 

i)  redazierend 

gebrannt : 
bei  BOO»  C. 

2,97 

licht  graugrün 

lichtgraugrün 

lichtgraugrün 

farblos 

0,024 

Ohne  merkliche  Aus- 

bei  700®  C, 

blühungen 

12,28 

graudunkelgrün! 

lichtgrau 

graublau 

farblos 

0,026 

Ohne  merkliche  Aus- 

bei  900»  C. 

'iiraadankelgrün 

blühungen 

12,40 

lichtgrau 

lichtgraugrün 

farblos 

0,021 

Ohne  merkliche  Aus- 

bei  1100»  C. 

blühungen 

13,07 

blaugrün 

lichtgelbgrttn 

lichtgelbgrüa 

farblos 

0,016 

Obere  Fl.  gelb 
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Formlinge  aas  99®/,,  Kaolin,  l®/o  KVOj  und  1  Aequiv.  (BaNOj)^. 


Formlinge 

Glühverlnst 

®/o 

änßere 

Farbe 

der  Brachfläche 

des  PnlverB 

Anslange 

Ansgelangies 

V,Os 

mg 

Eapillaritätsprüfnng 

a)  getrocknet 

weiß 

weiß 

weiß 

farblos 

0,034 

Au  1  K  gelb  grüne  Ans- 

b)  oxydierend 
gebrannt ; 
bei  600«  C. 

2,29 

weiß 

lichtgelb 

lichtgelb 

farblos 

0,048 

blühnngen 

Obere  Fl.  lichtgelb 
Obere  Fl.  gelb,  2  B. 

bei  700«  C. 

12,03 

weiß 

lichtgelb 

lichtgelb 

farblos 

0,036 

orange 

bei  900®  C. 

12,87 

lichtgelb 

lichtgelb 

lichtgelb 

farblos 

0,066 

Obere  Fl.  gelb,  2  E. 
orange 

bei  11000  c. 

13,10 

weiß 

lichtgelb 

liohtgelb 

farblos 

0,068 

Obere  Fl.  gelbgrün. 

c)  reduzierend 
gebrannt : 
bei  600®  C. 

weiß 

lichtgelb 

lichtgelb 

farblos 

0,048 

K.  n.  E.  orange 

2  E.  gelb,  1  E.  gelb- 

bei  700®  C. 

lichtgran 

lichtgran 

lichtgran 

farblos 

0,029 

braun 

Ohne  merkliche  Ans- 

bei  9000  c. 

13,19 

lichtblangran 

lichtgran 

lichtgran 

farblos 

0,020 

blühnngen 

Obere  E.  grüngelb 

bei  1100®  C. 

13,27 

licht  grttnlich 

lichtgelbgrün 

lichtgrangrün 

farblos 

0,066 

Obere  Fi.  licht  grüngelb 

Formlinge  aus  aus  99®/o  Ziegelton  und  l®/o  VjOj. 


Formlinge 

Olühverlnst 

®/o 

äußere 

Farbe 

der  Brnchfläche 

des  Pulvers 

Aaslange 

Ausgelangtes 

v,o. 

me 

Eapillarit  ät^prüfung 

a)  getrocknet 

b)  oxydierend 

— 

dnnkel  okerartig 

dnnkel  okerartig 

• 

gelbbraun 

gelb 

0,728 

— 

gebrannt ; 

bei  600®  C. 

0,63 

lichtbrann 

rotbraun 

rotbraun 

gelb 

0,288 

0,090 

An  Fl.  stark  gelbe  Aus¬ 
blühungen,  E.  n.  E. 
gelbgrün  bis  schoko- 
ladefarbig 

bei  700®  C. 

3,26 

lichtbrann 

rotbraun 

rotbraun 

rotbrann 

- 

An  oberen  Fl.  u.  E. 
schwache  gelbliche 
Anablühnngen 

bei  900®  C. 

4,06 

braunrot 

braunrot 

braunrot 

rotbr.  nn 

0,023 

An  1  E.  gelbe  Aus¬ 
blühung 

,  bei  1100®  C. 

4,30 

dunkelrot 

kakaofarbig 

kakaofarbig 

farblos 

0,0C6 

Ohne  merkliche  Aus¬ 
blühungen 

c)  rednzierend 
gebrannt : 

bei  6000  c.‘ 

1,80 

granbrann 

graubraun 

graubraun 

schwach  braun 

0,138 

Obere  Fl.  graugrün,  an 
2  E.  rotbraune  Aus¬ 
blühungen 

bei  700®  C. 

4,38 

granschwarz 

grauschwarz 

graubraun 

schwac  h  grangeib 

0,073 

An  1  £.  gelbe  Ans- 
blühuneen,  an  den  E. 
giaigiüi 

bei  900®  C. 

4,66 

granschwarz 

granschwarz 

granschwarz 

giangelb 

0,049 

An  den  E.  Abfärbung 
ins  Grüne 

bei  1100®  C. 

4,69 

schokoladefarbig 

schokoladefarbig 

granschwarz 

farblos] 

0,003 

Ohne  merkliche  Ans- 
blühnngen 

Aus  den  Ergebnissen  unserer  Versuche  geht  in  erster  Linie 
hervor,  daß  der  Zusatz  des  Vanadiums  zu  den  benutzten  kera¬ 
mischen  Erden,  aus  denen  die  Formlinge  hergestellt  werden, 
Aenderungen  in  der  Farbe,  und  zwar  sowohl  der  getrockneten, 
als  auch  der  gebrannten  Formlinge  verursachte,  weiter,  daß  er 
auch  zum  größten  Teile  die  Bildung  der  Vanadiumausblühungen 
veranlafite. 

Auf  Qrund  der  Literaturangab en  erwarteten  wir,  daß  die 
Ausblühungsfähigkeit  mit  steigender  Temperatur  schwinden 
würde;  dies  erwies  sich  jedoch  nur  beim  Ziegelton  als  aus¬ 
nahmslos  richtig,  während  beim  Kaolin,  sowie  bei  anderen 
Mischungen  sich  die  Verhältnisse  in  der  Hauptsache  ganz 
anders  gestalteten,  wobei  der  Charakter  der  Ofenatmosphäre 
einen  bestimmten  Einfluß  zeigte. 

Vergleicht  man  die  in  Lösung  gegangene  Menge  des  VjOg 
bei  dem  in  oxydierender  Atmosphäre  gebrannten  Kaolin,  so 
sieht  man  sofort,  daß  in  allen  Fällen  diese  Menge  bis  zu  700  ®  C. 
sinkt,  bei  900®  C.  wiederum  steigt  und  bei  1100®  C,  wieder 
stark  sinkt. 

Die  geringfügigen  Abweichungen  bei  Kaolin  mit  dem 
Vanadiumpentoxyd  allein  und  beim  Kaliumvanadat  mit  dem 
Bariumnitrat  sind  wahrscheinlich  nur  auf  Versuchsfehler  zurück- 
zuführen.  Im  Reduktionsfeuer  sind  die  Erscheinungen  nicht 
mehr  so  regelmäßig.  Eine  gewisse  Regelmäßigkeit  erscheint 
vielleicht  nur  im  Sinken  der  löslichen  Vanadiumpentoxydmenge 
bis  zu  900®  C,  aber  wiederum  nur  unter  der  Voraussetzung, 
daß  die  geringen  Abweichungen  bei  700®  C  bei  den  Mischungen 
aus  Kaolin,  Vanadiumpentoxyd,  Barium-  und  Bleikarbonat,  sowie 
auch  bei  der  Mischimg  aus  Kaolin,  Kaliumvanadat  und  Barium- 
karbonat  auch  nur  auf  Versuchsfehler  zurückzuführeu  wären, 
Dagegen  weisen  die  Mischungen  des  Kaolins  mit  dem  Vanadium- 
pentoxyd  allein,  weiter  die  Mischungen  aus  Kaolin,  Vanadium- 
pentoxyd,  Barium-  und  Calciumkarbonat,  sowie  auch  die 
Mischungen  aus  Kaolin,  Kaliumvanadat  und  Bariumnitrat  bei 
110@®''C  ein‘Steigen,  die  Mischungen  aus  KäoliBj'Vänadiumpent- 


oxyd,  Blei-  und  Mangankarbonat  dann  ein  Sinken  des  Gehalts 
an  Vanadiumpentoxyd  im  Auslaugewasser  gegenüber  den  bei 
900®  gebrannten  aus. 

Was  die  Ergebnisse  der  Kapillaritäts- Versuche  betrifft,  so 
war  nur  eine  geringe  Menge  der  Formlinge  frei  von  Aus¬ 
blühungen.  Von  diesen  waren  wiederum  die  meisten  in  der 
reduzierenden  und  nur  ein  kleiner  Teil  in  der  oxydierenden 
Atmosphäre  gebrannt.  Von  den  zur  Einschränkung  der  Aus¬ 
blühungen  gewählten  verschiedenen  Zusätzen  wirkt  der  Bildung 
der  Ausblühungen  am  besten  das  Bariumkarbonat,  weniger  schon 
das  Calciumkarbonat,  noch  weniger  Blei-  und  Mangankarbonat 
entgegen.  Eine  genaue  Abhängigkeit  zwischen  der  in  Lösung 
übergegangenen  Menge  des  Vanadiumpentoxyds  und  der  Bildung 
von  Ausblühungen  bei  den  Formlingen  wurde  nicht  festgestellt. 

Unsere  Arbeitsmethode  wurde  durch  einige  Versuchsfehler 
belastet,  die  durch  die  Unmöglichkeit  eines  absolut  homogenen 
Durchmischens  und  Verteilens  der  löslichen  Vanadiumzusätze 
in  den  Formlingen  entstanden.  Infolge  der  Kapillarität  häufte 
sich  besonders  an  den  Kanten  und  Ecken,  wie  auch  an  den 
Flächen  der  Formlinge  eine  größere  Menge  von  Vanadium  an , 
als  itü  Inneren  derselben,  und  es  entstand  an  manchen  Stellen! 
ein  bestimmter  Vanadiumüberschuß  im  Verhältnis  zu  den  bei-^ 
gesetzten  unlöslichen  Karbonatmengen,  mit  denen  die  Versuche 
zur  Einschränkung  der  Ausblühungen  durchgeführt  wurden. 
Weiter  wurde  bei  der  Bestimmung  des  Gehaltes  an  ausgelaugtem 
Vanadium  nur  mit  halben  Formlingen  gearbeitet,  was  bei  der 
erwähnten  ungleichen  Vanadiumverteilung  in  den  Formlingen 
eine  weitere  Ursache  von  Versuchsfehlern  sein  konnte. 

Die  Arbeitsmethode,  die  bezüglich  des  Arbeitens  mit 
plastischen  Massen  den  Verhältnissen  in  der  Praxis  bei  der 
Verarbeitung  keramischer  Rohstoffe  am  meisten  entspricht,  bot 
aber  im  Grande  doch  eine  g^enügen de  Möglichkeit,  sich  über 
das  Verhalten  des  Vanadium pentdVyds,  soMe^  auch  des  Ralium- 
vanadats  ohne  oder  beim  Vorhandensein  weiterer  Zusätze  zu  den 
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ceramischen  Erden  in  Bezug  auf  die  Färbung  und  die  Bildung 
’on  Auablähnngen  zu  nnterriohten. 

Wegen  der  erwähnten  Versuchsfehler  und  auch  einst- 
reiligen  Fehlens  sonstiger  näherer  Daten  über  das  Verhalten 
les  Vanadiums  gegenüber  den  in  keramischen  Erden  befind- 
ichen  Stoffen  bei  verschiedenen  Temperaturen,  wurde  von  dem 
'ersuche,  die  beobachteten  Erscheinungen  theoretisch  zu  er- 
lären,  abgesehen. 

I  Zusammenfassung. 

1.  Es  wurde  über  das  Vorhandensein  merklicher  Vanadium- 
laengen  in  keramischen  Rohstoffen,  sowie  über  die  Neigung  der 
.US  solchen  Rohstoffen  hergestellten  keramischen  Erzeugnisse 
ur  Bildung  einer  unschönen  Färbung  und  von  Vanadinm- 
nsblühnngen  berichtet. 

2.  Es  wurde  besonders  der  Einfluß  des  Vanadiums  auf  die 
Ichmelzbarkeit,  die  Farbe  und  die  Bildung  von 'Ausblühungen 
ei  reinem  Kaolin  beobachtet,  letztere  Eigenschaft  auch  bei 
inem  typischen  Ziegelton;  weiter  wurden  Versuche  zur  Ein- 
chränkung  oder  event.  Verhinderung  der  Ausblühungen  vor- 
enommen. 

3.  Die  Ergebnisse  waren  folgende: 

a)  Vanadiumpentoxyd  setzt  die  Schmelzbarkeit  des  Kaolins 
(Kaolinits)  herab.  Bei  einem  unbedeutenden  Qehalt  an  Vanadium, 
rie  er  in  der  Regel  in  den  keramischen  Erden  vorkommt,  kann 
s  vom  praktischen  Standpunkte  aus  keinen  merklichen  Einfluß 
uf  die  Schmelzbarkeit  ausüben. 

b)  Das  Färbevermögen  des  Vanadiumpentoxyds  und  des 
[aliumvanadats,  das  sich  durch  eine  gelbe  Farbe  in  verschiedenen 
luancen  äußert,  macht  sich  erst  bei  0,1  ‘’/g  der  angeführten 
Itoffe  bei  Normaltemperatur  und  auch  im  Brande  geltend. 
)ieser  Färbung  kann  man  in  genügendem  Maße  durch  Zusatz 
on  Bariumverbindungen  (z.  B.  Nitrat  und  Karbonat)  entgegen- 
'irken. 

c)  Seger’s  Angabe  über  den  günstigen  Einfluß  des  Reduk- 
Sionsbrandes  auf  die  Einschränkung  der  Vanadiumausblühungen 
rurde  bestätigt. 

d)  ln  bestimmten  Fällen  kann  durch  einige  Zusätze,  die  mit 
■en  löslichen  Vanadiumverbindnngen  unlösliche  Verbindungen 

efern,  und  zwar  besonders  Barium-  und  Calciumverbindungen, 
ei  bestimmten  Brenntemperaturen  eine  bedeutende  Einschrän- 
nng  und  sogar  auch  Verhinderung  der  Vanadiumausblühungen 
rzielt  werden. 


Das  Pyrezg*las. 

Von  Dr.  Oskar  Lecher  (Lausitzer  Industrielaboratorium),  Cottbus. 

P  (Nachdraca  verboten.) 

,  Zu  den  Ergänzungen  des  Herrn  Dr.  W.  K.  in  Nr.  25  des 
prechsaal  zu  meiner  Abhandlung  über  das  Pyr exglas  bemerke 
;h  noch: 

Da  Kalk  ein  üblicher  Bestandteil  eines  Glases  ist,  Magnesia 
lagegen  mehr  oder  weniger  unerwünscht,  so  worden  in  der  quali- 
ntiven  Vorprüfung  die  Ergebnisse  entsprechend  gewürdigt; 
jie  geringen  Spuren  Kalk  wurden  als  nicht  vorhanden,  Magnesia 
{agegen,  die  in  der  qualitativen  Probe  auch  bedeutend  stärker 
Ijis  Auge  fällt,  als  vorhanden  bezeichnet.  Die  quantitative 
tnalyse  ergab  nun  tatsächlich  etwas  mehr  Kalk  als  Magnesia, 
i'otzdem  sind  beide  Bestandteile  dem  Gemenge  nicht  zoge- 
lietzt,  sondern  entstammen  nur  Verunreinigungen  der  Roh- 
ijiaterialien. 

Bezüglich  des  Ausdehnungskoeffizienten  ist  tatsächlich  ein 
liehler  unterlaufen.  Die  französische  Patentschrift,  die  den- 
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selben  mitteilte,  war  ohne  Angabe,  ob  linear  oder  kubisch  i 
zweifellos  handelt  es  sich  um  den  linearen.  Nach  einer  neueren 
amerikanischen  Feststellung  ist  jedoch  der  kubische  3  a  nur 
gleich  0,0006096,  also  noch  geringer  als  angegeben. 

Es  lauten  also  die  Vergleichszahlen: 

59  111.  3  a  =  0,0000177 

Pyrex  3  «  =  0,0000096 
Quarzglas  3  a  =  0,0000015 

Aus  Mitteilungen  amerikanischer  Geschäftsfreunde,  die  das 
Pyrexglas  bereits  in  größerem  Maßstabe  im  Laboratorium  ver¬ 
wenden,  erfahr  ich  inzwischen  noch  viel  Lobenswertes  über 
das  Glas.  Es  wird  bereits  zu  allen  Arten  von  Bechergläsern, 
Retorten,  Abdampfschalen,  Vaknumgefässen,  Autoklaven  etc. 
verfertigt.  Wie  mir  ein  amerikanischer  Kollege  schreibt,  hat 
er  Vakuumdestillationen  bis  über  200 C  bei  einem  Druck  von 
10  mm  in  50  1-Kolben  ans  Pyrexglas  ansführen,  bei  12  1- 
Kolben  und  10  mm  Druck  bis  270  C  über  freier  Flamme  ohne 
Nachteil  erhitzen  können. 

Nachfolgend  gebe  ich  noch  die  Uebersetzung  eines  Pro¬ 
spektes  der  fabrizierenden  Firma,  der  mancherlei  Interessantes 
enthält. 

Pyrex  oder  G-702  E.  J.  ist  ein  gering  sich  ansdehnendes  Boro¬ 
silikatglas.  Es  vereinigt  in  sich  eine  Reihe  von  Vorzügen, 
durch  die  es  in  vieler  Beziehung  andere  Gläser  ähnlichen  Typs 
übertrifft,  die  bisher  den  gleichen  Zwecken  dienten.  Die  ein¬ 
fache  chemische  Zusammensetzung  des  Glases  verhindert  den 
Angriff  von  Flüssigkeiten  irgendwelcher  Art.  Es  enthält  keine 
Metalle  der  Magnesia-Kalk-Zink-Gruppen  und  keine  Schwer¬ 
metalle. 

Festigkeit:  Die  angewandte  Methode  ist  die  von  P.  H.  Walker 
zur  Bestimmung  der  Festigkeit  von  Gläsern  unter  Laboratoriums¬ 
bedingungen  als  Norm  aufgestellte.  (Journal  of  the  American 
Chemical  Society,  volume  27,  p.  865,  1905.)  Becher  von 
250  ccm  Inhalt  werden  mit  150  ccm  dest.  Wasser  gefüllt  und 
48  Stunden  auf  dem  Wasserbade  erhitzt,  wobei  das  verdampfte 
Wasser  stets  auf  das  konstante  Volumen  aufzufüllen  ist.  Unsere 
Methode  unterscheidet  sich  von  der  Walkers  darin,  daß  Wal¬ 
ker  in  der  resultierenden  Lösung  das  Alkali  titriert,  während 
wir  die  Lösung  in  einer  kleinen  Platinschale  zum  Trocknen 
eindampfen  und  die  ganze  gelöste  Menge  wiegen. 

Wiederholte  Proben  mit  Pyrexglas  zeigten  im  Vergleich 
zu  andern  erstklassigen  Gläsern  des  Handels  durchschnittlich 
an  gelöster  Substanz: 

Pyrex  0,0002  Amerikanisches  Gl.  Nr.  1.  0,0011 

Deutsches  Gl.  0,0011  „  „  Nr.  2.  0,0006 

Widerstandsfähigkeit  gegen  plötzliche  Abkühlung: 

Unsere  übliche  Probe  wird  ausgefübrt  durch  Erhitzen  eines 
5  mm-GIasstabes  im  elektrischen  Ofen  und  Abschrecken  des¬ 
selben  in  kaltem  Wasser.  Das  Glas  springt  nicht  bei  dieser 
Methode,  wenn  es  auf  300  **  C  erhitzt  in  kaltes  Wasser  ge¬ 
taucht  wird. 

Härte  :  Pyrexglas  beginnt  nicht  unterhalb  etwa  800  °  C  zu 
erweichen.  Ein  vertikal  aufgehängter  Glasstab  von  1  mm 
Durchmesser  verlängert  sich  bei  dieser  Temperatur  durch  sein 
Eigengewicht  um  1  mm  pro  Minute. 

Ausdehnung:  Linearer  Ausdehnungskoeffizient: 

Pyrex  0,0000032  Bleiglas  0,0000092 

Porzellan  0,00000d6  Kalkglas  0,0000068 — 0,0000110 

Der  geringe  Ausdehnungskoeffizient  ermöglicht  es,  Pyrex- 
becher  und  -flaschen  mit  dickeren  Wandungen  als  sonst  üblich  her- 
zustellen;  damit  wird  eine  große  Dauerhaftigkeit  und  Festigkeit 
der  Gefäße  ohne  Verminderung  der  Widerstandsfähigkeit  gegen 
plötzliches  Erhitzen  und  Abkühlen  erreicht. 


Wirtschaftlioh-gf 

Gesetzs^bnngf,  Stenern. 

Das  Besetz  zur  Aenderung  des  Einkommenstenergesetzesy  das 
!^)m  Reichstag  am  17.  7.  in  3.  Lssang  angenommen  worden  ist,  bringt 
wesentlichen  drei  Nenernngen,  nämlich  einmal  eine  Tarifändernng, 

I  dann  eine  Erhöhung  der  Beträge,  nm  die  sich  die  Einkommen- 
neuer  ermäßigt,  and  mit  der  letztgenannten  Aendernng  im  engsten 
liiammenhang  stehend  eine  Milderang  des  Stenerabzuges.  Ab- 
liaehen  davon,  dtß  entsprechend  dem  Tarif,  der  künftighin  bei  einem  Ein- 
limmen  bis  zu  M  100  000  einen  Steuersatz  von  nur  10  “/o  vorsieht,  die 
I  inkommeneteuer  vom  Arbeitslohn  bei  einem  Einkommen  bis  zu  M  100000 
ireh  den  ordnungsmäßig  vorgenommenen  Steuerabzug  als  getilgt  gilt, 
ul  die  Beträge,  nm  die  sich  der  einzubehaltende  Betrag  von  10°/g  er- 
äSigt,  vom  1.8.  22  ab  wie  folgt  erhöht  worden: 

Für  dtn  Steuerpflichtigen  und  seine  Frau  auf  je  M  40  bei  monat- 
iher,  auf  M  9,60  bei  wöchentlicher  und  auf  1,60.  bei  täglicher  Zah- 
Dg  des  Arbeitslohnes;  für  jedes  zur  Haushaltung  zählende  minderjährige 
iud  auf  je  Ji  80,  bezw.  jH  19,20  und  M  3,20;  fttr  die  zur  Abgeltung 
:ur  nach  §  13  Abs.  1  Nr.  1  bis  7  zulässigen  Abzüge  (Werbungskosten)  auf 
:  90,  bezw.  21,60  und  Ji  3,60. 


ewerblicher  Teil. 

Beispiel:  Verheirateter  Arbeiter  mit  2  Kindern: 

Wochenlohn  Ji  1200,  davon  10®/o  =  M  120. — 

Ermäßigungen  ab  1.8.  22: 

für  ihn  und  Ehefrau  2  X  ^>60  =  M  19,20 
„  die  beiden  Kinder  2  X  19,20  =  „  38  40 
„  Werbungskosten  „  21.60  Ji  79,20 

bleibt :  Ji  40,80 

Engültig  einzubehaltender  Steuerbetrag  M  40. — . 

Dia  auf  die  vorerwähnte  Erhöhung  der  Ermäßigungen  bezüglichen  Be¬ 
stimmungen  treten  mit  Wirkung  vom  1.  8.  22  mit  der  Maßgabe  in  Kraft, 
daß  die  vorgesehenen  Ermäßigungen  bei  jeder  Lohnzahlung  für  den  in  der 
Zeit  nach  dem  31.  7.  22  gezahlten  und  nach  dem  31.7.  22.  fällig  gewordeuen 
Arbeitslohn  eintreten,  während  bei  Lohnzahlungen  für  die  Zeit  bis  zum 
31.  7.  22  für  einen  bis  zu  diesem  Zeitpunkt  fällig  gewordenen  Arbeitslohn 
die  alten  Ermäßigungssätze  nach  dem  Gesetz  vom  20. 12. 21  anzuwenden  sind. 

Der  neue  Tarif  setzt  die  Höchstgrenze  der  10<>/o-igen  Steuer  auf  Ein¬ 
kommen  bis  Jt  100000  herauf  ;  sie  steigt  dann  um  je  6o/o  in  Stufen  voutj 
dreimal  M  50  000,. einmal  150  000,  dreimal  200000,  zweimal  M  1  Mill , 
und  beträgt  für  die  Einkommensteile,  die  M  3  Miü.  überschreiten,  60  o/o " 
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Mit  Wirkung  vom  1.1.  22  an  gelten  YerBorgangsgebUhrnisee  nicht  als 
Bteaerpfliohtigea  Einkommen. 

Die  Erhöhung  der  Werbungskostenahzttge  kann  beantragt  werden, 
wenn  die  tatsächlichen  Aufwendungen  den  Betrag  von  Ji  1080  am  min¬ 
destens  M.  1200  übersteigen. 

Die  Abzüge  für  Beiträge  zu  Sterbekassen  sind  erhöht  von  Jl  100 
auf  Jl  1000,  für  Lebensversicherungiprämien  von  JC  3000  auf  M  8000; 
Spareinlagen  bis  Ji  8000  jährlich  sind  abzugsfähig,  sofern  die  Rückzahlung 
des  Kapitals  nur  f.  d.  Todesfall  bezw.  frühesten«  nach  20  Jahren  vereinbart 
ist  und  die  Vereinbarung  dem  zuständigen  Finanzamt  angezeigt  wird. 
Abzugsfähig  sind  künftig  auch  Steuern  an  die  Beligionsgeselischaften,  welche 
Körperschaften  des  öffentlichen  Rechtes  sind  (Art.  137  Reicheverf.),  soweit 
die  Steuern  in  dem  maßgebenden  Kalenderjahre  fällig  geworden  sind. 

Die  Höhe  des  steuerbaren  Einkommens,  bis  zu  der  besondere  wirt¬ 
schaftliche  Verhältnisse  (Erziehungsausgaben,  Krankheit,  Verschuldung  u  a) 
berücksichtigt  werden,  ist  von  Ji  80  000  auf  Jt  200000  heraufgesetzt. 
Die  Anrechnung  der  Kapitalertransteuer  erfolgt  bis  zu  M  25  000  Ein¬ 
kommen  mit  100  o/o,  bis  zu  Jt  BO  000  Einkommen  mit  BOo/q.  Die  Ver- 
anlagnngsgrenze  ist  bei  Einkommen  ans  Arbeitslohn  auf  M  100  000 
heraufgesetzt  worden. 

Gesetz  über  Kündignngsbeschrünkang  zngnnsten  Schwer« 
beschädigter.  Nach  dem  am  1.  10  22  in  Kraft  tretenden  Gesetz  vom 
19.  7.  22  wird  die  in  §  18  Abs.  1  d.  G.  über  die  Beschäftigung  Schwer¬ 
beschädigter  vom  6.  4.  20  bestimmte  Frist,  innerhalb  deren  eine  Kündigung 
nach  S  12  Aba.  1  d.  G.  einem  Schwerbeschädigten  gegenüber  erst  wirksam 
wird,  wenn  die  Hauptfürsorgestelle  zugestimmt  hat,  bis  zum  1. 1.  23  ver¬ 
längert.  Bis  zum  gleichen  Zeitpunkt  bleibt  die  erlassene  Verordnung  des 
Reichearbeitsministers  über  die  Verlängerung  der  Kündigungsbeschränkung 
vom  28. 4.  21  in  Geltung. 


Handel  nnd  Verkehr. 

Bei  Postpaketen  nnd  Postfrachtstücken  nach  Ungarn  ist  zur 
Beschleunigung  der  zollamtlichen  Abfertigung  den  Paketkarten  fortan  eine 
oöene  Rechnung  oder  eine  Abschrift  davon  beizufügen,  in  der  die  einzelnen 
Teile  des  Inhalts  nebst  den  zugehörigen  Freisen  verzeichnet  sein  müssen. 


Ein-  and  Aasfhhr,  Zollwe«en. 

A.  H.  N.  Grobkeramib.  Eine  Aenderung  der  Aasfuhrmindestpreise 
ist  vorgeuommen  wurden:  für  Korund  und  Schmirgel  ab  2B.  7.  22. 

Das  Goldzollanfgeld  ist  für  die  Zeit  vom  2.  bis  8.  8.  22  einschließlich 
auf  11  400  “/o  festgesetzt  worden. 

Zur  Rückerstattung  der  englischen  Sanktionsabgabe.  Seit 
dem  1  6  22  werden  die  englischen  Reparationsgutscheine  in  einem  Ver¬ 
fahren  eiugelöst,  das  den  Wünschen  der  Exporteure  entsprechend  die 
KursBicberuEg  aucn  für  den  Teil  des  Fakturenbetrages  ermöglicht,  der 
von  der  englischen  Regierung  als  Reparationsabgabe  einbehalten  wird 
(Vergl  Nr.  26,  S.  298).  Leider  haben  sich  bei  der  technischen  Durch- 
führung  große  Schwierigkeiten  daraus  ergeben,  daß  auf  den  Duplikaten 
zahlreicher  Gutscheine  die  Anschriften  der  deutschen  Exporteure  unvoll¬ 
ständig  oder  caleserlich  sind,  wodurch  die  Benachrichtigung  der  Expor- 
t'ure  verzögert  und  in  vielen  Fällen  die  verlustlose  Eindeckung  der  rest¬ 
lichen  aus  dem  Kursbitherungsgeschäft  fälligen  Devisen  unmöglich  ge¬ 
macht  nürd.  Die  mit  den  englischen  Behörden  geführten  Verhandlungen 
haben  den  Erfolg  gehabt,  daß  die  englische  Regierung  für  die  im  folgen¬ 
den  dargestellte  Verbesserung  des  jetzigen  Verfahrens  ihre  Mitwirkung 
zugesagt  hat. 

Sratt  der  bisher  üblichen  dreifachen  Ausfertigung  soll  der  deutsche 
Exrurteur  in  Zukunft  die  Faktura  für  den  englischen  Impor¬ 
teur  in  4  Exemplaren  aasfertigen,  von  denen  dieser  drei  dem 
zustä'  dige»  enalixcuen  Zollamt  znstellen  und  dieses  a  .ffordern  soll,  eiue 
An-fe  tigutg  dem  an  die  Fri<  densvertrag- Ahrecbnungsstelie  zu  sendenden 
D  <  p>-l  de«  Gutbcheins  anzuheften  Um  die  englischen  Importeure  und 
die  Zollstellen  auf  diese  no  wendigen  Mußuabmen  besonders  hinzuweisen, 
wird  es  sich  empfehlen,  die  zur  Anheftung  an  das  Gutschein- 
doppel  bestimmte  Ausfertigung  der  Faktura  durch 
einen  entsprechend -:n  ins  Auge  fallenden  Aufdruck 
zu  kennzeichnen.  Auf  Grund  dieser  Fakturadurchschrift,  die  natür¬ 
lich  außer  dem  Fakturenbetrag  die  genaue  Anschrift  des  Exporteurs  ent¬ 
halten  muß,  wird  die  Friedensvertrag-Abrechnungsstelle  ohne  zeitraubende 
Vorarbeiten  in  der  Lage  sein,  den  Exporteur  umgehend  von  dem  Eingang 
des  Doppels  in  Kenntnis  zu  setzen.  Es  wird  darauf  aufmerksam  gemacht, 
daß  die  Durcbfübrung  des  seit  dem  1.  6  22  eingefübrten  Verfahrens  sowie 
die  recht  zeitige  Einlösnng  der  Reparationsgutscheine  überhaupt  weiterhin 
■icht  durchführbar  ist,  wenn  nicht  seitens  der  Exporteure  unverzüglich 
den  Sendungen  nach  England  die  vierte  Faktnrendurchschrift  beigegeben 
und  der  englische  Geschäftsfreund  ausdrücklich  auf  deren  Weitergabe  an 
das  Zollamt  hingewiesen  wird. 

Zollfreie  kinfohr  ans  dem  abgetrennten  Oberschlesien.  Die 
von  der  polnischen  Regierung  zu  überreichende  Freiliste  kann  zurzeit 
noch  Licht  in  Kraft  ge.etzt  werden,  da  die  Beibringung  zur  Anwendung 
dieser  Liste  notwendiger  Unterlagen  (über  Ursprungszengnisse  usw  )  seitens 
Pulens  noch  aussteht.  Zur  möglichsten  Behebung  hieraus  sich  ergebender 
Schwierigkeiten  wird  der  Delegierte  des  Reichskommissars  für  Aus-  und 
Einfuhrbewilligung  in  Oppeln  bis  auf  weiteres  jederzeit  widerruflich  auf 
Grund  von  ihm  durch  die  Kattowitzer  Wojewodschaft  zu  übersendenden 
Urtprungszeugnisseu  für  die  wichtigsten  der  nach  Art.  224  des  Ab¬ 
kommens  Zollfreiheit  genießenden  Waren  Einfuhrbewilligungen  erteilen. 
Die  Zollstellen  werden  diese  Waren,  sofern  sie  mit  dem  vorgescbriebenen 
Ursprungszengnis  und  der  Einfuhrbewilligung  versehen  sind,  zollfrei  ab¬ 
fertigen  (Vgl.  Nr  30,  S.  338 ) 

Aufhebung  der  Ausfuhrsperre  gegen  Polen.  Die  Anordnung  über 
die  veiscEärfte  Anwendung  der  Ausfuhrverbete  gegenüber  Polen  ist  anf- 
gehoben  worden.  Ausfuhranträge  nach  Polen  werden  von  den  Anßen- 
handeisstellen  künftig  entsprechend  den  allgemeinen  Bestimmnngen  und 


besonderen  Richtlinien  der  Außenhandelskontrolle  gegenüber  Ländern  m 
niedriger  Valuta  behandelt.  Die  einschränkenden  Sonderbestimmungen  üb< 
die  Erforderlichkeit  der  Verbleibsgewähr  bei  Ausfuhranträgen  nach  D  an  zf 
and  Poinisch-Oberschlesien  sind  ebenfalls  anfgehoben.  Ansfulj 
anträge  nach  diesen  Gebieten  werden  daher  künftig  ebenfalls  nach  d( 
obenbezeichneten  allgemeinen  Bestimmnngen  nnd  Richtlinien  behandelt. 

Internationaler  Zollanzeiger.  Der  Reichsverwaltnng  stehen  eitu 
gewisse  Zahl  von  Exemplaren  dts  von  dem  Internationalen  Burea 
in  Brüssel  heraasgegebenen  „Internationalen  Anzeigers  für  Zol 
wesen“  z.nr  Verfügung.  Eine  beschränkte  Anzahl  davon  kann  a 
einheimische  Interessenten  gegen  Entgelt  abgegeben  werden.  Für  dia 
Exemplare  soll  rückwirkend  vom  1.  4.  22  ein  Abonnement  eröffnet  werdet 
Bestellungen  sind  an  das  Reichswirtschaftsministerium  (Zollbureau),  Ber^ 
W.  15,  Kurfürstendamm  193/94,  zu  richten.  Die  bisher  erschienenen  nofl 
geltenden  Zolltarife  und  Nachträge  werden,  soweit  verfügbar,  de 
Abonnenten  auf  Wunsch  unentgeltlich  nachgeliefert. 

Bulgarien.  Das  Zollanfgeld  ist  von  1100  auf  1300  «/q  erhöl 
worden.  Diese  Festsetzung  gilt  zunächst  bis  1. 10.  22. 

Jugoslawien.  Das  Zollanfgeld  ist  mit  Wirkung  vom  16.  7.  2' 
auf  600  o/o  (bisher  600)  erhöht  worden. 

Jugoslawien.  Das  Lnxnswareneinfnhrverbot  ist  mit  dem  1. 7.  2: 
aufgehoben  worden  Im  Zusammenhang  damit  wurde  das  Zollanfgeld  b( 
der  Zahlung  der  Lnxussteuer  in  Papierdinaren  auf  300  o/,  erhöht,  so  da 
nunmehr  der  vierfache  Betrag  der  im  Luxussteuertarif  erwähnten  Sätz 
zu  entrichten  ist  Die  Laxusiteuer  wird  bei  der  Einfuhr  gleichzeitig  mi 
dem  Zolle  erhoben. 

Litauen.  Für  die  Wertverzollnng  sind  die  folgenden  neuen  Vo^ 
Schriften  erlassen  worden:  1.  Als  richtig  sind  nur  solche  Rechnungen  ai 
zuerkennen,  die  für  deutsche  und  lettische  Waren  ^/j  Monat  und  fC 
Waren  anderer  europäischer  Staaten  1  Monat  vor  dem  Eintreffen  de 
Waren  bei  der  ZoUstelle  ausgestellt  worden  sind.  Die  in  ihnen  ang( 
gebenen  Preise  müssen  dem  tatsächlichen  Wert  der  Waren  während  de 
Zeit  der  Rechnungsaasstellung  entsprechen.  In  diesen  Fällen  wird,  fall 
der  Preisunterschied  zwischen  dem  Tage  der  Rechnangsaasstellung  an 
dem  der  Warenbesichtigung  10*/«  nicht  übersteigt,  der  Zoll  von  dem  ii 
der  Rechnung  angegebenen  Warenwert  erhoben.  —  2  Werden  Rechnungei 
mit  bedeutend  älterem  Ausstellungsdatum  als  in  Punkt  1  angegeben,  zu 
gestellt,  so  wird  dem  Importeur  das  Recht  gegeben,  zur  Vermeidung  de 
Anwendung  des  neuen  Gesetzes  auf  die  Waren,  deren  Wert  in  de 
Zwischenzeit  wesentlich  gestiegen  ist,  die  gegenwärtigen  Auslandspreis 
schriftlich  anzugeben,  die  dann  der  ZoUberechnung  zu  Grande  geieg 
werden.  Außerdem  wird  noch  ‘/»®/o  Stempelsteuer  erhoben.  —  3.  Ftt 
W  arengattnngen,  deren  Preis  dem  Dollarkurs  entsprechend  dauerm 
schwankt,  werden  feste  Preise  festgesetzt,  von  denen  der  Zoll,  ohne  Be 
rttcksichtigung  des  in  den  Rechnungen  angegebenen  Preises,  erhoben  wird 
Aendert  sich  der  Dollarkurs,  so  werden  die  Preise  neu  festgesetzt 
Die  Zollstellen  sind  angewiesen,  bei  der  Durchführung  darauf  zu  achten 
daß  dadurch  der  Handel  nicht  beschränkt  wird.  In  Fällen,  in  denen  dii 
Anwendung  der  vorstehenden  Bestimmungen  unmöglich  ist,  sollen  sie  m^ 
möglichster  Beschleunigung  mit  dem  Zoll-Departement  in  Verbindung 
treten. 

Fern.  Zollbestimmangen.  Die  kürzlich  angeordnete  Erhöbnnj 
der  Konsulatsgebühren  für  die  Beglaubigung  von  Fakturen  bis  auf  4  % 
des  Fakturenwertes  findet  auf  Fakturen  über  zollfreie  Einfuhrgütei 
keine  Anwendung.  Die  Gebühr  für  den  konsularischen  Sichtvermerk  bleibt 
nach  wie  vor  2  »/o.  l 

Schweiz.  Die  Einfuhr  von  Soda  ist  freigegeben  worden.  Noi 
für  kristallisierte  Soda  wird  eine  Einfuhrbewilligung  bis  Ende  d.  J.  erfor¬ 
derlich  sein,  doch  wurde  das  Volksdepartement  ermächtigt,  diese  Frist  zo 
kürzen 

Ungarn.  Zollanfgelderhöhnng.  Mit  Gültigkeit  vom  26.  7.  2S 
wird  bei  Zahlung  des  Zolles  in  Papierkronen  das  200  fache  der  im  Zoll¬ 
tarif  genannten  Sätze  (bisher  das  170  fache)  erhoben.  Die  besonderen  Be¬ 
stimmungen  für  die  Waren  der  Liste  A  (12facher-),  B  (40facher-), 
C  (SOfacher  Grandzoll)  bleiben  davon  unberührt. 


Die  Lage  in  Industrie  nnd  Handel. 

Die  Lage  der  Eeram«  und  Glaslndnstrie  im  Monat  Jnni.  Die 
feinkeramische  Industrie  erfreut  sich  im  allgemeinen  noch  eines' 
guten  Absatzes,  doch  läßt  schon  im  Inland,  mehr  aber  noch  im  Ausland | 
die  Nachfrage  nach.  Die  Preissteigerungen  haben  eine  Zurückhaltaugi 
der  Auftragserteilung  zur  Folge,  so  daß  einzelne  kleinere  Betriebe  die 
Zukunft  sehr  ungünstig  beurteilen.  Die  noch  recht  gute  Bsschäftiguig 
größerer  Unternehmungen  dürfte  darauf  zurückzuführen  sein,  daß  zum 
größten  Teil  schon  im  Frühjahr  die  Produktion  bis  Ende  des  Jahres  ver.^ 
kauft  worden  ist.  Die  Lage  des  Arbeitsmarktes  war  im  allgemeinen  recht 
gut,  für  Fachkräfte  bestand  erhebliche  Nachfrage  Der  Mangel  an  Fach¬ 
arbeitern  ist  zum  Teil  auf  Abwanderung  zum  Baugewerbe  zurückzuftthren. 
In  thüringischen  Betrieben  (Eisenberg)  streiken  die  Arbeiter  wegen  Lohn¬ 
forderungen,  so  daß  eine  Anzahl  nicht  direkt  Beteiligter  zum  Feiern  ge-: 
zwangen  ist.  Die  Ausdahnung  der  Lohnbewegung  auf  weitere  Betriebe 
wird  befürchtet.  Die  Versorgung  der  feinkeramischen  Industrie  mit. 
deutschen  Rohstoffen  (Kaolin)  und  deutscher  Kohle  wird  immer  mangel-^ 
hafter.  Einige  von  den  Porzellankonzernen  aufgekaufte  Kaoliuwerke  be-' 
liefern  nunmehr  ihre  eigenen  Fabriken,  während  die  übrigen  Kaolinwerke 
des  größeren  Verdienstes  wegen  angeblich  lieber  nach  dem  Ausland  liefern, 
so  daß  immer  mehr  böhmisches  Kaolin  zu  sehr  teuren  Preisen  eingeführt 
werden  muß,  ebenso  auch  immer  mehr  böhmische  und  englische  Kohle. 
Infolgedessen  schnellen  die  Betriebskosten,  auch  infolge  der  Steigerung 
der  übrigen  Materialkosten,  wie  Löhne  und  Frachten,  außerordentlich  in 
die  Höhe.  Die  Exportfabriken  werden  in  ihrer  Konkurrenzfähigkeit  immer 
mehr  geschwächt  ebenso  wie  die  auf  den  Auslandsbezug  der  Rohstofie 
nnd  Kohle  angewiesenen  süddeutschen  Fabriken  gegenüber  den  mittei- 
uud  norddeutschen  Firmen.  Die  Handelskammer  Coburg  fordert  darum 
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eine  fiinBchränkang  der  Kaolinaagfahr,  eoweit  es  der  Heratellnng  von 
Porzellan  dient.  —  Beionderi  stark  hat  die  Naohfra({e  nach  Lnxnspor- 
z  eil  an  sich  verrin(j;ert,  während  Porz  el  laug  esc  h  irr  and  Steingut 
noch  sehr  hegehrt  sind.  —  ln  U 1  e ktro  Porzellan  geht  das  öeachäft  angen- 
blicklich  ankerordentlich  flott.  Eine  thüringische  Firma  mailte  allerdings 
wegen  Absatzstockung  and  Ueberfüllang  der  Läger  za  Eatlassangen 
■obreiten,  die  Arbeiter  worden  aber  sofort  anderweit  nntergebracht. 
Kohlen-  and  Bohsto&bezag  sind  änflerst  schwierig.  —  In  der  Porzellan- 
■  pielwarenindastrie  mehren  sich  erheblicher  Preijerhöhangen  wegen  die 
Abbestellungen  früher  erteilter  Aufträge.  Der  Eingang  neuer  Bestellangen 
ist  nur  mäiiig.  Nach  Erledigung  der  großen  amerikanischen  Aufträge  wird 
eine  empiiadliche  Minderung  des  Beschäftigungsgrades  befürchtet.  — 
In  der  (1 1  a  s  indnstrie  kann  das  Inlandsgeschäft  als  sehr  gut  bezeichnet 
werden,  während  der  Absatz  nach  dem  Ausland  nur  gering  ist.  Für  die 
meisten  Fabriken  liegen  noch  reichlich  Aufträge  vor,  die  genügend  Be- 
Bohäftlgnng  für  die  nächsten  Monate  bieten.  Fachkräfte  werden  noch 
immer  in  verschiedenen  Gegenden  gesucht.  Die  Rohstoffversorgung  wird 
ebenso  wie  die  Versorgung  mit  Kohle  immer  schwieriger,  die  Preise 
steigen  weiter,  die  Lohnforderungen  der  Arbeiter  folgen  einander  in  immer 
kürzeren  Zeitabschnitten.  Damit  nähern  sich  die  Preise  der  Fertiger¬ 
zeugnisse  mehr  und  mehr  dem  Weltmarktpreis ;  stellenweise  ist  ein  Deber- 
scbreiten  desselben  und  in  Verbindung  damit  ein  Rückgang  der  Ausfohr 
festzastsllen.  Wegen  Roh-,  bezw.  HilfastoS-  und  Wagenmangels  sind  ver¬ 
schiedene  Fabriken  in  der  Erzeugung  stark  gehemmt  oder  sogar  still¬ 
gelegt.  —  In  der  Fensterglas  indnstrie  ist  die  Ausfuhr  unbedeutend 
(1  0/*).  Belgien  und  Tschechoslowakien  kbnnen  beträchtlicher  Lohnsenkungen 
wegen  bereits  billiger  verkaufen  als  wir.  Hie  und  da  dürften  von  diesen 
Ländern  auch  Kampfpreise  angesetzt  werden.  Die  Rohstoffversorgung  war 
befriedigend,  die  Preise  für  alle  Rohmaterialien  aber  sehr  hoch.  Nach 
dem  Bericht  eines  Fachverbandes  liegt  eine  grolle  westliche  Hütte  infolge 
Streiks  seit  Mai  immer  noch  still.  Die  Löhne  haben  ab  1.  7.  eine 
S6  0/.ige  Eihöbnng  erfahren.  Trotz  Beendignug  des  Streiks  liegen  einige 
bayerische  Spiegelglas  fabriken  nach  wie  vor  still,  da  die  Arbeiter 
sich  nur  schwer  an  die  Akkordarbeit  gewöhnen  können.  Der  inländische 
Absatz  ist  gut,  Aufträge  liegen  zum  Teil  für  die  nächsten  6  Monate  vor ; 
das  Auslandsgeschäft  vollzieht  sich  schleppend.  —  Für  Hohlglas  sind 
die  Ausfahrvcrhältnisse  noch  nicht  so  ingünstig  wie  für  Fensterglas 
(Tafelglas).  Doch  wird  in  Kürze  die  gleiche  Erscheinung  zu  Tage  treten, 
da  auch  hier  die  Verkaufspreise  dem  allgemeinen  Zuge  folgen.  Eine 
Stockung  wird  befürchtet,  sobald  die  Inlandsnachfrage  zurückgeht,  da  auf 
dem  Auslandsmarkt  Frankreich,  Belgien  und  Tschechoslowakien  — 
neuestens  auch  Polen  —  durch  ihre  billigeren  Preise  das  Geschäft  all¬ 
mählich  an  sich  reißen  und  auch  noch  durch  hohe  Schutzzölle  den 
dentschen  Erzeugnissen  der  Eintritt  in  andere  Länder  verwehrt  ist.  So 
hat  neuerdings  die  am  1.  6.  in  Kraft  getretene  Erhöhung  der  spanischen 
Einfuhrzölle  die  deutsche  Ausfuhr  nach  dort  zu  gunsten  der  französischen 
völlig  lahmgelegt.  Die  landelskammer  Bonn  fordert  deshalb  Beseitigung 
der  Umsatzsteuer  auf  den  Export  nnd  der  Ausfuhrabgabe.  Für  Erzeug¬ 
nisse  der  Kristallglasindustrie  hat  Inlands-  wie  Anslands¬ 
nachfrage  weiter  nachgelassen. 

NiederlSndlsch-Indien.  Absatzmöglichkeiten.  Die  Zweigstelle 
des  Auswärtigen  Amtes  Nürnberg  teilt  hierüber  folgendes  mit: 

Deutsche  Erzeugnisse  ans  Steingut  fiuden,  obwohl  die  japanische 
Industrie  den  dortigen  Markt  baherrscht,  naben  holländischen  Erzeugnissen 
guten  Absatz,  besonders  solche  mittlerer  und  bester  Qualität,  in  dar  die 
japanische  Industrie  nicht  genügend  leistungsfähig  ist.  Deutschen  Por¬ 
zellan-  und  Steingutwaren  bester  Qualität,  besonders  Eßservice 
für  Haushaltungen,  Hotels  und  Pensionen,  wird  von  dem  kaufkräftigeren 
Publikum  wegen  ihrer  geditgenen  Ausführung  vor  japanischen  Waren  der 
Vorzug  gegeben,  während  für  wohlfeile  Biskuitwaren,  wie  sie  vor  dem 
Kriege  in  größeren  Mengen  eingeführt  worden  sind,  geringes  Interesse  zu 
bestehen  scheint.  Kunstartikel  haben  in  den  Kolonien,  zumal  in  den 
tropischen,  keine  Heimat.  Desgleichen  ist  dis  Aufnahmetähigkeit  für  Spiel¬ 
waren  weniger  bedeutend.  —  Glaserzeugnisse,  besonders  Mohlglas, 
werden  in  steigendem  Maße  aus  Deutschland  eingefübrt,  namentlich  solche 
besserer  Ausführung,  und  behaupten  sich  gut  neben  der  japanischen,  zumeist 
billigen  nnd  nicht  fehlerfreien  Massenware.  Eine  in  größeren  Mengen 
eingefflhrte  Glasware  für  die  Tropen  sind  auch  die  sogenannten  Pnlver- 
häfen,  d.  h.  Glasbehälter,  die  zur  Aufbewahrung  von  Gegenständen  dienen, 
die  gegen  Feuchtigkeit  geschützt  werden  sollen.  MedizinischeGlas- 
waren  deutscher  Fertigung  werden  infolge  ihrer  Präzision  gern  gekauft. 
Auch  deutsches  Tafelglas  wird  vielfach  japanischen  vorgezogen,  da 
dieses  häufig  blasig  ist  und  leicht  erblindet.  In  Lampengläsern 
beherrscht  die  japanische  Industrie  mit  ihren  wohlfeilen  Massenartikeln 
den  Markt,  desgleichen  in  Glasperlen,  von  denen  allerdings  auch  aus 
Deutschland  große  Mengen  eingeführt  werden.  Optische  Waren  deut¬ 
scher  Fertigung,  wie  Augengläser,  Ferngläser,  photographische  Apparate, 
Instrumente  für  Landesaufnahme,  Mikroskope,  werden  vor  den  Erzeugnissen 
anderer  Länder  meist  bevorzugt,  doch  werden  auch  amerikanische  Augen¬ 
gläser  viel  gekauft.  —  Von  den  Erzeugnissen  der  E  m  a  i  1  indnstrie  sind 
Haus-  und  Küchengeräte  die  gangbarsten,  während  Emailschilder  (Reklame- 
schilder,  Straßenschilder,  Warnungstafeln,  Bahnhofsschilder),  abgesehen 
von  Hausnummern,  verhältnismäßig  noch  wenig  verwandt  werden.  Ein 
gangbarer  Artikel  sind  auch  Emaillöffel  mit  kurzem  Stiel  für  Eingeborene. 

Nähere  Unterlagen,  insbesondere  Importfirmen  in  Niederländisch- 
Indien  können  durch  die  obengenannte  Zweigstelle  (Geschäftsstelle)  in 
Erfahrung  gebracht  werden. 

TArkei.  Ffir  den  Bezng  dentscher  Erzeugnisse  besteht,  was 
von  der  heimischen  Geschäftswelt  immer  noch  nicht  genügend  beachtet 
wird,  ein  lebhaftes  Interassa.  Allerdings  ist  dabei  zu  beachten,  daß 
Gierten  nicht  plan-  und  ziellos  an  zaMreiche  türkische  Firmen  abge¬ 
geben  werden,  sondern  daß  lediglich  Angebote  auf  die  Artikel  vorgelegt 
werden,  die  sich  als  besonders  gangbar  erweisen.  Als  solche  kommen  in 
Frage:  u.  a.  auch  Porzellan-  nnd  Hanshaltungsgegenstände.  Da  der 
türkische  Eaufmäun  gewöhnt  ist,  nicht  nach  Prospekten,  sondern  nach 
vorliegenden  Mastern  zu  kaufen,  wird  es  sich  empfehlen,  für  die  vorge¬ 


nannten  Waren  Vertreter  zu  verpflichten,  welche  die  Bearbeitung  des  dor¬ 
tigen  Marktes  sach-  und  fachkundig  in  die  Hand  nehmen  können.  Die 
Zweigstelle  Nürnberg  des  Auswärtigen  Amtes  für  Außenhandel  ist  in 
der  Lage,  solche  Verbindungen  nachzuweisen.  Ebenso  verfügt  sie 
Uber  ziemlich  reichhaltiges  Material  Uber  den  Handelsverkehr  mit  der 
Türkei,  das  eventuellen  Interessenten  ebenfalls  zugänglich  gemacht 
werden  kann. 


Gesohäftllohe  Mlttellnn|^en. 

Erste  Tiroler  Majoliken-,  Steingut«  und  Tonwarenfabrlk  Jos. 
Ant.  Uussl,  G.  m.  b.  H.,  Schwaz  (Tirol).  Auszug  ans  dem  genehmig¬ 
ten  Abschluß  vom  31.  12.  21:  Reingewinn  Kr.  893  482  (76  838);  Divi¬ 
dende  60  (10)®/o;  Abschreibungen  Kr.  47  239  (47  996);  Zuweisung  an  Er- 
neuernngsfonds  Kr.  300  000;  Rückstellung  für  Anlage-  nnd  Betriebswert- 
verminderung  Kr.  999  600.  —  Das  3.  Geschäftsjahr  brachte  einen  wesent¬ 
lichen  Fortschritt  in  der  Entwickelung  der  Beziehungen  zum  In-  und 
Aaslande.  Aufträge  sind  reichlich  vorhanden  und  lassen  auch  für  das 
laufende  Jahr  ein  zufriedenstellendes  Ergebnis  erwarten.  Der  Mangel  an 
geschalten  keramischen  Arbeitskräften  ließ  eine  volle  Ausnutzung  der  An¬ 
lagen  noch  nicht  zu. 

Odenw&lder  Tonlndn^rie,  A.«G.,  Pfaffen-Beeifurth.  Die  a.  o.  G.-V. 
genehmigte  die  Kapitalserhöhung  um  Jlf  2  Mill.  auf  6  Mill.  Die  neuen 
Aktien  sollen  den  Aktionären  im  Verhältnis  1  : 2  zum  Kurse  von  120  ®/o 
angeboten  werden  Des  weiteren  wurde  die  beantragte  Aufnahme  eines 
Darlehns  von  Ji  1  Mill.  beschlossen 

linkaufsgonossenschaft  Keramik,  e.  G.  m.  b.  H.,  Bromen.  Die 
am  25  7.  22  stattgefundene  Generalversammlung  hat  beschlossen,  die  Höhe 
der  Geschäftsanteile  auf  JL  3000  festzusetzen  und  daß  jedes  Mitglied  vier 
Anteile  zu  übernehmen  hat.  Danach  beträgt  das  verantwortliche  Kapital 
bei  172  Mitgliedern  an  Anteilsummen  -M  2,064  Mill.  und  an  Haftpflicht- 
Summen  JC  2  064  Mill.,  insgesamt  Ji  4,128  Mill. 


General  -V  ereammlnngen. 

Emil  Bnscb,  A.-G.,  Optische  Industrie,  Rathenow:  o.  G.-V.  15.  8.  22, 
3Vs  Uhr  n.,  Sitzungszimmer,  Rathenow.  T.-O. :  n.  a.  Kapitalserhöhung 
um  Jt  6,6  Mill.  Stamm-  und  0,3  Mill.  Vorzugsaktien  auf  16,5  Mill. 


Messen  and  Ansstellon^en. 

Auf  der  Deutschen  Ostmesse  Königsberg,  Pr.,  wird  neben 
dem  Zentrosojus  (Allrussischer  Verband  der  Genossenschaftsverbände  in 
Moskau)  und  der  Moskauer  Verwaltung  der  lussiichen  Hausindustrie  auch 
die  Handelskammer  des  Nordwestgebietes  in  Petersburg  mit  Exporterzeug¬ 
nissen  verschiedenster  Art  erscheinen.  An  der  an  gegliederten  rassischen 
Kunstausstellung  wird  eich  u.  a.  die  früher  Kaiserliche,  jetzt  Staatliche 
Porzellanfabrik  in  Petersburg  beteiligen.  —  Zur  Förderung  des  Besuches 
litauischer  Kaufleute  hat  das  Deutsche  Konsulat  in  Kowno  eine  erhebliche 
Ermäßigung  der  Kosten  für  den  Sichtvermerk  zur  Einreise  nach  Deutsch¬ 
land  zugestanden  [yil  120  für  Sichtvermerk  und  Ji  120  für  Anmelde¬ 
gebühr).  Für  die  Besucher  der  Ostmesse  soll  jedoch  die  Anmeldegebühr 
in  Fortfall  kommen. 

Die  Belchenberger  Messebörse,  die  allen  Geschäftszweigen  ofien 
steht  und  auch  Angebote  und  Nachfragen  jener  vermittelt,  die  zur  Messe 
selbst  nicht  kommen  können,  wird  auch  in  diesem  Jahre  im  Nordböhmi- 
Bchen  Gewerbemuseum  in  der  Z;it  vom  12—20.8.  22  täglich  abgehalten 
werden. 

Mexiko.  Ansstellung  dentscher  Indnstrieerzengnisse.  Die  im 
Verein  mit  der  Bayerischen  Landesgawerbeanstalt  und  dem  Wirtschafts- 
aosschuß  der  Deutsch- Mexikanischen  Gesellschaft  durch  den  mexikanischen 
Konsul  in  Nürnberg  J.  Villarda  Cardoso  eingeleiteten  Bemühungen  zwecks 
Errichtung  einer  Ausstellang  für  deutsche  und  im  besonderen  bayerische 
Indastrie-Erzengnisae  in  Mexiko  haben  zu  dem  erfreulichen  Ergebnis  ge¬ 
führt,  daß  sich  das  Museo  Comercial  in  Mexiko,  das  dem  Ministerium  für 
Handel  und  Industrie  untersteht,  bereit  erklärt  hat,  Muster  deutscher 
Indnstrieerzengnisse,  sowie  Prospekte,  Kataloge  und  sonstige  Unterlagen 
in  seinen  Räumen  znr  Ausstellung  zu  bringen. 


Verbände. 

Der  Verband  Dentscher  Elektrotechnischer  Porzellanfabriken 
hat  die  Verkaufspreise  für  Niederspannungsmaterial  aus  Porzellan  und 
Steatit  ab  18.  22  von  166  ®/o  auf  300  ®/o  erhöht.  Des  weiteren  wurde 
in  einer  am  28. 7.  in  Nürnberg  stattgefundenen  Hauptversammlung  be¬ 
schlossen,  die  allgemeinen  Verkaufs-  und  Lieferungsbedingungen  dahin 
abznändern,  daß  bei  Lieferungen  über  250  km  hinaus  die  Differenz  zwischen 
der  tatsächlichen  Fracht  und  der  2S0  km -Fracht  der  Kundschaft  durch 
Abzug  von  der  Rechnung  vergütet  werden  darf.  Ferner  hat  die  Haupt¬ 
versammlung  beschlossen,  die  Umsatzvergütung  in  der  Weise  weiter  aus- 
zudehnen,  daß  der  Reverskundschaft  bei  Bezügen  von  Ji  20  bis  40  Mill. 
11  ®/o  und  bei  Bezügen  über  M  40  Mill.  12  ®/o  gewährt  wird. 

Die  Vereinigten  Porzellan«l8olatoren«Werke  (Hochspannnngs« 
Iiolatoren-Syndikat)  erhöhten  mit  Wirkung  ab  1. 8.  22  infolge  Ver¬ 
teuerung  der  ausländischen  Rohstoffe,  der  Kohle  usw.  den  für  Juli  gelten¬ 
den  Teuernngsanfachlag  von  165  ®/o  auf  280  ®/o.  Die  neuen  Verkaufspreise 
gelten  für  den  Monat  August  als  Festpreise. 

Der  Verein  dentscher  Spiegelglasfabriken,  Cöln,  erhöhte  mit 
Wirkung  ab  26. 7.  22  die  Preise  für  Spiegelglas  aller  Kategorien  am 
durchschnittlich  26  ®/o.. . 

Nene  Erhöhung  der  Glasprelse.  Seitens  sämtlicher  Hüttenver- 
bäude  der  Glasindustrie  sind  die  Preise  für  Fensterglas  um  etwa  35®/(,, 
für  Farbenglas  und  Mattglas  ebenfalls  nm  36®/o  erhöht  worden.  Die 
Preise  für  Drahtglas  nnd  dünnes  Rohglas  für  Bedachungen  haben  sich  um 
etwa  20 «/,  erhöht, 
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Die  Tereinigten  Steingutfabriken,  6.  m.  b.  H.,  haben  am  16.  7. 
beacblnsaen,  die  Anfscbläge  fhr  Qroppe  I  von  710  anf  1100  o/o,  Gruppe  II 
von  660  auf  1000  o/g  zu  erhöhen. 

Die  Yereinlgnug  deutscher  HohlglaBfabrlken,  Bonn,  beschlofi  in 
ihrer  Sitznng  am  17.  7.,  die  bisherigen  Aufschläge  von  2600  anf  3600  o/, 
zn  erhöhen. ' 


Flrmenre^ster. 

Deutschland. 

Fr.  Pfeffer  Poizellanfabrib,  G.  m.  b.  H.,  Gotha.  Herstellung  und 
Vertrieb  von  Artiheln  der  keramischen  Indnstrie,  insbesondere  Fortbetrieb 
des  der  nnter  der  Firma  Fr.  Pfeffer  bestehenden  offenen  Handelsgesellschaft 
gehörigen  Fabrikgeschäfts.  Stammkapital:  Jl  700000.  Geschäftsführer 
sind  die  Kaufleute  Friedrich  Weber  und  Mai  Pfeffer.  Friedrich  Weber 
ist  selbständig  vertretnngsbefugt.  Die  Kanflente  Pani  Weber  und  Rudolf 
Pfeffer  haben  Gesamtproknra. 

Keramische  Werke  Raschig,  A.-G.,  Mannheim.  Fabrikation  und 
Handel  mit  Porzellan-  nnd  Tonwaren.  Grundkapital:  2  Mill.  Vor¬ 

standsmitglieder  sind  Dr,  Friedrich  Rasch^  nnd  Direktor  Adolf  Pohl, 
Stellv.  Vorstandsmitglieder  Kaufmann  Johames  Deuschel  nnd  Dr.  Felix 
Singer.  Den  ersten  Anfsichtsrat  bilden  Bankier  H.  Arnhold,  Bankdirektor 
Dr.  K.  Fnchs,  Generaldirektor  N.  Jungeblnt  nnd  Frau  Emilie  Raschig. 

Porzellanfabrik  Mengersgereuth,  G.  m  b.  H ,  Mengersgereuth  (Thür.). 
Fabrikbesitzer  Sigmnnd  Bergmann  jnn.  nnd  Kaufmann  Gustav  Liebermann 
worden  zn  weiteren  Geschäftsführern  bestellt. 

Düsseldorfer  Thonwaarenfabrik,  A.-G ,  DUsseldorf-Reisholz.  Die  Firma 
ist  geändert  in:  „Bisenschntz-Zonca-Union,  A.-G.“ 

Wittenberger  Steingntfabrik,  G.  m.  b.  H.,  Piesteritz.  Die  Prokura 
von  Hermann  Richter  ist  erloschen. 

Sächsische  Schamotteofenfabrik,  G.  m.  b.  H.,  Dresden-Lenben- 
Prokurist  Albert  Neweklowsby  wurde  znm  Geschäftsführer  bestellt. 

Eiserfelder  Ton*,  Schamotte-  nnd  Ziegelwetke,  G.  m.  b  H,  Eiser- 
feld.  Die  Firma  ist  geändert  in  „Eiserfelder  Schamotte-  nnd  Silikawerke, 
G.  m.  b.  H.“  Kaufmann  Ewald  Antschbacb  hat  Prokura. 

Eichhorn  &  Weis,  G.  m.  b.  H.,  Filiale  Dresden,  Dresden.  Zum  Ge¬ 
schäftsführer  wurde  Kaufmann  Carl  Rehbock  bestellt.  Das  Stammkapital 
ist  um  Jt  1  Mill.  auf  J(  2  Mill.  erhöht  worden. 

W.  Hirsch,  A.-G.  für  Tafelglasfabrikation,  Radeberg.  Vom  Betriebs¬ 
rat  wurden  Prokurist  M.  Schnrig  nnd  Strecker  B.  Znmpe  in  den  Anf- 
sichtsrat  gewählt. 

„Union“-Thermometer-  nnd  Glasinstrnmenten-Gesellschaft  m.  b.  H., 
Jlmenan.  Herstellnug  nnd  Vertrieb  von  Thermometern,  Giasinstramenten, 
Apparaten  und  Utensilien  für  Cnemie,  Elektrochemie,  Physik.  Mikroskopie, 
Cnirurgie,  Krankenpflege,  Pharmacia,  Bakteriologie,  Photographie,  In¬ 
dustrie  nnd  Technik;  ferner  Handel  mit  Quecksilber  nnd  Chemikalien 
engros  Stammkapital:  Jl  20  000  Gemeinsam  vertretungsbefngte  Ge¬ 
schäftsführer  sind  Fabrikant  Arthur  Kühn  nnd  Kaufmann  Rudolf  Schrickel. 

Handelsgesellschaft  für  Laboratorinmsbedarf  m.  b.  H.,  Langewiesen. 
Kaufmann  Heinrich  Schroodt  ist  ansgeschieden,  alleiniger  Geschäftsführer 
ist  Kaufmann  Caarlot  Eschmann. 

Ephraim .  Greiner,  Stützerbach.  Die  Gesellschaft  ist  aufgelöst. 
Hohlglashüttertbesitzer  Otto  Greiner  hat  das  Geschäft  mit  allen  Aktiven 
nnd  Passiven  käoffich  erworben  nnd  führt  dieses  nnter  der  bisherigen 
Firma  fort.  Kaufmann  Wilhelm  Spillner  nnd  Fran  Elise  Greiner  haben 
Einzelproknra. 

Otto  G/nnd  &  Co ,  Berlin.  Friedrich  Kreienbring  nnd  Otto  Richter 
haben  Gesamtprokura. 

Glasbnchstabenfabrik  Bühl,  G.  m.  b.  H.,  Bühl.  Der  Sitz  ist  von 
Bühl  nach  Offenbach  verlegt  worden. 

A  Schweizer,  Fürth  (Gebhardstraße  17).  Persönlich  haftende  Ge¬ 
sellschafter  sind  Alfred  Schweizer  nnd  Theodor  Hammel.  Ein  Kom¬ 
manditist  ist  eingetreten.  Gesellschafter  Adolf  Hummel  ist  ansgeschieden. 

C.  &  W.  Bohnert,  Frankfurt  a.  M.  Die  Prokura  des  Alfred  Hoffmann 
ist  erloschen. 

„Lnsatia“  Glaswaren,  G.  m.  b.  H.,  Döbern,  N.  L.  Vertrieb  von  Glas 
and  keramischen  Produkten,  Uebernahme  von  Vertretungen  zum  Vertrieb 
solcher  Waren  nnd  eigene  Herstellnug  von  solchen.  Stammkapital: 
Jl  20000.  Geschäftsführer  sind  Glasfabrikant  Dr.  Erich  Broi  and  Kauf¬ 
mann  Wolfgang  Mader. 

C  F.  Otto  Müller,  Karlsruhe.  Carl  F.  0.  Müller  jnn.  ist  als  persön¬ 
lich  haftender  Gesellschafter  eingetreten.  Seine  Prokura  ist  erloschen. 
Die  Prokura  der  Frau  Amalie  Müller  bleibt  bestehen. 

Karlsruher  Kunstgewerbliche  Werkstätten  C.  F,  Otto  Müller,  G.  m. 
b.  H,  Karlsruhe.  Stammkapital:  Jl  30000  Selbständig  verlrstungs- 
befugte  GescbäftefUhrer  sind  die  Kaufleuie  Carl  F.  0  Müller  een.  und 
Carl  F.  0.  Müller  jun.  Die  Firma  ist  als  Einzelfirma  erloschen. 

Zwickaner  Schmelzfarbeufabrik,  G.  m.  b.  H.,  Zwickau.  Geschäfts¬ 
führerin  Marie  Tischer  ist  aue geschieden. 


Oesterreich. 

Keramik,  Schreiüpr  &  Co ,  Straßhof.  Handel  mit  keramischen  Er- 
zengniBsen.  Gesellschafter  sind  Marie  Schneider  nnd  Anton  Christen. 

E  pe,  cffene  Haudelsgesellschaft  Branchitsch  &  Komp.,  Braunan  am 
Ion.  Handel  mit  ktramiechen  Erzeugnissen  nnd  Eiektromaterial  Gesell- 
Bchafier  sind  Joachim  von  Branchitsch,  Lilly  von  Branchitsch  und 
Jürgen  Hahn. 

Bull,  Zamba  Gesellschaft  m.  b.  H ,  Wien.  An-  und  Verkauf,  ev.  Er¬ 
zengong  von  Glas  und  Glaswaren  aller  Gattungen.  Stammkapital: 
Kr  900  000.  Geschäftsführer  ist  Kaufmann  Fred  Zarfiba. 


■  Deutsche  Glasvertriebsgesellschaft  m.  b.  H.,  Wien.  Handel  mi^ 
Glaswaren  jeglicher  Art.  Stammkapital :  Kr  1  Mill.  Geschäftsführer  sind 
Dr.  Hugo  Schönbrunn  und  Alfred  Kollmann. 

Quarzsand-  nnd  Kaolinwerke,  G.  m.  b.  H.,  Graz.  Ing.  Ludwig 
Rauscher  hat  Gesamtprokura. 

Oesterreichiiche  Ton-  and  Quarzgrnben-Gesellsehaft  m.  b.  H.,  Sohwectr» 
berg,  Oberösterr.  Stammkapital:  Kr  1  Mill.  Geschäftsführer  ist  Ing. 
Paul  Ziegelmeyer.  , 


Tscbechoslowaklen. 

Chodaner  Braangeschirrerzeagang  M.  Siemang,  Karlsbad 

Kalinovski  chamottovä  Tovärna  uc.  spol,  (Kälnoer  Schamotte¬ 
werke,  A.-G.),  Kalinovo.  An  Stelle  des  ausgeschiedenen  Mikulas  Zoliiayr 
Emil  Staßoy,  Zigmnnd  Räv  nnd  Bmanuel  Neumann  wurden  Ignäc  Hercog, 
Dr.  Jan  Kovalik,  Armin  Bälint  nnd  Ignäc  Kohn  in  den  Verwaltungs- 
rat  bernfen.  Dr.  Imre  Vigo  hat  Prokura. 

Vitrnm,  spolecnost  pro  obchod  dutym  a  tabulovym  sklem  s.  r;  o. 
Vitrum,  Hohl-  und  Tafelglas-Vertriebsgesellichaft  m.  b.  H ,  Brünn.  Karl 
Bock  ist  nicht  mehr  Geschäftsführer. 

Anton  Rößler,  Gablonz  a  N.  Glashandel.  Martha  Rößler  hat  Prokura . 


Jagoslawien. 

Elisa  D.  Papo,  Sarajevo.  Glas-,  Porzellan-  and  Galanteriewaren¬ 
handel. 


Patente. 

Deatsehes  Reich. 

Anmeldangen. 

12i,  32.  E.  24  326.  Verfahrefl  zur  Herstellung  hochwertiger  Graphite 
ans  Robgraphit  oder  Raffinadegraphit.  Elektro- Osmose  Akt.-Ges.  (Graf 
Schwerin  Gesellschaft)  Berlin.  27.  8.  19. 

21  c,  2.  M.  71 966.  Verfahren  zur  Herstellung  von  Gewinde  in 
plastischen  Massen,  insbesondere  für  elektrische  Zwecke.  Ang.  Rob.  Müller, 
Berlin,  Königgrätzer  Str.  103.  28.  12.  20. 

21  c,  10.  H.  83270.  Elektrischer  Isolator.  Emil  Hsefely  &  Cie. 
A.-G.,  Basel,  Schweiz.  26.  11.  20.  Schweiz  6.  11.  20. 

21c,  13  A.  32  806.  Porzellankörper  für  Hängeisolatoren.  Allgemeine 
Elektrizitäts- Gesellschaft,  Berlin.  12  1.  20 

21c,  13.  L  48726.  Hängeisolator.  13  8.  19.  Italien  11.  2.  18. 

21c,  13.  L.  48741.  Hängeisolator  für  Hochspannungsleitungen. 
18.  8.  19.  Italien  31.  1  19. 

Hans  Lutz,  Turin,  Italien. 

21c,  13.  P.  41046.  Abspannisolator  der  Hewlettype.  Porzellan¬ 
fabrik  Ph.  Rosenthal  &  Co.,  Akt.-Ges.,  Selb  i.  Bayern.  22.  11.  20 

21c,  13.  S.  65  379  Hängearm aturen  zur  Verbindung  von  einzelnen 
Isolatoren,  insbesondere  für  Hochspaunnng.  Hugo  Sachs,  Leipzig,  Lilien- 
str.  24,  21.  1.  21. 

21  c,  14.  A.  34  239.  Hochspannnngsisolator  mit  von  der  Anßenluft 
abgeschlossenem  Hoblraum.  Aktiengesellschaft  Brown,  Boveri  &  Cie., 
Baden,  Schweiz.  18.  10  20. 

21  c,  14.  M.  71 311.  Verfahren  zur  Herstellung  von  Stützisolatoren 
für  hohe  Spannungen.  Dr.  Paul  Mayer,  A.-G,  Berlin.  8  11.  20. 

30  g,  1.  C.  30  617,  Tropfflasche  für  regelbare  und  einstellbare 
Tropfen.  Dr.  Jacob  Clemens,  Grevenbroich,  Niederrhein.  19.  4.  21. 

30  g,  6.  M.  72  806.  Abdichtungsring  für  Dosen  mit  Deckel  aus 
keramischer  Masse.  Karl  Mützsch  jr.,  Kamenz  i.  S.  3.  3.  21. 

32  s,  6  R.  47863.  Fördervorrichtung  für  *  Kahlöfen.  Wolfs  Ma- 
schinenban-Geseliscbaft  m.  b.  H.,  Köln.  14  12.  18 

32  a,  10  L  61 830.  Glasblaserpfeife  mit  einem  Druchluftbehälter 
für  Mund-  nnd  Druckluftblasen.  Valentin  Lorentz,  Dresden,  Nürnberger 
Str.  12.  26  11.  20. 

32  a,  22.  K.  63  310.  Verfahren  zur  Herstellnug  von  Glasröhren  mit 
in  der  Wandung  eingebetteten  skelettartigen  Körpern.  Karl  Küppers, 
Aachen,  Hubertusstr.  68.  13.  11.  16. 

32  a,  27.  D.  38628.  Verfahren  zur  Herstellung  von  Vakunm-Isolier-  ■ 
gefäßen  ohne  Abstütznng.  Dr.  Bruno  Donath,  Berlin-Schönebsrg,  Viktoria- 
Luise-Pl.  2.  23  11.  20. 

32  a,  34.  0.11790.  Flascheneintragevorrichtung.  The  Owens  Bottle.- 
Company,  Toledo,  V.  St.  A.  24.  8.  20. 

32  b.  Sch,  67  726.  Verfahren  zum  Mustern  von  Glas  durch  Aetzen 
mit  Sänre.  Zus.  z.  Anm.  Sch.  64  648.  3.  10.  21.  ^ 

47 f,  27  R.  63  744.  Isolierkö.per.  Rheinhold  &  Co.,  Vereiaig<i&|' 
Kieselgur-  nnd  Korkstein-Gesellschaft,  Hannover.  16.  8.  21. 

48  b,  2.  Sch.  49  638.  Auftragmsschiue  für  die  Erzeugung  von  Eisen¬ 
blechgeräten  n.  dgl.  Zus.  z.  Anm.  Sch.  47  890  (Kl.  48  c).  22.  1.  16 

48  c,  3.  Sch.  47  890.  Auftragmaschine  für  die  EiZ3agang  von 
emaillierten  Eiseublechgeräten  oder  dgl  23.  10.  14. 

Edmund  Schröder,  Berlin,  Bellealliancestr.  88.  n 

48  d,  1.  St.  36141.  Verfahren  und  Vorrichtang  zur  Bassitignng 
der  Gasblasen  an  den  zu  beizenden  Gegenständen  in  Buizhehältern.  ,i 
Stellawerk,  A.-G.,  vormals  Wiüsch  &  Co,  Berg -Gladbach.  1.  11.  21. 

63b,  3.  M.  64  571.  Luftdichter  Verschluß  für  Einmachgefäße.. 
Dr.-Ing.  Fritz  Mayer,  München,  Brienner  Str.  29.  30.  12.  18  i  1 

64  a,  29.  F.  60252.  Flaschenverschlaß  mit  Sicherung.  Oicar  Feige, 
Breslau,  Lützowstr.  10.  22.  9.  21. 

67  a,  9.  W.  68  418  Schleif  Vorrichtung  znm  Ausschleifen  geschliffener 
Glaszylinder.  Alfred  Weisheit,  Arnstadt,  und  Friedrich  Leihbecher,  Stadt- 
Remda.  23.  6  21. 

67  a,  16  H.  84 139.  Schleiftisch  für  Maschinen  zum  Schleifen 
ebener  Facetten  an  Glasplatten.  Richard  Herrmann,  Berlin,  Raeinsberger 
Str.  66.  6.  2.  21. 

67  a,  19.  A.  34  980.  Maschiu’e  zum  Schleifen  nnd  Polieren  optischer 
Gläser.  Oscar  Ahlberudt,  Berlin.  2.  3.  21. 


1922.  (56.  Jahrgang.) 
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67  b,  21.  St.  30442.  Vorrichtang'  zur  Erzielung  einer  kontinnier- 
ichen  Hin-  und  Herbewegung  dea  WerkBinokhaltera  an  Edelstein-Schleif- 
ind  Poliermaachinen.  Zub.  z.  Pat.  294193.  Stern- Coleman  Diamond 
laohine  Company,  New.-York.  21.  3.  17. 

76  b,  21.  J.  20  629.  Verfahren  znr  Herstellung  von  Mosaiken, 
larie  Lonise  Sophie  Josephine  Jnmanx,  geb.  äranier,  Paris.  8.  7.  20. 
YBOlCrbich  1.  6.  17. 

80  8,  46.  ö.  63838.  Verfahren  zur  Herstellung  von  Steinzengkrtlgen 
alt  einer  Vertiefung,  auch  Reliefdarstellnngen  am  Boden.  Aloysius  (iirm- 
oheid,  Höhr,  Westerwald.  11.  6.  21. 

80  b,  8.  S.  63667.  Verfahren  zur  Herstellung  geformter  Gegen- 
tände  ans  schwer  schmelzbaren  mineralischen  Stofien  durch  Schmelzung. 
aei)6l6  „Le  Baaalte“,  Voie  de  Seine,  Vitry  Seine,  Frankreich.  1.  7.  20. 
'rankreich  17.  6.  19. 

.  60  b,  8.  S.  66094.  Verfahren  znr  Nutzbarmachung  von  Basalt. 

iociö'6.  „Le  Basalte“,  Paris.  6.  4.  21.  Frankreich  17.  4  20. 

80  b,  18.  Scb.  60000.  Verfahren  znr  Herstellung  von  Schwemm- 
teinen.  Johann  SchnUtgen,  Neuwied  a.  Bh.  24.  11.  20. 

80  b,  12.  A.  36  867.  Verfahren  und  Einrichtung  zum  Brennen  von 
leramiechen  Massen  im  Eanalofen  mit  Gasfeuerung.  Allgemeine  Elektri- 
itäts- Gesellschaft,  Berlin.  27.  4.  21. 

80  b,  23.  P  36039.  Verfahren  znr  Herstellung  von  znsammen- 
Angenden  Ueberzttgen  ans  unedlen  Metallen  auf  keramischen  Gegen- 
tänden.  Porzellanfabrik  Kahla,  Filiale  Hermsdorf-Elosterlansnitz,  Herms- 
orf,  S-A.  9.  8.  16. 

80  b,  12.  V.  16434.  Verfahren  znr  Veredelung  von  Kaolinen. 
Verband  Deutscher  Porzellangeschirrfabiiken,  G.  m.  b.  H.,  Berlin-Friedenau. 
2.  4.  21. 


Zorücknahme  von  Anmeldongen. 

82  b.  K.  78960.  Verfahren  znr  Herstellung  von  Glaskörpern  mit 
:enanen  Obeiiiächenbrttmmnngen  oder  Kantenwinkeln.  29.  12.  21. 

82  a.  Sch.  46  667.  Verfahren  ,  nn^  Vorrichtung  zur  maschinellen 
lerstellnng  von  Glssgefä£en,  besonders  von  Glasgefäßen  mit  Facetten. 
2.  12  21. 

32  a.  Sch.  67  768.  Verfahren  znr  Herstellung  von  DttsenbOden  für 
pinndttsen.  13.  2.  22. 

48  c.  P.  36  770.  Glühen  und  Emaillieren  von  Blechgeräten.  29. 12.  21. 

80  b.  B.  46010.  Verfahren  zum  Brennen  von  Porzellan.  7.  7.  21. 


Beschreibimgen. 

Mascbine  zum  geraden  Abschleifen  einzelner  oder  gestapelter 
ptischer  Gläser  odgl.  an  den  schmalen  Bandilächen  nach  Schablone,  bei 
ler  die  zu  schleifenden  Gläser  an  einem  mit  Schaltvorrichtnng  versehenen 
chwingrahmen  gegen  den  Schleifstein  geführt  werden,  während  eine 
ignaleinrichtnng  das  Ende  des  Schleifvorganges  anzeigt.  Zum  Zwecke 
(es  selbsttätigen  Schaltens  der  Einstelivorrichtnng  betätigt  ein  auf  der 
ngetriebenen  Achse  der  Schwing-  und  antreibenden  Achse  für  den  Werk- 
tückrahmen  und  Haltespindeln  verstellbares  Exzenter  durch  Stange  und 
en  doppelarmigen  Hebel  ein  federbeeinflnßtes  Klinkengesperre  mit  ange- 
chlossenem  Zahnrad  nnd  einem  als  Mutter  ausgebildeten  Zahnrad  auf 
chranbenspindel,  an  dessen  unterer  Fläche  der  das  Widerlager  tragende 
’derbeeinflußte  Winkelhebel  durch  Arm  anliegt,  während  der  Arm  dea 
le  eis  im  Anschlagbereich  der  mit  Skala  versehenen  Einstellscheibe  steht, 
eren  Bolzen  in  der  Platte  isoliert  gelagert  nnd  mit  elektrischer  Leitung 
ersehen  ist,  so  daß  bei  Berührung  des  mit  der  anderen  Zuleitung  ver- 
ihenen  Hebels  mit  der  Scheibe  der  Stromkreis  geschlossen  und  ein  Signal 
egeben  wird.  67  a,  19.  Nr.  349  637.  16.  3.  21.  BeUer  &  Fischer, 

enenbnrg,  Württbg. 

Verfahren  znr  Gewinnung  von  Kaolin  and  Tonsubstanz  ans 
en  durch  Natnrgewalten  nnd  Natnrwäschen  abgelagerten  Kaolintonsanden 
es  Oligozän.  Diese  meist  gänzlich  feldspatfreien  weißen  Oiigozänfrag- 
tente  und  -sande  werden  durch  leichte  Trocknung  nnd  Windsichtung,  ge- 
ebenenfalls  neben  mechanischer  Aufbereitung,  in  reine  Tonsubstanz  und 
uarz,  nötigenfalls  auch  in  Feldspat  und  andere  Nebenbestandteile  zer- 
igt.  80  b,  12.  Nr.  349  780.  10.  3.  21.  Beinhold  Froeüch,  Meißen  i.  Sa. 

Yerfabren  zam  Blasen  doppelwandiger  Glashohlkörper,  be- 
mders  für  Gefäße  nach  Dewar- Weinhold.  Zunächst  wird  an  der  Pfeife 
i  einer  Form  ein  Hohlkörper  geblasen,  welcher  der  endgültigen  Gestalt 
SB  Außen  gef  äßes  und  einer  mit  diesem  Anßenteil  am  künftigen  Mündungs- 
tnde  zusammenhängenden  Bodenkappe  entspricht,  welche  darauf  mit  Hilfe 
ineä  Kernes  in  den  Anßenteil  eingestülpt  wird.  Der  Hohlkörper  wird  in 
sr  Form  mit  einer  den  AuBenteil  und  die  engere  Bodenkappe  verbinden- 
»n  Schulter  geblasen,  welche  die  endgültige  Gestalt  des  das  Außen-  nnd 
inengefäß  verbindenden  Bandes  hat.  32  a,  8.  Nr.  349  862.  12.  10.  20. 
laefhbtik  Sophienhütte  Richard  Bock,  G.  m.  b.  H.,  Ilmenau  i.  Thür. 


Oesterreich. 

r.;.  Aufgebote. 

12  c.  Gefäß  zur  DarchfUhrnng  quantitativer  Analysen  mit  Ab- 
ißschenkel.  Eine  Seitenwand  desselben  ist  durch  einen  den  Geeamtranm 
is^GMäßes  vergrößernden  Trichter  ersetzt,  dessen  Achse  in  der  Normal¬ 
ge  '  des  Gefäßes  horizontal  liegt.  Ernst  Hauser,  cand.  phil ,  Wien. 
1. 10.  19.  A  3965—19. 

21  a.  Entladungsgefäß  aus  Glas,  bei  dem  eine  oder  mehrere 
iektroden  ans  einem  meteUischen  Belag  der  Innenwand  bestehen  nnd 
uch  Flüssigkeit  von  außen  gekühlt  werden.  Znr  Verhinderung  einer 
igleichmäßigen  Erwärmung  des  Glases  ist  auf  der  Grenzfläche  desselben 
igen  das  Kühlmittel  eine  weitere  metallische  Schicht  angeordnet.  Patent- 
renhaud-ues.  für  elektrische  Glühlampen  m.  b.  H.,  Berlin.  21.  4.  21. 
2616 — 21.  Deutsches  Eeich  3. 6.  20. 

21g.  Luftdichter  Verschluß  fdr  Oeffnungen  von  Glashohl- 
rpern  zur  Stromeinführnng  in  elektrischen  Glühlampen,  zur  Anbringung 
r  Antikathode  in  Böatgentöhren  n  a.  m.  An  den  reinen  oder  anfge- 
uhten,  gegebenenfalls  metallisierten  Bändern  der  Oeflnung  des  Glashohl¬ 


körpere  oder  eines  daran  angesetzten  Glasrohrstutzens  wird  ein  nach  Ge¬ 
stalt,  Dickenabmessungen  nnd  Material  beliebiger  Metalläörper  (Kappe, 
Scheibe,  Stab  nef )  als  Träger  für  die  keine  Glasteile  berührenden  Scrom- 
znfUhrnngen  oder  für  andere  Organe  unter  Benutzung  eines  metallischen 
oder  anderen  temperaturbeständigen,  luftdicht  machenden  Bindemittels  be¬ 
festigt,  das  bei  Temperaturen  unter  der  Glübtemperatnr  des  Glases  anfge- 
tragen  werden  kann.  Dr.  Osias  Krnh,  Chemiker,  Wien.  10. 2.  19. 
A  468—19. 

21  g.  Verfahren  zum  Abdichten  der  Verbindungsstelle  zwischen 
Znführnngsteil  nnd  Gefäßkörper  bei  Vaknomapparaten,  insbesondere  Qaarz- 
glaslampen  durch  Verkitten.  Der  Kitt  findet  als  Hartlack  nach  Art  der 
Japan-  oder  Emaillacke  Verwendung,  wird  zweckmäßig  schichtweise  anf- 
getragen  nnd  nach  jeder  Auftragung  eingebrannt.  Otto  Werner,  Kon¬ 
strukteur,  Berlin.  14.4.  21.  A  2406—21. 

32  a.  Vorrichtung  zum  Ziehen  von  Glas  oder  dgl.  in  zylin¬ 
drischer  Form.  In  Verbindung  mit  einem  Behälter  für  das  geschmolzene 
Material  ist  ein  nm  seine  Achse  rotierender,  gegen  die  Horizontale  ge¬ 
neigter  Dorn  derart  angeordnet,  daß  die  Schmelze  auf  seine  Außenfläche 
herabfließt.  The  Libbey  Glass  Co ,  Toledo  (V.  St.  A ).  22.  3.  17. 

A  1301—17. 

32  a.  Verfahren  zur  Herstellnng  von  Glasfäden,  bei  welchem 
das  Glas  ans  mehreren  Oeffnungen  eines  Behälters  unter  Druck  anstritt 
nnd  an  jeder  Oeffnnng  gleichzeitig  nnd  laufend  zu  einem  Glasfaden  ans¬ 
gesponnen  wird.  Die  in  einem  nicht  unterteilten  Behälter  nntergebrachte 
Glasmasse  wird  durch  geeignete  Regelung  ihrer  Temperatur  nnd  des  zum 
Anspressen  angewendeten  Druckes  sowie  durch  die  Ausbildung  der  vor¬ 
zugsweise  eng  gescharten  Behälter öffanngen  zu  Kanälen  in  Gestalt  einer 
entsprechenden  Zahl  von  Glasstäbchen  ansgepreßt,  welche  gleichzeitig  nnd 
laufend  zu  je  einem  Faden  ansgesponnen  werden.  Carl  Math,  Ingenieur, 
Rathenow.  30.  9.  20.  A  6508 — 20.  Deutsches  Reich  26  3.  19. 

32  a.  Mascbine  zur  Herstellung  von  mit  Böden  versehenen 
Glasröhren.  Die  Maschine  besteht  ans  einem  Behälter  für  die  zu  bear¬ 
beitenden  Böhren,  einer  Einrichtung  znr  Bodenbildung  nnd  einer  Sammel- 
vorrichtnng  für  die  fertigen  Giäser,  wobei  die  Teile  durch  selbsttätig 
arbeitende  Transportorgane  miteinander  in  Verbindung  stehen.  Paul  Born- 
kessel,  Fabrikbesitzer,  Frohnau  (Deutsches  Reich).  14  8.  20.  A  4679 — 20. 

32  a.  Verfahren  zum  Ansammeln  und  Abtrennen  von  Glas.  Ein 
Glasstrom  wird  in  einem  Behälter,  dessen  Auslaß  durch  einen  Boden 
geschlossen  ist,  so  weit  gestaut,  daß  er  eine  den  Auslaß  versperrende  An¬ 
sammlung  bUdet,  worauf  der  Boden  zurückgezogen  wird  nnd  eine  weiter 
fortgesetzte  Ansammlung  in  dem  Behälter  nnd  darauf  ein  Liefern  nnd  Ab- 
Bchneiden  der  Charge  stattflndet.  Joseph  Beiden  Graham,  Ingenieur, 
Evansville  (V.  St.  A.).  16.  12.  19.  A  4749—19.  V.  St.  A.  14.  6.  17. 

32  a.  Verfahren  zum  Ziehen  von  Glas  oder  dgl.  ln  zylindrischer 
Form.  Die  Schmelze  wird  anf  die  Oberfläche  eines  gegen  die  Horizontale 
geneigten  sich  gleichmäßig  drehenden  zylindrischen  Körpers  z.  B.  eines 
Blasrohres  geleitet,  anf  welcher  sie,  eine  gegen  das  Ende  des  zylindrischen 
Körpers  herabfließende  rohrförmige  Schicht  bildend,  infolge  der  Drehung 
des  Körpers  gleichmäßig  verteilt  nnd  von  dem  sie  in  Form  eines  Rohres 
oder  einer  massiven  Stange  abgezogen  wird.  The  Libbey  Glass  Co.,  Toledo 
(V.  St.  A.).  24.  3.  17.  A  1330—17. 

67  a.  Verfahren  und  Vorrichtung  zur  selbsttätigen  Begelung 
der  Schmier-,  Polier-  und  Schleifmittelzufunr  bei  Glaspoliermascniuen.  Man 
läßt  die  Aendernng  der  Beibnngsgröße  zwischen  dem  Werkstück  und 
Werkzeug  eine  entsprechende  Aendernng  in  der  Zufuhr  des  Schmier-  oder 
Schleifmittels  herbeiführen.  William  Taylor,  Konstrnkteür,  Leicester. 
24. 10.  19.  A  3889 — 19.  Großbritannien  21.  6.  18. 

80  e.  Verfahren  zur  Herstellung  einer  wasser-  und  säure¬ 
beständigen  Verbindung  aus  kieselsänrehaiiigen  Stoffen  und  Natriumsilikat. 
Diesem  Gemisch  wird  Apatit  zngesetzt  und  die  Mischung  einer  Mineral- 
sänre  (Schwefelsäure)  ansgesetzt,  die  auf  Apatit  und  Natriumsilikat  ein¬ 
wirkt  Elektro-Chemical  Supply  and  Engineering  Co.,  Pniladelphia. 
24.  7.  17.  A  3466—17. 


Erteilungen. 

87  818.  32  a.  Verfahren  und  Vorrichtung  zur  Herstellung  von  Glas- 
gespinst.  Gedeon  von  Pazsiezky,  Glastechniker,  Wandsbek.  16. 8.  21. 

87  871.  64  a.  Verschluß  für  Einsiedeflaschen,  Konservengläser  nnd 
dgl.  Hannibal  Lindner,  Leutnant  d.  B.,  Hermannstai  bei  Beichenberg. 
16.  10.  21. 

87  889.  80  a.  Tonreiniger.  Internationale  Patentveiwertnngs-Ges. 
m.  b.  H.,  Berlin.  16.  9.  21. 

88  064.  21  d.  Verfahren  zur  Herstellung  von  Kollektoren  mit  ans 
keramischer  Masse  bestehender  KoUektorbuchse.  Robert  Bosch  A.-G., 
Stuttgart.  16.  7  21. 

88  070.  48  c.  Vorrichtung  zum  Emaillieren  von  Draht.  Georg 

Schmidt,  Ingenieur,  Braunschweig  16.  9.  21. 

88  078.  80  d.  Verfahren  zur  Herstellung  von  künstlichen  Mühl¬ 

steinen.  Leopold  Schmid  jun,  Mühlsteinerzeuger,  Bohrau  b.  Bruck  a.  d.  L. 
16.  10.  21. 

88 112.  21  c.  Kappeneinführnngsisolator.  G.  Bihl  &  Co.,  Ladowitz 
(Tschechoslowakei).  16  9.  21.  (Zus.  zu  Pat.  Nr.  82  261.) 

88 127.  21  c.  Elektrischer  Durchfunrungsisolator.  Porzellanfabrik 
Kahla,  Zweigniederlassung  Freiberg,  Freiberg  (Deutsches  Reich).  16  9  21. 

8  8  226.  80  c.  Kanalofen.  Helsingborgs  Kopparverks,  Aktiebolag, 

Helsingborg.  15  11.  21. 

88231.  80  c.  Schmelzkorb.  Reinhold  Schlegelmilch,  Porzelhn- 

fabrik,  Tillowitz.  15.  11.  21.  ___ 

Versagung. 

12  b.  Verfahren  zur  Vorbereitung  von  insbesondere  ungarischen 
Bauxiten,  Kaolinen  und  anderen  tonerdehaltigen  Mineralien.  16.  3.  1918. 
A  1404—17,  * 
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Anfrecbterhaltang. 

80  b.  65  693.  Prefiform  znr  Herstellang  von  Kacheln.  Vorm.  L.  & 
C  Hardtmnth,  G.  m  b.  H.,  Fodersam. 


Gebranohsmuster. 

Deataches  Reich. 

Eintragangen. 

817  300.  30  b.  Gebranchaform  znr  Heratellnng  von  künstlichen 

Zähnen. 

817  301.  30  b.  Gebranchaform  zur  Heratellnng  von  künstlichen, 

mit  hinter  eich  drehenden  Profilen  versehenen  Zähnen,  fvie  Kronen. 

817  302  30  b.  Gebranchsform  znr  Heratellnng  künstlicher  Zähne, 

mit  Zahnfieiach 

Dentsche  Zahnfabrik  P.  Bnchbinder,  Frankfurt  a.  M.  11.  5.  22. 

817  558.  45  h.  Tonei.  24  4  22. 

817  570.  45  h.  Nestei.  11.5.  22. 

0  Reinh  Coares,  Altstadt- Waldenburg  i.  S. 

817  751.  34  f.  Teller  und  ähnliche  Gebranchsgegenstände  ans  ge¬ 
härteter  Porzellan  ähnlicher  Knnststeinmasae.  Lndwig  Köhler,  Kettnang. 
8.  6.  22. 


1922.  (B6.  Jahrgang.) 


817  924.  63  b.  Konservenglasdeckel  mit  drehbarer  Oeffnnngsvorrich- 
tnng.  Willy  Kühn,  Gera,  S.-G.  17.  6.  22. 

817  978.  341.  Gebäckkasten  mit  answechselbaren  Wänden  ans 

Steingut  oder  dergl.  Albert  Plaut,  Hannover-Wülfel.  16. 6.  22. 

818  001.  21  f.  Znggewicht  mit  Montiernngsboden  in  einem  Stück 
ans  keramischer  Masse  für  Doppelzngpendel.  23  9  20. 

818  002.  21  f.  Eiförmiges  Zaggewicht  mit  Rollenhaltern  in  einem- 
Stück  ans  keramischer  Masse  für  Pendelanfzüge.  28.  9.  20. 

Otto  Wurm,  Glatz. 

818  056.  37  c.  Dachziegel  ans  Glas.  Ambi-Arthnr  Müller  Bauten 
und  Indnstrie werke,  Berlin.  20.  5.  22. 

818  176  77  f.  Ans  Ton  geformte  nnd  in  feste  Körperform  gebrannte 

oder  gebackene  Figur  als  Kinderspielzeng.  Michels  &  Co  ,  Höhr  bei  Koblenz. 
19.  6.  22 

818  222  30  k.  Glasspritze  für  ärztliche  Zwecke,  besonders  für  Ein¬ 
spritzungen  unter  die  Haut.  Dr.  Curt  Apel,  Charlottenburg,  Kuno- 
Fischer- Str.  7.  16  6.  22 

818  252  36  a.  Kachelofen  Oesterreichische  Patentverwertungs- 

Gesellschaft  „Thoria“,  G.  m.  b.  H.,  Wien.  6. 1.  22. 

818  298.  21c  Porzellanisolator  mit  selbsttätiger  Stromunterbreehung 
bei  Drahtbrach.  Willy  Schöne,  Hamburg,  Kieler  Str.  6.  23.  5.  22. 


Fragfokasten  des  Sprechsaal. 

Zur  Beachtung  bei  Benutzung  des  Fpagekastensi 

1.  Der  ICrazekaaten  dient  daan,  teehnl.ehe  und  andere  fZr  nn.eren  lie.erkrel.  wlaaenatrerte  Fragen  nnd  FabrUcatlonafahlei 
olTen  EU  ertfrtern,  ferner  HilfamitteL,  Materialien,  Maaehlnen  und  WerkEenge  fttr  nnaere  Indnatrlen  naabEnwelaen.  Soweit  aleh  Beangg- 
quellen  Im  Anaelgenteil  finden,  wird,  wenn  nicht  beaondere  Meldungen  erfolgen,  nur  darauf  hin  verwleaen. 

ft.  Die  direkte  Termlttelnng  dea  An-  oder  Terkaufa  von  Beaepten,  fertigen  Fabrikaten  naw.  nnd  die  Weitergabe  von  Angeboten 
oder  Antworten  an  die  Frageateller  glnd  anageaehloaaen. 

S.  Die  Namen  der  Frageatelier  werden  naah  keiner  Welae  hin  genannt,  anonyme  Knaehrlften  Jedoeh  nicht  berllckalehtlgt. 

4.  Die  Antworten  werden  nur  ln  die  awelte  anf  die  Frage  folgende  Nummer  anfgenommen.  Terapfitet  eingehende  Antworten 
können  nur  ananahmawelae  Bertfekalehtlgnng  finden. 

5.  Die  Bedaktlon  behält  aleh  vor,  ohne  Angabe  von  D-rllnden  aowohl  Fragen  ala  aneh  Antworten  abEnlehnen;  für  brauchbare 
Beantwortungen  teehulacher  Fragen  gewährt  ale  ein  angemeaaenea  Zeilenhonorar.  Blne  Elvllrechtllche  Haftpflicht  tlbemlmmt  die 
Bedaktlon  nicht. 

6.  Jeder  Frage  lat  Bflckporto  belznfUgen. 

Keramik. 


100-  Bei  einer  neu  eingeführten  Gießmasse,  die  etwa  46®/o  Pegmatit 
und  i2°lo  böhmischen  Kaolin  enthält,  zeigt  sich  der  Uebelsiand,  daß  die 
Vasen  auf  der  Innenseite  und  die  Schalen  auf  der  Unterseite  des  Bodens, 
wo  der  Ausguß  erfolgt,  „wollig'^  werden.  Die  äußere  Fläche  der  Vasen 
wird  tadellos  glatt.  Bei  anderen  Massen,  die  keinen  Pegmatit  enthalten, 
sondern  nur  Kaolin,  Sand  und  Spat,  ist  dieser  Uebelstand  nie  aufgetreten. 
Das  „  Walligwerden“  zeigt  sich  sowohl,  wenn  der  Kaolin  ssfort  mit  auf  ge¬ 
geben  wird,  als  auch,  wenn  er  erst  später  auf  die  Trommel  kommt.  Wie 
ist  dem  Fehler  abzuhelfen? 

Erste  Antwort:  Pegmatite  gibt  es  viele  und  von  verschiedener 
Zusammensetzung.  In  der  Annahme,  dafi  Sie  Pegmatit  von  Tirschenreuth 
verwenden,  der  rund 

Quarz . 60,0  ®/o 

Spat.  . . 36,6  ®/o 

Tonsubstanz . 3,6  ®/o 

enthält,  so  besteht  Ihre  Masse  ans: 

Tonsubstanz .  69,66  ®/o 

Quarz  . 31,36  «/q 

Spat . - . 19,08  o/o 

Wallen  sind  die  Folge  zu  fetter  Massen  bei  zu  feiner  Mahlung.  Eine 
so  tonerdereiche  Masse  mit  so  wenig  Spat  ist  nicht  viel  wert  und  auch 
schlecht  transparent.  Verwenden  Sie  doch  die  in  Bayern  allgemein  ge¬ 


bräuchliche  Masse  aus: 

Böhmischem  Kaolin . 48®/o 

Pegmatit  von  Tirschenreuth . 4l®/o 

Spat  von  Schmidt,  Retsch . 8  ®/, 

Glüh-  und  Glattscherben . 3®/o 


100  ®/o 

die  12,72  ®/o  Hähenschwindung  bei  SK  14  hat,  und  mahlen  Sie  diese 
Masse  18  Stunden  bei  23  Umdrehungen  in  der  Minute.  Wallen  treten  dann 
sicher  nicht  auf.  Den  Kaolin  gibt  man  auf  den  Quirl  und  mischt  ihn 
aufg(  quirlt  mit  dem  Trommelversatz. 

Zweite  Antwort:  Ihre  Masse  enthält  jedenfalls  zu  viel  unge- 
glühte  Tonsubstanz  und  ist  zudem  zu  fein  gemahlen.  Führen  Sie  Glüh- 
nnd  Glattscherben  ein  oder  verglühen  Sie  einen  Teil  des  böhmischen 
Kaolins  Ans'  Ihrer  Frage  geht  übrigens  nicht  klar  hervor,  ob  die  Masse 
als  solche  schon  wallig  wird  oder  erst  mit  der  Glasur  nach  dem  Brennen, 
ln  diesem  Falle  wäre  festznstellen,  ob  nicht  die  Stücke  zu  stark  vergl  üht 
sind  oder  die  Glasur  für  die  Masse  zu  strengflttssig  ist. 

101.  Welches  sind  die  Vorteile  einer  Schneidschablone  beim  Ueber- 
formen  von  Flachgeschirr  in  der  Dreherei?  Kann  damit  auch  schwächer 
gearbeitet  werden,  speziell  bei  Tellern?  Hat  die  Schneidschablone  gegen¬ 
über  der  gewöhnlichen  Schablone  auch  Nachteile  und  eignet  sie  sich  für 
jede  Masse? 

Antwort:  Die  Nachteile  der  viel  gebräuchlichen  Schneide- 
Bchablone  sind  bei  Massen  keine  anderen  als  bei  der  gewöhnlichen 
Schablone;  sie  hat  aber  den  Vorteil,  gegen  den  Verzag  der  Ware  zu 
wirken.  Sie  brauchen  ja  nur  den  Versuch  zu  machen,  dann  sehen  Sie, 
wie  sich  Ihre  Masse  dabei  verhält.  Fabriken,  deren  Massen  leicht  zum 
Verzag  neigen,  arbeiten  alle  vorteilhaft  mit  der  Schneideschablone,  denn 
eie  ist  in  jedem  Falle  besser  als  die  gewöhnliche  Schablone. 

192.  Gibt  es  eine  bleifreie,  auf  rohen  Tonscherben  aufzutragende,  bei 
SK  08  glatt  fließende  Glasur,  welche  nicht  gef  rittet  zu  werden  braucht? 
Wie  ist  sie  zusammenzusetzen? 

Erste  Antwort:  Bleifreie  Glasuren  müssen  Sie  schon  einen  Kegel 
öher  brennen,  also  bei  SK  07. 


1.  Eine  Baryt-Glasur  besteht  aus: 

0,26  KjO 
0,26  Ne,0 
0,50  BaO 

T,ör 

(Davon  0,16  Al^Oj  nnd  0,3  SiO,  in  den  Mühlversatz.) 


Fritte :  Mühlversatz : 

Salpeter . 60,6  Gew.-T.  Fritte .  270,6  Gew.-T. 


Borax,  kristallisiert  .  96,6  „  Zettlitzer  Kaolin  .  38,8 

Kohleusaurer  Baryt 
(Witherit)  ...  98  6  „ 

Quarzmehl  ....  1200  „ 

2.  Eine  Kalk-Borax-Glasur  besteht  ans: 

0,26 
0,30 
0,46 
1,00 

(Davon  0,06  AI2O8  und  0,1  SiOg  in  den  Mühlversatz ) 


Fritte:  Mühlversatz: 

Norweg.  Feldspat  .  139  8  Gew.-T.  Fritte .  267,6  Gew.-T. 


Borax,  kristallisiert .  114,6  „  Zettlitzer  Kaolin  .  12,9  „ 

Kalkspat  od.  Marmor¬ 
mehl  . 46,0  „ 

Quarzmehl  ...  42.0  „ 

Mit  diesen  Glasuren  kommen  Sie  gut  aus.  Ungefrittete  bleifreie 
Glasuren  gibt  es  fttr  niedere  Temperaturen  nicht. 

Zweite  Antwort:  Bleifreie  Glasuren  für  SK  08,  die  nicht  ge- 
frittet  zu  werden  brauchen,  gibt  es  nicht,  denn  man  ist  auf  Alkalien, 
Borax  und  Borsäure  angewiesen,  deren  Anwesenheit  das  Fritten  erfordert, 
um  diese  Stoffe  an  andere  zu  binden  und  dadurch  wasserunlöslich  zu 
machen. 

Glas. 

89.  Wer  liefert  Bleipfannensulfat? 

Antwort:  Pretzschuer  &  Fiitzscbing  in  Dresden  melden  sich  zur 
Liefernng  von  Bleipfannensulfat. 

90.  Läßt  sich  Buchenholz- Gas  von  leer  soweit  reinigen,  daß  mai/^ 
es  als  Brennmittel  für  Bornkesselbrenner  zum  Verschmdzen  verschiedener' 
chem.-pharm.  Glasartikel  verwenden  kann,  und  welches  wäre  hierfür  diti 
zweckdienlichste  Vorrichtung?  Genügt  es,  wenn  ich  das  Gas  vom  Gene^J 
rator  (Sammelkanal)  durch  zwei  hintereinanderstehende,  mit  Wasser  ge'A 
füllte  Behälter  mittels  Kompressor  sauge  und  auf  diese  Weise  den  Teer  vonA 
Gas  ssweit  absondere,  daß  eine  Verlegung  der  Gasrohrleitung  ganz  ver^ 
mieden  wird  ?  Die  Wasserbehälter  sind  wie  die  Benzinvergasungs- Apparat^ 
bedacht,  und  ich  glaube,  damit  ein  intensives  Durchfiltern  des  Gases  volU. 
kommen  zu  erreichen.  Natürlich  wird  das  Wasser  zeitweilig  erneuert  Nun 
ist  es  die  Frage,  ob  dem  Q-as  durch  diese  Filterung  außer  Teer  nicht  auch 
andere  Stoffe  entzogen  werden,  die  den  Heizwert  des  gereinigten  Gases,  um 
den  es  sich  hauptsächlich  handelt,  nachteilig  vermindern.  Ich  bitte  um 
Aufklärung. 

Erste  Antwort:  Buchenholz-Gas  läßt  sich  sehr  gut  reinigen,  so 
daß  man  es  als  Brennmitted  für  Bornkesselbrenner  zum  Verschmelzen  ver¬ 
wenden  kann.  Zunächst  ist  darauf  zu  achten,  daß  nur  ganz  trockenes 
Buchenholz  vergast  wird;  dann  müssen  dem  Gase  alle  wässerigen  Bestand¬ 
teile,  wie  Teer,  Holzessig  usw.  entzogen  werden.  Zu  diesem  Zweck 
läßt  man  es  einen  Gasreiniger  mit  auswechselbaren  Reinigungskegeln 
passieren,  worauf  es  durch  einen  mit  Gasreinigungsmasse  angefttUten 
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rparat  gesangt  wird,  nm  dann  eioem  GaReammelbehtllter  zageführt  za 
erden.  Von  einem  Keinignngsverfahren  mit  Waeeer  ist  abznraten,'  da 
ae  Gaa  dann  wieder  getrocknet  werden  maß.  Wenn  der  Bedarf  an  Oae 
roß  genog  ist,  ist  cs  das  beite.  Sie  bauen  sich  eine  kleine  Gasanstalt. 

Zweite  Antwort;  Es  ist  wohl  mQglich,  Bachenholzgas  durch 
ae  entsprechende  Behandlang  zu  reinigen  nnd  heizkräftiger  zn  machen, 
ich  wäre  zn  ftberlegen,  ob  es  nicht  praktischer  nnd  wirtschaftlicher  ist, 
ae  eigene  kleine  Gasanstalt  zn  bauen  oder  mit  komprimiertem  Gas  ans 
ahlflasohen  zn  arbeiten  oder  eine  jener  kleinen  Gasanlaoren  einznrichten, 
ie  man  sie  an  Orten  ohne  Lsnchtsas  für  Wohnnngen,  Laboratorien  und 
ich  industrielle  Zwecke  mit  großem  Vorteil  benutzt  (Gasolin-,  Aerogen-, 
moidgas  n.  dgl.). 

91.  Zum  Biegen  kleiner  runder  Oläser  in  Tonformen  verwenden 
r  dünnwandige  Muffeln  von  6  mm  Wandstärke  aus  Hafenton  bei  1000'’. 
Veits  am  dritten  Tage  fängt  die  Muffel  an  zu  reißen  und  muß  ersetzt 
rden.  Wie  ist  dem  abzuhelfen,  bezw.  welche  Mischung  ist  zur  Her- 
dlung  der  Muffeln  zu  verwenden  ?  Der  Ofen  wird  täglich  gelöscht. 

Erste  Antwort':  Die  dünnwandigen  Mafielu  müssen  mit  der 
Oßten  Sorgfalt  gearbeitet  werden ;  alle  scharfen  Ecken  sind  abznranden 
td  vor  dem  Einsetzen  müssen  die  Maffeln  vollständig  lufttrocken  sein. 
IS  Anheizen  der  M'ifieln  hat  langsam  zn  geschehen  Beim  Löschen 
.ch  der  Arbeit  wird  der  Ofen  gut  verschlossen  nnd  verschmiert,  damit 
e  Muffel  über  Nacht  möglichst  wenig  and  nur  ganz  langsam  abktthlt 
'arum  verwenden  Sie  nicht  blecherne  Maffeln  oder  einen  modernen 
iegeolen?  Nachstehender  Versatz  gibt  bei  sachgemäßer  Verarbeitung 
id  sorgfältiger  Nachscblagnng  branchbare  Maffeln : 

Meißner  Ton,  roh . 6  Teile 

„  „  gebrannt . 3  „ 

Mnffelscberben . 3  „ 

Zweite  Antwort:  Die  Moffelmasse  ist  wahrscheinlich  nicht  ent- 
rechend  zusammengesetzt  und  zn  fein ;  sie  müßte  mit  mehr  grobem 
aterial  gemagert  sein  nnd  kein  Schamottemehl  enthalten.  Nun  kommt 
auch  noch  darauf  an,  ob  das  Anbeizen  der  Muffeln  langsam  genug 
folgt,  ebenso  das  AbkUhlen.  Sie  geben  leider  nicht  an,  wie  Ihre  Moffsl- 
asse  znsammengesetzt  ist ;  magern  Sie  sie  nach  Möglichkeit,  and  zwar, 
ie  eben  gesagt,  mit  gröberer  mehlfreier  Schamotte 

92.  Wir  bitten  um  Angabe  eines  Olassatzes  zum  Blasen  von  weißen 

laskvgeln,  woraus  sog.  ührschalen  für  chemische  Zwecke  sich  gut 

hneiden  lassen. 

Erste  Antwort;  Um  Glaskugeln  zum  Anschneiden  von  Ubr- 
balen  für  chemische  Zwecke  blasen  zu  können,  ist  vor  allem  eine  ganz 
.eichmäßige  Verteilung  des  Glases  anznstreben.  Nachstehender  Satz  gibt 
i  inniger  Mischung  und  heißem  und  gleichmäßigem  Ofengang  das  ge¬ 
laschte  Glas. 

Sand . 100  kg 

Soda . 30  „ 

Pottasche . 13  n 

Kalkhydrat . '20  „ 

Salpeter .  2  „ 

Arsenik  . .  2  „ 

Nickeloxyd . 70  g 

I  Scherben . 25  kg 

e  geblasenen  Kugeln  müssen  ausreichend  gekühlt  werden. 

Zweite  Antwort:  Zur  Herstellnng  der  erwähnten  Uhrschalen 
r  chemische  Zwecke  bedarf  es  eines  guten  homogenen  Glases  von  ent- 
rechender  Widerstandsfähigkeit  gegen  chemische  Einflüsse,  wie  es  der 
chstehende  Satz  liefert: 

Sand,  mit  3 — 4  ®/o  AI2O3 . 100  kg 

Soda . 26  „ 

Pottasche  . 10  „ 

Kalkspat . 20  „ 

Salpeter .  <2  „ 

Entfärbung  nach  Bedarf. 


Das  Glas  ist  wiederholt  zu  bissen,  nnd  dis  daraus  geblasenen  Kugeln 
sind  sorgfältig  zn  kühlen. 

Meae  Fragen. 

Kepamik. 

108.  Wir  bitten  um  einen  guten  Versatz  für  Kapseln,  die  auch  in 
Oefen  mit  direkter  Feuerung  mindestens  4 — 5  Mal  verwendet  werden  können. 
Wir  verwenden  zur  Zeit  den  teueren  Lieskauer  Steingution  und  Tirschen- 
reuther  Kapselerde,  haben  aber  sehr  schlechte  Frgebnisse,  obwohl  dieselben 
bei  gleichem  Versatz  vorher  wesentlich  besser  waren.  Unsere  Kapseln 
lassen  sich  jetzt  nach  dem  zweiten  Brande  gewöhnlich  schon  gar  nicht  mehr 
verwenden  und  sind  aufier ordentlich  brüchig. 


Glas. 


.95  Gibt  es  ein  wirtschaftliches  Verfahren,  um  das  Gemisch  von 
Schwefelsäure  und  Flußsäure,  das  bei  der  Säurepolitur  in  erheblichen 
Mengen  abfällt  und  allgemein  als  wertlos  weggegossen  wird,  wodurch  Ab¬ 
laufkanäle  usw.  stark  zerstört  werden,  in  seine  beiden  Ursprungssäuren, 
Schwefelsäure  und  Flußsäure,  wenn  auch  nicht  in  ganz  reinem,  so  doch 
für  obigen  Zweck  wieder  verwendbarem  Zustand  zu  zerlegen?  Für  welchen 
Zweck  könnte  man  diese  Abfalhäuren  sonst  noch  verwenden? 

96  Welche  Pgrometer  sind  zur  Messung  der  Temperaturen  in  GlaS‘ 
hafenöfen  und  zur  Kontrolle  der  Ofenführung  tcährend  der  Schmelze,  ferner 
zur  Messung  der  Temj)eraturen  in  Kühlöfen  zu  empfehlen,  und  welche  Zug- 
niesser  kommen  für  die  Glasöfen  in  Frage? 

97.  Wer  liefert  Koksgeneratoren  zur  Gasbeheizung  der  Kühlöfen  in 
Glashütten  ? 

98.  Wie  werden  Glastafeln  zum  Schleifen  und  Polieren  bis  auf  etwa 
4  mm  Stärke  herab  auf  den  rotierenden  Schleiftischen  befestigt,  bezw  welche 
Kittmassen  werden  dazu  verwendet? 

99.  Wer  liefert  Füllkästen,  Ventile  und  andere  Eisenteile  für  Gas- 
generatorenanlagen,  und  welcher  Füllkastenart  ist  der  Vorzug  zu  geben? 
Die  Teile  müssen  besonders  widerstandsfähig  und  gasdicht  sein. 

100.  Bei  meiner  Fensterglasfabrikation  (Sulfat- Schmelze)  kommt 
es  vor,  daß  die  Hafenkränze  frühzeitig  dünn  werden,  und  die  Folge  davon 
ist,  daß  das  Glas  fadig  wird.  Ich  bin  der  Meinung,  daß  die  Kränze  zu 
leicht  sind,  da  sie  */> — I  cm  über  dem  Glase  hinausstehen;  habe  ich  recht? 
Verwandt  wird  fertige  i'ichtelberger  Kranzionmasse 


Verschiedenes. 

8  Gibt  es  eine  bewährte  Methode  zum  Regenerieren  von  gebrauchtem 
Gips,  damit  er  seine  ursprüngliche  Bindekraft  wieder  erhält? 


Briefkasten  der  Redaktion. 

Sch.  &  Co.  ln  B.  Wenn  die  Lieferanten  von  Rohstoffen  wie 
Kaolin,  Ton,  Sand,  Feldspat  nsw.,  kein  Interesse  daran  haben,  ans  den 
ihnen  zngegangenen  Bogen  mit  den  Analysen  zarückzusenden  and  die 
letzteren  im  Sprecbsaal-Kalender  angeführt  zu  sehen,  so  können  wir  nicht 
dafür,  daß  die  Analyse  dieses  oder  jenes  Rohstoffs  in  den  Tabellen  fehlt, 
die  doch  hauptsächlich  den  Verbrauchern  die  Auswahl  erleichtern  sollen. 

F.  L.  1.  P.  Patentamt  Berlin  SW.  61,  Gitschinerstraße  97/103 

W.-K.  W.  i.  W.  Da  Sie  fertige  Mssse  and  Glasur  kaufen,  deren 
Zusammensetzung  also  nicht  auzugeben  vermögen,  so  kann  man  Ihnen 
durch  Abändernngsvorschläge  nicht  helfen.  Am  besten  ist  es.  Sie  setzen 
sich  mit  Ihrem  Glasnrlieferanten  in  Verbindung  and  lassen  sich  von  diesem 
eine  passende  Glasnr  aasprobieren  oder  Sie  wenden  sich  zu  demselben 
Zweck  an  ein  Fachlaboratorinm,  wenn  Sie  die  Glasnr  selbst  herstellen 
wollen.  In  diesem  Falle  würde  es  sich  empfehlen,  auch  eine  entsprechende 
Masse  ansarbeiten  zu  lassen. 


Hierzu  eine  Beilage:  Prospekt  der  Verkaufsstelle  elektro  -  osmotisch  gereinigter  Kaoline  und  Tone,  Gesellschaft 
lit  beschränkter  Haftung,  in  Berlin,  Lindenstraße  35. 


N  a  c  h  p  u  f  ■ 

Mit  dem  so  tief  betrübenden,  unerwarteten  Hinscheiden  unseres  II.  stellvertretenden  Vorsitzenden 

Herrn  FPanz  KlÜChBPj  Weißwasser  O.L. 

Direktor  der  Vereinigten  Lausitzer  Glaswerke  A.-G. 

haben  wir  einen  überaus  schmerzlichen  Verlust  erlitten. 

Seit  einer  langen  Reihe  von  Jahren  hat  er  unsere  Bestrebungen  wärmstens  unterstützt  und  unsere  Arbeiten 
tatkräftig  gefördert.  Sein  kluger  Rat,  das  allzeit  verbindliche  Wesen,  die  geschickte  Art  zu  vermitteln  und  Gegen¬ 
sätze  auszugleichen,  haben  uns  über  manche  Schwierigkeit  hinweggeholfen  und  ihm  die  Anerkennung  und  Hoch¬ 
achtung  verschafft,  die  er  im  Kreise  unserer  Mitglieder  genoß.  Dazu  kam  die  persönliche  Liebenswürdigkeit,  mit 
der  er  seinen  Kollegen  begegnete,  nnd  die  frische,  frohe  Art,  die  ihn  im  geselligen  Kreise  zierte  und  die  ihm 
die  Freundschaft  seiner  Kollegen  gewann.  Sein  Wirken  in  unserer  Vereinigung  wird  deshalb  auch  unvergessen 
bleiben  und  immerdar  werden  wir  seiner  in  Dankbarkeit  gedenken. 

Vereinigung  deutscher  Hohlglasfabriken  G.  m.  b.  H. 

_  Dr.  Uhlitzsch. 

Bonn,  den  22.  Juli  1922. 
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Die  Notlage  der  deutschen  Fachpresse. 

Auf  der  Mitgliederrersammlang  des  Verbandes  der  Fach¬ 
esse  Deutschlands  vom  29.  6.  22,  in  welcher  die  Gründe  für 
^  Notlage  der  deutschen  Fachzeitnngen  und  deren  Abwendung 
sführlich  besprochen  worden,  faßte  man  n.  a.  zwei  wichtige 
|isolationen.  Ausgehend  von  der  Tatsache,  daß  auch  durch 
18  bevorstehende  Eingreifen  der  Regierung  die  Schwierig¬ 
sten  und  die  Gefahr  für  das  Weiterbestehen  der  Fach- 
Itungen  nicht  behoben  werden  können,  und  daß  der  Weg 
r  Selbsthilfe  beschritten  werden  müsse,  sollen  die  für  unser 
irtschaftsleben  unentbehrlichen  Fachzeitschriften  erhalten 
»ben,  wurde  einstimmig  folgender  Entschluß  gefaßt,  der  auch 
die  Kundschaft  übermittelt  werden  soll: 

„Die  fortgesetzten  gewaltigen  Steigerungen  der  Druck- 
und  Papierpreise  spannen  die  Betriebsmittel  der  Presse  auf  * 
das  Aeußerste  an  und  machen  es  ihr  unmöglich,  längere 
Zahlungsfristen  zu  bewilligen.  Die  im  Verbände 
der  Fachpresse  Deutschlands  e.  V.  vereinigten  Fachzeit¬ 
schriften  haben  einstimmig  beschlossen,  bei  Aufgabe  einzelner 
Anzeigen  Vorauszahlung  zu  fordern,  bei  laufenden  Aufträgen 
aber  Monatsrechnung  zu  legen,  die  dann  in  8  Tagen  bezahlt 
werden  soll.  Wir  bitten  durch  Annahme  dieser  Bedingungen 
der  Notlage  der  Zeitschriften  Rechnung  zu  tragen.“ 

Außerdem  wurde  in  Anbetracht  der  fortschreitenden  Geld- 
itwertung,  die  jade  Kalkulation  unmöglich  macht,  hinsichtlich 
)r  langfristigen  Abschlüsse  einatimmig  beschlossen  : 

„Die  Fachzeitschriften  müssen,  wenn  sie  nicht  unter¬ 
gehen  sollen,  ihre  Anzeigen-  und  Bezugspreise  dar  Geldent¬ 
wertung  oder  der  Herstellungsverteuerung  entsprechend 
laufend  angleichan.  Festpreise  sind  in  einer  Zeit 
fortschreitender  Geldentwertung  unmöglich. 
Es  soll  jedoch  unseren  Mitgliedern  freistehen,  bei  lang¬ 
fristigen  Abschlüssen  einen  Festpreis  bis  zu  drei  Monaten 
zu  geben,  wenn  im  übrigen  gleitende  Preise  vereinbart 
werden.  Der  Verband  der  Fachpresse  Deutschlands  wird  all¬ 
monatlich  verkünden,  welche  prozentualen  Aufschläge  zu 
I  dem  Abschlußpreise  angemessen  sind.  Er  wird  dafür  sorgen, 
daß  bei  einer  steigenden  Kaufkraft  der  Mark  die  Zuschläge 
wieder  abgebaut  werden.“ 


Erfahrung^en  über  die  Schwierigkeiten  bei  der 
Anbringung  von  Pyrometern  im  Betriebe. 

(Nachdrack  verboten.) 

In  den  Sitzungsberichten  der  Engl.  Keram.  Gesellsch.  XXI 
(1921/22),  1.  TI.,  S.  1 — 19,  gibt  Robert  S.  Whipple  für  das  Ver¬ 
sagen  einer  Pyrometereinrichtung  folgende  Ursachen  an: 

1.  Es  ist  ein  falscher  Instrumententyp  gewählt  worden, 

2.  Das  Instrument  versagt  bei  der  Benutzung,  oder 

3.  Es  erfordert  an  sich  eine  Justierung  oder  Instandsetzung. 
Unter  diese  drei  Gesichtspunkte  können  fast  alle  Schwierig* 
keiten,  die  beim  Arbeiten  mit  dem  Pyrometer  Vorkommen, 
gruppiert  werden. 

1.  Es  ist  ein  falscher  Typ  gewählt  worden. 

Hatte  man  einen  unrichtigen  Apparat  angeschafft,  so  soll  man 
immer  bedenken,  daß  es  billiger  ist,  ihn  durch  einen  zweckmäßigen 
zu  ersetzen,  als  den  für  den  betreffenden  Zweck  ungenügenden 
weiter  zu  benutzen.  Bei  der  Auswahl  des  Instrumentes  muß 
man  sich  von  vornherein  darüber  klar  sein,  erstens,  welche 
Genauigkeit  für  die  in  Frage  kommenden  Temperaturmeseungen 
notwendig  ist,  und  zweitens,  ob  fortlaufende  Temperatur¬ 
aufzeichnung  erwünscht  ist,  oder  ob  nur  die  Ablesung  der 
Temperatur  möglich  sein  soll.  Man  wird  bei  der  Auswahl  auch 
die  Art  und  den  Wert  der  Arbeiten  in  Betracht  zu  ziehen 
haben,  die  in  dem  Ofen  vorgenommen  werden,  ln  der  größeren 
Zahl  der  Fälle  sind  die  Anschaffungskosten  für  ein  Pyrometer 
im  Vergleich  zu  den  Kosten  eines  Ofens  und  zum  Werte  der 
monatlich  in  ihm  gebrannten  Waren  gering.  Die  Erfahrung, 
lehrt,  daß  es  in  den  meisten  Fällen  ratsam  ist,  ein  selbstauf- 
zeichnendes  Instrument  zu  wählen,  besonders  dann,  wenn  die 
Temperatur  in  einem  bestimmten  Zeitraum  nicht  unter  einen 
bestimmten  Wert  fallen  soll,  oder  wenn  der  Betrag  der 
Temperaturzu-  oder  -abnahme  wichtig  ist.  Ist  man  sich  hier¬ 
über  klar  geworden,  so  ist  der  Aufstellungsort  zu  bedenken. 
Natürlich  will  der  Betriebsleiter  den  Apparat  gern  in  seinem 
Geschäftszimmer  angebracht  haben.  Wenn  es  aber  möglich 
ist,  nur  einen  einzigen  Apparat  anzubringen,  so  dürfte  das  nicht 
der  passendste  Ort  sein.  Er  sollte  vielmehr  an  einem  Platz 
anfgestellt  werden,  wo  auch  der  Brenner  nach  ihm  sehen  kann, 
ohne  sich  zu  weit  von  seinem  Arbeitsplatz  entfernen  zu  müssen. 
Am  besten  bringt  man  aber  zwei  Apparate  an,  einen  selbst- 
anfzeichnenden  im  Betriebsleiterzimmer,  den  andern  mit  bloßer 
Zeigervorrichtung  im  Brennhaus.  Ersterer  schreibt  ununter¬ 
brochen  weiter,  ausgenommen,  wenn  der  Brenner  durch  eine 
besondere  Stellvorrichtung  die  Verbindung  löst,  um  seinen 
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Zeigerapparat  aaf  kurze  Zeit  einzuschalten.  Nach  weuigen 
Sekunden  wird  dann  die  Verbindung  beim  selbstaufzeichnenden 
Apparat  wiederhergestellt.  Bei  Instrumenten  mit  hohem  Wider¬ 
stande  können  beide  Apparate  parallel  geschaltet  und  kontinuier¬ 
lich  benutzt  werden,  doch  müssen  sie  dann  für  die  besonderen 
Verhältnisse  (Länge  der  Leitung  usw.)  geeicht  werden,  unter 
denen  ihre  Verwendung  erfolgt. 

Die  Art  des  zu  wählenden  Instrumententypus  richtet  sich 
nach  der  Höhe  der  zu  messenden  Temperaturen  und  der  Ge¬ 
nauigkeit,  mit  der  die  Messung  erfolgen  soll.  Im  allgemeinen 
können  hierbei  für  industrielle  Zwecke  folgende  Richtlinien 
gelten: 

für  Temperaturen  von  200® —  700®  C:  Widerstandsthermometer 

0® — 1200®  C:  Thermo-elektrisches 

Thermometer 

700® — 2000®  C:  Optisches  oderStrahlungs- 
(oder  höher)  Pyrometer. 

Die  Widerstandsthermometer  können  so  eingerichtet  werden, 
daß  die  Meßskala  über  ihren  ganzen  Temperaturbereich  sichtbar 
ist;  auch  sind  sie  besonders  wertvoll  als  Vergleichsinstrnmente. 
Die  thermo-elektrischen  Apparate  werden  sehr  viel  benutzt  und 
sind  infolge  der  zahlreichen  Verbesserungen  neuerdings  Prä¬ 
zisionsinstrumente  geworden.  Die  optischen  und  Strahlungs- 
pyrometer  haben  den  großen  Vorteil,  daß  man  sie  nicht  in  die 
Wärmequelle  ;selbst  zu  bringen  braucht;  vielmehr  kann  unter 
gewissen  Vorsichtsmaßregeln  die  Temperatur  eines  heißen 
Körpers  mittels  seiner  Leuchtkraft  oder  seiner  Wärmeaus¬ 
strahlung  gemessen  werden. 

Im  allgemeinen  sollte  im  Betwebe  zur  Messung  von 
Temperaturen  zwischen  800®  C  und  1200®  C  das  thermo¬ 
elektrische  Thermometer  Anwendung  finden,  und  zwar  sollten, 
wenn  es  sich  um  größere  Genauigkeit  handelt,  bei  Temperaturen 
zwischen  800®  und  1200®  C  Elemente  aus  Metallen  der  Platin- 
gruppe  benutzt  werden.  Erfahrungsgemäß  ist  das  beste  Ele¬ 
ment  das  aus  Platin-Platinrhodium,  das  für  kurze  Perioden 
bis  zu  1600®  C  verwendet  werden  kann. 

Es  ist  fast  unmöglich  ein  Thermoelement  bei  dieser  hohen 
Temperatur  vor  schädlichen  Gasen  zu  schützen,  weshalb  es 
nicht  ratsam  ist,  es  oberhalb  1200®  C  längere  Zeit  hindurch 
zu  gebrauchen.  Der  hohe  Preis  macht  ein  solches  Platin- 
Platinrhodinmelement  zu  einem  kostspieligen  Gegenstand, 
weshalb  man  es  vielfach  durch  das  Eisen-Konstantan  (=  60  Cu, 
40  Ni)-Element  oder  das  Nickelchrom-Nickelaluminium-Element 
(90  Ni,  10  Cu  und  98  Ni,  2  Al)  ersetzt,  die  man  bis  zu  1370®  C 
verwenden  kann. 

Ist  es  erwünscht,  die  Temperatur  oberhalb  1000®  C  fort¬ 
laufend  aufzuzeichnen,  so  sollte  ein  Strahlungspyrometer  be¬ 
nutzt  werden.  Direkte  Ablesungen  kann  man  bei  diesem  und 
beim  optischen  Pyrometer  vornehmen.  Ist  der  heiße  Körper 
klein,  so  muß  man  ein  optisches  Pyrometer  anwenden. 

Man  muß  sich  endlich  auch  darüber  klar  sein,  daß  jeder 
Instrumententyp  gewissen  Einschränkungen  unterliegt.  In  jedem 
Falle  erscheint  es  fraglich,  ob  man  auf  einer  Genauigkeit  von 
etwa  0,1  ®/o  (d.  i.  1®  C  auf  1000®)  bestehen  muß,  da  eine  solche 
Genauigkeit  nur  unter  gewissen  Voraussetzungen  erzielt  werden 
kann. 

2.  Das  Instrument  versagt  beim  Gebrauche. 

Die  Ursachen  hierfür  können  folgende  sein: 

a)  Zerstörung  der  Pyrometerschutzrohre  durch  übermäßige 
Hitze  oder  mechanischen  Broch  infolge  unsachgemäßen 
Einbaues  in  den  Ofen. 

b)  Vibration  des  Unterbaues,  auf  dem  das  Galvanometer 
des  Anzeige-  oder  Schreibapparates  ruht. 

c)  Schadhafte  Drähte  oder  ungenügende  Verbindungen. 

d)  Schmutz. 

e)  Mangelhafte  Aufstellung  des  Zeiger-  oder  Registrier¬ 
apparates. 

f)  Nachlässige  Handhabung  der  Instrumente  und  Nichtbe¬ 
achtung  von  Einzelheiten. 

Zu  a)  Zweifellos  ist  heute  in  der  Pyrometrie  ein  wichtiges 
Bedürfnis  die  Herstellung  von  Schutzrohren  ans  einem 
Material,  das  große  mechanische  Festigkeit  besitzt  und  dabei 
hohe  Hitzegrade  aushält.  Am  besten  bewährt  sich  als  solches 
das  Porzellan,  während  Rohre  aus  geschmolzenem  Quarz  nur 
bis  1000®  C  verwendbar  sind.  Sie  sind  aber  mechanisch 
widerstandsfähiger  als  Rohre  aus  Porzellan,  da  man  sie  dicker 
hersteilen  kann.  Auch  ist  Quarz  gegen  raschen  Temperatur¬ 
wechsel  viel  unempfindlicher  als  Porzellan.  Leider  entglast 
der  Quarz  oberhalb  1000®  allmählich,  wird  brüchig  und  durch- 
lässig  für  Gase.  Als  äußere  oder  zweite  Schutzhülle  sind  Rohre 
ans  Alundum  oder  Salamander  vorteilhaft,  aber  sie  sind  als 
eigentliche  innere  Schutzrohre  zu  porös,  besonders  bei  Be¬ 
nutzung  von  Platinelementen.  Auch  Nickel-Chrom-Rohre  werden 
mancherorts  als  äußere  Hüllen  verwendet,  doch  gehen  sie  in 
schwefelhaltiger  Atmosphäre  leicht  zu  Bruch,  also  z.  B.  in  mit 
Koks  gefeuerten  Oefen  für  schmiedbares  Eisen.  Ist  kein 
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Schwefel  vorhanden,  so  sind  sie  einige  Zeit  hindurch  bis  za 
Temperaturen  von  1000®  verwendbar.  Ein  Nachteil  dieser 
Rohre  ist  ihr  hoher  Preis  und  der  Umstand,  daß  sie  nicht 
selten  porös  sind.  Von  der  Art  und  Weise,  wie  man  die  Rohre 
in  die  Oefen  einbaut,  hängt  die  Lebensdauer  der  Pyrometer 
ganz  besonders  ab. 

Der  Einbau  des  Pyrometers  richtet  sich  nach  der  Art  des 
Ofens,  dessen  Temperatur  gemessen  werden  soll.  Hierfür  gibt 
der  Verfasser  mehrere  Beispiele,  wobei  er  besonders  Oefeo 
der  Stahlindustrie  (Härteofen,  Zementierofen,  Temperofen, 
Tiegelstahlofen),  sowie  auch  der  Glas-  und  keramischen  In¬ 
dustrie  berücksichtigt.  Bei  Pyrometern,  die  in  den  Ofen  selbst 
hineinragen,  ist  darauf  Wert  zu  legen,  daß  das  Pyrometer« 
rohr  gut  unterstützt  ist  und  keine  Last  auf  ihm  ruht.  Es  kann 
dann,  wenn  die  Temperatur  900®  nicht  übersteigt,  mehrere 
Jahre  halten.  Die  Einführung  des  Pyrometers  in  den  Ofen 
erfolgt  entweder  seitlich  oder  von  oben  durch  das  Gewölbe 
Geht  das  Pyrometer  hierbei  durch  einen  Fuchskanal  hindurch, 
so  muß  es  durch  einen  Ring  von  feuerfesten  Steinen  oder  ein 
Schamotterohr  geschützt  werden.  Um  möglichst  genaue  Tem- 
peraturmessungen  zu  erzielen,  empfiehlt  es  sich  in  allen  Fällen 
das  Pyrometer  recht  nahe  an  die  zu  brennende  Ware  heran- 
zubringen.  Handelt  es  sich  um  lange  Oefen,  so  muß  man 
mehrere  Pyrometer  in  jedem  verwenden,  um  die  Wärmever 
teilnng  genau  feststellen  zu  können.  Das  ist  überhaupt  bei  de: 
Inbetriebsetzung  jedes  neuen  Ofens  wichtig,  besonders  wenn  ei 
groß  ist.  Temperaturunterschiede  von  30®  C  zwischen  Stirn 
und  Rückwand  des  Ofens  sind  nichts  ungewöhnliches. 

Will  man  in  einem  keramischen  Ofen  die  Temperatur  voi 
Anfang  bis  zu  Ende  des  Brandes  in  allen  Höhen  messen,  so  sine 
zwei  verschiedene  Pyrometertypen  erforderlich,  und  zwai 
ein  Thermoelement  für  die  tieferen  Temperaturstufen  und  eii 
Strahlungspyrometer  für  die  höheren.  Man  führt  gewöhnlicl 
ein  geschlossenes  Rohr  ans  feuerfestem  Ton  oder  geschmolzene) 
Kieselsäure  von  etwa  12  cm  innerem  Durchmesser  und  120  cn 
Länge  in  den  Ofen  ein,  und  zwar  meist  durch  die  Einsatztür 
wobei  das  Rohr  mit  dem  geschlossenen  Ende  auf  einer  auf 
gebrochenen  Kapsel  im  Ofen  ruht.  Zuerst  schiebt  man  eii 
elektrisches  Pyrometer  in  das  Rohr,  später  —  etwa  von  7(J0®  ( 
ab  —  benutzt  man  ein  Strahlungspyrometer. 

Auch  in  dem  Glasschmelzofen  ist  die  Temperaturkontrolli 
von  großer  Wichtigkeit.  Die  Temperatur  des  geschmolzene) 
Glases  ist  so  hoch  und  seine  Wirkung  auf  die  meisten  Materi 
alien  so  zerstörend,  daß  es  technisch  nicht  möglich  ist,  eii 
Pyrometer  in  das  Glas  einzuführen.  Man  stellt  das  Strahlnngs 
Pyrometer  auf  einen  Punkt  ein,  der  oberhalb  des  geschmolzene) 
Glases  liegt,  und  die  Ablesungen  sind  daher  nur  angenäherte 
aber  die  Erfahrung  lehrt,  daß  sie  gute  Dienste  leisten. 

Muß  ein  Pyrometer  sehr  hohe  Temperaturen  anshalten,  si 
muß  man  es  in  vertikaler  Lage  durch  das  Gewölbe  des  Ofen 
installieren  oder  bei  horizontaler  Lage  der  ganzen  Länge  naci 
unterstützen.  Sind  die  zu  messenden  Temperaturen  hoch,  uni 
ist  es  nicht  möglich,  ein  Strahlungspyrometer  zu  benutzen,  S' 
begnügt  man  sich  zweckmäßig  damit,  die  Temperatur  in  einer 
weniger  heißen  Teile  des  Ofens  zu  bestimmen  und  mit  Vei 
gleichstemperaturen  zu  arbeiten.  ^ 

•  Zu  b).  Wenn  die  Vibration  in  vertikaler  Richtung  verläuf 
ist  sie  selten  wesentlich.  Die  Galvanometernadel  kann  auf  un 
nieder  schwingen,  aber  wenn  keine  stärkere  Horizontalbeweguo 
eintritt,  so  bleiben  die  Ablesungen  unbeeinflußt.  Gleichzeiti 
muß  man  darauf  sehen,  daß  die  Galvanometerspule  frei  schwing 
Kommt  ein  aufgehängtes  Instrument  in  Frage,  so  kann  ei 
Mangel  in  der  Nivellierung  bewirken,  daß  die  Spule  au  die  Pol 
des  Magneten  anstößt. 

Zn  c).  Mangelhafte  Verbindungen  in  den  elektrische 
Stromkreisen  sind  gleichfalls  die  Ursache  von  Irrtümern,  wobi 
es  auf  den  Typus  des  Elektrothermometers  nicht  ankomm 
Das  Instrument  kann  scheinbar  ganz  befriedigend  arbeiten,  git 
aber  in  Wirklichkeit  viel  niedrigere  Grade  an,  als  der  wahre 
Temperatur  entspricht.  Daher  sollts  man  alle  Metallkontakt 
löten  oder  in  Verbindungsstücke  hineinverlegen.  Alle  Schal 
Vorrichtungen  müssen  blanke  Oberfläche  besitzen  und  von  gut) 
Beschaffenheit  sein. 

Zu  d).  Schmutz  ist  ein  großer  Feind  aller  Meßinstrument 
und  man  kann  gar  nicht  genug  darauf  achten,  daß  das  Gehäut 
des  Meßinstrumentes  staubfrei  gehalten  wird. 

3.  Das  Instrument  erfordert  an  sich  eine  Justierung  odi 

Instandsetzung. 

Es  fragt  sich  nun,  ob  das  Instrument  irgend  welchi 
Korrektion  bei  der  Ablesung  bedarf,  d.  h.  ob  alle  , wissenschal 
liehen  Vorsichtsmaßregeln  erfüllt  sind,  damit  das  Instrome 
richtige  Ablesungen  ergibt.  Die  Grundlage  aller  exakt« 
Thermometermessong  bildet  das  Gasthermometer  im  Burei 
International  des  Poids  et  Mesures  in  8evres,  und  auf  dies 
Normalthermometer  werden  alle  Temperaturmessungen  endgült 
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bezogen.  Zar  Vergleichnng  der  yersohiedenen  anf  der  Erde 
befindlichen  Normalthermometer  benutzt  man  als  genaueste 
Methode  die  Bestimmung  der  Erstarrnngs-  and  Siedepnokte 
reiner  Metalle  und  anderer  Stoffe.  Besitzt  man  in  einem  Werke 
ein  Laboratorinm  mit  Vorrichtnngen  znr  genauen  Thermometer* 
messung,  so  wird  man  natärlich  nen  eintreffende  Instrnmente 
erst  hier  nachprüfen,  ehe  man  sie  in  den  Betrieb  gibt.  Je  nach 
der  Größe  des  Werkes  ist  das  Prnfungslaboratorinm  einfacher 
oder  reicher  mit  Kontrollapparaten  ansgestattet.  Die  vorhandenen 
Normalapparate  sollten  stets  an  das  betreffende  staatliche 
physikalische  Pröfungsinstitnt  eingesandt  und  dort  nachgeprüft 
worden  sein.  Der  Verfasser  verbreitet  sich  nnn  eingehend  über 
diese  Prüfung  und  bespricht  die  Ausstattung  eines  solchen 
Prüfungslaboratoriums.  Wir  glauben  aber  diese  Ausführungen 
hier  übergehen  zu  dürfen,  da  sich  der  deutsche  Fabrikant  im 
allgemeinen  wohl  darauf  beschränken  wird,  seinen  Messungen 
ein  Instrnment  zu  Grande  zu  legen,  das  in  der  Physikalischen 
Reichsanstalt  geprüft  worden  ist.  Liegt  für  jemand  das  Bedürfnis 
vor,  selbst  genaue  Prüfungen  vorzunehmen,  so  bietet  die  vor¬ 
handene  deutsche  physikalische  Fachliteratur  reichlich  Gelegen¬ 
heit,  sich  über  die  erforderlichen  Einzelheiten  eingehend  zn 
unterrichten.  Des  Interesses  halber  wollen  wir  hier  nur  die 
Erstarrungspnakte  einiger  reiner  Metalle  und  reiner  Salze 
anführen,  die  für  die  Eichung  der  mittleren  Temperaturen  in 
Frage  kommen: 

Erstarrungspunkt  von  Zinn: 

.  „  Blei: 

-  -  Zink: 

Schwefel : 

Antimon : 

Natpumchlorid: 

,  „  Silber: 

„  „  Kupfer: 

Bei  den  thermoelektrischen  Instrumenten,  die  in  den  Fabriken 
am  häufigsten  benutzt  werden,  liegen  den  meisten  Messungs- 
fehlern  folgende  Ursachen  zu  Grunde: 

1.  die  allmähliche  Veränderung  der  elektromotorischen  Kraft 
(EMK)  des  Thermoelementes, 

2.  der  Umstand,  daß  die  Temperatur  der  kalten  Lötstelle 
nicht  oder  nicht  genau  bekannt  ist, 

8.  Widerstand  in  den  Leitungen  oder  in  mangelhaften  Ver¬ 
bindungen, 

4.  die  Temperatur  der  Zeigervorrichtung  oder  eine  Ver¬ 
änderung  im  Galvanometer  selbst. 

Wir  können  auch  hierauf  nur  andentungsweise  and  zu- 
sammenfassend  binweisen,  wobei  kurz  noch  folgendes  bemerkt 
sei:  Die  EMK  des  Platin  -  Platiniridium  -  Elementes  nimmt 

bei  längerer  Erhitzung  auf  etwa  1100®  C  langsam  ab  infolge 
Iridinmverflüchtigung,  wobei  das  reine  Platin  durch  das  Iridium 
verunreinigt  wird.  Aus  diesem  Grunde  ist  dieses  Element 
gänzlich  durch  das  aus  Platin-Platinrhodium  ersetzt  worden. 

Bei  der  anfänglichen  Aufstellnng  des  Galvanometers  sollte 
der  Nullpunkt  des  Zeigers  der  Raumtemperatur  angepaßt  werden. 
Man  unterbricht  den  Stromkreislauf  durch  Lösen  einer  Draht- 


Siedepunkt 

Erstarrungspunkt 


231,8®  C, 
327,4®  C, 
419,4®  C, 
444,7®  C, 
630,7®  C, 
800,0®  C, 
960,8°  C, 
1083,0®  C. 


Verbindung  oder  mittels  eines  besonders  vorgesehenen  Schalters. 
Dann  mißt  man  die  Temperatur  des  Instrumentes  durch  ein 
darauf  gelegtes  Quecksilberthermometer  und  bringt  die  Nadel 
des  Instrumentes  durch  Drehen  der  Regulierschraube  auf  diese 
Temperatur.  Sollen  einigermaßen  genaue  Messungen  gemacht 
werden,  so  ist  es  ratsam,  die  Nullstellung  in  dieser  Weise  zu 
berichtigen.  Ist  das  Thermoelement  langschenkelig  und  besitzt 
es  großen  Widerstand,  und  unterliegt  seine  Länge  beim  Erhitzen 
der  Veränderung,  so  ist  das  Verhältnis  seines  Widerstandes  zu 
dem  des  übrigen  Stromkreises  von  Wichtigkeit,  ln  einem 
.  solchen  Falle  sollte  das  Galvanometer  einen  hohen  Widerstand 
besitzen,  damit  das  Verhältnis  der  Widerstandsänderung  im 
Stromkreise  zum  Gesamtwiderstande  des  letzteren  klein  bleibt. 
Im  allgemeinen  soll  diese  Aenderung  höchstens  2  ®/o  des  Gesamt- 
widerstandes  betragen.  Außerdem  hat  ein  Galvanometer  mit 
hohem  Widerstande  den  Vorteil,  daß  seine  Konstanten  von  seiner 
Eigentemperatur  praktisch  unbeeinflußt  bleiben.  Die  genaueste 
Methode  zur  Messung  der  EMK,  für  die  auch  die  Schwierig¬ 
keiten  bezüglich  des  Leitungswiderstandes  nicht  in  Frage  kommen, 
ist  zweifellos  die  potentiometrische.  Man  kann'  das  Potentio¬ 
meter  auch  zur  Prüfung  der  Thermoelemente  auf  ihre  Richtigkeit 
benutzen;  es  hat  aber  den  Nachteil,  daß  die  Ablesungen  nur 
bei  elektrischem  Gleichgewicht  erfolgen  können,  also  inter¬ 
mittierend  sind.  Eine  Ueberhitznng  des  Galvanometers  muß 
vermieden  werden,  da  sonst  die  Spule  desselben  leicht  deformiert 
werden  kann. 

Diejenigen  Pyromeder,  bei  denen  Ablesungen  von  dem  Be¬ 
trage  der  Ausstrahlungen  des  heißen  Körpers  abhängen,  zer¬ 
fallen  in  zwei  Klassen,  die  sog.  Strahlnngs-  und  die  optischen 
Pyrometer.  Die  Intensität  des  von  dem  heißen  Körper  aus- 
gestrahiten  Lichtes  schwankt  außerordentlich  mit  seiner  Tem¬ 


peratur.  Man  könnte  daher  annehmen,  daß  es  am  einfachste*^ 
wäre,  eine  Temperatur  dadurch  zu  messen,  daß  man  das  vo° 
dem  heißen  Körper  ausgestrahlte  Licht  photometrisch  mit  dem 
eines  zweiten  Körpers  von  bekannter  Temperatur  vergleicht. 
Das  wäre  aber  nur  möglich,  wenn  alle  Körper  bei  der  gleichen 
Temperatur  die  gleiche  Lichtmenge  ausstrahlten. 

Kirchhoff  hat  als  erster  den  „Schwarzkörper“  vorgeschlagen, 
der  alle  auf  ihn  fallenden  Strahlen  verschlackt.  Er  zeigte 
auch,  daß  die  Strahlung  eines  solchen  schwarzen  Körpers  ledig¬ 
lich  eine  Funktion  der  Temperatur  darstellt  und  identisch  mit 
der  Strahlung  innerhalb  eines  Behälters  ist,  dessen  Teile  sämt¬ 
lich  gleiche  Temperatur  besitzen.  Eisen,  Kohlenstoff  usw. 
strahlen  bei  Erhitzung  auf  dieselbe  Temperatur  nicht  die  gleiche 
Lichtmenge  aus.  Erhitzt  man  sie  aber  innerhalb  eines  schwar¬ 
zen  Behälters  —  und  der  Industrieofen  erfüllt  praktisch  alle 
Bedingungen  eines  solchen  -,  so  werden  sie  alle  die  gleiche 
Strahlung  aassenden;  betrachtet  man  sie  durch  eine  enge 
Oeffnung  im  Ofen,  dann  werden  sie  gleiche  Helligkeit  zeigen. 
So  ist  es  möglich,  in  einem  Ofen,  der  diesen  Bedingungen 
eines  schwarzen  Behälters  genügt,  dessen  Temperatur  aus  der 
aasgestrahlten  Energie  zu  bestimmen. 

Die  Strahlnngs-  und  optischen  Pyrometer  sind  gewöhnlich 
so  eingerichtet,  daß  sie  die  wirkliche  Temperatur  eines  Körpers 
angeben,  wenn  er  vollständig  in  einem  Ofen  eingeschlossen  ist, 
dessen  Mauern  die  gleiche  Temperatur  wie  der  Körper  selbst 
besitzen.  Sind  die  Versuchsbedingungeo  nicht  genau  so  wie 
in  einem  schwarzen  Raum,  so  fallen  die  Temperaturablesungen 
zu  niedrig  aus.  Die  scheinbare  Temperatur  eines  Körpers  steht 
aber  immer  in  einer  festen  Beziehung  zu  seiner  wahren 
Temperatur. 

Es  werden  dann  die  Strahlungspyrometer  von  Fery,  Fester 
und  Thwing')  besprochen;  sie  beruhen  alle  drei  auf  dem 
gleichen  Prinzip;  Die  von  dem  Ofen  ausgestrahlte  Wärme  wird 
nämlich  mittelst  Reflektors  auf  ein  Thermoelement  konzentriert, 
wobei  die  EMK  des  letzteren  mit  der  Strahlungsintensität 
schwankt.  Der  Betrag  der  Strahlung  ist  direkt  proportional 
der  vierten  Potenz  der  Temperatur.  Das  in  einem  Industrieofen 
eingebaute,  hinten  abgeschlossene  Schamotte-  oder  Quarzrohr 
entspricht  in  fast  idealer  Weise  den  Bedingungen  eines 
schwarzen  Behälters.  Nur  wenn  diese  Bedingungen  nicht  ein- 
gehalten  werden  können,  z.  B.  bei  Temperaturmessungen  in 
einem  offenen  Schmelztiegel,  werden  Abweichungen  eintreten 
Um  vergleichbare  Werte  zu  erhalten,  muß  man  stets  unter 
gleichen  Bedingungen  arbeiten,  was  in  der  Praxis  verhältnis¬ 
mäßig  leicht  durchführbar  ist.  Die  Messungen  werden  zweck¬ 
mäßig  direkt  auf  einem  Zifferblatt  oder  einer  Skala  angegeben, 
wodurch  die  persönliche  Mitwirkung  des  Arbeiters  aasgeschaltet 
wird.  Solange  das  von  dem  konkaven  Reflektor  geworfene 
Bild  des  heißen  Körpers  groß  genug  ist,  um  das  kleine  Thermo¬ 
element  des  Pyrometers  zu  bedecken,  ist  die  Installation  unab¬ 
hängig  von  der  Entfernung  desselben  von  dem  heißen  Gegen¬ 
stände.  Die  Entfernung  des  Pyrometers  richtet  sich  nach 
dem  Durchmesser  des  Körpers,  dessen  Temperatur  bestimmt 
werden  soll  und  läßt  sich  berechnen;  sie  wird  für  jede  Pyro- 
meterkonstruktion  vorgeschrieben.  Z.  6.  beträgt  für  das  Fery- 
Pyrometer 

die  Entfernnug  zwischen  heißem  bei  ein  am  Durchmesser 

Körper  und  Pj;ometer  des  heißen  Körpers  von 

70  cm  1,2  cm 

80  »  1,4 

100  „  1,8  „ 

150  „  3,1  „ 

200  „  4,2  „ 

300  .,  6,3  „ 

500  „  10,7  „ 

Das  in  den  Ofen  eingebaute  Schamotterohr  sollte  mindestens 
lO  cm  inneren  Durchmesser  besitzen,  damit  die  Wärmestrahlung 
nicht  gehemmt  wird.  Auch  darf  auf  dem  Spiegel  kein  Staub 
liegen,  da  dieser  das  Reflexionsvermögen  verringert.  Einen 
wirksamen  Schatz  gegen  Staub  in  der  Atmosphäre  bietet  ein 
Glasfenster,  doch  muß  man  dann  das  Instrument  besonders 
hierfür  eichen,  und  zwar  bei  verschiedenen  Temperaturen,  da 
die  Absorption  der  Wärmestrahlung  durch  das  Fenster  je  nach 
der  Temperatur  verschieden  ist. 

Befriedigende  Ergebnisse  erhält  man  mit  Pyrometerspiegeln 
aus  fleckenlosem  Stahl.  Sie  sind  praktisch  unzerbrechlich, 
werden  nicht  trübe  und  lassen  sich  leicht  polieren,  ohne  zer¬ 
kratzt  zu  werden. 

Die  oben  über  die  Bedeutung  des  „Schwarzkörpers“  ge¬ 
machten  Bemerkungen  gelten  im  allgemeinen  auch  für  optische 
Pyrometer.  Zeigen  die  Vergleichelampe  eines  solchen  und  der 
Schwarzkörper  bei  Anwendung  von  Licht  bekannter  Wellen¬ 
länge  (gewöhnlich  0,065  [j.)  gleiche  scheinbare  Helligkeit,  so 
läßt  sich,  wenn  man  das  Pyrometer  auf  einen  anderen  Körper 


FOr  deutsche  Interessenten  kommt  als  Strahlungspyrometer  beson¬ 
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einstellt,  der  ebenfalls  unter  Schwarzkörperbedingnngen  Licht 
aasstrahlt,  das  Verhältnis  zwischen  den  Temperaturen  der 
beiden  Körper  ermitteln.  Die  totale' Helligkeit  eines  Körpers 
ist  direkt  proportional  der  fünften  Potenz  seiner  Temperatur. 

In  den  V.  St.  A.  wird  allgemein  das  optische  Pyrometer 
von  Morse,  verbessert  von  Holborn  und  Kurlbanm,  benutzt. 
Es  besteht  aus  einem  Fernrohr,  in  dem  das  Bild  des  heißen 
Körpers  auf  einen  Schirm  eingestellt  wird,  der  den  Faden  einer 
elektrischen  Lampe  zeigt.  Der  Strom  in  der  Lampe  wird  nun 
solange  verändert,  bis  der  Faden  gegen  das  Bild  des  heißen 
Körpers  verschwindet,  Ueber  dem  Okular  wird  eine  rote  Glas¬ 
platte  angebracht,  um  einfarbiges  Licht  zu  haben. 

In  England  und  auf  dem  europäischen  Festland  benutzt 
man  am  meisten  das  Polarisationspyrometer,  Es  besteht  aus 
einem  Spektrophotometer,  in  dem  ein  aus  dem  Oefen  stam¬ 
mender  monocbrcmatischer  Lichtstrahl  mit  einem  solchen  aus 
einer  Normalglühlampe  verglichen  wird.  Der  die  Glühlampe 
durchfließende  Strom  wird  mittelst  Rheostaten  reguliert.  Die 
Intensität  des  von  der  Lampe  ausgehenden  Lichtstrahles  ver¬ 
gleicht  man  m  t  dem  einer  Amylacetatlampe.  Dadurch  wird  die 
Pyrometerskalt  unabhängig  von  der  Ausdauer  der  elektrischen 
Lampe,  und  der  Beobachter  hat  so  eine  einfache  Methode, 
sein  Pyrometer  jederzeit  zu  justieren.  Wichtig  ist,  daß  der 
kleine  geschliffene  Glasschirm,  der  sich  zur  Erzielung  eines 
gleichmäßig  beleuchteten  Feldes  vor  der  Amylacetatflamme  be¬ 
findet,  rein  ist. 

Zur  Eichung  eines  optischen  oder  Strahlungspyrometers 
dient  ein  elektrisch  geheizter  Röhrenofen  oder  eine  kleine  Gas¬ 
muffel,  die  man  je  nach  der  Konstruktion  bis  zu  1200 — 1400® 
benutzen  kann,  ferner  ein  genau  geeichtes  Thermoelement,  das 
man  auf  einem  kleinen  in  dem  Ofen  befindlichen  Schamotte¬ 
oder  Quarzblock  anbringt.  Man  zeichnet  die  wirklichen 
Temperaturen,  die  das  Thermoelement  angibt,  und  die  von  dem 
au  prüfenden  Pyrometer  angegebenen  auf  und  kann  nun  die 
Korrektionen  feststellen.  Aus  den  für  niedrige  Temperaturen 
gefundenen  Korrektionen  lassen  sich  dann  die  für  höhere  be¬ 
rechnen.  Es  ist  ratsam,  in  einer  Fabrik  ein  Instrument  als 
Normalpyrometer  lediglich  zur  Prüfung  der  Betriebsapparate 
zu  benutzen  nnd  ersteres  von  Zeit  zu  Zeit  in  der  staatlichen 
Prüfongsanstalt  nachprüfen  zu  lassen. 

Znm  Schlüsse  empfiehlt  der  Verfasser,  die  Aufsicht  über 
die  Pyrometer  einer  bestimmten  Person  anzuvertrauen,  der  auch 
der  Einbau  der  Apparate  in  und  an  den  Oefen  und  ihre  üeber- 
wachung  übertragen  ist.  Vor  allem  sind  auch  die  Arbeiter  an- 
znweisen,  sofort  zu  melden,  wenn  sie  beim  Einbauen  oder 
Herausnehmen  des  Apparates  das  Unglück  haben  sollten,  ihn 
zu  beschädigen.  Durch  rechtzeitigen  Ersatz  des  Schutzrohres 
aus  Porzellan  oder  Quarz  kann  meistens  das  Thermoelement 
vor  Schaden  bewahrt  und  viel  Störung  verhütet  und  Geld  ge¬ 
spart  werden. 

Man  halte  die  Leitnngen  und  Schalter  zwischen  Pyrometer 
und  Anzeige-  oder  Registrierapparat  sauber.  Man  schütze 
letztere  vor  Ueberhitzung  und  Staub.  Beachtet  man  dies,  so 
wird  man  bei  der  Aufstellung  des  Pyrometers  wenig  Schwierig¬ 
keiten  haben.  Zu  viel  darf  man  aber  von  dem  Pyrometer  um¬ 
gekehrt  auch  nicht  erwarten,  und  man  darf  die  Ablesungen 
nicht  mit  einer  Genauigkeit  von  i — 2®  vornehmen  wollen,  wenn 
die  Temperatur  des  Ofens,  die  man  messen  will,  höchstens 
auf  10 — 20®  reguliert  werden  kann. 


Die  deutsche  G-laswarenindustrie  und  die 
Leipziger  Messe. 

(Nachdruck  varboten.) 

Wenn  der  ursprüngliche  Zweck  der  Messen  darauf  ge¬ 
richtet  ist,  Käufer  und  Verkäufer  von  Messeartikeln  zusanamen- 
znführen,  dann  stehen  unter  diesen  Messeartikeln  auch  die  Er¬ 
zeugnisse  der  umfangreichen  und  weit  verzweigten  Glasindustrie 
mit  an  erster  Stelle  Denn  Glas  findet  für  so  mannigfache 
Gegenstände  des  täglichen  Bedarfs  und  des  Luxus  Verwendung, 
daß  wir  uns  unser  modernes  Kulturleben  ohne  Geräte  und 
Gegenstände  aus  Glas  nicht  vorstellen  können,  und  in  der 
Herstellung  von  Glaserzeugnissen  steht  die  deutsche  Industrie 
obenan.  Ihre  Bedeutung  für  die  Volkswirtschaft  geht  daraus 
hervor,  daß  di»  Erzengang  der  Glasindustrie  vor  dem  Kriege 
auf  mindesten»  10  Millionen  Doppelzentner  im  Werte  von 
t/Ä  450 — 600  Millionen  geschätzt  wird.  Daß  eine  so  umfang¬ 
reiche  Industrie,  die  fast  ausschließlich  auf  Friedensproduktion 
eingestellt  ist  und  die  auch  nur  dann  erfolgreich  produzieren 
kann,  wenn  ihr  alle  Absatzmöglichkeiten  im  In-  und  Aaslande 
offenstshen,  durch  den  Weltkrieg  arg  geschädigt  wurde,  be¬ 
darf  keines  näheren  Nachweises.  Aber  trotz  aller  Schwierig¬ 
keiten  konnte  die  deutsche  Glasindustrie  doch  auch  im  Kriege 
d»m  inlande  und  dem  neutralen  Auslände  zeigen,  welche 
Leistungsfähigkeit  sie  besitzt.  Dazu  boten  auch  die  Leipziger 
Messen  vorzügliche  Gelegenheit. 


Wenn  auch  die  Bedeutung  der  Leipziger  Messe  für  den 
Glashandel  nicht  »o  groß  ist  wie  für  den  Handel  in  Porzellan, 
dessen  ganzes  Geschäft  auf  der  Leipziger  Messe  konzentriert 
wird,  SO  läßt  sich  doch  nicht  leugnen,  daß  heute  die  Leipziger 
Messe  auch  für  den  Glashandel  unentbehrlich  geworden  ist, 
und  zwar  in  verstärktem  Masse,  je  mehr  die  Glasindustrie  und 
der  Glashandel  mit  der  Konkurrenz  des  Auslandes  zu  rechnen 
haben.  Für  den  Absatz  auf  der  Messe  kommen  alle  Arten  von 
Glaserzeugnissen  in  Frage,  in  erster  Linie  natürlich  die  Fabri¬ 
kate  der  Hohlglasindustrie  in  Flaschen  und  Gläsern  aller  Art, 
dann  die  thüringische  Glasindustrie,  deren  Hütten  in  der  Er¬ 
zeugung  von  Glasinstrumenten  besonders  leistungsfähig  sind. 
Aber  auch  die  Flachglasindustrie,  namentlich  die  der  Lausitz 
und  Sachsens  hat  in  der  Messe  durch  die  großen  Handels¬ 
häuser  eine  wirksame  Vertretung. 

Ein  besonders  umfangreiches  Gebiet  der  Hohlglasindustrie 
ist  die  Fabrikation  von  Beleuchtungs-  und  Lnxusglas,  die  jetzt 
wieder  in  der  Lage  ist,  Waren  in  einwandfreier  Qualität  zu 
liefern.  Dazu  kommt  dann  noch  das  Gebiet  des  optischen 
Glases,  das  für  Brillen.  Lupen,  Objektive,  Ferngläser  usw. 
mannigfache  Verwendung  findet. 

Von  wesentlichster  Bedeutung  für  die  gesamt»  Glasindustrie 
ist  di»  Wirkung  der  Leipziger  Messen  auf  den  Absatz  im  Aus¬ 
lände,  und  zwar  in  denjenigen  Ländern,  die  einem  wirtschaft¬ 
lichen  Aufschwung  entgegengehen  und  sich  bisher  noch  nicht 
dem  englisch-amerikanischen  Einfluß  vollkommen  unterworfen 
haben.  Hier  hat  die  deutsche  Glasindustrie  den  Konkurrenz¬ 
kampf  auf  dem  Markte  gegen  Amerika  und  Japan  auszufechten, 
und  sie  kann  diesen  Kampf  nur  bestehen,  wenn  sie  individua¬ 
lisierte  Waren,  Qualitätsarbeit,  nicht  nur  Massenartikel,  zur 
Messe  bringt.  In  der  Hauptsache  kommen  für  die  Messe 
solche  Erzengnisse  der  Glasindustrie  in  Frage,  die  man  als 
typisiert  bezeichnen  kann,  d.  h.  also  solche,  die  zwar  eine 
Mannigfaltigkeit  aufweisen,  wo  aber  die  einzelnen  Stücke  doch 
verhältnismäßig  gleichartig  sind,  also  ein  Master  darstellen, 
nach  dessen  Betrachtung  Bestellungen  in  Massen  erfolgen 
können.  Das  schließt  keineswegs  aus,  daß  es  sich  dabei  um 
Qualitätswaren  handelt,  denn  auch  diese  können  in  Massen 
hergestellt  werden,  namentlich  aber  in  der  Glasindustrie,  wenn 
dieser  nur  die  notwendigen  Rohmaterialien,  Kohle,  Glaubersalz, 
Seda,  Sand  in  genügenden  Mengen  zur  Verfügung  stehen. 
Deshalb  besteht  auch  eine  Hauptforderung  der  Glasindustrie 
darin,  daß  die  Rohmaterialien,  deren  sie  benötigt  und  die 
sämtlich  in  Deutschland  vorhanden  sind,  auch  richtig  verteilt 
werden,  d.  h.  daß  sie  diejenigen  Fabriken  erhalten,  die  wirklich 
Ausfnhrwaren  herstellen  und  die  für  die  Volkswirtschaft  des¬ 
halb  von  besonderem  Wert  sind.  Die  Erzeugnisse  der  Glas¬ 
industrie  haben  aber  auch  noch  die  besondere  Eigenschaft, 
daß  ihr  Materialwert  verhältnismäßig  sehr  gering  ist.  Denn  ein 
Kristallglas  erfordert  an  Materialaufwendung  verschwindend 
wenig.  Was  seinen  Wert  aasmacht,  ist  vielmehr  die  zur  Her- 
stelluog  aufgewendete  Intelligenz  und  manuelle  Geschick¬ 
lichkeit.  • 

Es  handelt  sich  also  auch  bei  der  Glasindustrie,  soweit  sie 
auf  den  Messen  in  ihren  Hauptarten  vertreten  ist,  um  Fertig¬ 
fabrikate,  bei  denen  der  Hauptwert  in  der  Arbeit  steckt.  Wenn 
man  aber  auf  dem  Standpunkt  steht,  daß  nur  die  Arbeit 
Dentschland  wieder  in  der  Welt  voranbringen  kann,  so  ver¬ 
dient  hier  die  Glasindustrie  besondere  Förderung.  Steht  der 
deutscken  Glasindustrie  das  nötige  Rohmaterial  zur  Verfügung, 
so  ist  sie  in  der  Lage,  der  stärksten  Nachfrage  aus  dem  Aus¬ 
land  zu  genügen  und  damit  Werte  zu  schaffen,  die  zur  Einfuhr 
von  notwendigen  Rohmateralien  für  ander»  Industrien  Verwen¬ 
dung  finden  könnten.  Von  dieser  Leistungsfähigkeit  der 
deutschen  Glasindustrie  Inland  und  Ausland  zu  überzeugen,  ht 
die  Leipziger  Messe  (die  nächste  Herbstmesse  findet  vom 
27.  August  bis  2.  September  statt)  als  internationaler  Waren¬ 
markt  zweifellos  am  besten  geeignet. 


Neue  Patent-  und  Warenzeichen- Gebühren. 

Von  Patentanwalt  Dr.  Fritz  Warschauer-Berlin. 

(Nachdruck  Tcrboten.) 

Am  1.  Juli  ist  ein  neues  „Gesetz  zur  Erhöhung  der  patent¬ 
amtlichen  Gebühren“  in  Kraft  getreten.  Seit  der  letzten,  im 
vorigen  Jahre  erfolgten  Gebühren-Erhöhung  ist  infolge  der 
weiteren  Geldentwertung  für  das  Reichspatentamt  erneut  die 
Lage  eingetreten,  daß  die  Ausgaben  die  Einnahmen  übersteigen. 
Die  Einnahmen  werden  für  das  Jahr  1922  unter  Zugrunde¬ 
legung  der  bisherigen  Gebührensatz»  auf  rund  Ji  38  Millionen, 
die  Ausgaben  dagegen  auf  rund  M  ö5  Millionen  geschätzt.  Die 
letztere  Summe  wird  aber  infolge  weiterer  Steigerung  der  Be¬ 
soldungen  voraussichtlich  erheblich  überschritten  werden  und 
auf  eine  Höhe  kommen,  die  mit  M  7^—80  Millionen  kaum 
überschätzt  sein  wird. 


16S9.  (M.  Jfahrgang.)  SPRECHSAAL  -  COBURG. 


Är.  32  —  861 


ltn  einzelnen  beträgt  vom  1.  Juli  ab  die  Gebühr  für  die 
meldang  eines  Patentes  Ji  äOO,  für  die  Anmeldung  eines 
branchsmosters  Ji  200.  Vollkommen  neu  ist  die  Gebühr 
die  Anmeldung  eines  Eventual-Gebranchsmusters ;  sie  he¬ 
gt  Jl  100.  Für  die  neuen  Patentjabresgebühren  gilt  der 


3.  Jahr  Jl 
6.  Jahr  v4l 
9.  Jahr  Jl 
12.  Jahr  Ji 


400; 
900; 
2000; 
6  000; 


15,  Jahr  Ji  20000. 


Tarif: 

Jahr  Ji  300;  2.  Jahr  Ji  300; 

Jahr  Ji  600;  5.  Jahr  Ji  700; 

Jahr  1100;  8.  Jahr  ^  1600; 

Jahr  Ji  ßOOO;  11.  Jahr  4060; 

Jahr  Ji  10000;  14.  Jahr  Ji  15000; 

i  Aufrechterhaltung  eines  Patentes  während  seiner  vollen 
ifzehnjährigen  Dauer  beläuft  sich  demnach  der  Gesamt- 
rag  an  Jahresgebühren  auf  Ji  66  0Q0,  also  nur  etwa  das 
jlffache  des  entsprechenden  Betrages  der  Vorkriegszeit 

5300).  Von  der  jetzigen  Erhöhung  betroffen  sind  hanpt- 
:blich  die  Gebühren  vom  10.  Jahr  an.  Der  Gesetzesentwurf 
te  übrigens  eine  Verlängerung  der  Patentdauer  auf  18  Jahre 
1  eine  Verlängerung  der  Gebrauchsmu.sterdauer  auf  8  Jahre 
‘gesehen,  der  Reichstag  hat  jedoch  diese  Bestimmungen  in 
uer  Sitzung  vom  2t.  Juni  ds.  Ja.  nicht  angenommen. 

Bei  den  Warenzeichen- Gebühren  ist  ein*  von  der  Mehr- 
1  der  Interessenten  schon  längst  erstrebte  grundlegende 
iderung  des  bisherigen  Systems  vorgenommen  worden,  die 
führung  von  Klassen-Gebühren.  „Im  Sinne  einer  aus- 
ichenden  Gerechtigkeit“,  so  heißt  es  in  der  Gesetzesbegrün- 
jg,  „müssen  Anmelder,  die  für  mehrere  oder  alle  Waren- 
ssen  Schutz  begehren,  stärker  zu  den  Kosten  des  Patent- 
ts  herangazogen  werden  als  Anmelder,  die  sich  mit  wenigen 
ir  nur  mit  einer  Klasse  begnügen.“  Die  Einführung  der 
ssengebühreu  wird  sicherlich  dem  ungerechtfertigten,  für 


das  Patentamt  und  die  Wettbewerber  lästigen  Bestreben  der 
Anmelder  erfolgreich  entgegenwirken,  sich  das  Schntzrecht 
in  einem  weit  über  das  wirtschaftliche  Bedürfnis  hinausgehenden 
Umfang  zu  verschaffen.  Die  Anmeldegebühr  beträgt  Ji  200, 
die  Gebühr  für  jede  Klasse  Ji  100.  Auch  bei  der  Erneuerung 
von  Zeichen  ist  außer  der  Erneuerungsgebühr  für  jede  Klasse 
eine  Klassengebühr  zu  zahlen.  Diese  Bestimmung  ist  zweifel¬ 
los  eine  der  nützlichsten  des  neuen  Gesetzes,  da  hierdurch 
wohl  erreicht  werden  wird,  daß  ungebührlich  weitgreifende 
Warenverzeichnisse  von  den  Zeicheninhabern  anläßlich  der 
Erneuerung  eingeschränkt  werden  und  infolgedessen  neuen 
Anmeldern  die  Möglichkeit  geschaffen  wird,  überhaupt  noch 
ein  Zeichen  zu  finden,  das  nicht  bereits  vergeben  ist. 

Außer  der  Klassengebühr  ist  auch  die  Eintragungsgebühr 
von  Ji  200  eine  Neneinführung,  die  als  durchaus  gerechtfertigt 
bezeichnet  werden  muß.  Denn  es  war  unbillig,  daß  bisher  der 
Anmelder,  der  abgewiesen  wurde,  genau  so  viel  zu  zahlen  hatte, 
wie  derjenige,  der  einen  zehnjährigen  Schutz  für  sein  Zeichen 
bekam. 

Schließlich  ist  von  jetzt  an  vor  der  Eintragung  noch  zur 
Deckung  der  durch  die  Veröffentlichung  im  Reichsanzeiger  und 
im  Warenzeichenblatt  entstehenden  Kosten  ein  Druckkosten- 
beitrag  zu  entrichten,  dessen  Höhe  nach  Stufen  berechnet  wird, 
die  das  Patentamt  nach  dem  Umfang  der  Veröffentlichung 
festsetzt. 

Bei  der  Annahme  der  vorstehend  skizzierten  gesetzlichen 
Neuregelung  hat  der  Reichstag  außerdem  in  etwas  starkem 
Optimismus  beschlossen,  die  Reichsregierung  zu  ersuchen, 
etwaige  Ueberschüsse  aus  den  Gebühreneingängen  zur  weiteren 
Ausgestaltung  des  Reichspatentamtes  zu  verwenden. 


ewerblioher  Teil. 


Wirtschaftlich-g' 

Faohsohiüeii,  Unterricht,  Forschung'. 

Zur  Feier  des  25-jährigeu  Bestehens  der  Keramischen  Fach, 
nie  Bnnzlau.  Die  Vorbereitargeu  za  den  festlichen  Veranstaltungen 
m  am  24. 8.  ihren  Abschluß.  Anmeldungen  sind  spätestens  bis  zu 
sm  Zeitpunkt  an  Herrn  Walter  Paul,  Eanzlau,  Schöafelderitr.  19,  ein- 
icheu.  Es  wird  nochmals  anf  den  Anfruf  in  Nr.  28  des  Sprechsaal 
ewiesen 

Staatliche  Fachschnle  für  Gllasindnstrie,  Steinschönau  (Böhmen). 
Schuljahr  1921/22  wurde  die  Anstalt  von  25  ordentlichen,  30  tiast- 
llern,  25  Besuchern  der  Zeichen-Abteilung  nnd  68  Fortbildungsschttlern 
icht.  Anf  der  Münchener  Qewerbeseban  ist  die  Anstalt  mit  einer 
leren  Anzahl  neuzeitlich  geschmückter  älaserzeugnisae  durch  die  Firma 
rüder  Lorenz  in  Steinschönau  vertreten.  Am  Schlüsse  des  Schuljahres 
de  im  Facbschnlgebäude  eine  Ansstellnng  von  Schülerarbeiten  veran- 
;et'  Prof.  M.  Tischer  hielt  im  Frühjahr  d.  J.  in  Morchenstern  einen 
itlichen  Lehrvertrag  über  Säurepolieren  des  Glases,  sowie  einen  Lehr- 
g  für  die  Gürtler  Steinschönans  nnd  Umgebung  über  Galvanisieren 
Metalllärben.  Nach  wie  vor  ist  die  Anstalt  bemüht,  allen  An- 
erungen,  welche  die  Arbeiterschaft  und  Giasindnstrieiirmen  an  eie 
en,  gerecht  zu  werden.  Die  Bibliothek,  die  Vorbildersammlung,  so- 
die  ständige  Ansstellung  von  Schülererzengsissen  wiesen  einen  regen 
ich  auf.  Einsebreibungen  zu  dem  am  1.  9.  22  beginnenden  67.  Schnl- 
finden  in  der  Zeit  vom  1.  7.  bis  1.  9.  vormittags  statt.  Alle  näheren 
iOnfte  erteilt  die  Schulleitung. 

Staatsfachschule  für  Keramik  und  verwandte  Kunstgewerbe, 
lltz-jSchönan.  Nach  dem  vorliegenden  Bericht  Ober  das  Schuljahr 
/22  wies  die  Anstalt  einen  Geiamtbesuch  von  257  Schülern  und 
Herinnen  auf.  Mit  der  keramischen  Industrie  und  den  an  der  Schale 
retenen  Gewerben  wurden  rege  Beziehungen  unterhalten.  Schale  und 
kräfte  lieferten  Entwürfe,  Modelle  und  fertige  Arbeiten  und  gaben 
ach  Auskünfte  and  Gutachten  in  künstlerischer  und  gewerbetech- 
ler  Hinsicht.  Direktor  Professor  Ing.  A.  Wülert  und  Professor  J.  Wolf 
m  wissenschaftliche  Berater  in  einigen  keramischen  Betrieben.  In  den 
ammlnngen  der  keramischen  Fachgruppe  im  Deutschen  Kauptverband 
Industrie  wurden  Vorträge  über  „Kraftbedarf  bei  der  ZerWeinernng 
miicher  Rohmaterialien“  und  Uber  „Ursachen  der  Kohlenverschwendung, 
nahmen  und  Vorschläge  za  deren  Bekämpfung,  insbesondere  bei 
helöfen“  gehalten.  Im  abgelanfenen  Schuljahr  wurden  34  Versuchs- 
.de  bei  Temperaturen  von  SK  010  a  bis  9  durchgeführt  und  eine  be- 
.ende  Anzahl  Keramiken  verschiedener  Art  und  mannigfacher  Dekors 
iggestellt.  Einer  lebhaften  InaBsprucbnahme  erfreute  sich  der  offene 
hensaal  und  die  Bibliothek.  Die  Tätigkeit  dar  Untersuchungs-  und 
inchsanstalt  war  wiederum  überaus  rega.  Von  größeren  Arbeiten 
ienen  Erwähnung:  Beurteilung  von  Tonlagern,  Behebung  von  Fabri- 
msfehlern.  Die  Einschreibungen  für  das  am  1.  9.  22  beginnende 
i|jahr  1922/23  finden  im  August  an  den  Vormittagen  statt.  Ausführ- 
)  Lehrpläne  können  von  der  Schulleitung  bezogen  werden. 


Gesetzg^bong^,  Steuern. 

Entsebeidnngen  des  Beleb  sgerlchts.  Die  Haftung  des 
iditeurs  für  Verlust  entfällt  nach  §  242  RGB ,  wenn  beide 
s  davon  ausgegangen  sind,  daß  es  sich  um  ein  riskantes  Geschäft 
lelt,  bei  dem  Verluste  zu  erwarten  waren  In  dem  betr.  Fall  waren 
Wertung  besonderer  Mühewaltung“  für  jeden  eingehenden  Waggon 
lerprämien  dem  Spediteur  zugesagt  worden.  (Urt.  v.  31.  6.  22 1 465/21.) 


Zur  Klausel  Akkreditiv  gegen  Duplikatfracht- 
b  r  i  e  f  hat  das  Reichsgericht  erneut  Stellung  genommen.  (Urt.  v.  15.  6.  22 
VII  730/21  )  Der  Verpflichtung  zur  Akkreditivstellung  ist  hiernach  erst 
genügt,  wenn  die  Bark  den  Verkäufer  vom  Eingang  des  Geldes  benach¬ 
richtigt  hat;  die  Folgen  einer  Verzögerung  dieser  Benachrichtigung 
trefien  den  zur  Akkreditivstellung  verplichteten  Käufer. 

Die  G.  m.  b  H.  und  Co  ,  Kommanditgesellschaft,  ist  in  einer 
Entscheidung  vom  4.  7.  22  (II B  3/22)  anerkannt  worden,  da  keine  rechtlichen 
Bestimmungen  gegen  die  Zulässigkeit  dieser  Gesellschaftsform  sprechen 
und  ein  Verstoß  gegen  die  guten  Sitten  darin  dann  nicht  zu  erblicken 
ist,  wenn  sie  nicht  lediglich  zum  Zweck  der  Umgehung  der  Steuergesetze 
gewählt  ist;  dem  Handel  ist  zuzubilligen,  solche  nicht  gesetzwidrigen 
Formen  zu  wählen,  die  ihm  die  geringstmöglichen  Unkosten  verursachen. 
Die  Frage,  inwieweit  §  6  RAG.  trotzdem  anwendbar  bleibt,  läßt  diese 
Entscheidung  ofien. 

Ansprüche  fristlos  entlassener  Angestellter. 
Wird  im  Verfahren  nach  §  84  fi  des  BRG.  die  fristlose  Entlassung  eines 
Angestellten  für  unzulässig  erklärt,  so  bestimmen  sich  die  Rechte  des 
Angestellten  nur  nach  diesem  Gesetz ;  findet  also  keine  Weiterbeschäfti¬ 
gung  statt,  so  ist  der  Angestellte  mit  der  ihm  zustehenden  angemessenen 
Eutschädigung  abgefunden ;  er  kann  keine  weitergehenden  Ansprüche  vor 
Gericht  geltend  machen.  (Urt.  v.  24.  6  22.  lU  666/21.) 

Barüberwelsnug  statt  Stenermarken.  Zur  Vermeidung  der  bei 
der  Ablieferung  der  Einhommensteuermarken  für  1921  vorgekommenen 
großen  Unzuträglichkeiten,  welche  eich  im  Jannar  1923  bei  der  Abführung 
der  Einlagebogen  für  das  Jahr  1922  in  verstärktem  Maße  wiederholen 
würden,  da  an  Stelle  der  Steuerannahmestellen  die  Finanzämter  treten, 
die  Annahmestellen  somit  bedeutend  eingeschränkt  sind,  kann  nicht 
dringend  genug  empfohlen  werden,  daß  Arbeitgeber,  welche  mehr  als 
75  Arbeiter  beschäftigen,  von  der  gesetzlich  zugelassenen  Barablieferung 
der  finbehaltenen  Steuerbeträge  unter  Wegfall  des  Klebens  von  Steuer- 
marken  Gebrauch  machen. 

Fortfall  der  Lnxasstener.  Im  Verfolg  der  Bsschlüsse  des  Rjichs- 
tages  dürfte  die  Luxussteuer  für  eine  Rsihe  von  Artikeln  demnächst  in 
Wegfall  kommen.  Der  Zentralverband  des  Deutschen  Großhandels  ist 
vor  allen  Dingen  bestrebt,  nunmehr  für  diejenigen  loiissteuerplichtigen 
Waren,  die  sich  auf  den  Lägern  des  Großhandels  befinden,  für  den  In¬ 
landsmarkt  bestimmt  sind  und  mit  dem  Fortfall  der  Luxussteuer  bei 
Lagerverkäufen  gegenüber  den  direkten  Verkäufen  der  Industrie  um  die 
15  prozentige  Lüxussteuer  benachteiligt  sein  würden,  die  Rückvergütung 
der  Luxussteuer  sicherzustellen.  Das  Rtichsfiaanzminiiterium  hat  auf 
eine  entsprechonda  Eingabe  des  genannten  Verbandes  geantwortet,  daß 
die  Verhandlungen  über  die  Aendernngen  der  Loxussteuer  so  frühzeitig 
beginnen,  daß  sich  die  beteiligten  Kreise  auf  die  etwa  zu  erwartenden 
Aendernngen  rechtzeitig  einstellsn  können.  Soweit  das  nicht  möglich 
sein  sollte,  sieht  sich  das  Ministerium  ans  Erwägungen  grundsätzlicher 
Natur  und  in  Ermangelung  jeder  gesetzlichen  Unterlage  nicht  in  der 
Lage,  Steuerpflichtigen,  die  bisher  luxussteueipflichtige  Gegenstände  noch 
auf  Lager  haben  und  diese  ohne  Einrechnung  der  Luxussteuer  verkaufen 
müssen,  entgegenzukommen.  —  Es  kann  daher  den  Beteiligten  nur  auf 
das  dringenste  empfohlen  werden,  sich  beim  Zentralverband  des  Deutschen 
Großhandels  über  den  Stand  der  Arbeiten  zur  Aufhebung  der  Luxussteuer 
in  den  einzelnen  Artikeln  rechtzeitig  zu  informieren,  um  dementsprechend 
die  Dispositionen  treffen  zu  können. 
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SPRECHSÄÄL-COBURO. 


1922.  (U.  Jahrgang.) 


Handel  nnd  Verkehr. 

Zwecks  GriindoDg  einer  deutsch-italienischen  Handelskammer 
in  9IÜI  chen  hat  sich  ein  vorbereitender  AnsBcbuß  unter  Vorsitz  des 
italienischen  Generslhonsnls  und  von  hervorragenden  Vertretern  des 
heimischen  Wirtschaftslebens  gebildet. 


Ein-  imd  Ansftihr,  Zollweien. 

A.  H.  N.  Grobkeramik.  Eine  Aendernng  der  Anstuhrmindestpreise 
ist  vorgenommen  worden:  ftir  Qoarzsand  II  nach  Belgien;  für  Klebsand 
nach  Belgien,  Frankreich,  Loxembarg  ab  1.  8.  22. 

A.  H.  N.  Glas.  Der  Unteransschoß  Hohlglas  hat  in  seiner  Sitznng- 
am  11.  7.  AnsfohrmiEdestpreise  für  Bonbongläser,  Staugen- 
vasen,  X-Vasen,  Grnbenlampengläser  und  für  nicht 
normierte  Spezialartikel  festgesetzt.  Ferner  ist  ein  neues 
Merkblatt  genehmigt  worden.  Die  Unterlagen  können  von  der  Preis- 
prtiforgsitelle  Bohlglas,  Dreeden-N.,  Glacisstraße  12,  bezogen  werden. 
Den  Mitgliedern  des  Zentralverbandes  des  deutschen  Großhandels  nnd  des 
Verbandes  deutscher  Exporteure  wird  nahegelegt,  sich  wegen  der  Aus- 
kttnfte  an  ihre  Organisation  zu  wenden.  —  Der  Unterausschuß  für  Spiegel- 
und  Goßglas  hat  neue  Verpacknngespesen  ftIr  dünnes  Drahtglas 
festgesetzt.  Anfragen  sind  zu  richten  an  die  Preisprüfungsstelle  für 
Drahtglas,  Bodenwerder  a.  W ,  Hamelner  Landstraße  246. 

Zar  bevorstehenden  Erhöhung  der  Ausfahrabgaben.  Der  Aus- 
fnhrabgabanam schuß  des  vorläufigen  Beichiwirtschaftsrates  nahm  in  seiner 
letzten  Sitznng  nach  längerer  Debatte  einen  Antrag  aa,  wonach  die  Ab- 
p's.bensätze  verdoppelt  werden  sollen  nnd  außerdem  der  Begierung  freie 
Hiud  gegeben  werden  soll,  die  Höhe  der  Abgabensätze  jeweils  dem  Wert 
der  deutschen  Mark  im  Anslande  anzupassen.  Die  endgültige  Entscheidung 
wird  der  Beiebsrat  trefien. 

Das  Goldzollaufgeld  ist  für  die  Zeit  [vom  9.  bis  einschließlich 
15  8.  22  auf  11900o/o  festgesetzt. 

Die  Ausfuhr  nach  Danzig  wird,  soweit  die  Preise  unter  den 
polnischen  Auifnhrpreisen  liegen,  nach  einer  Anweisung  des  Beichs- 
kommissars  nur  daun  genehmigt,  wenn  der  vorgeschriebene  Eontigent- 
schein  der  Anßenhandelsstelle  vorgelegt  wird. 

Verfahren  bei  Erteilung  der  Einfahrbewiillgung  für  Waren 
ans  dem  abgetrennten  Oberschlesien.  Wie  der  Berliner  Handels¬ 
kammer  mitgeieilt  wird,  ist  von  der  Deutschen  Begierung  zunächst  eins 
Teilliste  der  polnischen  Kontingentliste  in  Kraft  gesetzt  worden.  Die  Er¬ 
teilung  der  Einfuhrbewilligung  erfolgt  auf  Grund  besonderer  von  polnischer 
Seite  ausgestellter  Ursprungszeugnisse  durch  den  Delegierten  in  Oppeln. 

Das  Aus-  nnd  Einfahramt  Ems  hat  die  Mindestgebtthren  für  Aui- 
nnd  Einfuhranträge  ab  15.  7.  22  von  M  5  auf  JK  10  erhöht. 

Australien.  Zollabfertigungsvorschrilten.  Mit  Bücksicht  auf  das 
am  1.  8.  22  außer  Kraft  tretende  Einfuhrverbot  für  deutsche  Waren 
macht  die  Handelskammer  zu  Berlin  darauf  aufmerksam,  daß  zur  Zoll¬ 
abfertigung  in  Australien  eine  Zollfaktura  nach  bestimmten  Vorschriften 
mit  einer  Erklärung  des  Absenders  nach  vorgeschriebenem  Wortlaut  und 
mit  Angabe  des  Marktpreises  im  Ausfuhrlande  sowie  der  Verkaufspreise 
vorgelegt  werden  muß.  Der  Wortlaut  der  Erklärung  nnd  die  zweckmäßige 
Einrichtung  des  Formulars  kann  im  Verkehrsbureau  der  Handelskamuer  zu 
Berlin  C.  2,  Klosterstraße  41,  erfragt  werden. 

England.  Zum  Industrie* Sch utzgesetz.  Wie  ans  zuverlässiger 
Quelle  berichtet  wird,  hat  das  Parlament  den  vom  Kabinett  vorgelegten 
Entwurf  der  Order  Nr.  1  des  Board  of  Trade,  durch  den  Teil  II  des 
ladustiie-Scbutzgesetzes  für  in  Deutschland  hergestellte  Hanshaltglaswaren, 
Glaswaren  zu  Belenchtaugszwecken  nnd  Hausgesebirr  aus  Email  in  Kraft 
gesetzt  werden  soll,  unverändert  mit  Wirkung  vom  8.  8  22  ab  angenommen. 
Die  vorgenannten  Erzeugnisse  unterliegen  somit  in  Zukunft  dem  Valuta- 
Ausgleichzoll  von  33  Vs  "/o. 

Frankreich.  Einfuhrbestimmungen.  Die  Fakturenbeglaubignng 
kann  jetzt  von  der  jeweils  zuständigen  deutschen  Handelskammer  vor¬ 
genommen  werden.  Die  von  französischen  Abnehmern  vielfach  noch  ver¬ 
langte  Bescheinigung  des  zuständigen  französischen  Konsulats  ist  dann 
nicht  erforderlich. 

Griechenland.  Neuer  Zolltarif.  Nach  den  neuerdings  in  Kraft 
gesetzten  ZoUtarifäuderungen  ist  ab  24.  6.  eine  erhebliche  Erhöhung  der 
Einfuhrzölle  eingetreten,  die  nunmehr  bekanntlich  in  Papiergeld  erhoben 
werden.  Für  die  Erzeugnisse  unserer  Industrien  gelten  folgende  Zoll¬ 
sätze  in  Papierdrachmen  je  Oka  (=1,29  kg):  Glasgefäße  außer  dem 
früheren  Zoll  noch  ein  Zuschlag  von  20<>/g  des  geschätzten  Wertes; 
Spiegelgläser,  Schanfensterspiegel,  ungeschliffen,  Dr  4,48  im  Generaltarif, 
Dr.  3,36  im  Konventialtarif,  geschliffene  Dr.  6,72  im  G.-T.,  Dr.  6,60  im  K.-T. 

Italien.  Das  Zollanfgeld  beträgt  für  die  Zeit  vom  1.— 15. 8.  22 
322  «/o. 

Neuseeland.  Die  Authebung  des  Einfuhrverbotes  deutscher 
Waren  soll  zurzeit  vom  Kabinett  erwogen  werden.  Wis  in  Australien,  werden 
ausnahmsweise  auch  hier  bereits  deutsche  Erzeugnisse,  die  anderswoher 
nicht  bezogen  werden  können  (wissenschaftliche  lostrumente,  Ersatzteile 
von  Maschinen  n.  a.  m  ),  gegen  jeweils  besondere  Einfuhrgenehmigung 
zugelassen. 

Norwegen.  Zollerhöhungen.  Die  in  Nr.  29,  S.  328,  gebrachten 
neuen  Zollsätze  lind  wie  folgt  zu  berichten  und  zu  ergänzen:  (133) 
Isolatoren  aller  Art  aus  Porzellan:  1  für  Starkstrom  Kr  0,55  Min., 
Kr  2,20  Max.,  für  Schwachstrom  (gewöhnliche  Telegraphen-  und  Tele¬ 
phon-Isolatoren)  Kr  0.26  M<q  ,  Kr  1,00  Max.  (Anmerkung.  Das  Zoll¬ 
departement  kann  in  allen  Fällen  den  Zoll  auf  Kr  0,06  je  kg  festsetzen 
für  Isolatoren,  die  nicht  Gegenstand  inländischer  Fabrikation  sind )  — 
(206)  Glas  in  Platten  oder  Scheiben  1  kg  Kr  0,18  Min.,  Kr  0,30  Max.  — 
v576)  Perlen,  echte  und  unechte,  26®/o  vom  Wert. 


Peru.  Neue  Zollbestimmnngen.  Die  Fakturen  müssen  vom  Lade¬ 
schein  begleitet  sein  und  den  deklarierten  Wert  der  Waren,  ihr  Bein- 
und  Bohgewicht  enthalten,  auch  möglichst  genau  spezifiziert  sein. 

Spanien.  Das  Zollanfgeld  ist  für  den  Monat  August  22  auf 
23,57%  (22,56)  festgesetzt  worden. 

Die  mittlere  Monatsnotierung  für  die  Beichsmark,  die  als  Grundlage 
für  die  Erhebung  des  ValntazoUzuschlages  auf  deutsche  Waren  Anwendung 
findet,  ist  für  den  Monat  August  auf  1,602  (2,222)  festgesetzt  worden 

Spanien.  Zolltarifändernngen.  Durch  Inkrafttreten  des  Handels' 
Vertrages  zwischen  Frankreich  nnd  Spanien  ist  für  eihe  ganze  Beibe  vor 
Waren  der  2  Tarifsatz  des  spanischen  Zolltarifs  ermäßigt  worden.  Auf 
diese  Ermäßigungen  hat  auch  Deutschland  kraft  der  Meistbegünstigung 
Anspruch. 


Die  Laf^e  in  Indnstrle  and  Handel. 

Die  Lage  der  feinkeramischen  Industrie  im  Monat  Juli  1922 
Die  Fabriken  waren  im  Monat  Juli  noch  allgemein  gut  beschäftigt,  wem 
sich  auch  teilweise  schon  ein  Bückgang  der  Nachfrage  besonders  ans  den 
Anslande  bemerkbar  macht.  Die  stark  zunehmende  Markentwertuog,  dii 
wesentlich  erhöhten  Preise  für  Bohmaterialien,  besonder«  für  Kaolin,  dii 
gesteigerten  Arbeitslöhne  hatten  eine  nicht  nnerheblicle  H  iraufsetznng  dei 
Preise  für  Fertigfabrikats  zur  Folge,  so  daß  eine  weitere  Abnahme  dei 
Nachfrage  nicht  ausgeschlossen  erscheint.  Die  großen  Schwierigkeiten  dei 
Bohstoffbeschafiung  and  die  trostlose  Lage  auf  dem  inländischen  Kohlen 
und  Holzmarkte  verschlechterten  eich  weiterhin,  so  daß  50  bis  60%  dei 
Bedarfes  an  Brennstofien  zu  hohen  Preisen  aus  dem  Auslände  gedeck 
werden  müssen,  ln  Folge  des  Kohlen-  and  Bohstnffmangels  besteht  bereit 
bei  einzelnen  Werken,  die  besonders  auf  den  Bezug  ansländischer  Kohlei 
and  Bohstofie  angewiesen  sind,  die  Gefahr  erheblicher  Betriebseinschrän 
knngen. 

Der  deutsche  Außenhandel  Im  Juni  1922. 


Maß- 

Stab 

Mengen 

Juni  |Jan — Jnni 

.Werte  in  M  1000 
Juni  |Jan.— Jun 

Einfuhr: 

Tonwaren . 

Dz. 

99  474 

502  485 

26  652 

134  40f 

Glas  and  Glaswaren 

6  279 

71  829 

40  625 

182  98f 

Ausfuhr: 

Tonwaren . 

392  986 

2  588  009 

482  812 

2  348  141 

Glas  und  Glaswaren 

« 

123  176 

716  461 

776  217 

3  062  13E 

Britiscb'Indiens 

Außenhandel.  Der  gegenwärtige  Zeitpunkt  ii 

für  die  verstärkte  Aufnahme  des  deutschen  Exportes  im  allgemeinen  rect 
geeignet.  Nach  den  glänzenden  Erfolgen,  die  Japan  während  der  Kriegi 
zeit  auf  dem  indischen  Markt  verbuchen  konnte,  ist  seit  kurzem  ein  erbet 
lieber  BOckschlag  eingetreten,  der  vorwiegend  in  der  Unzafriedenheit  mi 
den  Lieferungen  seinen  Grand  hat.  Aach  Amerika  hat  nenerding 
Schwierigkeiten,  seine  überragende  Kontrolle  über  die  indischen  Absatr 
gebiete  ausznOben.  Die  Ursache  für  die  amerikanischen  Fehlschläge  isi 
wie  es  heißt,  der  Versuch  gewesen,  die  amerikanische  Mathode  dt 
„Corneiing"  (Hinanfschranben  der  Preise  durch  Bingbildung)  in  Anwendun 
zu  bringen.  Der  englische  Einfuhrhaudel  endlich  ist  wirtschaftlich  duro 
die  ungünstigen  Währungsverhältnisse  und  die  hohe  Preislage  sowie  Fracht 
nnd  Versichernngssätze,  sodann  aber  vor  allem  auch  durch  die  politisch 
Feindschaft  der  indischen  Selbständigkeitskreise  zurückgegangen.  Di 
Lage  ist  somit  für  die  deutsche  Wirtschaft  günstig.  Dabei  ist  daran  % 
erinnern,  daß  es  in  Indien  kein  Beparationsgesetz  nach  englischem  Vorbild 
gibt  nnd  daß  ein  solches  auch  nicht  zu  erwarten  sein  soll.  Natürlich  ii 
das  Geschäft  für  den  deutschen  Fabrikanten  nicht  leicht.  Vor  allem  sic 
deutsche  Handelsniederlassangen  in  Indien  innerhalb  von  5  Jahren  nat 
Friedenssnhlnß  verboten.  Soweit  die  Erschwerungen  des  Ansfuhrgeschäf, 
in  notwendigen  behördlichen  Maßnahmen  und  in  Valntaschwankungij 
begründet  sind,  werden  sie  in  absehbarer  Zeit  kaum  zu  beheben  sein  uii 
drüben  auch  in  Erkenntnis  der  Besonderheiten  unserer  Lage  mit  :{ 
Kanf  genommen  werden.  Einer  Beihe  von  Beschwerden  der  ansländisohij 
Importeure  dürfte  aber  zweifellos  bei  genügendem  Weitblick  and  richtigil 
Voraassicht  der  dentschen  Fabrikanten  und  Exporteure  bis  zu  einei 
gewissen  Grade  abzuhelfen  sein.  Hierzu  gehören,  wie  das  Ausstellaagi 
nnd  Messe-Amt  der  Dentschen  ludnstrie  auf  Grund  ihm  zagegangen 
Berichte  mitteiit,  insbesondere  Entgegenkommen  hinsichtlich  der  Zahlnng 
bedingnngen  kreditwürdigen  Abnehmern  gegenüber,  ferner  vor  allem  Lieferoi 
genau  nach  Bestellung  and  unter  strikter  Einhaltung  der  Lieferfrists 
Form  and  äußere  Aufmachung  der  Sendungeu  spielen  drüben  eine  gro. 
Bolle.  —  Wenn  auch  der  indische  Markt  aus  verschiedenen  Ursache 
hauptsächlich  infolge  der  ungehenren  Tenernng  der  Lebenshaltung,  zc 
zeit  noch  nicht  übermäßig  kaufkräftig  ist,  so  soll  jedoch  seine  znkünfti; 
besondere  Aufnahmefähigkeit  für  deutsche  Ware  ans  politischen  und  wit 
Bchaftlichen  Gründen  außer  Zweifel  sein.  Dies  wird  auch  von  seit! 
unseres  auelindiichen  Wettbewerbs  durchaus  erkannt. 


Hesohäftllohe  Mittellangen. 

Forzellan-Iadastrle-A.'G.  Berghaus,  Auma.  Auszug  ans  de 
genehmigten  Abschluß  vom  31.3.  22:  Beiugewina  M  255709  (528  957 
Dividende  26  (26)%;  Abschreibungen  M  148334  (171376)  —  Den  di 
zeitigen  Aufsichtsrat  bilden:  Bankier  W.  Oberlaender,  Fors.,  ^Fab^ 
besitzer  0.  Brunnquell,  steliv.  Vors.,  Fabrikdirektor  0.  Bichter,  Bsetf 
anwalt  K.  Boer,  die  Porzeilandreher  F.  Pohl  und  0.  Weiß. 

Ludwig  Wessel,  A.-G.  für  Porzellan«  und  Steiugutfabrikatio 
Bonn.  Die  a.  o.  G  -V.  beschloß  die  Kapitalserhöhung  am  M  1,7  MdI.  e 
Ji  7,2  Mill.  Die  Aktien  werden  zu  360%  einer  Bankengrappe  Ubi 
geben,  die  sie  za  380%  den  alten  Aktionären  im  Verhältnis  3:1  anbiet 

Porzellan-  und  Appuratefabrik  Elektro«Union,  vorm.  Bei 
Ai«G«,  Hoebstadt.  Auszug  ans  dem  genehmigten  Abschluß  vom  30.  4.  S 
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Keingevrinn  jK  496  142  ;  Dividende  18  o/o  p  r.  t. ;  Abachreibungen  Ji  227  163 ; 
Zaweiaong  an  UnteratUtzangsfonda  M  60000. 

(üebrQder  Heabach,  A.-H.,  Lichte.  Aaazng  ana  dem  genebmigten 
ibacblaß  vom  30  6.  21:  Reingewinn  M  323  217  (181690);  Dividende 
26  (16) o/o;  SondervergUtung  Jt  160  (0);  Abachreibnngen  Mt.  26  600 
'67  400).  —  Die  vorgeachiagene  KapitalaerbOhang  am  1  Mili.  Stamm¬ 
aktien  vii  JC  1.6  Mill.  fand  die  Genehmigung  der  o.  G.-V. 

FoYzellanfabrik  Mltterteich,  A.*6.,  Mitterteich.  Anizng  aua 
dem  genebmigten  Abacblnü  vom  31.12.  21:  Reingewinn  jK  1,39  Mill. 
[0,11);  Verwendung  nicht  veröfientlicht  (16  o/,) ;  Abschreibungen  Jt  0,52  Mill. 
(0,11).  —  Das  bisherige  Aufsichtaratamitglied  J.  Wiendl  ist  anigeachieden. 
A'a  Arbeiteraufaichtsratsmitglieder  sind  N.  Schöpf  und  0.  Pörner  ein- 
gatreten. 

Vereinigte  Ser vais- Werke,  A.-6.,  Trier.  Auszug  aua  dem  geneh¬ 
migten  Abschluß  vom  31.  12.  21:  Reingewinn  Jt  1,12  Mill.  (0,47);  Ver¬ 
wendung  nicht  bekanntgegeben;  Abschreibungen  M  0,09  Mill.  (0,20). 

Soheidbaaer  &  Gießlng,  A.-G.,  Ilonn.  Auszug  aus  dem  geneh¬ 
migten  Abschluß  vom  31.  12  21:  Reingewinn  jif  3  87  Mill.  (1,28);  Divi¬ 
dende  35  (27) o/o;  Abschreibungen  M  2,03  Mill.  (0,63).  —  Dem  Aufsichts- 
rat  gehören  jetzt  an:  Geheimrat  H  B.  Fellinger,  Vors. ;  Direktor  G.  Leser, 
Stellv.  Vors  ;  Dr.  Baumbach;  Kaufmann  £.  Böcking;  Kaufmann  P.  Kach, 
Hoerle ;  Justizrat  Dr.  F.  Gießing ;  Kaufmann  H.  Heuser  ;  Direktor  Cn. 
Neuhaus. 

AdolfshUtte,  Kaolin«  nnd  Schamottewerke,  A.-G.,  Crosta. 
Adolfshiltte.  Auszug  aua  dem  genehmigten  Abschluß  vom  31.  12  21 : 
Reingewinn  M  463 106  (469  896) ;  Dividende  10  (16)  o/o ;  Abschreibungen 
JH  407  424  (410011).  —  Neu  in  den  Aufsiehtsrat  wurde  Dr.  A.  Arnim  ge¬ 
wählt.  Vom  Betriebsrat  wurden  Tischlermeister  0.  Schröder  und  Fabrik¬ 
arbeiter  F.  Hatscber  in  den  Aufsiehtsrat  entsandt. 

inhalter  Schamottewerke,  A.-G.,  Unterwiederstedt.  Auszug 
aus  dem  genebmigten  Abschluß  vom  31.  12.  21:  Reingewinn  Ji  87  374 
rl24  968);  Abschreibungen  Jt  94  693  (27  231). 

Glasfabrik  Alexanderhtttte,  vorm.  J.  N.  Heinz  &  Sohn,  A.>G., 
Alexanderhiltte.  Die  Gesellachalt  schließt  ihr  erstes  Geschäftsjahr  mit 
einem  Verlust  von  Jt  28  600  ab.  Abschreibungen  wurden  in  Höhe  von 
M  106  826  vorgenommen. 

von  Poncet  Glashfittenwerke,  A.-G.,  Friedrichshaln,  N.-L. 
Auszug  aus  dem  genehmigten  Abschluß  vom  81.  3.  22:  Reingewinu 
M  2,46  Mill.  (0,74);  Dividende  12  (12)o/o;  Abschreibungen  Jt  0,63  Mill. 
(0,37).  —  An  Stelle  der  ausgeschiedenen  Th.  Meyer  nnd  G.  Rust  wurden 
neu  in  den  Aufsichtsrat  gewählt  die  Fabrikanten  H.  van  Eyck,  A.  Hackels¬ 
berger,  P.  Bott  und  Bankdirektor  C.  Bassermann. 

Tafel-,  Salin-  und  SpiegeJglasfabriken,  A,-G.,  Ffirth.  Auszug 
ans  dem  genehmigten  Abschluß  vom  30.  4.  22 :  Reingewinn  Jt  6,08  Mili. 
(2,96);  Dividende  26  o/o  (26),  Sondervergütung  aus  d»m  Verkaufserlös  einer 
BeteiJigung  40  «/o;  Absenreibnngen  Jt  0,33  Mül.  (0,30);  Zuweisungen  für 
Gratifikationen  nnd  Sonstiges  Jl  1  Mül.,  zur  Bildung  eines  Fonds  für 
soziale  Zwecke  M  1  MiU.  —  Die  ausscheidenden  Aufsichtsratsmitglieder 
wurden  wiedergewählt. 

Glashfitte  vorm,  Gebrüder  Siegwart  &  Co.,  A.-G.,  Stolberg. 
Auszug  aus  dem  genehmigten  Abschluß  vom  31.  12.  21 :  Reingewinn 
J(  0,84  Mill.  (1,06);  Dividende  36  o/o  (30);  Abschreibungen  Jf(  0,06  Mül.  (0,04). 
—  Die  vorgeschlagene  Kapitalserhöhung  um  2  MiU.  auf  Jt  3,2  Miü. 
fand  die  Genehmigung  der  o.  G.-V.  Die  neuen,  ab  1. 1.  22  dividenden¬ 
berechtigten  Aktien  werden  von  der  Dresdner  Bank,  Filiale  Cöln,  mit  der 
Verpflichtung  übernommen,  hiervon  ^  1,8  Mill.  den  alten  Aktionären  im 
Verhältnis  2  : 3  zu  130  o^  zum  Bezüge  auzubieten.  Das  Bezugsrecht  ist 
bis  einschließlich  21.  8.  auszuüben.  —  Den  derzeitigen  Aufsiehtsrat  bilden  : 
Direktor  B.  Philips,  Vors.,  W.  von  Recklinghausen,  A.  Dilthey,  Direktor 
P.  Schräder,  Ed.  AIS. 

Metrum  Apparatebau-A.-G.,  vorm.  G.  A.  Schnitze,  JT,  C.  Greiner 
sen.  St  Sohn,  BerUn.  Auszug  aus  dem  genehmigten  Abschluß  vom 
31.12.  21:  Reingewinn  JC  80  224  (41016);  Dividende  20®/o  (12);  Ab¬ 
schreibungen  und  Rücksteünngen  M  64  800.  —  Der  Aufsiehtsrat  besteht 
jetzt  aus  Ing.  J.  Schapiro,  Vors.,  Dr.  J.  Leisermann,  Rechtsanwalt  A.  Krebs 
„nd  Ing.  L.  Schapiro. 

Glashfittenwerke)  A.-G.,  vorm.  J.  Schreiber  &  Neffen,  Lnschltz 
Die  0.  G.-V.  beschloß,  aus  dem  Reingewinn  von  Kc  2,18  Miü.  12  o/^  Dividende 
zur  Verteilung  zu  bringen.  In  der  Verwcltungsratssitzung  wurde  Karl 
Rosen  zum  Präsidenten  wiedergewählt. 

Karlsbader  Glasindustriegesellschaft  Ludwig  Moser  &  Söhne, 
A.-G.,  Meierhöfen.  Der  Abschluß  für  die  Jahre  1920  und  1921  weist 
einen  Reingewinn  von  Kc  1,23  Mül.  aus,  wovon  8  o/„  Dividende  für  1920 
und  10  o/o  für  1921  ausgeschüttet  werden. 

Montan-  nnd  Indnstrialwerke,  vorm.  Joh.  Dav.  Starck,  Prag. 
Aus  einem  Reingewinn  von  Kc  0,71  Mill.  gelangt  wiederum  eine  Dividende 
von  Kc  20  zur  VerteUnng.  Die  Abschreibungen  betragen  Kc  5,4  Mül. 

Eisenhüttenwerk  Marienhfitte  bei  Kotzenan,  A.-G.  (vorm. 
Sehlittgen  &  Haase),  Kotzenan.  Anizng  ans  dem  genehmigten  Abschluß 
vom  31.3.22:  Reingewinn  ^  2,68  Mill.  (2,29);  Dividende  30  o/o  (20); 
Abschreibungen  Jt  1,18  MiU.  (1,40).  —  Tom  Betriebsrat  wurden  Ange- 
BteUter  W.  Hürrich  und  Fabrikarbeiter  K.  Nenmann  in  den  Aufsichtsrat 
entsandt. 

Nene  Aktiengesellschaften.  Der  Betrieb  der  Fa.  Thomas  &  Co., 
Porzellaufabrik,  Selb,  Werk  Sophienthal,  ist  in  den  Besitz  der  neuge¬ 
gründeten  „PorzeUanfabrik  Thomas  &  Co.,  A.-G.,  München“,  ttbergegangen. 
Stammkapital:  M  3  MiU.  In  den  Vorstand  ist  Herr  F.  J.  Czech  einge- 
treten.  Dürch  Erweiterung  des  Werkes  Sophienthsl  wird  dessen  Leistungs¬ 
fähigkeit  wesentlich  gesteigert  werden.  Korrespondenzen  sind  nach  wie 
vor  an  das  Werk  Sopbienthal  zu  riebten. 

Die  Veltener  PorzeUanfabrik,  G.  m.  b.  H.,  Velten  (Mark),  ist  in 
eine  A  -G.  mit  einem  Kapital  von  Jt  6  MiU.  amgewandelt  worden. 


General  -V  ereamnulnnyen. 

F  Küppersbusch  &  Söhne,  ArG,  Gelsenkirchen  Schalke:  a  o.  G-V. 
24  8.  22.  12*4  Uhr  m.,  Hotel  Kaiserhof,  Essen.  T.  O. :  Kapitalserhöhung 
um  bis  Jt  4  MiU. 

Kaolin-  und  Tonwerke,  A.-G,,  Korbitz  bei  Meißen:  o  G -V.  22.  8  22, 
2  Uhr  n.,  Hotel  „Blauer  Stern“,  Meißen.  T.-O. :  u.  a.  Kapitalserhöhung 
um  1  MiU.  auf  jK  2  MiU. 


Messen  and  Ansstellnn^en. 

Die  Ffirstenberger  Porzellanfabrik,  Fflrstenberg -Weser,  wird 
aus  Anlaß  ihres  diesjährigen  176  jährigen  Jobiläums  neben  dem  zur 
FrUbjabrsmesse  gebrachten  Jubiläums-Tafelservice  und  den  anderen 
Jabiläums-Gegenständen  nun  auch  zur  Herbstmesse  ihren  Freunden  und 
Gönnern  eine  gedrängte  Auswahl  der  altbertthmten  Fürsten¬ 
berger  Figuren  in  weiß  bringen  unter  Bezeichuurg  des  Ent- 
Btebungejahres  nnd  des  damaligen  Modelleurs.  So  also  u  a.  Figur  Nr.  107 
„KafieegeseUschaft“,  modelliert  1771  von  Desosches,  und  Figur  Nr.  327 
„KUfergrnppe“,  ansgefübrt  1780  von  Händler. 

Für  italienische  Besucher  der  Frankfurter  Messe  (8. — 14. 10.  22) 
hat  die  italienische  Staatsbauuverwaltung  von  uenem  eine  Herabsetzung 
der  Personeufahrpreise  auf  den  Staatsbabnen  tintreten  lassen  Auch  die 
schweizerischen  Bundesbahnen  haben  für  italienische  Besucher  wieder  die 
Ausgabe  von  Sonderfabrkarten  zu  ermäßigten  hätzen  angeorduet.  Die  für 
beide  Ermäßigungen  erforderlichen  Ausweispapiere  sind  von  dem  Bevoll¬ 
mächtigten  des  Meßamtes  für  Italien,  Dr.  Otto  Stünzuer,  Mailand,  Corso 
Vittorio  Emanuele  22,  zu  beziehen. 


Soziale  Bewegangf. 

Keine  Meldepflicht  für  offene  Arbeitsstellen.  Nr.  48  der  „Mit¬ 
teilungen  des  Deutschen  Industneschutzverbandes,  Dresden,  bringt  eine 
Abhandlung  über  diese  Frage,  wobei  darauf  hingewiesen  wird,  daß  durch 
die  Verordnung  über  die  Beendigung  der  wirtschaftlichen  Demobilmachung 
vom  18.2.21  in  Verbindung  mit  dem  Gesetz  über  die  Verläugerung  der 
Geltungsdauer  der  Demobümachnngsverordnung  vom  30.  3.  22  die  auf  Grund 
der  Verordnung  vom  17.  2.  19  bestehenden  Meldenfiicht  ihr  Ende  erreicht 
hat.  Die  Auffassung  wird  durch  einen  Bescheid  des  Reichsarbeitsministers, 
der  an  gleicher  Stelle  wiedergegeben  wird,  gestützt. 

Die  Ueberschreltung  des  aehlstiindigeu  Arbeitst.uges.  Gegen 
eine  Entscheidung  des  Landgerichts  Köln,  nach  der  ein  Arbeitgeber,  der 
in  seinem  Betriebe  freiwillige  Ueberstnudenarbeit  erlaubte,  nicht  strafbar 
ist,  hatte  die  Staatsanwaltschaft  Revision  eingelegt.  Das  Oberlandesgericht 
hat  nun  aasgelübrt,  daß  es  nicht  Absicht  des  Gesetzgebers  gewesen  sei, 
den  Arbeitgeber  schon  deshalb  zu  bestrafen,  weil  er  es,  wie  im  vorliegende 
Falle,  außerhalb  des  regelmäCigen  Fabrikbetriebes  und  nach  dessen  Auf- 
hören  einzelnen  Arbeitern  auf  ihren  Wunsch  gestattete,  nach  ihren  Belieben 
noch  Arbeiten  in  den  Fabrikräumen  gegen  Bezahlung  der  Ueberstunden 
zu  verrichten.  Der  Gesetzgeber  hat  selbst  schon,  wie  auch  die  sonstigen 
Bestimmungeu  erkennen  lassen,  zwar  die  regelmäßige  tägliche  Arbeitszeit 
auf  acht  Standen  beschränkt,  aber  auch  dia  Zulässigkeit  einer  straflosen 
Beschäftigung  über  acht  Stunden  hinaus  im  allgemeinen  und  ausnahmslos 
eingeschlossen.  _ 


Verbände. 

Ein  Verband  denticher  keramischer  Töpfereien,  G  m.  b.  H., 
wurde  mit  dem  Sitz  in  Bamberg  gegründet. 

Der  Verband  Dentscher  Kachelofenfabrikanten  beschloß  eine 
neue  Preiserböbuog  für  vorgeformte  Schamotteware  und  Sohmelzware  von 
260  auf  376  O/q,  für  Glätteware  und  unbehautete  Schamotteware  von  276 
auf  420  o/o. 

Verband  Deutscher  Elektrotechnischer  Porzellanfabriken, 
Berlin.  Die  Isolatoren  Werke  Mutzschen,  G.  m.  b.  H,  Mutzschen,  Bez. 
Leipzig,  haben  die  Mitgliedschaft  des  Verbandes  erworben. 


Büoherschaa. 

Einfiihrnng  in  das  Abändernngsgesetz  vom  8.  April  1922  znm 
Umsatzstenergesetz  von  24.  Dezember  1919  unter  Berücksichtigung 
der  nengefafiten  Austübrnngsbestimmnngen.  Zugleich  Ergänzung 
zum  Kommentar  znm  Umsatzstenergesetz.  Von  Dr  jor.  Johannes  Popitz, 
Ministerialdirektor  im  Reichsfinanzministerium.  Berlin  W  57,  1922.  Verlag 
von  Otto  Liebmann.  Preis  Jf(  60.—. 

Ueber  die  Neuregelung  der  Umsatzsteuer  herrscht  in  weiten  Kreisen 
der  Steuerzahler  immer  noch  Unklarheit,  hauptsächlich  darüber,  daß  die 
nachträglich  ab  1.  1.  22  erhöhte  Steuer  von  jetzt  ab  bei  Vermeidung  von 
Steuerzuschlägen  stets  vierteljährlich  im  voraus,  nicht  mehr  jährlich  nach¬ 
träglich  zu  zahlen  ist.  Auch  sonst  bringen  das  Abändernngsgesetz  vom 
8.  4  22  nnd  die  neugefaßien  Aasführungsbestimmungen  vom  6  6.  22  eine 
Fülle  weittragender  neuer  Bestimmungen,  die  jeder  selbständige  Handel- 
und  Gewerbetreibende  kennen  muß,  wenn  er  nicht  Schaden  erleiden  will. 
Die  angezeichte  „Einführung“  vom  Schöpfer  der  Umsatzstenergesetzge- 
bung  ist  daher  zu  begrüßen,  denn  der  Verfasser  gibt  darin  nicht  nur  an 
der  Hand  zahlreicher  Beispiele  eine  klare  Uebersicht  über  die  gesamten 
Neuerungen  der  Umsatzsteuer,  sondern  auch  einen  genauen  Abdruck  des 
Aenderungsgesetzes,  des  Umsatzsteuergesetzes  und  der  wichtigen  Ausfüh- 
rungsbestimmungen.  Steuerzahler,  -berater  nnd  -beamte,  werden  sich  des 
Baches  gern  bedienen,  um  über  die  Neuregelung  der  Umsatzsteuer  Klar¬ 
heit  zu  bekommen. 

Das  Warenzeichen.  Sein  Rechtsschutz.  .Seine  Wahl.  Seine  Ba- 
deuturig  als  Werbemittel.  Ein  Ratgeber  für  Industrie  und  Handel.  Von 
Patentanwalt  Dr.  Gustav  Reuter,  Berlin.  Halle  a..S.  1922.  Carl  Marhold 
Verlagsbuchhandlung.  Preis  JC  30. — . 

Ein  ' kurzgefaßter  Ratgeber  für  den,  der  ein  Warenzeichen  wählen 
möchte  !  und  sich  über  den  Zweck  des  Zeichens,  über  seine  Ausführung 
und  Form  und  über  seinen  besonderen  Wert  bei  jeder  Art  von  Reklame 
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nnterrichten  will.  Anhand  von  Beispielen  weist  der  Verfasser  anf  die 
große  Bedentnng  hin,  die  gerade  dem  Warenzeichen  zahommt;  er  zeigt, 
wie  es  oftmals  ein  größerer  Schntz  sein  kann  als  ein  Patent.  Die  besten 
Wege,  sich  den  Bechtsschotz  eines  Warenzeichens  zn  verschaffen, 
werden  nachgewiesen.  Anch  derjenige,  der  anf  diesem  Gebiete  bereits  Er* 
fahrnngen  hat,  wird  sich  von  dem  Verfasser,  einem  angesehenen  und  er¬ 
fahrenen  Berliner  Patentanwalt,  gerne  belehren  lassen  und  künftig  nach 
seinen  Anweisnngen  nnd  Ratschlägen  handeln.  Der  praktische  Wert 
dieses  Bnches  wird  durch  die  Beigabe  des  Warenzeichengesetzes  in  der 
hente  gültigen  Form  noch  erhöht. 

Vereinfachte  Schornsteinberechnung.  Von  0.  Hoffmann,  Ober- 
ingenienr  des  Vereines  für  chemische  nnd  metallargische  Produktion, 
Aussig  (Tschechoslowakei)  Monographien  zur  Fenerungstechnik  Heft  3. 
Leipzig  1922.  Verlag  von  Otto  Spamer.  Preis  12, — . 

ln  der  kleinen  Schrift,  einem  Sonderdruck  der  bekannten  Zeitschrift 
„Fenerungstechnik“,  will  der  Verfasser  anf  Grund  theoretischer  Grundlage 
eine  einheitliche  Berechnnngeweise  für  Fabrikschorneteine  geben,  wonach 
der  in  der  Praxis  stehende  Ingenieur  Schornstein-Durchmesser  nnd  -Höhe 
für  alle  vorkommenden  Fälle  rasch  und  sicher  zn  bestimmen  in  der  Lage 
ist.  Es  ist  bekannt,  wie  oft  beim  Ban  eines  Schornsteines  die  Ansichten 
der  Fachleute  über  Höhe  nnd  Durchmesser  desselben  voneinander  abweicben, 
nnd  da  verdient  die  Berechnnngsweise  des  Verfassers  weitgehende  Bs- 
achtnng,  da  ihr  die  Verbrennnngsvorgänge  und  die  Zusammensetzung  der 
Brennstoffe  bzw.  der  Heizwert  der  letzteren  zugrunde  gelegt  sind.  Der 
Verfasser  war  bestrebt,  die  Rechnung  möglichst  einfach  zu  gestalten  nnd 
zwar  durch  Einführung  von  einfachen  Formeln  nnd  leicht  im  Gedächtnis 
sich  einprägenden  Merkziffern,  deren  Brauchbarkeit  er  an  ansgeführten 
Schornsteinen  rechnerisch  beweist.  Die  leicht  verständliche  Schrift  wird 
vielen  willkommen  sein  nnd  zur  Kontrolle  der  vorhandenen  Schornsteine 
anregen. 


Flrmenre^ster. 

Dentschland. 

Porzellanfabrik  Fraureuth,  A.-G.,  Franreuth.  Vom  Betriebsrat  wurden 
Dreher  Eduard  Blüthner  nnd  Korrespondent  Emil  Kiepert  in  den  Anf- 
sichtsrat  gewählt. 

Hessische  Zahnfabrik,  G.  m.  b.  H.,  Friedberg.  Christian  Gröninger, 
Albert  Klesaen  nnd  Wilhelm  Wagner  sind  nicht  mehr  Geschäftsführer. 

Porzellanfabrik  Großbreitenbacb,  A  -G.,  Großbreitenbach.  Die  Kapi- 
talserhöhnng  nm  jft  1  Mill.  anf  M  3  Mill.  ist  erfolgt.  Fabrikant  Hugo 
lößrich  und  Ing.  Friedrich  Opelt  sind  ans  dem  Vorstand  ansgesohieden. 
Alleiniger  Vorstand  ist  Kaufmann  Wilhelm  Hoffmeister. 

Porzellan-  nnd  Apparatefabrik  Elektro-Union,  vorm.  Beck,  A.-G., 
Hocbstadt,  Die  Kapitalserhöhnng  um  Ji  4,4  Mill.  anf  Jl  7,4  Mill.  ist 
durchgeführt. 

Lndwigsbnrger  Porzellanmannfaktnr,  A-G.,  Ludwigsbnrg.  Vom 
Betrieb«rat  wurden  W.  Pflngbeil  nnd  P.  Link  in  den  Anfsichtsrat 
entsandt. 

Porzellanfabrik  Bavaria,  A  -G ,  Ullersricht.  Vom  Betriebsrat  wurden 
F.  Mayer  nnd  M.  Lachmeyer  in  den  Anfsichtsrat  entsandt. 

Philipp  Koch  Nachfolger,  Franz  Klier,  Hüttensteinach.  Porzellan¬ 
malerei.  Inhaber  ist  Porzellanmaler  Franz  Klier. 

Schütte,  A.-G.  für  Tonindnstrie,  Minden,  Westf.  Uebernabme  nnd 
Fortführnng  der  ,von  der  Firma  Dampfziegelei  Heisterholz  F.  Schütte  be¬ 
triebenen  Unternehmungen  nnd  Geschäfte,  Herstellung  nnd  Verwertung 
von  Erzeugnissen  der  Tonindnstrie,  Handel  mit  solchen  Produkten. 
Grundkapital:  JH  6  Mill.  Vorstandsmitglieder  sind  Kaufmann  Rudolf 
Habermann  nnd  Betriebsleiter  Robert  Schulz.  Den  ersten  Anfsichtsrat 
bilden:  Fabrikbesitzer  F.  Schütte,  Gutsbesitzer  W.  Kiel,  Kommerzienrat 
F,  Leonhardi,  Kaufmann  G.  v.  Siemens,  Kommerzienrat  F,  Lehrer. 

Annabnrger  Steingntfabrik,  A.-G.,  Annaburg.  Das  Grundkapital  ist 
nm  M  3,5  Mill.  anf  Jt  5,25  Mill.  erhöht.  Zu  weiteren  selbständig  ver- 
tretnngsbefngten  Vorstandsmitgliedern  wurden  Kaufmann  Karl  Untncht 
nnd  Dr.  Friedrich  Untncht  bestellt. 

Odenwälder  Knnstlöpferei  Müller  &  Dönig,  Erbach.  Gesellschafter 
sind  Wilhelm  Müller  nnd  Wilhelm  Dönig.  Jeder  ist  selbständig  vertre- 
tnngsbefngt. 

Blnmentopffabrik  Ernst  Hartmann,  Lünen.  Inhaber  ist  Kaufmann 
Ernst  Hartmann. 

Villeroy  &  Boch,  Mettlach.  Die  Gesellschaft  ist  in  eine  Kommandit- 
gesellsehaft  nmgewandelt  worden.  Persönlich  haftender  Gesellschafter  ist 
allein  Fabrikdirektor  Lnitwin  von  Boch.  Sämtliche  übrigen  persönlich 
haftenden  Gesellschafter  sind  als  solche  ansgeschieden.  Der  Gesellschaft 
gehören  vier  Kommanditisten  an. 

Karl  Lehmann,  G.  m.  b.  E.,  Pirna.  Major  a.  D.  Curt  von  Benlwitz 
ist  als  Geschäftsführer  ansgeschieden.  Das  Stammkapital  ist  anf  M  200  000 
erhöht  worden. 

Hiby  &  Schroer,  A.-G,  Bergisch-Gladbach.  Den  derzeitigen  Auf- 
sicbtsrat  bilden:  Generaldirektor  0.  Gehres,  Vors.,  Bergwerksdirektor 
F,  Hohendahl,  stellv.  Vors.,  die  Fabrikanten  J  Hager  und  G.  Hity,  die 
Direktoren  P.  Hilgenstock  nnd  C.  Jaeger,  Fabrikant  A.  Schroer,  Genei al- 
direktor  £.  Tengelmann. 

Vereinigte  Großalmeroder  Tonwerke,  Großalmerode.  Dem  Anfsichts¬ 
rat  gehören  jetzt  an :  Kommerzienrat  G.  Jung,  Vors ,  Kommerzienrat 
M.  Wertheim,  stellv.  Vors.,  Universitätsprofessor  Dr.  A.  Schenk,  Rent. 
C  Schierenberg,  Bergassesor  a.  D.  A.  Macco,  die  Fabrikbesitzer  M.  Gießing 
nnd  H.  Wilisch,  Kaufmann  A.  Manritz,  Jnstizrat  Dr.  0.  Strack. 

Stettiner  Schamottefabrik,  A.-G,  vormals  Didier,  Stettin.  Die  Kapitals' 
grhöhnng  nm  18  Mill,  auf  jft  60  Mill  ist  erfolgt. 

Vereinigte  Schmirgel-  und  Maschinenfabriken,  A.-G.,  vormals  S.  Oppen¬ 
heim  &  Co.,  und  Schlesinger  &  Co.,  Hannover  Vorstandsmitglied  Direktor 
Harry  Friedrichs  ist  verstorben.  Direktor  Mai  Oppenheim  iat  selbständig 
vertretungsbefngt  unter  Führung  des  Titels  Generaldirektor.  Oberingenienr 
Karl  Hahn  hat  Prokura. 


Schmirgelwerk  Oggersheim,  Georg  Proß,  G.  m.  b.  H.,  Oggersheim 
Die  Gesellschaft  ist  aufgelöst.  Liquidator  ist  Fabrikant  Georg  Proß 

BrUhler  Glashütte,  G.  m.  b.  H.,  Brühl  bei  Köln.  Das  Stammkapital 
iat  anf  Jl  273  000  erhöht. 

Dnbrancker  Glasindustrie  Jahncke  &  Hofmann,  Coburg.  Die  Firma 
ist  erloschen. 

Mitteldeutsche  Spiegelglaswerke  Max  Fngmann,  Brand-Erbisdorf.  Die 
Firma  iat  erloschen. 

Tafel ,  Salin-  nnd  Spiegelglasfabriken,  A-G.,  Fürth.  Heinrich  Kupfer 
ist  aus  dem  Vorstand  ansgeschieden. 

Hallesche  Pfännerschaft,  A.-G.,  Halle.  Vom  Betriebsrat  wurden 
£  Koblstock  und  M.  Schiffner  in  den  Anfsichtsrat  entsandt. 

Hildesheimer  Glashütten-A  -G.,  Hildesheim.  Das  Grundkapital  wurde 
\m.  Jt  \  Mill.  anf  Ji  2  Mill.  erhöht. 

Glasfabriken  Stockkeim  u.  Hombnrg,  Gebrüder  Sigwart  &  Möhrle, 
Stockheim  Die  Gesellschafter  Heinrich  A  Sigwart  sen ,  Karl  F.  Sigwart 
sen  nnd  Franz  A.  Sigwart  sind  ansgeschieden.  Die  Firma  wird  unver¬ 
ändert  fortge  führt. 

Bartsch,  Quilitz  &  Co.,  A.-G.,  Berlin.  Die  Kapitalserhöhnng  nm 
M  2,5  Mill.  anf  Ji  6  Mill  iat  dorcbgeführt.  Zum  weiteren  Vorstand 
wurde  Direktor  Paul  Schwarzer  bestellt. 

Isolierflasrhen  nnd  Metallwarenfabrik  „Edelweiß“,  G.  m.  b.  H., 
Leipzig.  Das  Stammkapital  ist  anf  M  30  000  erhöht  worden. 

Thüringer  Glasinstrnmenten-Industrie,  G.  m,  b.  H.,  Ohrdruf.  Her¬ 
stellung  nnd  Verkauf  von  Glasinstrnmenten  aller  Art.  Stammkapital: 
M  30000.  Geschäftsführer  ist  Fabrikant  Paul  Fröhlich. 

Eschrich  &  Co.,  G.  m.  b.  H.,  Schmiedefeld.  Das  Stammkapital  be¬ 
trägt  jetzt  M).  100000. 

Albin  Wagner,  Thermometer-  nnd  Glasinstrnmentenfabrik  Stützer¬ 
bach,  Stützerbach  Pr.  A.  Inhaber  ist  Fabrikant  Albin  Wagner. 

Nitzsche  &  Co.,  Hart-  nnd  Drahtglasindnstrie,  Arnsdorf.  Der  Sitz 
ist  nach  Schwarznanslitz  bei  Bantzen  verlegt  worden. 

Vereinigte  Spiegelfabriken  A.  G.,  Fürth.  Die  Kapitalserhöhnng  nm 
JC  7  Mill.  Stamm-  und  Ji  0,5  Mill.  Vorzugsaktien  anf  M  26,5  Mill.  ist 
erfolgt. 

Cardinal  &  Müller,  Glas-,  Granit-  nnd  Metall  werke,  Magdeburg. 
Die  Firma  lautet  jetzt:  „Cardinal  &  Müller,  Mitteldentsche  Glas-,  Granit- 
nnd  Mctali-Indnstrie“. 

Spritzmetallisator,  A-G.,  Berlin-Nenkölln  (Lahrstraße,  Ecke  Gleis¬ 
straße).  Gewerbliches  Metallisieren  nnd  Emaillieren  von  Gegenständen, 
sowie  Ausnutzung  von  diesbezüglichen  Patenten  nnd  sonstigen  Schutz- 
rechten.  Grundkapital:  jft  25  MiU.  Vorstandsmitglieder  sind  Ing. 
Arthur  Edelhoff  nnd  Kaufmann  Dr.  Werner  Christ.  Den  ersten  Anfsichts¬ 
rat  bilden  Jnstizrat  Dr.  F.  W.  Erlinghagen,  Fabrikant  Dr.  H.  Usener, 
Generaldirektor  N.  Meurer. 

Junker  &  Rnh-Werke,  A.-G.,  Karlsruhe.  Die  Kapitalserhöhnng  nm 
JL  10  Mill.  Stammaktien  anf  M  20  Mill.  ist  dnrchgeführt.  Frau  Emilie 
Guhl  und  Frau  Anna  Ruh  wurden  in  den  Anfsichtsrat  gewählt. 

Knppenheimer  Emaillierwerk  Fleischmann  &  Co,  Knppenbeim. 
Kaufmann  Wolf  Steuermann  ist  als  persönlich  haftender  Gesellschafter 
eingetreten. 

Arnold  Gebauer,  Glas-  nnd  Porzellanhandlnng,  Köln.  Die  Firma 
ist  erlpschen.  Das  Geschäft  ist  anf  die  nachgenannte  G.  m.  b.  H.  ttber- 
gegangen.  * 

Fragilia  Arnold  Gebauer,  G.  m.  b.  H.,  Cöln  IBismarckstr.  70).  Handel 
mit  Glas  nnd  Erzeugnissen  der  keramischen  Industrie.  Stammkapital: 
M  1  Mill.  Selbständig  vertretnngsbefngte  Geschäftsführer  sind  die  Kanf- 
lente  Arnold  Gebauer,  Walter  Engelberg,  Willi  Schlöndorn  und  Fritz 
Mangold. 

Elsa  Johannes,  Glas-Großhandlung  für  Industrie  nnd  Wissenschaft, 
Coburg.  Kaufmann  Fritz  Johannes  ist  als  persönlich  haftender  Gesell¬ 
schafter  eingetreten.  Die  Firma  lautet  jetzt:  „Glasindustrie-Gesellschaft 
Elsa  Johannes  &  Co.“ 

Kunst  nnd  Keramik  Heinz  Heberer,  Darmstadt.  Inhaber  ist  Kauf¬ 
mann  Heinz  Heberer. 

Geiß  &  Heimlich,  Gesellschaft  für  elektrischen  Bedarf,  Frankfurt  a.  M. 
Der  Geschäftsbetrieb  ist  mit  allen  Besitz-  nnd  Schnldteilen  auf  die  Firma 
Geiß  &  Heimlich,  G.  m.  b.  H.,  übergegangen.  Geaohäftsftsftthrer  sind 
Wilhelm  Geiß,  Ernst  Heimlich  und  Georg  Knappke. 

Greifswalder  Kittfabrik  nnd  Fensterglasgroßhandlnng  Walter  Siewert, 
Greifswald.  Inhaber  ist  Glasermeister  Walter  Siewert. 

J.  Schaller,  Bilder-  nnd  Spiegelhandinng,  Einrahmnngsgeschäft, 
Landen.  Nunmehriger  Inhaber  ist  Glasermeister  Karl  L.  Schaller. 

L.  Benedict,  Landan.  Lina  und  Amalie  Benedict  sind  als  persönlich 
haftende  Gesellschafter  eingetreten. 

OsnabrUcker  Glasindustrie  Hußweiler  &  Witte,  Osnabrück.  Die  Firma 
lautet  jetzt:  „Osnabrticker  Glasindustrie  Carl  Mußweiler“,  Ludwig  Witte 
ist  ansgeschieden. 

Gesellschaft  für  feuerfeste  Rohstoffe  m.  b. H.,  Essen  (bisher  Düsseldorf)' 
Ausbeutung  von  Gruben  und  Verwertung  der  darin  vorkommenden  Materialen, 
vorwiegend  der  feuerfesten  Rohstoffe  nnd  Ausbeutung  einer  Grube  in 
Marienrachdorf.  Stammkapital:  Ji  20000.  Geschäftsführer  ist  Wilhelm 
Kleinebekel. 

Maschinenfabrik  vorm.  Georg  Dorst,  A  -G.,  Oberlind.  Die  Kapitals¬ 
erhöhnng  um  Ji  1  Mill.  anf  Ji  2  Mill.  ist  erfolgt. 

Sächsische  Tonindnstrie  und  Mineralmahlwerke  Hugo  Janetzky,  Dresden. 
Die  Firma  lautet  jetzt:  „Hugo  Janetzky“. 

Prinzlich  Schönburg’sche  Glassandwerke,  G.  m.  b.  H.,  Guteborn.  Die 
Vertretungsbefngnis  des  Liquidators  ist  beendet,  die  Firma  erloschen. 
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Fragfekasten  des  Sprechsaal. 

Keramik. 


J04.  Utifer  Porzellan  (Oebravchegeschirr)  zeigt  nach  dem  Verlassen 
1  det-  Schmelze  (Helzel-Mvjfel)  einen  intensiv  gelben  Anßug.  Auffallend  ist, 
i  daß  häufig  nur  ein  kleiner  Teil  die  gelbe  iürbung  aufweist,  während  der 
*  größere  Teil  ein  und  desselben  Schmelzkorbeinsatzes  vollkommen  weiß  bleibt. 
j  Der  gelbe  Anflug  läßt  sich  mit  Säure  entfernen,  liegt  also  nur  ganz  leicht 
auf  der  Oberfläche  der  Qlatur.  Auf  den  Drucklack  kann  der  Uebelstand 
nicht  zwikkgeführt  werden,  da  auch  gerändertes  Oeschin-  gelb  wird  Der 
fehler  tritt  nur  periodisch  auf.  Worauf  ist  die  geschildeide  Erscheinung 
zurückzuführen,  und  wie  ist  sie  zu  beseitigen  ? 

Erste  Antwort:  Der  Beltsame  Fehler  scheint  von  der  Kohle  her- 
znrtthren.  Verenohen  Sie  doch  einmal  eine  andere  Marke  nnd  sehen  Sie, 
ob  die  Erscheinnng  verschwindet.  Vielleicht  iat  die  Helzel-MnSsl  nen 
gebant  oder  repariert  nnd  die  Schamottetone  rntbalten  vielleicht  Vanadin- 
sänre,  die  sich  gewöhnlich  schon  an  den  rohen  Steinen  durch  einen  gelben 
Ausschlag  bemerkbar  macht.  Es  ist  kaum  anznnebmen,  dali  ihre  Schamotte 
stkubt,  nnd  daß  der  Staub  dann  beim  niedrigen  Schmelzfener  nicht  auf 
die  Glasur  anfgebrannt  wird. 

Zweite  Antwort:  Nachdem  der  angeführte  Fehler  nur  bei  einem 
kleinen  Teil  Ihrer  verschiedenartig  dekorierten  Geschirre  nnd  dann  Über¬ 
haupt  nur  periodisch  auftritt,  so  liegt  die  Ursache  am  Brennmaterial  oder 
auch  an  der  Brennweise,  und  es  ist  auch  nicht  ausgeschlossen,  daß  der 
Fehler  dadurch  entsteht,  daß  die  Abgase  nicht  unbehindert  abziehen 
können.  Wenn  Brennmaterial  nnd  Brennweise  Schuld  sind,  so  ist  daranf 
zn  achten,  ob  der  Fehler  immer  nnr  an  einer  Stelle  des  Einsatzes  der 
Schmeltmnffel  anftritt.  Dann  wä'e  zn  nntersnchen,  ob  die  Schmelze 
intakt  ist,  oder  ob  Bisse  den  Eintritt  schädlicher  Kohlendämpfe  be¬ 
günstigen,  der  dann  besonders  erfolgen  wOrde,  wenn  sehr  stark  anfge- 
geben  wird.  In  diesem  Falle  preßt  sich  der  plötzlich  stark  entwickelte 
Banch  in  den  Zdgen  zusammen  nnd  sacht  sich  naturgemäß  auch  einen 
Ausweg  durch  vorhandene  Risse  u.  dgl  Eine  Ablagerung  auf  dem  Ein¬ 
satz  der  Mufiel  an  den  betr.  Stellen  ist  dann  unvermeidlich.  Wenn  der  Anflig 
jedoch  auf  das  urgenttgende  Abziehen  der  Abdämpfe  vom  Einsatz  der 
Schmelze  znittckzuftthren  ist,  so  muß  in  diesem  Falle  die  TUröffnung  der 
Schmelze  länger  als  bisher  offen  gehalten  werden,  d.  h.,  der  Einsatz  der 
Schmelze  muß  schon  so  warm  geworden  sein,  daß  die  Abdämpfe  alle  ver¬ 
zogen  sind,  bevor  der  Thrvorsatz  angesetzt  wird. 


106.  Unsere  Porzellanöfen  haben  einen  Fassungsraum  von  40  cbm 
Olatlbrand  und  verbrauchen  bei  SK  13  etwa  14  000  kg  Braunkohle  von 
4500  W.-E.  Dieses  Ergebnis  ist  im  Vergleiche  zu  dem  anderer  Fabriken 
recht  ungünstig.  Die  Schornsteine  haben  eine  Höhe  von  13  m  und  einen 
Querschnitt  von  75  X  7'5  cm.  Wir  beabsichtigen,  vorgewärmte  Druckluft 
unseren  Rosten  zuzufiihren,  um  den  Zug  zu  verstärken  und  die  Schornsteine 
warm  auszunützen.  Ist  diese  Lösung  eine  günstige  oder  gibt  es  andere 
Methoden,  um  den  Brennstoffverbrauch  in  unserem  Fälle  herabzusetzen?. 

Erste  Antwort:  Berechnen  Sie  doch  einmal  Ihren  Schornstein;! 
sein  Flächeninhalt  mnß  Vin  sämtlicher  Bostfiächen  betragen.  FOr  einen.' 
so  kleinen  Ofen  erscheint  ein  Qaerichnitt  von  75X75  cm  viel  zu  groß;! 
die  mir  bekannten  Oefen  gleicher  GrOBe  haben  nnr  60X50  cm.  Die' 
Schlotweite  wird  bei  allen  Ofenkonstruktionen  bestimmt  durch  die  Rost- 
flächensnmme  aller  Schttron,  deren  13.  Teil  jene  betragen  muß.  Wenn  Sie 
einen  sachgemäßen  Brenngang  haben  und  alle  Scbtlren  äammenarm  nieder- 
brennen,  so  brauchen  Sie  wohl  etwas  mehr  Kohle,  aber  um  so  besser  ist 
auch  das  Brennergebnis.  Wenn  der  Schlot  16  m  hätte,  könnten  Sie  von 
der  8.  Schüre  an  das  doppelte  Quantum,  also  anstatt  S  Kästen  zn  42  Pfund 
deren  4  aufwerfen,  bis  bei  SK  02  a  das  Ende  des  Vorfeners  erreicht  ist. 
Sie  sparen  dadurch  viel  Kohle,  weil  Sie  etwa  6 — 8  Standen  eher  ans- 
hrennen  würden.  Das  Treiben  des  Vorfeners  schadet  nie,  wenn  richtig 
verglüht  wurde,  nnd  die  Erhitzung  des  Ofens  ist  bine  viel  intensivere. 
Ob  sich  aber  bei  einem  13-m-Schlot  das  Vorfeuer  treiben  läßt,  habe  ich 
noch  nicht  versucht;  geschieht  es,  so  müssen  die  Schüren  ganz  flammen¬ 
frei  niederbrennen,  um  den  Ranch  abzuführen.  Versuchen  können  Sie  es 
auf  alle  Fälle  Der  Heizwert  Ihrer  Kohle  ist  nicht  abnormal ;  es  ist  aber 
möglich,  daß  Ihr  Schlot  zu  weit  ist,  nnd  dann  ist  der  Zug  zu  schwach. 
Vielleicht  können  Sie  im  Glühofen  die  Weite  etwas  korrigieren.  16  m 
hohe  Schlote  haben  bei  entsprechender  Weite  den  besten  Zug. 

Zweite  Antwort:  lor  außergewöhnlich  großer  Verbrauch  an 
Braunkohle  ist  in  erster  Linie  daranf  zurück  zuführen,  daß  dieses  Brenn¬ 
material  für  den  Garbrand  bei  SK  13  nicht  ansreicht.  Zum  Vorfeuer  und 
beim  üebergang  zum  Scharffener  kann  man  Braunkohle  verwenden,  zum 
Garbiand  jedoch  ist  eine  langflammige  Steinkohle  unbedingt  nötig.  Schon 
beim  Üebergang  zum  Schaifieuer  iat  es  angebracht,  die  Braunkohle  mit 
guter  Steinkohle  zu  vermischen,  wodurch  die  Steigerung  der  Hitze  schneller 
herbeigelübrt  wird.  Von  der  Absicht,  vorgewärmte  Druckluft  den  Rosten 
zuzufübren,  nm  den  Zug  zn  verstärken  und  die  Schornsteine  warm  ans- 
zuntttzen,  würde  ich  absehen,  denn  alle  diese  künstlichen  Hilfsmittel  haben 
nicht  den  für  eine  geregelte  Fabrikation  gewünschten  Erfolg.  Ich  glaube 
mit  meiner  Vermutung  recht  zu  haben,  wenn  ich  annebme,  daß  der  Fener- 
abzug  durch  die  BodenlOcher  nach  den  BodenfUchsen  zu  zn  groß  iat,  und  daß 
Sie  das  Feuer  dort  mehr  drosseln  müssen.  Dieses  geschieht  am  besten 
dadurch,  daß  man  die  QarrschnittlOcher  in  den  Ansatzkapseln,  mit  denen 
die  Bodenabzugslöcher  ttt erstellt  werden,  entsprechend  verkleinert.  Anf 
diese  Weise  hält  man  das  Feuer  mehr  im  Öfeninnern  und  die  durch 
eine  gute  Steinkohle  erhöute  Wirkung  ist  intensiver,  sodaß  bei  kürzerer 
iBrenndaner  nnd  geringerem  Kohlenveibranch  die  Brennhöhe  von  SK  13 


leichter  erreicht  wird.  Im  übrigen  wäre  es  Sache  Ihrer  Ofenbaoflrma,  dal 
eie  Ihre  Oefen  in  brauchbaren  Zustand  versetzt.  Die  Ofenbauer  sind 
beim  Bau  neuer  Brennöfen  immer  zu  verpflichten,  die  ersten  Glattbrände 
selbst  zu  leiten  und  bei  unnormalem  Kohlenverbrauch  oder  zu  langer  Brenn¬ 
dauer  auf  eigene  Kosten  Abhilfe  zu  schaffen. 

107.  Wir  haben  eine  große  Orube  mit  hartem  Schiefer.  Wozu  könnU 
man  letzteren  verwenden? 

Antwort:  Nachdem  Sie  von  einer  großen  Grobe  sprechen, 
handelt  es  sich  bei  diesem  V'^irkommen  wohl  um  einen  harten  Schieferton, 
der,  wetn  gut  feuerfest,  für  Sehamottematerial  verwendet  wird.  Sollte  es 
sich  jedoch  nm  wirklichen  Schiefer  bandeln,  so  lassen  sich  daraus  Platten, 
Schiefertafeln,  GriSel,  Formen  für  Zinngießereien  n  dgl.  heratellen. 


Gla«. 

93  Ich  will  meine  Glasfabrik,  in  der  ich  \Hohlglas  mit  zeitgemäßem 
Nutzen  herstelle,  verpachten,  weiß  aber  nicht,  welche  Pachtsumme  ich  fordern 
kann.  Wie  könnte  letztere  errechnst  werden? 

Antwort:  Es  ist  sehr  schwer.  Ihnen  ans  der  Ferne  und  ohne  jede 
Unterlaire  eine  Norm  anzngeben,  wie  die  Pachtsumme  berechnet  werden 
kann.  Zunächst  ist  eine  zeitentsprechende  Werttaxe  der  ganzen  Fabrik 
erforderlich.  An  der  Hand  dieser  Taxe  wird  dann  in  Verbindung  mit 
einem  angemessenen  Zinsfuß  die  Pachtsumme  ermittelt.  Schwieriger  wird 
sich  die  Festsetzung  der  Pacht-  oder  Entschädigungssumme  für  die  mit- 
überlassenen  Maschinen  und  Werkzeuge  ermitteln  lassen  Ebenso  ist  auch 
ein  gewisser  Prozentsatz  für  üeberlassuug  der  Kundschaft  zu  berücksich¬ 
tigen  n.  B.  f.  Sierans  dürften  Sie  ersehen,  daß  sich  eine  für  beide  Teile 
gerechte  Pachtsumme  nnr  nach  genauer  Prüfung  der  einschlägigen  Ver¬ 
hältnisse  festsetzen  läßt.  Der  Verpächter  muß  auch  berücksichtigen,  daß 
die  heutige  Geschäftskonjunktur  nicht  immer  so  bleiben  wird,  da  man 
weiter  bestrebt  ist,  der  ludnstrie  noch  allerlei  Lasten  aufzubürden. 

Verschiedenes. 

6  Wer  liefert  Füllmasse  für  einen  kleinen  Versuchsofen  für  flammen¬ 
lose  Verbrennung? 

Antwori:  Die  gewünschte  Füllmasse  für  kleine  Versucbsöfen  für 
fliammenlose  Verbrennung  liefern  alle  auf  der  Höhe  stehenden  Schamotte- 
fabriken. 


Scae  Fragen. 

Keramik. 

109.  Welche  Entstaubungsanlage  hat  sich  für  den  Kollergang  be¬ 
währt? 

Glas. 

101.  Welches  sind  die  besten  Auftreiböfchen  für  kleine  Flakons  ?  Wie 
bewährt  sich  Rohöl  usw.  hierfür? 

102.  Wir  bitten  um  einige  Gemengesätze  für  Borosilikatglas.  Das 
Glas  soll  zu  Glasstäben  von  etwa  5  mm  0  verarbeitet-  werden  und  mög¬ 
lichst  hart  sein.  Die  Farbe  kann  halbweiß,  d.  h  grünlich  und  ohne  Ent¬ 
färbungsmittelzusatz  sein.  Sind  bei  diesem  Glas  nicht  auch  besondere 
Vorsichtsmaßregeln  beim  Schmelzen  und  beim  Verarbeiten  zu  beachten  ? 

Briefkasten  der  Redaktion. 

S.  Gl.  Indr.y  Br.-Er.  Eine  Soda  mit  98, 100  «/o  ist  naturgemäß 
besser  als  eine  solche  mit  90/92  »/o. 


Verband 

Deutscher  Porzellangeschirrfabriken, 

G.  m.  b.  H.,  Berlin  W.  30. 

Tabelle 

für  Inhaber  von  Ladengeschäften  beim  Verkauf  von  Porzellan¬ 
geschirr. 

Gültig  ab  7.  Juli  1922. 

(Fortsetzung.) 


Kostet  1  $  = 

=?Mk. 

So  beträgt  der 
Anfschlag  anf 
den  Ladenpreis 

=  ?Vo 

Kostet  1 1 : 

=  ?Mk. 

So  beträgt  der 
Anfschlag  auf 
den  Ladenpreis 
=  ?*/o 

811,— 

bis 

832,— 

290  % 

1025,—  bi^ 

1045,— 

390  o/o 

833,— 

853,— 

300  o/o 

1046,-  „ 

1066,— 

400  o/o 

864,— 

874,— 

310  o/o 

1067,-  „ 

1088,— 

^  410  o/o 

876  — 

896,— 

320  o/o 

1089,—  „ 

110»,— 

420  o/o 

897,— 

917,— 

330  o/o 

lllO,-  „ 

1130,-a. 

,  r  130  o/o 

918,— 

938,— 

340  o/o 

1131,-  „ 

1162,-' 

440  o/o 

93»,— 

960,— 

360  o/o 

1153-  „ 

1173,— 

460  o/o 

961,— 

981,— 

360  o/o 

1174,-  „ 

1194,— 

460  o/o 

982,— 

1002,— 

370  o/o 

1195,-  „ 

1216,— 

470  o/o 

1003,— 

n 

1024,— 

380  o/o 

1216,-  „ 

1237,— 

480  o/o 

Veröffeiitlicliiing*en  der  Anfienliaudelsnebenstello  Feinkeramik. 

Laut  Beschloß  des  Hanptansschnsses  der  Anßenhandelsnebenstelle  Feinkeramik  werden  die  Geböliren  mit  Wirkung 
vom  5.  Angnst  anf  6  pro  Mille  erhöbt. 

Bei  dieser  Gelegenheit  sei  darauf  hingewiesen,  daß  bei  der  Erhebung  der  Gebühren  außerdem  noch  der  gesetzliche 
Presüsebeitrag  in  Höhe  von  1  pro  Mille  eingezogen  wird. 


XXIV  —  Xr.  82 


M7  - 


SPRECHSAAL-COBURO. 


1988.  (Bi.  Jahrgang.) 


Wir  bitten  nach  Erledigung  der  Anzeige  verlangte  Licht¬ 
bilder  sofopt  zurflcksenden  zu  wollen,  damit  ans  unnötige 
Bttckfragen  erspart  bleiben. 

Geschäftsstelle  des  Sprechsaal. 

,  '1 1  . 


@0CS>0OSD(SOS>0G2>0C09 

§  Die  Lichtbilder  | 
I  derBewerbersind  § 
I  mit  der  vollstän-  | 
§  digen  Adresse  zu  § 
I  versehen.  | 

e0og)(gog)0og>®og)<g8g)0 


Srellen-Angebofe 

Keramik  '  "t 


•4' 


Thüringer  Gebrauchsge¬ 
schirrporzellanfabrik  sucht 
einen  tüchtigen  erfahrenen 

Obemreiier  bezw. 
Betriebsleiter, 

der  in  äcUablonenfeilen  per 
fekt  und  im  Stande  ist,  dem 
Personal  energisch  vorzn- 
stehen  an  d  die  W  eißf  abrikation 
vollkommen  beherrscht.  An¬ 
gebote  unter  M  5466  an  die 
Geechäfteetelle  desSprechsaal 

Wir  Bucnen  zum  baldigsten 
Eintritt  einen 

llcliliseB  FonDeoglefier, 

welcher  saubere  Arbeiten  ge¬ 
währleisten  kann.  Angebote 
mit  Zeugnissen  nnd  Angabe 
der  bisherigen  Tätigkeit  an 

PorzellaDlabrik  Marllredwitz 

Jaegep  &  Co.,  i7iO 
Marktredwifz  Bayern. 

ChemiK^r 

mit  Hochscbnlbildnng  von 
Porzellanfabrik  gesncht.  An¬ 
gebote  mit  (^haltsensprttchen 
unter  M  5476  an  die  Geschäfts 
stelle  des  Sprechsaal. 

Unverheirateter,  perfekter 

Buchhalter 

bilanzsicher,  mit  Mahnver¬ 
fahren  vei  traut,  zwecks  Er¬ 
ledigung  der  mit  der  Buch¬ 
haltung  zusammenhängenden 
Eoirespocdenz  anch  Schreib¬ 
maschine  nnd  Stenographie 
beherrschend,  mögl.  aus  der 
Branche,  zum  sofortigen  An¬ 
tritt  gesncht.  Angebote  mit 
Zengnisabschriften,  Angabe 
der  Gehaltsansprüche  nnd 
Bildnngsgang  nsw.  erbeten  an 

Porzeiiaolalirib  Spfinger  &  Co. 

G.  m.  b.  ü.  [786 

Neuhaldensleben 

bei  Magdahnrg. 

Glasierer 

für  Lanfglasnren,  von  knnst- 
keramischem  Werk  zn  sofort 
gesncht.  Angebote  unter 
M  6448  an  die  Geschäfts¬ 
stelle  des  Sprechsaal. 


der  Modelle  eiurichten  nnd 
abgielien  kann,  von  einer  Por¬ 
zellanfabrik  gesncht.  Ange¬ 
bote  unter  M  6474  an  die 
Geschäftsstelle  desSprechsaal. 


leram-CiKiiitH' 


mit  Praxis  in  der  Porzellan-  und  Tonindnstrie, 


erfahren  in  Analysen  and  Massezusammen- 
stellnng,  wird  fttr  ein  Kaolinwerk  in  Böhmen 
aufgenommen.  —  Ansftthrliche  Angebote  mit 
Angabe  der  Ansprüche  nnter  M  6478  an  die 
Geschäftsstelle  des  Sprechsaal. 

iierKiieisier. 

abaolot  vsrlässige,  mit  allen  Arbeiten  der 
Porzellanfabrikation  voll  vertraute  Persönlich¬ 
keit  zur  technischen  Leitung  gesucht  für  kleine 
Porzellanfabrik  mit  einem  Ofen  in  Oberfranken. 
Ausführliche  Angebote  mit  Zeugnissen  und 

Lebenslauf  usw.  an  Firma  I’Sl 

llll.u.Gia8s,Faiiriiiaiioneleliiroi.Ariiliel 

lorenzfeum  iiei  iiiarRlreduiliz  in  Bauern. 

ßrennmeisfer. 

Fdr  eine  große  Steingntfabrik  in  Portugal,  die  Ge¬ 
brauchs-,  Tafel-,  Luxus-  und  sänitäre  Spüiwaren,  wie  auch 
Wand-  und  Faßbodenplatten  fabriziert,  wird  eine  durchaus 
tüchtige  und  zuverlässige  Person  gesucht,  welche  mit  Ein¬ 
sätzen  und  Brennen  von  Oefen  mit  überschlagender  Flamme 
(Einzel-  nnd  gekuppeltes  System),  Saarauer  Tunnelofen  nnd 
Fttrbringer  Zngmnffel,  erfahren  ist.  Als  Brennmaterial  wird 
englische  Kohle,  aber  hauptsächlich  Holz,  verwendet. 
Deutsch  wird  von  Leitung  gtsprochen.  Angebote  mit  ans 
führlichem  Lsbenslanf,  Lichtbild,  GehaltsansprUchen  (in 
M*rk),  Zengnisabschrifcen  nnd  Rsferenzeu  sind  zn  richten 
an  Direktop  John  Barlow,  Rua  da  Ppata 
128 — 132,  Lissabon.Poptugal.  [7so 

ViQ  elter.  tscbechoslowakisobeu  Service-Porzetlanfabnk  wird 

branchelrnndiger,  roulinierter 

EiDorl-Faliturlsi 

mit  englischen  nnd  französischen  Sprachkenntnissen  gesncht. 
Anerbieten  mit  allen  Einzelheiten  unter  L  6386 
an  die  Geschäftsstelle  des  Sprechsaal. 

PorzdlanfabriH  i*  Satbscn 


sucht  zum  möglichst  sofortigen  Antritt 


Erfahrungen  auf  analytischem  Gebiete  Bedingung.  Ans- 
Itthrliche  Angebote  mit  Zeugnisabschriften,  Gehaltsausprttchea 
and  Angabe  des  frühesten  Eintrittstermins  erbeten  unter 

L  6388  an  die  Geschäftsstelle  des  Sprechsaal. 

Kaufmann 

mit  gründlichen  Kenntnissen  der  Gebranchsgeschirrbranche, 
der  die  englische  Sprache  in  Wort  nnd  Schrift  beherrscht, 
zum  baldigen  Eintritt  in  Dauerstellung  gesncht.  Es  wollen 
sich  nur  unverheiratete  Herren  melden,  da  keine  Aassicht 
auf  Wohnnngszuweisang  besteht.  —  Gefl.  Angebote,  die 
vertranlich  behandelt  werden,  mit  Angabe  dar  bisherigen 
Tätigkeit,  Zengnisabschriften,  Lichtbild,  Gehaltsansprüchen 
and  frühestem  Eintritt  sind  zu  richten  an  [778 

Butler  Brothers,  G.  m.  b.  ti. 

Sonnebopg  ln  Tharingen. 

Einkaufshaus  für  Nordamerika. 


wir  suchen 

für  unsere  Abteilung;  Hochspannungs«  nnd 

teohnisohes  Porzellan 

Oberdreher. 

Nur  Herren  mit  langjähriger  Erfahrung  und  Tätig¬ 
keit  in  ersten  Fabriken  wollen  sich  bewerben. 

Wohnung  vophanden.  [739 


Direktion 

der  Porzellanfabrik  Qebriider  Schoenan 
fiüttensteinach  i.  Thür. 


Für  größere  sächsische  Porzellanfabrik  der  Geschirr¬ 
branche  wird  für  eine  nenzeitiich  eingerichtete  Massemühle 

iiicliller,  msiclilip  OberiDasseiller 


gesicht.  Derselbe  muß  mit  allen  einschlägigen  Arbeiten 
bestens  vertraut  sein  und  die  volle  Verantwortung  fttr  die 
MaschinenabteiluQg  übernehmen.  Es  wird  auf  eine  nur 
wirklich  gute,  tüchtige  Kraft  reflektiert.  Weikwohnnng 
vorhanden.  Angebote  mit  Angabe  der  bisherigen  Tätigkeit 
nebst  Zengnisabschriften,  Gehaltswünschen  and  frühestem  An- 
trittstermin  nnter  L  6395  an  die  Geschäftsstelle  desSprechsaal. 


Aeltere  angesehene  Firma  sucht  fttr  ihre  Ab¬ 
teilung  kepamisohep  Offanbau  einen 

selbständigen  erfahrenen 

KOiistruhieur  (ersie  Krafl) 

für  alle  Arten  von  Brennöfen  für  aie  fein-  und 
grobkeramische  Industrie,  Kalk-  und  Zement¬ 
werke.  Stellung  als  Abteilungs- Vorsteher  bei 
entsprechenden  Leistungeu  in  Aussicht,  oder 
event.  gleich  geboten.  Ausführliche  Angebote 
mit  Bild,  Empfehlungen  und  Bedingungen  er¬ 
beten  nnter  K  6346  an  die  Geschäftsstelle 
des  Sprechsaal. 


Bayerische  Porzellanfabrik 
sacht  jnngen,  ledigen,  streb¬ 
samen 

Kaufmann 

ans  der  Gebranchegeschirr- 
branche  für  Bnchhaltnng  nnd 
Korrespondenz.  Angebote  mit 
Lebenslanf,  Alter  and  Gehalts- 
ansprüchen  unter  M  6477  an  die 
Geschäftsstelle  des  Sprechsaal 
erbeten. 

Junger  Mann  als 

MusiereHpedieni 
und  Fahiurisi 

von  Hamburger  Export- 
Kommissiouigeschäft  fttr  Por¬ 
zellan  nnd  keramische  Artikel, 
für  sofort  oder  1.  Oktober  ge¬ 
sackt.  Stenographie  nnd 
Maschinenschreiben  erforder¬ 
lich.  Angebote  nnter  M  6467 
an  die  Geschäftsstelle  des 
Sprechsaal 

Einige  lunge  ppfl|]gjr 

Dreherinnen  ’ 
und  Gieuerinnen 

Bucht  für  sofort 

Fritx  K!i*i].g’, 

Porzellanfabrik, 

Lauf  a.  Peanitz.  (788 


Geschirrfabrik  ancht  ledigaa, 


fttr  Freihandblnmen,  Bändern 
von  Staflage,  fähig  für  Land¬ 
schaften,  wie  anch  Fiffürlicaes. 
Angebote  unter  M  6473  an  die 
Geschäftsstelle  des  Sprechsaal' 


Zur  Vertretung  des 

Oberdr^hers, 

Abnahme  and  Kontrolle  der 
Waren,  wird  ein  fach- 
knndiger,  gewissenhafter 
Herr,  der  mit  Personal 
nmzngehen  versteht,  sofort 
gesncht.  t792 

Willeulierger  SleiDgatiabrik, 

G.  m.  b.  U. 

Kleinwittcnbapg  -Elb«. 


Wandplatten  -  Fabrik  sucht 
znm  baitligen  Eintritt  , 

Iieiter  ^ 

lur  ihpe  Verkaulsableiluug.  ' 

Derselbe  maß  selbständig  der-.] 
VarkaafsabteilnDg  voratehen 
und  in  ähnlichen  Stellnngen 
gute  Erfolge  anf  weisen  können. 
Angebote  mit  Aufgabe  von 
Empfehlungen,  Zengnisab- 
schriften,  Gehaltsausprttchen 
nnd  Lichtbild  nnter  M  6480 
an  die  Geschäftsstelle  des 
Sprechsaal. 


(66  Jahrgang.) 


Cebvg,  den  17.  Aagaat  1922 
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„Deutsche  Erden“, 

Jahressohau  deutscher  Arbeit. 

Von  Dr.  £.  0.  Kasser,  Dresden. 

(Nkchdruck  verboten.) 

I. 

Am  1.  Juni,  vormittags  Uhr  wurde  die  Ausstellung 

Keramik  und  Glas  im  großen  Saale  des  Dresdner  Ansstellungs- 
alastes  eröffnet.  Wir  bemerkten  außer  den  Vertretern  des 
Reiches,  des  Landes,  der  Stadt  Dresden,  des  Landtages,  der 
adustrie,  des  Handels  und  der  Finanzwelt,  sowie  zahlreicher 
lussteller,  Vertreter  auswärtiger,  besonders  södamerikanischer 
'.egierungen. 

Diese  Jahressebau  ist  eine  dauernde  Folge  von  Ausstel- 
ungen  industrieller  Höchstleistungen  aus  alljährlich  wechseln- 
en  Produktionszweigen.  Sie  ist  nicht  exklusiv  kunstgewerb- 
ich  gedacht,  sondern  will  nur  Erzeugnisse  ausstellen,  wie  sie 
ie  deutsche  Industrie  fabrikationsmäßig  und  zum  handels- 
'emäßen  Verkaufe  erzeugt,  also  in  jener  charakteristischen 
Bereinigung  von  kaufmännischem  Triebe  und  Streben  nach 
ober  Wertleistung.  ' 

„Deutsche  Erden“  steht  dieses  Jahr  über  dem  Tore !  Alles, 
ras  ans  Erde  geformt  und  ans  Glas  geblasen  wird,  wird  in 
einen  Höchstleistungen  gezeigt.  Reinheit  des  Stoffes,  Schön- 
eit  der  Formen,  hohe  Arbeitsgüte  und  beste  Zweckmäßigkeit 
ereinigen  sich  in  ihnen,  ein  Symbol  gleichsam  aller  deutschen 
Lrbeit  im  Dienste  unseres  Vaterlandes. 

Ein  kurzer  Rundgang  soll  auf  das  Wichtigste,  was  die 
kusstellung  bietet,  aufmerksam  machen. 

Beim  Eintritt  durch  den  Haupteingang  (an  der  Stübel- Allee) 
;elangt  man  zuerst  in  die  Kuppelhalle. 

ln  der  Mitte  der  Kuppelhalle  stehen  sechs  Glasschränke 
er  Porzellanfabrik  Fraurenth,  A.-G.,  wie  überhaupt  wohl  den 
;rößten  Raum  die  Porzellane  einnehmen. 

Fünf  Schränke  enthalten  seine  Erzeugnisse  der  Porzellan- 
nalerei,  die  die  1865  vom  Kammerherrn  von  Römer  gegrün- 
lete  Fabrik  1918  in  Dresden  eingerichtet  hat.  Der  sechste 
netet  etwas  Besonderes:  nämlich  in  14  Figuren  die  Entwick- 
nng  der  Modetrachten  von  1400  bis  1922.  Mit  Burgund  be¬ 
ginnt  die  Reihe,  mit  einer  Berliner  Foxtrott-Gruppe  endet  sie. 
lenaueste  Durchführung  bis  in  alle  Einzelheiten  zeichnet  die 
•eizvollen  Trachtenfiguren  ans.  (In  dem  Hauptraum  von  Frau- 
'euth  treffen  wir  dieselben  noch  einmal  in  farbiger  Ausführung.) 

Gehen  wir  von  hier  ans  nach  rechts,  so  kommen  wir  durch 
linen  kleineren  Raum  in  eine  größere  Halle,  die  durch  ihre 
ircbitektonisch  geschmackvolle  Ausgestaltung  vorteilhaft  auf- 


fällt,  ein  Werk  des  Dresdner  Architekten  Dr.  Ing.  Otto  Schobert 
Das  Hauptmotiv  der  vorderen  Abteilung  ist  in  Spiegelpfeilern 
gegeben,  über  denen  sich  ein  hellgelbes  Zelt  wölbt.  Auf  grün¬ 
lichgelben  Postamenten  und  Wandtischen  stehen  auserlesene 
Stücke  der  Porzellanfabrik  Ph.  Rosenthal  &  Co.,  A.-G.,  Selb  in 
Bayern.  Die  zweite  Abteilung  dieses  Gesamtraumes  enthält 
einen  offenen  Mittelranm,  dessen  Zeltüberspannung  von  pfeiler¬ 
artigen  quadratischen  Vitrinen  getragen  wird.  Roter  Rupfen, 
graue  Wände  und  blauer  Samt  geben  einen  geeigneten  Hinter¬ 
grund,  auf  dem  die  zahlreichen  kostbaren  Porzellane  der  Frau- 
reoth-A.-G.  trefflich  zur  Geltung  kommen. 

Gegenüber  dem  Aufbau  der  letzteren  Fabrik  öffnet  sich, 
nach  links  führend,  eine  Tür,  die  zu  dem  Sonderbau  eines 
Porzellankonzerns  führt,  den  folgende  Firmen  führen:  Aelteste 
Volkstedter  Porzellanfabrik  A.-G.,  Porzellanfabrik  C  M.  Hutschen- 
reuther,  A.-G.,  und  Porzellanfabrik  C.  Tielsch  &  Co.,  A  -G. 

Der  gesamte  Bau,  sowohl  baulich  wie  auch  räumlich,  ist 
ein  Werk  des  Architekten  Gustav  Partz  in  Blankenburg,  der 
hier  Dinge  geschaffen  hat,  die  ohne  Zweifel  eines  der  Glanz¬ 
stücke  bilden  werden. 

Die  Milte  des  Raumes  nimmt  ein  Brunnen  aus  Porzellan 
ein,  unterkellert  und  von  innen  erleuchtet,  ein  keramisches 
Kunststück  der  Aeltesten  Volkstedter.  Der  fensterlose  Raum 
wird  künstlich  erleuchtet:  Porzellan,  Wasser  und  elektrisches 
Licht  wirken  zu  eigenartiger  Wirkung  zusammen.  Rings  um 
die  Rotunde  zieht  sich  eine  Reihe  bühnenartiger  Oeffnun- 
gen,  in  denen  die  von  den  beteiligten  Firmen  ausgestellten 
Stücke  ebenfalls  in  künstlerischer  Beleuchtung  stehen.  Der 
Ban  dieser  und  ähnlicher  effektvoller  Räume  der  Jahresschau 
hat  Millionen  an  Arbeitskräften  gekostet. 

Wir  gehen  zurück  und  kommen  in  den  Raum  der  Por¬ 
zellanfabriken  Weiden,  Hermsdorf,  S.-A.,  Freiberg  i.  Sa., 
H.  Schomburg  &  Söhne,  Margarethenhütte  bei  Bautzen,  Kera- 
mag  (Keramisches  Werk  Bonn  a.  Rhein).  Hier  ist  die  Ge- 
brauchskeramik  zu  Hause  :  Klosetts,  Waschtische,  Deltaglocken 
für  elektrische  Hochspannung,  Hängeglocken  für  bis  5060  und 
mehr  Volt  Spannung,  Isolatoren  der  verschiedensten  Gestalt 
für  die  verschiedensten  Länder  der  Welt,  wie  überhaupt  diese 
Erzeugnisse  vermöge  des  vorzüglichen  Stoffes  und  der  ge¬ 
diegenen  Herstellung  von  der  ganzen  Welt  begehrt  werden. 
In  prächtiger  Weise  hat  der  Münchner  Architekt  Prof. 
Karl  Bertsch  den  nun  folgenden  großen  Eckraum  für  die  Ge- 
samtausstellung  der  Forschungsgesellschaft  vereinigter  Por¬ 
zellanfabriken  m.  b.  H.  (Strnppkonzern,  Meiningen)  neu  ge¬ 
staltet.  Die  Deutschen  Werkstätten  in  Helbrau  haben  ihn 
ausgeführt.  Während  die  Wände  und  Wandtische  in  ver- 
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schieden  abgestaftem  Blan  gehalten  sind,  erhebt  sich  in  der 
Mitte  ein  hoher  achteckiger  Pavillon  mit  vier  Eingängen  Instig 
blau  in  blau  gemalt.  In  ihm  bat  Lorenz  Hntschenrenther  A.-G., 
Selb  i.  B.  seine  hochwertige  Ware  ansgestellt. 

Die  Porzellanfabrik  Kahla  zeigt  ihre  entsprechende  Stapel¬ 
ware  in  Gebranchsgeschirr.  Bei  A.  und  E.  Müller,  A.-G.,  Schön¬ 
wald  in  Oberfranken  sehen  wir  neben  Tafelgeschirr  große  Zier- 
stücke:  einen  Trnthahn,  einen  Papagei,  Vasen,  elektrische 
Lampen  nsw.  Die  A.-G.  Porzellanfabrik  Weiden  Gebr.  Bauscher 
zeigt  ihr  Hotelgeschirr,  das  diese  Weltfirma  nach  St.  Moritz, 
London,  Paris,  Kairo,  Chicago,  Mew-York,  Südamerika  nsw.  nach 
wie  vor  dem  Kriege  liefert.  Dasselbe  gilt  von  dem  hochfener- 
fester  Porzellankoch-  nnd  Backgeschirr  Luzifer. 

Von  hier  ans  wendet  man  sich  nach  links  nnd  gelangt  in 
eine  andere  Halle,  hergerichtet  von  Architekt  Willy  Müller, 
Leipzig,  wo  der  Verband  deutscher  Lnxnsporzellanfabriken 
G.  m.  b.  H.,  Weimar,  in  einzelne  Sonderabteilnngen  gegliedert, 
ansgestellt  hat.  Von  den  mehr  als  100  Fabriken,  die  der' 
Verband  umfaßt,  haben  sich  für  Dresden  sechs  zu  einer  gemein¬ 
samen  Ansstellnng  zusammengetan.  Sechs  Kojen  nehmen 
aneinandergereiht  die  Mitte  der  langen  Halle  ein,  an  der  ent¬ 
lang  links  und  rechts  je  ein  Gang  für  die  Beschauer  ein¬ 
gerichtet  ist. 

Die  Aussteller  sind:  die  von  Schierholz’sche  Porzellan¬ 
mannfaktor  Plaue  (Thüringen),  Gebrüder  Henbach,  A.-G.,  Lichte 
bei  Wallendorf,  Sitzendorfer  Porzellanfabrik  Alfred  Voigt, 
Sitzendorf  in  Thüringen,  Sächsische  Porzellanfabrik  Carl  Thieme, 
Potschappel  bei  Dresden,  Fürstenberger  Porzellanmannfaktnr, 
Fürstenberg,  Weser. 

Hier  gefällt  uns  sicherlich  die  Gesamtanordnung,  wenn 
auch  die  einzelnen  Kojen  nicht  alle  mit  gleichem  Glück  und 
gleichem  Geschick  aosgestattet  sind.  So  wirkt  das  dunkelblaue 
Zimmer  recht  gewaltsam  —  gegenüber  dem  Porzellan.  Die 
nichts  tragenden  ägyptischen  Säulen  sind  eine  unglückliche 
Erfindung.  Aber  sehr  erfreulich  wirkt  am  Ende  des  Ganges 
der  Wandbrnnnen,  der  vor  einem  Spiegel  angebracht  ist,  mit 
seinen  lebendigen  Pflanzen.  Auch  das  Fürstenberger  Bieder- 
ndeierzimmerchen  mit  seinem  Schreibtisch,  der  zugleich  Glas* 
Schränkchen  ist,  dürfte  viele  Liebhaber  finden. 

Der  nächste  Raum,  die  Eckhalle,  gehört  den  drei  staat¬ 
lichen  Porzellanmannfaktoren  Meißen,  Berlin  und  Nymphenbnrg. 
Die  Gesamtleitung  dieser  Ausstellung  hatte  Direktor  Pfeiffer, 
Leiter  der  staatlichen  Porzellanmannfaktnr  Meißen,  übernommen, 
die  Architektur  Architekt  Willy  Meyer,  Dresden.  Die  roten 
Wandflächen,  die  durch  graue  Schäfte  abgeteilt  sind,  schmücken 
herrliche  Wandteppiche  von  Wanda  Bibrowicz  nnd  Professor 
Wislicenos  in  Pillnitz. 

Meißen,  das  die  Hälfte  des  ganzen  Raumes  einnimmt,  hat 
ganz  besonders  glanzvoll  ausgestellt  —  Altes  nnd  Neues.  Alt 
ist  z.  B.  die  wieder  hervorgesnchte  barocke  Groppe  der  Madonna 
mit  dem  anbetenden  Papst  und  dem  Engel  mit  den  Leidens* 
Werkzeugen  Christi;  nach  den  alten  Kändlerschen  Modellen  sind 
auch  die  herrlichen  großen  Vögel  in  weißem  Porzellan  her¬ 
gestellt.  Weiter  sieht  man  zum  erstenmal  wieder  ein  Stück 
des  berühmten  Brühl’schen  Schwanenservicas,  eine  Terrine,  die 
nach  dem  Verbild  aus  Qraf  Brühl’schem  Besitz  im  Dresdner 
Kunstgewerbemuseum  hergestellt  ist.  Das  Originalstück  ist 
übrigens  nicht  voü  Kändler,  sondern,  wie  schon  der  Gesichts- 
typns  der  weiblichen  Figur  answeist,  von  Eberlein.  Ans  dem 
Vorrat  an  allen  Modellen  stammt  auch  das  neu  nnd  besser  als 
bisher  staffierte  Reiterstandbild  August  111.  Unter  den  neuen 
Stücken  der  Manufaktur  nimmt  den  ersten  Rang  der  Tafel¬ 
aufsatz  „Reinecke  Fnchs'^  von  dem  Bildhauer  Esser  ein,  von 
dem  jetzt  allerdings  noch  einige  Stücke  fehlen.  Von  demselben 
Künstler  stammt  auch  die  Eule  und  die  trefflich  bemalte 
Mandarinenente,  von  dem  Weimarer  Gerhard  Marx  die  eigen¬ 
artigen  Lenchterreiter  in  steinhartem  rotem  geglättetem  Porzellan, 
von  Scheorig  die  Tänzerinnen  des  russischen  Ballets,  der  Hirte 
Paris,  der  Geck  und  die  Biedermeierdame,  von  Richard  Lange 
eine  liegende  Datüe  —  alles  erlesene  Stücke  modernen  Kunst¬ 
schaffens.  Ueberaus  kostbare  Stücke  sind  dann  die  vier  Schalen 
mit  chinesischen  Bildern,  die  nach  einem  alten  chinesischen 
Bilderbnche  der  Berliner  Sammlung  Wegener  gemalt  sind. 

.'4  .^ncH  Nymphenhurg  hat  Altes  und  Neues  sehr  wii^sam 
zur  Ausstellung  gebracht.  '  Da  sieht  man  beispielsweise  die 
fünf  typischen  Figuren  der  italienischen  Komödie  von  dem 
ältesten  berühmten  Künstler  der  Manufaktur  Franz  Bastelli, 
besonders  schön  in  feinster  Bemalung  die  Colnmbine;  dann  von 
Dominikus  .^ulicze  sechs  von  seinen  berühmten  zehn  Göttern: 
Bacchus,  Ceres,  Vulkan,  Minerva,  Mars  und  Venus,  die  trotz 
ihrer  stark  bewegten  barocken  Gestalt  ' [aus  dem  Jahre  i'770 
stammen.  Um  1800  entstand  die  Pangruppe,  von  dem  Belgier 
Mene  der  Hund  nnd  die  Ziegengruppe.  Unter  den  neueren 
Erzeugnissen  Nymphenburgs  sind  Glanzstücke  der  Silberfasan 
und  die  Ara  von  Theodor  Kerner. 
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‘  Das  Nymphenburger  Scharffeuerrot  (Karmin)  zeigt  de> 
Gimpel.  Zum  erstenmal  gezeigt  wird  die  Indianerin  und  de; 
indische  Philosoph  mit  der  Gazelle  von  Wackerle.  Zum  ersten 
mal  wieder  wurde  auch  die  nette  Gruppe  „der  Jäger  aui 
Knrpfalz,“  van  der  nur  zwei  alte  Stücke  bekannt  sind,  ange' 
fertigt.  Sie  entstammt  der  pfälzischen  Manufaktur  FrankenVhal 
die  1799  mit  Nymphenburg  vereinigt  wurde.  Auch  trefflick< 
Tafelservice  hat  Nymphenburg  ausgestellt. 

Die  Berliner  Manufaktur  zeigt  ihre  neuen  Werke  voi 
Schenrig,  Hubatsch,  Röhrigt,  Flath  n.  a.,  auch  zwei  alt« 
Johannes-Figuren  aus  der  Barockzeit,  die  Tafelservice  voni 
alten  Fritz,  darunter  das  köstliche  Service  Neues  Palais  mii 
durchbrochenem  Rand  Und  Golddekor,  sowie  das  Berline:j 
Stadtschloß-Service  mit  trefflicher  Blumenmalerei,  Figuren  voi 
Adolph  Amberg  (Braut  und  Bräutigam  zu  Pferde)  u.  a. 

Der  nächste  Raum  ist  der  Epiag,  Erste  (böhmische 
Porzellan-Industrie,  A.-G.  in  Karlsbad,  überlassen.  Er  ist  mi 
feinem  Geschmack,  ohne  jede  Ueberladnng  nnd  mit  auserlesenei 
Erzeugnissen  keramischer  Kleinkunst  ausgestattet.  Da  sieh 
man  Kaffeeservice,  Teller,  Vasen,  Dosen  usw.f  in  Altwiene: 
Geschmack,  mit  gelaufenen  Glararen,  die  sich  statt  nach  unter 
nach  oben  entwickeln,  mit  Bänderung  nnd  Wolken  in  be 
sonderen  Scharffeuerfarben,  wie  Ocker  und  sogar  in  Schwarz 
Silber,  Gold,  Platin  sind  zum  Dekor  verwendet,  Pate  sur  päte 
Reliefgold  nsw.  Alles  in  feinster,  sauberster  Ausführung  unc 
geschmackvollen  Mustern. 

In  der  folgenden  langen  Halle,  die  Architekt  Gustav 
Lüdecke  hergerichtet  hat,  sieht  man  vielerlei  Gebrauchsge 
schirr,  keramische  Waren,  wie  man  sie  in  Spezialläden  findet 

Die  Firma  Reinhard  Merkelbach  (Grenzhansen)  versetz* 
ins  Nassauer  Kannenbäckerland,  wo  von  alters  her  Steiagnt- 
wäre  aller  Art  hergestellt  wird,  die  weithin  nach  Deutschland 
und  ins  Ausland  geht:  Krüge,  Seidel,  Terrinen,  Bowlen  in 
grauem  und  braunem  Ton  mit  blauem  Reliefschmuck  sind  dU 
Haupterzeugnisse,  die  wir  hier  sehen. 

Vor  stark  expressionistischen  plastischen  Werken  einei 
anderen  Firma  steht  hier  eine  Vitrine  des  Dresdner  Juwelier« 
Th.  Heinze,  die  mit  fein  in  Gold  und  Silber  montierten  Stückei 
Meißner  Porzellans  —  Aschenbecher,  Schalen,  Mokkatassen  — 
aosgestattet  ist;  ein^  Standlampe  mit  einer  fein  modelliertei 
weiblichen.  Gestalt  als  Trägerin  ist  ein  besonderes  Stück  diesei 
vornehmen  Gesamtleistung. 

Es  folgen  zwei  Ausstellungsstücke,  die  den  Namen  dei 
Ansstellnng  „Deutsche  Erden“  besonders  zum  Ausdruck  bringen 
Ein  hübsches  Panorama,  teils  plastisch,  teils  gemalt,  veran 
schanlicht  die  Vereinigten  Hohenbockaer  Glassandgrnben  voi 
M.  Weichelt  &  Co.  Im  Jahre  1873  wurde  das  bedeutsam« 
Lager  dieses  Glasandes,  der  99,98  °/o  reine  Kieselsäure  enthält 
entdeckt.  Seitdem  hat  sich  das  umfängliche  Unternehmen  ent 
iHckelt,  das  so  zahlreiche  Glashütten  in  Deutschland  nnd  in 
Anslande  mit  seinem  hochwertigen  Rohmaterial,  dem  Quarz 
mehl,  versorgt.  Das  Panorama  zeigt  den  Ort  Hohenbocka  be 
Senftenberg  mit  dem  beherrschenden  Koschenberg  (230  m),  in 
Vordergründe  die  Sandgruben  im  Betrieb,  dazu  die  Siedlungs 
hänser,  die  Sandwäsche  usw. 

Das  andere  Unternehmen,  das  „Deutsche  Erden“  zeigt 
ist  Pretzschner  und  Fritzsching  (Dresden),  Erzbergwerke 
Chemische  Werke,  Mahlwerke.  Schöne,  große  Probestück« 
Schwerspat  und  Flußspat  stehen  neben  Proben  von  zube 
reitetem  Braunstein,  Manganerz  nsw. 

Weiter  sind  hervorznheben  die  Bürgeler  Tonwaren,  die  ii 
Dresden  besonders  bekannt  sind,  seitdem  von  hier  ans  die  Be 
wegung  ging,  die  Gebrauchsware  für  Küche  und  Hans  dnrcl 
die  Volkskunst  zu  veredeln. 

Die  Bürgeler  Kunstkeramischen  Werkstätten  Carl  Fischei 
in' Bürgel  zeigen,  auf  welchem  Stande  sich  jetzt  die  Bürgelei 
Töpferei  befindet.  •  -<i 

Die  Reihe  der  Aussteller  setzt  sich  jenseits  des  großes 
Saales  in  derselben  Weise  fort.  Im  Vorraum  stehen  Meißnei 
Oefen  der  Werkstätte  für  Ofenbau  Curt  Heinze,  Dresden  16 
besonders  bemerkenswert  ist  die  Anlage,  die  es  ermöglicht 
mit  einer  Heizstelle  drei  Zimmer  zugleich  zu  heizem 

Besonders  beachtenswert  ist  sodann  die  Ameflnng  dei 
hervorragenden  Frohburger  Bildhauers  und  Keramikers  Kurl 
Feuerriegel,  der,  wie  bekäilht,  ^Süs  der  Schule  Carl  Groß  dei 
Dresdner  Kunstgewerbe-Akademie  hervorgegangen  ist.  Jedei 
Stück,  das  hier  steht,  ist  nui®  einmal  vorhanden,  wie  es  aus  dei 
Hand  des  Künstlers  und  aus  dem  Brennofen  hervorgegangei 
ist.  Forrtt  'UBÜ^  Farbe  gehen  in  seinen  Schöpfungen  trefflicl 
zusammen.  Da  sind  lustige  menschliche  Gestalten,  wie  dei 
Schdsterjnh^e  und  die  Ballonfrau,  stilgerecht  modellierte 
Tiere,  wie  Hirsch  *tind  Kalb,  ferner  Schmuckteller,  Vasen. 
Kannen,  Krüge  mit  plastischen  Oramenten,  eigenartige  Leuchter, 
kleine  Modelle  zu  Oefen  usw.  Das  Modell  zu  einem  keramischen 
Brunnen  für  die  Stadt  Kohren  mit  der  Topffrau  ol^enauf  zeigt 
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n  wie  ansprechender  Weise  das  bodenständige  Handwerk  dort 
olkstninlich  verherrlicht  werden  soll. 

Weiter  marschiert  die  ganze  Oberlansitzer  Töpferei  in 
ahlreichen  Abteilangen  auf.  Wir  sehen  die  glanzvolle  braanp 
llasor  von  Bnnzlaa,  Vasen  mit  eingeprefiten  Linienornamenten 
ler  deutschen  Tonwarenfabrik,  Dommitzsch  a.  d.  Elbe,  sächsi- 
ühes  Bauerngescbirr  von  Johann  Hanffe,  Elstra  i.  Ba.,  ein¬ 
arbige  Vasen  in  Qelb,  Blaa,  Grün,  Rosa  and  reinen  Formen  .der 
'ürth- Adolf- Werkstätten  in  Bückebarg,  Farben  and  Glasuren 
er  Chemisch-keramischen  Fabrik  Reimbold  &  Strick,  Köln- 
'alk,  ebenso  von  der  Keramisch-chemischen  Fabrik  Dr.  Jalias 
Hdtel,  Meißen,  hier  aach  in  trefflicher  Anwendang  aaf  Tellern 
isw.,  allerlei  Werkstücke  für  Ofen  and  Herde  von  den  Rade¬ 
arger  Ton-  and  Schamottewerken  F.  L.  Strack  &  Co.,  Rade- 
'urg  i.  Sa.  usw.  Weiter  interessiert  ans  ein  von  Margarete 
leil  (Bautzen)  entworfener,  handgemalter  and  modellierter  Ofen 
ait  Kappel;  die  Hauptbilder  erzählen  die  Geschichte  des  Sün- 
lenfalles  nebst  der  Vertreibung  aas  dem  Paradiese. 

Die  Keramischen  Werke  Ufer  &  Co.  (Königsbrück-Ost) 
teilen  wirkangsvoll  ffelb  aaf  Grün  ihr  hochfeaerfestes  Ton- 
ochgeschirr,  Marke  Feuerprobe,  aas. 

Bei  Johannes  Reh,  Kamenz,  sehen  wir  a.  a.  eine  neue  Art 
reigedrehte,  grane,  wasserdichte  Vasen  and  Töpfe.  Daneben 
teht  eine  Wohnküche  mit  einem  Zierschrank,  der  zugleich 
leschirr  aufzunehmen  vermag,  entworfen  vom  Architekten 
/üdecke  (Helleraa). 

Die  große  Eckhalle,  die  sich  anschließt,  enthält  die  Aas- 
tellang  einer  Gruppe  Meißner  Kachelofen-  und  Porzellan- 
abriken  und  ist  in  eigenartiger,  bizarrer  Weise  von  Architekt 
lernhard  Weyrather  aasgestaltet  worden.  Wenn  man  ihm 
ach  nicht  gerade  ruhige  Sachlichkeit  nachsagen  kann,  so  ge- 
lört  der  Räam  doch  zu  den  Sehenswürdigkeiten  der  Ausstellung, 
ium  Teil  nehmen  auch  die  ausgestellten  Gegenstände  an  dem 
;rotesken  Stil  des  Gesamtaasbaues  teil.  Daneben  stehen 
riederam  ausgezeichnete  Erzeugnisse  der  Meißner  Ofenindastrie. 
3ie  Blickachse  geht  auf  einen  sehr  hübschen  blaa  und  weißen 
dajolika-Brnnnen. 

Der  nächste  Raum,  nach  links  anschließend,  architektonisch 
lafgebant  vom  Architekten  Professor  Max  Hans  Kühne,  enthält 
tnsschließlich  Steingat,  und  zwar  ausgestellt  von  einer  Sender- 
;rappe  des  Verbandes  deutscher  Steingatfabriken. 

Die  Gesamtraumwirkung  ist  großartig;  durch  freistehende 
reiße  Pfeiler  sind  einzelne  offene  Kojen  geschaffen.  Die  Haupt- 
lusstellerin  ist  die  Firma  Villeroy  &  Boch,  die  aus  ihren  zahl¬ 
eichen  Fabriken  vielerlei  Proben  ihrer  mannigfaltigen  Erzeug- 
lisse  zusammengestellt  hat. 

Außerdem  sehen  wir  vielerlei  Gebrauchs-  und  Ziergerät 
.US  den  Steingatfabriken  zu  Wächtersbach,  Annaburg,  Elster- 
rerda,  Rodach,  Colditz  A.-G.,  Sörnewitz,  Bonn,  Vordamm  und 
Gelten.  Gutes  und  weniger  Gutes  geht  hier  bunt  durcheinander ! 

Außerhalb  der  Hallen,  im  Park,  findet  sich  ein  Pavillon  der 
'Trma  Aelteste  Volkstedter  Porzellanfabrik  A.-G.,  erbaut  von 
’rof.  Hans  Pölzig,  der  darin  seine  eigenen  Arbeiten  zeigen 
rird.  Pölzigs  Werkstatt  entstammt  auch  der  Brunnen  auf  der 
ach  der  Lennetraße  gelegenen  Parkseite.  Er  wird  ausgeführt 
on  der  Qlroßherzogl.  Majolikamanufaktur  G.  m.  b.  H,  Karls- 
uhe,  Baden. 

Das  wäre  in  kurzen  Zügen  wenigstens  ein  Ueberblick  über 
liese  „Schaustätte  geruhiger  Betrachtung“,  wie  sie  Direktor 
Irehmer  in  seiner  Einführungsrede  nannte. 

I  Hunderte  von  fleißigen  Männern  haben  an  dieser  Sinfonie 
Iler  Arbeit  geschaffen.  Wir  sehen  überall,  was  uns  zur  An- 
Itnnehmlicbkeit  des  Lebens  auf  allen  Gebieten  mit  hilft,  ob  wir 
m  Haus  sind,  in  Heilstätten,  ob  wir  in  öffentlichen  Lokalen 
veilen  oder  in  den  Straßen  der  Stadt  lustwandeln.  Wir  er- 
icennen  überall  die  Werke  der  Keramik  und  Glasindustrie,  die 
>llein  im  Deutschen  Reiche  über  1000  Betriebe  mit  über 
00000  Arbeitern  und  Arbeiterinnen  beschäftigt,  die  alle  ver- 
uchen,  ihr  Wissen  und  Können  zu  vereinbaren  mit  den  Er- 
'ungenschaften  der  Volkswirtschaft,  der  Technik  und  der  Chemie! 

(Schluß  folgt) 


Reparationen  und  Glasindustrie. 

d '  '  ' 

o  CNachdmck  verboten.) 

Aus  dem  Nebelmeer  der  internationalen  Politik  treten 
angsam  aber  immer  deutlicher  die  Konturen  einer  Wirtschafts- 
lolitik  hervor,  die  versucht,  die  Zasammenhänge  der  inter- 
lationalen  Volkswirtschaft  erkennen  zu  lassen.  Dabei  spielen 
lie  deutschen  Reparationsverpflichtungen  die  ausschlaggebende 
tolle.  Denn  von  ihnen  hängt,  wie  man  nach  und  nach  in 
dien  Ländern,  außer  in  Frankreich,  einsieht,  nicht  n^ir  das 
Schicksal  Deutschlands  ab,  sondern  das  .Schicksal  Europas. 
5chon  die  ersten  Zahlungen,  die  Deutschland  auf  die  132  Mil- 
iarden  Goldmark,  die  ihm  als  Kriegsentschädigung  auferlegt 
vurden,  geleistet  hat,  haben  *ur  Folge  gehabt,  daß  die  Mark 


weiter  gesunken  und  der  Wettbewerb  Deutschlands  dem  Aus* 
land  noch  fühlbarer  gemacht  wurde. 

Um  nun  die  Versailler  Verpflichtungen  zu  mildern,  und 
auch  die  im  Wiesbadener  Abkommen  vorgesehenen  Sach¬ 
leistungen  nach  Möglichkeit  abzugrenzsn,  soll  ein  neues  System 
eingeführt  werden.  Man  hat  eingesehen,  daß  die  bloße  Um¬ 
wandlung  der  Goldzahlungen  in  Sachleistungen  für  Deutschland 
außerordentlich  ungünstig  ist  und  nur  Frankreich  Vorteile 
bringen  würde.  Frankreich  hat  sich  in  dem  Wiesbadener  Ab¬ 
kommen  nicht  auf  einen  Mindestbetrag  für  Warenbestellungen 
in  Deutschland  festgelegt,  sondern  sich  freie  Hand  Vorbehalten, 
so  daß  als  Resultat  des  Wiesbadener  Abkommeas  neben  den 
Zwangsleistangen  noch  freiwillige  Vorleistungen  für  Deutsch¬ 
land  entstanden  sind,  ohne  daß  man  sich  jedoch  für  die  Sach¬ 
leistungen  auf  eine  Anerkennung  verständigt  hat. 

Dadurch  entsteht  für  einzelne  Zweige  der  deutschen 
Industrie  eine  schwere  Gefahr.  Zu  denjenigen  Industrie-  und 
Handelszweigen,  die  dabei  mitbetroffen  werden,  gehört  auch  die 
Glasindustrie.  Deutsche  Glaswaren,  insbesondere  Flachglas, 
das  für  Wiederaufbauarbeiten  in  umfangreichem  Maße  in 
Betracht  kommen  kann,  könnten  in  so  großen  Mengen  ange¬ 
fordert  werden,  daß  der  deutschen  Industrie  wertvolle  Möglich¬ 
keiten  der  Ausfuhr  und  damit  der  Devisenbeschaffung  verloren 
gehen. 

Aber  auch  noch  nach  anderer  Richtung  hin  sind  die  Rr)- 
parationen  von  weitgehendem  Einfluß.  Das  zeigt  sich  beson¬ 
ders  bei  den  Kohlenlieferungen,  die  an  die  Entente  zu  bewerk¬ 
stelligen  sind.  Wenn  nun  Deutschland,  das  schon  wichtige 
Gebiete  seiner  Kehlenversorgung  durch  den  Friedensvertrag 
verloren  hat,  erhebliche  Mengen  Kohlen  zu  einem  verhält¬ 
nismäßig  niedrigen  Preise  an  die  Entente  liefern  muß,  so 
gehen  diese  Kohlenmengen  natürlich  der  deutschen  Industrie 
verloren.  Nun  ist  aber  kaum  eine  andere  Industrie  in  so 
umfangreichem  Maße  auf  Kohlen  angewiesen,  wie  die  Glas¬ 
industrie,  bei  der  die  Kohlen  den  wichtigsten  Teil  der  Produk¬ 
tionskosten  aasmachen.  Der  Kohlenmangel  hat  bereits  zu 
erheblichen  Einschränkungen  und  Stillegungen  von  Betrieben 
in  der  Glasindustrie  geführt.  Dabei  hat  sich  aber  andererseits 
die  Ausfuhr  von  Glas  durch  die  Verpflichtungen,  die  im 
Friedensvertrag  von  Versailles  festgesetzt  worden  sind,  gehoben. 
So  werden  z.  B.  große  Mengen  von  deutschem  Tafelglas  nach 
Italien  geliefert,  während  im  Inlande  das  Glas  immsr  knapper 
und  teurer  wurde.  Eine  Folge  der  Reparationsverpflichtungen 
ist  es,  daß  jetzt  der  größte  Teil  der  deutschen  Glasproduktion 
nach  dem  Aaslande  versandt  wird,  während  in  Deutschland 
selbst  die  Glasnot  in  allen  Arten  von  Flachglas  ganz  erschrek- 
kende  Formen  annimmt.  Angesehene  Handelsfirmen  sind 
gezwungen,  um  ihren  Bedarf  zu  decken  und  den  Verkauf 
nicht  ganz  zum  Stillstand  kommen  zu  lassen,  von  Zwischen¬ 
händlern  zu  hohen  Preisen  ihre  Waren  zu  kaufen.  Da  die 
sächsischen  Hütten  zum  größten  Teil  auf  die  Zufuhr  von 
böhmischen  Kohlen  angewiesen  sind  und  diese  neuerdings  von 
den  böhmischen  Graben  nur  noch  gegen  Zahlung  in  tschechi¬ 
schen  Kronen  geliefert  werden,  verteuert  sich  natürlich  der 
Herstellungspreis  für  sächsisches  Tafelglas  ganz  erheblich. 
Die  Hütten  an  der  Saar  müssen  ihren  Kohlenbedarf  in  Franken- 
Währung  begleichen  und  kommen  deshalb  für  die  Belieferung 
deutscher  Abnehmer  nicht  mehr  in  Frage.  Diese  Hütten 
sehen  sich  gezwungen,  in  verstärktem  Maße  Absatz  für 
ihre  Erzeugnisse  im  valutastarken  Anslande  zu  suchen,  um 
überhaupt  bestehen  zu  können.  Ebenso  haben  die  Preise  für 
schlesisches  Glas,  dem  Beispiel  der  sächsischen  Hütten  folgend, 
angezogen,  da  auch  hier  bedeutende  Preiserhöhungen  für 
Kohlen  eingetreten  sind.  Das  aber  ist  für  die  Glasindustrie 
und  den  Glashandel  nur  eine  dar  vielen  Folgen  der  Repara¬ 
tionen. 

Nicht  minder  schwerwiegend  ist  der  Umstand,  daß  die  Ent¬ 
wertung  der  Mark  und  die  dadurch  bedingte  Konkurrenzfähig¬ 
keit  der  deutschen  Glashütten  und  deq,  deutschen  Glas¬ 
handels  zur  Folge  hatte,  daß  sich  die  einz^l^e^  valutastarken 
Staaten  mit  immer  höheren  Schatzzollschranken  umgaben. 
Man  hat  sogar  versucht,  den  deutschen  Spiegelglashandel  von 
der  Ausfuhr  abzuscbnüren,  indem  .^s  unter  französi^^er 
Herrschaft  stehende  internationale  Spiegelglassyndikat  sein^ 
Abnehmern  die  Verpflichtung  aufe'rlegte,  auf  die  deutsche  Ein¬ 
fuhr  zu  verzichten. 

Wenn  also  auch  die  Entwertung  der  Mark  für  die  deutsche 
Glasindustrie  eine  gewisse  Konkurrenzfähigkeit  geschaffen  hat, 
BO  ist  doch  diese  wieder  dadurch  eingeengt,  daß  vo^Auslande 
hohe  Schutzzölle  erhoben  werden,  und  daß  di^.^.J’reise  für  die 
^ohmatprialien,  in^e^ondere  für  Kohlen,  so  hoch  sind,  daß 
sie  eine  lohnende  Produktion  und  vor  allem  einen  Absatz  in 
Deutschland  erschweren.  Dieser  Inlandsabsatz  ist  durch  die 
darniederliegende  Bautätigkeit  schon  erhel^Jich  herabgegangen. 
Kommt  nun  noch  die  Erdrosselung  der  Ausfuhr  hinzu,  so  wird 
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der  deutschen  Glasindustrie  jede  Lebensmöglichkeit  abge¬ 

schnitten.  . 

Wie  sich  die  Lage  der  deutschen  Glasindustrie  in  Zukunft 
gestalten  wird,  hängt  im  besonderen  von  der  Lösung  des  Re¬ 
parationsproblems  ab.  Es  muß  eine  Verminderung  der  die 
deutsche  Wirtschaft  zersetzenden  Zahlungsbedingungen  ein- 
treten.  Diese  Erkenntnis  ist  bereits  Gemeingut  aller  wirt¬ 
schaftlich  Einsichtigen.  Schon  im  höchsteignen  Interesse  wird 
das  Ausland  daraus  auch  die  praktischen  Folgerungen  ziehen 
müssen.  Dann  erst  ist  eine  Gesundung  der  deutschen  Wirt¬ 
schaft  und  Finanzen  und  damit  ein  geregelter  Weltwirtschafts¬ 
verkehr  zu  erwarten. 


Der  neue  Zolltarif  in  Rumänien. 

Durch  Königliches  Dekret  vom  28,  Juni  1921  ist  in  Rumänien 
bei  fast  allen  Tarifpositionen  eine  Abänderung  der  Einfuhr¬ 
zollsätze  in  Kraft  getreten.  Der  Wortlaut  des  früheren  Tarifs 
ist  im  allgemeinen  unverändert  geblieben. 

Nachstehend  haben  wir  die  für  uns  in  Frage  kommenden 
Zolltarifnnmmarn  des  neuen  rumänischen  Zolltarifs  mit  den 
heute  gültigeu  Zollsätzen  zusammengestellt. 

Außer  den  Zollsätzen  haben  wir  den  Tarif  der  ‘/a-prozentigen 
Abgabe  ivom  Werte  der  Waren  mit  ersichtlich  gemacht,  die 
neben  den  Zöllen  von  den  Erzeugnissen  zur  Erhebung  gelangt, 
die  über  die  Häfen  eingeführt  werden. 


Xarif-  Zollsatz 

jjy  Bezeichnung  der  Waren  für  100kg 

Lei 

394  Künstliche  Blumen,  sowohl  ganze  Blumen 
selbst  als  auch  Blätter,  oder  Blumen- 
und  Blätterteile : 

a)  aus  Porzellau  oder  Glas,  mit  oder 

ohne  Draht . für  1  kg  20 

Anmerkang  zu  der  Tarifnnmmer  394, 

Als  Verzollnngsg  wicht  gilt  das  wirkliche  Rein¬ 
gewicht.  Die  Waren  werden  zasammen  mit 
den  unmittelbaren  Papiercmhüllangen  sowie  mit 
den  Papier-  und  Pappblättern  oder  dem  Holze, 
worauf  sie  etwa  befestigt  oder  gewickelt  sind, 
angemeldet  und  gewogen. 


408  Schmirgeltnch . .  160 

450  Schmirgelpapier . 100 


Anmerkung  zu  der  Tarifnnmmer  460 
Als  Verzollnngsgewicht  gilt  das  Rohgewiebt. 
483  Erde  und  Ton,  Sand,  Kaolin,  Schotter, 
Mergel,natürlicheKalkpho8phate,Pazzo- 


lan-  oder  Santoriuerde,  Alaunstein ; 

a)  roh .  1 

b)  gemahlen,  gewaschen,  auch  zu  Brei 

gesiebt,  jedoch  nicht  in  Verbindung, 
mit  anderen  Materialien,  sowie  auch 
Quarzsand  zur  Glasfabrikation  .  .  2 

488  Polier-  und  Schleifsteine .  20 

Anmerkung.  Scbmirgelscheiben  .  .  100 

511  Asbest: 


Abgabe 
von  »/»«/o 
Lei 


0,20 


8,00 

3,00 


0,05 


0,05 

1,50 

1,60 


512 


a)  in  Bogen,  Rollen,  jedoch  nngeformt, 
Asbestmasse  und  Asbestkitt  .-  .  . 

b)  in  Platten  zu  Bedachungen  oder  zu 

anderen  Zwecken  . 

Asbest,  zu  Gegenständen  geformt,  wie 
Scheiben,  Röhren,  Stricke,  Schnüre, 
Bänder,  Gewebe  und  andere,  auch  in 
Verbindung  mit  Web  waren  und  mine- 


20 


40 


5,00 

5,00 


ralischen  Materialien 

150 

7,50 

5.3 

Kalk,  fetter,  hydraulischer  (Romanzement), 

rohe  Kreide,  Gips,  Talk . 

7 

0,15 

514 

Kreide,  geformt;  Graphit  in  Stücken, 
geformt . 

75 

2,00 

515 

Portlandzement  . 

35 

0^30 

516 

Platten,  Röhren,  Verzierungen  und  andere 
Gegenstände  ans  Zement,  ungeschliffen, 
nicht  gestrichen,  nicht  lackiert,  in  oder 

517 

ohne  Verbindung  mit  Holz  oder  Eisen 

40 

0,60 

Dergleichen,  geschliffen,  gestrichen  oder 

lackiert  . 

60 

1,20 

518 

Waren  aus  Gips,  Gipsstuck,  einfach,  nicht 

gefärbt,  nicht  lackiert . 

184 

2,00 

519 

Dergleichen,  gefärbt,  lackiert,  in  oder 
ohne  Verbindung  mit  anderen  gewöhn- 

liehen  Materialien  .... 

100 

2,50 

Waren  ans  gebrannt  e  r  Er  de  und 
andere  gebrannte  Materialien. 

520  Gebrannte  Erde  oder  gebrannter  Ton 
aller  Art,  wie  Ziegel,  feuerfest  oder 
nicht,  Röhren  und  andere  Erzeugnisse, 
nicht  glasiert .  15  o,12 


Tarif-  n  .  .  .  „  Zollsatz 

Nr.  Bezeichnung  der  Waren  '  für  100  kg 

Lei 

521  Dergleichen  glasiert .  20 

522  Gewöhnliche  Töpferwaren  aus  Ton  oder 

Steingut  und  Röhren,  sowie  Platten 
zum  Pflastern,  ohne  Glasur,  nicht  ver¬ 
ziert  .  60 

523  Dergleichen,  glasiert,  mit  Mustern  oder 

erhabener  Arbeit  verziert .  120 

524  Töpferwaren  zu  technischen  Zwecken, 

wie  feuerfeste  Schmelztiegel,  Retorten, 

Gefäße  zum  Brennen  der  feinen  Töpfer¬ 


waren  und  ähnliche .  15 

525  Steingut,  Majolika,  weiß  oder  iu  einer 
Farbe  gefärbt,  auch  mit  erhabenen, 
gepreßten  Mustern . 120 


526  Dergleich en,  mehrfarbig,  mit  mehrfarbigen 

Mustern  verziert,  auch  in  Verbindung 
mit  anderen  gewöhnlichen  Materialien  200 
Anmerkung  zu  den  Tarifnummern  613 
bis  626.  Als  Verzollnngsgewicht  gilt  das  Roh¬ 
gewicht. 

527  Porzellan,  weiß,  auch  mit  erhabenen,  ge¬ 

preßten  Verzierungen . 250 

Anmerkung  zu  der  Tarifnnmmer  627. 

Weiße  Porzellanware,  welche  einfache,  nicht 
vergoldete  Monogramme,  Marken  oder  den  Namen 
der  Krzeugungsstfttte  oder  des  Wiederverkäufers 
trägt,  wird  nach  dieser  Tarifnnmmer  verzollt. 

528  Porzellan,  farbig,  verziert,  auch  in  Ver¬ 

bindung  mit  anderen  gewöhnlichen 

Materialien . 300 

629  Isolatoren  und  elektrisches  Isoliernngs- 
material  aus  Steingut  oder  Porzellau, 
sowie  Walzen  für  Mühlen  und  andere 
gewerbliche  Zwecke,  alle  diese  auch 
in  Verbindung  mit  anderen  gewöhn¬ 
lichen  Materialien  ........  70 

530  Kleine  Gegenstände  aus  Steingut  oder 

Porzellan,  auch  verziert  und  in  Ver¬ 
bindung  mit  anderen  gewöhnlichen 
Materialien,  wie  Pfeifen,  Tintenfässer, 
Zündholzbehälter,Figuren, Schreibtisch¬ 
gerät,  Aschenbecher,  Bonbonnieren, 

Dospn,  Sparbüchsen  und  dergleichen  800 

531  Perlen,  Knöpfe,  Armbänder,  Halsbänder, 

Halsschmuck  aus  Steingut  oder  Por¬ 
zellan,  auch  in  Verbindung  mit  ande¬ 
ren  Materialien . 900 

Anmerkung  zu  den  Tarifnummern  627 
bis  631.  Als  Verzollnngsgewicht  gilt  das  wirkliche 
Reingewicht.  Die  Waren  werden  zusammen 
mit  den  unmittelbaren  Umhüllungen,  wie  Papier¬ 
blättern,  Stroh,  Schilf  nsw-,  ferner  mit  den  ge¬ 
wöhnlichen  Schachteln  oder  Futteralen,  in 
denen  sie  etwa  eingeführt  werden,  angemeldet 
und  gewogen. 

Glas,  Glasschmelz,  optische 
Instrumente. 

532  Glasmasse  in  Klumpen,  als  Abfälle,  in 

Staubform  und  Glasschmelz  ....  5 

533  Glasplatten  für  Oberlicht,  zur  Bedachung, 

für  Spiegel,  Fensterscheiben  und  andere 
Zwecke,  mindestens  6  Millimeter  stark: 

a)  von  einem  Umfang  bis  240  Zentimeter  50 

b)  von  einem  Umfang  von  über  240  ' 

bis  400  Zentimeter .  70 

c)  von  einem  Umfang  von  über  400 

Zentimeter .  80 

Anmerkung  zn  den  Tarifaummern  632 
und  633.  Als  Verzollungsgewicht  gilt  das 
Rohgewicht. 

634  Dergleichen,  in  der  Masse  gefärbt,  mattiert 

oder  geschliffen . 150 

535  Platten  und  Scheiben,  unter  6  Millimeter 

stark,  von  einem  Umfang: 

a)  bis  240  Zentimeter . 200 

b)  von  über  240  bis  400  Zentimeter  250 

c)  von  über  400  Zentimeter  ....  300 

536  Dergleichen,  gefärbt,  mattiert  mit  Aetz- 

und  Schliffverzierungen,  an  den 
Rändern  abgeschliffen  (gefeldert)  oder 
graviert . 350 

537  Platten  und  Scheiben,  gegossen,  mit 

rauher  Oberfläche,  gerippt,  gestreift 
oder  mit  Drahtgeflechteinlagen  (Draht¬ 
glas),  in  jeder  Stärke,  nicht  gefärbt  100 
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Tarif- 

Nr. 


Bezeiohnang  der  Waren 


Zollsatz 
für  100  kg 
Lei 


538  Dergleichen,  gefärbt . 150 

Anmerkang  1.  Darchleachtende Scheiben 
ans  geblasenem  Glas  fUr  KOhlränme  werden 
nach  den  Tarifnummern  537  and  638  verzollt. 

Anmerknng  2.  Platten  and  Scheiben 
der  Tarifnnmmern  533  bis  638  werden  zn  den 
nm  die  Hälfte  herabgesetzten  Sätzen  verzollt, 
wenn  die  Inlandsfabriken  die  einheimische  Nach¬ 
frage  nicht  bewältigen  können.  Die  Einfnhr 
hat  anmittelbar  vom  Eonsamenten  mit  Be- 
willigang  des  Finanzministers  anf  Grand  eines 
Gutachtens  des  Indastrierates  za  erfolgen 

Zn  den  Tarifnnmmern  634  bis  538. 

Taraabzng  in  Prozenten ;  8  in  Eisten  ans 
Tannenholz,  12  in  Eisten  aas  anderem  Holz, 

5  in  Halbkisten  aas  Tannenholz,  7  in  Halbkisten 
ans  anderem  Holz.  Die  Waren  werden  za- 
saipmen  mit  dem  Papier,  Stroh  and  anderem 
derartigen  Material,  worin  sie  etwa  verpackt, 

Sowie  mit  den  Schachteln,  worin  sie  dann  noch 
enthalten  sind,  angemeldet-  and  gewogen. 

539  Gefäße  für  moassierende  Wässer,  ge¬ 
färbt  oder  nicht,  ohne  Metallmootierang 
oder  V erbindang  mit  anderen  Materialien ; 
Demijohns  nnd  Qlasballons,  auch  miti 
Geflechten,  Holzruten  oder  Bast  umgeben, 
mit  einem  Fassungsraum  von  mindestens 

20  Liter .  40 


Anmerknng.  Behälter  mit  Beschlägen  oder 
in  Verbindung  mit  anderen  Stoßen  werden  nach 
der  Tarifnnmmer  546,  kleinere  Demijohns  and 
Ballons  nach  den  Tarifnammern  640  bis  642, 
je  nach  der  Gatlang  des  Glases  and,  wenn  eie 
mit  anderen  Stoßen  als  biegsamen  Zweigen 
oder  Binden  amkleidet  sind,  nach  der  Tarif¬ 
nnmmer  546  verzollt. 

540  Gewöhnliche  Flaschen  nnd  Gläser,  natur- 
farbig,  schwarz,  grünlich,  rötlich  oder 
undurchsichtig,  einfach  gegossen  oder  ge¬ 
blasen,  auch  mit  gegossenen  Aufschriften.  80 

Anmerknng.  Hierher  gehöred  auch 
Flaschen  ans  natnrfarbigem,  bräunlichem  oder 
rötlichbraanem  Glas. 

541  Flaschen  und  Gläser,  gewöhnliche,  aus 

weißem  Glas,  bloß  gegossen  oder  ge¬ 
blasen,  auch  mit  gegossenen  Aufschriften ; 
ebenso  Karaffen  nnd  Krüge  aus  natur¬ 
farbigem,  schwarzem,  grünlichem  oder'röt- 
lichem  Glas . '.  .  150 

»42  Dergleichen,  aus  farbigem  Glas,  mit 

Ausnahme  von  Krügen  und  Karaffen  .  180 

Anmerkung  zn  den  Tarifnammern  540 
bis  542.  Unter  gewöhnlichen  Flaschen  and 
Gläsern  werden  nnr  solche  verstanden,  die  ge¬ 
wöhnlich  znm  Anfbewahren  von  Wein,  Bier 
nnd  Mineralwasser,  einschließlich  der  Flaschen 
fUr  Brauselimonade,  gebraucht  werden.  Alle 
anderen  Flaschen  and  Gläser  werden  je  nach  ihrer 
Art  nach  den  Tarifnammern  643  bis  546 
verzollt. 

Glasiaschen  der  Tarifnammern  640  bis  542, 
welche  ftlr  Mineralwässer  eingeftthrt  werden, 
sind  mit  30  Lei  für  1 00  kg  zu  verzollen,  wenn 
die  Inlandsfabriken  nicht  genügende  Mengen 
davon  erzengen  oder  sie  nicht  zn  ange¬ 
messenen  Preisen  verkaufen.  Die  Einfuhr  hat 
durch  die  Yerwaltnng  der  Mineralwasserqaellen 
selbst  mit  Bewilligung  des  Finanzministeriums 
anf  Grand  eines  Gntachtens  des  Indastrierates 
zn  erfolgen. 

Anmerkung  zn  den  Tarifnammern  539 
bis  542.  Als  Verzollnngsgewicht  gilt  das  Boh- 
gewicht. 

43  Gefäße  und  Gegenstände  aller  Art  aus 

gewöhnlichem  Glas  von  natürlicher 
Farbe,  nicht  weiß  und  nur  am  Boden, 
an  den  Rändern  nnd  am  Halsende  ge¬ 
schliffen,  nicht  poliert,  nicht  mattiert, 
nicht  geschnitten  und  nicht  graviert, 
auch  mit  gegossenen  Verzierungen  und 
Aufschriften . 250 

44  dergleichen,  ans  weißem  Glas,  ebenso 

Flaschen  und  Krüge  aus  weißem  Glas  450 

45  dergleichen,  aus  farbigem  Glas  ....  500 

46  Flaschen,  Gläser,  Karaffen,  Krüge  sowie 

Gefäße  und  Gegenstände  aller  Art  aus 
Glas,  geschliffen,  poliert,  emailliert,  ge¬ 
schnitten,  mit  Schmirgel  abgerieben 
oder  geätzt,  auch  dekoriert,  gefärbt. 


Abgabe 

von  Va  ®/o 
Lei 
2,50 


1,00 


1,50 


1,00 

1,00 


1.50 

4,00 

4.50 


*  Bezeichnung  der  Waren 

vergoldet,  versilbert,  auch  in  Verbindung 
mit  gewöhnlichen  Materialien  .  .  . 

547  Luxusgegenstände  aus  Kunstglas,  wie 

Krön-,  Arm-  nnd  Handleuchtor,  Rahmen 
für  Spiegel  und  Gemälde,  Glasmosaik¬ 
arbeiten,  Berlocken  n.  andere  Schmock¬ 
artikel,  auch  in  Verbindung  mit  anderen 
gewöhnlichen  Stoffen,  ganz  oder  zerlegt 
Anmerknag:  Unter  diese  Tarifnammer 
fallen  aach  Hutnadeln  aas  Glas  jeder  Art,  ferner 
Zigarrenspitzen  aas  Glas,  aach  in  Verbindung 
mit  Bingeo  ans  gemeinen  Metallen. 

548  Perlen,  Knöpfe,  Armbänder,  Halsschmuck, 

Kolliers,  Glasringe  aller  Art,  auch  in 
Verbindung  mit  anderen  gewöhnlichen 
Materialien . 

549  Glaswaren  in  Verbindung  mit  feinen 

Materialien . für  1  kg 

Anmerknng  za  den  Tarifnammern  543 
bis  549. 

AD  Verzollnngsgewicht  gilt  das  wirkliche 
Beiogewicht.  Die  Waren  werden  zasammen  mit 
den  unmittelbaren  UmbOllungen  wie  Papier- 
blättern,  Stroh,  Schilf  aew ,  ferner  mit  den  ge- 
gewöhnlichen  Schachteln  oder  Fntteralen,  in 
denen  sie  etwa  eingeführt  werden,  angemeldet 
and  gewogen 

550  Spiegel,  nicht  an  den  Rändern  abge¬ 

schliffen,  von  einem  Umfange  bis  2  m 
Anmerknng:  Die  Babmen,  in  welche 
die  Spiegel  eingerabmt  sind,  sind  wenn  sie  einem 
höheren  Zollsatz  als  die  Ware  unterliegen,  ge¬ 
trennt  za  verzollen. 

551  Dergleichen,  an  den  Rändern  abgeschliffen, 

auch  verziert . 

552  Spiegel  nicht  an  den  Rändern  abgeschliffen, 

von  einem  Umfang  über  2  m  .  .  . 

553  Dergleichen,  an  den  Rändern  abgeschliffen, 

auch  verziert . 

Anmerknng  za  den  Tarifnammern  650 
bis  553.  Ala  Verzollnngsgewicht  gilt  das  wirk¬ 
liche  Beingewicht.  Die  Waren  werden  zasammen 
mit  den  Papier-,  Stroh-  and  dergl  Umhüllungen 
sowie  mit  den  Querleisten  oder  mit  den  gewöhn¬ 
lichen  Schachteiu,  in  welchen  sie  etwa  zam 
Schutze  gegen  Brach  eingeftthrt  werden,  ange¬ 
meldet  und  gewogen.  Die  Bahmen,  welche  die 
Spiegel  nmgeben  und  höheren  Zollsätzen  unter¬ 
liegen  als  die  Ware,  werden  besonders  vorzollt. 

554  Photographische  Platten,  lichtempfindlich 

oder  anderweit  chemisch  zobereitet  . 

555  Platten  für  Kinematographen,  Laterna 

magica  und  andere  ähnliche  Apparate 

556  Fensterscheiben,  aus  einzelnen  mit  Metall¬ 

streifen  eingefaßten  Stücken  zusammen- 
geeetzt,  weiß,  farbig  und  bemalt  .  . 

557  Elektrische  Glühlampen  mit  Glasbirnen 

und  mit  in  den  Boden  eingesetztem 
Draht . 

558  Optische  Gläser  und  Uhrgläser,  geschliffen 

poliert,  ungefaßt . 

559  Brillen  in  jeder  Form  (einschließlich  der 

Brillengestelle): 

a)  mit  Fassung  ans  gewöhnlichen  Stoffen 

nnd  Metallen,  nicht  vergoldet,  nicht 

versilbert . für  1  kg 

b)  mit  Fassung  ans  gewöhnlichen,  ver¬ 
silberten  oder  vergoldeten  Metallen, 
aus  Alamiaiani)  Schildpatt,  Elfenbein, 
Perlmutter,  Silber  oder  anderem 
feinen  Material  ....  für  1  kg 

c)  mit  Fassung  ans  vergoldetem  Silber 
oder  ans  Gold  ....  für  1  kg 

560  Operngläser,  Lorgnetten  und  Ferngläser 

für  andere  Zwecke: 

a)  ans  Metallen  und  gewöhnlichen 

Stoffen . für  1  kg 

b)  aus  Aluminium,  Schildpatt,  Elfenbein, 

Perlmutter,  Silber  ,  .  .  für  1  kg 

c)  aus  vergoldetem  Silber  oder  aus 

Gold . für  1  kg 

561  Optische,  Präzisions-,  chemische  Beob- 

achtungs-,  physikalische  nnd  andere 
nicht  besonders  genannte  Instrumente 
zn  Lehrzwecken  oder  zum  Gewerbe- 


Zollaatz 
für  100  kg 
Lei 

600 


1500 


1000 

30 


400 


600 

550 

900 


100 

150 

800 

600 

1000 


10 


100 

200 

10 

100 

300 


Abgabe 
von  Va  »/o 

Lei 

10,00 

20,00 


24,50 

0,40 


9,00 

12,50 

11,00 

12,50 


13.50 
25,00 

12.50 

35,00 

75,00 

1,00 

2.50 
60,00 

1,25 

2,50 

12,50 


8r2  —  Mr.  35 


SPRECHSAAL-COBURO. 


18SI9.  (N,  Jfal^rgang.) 


Tarif- 

Nr. 


662 


771 


Bezeichnang'  der  Waren 


Zollsatz  Abgiabe 
für  100  kg  von  ‘/j  */o 
Lei  Lei 


betrieb,  einschliefilich  der  photo¬ 
graphischen  Apparate  .  .  .  für  1  kg 

Die  Abgabe  von  */s  °/o  des  Wertes 
wird  hier  festgesetzt  nach  dem  Wert 
des  in  den  Fakturen  oder  in  anderen 
Papieren  eingetragenen  Wertes. 
Künstliche  Zähne  ans  Schmelz,  auch  mit 
Metallstiften,  ebenso  künstliche  Angen 
Spielwaren  ans  Porzellan  oder  Glas,  anch 
in  Verbindung  mit  anderen  gewöhn- 


5  — 


2000  125,00 


Tarif- 

Nr. 


772 


Bezeichnung  der  Waren 


Zollsatz 
für  100  kg 
Lei 


90« 


liehen  Materialien  oder  mit  Triebwerk 
Dergleichen,  in  Verbindung  mit  feinen 

Aiaterialien .  2500 

Anmerkung  zn  den  Tarif nnmmern  771 
und  772.  Als  VerzoUnngsgewicht  gilt  das 
wirkliche  Beingewicht.  Die  Waren  werden 
zusammen  mit  den  VmhüUnngen  wie  Papier¬ 
blättern,  Schilf  oder  Stroh  nnd  dergleichen  und 
mit  den  Schachteln,  in  denen  sie  enthalten  sind, 
an  gemeldet  nnd  gewogen. 


Abgabe 


von  V,  0/, 


Lei 


30,00 

55,00 


Wirtsoh  aftlioh-gf 

KorrtipondenzeD. 

Die  Brennkrafttecbnische  Gesellschaft,  E.  Y.,  schreibt  einen 
Wettbewerb  znr  Erlangung  von  Unterlagen  für  Einrichtungen  zur  wirt¬ 
schaftlichen  Vergasung  von  Förderbrannkohle  ans,  an  dem  sich  jeder 
Sachkundige  beteiligen  kann.  Für  die  besten  Lösungen  sind  insgesamt 
JC  100  000  ansgesetzt.  Einreichetermin:  31.12.22.  Die  näheren  Be¬ 
dingungen  sind  bei  der  Geschäftsstelle,  Berlin  W.  9,  Fotsdamerstr.  21s, 
in  Erfahrung  zn  bringen. 


Fachschulen,  Unterricht,  Forschung*. 

An  der  Fachschnle  für  Glasindustrie  in  Zwiesel  ^Bayern) 
wurde  dem  Zuge  der  Zeit  folgend  neben  den  allgemeinen  Fachklassen 
seit  einigen) Uahren  ein  Kurs  für  Kunstgewerbler  eingerichtet,  der 
sich  gut  bewährt  hat.  Junge  Leute,  die  schon  eine  praktische  Erfahrung 
haben  nnd  voFwärts  streben  wollen,  sollen  hier  Gelegenheit  haben,  sich 
nach  jeder  Biefatung  in  der  Praxis  zu  vervollkommnen,  namentlich  aber 
das  Entwerfen  von  zeitgemäßen  Glasformen  und  Dekorationen  zn  erlernen 
nnd  die  Techniken  in  geschmacklicher  nnd  künstlerischer  Art  znr  An¬ 
wendung  zn  bringen.  Außer  den  allgemeinen  Techniken  der  Glasmalerei 
(EmaUarbeit,  Transemail,  Gold-  nnd  Silbertechnik)  wird  die  gesamte  Aetz- 
technik  praktisch  gelehrt,  anch  bietet  eich  Gelegenheit  das  Bednktions- 
verfahren,  sowie  Gelb-  und  Botätztechnik  kennen  zn  lernen.  Der  Unter¬ 
richt  ist  vollkommen  individuell.  Von  Anfang  an  wird  die  Technik  Hand 
in  Hand  mit  dem  Entwurf  geübt  durch  intensives  Zusammenarbeiten  von 
Lehrer  nnd  Schüler  unter  Ansschalten  aller  schulmeisterlichen  Theorie. 
Anch  junge  Lent&  mit  guter  zeichnerischer  Schulung  haben  in  diesem 
Kurs  Gelegenheit,  sich  in  die  Praxis  voll  einznarbeiten.  Der  Eintritt 
ist  nicht  an  den-  Schulanfang  gebunden.  Den  heutigen  Verhältnissen  ent¬ 
sprechend  ist  dafür  gesorgt,  daß  je  nach  Vorbildung  in  mäglichst  kurzer 
Zeit  der  Zweck  erreicht  wird.  Eine  gute  Fachschnlbildung  ist  für  alle, 
die  Handwerk  treiben,  unerläßlich,  wollen  eie  dem  Bedürfnisse  unserer 
Zeit  gerecht  werden. 

Der  schon  seit  vielen  Jahren  durchgeftthrte  glastechnische 
Kurs  zur  besonderen  Ausbildung  von  Hüttenmeistern,  Schmelzern,  Ofen¬ 
leitern,  techn.  Betriebsleitern,  Wärmetechnikern,  Chemotechnikern  der 
Glaeindnsttie  erfreut  sich  gleichfalls  regen  Besuches  aus  den  verschiedensten 
Gegenden  Deutschlands.  Die  Teilnehmer  eines  solchen  Kurses  sind,  so¬ 
weit  nicht  schon  darin  tätig,  bis  jetzt  gut  in  der  Industrie  unterge- 
kommen ;  es  werden  ständig,  wie  Anfragen  an  die  Schule  und  Anzeigen 
in  den  Fachblättern  beweisen,  junge  Leute  mit  glastechniicher  Fachschul- 
biidung  gesucht.  In  diesem  Jahre  soll  der  neue  glastechnische  Kurs 
pünktlich  am  11.  9.  22  beginnen  nnd  infolge  der  Teuerungs Verhältnisse 
nicht  auf  ein  ganzes  Jahr,  sondern  etwa  bloß  auf  7  Monate  ausgedehnt 
werden.  Zwei  Hanptprogrammpnnkte  sollen  hierbei  in  erster  Linie  dnreh- 
geführt  werden :  einerseits  die  chemische,  anderseits  die  feuernngstech- 
nische  Seite  der  Glasindustrie,  die  beide  heute  von  großer  Bedeutung  für 
einen  Betrieb  sind.  In  der  Glaschemie  handelt  es  sich  um  die  Kenntnis 
der  Schmelzmaterialien,  der  Färbungs-  nnd  Entfärbungsmittel  nach  Zu¬ 
sammensetzung,  Verhalten  beim  Schmelzprozeß  mit  entsprechenden  Be¬ 
rechnungen  nnd  wenigstens  einfachen  Untersuchungen,  ebenso  um  dis 
Zusammensetzung  des  Glases  nnd  des  Gemenges  mit  entsprechenden  Be¬ 
rechnungen,  sowie  den  ganzen  Schmelzprozeß.  In  der  Fenernngstechnik 
handelt  es  sich  um  die  Zusammensetzung  nnd  Bewertung  der  einzelnen 
Brennstofie,  des  Wesen  der  Gasfeuerung  und  der  Gaserzeuger-Systeme 
mit  den  zugehörigen  Temperatur-  und  Zngmessnngen,  sowie  Gasunter- 
snehnngen,  endlich'  um  die  verschiedenen  Systeme  der  Schmelz-  rmd 
Nebenöfen.  Es  ist  auch  Gelegenheit  geboten,  die  verschiedenen  Zweige 
der  Glasraffinerie  und  Dekoration,  wie  Schleifen,  Gravieren,  Aetzen,  Malen, 
sowohl  in  den  ’Vyerkötätten  der  Schule  nach  ihrer  technischen  Seite  als 
auch  im  Laboratorium  nach  ihrer  chemischen  Seite  kennen  zu  ^  lernen. 
Endlich  sorgt  ein  ausgiebiger  Zeichenunterricht  sowohl  für  die  Aus¬ 
bildung  im  allgemeinen  und  insbesondere  im  technischen  Zeichnen  (glas- 
technische  Zeichnungen)  )fila  anch  auf  Wunsch  im  kunstgewerblichen 
Zeicfitnen  'von  Glasformen '  find  Dekoren.  Der  ganze  Unterriehtsgang  ist 
BO  gehalten,  daß  eine  gute  Volksschulbildung  genügt;  immerhin  wird 
aber  ein  bestimmtes  Alter  von  etwa  16  Jahren  vorausgesetzt  und  deshalb 
werden  im  allgemeinen  nur  solche  junge  Leute  als  Teilnehmer  zngelassen, 
welche  entweder  nach  der  Volksschule  mindestens  einige  Jahre  in  einem 
Glasfabrikbetrieb  tätig  waren,  oder  bei  einem  entsprechenden  Alter  schon 
eine  höhere  SchulbUdung  genossen  haben.  Dagegen  können  in  die  all¬ 
gemeine  glastechnische  Abteilung  der  Schule  auch  junge  Leute_  sofort 
von  der  Volksschule  weg  übertreten,  wenn  sie  keine  Gelegenheit  zum 
Eintritt  in  eine  Glasfabrik  haben.  Sie  müssen  aber  dann  einen 
3 — 4  jährigen  Lehrgang  durchmachen,  zuletzt  auch  den  glastechnischen 
Kurs,  bevop^eie  als  reif  für  den  Uebertritt  in  die  Praxis  erachtet  werden. 
Es  sind  aber  besonders  auch  ältere  Leute  aus  der  Praxis  willkommen, 
welche  ihre  praktischen  Erfahrungen  in  den  obigen  Wissenszweigen  er- 


ewerblioher  Teil. 

gänzen  wollen.  Endlich  können  sich  zukünftige  Glashüttenchemiker  nnd 
Ingenieure,  während  oder  nach  ihrer  Ausbildung  auf  der  Hochschule,  sich 
im  Glasfach  spezialisieren  (Sommersemester). 

Um  oft  gehörten  Vorurteilen  nnd  Mißverständnissen  vorzubeugen, 
sei  anch  hier  betont,  daß  der  glastechnische  Kura,  bezw.  der  ganze  glas- 
technische  Unterricht  an  der  Fachschule  nur  eine  Vorbereitnngszeit  für 
die  Praxis  ist,  nie  aber  die  Praxis  ersetzen  kann;  es  sollen  in  keiner 
Weise  fertige  Gisstechniker  ansgebUdet  werden,  sondern  nur  eine  mög¬ 
lichst  gute  Vor-  nnd  Weiterbildung  für  bezw.  in  diesem  Bernf  gegeben 
werden. 


Gewerblicher  Reohtssohutz. 

Freistaat  Danzig.  Die  deutschen  Warenzeichen  haben  ihre 
Gültigkeit  verloren  Der  Schutz  der  Marken  maß  daher  unverzüglich  in 
Danzig  beantragt  werden. 


Handel  and  Verkehr. 

Znr  bevorstehenden  Postgebfihrenerhöhnng  ab  1.  10.  22.  Dag 
Beichspostministerium  bat  jetzt  dem  Verkehrsbeirst  einen  Teil  der  ge¬ 
planten  neuen  Sätze  vorschlagsweise  unterbreitet.  Wie  wir  hören,  sehen 
diese  Sätze  vor:  für  Briefe  der  ersten  Gewichtsstufe  Ortsverkehr  M  1,60, 
Fernverkehr  Jt  6,  Postkarten  Ortsverkehr  Jü  1,  Fernverkehr  Jt  4,  Druck¬ 
sachen  bis  20  g  Af  1,  bis  60  g  2,  Pakete  der  ersten  Gewichtsstufe 
Nahzone  M  12,  Fernzone',/#  24.  Auch  der  Postanweisungs-,  Postscheck- 
und  Telegrsphenverkehr  wird  naturgemäß  von  der  Erhöhung  der  Gebühren 
betrofien  werden. 

Nene  Dampferverbindnng'  mit  Schottland.  Wie  wir  soeben  voi 
der  Speditiontfirmu  Paul  Klembt,  Emden,  erfahren,  soll  von  Emden  nacli 
Leith  und  anderen  schottischen  Plätzen  ein  neuer  Dampferverkehr  ein¬ 
gerichtet  werden  und  zwar  soll  dieser  Verkehr  zehntägig  sein  mit  vor 
aassichtlich  erster  Abfahrt  am  19.  8.  22  ab  Emden,  Nachdem  von  Industrie- 
und  Handelskreisen  wiederholt  die  Notwendigkeit  einer  solchen  Verbindung 
betont  worden  ist,  dtrlte  wohl  anzunehmen  sein,  daß  die  Neueinrichtung 
größtem  Interesse  begegnen  wird,  Etwaisre  Auskünfte  über  den  neuer 
Verkehr  erteilt  die  Speditionsfirma  Paul  Klembt,  Emden. 

Litauen.  Eine  selbständige  Währung  soll  znm  1. 1.  23  eingeführl 
.werden.  Statt  der  bisherigen  Ostmark  soll  eine  neue  Einheit  unter  den 
Namen  Auvenas  (Gold)  zur  Einführung  gelangen,  die  sich  in  100  Skatikai 
teilen  wird. 


Ein-  and  Ansftihr,  Zollweien. 

A.  H.  N.  Grobkeramik.  Der  Teuer ungsznschlag  für  feuerfeste 
Erzeugnisse  bei  der  Ausfuhr  nach  Oesterreich  ist  von  270  auf  600%  er 
höht  worden. 

A.  H.  N.  Glas.  Der  Unterausschuß  für  Glasinstrumente  ha 
den  Aufschlag  für  das  valutaschwache  Ausland  von  6400  auf  9900  %  fest 
gesetzt.  Die  Preise  für  das  valutastarke  Ausland  sind  bestehen  geblieben, 
es  ist  jedoch  auf  Liste  Nr.  3  (Thermometer)  für  die  Vereinigter 
Staaten  von  Nordamerika  der  Endrabatt  von  20  auf  33‘/8  ®/o  erhöht  worden 
Die  Fieberthermometerpreise  nach  dem  valutaschwachen  Ausland  (Liste  Nr.  1 
vom  Juni  1922)  gelten  mit  60%  Aufschlag.  Auch  ist  der  Preis  fttJ 
Nickelhülsen  von  M  60  auf  Ji  100  heraufgesetzt  worden.  Die  Lisk 
Nr.  4  (G  a  n  z  g  1  a  s  B  p  r  i  t  z  e  n)  hat  insofern  eine  Aenderung  erfahren,  ah 
die  Preise  für  Jugoslawien  mit  200  “/o  Aufschlag  und  die  Preise  für  da) 
valutaschwache  Ausland  mit  100%  Aufschlag  festgesetzt  worden  sind. 

Ausfuhrerleichterungen.  In  den  nächsten  Tage®  wird  eine  ßa 
kanntmachnng  des  Beichswirtschaftsministers  im  Bsicbsanzeiger  zur  Ver 
öientlichung  gelangen,  durch  welche  die  Bekanntmachdhg  betreffeni 
Ausfuhrerleichterungen  vom  6.  4.  21  —  Beichsanzeiger  Nr.  81  —  ver 
Bchiedene  Aenderungen  bezw.  Ergänzungen  erfährt.  Es  handelt  sich  ii 
der  Hauptsache  um  die  Ausfuhr  ohne  Desondefe  Ausfuhrbewilligung  ffli 
Waren,  die  durch  Werkstättenbetriebe  in  den  seewärts  gelegetien  Zoijl 
Busschlüssen  verwendet  werden;  Kataloge,  Geschäftsdrucksachen,  Vordrncki 
zu  Schecks  und  Waren,  die  unter  der  Bedingung  der  Wiederausfuhr  zu 
Einfuhr  zügele  säen  worden  sind. 

Das  Goldzollaurgcld  ist  für  die  Zeit  vom  16.  bis  22.8.  22  ein 
schließlich  auf  14  400%  festgesetzt  worden. 

Zölle  und  Außenhandelsbestimmungen  im  Verkehr  mit  Ober 
Schlesien.  Die  Händelskanimer  zu  Berlin  hat  eine  systematische  Zusammen 
Stellung  der  diesbezüglichen  Bestimmungen  unter  Berücksichtigupg  de 
inzwischen  von  den  Behörden  erlassenen  Ausfuhrbestimmungen  anfertigei 
lassen,  die  zum  Preise  von  jft  4  -}-  60  Pfg.  Porto  vom  Verkehrsbureai 
der  Handelskammer,  Berlin  C.  2,  Klosterstr.  41,  bezogen  werden  kann. 
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Belgien.  YersoIIang  ron  Elnfabrwaren.  Bei  den  seit  Ende 
origen  Jahres  zar  Einftthrang  gelangten  Wertzöllen  bestand  bisher  Un- 
ilarbeit  darüber,  welche  ärnndsätze  für  die  Bemessnng  der  Höhe  des  Zoll- 
reites  maßgebend  waren.  Der  Dentsche  Wirtschaftedienst  G,  m.  b.  H. 
st  jetzt  in  den  Besitz  einer  Liste  gelangt,  ans  der  diejenigen  Werte  za 
irseben  sind,  die  zurzeit  von  der  belgischen  Zollbehörde  als  belgischer 
olandspreis  im  Großhandel  angesehen  and  den  Wertschätzungen  zugrunde 
'elegt  werden.  Bemerkt  wird,  daß  sich  in  der  Praxis  heraasgestellt  hat, 
laß  die  in  der  betrcäVnden  Liste  angeführten  Werte  zwar  von  den  Zoll- 
)esnjten  in  Ansatz  gebracht  werden,  daß  jedoch  angesichts  der  teilweise 
SU  hohen  Wertfestsetzongen  auf  Reklamationen  durch  die  belgisoben 
Cupfänger  vielfach  Ermäßigungen  gewährt  worden  sind. 


Die  La|^e  in  Industrie  und  Handel. 

Italien. ,  Absatzmöglichkeiten  für  Glühbirnen.  Zur  Zeit  besteht 
nieder  eine  lebbafte  Nachfrage  nach  Glühbirnen,  die  mit  der  durch  die 
.enderang  der  Stromstärke  (von  110  auf  160  Volt)  bedingten  Auswechs- 
ing  der  Glühkörper  in  Fabriken,  Geschäftsunternehmen  und  Woh- 
ungen  zusätnmenhängt.  Die  Eleinverkaufspreise  für  gewöhnliche  Birnen 
etragen  gegenwärtig  Lire  4,6  bis  6  (Marke  Philips  Lire  12  bis  13). 
lie  Einfuhr  derartiger  Artikel  ist  seit  dem  Jahre  1919  auf  10  Millionen 
iVert  Lire  35  Mill.)  und  1920  auf  13  Millionen  Stück  (Wert  Lire  60  Mill.) 
ngewBchsen,  woran  auch  Oesterreich  in  bedeutendem  Maßstabe  beteiligt  ist. 

Sumatra.  Geplante  Errichtung  einer  deutschen  Glasfabrik, 
ach  einer  Mtlteilung  der  Sumatra- Post  ist  hierfür  Asaban  in  Aussicht 
enommen.  Der  von  dem  Deutschen  Graetz  verfolgte  Plan  wird  von 
[ugo  Stinnes,  Hamburg,  sowie  von  anderer  Seite  in  Amsterdam  unter- 
bützt.  Die  Firma  Stinnes  beschloß,  einen  ihrer  eigenen  Ingenieure  zu 
utsenden,  um  die  Angelegenheit  an  Ort  und  Stelle  zu  untersuchen.  Bei 
ositiven  Ergebnissen  wird  Stinnes  den  Bau  übernehmen,  die  Maschinen 
nd  das  Betriebskapital  liefern,  das  eine  halbe  Million  Gulden  betragen  soll 


Oesokäftllohe  Mitteilungen. 

Deutsche  Ton-  nnd  Steinzengwerke,  A.-G.,  Charlottenbnrg. 
lie  a.  0.  G.-Y.  genehmigte  den  auf  60  Jahre  abgeschlossenen  Interessen- 
emeinschaftsvertrag  mit  der  Deutschen  Steinzengwarenfabrik  für  Kanal!- 
ition  und  chemische  Industrie,  Friedrichsfeld.  Der  Vertrag  wurde  damit 
egründet,  daß  den  ungeheuer  gestiegenen  Unkosten  entgegengearbeitet 
erden  müsse,  da  es  sehr  schwierig  sei,  durch  Preiserhöhungen  einen 
.usgleich  zu  erreichen.  Die  Gesellschaften  versprechen  sich  n.  a.  Vorteile 
urch  Frachtersparnisse.  Der  Vertrag  bezieht  sich  nur  auf  die  Erzeng¬ 
isse  der  Grobkeramik,  umfaßt  also  nicht  die  teilweise  namhaften  Beteili- 
nngen  der  Deutschen  Ton-  und  Steinzengwerke.  Neu  in  den  Anfsichts- 
it  wurden  als  Vertreter  der  Deutschen  Steinzengfabrik  Friedrichsfeld  ge- 
ählt:  Bankier  M.  Bonte  und  Prof.  H  Bonten. 

Deutsche  Steinzengwarenfabrik  für  Kanalisation  und  chemische 
idnstrie,  Friedrichsfeld  (Baden).  Die  a.  o.  G.-V.  gab  dem  Inter- 
isengemeinschaftsvertrag  ebenfalls  Zustimmung.  In  den  Aufsichtsrat 
urden  gewählt  Direktor  F.  Böute,  Bankier  H.  Arnhold  und  General¬ 
rektor  Jungeblnt. 

A.-G.  Norddeutsche  Steingntfabrik,  Grohn.  Die  a.  o.  G.-V.  ge- 
shmigte  die  vorgeschlagene  Eapitalserhöhung  um  .df  6  Mill.  50/0  Vor- 
igsaktien,  die  von  einer  Tochtergesellschaft  übernommen  werden  und 
nfaches  Stimmrecht  erhalten.  Ferner  wurde  die  Ausgabe  von  6  Hill., 

)  1.  4.  22  dividendenberechtigten  Stammaktien  beschlossen. 

Dresdner  Keramische  Industrie,  A.-G.,  Dresden.  Die  a.  0.  G.-V. 
eschloß  die  Ausgabe  von  M  3,5  Mill.  neuen  Aktien,  die  zum  Kurse  von 
iO%  den  Aktionären  im  Verhältnis  2:1  zom  Bezüge  angeboten  werden 
llsn. 

Hecker  &  Sohn,  A.-G.,  Bernsbach.  Auszug  aus  dem  genehmigten 
bschluß  vom  31. 12.  21 :  Reingewinn  Jl  637  576 ;  Verwendung  nicht  ver- 
fentlieht;  Abschreibungen  M  170  267. 

Dentsche  Gold-  nnd  Silber-Scheideanstalt,  vormals  Soessler, 
rankfnrt  a.  M.  Auszug  aus  dem  genehmigten  Abschluß  vom  31.3.22: 
eingewinn  M  39,13  (23,07)  Mill.;  Dividende  30  (26)0/9;  Abschreibungen 
f  9,87  (4,64)  Mill.,  hieivon  entfallen  M.  6,0  (3,0)  Mill,  auf  Versuche; 
iweisnngen  an  Pensions-  und  Unterstützungskassen  M  6,36  (6,27)  MiU. 

-  Dem  Geschäftsbericht  zufolge  konnte  die  keramische  Abteilung  im  ab- 
danfenen  Jahr  ihren  Umsatz  an  Farben  und  Edelmetallpräparaten  im  In- 
id  Ausland  weiter  ausdehnen.  Das  wichtigste  Ereignis  im  Berichtsjahr 
ar  der  Abschluß  der  Interessengemeinschaft  mit  der  Metallgesellschaft 
ad  der  Metallbank  und  der  Metallurgischen  Gesellschaft,  A.-G.  —  In  den 
ufaiehtsrat  wurden  neugewählt  Komm.-Rat  H.  von  Hochstetter  und  als 
striebsratsmitglieder  A.  Lied  und  Ad.  Kirsch, 
low  ist'  - 

General -Versammlmifen. 

^örze^ü’mllall,  Porzellan-  und  Metällwaren-Fabriken,  A.-G.,  NOrn- 
irg:  0.  (S.-T.  24.  8,  22,  3  Uhr  n.,  Küiistlerhaus,  Nürnberg.  T.-O. :  u.  a. 
apitalsatköh'üng  um  bis  zu  Jft  6,6  Mill.  auf  Jt  10  M{11.  ' 
t  G--V.  14.  9.  22,  4Vj  Uhr 

,  .  Hotel.  Hanfie,  Lsipzig.  T’-p.^,  Kapitalserhöhung  um  JC  3,84  Mill. 
amm-  und  M  0,16  Mill.  Vorzugsaktien  auf  8  Mill. 

Vereinigte  bayerische  Spiegel-  und  Tafelglaswerke,  vorm.  Schrenk 
Co.,  A.-G.,  Neustadt  a  W.-N. :  a.  0.  G.-V.  5.9.22,  10  Uhr  v  ,  Ge- 
häftsräume,  Neustadt  a.  W.-N.  T.-O.:  Kapitalserhöhung  um  M  0,66  Mill. 
amm-  und  M  0,6  MiU.  Vorzugsaktien  auf  M  7,16  Mill. 


Museen  und  Anest^U^jjlfen»  ” 

Das  nngünstige  Ergebnis  der  Internatlnntileii  Mustermesse  in 
idna  (1. — 16.  6.  22),  die  ihrem  Charakter  nach  viel  eher  als  eine  Ge- 
»beanistellang  für  Padua  und  Umgegend  anzusprechen  war,  hat  die 
)tte  der  Miferfolge,  denen  die  meisten  diesjährigen  internationalen  Früh¬ 


jahrsmessen  im  Anslande  aasgesetzt  waren,  um  ein  weiteres  Glied  ver¬ 
mehrt.  Nachdem  die  finanzielle  Vorbereitung  bereits  auf  große  Schwierig¬ 
keiten  gestoßen  war,  wurde  die  Veranstaltung  selbst  durch  die  herrschende 
wirtschaftliche  Krisis  und  die  Nichtgewäbrung  besonderer  Einfahrkon¬ 
tingente  seitens  der  Regierung  lähmend  beeinflußt.  Gegenüber  1700  Teil¬ 
nehmern  1921  waren  diesmal  nur  325  Aussteller  —  darunter  lediglich 
24  Deutsche  —  vertreten.  Der  internationale  Charakter  war  durch  die 
insgesamt  60  Aussteller  ans  dem  Aaslande  in  keiner  Weise  gewahrt. 
Auch  der  Besucherkreis  entsprach  durchaus  nicht  den  berechtigten  Erwar¬ 
tungen  der  AussteUer.  Geschäfte  wurden  denn  nur  in  geringer  Anzahl 
getätigt;  die  Absatzkrisis  ließ  keine  Kauflust  aufkommen. 

Auf  der  2.  Internationalen  Ausstellung  Riga  (11.— 26.  6  22) 
herrschte  die  deutsche  Industrie  iu  jeder  Weise  vor.  Dies  gilt  nicht  nur 
hinsichtlich  der  ausgesprochenen  deutschen  Ausstellerflrmen,  deren  Zahl 
178  (im  Verjähr  276)  betrag;  vielmehr  zeigte  sich  auch,  daß  fast  sämt¬ 
liche  lettischen  Firmen,  die  unter  ihrem  Namen  ausgestellt  hatten,  ledig¬ 
lich  Zwischenglieder  zwischen  dem  deutschen  Erzeuger  und  dem  Abnehmer 
sind,  sodaß  etwa  300  deutsche  Werke  mit  ihren  Erzeugnissen  vertreten 
waren.  lusgesamt  hatten  583  Firmen  ausgestellt.  Rein  geschäftlich  be¬ 
trachtet  läßt  sich  der  Erfolg  der  Aasstellung  für  das  deutsche  Erwerbs¬ 
leben  noch  nicht  übersehen. 

III.  Internationale  Beicbenberger  Messe  (12.— 20.  8.  22).  Eine 
Sehenswürdigkeit  wird  die  Ausstellung  feiner  Kunstgläser  bilden,  die  in 
der  Staatsfachschale  für  Glasindustrie  in  Haida  hergestellt  und  im  Nord¬ 
böhmischen  Gewerbemuseum  in  Reichenberg  zur  Schau  gebracht  werden. 


Verbände. 

Yollversammlnng  der  Keramischen  Fachgrnppe  Im  Bereiche 
der  Deutschen  Gewerbeschan  ln  Komotan,  Die  am  26.  und  27.  7.  22 
abgehaltfene  Vollversammlung  war  von  den  Mitgliedsflrmen  gut  besucht 
und  wies  auch  eine  rege  Beteiligung  seitens  der  Vertreter  der  Stadt¬ 
gemeinde  Komotan,  des  Ausschusses  der  Gewerbeschau  and<  ideor  Komotauer 
Industrie  auf.  Den  geschäftlichen  Beratungen  ging  ein  Bearttßungsabend 
voraus,  bei  welchem  Herr  Bürgermeister  Storch  die  Versammlnng  im  Namen 
der! Stadtgemeinde  Komotan  nnd  der  Deutschen  GewerlmsChau  und  Herr 
Werksdirektor  Doderer  im  Namen  des  Deutschen  Hauptverbandes  der 
Industrie  und  der  Komotauer  Industrie  begrüßte  Den  Vorsitz  der  Ver¬ 
sammlung  führte  Herr  Generaldirektor  Victor  Gottl.  Die  geschäftlichen 
Beratungen  fanden  am  27.  7.  im  Hotel  Scherber  statt  und  führten  zu  einer 
Reihe  richtunggebender  Beschlüsse  für  die  Arbeiten  der  Fachgruppe.  Nach 
dem  geschäftlichen  Teile  des  Programms  wurden  in  der  Staatsgewerbe¬ 
schale  in  Komotan  zwei  für  die  keramische  Industrie  bedeutungsvolle 
Vorträge  gehalten.  Herr  Ing.  Ulrich  Sauer,  Augsburg,  sprach  in  inter¬ 
essanter  Weise  über  das  Transportwesen  in  keramischen  Betrieben  und 
veranschaulichte  seine  Ausführungen  durch  Lichtbilder.  Herr  Staatsfach¬ 
schaldirektor  lug.  Anton  Willert  schilderte  in  interessanter  Weise  die 
Entwicklung  der  Temperatuibestimmung  in  keramischem"  Brennöfen  und 
führte  die  einzelnen  Meßiifstrumente  (Pyrometer)  vor.  Auch  dieser  Vortrag 
fand  lebhaftes  Interesse  bei  den  Zubörern.  Die  eindrucksvoll  verlaufene 
YoUversammlnng  der  Fachgruppe  dürfte  das  Zusammengehörigkeitsgefühl 
bei  den  Mitgliedsfirmen  nicht  unwesentlich  gestärkt  haben. 

Preise  für  Glühlampen.  Die  im  Zantraiverband  der  deutschen 
Elektrotechnik  vertretenen  Glühlampenfabriken  änderten  ihre  Berechnungs- 
formel  wie  folgt:  „Die  Berechnung  erfolgt  zu  den  am  Tage  der  Lieferung 
geltenden  Preisen,  Rabatten,  Teuerungszuschlägen  und  Bedingungen.“  Um 
vielfachen  Wünschen  gerecht  zu  werden,  wird  an  Stelle  der  bisherigen 
Listenpreise  und  hohen  Teuerungszuschläge  für  normale  Metalldrahtlampen 
6 — 60  HK.  20 — 260  V.  Birne  hell  ein  einheitlicher  Listenpreis  von  Jt  40 
(ausschließlich  Steuer)  festgesetzt.  Die  frachtliche  Zusendung,  einschließ¬ 
lich  Verpackung  gemäß  Abs.  3  der  Lieferungsbedingungen  könne  von  jetzt 
ab  erst  bei  BesteUungen  im  Bruttowerte  von  M  2000,  für  Zwerglampen 
im  Nettowerte  von  Ji  1200  an  übernommen  werden.  ARe  bis  zum  31.  7, 
erteilten  und  angenommenen  Aufträge  werden,  soweit  die  Lieferung  bis 
zum  31. 8.  erfolgen  kann,  auf  Grund  der  bis  jetzt  geltenden  Berechnangs- 
formel  zu  den  bisherigen  Preisen,  Teaerangszuschlägen  und  Bedingungen 
berechnet.  Für  die  vom  31. 7.  ab  eingehenden  Aufträge  und  für  sämtliche 
Lieferungen,  die  nach  dem  1. 9.  ausgeführt  werden,  gelten  die  neuen 
Listenpreise  und  Lieferungsbedingungen. 

Der  Verband  dentscher  Herdfabrikanten)  Hagen  i.  W.)  hat  die 
Preisaufschläge  von  370  auf  600  “/j  erhöht. 


Büchersohan. 

Der  gegenwärtige  Stand  der  Torftechnik.  Von  Prof.  Dr. 
Keppeler,  Hannover.  Berlin  1922.  Preis  M  7,60.  Zu  beziehen  durch  die 
Versuchsanstalt  für  techn.  Moorverwertung  a.  d.  Techn.  Hochschule  Hannover. 

Die  Schrift  ist  die  Wiedergabe  eines  Vortrj^j  gehalten  auf  der 
40.  Mitgliederversammlung  des  Vereins  zur  Fördern^  3er  Moorkultur  im 
Deutschen  Reiche.  Der  Verfasser  streift  darin  kurz  Produktion,  Gewinnungs- 
methoden,  Entwässerung,  Brikettierung,  Verwertung,  Vergasung  usw.  von 
Torf,  nnd  zeigt,  was  erreic}^  imd  was  noch  zu  erstreben  ist.  Sicher  ist.  ,d.aß 
dem  Torf  in  seinem  Produktibns-  aad/J!iandge1)^$  erhöhte  Beadfitung  gä- 
schehkt'  w^d§n  muß,  nachdem  da  seiojs  Verwendung  vorteilhafter  Jet  als 
die  von  Röbbräunkohlen.  Die  Schrift  ist  auch  für  den  Fernstehenden  ganz 
interessant,  weil  sie  kurz  ein  Bild  des  gegenwärtigen  Standes  der 
Torftechnik  gibt,  die  in  kurzer  Zeit  sich  ganz  gut  enwickelt  hat. 

Das  Ende  des  Feuers.  Ein  phantastischer  Zukunftsroman  von 
Franz  Cervulus.  Berlin  SW  1922.  Verlag  F.  Fontane  &  Co.  aio 

Es  mag  zur  Abwechslung  auf  eine  belletristischieoNeaeracheinang 
hier  hingewiesen  wacdßn^  umsomehr  als  der  Verfasser  in  den  Kreisen  un¬ 
serer  Indnatrien  nicht  .aübekannt  ist.  Es  handelt  sich  um  eine  abenteuer¬ 
liche  Erfindergesohichte,  in  der  mit  atemraubender  Spannung  die  geniale 
Entdeckung  und  Verwertung  neuer  Naturkräfte  und  die  gewalt^^  sozialen 
und  politischen  Umwälzungen,  die  dadurch  entstehen,  geschildert  werden. 
Durch  kühne  and  prophetische  Gestaltung  wissenschaft^tlier  Probleme  er- 
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innert  der  Yerfagser  an  Jales  Verne,  durch  die  packende  Art  seiner  Dar- 
atellnng  an  die  besten  Cetektiv-  and  Abenteaer-Komane.  Das  wärmeelek- 
trische  Problem  wird  in  anterhaltender,  aber  aach  belehrender  Form  be¬ 
handelt,  and  namentlich  dem  Glase  ist  dabei  die  Bolle  zngewiesen,  die 
Menschheit  von  der  Kohlennot  zn  erlösen  and  vom  Fener  nnabhingig  za 
machen  and  Deutschland  za  einem  neuen  Aufstieg  za  verhelfen. 

Das  Bach  besticht  durch  die  Kühnheit  seiner  Gedanken  and  durch 
die  originelle  Art  der  Behandlang  wissenschaftlicher  Fragen.  An  Hamor 
fehlt  es  darin  auch  nicht,  so  da£  der  Boman  dem  Leser  Standen  der  Be¬ 
lehrung  and  Erholung  zugleich  bietet,  vielleicht  aach  manchen  anregt,  wenn 
nicht  gerade  einem  Phantom  nachznjagen,  aber  doch  seinem  Werkstoff 
mehr  Beachtung  and  intensiveres  Stadium  za  widmen. 

Handbach  der  rationellen  Yerwertnng,  Wledergewlnnnng  and 
Yerarbeltnng  von  Abfallstoffen  jeder  Art.  Von  Dr.  Theodor  Koller. 
Dritte,  durch  Louis  Edgar  Andea  amgearbeitete  und  verbesserte  Auflage. 
Mit  39  Abbildungen.  (Chem.-techn.  Bibi.,  Bd.  61.)  Wien  and  Leipzig 
1921.  A.  Hartleben's  Verlag.  Preis  geh.  M.  72 — . 

In  dritter  Auflage  erscheint  das  vorliegende  Bach ;  heute  kommt  ihm 
aber  eine  erhöhte  Bedeatang  za,  nachdem  die  Verhältnisse  seit  dem  Er¬ 
scheinen  der  beiden  ersten  Auflagen  sehr  wesentlich  sich  geändert  and  die 
allgemeine  Wirtschaft  gezwangen  haben,  aas  Sparsamkeit  auch  Stoffe  za 
verwerten,  die  früher  als  Abfall  anbeachtet  blieben.  Ja,  die  Abfaliver- 
werlung  ist  heute  ein  Problem  and  ihr  verdanken  manche  Indastrien  ihre 
Entstehung.  Abfälle  sind  Nebenprodukte  geworden,  aas  dem  früher  Wert¬ 
losen  wurde  Wertvolles,  and  der  Krieg  and  der  darauf  folgende  Frieden 
haben  das  Ihre  daza  beigetragen.  (Wer  dächte  da  nicht  zuweilen  schau¬ 
dernd  an  den  vielen  „Ersatz“!)  ' 

Die  Schrift  gibt  einen  interessanten  Einblick  in  die  Abfallverwertung, 
umsomehr  als  eie  die  neueren  Fortschritte  und  bewährten  Verfahren  be¬ 
rücksichtigt.  Man  muß  dabei  allerdings  oft  staunen  über  die  Findigkeit 
mancher  Menschen;  andererseits  erhält  man  auch  allerei  nützliche  Anreg¬ 
ung  bezüglich  der  Verwendung  bisher  unbeachteter  Abfälle  und  Neben¬ 
produkte.  Von  diesem  Gesichtspunkt  aus  dürfte  das  Buch  manchen 
befriedigen.. 


Firmenregister. 

Dentschlnnd. 

Thüringer  PorzellaD-Industrie,  G.  m.  b.  H.,  Beatelsdorf.  Das  Stamm¬ 
kapital  beträgt  jetzt  M  52  000. 

Porzellanfabrik  Kahla,  Kahla.  Vom  Betriebsrat  wurden  Porzellan¬ 
dreher  F.  Dietsch  und  Angestellter  K.  Hüsemann  in  den  Aufsichtsrat  ent¬ 
sandt. 

Porzellanfabrik  Königszelt,  Königszelt  i.  Schles.  Vom  Betriebsrat 
wurden  Fakturist  F.  Zufall  und  Fabrikarbeiter  P.  Schmidt  in  den  Auf- 
sichtsrat  entsandt. 

Niedersachsenwerke,  A.-G.,  Lamspringe.  Max  Winzer  ist  nicht 
mehr  Vorstandsmitglied.  Die  Prokura  von  Karl  Baue  ist  erloschen. 

Porzellanfabrik  Thomas  <c  Co.,  A.-G.,  München  (Seidlstraße  7). 
Grundkapital:  Ji  8  Mill.  Vorstandsmitglieder  sind  Keramiker  Franz 
J.  Czech  und  Bergwerksbesitzer  Karl  Nüssel.  Den  ersten  Aufsichtsrat 
bilden:  Ziviling.  F.  Boesenberg,  Bankier  K.  Guth  und  Kaufmann  A  Thomas. 

Elektto  Forzellanfabrik  S.  Bergmann  jr.  &  Co.,  Neuhaus  a.  Bennweg. 
Die  Gesellschaft  ist  gelöscht,  die  Firma  erloschen. 

Porzellanfabrik  Pausa  Sejfarth  &  Groh,  Pausa.  Gesellschafter 
Johann  Albert  ist  ausgeschielen. 

A^lteste  Volkstsdter  Porzellanfabrik,  A.-G.,  Volkstedt.  Die  Kapitals- 
erhöhung  um  .A^  1  Mill.  auf  9  Mill  ist  erfolgt. 

J.  W.  Bemy,  Grenzhausen,  Zweigniederlassung  Saarbrücken  3. 
Die  Zweigniederlassung  ist  erloschen. 

Erich  Jäbne,  Photochemische  Keramische  Kunstwerkstätte,  Keraphot, 
Niederlößnitz  (Friedrichstraße  12).  Inhaber  ist  Fabrikdirektor  Wilhelm 
A.  E.  Jähne. 

Ton-  und  Steinzeug-Werke  W.  Dichter  &  Cie.,  A.-G.,  Bitterfeld. 
Vom  Betriebsrat  wurden  G.  Hille  und  als  dessen  Ersatzmann  S.  Schrecken¬ 
berger  in  den  Aufsichtsrat  entsandt. 

A.-G.  Wick-Werke,  Vereinigte  Fabriken  Merkelbach  &  Wiek,  Merkel¬ 
bach,  Stadelmann  &  Co.,  Grenzhausen.  Die  Kapitalserhöhung  um 
Jt  2,5  Mill.  auf  Ji  3  Mill.  ist  durchgeführt, 

Marienberger  Mosaikplattenfabrik,  A.-G.,  Marienberg.  Die  Kapitals- 
erhöhung  um  Jt  0,75  Mill.  auf  JL  2,25  Mill.  ist  erfolgt. 

Münchner  Majolika-Manufaktur,  G.  m.  b.  E.,  München  (Leopold- 
Straße  107).  Herstellung  von  Majoliken  und  Handel  mit  Keramiken  aller 
Art.  Stammkapital:  Jt  180  000.  Geschäftsführer  ist  Keramiker  Otto 
Eisele. 

Münchner  Majolika  Manufaktur,  G.  m.  b.  H.,  Kommanditgesellschaft, 
München  (Leopoldstr.  107).  Herstellung  und  Vertrieb  keramischer  Er¬ 
zeugnisse.  Persönlich  haftende  Gesellschafterin  ist  die  Münchner  Majolika- 
Manufaktnr,  G.  m.  b  H.,  München.  Ein  Kommanditist  ist  beteiligt. 

Dampfziegelei  und  Sebamottefabrik,  G.  m.  b.  I.,  Flensburg.  Die 
Vertretungsbefugnis  der  Liquidatoren  ist  beendet,  die  Firma  erloschen. 

Verband  Deutscher  Keramischer  Malereien,  e.  G.  m.  b.  H ,  Bamberg. 
Gegenstand  des  Unternehmens  ist  die  Förderung  der  gewerblichen  Inter¬ 
essen  der  Mitglieder  insbesondere  durch:  a)  Versorgung  mit  Weißware, 
b)  Festsetzung  von  Lieferungsbedingungen,  c)  Erzielung  angemessener 
Preise  für  die  Erzeugnisse  der  keramischen  Malereien,  d)  Begelnng  der 
geschäftlichen  Beziehungen  zu  den  Weißwarelieferanten  einerseits  und 
den  Kunden  andererseits,  e)  Stellungnahme  und  Schutzmaßnahmen  gegen¬ 
über  außerhalb  der  Genossenschaft  bestehenden  keramischen  Malereien, 
f)  Kreditschatz,  g)  Beschlüsse  über  das  Verhältnis  zu  den  Arbeitern  und 
Angestellten.  Haftsumme  M  100  für  jeden  Geschäftsanteil.  Vorstands¬ 
mitglieder:  Fabrikbesitzer  E  Grimm,  1.  Vors  ,  Geschäftsführer  W.  Koch, 
2.  Vors.,  Malereibesitzer  W.  Conradt,  Stellv,  des  1.  Vors.,  Porzellanmalerei- 
besitzer  G.  Purucker,  Stellv,  des  2.  Vors.,  Porzellanmalereibesitzer 

F.  Weyrich,  Beisitzer, 


Bheinische  Glashütten,  A  -G ,  Köln-Bhrenfeld.  Vom  Betriebsrat 
wurden  Glasmacher  H.  Auweiler  und  Schmied  Ä.  Geyer  in  den  Aufsichts¬ 
rat  entsandt. 

G.  Müller,  Poeschmann  &  Co ,  Döbern,  N.-L,  Vertretungsbefugt  ist 
nur  noch  Kaufmann  Ernst  Schneider  gemeinsam  mit  dem  Prokuristen 

H.  Boberth.  Die  Vertretungsbefugnis  des  Gesellschafters  Gottlieb  Müller 
ist  beendet. 

Glashütten  werbe,  G.  m.  b.  H,  Wilhelm  Kralik  &  Co.,  Finkenheerd. 
Gottlob  Bitter  von  Kralik  ist  nicht  mehr  Geschäftsführer. 

Deutsche  Glas-  und  Spiegelfabriken,  A.-G,  Fürth.  Die  Kapitals- 
erhöhung  um  JC  3,8  Mill.  Stammt  und  Ji  0,6  Mill.  Vorzugsaktien  auf 
Ji  11  Mill.  ist  durchgeführt. 

Tafel-,  Salin-  und  Spiegelglasfabriken,  A.-G,,  Fürth.  Als  weiteres. 
Vorstandsmitglied  wurde  Dr.  Otto  Seeling  bestellt. 

Vereinigte  Spiegelfabriken,  A-G.,  Fürth.  Vom  Betriebsrat  wurden) 
Beamter  J.  Neuhäuser  und  Maschinenarbeiter  D.  Bösl  in  den  Aufsichtsrat 
entsandt. 

Ginshüttenwerk  Elisabethhtitte  Dr.  Ernst  Martin,  G.  m.  b.  H., 
Jamlitz.  Stammkapital:  M  500  000  Geschäftsführer  sind  Fabrikbesitzer 
Werner  Martin  und  Kaufmann  Erich  Boelcke. 

Glashütte  vormals  Ge.'r.  Siegwart  &  Cie.,  A.-G.,  Stoiberg,  Bhld. 
Die  Kapitalserhöhung  um  c/^  2  Mill.  auf  dft  3,2  Mill.  ist  erfolgt. 

Optische  Werke  Blldersdorf,  A.-G ,  Berlin  (Tempelhofer  Ufer  19). 
Herstellung  und  Vertrieb  von  optischen  Erzeugnissen  jeglicher  Art. 
Grundkapital:  jft  5  Mill.  Direktor  Eduard  Kühl  ist  aus  dem  Vorstand 
aasgeschieden.  Vorstandsmitglieder  sind  Direktor  Franz  Henke  und 
Mathematiker  Hugo  Hahn.  Kart  Hacke  und  Franz  Natebns  haben  Ge- 
samtproknra. 

A.-G.  Hahn  für  Optik  und  Mechanik,  Cassel.  Die  Kapitalserhöhung 
um  6  Mill.  auf  Jt  12  Mill.  ist  durchgeführt  Vom  Betriebsrat  wurden 
Dreher  F.  Müller  und  Bachhalter  A.  Büppel  in  den  Aufsichtsrat  entsandt. 

Optische  Schleiferei  Deschka  Jeschke  &  Co.,  Daschka  bei  Penzig,  O.-L. 
Persönlich  haftende  Gesellschafter  sind  Landwirt  Bichard  Nen,  Glas¬ 
schleifermeister  Arthur  Jeschke  und  Kanfmann  Bobett  Kahl.  Vertretungs- 
befugt  sind  nur  A.  Jeschke  und  B.  Kahl,  and  zwar  jeder  selbständig. 

Glasschleiferei  und  Glasbiegerei  Nitzsehe  &  Niese,  Niederschlottwitz, 
Bez.  Dresden.  Persönlich  haftende  Gesellschafter  sind  Glasschleifer  Emil 
E.  0.  Nitzsche  und  Kaufmann  Emil  W.  Niese. 

Thüringer  Glaswarenfabrik,  A.-G.,  Oberweißbach  Herstellung  und 
Vertrieb  von  Glaswaren  jeder  Art,  insbesondere  Anfertigung  von  Isolier- 
flaschen  und  Beteiligung  an  ähnlichen  Zwecken  dienenden  Betrieben  und 
Unternehmungen.  Grundkapital:  Jl  250000.  Vorstand  ist  Kanfmann  Dr. 
Emil  Lehmann.  Kaufmann  Otto  Bogendörfer  hat  Prokura.  Aufsichtsrats- 
mitglieder  sind  Direktor  P.  Purucker,  Justizrat  H.  Bogendörfer  und  Syn¬ 
dikus  Dr.  W.  Eichhorn. 

Isolierflaschenfabrik  Qaandel  &  Göpfert,  G.  m  b.  H.,  Pirna.  Die 
Gesellschaft  ist  aufgelöst.  Etwaige  Forderungen  sind  bei  dem  Liquidator 
Carl  Galmert,  Berlin  NW.,  Kirchstraße  21,  anznmelden. 

Heintz,  Kühn  &  Schrickel,  G.  m.  b.  H.,  Stützerbach,  W.-A.  Herstellung 
und  Vertrieb  von  Glaswaren  jeder  Art,  insbesondere  Anfertigung  von 
Isolierflaschen.  Stammkapital:  Jt  90000.  Geschäftsführer  sind  die  Fabri¬ 
kanten  Ernst  Heintz,  Arthur  Kühn  and  Arno  Schrickel,  von  denen  je  zivei 
gemeinsam  vertretnngabefugt  sind. 

Karl  Ernst  Schrickel,  Sttttzerbach,  W.-A.  Alleiniger  Inhaber  ist 
Glasinstrumentenfabrikant  Karl  E.  Schrickel. 

Fürther  Verein  bayjrischer  Tafelglashütten,  G.  m.  b.  H.,  Fürth.  An 
Stelle  des  ausgeschiedenen  Heinrich  Kupfer  wurde  Fabrikdirektor  Philipp 
Weinstein  als  Geschäftsführer  bestellt. 

Westf.  Stanz-  und  Emaillier  werke,  A.-G.,  vorm.  J.  &  H.  Kerkmann, 
Ahlen.  An  Stelle  des  auf  geschiedenen  Emil  Wagner  wni  de  Direktor  Hans 
Kerkmann  zum  Vorstandsmitglied  bestellt. 

Linke-Hofmann-Lauchhammer,  A.-G.,  Breslau.  Die  Direktoren  Dr.-Ing. 
h.  c.  Adolf  Wiecke,  Friedrich  Möller,  Carl  Leassing,  Gustav  Kiene,  Heinrich 
Koppenberg,  Bichard  Lippmann  worden  zu  ordentlichen  Vorstandsmit¬ 
gliedern,  Direktor  Fritz  Phhler  znm  stellvertr.  Vorstandsmitgliede  bestellt. 
Dr.  Hugo  Solbrig  hat  Gesamtproknra. 

Eisenwerke  Gaggenau,  A.-M.,  Gaggenau.  Die  Kapitalserhöhung  am 
Jt  12  Mill.  Stamm-  nnd  M.  0,5  Mill.  Vorzugsaktien  auf  Jt  25  Mill.  ist 
erfolgt. 

Eisenbüttenwerk  Marienhütte  bei  Kotzenan,  A  -G.  (vorm.  Schlittgen 
&  Haase),  Kotzenan.  Generaldirektor  Zöller  ist  auch  bei  Vorhandensein 
mehrerer  Vorstandsmitglieder  selbständig  vertretungsbefugt. 

Bing-Werke,  vorm.  Gebrüder  Bing,  A.-G.,  Nürnberg.  Generaldirektor 
Stephan  Bing  und  Direktor  Justin  Schwarz  sind  selbständig  vertretungs- 
befugt. 

Schwan-Emaillierwerke  und  Metallwarenfabrik,  G.  m.  b.  H-,  Zwickaa. 
Das  Stammkapital  ist  um  1  Mill.  auf  JH,  1,5  Mill.  erhöht  worden. 

Alfred  Tenber  Nachfolger,  Inhaber  Johann  Meybohm,  Hirschberg. 
Haushaltungs-,  Glas-  and  Porzellangeschäft.  Inhaber  ist  Kaufmann  Johann 
Meybohm. 

Schulz  &  Oechsner,  Glas-,  Porzellan-  und  Steinguthandlung,  Krumm- 
hübel  i.  B.  Persönlich  haftende  Gesellschafter  sind  die  Kaufieute  Fritz 
Schulz  und  Karl  Oechsner. 

Kilüsch  von  Horn  &  Co.,  Leipzig  (Zeitzer  Str.  7).  Export-  und 
Kommissionsgeschäft  mit  Warenhausartikeln,  medizinischen  Glaswaren  und 
Instrumenten.  Persönlich  haftende  Gesellichafter  sind  Karoline  gen.  Lina 
gesch.  Killisch  von  Horn  und  Dr.  med.  Carl  A.  Wittkugel. 

Stegmann  &  Co.,  Metallwaren  und  Keramische  Erzeugnisse,  G  m.  b.  H., 
Nürnberg  (Mögeldorfer  Str.  6)  Herstellung  und  Vertrieb  von  keramischen 
Erzeugnissen  und  Metallwaren  aller  Art.  Stammkapital:  Jt  100  000.  Ge¬ 
schäftsführer  ist  Kaufmann  Eduard  Sbegmann. 

Weokotherm,  A.-G.,  Schmiedefeld,  Kr.  ichleuiingen.  Der  Sitz  ist 
nach  Frankfurt  a.  M.  verlegt. 

Glas-,  Granit-  und  Syenitwerke  (vormals  Friedrich  Hagelauer)  Inh. 
Paul  Fingas,  Liegnitz.  Inhaber  ist  Kaufmann  Paul  Fingas.  Die  Kauf- 
leute  Werner  und  Walter  Fingas  haben  Binzelprokura.  Verbindlichkeiten 
nnd  Forderungen  sind  nicht  übernommen  worden. 
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Aloys  Josef  Möller,  Siershahn,  Betrieb  von  Tongruben  sowie  Ver- 
af  and  Handel  mit  Ton.  Inhaber  ist  Esnfmann  Aloys  Möller. 

Urewing  Branu,  G.  m.  b.  H„  Waldhilsbach  b.  Heidelberg.  Ge* 
innnng  und  Verweitnng  von  Ton,  Herstellnng  von  Tonwaren  und  fener- 
iten  Produkten,  Erwerb  von  weiteren  Tonländereien  nnd  Beteiligung 
ähnlichen  Unternebniangen  sowie  auch  Fabrikation  von  chemisch* 
ihnischen  Prodnhten.  Stammkapital :  .4  737  000.  Geschäftsführer  ist 
infmann  Conrad  Drewing. 

Tonwerksverband  m.  b.  H.,  Coblenz.  Abschluß  von  Verträgen  mit 
imen,  welche  Tongruben  ansheuten  oder  Ton  vertreiben,  mit  anderen 
utaeben  Verbäuden  oder  Körperschaften  des  Toubergbauea,  die  gleiche 
er  ähnliche  Zwecke  verfolgen,  mit  sonstigen  Verbänden,  Körperschaften 
er  Einzeliirmen,  Erwerb  von  Belehnungeu  nnd  von  Grundstücken,  so- 
e  Handel  mit  Tou,  wenn  dies  zur  Bekämpfung  der  Konkurrenz  er* 
(derlich  ist.  Stammkapital :  v#  20  000.  Geschäftsführer  ist  Dr.  Heinrich 
ome. 

Ofen-Indnstrie*A.-G.,  Berlin  (Schönhauser  Allee  8).  Herstellung  von 
d  Handel  in  technischen  Oefen  aller  Art,  sowie  Herstellung  vollständiger 
ilagen  mit  Ofenbetrieb.  Grundkapital :  Ji  250  000  Vorstand  ist  Kauf* 
inn  Carl  Boye.  Den  ersten  Anfsichtarat  bilden:  Direktor  P.  C.  Plaiß, 
brikbesitzer  0.  Asch,  Jnstizrat  Dr.  F.  W.  Erlinghagen  nnd  Kaufmann 
Puttfaroken. 

Glasmascbinen-Induatrie,  G.  m.  b.  H.,  Berlin  W  30  Banrat  Schiller 
t  sein  Amt  als  Geschäftsführer  niedergelegt  und  den  Vorsitz  im  Auf* 
;htsrat  übernommen.  Die  Firma  ist  geändert  in :  „Schiller-Glasmaschinen 
dustrie,  G.  m.  b.  H.“  Die  Prokura  des  zum  Geschäftsführer  ernannten 
rektor  Alfred  Aftergat  ist  erloschen.  Bad.  E.  Newman  und  E.  Werner 
beu  Gesamtproknra. 

Kachelofenheizangs-Baugesellschaft  m.  b.  H.,  Bochum.  Bau  von 
min*  nnd  Kachelöfen,  sowie  von  Kachelofenlnftheizungen  Stamm* 
pital:  Jl  100  000  Selbständig  vertretungsbefugte  Geschäftsführer  sind 
ibrikant  Carl  Rumpf  nnd  Ing.  Albert  Stanbach 

Johann  Blaschek  &  Söhne,  Fabrik  und  Banansführnng  von  Kachel* 
lizanlagen,  Bruchsal.  Die  Firma  lautet  jetzt:  „Johann  Blaschek  Söhne, 
fenfabrik,  Brnchsal“.  Johann  Blaschek  ist  ansgetreten. 

Oesterreich. 

Moosbinnner  Glasfabriks-A.-G.,  Wien.  An  Stelle  des  ansgeschiedenen 
['.  E.  Frank  und  V.  Ziegler  wurden  Dr.  H.  Freund  und  A  Jessler  in  den 
I  JTWaltnngsrat  berufen. 

Öberösterreichische  Glasballon-  nnd  Fiaschenfabrik,  A.-G,  Wien, 
ater  vorstehender  Firma  wurde  in  Wien  eine  Zweigniederlassung  errichtet, 
inptniederlasanng  in  Elt  bei  Lambach. 

Safier  &  Wallerstein,  G.  m.  b.  H.,  Wien.  Die  Firma  lautet  jetzt: 
orzellan-  nnd  Metallwaren-Handelsgesellschaft  m.  b.  H.“  Das  Stamm- 
pital  beträgt  jetzt:  Kr  600  000.  An  Stelle  des  aasgeschiedenen  Josna 
d  Josef  Salier  wurden  die  Kaufleute  1.  Balter,  E.  Neugiöschel  nnd 
Alexandrowicz  als  Geschäftsführer  bestellt. 

Ernst  Wabliss,  A.-G.,  Wien.  Handel  mit  keramischen  Waren,  Por* 
ilan*  und  Steingutwaren  sowie  Glaswaren  aller  Art.  Aktienkapital : 
•.  40  Mill.  Verwaltnngsratsmitglieder  sind:  Direktor  E.  Aldor,  General- 
t  M.  Cavaler  de  Anhauch,  Dr.  L  Bestermann,  V.  ßrausewetter  jan, 
Bronner,  Prof.  J.  Hertl,  die  Bankiers  B.  Kola  und  A.  Kola,  DireKtor 
Kath,  Hofrat  A  Schmidt,  Baukdirektor  S  Schwarz,  Kommerzialrat 
Wahliss,  Bsnkdirektor  A.  Wechsberg  und  Gutsbesitzer  P.  Kinsky. 

'  Glabvertriebsgesellscheft  Bachmann  &  Co..  Wien.  Die  Firma  ist 
loschen. 

Tscbechoslowakien. 

P.  A.  Wranitzky,  Fraineradorf.  Nunmehr  fabriksmäßige  Erzeugung 
u  Tonwaren.  Jetziger  Inhaber  ist  Paul  Wranitzky. 

„Bohemia“,  Karlsbader  keramische  Werke,  A.-G.,  Karlsbad.  Ver* 
liltnngsrat  L.  Popper  ist  aasgeschieden. 

Briesener  Ton*  und  Schsmottewerke,  A-G.  (Brezinske  doly  na  hlinn 
samotärny,  akc.  spol.),  Brünn.  An  Stelle  des  ansgeschiedenen  G.  Kux 
irden  Ing.  0  Goldstoin  und  log.  A.  Sklenät  in  den  Veiwaltungsrat  be- 
!eu.  Die  Prokura  von  A.  Kauba  ist  erloschen 

!  Schamotte-  nnd  Tonwarmwerke  Möchl  &  Co.,  Chodau.  Die  Firma 
litet  jetzt:  „Schamotte-  und  Ton warenwerke  Josef  Riedl.“  Ing.  W  Möckl 
I  ausgescuieden.  Nunmehriger  Inhaber  ist  Josef  Riedl. 

Glasfabrik  Bilin,  Engels  &  Co.  (Sklärna  Biiinskä  Engels  a  spol.), 
lin  Leon  Loupot  und  Charles  Ziegler  sind  als  persönlich  haftende  Ge- 
Ischafter  eingetreten. 

Karlsbader  Glasindustriegesellschaft  Ludwig  Moser  u.  Söhne,  Meier- 
feu.  Die  Firma  ist  erloschen  infolge  Ueberganges  des  Betriebes  an  die 
irlsbader  Glasindustriegesellschaft  Ludwig  Moser  &  Söhne  A.-G. 

Eduard  Bsdlhsmmer  &  Söhne,  Gablonz.  Glasfabrik  und  Erzeugung 
u  chemischen  und  keramischen  Produkten  Perfönlich  haftende  Gesell* 
lafter  sind  Eduard  L  Bedihemmer,  lug.  Walter  Bedlhammer,  Dipl.-Iug. 
uard  W.  Bedlhammer  und  lug.  Oskar  Bedlhammer.  Jeder  ist  selbst- 
lindig  vertretungsbefugt. 

j  Franz  Stefezins  &  Co.,  Josefsthal.  Glasschleiferei.  Gesellschafter 
llnard  Stefezins  ist  ausgeachieden. 

9  Glasbearheitnngiweike  Breuer,  Klaus  &  Werner,  Buchenberg.  Per* 
lolich  hallende  Geieilschafter  sind  Adolf  Breuer,  Rudolf  Klaus  und  Franz 
i'^erner.  Jeder  ist  selbständig  vertretungsbefugt. 

Otto  &  Weidermann,  keramisihe  Erzeugnisse,  Karlsbad.  Die  Firma 

!itet  jetzt:  „E.  Otto,  Import  Export- Kommission,  Porzellan,  Steingut“, 
mmehriger  Inhaber  ist  Emil  Otto. 

1  Kaolina,  akc.  spol.  Karlcvarsheho  kaolinoveuo  prumysln  (Kaolina, 
■irlsbader  Kaolin-Industrie  A.  G.),  Karlsbad.  Aktienkapital:  Kc  6,5  Mill. 
Iirwalinngsrat;  0.  Dobrensky,  F.  Fuchs,  Dr.  A.  Ries,  A.  Both,  G.  Schwarz 
Id  J.  Weiser. 

j  Zettlitzsr  Kaolinförderanlage  Kraul  &  Co.,  Zettlitz.  Persönlich 
Iftende  GesellEchaiter  sind  Marie  Kraul,  lug.  Bruno  Castelli,  Ing.  Robert 
lyer  nnd  Dr.  Theodor  Seidel. 

I  - 


JngOBlavrien. 

Slavenski  tekstil  Alois  Beranek,  Zagreb.  Agentur-  und  Eommissions- 
gescbäft  in  Glas-,  Porzellan*  nnd  Emailwaren.  Inhaber  ist  Alois  fieranek 
L.  Behor  hat  Prokura 


Patente. 

DeutBches  Reich. 

Erteilungen. 

354  941.  80  b,  12.  Verfahren  zur  feinen  Verteilung  von  Flußmitteln 
in  keramischen  Massen.  Ludwig  Wessel,  A.-G.  für  Porzellan-  und  Steingut- 
i»brikatioD,  Bonn.  7.  8.  20. 

354  948.  12  h,  2.  Kassettenringofen.  mit  von  oben  bedienbaren 

Kassetten.  Franz  Meieer  u  Karl  Meiser,  Nürnberg.  5.  12.  20. 

366  036.  13  a,  26.  Verfahren  zur  Herstellung  einer  feuerfesten  Ver¬ 
kleidung  von  Feuerbuchsrohrwänden  Fritz  Kramer,  Schötmar,  Lippe. 
20.  7.  20, 

865  098.  80  c,  5,  Gaskanalofen  mit  Frischluftzuführung  zu  den 
Gasdüsen.  Peter  Joseph  Lengersdorfi,  Berlin,  Knesebeckstr  46.  14.  1.  19, 

365  258.  36  b,  6.  Kachelofen;  Zus  z.Pat.  354483  August  Adamietz, 
Hamburg,  Borgfelder  Str.  10.  9  12.  17. 

365  302  12  m,  6  Verfahren  zur  Gewinnung  von  Tonerde  durch 

Umwandlung  des  Tonerdegehaltes  eines  Tonerde  und  Kieselsäure  enthaltenden 
Stoffes  in  lösliches  Alkali-Aluminat  und  des  Kieselsäuregehaltes  in  unlös¬ 
liches  Calciumsilikat.  Metallbank  und  Metallurgische  Gesellschaft,  A  -G., 
Frankfurt  a.  M.  12  5  16. 

366  312.  21  f,  40.  Maschine  zum  Verschließen  von  spitzeulosen 
Birnen  elektrischer  Glühlampen  International  General  Electric  Company, 
Inc.,  Schenectady,  V.  St.  A.  7  7.  20.  V.  St.  Amerika  24  4.  19 

355  394.  21c,  1  Isoliermaterialien  mit  Metallüberzügen  von  hoher 
Leitfähigkeit.  Felten  &  GuiUeaume,  Carlswerk,  A*Q.,  Köln-Mülheim. 
27.  7  20. 

365  427.  37  f,  3.  Säurebeständige  Auskleidung  für  Türme,  Behälter 
Kamine,  Bohre  und  dergl.  Ton  werk  Biebrich,  A.-G.,  Schamottefabrik 
Biebrich  a.  Bh.  27  3  21. 

366  443.  48  a,  2  Verfahren  zum  Ueberzlehen  von  keramischen  nnd 
ähnlichen  Waren  mit  einem  festhaftenden  metallischen  Ueberzng.  (juintin 
Marino,  London.  10. 11.  21. 

366  467.  75  c,  29.  Verfahren  zur  Herstellung  von  Email-,  Glas*  und 
Quarzschichten  auf  Gegenständen  aus  Kohle  oder  kohlenstoffreichen  Ver¬ 
bindungen.  Nicolaus  Meurer,  Berlin-Tempelhof,  Kaiser-Korso  4.  23  8.  21. 

365  484.  12  h,  2  Verfahren  zur  Herstellung  von  Formstücken  aus 

reinem  Graphit.  Dr.  Emil  Trutzer,  München,  Steinsdorfstr.  13.  23. 11.  20. 

365  644.  21  c,  13.  Gänge-  und  Abspannisolator  mit  Metallkappe 
und  kittloser  Verbindung  zwischen  beiden.  Porzellanfabrik  Ph  Boseuthal 
&  Co..  A-G.,  Selb  in  Bayern.  1.  B  19. 

356  591.  32  b,  2.  Verfahren  zur  Herstellung  weißer  getrübter  Gläser, 
Emails  und  Glasuren;  Zus.  z.  Pat.  331  682.  Eduard  Rietz,  Sao  Paulo, 
Brasilieu.  10. 5  19. 

365  613.  30  b,  14.  Auswechselbarer  Porzellauzahn  mit  eingebranntem 
Gewinderöbrchen  und  Schraubenbefestigong.  Rudolf  Rath,  München,  Lind* 
wurmstraße  203.  25.  7.  18 

355  722.  80c,  11.  Schachtofen  für  pnlverförmiges  Gut,  insbesondere 
für  Gips.  Andr6  Paul  Edouard  Bourdet,  Paris.  1.  7  21. 

366  881.  31c,  1.  Verfahren  zur  Herstellung  von  Formsand.  Fritz 
Kripke,  Chemische  Fabrik,  G.  m.  b.  H ,  Neukölln.  29  6.  21 

355  883.  32  a,  27.  Verfahren  zum  Zusammenschmeizen  der  Glasteile 
von  Glühlampenkolben  und  anderen  Glaskörpern  mit  Hilfe  eines  löslichen 
Flusses.  Leopolde  Sauchez  Vello,  Barcelona,  Spanien.  4. 5.  19.  Spanien 
22. 1.  19. 

356  982.  30  b,  14.  Verfahren  zur  Herstellung  von  Hohlräumen  in 
künstlichen  Mineralzähnen  mittels  Kerne.  Frankfurter  Dental  -  Wethe 
Schulz.  Nicklas  &  Co.,  Frankfurt  a.  M  13.  10  20. 

356  997.  21  c,  13.  Au  festen  Stützen  anzubringender  Hängeisolator; 
Zus.  z.  Pat.  344  396.  Elektrotechnische  Industrie,  G.  m.  b.  H.,  Duisburg- 
Wanheimerort.  7.  10.  19.  I 

356  998.  21c,  13.  Hängeisolatoren-Kette ;  Zus.  z.  Pat  352  916. 

Siemens-Schuckertwerke,  G.  m  b  H.,  Siemensstadt  bei  Berlin..  7.1.  20. 

356  004.  36  a,  13,  Ofen  ans  sich  selbst  verankernden  Kacheln. 
Kurt  Reiche,  Stettin,  Linsingenstraße  19.  2.3.20.  ,  , 

356  037.  80  c,  5.  Ofenanlage  zum  Brennen  feuerfester,  b'esohders 
kalkgebundener  Steine  (Silika,  Dinas);  Zus.  z  Pat.  347  672.  Dr.-Ing. 
Heinrich  Köppers,  Essen,  Ruhr,  Moltkestr.  29  6.  7.  21 

356  129.  36  a,  13.  Als  Zwischenlage  dienender  Doppelrahihea  für 
Kachelöfen.  Robert  Könnecke,  Brannschweig,  Bttltenweg  59.  6  2.  20. 

356  299.  21  c,  15.  Kittloser  Isolator.  Societä  Ceramica  Richard* 
Gineri,  Mailand.  16  11.  16 

356  381.  57  b,  15.  Verfahren  zur  photographischen  Herstellung  vön 
Mastern  auf  Glas,  Porzellan  und  dergl.  Johannes  Sobawa,  Brieg,  Schl., 
Bismarckstraße  7.  16  7.  21. 

356  476.  67  a,  19  Vorrichtung  zum  Anschleifen  zweier  im  Winkel 
zueinander  liegender  Facetten  an  ovale  Brillengläser  durchgebogener  Form 
(Menisken).  Otto  Schwarz,  Charlottenburg,  Stuttgarter  Platz  10  a. 
4.3.19 

358  489.  80  b,  7.  Verfahren  zur  Herstellung  von  Kunstmeerschänm ; 
Zus.  z.  Pat.  340  533.  Paul  Deußing,  Ruhla  i.  Th  24.  9.  21. 

356  491.  80  d,  1.  Verfahren  zur  Herstellung  von  Schneide*  oder 
Trennscheiben  nnd  Schneide-  oder  Trennscheibe  zum  Schneiden  von  Glas 
oder  ähnlichem  harten  Material.  Optische  Anstalt  C.  P.  Goerz,  A.-G., 
Berlin-Friedenau.  4.  3.  20. 

356  503.  1  B,  25.  Verfahren  zur  Reinigung  von  Erzen,  insbesondere 
von  Graphit.  Elektro-Osmose,  A*G.  (Graf  Schwerin  Gesellschaft),  Berlin, 
22  7.  19. 

356  513.  21  c,  14.  Gestürzte  Stützisolatoren.  Dr-Ing.  A.  Schwaiger, 
Karlsruhe,  Eisenlohrstraße  39.  10.8.20. 

356  523.  30  b,  14.  Künstlicher  Zahn  Otto  Wiemer,  Charlottenburg, 
Grolmanatraße  17.  16. 11.  21. 
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366  626.  32  a,  31.  YerBchmelzvorrichtang  fUr  Oläaer.  Maarice  Mathy, 
FJ6malle-6rande,  Belgien.  11  6  18 

366  680.  77  g,  6.  Trinkglas.  Moritz  Schmidt,  Bantzen,  Eaiser- 
BtraCe  11.  18  1.  21. 

366  622.  24  k,  3.  Heizrohr  mit  Einban  ans  fenerfester  Masse.  Otto 
Eartmann,  Friedenstr.  69,  Carl  Hartmann,  Oestliche  Earl-Friedrich-Str.  30, 
und  Adolf  Wachsmann,  Öartenstr.  9,  Pforzheim.  13  11.  20 

366  623  24  k,  4.  Einban  ans  feaerfestem  Stoff  zwischen  Heizrohre. 

Hipl.-Ing.  Alfred  Walter,  München,  Ohmstr.  6.  26  10  20 

356  639.  30  k,  4.  Flasche.  Hr.  Gerhard  Madans,  Bonn,  Simrock- 
Btraße  20  19.  6.  21. 


Besckreibangen. 

Terfahren  znr  Herstellang  möglichst  schlierenfreien  optischen 
Glases.  Eine  fertige  Schmelze  optischen  Glases  wird  im  Verhältnis  zn 
ihrer  Masse  großer  Oberfläche  von  einem  die  Dnrchmischnng  bis  zn 
möglichst  vollständiger  Beseitignng  der  Schlieren  ermöglichenden  Flüssig¬ 
keitsgrade  so  rasch  nnd  bis  zn  solchem  Zähigkeitsgrade  abgekühlt,  daß 
eine  Entmischnng  möglichst  verhindert  wird.  32  a,  6.  Nr.  300  096. 
2.  9.  16.  Josef  Desenberg,  Berlin-Friedenan. 

Terfahren  zur  Herst  ellnng  möglichst  schlierenfreien  optischen 
Glases  nach  Patent  300  096.  Das  schlierenfrei  gemachte  flüssige  Glas 
wird  im  Verhältnis  zn  seiner  Masse  großer  Oberfläche  dnrch  Gase,  Flüssig¬ 
keiten  oder  feste  Stofle  so  sohrofi  nnd  bis  zn  solch  niedriger  Temperatnr 
hinab  abgekühlt,  daß  es  nnter  völliger  Erstarrnng  zerspringt,  woranf  die 
Brnchstücke,  wie  üblich  weiter  verarbeitet  werden,  nötigenfalls  nnter 
Wiedervereinignng  zn  kleiner  Brnchstücke  anf  an  sich  bekannte  Weise 
im  plastischen  Znstande.  32  a,  6.  Nr.  302  671.  15.9.  16.  (Znsatz  znm 
Patent  300  095).  Josef  Desenberg,  Berlin-Friedenan. 

Terfahren  znr  Herstellung  möglichst  schlierenfreien  optischen 
Glases  nach  ,  dem  Verfahren  gemäß  Patent  300  096  Die  entschlierte  Glas¬ 
schmelze  ttiri  Ans  dem  Schmelz-  oder  Vorratsbehälter  in  Formen  gegossen, 
in  welchen  sie  infolge  der  geringeren  Masse  nnd  verhältnismäßig  größeren 
Oberfläche  sO'  rasch  und  bis  zn  solchem  Zähigkeitsgrade  abkühlt,  daß  eine 
Entmischnng  möglichst  verhindert  wird.  32  a,  6.  Nr.  303  263.  16.  9.  16. 
(Znsatz  znm  Patent  300  096),  Josef  Desenberg,  Berlin-Friedenan. 

1.  Terfahren  znr  Herstellang  möglichst  schlierenfreien 
optischen  Glases  gemäß  Patent  300  096.  Von  der  fertigen  Schmelze,  die 
einen  die  Dnrchmischnng  bis  zn  möglichst  vollständiger  Beseitignng  der 
Schlieren  ermöglichenden  Flüssigkeitsgrad  hat,  wird  ein  Teil,  von  im 
Verhältnis  zn  seiner  Masse  großer  Oberfläche,  in  der  Hanptmasse  der 
Schmelze  nnter  möglichst  geringer  Bewegnng  nnd  Mischnng  so  abge¬ 
grenzt,  daß  er  gegen  Wärmeznfnhr  von  der  Hanptmasse  dnrch  Znleitnng 
der  Wärme  oder  Vermischnng  der  Massen  ansreichend  geschützt  ist, 
woranf  man  diesen -Ttil  so  rasch  nnd  bis  zn  solchem  Zähigkeitsgrade  ab- 
ktthlt,  daß  die  Si^bflierenbildnng  möglichst  verhindert  wird 

2.  Ansfühfttiigsform  des  Verfahrens  gemäß  Ansprnch  1.  Der  abge¬ 
grenzte  Teil  wird  nach  einiger  Abkühlnng  nnd  Verfestignng  ans  der 
Schmelze  entnommen  nnd  rasch  zn  Ende  gekühlt.  32  a,  6.  Nr.  303  264 
22.  12.  16.  (Znsatz  znm  Patent  300  096).  Josef  Desenberg,  Berlin- 
Friedenan. 

1.  Terfahren  znr  Herstellung  möglichst  schlierenfreien 
optischen  Glases  gemäß  Patent  300  096  Die  Abkühlnng  der  Glasschmelze 
wird  bei  im  Verhältnis  znr  Masse  großer  Oberfläche  nnd  dem  die  Dnrch¬ 
mischnng  bis  zn  möglichst  vollständiger  Beseitignng  der  Schlieren  er¬ 
möglichenden  Flüssigkeitsgrade  nach  möglichst  vollständiger  Dnrch¬ 
mischnng  nnd  Entachliernng,  aber  ohne  das  Verschwinden  der  Gasblasen 
ans  dem  nnmittelbar  abznkühlenden  Teile  der  Schmelze  abznwarten,  be¬ 
gonnen 

2.  Verfahren  znr  Herstellung  möglichst  schlierenfreien  optischen 
Glases  gemäß  Patent  300  096  Die  Glasschmelze  wird  bei  dem  die  Dnrch- 
miscbnng  bis  zn  möglichst  vollständiger  Beseitignng  der  Schlieren  er¬ 
möglichenden  Flüssigkeitsgrade  dnrch  darin  erzengte  anfsteigende  Gas- 
blasenströme  bis  znr  endgültigen  Entschliernng  nmgerübrt  nnd  daranf 
bei  großer  Oberfläche  so  rasch  nnd  bis  zn  solchem  Zäbigkeitsgrade  ab¬ 
gekühlt,  daß  eine  Entmischnng  möglichst  verhindert  wird.  32  a,  5. 
Nr.  303  993.  27.  7.  16.  (Znsatz  znm  Patent  300  095).  Josef  Desenberg 
Berlin-Friedenan. 

1.  Terfahren  zur  Herstellung  möglichst  schlierenfreien 
optischen  Glases,  bei  welchem  zwecks  nnnnterbrochenen  Arbeitsganges 
die  Schmelze  in  ein  Bührgefäß  ständig  znfließt  und  ebenfalls  ständig  in 
dem  Gefäß  bis  znr  Entnahme  zwecks  Abkühlnng  bei  verhältnismäßig 
großer  Oberfläche  mit  Bührern  gemischt  wird,  gemäß  Anspruch  3  des 
Patentes  300  096.  Die  Bsarbettling  des  Glases  mit  Bührern  nnd  bis  znr 
Entnahme  zwecks  Abkühlung  bei  verhältnismäßig  großer  Oberfläche  wird 
in  mehreren  hintereinandergeschalteten,  von  der  Schmelze  durchflossenen 
Behältern  vorgenomoien. 

2.  Ansführnngsform  des  Verfahrens  gemäß  Ansprnch  1.  Als  Btthrer 
in  der  Glasmasse  werden  anfsteigende  Gasblasenströme  an  solchen  Punkten 
der  Schmelze  erzeugt,  welche  Qnerreihen  in  der  Strömung  der  Schmelze 
4nrch  das  Bührgefäß  bilde«.  32  a,  5.  Nr.  306  308.  17.2.  17.  (Znsatz 
znm  Patent  300  095).  Josef  Desenberg,  Berlin-Friedenan. 

Maschine  znm  Schleifen  Von  Winhelkantenflüchen  an  nnrnnde 
Brillengläser.  Der  Anschliff  wird  dnrch  eine  ebene,  mit  einem  Anschlag  zn- 
sammenwirkende  Leitscheibe  begrenzt,  die  anf  der  Werkstttckwelle  ange¬ 
ordnet  ist,  nnd  diese  Welle  ist  um  eine  Achse  schwenkbar,  von  der  sie 
senkrecht  geschnitten  nnd  die  Achse  des  Schleifsteins  senkrecht  gekreuzt 
wird.  Def’ Abschlag  ist  nm  eine  Achse  schwingbar,  die,  der  Schwenkachse 
der  Werkstüct^eUe  parallel  nnd  zn  ihr  einstellbar,  iii  der  Ebene  dnrch 
diese  Schwenkachse  nnd  den  Berührungspunkt '  dnt  Winkelkante  niit^  dbt 
Schleiffläche  liegt.  Die  Leitscheibe  ist  anf  der  'Wörkstückwelle  )^gäfe^^ 
schieblich,  und  sie  nnd  der  Anschlag  greifeii  einander  seitlich  nfh,  so  daß 
die  MitteleFrae  der  Leitscheibe  bei  der  Drehung  der  Werkstückwelle  stets 
einen  nnverändetlichen  Abstand  von  der  Schwingachse  des  Anschlags  hat. 
67  a,  19.  849  640.  7.  4  18.  Carl  Zeiß,  Jena. 


Verfahren  znr  Hewinnnng  von  Feldspat  dnrch  IJmarbeitnng 
von  weniger  gut  gestellten  feldspatähnlichen  Gesteinen  zn  normalen,  den 
nordischen  (Mehl)  gleichwertigen  Feldspaten.  Anormale  Feldspatgesteine 
werden  dnrch  Trocknen,  Abschrecken,  Zerkleinern  nnd  Mahlen  behandelt, 
nnd  das  Mehl  wird  hauptsächlich  dnrch  Verminderung  der  Kieselsäure 
(Qaarz)  anf  einem  Windsichter  in  den  Zustand  guten  nordischen  Feldspat- 
mehles  übergeführt.  80  b,  12.  Nr.  349  781.  10  3.21.  Beinhold  Froelich, 
Meißen  i.  Sa. 

Terfahren  znr  Herstellung  von  feuerbeständigen  Glimmer* 
platten.  Man  vermahlt  Glimmerabfälle  nnd  läßt  anf  diese  Kieselsänrehydrat 
mit  soviel  Alkali  nnd  CaO  einwirken,  als  znr  Bindnng  der  Kieselsäure 
gerade  ansreicht,  formt  das  Gemisch  zn  Platten  nnd  erhitzt  bis  znm 
Schmelzen  des  Silikats.  21  c,  9.  Nr.  349  849.  6. 11.  20.  Pani  Kertesz, 
Budapest. 

Kammerringofen  znm  Brennen  von  keramischen  Waren,  Kalk, 
Dolomit  n.  dgl.,  gekennzeichnet  dnrch  die  vereinigte  Anwendung  folgender 
an  sich  bekannter  Merkmale :  a)  Ueberleitnigskanäle  von  der'Vfßndecke  der 
einen  znr  Sohle  der  nächsten  Kammer  für  die  Kühllöf^‘’l^?J!lnt$htä{tB- 
öffnnng  von  der  Sohle  der  einen  znr  Sohle  der  nächsten  Kanter  für  die 
Baucbgase,  c)  Sandkanäle  znm  Schließen  der  DurchtrittsÖSnangen  mit 
Sünd  80  c,  1.  Nr.  349  951.  22.8.19.  Dr-Ing.  Heinrich  Köppers,  Essen, 
Bnhr. 

Eammerringofen  mit  überschlagender  Flamme  nnd  in  den 
Kammertrennwänden  angeordneten  Gaserzengern,  bei  denen  die  Lnft  bzw. 
das  Gemenge  von  Lnft  nnd  Verbrennnngsgasen  teils  dnrcKden  Bost,  teils 
an  der  Gaserzengerwand  entlang  geführt  wird.  Zwischen  den  Gaserzengern 
liegen  Lnftkanäle,  die  oben  dnrch  schräge  Leitwände  abgeschlossen  sind, 
welche  die  von  nnten  eintretende,  an  der  Gaserzengerwand  entlang- 
streichende  Lnft  zn  den  über  den  Gaserzengern  liegenden  Flammenans- 
trittBöffnnngen  hinleiten.  80  c,  1.  Nr.  349  962.  22.  4.  20.  Aloysius  Wil- 
helmns  Franciscns  Weyers,  Tilbnrg,  Niederlande. 

Selbsttätige  Seibradspindelpresse  znr  Herstellung  von  Fliesen 
0.  dgl.  Sowohl  die  Verschiebung  der  Beibscheibenachse  erfolgt  selbsttätig 
nnd  in  Uebereinstimmnng  mit  der  dnrch  die  verschiedene  Einschaltung 
des  Schwungrades  bewirkten  Pressung,  als  auch  der  Antrieb  nnd  die  Hin- 
nnd  Bückbewegnng  der  Füllvorrichtung,  sowie  die  Betätigung  an  sich  be¬ 
kannter  Bremseinriohtnngen  für  das  Schwungrad,  ferner  die  Ausstoßvor* 
richtnngen  für  den  Preßling  von  einer  gemeinschaftlichen  Maschinenan- 
triebshanptwelle.  80  a,  12.  Nr.  349  966.  24. 4.  16.  Hans  Meißner, 

Bremen. 

Terfahren  und  Vorrichtung  znm  Pressen  von  künstlichen  Zähnen. 
Die  Zahnfüllmasse  wird  von  außen  nach  innen  in  die  Zahnform  dnrch  Ein- 
führnngskanäle  eingepreßt.  30  b,  14.  Nr.  349  981.  22.  6.  21.  Frankfurter 
Dental-Werke  Schulz,  Nicklas  &  Co.,  Frankfurt  a.  M. 

Vorrichtung  znm  Beschneiden  von  Glastafeln  mit  einem  über 
dem  Schneidetisch  angebrachten  Querträger  für  eine  Vielzahl  von  verstell¬ 
baren  Glasschneidern.  Sie  ist  gekennzeichnet  dnrch  ein  in  einer  Osünnng 
der  Tischplatte  nnd  bündig  damit  angebrachtes,  die  Glastafeln  anfueh- 
mendes  nnd  nnter  den  Glasschneidern  hinweg  bewegendes  Förderband  in 
Verbindung  mit  am  Bande  der  Oefnnng  angebrachten  Stützleisten  für  die 
Bänder  des  Förderbandes.  32  a,  33.  349  986,  9.  3.  20.  Empire  Machine 
Company,  Pittsburgh,  V.  St.  A. 

Graduier-  nnd  Schreibdrnckapparat  für  Thermometerskalen. 
Die  die  Drnckstempel  tragenden  Gradleisten  führen  sich  in  Billen  einer 
Teilschnecke  derart,  daß  znr  Herstellung  von  Skalen  mit  verschiedener 
Teilstrichweite  dnrch  Drehen  der  Teilschnecke  der  Abstand  der  Grad¬ 
leisten  nnd  Drnckstempel  voneinander  je  nach  Bedarf  geregelt  werden 
kann.  42  i,  1.  Nr.  360  066,  23.  6.  20.  Max  Schilling,  Manebach,  Thür. 

Gaskanalofen  znm  Brennen  keramischer  Waren  u.  dgl.  mit  über¬ 
schlagender  Flamme  nnd  Vorwärmung  der  Verbrennnngslnft  in  Kanälen 
der  Ofendecke.  Die  Verbrennnngslnft  tritt  dnrch  einen  in  der  Ofendecke 
angeordneten,  mit  regelbaren  Eintrittsöffnungen  versehenen  Anßenkanal  in 
im  Brenukanalgewölbe  liegende  Längskanäle  über,  von  denen  Abzweigungen 
in  den  Ofenwänden  zn  einem  gemeinsamen  unteren  Sammelkanal  führen, 
der  mit  den  Gasznführnngskanälen  des  Brennranmes  in  Verbindung  steht. 
80  c,  6.  Nr.  360 143.  10.  7.  20.  Anti  Dahl,  Deutsch  Lissa,  Bez.  Breslau. 

Selbsttätige  Glasblasemaschine,  bei  welcher  ein  Külbel  vorge¬ 
blasen  nnd  nach  Beseitignng  der  Vorform  nebst  Boden  im  Hang  anf  die 
Länge  des  fertigen  Glasgegenstandes  gestreckt  wird  Sie  besitzt  eine 
einstellbare  Einrichtung,  durch  welche  nach  Beseitigung  der  Vorform  das 
Külbel  von  der  Kopfform  nnd  Bodenform  unterstützt  nnd  an  der  Streckung 
verhindert  wird,  bis  sich  der  Wärmennterschied  der  äußeren  nnd  inneren 
Külbelsohichten  nach  Bedarf  ausgeglichen  hat.  32  a,  12^,  Nr.  360)261, 
19.  8.  17.  Arthur  Wilzin,  St.  Ouen  b.  Paris,  ?  »f' 

1.  Terfahren  zum  EmaUUeren  im  Emaillierofeir:  mih  endloser  För¬ 

derbahn  für  das  Gut.  Das  zn  emaillierende  Gut  wird»!  aitfi  Spitzen  von 
Fingern  anf  Trägern  ruhend,  dnrch  die  Emaillierkammeii  hewegt,:indem 
die  Träger  an  Wägelchen  befestigt  sind,  welche  auf 'äheih  hbrizonfiaten 
Schienenweg  laufen,  wobei  das  in  der  Kammer  znr  Entzttndaäg  gebrachte 
Gemisch  von  Gas  and  Druckluft  das  Gut  gleichmäßig  innen  ndd  außen 
umspült.  I,;  .tu:  ;i  labo  * 

2.  Ofen  znr  Ansfühmng  des  VesfährenB  gmnäß  Ansprucindu  Diessif 
hat  von  fenerbeständigen  Hohlsteinen  gebildete  Kanäle  nnd  geeigadtap 
dnrch  Ventile  kontrollierte  Leitungen  nnd  Hilfsleitnngeu,  durcn  welche' 
die  Lnft  nnter  Druck  nnd  das  Gas  der  Emailiierkammer  znr  Eutzündung 
zugeführt  wird,  weiter  mit  Zungen  versehene  Flanschen  an  der  Decke  bzw. 
Vorsprünge  am  Boden  der  Kammer,  dnrch  welche  die  Flamme  gezwungen 
wird,  an  einer  Wölbung  entlangznstreichen,  so  d§ß  die  zn  tm alliierenden 
Gegenßtthidetugleichmäßig  innen  sowohl  wie  an  deKoAnßenseite  nmspielt 
fverden.  48l»,  4.  ,  Nr.^0  366.  12.  6.  16.  Charles  Bickmeier,  Daniel 
Aloysius  Lhton  und  Bdbm't' Herman  Engelhardt,  Bellaire,  Onio,  V.  Sc.  Ai' 

Verfahren  znm  Mustern  von  Glas  dnrch  TJntertauchen  in  Aetz* 
säure  nnter  Abdeckung  der  nicht  zn  ätzenden  Steilen  mit  ^iner  G,<miiiii' 
decke.  Die  nicht  zn  ätzenden  Stellen  werden  mit  einem  auf  deü  Glas^ 
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f)fe(;eDBtand  anffreBohobenen  Gnmmiring  abgedeckt.  82  b,  6.  Nr.  360389. 
%.  3  19.  Anton  Scblügel,  Berlin. 

Eaiaille  lur  Bekleidung  der  Bchädllchen  Flüchen  von  Kolben- 
dampfmaBchinen.  Sie  entbklt  entweder  keine  Alkalien  oder  nnr  in  dem 
Make,  alB  Bolrbe  durch  Zneatz  von  Feldspat  nnd  Eryolith  eingeftlbrt  werden. 
48  0,  1.  Nr.  360770.  27.  10.  20.  Heinrich  Willmer,  MUlheim,  Kahr-Broich. 

Masehlne  zum  Schleifen  der  Künder  von  Porzellantassen  n.  dgl., 
bei  der  die  Taaeen  in  Umdrehung  versetzt  werden  and  die  Schleifwerkzeuge 
auf  dem  Tassenrand  eine  Wälz-  pnd  Torschubbewegung  ausfttbren.  Die 
Halter  der  Schleifwerkzeuge  werden  von  einem  auf  der  Mitnebmerspindel 
fUr  die  Tassen  auf  und  ab  bewegten  Querhaupt  in  senkrechter  und  wag- 

I  I  ■  ■■  SZT.  ■■■  ,  - . AJ 


rechter  Richtung  einstellbar  getragen,  und  die  Schleifwerkzeuge  selbst  sind 
als  feder-  oder  gewichtebelastete  Hebel  ausgebildet,  deren  Drehacheen 
neben  dem  Tassenrand  liegen.  67  a,  17.  Nr.  360866  26.  10.  20.  Robert 
Bosch  Akt.  Oes.,  Stuttgart,  Adolf  Erauk,  Cannstatt  und  Earl  Erauk, 
Stuttgart. 

Terfahren  zur  künstlichen  Kaolinisierung  der  Hottergesteine 
des  Rohkaolins.  Eisen-,  kalk-,  magnesia-,  glimmerfreie  Urgesteine  des 
Kaolins  werden  aus  der  Klasse  der  feldspathaltigen  Gesteine  durch  Trock¬ 
nung,  Zerfall  und  mechanische  Aufbereitung  und  Windsichtung  in  reine 
Tonsubstanz,  Qaarz,  Feldspat  und  andere  Nebenbestandteils  zerlegt.  80  b, 
12.  Nr.  360  918.  22.  10.  20.  Reinhold  Froelich,  Heiken  i.  Sa. 


Fragfokasten  des  Sprechsaal. 

Zup  Beaohtuno  b«l  Benulsuna  das  Fpagakastans. 

Dor  Fraceka.ten  dient  dann,  te.hnl.ehe  und  andere  fflr  unseren  lie.erbrel.  wissenswerte  ITragen  nnd  Fabrikationsfehler 
offen  an  erOrtern,  ferner  HUfsmltteL  Materialien,  Maschinen  nnd  Werksence  für  unsere  Indnstrlen  naehznwelssn.  Soweit  sieh  Besnaa- 
qnellen  Im  Anaelcentell  finden,  wird,  wenn  nleht  besondere  Meldnnaen  erfolcen,  nnr  darauf  hin  verwiesen. 

9.  Die  direkte  Termlttelnna  des  An-  oder  Verkaufs  von  Reaepten,  fertlacn  Fabrikaten  nsw.  nnd  die  Wslteraabs  von  Anasbotsn 
oder  Antworten  an  die  Fraaesteller  sind  ansaesehlossen. 

8.  Die  Namen  der  Fraaesteller  werden  nash  keiner  Welse  hin  aenannt,  anonyme  Cnschrlften  Jedoeh  nleht  berfiekslshtlat. 

4.  Die  Antworten  werden  nnr  ln  die  awelte  anf  die  Fraao  folaende  Nummer  aufaenommen.  VerspKtet  elnaehende  Antworten 
können  nnr  ausnahmsweise  Berttckslchtlanna  finden. 

6.  Die  Bedaktlon  behült  sieh  vor,  ohne  Anaabe  von  Brllnden  sowohl  Fraasn  als  auch  Antworten  absnlehnen;  für  branehbaro 
Beantwortnnacn  teehnlseher  Fraaen  acwahrt  sie  ein  anaemesssnes  Zeilenhonorar.  Blne  slvilreehtllehe  Haftpflicht  übernimmt  die 
Bedaktlon  nicht. 


8.  Jeder  Fraae  Ist  Ktlckporto  belsufUgen. 

Keramik. 

108.  Wir  bitten  um  einen  guten  Versatz  für  Kapseln,  die  auch  in 
Oefen  mit  direkter  Feuerung  mindestens  4 — 5  Mal  verwendet  werden  können. 
Wir  verwenden  zur  Zeit  den  teueren  Lieskauer  Steingution  und  Tirschen- 
reuther  Kapselerde,  haben  aber  sehr  schlechte  Ergebnisse,  obwohl  dieselben 
bei  gleichem  Versatz  vorher  wesentlich  besser  waren.  Unsere  Kapseln 
lassen  sich  jetzt  nach  dem  zweiten  Brande  gewöhnlich  schon  gar  nicht  mehr 
verwenden  und  sind  außerordentlich  brüchig. 

Erste  Antwort:  Die  schlechten  Ergebnisse  bei  Ihrem  Kapsel- 
material  liegen  einesteils  an  den  Schwankungen  des  Sandgehaltes  des 
Lieskauer  Tons,  andsrnteils  daran,  dak  die  Mischung  mit  Tirschenrenther 
Eapselerde  überhaupt  eine  schlechte  Kapsel  ergibt,  wenn  nicht  noch  ein 
Slantoh,  wie  z.  B.  der  Altenburger  eingeführt  wird.  Am  besten  wird  der 
Lieskauer  Ton,  der  als  Hallescher  Ton  gehandelt  wird,  allein  mit 
Schamotte  verwendet.  Es  ist  nur  dem  schwankenden  Sandgehalt  beim 
Versatz  mit  Schamotte  Rechnung  zn  tragen  und  deshalb  von  Vorteil,  wenn 
man  ein  grokes  Lager  nntsrhtUt,  um  die  Schwankungen  auch  in  dieser 
Weise  etwas  auszugleichen.  Ferner  hat  man  bei  einem  groken  Tonlager 
immer  trockenen  Ton,  was  wieder  eine  gute  Sumpfung  gewährleistet  Ist 
diesem  Faktor  Rechnung  getragen,  dann  spielt  weiter  die  Schamottekömung 
eine  groke  Bolle.  Das  gröbste  Korn  darf  nnr  ans  einem  Sieb  von  6  qmm 
stammen,  und  man  verwendet  zum  groben  Versatz  ‘/g  grobes,  '  g  mittleres 
und  ‘/s  feincB  Korn,  während  das  Mehl  ausgeschlossen  bleibt.  Der 
trockene  Ton  soll  möglichst  fein  vorgemahlen  sein  und  die  Anzahl 
der  Sümpfe  ist  so  zu  bemessen,  dak  das  Sumpfen  48  Standen  dauern 
kann.  Gesumpft  wird  am  besten  bei  scbichtenweiser  Lagerung  von  Ton 
und  Schamotte,  und  zwar  wird  jede  Schicht  einzeln  bewässert.  Für  Dreh¬ 
masse  verwendet  man  66®/o  Ton  nnd  46®/©  Schamotte,  für  Prekmasse 
46®/o  Ton  und  56®/o  Schamotte.  Es  ist  auch  ganz  besonders  darauf  zu 
achten,  dak  nicht  ttbermäkig  weich  eingedreht  wird.  Ferner  müssen  die 
Kapseln  auf  den  Platten  weik  trocken  werden,  bevor  eie  in  Verwendung 
kommen;  im  umgekehrten  Falle  verursacht  schon  dieser  Fehler  allein 
60®/g  Ausfall. 

Zweite  Antwort:  Wenn  man  Ihre  Frage  liest,  empfindet  man 
direkt,  dak  Sie  bis  jetzt  auf  Ihre  Kapselfabrikation  wenig  Wert  gelegt 
haben,  nun  aber  durch  den  vielen  Bruch,  der  auf  die  Rentabilität  des 
Betriebes  wirkt,  gezwungen  sind,  den  Gegenstand  näher  ins  Auge  zu 
fassen.  In  den  bekannten  Analysen-Tabellen  ist  weder  der  Lieskauer 
Stein  gutton  noch  die  Tirschenrenther  Eapselerde  auf  gezeichnet ;  ich  nehme 
aber  an,  dak  ans  beiden  Materialien  bei  zweckmäkiger  Behandlung  gute 
Kapseln  sich  herstellen  lassen.  Eigentümlich  ist,  dak  Sie  keine  Angaben 
duüber  machen,  wie  Sie  Ihre  KapselmaBse  bis  jetzt  hergestellt  nnd  wie 
(Sie  die  Kapseln  geformt,  getrocknet,  geglüht  und  im  1.  Glattbrand  behan- 
Ideit  haben.  Haben  Sie  denn  auch  eines  dieser  beiden  Materialien  zn 
Schamotte  scharf  gebrannt  oder  haben  Sie  nnr  Kapselscherben  gemahlen 
and  diese  Schamotte  als  Magerung  den  mehr  oder  weniger  fetten  Tonen 
in  ungenügenden  Mengen  zngesetzt?  Um  allen,  an  eine  gute  Kapsel  zu 
stellenden  Anforderungen  gerecht  zu  werden,  muk  folgendes  beachtet 
werden :  1.  Zau  Schamotte  soll  nnr  hochbasisches  Material  verwendet 
werden;  2.  Der  id  Frage  kommende  Bindeton  soll  möglichst  plastisch  sein, 
um  Schamottff  bis  zu  %  des  Versatzes  einführen  zu  können,  ohne  dak 
dadoreh  die  Widerstandsfähigkeit  gegen  Druck  und  Stok  leidet.  Diese 
sind  die  beiden  Hauptbedingungen,  doch  spielen  auch  noch  andere  Punkte 
eine  groke  Rolle.  Die  Aufbereitung  der  Masse  hat  folgendermaken  zu  ge¬ 
schehen.  Die  nach  Raum-  oder  Gewichtsteilen  abgemessenen  Mengen 
bringe  mhn  schichtenweise  übereinander,  befeuchte  jede  Lage  gründlich 
und  überlasse  das  Gemisch  8  Tage  sich  selbst,  d.  h.  man  lasse  es  sumpfen. 
Von  wesentlicher  Bedeutung  ist,  dak  der  Fetton  völlig  trocken  zur  Ver- 
iwendung  kommt,  denn  zähe  Tone  durchweichen  nie  völlig  und  werden 
lim  Tonschneider  nur  zu  kleinen  Klümpchen  zerdrückt,  die  dann  in  Kapseln 
I  schon  beim  ersten  Verglühen  Risse  hervorrufen,  weil  die  Schwindung  der 
r  Tonteilchen  wesentlich  gröker  ist,  als  die  der  übrigen  Kapselmasse.  Eine 
d  solche  Kapsel  ist  nnbrnuchbar  ehe  sie  in  den  Glattofen  kommt:  Schamotte 
ut  in  Körnungen  von  Vt— d  mm  Siebweite  zuzngeben,  feinstes  Mehl  aber 
laiuzascheiden,  weil  es  in  Massen  leicht  Nester ''bildet  und  dadurch  die 
i  Rissebildung  begünstigt.  Ist  das  Gemisch  gründlich  durchweicht,  sticht 
•  man  den  Haufen  senkrecht  ab  und  übergibt  die  Masse  dem  Tonschneider. 
I  Nach  einem  zweimaligen  Passieren  desselben  lagert  man  die  fertige  Masse 


noch  etwa  10  Tage  im  Keller.  Eine  Kapselmasse  soll  immer  etwas  hart 
verformt  werden,  weil  weiche  Massen  viel  Wasser  zu  verdunsten  haben 
und  dann  brüchig  werden.  Die  gedrehten,  geprekten  oder  geformten 
Kapseln' fasse  man  auf  ebenen  Gipsplatten  unter  mehrmaligem  Stürzen  gut 
durchtrocknen  und  gibt  sie  dann  in  den  Glüh-  oder  Kapselofen.  Nach 
dem  Verglühen  können  die  neuen  Kapseln  im  GlattofefiiiVerwendung 
finden ;  es  ist  aber  für  den  ersten  Glattbrand  einer  Kapsel  von  Vorteil,  sie 
nur  mäkig  zu  belasten,  weshalb  man  sie  nahe  an  dem  Gewölbe  verwendet. 

Dritte  Antwort:  Nachstehende  Versätze  eignen  sich  für 

Ihren  Zweck: 

L  Ton  von  Löthain . 40  Gew.-T. 

Rohkaolin . 10  „ 

Schamotte,  mittel . 36  „ 

Schamotte,  grob . 16  „ 

11.  Löthain- Meikner  Ton,  fett . 30  Qew.-T. 

Wiesauer  Ton . 16  „ 

Schamotte,  mittleres  Korn . 36  „ 

Robkaolin . 20  „ 

Es  ist  besonders  darauf  zu  achten,  dak  der  Sphamottezusatz  gut 
gesiebt  beigegeben  wird  und  das  Schamottemehl  nicht  in  den  Versatz 
gelangt.  Die  Haltbarkeit,  d^r  Kapseln  wird  erhöht,  wenn  beim  Trocknen 
und  Vorbrennen  derselben  vorsichtig  verfahren  wird. 

Vierte  Antwort:  Am  Lieskauer  Ton  und  an  der  Tirschen- 
reuther  Eapselerde  ist  nichts  einzuwenden.  Wenn  Sie  Tirschenrenther 
Eapselerde  verwenden,  müssen  Sie  auch  etwas  Wildsteiner  Ton  zageben, 
der  gibt  der  Kapsel  die  Bindung  und  macht  sie  fest.  Sie  dürfen  aber 
ja  nicht  zu  viel  nehmen,  weil  der  Ton  sehr  alkalireich  ist  und  die  Böden 
würden  sich  bei  zu  viel  senken.  Sie  müssen  zwei  Proben  machen,  eine 
mit  viel,  die  andere  mit  wenig  Wildsteiner  Ton.  Die  goldene  Mitte 
werden  Sie  dann  finden. 

Fünfte  Antwort:  Eapselversätze  sind  angegeben  in  den 
Antworten  zu  den  Fragen  11  in  Nr.  6  des  Sprechsaal  1921,  9  in  Nr.  6 
und  24  in  Nr.  10,  1920. 


Glai. 

95.  Gibt  es  ein  wirtschaftliches  Verfahren,  um  das  Gemisch  von 
Schwefelsäure  und  Flußsäure,  das  bei  der  Säurepolitur  in  erheblichen 
Mengen  abfällt  und  allgemein  als  wertlos  weggegossen  wird,  wodurch  Ab¬ 
laufkanäle  usw.  stark  zerstört  werden,  in  seine  beiden  Ursprungssäuren, 
Schwefelsäure  und  Flußsäure,  wenn  auch  nicht  in  ganz  reinem,  so  doch 
für  obigen  Zweck  wieder  verwendbarem  Zustand  zu  zerlegen  ?  Für  welchen 
Zweck  könnte  man  diese  Abfallsäuren  sonst  noch  verwenden  ? 

Antwort:  Ein  für  Glasätzereien  wirtschaftliches  Verfahren  zur 
Trennung  der  Schwefel-  nnd  Fluksäure  gibt  es  nicht;  es  ist  daher  am 
besten,  das  Gemisch  als  solches  weiterzuveskaufen  zwecks  der  Wieder¬ 
gewinnung  der  Fluksäure  oder  nach  seiner  Neutralisation.  Sollte  sich 
kein  Abnehmer  für  diese  Abfallsäure  finden,  so  dürfen  Sie  diese  nur  nach 
der  Neutralisation  mit  kohlensaurem  Kalk  oder  Kalkmilch  weglaufen 
lassen.  Nach  der  Neutralisation  mit  Soda  oder  Pottasche  lieke  sich  durch 
fraktionierte  Kristallisation  Sulfat  und  Fluorid  gewinnen.  Bieten  Sie  die 
Säuren  einmal  in  der  Chemiker-Zeitung  an. 

96.  Welche  Pyrometer  sind  zur  Messung  der  Temperaturen  in  Glas^ 

hafenöfen  und  zur  Kontrolle  der  Ofenführung  während  ökr  Schmelze,  ferner 
zur  Messung  der  Temperaturen  in  Kühlöfen  zu'^impfehlen,  und  toelche  Zug¬ 
messer  kommen  für  die  Glasöfen  in  Ftage?  c 

Erste  Antwort:  Bei  der  Wahl  eines  Pyrometers  sind  ver¬ 
schiedene  Nebenumstände  zu  berücksichtigen.  Zunächst  kommt  die  Gräke 
der  Ofenanlagen  in  Betracht,  dann  ob  eine  vorübergehende  oder  ständige 
Kontrolle  der  Ofentemperataren  durch  Aufzeichnung  von  Wärmekurven 
gewünscht  wird,  ferner,  ob  auch  Fernkontrolle  eingerichtet  werden  soll. 
Der  Fabrikherr  kann  sich  die  Auswahl  des  MekinstruQieQtes  dadurch 
erleichtern,  dak  er  ein  Pyrometer  anschafit,  das  dem  Betriebsleiter  bereits 
bekannt  ^t;  allerdings  ^darf  dabei  der  Preis  des  Instruments  nicht  be- 
sjtim^e^^  |ein.  ln  der  Praxis  sind  eingeführt  die  elektrischen  Temperatur- 
Mekiristrumente  mit  Registriervorrichtung  von  W.  C.  Heraens,  G.  m.  b.  H. 
in  Hanau,  Siemens  &  Halske,  A.-G.  in  Siemensstadt  bei  Berii,^-  nnif  Hart¬ 
mann  &  Braun,  A.-G.  in  Frankfurt  a.  M.  Soll  die  Ofmitemperatar 
periodisch  bestimmt  werden,  so  verwendet  man  das  optische  Pyrometer 


878  —  Nr.  33 


SPRECHSAAL -COBURG. 


1928.  (66.  Jahrgang.) 


Ton  Wanner.  Zar  Bestimmnng  der  Etlhlofentemperatnr  benutzt  man  ein 
Wideretandspyrometer  von  W.  C.  Heraens,  G.  m.  b.  H.  in  Hanan.  Von 
den  Zagmessern  triSt  man  am  häufigsten  denjenigen  des  Chemischen 
Laboratorinms  fttr  Tonindnstrie  in  Berlin.  Am  sichersten  treffen  Sie  die 
Wahl,  wenn  Sie  sich  die  verschiedenen  Prospekte  kommen  lassen  nnd 
gemeinsam  mit  dem  Betriebsleiter  oder  sonst  einem  Fachmann  das  ge¬ 
eignetste  Instrament  aaswählen. 

Zweite  Antwort:  Für  Glasöfen  sind  die  Pyrometer  am  ge¬ 
eignetsten,  die  die  Fehler  der  sobjektiven  Beobachtang  aasschalten,  and 
das  sind  unter  den  zurzeit  sehr  teueren  Widerstands-Pyrometern  die 
optischen,  wie  sie  Paul  Braun  &  Co  in  Berlin  N.  113  und  Siemens  & 
Halske,  A.  G.  in  Siemensstadt  bei  Berlin  liefern.  Das  neue  Ardometer 
der  letztgenannten  Firma  hat  sich  als  besonders  praktisch  bereits  ein- 
geftlhrt  und  kann  auch  mit  automatischer  Registrierung  geliefert  werden. 
Fttr  Ktthlöfen  benutzt  man  mit  Vorteil  selbstregistrierende  Widerstands¬ 
pyrometer,  die  fttr  die  in  Frage  kommenden  Temperaturen  keine  Platin¬ 
metalle  benötigen,  daher  auch  viel  billiger  sind.  S.  &  H.  bauen  neuer¬ 
dings  auch  einen  praktischen  Zngmesser,  während  bisher  der  Obel-Zug- 
messer  viel  Verbreitung  fand. 

Dritte  Antwort:  Die  besten  Pyrometer  sind  die  optischen  nach 
Fery  und  nach  Wanner,  wie  sie  von  Dr.  Haase  in  Hannover  hergestellt 
werden.  Diese  Pyrometer  sind  keinem  Verschleiß  aasgesetzt  und  lassen 
sich  ttberall  ansetzen.  Das  Le  Chatelier  lustrument  ist  im  Preise  höher 
and  leicht  einem  Verderben  durch  die  Ofengase  und  durch  Stoß  aasge¬ 
setzt.  Immerhin  ist  die  Anschsffung  eines  Pyrometers  kostspielig,  aber 
za  empfehlen,  wenn  dieser  Punkt  keine  Rolle  spielt. 

9?'.  Wer  liefert  Koksgeneratoren  zur  Gasbeheizung  der  Kühlöfen  in 
Glashütten  ? 

Antwort:  Zur  Lieferung  von  Eoksgeneratoren  in  bewährter 
Konstruktion  zur  Gasbeheizung  der  Etthlöfeu  in  Glashtttten  melden  sich 
H.  T.  Padelt  in  Leipzig  Schleußig,  Franz  Rauls,  Ing.-Ges.  in  Godesberg 
a.  Rh.,  Ing.  M.  von  Reiboldt  in  Coburg 

98.  Wie  werden  Glastafeln  zum  Schleifen  und  Polieren  bis  auf  etwa 
4  mm  Stärke  herab  auf  den  rotierenden  Schleiftischen  befestigt,  bezw.  welche 
Kittmassen  werden  dazu  verwendet? 

Erste  Antwort:  Die  Glastafeln  zum  Schleifen  nnd  Polieren 
werden  meistens  mit  Gips  auf  dem  Schleiftisch  befestigt.  Man  muß  ein 
gutes  Material  verwenden,  das  bald  fest  wird,  damit  die  Tafeln  auch 
fest  and  ruhig  liegen. 

Zweite  Antwort:  Zur  Befestigung  von  Glastafeln  zum 
Schleifen  and  Polieren  auf  den  rotierenden  Schleiftischen  verwendet  man 
Harz-  oder  Asphaltkitte. 

99.  Wer  liefert  Füllkästen,  Ventile  und  andere  Eisenteile  für  Gas¬ 
generatorenanlagen,  und  welcher  Füllkastenart  ist  der  Vorzug  zu  geben? 
Die  Teile  müssen  besonders  widerstandsfähig  und  gasdicht  sein. 

Erste  Antwort:  Gute  nnd  dauerhafte  Füllhästen  liefert  die 
Fa.  Bernsdorfer  Eisenwerk  in  Straßgräbchen  (N  -L.).  Verlangen  Sie  einen 
Prospekt.  Die  Sitzfiächen  sowie  die  Klappe  müssen  abgehobelt  sein,  da¬ 
mit  die  letztere  gat  anliegt  und  dicht  schließt.  Sind  die  Generatoren 
nicht  allzugroß,  so  ist  die  mittlere  Größe  der  Fttllkästen  zu  empfehlen, 
and  zwar  fttr  jeden  Generator  einen  Kasten  ;  ist  aber  die  Anlage  groß, 
BO  empfiehlt  es  sich,  zwei  Kästen  fttr  einen  Generator  aafzustellen. 

Zweite  Antwort:  Ventile  und  Eisenteile  zu  Gasgeneratoren 
sowie  Fttllkästen  liefern  laut  Meldung  die  Oberlausitzer  Glasformen-Fabrik 
Schalze  &  Kluge  in  Weißwasser,  0  -L.,  H.  Proppe  &  Co.  m.  b.  H.  in  Ham¬ 
burg  I,  Franz  Ranis  Ing.-Ges.  in  Godesberg  a.  Rh.,  Ludwig  Hinterschweiger 
&  Co.  in  Lichtenegg  bei  Wels,  O.-Oest.,  Stejskal  &  Niebauer  in  TepUtz 
in  Böhmen. 

100.  Bei  meiner  Fensterglasfabrikation  (Sulfat- Schmelze)  kmnmt 
es  vor,  daß  die  Hafenkränze  frühzeitig  dünn  werden,  und  die  Folge  davon 
ist,  daß  das  Glas  fadig  wird.  Ich  bin  der  Meinung,  daß  die  Kränze  zu 
leicht  sind,  da  sie  V» — 1  cm  über  dem  Glase  hinausstehen;  habe  ich  recht? 
Verwandt  wird  fertige  Fichtelberger  Kranztonmasse. 

Erste  Antwort:  Wenn  Hafenkränze  his  1  cm  über  das  Glas 
hinansstehen,  so  werden  eie  von  der  Galle  sehr  schnell  abgefressen,  und 
die  Tonteilchen  gehen  unter  Bildung  von  Winden  in  das  Glas  über.  Das 
rührt  daher,  daß  der  Kranzton  spezifisch  leichter  ist  als  das  Glas,  infol«e- 
dessen  die  Kränze  zu  hoch  schwimmen.  Der  Ton  muß  nun  spezifisch 
schwerer  gemacht  werden,  und  zwar  dadurch,  daß  der  Tonmischung  etwas 
mehr  Rohton  zngesetzt  wird,  dessen  Menge  durch  Versuche  festzustellen 
ist.  In  Ihrem  Falle  werden  Sie  Kranzton  fttr  ungefähr  26  Kränze  auf 
einmal  einmachen;  wenn  auf  dieses  Quantum  1  Maßteil  Rohton  mehr 
genommen  wird,  dürfte  die  Differenz  ausgeglichen  sein.  Nimmt  man 
zuviel  Rohton,  so  werden  die  Kränze  wieder  spezifisch  zu  schwer  and 
gehen  dann  unter,  ein  Hebel,  noch  größer  als  das  erstere. 

Zweite  Antwort:  Sie  hätten  die  Maße  der  Kränze  angeben 
sollen.  Natürlich  müssen  die  Kränze  Vs — f  Glasspiegel 

herausragen,  denn  wäre  dies  nicht  der  Fall,  so  hätten  sie  doch  gar  keinen 
Zweck.  Der  Zweck  des  Kranzes  besteht  doch  darin,  die  auf  dem  Glas- 
spiegel  einer  Wanne  oder  eines  Hafens  vorkommenden  Unreinigkeiten  von 
der  Stelle,  wo  der  Glasmacher  anfängt,  fern  zu  halten,  sodaß  der  letztere 
nur  ganz  reines  Glas  an  die  Pfeife  bekommt.  Wenn  die  Kränze  früh¬ 
zeitig  dünn  werden,  so  sind  sie  wohl  nicht  homogen  genug  gearbeitet. 
Vielleicht  sind  die  schwimmenden  Brücken  nicht  richtig  angeordnet  oder 
erfüllen  ihren  Zweck  nicht,  sodaß  noch  Galle  an  die  Kränze  gelangt.  Die 
Fichtelberger  Kranzmasse  ist  sonst  sehr  gut. 

Dritte  Antwort:  Werden  beim  Schmelzen  von  Fensterglas  mit 
Sulfat  die  Häfenkränze  frühzeitig  dünn  und  abgezehrt,  so  ist  anzunehmen, 
daß  die  Masse,  , woraus  die  Hafenkränze  gefertigt  wurden,  za  weich  ist. 


Die  beim  Schmelzen  entstehende  Glasgalle  greift  die  KrSnze  sehr  an  and 
löst  den  Ton  auf,  der  sich  dann  mit  dem  Glas  vermischt,  aber  härter  ist 
als  das  letztere,  wodurch  Fäden  im  Glas  entstehen.  Zu  leicht  sind  die 
Kränze  meines  Erachtens  nicht,  denn  sind  sie  schwerer,  so  schwimmen 
sie  nicht.  Die  Kränze  wären  aber  aus  einer  härteren  Tonmischaog  her- 
zustellen,  damit  sie  vom  Glasfiuß  nicht  so  schnell  angegriffen  nnd  auf- 
gezehrt  werden.  Stehen  die  Kränze  V2  bis  1  cm  über  dem  Glas,  so  ist 
das  richtig;  die  Glasmasse  soU  nicht  von  der  Hafenwand  ans  iu  den 
Kranz  gelangen,  sondern  von  untenherant  eindringen,  damit  Unreinigkeiten 
von  der  Hafenwand  znrttckgehalten  werden.  Veranlassen  Sie  Ihren  Krauz- 
tonmasse  Lieferanten,  daß  er  die  Masse  etwas  härter  znsammenstelic  als 
bisher,  und  zwar  müßte  etwas  mehr  gebrannter  Ton  genommen  werden, 
der  sich  nicht  so  schnell  anflöst.  Die  Mahlung  fttr  den  Kranzton  soll 
möglichst  fein  sein.  Folgende  Mischung  hat  eich  fttr  Snlfatglas  gut  bewährt : 

Großalmeroder  Rohton . 11  Gew. -T. 

Großalmeroder  Ton,  gebrannt  ....  7  „ 

Rakonitzer  Ton,  gebrannt . 6  „ 


Verschiedenes. 

8  Gibt  es  eine  bewährte  Methode  zum  Regenerieren  von  gebrauchtem 
Gips,  damit  er  seine  ursprüngliche  Bindekraft  ■wieder  erhält? 

Erste  Antwort:  Die  Frage  der  Regeneration  des  gebrauchten 
Gipses  hat  schon  viele  beschäftigt,  ober  ohne  ein  wesentliches  Ergebnis 
zu  zeitigen.  Hinderlich  ist  vor  allem,  daß  alle  Verfahren  zu  tener  sind 
und  dann  doch  kein  Regenerat  ergeben,  das  vollkommen  dem  frisch  ge¬ 
brannten  Gips  entspricht.  Die  besten  Erfolge  wurden  damit  erzielt,  daß 
der  gebrauchte  Gips  nicht  allzuhoch  geglttht  mit  Lösungen  bestimmter, 
Salze  bespritzt  und  dann  wieder  erhitzt  wurde.  Dieses  Material  ließ  sich 
dann,  zu  einem  gewissen  Teil  frischem  Gips  zagegeben,  ganz  gut  ver¬ 
wenden,  ohne  die  guten  Eigenschaften  des  letzteren  zu  beeinträchtigen 
Heute  dttrfte  die  Regeneration  ganz  unwirtschaftlich  sein. 

Zweite  Antwort:  Ein  Verfahren,  gebrauchten  Gips  wieder  anf- 
zufrischen,  damit  er  seine  arsprttngliche  Bindekraft  wieder  erhält,  gibt  es 
nicht.  Dahingehende  Versuche  haben  zu  keinem  brauchbaren  Ergebnis 
geführt.  Wenn  auch  verbrauchter  und  wieder  gebrannter  Gips  in  kleinen 
Mengen  dem  guten  Gips  zugemischt  werden  konnte,  so  war  die  Brauch¬ 
barkeit  der  Formen  doch  herabgesetzt.  Im  übrigen  stellt  sich  das  Wieder- 
anffrischen  des  Gipses  sehr  teuer.  Ich  rate  Ihnen,  die  unbrauchbar  ge¬ 
wordenen  Gipsformen  zum  Ausmauern  von  Innenfachwerkwänden  zu  ver¬ 
wenden  oder  zu  diesem  Zweck  zu  verkaufen,  auch  fttr  Dttngezwecke  findet 
dieses  Material  Abnehmer. 

Dritte  Antwort:  Einen  schon  abgebundenen  Gips  können  Sie 
nicht  mehr  regenerieren;  wenn  das  möglich  wäre,  hätten  dies  andere 
Firmen  schon  längst  versucht.  Ich  hatte  etwa  2  Tonnen  abgebundenen 
Gips  als  Abfall  liegen  und  konnte  ihn  nur  zum  Ausfallen  von  Graben 
verwenden,  da  ihn  die  Dttngerfabrik  wegen  der  Entfernung  von  2  Standen 
auch  nicht  als  Geschenk  nahm,  weil  die  Fahrlöhne  zu  teuer  waren. 
Versuchen  Sie  selbst,  den  Gips  als  Düngemittel  zu  verkaufen  oder  zu 
verwenden. 


Rene  Fragen. 

Keramik. 

110.  In  einem  Feldspatlager,  welches  etwa  10  km  von  der  nächsten 
Station  entfernt  liegt,  gewinnen  wir  auch  eine  größere  Menge  reinen  Quarz, 
für  welchen  wir  bisher  noch  keine  Verwendung  haben.  Für  welchen  Zweck 
könnte  dieser  Quarz  verwendet  werden? 

111.  Wir  bitten  um  Angabe  einer  Porzellanmasse  mit  dazu  gehöriger 
Glasur  für  SK  10  Garbrand  und  zwar  hauptsächlich  für  elektrotechnisches 
Porzellan. 


Glas. 

103.  Wir  beabsichtigen,  neben  unserem  Wannenofen  auch  den  Streck¬ 
ofen  mit  Rohöl  (etwa  10  000  Cal.)  zu  beheizen.  Die  Zerstäubung  erfolgt 
durch  überhitzten  Dampf.  Wir  bitten  daher  um  Angabe,  ob  ohne  Nach¬ 
teile  für  die  zu  streckenden  Tafeln  die  Flammen  über  die  Strecksteine 
horizontal  geführt  werden  dürfen.  Der  Flammeneintritt  in  den  Streck¬ 
raumerfolgt  durch\zwei  Injektoren  an  der  Frontseite  des  Streckofens  ;  der 
Abzug  liegt  gegenüber  und  führt  durch  die  Wände  des  Walzenvorwärme- 
kanals.  Lassen  sich  auch  Ueberlegeraum  und  Beheizung  der  Kühlplatten 
für  Jnjektorbetrieb  vorteilhaft  einrichten? 


Briefkasten  der  Redaktion. 

H.-W.  i.  H.  Sie  lesen  ofienbar  den  Sprechsaal  nicht,  denn  sonst 
hätten  Sie  gefunden,  daß  die  Verwertungsmöglichkeit  alter  Gipsformen  ^ 
bereits  in  den  Antworten  zu  Frage  94  in  Nr.  29  d.  Jahrg.  erörtert  ^ 
wurde 

E.  JT.  i.  H.  Norton-Schleifscheiben  liefern  Schuchardt  &  Schütte  in  « 
Berlin  C  2,  Alfred  H.  Schütte  in  Köln-Deutz,  L,  Niggl  in  Mittelsteine-  >; 
Albendorf  (Grafsch.  Glatz). 

Zirkon-  und  Titanoxyd  beziehen  Sie  in  kleinen  Mengen  am  besten 
von  einer  chemischen  Fabrik,  wie  sie  im  Anzeigenteil  genannt  sind. 

Ein  „Gemengesatz“  fttr  Quarzglas  läßt  sich  nicht  angeben,  denn 
letzteres  wird  nicht  aus  einem  „Gemenge“  im  gewöhnlichen  Sinne 
erschmolzen,  sondern  aus  reinem  Quarz  ohne  Zusätze.  Die  Zusammen- 
setzung  des  Satzes  fttr  die  Abarten  des  Quarzglases  z.  B.  fttr  das  Zirkon-, 
Titan-  u.  dgl.  Glas  ist  dagegen  nicht  bekannt. 

P.-  n.  M,.F.  A.  G.  i.  N.  Bezugsquellen  fttr  automatische  Pressen 
zu  Stanzartikeln  finden  Sie  im  Anzeigenteil. 


Veröffentlichungen  der  Anßenhandelsnebenstelle  Feinheramik. 

Für  deu  Bereich  der  Prüfnngsstelle  Steingutgeschirr  sind  Näheres  ist  durch  die  Prüfungsstelle  Steingutgeschirr,  Bonn, 
die  Xelle]'>Grnndprei8e  nach  hochvalutarischen  Ländern,  Schunuannstraße,  4 — 6,  zu  erfahren, 
mit  i^usnahme  der  skandinavischen,  neu  festgesetzt  worden,  - - 
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TcrkuufMbeilinf^uni^en  für  die  AuMfahr  von 
[ektrofeehiiiMchem  und  teehniselieni  Porzellan 

(gültig  ab  1.  August  1922), 

I.  Allgemeine  Bedingaugen. 

1.  Die  Ausfuhr-Mindestpreise  verstehen  sich  fob  deutschem 
isfuhrhafen  bzw.  frei  deutscher  Grenze,  und  zwar  ansschliefi- 
h  Verpackung. 

2.  Bei  allen  Arten  von  Hochspannnngsporzellan  sowie 
ederspannnngs-Freileitnngs-Isolatoren  ist  für  Verpackung 
Qschließlich  Kisten  ein  Mindestzuschlag  von  6  "/g  zu  erheben. 
)i  allen  übrigen  Arten  von  elektrotechnischem  und  sonstigem 
chnischen  Porzellan  sowie  bei  losen  Metallarmatnren  und  bei- 
ipackten  losen  Armaturen  ist  für  Verpackung  einschließlich 
sten  ein  Aufschlag  von  mindestens  3  '^/g  des  Rechnungswertes 
zurechnen. 

3.  Den  Ausgangspunkt  für  die  Ausfuhrpreise  bilden  die 
rundpreise  der  Außenhandelsnebenstelle  Feinkeramik  (vergl, 
rncksache  Nr.  235  vom  23.  Februar  1922).  Die  wichtigsten 
fportartikel  samt  ihren  Grundpreisen  sind  auf  einem  be- 
nders  erhältlichen  Preisblatt  znsammengestellt. 

4.  Gegenüber  den  Ländern  unter  Ländergruppe  la)  wird 
der  Währung  des  Bestimmungslandes  faktnriert  (Ueber- 

leländer  und  Ausnahmen  siehe  Fußnote).*)  Gegenüber  den 
indem  unter  Ländergruppe  1  b)  ist  in  Reichsmark  zu  berechnen. 

5.  Die  Errechnung  des  Ansfnhrmindestpreises  erfolgt,  indem 
ir  Grundpreis  mit  der  Zahl  multipliziert  wird,  die  in  der 
ichstehenden  Tabelle  (11,  3)  für  das  in  Frage  kommende  Land 
iter  Berücksichtigung  der  Artikelgruppen  vorgesehen  ist. 
er  sich  ergebende  Wert  ist  der  fertige  Ansfuhrmindestpreis 

der  für  das  betreffende  Land  vorgeschriebenen  Währung  für 
)0  Stück,  ausschließlich  Verpackung. 

II.  Preisbestimmungen. 

ii  “ 

il.  Ländergruppen: 

Fremdwährnngsländer. 

Holland,  Schweiz,  China,  Japan,  Vereinigte  Staaten 
von  Nordamerika,  Canada,  Mexiko,  sonstige  mittel¬ 
amerikanische  Staaten,  Großbritannien,  seine  Dominions 
nnd  seine  Kolonien,  südamerikanische  Staaten, 
Spanien,  Portugal,  Norwegen,  Dänemark,  Schweden, 
Belgien,  Frankreich,  Lnxembürg,  Italien,  Tschecho¬ 
slowakei. 

Markländer. 

Deutsch-Oesterreich  und  Ungarn,  Jugoslawien,  Balkan¬ 
länder,  Finnland,  ehemaliges  Rußland,  Polen,  wahl¬ 
weise  südamerikanische  Staaten. 

2.  Artikelgrnppen : 

I.  Niederspannnngs-Freileitnngs-Isolatoren  einschließlich  der 
Reichspostmodelle. 

I  11.  Elektrotechnische  Stanzartikel  und  sonstige  technische 
i  Artikel. 

i{la.  Freileitnngs-Stützen-Isolatoren  bis  zur  Größe  entspr. 
Hermsdorf  I.  1387. 

jlb.  Freileitnngs-Stützen-lsolatoren  größer  als  Hermsdorf  I. 

'  1387  bis  inkl.  Hermsdorf  1391. 


*)  Ba  wird  faktnriert: 

nach  in 

ortngal . .  .  .  Pfand  Sterling  ** 

ritiache  Domihiona  and  Britiache  Kolonien  Pfand  Sterling** 

^mada . U.S.A.-Dollar  *** 

ioUändiache  Kolonien . hoUändiachen  Salden 

iiina . .  U.S  A.-Dollar 

i.pan . Ten  < 

areinigte  Staaten  von  Nordamerika  .  .  .  Dollar 

exiko . wahlweiae  in  U.S.A.-Dollara 

od.  in  mexikaniachen  Soldpeaoa 
inatige  mittelamerikaniache  Staaten .  .  .  U.S.A.-Dollar 

rgentinien . wahlweiae  in  Pfand  Sterling**, 

argent.  Goldpeaoa  oder  in 
dentacher  Mark 

»agnay . wahlweiae  in  Pfand  Sterling**, 

argent.  Goldpeaoa  oder  in 
dentacher  Mark 

tugaay . • . wahlweiae  in  Pfand  Sterling**, 

arag.  Goldpeaoa  oder  in 
dentacher  Mark 

lile . wahlweiae  in  Pfund  Sterling**, 

chilen.  Goldpeaoa  oder  in 
dentacher  Mark 

inatige  attdamerikaniache  Staaten  ....  nur  in  Pfand  Sterling** 

oder  in  dentacher  Mark 

**  Die  nachatehend  verzeichneten  Multiplikatoren  für  dieae  Länder 
ad  anf  Schillinga  bezogen. 

***  Bei  Artikelgrnppen  1  and  n  wahlweiae  auch  in  Pfund  Sterling. 


III  c.  F'reileitongs-Stützen-Isolatoren  größer  als  Hermsdorf  I. 
1391. 

IV.  Hänge-Isolatoren  und  leeres  Porzellan  zu  armierten 
Hänge  -Isolatoren. 

V.  Durchführungen,  Stützer,  Griffe,  Rillen-Isolatoren. 

(III  bis  V  alles  ohne  Armaturen.) 

VI.  Hänge-  und  Abspann-Isolatoren  mit  Armaturen. 


3.  Mnltiplikatorentabelle. 


Land 

Artikel-Gruppen 

I 

11 

lila 

III  b 

nie 

IV 

V 

VI 

Holland 

0,029 

0,029 

0,022 

0,023 

0,024 

0,026 

0,023 

0,023 

Schweiz 

0,062 

0,062 

0,047 

0,049 

0,061 

0,064 

0,047 

0,049 

Japan 

Vereinigte  Staa- 

0,024 

0,024 

0,018 

0,018 

0,019 

0,020 

0,018 

0,018 

ten  von  Nord- 
Amerika 

0,008 

0,008 

0,007 

0,007 

0,007 

0,007 

0,007 

0,007 

Keatlicb.  Mittel- 

amerika,  Canada 
and  China 

0,009 

0,009 

0,008 

0,008 

0,008 

0,008 

0,008 

0,008 

Bngland  and 
Kolonien 

0,049* 

0,049* 

0,037* 

0,038* 

0,040* 

0,043* 

0,038* 

0,039* 

Canada 

Mexiko 

0,049* 

0,049* 

— 

— 

— 

— 

— 

— 

bei  Faktur,  in 
mei.  Gold-Pesos 

0,018 

0,018 

0,016 

0,016 

0,016 

0,016 

0,016 

0,016 

Mexiko 

bei  Faktur,  in 
U.S.A. -Dollars 

0,009 

0,009 

0,008 

0,008 

0,008 

0,008 

0,008 

0,008 

Argentinien 

bei  Paktur.  in 
Pl'd.  Sterling 

0,049* 

0,049* 

0,037* 

0,038* 

0,040* 

0,043* 

0,038* 

0,039* 

Argentinien 

>4 

*0 

bei  Faktur,  in 
arg.  G.-Pes. 

0,013 

0,013 

0,010 

0,011 

0,011 

0,012 

0,011 

0,011 

0 

mS 

Paraguay 

{D 

a 

bei  Faktur,  in 
Pl'd.  Sterling 

0,049* 

0,049* 

0,037* 

0,038* 

0,040* 

0,043* 

0,038* 

0,039* 

1 

Paraguay 

MS 

bei  P'aktur.  in 
arg.  G.-Pes. 

0,013 

0,013 

0,010 

0,011 

0,011 

0,012 

0,011 

0,011 

a 

Uruguay 

V 

bei  Faktur,  in 
Pfd.  Sterling 

0,049* 

0,049* 

0,037* 

0,038* 

0,040* 

0,043* 

0,038* 

0,039* 

'S' 

Uruguay 

bei  Faktur,  in 
urug.  G.-Pes. 

0,014 

0,014 

0,010 

0,011 

0,011 

0,012 

0,011 

0,011 

Chile 

bei  Faktur,  in 
Pfd.  Sterling 

0,049* 

0,049* 

0,037* 

0,038* 

0,040* 

0,043* 

0,038* 

0,039* 

Chile 

bei  Faktur,  in 
elül.  G.-Pes. 

0,032 

0,032 

0,026 

0,026 

0,027 

0,029 

0,026 

0,026 

Sonstige  Sttd- 

amerikanisehe 

Staaten 

bei  F'aktur.  in 
Pfd.  Sterling 

0,049* 

0,049* 

0,037* 

0,038* 

0,040* 

0,043* 

0,038* 

0,039* 

Spanien 

0,076 

0,075 

0,067 

0,060 

0,069 

0,074 

0,064 

0,067 

Portugal 

0,058* 

0,058* 

0,044* 

0,047* 

0,053* 

0,067* 

0,060* 

0,062* 

Dänemark 

0,060 

0,050 

0,041 

0,047 

0,063 

0,059 

0,043 

0,063 

Norwegen 

0,067 

0,057 

0,046 

0,063 

0,060 

0,066 

0,048 

0,060 

Schweden 

0,044 

0,044 

0,033 

0,034 

0,034 

0,037 

0,034 

0,034 

Belgien 

Frankreich 

Laxembarg 

0,125 

0,125 

0,087 

0,099 

0,099 

0,109 

0,099 

0,099 

Italien 

0,18 

0,18 

0,166 

0,172 

0,194 

0,22 

0,156 

0,20 

Tschecho¬ 

slowakei 

0,60 

0,60 

0,677 

0,677 

0,677 

0,60 

0,677 

0,60 

Deutach-Oester-* 
reich  n.  Ungarn 

5,00 

6,00 

4,26 

4,25 

4,26 

4,26 

4,25 

4,25 

O 

»Ö 

Jugoslawien  und 

0 

Finnland 

6,00 

6,00 

4,41 

4,41 

4,41 

4,41 

4,41 

4,41 

'S 

Balkanländer 

Buhland  und 
Polen 

6,00 

6,00 

4,41 

4,41 

4,41 

4,41 

4,41 

4,41 

.o 

Südamerika- 

niache  Staaten 
bei  Faktur,  in 
Beichsmark 

6,50 

6,60 

4,41 

4,67 

4,72 

4,72 

4,72 

4,72 

*  Obige  Multiplikatoren  sind' auf  Schillings  bezogen. 

Zur  Beachtung!  Vorstehende  Multiplikatoren  beziehen 
sich  auf  die  Grundpreise  der  Drucksache  Nr,  235  vom 

23.  Februar  1922. 
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SPRi-CHSAAL- COBURG. 


1922.  (li.  Jahrgang.) 


Wir  bitten  nach  Erledigung  der  Anzeige  verlangte  Licht* 
bilder  ■offopI  znrttckaenden  za  wollen,  damit  ans  unnötige 
Btlekfragen  erspart  bleiben. 

Geschäftsstelle  des  Sprechsaal. 


®®O0®C!S0OS>0C®0Cfi>® 

§  Die  Lichtbilder  | 
i  derBewerbersind  | 
I  mit  der  vollstän-  | 
I  digen  Adresse  zu  | 
I  versehen.  § 


00Og)0Og)0Og)GgOg)GgOg)® 


Größere  Porzellanmalerei 


sacht  tttchtigan 

Porzelianmaler, 


der  sich  als  Obermaler  aas- 


bilden  will.  Derselbe  maß 
im  Entwerfen  neuer  Sehora 
asw.  etwas  Tüchtiges  leisten 
können  und  ein  größeres 
Personal  mit  Umsicht  za 
leiten  verstehen.  Gefl.  An¬ 
gebote  unter  N  5499  an  die 
Geecbäftfistelle  desSprecbsaaJ. 


Tncntiger,  junger 

Schleifer, 


ledig,  für  eine  Geschirrfabrik 
nach  Thüringen  gesucht,  für 
Dauerstellung  oder  anshilfs¬ 
weise.  Angebote  unter  N  5486 
an  die  Geschäftsstelle  des 
Sprechsaal.  


Sieingntfabrik,  welche  nen 
eingerichtet  wird,  sucht  für 
sofort  tüchtigen 


Beirlebsleiter. 


Da  Wonnungsmangel,  Ledige 
bevorzugt.  Angebote  mit 
lückenlosem  Lebenslauf  und 
Gebaltsfordernngen  unter 
N  5500  an  die  Geschäftsstelle 
des  Sprechsaal  erbeten. 


Zam  Eintritt  für  1.  Oktober 

wird  von  einer  älteren 
Thüringer  Luxus -Porzellan¬ 
fabrik  ein  zuverlässiger 


Expedient 


gesucht,  der  auch  Korrespon¬ 
denz  zu  erledigen  hat  und 
guter  Maschinenschreiber  sein 
maß.  Ausführliche  Angebote 
mit  Angabe  der  bisherigen 
Stellnngen,  Leistungen  und 
Gehaltaansprüche  unt.  N  5494 
an  die  Geschäftsstelle  des 
Sprechsaal. 


Mehpere  tflchtige 


Porzcllannaler 


fni  Band,  Band  und  Schrift 
werden  zum  sofortigen  Ein¬ 
tritt  gesucht.  f7ö5 

Otto  Scheiiit,  MlhatdeosletieD 

(Bazirk  Magdeburg). 


von  großer  Soeinguifabrik 
A.-G.  Mitteldeutschlands  für 
1.  Oktober  oder  früher  ge 
sucht.  Mur  wirklich  erste 
Kräfte  wollen  ausführliche 
Angebote  unter  Beifügung  von 
Lichtbild  und  Zeugnisab- 
Bchiiften,  sowie  Angabe  der 
Gehaltsansprttcha  unt.  N  5490 
an  die  Geschäftsstelle  des 
Sprechsaal  senden. 


Zum  I.  Oktobep 


Drehermeister 


fflp  Hochspannungs- laolatopen  gesuoht. 

Nur  erfahrene  und  energische  Oberdreher,  die  bereits  mehrere 
Jahre  als  solche  in  erstklassigen  Fabriken  tätig  waren, 
wollen  ihre  Bewerbung  einreichen  unter  Beifügung  von 
Zeugnisabschriften,  Lsbenslauf  und  Lichtbild  an  die 


Direktion  der  porzeflanfabrik  Kahla, 
Zweigniederlassung  preiberjl, 

Fpeibepg  f.  Sa. 


1596 


Größere  elek’rotechnische  Fabrik  Thüringens  sncht  zum 


1.  Oktober  für  ihre  Hochapannungsabteiiung 


MigeD  otemer 


mit  langjähriger  Praxis.  Angebote  mit  Gehaltsansprüchen, 
Angabe  seitheriger  Tätigkeit,  Referenzen  und  Lichtbild 
unter  M  5470  an  die  Geschäftstelle  des  Sprechsaal. 


Hochfeuerfeste  Produkte. 


Spezi  al-Qualitätsvrerk 

sucht  bewährte  arbeiisfrendige  und  gewissenhafte 


fachmännische  Kraft 


in  selbständige,  entwicklungsfähige  and  gnt 
bezahlte  Dauerstellung. 

Bedingung;  Gute  theoretische,  jedoch  vorwiegend  prak¬ 
tische  Erfahrungen.  Befähigung,  einen  kleineren,  aber 
vielseitigen  nnd  ansbanfähigen  Betrieb  in  allen 
Fabiikationsstadien  fachmännisch  zn  leiten  and  zn 
überwachen. 

Erwünscht:  Kenntnisse  in  fenernngstechnischen  Fragen. 
Unverheiratete  bevorzugt,  Diskretion  zngesichert.  Ans- 
fühiliche  Angebote  von  nur  zielbewnßten  and  vorwärts¬ 
strebenden  Reflektanten  unter  N  5527  an  die  Geschäfts¬ 
stelle  des  Sprechsaal  erbeten. 


Ledige 


und 


Kachel- 
Simsforiner 


znm  sofortigen  Antritt  ge¬ 
sucht.  [799 

jVielssner  Ofeti’ 
und  PorzellanfabriH  • 

vorm  C.  Teichert, 
Meißen  (Sachsen),Neamarkt  5. 


Wir  Sachen  für  unsere 
beiden  Kronacher  Betriebe 


eioefl 


Wir  suchen  für  Oefen  mit 
überschlagender  Flamme  einen 


tüchtigen 


ersten  Brenner, 


der  eine  längere  Tätigkeit 
in  gleicher  Eigenschaft  in 
besseren  Fabriken  nachweisen 
kann  znm  baldigen  Antritt. 
Ledige  bevorzugt  wegen  Woh- 
unugsmangel.  [799 

Blankenliainer  Porzellanialirik 

C.  ft  E.  Carstens, 
in  Blankenhain  Thür. 


Wir  suchen  für  unsere 
Steindruckerei  zum  sofortigen 
oder  alsbaldigen  Eintritt 
einen  tOehtigen 


für  Ornameni,e  and  Vignetten. 

i'ii.  Porzeilanfabrik  Weiden, 

Gebr.  Baaseber  [797 
in  Waiden  (Bayern). 


Zwei  tüchtige 
werden  gesucht.  [797 

Qfiorg  Wonderlich, 


Kronach  Bayern. 


der  möglichst  auf  einer  kera¬ 
mischen  Schule  vorgebildet 
ist.  Derselbe  mnß  in  größeren 
elektrotechnischen  Porzellan¬ 
fabriken  bereits  beschäftigt 
gewesen  sein  nnd  Massever¬ 
aätze  and  Fabrikationaver- 
hältnisse  beherrschen.  Aach 
soll  derselbe  znr  Beanfsich- 
tignng  des  Personals  mit 
herangezogen  werden.  Die 
Stellnng  ist  gut  bezahlt  and 
bei  guten  Leiatnngen  dauernd. 
Meldungen  möglichst  mit 
Photographie  and  Gehalts¬ 
ansprüchen  an  die  [797 

KroDaeber  PoFzeilaniabPik 

Stockhapdt  ft  Schmidt- 
Eckert,  Kpcnach  Bayern. 


Mehrere  gnt  eingearbeitete 


Breher 


für  Hochspannisolatoren 


und  Freidreher 


für  Darchfttnrangen  und 
Stützenisolatoren  werden  so¬ 
fort  anfgenommen  in  der 

Pcrzelfanfabpik 
B.  Bermann  ft  Schn, 
Laun  in  Böhmen.  [7u6 


TQchtigi 


werden  sofort  eingestellt.  [796 

Pofzellaniabrik  WeiOensladt, 

DUrrbeck  As  Suckdäschel, 

WeiBenstadt  (Bayern). 


3a«gn  Modtltenr 

für  leichtere  Arbeiten  gesucht. 
G.  B.  Troeta,  Neahaldens- 
leben  bei  Magdeburg.  [795 


Eia  Formengieaer 


'1 

Bl 


reher 


und  mehrere 

werden  eingestellt  [799 

Steingutfabriken 
Velten -Yordamm 


G.  m.  b.  H. 
Velten  i  Mark. 


Tflchtigep 


Tellerdreher, 


der  nachweislich  in  diesem 
Artikel  mit  Erfolg  in  besseren 
Fabriken  gearbeitet  hat,  so¬ 
fort  gesucht.  Ledige  bevor¬ 
zugt.  [799 

Blankenliaiiier  Porzellaolabrik 


C>  ft  £•  Capstens, 
in  Blankenhain  Thür. 


Lediger 


für  lAufglasurmalerei  der 
Wandplattenbranche  gesneht. 
Berorzngt  werden  Bewerber, 
die  anch  Erfahrnug  in  Dekor- 
nnd  Fignrenstaffage  auf  Por¬ 
zellan  haben.  [799 


OleB'  und  PorzellaDlabrik 


vo  rm.  C.  Teichert, 


Meißen  (Sachsen)  Neamarkt5 


Ein  Oberdreher, 


der  große  Erfahrungen  in  der 
Gebranchsgeschirrbranche  be¬ 
sitzt  and  perfekt  in  Schab¬ 
lonenfeilen  ist,  sowie  auch 
Kenntnisse  vom  Brennhans 
mit  besitzt,  wird  von  einer 
Porzellanfabrik  in  der  Nähe 
Karlsbads,  (Tschechoslowakei) 
anfgenommen.  Es  wird  nnr 
auf  eine  ältere,  erfahrene 
Person  reflektiert.  Gefl.  An¬ 
gebote  unter  N  5507  an  die 
Geschäftsstelle  des  Sprechsaal. 


Porzellanfabrik  der  Ge¬ 
schirr-  nnd  elektrotechnischen 
Branche  stellt  noch  solide 
tüchtige  Arbeiter  für  dauernde 
Stellnng  ein  und  zwar : 


1 


für  ovale  Kapseln, 

n.  Einri 


1 


4  GieDeriiDeD, 


3 


I 


Angebote  unter  N  5510  an  die 
GeBcbäftsBtelle  des  Sprechsaal. 


Ein  strebsamer,  jüngerer 


Kaufmann, 

perfekt  in  Stenographie  und 
Maschinenschreiben,  wird  so¬ 
fort  gesucht  von  [8oa 

Edmund  Krüger, 

Porzellanfabrik, 

Blankenhain  b.  Weim'tr. 


Für  keram.  Werkstätte  wir** 


ein 


ihchilger  Breher 


für  Gebranchsgeschirr,  welche 
das  Eindrehen  der  Kapseln 
mit  übernimmt,  sowie  ein 


Hing,  modeiieur 


zum  baldigen  Antritt  gestrebt. 
Angebote  an  die  [797 


GrSfl.  Crbacbschen 
keram.  WerkstStteo, 


Erbach  im  Odenwald. 


Ill 


möglichst  mit  abgeschloS' 
sener  Fachsehalblldang 
von  bedeutender  Steingut, 
fabrik,  A.-G.,  gesucht 
Herren,  welche  auch  ln 
dem  Umgang  mit  dei 
Arbeiterschaft  die  erforder 
liehen  Erfahrungen  be> 
sitzen,  wollen  aasffltarllch« 
Angebote  mit  Angaben  Ubei 
bisherige  Tätigkeit,  Ge 
haltsansprflche  nsw.  nntei 
N  5516  an  die  Geschäfts 
stelle  des  Sprechsaal  ein 
senden. 


Porzfllandrcber 


Wir  Bachen  noch  einig( 


perfekte  GieBap  u.Tallap 

dpahap.  Wir  bitten  an 
Angabe  von  Alter  und  bis 
heriger  Tätigkeit.  Infolg 
Wohnnngsmangel  Ledige  be 
vorzagt.  [  80 

Friedricii  Kaestner, 


Porzeilanfabrik,  G.  m.  b,  H. 
Oberhohndorf  bei Zwickan  i.  St 


Für  die  Betpiebsleituni 

einer  Porzellangeschirrfabri! 
wird  ein  tüchtiger,  dnrehau 
selbständiger  nnd  erfahrene 


Ansführliche  Angebote  m: 
Lebenslanf  and  Gehaltsai 
Sprüchen  unter  N  6539  an  di 
Geschäftsstelle  des  Sprechsae 
erbeten. 


Für  die  Expedition  eim 
Porzeilanfabrik  der  Gesekin 
brauche  tüchtiger 


unger  Mann  ai 
EKpedienigesuchi 


ii 


Bewerber  müssen  im  Stand 
sein,  die  Expedition  nnd  all 
damit  verbundenen  Arbeite 
selbständig  'zu  erledige! 
Kenntnisse  des  Lohnwgsens  e 
wünscht.  Ansführliche  Angi 
bote  mit  Zeugnisabschrifte 
nnd  Gehaltssnsprttchen  ante 
N  5533  an  die  Geschäfti 
stelle  des  Sprechstlal  erbetei 


Tüchtiger,  gewissenhafter 


l 


in  mittleren  Jauren  für  Tütt: 
Porzeilanfabrik  für  sofort  evt 
1.  Oktober  gesucht.  Für  Ve: 
heirateteWohnnng  vorhandei 
Gefl.  Angebote  mit  Zbngnli 
abschriften  nnd  Gehaltsai 
Sprüchen  unter  N  5534  an  di 
Geschäftsstelle  des  Sprechsae 


(66.  Jahrgang.) 


Cskwg,  den  24.  Aagast  1922 


Nammer  84 


SS" 


_ _ _  .  . iHinniM» 

h»#>»«»Miinutninnm»ninm»tttni)Mii<>iiu<irT»ninnnftnmt»ünniMtMll 


Zeitschrift  ffir  big  Keramischen,  Glas-  unb  verwanbten  Inbustrien 


Prämiiert:  Brüssel  1888  Goldene  Medaille 
Prämiiert:  St.  Louis  1904  Goldene  Medaille 
Prämiiert :  Bugra  Leipzig  1914  Silberner  Preis 


Gegründet  von  Fr.  Jacob  Müller  im  Jahre  1868 
Erscheint  wöchentlich  einmal  Donnerstags 


Fernsprecher  Nr.  59.  /  Telegramm- Adresse  Sprechsaal 
Postscheckkonto:  Erfurt  Nr.  1509  /  Nürnberg  Nr.  4747 
Bankkonto:  Bayerische  Vereinsbank  in  Coburg 


Bezugspreis:  Für  Deutschland  und  Deutsch-Oesterreich  bei  der  Post  bestellt  für  das  III.  Vierteljahr  jfl  55. — ,  unter  Streifband  tAt  95. — 
Anzeigen:  Die  Zeile  von  1  mm  Höhe  und  40  mm  Breite  für  das  Inland  jH  6. — ,  Stellengesuche  Jt  3. — 

Für  das  Ausland  werden  die  Bezugs-  und  Anzeigenpreise  auf  vorherige  Anfrage  mitgeteilt. 


Mitglied  von :  Verband  der  Fachpresse  Deutschlands  E.  V.  —  Deutscher  Schutzverband  für  geistiges  Eigentum. 

Nachdruck  der  Original-Beiträge  verboten. 


Aufruf 

zum  Beitritt  zu  der 


„Gesellschaft 


von  Freunden  der  Preussischen  Keramischen  Fachschule“ 
zu  Bunzlau  (Fachschulgesellschaft). 


■  «  »  ■ 

An  alle  Freunde  und  Verehrer  der  Preußischen  Keramischen  Fachschule  zu  Bunzlau,  an  alle,  die  in  ihr  einen  Hort  der 
ceramischen  Wissenschaften,  einen  Eckpfeiler  am  Bau  der  deutschen  Keramik,  eine  Pflanzstätte  für  den  jungen  Nachwuchs  in 
1er  Führung  der  deutschen  Industrie  und  des  deutschen  Wirtschaftslebens  erblicken,  ergeht  der  Ruf,  sich  mit  uns  in  der  Not  der 
jeit  um  die  Fachschule  zu  scharen,  zu  ihrem  Schutz  und  ihrer  Hilfe,  zu  eigenem  Nutzen  und  zum  Nutzen  unseres  Vaterlandes. 

Was  zu  schützen  ist  und  wo  zu  helfen  ist  bedarf  kaum  der  Worte:  in  den  Laboratorien  mangelt  es  an  Maschinen,  Apparaten 
ind  anderen  Hilfsmitteln,  um  Unterricht  und  Ausbildung  auf  der  notwendigen  Höhe  zu  erhalten,  die  Bibliotheken  und  konstruktiven 
jehi’mittel  veralten  und  werden  immer  lückenhafter,  den  Schülern  fehlt  es  an  Vorlagen,  an  Büchern  und  Zeichengeräten.  Die 
littel  des  Staates  können  trotz  wesentlicher  Erhöhung  nicht  entfernt  ausreichen.  Der  für  die  Fortentwicklung  der  deutschen 
i[eramik,  Industrie  und  Wissenschaft  erforderliche  Nachwuchs  junger  Keramiker  droht  zu  verkümmern, 

Aber  auch  die  anderen,  die  die  Fachschule  längst  verlassen  haben,  bedürfen  ihrer,  wie  uns  scheinen  will,  als  des  geistigen 
littelpunktes  unserer  keramisch-wissenschaftlichen  Bildung  mehr  als  zuvor  Nur  eine  dauernde  und  enge  Berührung  der  Praxis 
ait  der  Wissenschaft  vermag  die  geistigen  Kräfte  wachzuhalten  und  zu  mehren,  deren  unsere  Industrie  heute  mehr  denn  je  be- 
arf,  um  an  der  Spitze  zu  bleiben.  Der  Weltruf,  den  die  deutsche  Industrie  und  der  Name  Bunzlau  bisher  besessen  haben,  muß 
rhalten  bleiben. 

Wir  wenden  uns  an  die  oft  bewährte  Opferfreudigkeit  der  Industrie  und  des  ihr  nahestehenden  Handels,  an  die  Fach- 
brbände,  an  die  keramisch-wissenschaftlichen  Gesellschaften,  an  die  Behörden  des  Reiches,  des  Staates  und  der  Städte  und  deren 
'^ertreter,  an  die  früheren  Schüler  und  sonstigen  Angehörigen  unserer  Fachschule,  an  die  jetzigen  und  früheren  Lehrer,  an  jeden 
er  durch  ihre  Pforten  gegangen  ist,  in  ihren  Hörsälen  gesessen  hat  und  nun  bereit  ist,  abzutragen  von  dem,  was  er  unserer 
achschule  unmittelbar  oder  mittelbar  verdankt,  um  wieder  aus  ihr  neue  Anregungen  zu  empfangen. 

Wir  fordern  Sie  auf,  sich  mit  uns  zu  einer 

„Gesellschaft  von  Freunden  der  Preußischen  Keramischen  Fachschule“ 

(Fachschulgesellschaft) 

u  vereinigen  und  die  Mitgliedschaft  zu  erwerben. 

Die  Gründangsversammlung  findet  gelegentlich  des  25-jährigen  Jubiläums  der  Fachschule  am  Sonnabend,  den  4.  November  1922 
achmittags  3  Uhr,  im  Saale  des  Hotel  „Zum  schwarzen  Adler“  in  Bunzlau  statt. 

Anmeldungen  bitten  wir  an  den  Mitunterzeichneten  Walter  Paul,  Bunzlau,  Schönfelderstraße  19,  zu  richten. 

Bunzlau,  den  21.  August  1922. 

Der  vorbereitende  Ausschuss 


Generaldirektor  Hugo  Auvera,  Dresden  F.  O.  Gerhardt,  Schönebeck 

[ax  Nengebauer,  Bürgel  Direktor  Dr.  Felix  Singer,  Charlottenburg  Direktor  Dr.  Dorfner,  Meiningen 


G.  Krause,  Schweidnitz 


C,  Schumann  jr.,  Arzberg 


W.  Paul  jr.,  Bunzlau. 


'} 
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Der  Verband  Dentscher  Porzellanfabriken  versendet  nachfolgendes  Rundschreiben;  f 

An  unsere  geehrte  Inlandskundschaft! 


Die  rapid  sinkende  Valuta  der  Mark,  die  eine  fast  tägliche 
Unastellung  aller  wirtschaftlichen  Faktoren  nait  sich  bringt, 
macht  es  uns  nunmehr  leider  unmöglich,  an  unserem  alten  Ver¬ 
fahren  der  zeitlich  ganz  unregelmäßig  erfolgenden  Preisauf- 
schläge  festzuhalten. 

Parallel  mit  der  Entwertung  der  Mark  läuft  die  Ver¬ 
teuerung  aller  Roh-  und  Hilfsstoffe.  Diese  Vorgänge  zwingen 
uns  gebieterisch,  uns  nicht  nur  in  materieller  Hinsicht  der 
Lage  anzupassen,  sie  zeigen  auch  deutlich,  daß  die  äußere 
Form  unserer  Preispolitik  nicht  mehr  haltbar  ist.  Nachdem 
der  Verband  Deutscher  Porzellangeschirrfabriken  G.  m.  b.  H. 
vorgestern  mit  den  Vertretern  der  mit  ihm  im  Vertragsver- 
hältnis  stehenden  Händlerschaft  eingehend  verhandelt  und  die 
dringende  Notwendigkeit  einer  Umstellung  der  Inlandspreis- 
Politik  diskuüert  hat,  ist  mit  dem  heutigen  Tage  für  den  Be¬ 
reich  des  Verbandes  Deutscher  Porzellangeschirrfabriken  G.  m. 
b.  H,  des  Verbandes  Deutscher  Luxusporzellanfabiiken  G.  m. 
b.  H.  und  des  Verbandes  Deutscher  keramischer  Malereien 
E.  G.  m.  b.  H,  folgendes  beschlossen  worden: 

1.  Der  jeweilig  gültige  Inlandsmindestpreis  ergibt  sich  aus 
einem  Grundpreis  und  einem  Multiplikator. 

2.  Der  Multiplikator  stellt  die  jeweils  für  die  Erzeugnisse 
unserer  Industrie  gültige  Teuerungsziffer  dar,  die  sich  ans  der 
Reichsindexziffer  und  den  Indexziffern  für  die  Hauptroh-  und 
Hilfsstoffe  unserer  Industrie  ergibt. 

3.  Wenn  nach  dieser  Methode  der  letzte  Preis  unter  Be¬ 
rücksichtigung  der  Juni-Teuerung  auch  nur  annähernd  berechnet 
würde,  so  würde  der  diesem  Preis  zugrunde  gelegte  Grund¬ 
preis  (beim  Luxusverband  doppelter  Grundpreis)  mit  3,5  zu 
multiplizieren  sein.  Diesem  Multiplikator  von  3,5  stand  eine 
Reichsindexziffer  für  Monat  Mai  von  6458  gegenüber.  Da  je¬ 
doch  durch  den  Bezug  von  ausländischer  Kohle  (englischer 
und  böhmischer)  und  ausländischem  Kaolin  und  Feldspat  die 
Produktionskosten  der  Branche  die  allgemeine  Teuerung  über¬ 
schreiten,  kann  die  allgemeine  Indexziffer  als  Maßstab  nur  dann 
dienen,  wenn  sie  durch  eine  Roh-  und  Hilfsstoffindexziffer 
korrigiert  wird. 

Dem  Preis  vom  8.  Juni  entsprach  eine  Roh-  und  Hilfsstoff¬ 
indexziffer  von  12  901,  dem  Preis  vom  31.  Juli  müßte  eine  Roh- 
nnd  Hilfsstoffindexziffer  von  20.^34  zugrunde  gelegt  werden.  Da¬ 
durch  würde  der  Preis  ein  zweifellos  unerträglich  hoher  werden. 
Deshalb  muß  man  die  Roh-  und  Hilfsstoffindexziffer  und  die 
allgemeine  Indexziffer  so  miteinander  verbinden,  daß  die  all¬ 
gemeine  Indexziffer  zweimal,  die  Rohstoff-  und  Hilfsstoffindex¬ 
ziffer  nur  einmal  erscheint.  Auf  diese  Weise  ergeben  sich  für 
die  Monate  Mai  und  Juli  folgende  Indexziffern  und  entsprechende 
Multiplikatoren : 

Indexziffer  Multiplikator 


Mai .  8606  3,5 

Juli .  13416  5,5 


Das  heißt :  der  Multiplikator  muß  am  10.  August  5,5  sein. 

4.  Selbstverständlich  ist  mit  der  Annahme  dieses  Systems 
die  Preisfestsetzung  der  Autonomie  der  Fachverbände  entzogen 
und  der  Preis  eine  Funktion  der  allgemeinen  Teuerung  und  der 
speziellen  Teuerung  der  Produktionskosten  geworden.  Es 

Mit  vorzüglicher 


treten  am  10.  eines  jeden  Monats  neue  Preise  in  Kraft.  Selbst-' 
verständlich  kann  der  neue  Preis  auch  ein  niedrigerer  werden 
Der  neue  Multiplikator  wird  gleichzeitig  den  Fabriken  und  i 
Händlern  bekanntgegeben.  Die  Händlerverbände  erhalten  auch 
die  dem  neuen  Multiplikator  zugrunde  gelegte  Indexberechnung 
zur  Kenntnis. 

5.  Der  aus  Grundpreis  und  Multiplikator  unter  Berück¬ 
sichtigung  der  weiteren  Positionen  der  Faktura  (Verpackung, 
Kisten,  Anfuhr  nsw)  entstehende  Betrag  heißt  von  heute  ab 
„Nettobetrag“  der  Faktura. 

6.  Zu  dem  Nettobetrag  rechnen  alle  Verbandsfirmen  und 
Malereien  einen  gleichmäßigen  Aufschlag  von  200^ (Export- 
Sicherung),  der  lediglich  verhindern  soll,  daß  die  zu  Inlands¬ 
preisen  erworbenen  Waren  ins  Ausland  exportiert  werden.  Die 
Händler  erhalten  dadurch  also  nicht  die  Berechtigung,  zum 
Bruttopreise  die  Waren  für  den  Export  zu  erwerben,  sondern 
sind  in  diesem  Falle  verpflichtet,  die  Export-Rechnung  der 
Lieferfabrik  einzuholen.  Haben  sie  vorher  den  Nettobetrag 
ganz  oder  teilweise  gezahlt,  so  kommt  dieser  auf  die  neue 
Faktura  in  Anrechnung.  Die  beim  Lnxusverband  zugelassenen 
Exportgrossisten  erhalten  von  Weimar  besondere  Nachricht. 

7.  Lautet  der  Nettobetrag  z.  B.  auf  JC  50000,  so  beträgt 
der  Bruttobetrag,  der  sich  aus  Nettobetrag  und  200  “/q  Export- 
sicherung  ergibt,  mithin  Jl  50000  +  200  ®/o  =  150000, — . 

8.  Der  Inlandshändler  kann  jedoch  ohne  weiteres  mit  dem 
Nettobetrag  (z  B.  50000)  regulieren,  wenn  er  folgende  Er¬ 
klärung  abgibt,  die  auf  einem  besonderen  Zettel  von  der  Fabrik 
jeder  F'aktura  beigeheftet  wird: 

„Ich  begleiche  den  Betrag  der  Faktura  Nr.  X.  vom  Sound¬ 
sovielten  im  Betrage  von  brutto  150  000, —  nur  mit  netto  ■; 
^  50000, —  (d.  h.  mit  ich  die  Ware  ausschließlich  auf 

dem  Inlandsmarkt  verwertet  habe  oder  verwerten  werde.  Von 
den  Händlern,  denen  ich  die  Ware  verkauft  habe,  habe  ich  mir 
eine  gleichlautende  Erklärung  ansstellen  lassen,  die  bei  mir 
jederzeit  vom  Verbandskontrollenr  eingesehen  werden  kann. 

Sollte  die  Ware  gleichwohl  zum  Teil  oder  ganz  exportiert 
werden,  so  verpflichte  ich  mich,  von  der  Lieferfabrik  eine 
Exportrechnung  einzuholen,  auf  die  der  eventuell  bereits  ge¬ 
zahlte  Betrag  in  Anrechnung  zu  bringen  ist. 

Was  im  Laden  an  reisende  Ausländer  für  deren  Privat- 
gebrauch  verkauft  wird,  fällt  nicht  unter  diese  Abmachungen. 

Ort .  Datum . . Unterschrift . “. 

9.  Es  ist  uns  in  Zukunft  nicht  mehr  möglich,  bei  einer  Ab¬ 
änderung  des  Multiplikators  eine  Annullierungsfrist  zuzuge- 
steben.  Unsere  Inlandskundschaft  wird  mit  uns  darin  über¬ 
einstimmen,  daß  es  nur  zur  Gesundung  von  Handel  und 
Industrie  beiträgt,  wenn  nur  die  Orders  erteilt  und  aufgenommen 
werden,  die  dem  tatsächlichen  Bedarf  entsprechen. 

10.  Für  dieses  Mal  soll  eine  Annulliernngsfrist,  und  zwar 
auf  Wunsch  der  organisierten  Händlerschaft,  ausnahmsweise 
bis  zum  21.  August  gewährt  werden  in  dem  Sinne,  daß  die 
Fabriken  Annullierungen  uobh  anerkennen,  die  bis  zum 
21.  August  1922  einschließlich  zur  Post  gegeben  sind.  Soweit 
die  Aufträge  bei  den  Fabriken  bereits  in  Arbeit  genommen 
sind,  finden  Annullierungen  nicht  statt. 

Hochachtung 


Interessengemeinschaft  der  Verbände: 


Verband  Deutscher  Porzellangeschirrfabriken  Verband  Deutscher  Luxusporzelianfabriken 

G.  m.  b.  H.  G.  m.  b.  H. 

Verband  Deutscher  keramischer  Malereien 
E,  G.  m.  b.  H. 

gez. :  Dr.  Wilhelm  Vershofen. 


„Deutsche  Erden^S 
Jahresschau  deutscher  Arbeit. 

Von  Dr.  E.  0.  Rasser,  Dresden. 

(Schloß.) 

II. 

Die  eigentliche  Glasansstellung  beginnt  in  dem  hohen  Eck¬ 
saale,  der  sich  an  die  Steingnthalle  anschlie^t  und  zeigt  die 
mannigfaltigsten  Erzeugnisse  der  gesamten  Glasindustrie,  aus¬ 
gestellt  von  einer  Reihe  von  Werken  und  Fabriken  von  Welt¬ 
ruf.  Wir  bemühen  uns,  da  eine  erschöpfende  Darstellung 
dieser  Glasausstellung  schon  des  uns  zur  Verfügung  stehenden 
Raumes  wegen  unmöglich  ist,  wenigstens  eine  solche  Be¬ 
schreibung  der  Gegenstände  und  Aufzählung  der  ausstellenden 
Firmen  zu  geben,  die  der  gesamten  Ausstellung  gerecht  werden 


dürfte,  wobei  wir  von  vornherein  um  Entschuldigung  bitten  ' 
müssen,  wenn  eine  oder  die  andere  Firma  zu  wenig  berück¬ 
sichtigt  sein  sollte,  oder  vergessen  worden  ist. 

Die  Mitte  des  hohen  Ecksaales  füllt  ein  Glasgebäude  der  ' 
Firma  Aktiengesellschaft  für  Glasindustrie  vorm.  Friedrich 
Siemens,  Dresden,  als  anschauliches  Beispiel  der  Verwendung  j 
ihrer  Glasbausteine.  Im  Inneren  sind  allerlei  Erzeugnisse  ' 
dieses  in  seiner  Weise  einzigartigen  Betriebes  zu  sehen: 
Flaschen  verschiedenster  Größe,  Drahtglas,  Hartglas,  Stanz-  i 
glas,  Glaskörper  für  elektrische  Beleuchtung,  feuerfeste  und  j 
säurefeste  Behältnisse,  ein  mundgeblasener  Riesenballon,  der  i 
Werdegang  einer  Flasche,  Schiffsfenster,  das  Modell  eines  i 
Siemens-Regenerator-Glasschmelzofens  nsw. 

Ein  Kino  zeigt  dreimal  täglich  in  einstündiger  Vorführung 
den  gesamten  Betrieb  des  Riesenwerkes.  I 


19a?,'  (66.  Jahrgang.) 


SPRECHSAÄL-COBURO. 


at  84  883 


llingH  am  dao  imposante  CilashaaH  haben  anHgestellt:  der 
'erbund  deatscher  Olasinstrnmentenfabiiken  E.  V.  Jlmenaa, 
ie  HeliosflaschengeHellschaft  JImenau,  die  Parivit-Qesellschaft 
1.  b.  H.,  Radeberg  (farbige  Glasplatten  für  Wände,  Tische 
sw.),  die  Isola-Gesellschaft  für  Wärme-Kälte-Isolierung,  Rodol- 
tadt,  n.  a. 

An  diesen  Ecksaal  schließt  sich  die  große  Qlashalle,  deren 
irbaner  der  Dresdner  Kansiakademieprofessor  Dr.  h.  c.  Hein- 
ich  Tessenow  (Hellerau)  ist.  Das  Monumentalgemälde  in  der 
tirnwand :  Glasbläser  in  Flammenglorie,  stammt  von  Geh.  Hof- 
it  Prof.  Otto  Gußmann. 

Von  links  nach  rechts,  den  Gang  entlang  bis  an  die 
ffene  Glasballe  und  (rechts)  zurück  begegnen  wir  folgenden 
msstellern: 

Penziger  Glashüttenwerke  (Kollektiv- Austeilung) :  Euphos- 
llas  (sicherster  Schatz  gegen  die  dem  Auge  schädlichen  ultra- 
ioletten  Strahlen);  Indifferent-Glas  (für  Glühlichtbeleuchtung) ; 
'einlichtglas  (voller  Ersatz  für  Tageslicht). 

„Kri8talco“-Qla8fa8er-Verwertangsgea.  m.  b,  H.,  Dresden  16, 
fotenhauerstraße  28/80.  Dieses  „Kristalco“  ist  eine  merk- 
ürdige  Neuheit,  besonders  für  Zwecke  der '  Textilindustrie, 
(an  ist  sicherlich  zunächst  ei'staunt,  was  Damenhüte,  Lampen- 
:hirme,  Pappen  u.  a.  in  dieser  Ausstellung  zu  suchen  hatDen, 
is  uns  ein  Blick  auf  das  in  größeren  Massen  vorhandene 
llasgespinst  in  den  feinsten  Fäden  überzeugt,  daß  man  es  hier 
irklich  mit  Glas  zu  tun  hat.  So  fein  wie  Baumwoll-  oder 
eidenfäden  im  Aussehen,  greift  es  sich  auch  wie  Textil- 
are  an,  ohne  daß  es  bricht.  Es  ist  hier  zu  künstlichen 
ilumen,  zum  Untergrund  für  alle  hellen  Stoffe  und  in  ähn- 
cher  Weise  wirksam  verwendet  und  macht  auf  den  Beschauer 
inen  sehr  guten  Eindruck. 

Fettke  &  Ziegler,  Glashüttenwerke,  Döbern,  N.-L. :  Wir 
)hen  hier  die  verschiedensten  Glassachen  für  Bakteriologie, 
hirurgie,  Chemie,  Physik,  Elektrotechnik,  Medizin,  Pharmazie, 
hotographie,  Parfümerie.  Dieser  Raum  enthält  im  Fenster 
n  vorzügliches  Bild  der  Glasmalerei  Friese  &  Lange,  Plauen 
Vogtland). 

Weiter  sehen  wir  allerlei  farbige  Knnstgläser,  Preßglas, 
jsscbliffene  Gläser,  physikalische  und  chemische  Instrumente, 
jne  Sondergruppe  der  Gläser  nach  Entwürfen  von  Professor 
ärtel  (Breslau),  die  sogenannten  „Härtel-Gläser“,  von  der  Gräfl. 
:haffgotsch’8chen  Josephinenhütte,  Oberschreiberbau  (Riesen- 
)birge);  Tafelgläser  der  Rheinischen  Glashütten-A.-G.,  Köln- 
hrenfeld;  Lampenschirme  der  Glashüttenwerke  Phönix,  Penzig 
).-L,);  Glasschüsseln,  Glasglocken,  Wassergläser,  Karaffen 
änderbarer  Art  der  Glashüttenwerke  Eichhorn  &  Weis, 
eidenau  (Bez.  Dresden). 

Die  Glastechnischen  Präzisionswerkstätten  Carl  Wiegand, 
resden-N.,  zeigen  Thermometer  der  verschiedensten  Art, 
jakuumrohre  nach  Perrin,  eine  Dewar-Flasche  für  flüssige  Luft, 
:heidetrichter,  Büretten,  Pipetten,  einen  Orsatapparat. 

Hermann  Liebold,  Dresden  27,  stellt  aasgeführte  Anlagen 
1  Bilde  vor. 

I  Es  folgen  die  Lausitzer  Glasraffinerie  Rudolf  Redl,  Bischofs¬ 
erda  i.  S.  (Bleikristall  und  sein  Werdegang,  dargestellt  an 
ner  Schüssel);  Penziger  Feinschleiferei  R.  Meißner  &  Co., 
[enzig  (O.-L,);  B.  Bayerl,  G.  m.  b.  H,,  München  (kunstgewerbliche 
^erkstätte)  mit  Terrinen,  Gläsern,  Schalen;  Hallesche  Pfänner- 
iJhaft,  A.-G.,  Halle  (Saale)  mit  Flaschen,  Gläsern  in  den  ver- 
ihiedensten  Arten  und  Formen. 

I  So  sind  wir  auf  der  linken  Seite  der  Glashalle  am  Ende 
jigelangt  und  betreten  eine  offene  Halle,  wo  uns  der  Glasbau 
|Br  „Deutschen  Luxferprismen-G.  m.  b.  H.  (Berlin -Weißensee) 
lorteilhaft  ins  Auge  fällt.  Dicht  dabei  steht,  von  dem  „Verein 
lächsischer  Tafelglashütten“  herrührend,  ein  Aufbau  mächtiger 
laszylinder,  aus  denen  durch  Aufschneiden  und  Strecken  die 
liasscheiben  gewonnen  werden.  Wir  bewundern  weiter  das 
rockenplattenglas  der  Firma  Carl  Menzel  &  Söhne,  Lommatzsch 
iid  Bunzlau;  Tafelglas  rheinischer  und  deutscher  Art;  den 
Werdegang  eines  Bonbonglases;  die  Glasbausteine  Falconnier 
»r  „Adlerhütten“,  Penzig. 

Die  Werkzeugfabrik  für  die  Glasindustrie,  G.  m,  b.  H,, 
iresden-A.,  zeigt  die  pneumatische  Glasmacherpfeife  (Patent 
ippold-Lorenz). 

Von  der  Spiegelglasfabrik  F.  G.  Häusler,  Dresden-Neustadt, 
ihen  wir  Spiegel,  geätzte  Schalen  und  alle  sonstigen  für  Möbel- 
brikation  in  Betracht  kommenden  Glaserzengnisse. 

[  Ein  großes  anschauliches  Modell  zeigt  die  gesamte  Anlage 
)r  Deutschen  Fensterglashütte  Heinrich  Hildebrand,  Triebei 
Ireis  Sorau). 

Wir  verlassen  die  offene  Glashalle  und  kehren  auf  der 
ideren  Seite  in  die  lange  Glashalle  zurück,  wo  zunächst  der 
erband  Deatscher  Preßglasfabrikanten,  Dresden,  seine  Schiffs- 
nstergläser,  Schaugläser,  Reflexionswasserstandgläser  usw. 
ir  Ansicht  bringt;  dann  die  Firma  Aug.  Walther  &  Söhne, 


A.-G.,  Ottendorf-Okrilla,  ihr  gepreßtes  Glas  als  Schüsseln, 
Butterglocken,  Vasen  usw. 

Die  Kristall-Kunstgläser  des  Riesengebirges  werden  vor¬ 
teilhaft  gezeigt  von  der  Firma  Fritz  Heckert,  Petersdorf 
(Riesengebirge),  so  z.  B.  wunderbare  Tafelgläser. 

Die  Firma  Gebr.  Tischer,  Großbreitenbach  (Thüringen) 
bringt  als  Neuheit  einen  selbsttätigen  Irrigator,  außerdem  ver¬ 
schiedene  Thermometer,  Glasinstrumente  und  Apparate,  sowie 
Massenartikel. 

Nicht  unerwähnt  soll  bleiben  die  Gesellschaft  zur  Her¬ 
stellung  künstlicher  Augen  „Oear“,  G.  m.  b.  H.,  Lauscha.  Wir 
sehen  da  künstliche  Europäer-,  Neger-,  Inder-,  Japaner-,  abnorme 
Augen,  den  Werdegang  des  künstlichen  Auges  u.  a. 

Die  Vereinigten  Stützerbacher- Frauenwulder  Glashütten¬ 
werke  Heym,  Wenz  und  Witzinann,  Stützerbach  i.  Thüringen 
bringen  ihre  Zylinder,  Retorten,  Standgefäße  und  Chemikalien¬ 
gläser  wirksam  zur  Anschauung,  wobei  wir  manches  Neue 
entdecken  konnten. 

Die  Sendlinger  Optischen  Glaswerke,  G.  m.  b.  H.,  Zehlendorf 
(Wannseebabn)  b.  Berlin  führen  in  einer  mustergültigen  Aufstel¬ 
lung  ihre  Erzeugnisse  vor,  von  denen  wir  besonders  erwähnen 
möchten :  schweres  Flintglas  für  Objekte,  Kronglas  für  Prismen, 
Flintglas  für  Prismen,  unsortiertes  Plafenglas,  einen  halbierten 
Hafen  (Kronglas),  Kondensoren  aus  bitzebeständigem  Ignalglas 
und  optischem  Kronglas,  Rohstoffe  für  verschiedene  optische 
Gläser,  optisches  Plattenglas,  gepreßte  Linsen,  Platten  mit 
Kristallbildungen,  gesenkte  und  gekühlte  Platten,  ein  großes 
Stativ  mit  Linsen,  eine  kleine  Sonderausstellung :  „Was  aus  dem 
8.  O.  Glas  gemacht  wird“  usw.  usw. 

Das  Jenaer  Glaswerk  Schott  und  Genossen  zeigt  in  lehr¬ 
reicher  Weise,  wie  optisches  Rohglas  bergestellt  wird,  aus  dem 
dann  Linsen  für  Fernrohre  usw.  gefertigt  werden.  Man  sieht 
da  das  Modell  eines  Hafens,  man  sieht  die  sämtlichen  Roh¬ 
stoffe;  rohen  und  gebrannten  Ton,  Pottasche,  Zink,  Soda, 
Magnesia,  Quarzmehl  usw.  Daneben  liegt  auf  einem  Glasberge 
die  Ausbeute  eines  solchen  Ofens  an  gutem  optischen  Glas. 
Man  sieht  den  Senkofen,  in  dem  das  Robglas  in  Senkformen 
erweicht  und  die  rohe  Glasplatte,  die  aus  der  Senkform  her¬ 
vorgeht,  dieselbe  angeschliffen,  anpoliert,  endlich  das  fertige 
einwandfreie  Plattenglas.  Auch  fehlerhafte  Gläser  mit  Trü¬ 
bungen,  Schlierenbildung  und  Kristallen  sind  ausgestellt.  Ferner 
farbige  Gläser  für  Photographie  und  Laboratorium,  Röhren  vom 
breitesten  bis  zum  schmälsten  Durchmesser  —  im  Bilde  sieht 
man  auch,  wie  sie  bergestellt  werden  u.  a.  Unter  den  zahlreichen 
chemischen  Apparaten  sind  auch  zwei  Quecksilberlampen,  die 
im  Gebrauch  gezeigt  werden  können. 

Eine  ganze  Reihe  größerer  und  kleinerer  Linsen  aus  einem 
farbenkompensierten  Glas,  darunter  ein  Qlanzstück  als  Tisch¬ 
platte  montiert,  fesselt  das  Auge  des  Beschauers.  Dieses 
Prachtexemplar  wiegt  330  kg,  hat  110  cm  Durchmesser  und  ist 
115  mm  dick.  Preis  für  Deutschland  rund  1  Million  Mark. 

Im  Gauge  der  langen  Glashalle  haben  weiter  ausgestellt 
die  Glaswerke  Tettaugrund,  e.  G.  m.  b.  H  ,  Tettau  (Oberfr.),  z.  B. 
Gläser,  Parfümflaschen;  die  Glasbläserei  Blaues  Haus,  Berlin, 
wunderbare  Nippsachen,  die  Gräfl.  Schaffgotsch’sche  Josephinen- 
hötte  ihre  Härtelgläser. 

Vertreten  sind  auch  die  Fachschule  für  Glasindustrie  Zwiesel 
und  „Werku“,  Laubegast-Dresden  (Glasmalereien). 

Soweit  noch  nicht  erwähnt,  müssen  wir  endlich  der  Glas¬ 
malereien  gedenken,  wovon  herrliche  Kunstprodukte  an  ver¬ 
schiedenen  Stellen,  wo  die  Beleuchtung  günstig  ist,  ange¬ 
bracht  sind. 

Der  Beschauer  fühlt  die  gewaltige  technische  Entwicklung, 
die  sich  da  vor  seinen  Augen  aasbreitet,  die  aus  sprödem, 
deutschem  Rohmaterial  Fabrikate  herstellt  von  künstlerischen 
Formen  und  technischen  Vollkommenheiten.  Für  den  Fachmann 
reden  diese  stammen  Ausstellungsobjekte  eine  beredte  Sprache. 
Sie  zeigen,  daß  Deutschland  nach  wie  vor  mit  an  der  Spitze  der 
Glaserzeugung  für  Optik,  Elektrizität  und  Chemie  steht,  daß 
insonderheit  das  optische  Glas  weltbeherrschend  ist,  was  fest- 
zustellen  hiermit  für  uns  eine  angenehme  Aufgabe  war! 

III. 

Die  Sonderausstellung  von  alten  Porzellanen  im  Residenz¬ 
schloß  zu  Dresden  ist  zugleich  mit  der  Hauptausstellung  der 
„Jahresschau  deatscher  Arbeit“  eröffnet  worden,  und  diese 
alten  Schätze  japanischen,  chinesischen  und  Meißner  Porzellans, 
überaus  kostbare  und  in  ihrer  Art  einzige  Stücke,  stellen  eine 
Fundgrube  aus  der  Zeit  Aagastas  des  Starken  dar,  die  für  alle 
Liebhaber  und  Kenner  der  alten  Keramik  von  ganz  besonderem 
Interesse  ist,  umsomehr,  als  dies  das  einzige  Mal  ist,  daß  die 
so  hochbedeutenden  Porzellane  in  der  Nähe  zu  betrachten  sein 
werden. 

Diese  Porzellane  umfassen  —  um  /etwas  vorzagreifen  — 
in  der  Hauptsache  einzig  dastehende  Bestände  von  Altmeißner 
Porzellan,  insbesondere  von  großen  Vasen  aus  der  Zeit  (um 
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1725)  des  Königs  Angnst  des  Starken,  sogenannte  AR- Vasen, 
eine  Bezeichnnng  die  anf  die  Marke  mit  den  verschlangenen 
Bachstaben  AR  zarückzaführen  ist,  die  nur  anf  den  für  den 
König  bestimmten  Stücken  aufgetragen  wurde.  Alle  Vasen 
weisen  eine  wandervolle  kräftige  Bemalang  auf.  Darunter  be¬ 
finden  sich  sogenannte  Fondvasen,  d.  h.  solche  mit  farbigen 
(gelben,  grünen,  violetten,  blauen)  Gründen,  so  auch  das 
einzige  von  dem  verdienstvollen  künstlerischen  Leiter  der 
Meißner  Porzellan- Manufaktur  nach  Böttgers  Tode,  Herold, 
gezeichnete  Stück,  ferner  mehrere  der  großen  bemalten  Tier¬ 
etücke  von  Kändler  (Meißner  Manufaktur)  aus  der  Zeit  um 
1735.  Alle  diese  Stücke  sind  ungemein  geschätzt,  aber  sehr 
selten  und  auch  in  der  Dresdner  Porzellansammlung  so  gut 
wie  gar  nicht  vertreten.  Dazu  kommen  noch  einige  äußerst 
wertvolle  chinesische  Porzellane,  alles  Porzellane,  die  August 
der  Starke  einstmals  im  Japanischen  Palais  aufstellen  ließ,  die 
aber  später  samt  der  Wandvertäfeluog  in  das  Turmzimmer  des 
Schlosses  gebracht  und  dort  in  der  dekorativen  Weise  anfgestellt 
wurden,  die  heute  noch  besteht. 

Die  Porzellane  kamen  aber  in  dem  so  prachtvoll  und 
eigenartig  geschmückten  Turmzimmer  wegen  ihres  an  den 
Wänden  sich  bis  zur  Decke  erstreckenden  dekorativen  Auf¬ 
baues  und  wegen  der  dort  herrschenden  ungenügenden  Licht- 
verhältnisse  —  das  Turmzimmer  gehört  zu  den  dunkelsten 
Räumen  des  ganzen  Schlosses  —  niemals  voll  zur  Geltung, 
znmal  die  hochgestellten  Vasen,  Tiere  und  Figuren  kaum  ge¬ 
sehen,  geschweige  denn  studiert  werden  konnten.  Es  war  da¬ 
her  ein  erfreulicher  und  dankenswerter  Gedanke,  für  die  Zeit 
der  keramischen  Ausstellnng  einmal  eine  größere  Anzahl  dieser 
kostbaren  Erzeugnisse  der  Porzellankunst  aus  alter  Zeit  heraus- 
zunehmen  und  in  zwei  Sälen  der  Festräume  des  Schlosses 
unterzubringen.  Prof.  Zimmermann,  der  Leiter  der  staatlichen 
Porzellansammlung  hat  die  Aufstellung  in  Vitrinen  vorge¬ 
nommen,  wo  eine  gute  nähere  Besichtigung  möglich  ist. 

August  der  Starke  war,  wie  wir  historisch  treu  bestätigen 
wollen,  nach  einem  Briefe  von  ihm  an  den  Grafen  Flemming, 
von  der  Porzellankrankheit  ergriffen  und  kaufte  keramische 
Erzeugnisse  Ostasiens,  soviel  er  nur  erlangen  konnte.  Vom 
Grafen  Flemming  selbst,  der  schon  früher  derselben  Neigung 
gehuldigt  hatte,  kaufte  er  1715  dessen  Sammlung,  und  nach 
Paris  und  nach  Holland  wurden  von  ihm  Agenten  geschickt 
zum  Ankauf  japanischen  und  chinesischen  Porzellans  sowie 
Delfter  Guts.  Aus  dem  Nachlaß  des  Ktiegsrats  Raschke  er¬ 
warb  er  1722  zahlreiche  Gefäße,  und  andere  Ankäufe  zahl¬ 
reicher  Art  bei  Sammlern  und  Kaufleuten  wurden  von  ihm  ge¬ 
tätigt. 

Diese  Sammelwut  des  Königs  kostete  naturgemäß  viel 
Geld;  gewaltige  Summen  wurden  in  diesen  Gegenständen  an¬ 
gelegt  —  kein  Wunder,  daß  schon  vor  1708  daß  Wort  von 
Sachsens  porzellanenen  Scbröpfköpfen  aufkam,  wodurch  der 
Erfinder  dieses  Wortes  das  teure  ostasiatische  Porzellan 
meinte«  Kein  Wunder  auch,  daß  die  Phantasie  den  Wert  des 
kurfürstlichen  Porzellans  ins  Ungemessene  steigerte,  wie  bei¬ 
spielsweise  der  Reisende  J.  G.  Keyßler  von  den  Porzellan¬ 
schätzen  im  Japanischen  Palais  schreibt:  „Die  Menge  des  ein¬ 
heimischen  und  ausländischen  Porzellans  ist  nicht  zu  be¬ 
schreiben,  allein  dasjenige,  was  zum  Küchengerät  gehört,  wird 
auf  eine  Million  Taler  geschätzt  In  einem  der  oberen  Zimmer 
sieht  man  die  48  großen  Gefäße  aus  weißem  und  blauem 
Porzellan,  für  welch«  der  König  von  Polen  dem  itzigen  Könige 
von  Preußen  ein  Regiment  Dragoner  gegeben  hat  .  .  .  .“ 

Immerhin  hat  des  Königs  von  Polen  Leidenschaft  für  die 
keramischen  Erzeugnisse  Ostasiens  für  Sachsen  viel  Gutes 
gezeitigt.  Sie  führte  ohne  Zweifel  zar  Wiedererfindung  des 
Porzellans  in  Sachsen  und  hat  dazu  geführt,  daß  Sachsen  die 
Wiege  des  Porzellans  auf  europäischem  Boden  wurde,  ln 
Meißen  und  Dresden  war  es,  wo  der  Naturforscher  und  Chemiker 
Ehrenfried  Walter  Freiherr  von  Tschirnhausen  mit  dem 
Alchimist  Johann  Friedrich  Böttger  zu  Anfang  des  iS.  Jahr¬ 
hunderts  keramische  Versuche  anstellte,  wodurch  Böttger, 
anstatt  des  Goldes,  das  der  König  in  erster  Linie  wünschte, 
auf  das  Porzellan  kam.  Nach  langem  Tasten  und  Sachen  gelang 
es  1709  Böttger,  nachdem  Tschirnhausen  1708  gestorben  war, 
aus  Schneeberger  Kaolin  jene  köstlichen  und  kostbaren  Produkte 
herzustellen,  die  vordem  nur  als  Importwaren  aus  dem  fernen 
Osten  bekannt  waren.  Meißen  und  Dresden  wurden  zu  Mittel¬ 
punkten  der  rasch  aufblühenden  Industrie,  und  von  hier  gingen 
die  „Porzelliner“  mit  ihren  entwendeten  Geheimnissen  nach 
Berlin,  Wien,  Höchst,  Frankenthal  usw.  und  in  die  ganze  Welt 
hinaus. 

Es  lag  nahe,  daß  sich  die  Manufaktur,  sobald  sie  von  dem 
roten  Böttger-Porzellan  oder  -Steinzeug  zum  weißen  Porzellan 
überging,  an  das  chinesische  und  japanische  Porzellan  eng 
anschloß.  Der  König  selbst  trieb  sie  dazu  an,  indem  er  z.  B. 
Preise  für  die  Nacherfindung  der  kobaltblauen  Unterglasurfarbe 
aassetzte,  die  ihm  durch  die  berühmten  chinesischen  Deckel¬ 


töpfe  bekannt  geworden  war.  Einige  von  diesen  herrlicher 
Töpfen  mit  tiefem  leuchtend  kobaltblauem  Grande  und  aus- 
gesparten  Muhmeblüten  in  herrlicher  dekorativer  Wirkung  sine 
jetzt  mit  ausgestellt.  „Dazu  auch  einige  ganz  ungewöhnlicl 
schöne  Deckeldosen  mit  Jenem  wirkungsvollen  durch  Spritzung 
hervorgerufenen  unterglasurblauen  Grande  (bleu  fouette)  und 
aasgesparten  Feldern  mit  farbigen  Emailmalereien.“ 

Daneben  stehen  Nachahmungen  aus  Meißener  Porzellar 
aus  dieser  Zeit,  die  in  Ausführung  und  Farbe  eine  erstaunliche 
Geschicklichkeit  bekunden  und  —  wenigstens  vom  Laien  —  kauix 
von  den  chinesischen  Vorbildern  unterschieden  werden  können 


Böttgers  Nachfolger,  Herold,  ging  aber  erst  zur  voll 
ständigen  Nachahmnng  des  ostasiatischen  Porzellans  über,  und 
ans  seiner  ersten  Zeit  der  Wirksamkeit  stammen  noch  Porzellane 
mit  der  gelblichen  Masse  aus  der  Zeit  Böttgers,  die  zwar  auch 
unter  dem  Einflüsse  des  ostasiatischen  Porzellans  stehen,  aber 
es  nicht  streng  nachbilden  und  kopieren.  Die  Farben  sind 
düster  und  ernst,  das  lichte  Unterglasurbläu  fehlt  noch,  wo 
hingegen  ein  dunkles,  kräftiges  Unterglasurblau  vorhanden  ist, 
das  (nach  Berlings  Angabe)  zuerst  im  Jahre  1720  gefunden 
wurde.  Daneben  findet  sich  ein  ungewöhnlich  feuriges  Eisenrot 
Viialett  und  Gelb  und  zwei  Arten  Grün,  darunter  ein  wunder¬ 
voll  smaragdartiges.  Wunderbar  bleibt  nur,  daß  Herold  diese 
ganze  eigenartige  Farbenskala  später  fast  gänzlich  aufge 
geben  hat. 

Herold  schloß  sich  aber  immer  enger  an  das  ostasiatische 
Porzellan  an,  was  weitere  Stücke  der  Ausstellung  hinreichend 
beweisen,  wenn  auch  ein  bestimmter  Stil,  in  sich  gefestigt,  noch 
nicht  zu  erkennen  ist,  auch  die  Technik  dieser  Nachahmungen 
ganz  ungewöhnliche  Töne  zeitigt  Es  herrscht  bei  jedem  Stück 
etwas  Besenderes  vor,  das  zuweilen  eigenartig  anmutet. 

Zu  den  allerschönsten  Schöpfungen  jener  Zeit,  1720  bis 
173®,  gehören  die  sogenannten  Fondporzellane,  das  sind  Por¬ 
zellane  mit  farbigen  Gründen.  Außer  den  Nachahmungen  ge¬ 
spritzten  Blaues  sind  besonders  erwähnenswert  große  Deckel¬ 
dosen  und  Vasen  mit  jenem  gelben  Grund,  den  in  der  Jagd- 
sammlung  das  sogenannte  Jagdservice  König  Augusts  des 
Starken  zeigt.  Drei  Stücke  sind  besonders  beachtenswert: 
Das  erste  ist  eine  Stangenvase  mit  gelbem  Grund  und  Chinois- 
serien  in  aasgespannten  Bildfeldern,  das  einzige  Stück,  von 
dem  bekannt  ist,  daß  es  den  Namen  des  Leiters  der  Manu¬ 
faktur  nebst  Tagesangabe  trägt:  Johann  Grogorius  Hörold  inv. 
Meißen  d.  22.  Jan.  anno  1727.  Nach  Ansicht  von  Kunst¬ 
verständigen,  vor  allem  des  Leiters  der  Dresdner  staatlichen 
Porzellansammlung  Professor  Zimmermann  ist  damit  die 
Geburtsstunde  der  farbigen  Fonds  im  Meißner  Porzellan  ange¬ 
zeigt,  eine  Annahme,  die  entschieden  berechtigt  erscheint, 
da  nur  ein  Stück  mit  einer  solchen  Tagesangabe  bekannt  ist. 

Die  beiden  anderen  merkwürdigen  Stücke  sind  zwei 
balusterartige,  saftig  grüngrundig«  Deckelvasen  mit  einer  ganz 
eigenartigen  Darstellung  König  Augusts  des  Starken.  Das 
aasgesparte  Feld  auf  der  Rückseite  zeigt  Blumen  und  Pflanzen 
im  chinesischen  Stil,  auf  der  Vorderseite  eine  Chinois-Serie,  das 
heißt  eine  der  damals  beliebten  phantastischen  Darstellung 
chinesischen  Lebens.  Man  sieht  da,  wie  Chinesen  vor  einem 
Herrscher  auf  seinem  Thron  eine  große  Ansicht  der  Meißner 
Albrechtsburg  entrollen,  während  auf  der  anderen  Chinesen 
eine  Riesen vase,  geschmückt  mit  dem  sächsisch- polnischen 
Wappen,  vorführen.  Der  Herrscher  in  chinesischer  Tracht 
trägt  ganz  unverkennbar  die  Züge  Augusts  des  Starken. 

Die  Ansichten  darüber,  was  damit  eigentlich  gemeint  sei 
oder  dargestellt  werden  sollte,  sind  verschieden.  Manche  sind 
der  Ansicht,  daß  es  sich  bei  diesen  beiden  merkwürdigen 
Stücken  um  einen  Scherz  handele  oder  wieder  andere  nehmen 
mit  Bestimmtheit  an,  so  Professor  Zimmermann,  daß  sie  eine 
Erinnerung  an  eines  jener  Hoffeste  darstellen,  bei  denen  der 
König  es  liebte,  in  der  Maske  eines  exotischen  Herrschers  in 
einer  ebenso  verkleideten  Umgebung  zu  erscheinen. 

Die  Ausstellung  zeigt  weiter  einige  Werke  des  Porzellan¬ 
plastikers  Kändler,  in  denen  er  sich  als  Tiermaler  ersten ; 
Ranges  ausweist.  Besonders  beachtenswert  sind  Hauben¬ 
taucher  und  Wiedehopfe,  die  die  Porzellansammlung  nicht ' 
besitzt.  Ferner  auch  gute  Beispiele  der  Kändlerschen  Klein¬ 
plastik,  besonders  einige  Figuren,  die  sehr  schön  als  Leuchter 
und  Uhren  montiert  sind,  und  ein  in  blaue  Zeittracht  geklei-j 
detes  Pilgerpaar,  das  nach  Zimmermanns  Urteil  zu  d«n  besten' 
Meißner  Schöpfungen  dieser  Art  überhaupt  zu  rechnen  ist. 
Es  zeigt  noch  einmal  die  ganze  Höhe  des  damaligen  künstleri- ; 
sehen  Schaffens  und  Könnens  dieser  Manufaktur. 


So  haben  wir  gezeigt,  daß  Dresden  noch  heute  die  kost- ' 
barsten  unschätzbaren  Glanzstücke  aus  der  klassischen  Blüte¬ 
zeit  des  Porzellans  besitzt,  zum  Teil  einzigartige  Stücke  größter 
Schönheit  auf  keramischem  Gebiet,  die  Arbeiten  eines  Böttger, 
Kändler,  Acier  und  wie  die  Altmeister  der  Kunst  sonst  noch 
heißen. 
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Keine  andere  Stadt  als  Dresden,  das  alte  Dresden  Angnsts 
les  Starken,  des  Schirmherrn  der  ersten  Porzelliner,  das 
Dresden  der  Zauberkraft  schöner  Barock-  nnd  liokokobanten, 
lat  eine  so  enge  geistige  Verwandtschaft  mit  dem  Wesen  des 
’orzellans. 

Die  historische  Sonderansstellnng,  die  zu  sehen  nnr  ein¬ 
aal  Gelegenheit  vorhanden  ist,  bleibt  bis  16.  September  geöffnet; 
lann  werden  die  Stücke  wieder  in  das  dnnkle  Tnrmzimmer  ge- 
iracht  nnd  entziehen  sich  so  dem  Auge  des  Beschaners,  der  im 
Irnnde  nnr  die  dekorative  Anordnnng  bewundern  kann. 

IV. 

Die  große  Dresdner  keramische  und  Qlas-Schau  hat  neben 
tirer  ästhetischen  Bedeutung  —  sie  bietet  so  hohe  künst¬ 
erische  Reize,  zeigt  in  Formen  und  Farben  soviel  des  Schönen, 
inmntigen.  Seltenen  and  Abwechslungsreichen  —  vor  allem 
ine  große  industrielle;  sie  liefert  den  Nachweis,  daß  diese 
süchtige  Industrie  auch  in  der  Gegenwart  von  einer  Leistnngs- 
ähigkeit  ist,  die  sich  jener  der  altklassischen  Perioden  getrost 
n  die  Seite  stellen  darf,  ja  sie  in  mancher  Hinsicht,  was  Reich¬ 
em  und  Schönheit  der  Formen  und  Farben  angeht,  wohl  oft 
och  übertrifft! 

Dresden  hat  sicherlich  einen  guten  Griff  getan,  daß  es  den 
teigen  seiner  Ansstellungen  mit  der  keramischen  Industrie 
röffnete  and  das  aus  mancherlei  Gründen:  die  keramische 
ndustrie  hatte  gerade  unter  den  Kriegsverhältnissen  schwer 
n  leiden  gehabt,  sudaß  sie  sicherlich  ein  Recht  auf  Voran- 
tellnng  hatte.  Dann  aber  steht  diese  Industrie,  wenn  sie  selbst- 
erständlich  auch  kein  deutsches  Privilegium  bedeutet,  in 
•eutscbland  unbestreitbar  auf  so  hoher  Stufe,  daß  ihre  Brzeug- 
isse  auf  der  ganzen  Welt  geschätzt  werden  und  in  der  Waren- 
tatistik  des  Welthandels  eine  sehr  beträchtliche  Rolle  spielen, 
ur  Bekräftigung  dessen  wollen  wir  eine,  den  Fachleuten  zwar 
mgst  bekannte  Tatsache  anführen.  Als  während  des  Krieges 
if  den  Auslandsmärkten  das  deutsche  Porzellan  zu  fehlen  be- 
ann,  machten  sich  die  Japaner,  diese  gewandtesten  und  fleißigsten 
1er  Nachahmer  (nach  Viktor  Ottmann),  schleunigst  daran, 
sutsches  Ersatz-Porzellan  herzustollen.  Das  waren  Sachen, 
ißerlich  ganz  nett,  aber  von  so  dünnem  Material  und  so 
>röde,  daß  die  bisherigen  fremdländischen  Abnehmer  dieses 
leutschen“  Pseudo-Porzellans,  made  in  Japan,  froh  sind,  jetzt 
ieder  echtes  deutsches  Porzellan,  made  in  Germany,  kaufen 
1  können.  „Es  läßt  sich  eben  doch  nicht  alles  so  einfach 
)pieren  .  .  .“,  sagt  Ottmann. 

Neben  dem  Porzellan,  von  dem  Sachsen  die  Wiege  ist, 
irf  auch  das  übrige  deutsche  keramische  Kunstgewerbe  auf 
ne  glänzende  Vergangenheit  zurückblicken.  Schon  lange  vor 
)r  Erfindung  des  Porzellans  im  16.  Jahrhundert  standen  Stein- 
it,  Fayencen  und  künstlerisch  wertvolle  Töpfereien  in  Deutsch- 
nd  auf  einer  Stufe  der  Vollendung,  die  keinen  Vergleich  mit 
m  besten  Erzeugnissen  einschlägiger  Art  Italiens  und  des 
rients  zu  scheuen  brauchte.  Die  Krüge  und  Humpen  von 
aeren.  Siegbarg,  Kreußen  —  um  nur  einige  wenige  Fabri- 
itionsorte  zu  nennen  — ,  die  Alt-Nürnberger  Fayence-Oefen, 
selbst  die  gewöhnlichen  Apothekergefäße  jener  Zeit  stellen 
instgewerbliche  Leistungen  von  so  hohem  und  feinem  Ge¬ 
hmack  und  Reiz  dar,  daß  sie  längst  Lieblingsobjekte  des 
immelfleißes  geworden  sind  und  heute  bekanntlich  zum  Teil 
it  geradezu  phantastischen  Preisen  bezahlt  werden. 


Wirtschaftlich-gf 

Handel  and  Verkehr. 

Yerzichtleistuog  auf  das  Recht,  bei  Nichterfüllung  des  Friedens« 
rtrages  neue  Deutsche  Rathaben  zu  beschlagnahmen.  Die  kanadische 
igiernng  hat  durch  Terordnnng  vim  20.  6.  22  den  Beschluß  gefaßt,  fhr 
n  Fall  der  Nichterffillnng  der  Dentschen  Verpflichtungen  unter  Teil  VIII 
3  Friedens  Vertrages  von  dem  ihr  nach  §  18  der  Anlage  II  zu  diesem 
il  des  Friedensvertrages  znstehenden  Rechte  auf  Beschlagnahme  des 
^entnms  dentscher  Staatsangehöriger  in  Kanada  keinen  Uebrauch  zu 
tchen.  Diese  Yerzichtleistnng  Kanadas  gilt  in  demselben  Umfange  wie 
I  der  englischen  Regierung.  Wir  haben  aber  dieses  Recht  der  Beschlag- 
bme  des  Eigentums  dentscher  Staatsangehöriger,  das  erst  nach  dem 
bergang  in  den  Friedensznstaud  erworben  worden  ist,  ausführlich  im 
recbsaal  Nr.  27.  vom  6.  7.  d.  Js.  berichtet,  (ng) 

Umrechnung  fremder  Währungen  bei  der  Berechnung  des 
Bchselstempels.  Mit  Wirkung  ab  12.  8.  wurden  vom  Reichsflnanz- 
nisterium  für  die  Umrechnung  der  in  anderer  als  Reichswährnng  ans- 
Irttckten  Beträge  bis  auf  weiteres  folgende  Mittelwerte  festgesetzt: 

'  1  Pfand  Sterling  M  2440,  1  französ.  FranU  Jt  46,  1  belgischer 
ink  M  44,  1  Schweiz.  Frank  JL  105,  1  Lire  Ji  25,  1  Peseta  M  85, 
Lau  JL  3,50,  1  finnische  Mark  .jf  11,  1  deutsch- österreichische  Krone 
0,02,  1  tschechische  Krone  12,  1  nngarische  Krone  jfi  0,35, 
holländischer  dulden  M  211,  1  schwedische  Krone  Jt  145,  1  dänische 
one  M  120,  1  norwegische  Krone  M  95,  1  polnische  Mark  JK  0,09, 
.ürkischer  Piaster  JK  2,50  1  argentinischer  Peso  (Gold)  Ji  430,  1  argen- 
ischer  Peso  (Papier)  M  190,  1  chilenischer  Peso  (Papier)  Ji  75, 
brasilianischer  Milreis  M  75,  1  japanischer  Yen  M  260,  1000  Sowjet- 


P]a  hat  in  Deutschland,  aber  auch  in  anderen  Ländern, 
viele  Irrwege  und  manche  Epochen  des  StillHtandes  und  Rück¬ 
schrittes  gegeben.  Aber  hente  herrscht  wieder  -  dafür  bringt 
ja  die  Dresdner  Ausstellung  den  besten  Beweis  —  in  allen 
Staatsmanufaktnren  und  Privatbetrieben  der  eifrigste  Ehrgeiz, 
Musterhaftes  zu  leisten  und  die  Industrie  einer  neuen  Höhe 
zuzuführen. 

Dazu  gehört  aber  —  als  Hanptsache  —  die  Qualitäts- 
leistung,  ein  Begriff,  der  zu  einem  Schlagwori  geworden,  in 
letzter  Zeit  etwas,  wenn  nicht  viel  von  seiner  ursprünglichen 
Bedeutung  verloren  hat.  Was  brüstet  sich  heute  nicht  alles 
mit  Qualität! 

Die  Dresdner  Aussteller  bringen  den  Begriff  in  seiner  un¬ 
verfälschten  Bedeutung  reiner  zum  Ausdruck,  indem  sie  von 
Höchstleistung  sprechen.  In  Anbetracht  des  Endzieles  der 
Jahresschauen :  Anregung  zu  gesteigerter  Güte  in  Arbeit,  Stoff 
und  Formung,  würdige  Vorführung  der  erreichten  Leistungen, 
liegt  es  auf  der  Hand,  daß  in  einer  derartigen  Eliteschau  nur 
solche  Arbeiten  gezeigt  werden  dürfen,  die  der  Erzeuger  selbst 
als  Gipfelpunkte  seines  Könnens  betrachtet  und  bei  denen  er 
voraussetzen  darf,  daß  auch  der  kritische  Beschauer  diese  An¬ 
sicht  gelten  läßt. 

Das  ist  der  Fall,  und  das  ist  es,  wodurch  sich  die  Dresdner 
Ausstellung  von  Warenmessen  und  Ausstellungen  nach  alter 
Schablone  unterscheidet  Die  Dresdner  Jahresschau  gibt  einen 
Qnerscbnitt  durch  die  besten  fabrikationsmäßig  hergestellten 
Erzeugnisse  der  Industrie  —  Erzeugnisse  von  dekorativem 
Wert,  Gebrauchsgegenstände  für  alltäglichen  und  technischen 
Bedarf,  auf  welch  letztere  in  Anbetracht  ihrer  großen  Wichtig¬ 
keit  für  die  Hebung  des  Geschmacks  in  den  breiten  Volks¬ 
schichten  hoher  Wert  gelegt  ist  —  und  zwar,  wie  er  in  der 
Tat  ist  und  nicht,  wie  eine  übertrieben  strenge  Kritik  vielleicht 
wünschen  könnte,  daß  er  wäre!  Also  keine  Potemkinschen 
Dörfer,  wie  dergleichen  ja  manchmal  Vorkommen  soll! 

Keine  eigens  für  diesen  Zweck  und  nur  für  diesen  Zweck 
hergestellte  Paradearbeiten,  sondern  ehrliche  Erzeugnisse 
dessen,  was  wirklich  und  ehrlich  allgemein  an  bester  Arbeit 
geleistet  und,  im  Hinblick  auf  den  zu  erwartenden  Absatz, 
genau  ebensogut  möglichst  oft  wiederholt  werden  kann. 

Dresden  hat  alles  aufgeboten,  um  die  erste  Jahresschau, 
die  deutsche  Keramik  und  Glasindustrie,  zu  einer  großzügigen 
Ausstellung  in  vorbildlich  würdiger  Form  auszugestalten. 

Wenn  wir  wirklich  etwas  an  dieser  Ausstellung  auszusetzen 
haben,  so  ist  es  der  Untertitel  der  Ausstelluog  „Deutsche 
Erden“ :  Porzellan,  Keramik,  Glas,  was  man  nicht  gerade  denk¬ 
richtig  nennen  kann ;  denn  Porzellan  ist,  wie  bekannt,  auch 
Keramik.  Ein  Kritiker,  Prof.  Schumann,  hat  aber  auch  dafür 
eine  Entschuldigung  gefunden,  die  Bezeichnung  (dreiteilig)  sei 
nützlich  und  angenehm  nach  zwei  Seiten :  sie  genügt  den  An¬ 
sprüchen  der  geistig  Vornehmen,  denen  Wörter  wie  Töpfer- 
kunst  oder  Kunsttöpferei  schwer  über  die  Lippen  gehen,  und 
sie  gibt  einen  deutlichen  Fingerzeig  denen,  die  sonst  nicht  ganz 
genau  wüßten,  was  die  Ausstellung  bietet.  Freilich  werden  die 
nun  glauben,  Porzellan  zähle  nicht  zur  Keramik.  Aber  — 
nichts  ist  vollkommen  auf  Erden  —  nicht  einmal  der  Titel  einer 
Jahresschau! 


ewerbliclier  Teil. 

rabel  M  0,20,  1  bulgarischer  Lewa  M  3,30,  1  Ver.  Staaten-DoUar  Jt  550 
1  mexikanischer  Qoldpeso  (Gelddollar)  jfi  260,  1  lettländischer  Rabel 
Jl  2,10,  1  estnische  Mark  M  1,65,  1  jagoslawischer  Dinar  Jt  6,75. 

Italien.  Merkblätter  für  den  Eisenbahn-,  Fracht-  und  Eil« 
frachtenverkehr.  Die  Handelskammer  in  Triest  hat  im  „BoUetino“  eine 
Zasammenstellnng,  enthaltend  „Nützliche  Hinweise  über  Fracht  and  Eil- 
frachtgütertransporte  für  diejenigen,  die  eich  der  italienischen  Staatsbahnen 
bedienen“,  veröüentlicht.  Die  Zasammenstellnng  ist  gründlich  and  nm- 
sichtig  gefertigt  and  dürfte  für  die  wirtschaftlichen  Verbände,  die  sich 
für  den  Handel  mit  Italien  interessieren,  von  Wert  sein.  Die  betreffende 
Nammer  des  „BoUetino“  ist  nicht  mehr  erhältlich,  dagegen  können  Sonder- 
abdrücke  in  Bachform  znm  Preise  von  je  10  Lire  vom  Dentschen  Konsalat 
in  Triest  bezogen  werden. 

Spanien.  Paketvetkehr.  Die  Beförderang  von  Paketen  nach  Spanien 
über  Hsmbarg  beanspracbt  im  allgemeinen  drei  bis  vier  Monate.  Die 
Ursachen  der  Verzögerangen  dürften  vor  aUem  in  den  anzoreichenden 
Einrichtnngen  der  spanischen  Zollverwaltnng  im  Landnngshafen  Uegen. 
Aach  die  Zolassnng  nnr  eines  Hafens,  La  Cornna,  als  Eingangs-Postanstalt 
für  Postpakete,  die  anf  dem  Seewege  in  Spanien  eingehen,  dürfte  zn  den 
Verzögerangen  beitragen.  Die  vom  genannten  Hafen  ins  Innere  Spaniens 
führenden  Eisenbahnen  sollen  so  überlastet  sein,  daß  die  Pakete  oft  erst 
nach  längerer  Zsit  weiter  befördert  werden.  Es  sind  Bemühnngen  im 
Gange,  die  Schwierigkeiten  zn  beheben.  Der  Leitung  ihrer  Pakete  über 
Frankreich  sind  die  beteiligten  Handelskreise  vielfach  abgeneigt;  sie 
bevorzngen,  angeachtet  der  ihnen  bekannten  Nachteile,  den  Seeweg, 
obgleich  der  Weg  über  Frankreich  znzeit  der  schnellste  ist.  Abgesehen 
davon,  daß  aach  bei  dieser  Leitung  Verzögerangen  Vorkommen,  soUen 
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die  Pakete  dabei  öfters  verloren  gehen  oder  mit  nnvoUatändigem  Inhalt 
ankommen. 

Eine  deotsch'russische  Handelsgesellschaft.  In  Königsberg  ist  die 
Dentsch-Knssische  Warenanetansch-Gesellschaft  m.  b.  H.  gegründet  worden, 
deren  Zweck  die  Pflege  des  Handelsverkehrs  zwischen  Deutschland,  Knß- 
land,  Finnland,  Lettland,  Litauen  und  Polen  ist,  und  zwar  durch  den 
Austansch  deutscher  Waren  gegen  Waren  dieser  Länder,  hauptsächlich 
Rohstoffe.  Die  Gesellschaft  soll  für  beide  Parteien,  sowohl  für  die  deutschen 
wie  für  die  russischen  Interessenten  arbeiten.  Für  die  Tätigkeit  der 
Gesellschaft  hat  jede  der  beiden  Parteien  eine  angemessene  Vergütung  zu 
entrichten.  Die  Geschäfte  vollziehen  sich  grundsätzlich  unter  Beteiligung 
der  von  der  russischen  Regierung  für  derartige  Geschäfte  zugelsssenen 
Stellen.  In  ähnlicher  Weise  wie  mit  Rußland  soll  der  Warenaustausch 
auch  mit  den  übrigen  vorstehend  genannten  Ländern  durchgefUhrt  werden. 
Die  Dentsch-Russische  Warenaustanschgesellschaft  befindet  sich  in  Inter- 
essengemeisschaft  mit  dem  wirtschaftlichen  Institut  für  Rußland  und  die 
Randstaaten. 

Zollgebübrenzettel  zu  Paketen  im  Verkehr  mit  Frankreich  sind 
vom  1.  9.  an  zngelassen. 

Pakete  mit  Metalibandverschniirung  nach  der  Schweiz  und 
Italien  oder  im  Durchgang  durch  diese  beiden  Länder  sind  nicht  znge¬ 
lassen.  Im  sonstigen  Anslandsverkebr  werden  derartig  verschlossene  Pakete, 
vorausgesetzt,  daß  die  Beschafienheit  der  Verschnürung  den  Vorschriften 
entspricht,  bis  anf  weiteres  von  den  Postanstalten  zur  Beförderung  ange¬ 
nommen. 

Die  Paket-  and  Telegramm  gebühren  sowie  Fernsprechgebühren 
nach  dem  Ausland  haben  sich  unter  Zugrundelegung  der  Berechnung 
eines  Goldfranken  mit  Ji  160  vom  7.  8.  ab  geändert. 

Pakete  nach  Bulgarien  können  bis  zu  5  kg  befördert  werden. 

Postfrachtstücke  nach  Rumänien  können  seit  dem  14  d.  M.  auch 
mit  Wertangabe  bis  1000  Franken  geschickt  werden. 

Einfache  und  telegraphische  Postanweisungen  nach  Italien 
sind  seit  dem  16,  8.  wieder  zngelassen 


Eln>  und  Ansfnkr,  ZoUweieen. 

A.  H.  N.  Grobkeramik.  Die  Mindestpreise  für  Walkererde  nach 
Polen  nnd  den  rassischen  Randstaaten  sind  festgelegt.  —  Die  Ansfuhrmindest- 
preise  für  feuerfeste  Erzeugnisse  nach  Polnisch-Oberschlesien, 
Polen,  Randstaaten  und  Finnland  haben  mit  dem  10  8.  22  eine  Aenderung 
erfahren.  —  Die  für  Kreideausfnhr  festgesetzten  Mindestpreise  haben 
mit  sofortiger  Wirkung  eine  Abänderung  erfahren. 

A.  H.  N.  Glas.  Für  Glasröhren  nnd  Hohlgäserfürwissen- 
schaftliche  and  technische  Zwecke  sind  mit  sofortiger  Wirkung 
neue  Ausfuhrmindestpreise  festgelegt  worden.  Näheres  durch  die  Preis- 
ptüfnngsstelle  für  Glasröhren,  Glaestäbe  und  Hoblgläser  für  wissenschaft¬ 
liche  nnd  technische  Zwecke  in  Ilmenau.  —  Für  die  Ausfuhr  von  Re¬ 
klameartikeln  ans  Preßglas  ist  die  Berechnung  in  Markwährung 
nach  allen  Ländern  zngelassen.  Gleichzeitig  sind  Ausfuhrmindestpreise 
festgesetzt  worden,  die  bei  der  Ä.  H.  N.  Glas,  Berlin. W  57,  Goebenstr.  10, 
erfragt  werden  können.  —  Als  Vertreter  der  Weißhohlglasindnstrie  für  die 
A.  H  N.  Glas  wird  anf  der  Leipziger  Herbstmesse  in  der  Zeit  vom  26.  bis 
30.  8  22  der  Preisprüfer  dieser  Industrie,  Herr  Dir  H.  Reichow,  Dresden, 
anwesend  sein.  Das  Büro  befindet  sich  im  Cafe  Corso,  Goethestraße  1,IV 
(Vereinigung  Mitteldeutscher  Hohlglasfabriken).  Sprechzeit  9 — 11  Uhr 
vormittags  und  3 — 5  nachm. 

Aasfabtbewilligungen  nach  Italien.  Das  vorläufige  dentscL- 
italienische  Wirtschaftsabkommen  vom  28  8  21  ist  in  allen  seinen  Teilen 
einschließlich  der  ihm  beigefügten  Anlagen  für  einen  weiteren  Zeitraum 
von  neun  Monaten  unter  den  gleichen  Bedingungen  verlängert  worden 
Der  italienischen  Regierung  ist  bei  die: er  Gelegenheit  folgendes  zugesagt 
worden:  Soweit  für  die  Frage  der  Erteilung  von  Ausfuhrbewilligungen 
die  Preishöhe  der  Ausfuhrware  entscheidend  ist,  werdeü  die  vor  der  Auf¬ 
stellung  von  Preisbestimmungen  oder  von  neuen  Preisbestimmungen  ab¬ 
geschlossenen  Verträge  hiervon  in  der  Regel  nicht  berührt,  wenn  beim 
Abschluß  der  Verträge  den  damals  geltenden  Preisbestimmungen  Rechnung 
getragen  worden  ist  nnd  entweder  der  Käufer  bereits  Anzahlungen  ge¬ 
leistet  oder  der  Lieferer  beriits  Leistungen  aus  dem  Vertrage  bewirkt  oder 
der  Käufer  bereits  entsprechende  Preiserhöhungen  bewilligt  hat. 

Besetztes  Gebiet.  Fakturierung  in  Mark  beim  Versand  nach 
Griechenland.  Die  Anßenbandelsstellen  sind  angewiesen  worden,  aoge- 
gesichts  der  verhältnismäßig  leichten  nnd  billigen  Beschaffung  der  Mark 
in  Griechenland  die  Bezahlung  von  deutschen  Ausfuhren  dorthin  allgemein 
in  Mark  znzulassen  oder  auch  unmittelbare  Preisstellung  in  Mark  durch- 
zulassen  Natürlich  dürfen  die  Mindestpreise  —  bei  Umrechnung  zum 
Tageskurs  —  dadurch  nicht  unterschritten  werden.  Das  Aus-  und  Ein- 
fuhramt  in  Ems  bewilligt  allerdings  nur  solche  Markanträge  nach  Griechen¬ 
land,  für  die  allgemein  die  Fakturierung  in  Markwährung  zugelassen  ist. 

Danzig.  Geltung  der  polnischen  Ein-  und  Ausfuhrverbote.  Die 
polnischen  Ein-  und  Ausfuhrverbote  gelten  auch  in  Danzig,  wie  jetzt 
durch  den  Vertrag  vom  28.  7.  22  nochmals  ausdrücklich  festgestellt 
worden  ist,  da  der  Artikel  211  des  polnisch-Danziger  Vertrages  bisher 
wiederholt  zu  Mißverständnissen  geführt  hatte. 

Spanien.  Zum  Valntazuschlag.  Anträge  anf  Rückvergütung  be¬ 
reits  bezahlter  Zuschläge  müssen  bis  zum  13.  8.  bei  dem  Zollamt,  wo  die 
Verzollung  erfolgte,  unter  Vorlegung  gewisser  Handels-Urkunden  bean¬ 
tragt  werden.  Vielfach  konnten  diese  Bescheinigungen  wegen  Ueber- 
lastung  der  spanischen  Berufskonsulate  nicht  rechtzeitig  bereit  gestellt 
werden.  Nunmehr  ist  durch  eine  Verordnung  vom  8.  8.  die  Frist  tür  die 
Beibringung  der  betr.  Urkunden  bis  zum  13.  9.  22  verlängert  worden, 
immer  aber  unter  der  Voraussetzung,  daß  der  betreffende  Antrag  recht¬ 
zeitig,  d.  h.  bis  zum  13.  8.  gestellt  wurde. 

Ungarn.  Neue  Einfuhrbeschränkungen.  Das  amtliche  Com- 
muniqne  über  die  Ministerialsitzung  vom  7.  d.  M.,  welche  sich  insbe¬ 


sondere  mit  der  in  ein  kritisches  Stadium  eingetretenen  Teuerungsfrage 
beschäftigte,  besagt  u.  a  :  Es  wurde  beschlossen,  eine  Einfahrliste  auf- 
zustellen,  die  nur  solche  Artikel  enthalten  soll,  deren  Einfuhr  vm  den 
Fachkreisen  als  notwendig  bezeichnet  wird.  Damit  soll  eine  Ein¬ 
schränkung  der  Einfuhr  erreicht  und  die  Einfuhr  von  Luxusartikeln  für 
einige  Zeit  überhaupt  unterbunden  werden. 


Die  Lan^e  in  Indnstrie  und  Handel. 

Lage  der  Porzellan-  nnd  Glasindustrie  in  Oberfranken.  Den 
„Mitteilungen“  der  oberfräokischen  Handelskammer  entnehmen  wir  die 
nachfolgendeu  Ausführungen:  In  der  Porzellanindustrie  haben  die 
mit  der  unaufhaltsam  fortschreitenden  Teuerungswelle  im  Zusammenhang 
stehenden  Steigerungen  der  Verkaufspreise  teilweise  zur  Annullierung 
von  Aufträgen  geführt.  Im  allgemeinen  sind  aber  die  Porzellanfabriken 
noch  für  längere  Zeit  mit  Aufträgen,  besonders  aus  dem  Inland,  versehen. 
Das  Ausland  beobachtet  bei  der  Aufgabe  von  Bestellungen  nach  wie  vor 
große  Zurückhaltung.  Das  gilt  namentlich  von  Nordamerika.  Beeinträch¬ 
tigt  worden  ist  die  ProdnkUon  im  Berichtsmonat  vereinzelt  durch  den 
Streik  in  den  böhmischen  Kaolinwerken  Immer  schwieriger  gestaltet 
sich  die  Kohlenversorgnng.  —  Normal  ist  die  Produktion  in  der  Glas¬ 
fabrikation.  Jedoch  gestaltet  eich  der  Export  im  Spiegelglas 
schleppend 

Schweiz.  Lage  der  Glühlampenindustrie.  Der  Verein 
schweizerischer  Mascbinen  lndustrieller  macht  in  seinem  Jahresbericht 
über  die  Lage  der  schweizerischen  Glühl  am  p  enin  das  trie  im  Jahre  1921 
die  folgenden  Ausführnngen :  Die  Geschäftslage  in  der  Glühlumpen- 
in  das  trie  war  im  Berichtsjahre  noch  angünstiger  als  1920.  Der  in¬ 
ländische  Markt  hatte  speziell  darunter  zu  leiten,  daß  Zwischenhändler 
der  valutaschwachen  Länder  Glühlampen  zu  jedem  Preis  verkauften. 
Das  Exportgeschäft  wurde  durch  das  fortwährende  Sinken  der  fremden 
Valuten  unmöglich  gemacht  Die  im  Spätherbst  1921  erlassene  Einfuhr¬ 
beschränkung  kam  zu  spät,  um  noch  irgend  welche  Wirkung  ansznüben. 
Die  Aussichten  für  die  Zukunft  dürften  noch  schlimmer  werden,  üeber 
die  allgemeine  Lage  werden  nachstehende  Ausführungen  gemacht,  die 
speziell  für  Deutschland  in  Frage  kommen.  Einen  konstanten  normalen 
Zustand  gibt  es  im  Wirtschaftsleben  nicht.  Nach  einem  Niedergang 
folgt  immer  wieder  ein  Aufstieg.  Diese  Tatsache  und  die  Erwägung, 
daß  in  den  valutaschwachen  Ländern,  speziell  in  Deutschland,  die  Ge- 
stehaugskosten  sich  in  einem  sehr  raschen  Tempo  erhöhen,  die  Preise 
immer  eilender  sich  den  Weltmarktpreisen  nähern,  bringen  eisige 
Hoffaung  in  die  sonst  gewiß  trostlose  Lage.  Es  ist  unmöglich,  daß 
jahrelang  ein  industrielles  Land,  wie  Deutschland,  so  viel  billiger  pro¬ 
duzieren  kann  als  die  ganze  Walt.  Die  Verschleuderung  des 
Nationalvermögens  muß  einmal  aufhören,  und  dann  ist 
der  Moment  gekommen,  wo  wir  mit  unserer  gesunden  Valuta  wieder  zu 
normalen  Bedingungen  arbeiten  können.  Als  eine  schwere  Be¬ 
nachteiligung  betrachtet  es  unsere  ludustrie,  daß  wir  für  eine  ganze 
R  ihe  70U  Rohstoffen  und  Htlbfabrikatau  wesentlich  höhere  Preise  be- 
laoien  müssen  als  der  deutsche  Inlaudsverbraucher  Die  Anslaudaver- 
kaufspreise  werden  nicht  gemäß  den  Produktionsbediaguagen  abgegeben, 
sondern  entsprechend  der  Valuta  der  Absatzländer,  so  daß  z  B.  Frank¬ 
reich  und  Italien  von  Deutschland  günstiger  beliefert  werden  wie  wir, 
das  deutsche  Inland  selbst  am  günstigsten.  Wir  könnten  diesem  Vor¬ 
gehen  noch  eher  Verständnis  entgegenbringen,  wenn  derselbe  Gruudsatz 
auch  anf  die  Ausfuhr  der  Fertigfabrikate  von  Deutschland  angewendet 
würde.  Aber  hier  wird  die  minderwertige  Valuta  gegen  uns  rücksichts¬ 
los  ausgentttzt  und  dieselbe i  zu  Schleuderpreisen  in  das  Land  gewoifeik 
Für  unsere  Industrie  liegt  darin  eine  große  Gefahr,  und  wenn  darcb 
internationale  Aussprache  nnd  Abmachungen  oder  durch  einen  bald  ein- 
tretenden  Preisansgleich  hier  keine  Aenderung  erreicht  werden  kann, 
sollten  Mittel  und  Wega  studiert  werden,  um  diesem  schwerwiegenden 
Uebelstaud  abzuhelfen.  _  (ng) 


iS^esohäftliohe  Mitteiiung^en. 

Vereinigte  Porzellauwerke  zu  Lübeck,  A.-G.,  Lübeck.  Die  a.  o, 
G  -V  vom  6  8.  gab  ihre  Genehmigung  za  der  vorgesehlagenen  Kapitals^j 
erhöhung  um  Jf  6  Mül.  auf  M  10  Mill  Die  neuen  Aktien  sind  von' 
einem  Konsortium  unter  Führnug  des  Bankhauses  S.  Schoenberger  &  Co^ 
Berlin,  zum  Kurse  von  112  ®/o  übernommen  worden.  Hiervon  werda( 
Ji  2  Mill.  zum  Originalansgabekars  den  alten  Aktionären  im  Verhältntt 
2  : 1  zum  Bezüge  augeboten.  I, 

Hohlglaswerke,  A.-G.,  Dresden.  Die  G-V.  genehmigte  die  Kapii 
tslserhöhung  um  2  Mill.,  die  zu  pari  begeben  werden  Unter  Verl 
legnng  des  Sitzes  nach  Brand-Erbisdorf  wurde  die  Firma  in  „Mitteldeutscbej 
Glashüttenw'erke,  A.-G  abgeändert 

Dresdner  Keramische  Industrie,  A.-G.,  Dresden.  Die  außer 
ordentliche  Hauptversammlung  stimmte  der  beantragten  Kapitalserhöhnog! 
am  Jt  3,5  anf  M  7  Mill  zu  unter  Begebung  der  nenea  Aktien  an 
Bankenkonsortinm  zn  120%  mit  der  Verpflichtung,  sie  den  alten  Aktio^' 
uären  zn  130  ®/o  zum  Bezüge  anzubieten. 


Henerai  •¥  ersammlun^en. 

Vereinigte  Schamotte-  und  Qaarzwerke,  A-G.,  Frankfurt  a.  M  :  a  o. 
G.-V.  2.9  22,  9  Uhr  v..  Geschäftslokal,  Frankfurt  a.  M.  T.-O. :  Kapitals  i 
erhöhung.  . 

Ziegel-  und  Schamottewerke,  A.-G  ,  Könnern  a.  S, :.  o.  G.-V.  5.9.  22] 
11%  Uhr  V.,  Hotel  „Zorn  Bock“,  Könnern.  | 

Glasindustrie,  A  -G.,  Ludwigsbnrg :  o.  G.-V.  2.  9.  22,  10  Uhr  T.l 
Oberes  Mnsenm,  Stuttgart.  I 

Deutsche  Kaolin  A-G.,  Spergau:  a.  o.  G.-V.  28.8.  22,  Hotel  Earo^ 
päischer  Hof,  Dresden.  T.-O.:  Kapitalserhöhung. 


1929.  (Bf.  Jahrgang.) 


SPRECHSAAL-COBURO. 


Hr.  3i  —  387 


Meisen  und  Anistellnngren. 

Ein-  nud  AnsfuhrbewilligiiiiKen  für  die  Leipziger  Herbst« 
nesse  1022.  Fttr  die  Behandlung  von  Einfahranträgen  aaa 
deHBekänfen,  die  anf  der  Leipziger  UerbstmeBHe  1922  von  deatachen 
firmen  mit  auBländischen  AnBRtellern  getätigt  sind,  gelten  die  nach- 
itehenden  Kichtlinien.  Fttr  die  einzelnen  Aaßenhandelsstellen  sind 
Contingente  anfgestellt  worden,  deren  Höhe  dem  Umfange  der  anf  der 
leipziger  FrttbjahrBmesBe  genehmigten  Einfohranträge  entspricht.  Anllen- 
landelBBtellen,  aas  derem  Zaständigkeitsgebiet  auf  der  letzten  Frttbjahra- 
nesBe  Bewillignngen  nicht  erteilt  worden  sind,  erhalten  kein  besonderes 
Kontingent  Um  die  Möglichkeit  za  haben,  anch  eventaelle  Anträge  auf 
üinfahr  von  Waren  aus  den  Gebieten  dieser  AniienhandelBBtellen  za  ge- 
lehmigen,  wird  bierfttr  dem  BeiebskommisBar  fttr  Aas-  and  Einfahrbe- 
villigung  ein  Sonderkontingent  zugeteilt.  Soweit  aus  den  Gebieten  der- 
enigen  AulienbandelBSteilen,  denen  ein  Kontingent  zageteilt  ist,  Be- 
villignngen  vom  KeichekommisBar  fttr  Aus-  and  Einfahrbcwilligang  aae- 
restellt  werden,  gehen  diese  auf  das  Kontingent  der  AuttenhandelBStelle. 
m  Kabmen  der  aufgeetellten  Kontingente  können  sämtliche  Anträge  be¬ 
willigt  werden.  Die  Grenze  fttr  die  sogenannten  „kleinen  Anträge“  ist 
m  wesentlichen  von  jH,  16  000  anf  JH,  26  000  erhöht  worden.  Als  Schlnß- 
ermin  fttr  die  Einreichung  der  Anträge  auf  Abstempelung  der  Meüorder 
>eim  Meßamt  wird  der  16.  September  1922  and  fttr  die  Einreichung  der 
Inträge  auf  Einfnhrbewilligang  auf  Grand  der  abgestempelten  Meßorder 
er  21.  Oktober  1922  vorgesehen.  Anträge  auf  Einfuhrbewilligung 
önnen  sowohl  von  den  hierzu  berechtigten  Interessenten  als  auch  von 
len  offiziellen  aasländiseben  bei  der  Messe  anwesenden  Vertretern  bei 
en  Aaßenhandelsstellen  eingereicht  werden.  Die  Behandlnng  von  Ans- 
nhranträgen  unterliegt  den  hierfttr  allgemein  geltenden  Bichtlinien 
nd  Bestimmungen.  Die  beteiligten  Aaßenhandelsstellen  sind  von  dem 
leichskommissar  fttr  Aus-  und  Einfnhrbewilligang  ersucht  worden,  nach 
löglichkeit  Vertreter  zur  Leipziger  Herbstmesse  zu  entsenden.  Die  Zoll¬ 
tellen  sind  ermächtigt  worden,  die  Ein-  und  Wiederausfuhr  von  Waren, 
ie  zur  Ausstellung  auf  der  am  27.  August  bis  2.  September  1922  in 
jeipzig  stattfindenden  allgemeinen  Herbstmustermesse  und  der  gleichzeitig 
tattfindenden  Ban-  und  technischen  Messe  bestimmt  sind  und  als  solche 
a  den  Begleitpapieren  bezeichnet  sind,  unter  der  Bedingung  ohne  Ein- 
eziehnngsweise  Ausfuhrbewilligung  zuzulassen,  daß  eie  unter  Zollanf- 
icht  auf  dem  Hanptzollamt  I  in  Leipzig  abgefertigt  werden,  während 
ares  Verbleibs  in  Deutschland  im  Vormerkverfahren  unter  Zollaufsicht 
leiben  und  binnen  zweier  Monate  nach  Schluß  der  Messe  wieder  ausge- 
Qhrt  werden.  Die  Wiederausfuhr  muß  dem  Hanptzollamt  gegenttber 
ichergestellt  werden.  Bei  der  Gelegenheit  sei  darauf  bingewiesen,  daß 
ie  von  der  Beichsregiernng  gegenttber  Polen  getrofiene  Anordnung 
ber  die  verschärfte  Anwendung  der  Ausfuhr  verböte 
ufgdhoben  worden  Ist.  Die  Aaßenhandelsstellen  sind  ermächtigt  worden, 
Lusfuhranträge  nach  Polen  entsprechend  den  allgemeinen  Bestimmungen 
nd  besonderen  Bichtlinien  der  Außenhandelskontrolle  gegenttber  Ländern 
lit  niedriger  Valuta  selbständig  zu  behandeln.  (ug) 

Eine  niederdeutsche  Kanstgewerbeschaa  in  Bremen  findet  vom 
.  bis  10. 9.  22  unter  Leitung  der  gemeinntttzigen  Nordwestdeutschea 
Hrerhaas-Gesellschaft  im  dortigen  Mnseum  statt.  Zur  Ausstellang  gelangen 
Ile  Gebiete  niederdeutschen  Knnsthandwerks  und  Kunstgewerbes  ein- 
:hließlich  Keramik  und  Glas. 

Bnßland.  Die  Messe  in  Nishnij  Nowgorod.  Am  1.8.22  fand 
ie  feierliche  Eröffnung  der  Messe  statt.  Natürlich  kann  die  Messe  von 
922  keinen  Vergleich  mit  ihren  Vorgängern  aashalten:  der  Westen  des 
Iten  Baßland,  die  baltischen  Provinzen,  Finnland  und  noch  manches 
idere  fehlten  ganz.  Aber  sie  bedeutet  immerhin  einen  Anfang  und  ist 
n  Beweis  von  der  ungeheuren  Lebensenergie,  die  in  diesem  ärmlichen 
owjetstaat  ohne  Kredit  und  ohne  das  Vertrauen  des  Auslandes  steckt, 
is  znm  6.  8.  waren  146  Firmen  in  das  Begistei  der  Meßleitung  eingetragen ; 
avon  sind  allerdings  93  staatliche  Organe  des  Handels  und  22  genossen- 
shaftliche  Organisationen  nnd  nur  31  Privatfirmen. 


Verbände. 

Der  Verband  Deutscher  Grossisten  für  Glas  nnd  Keramik, 
.  T.,  Leipzig  hält  seine  diesjährige  Herbstversammlung  am  Sonntag, 
in  27.  8.  22,  nachmittag  3  Uhr  in  der  Loge  Minerva,  Leipzig,  Weststr.  1  ab 

Die  Zentralstelle  für  Interessenten  der  Leipziger  Muster- 
>essen,  E.  V.,  veranstaltet  am  30.  8.  22  8  Uhr  abends  im  Saal  der  Alten 
andelsbörse  in  Leipzig  eine  außerordentliche  Hauptversammlung. 

Der  Verein  deutscher  Spiegelglasfabriken,  Cöin,  erhöhte  mit 
Wirkung  ab  16.  8,  die  Preise  iür  Spiegelglas  aller  Kategorien  um  durch- 
hnittlich  30  «/o,  die  Verpackung  von  1100  auf  M  1600, 


Versicherungen. 

I  AligestelltenTersichernng.  Mit  Wiraung  vom  1. 7.  22  ist  die  Ver- 
icherungsgrenze  anf  100  OOO  erhöht  worden.  Die  Zahl  der  Gehalts- 
aseen  ist  um  drei  vermehrt  worden.  Der  monatliche  Beitrag  in  den 
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Das  Beitragsverfahren  mittels  Postscheckverkehrs  endet  mit  dem  31. 12.  22. 
Vom  1  1.  23  ab  erfolgt  die  Beitragsleistung  durch  Einkleben  von  Marken 
in  die  Versicherungskarte  des  Versicherten. 

Krankenversicherung.  Mit  Wirkung  vom  7.  7.  22  ist  die  Ver- 
sichernngsgrenze  fttr  Betriebsbeamte,  Werkmeister  und  andere  Angestellte 
in  ähnlich  gehobener  Stellung  sowie  Handlungsgehilfen  anf  M  72000 
(Jahresarbeitsverdienst)  heranfgesetzt  worden. 


Firmenregister. 

Deutschland. 

Ebert  &  Herold,  Porzellanmalerei,  G.  m.  b.  H.,  Schönwald  Paul 
Herold  ist  nicht  mehr  Geschäftsftthrer. 

Starke  &  Co ,  G.  m.  b.  H ,  Naundorf.  Geschäftsführer  Hugo  Ktthu 
ist  ansgeschieden.  Alleiniger  Geschäftsführer  ist  Fabrikdirektor  Josef 
Gombert. 

Terracotta-Fabriken  Bifiarth,  Arnos  fc  Co.,  Cöln-Brannsfeld.  Ein 
Kommanditist  ist  ansgeschieden.  Die  Kommanditgesellschaft  ist  in  eine 
offene  Handelsgesellschaft  amgewandelt  worden.  Die  Prokura  des  J.  E. 
Mc.  Cielland  ist  erloschen.  Die  Gesellschaft  ist  aufgelöst.  Der  bisherige 
Gesellschafter  Leo  Biffarth  ist  alleiniger  Inhaber. 

’  Villeroy  &  Boch,  Zweigniederlassung  Wallerfangen  und  Wadgassen. 
Die  Zweigniederlassung  Wallerfangen  fttärt  den  Zusatz:  „Steingutfabrik 
Wallerfangen“,  die  Zweigniederlassung  Wadgassen  den  Zusatz:  „Kristall¬ 
fabrik  Wadgassen“.  Fabrikdirektor  Peter  J.  Lengersdorf  hat  Prokura  fttr 
die  Zweigniederlassung  Wallerfangen.  Die  Direktoren  Friedrich  Fischer 
und  August  Wilhelm  haben  Gesamtprokuia  fttr  die  Zweigniederlassung 
Wadgassen. 

Keramische  Werke,  G.  m.  b.  H.,  Fulda.  Herstellung  nnd  Vertrieb 
keramischer  Erzeugnisse.  Stammkapital:  M  46  000.  Gesenäftsftthrer  sind 
die  Kauflente  Karl  Wegei  nud  Bruno  Winkler  und  Keramiker  Bern¬ 
hard  Koziol. 

Max  Kray  &  Co.-Glasindustrie  Schreiber,  A.-G.,  Berlin.  Direktor 
Josef  Steska  wurde  znm  Vorstandsmitglied  bestellt. 

Qlashtttte  Hannover,  G.  m.  b.  H.,  Hannover  (Scharnhorststr.  7). 
Herstellung  und  Vertrieb  aller  Sorten  von  Glas  und  Glaswaren.  Stamm¬ 
kapital:  jH.  100000.  Alleiniger  Geschäftsführer  ist  Fabrikant  Louis 
Schoeller. 

Spiegel- Industrie  und  Glashandels-A.-G.,  Berlin  (Prinzenstr.  19). 
Verarbeitung  und  Vertrieb  sämtlicher  Glasarten,  Betrieb  der  mit  diesen 
Handels-  und  Industriezweigen  im  Zusammenhang  stehenden  Geschäfte 
und  Erwerb  von  Unternehmungen  gleicher  oder  ähnlicher  Art.  Grund¬ 
kapital  :  Ji  2,2  Mill.  Vorstandsmitglieder  sind  die  Kauflente  Georg 
Schalvater  und  Hans  Wachsmann.  Alfred  Weberbauer  hat  Gesamt- 
proknra.  Den  ersten  Anfsichtsrat  bilden  Direktor  H.  Maaßen,  Kaufmann 
F.  W,  Gebhardt,  Steuersyndikus  P.  Seifinart  und  Bechtsanwalt  F.  F.  Levy. 

Georg  Linz,  Glasschleiferei,  Erlangen  (Kuttlerstr.  31).  Inhaber  ist 
SpiegelglasBchleifereibesitzer  Georg  Linz. 

Kristallspiegelfabrik  Wittfeld  &  Janssen,  A.-G.,  Kempen-Bhein.  Kauf¬ 
mann  Karl  Janssen  ist  als  Vorstandsmitglied  ansgeschieden. 

Karl  Hofbaner  Kristallglasschleiferei  Neustadt  W.-N.,  Neustadt 
a.  W.-N.  Inhaber  ist  Kaufmann  Karl  Hofbaner. 

Bruno  Müller  &*Co.,  Petersdorf  i  B.  Persönlich  haftende  Gesell¬ 
schafter  sind  Kaufmann  Bruno  Müller  und  Fabrikbesitzer  Adolf  Wagen- 
knecht.  Sieben  Kommanditisten  sind  beteiligt. 

Glashttttenerzeugnisse-Vertriebs-Gesellscnaft  Bacz  &  Pintus,  Berlin. 
Die  Gesellschaft  ist  aufgelöst.  Der  bisherige  Gesellschafter  Anton  Bacz 
ist  alleiniger  Inhaber.  Die  Firma  lautet  jetzt:  Glashttttenerzeugnisse- 
Vertriebs- Gesellschaft  Anton  Bacz.  Eine  Kommanditistin  ist  eingetreten. 

Mitteldeutsche  Glasindustrie  August  Junker,  Hannover  (Gr.  Barlinge 
62  A)  Inhaber  ist  Kaufmann  August  Junker. 

Bueinische  Glasniederlage  Gebr.  Heinemann,  Inhaber  Johannes 
Heinemann  und  Frau  Bichard  Heinemann,  Hamborn.  Persönlich  haftende 
Gesellschafter  sind  Jonannes  Heinemann  und  Frau  Bichard  Heinemann. 
Kaufmann  Bichard  Heinemann  bat  Einzelproknra. 

Zinnoxyi-Comtoir,  G.  m.  b.  H.,  Cöln.  Die  Vertretnngsbefngnis  des 
Liqnitators  ist  beendet,  die  Firma  erloschen. 


Patente. 

Oeotsebes  Beleb. 

Anmeldungen. 

1  a,  9.  St.  32 180.  Butsche  zum  Trennen  der  festen  von  den 
flüssigen  Bestandteilen  bei  der  Behandlnng  von  Schlammen  der  ver¬ 
schiedensten  Art.  19.  7.  19. 

1  a,  9.  St.  34  836.  Verfahren  zur  stetigen  Erneuerung  der  Filter- 
scbicht  bei  Nutschen  zum  Entwässern  körnigen  mit  Staubkorn  vermengten 
Materials.  10.  8.  21. 

1  a,  9.  St.  36  093  Verfahren  zur  stetigen  Erneuerung  der  Filter- 
schicht  bei  Nutschen  zum  Entwässern  körnigen  mit  Staubkorn  vermengten 
Materials ;  Zus.  z.  Anm.  St.  34  836.  26.  10.  21. 

Theodor  Steen,  Berlin-Charlottenburg,  Knesebeckstr.  77. 

1  a,  19  G.  60  496.  Federnd  anfgehängtes  Stoßsieb  zur  Klassierung 
körnigen  Gutes.  Gustav  Gröndal,  Djursholm,  Schweden.  11.  3.  20. 
Schweden  22.  3,  19. 

12  b.  B.  61  646.  Kalzinierofen.  Bhenania  Verein  Chemischer 
Fabriken,  A.-G  ,  Aachen,  und  Dr.  Karl  Thelen,  Hönningen.  26.  11.  20. 

12  d,  12.  C.  27  487.  Filterflächen  ans  an  sich  undurchlässigen, 
mit  ebenen  Flächen  aneinander  gelegten  festen  Körpern.  Chemisches 
Laboratorium  fttr  Tonindnstrie  und  Tonindnstrie-Zeitung  Dr.  H.  Seger 
nnd  E.  Cramer,  G.  m.  b.  H ,  Berlin.  23.  T.  18. 

12  e,  1.  S.  68  262.  Füllkörper.  Fritz  Seng,  Berlin,  Kaiser-Franz- 
Grenadier-Platz  7.  3.  12.  21. 

21  c,  2.  D.  40  030.  Verfahren  zur  Herstellung  von  Isolierkörpern 
für  die  Elektrotechnik  ans  Quarzglas.  Deutsche  Ton-  und  Steinzeug- 
Werke,  A.-G.,  Chariottenburg.  16  7.  21 
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21  c,  2.  H.  81 309  Vorrichtung  zur  Herstellnng  von  Mikanit- 
platten.  Henri  Herrmann,  Paris.  10  6.  20  Frankreich  29.  9.  19. 

21  c,  10  A  32  416.  Darchftthrnngsieolator.  Aktiengesellschaft 
Brown,  Boveri  &  Cie.,  Baden,  Schweiz.  16  10.  19 

21  c,  13.  P.  38  037.  Hänge-  oder  Abspannisolator  mit  ans  Kappe 
nnd  Bolzen  besteheiiden  Beschlägen.  Porzellanfabrik  Ph.  Boseuthal  &  Co., 
A.-ö.,  Selb  i.  Bayern  9  7.  19 

21c,  13.  B  92  663.  Isolator  für  Hochspannnng.  Bergmann  Elek¬ 
trizitäts-Werke,  A.-G.,  Berlin.  3.  2  20. 

21c,  14.  B.  100  297.  Isolator  för  hohe  nnd  höchste  Spannnngen. 
Josef  Bergmeister.  München,  Sendlinger  Torhans.  20.  6  21. 

21  c,  14  W.  66  305.  Isolator  mit  Sicherung.  Fa.  Joseph  Wolfi, 
Frankfurt  a.  M.  26  9.  20 

21g,  11.  L  49  481.  Hocbvaknnmröhre,  insbesondere  Röntgen¬ 
röhre,  Ventilröhre,  Senderöhre  oder  Verstärkungsröhre.  Dr.  Julius  Edgar 
Lilienfeld,  Leipzig,  MozartstraCe  4.  12.  12.  19. 

21  g,  16.  S.  66  536  Röntgenröhre.  Siemens  &  Haleke,  A.-G , 

Siemensstadt  b.  Berlin.  28  5.  21. 

24  e,  3  G.  64  167.  Gaserzeuger  mit  Beschickung  von  unten. 

Hermann  Goehtz.  Berlin  Schöneberg,  Mersebnrgerstrahe  9.  22  6  21. 

30  b,  14.  M.  74  241.  Zwei-  oder  mehrteilige  Form  zur  Herstellnng 
künstlicher  Zähne  mit  PreCstempel  zum  Einpressen  der  Zahumasse  von 
an£en  her.  Ludwig  Mergehen,  Frankfurt  a.  M ,  Süd,  Hedderichstrafie  118. 
26,  6.  21. 

30  b,  14.  S.  62  418.  Küostlicher  Zahn  mit  einem  in  einem  Loch 
des  Zahnkörpers  nntergebracbten  schalenförmigen  Ankerglied.  Wesley  L. 
Smith,  Pittsbnrg,  V.  St.  A.  2  3.  20.  V.  St.  Amerika  13.  3.  19 

SO  k,  4.  F.  46  889.  Winkelförmige  und  mit  einem  Einspritzrobr 
versehene  Ampulle.  Dr.  Julius  Frankenstein,  Berlin- Sei  öueberg,  Eaiser- 
Wilhelmplatz  5.  12  12.  19. 

32  a,  1.  N.  17  624.  Wannenofen  zum  Schmelzen  von  Glas,  be¬ 
sonders  für  flüssige  Brennstoffe  Nsamlooze  Vennootschap  Glasfabrik 
„Leerdam“  vorheen  Jeekel,  Mijnssen  &  Co.,  Leerdam,  Holl.  6.  12.  18, 
Holland  14.  1.  18 

32  B,  12.  W.  66  160.  Glasblasemaschine.  The  Westlake,  European 
Machine  Company,  Toledo,  Ohio,  V.  St.  A.  6  6.  20. 

82  a,  16.  Sch.  61411.  Glasblasemaschine  zur  Herstellung  von 
Flaschen  mit  innerer  TropiöSuung,  Carl  Schnnerle,  Frankfurt  a.  M , 
Waldschmidtstrafle  67  Zus.  z.  Pat  325  004.  14  6.  17. 

32  B,  22.  K  66  026  Verfahren  zur  Herstellung  von  Glasröhren 
mit  in  der  Wandung  eingebettetem,  skelettartiftem  Körper.  Karl  Küppers, 
Aachen,  Hubertnsstrafle  68  Zus.  z.  Anm  K.  68  310.  12.2.  17. 

32  a,  24  F.  46  699.  Vorrichtung  zur  Herstellung  von  Glasgegen¬ 
ständen,  besonders  zum  Ziehen  von  Glastafeln.  Stephan  Forgo,  Budapest. 
27.  4  20. 

32  a,  27.  H.  82  441  Verfahren  zur  Herstellnng  von  doppelwandigen 
Glasgefälien  nach  Dewar-Weinhold.  Christian  Hinkel,  Berlin,  Matbien- 
Btrahe  7 — 9.  16.  9  20. 

32  a,  36.  P.  40  144.  Verfahren  nnd  Schmelzofen  zur  Herstellnng 
von  flächenhaften  Gegenständen.  Paul  Ludwig  Pfannenschmidt.  Jena, 
Marienstrafle  12.  30.  6.  20.  England  7.  1.  14  für  Anspr.  1  nnd  23.  5  14 
für  Anspr.  2 

33  c,  12.  B.  96  662.  Flasche  zum  Aufbewahren  von  Duftstofien. 
Felix  Bartsch,  Leipzig  Neustadt,  Eisenbahnstraile  64.*  23  8.  20. 

341,  11.  G.  60  060.  Doppelwandiges  Vakuumgefäß  ans  Glas  oder 
Porzellan.  Gesellschaft  zur  Verwertung  chemischer  Produkte  m.  b.  H., 
Kommanditgesellschaft,  Berlin.  14  1.  20. 

42  h,  23.  B.  103997.  GJastrog.  Dr.  Ludwig  Bergmann,  Wetzlar. 
16.3.  22. 

421,  18.  B.  99  346.  Meßglas  mit  Sangvorrichtung  für  Sänreprüfer 
0.  dgl  Robert  Bosch,  A-G.,  Stuttgart.  18.4.  21. 

48  b,  10  J.  20671.  Verfahren  zur  Erzeugung  eines  Schutzüber- 
znges  auf  oxydierbaren  Metallen.  International  General  Electric  Company 
Incorporated,  New  York.  8  7.  20.  V.  St.  Amerika  10.  7.  18. 

48  c,  6.  Z  12  381.  Verfahren  zur  Herstellnng  von  emaillierten 
Schreibtafeln.  Richard  Zulauf,  Frankfurt  a.  M ,  Stiftsir.  28.  10  6.  21. 

67  a,  16.  H.  86  616.  Einspannvorrichtung  für  mehrere  nebeneinan¬ 
derliegende  Werkstücke  auf  dem  Schleiftisch  von  Maschinen  zum  Schleifen 
von  Facetten  an  Glasplatten.  Richard  Hermann,  Berlin,  Rheinsberger 
Str.  66.  5  2.  21. 

67  a,  19.  T.  23466.  Verfahren  zum  Bepichen  zu  schleifender  oder 
polierender  Glasstücke,  insonderheit  Glaslinsen.  William  Taylor  nnd 
Francis  William  Preston,  Lsicester,  Engl.  27. 12  19.  England  14. 10.  18. 

67  b,  21.  St.  30438  Nech  einem  Kreisbogen  schwingbarer  Doppen- 
halter  für  Masohinen  zum  Polieren  von  Edelsteinen.  20  3.  17. 

67a,  21.  St.  30441.  Edelstt inpoliermaschine,  beider  mit  fortschrei¬ 
tender  Bearbeitung  des  Werkstückes  die  Gewichtsbelastnng  der  dasselbe 
tragenden  Hanptspindel  und  damit  der  Arbeitsdruck  znnimmt.  21,3.  17. 

Stern-Coleman  Diamond  Machine  Company  Inc,  New-York. 

67  B,  21.  K.  76  987.  Vorrichtung  zum  Umstecken  von  allseitig  mit 
Schleilflächen  zu  versehenden  Werkstücken,  wie  z.  B.  durchbohrten  Perlen, 
Oliven  n.  dgl.  von  den  Spindeln  eines  Schleifkastens  auf  die  Spindeln 
eines  zweiten  Schleifkastens.  H.  Kaiser,  Metallwarenfabrik,  Reichenberg. 
30.  3.  21.  Oesterreich  30. 3.  15. 

67  a,  26.  S.  51660.  Vorrichtung  zum  Abrichten  der  ebenen  Fläche 
von  Schleifscheiben.  Siemens-Schnckertwerke  G.  m.  b.  H.,  Siemensstadt 
bei  Berlin.  2.12.  19. 

75  c,  5.  H.  84  927.  Verfahren  zur  Uebertragnng  ineinanderlanfen- 
der  Farbenschichten  auf  Wandverkleidungen;  Zus.  z.  Pat.  296  386. 
Johanna  Margareta  Hermann,  geb.  Wucherer,  nnd  Jakob  Adolf  Hermann, 
Oifenbach  a.  M ,  Bernardstr.  102.  1.  4.  21. 

80  a,  64.  B.  96  790.  Vorrichtung  zum  Abwischen  der  Glasnrmasse 
von  den  Rändern  vorgebrannter  Porzellantassen  u.  dgl.  und  Vorrichtung 
zum  Nachschneiden  des  Wischers.  Robert  Bosch,  A-u.,  Stuttgart,  Rote- 
bühlstr.  118.  6.  11  20. 

80  b,  8.  A.  36081.  Verfahren  znr  Herstellnng  von  Dinassteinen. 
Allgemeine  Pbysicochemische  A.-G,  Hannover.  20.8.  21. 


80  b,  9.  P.  43204  Verfahren  znr  Herstellung  von  plastischen 
Massen  aus  Glimmer,  Asbest  oder  ähnlichen  Silikaten.  Plansons  For¬ 
schungsinstitut  G.  m.  b.  H.,  Hamburg.  21. 11.  21. 

80  b,  9.  St.  32966.  Verfahren  nnd  Vorrichtung  zur  Herstellung 
von  Baustoff  ans  Torf.  Fritz  Stötzel,  Zehlendorf  b.  Berlin,  Potsdamer 
Str.  44  26  2.  20 

80  b,  12  L  63871.  Verfahren  znr  Herstellnng  von  ungebrannten 
Baustoffen.  Wilhelmine  Londenberg,  geb.  Fehmer,  Berlin,  LUtzowstr.  111. 
26.8.  21. 

80  c,  8.  S.  63  306  Sebarfbrandofen  mit  Lichtbogenheiznug.  Siemens- 
Schuckert-Werke,  G.  m  b.  H ,  Siemensstadt  b.  Berlin.  9. 6  20. 

80c,  6.  L  60035.  Verfahren  nnd  Vorrichtung  zum  Beheizen  von 
Kanalöfen.  28. 2  20. 

80  c,  6  L  62  672  Brenner  znr  Ausübung  des  Verfahrens  zum  Be¬ 
heizen  von  Kanalöfen;  Zus.  z.  Anm.  L.  60035.  22.3  21. 

Nicola  Lengersdorfl,  Bnnzlan,  Schles. 

80  c,  6.  W.  67  016.  Ringförmiger  KanalmnSelofen ;  Zus.  z.  Anm. 
W.  60  997.  Charles  B  Winzer,  Hamburg,  Parkallee  16  20.12.  20. 

80  c,  12.  M.  73  391.  Verfahren  zum  Brennen  mit  Gas  im  Schacht¬ 
ofen.  Fa.  Franz  Meiser  n.  Karl  Meiser,  Nürnberg.  16.  4.  21. 

86  e,  21.  H.  86  001.  Seitliche  Auslauf  Vorrichtung  für  Wannen  ans 
Ton  0.  dgl.  Thomas  Christian  Hagemann,  Kristiania,  Nirweg.  21.6.  21. 
Norwegen  13. 10.  17. 


Zorficknahme  von  Anmeldnngeni 

67  8.  H.  70637.  Maschine  zum  Rohschleifen  von  Edelsteinen, 
Halbedelsteinen,  synthetischen  Steinen  nnd  deren  Nachahmungen  mit  um¬ 
laufendem  Werkstück  nnd  Werkzeug.  29.  3.  20. 

67  a.  H.  70  638.  Maschine  zum  Schleifen  nnd  Polieren  von  Edel¬ 
steinen,  Halbedelsteinen,  synthetischen  Steinen  und  deren  Nachahmnngen. 
30.10.  19. 

67  a.  H.  70648.  Vorrichtnng  zum  zentrischen  Einsetzen  von  echten 
und  unechten  Edelsteinen  in  ihre  Halter  nnd  zum  Einbetten  in  erstarren¬ 
dem  Bettnngsstoff.  30.  10.  19. 

80  b.  F.  49109.  Verfahren  zur  Gewinnung  von  Feldspat  nnd 
Dolomit.  12. 1.  22. 

Versagung. 

21  c.  J.  19  148.  Ans  mehreren  Teilen  bestehender  nicht  auseinander¬ 
nehmbarer  Hochspannnngsisolator.  20.9  20. 


Erteilungen. 

356948.  67  a,  16.  Schwingbarer  WerkstUckhalter  für  Maschinen 
zum  Schleifen  von  Facetten  an  die  graden  Kanten  von  Glasplatten.  Karl 
Müller,  Schwabacher  Str.  65,  nnd  Albert  Roder,  Moststr.  45,  Fürth. 
6.3.  21. 

366  967.  80  c,  16.  Verfahren  und  Vorrichtung  zur  Beheizung  von 
periodischen  Oefen.  Franz  Meiser  n.  Karl  Meiser,  Nürnberg,  Snlzbacher 
Str.  9.  26.  7.  21. 

367  169.  30  g,  3.  Sicherheitsverschloß  für  Flaschen.  Carl  Schnnerle, 
Frankfurt  a.  M.  Waldschmidtstr.  67.  31.  8.  20. 

367  263.  42  i,  1.  Kapillarrohr  für  Thermometer.  12.6.21. 

367  254.  42  i,  1.  Kapillarrohr  für  Thermometer.  17.6.21. 

Wilheim  Uebe,  G.  m.  b.  H.,  Zerbst,  Anh. 

367  323.  42  i,  1.  Thermometer.  Wilhelm  Kramer,  Thermometer- 
fabrik,  Komm.-Ges ,  Zerbst,  Anh.  28.  6.  21. 

357  460.  42  i,  9.  Optisches  Pyrometer.  Dr.  Rudolf  Haase,  Hannover, 
Josefstr.  26.  26. 1.  21. 

367  461.  42  i,  9.  Strahlnngspyrometer  mit  Thermoelement  nnd  vor 
diesem  liegender  Blende.  Siemens  &  Halske,  A.-G.,  Siemensstadt  bei  Berlin. 
11.1  21. 

367  421.  82  a,  1.  Trocken -Verfahren  für  Tonerzengnisse.  Carl 

Münzel  n.  Alois  Pözel,  Röhrsdorf  a.  d.  B.,  N  -B.  13. 10.  20. 

357  433.  21  r,  13.  Verbindungsstück  für  Isolatorketten  mit  Aus¬ 
sparungen,  durch  die  die  mit  Verdickungen  versehenen  Enden  der  Anf- 
hängeorgane  gezogen  sind.  Porzellanfabrik  Kahla,  Filiale  Hermsdorf- 
Klosterlausnitz,  Hermsdorf,  S.-A.  24. 1.  20. 

367  688  10  a,  13.  Formstein  zum  Aufbau  gitterwerkartiger  Heiz¬ 

wände  von  Kammeröfen.  American  Coke  &  Chemical  Company,  Chicago. 
2.  4.  20. 

367  663.  80  a,  67.  Verfahren  und  Vorrichtung  znr  Herstellnng  von 
an  der  Oberfläche  verzierten  Gegenständen  ans  keramischer  oder  ähnlicher 
Masse.  Heinrich  Thein,  Hofheim,  Unterfranken.  11. 10.  19. 

357  686.  21  c,  13.  Hänge-  oder  Abspannisolator  der  Kappentype 
Porzellanfabrik  Ph.  Rosenthal  &  Co.,  A.-G.,  Selb  i.  Bayern  10.  7.  19. 

367  689.  21  g,  11.  Eutladungsgefäß  ans  Glas,  bei.  dem  eine  oder 
mehrere  Elektroden  aus  einem  metallischen  Belag  der  Innenwand  bestehen. 
Patent- Treuhand  Gesellschaft  für  elektrische  Glühlampen  m.  b.  H.,  Berlin. 

4. 6.  20. 

367  809.  76  b,  13.  Verfahren  znr  Herstellung  von  Glasmosaiken. 
Werkstätten  für  dekorative  Kunst  Racz  &  Co.,  Berlin.  20.  2.  21. 

357  833.  12  g,  1.  Verfahren  nnd  Vorrichtnng  znr  Behandlung  von 
Silikaten  mit  Säuren  zwecks  Erzielung  kieselsänrefreier  Salzlösungen. 
Dr.  Gian  Alberto  Blanc,  Rom.  16. 10.  21.  Italien  14.  6.  21. 

357  864.  32  a,  27.  Verfahren  zum  Drehen  zylindrischer  Körper, 

besonders  G.askörper.  Pani  Bornkessel,  Frohnau,  Mark.  13. 11.  19. 

357  865.  32  a,  27.  Verfahren  znr  Erzeugung  eines  veiflechtbaren, 
verseilbaren  oder  verwebbaren  Glasgespinstes.  Gedeon  von  Pazsiezky, 
Wandsbek,  Wilhelmstr.  33.  12. 10.  20. 

367  866.  32  a,  33.  Verfahren  zum  Ritzen  oder  Schneiden  von  Glas. 
Dr.  Erik  Liebreich,  Berlin-Halensee,  Joachim- Friedrichstraße  61.  11.7.20. 

357  890.  80  a,  44.  Maschine  zum  Formen  nnrnnder  keramischer 
Gegenstände  mit  Diehscheibe  nnd  Formsteg.  Aktiebolaget  Gnstafsbergs 
Fabriks  luteressenter,  Gnstafsberg,  Schwed.  9. 7.  20.  Schweden  15. 8. 19. 


IMS.  (&5.  Jahrgang./ 


SPRECHSAAL -COBURÖ. 


Nr.  34  —  389 


Bexcfarelbungen. 

Maschine  zum  Einschleifeu  gerader  oder  knrrenförmlger 
illeu  oder  Nuten  in  GlaBplatten  mittels  umlaafenden  Werkzenges,  das  in 
uem  fahrbaren  Gestell  ttber  dem  Werkstück  angeorduet  ist.  Das  Werkzeug 
t  mit  seinem  unter  Eigengewichtswirknng  stehenden  Halter  nm  seine  Längs- 
ihse  drehbar  in  einem  nm  den  vertikalen  Zapfen  des  fahrbaren  Gestelles 
ittels  einer  von  ihm  ans  getriebenen  Enrbelschleife  mit  einstellbarem  Kurbel- 
m  schwingbaren  Hebel  angeordnet.  Mit  dem  Knrbelschleifenzapfen  ist 
le  zweite  in  der  ArmlSnge  einstellbare  Kurbel  verbunden,  die  mittels 
aes  längsfedernd  angordncteu  Kettentriebes  au/  der  Werkzenghalterbttchse 
ese  in  Schwingnng  versetzt,  so  dali  die  Ebene  der  Schleifscheibe  in  Rich- 
ng  der  Tangente  an  die  durch  die  Sohwingbewegung  des  Hebels  beim 
radlinigen  Bewegen  des  Fahrgestelles  entstehenden  Welleuknrven  im 
ihleifpnnkt  eingestellt  werden  kann.  67  a,  16.  Nr,  360864.  10.  3.  21. 
•anz  Liebei,  Wien. 

Verfahren  zur  Herstellung  künstlicher  Perlen,  llalbperlen, 
it  oder  ohne  Schmelz,  unechter  Diamanten,  Farbsteiue  und  anderer  ähn- 
3her  Erzeugnisse,  ln  das  Innere  der  Perlen  oder  auf  die  Rückseite  der 
ärlen,  Halbperlen  oder  Steine  wird  ein  Ueberzug  aus  geeignetem  phospho- 
Bzierenden  Stoff  gebracht,  wodurch  Farbänderungen  im  Zwielicht  oder 
)im  Uebergang  vom  Licht  in  die  Dunkelheit  und  ein  völliges  Leuchten 
der  Dunkelheit  erziele  werden.  76  d,  4.  Nr.  360  963.  16.1.21.  Fernand 
luvagö,  Paris. 

Verfahren  zur  Erzeugung  von  Steinen,  Platten  n.  dgl.  ans  Bims* 
;nd.  Der  ans  der  Grube  kommende  Bims  wird  in  Schiefer,  feinen  und 
roben  Bims  zerlegt,  wobei  ans  den  drei  Grnndarten  Steine  in  Verbindnng 
it  Bindemitteln  hergestellt  werden,  and  zwar  Steine  ans  den  Schieferteilchen, 
sichtsteiue  ans  dem  groben  Bims  und  Steine  ans  dem  feinen  Bims.  80  b, 

.  Nr.  360  966.  20.  11.  20.  Wilhelm  Ludwig  Paul  Cleff,  Haag,  Holl. 

Liegende  Gasretorte  ans  Formsteiuen,  insbesondere  Siiikatsteinen. 
ie  an  den  oberen  Schlnlistein  angrenzenden  Steine  liegen  mit  ebenen, 
ir  Retortenachse  geneigten  Stolillächen  an,  §o  dali  sie  sich  unter  der  Wir- 
ing  der  bei  der  Ausdehnung  der  Retortenwandungen  auftreteuden  Kräfte 
(f  dem  Schlnlistein  verschieben  können.  26  a,  6.  Nr.  361011.  20.7.  19 
ettiuer  Chamotte- Fabrik,  Akt.-Ges.  vormals  Didier,  Stettin. 

Verfahren  zur  Herstellung  von  keramischen  Massen.  Es  wird 
f  mechanischem  oder  chemischem  bezw.  mechanischem  and  chemischem 
ege  von  seinen  Nebenbestandteilen  befreiter  BimstuS  für  keramische 
vecke  verwendet.  80b,  12,  Nr.  361069.  21.7.  20.  Gesellschaft  für 
uff-  nud  Ton-Technik  m  b,  H.,  Neuwied. 

Kanalofen,  ln  den  Seiteiwandnngen  der  Brennzone  sind  sich  all- 
thliun  vertiefende  Ausbachtungen  vorhanden,  an  deren  tiefster  Stelle 
ä  Fiammeneinftthrung  erfolgt.  80  c,  6.  Nr.  361  070.  14  1.  19.  Peter 
seph  Lengeisdorff,  Berlin. 

Vorrichtung  zum  Zerkleinern  von  Ton,  Torf,  oder  dgl.  ln 
irbindung  mit  einer  Baggerkette.  Die  Kettenglieder  der  Becheikette 
id  mit  Schermessern  versehen,  die  an  Scheimessern  entlanggleiten. 
c,  1.  Nr.  361213.  1.10.  20.  Walter  Berger,  B'erlin-Schöneberg, 

Flmenschild  ans  einzelnen  Buchstabenfeldern,  die  mit  dem 
ihmeuteil  aus  einem  Stück  bestehen,  nach  Patent  332413.  Die  ge¬ 
irippten,  aus  SchauHäche  und  Rahmen  hergesteilten  Einzelteile  bestehen 
8  Glas,  wodurch  das  Schild  nicht  nur  versteift,  sondern  anch  durch  die 
rstrennng  des  Lichtes  der  Eindruck  hervorgernfeu  wird,  als  ob  die 
oilstellen  der  Einzelfelder  nicht  vorhanden  seien  und  das  ganze 
ihild  ans  einem  Stück  Glas  besteht.  64  g,  11.  Nr.  361263.  28  3.  20 
usatz  znm  Patent  332  413],  Benedikt  Holzmayer,  Berlin. 

Kanalofen  mit  im  Innern  der  Ofenkammer  angeordneten  Längs- 
rbreuuungskammern,  durch  welche  die  Verbrennungsgase  hindurch- 
zogen  weiden,  ohne  mit  dem  Breungut  in  Berührung  zu  kommen,  ln 
u  Verbrenunngskammern  liegen  mehrere  Verbrennaugsstellen  hinter- 
lander.  80c,  6  Nr.  361272.  11.9,17.  Dreßler  Tunnel  Ovens, 

)ke-on-Trent,  England. 

Brennofen  mit  mittelbarer  Beheizung  nach  Patent  344  363.  Die 
rbreuunngskammern  und  die  Lnftumlantkanäle  sind  ans  aneinanderge- 
ihten  Rippenplatten  gebildet.  80  c,  4.  Nr.  361 314.  10.  6.  21.  (Zusatz 
m  Patent  344  363).  Carl  Roschmann,  Hennigsdorf  b.  Berlin. 


Vorrichtung  zur  Uerstellung  von  Bleioxyd  durch  Oxydation 
von  geschmolzenem  Blei.  Sie  besteht  aus  einem  hohen,  geräumigen 
zweckmäßig  mit  einer  wärmeisolierenden  Schutzschicht  bedeckten  Be¬ 
hälter,  der  an  seinem  nnteren  Teile  mit  zwei  gegenüberliegenden  Rohren 
sowie  einem  unter  einem  durchlöcherten  Zwischenboden  befindlichen 
Rohre  zur  Zuführung  heißer  Druckluft  aasgestattet  ist.  12  n,  7.  Nr.  361328. 
16.  11.  20.  Leopold  Kühler,  Berlin. 

Konservenglas.  Die  Oeffnung  des  Glases  ist  mit  zwei  nntereinander- 
liegenden  Ringaoflagen  ansgebildet,  welche  die  eine  als  Sitz  für  den  Deckel  und 
die  andere  als  Halter  für  den  Rand  eines  zweiten  einznsetzenden  gleich¬ 
geformten  Glases  dienen,  wobei  in  den  Riugaaflagen  Bohrungen  vorge¬ 
sehen  sind,  um  beim  Behandeln  des  Konservenglases  im  Vakuum  die  Luft 
aus  dem  Ringraum  zwischen  den  beiden  Gläsern  entweichen  zu  lassen, 
derart,  daß  jedes  Glas  sowohl  als  Speisebehälter  als  auch  als  Konserven- 
glasaufnahmebehälter  Verwendung  finden  kann.  63  b,  3.  Nr.  361 666. 
31.  3.  20.  Arthur  Eggleton  Worster,  Vancouver,  B.  C.,  Kanada. 

Verfahren  zur  Herstellung  von  Spiegeln  durch  Ueberzlehen 
einer  geeigneten  Unterlage,  besonders  Glas,  mit  der  Lösung  eines  Platin- 
oder  ähnlichen  Metallsalzes  in  organischen  Lösungsmitteln  und  Erhitzen 
bis  zur  Abscheidung  der  spiegelnden  Metallschicht.  Es  wird  eine 
kollodiumhaltige  Lösung  des  Platins  oder  ähnlichen  Metallsalzes  ange¬ 
wendet.  32  h,  10.  Nr.  361666  20.10.  20.  Juluis  Rheinberg,  London. 

Verfahren  zur  Herstellung  hochfeuerfester  Steine  auf  kaltem 
Wege.  Quarzit  und  Kalk  wird  zu  einer  Grundmasse  innigst  ver¬ 
mahlen  und  mittels  dieser  Grundmischung  gröber  zerkleinerter  Quarzit 
eingebunden.  80  b,  8.  Nr.  361789.  29.8.  18.  P.  Litwin  &  Co.,  Kom.- 
Ges.,  Berlin. 

Verfahren  zur  Herstellung  poröser  keramischer  Erzeugnisse. 
Als  Masse  wird  ein  feinpnlvriges  Gemisch  aus  plastischem  Ton,  Gips  und 
Holzkohle  verwendet.  80  b,  18.  Nr.  361  790.  29.  2.  20.  Societ6  Anonyme 
Le  Carbone,  Levallois-Perret,  Seine. 

Kipptisch,  insbesondere  zum  IJmkehren  ven  Spiegelscheiben 
beim  Scnleifen.  Er  besteht  aus  einem  um  die  wagereente  Mittelachse 
kippbar  angeordneten  Rahmen  mit  zwei  untereinander  und  zur  Rahmen¬ 
ebene  parallelen  Gittern  oder  Rosten  bemessenen  Abstandes,  deren  Stäbe 
nach  den  Rahmenseiten  hin  zusammengeschoben  werden  können,  so  daß 
die  auf  den  jeweils  unteren  Rost  aufgelegte  Scheibe  mit  dem  oberen 
überdeckt  durch  Kippen  des  Tisches  um  ISO”  auf  den  zweiten  Rost  um 
gelegt  und  entnommen  werden  kann,  nachdem  der  nunmehr  obere  erste 
Rost  zur  Seite  geschoben  worden  ist.  32  a,  21.  Nr.  338  687.  6.  12.  19. 
Soci6t^  Anonyme  des  Manufaktures  des  Glaces  et  Produits  Chimiques  de 
St.  Gobain,  Cuauny  k  Cirey,  Paris. 

Verfahren  zur  Herstellung  von  kugelShnllchen  Ampullen  oder 
Fiolen  mit  eingebrannter  Aufschrift  durch  Aufbringen  der  einbrennbaren 
Farbe  auf  ein  Glasrohr,  Erhitzen  bis  zur  Erweichung  und  Aufblasen. 
Die  Inschrift  wird  auf  einen  zylindrischen  Röhrenabschnitt  aufgestempeit 
und  dieser  erhitzt  und  aufgeblasen.  32  b,  8.  Nr.  361  820.  12.  11.  19. 
Paul  Bornkessel,  Frohnau,  Mark. 

Hängeisolator.  Er  ist  gekennzeichnet  durch  einen  nach  der  Mitte 
zu  zweckmäßig  stärker  werdenden  und  an  der  Unterseite  mit  konzen¬ 
trischen  Wülsten  versehenen  tellerförmigen  Mittelteil,  der  oben  und  unten 
unmittelbar  iu  Köpfe  übergeht,  die  von  Metallkappen  umfaßt  sind,  welche 
hierdurch  möglichst  nahe  an  den  Mittelteil  herangeführt  sind  und  ge¬ 
gebenenfalls  an  der  Unterseite  zwischen  Wülste  eingreifen.  21  c,  13. 
Nr.  361  870.  21.  3.  19.  Porzellanfabrik  Ph.  Rosenthal  &  Co.,  A.-G., 

Selb,  Bayern. 

Verfahren  znm  Beheizen  von  periodisch  betriebenen  Oefen 
mit  Generatorgas.  Die  vom  Gase  angesaugte  Luft  wird  zunächst  in 
durch  die  Rauchgase  oder  durch  die  Hitze  der  Ofenwand  erwärmten 
Rekupeiationskanälen  und  darauf  in  die  Feuerscbächte  umgebenden 
Kanälen  erhitzt.  80  c,  3.  Nr.  362  224.  17.  4.  21.  Firma  Franz  Meiser 
und  Karl  Meiser,  Nürnberg. 

Schneckenpresse  fflr  Ton  und  andere  plastische  keramische 
Massen.  Die  Treibiäche  der  Schnecke  besteht  aus  Messing,  Kupfer,  Zink 
oder  Aluminium  80  a,  26.  Nr.  362  669.  7.  9.  19.  Griesemann  &  Co., 
Magdeburg-Neustadt. 


Fragfokasten  des  Sprecksaal. 


Zur  Beachtung  bei  Benutzung  des  Fragekastens» 

1.  Der  Frazekaaten  dient  daan,  teelmiache  and  andere  fOr  unseren  Deserkrels  wissenswerte  Frazen  und  FabrUcatlonsfebler 
en  EU  ertfrtern,  ferner  Hilfsmittel,  JHaterlallen,  JULaschlnen  and  Werkseaze  für  unsere  Industrien  naclusuwelsea.  Soweit  sieh  Besuzs- 
ellen  Im  Anselsonteil  Anden,  wird,  wenn  uleAt  besondere  JHelduuzen  erfolzen,  nur  darauf  bin  verwiesen. 

SS.  Die  direkte  Termltteluuz  des  An*  oder  Terkaufs  von  Beaepten,  fertizen  Fabrikaten  usw.  und  die  Welterzabe  von  Anzeboten 
er  Antworten  au  die  Frazesteiler  sind  auszeseblossen. 

8.  Die  Kamen  der  Frazesteiler  werden  naeb  keiner  Weise  bin  zenannt,  anonyme  Zusebriften  Jedoeb  nlebt  berflckslebtlzt. 

4.  Die  Antworten  werden  nur  ln  die  Ewelte  auf  die  Fraze  folzende  Nummer  aufzenommen.  Tersptttet  elnzebende  Antworten 
nnen  nur  ausnahmsweise  BerAckslebtlzunz  Anden. 

5.  Die  Bedaktlou  bebklt  sieb  vor,  ohne  Anzabe  von  HrAnden  sowohl  Frazen  als  auch  Antworten  abEulebnen;  fUr  branehbare 
iantwortunzen  technlseher  Frazen  zewährt  sie  ein  anzemessenes  Zeilenhonorar.  Blne  slviirechtliehe  Haftpdietat  Abernimmt  die 
idaktlon  nicht. 

6.  Jeder  Fraze  Ist  Kttckporto  beiznfügen. 


XLer»mUK. 

109.  Welche  Entstaubungsanlage  hat  sich  für  den  Kollergang  he- 
irt? 

Erste  Antwort:  Die  üblichen  bewährten  Entstaubungsanlagen 
Kollergänge  bestehen  aus  einer  ätaubhaube,  die  über  den  Koller  ge- 
Ipt  ist  und  an  geeigneten  Stellen  Türen  zum  OeSnen  und  Schließen 

Diese  Staubhaube  ist  mit  einem  Exhaustor  verbunden,  der  den  ent- 
:kelten  Staub  absangt  und  in  eine  Siaubkammer  abläßt,  wo  sich  der- 
ae  ansammelt  und  dann  mit  verwendet  werden  kann,  ln  dem  neuesten 
echiuenkatalog  von  Reißmann-Saalfeld  sind  solche  Staubhauben  bildlich 
rgestellt.  Der  Exhaustor  ist  zwar  nicht  ersichtlich,  doch  ist  in  der 


einen  Staubhaube  oben  eine  Oeffnung  für  ein  Rohr  angebracht,  das  eben 
zum  Anschluß  an  einen  Exhaustor  dienen  soll.  Die  Staubkammer  besteht 
ans  einem  größeren  Holzkasten,  von  dem  3  Seiten  mit  gutem  Nesseltuch 
überspannt  sind,  durch  welche  die  eingeblasene  Luft  gereinigt  wird  und 
den  Staub  zurückläßt.  Man  kann  auch  noch  die  obere  Decke  mit  Nessel- 
tuch  versehen,  damit  man  eine  größere  Durchlaßfläche  für  die  Luft  erhält. 
Die  vierte  Seite  der  Staubkammer  dient  als  Ein-  und  Ausgang  und  ist 
mit  einer  gut  schließenden  Tür  versehen.  Bei  größerem  Kollergang  ver¬ 
bindet  man  den  Exhaustor  noch  mit  einem  Zyklon,  durch  den  die  Luft 
vor  ihrem  Eintritt  in  die  Staubkammer  strömt. 


390  -  Nr.  34 


SPRECHSAAL-COBURQ. 


1922.  (B6.  Jahrgang.)  * 


Glai. 


101.  Welches  sind  die  besten  Auftreiböfchen  für  kleine  Flakons  ?  Wie 
bewährt  sich  Rehöl  usw.  hierfür? 

Erste  Antwort:  Die  Eonstraktion  der  Anftreiböfen  richtet  sich 
g&az  nach  der  vorhandenen  Beheiznngsmöf^lichheit.  Hat  man  Oas  znr 
Verfügung,  so  baut  man  Anftreiböfen  mit  Gasbeheiznng ;  diese  Oefen  be¬ 
anspruchen  wenig  Platz,  sind  mit  einem  einfachen  Lnfterhitzungsapparat 
ausgerüstet,  benötigen  geringe  Wartung  und  sind  sehr  sparsam  im  Gas¬ 
verbrauch.  Jeder  Anftreiböfen  hat  3  Arbeitsplätze,  wobei  jedem  ArbeitS; 
platz  drei  Einwärmlöcher  zur  Verfügung  stehen.  Ist  auf  der  Hütte  aus¬ 
reichend  Koks  vorhanden,  so  verwendet  man  bei  Gasmangel  diesen.  Der 
Anftreiböfen  erhält  je  nach  Bedarf  bis  4  Schnauzen,  ähnlich  wie  die  ver¬ 
deckten  Häfen,  an  einem  runden  Zylinder,  worin  sich  die  mit  Gebläseluft 
betriebene  Koksfeuerung  befindet.  Sind  gute  Stückkohlen  am  Platz,  so 
wählt  man  bei  Gasmangel  den  Anftreiböfen  mit  direkter  Feuerung.  Bei 
dieser  Ofenkonstruktion  entwickelt  sich  aber  viel  Bauch,  und  die  Hütte 
wird  durch  abfallende  Asche  usw.  verunreinigt.  Die  kleinen,  transpor¬ 
tablen,  mit  Rohöl  betriebenen  Anftreiböfen  bewähren  sich  sehr  gut;  sie 
arbeiten  auch,  um  eine  bessere  Mischung  von  Rohöl  mit  Luft  zu  erreichen, 
mit  Preßluft ;  Voraussetzung  für  die  Wirtschaftlichkeit  ist  jedoch  billiges 
Rohöl 

Zweite  Antwort:  Für  kleine  Flakons  sind  die  kleinen  Auf- 
treiböfehen,  die  mit  Leuchtgas  oder  Petroleum  beheizt  werden,  die  besten ; 
sie  werden  ans  einem  feinkörnigen  Tonstück  gefertigt  und  messen  außen 
20X11X9  cm.  Den  Kern  des  Ballens  bildet  der  6  cm  Durchmesser 
betragende  Heizkanal,  an  dessen  Kopfende  die  Flamme  einströmt,  und 
zwar  ist  diese  Einströmungsöffnung  bis  auf  4  cm  zu  verjüngen;  das  ent¬ 
gegengesetzte  Ende  ist  mit  einer  3  cm  dicken  Wand  abgeschlossen.  An 
den  Seiten  werden  je  zwei  Wärmlöcher  angebracht,  deren  Größe  eich  nach 
dem  Bedarf  richtet. 

Dritte  Antwort:  Zur  Lieferung  von  Anftreiböfen  neuester 
Konstruktion  melden  sich  Franz  Borgmeyer  &  Helle  in  Hamburg, 
„Heintzehof“. 

102.  Wir  bitten  um  einige  Qemengesätze  für  Borosilikatglas.  Da^ 
Glas  soll  zu  Glasstäben  von  ehca  5  mm  0  verarbeitet  werden  und  mög¬ 
lichst  hart  sein.  Die  Farbe  kann  halbweifi,  d.  h.  grünlich  und  ohne  Ent¬ 
färbungsmittelzusatz  sein.  Sind  bei  diesem  Glas  nicht  auch  besondere 
Vorsichtsmaßregeln  beim  Schmelzen  und  beim  Verarbeiten  zu  beachten? 


Erste  Antwort:  Um  den  Glasstäben  eine  entsprechende  Härte 
zu  verleihen,  setzt  man  den  Gemengesätzen  Borsäure  und  Zinkoxyd  zu ; 
sie  erfordern  aber  heißen,  gleichmäßigen  Ofengang,  sowie  öfteres  Blasen 
des  Hafeninhaltes,  wie  dann  auch  großer  Wert  auf  eine  gute  Homogeni¬ 
sierung  des  Glasflusses  zu  legen  ist.  Nachstehender  Satz  gibt  das  ge¬ 


wünschte  Glas: 

Sand  ....  100  kg 

Borsäure,  entwässert  .  Ifi  n 

Pottasche,  hochprozentig . Iß  « 

Zinkoxyd . 60  « 

Scherben . 20  „ 

Die  Widerstandsfähigkeit  der  Stäbe  kann  man  auch  ohne  Borsäure 
Zinkoxyd  mit  Tonerdebydrat  nach  folgendem  Satz  erzielen : 

Sand . 100  kg 

Pottasche .  6  „ 

Soda . 37  „ 

Kalk,  roh . 10  „ 

„  gebrannt .  6  „ 

Tonerdebydrat . 10  „ 

Scherben . 20  _ 


und 


Beide  Gemenge  müssen  innig  gemischt  und  die  gezogenen  Stäbe  gut  ge 
kühlt  werden.  ^ 

Zweite  Antwort:  Nachstehend  ein  Satz,  der  Ihrem  Wunsche 
entsprechen  wird : 

Sand . 100  kg 

Soda . 16  „ 

Borsäure . 72  „ 

Antimon .  8  „ 

Salpeter .  6  „ 

Arsenik  ...* .  2  „ 

Scherben  . . 25  „ 

Der  Ofen  muß  bei  der  Schmelze  und  bei  der  Arbeit  gut  heiß  ge 
halten  und  die  durchgeschmolzene  Glasmasse  vor  der  Läuterung  gu 
geblasen  werden. 


ST «ne  Fragen. 

Repamik. 

111.  Mir  steht  ein  Ziegelton  zur  Verfügung,  den  ich  wegen  seine, 
schönen  Beschaffenheit  zum  Gießen  verwenden  möchte,  was  mir  aber  nick 
gelingt.  Ohne  weiteren  Zusatz  reißt  er;  mischt  man  ihm  aber  SchamotU 
zu,  die  aus  dem  Ton  selbst  hergestellt  ist,  so  ist  er  gar  nicht  gießfähig 
denn  er  läuft  nicht  mehr,  auch  nicht  unter  Zusatz  von  Soda  und  Wasser 
glas  und  bei  noch  so  großer  Verdünnung.  Ich  machte  Versuche  mi 
Wasserglas  und  Soda,  einzeln  und  zusammen,  in  kleineren  und  größere 
Mengen,  aber  immer  ist  das  Ergebnis  das  gleiche.  Man  kann  den  Ton 
Schlicker  zwar  in  die  Form  ein-,  aber  nicht  mehr  ausgießen,  weil  er  förm 
lieh  zusammenstarrt 

112.  Ich  habe  große  Mengen  Steinzeugmasse  in  eiserne  Formen  zi 
pressen  Die  Masse  läßt  nun  sehr  schlecht  von  den  Formen  los,  bezw 
diese  müssen  sehr  oft  geölt  werden,  um  ein  schnelles  und  glattes  Arbeitet 
zu  ermöglichen.  Ich  bitte  daher  um  Angabe  von  Bezugsquellen  für  gute 
lormenöl  oder  einer  guten  Oelmischung  Eine  Verfärbung  der  Mass 
durch  das  Oel  ist  nicht  schädlich. 


Glas. 

104.  Mein  in  offenen  Häfen  nach  jahrelang  erprobten  Vorschriften 
hergestelltes  Pottaschekristall  icird  in  den  letzten  zwei  bis  drei  Stunden  det 
Ausarbeit  derart  schlierig  und  windig,  daß  es  nicht  mehr  verarbeitet  werdet 
kann,  iväkrend  es  zu  Beginn  der  Äusarbeit  vollkommen  rein  ist-  Womi 
ist  diese  Erscheinung  zu  erklären?  Kann  eüva  der  vor  vierzehn  Taget 
von  Gnmd  aus  timgebaute  Ofen  daran  Schuld  sein. 

105.  Wer  liefert  weißes  Pauspapier  für  Glasmalerei? 

106.  Welche  Innenmaße  muß  eine  Weißglaswanne  haben,  um  at 
derselben  bei  Tag-  und  Nachtarbeit  5  bis  6000  kg  verkäufliches  Glas  h 
24  Stunden  herstellen  zu  können  ?  Ist  es  vorteilhafter,  die  Brenner  an  det 
Schmalseite  des  Ofens  für  rüekkehrende  hufeisenförmige  Feuerführung  an 
zuordnen,  oder  aber  sie  an  den  Längsseiten  des  Ofens  mit  quer  durch 
strömender  Flamme  aufzustellen?  Wie  groß  müssen  die  Kammern  sein 
wenn  eine  Förderbraunkohle  von  etwa  3000  W.  E  zur  Verfügung  steht  \ 


Briefkasten  der  Redaktion. 

W.  Z.  n.  B,  i.  W.  Welche  Tone  für  Ihr  Porzellan  und  Steingut  sich 
am  besten  eignen,  läßt  sich  ohne  Versuche  nicht  entscheiden.  Sie  findei 
im  Sprechsaal-Kalender  1922,  S  188  ff.,  die  bekannteren  Tone  und  Kaojigf 
mit  ihrer  Zusammensetzung  und  Bezugsquelle  und  können  danach  weuigSf^gg, 
die  für  Sie  frachtgünstigen  auswähleu,  die  sie  dann  weiter  ansprob i^^^^ 


Veröffentlichnngfen  der  Aufieuhandelsnebenstelle  Feinkeramik. 


Za  den  Bestimmangen  für  die  Auefahr  von  Porzellan- 
Nalbenkriiken  mit  and  ohne  Deckel  sind  neae  Deck¬ 
blätter  mit  Gültigkeit  ab  10.  Angast  erschienen,  die  darch  die 
Prüfnngsstelle  Lnxneporzellan,  Weimar,  Brennerstraße  18  zu 
beziehen  sind. 


Die  bisher  erschienenen  Händlertabellen  für  Auslandsver¬ 
käufe  aus  Ladengeschäften  für  Geschirrporzellan  und  Steingut¬ 
geschirr  werden  für  ungültig  erklärt  und  es  tritt  an  ihre 
Stelle  beifolgende  Tabelle  mit  Wirkung  vom  21.  August  d.  J. 


Kostet  1$= 

=?Mk. 

So  beträgt  der 
Aufschlag  auf 
den  Ladenpreis 

=  ?“/o 

Kostet  1 1  = 

=  ?Mk. 

So  beträgt  der 
Aufschlag  auf 
den  Ladenpreis 

=  ?'>/o 

3B3,— 

bis 

387,— 

lO/o 

810,— 

bis 

845,— 

140  o/o 

388,— 

422,— 

20  o/o 

846,— 

« 

880,— 

160  o/o 

423,— 

458,— 

30  o/o 

881,— 

fi 

916,— 

160  o/o 

459,— 

492,— 

40  o/o 

916,— 

n 

960,— 

170  o/„ 

493,— 

528,— 

50o/„ 

961,— 

» 

985,— 

180  0/, 

629  — 

563,— 

60  o/o 

986  — 

n 

1021,— 

190  o/o 

564  — 

698,— 

70  o/o 

1022,— 

n 

1066,— 

200  o/o 

599,— 

633,— 

80  o/o 

1067,— 

1091,— 

210  o/o 

634,— 

668,— 

90  o/o 

1092,— 

1126,— 

220  o/o 

669  — 

704,— 

100  o/o 

1127,— 

» 

1162,— 

230  o/o 

706,— 

739,— 

110  o/o 

1163,— 

n 

1197,— 

240  o/o 

740,— 

774,— 

120  o/o 

1198,— 

1232,— 

250  o/o 

776,- 

n 

809,— 

130  o/o 

1233,— 

n 

1268,— 

260  o/o 

Deklaration  der  Ausrntarbewilligang:  Die  Er¬ 
fahrungen  der  Revisionen  durch  die  Außenhandelsnebenstelle 


Feinkeramik  haben  ergeben,  daß  ungenaue  Deklarationen  dei 
Ausfuhrbewilligungen  über  Warenart  und  Gewichte  in  sehi 
erheblichem  Maße  die  Möglichkeit  der  Warenverschiebunj 
bieten.  Es  wird  daher  hiermit  bekanntgegeben,  daß  alle  Aus 
fuhranträge,  die  in  der  Spalte  „genaue  Bezeichnung  des  Gegen 
Standes  der  Sendung“  nicht  genaue  Angaben  über  die  Zahl  an£ 
Art  der  zu  versendenden  Artikel  enthalten,  ohne  weitere  Prü 
fang  abgelehnt  werden  müssen.  Es  sind  also  nicht  Bezeich 
nungen  wie  beispielsweise:  „Geschirrporzellan,  Luxusporzellan 
Steingutgeschirr“,  sondern  solche  wie  „100  Dtz.  Ta-ssen 
20  Stück  Vasen  und  ähnliches“  zu  geben.  —  Ferner  sei  noch 
mals  darauf  hingewiesen,  daß  auch  die  Gewichtsangaben  voll 
ständiger  und  genauer  gemacht  werden  müssen. 


NTeue  Ausfuhrstenei*  zugunsten  der  Presse 

Gemäß  Gesetz  vom  21.  Juli  1922  (Reichs-Gesetzblatt  Nr.  56)  übe 
Maßnahmen  gegen  die  wirtschaftliche  Not  der  Presse  wird  di 
Erteilung  jeder  Aasfahrbewilligung  von  der  Zahlung  eine 
Beitrages  von  °/oo  des  Ausfuhrwertes  zugunsten  dei 
Presse  abhängig  gemacht. 

Durch  Verfügung  des  Reichskommissars  für  Aus-  uni 
Einfuhrbewilligung  —  B.  V.  10410/22  —  vom  21.  Juli  1922  ie 
dieser  Pressebeitrag  an  die  Außenhandelsstellei 
zu  entrichten. 

Demgemäß  sind  wir  gezwungen,  vom  5.  August  d.  J.  ab  auße 
der  Gebühr  der  Außenhandelsstelle  von  einstweilen  5,5  ®/( 

und  der  Reichsgebühr  von . 0,5 

einenPressebeitragvon  .  .  .  .  .  .  .  1,6 

einzuziehen. 


(85.  Jahrgang.) 


Cobarg,  dea  31.  Aagast  1922 
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Bekanntmachung. 

Die  allgemeinen  wirtschaftlichen  Verhältnisse  haben  uns  zu  einer  weiteren  Erhöhung  der  An- 
iigenpreise,  geltend  ab  15.  August,  gezwungen. 

Keramische  Rundschau,  Berlin.  Sprechsaal,  Coburg. 


Fachschulgesellsohaft  Bunzlau. 

Mitgliedsbeiträge  and  Stiftangen  sind  aaf  das  Bankkonto 
r  Gesellschaft  von  Freunden  der  Staatlichen  Keramischen 
.chschale  in  Bunzlau  bei  der  Bank  für  Keramische  Industrie 
-G.  in  Dresden  einzuzahlen. 


Die  3.  Hauptversammlung 
der  Deutschen  Keramischen  Gesellschaft. 

(Nacbdrack  verboteo.) 

Vom  18. — 21.  Juni  fand  unter  sehr  zahlreicher  Beteiligung 
3  3.  Hauptversammlung  der  Deutschen  Keramischen  Gesell¬ 
haft  in  Dresden  statt.  Während  am  Vormittage  des  ersten 
ges  eine  Sitzung  des  Vorstandes  nnd  nachmittags  eine 
tzung  des  Arbeitsausschusses  stattfand,  war  den  andern  Teil- 
hmern  an  der  Hauptversammlung  an  diesem  Tage  Gelegen¬ 
it  geboten,  die  Jahresschau  deutscher  Arbeit  unter  sachver- 
indiger  Führung  zu  besichtigen.  Schließlich  vereinigte  am 
sten  Tage  ein  von  der  Bank  für  keramische  Industrie  in 
-esden  veranstalteter  Begrüßungsabend  die  Teilnehmer  mit 
ren  Damen  im  großen  Konzertsaal  des  Ausstellungsrestaurants. 

Die  geschäftlichen  und  technisch- wissenschaftlichen  Sitzungen 
gannen  am  Montag,  den  19.  Jnni,  vorm.  9^4  Uhr  in  der  Aula 
r  Technischen  Hochschule.  Der  1.  Vorsitzende,  Prof.  Dr. 
lisenegger,  eröffnete  die  Sitzung  und  begrüßte  die  er- 
hienenen  Gäste  und  Mitglieder,  insbesondere  die  Vertreter 
r  Reichsregierang,  Reichswirtschaftsminister  Robert  Schmidt 
d  Reg.-Rat  von  Raven,  sowie  den  als  Vertreter  der 
chsischen  Regierung  erschienenen  Oberberghauptmann 
*.  Fischer,  die  Vertreter  der  Dresdner  Technischen  Hochschule 
d  andere  Behörden  und  gedachte  in  seiner  Ansprache  be- 
aders  der  engen  Beziehungen  der  Stadt  Dresden  zur  kera- 
Bchen  Industrie. 

Nach  ihm  ergriff  der  Geschäftsführer  der  D.  K.  G.,  Dr.  R. 
ditzBch  das  Wort,  um  in  herzlichen  Worten  des  kürzlich 
rstorbenen  Ehrenmitgliedes  der  Gesellschaft,  Kommerzienrat 


Dr.-Ing.  e.  h.  Max  Roesler  zu  gedenken,  dessen  Leben  und  Ver¬ 
dienste  um  die  keramische  Industrie  er  kurz  schilderte.  Nach¬ 
dem  sich  die  Anwesenden  zu  Ehren  des  Verstorbenen  von 
ihren  Plätzen  erhoben  hatten,  dankte  Oberberghanptmann 
Dr.  Fischer  im  Namen  der  sächsischen  Regierang  dem  1.  Vor¬ 
sitzenden  für  seine  herzlichen  Begrüßungsworte  und  hieß  die 
Gesellschaft  in  Sachsens  Hauptstadt  willkommen,  wobei  er  ihr 
einen  guten  und  erfolgreichen  Verlauf  der  Tagung  wünschte. 

Zum  1.  Punkt  der  Tagesordnung  erstattete  hierauf  der 
Geschäftsführer,  P.  Bartel,  den  Geschäftsbericht  für  das  ver¬ 
flossene  Jahr,  dessen  wesentlicher  Inhalt  bereits  in  Nr.  27  dieses 
Blattei^  wiedergegeben  wurde. 

Im  Anschluß  an  diesen  Bericht  machte  der  Leiter  der 
literarischen  und  wissenschaftlichen  Arbeiten  der  Gesellschaft, 
Dozent  Dr.  R.  Kieke,  einige  nähere  Mitteilungen  über  die  von 
der  Gesellschaft  herausgegebenen  „Berichte“  und  „Bücher  der 

D.  K.  G.“  sowie  über  die  in  Angriff  genommenen  technisch¬ 
wissenschaftlichen  Arbeiten ;  über  einige  dieser  Arbeiten,  die 
in  der  Chemisch- technischen  Versuchs- Anstalt  bei  der  Staat¬ 
lichen  Porzellan-Manufaktur  ansgeführt  seien,  werde  im  Vor¬ 
tragsteil  von  Dr.  Steger,  Dr.-Ing.  Kohl  nnd  ihm  selbst  Näheres 
berichtet  werden.  Eine  weitere  dieser  Arbeiten  sei  die  soeben 
als  Band  3  der  „Bücher  der  D.  K.  G.“  erschienene  Arbeit 
von  Dr.-Ing.  E.  Roth.  Zum  Schlüsse  sprach  Dr.  R  Rieke  noch 
kurz  über  die  Entwicklung  des  von  ihm  geleiteten  keramischen 
Unterrichtes  an  der  Technischen  Hochschule  in  Charlottenbnrg. 

Im  Aufträge  der  Vorsitzenden  des  Bleiansschnsses  and  des 
Ansschnsses  für  gewerblichen  Rechtsschutz,  Patentanwalt 

E.  Gramer  and  Dr.-Ing.  J.  Dorfner,  erstattete  Dr.  R.  Rieke  dann 
noch  einen  kurzen  Bericht  über  die  Tätigkeit  dieser  beiden 
Ausschüsse,  worauf  Direktor  Dipl.-Ing.  M.  A.  Pfeiffer  als  Vor¬ 
sitzender  des  Ofenansschnsses  über  dessen  Tätigkeit  sprach. 
Der  Ofenansschnß  war,  ebenso  wie  die  andern  Ansschüsse  in 
dem  Berichtsjahr  nicht  znsammengetreten ;  die  Wärmewirt¬ 
schaftsstelle  der  D.  K.  G.  habe  nach  dem  vom  Ofenansschnß 
seinerzeit  anfgestellten  Programm  gearbeitet  and  werde  selbst 
über  die  Ergebnisse  berichten.  Der  Ausschuß  habe  sich  ferner 
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mit  der  Befeaerang  von  Porzellanöfen  mit  Braunkohle  befaßt 
nnd  werde  seine  Erfahrungen  demnächst  veröffentlichen. 

Hierauf  folgte  die  Kassenabrechnnng  fSr  das  vergangene 
Jahr  nnd  die  Genehmignng  des  Kostenvoranschlages  für  1922. 
Die  danernd  steigenden  Ausgaben  machten  eine  Erhöhung  der 
Mitgliederbeiträge  um  100*’/o  notwendig;  diese  Erhöhung 
wurde  von  der  Versammlung  einstimmig  angenommen.  Ueber 
die  Ersatzwahlen  für  den  Vorstand  und  den  Arbeitsausschuß 
sei  erwähnt,  daß  die  beiden  satzungsgemäß  ausscheidenden 
Vorstandsmitglieder  Prof.  Dr.  Reisenegger  und  Direktor 
Dr.  Heine  vom  Arbeitsausschuß  wiedergewählt  und  Direktor 
Faist  neu  hinzugewählt  wurde.  Auch  die  aus  dem  Arbeitsaus¬ 
schuß  ausscheidenden  Mitglieder  Geb.  Ober-Reg.-Rat  Dr.  H. 
Heinecke,  Prof.  Dipl.-Ing.  P.  Kraze  und  Schriftleiter  C.  Tost- 
mann  wurden  wiedergewählt;  ferner  wurde  neu  hinzugewählt 
Dr.  W.  Steger. 

Der  Leiter  der  Wärmewirtschaftsstelle  der  D.  K.  G.,  Dr.- 
Ing.  E.  Reutlinger,  schilderte  alsdann  die  Tätigkeit  und  die 
bisherige  Entwicklung  dieser  Stelle  deren  Einrichtung  einem 
dringenden  Bedürfnisse  entsprungen  sei  und  die  immer  mehr 
Anerkennung  fände.  Im  Anschluß  an  diesen  Tätigkeitsbericht 
behandelte  Dr.  Reutlinger  in  längerem  Vortrage  die  Brand- 
fübrung  in  Porzellanrnnd-  und  -tunnelöfen.  Dieser  Vortrag  ist 
bereits  in  den  „Berichten“  der  D.  K.  G.  im  Druck  erschienen 
(1922,  Heft  3),  worauf  hier  verwiesen  sei. 

In  dem  auf  die  verschiedenen  Berichte  folgenden  technisch¬ 
wissenschaftlichen  Teil  sprach  als  erster  Redner  Dr.  W.  Braun, 
Neuwied,  über  „Aufgaben  der  Geologie  im  Dienste  der  Keramik,“ 
Der  Vortragende  betonte  die  Wichtigkeit  des  Zusammenarbeitens 
von  Geologie  und  Keramik..  So  könnten  durch  genaue  Kenntnis 
der  geologischen  Verhältnisse  der  Lagerstätten  keramischer 
Rohstoffe  oft  Schlüsse  auf  das  anderweitige  Vorkommen  ähn¬ 
licher  Lager  gezogen  werden.  Ferner  könne  die  Geologie 
Anregungen  zur  Einführung  neuer  Rohstoffe  geben  nnd  Mittel 
angeben,  um  beim  Abbau  der  Lager  eine  möglichst  weitgehende 
Gleichmäßigkeit  des  Materials  zu  erzielen.  Auch  zur  Klärung 
technisch  wichtiger  Eigenschaften,  wie  z.  B.  der  Plastizität, 
ließen  sich  petrograpbische  Methoden  vorteilhaft  verwenden, 
desgleichen  zur  Aufklärung  der  Abhängigkeit  der  Eigenschaften 
fertiger  Erzeugnisse  von  der  Zusammensetzung  der  Rohstoffe 
nnd  der  Art  der  Herstellung.  Zum  Schluß  betonte  der  Vor¬ 
tragende  noch,  wie  wichtig  es  sei,  daß  gerade  der  angehende 
Keramiker  bei  seinen  Studien  sich  auch  mit  Geologie  und 
Mineralogie  beschäftige. 

Das  nächste  Thema  allgemeiner  Art  wurde  von  Professor 
Dr.  K.  Endeil,  Berlin,  behandelt,  der  über  „Die  Bedeutung  der 
wissenschaftlichen  Forschung  für  die  Entwicklung  der  kera¬ 
mischen  Industrie  in  Nordamerika“  sprach.  Auf  Grund  der 
auf  einer  längeren  Reise  in  Nordamerika  gemachten  Beob¬ 
achtungen  schilderte  der  Vortragende  die  Tätigkeit  der  dortigen 
keramisch-wissenschaftlichen  Institute,  die  teils  nur  der  For¬ 
schung  dienen,  teils  daneben  noch  nach  Art  unserer  Material- 
prüfungsämter  tätig  sind,  teils  sich  außer  der  Forschung  auch 
der  Ausbildung  von  Keramikern  widmen.  Die  Amerikanische 
Keramische  Gesellschaft  trägt  in  hohem  Maße  dazu  bei,  daß 
die  Ergebnisse  der  keramischen  Forschung  der  Industrie  über¬ 
mittelt  und  von  dieser  praktisch  verwertet  werden.  Die 
keramische  Industrie  in  Amerika  steht  daher  wissenschaftlich  und 
technisch  durchaus  auf  der  Höhe,  und  die  deutsche  keramische 
Industrie  wird  sich  sehr  anstrengen  müssen,  um  mit  dieser 
schnellen  Entwicklung  in  Amerika  Schritt  halten  zu  können. 

Dr.  W.  Funk,  Meißen,  berichtete  hierauf  über  „Versuche 
mit  Porzellan  mit  niedriger  Brenntemperatur.“*)  Die  Herstellung 
brauchbarer  Porzellane,  die  bei  SK  7 — 9  gebrannt  werden  können, 
wäre  ein  bedeutender  Fortschritt,  da  hierdurch  erhebliche  Er¬ 
sparnisse  an  Brennmaterial  möglich  wären.  Nach  Besprechung 
der  bisher  in  dieser  Richtung  ausgeführten  Versuche  von  Berdel, 
Pnkall,  Dorfner  nnd  Hertwig-Möhrenbach  teilte  der  Vortragende 
unter  Angabe  der  Zusammensetzung  der  Massen  und  Glasuren 
die  Ergebnisse  seiner  eigenen  Versuche  mit  mehreren  Weich¬ 
porzellanmassen  für  Garbrandtemperaturen  von  SK  8 — 9  mit. 
ln  einem  kleinen  Versnchsofen  erhielt  er  gute  Resultate;  die 
Proben  zeigten  gute  Transparenz  und  ihre  von  Dr.  R.  Rieke 
gemessenen  mechanischen  Eigenschaften  (Zugfestigkeit,  Kugel¬ 
druckfestigkeit  und  Schlagbiegefestigkeit)  ergaben  Werte,  wie 
sie  auch  bei  Hartporzellan  gefunden  werden.  Ohne  diese 
ersten  Ergebnisse  verallgemeinern  zu  wollen,  hielt  es  der  Vor¬ 
tragende  doch  für  sehr  erwünscht,  wenn  auch  von  anderen 
Seiten  praktische  Versuche  in  dieser  Richtung  unternommen 
würden. 

Der  zweite  Tag  der  technisch-wissenschaftlichen  Sitzungen 
begann  mit  einem  Vortrage  von  Oberingenieur  Dipl.-Ing. 
Spindler  (Hennigsdorf)  über  „Die  Wärmewirtschaft  und  Feuer¬ 
führung  im  Tunnelofen“.  Unter  Vorführung  zahlreicher  Dia¬ 

*)  ln  Nr.  28,  Seite  312  dee^^SprecbsasI“  bereits  aasfttbriicher  berichtet. 


gramme  sprach  der  Vortragende  über  seine  Erfahrungen  an 
den  Tunnelöfen  der  A.E.G.  in  Hennigsdorf,  die  bei  richtiger 
Handhabung  nicht  nur  gegenüber  den  üblichen  Rnndöfen  eine 
bedeutende  Ersparnis  an  Brennmaterial  erzielen  lassen,  sondern 
auch  einwandfreies  Porzellan  zu  liefern  vermögen. 

Nach  längerer  Diskussion  über  diesen  Vortrag,  an  der  sich 
zahlreiche  Herren  beteiligten,  berichtete  als  nächster  Redner 
Prof.  Dr.  Keppeler  unter  dem  allgemeinen  Thema  „Unter¬ 
suchungen  über  den  grünen  Zustand  der  Tone“  über  die  Er¬ 
gebnisse  von  Versuchen,  die  er  gemeinsam  mit  den  Herren 
Engelhorn,  Vasel  nnd  Schiller  ansgeführt  hatte.  Die  ersten 
Versuche  galten  der  Lösung  der  Frage,  ob  plastische  Tone 
Allopbanoide  enthalten,  was  auf  Grund  der  erhaltenen  Resultate 
zu  verneinen  ist.  Besonder?  bemerkenswert  war  das  Verhalten 
von  Tonen  und  Kaolinen  nach  der  Behandlung  mit  Salzsäure, 
wobei  die  ans  der  teilweise  zersetzten  Tonsubstanz  ansge¬ 
schiedene,  fein  verteilte,  amorphe  Kieselsäure  den  Materialien 
ganz  bestimmte  Eigenschaften  verleiht.  Weitere  Versuche 
zeigten,  daß  ein  Erhitzen  plastischer  Tone  auf  2t0— 40©  Grad 
sie  in  physikalischer  Hinsicht  stark  beeinflußt  nnd  sie  zur  Her¬ 
stellung  von  Gießmassen  besser  geeignet  macht.  Auch  solche 
Tone,  die  sich  sonst  nicht  zum  Gießen  eignen,  bereiten  nach 
einer  derartigen  Vorbehandlung  keine  Schwierigkeiten  mehr. 

Es  folgte  dann  ein  Vortrag  ans  dem  Gebiete  der  feuer¬ 
festen  Industrie  von  Dr.  W.  Steger  „Ueber  den  Einfluß  einiger 
typischer  feuerfester  Tone  auf  das  Verhalten  von  Schamotte¬ 
massen  bei  höheren  Temperaturen“.  Der  Vortragende  hatte 
unter  Beibehaltung  des  gleichen  Gehaltes  an  Schamotte  ans 
Halle’schem  Ton  unter  Verwendung  sieben  verschiedener  Tone 
Schamottemassen  hergestellt,  an  denen  er  die  Schwindung,  die 
Porosität,  die  Dui-chbiegung  freitragender  Stäbe,  die  Aus¬ 
dehnung  und  Erweichung  bei  höheren  Temperaturen  unter  Be¬ 
lastung,  die  Druckfestigkeit  in  kaltem  Zustande  nnd  die  Wider¬ 
standsfähigkeit  gegen  schroffen  Temperaturwechsel  nach  ver¬ 
schieden  hohem  Brande  feststeilte  Die  Versuche  ergaben  zum 
Teil  charakteristische  Unterschiede  zwischen  den  einzelnen 
Massen,  ließen  jedoch  keinen  einfachen  Zusammenhang  zwischen 
den  einzelnen  Eigenschaften  erkennen.  Die  Ergebnisse  zeigten 
aufs  neue,  wie  wichtig  derartige  Bestimmungen,  die  bisher 
noch  viel  zu  wenig  ausgeführt  werden,  zur  Beurteilung  der 
Erzeugnisse  nnd  zur  Charakterisierung  der  verschiedenen 
Tone  sind. 

Hierauf  berichtete  Dr.-Ing.  H.  Kohl  unter  dem  Thema  „Die 
Wärmeausdehnung  und  einige  andere  physikalische  Eigen¬ 
schaften  von  Steingut  in  Abhängigkeit  von  der  Zusammen¬ 
setzung  und  Brenntemperatur“  über  die  wesentlichsten  Ergeb¬ 
nisse  seiner  in  der  Versuchs-Anstalt  bei  der  Staatl.  Porzellan- 
Mannfaktur  in  Charlottenburg  ausgeführten  Doktorarbeit.  An 
zahlreichen  Diagrammen  konnte  er  die  starke  Beeinflussung 
der  Wärmeausdehnung  durch  den  Quarzgehalt  der  Massen  und 
die  Wirkung  von  Feldspat  und  Kalk  veranschaulichen.  Be¬ 
sonders  deutlich  zeigte  sich  hierbei  die  durch  die  Umwandlung 
von  a-  in  [i- Quarz. 

„Der  Einfluß  der  Zusammensetzung  von  Porzellan  auf 
seine  Eigenschaften“  lautete'  das  Thema  des  nächsten  Vortrages 
von  Dozent  Dr.  R.  Rieke  (Charlottenburg),  der  an  19  verschie¬ 
denen  Porzellanmassen,  in  denen  das  Verhältnis  von  Kaolinit 
zu  Quarz  und  Feldspat  systematisch  variiert  wurde,  die 
Schwindung,  das  spezifische  Gewicht,  die  Zugfestigkeit,  die 
Kugeldruckfestigkeit,  die  Schlagbiegefestigkeit,  den  Ausdehnungs¬ 
koeffizienten,  die  elektrische  Durchschlagsfestigkeit  und  die 
Widerstandsfähigkeit  gegen  schnellen  Temperatnrwechsel  ge¬ 
messen  hatte.  Die  gefundenen  Werte  ließen  zum  Teil  eine 
deutliche  Abhängigkeit  von  der  Znsammensetzang  erkennen, 
indem  eine  geringe  Erhöhung  des  Quarz-  oder  Feldspat- 
gehaltes  sich  deutlich  bemerkbar  machte.  In  fast  noch 
stärkerem  Maße  werden,  wie  ebenfalls  festgestellt  wurde,  die 
erwähnten  Eigenschaften  durch  die  Brenntemperatur  beeinflußt. 

Gewerbeschulrat  Dr.  W.  Pnkall  (Bunzlau)  sprach  hierauf 
über  „Feinsteinzeug“,  wobei  er  besonders  die  Entwicklung  des 
Bunzlauer  Steinzeugs,  die  durch  die  Arbeiten  der  dortigen 
Fachschule  sehr  gefördert  sei,  sowie  die  Verwendungs-  und 
Dekorationsmöglichkeiteu  behandelte.  Eine  ganze  Reihe  gut 
gelungener  Stücke  aus  der  Bunzlauer  Fachschule  ließ  die 
vielseitige  künstlerische  Behandlung  derartiger  Feinsteinzeng' 
massen  erkennen. 

Zum  Schlüße  schilderte  Dr.  H  Eisenlohr  (Dresden)  dit 
„Prüfung  keramischer  Massen  für  künstliche  Zähne“,  ein  in  dei 
deutschen  keramischen  Industrie  noch  recht  wenig  behandeltet 
Gebiet.  Er  beschrieb  vor  allem  einen  zur  Messung  dei 
Transparenz  und  einen  zur  Messung  der  Festigkeit  geeigneter 
Apparat. 

Die  Beteiligung  an  sämtlichen  Vorträgen  war  eine  seh 
rege,  nnd  fast  an  jeden  Vortrag  schloß  sich  eine  mehr  ode: 
weniger  ausgedehnte  Aussprache  an.  Das  reichhaltige  Pro 
gramm,  das  trotzdem  in  der  nicht  zu  reichlich  bemessener 
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Zeit  abgewickelt  werden  konnte,  war  ein  erfreulicher  Beweis 
für  die  Vielaeitifkeit  der  Fragen,  mit  denen  sich  die  D.  K.  Q. 

\  befaßt  und  stellte  den  dentschen  Keramikern  ein  gläneendes 
i  Zeugnis  ans,  die  trotz  der  Schwere  der  Zeit  und  der  starken 
I  beruflichen  Anspannung  sich  der  mühevollen  Arbeit  unter¬ 
ziehen,  an  der  wissenschaftlichen  Entwicklung  und  technischen 
Vervollkommnung  unserer  Industrie  weiterzuarbeiten,  wie  in 
früheren  Zeiten. 


Sitzung^sberioht 

des  Hauptaussohusses  des  Verbandes 
der  Glasindustriellen  Deutschlands  E.  V. 

Am  17.  August  1922  fand  in  Berlin,  Hotel  „Russischer  Hof“, 

I  unter  dem  Vorsitz  des  Herrn  Glashüttenbesitzers  Dr.  Max 
von  Vopelins,  Sulzbacb  (Saar),  eine  gut  besuchte  Sitzung  des 
Hauptausschusses  des  Verbandes  der  Glasindustriellen  Deutsch¬ 
lands  E.  V.  statt.  Ans  der  reichhaltigen  Tagesordnung  sei 
erwähnt : 

Stellungnahme  zur  Erhöhung  der  Ansfuhrabgabe  und  zum 
Fressebeitrag. 

Einstimmig  wurde  die  nachstehende  Entschließung  gefaßt: 

„Der  Verband  der  Glasindustriellen  Deutschlands  E.  V. 
legt  die  entschiedenste  Verwahrung  dagegen  ein,  daß  die 
Reichsregiernng  ohne  Fühlungnahme  mit  den  Industriefachver- 
bänden  und  ohne  Rücksichtnahme  auf  die  Konkurrenzverhält¬ 
nisse  der  deutschen  Glasindustrie  auf  dem  Weltmarkt  lediglich 
auf  Grund  des  erheblichen  Marksturzes  die  Ausfuhrabgabe  um 
100  ®/o  zu  erhöben  beabsichtigt. 

Die  deutsche  Glasindustrie  wendet  sich  entschieden  da¬ 
gegen,  daß  dem  falschen  Prinzip,  die  Ausfuhr  zu  besteuern, 
noch  weiter  nachgegangen  wird,  ohne  vorher  zu  prüfen,  ob 
die  Konkurrenzverhältnisse  auf  dem  Weltmarkt  eine  rein 
schematische  Erhöhung  der  Ansfuhrabgabe  nach  dem  Stand 
der  Mark  znlassen  oder  nicht. 

Für  einen  nicht  unerheblichen  Teil  der  deutschen  Glas¬ 
industrie-Erzeugnisse  stellt  sich  die  Ausfuhrabgabe  von  6‘*/o 
bereits  schon  als  eine  die  Ausfuhr  behindernde  Maßnahme  dar. 
Diese  muß  aber  die  Ausfuhr  weitgehendst  in  dem  Augenblick 
drosseln,  in  dem  die  Ansfuhrabgabe  um  100  °/o  erhöht  wird. 
Auf  die  bedauerliche  Tatsache  der  Einführung  des  Valuta¬ 
dumpingzolls  in  England  und  des  Valutaznschlags  auf  deutsche 
Waren  in  Spanien  sei  besonders  hingewiesen,  da  sich  diese 
Maßnahmen  genau  so  wie  die  differenzierten  Zölle  Frankreichs 
ausschließlich  gegen  die  Einfuhr  denscher  Waren  richten  und 
den  ausländischen  Glasindustrien  auf  dem  Weltmarkt  erheb¬ 
liche  Vorteile  bieten.  Ausdrücklich  sei  hervorgehoben,  daß 
die  Hauptkonknrrenten  der  dentschen  Glasindustrie  auf  dem 
Weltmarkt,  insbesondere  die  Tschechoslowakei  und  Belgien, 
zu  Preisen  die  Waren  auf  dem  Weltmarkt  bringen,  die  den 
deutschen  Preisen  vollkommen  gleich  sind,  ja  zum  Teile  die 
deutschen  Preise  unterbieten. 

Die  deutsche  Glasindustrie  warnt  daher  dringend  die 
Reichsregierung,  den  Weg,  durch  Erhöhung  der  Ausfnhrab- 
gabe  die  dsulsche  Industrie  zu  den  Reparationslasten  heran- 
znziehen,  weiter  zu  beschreiten,  und  bittet  dringend,  mit  diesem 
verfehlten  Prinzip  zu  brechen.  Die  Reichsregierung  dürfte 
sich  nicht  im  Unklaren  darüber  sein,  daß  die  Papiermarkge¬ 
winne  Scheingewinne  sind,  die  ohnedies  durch  die  verfehlte 
Steuerpolitik  über  das  erträgliche  Maß  hinaus  der  Industrie 
entzogen  werden. 

Die  deutsche  Glasindustrie  bedauert  weiter,  daß  die  Reichs¬ 
regiernng  auf  gleichem  Wege  der  Belastung  der  Ausfuhr  durch 
Erhebung  des  Preisebeitrages  einem  Wirtschaftszweige  Vor¬ 
teile  zufliefien  läßt.  Die  getroffene  Maßnahme,  die  ebenfalls 
ohne  Fühlungnahme  mit  den  anderen  Industriezweigen  erfolgt 
ist,  schädigt  die  Interessen  der  anderen  Industriezweige. 

Gegen  die  Uebertragung  der  Einhebung  des  Pressebei¬ 
trages  durch  die  Aufienhandelsstellen  wird  ebenfalls  Verwahrung 
eingelegt,  da  zu  den  Aufgaben  der  Anßenhandelsitellen  nicht 
gehört,  als  Stenerstella  für  den  Reichsfiikus  eine  Tätigkeit  aus¬ 
zuüben,  die  den  Außenbandelistellsn  ihre  eigentliche  Aufgabe, 
die  Außenhandelskontrolle  durchinführen,  nur  erschwert.“ 

Hinsichtlich  der  Versorgung  der  Glasindustrie  mit  Roh¬ 
materialien  und  Brennstoffen  wurden  lebhafte  Klagen  über  die 
unzureichende  Belieferung  durch  das  Sodasyndikat  laut.  Als 
das  Ergebnis  gepflegener  Erhebungen  wurde  ferner  mitgeteilt, 
daß  die  Glasindustrie,  gezwungen  durch  den  Kohlenmangel,  in 
erheblichem  Umfange  zum  Verbrauch  englischer  und  tschecho¬ 
slowakischer  Kohle  übergegangen  ist. 

Bei  Besprechung  verschiedener  Steuerfragen  wurden  die 
Klagen  über  die  späte  Mitteilung  der  Umrechnungskurse  für 
die  Umsatzsteuer  bei  Fakturierung  in  ausländischer  Währung 
und  die  zu  Schwierigkeiten  führende  Verschiedenheit  dieser 
Umrechnungskurse  und  der  vom  Reichskommissar  für  Ein- 
und  Ausfuhrbewilligungen  für  die  Berechnung  der  Ausfuhrab¬ 


gabe  festgesetzten  Kurse  verhandelt.  Es  wurde  beschlossen, 
beim  Reichsverband  der  deutschen  Industrie  anzuregen,  die 
vom  Reichskommissar  für  Ein-  und  Ausfahrbewilligungen  all¬ 
wöchentlich  festgesetzten  Umrechnongskurse  auch  für  die  Um¬ 
satzsteuer  maßgebend  sein  zu  lassen. 

Auf  einen  Bericht  über  den  Entwurf  des  Gesetzes,  betr. 
Beseitigung  der  falschen  Vermögens-  und  Erfolgsrechnung 
durch  Aenderung  des  Bilanzrechtes  wurde  die  Einsetzung  einer 
Kommission  zur  Beratung  über  den  Professor  Schmalenbach- 
schen  Entwurf  beschlossen. 

Ans  der  Reihe  der  anderen  Beratnngsgegenstände  sei  noch 
erwähnt,  daß  im  Oktober  das  fünfzigjährige  Bestehen  des  Ver¬ 
bandes  gefeiert  werden  soll. 


Die  Glaswarenindustrie 
auf  den  Ausstellungen  für  Industrie  und 
Gewerbe  während  der  Isergebirgswoche. 

(Nacbdrack  verboten. 

Es  ist  nicht  das  erste  Mal,  daß  in  der  Industrie-  und  Han¬ 
delsstadt  Gablonz  a.  N.  die  Anregung  zu  einer  Ausstellung  der 
Industrieprodukte  gegeben  wurde  und  wie  in  der  früheren 
Durchführung  dieser  Pläne,  so  hatte  man  auch  diesmal  zu 
allem  Anfänge  nichts  anderes  im  Auge,  als  durch  eine  zusam- 
menfassende  Ausstellung  aller  Erzeugungsprodukte  der  Industrie 
des  Isergebirges  den  Besuchern  der  Isergebirgswoche  zu 
zeigen,  daß  hier  schaffendes  Leben  pulsiert,  daß  der  gute  Ruf, 
den  die  Isergebirgserzeugnisse  in  der  ganzen  Welt  genießen, 
tatsächlich  volle  Berechtigung  hat.  Das  Ciesamtbild  der  Aus¬ 
stellungen  zeigt  nun  aber,  daß  man  über  das  gesteckte  Ziel 
hinausgehen  mußte,  wenn  man  alle  Zweige  der  Isergebirgsin- 
dustrie  in  gebührender  Weise  berücksichtigen  und  zur  Geltung 
bringen  wollte,  und  so  ist  eigentlich  ans  der  erstgeplanten 
Kleinausstellung  eine  großzügig  angelegte  Industrieschau  ge¬ 
worden,  die  würdig  den  Meßmusterausstellungen  an  die  Seite 
gestellt  werden  kann.  Fast  alle  Industrien  finden  wir  hier  durch 
Spezialfacbgruppen  mehr  oder  weniger  stark  vertreten. 

An  erster  Stelle  dominiert  selbstverständlich  die  hier  boden¬ 
ständige  und  mit  der  Volkskraft  innig  verwachsene  Glas-  und 
Metallwarenindustrie.  Wer  Gelegenheit  hatte  unsere  Erzeug¬ 
nisse  auf  den  ausländischen  Meßplätzen  zu  sehen,  und  wer  die 
fachmännische  Fähigkeit  hat,  einen  richtigen  Vergleich  zwischen 
den  Musterlägern  dortselbst  und  den  Ausstellungsständen  auf 
der  Isergebirgswoche  zu  ziehen,  wird  zugeben  müssen,  daß 
selbstverständlich  wohl  die  Materialfülle  auf  den  Meßen  über¬ 
wiegt,  aber  man  muß  sich  sagen,  daß  auf  der  Isergebirgswoche 
speziell  die  obenerwähnten  Branchen  Musterzusammenstellungen 
dargeboten  haben,  die  wir  nur  im  eigentlichen  Erzengnngsge- 
biete  in  solcher  Vielgestaltigkeit  und  Mannigfaltigkeit  antreffen 
können. 

Ferner  erkennen  wir  auf  den  ersten  Blick,  daß  bei  Gegenüber- 
haltnng  der  früheren  Erzeugnisse,  sich  sowohl  in  der  Glas-  als 
auch  in  der  Metallwarenbranche  eine  deutliche  Wertverbesse- 
rung  durch  Hebung  der  Warenqualität  konstatieren  läßt.  Mit 
Freude  können  wir  sagen,  daß  unser  Volk,  dank  des  vorbild¬ 
lichen  Einflußes  unserer  ausgezeichneten  Staatsfachschnle,  be¬ 
reits  soweit  erzogen  ist,  daß  es  auf  kunstgewerblichem  und 
industriellem  Gebiet  die  Spreu  vom  Weizen  größtenteils  zu 
unterscheiden  vermag.  Und  je  mehr  das  ästhetische  Empfinden 
und  Verstehen  jedes  Einzelnen  zunimmt,  desto  mehr  muß  ja 
die  Industrie  davon  profitieren,  desto  eher  wird  aus  der  Er¬ 
zeugungsweise  ein  Kunsthandwerk.  Von  den  im  Isergebirge 
schaffenden  Arbeitern  und  Unternehmern  gilt  daher  so  recht 
der  alte  Handwerksspruch,  der  vielleicht  nur  wenigen  bekannt, 
der  aber  sich  gerade  bei  uns  am  meisten  bewahrheitet: 

Wer  ist  Lehrling?  —  Jedermann! 

Wer  ist  Geselle?  —  Der  was  kann! 

Wer  ist  Meister?  —  Der’s  ersann! 

Wie  viele  findige  Köpfe  schaffen  jahraus  jahrein  und  tragen 
mit  Bienenfleiß  zusammen,  was  sie  auf  Reisen  oder  durch 
spezielle  Angaben  erfassen  und  verwerten  können.  Am  pro¬ 
duktivsten  ist  man  aber  vor  allem  in  der  Glas-  und  Metall¬ 
warenindustrie  und  diese  beiden  Industriebranchen  verdienen 
es  daher  auch,  daß  eie  in  unserer  Besprechung  mit  in  erster 
Reihe  gewürdigt  werden. 

Die  Glasindustrie  auf  der  Ausstellung  der  Isergebirgswoche 
zeigt  sich  uns  als  ein  Mosaik  von  zahllosen  Spezial-Indnstrie- 
gruppen  und  man  würde  enschieden  ein  Unrecht  tun,  wenn 
man  bei  der  Besprechung  die  Leistungen  der  einzelnen  Firmen 
speziell  hervorheben  würde,  ln  erster  Reihe  verdienen  wohl 
die  ausgestellten  Objekte  der  anerkannt  hervorragenden  Fach¬ 
genossenschaften  der  Kristallglasraffinenre  und  Lieferanten  in 
Tiefenbach,  wie  auch  der  Musterschutzvereinignng  der  Flakon¬ 
interessenten  gewertet  zu  werden,  die  im  II.  Stock  der  Knaben¬ 
schule  im  Saal  7  untergebracht  sind.  Alle  uns  von  den  Messen 
her  wohlbekannte  Firmen  treffen  wi!«'  hier  wieder  und  zwar  mit 
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Erzeagoissen,  die  der  Glasbranche  volle  Ehre  machen.  Haupt¬ 
sächlich  in  feinen  Schliffglaswaren  sind  nahezu  alle  Branchen¬ 
gruppen  vertreten.  Hochfeine  Burennglaswaren,  Tintenzenge 
in  modernster  Ausführung,  Briefleger,  ferner  Toiletteartikel, 
Parfümerieflakons  von  der  einfachsten  Ausführung  bis  zum  hoch¬ 
modernen  französischen  Eleganzflakon  mit  neuen  kunstvollen 
Dekortechniken.  Ueberraschende  Erfolge  verrät  die  durch  die 
Firma  Johann  Umann,  Tiefenbach,  vertretene  Spezialbranche 
in  optischen  Glaswaren,  Linsen  und  Scheinwerfern,  ferner  verraten 
die  Bureanartikelerzeugnisse  der  Firma  Em.  Simm-Dessendorf 
eine  echt  künstlerische  Auffassung  in  der  modernen  Formen- 
gebnng.  In  Schwerkristallwaren  brachte  die  Firma  Johann 
Bergmann-Grüntal,  wie  auch  Rud.  Rabik-Dessendorf,  ausge¬ 
zeichnete  Arbeiten,  die  durch  die  modern  stilisierten  Schlifforna¬ 
mente  besonders  anffielen.  Hanptsächlich  auch  bei  Ueberfang- 
gläsern  kam  die  Anwendung  der  bekannten  Schliffarten,  Sechs- 
ecksteinchen,  Qnadrat-  und  Palmetten-  sowie  Sternschliff  durch 
die  moderne  Gruppierung  vorteilhaft  zur  Geltung.  Nicht  weniger 
als  26  Firmen  hatten  in  dem  Saale  die  verschiedenen  Spezialartikel 
ausgestellt  und  fast  jede  Firma  machte  sich  durch  Spezial¬ 
leistungen  auf  diesem  oder  jenem  Zweige  der  Kristallglasin- 
dustrie  besonders  bemerkbar.  Auch  die  Belenchtungsglaswaren- 
indnstrie  hatte  hier  durch  Behangsachen  für  Ampeln,  Lüster  usw. 
eine  grofie  Musterauswahl  geschaffen  und  zusammengetragen. 
Außer  alteingeführten  Firmen,  wie  Ed.  Dressler-Gablonz,  Josef 
Schmidt-Polaun,  Emil  Fischer-Josefstal,  Ed.  Steckbauer-Tiefen¬ 
bach,  Emil  Seibt- Josefstal,  Laura  Kunze-Schwarzfluß,  Franz 
Stefezius-Josefstal,  fanden  wir  hier  noch  die  leistungsfähigen 
Firmen  Semtner-Unter-Polaun,  F.  Seidels  Nachfolger-Antoniwald, 
J.  Vorbach-Maxdorf,  J.  Leder-Maxdorf,  Josef  Hoffmann  und 
J.  Endler  -  Maxdorf,  sowie  Siegmund  Simon- Josefstal,  Alfred- 
Thomas-Albrechtsdorf,  Ant.  Hannich  und  An.  Preisler-Antoni- 
wald.  Die  Kompositions-  und  Glaskleinindustrie,  die  haupt¬ 
sächlich  im  Saal  8  der  Knabenschule  ihre  Erzeugnisse  ausge¬ 
stellt  hat,  zeigte  selbstverständlich  noch  eine  große  Mannig¬ 
faltigkeit  und  Farbenbuntheit.  In  erster  Reihe  heben  wir  da 
die  Erzeugnisse  der  Firma  Redelhammer-Gablonz  in  Knöpfen 
und  Perlen  hervor.  Vom  einfachen  Kragengebranchsknopf 
sehen  wir  hier  bis  zum  zierlichen  Modeknopf  diese  Branche 
vertreten.  Besonders  reichhaltig  sind  die  Perlkollektionen, 
deren  flächliche  Ausstattung  weitere  neue  Fortschritte  verrät. 
Auch  die  Firma  Gebrüder  Mabla  hat  hier  Knopf-  und  Anhänge¬ 
erzeugnisse  aus  Glas  in  schwarz  oder  besonderen  Metalldekoren, 
desgleichen  auch  moderne  Perlgürtel,  ausgestellt.  Bei  vielen 
Firmen  in  diesen  Ausstellnngsgruppen  kann  man  konstatieren, 
daß  sie  nnr  einen  verschwindend  kleinen  Teil  ihrer  Spezial¬ 
erzeugnisse  vor  Augen  geführt  haben,  ln  schöner,  einfacher, 
aber  leicht  faßlicher  Weise  führt  die  letztgenannte  Firma  die 
Entwickelungsphasen  des  Glaszierknopfes  vor  und  zwar  durch 
Auswahlstücke  an  sattweißem,  korallrotem  und  schwarzem  Roh¬ 
glas,  im  Brockenformstück  und  im  fertigen  dekorierten  Knopf. 
Hier  finden  wir  auch  ein  Haupterzeugnis  unserer  Glasindustrie, 
die  Hohlperle  in  den  verschiedensten  Dekor-  und  Formen¬ 
variationen,  von  der  einfach  eingemalten  glatten  Perle  bis  zur 
gerieften  zierlichen  Echtgoldperle,  vertreten.  Ein  reichhaltiges 
Musterlager  in  diesen  Artikeln  hat  die  Firma  Siegm.  Hanpt- 
Unter-Maxdorf  ausgestellt.  Ziersteine,  Kolliers  und  deren  Be¬ 
standteile,  Lampenperlen,  Edelsteinimitationen,  sowie  Kunst¬ 
glasaugen  wurden  hier  zu  Kollektiv-  und  Einzelausstellungen 
zusammengetragen.  Auch  einen  wichtigen  Artikel  der  Be- 
lenchtnngsindustrie,  die  Lampenfranse,  finden  wir  hier  in  ver¬ 
schiedenen  Ausführungen  vor.  Es  ist  uns  leider  unmöglich, 
all’  die  Namen  der  Aussteller  hier  besonders  anzuführen.  Be¬ 
merken  müssen  wir,  daß  auch  in  diesen  Artikeln  durchweg  ein 
qualitativer  Fortschritt  zu  verzeichnen  ist.  Insbesondere  hat 
die  Firma  Heinr.  Hoffmann  durch  die  naturgetreue  und  sorg- 


I  fähige  Ausarbeitung  der  menschlichen  Glasaugen  den  Beweis 
erbracht,  daß  unseren  Glasarbeitern  kein  Ding  unmöglich  ist, 
und  daß  wir'  uns  hinsichtlich  der  technischen  Tüchtigkeit  mit  ] 
Spezialindustrien  des  Thüringer  Produklionsgebietes  messen  ' 
können. 

Im  Saal  9  der  Knabenschule  ist  hauptsächlich  die  Beleuch¬ 
tungsglasindustrie,  die  Porzellan-  und  Galanteriewarenbranche 
vertreten.  Wahrhafte  Kunstserien  in  dekorierten  Dosen,  Vasen, 
Tassen,  Bonbonnieren  hat  die  Porzellanwarenfirma  Kamill 
Seidel  -  Tiefenbach  ausgestellt,  während  die  bekannte  Firma 
J.  Schnabel  &  Sohn  in  Dessendorf  künstlerisch  dekoriertes 
Gebrauchsgeschirr  vor  Augen  führte.  Beachtenswerte  Nene- 
rnngen  auf  dem  Gebiete  der  Zierstein-  und  Mosaikperlen-In- 
dnstrie  brachte  die  Firma  Josef  Heidrich-Gablonz  zur  Schau. 
Die  Erzeugnisse  ließen  ebenfalls  die  echt  künstlerische  Er¬ 
fassung  dieser  bekannten  venezianischen  Dekorationsmanier 
erkennen.  Auch  in  Hals-,  Haar-  und  Kleiderschmnckartikeln 
brachte  die  Firma  wichtige  Neuheiten.  Eine  interessante  Nach¬ 
ahmung  der  bekannten  Krondiamantenformen  brachte  die  Firma 
F.  Brosche  -  Gablonz.  Die  Genossenschaft  der  Indnstriemaler, 
welche  allein  durch  40  tonangebende  Firmen  vertreten  war, 
überraschte  uns  durch  auf  Glas,  Porzellan,  Elfenbein,  Holz  und 
andere  Materialien  ausgeführte  Industrie-  und  Knnstmalereien. 
Man  muß  unumwunden  zngeben,  daß  sich  die  Industriemalerei 
lange  nicht  mehr  in  den  Bahnen  der  einfachen  Flächendekoration 
bewegt,  sondern  was  hier  geboten  wird,  ist  kunstgewerbliche 
‘Technik.  Wir  verweisen  da  nnr  auf  die  wundervollen  Arbeiten 
in  Elfenbeinmalereien,  Aetznngen,  Tulaimitationen  auf  Knöpfen 
und  Glaswaren,  Emailmalereien  usw.  Gerade  hier  zeigt  sich  | 
ein  erfreulicher  Aufstieg,  der  unserer  Industrie  sehr  bald  zu  ' 
statten  kommen  wird,  wenn  insbesondere  die  richtige  Wert-  1 
bemessung  dieser  Dekore  im  Auslande  wieder  erfolgt. 

Die  Spezialaosstellung  der  Glashüttenwerke  Josef  Riedel-  | 
Polann,  die  uns  die  Entwickelung  der  Zierglas-  und  Knopf-  ' 
Industrie  durch  Einzelausstellnngen  und  durch  spezielle  Muster- 
Zusammenstellung  vor  Augen  führt,  verdient  größte  Berück¬ 
sichtigung,  denn  hier  kann  man  den  qualitativen  Aufstieg  klar 
und  deutlich  verfolgen.  Ferner  bietet  uns  die  Firma  Gelegen¬ 
heit,  durch  Mustervorlagen  die  technische  Verwertungsmöglich¬ 
keit  der  Schmelzperlen  zu  Perlstickereien  und  ähnlichen  Aus¬ 
schmückungen  kennenzulernen.  Die  Ausstellung  der  genannten 
Firma  hat  einen  mnseologischen  Wert  für  jeden,  welcher  die 
Formenentwickelnng  unserer  Indnstrieerzeugnisse  vom  Jahre  1826 
bis  zur  Jetztzeit  verfolgen  und  studieren  will.  In  modernen 
Beleuchtungskörpern  bietet  der  Saal  11  durch  die  prachtvollen 
Objekte  der  Firma  Josef  Feix,  Metallwarenfabrik,  Gablonz,  aus¬ 
erlesene  Neuheiten  in  modernen  Hängeampeln,  Lüstern,  Stand¬ 
lampen  usw. 

In  zusammenfassender  Weise  kommt  man  bei  Betrachtung 
der  ansgestellten  Glaswaren  zu  dem  günstigen  Urteil,  daß  man 
hinter  das  Geheimnis  der  zunehmenden  Vervollkommnung 
dieser  Indnstrieerzeugnisse  gekommen  ist.  Man  verarbeitet 
nicht  mehr  wie  einst  das  Rohmaterial,  sondern  man  lernt  richtig  | 
seine  Eigenheit  verstehen  und  weiß  überall  den  ausgeführten  ; 
Formstücken  einen  künstlerischen  Geschmack  zu  geben.  Da¬ 
durch  wird  der  Warenwert  qualitativ  gehoben,  ganz  gleich, 
ob  es  sich  non  um  eine  einfache,  schlichte  Glasperle  oder  um 
ein  feines  Glasziergefäß  oder  um  einen  Feinschliffglasartikel 
handelt.  Wie  anregend,  bildend  und  veredelnd  aber  derartige 
Indnstrieausstellougen  auf  die  Produzenten  selbst  wirken,  geht 
daraus  hervor,  daß  die  Besucherzahl  in  den  Ausstellungsräumen 
ständig  wächst,  und  daß  unter  den  Besuchern  nnr  eine  Meinung 
vertreten  ist,  nämlich  die,  daß  man  nicht  versäumen  möge, 
in  bestimmten  Zeitabschnitten  ähnliche  Industrieausstellungen 
zu  wiederholen. 


Wirtschaftlich-gf 

Korrespondenzen. 

Fnnd.  Wie  uns  mitgeteilt  wird,  ist  von  der  Schneidemaschinen- 
fabrik  6raü  &  Stein,  ß.  m.  b.  H.,  Witten-Bahr,  in  anfgekanften  leeren 
Kisten  von  der  Porzellan-  nnd  Glashandlnng  Fr.  Herrmann,  Witten- Bahr, 
ein  goldener  Tranring  gefunden  worden,  ln  welcher  Kiste  dieser  vorge- 
fnnden  wurde,  läßt  sich  nicht  mehr  feststellen,  doch  handelt  es  sich  aus¬ 
nahmslos  um  Kisten  von  Porzellan-  nnd  Glasfabriken,  die  mit  der  letzt¬ 
genannten  Firma  in  Verbindung  stehen. 

Jnbilänm.  Hie  Meißner  Ofen-  nnd  Porzellanfabrik  vorm  C.  Teichert, 
Meißen,  konnte  am  18  8.  22  auf  das  60  jährige  Bestehen  als  Aktiengesell¬ 
schaft  znrttckbHcken,  Die  Verwaltung  hat  ans  diesem  Anlaß  ein  hübsch 
ans  gestattetes  Werk  heransgegeben,  das  ein  anschauliches  Bild  über  den 
Werdegang  der  Gesellschaft  gibt. 


Handel  fmd  Verkehr. 

Nene  Geschäftsbedingangen  der  Beichsbank  ini  Devlsenverkehr. 
Die  Beichsbank  hat  soeben  ein  neues  Merkblatt  „August  1922“  über  den 


ewerblicherTeil. 

I  Ankauf  usw.  von  Wechseln,  Schecks,  Banknoten  nnd  Auszahlungen  in  } 
ausländischer  Währung  heransgegeben,  das  den  Kasseankanf  ferner  den  | 
Ankauf  von  Termindevisen,  die  Einziehung  von  Wechseln,  Schecks,  Bank-  ^ 
noten,  Anweisungen  nnd  Quittungen  in  ausländischer  Währung  sowie  ^ 
limitierte  Verkauf  sauf  träge  behandelt.  Das  für  alle  an  der  Ausfuhr  * 
beteiligten  Kreise  außerordentlich  wichtige  Merkblatt,  das  bei  jeder  ] 
Beichsbankanstalt  erhältlich  ist,  hat  gegenüber  dem  Merkblatt  vom  No-  ' 
vember  1921  wesentliche  Aendernngen  erfahren. 

Zur  Neuregelung  der  statistischen  Gebühr.  Den  Ansführnngs- 
bestimmnngen  zu  dem  Gesetz  über  die  Neuregelung  der  statistischen  k 
Gebühr  vom  18.  7.  22  entnehmen  wir  über  die  für  die  Zwecke  der 
statistischen  Gebühr  vorznnehmende  Umrechnung  ausländischer  in  Mark-  ' 
Währung  folgendes:  „lat  der  Fakturenwert  in  ausländischer  Währung 
angemeldet,  so  ist  er  nach  der  letzten  vor  der  Ausstellung  des  Anmelde¬ 
scheins  bekanntgegebenen  Notierung  des  Kurses  dieser  Währung  an 
einer  deutschen  Börse  in  die  deutsche  Währung  nmznrechnen.  Wird  ein 
Kurs  für  die  Währung  an  dentsehen  Börsen  nicht  notiert,  so  ist  der  Um¬ 
rechnung  der  Kurs  zugrunde  zu  legen,  der  nach  §  8  Abs.  9  des  Umsatz-  ' 
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I  Bteaersfesetzes  vom  84.  12.  19  and  §  31  Abs.  6  der  An8f(lbrnDg8be8timmaDt;en 
vom  Reichaminioter  der  Finauzen  znletzt  fe8tge8etzt  worden  ist  (Umeatz- 
Bteaeraasfahrkars)  “ 

Güterverkehr  nach  dem  Gebiet  der  Freien  Stadt  Danzig.  Im 
Verkehr  nach  dem  Gebiet  der  Freien  Stadt  Danzig  geht  tägiich  anf  den 
Grenzstationen  eine  gr.  üe  Anzahl  von  Sendnngen  ohne  die  vorgescbrie- 
benen  Begleitpapiere  ein,  was  eine  Verzögernng  in  der  BefOrdernng  der 
Güter  and  im  Wagennmlanf,  eine  UeberfttJlnng  der  GUterböden  anf  den 
Grenzstationen  and  einen  amfangreichen  Schriftwechsel  zar  Folge  hat. 
Neben  den  sonst  erforderlichen  Zollpapieren  müssen  folgende  Papiere  die 
Sendang  begleiten:  1.  Statistischer  Anmeldeschein,  8.  Aasfnhrerklärang, 
I  3.  bei  aasfahrverbotenen  Waren  Aasfahrbewiliignng,  sofein  diese  nicht 
von  der  Zollkasee  bei  der  Einzahlang  der  Aasfahrabgabe  oder  von  der 
Zolletelle  bei  der  zollamtlichen  Vorabfertigang  am  Versandorte  oder  aaf 
einer  ünterwegsstation  zarückbehalten  ist  Ist  sie  zarttckbehalten,  so  maß 
die  Aasfabrerklärnng  mit  einer  zollamtlichen  Bescheinigung  darüber  ver¬ 
sehen  sein,  daß  die  Aasfnhrbewillignng  Vorgelegen  bat,  daß  die  Aasfahr- 
abgabe  bezahlt  worden  oder  daß  die  Ware  abgabefrei  ist,  außerdem  bei 
I  Teilsendungen,  daß  die  Teilmenge  von  (Menge)  aaf  der  Aasfahrbewilligang 
I  abgeechrieben  ist.  Eine  Einfahrbewilligung  ist  nicht  erforderlich. 

Erhöhung  der  Postgebühren  Im  Auslandsverkehr.  Der  Gegen¬ 
wert  des  Goldfranken  bei  der  Gebührenerbebnng^  im  Aaslands  Paket-. 
I  Telegramm-  and  Fernsprechverkehr  ist  mit  Wirkung  vom  82.  8.  an  aaf 
,  860  festgesetzt  worden.  Dieses  ümrechnongsverhältnis  ist  auch  für 

die  Wertangabe  auf  Paketen  and  Briefen  sowie  anf  Kästchen  mit  Wert¬ 
angabe  nach  dem  Auslände  maßgebend. 

Pabetverkehr  mit  Polnisch-Oberschlesleu.  Nach  Polnisch- Ober- 
I  Schlesien  sind  auch  Pakete  mit  Nachnahme  bis  znm  Betrage  von  J(  2000 
I  zngelasBen. 

Tetpackung  von  Postpaketen  nach  den  Vereinigten  Staaten 
von  Amerika.  Es  liegt  Veranlassnng  vor,  darauf  hinzaweisen,  daß 
Kisten,  die  zur  Verpackung  von  Postpaketen  nach  den  Vereinigten 
Staaten  von  Amerika  verwendet  werden,  aus  dicken,  widerstandsfähigen 
Brettern  hergestellt  sein  müssen. 

Erhöhung  des  Meistbetrags  für  Postanweisungen  und  Nach* 
nahmen  nach  Portugal.  Vom  1.  9.  an  wird  der  Meistbetrag  für  Postan¬ 
weisungen  nach  Portugal  sowie  für  Nachnahmen  auf  eingeschriebenen 
Briefsendungen,  anf  Briefen  nnd  Kästchen  mit  Wertangabe  und  auf  Post¬ 
paketen  nach  und  aus  Portugal  auf  M  6000  erhöht. 

Deutsch-Oesterreich.  Erhöhte  Bahntarife  und  Zollaufschlage. 
Wie  die  Staatskorrespondenz  erfährt,  werden  anf  deutsch-österreichischen 
Staatsbahnen,  auf  der  Südbahn  und  der  Aspangbahn  die  Gütertarife  ab 
1.9.  um  160  o/o.  die  Personen-  und  Gepäcktarife  ab  8.9.  um  300%  herauf- 
gesetzt.  Vom  28  8.  wird  der  Zollanficblag  auf  das  6000  fache  des  Nominal- 
'  betrages  erhöbt. 

Im  Schriftverkehr  mit  Ländern  des  spanischen  Sprachgebiets 
empfiehlt  es  sich,  neben  der  deutschen  allein  die  spanische  Sprache  in 
Anwendung  zu  bringen. 

lieber  Firmen  in  Sofia,  Honduras,  Alexandrien,  Paris  nnd 
Holland  sind  der  Handelskammer  zu  Berlin  vertrauliche  Mitteilungen  za¬ 
gegangen.  Eingetragene  Firmen  des  Berliner  Handelskammerbezirks  er¬ 
halten  nähere  schriftiiche  Auskunft  im  Verkehrsbureau  der  Handelskammer 
zu  Berlin  C.  2,  Klosterstraße  41. 

Litauen.  Zur  Einführung  der  neuen  Währung.  Am  9  8.  22 
wurde  vom  litauischen  Parlament  in  dritter  Lesung  das  Gesetz  zur  Ein¬ 
führung  der  litauischen  Währung  angenommen.  Nach  diesem  Gesetz  wird 
die  litauische  Währung  anf  der  Basis  des  Goldmünzensystems  aufgebant. 
Als  Währungseinheit  gilt  der  Litas  (Goldgewicht  0,160462  Gramm)  zu 
100  Cents,  gleich  V.o  Dollar.  Die  gegenwärtig  im  Umlauf  befindlichen 
Ostmark,  Ostrnbel  und  Reichsmark  müssen  im  Laufe  der  ersten  drei 
Monate  nach  der  Einführung  der  neuen  Währung  zu  dem  vom  Handels¬ 
and  Finanzministerium  festgesetzten  Kurse  umgetauscht  werden.  Sämt¬ 
liche  Finanzoperationen,  wie  Auszahlungen  jeder  Art  erfolgen  dann  ledig¬ 
lich  in  Liten.  Der  Tageskurs  der  fremden  Devisen  wird  durch  eine  beson¬ 
dere  Verfügung  des  Handels-  und  Finanzministeriums  festgesetzt. 


Ein-  and  Ansftikr,  ZoUwesen. 

A.  H.  N.  Grobkeramik.  Eine  Aendernng  der  Aasfahrmindestpreise 
ist  vorgenommen  worden :  für  künstliche  Wetzsteine,  künstliche  Mühlsteine 
und  Klebsand  ab  20.  8.  22,  für  Neuburger  Kieselkreide  ab  16  8.,  für  Gips¬ 
dielen  ab  26  8.,  für  Verpackung  ab  18  8.,  Dachziegel,  chemisches  Stein- 
zeug  und  Findling^qnarzit  nach  Deutschösterreich,  für  Quarzsand  nach 
den  valutaschwachen  Ländern. 

A.  H.  N.  Glas.  Mit  Wirkung  vom  8. 8.  22  ab  ist  eine  neue  Tabelle 
für  Inhaber  von  Ladengeschäften  beim  Verkanf  von  Glaswaren  aller  Art 
herausgegeben.  Die  Tabelle  ist  die  gleiche  wie  die  von  dem  Verband 
Deutscher  Porzellangeschirr-Fabriken  bezw.  von  der  Außenhandelsneben- 
stelle  Feinkeramik  heransgegebene  Tabelle.  —  Die  Tabelle  vom  7. 7.  22 
einschließlich  aller  Nachträge  ist  damit  angültig  geworden ;  sie  gilt  ledig¬ 
lich  für  die  bis  zum  8.8.  22  getätigten  Geschäfte.  Die  neue  Tabelle  kann 
bei  der  A.  H.  N.  Glas,  Berlin  W.  67,  Goebenstraße  10,  angefordert  werden. 
—  Die  A.  H.  N.  Glas  weist  ferner  darauf  hin,  daß  alle  Zuschriften  sowohl 
an  die  Anßenb andelsstelle  als  auch  an  die  Preisprüf ungsstellen  nicht 
persönlich  zu  adressieren  sind,  da  hierdurch  Verzögerungen  eintreten 
können. 

Aendernng  der  Zuständigkeit.  Vom  16. 8.  22  ab  ist  für  die  £r- 
teUnng  von  Anträgen  auf  Ausfuhr  von  Specksteinbrennern  (T.-Nrn. 
799jf  und  878  b)  die  Außenhandelsstelle  für  die  Fahrzeugindustrie  zuständig. 

Zur  bevorstehenden  Erhöhung  der  Ansfnhrabgabe.  Der  Wirt- 
schaftspolitische  Ausschuß  des  Reichswirtschaftsrats  hat  am  17.  8  folgenden 
Beschluß  gefaßt:  „Der  Wirtschaftspolitische  Ausschuß  des  vorläufigen 
Reichswirtschaftsrats  stimmt  der  Anpassnng  der  Aasfahrabgabe  an  die 
veränderte  Divisenlage  zu.“  Dazu  wurde  folgende  Ergänzuug  beschlossen: 


„Bei  der  diesmaligen  Erhöhung  der  Aasfahrabgabe  sollen  diejenigen  Er¬ 
zeugnisse,  die  ganz  überwiegeud  ausländische  Rohstoffe  enthalten,  keine 
oder  nur  eine  geringe  Erhöhung  erfahren,  insoweit  Inlandsrohstoffe  den 
Weltm  arktnreis  wieder  erreichen  oder  überschreiten  sollten,  ist  eine 
schleunige  Ueberprüfung  der  Tragfähigkeit  der  betreftenden  verarbeitenden 
Industrien  vorzunebmen.  Der  Aasschuß  behält  eich  vor,  bei  wesentlicher 
Veränderung  der  Verhältnisse  die  Regirrnng  anfznfordern,  ev.  die  erhöhte 
Aasfahrabgabe  wieder  generell  zu  ermäßigen.  Soweit  gegen  die  erhöhten 
Abgabensätze  begründete  Einsprüche  erfolgen,  wird  die  Regierung  gebeten, 
damit  den  Anefahrabgabenansschuß  beschleunigt  zu  befassen.“ 

Vermutlich  wird  die  erhöhte  Aasfahrabgabe  am  1.  9.  in  Kraft  treten. 
Die  bisherigen  Sätze  sollen  noch  für  Anträge  gelten,  die  vor  dem  1.  9. 
an  eine  Außenhandelsstelle  abgegangen  sind  Für  später  einlaufende  An¬ 
träge  sollen  die  niedrigen  Sätze  nur  in  den  Fällen  zur  Anwendung 
kommen,  wo  die  Geschäfte  vor  dem  18.8.  abgeschlossen  sind.  Die  amt¬ 
liche  Bekanntgabe  der  neuen  Bestimmungen  nnd  der  Uebergangsvor- 
Bcbriften  wird  entweder  kurz  vor  der  Messe  oder  während  ihres  Verlaufes 
erfolgen.  Es  ist  dringend  zu  empfehlen,  daß  die  an  der  Ausfuhr  beteiligten 
Meßanssteller  und  -einkäufer  ihre  Ausfuhranträge  tunlichst  vor  dem  1.  9. 
einreichen. 

Aasfahrabgabe.  Verzinsung.  Dem  Reichsverband  des  deutschen 
Ein-  und  Ausfuhrhandels  ist  über  die  angeblich  geplante  Aufhebung  der 
Zinsfreiheit  gestundeter  Ausfuhrabgaben  vom  Reichsfiaanzministeriam  nach¬ 
stehender  Bescheid  zagegangen:  „Auf  die  Stundung  von  Ausfuhrabgaben 
sind  die  für  die  Stundung  der  Zölle  geltenden  Vorschriften  anzuwenden. 
Nach  §  106  der  Reicbsabgabenordnung  kann  die  Einzahlung  von  Steuern, 
zu  denen  die  Zölle  gehören,  bis  zu  sechs  Monate  gegen  Sicherheit  und 
Verzinsung  hinausgeschoben  werden.  Diese  Vorschrift  ist  bisher  noch 
nicht  in  Kraft  gesetzt  (§  7  der  Einführungsverordnnng  zur  Rsichsabgaben- 
ordnung).  Wann  dies  aer  Fall  sein  wird,  läßt  sich  zurzeit  noch  nicht 
übersehen.  Tritt  die  Vorschrift  aber  in  Kraft,  so  wird  eine  allgemeine 
Abstandnahme  von  der  Verzinsung  aufgeschobener  Ausfuhrabgaben  nicht 
mehr  möglich  sein.“ 

Aasfahrabgabe.  Bezahlung  bei  den  Zollkassen.  Auf  Antrag 
der  Handelskammer  Berlin  ist  der  Reichsfiuanzminister  zur  Behebung  der 
Schwierigkeiten  im  Zahlungsverkehr  bei  den  Zollkassen  nunmehr  damit 
einverstanden,  daß  auch  unbestätigte  Schecks  bei  der  Zahlung  der  Aus- 
fohrabgaben  durch  die  Zollstellen  angenommen  werden.  Die  Vergünsti¬ 
gung  kann  jedoch  auf  schriftlichen,  an  das  zuständige  Finanzamt  (Haupt- 
zollamt)  zu  richtenden  Antrag  nur  zuverlässigen,  vertrauenswürdigen  und 
hinreichend  sicheren  inländischen  Gewerbe-  nnd  Handeltreibenden  ge¬ 
währt  werden,  die  regelmäßig  Abgaben  zu  zahlen  haben  und  sich  ver¬ 
pflichten,  für  jeden  dem  Reiche  aus  diesem  Verfahren  etwa  erwachsenden 
Schaden  aufzukommen.  Nähere  Auskunft  erteilt  das  Verkehrsbureau  der 
Handelskammer  zu  Berlin  C  2,  Klosterstr.  41. 

Das  Goldzollaafgeld  ist  für  die  Woche  vom  23.  bis  einschließlich 
29. 8.  22  auf  17  400  %  und  für  die  Zeit  vem  30.  8.  bis  einschließlich 
6.9.  22  auf  21900%  festgesetzt  worden. 

Die  Aasfabrstelle  ffir  Oberschlesien  in  Oppeln,  Um  das  ober- 
schlesische  Wirtschaftsleben  in  Gang  zu  halten  und  den  Güteraustausch 
zwischen  West-  und  Ost-Oberschlesien  zu  erleichtern,  sowie  den  Geschäfts¬ 
gang  bei  der  Erteilung  von  Ans-  und  Einfuhrbewilligung  zu  beschleunigen, 
ist  die  Stelle  des  Delegierten  des  Reichskommissars  für  Aus-  und  Einfuhr¬ 
bewilligung  für  Oberschlesien  in  Oppeln,  Sedanstraße  13,  den  Bedürfnissen 
des  oberschlesischfn  Wirtschaftslebens  entsprechend  nengestaltet  worden. 
So  wurden  beim  Delegierten  in  Oppeln  folgende  uns  interessierende  Referate 
geschaffen  :  Referat  2 :  Steine  und  Erden,  keramische  Industrie  und  sonstige 
nicht  besonders  genannte  Gebiete ;  Referat  4 ;  Elektrotechnik.  Die 
Referate  bearbeiten  sämtliche  Fragen  der  Zuständigkeit  des  Delegierten  und 
ferner,  aber  nur  im  Zonenverkehr  zwischen  West-  und  Ost  Oberschlesien, 
alle  Anträge  aus  dem  Zuständigkeitsgebiet  der  fachlichen  Außenhandels- 
Stellen  nach  den  allgemeinen  Bestimmungen  der  Außenhandelskontrolle  und 
den  Richtlinien  der  zuständigen  Stelle.  Zur  Erläuterung  sei  bemerkt,  daß 
zur  Zuständigkeit  des  Delegierten  in  Oppeln  folgende  Fragen  gehören: 
1.  Einfuhrbewilligungen  aus  dem  Aaslande  (aber  nicht  ans  Polen)  für 
solche  Waren,  die  schon  bei  der  Aufgabe  zum  Transport  aus  diesem  Aus¬ 
land  für  den  deutsch  gebliebenen  Teil  Oberschlesiens  bestimmt  waren,  und 
für  die  die  Einfuhrzölle  vor  dem  1. 11.  21  bezahlt  worden  sind.  (Diese 
Waren  können  bekanntlich  bis  zum  16.  11.22  zollfrei  eingefUhrt  werden); 
2  Ein-  und  Ausfuhr  von  Rohstoffen  und  ‘Halbfabrikaten  zwischen  West- 
und  Ost-Oberschlesien,  soweit  diese  Ein-  oder  Ausfuhrverboten  unterliegen; 
3.  Einfuhr  in  Ost  Oberschlesien  veredelter  Waren,  wenn  diese  einem 
deutschen  Einfuhrverbot  unterliegen;  Einfuhr  in  West-Oberschlesien  ver¬ 
edelter  Waren  zwecks  Zurücksendung  nach  Ost- Oberschlesien;  4.  Einfuhr- 
kontingentsfragen. 

ZolltarifermaBlgangen  aaf  Grand  des  spanlscb-schwelzerischen 
Handelsvertrages.  Der  Wortlaut  des  Handelsvertrages  zwischen  Spanien 
und  der  Schweiz  ist  jetzt  bekannt  geworden.  Danach  ist  sowohl  in  der 
Schweiz  wie  auch  in  Spanien  eine  Rsihe  von  ZoUermäßigungen  in  Kraft 
getreten,  die  auf  Grund  der  Meistbegünstigung  auch  deutschen  Herkünften 
zugute  kommen.  Nähere  Auskunft  über  die  Höhe  der  ermäßigten 
ZaUsätze  gibt  das  Verkehr sburean  der  Handelskammer  zu  Berlin  C  2, 
Klosterstr  41. 

Besetztes  Gebiet.  Faktnrierang  beim  Versand  nach  Griecben- 
land.  Während  der  Reichskommissar  für  Ans-  nnd  Einfuhrbewilligung 
die  Außenhandelsstellen  angewiesen  hat,  angesichts  der  leichteren  und 
billigeren  Beschaffung  der  Mark  in  Griechenland  die  Bezahlung  von 
deutschen  Ausfuhren  dorthin  allgemein  in  Mark  zuzulassen  oder  auch 
unmittelbare  Preisstellung  in  Mark  durchzulassen,  soweit  nicht  dadurch 
die  Mindestpreise  bei  Umrechnung  znm  Tageskurse  unterschritten  werden, 
hat  die  interalliierte  Rheinlandkommission  für  das  besetzte  Gebiet  ange¬ 
ordnet,  daß  neu  eingehende  Ausfuhranträge  nach  Griechenland  bis  auf 
weiteres  nur  bei  Fakturierung  in  hochwertiger  Valuta  genehmigt  werden. 
Daran  ändert  auch  nichts  die  Anordnung,  daß  alle  bisher  unbearbeitet 
znrückgehaltenen  alten  Ausfuhranträge  in  Mark  genehmigt  werden  können 
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nod  die  seitens  des  Emser  Amtes  den  Ansfahrfirmen  znrttcbgesandten  Antrfi$;e 
bei  Neneinreichnng  dem  interalliierten  Unteransachaß  des  Emser  Amtes  znr 
Entscheidnng  vorgelegt  werden  mUssen. 

Anstralien.  Znr  Anfhebung  des  Einfnhrverbotes.  Das  Verbot  der 
Einfuhr  dentscber  Waren  nach  Anstralien  ist  zwar  mit  dem  1.  8.  22  aufge¬ 
hoben  worden,  anderseits  aber  verlautet,  daß  die  für  die  aasnahmtweise 
Znlassnng  deutscher  Waren  bisher  in  Geltung  gewesenen  Einfnhrbestim- 
mnngen,  die  insbesondere  die  Beibringung  eines  Einfnhr- 
erlanbnisscheines  in  jedem  einzelnen  Falle  vorseben, 
nicht  außer  Kraft  gesetzt  stien.  Bestätigt  sich  dies,  d.  h.  werden 
deutsche  Waren  auch  in  Zukunft  in  jedem  einzelnen  Falle  nur  mit  be¬ 
sonderer  behördlicher  Einfnhrerlanbnis  zngelassen,  so  bedeutet  das 
praktisch  das  Fortbestehen  des  früheren  Einfuhrverbotes.  Die  Anfhebnng 
des  Einfnhrverbotes  wäre  unter  diesen  ümatänden  als  rein  formell  anzn- 
sprechen.  Die  dentschen  Exporteure  werden  daher  gut  tnn,  bei  der  Ans- 
fahr  nach  Australien  eine  gewisse  Vorsicht  zu  beobachten,  was  übrigens 
auch  schon  deshalb  angezeigt  erscheint,  weil  es  gegebenenfalls  für  sie 
schwierig  werden  könnte,  ihre  Hechte  an  Ort  and  Stelle  zn  wahren,  da 
die  anstralische  Begiernng  die  Zulassung  deutscher  Konsuln  nach 
wie  vor  ablehnt.  Das  im  vergangenen  Dezember  erlassene  australische 
Anti-Dnmping  Gesetz  enthält  bekanntlich  scharfe  Bestimmungen,  die 
unter  Umständen  die  Einfuhr  deutscher  Waren  in  Australien  so  gut 
wie  unmöglich  machen  können.  Es  wird  abznwarten  sein,  wie  sich  die 
Handhabung  ^des  Gesetzes  in  der  Praxis  gestalten  wird.  Das  Gesetz 
siebt,  entsprechend  dem  damaligen  Stande  der  Bnchsmark,  für  die 
deutschen  Waren  Dumpingzolle  bis  zn  75  «/o  des  Wertes  vor.  Infolge 
der  seither  eingetretenen  beträchtlichen  weiteren  Eotwertnng  der  deutschen 
Währung  ist  jedoch  von  den  anstraliscben  Fabrikanten  neuerdings 
energisch  eine  dem  Sinken  der  dentschen  Valuta  entsprechende  Erhöhung 
des  im  Gesetze  vorgesehenen  HöchstzoUsatzes  gefordert  worden.  Nach¬ 
richten  darüber,  auf  welche  Warengattnngen  Dampingzölle  znr  Erhebnng 
kommen  sollen,  liegen  noch  nicht  vor.  ln  diesem  Zusammenhang  ist 
auch  darauf  hinzuweisen,  daß  Australien  auf  das  ihm  ans  §  18  Aul.  II 
zn  Teil  VIII  des  Friedens  Vertrages  znstehende  Hecht  der  Beschlagnahme 
anch  der  deutschen  Nachkriegs  vermögen  bisher  nicht  verzichtet  hat. 

England.  Liste  der  nach  dem  Indnstrleschntzgeseta  zoll¬ 
pflichtigen  Waren.  Nunmehr  liegt  der  genaue  Wortlaut  der  Liste  vor, 
in  der  die  Waren  anfgelührt  werden,  die  nach  dem  britischen  Schntzge- 
setz,  Teil  II,  vom  8.  8.  ab  als  zollpflichtig  erklärt  worden  sind.  Es 
kommen  folgende  Waren  in  Betracht:  §  3.  Hanshaltsglaawaren,  nicht  in 
Silber  oder  anderem  Met»!!  gefaßt,  und  zwar  Wasserflaschen,  Sellerie¬ 
gläser,  Sahnen-  and  Milchtöpfe,  Custardgläser,  Karaffen  and  ähnliche  Be¬ 
hälter,  Dessert-  und  andere  Teller,  Fingernäpfe,  Blumenvasen  und  -gläser, 
farbig  oder  bemalt,  Pokale,  Eisgläser,  Eisteller,  Geleegläser,  Likörgläser, 
Salat ,  Obst-,  Gnrken-  and  ähnliche  Näpfe  ncd  Schüsseln,  Zuckernäpfe, 
Eenkelgläser,  Henkelvasen,  Kompottschalen,  Servierbretter,  Becher, 
Waeserktüge,  -töpfe  und  -näpfe,  Weingläser;  §4.  Glas  für  Beleuchtnngs- 
zwecke  zum  Gebrauch  für  künstliches  Licht  bestimmt,  ansschließlich 
elektrischer  Glühlichtbirnen,  Grnbenlampengläser,  Petrolenmlampen- 
zylinder;  §6.  Hanshaltsgeschirr,  emailliert  —  Anmerkung:  a)  Die  §§  3 
und  4  dieser  Liste  schließen  keine  Glaswaren  ein  (weder  solche  für  Haus¬ 
halt-,  noch  für  Belenchtangszwecke),  die  nur  gepreßt  sind,  noch  Waren 
ans  geschmolzenem  Qnarz,  Vitreosii  oder  ähnlichem  Material ;  b]  §  3 
dieser  Liste  schließt  keine  unter  dem  Titel  „Hanshaltsglaswaren“  im  Sinne 
dieses  Paragraphen  fallenden  speziellen  Artikel  ein,  betreffs  derer  der 
Importenr  der  Zollbehörde  den  genügenden  Beweis  erbringt,  daß  sie  tat¬ 
sächlich  dazn  bestimmt  sind,  mit  Silber  oder  einem  anderem  Metall  ge¬ 
faßt  zn  werden. 

England.  Der  Außenhandel  im  Jnli.  Im  Monat  Juli  betrag 
der  Wert  der  englischen  Einfuhr  Pfd.  Sterling  81  783  534,  das  sind 
Pfd.  Sterling  1S81671  mehr  als  zur  gleichen  Zeit  des  Vorjahres.  Der 
Wert  der  Ausfuhr  erreichte  eine  Höhe  von  Ptd.  Sterling  60  418  626,  was 
einer  Vermehrung  gegenüber  dem  Vorjahre  am  Pfd,  Sterling  17  246  227 
entspricht. 

Frankreich.  ZoUbehandlnng  der  deutschen  Sachiiefernngen. 
Die  Liste  der  Waren,  die  bei  Lieferung  auf  Beparationskonto  in  Frank¬ 
reich  znm  Minimalzolltarif  zngelassen  werden,  kann  im  Verkehrsbnrean 
der  Handelskammer  zn  Berlin  C.  2,  Klosterstr.  41,  eingesehen  werden. 
Abdrücke  der  Liste  sind  gegen  Zahlung  von  JC  100  bei  der  Dentschen 
Wirtschaftsdienst  G.  m.  b.  H.,  N.W.  7,  Bnnsenstr.  2,  in  Abschrift  zn  haben. 


Spanien.  Zum  Talutazuschlag.  Im  Aniohlnß  an  die  bisherigen 
Meldungen  betreffend  Befreiung  vom  Valntaznschlag  erfahren  wir,  daß 
unter  einem  „unmittelbaren  Importeur“  (imnortador  directo)  im  Sinne  der 
Verordnung  vom  11.  7.  22  nur  ein  solcher  Importeur  verstanden  wird,  der 
eine  Warenssndnng  nnmittelhar  ans  Deutschland  nach  einem  spanischen 
Hafen  (oder  Bahnstation)  zur  Versendung  gebracht  hat.  Bsmnach  können 
die  bereits  gezahlten  Valutaznschläge  auf  alle  jene  Bahn-  und  Postpaket- 
sendnngen,  welche  an  einen  Spediteur  in  einer  Grenzstation  auf  französi¬ 
schem  Gebiet  zwecks  Weiterbeförderung  gerichtet  wurden,  nicht  zurück- 
gefordert  werden. 

Oesohäftliohe  Mitteilnngen. 

Veltener  Porzellanfahrlk,  A.-G.,  Velten.  Dia  Veltener  Porzellan¬ 
fabrik,  G.  m.  b.  H ,  ist  in  den  Besitz  der  nengegründeten  Veltener  Por¬ 
zellanfabrik,  A,-G ,  Velten,  übergagangen.  Den  Vorstand  bilden  die 
Direktoren  K.  Baentsch  und  Th.  Hohenschild.  Kaufmann  E  Lemme  hat 
Gesamtprokura.  Die  Läger  in  Berlin- Friedenau,  Maybachplatz  14  15 
Vertreter:  Hermann  Mürbe),  und  Breslau  5,  Zimmerstraße  10  (Vertreter: 
Dipl.-Ing.  Louis  Kempe)  werden  weiter  unterhalten. 

Schmirgel-  nnd  Cornnd- Werke  Chemnitz,  A.-G.,  Settlnff. 
Unter  dieser  Firma  wurde  eine  neue  A-G  mit  einem  Grundkapital  von 
.4  2,1  Mill.  gegründet. 

Lettland.  Nengrfindung.  Unter  der  Firma  A.-G.  für  Fabrikation 
von  Glühlampen  „lylmar*  ist  in  Biga  eine  neue  A.-G.  gegründet  worden. 


deneral  ersammlnngen. 

Altenburger  Glashütte,  A.-G.,  Altenbnrg  S.-A.:  o.  G.-V.  11  9.  22, 
1  Uhr  m.,  Bankhans  Wagner  &  Co.,  Lsipiig.  T.-O. :  u.  a.  Satzungs¬ 
änderung. 

Glashütte  Neuwerk,  A-G.,  Berlin:  o.  G-V.  16.9.  22,  11  Uhr  v.,  Ge¬ 
schäftsräume  der  Handels-  und  Diskont- A.-G.,  Berlin  SW.  68.  T.-O. :  u.  a, 
Kapitalserhöhung. 

Gesellschaft  für  Glasindustrie,  Augsburg:  o.  G.-V.  20.  9  22,  ll‘/s  Uhr 
V.,  Börsengebäude,  Augsburg. 


Messen  nnd  Ansstellnn^en. 

Breslauer  Herbstmesse  (3.-6  9.  22)  Der  Messekatalog  ist  pünkt¬ 
lich  14  Tage  vor  Beginn  der  Messe  erschienen;  er  ist  wieder  außerordent¬ 
lich  übersichtlich  und  praktisch  eingerichtet  und  mit  7  Einzelplänen  ans- 
gestattet.  Er  ist  zum  Preise  von  20  im  Büro  der  Messe-Gesellschaft 
sowie  bei  den  bekannten  Vorverkaufsstellen  zu  beziehen,  wo  anch  die 
Messeausweise  znm  Vorverkaufspreise  von  .4  40  abgegeben  werden. 


Verbände. 

Der  Verband  Deutscher  Eachelofenfabrlkanten,  Velten,  sucht 
im  Anzeigenteil  des  „Sprechsaal“  einen  SyuliKus  Herren  mit  reichen 
volkswirtschaftlichen  Erfahrungen  bietet  sich  hier  Gelegenheit  zu  außer¬ 
ordentlich  interessanter  und  erfolgreicher  Tätigkeit,  da  das  Interessenge¬ 
biet  des  Kachelofens  sich  ständig  vergrößert. 

Vereinigung  Mitteldeutscher  Hohlglasfabriken,  E.  V.,  Dresden. 
Die  bisherigen  Zuschläge  auf  den  Eudbetrag  der  Bechnungen  sind  mit 
sofortiger  Wirkung  für  alle  Lieferungen  auf  760  o/g  für  Hell-  und  farbiges 
Glas  und  850  °/o  für  Opal-,  Seladon-  und  Ueberfangglas  weiter  erhöht 
worden 

Oer  Verein  der  rheinischen  und  westfälischen  Tafelglashütten 
m.  b.  H,,  Bonn,  erhönte  den  Tenernngszuschlag  mit  Wirknng  vom 
12. 8  22  ab  für  Tafelglas  auf  350%  <iod  für  Bippenglas  auf  250  %. 


Kunstgewerbe. 

König  Ludwigs  Preis-Stiftung  1922.  Um  die  Medaillen  der 
Stiftung  bewarben  sich  in  diesem  Jahre  5  Aussteller.  Von  diesen  erhielten 
u.  a.  die  silberne  Medaille:  Fachschule  Zwiesel  für  anerkennenswerte 
Leistungen  in  Arbeiten  der  Fachschule ;  die  bronzene  Medaille :  Firma 
Bayerische  Kunsikeramik  Keerl  &  Schumann-Arzberg  für  technisch  gute 
Ausführung  von  keramischen  Arbeiten. 


Fragfokasten  des  Sprechsaal. 


Keramik. 

110.  In  einem  Feldspatlager,  welches  etwa  10  hm  von  der  nächsten 
Station  entfernt  liegt,  gewinnen  wir  auch  eine  größere  Menge  reinen  Quarz, 
für  welchen  wir  bisher  noch  keine  Verwendung  haben.  Für  welchen  Zweck 
könnte  dieser  Quarz  verwendet  werden? 

Erste  Antwort:  Heiner  Quarz  flndet  wie  Feldspat  Verwendung 
bei  der  Fabrikation  von  Porzellan,  Steingut,  Fayence,  Tongeschirt  nsw. 
and  wird  auch  zur  Herstellung  von  Glasuren  io  den  genannten  Fabri¬ 
kationszweigen  benötigt.  Lassen  Sie  Ihren  Quarz  analysieren  und  geben 
Sie  dann  Proben  mit  der  Analyse  an  Interessenten  hinaas. 

Zweite  Antwort:  Es  kommt  daran f  an,  wie  der  fragliche  Quarz 
beschaSen  ist.  Ist  er  kristallinisch,  rein  weiß  nnd  ohne  Eisenverbindnugen, 
BO  kann  er  sehr  gnt  zu  keramischen  Zwecken  verwendet  werden,  insbe¬ 
sondere  für  die  Porzellanfabrikation.  Ist  der  Qnarz  aber  dem  Quarzit  ähn¬ 
lich,  so  ist  er  besonders  in  Schamottefabriken  für  Dinassteine  zn  verwen¬ 
den.  Es  ist  am  besten,  den  Qnarz  einmal  von  einem  Fachmann  nnter- 
snehen  and  möglichst  auch  die  Grabe  besichtigen  zn  lassen,  denn  es 
sprechen  mancherlei  Umstände  bei  der  Verwendbarkeit  eines  Quarzes  mit. 

111.  Wir  bitten  um  Angabe  einer  Porzellanmasse  mit  dazu  gehöriger 
Glasur  für  SK  10  Garbrand  und  zwar  hauptsächlich  für  elektrotechnisches 

Porzellan. 


Erste  Antwort:  Nachstehender  Maise-  and  Glasnrversatz  eignet 
sich  hauptsächlich  für  elektrotechnische  Porzellane.  Dar  Garbrand  liegt 
bei  SK  9—10. 


Masse : 

Glasur : 

Spat  von  Schweden  . 

18  Gew.-T. 

Kaolin  von  Dölan  .  . 

8  Qew.-T. 

Quarzsand  v.  Hoheubocka  30 

n 

Quarz  von  Hohenbocka 

46 

Kaolin  von  Dölan  .  . 

22 

n 

Spat  von  Schweden  . 

36 

ff 

Kaolin  von  Börtewitz 

22 

» 

Dolomit  von  Schlesien 

10 

ff 

Glattscherben  .  .  . 

8 

» 

Zweite  Antwort:  Für  die  angegebene  Temperatur  seien  Ihnen 
Versnehe  mit  folgender  Masse  empfohlen: 

Tonsubstanz  .  45  %  (davon  40  aus  Kaolin  and  5  ans  fettem  Ton) 
Quarz  .  .  ,  25% 
teldspat  .  .  80% 

Eine  passende  Glasnr  entspricht  etwa  der  folgenden  Formel: 

0,25  K,0  ) 

0,25  MgO  i  0,5  AUO, .  4  SiOj,. 

0,50  CaO  j  _ 


IMS.  (W.  Jahrgang.) 
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Glas. 

r  103.  Wir  beabsichtigen,  neben  unserem  Wannenofen  auch  den  Streck- 
j  ofen  mit  Rohöl  (etwa  10  000  Cal.)  zu  beheizen.  Die  Zerstäubung  erfolgt 
I  durch  überhitzten  Dampf.  Wir  bitten  daher  um  Angabe,  ob  ohne  Nach- 
■  teile  für  die  zu  streckenden  Tafeln  die  Flammen  tiber  die  Strecksteine 
horizontal  geführt  werden  dürfen.  Der  Flammeneintritt  in  den  Streck- 
(  raumer  folgt  durch  zioei  Jnjektoren  an  der  Frontseite  des  Streckofens ;  der 
'  Abzug  liegt  gegenüber  und  führt  durch  die  Wände  des  Walzenvortvärme- 
i  kanals.  Lassen  sich  auch  Ueberlegeraum  und  Beheizung  der  Kühlplatten 
für  Jnjektorbetrieb  vorteilhaft  einrichten? 

Krete  Antwort:  Wie  die  Hauptöfen,  lassen  sich  auch  «Ile  Neben¬ 
öfen  bei  der  Tafelglasfabrikation  mit  Kohöl  beheizen.  Werden  Strechöfen 
mit  Rohöl  beheizt,  so  weicht  die  Flammeoftthrung  mit  Rdck^icht  auf  das 
Verhalten  dieses  Brennstofles  gegenüber  dem  Generatorgas  weseutlich  ab. 
Die  Rohöliamme  heizt  nicht  nur  intensiver,  sondern  sie  hat  auch  eine 
ganz  beträchtliche  Länge,  so  daß  es  aogehracht  erscheint,  im  ersten  Stadium 
die  Flamme  indirekt  wirken  zu  lassen  Die  Beheiznng  der  Etthlplatten 
und  des  Ueberlegranmes  erfolgt  dann  mit  direkter  Flamme.  Der  Ueber- 
legranm  wird  hauptsächlich  vom  Streckranm  beheizt.  Werden  starke 
Tafeln  gestreckt,  so  wird  die  Wärme  im  üeberlegraom  sowie  im  Ktthl- 
kanal  durch  seitlich  angelegte  Flammen  reguliert.  Bei  der  Verwendung 
von  Rohöl  wird  bei  richtiger  Anlage  der  ganze  Strechöfen  von  einer  Stelle 
ans  behsizt.  Die  Zerstäubung  des  Reizstoffes  soll  in  hüttenmännischen 
Betrieben  mit  Druckluft  und  nie  mit  Dampf  geschehen. 

Zweite  Antwort:  Die  Fttbrnng  der  Flamme  horizontal  Uber  den 
Streckstein  ist  für  eine  gleichmälige  Erwärmung  der  Tafel  äußerst  günstig; 
Strecköfen  mit  Gasheizung  und  derartiger  FlammenfOhrnng  arbeiten  daher 
sehr  gut.  Daß  mit  Oelfeuernng  dasselbe  gute  Ergebnis  erzielt  werden 
kann,  steht  wohl  außer  allem  Zweifel  Für  eine  gleichmäßige  Verteilung 
der  Flamme  ist  es  Bedingung,  daß  die  Waul,  über  welche  das  Feuer  in 
den  Ofen  tritt,  nicht  zu  niedrig  bemessen  wird,  denn  sonst  schlägt  das 
Feuer  am  Gewölbe  hoch  und  die  Erwärmung  der  Steine  ist  mangelhaft 
Bei  richtiger  Einstellung  von  Luft-  und  Essenzng  fällt  das  Feuer  wie  ein 
Was|erfall  über  die  Mauer  und  kann  noch  durch  Auflegen  von  Sieinen 
nach  Bedarf  reguliert  werden.  Der  Beheizung  des  Ueberlegeraumes  und 
Kanals  mit  Oel  steht  natürlich  nichts  im  Wege. 


Sene  Fragen. 

Kapamik. 

114.  Wie  kann  man  die  nach  dem  Glattbrande  unter  der  Glasur 
hin  und  wieder  erscheinenden  Flecken  durch  Bohren  beseitigen?  Die 
zurückbleibende  Vertiefung  soll  dann  durch  eine  im  Schmelzfeuer  zer¬ 
fließende  Einlage  ausgeglichen  und  durch  diesen  Frozeß  größeres  Porzellan¬ 


geschirr  wieder  vencendbar  gemacht  werden.  Wer  liefert  entsprechende 
Bohrmaschinen  und  Diamantstahlbohrer  ?  Gibt  es  noch  bessere  Mittel  zur 
Beseitigung  der  erwähnten  Schäden? 

115.  Gibt  es  ein  neueres  Verfahren  zur  Herstellung  von  Druckfimis 
zum  Mischen  der  Farben  beim  Stahldruck? 

116.  Wir  bereiten  unsere  Steingutfliesenmasse  auf  trockenem  Weg. 
Die  von  den  Trockentrommeln  kommende  Masse  durchläuft  eine  Trommel¬ 
siebanlage  und  wird  von  hier  aus  in  große  Holzbehälter  eingehracht,  wo 
sie  zum  Zweck  der  Befeuchtung  lagenweise  mit  der  nötigen  Menge  Wasser 
überschichtet  wird.  Die  auf  diese  Weise  bereitete  Masse  wird  einige  Zeit 
in  den  Behältern  belassen  und  dann  dem  Kollergang  zugeführt,  nach  dessen 
Verlassen  sie  in  die  einzelnen  Silos  der  hydraulischen  Pressen  gelangt.  Es 
treten  nun  beim  Pressen  mehrere  Uebelstände  auf,  die  darin  bestehen,  daß 
sich  beim  Preßsorgang  ab  und  zu  Risse  an  den  Fliesenrändern  zeigen  und 
daß  die  Feuchtigkeit sverteilung  im  Preßprodukt  ungleichartig  ist.  Wir 
führen  diese  Mängel  auf  die  unvollkommene  und  ungleichmäßige  Mischung 
mit  Wasser  zurück.  W^elche  rationelle  Einrichtung  zur  vollständigen  und 
gleichmäßigen  Mischung  käme  in  Betracht,  wobei  darauf  Rückncht  zu 
nehmen  ist,  daß  täglich  etwa  4000  kg  Masse  erzeugt  und  verarbeitet  werden  ? 

117.  Wer  liefert  leistungsfähige  Blumentopf  pressen? 


Glas. 

107.  Wie  wird  sog.  ,, Schwefelleber“,  mit  welcher  man  auf  weißen 
Emaildekorationen  künstliche  Patina  erzeugen  kann,  zusammengesetzt  ? 
Gibt  es  vielleicht  etwas  anderes,  das  denselben  Zweck  erfüllt? 

108.  Kann  mit  einem  Sand  von  81,67  SiOt,  8,21  AUO3,  4,22  Fe,Oa’ 
5,02  KtO  rotbraunes  oder  weinrotes  Glas  in  der  Wanne  hergestellt  werden’ 
und  wie  wäre  der  Satz  zusammenzustellen? 


Verschiedenes. 

9.  Ich  bitte  um  Angabe  einer  plq^ischen  Masse,  die  sich  mit  Eisen¬ 
oder  Bronzewalzm  zu  kleinen  Kügelchen,  Pastillen  und  Drops  ausformen 
läßt.  Auf  eine  besondere  Haltbarkeit  der  kleinen,  etwa  7  mm  im  Durch¬ 
messer  betragenden  Gegenstände  wird  kein  größerer  Wert  gelegt. 


Briefkasten  der  Bedaktlon. 

A.-G.  P.  B.  1.  B.  Ihre  Frage  ist  im  Fragekasten  wiederholt  be¬ 
handelt  worden,  ao  auch  in  den  Antworten  zu  Frage  81  in  Nr.  23.  Um 
das  zu  linden,  muß  man  allerdings  den  Sprechsaal  auch  lesen  und  das 
Inhaltsverzeichnis  dnrchseheu. 


Veröffentlichimgren  der  Aullenhaudelsnebeiistelle  Feinkeramik. 


Für  den  Bereich  der  Prüfangsstelle  Lnxasporzellan  sind 
neue  Preisvorscliriften  über  den  Absatz  nach  nnter- 
valatarischen  Ländern  and  nach  Finnland  sowie  Bestimnanngen 
über  Kisten-  und  Anfuhrberechnnng  bei  der  Aasfahr  von  Laxas- 
porzellan  erlassen  werden.  Interessenten  erfahren  näheres  bei 
der  Prüfangsstelle  Lnxasporzellan,  Weimar,  Brennerstr.  18. 


Terkaufsbedingungen  für  die  Ausfuhr  von 
chemisch-technischem  Porzellan 

*  (gültig  ab  25.  Augast  1922). 

I.  Allgemeine  Bedingungen. 

1.  Es  wird  aasgegangen  von  Vorkriegspreisen  der  liefern- 
I  den  Porzellanfabrik. 

2.  Nach  der  Ländergruppe  I  muß  in  der  betreffenden  Aus¬ 
landswährung  verkauft  werden.  (Ausnahmen  siehe  Fußnote.)* 
Nach  der  Ländergroppe  11  ist  in  deutscher  Mark  zu  berechnen. 

3.  Die  Ausfahrmindestpreise  verstehen  sich  ab  Werk,  und 
zwar  ausschließlich  Verpackung,  die  zu  einem  der  Marktlage 

I  entsprechenden  Preise  zu  berechnen  ist, 

4.  Die  Berechnung  der  Aasfahrmindestpreise  erfolgt,  indem 
der  Vorkriegspreis  mit  der  Zahl  multipliziert  wird,  die  in  der 
nachstehenden  Tabelle  für  das  in  Frage  kommende  Land  vor¬ 
gesehen  ist.  Der  sich  ergebende  Wert  ist  der  fertige  Ausfuhr- 
mindestpreis  in  der  für  das  betreffende  Land  vorgeschriebenen 
Währung  für  das  Stück  ausschließlich  Verpackung. 

5.  Den  Aasfahranträgen  ist  eine  Rechnung  beizufügen,  aus 
der  die  Vorkriegspreise  der  Porzellanfabrik,  die  die  Artikel 

*  Es  wird  fakturiert  nach :  Portugal,  Mittel-  und  Sttdamerikanische 

Staaten  und  Japan  in  Pfund  Sterling. 


hergestellt  hat,  zu  ersehen  sind.  Händler  und  Exporteure 
müssen  sich,  soweit  Lieferwerksbescheinigung  erforderlich,  die 
Vorkriegspreise  von  der  Fabrik  in  die  Lieferwerksbescheinigung 
eintragen  und  bescheinigen  lassen. 

II  Multiplikatorentabelle. 

Multiplikatoren 

für  chemisch-tech-  für  Farh- 


Großbritannien 

nisches  Porzellan 
außer  Farbmühlen 
u.  Pjrometerrohren 

2** 

mühlen  und 
Pyrometer¬ 
rohre 
1,48** 

Norwegen 

2 

2 

Schweden 

1,6 

1,6 

Holland 

1,06 

1,06 

Schweiz 

1,8 

1,8 

Spanien 

2,i5 

2,55 

Portugal 

2** 

2** 

Länder- 

Dänemark 

1,81 

1,81 

gruppe  I 

Japan 

2** 

2** 

Mittel-  und  Südamerika 

2*'* 

Vereinigte  Staaten  von 
amerika 

Nord- 

0,35 

0,29 

Frankreich 

4 

3,25 

Belgien  und  Luxemburg 

4 

4 

Tschecho-Slowakei 

7,5 

7,5 

Italien 

5 

5 

Finnland 

130 

130 

Länder¬ 

Rußland  und  Polen 

130 

130 

gruppe  II 

Oesterreich-Ungarn 

130 

130 

Balkan 

130 

130 

**  Diese  Multiplikatoren  sind  auf  Schillings  bezogen. 


Porzellan, 

Sfeinjuf 

für  In-  und  Ausland 

m.  Pietsch,  Porzellanmalerei, 

Arzbepg  in  Oberfianken. 

Femrof  Nr.  2.  [808 


bda 


W  caush- 

feoesHsdie  dwmikalien&mhH. 

Hankurg  1 


Gelejenheitskauf. 

Etwa  3000  ko 


Ulassersiandsgläser, 


[745 


la.  Ware,  für  hohen  Dampfdruck, 
300 — 380  mm  lang  und  22  mm  0, 
bUlig  abzngeben.  Angebote  unter 
L  6437  an  die  Geschäftsstelle  des 
Sprechsaal. 
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Uilzer  yDslrie-liilioraloriDiii 


Dr>  Oskar  Lecher 
CottbuSp  Wernerstr.  25.  Tel.  605 


loaln  Beralflog 


Prompteste  Erledisnnsr. 


Sie  erzielen  schöne  Glasuren 

mit 

weisseni 


Doberinann&Co.,  G.ni.b.H. 

Breslau  5,  GarteustraSe 47. 


Vertreter  für  Bayern, 
Thüringen  and  Böhmen: 
Ednard  Lissat,  Begensbnrg. 


Kohlensäuren 


KALK 


(Marmor-Kalkspat) 


in  höchstprozentiger  Qualität  bis 
zn  feinster  Mahlung  liefert 


II 


Maplhahütte 


<f 


MineralmQhlen  und  Kalkwerke  G.m.b.H. 

larktredwitzi  Bzys 


liefern  für  Porzellan,  Hart¬ 
gummi,  Steatit  usw.  in  Prä- 
zisionsansfUhrung  [K 


Berliner  Präzisions-Werkslatte 


Fischer  A  Joeschke, 

Berlin  NW.  87,  Zwinglistr.  40 


QgO®gC<aGgOg)gOg)(gOg)0Og)gOg)QgOg)(5Og)GZSg)  TOffi  GPS®GS0g)Gg0a6> 

§ 


Eduard  Haberländer 

Inland  Porzellanffabrik  Export 

ndischeschenbach  iw  Bayern. 


Spezialität: 

Gebrauchs-  und  Kaffeegeschirr 


Zur  Messe  in  Leipzig  : 

Promenadestraße  IPG,  Nähe  Fleischerplatz. 


Vertretungen: 


Paul  Gerkowski,  Chemnitz.  Zur  Messe;  W.  Lange, 
PöpferstraUe  4 

Karl  Setzer,  Hamburg-  Z  Messe:  Mädlerpassage, Zimmer 201. 

B.  Tomby  inc.  New«York,  9  East  47  th  8t.  [äi2 


j7kfiengeseUschafi 

J{a  lle  (3.)  6 

Drahtanschrift:  Glasheckert.  Fernruf:  Samm9l-/fr,  7861 

€rstes  Großunternehmen  der  ßranche 
Singeführi  in  allen  Erdteilen. 

SiSndiga  Jitfusteraussfellunffen : 


ln  Berlin:  j^laxandrinenstrassa  10516,  I, 
in  Xönigsberg  /.  pr.:  Sieindamm  36157, 
iburg:  Nt 


ln  Hamburg;  Jfeueinriehtung. 

3ur  Xeipziger  J/lesse: 


dresdner  ^of,  am  Jfeumarki,  d(aupfgeschoß 
3linmer  3l^. 


Glas  jeder  Artl 


T 


MODERNE 


BBENNÖPEN 


för  Porzellan,  Steingut,  Sohamottewaren,  Ziegel¬ 
ringöfen,  Kammeröfen,  Kalkschacht-  u.  Ringöfen 


nUEPELN 

Fürbringermuffeln,  Zugmuffeln,  Schmelzmuffeln 

projektiert  und  baut 

Baumeister  Adolf  Langhof 

spezial  -  Unternehmung  für  Industrieöfen 


L  R  L  8  B  i 

„  Tberesienbof“. 


mit  Holzhhlsen  ^ 
fttr  alle  Zwecke  liefsr 
sofort  ab  Lager] 

Bertbotd  JKSnebM 

Düsseldorf  110.1 

Fernsprecher  Nr.  7108 
Tel.-Adr.  Glasmünchoj 

HÜHBia 


Christian  Sangman 

Landesgerichtsanwalt 


Kopenhagen 

Tordenskjoldsgade  11. 

Bankkonto:  Handelsbanken, 
St.  Kongensgade  Kopenhagen 

Handeisinkasso. 


ALABASTERGIPS 

MARMOR-ZEMENrJ 


DEUTSCHE 

filPS' 

COHMDNIE 


KKIZCNSTStN 

b'CSTEnCOE% 


mODELLGIPS 


FORMGIPS 

FÜR  DACHZIEGELEIEN 


LEMZIii 


Als  Spezialität  liefern  wir; 


Formenöl, 


hellgelb 
und  braun 


sowie  sämtliche  technischen  Oele  und  I 
Fette  für  die  Glas-  und  keramisch 
Industrie  in  den  besten  Qualitäten, 
stets  vorteilhaft.  M 

Wilh.  Otto  Duesberg  &  Co.| 

Fabrik  chemisch-technischer  Produkt^ 'ji 

Hervest-Dorsten. 

Gegründet  1883.  Tel. :  Dorsten  67  f 


c 


Sofort  lieferbar. 

la.  Kanlla 


Elef  a  nlenohrei 


I 


hat  abzugeben 

GUSTAV  LA  PIEBSE, 
Berliu-Tempeliiof,  s 
Kaiserin  Angnstastrafie  7q 


I 


(tt  Jahrgang.) 
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Zeitschrift  ffir  big  Keramischen,  das-  unb  verwanbten  Inbustrien 


Prämiiert:  Brüssel  1888  Qoldene  Medaille 
Prämiiert:  St.  Lonis  1904  Qoldene  Medaille 
Prämiiert :  Bagra  Leipzig  1914  Silberner  Preis 


Gegründet  von  Fr.  Jacob  Müller  im  Jahre  1868 
Erscheint  wöchentlich  einmal  Donnerstags 


Fernsprecher  Nr.  59.  /  Telegramm-Adresse  Sprechsaal 
Postscheckkonto:  Erfurt  Nr.  1509  /  Nürnberg  Nr.  4747 
Bankkonto:  Bayerische  Vereinsbank  in  Coburg 


Bezugspreis : 


Für  Deutschland  und  Deutsch-Oesterreich  bei  der  Post  bestellt  für  das  111.  Vierteljahr  c/fC  55. — ,  unter  Streifband  c/Ä  95. — 
Anzeigen:  Die  Zeile  von  1  mm  Höhe  und  40  mm  Breite  für  das  Inland  JC  6. — ,  Stellengesuche  Jt  3. — 

Für  das  Ausland  werden  die  Bezugs-  und  Anzeigenpreise  auf  vorherige  Anfrage  mitgeteilt. 


Mitglied  von:  Verband  der  Fachpresse  Deutschlands  E.  V.  —  Deutscher  Schutzverband  für  geistiges  Eigentum. 

Nachdruck  der  Original-Beiträge  verboten. 


Die  Not  der  Verbandspresse! 

Die  gesamte  Fachpresse  ringt  am  ihre  Existenz.  Besonders  bedroht  sind  viele  angesehene  Verbandsorgane,  die  nnter  der 
lUngnnst  der  Verhältnisse  leiden  müssen.  Mit  Bedanern  maß  dabei  festgestellt  werden,  daß  oft  sogar  unlauterer  Wettbewerb  die 
Lage  verschärft.  Es  wird  nicht  seiten  der  Versneh  gemacht,  ein  langjähriges  Verbandsorgan  ans  dem  Sattel  zu  heben,  am 
i;;eringwertige  oder  nengegründete  Zeitschriften  durch  Unterbietung  an  ihre  Stelle  za  setzen.  Fachverbände,  bei  denen  sehr 
jtiäafig  nicht  die  Sache,  sondern  persönliche  and  materielle  Interessen  den  Aasschlag  geben,  fallen  leicht  auf  solche  Vorschläge 
sinein,  weil  ihnen  die  erforderliche  Sachkunde  im  Zeitschriftenwesen  fehlt.  Nach  kurzer  Zeit  machen  sie  die  Erfahrung,  daß  der 
Vorteil  nur  ein  augenblicklicher  war,  die  Preissteigerang  hinterher  kommt  oder  sogenannte  Vorteile  durch  geringere  Leistungs- 
iähigkeit  des  Blattes  aasgeglichen  werden. 

i  Den  Verbandsvorständen  rafen  wir  daher  za:  Stützt  eure  alten  angesehenen  Fachzeitangen,  denen  ihr  größtenteils  Existenz 
jand  Entwicklnng  verdankt,  steht  ihnen  bei  in  der  tiefsten  Not,  empfiehlt  sie  eaeren  Lieferanten  zar  Insertion  and  feilscht  nicht 
|bei  der  Erhöhung  der  Abonnementspreise.  Weiset  vor  allem  jeden  nnlanteren  Wettbewerb  neuerstandener  Konkurrenz -Zeit¬ 
schriften  ab.  Nar  so  können  Verband  and  Verbaedsorgan  bestehen  and  gedeihen.  In  Zweifelsfällen  steht  der  Verband  der 
iPachpresse  Deutschlands  mit  Rat  und  Tat  zur  Verfügung. 

I  Der  Vorstand  des  Verbandes  der  Fachpresse  Deutschlands. 

H.  Worms  Dr.  K.  Pape 

Vorsitzender.  Syndikus. 


lieber  die  Plastizität  der  Tone. 

In  den  Verhandlangsberichten  der  Englischen  Keramischen 
3esellschaft  Bd.  XXI  (1921/22),  TI.  1,  S.  91—103,  bringt  J.  W. 
dellor  za  diesem  wichtigen,  auch  den  deutschen  Keramiker 
ebhaft  interessierenden  Kapitel  einen  manches  Nene  enthalten- 
len  Beitrag,  den  wir  hier  auszugsweise  wiedergeben  wollen. 

1.  Erklärung  des  Begriffes  „Plastizität“. 

Die  dem  rohen  Tone  eigentümliche  Eigenschaft  der  Ge- 
italtbarkeit  ist  in  erster  Linie  von  seiner  Plastizität  abhängig, 
jetztere  ist  die  Eigenschaft,  die  einen  Ton  befähigt,  seine  Ge- 
»talt  za  vei  ändern,  ohne  Risse  za  bekommen,  wenn  er  einer 
^ormveränderang  unterworfen  wird.  Die  Elastizität  des  mit 
Wasser  angemachten  Tones  ist  so  gering,  daß  man  sie  ver- 
lachlässigen  kann.  Dem  Tone  ist  noch  eine  andere  Eigenschaft 
eigentümlich,  die  ebenso  wichtig  wie  die  Plastizität  ist.  Er  hat 
lämlich,  wenn  getrocknet  und  gebrannt,  ein  hohes  Bindever- 
nögen,  sodaß  die  dem  Ton  im  plastischen  Znstande  erteilte 
i^orm  mehr  oder  weniger  beharrlich  festgebalten  wird,  wenn 
nan  ihn  trocknet  und  brennt.  Sehr  feine  Pulver,  Bariumsalfat, 
31a8,  Quarz  usw.,  erlangen  zwar  mit  Wasser  eine  Art  Bildsam- 
ceit,  aber  nach  dem  Trocknen  ist  ihre  Bindekraft  äußerst  klein. 
Bie  sind  plastisch,  aber  ihre  Plastizität  kann  in  der  gestalten- 
len  Kunst  nicht  benutzt  werden,  weil  ihnen  die  zweite  Eigen- 
ebaft  fehlt. 


Manche  Erklärungen  des  Ausdruckes  „Plastizität“  ver* 
mischen  diese  beiden  verschiedenen  Eigenschaften  und  neh¬ 
men  an,  daß  die  Bindekraft  des  getrockneten  Tones  in  dem 
Begriff  der  Plastizität  mit  enthalten  ist.  In  der  Tat  beruhen 
viele  vorgeschlagene  Verfahren  der  Plastizitätsmessung  auf  der 
Bindekraft  des  getrockneten  Tones.  Es  wird  dabei  angenom¬ 
men,  daß  die  Zähigkeit  des  getrockneten  Tones  der-  Bildsam¬ 
keit  des  nassen  Tones  proportional  ist.  Dies  ist  im  allge¬ 
meinen,  aber  nicht  immer  wahr.  Keine  bekannte  Eigenschaft 
des  getrockneten  Tones  kann  als  unfehlbarer  Gradmesser  für  die 
Plastizität  des  nassen  Tones  dienen,  und  Plastizitätsmessungen,  die 
auf  einer  Eigenschaft  des  getrockneten  Tones  beruhen,  können  da¬ 
her  unterlassen  werden,  denn  man  kann  mit  ihrer  Hilfe  zwar 
eine  wichtige  Eigenschaft  eines  Tones  bestimmen,  aber  diese 
Eigenschaft  ist  nicht  die  Plastizität. 

2.  Mechanische  Begriffserklärung. 

Die  Messung  der  Plastizität  des  Tones  ist  ziemlich  schwer, 
weil  diese  Eigenschaft  eine  ziemlich  verwickelte  ist.  Schon 
A.  Brongniart  (1844)  erkannte  ihren  rätselhaften  Charakter;  er 
sagte:  „Man  hat  oft  von  dieser  Eigenschaft  gesprochen,  man 
scheint  sie  zu  kennen,  aber  man  hat  nur  eine  leere  Idee  davon.“ 
Die  Prüfung,  die  der  Töpfer  mit  dem  Daumen  vornimmt,  ist 
eine  der  empfindlichsten  Proben,  die  man  zur  Zeit  kennt,  aber 
sie  genügt  nicht  immer.  B.  Zschokke  (1908)  zerlegte  die  Plasti- 
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Zitat  in  Formverändernngsvermögen,  Kohäsion,  Adhäsion  und 
ViaVnoität  oder  innere  Reibnng  des  Tons.  A.  Martens  (1898) 
stellte  die  Plastizität  P  dar  als  proportional  der  Zähigkeit  T 
des  Materials  und  nmgekehrt  proportional  dem  Brachmodal 
R,  sodaß  P  =  T/R.  H.  Fischer  (1884)  stellte  weiter  fest,  daß 
sich  die  Plastizität  in  amgekehrtem  Verhältnis  ändert  wie  die 
Elastizität  e  des  Materials,  sodaß  also  P  =  T/eR.  Ans  diesen 
Gedaukengängen  ergibt  sich  die  Annahme,  daß 

Kohäsion 

Plastizität  = : - „  .. - , 

innere  Reibang 

sodaß  bei  der  Prüfang  der  Plastizität  eines  Tones  der  Danmen 
des  Töpfers  anbewaßt  von  mindestens  zwei,  vielleicht  von  noch 
mehr  Erscheinangen  beeinflnßt  wird.  Dies  sind  erstens  die 
innere  Reibang,  die  man  aach  als  den  Widerstand  bezeichnen 
kann,  den  der  Ton  der  Verändernng  seiner  Form  entgegen¬ 
setzt,  and  zweitens  die  Kohäsion,  d.  i.  dasjenige  Maß  von  Form- 
verändernng,  das  der  Ton  aashält,  ohne  rissig  za  werden.  In 
diesem  Sinne  warde  von  F.  F.  Gront  (1905)  gearbeitet. 

Man  nimmt  also  an,  daß  die  Plastizität  sich  proportional 
mit  jedem  der  genannten  Faktoren  ändert,  so  daß,  wenn  P  die 
P  lastizität  des  nassen  Tones  bedeatet,  r  den  Widerstand,  den 
er  seiner  Formveränderung  entgegensetzt,  and  s  das  Maß  der 
letzteren,  das  er  ohne  Rissebildang  ertragen  kann,  bei  Ein¬ 
führung  der  Konstanten  a  und  b  die  Gleichung  besteht: 

P  =  k  (r  +  a)  (s  +  b), 

wobei  k  die  Proportionskonstante  ist.  Jede  der  Größen  r  and  s 
ist  meßbar  and  aas  ihnen  läßt  sich  P  berechnen.  Bei  passender 
Wahl  der  Einheiten  oder  bei  entsprechend  vereinbarter  Ein- 
richtang  des  Meßapparates  scheidet  die  Konstante  k  aas,  so  daß 
dann  die  Gleichung  lautet;  P  =  (r  +  a)  (s  +  b). 

Es  gibt  verschiedene  Arten  von  Plastizität.  Bei  manchen 
Tonen  ist  der  zur  Formveränderang  erforderliche  Drack  größer 
als  bei  anderen,  und  solche  Tone  nennt  man  „steif“  oder  „streng“ 
(strong).  Manche  von  ihnen  setzen  ihrer  Formveränderang 
kräftigen  Widerstand  entgegen  and  geben  ihr  nur  unter  Risse¬ 
bildang  nach.  Der  Ton  ist  dann  „streng“  and  „karz“.  Andere 
Tone  verändern  ihre  Form  leicht,  werden  aber  hierbei  schon 
rissig.  Man  bezeichnet  sie  als  „wenig  fest“  and  „kurz“.  Hierher 
gehören  die  qaarzreichen  Pfeifentone.  Wieder  andere,  die 
„fettigen“  Tone,  setzen  einer  Formveränderung  geringen  Wider¬ 
stand  entgegen  and  halten  demnach  verhältnismäßig  starke  Defor¬ 
mation  aus,  ohne  daß  Brach  eintritt.  Eine  solche  Art  ist  der 
dankle  ball  clay. 

3.  Die  Messung  der  Plastizität. 


Die  Plastizität  eines  Tones  wechselt  in  bemerkenswerter 
Weise  mit  seinem  Wassergehalte.  Setzt  man  einem  trockenen 
Tone  Wasser  in  steigender  Menge  zu,  so  wächst  seine  Plasti¬ 
zität  fortgesetzt,  bis  sie  ein  Maximum  erreicht.  Jeder  weitere 
Wasserzusatz  verringert  die  Plastizität;  der  Ton  nimmt  dann 
eine  andere  Form  an.  Die  Teilchen  haben  nicht  mehr  die 
Neigung,  zasammenzahängen.  Der  Ton  wird  klebrig  und  ist  in 
diesem  Zustande  nicht  mehr  verarbeitbar.  Je  mehr  Wasser 
man  zufügt,  umso  breiiger  wird  der  Ton  and  kann  nun  wie  eine 
Flüssigkeit  gegossen  werden. 

Es  ist  daher  interessant,  die  Beziehungen  zwischen  dem 
Wassergehalt  des  Tones  and  dem  Widerstande  zu  messen,  den 
er  seiner  Formveränderang  entgegensetzt,  sowie  diejenige  Form* 
Veränderung,  die  der  Ton  ohne  Entstehung  von  Rissen  verträgt. 
Die  Ergebnisse  lassen  sich  in  Kurven  darstellen,  denen  die 
Gleichungen  r  =  f  (w)  und  s  =  f'  (w)  zukommen.  Setzt  man 
die  Werte  in  die  Gleichung  P  =  f  (w)  .  f '  (w)  ein,  so  erhält  man 
die  Plastizitätskurve,  wobei  die  Prozente  des  Wassergehaltes 
als  Abszissen  und  die  Plastizitätseinheiten  als  Ordinaten  im 
Koordinatensystem  aufgezeichnet  werden.  Dabei  erkennt  man, 
daß  die  Plastizität  mit  zunehmendem  Wassergehalt  einen  Höhe¬ 
punkt  erreicht.  Es  ist  aber  schwer,  übereinstimmende  Messungen 
zu  erhalten,  und  die  folgende  Meßmethode  genügt  daher  auch 
nicht  allen  Anforderungen,  stellt  aber  das  jetzige  Stadium  einer 
später  zu  veröffentlichenden  Arbeit  von  G.  E.  Stringer  und 
W.  Emery  dar,  weshalb  Mellor  sie  kurz  beschreibt. 

Man  stellt  aus  dem  Tone  eine  Kugel  von  2  cm  Durch¬ 
messer  her,  was  ziemlich  schwierig  ist.  Hierauf  haben  Stringer 
und  Emery  schon  im  Jahre  1913  hingewiesen.  Sie  benutzten 
deshalb  eine  gewöhnliche  Metallform,  die  mit  kleinen  federnden 
Bolzen  versehen  ist.  Diese  drücken  die  Kugel  von  der  Form 
los,  in  der  sie  gepreßt  worden  ist.  Zylindrische  Probestücke 
verhielten  sich  weniger  befriedigend  als  die  sphärischen.  Die 
Kugel  wurde  dann  mitten  auf  eine  Glasplatte  gelegt  und 
gewogen.  Die  Meßvorrichtung  ist  folgendermaßen  einge¬ 
richtet:  Die  Glasplatte  und  die  Tonkugel  werden  so  unter 
eine  Scheibe  gelegt,  daß  letztere  die  Kogel  gerade  berührt. 
Diese  Stellung  der  Scheibe  ist  an  einer  Zeigervorrichtung 
ablesbar.  Die  Scheibe  kann  in  vertikaler  Richtung  auf-  und 
abbewegt  werden;  letzteres  erfolgt  durch  Einschütten  von  Schrot 
in  einen  Behälter.  Durch  die  Beschwerung  wird  ein  Druck  auf 
einen  Kolben  übertragen,  wodurch  die  Scheibe  sinkt.  Diese 


Abwärtsbewegung  wird  unterbrochen,  wenn  man  beobachtet, 
daß  an  den  Rändern  der  zur  Platte  zusammengedrückten  Kugel 
vertikale  Risse  auftreten.  Ein  angebrachter  Spiegel  ermöglicht 
es,  auch  die  Rückseite  der  Tonplatte  zu  beobachten.  Die  Länge 
der  Abwärtsbewegung,  welche  der  Kolben  auszuführen  hat, 
dient  als  Maß  für  die  Formveränderang,  die  der  Ton  ohne 
Rissigwerden  aashält.  Das  Gewicht  des  Schrotes,  das  zur 
Zusammendrückung  der  Tonkugel  um  eine  bestimmte  Länge 
nötig  ist,  dient  als  Maßstab  für  den  Widerstand,  den  der  Ton 
der  Formveränderang  entgegensetzt.  Glasplatte  und  Tonscheibe 
werden  bei  110°  C  getrocknet.  Aus  dem  Gewichtsverlust  kann 
man  dann  den  Gehalt  des  ursprünglichen  Tones  an  Feuchtigkeit 
berechnen. 

4.  Wirkung  des  Druckes  auf  das  Plastizitätsmaximam. 

Im  Zustande  der  höchsten  Plastizität  ist  der  Ton  auch  am 
besten  verarbeitbar,  aber  dieser  Zustand  liegt  dem  des  Klebrig¬ 
seins  so  nahe,  daß  man,  um  eine  scharfe  Grenze  ziehen  zu 
können,  eine  ein  klein  wenig  geringere  Wassermenge  zum  An¬ 
machen  des  Tones  benutzen  sollte.  Je  größer  ferner  der  bei 
der  Formung  des  Tones  aufgewandte  Druck  war,  desto  geringer 
ist  die  zur  Erzielung  höchster  Plastizität  erforderliche  Wasser¬ 
menge,  und  um  so  kleiner  ist  die  Menge  des  zuzusetzenden 
•Wassers,  durch  die  der  Ton  klebrig  wird.  Dieser  Punkt  läßt 
sich  leicht  dadurch  feststellen,  daß  man  den  nassen  Ton  ver¬ 
schiedenen  Drucken  unterwirft  und  denjenigen  Druck  feststellt, 
bei  dem  der  Ton  am  Werkzeuge  haftet.  Bei  einer  Steingut- 
masse  trat  dies  bei  den  in  Tafel  1  angegebenen  Drucken  bei 
den  gleichzeitig  verzeichneten  prozentualen  Wassergehalten  ein. 


Tafel  1. 


Druck,  kg  auf  1  cm’ 

Wassergehalt,  Hundertteile 

200 

5,5 

150 

8,8 

100 

12,5 

50 

19,2 

25 

2ö,0 

1 

26,4 

5.  Physikalische  Untersuchung  der  Plastizität. 

Plastizität  ist  eine  mechanische  Eigenschaft,  das  resultierende 
Ergebnis  einer  Formveränderang  und  eines  Druckes.  Die  Eigen¬ 
schaft  eines  Tones,  seine  Gestalt  zu  ändern,  hängt  wahrschein¬ 
lich  von  der  Entfernung  ab,  innerhalb  der  sich  seine  Teilchen 
bewegen  können,  ohne  ihre  Kohäsion  zu  verlieren,  und  der 
Deformationsdruck  stellt  die  Größe  der  Kohäsions-  oder  Attrak- 
tioDskräfte  dar,  d.  h.  den  Widerstand,  den  die  Kohäsion  den 
Bewegungen  der  kleinen  Teilchen  entgegensetzt,  die  diese  unter 
dem  Einflüsse  einer  Druckkraft  vornehmen.  Die  Deformierbar¬ 
keit  des  Tones  ist  ferner  von  der  Größe  und  Form  seiner 
Teilchen  abhängig,  und  der  Deformationsdruck  hängt  ab  von 
der  Größe  der  Kohäsion  zwischen  den  Tonteilchen  und  dem 
Wasser  und  von  der  Dicke  der  Wasserschicht. 

Ehe  nicht  bewiesen  ist,  daß  die  Plastizität  eine  bostimmte 
Funktion  einer  anderen  Eigenschaft  —  Farbaufnahmevermögen, 
Zähflüssigkeit  des  Tonbreies  usw.  —  ist,  kann  nicht  vorbehaltlos 
angenommen  werden,  daß  durch  Messung  dieser  Eigenschaften 
die  Plastizität  gemessen  wird.  Zieht  man  aus  derartigen 
Plastizitätsbestimmungen  irgendwelche  Folgerungen,  so  bewegt 
man  sich  im  Kreise.  Das  ist  z.  B.  bei  der  Farbabsorptions- 
probe  des  Verfassers  (1905)  der  Fall.  Es  wird  angenommen, 
daß  sich  die  Plastizität  mit  dem  Kolloidgehalt  in  einem  Tone 
ändert.  Der  Kolloidgehalt  ist,  wie  man  weiter  annimmt,  der 
Farbstoffmenge  proportional,  die  der  Ton  aus  einer  Lösung  mit 
bestimmtem  Gehalt  an  Farbstoff  absorbieren  kann.  So  ist  die 
Farbabsorption  ein  Maß  für  die  Plastizität.  Offenbar  bedarf 
es  aber  noch  einiger  Arbeit,  ehe  man  dies  Verfahren  wirklich 
verwenden  kann,  und  genau  so  verhält  es  sich  mit  der  Vis¬ 
kositätsprobe. 

Bei  anderen  Methoden,  die  zur  Messung  der  Plastizität 
vorgeschlagen  worden  sind,  wird  in  Wirklichkeit  nur  eine  der  ] 
Komponenten  —  Formveränderang  und  Druck —  gemessen,  in 
die  die  Plastizität  zerfällt.  Z.  B  messen  die  sog.  Nadelprobe 
von  Vicat,  die  Probe  von  A.  Brongniart  (1844),  die  Biegeprobe 
von  P.  Jochum  (1899)  und  die  Spiralenprobe  von  K.  Dümmler 
(1908)  nur  die  Formveränderang,  nicht  den  Druck.  Für  eine 
bestimmte  Tonsorte  geben  sie  unter  konstanten  Verhältnissen 
bei  gleichbleibendem  Drucke  vergleichbare  Werte,  aber  nicht  1 
notwendiger  Weise  für  verschiedene  Tongattungen. 

6.  Plastizität  und  kolloidaler  Ton. 

Es  wird  häufig  angenommen,-  daß  die  Plastizität  eines 
Tones  umgekehrt  proportional  der  Korngröße  ist.  A.  Baume 
(Paris,  1770),  der  sich  mit  Bodenantersuchungen  für  land¬ 
wirtschaftliche  Zwecke  beschäftigte,  schrieb  die  hohe  Plastizi¬ 
tät  der  Tone  ihrem  äußerst  feinen  Verteilungsgrade  und  ihrem 
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Qehalt  aD  ^Nalzigein  Stoffe“  za.  Er  spricht  von  einem  „6tat 
salin“  der  Tone,  der  aie  fa^t  onlÖHlich  in  Waaser  mache. 
Wenn  man  diesen  Anadrack  mit  „kolloidaler  Sabatanz“  über* 
i  aetzt,  ao  könnten  Baamö’a  Aaafübrangen  auch  erat  heute  ge- 
achrijben  sein.  Er  meint  also,  daß  die  Plastizität,  die  fein¬ 
körnige  Pulver  zeigen,  eine  Eigentümlichkeit  der  Tone  auf 
(irund  ihres  Kolloidgehaltes  sei.  Baume  kommt  hierbei  mit 
:  seiner  Annahme  der  Auffasaung  von  T.  Way  (1850),  T.  Schlö- 
1  sing  (1870),  P.  Kohland  (1902)  und  K.  E.  Ashley  (1909)  sehr 
I  nahe,  daß  nämlich  die  Plastizität  dem  Qehalte  des  Tones  an 
t:  kolloidaler  Substanz  und  dem  Zustande  der  Verteilung  direkt 
t  proportional  sei.  Wenn  ersteres  zutrifft,  dann  ist  die  Färb- 
)  absorptionsprobe  wahrscheinlich  ungültig,  weil  es  sich  nicht 
nachweisen  läßt,  daß  die  Kolloidstoffe  in  verschiedenen  Tonen 
gleiches  Absorptionsvermögen  haben.  Es  steht  ziemlich  fest, 
daß  die  kolloidale  Substanz  in  verschiedenen  Tonen  —  z.  B.  in 
ball  clay  und  China  clay  —  nicht  die  gleiche  ist,  denn  das 
hängt  wesentlich  von  der  Natur  der  organischen  Substanzen  ab, 
welche  sich  dem  Tone  zur  Zeit  seiner  Ablagerung  beige¬ 
mischt  haben  oder  die  später  von  außen  her  in  ihn  gelangt 
sind. 

Wie  A.  Baume  einen  „etat  salin“  und  wie  man  im  Mittel- 
alter  eine  terra  pingua  oder  ein  Phlogiston  annahm,  ao  sind 
wir  jetzt  in  der  Tat  geneigt,  jede  uns  nicht  verständliche  Eigen¬ 
schaft  der  Tone  den  Kolloiden  zuzuschreiben.  Trotzdem  wird 
eine  etwas  abgeänderte  Kolloidbypothese  wohl  die  beste  Er¬ 
klärung  für  mehrere  Eigenschaften  des  Tones  geben,  obwohl 
wir  gegenüber  dem  18.  Jahrhundert  in  der  Erkenntnis  nicht 
viel  weiter  gekommen  sind.  Denn  damit,  daß  man  einer  Sache 
einen  anderen  Namen  gibt,  ist  nicht  viel  getan. 

7.  Plastizität  und  Korngröße  der  Tone. 

Der  Beweis  dafür,  daß  die  Plastizität  umgekehrt  propor¬ 
tional  der  Korngröße  sei,  ist  nicht  ohne  Vorbehalt  anzunehmen. 
Sowohl  B.  Zschokke  (1903)  als  F.  F.  Grout  (1905)  haben  bewiesen, 
daß  die  Plastizität  mancher  Tone  durch  feineres  Mahlen  nicht 
beeinflußt,  ebenso  die  anderer  Tone  durch  Feinmahlen  nicht 
verringert  wird.  Das  beweist,  daß  auch  eine  dichte  Lagerung 
(packing)  der  Teilchen  in  der  Wirkung  beschränkt  ist,  und 
hieraus  folgt,  daß  bei  gemischten  feinen  und  groben  Körnern 
ein  engeres  Zusammenlagern  möglich  ist  als  bei  nur  feinen  oder 
nur  groben  Teilchen.  U.  Aleksiejeff  und  P.  A.  Cremiatschensky 
(1896)  haben  gezeigt,  daß  sehr  grobkörnige  oder  aber  sehr 
feinkörnige  Tone  weniger  plastisch  sind,  als  solche  Tone,  die 
grobe  und  feine  Körnchen  gemischt  enthalten.  Wird  also  durch 
das  Mahlen  die  Korngröße  gleichmäßiger,  so  wird  der  Ton 
weniger  plastisch  werden,  und  es  ist  anzunehmen,  daß  unter 
sonst  gleichen  Verhältnissen  derjenige  Verteilungsgrad  der 
Körnchen,  welcher  die  engste  Lagerung  erlaubt,  der  höchsten 
■  Plastizität  am  günstigsten  ist.  (Schluß  folgt.) 


lieber  Entg^lasung.  ') 

(Nachdruck  verboten.) 

Alle  gewöhnlichen  Gläser  sind  unterkühlte  Flüssigkeiten 
und  als  solche  unbeständig.  Würden  sie  in  den  beständigen 
Zustand  übergehen,  so  würden  sie  alle  bei  gewöhnlichen 
iTemperaturen  vollständig  kristallin  sein.  In  Wirklichkeit  ist 
bei  letzteren  Temperaturen  die  Geschwindigkeit,  mit  der  der 
Uebergang  in  den  beständigen  Zustand  erfolgt,  d.  h.  mit  der 
die  Kristallisation  fortschreitet,  so  gering,  daß  man  sie  völlig 
vernachlässigen  kann.  Dagegen  vermag  sie  bei  höheren 
Temperaturen  groß  genug  zu  werden,  um  dem  Glasmacher 
c Anlaß  zu  ernsten  Fabrikationsstörungen  zu  geben.  Ehe  diese 
■Verhältnisse,  und  zwar  besonders  soweit  sie  die  Herstellung 
tvon  optischem  Glase  betreffen,  eingehender  betrachtet  werden, 
Jmöge  hier  einiges  über  die  Grundsätze  gesagt  werden,  denen 
(  die  Kristallisation  oder  Entglasung  unterliegt. 

(  Die  bestimmten  chemischen  Verbindungen  haben  fast  un¬ 
veränderlich  auch  bestimmte  Schmelzpunkte,  und  die  feste, 
kristallisierte  Substanz  geht,  wenn  auf  ihre  Schmelztemperatur 
erhitzt,  gewöhnlich  rasch  in  den  flüssigen  Zustand  über.  Läßt 
man  dann  die  Flüssigkeit  abkühlen  und  sind  die  Verhältnisse 
so,  daß  ein  Gleichgewicht  erreicht  wird,  so  wird  bei  der  Tem- 
i<{peratar  des  Schmelzpunktes  Kristallisation  eintreten.  Daher 
^ist  Schmelzen  eine  umkehrbare  Erscheinung,  und  der  Schmelz- 
tpunkt  eines  Stoffes  ist  als  die  Temperatur  zu  bezeichnen,  bei 
r  der  die  kristallische  und  die  flüssige  Phase  miteinander  im 
ij Gleichgewicht  stehen.  Bekanntlich  ist  aber  letzteres  nicht 
jimmer  gleich  der  Fall,  und  oft  ist  es  bei  der  Abkühlung  einer 
geschmolzenen  Substanz  möglich,  daß  die  Temperatur  unter 
üden  Schmelzpunkt  sinkt,  ohne  daß  Kristallisation  eintritt,  näm- 
i;lich  wenn  die  Flüssigkeit  unterkühlt  ist. 


I  Abgekürzte  Wiedergabe  einer  Arbeit  von  N.  L.  Bowen,  Journal 
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In  welchem  Maße  diese  Unterkühlung  bei  den  verschiedenen 
Stoffen  eintritt,  ist  außerordentlich  verschieden.  Gewöhnlich 
erfolgt  die  Unterkühlung  nur  innerhalb  bestimmter  Grenzen. 
Sind  diese  erreicht,  so  beginnt  die  Kristallisation.  Es  gibt  aber 
auch  Stoffe,  die  im  unbegrenzten  Umfange  unterkühlt  werden 
können.  Bei  ihnen  kann  man  annehmen,  daß  sie  allmählich 
und  fortgesetzt  aus  dem  Zustand  des  Flüssigseins  durch  den 
fortwährend  ansteigender  Viskosität  schließlich  in  den  Zustand 
völliger  Starrheit  übergehen,  vergleichbar  mit  dem  gewöhn¬ 
licher  kristallisierter  Stoffe,  obgleich  die  Substanz  vom  Stand¬ 
punkt  des  Physikochemikers  aus,  noch  eine  unterkühlte 
Flüssigkeit  darstellt.  Man  sagt  dann,  sie  befinde  sich  im 
glasigen  Zustande,  oder  nennt  sie  einfach  „Glas“. 

Die  Silikate  sind  die  am  besten  bekannten  Vertreter  dieser 
Klasse,  die  durch  Unterkühlung  in  den  glasigen  Zustand  über¬ 
führt  werden  können.  Doch  gibt  es  viele  mehr  oder  weniger 
nahe  verwandte  Stoffe,  die  sich  ähnlich  verhalten,  wie  z.  B.  die 
Borate,  und  noch  andere,  die  mit  ihnen  gar  nicht  verwandt 
sind,  wie  z.  B.  der  gewöhnliche  Aethylalkohol. 

Die  Verhältnisse,  welche  die  bleibende  Unterkühlung  dieser 
Stoffe  begünstigen,  ergeben  sich  aus  nachstehenden  Betrach¬ 
tungen.  Oberhalb  des  Schmelzpunktes  ist  die  Kristallisations- 
neigung  einer  Substanz  gleich  Null.  An  diesem  Punkte  ist  sie 
noch  Null,  aber  sobald  die  Flüssigkeit  unter  diese  Temperatur 
abgekühlt  wird,  wächst  ihr  Bestreben,  zu  kristallisieren,  rasch 
und  würde  wahrscheinlich,  wenn  keine  Gegenwirkung  einträte, 
mit  zunehmender  Unterkühlung  sich  weiter  rasch  vergrößern. 
Mit  dem  Abkühlen  der  Flüssigkeit  verringert  sich  aber  auch 
ständig  die  Bewegungsfreiheit,  mit  der  sich  die  Atome  zu  den 
die  Kristalle  charakterisierenclen  Formen  gruppieren,  weil  die 
Zähflüssigkeit  oder  innere  Reibung  der  «Flüssigkeit  fortgesetzt 
zunimmt.  Die  steigende  Viskosität  arbeitet  also  der  Kristalli- 
sationsneigung  entgegen,  mit  dem  Ergebnis,  daß  das  Kristalli¬ 
sationsvermögen  mit  dem  Fortschreiten  der  Abkühlung  unter 
den  Schmelzpunkt  rasch  wächst,  ein  Maximum  erreicht  und 
dann  praktisch  bis  auf  Null  abnimmt. 

Das  Kristallisationsvermögen  kann  als  die  Zahl  von  Kristal¬ 
lisationszentren  definiert  werden,  die  sich  in  der  Zeiteinheit 
pro  Volumeneinheit  bilden.  Seine  Abhängigkeit  von  der  Tem¬ 
peratur  läßt  sich  durch  Kurven  von  der  Form  wie  in  Figur  1 
darstellen.  Kurve  A  ist  die  einer  Substanz,  deren  Kristalli¬ 
sationskraft  sehr  rasch  wächst,  wenn  der  Schmelzpunkt  über¬ 
schritten  wird.  Es  handelt  sich  hier  um  einen  Stoff,  bei  dem  es 
schwierig  ist,  die  Abkühlung  so  rasch  vorzunehmen,  daß  die 
Bildung  zahlreicher  Kristallisationszentren  verhindert  wird. 

Kurve  B  ist  die  einer  Substanz, 
bei  der  die  Vermeidung  der  Kri¬ 
stallisation  schwierig  ist,  nicht  so 
sehr  deshalb,  weil  der  absolute 
Wert  des  Kristallisationsvermögens 
bei  einem  gegebenen  Betrage  der 
Unterkühlung  so  groß  ist,  sondern 
weil  dieses  Vermögen  durch  eine 
lange  Spanne  der  Unterkühlung 
hindurch  verhältnismäßig  groß  ist. 
Daher  ist  es  schwer,  die  Abküh¬ 
lung  durch  dieses  Intervall  hin¬ 
durch  mit  einer  Geschwindigkeit 
vorzunehmen,  die  groß  genug  ist, 
um  Kristallisation  zu  verhindern. 
Kurve  C  ist  die  einer  ohne  Kri¬ 
stallisation  leicht  unterkühlten 
Substanz. 

Nicht  alle  Silikate  gehören  zu 
der  Klasse  von  Substanzen,  wie 
sie  durch  Kurve  C  charakterisiert 
werden.  Verbindungen  wie  Mg  SiOj, 
AI2  SiO-,  und  CaSiOg  sind  eher  der  Klasse  von  Substanzen  mit 
der  Kurve  B  zuzurechnen.  Sie  können  also  in  dem  glasigen 
Zustand  nur  dann  abgekühlt  werden,  wenn  die  Kühlgeschwin¬ 
digkeit  recht  groß  wird.  Andrerseits  kann  eine  große  Zahl  von 
Silikaten,  besonders  jene  der  Alkalien,  ganz  langsam  abgekühlt 
werden,  ohne  daß  Kristallisation  eintritt;  sie  entsprechen  daher 
der  Kurve  C.  Bei  genügend  langsamer  Abkühlung  tritt  aber 
bei  ihnen  nichtsdestoweniger  Kristallisation  ein. 

Da  geschmolzene  Silikate  verhältnismäßig  große  Wärme¬ 
kapazität  besitzen  und  schlechte  Wärmeleiter  sind,  ist  es  nicht 
möglich,  eine  große  Masse  von  ihnen  rasch  abzukühlen.  Leicht 
kristallisierbare  Silikate,  wie  CaSiOj,  können  daher  nur  in 
kleinen  Mengen,  gewöhnlich  nur  solchen  von  wenigen  Grammen, 
durch  Abkühlung  in  den  glasigen  Zustand  übergeführt  werden. 
Solche  Gläser  sind  nicht  als  gewöhnliche  technische  Gläser 
verwendbar,  obgleich  sie  an  der  Zusammensetzung  solcher  teil- 
nehmen  können,  weil  ihre  spezifischen  Eigenschaften  in  Ge¬ 
mischen  sich  ändern. 
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Bevor  wir  näher  auf  diese  Gemische  eingehen,  wollen  wir 
die  Erhitzung  einer  unterkühlten  Flüssigkeit  oder  eines  Glases 
betrachten,  also  den  der  Abkühlung  entgegengesetzten  Vorgang. 
Wird  eine  Substanz  erhitzt,  so  ist  ihr  Verhalten  genau  das  um¬ 
gekehrte  wie  vorhin  bei  der  Unterkühlung.  Das  starre  Glas 
erweicht  allmählich,  wird  eine  viskose  Flüssigkeit  und  schliefi- 
lich  tropfbar  flüssig,  ohne  daß  dieses  Verhalten  bei  irgend 
einer  Temperatur  unterbrochen  würde,  d.  h,  ein  Glas  hat  keinen 
eigentlichen  Schmelzpunkt. 

Die  Kurven,  welche  zur  Darstellung  des  Kristallisations¬ 
vermögens  für  Flüssigkeiten  im  Zustande  der  Unterkühlung 
angegeben  wurden,  gelten  im  wesentlichen  auch  für  die  Kri- 
stallisationskraft  eines  wiedererbitzten  Glases.  Gehört  die 
Substanz  zu  der  durch  Kurve  B  dargestellten  Klasse  B,  dann 
muß  sie  äußerst  rasch  auf  eine  Temperatur  oberhalb  des 
Schmelzpunktes  der  kristallisierten  Substanz  erhitzt  werden,  um 
Kristallisation  zu  vermeiden.  Z.  B.  wird  Glas  von  der  Zu¬ 
sammensetzung  CaSiOj  in  kurzer  Zeit  kristallisieren,  selbst 
wenn  es  auf  einer  Temperatur  von  mehreren  hundert  Grad 
unterhalb  des  Schmelzpunktes  der  kristallisierten  Substanz  er¬ 
halten  wird ;  steigert  man  die  Temperatur  bis  wenig  unter  den 
Schmelzpunkt,  so  tritt  die  Kristallisation  augenblicklich  ein. 
Entspricht  das  Verhalten  der  Substanz  der  Kurve  C,  dann  kann 
man  sie  langsam  erhitzen  und  während  verhältnismäßig  langer 
Zeit  auf  Temperaturen  erhalten,  die  nicht  viel  unter  dem 
Schmelzpunkt  der  kristallisierten  Substanz  liegen,  ohne  daß 
Kristallisation  erfolgt. 

Bei  den  vorstehenden  Ausführungen  handelte  es  sich  ledig¬ 
lich  um  reine  bestimmte  Verbindungen.  Wenn  wir  nun  zu 
Gemischen  von  Verbindangen  übergehen,  wie  sie  die  gewöhn¬ 
lichen  Gläser  darstellen,  so  müssen  wir  hierbei  noch  gewisse 
andere  Punkte  berücksichtigen.  Die  für  die  Kristallisation 
solcher  Gemische  geltenden  Grundsätze  lassen  sich  durch 
Figur  2  veranschaulichen,  welche  die  Kristallisationstempera¬ 
turen  aller  Gemische  von  CaSiOj  und  SiOj  wiedergibt. 


Während  die  Kristallisationstemperatur  von  reinem  CaSiOj 
unter  Gleichgewicbtsbedingungen  bei  1540°  C  liegt,  ist,  wie  aus 
der  Figur  hervorgeht,  die  eines  Gemisches  mit  15°/o  SiO,  nur 
noch  1490°  C,  und  zwar  ist  dies  die  Temperatur,  wo  die  Kri¬ 
stallisation  anfängt.  Anders  wie  die  reine  Verbindung  CaSiOg 
kristallisiert  dieses  Gemisch  bei  einer  bestimmten  Temperatur 
nicht  vollständig,  sondern  in  dem  Maße,  wie  die  Temperatur 
sinkt,  geht  die  Kristallisation  des  CaSiOj  weiter,  und  die  übrig- 
bleibende  Flüssigkeit  verändert  daher  ihre  Zusammensetzung, 
bis  .%  •  iyßlich  bei  1435°  C,  wo  sie  noch  78°/o  CaSiOj  enthält, 
die  1  -elsäure  zu  kristallisieren  anfängt  und  die  ganze  Masse 
fest  i'i>d.  So  verläuft  der  Hergang,  wenn  Gleichgewicht 
herrsclit,  aber,  wie  bei  den  reinen  Substanzen  so  kann  auch 
bei  den  Gemischen  Unterkühlung  eintreten,  und  zwar  aus  ähn¬ 
lichen  Ursachen.  So  ist  die  Neigung  der  Verbindung  CaSiOg, 
ans  der  soeben  besprochenen  Mischung  auszukristallisieren,  bei 
allen  Temperaturen  oberhalb  i49i'°  C  gleich  Null  Schreitet  die 
Abkühlung  unter  diese  Temperatur  fort,  so  wächst  diese  Nei¬ 
gung  rasch,  aber  durch  Suigerung  der  Viskosität  tritt  eine 
Gegenwirkung  ein,  sodaß  die  tatsächliche  Kristallisationskraft 
niemals  sehr  groß  ist.  Die  Abkühlung  zu  einem  Glase  geht 
daher  bei  diesem  Gemisch  leicht  vor  sich,  obgleich  dies  bei 
der  reinen  Verbindung  CaSiO,  nur  schwer  möglich  ist.  Die 
Wirkung  des  Kieselsäurezusatzes  besteht  in  der  Herabsetzung 
der  Kristallisationstemperatnr  von  CaSiOg  auf  eine  solche,  bei 
der  die  Viskosität  viel  größer  ist  und  daher  das  Kristalli- 
saiionsvermögen  stark  verringert.  Gleichzeitig  bewirkt  die 
Kieselsäure  eine  weitere  Erhöhung  der  Zähflüssigkeit.  Wir 
sehen  also,  daß  eine  Substanz,  die  in  reinem  Zustande  ein 
großes  Kristallisationsvermögen  besitzt,  sich  nichtsdesto¬ 
weniger  aus  Gemischen  nicht  leicht  abscheidet.  Im  allgemeinen 
wird  ihre  Neigung  zur  Abscheidung  in  unmittelbarer  Beziehung 
zu  ihrem  Gehalt  in  der  Flüssigkeit  stehen. 

Es  ist  oben  bei  Besprechung  des  Gemisches  85  °/o  CaSiOs 
+  15°/o  SiOa  festgestellt  worden,  daß  sich  die  Flüssigkeit 


unterhalb  1490°  C  im  Zustande  der  Unterkühlung  befindet. 
Da  es  sich  um  ein  Gemisch  mit  mehreren  Bestandteilen  handelt, 
können  wir  dieses  als  Lösung  auffassen  und  sagen,  daß  diese 
Lösung  bei  allen  Temperaturen  unter  1490°  C  mit  CaSiOj 
übersättigt,  bei  dieser  Temperatur  gerade  gesättigt  und  ober¬ 
halb  1490°  C  in  Bezug  auf  CaSiOg  ungesättigt  ist.  Die  Fest¬ 
stellung,  daß  ein  bestimmtes  Glas  mit  einer  gewissen  Ver¬ 
bindung  übersättigt  ist,  ist  gänzlich  ohne  Bedeutung,  wenn  es 
eich  nicht  um  eine  bestimmte  Temperatur  handelt.  Gewöhn¬ 
liche  Gläser  sind  bei  Zimmertemperatur  mit  Bezug  auf  mehrere 
Verbindungen  übersättigt,  wie  wir  in  folgendem  sehen  werden. 

In  dem  besprochenen  Gemisch  begann  die  Kristallisation 
des  CaSiOj  bei  1490°  C  und  ging  weiter  bis  zu  1435°  C  herab, 
wo  die  Kristallisation  der  Kieselsäure  anfing,  Gleichgewicht 
vorausgesetct.  Tritt  aber  Unterkühlung  ein,  so  wird  die  Flüssig¬ 
keit  bei  1490°  C  mit  Bezog  auf  CaSiOg  unterkühlt  oder  über¬ 
sättigt,  und  bei  1435°  C  mit  Bezog  auf  SiOj  das  gleiche.  Es 
wird  non  für  das  Kristallisationsvermögen  jeder  dieser  Ver¬ 
bindungen  eine  Kurve  bestehen,  ähnlich  den  schon  erwähnten 
Kurven,  aber  natürlich  verschieden  von  den  Kurven  für  die 
reinen  Verbindungen,  Die  Abkühlung  eines  Gemisches  der 
angegebenen  Zusammensetzung  muß  so  vor  sich  gehen,  daß 
das  Glas  in  dem  Temperaturintervall  nicht  lange  verharrt,  wo 
das  Kristallisationsvermögen  von  CaSiOg  oder  SiOg  oder  beider 
groß  ist.  Praktisch  bedeutet  dies,  daß  das  Glas  rasch  auf  eine 
Temperatur  abgekühlt  werden  muß,  bei  der  das  Kristallisations¬ 
vermögen  dieser  Substanzen  vernachlässigt  werden  kann. 
Aehnlicb  sollte  bei  einer  Wiedererbitzong  des  Glases  die 
Temperatur  nicht  über  den  Punkt  gesteigert  werden,  bei  dem 
ihr  Kristallisationsvermögen  noch  nicht  von  Belang  ist.  Ist 
dies  aber  erfolgt,  so  muß  die  Zeit,  während  der  das  Glas  ober¬ 
halb  dieser  Temperatur  erhalten  wird,  kurz  sein.  Andernfalls 
können  CaSiOg  oder  SiOj  oder  beide  anskristallisieren. 

Wir  gehen  nun  zu  Gemischen  von  mehr  als  zwei  Bestand¬ 
teilen  über.  Bei  ihnen  gelten  die  gleichen  allgemeinen  Grund« 
Sätze,  doch  haben  wir  in  diesem  Falle  bei  der  Abkühlung  eine 
bestimmte  Temperatur,  bei  der  die  Flüssigkeit  mit  einer  der 
Komponenten  gesättigt  wird  —  der  sog.  primären  Phase  — , 
ferner  eine  niedrigere  Temperatur,  bei  der  sie  mit  der  zweiten 
Phase  gesättigt  wird  und  so  fort  für  alle  Komponenten.  Wird 
die  Abkühlung  so  geleitet,  so  wird  das  Glas  unterkühlt  oder 
für  die  betreffenden  Temperaturen  mit  Bezug  auf  diese  ver¬ 
schiedenen  Phasen  übersättigt.  Bei  der  Wiedererhitznng  eines 
solchen  Glases  mit  vielen  Bestandteilen  können  sich  irgend 
einer  oder  alle  von  diesen  ausscheiden,  wenn  das  richtige  Ver¬ 
hältnis  zwischen  Kristallisationsvermögen  und  Erhitzungsdauer 
innegehalten  wird. 

Betrachten  wir  nun  die  Glasfabrikation  im  Lichte  der  vor¬ 
stehend  erörterten  Entglasungstheorie,  so  finden  wir,  daß  es 
drei  bestimmte  gefährliche  Abschnitte  gibt,  in  denen  leicht 
Entglasung  eintritt.  Bei  der  Garschmelz-  oder  Länternngs- 
temperatur  braucht  man  keine  Störung  zu  befurchten,  aber 
wenn  die  Kühlung  als  Vorbereitung  für  die  nachherige  Ver¬ 
arbeitung  erfolgt,  kann  Entglasung  eintreten.  Dabei  gelten  di4 
gleichen  Gesichtspunkte,  ob  die  Kühlung  zwecks  Heraus¬ 
arbeitung  des  Glases  aus  dem  Hafen  oder  dem  Arbeitsende 
einer  Wanne,  für  das  Gießen  beim  Tafelglas  oder  vor  dem 
Heransnehmen  beim  letzten  Umrühren  von  optischem  Glas  er-i 
folgt.  Die  Temperatur,  auf  die  das  Glas  gekühlt  und  auf  der; 
es  lange  Zeit  erhalten  wird,  darf  keine  sein,  bei  der  es  mit; 
Bezug  auf  eiuen  seiner  Bestandteile  übersättigt  wird,  oder,} 
anders  ausgedrückt,  die  Zusammensetzung  des  Glases  darfj 
keine  solche  sein,  daß  es  bei  der  Temperatur,  auf  der  es  er-< 
halten  werden  soll,  mit  einer  dieser  Komponenten  übersättigt^ 
wird  Tritt  bei  der  hier  in  Frage  kommenden,^,  verhältnismäßig! 
hohen  Temperatur  Entglasung  oder  Kristallisation  ein,  sot 
scheiden  sich  gewöhnlich  große  Kristallindividnen  ab,  denn  dasj. 
Glas  ist  ziemlich  flüssig,  und  es  können  wirkliche  Gleichge-' 
Wichtsverhältnisse  bestehen  oder  wenigstens  eine  genügende' 
Annäherung  an  solche,  die  ein  langsames  Wachstum  dei^ 
Kristalle  durch  Diffusion  znlassen,  ohne  daß  die  Ausfällnngh’ 
der  Myriaden  winziger  Kristalle  eintritt,  die  sich  bilden,  wenni 
das  Glas  kälter  ist.  Ein  besonders  anschaulicher  Fall  dieser; 
Art  aus  des  Verfassers  Erfahrung  sei  hier  ausführlich  be-'‘ 
schrieben.  ^ 

Bei  der  Herstellung  einer  besonderen  Ar)  von  optisch«nii< 
Glase,  bekannt  als  leichtes  Barinm-Kronglas,  zeigten  sich  vie][' 
Schwierigkeiten  durch  Entstehung  von  Kristallen,  die  deol 
größeren  Teil  des  Hafenglases  verdarben.  Sie  bildeten  sicb^ 
während  der  letzten  Zeit  des  Rührens,  unmittelbar  vorher,  eht^ 
man  den  Hafen  zum  raschen  Abkühlen  ans  dem  Ofen  nahmr 
Das  naheliegendste  und  zuerst  versuchte  Gegenmittel  bestancjf 
darin,  daß  man  den  Hafen  bei  einer  Temperatur  herausnahmj- 
die  höher  war  als  die,  bei  der  sich  Kristalle  bilden,  und  das  Glail 
sich  rascher  unter  die  gefährliche  Temperatur  abkühlen  ließ 
Diese  Maßnahme  erwies  sich  für  die  Verhinderung  der  Kristall- 
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lildang  ganz  erfolgreich,  war  aber  aae  einem  anderen  Qrnnde 
licht  angebracht.  Das  znletzt  vorgenommene  Dnrchrühren  des 
i  lases  soll  nämlich  bei  einem  ganz  bestimmten  Klüssigkeits- 
Irade  erfolgen,  and  würde  man  nan  den  Hafen  bei  höherer 
iemperatar  aas  dem  Ofen  nehmen,  dann  würde  die  Flüssigkeit 
[es  Qlases  bei  dem  letzten  Rühren  za  groß  sein.  Da  man  die 
emperatar  also  nicht  erhöhen  konnte,  maßte  man  die  Glas- 
isammensetzang  so  abändern,  daß  bei  der  anter  normalen 
erbältnissen  angewandten  Temperatar  Kristallausscheidang 
icht  eintrat.  Dabei  verfahr  man  so,  daß  man  die  Natur  der 
ristalle  feststellte  and  daraus  ableitete,  wie  die  Zasammen- 
itzang  des  Qlases  abzaändern  war.  Die  Kristalle  waren  sehr 
Inne  hezagonoide  Plättchen,  die  wohl  mit  rein  chemischen 
ilfsmitteln  nicht  antersaoht  werden  konnten,  sie  worden  aber 
arch  Bestimmung  ihrer  optischen  Eigenschaften  als  BaSi^O^ ') 
.'kannt.  Offenbar  war  das  Qlas  bei  der  betreffenden  Temperatar 
lit  BaSi205  übersättigt,  and  die  Kristallisation  jener  Verbindung 
onnte  vermieden  werden,  wenn  man  den  Bariamgehalt  des 
llases  herabsetzte.  Gleichzeitig  war  es  erwünscht,  daß  die 
ptischen  Eigenschaften  de*  Qlases  so  wenig  wie  möglich  ge- 
idert  worden,  weshalb  man  die  kleinste  Verringerung  des 
ariamgehaltes  bestimmte,  welche  zur  Erzielung  der  gewünschten 

Es  wurde  der  Schmelzpunkt  von 
reinem  BaSigOj  ermittelt  and  za 
1426°  C  gefunden,  ebenso  die  Tem¬ 
peratar,  bei  der  das  vorliegende  Ba- 
riam-Kronglas  gerade  mit  BaSijO-, 
gesättigt  wurde;  sie  betrag  1100°  C. 
Die  Zasammensetzong  des  Qlases 
war  BO,  daß  es  67°/oBaSi20;,  enthielt. 
Die  Verringerung  am  43°/o  (100 — 67) 
erniedrigt  also  dieSättigangstempe- 
ratar  um  826°  C  (1426—1100).  Wenn 
wir  daher  die  Aenderang  dieser  Tem¬ 
peratar  als  linear  ansehen,  so  würde 
jede  weitere  Abnahme  um  1  °/o  die 
Sättigangstemperatar  am  7,6°  C 
erniedrigen.  Diese  Annahme  einer 
linearen  Beziehung  ergibt  jedoch 
nar  eine  Minimamschätzang,  weil 
alle  Kurven  dieser  Art  für  die  anter- 
sachten  Silikate  in  Bezog  auf  die 
Temperatarachse  (vergl.  Fig.  2), 
konkav  sind,  so  daß  die  Kurve 
eher  die  in  Figur  3  angegebene 
Form  zeigen  würde  anstatt  den  in 
erstgenannter  dargestellten  gerad¬ 
linigen  Verlauf. 

Es  ist  ziemlich  sicher,  daß  die  Kurve  an  dem  fraglichen 
'unkte  etwa  die  doppelte  Steigung  wie  die  Gerade  hätte  und 
aher  eine  Aenderang  des  Gehaltes  um  1  °/o  BaSijOs 
lenderung  der  Sättigangstemperatar  um  etwa  15°  C  bewirken 
lüßte.  Die  Erfahrung  hatte  gezeigt,  daß  die  Abscheidung 
ieser  Kristalle  tatsächlich  bei  einer  Temperatar  stattfand,  die 
ftwa  70°  C  höher  als  diejenige  lag,  bei  der  das  Durchrühren 
fegen  das  Ende  hin  erfolgen  soll.  Eine  Veränderung  der 
[lusammensetzong,  die  für  eine  Herabsetzung  der  Sättigungs- 
jmperatur  um  70°  C  oder  etwas  mehr  genügt,  sollte  daher  so 
eichlioh  sein,  daß  das  Durchrühren  bei  der  gewünschten 
'emperator  ohne  Gefahr  der  Ausscheidung  von  BaSioOg  erfolgt. 
.US  obigen  Erwägungen  geht  hervor,  daß  die  Aenderang  der 
lusammensetzung  eine  solche  sein  soll,  daß  der  Gehalt  von 
laSijOg  um  5  °/o  verringert  wird.  Sie  wurde  demgemäß  vor- 
fenommen,  und  der  Erfolg  war  durchaus  befriedigend.  Das 
eichte  Barium-Kronglas  brauchte  also  nicht  wegen  Verhanden- 
eins  von  Kristallen  verworfen  zu  werden. 

Der  Fall  der  Ausscheidung  von  BaSijOg  ist  das  einzige 
leispiel  —  nach  des  Verfassers  Erfahrung  —  für  die  Kristalli- 
ation  eines  Qlases  bei  einer  verhältnismäßig  hohen  Tempera¬ 
ar,  bei  der  die  Kristalle  befähigt  werden,  ziemlich  große  Ab¬ 
aessungen  anzunehmen.  Dem  Verfasser  lag  aber  eine  Probe 
on  Tafelglas  mit  Wollastonitkristallen  (CaSiOg)  bis  zu  4  mm 
länge  vor,  die  sich  in  dem  Hafen  unmittelbar  vor  dem  Gießen  der 
afel  bildeten.  Während  des  Gießens  ordneten  sich  alle  Kristalle 
lit  ihren  Längsachsen  parallel  zur  Walzrichtung  an.  Die 
enauen  Bedingungen  unter  denen  eich  diese  Kristalle  bildeten, 
tehen  nicht  zur  Verfügung,  aber  eine  Analyse  dieses  Glases 
Bigt,  daß  es  einen  etwas  höheren  Kalkgehalt  besitzt  als  nor- 
lales  Tafelglas.  Ob  dieser  geringe  Kalküberschuß  genügt,  das 
Has  mit  CaSi03  d®*"  normalen  Gießtemperatur  zu  über- 
ättigen,  ist  fraglich.  Ob  die  Gießtemperatur  niedriger  als  die 
ormale  war,  konnte  der  Verfasser  nicht  ermitteln,  doch 


»)  N.  L.  Bowen,  „Crystala  of  Barium  Bisilicate  in  Optical  GlasB“i 
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scheint  es  möglich,  daß  diese  beiden  Faktoren  an  der  Beein¬ 
flussung  der  Kristallausscheidang  teilgehabt  haben. 

Le  Chaielier  beschreibt  sehr  große  Tridymitkristalle,  die  in 
einem  Flintglase  entstanden,  dessen  Temperatar  lange  Zeit 
hindurch  auf  etwa  800°  C  erhalten  worden  war  *).  Für  mittel¬ 
mäßige  Zeitabschnitte  kann  das  gleiche  Qlas  ohne  Gefahr  der. 
Kristallbildung  auf  800°  C  erhalten  werden.  So  beleuchtet  im 
angegebenen  Falle  die  Kristallisation  die  Wichtigkeit  des  Zeit¬ 
faktors.  (Schluß  folgt). 

Die  Gablonz-Haidaer  Industrie  auf  der 
III.  Reichenberger  Messe. 

Die  Stellung,  die  die  Messen  im  neuzeitlichen  Wirtschafts¬ 
leben  einnehmen,  hat  sich  in  den  ersten  Jahren  der  Nachkriegs¬ 
zeit  als  durchaus  berechtigt  und  begründet  erwiesen.  Ist  es 
doch  ein  Bedürfnis,  den  Außenhandel  auf  diese  Weise  zu  be¬ 
leben  und  vor  allem  den  Absatzkreis  aufs  neue  zu  festigen  und 
zu  erweitern. 

Auch  die  Reichenberger  Messe  hat  in  diesem  Sinne  eine 
gewisse  Existenzberechtigung,  denn  sie  bildet  sozusagen  eine 
notwendige  Industrieheerschau  des  hochentwickelten  industriellen 
nordböhmischen  Gebietes. 

Man  ist  es  von  den  Mustermessen  in  Leipzig  gewohnt,  daß 
vor  allem  das  Meßbild  ein  buntes  und  vielgestaltiges  ist.  Und 
daher  waren  auch  die  Anforderungen  beim  Auftaucben  des 
ersten  Meßgedankens  in  Reichenberg  gleich  von  dem  Bestreben 
geleitet,  die  Industrien  Böhmens  möglichst  lückenlos  zu  er¬ 
fassen  und  zur  Schau  zu  bringen.  Und  tatsächlich  hat  diese 
mit  Umsicht  geführte  Werbepropaganda  überraschende  Erfolge 
gezeitigt.  Immer  weiter  greift  das  Interesse  für  die  Reichen¬ 
berger  Messe  um  sich,  und  die  wirtschaftliche  Wertung  wird 
dabei  eine  ungleich  höhere. 

Daß  unter  den  verschiedenen  Industriegruppen  neben  der 
Textilbranche  auch  die  bodenständige  nordböhmische  Glas-  und 
Bijouterie warenindustrie  in  hervorragender  Weise  durch  Aus¬ 
steller  vertreten  ist,  braucht  wohl  kaum  noch  erwähnt  zu  werden. 
Auch  die  Wertung  der  mannigfachen  Erzeugnisse  des  Haidaer 
und  Gablonzer  Industriegebietes  ist  seitens  der  fremden  Ein¬ 
käufer  eine  ganz  besondere,  obwohl  diese  Artikel  nirgends  auf 
den  wichtigsten  Meßhandelsplätzen  der  Welt  fehlen. 

Die  auf  der  dritten  Reichenbeiger  Messe  ausgestellten  neu¬ 
zeitlichen  Erzeugnisse  der  Glaswarenindustrie  erbringen  den 
unwiderleglichen  Beweis,  daß  wir  dem  Aufblühen  einer  neuen 
Epoche  des  Kunstgewerbes  entgegengehen,  denn  hier  sind 
Glanzleistungen  zur  Schau  gebracht,  die  geradezu  vorbildlich 
wirken.  Hauptsächlich  beben  wir  die  von  Haida  ausgestellten 
Formen  in  modernen  Zier-  und  Lnxusgläsern  hervor.  Diese  Neu¬ 
heiten  haben  mit  den  früher  dargebotenen  Erzeugnissen  kaum 
mehr  irgendwelche  Berührungspunkte.  Die  dekorative  Aus¬ 
stattung  wird,  abgesehen  von  den  herrlichen  Ueberfängen, 
häufig  durch  besondere  Dekors  bewirkt,  so  durch  Aetzungen, 
Gravuren  und  Emaillierungen.  Die  in  diesem  Genre  aasge¬ 
arbeiteten  und  zur  Schau  gestellten  Kristallvasen  und  Dosen 
mit  den  herrlichen  Kunstschliffen  erregen  vor  allem  unser 
Interesse.  Besonderen  Effekt  machen  die  rubinrot-weißen  Kunst- 
gläser.  Nicht  übersehen  dürfen  wir  hier  auch  die  mit  reichen 
Arabesken  ausgestatteten  Ueberfangschalen,  ferner  die  ent¬ 
zückenden  Master  in  Edelemailkunstgläsern.  Auch  hinsichtlich 
der  Aetzdekore  wurde  Bewunderswertes  geleistet.  Dasselbe 
gilt  auch  von  gravierten  Gläsern. 

Die  Gablonzer  Glaswarenindustrie  dominiert  an  erster 
Stelle  mit  den  reinen  Kristallschliffwaren.  Die  Kristallglas- 
und  Wirtschaftsartikelbranche  hat  da  Ausstellungsstücke  ge¬ 
schaffen,  denen  man  einen  sicheren  Absatz  Voraussagen  kann. 
Besonders  reichhaltig  sind  die  Masterlager  in  sogenannten 
Bureauartikeln,  wie  Tintenzeuggarnituren,  bei  denen  durchweg 
die  moderne  Formgebung  vorherrschend  ist.  Es  gelang  durch 
speziell  angepaßte  Metallmontagen  in  Messing,  Bronze  und 
Nickel,  diesen  Waren  ein  wirksames  gefälliges  Aussehen  zu 
geben.  Auch  wurden  andere  Materialstoffe,  wie  Holz,  Kunst- 
horn,  Schwarzglas  usw.  zur  Mitverwertung  und  Verschönerung 
der  Bureauartikel  herangezogen,  sodaß  man  eine  möglichst 
große  und  vielseitige  Auswahl  in  diesen  Artikeln  schuf. 

Die  Glaskleinindustrie  beschränkt  sich  auf  die  Ausstellung 
fertig  verarbeiteter  Erzeugnisse;  so  finden  wir  hier  vor  allem 
Glasperlen  zu  prachtvollen  Kolliers  oder  Gürteln  verarbeitet, 
wir  treffen  hier  wiederum  den  Glasknopf  als  Zier-  und  Gebrauchs- 
knopf  an,  auch  sind  beachtenswerte  Musterzusammenstellungen 
in  Kunsthornknöpfen  ausgestellt,  die  durch  Glanzpolitur  sich  in 
besonderer  Weise  anszeichnen. 

Die  Behangartikelindustrie  für  Beleuchtungszwecke,  wie 
überhaupt  die  Beleuchtungsglasindustrie,  weist  in  einzelnen 
Ständen  reichhaltige  Kollektionen  auf,  die  uns  die  Verwertang 
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der  Perlfranse  oder  des  Glasstengels  oder  der  Perlkette  nach 
nenen  Gesichtspnnkten  praktisch  vor  Angen  führen.  Große, 
bekannte  Exportfirmen  des  Gablonzer  Gebietes  sorgten  dafür, 
daß  durch  Spezialansstellungen  der  derzeitige  Stand  und  die 
Entwicklung  der  Beleuchtungsindustrie  in  besonderer  Weise 
zum  Ausdruck  gebracht  wird.  Diese  Bemühungen  verdienen 
besondere  Anerkennung,  werden  doch  dadurch  die  fremden 
Einkäufer  in  spezieller  Weise  darauf  aufmerksam  gemacht,  was 
unsere  Industrie  zu  leisten  vermag. 

Die  für  uns  in  Betracht  kommende  Metallwarenindnstrie 
ist  durch  die  Bijouterie*  und  Gürtlerwaren  des  Gablonzer 
Marktes  in  erster  Reihe  vertreten.  Das  Bild  ist  nicht  so  reich¬ 
haltig,  wie  es  uns  während  der  Isergebirgswoche  in  den  Gab¬ 
lonzer  Ausstellungen  gezeigt  wurde,  dafür  aber  sehen  wir  hier 
manches  Nene,  das  für  den  ausländischen  Kunden  berechnet 
ist.  Hauptsächlich  sind  reichhaltige  Kollektionen  in  Broschen, 
Anhängern  und  Gürtelschließenformen  anzutreffen.  Fein- 
bijonterien  mit  Schliff-  oder  Schmelzemail-,  Simili-  oder  farbi¬ 
gen  Ziersteindekoren  sind  in  reicher  Auswahl  vorhanden,  ebenso 


Metallprägewaren,  Taschenbügel,  ferner  Haar-  und  Hutschmuck 
artikel.  Die  Mitverwertung  anderer  Materialstoffe,  wie  Elfen^' 
bein,  Kunstelfenbein,  Perlmutter  usw.,  tritt  hier  deutlicher  zij 
Tage.  Auch  finden  wir  unter  anderen  hier  wohlgelungene 
Bijouterieerzeugnisse  im  Pforzheimer  Genre  vor.  ] 

Was  den  geschäftlichen  Erfolg  anbelangt,  so  muß  von 
vornherein  betont  werden,  daß  man  keinerlei  große  Erwartungen 
hegt.  Das  Ausland  fühlt  sich  durch  den  hohen  Stand  dej 
tschechischen  Krone  behindert,  größere  Abschlüsse  zu  mache^ 
und  Deutschland  als  Nachbarstaat  ist  bei  dem  Tiefstand  del 
Mark  unfähig  zu  kaufen.  Der  Meßerfolg  wird  demnach  ng 
ein  ideeller  sein,  aber  trotzdem  wird  dies  der  wirtschaftlichen 
Bedeutung  der  Reichenberger  Messe  kaum  einen  nennens¬ 
werten  Abbruch  tun,  im  Gegenteil,  der  Fremdenzustrom,  der 
auch  jetzt  schon  ein  recht  erfreulicher  ist,  beweist,  daß  man 
die  Reichenberger  Messe  als  Sammelpunkt  der  internationalen 
Handels  weit  betrachtet  und  wertet. 


■  - -  '  l  . " 

Wirtsohaftlich-g'ow erblicher  Teil. 


Korrespondenzen. 

Ernennung.  Der  Dozent  and  Privatdozent  an  der  Technischen 
Hochschnle  zn  Berlin  nnd  Vorsteher  der  Chemisch- technischen  Yeisnchs- 
Anstalt  bei  der  Staatlichen  Porzellan-Mannfaktnr  in  Charlottenbnrg 
Dr.  B.  Bieke  erhielt  vom  Minister  fUr  Wissenschaft,  Ennst  and  Volks- 
bildnng  die  Amtsbezeichnnng  anßerordentlicher  Professor. 

Wirtschaft  und  Kultur  in  Mittelamerika.  Das  Frankfnrter  Meß¬ 
amt  hat  im  Bahmen  seiner  Schriften  nnter  diesem  Titel  ein  Werk  herans- 
gegeben,  das  geeignet  ist,  genaue  Kenntnis  Uber  die  Verhältnisse  in 
Mittelamerika  einschließlich  Mexiko  nnd  die  Cescbäftsmöglichkeiten  mit 
diesen  kanfkräftigen  Ländern  zn  verbreiten.  Als  Verfasser  zeichnet  Dr. 
Otto  Lutz,  der  hUhere  Direktor  des  Nationalmnsenms  und  Lehrer  fUr 
Naturwissenschaften  am  National-lnstitnt  der  Bepnblik  Panama.  Die 
Broschüre  ist  durch  unseren  Verlag  zu  beziehen. 


Fachschulen,  Unterricht,  Fcrschnng*. 

staatliche  Fachschule  für  Glasindustrie  in  Steinschönan.  An 
genannter  Anstalt  gelangt  die  Stelle  eines  Professors  fttr  die  zeichnerischen 
Fächer  zu  sofortiger  Besetzung.  Nähere  Auskunft  erteilt  die  Direktion. 


Gesetzgebung,  Steuern. 


Die  llmsatzsteaer'Ausfuhrhurse  für  Juli  1922  sind  vom  Beichs- 


finanzminister  wie  folgt  festgesetzt  worden: 

Belgien  .  .  . 

100  Fr. 

3(559 

Schweden  .  .  . 

100  Kr.  12173 

Bulgarien  .  . 

100  Lewa 

301 

Schweiz  .  .  . 

100  Fr. 

8976 

Dänemark  .  . 

100  Er. 

1()118 

Spanien  .  .  . 

100  Pes. 

7295 

England  .  . 

1  Lstrl. 

2091 

Tschechoslowak. 

100  Kr. 

1033 

Estland  .  .  . 

100  est.  M. 

143 

Türkei  .... 

1  Ltq. 

287 

Finnland  .  . 

100  f.  M. 

993 

Ungarn  .... 

100  Kr. 

33,562 

Frankreich  .  . 

100  Fr. 

3876 

Aegypten  .  .  . 

1  äg.  Lstrl.  21o7 

Griechenland  . 

100  Drachmen  1359 

Britisch  Ostindien 

1  Kupie 

136 

Holland  .  .  . 

100  h.  Fl. 

18230 

Britisch  Straits 

Italien  .  .  . 

100  Lire 

2140 

Settlements 

1  Doll. 

242 

Jugoslawien  . 

1(X)  Dinar 

554 

Britisch  Hongkong  1  Doll. 

270 

lOO  Kr. 

139 

China  Schanghai 

1  Tael  Silber  363 

Lettland  .  .  . 

100  lett.  Ko. 

182 

.Japan . 

1  Yen 

196 

Litauen  .  .  . 

100  Ostmark 

95 

Persien  .  .  .  . 

1  silb.  Kran 

40,425 

Luxemburg 

100  Fr. 

3659 

Argentinien  .  . 

1  Goldpeso 

384 

Norwegen  .  . 

100  Kr. 

78i8 

1  Papierpeso  155 

Dt.  Oesterreich 

100  Kr. 

1,603 

Brasilien  .  .  .  . 

1  Milreis 

61 

Polen  .  .  . 

100  p.  M. 

8,190 

Kanada  .  .  .  . 

1  Doll. 

463 

Portugal  .  . 

1  Eskudo 

33,478 

Chile . 

1  Peso 

54 

Kumänien  .  . 

100  Lei 

288 

Mexiko  .  .  .  . 

1  Peso 

230 

Kußland  .  . 

100  Zaren  Ko. 

20,9 

Peru . 

Iperu.LstrL  1939 

100  Duma-Ko. 

3.325 

Uruguay  .  .  . 

1  Peso 

384 

1000  Sow^et-Ko 

0,19 

Ver.  Staaten  .  . 

1  Doll. 

469 

Entscheidungen  des  Ecichsflnanzhofes.  Warenumschließnngen, 
Verpackungsmaterial  fttr  loxussteuerpttichtige  Waren,  bestehend  in  rohen 
Eolzkisten,  Packleinen  nnd  Papier,  sind  umgekehrt  Inxnssteuerpflichtig 
als  Teil  einer  steuerpflichtigen  Lieferung,  nicht  weil  sie  selbst  Luxus- 
gegenstände  sein  könnten.  Die  Kosten  hierfür  können  nur  dann  von 
luxussteuerpflicbtigem  Entgelt  fttr  die  Lieferung  gekürzt  werden,  wenn 
die  Verpackung  zurttckgenommen  und  das  Entgelt  entsprechend  gemindert 
wird.  (Urteil  vom  31. 3.  22  V  A  236/21.) 


Gewerblicher  Rechtsschutz. 

Beschlagnahmte  amerikanische  Patente  deutscher  Staatsan¬ 
gehöriger.  Im  amerikanischen  Kongreß  ist  ein  Gesetzentwurf  einge- 
bracht  worden,  nach  welchem  die  Frist  zur  Anstrengung  von  Prozessen 
zwecks  Bttckerstattung  von  Beträgen,  welche  die  amerikanische  Begierung 
fttr  während  des  Kriegs  beschlagnahmtes  feindliches  Eigentum  erhalten 
hat,  um  6  Monate  verlängert  werden  soll.  Durch  den  sogen.  „Trading 
with  the  Enemy  Act“  wurde  die  Begierung  ermächtigt,  auf  Grund  von 
amerikanischen  Patenten,  Warenzeichen  und  Urheberrechten,  welche 
Eigentum  von  deutschen,  österreichischen  oder  ungarischen  Bürgern  sind, 
Lizenzen  abzugeben,  und  zugleich  wurde  fttr  Anstrengungen  von  Pro¬ 
zessen  eine  vom  Datum  der  Unterzeichnung  des  Friedensvertrags  laufende 
Frist  von  einem  Jahr  festgesetzt.  Diese  Frist  war  am  2.  7.  d.  J.  abge- 
lanfen.  Da  der  neue  Gesetzentwurf  die  Genehmigung  des  Präsidenten 
Harding  und  der  Führer  der  gegenwärtigen  Begierung  hat,  wird  er  aller 
Wahrscheinlichkeit  nach  angenommen  werden.  Die  amerikanischen  Be¬ 
hörden  verwalten  über  32  000  Gegenstände  feindlichen  Eigentnms  im 


Wert  von  etwa  40  MUL  Dollar,  was  beim  gegenwärtigen  Wechselknr 
einer  Summe  von  nahezu  M  22  Milliarden  entspricht.  Inhaber  voi 
amerikanischen  Patenten  sollten  deshalb  zweckmäßig  die  erforderlicher 
Nachforschungen  anstellen  lassen,  um  festzustellen,  ob  auf  Grund  ihrer 
Patente  Lizenzen  abgegeben  worden  sind,  und  dann  auf  Bttckerstattung 
der  Lizenzgebtthren  klagen. 

Internationaler  Schatz  der  Warenzeichen.  Mit  Gesetz  vom 
12.  7.  22  hat  der  Beiohstag  das  Gesetz  Aber  den  Beitritt  des  Beiches  zum 
Madrider  Abkommen  ttber  die  Internationale  Begistrierung  von  Fabrik- 
und  Handelsmarken  vom  14.  4.  1891  angenommen.  Die  internationale  Be- 
giatrierung  deutscher  Schutzmarken  erfolgt  auf  Antrag  beim  Beichspatent- 
amt  im  internationalen  Büro  in  Bern  und  setzt  die  Hinterlegung  derselben 
Marke  im  Heimatland  (Deutschland)  voraus.  Außer  der  an  das  Inter¬ 
nationale  Büro  zu  zahlenden  Gebühr  von  Schweiz.  Fr.  100  fttr  die  erste 
und  je  Fr.  60  fttr  jede  weitere  Anmeldung  desselben  Anmelders,  sind  M  500 
fttr  jeden  Antrag  an  das  Beichspatentamt  zu  entrichten.  Die  bereits  vor 
dem  Beitritt  Deutschlands  international  registrierten  Marken  unterliegen 
nach  Maßgabe  der  inneren  deutschen  Gesetze  der  Prüfung  auf  Schatz¬ 
fähigkeit.  Nach  Art.  1  des  jetzt  also  auch  fttr  Deutschland  geltenden 
Madrider  Vertrages  können  sich  die  Untertanen  oder  Bürger  eines  jeden 
der  vertragschließendeu  Länder  den  Schatz  ihrer  Fabrik-  nud  Handels¬ 
marken  in  aUen  den  Vertrairsländern  durch  Hinterlegung  sichern  Jede 
Marke,  die  innerhalb  von  4  Monaten  seit  Hinterlegung  im  Ursprungsland 
international  registriert  worden  ist,  genießt  das  Prioritätsrecht  gemäß 
Art.  4  der  Hauptttbereinkunft,  wonach  der  Schutz  in  jedem  der  Vertrags¬ 
staaten  der  gleiche  sein  soll,  aU  ob  die  Marke  dort  unmittelbar  hinterlegt 
worden  wäre.  Fttr  früher  bereits  einzeln  registrierte  Marken  tritt  die 
Internationale  Begistrierung  an  Stelle  der  nationalen  Eiatragungen,  un¬ 
beschadet  der  durch  jene  erworbenen  Bechte  Die  Schutzdauer  der  inter¬ 
nationalen  Eintragung  beträgt  20  Jahre  und  ist  erneuerbar,  wenn  der 
Schatz  im  Ursprungsland  noch  besteht.  Auf  den  Internationalen  Marken¬ 
schutz  kann  auch  vom  Eigentttmer  jederzeit  ganz  oder  fttr  ein  bestimmtes 
Land  durch  eine  Erklärung  an  die  Behörde  des  Ursprungslandes  —  Deutsch¬ 
land,  Beichspatentamt  —  verzichtet  werden  Markenttbertragaugen  sind 
nur  auf  Personen  oder  Firmen  zulässig,  die  in  einem  dem  Abkommen 
beigetretenen  Lande  ansässig  sind.  Durch  den  Beitritt  zum  Madrider 
Abkommen  ist  den  am  Außenhandel  beteiligten  Firmen  die  Möglichkeit 
gegeben  worden,  auf  billige  und  schnelle  Art  einen  Schatz  ihrer  Waren 
Zeichen  im  Auslände  zu  erlangen.  Es  ist  Pflicht  einer  jeden  Firma,  eine 
weitgehende  Aasnutzung  dieser  Begünstigung  vorzunehmen,  vielmehr  bei 
dem  jetzt  wieder  auflebenden  deutschen  Export  ein  Erfordernis 


Handel  and  Verkehr. 

50,7eige  Erhöhang  der  Gütertarife.  Die  Beichsbahn  ist  infolge 
der  katastrophalen  Entwicklung  der  Mark  nnd  der  sieh  daraus  ergebendes 
Ausgabesteigerungen  genötigt,  die  zur  Zeit  gültigen  Gütertarife  von 
1.  9.  22  ab  um  60%  zu  erhöhen.  Diese  Erhöhang  wird  bei  der  am  1. 10. 
erfolgenden  organischen  Umarbeitung  der  Gütertarife,  bei  der  der  nene 
Beichseisenbahnrat  mitwirkt,  bereits  berücksichtigt. 

Gäterversand  nach  Ostpreußen.  Mit  Bttcksicht  auf  die  bisher  za 
tage  getretenen  Erschwernisse  and  Unsicherheiten  im  Versand  nach  den 
abgetrennten  Ostpreußen  sind  von  der  Speditionsfirma  Bolliger  &  Klapper,; 
Berlin  SO.  16,  ab  Berlin  nach  Danzig,  Elbing,  Königsberg  und  Allenstein  gatj 
funktionierende  Sammelladungsverkehre  im  geschlossenen  Eisenbahnwaggos: 
durch  den  polnischen  Korridor  eingerichtet  worden,  wobei  weder  Absendei 
noch  Empfänger  in  keiner  Weise  irgendwelche  Befttrchtungen  wie  solch« 
bei  Stttckgutsendungen  zu  hegen  brauchen.  Die  Firma  ist  gerne  bereit 
jedem  Interessenten  kostenlos  Frachtkalkulationen  zwischen  den  einzelnea 
deutschen  Gebieten  vorzulegen. 

Erhöhung  der  Postgebühren  im  Anslandsverkehr.  Der  Gegen 
wert  des  Goldfranken  bei  der  Gebührenerhebung  im  Auslands-Paket- 
Telegramm-  und  Fernsprechverkehr  ist  ab  28,  8.  auf  M  400  festgesetz’ 
worden. 

Zur  Nenregelnng  der  statistischen  Gebühr.  Durch  die  Gebühren: 
erhöhang  sind  insofern  Schwierigkeiten  entstanden,  als  statistische  Markei' 
von  genügend  hohen  Werten  augenblicklich  nicht  vorhanden  waren.  Dii 
Handelskammer  zu  Berlin  hat  deshalb  durch  Vorstellungen  beim  Statist!' 
sehen  Beichsamt  erwirkt,  daß  bis  zur  Fertigstellnng  die  Anmeldescheinij 
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auch  dann  angenomiuen  werdpn.  wenn  anf  ihnen  nur  die  den  früheren 
BeBtimmnngen  entsprechenden  Marbenwerte  geklnbt  sind.  Inzwiechen  iet 
die  Kfichedrncberei  in  der  Lage,  Marken  im  Werte  von  znnächet  M  6 
abzugeben  Die  Anpgabe  höherwertiger  Marken  soll  mit  der  größten 
Beachleunignng  erfolgen 

Beld-Empfangsbesliltigungen  in  Form  gedruckter  Formulare,  in 
die  die  erhaltene  Somme  handechriftlich  eingefUgt  wird,  dttrfen  ah  Druck¬ 
sache  verschickt  werden. 

Diskonterhöhung  der  lielchsbank.  Die  Beichsbank  erhöhte  ab 
28.  8.  22  den  Wechseldiskont  von  8  auf  7  o/, ;  der  Lombardzinsfaß  wurde 
auf  80/0  erhöht. 

Vorsicht  bei  Briefen  für  das  besetzte  Gebiet.  Mit  Rttcksicht 
auf  die  seitens  der  interalliierten  KheinlandkommiEsion  oftmals  unvermutet 
vorgenommene  Fostttberwachnng  und  heimliche  Ueberwachong  ist  bei 
allen  Sendungen  nach  Orten  des  besetzten  rheinischen  Gebietes  größte 
Vorsicht  zu  beachten.  Die  besonders  an  Sendungen  von  und  nach 
Behörden  und  von  und  an  Handelsärmen  geübte  Geheimzensur 
berechtigt  zu  der  Annahme,  daß  die  PostUberwachung  vielfach  zu  einer 
geheimen  Handelsspionage  ansgenutzt  wird 


Ein-  imd  Ansfiilir,  ZoUweaen. 

k.  H.  N,  Grobkeramik.  Der  Teuernngszuschlag  für  feuerfeste 
Erzeugnisse  bei  Liefernngen  nach  Dentschösterreich  ist  ab  16.  8.  22  von 
600  ®/o  1300  ®/o  erhöht  worden.  —  Die  Ansfuhrmindestpreise  für 

gchmirgel  and  Korund  haben  ab  28.  8  22  eine  Aenderung  erfahren. 

A.  U.  N.  Glas.  Der  Unterausschaß  Hohlglas  bat  neue  Sätze  für  Ver¬ 
packungskosten  festgesetzt  Es  sind  mindestens  zu  berechnen  M  200  je  qm 
Haraßteilfläche  und  Ji  260  je  qm  Kistenteillläche  einschließlich  Innen- 
verpacknng.  Antiäge,  die  diesen  Bedingungen  nicht  genügen,  werden  von 
per  PreispiUfungsstelle  Hohlglas,  Dresden-N  6,  Glacisstraße  12,  unbear¬ 
beitet  zurückgegeben. 

Für  die  Ausfuhr  von  Wachsperlen,  die  bisher  in  Markfaktorierung 
zugelassen  war,  ist  vom  26.  8.  22  ab  Auslandswährung  vorgescbrieben 
worden.  Die  zuständige  Anßenhendelsstelle  für  Schnitz-  und  Former¬ 
stoffe  und  Knöpfe  hat  ein  Merkblatt  (Nr.  67)  herausgegeben,  das  eine 
Znssmmenstellung  der  Ans-  und  Einfuhrbestimmungen  enthält,  die  für 
die  abgetrsnnten  Gebiete  (Elsaß  Lothringen,  Eupen-Malmedy,  Ost-Ober- 
scblesien,  Posen,  Westpreoßen)  sowie  für  das  Saargebitt  and  Helgoland 
Geltung  haben. 

Das  Goldzollanfgeld  ist  für  die  Zeit  vom  6.  bis  einschließlich 
12.  9.  22  auf  28  900®/©  (21900)  festgesetzt  worden 

Banrgebiet.  Einfuhrbestimmungen.  Die  französische  Zollbehörde 
verlangt  bei  der  Einfuhr  unbedingt  die  Bezeichnung  der  Ware  nach  dem 
Wortlaute  des  französischen  Zolltarifs. 

Aegypten.  Ein  neuer  Zolltarif  ist  in  Vorbereitung. 

Frankreichs  Außenhandel.  Die  durch  Havas  veröffentlichte  offi¬ 
zielle  Statistik  weist  für  die  ersten  sieben  Monate  des  laufenden  Jahres 
eine  Einfahr  von  t  28  667  342  im  Werte  von  Fr.  12  667  338  000  auf. 
Im  Vergleich  zu  dem  entsprechenden  Zeitraum  des  Jahres  1921  ist  die 
!  Einfuhr  um  fast  t  714  946  gleich  Fr.  688C68  000  gestiegen.  Die  Aus- 
^  fuhr  belief  sich  auf  t  11  713  768  im  Werte  von  Fr.  10  801  702  000.  Sie 
I  ist  damit  im  Vergleich  zu  den  ersten  sieben  Monaten  des  Jahres  1921 
I  um  t  2  448  164  gestiegen  bezw.  um  Fr.  761  630  000  zurttckgegangen. 

Jugoslavrien.  Die  Verzollung  deutscher  Einfuhrwaren  erfolgt 
{  nach  den  Minimalzollsätzen.  Die  Herkunft  der  Waren  muß  durch  Ursprungs¬ 
zeugnisse,  Erklärungen  der  Ausgangszollämter  oder  behördlich  beglau¬ 
bigte  Bechnnngen  nacbgewiesen  werden 

I  Litauen.  Zollbestimmnngen.  Die  bisherige  Vorschrift,  wonach 
für  die  Verzollung  von  der  Handelskammer  beglaubigte  Bechnnngs- 
abschriften  erforderlich  waren,  ist  dahin  abgeäudert  worden,  daß  mit 
Wirkung  vom  16.  9.  22  Bechnungsabschriften,  die  an  solchen  Orten  aus- 
I  gestellt  sind,  an  denen  eine  litauische  Gesandschaft  oder  ein  litauisches 
I  Konsulat  vorhanden  ist,  von  genannten  Behörden  beglaubigt  sein  müssen. 
Neufundland.  Eine  Aenderung  des  Zoiltarifs  wird  erwogen. 
Oesterreich.  Die  Goldparität  ffir  ZullzahluDgen  beträgt  für  die 
Zeit  vom  28.  8.  bis  2  9.  Kr  17  000  gegen  bisher  Kr  16  200. 

Polen.  ZoUermäßigungen  für  den  Verkehr  mit  PoInisch.Ober- 
Schlesien.  Nach  einer  neuerlichen  Verordnung  über  vorübergehende 
\  Zollerleichternngen  für  nach  Oberschlesien  gerichtete  Waren  sind  die¬ 
jenigen  Waren  vom  Zoll  befreit,  die  spätestens  am  Tage  der  Uebernahme 
der  neuen  Staatsgrenze  durch  Polen  zur  Beförderung  auf  dem  Wasser¬ 
wege  oder  mit  der  Bahn  unmittelbar  nach  dem  polnischen  Teile  Ober- 
Bchlesiens  bei  den  polnischen  Zollbehörden  aufgegeben  worden  sind.  Diese 
Zollermäßignng  wird  von  den  Zollämtern  innerhalb  ihres  Bereiches  während 
30  Tagen,  gerechnet  vom  Tage  der  Uebernahme  der  Staatsgrenze,  ange¬ 
wandt,  entbindet  aber  nicht  von  der  Beibringung  einer  Einfuhrgenehmigung 
für  solche  Waren,  die  auf  der  Einfnhrverbotsliste  stehen. 

Schweiz.  Einfuhr beschränkung  für  Kachelöfen  und  Kacheln. 
Ueber  die  Handhabung  der  Einfuhrbeschränkung  wird  mitgeteilt,  daß  eine 
Unzufriedenheit  der  schweizerischen  Abnehmerkreise  über  die  bisherige 
Einfuhrregelung  dieser  Artikel  nicht  festznstellen  sei.  Die  Verfügung 
selbst  soll  wie  früher  so  auch  heute  noch  die  Znstimmnng  der  überwiegen¬ 
den  Mehrzahl  der  als  reguläre  Händler  in  Frage  konomenden  schweizerischen 
Hafneimeister  und  Ofengeschäfte  haben.  Die  Bemessung  der  znzulasseu- 
den  Mengen  ausländischer  Kachelöfen  und  Kacheln  richtet  sich  nach  dem 
Beschäftigungsgrad  der  einheimischen  Industrie,  die  besonders  in  den 
letzten  Jahren  durch  die  großen,  im  Lande  aufgestapelten  Vorräte  der 
Gelegenbeitshändler  einen  recht  schwierigen  Stand  bat.  Trotzdem  soll  die 
Han&abang  der  Beschränkung  der  Einfuhr  deutscher  Kachelöfen  nicht 
prohibitiv  wirken  Reguläre  Handelsfirmen,  die  sich  über  regelmäßige 
Importe  früherer  Jahre  aasweisen  können,  sollen  angemessene  Einfuhrkon 
tingente  oder  auch  Einzelbewillignngen  beim  Nachweis  von  entsprechenden 

JInlandsbezttgen  erhalten.  Für  gewisse,  in  der  Schweiz  nicht  hergestellte 
Kachelsorten  soll  die  Einfuhr  besonders  erleichtert  worden  sein.  Sobald 


eine  wesentliche  Besserung  des  Beschäftignnsrsgrades  der  einheimischen 
Kachelofenindustrie  festznstellen  sei.  ist  auf  eine  Milderung  oder  gegebe¬ 
nenfalls  auch  Aufhebung  der  Kiofuhrbescbräukang  zu  helfen. 

Ukraine.  Die  Einfuhr  von  Luxasnaren  ist  untersagt. 

Ungarn.  Die  Gebühren  für  Ein*  und  Ausfuhrbewilligungen 
sind  ab  16.  8.  22  e'köbt  worden. 

Venezuela.  Die  ZollinhaltserhlüriiDgen  können  in  fremder  Sprache 
abgefaßt  sein.  Sie  sind  itidessen  daun  auf  Kotten  des  Empfängers  ins 
Spanische  zu  übersetzen  Ana  diesem  Grunde  empfleblt  eich  die  Abfassung 
der  Zollbegleitpapiere  in  spanischer  Sprache. 


Die  Lai^e  in  Indnetrie  and  Handel. 

Die  Lage  der  Kersm«  und  Glasindustrie  im  Monat  Juli.  Der 
Beschäftigungsgrad  der  keramischen  Industrie  ist  infolge  alter  Auf¬ 
träge  weiterhin  noch  gut,  doch  macht  das  Abflauen  des  Geschäfts  weitere 
Fortschritte.  Der  Großhandel  hält  mit  neuen  Bestellungen  merklich  zurück  ; 
das  Kleinhandelsge»chäft  wurde  durch  den  Fremdenverkehr  zwar  belebt, 
doch  werden  die  Verkaufsgelegenheiten  in  Süddsutschland  als  reichlich 
mittelmäßig  bezeichnet.  Der  teilweise  Rückgang  der  Nachfrage  besonders 
aus  dem  Ausland  wird  auf  die  hoben  Preise  für  Porzellanwaren,  eine 
Folge  der  Markentwertung,  der  erhöhten  Bohmaterialienpreise  (besonders 
für  Kaolin),  der  gesteigerten  Arbeitslöhne  usw.  zurückgeführt;  eine  wntere 
Abnahme  der  Nachfrage' wird  befürchtet  Die  großen  Schwierigkeiten  der 
Bohstoffbesebaffung  und  die  trostlose  Lage  auf  dem  inländischen  Kohlen- 
und  Holzmarkt,  die  die  Industrie  zwingt,  ihren  Bedarf  an  Brennttiff  teil¬ 
weise  zu  mehr  als  zur  Hälfte  aus  dem  Ausland  zu  decken,  lassen  bereits 
bei  einigen  Werken  die  Gefahr  erheblicher  Betriebseinschränkungen  auf- 
steigen.  Die  Rohstoffversorgung  aus  Böhmen  her  wurde  dadurch  ver¬ 
zögert,  daß  durch  den  Streik  in  den  Karlsbader  Schlämmereien  die  Kaolin- 
lieferungen  fast  im  ganzen  Monat  Juli  aasblieben.  —  In  Luxuspor- 
z  eil  an  herrscht,  wie  die  Handelskammer  Coburg  berichtet,  nach  wie  vor 
Hochkonjonktur,  ebenso  in  Spiel  waren,  Orientartikeln,  Pnppenköpfen  für 
die  Sonnebertier  Industrie,  wie  auch  in  Gebrauchsartikeln.  Die  Ware  iit 
in  den  bestellten  Mengen  nicht  ausreichend  zu  beschaffen.  Für  elektro¬ 
technische  Artikel  ist  das  Geschäft  dagegen  mittelmäßig.  —  Die  Fein¬ 
st  e  i  n  g  nt  Industrie  ist  immer  mehr  bei  der  mangelhaften  Belieferung 
mit  Inlacdskoble  auf  hochwertige  ausländische  Brennstoffe,  besonders  auf 
bökmische  Steinkohle  angewiesen,  die  gleichwohl  in  den  erforderlichen 
Mengen  nicht  zu  haben  ist  Der  Eingang  der  Rohmaterialien  ist  weiter 
sehr  schleppend,  so  daß  oftmals  Betriebsstörungen  die  Folge  sind.  Die 
Lieferanten  berufen  sich  auf  Kohlen-  und  Wagenmangel.  Das  Geschäft 
war  im  allgemeinen  befriedigend  trotz  der  durch  die  Verhältnisse  gebotenen 
Preiserhöhungen.  Löhne  wie  alle  Materialien  gingen  im  Preise  bedeutend 
in  die  Höhe  —  Die  Glasindustrie  arbeitet  im  allgemeinen  noch  gut, 
da  alte  Aufträge  von  früher  her  noch  aufzuarbeiten  sind,  die  wohl  für 
die  nächsten  Monate  noch  genügend  Beschäftigung  geben.  Beim  Eingang 
von  neuen  Aufträgen  macht  eich  aber  hie  und  da  bereits  ein  Nachlassen 
bemerkbar.  Große  Sorgen  macht  den  Fabriken  nach  wie  vor  der  inten¬ 
sive  Brennstoffmangel,  die  schwierige  Beschaffung  mancher  Roh-  und 
Hilfssteffe  (Soda)  und  die  Gestellung  von  Eisenbahnwagen.  Durch  die  in 
England  geplante  Einführung  eines  Zolles  auf  Glaswaren  würde  sich  die 
Lage  der  Exportindustrie  sehr  verschlechtern.  Die  Industrie  macht  sich 
auf  einen  Rückgang  der  Beschäftigung  and  auf  Betriebseinschränkungen 
gefaßt,  da  die  Ausfuhr  in  den  verschiedenen  Artikeln  weiterhin  nachläßt 
und  die  fortgesetzten  Materialpreis-  ui^d  Lohnerhöhungen  den  lulands- 
absatz  immer  mehr  erschwereh.  —  In  der  H  0  h  1  g  1  a  s  industrie,  die  im 
allgemeinen  flott  arbeitet,  mehren  sich  nach  dem  Bericht  der  Handels¬ 
kammer  Bonn  die  Anzeichen,  daß  die  Hochkonjunktur  vorüber  ist  und  ein 
Abflauen  im  Absatz  der  Erzeugnisse  eingesetzt  hat ;  die  große  Mehrzahl 
der  Käufer,  die  durch  die  katastrophale  Entwertung  der  Mark  betroffen 
wird,  beschränkt  sich  auf  das  allernotwendigste.  Die  Vereinigung  deutscher 
Flaschen fabrikanten  berichtet  von  gutem  Beschäftigungsgrad  und  guten 
Aussichten  für  die  nächste  Zeit;  allerdings  mache  sich  in  Sachsen,  im 
mittleren  Wesergebiet,  Oldenburg  und  Hannover  starker  Brennstoffmangel, 
teilweise  auch  Soda-  und  Sulfatmangel  und  ebenso  im  Bezirk  Dresden,  in 
Oberschlesien,  im  mittleren  Wesergebiet  and  Hannover  starker  Wagen¬ 
mangel  geltend.  —  Der  Beschäftigungsgrad  der  Industrie  für  Beleuch- 
tungsglas,  chemisches,  pharmazeutisches  und  Medizin  glas 
war  noch  recht  zufriedenstellend ;  die  ludustrie  litt  aber  unter  denselben 
Schwierigkeiten  wie  die  Flaschenindustrie.  Aus  Thüringen  (Jlmenan) 
berichtet  das  dortige  Arbeitsamt  über  eine  Verschlechterung  der  Lage  der 
Fabriken,  die  Fieberthermometer  herstellen,  so  daß  die  dortigen  Staats¬ 
prüfanstalten  20  weibliche  Angestellte  entlassen  maßten.  —  Der  Auftrags¬ 
eingang  aus  dem  Ausland  ist  in  der  Kr  ist  all  glas  fabrikation  weiter 
zurückgegangen,  und  ebenso  läßt  das  Inlandsgeschäft  zu  wünschen  übrig. 
—  Die  Taf  elglasindnstrie  hat  bei  der  anhaltenden  lebhaften  Bautätig¬ 
keit  noch  gute  Aufträge  für  längere  Zeit  Die  Ausfuhr  von  Tafelglas 
wird  durch  die  billiger  liefernde  Auslandskonkurrenz  (böhmisches  Tafel¬ 
glas  z.  B.  soll  um  etwa  10®/©  auf  dem  Auslandsmarkt  billiger  als  deutsches 
angeboten  worden  sein)  so  gut  wie  unmöglich  gemacht.  Die  Salin-und 
Spiegelglasfabriken  haben  ebenfalls  noch  zufriedenstellend  zu  tun  bei 
genügender  Aufnahmefähigkeit  des  Inlandes  und  geringem  Rückgang  des 
Absatzes  ins  Ausland 


Der  deutsche  Außenhandel  in  Keram-  und  Glaswaren  im  Juli  1922, 


Maß¬ 

stab 

Mengen 

Juli  |jan  —  Juli 

Werte  in 

Juli 

M  1000 

Jan — Juli 

Einfuhr: 

Tonwaren  .... 

dz 

115  621 

618  006 

28  838 

163  243 

Glas-  und  Glaswaren 

n 

10  243 

82  072 

56  086 

239  071 

Ausfuhr: 

Tonwaren  .... 

413  667 

3001676 

653  797 

3  001  946 

Glas-  und  Glaswaren 

n 

113  700 

829  151 

934  376 

3  996  610 
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Böhmens  Glasindnstrie  jor  dem  Zasammenbruch.  Wie  die 
Zsitnag'  , Sozialdemokrat“  meldet,  steht  die  gesamte  Glasindustrie  Nord- 
bßhmens  vor  dem  Zueammenbruch.  Letzter  Tage  sei  mit  Massenentms- 
sungen  im  Westen  und  Nordwesten  Böhmens  begonnen  worden.  Der 
gesamten  Arbeiterschaft  wurde  gekündigt.  13000  Arbeiter  sind  arbeitslos, 
über  20000  arbeiten  nur  zwei  bis  drei  Tage  in  der  Woche. 


dient,  eine  Konknrrenzklausel  nicht  yereinbart  werden.  —  Mit  leitenden 
Angestellten,  das  Gesetz  versteht  darunter  solche,  die  Uber  M  120000 
(früher  M  40000,  im  Frieden  Ji  8000)  verdienen,  kann  eine  Konkurrenz¬ 
klansei  vereinbart  werden,  ohne  irgend  welche  besonderen  Einschrän¬ 
kungen.  Nur  die  Schriftform  ist  vorgeschrieben. 

Verbände. 


Oesohäftllohe  Mlttellnng^en. 

Mosaikplatten-Fabrik  Deutsch  Llssa,  A.-G.y  Deutsch  Lissa.  Die 
Gesellschaft  schließt  das  Geschäftsjahr  1921  mit  einem  Verlust  von 
Ji  174071  (136172)  ab.  Abschreibungen  wurden  in  Höhe  von  Ji.  13  041 
(13  336)  vorgenommen. 

Emil  Busch,  A.-G.,  Optische  Industrie,  Rathenow.  Auszug  aus 
dem  genehmigten  Abschluß  vom  31  3  22:  Reingewinn  M  4,43  (1,46)  Mill.; 
Dividende  24  (18)®/o;  Abschreibungen  und  Ersatz  M  2,75  (2,14)  Mill.; 
Erlöhung  des  Werkerhaltungskonto  von  Ji  0,7  Mill.  auf  JL  4,25  Mill.  — 
Die  0.  G-V.  genehmigte  die  Kapitalserhöhung  auf  JL  16,6  Mill.  Von 
jt  6,6  Mill.  ab  1.  4.  22  dividendenberechtigten  Stammaktien  werden 
M  6  Mill.  durch  das  Bankhaus  E.  J.  Meyer,  Berlin,  den  Aktionären  im 
Verhältnis  3:2  zu  207 angeboten.  Ueber  die  restlichen  Jl  0,6  Mill. 
Stammaktien  ist  eine  Vereinbarung  mit  dem  Bankhaus  Meyer  betrefis 
späterer  Veiwendnng  getroffen.  Die  ferner  nengesch&ffenen  tAC  300000 
6  0/»  Vorzugsaktien  werden  von  der  unter  Treuhandverwaltung  stehenden 
Ruhegehaltsvereicherung  der  Gesellschaft  erworben. 

Herzogliche  Eisen»  und  Emaillier-Werke,  A.>G.,  Prlmkenau. 
Die  Gesellschaft  weist  in  ihrem  Abschluß  vom  31.  3.  22  einen  Reingewinn 
von  Ji  1,77  (0,90)  Mill.  auf,  dessen  Verwendung  iiicht  bekannt  gegeben 
ist.  Die  Abschreibungen  betragen  AI  1,06  (0,69)  Mill. 


General  -Versammloni^en. 

Porzellanfabrik  Fraurenth,  A.-G.,  Fraureuth:  a.  o.  G.-V.  11.  9.  22, 

10  Uhr  V ,  Verwaltungsgebäude,  Fraureuth.  T.-O. :  Eapitalserhöhung  um 
bis  zu  M  6,5  Mill.  Stamm-  und  JC  0,3  Mill.  Vorzugsaktien. 

Porzelianfabrik  Stadtlengsfeld,  A-G.,  Stadtlengsfeld:  o.  G.-V.  21.  9.  22, 
12  Unr  m.,  Geschäftsräume,  Stadtlengefeld.  T  -0. :  u.  a.  Eapitalserhöhung 
um  .41  1,6  Mill.  auf  M  2  Mill.,  Aufnahme  einer  Obligationsanleihe  von 
M  0,6  Mill. 

Porzellanfabrik  Waldsaesen  Bareuther  &  Co  ,  A.-G.,  Waldaassen :  a,  o. 
G.-V.  28.  9.  22,  9  Uhr  v.,  Direktionszimmer,  Waldsaasen.  T.-O  :  Kapitals- 
erhöhnng  um  Jlf  2  Mill  Stammaktien 

Union,  Veltener  Tonindustrie,  A.-G..  Berlin:  o.  G.-V.  19.9.22, 

11  Uhr  V.,  Weinhaua  Rheingold,  Berlin.  T.-O.:  u.  a.  Kapitalserhöhnng. 

Richard  Blnmenfeld,  Veltener  0/enfabrik,  A.-G,  Charlottenburg: 
B.  0.  G-V,  12.9.22,  11  Uhr  v,  Bankhaus  Gebr.  Arnhold,  Berlin.  T.-O  : 
Eapitalserhöhung  um  Al  4  Mill.  Stammaktien  auf  M  9,6  Mill. 

Niederlausitzer  Tonwerke,  A.-G.,  Cabel:  o.  G.-V.  19.  9.  22,  2  Uhr  n.^ 
Kasinogesellschaft,  Cottbus. 

Stolberger  A.-G.  für  feuerfeste  Produkte  (vorm.  Rud.  Keller),  Stol 
berg  2:  o.  G.-V.  23.9.  22,  12  Uhr  m.,  Erholungsgesellschaft  Aachen. 

A.-G.  der  Gerresheimer  Glashüttenwerke,  vorin  Ferd.  Heye,  Düssel¬ 
dorf  :  Die  auf  den  14.  9.  22  einbernfene  a.  o.  G  -V.  findet  nicht  statt. 

Thüringer  Glaawarenfabrik,  A.-G.,  Oberweißbach:  a.  o.  G.-V.  18.  9  22, 

12  Uhr  m.,  Parkhotel,  Düsseldorf.  T.-O  Verkauf  der  früheren  Neo  Iso- 
Werke  in  Obetweißbach ;  Kapitalserhöhung. 

Eisenwerk  Kaiserslautern,  Kaiserslautern :  a.  o.  G.-V  16. 9.  22,  3  Uhr  n  , 
Rheinische  Creditbank,  Kaiserslautern.  T.-O. :  Kapitalserhöhnng  um  Ji  12 
Mill.  Stammaktien  auf  M  24,6  Mill. 

Emeillicr-  und  Stanzwerke,  vorm.  Gebr.  Ullrich,  Maikammer:  o.  G.-V. 
19.  9.  22,  3  Uhr  n ,  Gasthaus  zum  Rsbstock,  Maikammer. 

Alfred  Gutmann,  A.-G.  für  Maschinenbau,  Hamburg:  a.  o.  G.-V. 
16.  9.  22,  12  Uhr  m ,  Commerz-  und  Privat-Bank,  A.-G..  Hamburg.  T.  0  : 
Kapitalserhöhnng  cm  Af  2  Mill  Stamm-  und  Al  0,25  Mill.  Vorzugsaktien. 


Messen  nnd  Ansstellnng^eni 

Zar  Frankfurter  Herbslmesse  wird  die  Zihl  der  Sonderzttge  er 
heblich  vermehrt.  Für  die  auf  «llen  Hanptlinien  nach  Frankfurt  verkehren¬ 
den  Gesellscbaftszüge  sind  die  Fahrpreise  bis  zu  40®/o  herabgesetzt  worden- 
Der  Kartenverkauf  liegt  in  den  Händen  der  Reisebureaus  der  Hamburg. 


Der  Verband  Deutscher  Elektrotechnischer  Porzellanfabriken 
hat  beschlossen,  den  Teuerungszuschlag  ab  1.  9.  22  von  300  «/o  auf  640  «/^ 
zu  erhöhen,  was  eine  Preissteigerung  von  60  o/o  gegenüber  den  Augustpreisen 
bedeutet.  Der  Verband  hat  ferner  mit  Rücksicht  auf  die  sich  überstürzende 
allgemeine  Preisentwicklung  beschlossen,  vorläufig  von  seiner  festen  Preis¬ 
bindung  für  jeweils  einen  Kalendermonat  wieder  abzugeheu  und  sich  an 
vorstehenden  Teuerungszuschlag  vorläufig  nur  bis  zum  16.  9.  gebunden  zu 
halten. 

Der  Verband  Deutscher  Elektrotechnischer  Porzellanfabriken 
hat  betchlossen,  die  Verkaufspreise  für  Niederspannungsmaterial  aus  Por¬ 
zellan  nnd  Steatit  ab  1.  9.  22  von  300  »/o  auf  640  »/o  au  erhöhen. 

Der  Verband  Deutscher  Elektrotechnischer  Porzellanfabriken 
Fachgruppe  chemi8ch»technisches  Porzellan  hat  beschlossen,  vom 
26.  8.  22  ab  auf  die  Grundpreise  (d  s.  die  zehnfachen  Friedenspreise)  einen 
Teuerungszuschlag  von  900  o/o  in  Anrechnung  zu  bringen. 

Der  Verband  Deutscher  PorzeUangeschirrfabriken  G.  m,  b.  H., 
sieht  sich  infolge  des  ungeheueren  Steigens  der  ausländischen  Roh-  und 
Hilfsstofie  und  der  allgemeinen  durch  den  Kurssturz  verursachten  Pro- 
duktionskostensteigerung  genötigt,  den  Multiplikator  mit  dem  28.  8.  22 
einstweilen  auf  11  festzusetzen. 

Die  Vereinigten  Porzellan*l80latoren*Werke»  G»  ni.  b.  H»j 
Berlin,  (Hochspannungs-Isolatoren-Syndikat),  erhöhten  mit  Wirkung 
ab  1  9.  22  den  für  August  geltenden  Teuerungsaufschlag  von  280  auf 
610  o/o.  In  Anbetracht  der  eich  stetig  ändernden  Verhältnisse  haben  die 
neuen  Verkaufspreise  nur  für  die  erste  Hälfte^  des  Monats  September 
Gültigkeit,  da  es  unter  gegenwärtigen  Verhältnissen  nicht  möglich  ist, 
die  Verkaufspreise  auf  längere  Zeit  hinaus  im  Voraus  zu  errechnen. 

Die  Vereinigten  Steingutfabriken,  G.  m.  b«  H.,  erhöhten  mit 
Wirkung  vom  26.8.  22  die  Aufschläge  für  Gruppe  I  von  1100  auf  2200  o/o 
und  für  Gruppe  II  von  1000  auf  2000  o/o . 

Verband  Deutscher  Kachelofen  ■  Fabrikanten.  Mit  sofortiger 
Wirkung  ist  der  Teuerungszuschlag  für  vorgeformte  Schamotteware  und 
Schmelzware  auf  660  o/o,  für  Glätteware  uud  unbehautete  Schamotteware 
auf  760  0/,,,  für  Glätteware  unb  undehauteta  Schamottaware  mit  Nute  auf 
760  o/o  und  für  Glätteware  und  unbehautete  Sohamotteware  gemustert  mit  oder 
ohne  Nute  auf  760  o/o  auf  die  erhöhten  Grundpreise  der  D urchschnittspreis- 
liste  festgesetzt  worden.  Für  aUe  Verkäufe  gelten  die  am  Tage  des 
Versandes  gültigen  Preise. 

Die  Westdeutsche  und  die  Mittel-  und  Ostdeutsche  Schamotte- 
Eonvenlion  sowie  die  Westdeutsche  und  die  Ostdeutsche  Silikat-Kon¬ 
vention  erhöhten  den  bisherigen  Teuerungszuschlag  von  660  o/o  für  alle 
Lieferungen  ab  28.8.  22  auf  1100  o/o. 

Der  Verein  deutscher  Spiegelglasfabriken,  Cöln,  erhöhte  seine 
Preise  für  unbelegtes  Spiegelglas  unterm  30.  8.  22  nm  weitere  60  o/o. 

Preiserhöhung  für  Fensterglas.  Sämtliche  Verbände  der  Glas¬ 
fabriken  haben  den  Teuerungszuschlag  von  190  o/o  auf  360  o/o  erhöht,  was 
einer  Preiierhöhnng  von  ungefähr  55 o/o  entspricht.^  Auch  die  Preise  für 
Drahtglas  für  Bedachung  sind  seitens  der  Hüttenvereinigung  Anfang  August 
abermals  mxo.  JI  50  je  qm  erhöht  worden. 

Preiserhöhung  für  Glühlampen.  Die  Glühlampenlabriken  haben 
mit  Wirkung  ab  30.8.  22  mit  Rücksicht  auf  die  weiterhin  gestiegenen 
Materialpreise,  Löhne  und  sonstigen  Unkosten  eine  Erhöhung  der  am 
31.  7.  22  eingeftthrten  deutschen  Grundpreise  um  100 «/(,  beschlossen. 

Der  Verband  deutscher  Herdfabrikanten,  Hagen  i.  W.,  erhöhte 
mit  Berechnung  ab  21.8.  22  den  Aufschlag  auf  840  0/,. 

Neuer  Arbeitgeberverband.  Die  sächsischen  Sand-  und  Kieswerke 
haben  eich  unter  enger  Anlehnung  an  den  Deutschen  Industrieschntzver- 
band  zu  einem  Arbeitgeberverband  mit  dem  Sitz  in  Dresden  zusammen- 
geschlossen  Die  konstituierende  Versammlung  wählte  Herrn  Rudoll 
Gebier,  Dresden,  als  Vorsitzenden,  und  Herrn  Siädtrat  Hertzsch,  Penzig, 
als  Stellv.  Vorsitzenden. 


Firmenregister. 


Amerika- Linie. 


Deutschland. 


Soziale  Bewegung. 

Die  gleitende  Lohnskala.  Der  12  000  Industriebetriebe  als  Mit¬ 
glieder  umfassende  Deutsche  Indnstrieschutzverband,  Sitz  Dresden 
Bchäftsführer  Giützner)  hat  sich  seit  dem  Auftauchen  des  Gedankens  der 
gleitenden  Lohnskala  wiederholt  mit  dieser  Frage  beschäftigt  Er  steht 
auf  dem  Standponkt,  der  in  der  Nr.  50  seiner  „Mitteilungen“  eingehend 
begründet  wird,  daß  die  gleitende  Skala  keine  ueoignete  Form  der  Lohn- 
regnliernng  darstellt.  Sie  führt  zn  vermehrter  I  flation,  diese  wieder  zu 
Preiserhöhungen  und  letztere  wieder  zn  neuerlichem  Steigen  der  Skala, 
also  im  Endeffekt  zu  einer  weiteren  Inflation.  Den  besten  Beweis  für  die 
unheilvolle  Wirkung  der  für  ein  ganzes  Wirtschaftsgebiet  geltenden  glei¬ 
tenden  Skala  liefert  Oesterreich. 

Nene  Gehaltsgrenzen  in  Kündigungs-  und  Konknrrenzverbots- 
recht.  Das  Reichsgesetzblatt  vom  1.  8.  22  (Nr.  66)  bringt  folgende  Aen- 
derungen:  Im  HGB.  ist  bekanntlich,  wenn  es  sich  um  höher  bezahlte  An¬ 
gestellte  handelt,  bezgl.  der  Art  und  Dauer  der  Kündigungsfrist  jede 
Schranke  außer  der  der  guten  Sitten,  beseitigt.  Die  Gehaltsgrenze  für 
höher  bezahlte  Angestellte  ist  jetzt  auf  Ji  100  000  erhöht  worden  (zuletzt 
Jt  30000  im  Frieden  Ji  6000).  Weiter  darf  mit  einem  Angestellten, 
der  weniger  als  Ji  60000  (früher  Ji  12000,  im  Frieden  Ji  1600)  ver- 


Porzellanfabrik  C.  M.  Hutschenreuther,  A.-G.,  Zweigniederlassnnj 
lerlin  Vertriebsatelle  der  Zahnfabrik  Saxonia,  Berlin,  Zweigniederlassunj 
er  Porzellanfabrik  C.  M.  Hutschenreuther,  A.  G.,  Hohenberg  a.  Eger 
lerlin.  Unter  vorstehender  Firma  wurde  in  Berlin  eine  Zweignieder- 
iBSung  errichtet.  Dr.  Hermann  Eisenlohr  nnd  Gottlieb  Heilmann  haben 
ür  die  Zweigniederlassungen  in  Berlin  und  Radeberg  Prokura  mit  einen 
rorstandsmiiglied.  ^  < 

Vereinigte  Porzellanwerke,  A.-G.  zu  Lübeck,  Lübeck.  Als  Auf- 
ichtsratsmitglieder  wurden  hinzugewählt:  Kaufmann  W.  Berlin,  H  Jacob, 
I.  Rosenthal,  Max  Scheidt.  .  -  u  . 

Porzellanfabrik  Schönwald,  Schönwald.  Vom  Betriebsrat  wurden 
Dreher  H.  Werner  nnd  Buchhalter  G.  Sehaller  in  den  Aufsichtsrat  ent 

Ottomar  Häntzsohel,  Porzellankunstmalerei,  Freital.  Die  Handels 
liederlassnng  ist  nach  Dresden  verlegt  worden. 

Ton-  und  Steinzeugwerke  W.  Richter  &  Cie.,  A.-G.,  Bitterfeld 
Direktor  Albin  Pseheidl  ist  in  den  Vorstand  eingetreten;  seine  Prokun 
ist  erloschen.  Kaufmann  Fritz  Körner  hat  Prokura. 

Deutsche  Ton-  und  Steinzeugwerke,  A-G,  Berlin  Charlottenbmg 
Vom  Betriebsrat  wurden  lag.  H.  Jaensch  und  Töpfer  G.  Domei  in  dei 
Aufsichtsrat  entsandt. 


198:1.  (6B.  Jahrgang.) 
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SrhUsiBche  Stein  Eencrwerke,  G.  m.  b.  H..  Freiwsldaa  An  Stelle  des 
loBtev  DUnnbier  wurde  Rechtsanwalt  Otto  Hamann  znm  Gesohäftsfllbrer 
oestellt  Kaufmann  Johannes  Großmann  hat  Gesamtproknra 

Dentsche  Steinzengwarenfabrik  fttr  Canalisation  nnd  Chemische 
odastrie,  Friedriohsfeld.  Vom  Betriebsrat  worden  Töpfer  W.  Stnpka  nnd 
lachhalter  J.  Silberzahn  in  den  Anfsichtsrat  entsandt. 

Roemer’scbe  Msjolika-Werkstätte  Harlachin,  G.  m.  b.  H ,  München 
Harlachin  He.  Nr.  3)  Erwerb  nnd  Fortltthrnng  der  von  Prof.  Georg 
ftoemer  gegründeten  Majolika-Werkstätten  sowie  Erzengnng  kunstgewerb¬ 
licher  Gegenstände  aller  Art.  Stammkapital!:  100000.  Geschäftsführer 
st  Direktor  J.  E  Fehling. 

Tonwarenfabrik  Gnetav  Kothe,  Straach  bei  Wittenberg.  Die  Firma 
st  erloschen. 

Märkische  Tonwaren-Indnstrie,  A  -G  ,  Oranienburg.  Den  derzeitigen 
Infsicbtsrat  bilden:  Kaofmann  H.  Hecht,  Vors.,  Fabrikdirektor  H.  Loening, 
tellv.  Vors.,  Dr.  L.  Dicken,  Komm.-Rat  M  Falk,  die  Direktoren  A.  Fricke, 

I.  Herrmann,  P.  Loening  nnd  Jostizrat  H.  Priester. 

Fenerfest,  G  m.  b.  H.,  Düsseldorf-Oberkassel  (Wildenbrnchstr.  27). 
lerstellung  nnd  Vertrieb  feuerfester  nnd  säurefester  Produkte,  Ton-  nnd 
iteinzeog  aller  Art  für  die  Eisen-,  Hütten-,  chemische  und  keramische 
udnstrie.  Stammkapital:  60  000.  Geschäftsführer  sind  lug.  Siegfried 

iarth  nnd  die  Kaufieute  Franz  Helweg  nnd  Peter  Buschmann, 

Vereinigte  Großalmeroder  Tonwerke,  A.-G..  Großalmerode  Die 
lapitaleerböbong  um  Ji  6,5  Mill.  Stamm-  nnd  M  0,5  Miil  Vorzngsaktien 
mf  M  Mill.  ist  erfolgt 

Schamotte-  nnd  Steinindnstrie-Gesellschaft  m.  b  H ,  Leichlingen. 
3er  Sitz  ist  nach  Siegbarg  verlegt.  Herstellung  nnd  Vertrieb  von  feuer- 
esten  Produkten  aller  Art  Stammkapital:  M  45000.  Geschäftsführer 
st  Kaufmann  Paul  Sporeg. 

Mitteldentsche  Schmirgelwerke,  A.-G.,  Butzbach,  Werk  Helmars- 
lansen,  Helmarshansen.  Unter  vorstehender  Firma  wurde  in  Helmars- 
tausen  eine  Zweigniederlassung  errichtet. 

Vertriebs-Verband  der  Krugbäcker  des  Uuterwesterwaldkreises, 

.  G.  m.  b.  H.,  Ransbach.  Die  Genossenschaft  ist  aufgelöst.  Liquidatoren 
ind  die  seitherigen  Vorstandsmitglieder  Peter  C  Wiegender,  Clemens 
Corzilius  nnd  Franz  M.  Gerharz 

Robert  Hirsch,  Döbern,  N.-L  Witwe  Fernandine  Hirsch.  Frau 
)orothea  Psde,  Frl.  Hildegard  Hirsch,  Fran  Amanda  Spitzer,  Witwe 
ledwig  Senfi,  Wau  Olga  Kleefeld,  Fran  Marie  Hirsch  sind  als  persönlich 
laftende  Gesellschafter  eingetreten.  Vertretnngsbefugt  ist  nur  Gesell- 
ichalter  Friedrich  Hirsch.  Kaufmann  Karl  Kittner  nnd  Hanptmann  a.  D. 
L'fons  Pade  haben  Gesamtproknra. 

Drebkaner  Hohl  gl  ashtttten  werke,  Opitz  Modrack  &  Co  ,  G.  m.  b.  H.. 
Drebkan.  Das  Stammkapital  ist  nm  Ji  35  000  anf  JK  100000  erhöht 
vorden. 

A.-G.  der  Gerresheimer  GlashOttenwerhe,  vorm.  Ferd.  Heye,  Düsseldorf. 
Iduard  Gößling  ist  ans  dem  Anfsichtsrat  aasgeschieden.  Vom  Betriebsrat 
vorden  Buchhalter  P.  Viehmann  nnd  Arbeiterratsvorsitzender  W.  Niek  in 
len  Anfsichtsrat  entsandt. 

Deutsche  Spiegelglas-A.-G.,  Kl.  Freden.  DipL-Kanfmann  Oskar 
lomheim  wurde  znm  Vorstandsmitglied  bestellt. 

Hohlglaswerk  Süntelgrnnd  Martin  &  de  la  Porte,  Münster  (Deister). 
)ie  Gesellschaft  ist  aufgelöst,  die  Firma  erloschen. 

Hohlglaswerk  Süntelgrnnd,  A.-G.,  Münder  a.  D.  Grundkapital : 
%  475  000.  Vorstand  ist  Eisenbahnbeamter  August  Neff. 

Glasfabrik  Weißwasser,  G.  m.  b.  H,  Weißwasser,  0-L  An  Stelle 
ron  Rechtsanwalt  van  Hey  st  wurde  Rechtsanwalt  Hermann  F.  von  Walsem 
mm  Geschäftsführer  bestellt. 

Berlin- GrOnaner-Gltthlampen-Fabrik  v.  Hanstein  &  Co.,  Komm.-G, 
Berlin-GrOnan.  Kaufmann  Paul  Meyer  hat  Prokura  mit  dem  Gesell- 
chafter  Paul  Lehmann.  Der  persönlich  haftende  Gesellschafter  v.  Han¬ 
teln  ist  als  solcher  ausgeschieden ;  er  ist  nunmehr  als  Kommanditist  beteiligt. 

Dr.  Bachfeld  &  Co.,  Frankfurt  a.  M.  Die  Gesellschaft  ist  aufge¬ 
löst.  Der  bisherige  Gesellschalter  Dr.  phil.  Engen  Bachfeld  ist  alleiniger 
uhaber. 

Thermometer-  und  Glasinstrnmentenfabrik  Friedrich  Kupfer,  Schmiede¬ 
eid.  Inhaber  ist  Fabrikant  Friedrich  Kupfer.  Die  Fabrikanten  Max  nnd 
Villy  Kupfer  haben  Einzelprokura. 

Glaskunst,  G.  m  b.  H.,  Berlin.  Herstellung  und  Vertrieb,  insbe- 
ondere  Export  von  Kunstmalereien  auf  Glas  und  ähnlichen  Erzeugnissen. 
Itammkapital :  M  20  000.  Selbständig  vertretnngsbefugte  Geschäftsführer 
ind  Kaufmann  Heinrich  Eisert  nnd  Frl  Else  Häßner. 

Georg  Kreiß,  G.  m.  b.  H,  Fürth  (Luisenstraße  9).  Herstellung  und 
Vertrieb  von  Spiegeln,  Metall-  nnd  Glaswaren  aller  Art.  Stammkapital : 
M,  1  Mill-  Geschäftsführer  ist  Fabrikant  Georg  Kreiß. 

I  J.  W.  Remy,  A.-G.,  Grenzhausen.  Die  Firma  J.  W.  Remy,  Fabrik 
lind  Versand  vtn  sämtlichen  Apparaten,  Gefäßen  und  Utensilien  zum 
pharmazeutischen  und  chemischen  Gebrauche  nnd  Kork  ahrik,  Grenz- 
iuausen,  welche  auch  Zweigniederlassungen  in  Essen  nnd  Saarbrücken 
iinterhUt,  ist  in  eine  A.-G.  amgewandelt  worden.  Stammkapital: 

2,25  Mill.  Vorstand  ist  der  bisherige  Firmen-Inhaber  Fabrikant 
^Philipp  Weickel.  Die  Kaufieute  Jakob  Tresch,  Georg  Rudolph  und  Fritz 
ileyer  haben  Gesamtprokura  zu  je  zweien. 

Annweiler  Email-  nnd  Metall-Werke,  vorm.  Franz  Ullrich  Söhne, 
Annweiler.  Vom  Betriebsrat  wurden  Buchhalter  Ph.  J.  Leicht  und 
Arbeiter  Jos.  Kleinhanß  in  den  Anfsichtsrat  entsandt, 
t  Sterna  Stanz-  und  Emaillewaren-Kommanditgesellschaft  Hensel  &  Co., 
t  Hamburg.  Persönlich  haftender  Gesellschafter  ist  Kaufmann  Walter  H.K. 
f’äensel.  Ein  Kommanditist  ist  beteiligt. 


Patente. 

Deutsches  Reich. 

Anmeldungen. 

1  a,  9.  St.  33  638.  Verfahren  zum  Entwässern  von  mit  einem  hohen 
» Yassergehalt  versehenen  Gut;  Zus.  z.  Anm.  St.  32  222.  Theodor  Steen, 
1  Iharlottenbnrg,  Knesebeckstr.  77.  2. 10,  20. 


12b.  Z.  12  688.  Vonichtung  zum  Röst«n  oder  Kalzinieren  des 
Reaktionsproduktes  von  festen  und  flüssigen  Stoffen  in  einem  Muffelofen; 
Zue.  z  Pat.  343  460.  Victor  Zieren,  Berlin -Friedenau,  Saarstraße  6. 
25  10.  21. 

12  e,  2.  S.  58  126  Geheizter  Isolator  für  elektrische  Eatstaabungs- 
anlagen  oder  dergl.  Siemens-Schuckertwerke,  G.  m.  b.  H.,  Siemensstadt 
bei  Berlin.  19. 11.  21. 

12  i,  37.  M.  76  655.  Verfahren  zur  Herstellung  von  Aluminats- 
silikaten  oder  Permutiten;  Zus.  z.  Anm.  M.  74  548.  Dr.  C.  Massatsh, 
Berlin,  Hedemsnnstr.  13/14.  9  2.  22. 

12i,  37.  P.  38  868  Verfahren  zur  Herstellung  einer  stark  porigen 
adsorbierenden  Masse.  The  Silica  Gel  Corporation,  Baltimore,  Maryland, 
V.  St  A  6,  12  19.  England  7. 12  18. 

12  i,  37.  S.  61  745.  Verfahren  zur  Herstellung  von  künstlichem 
Glimmer.  Siemens  &  Halske,  A.-G.,  Siemensstadt  bei  Berlin.  6. 12.  19. 

12  m,  6.  C.  29  134.  Verfahren  zur  Herstellung  von  Tonerde  aus 
Tonerdesilikaten.  Chemische  Fabrik  Griesheim-Elektron,  Frankfurt  a.  M. 
81.  6.  20. 

12  m,  6.  R.  66  370.  Verfahren  zur  Darstellung  synthetischer  Edel¬ 
steine.  Dr.  Otto  Ruff,  Breslau,  Uferzeile  10  15.  3  22. 

13  c,  6.  A.  34  569.  Einrichtung  zur  Befestigung  von  Wasserstands¬ 
gläsern  an  den  HahnkOnfen.  Gottfried  Adrian  in  Linz  a.  Rh.  17.  12.  20, 

21  c,  13.  S.  49  827.  Hängeisolator  mit  druckausgleichenden  Be¬ 
schlägen.  Dipl  -Ing  Eugen  Seifried.  Waldkirch  i  B.  19.  3.  19. 

21  c,  13.  B.  99149.  Hängeisolator.  Paul  Bergeon,  Louis  Perotto 
u.  Ernest  Dusangey,  Grenoble,  Frankreich.  8  4.  21.  Frankreich  18.  3  21. 

30  b,  14  W.  69  616.  Verfahren  zur  Herstellung  der  Zahnform¬ 
platten  zum  Formen  künstlicher  Zähne.  Hans  Wetzler,  Offenbach  a.  M. 
30. 9.  21. 

30  d,  27.  0.  10  826.  Verfahren  zur  Herstellung  von  ultraviolett 

absorbierenden  Augengläsern.  Optische  Anstalt  C.  P.  Goerz,  A.-G., 
Berlin-Friedenau,  11.  12.  18. 

32  a,  13.  E.  24  899.  Selbsttätige  Glasblasemaschine  mit  Saugeform. 
Europäischer  Verband  der  Flaschenfabriken,  G.  m.  b.  H.,  Düsseldorf. 
18.9.19. 

32  a,  33.  H.  78  858.  Glasschneider.  Franz  Huth,  Hamburg, 
Bethesdastr.  8.  29. 10.  19. 

32  b,  8.  R.  48  961.  Verfahren  zur  Herstellung  von  Preßglasgegen- 
ständen  mit  farbigen,  erhabenen  Mastern.  Karl  Rehm,  München,  Kobell- 
straße  10.  2  12  19. 

341,  11.  H  82  442.  Doppelwandiges  Gefäß  nach  Dewar-Weinhold. 
Christian  Hinkel,  Berlin,  Alexandrinenstr.  35.  16.  9.  20. 

42  h,  5  H.  89  558.  Ringförmiger  optischer  Glaskörper.  Karl 
Hansen,  Hasenheide  47,  u.  Alex  Binder,  Kurfürstendamm  225,  Berlin. 
25. 1.  22. 

42h,  9.  B.  99  746.  Scheinwerferlinse;  Zus.  z.  Pat.  294  771.  Bausch 
&  Lomb,  Optical  Company,  Rochester,  New  York,  V.  St.  A  18.6.21. 

42  i,  1.  L  52  403.  Quecksilberkontaktthermometer.  Fa  Hermann 
R.  Lindenlaub,  Schmiedefeld.  Thür.  17.2  21. 

421,  7.  D.  40  766.  Verfahren  und  Vorrichtungen  zur  Messung  der 
Zähigkeit  von  Flüssigkeiten.  Dr.  Richard  v.  Dallwitz-Wegner,  Neckar¬ 
gemünd  bei  Heidelberg.  23. 11.  21. 

42  m,  17.  R.  64  389.  Glaslänfer  für  Rechenschieber.  R.  Rsiß, 
G.  m.  b.  H  ,  Liebenwerda,  Sa.  12. 11.  21. 

48  c,  1.  K  66  767.  Verfahren  zur  Herstellung  getrübter  Emaillen ; 
Zue.  z  Anm.  K.  62021.  Dr.  Heinrich  Kretzer,  Koblenz-Wallersheim.  9.3.  18. 

48c,  1.  M.  74076.  Verfahren  zur  Herstellung  von  für  Naßauftragung 
geeigneten  Emaillen;  Zus.  z.  Anm.  M.  56  128.  Charles  Masco],  Brüssel. 
10  6.  21. 

53  b,  3.  R  52  145.  Vorrichtung  zum  Entlüften  und  Schließen  von 
Konservengläsern  und  dergl.  mittels  Luftabsaugung.  Willy  Rudolph, 
Sirschberg  i.  Schles.  28  1.  21. 

64  a,  64.  St.  33  318.  Flaschenverschluß  mit  Ausguß.  Adolf  Stern,, 
Charlottenburg,  Frederieiastr.  8.  21  6.  20. 

67  a,  14.  B.  27  011.  Maschine  zum  Schleifen  ebener  Flächen  an 
Schleifsteinen.  Malvern  Arnos  Egton,  Littleton,  V.  St.  A.  15  8  21.  V.  St. 
Amerika  15  3.  20. 

67  a,  16.  H.  87  315.  Maschine  zum  Schleifen  von  Facetten  an 
Glasplatten  mit  zwei  nacheinander  arbeitenden  Schleifscheiben.  Richard 
Herrmann,  Siegen  i.  Westf.  11.10.21. 

75  c,  22.  R.  51  738.  Arbeitsglaskasten  zur  Aufnahme  von  zerstäubten 
Farben,  Lacken  nsw.  7. 12  20 

76  c,  22.  R  54  795.  Arbeitsglaskasten  zur  Aufnahme  von  zerstäubten 
Farben,  Lacken  nsw.;  Zus.  z.  Anm  R  61  738.  18.10.21. 

Karl  Rein,  Tillowitz,  0  -S. 

80  a,  45.  B.  80  271.  Verfahren  zur  Herstellung  von  Spiegeln  ans 
kertmiacher  Messe.  Wilhelm  Boehm,  Berlin,  Gotzkowskystr.  20.  6.10.15. 

80  b,  6.  T.  25  481.  Verfahren  zur  Herstellung  von  Gegenstäuden 
aus  einer  G  psmasse.  Richard  Trantmann,  Potsdam,  Brandenburger  Str.  2, 
u.  Paul  Kurze,  Berlin,  Schönhauser  A'lee  126  a.  20.  6.  21. 

80  b,  9.  G.  61 660  Verfahren  zur  Herstellung  einer  Wärmeisolier¬ 
masse.  Gesellschaft  für  TuS-  und  Tontechnik  m.  b.  H.,  Neuwied.  26  7.  20. 

80  b,  12.  P.  43  608.  Verfahren  zur  Herstellung  von  synthetischem 
Speckstein.  Porzellanfabrik  Ph  Rosenthal  &  Co.,  A  -G.,  Berlin.  14. 1.  22. 

80  b,  17.  0.  10  786.  Verfahren  zur  Herstellung  von  Dichtungs- 
plalten  für  Hacbdruckleitungen.  Adolf  Oesterheld,  Eichriede  b.  Wanstorf, 
Hannover.  22  10.  18 

80  b,  23.  L.  51853  Herstellung  einer  politnrfähigen  Glasur  anf 
Zement,  Sleiu  oder  Holz;  Zus.  z  Anm.  L  49  655.  John  Langbein,  Ham¬ 
burg,  Hasselbroekstr.  18  29. 11.  20. 

80  c,  3  D.  37  746  Brennofen.  Dipl.  log.  Erwin  Wesnigk,  Berlin, 
Waterloo  Ufer  14.  10  6  20. 

80  c,  6.  M  71025  Tunnelofen.  Robert  Clay  Metcalfe,  Newark, 
New  Jersey,  V.  St.  A.  14. 10.  20. 

80  0,  11.  A.  33473.  Verfahren  und  Ofen  zum  gleichzeitigen  Brennen 
von  Stück-  und  Estrichgips.  Joseph  Etienne  Ardisson,  Digne  (Basses- 
Alpes).  22.6.  20.  _ 
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Erteilnngen. 

3B7  892  80  a,  47.  Presse  für  PoizellaDgegenstände  mit  Innen' 

gewinde.  Franz  Jawanshy,  Carlowitz,  Schnlatr.  90.  11.6  20. 

367  976,  42  i,  9  Optisches  Pyrometer.  Michael  Lockhoven,  Köln- 

Ehrenfeld,  Geißelstr.  78  6. 12.  20. 

368  010.  12  e,  1.  Fllllkörper  für  ßeaktionstttrme  n.  dgl.  Walter 
Krause,  Friesack,  Mark.  10  6.  16. 

368031.  20  b,  9.  Hängeisolator,  insbesondere  für  Hochspannnngs- 
fahrleitungen.  Fritz  Bielefeld,  Bonn,  Königstr.  37.  19.  7.  21. 

368  061.  30  h,  14  Auswechselbarer  künstlicher  Zahn  mit  Rücken- 
platte  Wilhelm  von  Kondratowicz,  Berlin,  Alte  Schönhauser  Str.  60. 
27.11  20. 

368  162.  44  b,  18.  Etui  für  Zigarren  oder  Zigaretten  n.  dgl  Por- 
zellanfabrik  F.  Thomas,  Marktredwitz,  Bay.  8  7.  21. 

368  249.  30  g,  3.  Befestigung  von  FlaschenhaLeinsätzen.  Carl 

Schnuerle,  Frankfurt  a.  M ,  Waldschmidtstr.  57.  20. 1.  20. 

368  294,  80  b,  7.  Verfahren  zur  Herstellung  von  Kunstmeerschaum ; 
Zus.  z  Pat.  340  633.  Paul  Deussing,  Ruhla,  Thür.  24.9  21. 

358411.  21  e,  13.  Hochspannisolator.  Robert  Marsh  Johnston, 

Huntington,  V.  St.  A.  10. 10  20. 

368  412.  21c,  13.  Doppelkopfisolator  mit  kittloser  Verbindung 

zwischen  Beschlägen  und  Isolatorkörper.  Porzellanfabrik  Ph.  ßosenthal 
&  Co  ,  A.-G  ,  Selb.  26  2.20. 

368  421.  21g,  16.  Hochvaknumröutgenröhre.  S.\emens’  &  Halske 
A.-G  ,  Siemensstadt  b.  Berlin.  3. 3.  21. 

368436  30  g,  1.  Essigsäure-  oder  Tropfflasche.  Carl  Schnuerle, 
Frankfurt  a.  M ,  Waldschmidtstr.  57.  31  8.  20. 

358  631.  21  f,  49  Isolierfassung  für  elektrische  Glühlampen.  Gustav 
Eiternick,  Ilmenau  i.  Th.  3  8.  21. 

368678  67a,  19.  Vorrichtung  zum  Anschleifen  zweier  im  Winkel 

zueinander  liegender  Facetten  an  ovale  Brillengläser  durchgebogener  Form 
(Menisken);  Zus.  z.  Pat.  366  476,  Otto  Schwarz,  Charlottenburg,  Stutt¬ 
garter  PI,  10  a.  29.3.  19. 

368  608.  12  c,  1.  Vorrichtung  zum  Auslaugen  fester  Stofie.  Dr. 
Rudolf  Adler,  Karlsbad.  27.  7.  20 

368  680.  80  b,  9  Verfahren  zur  Herstellung  einer  gegen  chemische 
und  elektrische  Einflüsse  widerstandsfähigen,  feuerfesten  Kunstmasse. 
Planson’s  Forschungsinstitut  G.  m.  b.  IL,  Hamburg.  21.  9,  20. 

368  714  21  e,  9.  Verfahren  zur  Schlagprüfung  von  Isolatoren.  All¬ 

gemeine  Elektrizitäts- Gesellschaft,  Berlin.  20.  3  21. 

368  806.  26  a,  14  Verschlutvorrichtung  für  die  unteren  Oefinungen 
stehender  Retorten  oder  Kammern.  Chamottefabrik  Thonberg,  A.-G., 
Thonberg,  Post  Wiesa-Kamenz,  Bez.  Dresden.  24  6.  21. 


Beschreibimgeu. 

Kammerrlngofen  zum  Brennen  von  keramischen  Waren,  Kalk, 
Dolomit  n.  dgl.  nach  Patent  349  951  Anch  die  von  der  Kammerdecke 
zur  Sohle  führenden  Ueberleitungskanäle  sind  mit  Sandverschlüssen  an  der 
Kammersohle  versehen,  indem  Sand  durch  eine  Pfeife  eingefüllt  wird,  der 
sich  in  einer  eich  einseitig  nach  dem  Kammerinnern  öffnenden  Grube 
unter  der  Trennwand  anssmmelt  80  c,  3.  Nr  352  043  28.3  20  (Zu¬ 

satz  zum  Patent  349  951)  Dr.-Ing.  Heinrich  Köppers,  Essen,  Ruhr. 

Vorrichtung  zum  Heben  und  Transportieren  von  Spiegel¬ 
scheiben  und  anderen  ebenen  Gegenständen.  Sie  besteht  ans  einem  mit 
Saugern  versehenen  Rahmen,  wobei  die  Sauger  so  an  Stangen,  des 
Rahmens  aufgehängt  sind,  daß  sie  sich  auf  diesen  Stangen  verschieben 
lassen,  die  sich  ihrerseits  senkrecht  zu  ihrer  Längsachse  verschieben 
lassen.  36  b,  7.  Nr.  362  067.  28  11.  19.  Societe  Anonyme  des  Mann- 
faktures  des  Glaces  et  Pioduits  Chimiques  de  Saint-Gobain,  Cnauny  & 
Cirey,  Paris. 

Eiatnhrungsisolator  mit  Hohlraum  zur  Beinignng  von  Gasen 
durch  hochgespannte  Elelt'izität.  Der  Hohlranm  des  Isolators  ist  durch 
eine  Zone  in  Glimmerentladung  übergehender  Elektiizität  nach  dem  Gas- 
raum  hin  abgeeperrt  72  e.  Nr,  352  281.  13.  8.  20.  Allgemeine  Elek¬ 
trizitäts-Gesellschaft,  Berlin. 

Verfahren  zur  Herstellung  von  Isolatoren  n.  dgl.,  bei  welchem 
die  Masse  (Porzellan,  Ton,  Steinzeng  u.  dgl  ]  in  eine  Form  gebracht  und 
hier  durch  einen  Stempel  zu  einem  Isolator  u.  dgl.  geformt  wird.  Zu¬ 
nächst  wird  in  einem  ersten  Arbeitsgang  der  Isolator  oder  dgl.  ohne 
Innengewinde  unter  Drehung  des  Stempels  und  gleichzeitiger  senkrechter 
Verschiebung  der  Form  oder  bei  nur  senkrecht  verschiebbarem  aber  nicht 
drehbarem  Stempel  unter  Drehung  der  Form  (nach  dem  Wirkverfahren) 
hergestellt,  worauf  in  einem  besonderen  zweiten  Arbeitsgange  das  Ge¬ 
windeschneiden  und  Verputzen  mittels  einer  heb-  und  senkbaren  sowie 
gleichzeitig  um  90 drehbaren  Gewindeschneidspindel  und  einer  die  Ge¬ 
windes  cbneidspindel  umschließenden  rotierenden  Hohlwelle  erfolgt,  welche 
auf  ihrem  oberen  Ende  den  Isolator  trägt.  80  a,  47.  Nr.  352  560. 
13.  1.  20.  Hellwig  Stiöder,  Coblenz  a.  Rh. 

Verfahren  zur  Verkleinerung  der  in  einem  Glase  enthaltenen 
Blasen,  Das  Glas  wird  in  erweichtem  Zustande  einem  Druck  ausgesetzt, 
so  daß  das  Glas  die  in  den  Blasen  enthaltenen  Gase  absorbiert.  32  a,  5. 
Nr.  362732.  8.  12  14  Schott  &  Gen.,  Jena. 

Spritzapparat  für  Farben  n.  dgl.  Das  Hebelgestänge  zur  Bs- 
wegung  der  aie  Düsenmündung  verschließenden  Vcntilnadel  ist  als  Gelenk- 
geradftthrnng  so  ausgebildet,  daß  der  Angriffspunkt  an  der  Ventilnadel 
geradlinig  geführt  ist.  76  c,  22.  Nr.  362829.  27.11.  20.  Leipziger 

Tangier  Manier  Altxander  Grube,  Leipzig-Piagwitz. 

Verfahren  zur  Befestigung  von  Körpern  in  den  Hohlräumen 
von  Porzellangegenständen,  besonders  zur  Herstellung  zwei-  oder  mehr¬ 
teiliger  Isolatoren  durch  Aufschrumpfen.  Ein  innerer  Körper  aus  einem 
Stoff  von  geringerer  Schwindung  als  Porzellan  wird  in  getrocknetem  Zu¬ 
stande  in  den  getrockneten  Hohlkörper  eingeführt,  worauf  beide  zu¬ 
sammen  fertig  gebrannt  werden.  21c,  13.  Nr.  353  290.  20.  3.  21.  (Zu¬ 
satz  zum  Patent  295467).  H.  Schomburg  &  Söhne,  Akt.-GeB.,  Marga¬ 
rethenhütte,  Post  Großdubrau, 


Vorrichtung  zum  Beschicken  keramischer  Brennöfen  mit 
flüssigem  Brennstoff.  Sie  besteht  aus  einem  Oelbehälter  mit  durchgehen¬ 
dem  Schaurohr,  und  unter  der  mit  einer  Abschlußvorrichtung  versehenen 
Auslauföfinnng  ist  eine  Abtropfstange  angeordnet,  die  am  Ende  ein 
pendelndes  Verlängerungsstück  trägt.  80  c,  16.  Nr.  363427.  21  7.  20. 
Leser  Cohen,  Berlin  Schöneberg. 

Kanalofen  zum  Brennen  keramischer  Waren,  Silikasteine, 
Magnesit  u.  dgl.  Der  Kühlranm  und  der  Vorwärmeraum  fallen  im  ganzen 
gegen  die  kalten  Enden  derart  ab,  daß  sich  in  ihnen  unter  dem  natür¬ 
lichen  Auftrieb  die  Luft  bezw.  die  Abgase  in  Schichten  gleichmäßig 
abnehmender  Temperaturen  einstellen.  80  c,  5.  Nr.  363476.  4.9.  19. 

Heinrich  Köppers,  Eisen,  Ruhr. 

Brillengläser-Schneidemaschine,  bei  welcher  der  obere  senkrecht 
geführte  Teil  der  federnden,  das  Brillenglas  gegen  die  Unterlage  drücken¬ 
den  Stütze  mit  dem  unteren  Drnckstück  kugelgelenkig  verounden  ist. 
Zwischen  dem  oberen  senkrecht  geführten  Teil  und  dem  unteren 
Drnckstück  der  Stütze  sitzt  ein  an  beiden  Enden  durch  Kugelgelenke 
verbundenes  Zwischenstück.  32  a,  33  Nr.  353484.  5.9  19.  A.  Schumann, 
Düsseldorf. 

Maschine  zum  Anfschneiden  der  Glasbirne  elektrischer  Glüh¬ 
lampen  mit  einem  umlaufenden  Gltthlampenhalter  und  einem  seitlich  des¬ 
selben  angeordneten  Schneidstifthalter,  der  bei  Beendigung  einer  Um¬ 
drehung  der  Birne  mechanisch  ans  der  Arbeitsstellung  zurückgezogen 
wird.  Der  Schneilstifthalter  wird  von  einem  in  wagrechter  Ebene 
schwingbaren,  durch  eine  Feder  in  der  Arbeitsstellung  gehaltenen  Arm 
getragen,  der  bei  Beendigung  einer  Umdrehung  der  Birne  durch  einen 
au  der  den  Glühlampenhalter  tragenden  Welle  angebrachten  Arm  über  die 
Mittelstellung  hinaus  zurückgeschlagen  und  durch  die  Feder  vollends  zurück- 
gezogen  wird.  32  a,  33.  Nr.  363  539.  17  8.  15  The  AUies  Electric 

Lamp  Company  Ltd.,  London, 

Anfeuchteapparat  für  trockenes  pulverförmiges  Material, 
insbesondere  Ton.  Er  besteht  ans  einer  zur  Aufnahme  des  pnlverförmigen 
Materials  dienenden  sich  drehenden  Scheibe,  oberhalb  welcher  zwei  im 
rechten  Winkel  zueinander  gerichtete  Reihen  von  Brausen  und  pflag- 
scharartigen  Umschanflern  feststehend  angeordnet  sind,  so  daß  das  Material 
nacheinander  befeuchtet  und  nmgeschaufelt  wird.  80  a,  1.  Nr.  363  641, 
21.  2  14  Georges  Hidonx  und  Julian  Bernheim,  Paris. 

Mit  gleichzeitiger  Kühlung  arbeitender  Absorptionstnrnu 
Die  mit  Kühlwasser  beschickten  Einhängerohre  haben  Wandungen,  die 
im  ganzen  oder  in  einzelnen  Teilen  wasserdurchlässig  sind.  12  e,  1, 
Nr.  363653.  8  5  20.  Deutsche  Ton-  und  Steinzeugwerke  Akt.-Ges.  und 
Friedrich  Piinke,  Charlottenburg. 

Glüh-  and  Muffelofen  nach  Patent  344479.  Die  freistehenden 
Heizkörper  werden  aus  lose  in  einen  feuerfesten  Mantel  eingefüllter,  kör¬ 
niger  oder  stückiger  Widerstandsmasse  gebildet  und  bilden  mit  der  um¬ 
gebenden  Ofenwand  rohrartige  Luftumlaufkanäle.  80  c,  4.  Nr.  363  711. 
29  7.  21.  (Zusatz  zum  Patent  344)479).  Carl  Roschmann,  Hennigsdorf 
b.  Berlin,  Oslhavelland. 

Verfahren  zur  Erzielung  einer  vollkommenen  Gasverbrennnng 
in  Gaskanalöfen  zum  Brennen  von  keramischen  Erzeugnissen,  Porzellan) 
Tonwaren  u  dgl  mit  in  den  Kanalseitenwänden  angeordneten  Gasbrennern. 
Den  in  der  Brennzone  während  der  Verbrennung  in  den  unteren  Kanal- 
Schichten  sich  ansammelnden  nnverbrannteu  Gasmengen  wird  durch  in 
an  sich  bekannter  Weise  in  den  Platten  der  Tunnelwagen  vorgesehene 
Oeffnungen  Luft  iu  zur  vollkommenen  Gasverbrenuung  ausreichender  Menga 
von  unten  her  zngeführt.  80  c,  6.  Nr.  353  712.  31.8.  21.  Allgemeine 
Elektrizitäts-Gesellschaft,  Berlin.  I 

Verfahren  zum  Brennen  von  Porzellan  o.  dgl.  unter  Verwendung! 
von  Gasfeuerung.  Der  Gasflamme  wird  durch  künstliche  Zuführung  deri 
Verbrennungsprodnkte  anderer  Steife  eine  einer  Kohlenflamme  ähnliche! 
Beschaffenheit  erteilt.  80  b,  12.  Nr.  363  867.  18.3.21.  SiemenB-Schuckerlr| 
Werke,  G.  m.  b.  H.,  Siemensstadt  b.  Berlin.  l 


Warenzelohen-Eiutra^imgen.  | 

Erklärung  der  Abkürzungen :  G  Geschäftsbetrieb ;  W.  Waren-. 
Verzeichnis;  (A.)  Auszug;  (B.)  Der  Anmeldung  ist  eine  Beschreibung 
beigefügt;  A.  Tag  der  Anmeldung;  E.  Tag  der  Eintragung.  ^ 

287  972.  Staatliche  Porzellan- Manufactur  Nymphen-  i 

bürg,  München.  G. :  Porzellanmanufaktur.  W. :  Porzellan-  ^  (/^  ^ 

gegenstände.  A. :  26  1.  21.  B. :  16.6.  22.  *  J  \ 


Fragfekasten  des  Sprechsaal.  i 

Keramik. 

112.  Mir  steht  ein  Ziegelton  zur  Verfügung,  den  ich  wegen  seina 
schönen  Beschaffenheit  zum  Qießen  verwenden  möchte,  was  mir  aber  nicM 
gelingt.  Ohne  weiteren  Zusatz  reißt  er  ;  mischt  man  ihm  aber  Schamotk 
zu,  die  aus  dem  Ton  selbst  hergestellt  ist,  so  ist  er  gar  nicht  gießfähig^^ 
denn  er  läuft  nicht  mehr,  auch  nicht  unter  Zusatz  von  Soda  und  Wasser-) 
glas  und  bei  noch  so  großer  Verdünnung.  Ich  machte  Versuche 
Wasserglas  und  Soda,  einzeln  und  zusammen,  in  kleineren  und  größera 
Mengen,  aber  immer  ist  das  Ergebnis  das  gleiche.  Man  kann  den  Ton 
Schlicker  zwar  in  die  Form  ein-,  aber  nicht  mehr  ausgießen,  weil  er  förtn 
lieh  zusammenstarrt. 

^  Erste  Antwort:  Die  Ziegeltone  sind  gewöhnlich  mager,  und  eil 
daraus  hergestellter  Gießschlicker  erscheint  meistens  wässrig.  Sobald  dm 
letztere  in  der  Form  antrocknet,  reißt  er,  und  der  Gießscherben  ist  sandig 
und  brüchig.  Sie  werden  ein  weitaus  besseres  Resultat  erzielen,  wem 
Sie  Ihren  Ton  schlämmen.  Wollen  Sie  ihn  aber  so  verwenden,  wie  er  ist 


•19M.  (11.  Jahrgang.) 
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I  mUeBen  Sie  einen  plastieeben  reinen  Ton  oder  Kaolin  beimischen.  Bei 

m  Sodagieliverfabren  darf  man  nicht  wahllos  Vorgehen,  sondern  nnr 
,  nz  planmttßig,  wobei  man  eich  besonders  das  merken  maß,  daß  der 
Lblicker  nach  dem  Zngeben  der  Sodalösong  erst  dicker  nnd  dann  nach 
jiiger  Zeit  erst  dtlnnlitlssig  wird.  Ich  empfehle  ihnen  folgendes:  Sie 
lenen  Ihren  gesehlämmten,  getrockneten  nnd  wieder  feinstgemahlenen 
I  n  oder  Ihren  mit  Kaolin  oder  plastischem  reinen  Ton  gemischten 
rsatz  solange  in  den  mit  Wasser  bis  zu  ‘/a  gefüllten  Kührbotticb,  bis 
I-  Ton  etwa  1  cm  Ober  dem  Wasserspiegel  neranssteht.  Am  nächsten 
Irgen  ist  der  Wasserspiegel  wieder  sichtbar,  nnd  Sie  lassen  das  ROhr- 
irk  einige  Stunden  laufen.  Inzwischen  ist  die  kalz.  Soda  in  Wasser 
lfgelöst  und  wird  nun  unter  einigen  Umdrehungen  des  Quirls  der 
Itsse  beigegeben  ;  hierauf  steht  das  Rührwerk  ‘  «  Stunde  still,  damit  die 
!da  dnrcbgreift.  Sobald  das  Rührwerk  wieder  in  Tätigkeit  ist,  werden 
^  die  Wirkung  feststellen  können.  Der  Sodazusatz  muß  natürlich  aus- 
)biert  werden.  Zuerst  beginnen  Sie  mit  0,6  kg  auf  100  kg  trockene 
iBse  ;  es  ist  aber  möglich,  daß  Sie  den  Sodazusatz  auf  0,8  bis  1  kg,  ev. 
ch  i.och  etwas  darüber  erhöhen  müssen,  was  Sie  dann  selbst  sehen 
‘rden.  Viele,  die  das  Gießverfahren  nicht  kennen  nnd  neu  einführen 
illen,  machen  immer  den  gleichen  Fehler,  daß  sie  der  Masse  von  vorn¬ 
rein  zu  viel  Wasser  beigeben,  wodurch  schon  das  Gelingen  in  Frage 
4ellt  ist.  Der  Tonbrei  muß  dicbflOssig,  also  dicht  sein,  dann  auch 
|igt  sich  erst  die  richtige  Wirkung  beim  Sodazusatz. 

Z  weite  Antwort:  Nicht  jeder  Ton  verhält  sich  einem  Sodazusatz 
genüber  gleich;  namentlich  die  Ziegeltone  zeigen  oft  ein  eigenartiges 
rbalten.  Man  muß  daher  den  Sodazusatz  genau  ermitteln  nnd  sein 
rhalten  im  Tonschlicker  feststellen,  wobei  zu  beachten  ist,  daß  die 
irknng  der  Soda  oft  erst  nach  einiger  Zeit  eintritt  und  daß  ein  zu 
)ß(r  Sodazusatz  das  Gegenteil  von  der  Verflüssigung,  also  eine  Ver- 
kong  hervorruft.  Sie  werden  sich  die  Sache  sehr  erleichtern,  wenn 
Ihrem  Ton  eine  ansznprobierende  kleine  Menge  eines  besseren,  plasti- 
len  Tones  zumischen  nnd  die  Tonmischung  wie  bisher  mit  Schamotte 
I  der  eigenen  Masse  nnd  mit  etwas  Sand  zur  Erhöhung  der  Stand- 
tigkeit  magern. 

I  Dritte  Antwort:  Ein  ausgesprochener  Ziegelton  läßt  eich  zum 
sßen  ohne  weitere  Zusätze  nicht  verwenden.  Ihr  Material  ist  entschie- 
1  zu  mager,  und  wenn  Sie  dann  noch  Magerungsmittel  zusetzen,  ist  der 
ilicker  natürlich  noch  weniger  gießfähig  als  vorher  Giefimassen 
ssen  mit  sehr  plastischen  Tonen  versetzt  sein,  um  die  ihnen  znge- 
renen  notwendigen  Magerungsmittel,  die  den  Massen  den  Stand  geben, 
brend  des  Gießens  in  der  Schwebe  zu  erhalten  und  eine  Entmischung, 
i  sie  bei  Ihnen  der  Fall  ist,  auszuscbliefien.  Versetzen  Sie  einmal  Ihr 
terial  mit  ungefähr  Vs  «eir  fettem  Ton,  wie  z.  B.  Meißner  Rohton  I, 
ikel,  und  Quarz.  Genaue  Gewichtsangaben  kann  man  nicht  machen, 
Ihr  Ton  nicht  genau  bezeichnet  nnd  seine  Zusammensetzung  nicht 
annt  ist. 

113.  Ich  habe  große  Mengen  Steinzeugmasse  in  eiserne  Formen  zu 
ssen  Die  Masse  läßt  nun  sehr  schlecht  von  den  Formen  los,  bezw. 
?e  müssen  sehr  oft  geölt  werden,  ein  schnelles  und  glattes  Arbeiten 
ermöglichen.  Ich  bitte  daher  um  Angabe  von  Bezugsquellen  für  gutes 
■menöl  oder  einer  guten  Oelmischung  Eine  Verfärbung  der  Masse 
■ch  das  Oel  ist  nicht  schädlich. 

Erste  Antwort:  Ganz  abgesehen  davon,  daß  Sie  Ihre  Masse 
irscheinlich  zu  klebrig  anfbereiten,  ist  das  Verfahren,  die  Preß-  oder 
szformen  sn  ölen,  weniger  üblich.  Nachdem  Sie  von  großen  Mengen 
sehen,  so  nehme  ich  an,  daß  Sie  kleinere  Stanzartikel  anfertigen,  und 
ist  es  doch  zweckdienlicher,  wenn  Sie  Ihre  Masse  direkt  als  Stanz- 
ise  anfbereiten  und  derselben  Stanzöl  nnd  etwas  Wasser  beimengen. 
Aufbereitung  erfolgt  durch  Maschinen  oder  vermittels  mehrzackiger 
leln  oder  auch,  indem  man  sie  mit  der  Hand  durch  ein  Sieb  reibt. 
Hanpsache  dabei  ist,  daß  Oel  und  Wasser  gleichmäßig  auf  die  trockene 
lahlene  Masse  verteilt  werden.  Wenn  die  Masse  richtig  aufbereitet 
den  ist,  muß  sie  ans  ganz  kleinen  Tonkügelchen  bestehen,  die  gleich- 
liig  so  mit  Stanzöl  nnd  Wasser  durchtränkt  sind,  daß  sie  auf  keinen 
I  klebrig  erscheinen.  Die  so  hergestellte  Stanzmasse  läßt  äußerst  gut 
den  Stahlmatrizen  los,  und  es  können  täglich  Tausende  von  Stücken 
ianzt  werden. 

Zweite  Antwort:  Allem  Anschein  nach  ist  Ihre  Steinzengmasse 
it  richtig  aufbereitet,  sonst  würffle  sie  nicht  an  den  Formen  kleben, 
hrscheinlich  ist  das  Verhältnis  zwischen  Wasser  und  Oel  einerseits 
1  zwischen  Masse  und  Flüssigkeit  andrerseits  nicht  günstig  gewählt, 
aentlich  auf  den  Wasserznsatz  kommt  es  an;  er  ist  nicht  überall  gleich, 
lern  richtet  sich  nach  der  physikalischen  Beschaffenheit  bezw.  nach 
jt  Verhalten  des  Tones.  Gehen  Sie  bei  Ihren  Versuchen  von  folgendem 
liehen  Mischnngsverhältnis  von  Oel  und  Wasser  ans: 

Rttb-  oder  sonst  ein  pflanzliches  Oel  260  gl  ,  .  , 

Petroleum .  1260  g  l  kg 

VVftsscr  •  .  •  7  1  I  Mftssc. 

iugf quellen  für  Stanzöl  finden  Sie  im  Anzeigenteil  des  Sprechsaal. 

Dritte  Antwort:  Folgende  Mischung  hat  sich  in  der  Praxis 
ens  bewährt; 

Masse,  trocken  gemahlen . 17  5  kg 

Wasser .  3  1 

helles  Oel .  Vs  1 

\  schwarzes  Stanzöl .  Ve  1  • 


Glas. 

104.  Mein  in  offenen  Häfen  nach  jahrelang  erprobten  Vorschriften 
lestelltes  Foitaschekristall  wird  in  den  letzten  zwei  bis  drei  Stunden  der 
irbeit  derart  schlierig  und  windig,  daß  es  nicht  mehr  verarbeitet  werden 
i,  während  es  zu  Beginn  der  Ausarbeit  vollkommen  rein  ist.  Womit 
diese  Erscheinung  zu  erklären?  Kann  etwa  der  vor  vierzehn  Tagen 
Grund  aus  umgebaute  Ofen  daran  Schuld  sein. 

Erste  Antwort:  Wird  das  Pottaschekristallglas  beim  Ver- 
iten  windig  und  schlierig,  so  kann  das  verschiedene  Ursachen  haben. 


Am  häufigsten  kommt  es  vor,  wenn  bei  der  Ansarbeit  der  Ofen  zu  kalt 
wird.  Das  ist  vielleicht  auch  hier  der  Hauptfehler,  weil  sich  der  Uebel- 
staud  erst  am  Schluß  der  Arbeit  bemerkbar  macht.  Der  neue,  nmgebante 
Ofen  ist  nicht  schuld,  wenn  das  Glas  gut  durchgeschmolzen  nnd  zu  Beginn 
der  Arbeit  rein  ist,  denn  das  ist  ein  Zeichen,  daß  der  Ofen  gut  geht. 
Jedenfalls  ist  den  Glasmachern  das'Glas  zu  weich,  besonders  wenn  größere 
Artikel  gemacht  werden.  Durch  Abstellen  des  Feuers  wird  aber  am 
Schluß  der  Arbeit  der  Ofen  zu  kalt.  Es  würde  sich  daher  empfehlen,  den 
Ofen  während  der  Pausen  etwas  warm  zu  schüren,  damit  er  wieder  etwas 
Grnndbitze  bekommt,  nnd  dann  möglichst  warm  zu  halten  bis  zum  Schluß 
der  Arbeit.  Dieses  Verfahren  muß  von  dem  Ofenleiter  kontrolliert  werden 
denn  man  kann  nicht  den  Wünschen  jedes  einzelnen  Glasmachers  gerecht 
werden.  Die  Winden  oder  Schlieren  können  auch  durch  zerfressene  Kränze 
oder  ausgefressene  Häfen  entstehen  Da  aber  der  Ofen  erst  kurze  Zeit 
in  Betrieb  ist,  wird  das  Uebel  kaum  darauf  zurückzuführen  sein.  Zu  be¬ 
achten  wäre  noch,  daß  nicht  zweierlei  Scherben,  harte  oder  weichere  von 
anderen  Hütten  mit  verschmolzen  werden,  denn  dadurch  kann  das  Glas 
am  Boden  auch  schlierig  werden.  Die  Hafenkränze  sollen  1—1»/»  cm  über 
das  Glas  hinansstehen,  damit  letzteres  nicht  von  der  Hafenwand  einströmen 
kann,  sondern  von  unten  herauf  kommen  muß.  Wird  das  Glas  am  Hafen¬ 
boden  schlecht,  BO  ist  der  Hafen  zu  reinigen  und  das  windige  Glas 
anszuschöpfen. 

o*  Wenn  Ihr  Pottoscheglas  in  den  letzten 

Stunden  windig  und  schlierig  wird,  so  kann  dies  verschiedene  Ursachen 
haben.  Sie  hätten  aber  vor  allem  Ihren  Gemengesatz  angeben  und  die 
Ofenkonstruktion  skizzieren  sollen.  Meistens  ist  die  Ursache  darin  zu 
suchen,  daß  der  Ofen  gegen  Ende  der  Arbeit  zu  weit  abkühlt.  Es  ist  zu 
berücksichtigen,  daß  wir  nicht  mehr  die  guten  Brennstofle  wie  früher 
zw  Verfügung  haben,  und  dieser  Umstand  nötigt  uns,  der  Gesäßkonstruktion 
erhöhte  Aufmerksamkeit  zu  widmen,  um  eine  ausreichende  und  anhaltende 
Grundhitze  zu  erzielen.  Küblt  der  Hafeninhalt  zu  schnell  ab  so  wird 
das  Glas  windig.  Nun  kann  es  aber  auch  der  Fall  sein,  daß  infolge 
fehlender  Grnndbitze  das  Glas  im  unteren  Hafenteil  überhaupt  nicht  aus¬ 
reichend  dnrchschmilzt,  sondern  schlierig  bleibt.  Werden  Glasbrocken 
verschmolzen,  die  härter  zusammengesetzt  sind  wie  das  Gemenge,  so  tritt 
derselbe  Fehler  auf,  da  diese  Brocken  schwerer  schmelzen.  Winden  ent¬ 
stehen  auch,  wenn  die  Glasmacher  die  Pfeifen  nicht  peinlich  sauber  ab- 
hlopf®n,  so  daß  die  abspringenden  Glasteilchen  in  der  flüssigen  Glasmasse 
^Iche  bilden.  Wird  beim  Blasen  des  Glases  nicht  bis  auf  den  Boden  der 
Häfen  gefahren  und  dieser  ausreichend  bestrichen,  so  verursacht  die  fest- 
sitzende  Glasschicht  auch  Winden  und  Schlieren.  Dasselbe  ist  der  Fall 
wenn  eingelegt  wird,  bevor  Ofen  und  Häfen  genügend  aufgewärmt  waren! 
dann  bleibt  ein  Teil  der  ersten  Einlage  in  der  Regel  unvollständig  ge¬ 
schmolzen  fest  sitzen.  Auch  tritt  der  Fehler  auf,  wenn  das  Gemenge 
nicht  innig  genug  gemischt  wird  oder  der  Ofen  überhaupt  nicht  heiß 
genug  geht,  so  daß  der  Läuterungsprozeß  unvollständig  ist.  Schließlich 
sind  auch  die  Rohmaterialien  auf  ihre  Reinheit  nnd  Brauchbarkeit  zu  prüfen. 

Dritte  Antwort;  Es  ist  eine  allgemeine  Erscheinung,  daß  Glas 
zu  Ende  der  Arbeit  leicht  schlierig  wird,  wenn  man  den  Ofen  während 
der  Ausarbeitung  zu  kalt  hält,  und  dieses  Uebel  tritt  besonders  bei  frisch 
in  Betrieb  genommenen  Oefen  auf.  Wird  ein  von  Grund  ans  umgebauter 
Ufen  in  Betrieb  genommen,  so  dauert  es  immerhin  3—4  Wochen  mit- 
nnter  auch  noch  mehr,  je  nach  der  Größe  des  Ofens,  bis  der  Unterofen 
richtig  durchwärmt  ist,  der  Ofen  also  Grundhitze  besitzt.  Bis  dahin  ist 
auf  einen  geregelten  Betrieb  nicht  zu  rechnen ;  denn  solange  dem  Ofen 
die  Grundhitze  fehlt,  geht  die  Schmelze  nicht  so  flott  von  statten  wie 
es  sein  sollte.  Das  Glas  wird  demzufolge  nicht  recht  durchgeschmolzen 
es  wird  wohl  mit  der  Zeit  blank,  ist  aber  nicht  so  homogen,  wie  es  für 
ein  gutes  Fabrikat  nötig  ist.  Dieser  Umstand  gibt  die  Veranlassung  zur 
Bildung  von  Schüeren  usw.,  besonders  wenn  während  der  Ausarbeitung 
die  Hitze  im  Ofen  weit  herunter  geht.  Halten  Sie  also  Ihren  Ofen 
während  der  Arbeit  so  warm  wie  möglich,  wenigstens  noch  für  die  Zeit 
bis  die  rechte  Grundhitze,  die  übrigens  nun  erreicht  sein  dürfte  vor¬ 
handen  ist.  ’ 

Vierte  Antwort:  Wenn  Jder  Ofen  von  Grund  ans  umgebaut 
worden  ist,  so  liegt  die  Veimutong  nahe,  daß  er  etwas  anders  geraten 
ist,  als  wie  es  beabsichtigt  war.  Jedenfalls  geht  er  einmal  bei  der  Schmelze 
nicht  mehr  so  heiß  wie  der  alte  Ofen,  und  dann  wird  er  bei  der  Arbeit 
zu  kalt.  Für  erstere  Annahme  spricht  das  schlierige,  also  nicht  genügend 
durchgeschmolzene,  nnd  für  die  zweite  das  windige  Glas,  das  entsteht 
wenn  der  Ofen  bei  der  Ausarbeit  zu  kalt  wird.  In  ganzem  fehlt  dem’ 
Ofen  in  jedem  Falle  die  nötige  Grnndwärme.  Wie  nun  diesem  Uebel  ab¬ 
geholfen  werden  kann  und  ob  es  überhaupt  möglich  ist,  läßt  eich  nur  an 
Ort  und  Stelle  ermitteln.  Aus  der  Entfernung,  nur  auf  Ihre  kurzen  An¬ 
gaben  hm,  ist  das  nicht  möglich.  JedenfaUs  ist  für  grSßere  Schmelzhitze 
und  größere  Wärme  bei  der  Ausarbeit  zu  sorgen. 

106.  Welche  Innenmaße  muß  eine  Weißglaswanne  haben,  um  an 
derselben  bei  Tag-  und  Nachtarbeit  5  bis  6000  kg  verkäufliches  Glas  in 
24  Slundm  herstellen  zu  können  ?  Ist  es  vorteilhafter,  die  Brenner  an  der 
Schmalseite  des  Ofens  für  rückkehrende  hufeisenförmige  Feuerführunq  an¬ 
zuordnen,  oder  aber  sie  an  den  Längsseiten  des  Ofens  mit  quer  durch¬ 
strömender  Flamme  aufzustellen?  Wie  groß  müssen  die  Kammern  sein 
wenn  eine  Förderbraunkohle  von  ettca  3000  W.  E.  zur  Verfügwig  steht  ? 

Antwort:  Eine  Weißglas  wanne,  die  in  24  Stunden  bis. 
6000  kg  nutzbares  Glas  liefern  soll,  müßte  6— 6V2  m  lang,  2  60  m  breit 
und  0,76  m  tief  sein.  Es  ist  besser,  die  Wanne  etwas  größer’  anzulegen 
wenn  man  immer  dasselbe  Quantum  Glas  verarbeiten  will,  damit 
nie  Glasmangel  eintritt,  wenn  einmal  eine  kleine  Störung  rintreten 
sollte.  Die  Anordnung  der  Brenner  hängt  haupstächlich  von  der  örtlichen 
Lage  der  Wanne  zu  den  Generatoren  ab  ;  beide  Systeme,  wie  Sie  sie  angeben 
haben  sieh  bewährt.  Die  Gaskammern  sind  3,60  mVl  mXldOm 
die  Luftkammern  3,60  m  X  1.26  m  X  1,40  m  groß  zu  machen.  Die  meiste 
Aufmerksamkeit  ist  den  Generatoren  znzuwenden,  damit  diese  immer  ge¬ 
nügend  Gas  liefern.  Für  die  Verwendung  von  Förderbraunkohle  mit  nur 
3000  W.-E.  müßten  die  Generatoren  mit  Unterwindgebläse  versehen  werden 
wenn  nicht  Drehrostgaserzenger  vorgesehen  sind.  Sollen  nur  gewöhnliche 
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Generatoren  angelegt  werden,  so  wären  deren  3  zn  banen,  und  zwar 
ziemlich  große,  damit  immer  genügend  Gas  erzeugt  wird.  Bei  der  Ver¬ 
arbeitung  von  Weifiglas  sind  jedenfalls  auch  Kühlöfen  nötig,  die  doch 
wohl  auch  mit  Gas  geheizt  werden  sollen.  Um  nun  auch  bei  der  Ver¬ 
gasung  der  Förderbraunkohle  keinem  Gasmangel  ansgesetzt  zu  sein, 
müssen  die  Generatoren  stets  gut  funktionieren.  Soll  die  Wanne  ganz 
neu  angelegt  werden,  so  ist  es  am  besten,  wenn  verschiedene  Punkte  mit 
einem  Fachmann  an  Ort  und  Stelle  besprochen  werden;  man  kann  sich 
dadurch  am  ehesten  vor  Schaden  bewahren. 

Zweite  Antwort:  Diese  Frage  läßt  sich  ohne  Kenntnis  der 
näheren  Verhältnisse  überhaupt  nicht  beantworten.  Für  die  Konstruktion 
der  Wanne  sind  auch  die  Artikel  maßgebend,  die  an  derselben  erzeugt 
werden  sollen.  Die  Anordnung  und  Durchbildung  der  Kammern  sind 
durch  den  Grundwasserstand  sowie  die  Geländeverhältnisse  bedingt.  Wenn 
Sie  bedenken,  was  heute  die  Erbauung  einer  Wanne  kostet,  so  werden 
Sie  wohl  zu  dem  Entschluß  kommen,  einen  im  Wannenbau  erfahrenen 
Fachmann  zn  Bäte  zn  ziehen. 

Dritte  Anwort:  Für  die  Produktion  von  6000  kg  Nutzglas  in 
24  Stunden  ist  eine  kontinuierliche  Wanne  von  8,B  m  Länge  und  B2  m 

ßjgite  _  innen  gemessen  —  nötig  mit  einem  Glasstand  von  1  na  Für 

solche  Wannen  ist  es  vorteilhafter,  die  Brenner  an  der  Längsseite  anf- 
zustellen  und  an  der  Schmalseite  das  Gemenge  einznbringen.  Bei  Ver¬ 
wendung  von  Förderbraunkohle  von  3000  W  E  sind  für  eine  solche 
Wanne  Kammfrn  von  etwa  2,6  X  1.5  X  1.8  “  Größe  die  besten. 


Bene  Frageno 
Kepamlk. 

118.  Zur  Erledigung  eiliger  Aufträge  möchte  ich  einen  kleinen 
Muffelofen  von  etwa  1  cbm  Setzraum  mit  Oberofen  bauen  und  demselben 
durch  den  Ofen  selbst  vorgewärmte  Preßluft  als  Verbrennungsluft  zuführen. 
Haben  sich  solche  Oefen  in  der  Praxis  bewährt,  welches  Quantum  Kohle 
von  etwa  dSOO  W.-E.  ist  zur  Erreichung  von  SK  05  a  erforderlich  und 
in  welcher  Zeit  brennt  ein  Ofen  ohne  und  mit  Preßluft  ab?  Welche 
Luftqeschwindigkeit  käme  in  Frage,  und  welcher  Apparat  würde  am 
billigsten  arbeiten?  Der  vorhandene  Kamin  ist  16  m  hoch  v/nd  hat  40  cm 

Querschnitt.  Erzeugt  wird  Fayence.  ^  r-T  •  r 

119  Ich  brenne  seit  langer  Zeit  meine  Kachelware  mit  böhmischer 
Braunkohle  In  letzter  Zeit  ist  nun  der  Preis  dieser  Kohle  derart  ge¬ 
stiegen  (über  Jt  100000  für  10  t),  daß  die  Verwendung  derselben  einfach 


- ^ 

unmöglich  ist.  Gibt  es  einen  Ersatz  dafür,  der  bezüglich  der  Fracht  für 

Württemberg  nicht  zu  ungünstig  liegt?  Rheinische  Briketts  sind  nicht 
kräftig  genug.  _ 

GlaSi 

109.  Welches  sind  die  praktischsten  Versuchsöfen  zur  Vornahme  von 
Probeschmelzen  von  Glas? 


Anfrage«  an  uniere  Leser. 

Wer  liefert  die  Gummiringe  „Sekurit  Original“  für  Konservengläser? 

-i 

Verband 

Deutscher  Porzellangesohirrfabrlken, 

G.  m.  b.  H.,  Berlin  W.  30. 


Händlertabelle. 

Gültig  ab  28.  August  1922 


Kostet  l$=?Mk. 

So  beträgt  der 
Aafschlag  aaf 
den  Ladenpreis 

=  ?«/o 

Kostet  l|=?Mk. 

So  beträgt  der 
Anfscblag  auf 
den  Ladenpreis 

=  ?<’/o 

704,—  bis  774,— 

100/9 

1620,—  bis  1690,— 

140  0/0 

775,—  -  846,- 

20  % 

1691,—  „  1760,— 

160  0/9 

846,—  „  91B,— 

30  0/0 

1761,—  „  1830,— 

160  0/0 

916—  „  986,— 

40*/o 

1831,—  „  1901,— 

170  0/9 

987,—  .  1066,— 

500/9 

1902,—  „  1971,— 

180  0/9 

1057—  „  1126,— 

60  0/9 

1972  —  „  2042,— 

190  o/o 

1127,—  „  1197,— 

70  0/9 

2043,—  „  2112,— 

2000/9 

1198,—  „  1267,— 

80  0/9 

2113,—  „2182,— 

210  0/9 

1268,—  „  1338,— 

90  0/0 

2183,-  „  2263,— 

220  0/9 

1339,—  "  1408,- 

100  o/o 

2254,—  „  2323,— 

230  0/9 

1409,—  ,  1478,- 

HO  0/0 

2324,—  „  2394,— 

240  0/9 

1479  1549,— 

120  0/9 

2395,—  „  2464,— 

260  0/9 

1650,—  „  1619,— 

130  0/9 

2465,—  „  2634,— 

260  0/9 

SPRECHSAÄL-COBÜRÖ. 


Veröffentliclinngen  der  AuBenliandelsiiobenstelle  Feinkeramilc. 

.  .  a  ^  'S  A  ca  ca  MZ'  «va—  -rramralfrin  cr^  nVinn  Ansfahrbewilligung  zur  Ausfuhr  zuzulasseo 


Betrifit:  Das  am  21.  Augnst  1922  in  Kraft  ge 
tretene  neue  Merkblatt  vom  August  1922  über 
den  Ankauf  pp.  von  Wechseln,  Schecks,  Bank¬ 
noten  und  Auszahlungen  in  ausländischer 
Währung  durch  die  Beichsbank. 

1.  Beim  Kassenankauf  werden  Tratten  (d.  h.  nicht  akzep¬ 
tierte  Wechsel)  und  Wechsel  mit  einer  Laufzeit  von  mehr  als 
14  Tagen  mit  einem  Kursabschlag  von  V4*’/o  (bisher  Vz^/o)  ^br 
jeden  angefangenen  Monat  Laufzeit  angekauft. 

2.  Beim  Ankauf  von  Termindevisen  ist  für  die  ersten  drei 
Monate  der  Laufzeit  der  Kursabschlag  auf  V4°/o  (bisher  V//o) 
für  jeden  angefangenen  Monat  ermäßigt  und  entsprechend  bei 
längerer  Laufzeit.  Bei  Prolongationen  für  Termindevisen  wird 
die  abgelaufene  Lieferfrist  bei  der  Berechnung  des  Kurs¬ 
abschlages  (wie  bisher)  mitgerechnet,  aber  es  wird  nicht  mehr 


ernTesondererKursabscblag  von  Vi^/o  über  den  gewöhnlichen 
Satz  hinaus  berechnet 


jiauH  utjiotuuc« 

3.  Ausländische  Banknoten  können  künftig,  vorbehaltlich 

der  Echtheit,  von  den  Reichsbankstellen  angekauft  werden 
(während  sie  bisher  nur  zur  Einziehung  angenommen  wurden). 
Es  wird  ein  Kursabschlag  von  Notenknrse  zur 

Deckung  sämtlicher  Spesen  (Porto,  Versicherung,  Courtage, 
Provision)  berechnet.  Kursberechnung  wie  beim  Ankauf  von 

Schecks.  ,  .  .  x  a 

4.  Auszahlungen  können  zum  Kurse  des  Angebotstages  an 

die  Reichsbank  verkauft  werden. 

5.  Verkaufsaufträge  können  limitiert  werden. 

6  Bezüglich  der  Befreiung  von  der  Ablieferung  der  Termin¬ 
devisen  erklärt  sich  die  Reichsbank  geneigt,  in  besonders 
gelagerten  Fällen  Erleichterungen  zuzugestehen  (entgegen¬ 
kommendere  Fassung  als  bisher).  ,  .  • 

7.  Die  Liste  der  Länder,  deren  Währung  für  das  Devisen¬ 
geschäft  der  Reichsbank  in  Betracht  kommen,  ist  erweitert  be¬ 
züglich  Brasilien,  Bulgarien,  Luxemburg  und  (ohne  Einschränkung) 
Tschechoslowakei.  _ 


Betr.:  Wertgrenze  lör  Reiseandenken  (Er¬ 
gänzung  zu  Rundschreiben  Nr.  6)  Verfügung  des  Reicb^- 
kommissars  für  Aus-  und  Einfuhrbewilligung  —  B.  IV  1498/22 
—  vom  11.  August  1922. 

Obige  Verfügung  wird  nachstehend  zur  Kenntnis  gebracht: 

Auf  Veranlassung  des  Reichswirtschaftsministeriums  wird 
die  Wertgrenze  für  Reiseandenken  und  übliche  Reisegeschenke, 
welche  auf  Grund  der  Verfügung  des  Reichskoinmissars  für 
Aus-  und  Einfuhrbewilligung  vom  18.  Mai  1922  —  B.  I.  1668 
(Rundschreiben  Nr.  6  der  HauptfahndungssteUe  der  Reichszoll- 


verwaltung)  ohne  Ausfuhrbewilligung  zur  Ausfuhr  zuzulasseo 
sind,  sofern  die  Gegenstände  von  dem  Reisenden  vorschrifts¬ 
mäßig  zur  Revision  gestellt  werden,  von  eintausend  Mark  auf 
dreitaasend  Mark  erhöht. 


Der  Teuerangszuschlag  für  Wandplatten  ist 

ab  23.  August  1922  für  das  mindervalutarische  europäische 
Ausland  von  1300  “/j  auf  1700  "/q  erhöht  worden. 


Die  sonstigen  Verkaufs-  und  Lieferwerksbedingungen  sind 
die  bisherigen  geblieben.i 


Aenes  Merkblatt  der  Beichsbank  „August  1922“' 

Das  von  der  Reichsbank  herausgegebene  neue  Merkblatt 
August  1922“  über  den  Ankauf  usw.  von  Wechseln,  Schecks, 
Banknoten  und  Auszahlungen  in  ausländischer  Währung  ent¬ 
hält  wichtige  neue  Geschäftsbedingungen  und  Erleichterungen, 
die  am  21.  August  1922  in  Kraft  getreten  sind. 

Die  betreffenden  Merkblätter  sind  von  der  Außenhandels¬ 
nebenstelle  Feinkeramik  zum  Selbstkostenpreis  zn  beziehen. 


Bekan  ntnäachun  g 

über  die  Erhöhung  der  Ausfuhr  ab  gäbe. 

Auf  Grund  des  §  9  der  Ausführungsbestimmungen  vom 
8.  April  1920  (RGBL.  S.  500)  zu  der  Verordnung  über  die 
Außenhandelskontrolle  vom  20.  Dezember  1919  (RGBL.  S.  2128) 
wird  bestimmt: 

Artikel  I. 

Die  Erhebung  der  Ausfuhrabgabe  erfolgt  vom  3.  Sep-: 
tember  1922  ab  bis  auf  weiteres,  soweit  Ausnahmen  nicht  aus¬ 
drücklich  zngelassen  sind,  unter  Berechnung  eines  Zuschläge« 
-  auf  die  Sätze  des  Ansfuhrabgabentarifs  vom 

.  _  .  T-fc  •  «  _  _  XT— 


von 


60«/o 


27.  Oktober  1921  (Deutscher  Reichsanzeiger  Nr.  254  vom 

29.  Oktober  1921)  in  der  Fassung  der  Bekanntmachungen  vom 
25  Januar  1922  (Deutscher  Reichsanzeiger  Nr.  22  vom 

26*  Januar  1922),  29.  März  i922  (Deutscher  Reichsanzeiger 
Nr  77  vom  31.  März  1922),  22.  April  1922  (Deutscher  Reichs^ 
anzeiger  Nr.  95  vom  24:  April  1922  mit  Berichtigung  im 

Deutschen  Reichsanzeiger  Nr.  103  vom  4.  Mai  1922), 
19  /21  Juni  19^2  (Deutscher  Reichsanzeiger  Nr.  145  vom 

25!  Juni  1922)  und  23.  Juni  1922  (Deutscher  Reichsanzeiger 
Nr.  145  vom  24.  Juni  1922). 

Artikel  II. 

Statt  des  Zuschlags  von  60  «/o  auf  die  tarifmäßigen  Sätze 
werden  erhoben:  ' 


10S&  (U.  Jahrgang.) 


SPRECHSAAL-COBURO. 


Mr.  86  —  411 


a)  30®/o  der  Tarifsätze  auf  die  Tarifnummern : 

166a  bis  d,  167,  171a  bis  d,  172,  230a  bis  h,  340,  392a 
bis  502,  616  a  bis  541  e,  656  bis  5i6d,  687  bis  591,  692 
ausgenommen  Rührklopfer,  693  bis  600,  608,  609,  610 
613,  688  c,  737  a  und  b,  778  bis  783h,  791b  bis  793, 
796  a  und  b,  798  a  bis  799  f,  801a  bis  841c,  848,  849, 
853  a  bis  854  c,  869  a  und  b,  863a  bis  c,  86il,  874  a  bis 
877ib,  878  a  bis  880  b,  883  bis  889,  890  b  bis  907  e,  912  a 
bis  f,  912  h  bis  914  e,  926  bis  928,  944  a  bis  b. 

b)  Für  folgende  Taiifnnmmern  wird  ein  Zuschlag  zu  den 

tarifmäßigen  Sätzen  nicht  erhoben; 

68,  64. 

aus  130  natürliches  und  künstliches  Qerbefett  (Degras), 
141,  144  c,  144  f,  145  b,  145  c,  146,  147  b,  150,  169  b, 
162  a  bis  166,  173  b,  198  bis  201,  i03  a,  203  b,  206, 
205  a,  231  e,  247  a, 

ans  266  metallisches  Uran  (Uranmetall),  284,  296,  300, 
301,  310,  317  h,  317  r, 

aus  317  8  Quecksilbersalze,  Wismutsalze,  Platinsalze, 
Harzleim,  324  a  und  b,  326  a,  327,  328  b,  380  a  und  b, 
384  b  und  c,  644  bis  552  c,  657,  660  c  und  d, 
ans  510  e  Katzenrücken,  -bänder:  Blätter  für  Flugwalzen 
(Volantblätter);  Streifen  und  Blätter  für  Schützen¬ 
treiber  ;  Nitschelhosen  (Lanfleder,  Manchons) ;  Schlag-, 
Näh-,  Florteilriemen,  Lederschnüre  für  Spinnerei  und 
Weberei;  Bindriemen,  Webervögel;  alle  diese  ans 
eder,  rohen  Häuten  usw.,  562  a  bis  565,  570  bis  686 
ans  592  Rohrklopfer, 

aus  601  Elfenbeinplatten  oder  -stücke,  auch  zu  Waren 
erkennbar  vorgearbeitet, 

ans  602  Waren  ganz  oder  teilweise  aus  Elfenbein, 
Täschnerwaren  aus  Leder  in  Verbindung  mit  Elfenbein 
oder  Nachahmungen  davon, 

ans  603  Schildpattplatten  oder  -stücke,  auch  zu  Waren 
erkennbar  vorgearbeitet, 

aus  604  Waren  ganz  oder  teilweise  ans  Schildpatt, 
Tischnerwaren  in  Verbindung  mit  Schildpatt  oder 
Nachahmungen  davon, 

aus  606  Perlmutterplatten  oder  -stücke,  auch  zu  Waren  er¬ 
kennbar  vorgearbeitet,  Peilmutter  in  ganzen  Schalen,  ge¬ 
schliffen  oder  poliert,  auch  mit  Perlen, 
aus  606  Waren  ganz  oder  teilweise  aus  Perlmutter,  Täschner¬ 
waren  ans  Leder  in  Verbindung  mit  Perlmutter  oder  Nach¬ 
ahmungen  davon,  607a,  612, 635  bis  638c,  646a,  648a  und  b, 
674a  bis  678,  683b, 

ans  687  Steinmetzarbeiten, geschliffen, gehobelt,  poliert  oder 
vergoldet,  auch  in  Verbindung  mit  Holz  oder  1  isen,  ans 
Qranit,  Porphyr,  Syenit  oder  ähnlichen  harten  Steinen, 
692a,  705  bis  708, 

ans  724a  und  b  Schamottesteine,  769a  bis  771c,  776'\  bis  777b, 
800a  und  b,  844  bis  846,  860  bis  852,  855a  bis  853,  860  und 
862,  864  bis  866,  869a  bis  873,  877c  und  d,  881a  bis  882b, 
890a,  908a  bis  909,  912g,  915d,  921a  bis  924. 

Artikel  lll. 

Führen  diese  Zuschläge  zu  Abgabesätzen,  die  nicht  auf  volle 
Hnndertsätze  lauten,  so  ist  bei  Bruchteilen  bis  zu  0,5*’/o  ein¬ 
schließlich  der  nächst  niedrigere,  bei  Bruchteilen  über  0,5 ‘’/q 
der  nächst  höhere  volle  Prozentsatz  zu  erheben. 

Artikel  IV. 

Bei  vor  dem  3.  September  1922  erteilten  Ausfuhrbewilli¬ 
gungen  wird  die  Ausfnhrabgabe  ohne  Zuschlag  zu  den  Sätzen 
des  Tarifs  erhoben.  Diese  Ausfuhrbewilligungen  können  auch 
mit  den  Sätzen  des  Tarifs  ohne  Zuschlag  verlängert  werden, 
soweit  nach  den  Bestimmungen  des  Reichskommissars  für  Ans¬ 
und  Einfuhrbewilligung  eine  Verlängerung  gewährt  wird,  und 
soweit  außerdem  der  Nachweis  geführt  wird,  daß  die  Ware  mit 
fester  Preisvereinbarnng  in  handelsüblicher  Weise  und  mit 
handelsüblichen  Lieferfristen  in  das  Ausland  verkauft  worden  ist, 

Artikel  V. 

Wird,  die  Ausfuhrbewilligung  am  3.  September  1922  oder 
später  erteilt,  so  erfolgt  die  Erhebung  der  Ausfuhrabgabe  nach 
den  in  Artikel  1  und  11  bezeichneten  Sätzen. 

Der  Tarif  ohne  Zuschlag  findet  jedoch  Anwendung, 

1.  wenn  der  Antrag  auf  Erteilung  der  Ausfuhrbewilli¬ 
gung  vor  dem  3.  September  1922  an  eine  zur  Erteilung 
von  Ausfuhrbewilligungen  zuständige  Stelle  abgesandt 
worden  ist,  oder 

2.  wenn  die  Ware  vor  dem  18.  August  1922  nachweislich 
mit  fester  Preisvereinbarnng  in  handelsüblicher  Weise 
und  mit  handelsüblichen  Lieferfristen  in  das  Ausland 
verkauft  worden  ist  und  außerdem  bis  zum  15.  Oktober 
1922  ein  Antrag  auf  Ausfuhrbewilligung  oder  ein 
Gesuch,  den  bisherigen  Tarif  anzuwenden,  an  die  zur 
Erteilung  von  Ausfuhrbewilligungen  zuständige  Stelle 
abgesandt  ist. 


Bei  Ausfuhrgeschäften  nach  außereuropäischen  Ländern 
genügt  es,  wenn  das  vom  Käufer  innerhalb  angemessener  Frist 
angenommene  bindende  Verkaufsangebot  vor  dem  18.  August 
1922  und  der  Antrag  auf  Ausfuhrbewilligung  oder  das  Gesuch 
auf  Beibehaltung  des  früheren  Tarifs  vor  dem  30.  November 
1922  abgesandt  worden  sind. 

Berlin,  den  30.  August  1922. 

Der  Reichswirtschaftsminister. 

Schmidt. 

Der  Reichsminister  der  Finanzen. 

Dr.  Hermes. 

Die  Anßenhandelsnebenstelle  Feinkeramik  bemerkt  dazu 
wie  folgt: 

Zu  Artikel  II.  Die  Warengroppen  der  Anßenhandelsneben- 
stelle  Feinkeramik  werden  durchweg  von  der  60°/(,igen  Erhöhung 
der  Reichsabgabe  betroffen,  da  die  unter  30*/oige  Erhöhung  anf- 
geführten  Tarifnummern  nicht  in  den  Bereich  dieser  Dienst¬ 
stelle  fallen. 

Zn  Artikel  111.  Die  neue  Reichsabgabe  bewegt  sich  somit 
bei  der  Anßenhandelsnebenstelle  F'einkeramik  durchschnittlich 
zwischen  8  bis  ll“/o. 

Zn  Artikel  IV.  Die  gewünschten  Verlängerungen  müssen 
nach  wie  vor  entweder  bei  der  Außenhandelsnebenstelle  Fein¬ 
keramik  direkt  oder  bei  der  in  Frage  kommenden  Prüfungs¬ 
stelle  mit  entsprechendem  Antrag  eingereicht  werden.  Die  Ein¬ 
reichung  bei  einer  Preisprnfongsstelle  ist  für  die  Antragsteller 
insofern  vorteilhafter,  als  sie  durch  die  direkte  Einreichung 
Zeit  ersparen,  da  die  Anßenhandelsnebenstelle  selbst  ihrerseits 
Verlängernngsanträge  an  die  Preisprüfongsstelle  zur  Begut¬ 
achtung  weiterreicht.  Der  Nachweis  betreffend  feste  Preis- 
vereinbarong  in  handelsüblicher  Weise  mit  handelsüblicher 
Lieferfrist  wird  bei  Verlängernngsanträgen  nur  ausnahmsweise 
und  in  Streitigkeitsfällen  entweder  durch  die  Aoßenhandels- 
nebenstelle  Feinkeramik  direkt  oder  aber  durch  die  in  Frage 
kommende  Preisprüfongsstelle  eingefordert  werden. 

Zu  Artikel  V,  1.  Dementsprechend  müssen  derartige  An¬ 
träge  bereits  am  3.  September  1922  entweder  bei  der  Aoßen- 
bandelsnebenstelle  oder  der  in  Betracht  kommenden  Preis- 
prüfungsstelle  vorliegen  oder  aber  letzten  Endes  mit  dem  Post¬ 
stempel  vom  3.  September  1922  an  eine  dieser  Stellen  auf  den 
Weg  gebracht  sein.  Postsendungen  mit  späterem  Poststempel- 
datnm  werden  ohne  weiteres  mit  der  neuen  Reichsabgabe 
belegt. 

Zu  Artikel  V,  2.  Hierzu  ist  die  Einreichung  einer  soge¬ 
nannten  Voranmeldongsliste  bis  zum  15.  Oktober  1922  notwendig, 
und  derartige  Voranmeldnngslisten  müssen  bis  spätestens  zu 
diesem  Zeitpunkt  bei  der  Anßenhandelsnebenstelle  Feinkeramik 
vorliegen  oder  aber  mit  Poststempel  vom  15.  Oktober  an  diese 
Dienststelle  auf  den  Weg  gebracht  sein.  Eine  Einreichung 
dieser  Voranmeldongsliste  an  die  Prüfongsstelle  direkt  ist 
unstatthaft  und  nicht  zulässig,  und  dortseits  eingereichte  Voran- 
meldongslisten  werden  den  Antragstellern  seitens  der  Prüfungs- 
Stelle  zorückgereicht.  Gleichzeitig  müssen  mit  diesen  Vor¬ 
anmeldnngslisten  die  in  Betracht  kommenden  Kaufabschlüsse 
der  Anßenhandelsnebenstelle  zwecks  Vergleichs  mit  der  Liste 
selbst  eingesandt  werden,  und  diese  wird  nach  Vergleich  die 
Kaufabschlüsse  unter  „Einschreiben“  den  Firmen  zorückstellen. 
Sollte  sich  ans  technischen  Gründen  die  Miteinreichnng  der 
Kaufabschlüsse  nicht  ermöglichen  lassen,  so  wäre  in  diesem  Fall 
eine  dementsprechende  Handelskammerbescheinigong  oder  eine 
Bescheinigung  einer  behördlichen  Stelle  beizobringen,  daß  die 
beglaubigende  Stelle  die  Kaufabschlüsse  mit  der  Voranmel¬ 
dongsliste '  verglichen  und  in  Uebereinstimmong  damit  gefun¬ 
den  hat.  Des  weiteren  müssen  derartige  Voranmeldnngslisten 
laufend  numeriert  sein  und  es  muß  bei  Einreichung  der  ent¬ 
sprechenden  Aosfnhranträge  seitens  der  Antragsteller  unter 
allen  Umständen  auf  ihre  Voranmeldongsliste  mit  folgendem 
Wortlaut  auf  beiden  Antragsformularen  Bezug  genommen  wer¬ 
den  :  „Siehe  unsere  Voranmeldongsliste  vom  xy  Nr.  Z,  daher 
alter  Tarifsatz.“  Sollte  seitens  der  Antragsteller  ein  derartiger 
Vermerk  auf  die  Antragsformulare  nicht  gesetzt  sein,  sähe  sich 
die  Aoßenhandelsnebenstelle  zur  Anwendung  des  alten  Tarif¬ 
satzes  außerstande  und  müßte  ohne  weiteres  die  neue  Reichs¬ 
abgabe  errechnen.  Mit  der  damit  zusammenhängenden  Rekla¬ 
mation  dieserhalb  seitens  der  Antragsteller  wäre  für  diese  nur 
ein  unnötiger  Zeitverlust  verbunden,  und  die  Anßenhandelsneben¬ 
stelle  bittet  daher  noch  einmal  nachdrücklichst,  diesen  Ver¬ 
merk  auf  den  Antragsformularen  unter  allen  Umständen  vor¬ 
zunehmen. 

Zn  Artikel  V,  betreffend  Ausfuhrgeschäfte  nach  außereuro¬ 
päischen  Ländern  siehe  Artikel  V,  2,  betreffend  Voranmeldangs- 
listen.  Voranmeldnngslisten  sind  getrennt  nach  europäischen 
und  außereuropäischen  Ländern  einzureichen. 
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Terkaiifsbedingungen  für  die  Aasfahr  von 
elektrotechaischeoi  und  technischem  Porzellan 

(gültig  ab  1.  September  1922). 

I.  Allgemeine  Bedingangen, 

1.  Die  Ausfnhr-Mindestpreise  verstehen  sich  fob  deutschem 
Ansfnhrhafen  bzw.  frei  deutscher  Qreuze,  und  zwar  ausschließ¬ 
lich  Verpackung. 

2.  Bei  allen  Arten  von  Hochspannnngsporzellan  sowie 
Niederspannungs-Freileitungs-Isolatoren  ist  für  Verpackung 
einschließlich  Kisten  ein  Mindestzuschlag  von  5  "/q  zu  erheben. 
Bei  allen  übrigen  Arten  von  elektrotechnischem  und  sonstigem 
technischen  Porzellan  sowie  bei  losen  Metallarmatnren  und  bei¬ 
gepackten  losen  Armaturen  ist  für  Verpackung  einschließlich 
Kisten  ein  Aufschlag  von  mindestens  3  °/o  des  Rechnungswertes 
anzurechnen. 

3.  Den  Ausgangspunkt  für  die  Ausfuhrpreise  bilden  die 
Grundpreise  der  Außenhandelsnebenstelle  Feinkeramik.  Die 
wichtigsten  Exportartikel  samt  ihren  Grundpreisen  sind  auf 
einem  besonders  erhältlichen  Preisblatt  (vergl.  Drucksache 
Nr.  235  vom  23.  Februar  1922)  zusammengestellt. 

4.  Gegenüber  den  Ländern  unter  Ländergruppe  la)  wird 
in  der  Währung  des  Bestimmungslandes  fakturiert  (Ueber- 
seeländer  und  Ausnahmen  siehe  Fußnote).*)  Gegenüber  den 
Ländern  unter  Ländergruppe  1  b)  ist  in  Reichsmark  zu  berechnen. 

5.  Die  Errechnung  des  Ausfuhrmindestpreises  erfolgt,  indem 
der  Grundpreis  mit  der  Zahl  multipliziert  wird,  die  in  der 
nachstehenden  Tabelle  (II,  3)  für  das  in  Frage  kommende  Land 
unter  Berücksichtigung  der  Artikelgruppen  vorgesehen  ist. 
Der  sich  ergebende  Wert  ist  der  fertige  Ausfuhrmindestpreis 
in  der  für  das  betreffende  Land  vorgeschriebenen  Währung  für 
100  Stück,  ausschließlich  Verpackung. 

II.  Preisbestimmungen. 

1.  Ländergruppen: 

a)  Fremdwährungsländer. 

Holland,  Schweiz,  China,  Japan,  Vereinigte  Staaten 
von  Nordamerika,  Canada,  Mexiko,  sonstige  mittel¬ 
amerikanische  Staaten,  Großbritannien,  seine  Dominions 
und  seine  Kolonien,  südamerikanische  Staaten, 
Spanien,  Portugal,  Norwegen,  Dänemark,  Schweden, 
Belgien,  Frankreich,  Luxemburg,  Italien,  Tschecho¬ 
slowakei,  Deutsch-Oesterreich  und  Ungarn,  Jugoslawien 
und  Finnland,  Balkanländer,  ehemaliges  Rußland  und 
Polen. 

b)  Markländer. 

Deutsch-Oesterreich  und  Ungarn,  Jugoslawien  und 
Finnland,  ehemaliges  Rußland  und  Polen. 

2.  Artikelgroppen: 

1.  Niederspannungs-Freileitungs-Isolatoren  einschließlich  der 
Reichspostmodelle. 

II.  Elektrotechnische  Stanzartikel  und  sonstige  technische 
Artikel. 

111  a.  Freileitnngs-Stützen-Isolatoren  bis  zur  Größe  entspr. 
Hermsdorf  I.  1387. 

III  b.  Freileitongs-Stützen-Isolatoren  größer  als  Hermsdorf  I. 
1387  bis  inkl.  Hermsdorf  1391. 

III  c.  Freileitongs-Stützen-Isolatoren  größer  als  Hermsdorf  I, 
1391. 


*)  Es  wird  fakturiert: 

nach  in 

Portugal . Pfund  Sterling  ** 

Britische  Dominions  und  Britische  Kolonien  Pfund,  Sterling** 

Canada . U.S.A.-Dollar  *** 

Holländische  Kolonien . holländischen  Gulden 

China . U.S  A.-Dollar 

Japan . Yen 

Vereinigte  Staaten  von  Nordamerika  .  .  .  Dollar 

Mexiko . wahlweise  in  Ü.S.A.-Dollars 

od.  in  mexikanischen  Goldpesos 

Sonstige  mittelamerikanische  Staaten  .  .  .  U  S. A.-Dollar 

Argentinien . wahlweise  in  Pfund  Sterling** 

oder  in  argent.  Goldpesos 

Paraguay  .  . .  .  wahlweise  in  Pfund  Sterling** 

oder  in  argent.  Goldpesos 

Uruguay . wahlweise  in  Pfund  Sterling** 

oder  in  nrng.  Goldpesos 

Chile  . . wahlweise  in  Pfund  Sterling** 

oder  in  chilen.  Goldpesos 

Sonstige  sttdamerikanische  Staaten  ....  nur  in  Pfund  Sterling** 

Deutsch- Oesterreich  und  Ungarn,  Jugo¬ 
slawien  und  Finnland,  Balkanländer,  ehe¬ 
maliges  Rußland  und  Polen . wahlweise  in  Pfund  Sterling** 

oder  in  deutscher  Mark. 

**  Die  nachstehend  verzeichneten  Multiplikatoren  für  diese  Länder 
sind  auf  Schillings  bezogen. 

***  Bei  Artikelgrnppen  1  und  U  wahlweise  auch  in  Pfund  Sterling. 


IV.  Hänge-Isolatoren  und  leeres  Porzellan  zu  armierten 
Hänge-Isolatoreo. 

V.  Durchführungeu,  Stützer,  Griffe,  Rillen-Isolatoren. 

(III  bis  V  alles  ohne  Armaturen.) 

VI.  Hänge-  und  Abspann-Isolatoren  mit  Armaturen. 

3.  Mnltiplikatorentabelle. 


Artikel- Gruppen 


I 

II 

lila 

III  b 

III  c 

IV 

V 

VI 

Holland 

0,029 

0,029 

0,022 

0,023 

0,024 

0,025 

0,023 

0,023 

Schweiz 

0,062 

0,062 

0,047 

0,049 

0,061 

0,064 

0,047 

0,049 

Japan 

Vereinigte  Staa- 

),024 

0,024 

0,018 

0,018 

0,019 

0,020 

0,018 

0,018 

ten  von  Nord- 
Amerika 

1,008 

0,008 

0,007 

0,007 

0,007 

0,007 

o;oo7 

0,007 

R-jstlicb.  Mittel 

amerika,CanadF 
und  China 

>,009 

0,009 

0,008 

0,008 

0,008 

0,008 

0,008 

0,008 

Eagland  und 
Kolonien 

0,049* 

0,049* 

0,037* 

0,038* 

0,040* 

0,043* 

0,038* 

0,039* 

Canada 

Mexiko 

0,049* 

0,049* 

— 

— 

— 

— 

— 

— 

bei  Faktur,  in 
mex.  Gold-Pesos 

0,018 

0,018 

0,016 

0,016 

0,016 

0,016 

0,016 

0,016 

Mexiko 

bei  Faktur,  in 
U.S.A.-DoUars 

0,009 

0,009 

0,008 

0,008 

0,008 

0,008 

0,008 

0,008 

Argentinien 

bei  Faktur,  in 
Pl'd.  Sterling 

),049* 

0,049* 

0,037* 

0,038* 

0,040* 

0,043* 

0,038* 

0,039* 

Argentinien 

bei  Faktur,  in 
arg.  G.-Pes. 

0,013 

0,013 

0,010 

0,011 

0,011 

0,012 

0,011 

0,011 

Paraguay 

bei  Faktur,  in 
Pfd.  Sterling 

0,049* 

0,049* 

0,037* 

0,038* 

0,040* 

0,043* 

0,038* 

0,039* 

Paragnay 

o 

bei  Faktur,  in 
arg.  G.-Pes. 

0,013 

0,013 

0,010 

0,011 

0,011 

0.012 

0,011 

0,011 

0 

10 

Uruguay 

CD 

U 

0 

bei  Faktur,  in 
Pfd.  Sterling 

0,049* 

0,049* 

0,037* 

0,038* 

0,040* 

0,043* 

0,038* 

0,039* 

0 

Unigney 

Ui 

bei  Faktur,  in 
urug.  G.-Pes. 

0,014 

0,014 

0,010 

0,011 

0,011 

0,012 

0,011 

0,011 

a 

Chile 

bei  Faktur,  in 
Pfd.  Sterling 

0,049* 

0,049* 

0,037* 

0,038* 

0,040* 

0,043* 

0,038* 

0,039* 

Csile 

wH 

bei  Faktur,  in 
chil.  G.-Pes. 

0,032 

0,032 

0,025 

0,026 

0,027 

0,029 

0,026 

0,026 

Soostige  Süd- 

amerikanische 

Staaten 

bei  Faktur,  in 
Pfd.  Sterling 

0,049* 

0,049* 

0,037* 

0,038* 

0,040* 

0,043* 

0,038* 

0,039* 

Spanien 

0,076 

0,075 

0,057 

0,060 

0,069 

0,074 

0,064 

0,067 

Portugal 

0,058* 

0,058* 

0,044* 

0,047* 

0,063* 

0,067* 

0,060* 

0,062* 

Dänemark 

0,050 

0,050 

0,041 

0,047 

0,053 

0,069 

0,043 

0,063 

Norwegen 

0,057 

0,057 

0,046 

0,053 

0,060 

0,066 

0,048 

0,060 

Schweden 

0,044 

0,044 

0,033 

0,034 

0,034 

0,037 

0,034 

0,034 

Belgien 

Frankreich 

Luxemburg 

0,125 

0,125 

0,087 

0,099 

0,099 

0,109 

0,099 

0,099 

Italien 

0,18 

0,18 

0,156 

0,172 

0,194 

0,22 

0,166 

0,20 

Tschecho¬ 

slowakei 

0,60 

0,50 

0,577 

0,677 

0,677 

0,60 

0,677 

0,60 

Deutsch  -  Oester- 

reich  n.Ungarn 

b.  Fakturierung 
in  Pfd.  Sterling 

1,044* 

0,044* 

0,033* 

0,034* 

0,036* 

0,039* 

0,034* 

0,035* 

Jugoslawien  und 
Finoland 
B«lb»nlönder 

0,044* 

0,044* 

0,033* 

0,034* 

0.036* 

0,039* 

0,034* 

0,036* 

b.  Fakturierung 
in  Pfd.  Sterling 

Raßla-'d  II  Polen 
b.  Fakturierung 

),044* 

0,044* 

0  033* 

0,034* 

0  036* 

0,039* 

0.034* 

0,036* 

in  Pfd.  Sterling 

JJeuiBCu-Oesier- 

9,00 

9,00 

8  00 

8,00 

8,00 

8,00 

8,00 

8  00 

reich  u.  Ungarn 

Jugoslawien  und 

< 

Finnland 

10,50 

10,50 

9,50 

9,60 

9,60 

9,60 

9,60 

9,60 

Balkanländer 

r-d 

Rußland  und 
Polen 

10,50 

10,50 

9,50 

9,50 

9, BO* 

9  60 

9,60 

9,50 

*  Obige  Multiplikatoren  sind  auf  Schillings  bezogen. 

Zur  Beachtung!  Vorstehende  Multiplikatoren  beziehen 
sich  auf  die  Grundpreise  der  Drucksache  Nr.  235  vom 

23.  Februar  1922. 


m  • 


(tft.  Jahrgang.) 
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lieber  die  Plastizität  der  Tone. 

(Schluß.) 

8.  Die  Wirkung  von  Säuren,  Alkalien  und  Salzen  auf  das 

Absetzen  des  Tones. 

Es  gibt  mehrere  Theorien,  die  für  die  in  jedem  Tone 
vorwiegend  vorhandenen  Teilchen  eine  besondere  Form  ao- 
nehmen.  So  nimmt  z.  B.  H.  le  Chatelier  (1910)  abgeplattete, 
W.  Olzschewsky  (1880)  schwammige  Teilchen  an.  Die  mit 
Wasser  angemachten  Tone  besitzen  eine  Anzahl  verwandter 
Eigenschaften,  die  zur  Klärung  unserer  Vorstellung  von  der 
Plastizität  beitragen  können.  So  z.  B.  das  langsame  Fort¬ 
schreiten  der  Plastizität  während  der  Auswitterung  oder  des 
Lagerns  der  Tone,  die  Wirkung  der  Alkalien,  hydrolysierbaren 
Salze  und  gewisser  organischer  Stoffe,  wie  Tannin,  auf  Ton¬ 
brei,  ferner  die  große  Zähigkeit  getrockneter  Tone  usw. 

Die  Erscheinungen,  die  mit  der  Wirkung  der  Alkalien  usw. 
auf  Tonbrei  Zusammenhängen,  sind  schon  vielfach  untersucht 
worden,  besonders  hinsichtlich  des  Absetzens  von  Ton  ans 
einer  wässerigen  Aufschlämmung.  Hiernach  sind  auf  Grund 
der  gemachten  Beobachtungen  drei  Klassen  von  Stoffen  zu 
unterscheiden : 

I.  Ausflockung  (flocculation) :  Säuren,  saure  Salze,  Kalk, 
Calcium  Sulfat,  Chlornatrium  und  die  meisten  neutralen  Salze 
bewirken,  daß  die  feinen  in  Aufschwemmung  befindlichen 
Teilchen  ausflocken  oder  koagulieren  und  sich  absetzen.  Diese 
Reagentien  steigern  also  die  Plastizität  der  Tone. 

II.  Verflüssigung  (deflocculation) :  Ein  kleiner  Zusatz  von 
Ammoniak,  Alkalihydroxyd,  Alkaiikarbonat,  -borat,  -silikat  oder 
eines  Salzes  andrer  schwacher  Säuren  deflokkulieren,  dekea- 
gulieren  oder  peptisiereu  den  Ton  und  veranlassen  ihn,  einen 
feineren  Verteilungszustand  anzunehmen  als  in  Wasser  und 
BO  längere  Zeit  in  Suspension  zu  bleiben.  Diese  Zusätze  ver¬ 
ringern  also  die  Plastizität  der  Tone. 

III.  Ein  Ueberschuß  der  unter  II  genannten  Mittel  kann 
die  umgekehrte  Wirkung  ausüben  und  das  gleiche  Ergebnis 
wie  ein  Säurezusatz  herbeiführen. 

Die  Anziehungskraft,  die  auf  ein  Molekül  an  der  Ober¬ 
fläche  einer  Flüssigkeit  ansgeübt  wird,  ist  kleiner  als  die  auf 
ein  Molekül  im  Inneren,  so  daß  die  Oberflächenmoleküle  eine 
Neigung  haben,  sich  nach  innen  zu  bewegen.  Die  allgemeine 
Folge  hiervon  besteht  darin,  daß  die  Oberfläche  sich  zusammen- 
zuziehen  sucht,  sodaß  möglichst  wenig  Moleküle  an  ihr  ver¬ 
bleiben.  K.  Fuchs  (1889),  M.  Whitney  (1892)  und  W.  J.  A,  Bliss 
1895)  haben  festgestellt,  daß  bei  der  Aufschwemmung  feiner 


Teilchen  eines  festen  Stoffes  in  einer  Flüssigkeit  folgende 
beiden  Fälle  möglich  sind: 

1.  Die  Moleküle  der  festen  Substanz  ziehen  die  der 
Flüssigkeit  stärker  an  als  sie  dies  gegenseitig  tun.  In  jenem 
Falle  wird  die  um  die  Teilchen  herum  befindliche  Flüssigkeits¬ 
haut  bestrebt  sein,  sich  zu  erweitern,  sodaß  die  Körner  nicht 
Zusammenkommen,  sondern  getrennt  gehalten  werden.  Das 
System  wird  sich  im  Gleichgewicht  befinden,  wenn  jedes  feste 
Teilchen  von  einer  Flüssigkeitsschicht  mit  etwa  der  gleichen 
Dicke  wie  der  Radius  der  intramolekularen  Anziehungskräfte 
umgeben  ist.  Die  Teilchen  werden  dann  einander  zurück¬ 
stoßen,  wenn  ihre  Entfernung  geringer  wird  als  der 
doppelte  Radius  der  molekularen  Kraft.  Das  entspricht  der 
Erscheinung  der  Deflokkulation. 

2.  Wirkt  die  Anziehungskraft  der  Flüssigkeit  auf  die 
flüssigen  Teilchen  stärker  als  die  feste  Substanz,  so  werden 
die  festen  Teilchen  bestrebt  sein,  sich  einander  möglichst  zu 
nähern,  d.  h.  die  feinkörnigen  Teilchen  des  festen  Stoffes 
werden  ausflocken,  sich  znsammenballen. 

Die  praktische  Bedeutung  von  Alkalien  und  Säuren  auf 
Tonbreie  ist  bekannt  und  soll  hier  nicht  näher  erörtert  werden. 

Bezeichnet  F^^  die  Anziehungskraft  des  festen  Stoffes  auf 
die  Flüssigkeit  und  F^  die  der  letzteren  auf  die  flüssigen  Teil¬ 
chen,  dann  wird  ein  Zusammenballen  oder  das  Gegenteil  eintreten, 
je  nachdem  Fg^  —  F^  =  F  negativ  oder  positiv  ist.  Nimmt  F  ab, 
so  wächst  die  Neigung  des  suspendierten  Stoffes  zum  Aus¬ 
flocken.  Die  beschleunigend  wirkende  Anziehung  der  Teilchen 
aufeinander  kann  konstant  angenommen  werden,  so  daß  bei 
einer  Aenderung  der  Zusammensetzung  der  Flüssigkeit  durch 

d  F 

Einführung  von  d  C  Teilchen  eines  gelösten  Stoffes  negativ 
wird,  wenn  eine  Spur  einer  koagulierend  wirkenden  Substanz 
zugesetzt  wird  (Klasse  I),  und  positiv  bei  Zusatz  einer  Spur 

d  F 

eines  Deflokkulationsmittels  (Klasse  II).  g~Q  ändert  das  Vor¬ 
zeichen  für  Stoffe,  bei  denen  die  Wirkung  eine  umgekehrte 
wird,  wenn  zunehmende  Mengen  des  Gelösten  zugesetzt  werden 
(Klasse  III).  In  allen  Fällen  ist  daher  negativ. 

Versuche,  den  Wert  Fu  zu  ermitteln,  sind  vor  Jahren  von 
einer  Reihe  Forschern  gemacht  worden.  J.  J.  Thomson  (1888) 
hat  gezeigt,  daß  F^  wahrscheinlich  in  der  Nähe  des  festen  Stoffes 
etwas  größer  ist  als  im  gleichen  Teile  der  Flüssigkeit  weiter 
entfernt  und  verschieden  von  dem  Werte  an  der  Begrenzungs¬ 
fläche  zwischen  Flüssigkeit  und  Luft.  Folglich  kann  F^i  qualitativ 
der  Oberflächenspannung  der  Flüssigkeit  proportional  sein,  aber 
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nicht  quantitativ.  Der  Wert  von  Fgi  ist  experimentell  nicht  er¬ 
mittelt  worden. 

Knrz  znsammengefafit  findet  also  folgendes  statt;  Ist  die 
Molekolaranziehnng  zwischen  den  Flüssigkeitsteilchen  größer 
als  die  zwischen  Ton  and  Flüssigkeit,  so  wird  sich  die  den 
Ton  umgebende  Flüssigkeitshülle  verkleinern  and  Aasflockang 
eintreten.  Dieser  Fall  wird  gekennzeichnet  durch  Säuren  und 
Substanzen  der  Klasse  I.  Ist  die  Molekularanziehung  zwischen 
Ton  und  Flüssigkeit  größer  als  zwischen  den  Teilchen  der  letzteren, 
so  wird  sich  die  den  Ton  umgebende  Flüssigkeitshülle  ver¬ 
größern,  die  Tonteilchen  werden  für  eich  bleiben,  und  es  wird 
feinste  Verteilung  eintreten.  Dieser  Fall  ist  typisch  für  ver¬ 
dünnte  alkalische  Lösungen  und  Stoffe  der  Klasse  II.  Das 
Verhalten  der  Substanzen  in  Klasse  III  zeigt,  daß  für  sie  eine 
„kritische  Konzentration“  besteht,  unterhalb  deren  die  mole¬ 
kulare  Anziehung  zwischen  Ton  und  Flüssigkeit  und  oberhalb 
deren  die  zwischen  den  Flüssigkeitsteilchen  vorherrscht.  Die 
Gravitationsanziehung  zwischen  den  festen  Teilchen  ist  dabei 
vernachlässigt,  weil  sie  unter  diesen  Bedicgungen  als  konstant 
angesehen  werden  kann. 

Die  vorstehende  Hypothese  zeigt,  wie  die  Plastizität  eines 
Tones  mit  zunehmendem  Wassergehalt  so  lange  wachsen 
kann,  als  die  durchschnittliche  Dicke  der  die  Tonteilchen  um¬ 
gebenden  Wasserscbicht  nicht  größer  ist  als  der  durchschnitt¬ 
liche  Anziehungsbereich  des  Tones  gegenüber  dem  Wasser. 
Ist  genügend  Wasser  zur  Entstehung  dickerer  Schichten  zu- 
gesetzt,  so  wird  sich  ein  Teil  des  Wassers  außerhalb  des 
Bereiches  dieser  Anziehung  befinden.  Der  Ton  wird  dann 
weniger  kohärent  sein  und  klebrig  werden. 

Einen  Maßstab  für  die  große  molekulare  Anziehungskraft 
des  Tones  gegenüber  Wasser  stellt  der  sog.  Pouilletsche  Effekt 
dar.  Bei  angenähert  gleicher  Oberfläche  ist  sein  Maximum 
bei  Kaolin  etwa  1,50  g-cal,  bei  Quarzpulver  0,03  cal.  und  bei 
Flintpulver  0,01  cal.  Versuche  von  J.  Aron,  B.  Kosmann  u.  a., 
die  Plastizität  mit  dem  Wasseraufnahmevermögen  der  Ton¬ 
moleküle  in  Beziehung  zu  bringen,  waren  nicht  sehr  erfolgreich, 
weil  bis  jetzt  keine  direkte  Abhängigkeit  der  Plastizität  von 
der  Menge  des  aufgenommenen  Wassers  beobachtet  worden  ist. 
Je  größer  aber  die  Plastizität  eines  Tones  ist,  umso  größer  ist 
auch  die  Menge  Wasser,  die  zur  Erzielung  der  höchsten 
Plastizität  benötigt  wird. 

Bei  einer  Prüfung  der  Wirkung  von  Säuren,  Basen  und 
Salzen  auf  Ton  muß  man  auch  die  Adsorption  in  Betracht 
ziehen.  Denn  die  Beziehungen  zwischen  den  Tonteilchen  und 
der  Flüssigkeit  können  sich  entscheidend  ändern,  wenn  erstere 
Salze,  Säuren  usw.  adsorbiert  enthalten. 

9.  Die  Wirkung  der  kolloidalen  Substanz  auf  Ton. 

Die  steigernde  Wirkung  von  Gummi  und  anderen  Schleimstoffen 
auf  die  Plastizität  von  Ton  ist  seit  unbestimmt  langer  Zeit  von 
den  Keramikern  ausgenutzt  worden.  Auf  die  Patente  von 
E.  C.  Acheson  (1903)  und  später  von  Q.  Keppeler  und  A. 
Spangenberg  (1908),  welche  wässerige  Lösungen  von  Tannin 
und  Gallotannin  bezw.  eine  Aufkochung  von  Huminsäure,  Torf 
usw.  benutzten,  sei  hier  nur  hingewiesen.  Diese  plastisch 
machenden  Zusätze  wirken  wahrscheinlich  indirekt  durch  Ad¬ 
sorption.  Die  Tonteilchen  adsorbieren  die  organische  Sub¬ 
stanz,  was  wahrscheinlich  den  Wert  Fg^,  d.  h.  die  molekulare 
Anziehung  zwischen  den  Teilchen  und  der  umgebenden  Flüssig¬ 
keit,  verringert.  Die  Plastizität  der  Kaoline,  die  praktisch  von 
organischen  Stoffen  frei  sind,  zeigt,  daß  adsorbierte  organische 
Kolloide  nicht  die  Quelle  ihrer  Plastizität  sein  können. 

Tone,  die  mit  an  organischer  Substanz  reichem  Grand¬ 
wasser  gekocht  wurden,  sind  gewöhnlich  sehr  plastisch  und 
diejenigen,  von  denen  geologisch  feststeht,  daß  sie  sich  in 
Sümpfen  oder  Mooren  gebildet  haben  oder  die  in  Berührung 
mit  solchen  Wässern  gewesen  sind,  sind  stets  plastisch,  wenn 
nicht  sonstige  Veränderungen  mit  ihnen  vorgegangen  sind. 
Viele  solche  Tone  sind  allerdings  nicht  plastisch,  wenn  sie 
frisch  gegraben  sind,  sondern  werden  dies  erst  beim  Aus- 
wittern. 

Die  Art,  wie  der  Ton  beim  Zubereiten  für  die  spätere 
Verarbeitung  mit  dem  Wasser  in  Berührung  kommt,  ist  eben¬ 
falls  von  Einfluß  auf  seine  Plastizität.  Tone,  deren  Ent¬ 
wässerung  rasch  (Filterpresse)  erfolgt,  sind  nicht  so  plastisch, 
als  wenn  sie  durch  langsam  verlaufende  Verfahren  (Trocken¬ 
ofen  ~  slip  -  kiln)  entwässert  werden.  Kaoline,  die  nach  dem 
alten  primitiven  Cornwaller  Prozeß  zubereitet  werden,  sind 
ebenfalls  plastischer,  als  wenn  die  Entfernung  des  Wassers 
mittels  der  Filterpresse  beschleunigt  wird.  Es  besteht  also 
ein  enger  Zusammenhang  zwischen  der  Plastizität  eines  Tones 
und  der  Art  seiner  Behandlung  mit  Wasser.  Das  deutet 
darauf  hin,  daß  sich  in  dem  Ton  beim  Zusatze  von  Wasser 
Kolloide  bilden. 

Man  hat  versucht,  wenig  plastische  Tone  mit  künstlich 
zubereiteten  Kolloiden  zu  versetzen  und  dadurch  die  Kolloid¬ 
theorie  für  die  Plastizität  zu  beweisen.  Z,  B,  fand  A.  S. 


Cushman  (1902),  daß  durch  Zusatz  kolloidaler  Kieselsäure  zu 
einem  Tone  seine  Trockenschwindung  und  Festigkeit  erhöht 
wurde,  aber  nicht  die  Plastizität  ;  hingegen  wurde  durch  Zusatz 
kolloidaler  Tonerde  weder  die  Trockenschwindung  noch  die 
Festigkeit,  aber  die  Plastizität  vergrößert.  F.  F.  Grout  stellte 
aber  fest,  daß  diese  Plastizität,  die  dem  Tone  durch  Zusatz 
kolloidaler  Tonerde  erteilt  worden  war,  beim  Trocknen  des 
Tones  verloren  geht.  Aehnliches  gilt  bei  Zusatz  von  Kolloiden, 
die  aus  einem  Gemisch  der  Lösungen  von  Tonerde  und  Wasser¬ 
glas  erhalten  waren  (Aluminiumsilikat).  8.  Kasai  (1896)  konnte 
in  Zettlitzer  Kaolin  keinen  kolloidalen  Ton  finden. 

10.  Versuche,  den  kolloidalen  Ton  zu  isolieren. 

Wird  Ton,  den  man  zuvor  von  löslichen  Salzen  gereinigt  hat, 
mit  Wasser  gekocht  und  24  Standen  stehen  gelassen,  so  werden 
die  besonders  feinkörnigen  Teilchen  der  festen  Substanz  für 
unbestimmt  lange  Zeit  in  der  Schwebe  bleiben.  Der  sus¬ 
pendierte  Ton  kann  durch  Eindampfen  oder  durch  Zusatz  einer 
Spur  Natriumchlorid,  Kalkwasser  usw.  abgeschieden  werden, 
die  ihn  rasch  zur  Aasfällung  bringen.  Der  durch  Eindampfen 
einer  „klaren“  Fett-Ton-Lösung  erhaltene  Staub  bildet  eine 
tiefbraune,  harte,  hornartige,  leimähnliche  Masse,  die  fest  an 
der  Zunge  haftet  und  bei  Zusatz  von  Wasser  stark  aufquillt. 
Die  nasse,  klebrige  Masse  schwindet  sehr  beim  Abtrocknen 
und  wird  rissig.  Kaolin  von  Cornwall  gibt  eine  Ausbeute  von 
etwa  0,005  °/o,  Fett-Ton  von  Devonshire  etwa  0,05  “/q.  Es  ist 
fraglich,  ob  dieses  Produkt  sämtliche  in  diesen  Tonen  vor¬ 
handene  kolloidale  Substanz  enthält.  Eine  Aenderung  der 
Plastizität  des  Tones  aus  dem  die  kolloidale  Tonsubstanz  ent¬ 
fernt  worden  war,  konnte  übrigens  nicht  beobachtet  werden. 
Die  Kolloidsubstanz  scheint  aber  eine  wichtige  Rolle  beim 
Trocknen  der  Tone  zu  spielen.  Die  „verfilzende“  Wirkung  der 
Tonteilchen  beim  Trocknen  dürfte  keine  vollwertige  Erklärung 
für  die  verhältnismäßig  große  Zähigkeit  der  getrockneten  Tone 
abgeben.  Die  Undurchlässigkeit  naß  eingesümpften  Tones 
gegen  Wasser  wäre  auf  Grund  der  „Verfilzungshypothese“ 
gleichfalls  nur  schwer  zu  verstehen. 

Bemerkungen  zu  Abschnitt  7  betr.  die  lose  oder  enge 
Lagerung  runder  Körner. 

Oft  wird  behauptet,  daß  die  Porosität  fein  gemahlenen 
Materials  notwendigerweise  geringer  sei  als  die  von  grob  ge¬ 
mahlenem.  Es  ist  wesentlich,  hierüber  klare  Vorstellungen  zu 
haben,  weshalb  es  angebracht  erscheint,  hierbei  ein  wenig 
Arithmetik  zu  benutzen,  denn  für  gewöhnlich  ist  obige  Behaup¬ 
tung  zwar  richtig,  aber  sie  kann  zuweilen  auch  falsch  sein. 

Der  Einfachheit  halber  sollen  bei  dieser  Betrachtung  die 
Teilchen  als  Kugeln  von  gleichmäßigen  Abmessungen  ange¬ 
sehen  werden.  Diese  Kugeln  können  auf  zweierlei  Weise  so 
aneinander  gelagert  sein,  daß  sich  jede  stets  in  unmittelbarer 
Berührung  mit  der  benachbarten  befindet.  Die  erste  Möglich¬ 
keit  wird  durch  Fig.  1,  die  zweite  durch  Fig.  2  veranschaulicht. 
Diese  Bilder  stellen  die  Grandschichten  dar;  weitere  Schichten 
sind  in  Uebereinstimmung  mit  der  Anordnung  der  Grandschicht 
gelagert. 


Pig:.  1. 

Enge  Lagerung. 


Eig.  2. 

Offene  Lagerung. 


Es  soll  nun  dargelegt  werden,  daß  1.  die  Porosität  einer 
Masse  runder  Körner  von  gleicher  Beschaffenheit  unabhängig 
von  der  Korngröße  ist  und  2.  die  Porosität  um  so  größer  ist, 
je  gleichmäßiger  die  Beschaffenheit  der  Körner  ist. 

Bei  geschlossener  (enger)  Lagerung  ruht  jede  Kugel  so 
zwischen  ihren  Nachbarkugeln,  daß  die  Ebenen  durch  die 
Mittelpunkte  der  aneinanderstoßenden  Kugeln  mit  dem  Halb¬ 
messer  r  ein  Dreieck  mit  gleichen  Winkeln  (60  ‘’j  bilden ;  ähn¬ 
lich  bilden  die  Mittelpunkte  von  vier  aneinanderliegenden 
Kugeln  die  Spitzen  eines  Tetraeders  mit  der  Kante  2r.  Da  die 
Grundfläche  ein  Quadrat  darstellt,  so  ist  die  Kante  bei  n  Kugeln 
in  einer  Seite  2nr.  Der  Kubikinhalt  des  Tetraeders  beträgt 
daher  (2rn)®/  Das  Volumen  von  n  solcher  in  einer  tetra- 
l‘Syl2. 

gonalen  Pyramide  gelagerten  Kugeln  beträgt 


oder 


Tcr  ®n®. 


3  - 9 

Das  Porenvolumen  ist  gleich  der  Differenz  zwischen  dem  Raum¬ 
inhalt  der  Pyramide  und  der  Kugeln. 

(2rn)®  4 


3V2 


rw  r  ®  n  ®  ■ 


4r^n^ 

9^^ 


(6  — 


\ 
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olglich  ist  das  Verhältnis  des  Porenvolnmens  zum  gesamten 
olnmen  der  Pyramide 

4r^n^(6  —  y/  2) 

_ =  =0,25‘»3. 

8r=^n=>  6 

3/2 

aber  tritt  das  Porositätsminimum  =  25,9.3  ®/o  bei  einander  be- 
ftrenden  Kugeln  in  enger  Lagerung  ein. 

Bei  offener  (loser)  Lagerung  ist  entsprechend  das  Volumen 
SB  in  Frage  kommenden  Würfels  (2nr)'^  und  das  Volumen 
4 

sr  Kugeln  7cn'*r'*,  daher  das 
o 

4  4 

Porenvolumen  =  8n®r'* - ^Tun^r*  ="  n r ^ (6  "). 

'ie  Porosität  ist  also  das  Verhältnis  des  Porenvolumens  zum 
esamten  Wörfelvolumen,  d.  h. 


er 


f  n®r  ®  (6 — Jü) 

o 

8  n  *  r  ^ 


0,4762. 


Somit  ist  das  Porositätsmaximum  gleich  47,62  ®/o  bei  einan- 
berührenden  Kugeln  bei  loser  Lagerung  vorhanden. 


Man  erkennt,  daß  diese  Ergebnisse  ganz  unabhängig  vom 
ladiuB  sind  und  für  Kugeln  jeden  flalbmessers  gelten,  voraus- 
esetzt,  daß  alle  gleiche  Größe  besitzen.  Somit  ist  die  Porosi- 
U  unabhängig  von  der  Korngröße.  Sind  Kugeln  verschie- 
ener  Größe  vorhanden,  sodaß  die  kleineren  in  die  Hohlräume 
fviscben  den  größeren  gelagert  werden  können,  so  kann  der 
'orenraum  verringert  werden.  Hieraus  folgt  bei  einer  ge- 
ebenen  Art  der  Lagerung,  daß,  je  mehr  die  Körner  in  der 
(röße  übereinstimmen,  um  so  größer  der  Porenraum  sein  wird, 
orausgesetzt,  daß  die  kleineren  Teilchen  in  den  Zwischen- 
äumen  untergebracht  werden  können.  Daraus  geht  wiederum 
ervor,  daß  bei  eckigen  und  nicht  kugeligen  Teilchen  eine 
ogere  Lagerung  möglich  ist. 


Ueber  Entglasung. 

(Nachdruck  verboten). 

(Schluß.) 

Eine  andere  Gefahrperiode  bei  der  Glasbereitung  ist  die, 
ro  das  Glas  von  der  Endtemperatur  in  der  Wanne  oder  im  Hafen, 
ei  der  es  sich  im  plastischen  Zustande  befindet,  auf  tiefere 
’emperaturen  abküblt,  bei  denen  es  starr  ist.  Während  dieses 
Abschnittes  wird  es  gewöhnlich  in  einer  Form  verarbeitet  oder, 
leim  optischen  Glase,  gewöhnlich  im  Hafen  selbst  erkalten 
[elassen.  Da  die  Geschwindigkeit,  mit  der  eine  große  Glas- 
uasse  abkühlen  kann,  infolge  des  geringen  Wärmeleitvermögens 
on  Glas,  begrenzt  ist,  so  tritt  bei  der  Abkühlung  von  Glas 
D  einem  Hafen  mit  einer  gewissen  Wahrscheinlichkeit  Ent- 
'lasung  ein.  Sie  erfolgt  unter  solchen  Bedingungen  niemals 
mter  Ausscheidung  großer  individualisierter  Kristalle,  sondern 
unter  Bildung  von  Sphärolithen  (kugeligen  Kristallaggregaten 
nit  strahliger  Faserstruktur)  oder  von  sehr  kleinen  gleich- 
näßig  verteilten  Kriställchen.  Letztere  Form  der  Entglasung 
cann  ein  opalisierendes  Glas  ergeben,  ein  milchiges  Glas, 
ider  ein  dichtes,  opakes  Glas,  je  nach  der  Größe  der  Kristall- 
jartikel,  die  sich  ausscheiden.  In  opalisierendem  oder  milchi¬ 
gem  Glase  lassen  sich  die  Kristallpartikelchen  mit  dem 
Vlikroskop  nicht  erkennen,  wohl  aber  leicht  mit  dem  Ultra- 
dikroskop.  In  einem  dichten,  opaken,  entglasten  Glase  kann 
Qan  sie  sehen,  ebenso  ihre  Lichtbrechung  mit  der  des  Glases 
vergleichen.  Nach  der  Erfahrung  des  Verfassers  stellen  die 
Kristalle  augenscheinlich  eine  niedrigbrechende  Form  der 
Cieselsänre,  nämlich  Tridymit  oder  Kristobalit,  dar.  Gewisse 
Substanzen,  die  mangels  eines  besseren  Ausdrucks  als  „Minera- 
isatoren“  bezeichnet  werden  können,  scheinen  diese  Art  der 
Kristallbildung  zu  befördern.  Zu  diesen  gehören  SO3  und  CP), 
iuch  Arsenik  wirkt  in  größerer  Menge  ähnlich,  ln  einem 
falle  konnte  die  Entglasung  eines  mittleren  Flintglases 
n^  =  1,62)  durch  Herabsetzung  des  Arsenikgehaltes  des  Glas- 

tatzes  von  0,9  auf  0,3  °/o  behoben  werden.  Fluor  wirkt 
ivahrscheinlich  ähnlich,  und  gewisse  absichtlich  durch  Fluorid- 
SDsatz  getrübte  Gläser  verdanken  ihre  Undurchsichtigkeit  ohne 
Zweifel  einer  Ausscheidung  von  Kristallen,  die  durch  Fluor 
befördert  wird.  In  manchen  Fällen  können  die  Fluoride  selbst 
die  kristallisierte  Phase  darstellen.  Im  übrigen  ist  über  die 


ä)  Fenatr  und  Ferguson,  „Die  Wirkung  gewisser  Verunreinigungen 
inf  die  Entstehung  einer  mUchigen  Trfibong  in  optischem  Glase“,  Journ 
Ameiic.  Ceram.  Soc.  1  (1918),  8.  468. 


Grundsätze,  nach  denen  die  Entstehung  dieser  opaken  und 
durchscheinenden  Gläser  vor  sich  geht,  wenig  bekannt. 

Mehr  Klarheit  herrscht  über  die  Probleme,  welche  die 
andere  Form  der  Kristallisation  betreffen,  die  während  dieser 
jetzt  erörterten  Periode  der  Glaskühlnng  vor  sich  geht.  Die 
kristallischen  Spbärolithbestandteile  sind  unter  dem  Mikroskop 
leicht  bestimmbar,  und  die  Behandlung  des  Glases  in  der  Hitze 
kann  nicht  so  abgeändert  werden,  daß  die  Bildung  dieser 
Kristalle  verhindert  wird,  so  ermöglicht  die  Kenntnis  der 
Kristallzusammensetzung,  in  der  Zusammensetzung  des  Glases 
angemessene  Abänderungen  vorznnehmen. 

Das  Barium-Kronglas,  dessen  Entglasung  bei  hohen 
Temperaturen  schon  beschrieben  wurde,  kann  ferner  während 
der  Abkühlung  unter  Ausscheidung  von  BaSi.^Os-Sphärolithen 
entglasen,  die  um  die  größeren  Kristalle  der  früheren  Ab¬ 
scheidung  herum  wachsen,  oder  unter  Bildung  neuer  einfacher 
Sphärolithe.  Gegenmittel  hierfür  sind  1.  die  Verringerung  des 
BaSijOj-Gehaltes  des  Glases,  gerade  wie  bei  höherer  Tem¬ 
peratur  (s.  o.)  oder  2.  raschere  Abkühlung.  Außerdem  können, 
wenn  auch  in  der  Hauptmasse  eines  Barium-Kronglases  in 
diesem  Zustande  Entglasung  nicht  eintritt,  an  der  freien 
äußeren  Oberfläche  des  Glases  unter  Entglasung  desselben 
sich  Sphärolithe  von  BaSi^Oj  bilden. 

Ans  gewöhnlichen  Krongläsern,  die  Kalk  im  Ueberschuß 
enthalten,  im  Vergleiche  zu  Flüssen,  scheiden  sich  bisweilen 
Wollastonitkristalle  während  der  Kühldauer  ab. 

Manche  Arten  von  Borosilikatgläsern  können  unter  Ab¬ 
scheidung  von  Tridymitsphärolithen  entglasen.  In  einem  Falle 
erwies  sich  hiergegen  als  brauchbares  Mittel,  wenn  ein  Teil 
des  Natrons  im  Glas  durch  Kali  ersetzt  wurde,  eine  Ver¬ 
änderung,  die  wahrscheinlich  die  Zähflüssigkeit  erhöht  und 
so  das  Kristallisationsvermögen  bei  der  betreffenden  Tem¬ 
peratur  verringert. 

Die  letzte  gefährliche  Periode  für  die  Entglasung  ist  von 
besonderer  Wichtigkeit.  Es  ist  jene,  während  der  das  Glas 
wieder  erhitzt  wird,  sei  es  für  die  Verarbeitung  zur  gewünschten 
Form  oder  für  die  Abkühlung  nach  schon  erfolgter  Form¬ 
gebung.  Hierbei  muß  die  Wechselbeziehung  von  Zeit,  Tem¬ 
peratur,  Zusammensetzung  und  Kristallisationsvermögen  sorg¬ 
fältig  in  Erwägung  gezogen  werden. 

Soll  das  Glas  geformt  werden,  so  muß  man  es  auf  eine 
Temperatur  erhitzen,  daß  es  zu  fließen  beginnt.  Beim 
optischen  Glas  z.  B.  ist  es  ein  ganz  gewöhnlicher  Vorgang, 
daß  die  rohen  Klumpen  aus  den  zerbrochenen  Häfen  in  Formen 
erhitzt  werden.  Bei  der  innegehaltenen  Temperatur  erweicht 
das  Glas  und  nimmt  die  Umrisse  der  Form  an.  Diese  Tem¬ 
peratur  kann  innerhalb  gewisser  Grenzen  schwanken,  denn 
offenbar  kann  dieses  Niedersinken  des  Glases  mit  einer  be¬ 
stimmten  Geschwindigkeit  bei  einer  bestimmten  Temperatur 
vor  sich  g'ehen  oder  mit  größerer  Geschwindigkeit  bei  höheren 
Temperaturen.  Bei  Besprechung  der  für  die  Kristallisation 
maßgebenden  Gesetze  wurde  darauf  hingewiesen,  daß  es  für 
jedes  Glas  eine  Temperatur  gibt,  unterhalb  deren  sein 
Kristallisationsvermögen  vernachlässigt  werden  kann,  und  eine 
andere  Temperatur,  oberhalb  welcher  dieses  Vermögen  gleich 
Null  ist.  Die  untere  Grenze  hat  für  den  Formgebnngsprozeß 
keine  besondere  Bedeutung,  da  für  das  Formen  bei  diesen 
Temperaturen  alle  Gläser  zu  starr  sind.  Aber  die  obere  Grenze 
ist  von  großer  Wichtigkeit,  denn  wenn  die  Formgebung  nur 
bei  einer  etwas  höheren  Temperatur  als  diese  obere  Grenze 
erfolgt,  so  besteht  völlige  Sicherheit,  daß  während  des  Formens 
selbst  Entglasung  nicht  eintritt,  obgleich  nachher  besondere 
Maßnahmen  zu  treffan  sind,  damit  die  Abkühlung  in  ange¬ 
messener  Geschwindigkeit  verläuft.  Es  ist  daher  äußerst  er¬ 
wünscht,  für  die  einzelnen  Gläser  die  Temperatur  dieser  oberen 
Entglasungsgrenze  zu  kennen.  Es  ist,  wie  nochmals  gesagt 
sei,  diejenige,  bei  der  die  primäre  Phase  sich  abzuscheiden 
anfängt,  wenn  die  Abkühlung  des  Glases  unter  vollkommenen 
Gleichgewichtsbedingungen  vorgenommen  wird.  Sie  ist  gleich¬ 
bedeutend  mit  der  Temperatur,  bei  der  das  kristallisierte  Glas 
Aollständig  geschmolzen  ist,  sobald  die  Temperatur  erhöht  wird. 
Diese  Tatsache  kann  man  für  die  Bestimmung  der  Temperatur 
dieser  oberen  Grenze  benutzen.  Ein  kleines  Stück  entglasten 
Glases  wird  etwa  eine  Stunde  lang  auf  einer  bestimmten 
Temperatur  erhalten,  dann  rasch  abgekühlt  und  untersucht. 
Dieses  Verfahren  wird  bei  allmählich  steigenden  Temperaturen 
wiederholt,  bis  eine  erreicht  ist,  bei  der  die  letzten  Spuren  von 
Kristallen  verschwunden  sind.  Wenn  es  nicht  aus  anderen 
Gründen  wünschenswert  ist,  wie  die  Entstehung  von  Blasen 
im  Glase,  dann  sollte  man  die  Formgebung  bei  einer  etwas 
höheren  Temperatur  vornehmen  als  der  durch  obiges  Verfahren 
bestimmten,  denn  dann  hat  man  die  Gewähr  für  Verhütung 


jeder  Entglasung  während  des  Formens,  Bei  Gläsern,  deren 
Neigung  zur  Entglasung  nur  gering  ist,  läßt  sich  dieses  bei 
niedrigeren  Temperaturen  vornehmen. 

Die  für  verschiedene  optische  Gläser  gefundenen  Tem¬ 
peraturen  sind  aus  Tafel  1  ersichtlich. 

Tafel  1. 

Werte  zur  Entglasung  einiger  optischer  Gläser. 


Glasart 

Temperatur, 
bei  der  die 
Kristalle  ver¬ 
schwinden. 

Zusammen¬ 
setzung  der 
Kristalle 
(primärePhase) 

Mittleres  Flintglas  (njj=l,62) 

910®  C 

SiO.3 

Gewöhnliches  Kronglas 

1110®  „ 

SiO^ 

Leichtes  Barinm-Kronglas 

1100®  „ 

BaSi205 

Leichtes  Flintglas 

1115®  „ 

Si02 

Das  Glas  wird  häufig  nicht  nur  für  die  Weiterverarbeitung» 
sondern  auch  zur  Kühlung  wiedererhitzt.  Daher  muß  alles 
Glas  frei  von  übermäßiger  Spannung  sein,  die  Bruch  verur¬ 
sachen  könnte,  und  im  besonderen  muß  in  optischem  Glas  die 
Spannung  unter  den  Betrag  verringert  sein,  der  während  des 
Schleifens  und  Polierens  ein  Verziehen  der  Reflexions-  oder 
Refraktionsflächen  verursacht.  Das  optische  Glas  muß  also 
einer  besonderen  Feinkühlung  unterworfen  werden.  Beim 
Kühlen  wird  das  Glas  auf  eine  Temperatur  gebracht,  bei  der 
die  Spannung  durch  verhältnismäßig  langsames  Fließen  ausge¬ 
löst  wird.  Offenbar  ist  ein  gewisser  Temperaturspielranm  zu¬ 
lässig,  denn  das  Fließen  geht  langsam  bei  tieferen  und  rascher 
bei  höheren  Hitzegraden  vor  sich.  Daher  ist  es  wichtig,  die 
Kristallisationsneigung  der  zu  kühlenden  Gläser  für  verschie¬ 
dene  Temperaturen  zu  kennen,  um  eine  Temperatur  zu  wählen, 
die  nicht  Anlaß  zur  Entglasung  gibt.  Die  Wahl  ist  hier  nicht 
so  leicht  wie  bei  der  Formgebung,  denn  es  besteht  keine 
scharfe  untere  Grenze  für  Entglasungstemperaturen,  etwa  in 
Uebereinstimmung  mit  der  festgelegten  oberen  Grenze.  Es 
gibt  zwar  für  jedes  Glas  eine  praktische  untere  Grenze,  unter¬ 
halb  deren  sein  Kristallisations-  oder  Entglasnngsvermögen 
veriiachlässigt  werden  kann,  aber  bei  einigen  Gläsern  ist  dies 
unglücklicherweise  eine  Temperatur,  bei  der  die  Abkühlungs¬ 
geschwindigkeit  von  gleicher  Größe  ist.  Bei  niedrigen  Tem¬ 
peraturen  wird  die  Entglasung  in  einer  bestimmten  Zeit  bei 
einer  bestimmten  Temperaturhöhe,  bei  einer  höheren  Tempera¬ 
tur  in  kürzerer  Zeit  vor  sich  gehen  usw.  Deshalb  ist  es  er¬ 
wünscht,  für  jedes  Glas  zu  wissen,  ob  die  Entglasung  bei  einer 
gegebenen  Temperatur  in  einem  Zeitraum  erfolgen  wird,  der 
lang  genug  ist,  um  bei  jener  Temperatur  eine  richtige  Kühlung 
zu  ermöglichen.  Daher  ist  es  notwendig,  sowohl  die  Ge¬ 
schwindigkeiten  der  Entglasung  als  der  Kühlung  für  verschie¬ 
dene  Gläser  vorher  zu  kennen.  Ans  Vorstehendem  geht  weiter 
hervor,  daß  Gläser  Vorkommen,  bei  denen  Feinkühlung  und 
Freibleiben  von  Entglasung  miteinander  unvereinbar  sind.  Bei 
einem  solchen  Glase  muß  man  sich  bemühen,  die  Zusammen¬ 
setzung  so  zu  ändern,  daß  die  Kühlgeschwindigkeit  erhöht  und 
die  Entglasungsgeschwindigkeit  verringert  wird,  oder  beides 
gleichzeitig  erfolgt.  Bei  einer  solchen  Aenderung  der  Zu¬ 
sammensetzung  ist  wiederum  die  Kenntnis  der  Natur  der  sich 
abscheidenden  Phasen  erwünscht,  ebenso  wie  dies  bei  der  Ent¬ 
glasung  in  anderen  Stadien  der  Glasherstellung  der  Fall  war. 
Bei  der  Entglasung  während  des  Kühlens  können  sich  Sphäro- 
lithe  abscheiden  oder  winzige  gleichmäßiger  verteilte  Kriställ- 
chen,  die  ein  milchiges  oder  dichtes  opakes  Glas  ergeben.  Die 
Art  der  Sphärolitbkristalle  läßt  sich  gewöhnlich  leicht  er¬ 
mitteln.  Bei  der  Untersuchung  opaker  Gläser  gibt  häufig  die 
des  Lichtbrechungsvermögens  der  Kristalle  und  des  Glases 
einen  Hinweis  bezüglich  der  Art  der  ersteren.  In  milchigem 
Glas  kann  man  die  Kristalle  nicht  untersuchen;  man  kann  aber 
durch  Erhitzung  eines  Stückes  dieses  Glases  auf  eine  etwas 
höhere  Temperatur  die  Wirkung  oft  verstärken.  Die  hierbei 
entstehenden  größeren  Kristalle  sind  dann  der  Untersuchung 
leichter  zugänglich. 

Tafel  2  zeigt  die  Ergebnisse  der  Untersuchung  der  Ent¬ 
glasung  verschiedener  Gläser  bei  diesen  niedrigeren  Tem¬ 
peraturen. 
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Tafel  2. 

Untersuchungen  betr.  die  Entglasung  gewisser  optischer  Gläse 

Zeit  in 
Stunden 

Temperatur :  ®  C 

Ergebnisse 

Barium-Flintglas 

15,0 

660 

keine  Entglasung 

27,5 

700 

29,0 

750 

68,0 

800 

Mittleres  Flintglas 

(njj  =  l,62); 

Kristalle;  Si02 

1,0 

650 

keine  Entglasung 

12,5 

650 

geringe  Oberflächenschicht 

4,5 

700 

keine  Entglasung 

6,5 

700 

geringe  Oberflächenschic^- 1 

23,5 

700 

deutliche  Oberflächens.-  ob 

Borosilikat-Kronglas ; 

Kristalle;  SiO, 

14,5 

660 

keine  Entglasung 

27,5 

700 

Entglasung  der  Oberfläche 

4,5 

750 

8,0 

750 

»  » 

2,3 

800 

»  »  55 

20,6 

800 

55  55  55 

Gewöhnliches  Kronglas; 

Kristalle ;  Si02  und 

Ca  Si03. 

41,0 

600 

keine  Entglasung 

36,0 

650 

4,0 

700 

geringe  Oberflächenschicht 

6,5 

700 

Oberflächenschicht 

23,5 

700 

dicke  Schicht  auf  d.  Oberfläche 

33,0 

700 

47,0 

700 

n  n  n  n  n 

Häufig  findet  die  Entglasung  nur  an  der  freien  Oberfläche 
eines  Glasstückes  statt.  Der  Grund  hierfür  ist  unbekannt. 

Zusammenfassung. 

Die  Entglasung  des  Glases  ist  das  Ergebnis  des  Bestrebene 
desselben,  in  den  beständigen  kristallinen  Zustand  überzugehen 
Sie  tritt  ein,  wenn  das  Glas  genügend  lange  Zeit  hindurcl 
innerhalb  des  Temperaturabschnittes  gehalten  wird,  in  dem  seit 
Kristallisationsvermögen  groß  ist.  Von  diesem  Gesichtspunkte 
aus  wurden  die  verschiedenen  Arten  der  Entglasung  besprocher 
und  Ratschläge  hinsichtlich  der  Grundsätze  erteilt,  nach  denei 
Aenderungen  in  der  Herstellung  oder  bei  der  Zusammensetzung 
vorzunehmen  sind,  die  die  Vermeidung  der  Entglasung  be' 
zwecken.  Weiter  wurden  einzelne  Beispiele  für  die  Entglasung 
optischer  Gläser  angegeben,  in  Verbindung  mit  der  Bestimmung 
der  Entglasungstemperaturen  und  der  sich  abscheidenden 
Kristallphasen. 

Im  Anschlüsse  an  die  vorstehenden  Ausführungen  von 
N.  L.'  Bowen  teilt  W.  S.  Williams  ebenfalls  noch  einiges  über 
entglaste  optische  Gläser  mit  (a  a.  O.,  S.  278),  was  hier  kurz 
erwähnt  sei:  Es  handelte  sich  um  zwei  dichte  Barium-Kron- 
gläser,  n^  =  1,60,  von  denen  das  erste  folgende  Zusammen¬ 
setzung  besaß : 


SiOa . 40,7  «/o 

B2O3 . 6,2  0' 

ZnO . 

BaO . 

AS2O3 . 


10 

9,3  o/o 
43,2  o/o 
0,6  o/o 


100,0  ö/o 

Das  Einfüllen  des  Gemenges  erfolgte  bei  1350®  C  innerhalb 
16  Stunden.  Die  Läuterungsperiode,  während  der  die  Temperatur 
die  gleiche  blieb,  dauerte  8  Stunden.  Bei  der  Probenahme 
wurde  ein  leichter  schaumiger  Ueberzug  beobachtet,  der  ab¬ 
gestreift  wurde.  Nach  zwei  Stunden  hatte  sich  aber  eine  etwa 
drei  Zoll  dicke  schaumige  Schicht  gebildet.  Diese  wurde 
abermals  abgestrichen.  Ebenso  wurde  auch  eine  drei  Zoll 
starke  Glasschicht  aus  dem  Hafen  entfernt,  in  der  Absicht,  wenn 
möglich,  etwa  vorhandene  Kristallkerne  anszuscheiden.  Hierauf 
wurde  die  Temperatur  auf  1400®  C  gesteigert.  Dennoch  zeigte 
nach  drei  Stunden  eine  6  Zoll  stai’ke  Schicht  des  Glases  Ent¬ 
glasung,  worauf  die  Schmelzung  abgebrochen  wurde,  und  nach 
der  Abkühlung  befand  sich  auf  der  Oberfläche  der  Schmelze 
eine  12  Zoll  dicke  Schicht  von  reinem  weißem  Opalglas,  während 
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daH  übrige  Glas  darchsichtig  war.  Die  chemische  Untersuch  nng 
beider  Glasschichten  ergab  folgende  bemerkenswerte  Unter¬ 
schiede  in  ihrer  Zusammensetzung: 


Durchsichtiges  Glas  Opalglas 

SiO„ .  37,88  o/ö  44,67  »/o 

BaO“ .  42,36  0/0  38,02  o/« 

ZnO . 10,52  o/o  9,25  o/o 

B,0, . 9,31  o/o  8,46  o/o 


Eine  petrographische  Untersuchung  war  infolge  der  äußersten 
Feinheit  der  Kriställchen  zwecklos.  Es  war  dies  also  ein  Fall 
von  Entglasnng  während  Einschmelznng  und  Läuterung,  ln  den 
nachfolgenden  Schmelzen  wurde  dann  die  Schwierigkeit  durch 
Zusatz  von  Al^Oj  behoben; 

Der  andere  Fall  von  Entglasnng  in  dichtem  Barium-Kron- 
glas,  =  1,60,  trat  in  einem  Gemisch  folgender  Zusammen¬ 
setzung  ein: 


Si02 . 37,0  o/o 

B.,0, . 5,0  o/o 

K^O . 2.70/0 

ZnO . 7,8  0/0 

Baü . 47,00/0 

A8.,03 . 0.5  0/0 

100,0  0/0 

Hier  dauerte  das  Einschmelzen  15  Stunden  bei  14000  C 
und  das  Läutern  2  Stunden.  Während  der  zwölfstündigen  Rühr¬ 
periode  wurde  die  Temperatur  allmählich  bis  auf  llOOO  C 
erniedrigt.  Entglasung  wurde  dabei  nicht  beobachtet,  aber  nach 
der  Abkühlung  zeigten  sich  bis  8  Zoll  unter  der  Oberfläche  an 
einer  Seite  des  Hafens  Sphärolithkristalle.  Sie  erstreckten  sich 
von  der  Wandung  etwa  bis  6  Zoll  ins  Innere.  Die  Kristalle 
bestanden,  wie  die  mikroskopische  Prüfung  ergab,  aus  Barium- 
disilikat.  Mit  Ausnahme  dieser  einen  Stelle  war  das  Glas  gut. 

Während  des  Formens  und  Kühlens  entglast  dichtes  Barium- 
Kronglas,  n^^  =  1,60,  aller  Zusammensetzungen  leicht  und  muß 

daher  in  möglichst  kurzer  Zeit  geformt  werden. 


Wirtsohaftlicli-gfewerbliclier  Teil. 


Korrespondenzen. 

Fund.  Von  der  Firma  Sohneidemaachinen-Fabrik  Orafi*&  Stein, 
G.  m  b.  H.,  Witten,  geht  nna  die  Nachricht  zn,  daß  nnter  Bezngnshme 
auf  die  Notiz  im  „Sprechsasl“  Nr.  35,  S.  394,  eich  Herr  Walter  Engel¬ 
berg  in  Firma  Engelberg  &  Mangold,  Eaaen-Rnhr,  als  Verlierer  dea  anf- 
gefundenen  goldenen  Traurings  gemeldet  und  ansgewiesen  hat. 

Jubiläum.  Der  bei  seinem  Chef  als  anch  in  Kunden-,  Kollegeu- 
nnd  Arbeiterkreisen  allgemein  beliebte  und  geachtete  Prokurist  der  Firma 
T^aepcke  &  Schäfer,  Porzellan  Mannfaktnr,  Haida  i.  Böhmen.  Herr  Otto 
Beckert,  konnte  bei  vollster  körcerlicher  nnd  geistiger  Frische  am  l.  7. 
sein  40  jähriges  Dienst jnbilänm  bei  vorgenannter  Firma  feiern. 


Gesetzg^bnnif,  Stenern. 

EUndlgungsschntz  für  Schwerbeschädigte.  Die  gesetzlichen 
Vorschriften,  wonach  einem  Schwerbeschädigten  nnr  mit  Znstimmnng  der 
HaoptfUrsorgestelle  rechtswirksam  gekündigt  werden  kann,  sind  ement 
bis  znm  1.  1.  23  verlängert  worden.  Bis  dahin  wird  voraussichtlich  das 
neue  Schwerbeachädigtengesetz,  das  das  gegenwärtig  geltende  Gfeset^  vom 
6.  4.  20  in  wesentlichen  Punkten  ändert,  in  Kraft  getreten  sein.  Der 
Entwurf  des  neuen  Gesetzes  ist  fertiggestellt  nnd  wird  den  gesetzgeben¬ 
den  Körperschaften  nach  dem  Wiederznsammentritt  zngehen.  Die  in  der 
Presse  verbreiteten  Nachrichten,  wonach  die  nenen  Bestiromnngen  bereits 
am  1.  10.  22  in  Kraft  treten  sollen,  beruhen  auf  einem  Irrtum. 


Handel  nnd  Verkehr. 

Erhöhung  der  Personen,  nnd  Gütertarife.  Nachdem  die  Eihöh- 
ong  der  Personen fahrpreise  am  1.  10.  22  von  etwa  50%  nicht  ansreicht, 
um  den  bevorstehenden  Mehrbedarf  zn  decken,  ist  eine  weitere  Erhöhung 
der  vom  1  10.  ab  gültigen  nenen  Fahrpreise  um  60%  in  Aussicht  ge¬ 
nommen,  die  znm  1.  12.  wirksam  werden  soll.  Die  Erhöhung  erstreckt 
sich  anch  auf  Schnellzngaznschläge  nnd  Preise  für  Zeitkarten  aller  Art. 

Ferner  gelten  ab  1.  10.  22  folgende  Verhältniszahlen  für  die  horizon¬ 
tale  Staßelnng  im  Gütertarif  der  Beichseisenbahn : 

I  II  A  B  C  D  E 

Stttckgntklassen  Wagenladun  gsklassen 
Bel  d.  Streckensätzen  180  140  100  73  55  35  26 

Bei  d.  Abfertigungs¬ 
gebühren  ...  120  170  100  95  80  65  50 

Hierbei  ist  insbesondere  die  Spannung  zwischen  den  Stttckgntklassen 
and  der  Wagenladnngshlasse  A  beträchtlich  verringert.  Die  vertikale 
Staffelung  ist  nunmehr  für  alle  Klassen  (Wagenladungen  und  Stückgut) 
gleichmäßig  gebildet.  Die  für  100  km  angenommene  Verhältniszahl  von 
100  senkt  sich  um  6  für  je  weitere  100  km,  beziffert  sich  also  bei  1000  km 
auf  65.  Bei  Ansnabmetarifen  sind  wesentliche  Verschiebungen  nicht  ein¬ 
getreten.  Anch  von  einer  Aenderung  der  Staffel  dea  Koblenansnahmetarifes 
wird  abgesehen.  Endlich  wird  im  Einverständnis  mit  dem  Beicbseisen- 
babnrat  die  Mindestentfernung  für  die  Berechnung  der  Fracht  von  10  km 
inf  5  km  herabgesetzt. 

Deutsche  Beteiligung  an  einer  Petersburger  Neugründnng.  Die 
mssUche  Sowjetregiernng  hat  letzthin  die  Statuten  eines  auf  breiter  Basis 
arbeitenden  deutocb-rnssischen  Unternehmens  genehmigt.  Die  neue 
Gesellschaft,  die  „Handels-  nnd  Iidnstriegesellschaft  Merknrij  in  Petrograd“ 
lirmiert  und  ihre  Tätigkeit  bereits  anfgenommen  hat,  bezweckt  gegen- 
'  leitigen  Warenaustausch,  Warenveiteilung  in  Bnssland,  Neugründnugen  und 
I  B'inanzieruigen,  kurz  weitgehende  Mitarbeit  am  Wiederaufbau  Easslands. 

•  Frachtsätze  für  Kapseischerben.  In  Nr.  49/1921,  Seite  691,  hatten 

•  rir  eine  Zuschrift  der  Firma  Friedrich  Wahrenburg,  München,  veiöffent- 
1  icht,  in  der  auf  die  unverhältnismäßig  b'ohen  Frachtsätze  für  Kapsel- 

oherben  bingewiesen  wird.  Wie  uns  jetzt  vou  gleicher  Seite  mitgeteilt 
ritd,  ist  der  Fiima  „bereits  jetzt“  auf  die  s.  Zt.  mehrmals  erfolgten  Ein- 
’Bben  an  das  Reiehsverkehrfministerinm  ein  ablehnender  Bescheid  zuteil 
’eworden,  mit  dem  Bemerken,  daß  „durch  ein  Versehen“  erst  jetzt  die 
Eingaben  znr  Erledigung  gelangten.  Ein  Kommentar  erübrigt  sich.  Der 
'  antige  Preis  tttr  10  Tonnen  Kapseischerben  beträgt  etwa  M  2000;  die 
^Bcbt  hierfür  znm  Bhein,  dem  Hanptverbranchsbezirk,  stellt  sich  anf  etwa 
i  30000. 

,e  - 


Ein-  nnd  Ansfnkr.  Zollwesen. 

Das  Goldzcllaufgcld  beträgt  vom  13.  bis  einschließlich  19.  9.  22 
33  900  %. 

A.  H.  N.  Grobkeramik.  Eine  Aenderung  der  Ausfuhrpreise  ist 
vorgeuommen  worden:  Für  feuerfeste  Erzeugnisse  nach  Dänemark,  Polen, 
Freistaat  Danzig,  Ukraine  und  Großrnßland,  Polnisch  Oberschlesien,  Memel¬ 
gebiet,  Litauen  und  Randstaaten ;  für  Kies  und  Saud  nach  Tschecho- 
slowdkien.  —  Der  Tenerangsznschlag  für  fi  Erzeugnisse  bei  Lieferung 
nach  Deutscböiterreich  ist  ab  1.9  22  von  1000  anf  2000%  erhöht 
worden.  —  Hinsichtlich  der  Ansstellnug  der  Lieferwerkbescheiaigung 
wird  darauf  aufmerksam  gemacht,  daß  stets  Stückzahl  oder  dergl., 
Gewicht  und  Art  der  Ware  vom  Lieferwerk  einzntragen  sind.  Auch 
der  Tag  der  Ansstellnng  des  Scheines  darf  vom  Lieferwerk  nicht  ver¬ 
gessen  werden.  Scheine,  die  diese  Angaben  nicht  enthalten,  werden 
als  unvollständig  znrttckgewiesen.  Ferner  empfiehlt  es  sich,  stets  ein 
genaues  Doppel  des  Lieferwerkscheines  an  die  A  H  N.  einznsenden, 
während  die  Urschrift  der  Handelsfirma  zn  übermitteln  ist,  die  den 
Schein  dem  Anträge  beifügt. 

Besetztes  Gebiet.  Die  erhöhte  Ausfabrabgabe  ist  am  gleichen 
Tage  wie  im  freien  Deutschland,  also  am  3.  9  22,  in  Kraft  getreten. 

Memelgebiet.  Zollerhöhungen.  Durch  Verordnung  vom  10.  8.  2^ 
sind  mit  sofortiger  Wirkung  die  in  der  Nacbtragsverordnnng  vom  3.  7.  2^ 
znr  Verordnung  vom  10.  6.  22  betreffs  den  Zolltarif  für  das  Memelgebiet 
festgesetzten  Zölle  dahin  abgeändert  worden,  daß  sämtliche  Einfuhr' 
gawichtszölle  nnd  Ausfuhrzölle  um  50%  erhöht  werden.  Eine  Nachver- 
zollnng  findet  nicht  statt 

England  und  Kolonien.  Zollfaktnrenformnlare.  Die  znr  Zeit 
für  den  Versand  von  Waren  nach  englischen  Kolonien  vorgeschriebenen 
„Invoic6“-Formnlare  können  im  ZoUbnrean  dea  R  W.  M  eingeaehen 
werden  Die  Unterschriften  anf  den  für  Australien  bestimmten  Rech¬ 
nungen  brauchen  nicht  von  beamteten  Persönlichkeiten  oder  Behörden  be¬ 
glaubigt  zn  werden.  Bei  den  von  englischen  Firmen  ausgestellten  Rsch- 
nnngen  unterschreibt  der  Chef  oler  Beauftragte  der  Firma,  nnd  ein  ihm  am 
nächsten  stehender  Angestellter  beglaubigt  als  Zeuge.  Die  Beglanbignng 
einer  deutschen  Handelskammer  dürfte  daher  für  deutsche  Absender  völlig  ge¬ 
nügen.  —  Bereits  im  vorigen  Jahre  ist  übrigens  von  den  Vertretungen 
der  verschiedenen  englischen  Kolonialregiernngen  ein  einheitlicher  Text 
für  das  Formular  vereinbart  worden,  der  nach  Genehmigung  durch  die  in 
Frage  kommenden  Regierungen  selbst  als  invoice  Formular  generell  in 
Anwendung  kommen  soll.  —  Die  Einftthrnng  für  Anstralien  steht  znm 
1  1.  23  bevor.  Von  Kanada  wird  angenommen,  daß  das  Formular  nicht 
eingeführt  werden  wird.  Südafrika  h«t  die  Einführung  noch  nicht  genehmigt, 
sie  wird  jadoch  erwartet.  —  Für  Nenfondland  nnd  Neuseeland  ist  die  Be- 
nntznng  des  Foimnlars  vorgeschiieben  —  Für  Sendungen  nach  Anstralien 
kann  das  Formular  schon  jetzt  benutzt  werden. 

ItaUen.  Das  Zollanfgeld  beträgt  für  die  Zeit  vom  1. — 15.  9.  22 
332  0,0 

Spanien.  Das  Zollanfgeld  ist  für  den  Monat  September  anf  23,75  o/g 
festgesetzt  worden. 

Die  mittlere  Monatsnotiernng  für  die  Rsichsmark,  die  als  Grundlage 
für  die  Erhebung  dea  VaintazoUznschags  anf  deutsche  Waren  Anwendung 
findet,  ist  für  den  Monat  September  anf  0,913  festgesetzt  worden. 

Ungarn.  Erhebliche  Einfahrbeschränknngen  sind  im  nngarischen 
Amtsblatt  vom  29.  8.  veröSeutiicht  worden.  Die  Verordnung  tritt  sofort 
in  Kraft,  gilt  jedcch  nicht  für  bereits  bestellte  Waren,  falls  die  Zollbe- 
handlnng  in  Uogarn  binnen  10  Tagen  erfolgt. 


Die  La|^e  in  Indnstrie  and  Handel. 

Tschechoslowakien.  Indnstriekrise.  Die  Lage  in  der  Keram- 
indnstrie  nimmt  immer  bedrohlichere  Formen  an.  Bisher  worden  in 
12  Betrieben,  die  gegen  1500  Personen  beschäftigen,  die  ganze  Arbeiter¬ 
schaft  entlassen  und  die  Betriebe  geschlossen.  Außerdem  worden  in  nenn 
Fabriken  bisher  gegen  1000  Personen  entlassen  Ii  den  meisten  Betrieben 
wird  verkürzt,  höchstens  3 — 4  Tage  in  der  Woche  gearbeitet.  In  der 
Glasindustrie  steigen  die  Betriebseinstellnngen.  Die  Zahl  der  Arbeits¬ 
losen  ist  in  den  letzten  Tagen  nm  über  2000  anf  über  14000  gestiegen, 
während  die  Zahl  der  in  der  Glasindnatrie  nnr  2  bis  3  Tage  Bsschäfcigteu 
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nnnmehr  schon  ttber  24000  beträgt.  Neuerdings  haben  sämtliche  Gias- 
fabriken  Ostböhmens  erklärt,  ihre  Betriebe  zum  Teil  am  9.,  zum  Teil  am 
16  9.  schließen  zn  müssen.  Insgesamt  beschäftigen  diese  Fabriken 
1600  Arbeiter.  _ 


Gesohäftllohe  Mitteilungen. 


Geschäftsfibergang.  Das  seit  etwa  30  Jahren  bestehende  Spezial- 
hans  für  Porzellan,  Kristall,  Luxus  C.  Störmer,  Görlitz,  ist  durch  Kauf 
in  den  Besitz  der  Herren  G.  Handke  und  W.  Kaczmarek  übergegangen 
und  wird  unter  der  Firma  „C.  Störmer“  weitergeführt. 

Porzellanfabrik  Kahla  —  Porzellanfabrik  H.  Schomburg: 
&  Söhne  A.-G.  Nach  Abschluß  des  Interessengemeinschaftsvertrages  sind 
die  Vorstandsmitglieder  der  Porzellanfabrik  Kahla  in  den  Vorstand  der 
Porzellanfabrik  H,  Schomburg  &  Söhne,  Margaretenhütte,  und  die  der 
Porzellanfabrik  Schomburg  in  den  von  Kahla  eingetreten.  Den  Gesamt¬ 
vorstand  beider  Gesellschaften  bilden  nnnmehr  Generaldirektor  Dr.  FiU- 
mann.  die  Direktoren  J.  Dönitz,  Dipl -Ing.  Hofmann,  H.  Immisch, 
Dr.  M.  Richter,  F.  Scheid. 

Vereinigte  bayer.  Spiegel-  und  Tafelglaswerke,  vorm.  Schrenk 
&  Co.,  A..G.,  Neustadt  a.  W.-N.  Die  a.  o.  G,-V.  beschloß  die  beantragte 
Kanitalserhöhung  auf  M  7,1B  Mill.  durch  Ausgabe  von  M  0,65  MiU. 
Inhaberstamm-  und  M  0,60  Mill.  -Vorzugsaktien  mit  Dividendenberechtigung 
für  1922/23.  Das  Bezngsrecht  der  Aktionäre  wurde  ausgeschlossen;  die 
Aktien  sollen  freihändig  verwertet  werden. 

Eisenwerke  Kaiserslautern.  Kaiserslautern.  Auszug  »Qs  dem 
genehmigten  Abschluß  vom  31.3.  22:  Reingewinn  M  2,63  (1,88)  Mül.; 
Verwendung  nicht  veröfientlicht  (i.  V.  12 ‘/»“/o);  Abschreibungen 
JC  0,63  (0,17)  Mill. 


Generftl  -  Var  sammlim^an. 


Triptis,  A.-G.,  Triptis:  a.  o.  G.-V.  30.  9.  22,  12  Uhr  m.  Bankhaus 
Gebr  Arnhold.  Dresden.  T.-O. :  Umwandlung  eines  Teils  der  Vorzugs-  in 
Stammaktien;  Kapitalserhöhung  nm  J(  2,6  Mill.  Stamm-  und  M  0,9  Mill. 

Vorzugsaktien;  Satzungsänderungen.  „  a  v  oe  q  oo 

Dresdner  Keramische  Industrie,  A.-G.,  Dresden:  a.  o.  ^-V.  26.9.  22, 
5  Uhr  n.,  Dresdner  Kaufmannschaft,  Dresden. 

fehlere  zu  wiederholender  Beschluß  über  Kapitalserhöhung  nm  ^  3,5  Mül. 

*^KrBt^'Darm8tädter  Herdfabrik  und  Eisengießerei  Gebrüder  Boeder, 
A-G  Darmstadt:  a.  o.  G.-V.  28.  9  22,  11  Uhr  v..  Deutsche  Bank, 
Filiale  Darmstadt.  T.-O. :  Kapitalserhöhung  um  1  Mill.  Stammaktien. 


Messen  und  Ansstellnng’en. 


der  Aussteller  zufriedenstellend  gewesen.  Neben  vielen  kleineren  Firmen 

waren  auch  große  Unternehmen  wie  die  Federal  Enameling  &  Stamping 
Co ,  die  den  Trust  in  Bmaillegefäßen  bildet,  sowie  große  Firmen  der 
Porzellsnbranche  vertreten.  Besonders  bemerkenswert  war,  daß  in  den 
meisten  Ständen  neben  einheimischer  Ware  auch  aus  Deutschland  impor¬ 
tierte  Fabrikate  gezeigt  wurden  (Porzellanwaren  und  Christbaumschmuck). 
Eine  Reihe  von  privaten  Geschäftsdrucksachen,  zum  Teil  mit  Preisen 
versehen,  die  auf  der  Ausstellung  zur  Verteilung  gelangten  und  gesammelt 
wurden,  kÖQnen  beim  Ausstellungs-  und  Messe-Aint  eingesehen  werden. 


Verbands. 


Das  Ergebnis  der  Leipziger  Herbstmesse  wurde  durch  die  un¬ 
geklärten  wirtschaftspolitischen  Verhältnisse  entscheidend  beeinfiußt.  Die 
Mitglieder  der  Einkäufervereinigungen  hatten  Anweisung  erhalten,  bei 
ihren  Einkäufen  möglichste  Vorsicht  walten  zu  lassen.  Die  Bedarfsäuße¬ 
rung  der  inländischen  Käufer  bewegte  sich  in  engen  Grenzen,  ebenso 
vorsichtig  disponierte  die  Auslandskundschaft.  Die  Beschickung  seitens  der 
etwa  13  000  Aussteller  war  in  manchen  Zweigen  außerordentlich  reichhaltig 
Verschiedentlich  bestand  aber  auch  seitens  der  Verkäufer  wenig  Interesse 
für  neue  umfangreichere  Abschlüsse;  die  steUenweise  geforderte  Be¬ 
zahlung  in  ausländischen  Valuten  hatte  weitere  Zurückhaltung  und 
Widerspruch  der  Käufer  zur  Folge.  Vom  Ausland  stellten  nächst  Tschecho- 
slowakien  Holland,  die  nordischen  Länder  und  die  Schweiz  die  gioßte 
Binkäuferschar.  Die  Kundschaft  aus  Uebersee  war,  wie  meist  zur  prbst- 
messe,  weniger  vertreten.  Aus  dem  Inland,  vorwiegend  auch  aus  den  be¬ 
setzten  Gebieten,  waren  sehr  viele  Einkäufer  anwesend.  Die  geschäft¬ 
lichen  Ergebnisse  stehen  nach  den  aus  den  Ausstellerkreisen  vorliegenden 
Meldungen  im  ganzen  hinter  denen  der  vorausgegangenen  letzten  beiden 
Messen  erheblich  zurück.  Selbst  die  Resultate  der  Herbstinesse  1921  sind 
nicht  erreicht  worden.  In  Porzellan  zeigte  das  Geschäft  nicht  den  großen 
Zug  wie  sonst.  Die  Glasbranche  hat  mit  dem  Messegeschäft  günstig  ab¬ 
geschnitten.  Kristallglas  war  trotz  der  hohen  Preise  gut  verkäuflich, 
insbesondere  fanden  die  schweren  Schliffe  Interesse  und  Begehr.  Größere 
Umsätze  erfolgten  in  Preßglas. 

Leipziger  Aussteller  und  Meßhausbesilzer.  Zahlreiche  Leipziger 
Meßhausbesitzer  verlangen  von  den  Ausstellern  eine  nachträgliche  Er¬ 
höhung  der  Meßmieten  für  die  Herbstmesse  1922  um  50  «/o  Wie  uns  der 
Leipziger  Mustermesse-Verband,  Sitz  Altona  a.  B.  mitteilt,  ist  kein  Aus¬ 
steller  rechtlich  verpflichtet,  diese  Mehrforderung  zn  bewilligen.  Die 
Mietverträge  gestatten  wohl  meist  eine  vorherige  Festsetzung  der  Mieten 
von  Messe  zu  Messe,  die  diesmal  schon  lange  vorher  erfolgt  war.  Line 
nachträgliche  Forderung  ist  indes  vertraglich  nicht  vorgesehen  nnd  nicht 
zulässig.  Es  empfiehlt  sich  daher  für  die  Aussteller,  diese  ^zulehnen.  — 
Wiederholt  ist  es  vorgekonnnen,  daß  die  Meßhausbesitzer  die  Werbebeitrage, 
die  sie  nach  dem  Leipziger  Ortsgesetz,  dessen  Rechtsgttltigkeit  übrigens 
bestritten  ist,  in  Höhe  von  250/0  der  Meßmiete  aus  eigenen  Mitteln  zu 
entrichten  haben,  ebenfalls  auf  die  Aussteller  abzuwälzen  suchen.  Der¬ 
artige  Forderungen  sollten  die  Aussteller  zurückweisen.  Der  obige 
Altonaer  Verband  ersucht  diese,  sich  in  allen  solchen  Fällen  an  ihn  zu 
wenden,  damit  er  für  Abhilfe  Sorge  tragen  kann,  zumal  da  er  mit  den 
Meßhausbesitzern  eine  tunlichst  gütliche  Regelung  derartiger  Fragen 
vereinbart  hat. 

Musterausstellung  New-York  1922.  Die  zweite  Halbjahrsaus- 
stellung  der  von  der  N.  Y.  Merchandise  Fair  Company  seit  2-3  Jahren 
regelmäßig  veranstalteten  Warenausstellungen  bat  vom  24.-29.  7.  in 
der  Wafienhalle  des  71.  Regiments  in  New-York  stattgefunden.  Die 
Namen  der  über  200  Teilnehmer  können  aus  einem  an  der  Geschäftsstelle 
des  AussteUungs-  nnd  Messe-Amts  der  Deutschen  Industrie  (Berlin  NW  40, 
Hindersinstraße  2)  zur  Einsichtnahme  ausliegenden  Verzeichnis  ersehen 
werden.  Die  Kauflust  der  Besucher  ist  nach  verschiedenen  Mitteilungen 


Der  Verband  deutscher  Kachelofenfabrikanten,  Meißen,  hat 
den  Teuerungszuschlag  mit  sofortiger  Wirkung  wie  folgt  festgesetzt :  Für 
vorgeformte  Schamotteware  und  Schmelzware  auf  1000  0/0,  für  Glätteware 
und  unbehautete  Schamotteware  auf  1150  %,  für  Glätteware  und  unbe- 
hautete  Schamotteware  mit  Nute  auf  1150  %,  mit  oder  ohne  Nute  auf 
1150  Vo 

Der  Verein  deutscher  Schleifmittelwerke  hat  seine  Ausgleichssätze 
für  Schleifscheiben  auf  1210  »/o  für  Schleifscheiben  aus  Corund  und  auf 
1100  «/o  für  Schleifscheiben  ans  Silizium-Karbid  festgesetzt.  Die  Ans- 
gleichssätze  werden  auf  die  Grundpreise  plus  stabile  Teuerungszuschläge 
berechnet  und  kommen  am  Tage  der  Lieferung  in  Anrechnung. 

Der  Verein  deutscher  Spiegelglasfabriken,  Cöln,  erhöhte  mit 
Wirkung  ab  31.  8.  22  die  Preise  für  Spiegelglas  aller  Kategorien  nm 
durchschnittlich  60®/o  für  Packung  von  JC  1600  auf  JC  3200. 

Der  Verband  Deutscher  Porzellangeschirrfabriken  hat  be¬ 
schlossen  den  Multiplikator  11,  der  ab  28.  8  22  Gültigkeit  hat,  bis  auf 
weiteres  beiznbehalten.  _ 


Flrmenre^istor. 

Deutschland. 


Vereinigte  Isolatorenwerke,  A.-G.,  Berlin-Pankow.  Vom  Betriebsrat 
wurden  F.  Töpke  und  G.  Glaser  in  den  Anfsichtsrat  entsandt 

Vereinigte  Porzellanwerke  zn  Lübeck,  A.-G,,  Lübeck.  Die  Kapitals- 
erhöhnng  um  .X  6  MiU.  auf  A  10  Mill.  ist  erfolgt. 

Steingut-  nnd  Porzellanfabrik  München,  A.-G,  München  (Ludwig¬ 
straße  26)  Herstellung  und  Handel  mit  keramischen  Erzeugnissen  aUer 
Art,  insbesondere  Gebranchsgeschirren  aus  Steingut  und  Porzellan,  sowie 
Stanz-  und  sonstigen  Artikeln  ans  Steingut  nnd/Porzellan  für  elektrotech¬ 
nische  Zwecke.  Grundkapital:  J(  1  MiU.  .Vo^tand:  Dipl. -Ing.  Karl  Fritz. 
Aufsichtsrat:  Dr.  E.  Oberländer,  Geh.  Justizrat  Dr.  K.  Schad,  H.  Qrützner. 

Porzellanfabrik  Plankenhammmer,  G.  m.  b.  H ,  Plankenhammer.  Das 
Stammkapital  ist  um  ,£  900000  auf  JC  1,6  Mill.  erhöht. 

Veltener  Porzellan-Fabrik,  A.-G.,  Velten  1.  d.  Mark.  Grundkapital: 
^63  MiU.  Vorstand :  Dir.  K.  Baensch,  Ing.  Th.  Hohenschild.  Aufaichts- 
rat:  ’j.  Krako,  Generalkonsul  0.  Weißenberger,  Generaldirektor  Dr.  ]ur. 

E  Wiethaus,  Fabrikbesitzer  M.  Holländer,  Dr.  W.  Constein.  _  ^  . 

Aelteste  Volkstedter  Porzellanfabrik,  A.-G.,  Volkstedt.  Vorn  Betriebs¬ 
rat  wurden  M.  Fiedler  und  J.  Voigt  in  den  Anfsichtsrat  entsandt. 

Porzellan- Malerei  und  Druckerei  Karl  Friedrich,  Marktredwitz.  In¬ 
haber:  Kaufmann  Karl  Friedrich.  j 

Reinhold  Richter,  Volkstedt.  Die  Kaufleute  Traugott  Mühling  und 
Max  Wunderlich  sind  als  persönlich  haftende  Gesellschafter  eingetreten. 

Bonner  Schleifmittel-  nnd  Steinzeugwerke,  G.  m  b.  H.,  Bonn.  Die 
Gesellschaft  ist  aufgelöst.  Liquidator  ist  Kaufmann  Carl  Jäckel. 

Krugfabrik  Hülscheid,  Gebrüder  Gerz,  Hülscheid.  Persönlich  haftende 
Gesellschafter:  Kaufmann  Peter  Gerz  und  Krugfabrikant  Josef  Gerz. 
Jeder  ist  selbständig  vertretungsbefugt. 

Keramische  Werke  A.  Pfeifier,  Althaldensleben.  Inhaber:  Kauf¬ 
mann  Alfred  Pfeiffer.  „  „  01  u  -+»1  .-o* 

Berliner  Kunst-Keramik,  G.  m.  b.  H.,  Berlin.  Das  Stammkapital  ist 

um  JC  80000  auf  JC  100000  erhöht.  ....  .  «511 

Keramik  A.-G.,  Berlin.  Das  Grundkapital  ist  um  JC  2,4  Mül. 

auf  M  4,8  Mül,  erhöht.  .  „  .  . 

Keramik  A.-G.,  Osterath.  Herstellung  und  Vertrieb  von  Erzeug¬ 
nissen  aller  Art,  insbesondere  von  keramischen  Artikeln.  Grundkapital: 
JC  1  Mill.  Vorstand:  Kaufmann  Georg  Karger.  .  ^  1  i, 

Großherzogliche  Majolika-Manufaktur  Karlsruhe,  A.-G.,  Karlsruhe. 
Vom  Betriebsrat  wurden  0.  Thomaier  und  A.  Henn  in  den  Anfsichtsrat 

Keramische  Werke  Offstein  &  Worms,  A.-G.,  Worms.  Vom  Betriebs¬ 
rat  wurden  Keramiker  J  Kling  nnd  Maler  P.  Hessel  in  den  Aufsichtsrat 

entsandt.^  für  Schamotte-  und  Dachsteinfabrikation,  Berlin  (Harden^rg- 
straße  14).  Grundkapital:  JC  1  Mill.  Vorstand:  DipL-Ing.  SaUy  Wolff 
und  Kaufmann  Leopold  Bermeiser.  Anfsichtsrat ;  Oberingenieur  Dipl.-Ing. 
P.  Stern,  Kaufmann  R.  Gläßer  und  Privatier  S.  Wolff. 

Schmirgelwerke,  A.-G.,  Berlin.  In  den  Aufsichtsrat  wurden  neu 
hinzugewählt  Bankier  G.  Fließ,  Handelsgerichtsrat  H.  Wolffsohn  nnd 
C.  Beck. 

Max  Kray  &  Co.-Glasindustrie  Schreiber.  A.-G.,  Berlin.  Direktor 
Josef  Steska  wurde  zum  Vorstandsmitgliede  bestellt. 

Mitteldeutsche  Glashüttenwerke,  G.  m.  b.  H.,  Brund-Erbislorf, 
Die  Firma  lautet  künftig:  „Glas-Gesellschaft  m.  b^H.“ 

Hohlglas-A.-G.,  Dresden.  Der  Sitz  ist  nach  Brand-Erbisdorf  verlegt 
Die  Firma  lautet  künftig:  „Mitteldeutsche  Glashüttenwerke,  A.-G^  Brand- 
Erbisdorf.“  Vorstand:  Kaufmann  Maximilian  Fugmann.  Die  Kapitals^ 
erhöhung  um  JC  1,6  Mill.  Stamm-  und  JL  0,4  Mül.  Vorzugsaktien  am 

M  4  Mill.  ist  durchgeführt.  .n,  t-,,.  x  u  n  t».. 

Fürstenberger  Glashüttenwerke,  A.-G.,  Fürstenberg  a.  0.  Dai 

Stammkapital  ist  um  6  MiU.  auf  A  12  Mill,  , 

Christian  Winkler  &  Sohn,  Fürth  (Rosenstr.  3)  Karl  E.  Stützel  isi 
ausgeschieden  und  Witwe  Jakobine  Stützel  als  Gesellschafterin  ohne  Ver 
tretnngsbefugnis  eingetreten. 
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Glaswerke  Gelsdorf.  G  ro.  b  H..  Weißwasser,  O.-L.  Das  Stamm 
kapital  ist  um  jK  600000  auf  Ji  2,6  Mill.  erhöht  worden. 

A.  Sacbse  &  Co,  Bayreuth  (Lnitpoldplatz  14).  Glasfabrikation  und 
Kiport.  Gesellschafter:  Karl  M.  A.  Sachse  und  Karl  Vent  Die  Aktiven 
und  Passiven  dfr  bisherigen  Zweigniederlassungslirma  .A.  Sachse  &  Ci.“ 
Warden  nicht  übernommen. 

Esohrieh  &  Mammen,  Schmiedefeld.  Die  Firma  ist  erloschen. 

Oskar  Schneider,  Glastecbnische  Werkstätte,  Sttttzerbach.  Pr  -A  la- 
haber;  Fabrikant  Oskar  Schneider. 

m  Njtzsche  &  Go.,  Hart-  und  Drahtglas-Industrie,  Schwarznanslitz. 
Glasschleiferei  und  Handel.  Persönlich  haftender  Gesellschafter :  Gustav 
A.  Schneider  Ein  Kommanditist  ist  beteiligt 

Schlesische  Kristall-Qlas-Kaflinerie,  G.  m.  b.  H  ,  Berlin.  Erzeugung 
'V’.  u  Linsen  fttr  Taschenlampen,  Leuchtstäben  sowie  anderen 

Artikeln  der  Glasbranche.  Stammkapital  Ji  60000.  Selbständig  vertre- 
tnngebefngte  Geschäftsführer:  Franz  Oppitz  und  Joseph  Holey. 

J.  W.  Kemy,  A.-G.,  Filiale  Saarbrücken,  Saarbrücken  3.  Die  bis¬ 
herige  Zweigniederlassung  hat  nnnmehr  vorstehenden  Firmenwortlant 

Philipp  Uhlemann,  Limbsch  i.  Sa.  Inhaber:  Glasmalermeister 
und  Alnminiumwarenfabrikant  Philipp  Linus  Uhlemann. 

Lommatzscher  Spiegelfabrik,  G.  m  b  H.,  Lommatzsch  Fabrikmäßige 
Herstellung  und  Vertrieb  von  Spiegelglas,  allen  Arten  Spiegelglasspezial- 
artikeln  und  allen  einschlägigen  Artikeln.  Stammkapital:  jK  200000 
Geschäftsführer:  Friedrich  R  Raschke 

Glasindustrie  A.-G.  Ludwigsbnrg.  Die  Kapitalserhöhung  um  M  5 
Mill  auf  M  10  Mill.  ist  erfolgt  n  y 

Bayerische  Glasmanufaktur  WOchner  &  Schwab,  München  Martha 
Habicht  ist  als  weitere  Gesellschafterin  ohne  Vertretnngsbefognis  einge- 
vreten.  Die  Firma  lautet  jetzt:  „Habicht  &  Weidmüller. 

Ullersdorfer  Eiistallglas-Iudustrie  Rommerskirch  &  Co.,  Ullersdorf 
M  der  Biele.  Persönlich  haftende  Gesellschafter:  Kaufmann  Willibald 
Rommerskirch,  Frau  Anna  Rommerskirch,  Architekt  Kort  B  Gehricke  und 
Frau  Louise  Gehricke.  Vertretnngsbefugt  sind  nur  Willibald  Rommerskirch 
und  Kurt  B.  Gehricke,  und  zwar  nur  gemeinschaftlich. 

Nordwestdeutsche  Glasmanufaktur,  A.-G.,  Oldenburg.  Erwerb  und 
Fortführung  des  bisher  von  der  Kommandit-Gesellschaft  Nordwestdeutsche 
Glasmanufaktur  Karl  Schulze  in  Oldenburg  betriebenen  Geschäfts.  Stamm¬ 
kapital:  J(  1  Mill.  Geschäftsführer:  Kaufmann  Karl  Schulze. 

M.  Hensoldt  &  S^ne,  Optische  Werke,  A.  Q.,  Wetzlar.  Grund¬ 
kapital:  Jl  1  Mill.  Vorstand:  Kaufmann  Karl  Bill.  Anfeichtsrat* 
Rechtsanwalt  B.  Schauen  und  die  Kanfleute  L.  Ritz  und  B.  von  Foris. 

Bayerische  Glasmanufaktur  Ludwig  Habicht,  München  fBerir  am 
Laimstraße  116).  Inhaber:  Kaufmann  Ludwig  Habicht. 

Bayerische  Flachglas-Großvertriebsgesellschaft  m  b.  H  Nürnberir 
(Mathildenstraße  7).  Stammkapital;  M  60  000.  Selbständig  vertretunns- 
befngte  Geschäftsführer:  Wilhelm  Petschenik  und  Walter  Kolb. 

Berliner  Glas-,  Porzellan-,  Lampen-  und  Metallwarenhandelsgesell- 
scheft  m.  b.  H.,  Berlin.  Die  Gesellschaft  ist  aufgelöst.  Liquidator  ist 
der  bisherige  Geschäftsführer. 

Kottbuser  Glasmanufaktur  Oskar  Piwonka,  Kottbus.  Die  Firma  ist 
erloschen. 

Kottbuser  Glasmanufaktur  Oskar  Piwonka  &  Co  GmbH 
Kottbus.  Stammkapital:  ^  160  000.  Geschäftsführer:  Kaufmann  Oskar 

Piwonka. 

Johann  Heinrich  Döring,  Porzellan-  und  Glaswarengeschäft  Geln¬ 
hausen.  Inhaber:  Witwe  Katharine  Döring.  Häfner  Friedrich  Dörinir 
hat  Prokura.  * 

GUfala,  Glas-,  Farben  nnd  Lackfabriken  -Vertriebsgesellschaft 
TO“  Glas,  ^'“rben,  Lacken  und  verwandten 
Artikeln  für  fremde  Rechnung  Grundkapital :  M,  60  000.  Geschäfts 
führer:  Heinrich  Schnater  und  Hermann  Bach. 

Robert  Kahl,  E.  L.  Sohn  Steinheid,  S.-M,  Exportgeschäft  in  Glas¬ 
waren  aller  Art.  Inhaber:  Kaufmann  Robert  Kahl. 

, .  Krüger,  Wittenberge.  Die  Gesellschaft  ist  aufgelöst  Der 

bisherige  Gesellschafter,  Kaufmann  Ludwig  Krüger,  ist  alleiniger  Inhaber 
Die  Prokura  der  Johanna  Krüger  ist  erloschen.  Geschäftsführer  Hermann 
Müller  hat  Prokura. 

Peill  &  Sohn,  G.  m.  b.  H.,  Berlin.  Herstellung  und  Vertrieb  aUer 
»orten  Von  Glas  und  Glaswaren.  Stammkapital:  Jt  100  000  Selb¬ 
ständig  vertretungsbefugte  Geschäftsführer:  Geh.  Kommerzienrat  Leopold 
Peill  und  Fabrikant  Leopold  PeiU  jun.  Kaufmann  Theodor  Rapp  hat 
Einzelproknra. 

Peill  &  Sohn,  G.  m.  b.  H.,  Leipzig  (Grimmaische  Straße  2/4)  Her- 
Btellnng  und  Vertrieb  aller  Sorten  von  Glas  und  Glaswaren.  Stamm¬ 
kapital  Jt  100  000.  Selbständig  vertretungsbefugte  Geschäftsführer- 

Geh.  Kommerzienrat  Leopold  PeUl  und  Fabrikant  Leopold  PeiU  iun’ 
Kaafmann  Theodor  Bapp  hat  Einzelproknra. 

Peill  &  Sohn,  Q.  m.  b.  H.,  Nürnberg  (Kießlingstraße  3).  Her¬ 
stellung  und  Vertrieb  aller  Sorten  von  Glas  und  Glaswaren.  Stamm¬ 
kapital:  Jt  100  000.  Selbständig  vertretungsbefugte  Geschäftsführer- 

Geh.  Kommerzienrat  Leopold  Peill  nnd  Fabrikant  Leopold  Peill  iun 
Kaufmann  Theodor  Rapp  hat  Einzelproknra.  ^ 

Pfüller  und  Haferkorn,  G,  m.  b  H.,  Leipzig.  Handel  mit  Glaswaren  nnd 
verwandten  Artikeln.  Stammkapital:  Jl  60  000.  Selbständig  vertretungs- 
bafngte  Geschäftsführer :  Kanfleute  Walther  Pfüller  und  Gurt  Haferkorn 

Spiegelglas-Verkaufs-Kontor,  e.  G.  m.  b.  H.,  Fürth.  An  Stelle  voii 
Andreas  Pirner  nnd  Lothar  Midas  wurde  Stefan  Weil  als  Vorstandsmit¬ 
glied  gewählt. 

Gngo  Weraicke,  Jlmenan.  Kaufmann  Hans  Gillischewski  ist  ansge- 
^hieden,  Freu  Hedwig  Wernicke  als  persönlich  haftende  Gesellschafterin 
mit  Vertretungsbefugnis  eingetreten.  Ihre  Prokura  ist  erloschen.  Die 
Kanfl^te  .Cnrt  Kirchner  nnd  Arthur  Höritzsch  haben  Einzelproknra. 

T.  J^“ou“-/“dnBtrie  und  Handelsgesellschaft  m.  b.  H.,  Breslau.  Die 
iiiquidation  ist  beendet,  die  Firma  erloschen. 


Oesterreich. 

Beer,  Lichtenstein  &  Schrada,  Tonpfeifenerzeugung,  Q.  m.  b.  H. 
Wien.  Die  Gesellschaft  ist  aufgelöst  und  in  L’qaidiition  getreten. 
LiquiiUtoren :  Siegfried  Besr,  Carl  Schrada  nnd  Hago  Lichtenstein. 

Erste  FJoridsdorfer  Thonwarenfsbrik  Lederer  &  Nessenyi,  A  -G.,  Wien. 
Das  Aktienkapital  beträgt  nunmehr  Kr  4  Mill. 

a  Gampfziegelei  nnd  Tonwarenfabrik,  A  G.,  Wien.  A.  Müller 

nnd  K  Wbitehead  sind  als  Verwaltnngsratsmifglieder  gelöscht. 

A  Bartosak  &  Co ,  Wien.  Handel  mit  Porzellan  nnd  Glaswaren  im 
großen.  Die  Firma  ist  erloschen. 


Tscbechoslowakien. 

Bohemia.  Karlsbader  keramische  Werke,  A-G.,  Karlsbad.  Einge¬ 
treten:  Verw  Rit  Dr.  jar  K  Hahn. 

Penhaswerke,  Glasfabriken,  A.-G.,  vormals  Knizek  &  Co.,  Teplitz. 
Verwaltnngsräte  Josef  nnd  Albert  Penhas  gelöscht. 

.  Schottenhammel  &  Co.,  Teplitz-Scbönan,  Qaarzsandgrnbe  in  Kannova 
bei  Saaz.  Gesellschafter:  Irene  Preiß,  Lncie  Preiß  nnd  Wenzel  Schotten- 
h^ammel.  Vertretnngsbefngt  ist  allein  W.  Schottenhammel.  R  Preiß  hat 
Prokura. 

Glashüttenwerke  Josef  Knizek,  G.  m.  b.  H  ,  Ullersdorf  bei  Teplitz. 
An  Stelle  von  Rudolf  Knizek  wurde  Wenzel  Dlouby  als  Geschäftsführer 
besteJlt. 

Schicketanz  &  Co,,  Lnxdorf.  Erzeugung  und  Handel  mit  Masseperlen 
und  verwandten  Artikeln.  Gesellschafter:  Ernst  Schicketanz,  Josef  Hilpert 

L  *  G-  Rößler  nnd  Richard  Rautschek.  Vertretnngsbefogt: 
E.  Schicketanz  oder  J.  Hilpert  jun  ^ 

T  u  , Knizek,  Teplitz-Schönan.  Glaswarenagentnr  nnd  Kommission. 
Inhaber:  Josef  Knizek. 

Jugoslawien. 

Bogoslav  P.  Tosic,  Pirot.  Töpferei. 

Hristifor  A.  Jordanovic,  Proknplje  Glas-  und  Kisen-Warenhandlnng. 


Patente. 

Deatscbes  Beleb. 

Beschreibungen. 

Troniiueltrockenmiible.  Im  Trommelinnern  unmittelbar  an  der 
Ansgangstrommelwand  ist  ein  Anffangtrichter  für  das  Mahlgut  ange- 
seinem  unteren  Ende  unmittelbar  an  das  Absangerohr 
für  das  Gut  angeschlossen  ist  und  mit  seiner  oberen  Mündung  im  Bereich 
eines  durch  einen  besonderen  Kanal  in  der  Nähe  der  Anstragvorrichtnng 
von  außen  her  im  Gegenstrom  zum  Anftragsgut  eintretenden  Lnftstromes 
Hegt,  so  daß  in  ihm  ein  Drucknnterschied  gegenüber  dem  in  der  Trommel 
herrschenden  Druck  erzeugt  wird,  infolgedessen  das  in  der  Trommel  vor¬ 
handene  staubförmige  Mahlgut  in  den  Trichter  hineingesaugt  und  dadurch 
an  der  Austragsstelle  gesammelt  wird.  60  c,  6.  Nr.  363  826,  20,8  20 
Philipp  Franken  berger,  Gera,  Renß. 

Fenernngskasten  für  Porzellanbrennöfen.  Der  Rost  wird  durch 
einen  niedrigen,  unterhalb  der  Beschicknngstür  angeordneten  Schlitz  ans- 

Abstreifer  angeordnet  ist.  80  c,  9. 
Nr.  363  869.  27.6.21.  Porzellanfabrik  Scnönwald,  A.-G.,  Selb  i.  Bay. 

Kittschale  zum  Anfkitten  optischer  Gläser.  Die  für  die  Ein¬ 
stellung  der  Glaser  maßgebenden  Richtieisten  sind  an  durchbrochenen 
Einsätzen  angeordnet  und  letztere  auswechselbar  auf  einer  Kalotte  be- 
fesfagt,  die  löAbar  mit  der  auf  der  Arbeitsspindel  aufgeschraubten  Grund- 

ÄÄXr  *’*■’*•  WilW«  Miller, 

Verfahren  zur  HersteUnng  säurefester,  dichter  Gegenstände 
ans  Kieselsäure.  Die  ans  Kieselsänresand  mit  Gips  als  Bindemittel  herge¬ 
stellten  Gegenstände  werden  mit  Wasserglaslösung  getränkt,  gebrannt, 
dann  init  Schwefelsäure  oder  anderer  Säure  nnd  nochmals  mit  Wasserglas 

8®<^änkt,  gebrannt  nnd  diesen 

N^^UQio  Brennen  ausgesetzt.  80  b,  8, 

Nr.  363912.  31.  6.  19.  Oskar  Bühring,  Mannheim. 

Verfahrens  zur  Herstellung  säurefester 
^chter  Gegenstände  aus  Kieselsäure  nach  dem  Patent  353  912  Geglühte 
Formlinge  aus  nait  Wasserglas  verkittetem  Sand  werden  durch  wieder- 
holtes,  abwechselndes  Tränken  mit  Schwefelsäure  u.  dgl.  nnd  Wasserglas 
bereichert  und  bis  zum  Zusammensintern  der  Poren  bei 
wiederholtem  Brennen  verdichtet.  80  b,  8.  Nr.  363  913.  11.6.19  fZu- 
satz  zum  Patent  363  912).  Oskar  Bühring,  Mannheim. 

Künstlicher  Zahn  mit  einem  in  einem  ofienen  Kanal  unter- 
gebrachten  kohlen  Ankerglied  zur  Aufnahme  eines  konisch  znlanfenden 
Stiftes.  Das  Ankerglied  nnd  die  Spitze  des  Stiftes  besitzen  die  Gestalt 

Kitt,  insbesondere  zum  Verbinden  von  Eisenteilen  mit  Porzellan. 

1  ßanmted  Bleiglätte  wird  mit  1  bis  8  Ranmteilen  Zement  vermischt 
und  die  Mischung  mit  Glyzerin  zu  einem  dickflüssigen  Kitt  verrührt. 
22 1,  1.  Nr.  364162.  1.9.21.  Otto  Hiller,  Berlin. 


Oesterreich. 

Aufgebote. 

r,  1,1^  Verfahren  zum  Fassen  von  Glasscheiben,  besonders  für 
Deckgläser,  Um  den  Glasrand  ans  einem  leicht  schmelzbaren  oder  leicht 
«weichenden,  beim  Erstarren  schwindenden  Stofi.  z.  B.  aus  leicht  flüssigem 
geschmolzenem,  bezw.  erweichtem  Zustand  wird  ein  Reifen 
gebildet,  der  infolge  des  Schwindens  beim  Erstarren  das  Glas  fest  ein- 
spannt.  Robert  Bosch,  A.-G.,  Stuttgart.  29. 3.  21.  A  1884—21.  Deut¬ 
sches  Reich  31.  7.  20. 
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12  a  Verfahren  znr  Reinignng  Ton  Eoh-  oder  Eaffinadegraphlt 
ZQ  Graphiten  von  über  99  «/o  Koblenatofi  durch  Erhitzen  niedrigpro¬ 
zentiger  Graphite  toit  wässrigen  Lösungen  von  Alkalien  oder  Alkali¬ 
karbonaten  unter  Druck:  Man  wendet  Drucke  von  mindestens  18  Atmos¬ 
phären  an.  Elektro  Osmose,  A-G.  Wien.  12.  12.  19,  A  4683 — 19. 
Deutsches  Reich  27.  8,  19. 


12  b.  Verfahren  zur  Herstellung  eisenarmer  Tonerde  ans  ton¬ 
erdehaltigen  Ausgangsstofien  durch  Gltlben  der  letzteren  und  Behandeln 
mit  Säure:  Der  Ausgangsstofi  wird  zunächst  einer  Erhitzung  auf  schwache 
Rotglut  unterworfen  und  dann  mit  verdünnter  Salpetersäure  behandelt, 
wodurch  die  durch  das  Glühen  verhältnismäßig  leicht  löslich  gewordene 
Tonerde  der  Hanptmenge  nach  in  Lösung  geht,  während  die  Haupt¬ 
menge  der  Eisenoxyde  und  Kieselsäure  ungelöst  bleibt,  worauf  die  ton- 
erdehaltige  Lösung  von  ungelösten  Bestandteilen  getrennt  und  auf  be 
kannte  Weise  weiter  verarbeitet  wird.  Det  Norske  Aktieselskab  for 
Elektrokemisk  Industri  Norsk  Indnstri-Hypotekbank,  Kristiania.  6.  12.  18, 
A  6639 — 18.  Norwegen  24.  1.  18, 

12  b.  Verfahren  zur  Herstellung  von  Tonerde  ans  kiesel- 
säurehaltigen  Rohstoffen  durch  Glühen  mit  Calciomkarbonat  und  Alkali- 


verbindnngen  und  nachträgliche  Auslaugung :  Das  Erhitzen  findet  bei 
Anwesenheit  einer  geringen,  znr  Ueberführnng  des  Alnminiumgehaltes  des 
AnsgangsstoBes  in  Alkalialuminat  unzureichenden  Menge  Alkali  statt, 
worauf  das  geglühte  Gemisch  einer  an  sich  bekannten  Auslaugung  mit 
einer  alkelikarbonathaltigen  Lösung  unterworfen  wird.  Aktieselskabet 
Hoyangfaldene  Norsk  Aluminium- Co.,  Christiania.  3.  7.  19,  A  2298  19. 
Frankreich  10.  7.  14. 


21  c.  Kettenisolator  für  Hochspannungsleitungen,  insbesondere 
für  horizontal  verlegte  Leitungen:  Derselbe  besteht  ans  zwei  helmartigen 
und  konaxial  aneinander  gefügten  Glocken  von  annähernd  ovalem  Quer¬ 
schnitt,  in  welchem  die  Trume  der  Verbindungslaschen  zusammengehöriger 
Isolatoren  je  tunlichst  in  gleichem  Abstande  von  der  benachbarten 
Isolatormantelfläche  entfernt  sind.  Renaudin  Alfred,  Konstrukteur,  Lyon. 
18.  6.  20,  A  3082—20 

21c  Verfahren  znr  Herstellung  elektrischer,  mit  Träger¬ 
spindeln  aus  Metall  versehener  Isolatoren.  Die  Trägerspindeln  werden 
unmittelbar  in  die  Masse  des  Isolatorkörpers  selbst  eingeführt,_ solange 


dieselbe  in  der  Form  noch  in  plastischem  Zustand  ist. 
Paris.  13.  1  21,  A  224—21.  Frankreich  23.  1.  20. 


Soc.  „Le  Basalte", 


FraigfokaiSteu  des  SprechseieiL 


Zup  Beachtung  bei  Benutzung  dea  Fpagekaatans. 

teehnlactae  und  undere  Mp  unsepen  Iiesepfepels  wlssenswepte  Fpaz«*» 


aueuen  Im  vePk.uM  von  Renepteu,  fePti,en  FahPMuten  uow.  und  die  WelteP,.be  von  Anzeboten 

odep  Antwopten  an  die  FpazesteUep  sind  auezeoebloeoen.  _  _  anonyme  ÄuecliPlften  Jedoeb  nlebt  bepttebslehtlzt. 

TePopKtet  eingehende  Antrvopten 


S.  Die  Namen  dep  Fragegtellep  wepden  naeh  kelnep  Welse  hin  genannt, 

4.  Die  Antworten  werden  n^  ln  die  «weite  auf  die  Frage  folgende  Nummer  aufgenommen. 


...... 


Beantwortungen  technischer 
Bedahtlon  nlebt. 

6.  Jeder  Frage  ist  Rückporto  belzufUgen 


würden  Sie  auch  zum  Ziel  kommen.  Größte 


Keramik 

114.  Wie  kann  man  die  nach  dem  Glattbrande  unter  der  Glasur 
hin  und  wieder  erscheinenden  Flecken  durch  Bohren  beseitigen?  Die 
zurückbleibende  Vertiefung  soll  dann  durch  eine  im  Schmelzfeuer  zer¬ 
fließende  Einlage  ausgeglichen  und  durch  diesen  Prozeß  größeres  Porzellan¬ 
geschirr  wieder  verwendbar  gemacht  werden.  Wer  liefert  entsprechende 
Bohrmaschinen  und  DiamantstahWohrer  ?  Gibt  es  noch  bessere  Mittel  zur 

Beseitigung  der  erwähnten  Schäden?  ,  „  . 

Erste  Antwort:  Er  gibt  wohl  ein  besseres  Mittel  als  Bohrer, 
um  Eisenflecken  zu  beseitigen,  und  das  ist,  durch  peinliche  Sorgfalt  und 
Aufmerksamkeit  ihre  Entstehung  zu  verhinlern.  Gewiß,  es  können  sich 
Eisenflecken  bilden  trotz  größter  Sauberkeit,  aber  das  darf  nur  so  selten 
der  Fall  sein,  daß  man  damit  nicht  zu  rechnen  braucht.  Ganz  oberflächlich 
sitzende  Flecken  lessen  sich  zuweilen  mit  Flußeäure  wegätzen,  doch  ist 
dies  etwas  umständlich;  leichter  ist  das  Wegschleifen  mit  daranffdgendem 
Polieren  der  Sc  hleifstelle.  Tiefer  sitzende  Eisenflecken  müssen  mit  Diamant¬ 
stahlbohrer  ausgebobrt  werden;  das  entstehende  Löchlein  wird  dann  mit 
einem  leichtsclmelzenden,  mit  Zinroxyd  getrübten  Glase  im  Muffe^rand 
ausgefüllt,  was  aber  einige  Uebung  eifordert.  Am  besten  ist  ein  Email, 
das  allerdings  etwas  höher  eingebrannt  werden  maß  als  die  Mnffeifarben. 
Versuche  sind  anzustelien,  um  eine  Emailfärbung  zu  erzielen,  die  von  der 
Farbe  des  Porzellans  nicht  absticht,  tonst  sieht  man  die  ansgebesserten 

Stellen  „  .17.1,,  m.. 

Zweite  Antwort:  Empfehlenswerter  wäre  es,  der  Fehlei qneue 

der  Flecken  nachzngehen,  als  die  letzteren  durch  zeitraubende  Bohrungen 
zu  beseitigen.  Diese  erfordern  schnellste  Umdrehung  der  Bohrer,  harte 
Stahlbohrer  und  Terpentinöl.  Besseres  Material  als  Diamantstahlbohrer 
gibt  es  nicht.  Wenn  Sie  die  Flecken  mit  Bordwachs  umgeben  und  mit 
Flußsäure  wegätzen  könnten, 

Vorsicht  beim  Hantieren  mit  der  Säure  ist  erforderlich, 

nicht  befleckt  wird.  .r.  „  j 

Dritte  Antwort:  Flecken  auf  gebranntem  Porzellan  werden 

in  üblicher  Weise  mittele  schnell  laufender  Schleifscheiben  abgescblifien, 
nnd  dann  werden  die  Stellen  poliert.  Die  Schleifscheiben  bestehen  entweder 
ans  geeignetem  Naturstein  oder  aus  Schmirgel  bezw.  Karborundum  Die 
Polierscheiben  dagegen  sind  ans  Pappelholz  oder  aus  ähnlichem  Material. 
Zum  Schleifen  sind  geübte  Arbeiter  nötig,  die  alle  Handgrifie  kennen. 
Das  Aasbohren  mit  Stahlbohrer  ist  eine  langwierige  Arbeit  und  dabei  nicht 
ganz  zuverlässig,  weshalb  das  Abschleifen  vorzuziehen  ist. 

115.  Gibt  es  ein  neueres  Verfahren  zur  Herstellung  von  Druckfirnis 
zum  Mischen  der  Farben  beim  Stahldruck? 

Erste  Antwort:  Der  Sprechsaal-Kalender  gibt  folgende 

Schriften :  . 

1.  Leinöl . 

. .  1  « 

Kolophonium . ^ 

Holzteer . » 

Mennige  ....  . 

im  Eisentopf  so  lange  gekocht,  bis  erkaltete  Tropfen  Fäden 

Ist  der  Firnis  zu  klebrig,  gibt  man  200  g  Holzteer  zu. 

Leinöl . 

Holzteer . 

Kolophonium  . 

Schwefelpulver . 

werden  zusammengekocht. 

3.  Leinöl .  “ 

Baumöl  . 076 

Kolophoninm  . 

worauf  man  0,6  1  Kienteer  zngibt. 


I 


4 

0,76 

0,26 

120 

310 


ein 

am 


damit  die  Glasur 


Vor 


werden 

ziehen. 

2. 


6 
0,4 
126 
160 


1 

1 

g 


1 

1 

g 


Bleiweiß 

werden  bis  zur  Firnishildong  gekocht. 


4,  Leinöl . 

Rttböl . . 

Brennöl . 

Kolophoninm  . 

Holzteer . 

kocht  man  bis  zur  Firnisbildung. 

Zweite  Antwort:  Druchfirnis  wird  durch  Kochen  verschiedener 
Gele  und  Harze  hergestellt,  nnd  es  gibt  dazu  verschiedene  Vorschriften, 
die  einen  mehr  oder  weniger  brauchbaren  Firnis  liefern,  zumal  die  Zube- 
reitang  veretanden  sein  will.  Es  ist  besser,  den  Druckfirnis  von  den 
schlägigen  Hfindlungen  oder  Laboratorien  zu  kaufen,  bezw.  sich  den 
besten  geeigneten  Firnis  von  verschiedenen  Lieferanten  auszuwählen. 

116.  Wir  bereiten  unsere  Steingutfliesenmasse  auf  trockenem  Weg. 
Die  von  den  Trockenirommeln  kommende  Masse  durchläuft  eine  Trommel- 
siebanlage  und  wird  von  hier  aus  in  große  Holzbehälter  eingebracht,  wo 
sie  zum  Zweck  der  Befeuchtung  lagemveise  mit  der  nötigen  Menge  Wasser 
überschichtet  wird.  Die  auf  diese  Weise  bereitete  Masse  wird  einige  Zeit 
in  den  Behältern  belassen  und  dann  dem  Kollergang  zugeführt,  nach  dessm 
Verlassen  sie  in  die  einzelnen  Silos  der  hydraulischen  Pressen  gelangt.  Es 
treten  nun  beim  Pressen  mehrere  Vebelstände  auf,  die  dann  bestehen,  [daß 
sich  beim  Preßvorgang  ab  und  zu  Bisse  an  den  Fliesenrändern  zeigen  und 
daß  die  Feuchtigkeit sverteilung  im  Preßprodukt  ungleichartig  ist 
führen  diese  Mängel  auf  die  unvollkommene  und  ungleichmäßige  Mischung 
mit  Wasser  zurüek.  Welche  rationelle  Einrichtung  zur  vollstandigm  und 
gleichmäßigen  Mischung  käme  in  Betracht,  wobei  darauf  Bücmcht  zu 
nehmen  ist,  daß  täglich  etwa  4000  kg  Masse  erzeugt  und  verarbeitet  werden? 

Erste  Antwort:  Wenn  nur  ab  und  zu  Risae  an  den  Fliesenrändern 
entstehen,  so  deutet  dies  darauf  hin,  daß  die  Art  der  Fenchtigkeitsvar- 
teilung  in  Ihrer  Masse  doch  nicht  richtig  ist ;  sie  hat  feuchtere  Partien 
neben  weniger  feuchten,  da  der  Ausgleich  der  Feuchtigkeit  nicht  stattge- 
fnnden  hat.  Es  wäre  auch  denkbar,  daß  Ihre  Masse  schon  an  sich  nicht 
plas  isch  genug  ist  und  deshalb  bei  der  geringsten  Schwankung  des  Wasser 
gehalts  reißt.  Es  gibt  nun  verschiedene  Einrichtungen  zur  gleichmäßigen 
Mischung  und  Befeuchtung  der  Fliesen masse ;  wenden  Sie  smh  einmal 
die  einschlägigen  Fabriken  keramischer  Maschinen  z.  ß.  Dorst,  Gei 
Industriewerke,  Reissmann,  Rohrbach  nsw.,  die  Ihnen  gerne  Vorschläge! 

unterbreiten.  ,  .  _  ... 

Zweite  Antwort:  Risse  entstehen  beim  Pressen,  wenn  ^e 
Masse  zu  unplastisch  ist;  Sie  müssen  sie  daher  nach  dieser  Richtung  hin 
verbessern.  Wenn  die  Masse  den  Kollergang  passiert, 
die  Feuchtigkeitsverteilung  gleichmäßig  sein. 

Dritte  Antwort:  Die  Bearbeitung  der  auf  geschichteten  nnd 
angefeuchteten  Fliesenmasse  auf  dem  KoUergang  allein  ist  ungenügend, 
nnd  es  ist  kein  Wunder,  wenn  Sie  fehlerhafte  Platten  haben.  Die  ange¬ 
feuchtete  Masse  müßte  zuerst  durch  einen  Mischapparat  z.  B  von  Wernei 
&  Pfleiderer  in  Cannstatt  gehen  nnd  dann  nochmals  eine  nicht  zu  kurze 
Zeit  lagern.  Alsdann  könnte  man  eie  auf  einem  geeigneten  KoUergang 
mit  drehbarem  Boden  und  selbsttätiger  Absiebung  weiter  bearbeiten,  um 
durch  das  Sieben  eine  ganz  gleichmäßige  Körnung  zu  erhalten.  Abei 
auch  dann  ist  es  nötig,  daß  die  so  erhaltene  Masse  einige  Tage  im  Silc 
lagert,  damit  sie  durchaus  gleichmäßig  wird.  Die  Wern«  &  Pfleiderer- 
sehen  Mischmaschinen  und  die  TrockenkoUergänge  sind  für  diese  Aufbe¬ 
reitung  erprobt  und  zu  empfehlen. 

117.  Wer  liefert  leistungsfähige  Blumentopfpressen? 

Antwort:  Blumentopfpressen  liefern:  Friedrich  Horn  in  Worms 

H.  Reißmann  A-G.  in  Saalfeld,  Ringel  &  Jeremias  in  Radeberg  i  S. 
Johann  Schröder  in  Schwepnitz  i.  S.,  Ferdinand  Schultz  &  Co.  in  Lttnei 
a.  d.  Lippe,  Windisch  &  Kunze  in  Meißen  i.  S. 


1988.  (5P.  Jahrgang.) 


SPRECHSAAL-COBURO. 


Glas. 

1’  wird  sog.  „Schwefelleber“,  mit  welcher  man  auf  weißen 

^maildekoraltonen  kimaüiche  Fatina  erzeugen  kann,  zusammengesetzt? 
ktibt  e«  nelletcht  ettoas  anderes,  das  denselben  Zweck  erfüllt? 

Erste  Antwort:  Schwetelleber  ist  eine  Verbindang  der  Alkali- 
init  Schwefel.  Man  erhält  sie  durch  Zasammenscbmelzen  von 
8  1  eilen  kohlensaurem  Kali  und  1  IVil  gereinigtem  Schwefel.  Die  leber- 
braune  Masse  ist  ein  Gemisch  von  Polysnlliden  des  Kaliums  mit  unter- 
schwefliKsaurem  Kali  oder,  wenn  die  Schmelztemperatur  sehr  hoch  war 
mit  scbwefelsaorem  Kali.  ’ 

Zweite  Antwort:  Schwefelleber  entsteht  beim  Zusammen- 
schmeJzen  von  1  Gew  T  Schwefel  mit  2  Gew-T  trockener  Pottasche. 
Sie  bildet  eine  gelbbraune,  beim  Liegen  durch  Zersetzung  sich  verfärbende 
Masse,  die  Schwefelwasserstoff  entwickelt  und  in  Wasser  und  Alkohol 
leicht  löslich  ist.  ^  Es  ist  keine  einheitliche  Verbindung,  sondern  ein  Ge¬ 
misch  von  allerlei  Schwefelverbindnngen.  —  Ihre  Angaben  betreffs  der 
Patinaherstellung  sind  nicht  genügend,  nm  Ihnen  an  die  Hand  gehen  zu 
können.  Sicherlich  ließe  eich  auf  anderem  Wege  zum  Ziele  kommen 
nnd  zwar  unter  Umgehung  der  Schwefelleber  durch  direkte  Verwendung 
von  Schwefelwasserstoff.  Allerdings  muß  das  Email,  nm  eine  schöne 
Patinsfärbung  anzunebmen,  etwas  Kupfer  u  dergl.  enthalten  oder  mit 
einer  Kupferverbindung  leicht  Überzogen  werden.  Wie  gesagt,  man 
mußte  Ihre  Arbeitsweise  kennen. 

108.  Kann  mit  einem  Sand  von  81,67  SiOt,  8,21  AUO^,  4,22  Fe^Os, 
5,02  KiO  rotbraunes  oder  weinrotes  Glas  in  der  Wanne  hergestellt  werden, 
md  wie  wäre  der  Satz  zusammenzustellen? 

Erste  Antwort:  Der  Sand  läßt  sich  zur  Fabrikation  von  rotbraunem 
Sias  in  der  Wanne  verwenden.  Vielleicht  könnte  man  den  Gehalt  an 
Fouerde  etwas  vermindern,  indem  man  ihn  schlämmt,  trocknet  nnd  dann 
liebt.  Ein  zu  großer  Gebalt  an  lonerde  hat  verschiedene  Nachteile  im 
Befolge.  Bei  richtigem  Ofengang  gibt  der  nachstehende  Satz  die  ge- 
vUnschten  Flaschen : 

Sand . 100  kg 

Sulfat . . 

Kalk . ” 

Flußspat  . . . 

Braunstein . *  ’  lo  ” 

Koks,  gemahlen .  26” 

Scherben . ’  26  ” 

Zweite  Antwort:  Sand  der  angebenen  Znsammeneetznng  ist 
.nr  Herstellung  von  rotbraunem  und  weiniotem  Glas  zn  verwenden,  wenn 
le  Wanne  gut  heiß  geht.  Die  Gemenge  sind  wie  folgt  zusammen  zu 
teilen : 

Tctb  am: 


Br.  87  —  421  ^ 


and . 

oda . 

olfat  . 

Inßspat . 

ialk  ....... 

!ohle . 

raunstein . 

aput  mortnnm  .  .  . 
chiroen . 26 


weinrot : 


100  kg 

Sand . 

100  hg 

14  „ 

Soda . 

10  „ 

28  „ 

Sulfat . 

26  „ 

8  „ 

Kalk . 

22  „ 

16  „ 

Kohle . 

1  » 

1  « 

Braunstein . 

B  » 

4  „ 

Eisenoxyd . 

1  „ 

6  „ 

26  „ 

Scherben  . 

26  „ 

Verschiedenes. 

9.  Ich  bitte  um  Angabe  einer  plastischen  Masse,  die  sich  mit  Eisen- 
ier  Bronztwalzen  zu  kleinen  Kügelchen,  Fastillen  und  Drops  ausformen 
\ßt  Auf  eine  besondere  Haltbarkeit  der  kleinen,  etwa  7  mm  im  Durch- 
lesser  betragenden  Gegenstände  wird  kein  größerer  Wert  gelegt. 

Antwort:  Die  Herstellung  der  sogenannten  Köhlkugeln,  die 
an  in  Soxhletflaschen  usw.  gibt,  cm  eine  gute  Kühlung  zu  erzielen 
t  sehr  einfach.  Man  nimmt  rohen  und  gebrannten  Ton  ganz  fein  ge- 
ebt  zn  gleichen  Teilen  und  rtihit  die  Masse  mit  verdünntem  Leim- 
aiser  en.  Hsnplsache  ist,  daß  die  Masse  lichtig  nnd  ausreichend  ge- 
netet  wiid  Die  Walzen  müssen  leicht  gefettet  sein.  Andere  Fabriken 
ehmen  SO  Teile  Lenz:n,  mhchen  dieses  mit  10  Teilen  Dixtrin,  feuchten 
e  Masse  an  nnd  kneten  sie  gnt  durch. 

Heae  ITrageai. 

Kapamik. 

■/e  M  a  eine  Milchkanne  von 

5  mm  Höhe,  107  mm  Boden-  und  90  mm  Borddurchmesser.  Obgleich 
tstlbe  auf  emer  geschliffenen  Tonpumse  von  20  mm  Stärke  gebrannt 
rd  und  die  Kapselbodm  gar  nicht  niedergegangen  sind,  haben  unr  40  bis 
kikrurnme  Ware,  me  Fumsen  aus  Magerton  und  Schamottemehl  sind 
mfalls  krumm  trotz  ihrer  Stärke.  Wo  ist  der  Fehler  zu  suchen? 

121.  Ich  möchte  einen  Muffelofen  für  Forzellanmalerä  auf  Glasur, 
cm  breit,  74  cm  hoch  und  1  m  tief  (Lichtmaß)  mit  Holzfeuerung,  5  m 

LfHZ  Tr,  ®  ^  auf  stellen, 

elches  sind  die  Maße  1.  für  den  Rost,  2.  vom  Rost  bis  zum  Muffelboden 

imschen  Muffelwand  und  Mauer,  4.  zwischen  Muffeldecke  und  Gewölbe 

das  Abzugrohr  von  der  Muffel  zum 
\Mch fang?  Ist  die  Entfernung  des  Ofens  vom  Rauchfanq  nicht  zu  qroß^ 

122.  ntr  benutzen  zum  Glasieren  unserer  Fliesen  die  Goldschmiti- 
e  »lasurmaschine,  deren  Walzenbezüge  aus  Drahtsiebstrümpfen,  Zellen- 


100000  Cfr.  Fichten-  und  Kiefernstockholz 

gesprengte,  erd-  und  steinefrei,  ab  Oberhessischen-  nnd  Wester¬ 
wald-Stationen,  sofort  sukzessive  lieferbar.  Preis  125  Mk. 
pro  Ctr  freibleibend  ab  Station.  1283h 

Philipp  Gaul,  Frankfurt  a.  M.  Holzgroßhandlune 
Niddastraße  92.  Telefon  1780  Börner. 


Gummifiezu^f  und  Gummischwamm  (roter  Forengummi),  sowie  enqgelochte 
Zelluloid- Siebplatten  bislang  aus  dem  Auslände  bezogen  wurden.  Wie  wir 
ZT’u  diese  öfter  zu  ersetzenden  Teile  auch  von  der  deutschen 

Metall,  f^tmmi-  und  Zellulose-  Industrie  in  vollentsprechender  Oualität  ge¬ 
liefert.  Wer  fertigt  diese  Spezialartikel  oder  solche  nach  .Maß-Skizzen  an  ? 


Glaa. 


T  dlO.  Wir  haben  verschiedene  Glaswaren,  die  infolge  längeren 
Lagerns  blind,  d.  h.  mit  einer  milchartigen  Schicht  überzogen  sind,  die 
sich  durch  Falzen  nicht  entfernen  läßt.  TKte  ist  diesem  Hebel  abzuhelfen? 
j-  ,h  kühle  täglich  größere  Mengen  stnrkwandiqer,  an  der 

J.arnpe  verarbeiteter  Hohlglasgefäße  in  mehreren  Muffelöfen  von  guter 
modeimer  Bauart  Die  Oefen  arbeiten  mit  Braunkohle  und  Koks  mit 
mehrfach  überschlagender  Flamme  und  müssen  im  Innern  etwa  500  o 

T.T'i  •  ^^^d  auch  im  größten  Teil  der  Muffeln  ziem- 

lieh  gleichmäßig  erreicht;  nur  die  der  Beschickungstür  der  Muffeln  zu- 
Schicht  der  Hohlglaskörper  wird  nicht  genügend  heiß  und 
behalt  infolgedessen  starke  Spannungen.  Die  Muffeln  sind  2  m  lang, 
Mwrf  0,S0  m  breit,  die  Türen  doppelwandig  aus  Eisenblech  mit 
TrZJ  T  Kieselgur.  Gibt  es  ein  Mittel,  den  Wärme- 

gekSt  werdZ?^  verhindern,  sodaß  auch  die  vorderen  Lagen  gut 

iir.ho  J^vrm  dafür,  welche  Anforderungen  an  gewöhn- 

hche  Wasserstandsgläser  bezüglich  des  ohne  weiteres  auszuhaltenden  Druckes 
gestellt  werden  dürfen,  ev.  nach  den  verschiedenen  Dimensionen  spezifiziert  ^ 
lld.  ln  offenen  Häfen  möchte  ich  himmelblaues,  blaues,  gelbes 
braunes,  milchweißes  und  reinweißes  Glas  schmelzen  uni  bitte  um  An¬ 
gabe  verläßlicher  Gemengesätze  dafür.  Der  Ofen  erreicht  1250— FIOO»  C. 

Briefkasten  der  Redaktion. 

i*  Nachstehend  Bezugfquellen,  die  Marmor 

frachtgOnsiig  nach  Sachsen  liefern  :  Karl  Eckardt  in  Penzig,  O.L ,  Jacob 

S  Wagner  Str  19,  Martin  Luther  in  Meissen  i  S 

Orto^^Ä  Kalkwerke  G.  m.  h.  H.  in  Marktred witz  i.  B.’ 

in  Meissen  3,  Verkaufsstelle  für  Terrazzo-  und  Kunststein- 
Materialien  G  m  b.  H.  in  Tharandt  i.  S. 


Verband 

Deutscher  Porzellangeschirrfabriken, 

G.  m.  b.  H.,  Berlin  W.  30. 

Als  Mitglieder  sind  nnserem  Verbände  beigetreten  die 
Firmen :  Meißner  Ofen-  und  Porzelianfabrik  vorm.  C.  Teichert 
Me^n,  Sa.,  Porzellanfabrik  Wilhelm  Lange,  Nenhaldensleben! 


der 


AuoenhandelsneDensfeiie  Feinheramih. 


Prüfnngsslelle  Lnxusporzellan,  Weimar,  Brennerstr.  18. 
hat  unter  dem  28.  Angnst  1922  ein  neues  Merkblatt  für  die 
“  Luxusporzellan  heraasgegeben,  das  von  Interessenten 
darch  genannte  Stelle  selbst  zu  beziehen  ist. 


Händler tabelle  lür  Oeschirrporxellan. 

Die  bisher  gültigen  Anfschläge,  die  der  Händler  beim  Ver- 
auf  an  private  Ausländer  auf  den  Ladenpreis  mindestens 
nehmen  muß  werden  außer  Kraft  gesetzt.  Ab  28.  August  1922 
gelten  die  folgenden  Sätze :  ° 


Kostet  l$=?Mk. 


So  beträgt  der 
AofschlBg  anf 
den  Ladenpreis 
=  ?% 


Kostet  l|  =  ?Mk. 


704,— 

776,— 

846,— 

916,— 

987,— 

1057,— 

1127,— 

1198,— 

1268,— 

1339,— 

1409,— 

1479,— 

1660,- 


bis 

774,— 

10% 

1620,— 

bis 

1690,— 

B 

845, — 

20  % 

1691,— 

1760,— 

916, — 

30  o/o 

1761,— 

1830;- 

» 

986,— 

40  o/o 

1831,— 

1901,— 

1066,— 

60  o/o 

1902,— 

1971,— 

9i 

1126, — 

60  o/o 

1972,— 

2042,— 

n 

fi 

1197,— 

1267,— 

70  o/o 

80  o/o 

2043,— 

2113,— 

» 

2112,— 

2182,— 

» 

1338,— 

90  o/o 

2183,- 

2263,— 

1408,— 

100  o/„ 

2254,— 

2323!— 

B 

1478,— 

HO  o/o 

2324  — 

2394,— 

fj 

1649, — 

120  o/o 

2396,— 

2164,— 

1619,- 

130  o/o 

2466,— 

n 

2634,— 

So  beträgt  der 
Anfschlag  auf 
den  Ladenpreis 

=  ?“/o 


140  o/o 

160  o/o 
160  o/o 
170  o/o 
180  o/o 
190  o/„ 
200  o/„ 

210  o/o 

220  o/„ 
230  o/o 
240  o/„ 
250  % 

260  o/o 


Roststäbe 


in  nnttbertroflen  hochfenerbeständiger  Qualität  stellen  wir  seit 
Jahren  als  einziges  Son  derer  Zeugnis  her 

Kup««  Liefupfpiaten.  k 

6«'’'’“‘*or  Faber  £5:  Düren  (Rhld.) 

Werket  Dfiaaeldorf .  Belsholz,  Dflren  und  Lobbericlu 
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0 

9 


I  Wir  jeben 

nachverzeichnete  Lauerposten,  um 
darin  zu  rSumen,  wie  foijt  ab: 


Brennholz- Kreissäge 

auch  für  Lattenachneiden  usw.,  uner¬ 
reichbar  in  Leistung  n.  Schnitt,  billig, 
liefert  unter  Garantie  u.  Probe  f82b 
Fiammef  Maschinenfabrik,  Fnlda. 


13600 

19000 

3000 

4000 


Gele^enheitskauf. 

Etwa  3000  ko 

uiasserstandsylüser, 


1400 


3300 


20 


la.  Ware,  für  hohen  Dampfdruck, 
300—380  mm  lang  und  22  mm  0, 
billig  abzngeben.  Angebote  unter 
L  B437  an  die  Geschäftsstelle  des 
Sprechsaal. _ _ _ _ 


1000 


20 


15  Tonnen 


20 

20 


sofort  zu  verkaufen  gesucht. 

Waren  Eigentümer  wollen  sich 

melden.  Angebote  unter 
R  5661  an  die  Geschäftsstelle 
des  Spreehaaal. _ 


Der  prakHsche 
Glas  hülfen  fechnlker 

J.  Baldermann. 


Ein  Buch  mit  Atlas  von 
25  kompletten  Bauzeichnungen. 

Zu  beziehen  durch  die 
GeschäftssteUe  des  Sprechsaal 
oder  C.  Baldermann,  Badeberg. 


etwa  8500  Stück  26  Unineraalaylindar,  2X  verschm. 

m.  Marke,  in  Papier . M 

2>/s  "  Perlpand*yIind«P(  2X  verschm.  M  785. 

6  '/36  mm  Kugelbauohaylindep,  rauh,  Ji. 

8  "742  mm  „  »  .4  535,— 

30  Astpal’IHedeaP-Zylinder,  oben 

verschmolzen,  unten  poliert,  mit 

Marke,  in  Papier . »•50. 

30'  "  Intapnalional  -  Zyllndep,  oben 
verschmolzen,  unten  poliert,  mit  Marke, 

in  Papier . H50. 

/64  mm  Fassonaylinder  mit  Aus- 
landsstempel,  oben  verschmolzen,  unten 
poliert,  mit  Marke,  iu  Papier  ...  .4  925. 
Konkuppenzzylindap,  oben  ver¬ 
schmolzen,  unten  poliert,  mit  Marke, 

in  Papier . 925.- 

'  Glopiazylindep,  oben  verschmolzen, 
nuten  poliert,  mit  Marke,  in  Papier  .  Jk  925. 

'  Stellazylindep,  oben  verschmolzen, 
unten  poliert,  mit  Marke,  iu  Papier  c/ff  925. 

'  64  mm  Vepilaszylindep,  2X 
schmolzen,  mit  Marke,  iu  Papier  .  .  ./n  925 

'  L  B  Zylindep,  oben  verschmolzen, 
unten  poliert,  mit  Marke,  in  Papier  Jk  925.— 

'  Rhenaaiazylindep,  oben  ver¬ 
schmolzen,  unten  poliert,  mit  Marke,  „un 

in  Papier . 850. 

'  Klarazylinderi  oben  verschmolzen, 

unten  poliert,  mit  Marke,  in  Papier  Jt  850. 

'  FaworitzylindBr(2Xverschmolzen, 

mit  Marke,  in  Papier . 775. 

'  Victopiazylinder,  oben  verschmol¬ 
zen,  unten  poliert,  mit  Marke,  in  Papier  M  625.— 
"  Cospolizylindep,  2X  verschmol- 

zen,  mit  Marke,  in  Papier  .  ...  JC  ö»» — 
''  VeritaszylindePi  2X  verschmol- 

zen,  mit  Marke,  in  Papier  .  .  .  •  ^  k  «7 

+  eo/o  Verpackung,  abzüglich  10 «/o  Rabatt;  bei  Gesamtabnabme  abzüg- 

^^er^^SslntefwoUeu^’ Angebote  unter  S  6673  an  die  Geschäftsstelle 
des  Sprechsaal  senden. 


im  la-  und  Ausland 
bei  guter  Ausführung  überaimmt 

Ewald  K^emenl, 

Weißwasser  O.-L. 


Ausführung  von 

Zwei-  u.  Vier-Bütten-Oefen 

mit  sämtlichen  Nabenöfen. 


Auf  treib  e-T  rommein 

auch  für  Tafelglas.  [827 


Kostenanschläge,  B  iuzeichnungen. 
Eigene  Glasofenmaurer. 
Empfehlungen  za  Diensten. 


2000 

1300 

3000 

3000 

1000 


20 


18 


16 


2600 

300 

1000 

1200 

2200 


16  ' 
14' 
10 


8 


liefert  prompt  und  preiswert 
Waggonladnngen 

Karl  SeUer, 

Tonwarenfabriken, 
GBrzk«!  Bez.  Magdeburg. 
Zar  Messe  in  Leipzig: 

Stfidt.  Kauffhau«.  Laden  3 


30 


Halbweisses 

Herdjias 


.oda 


calc. 


s 

V  caush- 
krish- 

liefern: 

janseaHsdie  Chemikalien4mJ)H. 

Itambur^  1 


Ein  Waggon 


[74 


abzngeben, 

Spiegelfabrik,  GrQnenpl 

bei  Alfeld  (Leine). 


Porzellanmasse 
und  Glasur 


zu  verkaufen. 

iGefl  Angebote  unter  S  5698  an  die  Geschäftsstelle  des  Sprechsaal  erbetenu 


Sulfat 


Paul  MosePi 
Kahla  i.  ThQpinaan.  k 


1 6  Stock  Säulenkupbelpresson  ohne  Vorgelege,  70  mm  Dnrehmesser  | 

r  ”  ”  ”  ”  100  „ 

f  Pulweriaiermaechine,  System  4raer  -  lodustriewerke,  abzngeben.  | 
Angebote  erbeten  an  Gnataw  B5ite,  Oschersleben-Bode.  [831 


laufend  günstig  lieferbar 

Chemiache  Fabrik  Buset 

Langenbagen-Hannover. 


[281 


GA5- 

:R5PARNI5 
BIS  90% 


ERHÖHTE 

PRODUKTION 


PRKZISE  "^«^^^RATIONELIE 

GLASBEARBEITUNG 

0  U  R  C  H 


BORNKESSELBRENNER 

VEPEINIGTe.BORNKE55ELWERKE 

anRLiNN-4 


Pantograi}hiermaschinen 
für  2  bis  ‘24  Gläser 

Guillochiermaschinen 
für  Hand-  und  Kraftbetrieb 
Prucleätzpressen 


Abspreng-  und 
Verschrnelzmaschinen 

Bestbewährte 
Pressglas- 


Verschnielz- 

Automaten 


IFr.  Wilhelm 

Kutzscher 


Vollständig  automatisch  arbeitende 
Schleifmaschinen 
für  Oliven-,  I'läcben-,  Kugel-,  Halb- 
rundlläcben-,  Strahlen-,  Bodenstern- 
und  Kunstsebliöe 

Mun  drand  schleifmaschin , 
zum  absoluten  Planschleifen 
abgesprengter  Becher,  Kelche  usw. 

Plan-  u.  Hohlbodenschleif- 
maschinen  fär  geblasene  Becher 
Boden¬ 
schleifmaschinen 

für  Pressglas 


if 


Schellack  ^ 


llimilllllllllllillllllllllllllllillllll 

in  jeder  gewünschten 
B  Qualität  liefert 

I  EmstBrennicke, 

Hä  Hamburg  8. 

% 


Bleikristaligla! 


Emstf  WeikZ-el 

Weimar  \107  •  * 


Spezialfabrik  für  Maschinen  und  Formen  für  die  Glasindustrie 

- 1  Freltal  -DBubenl 


Glas- 
Blasm  aschinen 


bei  Dresden 


J 


vielfach  patentiert 
zur  vorteilhaften  Fabrikation  von 
Eng-  und  Weithaiegläsern 


Gemenge- 

Mischmaschinen 


Federpressen 

Excenterpressen 


Bevolverpressen 

für  Handbetrieb 


Revolverpressen 
für  Betrieb  mit  Elektromotor  und 
komprimierter  Luft 


K 


Formen 

für  Hohl-,  Preß-  und  Maschinenglas 


Exporteurverbindung  gesi 
I  la  Ware.  Evtl.  Kommisnonsgesc 

IT,  Soliröter, 

I  Goldbach  66  b.  Beinerz,  Sc 
Telephon :  Reinerz  98. 


I 
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der  keramischen  und 
der  Glasindusti^ 
liefert  zu  Ladenpreisen 
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lieber  die  Thorpe’sche  Löslichkeitszahl.^) 


Zur  Prüfung  von  Glasuren,  Fritten  n.  dgl.  auf  Bleilöslich- 
:eit  behandelt  man  diese  bekanntlich  in  England  nicht  wie  bei 
ins  mit  Essig,  sondern  mit  verdünnter  Salzsäure.  Um  rasch 
intscheiden  zu  können,  ob  eine  solche  Fritte  Blei  abgibt,  also 
^tige  Eigenschaften  besitzt,  hat  T.  E,  Thorpe  eine  empirische 
Formel  angegeben,  ans  der  man  auf  die  Giftigkeit  der  vorlie¬ 
genden  Verbindung  schließen  kann.  Diese  Formel  lautet: 


Summe  der  Basen  (einschl.  Tonerde)  X  223 
Summe  der  Säuren  X  60 


=  1,45  (besser  2), 


wobei  molekulare  Verhältnisse  angenommen  sind.  Man  kann 
flie  Thorpe’sche  Formel  also  in  zwei  Faktoren  zerlegen: 


Summe 


der  Basen  (einschl.  Tonerde) 
Summe  der  Säuren 


223 


Vlit  gewissen  Einschränkungen  bezüglich  der  Tonerde  und  Bor- 
läure  stimmt  die  Formel  mit  der  Beobachtung  ziemlich  gut 
iberein.  Zweck  dieser  Zeilen  soll  sein,  darauf  hinzuweisen, 

2ii3 

laß  die  Multiplikation  mit  dem  Faktor  ein  Fehler  ist.  Die 

bU 

i'ormel  hat  vielmehr  zu  lauten : 


Summe  .  der  Basen  (einschl.  Tonerde) 

- 5 - - 3T: - =  angenähert  0,5. 

Summe  der  Sauren  “  ’ 

Die  Formel  besagt  offenbar,  daß,  wenn  die  Löslichkeitszahl 
xleiner  als  0,5  ist,  die  F;ritte  wahrscheinlich  geringe  Löslichkeit 
)esitzt.  Thorpe’s  Vorschlag,  die  Zahl  mit  dem  Molekulargewicht 
les  ßleioxyds  (=  223)  zu  multiplizieren  und  durch  das  der 
Kieselsäure  (=  60)  zu  dividieren,  ist  ganz  willkürlich,  und  es 
st  daher  völlig  unnötig,  eine  hervorragende  empirische  Formel 
verwickelter  zu  gestalten. 


Vergasung  von  erdigen  Rohbraunkohlen 
mit  hohem  Wassergehalt. 

Von  Dipl.-Ing,  ö.  H.  Meyer. 

(N»chdruck  verboten.) 

Noch  vor  20  Jahren  waren  zum  Vergasen  nur  gute  Brenn¬ 
stoffe  geeignet:  Anthrazit,  Koks  und  Steinkohle.  Die  alten 
Siemens-Generatoren  und  ihre  unmittelbaren  Nachfolger  waren 


nicht  im  Stande,  minderwertige  Brennstoffe,  vor  allem  Braun¬ 
kohle,  in  wirschaftlicher  Weise  zu  verarbeiten ;  vergleiche  hier¬ 
zu  Brandis'). 

Eigentlich  erst  durch  die  Erfindung  des  Drehrostes  ist  es 
gelungen,  der  auftretenden  Schwierigkeiten  Herr  zu  werden. 


Abb.  1.  Alter  Generator  ohne  Drehrost. 

Braunkoklenbriketts'-),  Torf  und  andere  minderwertige  Brenn¬ 
stoffe,  sogar  Waschberge  und  Lokomotivlösche  werden  heute 
anstandslos  vergast. 

An  die  gewöhnliche  Braunkohle  im  grubenfenchten  Zu¬ 
stand,  die  einen  Wassergehalt  von  50 — 60®/o  aufweist  bei  einem 
Heizwert  von  2000 — 2300  Cal.,  wagte  man  sich  aber  nicht  so 
gern  heran.  Es  mochte  scheinen,  als  ob  mit  so  nasser  Kohle 
ein  guter  Gang  des  Generators  nicht  zu  erreichen  sei,  daß  es 
nicht  möglich  sei,  ein  gutes  Gas  aus  Rohbraunkohle  zu  er¬ 
halten.  ln  der  Eisenindustzie,  speziell  in  Westdeutschland, 
wird  Braunkohle  im  allgemeinen  nur  in  Form  von  Briketts 
vergast.  Vergl.  hierzu  die  große  Diskussion  im  Stahlwerks- 
Ausschuß  des  Vereins  deutscher  Eisenhüttenleute  über  die 
Verwendung  von  kaltem,  entteertem  Braunkohlengas  im  Stahl¬ 
werksbetriebe'*).  Veröffentlichungen  über  die  Verwertung  von 
Rohbraunkohlö  in  Gasgeneratoren  sind  sehr  sehr  spärlich,  ich 


=')  Von  J.  W.  Mellor,  Sitzungsber.  d.  Engl.  Kersm.  öes.,  Bd.  XX 
1920/21),  TI.  II,  S.  120. 


1)  Z.  d.  V.  D.  Ing.  1904,  S.  1620. 

■■“j  Braunkohle,  1913,  S.  649  ff. 

8)  Stahl  und  Eisen,  1920,  S.  533,  ff. 
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nenne:  Neumann^),  der  böhmische,  und  Becker  &  Weiß^),  die 
rheinische  Bohbraunkohle  mit  gutem  Erfolg  vergasten. 

Die  folgenden  Zeilen  sollen  zeigen,  wie  man  aus  der  stark 
wasserhaltigen,  minderwertigen  Bohbraunkohle  ein  Gas  er-, 
zeugen  kann,  dessen  Verwendungsfähigkeit  dieselbe  ist  wie  die 
des  Brikett-  oder  Steinkohlen-Generatorgases. 

Die  Not  der  Zeit  erfordert  vielfach  ein  Umstellen  von 
Fenerungsanlagen  von  Steinkohle  bezw.  Braunkohlenbriketts 
auf  Rohbraunkohle.  Durch  Ueberföhrung  letzterer  in  Gas  und 
Entfernung  des  Wassers  durch  Kühlung  findet  eine  Veredelung 
des  geringen  Brennstoffes  statt,  die  durch  Gewinnung  und 
Verkauf  des  wertvollen  Nebenproduktes,  des  Urteers,  noch 
rentabler  gemacht  wird. 


A.  Der  Betrieb  der  Generatoren  mit  Bohbraunkohle 


wird  von  der  physikalischen  Beschaffenheit  der  Kohle  sehr 
stark  beeinflußt.  Je  knorpelreicher  die  Kohle, 
desto  leichter  der  Betrieb  und  desto  besser 
das  Gas. 

Ein  entschiedener  Nachteil  der  Bohbraun- 
kohle  liegt  darin,  daß  man  bei  ihrer  Verwen¬ 
dung  nicht  soviel  Gas  pro  Generator  erhält 
wie  beim  Verbrauch  besserer  Kohlen.  Es 
lassen  sich  in  einem  bestimmten  Generator 
ebensoviel  Bohkoblen  durchsetzen  wie  Briketts 
aber  die  erhaltenen  Gasmengen  stehen  im 
Verhältnis  2:3  bis  1:2.  ln  einem  2,6  m 
Drehrost-Generator  kann  man  z.  B.  von  guten 
Knorpeln  ganz  gut  20  bis  25  t  Tag  verar¬ 
beiten,  vorausgesetzt,  daß  die  Konstruktion 
sich  überhaupt  für  die  Vergasung  von  Roh¬ 
kohle  eignet.  Auch  bei  Gegenwart  von  ziem¬ 
lich  viel  Staub  läßt  sich  dieser  Durchsatz 
noch  annähernd  erreichen.  Sehr  feinerdige 
Kohle  mit  geringem  Knorpelgehalt  bereitet 
aber  dem  Betrieb  erhebliche  Schwierig¬ 
keiten,  da  sie  den  regelmäßigen  Durchgang 
von  Wind  bezw.  Gas  verhindert.  Man  muß 
höheren  Winddruck  anwenden,  doch  wird  die 
Windverteilnng  dann  mangelhaft,  sodaß  der 
Generator,  besonders  an  den  Seiten,  durch¬ 
brennt  und  schlechtes  Gas  liefert.  Mit  dem 
Schüreisen  die  Löcher  in  der  Beschickung  zu 


Kohlenschicht  gut  auflockert,  während  die  Buckel  des  Bost¬ 
unterteils  die  groben  Schlacken  zerbrechen. 

Der  Betrieb  ist  mit  diesem  bekannten  Generator-System 
ein  sehr  regelmäßiger  und  durchaus  angenehmer.  Bohbrann- 
kohle  rutscht  gleichmäßiger  nach  als  Briketts,  sodaß  ein  Durch¬ 
arbeiten  der  Kohlenschicht  mit  der  Schürstange  sich  erübrigt. 
Die  Stocharbeit  zwecks  Zerkleinerung  der  Schlacken  ist  aller¬ 
dings  größer  als  bei  Briketts,  aber  geringer  als  bei  Steinkohle 
und  darf  nicht  vernachlässigt  werden.  Die  Wände  des  Gene¬ 
rators  sind  gut  sauber  zu  halten. 

Die  Ansichten  über  den  Dampfznsatz  zum  Winde  sind 
geteilt;  Becker  &  Weiß^)  haben  gar  keinen  Dampf  gebraucht, 
da  sie  meinten,  daß  der  Generator  sonst  zu  kalt  ginge.  Ich 
bin  der  Ansicht,  daß  der  Wassergehalt  der  Kohlen  entfernt 
ist,  bevor  sie  in  die  Penerzone  kommen,  und  daß  höchstens 
der  dLpoaiHle  Wa.b.ier..tülf  ia  das  Gas  Der  Generutur 


Ahb.  3.  Anordnuiiff  dc.s  Drehros 


Abb.  2.  Moderner  Drehrost-Generator,  System  Pootter. 


schließen,  ist  ein  Notbehelf,  der  für  Dauerbetrieb  selbst  bei 
aufmerksamster  Bedienung  keine  Besserung  schafft.  Bei  sehr 
feiner  Kohle  wird  man  also  den  oben  angegebenen  Durchsatz, 
besonders  unter  gleichzeitiger  Erzielung  eines  einwandfreien, 
verwertbaren  Gases,  nicht  erreichen. 

Für  einen  guten  Gang  des  Generators  ist  es  erforderlich, 
daß  der  Bost  so  gestaltet  ist,  daß  die  Kohle  unten  in  der 
Fenerzone  dnrehgerührt  wird.  Dadurch  gestaltet  sich  die 
Windverteilnng  regelmäßiger,  und  das  Dnrchbrennen  an  der 
Seite  wird  verhindert  Ein  solcher  Rost  ist  z.  B.  der  stern¬ 
förmige  Rost  der  Poetter-Generatoren,  der  im  Verein  mit  dem 
Pilgers chritt- Antrieb  der  Schüssel  die  Schlacken-  und  unterste 


*)  Stahl  and  Eisen,  1919,  S.  1233. 
Stahl  nnd  Eisen,  1920,  S.  1067. 


kann  dann  noch  so  heiß  gehen,  daß  die  Schlacke  schmilzt. 
Ich  richte  mich  also  nach  der  Schlacke  nnd  setze  soviel 
Dampf  zu,  daß  sie  der  Schüsseldrehung  und  dem  Stochmeissel 
keinen  zu  großen  Widerstand  bietet.  Dabei  erziele  ich  ein 
Gas  von  (trocken)  1250  Cal.,,  das  mit  90°  den  Generator  ver¬ 
läßt  und  ohne  Vorkühler  entteert  werden  kann.  Auch  die 
Roste  werden  sehr  geschont.  Endlich  ist  noch  folgendes  zu 
erwähnen : 

Wenn  bei  Stromstörungen  der  Ventilator  stehen  bleibt,  so 
verhindert  der  znströmende  Dampf  das  Zurücktreten  des  Gases 
in  die  Windleitung  und  das  langsam  sich  entwickelnde  Wasser¬ 
gas  ein  Erlöschen  der  Feuerung.  Damit  sind  zwei  Hauptnr- 
sachen  von  Explosionen  ansgeschaltet. 

Feinerdige  Braunkohle  entwickelt  ziemlich  viel  Staub.^ 
Stanbsäcke  und  Vorrichtungen  zum  Durchstoßen  der  Leitungen 
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Abb.  5.  Generatoren  mit  g’eräumig-en  Staubsäcken. 


Man  sieht  ans  diesen  Zahlen,  daß  der  gute  Einfluß  des 
reers  selbst  bei  Briketts  lange  nicht  so  groß  ist  wie  der 
schlechtere  des  Wassers  and  vor  allem:  durch  die  Kühlung 
wird  die  Qualität  des  Gases  aus  Rohkohle  der  des  Brikett¬ 
gases  sehr  genähert.  Die  Unterschiede  im  Heizwert  und  in 
der  Flammentemperatur  gehen  auf  weniger  als  die  Hälfte  zu¬ 
rück.  Vergleicht  man  das  Gas  aus  Rohkohle  mit  dem  häufig 
benutzten  ungekühlten  Brikettgas,  so  werden  die  Unterschiede 
Boch  geringer. 

Die  Ersetzbarkeit  von  Braunkohlenbriketts  durch  Roh¬ 
kohle  ist  damit  zahlenmäßig  ausgedrückt®). 

Eine  moderne  Anlage,  wie  sie  die  Poetter-G.  m.  b.  H. 
Düsseldorf,  baut,  besteht  aus  Vorkühler,  Zentrifugalwäscher, 

*)  Vergl.  hierzu  auch  die  Ausf.  v.  Schwier,  St.  u,  E.  S.  1034  ff. 


Stoßschneider  und  Sohlußkühler.  Ersteren  wird  man  häufig 
entbehren  können,  da  das  Gas  aus  feuchter  Rohbraunkohle 
sich  mit  100“  und  noch  weniger  dem  Generator  entnehmen 
läßt  (vergleiche  oben).  Die  Abscheidung  des  Teers  muß  bei 
einer  so  hohen  Temperatur  erfolgen,  daß  alles  Wasser  dampf¬ 
förmig  bleibt,  also  oberhalb  des*'sogen.”  Taupunktes.  Dieser 
liegt  bei  Kohlen  mit  50— 60“/o  Wassergehalt  bei  etwa  80“. 
Wäscht  man  kälter,  so  (wird  der.lTeer^wasserhaltig,  also  minder¬ 
wertig.  Bei  zu  hoher  Temperatur  ist  die  Abscheidung  unvoll¬ 
ständig.  Da  der  ganze  Rest  des  Teeres  sich  jedoch  im  Schluß- 
kühler  abscheidet,  ist  dieser  Mangel  ’  schließlich  weniger  er¬ 
heblich. 

Die  Zentrifugalwäscher,  die  von  der  Firma  Poetter  gleich¬ 
zeitig  geliefert  werden,  laufen  sehr  gut  und  brauchen  keiner¬ 
lei  Wartung.  Das  entsprechend  vorgekühlte  Gas  wird  in  ihnen 


während  des  Betriebes  sind  vorzusehen  u  nd  regelmäßig  zu 
benutzen. 

Alles  in  allem  kann  man  sagen:  Die  Vergasung  von  Roh- 
braunkohle  ist  keine  Hexerei,  wenn  ein  guter  Generator,  wie 
das  oben  erwähnte  System  z.  B.,  zur  Verfügung  steht.  Wer 
aus  Steinkohle  oder  Braunkohlenbriketts  ein  gutes  Gas  herzu- 
stellen  versteht,  wird  auch  mit  Rohkohle  fertig  werden,  und 
zwar  um  so  leichter,  je  knorpelreicher  sie  ist. 

B.  Kühlung  und  Teergewinnung. 

Durch  die  Kühlung  werden  Wasser  und  Teer  aus  dem 
Gas  aasgeschieden.  Die  Abscheidung  des  Wassers  verbessert 
ien  Heizwert  des  Gases,  gleichzeitig  werden  aber  die  heiz¬ 
kräftigen  Teernebel  und  die  fühlbare  Wärme  des  Gases  ent¬ 
fernt.  Während  man  bei  Brikettgas  noch  zweifelhaft  sein 
kann,  ob  durch  die  Kühlung  das  Gas  verbessert  wird,  ist  bei 
Gas  aus  Rohkohle  kein  Zweifel  möglich. 

Becker  &  Weiß“)  geben  folgende  Zahlen: 


Heizwert  des  trockeuen  Gaa  aas  Rnhkohle 

Gaa  ana  Briketta 

Differenz 

Gaaea 

1  044  Cal. 

1236  Cal. 

192  Cal. 

Heizwert  dea  naaaen  Gaaea 

726  „ 

1160  „ 

436  „ 

Verbren  nn  ngatem  p  eratur 
dea  trockenen  Gaaea 

1  629» 

1  783» 

154» 

Verbrennungatemperatnr 
dea  naaaen  Gaaea 

1  288» 

1  66B» 

377» 

Verbrennangatcmperatnr 
dea  naaaen  Gaaea 
deagl  -f-  10  gr/cbm  Teer 

1  334» 

1701» 

367  » 

4.  .Uioriiiiuu!-..atr  l’Jig’ersclintt-Antriebs- Vorrichtung:. 
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Abb.  6.  Schematische  Darstellung  einer  Urteer-Gewinnungsanlage. 


mit  eiogespritztem  Wascbteer  durch  ein  schnell  rotierendes 
Schlagbolzen-System  von  den  Teermengen  befreit,  die  gemein¬ 
sam  mit  dem  Waschteer  in  die  Sammelgrabe  abfließen.  Um 
zu  vermeiden,  daß  ein  Teil  des  im  Qas  enthaltenen  Wasser¬ 
dampfes  durch  Abschreckung  niedergeschlagen  wird  und  so 
die  Qualität  des  gewonnenen  Teeres  beeinträchtigt,  erhält 
der  Behälter  für  Waschteer,  auch  Teertopf  genannt,  ebenso 
wie  die  Sammelgrabe  Rohrschlangen  mit  Dampfanschluß,  da¬ 
mit  man  den  Waschteer  der  Qastemperatur  entsprechend  an- 


Abb.  7.  ZeutiDugalwäscher 


wärmen  kann.  Der  Teertopf,  auf  dem  Stoßscheider  aufgebaut, 
wird  überdies  durch  die  Eigenwärme  der  aus  letzterem  ab- 
ziehenden  Gase,  die  entsprechend  geleitet  werden,  beheizt. 

Die  Zentrifngalwäscher  übernehmen  gleichzeitig  die  Anf- 
rechterhaltung  des  Leitungsdruckes,  indem  sie  das  Gas  von 
den  Generatoren  fortsaugen  und  es  in  die  Leitung  drücken- 
Unterdruck  auf  der  Saugseite  ist  nicht  zu  befürchten,  da  Saug- 
und  Druckleitung  durch  ein  mit  Schieber  versehenes  Rohr  ver. 
banden  sind.  Erfordern  es  die  Betriebsverhältnisse,  weniger  Gas 
zu  entnehmen,  so  genügt  entsprechende  Oeffnung  des  Schiebers 
zwecks  Rücksangung  eines  Teiles  des  Reingases,  um  den 
Gleichgewichtszustand  im  Gasdruck  aufrecht  zu  erhalten. 

Man  reguliert  so,  daß  in  der  Rohgasleitang  ein  möglichst 
geringer  Ueberdruck  herrscht.  Nach  meinen  Erfahrungen 
gehen  die  Generatoren  schlechter,  wenn  sie  gegen  einen  hohen 
Gasdruck  arbeiten  müssen.  Auch  kann  man  einen  höheren 
Durchsatz  pro  Generator  erzielen,  da  ja  für  die  durch  den 
Generator  gehende  Windmenge  nicht  der  absolute  Winddruck, 
sondern  seine  Differenz  gegen  den  Gasdruck  maßgebend  ist. 
Wenn  letzterer  fällt,  steigt  der  nutzbare  Winddruck  und  da¬ 
mit  der  Durchsatz. 

Hinter  dem  Zentrifngalwäscher  passiert  das  Gas  noch  den 
mit  Raschig- Ringen  oder  Stahldrehspänen  gefüllten  Stoßscheider, 
in  welchem  die  auf  mechanischem  Wege  in  Tropfenform  aus 
dem  Wasser  mitgerissenen  Teerteilchen  zurückgehalten  werden. 
Sie  gelangen  von  dort  mit  dem  Waschteer  und  dem  im  Zentri¬ 
fugalwäscher  bereits  aasgeschiedenen  Teer  in  die  Sammelgrabe. 
Der  so  gewonnene  Teer  wird  aus  der  Sammelgrabe  von  Zeit 
zu  Zeit  entweder  in  den  Vorratshochbehälter  oder  nnmittelbar 
in  den  Kesselwagen  zum  Versand  gepumpt.  Auch  der  Wasch¬ 
teer  wird  durch  Pumpen  dieser  Grube  entnommen,  um  im  Kreis¬ 
lauf  dem  Teertopf  nach  Bedarf  wieder  zugeführt  zu  werden. 

Die  Kondensation  des  Wasserdampfes  erfolgt  im  Schluß- 
kühler,  in  welchem  das  Gas  durch  Wasserberieseluug  über 
Holzhorden  auf  Normaltemperatur  herabgekühlt  wird.  Hierbei 
wird  der  größte  Teil  des  Wasserdampfes,  auch  der  etwa  im 
Vorkühler  aus  dem  Kühlwasser  aufgenommene,  bis  auf  einen 
geringen,  für  den  Effekt  der  Verbrennung  unschädlichen  Rest 
niedergeschlagen,  sodaß  ein  fast  trockenes  und  daher  heiz¬ 
kräftiges  Gas  vor  die  Feuerstellen  gelangt.  Es  wird  so  nicht 
allein  der  mit  der  Kühlung  verbundene  Verlast  an  Gas-Eigen¬ 
wärme  ausgeglichen,  sondern  darüber  hinaus  eine  erhebliche 
Verbessernng  der  Heizkraft  erzielt. 
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Außer  diesen  and  den  obengenannten  wärmeteohnischen 
Vorteilen  läßt  sich  za  Qansten  der  Kühlung  and  Entteerang 
noch  folgendes  anführen: 

1.  Geringere  Leitangs-Qaerschnitte  und  Fortfall  der  Ent- 
!  wässerangs-Vorrichtangen  an  den  Leitungen,  also  geringere 

Leitungskosten, 

2.  Weniger  Bedienung,  da  der  gesamte  Teer  an  einer  Stelle 
anfällt  und  nicht  in  der  ganzen  Fabrik  zusammengesucht 
werden  muß,' 

3.  Keine  Verstopfung,  kein  Einfrieren  der  Leitungen. 

Diese  Punkte  treten  besonders  bei  größeren  Leitungslängen 

hervor.  Allgemein  aber  gilt: 

4.  Sauberkeit  in  den  Betrieben, 

6.  Rentabilität  der  Anlage,  da  der  Braunkoblen-Generator- 
I  teer  dem  Tieftemperaturteer  fast  gleichwertig  ist  und  gute 
I  Preise  erzielt, 

i  6.  Geringe  Kohlenkosten,  da  für  jede  Tonne  gewonnenen 
Teers  ein  Teil  der  Kohlensteuer  erlassen  wird. 

I  Dem  steht  als  Nachteil  einzig  und  allein  der  höhere  Kraft- 
ibedarf  gegenüber. 

I  Der  Einbau  von  Schwei-Retorten  in  die  Generatoren  be- 
Ihnfs  Gewinnung  von  Urteer  ist  überflüssig,  da,  wie  eine  leichte 
iRechnung  zeigt,  bei  Rohbraunkohlen-Vergasung  die  Gastempe- 
iiatur  nicht  aasreicht,  die  großen  Wassermengen  aus  der  Kohle 
zu  verdampfen,  geschweige  denn  die  Kohle  zu  verkoken. 

C.  Wirtschaftliches. 

a)  Ersatz  von  Braunkohlen-Briketts  durch  Rohbraunkohle. 
Eine  Fabrik  vergase  in  4  Generatoren  täglich  60  t  Briketts 
von  4500  Cal. /kg  ohne  Teergewinnung.  Bei  80°/o  Wirkungs¬ 


grad  des  Generators  entstehen  aus  1  kg  Briketts  2,9  cbm  Gas 
von  1235  Cal.  Für  die  gleiche  Wirkung  braucht  mau  140  t 
Rohbraunkohle  von  2300  Cal.,  wobei  sich  bei  70° Wirkungs¬ 
grad  aus  1  kg  Kohle  1,4  cbm  Gas  von  1150  Cal.  ergeben. 

Es  sind  zwei  neue  Poetter-Drehrostgeneratoren  aufzustellen, 
sowie  die  Teerwäscher-Anlage.  Dafür  werden  3000000 
aufgewendet. 

Einnahmen  aus  Urteergewinnung: 

Ausbringen  4,5  °/o  der  vergasten  Kohle,  also:6,3  t/Tag 
mit  1750  M/t  Ertrag  ist  der  Erlös  insgesamt 

jährlich  Jl  3  970000 

Ersparnis  an  Brennstoffkosten ; 

60  t  Briketts  zu  737  M/t  44220 

140  t  Rohbraunkohle  zu  206  M/t 

‘abzügl,  37,8  t  steuerfreier 

Kohle  „  25726 

täglich  Ji  18495 

somit  insgesamt  jährlich  „  4. '326 000 
Gesamt  Ji  8295000 

Davon  gehen  ab :  • 

Betriebskosten  der  Poetter- 

Wäsche  e/Ä  1100000 

10®/o  Amortisation  der  Neu- 

anlage  „  300000 _ „  1400000 

Ueberschuß  6  895000 

Die  Kosten  sind  also  in  kurzer  Zeit  hereingeholt. 

b)  Die  Umstellung  einer  Steinkohlen-Generatorgasanlage  auf 
Rohbraunkohle  läßt  sich  in  ähnlicher  W^eise  berechnen. 


Wirtsohaftlioh-srewerblioherTeil. 


Korrespondenzen. 

Jubiläum«  Am  28.  9.  begeht  Herr  Lorenz  Jansen  das  26jährige 
Dienst jabilänm  als  ßeisevertreter  der  Firma  Reimbold  b  Strick,  G.  m.  b.  H., 
Ihemisch-keramische  Werke,  Köln  a.  Rh.  ‘  ’ 


Handel  nnd  Verkehr. 

„Die  TVlederherstellung  des  Bankgeheimnisses  ist  —  in  dieser 
i’assnng  wurde  ein  diesbezüglicher  Antrag  in  einer  gemeinsamer  Sitzung 
les  wirtschaftspolitischen  and  finanzpolitischen  Ansschnsses  des  Reichs- 
viitschaftsrates  am  13  9.  angenommen  —  im  Interesse  unserer  wirt- 
chaftlichen  Lage  insoweit  erforderlich,  dafi  die  Aosknnftspflicht  der 
Ireditinstitnte  anf  die  Fälle  eines  ein  geleiteten  Stenerstrafverfahrens 
leschränkt  wird.  Hand  in  Hand  damit  hat  die  Anfhebang  des  Depot- 
iwanges  za  gehen." 

Erhöhung  der  Personen-  nnd  Gütertarife.  Der  ständige  Aus- 
ohafi  des  Reichseisenbahnrats  beschloß,  die  am  1.  lu.  in  Kraft  tretenden, 
im  60«/o  erhöhten  Personentarife  vom  1.11.  22  ab  um  weitere  100  »/j 
ind  die  Gütertarife  vom  1.  10.  ab  unter  Einrechnung  der  bereits  be- 
chlossenen  Erhöhung  von  insgesamt  um  100 o/o  der  September¬ 

ätze  zu  erhöhen. 

Zur  Postgebfihrenerhöhnng.  Der  Reichsrat  nahm  die  neuen  Sätze 
ler  Post-,  Telegraphen-  nnd  Fernsprechgebühren  ohne  Erörterung  ein- 
timmig  an.  Damit  wird  u.  a.  der  einfache  Fernbrief  ab  1.  10.  M  6  kosten, 
lie  Postkarte  im  Fernverkehr  JC  3,  ein  6  kg-Paket  wird  in  der  Nahzone 
S  30,  in  der  Fernzone  JL  80  kosten.  Der  Höchstbetrag  für  Postanwei- 
mugen  wurde  auf  M  6000  erhöbt,  wofür  das  Porto  Ji  20  beträgt.  Ein 
Uslandsbrief  bis  zum  Gewicht  von  20  Gr.  wird  M  20  kosten.  Der  Min- 
lestbetrag  für  Ortstelegramme  ist  auf  Jl  30,  für  Ferntelegramme  auf 
%  60  festgesetzt.  Die  Fernsprechgebühren  haben  jetzt  eine  Erhöhung 
ron  insgesamt  fiOOo/o  erfahren. 

Erhöhung  der  Postgebühren  im  Anslandsverkehr.  Der  Gegen¬ 
wert  des  Goldfranken  bei  der  Gebührenerhebung  im  Auslands-Paket-, 
Celegramm-  und  Fernsprechverkehr  ist  ab  16.  9.  anf  M  300  festgesetzt! 

Eine  deutsch-italienische  Handelskammer  ist  letzthin  in  Frank- 
urt  a.  M.  offiziell  gegründet  worden.  Anfragen  sind  zu  richten  an  das 
Jureau  der  Kammer,  Frankfurt  a.  M.,  Haus  Ofienbach,  Hohenzollernplatz. 


Eis-  nnd  Ansfnkr,  Zollwesen. 

A.  H.  N.  Grobkeramik.  Die  Ansfuhrmindestpreise  sind  geändert 
vorden :  für  Flußspat  ab  16  8  22 ;  Polierrot  ab  16.  8.  22 ;  Quarzit  (nach 
)eutschösterreich),  Korund  und  Schmirgel  ab  1.  9. 22 ;  Kies  und  Sand 
nach  Tschechoslowakien)  ab  6.9.22;  Quarzsand,  Stiöbel-Feldspat  und 
Qebsand  ab  16.  9.  22. 

Erhöhung  der  Ausfuhrabgabe.  Der  Wortlaut  der  diesbezüglichen 
BekaEntmachnng  ist  in  Nr.  36,  S.  410  u.  411,  unter  Veröfientlichungen 
ter  A.  H.  N.  Feinkeramik  wiedergegeben  worden. 

Erläuterungen  zur  Erhöhung  der  Ausfuhrabgabe.  In  Ausfuhr- 
leisen  sind  Zweifel  darüber  entstanden,  wie  hoch  der  jetzige  Tarifsatz 
ttr  solche  Waren  ist,  die  nach  dem  alten  Tarif  ausf ahrabgabefrei 
waren,  In  einer  Verfügung  des  Reichskommissars  für  Aus-  und  Einfuhr- 
lewilligung  wird  darauf  hingewiesen,  daß  diese  Waren  ausfahrabgabefrei 
leiben.  —  Hinsichtlich  der  Verlängerung  von  Ausfuhrbewilligangen  gemäß 
Jt.  IV  der  Bekanntmachung  ist  zu  beachten:  Bereits  abgelanfene  Be- 
rüligungen  können  nicht  verlängert  werden;  es  muß  Neuausstellung  der 
•ewillignng,  und  zwar  zu  den  dann  geltenden  Abgabesätzen,  erfolgen, 
'b  eine  Bewilligung  aus  sachlichen  Gründen  verlängert  werden  kann,  hat 


gemäß  der  bisherigen  Praxis  die  ausfuhrbewilligende  Stelle  nach  der 
Wirtschaftslage  auf  dem  speziellen  Warengebiet  zu  beurteUen.  Zweifel¬ 
hafte  Fälle  sind  dem  Reichskommissar  für  Aus-  und  Einfuhrbewwilligung 
vorznlegen.  ^  Wird  verlängert,  so  ist  der  alte  Tarifsatz  zu  belassen,  soweit 
der^  Nachweis  geführt  wird,  daß  eine  feste  Preisvereinbarung  in  handels¬ 
üblicher  Weise  und  mit  handelsüblichen  Fristen  vor  dem  3.  9.  22  vorlag. 
—  Die  bisherigen  Bestimmungen  über  den  Begrifi  der  festen  Preis! 
Vereinbarung,  der  handelsüblichen  Fristen  und  des  bindenden  Verkaufs¬ 
angebots  (Rundschreiben  des  Reichskommissar«  B.  V.  738  vom  19. 11.  21) 
bleiben  in  Geltung.  Hiernach  liegt  eine  feste  Preisvereinbarung  vor,  wenn 
der  Preis  sich  auf  Grund  eines  bindenden  Verkaufsabschlusses  ohne  neue 
Preisvereinbarung  jeweils  fest  errechnen  läßt.  Preise,  bei  denen  Zischläge 
vereinbart  sind,  ^  die  der  Lohnhöhe  oder  bestimmten  Rohmaterialpreisen 
entsprechend  gleiten,  können  unter  Umständen  als  feste  Preise  in  diesem 
Sinne  gelten.  Ein  fester  Preis  wird  jedenfalls  nicht  als  vorliegend  anerkannt 
werden  können,  wenn  die  Vertragsbestimmungen  es  möglich  machen,  die 

erhöhte  Ausfuhrabgabe  in  dem  endgültigen  Preis  zu  berücksichtigen.  _ 

Ausfuhren  an  eigene  Niederlassungen  oder  Konsignationsläger  im  Aus¬ 
land  werden  vom  3.  9.  22  ab  regelmäßig  die  erhöhte  Ausfuhrabgabe  zu 
tragen  haben ;  denn  in  diesen  Fällen  kann  eine  feste  Preisvereinbarung 
nur  dann  vorliegen,  wenn  etwa  gleichzeitig  eine  Weiterveräußerung  bezw. 
ein  bindendes  Angebot  an  Dritte  im  Auslande  erfolgt  ist.  Regelmäßig 
wird  ein  bindendes  Verkaufsangebot  bei  üeberseegeschäften  unter  heutigen 
Verhältnissen  nur  yorliegen,  wenn  eine  Frist  zur  Annahme  entweder  aus¬ 
drücklich  gestellt  ist  oder  nach  bestimmtem  Handelsbrauch  besteht.  Es 
kommt  natürlich  nur  auf  dasjenige  Angebot  an,  welches  der  Käufer 
schließlich  angenommen  hat.  Andere  während  der  Vertrags  Verhandlungen 
vorher  abgegebene  Angebote  kommen  nicht  in  Betracht.  Wenn  also  das 
schließlich  angenommene  Angebot  erst  nach  dem  18.  8.  22  heraus- 
gelegt  worden  ist,  kommt  die  Vergünstigung  des  alten  Abgabesatzes  nicht 
in  Betracht,  wenngleich  ältere  Angebote  vorausgegangen  sind.  —  Handels¬ 
übliche  Fristen  können  nicht  als  vorliegend  anerkannt  werden,  wenn  der 
Abschluß  soweit  zurückliegt,  daß  er  bis  zur  Stellung  des  Antrages  schon 
normalerweise  hätte  ausgeführt  werden  können.  Als  bindendes  Angebot 
gilt  nicht  das  Hinaussenden  von  Preislisten,  vielmehr  wird  darunter  ein 
Angebot  verstanden  werden  müssen,  das  an  eine  bestimmte  Frist  ge¬ 
bunden  ist. 

Bargeldlose  Zahlung  der  Ausfuhrabgabe.  Zwecks  schnellerer 
Abfertigung  bei  den  Zollstellen  sollte  die  Zahlung  der  Ausfuhrabgabe 
möglichst  bargeldlos  vorgenommen  werden.  Die  Handelskammer  zu  Berlin 
ersucht  die  beteiligten  Kreise,  von  der  zulässigen  Stundung  der  Abgaben 
gegen  Sicherheitsleistung  mehr  als  bisher  Gebrauch  zu  machen.  Anträge 
auf  Gewährung  der  Stundung  sind  an  das  zuständige  Hanptzollamt  zu 
richten.  Es  kann  auch  die  Zahlung  der  Ausfuhrabgabe  durch  bestätigte 
oder  unbestätigte  Schecks  von  der  Reichsbank  bezw.  von  Privatbanken 
bestätigte  Schecks  —  in  letzteren  Fällen  nach  Bestellung  einer 
Sicherheit  —  bewirkt  werden.  Neuerdings  wird  auch  die  Freigabe  von 
Waren  zum  Uebergang  in  freien  Verkehr  oder  zur  Ausfuhr,  sowie  die 
Aushändigung  von  Steuerzeichen  und  ähnlichem  durch  Zahlung  von  seiten 
der  Reichsbank  nicht  bestätigter  oder  durch  Hinterlegung  nicht  gesicher¬ 
ter  Schecks  gewährt. 

Das  ZoUanfgeld  beträgt  für  die  Woche  vom  20.  bis  26,  9.  22 
36  900  %. 

Export  nach  Kolumbien.  Unter  deutschen  Häusern,  die  sich 
neuerdings  mit  Exporten  nach  Kolumbien  befassen,  herrscht  vielfach  die 
Ansicht  vor,  daß  die  dortigen  Empfänger  ebenso  wie  in  Deutschland  nnd 
den  ineisten  anderen  Ländern  die  Waren  nur  gegen  Vorzeigung  der  dazu 
gehörigen  Dokumente  aus  dem  Zoll  nehmen  können,  und  daß  mit  der 
Uebersendung  der  Konsulatsfaktura  und  der  Verschifiaugspapiere  an  eine 
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dortige  Bank  einem  Mikbranch  mit  ihrem  Eigentum  vorgebengt  sei.  Wie 
in  einem  Schreiben  ans  der  kolumbianischen  Geschäftswelt  hingewiesen 
wird,  bedürfen  die  dortigen  Empfänger  solcher  Dokumente  nicht,  wenn 
die  Sendungen  an  ihre  Konsignation  gerichtet  sind.  Allein  der  Umstand, 
da£  ihr  Name  auf  der  Konsulatsfaktura  figuriert  (als  Empfänger,  Eigen¬ 
tümer,  Konsignator  oder  in  anderer  Form),  ermöglicht  es  ihnen,  die  Waren 
ans  dem  Zoll  zu  holen.  Vielfach  haben  ttbelbelenmdete  Firmen  die  Waren 
in  ihren  Besitz  genommen,  währenddessen  die  Dokumente  nneingelöst  in 
den  Händen  der  rechtmäßigen  Empfänger  verblieben.  Der  einzige  Schutz 
gegen  Mißbrauch  ist  der,  daß  die  Dokumente  an  die  Konsignation  der  mit 
dem  Einzug  der  entsprechenden  Tratte  betrauten  Bank  ansgestellt  werden. 

England.  Der  beantragte  Dumpingzoll  anf  Glasllaschen  soll 
nicht  zur  Einführung  gelangen. 

Litanen.  Der  neue  Einfnhrzolltarif  ist  am  28.  7.  22  in  Kraft 
getreten.  Von  dem  bisherigen  Tarif  erheblich  abweichend,  weist  er  bei 
einer  großen  Zahl  von  Waren  eine  Heraufsetzung  von  einer  niedrigeren 
in  eine  höhere  Verzollnngsklasse  auf.  Zollfrei  sind  n.  a. :  Ziegel  und 
Fensterglas.  Mit  6%  des  tatsächlichen  Wertes  werden  verzollt:  Boh- 
soda,  kaustische  Soda,  Schleif-  und  Wetzsteine,  Gips,  Kreide,  Graphit; 
mit  20%  des  Wertes:  Erzeugnisse  ans  Glas.  Der  Ausfuhrzoll  für  Glas¬ 
brocken  beträgt  ja  100  kg  Jt  10. 

Litanen.  Veränderte  Zollbestimmnngen.  Ab  15.  9.  22  bedürfen 
sämtliche  Fakturen  der  nach  Litanen  einznführenden  Waren  der  Be¬ 
stätigung  der  auswärtigen  Gesandtschaften  und  Konsulate.  Unbestätigte 
Faktoren  werden  von  den  Zollbehörden  znrückgewiesen. 

Oesterreich.  Der  Zollanfschlag  ist  anf  das  8000 -fache  des 
nach  den  geltenden  Tarifsätzen  sich  ergebenden  Nominalbetrages  der 
GoldzoUschnld  erhöht  worden. 

Vereinigte  Staaten.  Zur  Zolitarifrevision.  Nach  einer  Meldung 
ans  Washington  ist  der  Bericht  der  Konferenz  von  Vertretern  beider 
Häuser  des  Kongresses  für  die  Tarifbill  dem  Bepräsentantenhanse  über¬ 
mittelt  worden.  Danach  kann  mit  einer  baldigen  Annahme  der  Tarifbill 
gerechnet  werden.  Der  Bericht  ermächtigt  den  Präsidenten,  die  Sätze 
auf  Empfehlung  der  Tarifkommission  zu  erhöhen  oder  herabznsetzeu. 
Die  Konferenzmitglieder  setzten  die  Sätze  in  manchen  Pnnktene  twas  unter 
die  Positionen  des  Senats  herunter,  im  allgemeinen  jedoch  über  die  Sätze 
des  Payne-Aldrichtarifs  hinauf.  Verzierte  irdene  Geschirre  50  7oi  Pot- 
zellan  70  7o-  Pottasche  wurde  anf  die  Freiliste  gesetzt  mit  Abgabe  von 
1  7a  Cents  je  Pfund  für  die  ersten  drei  Jahre  nach  Annahme  des  Gesetzes. 


Die  La|*e  Id  Industrie  und  Handel. 

Absatzstockung  in  der  Thüringer  Thermometerindnstrie.  ln 
der  Thüringer  Thermcmetciindnstrie  wird  über  plötzlichen  Absatzmangel 
geklagt.  Die  Fabriken  führen  den  Absatzmangel  darauf  zurück,  daß  in¬ 
folge  der  bedeutenden  Erhöhung  der  staatlichen  Prüfungsgebühren  die 
Preise  für  Thermometer  zu  hoch  geworden  sind.  Die  Staatsprüfungsan- 
stalt  in  Ilmenau  hat  umfangreiche  Arbeiterentlassnngen  vorgenommen. 


Qesohäftllohe  Mitteilungen. 

Porzellanfabrik  Franrenth,  A.-G.,  Fraurenth.  Die  a.  n.  G.-V. 
beschloß  die  Kapitalserhöhnng  um  M  5,5  Mill  auf  16  Mül.  Von  den 
neuen  Aktien  werden  Jt  3,5  Mill.  zu  760%  den  alten  Aktionären  ange- 
boten.  M  2  Mill  bleiben  zur  Verfügung  der  Verwaltung.  Außerdem 
werden  ^  0,3  Mill.  Vorzugsaktien  ausgegeben.  Neu  in  den  Anfsichtsrat 
wurde  Justizrat  Dr.  Adler  gewählt 

Bichard  Blnmenfeld,  Veltener  Ofentabrik,  A.-G.,  Charlottenburg. 
Die  a  o.  G  -V.  genehmigte  die  beantragte  KapitalserLötinng  nm  4  Mill. 
anf  M  9,5  Mill  Von  den  neuen  ab  1.  1.  22  gewinnberechtigten  Aktien 
werden  Ji  2,75  Mill.  den  Aktionären  zu  200%  im  Verhältnis  2:1  zum 
Bezug  angeboten.  Die  restlichen  Ji  1,25  Mill.  werden  zu  pari  von 
einem  Konsortium  übernommen  und  sollen  bis  31.  12.  22  für  Angliedernngs- 
zwecke  und  bestmögliche  Verwertung  der  Gesellschaft  dienen.  Von 
letzteren  soUen  noch  260  Aktien  Unternebmerinteressen,  d.  h.  Vorstand 
und  Angestellten,  angeboten  werden.  Das  bisher  achtfache  Stimmrecht 
der  Vorzugsaktien  ist  in  zwölffaches  Stimmrecht  nmgewandelt  worden. 


General  •  V  er  Sammlungen. 

Ftirstenberger  Porzellanfabrik,  Fürstenberg- Weser  :  a.  o.  G.-V.3. 10.  22, 
3  Uhr  n.,  Hildesheimer  Bank,  Hildesheim.  T.O. ;  Kapitalserhöhung  um 
M  1  Mill.  auf  3  Mill. 

Striegauer  Poizellanfabrik,  A.-G.,  vorm.  C  Walter  &  Co.,  Stanowitz : 
0.  G.-V.  26.  9.  22,  4  Uhr  n.,  Hotel^Deutscher  Kaiser,  Striegau. 

Dresdner  Keramische  Industrie,  A.-G.,  Dresden :  a.  o.  G.-V.  11.  10.  22, 
5  Uhr  n.,  Dresdner  Kaufmannschaft,  Dresden.  T.-O. :  Znwahl  zum  Anf- 
sichtsrat. 


Verbände. 

Die  Interessengemeinschaft  der  Verbände:  Verband  Deutscher 
Luxusporzelianfabrlken  G.  m.  b.  H.,  Verband  Deutscher  Porzeitan« 
geschirrfabriken  G.  m.  b.  H.  versendet  unter  dem  8.  9.  22  an  ihre 
Inlandsknndachaft  folgendes  Bondschreiben  (vergl  Nr.  34,  S.  382).  „Unsere 
Index-Kommission  hat  heute,  wie  vorgesehen,  die  Untersuchung  über  die  Höhe 
derlnlandspreiseabgeschloBeen  nndhat  featstellen  müssen,  daß  die  Verteuerung 
der  Boh-  und  Hilfsstcffe  eine  wesentliche  Erhöhung  der  Inlandspreise  erfordert. 
Wir  sind  uns  darüber  klar,  daß  der  errechnete  Multiplikator  die  Lage  von 
Handel  und  Konsum  kritisch  gestalten  würde  ;  andererseits  sind  wir  uns 
aber  bewußt,  daß  wir  dann,  wenn  wir  den  neuen  Verhältnissen  nicht 
Bechnnng  tragen,  die  Lage  der  Betriebe  sehr  schwierig  gestalten.  Da 
aber  die  allgemeinen  Verhältnisse  in  diesem  Augenblick  sehr  ungeklärt 
sind,  wollen  wir  mit  der  Festsetzung  des  neuen  Preises  noch  znwarten, 
BO  schwere  Opfer  das  auch  den  einzelnen  Fabriken  anferlegt,  in  der  Hofi- 
nong,  durch  dieses  unser  Verhalten  zu  unsereto  Teil  dazu  beizutragen,  der 


Teuerungswelle  Einhalt  zu  gebieten  und  den  Konsum  der  von  uns  her- 
gestellten  Artikel  im  Inland  aufrecht  zu  erhalten.  Wir  sind  uns  bewußt, 
daß  eine  einzelne  Industrie  sich  gegen  die  Teuerung  nicht  zu  sperren 
vermag,  daß  aber  dem  stürmischen  Verlauf  der  Preisbewegung  Fesseln 
angelegt  werden  könnten,  wenn  viele  Industrien  unserem  Beispiel  folgen 
würden,  zumal  wenn  alle  Boh-  und  Hilfsstofilieferanten  einen  ähnlichen 
Standpunkt  finden  würden.“  —  Diesen  Beschlüssen  hat  sich  der  Verband 
Deutscher  Keramischer  Malereien,  e.  G.  m.  b.  H.,  angeschlossen. 

Der  Verband  Deutscher  Elektrotechnischer  Porzellanfabriken, 
Berlin,  hat  beschlossen,  den  Tenerungszuschlag  ab  16.  9.  22  von  540 « g 
auf  740  */o  zu  erhöhen,  was  eine  Preissteigerung  von  ca.  30%  gegenüber 
den  Preisen  der  ersten  Septemberbälfte  bedeutet. 

Die  Verkaufspreise  für  Niederspannungsmaterial  aus  PorzeUan  und 
Steatit  sind  ab  16.  9.  22  von  640  “/g  anf  740  ®,o  erhöht  worden 

Die  Vereinigten  Perzellan>Isolatoren>Werke,  G.  m.  b.  H.,  Berlin 
(Hochspannnngs>IsoJatoren*Sf  ndikat),  erhöhten  mit  Wirkung  ab  16. 9. 22 
den  zurzeit  geltenden  Tenerungszuschlag  von  510  anf  700  o/g.  In  Anbe¬ 
tracht  der  sich  stetig  ändernden  Verhältnisse  haben  die  neuen  Verkaufs¬ 
preise  nur  für  die  zweite  Hälfte  des  Monats  September  Gültigkeit,  da  es  unter 
den  gegenwärtigen  Verhältnissen  nicht  möglich  ist,  die  Verkaufspreise  anf 
längere  Zeit  hinaus  im  voraus  zu  errechnen. 

Der  Verband  Deutscher  Tonwarenfabrikanten  und  Kunst- 
töpfereien,  e-  V.,  Dresden,  hat  eine  sofortige  Heranfsetznng  der  Preise 
wie  folgt  beschlossen:  Grundpreise;  Einleggeschirr,  Braun- und  Stein¬ 
zeug  Ji  1,20-f- 1400%  =  c/^  18. —  Kochgeschirre:  gewöhnli''he  Töpfe 
Jl  1,20,  braun-weiß  ohne  Tülle  Jt  1,80,  Schnabeltöpfe  Jl  1,60,  braun, 
weiß,  rauher  Band  M  2,40,  braun-weiß,  glatter  Band  JK  3. — ,  bunt 
jK  4. — .  Zuschlag;  freibleibend  1900  ®/o  Weitere  Erzeugnisse,  Kruken- 
Backformen  entsprechend  höher.  Die  Preise  sind  Mindestpreise.  Königs¬ 
brücker  feuerfestes  Tonkochgeschirr  5000%  aiif  Listenpreise. 

Die  Westdeutsche  and  die  Mittel-  und  Ostdeutsche  Schamotte- 
Konvention  sowie  die  Westdeutsche  und  die  Ostdeutsche  Silika-Kon- 
vention  erhöhten  den  bisherigen  Tenerungszuschlag  von  1100  7o  für  alle 
Lieferungen  ab  15.9.  22  auf  1500% 

Die  Vereinigung  Mitteldeutscher  Hohlglasfabriken,  E.  V., 
Dresden,  hat  die  bisher  geltenden  Zuschläge  ab  8.9.  22  wie  folgt  erhöht; 
1600  i'/o  für  hell-  und  farbiges  Glas  und  1800%  für  Opal-,  Seladon-  und 
Ue  erfacgglas.  Lattenkisten  werden  künftig  je  qtn  mit  M  400,  VoHkisten 
je  qm  mit  jft  500  berechnet.  Ferner  wird  das  bisher  gewährte  Ziel  anf 
8  Tage  dato  Faktur  beschränkt;  für  jeden  angefangenen  Monat  der  Ziel- 
Überschreitung  werden  IV2  %  Verzugszinsen  berechnet. 

Der  Verein  der  rheinischen  und  westfälischen  Tafelglashfitten, 
G.  m.  b.  H.,  Bonn,  erhöhte  am  31.  8.  22  den  Teaernngszuachlag  für  Tafel¬ 
glas  von  350  auf  700  <1/0,  desgleichen  erhöhten  die  Vereinigung  Schlesisch- 
Lausitzer  Tafelglashütten  am  1.  9.  den  Tenerungszuschlag  für  Tafelglas 
von  360  auf  760  o/g  Die  Verkaufsstelle  der  Drahtglasfabriken,  Berlin 
hat  die  Preise  für  dünnes  Drahtglas  am  28.8.  um  etwa  50%  erhöht. 
Ebenfalls  hat  der  Verein  deutscher  Farbenglaswerke,  G.  m.  b.  H.,  Berlin 
die  Preise  für  Fsrbenglas  ab  1.  9.  um  etwa  100  o/g  erhöht. 

Zusammenschluß  in  der  Fieberthermometer  -  Industrie.  Der 
Verband  deutjcher  Glasinstrnmenten-Fabriken,  Jlmeuan,  und  der  Verband 
der  Thermometer-  und  Glasinstrumenten-Erzeuger,  Boda,  S.-W.,  haben  einer 
Vertrag  abgeschlossen,  der  sich  insbesondere  anf  den  Ausschluß  des  wüdei 
Zwischenhandels  richtet  und  angemessene  Einkaufs-,  Verkaufspreise  nnc 
Löhne  festlegt  Die  Glaswerke  Schott  &  Gen.,  Jena,  Gnst.  Fischer 
Jimenan,  Greiner  &  Friedrichs,  Stützerbach,  verabfolgen  bloß  Böhren  ai 
Abnehmer  in  Deutschland,  die  einem  der  obengenannten  Verbände  ange 
schlossen  sind.  Die  beiden  Verbände  haben  sich  ihrerseits  verpfiichtet 
ihre  Mitglieder  zur  strengen  Einhaltung  der  vereinbarten  Preise  und 
Löhne  anzuhalten,  im  Uebertretnngsfalle  Böhreneperre  und  eine  den 
einzelnen  Falle  angemessene  Konventionalstrafe '^ein treten  zu  lassen. 


Flrmeiirei^ister. 

Deutschland. 

Berichtigung.  Die  in  Nr.  37,  S  419,  erfolgte  Veröfientlichonj 
„Nitzache  &  Co.,  Hart-  und  Drahtglas-ludnstrie“  ist  dahin  richtig  zi 
stellen,  daß  der  Sitz  der  Firma  in  Singwitz  b.  Bautzen  Sa.,  Industrie 
hof,  ist.  Die  Ortsangabe  Schwarznaußlitz  beruhte  anf  einer  unrichtiger 
Angabe  seitens  des  Amtsgerichts  Bautzen 

Porzellanfabrik  Gmünd,  A.-G.,  Schwäbisch  Gmünd.  Grundkapital 
jft  10  Mill.  Vorstand:  Fabrikant  Walther  Weber.  Keramiker  E.  Wir 
litsch  nnd  die  Kauflente  0.  Schümm  und  E.  Künzel  haben  Gesamtproknra 
zu  je  zweien.  Anfsichtsrat:  die  Direktoren  G.  G.  Hnlshofi,  J.  Ouwehani 
nnd  Kaufmann  W.  Schmidt. 

Elektro  PorzeUanfabrik  Hoheneck,  G.  m.  b.  H.,  Hoheneck.  Die  Be 
Stellung  des  Geschäftsführers  K.  Hang  ist  widerrufen.  Als  weiterer  Ge¬ 
schäftsführer  wurde  Kaufmann  H.  Schächterle  bestellt. 

Heber  &  Co.,  Neustadt  b.  Cobg.  Die  Firma  ist  erloschen. 

Elektro-Porzellanfabrik,  G  m.  b.  H ,  Altstadt  Waldenburg.  Ver 
trieb  von  elektrotechnischen  PorzeUanartikeln,  Stammkapital:  ..W  100000 
Selbständig  vertretnngsbefngte  Geschäftsführer:  Fabrikanten  Ernst  nnc 
Max  Becher. 

Barmer  Ziegel-  nnd  Kalkwerke,  G.  m  b.  H.,  Barmen.  Die  Firmi 
ist  geändert  in :  „Barmer  Klinkerplatten-Werke,  G.  m.  b.  H  “  Kanfinani 
W.  Koch  hat  Prokura 

Wessels  Wandplattenfabrik,  A.-G.,  Bonn.  Die  Kapitalserhöhnng  nn 
M  7,2  MiU.  Stamm-  und  M  0,9  Mill.  Vorzugsaktien  auf  Jt  10,9  Mill 
ist  erfolgt. 

Steingntwerke,  A.-G.,  Breslau  Die  Kapitalserhöhnng  um  M  2  Mül 
auf  Jt  4  Mill  ist  durchgeführt. 

A.-G.  Norddeutsche  Steingutfabrik,  Grohn.  Die  Kapitalserhöhnng 
um  Jt  6  Mill.  Stamm-  nnd  Jt  6  MiU.  Vorzugsaktien  anf  M  20  MiU.  ik 
erfolgt. 
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Münchner  Majolika  Manufsktnr,  ö.  m  b,  H.,  München.  An  Stelle  von 
0  Kisele  wurde  MaBchinenfabrikant  Philipp  Frankenbtrger  ala  Uescb&fta- 
'Uhter  beatellt. 

Heiztechniache  Töpferei- Prodnktiv-Genoaaenacha/t,  e.  G.m.  b.  H.,  Forat 
Laaaitz).  An  Stelle  von  A.  Schulz  wurde  Ofenaetzer  C.  Badich  zcm 
[jiqnidator  beatellt. 

Märkiache  Ofen-  und  Tonwarenfabrik,  G.  m.  b.  H,,  Oranienburg.  Die 
Oeaellachaft  iat  aufgelöst  Liquidator:  H.  Sachs. 

Schamottewerke  und  Tonwarenfabrik  Bppertahauaen,  Otto  Dewet 
Blascbek,  Eppertshauaen.  Inhaber:  0.  D.  Blaschek. 

Pfadrather  Ton-  und  Schamottwerke,  G.  m.  b.  H.,  PfaBrath.  Die  Qe- 
liellscbaft  ist  aufgelöst.  Liquidator:  Geschäftsführer  F.  Klein. 

Keramische  Hütte,  A.-G.,  Sehnde.  Heratellnng  und  Vertrieb  von 
Brzengniaeen  der  beramiachen  und  hiermit  in  Verbindung  stehenden 
ndnetrien.  Grundkapital:  M  4  Mill.  Alleiniger  Vorstand:  Bergwerks- 
lirektor  Georg  Zschocke.  Aufsichtsrat:  Dr.  jur.  W.  North,  Direktor 
i.  North,  Ingenieur  H.  DieckhoS. 

Schmirgel-  und  Cornnd-Werbe  Chemnitz,  A.-G,,  Bottlufl  b.  Cliemnitz. 
Jerstellnng  und  Vertrieb  aller  in  das  Schleif-  und  Scbmirgelfach  ein- 
chlagenden  Artikel  sowie  Erwerb  und  Fortbetrieb  der  Unternehmungen 
1er  Schmirgel-  und  Cornnd-Werke  Chemnitz  G.  m.  b  H.  Grundkapital: 
ff  2,1  Mill.  Vorstand ;  Direktor  W.  Gräfe  Die  Kauflente  0.  P.  Viertel  und 
iVilheJm  B.  Schwarz  haben  Gesamtproknra.  Aufsichtsrat :  Direktor  F. 
5ögler,  Vora.,  Bankdirektor  F.  Christ,  Stellv.  Vors.,  Direktor  F.  Reinecker 
ind  die  Kauflente  K.  Beck  und  R.  Hoppe, 

Naxos-Schmirgelwerk  Philipp  Pessel  &  Co.,  Frankfurt  a.  M.  Kauf- 
nann  Siegfried  Prager  ist  als  perrönlich  haftender  Gesellschafter  eingetreten, 
leine  Prokura  ist  erloschen. 

Hannoversche  Schleifscheiben-Fabrik  Carl  Krebs  &  Co.,  Hannover 
Georgstr.  21).  Peraönlich  haftende  Gesellschafter:  Fabrikant  Carl  Krebs  jnn. 
nd  Kaufmann  Carl  Künneke. 

Verband  dentacher  Porzellangescbirrfabriken,  G.  m.  b.  H.,  Berlin. 
Weiterer  Geschäftaführer:  Major  a.  D,  K.  Tettenborn. 

Gustav  Müller,  Präzisiontmechanische  Anstalt,  Glastechnisches  Institut, 
Imenan.  Kaufmann  Ernst  Maurer  ist  als  peraönlich  haftender  Gesell- 
shafter  eingetreten.  Die  Firma  lautet  jetzt:  „Gustav  Müller,  Glaa- 
istrumenten-  Fabrik.  “ 

Richard  Wiche,  Glasmalerei  und  Glasgrolihandlung,  Naumburg  (Queis), 
de  Firma  ist  erloschen. 

Nordwestdeutsche  Glasmanufaktnr  Carl  Schulze,  Kommanditgesell- 
:haft.  Oldenburg.  Die  Firma  ist  erloschen. 

Neue  Produktiv- Genossen  Schaft,  e  Q.  m.  b.  H.  für  ehern,  pharm.  Glas- 
’aren  für  Neuhans  a.  Rwg.  und  Umgegend,  Nenhans  a.  Rwg.  An  Stelle 
on  R.  0.  PröBcholdt  wurde  Glasbläser  R.  Michel  in  den  Vorstand  gewählt. 


.1.  Ä  Berliner,  Msnnfaktnr-,  Glas-  und  Porzellanwaren,  Buchau  Die 
Einzelfiima  iat  erloschen. 

J.  Ä.  Berliner,  Burbao.  Persönlich  haftende  Gesellschafter:  Kauf- 
leute  Josef  und  Alfred  Berliner. 

Glasindustrie,  A.  G ,  Lndwigsbnrg.  Vorstandsmitglied  log.  8.  Hirsch 
ist  ansgeschieden  Derzeitige  Vorstandsmitglieder :  die  Direktoren  L.  Rast 
und  G.  Campill.^  Kaufmann  Max  Lichtenberg  hat  Gesamtproknra. 

Anton  Hierlemann,  Glas-,  Porzellan-  und  Spielwarenhandlung, 
Wnrzach  Geschäft  und  Firma  sind  «uf  Kaufmann  Josef  Speble  ttber- 
gegangen.  Die  Firma  lautet  jetzt:  „Anton  Hierlemann“ 

Hanseatische  Keramik,  G.  m  b.  H  ,  Hamburg  Handel  mit  keramischen 
Erzeugnissen  und  verwandten  Artikeln  und  in  Verbindung  damit  Betrieb 
von  Lageruogs-,  Speditions-  und  Transportgesohäften.  Stammkapital: 
c/^  300000.  Geschäftsführer:  Carla  M.  M.  Mante. 

Glas  Kontor,  G.  m  b  H  ,  Zweigniederlassung  Hamburg  An-  und 
Verkauf  von  Flachglas  jeder  Art  sowie  Abscbluli  aller  damit  im  Zusammen¬ 
hang  stehenden  Geschäfte.  Stammkapital:  100  000,  Geschäftsführer- 

Kaufmann  F.  Dontin6. 


F  G  Kreis,  Inhaber  ilhelm  Hempel,  Gelnhausen.  Handel  mit  Glas, 
Porzellan  und  HanshaltnngHgegenständen.  Inhaber:  Kaufmann  W.  Hempel. 
Kamphaus,  G.  m  b.  H ,  Gelsenkirchen.  An-  und  Verkauf  von  Glas, 
Eisen-  und  Luxuswaren.  Stammkapital: 
^  600  000.  Geschäftsführer:  Kaufleute  F.  Kamphaus,  E.  Schulte  und 
0  Büsch. 


Steinzeng-Export-Vermittlung  m  b.  H.,  Frechen  bei  Köln.  Verkauf 
der  von  den  Gfsellschaftern  hergestellten  Gegenstände  aus  salzglasiertem 
Steinzeng  für  Rechnung  der  Gesellschafter  unter  der  Firma  der  Gesellschaft 
nach  dem  Ausland.  Stammkapital:  jK  90000  Selbständig  vertretungs- 
befugte  Geschäftsführer:  Fabrikant  J.  Cremer  und  Direktor  T.  Ooms. 


«rapuiiwerae,  vj.  m.  D.  M.,  i'assau.  Nunmehriger  Sitz- 
Erlau  bei  Passau.  Die  Vertretungabefugnis  von  H.  Mendheim  ist  erloschen 
Derzeitige  Geschäftsführer:  Dr.  b.  c.  H.  Brockhues  und  Direktor  G.  Luh. 
W.  Herber  hat  Prokura.  Gegenstand  des  Unternehmens  ist  jetzt:  Fabri¬ 
kation  und  Handel  chemischer  Erzeugnisse  und  einschlägiger  Artikel. 

//  o  G-  DU  b.  H ,  Hanau.  Das  Stammkapital  ist  um 

Jl  2,6  MiU.  auf  ji  17,6  Mill.  erhöht. 

Keramische  Elektro-Osmose,  A.-G.,  Berlin.  Die  Kapitalserhöhung 
um  ,/«  3  Mill.  Stammaktien  auf  M  9  MiU  ist  durchgeftthrt 

„  ““d  Glas-Schmelze  Reinhold  Froelich,  Keilbusch  b. 

Meißen  Die  DeaeJlechaft  ist  aafgelöat 

&  Tilp,  Kempten.  Die  Gesellschaft  bat  sich  ohne 
Liquidation  aufgelöst.  Geschäft,  Maschinenfabrik  und  Firma  sind  auf 
Alrons  Maurer  als  AUeiniuhaber  ttbergegangen. 


Fra  grekasten  i 

Keramik. 

IIB.  Zur  Erledigung  eiliger  Aufträge  möchte  ich  einen  kleinen 
(uffelofen  von  etwa  1  cbm  Setzraum  mit  Oberofen  bauen  und  demselben 
irch  den  Ofen  selbst  vorgewärmte  Preßluft  als  Verbrennungsluft  zuführen, 
"aben  sich  solche  Oefen  in  der  Praxis  bewährt,  welches  Quantum  Kohle 
in  etwa  4500  W.-E.  ist  zur  Erreichung  von  SK  05  a  erforderlich  und 
1  welcher  Zeit  brennt  ein  Ofen  ohne  und  mit  Preßluft  ab?  Welche 
uftgeschwindigkeit  käme  in  Frage,  und  welcher  Apparat  würde  am 
üigsten  arbeiten?  Der  vorhandene  Kamin  ist  16  m  hoch  und  hat  40  cm 
uerschnitt.  Erzeugt  wird  Fayence. 

Antwort:  Eine  Mnfiei,  wie  Sie  sie  bauen  wollen,  die  mit  vor- 
swärmter  Prehlnft  arbeitet,  habe  ich  noch  nicht  gesehen,  aber  ich 
izweifle,  daß  sie  wirtschaftlich  arbeitet,  denn  schon  die  Preßlnfteinrich- 
ing  und  ihr  Betrieb  sind  kostspielig,  da  Kraft  hierzu  nötig  ist,  Wenden 
e  sich  einmal  an  die  Deutsche  Evaporator-A.-G.  in  Berlin  W  16. 

^  119.  Ich  brenne  seit  langer  Zeit  meine  Kachelware  mit  böhmischer 

raunkohle.  In  letzter  Zeit  ist  nun  der  Preis  dieser  Kolde  derart  ge¬ 
iegen  (über  100000  für  10  t),  daß  die  Verwendung  derselben  einfach 
wiöglich  ist.  Gibt  es  einen  Ersatz  dafür,  der  bezüglich  der  Fracht  für 
Württemberg  nicht  zu  ungünstig  liegt?  Rheinische  Briketts  sind  nicht 
’äftig  genug. 

Antwort;  Anstelle  der  böhmischen  Braunkohle  dürften  am  ehesten 
e  mitteldeutschen  Braunkohlenbriketts  für  Sie  in  Betracht  kommen, 
ichdem  Sie  rheinische  Briketts  nicht  brauchen  können.  Vielleicht  ver¬ 
gehen  Sie  auch  einmal  sächsische  Steinkohlen, 


Glai. 

109.  Welches  sind  die  praktischsten  Versuchsöfen  zur  Vornahme  von 
robeschmelzen  von  Glas? 

Erste  Antwort:  Die  praktischsten  Versuchs  Öfen  sind  zweifellos 
e  elektrischen,  weil  sie  namentlich  höhere  Temperaturen  mit  Leichtig- 
it  zu  erreichen  gestatten  und  dabei  nicht  viel  W^artnng  und  keinen 
«tspieJigen  Materialverbrauch  benötigen.  Allerdings  ist  der  Bnergie- 
irbrauch  ein  ziemlich  hoher,  und  auch  die  Anlage  ist  heute  nicht  biUig. 
0  Gas  vorhanden  ist,  eignen  sich  auch  die  sog.  Seger-Heinecke-,  Meker- 
:d  derartigen  mit  oder  ohne  Gebläse  betriebenen  Versuchsöfen.  Wo  Gas 
hlt  und  elektrischer  Strom  sich  nicht  verwenden  läßt,  benutzt  man  heute 
slfach  Oefen  mit  Oelfeuernng,  die  ganz  vorzüglich  arbeiten  und  die 
iwendnng  ziemlich  großer  Tiegel  gestatten. 

Zweite  Antwort;  Zunächst  kommt  es  darauf  an,  wo  die 
robeschmelzen  von  Glas  vorgenommen  werden  sollen.  Soll  es  auf  der 
;BBhütte  geschehen,  so  läßt  man  sich  kleine  Häfen  anfertigen,  die  1 — 2 
und  Gemenge  fassen.  Diese  Probehäfen  stellt  man  dann  auf  zwei 
.sBBchmelzhäfen  und  läßt  die  Probeschmelze  unter  normalem  Ofengang 
r  sieh  gehen.  Diese  Probeschmelzen  geben  das  beste,  der  Wirklichkeit 
tsprechende  Bild.  Sollen  die  Versuche  im  Laboratorium  vorgenommen 


es  Sprechsaal. 

werden,  so  benutzt  man  meistens  kleinere  Tiegel,  die  in  mit  Lsuchtgas 
beheizten  Versuchsöfen  eingesetzt  werden.  Probeschmelzen  von  Glas  in 
kleinen  Koksöfen  vorzunehmen,  ist  nicht  zu  empfehlen,  da  das  Verhalten 
der  Schmelze  im  Koksfener  zu  verschieden  ist  von  dem  der  Glasschmelze 
im  großen.  Neuerdings  benntzt  man  auch  kleine  elektrische  Versuchs- 
Ören  für  Probeschmelzen 

Dritte  Antwort:  Glashütten  nehmen  ihre  Probeschmelzen 
von  besonderem  Farben-  oder  sonstigem  Qaalitätsglas  in  kleinen,  an  der 
Stirnseite  des  Schmelzofens  plazierten  Tiegeln  vor.  Mau  kann  aber  auch 
Glasschmelzen  in  kleinen  Versuchsöfen  ausführen,  wie  sie  in  den 
Laboratorien  in  Gebrauch  sind  und  elektrisch  oder  mit  Lsuchtgas  ge¬ 
heizt  werden.  Auch  kleine  Wannenöfen  von  etwa  0,26  com  Fassongs- 
raum  werden  benutzt.  Sie  hätten  nun  vor  allem  angeben  sollen  was  für 
Glas  Sie  ausprobieren  wollen.  Wollen  Sie  nur  einen  bestimmten  Farbton 
erzielen,  so  kann  es  nach  vorgenannter  Art  geschehen ;  bei  Probeschmelzen 
von  besonderem  Qualitätsglas  oder  auch  nur  von  rein  weißem  Glas  nützt 
aber  ein  Versuchsöfen  nicht  viel  Würden  Sie  beispielsweise  in  einem 
solchen  ein  schönes  weißes  Glas  erhalten,  so  ist  sicher  anzunehmen  daß 
der  gleiche  Gemengesatz  im  Glasschmelzofen  eingeschmolzen  ein  ’  Glas 
von  mehr  oder  weniger  starkem  Seich  ins  Grüne,  Gelbe,  Rote  oder  dergl 
ergeben  würde,  je  nach  den  Bedingungen,  unter  denen  die  Schmelze  vor 
sich  geht.  Die  Erscheinung  kann  man  schon  beim  Einschmelzen  eines 
gleichen  Gemenge.atzes  in  einem  Hofen-  oder  Wannenofen  beobachten 
selbst  wenn  beide  Oefen  mit  demselben  Brennstoff  betrieben  werden  ’ 


JM«ae  iFr»{gem. 

Kapamlk. 

123.  Wir  heizen  unsere  zwei  Muffelöfen  mit  Torf,  Kohle  und  Koks 
und  brennen  bei  SK  05  a  ab.  Leider  werden  die  darin  gebrannten  Platten 
geflammt,  d.  h.  die  Hälfte  derselben  nimmt  eine  andere  Pärbung  an 
Sollten  die  verschiedenen  Farben  von  Wasser-  oder  den  Dämpfen  herrühren 
die  sich  beim  Brennen  der  Platten  entwickeln  uni  wieder  auf  diese  nieder - 
schlagen?  Der  Ton  brennt  sich  rot;  wir  haben  aber  häufig  graue,  gelbe 
und  andere  Farben.  Wie  ließe  sich  eine  gleichmäßige  Farbe  der  Platten 
erreichen  ? 


Glas. 

-D  t  Angabe  eines  Qemengesatzes  für  dünnwandige 

Röhrchen  von  8—9  mm  Durchmesser  und  Vo  mm  Stärke  für  Ampullen 
die  zur  Aufnahme  von  Medikamenten  zu  subkutanen  Einspritzungen,  z.  B. 
Morphium- Lösung  bestimmt  sind  und  an  letztere  keine  Glassubstanz  '  ab- 
gebm  dürfen.  Zur  Verfügung  steht  uns  ein  Hafenofen  (Hafeninhal 
250  kg  Glas)  mit  überschlagender  Flamme,  der  nicht  sehr  heiß  geht  in¬ 
folgedessen  andere  Gläser  mit  35-40  «jo  Flußmittel  geschmolzen  werden 
müssen. 

ps.  Ich  arbeite  bei  der  Herstellung  von  silberbelegten  Spiegeln  nach 
der  Bütiger^schen  Vorschrift,  allerdings  mit  einigen  Äenderungen,  um  schon 


—  Kr. 


SPßECHSAAL-CÖBURa 


bei  einmaligem  Aufguß  einen  vollkommen  dichten  Belag  zu  erhalten. 
Periodenweise  kommt  es  nun  vor,  daß  der  normalerweise  kurz  nach  dem 
Aufguß  erscheinende,  langanhaltende  helle  Goldton  der  Flüssigkeit  nur  ganz 
kurz,  manchmal  auch  gar  nicht  zu  beobachten  ist;  der  Belag  ist  dann  in 
solchen  Fällen  nur  sehr  dünn  und  durchsichtig,  während  er  normalerweise 
(wenn  der  Ooldton  länger  anhält)  vollkommen  dicht  erscheint  Das  zum 
Abspülen  verwendete  Wasser  wird  dann  in  solchen  Fällen  stark  getrübt, 
während  es  sonst  fast  völlig  klar  bleibt  Ein  weiterer,  zeitweise  auflretender 
Fehler  ist  der,  daß  sich  (auch  bei  lange  anhaltendem  Goldton)  sehr  stark 
ausgeprägte,  manchmal  auch  schwächere  Züge  (Schlieren  und  netzartige 
Maschen),  die  fast  immer  auch  auf  der  Spiegelseite  zu  sehen  sind  und 


im.  (M.  lahfgaiig.) 

störend  wirken,  bilden.  Auffallenderweise  sind  diese  Linien  manchmal  nur 
nach  den  Seiten  hin  zu  beobachten,  so  daß  in  der  Mitte  des  Glases,  wohin 
meist  länger  auf  gegossen  wird,  der  Belag  vollkommen  einwandfrei  ist ;  ein 
noch  so  kräftiges  ümschütteln  der  Lösung  vor  dem  Aufguß  ändert  diese 
Bildung  nickt.  Wie  sind  diese  Erscheinungen  zu  erklären?  Ist  etwa  ein 
zu  langes  Kochen  der  Reduktionslösung  oder  Lichtwirkung  und  Temperatur 
die  Ursache?  Gibt  es  eine  Vorschrift,  die  nicht  so  empfindlich  ist,  so  daß 
die  Wirkung  bei  jeder  Temperatur  die  gleiche  ist  und  die  Reduktion  nur 
entsprechend  der  Wärme  langsamer  oder  schneller  vor  sich  geht? 

116.  Lassen  sich  Glasgalle  und  Braunkohlenasche  vielleicht  in  Ver¬ 
bindung  mit  Sand  und  Zement  nutzbringend  verwenden  ? 


Veröffentlichnng'en  der  Aufienhandelsnebeustelle  Feinkeramik. 


Die  Anßenhandelsnebenstelle  Feinkeramik  sieht  sich  anf 
Grand  verschiedener  Vorfälle  genötigt,  nnter  allen  Umständen 
die  Einsetzung  des  in  Frage  kommenden  Rein-  und  Rohgewich¬ 
tes  in  den  Antrags-  und  Ausfuhrbewilligungsformularen  zu  ver¬ 
langen.  Anträge,  die  diese  Angaben  nicht  enthalten,  können 
nicht  bewilligt  werden  oder  aber  rufen  zum  mindesten  eine 
Verzögerung  in  der  Bearbeitung  der  Ausfubranträge  und  vor 
allen  Dingen  in  der  Absendang  der  Waren  hervor.  Es  liegt 
also  im  eigensten  Interesse  der  Antragsteller,  das  Rein-  und 
Rohgewicht  genaustens  einzusetzen. 


Auf  Grund  verschiedener  Vorfälle  sieht  sich  die  Aufien- 
handelsnebenstelle  Feinkeramik  genötigt,  mit  sofortiger  Wir¬ 
kung  die  Erlaubnis  zur  Einreichung  von  Zirkaanträgen  aufzu- 
heben.  EiUgereichte  Zirkaanträge  werden  somit  seitens  der 
Außenhandelsnebenstelle  nicht  mehr  bewilligt,  sondern  umgehend 
den  Antragstellern  zurückgestellt;  hingegen  werden  jedoch  noch 
laufende  Zirkaanträge  vollständig  bearbeitet  werden. 


Soweit  Verlängerungen  gemäß  Artikel  IV  der  Bekannt¬ 
machung  demnächst  in  Frage  kommen,  ist  folgendes  zu  beachten; 

Bereits  abgelaufene  Bewilligungen  können  nicht  verlängert 
werden;  es  muß  Neuausstellung  der  Bewilligung,  und  zwar  zu 
den  dann  geltenden  Abgabesätzen  erfolgen.  Ob  eine  Bewilligung 
ans  sachlichen  Gründen  verlängert  werden  kann,  hat  gemäß 
der  bisherigen  Praxis  die  ausfuhrbewilligende  Stelle  nach  der 
Wirtschaftslage  auf  djm  speziellen  Warengebiet  zu  beurteilen. 
Zweifelhafte  Fälle  bitte  ich  mir  vorzulegen.  Wird  verlängert, 
BO  ist  der  alte  Tarifsatz  zu  belassen,  soweit  der  Nachweis 
geführt  wird,  daß  eine  feste  Preisrereinbarung  in  handelsüblicher 
Weise  und  mit  handelsüblichen  Fristen  vor  dem  ä.  September 
vorlag.  Hierzu  bleiben  die  Bestimmungen  meines  Rund¬ 
schreibens  —  B.  V.  7638  —  vom  19.  November  1921,  Seite  1, 
Artikel  II,  Ziffer  2  in  Geltung. 

Ebenso  ist  hinsichtlich  des  Begriffes  eines  bindenden  Ver¬ 
kaufsangebotes  im  Sinne  des  Artikels  V  das  gleiche  Rund¬ 
schreiben,  Seite  3,  Ziffer  4  zu  beachten. 


Rundschreiben  des  Reichskommissars  für  Aus-  und  Ein¬ 
fuhr,  Berlin,  —  B.  V.  12000/22  —  vom  5.  9,  22. 

Betrifft:  Erhötaang  der  Ausfubrabgaben.  Zu 
der  Bekanntmachung  vom  30.  Vlll.  d.  J.,  Reichsanzeiger  Nr.  194 
vom  31.  August  d.  J.  und  meinem  Rundschreiben  —  B.  V.  11800  — 
vom  31.  8.  d.  J.  habe  ich  noch  folgendes  ergänzend  zu  bemerken: 

Waren,  die  nach  dem  alten  Tarif  mit  keiner  Abgabe  belegt 
waren  (0  “/„),  werden  gemäß  Artikel  111  der  Bekanntmachung 
durch  den  Zuschlag  von  60  “/q  nicht  etwa,  wie  mehrfach  irrtüm¬ 
lich  angenommen,  auf  den  Abgabensatz  von  1  *’/o  gebracht, 
sondern  bleiben  abgabefrei  (0  +  60  °/o  von  0=0). 


Etwa  15000  kg  Bleimennige  Master 

and  Analyse  nnter  Tagespreis  auch  in  Teilposten  abzagebeu.  Angebote 
unter  S  6692  an  dieTQesehäftsstelle  des  Sprecbsaal  erbeten. _ 

^  . . 

Kristalljlasraffinerie 

in  Nordwestböhmen,  unmittelbar  an  der  Bahnlinie,  mi^ 
grohem  unverbauten  Grund,  elektrischem  Eraftantrieb, 

40  Werkstellen,  modern  eingerichtet,  ausgedehntem 
ausländischen  Enndenstock,  Mnsterlager  in  Wien, 

Born,  Paris  nnd  London,  samt  Fundus  instruktus,  sowie 
einstöckigem  Wohnhaus,  zu  gttnstigen  Bedingungen 

ZU  verkaufen. 

Selbstreflektanten  wenden  sich  unter  S  5695  an  die 
I  Geschäftsstelle  des  Sprechsaal. 

■- 


und 


Wir  haben  abzugeben: 

etwa  5311  UlifliiiDlaloieB-KäsIeD  Il7|2^l72x325 
„  57fl  „  „  144y2xl72x325 

„  55Ö  „  „  17r/2xl72x325 


570 

„  225y2xl72x325 

„  SOO 

„  176x2111x21 

„  1 

„  165x210x176 

„  ßfl 

ft 

„  215x250x3001 

erbitten  Anfragen  ernsthafter  Interessenten  nnter  S  5672 
Geschäftsstelle  des  SprechsaaL 


Der  Teuernngsznschlag  für  Wandplatten  ist 

mit  Wirkung  ab  spätestens  14.  9.  1922  für  das  mindervaluta- 
rische  europäische  Ausland  von  17üO“/o  auf  3500  °/o  erhöht 
worden. 


Die  Prüfungsstelle  Luxusporzellan,  Weimar,  Brennerstr.  18, 
hat  unter  dem  10.  August  ein  neues  Merkblatt  für  die  Aus¬ 
fuhr  von  Orientartikeln  und  eine  Liste  für  die  Ausfuhr 
von  Salbenkraken  aus  Steinzeug  mit  Nachtrag  vom  10.  August 
sowie  ein  neues  Merkblatt  für  die  Ausfuhr  von  Luxusporzellan 
unter  dem  28.  August  heraasgegeben.  Interessenten  können 
diese  Blätter  bei  der  Prüfungsstelle  Luxusporzellau  anfordern. 


liefert  preiswert  (waggonweise  zur  prompten  Lieferung, 

wie  auch  anf  Abschluß)  [8U 


Hermann  Malky«  Dresden  A  16 

Httttenprodukte.  KrenkelstraBe  23i  Glas  engros. 

Telephon  32122.  Telegramm-Adresse :  Glasmalky. 

180000  Gelee  jläser 
und  Ueberbindehäfen 

sowie 

einige  tausend  Konservengiäser 

in  verschiedenen  Größen 

zu  verkaufen.  Gefl.  schriftliche  Angebote  unter  S  5711  an  die  Geschäfts¬ 
stelle  des  SprechsaaL 


lB4i 


Hafenleinen 

Jutesäcke 

Bindfaden 

bietet  noch 
gUnstig  an 

Walter  Graebert, 
Cüstrln-jN'. 


i 


Zdtschrift  für  bie  Keramischen,  Blas-  unb  verwanbten  Inbustricn 


Prämiiert:  Brüssel  1888  Qoldene  Medaille 
Prämiiert:  St.  Loois  1904  Qoldene  Medaille 
Prämiiert :  Bugra  Leipzig  1914  Silberner  Preis 


Gegründet  von  Fr.  Jacob  Müller  im  Jahre  1868 
Erscheint  wöchentlich  einmal  Donnerstags 


Fernsprecher  Nr.  59.  /  Telegramm-Adresse  Sprechsaal 
Postscheckkonto:  Erfurt  Nr.  1509  /  Nürnberg  Nr.  4747 
Bankkonto:  Bayerische  Vereinsbank  in  Coburg 


Bezugfspreis :  Für  Deutschland  bei  der  Post  bestellt  für  das  IV.  Vierteljahr  jK  126. — ,  unter  Streifband  ^  205. — 
Anzelgfen:  Die  Zeile  von  1  mm  Höhe  und  40  mm  Breite  für  das  Inland  Ji  6. — ,  Stellengesuche  Jt  3. — 

Für  das  Ausland  werden  die  Bezugs-  und  Anzeigenpreise  auf  vorherige  Anfrage  mitgeteilt. 


Mitglied  von:  Verband  der  Fachpresse  Deutschlands  E.  V.  —  Deutscher  Schutzverband  für  gelstlgfes  Elgfentum. 

Nachdruck  der  Origflnal-Beltrüge  verboten. 


Tonerdegehalt  und  Schmelzbarkeit 
von  Tonen. 

(Nachdrnck  vorboteu). 

In  einer  Arbeit  über  die  Zasammensetzang,  die  mikro¬ 
skopische  Struktur  und  die  Schmelzbarkeit  von  Tonen  unter¬ 
suchen  L.  Bertrand  und  A.  Lanquine  u.  a.  auch  die  Frage,  ob 
der  Qebalt  au  Tonerde  bei  einem  Ton  einen  Maßstab  für  seine 
Schmelzbarkeit  bildet.  Nach  dem  dieVerfasser  die  Bildungs- 
weise  der  Tone  erörtert  und  daran  erinnert  haben,  daß  die 
letzteren  fast  immer  eine  gewisse  Menge  Alkali,  das  durch  die 
Zersetzung  der  ursprünglichen  Feldspate  in  Freiheit  gesetzt 
wurde,  führen,  wenden  sie  sich  gegen  die  Ansicht,  wonach  die 
durch  die  chemische  Analyse  ermittelten  Alkalien  auf  die  Gegen¬ 
wart  von  Glimmerblättchen  zurückzuführen  seien.  Das  Polari¬ 
sations-Mikroskop  zeigt,  daß  man  nur  ausnahmsweise  Glimmer¬ 
blättchen  in  nennenswerter  Menge  in  den  Tonen  findet,  obgleich 
diese  oft  mehr  als  2°/o  Alkali  enthalten,  was  etwa  20°/o  und 
mehr  Glimmer  entspräche.  , 

Die  mikroskopische  Untersuchung  von  0,02 — 0,3  mm  großen 
Blättchen  von  ungeschlämmtem  und  nicht  weitgehend  zerriebe¬ 
nem  Ton  gestattet,  bald  wohl  definierte  feine  Blättchen  von 
Kaolinit  festznstellen,  bald  eine  kryptokristallinische  Skruktur 
ohne  individuelle  molekulare  Orientierung  gut  kristallisierter 
Blättchen.  Letztgenannte  Struktur  findet  sich  in  vielen  Tonen, 
namentlich  vom  Halloysit-Typns.  Hieraus  lassen  sich  3  Typen 
ableiten,  der  halloysitische,  kaolinische  und  der  gemischte  Typus 
(Kaolinitblättchen  in  vorwiegend  halloysitischem  Grund),  Ver¬ 
schiedenheiten,  die  auch  im  Verhalten  der  Materialien  zum  Aus¬ 
druck  kommen.  Das  molekulare  Verhältnis  zwischen  Kiesel¬ 
säure  und  Tonerde  ist  nahezu  konstant  in  den  kaolinischen  und 
halloysitischen  Typen,  und  deren  Hydratationsgrad  ist,  entgegen 
der  allgemeinen  Ansicht,  zu  einer  Unterscheidung  beider  nicht 
geeignet.  Außerdem  findet  sich  die  freie  Kieselsäure  in  ver¬ 
schiedenem  Zustande:  Neben  feinen  Qnarzkörnchen  kann  man, 
namentlich  in  Tonen  mit  halloysitischem  Grund,  eine  oft  wesent¬ 
liche  Menge  in  Alkali  löslicher  und  amorpher  Kieselsäure 
feststellen,  die  wahrscheinlich  von  gefällter  hydratischer  Kiesel¬ 
säure  herrührt,  die  mit  dem  kolloidalem  tonigen  Grund  innig 
verbunden  ist.  Wahrscheinlich  enthalten  gewisse  Tone  auch 
Tonerde  im  gleichen  Zustande,  und  auch  die  Eisenverbindungen, 
welche  ohne  bestimmte  Mineralien  zu  bilden,  die  Tone  färben, 
scheinen  in  demselben  kolloidalen  Zustand  vorhanden  zu  sein. 


Bull.  Offic.  de  la  Diiection  d.  lecherches  ecientiiiqaeB  et  industri¬ 
elles  et  des  inventione  1922,  No.  27 ;  Ref.  La  Ceramique  XXV  (1922) 
Nr.  410,  412, 


Alle  diese  Verschiedenheiten  in  der  physikalischen  Struktur 
der  Tone  sind  von  weitgehender  Wirkung  und  müssen  studiert 
werden,  um  die  industrielle  Verwendbarkeit  der  Tone  zu  er¬ 
mitteln. 

ln  der  Praxis  spricht  man  von  fetten  und  mageren  Tonen 
und  nimmt  an,  daß  je  tonerdereicher  ein  Ton,  umso  fetter  er 
auch  ist,  weil  ein  magerer  Ton  infolge  seines  Sandgehaltes 
eine  kurze,  wenig  plastische  Masse  ergibt  Untersuchungen 
haben  aber  ergeben,  daß  keine  strenge  Beziehung  zwischen  dem 
fetteren  und  magereren  Charakter  eines  Tones  und  dem  ent¬ 
sprechenden  Gehalt  an  Tonerde  und  Kieselsäure  besteht.  Ge¬ 
wisse  kieselsäurereiche  Tone  sind  ungewöhnlich  fett,  weil  ihre 
freie  Kieselsäure  in  kolloidalem  Zustand  oder  als  äußerst  feiner 
Quarzsand  vorhanden  ist.  Andererseits  kann  man  beobachten, 
daß  die  an  kristallinen  Kaolinitblättchen  reichen  Tone  deutlich 
weniger  plastisch  sind  als  diejenigen  von  gleichem  Tonerdege¬ 
halt,  aber  mit  halloysitischer  Base.  In  Bezog  auf  die  Schmelz¬ 
barkeit  pflegt  man  nur  die  Tonerde-Kieselsäure-Prodokte  mit 
hohem  Tonerdegehalt  als  feuerfest  zu  betrachten,  und{ihre  Er¬ 
zeuger  und  Verbraucher  glauben,  daß  die  pyrometrische  Wider¬ 
standsfähigkeit  der  Tone  direkt  abhängt  von  ihrem  Gehalt  an 
Tonerde. 

Dies  ist  aber  nicht  die  Regel.  Verschiedentlich  wurde  ver¬ 
sucht,  mehr  oder  weniger  empirische  Formeln  anfzostellen, 
welche  den  Schmelzpunkt  eines  Tones  als  Funktion  seiner  ver¬ 
schiedenen  Bestandteile  erscheinen  lassen.  Diese  Frage  ist 
sehr  verwickelt,  und  die  verschiedenen  Lösungen,  die  sie  erfuhr 
stehen  oft  mit  den  tatsächlichen  Feststellungen  in  Widerspruch, 

Die  Verfasser  gingen  nun  in  der  Erkenntnis,  wie  wichtig 
die  Schmelzbarkeit  eines  Tones  ist,  von  dieser  aus  und  unter¬ 
suchten  zunächst  die  erwähnte  Beziehung  zwischen  der  Schmelz¬ 
barkeit  der  Tone  (nach  Kegeln)  und  ihrem  Gehalt  an  Tonerde, 
und  zwar  verglichen  sie  bei  etwa  100  Tonen  verschiedenster  Her¬ 
kunft  den  Schmelzpunkt  mit  dem  Tonerdegehalt.  Erinnert  man 
sich,  daß  die  erreichte  Höchsttemperatur  nicht  allein  maßgebend 
ist,  sondern  auch  die  Dauer  ihrer  Einwirkung,  so  können  die 
Ergebnisse  der  Schmelzpunktsprüfong  nur  eine  Größenordnung 
für  die  Schmelztemperatur  der  Tone  und  keramischen  Erzeug¬ 
nisse  angeben. 

Die  Ergebnisse  haben  die  Tatsache  klar  bewiesen,  daß  der 
Gehalt  eines  Tones  an  Tonerde  keineswegs  ein  sicheres  Kri¬ 
terium  für  seine  Schmelzbarkeit  ist,  und  daß  andere  Faktoren 
diese  beeinflussen. 

Wenn  auch  die  besonders  tonerdereichen  Tone,  mit  mehr 
als  30°/o  AljOj,  sich  alle  als  feuerfest  (Smp  =  oder  >  1670®) 
erwiesen,  so  fand  sich  doch  auch  eine  große  Menge  von  prak« 
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tisch  feuerfesten  Tonen  nnter  denjenigen  mit  viel  weniger 
AI2O3,  bis  za  sehr  sandigen  Erden,  die  sogar  als  mehr  oder 
weniger  tonhaltige  Sande  praktisch  als  noch  feuerfest  anzu¬ 
sprechen  sind. 

Umgekehrt  gehören  die  am  leichtesten  schmelzenden  Tone 
(von  den  untersuchten)  keineswegs  zu  den  tonerdeärmsten,  ln 
nachstehender  Tafel  sind  die  101  untersuchten  Tone^)  nach  ihrem 
Schmelzpunkt  geordnet: 


Schmelztemperatnr 
in  ®  C. 

Anzahl  der  Tone 

Aenßerater  Gehalt 
an  A’jOg  in  ®/o 

1850 

1 

38,35 

1840 

2 

37,3  —39,3 

1830 

1 

34.76 

1820 

2 

34,9  —36,1 

1810 

7 

28,45—36,6 

1800 

2 

24,0  —35,8 

1790 

11 

21,8  —36,3 

1770 

10 

20,0  —33,6 

1750 

3 

21,4  —32,2 

1740 

1 

33,6 

1730 

13 

21,3  —33,4 

1720 

4 

18,6  -28,2 

1710 

5 

1  ,0  —31,2 

1700 

3 

23,46—30  3 

1690 

2 

14,3  —29,3 

1680 

1 

24,15 

1670 

4 

12,7  —33,2 

1660 

1 

26,8 

1650 

7 

8,15—26,2 

1570 

1 

23,9 

1650 

1 

26,06 

1630 

1 

28,65 

1500 

1 

27,4 

1470 

2 

16,7  —26,1 

1460 

1 

14,2 

1460 

5 

19,35—25,75 

1440 

1 

22,35 

1430 

1 

28,4 

1410 

1 

16,9 

1390 

2 

12,6  —23,1 

1270 

1 

21,86 

1160 

2 

16,6  —20,3 

1120 

1 

20,7 

Von  den  untersuchten  Tonen  schmolzen  80  zwischen 

1860°  und  1650°;  sie  bilden  die  Gruppe  der  feuerfesten  Tone. 
Eine  zweite  Gruppe  umfafit  nur  i7  mäßig  feuerfeste  Tone  mit 
einem  Schmelzpunkt  zwischen  1570°  und  1870°;  in  der  Tabelle 
tritt  sie  durch  eine  Diskontinuität  in  der  Temperaturskala  in 
Erscheinung,  die  sicherlich  nicht  auf  die  Zahl  der  untersuchten 
Tone  zurückzuführen  ist,  jedoch  anzudeuten  scheint,  daß  Tone 
dieser  Gruppe  in  der  Natur  verhältnismäßig  weniger  zahlreich 
sind. 

Die  Tabelle  zeigt  noch  4  leicht  schmelzbare  Tone  mit 
einem  Schmelzpunkt  zwischen  1270°  und  1120°. 

Nach  der  Spalte  mit  den  Tonerdegehalts-Zahlen  war  der 
äußerste  Gehalt  an  Tonerde  bei  den  Tonen  mit  gleichem 
Schmelzpunkt  sehr  verschieden  und  unregelmäßig,  außer  bei 
den  ersten  Gliedern  —  übrigens  nicht  bei  allen  —  die  eben 
hochfenerfeste  Tone  darstellen. 

Teilt  man  die  erste  Gruppe  in  Untergruppen  entsprechend 
den  von  50°  zu  50°  abnehmendem^  Schmelzpunkten,  so  ergeben 
sich  folgende  Zahlen : 

1)  höchst  feaerfest  1800®,  IB  Tone  mit  24,0 — 39,3®/,  AJ2O8 

2)  hoch  feuerfest  T<  1800®,  >  1760»,  24  „  „  20,0— 36,3  ®/o  „ 

3)  mMig  feuerfest  T<  1760®,  >  1700®,  26  ,  „  16,0— 33,6  ®/o  „ 

4)  schwach  fenerf.  T<  1700®,  >  1650®,  16  „  „  8,1— 33,2  0/0  „ 

Für  die  mäßig  leicht  schmelzbaren  Tone  lauten  die  Zahlen : 
6)  T<  1670®,  >  1600®,  4  Tone  mit  23,9— 28,66  ®/o  AlaOg 

6)  T<  1470®,  >  1390®,  13  ,  ,  12,6—28,  4®/o  „ 

und  für  die  sehr  leicht  schmelzbaren  Tone 

7)  T_<  1270®,  >  1120®,  4  Tone  mit  16,6— 21,86  ®/o  AljOs 

Wohl  stellt  man  bei  den  4  ersten  Gliedern  dieser  Unter¬ 
teilung  eine  schrittweise  Abnahme  der  Minimal-  und  Maximal¬ 
gehalte  an  Tonerde  fest;  aber  die  äußersten  Zahlen  sind  der¬ 
art  voneinander  entfernt,  daß  die  letzte  Kategorie  noch  auf 
die  erste  nbergreift,  und  zwar  um  mehr  als  die  Hälfte  des 
Unterschieds  im  AljOg-Gehalt  bei  dieser.  Tone,  die  bereits 
schwach  feuerfest  sind,  finden  sich  unter  denjenigen  mit  hohem 
AljOg-Gehalt  (bis  zu  33°/(,  AljOg  im  Rohton  entsprechend  etwa 
36  °/o  Al^Og  im  gebrannten  Ton),  so  daß  die  üblichen  Zahlen  für 
den  Tonerdegehalt  der  feuerfesten  Erzeugnisse  nicht  nur  dazu 
führen,  Tone  auszuschließen,  die  feuerfest  wären,  sondern  auch 


*)  Ein  Teü  der  Tone  wurde  frtlher  schon  von  Vogt  und  Lavezard 
in  Sevrei  nntersnoht. 


umgekehrt  nicht  einmal  eine  hohe  Feuerfestigkeit  bestimm' 
verbürgen,  was  vielleicht  noch  schlimmer  ist  als  ersteres 
Jedenfalls  zeigen  die  Zahlen,  daß  der  Gehalt  an  Tonerde  be 
einem  Ton  weit  davon  entfernt  ist.  der  einzige  Faktor  zu  sein 
der  seine  Schmelzbarkeit  bestimmt. 

Es  ist  übrigens  interessant,  die  untersuchten  Tone  in  eioej 
zweiten  Tafel  nach  dem  Prozentgehalt  an  AlgOg  zu  grunpieren 
um  so  den  Wechsel  in  der  Schmelzbarkeit  nach  dem  Tonerde 
gehalt  zu  verfolgen.  (Die  Dezimalen  sind  weggelassen,  nnc 
die  Zahl  22  z.  B.  umfaßt  alle  Tone  mit  22 — 22,9°/o  AljOj).  li 
der  Tafel  findet  man  bei  einem  Gehalt  von  20°/(,  AlaOg  nocl 
stark  feuerfeste  (T  >  1770°)  Tone  neben  anderen  leicht  schmelz 
baren.  Dafür  findet  man  mit  29°/o  AljO,  noch  dentlicl 
schmelzende  Tone,  denn  ein  Ton  mit  28,4  °/o  schmolz  bei  1430 
und  ein  anderer  mit  28,6  °/o  bei  1550°;  gebrannte  Erzeugnisst 
aus  letzteren  wären  demnach  trotz  der  32°/o  AlgOs  nicht  ein 
mal  schwach  feuerfest. 

ln  der  nachstehenden  Tafel  wurde  auch  versucht,  durch  ein« 
besondere  Gruppierung  die  feuerfesten  Typen  unter  den  Tonei 
mit  verschiedenem  Tonerdegehalt  genauer  zu  bezeichnen. 


I.  Gruppe: 

39—290/0  AlgOg. 

36  Tone,  alle  feuerfest: 

13  (370/0)  Smp.  1860—1800® 

14  (14®/o)  Smp.  1790—1760  0 
6  (14  0/0)  Smp.  1740—1700® 
3  (  9®/o)  Smp.  1690-1660® 


II.  Gruppe : 

28,9— 20®/o  AlgOg. 

63  Tone,  davon  feuerfest: 

2  (  4®/o)  Smp.  1810—1800® 
11  (21®/o)  Smp  1790—1760® 
19  (36  0/0)  Smp.  1740-1700® 
7  (13  0/0)  Smp.  1690—1660® 


III.  Gruppe: 

19,9 — 8  ®/o  AljOg. 

13  Tone,  davon  feuerfest : 

2  (16  «/o)  Smp.  1710—1700® 
B  (39  “/o)  Smp.  1690—1660® 


AljOg 

Aenfi.  Schmelz- 

temperatar  in  ®  C. 

39 

1840 

38 

1860 

37 

1830 

3« 

1790—1830 

35 

1790—1800 

34 

1810—1830 

33 

1670—18/0 

32 

1760-1810 

31 

1670—1810 

30 

1700—1790 

29 

1690—1790 

28 

1430—1810 

27 

1600—1770 

26 

1470—1770 

26 

1460—1790 

24 

1460—1800 

23 

1300—1790 

22 

1440—1790 

21 

1270-1730 

20 

1120—1770 

19 

1460 

18 

1720 

17 

1660 

16 

1160—1710 

16 

1660 

14 

1460—1690 

12 

1390—1670 

8 

1660 

es  eine 

regelmäßige  . 

Anzahl 
der  Ton 
1 
1 
1 

3 
2 

4 
7 
2 
6 

3 
6 
7 

7 
9 
6 

4 

8 
7 
3 

3 
1 
1 
1 

4 
1 
2 
2 
1 


abnimmt;  man  sieht  aber  auch,  daß  Tone  mit  einer  genügende: 
Feuerfestigkeit  von  vornherein,  vielleicht  ohne  Grand,  ausge 
schlossen  sind,  wenn  man  hergebrachter  Weise  annimmt,  dal 
ein  üblicher  Gehalt  an  Tonerde  notwendig  ist,  damit  ein  Toi 
feuerfest  sei. 


Daraus  ergibt  sich,  daß  man  ein  anderes  Merkmal  außei 
dem  Tonerdegehalt  suchen  muß,  um  a  priori  eine  angenähert« 
Beziehung  zwischen  Schmelzpunkt  und  chemischer  Zusammen 
Setzung  der  Tone  zu  finden.  Dies  ist  anderwärts  auch  erkann 
und  versucht  worden,  und  es  sei  nur  an  Bischofs  und  Segen 
Feuerfestigkeitsquotienten  erinnert. 

Die  Verfasser  bemerken,  daß  sie  diese  Frage  nur  erörterten 
weil  vielfach  dem  Tonerdegehalt  eine  übertriebene  Wichtigkei 
beigemessen  wird,’  was  vielleicht  in  der  Praxis  einen  zweifacher 
Nachteil  haben  kann.  Der  erste  ist  der,  daß  zuweilen  von  vorni 
herein  gewisse  Rohstoffe  nur  auf  Grund  einer  chemischen  Ana 
lyse  ohne  praktische  Versuche  von  der  Verwendung  ansge 
schlossen  werden,  die  sonst  für  die  gewöhnliche  Qualität  feuer 
fester  Erzeugnisse  sich  verwenden  ließen,  was  dazu  führt  füj 
letztere  Rohstoffe  zu  verwenden,  die  besser  für  Produkte  ar 
die  strengere  Anforderungen  gestellt  werden,  reserviert  würden 
Dies  kann  zu  einer  wirklichen  Verschleuderang  von  Ruhstoffer 
führen.  Der  andere  Nachteil  besteht  darin,  daß  man  bei  Au' 
nähme  einer  selbst  hohen  Zahl  für  den  Mindestgehalt  an  Ton'l 
erde  in  der  Tat  keine  absolute  Sicherheit  für  die  Feuerfestig'i 
keit  dieser  Produkte  hat,  was  auch  für  die  Klassifikation  dei 
feuerfesten  Erzeugnisse  in  Kategorien  nach  dem  Tonerdege^ 
halt  gilt.  _ •  ' 


Rück-  und  Ausblick 
zur  industriellen  Wärme  Wirtschaft. 

(Uebermittelt  von  der  „Wärmetechniacben  BeratnngsBtelle  der  deitackeii 
Glasinduatrie“  W.  B.  G.,  Frankfurt  a.  M.) 

(Nachdruck  verboten). 

Vor  dem  Reichskuratorium  für  Wirtschaftlichkeit  in  Indu¬ 
strie  imd  Handwerk  hielt  am  10.  Juni  1922  Herr  Direktor 
Dr.  Thiele  vom  „Deutschen  Verband  Technisch- Wissenscbaftn 
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lieber  Vereine“,  Berlin,  ein  Referat,  das  auf  die  Verhältnisse 

der  Glasindustrie  in  vielen  Teilen  zutrifft.  Wir  geben  nach¬ 
stehend  einen  kurzen  Auszug  des  Vortrages  zur  besten  Beachtunc 
wieder: 

Gegenüber  der  früheren  Selbstverständlichkeit,  an  jedem 
Ort  den  Brennstoff  mit  dem  jeweils  günstigsten  Wärmepreise 
zu  verstochen,  sah  sich  die  deutsche  Industrie  schon  während 
des  Krieges  infolge  Kohleknappheit,  zum  Teil  auch  wegen 
Transportschwierigkeiten  gezwungen,  auf  Kohlensorten  zurück- 
zugreifen,  auf  welche  die  vorhandenen  Dampf-  und  Gas- 
Erzengungsanlagen  von  Hanse  aus  nicht  zugeschnitten  waren 
Man  nahm  damals,  und  mit  einem  gewissen  Recht,  diesen 
zunächst  nur  als  lästig  empfundenen  Zustand  lediglich  als  eine 
Knegseischeinung  an,  und  daher  war  auch  die  stellenweise 
geschaffene  Abhilfe  nur  eine  provisorische.  Leider  bat  die 
holgezeit  zu  der  Erkenntnis  geführt,  daß  die  Industrie  noch 
auf  Jahre  hinaus  auf  eine  Brennstoffliefernng  angewiesen  wäre 
die,  verglichen  mit  der  Vorkriegszeit,  nach  der  quantitativen 
wie  qualitativen  Seite  hin  außerordentlich  viel  zu  wünschen 
übrig  lassen  würde.  Diese  bittere  Wahrheit  hat  unsere  Be¬ 
triebe  ans  den  einfachsten  wirtschaftlichen  Erwägungen  heraus 
gezwungen,  sich  endgültig  mit  den  gegebenen  Verhältnissen 
abznfinden  und  sich  ihnen  mit  tunlichster  Beschleunicunir 
anznpassen.  °  ^ 

•x.  Leistung  zu  erzielen,  mußte  nach  Streckuncs- 

mitteln  Umschau  gehalten  werden,  da  auf  eine  Belieferung  mit 
der  gewohnten,  sagen  wir  „Einheitskohle“  bis  auf  weiteres 
nicht  mehr  zu  rechnen  war.  Man  richtete  daher  sein  Augen¬ 
merk  auf  die  früher  verpönten  mindertvertigen  Brenn- 
Stoffe,  wie  sie  bei  der  Steinkohlenaufbereituog  anfallen 
gekennzeichnet  durch  ihren  vermehrten  Asche-  und  Wasser¬ 
gehalt,  weiterhin  auf  die  plötzlich  in  der  allgemeinen  technischen 
Achtung  steigende  Rohbraunkohle  und  schließlich  sogar 
auf  den  Torf.  ^ 

Es  ist  klar,  daß  eine  Umstellung  auf  derartige,  ihrem  Wesen 
nach  ganz  andere  Brennstoffe  grundlegende  systematische  Ab¬ 
änderungen  der  Feuerungsanlagen  bedingte,  die  nicht  nur 

«ach  aa  Zeit  erforderten. 
Schlechterdings  mußte  versucht  werden,  die  notwendige  Um- 
^ellnng  ohne  zu  große  Einbuße  an  Produktion  zu  vollziehen 
Hinzu  noch  das  Problem  der  größeren  Massenbewältigung 
denn  es  bedingten  die  nunmehr  zur  Verfügung  stehenden  neuen 
Brennstoffe,  bezogen  auf  die  gleiche  Wärmemenge,  deren  Heran¬ 
schaffung  bis  zu  der  fünffachen  früheren  Menge  und,  was  noch 
schwieriger,  deren  Lagerung  und  Hin-  und  Herbewegung  auf 
dem  Werk  selbst.  ®  ® 

Dieser  ganze  Fragenkomplex  ist  auch  heute  noch  zu  neu 
um  berechtigter  W  eise  erwarien  zu  dürfen,  daß  eine  zufrieden-’ 
stellende  Losung  auf  der  ganzen  Linie  schon  verzeichnet  werden 
konnte;  au^ch  deshalb  nicht,  weil  unsere  ganze  heutige  Brenn- 
^ffwirtschaft  noch  immer  mehr  oder  minder  im  Fließen  ist 
Wenn  daher  die  Industrie  einen  Teil  der  ihr  bis  dahin  noch 
unbekannt  gewesenen  Aufgaben  noch  nicht  überall  zu  lösen 
vermochte,  so  sollte  man  dies  nicht  in  allen  Fällen  als  einen 
Mangel  an  dem  nötigen  guten  Willen  oder  an  Verständnis 
deuten.  Häufig  hegt  es  in  der  Tat  an  anderen  Gründen,  nicht 
zuletzt  aber  oft  auch  an  der  reinen  Geldfrage,  welche  die 
Anpassung  an  die  heutige  Brennstoffwirtschaft  abgebremst 
u  ■  "Tr  beobachten  Gelegenheit  gehabt  hat  mit 

welcher  Musterkarte  verschiedenartiger  Brennstoffe,  teilwe^e 
fragwürdigster  Qualität,  heute  noch  viele  Werke  ihr  LVben 
fristen  müssen,  nur  um  dem  obersten  Grundsatz  aller  industriellen 
Wirtschaft  gerecht  zu  werden,  d.  h.  zu  produzieren,  so  gut  oder 
BO  schlecht  dabei  auch  die  wärmetechnische  Theorie  fahrnn 
möge,  wird  es  verstehen,  wenn  die  Lust  und  Liebe  nraktisoh« 
Wärme»irt.oh.tt  zu  Wbeu,  selbzt  bei  durchilSrÄ  |eu 
VV  erksleitern  vor  der  Notwendigkeit,  unter  allen  Umständen 
nußtei*"i^  «a^**«®*»*  erhalten,  in  den  Hintergrund  treten 

Das  soll  und  darf  die  berufenen  Stellen  nicht  hindern 
mmer  wieder  die  Forderung  zu  erheben,  daß  sich  die  Betriebe 
n  einem  stetig  wachsenden  Umfange  der  neuzeitlichen  Brenn- 
itofflap  anzupassen  haben  durch  Pflege  einer  geregelten  Wärme- 
virtschaft.  Es  gilt  heute  nicht  mehr,  kurz  befristete  Schwieriff- 
ceiten  zu  uberwinden,  sondern  es  liegen  Verhältnisse  vor,  mit 
lenen  wir  leider  auf  lange  Jahre  hinaus  zu  rechnen  haben 
rerden. 

Um  die  gleiche  Leistung  wie  früher  zu  erzielen,  erfordern 
i®-  I  Verwendung  von  normal  geltender 

.teinkohle,  infolge  deren  viel  minderwertiger  gewordenen 
leschaffenheit  mehr  Brennstoff- Aufwand. 

Das  Augenmerk  der  Industrie  sollte  vermehrt  darauf 
•erichtet  sein,  bei  der  Erstellung  von  Feuerungsanlagen  unab- 
angigen  Sachverständigenrat  hinzuzuziehen  und  nach  Möglich- 
eit,  so  wie  es  vor  dem  Kriege  üblich  war,  die  Einhaltung  von 
ahlenmaßigen  Garantien  von  den  Lieferfirmen  zu  verlangen 
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B®^*'>®be  haben  den  Weg  beschriften,  das  Feingut 
in  Kleinbrikettieranlagen,  und  zwar  ohne  Vortrocknung  zu  ver¬ 
arbeiten,  Das  abgesiebte,  mehr  stückige  Material  kann  leicht 
verfeuert  werden.  Solche  Industrien,  namentlich  wenn  sie  hohe 
Verbrennungstemperaturen  becötigen,  können  die  wasserreichen 
Brennstoffe,  wie  Braunkohle  und  Torf,  nur  durch  Vergasung 
und  Niederschlagen  des  im  Gase  enthaltenen  Wasserdampfes 
oder  durch  Vortrocknung,  Vermahlung  und  Verfeuerung  in 
htaubform  nutzbar  machen.  Beide  Wege  erfordern  die  Auf¬ 
wendung  beträchtlicher  Anlagekosten,  sind  aber  doch  in  letzter 
Aeit  beschritten  worden.  Die  Vergasung  von  Braunkohle  ist 
heute,  soweit  es  sich  um  überwiegend  stückiges  Material  handelt, 
als  technisch  gelöst  anzusehen,  wenn  man  von  der  natürlichen 
Begleiterscheinung  absieht,  daß  in  diesem  Fall  der  Durchsatz  der 
üeneratoren  bedeutend  geringer  ist,  als  bei  Briketts  oder  Koks. 
Wirtschaftlich  denkende  Werkleiter  laden  sich  nur  ungern  die 
beträchtlichen  Schwierigkeiten,  die  bei  der  Verstochung  von 
minderwertigen  Brennstoffen  letzten  Endes  immer  eintreten,  sowie 
die  großen  Kosten  der  apparaturmäßigen  Neueinrichtung  auf 
wenn  sie  nicht  einen  genügenden  Anreiz  in  einer  entsprechender! 
Preisspanne  für  das  verwandte  Feuernngsmaterial  finden. 
Schone  praktische  Erfolge  sind  bereits  erzielt  worden  durch 
ganz  einfache  und  daher  an  sich  wirtschaftliche  Verfahren,  ge¬ 
wisse  Abfallprodukte  der  Steinkohle  in  relativ  hochwertige 
Brennstoffe  umzuwandeln.  Es  ist  zu  erwarten,  daß  die  Ver¬ 
wendung  selbst  geringwertigster  Brennstoffe  eine  starke  Zu¬ 
nahme  erfahren  und  dadurch  fühlbar  zu-  Entlastung  des  Stein¬ 
kohlenmarktes  beitragen  wird.  In  dieser  Richtung  liegt  offensicht- 
lich  ein  bedeutsamer  Zusammenhang  zwischen  Kohlenpreisen 
und  H  ärmeausnutzung.  Im  wohlverstandenen  Interesse  der 
Brennstoff  verbrauchenden  Industrie  sollte  jeder  mögliche 
Einfluß  geltend  gemacht  werden,  um  unter  Anpassung  an  die 
Preisentwicklung  auf  dem  Kohlenmarkte  einer  dauernd  stei¬ 
genden  Verwendung  minderwertiger  Brennstoffe  die  Wege  zu 
ebnen. 

Die  technischen  Grundlagen  für  die  Verwertung  von  Ab¬ 
wärme  und  Abfallkraft  waren  zwar  im  wesentlichen  schon  vor 
dem  Kriege  bekannt,  doch  war  die  Zahl  der  Betriebe,  welche 
diese  Erkenntnis  in  die  Praxis  nmzusetzen  wußten,  noch  ver¬ 
hältnismäßig  gering.  Die  Krafterzeugungskosten  spielten  da¬ 
mals  längst  keine  so  ausschlaggebende  Rolle  wie  heute.  Seit 
Kriegsende  ist  ein  erfreulicher  Aufschwung  in  der  Nutzbar¬ 
machung  solcher  bisher  vernachlässigter  Energiemengen  zu 
verzeichnen*).  Nach  der  konstruktiven  Seite  hin  ist  auf 
diesem  Gebiet  seither  nicht  überall  Erstklassiges  geleistet 
worden.  Der  plötzlich  einsetzenden  starken  Nachfrage  ist  so¬ 
wohl  von  Lieferfirmen  als  auch  von  technischen  Beratern  mit 
ungenügenden  Erfahrungen  mit  großem  Eifer  begegnet,  aber 
nicht  immer  glücklich  gedient  worden. 

Immer  wieder  ist  zu  betonen,  daß  der  Anfang  aller 
praktischen  Wärmewirtschaft  darin  bestehen  sollte,  die  In¬ 
dustrie-Anlagen  einer  dauernden  wärmetechniseben  Betriebs- 
Überwachung  zu  unterwerfen.  Mit  Recht  wird  in  diesem  Zu¬ 
sammenhang  von  namhaften  Werksleitern  darauf  hingewiesen, 
daß  es  ein  Widersinn  sei,  in  wärmetechnisch  schlecht  be¬ 
stellten  Betrieben  mit  komplizierten  Messungen,  mit  Projektieren 
aller  möglichen  Verbesserungen  u.  dgl.  zu  beginnen,  anstatt 
zunächst  einmal  alle  Spuren  betrieblicher  Vernachlässigungen 
an  der  wärmeerzeugenden  wie  -verbrauchenden  Apparatur  zu 
beseitigen.  Solche  Betriebe,  namentlich  kleinerer  Ausdehnung, 
gibt  es  heute  leider  noch  sehr  viele.  In  Werksanlagen,  irr 
welchen  Zustände  möglich  sind,  wie  sie  u.  a.  auch  in  dem  vor- 
züglichen  Bericht^)  des  „Technisch -Wirtschaftlichen  Sachver¬ 
ständigen- Ausschusses  beim  Reichskohlenrate“  vom  Januar  d.  J. 
erwähnt  werden,  müssen  erst  Ordnung  und  wärmetechnisches 
Verständnis  geweckt  werden,  ehe  man  an  die  größeren  Auf¬ 
gaben  dieser  Art  herangeht.  —  Ausführlich  ist  dieses  Kapitel 
auch  auf  der  Jahresversammlung  der  Hauptstelle  für  Wärme¬ 
wirtschaft  (H.  f.  W.)  in  Dresden  1921  behandelt  worden.^)  Es 
wurde  u.  a.  dort  von  Berner  festgestellt,  daß  in  der  Mehrzahl 
der  von  ihm  geprüften  kleineren  und  mittleren  Betriebe,  die 
ohne  größere  Betriebsumstelluog,  also  lediglich  durch  eine 
sorgsame  Betriebskontrolle  erreichbare  Ersparnis  zwischen  10 
und  15°/q,  bei  Großbetrieben  zwischen  ö  und  10  "/q  ange¬ 
nommen  werden  könnte.  Nur  */io  würde  für  die  Aufwendungen 
zur  Durchführung  der  wärmetechnischen  Betriebsüberwachung 
abzurechnen  sein. 

Die  Preisentwicklung  auf  dem  Brennstoffmarkt  sowie  die 
Knappheit  an  Brennstoffen  hat  für  alle,  namentlich  größere 
Betriebe  die  Rückgewinnung  der  brennbaren  Bestandteile  aus 
Herdruckständen  lohnend  gemacht.^)  Bei  allen  gut  geleiteten 


1922  S  ÖUshütten,  (Verl  d  W.  B.  G  )  1922;  SprechBaal 

Sprechaaal  1922,  S.  170. 

*)  Sprechsaal  1921,  S.  .620. 

*)  Feuerungarttckstände  in  Glaahttttten,  (Verl,  der  W.  B.  G.)  1921 
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Betrieben  sollte  das  Bestreben  dahin  gehen,  durch  konstruktive 
und  betriebliche  Maßnahmen  an  den  Fenerstellen  die  Menge 
des  Verbrennlichen  in  der  Asche  von  Hause  aus  möglichst 
herunterzudrücken. 


Die  Kohlenstaubfeuerung  beginnt,  nachdem  eine  Reihe 
namhafter  Firmen  die  Vorbedingungen  für  ihre  aussichtsreiche 
Anwendung  genügend  erforscht  haben,  an  Boden  zu  gewinnen. 

Die  Vermeidung  von  Wärmeverlusten  infolge  Ausstrahlung 
durch  Anwendung  von  W^ärmeschutzmitteln  ist  durch  wissen¬ 
schaftliche  Durcharbeitung  dieses  Sondergebietes  bedeutend 
gefördert  worden. 

Die  H.  f.  W.  hat  es  unternommen,  zusammenfassende  Ar¬ 
beiten  auszuführen,  um  eine  Uebersicht  über  die  speziellen 
wärmetechnischen  Verhältnisse  vorhandener  Industriezweige  zu 


gewinnen  und  Anregungen  für  Verbesserungsmöglichkeiten  zu 

geben. 

Der  Bericht  schließt  mit  dem  Hinweis,  daß  die  Wärme¬ 
wirtschaft  tatsächlich  marschiert.  Es  ist  eine  sehr  mühsanae 
Aufgabe,  das  Verständnis  für  die  schwebenden  Probleme  in 
allen  beteiligten  Kreisen  so  zu  fördern,  wie  es  nach  der 
heutigen  Brennstoffiage  den  volkswirtschaftlichen  Notwendig¬ 
keiten  entspricht.  Mit  der  H.  f.  W.  sind  aber  zum  Glück  jetzt 
schon  viele  fachliche  W’^ärmestellen  am  W^erk,  um  wärme¬ 
wirtschaftliche  Erkenntnis  in  stetig  zunehmendem  Maße  in  die 
Tat  umzusetzen.  Zu  guter  Letzt  werden  sich  die  schwer  beweg¬ 
lichsten  Brennstoffverbraucher  überzeugen  müssen,  daß  Kohlen¬ 
sparen  nicht  nur  in  wohlverstandenem  eigenen  Interesse, 
sondern  Pflicht  der  Allgemeinheit  gegenüber  und  Gebot  der 
Stunde  ist. 


Wirtsoha  ft  lich-grewerblicliop  Teil. 


Korro0po]idenzen. 


Das  25  jährige  Arbeitsjubiläum  bei  der  Firma  Max  Koesler,  Fem- 
steiDKutfabrib,  Kodach,  begingen  auch  in  diesem  Jahre  eine  Reihe 

von  Werksangehörigen.  Es  sind  dies:  Modelleur  Reinhard  Ritter,  Former 
Mex  Bär,  Schleifer  Carl  Hcffmann,  Fahrikarheiter  Friedrich  Lersch,  Packer 
Carl  Morgenroth,  Brennhansarbeiter  Johann  Popp  aus  Rudelsdorf,  Lager¬ 
arbeiter  Bugen  Völker  und  Flechterin  Emma  Wedel.  Den  JubUaren 
wurde  in  Anerkennung  der  treuen  Dienste  seitens  der  Direktion  ein  Ge¬ 
denkblatt  und  die  silberne  Denkmünze  des  Bayerischen  Industriellen- Ver¬ 
bandes  und  von  der  Firma  ein  Gedenkteller  mit  einem  Geldgeschenk 
überreicht 


Totenschau.  Am  16.  9.  22  verschied  nach  längerem,  schwerem 
Leiden  im  67.  Lebensjahr  Josef  Gü n  z el ,  Inhaber  der  Schmelzfarbenfabrik 
Jos.  F.  Qünzel,  Haida. 


Fachschulen,  Unterricht,  Forschung^. 


Handels-Hochschule  Berlin.  Das  Vorlesungsverzeichnis  für  das 
Wintersemester  1922/23  ist  soeben  erschienen  und  beim  Sekretariat  der 
Handele- Hochschule,  Berlin  C  2,  Spandauer  Straße  1,  zum  Preise  von 
10  erhältlich. 


Gesetzgebung,  Steuern. 


Nene  Ausführnngshestimmungen  zum  Luxussteuer gesetz.  Der 
Reichrat  hat  in  seiner  letzten  Sitzung  neue  Ausführnngsbestimmungen 
zum  Umsatzstenergeeetz,  insbesondere  zur  Luxnssteuer,  angenommen. 
Danach  sollen  eine  ganze  Reihe  weiterer  Einschränkungen  und  Befreiungen 
von  der  Luxnssteuer  hinzukommen.  So  sind  die  Verfeinerungsarbeiten 
jetzt  nicht  mehr  maßgebend  für  die  Luxussteuerpflicht,  die  eigentlichen 
Gebrauchsgegenstände  sind  fast  durchweg  freigelassen  und  u.  a.  bei 
keramischen  Waren  nur  die  Schmuckgegenstände  der  Luxusstener  unter¬ 
worfen. 

Entscheidung  des  Reichefinanzhofs.  Zum  Begriff  der  Tage- 

und  Reisegelder  der  Aufsicbtsratsmitglieder  im  Sinne  des 
Re  ichsstemp  elgesetzes.  Das  Gesetz  unterscheidet  in  Tarnimminer  9 
Abs  3  ausdrücklich  zwischen  Tagegeldern  und  Reisegeldern.  Schon  diese 
Unterscheidung  ergibt,  daß  unter  letzteren  nichts  anderes  als  die  Auf¬ 
wendungen  für  die  Beförderung  nach  und  von  dem  Orte  der  Bestimmung 
verstanden  werden  können.  Allee,  was  nicht  unter  diese  Belörderungs- 
kosten  fällt,  insbesondere  die  Bestreitung  der  Kosten  für  Verpflegung  und 
Unterkunft,  muß  daher  unter  der  Bezeichnung  Tagegelder  begriffen  werden. 
Daraus,  daß  die  Befreiung  der  Tagegelder  an  einen  niedrig  gehaltenen 
PauBchalsatz  geknüpft  ist,  folgt  ohne  weiteres,  daß  für  die  Reisegelder,  die 
für  Bteueipflichtig  eiklärt  sind,  wenn  sie  den  Betrag  der  baren  Auslagen 
übersteigen,  im  Gegentatze  zam  Pauschale  der  Nachweis  dieser  Auslagen 
hat  gefordert  werden  fiollen.  Man  hat  einen  Mißbrauch  der  Befreiangs- 
Vorschrift  bei  den  Beförderungskosten  durch  den  leicht  zu  kontrollierenden 
Nachweis  der  erwachsenen  Kosten,  bei  den  Kosten  der  Verpflegung  und 
des  Unterhalts  durch  die  niedrige  Bemessung  des  Pauschalbetrages  aus¬ 
schließen  wollen.  Die  Anslegungsgrundsätze  des  Bnndesrats  unter  Vi,  4,  ö, 
die  allerdings  keine  gesetzliche  Kraft  haben,  haben  hiernach  in  der  Be¬ 
griffsbestimmung  dessen,  was  als  Tagegeld  und  was  als  Reisegeld  anzusehen 
ist  durchaus  das  Richtige  getroffen.  Wenn  infolge  der  Geldentwertung 
die  Befreiung  der  Tagegelder  in  Beschränkung  auf  einen  Betr^  von 
Ji  60  für  heutige  Verhältnisse  zu  eng  erscheint,  so  ist  dies  ein  Mangel 
des  Gesetzes,  der  nur  auf  dem  Wege  der  Gesetzesändernng  beseitigt  werden 
kann  wie  dies  inzwischen  auch  durch  das  neue  Kapitalverkehrssteuerge- 
setz  ’s  64  Abs.  2  geschehen  ist.  Den  Auslegungsgrnndsätzen  des  Bnndes- 
rats  ist  auch  darin  recht  zu  geben,  daß  sie  die  Befreiung  von  Tagegeldern 
und  Reisegeldern,  selbst  in  dem  im  Gesetz  anerkannten  beschränkten  Um¬ 
fang,  nur  auf  Aufwands  Vergütungen  für  den  Fall  der  Abwesenheit  des 
AufaichtBratsmitglieda  von  seinem  Wohnort  beziehen.  (Ü.  v.  11.  7. 

II  A  151/22) 


Handel  und  Verkekr. 


Ein-  nnd  Ansftüur,  ZoUwesen. 


A.  H.  N.  Feinkeramik.  Geh  Regierengsrat  Nehring  hat  mit 
Wirkung  vom  1.  9.  sein  Amt  als  stellvertretender  Rsichsbevollmäehtigter 
der  A  H.  N.  Feinkeramik  niedergelegt.  Mit  der  Weiterführung  seine 
Geschäfte  ist  bis  zur  Wahl  eines  nenen  stellvertretenden  Reichsbevoll- 
mächtigten  Herr  Dr.  Scherman  betraut  worden. 


A.  H.  N.  Grobkeramik.  Die  Ausfnhrmindestpreise  für  Korund  und 
Schmirgel  haben  ab  16.  9.  Abänderungen  erfahren.  —  Die  neuen  Ausfuhr- 
mindeitpreise  für  Ton  treten  am  26,  9.  in  Kraft 


A.  H.  N.  Glas.  Für  KristalUchleifglaa  ist  mit  sofortiger  Wirkung 
der  bisherige  Aufschlag  für  Italien  von  25%  auf  88^/3  ®/o  erhöht  worden. 
—  Mit  Wirkung  vom  28.8  22  ist  eine  neue  Tabelle  für  Inhaber 
von  Ladengeschäften  bei  Verkäufen  an  Ausländer  festgesetzt.  Die  Tabelle 
ist  bei  der  A.  H.  N.  Glas  erhältlich.  Alle  früheren  Tabellen  sind  damit 
nngültig  geworden.  —  Der  Aufschlag  auf  die  Inlandspreise  der  Ho hi- 
gl a siudnstrie  ist  von  760.  auf  1600 ®/o  erhöht  worden.  Die  Inlandspreise 
stellen  nach  wie  vor  die  Autfnhrmindestpreise  für  valntaschwache  Länder 
dar.  —  Ferner  sind  die  Kistenmindestpreise  auf  .^  400  ]8  qm 
KistenteUe  für  Lattenkisten  nnd  auf  JK  500  je  qm  für  Vollkisten  erhöht 
worden. 


Die  Gitindnng  einer  deutschen  Handelskammer  in  Mexiko 
wird  von  dem  Wirtschaftsausschuß  der  Deutsch-Mexikanischen  Gesell¬ 
schaft, Nürnberg,  in  ernstliche  Erwägung  gezogen. 
sich  mit  besagtem  Wixtechaftsausschuß  (Dr.  Karl  Müller,  Nürnberg, 
Fiommannstraße  19)  in  Verbindung  setzen. 


Freibleibender  Preis  bei  der  Ausfuhr.  Hierzu  schreibt  die  Handels¬ 
kammer  München  folgendes:  Die  nneiehere  Lage  unserer  wirtschaftlichen 
Verhältnisse  hat  es  mit  sich  gebracht,  daß  die  deutsche  Industrie  ihre 
Erzeugnisse  beim  Export  nach  Uebersee  immer  häufiger  mit  der  Klaiwel 
„Preis  freibleibend“  anbietet  Dies  hat  aber  nach  einem  Bericht  der 
deutschen  Gesandtschaft  in  Havanna  zur  Folge,  daß  dort  immer  mehr 
Bestellungen  an  außerdeutsche  Firmen  gegeben  werden,  die  sonst  deutschen 
Firmen  zufallen  würden,  lediglich  weil  der  Abnehmsr  die  Grnndlap 
eines  festbestimmten  Liefernngspreises  für  nnentbehrlieh  hält  Die  Gefahr, 
daß  anf  diese  Weise  große  Teile  des  auswärtigen  Marktes  den  deutschen 
Erzeugnissen  verloren  gehen,  darf  nicht  unterschätzt  werden  iu 
Zeit  in  der  die  deutsche  Kaufkraft  im  Inland  immer  mehr  zurückgeht 
und’  daher  die  Ausfuhr  für  die  Aufrechterhaltung  vieler  Betriebe  eine 
Lfcbensfrsge  wird,  müßte  jeder  Kaufmann  darauf  sehen,  feste  Preise  zu 
stellen,  die  auch  dem  Abnehmer  eine  genaue  Kalknlati^  ermöglichen, 
nnd  abgeschlossene  Verträge  auch  unbedingt  zu  halten.  Bai  den  starken 
Schwankungen  der  Mark  muß  daher  anf  alle  Fälle  die  Faktwiernng  lU 
fremder  Währung  vorgezogen  werden  und  es  ist  auch  anzunehmen,  daß 
jene  ausländischen  Abnehmer,  welche  früher  in  Mark  zu  zahlen  wünschten, 
nunmehr  ebenfalls  sich  anf  Rachnnngsstellnng  in  fremder  Valuta  emlaseen 

werden.  -j  j  o 

FreiliBte  luxemburgischer  Erzeugnisse.  Um  zu  vermeiden,  daß 
mangels  rechtzeitiger  Bekanntgabe  der  neuen  Liste  die  Einfuhr  “"«  Luxem¬ 
burg  gestört  wird,  hat  der  Reiehskommissar  bestimmt,  daß  die  am  15  9. 
ablanfende  Kontingentsüste  vom  16.9.  22  ab  bis  znm  Eingang 
amtlichen  Liste  als  Kontingentsliste  für  das  3.  Kontiogent^]ahr  zu 
betrachten  ist.  Die  für  das  3.  Kontingents] ahr  auf  die  bisherige  Kon¬ 
tingentsliste  angerechneten  Bewilligungen  sind  nachträglich  anf  die  neue 
Liste  zu  verrechnen. 

Das  GoldzoUaufgeld  beträgt  für  die  Woche  vom  27.  9.-3.  10.  22 
34  400  »Io. 

Das  Aus-  und  Einfuhramt,  Bad  Ems,  hat  ein  neues  Merkblatt 
(Nr.  13)  herausgegeben,  das  nunmehr  allein  Gültigkeit  hat. 

Italien.  Das  Zollaufgeld  ist  für  die  zweite  Septemberhälfte  anf 
345%  (332)  festgesetzt  worden. 

Litauen.  Zum  neuen  Einfnhrzolltarif,  über  dessen  Inkrafttreten 
wir  in  Nr.  38,  S.  428,  berichtet  haben,  ist  in  teilweiser  Ergänzung  noch 
fSgendes  nachzutragen:  Für  die  nach  Litauen  eingeführten  Waren  wird 
ein^  dem  tatsächlichen  Warenwerte  berechneter 

erhoben.  ZoUfrei  sind:  Ziegel,  Eensterglas,  Zement,  Kalk  Mit  6«^ des 
tatsächlichen  Wertes  werden  verzollt:  Mühlsteine,  ^’^leifst^e,  We 
steine,  Lehm,  Gips,  Kreide,  Graphit.  Mit  16%:  Tisch-  imd  Wanduhren 
Mit  20%:  Gegenstände  aus  Lehm,  Gips,  Zement,  die  fürVeMchönerungs 
zwecke  bestimmt  sind,  Erzeugnisse  aus  Glas.  Mit  26  /« =  ^,^®^ 
für  unsere  Industrien  keine  Erzeugnisse  in  Frage.  Mit  50  /o-  Spielzeug 
AUe  vorstehend  nicht  anfgeführten,  für  uns  «  Betracht  kommenden  Br^ 
Zeugnisse  unterliegen  einem  BingangszoU  von  10  /o  ihres  Wertes 
(Porzellan,  Tonwaren  usw  ).  t 

Tschechoslowakien.  Bevorstehende  Zollermäßigungen.  Un 
der  Wirtschafts-  und  besonders  der  Absatzkrisis  zu  »t^ern,  wird  m 
Handelsministerium  gegenwärtig  an  einer  ^ 

Die  ZollermÄßiguDg  wird  in  erster  Lime  jene  Waren  betreffen,  bei  denei 


r 
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durch  eine  HerabBetzung  der  Preise  auf  den  inländischen  Märkten  Welt¬ 
marktpreise  erzielt  werden  könnten,  wodurch  die  Konkurrenzfähigkeit  der 
Industrie  gehoben  und  die  Arbeitslosigkeit  mit  Erfolg  bekämpft  werden 
könnte. 


Nr.  39  —  435 


Vereinigte  Staaten.  Inkrafttreten  des  nenen  Zolltarifs.  Wie 
der  Deutsch-Amerikanische  Wirtschaftsverband  mitteilt,  ist  nach  einem 
New  Yorker  Eadiotelegramm  das  neue  Zolltarifgesetz  vom  Präsidenten 
Harding  unterschrieben  worden,  so  daß  es  in  der  Nacht  vom  20.  zum 
V  getreten  ist.  Alle  nach  diesem  Zeitpunkt  ans  dem 

ZoilhauB  entnommenen  Waren  unterliegen  nunmehr  den  nenen  Zöllen 

Der  Deutsch-Amerikanische  Wirtschaftsverband,  Berlin,  wird  dem¬ 
nächst  eine  deutsche  Uebersetznng  des  nenen  Taiifs  heransgeben  die 
nicht  nur  die  einzelnen  Tarifpositionen,  sondern  auch  die  neuen  administra¬ 
tiven  Vorschriften  enthalten  wird.  Bestellungen  sind  an  die  Qesohäfts- 
stelle  (Berlin  NW  7,  Neue  Wühelmstraße  12/14)  zu  richten 


Die  La|:e  ln  Industrie  nnd  Handel. 


Die  Lage  der  felnkeramlsehen  Industrie  Im  Monat  Angnst  1922. 
Die  Werke  waren  allgemein  gut  beschäftigt,  da  noch  genügend  alte  Auf¬ 
träge  Vorlagen.  Es  macht  sich  aber  ein  starker  Rückgang  der  Nachfrage 
sowohl  aus  dem  In-  als  auch  dem  Ausland  bemerkbar.  Dia  Versorgung 
mit  inländischen  Kohlen  ist  nach  wie  vor  ungenügend.  An  Steinkohle 
wurden  dmchschnittlich  46  7o,  »n  Braunkohle  nnd  Briketts  etwa  66  «/„ 
des  Bedarfes  geliefert.  Dabei  sind  die  dem  Verteilungsschlüssel  unter« 
liegenden  böhmischen  Kohlen  bereits  eingeschlossen.  Die  dem  Bedarf 
entsprechende  übrige  Kohle  muß  also  aus  dem  Auslände  zu  Weltmarkt¬ 
preisen  bezogen  werden.  Dabei  ist  noch  besonders  zu  berücksichtigen,  daß  die 
Werke  in  erster  Linie  auf  böhmische  Kohle  angewiesen  sind  und  der 
Kurs  der  tschechischen  Krone  ganz  besonders  gestiegen  ist  (verhältnis- 
mälig  höher  als  der  des  Dollars).  Ihre  Rohstoffe  muß  die  keramische 
Industrie  ebenfaUs  zum  überwiegenden  Teil  aus  dem  Anslande,  besonders 
ans  Böhmen,  beziehen  und  ist  gezwungen,  Weltmarktpreise  dafür  zu 
zahlen.  Dazu  kommt,  daß  die  keramische  Industrie  jetzt  mit  der  um  60 »/. 
erhöhten  Ansfuhrabgabe  belastet  ist,  die  nicht  mehr  auf  den  Auslands¬ 
markt  abzuwälzen  ist,  sondern  letzten  Endes  vom  Inlandsverbraucher  zu 
tragen  sein  ^rd.  Die  Preise  auf  dem  Inlandsmarkt  wurden  bisher  niedrig 
gehalten  und  deckten  nicht  einmal  den  Herstellungswert  der  Ware  -  dies 
wird  sich  auf  die  Dauer  nicht  mehr  durchführen  lassen.  Die  keranlieche 
Industrie  hat  ihre  Vorkriegsbedeutung  noch  nicht  wieder  erreichen  können 
Unsere  heutige  Gesamtproduktion  beträgt  70  «/o  der  Vorkriegsproduktion. 
Vor  dem  Kriege  wurden  etwa  66  «/o  exportiert,  heute  nur  noch  30o/„. 
Die  englische,  französische,  tschechoslowakische  und  amerikanische  Por- 
zellsnindnstrie  macht  den  deutschen  Erzeugnissen  auf  dem  Weltmärkte 
«ne  scharfe  Konkunenz.  Zahlreiche  Länder  schützen  sich  gegen  die 
Einfuhr  deutscher  keramischer  Erzeugnisse  durch  hohe  Einfuhrzölle  So 
Ist  die  Lage  der  deutschen  keramischen  Industrie  zur  Zeit  nicht  als 
günstig  anznsehen. 

T  4  I<age  der  Keram«  und  Glasindustrie  Im  Monat  August. 
In  der  Porz  eil  anindustrie  herrschte  im  Berichtsmonat  fast  durchweg 
reges  Leben.  Die  Aufträge  reichen  vorläufig  noch  für  die  nächsten 
Monate  ans.  Die  Notwendigkeit,  Anslandsbrenn-  und  Rohstoffe  heranzu- 
u  *  vx  ®'  Erschwerungen  für  viele  Betriebe  zur  Folge  • 

mit  Rücksicht  auf  deren  hohen  Preis  verzichtet  manche  Fabrik  auf  den 
Bezug  derselben.  Da  aber  kein  genügender  Inlandsausgleich  da  ist,  wird 
die  notwendige  Folge  auch  hier  mit  der  Zeit  eine  Verringerung  der  Er¬ 
zeugung  Sein  müssen.  Nach  dem  Bericht  der  Handelskammer  Bavreuth 
bewegt  sich  der  Absatz  scheinbar  bereits  auf  absteigender  Linie.  Das 
Inland  werde  für  ^e  teueren  Porzellansachen  täglich  weniger  kauffähig 
das  Audand  aber  bleibe  mit  seinen  Bestellungen  ebenfaUs  schon  seit  ge¬ 
raumer  Zeit  hmter  den  gehegten  Erwartungen  zurück.  Aehnliche  Meldungen 
hegen  auch  von  anderer  Seite  vor.  Auf  dem  Arbeitsmarkt  ist  die  Lage 
-/t® Provinz  Sachsen  die  Nachfrage  nach 
irbeitskräften  jetzt  schon  mäßig  sein.  —  Die  Fabriken  für  Luxnspor- 
i®i.  Gebrauchsgeschirr  haben  anscheinend  noch  lohnende 

kufträge,  dagegen  fließen  die  neuen  Aufträge  spärücher.  worunter  die 
Lnssichten  leiden.  Für  elektrotechnisches  Porzellan  herrscht  schein- 
»r  in  den  Betrieben  der  sächsischen  Lausitz  noch  lebhafte  Nachfrage 
ibenso  in  Sachsen-Meiningen.  Geringes  Interesse  dagegen  besteht  nach 
vie  vor  im  Coburger  Bezirk,  ebenso  neuerdings  in  der  elektrotechnischen 
orz^anindnstrie  im  Riesengebirge.  —  Die  Feinst eingutindnstrie 
rteitet  ebenso  wie  die  grobkeramische  Industrie  im  allgemeinen 
lOch  gut,  der  Auftoagsbestand  wäre  reichUch  zu  nennen,  wenn  nicht  die 
nerträghche  Kohlennot  bestände.  Die  Versorgung  mit  Rohstoffen  ist 
rleichfaUs  andauernd  unzureichend,  eine  Folge  wieder  der  Kohlennot  bei 
w  Rohstofflietoanten.  Die  Verteuerung  aUer  Betriebsmittel  nnd  Roh- 
toffe,  das  Ansteigen  der  Löhne  nsw.  bedingen  eine  fortwährende  Herauf- 
stzung  der  Preise.  Das  Auslandsgeschäft  scheint  noch  gut  zu  gehen 
-In  der  Glasindustrie  wiesen  die  Betriebe  aUer  Art  bei  lebhafter  und 
tmgender  NacWrage  nach  wie  vor  flotten  Geschäftsgang  auf.  Die  An- 
i^rung  tüchtiger  Arbeitskräfte  hielt  an,  ohne  daß  diese  überaU  in  der 
ewünsohten  Anzahl  gestellt  werden  konnten.  Die  vom  Inland  zuge- 
nesenen  Kohlen  genügen  in  den  seltensten  FäUen  zu  einer  stetigen  Er- 
en^ng.  Die  Herbeiziehung  engüscher  oder  böhmischer  Kohle  verteuert 
le  Produktion  so  sehr,  daß  in  vielen  Fällen  hiervon  Abstand  genommen 
•erden  muß,  so  daß  Stockungen  des  Betriebes  und  Einschränkung  der 
rzeugung  die  Folge  sind.  Ein  Hindernis  für  den  raschen  Absatz  bleibt 
lelfach  auch  die  ungenügende  Gestellung  von  Eisenbahnwagen.  —  Der 
esc^tigungsgrad  der  H  o  h  1  g  1  a  s  indnstrie  ist  noch  recht  gut,  auch  in 
m  Fabriken,  die  Belenchtnngsglas,  chemisches,  pharmazeutisches  und 
e^inisMes  Glas  herstellen.  Doch  ist  auch  hier  ein  Rückgang  der 
uftragserteünng  verschiedentlich  festzustellen.  Die  Flaschenfabriken 
Jeiten  noch  gut  und  haben  auch  günstige  Aussichten,  wie  ein  Verbands- 
sricht  meldet.  Die  Betriebe  sind  aber  durch  den  starken  Brennstoff- 
od  teilweisen  Wagenmangel  im  Wesergebiet  ebenso  wie  durch  Mangel 
i  ooda  nnd  Sulfat  im  allgemeinen  aufgehalten.  —  Die  bei  den  Kristall¬ 


glasfabriken  vorliegenden  Aufträge  reichen  zum  Teil  noch  für  die  nächsten 

“«  Die  Aufnahmefähigkeit  des  Inlandes  war  bisher  zufrieden¬ 
stellend.  —  Die  Tafelglasindustrie  hat  weiterhin  recht  gut  zu  tun- 

einen  ungestörten 
Erzeugung  der  Spiegel-  undSpiegel- 
'*®'  Handelskammer  Eegensburg  dem 
Inlandsbedwf  nicht  entspricht,  läßt,  wie  die  Handelrkammer 
Bayreuth  ausspricht,  der  verringerte  Absatz  bereits  einen  deutlichen 
der  Kaufkraft  im  Inland  erkennen;  die  teure  böhmische  Kohle 
‘*'®  dem  Rheinland  wird  über 

h«h  OeBcbäftslage  berichtet,  ebenso  auch  ans  Schlesien,  jedoch 

h^aben  dort  me  auch  in  der  Lausitz  die  Aufträge  erheblich  nachgelassen. 

.cVp"nd"v Xuf"“  Beri.ht  .or 

i“  ^®*'  Hl»**“du8trie.  Wie  verlautet,  sind 
V  if®“  ^®“®*«fKl»8indnstrie  im  Monat  Juni  b.i  einer  Produktion 
von  22  Millionen  Quadratfuß  Aufträge  für  insgesamt  26  Millionen  Qaadrat- 
faß  zngegangen.  Die  Läger  müssen  sich  demnach  nicht  unerheblich  ver- 
«chn?t  Inbetriebnahme  einiger  weiterer  Schmelzöfen 

rechnet  man  für  die  Zukunft  mit  einer  monatlichen  Produktion  von  rund 
Q““dratfQß  wodurch  dann  die  Nachfrage  wieder  über- 

Inr  T  u  kommen  fortlaufend  große  Aufträge 

auf  geschliffene  Glasscheiben  für  Automobile.  * 


Geiohäftllohe  Mlttellnn^en. 

Porzellan«  and  Metallwarenfabriken,  A.«G., 
1 0  7n  01*  ““d  •'*®“  «enelimiFten  Abschluß  für  die  Zeit  vom 

10  10_  21— 30.  6.  22:  Reingewinn  J(  411440;  Dividende  7V»7o;  Ab- 

dem*Ä®“  f  r.  ®”*®  öeschäftsjahr  ist  hauitsächlich 

dem  Ausbau  der  PorzeUanfabrik  in  Oberklingensporn  gewidmet  worden. 
Das  bis  jetzt  erzeugte  Porzellan  sowohl  in  Geschirr  als  auch  in  Elektro- 
nn  entspricht  allen  Erwartungen.  Um  von  Lieferfirmen  noch  mehr 
unabhängig  zu  sein,  wurde  letzthin  die  Elektro  Fayencefabrik  in  Mitter- 
ßöcksicht  hierauf  und  zur  Stärkung  der  Betriebs¬ 
mittel  wurde  die  Kapitalserböhung  um  JL  6,6  Mül.  auf  jfL  10  Mill  be¬ 
schlossen.  Sämtliche  neue  Aktien  werden  von  einem  Konsortium  über- 

162 o/„  mit  der  Verpflichtung,  diese 
hieton  Verhältnis  3 ;  1  zum  gleichen  Kurse  anzu- 

»Äo  ^  K  '**“  «'®r<len  Jt  1,2  MUl.  zum  vorerwähnten 

Fabrikerwerb  verwendet,  während  die  übrigen  m  2,4  Mül.  zu  230  »/„ 

Ubernomnien  werden  und  nach  Weisung  des  Anfsichtsrates  Verwendung 
gewählt*°^*°"  ***”  -^“l^ißhlsrat  wurde  Fabrikbesitzer  N.  Bauer  neu 

Steingutfabrik  Colditz,  A.-G«,  Coldltz.  Die  a.  o.  G.-V  ne- 
V  “an*/  die  Kapitalsverdoppelung  um  4  MUl.  auf  M  8  Mül.  Die 
,r  ■■  Stammaktien  werden  der  Commerz-  und  Privatbank 
F^al®  L®ip2ig,  zu  226  o/o  überlassen,  mit  der  Maßgabe,  sie  den  alten 
^tionären  zu  260  7o  im  Verhältnis  1:1  anznbieten.  Die  0,16  MUl 
Vorzugsaktien  werden  zu  226 o/.  im  Verhältnis  2:1  ausgegeben.  Ferner 
wird  den  bisherigen  Vorzngsaktionären  noch  auf  je  2  Vorzugsaktien  eine 
neue  Stammakti®  zum  Bezüge  Oberlassen,  Sämtüche  neuen  Aktien  sind 
für  das  laofeoda  GaBchäftsjahr  zur  Hälfta  dividandanbarachti^t. 

iit  SP®l®l>er  (ßez.  Trier).  Der  Betrieb 

ist  auf  die  Fuma  Rheinische  Tonwarenfabrik  W.  Knhmichel  &  Co  käuf¬ 
lich  übergegangen. 

Altenbvger  Glashütte,  A.-G.,  Altenbnrg,  S..A.  Auszug  aus  dem 

707  201 ;  Verwendung 

nicht  veröffentlicht;  Abschreibungen  ^  726  64 j.  * 


General  -V  ereammlnni^en. 

lA  in°o®o^®i®l‘®TT?^“®’  Spiegelfabriken,  A.-G.,  Fürth  i.  Bay.:  o.  G.-V. 

14. 10.  22,  11  Uhr  v,,  Geschäftsräume,  Fürth. 

Vereiiügte  bayerische  Spiegel-  und  Tafelglaswerke,  vorm.  Schrenk 
&  Co.,  A.-G.,  Neustadt  a.  d.  W.-N.:  o.  G.-V.  16.10.22,  10  Uhr  v 
Geschäftslokal,  Neustadt  W.-N.  lu  unr  v., 

Ostdeutsche  Stanz-  und  EmaiUietwerke,  A.-G,,  Cüstrin-  o  G-V 
10.10  22,  11  Uhr  V.,  Viktoria  Hotel,  Cüstrin. 

Gebr.  Schultheiß’sche  Emaülierwerke,  A.-G,,  St.  Geornen-  o  G-V 

9.10.  22,  4  Uhr  n.,  Gasthof  zum  Hirsch,  St.  Georgen 

-  .  Wilh.  Kreß,  Wertheim  a.  M.: 

a.  0.  H--V-  9. 10.  22,  11  Uhr  v.,  Hotel  zum  &onprinz,  Würzburg.  T-0  • 
u.  a.  Kreditbeschaffung.  * 


Verbände. 


u  deutscher  Spiegelglasfabriken,  G.  m.  b.  H.,  C51n, 

®^^®oA®(.  Wirkung  ab  14.  9.  22  die  Preise  in  Spiegelglas  aUer  Kategorien 
nm  äU  ® 

•*  ®^^®^*r®peii.  Die  Glühlampenfabriken  haben 

mit  Wukung  vom  21.  9. 22  eine  Erhöhung  des  bisherigen  Teuerungs« 
Zuschlags  von  100 auf  300  7«  beschlossen.  ® 


Meisen  nnd  Anistellnn^en. 

P^®i.  ^r'®®kfurter  Messestadt.  Die  Kartenskizze,  die  wir  hier  ver¬ 
öffentliche^  unterrichtet  anschanüch  über  das  außerordentlich  starke  Wachs- 

?^®98®“.  d®«“  nächste  vom  8.  bis 
14.  10.  abgehalten  wird.  Bekanntüch  sind  die  gesamten  Messe- AusteUungs- 
Anlagen  m  einer  besonderen  „Messestadt“  (einem  eigenen  Bezirk)  zu- 
sammengefaßt,  die  in  wenigen  Minuten  vom  Hanptbahnhof  zu  erreichen 
Md  auch  sonst  sehr  günstig  gelegen  ist.  Das  vorbüdlich  ansgebüdete 
System  der  Gruppierung  der  Aussteller  nach  Warenbranchen,  die  auf  die 
gleichen  EinMuferfaeise  rechnen,  wird  dnrch  den  technisch-organisatorischen 
Aufbau  der  MeßhaUen  und  -häuser  planmäßig  gefördert  nnd  getragen.  In 
großen  Zügen  ergibt  sich  das  folgende  Büd:  ^  ^ 
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Die  Erzeugnisse  unserer  Industri'n  sind  wie  folgt  untergebracht; 
Haus-  und  KüchengerBte,  Glas,  Porzellan,  Steingut,  Metallwsren, 
Schwachstromartikel:  Haniwirtecbaftlicbe  Halle  I  und  II  (13  und  14); 
Snielwaren-  Nordhelle  (11) ;  Maschinenbau,  Elektrotechnik,  Beleuchtung, 
Heizung,  sanitäre  Anlagen:  Haus  der  Technik  (16).  Die  projektierten 
Erweiterungen  sind  gestrichelt. 

Eine  besondere  Stellung  ina  Rahmen  der  Frankfurter  Mess^tadt 
nimmt  das  „Hans  Werhbnnd“  (8)  ein,  in  dem  kunstgewerbliche  Werk¬ 
stätten  und  Firmen  untergebracht  sind,  die  durch  eine  vom  Deutschen 
Werkbund  eingesetzte  „Weikbundkommission  beim  Meßamt“  zugelassen 
sind  Kunstgewerbliche  Erzeugnisse  findet  man  auch  in  der  Westhalle  D 
(10),  in  der  die  Wiener  Werkstätte  ansstellt.  (Außerdem  in  der  Ost¬ 
halle  B).  _ _ 


Soziale  Bewegung*. 

Mit  dem  Gesetzentwurf  über  die  Arbeitszeit  der  gewerblichen 
Arbeiter  beschäftigte  sich  der  sozialpolitische  Ausschuß  des  Reichswirt- 
schaftsrates.  Der  Entwurf  legt  im  engen  Anschluß  an  die  im  November 
1919  in  Washington  gefaßten  Beschlösse  der  Internationalen  Arbeitsorga¬ 
nisation  beim  Völkerbünde,  der  Deutschland  als  Mitglied  angehört  den 
8-8tundentag  gesetzlich  fest.  Der  erste  Abschnitt  bestimmt  den  Geltungs¬ 
bereich  des  Gesetzes.  Zu  den  gewerblichen  Arbeitern  sind  aus  dem  Kreise 
der  Angestellten  die  Werkmeister  und  Techniker  hinzngenommen  worden. 
Er  wurde  in  folgender  Fassung  angenommen:  „Die  Vorschriften  dieses 
Gesetzes  gelten  för  die  in  Gewerbebetrieben  einschließlich  des  Handels 
und  des  Bergbaues  beschäftigten  gewerblichen  Arbeiter  s^ie  för  die  mit 
ihnen  in  nr  mittelbarer  Arbeitsgemeinschaft  stehenden  Betriebsbeamten ; 
ferner  für  im  Haushalt  beschäftigte  Arbeiter,  soweit  das  Hausgehilfen- 
oesetz  auf  sie  keine  Anwendung  findet  “  —  Der  §  2  gibt  eine  Auslegung 
des  Begriffs  gewerblicher  Arbeiter  und  rechnet  dazu  auch  die  Lehrlinge. 
_  Der  zweite  Abschnitt  betrifft  die  Arbeitszeit  im  allgemeinen  und  setzt 
im  S  6  den  8-8tundentag  und  die  48  Stundenwoche  als  Regel  fest  Die 
beantragte  Aufnahme  folgender  Bestimmung:  „An  den  beiden  letzten 
Tagen  der  Woche  bezw.  an  den  Tagen  vor  hohen  Feiertagen  darf  bis  zu 
10  8tunden  gearbeitet  weiden,  sofern  an  den  ersten  Tagen  der  Woche 
entsprechend  weniger  Arbeit  geleistet  worden  ist“  wurde  angenommen. 
Ferner  wurde  von  einem  Arbeitgeber  des  Handwerks  folgender  Antrag 
gestellt-  Lehrlinge  dürfen  außerhalb  der  Normalarbeitszeit  täglich  bis  zu 
einer  Stunde  zu  Vorbereitungs-  nnd  Atfräomungsarbeiten  herangezogen 
werden  “  —  Der  §  6  des  Entwurfs,  der  als  Arbeitszeit  in  ununtMbrochenen 
Betrieben  die  B6-8tnndenwoche  als  Regel  festsetzt,  wurde  ebenfalls  ange¬ 


angenommen  worden  sind  Soweit  Entlassungen  erfolgen  müssen,  sind 
nach  §  13  der  genannten  Verordnung  für  die  Auswahl  die  Betriebs- 
Verhältnisse  maßgebend,  sodann  Lebens-  und  Dienstalter  sowie  der 
Familienstand  des  Arbeitnehmers.  Besonderer  Schatz  ist  für  Knegs- 
besebädigte,  Kriegshinterbliebene  usw.  vorgesehen.  Für  Streitigkeiten,  die 
ans  der  Anwendung  dieser  Bestimmungen  entstehen,  sind  die  Sehlichtungs- 
ansschüBse  zuständig. 

Zum  Elnspruchsver fahren  gegen  Entlassungen.  In  Betrieben, 
die  einen  Betriebsrat  haben,  steht  dem  Arbeitnehmer  das  Recht  zu,  gegen 
eine  an  sich  rechtswicksame  Kündigung  aus  bestimmten  Gründen  Ein¬ 
spruch  zu  erheben.  Kommt  eine  Verständigung  nicht  zustande,  so  hat 
letzten  Endes  der  Schlichtungsaupschuß  über  die  Berechtigung  des  Ein¬ 
spruchs  zu  entscheiden  und  bei  ihrer  Bejahung  den  Arbeitgeber  für  den 
Fall,  daß  er  eine  Weiterbeschäftignng  des  betreffenden  Arbeitnehmers 
ablehnt,  zur  Zahlung  einer  Bntschärtigung  zu  verpflichten.  Bezüglich  der 
Höhe  der  letzteren  bestimmt  §  87  Abs  2  des  BRG,  daß  sie  sich  nach 
der  Zahl  der  Jahre  bemißt,  wahrend  denen  der  Arbeitnehmer  in  dem 
Betreff  insgesamt  beschäftigt  war  und  daß  sie  für  jsdes  Jahr  bis  zu 
einem  Zwölftel  —  im  ganzen  aber  nicht  über  sechs  Zwölftel  —  des  letzten 
Jahresarbeitsverdienstes  betragen  darf.  Wenn  nun  ein  Arbeitnehmer  noch 
nicht  ein  volles  Jahr  in  dem  Betrieb  beschäftigt  war,  dann  ging  bisher 
die  herrschende  Meinung  dahin,  daß  die  Entschädigung  entsprechend 
niedriger  festzusetzen  ist,  daß  sie  also  z.  B.  bei  einem  Arbeitnehmer,  der 
erst  ein  halbes-  Jahr  lang  dem  Betrieb  angehörte,  nur  höchstens  ein  Vier- 
nndzwanzigstel  des  letzten  Jahresarbeitsverdienstes  betragen  darf.  Dieser 
Auffassung  ist  die  8  Zivilkammer  des  Landgerichts  I  Berlin  durch  Urteil 
vom  4.  B.  22  (23  S.  172/21)  entgegeugetreten.  Sie  hat  sich  auf  den  Stand¬ 
punkt  gestellt,  daß  aus  der  vorgeschriebenen  Art  der  Berechnung  der  Ent¬ 
schädigung  zu  entnehmen  ist,  daß  die  Gewährung  einer  Entschädigung 
überhaupt  erst  in  Betracht  kommt,  wenn  der  Arbeitnehmer  mindestens  ein 
volles  Jahr  in  dem  Betrieb  beschäftigt  gewesen  ist.  Das  Urteil  verweist 
darauf,  daß  z.  B  auch  die  Pensionsansprüche  der  Beamten  regelmäßig  erst 
nach  einer  gewissen  Wartezeit  entstehen  nnd  zieht  die  Schlußfolgerung, 
daß  auch  das  Betriebsrätegesetz  nur  dem  Arbeitnehmer,  der  durch  eine 
einjährige  Dienstzeit  eine  gewisse  Betriebezugehörigkeit  erlangt  hat,  die 
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Vergünstigung  der  Einepruchsmöglichkeit  hat  gewähren  wollen. 

Urteil  ist  für  den  Arbeitgeber  von  großer  Tragweite.  Selbst  wenn  dei 
Schliohtungsaueschuß  sich  über  das  Urteil  hiüwegsetzen  wollte,  bleibt  deno 
Arbeitgeber  immer  noch  der  ordentliche  Rechtsweg  offen,  da  die  Ent 
Scheidungen  der  Schlichtungsausschtisse  nicht  vollstreckbar  sind,  und  di» 
Gerichte  es  ablehnen,  solche  Eatscheidungen,  die  ihrer  Ansicht  nach  nntei 
Verletzung  gesetzlicher  Vorschriften  zustande  gekommen  sind,  zur  Grund 
läge  eines  verurteilenden  Erkenntnisses  zu  machen. 


Wärme  Wirtschaft. 


Die  technisch-wlssenscliaftliche  Organisation  der  deutschei 
Glasindnstiie  Im  Lichte  der  ansrändischeu  Kritik,  lu  der  Zeitschrif 
„Le  Verre“,  Nr.  8,  August  1922,  dem  Fachorgan  der  belgischen  Glas 
"ndnstrie,  werden  die  bisherigen  Erfolge  der  „Wärmetechniseben  Bera 
tnngsstelle  der  deutschen  Glasindustrie“  und  die  seitens  der  Glasindu 
strie  neu  gegründete  „Deutsche  Glastechnische  Gesellschaft“  einer  aut 
fttnrlichen  Kritik  unterzogen.  Der  in  Form  eines  Leitartikels  verfaßt 
Anfinf  an  die  belgijchen  und  französischen  Glasindustriellen  stellt  mi 
Bedauern  fest,  daß  die  deutsche  Glasindustrie  in  technischer  Hinsicht  di 
Initiative  ergreife.  Das  Land  stehe  in  finanzieller  Beziehung  dicht  vo 
dem  Ruin,  und  die  Zeiten  der  wirtschaftlichen  Schwieiigkeitea  seien  ii 
Anzug.  Anstatt  in  nutzlosen  Klagen  über  die  unglückliche  Zeitlage  sic 
zu  ergehen,  organisieren  sich  die  deutschen  Glashüttenlente,  um  sich  ii 
kommenden  wirtschaftlichen  Kampfe  einen  beneidenswerten  Platz  zu  sichen 
Demgegenüber  befinde  sich  der  belgische  und  französische  Glai 
industrielle  in  gleichgültigem  Zustande.  Es  sei  geradezu  musterhaft,  wi 
die  deutsche  Glasindustrie  beim  Fabrikat  ionsgang  der  traditionellen  En 
pirie  entgegfntrete  nnd  die  Tore  der  Hütten  für  den  Eintritt  der  Wissei 
Schaft  weit  öffne.  Fortschrittlich  haben  die  deutschen  Glabiudustrielle 
eikannt,  daß  die  Politik  der  Abgeschlossenheit,  einst  durch  die  Alchimiste 
gepflegt,  nicht  mehr  einer  gehobenen  industriellen  Tätigkeit  wtttdig  se 


nommen. 

Arbeilsstreeknng  statt  Entlassungen,  Die  wirtschaftliche  Un¬ 
sicherheit  infolge  des  Marksturzes  und  insbesondere  die  Erschwerungen 
beim  Bezug  ausländischer  Rohstoffe  haben,  wie  uns  vom  Reicüsarbeits- 
ministeriom  geschrieben  wird,  stellenweise  die  Gefahr  einer  Verminderung 
der  iudustriellen  Tätigkeit  nahegerückt.  Das  gibt  Anlaß,  darauf  hinzn- 
weisen,  daß  die  Bestimmungen  über  die  Pflicht  zur  Arbeitsstreckung  noch 
TKrait  sind.  Nach  §  12  der  Verordnung  vom  12.  2.  20  (R.G  Bl  S.  218) 
dürfen  Entlassungen  zur  Verminderung  der  Arbeitnehmerzahl  nur  vorge- 
nommen  werden,  wenn  dem  Arbeitgeber  nach  den  Verhältnissen  des  Be¬ 
triebes  keine  Vermehrung  der  Arbeitsgelegenheit  durch  Verkürzung  der 
Arbeitszeit  (Streckuug  der  Arbeit)  zugemntet  werden  kann  Hierbei 
braucht  jedoch  die  Wochenarbeitszeit  eines  Arbeitcehmeis  nicht  unter 
24  Stunden  herabgesetzt  zu  werden.  Gegebeuenfalls  kann  der  Arbeitgeber 
Lohn  oder  Gehalt  der  verkürzt  arbeitenden  Arbeitnehmer  entsprechend 
herabsetzeu,  jedoch  erst  von  dem  Zeitpunkt  an,  an  welchem  eine  Ent¬ 
lassung  der  betreffenden  Arbeitnehmer  bätte  erfolgen  böonen,  wenn  die 
Arbeitsstreckong  nicht  Platz  gegriffen  hätte  Die  Vorschriften  über 
AibeitsstreckuDg  gelten  nicht  bei  Entlassung  von  AibeitneLmeru,  die 
nur  zu  vorübergehender  Aushilfe  oder  für  einen  vorübergehenden  Zweck 


Preislisten,  Prospekte  usw. 

Die  Porzellanfabrikeii  des  Strupp.KoDzer«i.8  und  die  Keramai 
Die  Schrift,  von  der  Literarischtn  Abunung  der  Forbchangegesellscha 
Vereinigter  Porzellanfabriken  m.  b.  H.,  Meiningen  zur  jaffresseb» 
Denfscher  Arbeit  Diesden  1922  hercusgegeben,  ist  mehr  als  eine  Rsklani 
sebrift-  sie  ist  ein  Stück  dentseker  Wirteehaftsgescbichte  und  zugleich  e 
Beitrag  zur  neuzeitlichen  Entwicklung  der  Keramik.  Mit  Interesse  v» 
folgt  man  darin  den  Werdegang  der  im  Strupp-Konzern  vereinigtsn  et\ 
20  keramischen  Firmen,  wie  sie  den  steigenden  wirtschaftlichen  Anford 
rnngen  durch  technische  und  organisatorische  Maßnahmen  gerecht  wurde 
wie  ihre  Gründer  und  deren  Nachfolger  bestrebt  waten,  durch  Steiger^ 
der  Qualität  der  Waren  auf  dem  Weltmarkt  konknirenzfähig  zu  bleib 
und  wie  sie  schließlich  durch  Anlehnung  aneinander  znm  Zosammenschi 
gebracht  wurden.  Auf  diese  Weise  ist  der  Strupp-Konzern  entstand 
und  nach  und  nach  zu  einem  maßgebenden  Faktor  in  der  deatseben  ke: 
misebeu  Industrie  gewoiden.  Der  Anteil  des  Bankhauses  B  M  Strn 
and  der  daraus  heivorgegsngenen  kapitalkräftigen  Bank  für  Ihüring 
an  der  Entwicklung  der  keramischen  Industne  ist  allgemein  bekam 
Unternehmungsgeist  and  ein  weitsichtiger  Blick  batten  rechtzeitig 
keLneD  laBSen,  welche  Kölle  eine  Icduatrie  im  WirtBchaftalebeu  und  * 
dm  Weltmarkt  zu  spielen  veimochte,  die  einheimische  BodenscLätze  v 
werten  nnd  veredeln  konnte,  dies  aber  nur,  wenn  sie  sich  die  Errang, 
schäften  von  Wissenschaft  nnd  Technik  zunutze  machte,  und  dies  füb 
eben  dazu,  geeignete  keramische  Werke  ansznbaaen,  wirtschaftlich 
stärken  nnd  schließlich  zusammenzuschließen. 

Die  Schrift  gibt  ein  treffliches  Bild  jeder  einzelnen,  zum  Stru] 
Konzern  gehörenden  Porzellanfabrik,  mit  vielen  Einzelheiten,  und  ■ 
jjCBor  gewinnt  daraus  den  Eindruck  einerseits  einer  machtvollen  (jr 


Firmenre|t^«ter. 

Deutschland. 

PorzeDanfabrik  Frsoreuth,  Ä.  ,  Fraorenth.  Die  KestelluDB  des 
a,  D.  Dr.  Furbach  als  Vorstandmiit^tlied  ist  widerrufen 

Kister- Porzellanwerke,  A-ö.,  Mdhlhausen  i,  V.  Fabrikation  von 
orzeUanwaren  oder  anderen  keramischen  Artikeln  aller  Art  sowie  Handel  mit 
•esen  hrzeuRnissen,  örnndkanital ;  ATIS  MilJ.  Vorstand:  Direktor  K  Kbnze). 
ofsichtsrat;  hankdirektor  H.  Lange,  Fabrikdirektor  A.  Hocker  und  die 
ibiikbesitzer  C  Kemnitzer,  F.  Panlns  und  A.  Wagner. 

Strieganer  Porzellanfahiik,  A  H.,  vorm  C  Walter  &  (!o  ,  Stanowifz. 
ODi  hetriebsrat  wurden  Oberschiufer  ö.  Schubert  und  Porzellanraaler 
Schlate  in  den  Anfsichtsrat  entsandt 

Krister  Porzellanindnstrie-A.-G ,  Waldenburg,  Schics.  Das  Stamm- 
ipital  ist  um  AT  3  Mill.  auf  H  Mill  erhöht  worden. 

Isolatorenwerk  Volkanit  Benedikt  Zucker.  Weinheim,  Inhaber-  lo^ 
Zucker.  * 

Steingntfabrik  Amberg.  A.-ö.,  Amberg  Die  Kapitalserhöhnng  um 
'  1  Mill.  auf  M  2.6  Mill.  ist  dnichgeftthrt. 

C.  &  E  Carstens,  Zweigniederlassurpen  Georgentbal  und  Gräfenroda 
ihaher:  Fabrikbesitzer  Chr.  Carstens.  Kaufmann  G.  Matz  hat  Prokura 
r  den  Betrieb  der  Zweigniederlassungen 

Weimarer  Werkstätten  knnst-feinkeramischer  Erzeugnisse  Bich 
errer  &  Co.,  Weimar,  Perfönlich  haftende  Gesellschafter;  Werkftlhrer 
Werner,  Prokurist  C.  Werner  und  Kaufmann  K.  Adler. 

Richard  Blnmenfeld,  Veltener  Oferfabrik,  A  -G.,  Charlottenburg, 
mi  Betriebsrat  wurden  Brenner  A  König  und  Werkmeister  0.  Lässig 
den  Anfsichtsrat  entsandt  ^ 

_  „Qaarzit“,  Q.  m,  b.  H,  Dresden  (Winterhergstraße  96)  Stamm- 
pital  ^  24  0(’0.  Geschäftsfflbrer ;  Kaufmann  ,7.  H  E  Lange 

Martin  &  Pagenstecher,  G  m.  b.  H ,  Köln-Mtllheim.  Geschäfts- 
Irrer  G.  Martin  ist  selbständig  vertretungsbefogt.  Die  Geschäftsführer 
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ttgigkeit,  andererseits  einer  schier  unbegrenzten  Leistnngefrthigkeit. 
tcböoe  bildliche  Wiedergaben  einzelner  Arbeitsvorgänge  in  den  Fabriken 
precben  eine  beredte  Sprache  und  dienen  der  Schrift  mehr  denn  nur  als 
ehmuck. 
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Kcmeiusaui  oder  m,t  eiuem  iVokaristeu 

™b.rÄp“?.k.r."'“  .„dK  B.el„, 

Phönix,  Schamotte-  und  Dinaswerka.  G.  m.  b.  H  Snich  I)*b 
Stammkapital  ist  um  J(  L8  Mill  auf  Ji  2  Mill  erhöht  ’  ‘ 

und  H  Neuwerk,  A  -G  Berlin.  Vom  Betriebsrat  wurden  A.  Alt 

und  H  Eichhorn  in  den  Anfsichtsrat  ent-^andt. 

Hersle?inn;““'‘d"v**y''®K‘'*  Ernst  leusen,  A-G,  Berlin  (Ritterstraße  90). 
Uf«  und  anderen  Glaswaren,  so¬ 

wie  von  Metall  waren  und  ähnlichen  Artikeln.  Grundkapital:  M  12  Mill 
Vorstand;  Kanfmann  K.  Jeneen.  Anfsichtsrat;  Kommer^zienrat  N  Ham- 
Saaffeld  ^  *'^*’^*^*^  Brotzen  und  Bankdirektor  Dr.  F. 

I.'  sÄsr-LÄ..?  u-:p„?d  p“.i„ 

1«.  k  "m.ü“““  '•* 

ist  K  .afmann  B.  Harraß 

ist  als  Geschäftsführer  ausgeschieden 

W  geifiL  Glasinstrumentenfabrikant 

W.  Keßler  ist  als  persöulich  haftender  Gesellschafter  eingetreten 

.rh«!.  Glas-  und  Spiegelmannfakttir,  A-G.,  Berlin.  Die  Kapitals- 

erhöhnng  nm  den  Restbetrag  von  M  1  Mill  aof  M  3  Mill.  ist  effolgt 
Pefsaner  Kridtallglatscbieiferei,  Schubert  &  Cj.,  Dessau.  Persönlich 
R  P^tr^ky'**  «chleiter  A  Schubert  und  Maschinenmeister 

Detmolder  Kunstglaserei  Hermann  Bastian,  Djtmold.  De  Firma 
lautet  jetzt;  „Lippische  Glasindustrie  Hermann  Bastian 

Penziger  Feinschieiferei  R  Meißner  &  Co.  Penzig.  Die  Firma 
lautet  jetzt:  „Penziger  Bleikristallglaefabrik  Meißner  &  Co  “ 

Kaoliüwerk  m.  b.  H  ,  Satzvey,  Kreis  Euskirchen. 
Ausbeutung  und  Verwertung  der  Ton-,  Kaolin-,  Sand-  und  sonstigen  Ab¬ 
lagerungen  von  Bodenschätzen  auf  dem  Rittergute  B  irg  Satzvey  Stamm¬ 
kapital;  J[  300000.  Geschäftsführer;  Bergmeister  a.  D.  K  Sporkenbach. 


Frag-ekasteu  des  Sprechsaal. 


Keritmik. 

120.  Wir  »-zeugen  in  unserem  Betrieb  u  a.  eine  Milchkanne  von 
mm  HöhCf  107  mni  Boden-  %md  90  nim  BorddurchmeMei'.  Objleiv.h 
trlbe  auf  einer  geschliffenen  Tonpumse  von  20  mm  Stärke  gebrannt 
d  und  die  KajiseWöden  gar  nicht  niedergegangen  sind,  haben  unr  40  bis 

knimme  Ware.  Die  Pumsen  aus  Mageiion  und  Schamottemehl  sind 
ifalls  krumm  trotz  ihrer  Stärke  Wo  ist  der  P'ehler  zu  suchen? 

Erste  Antwort;  Es  ist  nicht  immer  gesagt,  daß  das  Kmmm- 
rden  der  Ware  vom  Brennen  berrübrt;  vielleicht  eignet  eich  Ihre  Masse 
■bt  für  derartige  größere  S'Ueke,  oder  der  Henkel  ist  zu  schwer  und 
Jt  so  an  der  Kanne,  daß  er  das  Kiummwerden  herbeiführt  Wenn 
t^res  der  Fall  ist,  so  nehmen  die  krummen  Stücke  eine  ovale  Form 
Bord  an,  die  sich  nach  dem  Henkel  zu  etwas  znspitzt  Zeigen  die 
inmen  Stücke  auch  noch  unregelmäßige  Formen,  eingedrückte  Stellen 
l  gewellten  Bord,  so  können  Sie  bestimmt  annehmen,  daß  sich  Ihre 
sse  lür  größere  Gegenstände  nicht  eignet.  Es  ist  ferner  zn  beobachten 
sich  das  Krnmmwerdcn  des  Bodens  der  Milchkanne  genau  in  den  Linieii 
hrnrnm  gewordenen  Pomse  wiedergibt,  dann  trägt  auch  die  letztere 
Schuld  an  dem  Fehler,  da  sich  ganz  natürlich  die  Kanne,  dem  krumm 
fordenen  Boden  derselben  folgend,  in  ihrer  Gestalt  verändern  muß. 

I  Pnmse  hat  zwei  Fehler,  einmal  ist  sie  zu  stark  und  dann  besteht 
nicht  BUB  demselben  Material  wie  Ihr  Fabrikat  Mit  einer  Stärke  von 

e'z'elen  Sie  weitaus  bessere  Resultate,  vorausgesetzt,  daß 
i  Ihre  Masse  für  Pumsen  eignet  und  sich  nicht  verzieht.  Andernfalls 
eine  standhafte  Pomsenmasse  aus  möglichst  demselben  Material  zu- 
imenzustellen.  Jene  Pumsen,  die  Sie  aus  Magerton  und  Schamotte- 

II  hergestellt  haben,  sind  trotz  ihrer  Stärke  krumm  geworden  sie 
leten  sich  also  schon  von  vornherein  nicht  für  diesen  Zweck  Außer 

l  müssen  Sie  berückeichtigen,  daß  derartige  Schamottepomsen  wieder 
I  andere  Schwindung  haben  als  Ihr  Scheiben,  was  ntturgemäß  die 
itehuDg  deB  sDgeftlhrten  Fehlers  begtioBtigt. 

Zweite  Antwort:  Wenn  Ihre  Kapselböden  gerade  sind  und 
Pumsen  werden  kremm,  so  ist  die  Herstellung  der  letzteren  nicht 
itig.  Jedenfalls  ist  die  Masse  zu  tonreich,  ans  der  Sie  die  Pumsen 
Ihen  Auch  das  Formen  erfordert  Sachkenntnis;  werden  die  Pomsen 
I  Heransnehmen  aus  den  Formen  verbogen,  so  werden  sie  im  Feuer 
fcin,  auch  wenn  sie  wieder  gerade  gerichtet  wurden.  Die  Masse,  ans 
.  ^  formen,  muß  gut  durchgeschlagen  sein.  Wenn  sich 

I  Kapselböden  nicht  verziehen,  so  brennt  man  Milchkannen  am  besten 
gegossenen  Porzellanpnmsen,  welche  die  Schwindung  mitmachen.  Es 
möglich,  daß  Ihre  Kannen  deshalb  krumm  werden,  weil  die  Pumsen 
it  mit  schwinden.  Die  gegossenen  Pumsen  streicht  man  mit  einer 
ihnng  ans  2  Gew.-T.  Kaolin  und  3-4  Gew  -T.  Q  larzmehl  an.  Auf 
»  Weise  werden  Sie  auch  gerade  Kannen  erzielen,  wenn  die  Ursache 
Verziehens  nicht  im  Modell  zu  snehen  ist. 

Per  hohe  Prozentsatz  an  krummer  Ware 
w  durch  das  Zusammenwirken  verschiedener  Umstände  hervor- 
ifan  sein.  Vermutlich  neigt  Ihre  Masse  zur  Deformation  oder  sie  ist 
»ich  für  Ihre  Brenntemperatur  nicht  standfest  genug.  Dann  mag  der 
itz  des  Henkels  bezw.  dessen  Gewicht  eine  Rolle  spielen,  weiter  die 
«tweise  bei  der  Gestaltung,  und  schließlich  taugen  die  Pumsen  nicht 
Wenn  die  letzteren  aus  Magerton  und  Schamottemehl  trotz  ihrer 
le  Bich  verziehen,  so  darf  Sie  das  Krnmmwerden  der  M  chkanne  nicht 


derselben  Masse  wie  das 

Geschirr  herzuste'len,  dsmit  sie  mit  dem  letzteren  mitschwiuden. 

ein  -4  ^^^fr'’-i('fen  für  Porzellanmalerei  auf  Glasur, 

60  cm  breit,  74  nn  hoch  und  1  m  tief  (Lichtmafi)  mit  Holzfeuerung,  5  m 

Hohe  entfernt,  aufstellen. 
^  elches  sind  die  Maße  1.  für  den  Rost,  2  vom  Rost  bis  zum  Muffelboden, 
S  zunschm  Muff  eiwand  und  Mauer,  4  zwischen  Muffeldecke  und  Gewölbe, 
5  für  die  Abzugfuchse  im  Gewölbe.  6.  für  das  Äbzugrohr  von  der  Muffel  zum 
Rauchfang?  Ist  die  Entfernung  des  Ofens  vom  Rauchfang  nicht  zu  qroß^ 
Erste  f  “‘wort:  Die  Länge  des  Weges  zum  Schlot  spielt  keine 
Rolle,  wenn  der  Schlot  2  m  höher  ist  als  der  Weg  lang  igt,  also  eine 
Höhe  von  10  m  h^.  Der  Rost  muß  60  cm  lantr  und  40  cm  breit  sein 
Vom  Rost  bis  zum  Moffelboden  geben  Sie  70  cm  R»um  Die  Eutfernnng 
zwischen  Moffelwand  und  Miuer  sollen  5  cm,  diejanige  z^vischen  MoftaL 
decke  und  Gewölbe  7  cm  betragen.  D  ;r  Abzogsfuchs  bis  znm  Ranch- 
fang  erhalt  einen  Qierscbnitt  von  20X20  cm;  von  seiner  Größe  hängt  der 
Gang  der  Muffel  ab.  Er  muß  in  einen  größeren  Sammelraum  münden, 
der  seinerseits  ein  Abzugsrohr  von  20—26  cm  im  Q  lalrat  erhält.  Es  ist 
besser.  Sie  lassen  sich  von  einem  Ofenbanmeister  eme  richtige  Zeichnung 
machen,  wenn  oie  den  Ofenban  nicht  sicher  beherrschen ;  dieser  Weg  ist 
für  Sie  der  billigste  and  sicherste.  * 

Zweite  Antwort:  Es  ist  für  den  Antwortgeber  ebenso  sr-hwierig, 
derartige  P«Ken  ohne  Kenntnis  der  ö-tlichen  Verhältnisse  zu  beantwor¬ 
ten  wie  es  für  den  Fragesteller  gewagt  ist,  sich  ohne  weiteres  nach  den 
in  Antworten  gegebenen  Maßen  zu  rieüten  Gerade  beim  Ofenbau  spielen 
so  viele  Faktoren  mit,  die  dem  Fernstehenden  unbekannt  sind,  dabei  aber 
den  Gang  eines  Ofens  wesentlich  beeinflussen  Es  kommt  bei  den  genann- 

S'^hornstein  zieht;  ist  der  Zug  gut,  so 
läßt  sich  durch  nicht  allzuw.ice  Züge  die  nötige  Pressung  des  Feuers 
ohne  Schwierigkeiten,  erzielen,  wogegen  bei  schlechtem  Zug  allerlei  Maß- 

o ®‘’®“  beurteilen 

lassen.  Wenden  Sie  sich  an  einen  tüchtigen  Ofenbauer,  Sie  ersparen  sich 
dadurch  viel  Aerger,  Zeit  und  Geld. 


Glas. 


T  haben  verschiedene  Glaswaren,  die  infolge  längeren 

niilchariigen  Schicht  überzogen  sind,  die 
sich  durch  Putzen  nicht  entfernen  läßt.  Wie  ist  diesem  Debel  abzuhelfen? 

Antwort:  Die  durch  längeres  Lagern  angelaufenen 

Gläser  lassen  sich  nur  schwer  von  dem  Beschlag  befreien,  denn  dieser 

maE  ““ßen  zeigen,  sondern  auch  im  Innern  der 

Gläser.  Haben  die  letzteren  eine  weite  Oeffnung,  so  können  sie  leicht 

innen  und  außen  geputzt  werden,  bei  G  äsern  mit  enger  0.  ffoung  ist 
dieses  schon  schwieriger.  Wenn  die  Schicht  nicht  schon  zu  fest  sitzt, 
^  gutes  Ab-  und  Austpülen  der  Gläser  mit  an  gesäuertem 

warmen  Wasser.  Man  richtet  zu  diesem  Zveck  ein  warmes  Bad  her, 
dem  naan  60/0  Salz-  oder  Schwefelsäure  zuseezt,  legt  die  Gläser  eine  ge¬ 
wisse  Zeit  hinein  und  reibt  sie  mittels  Bürste  und  Putzlappen  ab  Zi- 
erst  13t  eine  Probe  im  kleinen  zu  machen;  möglicherweise  ist  das  Wasser 
etwas  stärker  anzusäuern,  was  auszuproDieren  ist.  Die  Schwefelsäure 
wirkt  gewöhnlich  am  besten;  es  kommt  aber  auf  die  Gläser  an,  ob  sie 
Blei  oder  Baryt  enthalten,  in  welchem  Fall  Schwefelsäure  nicht  ange- 
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Zweite  Antwort:  Allem  Anschein  nach  handelt  es  sich  bei 
Ihren  Glaswaren  nm  eine  leichte  Entglasung.  Jedenfalls  haben  die  SWcke, 
die  etwas  reich  an  Alkalien  sind,  feucht  gestanden.  Als  einziges  Mittel 
kann  man  Ihnen  ein  Waschen  und  Ausspülen  der  Gldser  mit  warmem 
Wasser  empfehlen,  dem  Sie  2B  %  SalzsÄure  zusetzen.  SoUto  der  Beschlag 
damit  nicht  ganz  Weggehen,  so  muß  man  den  Zusatz  an  Säure  erhöhen; 
bildet  er  sich  aber  von  neuem,  so  ist  das  Glas  zu  ändern.^ 

Dritte  Antwort:  Wenn  die  Glaswaren  nur  mit  einer  milch- 
attigen  Schicht  überzogen  sind,  so  versuchen  Sie  zunächst,  dieselben  mit 
lauwarmen  Wasser,  dem  B— IQo/o  Salzsäure  zugesetzt  smd,  unter  even¬ 
tueller  Zuhilfenahme  eines  Lappens  oder  einer  Bürste  abzuwaschM  mu 
die  Gläser  gleich  darauf  in  reinem  Wasser  gut  nachzuspülen.  Erfüllt 
dieses  Mittel  seinen  Zweck  nicht,  so  empfiehlt  sich  die  Anwendung  emer 
Waschflüssigkeit  von  100  g  Schwefelsäure  und  BO  g  chromsaurem  Bali 
in  1  1  lauwarmem  Wasser.  Sind  die  Glaswaren  aber  blind  geworden,  so 
ist  in  der  Regel  nicht  mehr  viel  zu  machen,  denn  in  diesem  Falle  ist  me 
Glasoberfläche  zersetzt  und  da  hilft  nur  eine  Gemengeändernng,  um  das 
Glas  widerstandsfähiger  zu  machen. 

111.  Ich  kühle  täglich  größere  Mengeri  starkwandiger,  an  der 
Lampe  verarbeiteter  Eohlglasgefäße  in  mehreren  Muffelöfen  vm  guter 
moderner  Bauart.  Die  Oefen  arbeiten  mit  Braunkohle  und  Koks  mt 
mehrfach  überschlagender  Flamme  und  müssen  tm  Innern  efioa 
zeigen.  Diese  Temperatur  wird  auch  im  größten  Teil  der  Muffeln  ziem¬ 
lich  gleichmäßig  erreicht;  nur  die  der  Beschickungs^r  der  Muffeln  zu¬ 
nächst  liegende  Schicht  der  Sohlglaskörper  wird  ni^t  genügend  he^ß  nnd 
behält  infolgedessen  starke  Spannungen.  Die  Muffeln  sind  2  m  lang, 

1  m  hoch  und  0,80  m  breit,  die  Türen  doppelwandig  am  Etsenbl^h  mit 
einer  5  cm  starken  Lage  von  Kieselgur.  Gibt  es  ein  Mittel,  den  Wamu- 
verlmt  an  den  Türen  zu  verhindern,  sodaß  auch  die  vorderen  Lagen  gut 

^e^^BiTs^e^^twort:  Sind  Ihre  Mufielöfen  im  aUgemeinra  gleich- 
mäUig  heiß  und  nur  vorn  an  den  Türen  kälter,  so  ist  es  am  einfachsten, 
wenn  neben  der  Tür  noch  eine  kleine  Flamme  angebracht  TOd,  ^e  smh 
leicht  reguüeren  läßt;  damit  ist  der  Ofen  auch  vorn  auf  die  gewtoschte 
Temperatur  zu  bringen.  Ist  die  Einrichtung  der  Flamine  mögUch, 

so  hUft  man  sich  mit  etwas  Holzfeuerung, 

Natürlich  darf  diese  nicht  zu  heiß  werden,  damit  lüe  Gläser  nicht 

Der  Ofen  wird  dann  geschlossen,  ebenso  der  Abzug;  beim  OeSnen  sintt 

die  Türen  auch  nur  allmählich  aufzumachen.  ,  »  ^«».1 

ZweiteAntwort:  Zunächst  ist  zu  bemerken,  daß  die  BüW- 
temperatur  in  den  Muffelöfen  für  starkwandige  und  doppelwandige  Hohl- 
glasgefäße  zu  niedrig  ist.  Um  solche  Hohlglasgefäße  8®°^«®““ 
muß  die  Temperatur  an  allen  Stellen  des  Kühlofens,  Mufielofws, 
betragen.  Wenn  die  zuletzt  eingepfiegte  Schicht  nicht  die 
Kühltemperatur  gebracht  werden  kann  und  die  jedem  Hohlglaskörper 
innewohnenden  starken  Spannungen  durch  den  KüWprozeß  verliert,  so 
können  hieran  verschiedene  Ursachen  schuld  sein.  Zunächst  sind  viel¬ 
leicht  die  Querschnitte  der  Feuerkanäle  derart  bemessen,  daß  eme  aus¬ 
reichende  Erhitzung  der  Mnfiel  nicht  möglich  ist,  dann  ist 
die  Flammenführung  derartig,  daß  eine 

Erhitzung  der  Mnfiel  nicht  erzielt  werden  kann,  oder  d^®  ““^"“düngen 
sind  für  die  vorhandene  Feuerung  zu  stark.  Jedenfalls  läßt  die  *^8“« 
fübrung  am  vorderen  Teil  der  Muffel  zu  wünschen  «^ng,  wozu  noch 
kommt;  daß  die  Mnfiel  vielleicht  zu  lange  offen  Weibt.  Die  Türen  müssen 
nicht  nur  gut  isoliert,  sondern  auch  sorgfältig  abgedichtet  sein. 

Dritte  Antwort:  Die  Mnffeltüren  sind  zu  schwach;  sie  müßten 
wenigstens  eine  12  cm  starke  Kieselgureinlage  haben.  ‘®.  ®® 

einmal  damit,  die  Türen  an  der  Ofenseite  noch  mit  einer  1  cm  starken 
Asbestschicht  zu  versehen ;  genügt  dies  nicht,  so  müssen  Sie  8ich  schon 
dazu  entschüeßen,  die  Türen  entweder  stärker  zu  machen  oder  eine 
Doppeltür  bei  jeder  Mnfiel  einzubanen. 

112.  Gibt  es  eine  Norm  dafür,  welche  Anforderungen  an  9^ohn- 
liche  Wasserstandsgläser  bezüglich  des  ohne  weiteres  amzuhaltenden 
gestellt  werden  dürfen,  ev.  nach  den  verschiedenen 

^  Erste  Antwort:  Meines  Wissens  gibt  es  keine  besonderen  Nor¬ 
men  für  Wasserstandsgläser,  und  sie  sind  auch  “i®^  “ftag.  Jeder 
Fabrikant  wird  sich  bemühen,  bei  einem  derartigen  ^J»®1 ?®®*®® 
zu  liefern  denn  tut  er  dies  nicht,  so  ist  sein  Ruf  sehr  sch^  dahm. 

Zweite  Antwort:  Besondere  Normen  über  den  von  Wasserstands¬ 
gläsern  auszuhaltenden  Druck  bestehen  nicht.  Die  Gläser  werden  durch 
ferschiedene  Manipulationen  so  widerstandsfähig  gegen  ^'ack-  und  Tem- 
ueraturschwankungen  gemacht,  daß  besondere  Normen  überflüssig  sin  . 
Der  Fabrikant  von  Wasserstandsgläsern  liefert  die  letzteren  “  j®^®' 
gewünschten  Dimension  und  für  jeden  beliebigen  Druck  nach  Angabe  e 

if. 

113.  In  offenen  Häfen  möchte  ich  himmelblaues,  blaues,  geWes, 
braunes,  milchweißes  und  reinweißes  Glm  schmelzen 

gäbe  verläßlicher  Gemengesätze  dafür.  Der  Ofen  erreicht  1250  ; 

^  ErsteAntwort:  Nachstehend  die  gewünschten  Fartenglassätze . 

Himmelblau,  Opal : 


Himmelblau,  hell 
Sand  .  .  • 

Soda  .  .  . 

Pottasche  . 

Kalkspat 
Kupfervitriol 
Salpeter  .  . 

Antimon 


100  kg 

26  „ 

8  „ 

Pottasche . 

18  „ 

Kryolith . 

3  „ 

Kalkspat . 

2  n 

Salpeter  .  ...  ^ 

350  g 

Kupfervitriol  .  . 

Kobaltoxyl  .  .  .  . 

►  .  •  2  M 

Dieses 

Farbe. 


Gemenge  ist  nur  auf  weißes  Glas  einzulegen,  sons 
Der  betreffende  Hafen  ist  zuvor  sauber  zu  reinigen. 


Blau 


Sand  .  •  ■ 

Soda  .  .  • 

Kalkspat 
Salpeter  .  . 
Kobaltoxyd 
Antimon 


100  kg 
3B  „ 
2B  „ 
3  „ 
200 
IBO 


g 


Gelb: 

Sand . 100 

Soda . 33 

Kalkspat . 20 

Braunstein .  l‘/s 

Graphit .  1 


kg 


Braun : 

Sand . 100  kg 

Soda . 33  „ 

Kalkspat . 20  „ 

Braunstein .  8  „ 

Eisenoxyd .  2  „ 

Milchweiß :  Weiß : 

Sand .  200  kg  Sand 

. 60  „  ■ 


Soda 

Pottasche . 10  „ 

Flußspat . 26  „ 

Kryolith . 12  „ 

Feldspat . 20  „ 

Mennige  ......  3  „ 

Salpeter .  3  „ 

Braunstein  ......  3B0  g 

Antimon .  200  _ 


Soda 

Pottasche  .  .  . 

Kalkspat  .  .  . 

Nickeloxyd  .  .  . 
oder  Braunstein  . 

Antimon .  260  „ 

Kobaltoxyd  ....  1  „ 

Salpeter .  2  k( 


100  k| 
28  „ 
6  „ 
18  „ 
2  g 
300 


Alle  farbigen  Gläser  sind  der  Sicherheit  wegen  auf  Weißglas  einznlegen 
damit  die  Farbe  immer  rein  ansfällt.  Soll  eine  andere  Farbe  in  ein  um 


demselben  Hafen  geschmolzen  werden,  so  ist  der  letztere  zuvor  gan 
sauber  zu  reinigen.  Blaues  Glas  soll  nur  in  einem  Hafen  geschmolzei 
werden,  der  zu  keinem  anderen  Glas  mehr  benutzt  wird,  denn  sonst  bc 
kommt  die  Schmelze  stets  einen  bläulichen  Stich. 


Zweite  Antwort:  Sie  würden  gut  tun,  sich  die  einschlägig 
Literatur  zu  kaufen,  denn  Sie  können  doch  nicht  gut  verlangen,  daß  Ihne 
im  Fragekasten  ausführliche  Giasrezepte  usw.  mitgeteilt  werden.  Zudei 
scheint  Ihr  Ofen  nicht  besonders  heiß  zu  gehen.  Reinweißes  Glas  erhä! 
man  im  offenen  Hafen  nach  folgendem  Satz : 


Sand . 

Pottasche  .  .  . 

...  30  a 

Soda . 

...  8  J 

Salpeter  .... 

Kalk . 

...  Id  „ 

Scherben  .  .  .  . 

...  26  „ 

Nickeloxyd  . 

...  2,6  g 

7 

28 


oder 


36 


Dm  blaues  Glas  zu  erzeugen,  gibt  man  dem  Gemenge  100  g  Kobaltoxj 
zu.  Gelbes  Glas  erfordert  1=/*  hg  Graphit  oder  2’>/t  kg  Holzkohle,  währei 
braunes  Glas  durch  Zugabe  von  3,3  kg  Eisenoxyd  und  12  kg  Braunste 
entsteht 

Milchglas  gibt  der  nachfolgende  Satz: 

Sand . 100  kg 

Soda . 13  B 

Feldspat . 18  » 

Flußspat .  8  „ 

Kryolith .  8  „ 

Zinnoxyd .  d  „ 

Alle  Gläser  erfordern  große  Uebung  beim  Schmelzen. 

Dritte  Antwort:  Es  wäre  gut  gewesen,  wenn  Sie  mit  an^ 
geben  hätten,  was  für  Brennstoff  Sie  verwenden  bezw.  welches  Ofensystc 
Sie  haben.  Wenn  Sie  nur  1260—1300»  C  in  Ihrem  Ofen  erreichen, 
werden  Sie  mit  viel  Schwierigkeiten  zu  kämpfen  haben.  Nachstehend  ( 
gewünschten  Sätze  für  kalten  Ofengang: 

Himmelblau : 


Blau 


Sand . 


Soda 


Borax . 

Kupferoxyd .  l.l  n 

Scherben . 26  „ 

Gelb: 

Sand  ........  100  kg 

Soda . dO  a 

Kalkspat . Id  « 

Flußspat .  d  „ 

Kohle .  1  n 

Scherben . 26  „ 


100 

leg 

Sand  .  . 

18 

n 

Pottasche 

16 

n 

Soda  .  . 

12 

tf 

Kalkspat 

10 

Scherben 

9 

n 

Kupferoxyd 

3 

ti 

Kobaltoxyd 

100 

12 

28 

14 

26 

3 

60 


100 

42 

14 


Braun: 

Sand . .  . 

Soda . 

Kalkspat . 

Braunstein . 12 

Graphit .  3 

Weizenmehl .  3 

Scherben . 26 


Sand 

Soda 


Milchweiß:  Weiß: 

. 100  kg  Sand,  eisenfrei  ....  100 

;  32  „  Pottasche  ...*..  25 

Feldspat . 10  n  Soda . 20 

Flußspat . 12  »  Kalkspat . 1» 

Kryolith . Id  „  Mennige .  4 

Kaolin .  8  „  Salpeter .  3 

....  1  „  Braunstem .  0, 

....  1  „  Scherben . 26 


Braunstein 
Salpeter  . 
Scherben 


26 


H«ae  Fragen. 

Karamiki 

124.  Für  die  Fabrikation  kleiner  Spielwaren  und  Gebrauchs^ 
benötige  ich  eine  Masse,  deren  Brenntemperatur  bä  SK  06  a  hegt.  Da 
selbst  käne  Massemühle  beätze,  so  bitte  ich  um  Angabe  ei^  Fabrika 
solcher  lächtbrennender  Massen,  bezw.  um  Aufgabe  änes  Versatzes,  da 
seiner  Zmammensetzung  ungefähr  der  des  SK  06  a  entspricht. 

125.  Ich  verwende  in  mäner  Borzellan-Malerei  (Aufglasur)  . 
zum  Brennen,  und  zwar  mit  befriedigendem  Resultat.  Mit  dem  TorfU 
habe  ich  auch  äne  große  Menge  wäßen  Torf  übernommen,  für  den 
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keine  geeignete  Verwendung  habe,  da  er  nur  zum  Vorwärmen  zu  gebrauchen 
ist.  Gibt  es  nun  eine  zweckmäßigere  Verwendung  dafür,  kann  man  ihn 
vergasen^  und  wer  liefert  die  Apparate  dazu?  Ist  ein  solches  Verfahren 
rentabel,  nachdem  Quantitäten  nicht  in  Frage  kommen?  Kann  man  durch 
eine  besondere  Ofenkonstruktion  weißen  Torf  zur  Erzielung  einer  höheren 
Brenntrmperatur  benutzen  ? 

126.  lyir  beabsichtigen,  einen  Schachtofen  zum  Brennen  von  See¬ 
kieseln  zu  bauest  Wer  baut  solche  Oefen  mit  Oas-  oder  Kohlenfeuerung? 


Glas. 

117.  Bei  einer  gelegentlich  einer  Reparatur  mit  neuem  Boden  ver¬ 
sehenen  120  cm  tiefen  halbweißen  Flaschenwanne  unirde,  um  den  Boden 
beim  Aussetzen  durch  niederfaUende  große  Herdglas-Stücke  vor  Beschädi¬ 
gung  zu  bewahren,  der  Boden  zunächst  mit  einer  30  cm  hohen^Schicht 
Glühlampen- Scherben  bedeckt  und  auf  diese  hälbweißes  Herdglas  gelegt. 
Sind  nun  die  Glühlamj)en-Scherben  so  bleihaltig,  daß  durch  reduziertes 
Blei  die  Gefahr  der  raschen  Zerstörung  des  Bodens  zii  befürchten  ist? 

118  Unsere  Säurefiaschen  von  etwa  62  l  Inhalt  werden  in  Kühl¬ 
öfen  mit  direkter  Sttinkohlenfeuerung,  also  Rostfeuer  ausgekühlt,  und  das 
Feuer  wird  durch  den  Flaschenpfleger  bedient.  Die  Flaschen  erhalten  eine 
sehr  gute  Auskühlung.  Klagen  der  Käufer  kennen  wir  nicht.  Infolge 
Platzmangels  in  der  Bütte  für  die  Anlage  noch  mehrerer  Kühlöfen  und 


um  ev  einen  Teil  der  heute  teuren  Steinkohle  zu  sparen,  bitten  wir,  bevor 
wir  eine  Entscheidung  treffen,  um  Angabe,  ob  unsere  alten  Kühlöfen,  die 
sich  bis  jetzt  bestens  bewährt  haben,  durch  andere  Oefen  bereits  überholt 
sind  ? 

119  Wer  liefert  gutgehende  Oefen  zur  Verfeuerung  von  Braunkohlen- 
Rückständen? 

120  Wer  liefert  kleine  Rekuperatoren? 

Vepschiedenes. 

10.  Wie  kann  man  Gips  so  zubereiten,  daß  er  in  flüssigem  Zustande 
mindestens  2 — 3  Stunden  verarbeitungsfähig  bleibt? 

Briefkasten  der  Redaktion. 

K.  H.  i.  L.  Vorlsf^en  fttr  keramische  Dekore  liefert  Christian  Stell 
in  Plenen  i  Vgtl 

F.Jj.  I,  B.  Bohrer  fttr  Porzellan  liefern  Richard  Pritzsche  in 
Bischofswerda  i  Sa  ,  Dr -Langestralle  14,  C  &  £.  Fein  in  Stuttgart,  Emil 
Offmbacher  in  Marktredwitz  i.  B 

A.'J.  i.  M.  Kleine  Tafelglasscheiben  mattiert  man  am  einfachsten 
mit  dem  Sandstrahlgebläse ;  man  kann  sie  aber  anch  ätzen  Lesen  Sie  die 
Antworten  za  Frage  23  in  N^  9  d.  Jabrg.  Bezagsqaellen  fttr  Maschinen 
and  Materialien  finden  Sie  im  Anzeigenteil. 


Veröffentlichnngfeu  der  AnBenhandelsuebenstelle  Feinkeramik. 


Für  den  Bereich  des  Pachansgehnsses  Tonwaren  gelten  für 
die  Ansfnbr  nach  schwachvaloiarischen  Ländern  nnd  Polen  die 
Inlandspreise  als  Qrnndlage.  Diese  Qrnndpreise  haben  sich 
nait  sofortiger  Wirkung  wie  folgt  geändert: 

Einlegegeschirr  Braun-  u  Steinzeug  M.  1,20  +  1400  °/o=  M.  18, — 
Kochgeschirre 

gew.  Töpfe  M.  1,20  braun-weiß  ohne  Tülle  M.  1,80 

Schnabeltöpfe  „  1,60 

„  braun-weiß,  rauher  Rand  „  2,40 

„  „  „  glatter  Rand  „  3,— 

„  bunt  „  4,— 

Zuschlag  freibleibend  1900  °/g,  weitere  Erzeugnisse  Kruken, 
Backformen  entsprechend  höher.  Die  Preise  sind  Mindestpreise. 
Königsbrücker  feuerfestes  Tonkocbgeschirr  5000*^/0  auf  Listen¬ 
preise.  _ 


IV  achtrag  xiir  Multiplikatorentabelle  für 


elekIroiechiiiNclies  Porzellan  (Nachtrag  zur  Druck¬ 
sache  Nr.  146). 

Mitwirkung  vom  16.9.  1922  sind  die  Multiplikatoren  der 
Markländer  der  Artikel-Gruppen  1  bis  VI  wie  folgt  geändert 
worden : 

Land:  1  II  lila  Illb  IIIc  IV  V  VI 

Deutsch  -  Oester¬ 
reich  u.  Ungarn  11,70  11,70  10,80  10,80  10,80  10,80  10,80  10,80 
Jugoslawien  und 
Finnland,  Bal¬ 
kanländer  .  .  .  13,65  13,65  12,80  12,80  12,80  12,80  12,80  12,80 
Rußland  u  Polen  13,65  1.3  65  12,80  12,80  12,80  12,80  12,80  12,80 

Ferner  wird  bekanntgegeben,  daß  von  der  Anßenhandels- 
nebenstelle  Feinkeramik  die  neuen  Merkblätter  der  Reichsbank 
über  den  Ankauf  usw.  von  Wechseln,  Schecks,  Banknoten  und 
Auszahlungen  in  ausländischer  Währung  zu  einem  Preise  von 
7, —  pro  Stück  zuzüglich  Porto  zu  beziehen  sind. 


Hierzu  eine-  Beilage:  Prospekt  der  Firma  Allgemeine  Vergasungs-Gesellschaft  m.  b.  H.,  Berlin-Halensee  über 
„Automatischer  Absperrtopf  für  Gasleitungen^S  Patent  SchUnhoff  A.  V.  G. 


Leislungsfählge  eiasgroDhandlgng  sucht 

bei  den  einschlägigen  Qeschäften  bestens  eingeftthrten 

uemr  Oller  Relsendeo. 


Gefl  Angebote  unter  St  6801  an  die  Geschäftsstelle  des 
 Spreehsaal  erbeten. 


I  Ein  großes  leistungsfähiges  Hans 
■  sucht  tüchtiger  Kaufmann  mit  guten 
persönlichen  Beziehungen  and  Kenntnissen  des  Marktes 

llIcMreiiiDg  io  PorzellUD,  6131!  id  Sleiigul. 

Angebote  unter  G  1425  an  die  Geschäftsstelle  des  Sprechsaal- 


Fur  die  Schweiz 

wird  fttr  sofort  ein 

tochtiger  Vertreter 

von  bedeutender  Steingntfabrik,  welche  Gebrauchs- 
geschirre,Wa8ch-  und  Kttebengarnitnrennsw. 
ftthrt,  gesucht.  Gut  eiogeftthrte 
Herren  wollen  ihre  Bewerbung 
richten  unter  St  5778 
an  die  Geschäfts¬ 
stelle  des 
Spreehsaal. 


DeuischeSielhguhabrlh 

suGhi  Verbindung 
mit  Brossisten 

in  den  nopdisohen  Län« 
de'iii  Finnland,  Hol> 
land,  Scliweiz  n.  Nord- 
und  SOd-Amapilta.  Ar¬ 
tikel  vorhandener  Kollektion, 
die  auf  den  deutschen  Markt 
eingestellt  ist,  können  kurz- 
fnstig  geliefert  werden.  An¬ 
gebote  unter  St  5797  an  die 
Geschäftsstelle  des  Spreehsaal. 

Hamburg.  Agenturfirma 


b.  Exporteuren  gnt  eingeftthrt, 


tschechoslowak.  Glas- 
und  Steingutfabriken. 


Angebote  unter  G  1411  an  die 
Geschäftsstelle  des  Spreehsaal. 

Hamburg. 

Vertreter  erstklassiger  Por¬ 
zellan-  und  Glasfabriken,  wel¬ 
cher  nnr  mit  ersten  Häusern 
arbeitet,  sacht  noch 


passende 


wie  z.  B.  Steingutfabrik  usw. 
la.  Masterlager  zurVerfttgung. 
Angebote  nnter  St  6765  an  die 
Geschäftsstelle  des  Spreehsaal. 


Verschiedenes 


Der  Inhaber 

der  deutschen  Reichspatente 

Nr.  269  489  „Vorrichtung  zur  Fertigung  gemusterter  Kunst- 
steinfiiesen  mit  einer  Drehscheibe,  die  schrittweise  bis  zur 
Fertigstellung  der  Werkstücke  die  Formen  den  einzelnen 
selbsttätigen  Arbeitsstellen  znftthrt“,  Nr.  298178  „Form¬ 
maschine  zur  selbsttätigen  Herstellung  gemusterter  Fliesen“ 

ist  bereit,  Lizenzen  zu  erteilen. 

Anfragen  an  die  Unterzeichneten. 


Patentanwälte  Dipl. -Ing.  T.  R.  Koehnhorn  und 
Dipl.-Ing.  E.  Noll, 

Berlin  SW  11,  Großbeerenstraße  96,  I.  ßssh 


Hugo  Herda 

Würnberg,  Weiserstrasse  33. 


Frojeking,  Bao  ooil  Soiliaii  keraoiiselier  Werke. 

Oefen  ♦  Muffeln  ••  Tersnehsöfen 

iür  gewerbliche  und  industrielle  Zwecke  nnter  Verwendung 
fester,  flüssiger,  gasförmiger  Brennstoffe. 

Kesaelelninaaerimgreii  —  Schornsteine. 
Unuerbrandttfen  elsenen  Systems 
D.  B.  F.  324977  nnd  328389. 
SKasehlnelle  Btnrlcbtuncen.  K 


Billigste  Bezugsquelle 

speziell  fär  originelle,  gnte 

Tlcr-Modtlle, 

auch  fttr  Vasen,  Jar dinieren, 
Körbchen  nnd  Fignren.  An¬ 
gebote  unter  G  1417  an  die 
Geschäftsstelle  des  Spreehsaal 


Alle  Literatur 

der  keramischen  und 
der  Glasindustrie 
liefert  zu  Ladenpreisen 
ßeaohSftaatellB  das  Spraohaaal. 
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Veredelte 

Glaswaren 


enillocbierte  aud  mit  Mstt- 
bäaier  versehene  Hohlglag- 
waren  billisr  nnd  karzfrigt'^ 
in  jeder  Menge  lieferbar 
Angebote  unter  S  5676  an  die 
Hesphäflsstpllft  d»“  Sorecbsaal 


Lager¬ 

posten 

Verschiedener 

Beleuchtnngsgläser 

ahzugeben. 

Angebote  nnt;r  St  5769 
an  die  Geecbäftastelle 
dea  Sprechsaal. 


Größere  Posten 


greifbar  solange  Vorräte 
reichen,  nur  Q  lalitätsware. 

Fr.  W.  Meissner,  [852 

Porzel'acgroßbandlnng, 
Hof  a*  S  y  Toeresienstr.  8 

lobifip 

21er,  7OXIÖ0  cm,  zur  Glas- 
fabribation  ans  Vorrat  fofort 
lieferbar.  1852 

Joh.  Viewe^  8(,Co. 

Hannovap« 


weiß,  etwa  98  "/oig, 

laufend  vorteilhaft  lieferöar 


DS.  IXatiiscli, 

Dpeoden>N.  6.  (838 


Ein  Waggon 


8‘“  und  14‘“, 


raub,  in  Karton  oder  Strofc- 
packnng  zu  Verbandapreiaen 
plus  1000  Vo.  p'Qs  5  Vo  Ver- 

packnnps  -  Aufschlag,  abzn- 
geben  G. fl  Zaachriften  unter 
Sch  6737  an  die  Geschäfts- 
stelle  des  Spreebsaal. 


jeder  Art  uud  Größe, 


Anfragen  unter  Sch  6763 
an  die  GiEchäftsstelle  des 
Sprechsaal. 


emptieblt  die  [833 

Steinzeugwaren  -  Fabrik 

JaLob  PleiD'Wagoer  Söioe, 

Speicher  (Eifel) 


Zu  verkaufen 
Lagerposten 

V.  IVIedizlnglas,rnnd.  fleckig 
«i'd  Meplats,  Haarwasser¬ 
flaschen,  V,  I  Kropfhals¬ 
flaschen,  Blütentropfgläser 
Salbenkruken  v.  Po'zoiian. 
SteiDgnt  nnd  Papp*-,  Tropf- 
gläser,  Pipettengläser,  Ho¬ 
möopathen-,  Injektionsglä¬ 
ser,  Honiggläser,  l  Pfund, 
Maschinenölgläser,  60  und 
76  e,  Porzellanschraub¬ 
dosen,  60  nnd  76  g  nnd 
Mllchglas-Pomadedosen, 
76  g 

Angeb.  hnt.  Sch  6769  an  d. 
Geechäftsst.  d.  Sprechsaal. 


Etwa  2000  Dutsond 

12”  rnnhe 


ZU  Verbandspreis  -)-  900  “/o 
plus  6  Verpackung  abza¬ 
geben,  Komplettiernng  evtl, 
mit  Stern,  6,  8,  10  nnd  14  " 
Zylinder  zu  Verband  preisen 
+  ]600»/o  minus  zweimal 
10®/„  Kabatt  -+-  Ver¬ 

packung.  Gefl.  Angebote 
unter  St  6824  an  die  Ge¬ 
schäftsstelle  des  Sprechsaal. 

Wir  haben  laufend  ans 
neu  eröffoeter  Tongrube 

la.  weifibrenoeadea 

Steiogtttton 

in  zwei  Sortierungen 
ab  Station  Trebaen-Pansch- 
witz  abzngeben.  Master  nnd 
Analysen  stehen  gern  znr 
Vprfnarn"*'  18'7 

nerchauer  Tonuiem 

G.  in.  b.  U. 

MeiBen. 

Steingut-Fabrik 

in  Deutschland;  flott  im  Be¬ 
trieb  teilweise  in  VereröBeruog 

zuiiemayinD. 

Erforderlich  etwa  M  Ib  Mill. 
Evtl.  Umwandlung  in  A.-G 
nnd  Verteilung  dar  Anteile 
in  kleineren  Beträgen  An¬ 
gebote  unter  St  6793  an  die 
Geschäftsstelle  des  Sprechsaal. 

Hochwertio« 

Uitktrltii 

sind  billigst  abzngeben  Nach¬ 
fragen  unter  St  6780  an  die 
Geschäftsstelle  des  Sprechsaal 

Xristallgtas, 

auch  Bleikristaili  in  nur 

guter  tiefgeschlifi  ner  Ware, 
sowit.  Ueberfangrömer, 

habe  ständig  abzngeben 
Angebote  unter  St  6764 
an  die  Geschäftsstelle  dea 
Sprechsaal 

porzellaimasst 
nnd  GUsnr  k 

Paul  Mosarf 
Kahla  la  Thüringen. 


Sofort  lieferbar: 

1  Waggon  Wiener  Dick- 
baachzyllnder,  soitieit 
in  Nr.  3 — 11, 

1  Waggon  halb  weiße,  eckige 
Federleger,  >  33  1, 

40  000  halbweiße  Meplats- 
gläser,  100  nnii  150  g, 
20  000  weiße  Kölclsoh- 
Wasserflaschen,  60 
nnd  100  g, 

1  Waggon  Medlzinglas, 
halbweiß  nnd  btaou,  in 
Größe  6—1000  g, 
größt  ren  Posten  Porzellan- 
Kruken  mit  Zelloioid- 
deckel, 

größeren  Posten  Tropf- 
gläser  in  verschiedeuen 
Giößen,  weiß  nnd  brann, 
6000  halbweiße  Tusoh- 
gläser  (Würfel),  etwa 
12  g  Inhalt. 

Angebote  unter  St  6822  an  die 
Geschäftsstelle  des  Spreebsaal, 


Tonwareufabrik,  welche 


(Spardosen  nnd  Figuren  znm 
Pfeifen)  sucht  mit  Grossisten 
and  Exporteuren  in  Ver- 
bindnng  zu  treten. 

Wer  wUrde  meine  Muslep 
auf  der  Frankfurter 
Messe  gegen  Provision  mit 
aasstellen?  Angebote  unter 
G  1412  an  die  Geschäfts¬ 
stelle  des  Sprechsaal. 


plascbcn, 

große  Lagerposten,  f  Medi- 
kamenie,  Hiengfoeg,  Meplats 
nsw  sofort  unter  Tagesprfis 
lieferbar. 

Dr.  Teich  &  Co ,  Baotzen- 


Wir  haben  abzngeben ; 


4/30,  ('1,0  Liter. 

Es  handelt  sich  nm  sächs. 
Fabrikat,  sofort  greifbar,  unter 
HQttenpreis. 

Angebote  unter  St  6774 
aa  die  Geschäftsstelle  des 
Spreebsaal  erbeten. 

Lagerposito. 

Ein  Posten  Tee-  nnd  konische 
Tassen,  Obertassen,  konisch 
nnd  Tetfo'm,  dekoriert,  so'ort 
abzngeben.  Anfragen  nnter 
St  6826  an  die  Geschäftsstelle 


das  Sprecbsasl. 

Elwa  15000  kg  Bleimennige  Analyse  unter 

't'agespreis  auch  in  Teilposten  abzngeben.  Angebote  nnter 
S  6692  an  die  Geschäftsstelle  des  SnrechBasl  erbeten. 

Trommelmühle, 

fast  nen,  wenig  gebrancht,  ohne  Porzellaufotter,  mit  Riemen¬ 
scheiben  nnd  Lagt  rsländer,  800  Dsrebmesser,  750  lang, 
Fabrikat  B)hrbach  Nr  8, 

üalilgoliöllaDg  eiwa  100  kg.  Erailverbraaeli  00  FS., 

Gewicht  bOO  kg.  [3»9 

Preis  40000  M.  (hentiger  Preis  etwa  80000  M  ). 

IW.  Rose,  JImenoMi  Südstraße^  14. 

Eine  Ladung 

Sfeinjuf-Salafs, 

in  Sätzen,  6-  and  7-teilig, 

ab  La^er  zu  verkaufen. 

Angebote  nnter  St  58. 8  an  die  Geschäftsstelle  des  Spreebsaal. 


Feldspat 


den 

norwegischen 
Produkten  vollkommen 
gleichwertig,  liefert  ans  ihren 
österreichischen  Lagern 
in  Stücken, 

la. 


Deuische  HeramiH-Geseiisciiait  m.  b.  H. 
uilen  I.,  Jahannesgasse  16. 

I84P 


20—30  Zentner 

farbig -gestreiftes 

Glas, 

geeignet  zur  Fabrikation  von 
Parfllmflaschen,  nnter  Tages¬ 
preis,  günstig  zn  verkaufen. 
Angebote  unter  Sl:  6808  an  die 
Gesf*häft««4elle  dea  Sprechsaal. 

Wir  haben  ans  einem  Auf¬ 

trag  folgende,  sich  in  neuem, 

d.  h  ungeb-auDhIem  Zu¬ 
stand  beflndliche 


zn  günstigen  Preisen  bei 
so'ortiger  Greifbarkeit  za 
verkaufen : 


4  Schauloch  -  Platten, 

300X300X40  mm,  Gewicht 
ä  etwa  46  kg. 

1  Gaswechseltrommel, 

1600  mm  Trommel  0,  1000 
mm  Trommelhöbe,  4  mm 
Blechstärke,  unten  mit  Ver¬ 
stärkung,  kompl.  einechl. 
Wasaerrahmen,  Ständer  and 
Coatregewicht,  Gewicht  ä 
e^wa  920  kg. 

2  ÜbarfOhrungabooen, 

Darcnlass  600X500  mm,  b 
mm  Blechstärke  mit  Drossel¬ 
klappe,  einschl.  Wasser- 
rabmen  nnd  4  Blechdeckeln, 
Gewicht  ä  etwa  247  kg 
Zwischenverkauf  Vorbehalten ! 

Deol^cbe  l(igiiDi8Dr'Gesellschaft 
iiirGla8iQilastrie,iii.bJ..6otlia. 

Tei-Adr.  , lUniversum'S 


Tilephon  993  [8,52 


106  mm  0,  preiswert  abzn- 
geben.  Angebote  unter  G  1416 
an  die  Geschäftsstelle  des 
Spreebsaal. 

Holzwolle 

hat  laufend  in  größeren 
Mengen  abzngeben, 

Bernh.  Hehner, 


Annabspg  im  Erzgebirge, 


grün,  böchstprozentig,  liefert 
sofort  billigst  [gga 

P  OlloZeoker,  ZwickaoLSa. 

Cifm  -keram  Produkte. 


FuBrand  ,Carl-,Hanaa- 
becher.Diamanttallep, 
DIainanlkompotts, 
braune  Meplats,  20  g 
Bonbongläsar,80, 100, 
140  Oz.  preiswert  abzngeben. 
Angebote  unter  St  6819  an  die 
Geschäftsstelle  des  Sorechsaal. 


80  und  140  Oz.| 


größere  Posten  sofort  lieferbar. 
Anfragen  nnter  St  6817  an  die 
Geschäftsstelle  des  Spreebsaal. 

Rohjlas 

(Schleifglas)  größerer  Posten 
sofort  verkänflich.  Angeb  te 
erbeten  nn'er  St  6783  an  d 
Geschäft 'Stelle  dra  Sprecbaaai. 
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Glas-Berulsgenossenschait. 

Büro:  Berlin-Lankwitz,  Eaulbachstraße  6/8. 

Am  Freitag,  den  20.  Oktober  1922, 
vormittags  11  IJhr, 
findet  in  Eisenach,  Hotel  Bautenkranz,  eine 
auBerord entliehe  Geuossenschafts Versammlung 
der  Glas-Bernfsgenossenschaft  statt  mit  nachstehender 

Tagesordnnng: 

1.  Erhebung  eines  Vorschusses  auf  die  Umlage  für  1922. 
Aenderung  des  §  35  der  Satzung. 

2.  Erhöhung  der  Geldstrafen.  Aenderung  des  §  22,  Absatz  2 
■  der  Satzung,  des  §  167  der  Unfallverhütungsvorschriften  für 

Unternehmer  und  des  §  122  der  Unfallverhütungsvorschriften 
für  Versicherte. 

3.  Aenderung  des  §  21  Abs.  2  und  3  der  Satzung  der  Haftpflicht- 
Versicherungsanstalt  der  Glas-Gerufsgenossenschaft. 

4.  Etwaige  Anträge  der  Herren  Vertreter. 

5.  Verwaltnngsangelegenheiten  und  Verschiedenes. 

Zu  dieser  Versammlung  beehren  wir  uns,  die  Herren  Ver¬ 
treter  gemäfi  §  11  der  Satzung  ergebenst  einznladen. 
Berlin-Lankwitz,  den  30.  September  1922. 

Olas-Bem.fsg'enossenscliaft. 

Der  Vorstandsvorsitzende:  M.  Grofibüning,  Generaldirektor. 


lieber  den  Gießfleck. 

^  Von  Dr.-Ing.  Karl  Pr.  Pfefferkorn,  Dresden.*) 

(Nachdruck  verboten.) 

I.  Teil. 

Einleitung. 

In  der  keramischen  Industrie  sind  heute  drei  wichtige  Ver- 
ahren  zur  Formgebung  gebräuchlich.  Man  bewirkt  die  Ge- 
italtung : 

1.  Mittelst  Handarbeit  mit  oder  ohne  Gipsformen, 

2.  Mittelst  mechanischer  Einrichtungen:  Formen  auf  der 
Drehscheibe,  Pressen  plastischer  oder  trockener  Masse, 

3.  Durch  Gießen. 

*)  Von  der  Sächsischen  Hochschnle  za  Dresden  znr  Erlangung  der 
Vtlrde  eines  Doktor-Ingenienrs  genehmigte  Dissertation. 


Die  beiden  ersten  Verfahren  sind  in  ihrem  Grundprinzip 
sehr  alt,  aber  im  Laufe  der  Zeit  hat  man  sie,  besonders  das 
Formen  mit  maschinellen  Anlagen,  auf  eine  hohe  Stufe  der 
Entwicklung  gebracht.  Die  Herstellung  der  Gegenstände  durch 
Gießen  ist  erst  in  späterer  Zeit  nach  vielen  Bemühungen  ge¬ 
lungen.  Schon  um  die  Mitte  des  vorigen  Jahrhunderts  bat 
man  in  Meißen^)  zum  ersten  Male  keramische  Massen  mit 
Wasser  zu  einem  gießbaren  Brei  angerührt  und  damit  ge¬ 
gossen.  Später  begann  man  auch  in  der  Königlichen  Manu¬ 
faktur  zu  Sevres  nach  diesem  Verfahren  zu  arbeiten. 

Da  die  Tonwandnng,  die  bei  dem  Anfsaugen  des  Wassers 
durch  die  Gipsform  entsteht,  stets  noch  reichliche  Mengen 
Wasser  enthält,  so  zerreißen  größtenteils  die  Gegenstände 
beim  späteren  Eintrocknen.  Dieser  Uebelstand  wurde  erst 
beseitigt,  als  man  einen  leichtflüssigen  Massebrei  mit  viel 
weniger  Wasser  herstellen  konnte.  Man  fand  nämlich,  daß  die 
znr  Verflüssigung  des  Tones  benützte  Wassermenge  um 
40 — 45  “/o  herabgesetzt  werden  kann,  wenn  man  das  Wasser 
schwach  alkalisch  macht,  indem  etwa  0,5 ‘‘/g  Soda  oder  0,2  °/(, 
Natronbydrat  zngesetzt  werden. 

Auf  die  Verwendung  alkalischer  Gießschlicker  hat  C  Hart- 
mann^)  schon  hingewiesen.  Er  schlägt  Kochsalz  oder  schwarze 
Seife  zur  Verflüssigung  der  Masse  vor. 

Trotz  dieses  erkannten  Vorteiles  ist  das  alkalische  Gieß¬ 
verfahren  bis  etwa  1895  in  größerem  Maßstabe  nicht  ange¬ 
wendet  worden.  Erst  als  man  dem  Karlsbader  Rechtsanwalt, 
Dr.  Goetz,  ein  Patent  auf  diese  schon  lange  bekannte  Tat¬ 
sache  erteilte,  begannen  sich  die  deutschen  Keramiker  zu 
regen.  Renö  von  Boch^)  focht  in  Gemeinschaft  mit  dem 
Coburger  Professor  A.  Schmidt  den  Patentanspruch  an  und 
hatte  Erfolg.  Das  Kaiserliche  Patentamt  erklärte  das  Patent 
für  nichtig,  und  das  Reichsgericht  schloß  sich  als  Berufungs¬ 
instanz  am  10.  Oktober  1896  dieser  Entscheidung  an.  Die 
keramische  Industrie  konnte  jetzt  ungehindert  das  Alkaligiefi- 
verfahren  anwenden  und  die  technischen  Schwierigkeiten,  die 
noch  im  Wege  lagen,  beseitigen,  allerdings  mit  Ausnahme 
einer  Erscheinung.  Bei  der  allgemeinen  Anwendung  des  Gieß¬ 
verfahrens  stellte  sich  alsbald  ein  außerordentlich  lästiger 
Fabrikationsfehler  ein,  der  darin  bestand,  daß  an  fertigen 
Gegenständen  kleinere  oder  größere  Flächen  auftraten,  die  sehr 
wenig  oder  gar  keine  Glasur  angenommen  hatten.  Diese 
sonderbaren  Stellen,  die  bis  heute  noch  immer  und  sehr  oft 

1)  R.  Dietz,  „Das  Porzellan“,  8.  46. 

C  Hartmann,  „Die  Tonwarenfabrikation“,  Sprechsaal  1894,  S.  1028. 

^)  Engen  von  Boch,  von  Adam  öürgen,  Saarlonis,  1912,  S.  16. 
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n  starkem  Mafie  anftreten,  befinden  sich  meist  da,  wo  der 
Giefischlicker  auf  die  Qipsform  aufgetroffen  ist.  Da  diese 
Fehler  nur  bei  gegossenen  Gegenständen  sich  einstellen,  so 
spricht  man  von  Giefiflecken. 

Seit  der  Einführung  des  Gießverfahrens  hat  man  oft  ver¬ 
sucht,  diesen  Uebelstand  zu  beseitigen,  aber  meist  ohne 
nennenswerten  Erfolg.  Hier  und  da  ist  auch  nach  der  Ursache, 
r^'^h  der  Entstehung  der  Gießflecke  geforscht  worden,  doch 
bewegen  sich  die  Erklärungen  alle  mehr  oder  weniger  auf 
theoretischer  Grundlage. 

Vielfach  wurde  die  Ansicht  vertreten,  daß  die  Flecke  ver¬ 
ursacht  werden  durch  Anreicherung  der  Masse  mit  löslichen 
Salzen,  besonders  mit  der  zum  Gießen  verwendeten  Soda  an 
den  betreffenden  Stellen.  Die  Annahme  wurde  aber  bald  wider¬ 
legt  ;  denn  auch  Gießmassen,  die  nicht  mit  Soda  versetzt  waren, 
zeigten  die  Flecke. 

Von  anderer  Seite  wurde  angenommen,^)  daß  die  Masse 
durch  schnelle  Wasser entziehung  an  der  Stelle,  wo  sie  auffällt, 
dichter  wird. 

Eine  ganz  andere  Erklärung  für  die  Entstehung  der  Gieß¬ 
flecke  wurde  im  Jahre  1913  gegeben.  Sie  führt  auf  die 
Arbeiten  von  F.  Foerster  und  Billitzer  zurück.  Ersterer  be¬ 
richtet,  „daß  starke  Basen  durch  ihre  überwiegend  wirkenden, 
negativ  geladenen  OH-Ionen  die  Tonteilchen  abstoßen.  Das 
Wasser  kann  sich  leichter  zwischen  die  einzelnen  Teilchen 
schieben,  die  Verflüssigung  wird  erleichtert,  während  Säuren 
eine  Fällung  herbeiführen,  indem  die  positiv  geladenen  H-lonen 
die  Tonteilchen  anziehen,  mit  ihnen  größere  Gebilde  erzeugen, 
die  sich  für  das  Auge  sichtbar  niedergeschlagen.“  Analog  wie 
die  Säuren  werden  auch  Sulfate  wirken.  Die  Erklärung^)  sei 
im  Anschluß  hieran  wörtlich  mitgeteilt: 

„In  den  Poren  der  immer  etwas  feuchten  Gipsformen  be¬ 
findet  sich  etwas  Gipslösung,  die  beim  Aufprallen  des  Schlicker¬ 
strahles  herausgescWemmt  wird,  an  dieser  Stelle  die  Masse 
versteift  und  die  dabei  ausgeflockten  Kolloide  hier  in  größerer 
Menge  ansammelt.  Diese  an  der  Eingußstelle  angereicherten 
Kolloide  bewirken  im  Brande  eine  Verdichtung  der  Masse, 
so  daß  der  Scherben  an  dieser  Stelle  nicht  mehr  sangt  und 
keine  Glasur  annimmt.“ 

F.  Foerster^)  berichtet  in  der  Abhandlung  „Ueber  das 
Gießen  des  Tones“  über  die  merkwürdige  Erscheinung  des 
Gießfleckes.  Er  sagt  wörtlich:  „Da,  wo  ein  scharf  auf  eine 
Gipsform  aufgegossener  Strahl  von  Tonbrei  diese  getroffen 
hat,  zeigt  der  fertig  geformte  Gegenstand  ein  so  stark  ver¬ 
dichtetes  Gefüge,  daß  er  hier  beim  Eintauchen  in  das  Glasurbad 
keine  Glasur  mehr  einsangt.  Es  liegt  nahe,  daran  zu  denken, 
daß  die  beim  kräftigen  Aufschlagen  des  Tonbreies  auf  Gips 
besonders  reichlichen,  sich  von  diesem  im  Tonbrei  lösenden 
Mengen  alsbald  ein  Erstarren,  eine  plötzliche  große  Verdichtung 
der  von  ihnen  durchzogenen  Anteile  des  Tonbreies  hervorrufen, 
welche  dann  durch  die  Schwindung  beim  weiteren  Anstrocknen 
des  Gegenstandes  so  stark  wird,  daß  die  zur  Glasuraufnahme 
erforderliche  Porosität  des  Scherbens  an  dieser  Stelle  ver¬ 
loren  geht.“ 

Im  Jahre  1913  veröffentlichte  sodann  C.  Tostmann^)  eine 
Abhandlung,  in  der  er  die  fragliche  Erscheinung  auf  eine  Ent¬ 
mischung  der  Masse  zurückführt.  Da,  wo  der  Strahl  anftritt, 
wird  die  plastische  Tonsnbstanz  angesaogt,  während  die  mageren 
Bestandteile  abgeschleudert  werden.  Die  Stelle  nun,  wo  die 
reine  Tonsnbstanz  haften  geblieben  ist,  gibt  dann  eine  stärkere 
Schwindung,  da  sie  ja  keine  Magerungsmittel  mehr  enthält. 
Nebenbei  soll  nach  Tostmann  noch  an  der  Eingußstelle  der  in 
dünner  Haut  abgelagerte  Ton  durch  geringe  Mengen  von 
Calcinmsnlfat  eine  Kolloidstoffanreichernng  erfahren,  der  seine 
Verdichtung  im  Rauhbrande  begünstigt. 

H.'  Stein bestreitet  die  Ausführungen  Tostmanns.  Eine 
Entmischung  der  Masse  kann  nicht  in  Frage  kommen,  da  Gips¬ 
formen,  wenn  sie  wiederholt  in  Gebrauch  gewesen  sind,  also 
sehr  viel  Wasser  enthalten,  auch  dann  noch  Gießflecke  geben, 
ln  solchem  Falle  ist  plötzliche  Entmischung  infolge<  schneller 
Wasserentziehung  nicht  gut  denkbar.  Stein  führt  vielmehr  die 
Ursache  auf  die  Soda  in  der  Gießmasse  zurück. 

Endlich  sei  noch  eine  kurze  Mitteilung  von  K.  Jakob 
erwähnt.  Er  erhielt  mit  geschlämmtem  Lischwitzer  Ton,  der 
außerordentlich  arm  an  mageren  Bestandteilen  war,  keine 
Gießflecke.  Der  Ton  hatte  im  ungeschlämmten  Zustande  die 


Zusammensetzung : 

Tonsubstanz .  95,58  "/g 

Quarz . 4,27  ®/o 

Feldspat . 0,15  °/o 


*)  Sprechsaal  1910,  Nr.  18,  S.  273. 

>)  Fragekaeten  der  Keramischen  Rnndschan  1913,  Nr.  38,  S.  393, 
Chemische  Industrie,  XXVIII,  Nr.  24  (1915). 

^)  Keramische  Rundschau  1914,  S.  11  und  317. 

®)  Keramische  Rundschau  1914,  S.  11. 

»)  Ebenda  1914,  S.  34. 
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Diese  Beobachtung  ist  nach  Jakob  eine  starke  Stütze  für 
die  Tostmannsche  Erklärung,  da  ein  an  Tonsnbstanz  hoch¬ 
wertiger  Ton  sich  nicht  entmischen  und  demgemäß  die  ver¬ 
dichtete  Auffallstelle  des  Strahles  nicht  geben  kann. 


Zur  Verhütung  des  Gießfleckes  sind  zahlreiche  Vorschläge 
angegeben  worden,  die  sich  aber  untereinander  meist  wider¬ 
sprechen.  Es  ist  dies  auch  nicht  verwunderlich;  denn  so  ver¬ 
schieden  die  Erklärungsversuche  sind,  so  voneinander  stark 
abweichende  Vorschriften  zur  Beseitigung  des  Fehlers  hat  man 
gegeben. 


Da,  wo  die  Soda  die  Ursache  sein  soll,  hat  man  diese 
teilweise  durch  Alkaliwasserglaslösungen  ersetzt  und  vielleicht 
auch  Erfolg  gehabt.  In  anderen  Fabriken  dagegen  kam  man 
auf  diese  Weise  garnicht  zum  Ziele.  Hier  wurde  dem  Uebel- 
stande  auf  mechanischem  Wege  begegnet,  indem  man  die  ver¬ 
schiedensten  Eingußvorrichtungen  konstruierte,  die  jetzt  noch 
angewendet  werden;  aber  vielfach  mit  ganz  geringem  Erfolg. 

Hierüber  ist  leider  wenig 
in  Erfahrung  zu  bringen, 
^  da  es  sich  in  den  meisten 
Fällen  um  Fabrikationsge¬ 
heimnisse  handelt,  ln  eini¬ 
gen  Betrieben  verfährt 
man  derart,  daß  der  Masse¬ 
strahl  nicht  direkt  auf  die 
Gipsform  aufprallt,  son- 
0  dem  erst  auf  eine  Metall¬ 
platte,  die  an  dem  Ein- 
gnßtrichter  befestigt  ist. 

Figur  1. 


a  ist  die  Gipsform,  auf  die  das  Holzgestell  b,  das  den  Ein- 
gußtrichter  c  trägt,  aufgesetzt  ist.  An  c  ist  die  Metallplatte  d 
befestigt. 

Verfasser  hat  diese  Vorrichtung  praktisch  ausprobiert, 
konnte  aber  damit  den  Gießfleck,  der  jetzt  an  anderen  Stellen 

der  Oberfläche  anftritt,  nicht 
beseitigen. 

An  anderer  Stelle  führt 
man  die  Mündung  des  Ein¬ 
gußrohres  bis  auf  den  Boden 
der  Form,  biegt  diesen  hier 
um  90°  um  und  bewirkt  da¬ 
mit,  daß  der  Schlickerstrahl 
an  der  Gipsfläche  entlangläuft 
(Figur  2). 

Auf  diese  Weise  erreichte 
man,  daß  der  Gießfleck  zum 
größten  Teil  an  der  Fläche  a 
verschwand,  dafür  aber  bei  b 
wieder  auftrat. 

Figur  2. 

Auch  Ueberlänfe  sind  angewendet  worden,  wie  es  Fig.  3 
schematisch  darstellt.  Aber  auch  hier  ist  nur  wenig  Erfolg 
zu  verzeichnen. 

Viel  wirkungsvoller  erwies 
sich  das  Verfahren  von  A. 
Hoffmann.  Es  wird  hierbei 
die  Stelle  der  Gipsform,  wo 
der  Massestrahl  anftritt,  mit 
Gießschlicker  angestrichen. 
Sehr  oft  aber  treten  auch 
hier  Gießflecke  auf,  wenn 
die  fertig  gegossenen,  leder¬ 
harten  Gegenstände  abge¬ 
schwemmt  werden. 

Nicht  zuletzt  sind  anch  Aen- 
derungen  in  der  Masse  vor¬ 
genommen  worden.  So  soll  der 
Gießfleck  völlig  verschwinden, 
wenn  der  Ton  elektroosmotisch  gereinigt  worden  ist  oder  wenn 
man  den  größten  Teil  des  Tones  in  schwach  verglühtem  Zu¬ 
stand  zum  Masse- Versatz  nimmt.  Wie  weit  sich  diese  beiden 
letzteren  Vorschläge  bewährt  haben,  entzieht  sich  meiner 
Kenntnis. 


Beim  genauen  Studium  der  Literatur  über  den  Gießfleck, 
die  wenig  umfangreich  ist,  hat  Verfasser  die  Ueberzeugung 
gewonnen,  daß  über  diesen  Gegenstand  systematische  Unter¬ 
suchungen  wohl  noch  nicht  ansgeführt  worden  sind.  Die  zur 
Veröffentlichung  gekommenen  Abhandlungen  aber  wider¬ 
sprechen  sich  so  sehr,  daß  es  hier  lohnend  schien,  die  fragliche 
Erscheinung  experimentell  zu  studieren.  So  hat  Verfasser  den 
„Gießfleck“  als  Thema  dieser  Arbeit  gewählt. 
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II.  Teil. 

Experimentelle  Untersaohnngen. 

Experimentelle  Untersuchungen  über  den  Qießfleck  sind, 
wie  ane  der  Literatur  hervorgeht,  in  nur  ganz  geringem  Um¬ 
fange  angentellt  worden.  Die  Erklärangsversuche  und  Vor- 
scblBge  zur  Beseitignng  sind  znm  größten  Teil  durch  Be¬ 
obachtungen  im  praktischen  Betriebe  hervorgegangen.  Hier 
aber  sind  die  Verhältnisse  am  kompliziertesten.  Eine  kera¬ 
mische  Masse,  die  sich  aus  vier  Substanzen  (Ton,  Feldspat, 
Qnarz  und  Soda)  znsammensetzt,  und  die  verschiedenen 
Flächen  der  Qipsformen  setzen  einer  einwandfreien  Be¬ 
obachtung  große  Schwierigkeiten  entgegen.  Hinzu  kommt 
noch,  ganz  abgesehen  von  der  stets  wechselnden  Konsistenz 
des  Massebreies,  daß  die  Tonsubstanz  des  letzteren  in  den 
meisten  Fällen  ein  Gemenge  ans  mehreren  untereinander  ganz 
verschiedenen  Tonen  ist.  Ferner  hat  man  das  Wasser,  das  zur 
Verflüssigung  des  Masse- Versatzes  dient,  nicht  außer  acht  zu 
lassen,  da  es  mehr  oder  weniger  Salze  gelöst  enthält,  die  evtl, 
auch  von  Einfluß  sein  können. 


Diese  Ueberlegungen  veranlaßten  mich,  zu  meinen  Unter¬ 
suchungen  die  denkbar  einfachsten  Verhältnisse  zu  wählen. 
So  bestand  bei  sämtlichen  Versuchen  der  Qießbrei  nicht  aus 
einer  Mischung  von  verschiedenen  Tonen,  sondern  nur  ans 
einem  geschlämmten  Tone,  dessen  Zosammensetzung  durch  die 
Analyse  ermiitslt  werden  konnte.  Die  Verflüssigung  des  Tones 
geschah  mit  destilliertem  W  asser  ohne  irgendwelche  Zusätze 
von  Alkalien  bezw.  Soda.  Das  Gießen  wurde  in  der  Weise 
ansgeführt,  daß  der  mäßig  dünnflüssige  Toobrei  aus  der 
Oeffnung  eines  Behälters  in  dünnem  Strahle  (Durchmesser  des 
Strahles  betrog  4  bis  ß  mm)  auf  eine  wagrecht  liegende, 
ebene  Gipsfläche  aufprallt.  Die  Gipsform  besaß  folgende 
Gestalt  (Fig.  4), 


Fig.  4  a  stellt  die  Aufsicht 
auf  die  Form  bei  abgenommenem 
Kranze  dar.  a  ist  die  eigentliche 
Form,  b  ist  ein  quadratischer 
Gipskranz,  der  auf  a  gesetzt 
wird.  Hierdurch  wird  der  Raum¬ 
inhalt  der  Form  vergrößert. 

Ist  der  Tonbrei  eingetrocknet, 
so  wird  der  Kranz  abgehoben, 
und  die  noch  weiche  quadra¬ 
tische  Platte  läßt  sich  bequem 
herausnebmen.  Die  Gießvorrich- 
tnng,  die  auch  in  der  einfachsten 
Weise  gebaut  wurde,  stellt 
Fig.  5  dar.  A  ist  ein  Blecbgefäß 
Der  Glashahn  b  ist  mittels 
Gummischlauches  an  das  Glas¬ 
rohr  c  angesetzt.  Das  Ganze  ist 
unbeweglich  an  einem  eisernen 
Stativ  aufmontiert.  Die  Fallhöhe  des  Ton¬ 
breies  wird  durch  die  Strecke  d— e  dar¬ 
gestellt. 

Die  Gießversnche  wurden  der  Reihe 
nach  mit  fünf  verschiedenen  Tonen  aus- 
geführt.  Um  nun  eine  gewisse  Gleich¬ 
mäßigkeit  des  Materials  bei  allen  Versuchen 
zu  gewährleisten,  wurde  der  Rohton  in 
folgender  Weise  behandelt: 

Eine  größere  Menge  desselben  weichte 
ich  in  destilliertem  Wasser  auf  zu  einem  fei¬ 
nen  Schlamm  und  rieb  diesen  dann  durch  ein 
Sieb  ans  Kupferbronzedrahtgewebe,  das  auf 
1  qmm  200Ma8chen  enthielt.  Hierbei  blieben 
alle  mechanischen  Beimengungen,  wie  Grob¬ 
sand,  Gesteinstrümmer,  Holzreste,  Kohle 
und  dergleichen  auf  dem  Sieb  zurück,  wäh¬ 
rend  die  Tonsubstanz,  der  Feinsand  und 
Feldspat  hindurcbgingen.  Nachdem  dies 
letztere  Material  auf  einer  Dampfplatte  voll¬ 
ständig  eingetrocknet  und  sodann  gut 
pulverisiert  war,  wurden  davon  2  kg  mit 
6  Liter  destilliertem  Wasser  angerührt  Mit 
dem  so  erhaltenen  mäßig  dünnflüssigen  Brei 
führte  ich  die  Gießversnche  aus.  Zu  jedem 
Gosse  wurde  eine  neue  Form  verwendet. 

Von  Wichtigkeit  war  non  die  Zusam¬ 
mensetzung  des  geschlämmten  Tones  Diese 
zu  ermitteln,  kamen  zwei  Wege  in  Betracht, 
die  rein  chemische  und  die  rationelle  Ana¬ 
lyse.  Da  es  darauf  ankam,  die  Menge  der 


Figrur  4  a. 


Figur  4  b. 
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Figur  5. 


Komponenten  des  geschlämmten  Tones  genau  zu  erfahren,  wurde 
die  rationelle  Analyse  angewendet._^Von  den  vielen  hierüber 


gegebenen  Vorschriften  wählte  ich  diejenige  von  Seger*”)  und 
verfuhr  io  der  folgenden  Weise: 

Von  dem  geschlämmten  und  bei  120°  C  längere  Zeit 
getrockneten  Tone  wurden  4  bis  5  g  abgewogen  und  in  einer 
Platinscbale  mit  etwa  160  ccm  destilliertem  Wasser  unter 
Erwärmen  aufgeweicht  zu  einem  zarten  Schlamm.  Nach  dem 
Erkalten  wurden  60  ccm  konzentrierte  Schwefelsäure  unter 
gutem  Umführen  zugegeben,  über  freier  Flamme  der  Inhalt 
der  Schale  bei  aufgelegtem  Uhrglase  solange  gekocht,  bis 
die  Schwefelsäure  anfing  stark  zu  rauchen.  Die  Tonsubstanz 
war  dann  in  Aluminiumsulfat  und  Kieselsäurehydrat  zerfallen. 
Den  Inhalt  der  Schale,  der  mit  Wasser  verdünnt  wurde, 
filtrierte  ich  ab  und  wusch  den  Rückstand,  der  aus  Kiesel- 
säorehydrat,  Feldspat  und  Feinsand  bestand,  mit  salzsäure- 
haltigem  Wasser  aus.  Der  Filterrückstand  wurde  sodann 
mit  verdünnter  Natronlauge  gut  ausgekocht,  abfiltriert  und  mit 
verdünnter  Salzsäure  abermals  gekocht.  Um  das  ans  der 
Tonsubstanz  stammende  Kieselsäurebydrat  völlig  zu  beseitigen, 
wurde  der  verbleibende  Rückstand  wieder  mit  Natronlauge  und, 
nach  vorherigem  Filtrieren,  mit  verdünnter  Salzsäure  gekocht, 
dann  aufs  Filter  gebracht  und  mit  verdünnter  Salzsäure  gut 
ausgewaschen.  Der  Rückstand,  der  nun  ans  Feldspat  und  Fein¬ 
sand  bestand,  wurde  in  einem  Platiotiegel  verascht  und  ge¬ 
wogen,  mit  verdünnter  Schwefelsäure  befeuchtet  und  mit  Fluß- 
säure  versetzt.  Nach  dem  Abdampfen  auf  dem  Wasserbade 
wurde  die  Schwefelsäure  über  freier  Flamme  abgeraucht,  der 
Tiegelrückstand  mit  verdünnter  Salzsäure  digeriert  und  dann 
filtriert.  Im  Filtrat  war  jetzt  die  Tonerde  des  Feldspats  in 
F'orm  von  A1,(S04)3,  die  in  der  üblichen  Weise  durch  zwei¬ 
maliges  Fällen  mit  Ammoniak  bestimmt  wurde.  Das  gefundene 
Gewicht  an  AljO,  ergab,  mit  5,41  multipliziert,  die  im  ge¬ 
schlämmten  Tone  vorhandene  Menge  Feldspat.  Der  Feinsand¬ 
gehalt  wurde  aus  der  Differenz  des  Feldspats  vom  Gesamt¬ 
rückstand  berechnet.  Nach  Abzug  des  Gewichtes  an  Feldspat 
und  Feinsand  von  der  Ton-Einwage  resultierte  die  Menge  der 
Tonsnbstanz. 

Um  eine  Kontrolle  über  die  Analysenresnltate  zu  erhalten, 
bestimmte  ich  in  jedem  geschlämmten  Tone  nebenher  die  Ge- 
samtkieselsäure.  Diese  muß  mit  der  errechneten  ans  der  Ton- 
substanz,  aus  dem  Feinsand  und  dem  Feldspat  annähernd  über¬ 
einstimmen.  Für  die  Berechnungen  der  Gesamtkieselsäure 
wurden  folgende  Formeln  verwendet: 

Tonsubstanz  (Kaolinit)  =  AI^O, .  2  SiO, .  2H2O 

Feldspat  =  KjO  .  AljO, .  6  SiO^ 

Bei  der  Bestimmung  der  Gesamtkieselsäure  wurden  etwa 
10  g  des  geschlämmten  Tones  im  Platintiegel  2  Stunden  scharf 
geglüht  und  der  Glühverlust  festgestellt.  Die  geglühte,  aufs 
allerfeinste  pulverisierte  Substanz  schloß  ich  dann  mit  Soda 
in  der  üblichen  Weise  auf.  Die  gefundene  Kieselsäure  mußte 
dann,  unter  Berücksichtigung  des  Glühverlustes,  umgerechnet 
werden  auf  geschlämmten  Ton.  (Fortsetzung  folgt) 


Die  Teerg^ewinnung;  aus  dem  Generatorengas. 

(Kacbdrack  verboten.) 

Die  unerbittliche  Notwendigkeit  unserer  jetzigen  Wirt¬ 
schaftslage,  jedes  Natur-  und  Abfallprodukt  auf  das  vollstän¬ 
digste  zu  verwerten,  um  die  Industrie  auf  den  Füßen  zu  er¬ 
halten  und  wirtschaftlich  zu  arbeiten,  hat  es  mit  sich  gebracht, 
daß  die  Teerabsonderungen  ans  dem  Generatorgas  in  den  Glas¬ 
hütten  im  allgemeinen  nicht  mehr  achtlos  auf  den  Schutthaufen 
kommen,  sondern  gesammelt  werden,  da  daraus  Schmieröle, 
Treiböle,  Lenchtmittel  u.  a  m.  sich  gewinnen  lassen,  wozu  bisher 
nur  der  Kokereiteer  verwendet  wurde. 

Es  läßt  sich  natürlich  vom  Generatorgas  in  den  Glashütten 
ein  Teer  von  einer  besonderen  oder  stets  gleichbleibender  Zu¬ 
sammensetzung  nicht  gewinnen;  denn  die  letztere  hängt  außer 
von  dem  Brennstoff  sehr  viel  davon  ab,  bei  welcher  Tempera¬ 
tur  die  Vergasung  des  letzteren  vor  sich  geht.  Da  nun  die 
Generatoren  aber  nicht  immer  gleich  heiß  gehen,  weil  der  Gas¬ 
verbrauch  ziemlich  großen  Schwankungen  unterworfen  ist,  so 
wechselt  naturgemäß  auch  die  Art  des  Teers. 

Es  gibt  aber  imtner  noch  Werke  genug  —  besonders  kleine, 
die  nur  mit  einem  oder  zwei  Oefen  arbeiten  und  demzufolge 
nur  wenig  Teerabfall  haben  —  die  sich  noch  nicht  mit  der 
rechten  Energie  der  Aufgabe  der  Teergewinnung  widmen,  in 
dem  Glauben,  daß  es  auf  das  Wenige  nicht  ankomme  und  es 
sich  überhaupt  nicht  lohne.  Dieser  Standpunkt  ist  aber  heute 
nicht  richtig,  denn  auch  die  geringste  Teermenge  sollte  nicht 
achtlos  vergeudet,  sondern  der  weiteren  Verarbeitung  zugeführt 
werden,  umso  mehr,  als  der  Teerpreis  ganz  annehmbar  ist. 
Der  jüngste  Fortschritt  der  Teergewinnung  ans  Generatorgas 
ist  die  Erstellung  von  Generatoren  mit  Tieftemperaturteer- 
gewinnung,  das  sind  Schwelgeneratoren,  in  denen  schon  bei 
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der  Gaser^^agnng  der  Teer  dadarch  gewonnen  wird,  daß  die 
den  Teer  enthaltenden  Schwelgase  besonders  abgeführt  and 
bei  niedriger  Temperatur  entteert  werden  und  nur  das  Rein¬ 
gas  direkt  znr  Verbrauchsstelle  geleitet  wird. 

Es  ist  aber  nun  nicht  jedes  Werk  finanziell  so  gestellt, 
daß  es  jede  anfkommende  Neuerung  sogleich  auch  einführen 
kann;  denn  es  macht  doch  ganz  erhebliche  Kosten  aus,  die 
schon  vorhandenen  Generatoren  durch  neue  zu  ersetzen  oder, 
wenn  angängig,  auf  die  Gewinnung  von  Urteer  umbauen  zu 
lassen.  Im  nachstehenden  sollen  daher  praktische  Winke  und 
Ratschläge  gegeben  werden,  wie  man  ohne  große  Umänderungen 
der  Gesamtanlage  und  ohne  große  Auslagen  den  sich  abschei¬ 
denden  Teer  ebenfalls  für  die  Nebenproduktengewinnung  rest¬ 
los  sammeln  kann. 

Verfasser  dieses  ist  der  Meinung,  daß  das  Generatorgas 
nicht  übermäßig  vom  Teer  befreit  werden  sollte,  und  zwar 
nur  soviel,  als  sich  auf  dem  Wege  zu  den  Oefen  von  Natur 
aus  absetzt;  es  sollte  nur  darauf  geachtet  werden,  daß  dieser 
Teerabsatz  durch  Ausbrennen  u.  dergl.  nicht  verloren  geht, 
während  der  übrige  vom  Gas  noch  mitgeführte  Teer  die  Heiz¬ 
kraft  des  Gases  noch  erhöht. 

Die  nachfolgend  gegebenen  Ausführungen  behandeln  prak¬ 
tisch  bewährte  Einrichtungen,  wie  sie  in  Glashütten  schon 
jahrelang  anstandslos  in  Betrieb  sind;  in  diesen  Werken  war 
man  schon  früher  bestrebt,  den  Teer  in  flüssigem,  also  Ur¬ 
zustände,  abzuleiten  bezw.  zu  sammeln,  nicht  in  der  Absicht, 
ihn  zwecks  der  Weiterverwendbarkeit  zu  gewinnen,  sondern  um 
einem  Verstopfen  der  Kanäle  vorzubengen  und  die  so  lästige 
Arbeit  des  Kanälereinigens  bezw.  Aasbrennens  möglichst  zu 
umgehen. 

Die  Generatoren,  gleich  welchen  Systems,  dürfen  nicht  zu 
klein  oder  müssen  wenigstens  in  genügender  Anzahl  vorhanden 
sein,  damit  sie  besonders  bei  Schmelzbeginn  nicht  zu  scharf 
gehen.  Die  Schütthöhe  ist  dem  Brennstoff  gut  anzupassen 
und  darf  vor  allem  nicht  zu  niedrig  gehalten  werden,  um  das 
Durchbrennen  des  Brennmaterials  zu  verhüten;  denn  tritt 
letzteres  ein,  so  verbrennt  das  Gas  schon  teilweise  im  Gene¬ 
rator,  und  es  entsteht  dadarch  in  den  anstoßenden  Kanälen 
eine  so  große  Hitze,  daß  sich  der  darin  befindliche  Teer  ent¬ 
zündet.  Hält  dieser  Zustand  länger  an,  so  brennt  der  Teer 
immer  weiter  aus,  und  es  dauert  garnicht  lange,  so  ist  der 
Teer  im  ganzen  Kanalnetz  ausgebrannt;  aus  dem  Rückstand 
lassen  sich  keine  Nebenprodukte  mehr  gewinnen,  und  derselbe 
muß  vollständig  ausgebrannt  werden.  Bei  der  größten  Vor¬ 
sicht  und  bei  Beachtung  aller  Umstände  bleibt  es  aber  doch 
nicht  ans,  daß  die  Generatoren  zeitweise  doch  heißer  gehen, 
als  es  für  die  Teergewinnung  wünschenswert  ist;  es  ist  deshalb 
Vorsorge  zu  treffen,  daß  das  heiße  Gas  nicht  auch  zu  heiß  in 
das  Kanalnetz  eindringt.  Diesem  Umstande  ist  schon  stets 
Rechnung  getragen  worden,  indem  die  Gaserzeuger  mit  den 
Gaskanälen  durch  eiserne  Ueberführungsbogen  verbanden  sind, 
die  aber  vielfach  dem  Zweck  entsprechend  nicht  sachgemäß 
aasgeführt  sind  und  oft  nur  einfache  Blechhauben  darstellen. 

Solche  gewöhnliche  Blechhauben  trifft  man  da  überall  an, 
wo  die  Ansicht  besteht,  daß  die  Ueberführungsbogen  einzig 
nur  den  Zweck  haben,  die  Verbindung  zwischen  Generator  und 
Gassammelkanal  herzustellen ;  und  doch  sind  gerade  diese 
Ueberführungsbogen  die  erste  und  dabei  sehr  einfache  Einrich¬ 
tung  für  die  Teergewinnung,  denn  hier  kann  schon  das  meiste 
des  im  Gas  enthaltenen  Teers  abgesondert  werden.  Je  nach¬ 
dem  welcher  Brennstoff  vergast  wird,  müssen  die  Ueberfüh- 
rungsbogen  mehr  oder  weniger  hoch  sein ;  jedenfalls  sind  sie 
nicht  leicht  zu  hoch.  Damit  nun  der  Teer,  der  sich  ja  vor¬ 
nehmlich  an  der  Innenwandfläche  des  Bogens  absetzt  und 
herabläuft,  ungehindert  von  innen  herausdringen  kann,  zahnt 
man  den  Bogen  unten  etwa  5  cm  tief  aus,  sodaß  er  nur  auf 
diesen  Zähnen  steht.  Der  Wasserring  ist  wenigstens  10  cm 
hoch  und  ebenso  breit  zu  machen,  damit  einmal  der  Bogen 
tief  genug  im  Wasser  oder  Teer  steht  und  sodann  der  Ring 
bei  Bedarf  mittels  eines  flach  geschärften  Eisens  von  ver¬ 
dicktem  Teer  gereinigt  werden  kann.  Die  bisher  verwendeten 
Ueberführungsbogen  stehen  auf  jeder  Seite  in  einem  eigenen 
Wasserring;  für  die  Teergewinnung  ist  es  aber  praktischer, 
wenn  diese  beiden  Ringe,  gleich  wie  die  Wasserkränze  für  die 
Ueberführungshauben,  miteinander  verbanden  sind.  In  die  dem 
Generator  gegenüber  liegende  äußere  Kranzseite  macht  man 
eine  1  cm  tiefe  Rinne,  legt  an  diese  Kerbe  eine  Blechrinne  an 
und  leitet  letztere  in  ein  bereitstehendes  Faß.  Die  Rinne  muß 
indes  etwas  Gefälle  haben,  und  der  Teer  läuft  dann  auf  diese 
Weise  von  selbst  in  das  Teerfaß  ab.  Damit  das  Faß  aber  nicht 
tief  gestellt  zu  werden  braucht,  legt  man  den  Wasserkranz, 
wenn  möglich,  erhöht  über  dem  Boden  an  und  kann  dann  auch 
die  vollgelaufenen  Fässer  bequem  schließen,  fortrollen  und 
durch  neue  ersetzen.  Das  Wasser,  das  sich  im  Teer  befindet, 
scheidet  sich  zum  größten  Teil  im  Faß  aus  und  kann  von  hier 
beliebig  weiter  geleitet  werden.  Der  Wasserring  ist  ständig 


mit.  Wasser  voll  zu  halten;  zu  diesem  Zweck  wird  am  besten 
ein  Rohr  über  dem  Ueberführungsbogen  montiert,  durch  welches 
sich  Wasser  beliebig  stark  auf  den  Ueberführungsbogen  leiten  läßt, 
und  zwar  in  der  Weise,  daß  es  auf  der  Seite  nach  dem  Gene¬ 
rator  zu  über  dem  Bogen  hinweg  in  den  Wasserkranz  herab- 
läuft.  Diese  Anordnung  ist  deshalb  zu  treffen,  damit  das  Wasser 
auf  der  entgegengesetzten  Seite  vom  Teerablauf  in  den  Wasser¬ 
kranz  gelangt,  somit  nicht  gleich  wieder  durch  den  Ablauf  ab¬ 
fließen  kann;  ferner  wird  auf  diese  Weise  der  Ueberführungs- 
bogen  auf  dieser  Seite  gut  gekühlt,  demzufolge  auch  das 
aufsteigende  Gas,  und  der  Teer  setzt  sich  desto  besser  ab; 
Wasser  gelangt  zudem  angewärmt  in  den  Wasserring  und 
kühlt  somit  den  sich  hier  angesammelten  Teer  nicht  soweit  ab, 
daß  er  hart  wird,  sondern  erhält  diesen  fiüssig  genug,  um  zur 
Abfiußrinne  abzulaufen. 

Es  wird  nun  wohl  bei  den  meisten  Werken  nötig  sein, 
Wasserkranz  und  Ueberführungsbogen  neu  anzuschaffen,  um 
den  Teer  auf  die  geschilderte  Weise  gewinnen  zu  können;  da 
aber  hier  angegeben  werden  soll,  wie  es  möglich  ist,  mit  wenig 
Unkosten  den  Teer  aus  dem  Generatorgas  zu  gewinnen,  so  sei 
erwähnt,  daß  der  Wasserkranz  |wohl  vielfach  sich  noch  ver¬ 
wenden  lassen  wird,  wogegen  der  Ueberführungsbogen  meistens 
nicht.  Waren  bisher  nur  Blechhauben  im  Gebrauch,  so  läßt 
sich  die  Teergewinnung,  wenn  der  Wasserkranz  nicht  allzu 
klein  bemessen  ist,  dadarch  einrichten,  daß  man  anstatt  der 
Ueberführungshaube  einen  Ueberführungsbogen  von  etwas 
anderer  Gestalt  als  der  oben  erwähnte  aufstellt. 

Damit  wird  aber  dem  Gas  nicht  aller  Teer  entzogen;  es 
setzt  sich  solcher  auf  dem  Wege  zur  Verbrauchsstelle  infolge 
der  Abkühlung  des  Gases  immer  noch  ab.  Der  sich  nun  er¬ 
gebende  Teerabsatz  wird  am  besten  und  einfachsten  in  sog. 
Senkgruben  gesammelt  und  von  da  ausgepumpt.  Die  Senk¬ 
gruben  sind  seitlich  vom  Gaskanal  liegende  Schächte  von  un¬ 
gefähr  50  cm  Breite,  80  cm  Länge  und  100  cm  Tiefe  unterhalb 
der  Gaskanalsohle,  die  natürlich  bis  zur  Erdoberfläche  aufge- 
führt  und  da  mit  einem  gußeisernen  Deckel  oder  einer 
Schamotteplatte  abgedeckt  werden.  Von  der  Sohle  des  Gas¬ 
kanals  mündet  ein  quadratisches  Loch  von  20  cm  Länge  und 
Breite  in  die  Senkgrube,  das  Teerabflußloch,  das  aber  mit 
einem  Schieber  versehen  sein  muß,  damit  die  Senkgrube  be¬ 
hufs  Entleerung  jederzeit  geöffnet  werden  kann.  Damit  sich 
der  Teer  gut  nach  diesen  Abflußlöchern  hin  sammelt,  ist  die 
Sohle  des  Kanals  nach  ihnen  zu  mit  Gefälle  anzulegen.  An 
Senkgruben  sind  beim  Sammelkanal,  je  nach  seiner  Größe,  eine 
oder  zwei  und  bei  den  Zuleitungskanälen  etwa  alle  10  m  eine 
anzulegen. 

Wird  eine  Anlage  mit  vorstehenden  Einrichtungen  versehen, 
BO  ist  völlige  Gewähr  für  die  Gewinnung  des  sich  absetzenden 
Teeres  gegeben.  Wo  der  erwünschte  Erfolg  ausbleibt,  liegt  es 
nicht  etwa  an  der  Unzweckmäßigkeit  der  Einrichtungen,  sondern 
an  uneachgemäßer  Anlage  bezw.  an  nicht  genauer  Befolgung 
der  gemachten  Angaben. 

ln  Fällen,  wo  man  gewillt  wäre,  die  Teeransbeute  auf  das 
ausgiebigste  zu  betreiben,  wären  außerdem  noch  sogenannte 
Gasreiniger  einzubauen ;  es  wird  dann  am  besten  noch  ein 
zweiter  Sammelkanal  angelegt,  von  dem  sich  dann  die  Leitangs¬ 
kanäle  nach  dem  Ofen  und  den  Nebenöfen  abzweigen,  und  in 
den  Verbindungskanal  der  beiden  Sammelkanäle  der  Gasreiniger 
eingebaut.  Bisher  baute  man  derartige  Gasreiniger  nur  in  den 
Gaskanal  zum  Schmelzofen  ein,  da  nur  eine  reinere  Flamme 
für  den  Ofenbetrieb  erstrebt  wurde. 

Gasreiniger  gibt  es  nun  in  verschiedenen  Ausführungen. 
Eine  einfache  und  praktisch  bewährte  Einrichtung  besteht  aus 
wenigstens  4  Reihen  senkrecht  gestellter,  gußeiserner  Röhren 
von  verschiedenem  Querschnitt,  durch  welche  das  Gas  geleitet 
wird.  Es  ergeben  sich  dann  beim  Auf-  und  Absteigen  des 
letzteren  verschiedene  Geschwindigkeiten,  was  ein  starkes  Aus¬ 
scheiden  der  wässerigen  Bestandteile  des  Gases  zur  Folge  hat. 
Die  ausgeschiedenen  Teerprodukte  werden  in  Teersenkgraben 
unter  dem  Gasreiniger  gesammelt. 

Eine  ähnliche  gleich  gute,  aber  gemauerte  Einrichtung  be¬ 
steht  in  der  sog.  Gasreinigungskammer,  die  ebenfalls  zwischen 
die  beiden  Sammelkanäle  eingebaut  ist.  Es  ist  dies  eine  mit 
Scheidewänden  versehene  Kammer,  deren  Größe  sich  nach  der 
Menge  des  durchgehenden  Gases  richtet.  Für  eine  mittelgroße 
Ofenanlage  wäre  sie  ungefähr  1  m  breit  und  3  m  hoch  im 
Lichten  auszuführen.  Von  Meter  zu  Meter  ist  eine  Zwischen¬ 
wand  einzubauen,  und  zwar  so,  daß  sie  der  Kammerhöhe 
abschließt  und  ‘/t  Durchgang  frei  läßt.  Die  eine  Wand 
schließt  die  Kammer  unten,  die  folgende  oben  ab  und  so  fort; 
das  Gas  muß  also  einen  Zickzackweg  machen  und  dadarch 
setzt  sich  der  Teer  ab.  An  der  einen  Längsseite  der  Reinig^ngs- 
kammer  wird  eine  ebenso  lange  Teersenkgrube  eingebaut,  in 
die  von  den  einzelnen  Abteilungen  der  Kammer,  wie  bei  den 
sonstigen  Gaskanälen,  verschließbare  Verbindungskanäle  münden. 
Die  gegenüberliegende  Kammerwand  wird  bei  jedem  Abteil  mit 
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leicht  verschliefibaren  Oeffnangen  yerseben,  die  von  außen 
gnt  zngänglioh  sind,  am  eine  etwaige  Reinigung  der  Kammer 
bequem  vornehmen  zu  können. 

Diese  beiden  Qasreinigungseinrichtungen  bewähren  sich 
sehr  gut,  sind  aber,  wenn  Ueberführungsbogen  und  Teersenk- 
gruben  in  der  richtigen  Weise  ausgeföhrt  werden,  ziemlich 
überflüssig,  selbst  wenn  (ienerator  und  Ofen  nahe  beieinander 
liegen.  Eine  solche  Einrichtung  kommt  bei  einer  Neoanlage 
zudem  auch  hoch  zu  stehen,  sodaß  in  solchen  h'ällen  die  ört¬ 
lichen  Verhältnisse  und  sonst  obwaltenden  Umstände  den  Ans¬ 
schlag  geben,  ob  eine  solche  Qasreinigungseinrichtong  oder 
eine  Generatoranlage  mit  Tieftemperatorteergewinnung  wirt¬ 
schaftlicher  ist.  Meistens  wird  wohl  da  das  letztere  das 
bessere  sein,  vorausgesetzt,  daß  diese  Generatoren  das  halten, 
was  man  von  ihnen  erhofft.  Verfasser  dieses  kann  darüber 
kein  maßgebendes  Urteil  abgeben,  da  er  die  Bewährung  solcher 
Generatoren  in  der  Praxis  noch  nicht  zur  Genüge  beobachten 
und  studieren  konnte. 

Die  Teergewinnung  läßt  sich  natürlich  nur  bis  zur  Wechsel- 
einrichtong  vornehmen,  von  da  an  ist  nicht  mehr  daran  zu 
denken.  Im  Interesse  einer  sparsamen  Wärmewirtschaft  sei 
erwähnt,  daß  die  Wechseleinrichtung  stets  so  nahe  als  nur 
irgend  möglich  am  Ofen  sein  sollte,  damit  das  Gas  beim  Durch¬ 
gang  zum  Ofen  keinen  Teer  mehr  absondert,  denn  dieser  würde 
doch  nur  von  den  abziehenden  heißen  Gasen  zum  Verbrennen 
gebracht,  somit  nutzlos  verloren  gehen.  Die  ganze  Anlage 
läßt  sich  aber  auch  so  besser  warm  halten  und  vor  allem  läßt 
sich  die  Abhitze  in  den  Regeneratoren  viel  intensiver  ansnutzen. 

Wird  die  Teergewinnung  aus  dem  Gase  durch  Gasreini- 
gungsanlagen  vorgenommen,  so  kühlen  sich  die  Gase  durch 
diese  Prozedur  bedeutend  ab.  Es  wäre  daher  bei  vielen 
Schmelzofenanlagen  darauf  Bedacht  zu  nehmen,  durch  geeig¬ 
netere  Regeneratoren  —  diese  müssen  hauptsächlich  recht 
hoch  sein,  damit  die  durchziehenden  Gase  einen  recht  langen 
Weg  durch  die  Gittersteine  zu  machen  haben  —  die  Abhitze 
besser  festzuhalten,  wodurch  dann  die  ankommenden  Gase  so 
stark  erhitzt  werden,  daß  eine  scharfe  Flamme  erzeugt  wird, 
andernfalls  wäre  kalter  Ofengang  die  Folge ;  was  dies  aber  be¬ 
deutet,  ist  ja  allgemein  bekannt. 

Von  großen  Werken,  die  mit  3  und  mehr  Oefen  arbeiten, 
sind  nun  schon  teilweise  Versuche  angestellt  worden,  das  Pro¬ 
blem  der  Teergewinnung  durch  Erstellung  sogenannter  Gas¬ 
zentralen  zu  lösen,  in  welchen  das  Gas  für  alle  Oefen  erzeugt 
und  von  denen  es  zu  den  einzelnen  Oefen  abgeleitet  wird.  Vom 
theoretischen  Standpunkte  aus  verspricht  dieser  Weg  wohl  sehr 
viel,  ob  er  sich  aber  in  der  Praxis  auch  in  der  gewünschten 
Weise  bewähren  wird,  sei  einstweilen  noch  dahin  gestellt.  Zu¬ 
dem  wird  es  wohl  auch  hier  wie  bei  jeder  anderen  Neuerung 
viel  Lehrgeld  kosten,  bevor  die  Einrichtung  in  gewünschter 
Weise  arbeitet.  Das  beweist  schon  der  Umstand,  daß  Werke, 
die  diese  Neuerung  einführten,  noch  mit  Schwierigkeiten  zu 
kämpfen  haben  und  sogar  öfters  nicht  arbeiten  können,  so  daß 
sie  statt  des  erhofften  Gewinnes  vorläufig  Verlast  gegenüber 
der  früheren  Betriebsweise  haben. 

Im  nachfolgenden  seien  vom  praktischen  Standpunkte  aus 
einige  Fingerzeige  gegeben,  die  bei  Anlage  einer  solchen  Gas¬ 
zentrale  unbedingt  mit  zu  beachten  sind,  soll  die  Lebensfähig¬ 
keit  des  Unternehmens  nicht  schon  von  vornherein  gefährdet  sein. 

Der  Ort  für  die  anzulegende  Gaszentrale  ist  möglichst 
günstig  d.  h.  so  zu  wählen,  daß  die  einzelnen  Ofenanlagen,  die 
an  die  Zentrale  angeschlossen  werden  sollen,  gleichweit  von 
derselben  entfernt  sind.  Das  wird  sich  aber  nur  in  den  selten¬ 
sten  Fällen  einrichten  lassen,  da  man  bei  der  Anlage  der  Oefen 
nach  dieser  Richtung  hin  bisher  keine  Rücksicht  genommen  hat. 
Eines  muß  aber  bestimmt  Berücksichtigung  finden,  nämlich,  die 
Zentrale  muß  so  tief  wie  es  die  Oertlichkeit  nur  erlaubt  ange¬ 
legt  werden,  um  dem  Gas  zu  den  Oefen  einen  kleinen  Auf¬ 
trieb  zu  geben,  denn  nur  so  hat  man  einige  Sicherheit,  stets 
genügend  Gas  am  Verbrauchsort  zu  haben.  Da  der  Hauptzweck 
einer  Gaszentrale  meistens  der  ist,  die  Nebenprodukte  mög¬ 
lichst  vollständig  zu  gewinnen,  so  versieht  man  solche  Anlagen  in 
der  Regel  mit  Generatoren  für  die  Tieftemperatorteergewinnung, 
über  deren  Brauchbarkeit  speziell  in  der  Glasindustrie  der  Ver¬ 
fasser,  wie  schon  erwähnt,  noch  nicht  genügend  orientiert  ist. 
So  viel  kann  aber  wohl  mit  Bestimmtheit  behauptet  werden, 
daß  sich  höchstens  die  Teerzusammensetzung  etwas  günstiger 
gestaltet,  während  die  Teerausbeute  nicht  viel  reichlicher  aus- 
fallen  wird,  als  bei  Ausrüstung  der  Zentrale  mit  gewöhnlichen 
Generatoren  und  den  vorerwähnten  Teerabsonderungseinrich- 
tungen.  Von  einer  Gaszentrale  sollte  man  zudem  nicht  erhoffen, 
sehr  viel  Brennstoff  sparen  zu  können;  der  Verbrauch  an 
solchem  wird  wohl  gegenüber  gewöhnlichen  Generatoranlagen 
der  gleiche  sein,  aber  ein  Vorteil  ergibt  sich  dabei,  daß  man 
die  Nebenprodukte,  vor  allem  den  Teer  besser  gewinnen  und 
somit  auch  besser  verwerten  kann;  zudem  gestaltet  sich 


die  Bedienung  einfacher,  da  man  alles  in  einem  hat  und  dem¬ 
zufolge  an  Bedienungsmannschaft  sparen  kann. 

Angenommen,  man  wollte  eine  Gaszentrale  für  4  Oefen 
erstellen,  und  zwar  mit  gewöhnlichen  Generatoren  und  ent¬ 
sprechenden  Teerabsonderungseinrichtungen.  Mehr  wie  bei 
einer  gewöhnlichen  Generatorenanlage  für  nur  einen  Ofen  ist 
bei  einer  Gaszentrale  darauf  Bedacht  zu  nehmen,  daß  dieselbe 
stets  mit  natürlichem  Gasdruck  arbeitet,  denn  nur  so  kann  sie 
einwandfrei  funktionieren ;  herrscht  nämlich  im  Hauptsammel- 
kanai  nicht  immer  ein  gewisser  Gasdruck,  so  wird  man  nur 
allzuoft  unter  Gasmangel  zu  leiden  haben.  Am  meisten 
werden  da  die  Oefen  in  Mitleidenschaft  gezogen,  die  am 
weitesten  von  der  Zentrale  entfernt  liegen,  da  durch  die  Länge 
des  Weges  die  Saugkraft  des  Ofens  sich  vermindert.  Beson¬ 
ders  bei  Beginn  der  Schmelze  wäre  mit  diesem  Uebel  zu 
rechnen,  denn  die  Schmelze  wird  ja  bei  allen  vier  Oefen  zu 
fast  gleicher  Zeit  begonnen,  und  es  wird  auf  einmal  viel  Gas 
gebraucht.  Bleiben  jetzt  die  Generatoren  in  der  Gaserzeugung 
zurück,  so  entsteht  Gasmangel,  dem  man  nur  Vorbeugen  kann, 
indem  man  die  Generatoren  mit  Gebläse  versieht,  die  zwar 
nicht  immer  in  Tätigkeit  zu  sein  brauchen,  sondern  nur  in  den 
Zeiten,  wo  ein  erhöhter  Gasverbrauch  eintritt  und  wo  die 
Generatoren  die  Gasversorgung  aus  eigener  Kraft  nicht  bewäl¬ 
tigen  können. 

Da  einesteils  die  Generatoren  behufs  der  Teergewinnung 
nicht  übermäßig  heiß  gehen  und  vor  allem  nicht  durchbrennen 
dürfen,  andererseits  aber  auch  zeitweise  ein  scharfer  Gang 
derselben  erforderlich  ist,  so  ist  außer  dem  System  der  Gene¬ 
ratoren  besonders  auch  der  Anzahl  und  Größe  derselben  Auf¬ 
merksamkeit  zuzuwenden.  Für  jeden  Ofen  werden  am  besten 
zwei  Generatoren  erstellt,  deren  Größe  sich  nach  der  Größe 
des  Ofens  und  der  Eigenart  des  zur  Verwendung  kommenden 
Brennstoffes  richtet;  eie  sind  auf  jeden  Fall  wenigstens  so 
groß  zu  wählen,  daß  der  durchschnittliche  Brennstoffverbrauch 
sich  in  ihnen  normal  vergasen  läßt.  Ihre  lichte  Höhe  ist  besser 
etwas  höher  zu  nehmen,  als  sie  für  eine  gute  Schütthöhe  bei 
Gebläse  für  das  betreffende  Material  nötig  wäre,  damit  sich 
jederzeit  eine  höhere  Schütthöhe  als  gewöhnlich  einhalten  läßt, 
denn  nur  dadurch  wird  einem  Heißgehen  des  Gaserzeugers 
oder  einem  Durchbrennen  der  Brennmaterialschicht  vorgebeugt. 
Das  beste  Generatorensystem  für  diesen  Zweck  sind  die 
Schachtgeneratoren;  in  Treppenrostgeneratoren  mit  Zunge 
läßt  sich  die  Schütthöhe  nicht  beliebig  erhöhen. 

Für  4  Oefen  wären  somit  8  Generatoren  von  entsprechen¬ 
der  Größe  und  zudem  2  Reservegeneratoren  aufzustellen.  Ohne 
letztere  sollte  keine  Anlage  errichtet  werden,  denn  nur  so  ist 
man  vor  unliebsamen  Betriebsstörungen  gesichert.  Sollten  die 
Generatoren  etwas  zu  klein  geraten  sein,  oder  sollte  der  Ueber- 
gang  zu  einem  minderwertigeren  Brennstoff  nötig  werden,  so 
daß  die  Generatoren  in  Zeiten  des  größten  Gasverbrauches  bei 
Schmelzbeginn  zu  scharf  gehen,  so  wird  man  noch  einen  oder 
unter  Umständen  alle  beide  Reservegeneratoren  mit  in  Betrieb 
nehmen.  Der  Anlage  wäre  aber  in  solchen  Fällen  noch  ein 
dritter  Reservegenerator  anzugliedern,  damit  man  denselben  in 
Betrieb  setzen  kann,  sobald  ein  anderer  Generator  zwecks  einer 
Ausbesserung  oder  dergl.  unbedingt  gelöscht  werden  muß. 

Sämtliche  Generatoren  haben  ebenfalls  in  einen  Sammel¬ 
kanal  zu  münden,  der  aber  ziemlich  groß  zu  machen  ist,  da 
er  gleichsam  eine  Art  Reservoir  bildet.  Seine  Länge  ist  gleich 
der  Länge,  die  sich  aus  den  gesamten  aneinander  gereihten 
Generatoren  ergibt,  während  er  wenigstens  2  m  hoch  und 
1,50  m  breit  zu  machen  ist.  Die  Verbindung  der  einzelnen 
Generatoren  mit  diesem  Hauptsammelkanal  geschieht  auf  die 
gleiche  Weise,  wie  bereits  erwähnt,  mittels  Ueberführungs- 
bogen.  Hier  ist  ebenfalls  die  erste  und  auch  zugleich  die 
Hauptstation  für  die  Teergewinnung. 

Von  diesem  Hauptsammelkanal  ist  zu  den  einzelnen  Ofen¬ 
anlagen  je  ein  Hauptkanal  abzuzweigen,  der  so  groß  zu  wählen 
ist,  daß  durch  ihn  das  gesamte  für  die  Anlage  benötigte  Gas- 
quantum  leicht  durchgehen  kann.  Für  eine  mittelgroße  Anlage 
würde  es  eines  Kanals  von  etwa  1,50  m  Tiefe  und  1  m  Breite 
bedürfen ;  es  ist  aber  auf  jeden  Fall  besser,  den  Kanal  so  groß 
als  möglich  anzulegen,  und  zwar  umso  größer,  je  größer  die 
Distanz  zwischen  Ofen  und  Zentrale  ist.  Dieser  Hauptkanal 
hat  kurz  vor  der  Wechseleinrichtung  der  Ofenanlage  in  einen 
Sammelkanal  zu  münden.  Bei  Anlagen,  wo  nur  die  Zentrale 
eingerichtet  wird,  besteht  dieser  Sammelkanal  ja  schon  bei  den 
Schmelzöfen,  und  der  Hauptzuleitungskanal  braucht  also  nur 
angeschlossen  zu  werden;  bei  vollständiger  Neoanlage  wäre 
ein  solcher  Sammelkanal  in  der  gleichen  Weise  anzulegen, 
wie  man  sie  bisher  hatte,  und  von  ihm  zweigen  sich  die  Kanäle 
zu  den  einzelnen  Nebenöfen  und  den  Schmelzöfen  ab. 

Vom  Hauptsammelkanal  bis  zur  Wechseleinrichtung  der 
einzelnen  Oefen  wird  die  Anlage  in  gleicher  Weise  wie  bei 
dem  einfachen  Ofen  mit  Teersenkgraben  versehen.  Besondere 
Gasreinigungs-  bezw.  Teerabsonderungs  -  Anlagen  haben  hier 
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nar  bei  ^  den  Oefen,  die  nahe  an  der  Zentrale  liegen,  einen 
Zweck  nnd  wären  in  den  Verbindnngskanal  zwischen  den  beiden 
Sammelkanälen  einzabanen.  Im  allgemeinen  wird  ja  der  Weg 
des  Gases  von  der  Zentrale  bis  znr  Ofenanlage  ein  so  weiter 
sein,  daß  sich  dnrch  die  dadnrch  bedingte  Abkühlnng  des  Gases 
der  Teer  vollständig  genügend  vom  Gas  abscheidet. 

Wegen  der  Abkühlnng  des  Gases  müssen  bei  weit  entfernt 
liegenden  Oefen  die  Regeneratoren  recht  hohe  Füllung  be¬ 
kommen,  damit  eich  das  Gas,  bevor  es  zur  Verbrennung  ge¬ 
langt,  durch  gute  Ausnützung  der  Abhitze  gut  erhitzt  und  dann 
eine  heiße  Flamme  ergibt. 

Wird  eine  Gaszentrale  in  Aussicht  genommen,  die  mit 
Schwelgeneratoren  zur  Erzeugung  von  Urteer  nnd  Reingas 
ausgerüstet  werden  soll,  so  müßte  zunächst  die  Sicherheit  vor¬ 
handen  sein,  daß  die  Generatoren  vollständiges  Reingas  erzeugen, 
also  kein  Teer  mehr  sich  in  den  Kanälen  absetzt.  Ist  das  der 
Fall,  so  kann  die  Gesamtanlage  wie  .  vorher  beschrieben  aus¬ 
geführt  werden ;  an  Stelle  der  Ueberführungsbogen  können  jedoch 
Ueberführnngshauben  treten,  und  die  Teersammelsenkgruben 


können  ebenfalls  wegfallen.  Da  man  aber  doch  wohl  nie  die 
vollständige  Gewähr  haben  wird,  daß  sich  kein  Teer  mehr  im 
Gas  befindet,  der  sich  noch  in  den  Kanälen  absetzen  könnte, 
so  ist  es  der  Sicherheit  wegen  schon  besser,  die  Anlage  wenigstens 
mit  Senkgruben  zu  versehen. 

Es  sei  ausdrücklich  erwähnt,  daß  die  obigen  Ausführungen 
über  die  Gaszentrale  nur  Richtlinien  sein  sollen,  die  bei  Anlage 
einer  solchen  vom  praktischen  Standpunkt  aus  mit  zu  beachten 
wären,  und  die  Abhandlung  soll  durchaus  keine  Ermunterung 
zum  Bau  einer  Gaszentrale  sein.  Die  Teergewinnung  sollte 
nicht  eigens  auf  das  äußerste  betrieben  werden,  sondern  es 
wäre  nur  danach  zu  streben,  den  sowieso  vom  Gas  abgeschiedenen 
Teer  durch  die  eingangs  erwähnten  Einrichtungen  für  die 
Weiterverarbeitung  zu  gewinnen. 

Erst  dann,  wenn  es  praktisch  möglich  ist,  mit  vom  Teer 
völlig  gereinigtem  Gas  bei  gleichem  .Brennstoffverbrauch  das 
gleiche  Ergebnis  zu  erzielen  wie  mit  dem  bisherigen  Rohgas, 
wäre  es  wirtschaftlich  geboten,  die  Teeransscheidung  ans  dem 
Generatorgas  bis  zum  letzten  zu  treiben. 


Wirts ohaftlioh-gewerbli eher  Teil. 


Ge86tzg^bii]i|*y  Stenem. 


Umsatzsteuer.  Ausfuhrkurse  für  August  1922.  Nach  §  31  Abs.  6 
der  Ansf.-Best.  zom  UStö.  können  ansländiscbe  Werte  (§  8  Aba.  9  d.  6.) 
an  Stelle  der  ümrechnnng  im  einzelnen  nach  dem  Kurse  nmgerechnet 
werden,  den  der  Belebe finanzminister  nach  Anhörung  der  Beichabank  fest- 
setzt,  wenn  der  Stenerpflichtige  dieses  Verfahren  in  der  ersten  Yoranmeldnng 
des  Kalenderjahres  beantragt.  Für  August  1922  sind  folgende  Durch- 
Bchnittsknrse  festgesetzt  worden: 


Belgien  .  .  . 

100  Fr. 

8080 

Bulgarien  .  . 

100  Lewa 

622 

Dänemark  .  . 

100  Kr. 

23209 

England  .  . 

1  Lstrl. 

4820 

Estland  .  .  . 

100  est.  M. 

285 

Finnland  .  . 

100  f.  M. 

2338 

Frankreich  .  . 

100  Fr. 

8525 

Griechenland  . 

100  Drachmen  3304 

Holland  .  .  . 

100  h.  Fl. 

41978 

Italien  .  .  . 

100  Lire 

4SL6 

Jugoslawien  . 

100  Dinar 

1197 

100  Kr. 

288 

Lettland  .  .  . 

100  lett.  Ro. 

389 

Litauen  .  .  . 

100  Ostmark 

95 

Luxemburg 

100  Fr. 

8080 

Norwegen  .  . 

100  Kr. 

18510 

Dt.  Oesterreich 

100  Kr. 

1, 

Polen  ... 

100  p.  M. 

13, 

Portugal  .  . 

1  Eskudo 

m 

Rumänien  .  . 

100  Lei 

934 

Rußland  .  . 

100  Zaren  Ro. 

20, 

100  Duma-Ro. 

3, 

1000  Sowjet-Ro 

.  0, 

Schweden  .  .  .  100  Kr.  28410 

Schweiz  .  .  .  100  Fr.  20573 

Spanien  .  .  .  100  Pes.  16738 

Tschechoglowak.  100  Kr.  3261 

Türkei  ....  1  Ltq.  661 

Ungarn  ....  100  Kr.  61,65 

Aegypten  ...  1  äg.  Lstrl.  4983 

Britisch  Ostindien  1  Rupie  316 

Britisch  Straits 

Settlements  1  Doll.  565 

Britisch  Hongkong  1  Doll.  620 

China  Schanghai  1  Tael  Silber  829 


Japan 
Persien  .  . 

Argentinien 

Brasilien  . 
Kanada  . 
Chile  .  . 
Mexiko  . 
Peru  .  . 
Uruguay 
Ver.  Staaten 


1  Yen  540 

1  sUb.  Kran  94,3 
1  Goldpeso  844 
1  Papierpeso  390 
1  Müreis  145 
1  kan.  Doll.  1085 
1  Peso  133,2 

1  Peso  536 

1  peru.LstrL  4480 
1  Peso  879 
1  Doll.  1077 


Handel  and  Verkehr. 

Die  Erhöhung  der  Telegraphengebfihren  im  Fernverkehr  auf  M  6 
für  das  Wort,  mindestens  Jt  60  ftlr  ein  Telegramm,  im  Ortsverkehr  auf 
Jt  3  und  ^  80  ist  am  1.  Oktober  in  getreten.  Gleichzeitig  werden  auch 
die  Nebengebtthren  erhöht;  die  wichtigsten  neuen  Sätze  sind:  Zustellung 
bei  ungenügender  Anschrift  JK  8,  abgekürzte  Telegrammanschriften  jährlich 
JK  800,  regelmäßige  besondere  Zustellung  der  Telegramme  jährlich  800, 
Vorausbezahlung  der  EUbestellnng  (XP)  M  18,  Stundung  der  Telegraphen- 
gebflhren  monatlich  JL  16  nnd  für  jedes  Telegramm  Ji  2. 


Ein-  and  Aasftihr,  Zollweien. 

A.  H.  K.  Urobkeramih.  Die  Ausfuhrmindestpreise  sind  geände^ 
worden:  für  Quarzit  nach  Dentscböaterreich  ab  22.  9.  22,  für  Kreide  mit 
sofortiger  Wirkung,  für  kttnstliehe  Mühlsteine. 

Das  Uoldzollaufgeld  beträgt  für  die  Zeit  vom  4.  10.  bis  einschließ¬ 
lich  10.10.  22  34400%. 

Dänemark.  Verzollnug  von  Clasflasohen.  Vierkantige  grüne 
Flaschen  unterliegen  in  Dänemark  einem  Eingangszoll  von  12  Oere  für 
1  kg  nach  Tarifposition  60  des  dänischen  ZoUtarifes.  Gewöhnliche  grüne 
Flaschen  sind  nach  der  Tarifposition  68  nur  mit  4  Oere  für  1  kg  zoll¬ 
pflichtig.  Unter  geuöhnlicben  grünen  Flaschen  werden  nur  Bier-  und 
Weinflaschen  nnd  ähnliche  runde  Flaschen  verstanden,  nicht  aber  vier¬ 
kantige  Flaschen.  (og.) 

Portugal.  Verzieht  auf  die  Bepressalienklausel.  Nach  dem  Ge¬ 
setz  vom  6.  9.  22  verzichtet  Portugal  auf  die  im  Satz  §  18  der  Anlage  2 
zu  Teil  8  des  Versailler  Vertrages  verliehene  Berechtigung,  wie  sie  in 
diesem  Paragraphen  vorgesehen  ist,  Güter,  welche  deutsche  Staatsange¬ 
hörige  nach  Erlaß  des  Dekrets  vom  2.  4.  20  (Datum  der  Bekanntmachung 
der  Batifikation  des  Friedensvertrages)  auf  portugiesischem  Gebiet  erwor¬ 
ben  haben  oder  in  Zukunft  erwerben  werden,  zu  erfassen  oder  zu  be¬ 
schlagnahmen.  Alle  entgegenstehende  Gesetzgebung  wird  aufgehoben. 


Die  Lai^e  ln  Indastrle  and  Handel. 

Der  Absatz  der  Spiegelglasindustrie  Oberfrankens  läßt,  wie 
uns  berichtet  wird,  einen  deutlichen  Bttckgang  der  Kaufkraft  im  Inland 
erkennen.  Die  Abhängigkeit  dieses  Industriezweiges  von  der  böhmischen 
Kohle  hat  die  Verkaufspreise  so  stark  in  die  Höhe  getrieben,  daß  man 
der  nächsten  Zeit  mit  größter  Sorge  entgegensieht.  Zunächst  ist  die 
Produktion  sowohl  in  den  Spiegelglas-  als  auch  Hohlglasfabriken  noch 
normal.  Dasselbe  gilt  auch  für  die  Fabrikation  optischer  Gläser. 


Die  Lage  ln  der  Emailindustrie.  Die  Werke  sind  bei  unvermindert 
fortbestehender  Inlands-Nachfrage  nach  wie  vor  gut  beschäftigt.  Mit 
Ausnahme  einiger  ausländischer  Absatzgebiete,  deren  scharfe  Zollmaß. 
nahmen  die  Einfuhr  völlig  unterbinden,  ist  der  Eingang  von  Aufträgen 
aus  dem  übrigen  Ausland  zufriedenstellend.  Die  Ausfuhr  nach  England 
hat  dnrch  die  Errichtung  des  Antidumping-Zolles  einen  erheblichen  Bück- 
gang  zu  verzeichnen.  Neben  dem  Ausbleiben  neuer  Aufträge  wird  auch 
über  Annullierung  alter  Bestellungen  berichtet  Spanien  hat  durch  seinen 
Ende  Mai  in  Kraft  gesetzten  Valnta-Zollznschlag  ebenfalls  die  Einfuhr 
deutscher  Emailwaren  unterbunden  nnd  es  besteht  zunächst  noch  keine 
Aussicht  dafür,  daß  dieser  Zollznschlag  in  nächster  Zeit  in  Fortfall  kommen 
könnte,  obgleich  das  Betreben  der  deutschen  Unterhändler  für  einen 
Handelsvertrag  auf  Beseitigung  dieses  ZoUznschlages  gerichtet  sein  muß. 
In  den  Vereinigten  Staaten  waren  bereits  vor  Inkrafttreten  der  neuen 
Zollerhöhnngen  eine  Beihe  von  Emailartikeln  nicht  mehr  konkurrenzfähig. 
Das  neue  Zolltarifgesetz  wird  die  Auswirkung  haben,  daß  auch  dieses 
Absatzgebiet  für  die  deutsche  EmaUindustrie  ausfällt.  lu  Australien  dürfte 
die  Einfuhr  deutscher  Emailerzeugnisse  in  absehbarer  Zeit  nicht  möglich 
sein.  Hinzu  tritt,  daß  der  japanische  Wettbewerb  auf  dem  dortigen  Markt 
schärfer  als  an  anderen  Plätzen  hervortritt. 

Belgien.  Zur  Lage  In  der  Glasindnstrie.  Die  Spiegelglasindustrie 
entwickelte  sich  bisher  ausgezeichnet.  Die  Produktion  ist  stark  vermehrt 
worden,  doch  scheint  im  Augenblick  ein  Stillstand  eingetreten  zu  sein. 
In  der  Fensterglasindnstrie  scheint  die  Lage  sich  leicht  zu  bessern,  nach¬ 
dem  besonders  das  Ausfuhrgeschäft  (China)  gute  Mögli.:hkeiten  bietet. 
Die  Kiste  zu  300  Qnadratfnß,  englisch,  stellt  sich  anf  Fr.  136  fob  Ant¬ 
werpen  (Glas  billigster  Sorte).  Bei  den  Glasbläsereien  ist  die  Geschäftslage 
ebenfalls  nicht  schlecht.  In  Fachkreisen  beschäftigt  man  sich  intensiv 
mit  der  Frage  der  mechanischen  Glasfabrikation.  Die  'neue  Glasfabrik, 
die  znr  Zeit  in  der  Kampine  im  Ban  begriffen  ist  nnd  Aif  mg  des  nächsten 
Jahres  fertiggestellc  sein  wird,  soll  znr  mechanischen  Herstellung  von 
Fensterglas  nach  dem  amerikanischen  Verfahren  arbeiten.  Die  Glasfabrik 
MVerrerie  de  Montigny“  bei  Charleroi  bedient  sich  ebenso  wie  die  Glas¬ 
fabrik  bei  Dampremy  für  die  Glasscheibenfabrikation  bereits  der  „Fonrcault“- 
Anlage.  Die  „Fonrcanlt^-Anlage  soll  auch  in  der  Spezialglaafabrik  von 
Boux  Verwendung  Anden.  _ 


Oesohäftliohd  BIlttellan|*en. 

Vertretung.  Die  Firma  Flachglas-Großvertriebs-Gesellschaft  m.  b.  H., 
Leipzig,  Breitenfelderstr.  30,  hat  ihre  Generalvertretung  bezw.  den  Allein¬ 
verkauf  des  ihr  unter  dem  Namen  „Marke  Möve“  gesetzlich  ge¬ 
schützten  Qualitäts-Fensterglases  Herrn  Paul  Schneider,  Hannover,  Hildes- 
heimerstraße  201,  ab  1.  10.  22  für  Nordwest-  nnd  Mitteldeutschland  über¬ 
tragen.  Die  Vertriebsbefngnis  der  Firma  E.  F.  Friese,  Hannover-Stöcken, 
ist  vom  genannten  Zeitpunkt  ab  erloschen.  Das  neue  Versandlager  be¬ 
findet  sich  Sandstraße  14,  das  neue  Ausschnittlager  Burgstraße  40, 


General-Versammlongen. 

Steingutfabrik  Amberg,  A.-G.,  Amberg  (Bsy.):  o.  G.-V.  16.10.  22, 

6  Uhr  n.,  Geschäftsräume,  Amberg.  T.-O. :  u.  a.  Kapitalserhöhnng  auf 
Jt  6  Mill. 

Steingntfabrik  Grünstadt,  A.-G.,  Grünstadt:  o.  G.-V.  21.  10.  22,  i 
3  */s  Uhr  n,,  Geschäftslokal,  Grünstadt. 

A.-G.  Möncheberger  Gewerkschaft,  Cassel :  a.  o.  G.-V.  14.  10.  29,  i 
2  Vt  Uhr  n.,  Geschäftslokal,  Cassel.  T.-O. :  Kapitalserhöhung  um  höchstens  | 
Ji  6  Mill. ;  Neufassung  der  Satzungen. 

Bing-Werke,  vorm.  Gebrüder  Bing,  A.-G.,  Nürnberg:  a.  o.  G.-V. 
21. 10.  22,  11  Uhr  v.,  Geschäftsräume,  Nürnberg.  T.-O. :  Kapitalserhöhnng 
um  Jt  100  Mill. 


Messen  and  Ansstellon^en. 

Znr  Erhöhung  der  Leipziger  Meßmietpreise.  Zahlreiche  An¬ 
fragen  wegen  der  Nachforderung  der  Leipziger  Meßraumvermieter  ver¬ 
anlassen  die  Zentralstelle  für  Interessenten  der  Leipziger  Mustermessen, 
e.  V.,  folgendes  festzustellen :  1.  Wenn  auch  ein  rechtlicher  Anspruch 
anf  Nachforderungen  anf  Grund  sämtlicher  für  die  Meßvermietnng  in  Be¬ 
tracht  kommenden  Verträge  nicht  besteht,  hat  sich  dennoch  die  paritätische 
Mietansgleichskommission  durch  die  ungeheure  Verteuerung  aller  Waren  nnd 
Dienste  veranlaßt  gesehen,  in  gewissen  Grenzen  ans  Billigkeitsgründen 
ausnahmsweise  eine  Nachfordernng  anznerkennen.  2.  Die  Mietansgleichs- 
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kommiBtioD  htt  uar  Sinllak  auf  die  FeBtaetzang  der  Mletpreiae  der  in  der 
Mefihänser-Q.  m.  b.  B.  ■aBammengeachloaBenen  Vermieter.  Deren  Mietern 
empflehlt  sie  die  Zablnng  eines  freiwilligen  ZnachlageB  von  33>  ,  auf 
den  für  die  Herbetmerae  festgesetzten  Mietpreis  von  £40  je  qm. 
8.  Der  „Verband  der  Mebkaufbanainhaber“  hat  in  einem  Schreiben  dem 
MeOamt  erkltrt,  dab  er  „als  Anteil  dea  Anaatellera  an  den  gesteigerten 
Unkosten  einen  Zaschlag  von  50  »/o  Ansgleiob  anf  Dienst-  and  Werk¬ 
vertrag,  nicht  anf  das  Entgelt  für  die  Ranmmiete“  verlang»  Die  Erhe¬ 
bung  von  60  %  anf  das  Geeemtentgelt,  also  auch  anf  die  Miete,  dnrrh 
einzelne  Vermieter  kann  eich  daher  nicht  einmal  anf  einen  Beechinb  dea 
Verbandes  der  Mebkanfhanainhaber,  geschweige  denn  des  Mebamtes  oder 
der  Mietanagleichskommiasion  attltzen  4.  Das  durch  Verfttgang  des 
sächsischen  Ministeriums  nen  geschsffene  besondere  Mieteinignngaamt, 
welches  vorranssichtlinh  noch  in  diesem  Monat  znsammentreten  wird,  kann 
sich  nur  mit  der  Regelung  der  Mietpreise  ab  Fittbjahrmesse  1923  befassen. 
Anf  die  Mietpreise  der  vergangenen  Herbstmesse  haben  die  Verhandlungen 
keinen  Einflab.  6.  Diejenigen  Mieter,  welche  ab  F/ttbjahrsmease  1923  die 
sogenannte  gesetzliche  Miete  zu  bezahlen  wttnschen,  müssen  dies  unter 
Rernfang  anf  §  1  des  Reichsmietengesetzes  dem  Vermieter  bis  spätestens 
3.  10.  unter  Einschreiben  mitgeteilt  haben. 


Verbände. 

Der  Verband  Denlscher  Elektrotechnischer  Forzellanfabrlken, 
Berlin,  hat  beschlossen,  den  Tenernngsznschlag  für  Niederspannnngs- 
material  ans  Porzellan  nnd  Steatit  mit  Wirkung  ab  1, 10.  22  für  die  erste 
Oktoberhälfte  von  740  %  anf  1026  ^/o  zu  erhöhen. 

Des  weiteren  worden  die  Zahlongsbedingongen  wie  folgt  abgelndert: 
„Die  Zahlnngen  sind  binnen  14  Tagen  ab  Ansstellnngstag  der  Reohnnng 
netto  ohne  jaden  Abzug  frei  Kasse  der  Werke  zn  leisten.  Nach  Frist- 
ablanf  wird  der  Bechnnngsbetrag  zuzüglich  Verzugszinsen,  deren  Höhe 
jeweils  nach  den  Bankzinsen  des  verflossenen  Monats  vom  Verband  Deutscher 
Elektrotechnischer  Porzellanfabriken  festgesetzt  wird  nnd  die  zurzeit  mit 
15  o/o  bemessen  worden  sind,  durch  Tratte  mit  14-tägiger  Laufzeit  ent¬ 
nommen  “ 

Die  Vereinigten  Forzellan^Isolatoren- Werke,  6.  m.  b.  H.,  Berlin 
(Hochspannnngs-Isolatoren-Syndikat),  erhöhten  mit  Wirkung  ab  1.  10.  22 
den  zurzeit  geltenden  Tenernngszuschlag  von  700  anf  1025  o/o-  Die  neuen 
Verkaufspreise  haben  Gültigkeit  für  die  erste  Hälfte  des  Monats  Oktober. 

FrelserhOhnngen.  Der  Verein  Dentsoher  Spiegelglasfabriken,  Cöln, 
erhöhte  die  Preise  für  nnbelegtes  Spiegelglas  um  20  »/o  und  für  dünnes 
Rohglas  um  100%.  —  Die  Verkaufsstelle  der  Drahtglasfabriken,  Berlin, 
erhöhte  die  Preise  für  dünnes  Drahtglas  um  100  —  Die  Ornament- 

glas -Vereinigung,  Cöln,  erhöhte  die  Preise  für  Ornamentglas  um  100  7o 


Flrmenrei^fter. 

Dentgchluid. 

Porzellan  Manufaktur  Sitzendorf,  A  G.,  Sitzendorf.  Die  Firma  lautet 
jetzt:  „Sitzendorfer  Porzellanmannfaktur,  vorm.  Alfred  Voigt,  A.-G.“ 
Das  Grundkapital  ist  nm  8  Mill.  auf  3,6  Mill.  erhöht  worden. 

Sitzendorfer  IPorzeilanmanufaktur  Alfred  Voigt,  Sitzendorf.  Die 
Gesellschaft  ist  aufgelöst,  die  Firma  erloschen. 

Dümler  &  Breiden,  Höhr.  Witwe  Peter  DOmler  ist  gestorben.  Dai 
Geschäft  ist  anf  Sebald  R.  Dümler,  Antonie  Dümler,  Hermine  Dümler  und 
Keramiker  Dietrich  Dümler  übergegangen.  Jeder  Gesellschafter  ist  aelbst- 
Btändiar  vertretungsbefngt. 

Keramische  Werke  Hermann  Moe'ter,  Aithaldensleben.  Die  Firma 
ist  erloschen. 

11  Erste  Hambnrger  Keramische  Industrie,  G.  m.  b.  H.,  Hambnrg- 
Hommelsbüttel.  Das  Stammkapital  ist  von  M  40000  auf  M  80  000  er¬ 
höht  worden. 

Erste  bajr.  Branngeschirrtöpferei  Mitterteich,  Th.  Hegen  &  Söhne, 
Mitterteicb.  Die  Liquidation  ist  beendet,  die  Firma  erloschen. 

Fragfekasten  des  Sprechsaal. 

Keramik. 

123.  Wir  heizen  unsere  ztcei  Muffelöfen  mit  Torf,  Kohle  und  Koks 
und  brennen  hei  SK  05  a  ab  Leider  werden  die  darin  gebrannten  Platten 
geflammt,  d.  h.  die  Hälfte  derselben  nimmt  eine  andere  Pärbung  an. 
Sollten  die  verschiedenen  Farben  von  Wasser-  oder  den  Dämpfen  herrühren, 
die  sich  beim  Brennen  der  Platten  entwickeln  und  wieder  auf  diese  nieder- 
schlagen?  Der  Ton  brennt  sich  rot;  wir  haben  aber  häufig  graue,  gelbe 
und  andere  Farben.  Wie  ließe  sich  eine  gleichmäßige  Farbe  der  Platten 
erreichen  ? 

Erste  Antwort:  Die  Verfärbung  der  Platten  ist  darauf  zurück- 
znfübren,  dafl  Sie  Ihre  Muffeln  zu  rauchig  brennen.  Sorgen  Sie  bis  zur 
Sinterung  für  immerwährende  Lnftzufnhr  nach  jedem  Niederbrand  durch 
Aufstoflen  der  Roste  vor  jedem  Bewarf.  Der  Rost  mufl  freiliegen,  die 
Spalten  müssen  anfgestochen  werden  nnd  so  mufl  der  Rost  eine  Minute 
lang  ofien  stehen  bleiben,  bevor  er  wieder  beworfen  wird;  wird  der  Rost 
zu  voll,  so  entleeren  Sie  ihn  öfter  einmal,  sodaß  immer  sehr  viel  Luft 
beim  Niederbrand  auf  die  Platte  vor  ihrer  Sinterung  einwirkt  Die  ein¬ 
tretende  Reduktion  durch  zu  dichten  Bewurf  reduziert  die  Eisenverbin- 
dungen  und  ruft  Gelb-,  dann  Granfärbung  sowie  die  anderen  Mißfärbungen 
hervor.  Das  Eisenrot  ist  sehr  empfindlich,  nnd  nnr  ein  gutes  oxydierendes 
Brennen  kann  Sie  vor  Verfärbungen  der  Platten  bewahren.  Mö.<licher- 
weise  werfen  Sie  auch  zn  große  Mengen  Kohle  auf;  ein  Rost  von  164  qcm 
braucht  84  Pfund  Kohle  für  den  Bewarf,  kleinere  Roste  benötigen  im 
Verhältnis  weniger.  Wasser  hat  auf  das  Eisenrot  keinen  so  großen  Einfluß, 
nur  eine  reduzierende  Atmosphäre  verdirbt  es. 

Zweite  Antwort:  Es  hätte  angegeben  werden  müssen,  ob  die 
Platten  trocken  gepreßt  oder  naß  geformt  werden,  ob  sie  völlig  trocken  in 
den  Ofen  kommen,  ob  es  dichte  Steiuzeng-  oder  poröse  Tonplatten  sind, 
ob  die  untere  oder  obere,  vordere  oder  hintere  Hälfte  des  Einsatzes  rein¬ 
farbig  bleibt  und  ob  die  Mufieln  völlig  [dicht  sind.  So  kann  man  nnr 


Rheinisch-Westfälische  Sllika-  und  Schamottefabriken,  A,-G.,  Bochum. 
Herstellung  und  Vertrieb  feuerfester  Ereeugnisss  aller  Art  sowie  Aus¬ 
führung  von  Bauten  unter  Verwendung  der  feuerfesten  Erzeugnlaae  der 
Firma.  Grundkapital:  jff  12  Mill.  Vorstand:  Generaldirektor  G.  Martin, 
die  Direktoren  Dr.-Iug.  G.  Kassel  und  K.  Wagner.  Aafsichtsrat : 
die  Bergassessoren  a.  D.  H.  Wenzel,  F.  Burgers,  die  Direktoren  W.  Borbet, 
A.  Pott  und  F.  Seidelbach  nnd  Oberstleutnant  a.  D.  H.  Weber. 

Ziegel-  und  Sohamotte-Werke,  A-G.,  Könnern  a.  d.  Saale.  Neu  in 
den  Aafsichtsrat  wurden  gewählt:  Bankier  R.  Wagner,  Bankdirektor 
F.  Heinrich,  Kaufmann  A.  Vasel,  Dr.  phil.  M.  Oels,  Fabrikdirektor  Ed. 
Thorwest. 

Altenburger  Glasbütte,  A.-G  ,  Altenbirg.  Glashüttenbesitzer  0.  Möller 
wurde  in  den  Aafsichtsrat  biuzugewählt. 

Gebirgs-Kristallglaswerke,  G.  m.  b.  H.,  Görlitz.  Kaufmann  E« 
Podbira  wurde  zum  Geschäftsführer  mit  selbständiger  Vertretnngsbefugnis 
bestellt. 

Glasfabrik  Weißwasoer,  G.  m  b.  H.,  Weißwasser,  O.-L.  (bisher  in 
Berlin).  Fortbetrieb  des  von  der  Firma  Hirsch,  Janke  &  Co.,  A.-G.,  zu 
übernehmenden  Fabrikgeschlfts,  das  früher  unter  der  Firma  Malky,  Müller 
&  C).,  G.  m.  b.  H.,  betrieben  und  von  der  Firma  Hirsch,  Janke  &  Co.,  A-G., 
weiterhetrieben  worden  ist,  sowie  Herstellung  und  Vertrieb  von  Glas¬ 
waren  jeder  Art,  insbesondere  von  Glühlampenkolben,  Glasröhren  nnd 
Glaaatäbchen  Stammkapital:  270  000  Geschäftsführer:  Accountant 

S.  Wolf  nnd  Rschtsanwalt  H.  Fracqois  van  Walsem. 

Friedrich  Heinz  &  Söhne,  Jlmenau.  Fabrikation  und  Handel  von 
Thermometern  und  Glaeinstromenten  aller  Art.  Persönlich  haftende  Ge¬ 
sellschafter  :  die  Fabrikanten  Friedrich,  Paul  und  Fritz  Heinz  und  Kaufmann 
Berthold  Klingberg.  Jader  f^esellschafter  ist  selbständig  vertretungsbefugt. 

FUrther  Spiegelmanufaktur  Bavaria,  Julius  Hopf  Nachfolger,  Nürn¬ 
berg.  Die  Firma  ist  erloschen. 

Glasindustrie,  A-G.,  Ludwigsburg.  Derzeitiger  Aafsichtsrat; 
Generaldirektor  Dr.  Hochhat,  Direktor  0  Bornheim,  Bankier  E  Meyer, 
Assessor  a.  D.  P.  Hellinghausen,  Bergassesior  a.  D  K.  Hupertz,  von  den 
Betriebsratemitgliedern  Kaufmann  K.  Zahn  und  A.  Maier. 

Emaillier-Werk  Bremen,  G.  m.  b.  H ,  Bremrn.  An  Stelle  von  H. 
W.  Stelloh  und  A.  Grob  wurden  die  Fabrikenten  J.  H.  Lsmberty  nnd  F. 
Linke  zu  Geschäftsführern  bestellt. 

Stanz-  und  Emaillirwerke,  vorm  Carl  Tiel  &  Söhne,  A.-O.,  Lübeck. 
Die  Kanitalserböhung  um  4  Mill.  auf  10  Mill.  ist  durchgefOhrt. 

Bayerische  Flachglas-Großvertriebe-Gesellschaft  m.  b.  H.,  Kommandit¬ 
gesellschaft,  Nürnberg  (Matbildenstraße  7)  Peaeöulich  haftende  Ge¬ 
sellschafterin  ;  Bayerische  Flachglas  -  Großvertriebs  -  Gesellschaft  m.  b.  H. 
Drei  Kommanditisten  sind  beteiligt. 

Deutsche  Flaschen-Verwertunga-Geeellschaft  m  b.  H.,  Düsseldorf 
(Wehrhahn  70).  An-  und  Verkauf  von  gebrauchten  Flaschen  sowie  Roh¬ 
produkten  Stammkapital:  Jt  100000.  Geschäftsführer:  Kauflente 
K.  Kessels  und  Th.  Mörchen  und  lug.  C.  Schwarz. 

Süddeutsche  Glashandels-A.-G.,  Stuttgart  (Calwer  8tr.  62/64).  An- 
und  Verkauf  sowie  Bearbeitung  von  Glas  aller  Art.  Grundkapital: 
Jl  3  Mill.  Vorstand:  Architekt  E.  Weber  und  die  Kauflente  F.  Stump 
und  C.  Stein.  Aafsichtsrat:  Großkaufmann  H  Heinemann,  E.  Wömle, 
Rechtsanwalt  0.  Meyer. 

Uca-Glasindustrie  Dr.  Schillbach,  Steyer  &  Gen.,  Cassel.  Die  Ge 
Seilschaft  ist  aufgelöst.  Der  bisherige  Gesellschafter  Dipl.-Ing.  Ivo  Sshwartz- 
Arnyasy  ist  Alleininhaber. 

Kaolinwerk  Heinersdorf,  G.  m.  b.  H ,  Heiuersdorf.  Die  Bestellang 
des  Geh.  Kommerzienrate  Dr.  K.  Niethammer  als  Geschäftsführer  ist 
widerrufen  worden.  An  seine  Stelle  wurde  Lindgeriohtsdirektor  A.  Brodauf 
zum  Geschäftsführer  bestellt. 

Kaolinwerke  Meistersgraben,  G.  m.  b.  H.,  Düsseldorf  (Retbelstr.  6). 
Erwerb  und  Verwertung  der  Kaolingrabe  Meistersgraben,  Gemeinde  Mieler- 
selters.  Stammkapital:  .4f  100000  Geschäftsführer:  Direktor  H.  Rinder¬ 
knecht  und  Bergwerksbesitzer  W.  Bach. 


vermuten,  daß  Gase  in  die  Oefen  eindringen  und  die  Varfärbaugeu  ver¬ 
ursachen.  Itt  der  Einsatz  nicht  genügend  ausgeschmaucht,  so  wird  das 
Uebel  noch  ärger.  Rote  Platten  werden  sonst  auch  in  Einzel-  oder  Ring¬ 
öfen,  in  freiem  Feuer  oder  in  Kapseln,  immer  aber  mit  oxydierender 
Flamme  einwandfrei  gebrannt. 

Dritte  Antwort:  Wenn  Sie  reinfarbige  (rote)  Platten  erzielen 
wollen,  BO  müssen  Sie  vor  allem  auf  eine  ganz  reine  Atmosphäre  in  den 
Muffeln  sehen.  Allem  Anschein  nach  wird  die  letztere  sowohl  durch 
Wasser-  und  andere  Dämpfe  verdorben,  die  sich  aus  der  Ware  entwickeln, 
als  auch  durch  Gase,  die  von  der  Feuerung  durch  Uudiohtigkeiten  der 
Mufieln  in  die  letzteren  dringen.  Das  Wesentliche  wird  aber  wohl  das 
sein,  daß  alle  diese  schlechten  Dämpfe  nicht  recht  wieder  ans  den 
Muffeln  entweichen  können  nnd  infolgedessen  lange  mit  der  Ware  in  Be¬ 
rührung  bleiben  und  sie  verfärben.  Sorgen  Sie  also  vor  allem  für  gute 
Lüftung  der  Mufieln  nnd  reinen  Brand  d.  h.  mit  reicher  Luftzufuhr  ohne 
UeberftUlnng  der  Feuerkästen. 


Glas. 

lli.  Wir  bitten  um  Angabe  eines  Oemmgesatzes  für  dünnwandige 
Röhrchen  von  8 — 9  mm  Durchmesser  und  */«  Stärke  für  Ampullen, 
die  zur  Aufnahme  von  Medikamenten  zu  subkutanen  Einspritzungen,  z.  B. 
Morphium- Losung  bestimmt  sind  und  an  letztere  keine  Glassubstanz  ab¬ 
geben  dürfen.  Zur  Verfügung  steht  uns  ein  Hafenofen  (Hafeninhalt 
250  kg  Glas)  mit  überschlagener  Flamme,  der  nicht  sehr  heiß  geht,  in- 
folgedessen  andere  Gläser  mit  85 — 40%  Flußmitteln  geschmolzen  werden 
müssen 

Erste  Antwort:  Dünnwandige  Röhrchen  lassen  sich  aus  unten¬ 
stehendem  Gemengesatz  herstellen.  Das  Glas  soll  allerdings  für  derartige 
Artikel  nicht  zu  weich  geschmolzen  werden,  damit  es  sich  nicht  löst,  d  h. 
an  Flüssigkeiten  keine  Substanz  abgibt.  Geht  der  Schmelzofen  nicht  be¬ 
sonders  heiß,  BO  ist  der  am  heißesten  gehende  Hafen  für  die  Schmelze 
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aoBzawählen.  Das  Glas  maß  gut  nnd  rein  darchgeschmolzen  sein;  läfit 
sich  dieses  schwer  erreichen,  so  ist  der  Hafen  nnr  zweimal  einznlegen; 
das  Glas  reicht  dann  sicher  für  die  Arbeit  ans,  anch  wenn  der  Hafen 
nicht  ganz  voll  ist,  es  wird  aber  eher  blank  nnd  gnt.  Beim  Beinschmelzen 
ist  das  Glas  mehrmals  tttchtig  zn  blasen,  damit  es  sich  besser  läutert. 
Ein  Zusatz  von  reinen  gewaschenen  Scherben  ist  zn  empfehlen,  denn 
dadurch  schmilzt  das  Glas  etwas  leichter,  nnd  das  Gemenge  liegt  nicht 
so  fest  im  Hafen.  Es  muß  eben  auf  die  Schmelze  etwas  Sorgfalt  ver¬ 
wendet  werden: 

Sand . 100  kg 

Soda . » 

Pottasche . 10  » 

Kalkspat . 10 

Tonerdehydrat . .  2 

Arsenik . V»  « 

Nickeloxyd  oder  Selen  als  Entfärbung  .  .  3  g 

Zweite  Antwort:  Wenn  Sie  Köhrchen  herstellenj  wollen,  die 
nicht  die  leiseste  Entglasung  zeigen,  damit  die  in  ihnen  auf  bewahrten 
Medikamente  nicht  leiden,  so  ist  ein  heihgehender  Ofen  Grundbedingung. 
Will  man  gutes  Röhrenglas  erzeugen,  so  vermeidet  man  den  Oberflamm¬ 
ofen,  der  fflr  solche  Gläser  zu  kalt  geht  und,  wie  schon  oft  an  dieser 
Stelle  hervorgehoben,  die  für  ein  gutes  Eöhrenglas  unumgänglich  not¬ 
wendige  Homogenisierung  des  Hafeninhaltes  nicht  gewährleistet.  Nach¬ 
stehender  Satz  gibt  bei  richtiger  Behandlung  des  Gemenges,  sorgsamer 
Schmelze  und  gewissenhafter  Läuterung  das  gewünschte  Röhrenglas: 

Sand . 100  kg 

Pottasche . 30  „ 

Soda .  B  n 

Kalkspat . 1B„ 

Tonerde,  kalz .  6  b 

Salpeter .  2  „ 

Scherben  .  . 26  „ 

Braunstein .  200  g 

Dritte  Antwort:  Versuchen  Sie  den  folgenden  Glassatz;  er 
schmilzt  leicht  nnd  eignet  sich,  gnt  dnrchgeschmolzen  und  geläutert,  für 
Ihre  Artikel: 

Sand . 100  kg 

Soda . 34  „ 

Pottasche  .  .  .  , .  2  « 

Kreide . 10  » 

Zinkoxyd  .* . 14  » 

Borsäure .  5  n 

Tonerdehydrat .  2  „ 

Scherben . 30  „ 

Nickeloxyd . 12  g 

115.  Ich  arbeite  bei  der  Herstelhmg  von  silberbelegten  Spiegeln  nach 
der  Böttger’schen  Vorschrift,  allerdings  mit  einigen  Aenderungen,  um  schon 
bei  einmaligem  Aufguß  einen  vollkommen  dichten  Belag  zu  erhalten. 
Periodenweise  kommt  es  nun  vor,  daß  der  normalerweise  kurz  nach  dem 
Aufguß  erscheinende,  langanhaltende  helle  Ooldton  der  Flüssigkeit  nur  gariz 
kurz,  manchmal  auch  gar  nicht  zu  beobachten  ist;  der  Belag  ist  dann  in 
solchen  Fällen  nur  sehr  dünn  und  durchsichtig,  während  er  normalerweise 
(wenn  der  Ooldton  läiwer  anhält)  vollkommen  dicht  erscheint  Das  zum 
Abspülen  verwendete  Wasser  wird  dann  in  solchen  Fällen  stark  getrübt, 
während  es  sonst  fast  völlig  klar  bleibt.  Ein  weiterer,  zeitweise  auftretender 
Fehler  ist  der,  daß  sich  (auch  bei  lange  anhaltendem  Goldton)  sehr  stark 
ausgeprägte,  manchmal  auch  schwächere  Züge  ( Schlieren  und  netzartige 
Maschen),  die  fast  immer  auch  auf  der  Spiegelseite  zu  sehen  sind  und 
störend  wirken,  bilden,  Auffallenderweise  sind  diese  Linien  manchmal  nur 
nach  den  Seiten  hin  zu  beobachten,  so  daß  in  der  Mitte  des  Glases,  wohin 
meist  länger  auf  gegossen  wird,  der  Belag  vollkommen  einwandfrei  ist;  ein 
noch  so  kräftiges  Umschütteln  der  Lösung  vor  dem  Aufguß  ändert  diese 
Bildung  nicht.  Wie  sind  diese  Erscheinungen  zu  erklären?  Ist  etwa  ein 
zu  langes  Kochen  der  Beduktionslösung  oder  Lichtwirkung  und  Temperatur 
die  Ursache?  Gilt  es  eine  Vorschrift,  die  nicht  so  empfindlich  ist,  so  daß 
die  Wirkung  bei  jeder  Temperatur  die  gleiche  ist  und  die  Reduktion  nur 
entsprechend  der  Wärme  langsamer  oder  schneller  vor  sich  geht? 

Erste  Antwort:  Sie  hätten  zunächst  angeben  sollen,  welche 
Aenderungen  Sie  an  der  Böttger'schen  Vorschrift  vorgenommon  haben,  um 
mit  einem  einmaligen  Anfgnfl  der  Versilbernngsflüssigkeit  einen  vollkommen 
dichten  Silberbelag  zn  erhalten.  Die  Böttger’sche  Vorschrift  besagt: 
1  g  Silbernitrat  in  8  g  destilliertem  Wasser  gelöst  wird  in  einer 
kochenden  Lösung  von  0,8  g  Seignettesalz  und  384  g  destilliertem  Wasser 
ausreichend  gekocht  und  filtriert.  Der  zweiten  Lösung,  gleichfalls  aus 
1  g  Silbernitrat  in  8  g  destilliertem  Wasser  bestehend,  wird  so  lange 
Ammoniak  zngesetzt,  bis  der  Niederschlag  verschwindet,  worauf  die 
Flüssigkeit  mit  90  g  destilliertem  Wasser  versetzt  und  nun  filtriert  wird. 
Gleiche  Banmteile  dieser  Lösungen  werden  vor  dem  Gebrauch  gnt  ge¬ 
mischt.  Wenn  bei  der  Herstellung  der  Versilbernngsflüssigkeit  mit  der 
nötigen  Sorgfalt  verfahren  wird,  die  Spiegeltafeln  peinlich  gereinigt 
werden,  im  Versilberungsranm  nnd  am  Versilberungstisch  eine  gleichmäflige 
Temperatur  von  25  ”  C.  herrscht,  so  gibt  es  kein  besseres  nnd  einfacheres 
Versilberungsverfahren.  Die  angeführten  Fehler,  das  Nichterscheinen  des 
Qoldtones  der  Versilbernngsflüssigkeit  sowie  das  Auftanchen  einer  die 
Versilberung  trübenden  Schleierbildnng  deuten  Ihnen  an,  wo  die  Fehler¬ 
quelle  zu  suchen  ist,  nämlich  wahrscheinlich  beim  Chlor.  Ob  sich  nun 
dieses  in  geringen  Mengen  in  den  Chemikalien  oder  im  destillierten 
Wasser  befindet,  mnfi  festgestellt  werden.  Werden  die  Spiegeltafeln  mit 
verdünnter  Salzsäure  gewaschen  und  nicht  ausreichend  nachgespült,  so 
treten  dieselben  Erscheinungen  auf.  Sie  können  jedes  Versilberungs- 
Verfahren  anwenden;  kommt  aber  irgendwie  Chlor  in  Betracht,  so  zeigt 
sich  immer  die  trübende  Schleierbildung. 

Zweite  Antwort:  Sie  hätten  vor  allen  Dingen  die  Aenderungen, 
die  Sie  an  der  Böttger’schen  Vorschrift  Vornahmen,  mit  angeben  soUen, 
denn  nnr  dann  konnte  man  Ihnen  vielleicht  genaueren  AnfscUnfl  über  die 
Entstehung  der  Fehler  geben.  Im  allgemeinen  sind  Ausführung  nnd  Erfolg 
der  Vorschrift  ja  gnt,  nnd  nnr  zeitweise  treten  Uebelstände  auf,  ein 


Zeichen,  dafl  also  auch  nnr  periodenweise  ein  Fehler  in  der  Bereitung 
oder  Behandlung  der  Versilberung  gemacht  wird.  Welcher  Art  nun 
dieses  Versehen  ist,  kann  am  besten  durch  genaue  Beobachtung  an  Ort 
nnd  Stelle  ermittelt  werden.  Achten  Sie  einmal  auf  Verunreinigungen  der 
Chemikalien,  namentlich  durch  Chlor.  Es  gibt  wohl  noch  einige  gute 
Vorschriften  für  das  Belegen  von  Spiegeln,  aber  auch  diese  versagen, 
wenn  die  Ausführung  nicht  exakt  erfolgt. 

116.  Lassen  sich  Glasgalle  und  Braunkohlenasche  vielleicht  in  Ver¬ 
bindung  mit  Sand  und  Zement  nutzbringend  verwenden? 

Erste  Antwort:  Glasgalle  läfit  sich  meines  Erachtens  nicht 
mit  den  anderen  angeführten  Materialien  verwenden,  dagegen  liefie  sich 
Brannkohlenasche  mit  Sand  nnd  Zement  zn  Steinen  pressen,  die  an  der  Luft 
getrocknet  werden  und  dann  zn  Scheide-  oder  sonstigen  Innenwänden’  die 
den  WitternngseinflüBsen  nicht  ansgesetzt  sind,  Verwendung  finden  können. 
Glasgalle  zersetzt  sich  an  der  Luft,  wenn  sie  auch  anfangs  hart  ist,  nnd 
zerfällt  und  zeifliefit  bei  längerem  Lagern,  ein  Prozefi,  der  Steinen  nur 
nachteilig  wäre  Die  Glasgalle  wird  bei  der  ZUndholzfabrikation  ver¬ 
wendet  nnd  anch  von  chemischen  Fabriken  gekauft.  Sie  können  anch 
Brannkohlenasche,  richtig  dnrchgeglüht,  mit  etwas  gemahlenem  Rohton 
vermischen  und  zn  Mauersteinen  verformen,  die  Sie  dann  brennen.  Der¬ 
artige  Steine  können  auf  der  Hütte  Verwendung  finden,  nnd  zwar  für 
Oefen,  die  nicht  stark  erhitzt  werden,  wie  Kühlöfen  nsw,  und  anch  für 
sonstige  Bauten  unter  Dach. 

Zweite  Antwort:  Die  Brannkohlenasche  läfit  sich  in  Ver¬ 
bindung  mit  Zement  zn  Aschen-  und  Schlackensteinen  formen.  Anch  wird 
sie  in  sandarmen  Gegenden  als  Zusatz  zum  Kalkmörtel,  als  Füllmat  erial 
für  Fnfiböden  new.  verwendet.  Die  Aschensteine  müssen  einer  Pressung 
unterworfen  werden,  erfordern  aber  keinen  Brennprozefi.  Die  Glasgalle 
ans  nnzersetzten  Sulfaten  nnd  Chloriden  der  Alkalien  nnd  des  Kalkes 
bestehend,  findet  in  der  chemischen  Industrie,  bei  der  Zündwaren- 
herstellnng  nsw.  Verwendung. 

Dritte  Antwort:  Brannkohlenasche  läfit  sich  als  Zusatz  zn 
Steinen  ans  Sand  und  Zement  nutzbringend  mit  verwenden,  Glasgalle  aber 
nicht.  Letztere  wird  in  einigen  ludnstrien  verarbeitet,  die  Nachfrage  ist 
aber  nnr  gering. 

■•ne  Fragen. 

Keramik. 

127.  Wer  liefert  Stanzmatritzen  für  durchbrochene  Teller? 

Glae. 

121.  In  den  Gasgebläseapparaten  der  BomkesseU Brenner  sind  in 
den  Luftdüsen  (sog.  Ziepfen)  sid)ähnliche  kleine  Löcher.  Welche  Vorteile 
usw.  haben  diese  Luftdüsen  gegenüber  den  allgemein  gebräuchlichen  rohr¬ 
förmigen  Ziepfen? 

122.  Wer  liefert  einen  Ersatz  für  Holzstoff  zum  Auslegen  der 
Wulgerklötze  in  Glasfabriken? 


Briefkasten  der  Bedaktlon. 

W.  B.  i.  L.  Sie  lesen  den  Sprechsaal  wohl  nicht,  denn  sonst  wären 
Sie  um  Bezüge  quellen  für  Abziehbilder  nicht  in  Verlegenheit.  Werfen 
Sie  nnr  einen  Blick  in  die  Bezugsquellenliste. 

A.  E.  i.  Ch.  Vorschriften  für  Drnckfirnis  sind  in  den  Antworten 
zu  Frage  115  in  Nr.  37  ds.  Jhrgs.  sowie  im  Sprechsaai-K elender  1922, 

S.  45,  angegeben. 

lierOlieDtllcliungen  der 
AuOenhandeisnebensieiie  Feiniieranilh. 

Für  Luxasporzellan  ist  mit  Wirkung  vom  25.  Sept.  1922 
der  Multiplikator  auf  16  festgesetzt  worden.  Näheres  durch' 
die  Prüfungsstelle  Luxusporzellan  in  Weimar,  Brennerstraße  18,. 

Verband  ^ 

Deutscher  Porzellang*eschirrfabriken, 

Q.  m.  b.  H.,  Berlin  W.  30. 

Häncllertabelle. 

Die  bisher  gültigen  Aufschläge,  die  der  Händler  beim  * 
Verkauf  an  private  Ausländer  auf  den  Ladenpreis  mindestens 
nehmen  muß,  werden  außer  Kraft  gesetzt.  Ab  26.  September  1922 
gelten  die  folgenden  Sätze: 


So  beträgt  der 

So  beträgt  der 

Kostet 

1$= 

=?Mk. 

Aufschlag  auf 
den  Ladenpreis 

Kostet 

=  ?Mk. 

Aufschlag  auf 
den  Ladenpreis 

=  ?7o 

=  ?7o 

1026,— 

bis 

1092,- 

10% 

1707,— 

bis 

1776,— 

110  o/o 

1093,— 

1160,— 

20  o/o 

1776,— 

1843,— 

120  o/o 

1161,— 

1229,— 

30  o/o 

1844,— 

1911,— 

130  o/o 

1230,— 

1297,— 

40  o/o 

1912,— 

1980,— 

140  o/o 

1298,— 

1366,— 

50  o/o 

1981,— 

2048,— 

160  o/o 

1366,— 

1434,— 

60  o/o 

2049,— 

2116,— 

160  o/o 

1435,— 

1602,— 

70  o/o 

2117,— 

2184,— 

170  o/o 

1503,- 

1670,— 

80«/o 

2186,— 

2263,— 

180  o/o 

1671,— 

1638,— 

90  o/o 

2264,— 

2321,— 

1*0  o/o 

1639,— 

9) 

1706,— 

100  o/o 

2322,— 

2389,— 

200  o/o 
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An  die  deutschen  Glashütten! 

50  Jahre 

Jind  verflossen,  seit  Männer  ans  allen  Zweigen  der  deutschen  Glasindustrie  den  Verband  der  Glasindnstriellen  Deutschlands  als 
Stätte  des  Ratens  und  Tatens  für  alle  gemeinsamen  Interessen  der  deutschen  Glasindustrie  gegründet  haben. 

Gute  und  schlechte  Jahre  sind  seitdem  im  Wechsel  der  Zeiten  dahingegangen ;  Zeiten  stolzen  Glückes  und  tiefster  Er¬ 
niedrigung  hat  unser  Vaterland  gesehen.  Jahre  der  Blüte,  schweren  Daseinskampfes  und  täuschender  Scheinblüte  hat  unsere 
Industrie  durchlebt.  Mit  dem  Rückblick  auf  vergangene  Zeiten  verbindet  sich  die  Vorschau  auf  die  Zukunft.  Es  gilt,  die  Waffen 
der  Industrie  zu  schmieden  für  eine  hatte  Zeit.  Dies  kann  nur  in  einigem  Zusammenarbeiten  aller  Zweige  der  deutschen  Glas¬ 
industrie  geschehen.  Die  Stelle  aber,  wo  diese  Arbeit  vollbracht  wird,  sei  der  Verband  der  Glasindnstriellen  Deutschlands! 

Soll  sie  gelingen,  so  bedarf  es  gegenseitigen  Verstehens  und  Vertrauens.  Die  Vertreter  der  verschiedenen  Gruppen 
unserer  Industrie  müssen  einander  persönlich  näher  kommen.  Dies  anzubahnen  sei  mit  die  Aufgabe  unserer  50-Jahrfeier,  zu  der 
■Ir  uns  die  Ehre  geben,  die  Herren  Vertreter  der  deutschen  Glasindustrie  zum  ’ 

19.  Oktober  1922  nach  Eisenach,  Hotel  Rautenkranz 

linzuladen. 

I  Es  ist  vorgesehen  :  vormittags  10 V2  Uhr  Festsitzung: 

Begrüßungsansprache  mit  Rückblick  und  Ausblick; 

Wirtschaftspolitischer  Vortrag  (Dr.  Schneider  Geschäftsführer  des  Reichsverbandes  der  Deutschen  Industrie) ; 
Sozialpolitischer  Vortrag  (Dr.  Tänzler,  Geschäftsführer  der  Vereinigung  der  Deutschen  Arbeitgeberverbände); 
Technisch-wissenschaftlicher  Vortrag  von  einem  noch  zu  bestimmenden  Herrn. 

Nach  der  Festsitzung  gemeinsames  Essen  —  entsprechend  dem  Ernst  der  Zeit  —  in  bescheidenem  Rahmen. 

Wir  bitten  um  feste  Zusage,  welche  Herren  Ihres  Werkes  wir  in  Eisenach  begrüßen  dürfen.  Festprogramm  werden 
■Ir  uns  erlauben,  alsdann  Ihnen  zu  übersenden.  Hotelzimmer  bitten  wir  -  einem  Wunsche  des  Hotels  entsprechend  -  selbst 
lestellen  zu  vollen. 

Auf  Wiedersehn  in  Eisenach! 

Hochachtungsvoll ! 

ij  sanf  Verband  der  Qlasindustriellen  Deutschlands  e.  V. 

Der  VorstandsTorsitzende ;  Die  Geschäftsführung: 

Dr.vonVopelius  Dr.  Schaller  Dr.  Götze 
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Ueber  den  CrieOfleck.  Sekunde  in  der  Glasur.  Während  des  „Glattbrandes“  lag  si® 


Von  Dr.-Ing.  Karl  Fr.  Pfefferkorn,  Dresden. 

(Nachdruck  verboten.) 

(Fortsetzung.) 

Im  folgenden  seien  die  Analysendaten  der  fünf  Tone,  die 
zu  den  Giefirersnchen  verwendet  wurden,  tabellarisch  aufge- 
fährt.  Vor  dem  Schlämmen  des  Rohtones  wurde  dessen 
Feuchtigkeitsgehalt  ermittelt  durch  Trocknen  bei  110  °  C. 
Der  Schlämmrückstand  wurde  ebenfalls  bestimmt  und  die 
Resultate  der  rationellen  Analyse  des  geschlämmten  Tones  (in 
der  Tabelle  mit  „b“  bezeichnet)  auf  den  Rohton  (mit  „a“  be¬ 
zeichnet)  umgerechnet.  Die  in  den  Tabellen  numerierten  Tone 
sind  folgender  Herkunft: 

Ton  I:  sehr  fetter  Steingutton;  Liboritz  b.  Saaz  i.  Böhmen- 
Ton  11:  hochplastischer,  fetter,  weißbrennender  Steingutton  von 
Löthain  b.  Meißen. 

Ton  111:  fetter,  weißbrennender  Steingutton  von  Löthain. 

Ton  IV:  glimmerhaltiger,  gelbbrennender  Wildsteiner  Stein- 
gntton ;  Eger  i.  Böhmen. 

Ton  V:  Kaolin  von  Pilsen  i.  Böhmen, 

Tabelle  1. 


Ton  I 

Ton 

II 

Ton  III 

a 

h 

a 

b 

a 

b 

Feuchtigkeit 

— 

— 

7,03 

— 

3,68 

Schlftmmrlickatanil 

12.1 

— 

2,16 

— 

2,10 

— 

Feinsand 

7,56 

8,60 

21,23 

23,38 

26  36 

27,95 

Feldspat 

3,03 

3,45 

1,81 

2,00 

3,48 

3,69 

Tonsubstanz 

77,30 

87,94 

67,76 

74,62 

64,47 

68,36 

Gltthverlnst 

— 

16,4 

— 

17,42 

— 

10,94 

Gesamt-SiOi) 

— 

60  83 

— 

68,17 

— 

61,08 

errechnete  GeBamt-Si02 

— 

61,93 

- 

69.46 

- 

62,22 

Die  angeführten  Zahlen  stellen  die 

Mittelwerte 

aus  je 

zwei  Analysen  dar. 

Ton  I 

bis  Ton  III  sind  drei 

Steingnttone, 

die  in  ihrer  Zusammensetzung  stark  voneinander  abweichen. 
Während  Ton  I  außerordentlich  fett  ist,  handelt  es  sich  bei 
II  und  III  um  hochplastische,  jedoch  weniger  fette  Tone.  Noch 
stärker  wird  diese  Abweichung  bei  dem  Steingutton  IV  (siehe 
Tabelle  2).  Dieser  enthält  im  geschlämmten  Zustande  nur 
äußerst  geringe,  kaum  bestimmbare  Mengen  Feldspat,  dagegen 
viel  Glimmer,  und  ist  sehr  fett. 


Tabelle  2. 


Ton  IV 

Ton  V 

a 

b 

a 

b 

Fenchtigkeit 

3,02 

— 

0,37 

— 

Schlämmrttckstand 

0,86 

— - 

0,37 

— 

Glimmer 

4,22 

4,4 

2,64  2,67 

Feldspat 

Feldspat  und  Feinsand 

Spur 

Spur 

8,49 

8,67 

Quarz 

Tonsnbstanz 

91,90 

96,60 

88,08 

88,86 

Glühverlust 

— 

16,11 

— 

11,60 

Gesamt-Si02 

— 

46.22 

— 

61,02 

errechnete  Gesaml-S:02 

— 

— 

— 

61,67 

Nachdem  ich  genaue  Kenntnis  der  fünf  Tone  erlangt  hatte, 
ging  ich  an  die  Ausführung  der  Gießversuche.  Bei  jedem 
einzelnen  Tone  wurden  Platten,  die  fortlaufende  Bezeichnungen 
erhielten,  mit  verschiedenen  Fallhöhen  des  Strahles  gegossen 
und  die  einzelnen  Versuche  tabellarisch  geordnet.  Der  ein¬ 
gegossene  Tonbrei  füllte  die  bei  110“  C  längere  Zeit  getrocknete, 
kalte  Form  bis  zum  obersten  Rande  des  aufgesetzten  Gips¬ 
kranzes  voll  ans.  Das  Ganze  blieb  dann  so  lange  stehen,  bis 
Erstarrung  eingetreten  war  und  die  Platte  einen  etwa  leder¬ 
harten  Zustand  aufwies.  Jetzt  wurde  sie  aus  der  Form  heraus¬ 
genommen,  mit  der  unteren  Fläche  auf  eine  saubere  Gipsplatte 
gelegt  und  mit  einer  zweiten  solchen  beschwert,  um  ein  „Ver¬ 
ziehen“  zu  verhindern.  Durch  Erwärmen  der  Gipsplatte  auf 
110®  C  in  einem  Trockenschranke  trocknete  die  Tonplatte  völlig 
aus.  Sie  erhielt  hierauf  den  „Rauhbrand“,  wobei  sie  zwischen 
zwei  bereits  „gar“  gebrannten,  nnglasierten  Wandplatten  lag, 
in  einem  großen  Betriebsofen.  Das  Glasieren  des  „rauhen“ 
Scherbens  erfolgte  in  der  Weise,  daß  die  betreffende  Fläche 
(im  folgenden  mit  „Gesicht“  oder  „Oberfläche“  bezeichnet), 
nach  unten  gerichtet  war.  Die  Platte  verblieb  höchstens  eine 


Platte 

Tondreitu  \  j  | 

V  \ 

/////zz/y/y/ /////y 


Fig^r  6. 

wagrecht  auf  einem  Tondreifuß  (Fig.  6)  mit  dem  „Gesicht“ 
nach  oben. 

Gießversuche  mit  Ton  I, 

Gleich  bei  diesen  ersten  Versuchen  wurden  einige  sehr 
interessante  Erscheinungen  beobachtet.  Die  „lederharten“, 
rohen  Platten  zeigten  einen  dunkler  gefärbten  Ring  um  die 
Auffallstelle  des  Strahles.  Der  Gießbrei  des  Tones  I  besitzt 
eine  beinahe  schwarze  Farbe,  die  auf  einen  hohen  Gehalt  an 
kohligen  und  humusartigen  Bestandteilen  znrückzuführen  ist. 
Kurze  Zeit  nach  dem  Guß  wird  der  Ton  heller,  die  Farbe  geht 
beim  lederharten  Zustand  in  ein  dunkles  Braun  über,  und  die 
vollständig  abgetrockneten  Platten  sehen  grau  ans.  Der  be¬ 
obachtete  dunklere  Ring,  der  bei  den  trockenen  Platten  eine 
braune  Farbe  besitzt,  ist  dadurch  zu  erklären,  daß  hier  das 
Material  noch  wasserhaltig  ist.  In  rauh  gebranntem  Zustande 
war  nichts  wahrzunehmen,  dagegen  wies  der  glattgebrannte 
Scherben  folgendes  merkwürdige  Bild  auf: 


In  der  Mitte  der  Fläche,  genau  an  der  Stelle,  wo  der  Strahl 
aufgeprallt  war,  befand  sich  eine  kreisrunde  Fläche  (1),  die 
einen  ganz  normalen  Glasnrbelag  hatte,  wie  die  übrige  Ober¬ 
fläche  (3).  Um  (1)  herum  zog  sich  ein  Ring  (2),  der  sich  rauh 
anfühlte  und  nur  äußerst  matt  glänzte.  Während  jedoch  (1) 
scharf  umrissen  war,  verlief 


sich  (2)  allmählich  bis  zum 
normalen  Glasurbelag  (3). 
Fig.  7  b  bringt  dies  deutlich 
zum  Ausdruck.  ' 

Die  Größe  der  ring¬ 
förmigen  Fläche  (2)  ist  ab¬ 
hängig  von  der  Fallhöhe  des 
Strahles,  wie  ans  der  unten 
angeführten  Tabelle  3  zu  er¬ 
sehen  ist.  Je  größer  diese 
ist,  umso  größer  wird  der 
Durchmesser  des  Ringes  (2), 
während  der  von  (l),  bis  auf 
kleine  Abweichungen,  kon¬ 
stant  bleibt.  Er  variiert  nur 
mit  dem  Durchmesser  des 
Strahles.  Je  größer  dieser  ist, 
umso  größer  wird  der  Durch- 


Figur  7  a. 


X'- - 1 


Figur  7  b. 


messer  von  (1).  Es  wurden  diese  merkwürdigen  Erscheinungen 
an  einer  größeren  Reihe  von  Platten  nachgeprüft,  und  sie 
bestätigten  sich  immer  wieder.  Schon  beim  Glasieren  der 
rauh  gebrannten  Platte  waren  diese  Flächenunterschiede,  be¬ 
sonders  wenn  die  Glasur  sehr  dünn  gehalten  war,  gut  zu 
beobachten, 

Tabelle  3. 


Bezeichnung 

Gießbrei:  2  kg  Ton  1  +  51  Wasser. 
Fallhöhe  des  Durchmesser 

Durchmesser 

der  Platte 

Strahles 

der  Fläche 

des  Ringes 

in  cm 

(1)  in  mm 

(2)  in  mm 

0 

53 

15 

35 

p 

12,5 

13 

27 

q 

7,5 

13 

23 

r 

7,5 

15 

23 

Gieß  versuche 

mit  Ton  II. 

Die  abgetrockneten  rohen  Platten  s  bis  x  zeigten  die 
typische  Erscheinung  des  dunkleren  Ringes  in  bedeuten.d 
schwächerem  Maße  als  bei  Ton  I.  Aufnahme  1*)  gibt  diesen 
Ring  wieder. 

Bei  t  und  u  siehe  Tabelle  4  ist  der  Ring  vollkommen  ver¬ 
schwunden,  bei  s  und  w  kann  er  gerade  noch  wahrgenommen 
werden. 


Tabelle  4. 

Gießbrei:  2  kg  Ton  II  5  1  Wasser. 


Bezeichnung 

Fallhöhe  des 

Durchmesser 

Durehmesser 

der  Platte 

Strahles 

der  Fläche 

des  Ringes 

in  cm 

(1)  in  mm 

(2)  in  mm 

s 

53 

13 

28 

t 

53 

kein  < 

Gießfleck 

u 

53 

» 

J? 

w 

12,5 

14 

23 

X 

12,5 

13 

23 

Noch  auffallender  war  das 

Verhalten  im  Rauhbrande.  Die 

Platten  hatten 

sich  trotz  guter 

Beschwerung 

stark  verzogen, 

1922.  (65.  Jahrgang.) 
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ober  die  Oberfläche  liefen  nach  allen  Richtungen  hin 

Spränge.  Nach  dem  Qlattbrande  eprang  die  Olaenr  an  allen 
Stellen  der  „Oberfläche“  ab,  während  sie  an  der  hinteren  Fläche 
festhielt.  Von  einem  ranhen  Ring,  wie  bei  den  glasierten 
Platten  des  Tones  1,  war  nichts  zu  sehen. 

Die  Erklärnng  für  dieses  eigentümliche  Verhalten  des 
Tones  II  konnte  bald  gefunden  werden.  Die  Scherben  der 
Platten  zeigten  nämlich  auffallende  Verschiedenheiten.  Man 
konnte  mehrere  ausgeprägte  Schichten  beobachten,  wie  es 
Figur  8  erläutert. 


Figur  8. 

•  u  Schicht  1,  die  eine  sehr  grobe  Struktur  besaß,  konnte 

ich  eine  starke  Anreicherung  an  Feinsand  (Qnarzsand)  fest¬ 
stellen.  Das  Material  war  hier  von  so  lockerer  Beschaffenheit, 
daß  es  sich  leicht  abtrennen  ließ.  Eine  Gesamtkieselsäure- 
bestimmnng  desselben  ergab  70,04  »/o  SiO^.  üeber  der  grob- 
ornigeo  Schicht  1  zeigte  sich  eine  etwas  feinere  Lage  2,  and 
erst  bei  3  und  4  konnte  naan  ein  dichtes  Tongefüge  erkennen. 

Beim  Gießen  mit  Ton  II,  der  sehr  viel  Feinsand  enthält, 
hatte  s^h  dieser  in  dem  Tonbreibehälter  stark  abgesetzt,  sodaß 
in  die  Gipsformen  zuerst  ein  Material  gelangte,  das  weit  mehr 
r  einend  enthielt,  als  der  Zusammensetzung  des  Tones  ent¬ 
spricht.  Innerhalb  der  Gipsformen  erfolgte  ein  Absetzen  des 
reinsandes,  wodurch  die  Schichtenbildung  entstand. 

Bei  den  weiteren  Gießversuchen  mit  Ton  II  wurde  infolge¬ 
dessen  in  den  Gießbehälter  ein  Rührer  eingebaut,  der  ein  Ab¬ 
setzen  verhinderte.  In  dieser  Weise  wurden  folgende  Platten 
gegossen : 

Tabelle  5. 

Gießbrei:  2  kg  Ton  II  +  5  1  Wasser. 

Bezeichnung  Fallhöhe  des  Durchmesser  Durchmesser 
der  Platte  Strahles  der  Fläche  des  Ringes 

in  cm  (1)  in  mm  (2)  in  mm 

ac  52  14  aO 

ad  22  13  28 

ae  11  14  24 

af  11  15  24 

Die  ranhgebrannten  Platten  zeigten  die  Spränge  an  der 
Oberfläche  nicht  mehr.  Auf  dem  glattgebrannten  Scherben 
edoch  hatte  sich  jetzt  der  Gießfleck  eingestellt.  Der  rauhe 
ling  war,  wenn  auch  nur  äußerst  schwach,  zu  beobachten. 
Oie  weiteren  gegossenen  Platten  lieferten  das  gleiche  Resultat, 
m  Vergleich  zu  den  Gießflecken  bei  Ton  I  wurde  hier  bei 
on  II  festgestellt,  daß  die  Erscheinung  ganz  bedeutend  schwächer 
asgebildet  war.  Im  übrigen  aber  wurden  die  bei  Ton  I 
rwähnten  Abhängigkeiten  beobachtet,  nämlich,  je  größer  die 
’allhöhe  ist,  umso  größer  ist  der  Durchmesser  des  rauhen 
tinges  (siehe  Tabelle  5). 

Gießversnche  mit  Ton  III. 

Analog  wie  bei  Ton  II  wurde  hier  der  Tonbrei  gut  gerührt 
rährend  des  Gießens.  Die  glattgebrannten  Platten  zeigten 
ußer  al  Tabelle  6,  den  Gießfleck  so  schwach,  daß  von  der 
ben  in  Figur  7  a  gegebenen  typischen  Zeichnung  des- 
elben  nichts  mehr  zu  erkennen  war.  Der  Uebersichtlichkeit 
'egen  sind  die  Versuche  mit  Ton  III  in  die  Tabelle  6,  die 
)doch  nur  die  Angabe  der  Fallhöhen  enthält,  eingetracen 
Orden.  °  ® 

Tabelle  6. 

Gießbrei:  2  kg  Ton  III -|- 5  1  W^asser. 

Bezeichnung  Fallhöhe  des 

der  Platte  Strahles  in  cm 

ag  22 

ah  22 

ai  11 

ak  11 

al  53 

Vergleicht  man  die  Ergebnisse  der  Versuche  bei  Ton  I 
8  Ton  111  untereinander,  so  ergibt  sich  eine  merkwürdige 
eziehnng.  Ton  I  hat  den  kleinsten  Feinsandgehalt,  Ton  lll 
m  größten.  Ersterer  gibt  einen  markanten  Gießfleck,  bei 
tzterem  tritt  dieser  nicht  auf.  Ton  II  nimmt  insofern  eine 
ittelstellung  ein,  als  er  ca.  4,5  °/o  weniger  Feinsand  enthält 
id  den  Gießfleck  in  einem  Maße  gibt,  daß  man  gerade  noch 
äche  (l)  und  (2)  erkennen  kann.  Je  geringer  demnach  der 
nnsandgehalt  eines  Tones  ist,  umso  ausgeprägter  und  stärker 
eilt  sich  der  Gießfleck  ein,  der  bei  einem  Maximum  des 

*)  Die  photographischen  Aufnahmen  sind  auf  einem  besonderen 
stt  dem  Sprechsaal  beigegeben.  D.  £04^ 


ersteren  schließlich  verschwinden  wird.  Es  war  also  voraus 
Zusehen,  daß  bei  einem  an  lonsnbstanz  hochprozentigen  Kaolin 
der  Gießfleck  am  intensivsten  auftreten  mußte.  Ein  solches 
Material  ist  der  Ton  V,  ein  böhmischer  Kaolin  mit  ca.  89“/o 
Tonsubstanz. 

Gießversnche  mit  Ton  V. 

Die  Resultate  der  Versuche  mit  Ton  V  sind  ans  der 
Tabelle  7  zu  ersehen. 

Tabelle  7. 

Gießbrei:  2  kg  Ton  V  +  5  1  Wasser. 

Bezeichnung  Fallhöhe  des  Durchnoesser  Durchmesser 
der  Platte  Strahles  der  Fläche  des  Ringes 

im  cm  (1)  in  mm  (2)  in  mm 

aw  53  15  40 

12,5  16  28 

az  12,5  16  28 

Die  Vermutungen  bestätigten  sich  voll  und  ganz.  Der 
Kaolin  gab  einen  so  typischen  Gießfleck,  wie  er  bisher  noch 
nicht  erhalten  worden  war.  Eine  Abbildung  der  glatigebrann- 
ten  Platte  az  wird  durch  die  Aufnahme  2  wiedergegeben. 

Gießversuche  mit  Ton  IV.  Q 

Auch  bei  Ton  IV  wurde  ein  stark  ausgeprägter  Gießfleck 
erhalten.  Während  aber  bei  Kaolin  die  Fläche  (2)  gar  keine 
^  '^ar  hier  ein  ganz  matt  glänzender,  sich  rauh 

anfuhlender  Ring  vorhanden.  Ton  IV  ist  ebenfalls  hoch¬ 
prozentig  an  Tonsubstanz,  aber  stark  glimmerhaltig.  Ob  der 
Glimmer  die  Ursache  dieses  mehr  graduellen  Unterschiedes  ist, 
konnte  vorläufig  noch  nicht  beantwortet  werden.  Im  allgemeinen 
bestätigte  aber  auch  Ton  IV  die  bisher  gemachten  Erfahrungen, 
wie  es  Tabelle  8  zeigt. 

Tabelle  8. 

Gießbrei:  2  kg  Ton  IV  -f  6  1  Wasser. 

Bezeichnung  Fallhöhe  des  Durchmesser  Durchmesser 
der  Platte  Strahles  der  Fläche  des  Ringes 

cna  (1)  in  mm  (2)  in  mm 

“  57  20  60 

ß  27,5  21  50 

T  ,  11  21  46 

Die  große  Reihe  von  Gießversuchen,  die  ich  mit  den 
mnf  Touen  anstellte,  zeigte  also  eine  gewisse  Abhängigkeit  des 
Gießfleckes  vom  Feinsandgehalt  des  Tones.  Da  dieser  nur  rein 
mechanisch  neben  anderen  unwesentlichen  Bestandteilen  der 
Tonsubstanz  beigemengt  ist,  mußte  es  möglich  sein,  einem  sehr 
reinen  Ton  allmählich  soviel  Feinsand  zuzusetzen,  bis  der  Gieß¬ 
fleck  verschwindet.  Diese  Versuche  wurden  mit  Ton  V  und 
Ton  I  ansgeführt. 

Ton  V  in  Mischung  mit  Feinsand. 

Bei  diesen  Versuchen  wurde  so  verfahren,  daß  eine  größere 
Menge  Kaolin  durch  das  200er-Sieb  geschlämmt  und 
daun  abgetrocknet  wurde.  Von  diesem  reinen,  gut  pul^eri- 
sierten  Material  weichte  ich  in  einer  großen  Schale  2,7  kg  in 
etwa  7  Liter  Wasser  auf  und  rieb  zu  dem  Kaolinbrei  300  g  naß 
gemahlenen,  abgetrockneten  Feinsand  durch  ein  aufgesetztes 
200er-Sieb  trocken  hinzu.  Ep  war  so  eine  lü^Lige 
Sandmischung,  aufgeschlämmt  in  Wasser,  hergestellt  worden, 
die  in  dem  oben  beschriebenen  Apparat  (Figur  5)  bei  gutem 
Rühren  vergossen  wurde. 

Mischung:  90  “/q  Kaolin  und  10  «/q  Feinsand. 

Tabelle  9 

Bezeichnung  Fallhöhe  des  Durchmesser  Durchmesser 

der  Platte  Strahles  der  Fläche  des  Ringes 

1°  (1)  in  mm  (2)  in  mm 

«  63  23  36 

as  29  22  34 

at  12,5  17  25 

au  12,5  17  24 

av  12,5  16  24 

Vergleicht  man  die  Abmessungen  dieser  Gießflecke  mit 
denen  in  der  Tabelle  7  (reiner  Kaolin),  so  bemerkt  man,  daß 
der  Durchmesser  der  Fläche  (1)  größer,  der  von  (2)  erheblich 
kleiner  geworden  ist.  Beim  Betrachten  der  Platten  kann  man 
auch  sofort  eine  Abnahme  des  Gießfleckes  feststellen.  Obwohl 
der  Ring  (2)  sich  auch  sehr  rauh  anfühlt,  ist  er  doch  mit  einer 
äußerst  feinen*  Glasurschicht  überzogen. 

Mischung:  70®/o  Kaolin  und  30 “/q  Feinsand, 
j  Herstellung  dieser  Mischung  wurden  1400  g  Kaolin 
und  600  g  Feinsand  in  derselben  Weise,  wie  oben  geschildert 
miteinander  gemischt.  ’ 

Tabelle  10. 

Bezeichnung  Fallhöhe  des 

der  Platte  Strahles  in  cm 

6g  53 

66  29,5 

tl  12,5 

66  12,5 
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Die  glattgebrannten  Platten  bg  bis  bk  wiesen  nicht  die 
geringste  Spur  eines  Qießfleckes  auf.  Tabelle  10  enthält  dena- 
nach  auch  nur  die  Fallhöhen  verzeichnet.  Die  Anfnahnae  3 
zeigt  eine  Zusammenstellung  der  drei  Platten: 

ay  reiner  Kaolin  (Tabelle  7) 

au  „  «  +  10  “/o  Feinsand  (  „  9) 

bg  „  „  +  30“/o  „  (  „  10) 

Man  kann  gut  die  Abnahme  des  Gießfleckes  bis  zum  völli¬ 
gen  Verschwinden  bei  bg  beobachten. 

Ton  I  in  Mischung  mit  Feinsand. 

Es  wurden  Gießversuche  ausgeführt  mit  einer  10®/oigen, 
20®/oigen  und  30®/oigen  Mischung.  Ihre  Herstellung  geschah 
genau  wie  beim  Ton  V.  Das  Resultat  war  auch  ganz  das 
gleiche.  Die  30®/oige  Feinsandmischung  gab  keinen  Gießfleck 
mehr. 

Diese  letzten  Gießversuche  mit  den  Sandmischungen  be¬ 
stätigen  die  Beobachtung,  daß  der  Gießfleck  umso  intensiver 
auftritt,  je  reiner  das  Gießmaterial  an  Tonsubstanz  ist,  und  daß 
er  mit  zunehmendem  Sandgehalte  allmählich  verschwindet. 
Diese  gefundene  Tatsache  steht  im  völligen  Widerspruche  mit 
den.  Angaben  K.  Jakobs  (vergl.  I.  Teil,  Fußnote  9)  und  mit  der 
The^ie  von  C.  Tostmann  (1.  Teil,  Fußnote  7).  Nach  meinen 
Beobachtungen  ist  es  nicht  denkbar,  die  Bildung  des  Gieß¬ 
fleckes  auf  eine  Entmischung  der  Gießmasse  zurückznfnhren ; 
denn  dann  müßte  er  bei  zunehmendem  Gehalte  an  Tonsnbstanz 
an  Intensität  abnehmen  und  schließlich  verschwinden.  Meine 
Beobachtungen  jedoch  ergaben  das  Gegenteil. 

In  den  wenigen  Veröffentlichungen,  die  den  Gießfleck  be¬ 
handeln,  wird  dieser  im  allgemeinen  als  eine  „dichtere“  Stelle 
des  Materials  angesehen,  die  beim  Glasieren  keine  oder  sehr 
wenig  Saugfähigkeit  gegenüber  der  Glasurmischung  besitzt, 
infolgedessen  letztere  wieder  abläuft.  Ich  prüfte  diese  Ver¬ 
hältnisse  nach,  indem  ich  mehrere  Platten  mit  Ton  V  und  I 
bei  53  cm  Fallhöhe  goß,  rauh  brannte  und  dann  in  farbigen 
(roten  und  blauen),  mäßig  dicken  Glasurbrei  längere  Zeit  (etwa 
4  Sekunden)  eintanchte.  Obwohl  auf  der  Oberfläche  des 
Scherbens  eine  außerordentlich  dicke  Glasnrschicht  haften 
blieb,  zeigte  sich  der  Ring  (2)  vollständig  frei  davon.  Auch 
bei  wiederholtem  Eintauchen  lief  bei  (2)  jedesmal  die  Glasur 
wieder  ab.  Die  glattgebrannten  Platten  wurden  mit  einer  sehr 
feinen  Schmirgelscheibe  anseinandergeschnitten,  wie  es  Fig.  9 
veranschaulicht. 


Die  schraffierte  Fläche  stellt  die  Schnittfläche  dar.  Diese 
war  bei  allen  Platten  rein  weiß  (Fig.  10). 

Auch  bei  den  stärksten  Vergrößerungen  war  bei  (2)  nicht 
die  geringste  Färbung  zu  sehen. 

Ganz  analog  verhielten  sich  auch  rauh  gebrannte  Platten 
von  Ton  V,  als  sie  durch  eine  dicke  Farbstofflösung,  z,  B. 
Methylviolett,  gezogen  wurden.  Die  Fläche  (2)  blieb  beinahe 
weiß,  während  die  übrige  Oberfläche  sehr  viel  Farbstoff  zurück- 
hielt. 

Endlich  wurde  von  der  Schnittfläche  einer  rauh  gebrannten 
anseinandergeschnittenen  Platte,  gegossen  mit  Ton  V  bei 
50  cm  Fallhöhe  (wie  es  Fig.  9  zeigt),  ein  mikroskopischer 
Dünnschliff  angefertigt.  Dieser  zeigte  bei  a,  Fig.  10,  eine  be¬ 
deutend  dichtere  Oberfläche  als  bei  b. 


Figur  10 

Die  Versuche  bestätigten  also  die  bisherige  Annahme,  daß 
es  sich  beim  Gießfleck  tatsächlich  um  dichteres  Material 
handelt.  (Fortsetzung  folgt.) 


Das  Glas  auf  der  Deutschen  Gewerbeschau 

München  1922. 

Von  Carl  Jaeger. 

(Nachdruck  verboten). 

In  die  durch  ihre  riesigen  Ausmaße  und  harmonische  Ab¬ 
stimmung  gleich  ausdrucksvolle  Halle  I  teilen  sich  die  Schau- 
grnppen  von  Erzeugnissen  der  Glas-  und  keramischen  Industrie. 
So  imponierend  sich  aber  auch  diese  gewaltige  Töpfer-  und 
Gläserschan  dem  überraschten  Besucher  beim  Anblicke  dieses 
vielbewunderten  und  mit  Recht  bestaunten  Raumes  darbietet. 


soll  doch  nicht  verschwiegen  werden,  daß  seine  Teilung  in 
Keramik  und  Glas  oftmals  auf  Kosten  des  letzteren  Materials 
vorgenommen  worden  ist.  Mit  Ausnahme  von  zwei  hinter  dem 
Tempel  im  Mittelranme  befindlichen  Schaugruppen  und  von 
den  auf  der  Südseite  der  Halle  räumlich  abgeschiedenen  Seiten¬ 
kabinetten,  die  ja  den  Anforderungen  an  eine  Spezialaosstellnng 
von  Glas  vollauf  gerecht  werden,  findet  man  doch  so  manches 
Edelglas  in  bescheidenen  Kästen  und  in  sehr  dämmriges  Halb¬ 
dunkel  an  die  Wand  gestellt.  Das  belebende  Element  des 
durchflutenden  Lichtes,  daß  doch  erst  so  recht  die  optischen 
Tugenden  des  Glases  zur  strahlendsten  Entfaltung  bringt,  ist 
vielen  edlen  Glasschöpfungen  somit  entzogen  und  ergießt  sich 
dafür  in  reichster  Fülle  über  sattfarbige  Töpferwaren,  die  eine 
gedämpftere  Beleuchtung  wohl  eher  hätten  ertragen  können. 

Im  „südlichen  Längsgange“  und  in  den  anstoßenden  Seiten- 
ränmen  sind  Beleuchtung  und  Ausstellung  ansstellungstechnisch 
am  meisten  befriedigend.  Hier  zeigen  zunächst  Franz  Steiger- 
wald’s  Neffen,  München,  ihre  in  guten  Formen  gehaltenen  Ge¬ 
brauchs-  und  Luxusgläser.  Eine  Reihe  von  Kristallgläsern, 
deren  Formen  durch  aufgeschmolzene,  in  meridionalen  Reihen 
angeordnete  Farbpunkte  besonders  verdeutlicht  werden,  wirken 
mit  ihrem  translnziden  Violett,  Orange  und  Grün  recht  vor¬ 
nehm  und  zart  gegenüber  dem  modischen  blauen  Glas,  ans 
welchem  neben  schon  bekannten  guten  Rehm’schen  Typen 
ovale  Formen  einnehmend  hervortreten.  Einige  Kristallschalen 
zeigen  mit  gutem  Empfinden  für  Oberflächenteilung  aufgemalte 
weiße  Opakemaildekore,  wieder  andere  Kristallgläser  reizvolle 
Randschliffe.  In  der  Kollektivausstellung  bayerischer  Kristall¬ 
glasfabriken  ist  Buchenau  (Bayer.  Wald)  mit  einer  großen 
Bowle  und  mit  lachsrot,  rosalinrot  und  urangrün  gefärbten 
Gläsern,  die  vorzüglichen  Kantenschliff  aufweisen,  gut  ver¬ 
treten.  Einige  in  Aquamarin  gefärbte  Römer  sind  durch  eben¬ 
solchen  Kantenschliff  veredelt  und  erreichen  durch  ihre  abge¬ 
klärte  Wirkung  einen  viel  höheren  Bewertnngsgrad  als  die 
daneben  zur  Schau  gestellten,  in  sattsam  bekannter  Art  reich 
ausgeschliffenen  blau  und  rot  Überfangenen  Weinkelche.  Feine 
zum  Teil  medaillonartig  angebrachte  Gravuren  stehen  auf 
mehreren  gelbgeätzten  Gläsern  sehr  gut  auf  dem  farbigen 
Grunde,  viel  besser  als  das  etwas  pomphafte  Nebeneinander 
von  Gold  und  Email  auf  einer  großen  blauen  Schale. 
Theresiental  (bei  Zwiesel,  Bayer.  Wald)  beteiligt  eich  an  dieser 
Kollektivausstellung  mit  sehr  guten  edelgeformten  Weinsätzen 
(zum  Teil  ebenfalls  mit  Kantenschliff),  mit  blauen  Schalen, 
deren  Ueberfang  mit  einem  reizvollen  Rosendekor  ansgraviert 
ist  (wobei  auf  die  angebrachten  „Sterne“  ruhig  hätte  verzichtet 
werden  können),  mit  Schalen  und  Platten,  deren  Randfelder 
mit  geätztem  Golddekor  geschmückt  sind,  und  mit  Fadengläsern, 
von  welchen  in  der  Spezialausstellnng  dieser  Firma  noch  mehr 
zu  sehen  sind. 

In  diesen  reich  beschickten  Spezialansstellnngen  von  Glas, 
die  der  Südseite  der  Halle  I  angegliedert  sind,  erfährt  die  Be¬ 
trachtung  der  Gläserschan  eine  besondere  Vertiefung.  Hier 
offenbaren  sich  die  erstaunlich  vielen  Möglichkeiten,  die  sich 
bei  der  Gestaltung  der  Form,  Farbe  und  Zier  in  diesem  köst¬ 
lichen  Material  erschließen  lassen,  ebensosehr  wie  die  Grenzen, 
die  dem  Schaffenswillen  des  Werkkünstlers  durch  die  Eigen¬ 
art  des  Stoffes  gezogen  sind. 

Die  Kollektion  der  Theresientaler  Kristallglasfabrik 
(Theresiental  bei  Zwiesel)  lenkt  hier  den  Blick  zuerst  auf  sich. 
Es  ist  nicht  allein  die  Vielseitigkeit,  mit  welcher  sich  diese 
Fabrik  in  allen  Veredlungstechniken  betätigt,  was  hier  anf- 
schauen  läßt —  darin  sehen  wir  ja  auch  bei  anderen  ansstellenden 
Firmen  große  Leistungen  —  ihre  Glasschau  erhält  diesmal 
eine  besondere  Note  durch  eine  Gruppe  von  zum  Teil  freige¬ 
blasenen,  in  Venezianer  Art  gebildeten,  aber  dem  modernen 
Zeitgeschmack  in  Form  und  Farbe  vorzüglich  angepaßten 
Fadengläsern.  Daß  die  Firma  wieder  einmal  diese  reizvolle 
Ziertechnik  anfgegriffen  hat,  ist  ihr,  abgesehen  von  dem  Erfolg, 
mit  dem  sie  es  tat,  schon  deshalb  gutznschreiben,  weil  sie  da¬ 
mit  der  in  Händler-  und  Künstlerkreisen  weit  verbreiteten  An¬ 
schauung,  daß  diese  Zierweise  ein  Vorrecht  von  Mnrano  und 
die  Kenntnis  davon  den  Glasmachern  in  unseren  deutschen 
Hütten  nicht  mehr  geläufig  sei,  den  Nährboden  entzieht.  Eine 
Menge  Schalen  und  Schälchen,  Platten,  zierliche  Deckeldosen 
und  fein  profilierte  Vasen  sind  in  Filigran technik  mit  weißen 
und  blauen,  einfachen  oder  sich  kreuzenden  Fäden  reizvoll 
durchzogen.  Da,  wo  die  Gefäße  noch  besonders  deutlich  die 
Kennzeichen  ihrer  glühenden  Ausformung  tragen  und  in  diesem 
Zustande  an  der  Pfeife  etwa  eine  Drehung  erfahren  haben, 
winden  und  schlingen  sich  diese  zarten  Fäden  zu  einem  köst¬ 
lichen  Linienspiel  ineinander.  Des  öfteren  sind  auf  kelchartig 
geformten  Schalen  die  Fadeneinlagen  achsial  und  abwechselnd 
mit  breiten,  bandartigen  grünen  Streifen  angeordnet  oder  di( 
Netzfäden  dunkelbraun  gefärbt  und  mit  dieser  Earbe  in  sehj 
gute  Wirkung  zum  farblos-durchsichtigen  Glaskörper  gestellt! 
Diesen  Fadeneinlagen  begegnen  wi?  auch  wieder  bei  einemi 
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ganzen  Weineatz,  wo  sie  in  weißblaaer  Farbe  die  Stengel  der 
Kelche  spiralförnaig  gedreht  dnrchziehen.  Weniger  gnt  ver¬ 
bindet  sich  diese  Technik  mit  Lüsteraoftrag.  Mit  einem  Satze 
„Römer“,  deren  Stengel  dreikantig  geschliffen,  mit  Wein- 
kelchen,  Platten  nnd  Tellerinen,  die  mit  ornamentalen  oder 
pflanzlichen  Dekoren  (einmal  auch  mit  Tierfiguren)  graviert 
sind,  mit  Schalen,  deren  Schmack  geätzt  and  vergoldet  ist,  ver¬ 
mag  die  Fabrik  eine  ganze  Reihe  neuer  Typen  auf  dem  Ge¬ 
biete  des  luxuriösen  Tafelgeschirres  zu  stellen.  Die  bemalten 
Gläser  dieser  Hütte  stehen  im  Vergleich  mit  diesen  Schöpfungen 
erst  in  zweiter  Linie.  So  hat  beispielsweise  eine  reich  ge¬ 
zierte  Prunkvase  mit  ihrem  auf  himmelblauem  Grund  gemaltem 
opakweifien  Email-  und  Golddekor  die  Grenzlinie  zwischen  Glas 
und  Keramik  sicher  schon  weit  überschritten. 

Ferdinand  von  Poschinger,  Buchenau,  zeigt  eine  ganze 
Reihe  von  verschieden  gefärbten,  gut  geformten  Vasen  mit 
vorzüglichen  Kantenschliffen,  dann  mit  Gold  und  teilweise  auch 
noch  mit  Email  gut  bemaltes  blaues  Glas,  sowie  Ueberfang- 
schliffe,  bei  welchen  in  einem  Falle  die  Vermengong  von 
geometrischer  Schliffornamentik  mit  naturnahen  Motiven  (Auer¬ 
hahn  usw.)  nicht  glücklich  wirkt,  ferner  eine  Schale,  deren 
imitierter  blauer  Emailüberfang  in  Felder  geteilt  und  mit 
gravierten  Füllungen  abwechselnd  gut  unterbrochen  ist.  Unter 
den  reichhaltigen  Gebrauchsgläsern  zieht  ein  Weinsatz  mit 
roten  und  schwarzen  Stengeln  und  aasgravierten  Mäander¬ 
bändern  die  Aufmerksamkeit  etwas  herausfordernd  auf  sich. 

Die  funkelnden  Erzeugnisse  der  Firma  F.  X  Nachtmann, 
Neustadt  a./W.,  bewegen  sich  durchwegs  im  reichsten  Schliff¬ 
glasstil. 

Die  Kristallglasfabrik  vorm.  Steigerwald,  Regenhütte,  bringt 
neben  vorzüglichem  Gebrauchsglas  viel  farbiges  Glas  in  mehr¬ 
fachen  Abtönungen.  Wir  sehen  blaues  und  violettes  Glas  in 
guten  Formen  mit  Kanten-  und  Randscbliff  und  gleicbgefärbtes 
Glas  mit  sehr  dezentem  Golddekor  charaktervoll  und  organisch 
richtig  geziert.  Ans  dem  Vielerlei  dieser  Gruppe  seien  noch  ein 
in  Ratschmanier  gravierter,  gut  dekorierter  Weinsatz,  eine  in 
Form  und  Zier  gleich  gute  gravierte  Bowle,  Römer  mit  kantigem 
Schliff  und  gravierte  Schalen  mit  dekorativ  aasgeschliffenen 
Bändern  rühmend  hervorgehoben.  Die  Kommanditgesellschaft 
Ring,  Nürnberg,  zeigt  hauptsächlich  an  Gebrauchsgläsern  Ueber- 
fangscbliff,  den  sie  besonders  an  langgestielten  ein-  und  mehr¬ 
fach  Überfangenen  Römern  in  reichster,  aber  herkömmlicher 
Weise  entfaltet.  Die  Gräfl.  Schaffgot’sche  Josephinenhütte, 
Schreiberhau,  überrascht  durch  ihre  großen,  in  wuchtigen  Aus¬ 
maßen  gehaltenen  Kristallschalen  und  Deckelpokale  (Ehrenpreis- 
pokale),  vorzügliche  Arbeiten,  die  durch  ihren  breitflächigen 
Kantenschliff  Formen  errungen  haben,  welche  schon  architek¬ 
tonisch  wirken  und  bei  einigen  riesigen  Pokalen  schon  zu 
wichtigen  Elementen  der  sie  umgebenden  Innenarchitektur 
werden.  Zum  Teil  sind  eie  gelb  gefärbt,  neben  Gold  der  einzige 
farbige  Einschlag  in  dieser  Gruppe  glitzernden,  wasserklarsten 
Kristalls. 

Auch  die  Firmen  Nenmann  &  Staebe,  Hermsdorf,  Fritz 
Heckert,  Petersdorf,  H.  J.  Baeumer,  Hirschberg,  nnd  Gebrüder 
Rohrbach,  Friedrichegrand  bei  Rückers,  reihen  sich  mit  ihren 
reichen,  zum  Teil  sehr  tief  gekerbten  Kristallschliffen  ebenbürtig 
an,  wobei  auf  die  Schliffdekore  von  Neumann  &  Staebe,  sowie 
auf  einen  sehr  schön  geschliffenen  Wein-  und  Likörkrag  der 
Firma  H.  J.  Baeumer  besonders  hingewiesen  sei. 

Außerhalb  dieser  Räume  im  „südlichen  Längsgange“  weiter¬ 
schreitend,  begegnen  wir  in  einigen  blauen,  mit  schönem  Gold¬ 
dekor  gezierten  Deckelschalen  und  Dosen  nochmals  Erzeug¬ 
nissen  der  Schaffgot’schen  Hütte.  Auch  die  Firma  Heckert  ist 
hier  nochmals  vertreten  und  bietet  neben  sehr  schön  gravierten 
Weingläsern  mit  geschliffenem  Fuße  einige  reine  Glasbläser¬ 
arbeiten;  Kristall-  oder  gelbgefärbte  Glasschalen  mit  frei  an¬ 
gesetzten  dreiteiligen  Beinglasfüßen,  Arbeiten,  die  von  Venezianer 
Leistungen  nicht  überboten  werden  können.  Bei  mehreren  in 
diesem  Schranke  gezeigten  Malereien  tritt  der  in  unmöglichen 
Farbenzusammenstellungen  (rubinrotes  und  kobaltblaues  Trans¬ 
email  mit  schwarzen  Konturen)  angeordnete  Dekor  mit  der  zu 
deutlichen  Durchsicht  der  Rückseite  in  anangenehme  Wechsel¬ 
wirkung  und  verwirrt  das  Bild. 

ln  der  Gruppe  bayerischer  und  österreichischer  Gläser  hat 
Fachlehrer  Wilhelm  Richter,  Zwiesel,  die  in  dieser  Zeitschrift 
wiederholt  ausführlich  beschriebene  Technik  der  Metallfärbung 
der  Gläser  wieder  aufgegriffen  und  sie  auf  vielen  wohlgelnngenen 
Stücken  zu  einer  Farbensensation  gesteigert,  die  an  die  besten 
Edelgläser  Schneckendorfs  erinnert.  Umso  unverständlicher 
erscheint  es,  daß  er  an  manchen  Gläsern  mit  Goldrand  oder 
Emailaufmalung  nachzuhelfeu  versucht  und  damit  ein  Neben¬ 
einander  von  Techniken  schafft,  die  sich  ausschließen.  Eine 
Technik,  die  Farbeneffekte  von  solchem  Schmelz  und  Schiller 
erzielt,  kann  für  sich  allein  bestehen.  Viel  eher  würde  man 
diesen  Gläsern  eine  der  Zartheit  dieser  Farbentöne  entsprechende 
noch  geschmeidigere  Formengebung  wünschen. 


Die  Tiroler  Glashütte,  Kramsach,  bringt  neben  neuzeitlichem 
Kristall  gelbgeätzte  und  grüne  Gläser,  kantig  geschliffen  und  in 
tadellosen  Formen,  sowie  leicht  bräunlichgelb  gefärbte  Gläser  in 
Feuerzier.  Mit  gravierten,  teilweise  in  Ratschtechnik  gezierten 
Bechern,  Pokalen,  Schnapsgläschen  und  Weinflaschen  poly¬ 
gonalen  Querschnitts  belebt  diese  Hütte  eine  sympathische 
bodenständige  Art. 

Rudolf  Mehr  &  Co  ,  Steinschönau,  ist  mit  sehr  guten  rot 
überfangenen  und  gelb  gebeizten  gekugelten  und  gravierten 
Gläsern  zur  Stelle.  Eine  große  weiß  und  blau  überfangene 
Deckeldose  ist  unter  geschickter  Benützung  des  weißen  Zier- 
saumes  reizvoll  aasgeschliffen. 

Franz  Scholz,  München,  bringt  eine  große  Bowle  mit  ge¬ 
ätztem  und  vergoldetem  gut  stilisierten  Weinlaub-  und  Trauben- 
schmuck,  blaue  mit  Gold  und  farbigem  Enoail  bemalte  Dosen, 
Kristallbecher  mit  Streichmatt-Ornament  auf  schwarzem  Grund 
und  mit  Goldrand,  gelb  gebeizte  und  gravierte  Gläser,  sowie  als 
besondere  Eigenart  gravierte,  versilberte  und  blau  oder  rot 
überfangene  Qlasbroschen.  Die  „Oka“-Werkstätten  von  Fisch¬ 
bach  &  Doll,  München,  stellen  Irislüster  und  ebenfalls  gelb 
geätzte  und  ausgravierte  Gläser,  sowie  blaues  mit  Gold  be¬ 
maltes  Glas  zur  Schau. 

Bei  den  Gläsern  der  österreichischen  Edelglaswerke,  A.-G., 
Stockerau  bei  Wien,  fallen  besonders  die  guten  Ueberfang- 
schliffe  auf.  Darunter  die  edelgeformten  Gläschen  eines  rot 
überfangenen  Likörsatzes  und  rosarot-rubinrot  und  aquamarin- 
blau  überfangene  Schalen  mit  ausgeschliffenen,  gewellten  oder 
gezackten  Rändern,  Hohe,  gezogene  Vasen  mit  blauem  oder 
rosarotem  Fuße  und  gewelltem  (nicht  geschliffenem)  Rand 
haben  eigenen  Formenreiz,  In  Kristall  zeigt  man  guten  Kanten- 
Bchliff,  an  einer  Weinflasche  aufgemalte  netzartig  sich  kreuzende 
Goldlinien  mit  Strenblumen  dazwischen  und  bei  zwei  Milchglas¬ 
deckeldosen  diskrete  schwarz-blaue  Bemalung  in  Wiener  Art. 

Im  westlichen  Qoergang  der  Halle  ist  von  Ida  Paulin, 
Augsburg,  eine  blaue  Bowle  mit  tiefgeätztem  Golddekor  und 
sehr  viel  bunte  Malerei  in  Email  auf  Kristall  und  in  Gold  auf 
einem  blauen  Service  zu  sehen.  Daneben  haben  Eschinger 
&  Kleiber,  Zwiesel,  in  einem  ziemlich  dunklen  Schrank  und 
viel  zu  dicht  gedrängt  ihre  Emailarbeiten  auf  violett,  blau  und 
grün  gefärbtem  Glase  aufgestellt.  Die  Zeichnungen  zu  dem 
teilweise  figürlichen  Genre  zeigen  große  Stilsicherheit,  und  die 
Farbenskala  der  technisch  meisterhaft  aufgemalten  Emails  verrät 
eine  auf  Erfahrung  und  Geschmack  gegründete  Beschränkung 
auf  einige  znm  Grandton  passende  Nuancen.  Die  Bemalung 
von  blauem  und  violettem  Glas  mit  Silber  und  Gold,  das  auch 
mit  der  Feder  aufgetragen  wird,  verleugnet  im  Ornament  nicht 
den  Einfluß  der  Zwieseler  Schale. 

Die  Glasraffinerie  der  Gebr.  Lorenz,  Steinschönau,  bringt 
eine  stattliche  Anzahl  kunstgewerblicher  Gläser  in  allen  Tech¬ 
niken,  viele  nach  Entwürfen  der  Staatsfachschule  in  Stein¬ 
schönau,  zur  Ausstellung.  Weinkelche  und  Deckelpokale  mit 
mattgeätzten  Füßen,  sehr  reiche  und  zum  Teil  auch  gote  figür¬ 
liche  Gravuren,  gut  gekugelte  Kristallschalen  (Krause  &  Weiß), 
rote  und  blaue  Ueberfangschliffe  und  mehrere  gekugelte  größere 
Stücke  nach  Entwürfen  von  Dorn,  Horn  nnd  Süß,  gelb  gebeizte 
nnd  mit  Glasschnitt  geschmückte  Schalen  und  geschliffene  und 
gravierte  Likörsätze  seien  ans  dem  Vielen  rühmend  hervorge¬ 
hoben.  E.  Palme,  Steinschönau,  zeigt  Schliffglas,  verwendet  an 
Lüstern  und  Stehlampen,  und  Alfred  Pietsch,  Steinschönau,  Eis¬ 
schalen,  Konfektschalen  und  Tafelaufsätze  in  reichem  Kristall¬ 
schliff  Nach  Paul  Thomas’,  Steinschönau,  in  Transparentemail  und 
mit  Gold  bemalten  Gläsern,  wenden  wir  uns  zu  Joh.  Oertel 
&  Co.,  Haida,  wo  man  wiederum  vorzüglichen  Ueberfangschliff 
in  Blau,  Violett  und  Rot  an  Dosen  mit  flachen  und  Knauf-Deckeln 
und  an  Schalen  mit  schön  geschwungenen  Profillinien  zu  sehen 
bekommt.  Violette  und  grüne  Gläser  mit  Scbälscbliff,  Gläser 
mit  Randscbliff  und  mit  reichen  Gravuren  vervollständigen  das 
Bild  der  mit  dem  Schleif-  oder  Gravierrade  gezierten  Stücke. 
Unter  dtn  bemalten  Gläsern  sind  gedeckelte  Konfektschalen 
mit  einem  zarten  Goldliuienmnster  und  Transemail  nnd  einige 
Schwarzlotmalereien  wegen  ihrer  guten  Anordnung  be¬ 
merkenswert. 

An  der  Nordseite  haben  die  Dentschen  Werkstätten  A.-G. 
einige  Vitrinen  belegt,  und  ihre  lühmlichst  bekannten  Mit¬ 
arbeiter  zeigen  hier  schönstes  Edelglas.  So  E.  Wenz-Vietor 
ihre  Venezianer  Faden-,  Warzen-,  Noppen-  und  Flügelgläser,  einige 
cbromgrün  nnd  zart  gelbgrün  gefärbte  Gläser  mit  ausgezeich¬ 
netem  Schälschliff  und  drei  große  Glasplatten,  grün  und  blau 
und  mit  weißen  Fadeneinlagen  bei  blauem  Tellerrande.  Von 
W.  V.  Wersin  sind  Schalen,  Deckelvasen  und  Dosen  in  be¬ 
kannter  Güte,  von  Eug.  Julius  Schmid  und  von  Hillerbrand 
naive  und  mit  dem  Rade  gerutschte  figürliche  Gravuren  auf 
4-eckigen  Flaschen  zu  sehen.  In  einem  anderen  Abteil  gibt  es 
eine  bunte  Menge  von  Kleinglasformen  in  Gelb,  Blau,  Lachsrot, 
Violett  und  mit  Fäden  durchzogen  und  frei  geblasen.  Eine  An¬ 
zahl  von  Gläsertieren,  mit  köstlichem  Humor  gestaltet  und. 
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durch  geschickte  Benutzung  der  wenigen  technischen  Hilfs¬ 
mittel  staunenswert  charakterisiert,  schließt  diese  bunte  Reihe. 

Es  bleiben  noch  die  im  Hofe  111  und  in  den  Vitrinen  an 
der  Treppe  ausgestellten  Qläser  zur  Betrachtung  übrig.  Die 
reichhaltigen  Gruppen  von  R.  Bayerl,  München,  und  Leonhard 
Weiderer,  Zwiesel,  verkörpern  die  Tradition  jdes  Bayerischen 
Waldes  und  den  Einfluß  der  Zwieseler  Schule.  Erstere  bringt 
in  gelüsterten  Weingläsern,  geschliffenen  Ueberfanggläsern, 
üelbätzen.  Kristallschliffen  und  Emailmalereien  auf  weißem 
und  farbigem  Glase  im  Sinne  der  Fachschule  Zwiesel,  alle 
Techniken  geschickt  zur  Anwendung.  Weiderer  bietet  schöne 
Gravuren  auf  Kristall  und  auf  gelb  geätztem  Glase  nach  Ent¬ 
würfen  von  Bruno  Mauder.  L.  Moser  &  Söhne,  Meierhöfen 
b.  Karlsbad,  hat  Vorliebe  für  polierte  Glasschnitte  und  reich¬ 
geschliffene  und  gravierte  Weinkelche.  Violettes  Glas  mit 
reichen  vergoldeten  Aetzungen  und  mit  in  historischem  Stil¬ 
empfinden  gehaltenen  antiken  Darstellungen  geben  dieser  Aus¬ 
stellung  eine  eigene  Note.  Bei  Peill  &  Sohn,  Düren,  fallen  die 
Kelchgläser  durch  ihre  schöne,  der  Bildsamkeit  des  glühenden 
Glases  entsprechende  Formensprache  auf.  Auch  sonst  er¬ 
blicken  wir  hier  meisterhafte  Beherrschung  aller  in  Frage 
kommenden  Zierweisen. 

Aus  Lauscha  in  Thüringen  sind  neben  einigen  bemerkens¬ 
werten  Fadenkrügen  zierlich  geformte  Tiergestalten  in  ge¬ 
färbtem  Glase  und  in  Milchglas  ausgeführt  zu  erwähnen.  Auch 
das  „Blaue  Haus“  Fr.  v.  Allesch,  Berlin,  hat  Glastiere,  die  mit 
Humor  und  Geschick  gestaltet  sind,  gesandt. 

In  einer  Vitrine  an  der  Treppe  hat  Jean  Beck,  München, 
blaues,  rubinrotes  und  dunkelgrünes  Glas,  zum  Teil  kantig  ge¬ 
schliffen,  gelüsterte  Schmuckgläser,  marmoriertes,  mit  schwarzen 
und  vergoldeten  Deckelknäufen  versehenes  Zierglas  und  blaue 
Dosen  mit  geätztem  und  vergoldetem  Blnmendekor  in  be¬ 
kannter  Qualität  ausgestellt. 

Bruno  Mander,  Zwiesel,  dem  wir  auch  noch  in  anderen 
Hallen  (beim  Bund  der  Freunde  wertvoller  Handwerkstechniken) 
begegnen,  hat  sich  die  Bemalung  des  Glases  zur  besonderen 
Aufgabe  gestellt  und  zeigt  ebenso  interessante  wie  unter¬ 
schiedliche  Versuche  auf  diesem  Gebiete.  Mir  gefallen  von 
seinen  Malereien  immer  noch  diejenigen^  am  besten,  die  frei  von 
expressionistischen  Einbrüchen,  in  einer  abstrakten  Ornamentik 
organisch  mit  dem  Glase  verbunden  bleiben.  Beispiele  hierfür 
sind  einige  große,  mit  Gold  und  Silber  bemalte  Rubin-  oder 
violette  und  blaue  Vasen,  Platten  und  Schalen  oder  seine  mit 
leuchtenden  Transparentemails  bemalten  Kristallgläser,  die  den 
Reiz  seiner  Ornamentik  voll  erstehen  lassen  oder  die  auf  Matt¬ 
fond  gesetzten  Schwarzlotmalereien,  die  in  ihrem  Gegensatz 


Wirtscliaftlioh-g' 

Korrespondenzen. 

Preisauszeichnung.  Auf  der  Photographischen  Ausstellang  in 
Mttochen  ist  der  Firma  „Keraphot,  Photoehemisch-keramische  Knnstwerk- 
stätte,  Niederlößnitz“,  fttr  hervorragende  Laiatnng  auf  dem  Gebiete  der 
Photokeramik  der  erste  Preis  znerkannt  worden. 


Gesetzsrebnng^,  Stenern. 

Entscheidungen  des  Beicbsflnanzhofes.  Beichsstempelbei 
G  r  tt  n  d  n  n  g  e  i  n  e  r  G.  m.  b,  H.  &  Co.  Die  Gesellschafter  einer  G.  m.  b,  H. 
haben  an  demselben  Tage  diese  G.  m.  b.  H.  und  sodann  eine  Kommandit¬ 
gesellschaft  gegründet,  deren  Komplementärin  die  G.  m.  b.  H  ,  deren  Kom¬ 
manditisten  die  Gesellschafter  der  G.  m.  b.  H  sind.  Der  ßeichsfinanzhof 
hat  erkannt,  daß  es  den  wirtschaftlichen  Vorgängen,  Tatsachen  und  Ver¬ 
hältnissen  angemessen  wäre,  wenn  die  Beteiligten  lediglich  eine  G.  m.  b.  H. 
gegründet  hätten,  und  daß  die  Gründung  der  „G.  m.  b.  H  &  Co.“  einen 
Mißbrauch  von  Formen  und  Gestaltungsmöglichkeiten  des  bürgerlichen 
Bechts  darstellten,  durch  die  die  Steuerpflicht  umgangen  oder  gemindert 
werden  soll.  Entsprechend  dem  §  5  der  RAO.  ist  daher  ans  dem  Gründungs¬ 
vorgang  nach  Tarifnummer  1  A  b  des  Beichsstempelgesetzes  in  gleicher 
Weise  erfordert  worden,  wie  bei  der  Gründung  einer  G.  m.  b.  H.,  deren 
Gesellschafter  sich  zur  Leistung  des  Stammkapitals  der  G.  m.  b.  H.  (Jt  20000) 
und  außerdem  zu  Leistungen  In  Höhe  der  jetzigen  Kommanditeinlagen 
{JL  1  Mill )  verpflichtet  haben.  Die  Stempelabgabe  i^t  mithin  auf  5,% 
von  At  1,02  Mill.  auf  M.  BlOuO  berechnet  worden.  (II  A  132/22.) 


Gewerblicher  Rechtsschutz. 

Tschechoslowakien.  Neue  Vorschriften  im  gewerblichen  Bechts- 
schntz.  Die  Verordung  vom  18.  5.  22  bringt  die  neuen  Bestimmungen 
über  die  Frist  zur  Geltendmachung  bezw.  Erneuerung  der  Rechte  aus  dem 
gewerblichen  Eigentum,  deren  Verfall  nach  dem  31.  10.  22  eintritt.  Bia 
zu  dissem  Tage  spätestens  ist  anzninchen  um: 

Die  Erneuerung  der  Schutzmarken,  welche  in  der  Zeit  vom  26.  7.  14 
angf fangen  nach  dem.  Verlaufe  ihrer  zehnjährigen  Schutzdaner  neu  ein- 
zureicben  waren,  bezw.  noch  zu  erneuern  sind; 

die  Neuanmeldung  der  Schutzmarken,  die  bei  einer  Handels-  und 
Gewerbekammer  der  ehemaligen  österreichisch-ungarischen  Monarchie  bis 
zum  11.  8.  19  registriert  waren,  damit  sie  den  Schutz  in  der  tachecho- 


zwischen  tiefem  Schwarz  und  farblosem  Glase  'Wirkungen  von 
hohem  Reize  erschließen.  In  der  von  ihm  geleiteten  Fachschale 
für  Glasindustrie  in  Zwiesel  kommt  diese  strengere  Art  der 
Glaszier  schön  zur  Answirkung.  Die  Gläsergruppe  dieser  Schule 
in  Halle  II  leidet  außerordentlich  unter  der  ungünstigen,  gegen 
das  Licht  und  auf  einer  Stufenpyramide  erfolgten  Aufstellung. 
Der  gelbe  Anstrich  dieser  Holzgalerie  tritt  außerdem  sehr  oft 
in  unangenehmste  Wechselwirkung  mit  der  farbenfrohen 
Mannigfaltigkeit,  die  naturgemäß  mit  einer  alle  Techniken 
zeigenden  Schulausstellung  verbunden  ist.  So  wechseln  hier 
in  bunter  Folge  Malerei  in  opaken  und  transluziden  Emails  in 
Pinsel-  und  Federtechnik  auf  Kristall  und  farbigem  Glase  mit 
Gravuren  und  Schliffen  an  Kristall  und  Ueberfang  oder  auf 
gelb  oder  rot  geätzten  Gläsern.  Es  wäre  zu  weitschweifig,  wollte 
man  diese  Fülle  von  veredelten  Gläsern  im  einzelnen  beschreiben. 
Es  sei  darauf  hingewiesen,  daß  sich  in  diesen  Arbeiten  hand¬ 
werkliches  Können  mit  liebevollem  Einf üblen  in  die  Wesenheit 
des  Werkstoffes  zu  einer  Einheit  paart,  die  den  Erziehern  und 
Schälern  dieser  Anstalt  nur  zur  Ehre  gereicht. 

In  dem  Edelranme  der  österreichischen  Werkstätten  be¬ 
kommen  wir  in  den  dekorativ  ansgestatteten  Vitrinen  noch 
Knnstgläser  von  höchster  Qualität  zu  sehen.  Unter  nahezu 
gänzlichem  Verzicht  auf  Farbe  —  nur  in  der  Masse  gefärbtes 
Glas  findet  Verwendung  —  ist  hier  das  Formnngsproblem 
in  den  Vordergrund  gestellt  und  seine  glänzenden  Lösungen 
in  Kristallkelchen  von  Professor  Strnad  und  Powolny 
aufs  edelste  verkörpert.  Diese  aparten  Formgestaltungen 
werden  bei  Pokalen,  Schalen,  Bechern,  Karaffen  und  Krügen 
durch  Schliff  und  gehaltvolle  Gravuren  bereichert,  für  welche 
letztere  als  Urheber  Professor  Powolny  zeichnet.  Vom  gleichen 
Künstler  stammen  die  am  Ofen  und  in  Feuerzier  geformten 
grün  und  blau  getönten  Gläser,  von  Professor  O.  Strnad 
Edelkristallgläser  und  von  Professor  Larisch  ein  Pokal.  Diese 
Edelgläser  der  österreichischen  Werkstätten,  deren  Wirkung 
sich  durch  Worte  nicht  verdeutlichen  läßt,  gehören  zum 
Schönsten  und  Vorbildlichsten,  was  man  von  Glas  auf  der  Ge- 
werbeschan  erblickt.  Es  ist  bezeichnend,  daß  gerade  hier  auf 
die  Bemalung  des  Hohlglases  Verzicht  geleistet  wird. 

Auch  bei  einem  Rückblick  über  die  gesamte  Gläserschau 
tritt  das  bemalte  Glas,  bei  strenger  ästhetischer  Würdigung, 
neben  den  erstaunlichen  Leistungen  unserer  deutschen  Glas¬ 
industrie  in  allen  anderen  Veredelungstechniken  als  etwas 
Sekundäres  zurück  und  kann  trotz  einzelner  wohlgelnngener 
Versuche  als  ein  noch  nicht  gelöstes  Problem  bezeichnet 
werden. 


ewerblioher  Teil. 

slowakiBchen  Republik  mit  der  Priorität  der  nraprünglichea  Registrierung 
zuerkannt  erhalten; 

die  erneuerte  Anmeldung  der  Muster,  die  bei  einer  Handels-  und 
Gewerbekammer  der  vormaligen  österreiohisch-nngarisohen  Monarchie, 
außerhalb  des  Gebietes  der  tschechoslowakischen  Republik,  bis  zum 
11.  8.  19  registriert  waren,  damit  sie  den  Schutz  in  der  tschechoslo¬ 
wakischen  Republik  weiter  genießen; 

d(e  Verhandlung  der  vor  dem  11.  6.  19  bei  den  Patentämtern  in 
Wien  oder  Budapest  überreichten  Anmeldungen  (die  vor  der  Auslegung 
den  einstweiligen  Patentschutz  noch  nicht  genießen)  beim  Patentamte  in 
Prag  zwecks  Schutzes  in  der  tschechoslowakischen  Republik  zum 
Schatze  in  der  Tschechoslowakei  mit  der  Priorität  vom  Tage  der  bei  den 
vorstehend  genannten  Patentämtern  erfolgten  Anmeldung; 

den  patentamtlichen  Ichutz  jener  Patente  für  die  tschechoslo¬ 
wakische  Republik,  welche  bei  den  Patentämtern  in  Wien  und  Budapest 
bis  zum  11.  6.  19  eingereicht  wurden  und  dortselbst  bereits  rechtsgültig 
erledigt  sind; 

die  nachträglichen  Klagen  auf  Löschung  von  Marken  nach  §  4  des 
Gesetzes  vom  30.  7.  95,  ZI.  108  R.  G.  B.  beim  Handelsministerium. 


Handel  and  Verkehr. 

Weitere  Tariferhöhungen  im  Güter*  und  Personenverkehr. 
Zum  Ausgleich  der  weiteren  starken  Belastung  der  Reiebseisenbahn  soll 
bereits  am  16. 10.  22  eine  erneute  60  ^/o-ige  Erhöhung  der  Gütertarife  vor¬ 
genommen  iwerden.  Eine  100%-ige  Erhöhung  der  Personentarife  tritt, 
wie  bekannt,  am  1.  11.  ein.  Heber  eine  weitere  Erhöhung  zum  1. 12. 
wird  im  Ausschuß  des  Reichseisenbahnrats  beraten. 

Bfiekerstattang  beschlagnahmten  Termögens  in  Amerika.  Die 
Concord  Finance'  Corporation,  die  Vertrauensstelle  des  Bandes  der  Aus¬ 
ländsdeutschen  in  den  Vereinigten  Staaten,  macht  darauf  aufmerksam,  daß 
am  2. 1.  23  die  Frist  abläuft,  innerhalb  welcher  diejenigen  Eigentümer, 
denen  durch  Art.  9  des  „Traiing  with  the  Enemy  Act“  bereits  das  Recht 
zugesprochen  ist,  die  Rückerstattung  ihrer  beschlagnahmten  Vermögen  zu 
beantragen,  ihre  Forderungen  gegen  die  Treuhänder  in  Amerika  anmelden 
können.  Der  Bund  der  Ausländsdeutschen,  E.  V.,  Abt.  Amerika,  Berlin, 
Burgstraße  30,  ist  zu  näheren  Auskünften  bereit. 

Die  Zentrale  der  tschechoslowakischen  Handels*  und  Gewerbe¬ 
kammern,  Frag,  die  ivor  kurzem  ins  Leben  gerufen  wurde,  wird  ent¬ 
sprechend  einer  Bestimmung  ihrer  Satzungen  eigene  „Mitteilungen“  heraus- 
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^eben.  Das  \Dfani;  Soptembnr  erschienene  1.  Heft  enthält  n.  a.  einen 
Artikel  des  Handelsministera  Int;.  Lad.  Noväk  ttber  die  Anfguben  der 
Zentrale,  einen  weiteren  Artikel  des  Sektionechefa  Dr.  Benda  über  die 
treplante  Reform  der  tachechoel  Handels-  nnd  Gewerbekammern,  ferner  den 
Wortlaut  der  Satzungen  nnd  die  Geschäftsordnnng  der  ArbeitsanaechUsse 
der  Zentrale,  Berichte  ttber  die  letzten  Plenaraitzangen  and  ttber  die  Be¬ 
ratungen  der  verschiedenen  Ansschttsae  der  Zentrale.  Anßerdem  werden 
die  neneaten,  fttr  das  geschäftliche  Leben  wichtigen  Nachrichten  bezüglich 
dea  AnUenhandels,  der  Stenergeaetzgebang,  des  Verkehraweaena,  der  Statiatik 
naw.  verOKentlioht. 


Ein-  und  Ansfokr,  Zollwasen. 

A.  H.  N.  Feinkeramik.  Anf  Grnnd  einea  Beachlnaaea  dea  Arbeita- 
auaschtiasea  hat  der  Reichakommiasar  fttr  Ana-  and  Einfahrbewilligang 
Herrn  Ragierangarat  a.  D  Dr.  Farbach  mit  Wirkaog  vom  1.10.22 
zam  stellvertretenden  Raichabevollmächtigten  der  A.  H.  N.  Feinkeramik 
ernannt. 

A,  H.  N.  Grobkeramik.  Die  Anafahrmindestpreise  sind  geändert 
worden  fttr :  künstliche  Mühlsteine  ab  8.  9.  22 ;  Korand  and  Schmirgel 
ab  16  9  22 ;  künstliche  Wetzsteine  ab  16.  9.  22 ;  Kreide  ab  20.  9.  22 ; 
Qaarzit  ab  22.  9  22  nnd  Ton  ab  26.  9.  22.  Der  Tenerangezaachlag  anf 
die  Grundpreise  für  feaerfeate  Erzengniaae  bei  Auefahr  nach  Oesterreich, 
ist  erhöht  worden.  Näheres  durch  A,  H,  N.  Grobkeramik,  Berlin  NW  7, 
Friedrichetr.  93. 

Einfobrzollerhöhnng  für  gewisse  Hohlglasarten.  Auf  Grund 
von  §  1  dea  Gesetzes  ttber  die  Ermächtignng  zn  vorOberirehenden  Zoll- 
änderangen  vom  6.  8.  22  (vergl.  Sprechsaal  Nr.  19,  S.  226,  Nr.  24,  S.  278, 
Nr.  30,  S.  338)  sind  durch  Verordnnng  vom  27.  9.  22  die  Zollsätze  fttr  die 
Tarifnummern  739  und  740  um  60%  erhöht  worden. 

Das  Goldzollanfgeld  beträgt  vom  11.  10.  bis  einachlisklich  17. 10.  22 
36  900  %. 

Zum  Abbruch  der  denttcta-spauiechen  WirtschaftsTerhaudlnngen. 
Der  Dentacbe  Industrie-  and  Haudelstag  nimmt  zar  Frage  dea  deatsch- 
spaniachen  Handelaverkebra  wie  folgt  Stellung :  „Dentschland  besitzt  bia 
znm  21.  12.  22  in  Spanien  das  Recht  der  Meiatbegttnatigung.  Nichts¬ 
destoweniger  worden  am  29.  6.  22  die  bekannten  Valatazuschläge  einge- 
ftthrt,  die  sich  praktisch  nur  gegen  die  deutschen  Waren  richteten  and  — 
abgeaehen  von  einigen  Spezialitäten  —  auch  geradezu  prohibitiv  wirkten. 
Einen  weiteren  krasaen  Bruch  der  Meiatbegttnstignng  stellt  die  Ver- 
weigernng  der  Anwendung  der  Frankreich  and  der  Schweiz  gewährten 
Vorzugaaätze  fttr  deutsche  Waren  dar.  Hinzu  kommt  noch,  dah  die 
Handhabung  der  sog.  Deberganga-nErleichterangen“  vom  11.  7.  22  durch 
die  spanischen  Eonsaiate  zu  den  denkbar  grökten  Schwierigkeiten  and  za 
schweren  Verlosten  der  dentschen  Exporteure  geführt  hat  and  noch  führt. 
Trotz  aller  amtlichen  und  privaten  Vorstellangen  hat  die  spanische 
Regierang  in  dieser  Frage  kein  Entgegenkommen  gezeigt.  Daß  unter 
diesen  Umständen  die  Verhandlnngen  in  Madrid  schließlich  trotz  aller 
dentschen  Bemtthangen  abbrechen  maßten,  ist  nicht  zu  verwuudern.  Die 
durch  W.  T.  B.  am  16.9.  verbreitete  Erklärang  der  deutschen  Regierung, 
nach  der  sie  der  spanischen  Regierang  habe  mitteilen  müssen,  daß  sie 
von  einer  derzeitigen  Fortsetzung  der  Verhandlungen  leider  kein  beide 
Teile  befriedigendes  Ergebnis  erwarten  könne,  hat  die  volle  Billigang  der 
deutschen  Handelskammern  gefunden.  Es  wird  nnnmehr  in  erster  Linie 
von  der  Haltung  der  spanischen  Rsgierang  abhängen,  ob  die  Verhand¬ 
lungen  demnächst  wieder  aafgenommen  und  ob  sie  zu  einem  befriedigenden 
Abschlnsse  führen  werden.“ 

Britisch-Ostlndlen.  Der  EinfahrzoUtarlf  na  ch  dem  Stande  vom 
1.  4.  22  sieht  fttr  Glas-  und  Irdenwaren  folgende  Sitz  e  vor : 


Nr. 

Maß- 

Xarilscbätzung’ 

ZoU- 

stab 

Rupien 

Annas 

Satz 

78 

Glas  und  Glaswaren,  Lackwaren,  Ir- 

denwaren,  Cnina-  and  anderes  Por¬ 
zellan  ;  alle  Arten,  aasgenommen 
Glasspangen,  -perlen,  falsche  Perlen 
nnd  Mineralwasaerflaschen  (System 

Codd  (siehe  Nrn.  78  a  nnd  79) 

— 

vom  Werte*) 

15% 

78a 

Mineralwasserflaschen  (System  Codd): 

8  Unzen  and  darnnter  .... 

Groi 

56 

— 

ttber  8  Unzen  . . 

65 

— 

79 

Glasspangen  und  -perlen,  sowie 

falsche  Perlen . 

— 

vom  Werte*) 

O 

CO 

*)  Der  Ausdruck  „vom  Werte“  bezieht  sieh  auf  den  wirklichen  Wert,  wie  er 
n  Abschnitt  bO  des  See-Zollgfesetzes  von  1878  tSea  Customs  Act,  1878)  iVIII  von 
878)  bestimmt  ist. 

Finnland.  Zolltarifentscheidnng.  (Rindschreiben  der  Zolldirek¬ 
tion  vom  27.  5.  22,  Nr.  19). 

Nr.  des  Zollsatz 

ialltarifs  Eingeführte  Waren  Maßstab  fnri92Z: 

für  19iZ  finn.  Mk. 

774  Figaren-Tischlampen  aas  Porzellan,  mehr¬ 
farbig.  (Desgi.  vom  12.  4.  22)  ...  .  1  kg  40 

Frankreich.  Zollbebandlung  deutscher,  als  Beparationssach* 
liefernngen  eingeffibrter  Waren.  Nach  einer  Verordnung  vom  28.  7.  22 
ircrden  gegen  Entiichtang  der  Zölle  eines  Soudertarifs,  dessen  Sätze  bis 
»nf  gegenteilige  Anordnung  gleich  den  Sätzen  des  Mindesttarifa  (Verviel- 
'ältignngskoeliizienten  inbegriffen)  sind,  die  Erzengnisae  zagelassen,  die  in 
ler  der  Verordnung  beigefügten  Tabelle  aufgeftthrt  sind,  aus  Deutschland 
tammen  und  von  dort  als  Eeparationssachlieferungen  und  unter  Ueber- 
rachnng  der  zuständigen  Verwaltnagen  für  den  Wiederaufbau  der  zer- 
törten  Gebiete  eingeftthrt  werden.  Die  begünstigte  Zollbebandlung  unterliegt 


T.-Nr. 

331 


332 


333 

336  n  337 
338,  339,  340  u.  341 
342 

344,  346  n.  346 
347  bis 


348 

348  bis 

348  ter 
348  quater 
349 — 349  quater 


349  qnicqnies 

361 

361 


360  quater 
630  qaioquies 


der  Beibringung  von  besonderen  Bescheinigungen,  die  von  dem  Ministerinm 
fttr  die  befreiten  Gebiete  aasgestellt  werden.  Die  Ankunft  der  Waren  am 
Bestimmnngsorte  wird  durch  einen  Begleitschein  (arquit-ä-cantion)  sicher- 
gestellt,  der  die  Eutrichtnng  des  doppelten  Zollee  des  Generaltarifs  ver¬ 
bürgt,  falle  die  Bestätigung  nicht  rechtzeitig  eingeht.  Dieser  Begleit¬ 
schein  ist  an  das  Ansfertigangsamt  znrttckzasenden,  nachdem  er  von  den 
Lokalbehörden  des  Minieteriums  fttr  die  befreiten  Gebiete  mit  einer  Erledi- 
gangsbescheinigung  versehen  worden  ist.  —  ln  der  oben  erwähnten  Tabelle 
sind  von  den  Erzengniesen  nneerer  Indnstrien  die  folgenden  T,  Nr.  anf- 
geführt ; 

..Nr 

Tonwaren,  feuerfeste,  ans  gemeinem  Ton: 
Scbmelztiegel,  Retorten,  Kapseln,  (cazettes),  Muffeln 
and  auBgehöblte  oder  hohle  Gegenstände,  mit 
Ansnabme  der  Mauerziegel. 

Mauerziegel  volle,  von  weniger  als  2  Knbikdezimeter 
Manerziegel,  andere,  von  jeder  Form  und  Größe 
Andere  feuerfeste  Erzeugnisse: 

Manerzllgei  und  Gegenstände,  hergestellt  mit  Kiesel¬ 
erde,  Tonerde,  Bauxit,  Magnesia  usw. 
Schmelztiegel  und  Erzeugniese  aus  Graphit,  Reißblei 
oder  anderen  Kohlenstoffen 
Drainröhren 

Tonwaren,  andere,  ans  gemeinem  Ton 
Steinzeag 

Fliesen  and  Pllasterziegel,  gebrannt 
Fayence 

Elektrotechnische  Erzengnisse  ans  Porzellan,  Fayence, 
weißem  oder  farbigem  Steinzeag,  ohne  Teile  ans 
Metall  nnd  anderen  Stoüen 
Spiegelglas 

Spiegelglas,  am  Rande  schräg  abgeschliüsn,  graviert, 
geschnitten  oder  zngeschnitten  (taiUe  on  deconpe) 
Spiegelglas,  verstärkt  Drahtglas  —  (armö) 

Spiegelglas,  nndnrchsichtig  gemacht 
Glas,  roh,  gegossen,  von  jeder  Stärke,  mit  oder  ohne 
Riefen  oder  Dnrchbrechongen ;  Glas,  gegossen  oder 
geformt,  von  jeder  Form  und  Größe,  Decksteine 
(dalles),  Dachziegel,  Röhren  fttr  Dachdecknngen, 
Verglasnngen,  znr  Kanalisation  oder  Pflasterung 
Elektrotechnische  Erzeugnisse  ans  Glas,  ohne  Ver¬ 
bindung  mit  Metall 
Fensterglas 

Elektrische  Glühlampen,  mit  oder  ohne  Ausrüstung 
Verzweigte  Brenner  (becs  ä  branches)  ans  Speckstein, 
mit  oder  ohne  Metallzntaten  fttr  Acetylenbelenchtung 
Verzweigte  Brenner  ans  Metall  mit  Spitzen  ans  Speck¬ 
stein  fttr  Acetylenbeleuchtang 
Kerzen  mit  laolierstücken  ans  Speckstein  oder  anderem 
ähnlichen  Stofle  fttr  Belenchtnugszwecke 
Einfache  Brenner  ans  Speckstein  oder  anderem  Stoffe, 
mit  oder  ohne  Metalimontnr,  fttr  Acetylenbelenchtong, 
and  einzelne  Teile  davon. 

Italien,  Das  Zollaafgeld  beträgt  fttr  die  Zeit  vom  1. — 16. 10.  22 

369  o/o. 

Spanien.  Das  ZoUanfgeld  ist  für  den  Monat  Oktober  anf  24,80  o/, 
festgesetzt  worden. 

Die  mittlere  Monatsnotiernng  für  die  Reichsmark,  die  als  Grundlage 
für  die  Erhebung  des  Valntazollzascblafi’s  anf  deutsche  Waren  Anwendnng 
findet,  ist  fttr  den  Monat  Oktober  auf  0,667  festgesetzt  worden. 

Vereinigte  Staaten.  Zollamtliche  Wertschätzang.  Bei  der 
hentigen  nnsicheren  and  ständig  wecboelnden  Marktlage  ziehen  es  viele 
Importenre,  namentlich  solche,  deren  Waren  auf  Grand  alter  Kontrakte 
zn  niedrigeren  Preisen  geliefert  werden,  vor,  noch  bevor  sie  die  Verzol¬ 
lung  beantragen,  mit  ttem  Appraissr  (Zollabschätzer)  ttber  den  fttr  die  Ver- 
zollnng  festzusetzenden  Wert  za  verhandeln,  um  ihu  dann  gegebenfalls 
zu  erhöhen  nnd  Strafen  zn  vermeiden.  Derartige  Verhandlungen  müssen 
aber  nnter  allen  Umständen  geführt  werden,  bevor  der  Verzollnngsantrag 
gestellt  ist.  Durch  eine  nenerdings  in  Heft  1  des  42.  Bandes  der  „Trea¬ 
sury  Decissions“  veröffentlichte  Entscheidung  wird  bestimmt,  daß  nicht  in 
jedem  einzelnen  Fall  der  Appraiser  selbst  zor  Prüfung  der  Ware  verpflichtet 
ist,  sondern,  daß  auch  eine  durch  einen  Unterbeamten  vorgenommene 
Prüfung  zn  Recht  besteht.  Es  i<t  von  besonderer  Wichtigkeit,  daß  der 
deutsche  Fabrikant  den  amerikanischen  Importeur  möglichst  eingehend 
ttber  die  Marktlage  informiert.  Der  Importeur  wird  die  Verzollung  nnr 
dann  zn  richtigen  Preisen  beantragen  oder  Verhandlnngen  mit  dem 
Appraiser  zwecks  Preisfestsetzung  geschickt  führen  können,  wenn  diese 
Voranssetzang  erfüllt  ist. 

Die  Lag^e  in  Industrie  und  Handel» 

Der  deatsche  Anfienhandel  in  Keram*  und  Glaswaren  im 
Angngt  1922  (Vorläufige  Ergebnisse). 


ja 

CO 

Mengen 

Werte  in  M  1000 

Angnst 

Jan./Angnst 

August 

Jan  /  Angnst 

1  Einfahr: 

D 

1  Tonwaren 

1  Glas-  nnd 

dz 

188  076 

806  082 

68  247 

221  490 

1  Glaswaren 

13  663 

95  626 

67  728 

306  799 

1  Ausfuhr: 

1  Tonwaren 

1  Glas-  und 

463  717 

3  466  393 

1  063  225 

4  055  170 

•  Glaswaren 

» 

106  242 

936  393 

1  767  648 

6  754  068 
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Englani.  In  der  Glaslndastrie  liegen  bisher  nnr  wenig  Anzeichen 
fflr  eine  Bessernng  vor,  wenn  auch  einige  Fabriken  besser  beschäftigt  zu 
sein  scheinen  sie  vor  kurzem.  Diese  Werke  erzeugen  meist  bessere  SorMn 
von  oesohliflenem  Tafelglas,  sowie  von  Glas  zu  dekorativen  Zwecken.  Die 
Ornament glasicdnstrie  ist  gegenwärtig  die  verhältnismäßig  am  besten 
beschäftigte,  obgleich  auch  dort  nech  Aufträge  gut  untergebracht  werden 
könnten.  Bemerkenswert  ist,  daß  die  seit  langen  Jahren  bestehende 
Edinbonrgh  and  Laith  Flint  Glass  Co.,  die  jetzt  durch  die  Wabbes  Crystal 
Glase  Co  kontrolliert  wird  und  eich  während  des  Krieges  ausschließlich 
auf  die  Eizengnng  von  Birnen  und  Böhren  für  elektrische  Lampen  ein- 
gee'ellt  hatte,  neoerdings  die  ausschließliche  Herstellung  von  feinem 
Eristallfflas  anfgenoniDDen  bat.  Sie  befaßt  Bich  xl  a.  mit  der  Brzeogang 
von  Glaswaren  in  antiken  Formen,  insbesondere  aus  der  gregorianischen 
Zeit,  und  fertigt  vollständige  Tafelseivice,  ferner  Krllge,  Likörservice 
und  dergl.  an. 

Porzellan  •  Indoatrle  ln  den  Föderierten  Malayen .  Staaten. 
In  den  Föderierten  Malsyen-Staaten  hat  sich  kürzlich  eine  neue  jln- 
dustrie  anfgetan,  die  voraussichtlich  einen  %eitreichenden  Emflaß  auf  das 
wirtschaftiiche  Leben  des  Landes  haben  und  dort  ansässige  Kapitalisten 
veraolafsen  dürfte,  auch  andere  einheimische  lodustrieunternehmen  zu 
unterstützen.  Der  neue  Konzern  ist  die  „Malayan  China  Gl*y 
Pottery  Co.,  Ltd.  (Malayan  China  Ton-  und  Töpferwaren- GeseUschafC 
mbH)  deren  Zweck  es  sein  soll,  die  reichen  Tonlager  in  den  Sohwemm- 
gebieten  der  Zinn-Minen  von  Perak  anszowerten.  Auch  die  Regierung 
von  Perak  nimmt  reges  Interesse  an  der  Sache.  Die  Arbeit  wurde  vor 
einem  Jahr  begonnen,  und  da  sich  die  malayiscben  Arbeiter  als  sehr  ge¬ 
schickt  erwiesen  haben,  ist  es  der  Gesellschaft  möglich,  bereits  Porzellan 
von  hochwertiger  Qualität  herzustellen.  Beide  HersteUnngsarten,  die 
Guß-  und  die  „jollsying“  Methode  werden  angewsndet,  und  es  verlautet, 
daß  es  mit  der  letztgenannten  Methode  einem  einheimischen  Arbeiter  mit 
wenig  Erfahrung  gelungen  ist,  2000  Latex-(Milch8aft  )Schalen  (zum  Sam¬ 
meln  des  Gnmmibaumsaftes)  in  einem  achtstündigen  Arbeitstag  hepu- 
stellen  Bei  einer  Einriebtung  von  12  Maschinen  rechnet  man  mit  einer 
Produktion  von  über  80000  Latex-Schalen  ja  Tag,  die  man  zu  Preisen 
auf  dem  Markt  absetzen  könnte,  mit  denen  die  eingeführt^  Artikel 
nicht  konkurrieren  könnten.  Ehe  die  Gssellschaft  mit  der  Produktion 
dieser  Schalen  beginnen  ließ,  setzte  sie  einen  annehmbaren  Preis  für  das 
beste  Muster  in  Latex  Schalen  aus,  der  von  einem  heimischen  Pflanzer 
gewonnen  wurde.  In  Gopeng,  im  Zentrum  des  Zinn-Minendistrikts  smd 
die  Arbeiten  bereits  aufgenommen.  Getrennt  von  dieser  Produktion 
heimischer  Artikel,  versorgt  die  Gesellschaft  zwei  der  größten  BaumwoU- 
Spinnereien  in  Bombay  und  Pepiermühlen  in  Calcutta  mit  Cbina  Ton. 
Es  ist  verständlich,  daß  die  an  der  Englischen  China-Ton-Indnstrie 
interessierten  Kreise  angeboten  haben,  die  ganze  Produlrtion  von  Gopeng 
zu  kaufen,  da  der  dort  lagernde  Ton  den  besten  englischen  Porzellan¬ 
erden  als  vollkommen  gleichwertig  befunden  worden  ist.  Die  Gesellschaft 
beabsichtigt,  später  die  Herstellung  von  PorzeUan  im  Großen  ausfOhren 
zu  lassen.  _ 


Gesohäftliohe  Mltteiliingan. 


PorzeUanfabrik  Stadtlengsfeld,  A.-G.,  Stadt lengsfeld.  Auszug 
aus  dem  genehmigten  Abschluß  vom  30.  6  22: 

1236  3371-  Dividende  220/^  (16);  Abschreibungen  JH  196  9d4  (öJbOB), 
Zuwehungen  Tn  Werkerhaltnigskonto  M  200  000  (40  000),  an  Wohlfahrts- 
fonds  Ji  4B  000  (16  000).  —  Die  o.  G  -  V.  beschloß  des  weiteren  die 
erhöhung  um  AL  1,6  Mill.  auf  M  2  MiU.  Die  neuen,  ab  1.  7.  22  divi¬ 
dendenberechtigten  Aktien  werden  unter  Ausschluß  des  gesetzlichen  Be- 
zugsrecbis  der  Aktionäre  dem  Bankverein  Spröngerts,  Büchner  &  Lo., 
Kom  -Ges.  a.  A.,  Artern,  zu  126 «/q  überlassen.  Ferner  sind  Vorstand  und 
Aufsichtsrat  ermächtigt  worden,  zu  geeigneter  Zeit  und  ^och  za  ve«!“- 
bB'enden  Bedingungen  eine  Obligationsauleihe  in  Höhe  von  Af  0,5  Mill. 
anfznnehmen  —  Ans  dem  Aufsichtsrat  ist  ausgeschieden  P.  Hörning; 
neugewäblt  wurden  H.  Büchner  und  als  Betriebsvertreter  R.  Eckl  und 
W.  UweliuB.  Das  Unternebmen  ist  gut  beschäftigt. 


Striegsuer  Porzellanfabrik,  A.-G.,  vorm.  C.  Walter  Ä  Co., 
Stanowltz,  Auszug  aus  dem  genehmigten  Abschluß  vom  30.  ^  Reiu- 
gewinn  AL  2,20  (0,72)  MiU.  Dividende  26  »/o  (2^,  Bonns  1^  JfeO);  Ab- 
BchreibuDiren  17  188  (9620);  Zuweisungen  an  WoJiJfahrtskonto  201800 
(80  000),  an  Werkerbaltungskonto  AL  400000  (200000);  Rücklage  f^ 
Tnnnelofenbau  AL  600  000.  —  Im  Berichtsjahr  konnten  durch  zweck¬ 
entsprechende  Neuorganisation  Fabrikation  und  Umsatzzifiem  wesentlmh 
erhöht  werden.  Die  BeschaSung  der  Rohmaterialien,  insbesondere  der 
PorzeUanerden,  verlangte  die  größte  Aufmerksamkeit  Der  Absatz  war 
znfriedensteUend;  das  Exportgeschäft  konnte  erweitert  werden.  Die  Ge- 
seUsebaft  ist  auf  Monate  hinaus  mit  Auftiägen  versehen.  —  Neu  in  den 
Aufsichtsrat  wurde  Bankier  H.  Freytag  gewählt. 


Gewinn  von  Ko  1,4  MiU.  Die  Verwaltung  hat  beschlossen,  davon 
Ko  0  62  MiU.  für  Abschreibungen  zu  verwenden,  Ko  88  186  dem  Reserve¬ 
fonds’  znznführen  und  die  VerteUung  von  je  Ko  40  auf  die  IMO  Kronen- 
Aktie  vorzunehmen.  Die  Aktionäre,  die  vor  4  Monaten  auf  3  Hutsohen- 
reuther  Aktien  1  Altrohlauer- Aktie  zu  176 o/o  (in  Mark!)  bezogen  haben, 
erhalten  also  jetzt  eine  Dividende  von  170  bis  180  ®/o. 

Union,  Yeltener  Tonindustrie,  A.-G.,  Berlin.  Die  o.  0.^. 
beschloß  die  Kapibalserhöhung  um  c/Ä  6  Mül.  auf  10  MiU.  Die  m 
das  laufende  Geschäftsjahr  dividendenberechtigten  neuen  Aktien  werden 
von  den  Lehrer-v  Siemens  Vereinigten  BanstofiindhStrien,  BerUn,  übernommen 
und  davon  AL  3,4  MUl.  den  Aktionären  im  Verhältnis  1:1^  130  ®/o  za“ 
Bezug  angeboten.  Die  restUchen  2,6  MiU.  werden  zur  Verfüguni?  des 
Aufsichtsrates  gehalten.  —  Aus  dem  Aufsichtsrat  sind  ansgeschieden 

R.  Schmidt  und  K.  Wessel,  neugewählt  wurden  F.  Dupont  und  A  Fricke. 

A.-G.  Niederlausitzer  Tonwerke,  Cabel.  Auszug  aus  dem  g^eh- 
migten  Abschluß  vom  30.  6.  22:  Reingewinn  347  666  (82  681);  Divi¬ 
dende  20  o/o  (12);  Abschreibungen  137  882  (54279). 

Ziegel«  und  Schamottewerke,  A.-G.,  Könnern.  Auszug  aus  dem 
genehmigten  Abschluß  vom  30.6.22;  Reingewinn  283  466;  Dividende 
20  o/j ;  Abschreibungen  Jl  99  932. 

Stolberger  A.-G.  für  feuerfeste  Produkte  (vorm.  Eud.  Keller), 
Stolberg.  Auszug  aus  dem  genehmigten  Abschluß  vom  80.  6.  22:  Rein¬ 
gewinn  M  1,96  Mül.;  Dividende  60 »/o- 

Vereinigte  Schmirgel-  und  Maschinenfabriken,  A.-G.,  vorm. 

S.  Oppenheim  &  Co.  und  Schlesinger  &  Co.,  Hannover.  Die  a.  o. 
G-V.  genehmigte  die  Kapitaiserhöhnng  um  8  Mill.  auf  JK  lo  mill., 
wovon  ja  6  MiU  den  Aktionären  zu  286  o/q  im  Verhältnis  1:1  angeboten 
werden  sollen.  Die  restlichen  JL  2  Mill.  soll  ein  Uebernahmekonsortium 
im  Interesse  der  GeseUschaft  bestmögüch  verwarten. 

Thüringer  Glaswarenfabrik,  A.-G-,  Oberweißbach.  Die  a.  o.  G.-V. 
stimmte  der  Kapitaiserhöhnng  um  JL  1,76  Mill.  auf  jK  2  Mül.  zu.  lu 
den  Aufsichtsrat  wurde  Exz.  v.  Lueder  neu  gewählt. 

Emaillier«  und  Stanzwerke,  vorm.  Gebr.  Ullrich,  Maikammer. 
Auszug  ans  dem  genehmigten  Abschluß  vom  30.  6.  22:  Reingevvion 
Jl  2,76  (0.66)  Mill.;  Dividende  20 o/o  (l^);  Abschreibungen  Af  0,16 
(0.08)  Mill. ;  ZaweiSDupjen  an  WerkerhaitungBkonto  JC  0,6  (0,2)  Mill.,  an 
Unterstützungsfonds  JiL  60  000  (20  000). 

Kaolin-  nnd  Tonwerke,  A.«G.,  Korbitz  b.  Meißen.  Auszug  aus 
dem  genehmigten  Abschluß  vom  31.3.  22:  Verlust  Ai  60  881  (29  331); 
Abschreibungen  Ai  43071. 

Neugrflndung.  Unter  der  Firma  „Bayerisches  Glaswerk,  A.-Q., 
München“  wurde  mit  einem  Aktienkapital  von  Ai  6,6  Mül.  Stamm-  und  M  0,6 
Mill.  6*/o  Vorzugsaktien  ein  Unternehmen  gegründet,  das  die  Erzeugung 
und  den  Verkauf  von  basischen  Silikaten  bezweckt. 


Oeneral-Veriammliinfen. 


PorzeUanfabrik  Limbach,  A.-G.,  Limbach:  s  o.  G.-V. 

11  Uhr  V.,  Bahnhofshotel,  Coburg.  T  -0. : 

PorzeUanfabrik  Moschendorf,  A.-G.,  Moschendorf:  o.  G.-V.  18.  10.88, 

2  Uhr  n.,  Hotel  Kaiserhof,  Hof.  „  .  u  •  o  .  „  a  v 

Marienberger  Mosaikplattenfabrik,  A.-G.,  Marienberg  i.  o-  «.-V. 
24.  10.  22,  10  Uhr  v ,  Hotel  Deutsches  Haus,  Braunschweig.  T.-ü. ;  u.  a. 
Kapitalserhöhung  um  Al  0,76  MiU.  aaiJl  3  MiU.  ^  n.  xr 

Keramische  Werke  Offstein  und  Worms,  A-G.,  Worms:  a.  o.  G.-V. 
20.  10.  22,  10*/,  Uhr  v.,  Handelskammer,  Worms.  T.-O. :  Kapitalserhöhung 

um  .K  12  5  Mül.  auf  c/fC  26  Mill.  _  ,  .  a  an  in  oo 

Anitaburger  Steingutfabrik,  A.-G.,  Annaburg:  o.  Q.-V.  80.10.22, 

“  o.a.v. S6. 10. 00, 11  üb... 

Verw»HM,r^eb|Ud  ^  Rodach:  a.  a  G.-V.  07. 10.  00 

12  Uhr  m.,  Bankhaus  Gebra  Arnhold,  Dresden.  T.-O ;  Kapitaiserhöhnng 

auf  AL  3  MiU.  Stammaktien.  ^  _  .  «  v  in  99 

Rheinische  Spiegelglasfabrik,  Eckamp:  a.  o.  G.-V.  24  10.  22, 
12  Uhr  m,  Dresdner  Bank,  Aachen  T.-O.  Kspitalserböhung. 

W.  Krefft,  A-G .  Gevelsberg  i.  W  :  o.  G.-V.  24  10.  22,  6*/»  Uhr  n., 
Barmer  Bank-Verein  Hinsberg,  Fischer  &  Comp.,  Barmen. 


Messen  und  Ausstellungen. 


Triptis,  A.-Ga,  Triptis.  In  der  a.  o.  G.-V.  wurde  zunächst  be- 
schlossen,  die  bestehendiu  AL  1  Mül.  Vorzugsaktien  in  Stammaktien  um- 
zuwandeln  mit  Dividende  ab  1.  1.  22,  ferner  das  Aktienkapital  von 
jk  9  6  MiU.  auf  AL  12  zu  erhöhen  durch  Ausgabe  von  M  2,6  Mül.  neuer 
Stammaktien  mit  Dividende  ab  1. 1.  22,  die  zum  Kurse  von  306  ®/o  von 
einem  Konsortium  übernommen  werden  mit  der  Verpflichtung,  den  bis¬ 
herigen  Stammaktionären  JC  2,126  Mi'l.  zu  320  «/o  im  Verhältnis  4 : 1 
anznbieten,  weitere  Jl  120000  der  jungen  Aktien  Verwaltungsmitgliedern 
zur  Verfügung  zu  steUen  und  die  restlichen  JL  266  000  bestens  zu  ver¬ 
werten,  wobei  die  GeseUschaft  mit  »/, «/,  an  dem  Gewinn  beteiligt  bleibt, 
der  sich  bei  einem  Verwertungskurs  vot  mehr  als  320  ®/o  ergeben  soUte. 
Schließlich  wurde  noch  beschlossen,  Ai  1  Mill.  neuer  Vorzugsaktien  mit 
Dividende  ab  1. 1.  22  zu  schaßen,  die  dieselbe  RechtssteUung  haben  wie 
die  bisherigen  Vorzugsaktien. 

Altrohlauer  PorzeUanfabrik en,  A.-G.,  Karlsbad.  Der  erste  Ab¬ 
schluß  der  Gesellschaft,  die  bekanntlich  aus  der  Altrohlauer  Niederlassung 
der  C.  M.  Hutschenreutber  A.-G.  hervorgegangen  ist,  ergibt  nach  Vor¬ 
nahme  einer  besonderen  Rückstellung  für  etwaige  Währungsverlmste  einen 


8.  Beichenberger  Messe  1922.  Aufbau  und  Ausstattung  der  dies- 
iährigen,  in  16  Messehäusern  nntergebrachten  Herbst-Messe  bedeutete 
gegenüber  den  früheren  Veranstaltungen  zweifellos  mnen  großen  Fort 
schritt  Von  den  Ausstellern  waren  in  diesem  Jahre  96  »4  Erzeuger  und 
nnr  4®/f,  Großhändler;  die  1921  noch  ziemlich  zahlreichen  „zweifelhafteii 
Existenzen“  unter  den  AussteUern  waren  grnndsätzUch  ausgeschiedei 
worden  Die  rund  2000  Aussteller,  deren  Zahl  hinter  der  des  Vorjahrei 
aUerdings  zurückblieb,  stellten  eine  Auslese,  insbesondere  der  “ordböh 
mischen)  mithin  zum  größten  Teil  deutschen  Indostrie  dar.  Aus  den 
Auslande  waren  kaom  mehr  als  100  Aussteller  beteüigt,  davon  ans  den 
Reiche  73,  aus  Deutsch-Oesterreich  24  Aussteller.  Der  Ausl^derbesucl 
Bte  Ite  Bich  Dank  der  frühzeitig  begonnenen  und  intensiven  Propagandi 
dreimal  so  hoch  als  im  Jahre  1921,  dem  Glanzjahre  der  Messe  ;  als  hanpt 
sächlichste  Einkäufer  werden  die  skandinavischen  Länder,  ferner  Fran 
zosen  nnd  Eng  Ander,  Holländer,  Amerikaner  und  Orientalen  bezeichnet 
Das  Messegeschäft  wurde  durch  den  Valntastand  und  namentlich  durol 
das  gerade  während  der  Messedauer  eingetretene  Steigen  der  tschechischei 
Krone  sehr  stark  beeinträchtigt,  sodaß  sich  die  von  einer  schweren  Industrie 
krisis  begleitete  Messe  mit  ihrer  Vorgängerin  an  Erfolgen  nicht  im  ent 
femtesten  vergleichen  kann. 

Die  Prager  Herbstmesse  (3.— 10. 9.  22),  die  fünfte  ihrer  Art,  stam 
Im  Zeichen  riner  schweren  Wirtschaftskrise.  Die  Beschickung  wa 
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«rhcblich  ichwSober  als  zur  FrttbjabrameaBe  Der  Beeach  soll  gat  gewesen 
sein.  Ans  dem  Anslande  worden  n.  a.  Rassen  nnd  die  Übrigen  Rand¬ 
staaten,  Schweden,  Romftnien,  Franzosen,  Engländer  sowie  Sttdamerikaner 
all  Einkänfer  genannt.  Norb  immer  wirkt  die  Unmenge  von  Vergnttgangs- 
Itätten  der  Abwicklung  des  Geschäftsverkehrs  stOrend  entgegen.  Im  übrigen 
ist  aber  der  Anfban  nnd  die  änfiere  Oliedernng  des  Unternehmens  vervoll¬ 
kommnet  worden,  so  daß  die  Grnppeneinteilnng  jetzt  allen  billigen 
Fordernngen,  die  die  Einkäufer  stellen  kOnnen,  Rechnang  trägt.  Gut 
vertreten  waren  u.  a.  bCbmieche  Gläser  und  Haushsltungegegenetände. 
Reichsdentscbe  Häuser  stellten  ausnabmsjos  unter  den  Namen  iher  tsche- 
ebiscben,  meistens  Frager  Vertreter  aus.  Von  dem  geschäftlichen  Er- 
gibnis  verspricht  man  sich  nicht  viel.  Die  meisten  Käufer  hielten 
angesichts  des  hohen  Standes  der  tschechischen  Krone  in  Erwartung  eines 
KoBjankturrOckgangea  zurück. 


Verbände. 

Verband  Oentscher  Elektrotecbnlscher  Porzsllanfabrlken. 
Die  Porzellanfabrik  Tettan,  A.-G.,  Tettan  in  Bayern,  sowie  die  Staatliche 
PorzellsDmanafahtur  Nymphenburg,  Nymphenbnrg  bei  München,  haben  die 
Mitgliedschaft  des  Verbandes  erworben. 

Die  Vereinigten  Steiogntfabrlken,  G.  m.  b.  H.,  Bonn,  erhöhten 
den  Aofscblag  für  Steingnterzeugi  isse  der  Gruppe  I  aut  3300  **/a, 
Gruppe  II  auf  3000  o/o  mit  Wirkung  vom  16.  9.  22.  Für  alle  golddekorier¬ 
ten  Waren  ist  vom  gleichen  Zeitpunkt  an  der  Aufscblag  für  Gruppe  I  auf 
8800  ®/o,  für  Groppe  II  auf  3600  ®/o  erhöht  worden.  Die  Recbnungi- 
beträge  sind  zukünftig  rein  netto  Kasse  gegen  ein  Ziel  bis  zu  14  Tagen 
nach  Anestellnng  des  Frachtbriefes  zahlbar.  Skonto  wird  nicht  vergütet. 
Bei  Ueberscbreitnng  des  gewährten  Zieles  werden  Verzugszinsen  in 
gleicher  Höhe  berechnet,  wie  sie  von  den  Banken  zuzüglich  der  üblichen 
Provisionen  berechnet  werden.  An  Verpackongsgebübren  werden  berech¬ 
net:  8®/o  vom  Rechnungsrohbetrag  für  lose  Sendungen,  6®/o  vom  Rech- 
nnngsrohbetrag  für  geschlossene  Sendungen.  Kisten  werden  zum  vollen 
Betrag  gatgeschrieben,  wenn  diese  innerhalb  von  4  Wochen  vom  Tage 
des  Empfangs  der  Waren  frachtfrei  nnd  in  gutem  Zustande  mit  vollstän¬ 
digem  Packmaterial  zurOckgeacbickt  werden,  andernfalls  nur  zu  2  Drittel 
des  berechneten  Betrages. 

Die  Mittel*  und  Ostdentsche  8rhainotte*Konvention,  Breslan, 
erhöhte  für  alle  Lieferungen  ab  1.  10.  22  bis  anf  weiteres  die  jetzigen 
Preise  um  rund  37  /j®/o.  sodaß  sich  also  der  bisher  1600  ®/o  betragende 
Tenerangszuschlag  auf  2100%  erhöht. 


Ver  sicherung^en. 

Unfallverslcherang  von  Unternehmern,  Betriebsbeamten  und 
kanfm&nnischen  Angestellten  der  Glaslndnstrie.  Für  die  Glasindustrie 
sind  einige  in  der  Sitzung  der  Glas-Bernfsgenoasenschaft,  sowie  durch  die 
Verordnung  vom  12.  9.  22  eingetretene  Aenderungen  in  den  Bestimmungen 
über  die  Unfallversicherung  von  Betriebsunternehmern,  Betriebebeamten 
und  kaufmännischen  Angestellten  von  großer  Wichtigkeit.  Die  in  Frage 
kommenden  Bestimmungen  sind  folgende: 

Betriebsunternehmer  sind  berechtigt,  sich  selbst  und  ihren  im 
Betriebe  tätigen  Ehegatten  gegen  die  Folgen  von  Betriebsunfällen  zn 
versichern,  wenn  sie  nicht  mehr  als  Jl  300000  Jahresarbeitsverdienst 
haben,  oderjwenn  sie  regelmäßig  keine  oder  höchstens  zwei  Versicherungs- 
Pflichtige  gegen  Entgelt  beschäftigen. 

Betriebs  b  e  a  m  t  e  bis  zn  einem  Jahresarbeitsverdienst  von  M  300  000 
sind  ohne  weiteres  veraicherungipflichtig.  Die  Betriebsunteruehmer  sind 
aber  berechtigt,  ihre  Betriebsbeamten  mit  mehr  als  JC  300  000  Jahres¬ 
einkommen,  sowie  kaufmännische  Angestellte  (BOrobeamte)  mit  ihrem  Jahres- 
aibeitsverdienst  ohne  Rücksicht  auf  seine  Hohe  zu  versichern. 

Unternehmer,  die  von  dieser  Berechtigung  für  einzelne  Betriebsbeamte 
oder  kaufmännische  Angestellte  Gebrauch  machen  wollen,  haben  die  Ver¬ 
sicherung  unter  Angabe  des  Namens  und  des  Jahreearbeitsverdienstes  dieser 
Personen,  sowie  der  Art  der  Beschäftigung  bei  der  Glas-Berufsgenossenachaft 
anzumelden.  Aenderungen  in  der  Höhe  der  Gehälter  brauchen  nicht 
jeweils  mitgeteilt  zu  werden;  sie  ergeben  sieh  aus  den  am  Jahresschluß 
der  Bernfsgenossenschaft,  wie  bisher  schon  für  das  freiwillig  versicherte  < 
Büropersonal,  einzareichenden  Gehaltssnmmen. 

Werden  sämtliche  Betriebsbeamte  oder  kaufmännische  Angestellte 
ohne  Rücksicht  auf  die  Gehaltshöhe  versichert,  so  genügt  diesbezügliche 
Mittfilung  an  die  Bernfsgenossenschaft  und  namentliche  Aufführnog  in 
der  Nachweisnng  am  Jahresschluß.  Vorheriger  namentlicher  Anmeldung 
und  Zugangsmeldung  bedarf  es  nicht. 

Unfallrersicherang,  Nach  einer  am  16. 9.  22  in  Kraft  getretenen 
Verordnung  ist  die  Versicherungsgrenze  auf  Jt  300000  erhöht  worden. 
Desgleichen  haben  die  Geldbeträge  anderer  Vorschriften  eine  entsprechende 
Heraufsetzung  erfahren. 

AngestelltenTerslchernng.  Durch  eine  am  1.  9.  22  in  Kraft  ge¬ 
tretene  Verordnung  ist  die  Versicherungsgrenze  für  Angestellte  auf 
Jt  300  000  erhöht  worden.  Für  Neuversicherte  gelten  die  §§  366,  396 
bis  398  des  A.  V.  G.  mit  der  Maßgabe,  daß  die  Fristen  vom  1.9.  22  ab 
laufen.  Den  Wiederversicherten  werden  die  Kalendermonate  der  Zwischen¬ 
zeit  als  Beitragsmonate  im  Sinne  der  §§  16,  49  des  A.  V.  G.  angerechnet 
Wenn  ein  solcher  Angestellter  vom  Rechte  der  freiwilligen  Versicherung 
nach  §  16  des  A.  V.  G.  für  die  zurückliegende  Zeit,  während  der  er 
nicht  versichernngspflichtig  war,  Gebrauch  macht  oder  gemacht  hat,  |ao 
gelten  die  freiwilligen  Beiträge,  die  er  für  diese  Zeit  entrichtet  hat  oder 
gültig  nachentrichtet,  als  Pflichtbeiträge  im  Sinne  des  §  48,  nicht  da¬ 
gegen  im  Sinne  des  §  398.  Die  freiwillige  Versicherung  hat  die  Wirkung 
d^er  Pflichtversicherung  nur  insoweit,  als  ihre  Beiträge  mindestens  in  der 
Gehaltsklasse  des  letzten  Pflichtbeitrags  vor  jenem  Ausscheiden  des  An¬ 
gestellten  ans  der  Versicherungspflicht  und  im  Falle  des  §  177  mindestens 
in  derjenigen  Gehaltsklasse,  deren  Beitrag  diesem  Pflichtbeitrag  am 
nächsten  liegt,  entrichtet  sind  oder  gültig  nachentrichtet  werden.  Neu- 


versicherte  werden  auf  Grund  des  §  11  des  A.  V.  G.  von  der  Veriioheruagi- 
pflioht  ittckwlikeud  auf  den  Tag  ihres  Beginne  befreit,  wenn  der  Be- 
freiungsantrag  bis  einsobl.  81.  10.  22  beim  Reotenaassebaß  oder  der 
Reichiversioherungsanstalt  eingeht  und  bereite  zu  dem  früheren  Zeitpunkt 
die  gesetzlichen  Voraassetzaegen  für  die  Befreiung  im  übrigen  Vorlagen. 

Krankenversicherung.  Nach  einer  Verordnung  vom  14.  9.  22  ist 
die  VersicherungtgrenM  auf  Jl  204  000  erhöht  worden. 


Flrmenr  6|^st  c  r. 

Deotsclilud. 

PorzellaE-Manufaktur  Walther  Weber,  Gmünd.  Die  Firma  ist  er¬ 
loschen. 

Gebr.  Kühnlenz,  A.-G.,  Kronach.  ^rwerb  und  Fortführung  der  Por¬ 
zellanfabrik  in  Fiima  .Gebr.  Kübnlenz“.  Grandkapital:  Ji  2  Mill. 
Vorstand:  Kaufmann  C  Schindhelm,  Fabrikdirektor  H.  Schindhelm  Auf- 
siebt^rat:  Dr.  jur.  H  Arnhold,  Fabrikbesitzer  C.  Kübnlenz.  Kommerzien¬ 
rat  K.  Gretzschel,  Kommerzienrat  E.  TiOster,  Kaufmann  M.  Kaufmann, 
Justizrat  Dr.  J  Schmidt,  Dr  jur  J.  Krüger. 

Ludwig  Wessel,  A  -G.  für  Porzellan-  und  Steingutfabrikation,  Bonn. 
Das  Grundkapital  ist  um  1,7  Mill.  Stammaktiea  auf  M  7,2  Mill. 
erlüht.  worden. 

Wilhelm  Dienst,  Flörsheim  a.  M.  Die  Firma  ist  erloschen. 

Badische  Steingut-  und  Tonwarenfabrik  Eugen  Dietsche,  Freibarg 
(Zähringersir.  101).  Inhaber:  Fabrikant  E.  Dietsche. 

Keramik,  chemi  keramische  Fabriks-  und  Handelsgesellscbaft  m.  b.  H., 
Nordhausen.  Fabrikation  von  Gipsprodukten  und  Handel  mit  Gips  und 
Erzeugnissen  der  keramiechen  und  ebemisebsn  Industrie.  Stammkapital: 
M  100  000.  Gesebäft-fübrer :  Kanflente  H  Wuifl  und  H.  A.  Müller. 

Tonwaren  und  Tellit  Fabrik  Höppli,  G  m  b.  H ,  Wiesbaden.  Die 
Prokura  des  Heinrich  Junkmann  ist  erloschen.  An  Stelle  von  G.  H.  Llppert 
und  E.  Gottlieb  wurde  Cnr.  Höppli  zum  alleinigen  Geschäftsführer  be¬ 
stellt 

Keramische  Werke  Senteinen,  A.  G.,  Tilsit  Herstellung  von  kera¬ 
mischen  Fabrikaten  aller  Art  sowie  Handel  mit  diesen.  Grundkapital: 
Jl  2  MilL  Vorstand:  Direktor  E.  Metscher.  Aufslchtsrat :  M.  Scholz, 
M.  Keyser,  P.  Bloß,  G.  Gusovius,  G.  HoSmann. 

von  Poncet  Glashüttenwerke,  A  G.,  Friedrichshain,  N -L.  Die 
Kapitalserböbung  nm  jff  3  9  Mill.  auf  Jt  12  Mill.  ist  erfolgt. 

Glaswerk  Müllheim,  G  m.  b.  H ,  Mttllheim.  Fabrikation  und  Ver¬ 
trieb  von  Glas  und  verwandten  Artikeln.  Geschäftsführer:  Kaufmann 
W.  Beeckmann. 

Brehm  &  Co.,  Jlmenan,  Kaufmann  K.  Brehm  ist  ausgeschieden, 
Kaufmann  A.  Kimmerling  ist  als  persönlich  haftender  nnd  selbständig 
vertretungsbefugter  Geselhchafter  eingetreten. 

C.  Hülsmann,  Jlmenan  (bisher  Arnstadt).  Alleiniger  Inhaber: 
Fabrikant  Dr.  R.  Mohr,  Arnstadt. 

Berliner  Glas-  und  Spiegel-Manufaktur,  A.-G ,  Berlin.  Das  Ver¬ 
mögen  der  Gesellschaft  ist  unter  Ausschluß  der  Liquidation  auf  die 
Deutsche  Wasserwerk-A.-Q.,  Berlin,  übergegangen  Die  Gesellschaft  ist 
aufgelöst.  Eine  Liquidation  hat  nicht  etattgefunden.  Die  Firma  ist  er¬ 
loschen. 

Breslauer  Emailleschilder  Fabrik  Max  Scholz,  Breslau.  Die  Firma 
lautet  jetzt:  „Emailliefwerk  Msx  Scholz. 

£.  Heau,  Ofen-  und  Zentralheizungsfabrik  Kaiierelautern,  Inhaber 
E  Henn  nnd  Ludwig  Henn,  Kaiserslaatern,  Das  Geschäft  ist  mit  Aktiven 
und  Passiven  an  Fabrikant  L.  Henn  übergegangen  nnd  wird  von  diesem 
unter  der  Firma  „E.  Henn,  Ofen-  nnd  Zentralheizungsfabrik  Kaiserslautern, 
Inhaber  Ludwig  Henn“  weitergefUbrt.  Kaufmann  J.  Hilcher  hat  Prokura. 

Berliner  Glar-,  Porzellan-,  Lampen-  und  Mstallwaren-Handele-G.  m. 
b  H  ,  Berlin.  Die  Gesellschaft  ist  aufgelöst.  L  quidator:  W.  Schachmann. 
Die  Gläubiger  wollen  eich  bei  der  Gesellschaft  melden. 

Schamottewaren  und  Tonrohrhandlung  Hermann  Meißner,  Berlin. 
Inhaber:  Kaufmann  H  Meißner. 

Glatmaachinen-Iadastrie,  G  m.  b.  H.,  Berlin.  Die  Firma  lautet 
jetzt:  „Schiller-Glasmaschinen-Iaduetrie,  G  m.  b.  H  “  R.  E  Neumann 
und  £.  Werner  haben  Gesamtprokura.  An  Stelle  des  abberufenen  Ge¬ 
schäftsführers  Schiller  wurde  Kaufmann  A.  Aftergat  zum  Geschäftsführer 
bestellt 

Kaolin-  und  Tonwerke,  A-G,  Korbitz  b.  Meißen.  Die  Kapitals- 
erhöhung  um  1  Mill.  auf  jK  2  Mill.  ist  durchgefübrt. 

Quarzspat  Ströbel,  G.  m.  b.  H.,  Ströbel.  0.  Jäckel  ist  als  Gtschäfts- 
ftthrer  ausgeschieden.  Die  Prokura  von  M.  Hüttich  ist  erloschen.  Ing. 
K.  L.  Gaebler  hat  Gesamtprokura. 


Oesterreich. 

Eibiswslder  Glasfabrik,  G.  m  b.  H.,  Aibl  (Deutsch-Landsberg).  Stamm¬ 
kapital:  Kr  900  000.  Geschäftsführer:  Kaufmann  F.  Zamba. 

Email-  und  Metali-Waren  Fabriks-Gesellschaft  m.  b.  H.,  Wien.  Er- 
zeugnoir  von  Email-,  Metall-  and  Bronzewaren  aller  Art  sowie  Handel  mit 
diesen  Waren.  Stammkapital:  Kr.  900  000.  Geschäftsführer:  Dr.  F.  Rindler 
nnd  H.  Grünberg.  Gesamtprokuristen :  S.  Peretz  und  Dr.  N.  FriedJänder. 

F.  Kierszkowski,  Kufstein.  Großhandel  mit  keramischen  Waren. 
Inhaber:  Friedrich  W.  L.  Kierszkowski. 

Deutsche  Glasvertriebsgesellschaft  m.  b.  H.,  Wien.  An  Stelle  von 
Dr.  H.  Schönbrunn  wurde  Kaufmann  G.  Zamba  sen.  als  Geschäftsführer 
bestellt. 


Tscbechoslowakien. 

H.  Kretschmann,  Elbogen.  Erzenguig  von  Porzellan-  und  Tonwaren. 
J.  Pleyer  hat  Prokura. 

Turner  Terrakotta-  and  Stein gutfabrik,  Kommanditgesellschaft,  Brüder 
Pietschmann,  Turn  Gesellschafter:  Richard  und  Eimund  Pietschmann. 
Kommanditist:  F.  Steiner  sen. 

Hilpert  &  Schicketanz,  Küken  Nr.  331.  Erzeugung  von  Glasperlen. 
Gesellschafter:  J.  Hilpert  and  E.  Schicketanz. 
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Josef  Lejsek,  Slap,  Bez.  Tornan.  Glasscbleiferei. 

Pollak  &  Co.,  Altroklan.  Handel  mit  Porzellan-  und  Glaswaren  en  gros. 
Die  Firma  ist  erloschen. 

Ewald  Pohl  &  Co.,  Oeorgswalde.  Großhandel  und  Exnoit  mit  Glas- 
httttenerzengnissen.  Gesellschafter:  H.  E.  Pohl  und  R.  P.  Heinrich. 

Kaolins,  Karlsbader  Kaolinindnstrie,  A.-G ,  Karlsbad.  Veiwaltangs- 
rat:  A,  Singer.  _ 


Patente. 

Oesterreich. 

Aufgebote. 

21  c.  Hängeisolator,  bestehend  ans  einem  Isolierkörper  mit 
geschlossenem  Kopf,  einer  Tragkappe  mit  Schranbring  and  zweiteiligem 
Ring,  sowie  einem  im  Innern  darin  angeordneten  Bolzen  mit  oben  daran 
befindlichem  Kegel:  Anf  dem  Bolzen  ist  eine  einteilige,  mehrfach  ge¬ 
schlitzte  Büchse  anfgeschoben,  die  dnrch  Eindringen  des  am  oberen  Teil 
des  Bolzens  befindlichen  Kegels  im  oberen  Dnrchmesser  konzentrisch  ver¬ 
größert  wird,  n.  zw.  so,  daß  die  Drnckfiächen  der  vorgenannten  Büchse 
sich  der  Form  der  inneren  Kegel-  and  ringförmigen  Drnckfiäche  des 
Isolierkörpers  direkt  anschmiegen.  Elektrotechnische  Fabrik  Thossfell, 
G.  m.  b.  H.,  Thossfell.  11.  10.  20,  A  5682 — 20.  Deutsches  Reich 
14.  10.  19. 

21  d.  Strahlungspyrometer  mit  Thermoelement,  gekennzeichnet 
dnrch  eine  im  Pyrometerrobr  angeordnete  einstellbare  Blende  zur  Rege¬ 
lung  des  anf  die  warme  Lötstelle  fallenden  Lichtkegels.  Siemens  & 
Halske,  A.-G.,  Berlin  und  Wien.  29.  9.  21,  A  6413 — 21.  Deutsches  Reich 
7.  1.  21. 

21  f.  Lichlfllter  ans  Glas  (Lampenglocken,  Lampenschirme  nnd 
Reflektoren)  znr  Erzengang  von  Tageslicbtwirknng,  insbesondere  für 
gasgefüllte  Metallfadenlampen.  Die  wirksamen  blauen  und  grünen  Farben 
des  Filters  kommen  in  einer  solchen  Dichte  zur  Anwendung,  daß  sie  in 
einem  einzigen  Glasaatz  zusammeugeschmolzen  werden  können.  E.  L. 
Friedmann  &  Co ,  Berlin.  4.  2.  21,  A  676 — 21.  Deutsches  Reich 
20.  2.  20. 

21  f.  Elektrische  Glühlampe  mit  einem  kurzen,  ans  dem 
Fleisch  der  Lampenwandung  gebildeien  Pumpröhrchen.  Das  untere  Ende 
des  letzteren  ist  mit  einer  durch  Preßluft  von  innen  her  erzengten 
Pnmpöfinung  versehen.  Patent- Treuhand- Ges.  für  elektrische  Glüh¬ 
lampen  m.  b.  H ,  Berlin.  27.  7.  21,  A  4291 — 21.  Deutsches  Reich 
20,  11.  20. 

21  f.  Yerfahren  znm  Entlüften  elektrischer  Glühlampen.  An 
das  Ende  des  Pumpiöhrchens  werden  Stoffe,  wie  I  Alkaiisalze,  Bleisalze, 
aufgebracht,  die  den  Schmelzpunkt  des  Glases  herabsetzen.  Patent- 
Treuhand-Ges.  für  elektrische  Glühlampen  m.  b.  H„  Berlin.  22.  4.  21, 
A  2629 — 21.  Zweiter  Zusatz  zu  Patent  Nr.  76  896.  Deutsches  Reich 
22.  6.  20. 

21  g.  Verfahren  zur  Zerteilung  elektrischer  Glühlampen. 
Die  Glühbirne  wird  an  der  Treunungssteiie  einerseits  durch  Drehen  über 
einer  Wärmequelle  erhitzt  nnd  andererseits  gleichzeitig  durch  Berühren 
einer  kalten  Spitze,  Schneide  oder  dergl  abgekühlt,  so  daß  das  Springen 
des  Glaskörpers  in  der  Zone  der  Erwärmung  erfolgt  Metallfadenlampen- 
Erneuernngs-Ges.  m.  b.  H.,  Wien.  26.  8.  21.  A  4752 — 21. 

21  g.  Luftdichte  Drahteinführung  für  Glasgefäße,  wobei  die 
Drähte  vor  ihrem  Einschmelzen  in  das  Glasgefäß  von  einer  glasartig 
schmelzenden  Masse  umgeben  werden.  Diese  Masse  besteht  ans  borsaurem 
Blei,  das  mit  dem  Draht  und  Glas  verschmolzen  nnd  bei  der  Schweiß- 
temperatnr  etwas  flüssiger  als  das  Glas  wird  und  ungefähr  denselben 
Ausdehnnngskoeffizienten  wie  das  Glas  besitzt.  International  General 
Elektric  Co.,  Inc.,  New- York.  9.  7.  20,  A  3846 — 20.  V.  St.  A.  16  6.  18 

21  g.  Elektrische  Glühlampe  mit  auswechselbarem  Leucht* 
körper.  Die  Glasbirne  ist  mit  lohrartigen  Verlängerungen  versehen,  die 
nicht  als  Träger  des  Sockels  und  der  Stromzuftthrnngsdiähte  dienen  nnd 
durch  deren  Eiöffnnng  die  Answechslnng  der  Glühspirale  ermöglicht  wird. 
Polak  Herbert,  h abrikleiter,  Wien.  14.  10.  21,  A  5666 — 21. 

30  c.  Spiegel  für  Bestrahlung  mit  kurzwelligen  Strahlen. 
Silizinm  ist  als  spiegelndes  Meterial  verwendet.  Siemens  &  Halske, 
A.-G.,  Siemenstadt  b.  Berlin.  1.  4.  21.  A  2140 — 21.  Deutsches  Reich 
11.  6.  20. 

32  a.  Handgesteuerte  Flasehenblasmaschine,  bei  welcher  die 
Kopfform  an  einem  anf  und  ab  bewegbaren,  zugleich  das  Saugrohr  bil¬ 
denden  Träger  befestigt  ist  und  durch  einen  mit  dem  Saugrohr  verbun¬ 
denen  Antriebskolben  auf  eine  auf  und  ab  verschiebbar  gelagerte  Vorform 
niederbewegt  wird  und  dabei  diese  zwecks  Fdllnng  durch  Ansangen  mit 
ihrem  unteren  ofienen  Ende  in  die  Glasschmelze  eintaucht.  Der  den  Kopf- 
formtiäger  nebst  Sangerohr  hebende  und  senkende  Antriebekolben  trägt  eine 
wegrechte  hührnng,  an  welcher  der  Kopiformtiäger,  an  dem  eine  oder 
mehrere  Koplioinien  angebracht  sein  können,  nebst  Saugrohr  seitlich 
V  eischiebbar  ist,  um  in  an  rith  bekannter  Weise  duich  die  seitliche  Bewegung 
des  Kopfformträgers  die  Kopffoim  mit  dem  Külbel  auf  die  Fertigform  zu 
übeltragen.  WolPs  Mascbiueuban-Ges.  m.  b.  H.,  Köln  a.  Rh.  li.  9.  20, 
A  6180—20. 

32  a.  Maschine  zum  Blasen  nahtloser  Flaschen  und  anderer 
runder  Gefäße,  mit  Halsiuim,  Vorform  und  Fertigfoim,  in  weich  letzterer 
die  Flasche  während  des  Fertigblasena  einer  beständigen  und  schnellen 
Umdrehung  unterworfen  ist.  Die  Flasche  wird  durch  die  mechanisch  be¬ 
triebene  Halsform  in  Umdrehung  versetzt,  die  Fertigform  ist  aber  unbe¬ 
weglich.  Georges  Lefort,  Mechaniker,  Clabecq  (Belgien).  13.  9.  13, 
A  7869—13.  Belgien  28.  9.  20. 

32  a.  Glasblasmaschiue  mit  radialen,  nnabhängig  voneinander 
nm  eine  vertikale  Achse  sich  drehenden,  Blaspfeifen  oder  dergl,  tragenden 
Armen.  Der  die  einzelnen  Operationen  anslührende  Mechanismus  samt 


der  dazu  gehörigen  Hilfseinrichtung  ist  nur  in  einem  einzigen  Satz  vor' 
handen.  Compagnie  Generale  d'Electricite,  Paris.  24.  12. 19,  A  4896—19. 
Italien  13.  11.  18, 

32  a.  Mundstück  znm  Ziehen  von  Glaszylindern  mit  einem 
ringförmigen,  eine  freie  Oeffanng  des  Mundstückes  umgebenden  Flansch 
für  den  Glaskopf.  Dieser  Flansch  ist  winkelig  nach  innen  zu  einer  Trag¬ 
fläche  für  den  Glaskopf  abgebogen  nnd  an  der  lunenfläche  der  Abbiegung 
mit  einer  Anzahl  konzentrischer  Rillen  versehen.  Empire  Machine  Co., 
Pittsburg.  21.  2.  20,  A  916—20,  V.  St.  A.  23.  8,  18. 

32  a.  Selbsttätige  Glasblasmaschine  mit  einer  saugend  wir¬ 
kenden  Vorform,  die  eine  Giaspost  dem  Ofen  entnimmt  und  sie  an  die 
Blaspfeife  abgibt.  Die  Vorform  dreht  sich  beim  Uebergang  aus  der  Ab- 
gabestellnng  in  die  Entnahmestellnng  um  eine  wagrechte  Achse  um  180  <>.  , 
The  Weatiake  European  Machine  Co.,  Toledo  (V.  St.  A.).  12  6.  20, 

A  2321—20. 

32  a,  Verfahren  zur  Herstellung  von  Glasröhren  mit  mehreren 
parallel  laufenden  Kanälen  durch  Ausziehen  eines  Glasblocks  mit  ent¬ 
sprechend  weiteren  Kanälen.  Ein  Bündel  einfacher  Glasröhren  wird  durch 
Erhitzen  zusammengeschmolzen  nnd  der  entstandene  Giaablock  mit 
mehreren  Kanälen  geschmolzener  Glasmasse  überzogen  und  bis  znm  ge¬ 
wünschten  Querschnitt  der  einzelnen  Kanäle  ansgezogen.  Glasfabrik 
Sophienhütte,  Richard  Bock,  Jlmenau  i.  Thür.  29.  3.  21,  A  1920 — 21. 

32  a.  Verfahren  zum  Ziehen  von  Glashohlkörpern,  besonders 
Fensterglaswalzen,  ans  der  geschmolzenen  Masse,  bei  welcher  das  ge¬ 
schmolzene  Glas  beim  Eintauchen  des  Blaskopfes  auf  einen  Flansch  oder 
eine  andere  Anflagetläche  des  Blaskopfes  Übertritt  und  einen  den  ent¬ 
stehenden  Glashohlkörpcr  während  des  Ziehens  tragenden  Glasring  bildet. 
Der  Blaskopf  bleibt  solange  eingetaucht  oder  wird  vor  dem  Eintauchen 
so  weit  vorerhitzt  (etwa  in  einem  Wärmeofen,  durch  Hängenlassen  dicht 
über  der  Glasoberfläche  n.  dergl.),  daß  seine  Temperatur  sich  derjenigen, 
bei  der  das  Glas  anschmelzen  würde,  nähert,  ohne  sie  völlig  zu  erreichen, 
znm  Zwecke  eine  ungefähr  gleiche  -Zusammenziehung  von  Blaskopf  und 
Glastragring  von  der  Erstarrung  des  Ringes  an  bis  zur  Beendigung  des 
Ziehvorganges  zu  erreichen.  Empire  Machine  Co.,  Pittsburg.  16. 2.  20, 
816—20.  V.  St.  A.  7.  10.  14, 

32  a.  Tragzange  für  Glaskörper  mit  nahtlosem  Kopfring. 
Zwei  Bolzen  des  Koprringes  reichen  uis  zu  den  je  an  einer  Mautelhülse 
befestigten  und  mit  diesen  an  den  Gehäusehälften  verschraubten  Grifien 
nnd  um  beide  Bolzen  liegen  Drucktedern,  deren  innere  Enden  sich  je 
gegen  ein  anf  die  Bolzen  geschobenes,  in  den  Gehäusehälften  verschraubtes 
Einsatzstück  abstützen,  auf  welchem  die  Mantelhülse  anfgeschraubt  ist. 
Jakob  Weiß,  Fabrikant,  Wien.  7.  12.  20,  A  6746 — 20. 

32  a.  Verfahren  zur  Herstellung  von  Glasflaschen  mit  sehr 
geringem  Fassungsraum.  ln  der  Fertigturm  wird  in  den  Hohlraum  der 
Flasche  eia  Dorn  eingeführt,  wodurch  beim  Schließen  der  Fertigfoim  der 
Hohlraum  dem  Dorn  entsprechend  znsammengepreßt  und  dadurch  aut  das 
gewünschte  Maß  gebracht  wird:  Gustav  Zaruba,  log.,  Wien.  13.  1.  21, 
A  226—21. 

32  a.  Verfahren  znr  Herstellnng  von  spannungsfreien  Ein- 
Schmelzungen  von  Metallen  oder  Legiernngen  in  Gläseru,  deren  Ausdennuiigs- 
koefflzient  verschieden  ist  vom  Ausdehuungskoelfizientea  des  einznscbmel- 
zenden  Metalles  oder  der  Legieiung.  Nach  vollzogener  Einschmelzung 
wird  das  Einschmelzstück  bis  zu  einer  entsprechend  niedrigen  Temperatur 
unter  die  Zimmertemperatur  abgekühlt.  Elektrische  Glttblampeufabrik 
„Watt“,  A.-G.,  Wien.  21,  7.  21,  A  4189—21. 

42  h.  Aus  einem  Stück  hergestellter  Preßglasreflektor  für 
künstliches  Licht,  insbesondere  für  Schaufeusteroeieuchtung.  Der  aas 
einem  Glasstack  hergestellte  Reflektor  ist  auf  dem  größeren  Teil  seiner 
Oberfläche  mit  doppelt  reflektierenden  Prismen  bedeckt,  um  die  Licht¬ 
strahlen  znrückzuwerfep,  and  der  gegeuabeniegende,  ttbrigbleibende  Teil 
ist  als  licntdurcLlässiger  Schirmteii  mit  iichtzerstreaenden  Prismen  oder 
Riefnngen  versehen,  wobei  die  Neigung  dieses  Schiimteils  anders  als  die 
Neigung  des  reflektierenden  Teiles  gewählt  ist,  und  zwar  so,  daß  die  von 
der  Lichtquelle  ausgehenden  Lichtstrahlen  eine  möglichst  günstige  Ver- 
teilnng  nnd  Zerstreuung  erhalten,  zum  Zweck,  eine  möglichst  gleicumäßige 
Lichtverteilung  unter  Vermeidung  jeglichen  Blendiichts  za  erzielen. 
William  Asbony  Dorey,  Konstrukteor,  Newark.  2.  9.  21,  A  4909 — 21. 

•  V.  St  A.  24.  3.  20. 

48  c.  Vetfahren  znr  HersteUung  von  Schreibtafeln  mitEmail- 
übeizng.  Auf  eine  Biecnnnterläge  wird  ein  Emailgrand  bekannter 
Zusammensetzung  und  anf  uiesen  ein  stumpfer  oder  matter  Deckemaii- 
überzng  aufgebiannt,  der  nach  bekannten  Sätzen  erschmolzen  and  nur 
beim  Vermanlen  mit  erheblich  größeren  Mengen  Ton,  als  üblich,  versetzt 
ist.  Richard  Zuiauf,  Fabrikant,  Franklart  a.  M.  4.  1.  21,  A  46 — 21. 
Deutsches  Reich  13. 11.  20. 

64  d.  Beklame-  und  Schreibtafel  ans  Glas,  insbesondere  für 
Telephüuzellen  und  uergi.  In  uer  als  Scnreiulläche  dieueuaeu  mattierten 
Tafeifläche  sind  glatte  Feiner  für  dahinter  angeordnete  Reklamez eichen 
ansgeepart,  so  daß  die  Reklamefelder  durch  den  matten  Untergrund  ge¬ 
trennt  Bind  und  von  ihm  umrahmt  erscheinen.  Vital  Rosenthai  und 
Samuel  Elcus,  Kanfleute,  Wien.  7.  9.  21,  A  6008 — 2l. 

67  a.  Vorrichtung  znm  Führen  der  Werkstücke  für  Glaskngler. 
Die  Drehachse  des  in  beKannier  Weise  nach  einer  Teilscheibe  eiuBtellbaren 
Werkstttckhalters  ist  in  einer  senkrecht  dazu  liegenden,  um  ihre  Acnse 
drehbaren  Traverse  befestigt,  die  in  einem  Rahmen  gelagert  ist,  der  um 
eine  znr  Traversenachse  parallele  Achse  scnwingbar  an  einem  nach  Bedari 
gegenüber  dem  Werkzeuge  einstellbaren  Träger  befestigt  ist.  Heinrich 
Blnmtrilt,  Professor,  Haida  (TsehechoslowaKei).  21.  6.  21,  A  3646 — 21. 

67  ä.  Maschine  zum  Schleifen  von  sphärischen  1  lächen  an  Linsen- 
Die  mit  der  Drenacüse  der  w  erhsthckspinuel  m  derselben  Eoeno  liegende 
Achse  des  kugeligen  Werkzeuges  ist  zur  erstereu  Achse  geneigt  angeordnet, 
nnd  der  SchniUponkt  beider  Achsen  lällt  mit  dem  Kngelzentrum  zusammen. 
William  Teylor,  Ingenieur,  Leicester  (Großbritannien).  9. 4.  18,  A 1968—18. 
Großbritannien  31. 1*  17. 


88  334. 
acbmolzeDem 
15  11,  ai. 

88  436 


sa  a. 
Glas. 


Erteiinngeo. 

Verfahren  und  Einrichtanir  zom  Fördern  von  ge- 
Hartford-Fairmont-Co,  Canajoharie  (V.  St.  A.) 


«n  «Üq  Befestigung  wttrmeentziehender  Körper 

hHrn^i  nn/il.  V  von  Elektroden  von  Vaknumröhren  an  deren  Glas- 

rcri  -a  a.i,b«t 

88  600.  21  j  Köntgenröhre  mit  in  die  Glaswandnng  einireeetzter 
Wien““^*?.  U  ^21**"  Antikathode.  Siemens  &  Halske,  A.-G.,  ßfrlin  und 

^'^“''“‘‘«“StöpscI  mit  Tropfenzählvorrichtnng. 

z.Pat  N’  88  677  )  mit  Tropfenzählvorrichtung.  (Zus. 

Eduard  Berbalk,  Wien.  16.  10.  21. 

Tni,„  Vorrichtung  zum  Ktthlen  von  geschmolzenen  Stoöen 

John  Walker  Leitch,  Sommerville  (Großbritannien).  16  12  21 

16.  11  2P  ■  Apparat.  Max  Arndt,  Aachen. 

irläserf  “V  Herstellung  von  Glasflaschen,  Topf- 

16  12  21  ^  Henderson  Steele,  Pendleton  (Großbritannien). 

88  794.  32  a.  Ziehherd  an  Glasöfen 

Z™?.  M^.L.'äTÄ.rVh“  «‘SS  T 

...  X..  sr“''“”'*™“  “““ 

•.  r  i  ®0b  Verfahren  zur  Herstellung  von  Hohlsteinen  mit 

...lier,.d»  I.g.  Georg  Sehw.to,  Iorer.dorf  b  Wiei 

T.virbf  für  kugelförmige  Linsen.  William 

Taylor,  Leioester  (Großbritannien).  16.  12.  21. 

89060.  67a.  Vorrichtung  zum  Festhalten  des  Werkstückes  b« 

BoehM* 'äideibeV  ''Sfl''™  Tonerde.  Dr.  M.x 

,Po„r‘“..  d,T,'i„  Äo. 

b»8(V,'‘sf.  A.r;6  “is""'*  "  “•.‘■to.  Co,,  Pitt^ 

Co.,  CbirVgo  ®6*2  Tb.  Wo.tl.k..Borope.n.M.cbi... 

:Jb  “;K%f 

..jri!  dirw.TÄrÄ®.rr,  Är‘'.?  sr's- 
Gob.ifr‘nUjf.‘o,..X‘x?Ä‘;KÄ.."Lrri5f^ 

.rli.dri.S  Zi«"«.  «.  QU.  Ode,  dgl.  i. 

.Jli.dri.cb",  Fofm*'  ““  ■««*• 

The  Libbey  Glass-Co,  Toledo  (V  St.  A).  16  3.  22. 

IB.^"  A) 

d..b,zzZow’X..Äüb^^B^“^''  *:•'* 

ll.eb.lt  in,  el,ki,i.eb^°S!'.mpen‘ m.*b.*  H^'aeriU^“?.*'.' 0.'*°'*'°°' 


in 


^  41  4  .  >9 

rio.  Q®?  ^7®-  Verfahren  und  Vorrichtung  zur  selbsttätigen  ßeirelnnip 

^r  Schmier-,  Polier-  und  Schleifmittelzufuhr  bei  Glaspolfermagfhinen^ 
Wiliam  Taylor,  Leicester  (Großbritannien).  16.  3  22 

8t.,.,  a\ri;J.t.V"iT2%T'“““  ““  ZI.» 

ZurOckzlehungen. 

unmittelbaren  Gewinnung  von  reinem  Zinn 
Oxyd.  Dr.  Johann  Terwelp,  Neuß.  16  11.  21. 

Berlim^  16  Herstellung  von  Kryolith.  J.  L.  Carl  Eckelt, 

TeplitzVchön^au.‘*T"8.“2L^  Gegenstände.  Carl  Brauer, 

für  M^ffe’ln  wärmedurchlässiger  Steine 

Hanrve?  ’l6  10  21.  North,  Korn -Gesellschaft, 

von  GiL“'  2®”*®^““«  von  Emaillen  unter  Verwendung 

Glas.  ^Dr.- Georg  Wilhelm  Lotterhos,  Frankfurt  a.  M.  16  3  16  ^ 

Verfahren  zum  Weißtrüben  von  Emaillen  u  dgl  nnter  Ver 
r6.10  21.^““  Airkonverbindnngen.  Budolph  Koepp  &  Co,  Oestrich. 


Anfrechterhaltnngen. 

..Verfahren  zur  Verarbeitung  tonerde-  und  kiesel 
säurehaltiger  Materialien,  Dr.  Hans  Fieißner  in  Brüx 


Versagung. 

Blbog».'  ib''!'“]”“  ™“  K.oli.o,de. 


Br.  0.  Michler, 


Gebranohsmaster. 


Deutsches  Beleh. 

Eintragungen. 

G.  m.  b‘H“Ge,.*E'''  2a^“^‘“‘'u»'PUtu,  G„.o,  M.,„o,lt .  I.d...,i., 

EticbslZ»,  Co'’„-it7rs'“n''6  r 

Margarethenhütte.  Post  Großdubrau  i  S  ‘  20  4  22  *  *  ’ 

g.rte.®rdf64*’l\n'm'“'‘“''''  Ndriibcg.  TU,. 

BbbmÄo.  IZttbfl'r  E'ilTg'i'’ Tb'‘  2?'‘3  g“"“"“'  “'""Z 

T“-' ;Hr  r- 

Po,..ii..,.b,ik  i,"Äu  CÄÄU:  IÄT1‘; 

Emil  ZZJfX  SZ.  Sli^'f«  V  ““ 

b...,  Elbiuid,  ZfflloSg  8t°Ää““ 


Fragrekasten  des  Sprechsaal. 

^  1.  Der  Fragekasten  dient  da.n  ‘^^1!^!'«""?  ****  »«"“««»"a  de.  Fpagekaslens. 

^“‘vvorten  an  die  Fra^ateller  alnd  anageacklosaen“"'*  vonRe.epten,  fertigen  Fabrikaten  uaw.  and  die  Weitergabe  von  Angebote. 
8.  Die  NTamen  der  Fragesteller  werden  naeb  keiner  w«i—  1.1-  *  Mgeooten 

ann.i.  Änderten  werden  nur  In  die  awelte  anf  dt»  r  .  *®“***“*’  »nowyme  Kascbrlften  Jedoeb  nlebt  berflckalebtlat 

L-ÄÄ- 


tedaktlon  nlebt. 

6.  Jeder  Frage  ist  Rflckporto  belznfttgen 

Saramlk. 

kleiner  Spielwaren  und  Gebrauchsartikel 
Müge  ich  nne  Masse,  deren  Brenntemperatur  bei  SK  06a  lieat  Dn  irh 

Äki«  Ä, 

einer  Zusammensetzung  ungefähr  der  des  SK  06a  entspricht.  ’  ^ 
Erste  Antwort:  Eine  Marse  für  Spielwaren  und  Gebrauchs¬ 


artikel,  deren  Brenntemperatur  bei  SK  06  a  liegt,  ist  di*-  fclgende  : 

Ton  vom  Westerwald  ....  tä  Gew-T 

Quarz . ■  '  ‘  18  ' 

Feldspat  .  .10 

Nachdemt  Sie  keine  Massemühie  besitzen,  so  «t  es  am  einflchsten  wenn 
Sie  die  Bohmaterislien  gemahlen  beziehen  «md  im  Eühriottich  anfbereiten 
Es  ist  dieses  die  einfachste  ArtSder  F'zssean^hereitung  für  Gießschlicker 
wie  er  wohl  bei  Ihnen  in  Frage  Aommt.  Damit  Sii  keinen  Mißflrfni» 
beim  Gießen  haben  in  der  Art  z.  B.,  daß  der  Schliccer  zn  wässrig  ist 
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BBw.,  will  ich  Ibnen  kurz  das  Ansetzen  der  Masse  erlKatem.  Der  Röhr- 
bottich  wird  ungefähr  Vs  Wasser  geffillt.  Hierauf  streut  man  den 
trockenen  Versatz  vorsichtig  so  lange  ein,  bis  die  Rohmaterialien  gleich* 
mä£ig  etwa  1  cm  über  den  Wasserspiegel  ragen,  und  läßt  nun  das  Ge¬ 
misch  über  Nacht  ruhig  stehen.  Am  nächsten  Morgen  wird  der  Wasser¬ 
spiegel  wieder  sichtbar  sein.  Sollte  aber  doch  zu  viel  Wasser  vorhanden 
sein,  so  sobOpft  man  vorsichtig  soviel  ab,  daß  vielleicht  noch  1  cm  Ueber- 
wasser  vorhanden  ist.  Nun  wird  der  Qairl  1  Stunde  in  Bewegung  ge¬ 
setzt.  In  dieser  Zeit  hat  man  0,B®/o  kalz.  Soda  in  Wasser  aufgelöst  und 
gibt  diese  dann  bei  den  letzten  Umdrehungen  des  Quirls  so  in  den  Rtthr- 
bottich,  daß  sie  gut  verteilt  wird  Der  Quirl  bleibt  nun  Vi— ‘ »  Stunde 
stehen,  damit  die  Soda  wirkt  Wenn  nun  der  Quirl  wieder  in  Tätigkeit 
gesetzt  wird,  so  ist  d^r  Schlicker  dünnflössiger.  Man  läßt  den  Qnirl  noch 
einige  Zeit  laufen,  und  dam  kann  der  Schlicker  abgelassen  werden  Kt 
läuft  nunmehr  durch  ein  feinmaschiges  Sieb  und  ist  zum  Gießen  fertig. 
Sollte  er  noch  etwas  zu  dick  erscheinen,  so  kann  man  den  Sodaznsatz 
etwas  erhöhen;  dieses  muß  man  bei  den  ersten  Versuchen  genau  aus¬ 
probieren. 

Zweite  Antwort:  Fttr  eine  Brenntemperatur  von  SK  06a 
sind  Majolika-  und  Fsyenremassen  geeignet,  die  entweder  aus  einfachem 
Töpferton  oder  ans  Töpferton  mit  10 — Schlämmkreide  oder  Kalk¬ 
spat  oder  auch  ans  Kaolin  mit  demselben  Kalkzusatz  bestehen.  Zum 
Gießen  gibt  man  dem  Ton  80— 40«/o  fein  gemahlene  Scherben  oder 
Ziegelmehl  zu,  bei  Verwendung  von  Kaolin  Scherbenmebl  ans  derselben 
Masse  und  1—2  g  kalzinierte  Soda  auf  1000  g  Trockenmaterial.  Sie 
können  aber  auch  Ton  mit  Kaolin  mischen.  Branchen  Sie  auch  Glasur, 
so  ist  diese  fttr  die  genannte  Temperatnr  passend  einzustellen  bezw. 
fertig  zu  beziehen. 

Dritte  Antwort:  Sie  gaben  nicht  an,  ob  die  Masse  dicht  sein 
muß  oder  porös  sein  kann.  Im  ersten  Fall  käme  eine  Masse  in  Betracht, 
die  durch  lei  htscbmelzende  Fritten  auf  die  genannte  Garbrandtemperatnr 
gebracht  wird,  im  zweiten  Fall  eine  Steingut-  oder  Fayencemasse.  Die 
Verwendung  von  Fritienmaesen  wäre  natttrlich  kostspielig  und  umständlich 
und  erforderte  viel  Vo'arbeit. 

Vierte  Antwort:  Zir  Lieferung  einer  entsprechenden  Masse 
empfiehlt  sich  Fr.  Rsinhard  Janghanns  in  Bad  Lausiok. 

125.  Ich  verwende  in  meiner  Perzellan-Malerei  (Aufglamr)  Torf 
zum  Brennen,  und  zwar  mit  befriedigendem  Reeultat-  ilit  dem  Torflager 
habe  ith  auch  eine  große  Menge  weißen  Torf  übernommen,  für  den  ich 
keine  geeignete  Verwendung  habe,  da  er  nur  zum  Vorwärmen  zu  gebrauchen 
ist.  Gibt  es  nun  eine  zweckmäßigere  Vertcendung  dafür,  kann  man  ihn 
vergasen^  und  wer  liefert  die  Apparate  dazu?  Ist  ein  solches  Verfahren 
rentabel,  nachdem  Quantitäten  nicht  in  Frage  kommen?  Kann  man  durch 
eine  besondere  Ofenkonstruktion  weißen  Torf  zur  Erzielung  einer  höheren 
Brenntemperatur  benutzen? 

ErsteAntwort:  Sie  hätten  den  Heizwert  des  sogenannten  weißen 
Torfes  angeben  sollen.  Da  der  Betrieb  nicht  konHnnierlich  ist,  so  ist  von 
einer  Vergasungs-Anlage  abznraten.  Jedenfalls  wird  sich  der  Torf  unter 
den  heutigen  Verhältnissen,  wo  der  BrennstoBmangel  immer  ftthlbarer 
wird,  auf  irgend  einer  Weise  verwenden  lassen. 

Zweite  Antwort:  Da  keine  großen  Quantitäten  von  weißem 
Torf  in  Frage  kommen,  so  sind  Vergasungs»pparaie  naturgemäß  zu  teuer. 
Wenn  ein  Feuerungsmaterial  einen  nur  geringen  Heizwert  hat,  so  ntttzt 
auch  eine  besondere  Ofenkonstruktion  nicht  viel.  Versuchen  Sie,  den 
weißen  Torf  mit  besserem  Brennsttff  gemischt  zu  verwerten,  denn  dies 
ist  die  billigste  und  bequemste  Art  und  Weise  ihn  loszuwerden. 

Dritte  Antwort:  Man  kann  heute  slle  minderwertigen  Brenn- 
stofie  vergasen,  demnach  auch  weißen  '^’orf  Nachdem  aber  große  Mengen 
nicht  in  Frage  kommen,  wird  die  Aufstellung  eiaes  entprechenden  Gas¬ 
erzeugers  kaum  lohnen.  Sie  tun  jedenfalls  am  besten,  wenn  Sie  den  Torf 
mit  anderem  Brennstoff  mischen  und  so  zu  verwenden  suchen,  andernfalls 
mttssen  Sie  ihn  als  Streu  verkaufen. 

126.  Wir  beabsichtigen,  einen  Schachtofen  zum  Brennen  von  See¬ 
kieseln  zu  bauen.  Wer  baut  solche  Oefen  mit  Gas-  oder  Kohlenfeuerung  ? 

Antwort:  Schachiöfen  zum  Brennen  von  Seekieseln  mit  Gas-  oder 
Kohlenfeuerung  bauen  laut  Meldung  Httttecingenienr  M.  von  Reibold  in 
Coborg,  Willy  Manger,  Ingenienr-G  m  b.  H.  in  Dresden  21. 


Glas. 

117.  Bei  einer  gelegentlich  einer  Reparatur  mit  neuem  Boden  ver¬ 
sehenen  120  cm  tiefen  halbweißen  Flaschenwanne  wurde,  um  den  Boden 
beim  Aussetzen  durch  niederfallende  große  Herdglas-S  ücke  vor  Beschädi¬ 
gung  zu  bewahren,  der  Boden  zunächst  mit  einer  30  cm  hohen  Schicht 
Glühlampen- Scherben  bedeckt  und  auf  diese  halbweißes  Herdglas  gelegt. 
Sind  nun  die  Glühlampen-Scherben  so  bleihaltig,  daß  durch  reduziertes 
Blei  die  Gefahr  der  raschen  Zerstörung  des  Bodens  zu  befürchten  ist? 

Brite  Antwort:  Die  Gltthlsmpenscherben  sind  mehr  oder 
weniger  bleihaltig,  jedoch  nicht  in  dem  Maße,  daß  eich  durch  Reduktion 
metallisches  B  ei  bi  det.  Die  bleihaltigen  Scherben  könnten  höchstens 
eine  etwas  dunklere  Glasfärbung  hervorrufen,  was  ja  aber  bei  Ihrer  Glas- 
qualittt  offenbar  weniger  in  Betracht  zu  ziehen  ist,  denn  wenn  nur  halb¬ 
weißes  Hsrdglas  verwendet  wird,  so  scheint  es  auf  eine  reine  Farbe 
weniger  anznkommen.  Da  aber  bleihaltige  jS^herben  spezifisch  bedeutend 
schwerer  lind  als  gewöhnliches  Glas,  so  ist  es  nicht  ausgeschlossen,  daß 
dadcrch  windiges  oder  schlieriges  Glas  entsteht,  wenn  beide  Glasarten 
nickt  gehörij  vermischt  sind.  Bs  wttrde  sich  empfehlen,  das  Glas  recht 
oft  blasen  zu  lassen,  damit  das  bleihaltige  Glas  vom  Boden  der  Wanne 
nach  oben  gelant^  Jtu  allgemeinen  ist  es  nicht  ratsam,  große  Mengen 
Bleiglas  mit  gswönajehem  Glas  zu  verschmelzen.  Es  wäre  wohl  besser 
gewesen,  große  Stttcke  Hu-gg  eigenen  Herdglases  vor  dem  Einlegen  etwas 
an  zerkleinern,  d^it  der  Wannenboden  durch  Aufschlagen  der  Stttcke 
keinen  Schaden  leidet,  und  Uxjjn  hätten  Sie  nicht  zweierlei  Glassorten  in 
der  Wanne.  Es  iit  noch  fragr^ii,  ob  die  zuerst  angefertigten  Flaschen 
ans  diesem  Glas  licht  zerspringeu;  jefknfalls  ist  da  besondere  Sorgfalt 
auf  eine  gute  Kthlnng  zu  verwenuui,  wenn  Sie  sich  vor  größerem 
Schaden  bewahren  wollen. 


Zweite  Antwort:  Eine  Zerstörung  des  Wannenbodens  dürfte 

durch  die  Gltthlampen-Scharben  weniger  zu  befürchten  sein,  vielmehr  wird 
der  Fall  eintreten,  daß  Sie  minderwertiges  Glas  erhalten.  Das  in  den 
Scherben  vorhandene  Bleioxyd  wird  durch  die  Fenergase  oder  durch  im 
Gemenge  vorhandene  organische  Stoffe  zu  metallischem  Blei  reduziert,  und 
auch  die  Galle,  sowie  ttberhaupt  das  Sulfat,  wird  bei  der  Zersetzung  einen 
sehr  ungünstigen  Einfinß  auf  das  Bleioxyd  austtben.  Nachteilig  ist  auch 
die  Schwere  der  Bleiglasscherben,  da  dieses  Glas  ein  viel  höheres  spezifisches 
Gewicht  hat  als  das  Ihrige,  wodurch  eine  innige  Mischung  des  Wannen¬ 
inhaltes  erschwert  wird  Die  Flaschen  werden  Winden  und  Schlieren 
anfweisen.  Vor  allem  ist  aber  auf  eine  beeonders  gut  geleitete  Boden- 
kttblnug  zu  achten,  denn  wird  der  Boden  zu  stark  gekühlt,  so  bleibt  das 
spezifisch  schwerere  Bleiglas  fest  sitzen,  und  die  Wanne  friert  ein.  Daß 
aber  eine  eingefrorene  Wanne  schlechtes  Glas  liefert,  ist  bekannt.  Auch 
dem  Ktthlprozeß  ist  besondere  Sorgfalt  zu  widmen.  Es  ist  nicht  recht 
zu  verstehen,  warum  Sie  zur  ersten  Auslage  der  Wanne  bleihaltige 
Scherben  verwenden.  Jedenfalls  ist  der  Wanne,  dem  Schmelz-  und  Ktthl¬ 
prozeß  die  ersten  8  bis  14  Tage  erhöhte  Aufmerksamkeit  zu  widmen, 
damit  die  Wanne  nicht  einfriert. 

Dritte  Antwort:  Gltthlsmpenscherben  sind  in  der  Regel  sehr 
bleihaltig,  und  es  sondert  sich  von  ihnen  beim  Einschmelzen  leicht  Blei 
ab,  wenn  der  Scbmelzprozeß  nicht  sachgemäß  geleitet  wird.  Je  nachdem, 
unter  welchen  Umständen  nun  das  Einschmelzen  der  Gitthlampenscherben 
und  das  Nachlegen  der  Herdglasbrocken  bei  Ihnen  geschieht,  bekommen 
Sie  metallisches  Blei,  und  eine  raschere  Zerstörung  des  Wannenbodens 
wird  dann  wohl  stattfiuden,  da  ja  Blei  das  Ofenmaterial  stark  angreift 

Vierte  Antwort:  Es  ist  niemals  gut  und  richtig,  Glas  von 
verschiedener  Zusammensetzung  zu  mischen,  namentlich,  wenn  die  Analyse 
des  fremden  Glases  nicht  bekannt  ist.  Die  Gitthlampenscherben  sind 
meistens  bleihaltig  und  infolgedessen  auch  spezifisch  schwerer  als  ge¬ 
wöhnliches  Flascbenglas;  die  Möglichkeit  einer  Redaktion  des  Bleiglases 
zu  metallischem  Blei  ist  demnach  gegeben,  daun  auch  die  Bildung  von 
Bleisnlfat,  wenn  Sie  schwefelsaures  Natron  verwenden,  und  schließlich 
mttssen  Sie  auch  gewärtig  sein,  Winden  und  Schlieren  im  Glase  zu  be¬ 
kommen  und  dazu  schlechte  Flaschen.  Warum  Sie  zum  Auslegen  der 
Wanne  gerade  Bleiglasscherben  nehmen  wollen,  ist  nicht  erfindlich ; 
wahrscheinlich  haben  Sie  die  letzteren  billig  bekommen. 

118  Unsere  Säureflaschen  von  etwa  62  l  Inhalt  werden  in  Kühl¬ 
öfen  mit  direkter  Steinkohlenfeuerung,  also  Rostfeuer  ausgekühlt,  und  das 
Feuer  wird  durch  den  Flaschenpfleger  bedient.  Die  Flaschen  erhalten  eine 
sehr  gute  Auskühlung.  Klagen  der  Käufer  kennen  wir  nicht.  Infolge 
Platzmangels  in  der  Hütte  für  die  Anlage  noch  mehrerer  Kühlöfen  und 
um  ev  einen  Teil  der  heute  teuren  Steinkohle  zu  sparen,  bitten  wir,  bevor 
wir  eine  Entscheidung  treffen,  um  Angabe,  ob  unsere  alten  Kühlöfen,  die 
sich  bis  jetzt  bestens  bewährt  haben  durch  andere  Oefen  bereits  überholt 
sind? 

Erste  Antwort:  Die  Ktthlöfen  werden  heute  nur  noch  sehr 
selten  direkt  beheizt,  und  die  Gasheizung  hat  da  den  Vorzug  Fttr  Ihre 
Ktthlöfen  ist  ein  Gaskanal  so  anznlegen,  daß  alle  Oefen  beheizt  werden 
können.  Jeder  Ofen  ist  mit  einem  regulierbaren  Vennl  zu  versehen,  und 
im  Ofen  selbst  sind  zwei  oder  auch  mehrere  Flammen  anznordnen.  Der 
Abzug  soll  nr^er  dem  Herd  zum  Kamin  führen  und  auch  mit  einem 
Regnlierschiebpr  vergehen  sein,  denn  einmal  hat  man  dadurch  in  der  Hütte 
keine  Banchbßiästignng  und  dann  auch  ein  viel  gleichmäßigeres  und 
regulierbares  Feuer  im  Ofen  Bei  der  Gasheizung  wird  auch  noch  eine 
Breparnis  an  Kohle  erzielt.  Sollte  es  an  Raum  in  der  Hütte  fehlen,  um 
neue  Oefen  anznlegen,  eo  könnten  die  bisherigen  Oefen  zum  Kühlen  etwas 
höher  gemacht  werden,  damit  1 — 2  Schichten  Flaschen  mehr  hineingingen. 
Der  Gaekanal  ist  hierzu  an  den  Sammelkanal  bei  den  Generatoren  anzu 
schließen.  Die  Generatoren  liefern  sicher  soviel  Gas,  daß  dieses  noch  fttr 
die  Ktthlöfen  ansreicht.  Sollten  viele  Ktthlöfen  in  Betracht  kommen,  so 
daß  hierfür  die  Gasproduktion  zu  gering  wäre,  dann  wäre  noch  ein 
Generator  zu  bauen,  um  immer  genügend  Gas  zur  Verfügung  zu  haben. 

Zweite  Antwort:  Säureballons  mttssen  naturgemäß  eine  größere 
Ktthlzeit  haben  wie  gewöhnliche  Flaschen,  damit  die  herrschenden  Span¬ 
nungen  innerhalb  derselben  sich  ausgleichen.  Aber  warum  die  Ktthlöfen 
noch  mit  direkter  Steinkohlenfenernng  und  nicht  mit  Gas  beheizt  werden,  ist 
nicht  zu  verstehen.  Man  erzielt  sehr  gute  Erfolge  beim  Kühlen  von  Ballons  im 
Kanalktthlofen,  nur  muß  dieser  lang  genug  sein  und  in  seinem  ersten  Teil 
muß  man  auch  am  Boden  die  obere  Ktthltemperatnr  messen  können.  Die  bei 
der  Owtnsmaschine  gebräuchlichen  Ktthlöfen,  deren  Boden  ein  Band  ohne 
Ende  darjtellt,  eignen  eich  fttr  diese  Zwecke  nicht,  da  die  Ofensohle  dieser 
kontinuierlichen  Ktthlöfen  nicht  heiß  genug  geht. 

Dritte  Antwort:  Die  Konstruktion  Ihrer  Ktthlöfen  scheint 
eine  sehr  gute  zu  sein;  Sie  hätten  aber  nur  noch  angeben  sollen,  wieviel 
kg  Kohle  Sie  je  cbm  für  den  Kühlprozeß  bezw.  in  der  Stunde  benötigen ; 
denn  dann  hätte  man  Ihnen  sagen  können,  ob  Sie  mit  einem  anderen 
Kühlofenrystem  eine  Kohlenersparnis  zu  e-zielen  vermögen.  Jedenfalls 
kann  Ihnen  nur  geraten  werden,  bei  einem  Wechsel  des  Systems  vorsichtig 
zu  sein,  denn  es  könnte  sonst  leicht  Vorkommen,  daß  Sie  bei  eicer 
Aendernng  gerade  das  Gegenteil  erreichen.  Bii  richtiger  A.nsftthrang  der 
Anlage  kann  man  bei  mit  Gas  beheizten  Ktthlöfen  erheblich  an  Kohlen 
sparen. 

119  Wer  liefert  gutgehende  Oefen  zur  Verfeuerung  von  Braunkohlen- 
Rückständen  ? 

Antwort:  Oefen  zur  Verfeuerung  von  Braunkohlen  Rückständen 
liefern  Ingenieur  P.  K.  Ed.  Schnnrpfeil  in  Berlin  N.  113,  Scolpische 
Straße  17,  Htttteningenienr  M.  von  Reiboldt  in  Coburg. 

120.  Wer  liefert  kleine  Rekuperatoren? 

Antwort:  Kleine  Rekuperatoren  liefern  laut  Meldung  Ingenieur 
P  K  Ed.  Schnurpfeil  in  Berlin  N.  113,  Stolpische  Straße  17,  Willy  Minger, 
lugenieur-G  m.  b.  H.  in  Dresden  21,  (Dreiweg  Rekuperatoren),  Htttteu- 
ingenieur  M.  v.  Reiboldt  in  Coburg,  Steüawerk,  A  -G.  in  Berg.-Gladbach. 
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Verachiedenea. 

10.  Wie  kann  man  CHps  so  zubereiten,  daß  er  in  flüssigem  2iustande 
mindesUna  2 — 3  Stunden  verarbeitungsfähig  bleibt? 

^  Urite  Antwort:  Wenn  Sie  Qips  ao  zubereiten  wollen,  dail  er 
2 — 3  Standen  im  flttiaigen  Znatande  verarbeitangafähia  bleibt,  ao  wird  er 
ttberhanpt  nicht  mehr  hart,  verliert  alao  aeine  beete  Eigenachaft  and  wird 
ftlr  Ihren  Zweck  wertloa.  Ich  rate  Ihnen,  einen  Qipa  za  verwenden,  der 
langaam  bindet,  and  immer  nnr  aoviel  davon  anzartthren,  wie  Sie  gerade 
verarbeiten  können.  Wenn  dieaea  Qaantam  erachöpft  iat,  rühren  Sie  wieder 
neaeu  an.  Alle  Verlache  in  der  von  Ihnen  angegebenen  Bichtang  werden 
scheitern,  wenn  der  Gips  seine  Bindekraft  hehalten  soll 

Zweite  Antwort:  Es  dürfte  aaageschloaaen  sein,  angerührten 
Gipa  2  bis  3  Standen  verarbeitangefähig  za  erhalten,  da  das  Erhärten  des 
gebrannten  Gipses  aaf  der  Bindung  von  Wasser  beraht,  die  sofort  nach 
dem  Anrühren  beginnt.  Dieser  Prozeß  läßt  sich  wohl  durch  Zusätze  zum 
Gips  verlangiamen,  aber  meines  Wissens  nicht  so,  wie  Sie  es  wünschen. 

Dritte  Antwort:  Was  Sie  Sachen,  gibt  es  nicht.  Wohl  kann 
*  man  die  Abbindezeit  von  Gips  darch  verschiedene  Zusätze  stundenlang 
verzögern,  doch  wollen  Sie  dies  offenbar  nicht,  sondern  Sie  möchten  einen 
Gipsbrei  haben,  der  nach  der  Verarbeitung  zwar  erhärtet,  aber  unver¬ 
arbeitet  flüssig  bleibt,  was  natürlich  nicht  möglich  ist. 


■ea«  Fragen. 

Keramik. 

128.  Ich  brenne  meine  Muffelöfen  bei  SK  03a  mit  Holz  ab.  Die 
Schwierigkeit  der  Holzbeschaffung  zwingt  mich,  vom  Holzbrand  abzugehen. 
Ist  es  möglich,  die  Feuerung  der  Muffelöfen  für  Brikettbrand  umzuändern, 
und  wer  übernimmt  dieses? 

129.  Haben  sich  Steinbrecher  zum  Zerkleinern  von  Quarz  und  Feld¬ 
spat  vor  dem  Kollern  bewährt,  bezw.  besteht  nicht  die  Gefahr,  daß  Eisen¬ 
teilchen  mit  in  das  Mahlgut  gelangen? 

130.  Wir  haben  große  Mengen  von  Ton  vorrätig,  der  bis  zu  40  ®/o 
Magnesia  jmthält.  Gibt  es  ein  Verfahren,  das  in  dem  Ton  enthaltene 
Magnesium  zu  gewinnen? 


Glaa. 

123.  Ich  will  einen  kleinen  Glasschmelzofen  mit  4  Häfen  bauen, 
worin  ich  täglich  etwa  400  kg  Glas  (Kristall,  Schwarz  und  durchsichtige 
Farben  für  Stäbchen  und  Röhrchen)  erzeugen  kann.  Welche  Feuerungs¬ 
anlage  wäre  für  diesen  Kleinbetrieb  am  billigsten  und  vorteilhaftestm? 
Lassen  sich  genannte  Farben  auch  auf  einem  Ofen  mit  direkter  Kohlen- 
Feuerung  schmelzen?  Gibt  es  Glasschmelzöfen  mit  Leuchtgasfeuerung? 

124.  Wer  liefert  Drahtgestelle  für  Moraständer? 

125.  Wir  haben  bisher  zur  Herstellung  unserer  offenen  und  ver¬ 
deckten  Häfen  für  Kristallglas  (Bleiglas)  böhmische  und  rheinpfälzer  Tone 
verwendet.  Infolge  der  riesigen  Frachterhöhungen  kommen  uns  diese 


.  Materialien  viel  zu  teuer,  und  wir  beabsichtigen  deshalb,  an  Stelle  der¬ 
selben  Westerwälder  oder  GrOdener  Glashaf»nton  zu  verwenden.  Wie 
werden  diese  Tone  verwendet,  und  welche  Erfahrungen  hat  man  mit  aus 
ihnen  hergestellten  Häfen  gemacht?  Bewährte  Mischungsverhältnisse  wären 
uns  erwünscht. 


Vepsohiedenea. 

11.  Gibt  es  Maschinen  zur  Herstellung  von  zylinderförmigen  Blöcken 
aus  leichtem  Magnesiumkarbonat?  Wer  liefert  sie? 


Briefkasten  der  Bedsktlon. 

F.  W.  i.  A.  und  andere.  Der  Fragekasten  dient  der  Belehrung,  nicht 
der  Vermittlung  von  Geichäften;  Briefe  and  Proben  für  die  Fragesteller 
können  daher  nicht  angenommen  and  befördert  werden. 


Nachruf. 


Am  5.  Oktober  de.  Js.  verschied  ruhig  nach  lan¬ 
gem  Kranksein  unser  verehrtes  Mitglied 

Herr  Richard  Krug 

Mitinhaber  der  Firma  Krug  &  Mundt,  Leipzig. 

Seit  Gründung  unseres  Verbandes  war  der  Ver¬ 
storbene  unser  Mitglied  und  hat  treu  am  Aufbau 
geholfen. 

Wir  werden  sein  Angedenken  in  Ehren  halten. 
Leipzig,  7.  Oktober  1922. 

Verband  Deutscher  Oroßisten  für 
Glas  und  Keramik  e.  V. 

Heinrich  Schulze,  Vorsitzender. 


Carl  Tostmann  f. 


Kurz  vor  Redaktionsschloß  überraschte  uns  die  Nachricht,  daß  der  langjährige  Schriftleiter  der  Kerami¬ 
schen  Rundschau  in  Berlin,  Herr  Carl  Tostmann,  plötzlich  das  Zeitliche  gesegnet  hat.  Der  Heimgang  dieses 
trefflichen  Mannes  und  tüchtigen  Keramikers  wird  nicht  allein  von  der  Keramischen  Rundschau,  sondern  auch  von 
allen  denjenigen  schmerzlich  empfanden  werden,  die  Tostmann  kennen  und  schätzen  lernten.  Wir  selbst  beklagen 
in  dem  Hingeschiedenen  einen  lieben  Kollegen  von  vornehmer  Gesinnung,  dem  wir  das  beste  Andenken  bewahren 
werden. 


Redaktion  des  Sprechsaal. 


Veröffentlichnngen  der  AnfienhandelsnebensteUe  Feiukeramik. 


Für  die  Ausfulir  von  elektrotecliniiscliem  und 
technischem  Porzellan  hat  sich  die  Multiplikatorentabelle 
für  folgende  Länder  wie  nachstehend  geändert: 

Land:  Artikel-Gruppen 

1  II  lila  III b  IIIc  IV  V  VI 

la. Fremdwährungs- 

länder: 

Tschechoslowakei  0,35  0,35  0,404  0,404  0,404  0,420  0,404  0,420 

lb.  Markländer: 

Deutsch-Oester- 

reich-Ungarn  .  14,00  14,00  14,00  14,00  14,00  14,00  14,00  14,00 
Jugoslawien  und 
Finnland,  Bal- 
kanländer,  Ruß¬ 
land  und  Polen  15,50  15,50  15,50  15,50  15,50  15,50  15,50  15,50 
Die  übrigen  Bedingungen  der  Drucksache  Nr.  147  für 
elektrotechnisches  und  technisches  Porzellan  bleiben  bestehen. 


Der  Reichskommissar  für  Aus-  und  Einfuhrbewilligung 
ermächtigt  die  ausfuhrbewilligenden  Stellen,  hei  Ausfuhr¬ 
geschäften,  in  denen  der  Kaufpreis  in  ausländischer  Währung 


bestimmt  ist,  eine  Ermäßigung  sowie  gegebenenfalls  eine  ent¬ 
sprechende  Rückzahlung  der  Ausfahrabgabe  nach  folgenden 
Grundsätzen  zu  veranlassen: 

1.  Voraussetzungen  der  Ermäßigung. 

1.  Die  Ausfuhrbewilligung  muß  nach  dem  1.  Juni  1922 
erteilt  worden  sein. 

2.  Es  muß  nachweislich  der  Valutabetrag  vor  Erteilung 
der  Ausfuhrbewilligung  gegen  Reichsmark  verkauft  worden 
sein  (Kurssicherung),  oder  es  müssen  vor  Erteilung  der  Be¬ 
willigung  Anzahlungen  erfolgt  und  nachweislich  in  Reichsmark 
umgewandelt  worden  sein.  Die  Kurssicherung  muß  sich  auf 
das  zur  Ausfuhr  bewilligte  Geschäft  beziehen,  jedoch  soll  die 
Ermäßigung  auch  bei  pauschaler  Kurssicherung  für  eine  Mehrzahl 
von  Geschäften  stattfinden  können,  wenn  es  glaubhaft  erscheint, 
daß  das  fragliche  Einzelgeschäft  von  der  pauschalen  Kurs- 
sicherung  mit  erfaßt  wird. 

3.  Der  Kurs  der  ausländischen  Währung,  zu  dem  die  Kurs- 
Sicherung  bezw.  die  Umwandlung  der  Anzahlung  erfolgt  ist, 
muß  mindestens  33^3  °lo  niedriger  sein  als  der  Umrechnungs¬ 
kurs  zur  Zeit  der  Erteilung  der  Bewilligung. 
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II.  Umfang  der  Ermäßigung. 

Die  Befreinng  von  der  Ausfahrabgabe  darf  in  obigen 
Fällen  des  Unterschiedes  betragen,  welcher  sich  ergibt  aus 
Gegenüberstellung  der  Ausfubrabgabe,  berechnet  nach  den 
allgemeinen  Vorschriften  (Durchschnittskurs  am  Tage  der 
Bewilligung)  und  derjenigen  Ausfubrabgabe,  welche  sich  ergeben 
würde  unter  Zugrundelegung  des  Kurses  der  Kurssicherung 
(ohne  Abschlag)  bezw.  des  Kurses  der  Umwandlung  von  Valuta- 
Anzahlungen  in  Mark. 

Uebersteigt  die  zur  Befreiung  in  Betracht  kommende 
Differenz  für  eine  einzelne  Kurssicherung  bezw.  Anzahlung 
oder  für  ein  einzelnes  Geschäft  ^  30000,  so  bleibt  die  Ent¬ 
scheidung  mir  Vorbehalten.  Derartige  Anträge  sind  von  den 
ausfuhrbewilligenden  Stellen  vorzuprüfen  und  mir  mit  einem 
kurzen  Bericht  und  erforderlichen  Unterlagen  zur  endgültigen 
Entscheidung  vorzulegen. 

Bei  Ausfuhrgeschäften,  bei  denen  nur  ein  Teilbetrag  der 
Valuta  in  Mark  nmgewandelt  worden  ist,  können  sich  die  vor¬ 
stehenden  Erleichterungen  nur  auf  diesen  Teilbetrag  beziehen, 
während  der  nicht  verkaufte  Valutabetrag  nach  den  allgemeinen 
Vorschriften  zur  Abgabe  zu  veranlagen  ist  (zum  Durchschnitts- 
kurs  zur  Zeit  der  Erteilung  der  Bewilligung). 

Anträge,  für  welche  nach  den  vorstehenden  Richtlinien 
von  den  ausfuhrbewilligenden  Stellen  keine  Befreiung  erfolgen 
kann,  sind  regelmäßig  abzuweisen.  Nur  wenn  diese  Fälle  zu 
ganz  besonders  schweren  Rückwirkungen  auf  die  wirtschaftliche 
Lage  des  Antragstellers  führen  sollten,  gebe  ich  Vorlage  bei 
mir  anheim. 

in.  Formelle  Behandlung  der  Ermäßigungen. 

Für  die  zur  Beurteilung  der  Anträge  erforderlichen  Unter¬ 
lagen  sollen  Fragebogen,  die  durch  uns  zu  beziehen  sind, 
benutzt  werden.  Der  Nachweis  der  Kurssicherungen  bezw.  der 
Umwandlung  der  Valuta- Anzahlung  in  Mark  hat  durch  Vorlage 
von  Urschriften  der  Bankbescheinigung  usw.  zu  erfolgen. 

Der  Stellvertretende  Reichsbevollmächtigte. 


Terkaalsbedfngnngeii  für  die  Ausfuhr  von  che¬ 
misch-technischem  Porzellan  (gütig  ab  10.  Oktober  1922). 

I.  Allgemeine  Bedingungen. 

1.  Es  wird  ausgegangen  von  Vorkriegspreisen  der  liefernden 
Porze  llanfabrik. 


2.  Nach  der  Ländergruppe  I  muß  in  der  betreffenden  Aus* 
landswährung  verkauft  worden.  (Ausnahmen  siehe  Fußnote*). 
Nach  der  Ländergruppe  II  ist  in  deutscher  Mark  zu  be¬ 
rechnen. 

3.  Die  Ausfahrmindestpreise  verstehen  sich  ab  Werk,  und  zwar 
ausschließlich  Verpackung,  die  zu  einem  der  Marktlage  ent¬ 
sprechenden  Preise  zu  berechnen  ist. 

4.  Die  Berechnung  der  Aasfahrmindestpreise  erfolgt,  indem 
der  Vorkriegspreis  mit  der  Zahl  multipliziert  wird,  die  in  der 
nachstehenden  Tabelle  für  das  in  Frage  kommende  Land  vor¬ 
gesehen  ist.  Der  sich  ergebende  Wert  ist  der  fertige  Aus- 
fuhrmindestpreis  in  der  für  das  betreffende  Land  vorge¬ 
schriebenen  Währung  für  das  Stück  ausschließlich  Ver¬ 
packung. 

5.  Den  Aasfahranträgen  ist  eine  Rechnung  beizufügen,  aus  ddl* 
die  Vorkriegspreise  der  Porzellanfabrik,  die  die  Artikel  her¬ 
gestellt  hat,  zu  ersehen  sind.  Händler  und  Exporteure 
müssen  sich,  soweit  Lieferwerksbescheinigung  erforderlich, 
die  Vorkriegspreise  von  der  Fabrik  in  die  Lieferwerksbe- 
scheinigung  eintragen  und  bescheinigen  lassen. 


II.  Multiplikatorentabelle. 


Großbritannien  2** 

Norwegen  2 

Schweden  1,6 

Holland  1,06 

Schweiz  1,8 

Spanien  2,55 

I  Portugal  2** 

Ländergruppe  I  J  Dänemark  '  1,81 

Japan  2** 

Mittel-  und  Südamerika  2** 

Vereinigte  Staaten  von  Nordamerika  0,35 
Frankreich  \  ^ 

Belgien  und  Luxemburg  / 

Tschecho-Slowakei  10 

Italien  6,5 


Ländergruppe  II 


Finnland 

Rußland  und  Polen 
Oesterreich-Ungarn 
Balkan 


360 

360 

360 

360 


*)  Es  wird  fakturiert:  nach  Portugal,  Mittel-  and  Sfldamenkanische 
Staaten  nnd  Japan  in  Pfand  Sterling. 

**)  Diese  Maltiplikatoren  sind  auf  Schillinga  bezogen. 


Export-Firma 

mit  modernem  Ansstellnngalokal  and  großen  Lagerräumen 
in  allerbester  Geschäftslage  Aachens  sucht  die 

Vertretung 

einer  leistangsfähigen  Pcpzallan-  und  Steingut- 
ffahrik  für  Eheinland,  Belgien  and  Holland.  Angebote 
unter  St  6805  an  die  Geschäftsstelle  des  Sprechsaal. 


la.Vertretungen 

für 

Nordamerika 

sacht 

versierter  Fachmann 
für  leistangsfäbige  Glasfabrik 
nnl  Fabrik  der  Lnxaswarenbranche. 

Suchender  arbeitet  nachweislich  jahr¬ 
zehntelang  erfolgreich  in  diesen  Branchen, 
vertritt  zar  Zeit  maßgebende  deutsche  Por¬ 
zellanfabriken  bestens,  unterhält  in  ^ewTork 
großes  Musterlager  und  bearbeitet  schriftlich 
und  mündlich  die  einschlägige  Kundschaft  in 
den  Vereinigten  Staaten, Kanada  und  Mexiko. 

Nur  erstklassige  Werke  der  Glas-  und 
Luxuswaren  -  Branche  kommen  in 
Frage.  Angebote  unter  T  6834 
an  die  GeschäftssteUe  des 
Sprechsaal. 


Fim)  ii  Miiiil  sntlil  iliii  Iitlniliii!i 

bezui.  den  GeneraluerKaui 
liir  Holland  und  Kolonien 

von  einer  Porzellanfabrik  zu  übernehmen.  Angebote  unter 
U  5891  an  die  Geschäftsstelle  des  Sprechsaal  erbeten. 


ClasliSU.  Vertreter 

(Sitz  Köln),  in  Rheiul.  und 
Westfalen  bei  den  Großver¬ 
brauchern  seit  Jahren  bestens 
eingeführt,  sucht  eine  Hütte 
für  Haushaltungsgläser  und 
Kristall  sowie  eine  Fabrik 
für  elektr.  Porzellanartikel  zu 

An 

Willy  Stolz,  Köln  a.  Rh., 

Mainzerstrafie  60. 

Mittlere  Porzellanfabrik  für 
Gebranchsgeschirr  sucht  für 
Rheinland,  Saargebiet  und 
Belgien  einen 


welcher  eine  große  Kund¬ 
schaft  besitzt  und  gut  einge¬ 
führt  ist.  Angebote  mit  Be¬ 
dingungen  unter  U  6918  an  die 
Geschäftsstelle  des  Sprechsaal. 


Alle  lÄteratur 


der  JceranUachen  und 
der  Olasindutlrie 
liefert  zu  Ladenpreiten 
GuthSttuielle  (fee  Spnohaaal. 


Einkauf 

in  Glas  aller  Art  wird  von 
lang j  ähr.  Glasfachmann  mit 
besten  Beziehungen  zur  Glas¬ 
industrie  für  seriSs«  Aua- 
landafipma  übernommen. 
Angebote  unter  ü  6876  an  die 
GeschäftssteUe  des  Sprechsaal. 


Mess-Lpkalej 


Leipziger  Messe. 

BadautandePopzsIlan- 
fahpik  dar  Gaaahipp- 
branoba  sucht  für  die 

nächste  Messe  und  die  fol¬ 
genden  ein  durchaus  reprä- 
sentables 


in  nur  beater  Lage  des  Messe- 
verkehrs.  Angeboto  unter 
T  6861  an  die  Gesehäfts- 
steUe  dee  Sprscheaad  erbeten. 


empfiehlt  die  [sss 

Steinzeugwaren  -  Fabrik 

Jakob  Plein'Wagner  Söbne, 

Speicher  (Eifel). 


Der  praktische 
Qlashflttentechniker 


J.  Baldermann. 


Ein  Buch  mit  Atlas  von 
25  kompl.Bauzeichnnngen. 
Zu  beziehen  durch  £e 
Geschäftsstelle  d.  Sprech¬ 
saal  oder  C  Baldermann, 
Radeberg. 


Fabrik  der  Geschirrbranche 
kann  noch 

grössere  Anftrige 

zur  sofortigen  Lieferung 
in  weiß  und  dek.  auf  nehmen. 
Angebote  unter  U  6932  an  die 
GeschäftssteUe  des  SprechsaaL 
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Die  Not  der  Fachpresse! 


Der  Verband  der  Fachpresse  Deatschlands  stellt  fest,  daß  die  Bezugs-  and  Anzeigenpreise  der  deatschen  Fachzeitschriften 
den  heutigen  Herstellungskosten  in  keiner  Weise  genügen.  Während  Papier-  und  Druckpreise  una  das  Mehrhundertfache  ge¬ 
stiegen  sind,  bleiben  die  Preise  der  Fachblätter  hinter  dieser  Steigerung  weit  zurück.  Will  die  deutsche  Fachpresse  ihre  Lebens¬ 
fähigkeit  erhalten,  so  muß  sie  gegenüber  den  rapiden  Kostensteigerungen  der  letzten  Zeit  ihre  Bezugs-  und  Anzeigenpreise  sofort 
um  das  Mehrfache  erhöhen.  Der  Verband  der  Fachpresse  Deutschlands  richtet  deshalb  an  die  deutsche  Industrie-  und  Handels¬ 
welt  das  Ersuchen,  alle  Maßnahmen  der  Fachzeitschriften,  dieses  Ziel  zu  erreichen,  günstig  aufzunehmen  und  die  geforderten 
höheren  Preise  zu  bewilligen.  Die  Fachpresse  i.st  ein  unentbehrliches  Glied  des  Wirtschaftslebens,  dessen  Gesunderhaltung  eine 

nationale  Pflicht  ist.  Vofstand  dcs  Vcrbandes  der  Fachpresse  Deutschlands. 

H.  Worms,  Handelsrichter,  Dr.  K.  Pape, 

Vorsitzender.  Syndikus. 


lieber  den  Crießfleck. 

Von  Dr.-Ing.  Karl  Fr.  Pfefferkorn,  Dresden. 

^  (Nachdruck  verboten.) 

(Fortsetzung.) 

Von  Wichtigkeit  war  nun  die  Entscheidung  der  Frage,  ob 
Kolloidstoffe,  die  durch  das  CaSO^  des  Gipses  ausgefällt 
werden,  oder  da^  CalciumsuUat  selbst  sich  bei  der  Bildung  des 
Gießfleckes  beteiligen.  Nach  F.  Foerster  (vergl.  1.  Teil,  Fuß¬ 
note  6*)  soll  an  der  Stelle,  wo  der  Strahl  auftrifft,  Gips  heraus- 
gewascheu  werden  und  dann  eine  Verdichtung  im  Rauhbrande 
bewirken.  Der  rauhe  Ring  (2)  müßte  also  einen  höheren 
Calciumsulfat-  bezw.  Calciumoxydgehalt  aufweisen  als  das 
herumliegende  Material.  Um  dies  zu  entscheiden,  wurden  zwei 
Platten  mit  geschlämmtem  Kaolin,  der  die  oben  angegebene 
Konzentration  (2:5)  besaß,  bei  40  cm  Fallhöhe  gegossen.  Beide 
worden  rauh  und  nur  eine  wurde  glasiert  und  glatt  gebrannt. 
Bei  der  rauhen  Platte  wurde  ein  Stück,  etwa  2  g  am  Rande 
wie  dies  die  Figur  11  a  zeigt,  und  bei  der  glasierten  kleine 


miHbiktii  _ ^ 

Figrur  11a  Figur  11b 

*)*Der  Jahrgang  ist  dort  falsch  angegeben;  es  soll  (1905)  heißen, 
Mcht  (1915).  D.  Bed. 


Stücke  von  der  Oberfläche  des  rauhen  Ringes,  etwa  1,2  g, 
abgebrochen. 

Die  schraffierten  Flächen  bedeuten  das  ansgebrochene 
Material,  das  nun,  jedes  für  sich,  aufs  allerfeinste  im  Achat¬ 
mörser  pulverisiert,  längere  Zeit  bei  110®  C  getrocknet  und 
hierauf  mit  Soda  im  Platintigel  aufgeschlossen  wurde.  Nach 
Abscheidong  der  Kieselsäure  (durch  zweimaliges  Eindampfen 
mit  konzentrierter  Salzsäure)  und  des  Alg03  +  Fe203  (durch 
zweimaliges  Fällen  mit  Ammoniak)  bestimmte  ich  das  CaO  durch 
Fällung  mittels  Ammoninmkarbonats.^^)  Magoesiomoxyd  und 
Alkalien  worden  nicht  bestimmt.  Die  beiden  Analysenproben, 
analog  der  Figur  11  mit  a  und  b  bezeichnet,  ergaben  folgende 
Resultate : 

SiOa  . 51,oV/o  51,12  ®/o 

AI^Oa  +  Fe^O, .  35,68  ®/o  35,62  ®/o 

CaO  . 0,13  ®/o  0,16  ®/o 

Glühverlust . 11.50®/(,  li,50®/o 

98,33  “/o  98,30  ®/o 

Die  Werte  des  Glühverlustes,  die  hier  der  Uebersichtlichkeit 
wegen  mit  angegeben  sind,  sind  der  Tabelle  2  (s.  oben)  bei 
Ton  V  entnommen  worden.  Die  Zahlen  stellen  den  Durch¬ 
schnittswert  aus  je  zwei  Analysen  dar.  Der  CaO- Gehalt  ist 
bei  beiden  Proben  praktisch  gleich.  Die  geringe  Abweichung 
liegt  höchstwahrscheinlich  ^  innerhalb  der  Fehlergrenzen  der 
Trennongsmethode. 

“)  Treadweil,  Lehrbach  d.  analyt.  Chem.,  8.  Aufl.,  2.  Bd.,  S.  61. 
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Der  Gips  ist  demnach  nnbeteiligt  an  der  Bildung  des  Gieß¬ 
fleckes.  Es  mußte  infolgedessen  möglich  sein,  letzteren  auch 
auf  einem  anderen  porösen,  wasseranziehenden  Material  hervor- 
znrnfen,  z.  B.  auf  einer  rauh  gebrannten  Tonplatte.  Zn  diesem 
Zwecke  wurde  eine  Platte  aus  geschlämmtem  abgepreßten 
Ton  V  geformt  und  rauh  gebrannt.  Da  die  Kaolinplatten  an 
der  Oberfläche  stark  im  Rauhbrande  sinterten  und  infolgedessen 
sehr  wenig  Wasser  anzogen,  war  es  für  das  Gelingen  dieses 
Versuches  unbedingt  notwendig,  die  zum  Gießen  benutzte  Ober¬ 
fläche  der  rauh  gebrannten  Kaolinplatte  auf  einer  Planscheibe 
abzuschleifen.  Hierdurch  wurde  dann  erst  die  gewünschte 
Porosität  erzielt.  Um  die  Platte,  deren  Abmessungen  15X15X 
2,3  cm  betrugen,  wurde  ein  Kranz  aus  plastischer  Masse  geformt 
und  hierauf  bei  einer  Fallhöhe  von  40  cm  mit  einem  Brei  von 
Ton  I  (in  der  bisher  stets  angewendeten  Konzentration)  eine 
Platte  gegossen.  Nach  dem  Qlattbrande  zeigte  diese  einen 
ganz  normalen  Gießfleck. 

Hiermit  ist  wohl  einwandfrei  der  Beweis  erbracht,  daß  de*" 
Gips,  und  somit  auch  die  oft  angeführten  Kolloidstoffe,  bei  de*" 
Bildung  des  Gießfleckes  durchaus  unbeteiligt  sind. 

Auf  mechanischem  Wege  läßt  sich 
der  Gießfleck  leicht  beeinflnssen.  Ver¬ 
größert  man  die  Fallhöhe,  so  nimmt  seine 
Intensität  zu.  Diese  geht  aber  zurück, 
wenn  man  die  Fallstrecke  des  Tonbreies 
vermindert  (vergl.  Tab.  3).  Auch  der 
Feinsand,  der  entweder  im  geschlämmten 
Tone  schon  vorhanden  oder  nachträglich 
zugesetzt  worden  ist,  kann  nur  rein 
mechanische  Vorgänge  auslösen;  denn 
chemische  Umsetzungen  der  als  Sand 
vorhandenen,  in  diesem  Falle  sehr  trägen 
Kieselsäure,  sind  kaum  anzunehmen. 

Diese  Erwägungen  veranlaßten  mich,  in 
den  folgenden  Untersuchungen  mehr 
mechanische  Wege  zu  beschreiten.  Es 
stellte  sich  bald  heraus,  daß  auch  die 
Konzentration  des  Gießbreies  von  Bedeu¬ 
tung  ist.  Bei  Anwendung  eines  außer¬ 
ordentlich  dicken  Kaolinbreies  und  kleiner 
Fallhöhen  ging  die  Intensität  des  Gieß¬ 
fleckes  auf  ein  Minimum  zurück.  Letz¬ 
teres  wurde  auch  erreicht,  als  ich  den 
Gießstrahl  in  ein  enges  Messingrohr, 
dessen  unteres  Ende  sich  etwa  0,5  mm 
über  dem  Boden  der  Gipsform  befand 
(Figur  12),  fallen  ließ. 

Zum  Vergleiche  sind  stets  mehrere  Platten  ohne  An¬ 
wendung  des  Messingrohres  jedesmal  gegossen  worden. 


Tabelle  12. 

Gegossen  mit  Ton  I. 
Gießbrei:  2  kg  Ton  1  +  51  Wasser. 


Bezeicb.  d. 

Fallböbe 

DnrehmesBer 

Durchmesser 

Bemerkang 

Breite  f 

Platte 

d.  Strahl. 

d,  Fläche  (1) 

d.  Bingee  (2) 

raahen 
Riogea  (| 

in  cm 

in  mm 

in  mm 

mit  Messing- 

in  mm 

10 

27,6 

19 

22 

rohr 

2 

11 

27,6 

19 

23 

19  N 

2,6 

12 

27,6 

21 

*28 

ohne  a 

3,6 

13 

67 

19 

21 

mit  , 

1 

14 

67 

20 

38 

ohne  , 

9 

Obwohl  der  Gießfleck  mit  dieser  an  sich  sehr  einfacher 
Vorrichtung  nicht  ganz  zum  Verschwinden  gebracht  werde! 
konnte,  war  doch  ein  wertvoller  Anhaltspunkt  gewonnen 
worden.  Da  die  innere  lichte  Weite  des  Messingrohres  so  groß 
gewählt  worden  war,  daß  der  Tonstrahl  die  Rohrwandangen 
beim  Fallen  nicht  berührte,  so  haben  sich  offenbar  andere  Ver¬ 
hältnisse  eingestellt  nach  dem  Augenblick,  wo  dar  Strahl  aal 
die  Gipsfläche  aufgeprallt  ist,  d,  h.  es  sind  irgend  weicht 
Störnngen  in  der  Bewegung  der  Tonmasse  eingetreten. 

Es  wurde  nun  versucht,  derartige  Störungen  noch  au 
andere  Weise  hervorzurufen.  Es  gelang  dies,  als  ich  dii 
gesamte  Gipsfläche  stark  mit  Wasser  tränkte  und  dann  det 
Tonstrahl  bei  40  cm  Fallhöhe  sofort  anffallen  ließ.  Gleichzeitig 
wurde,  um  einen  Vergleich  zu  haben,  mit  demselben  Tonbre: 
und  gleicher  Fallhöhe,  aber  mit  trockener  Gipsfläche,  eii 
zweiter  Gießversuch  gemacht.  Die  beiden  Platten  Nr.  öO  und  51 
sind  auf  diese  Art  hergestellt  worden.  Nr.  öO  ist  mit  Wassei 
getränkter,  Nr.  51  mit  trockener  Gipsfläche  mittels  geschlämmten 
Ton  1  gegossen  worden.  Auf  der  ersteren  ist  der  Gießflecii 
beinahe  völlig  verschwunden;  der  rauhe  Ring  (2)  ist  nicht  mehi 
vorhanden,  sondern  nur  durch  einige  sehr  winzige  Bläschen 
in  der  Glasurschicht  angedeutet.  Nr.  50  dagegen  zeigt  einen 
normalen  Ring  (2),  genau  wie  die  Platten  o  bis  r  (Tabelle  3) 

Diese  Versuche,  die  mehrfach  wiederholt  wurden  und  stete 
die  gleichen  Resultate  ergaben,  zeigen  deutlich,  daß  die  wasser¬ 
entziehende  Eigenschaft  des  porösen  Gipses  eine  große  Rollt 
spielt.  Je  intensiver  der  Gips  das  Wasser  des  Tonbreiec 
ansaugt,  je  trockener  er  ist,  umso  stärker  prägt  sich  der  Gieß 
fleck  aus.  Vermindert  man  aber  die  Geschwindigkeit  dei 
Wasseranziehnng,  so  nimmt  seine  Intensität  ab,  bis  er  schließ¬ 
lich  verschwindet. 

Diese  Versuche  sind  dann  erweitert  worden,  indem  icl 
zum  Gießen  eine  trockene  Gipsfläche  verwendete,  an  der  Stelle 
aber,  wo  der  Strahl  anftrifft,  eine  Glasscheibe  einlegte.  Gegossei 
wurde  mit  einem  Brei  von  Ton  V,  der  die  oben  angegebene 
Konzentration  besaß,  und  einer  Fallhöhe  von  40  cm.  Die  Ab 
messungen  sind  ans  Figur  13  ersichtlich. 


Tabelle  11. 

Gegossen  mit  Kaolinbrei. 

Gießbrei:  2  kg  Ton  V  +  6  1  Wasser. 

Bez  eich.  d.  Fallhöhe  Durchmesser  Durchmesser  Bemerkang  Breite  d. 


Platte 

d.  Strahl. 

d.  Fläche  (1) 

d.  Binges  (2) 

raahen 

in  cm 

in  mm 

in  mm 

Bingee  (2) 

in  mm 

ohne 

Messing- 

1 

20  6 

14 

20 

rohr 

3 

2 

20,6 

13 

20 

mit 

3,6 

3 

20,6 

14 

19 

n 

3 

6 

26,6 

■  17 

19 

« 

» 

1 

6 

26.6 

17 

22 

ohne 

n 

2,6 

7 

66,6 

20 

21 

mit 

0,6 

8 

66,6 

20 

21 

» 

n 

0,6 

9 

66,6 

20 

27 

ohne 

n 

3,6 

Die  Platten  1 — 3  lassen  keine  typischen  Unterschiede  er¬ 
kennen.  Mit  wachsender  Fallhöhe  dagegen  nimmt  der  rauhe 
Ring  (2)  bei  Anwendung  des  Rohres  immer  kleinere  Dimen¬ 
sionen  an.  Bei  5  ist  er  1  mm  breit,  während  er  bei  7  und  8 
nur  noch  0,5  mm  Breite  besitzt.  Auf  der  Platte  9,  die  ohne 
Messingrohr  gegossen  wurde,  ist  er  3,5  mm  breit.  Die  Auf¬ 
nahme  4  gibt  die  Abnahme  der  Intensität  des  Gießfleckes  bei 
Anwendung  des  Messingrohres  wieder. 

Diese  Gießversuche  mit  dem  Messingrohr  wurden  wieder¬ 
holt  mit  Ton  I  und  ergaben  auch  hier  die  gleichen  Resultate, 
wie  aus  der  Tabelle  12  zu  ersehen  ist.  Am  typischsten  ist  der 
Unterschied  auf  Platte  13  und  14.  Beide  sind  mit  gleicher 
Fallhöhe  und  gleicher  Konzentration  des  Tonbreies  gegossen 
worden.  Infolge  Anwendung  des  Messingrohres  geht  sofort  die 
Breite  des  rauhen  Ringes  von  9  mm  auf  1  mm  zurück.  Auf¬ 
fallend  ist  bei  diesen  Gießversuchen  mit  dem  Messingrohr,  daß 
der  Durchmesser  von  (2)  ungefähr  dem  des  Rohres  entspricht. 
Mitunter  wurden  auch  Platten  erhalten,  auf  denen  Fläche  (l) 
und  (2)  kaum  noch  zu  unterscheiden  waren. 


Figur  13 


Die  glatt  gebrannten  Platten  zeigen  auch  nur  eine  Anden 
tung  des  Ringes  (2),  indem  in  der  Glasurschicht  kleine  Bläschei 
vorhanden  sind.  Ans  der  folgenden  Tabelle  13  ersieht  mai 
weiter,  daß  der  nur  äußerst  schwach  ausgebildete  Ring  (2) 
ebenso  wie  die  Fläche  (1),  viel  größere  Dimensionen  ange 
nommen  haben.  Bei  der  Anwendung  einer  Glasscheibe  win 
der  Gießfleök  etwas  deutlicher  als  bei  vollständig  mit  Wassei 
gesättigter  Gipsfläche.  Dies  hat  seinen  Grund  wohl  darin 
daß,  wenn  der  Tonbrei  die  Glasunterlage  passiert  hat,  er  dam 
auf  vollständig  trockenen  Gips  trifft  und  nun  normale  Ver 
hältnisse  vorfindet. 

Hieraus  erklären  sich  auch  die  viel  größeren  Dimensionei 
von  Fläche  (1)  und  Ring  (2). 


Tabelle  13. 


Bezeichnung 
der  Platte 


Fallhöhe  des 
Strahles 
in  cm 


Durchmesser 
der  Fläche 
(1)  in  mm 


Dnrchmessei 
des  Ringes 
(2)  in  mm 


44 

45 

44  a 

45  a 


40 

40 

40 

40 


45 

45 

44 

45 


60 

60 

59 

60 


Bei  der  großen  Geschwindigkeit,  mit  der  der  Tonstrahl  auf 
trifft  und  breitläuft,  war  es  sehr  schwierig,  irgendwelche  Be 
obachtungen  mit  bloßem  Auge  anzustellen.  Mit  der  Zeitlupi 
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Photographische  Aufnahmen 

zu  K-  Pr.  Pfefferkorn:  Ucber  den  Qießfleck. 


Aufnahme  8b 
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war  ea  jedoch  nicht  aangeNchloHsen,  die  Bewegnngen  der  Ton- 
fläanigkeit  genauer  zu  verfolgen.  Ich  wendete  mich  daher  an 
die  Firma  Ernemann,  A  -G.,  Dresden,  die  eine  Zeitlupe  besitzt. 
Herr  Dr.  Krüger  riet  mir  aber  von  diesen  Aufnahmen  ab,  da 
wenig  Erfolg  damit  zu  erwarten  sei  infolge  der  LJndnrcbsichtig- 
keit  des  zu  photographierenden  Materials  und  der  damit  ver¬ 
bundenen  Schwierigkeiten  der  Beleuchtung.  Ich  ließ  deshalb 
diesen  Versuch  fallen. 

Die  Fallgeschwindigkeit  des  Strahles  zu  ändern  erschieu 
nicht  latsam,  da  ja  die  Intensität  der  Erscheinung  gerade  von 
der  Fallhöhe  und  der  Konzentration  des  Breies  abhäogt.  Es 
wurde  infolgedessen  die  Quantität  der  Oiefimasse  verringert, 
indem  nicht  ein  kontinuierlicher  Strahl  auf  die  Gipsfläche  fiel, 
sondern  ein  großer  Tropfen.  Die  Versuchsanordnung  hierzu 
war  sehr  einfach.  Als  Tonbehälter  diente  das  oben  bei  Fig  5 
beschriebene  Gefäß  A  mit  Ahflußvorrichtung.  An  Stelle  der 
Form  wurde  eine  quadratische  Gipsplatte  (16X16  cm)  unterge¬ 
legt.  Das  Gefäß  A  wurde  mit  geschlämmtem  Ton  1  beschickt 
und  der  Glashahn  b  um  180®  kurz  gedreht.  Auf  diese  Weise 
fiel  ein  großer  Tontropfen  auf  die  Gipsplatte  und  ergab  nun 
hier  ganz  überraschende  Bilder.  An  der  Stelle,  wo  der  Tropfen 
aufgefallen  war,  befand  sich  eine  kreisförmige  dünne  Tonhant 
von  etwa  18 — 20  mm  Durchmesser,  und  um  diese  Fläche 
herum  lag  in  konzentrisch  aqgeordneten  Kreisen  die  Tonmasse. 
Die  Aufnahme  ö  gibt  ein  naturgetreues  Abbild. 

Figur  14  zeigt  einen  Querschnitt  durch  die  Fläche  des 
breitgelaufenen  Tropfens.  Die  Kreise  erscheinen,  je  nach  der 
Konzentration  des  Tonbreies,  als  mehr  oder  weniger  starke 
Anschwellungen. 


Daß  die  bei  a  liegende  Tonhaut  äußerst  dünn  beschaffen 
war,  zeigte  sich  deutlich  bet  den  weiteren  Tropfversuchen,  wo 
ich  heißgemachte  Gipsplatten  verwendete.  Nachdem  der 
Tropfen  aufgefallen  war,  trocknete  die  Fläche  a  sofort  ab, 
eben  infolge  des  änßerst  dünnen  Tonbelages.  Die  um  a  herum 
dicker  liegende  Masse  der  konzentrischen  Kreise  dagegen 
blieb  noch  einige  Zeit  schwarz,  weil  der  Ton  I,  wenn  er  sehr 
feucht  ist,  schwarze  Farbe  besitzt.  In  diesem  Augenblick 
wurde  die  Platte  schnell  photographiert.  Die  Aufnahme  6  gibt 
deutlich  die  abgetrocknete,  helle  Fläche  in  der  Mitte  wieder, 
während  die  Ringe  noch  dunkel  sind. 

Der  an  die  Fläche  a  angrenzende  Kreis  1  war  bei  allen 
Versuchen  stete  am  typischsten  ausgeprägt.  Je  weiter  man  sich 
aber  von  a  entfernt,  umsomehr  verwischen  sich  die  Ringe. 
Man  findet  hier  ganz  analoge  Verhältnisse  wie  bei  den  glasier¬ 
ten  Platten,  auf  denen  der  Gießfleck  gut  ausgebildet  ist.  Der 
feinen  Tonschicht  a  entspricht  der  normale  Glasurbplag  der 
Fläche  (1)  (Figur  7  a),  dem  rauhen  Ring  (2)  der  Tonkreis  1 
(Figur  14).  Genau  wie  der  Ring  (2)  nach  außen  verläuft,  d.  h. 
ganz  allmählich  übergeht  zum  normalen  Glasurbelag,  so  ver¬ 
flachen  sich  auch  die  zarten  Tonkränze  immer  mehr. 

Es  wurde  weiter  festgestellt,  daß  die  Intensität  der  An¬ 
schwellung  der  Tonmasse  bei  jedem  derartigen  konzentrischen 
Kreise  ganz  und  gar  abhängig  ist  von  der  Konzentration  des 
Tonbreies.  Je  dicker  letzterer  ist,  umso  stärker  bildet  sich  der 
Kreis  als  Tonwulst  aus,  je  dünner,  pmso  mehr  verflacht  sich 
dieser,  bis  man  die  Ringe  nur  noch  durch  die  verschiedene 
Lichtreflektion  wahrnehmen  kann.  Mikroskopische  Unter¬ 
suchungen  ergaben,  daß  das  Material  der  Tonkränze  umso 
dichter  liegt,  je  dünner  der  Tonbrei  zu  den  Tropf  versuchen 
genommen  wurde.  Durch  diese  Beobachtungen  kommt  man  zu 
dem  Schluß,  daß  eine  Zusammendrückung  der  Masse  statt  hat. 

_  (Fortsetzung  folgt.) 


Die  Keramik  auf  der  Deutschon  Gewerbeschau 
München  1922. 

Von  Fritz  Klee. 

fNaebdruek  verboten). 

Die  Deutsche  Gewerbeschau  in  München,  die  am  13.  Mai 
auf  dem  Ausstellungsgelände  an  der  Theresienhöhe  eröffnet 
wurde,  zeigt  die  Erzeugnisse  des  gesamten  Kunstschaffens  aller 
Deutschen  und  deutschstämmigen  Angehörigen  fremder  Nationen, 
im  Gegensatz  zu  ihren  Vorgängerinnen,  der  Deutschen  Gewerbe- 
schau  1908,  die  nur  Münchener  Erzeugnisse,  und  der  Bayerischen 
Gewerbeschau  19l2,  die  das  Kunstschaffen  von  Bayern  zeigte. 

Wer  die  drei  Ausstellungen  gesehen  hat,  muß  die  Steigerung 
anerkennen,  die  die  heurige  Gewerbeschau  bietet.  Die  Steige¬ 
rung  besonders  in  technischer  Hinsicht  muß  mit  Staunen 
betrachtet  werden,  wenn  man  bedenkt,  daß  diese  Ansstellung 
von  einem  Volk  fertig  gebracht  wurde,  das  einen  Weltkrieg 
von  vierjähriger  Dauer  verloren  und  eine  Revolution  durch¬ 


gemacht  hat  und  das  nun  dauernd  wirtschaftlich  von  seinen 
Feinden  niedergedrückt  wird. 

Das  Ringen  nach  nationalem  Stil  und  nach  Qualität,  das 
uns  auf  der  deutschen  Gewerbeschau  enteegentritt,  ist  be¬ 
wundernswert  und  gibt  den  Besuchern  die  Gewißheit,  daß  ein 
Volk,  das  in  Zeiten  tiefster  Not  solches  schaffen  konnte,  nicht 
untergeben  kann. 

Die  Deutche  Gewerbeschau  ist  keine  Kunst-  oder  Kunst- 
gewerbeansstellung,  noch  eine  Industrie-  oder  Gewerbeausstellung 
im  engeren  Sinne.  Sie  vereinigt  alle  Gebiete,  deren  Erzeug¬ 
nisse  zweckmäßig  in  Form,  sachdienlich  im  Stoff  und  gediegen 
in  der  Arbeit  sind;  um  das  einheitlich  zu  erreichen,  mußten 
alle  ausgestellten  Gegenstände  durch  einen  Prüfongsausschuß 
gehen,  der  über  das  ganze  Reich  verteilt  war.  Dieser  Prüfungs¬ 
ausschuß  hatte  einen  doppelten  Zweck.  Der  Hauptzweck  war, 
die  angemeldeten  Ausstellungsgegenstände  nach  ihrer  geschmack¬ 
lichen  und  technischen  Qualität  zu  prüfen  und  zu  sichten.  Die 
hierzu  bestimmten  Künstler  und  Fachleute  kamen  dadurch 
zueinander  in  nähere  Verbindung  und  konnten  non  zusammen 
mit  dem  Erzeuger  selbst  eine  größere  Kulturarbeit  vollbringen, 
indem  die  Künstler  ihre  Ideen  und  Gedanken  in  die  Hand¬ 
werker-  und  Industriekreise  zu  bringen  in  der  Lage  waren,  was 
zum  großen  Teil  sehr  befruchtend  und  ermunternd  wirkte. 
Seit  längerer  Zeit  herrscht  in  den  Erzengerkreisen  ein  Vorurteil 
gegen  die  Künstler,  und  es  stellte  sich  nun  bei  dem  Zusammen¬ 
arbeiten  heraus,  daß  bei  gutem  Willen  von  beiden  Seiten  viel 
Ersprießliches  geleistet  werden  kann.  Der  Erfolg  zeigt  sich 
denn  auch  auf  der  Gewerbeschau  sehr  deutlich  und  wird  sich 
in  der  Zukunft  noch  weiter  zeigen,  wenn  die  gebahnten  Wege 
weiter  begangen  werden. 

Wenn  in  der  Keramik  dieser  Weg  noch  nicht  allgemein 
eingeschlagen  wurde,  so  liegt  dies  wohl  daran,  daß  keramisch¬ 
technische  Kenntnisse  noch  zu  wenig  in  Künstlerkreisen  ver¬ 
breitet  sind,  da  die  letzteren  vielfach  die  Technik  noch  etwas 
von  oben  herab  betrachten.  Wenn  der  Künstler  erst  den 
Arbeitsvorgang  auch  beim  industriellen  Erzeugnis  genau 
studiert  und  sich  loslöst  vom  Papierentwurf,  wird  auch  da  eine 
Qualitätsleistnng  entstehen,  die  sicher  ihren  Abnehmer  findet. 

Die  Erzeugnisse  fanden  in  der  Gewerbeschau  ihre  Auf¬ 
stellung  nach  Rohstoffen,  was  Gelegenheit  zu  interessanten 
Vergleichen  gibt,  die  besonders  für  den  Fachmann  sehr  lehr¬ 
reich  sind. 

Das  Ziel  der  Deutschen  Gewerbeschau  ist  zunächst  ein 
wirtschaftliches,  in  zweiter  L'nie  aber  auch  ein  rein  ideales. 
Sie  will  nicht  nur  die  wirtschaftliche  Produktion  allein  zeigen, 
»•ondern  auch  die  damit  verbundene  Kulturarbeit  in  geschmack¬ 
licher  Hinsicht  betonen.  Die  Qualitätsarbeit  in  ihrer  höchsten 
V'^ollendung  soll  dadurch  gehoben  werden.  Es  sollen  wieder 
Erzeugnisse  geschaffen  werden,  die  durch  ihre  Reife  dauernden 
Wert  behalten  und  bei  dem  Käufer  Freude  in  jeder  Hinsicht 
erwecken.  Wir  sind  durch  unsere  Geldentwertung  nicht  mehr 
in  der  Lage,  immer  wieder  neue  Erzeugnisse  zu  kaufen,  die 
einer  modernen  Strömung  unterworfen  sind  und  in  einigen 
Jahren  veralten,  sondern  wir  müssen  jetzt  Erzeugnisse  haben, 
die  auf  lange  hinaus  ihren  Wert  behalten  und  wie  in  früherer 
Zeit  auf  die  kommende  Generation  vererbt  werden  können. 
Dem  Käufer  muß  daher  für  sein  teueres  Geld  wirkliche  Quali¬ 
tät  geboten  werden. 

Die  gesamte  Keramik,  soweit  sie  nicht  schmückend  in 
anderen  Stoffgroppen  auftrilt,  ist  in  der  Halle  1  untergebracht. 
Diese  gehört  mit  zu  den  besten  Raomlösungen  der  ganzen 
Ausstellung  und  bietet  dem  Besucher  ein  Bild  von  imposanter 
edler  Wirkung;  nur  die  Kleinkeramik  verliert  leider  in  dieser 
Großartigkeit  und  drückt  die  Ausstellungsgegenstände  durch 
ihre  Masse  etwas  zur  Messware  herab.  Kleinkeramik  verlangt 
intime  Wirkung  und  möglichst  wenig  Ablenkung,  was  der  Be¬ 
sucher  leider  in  der  Riesenhalle  nicht  findet.  Alle  Ausstellungs¬ 
gegenstände  der  Kleinkeramik,  die  in  den  Nebenräumen  der 
Halle  ontergebracht  sind,  gewinnen  deshalb  besonders  gegen¬ 
über  denen,  die  in  der  Halle  aufgestellt  sind. 

Aber  trotz  dieses  Mangels  bietet  die  Ausstellung  der 
Keramik  großartiges,  und  es  muß  besonders  betont  werden, 
daß  sich  die  Erzeugnissa  seit  der  letzten  Gewerbeschau  19i2 
in  Qualität  außerordentlich  verbessert  haben.  Insbesondere 
ist  die  technische  Seite  der  Produktion  fast  vollkommen  zu 
nennen,  und  selbst  die  kleinsten  und  einfachsten  Betriebe 
können  sich  mit  ihren  Erzeugnissen  überall  sehen  lassen.  Es 
ist  das  nicht  hoch  genug  einznschätzen,  da  ein  Volk,  das  seine 
Erzeugnisse  technisch  so  hoch  bringen  kann,  auch  die 
Schwierigkeiten,  die  die  geschmackliche  Vervollkommnung 
bietet,  bald  überwinden  wird.  Es  sind  schon  jetzt  sehr  viele 
künstlerische  einwandfreie  Erzengnisse  auf  der  Deutschen  Ge- 
werbeschau  zu  sehen,  und  der  Fachmann  sieht  auf  Schritt  und 
Tritt  die  Anstrengung  und  den  Willen  in  allen  Betrieben,  in 
jeder  Hinsicht  das  Vollkommenste  zu  leisten.  —  Besonders  die 
Form  hat  eine  gewisse  Reife  erlangt,  und  fast  jede  Firma  hat 
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eine  gröfiere  oder  kleinere  Anzahl  formvollendeter  Stücke  aus¬ 
gestellt. 

.£§  zeigte  ein  Gang  durch  die  keramische  Abteilung,  daß 
wir  auf  dem  besten  Wege  sind,  trotz  aller  wirtschaftlichen 
Schwierigkeiten  und  finanziellen  Nöte  unseren  Platz  in  der 
Welt  zu  behaupten  und  daß  wir  auch  in  der  Zukunft  wie  vor 
dem  Kriege  mit  an  der  Spitze  marschieren  werden. 

Der  moderne  Geist,  der  sich  in  der  ganzen  Ausstellung 
andeutungsweise  zeigt  und  der  wohl  zum  Teil  Modeströmung 
ist,  drü^tnsich  auch  in  der  Keramik  deutlich  aus,  wenn  auch 
mehr  im  Dekor  als  in  der  Form.  Es  ist  interessant,  das 
Suchen  und  Tasten  zu  verfolgen,  das  Erzeugnisse  hervor¬ 
bringen  soll,  die  unserer  Zeit  Rechnung  tragen. 

Die  Revolution,  die  auch  in  der  Kunst  eingesetzt  hat,  soll 
Neues  auf  teilweise  Zerschlagenem  wieder  aufbauen.  Da  in 
unseren  wirtschaftlichen  Nöten  die  Ziele  aber  erst  in  ferner 
Dämmerung  schweben,  so  ist  das  sehr  schwer,  und  das  ehr¬ 
liche  Ringen  nach  einem  neuen  nationalen  Stil  muß  daher 
ganz  besonders  anerkannt  werden.  Hoffen  wir,  daß  mit  Hilfe 
der  Künstler  und  dem  guten  Willen  der  Erzeuger  die  Saat 
von  1922  gute  Früchte  tragen  wird. 

Die  Halle  1,  in  der  die  Keramik  untergebracht  wurde,  ist 
die  größte  Ausstellungshalle  auf  der  Gewerbeschau;  da  die 
Keramik  in  Deutschland  den  größten  Raum  in  Industrie,  Hand¬ 
werk  und  Kunst  einnimmt,  wurde  ihr  diese  Halle  gleichsam 
als  Ehrenplatz  angewiesen.  Die  Halle  ist  in  ihrer  gesamten 
Wirkung  eine  Leistung  von  Nida  Rümelin,  die  in  ihrer  ein¬ 
fachen  Farbenharmonie  von  Schwarzblau  und  Ziegelrot 
von  imponierender  Wirkung  und  ein  glänzendes  Vorbild  guter 
Münchner  Kunst  ist.  Derselbe  Künstler  hat  auch  das  Monu¬ 
mentalbild  an  der  Stirnwand  geschaffen,  das  ebenfalls  auf  die 
Farbenbarmonien  von  Dunkelblau  und  Ziegelrot  gestimmt  ist 
und  einen  vernehmen  Eindruck  macht.  Die  Halle  hat,  um  den 
Raum  zu  gliedern,  zwei  vertiefte  Höfe,  während  die  Mitte  eine 
terrassenförmige  Erhöhung  zeigt,  auf  der  ein  Majolikatempel 
von  Professor  Josef  Wackerle  seine  Aufstellung  gefunden  hat. 
ln  den  vertieften  Höfen  sind  zum  großen  Teil  die  Oefen,  die 
Irden- Waren,  das  Steinzeng  und  das  Steingut  untergebracht. 
Porzellan  und  Glas  wurden  an'  den  Wänden  der  großen 
Halle  in  Schränken  und  Tischen  aufgestellt.  _ _ 

Da  in  der  großen  Halle  alle  Aussteller  aneinander  gereiht 
sind,  ist  es  nicht  möglich,  alle  Firmen  einzeln  anfzuzählen ;  es 
wäre  auch  nur  ein  Aneinanderreihen  von  Namen,  weshalb  nur 
einige  größere  Aussteller  namentlich  aufgeführt  werden  sollen, 
die  technisch  und  künstlerisch  besonders  Interessantes  ge¬ 
boten  haben.  Es  soll  dies  aber  nicht  als  Bevorzugung  be¬ 
trachtet  werden,  nachdem  auch  besonders  kleine  Aussteller 
mit  sehr  guten  Leistungen  vertreten  sind. 

Sehr  Gutes  bietet  die  Ausstellung  von  Oefen,  bei  denen 
besonders  die  österreichische  Groppe  in  technischer  und  künstle¬ 
rischer  Einheitlichkeit  auffällt. 

Bei  den  Töpfereien  ist,  soweit  sie  Gebrauchswaren  her- 
stellen,  manchmal  das  kunstgewerbliche  Moment  zu  sehr  onter- 
striehteby  was  das  Material  nicht  so  recht  vertragen  will;  hier 
sollte~wobl  das  Handwerk  mehr  in  Vordergrund  treten.  Wo 
aber  solche  handwerkliche  Ansätze  vorhanden  sind,  sind  die 
ans^stellten  Erzeugnisse  leider  Kopien  älterer  Stücke. 

^Aüf  ^dem  Gebiete  der  Luxustöpferei  ist  ein  gewaltiger  Fort¬ 
schritt  zu  verzeichnen,  der  größte  vielleicht  auf  allen  kerami¬ 
schen  Gebieten.  Was  etwas  verstimmt,  ist  das  manchmal  zu 
sehr  auffallende  Zurückgreifen  auf  asiatische  Vorbilder  in  Form 
und  Glasur. 

Das  Steingut  ist  leider  nicht  so  vertreten,  wie  es  sein 
müßte.^^Die  meisten  führenden  Steingntfirmen  haben  es  vor¬ 
gezogen,  in  Dresden  auszostellen.  Es  ist  das  sehr  bedauerlich, 
da  ja  auch  das  Steingut  in  den  letzten  Jahrzehnten  einen  großen 
Fortschritt  zu  verzeichnen  hat,  der  auf  der  Gewerbeschau  beim 
Vergleich  mit  der  übrigen  Keramik  hätte  zum  Ausdruck  kommen 
müssen- 

Hervorzuheben  ist  das  Steingut  von  Velten -Vor dämm,  das 
trotz  seiner  Vielseitigkeit  in  Kunstkeramiken  und  Gebranchs¬ 
geschirr  en  gute  geschmackliche  und  technische  Leistungen  auf- 
zuweisen  hat. 

Was  etwas  unangenehm  anffällt,  ist  die  Vermischung  der 
Formen  in  den  verschiedenen  keramischen  Gebieten.  Kunst¬ 
töpferei  wirkt  wie  Steingut,  Steingut  ahmt  Porzellan  und 
Töpferei  nach,  und  Porzellan  zeigt  Steingntformen.  Es  scheint 
sich  das  Gefühl  für  das  Material  verlieren  zu  wollen,  was  ein 
gewaltiger  Rückschritt  wäre. 

Das  Steinzeng  ist  sehr  gut  vertreten,  besonders  ans  dem 
Kannenbäckerland,  und  da  wieder  fallen  besondere  Stücke  auf, 
die  nach  dem  Entwurf  von  Professor  Richard  Riemerschmied 
bei  Reinhold  Merkelbach  hergestellt  sind  und  die  in  ihrer  ein¬ 
fachen  Formgebung  wohl  zu  den  besten  keramischen  Erzeug¬ 
nissen  der  Gewerbeschau  gehören, 


Majolika  ist  ebenfalls  gut  vertreten,  und  zwar  tritt  in  diesei 
Abteilung  die  Großherzogliche  Majolika-Manufaktur  in  Karlsruhe 
hervor,  und  da  sind  es  wieder  ganz  besonders  die  Erzeugnisse 
von  Professor  Länger,  die  auffallen.  Dieser  Künstler,  der  seine 
Keramiken  selbst  bemalt,  hat  den  Weg  ins  Handwerkliche  ge¬ 
funden  und  bietet  so  das  Vollendetste,  wie  es  eben  nur  ek 
Mann,  der  Künstler  und  Handwerker  zugleich  ist,  schaffen  kann 
Auch  von  den  Deutschen  Werkstätten  sind  interessante  Majolika¬ 
stücke  ausgestellt;  die  Darbietungen  dieser  Firmen  auf  allen 
keramischen  Gebieten  zeigen  nur  Edelware. 

Beim  Porzellan  fehlen  leider  auch  viele  Firmen.  Aucb 
hier  hat  das  Unternehmen  in  Dresden  einige  Qualitätsfabrikeo 
abgehalten  ausznstellen.  Das,  was  aber  gezeigt  wird,  ist  gut 
und  gibt  die  Garantie,  daß  die  Porzellanindustrie  auf  dem  besten 
Weg  zur  Vervollkommnung  sich  befindet. 

Am  einheitlichsten  und  zielbewußtesten  haben  in  einem 
Nebenranm  die  drei  staatlichen  Manufakturen  Berlin,  Meißen  und 
Nymphenbnrg  ausgestellt,  und  es  ist  ein  wohltuendes  Gefühl 
in  diesen  Ausstellungsräumen  das  Ringen  nach  neuem  Ansdrucl 
auf  der  Basis  der  Tradition  zu  beobachten.  Die  Ranmaus- 
stattung  von  Paul  L.  Troost,  München,  muß  besonders  erwähnt 
werden,  da  sie  den  Ausstellungsgegenständen  einen  vornehmei 
Rahmen  gegeben  hat. 

Von  den  Privatindostrien  haben  fast  alle  Aussteller  Qoalitäts- 
leistongen  zu  verzeichnen,  und  es  ist  ans  Raummangel  nicht 
möglich,  alle  Firmen  namentlich  aufzofübren.  Meisterleistungei 
sind  die  Figuren  der  Aeltesten  Volkstedter  Porzellanfabrik,  die 
in  der  ganzen  Halle  verteilt  und  nach  Modellen  der  Bildhaoei 
Meißel  und  Storck  hergestellt  sind.  Die  Aelteste  Volkstedtei 
Porzellanfabrik  hat  Wege  eingeschlagen,  die  auf  plastischem 
Gebiet  für  die  Zukunft  zu  großen  Hoffnungen  berechtigen. 

Hervorzuheben  sind  noch  die  Luxus-Porzellane  der  Porzellan- 
fabrik  Ph.  Rosenthal  &  Co.,  A.-G.,  Selb,  die  in  einem  eigener 
Raum  ausgestellt  hat,  wie  auch  von  Lorenz  Hotschenreother 
A.-G-,  Selb,  von  welcher  besonders  ein  neues  formvollendetei 
Service  von  Professor  Niemeyer  anffällt,  dann  die  neuzeitlicher 
Dekore  der  Porzellanfabrik  Schönwald,  A.-G.,  und  die  hervor 
ragenden  feuerfesten  Porzellan-Kochgeschirre  der  Porzellan 
fabrik  Weiden  Gebrüder  Banscher.  Erwähnt  sei  auch  di( 
Porzellanfabrik  Tirschenreuth  wegen  ihrer  technischen  Ver 
vollkommnung. 

In  den  übrigen  Ausstellungshallen  ist  die  Keramik  anct 
als  Schmuck  anderer  Materialgroppen  vertreten.  Besonders  zi 
erwähnen  ist  der  österreichische  Edelranm,  wo  hervorragende 
Leistungen  in  Majolika  und  Glas  gezeigt  werden. 

Auch  in  den  Räumen  der  Knnstgewerbe-  und  Fach¬ 
schulen  ist  die  Keramik  reichlich  vertreten,  meistens  in  guter 
technisch  und  geschmacklich  einwandfreien  Ausführungen,  die 
zeigen,  daß  unsere  Scholen  den  rechten  Weg,  der  das  Hand¬ 
werkliche  mit  dem  Künstlerischen  verbindet,  gehen. 

Unter  die  keramischen  Leistongen  gehört  auch  die  soge¬ 
nannte  Dombanhütte,  die  nach  den  Entwürfen  von  Professoi 
Behrens  ganz  in  Klinkern  aofgeführt  ist.  Eine  gute  keramische 
Leistung  ist  die  über  der  Eingangstür  angebrachte  große  Stein- 
zeogplastik.  Es  sind  über  diese  Dombaohütte  viel  anerkennens¬ 
werte  und  auch  abfällige  Urteile  veröffentlicht  worden,  auf  die 
hier  nicht  näher  eingegangen  werden  kann.  Auf  alle  Fälle  isi 
der  eingeschlagene  Weg,  der  neue  Ziele  verfolgt,  anzuerkennen 

In  einem  versteckten  Winkel  des  Vergnügungsparkes  fälll 
ein  großer  keramischer  Brunnen  auf,  der  nach  einem  Entwurl 
von  Professor  Pölzig  von  der  Großherzoglichen  Majolika- 
Manufaktur,  Karlsruhe,  bergestellt  ist  und  der  auch  in  seine] 
fortschrittlichen  Formgebung  und  technischen  Ausführung  An¬ 
erkennung  verdient. 

Wenn  man  den  Erfolg  der  Deutschen  Gewerbeschau  zu- 
sammenfasson  will,  so  besteht  er  vor  allem  darin,  daß  die  Aus¬ 
stellung  trotz  wirtschaftlichen  Möten  und  verlorenem  Krieg  ge¬ 
zeigt  hat,  daß  wir  Deutsche  den  Willen  und  die  Kraft  zoi 
Arbeit  und  zum  Wiederaufbau  haben  und  daß  wir  auch  io 
künstlerischer  Hinsicht  uns  nicht  von  wirtschaftlichen  Nöten 
nnterkriegen  lassen  wollen.  Wenn  wir  alle  die  finanziellen 
und  technischen  Hemmungen  berücksichtigen,  die  gegen  die 
Gewerbeschau  1922  gearbeitet  haben,  so  ist  diese  Ausstellung 
eine  Meisterleistung  deutscher  Kraft  und  deutschen  Könnens. 


Stand  der  französischen  Zollgesetzgebung^. 

(Nachdrnck  verboten.) 

Der  holländische  Generalkonsul  in  Paris  hat  vor  kurzem 
seiner  Regierung  einen  bemerkenswerten  Bericht  über  die 
seltsame  Entwickelung  der  französischen  Zollgesetzgebung  in 
neuester  Zeit  erstattet.  Diese  Ausführungen  sind  zwar  in  erster 
Linie  für  die  holländischen  Interessenten  geschrieben,  sie  ent¬ 
halten  aber  auch  manche  Einzelheiten,  welche  für  deutsche 
Handelskreise  von  Wichtigkeit  sind.  Sie  seien  daher  nach¬ 
stehend  im  Auszüge  wiedergegeben: 
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Der  franzÖNiBche  Zolltarif  hat  im  Laufe  des  Jahres  1921 
für  zahlreiche  Waren  wiedernm  erhebliche  Erhöhnngen  der 
BelastDDg  erfahren,  nnd  zwar  in  der  Weise,  daß  die  im  Jahre 
1919  eingeführten  Zollkoeffizienten  (mit  denen  die  ursprünglichen 
j  Tarifsätzen  zn^mnltiplizieren  sind)  weiter  gesteigert  wurden ;  die 
I  Qrnndzollsätze,  die  aus  dem  Jahre  1910  datieren,  sind  dabei 
I  unverändert  geblieben. 

Die  jetzt  geltenden  Tarifsätze  sind  in  der  Hauptsache  Ge¬ 
wichtszölle  ;  im  letztvergangenen  Jahre  ist  indessen  für  eine 
Reihe  von  Waren  die  Wertverzollung  eingeführt  worden. 
Wegen  ihrer  gewaltigen  Höbe  bilden  sie  zunächst  jedenfalls 
eine  scharfe  Waffe  in  der  Hand  Frankreichs,  zumal  die  Sätze 
des  Generaltarifs  —  diese  kommen  u.  a.  für  deutsche  Waren- 
herkünfte  in  Betracht  —  viermal  so  hoch  sind  als  die  Sätze 
des  Minimaltarifs.  Frankreich  steht  also  an  nnd  für  sich  wohl¬ 
gerüstet  da,  wenn  es  zu  Handelsvertragsverhandlungen  mit 
anderen  Ländern  kommen  sollte.  (Es  vergißt  aber  darüber, 
daß  andere  Länder  mit  Leichtigkeit  mit  entsprechenden  Gegen¬ 
maßnahmen  antworten  und  dadurch  auch  den  französischen 
Ausfuhrhandel  wesentlich  erschweren,  ja  sogar  im  Bedarfsfälle 
völlig  unterbinden  können.  Die  Kirche  muß  eben  im  Dorf 
bleiben!  Die  Schriftleitung). 

Dazu  sind  die  durch  die  Zollkoeffizienten  erhöhten  Tarif- 
’  Sätze  nicht  einmal  die  einzige  Belastung;  die  französische  Zoll- 
'  gesetzgebnng  sieht  außerdem  noch  Zuschläge  (surtaxe)  vor,  die 
^  auf  Grund  eines  einfachen  Regierungsdekrets  zur  Anwendung 
'  kommen  können.  Beispielsweise  z.  Z.  Spanien  gegenüber,  mit 
dem  sich  Frankreich  seit  dem  Dezember  1921  im  Zollkrieg 
befindet. 

Diese  Zuschläge  variieren  zwischen  10  nnd  80  *’/q  des 
Warenwertes.  Doch  dies  ist  Bichtalles:  eine  dritte  Maßnahme 
schreibt  vor,  daß  die  Zölle  (bei  der  Einfuhr  aus  Spanien)  um 
die  Ziffer  zu  erhöhen  sind,  die  der  Entwertung  des  Franken 
gegenüber  der  Peseta  entspricht. 

IWi  Diejenigen  Firmen,  welche  nach  Frankreich  exportieren, 
können  zudem  noch  weiter  überrascht  werden  durch  ein  jeder¬ 
zeit  mögliches  Regiarnngsdekret,  durch  das  die  jetzigen  Zoll¬ 
koeffizienten  noch  höher  gesteigert  werden,  wozu  vor  dem  Kriege 
ein  besonderes  Gesetz  erforderlich  war. 

Wir  sehen  also  hieraus,  daß  die  Schutzzollbestrebuugen 
in  Frankreich  gegenwärtig  gar  wunderliche  Blüten  treiben,  in 
schärferer  Waise  jedenfalls  kaum  noch  gehandhabt  werden 
können.  Ob  auch  zum  Besten  des  Landes? 

Ueber  die  Rigorosität  und  Unstetigkeit  haben  —  so  fährt 
der  Konsul  fort  —  bereits  die  Handelskammern  in  Lyon  nnd 
in  Straßburg  ihre  Bedenken  geäußert.  Vergebens,  im  Gegenteil 
fordern  die  Glas-,  die  Papier-,  die  Metallindnstriellen  Frankreichs 
einen  weiteren  Ausbau  der  Scbntzzollgesetzgebung.  Besonders 
ungünstig  wirkt  natürlich  die  Erhöhung  der  Wertzölle  auf 
Warenherkünfte  aus  Ländern  mit  hochwertiger  Valuta,  was 
namentlich  bei  Ländern  wie  England  und  Amerika  gar  zu  leicht 
Repressalien  auslösen  kann,  obgleich  gerade  diese  kapital¬ 
kräftigen  Länder  Frankreichs  beste  Kunden  sein  müßten. 

Der  eingangs  genannte  Konsul  macht  ferner  in  seinem 
Bericht  aufmerksam  auf  die  sogenannte  surtaxe  d’entrepöt  und 
die  surtaxe  d’origine,  eine  Abgabe,  die  bekanntlich  von  Waren 
erhoben  wird,  die  in  Frankreich  nicht  direkt  ans  dem  Ursprnngs- 
lande  eingeführt  werden,  sondern  erst  nach  Ueberladnng  in 
einem  anderen  Lande  Europas.  Diese  Belastung  beträgt  für 
die  Mehrzahl  der  überseeischen  Einfuhrartikel  3,60  Frcs.  für 
100  kg;  auf  Waren,  die  für  Elsaß-Lothringen  bestimmt  sind, 
findet  sie  keine  Anwendung. 

Warenmarken.  Hinsichtlich  der  Marken  für  Waren,  die 
nach  Frankreich  eingeführt  werden,  macht  der  holländische 
Konsul  noch  folgende,  auch  für  deutsche  Kreise  bemerkens¬ 
werte  Ausführungen:  Waren  können  nach  dem  geltenden  Zoll¬ 
tarifgesetz  vom  Jahre  1892  mit  oder  auch  ohne  Marken  ein¬ 
geführt  werden ;  tragen  sie  aber  Marken,  dann  muß  der 
Exporteur  darauf  achten,  daß  diese  Marken  oder  Aufschriften 
nicht  den  Unrechten  Verdacht  auf  kommen  lassen,  die  ein¬ 
gehenden  Waren  seien  französischen  Ursprungs.  In  Fällen, 
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Korrdapondenzen. 

Das  läOJäbrige  Jubiläum  begeht  in  diesen  Tagen  die  „Forzellan- 
fabrik  Limbach,  A.-G.,  Limbach“. 

Toienschau.  Nach  längerem  schweren  Leiden  verschied  am 
13.10.  22  im  46.  Lebensjahr  Herr  Alfred  Feix,  Mitinhaber  der  Firma 
Gekrttder  Feix.  Albreehtsdorf. 

Das  25  jährige  Bestehen  feierte  am  11. 10.  22  die  Firma  Ladiges, 
Greiner  &  Co.,  Giashttttenwerke  Lnisenhtttte,  G.  m.  b.  H.,  Weihwasser, 

0  'L.  Von  den  Gründern  sind  nur  noch  die  Herren  Ewald  Schneider,  in 
Firma  Adolph  Schneider  in  Görlitz,  Adolf  Ladiges  in  Hamburg  nnd 
Johannes  Falimann  am  Leben.  Herr  Louis  Greiner,  welcher  den  Auhen- 
betrieb  nach  dem  Tode  seines  Bruders  Adolf  übernahm,  ist  gleiehfaUs 
26  Jahre  bei  der  Firma. 


wo  ein  solcher  Verdacht  aufkommeu  kann,  müssen  sie  be¬ 
gleitet  sein  beispielsweise  von  der  französischen  Aufschrift 
„importö  de  Hollande“  oder  „fabriquö  en  Hollande“;  das  Wort 
„Hollande“  allein  ist  nicht  ausreichend. 

Das  Aufkommen  eines  ungerechten  Verdachts  ist  ein  dehn¬ 
barer  Begriff,  namentlich  für  die  französische  Zollverwaltung, 
wie  dies  der  Fall  mit  den  Faber-Bleistiften  dargetan  hat.  Diese 
Frage  hat  mehrere  Phasen  durchlaufen  und  ist  erst  im  .ver¬ 
gangenen  Jahre  endgültig  entschieden  worden:  die  Faber-BIei- 
stifte  worden  vor  dem  Kriege  nach  Frankreich  eingeführt, 
allein  mit  der  Fabrikmarke  „Johann  Faber“  versehen;  sie 
blieben  lange  Zeit  von  der  Zollverwaltung  unbeanstandet,  die 
annabm,  daß  diese  Bezeichnung  die  Vermutung,  es  handle  sich 
um  eine  französische  Ware,  nicht  aofkommen  lasse.  Das 
französische  Finanzministerium  und  die  französische  Konkurrenz¬ 
gesellschaft  dachten  hierüber  aber  anders,  nnd  das  Gericht 
hat  ihnen  Recht  gegeben;  Faber  besaß  nämlich  eine  Fabrik 
in  Frankreich,  und  das  Gericht  ging  bei  seinem  Urteil  von  der 
Annahme  ans,  das  kaufende  Publikum  würde  in  den  Glauben 
versetzt,  Bleistifte  ans  dieser  Fabrik  zu  erwerben. 

Von  dieser  Auffassung  der  Rechtsprechung  ausgehend,  hat 
die  französische  Zollverwaltung  es  für  ausländische  Firmen, 
die  in  Frankreich  eine  Filiale  (selbst  wenn  es  kein  Fabrik¬ 
betrieb  ist)  unterhalten  nnd  die  in  französischen  Handelsadreß- 
bnchern  die  Adresse  jener  Filiale  bekanntgeben,  als  für  nicht 
zulässig  erklärt,  den  Firmennamen  ihren  Erzeugnissen  anfzn- 
drncken.  Die  Oeffentlichkeit  könnte,  so  lautet  die  eigenartige 
Begründung,  infolge  dieser  Reklame  in  den  Adreßbüchern  pp. 
in  den  Glauben  versetzt  werden,  ein  französisches  Hans  vor 
sich  zu  haben.  Der  ausländische  Fabrikant  ist  also  durch  diese 
Maßnahmen  der  Zollverwaltung  gezwungen,  eine  Erläuterung 
auf  seinem  Erzeugnisse  anznbringen  durch  Aufdruck  von  „im- 
portö  de  . . .“  oder  „fabriqoö  en  . . .“.  Zuwiderhandlungen  gegen 
diese  Anordnung  ziehen  empfindliche  Geldstrafen  nach  sich. 
Eine  solche  Bestrafung  konnte  hei  einem  holländischen  Expor¬ 
teur,  der  letzthin  hiergegen  verstieß,  nur  mit  Mühe  auf  einen 
Betrag  von  500  Franken  ermäßigt  werden. 

Einfuhr  von  Wertsendungen  mittels  Briefes.  Hierüber 
macht  der  holländische  Generalkonsul  die  folgenden  beachtens¬ 
werten  Ausführungen;  Zollpflichtige  Waren  dürfen  laut  Be¬ 
stimmung  der  Postkonvention  von  Madrid  im  Jahre  1920  nicht 
in  Briefen  versandt  werden.  Diese  Bestimmung  hatte  bei  Aus- 
fuhrsendungen  nach  Frankreich  in  früheren  Zeiten  nur  dann 
Bedeutung,  wenn  eine  Ware  nach  dem  geltenden  Tarif  zoll¬ 
pflichtig  war.  Aber  neben  diesem  gewöhnlichen  Zolltarif  sind 
neuerdings  zwei  weitere  Steuern  zu  beachten,  die  auf  die 
Wareneinfohr  ein  wirken,  nämlich  die  Luxossteoer  und  die  Um¬ 
satzsteuer.  Diese  drei  Belastungen  treffen  alle  Artikel,  weil 
die  Waren,  wrlche  nicht  durch  den  gewöhnlichen  Zolltarif  oder 
durch  die  Luxossteoer  belastet  werden,  von  der  Handelsumsatz- 
steoer  erfaßt  werden. 

Ausländische  Exporteure  —  und  dies  gilt  auch  für  Privat¬ 
personen  —  müssen  also  bei  Vermeidung  hoher  Strafen  davon 
absehen,  Gegenstände  von  einigem  Wert  per  Brief  nach  Frank¬ 
reich  zu  versenden,  es  sei  denn,  daß  sie  vorher  Schnttü  getan 
haben,  eine  fortlaufende  allgemeine  Ermächtigung  der  franzö¬ 
sischen  Zollverwaltung  hierfür  zu  erhalten.  Um  eine  solche 
Ermächtigung  zu  erhalten,  wende  man  sich  im  Bedarfsfälle  an 
den  Directeor-General  des  Donanes,  Rne  de  Rivoli,  Parjs.  Hat 
das  Gesuch  Erfolg,  dann  muß  jeder  abgehende  Brief  mit  einem 
grünen,  mindestens  6X3  cm  großen  Etikett  versehen  werden, 
das  folgende  Aufschrift  trägt:  „A  soumettre  ä  la  Douane, 
Autorisation  de  la  Direction-Generale  des  Donanes  No...  du...“. 

Die  Versendung  von  Waren  mittels  Postpakets  kann  ohne 
besondere  Genehmigung  der  Zollverwaltung  gesc)iehen,  doch 
ist  es  erwünscht,  das  Paket  mit  dem  vorgenannten  grünen 
Etikett  zu  versehen,  das  dann  nur  die  Aufschrift  zu  tragen 
braucht:  „A  soumettre  ä  la  Douane“  unter  Deklaration  von 
Art,  Herkunft,  Gewicht,  Wert  und  Inhalt.  Muster  ohne  Wert, 
offen  versandt,  brauchen  kein  Etikett  zu  tragen. 


ewerblioher  Teil. 

Als  Fabrikate  warden  zaerat  Artikel  der  chemiach-pharmazentiaohen 
hygieniachen  and  bakteriologiachen  Branche,  aowie  Aqaariengläaer  and 
Akknmnlatorenhäaten,  apäter  auch  Glüblampenballona,  erzengt.  Der  Welt¬ 
krieg  traf  daa  Werk  in  der  besten  Entwicklnng  and  verorsachte  üm- 
atellangen  der  Fabrikation;  letztere  maßte  nach  Fiiedensschlnß  natnrgemäß 
abermals  Aendernngen  erfahren.  Nur  dnrch  einen  guten  Stamm  Arbeit¬ 
nehmer  —  von  denen  11  daa  Fest  ihres  26-jährigen  Arbeitsjabiläams  mit¬ 
begehen  können  —  waren  diese  Umwälzungen  möglich.  Die  weitere 
Entwicklnng  des  Werkes  erforderte  einige  bauliche  Yerändernngen. 
Neben  dem  im  vorigen  Jahre  fertiggesteUten  neuen  Yerwaltangsgebände 
ist  für  die  Werksangehörigen  eine  Badeanstalt  sowie  eine  Kantine  errichtet 
worden,  welche  demnächst  der  Benntznng  übergeben  werden  sollen. 
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Gesetz^bimi',  Stenern. 

ErhShnng  der  Umsatzsteuer!  Ein  dem  Eeichsrat  vorliegender 
Entwurf  sieht  eine  Erhöhnne  der  ümsatzatener  von  2  anf  %  vor. 
Die  DnrcbfUhrnng  znm  1. 1.  23  hängt  von  der  Entscheidung  des  Reichsrats 
und  des  Reichstags  ab. 


Handel  nnd  Verkehr. 

Die  Terordnnng  gegen  die  Spekulation  in  ausländischen  Zah> 
Inngsmitteln  vom  12.  10.  22  sowie  die  Ansfüb^nngsbestimmnngen  dazn 
vom  12  10  22  werden  jetzt  im  Reichsanzeiger  232  vom  14.  10.  veröfient- 
licht.  Die  Devisenverordnnng  mitsamt  den  Ansftthrnngsbestimmangen  tritt 
mit  dem  5.  10.  22  in  Kraft 

Die  Kritik  an  der  amtlichen  Anßenhandelsstatistik  —  fUr  den 
Monat  Angnst  ist  ein  AnsfnhrttberschnB  von  3,7  Milliarden  Papieimark 
ond  damit  eine  Aktivität  der  Handelsbilanz  heransgerechnet  worden  — 
hat  jetzt  zn  einem  greifbaren  Vorschlag  ans  Fachkreisen  des  dentscben 
Anfienhandels  geführt.  Dieser  Vorschlag  geht  dahin,  die  Statistik  nicht 
mehr  in  Papiermark,  sondern  in  Goldmsrk  unter  Zagrhndelegnng  des 
englischen  Pfnndknrses  anfznstellen.  Damit  würde  also  der  prinzipielle 
Fehler  ansgeschaltet  sein,  daS  die  Einfuhr  nach  dem  Tage  der  Zollüber- 
schreitnng  gerechnet  wird,  die  Anefnhr  dagegen  nach  dem  Tage  des  Kanf- 
abschlnsses,  wobei  dnroh  ValntadiSerenz  bei  sinkendem  Maikknrs  die  Im- 
nortweite  viel  zn  niedrig,  die  Exportwerte  viel  zn  hoch  angesetzt  werden. 
Nach  den  vom  Ansland  errechneten  Ein-  nnd  Ansfnhrmengen -Ziffern  ergibt 
sich  ein  EinfohrUberschnh  von  etwa  32,69  Mill.  dz.  Damit  verwandelt 
sich  die  vom  Statistischen  Reichsamt  festgestellte  Aktivität  in  eine  erheb¬ 
liche  Passivität. 

Tsehechoslawahlen.  Einführung  ermäßigter  Exporttarife.  Das 
Eisenbahnministerinm  wird,  von  dem  Bestreben  geleitet,  in  der  gegen¬ 
wärtigen  Abiatzkrise  den  tschecboslowakisehen  ludnstrieprodnkten  die 
Koiknrrenz  anf  den  ausländischen  Märkten  zn  erleichtern,  für  den  Export 
folgender  Waren gattnn gen  besondere  Exporttarife  eiufUhren  nnd  zwar: 
Für  Dachziegel  ans  Zement,  gepackte  Hohiglaswaren,  Porzellan  waren  nnd 
Mühlsteine  AnCerdem  werden  die  bereits  geltenden  Exporttarife  für  den 
Transport  von  Glas  nnd  nichtgepackte  Gläswaren  herabgesetzt. 


Ein-  QDd  Aosfnkr,  ZoUweien. 

A.  H.  K.  Feinkeramik.  Geh.  Regiernngsrat  nnd  Ministerialrat  im 
Reichswirticlaittministerinm  Nehring,  der  znm  ersten  Direktor  der  mit 
btaatlicbem  Ginndkapitel  errichteten  preuüischen  Landespfandbiiefanstalt 
ernannt  worden  ist,  hat  sein  Amt  als  stellvertretender  Reichsbevollmäch¬ 
tigter  der  A.H.  N.  Feinhere mik  niedergelegt;  an  seine  Stelle  ist  Regie- 
rongsrat  a.  D.  Dr.  Fnrbacb,  der  bereits  früher  das  Amt  inne  hatte, 
getreten.  Die  Geschäftsführung  des  Verbandes  Keramischer  Gewerke  in 
Dentscbland  ist  Syndikus  Dr.  Scherman  übertragen  worden. 

A.  H.  N.  Grobkersmlk.  Die  Ansfnhrmindestpreise  sind  geändert 
worden:  für  Formsand  ab  6.  10.  22,  für  FinCspat  ab  10.  10.  22. 

A.  H.  K.  Glas.  Die  Mindestgebühr  wird  mit  Wirkung  vom 
10.  10.  22  ab  anf  Jt  50  festgesetzt. 

Das  Goldzollanfgeld  beträgt  vom  18.  bis  einschliefiUch  24.  10.  22 
43  GOOn/o. 

Ermäßigung  der  Ansfnhrabgabe  bei  erheblichen  Eursunter« 
schieden.  Der  Reichskommissar  für  Ans-  and  Eiufahrbewilligang  hat  die 
Aaßenhandelestellen  angewiesen,  wenn  der  Kars  der  ansländischen  Währung 
am  Tage  der  Kurssicbernng  mindestens  337$%  niedriger  ist  als  der 
Umschwnngknrs  am  Tage  der  Bewillignng,  die  Ansfahrabgabe  zn  ermäßigen. 
Es  kann  Erstattung  der  zu  hoch  berechneten  Ansfahrabgabe  erfolgen  bei 
allen  Ausfohrbewilligungen,  die  nach  dem  1.  6.  22  erteilt  worden  sind, 
wenn  die  Voraussetzungen  der  Anweieunsr  erfüllt  sind  Näheres  hierüber 
ist  in  den  Verbfientlichungen  der  A.  H.  N.  Feinkeramik,  Nr.  41,  S.  XVII 
nnd  XVIII,  zu  finden. 

Verlängerung  von  Ausfuhrbewilligungen  zn  den  alten  Ausfuhr- 
abgabesätzen.  Unter  Bezugnahme  auf  Art.  IV  der  Bekanntmachung  vom 
30.  8.  22  (Reicbsanzeiger  194  vom  31.  8.  22)  betr  Erhühnng  der  Ausfuhr- 
abgabe,  hatte  der  Reichskommissar  für  Aus-  und  Einfuhrbewilligung  hin¬ 
sichtlich  der  Verlängerung  von  Aufifahrbewilligungen  in  einer  Rundver- 
fügnng  (B.  V.  12000/22  v.  5.  9.  22)  zum  Ausdruck  gebracht,  daß  bereits 
abgelaufene  Bewilligungeu  nicht  verlängert  werden  konnten,  es  müsse 
Neuausetellnng  der  Bewilligung,  und  zwar  zu  dem  dann  geltenden  Ab- 
gabesatz,  erfolgen.  Diese  Verfügung  ist  dahin  anfzufassen,  daß  auch  nach 
Ablauf  der  Gttltigkeitsfrist  nach  den  bisher  von  den  Anßenhandelsstelien 
geübten  Grundsätzen  die  an  und  für  sich  erledigten  Bewilligungen  mit 
den  alten  Ausfuhrabgabesätzen  durch  Anfsetzen  eines  Verlängernngsver- 
merks  wieder  in  Lauf  gesetzt  weiden  können,  sofern  die  allgemeinen 
Voraussetzungen  für  die  Erteilung  eines  Verlängerungsvermerks  gemäß 
Art.  III  der  Bekanntmachung  vom  30.  8.  22  erfolgt  sind.  Dieser  Artikel 
III  beiagt:  , Führen  diese  Zuschläge  (von  80  bezw.  60°/o  zu  der  früheren 
Ansfahrabgabe.  D.  Schriftltg.)  zu  Abgabesätzen,  die  nicht  auf  volle 
HunderUätze  lauten,  so  ist  bei  Bruchteilen  bis  zu  0,6%  einschließlich  der 
nächstniedrigere,  bei  Bruchteilen  über  0,5  «/o  der  nächsthöhere  volle  Prozent¬ 
satz  zu  erheben.“ 

Erwerb  von  Waren  mit  Ansfnhr bewillignng.  Die  in  manchen 
Aaefohrkreieen  vertretene  Auffassung,  daft  der  Erwerb  von  Waren  mit 
Ausfuhibewillignug  erlaubt  und  rechtmäßig  sei.  ist  unzutrefiend.  Nur 
der  wirkliche  Exporteur  kann  eich  durch  seinen  Lieferanten  die  Ausfuhr¬ 
bewilligung  besorgen  lassen.  Ueber  die  Einholung  der  Aasfahrbewilligung 
für  den  Exporteur  durch  den  Lieferanten  hat  der  Reichskommissar  für 
Ans-  nnd  Einfuhrbewilligung  in  einer  Rundverfügnng  (14. 10.  21  —  ß.V. 
6462  — )  zum  Ausdruck  gebracht,  daß  dieses  Verfahren  einem  dringenden 


Bedürfnis  entspricht  nnd  sich  als  zweckmäßig  erwiesen  hat,  daß  es  aber 
nur  dann  zulässig  ist,  wenn  auf  der  Aaefuhrbewiliigang  der  wirkliche 
Exporteur  als  solcher  angegeben  wird  oder  in  der  Spalte  „Absender“  ein 
Vermerk  enthalten  ist,  wie  etwa:  „Fabrikant  X.  im  Aufträge  des  Expor¬ 
teurs  Y.“  Hierdurch  soll  zum  Ausdruck  gebracht  werden,  daß  eine  Ueber- 
tragung  der  Ausfuhrbewilligung  nicht  stattgefunden  hat.  Ein  Weiter¬ 
verkauf  der  Ware  mit  Ausfuhrbewilligung  an  einen  Dritten  bleibt,  wie 
der  Reichskommissar  in  dieser  Verfügung  besonders  betont  hat,  selbst¬ 
verständlich  unzulässig,  denn  die  Ausfuhrbewilligungen  sind  nicht  über¬ 
tragbar.  Zuwiderhandlungen  verstoßen  gegen  den  §  7  der  Verordnung 
über  die  Außenhandelskontrolle  vom  20. 12.  19  (RGBl.  S.  2128). 

Eennzeictannng  von  Ansfahrbewilligangen  für  Eeparationg* 
liefernngen.  Der  Reichskommissar  für  Aus-  und  Einfahrbewiliigung  hat 
die  Außenhandelsstellen  gebeten,  Ansfahrbewilligangen  für  Reparations¬ 
lieferungen  im  freien  Verkehr  an  Frankreich  links  oben  in  der  Querrichtung 
mit  einem  Kaatscbakstempelaafdruck  „Beparatiousliefeiungeu“  in  min¬ 
destens  1  cm  großen  Buchstaben  zu  versehen.  Die  Zollstellen  des  besetzten 
Gebietes  sind  auf  Grund  eines  Erlasses  des  Reichefinanzministers  ange¬ 
wiesen  worden,  derartig  gekennzeichnete  Ausfuhrbewilligungen,  ungeachtet 
etwaiger  entgegenstehender  Verordnungen  der  Rheinlandkommiseion  als 
für  das  besetzte  Gebiet  gültige  Aasfuhrbewilligungen  anznerkennen.  ’ 

Preisnachbewilligangeii  für  Beparationslieferangen.  Infolge 
der  Markentwertnng  sind  zahlreiche  Firmen,  die  seinerzeit  Reparations¬ 
lieferungen  zu  festen  Preisen  übernommen  hatten,  veranlaßt  worden  beim 
Wiederaafbaukommissar  Anträge  auf  Preisnachbewilligung  zu  stellen.  Wie 
wir  erfahren,  wird  der  Wiederaufbaukommissar  in  Zukunft  zu  derartigen 
Anträgen  nur  [dann  Stellung  nehmen,  wenn  der  Lieferant  nachstehende 
Unterlagen  beigebracht  hat:  1.  Abschrift  der  letzten  Bilanz  und  des 
Gewinn-  nnd  Verlustkontos;  2.  Angabe  der  Zahl  der  Facharbeiter,  der 
ungelernten  Arbeiter,  der  jugendlichen  und  weiblichen  Hilfskräfte  und 
der  Lehrlinge;  3.  Angabe  der  durchschnittlichen  Monatsverdienste  der 
gesamten  Belegschaft  ohne  Lehrlinge,  jugendliche  nnd  weibliche  Hilfs¬ 
kräfte;  4.  Belege  über  den  Zeitpunkt  und  Umfang  der  jeweils  erfolgten 
Bestellungen  an  die  Unterlieferanten,  sofern  solche  für  diesen  Auftrag  in 
Frage  kommen;  5.  Belege  über  die  Zahlungen  auf  Grund  der  unter  4 
erwähnten  Bestellungen ;  6.  Anf  Stellung  der  einzelnen  Posten  der  General- 
nnkosten  und  Angabe  der  diesen  entsprechenden  gesamten  produktiven 
Löhne  ;  7.  Spezifizierte  Selbstkostenbeiechnung  (Vor-  und  Nachkalkulation), 

—  Die  unter  ZiSer  2  bis  7  zu  machenden  Angaben  beziehen  sich  anf  die 
Zeit  zwischen  Auftragserteilung  und  Ablieferung  der  vom  Reichskommissar 
bestellten  Gegenstände.  —  Die  Richtigkeit  der  Angaben  ist,  soweit  mög¬ 
lich,  behördlich,  sonst  durch  die  Handelskammer,  nnd  bezüglich  der  Löhne 
durch  den  Arbeitgeberverband  beglaubigen  zu  lassen.  Der  Rsichskom- 
missar  behält  sich  für  die  Nachprüfung  die  notwendigen  Maßnahmen  vor. 

—  Im  übrigen  ist  darauf  hinzuweisen,  daß  derartige  Anträge  nicht  erst 
nach  Beendigung  der  Liefernng,  sondern  während  der  Ansftthrung  des 
Auftrags  zu  stellen  sind. 

Ansfahr  nach  dem  Saargebiet.  Gemäß  einer  bestehenden  Dienst¬ 
anweisung  sollen  zwecks  glatter  Abwicklung  des  Verkehrs  auf  den  Grenz¬ 
bahnhöfen  alle  Ausfuhrsendungen  bei  einer  Zollstelle  im  Innern  des 
Reichs  vorabgefertigt  werden.  Diese  Bestimmung  wird  jetzt  bei  der  Aus¬ 
fuhr  nach  dem  Saargebiet  schärfer  durchgeführt,  so  daß  Sendungen,  die 
nicht  vorabgefeitigt  sind,  aasgeladen  nnd  in  der  Zolletelle  nachgeprüft 
weiden  sollen.  Es  liegt  dementsprechend  im  Interesse  einer  glatten  Ab¬ 
wicklung  des  Geschäftsverkehrs,  daß  der  deutsche  Lieferant  die  Vorab- 
fertigung  beim  Heimatszollamt  vornehmen  läßt. 

Freiliste  luxembargischer  Erzeagnisse  für  1922/23,  Die  luxem¬ 
burgische  Kontingentslisie  für  die  zollfreie  Wareneinfuhr  (nach  Deutschland) 
auf  Grund  des  Art.  268  e  des  Friedens  Vertrages  enthält  für  das  dritte  Kon- 
tingentsjahr,  das  vom  16.  9.  22  bis  zum  16.  9.  23  läuft,  folgende  für  uns  in 
Frage  kommenden  Warenarten  und  Mengen:  Kalksteine  und  gebrannter  Kalk, 
Gips,  Dolomit  30  292  t,  Töpfergeschirr  ans  farbig  sich  brennendem  Ton 
661  t,  Bauzierate  ans  Ton  oder  toniger  Masse  134  t,  Bodenplatten  aus 
Ton  oder  gefrittetem  Tonzeug  7  101  t,  Wandbekleilungsplatten  aus  Ton, 
gefrittetem  Tonzeug  oder  Steingut  971  t.  Die  bisher  erteilten  Einfuhr¬ 
bewilligungen  sind  auf  das  neue  Kontingent  zu  verrechnen.  (Verttl. 
Sprechsaal  Nr.  39,  S.  434) 

Balgarien.  Das  Zollaafgeld  beträgt  vcm  1.  10.— 31.  12.  22 
1600%. 

Griechenland.  Einfahrverbotene  Erzeagnisse.  Zu  den  Er¬ 
zeugnissen,  deren  Einfuhr  nach  einem  iam  24  6.  22  in  Kraft  getretenen 
Gesetz  auf  die  Dauer  von  6  Monaten  verboten  ist,  gehören  u.  a.  nach¬ 
stehende  Klassen  des  Zolltarifs :  229  Lampen  und  Kunstgegenstände  aus 
Porzellan,  234  Kristallwaren  usw.,  236  Geschliffene  Glasscheiben. 

Italien.  Fabrihationsstcaerzaschläge  bei  der  Einfahr  gewisser 
Waren  (nach  dem  Stande  vom  August  1922). 

Glüh-  und  andere  elektrische  Lampen  (Tarif-Nr.  943)  : 

Kohlenfadenlampen  andere 


1.  bis  zu  10  Watt  .  .  . 

Stück 

Lire 

0,25 

Lire 

0,60 

2.  von 

10  bis  60  Watt  . 

fi 

0,76 

1,60 

3.  « 

61  „  200  „  . 

1,60 

3 

4.  über  200  Watt  .  .  . 

3 

6 

Baßland.  Ansfahr  von  Forzellaneizengnissen  nach  England. 
Wie  die  Rassische  Telegraphen-Agentur  meldet,  hat  die  russische  staat¬ 
liche  Porzellan-Manufaktur  zum  ersten  Mal  Porzellanfabiikate,  und  zwar 
im  Umfange  von  fünf  Wagenladungen,  nach  England  ausgeführt.  Bisher 
wurde  Porzellan  nur  nach  Dentscbland  exportiert. 

Vereinigte  Staaten.  Der  neue  Zolltarif.  Nachstehend  bringen 
wir  eine  dem  „Journal  of  Commerce  and  Commercial  Bulletin“,  New  York, 
vom  20.  9.  entnommene  tabellarische  Uebersicht  zum  Abdruck,  aus  der 
für  eine  Reihe  wichtiger  Artikel  unserer  Industrien  in  Spalte  1  die  Sätze 
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leB  mit  Uebergang  vom  21.  auf  den  22.  9.  in  Kraft  getretenen  neuen  Zoll-  f 
trife  („Mo  Camber-Fordnfj  Law“),  in  Spalte  2  die  des  früheren  Tarife  | 
„Underwood  Law“  vom  3.  10.  13)  erBichtlich  eind. 
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Qesohäftliohe  Mittelliin^eii. 

Eaerllcher  Tonvrerke,  Kaerlich.  Auszug  ans  dem  ge- 

lebmigten  AbBchlu3  vom  30.6.21:  Gewinn  nach  Abzug  dea  Verluet- 
rortrages  aus  1919/20  Ji  1B728  (Verlust  jK  7744);  Abecbreibungen 
278  323  (42  823).  —  lu  deu  Aufsichtsrat  wurden  gewählt:  Kaufmann 
j.  H.  Mannheim,  Vora ,  Fabrikbesitzer  M.  Gießing,  Stellv.  Vors.,  Direktor 
iV.  Benmann. 

Betriebserwelterong.  Wie  wir  hören,  haben  die  Vereinigten 
lornkesselwerke  m.  b.  H.,  Zentralverwaltung,  Berlin  N.  4,  das  umfang- 
eiche  GrundstUcl^  des  alten  Gaswerks  Altenbnrg  für  die  Summe  von  rund 
4  B  Mill.  zwecks  Erweiterung  ihres  Betriebes  käuflich  erworben. 
Jnter  den  zahlreichen  Bewerbern  ist  vom  Magistrat  hauptsächlich  ans 
lern  Grunde  vorgenannter  Firma  der  Zuschlag  erteilt  worden,  weil  nach 
nbetriebnabme  des  Werkes  eine  starke  Vermehrung  des  Gasverbrauchs 
ind  dadurch  wiederum  eine  rationelle  Ausnutzung  der  neuen  Gasanstalt 
n  Altenbnrg  gewährleistet  erscheint. 

Kengründang.  Unter  der  Bezeichnung  „Glühlampenaufzug  G.  m. 
».  H.,  Waldenburg,  Schles  “,  ist  eine  Firma  gegründet  worden,  die  eich  in 
ler  Hauptsache  mit  dem  Vertrieb  von  Eieraufzug  Pendeln  befaßt,  bei 
lenen  das  Gegengewicht  (Bi)  mit  einer  praktischen,  bereits  durch  D.  B.  6  M. 
geschützten  und  zum  Patent  angemeldeten  Neuerung  versehen  ist. 

Taehechoslowakien.  Die  „Lm“,  GlUhlampenfabriks-A.-Q ,  Prag, 
veist  in  der  letzten  Bilanz  einen  Verlust  von  Kc  682  094  bei  einem 
kktienkapital  von  Kc  10  Mill.  aus.  —  Die  Prager  Glaswerke  A,-G.  erhöht 
hr  Aktienkapital  von  Kc  9  Mill.  auf  Kc  11  Mill.  —  Die  Glasfabriks- 
i.-G,  Elbogen-Pilsen,  verteilt  für  das  abgelaufene  Geschäftsjahr  eine 
Dividende  von  10%. 


General  -V  ersammlnniren. 

Porzellanfabrik  C.  M  Hutschenrenther,  A.-G.,  Hohenberg  a.  E. : 
).  G  -V.  26.10.  22,  11  Uhr.  v  ,  Bankhaus  Gebr.  Amhold,  Dresden.  T.-O.: 
1.  a.  Kapitalserhöhnng  auf  höchstens  Jl  2B  Mill. 

Steatit-Magnesia  A.-G.,  Nürnberg :  a.  o  G.-V.  30.  10.  22,  12  Uhr  m., 
äankhans  Gebr.  Arnhold,  Dresden  T.-O  :  Kapitalserhöhnng. 

Deutsche  Steinzengwarhefabrik  für  Kanalisation  und  Chemische  In¬ 
dustrie.  Friedrichsfeld  i.  B. :  a.  o.  G.-V.  4.  11.  22,  11  Uhr  v.,  Geschäftalokal, 
Wedtichsfeld  i. Baden.  T.-O.:  Kapitalserhöhung  um  bis  zu  J(  10  Mill. 

Bayerische  Spiegelglasfabriken  Bechmann-Kupfer,  A.-G.,  Fürth : 
».  0.  G.-V.  3.  11.  22,  3V«  Uhr  n.,  Sitzungszimmer,  Fürth.  T.-O.:  Kapitals- 
srhöhnng  um  M  32  Mill.  Stamm-  und  JH  0  9  Mill.  Vorzugsaktien. 

Eisenwerk  Gaggenan,  A.-G.,  Gaggenau:  o.  G.-V.  30.  10.  22,  10  Uhr 
r.,  Geachäitsräome,  Gaggenau. 

F.  Küppersbusch  &  Söhne,  A.-G.,  Gelsenkirchen-Schalke:  a.  o.  G.-V. 
i  11.  22,  B  Uhr  n.,  Hotel  Kaiserhof,  Essen-Buhr.  T  -0. :  Kapitalserhöhnng 
am  bis  zu  .df  6  Mill  ;  Aufhebung  der  am  24.  8.  gefaßten  Beschlüsse  über 
kapitalserhöhnng  um  JK  A  Mill. 

Eisenhüttenwerk  Marienhütte  bei  Kotzenau,  A-G.  (vormals  Schlitt¬ 
gen  &  Haase),  Kotzenau:  a.  o.  G.-V.  3  11.  22,  10  Uhr  v.,  Verwaltungs¬ 
gebäude,  Kotzenau,  T.-O.:  Kapitalserhöhnng  um  Ji  10  Mill.  Stammaktien; 
ätimmrechtserhöhung  der  jK  3.6  Mill.  Vorzugsaktien. 

Deutsche  Evaporator  A.-G.,  Berlin:  a.  o.  G.-V.  28.  10.  22,  11  Uhr 
r.,  Verwaltungsgebäude,  Lüneburg  T-0. :  Abänderung  und  Ergänzung 
ler  Kapitalserhöhungsbeschlttsse  vom  24.  B.  22  durch  Beschlußfassung  über 
Kapitalserhöhnng  um  JK  4B  Mill.  Stamm-  und  ^/fC  B  MilL  7  %  Vorzngs- 
tktien  auf  JK  7B  Mill. 


Verbände. 

Der  Verband  Dentscher  Tonwarenfabrikanten  and  Kunst* 
löpfereien,  Dresden,  hat  beschlossen,  die  Preise  freibleibend  Anfang 
Iktober  ^wie  folgt  heraufznsetzen:  Der  Aufschlag  wird  für  feuerfestes 
Don-Kochgeschirr  in  Königsbrück  auf  6500  %  festgesetzt. 

Der  Verband  Deutscher  Eachelofen«Fabrikauten,  Meißen,  hat 
len  Tauernngaznschlag  mit  sofortiger  Wirkung  wie  folgt  erhöht :  für 
’orgeformte  Schamotteware  und  Schmelzware  auf  12BO®/o,  für  Glätteware 
ind  unbebautste  Schamotteware  auf  IBOO  %,  für  Giätteware  und  unbe- 
lautete  Schamottaware  mit  Nute  auf  1600%,  für  G.ätteware  und  unbe- 
lantete  Schamotteware  gemustert  mit  oder  ohne  Nute, 1500%.  Die  drei 
stzten  Aufschläge  werden  auf  die  erhörten  Grundpreise  der  Doichschnitts- 
reisliste  angerechnet. 

PrelserhShungen.  Der  Verein  der  rheinischen  und  westfälischen 
'afelglashütten,  G.  m.  b.  H,  Bonn,  erhöhte  am  2  10.  22  den  Teuerungs- 


zuicblag  für  Tafelglas  von  700  auf  900°/.,  desgleichen  erhöhten  die  Ver¬ 
einigung  Scblesisch-Lausitzer  Tsfelglashütten  am  6.  10.  22  und  der  Verein 
Bächeiicher  Tafelglashütten  am  30.  9  22  den  Teneraogsznscblag  für 

Tafelglas  von  7BÖ  auf  900%.  Der  Verein  deutscher  Spiegelglasfabriken, 
Cöln,  erhöhte  die  Preise  für  Spiegelglas  am  8.  10.  22  um  etwa  2B%, 
desgleichen  die  Preise  für  dickes  Boh-  und  Drahtglas.  —  Die  Preise  für 
Farbenglas  wurden  vom  Verein  der  deutschen  Farbenglaswerke,  Berlin, 
ebenfalls  erhOht.  Diese  Erhöhung  dürfte  auf  die  Aenderung  dea  Luxua- 
stenergesetzes  zurttckzuführen  sein. 


V  ersioherungen. 

Alle  Angestellten  versicherungspfllchtlg.  Die  Versicherungs- 
pflicht  für  die  Angestelltenveraichernng,  die  nach  der  inzwischen  abge¬ 
änderten  Begiernngsvorlage  mit  ^  800  000  Jahreseinkommen  begrenzt 
sein  sollte,  wurde  letzthin  vom  Sozialpolitischen  Ausschuß  des  Beichstaga 
dahin  geregelt,  daß  die  Verdienatgrenze  aufgehoben  wird.  Danach  sind 
alle  Angestellten  ohne  Bücksicht  auf  die  Höhe  ihres  Jahreseinkommens 
über  JC  8C00  gesetzlich  verpflichtet,  sich  in  der  Augestelltenversicherang 
zu  versichern. 


Firmenreglcter. 

Deatschlaad^ 

Carl  Müller,  Sonneberger  Porzellanfabrik,  Sonneberg.  Paula  Hart¬ 
wig,  Dora  Craemer,  Fanny  geschiedene  Schmahl  und  Lisbeth  Hötte  sind 
als  persönlich  haftende  Gesellschafter  eingetreten. 

Porzellanfabrik  Weidenberg  v.  Glaß  &  Benker,  Marktredwitz.  Per¬ 
sönlich  haftende  Gesellschafter:  Fabrikbesitzer  Th.  v.  Glaß,  Franz  und 
Dr.  August  Benker,  Walther  und  Arthur  v.  Glaß. 

Hermann  Mutz  Witwe,  Frau  Maria.Mutz,  Altona.  Inhaberin:  Witwe 
Maria  Mutz. 

Ton-  und  Steinzengwerke  W.  Biehter  &  Cie.,  A.-Q.,  Bitterfeld. 
Direktor  A.  Pscheidl  ist  zum  Vorstandsmitglied  bestellt;  seine  Prokura 
ist  erloschen.  Kaufmann  F  Körner  hat  Gesamtprokura. 

Franz  Gerhardt,  Schönebeck.  Kaufmann  F.  Gerhardt  jun,  ist  als 
persönlich  haftender  Gesellschafter  eingetreten.  Seine  Prokura  ist  er¬ 
loschen. 

Gemeinnützige  Heiztechnische  Töpfereigesellschaft  m.  b.  H.,  Berlin. 
Herstellung  und  Verkauf  aller  Heiz-  und  Kocheinrichtungen,  insbesondsre 
von  Kachelöfen,  Kachelherden,  Lnftheizungsanlagen,  Wand-  und  Faßboden¬ 
platten  und  Errichtung  und  Unterhaltung  einer  heiztechnischen  Anstalt, 
alles  um  vorzugsweise  den  Zwecken  der  Kleinwohnungsfürsorge  '  zur 
Förderung  der  minderbemittelten  Volkskreise  durch  Vetbilligung  der  Bau¬ 
weise  zu  dienen.  Stammkapital:  Ji  B7  000.  Geschäftsführer:  Ge^^erk- 
schaftsangestellte  F.  Sothert  und  M.  Lothert. 

Kralapp-Kachelfabrik,  G.  m.  b.  H.,  Vehlefanz.  .  Emil  Kralapp  ist 
als  Geschäftsführer  ansgeschieden. 

Bichaid  Blumenfeld,  Veltener  Ofenfabrik,  A.-G.,  Velten  L  M.  Die 
Kapitalserhöhnng  um  JK  4  Mill.  auf  Ji  10  Mill.  ist  vollzogen. 

A-G.  Aiphons  Custodia,  Düsseldorf,  Schumannstraße  41  (bisher 
Begensburg).  Betrieb  des  der  Gesellschaft  gehörigen  Tonwerks  in  Satz¬ 
vey,  Betrieb  und  Vornahme  aller  hiermit  in  Verbindung  stehenden  ge¬ 
werblichen  Unternehmungen  und  Handelsgeschäfte.  Grundkapital: 
JK  400  000.  Vorstandsmitglieder:  Direktor  W.  Sprenger  und  J.  Schaaf. 

Schütte,  A.-G.  für  Tonindustrie,  Minden.  Das  Grundkapital  ist  um 
JK  3  Mill.  auf  Ji  9  Mill.  erhöht  worden.^^ 

Oiion-Schleifscheiben-Werk,  G.  m.'  b.'  H,  Berlin.  An  Stelle  von 
W.  Dierks  wurde  Witwe  Elisabeth  Dierks  zum  Geschäftsführer  bestellt. 

Glasfabrik,  A-G,  Brockwitz.  Vom  Betriebsrat  wurden  Hütten¬ 
meister  P.  Trimborn  und  Glasmacher  £.  Lotzmann  in  den  Aufsichtsrat 
entsandt. 

Fürstenberger  Glashüttenwerke,  A.-G.,  Fürstenberg  a.  0.  Neu  in 
den  Aufsichtsrat  wurden  gewählt:  Bankdirektor  A.  Wurmfeld,  Fabrikant 
A.  Großmann,  die  Fabrikbesitzer  B.  Conrath  und  L.  Israel  und  Fabrikant 
A.  Kralik  Meyerswaiden. 

Vereinigte  bayerische  Spiegel-  und  Tafelglaswerke,  vorm.  Schrenk  & 
Co.,  A.-G  ,  Neustadt,  W-N.  Die  Kapitalserhönung  um  JC  1,16  Mill.  auf 
Jl  7,16  Mill  ist  durchgeftthrt 

Tritschler,  Winterhaider  &  Cie.,  Naustadt,  W.-N.  Hermann  Will- 
mann  ist  aasgeschiedeu,  die  Kaufleute  Otto  und  Paul  Willmann  eind  als 
persönlich  haftende  Gesellschafter  eingetreten. 

Vereinigte  Lausitzer  Glaswerke,  A.-G.,  Weißwasser,  O.-L.  Franz 
Klücher  ist  aus  dem  Vorstand  aasgeschieden. 

Berlin-Grttnauer-Glühlampen-Fabrik  von  Haustein  &  Co.,  K.-G.,  Berlin- 
Grünau.  Persöalich  haftende  Gesellschafter:  Fabrikant  W.  von  'Hanstein 
und  Kaufmann  P.  Lehmann.  Beteiligt  ist  ein  Kommanditist. 

Allgemeine  Physiko- chemische  A.-G.,  Hannover,  Zweigniederlassung 
Düsseldorf.  Die  Zweigniederlassung  ist  aufgehoben  und  ;derea  Firma  er¬ 
loschen.  Die  Prokura  des  Dr.  Franz  Lauster  ist  erlohchen. 

Wiesbadener  Glas-  und  Spiegel-Manufaktur  Kahl  &  Baab,  Wies¬ 
baden.  Persönlich  haftende  Gesellschafter :  Glasschleifer  H. .  Kahl  und 
Kaufmann  H.  Biab.  . ' 

L.  Fr.  Buderus,  G.  m.  b.  H.,  Audenschmiede.  Das  Stammkapital  ist 
um  JK  440000  auf  M  700  000  erhöht. 

Eisenwerk  Kaiserslautern,  Kaiserslautern.  Die  Kapitalserhöhnng 
um  jK  12  Mill.  auf  24,6  Mill.  ist  erfolgt. 

Eisenhütten-  und  Emaillierwerk  Wilhelm  von  Krauie,  ,■  G.  ni.  b.  H., 
Neusalz  (Oder).  Das  Stammkapital  ist  um  2  Mili.  auf  Ji  10  Mill. 
erhöht  worden.  . 

Held  &  Müller,  Bremen.  Großhandlung  für  Porzellan,  l^laa;  und 
Steingut.  Kaufmann  F.  Böaeler  hat  Prokura.  ^ 

Braun  &  Co.,  Glas-,  Porzellan-  und  Steingutgroßhandlung,  Banzlan. 
Kaufmann  Braun  ist  aasgeschieden. 

Ostdeutsche  Tafelglas-A -G.  für  Industrie  und  Baubedatf,  .'Brpslau. 
Die  K«4)itaiaerhöhaag  um  4  Mill.  auf  J6.  5  Mill.  ist  durchgeführt. 
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Wuoer  Glas-  and  Porzellan-Mannfaktnr,  6.  m.  b.  H.,  Wanne.  Die 
YertretaiigAefagnia  des  Liquidators  Franz  Thomö  ist  beendet,  die  Firma 
erloschen. 

Feuerfest,  6.  m.  b.  H.,  Dflsseldorf.  Die  Firma  lautet  jetzt:  „Feuer- 
und  Säurefest, -G.  m.  b.  H.“ 

Eduai’dv'^issat,  Begensburg  (von-der-TannstraCe  12).  Großhandel 
keramischer  Rohstoffe,  Bergbau-  und  Httttenerzeugnisse,  Import  und  Export 
und  Spatbergbaabetrieb.  luhaber:  Kaufmann  E.  Lissat.  Die  Firma  hat 
eine  Generalvertretung  der  „Eaolina“  Karlsbader  Kaolinindustrie  A.-G.  fttr 
Kaolin  „Imperial"  sowie  der  Westböhmischen  Tonwerke  Eberle  &  Co , 
Eger,  für  Wildsteiner  Tone. 

Bheinisch- Hessische  Quarzitwerke  Gustav  Westermann  jr.,  Oberkassel, 
Siegkreis.  Die  Firma  wurde  geändert  in:  „Rheinisch-Hessische  Quarzitwerke 
Westermann  &  Dr.  Gerhardt."  Bergassessor  Dr.  jur.  H.  Gerhardt  ist  als 
persönlich  haftender  Gesellschafter  eingetreten. 


Patente. 

Oentiehei  Beleih. 

Anmeldungen. 

1  a,  9.  St.  34  376.  Yerfahren  und  Yorrichtung  zum  Trocknen  von 
schlammigen  StoSen  durch  Aasbreiten  ttber  einer  Filterschicht. 

1  a,  30.  St.  34  366.  Yerfahren  zur  Förderung  scharfkörnigen,  an¬ 
organischen  Schlammes  in  geschlossenen  Leitungen. 

Theodor  Steen,  Charlottenburg,  Knesebeckstrsße  77.  7.  4.  21. 

12  a,  2.  R  48  659.  Yerfahren  zur  restlosen  Ausntttzung  der  bei 
Schmelzanisgen  mit  den  Heizgasen  entweichenden  Wärmemenge.  22. 10.  19, 

12  a,  2  R.  60  679.  Yerfahren  zur  restlosen  Ausnützung  der  bei 
Scbmelzanlsgen  mit  den  Heizgasen  entweichenden  Wärmemenge;  Zus. 
z.  Anm.  R.  48  659.  19.  4  20. 

12  a,  2.  R  61  666.  Yerfahren  zur  restlosen  Ausnützung  der  bei 
Schmelzanisgen  mit  den  Heizgasen  entweichenden  Wärmemenge;  Zus. 
z.  Anm.  R.  48  669.  19.  4.  20 

Permutit  A.-G.,  Berlin,  und  Dr.  Paul  Schüler,  Berlin-Britz,  Grade- 
straSe  30. 

12  m,  6.  G.  49  961.  Yerfahren  zur  Herstellung  von  reiner 
metallurgischer  Tonerde  aus  eisenhaltigen  Tonerdesiliksten  durch  Auf- 
schließen  mit  Ammoniumsulfat.  30. 12.  19. 

12  m,  6.  G.  60  393,  Yerfahren  znr  Herstellung  von  kompaktem, 
technisch  brauchbarem  Aluminiumhydrozyd.  24  2.  20. 

J.  D.  Riedel,  A.-G.,  Berlin-Britz. 

18  c,  9.  Z.  12  764.  Aus  einzelnen  Steinen  anfgemsuerte  MuSel. 
Dr.  Oskar  Zahn,  Berlin,  Darmstädterstrsße  8.  1.  12.  21. 

21  c,  10.  A.  36  056.  Durchführungsisolator  mit  in  den  Isolierstofi 
eindringender  Fassung.  16.  8.  21. 

21  c,  10.  A,  36  062.  Durchführungsisolator  mit  FlOssigkeitsfüllung. 
13.  8.  21. 

A.-G.  Brown,  Boveri  &  Cie  ,  Baden,  Schweiz. 

21c,  13.  P.  43  473.  Hängeisolator  der  Kappen-  und  Bolzentype. 
Porzellanfsbrik  Ph.  Rosenthsl  &  Co.,  A.-G,,  Selb  i.  B.  4. 1.  22. 

30  b,  14.  C.  29  824.  Künstlicher  Zahn.  Francis  Carling,  Belfast 
Irland.  12.  11.  20.  England  29  10.  15. 

30  g,  3.  G.  62  649.  Yerfahren  zum  Yerschließen  von  Glasröhrchen, 
Ewald  Goltstein,  Bonn,  Argelsnderstraße  17.  23.  12.  20. 

30  g,  3.  Sch.  66  940.  Befestignng  von  Flaschenhalseinsätzen. 
Carl  Schnnerle,  Frankfurt  a.  M.,  Waldschmidtstraße  67.  16.  8.  19. 

30  k,  4.  H.  89  312.  Aufbewabrungsgefäß  für  in  Lösungen  leicht 
zersetzliche  Substanzen.  Dr.  Martin  Hahn,  Freibarg  i.  Br.  27. 3.  22. 

34 1,  1.  K.  68  496.  Emailliertes  Hohlgefäß  aus  Blech.  28.  3.  19. 

34ili  1'  684.  Emailliertes  Hohlgefäß  aus  Blech.  Zus.  z. 

Anm.  K»  68  496.  19.  4.  19. 

Hermann  Klein,  Schwarzenberg  L  Sa. 

341,  11.  H.  82  369.  Doppelwandiges  Glasgefäß  nach  Dewar-Wein- 
hold.  Christian  Hinkel,  Berlin,  Ritterstraße  77/78.  20.  8.  20. 

84 1,^1.  H.  86  018.  Isolierflasche.  Hermetos  Isolierflaschenfabrik, 
G.  m.  b.  H.,  Berlin- Schöneberg.  11.  4.  21. 

48  c,  1.  W.  63  926.  Yerfahren  zum  Ueberziehen  von  Platten  aus 
Alnmininm  oder  Alnmininmlegierungen  mit  einer  glasartigen  Schicht. 
Kalman  Warga,  Brooklyn,  Y.  St.  A.  27.  11.  19.  Y.  St.  Amerika  10. 1.  17. 

48  c,  1.  B.  101 616.  Yerfahren  zur  Herstellnng  von  Emaillen, 
Glasuren,  Fritten  sowie  sonstigen  metallurgischen  Gemengen  und  Ofen  zur 
Auslührung  des  Yerfahrens.  Rudolf  Bleißner,  Küstrin-Neustadt.  21  9  21. 

48  c,  4.  J.  20  168.  Ofen  zum  Erhitzen  emaillierter  oder  lackierter 
Waren  mit  elektrischer  Beheizung.  Bruno  Reinhoid  Jung,  Radeberg. 
11.  3.  20. 

64  g,  11.  S.  68  831.  Glasschild  für  Reklame.  Thomas  Sapp, 

London.  13.  12.  21.  England  18.  11.  20. 

«  67  a,  19.  B.  100  307.  Maschine  zum  Schleifen  von  Linsen,  in¬ 
sonderheit  bifokalen.  Macoim  Bentzon,  Neuilly,  Frankreich.  20.  6.  21. 
England  7.  8.  20, 

76  c,  22.  L,  66  726.  Spritzapparat.  Leipziger  Tangier-Manier- 

Alezander-Grube,  Leipzig- Plagwitz.  29.  6.  22. 

76  d,  17  M.  76  649.  Verfahren  zur  Herstellung  von  Marmornach- 
ahmung  auf  Glas  für  Lichtschalen  und  ähnliche  Gegenstände.  Märkische 
Marmorwerke,  G.  m.  b.  H.,  Dortmund-Hafen.  14.  6.  21. 

80  b,  8.  Q.  1127.  Yerfahren  zur  Herstellung  von  Gegenständen 
mit  hohem  Kieseisänregehalt  ans  Quarz  u.  dgl.  Quarzplattenwerk  Rastatt, 
G.  m  b  H.,  Rastatt.  30.  9.  20. 

80  b,  8.  B  96  616.  Feuerfeste  Masse.  Bnflallo  Refractory  Cor¬ 
poration,  Bnfialo,  N.  Y ,  Y.  St.  A.  26  10.  20.  Y.  St.  Amerika  1. 11.  17, 

80  b,  8.  N.  19  024.  Gleitschutzfliese.  Norton  Company,  Worcester, 
Massachusetts,  Y.  St.  A.  8.  7.  20.  Y.  St.  Amerika  29  4.  18. 

80  b,  8.  N.  19063.  Gleitschutzfliese.  Norton  Company,  Worcester 
Massachusetts,  Y.  8t.  A.  10  7.  20.  Y.  St.  Amerika  29.  4.  18. 


80  b,  12.  St.  36221.  Yerfahren  zur  Herstellung  eines  feinkerami- 
schen  Kaolinsatzes.  Dr.  Johannes  Stark,  Würzburg,  Fleischerring  8. 
30.  11.  21. 

80  b,  12.  M.  72000.  Verfahren  zur  Enteisernng  von  Ton  oder 
anderen  Silikaten.  Metallbank  und  Metallurgische  Gesellschaft  A-G.  und 
Dr.  Fritz  Bnllnheimer,  Frankfurt  a  M ,  Bockenheimer  Aul.  46.  3.  1.  21. 

80  b,  16  B.  103  046  Yerfahren  zur  Herstellung  von  hartem,  hoch¬ 
glänzendem  Kunstmarmor.  Dr.-Iog.  Karl  Brückner  und  Friedrich  Brückner, 
Karlsruhe,  Gartenstr.  23.  6.  1.  22. 

80  b,  17,  G.  65703.  Masse  ans  Schiefermehl  und  Wasserglas, 
Richard  Güntzel,  Wurzbach,  Reuß.  23. 1.  22 

80  b,  18.  P,  41636.  Yerfahren  zur  Herstellung  von  Gegenständen 
ans  Wasserglas  und  hydraulisch  erhärtenden  Massen.  Plauson’s  Forschungs¬ 
institut  Q.  m.  b.  H ,  Mamburg.  10  3.  21. 

80  c,  6.  L.  53  545.  Kanalofen.  Zus.  z.  Anm.  L.  60035.  11. 7.  21. 

80  c,  6.  64  743.  Kanalofen.  Zus.  z.  Anm.  L  60  035.  9.  1.  22. 

Nicola  Lengersd  rfi,  Dresden,  L6on  Pohle-Str.  2. 

80  c,  16.  M.  75  776.  Yerfahren,  die  üeberhitznng  eiserner  Reku¬ 
peratoren  von  Brennöfen  zu  verhüten.  Franz  Meiser  und  Karl  Meiser, 
Sulzbacheratr.  9,  Nürnberg.  18.  11.  21. 

80  d,  9.  W.  67  210.  Bobrkaliber  für  Perlen  und  weiche  Steine 
Emil  Weiß,  Pforzheim,  Wagnerstr.  21,  11.  1.  21. 

82  a,  2.  G.  64  937.  Trockenanlage  für  Tonwaren.  Sebastian  Gaum, 
Yeitsberg  b.  WUnschendorf  a.  d.  Elster.  3.  10.  21. 


Ertellangen. 

368  884.  21  c,  14.  StUtzisolator.  Oskar  Rösing,  Düsseldorf,  Acker- 
Btraße  80.  7. 12  20. 

368  932.  67  a,  16.  Pneumatisch  wirkende  Werkstückhaltevorrichtung 
an  Maschinen  zum  Schleifen  kegelförmiger  Facetten  an  Glasplatten. 
Karl  Müller,  Schwabacher  Str,  66,  und  Albert  Roder,  Moststr.  26,  Fürth. 
6.3.21. 

359  024.  67  a,  27.  Zur  Aufnahme  und  Entnahme  der  ablaufenden 
Flüssigkeit  und  des  Abfallmaterials  dienende  Einrichtung  bei  Schleif¬ 
maschinen  oder  dergl.  Norton  Company,  Worcester,  V.  St.  A.  11.  7.  20. 
Y.  St.  Amerika  1.  9.  16. 

359  058.  21g,  16.  Hochvakunmiöntgenröhre ;  Zus.  z.  Pat.  356163. 
6.  7.  17. 

359  059.  21a,  16.  Hochvakunmröntgenröhre;  Zns.  z.  Pat.  356163. 
23  3.  18. 

Dr.  Julius  Edgar  Lilienfeld,  Leipzig,  Mozartstr.  4. 

359197.  80  c,  4.  Kanalmuflelofen  zum  Brennen  oder  Trocknen. 
Henri  Francart,  Tongres,  Belgien.  24.  4.  20.  England  19  12.  18. 

359  232.  36  a,  13.  Kochkasten  für  Kachelöfen.  Felix  Schienzog, 
Breslau,  Nachodstr.  2  c.  2.12.20. 

359  551.  80  b,  16.  Yerfahren  zur  Herstellung  marmorierten  Kunst¬ 
steins.  John  Langbein,  Hamburg,  Hasselbrookstr.  18.  28  4.  20. 

369  669.  Verfahren  zur  Erzeugung  von  Metallüberzügen  auf  Gegen¬ 
ständen  mit  glatter  Oberfläche.  Rudolf  Mayer  und  Karl  Zatleukal,  Eger, 
Böhmen.  21. 1.  21. 

359  570.  21  c,  14.  Glocken-  und  Doppelglockenisolatoren,  die  mit 
wagerecht  angeordneter  Bohrung  verwendet  werden.  Siemens-Schuckert- 
werke,  G.  m.  b.  H.,  Siemensstadt  bei  Berlin.  31. 7.  20. 

359  927.  42  h,  6.  Ringförmiger  optischer  Glaskörper.  Karl  Hansen, 
Hasenheide  47,  und  Alex  Binder,  Kurfürstendamm  225,  Berlin.  16.  6.  11. 

360  030.  75  c,  22.  Farbventil  für  Luftmalapparate.  Albert  Krautz- 
berger,  Holzhausen  bei  Leipzig.  4.,9.  21. . 

360  074.  32  a,  27.  Verfahren  zum  Abschmelzen  gepumpter  Glas¬ 
oder  Quarzgefäße  von  der  Luftpumpe.  C.  H.  F.  Müller,  Röntgenröhren- 
fabrik,  Hamburg.  12  6  18. 

360  076  76  c,  2.  Verfahren  zur  Herstellung  von  Glaskunstmarmor. 

Walter  Starck,  Düsseldorf  Gerresheim,  Benderstr.  21,  u  Wilhelm  Kaiser, 
Düsseldorf,  Dorotheenstraßa  6.  20.  7. 19. 

360166.  48  c,  1.  Verfahren  zur  Herstellung  für  Naflauftragung 

geeigneter  Emaillen.  Charles  Musiol,  Brüssel.  10.  5.  14. 

360  266.  80  c,  7.  Mischmaschine  mit  Mischschnecke,  insbesondere 
für  Asche  und  ähnliches  Gut.  Siemens  -  Schuckertwerke,  G.  m.  b.  H., 
Siemensstadt  bei  Berlin.  21. 6  20. 

360  267.  80  a,  45.  Yerfahren  zur  Herstellung  von  Yaknumgefäßen 
aus  Porzellan;  Zus.  z.  Pat.  305  330.  Staatliche  Porzellan  -  Manufaktur 
Berlin.  24. 10.  17. 

360  287.  32  a,  33.  Vorrichtung  zum  Absprengen  von  Glasgegen- 
ständen.  Fr.  Wilhelm  Kutzscher,  Deuben-Dresden.  26  6.  20. 

360  338.  30  a,  1.  Tropfflasche  für  regelbare  und  einstellbare  Tropfen¬ 
zahl.  Dr.  Jacob  Clemens,  Grevenbroich,  Niederrh.,  Bahnhofstraße  60. 
20.  4.  21. 

360  339.  32  a,  7.  Halter  für  Glasmacherpfeifen.  Corning  Glass 

Works,  Corning,  New  York,  V.  St.  A.  14  3  20. 

360  340.  82  a,  27.  Verfahren,  um  Rohren  aus  Glas  oder  anderen 
in  erhitztem  Zustande  plastischen  Massen  eine  genau  vorgeschriebene 
Außengestalt  zu  geben.  Karl  Küppers,  Aachen,  Hubertusstraße  58. 
31.3  18. 

360  841.  32  a,  27.  Yerfahren  zum  Zusammenschmelzen  von  Glas- 
gegenständen  aus  Teilen.  Glühlampen  ErneuerangB-Gesellschaft  m.  b.  H., 
Charlottenburg.  14  3.  20. 

360  342.  32  b,  1.  Yerfahren  zur  Herstellung  optischen  Glases, 

Josef  Desenberg,  Köln,  Melchiorstraße  18  30. 11.  16. 

360  343.  82  b,  5.  Yerfahren  zur  Herstellung  von  Glasröhren  init 
Skalen  an  der  Innenseite.  Karl  Küppers,  Aachen,  Hubertusstraße  58. 
6  12.  14. 

360  359.  80  a,  1.  Tonstechmaschine  mit  verschiebbarem  Stechkasten. 
August  Präger  sen.,  Trabuhn,  Kr.  Lüchow,  Hannover  23  4  20. 

360  360.  80  a,  3.  Zahnradantrieb  an  Walzwerken  für  Ton  od.  dgl. 
Rohstofia.  Kubnert-Turbo- Werke,  A.-G.,  Meißen.  23.  9.  21. 

360  402.  82  a,  17.  Yerfahren  zum  Trocknen  von  Lack- und  Emaille- 
waren.  Adolf  Heckt,  Hamburg,  Bürgerweide  34  16  12. 19. 
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860  440,  64  a,  23  Flagchen-  oder  dergl.  VerBchlnß.  The  Hygienio 
ottle  Cap  CompaDy,  Baltimore,  Maryland,  V.  St.  A.  9.  4  20. 

360  473.  42  b,  26.  Optische  tiläser  mit  lichtabaorbierender  Kand- 
ohicbt.  (i.  Rodeuetoek,  MUochen.  10.  3.  16. 

360  499.  21c,  10.  Elektrigcher  Isolator  Emil  Maefely  &  Cie., 

-0.,  Basel,  Schweiz.  27.  11.  20  Schweiz  6.  11  20. 

360  600.  21  c,  13.  Abspannisolator  der  Hewlettype.  Porzellanfabrik 
•h.  Rosenthal  &  Co.,  A  -0.,  Selb  in  Bayern.  23.  11.  20. 

360  666.  76  b,  22.  Perlenketten  oder  -gchnöre  für  Dekorationg- 

wecbe.  Hermann  Jone,  Radolfzell,  Baden.  31. 12.  20. 

360  669.  80  b,  44.  Maschine  znm  Formen  von  Drehkörpern  ans 
orzellan  oder  anderer  plastiBcher  Masse.  Soci^te  H.  Trentelivres  &  Cie., 
'aris.  23.  6.  20  Frankreich  1.  2.  18. 

360  604.  31c,  7  Kerustütze  mit  einem  oder  mehreren  die  Sltttz- 
latten  tragrenden  Stegen.  Adolf  Schock,  Göppingen.  17.  6  20. 

360  736.  21c,  13  Porzellankörper  für  Hängeisolatoren.  Allgemeine 
Dlektrizitäte  Gesellschaft,  Berlin.  13  1.  20. 

360  766.  64  b,  23.  Flaschenversohlnß.  Fritz  Bamberg,  Radolstadt’ 
Lsrlstraße  7.  20.  9  21. 

360771.  21c,  13  Hängeisolator  fdr  Hochspannnngsleitnngen.  Hans 
jntz,  Turin,  Italien.  19  8.  19  Italien  31.  1.  19. 

360  777.  32  s,  22  Verfahren  zor  Herstellnng  von  Glasröhren  mit 
n  der  Wandung  eingebetteten  skelettartigen  Körpern.  Karl  Küppers, 
Lachen,  Habertnsstrsße  68.  14.11  16. 

360  778  32  s,  29.  Fördervorrichtnng  für  Ktlblöfen,  Wolfs  Maschinen- 
tan- Gesellschaft  m.  b.  H  ,  Köln.  16. 12.  18. 

360  804.  76  c,  7.  Verfahren  znr  Herstellnng  farbig  hintermalter 
liasplatten.  Albert  Cssagrande,  Dresden,  Winkelmannstr.  23.  29.  6.  20. 

360  872.  67  a,  9.  Schleifvorrichtnng  znm  Ansschleifen  geschliffener 
Glaszylinder.  Alfred  Weisheit,  Arnstadt,  n.  Friedrich  Leihbecher,  Stadt 
lemda.  24  5.  21. 

360  874.  67  a,  19.  Maschine  znm  Schleifen  von  konvexen  oder  kon¬ 
kaven  Glaslinsen  William  Taylor,  Leicester,  Großbritannien.  22. 10.  16. 
Iroßbritannien  1. 11.  16. 

360  876.  67  s,  19.  Maschine  znm  Anschleifen  kegelförmiger  Facetten 
n  die  Ränder  von  Brillengläsern  oder  derg).  Sidney  Richardson,  Hatton- 
Garden,  England.  3. 4  21.  Großbritannien  9  4.  20. 

360  898.  32  a,  9.  Glasbläserpfeife  mit  einem  Drnckluftbehälter  für 
ffond-  und  Drnchlaftblasen.  Valentin  Lorentz,  Nürnberger  Str.  12,  nnd 
William  Lippold,  Bürgerwiese  18,  Dresden.  27  11.  20. 

361  113.  76  c,  20.  Apparat  znm  Aufträgen  von  Flüssigkeiten,  wie 
Klebstoffen,  Farben  nnd  dergl.  Müller  &  Montag,  G.  m.  b.  H.,  Leipzig- 
jindenan.  24  12  20 

361  160.  32a,  34.  Flascheneintragevorrichtnng.  The  Owens  Bottle 
Company,  Toledo,  V.  St.  A.  26.  8.  20. 

361  186.  13  c,  6  Wasserstandsglas  mit  Anftreibnng  an  einem  oder 
leiden  Glasenden.  Wilh.  Struse,  G.  m.  b.  H  ,  Magdebnrg-B.  1.  6  20. 

361211.  32a,  27.  Verfahren  znr  Herstellnng  von  Vakunm-Isolier- 
Kefäßen  ohne  AbstUtzang.  Dr.  Bruno  Donath,  Bsrlin-Schöueberg,  Viktoria- 
Lnise- Platz  2.  24. 11.  20. 


Zarficknahme  von  Anmeldongen. 

21c.  M.  71965.  Verfahren  zor  Herstellnng  von  Gewinde  in  plastischen 
Massen,  insbesondere  für  elektrische  Zwecke.  11.  6.  22. 

30  b.  R.  39  880.  Künstlicher  Zahn  mit  Wurzeln,  die  in  die  Wnrzel- 
Sffnnngen  des  Kiefers  nach  erfolgtem  Ausziehen  eines  Zahnes  eingesetzt 
»verden.  27.  2.  22 

48c.  K.  65  757.  Verfahren  zur  Herstellnng  getrübter  Emaillen; 
Sns.  z.  Anm.  K.  62  021.  26.6.  22. 

80  b.  Sch.  61704.  Verfahren  znr  Herstellnng  von  Knnstgranit. 
19. 1.  22. 


Frag'ekasten  des  Sprechsa.al. 

Keramik. 

127.  Wer  liefert  Stanzmatrizen  für  durchbrochene  Teller? 

Antwort:  Wegen  der  gewünschten  Stanzmatrizen  wenden  Sie 
sich  an  Geraer  lodostriewerke  in  Gera-Renß,  Rieh.  Reinicke  in  Groß- 
dnbran  i.  S.,  Heinrich  Zeidler  in  Selb  i.  Bay.,  Ernst  Jahnel  in  Bodenbach 
i.  Böhm.,  Jos.  Katschiuek  in  Albrechtsdorf  i.  Böhm.,  Jos.  Stelzig  in  Hege¬ 
wald,  Post  Neustadt  a.  T.  i.  Böhm. 


121.  In  den  Oasgebläseapparaten  der  BomkeeseUBrenner  sind  in 
den  Luftdüsen  (sog.  Ziepfen)  siebähnliche  kleine  Löcher.  Welche  Vorteile 
usto.  haben  diese  Luftdüsen  gegenüber  den  allgemein  gebräuchlichen  rohr- 
förmigen  Ziepfen? 

Antwort:  Die  siebähnlichen  Ziepfen  der  Bomkessel-Brenner 
sollen  eine  innigere  Mischung  von  Gas  nnd  Lnft  herbeifOhren. 

122.  Wer  liefert  einen  Ersatz  für  Holzstoff  zum  Auslegen  der 
Wulgerklötze  in  Glasfabriken? 

Antwort:  Die  Wnlgerklötze  legt  man  anch  mit  Resten  von 
Robpappe  ans.  Neuerdings  poliert  man  die  Wnlgerklötze  gnt  ans  nnd 
bestreicht  dann  die  geglättete  Fläche  mit  Formenschmiere  oder  streut 
Graphit  ein. 


S«tB«  Fragen. 

Keramik. 

131.  Außergewöhnliche  hohe  Brennkosten  veranlassen  mich  tu 
fragen,  wie  man  am  besten  den  Brennraum  beim  Brennen  von  Kaffee- 
schalen  ausnützt. 

132  Wir  beabsichtigen,  die  Fabrikation  von  Qualitätstongeschirr 
aufzunehmen.  Der  hier  Vorgefundene  rote,  fette  Ton,  der  sich  im  allge¬ 
meinen  sehr  gut  dazu  eignet,  mtiß  jedoch  geschlämmt  werden.  Beim  Pressen 
mußten  wir  jedoch  die  Beobachtung  machen,  daß  das  Wasser  durch  die 
Filterpresse  bezw.  Tücher  nicht  genügend  entweicht,  sodaß  der  Ion  nicht 
soviel  Wasser  verliert,  daß  er  zum  Drehen  verwendet  werden  kann.  Bei 
der  Steingutmasse  geht  dagegen  das  Pressen  sehr  gut.  Gibt  es  ein  anderes 
Entwässerungs-  Verfahren  als  auf  der  Filterpresse  oder  läßt  sich  Ton 
überhaupt  nickt  pressen? 


Glas. 

126.  Wir  benötigen  einen  Ofen  für  Versuchsschmelzen  möglichst  mit 
Oelfeuerung  und  einem  Fassungsvermögen  von  300 — 400  kg  geschmolzener 
Glasmasse.  Sind  solche  kleinen  Versuchs-Oefen  bereits  in  der  Praxis  ein¬ 
geführt?  Wer  baut  eine  solche  Ofenanlage?  Wir  hörten,  daß  in  England 
eine  größere  Zahl  solcher  kleinen  Glasöfen  erfolgreich  betrieben  werden. 

127.  In  unserem  Ofen  mit  direkter  Feuerung  und  verdeckten  Häfen 
schmelzen  wir  bei  1500 Glas  für  Kelche,  Flaschen  usw.  Können  wir  in 
demselben  Ofen  bei  1500°  auch  weißes  Tafelglas,  das  sich  gut  schneide 
läßt,  herstellen?  Welche  Glassätze  kämen  in  Frage  und  welche  Schmelzdauer? 


Briefkasten  der  Redaktion. 

Ing.  L.  N.  i.  F.  Ihre  Frage  betr.  Schleifen  nnd  Polieren  von 
Porzellan  finden  Sie  in  den  Antworten  zn  Frage  I  in  Nr.  3  nnd  4  des 
Sprechsaal  1921  beantwortet  Lassen  Sie  sich  von  einschlägigen  Fabriken 
Prospekte  senden  nnd  Einzelheiten  angeben. 

0.  G.  1.  0.  Pappelholz-Polierscbeiben  liefern  Althoff  k  Lakemeier 
in  Herford,  Arno  Erbe  in  Potschappel  b.  Dresden,  Hirschberger  Holzindnstrie 
W.  Rndolph  &  Co.,  G  m.  b.  H.,  in  Hirschberg  i  Schles.,  Emil  Offenbacher 
in  Marktredwitz  i.  Bay ,  J  W.  Schnlze  in  Dresden-A.  2,  Ferdinandplatz  1. 

E.  Sch.  i.  S.  Anstelle  des  nicht  erhältlichen  Kemmlitz er  Kaolins 
versuchen  Sie  Hohbnrger,  Halleschen,  Meißner  usw.  Kaolin,  deren  Znsammen- 
setznng  Sie  im  Sprechsaal-Kalender  finden. 


Veröffentlichnng^en  der  Aufienhandelsnebenstelle  Feinkeramik. 


1.  DetaÜTerkäufe  an  reisende  Ausländer. 

In  der  bisherigen  Regelung  der  Detailverkänfe  von  Ge- 
Bcbirrporzellan  an  reisende  Ansländer  haben  sich  für  das  ein¬ 
zelne  Ladengeschäft  im  Gebrauch  der  sogenannten  Händlertabelle 
Schwierigkeiten  ergeben,  sodaß  diese  nunmehr  außer  Kraft  tritt. 
An  Stelle  des  bisherigen  verschieden  abgestuften,  dem  jewei¬ 
ligen  Dollarstande  entsprechenden  Aufschlages  ist  jetzt  durch¬ 
weg  ein  Aufschlag  von  150  °/o  anf  den  Ladenpreis  zn  erheben. 
Von  dem  Gesamtwert  ist  wie  bisher  eine  15*’/oige  Sonderabgabe 
an  uns  abzuführen, 

2.  Ausfuhr  von  Mustern. 

Das  bisher  gehandhabte  Verfahren  der  Ausfuhr  von  Mustern 
unter  Anssteljung  einer  Bescheinigung  über  den  Verzicht  der 
Wiedereinfuhr  der  Muster  hat  zu  erheblichen  Unzuträglich¬ 
keiten  geführt.  Es  muß  erneut  mit  allem  Nachdruck  darauf 
hingewiesen  werden,  daß  lediglich  Mustersendungen  für  dieses 
Verfahren  in  Frage  kommen,  die  als  solche  einwandfrei  erkenn¬ 
bar  sind.  Umfangreichere  Mustersendungen  können  daher  nur 
noch  gegen  Ausfuhrbewilligung  zor  Ausfuhr  zugelassen  werden. 
Ferner  können  Verzichtsbescheinigongen  nur  noch  dann  aus¬ 
gestellt  werden,  wenn  sie  ab  23.  Oktober  1922  außer  den  bis¬ 
her  gewünschten  Angaben  den  ausländischen  Empfänger  ent¬ 
halten.  Es  sei  ferner  noch  darauf  hingewiesen,  daß  die  vor¬ 


geschriebenen  Formulare  in  zweifacher  Ausfertigung  einzo- 
reichen  sind. 

3.  Preisliste  für  Salbenkraken. 

Bei  der  PrüfnngSstelle  Luxnsporzellan  ist  die  neue  Preis¬ 
liste  für  Salbenkruken  aus  Steingut  mit  und  ohne  Deckel  nach 
dem  Stand  vom  29.  9.  i922  erschienen.  Die  Liste  ist  von 
genannter  Prüfungsstelle  direkt  zu  beziehen. 


Für  den  Bereich  der  Prüfnngsstelle  Luxusporzellan  ist  der 
Multiplikator  mit  Wirkung  vom  10.  Oktober  1922  ab  anf  19 
festgesetzt  worden.  Näheres  durch  die  Prüfnngsstelle  Luxns* 
Porzellan,  Weimar,  Brennerstraße  18. 


Es  wird  darauf  hingewiesen,  daß  als  Aasfahrbewilligungen 
nur  die  vom  Reichskommissar  für  Aus-  nnd  Einfuhr  vor¬ 
geschriebenen  nnd  von  der  Reichsdrnckerei  hergestellten 
Formulare  verwendet  werden  dürfen.  —  Es  befinden  sich  zur¬ 
zeit  Bewilligongsformnlare,  hergestellt  von  Privatdruckereien 
im  Umlauf,  die  von  uns  nicht  mit  den  amtlichen  Stempeln 
versehen  werden  dürfen.  Da  znr  Richtigstellung  eine  Rück- 
reichung  an  den  Antragsteller  erforderlich  ist,  bedeutet  dies 
eine  Verzögerung,  die  durch  Einreichong  der  richtigen  Formulare 
vermieden  wird.  i 
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Baldermann,  Der  praktische  Glashüttentechniker.  Jl  2200.—. 

Benrath,  Die  Glasfabrikation,  960. — . 

Broun,  Der  elektrische  Ofen  im  Dienste  der  keramischen  Gewerbe  and  der 
Glas-  und  Quarzglaserzeugung.  Ji  160. — . 

Creiuer,  Die  Fabrikation  der  Silber-  und  Qaecksilberspiegel.  M  320. — . 
Eherf,  Auleituug  zum  Glasblasen.  Ji  66  — . 

Fubdt,  Der  praktische  Glasschmelzer.  Jl  820. — . 

Goldberg,  Zylinderformen.  Jl  16. — . 

Großmann.  Technische  Entwickelung  der  Glasindustrie.  M  126. — . 
Günther,  Quarzglas.  M  30. — . 

Hohlbaum,  Herstellung  des  feineren  Hohlglases.  Jl  150. — . 

„  Kurzgefaliter  Lehrtext  der  Technologie  des  Tafel-  und  Hohl¬ 
glases.  Jl  64. — . 

Hovestadt,  Jenaer  Glas.  M  270. — . 

Klein,  Die  jüngste  Entwickelung  der  mechanischen  Tafelglasbläserei  nach 
dem  Sievert-Yerf ähren.  M  130. — . 

Kühl,  Die  Eohstofie  der  Glasindustrie.  Jt  160. — . 

Mertens,  Pahrikation  des  Glases.  Jl  460. — 

Müller,  Chemische  Technologie  des  Glases.  Ji  200. — . 

Schipmann,  Aus  der  Praxis  eines  Glashüttenfachmanns.  1.  Teil  160. — . 

II.  Teil  (Waunen)  Jl  240. — . 

Schnnrpfeil,  Der  Glashüttentechniker.  Ji  25. — . 

„  Die  Glasfabrikation.  Jl  240. — . 

„  Die  Glashütte  unter  Berücksichtigung  der  Gaserzeuger  and 
Nebenöfen  Ji  240 — . 

„  Schmelzung  der  Gläser.  Ji  320. — . 

„  Die  Tonindnstrie  im  Glashüttenbetrieb.  Jl  100. — . 
Silikat-Zeitschrift,  Einzelne  Hefte  aus  Jahrgang  1913  und  1914. 

Springer,  Einfache  Hntersnehnng  der  Rohmaterialien  der  Glas-,  Email-  nnd 
Keram-Industrie  Jl  240  — . 

„  Gemeinverständliche  Einführung  in  die  Chemie  und  Mineralogie 
für  die  gesamte  Glas-,  Email-  und  Keramindustrie.  Jl  480. — 

„  Glastechnische  Berechnungen  über  Rohstoffe  und  Sätze.  Jl  400 — . 
M  Laboratorinrnsbuch  für  die  Glasindustrie.  Jl  445. — . 

Stahl,  Glasfehler  ihre  Hrsachen  und  Yerhtttung.  Jl  160. — . 

Zu  beziehen  durch 

Müller  &  Schmidt,  Coburg: 

Verlag  und  Bnchvertrieb. 


Habe  ständig  groBes  Lager 

Porzellanfassen 

in  ailen  Formen  anzubieten. 

Anfragen  unter  V  5973  an  die  Gesebäftssteiie  des  Sprechsaal. 


OfFeriere  Posten  Porzellan 

weiß  nnd  dekoriert: 

Tafelservice,  Kaffee- u.  Teeservice,  Mokka¬ 
service,  Waschseivice,  Hotelgeschirre, 

dünn,  halbstark  und  doppehtark, 

Vs  starke  und  dünne 

Tassen  in  allen  Grössen,  Küchenservice, 
Fruchtservice,  Sandwichservice. 

Gefl.  Anfragen  unter  V  6976  an  die  Geschäftsstelle  des 
Sprcchsaal  erfeten. 

Hflilchglasschirmei 

sofort  greifbar  für  elekijijche  Pendel  260  mm  0,  6b  mm  Rand, 
3000  Stück  60  am  tief,  10  000  Stück  90  mm  tief, 

1000.  S  ück  136  mm  tief,  129 

gegon  Höahstangebot  abzugaben. 

Westindustrle  Aachen,  Pdlurstralig  M/46,  Tel.  5649. 


I 

Wahi*eiiburg*s 

Erdbohrer 

„Talpa“ 

(Maulwurf)  Elf  Patente. 
60  bis  400  mm  0,  beiiebig- 
laug,  bedient  1  Mann  mit  der 
Hand.  Gewicht  etwa  6  kg 

I 

Tausende  im  Gebranch! 
Gtäuzeude  Gutachten  aus 
Fachkreieen.  Billiger  Preis. 


Friedrich  Wahrenburg, 

Fabrikation  pat.  Apparttr, 
Mflncfien,  Friedr'chstr  9 


Tei.3,1648.  Tel  -Adr  Wahrenburg. 
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Laufend 


in  Ladongen  abzugeben  An¬ 
fragen  unter  Y  6955  an  die 
Geschäftsstelle  des  Sprechsaal 

Welche  Glashütte  oder 
Fabrik  kauft 

15  tons 


Aiif/egrn  erbeten  unier  V  6967 
an  die  Geschäftsstelle  des 
Sprecbsaal. 


Export. 


spez  eil  Teller  and  Knmpeii, 
in  Hamburg  t;  ausitv'=rkehr 
lagernd,  prei-wert  ahzugeben 
Aufragen  unter  V  6!t69  au  die 
G-*»e'  ätt«at-llB  des  Sprechoaal. 


80  mm  Sä’.ieodarchmesser, 
wrDig  uehrauebt,  in  tadel 
losem  Zustande  abzuKebeo 
Angebote  unter  V  6981  an  die 
Geschäf  tasteile  des  Sprechaaal. 


Dr.  Teich  &  Co. 

Bautz«n 

Tel- Adr. :  Keramik 


liefern  k 

S9IIIII.  Rohsioiie 
und  ChenUhalien. 


empliealt  die  [833 


Steinzengwaren  -  Fabrik 

Jalob  PielD'Waper  Söline, 

Speicher  (Eifel) 


Brucksachen  nier  Art 


Haterl 

OmntH'al  ri  Cnku^a-'  Tnnt‘hlaii. 


3  PS.,  für  Caemikalien  usw., 
wenig  gebraucht,  tadellos 
erhalten,  zu  verkaufen. 


Dp.  Teich  Sk  Co. 

Bautzon.  [27 
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150  Jahre  Limbaoh-Forzellan. 

Im  Jahre  1732  gründete  der  Vater  des  Qotthelf  Greiner 
der  von  dem  alten  Schwabenhans,  dem  Mitbegründer  der 
Lauschaer  Glasindustrie  stammende  Johann  Gottfried  Greiner 
die  Glashütte  und  den  Ort  Limbach,  „wo,  —  wie  dor  Erbbrief 
besagt  —  noch  alles  wild  und  wüste  war“. 


Gotthelf  war  1732  der  Erstgeborene  Limbachs.  Gotthelf 
Bin  schwächliches,  aber  aufgewecktes  Kind  wurde  Glasmacher 
wie  sein  Vater  auch,  obwohl  der  Fürst  von  Schwarzburg-Rudol¬ 
stadt  ihn  hätte  studieren  lassen  wollen.  Zum  Wohle  der  Mensch¬ 
heit  hat  er  nicht  studiert  Er  erfüllte  seine  Mission,  er  wurde 
der  Begründer  und  der  Bereger  der  Thüringer  Porzellanindu- 
atrie.  ja  man  kann  sagen,  daß  seine  Tätigkeit  überhaupt  erst 
die  Ursache  wurde,  daß  die  Porzellanindustrie  sich  zu  jener 
Röhe  entwickelte  zu  der  sie  bis  heute  gekommen  ist.  Früh¬ 
zeitig  hat  er  es  sich  schon  angelegen  sein  lassen  müssen,  für  den 
Unterhalt  der  Seinigen  zu  sorgen.  Mit  elf  Jahren  konfirmiert 
arbeitete  er  schon  in  der  Glashütte  seines  Vaters,  mit  16 
fahren  war  er  bereits  Glasmacher  und  als  Jüngling  von 
kaum  18  Jahren  nahm  er  die  zurückgegangene  väterliche 
Glashütte  in  Pacht  Mit  80  Golden  Erspartem  übernahm  er 
den  .Betrieb,  „auf  Kredit  rechnend  und  den  Beistand  Gottes 
bauend“.  Durch  sein  Wesen  geht  ein  tiefreligiöser  Zug.  Der 
fleißige,  eminent  fleißige,  junge  Gotthelf  kam  bald  voran, 
[n  seiner  Gattin  Sophie  geb.  Fröbel  ans  Lichte  fand  er  eine 
treue  und  glückliche  Lebensgefährtin.  Die  raschen  Erfolge 
Gotthelf  Greiners  brachten  ihn  in  den  Geruch,  als  habe  er 
^Heckmännchen  und  seiner  Muhme,  die  der  Sache  recht  ge¬ 


wissenhaft  auf  den  Grund’gehen  wollte,  zeigte  er  auch,  scherzhaft¬ 
geheimnisvoll  tuend,  die  „Heckmännchen“  :  „Ich  stellte  mich  vor 
ihr  hin,  streckte  meine  Hände  nach  ihr  aus  und  sagte:  „Hier 
Frau  Muhme^  dies  sind  meine  Heckmännchen,  sie  sind  es  wahr¬ 
haftig,  ich  habe  keine  andern  und  brauche  auch  keine.  So  ist 
es  und  nicht  anders;  alles  Uebrige  halte  ich  für  Spaß,  auch 
Ihrerseits,  Frau  Muhme.“  Da  stand  sie  nun  wie  ein  Stock  und 
sprach  kein  Wort  mehr.“  — 

Später,  angeregt  durch  seinen  Vetter,  den  Glasmaler 
Gottfried  Greiner  ans  Alsbach  und  in  Gemeinschaft  mitDümmler 

von  Coburg,  widmete  sich  GotU 
j  helf  den  Versuchen,  Porzellan 
zu  erzeugen.  Das  Arkanum 
aber  batten  sie  nicht,  und 
Gotthelf  bemühte  sich  non,  mit 
seinem  rasch  fassenden  Ver¬ 
stände  der  Sache  auf  den  Grund 
zu  kommen,  da,  wie  er  merkte, 
ihn  seine  beiden  Laboranten 
zu  täuschen  versuchten.  ln 
der  Zeit  zwischen  März  bis 
August  1761  war  Gotthelf  so¬ 
weit  vorgeschritten,  daß  er  in 
der  Lage  war,  echtes  Porzellan 
fabrizieren  zu  können. 

Er  bemühte  sich  nun  bei 
dem  Herzoge  von  Meiningen 
um  eine  Konzession;  nach 
langem  Bemühen  erhielt  er 
auch  eine  solche,  aber  da  sie 
ihm  kein  Holz  zum  Brennen 
bewilligte,  so  war  es  ihm  nicht 
möglich  sie  ansznüben.  So 
blieb  ihm  nichts  anderes  übrig, 
als  gemeinsam  mit  Hamann  in 
•  Katzhütte  und  später,  nachdem 
man  ihm  auch  dort  Schwierig¬ 
keiten  machte,  sein  Glück  in  Wallendorf  mit  dem  eben  Genannten 
zu  versuchen.  Nach  mehrjährigen  Arbeiten  schied  Gotthelf 
Greiner  aus  dieser  \’erbindung,  wobei  er  einen  Verlost  von 
rbl.  8000  erlitt.  Mit  einem  kleinen  Betrag,  den  er  sich  für 
die  Zeit  höchster  Not  zurückgelegt  hatte,  begann  Gotthelf  die 
Gründung  der  Porzellanfabrik  Limbach  im  Jahre  1772  mit  Not 
und  Entbehrungen  kämpfend.  Am  14.  November  1772  machte 
er  den  ersten  Brand,  den  der  wackere  Arbeitspionier  selbst  mit 
Hilfe  von  zwei  Glasbrennern  führte.  Der  Brand  war  gut  geraten, 
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and  er  konnte  ihn  an  die  Brüder  Bischoff  ans  Sonneberg  für 
40  rhl.  verkaofen.  Dieses  glückliche  Ergebnis  ernantigte  ihn 
in  seiner  Unternebmnng  und  trotz  aller  noch  sonst  entgegen- 
stebenden  und  eintretenden  Schwierigkeiten  entwickelte  sich 
das  Unternehmen  recht  kräftig. 


Gotthelf  wnrde'bald’wiederjzu' einem  wohlhabenden,  ja  recht 
vermögenden  Manne.  Seine  nnermüdliche  Arbeitskraft,  sein 
schöpferischer  Sinn,  seine  Organisationsgabe  verliehen  'seinem 
Werke  einen  allgemein  geachteten  Bnf.  Er  übernahm  dann 
mit  seinen  Söhnen  die  Porzellanfabrik  Großbreitenbacb,  pachtete 
später  jene  in  llmenan,  war  in 
Kloster  Veilsdorf  beteiligt,  nnd 
seine  Verwandtschaft  näheren 
nnd  ferneren  Grades  bat  so 
fast  zn  jeder  älteren  Porzel- 
lanfabrik  Thüringens  Beziehun¬ 
gen  gehabt.  Die  von  ihm  er¬ 
zeugten  Produkte,  Geschirre 
wie  Figuren,  erfreuten  sich 
eines  allgemein  guten  Rufes 
und  alte  Limbacher  Porzel¬ 
lane  gehören  mit  zu  den  ge- 
achtetsten  und  geschätzten 
Sammelobjekten.  Die  Porzel¬ 
lanfabrik  Limbach  A.-G.,  hat 
es  sich  daher  angelegen  sein 
lassen,  im  Begehen  ihres 
150jährigen  Betriebsbestandes 
verschiedene  der  alten  Origi- 
ralmodelle  in  einer  beschränk¬ 
ten  Stückzahl  herauszugeben, 
die  in  getreuer  Nachbildung 
und  musterhafter  Ansführung 
den  kultar-  und  kunsthistori-  ' 
sehen  Wert  jener  Stücke  voll 
darstellen.  Einige  Abbildungen 
der  in  Kunst-  und  Antiquitäten-  ^ 

Geschäften  zu  hohen  Preisen  (gebandelten  Stücke  sind  hier 
wiedergegeben.  Jedes  dieser  Stücke  wird  mit  einem  Zertifikat 
verkauft,  Ueber  die  Geschichte  der  Porzellanfabrik  Limbach 
gibt  die  „Gedenkschrift  zum  150jährigen  Bestehen  der  Por¬ 
zellanfabrik  Limbach  1772 — 1922“,  die  im  Verlage  der  Porzel¬ 
lanfabrik  Limbach  und  später  im  Buchhandel  erscheint,  aus¬ 
führliche  und  interessante  Auskunft.  Ihr  kulturhistorischer 
wie  wirtscbaftspolitischer  Wert  ist  auch  dem  Sammler  gewid¬ 
met,  sind  doch  nicht  weniger  als  42  Zeichen  der  Limbacher- 
Greiner  Erzeugnisse  behandelt. 


Zu  dem  Aufschwung,  den  die  Porzellanfabrik  Limbach  A.-G. 
in  neuester  Zeit  genommen  hat,  trug  nicht  wenig  das  ziel- 
bewußte  Streben  ihres  jetzigen  Direktors,  Herrn  Oskar  Georgi, 
bei.  Als  Fachmann  und  guter  Kaufmann,  der  vor  allem  zn 
„kalkulieren“  versteht,  legt  er  Wert  darauf,  wirtschaftlich  zu 
arbeiten  nnd  gest-ltet  demgemäß  im  Rahmen  der  verfügbaren 
Mittel  die  Fabrik  langsam  um.  Der  bisherige  Erfolg  berechtigt 
zu  den  besten  Hoffnungen  für  die  Zukunft,  und  eine  neue 
Blütezeit  wird,  wenn  nicht  alle  Anzeichen  trügen,  der  Jubilarin 
beschieden  sein,  die  als  alte  Kulturstätte  sich  stets  bewußt 
blieb,  daß  auch  Tradition  verpflichtet.  Der  Porzellanfabrik 
Limnach  A.-G  zu  ihrem  150-jährigen  Bestehen  und  ihrer  Leitung 
unsere  herzlichsten  Wünsche!  D,  Red. 


Ueber  den  Gießfleck. 

Von  Dr.-Ing.  Karl  Fr.  Pfefferkorn,  Dresden. 

(Nachdruck  verboten.) 

(Fortsetznng  und  Schloß.) 

Es  war'nun  zu  untersuchen,  ob  diese  Tropfbilder  mit  dem 
Gießfleck  identisch  sind,  ob  ein  einziger  Tropfen,  den  man 
auf  eine  Gießfläche  , fallen  läßt,  bereits  die  Erscheinung  gibt. 


1922.  (55.  Jahrgang.) 
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Nach  einer  größeren  Reihe  von  Proben  erwies  sich  der  fol¬ 
gende  Weg  als  der  beste.  Für  die  Versuche  wurde  der  oben 
bei  Figur  5  beschriebene  Apparat  verwendet  ,  Den  Gieß-' 
behälter  beschickte  ich  mit  geschlämmtem  Tgih,  f  in  der  wieder^ 
holt  angegebenen  Konzentration  und  ließ  nun,  wie  soeben 
geschildert,  einen  Tropfen  in  die  Gießform  fallen.  Nach¬ 
dem  dieser  etwa  halb  abgetrocknet  war,  goß  ich  mit  einem 
Becherglas  vorsichtig  (unter  Vermeidung  jeder  Fallhöhe)  die 
Form  mit  Tonbrei  voll.  Nach  dem  Eintrocknen  ’  wurde  die 
Platte  herausgenommen,  rauh  und  dann  glatt .  gebrannt.  Es 
wurden  so  eine  Anzahl  Gießversuche  ausgefqlirt,  wobei  sich 
ergab,  daß  diejenigen  Platten,  wo  der  Tropfen  absichtlich  sehr 
groß  gewählt  worden  war,  den  Gießfleck,  wenn  auch  äußerst 
schwach,  so  doch  einwandfrei  zeigten.  War  aber  der  Tropfen 
sehr  klein  bemessen  worden,  was  durcK.^,chnfl^e8  Umdrehen 
des  Glashahnes  b  (Figur  5)  bewerkstelligt  wurde,  so'verschwand 
der  Fleck  vollkommen.  '  ^ 

Als  endlich  die  Gießform  (ohne  Gipskranz)  bis  zum  Rande 
a  (Figur  15)  mit  einer  Fallhöhe  von  50  cm  in  kontinuierlichem 
Strahle  vollgegossen  wurde  stellte  sich  der  Giefifleck  scharf 
Umrissen  und  mit  rauhem  Ringe  ein.  ^  .  j 


*  •  •  »  ^ 


i 


Der  Uebersicht  halber  seien  die  letzten  Versuche  tabella 
risch  noch  einmal  angeführt  (Tabelle  14). 

Tabelle  14. 

Bez.  d.  Fallhöhe  Ausführung  des 
Platte  d.  Strahl.  Gießversuches 


Erscheinung  d, 
Giefifleckes 


in  cm 


46 


50 


Einen  kleinen  Tontropfen 
in  die  Form  fallen  und 
abtrocknen  lassen,  dann 
mit  Becherglas  vorsichtig 
aufgefüllt. 


kein  Gießfleck 
vorhanden.  | 


47 


50 


Wie  die  Platte  Nr.  46  ge¬ 
gossen,  nur  anfangs  einen 
sehr  großen  Tontropfen  in 
die  Form  fallen  lassen. 


Gießfleck 
vorhanden ; 
schwach  aus- 
gebildet. 


47  a 


50 


Gipsform  bis  zum  Rande 
„a“  (Fig.  14)  kontinuierlich 
vollgegossen. 


Gießfleck  vor 
handen ;  stark 
aasgebildet. 


63 


50 


Gießfleck  vor- 
han-den ;  stark 
ausgebildet. 


Gipsform  mit  aufgelegtem 
Gipskranz  kontinuierlich 
vollgegossen. 

Es  geht  durch  die  in  der  Tabelle  14  znsammengjfaßten 
Versuche  deutlich  hervor,  daß  der  Gießfleck  sich  nur  dann 
bildet,  wenn  genügend  Tonbrei  auf  die  Gipsfläche  aufprallt, 
Er  bleibt  aber  ans,  wenn  in  dem  Augenblick,  wo  sich  der  Gieß¬ 
brei  allseitig  aasgebreitet  hat,  die  Zufuhr  weiterer  Tonmasse 
aufhört.  Der  nachstürzende  Brei  übt  offenbar  einen  Druck  auf 
den  breitgelaufenen  Ton  aus,  wodurch  Verdichtungen  entstehen^ 
die  den  Gießfleck  darstellen. 

Die  eigenartigen  Tropfbilder,  wie  sie  in  der  Aufnahme  4 
gezeigt  sind,  konnten  nun  auch  mit  jedem  beliebigen  Material 
erhalten  werden,  z.  B.  mit  Steinkohle.  Es  wurde  diese  aufs' 
feinste  pulverisiert,  durch  ein  200  er  Sieb  trocken  hindurebge- 
rieben  und  mit  VVasser  zn  einem  Brei  angerütirt.  Die  Auf* 
nähme  7  gibt  ein  Steinkohle-Tropfbild  wieder,  das  mit  außer¬ 
ordentlich  dickem  Brei  gegossen  wurde.  Wählte  ich  letzterent 
dünner,  so  ergaben  sich  konzentrische,  aber  nur  durch  beson-| 
dere  Lichtreflektion  erkennbare  Kreise,  innerhalb  deren  das' 
Material  viel  dichter  lag.  Sand  und  Feldspat  zeigten  die8elb.$ni 
Verhältnisse. 

Was  für  Tropfbilder  ergab  nun  eine  Ton-Säud-Mtschung? 
Es  wurde,  wie  schon  beschrieben,  eine  30 '’/oige  Mischung  vonj 
Ton  I  hergestellt  und  diese  auf  eine  Gipsplatte  oilt  sehr  feiner, 
gleichmäßiger  Oberfläche  aufgetropft.  Die  resultierenden  Bilder) 
glichen  denen  bei  nicht  mit  Sand  vermengtem  Tön,  jedoch, 
waren  die  konzentrischen  Kreise,  besonders  der  erste  um  die* 
Fläche  „a“  (Figur  14)  herum,  mit  dem  Feinsand  stark  durch¬ 
setzt,  sodaß  man  letzteren  mit  bloßem  Auge  erkennen  konnte. 
Das  Tropfbild  in  Aufnahme  8  a  zeigt  die  Sandablagerangen  in 
-typischer  Weise. 

Es  ist  so  photographiert,  daß  die  verschieden  reflektierenden 
Tonkreise  nicht  erscheinen,  dagegen  der  auf  ihnen  abgelagerte 


1922.  (66.  lahrgang.) 


SPRECiiSAAL-COBURO. 


Nr.  43  —  473 


reiße  FeioNand.  Zorn  Vergleich  wurde  ein  Tropfbild  von 
•lankem  Ton  in  derselben  Weise  aüfgenommen  (siehe  Auf- 
labme  8  b). 

Es  findet  also  eine  Entmischnng  des  mit  Sand  gemengten 
Tones  statt,  odd'^i^war  ist  die  Sandablagerang  am  die  Äaffall* 
teile  des  Strahles  herum  am  stärksten,  während  sie  mit  za- 
lehmendem  Radios  der  Tonkreise  abnimmt. 

Im  folgradeli  sei  eine  kurze  Zasammenstellang  der  bis- 
lerigen  Ergebnisse  der  experimentellen  Untersachangen  aber 
len  Qießfleck  gegeben. 

1.  Der  ÖiiefiJUbck  kann  nur  entstehen  beim  Auf  treffen  eines 
Tonbreies  auf  fr^end  eine  poröse  Fläche,  z.  B.  Qips  oder  einen 
auh  gebrantetl^  Tonscherben.  Je  stärker  das  poröse  Material 
A^asser  ansauM.  nmso  stärker  tritt  der  Qießfleck  auf. 

2.  Je  gröBet  der  Qehalt  eines  Tones  an  Tonsubetanz  ist, 
imso  intendf^br  erhält  man  den  Qießfleck.  Jedoch  darf  der 
Ton  nicht  zu  plastisch  sein,  da  sonst  der  ganze  Scherben  im 
^auhbrande  bei  derselben  Temperatur  so  dicht  brennt,  daß  er 
iberhan{>^  kSidS'^'Qlasnr  mehr  annimmt  und  ein  Qießfleck 
löchstenä '  pur  durch  verschiedene  Färbuug  des  Materials 
lichtbar' Üäi  '^it  steigendem  Quarzgehalt  des  Tones  nimmt  die 
ntensität  des  Fleckes  ab,  bis  er  bei  etwa  30 — 40  Feinsand 
rollkommen  verschwindet. 

3.  Das  Calciumsulfat  des  Qipses  oder  irgend  welche 
iolloidstoffe  beteiligen  sich  bei  der  Bildung  des  Qießfleckes  nicht, 

4.  Der  Qießfleck  läßt  sicn  auf  rein  mechanischem  Wege 
eicht  beeinflussen.  Je  größsr  die  Fallhöhe  und  je  dünner  der 
3ießbrei  ist,  nmso  stärker  tritt  er  zutage.  Er  kann  abge> 
ichwächt  werden  durch  Störung  der  Ausbreitung  der  flüssigen 
Tonmasse  nach  dem  Anftreffen  auf  die  Qipsfläche.  Die 
Störungen  können  hervorgerufen  werden,  erstens  darch  An¬ 
wendung  des  Messingrohres,  zweitens  durch  Einsetzen  einer 
Qlasplatte  in  die  Qipsfläche  und  drittens  durch  Verminderung 
der  Wasseransangung  des  Qipses  durch  Tränken  mit  Wasser 
ror  dem  Quß. 

5.  Die  Entstehung  des  Qießfleckes  findet  kurz  nach  dem 
4nftreffen  des  Qießbreies  auf  die  Qipsfläche  statt.  Er  kann 
demnach  nicht  weit  ins  Material  eindringen.  Berechnungen 
haben  eine  Scbichtdicke  von  0,08  bis  0,12  mm  (je  nach  ver¬ 
wendetem  Tone)  ergeben.  Hiernach  erscheint  es  ausgeschlossen, 
daß  Wirbelbewegungen  innerhalb  der  Tonmasse  die  Bildung 
des  Qießfleckes  veranlassen  können. 

6.  Beim  Qießen  mit  einer  Ton-Sand-Miscbung  tritt  eine 
{starke  Entmischung  des  Qemenges  ein,  besonders  um  die  Anf- 
ifallstelle  des  Strahles,  wo  sich  reichlich  Sand  ablagert. 

Ans  all  diesen  sehr  wesentlichen  Resultaten  ergibt  eich 
für  die  Entstehung  des  Qießfleckes  nur  die  folgende  Erklärung: 

Wenn  der  Tonstrahl  auf  die  poröse  Qipsfläche  auftrifft, 
so  wird  er  gezwungen,  sich  nach  allen  Richtungen  der  Ebene 
^auszubreiten.  Da  die  Fallgeschwindigkeit  der  Tonmasse  ziem¬ 
lich  groß  ist,  BO  wird  letztere  in  einer  feinen  Schicht  sofort 
über  die  gesamte  Qipsfläche  laufen.  Sie  muß  also  den  Weg 
von  „a“  bis  „b“  (Fig.  16)  nehmen.  Während  der  Tonbrei 
diese  Strecke  durchläuft,  betätigt  sich  nun  das  poröse  Material, 
der  Qips. 


Er  wird';dem  Brei  dauernd  Wasser  entziehen,  sodaß  dieser, 
wenn  er  h[gij^„3)“  angekommen  ist,  soviel  Wasser  verloren  hat, 
daß  er  sofort  erstarrt,  vorausgesetzt,  daß  die  Strecke  a  bis  b 
groß  genug'., ist.  Die  Erstarrung  setzt  sich  sehr  schnell  in 
Richtung  ^^s  Pfeiles  1  fort,  jedoch  immer  langsamer  werdend, 

wasserarmsten  war,  während  der 
Wässefgeh^  in  Riclitung  des  Pfeiles  1  steigt.  Bei  c  etwa 
ist  noclv  .^kflüssiger  Ton  vorhanden.  Während  dieses  außer¬ 
ordentlich  kurzen  Vurg|,anges  drückt  nun  der  weiter  nach¬ 
folgende  'Twbrei  von  ä  aus  in  Richtung  des  Pfeiles  2  gegen 
die  ganz  und  teilweise  erstarrte  Schicht  b  bis  c,  Durch  diese 
Druckstttigerung  bei  c  tritt  jetzt  eine  viel  stärkere  Wasserent- 
ziehung  durch  den  Qips  ein^,  l^egünstigt  durch  kapillare  Kräfte. 
Mau  kann  hierbei  an  den  reiii  mechanischen  Vorgang  in  einer 
Filterpresse  denken.  Die  Tonteilchen  rücken  eng  aneinander, 
weit  enger,  als  di^s  bei  b  und  eine  Strecke  entlang  in  Richtung 
des  Pfeiles  1  der  Pall  ist.  Nachdem  die  Verdichtung  zustande 
gekommen  ist,  tritt  in  diesem  Augenblick  auch  bei  c  sofortige 
Erstarrung  ein.  Die  Folge  hiervon  ist,  daß  bei  c  eine  SteUe 


entsteht,  wo  der  Ton  bedeutend  dichter  liegt  Im  Rauhbrande 
verdichtet  sich  dann  diese  Stelle  so  stark,  daß  die  Porosität 
auf  ein  Minimum  zurückgeht  und  beim  Eintauchen  des 
Scherbens  in  die  Dlasarmischang  dort  keine  Wasseranziehung 
statt  hat  und  die  Qlasur  von  dem  dichten  Ring  wieder 
abläuft.  Wie  groß  der  Druck  bei  c  (Fig.  16)  sein  muß,  um  die 
Tonteilchen  enger  aneinander  zu  drücken  —  oder  nach  neueren 
Anschauungen,  die  feinen  Tonblättchen  fester  ineinander  zu 
schieben  —  ließ  sich  bisher  noch  nicht  feststellen.  Wahr¬ 
scheinlich  wird  er  nicht  übermäßig  groß  sein;  denn  wenn  er 
den  Widerstand  der  abgetrockneten  Schicht  b  bis  c,  der  nicht 
groß  ist,  überwanden  hat,  wird  der  nachfolgende  Tonbrei  über 
die  abgetrocknete  Schicht  hinweglaufen. 

Verhindert  man  anderseits  die  kräftige  Wasserentziehung 
bei  c,  indem  man  die  betreffende  Fläche  des  Qipses  stark  mit 
Wasser  tränkt,  so  wird  zunächst  auch  eine  Verdichtung  er¬ 
folgen.  Diese  wird  aber  wieder,  da  der  Qips  hier  nur  äußerst 
langsam  Wasser  ansaugt,  verschwinden  oder  nur  teilweise 
bestehen  bleiben. 

Die  ursprüngliche  Annahme  von  Prof.  Toepler,  daß  der 
Tonbrei  nach  dem  Anftreffen  auf  die  Qipsfläche  nur  eine  ganz 
kleine  Strecke  laufe  und  am  äußersten  Ende  der  Tonschicht 
infolge  Stauung  der  Masse  eine  Verdichtung  ergäbe,  ist  nach 
meinen  letzten  experimentellen  Untersuchungen  (Tabelle  14) 
sehr  unwahrscheinlich  geworden. 

ln  Wahrheit  wird  der  oben  geschilderte  Vorgang  sich  natür¬ 
lich  gleichzeitig  mehrmals  abspielen,  was  schon  aus  den  Tropf¬ 
bildern,  wo  mehrere  konzentrische  Kreise  auftreten,  deutlich 
hervorgeht.  Das  Bild  des  Vorganges  wird  demnach  folgendes 
sein  (Fig.  17) : 


Pfeil  1  ist  die  Abtrocknungsrichtnng,  Pfeiri2  die  Drnck- 
richtung  c,  c’  und  c”  stellen  die  Querschnitte  dreier  konzen¬ 
trischen  Kreise  dar,  wie  sie  die  Aufnahme  5  gut  wiedergibt. 
Bei  c  wird  naturgemäßfder  Druck  am  allergrößten  sein,  während 
er  bei  c”  sich  nur  schwach  bemerkbar  machen  wird,  c  wird 
demnach  die  stärkste  .Verdichtung  besitzen,  c”  die  schwächste. 
Tatsächlich  gelang  es  auch,  nach  vielen  vergeblichen  Versuchen 
Platten  herzustellen,  auf  denen  nach  dem  Qlattbrande  zwei 
rauhe  Ringe  sichtbar  wurden.  Die  Bedingungen  hierzu  waren: 
äußerst  dünner  Tonbrei  und  große  Fallhöhe  (65  cm).  Die  Platte 
Nr.  flO  (siehe  Aufnahme  9),  gegossen  mit  geschlämmtem  Ton  I, 
zeigt  einen  solchen  Qießfleck  mit  zwei  Ringen. 

Verringert  man  den  Druck  bei  c  (Fig.  16),  was  geschehen 
kann  durch  Verkleinerung  der  Fallhöhe  des  Strahles,  so  wird 
das  Material  dort  weniger  dicht,  der  Qießfleck  verliert  an 
Intensität.  Dies  konnte  an  folgenden  Versuchen  besonders  gut 


Kgrur  18.  ___  ■  1 

beobachtet  werden.  Die  Aoorduung  der  Apparatur'list  J’aus 
Figur  18  ersichtlich.  Der^Tonbrei  fließt  aus  dem  Gefäß 'A  nach 
dem  Qipstrog  C,  der  aus  gut  passenden  Gipsplatten^zasammea« 
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gesetzt  ist.  Das  Gießmnndstück  a,  ein  an  einem  Ende  breit¬ 
geschlagenes  Messingrohr,  liegt  auf  dem  Bodön  von  C  auf. 
Der  Glashahn  b  wurde  geöffnet,  und  der  Brei  floß  ruhig  über 
die  Bodenfläche  hin.  Die  abgetrocknete,  dann  rauh  und  glatt 
gebrannte  Platte  zeigte  nnr  einen  äoßerst  schwach  ansgebil¬ 
deten  Gießfleck,  der  die  Gestalt  der  Rohrmündnng  (Fig.  19), 
hatte  nnd  nnr  2  bis  3  mm  von  dieser  entfernt  aof(rat,  a  (Fig. 
19)  ist  die  Stelle,  wo  das  Ende  des  Gießmnndstückes  auf  der 
Gipsfläche  aufgelegen  hatte,  b  ist  der  Gießfleck.  Dadurch, 
daß  der  Drnck  der  Tonmasse  auf  ein  Minimum  durch  obige 
Apparatur  verringert  worden  war,  wurde  ein  schwacher  Gieß¬ 
fleck  erhalten.  Dieser  kann 
natürlich,  wie  es  aus  Figur  19 


o  t> 


Z  bti  3  rnin 


Fig-ur  19. 

hängt  dies  davon  ab. 


in 


ersichtlich  ist  und  besonders 
aber  die  praktischen  Betriebs- 
erfabrnngen  zeigen,  die  verschie¬ 
densten  Formen  anfweisen.  Es 
welcher  Weise  der  Schlickerstrahl 


die  Gipsfläche  trifft. 

Noch  stärker  läßt  sich  der  Druck  bei  c  (Figur  16)  ver¬ 
mindern,  wenn  man  außer  einer  kleinen  Fallhöhe  sehr  dicken 
Tonbrei  anwendet.  In  diesem  Falle  ist  die  Masse  infolge  des 
viel  geringeren  Wassergehaltes  viel  zu  schwerflüssig  nnd  er¬ 
starrt  so  schnell,  daß  ein  anftretender  Druck  garnicht  zur 
Wirkung  kommen  kann,  ebenso  erfolgte  eine  teilweise  Auf¬ 
hebung  des  Druckes,  als  der  Strahl  in  das  Messingrohr  fiel. 
Der  Gieflfleck  wurde  sehr  schwach,  nnd  sein  Gesamtdurch- 
messer  war  selten  größer  als  der  des  Rohres  (vergl.  Tabelle  11). 
Der  Druck  kam  eben  nur  innerhalb  des  Rohres  zur  Auswir¬ 
kung  und  war  infolge  der  kleinen  verfügbaren  Gipsfläche  nur 
sehr  gering. 

Störungen  in  der  Ausbreitung  der  Gießmasse  wurden  auch 
noch  in  der  Weise  erreicht,  daß  zum  Gießen  Gipsformen 


verwendet  wurden,  wie  sie 
Fignr  20  darstellt. 

Beim  Auftreffen  des 
Tonstrahles  auf  die  kleine 
Fläche  a  trat  bei  b  eine 
erhebliche  Störung  in  der 
Ausbreitung  der  Masse  auf, 
Druckkräfte  konnten  nicht 
zur  Wirkung  kommen,  da 
nicht  genug  Gipsfläche 


vorhanden  war,  die 


em 

schnelles  Abtrocknen  be¬ 
wirkt  hätte.  Tatsächlich 
konnte  auch  in  keinem 
Fall  ein  Gießfleck  beob¬ 
achtet  werden. 


rig-ui- 

Gießt  man  mit  einer  Tonsandmischung,  so  wird,  wenn  die 
Masse  nach  dem  Auftreffen  auf  der  Gipsfläche  breitläuft,  ein 
regelrechter  Schlämmprozeß  einsetzen.  Beim  Durchlaufen  der 
Strecke  a — b  (Fignr  16)  wird  der  Brei  infolge  dauernder 
Wasserentziehnng  immer  dickflüssiger.  Es  wird  demnach  bei  c, 
wo  er  noch  dünnflüssig  genug  ist,  sich  der  meiste  Sand  absetzen. 
Bei  a  ist  dies  nicht  möglich,  da  hier  die  Geschwindigkeit  zu  groß 
ist.  Der  sich  absetzende  Sand  wird  nun  einesteils  dem  Drnck 
der  nachfolgenden  Massen  in  geringem  Maße  entgegenwirken ; 
andernteils  wird  er,  da  er  sich  in  der  Schicht  bei  c  stark  an¬ 
reichert,  dort  als  Magerungsmittel  wirken  und  im  Ranhbrande, 
wenn  genug  Feinsand  zugesetzt  worden  war,  eine  Verdichtung 
des  Materials  an  dieser  Stelle  glatt  verhindern.  Der  Gießfleck 
verschwindet. 

Demnach  mußte  es  möglich  sein,  die  Intensität  der  fehler¬ 
haften  Erscheinung  zu  verstärken,  wenn  man  einem  an  Ton¬ 
substanz  hochprozentigen  Tone  reichliche  Mengen  Feldspat  zn- 
setzt.  Der  Feldspat  lagert  sich,  wie  dies  bei  Tropfversuchen  mit 
einer  solchen  Mischung  beobachtet  wurde,  in  derselben  Weise 
ab  wie  der  feine  Quarz.  Bei  c  wird  dadurch  die  Tonschicht  an 
Feldspat  angereichert,  und  dieser  betätigt  sich  jetzt  als  Fluß¬ 
mittel.  Im  Rauhbrande  wird  die  Verdichtung  außerordentlich 
stärker  werden.  Die  Gießversuche  wurden  mit  Ton  V  +  nor¬ 
wegischem  Feldspate  durchgeführt,  die  Resultate  sind  in 
Tabelle  15  enthalten.  Die  Ton-Feldspat-Mischung  ist  ganz 
analog  den  Ton-Sand-Mischungen  hergestellt  worden.  Ein 
Vergleich  obiger  Zahlen  mit  der  Tabelle  7  zeigt  sofort  die  viel 
stärkere  Ausbildung  des  Gießfleckes. 

Mischung:  75“/(,  Kaolin  und  25 “/q  Feldspat. 


Tabelle 

15. 

eiebnung 

Fallhöhe  des 

Durchmesser 

Durchmesser 

r  Platte 

Strahles 

der  Fläche 

des  Ringes 

in  cm 

(1)  in  mm 

(2)  in  mm 

38 

56 

15 

50 

39 

56 

16 

50 

40 

20,5 

13 

40 

41 

20,5 

14 

40 

Auch  eine  Anreicherung  des  Tones  an  Glimmer  maß  den’ 
Gießfleck  verstärken.  Nach  Le  Chatelier  ^')  besitzt  dieser,! 
genau  wie  der  Kaolinit  des  Tones,  plastische  Eigenschaften,! 
wenn  er  in  äußerst  feiner  Verteilung  vorhanden  ist.  Zu  meinen 
Versuchen  verwendete  ich  Lithiumglimmer,  der  mir  vom  An¬ 
organisch-chemischen  Laboratorium  der  Dresdener  Technischen 
Hochschule  zur  Verfügung  gestellt  wurde.  Die  Stücke  wurden; 
zunächst  mit  der  Hand  zerkleinert  nnd  dann  in  einer  Kugel¬ 
mühle  auf  größte  Feinheit  gemahlen  (Mahldauer :  120  Stunden).  ‘ 
Ich  stellte  mir  einen  Brei  von  Ton  I  mit  etwa  15  Glimmer 
her  und  goß  folgende  Platten  (Tabelle  16). 

Mischung:  85 %  Ton  I  und  J5°/o  Glimmer.  .! 


Tabelle 

16. 

aichnung 

Fallhöhe  des 

Durchmesser 

Durchmesser  > 

Platte 

Strahles 

der  Fläche 

des  Ringes 

in  cm 

(1)  in  mm 

(2)  in  mm 

34 

57 

20 

40 

35 

57 

21 

39 

36 

22,5 

15 

31 

37 

22,5 

16 

31 

Ein  Vergleich  mit  Tabelle  3  zeigt  bei  der  Ton-Glimmer- 
Mischung  eine  Zunahme  der  Intensität  des  Gießfleckes. 

Die  Erwartungen  haben  sich  voll  und  ganz  bestätigt. 

Die  drei  wichtigsten  Bestandteile  einer  keramischen  Masse 
sind:  Tonsubstanz,  Feldspat  und  Quarz.  Die  Abhängigkeit  des, 
Gießfleckes  von  diesen  drei  Komponenten  und  von  der  physi-' 
kalischen  Beschaffenheit  der  Gießmasse  haben  die  experimen-: 
teilen  Untersuchungen  ergeben.  Eine  Steingutgießmasse  wird 
demnach  den  Gießfleck  umso  intensiver  geben, 

1.  je  größer  der  Gehalt  an  Tonsubstanz, 

2.  je  kleiner  der  Quarzgehalt, 

3.  je  größer  der  Feldspatgehalt, 

4.  je  dünner  der  Gießbrei  und 

5.  je  größer  die  Fallhöhe  ist,  bei  der  der  Gießschlicker 
auf  die  Gipsfläche  aufprallt. 

Das  Alkali,  bezw.  die  Soda,  die  zur  Verflüssigung  der 
plastischen  Masse  dient,  batl  auf  den  Gießfleck  nur  inso¬ 
fern  Einfluß,  als  von  der  Menge  des  Alkalis  die  Konsistenz 
des  Gießschlickers  abhängt. 

Für  die  Beseitigung  des  Gießfleckes,  dieser  so  außer¬ 
ordentlich  lästigen,  fehlerhaften  Erscheinung  in  der  keramischen 
Industrie,  kommen  somit  zwei  Wege  in  Betracht: 

1.  Aenderung  des  Masse- Versatzes. 

2.  Aenderung  der  Gießvorrichtungen. 

Was  den  ersten  Weg  anbetrifft,  so  ist  dieser  wohl  nicht, 
in  allen  Fällen  gangbar.  Es  wird  einem  praktischen  Betrieb 
der  Steingutindustrie  nnmöglich  sein,  eine  solche  Masse  zu  I 
finden,  die,  bei  einer  bestimmten  Fallhöhe  des  Gießschlickers, '{ 
den  Gießfleck  nicht  mehr  gibt  nnd  trotzdem  in  den  Gang  der 
Fabrikation  paßt.  Somit  bleibt  nnr  der  zweite  nnd  auch  viel,] 
leichtere  Weg  übrig.  Das  Bestreben  muß  dabin  gehen,  mög- 1 
liehst  kleine  Fallhöhen  zu  wählen,  das  Eingießen  in  die  ein- 1 
fachen  Gipsformen  präziser  zu  gestalten  und  dadurch  eine  Zu¬ 
sammendrückung  der  Masse  auf  der  Gipsfläche  zu  verhindern.  I 
Die  in  dieser  Richtung  hin  aasgeführten  Versuche  haben  tat¬ 
sächlich  zum  vollen  Erfolg  geführt. 

Endlich  seien  noch  die  experimentellen  Untersuchungen 
angeführt,  die  mit  einer  Steingutgießmasse  vorgenommen  wurden.  | 
Diese  hatte  etwa  folgende  rationelle  Zusammensetzung: 

Tonsubstanz . 

Quarz . 33  °/o 

Feldspat . 12  ®/o 

Abgesehen  vom  Feldspatgehalt  steht  diese  Masse  gerade,' 
an  der  Grenze,  wo  der  Gießfleck  verschwindet.  Hinzu  kommt 
noch,  daß  obige  Masse  mit  Soda  und  wenig  Wasser  zu  einem  4 
sehr  dicken  Brei  verflüssigt  wurde.  Der  Feldspat  jedoch  j 
schwächt  die  Wirkung  des  Feinsandes  ab,  so  daß,  beit 
geringer  Fallhöhe,  ein  Gießfleck,  wenn  auch  schwach,  zu  be-4 
obaebten  sein  wird.  Die  Tabelle  17  zeigt,  daß  ein  ganz 
schwacher,  aber  einwandfreier  Gießfleck,  der  Fläche  (1),  (2)  und  (3) 
(Figur  7  a  und  b)  nicht  mehr  genau  unterscheiden  läßt,  sich 
einstellte.  Mit  zunehmender  Fallhöhe  vergrößerten  sich  auch 
seine  Dimensionen.  , 

Durch  Anwendung  einer  Fallhöhe  von  2,50  m  und  eines 
Strahldurchmessers  von  12  mm  konnten  mit  derselben  Gieß-’ 
masse  nun  auch  Gießflecke  erhalten  werden,  bei  denen  der 
Ring  (2)  und  die  kreisrunde  Fläche  (1)  mit  normalem  Glasur- 
belag  scharf  ausgebildet  waren. 

Bei  kleiner  Fallhöhe  war  die  Zusammensetzung  der  oben 
angegebenen  Steingutgießmasse  so  abgestimmt,  daß  der  Gieß¬ 
fleck  auf  ein  Minimum  zurückging.  Durch  die  bedeutende 
Vergrößerung  der  Fallhöhe  und  somit  auch  der  Auffallge- 
schwindigkeit  ändert  sich  natürlich  die  Menge  des  abgelagerten 
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FeiDsandea  nnd  Feldspates  in  der  verdichteten  F'läche  zn 
Gunsten  des  letzteren ;  es  zeigt  sich  hier  in  ganz  typischer 
Weise,  wie  der  Gießfleck  von  den  beiden  Faktoren;  Masse- 
zasammensetznng  and  Gießvorrichtung  gleichzeitig  abhängig  ist. 

Tabelle  17. 


Bezeichnung 

Fallhöhe  des 

Durchmesser  des 

der  Platte 

Strahles 

gesamten 

in  cm 

Giefifleckes 

m 

6,5 

6 

n 

6,6 

6 

g 

7,6 

6 

a 

8,6 

6 

b 

10 

8 

f 

10 

8 

• 

16,6 

8 

e 

20 

9 

h 

29 

13 

d 

40 

18 

k 

63 

20 

1 

63 

20 

Absatz  von  Glas  und  Porzellan 
nach  der  Schweiz. 

(Nachdruck  verboten). 

Das  Jahrbnch  der  Dentschen  Handelskammer  in  der  Schweiz 
enthält  äber  die  Wirtschaftsbeziehnngen  zwischen  Deutschland 
und  der  Schweiz  im  Jahre  1921  die  nachstehenden  Ausführungen 
über  Glas  und  Porzellan. 

Von  den  Umständen,  welche  im  Jahre  1920  auf  den  Absatz 
von  Glas  nnd  Porzellan  nach  der  Schweiz  drückten,  ist  die 
Liquidation  der  Kriegslagerbestände  so  ziemlich  weggefallen. 
Dagegen  dauerte  die  Zurückhaltung  der  Käufer  in  der  Hoffnung 
auf  noch  stärkeren  Preisabbau  weiter  an,  und  ganz  besonders 
zeigten  sich  die  Wirkungen  der  durch  die  zunehmende  Arbeits¬ 
losigkeit  in  wachsendem  Maße  verminderten  Kaufkraft 
weitester  Kreise.  Namentlich  beim  Weihnachtsgeschäft  wurde 
so  recht  iühlbar,  daß  nur  noch  die  nötigen  Gebrauchsartikel 
ordentlichen  Absatz  finden,  während  Luxusartikel  auch  zu 
Geschenkzwecken  wenig  verkauft  werden  können.  So  bleibt 
in  dieser  Branche  trotz  ordentlichen  Umsatzes  nur  ein  geringer 
Nutzen.  Zu  allen  diesen  Hemmungen,  trat  dann  aber  in  sehr 
fühlbarer  Weise  die  gegen  den  Herbst  einsetzende  Versorgung 
der  schweizerischen  Grenzbezirke  durch  die  im  sogenannten 
kleinen  Grenzverkehr  über  die  deutsche  Grenze  hereinkommen- 
den  Waren.  Zu  dieser  Einfuhr  durch  das  Publikum  kain 
gelegentlich  auch  direkter  Bezug  bei  ausländischen  Laden¬ 
geschäften  beispielsweise  von  seiten  der  Hotels  nnd  Wirtschaften. 
Leider  hat  noch  immer  ein  Teil  der  dentschen  Ladengeschäfte 
und  Händler  nicht  eingesehen,  wie  sehr  sie  durch  solche  Preis¬ 
unterbietungen  dem  deutschen  Exportgeschäft  schaden.  Erfreulich 
ist  jedoch,  daß  die  Außenhandelsnebenstellen  nunmehr  energisch 
eingreifen  und  jeder  Anzeige  gründlich  nacbgehen.  .4ach  ver¬ 
suchen  die  deutschen  Fabrikantenverbände,  so  z.  B.  der  Verband 
Deutscher  Porzellangeschirrfabriken,  mit  allen  Mitteln,  die 
Händler  zn  bewegen,  an  Ausländer  nur  mit  einem  dem  Stand 
der  Valuta  entsprechenden  Zuschlag  zu  verkaufen.  Die  Preise 
der  deutschen  Verbände  haben  auch  im  verflosrenen  Jah  e 
keineswegs  die  restlose  Zustimmung  der  schweizerischen  Händler 
gefunden.  Es  besteht  eben  hier  dem  begreiflichen  Wunsch  der 
Händler,  billig  zu  kaufen,  das  ebenso  berechtigte  Interesse  der 
deutschen  Industrie  gegenüber,  hoch  veredelte  Erzeugnisse 
möglichst  gewinnbringend  zu  verkaufen.  Nach  der  Leipziger 
Herbstmesse  waren  an  Stelle  der  Dollarpreise  Erankenpreise 
getreten.  Es  soll  in  vielen  Fällen  die  versprochene  durch¬ 
schnittliche  Ermäßigung  um  10 — iö'^/o  praktisch  infolge  der 
Knrsgestaltung  einer  Erhöhung  gleicbgekommen  sein.  Dies 
enttäuschte  in  Händlerkreisen  umsomehr,  als  ohnehin  die  Zoll- 
erhöhung  eine  neue  Verteuerung  der  Ware  bedeutete. 

Schon  1920  haben  wir  darauf  hingewiesen,  daß  sich  die 
Konkurrenz  anderer  Länder  wieder  mehr  bemerkbar  machte. 
So  ist  es  der  Tschechoslowakei  durch  ihre  Anstrengungen  ge¬ 
langen,  teilweise  erhöhten  Absatz  zu  finden,  wozu  allerdings 
zu  bemerken  ist,  daß  sich  der  deutsche  und  böhmische  Por¬ 
zellanverband  gegen  Ende  des  Jahres  zu  einer  Interessen¬ 
gemeinschaft  oder  durch  Preiskonveniion  zusammengeschlossen 
haben.  Außerdem  wurden  aus  Frankreich  nicht  nur  größere 
Posten  weißes  Hotelgeschirr  eingeführt,  das  von  Deutschland 
seit  längerer  Zeit  nicht  geliefert  worden  ist,  sondern  es  machte 
sich  auch  dekoiiertes  Geschirr,  speziell  Tafelservice  französi¬ 
scher  Herkunft  immer  mehr  bemerkbar.  Gegen  Ende  des 
Jahres  hat  auch  Japan  wieder  begonnen,  Lieferungen  in  Por¬ 
zellanwaren  zu  machen. 

Die  Einfuhrbeschränkungen  auf  Glasflaschen  (nicht  ge¬ 
schliffen)  haben  auf  den  Import  keinen  großen  Einfluß  ausge- 
übt,  da  die  Praxis  in  der  Handhabung  der  Einfuhrbeschrän¬ 


kungen  eine  sehr  vernünftige  war.  Im  übrigen  kann  mit  Be¬ 
zog  auf  die  Ordinär-Hohiglas- Branche  auf  die  eingangs  ge¬ 
machten  allgemeinen  Bemerkungen  hingewiesen  werden.  Zu 
starre  Preispolitik  und  Umrechoungspraxis  der  zuständigen 
Außenhandelsnebenstelle  sollen  das  Geschäft,  besonders  in 
besseren  Artikeln,  gelegentlich  erschwert  haben.  Jedenfalls 
wird  darauf  hingewiesen,  daß  die  französischen,  elsaß-lothrin¬ 
gischen  und  belgischen  Fabriken  sich  den  wechselnden  Bedürf¬ 
nissen  und  der  jeweiligen  Konjunktur  besser  anzupassen 
wußten  und  so  einen  erheblichen  Teil  der  Aufträge  erhalten 
konnten. 

Für  Steinzeug  und  Steingut  kann  auf  die  allgemeinen  Be¬ 
merkungen  verwiesen  weiden.  Der  Absatz  in  Gebrauchs¬ 
artikeln  erhöhte  eich  auch  deshalb,  well  dieselben  vielerorts 
an  Stelle  des  zu  teuer  gewordenen  Porzellans  treten.  Die 
Wirkung  der  Einfuhrbeschränkungen  auf  gemeines  Steinzeug 
wurde  durch  eine  generelle  Einfuhrbewilligung  für  die  haupt¬ 
sächlich  in  Frage  kommenden  blaugrauen  Steinzeugwaren  mit 
blauen  Verzierungen  (Westerwald-Industrie)  ganz  erheblich 
eingeschränkt. 

Daß  die  Porzellan-Luxusfiguren-Industrie  noch  geringeren 
Absatz  fand  als  1920,  ist  bei  der  wirtschaftlichen  Lage  der 
Schweiz  begreiflich.  Hierin  dürfte  nicht  so  bald  eine  Verän¬ 
derung  eintreten,  da  längere  Zeit  auch  noch  starkes  Angebot 
aus  Privatbesitz  vorliegen  wird. 

In  sanitären  Apparaten  und  Steingut  beherrschte  Deutsch¬ 
land  auch  im  verflossenen  Jahre  den  Markt.  Die  Produkte 
der  syndizierten  englischen  Fabriken  wurden  durchweg  zu 
Preisen  angeboten,  die  erheblich  höher  lagen,  als  diejenigen  der 
deutschen  Industrie.  Man  kann  wohl  sagen,  daß  der  schweize¬ 
rische  Bedarf  in  diesen  Artikeln  fast  ausschließlich  in  Deutsch¬ 
land  gedeckt  wurde.  Die  Verkaufspreise  in  der  Schweiz 
haben  hin  und  her  geschwankt,  ohne  große  Differenzen  zu 
zeigen.  Einer  lö^/gigen  Ermäßigung  im  Frühjahr  1921  machte 
einer  etwa  10*’/oigen  Preiserhöhung  gegen  Schluß  1921  Platz, 
veranlaßt  durch  die  schweizerischen  Zollerhöhungen.  Der  ver¬ 
minderte  schweizerische  Bedarf  konnte  bequem  gedeckt  werden, 
die  Lager  der  Schweizer  Grossisten  wiesen  gegen  Ende  1921 
sogar  bedeutende  Bestände  auf. 

Aebnliches  gilt  von  sanitären  Apparaten  aus  Feuerton. 
Auch  hier  haben  die  englischen  Fabrikanten  weiter  an  Feld 
verloren,  und  die  deutsche  Industrie  hat  gewonnen.  Allerdings 
konnte  im  verflossenen  Jahre  auch  ein  französisches  Werk  auf 
dem  Markt  Fortschritte  machen. 

Glüblempen  wurden  im  verflossenen  Jahre  in  stark  ver¬ 
mindertem  Umfang  importiert.  Zahlenmäßig  dürfte  die  Einfuhr 
gegenüber  dem  Vorjahre  auf  etwa  die  Hälfte  gesunken  sein. 
Hieran  ist  einmal  der  mangelnde  Bedarf  schuld  —  es  fehlte 
an  Neubauten,  die  Hotelindustrie  ist  immer  noch  nicht  voll 
beschäftigt,  die  industriellen  Unternehmungen  arbeiteten  mit 
reduzierter  Arbeitszeit,  —  sodann  aber  fiel  hier  schwer  in  das 
Gewicht,  daß  die  Fabrikation  einer  bekannten  deutschen  Marke 
in  zunehmendem  Maße  in  der  Schweiz  selbst  betrieben  wird. 

In  elektrotechnischem  Porzellan  erwachs  der  deutschen  Indu¬ 
strie  im  vergangenen  Jahre  namentlich  starke  Konkurrenz  durch 
Dänemark.  Durch  Unterbietung  der  vom  deutschen  Syndikat 
festgesetzten  Preise  gelang  es  einer  dänischen  Fabrik,  sich 
einen  großen  Teil  des  Bedarfes  aller  bedeutenden  Verbraucher 
elektrotechnischen  Porzellans  für  Innenanlagen  zu  sichern. 
Daneben  trat  die  schweizerische  Industrie  sehr  fühlbar  auf  dem 
Plan,  welche  trotz  der  erheblich  höheren  Löhne  in  der  Lage 
war,  billiger  zu  liefern,  als  die  deutschen  Syndikatsfabriken. 
Allerdings  war  trotzdem  der  Absatz  der  schweizerischen  In¬ 
dustrie  kein  so  bedeutender  wie  im  Jahre  1920,  da  die  ver¬ 
minderte  Exportmöglichkeit  den  Eingang  ausländischer  Aufträge 
stark  abnehmen  ließ  und  der  Inlandsmarkt  die  ganze  Produk¬ 
tion  der  inländischen  Fabriken  nicht  aufnehmen  konnte. 

Freileitangsporzellan  (Glockenisolatoren)  wurden  im  Laufe 
des  Jahres  1921  sehr  wenig  gefragt,  weil  neue  Werke  und 
Leitungen  nicht  gebaut  worden  sind.  Ein  größerer  Auftrag 
eines  der  bedeutendsten  Elektrizitätswerke  auf  Hängeisolatoren 
ging  nach  Amerika.  Neuerdings  traten  die  tschechoslowakischen 
Porzellanfabiiken  wieder  mit  in  Konkurrenz,  deren  Notierungen 
auch  unter  denen  des  deutschen  Syndikats  liegen. 

Die  Zukunftsaussichten  in  der  elektrotechnischen  Branche 
sind  für  die  deutsche  Industrie  keine  sehr  guten.  Angesichts 
des  Umstandes,  daß  der  schweizerischen  Konkurrenz  der  Zug 
der  Zeit  mit  seiner  Forderung,  die  nationale  Industrie  zu  be¬ 
vorzugen,  sehr  zugute  kommt,  wird  die  deutsche  mehr  als  bis¬ 
her  dem  Absatz  an  Spezialprodukten  ihre  Aufmerksamkeit 
widmen  müssen,  die  von  der  schweizerischen  Industrie  nicht 
hergestellt  wercien.  Im  übrigen  wird  früher  oder  später  die 
Qualität  des  Erzeugnisses,  die  größere  Erfahrung  eines  Werkes, 
die  Fähigkeit  einer  Industrie,  speziellen  Wünschen  Rechnung  zu 
tragen,  wieder  stärker  in  die  Wagschale  fallen  müssen*  als 
heute  noch,  dann  werden  in  ehrlichem  Wettkampf  mit  der 
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schweizeHschen  lodostrie  auch  den  deutschen  Firmen  wieder 
Absatzmöglichkeiten  eröffnet  werden,  die  heute  fast  verschlossen 
erscheinen. 

Was  die  schweizerischen  Einfuhrverbote  anbetrifft  —  unter 
denen  die  deutsche  Glas-  und  keramische  Industrie  ebenfalls 
zu  leiden  hat  —  so  kann  man  von  einem  eigentlichen  System 
derselben  kaum  reden.  Man  kann  sich  des  Eindrucks  nicht  er¬ 
wehren,  als  seien  unter  den  zahlreichen  Gesuchen  um  Einfuhr¬ 
schutz  stets  die  offenbar  gerade  dringlichsten  bewilligt  worden 
und  als  sei  die  Rücksicht  auf  möglichst  systematisches  Vor¬ 
gehen  erst  in  zweiter  Linie  erwogen  worden.  Es  mußte  in 
Deutschland  verbittern,  daß  die  übergroße  Mehrzahl  aller  dieser 
Einfuhrverbote  sich  ausschließlich  gegen  die  Einfuhr  über  die 
schweizerisch-deutsche  beziehungsweise  schweizerisch-öster¬ 
reichische  I  Grenze  wandte,  während  die  Einfuhr  über  die 
französische  und  italienische  Grenze  durch  allgemeine  Einfuhr¬ 
bewilligung  freigegeben  wurde.  Begründet  wurde  diese  mit  der 
Meistbegünstigungsklausel  des  Handelsvertrags  kaum  in  Ein¬ 
klang  zu  bringende  Maßnahme  mit  der  Erklärung,  über  die 
anderen  Grenzen  komme  nicht  mehr  als  das  Normale  der 
Friedenszeit  herein.  Zudem  stehe  seit  dem  Versailler  Vertrag 
der  Schweizer  Export  nach  Deutschland  praktisch  auch  nicht  mehr 
unter  der  Meistbegünstigung,  Beispielsweise  habe  das  „Loch 
im  Westen“  die  Einfuhr  der  Entente  sehr  zum  Nachteil  der 
Schweiz  begünstigt.  Hätte  man  wenigstens  die  Einfuhr  aus 
Deutschland  ebenfalls  auf  das  Normale  der  Vorkriegszeit 
kontingentiert,  was  anderen  Staaten  ja  den  Vorzug  der 
allgemeinen  Einfuhrbewilligung  verschaffte,  so  wäre  schließ¬ 
lich  die  unterschiedliche  Behandlung  als  eine  mehr  oder 
weniger  nur  formale  Differenzierung  zu  ertragen  gewesen. 
Das  tat  man  aber  nicht,  sondern  beschränkte  die  Einfuhr  aus 
Deutschland  auf  Bruchteile  dessen,  was  sie  in  Vorkriegs¬ 
zeiten  bedeutete,  ganz  abgesehen  davon,  daß  die  Einfuhr 
aus  Deutschland  nun  auch  noch  mit  hohen  Eingangsgebühren 
belastet  wurde.  So  schuf  man  in  Deutschland  und  in  der 
Schweiz  lebhafte  Mißstimmung.  Man  zerschnitt  das  Band,  das 
jahrzehntelanger  Geschäftsverkehr  um  deutsche  Industrie  und 
schweizerischen  Handel  geschlungen  hatte,  man  griff  in  das 
Verhältnis  des  Lieferanten  und  des  Abnehmers  ein,  und  man 
hielt  die  Teuerung  in  der  Schweiz  ebenso  künstlich  hoch,  wie 
man  in  Deutschland  die  Billigkeit  künstlich  konservierte.  Vor 
allem  aber  war  es  ein  Trugschluß  anzunehmen,  man  werde  durch 


Wirtschaftlioh-|f 

KorreipoDdenzen. 

Anszelchnnnfir»  König  von  Noiwegen  hat  den  bekannten  GroC- 
indnstrielien  nnd  notwegischen  Vizekonsnl  Hugo  Sachs  in  München, 
Vorsitzender  der  Vereinigten  Wildstein-Nendoifer  Tonwerke  und  anderer 
Unternehmungen,  zum  Ritter  I  Klasse  des  Kgl.  Norwegischen  Olavs-Ordens 
ernannt. 

Den  60.  Geburtstag  beging  am  18.  10.  22  Kunstkeramiker  Jean 
Beck  Die  Bedeutung  dieses  Marnes,  der  sich  um  das  bayrische  und 
Münchner  Knnstgewerbe  hohe  Verdienste  erworben  hat,  rechtfertigt  es 
wohl,  aus  seinem  Lebensgang  die  wichtigsten  Momente  heranszustellen. 
Jean  Beck  bat  ein  vielseitiges  Studium  im  In-  nnd  Ausland  dnrcbgemacht. 
Aus  der  Praxis  mit  allen  technischen  Erfahrungen  hervorgegangen,  unter¬ 
zog  sich  Beck  der  kunstgewerblichen  Ausbildung  in  München,  Dresden, 
Berlin  nnd  anderwärts  mit  größtem  Eifer  und  unermüdlicher  Hingabe. 
Seinen  akademischen  Studien  oblag  er  in  München  nnd  während  zweier 
Jahre  in  Paris.  Dabei  arbeitete  Beck  stets  in  der  Praxis  fort.  Nach 
Vollendung  des  Stndioms  in  Paria  nach  München  znrttckgekehrt,  besuchte 
Beck  Vorlesungen  an  der  Technischen  Hochschule,  was  für  seine  spätere 
umfangreiche  Tätigkeit  von  größter  Bedeutung  war.  Alte  keramische 
Gebiete  wurden  durch  Beck  mit  neuen  Ideen  befruchtet.  So  konnte  es 
nicht  ansbleiben,  daß  der  Künstler  auf  Lokal-,  Landes-  und  Weltansatel- 
Inngen,  selbstverständlich  auch  in  reinen  Fachansstellnngen,  anerkannte 
Erfolge  erzielte.  Neben  seiner  umfangreichen  keramischen  Tätigkeit 
widmete  er  sich  Ende  der  neunziger  Jahre  eingehend  dem  Studium  der  Hohl- 
giasindnstrie,  auf  welchem  Gebiet  er  mit  besonders  durchschlagendem  Erfolge 
arbeitete.  Speziell  um  die  bayerische  wie  rheinische  Hohlglasindustrie 
hat  sich  Beck  große  Verdienste  erworben. 

Das  30jährige  Geschäftsjabilänm  beging  am  22.  10.  22  Herr 
Friedrich  Weitz,  Inhaber  der  Firma  W.  Weitz,  Hannover. 

Als  Anerkennung  einer  erfolgreichen  Tätigkeit  wurde  der  lang¬ 
jährige  Direktor  Bnkowski  der  Rheinischen  Glashütten-A.-G.,  Cöln- 
Ehrenfeld,  zum  Generaldirektor  ernannt.  Die  Werke  feierten  bekanntlich 
am  1.  7.  21  das  60  jährige  Bestehen  als  Aktiengesellschaft. 


Gesetzgebung,  Steuern. 

Eine  unbillige  Bärte  ln  den  llebergangsbestimmungen  des 
ümsatzsteuergesetzes.  Vom  Reichsverband  des  Deutschen  Ein-  und 
Ausfuhrhandels  wird  mitgeteilt:  Nach  dem  Abändernngsgesetz  zum  UStG, 
bleiben  bis  zum  30.  6.  22  bewirkte  Umsätze  in  das  Ausland  von  der  Be¬ 
steuerung  befreit,  wenn  der  Lieferer  nachweist,  daß  der  Lieferungsvertrag 
vor  dem  1. 1.  22  mit  fester  Preisvereinbarnng  abgeschlossen  werden  ist. 
Bei. den  ganz  anßergev« ähnlich  langen  Lieferfristen  seitens  der  Fabrikanten 
läßt  es  eich  nicht  vermeiden,  daß  ein  großer  Teil  der  Waten,  die  auf 


die  Einfuhrverbote  der  schweizerischen  Inlandsindnstrie  ohne 
weiteres  die  Gunst  der  Verbraucher  zuwenden.  Dazu  fehlte 
es  oft  an  einer  Reihe  notwendiger  Voraussetzungen:  einem 
organisierten  Zwischenhandel,  der  Mannigfaltigkeit  der  Erzeug¬ 
nisse,  an  die  die  deutsche  Industrie  den  schweizerischen 
Kundenkreis  gewöhnt  hatte,  und  ähnlichem.  Vor  allem  aber 
war  das  Inlandserzeugnis  meist  zu  teuer,  um  einer  ohnehin  in 
ihrer  Kaufkraft  geschwächten  Bevölkerung  einen  Anreiz  zu  bieten, 
und  so  unterdrückte  man  manchen  Bedarf,  der  zum  Nutzen 
des  Schweizer  Handels  befriedigt  worden  wäre,  wenn  das 
deutsche  Erzeugnis  zu  haben  gewesen  wäre.  Daß  in  gewissem 
Umfange  die  Einfuhrbeschränkungen  ihren  Zweck  erreicht 
haben,  soll  dabei  nicht  bestritten  werden,  ebenso  wie  aner¬ 
kannt  werden  muß,  daß  die  mit  der  Handhabung  betrauten 
Organe  eine  möglichst  elastische  Methode  anwandten  nnd  sich 
von  bürokratischen  Anwandlungen  fernzuhalten  suchten. 

Für  Deutschland  bedeutete  die  Senkung  des  Markknrses 
eine  nene  Welle  der  Teuerung,  eine  Zunahme  der  Inflation  auf. 
rund  100  Milliarden  Papiermark  am  Ende  des  Jahres,  für  die 
Schweiz  die  Gefahr  einer  Erhöhung  des  ungewollten  Valuta¬ 
dumpings  und  damit  eine  Vermehrung  der  gegen  deutsche 
Waren  gerichteten  Einfuhrverbote  nnd  nahezu  nnübersteigbare 
Schwierigkeiten  des  Absatzes  schweizerischer  Waren  nach 
Deutschland. 

Unter  dem  Druck  der  Baisse  des  Markknrses  and  des 
Zwanges  der  Devisenbeschaffung  ging  ein  Industrieverband 
nach  dem  anderen  dazu  über,  seinen  Mitgliedern  die  Fakturierung 
in  der  Währung  des  Bestimmungslandes  zur  Pflicht  zu  machen, 
so  daß  heute,  nur  noch  wenige  Geschäftszweige  in  Mark  nach 
dem  valutastarken  Ausland  liefern  können.  Daß  die  Fakturierung 
in  Auslandswährnng,  mag  sie  auch  unvermeidlich  gewesen  sein, 
nicht  geeignet  ist,  den  Markknrs  zu  heben,  bedarf  keiner  Aus¬ 
einandersetzung;  nicht  nnr  wird  keine  Mark  mehr  gekauft, 
son4ern  der  Käufer  deutscher  Ware  muß  nun  vielfach  Mark, 
in  der  er  sich  eingedeckt  hatte,  unter  enormen  Kursverlusten 
verkaufen,  weil  er  auf  andere  Weise  die  Mark  nicht  verwerten 
kann. 

Wir  verhehlen  nicht,  daß  wir  an  eine  dauernde  Besserung 
der  Verhältnisse  in  Deutschland  so  lange  nicht  glauben,  als 
das  Damokles-Schwert  von  Versailles  über  der  deutschen  Wirt¬ 
schaft  schwebt. 


ewerblioher  Teil. 

Grand  von  im  Vorjahre  getätigten  Abschlüssen  geliefert  werden,  erst  nach 
dem  1. 7.  22  zur  Ansfnhr  gelangt  and  der  Exporteur  damit  des  Rück- 
vergütungsanspruches  verlnstig  geht.  Der  Reichaverband  hat  dem  Reichs- 
finanzministerium  gegenüber  dargelegt,  daß  es  eine  ganz  unbillige  Härte 
für  den  Exporteur  ist,  sein  anerkannt  berechtigtes  Verlangen  auf  Rück¬ 
vergütung  nur  deswegen  verweigert  zu  sehen,  weil  der  festgesetzte  Termin 
ganz  ohne  seine  Schuld  und  ohne,  daß  er  etwas  dazu  tun  kann,  nicht 
innegehalten  werden  konnte.  Der  Reichaverband  hat  daher  gebeten,  den 
viel  zu  kurz  bemessenen  Termin  weiter  hinausznschieben.  Das  Riicha- 
fiaanzministerium  weist  in  seiner  Antwort  darauf  hin,  daß  eine  Hinaus¬ 
schiebung  der  Fristen  nur  im  Wege  der  Aenderung  des  Gesetzes  möglich 
ist.  Bedauerlicherweise  lehnt  das  Reichstiuanzministerium  es  aber  ab, 
eine  derartige  Aenderung  zu  befürworten,  „denn  diese  Vorschrift  enthalte 
gegenüber  dem  Ausfuhrhandel  ein  weitgehendes  Entgegenkommen.“  Wenn 
sich  inzwischen  aber  immer  mehr  heransstellt,  daß  die  Industrie  ihre 
Lieferfristen  nicht  innezuhalten  in  der  Lage  ist  und  in  zahlreichen  Fällen 
Ueberschreitungen  weit  über  6  Monate  hinaus  gang  und  gebe  sind,  dann 
sollte  das  Reichsfiuanzministerium  den  tatsächUohen  Verhältnissen  Rechnung 
tragen  und  sich  dazu  bereit  finden,  eine  Härte  zu  beseitigen,  die  darin 
liegt,  daß  von  dem  Exporteur  Stenerbeträge  gefordert  werden,  deren  nach¬ 
trägliche  Abwälznng  ihm  zur  Unmöglichkeit  gemacht  wird. 


Handel  and  Varkekr. 

Tervierfachang  der  Oktober-Personentarife.  Die  am  1.  11.  in 
Kraft  tretenden  Fahrpreise  werden  mit  Wirkung  vom  1.  12.  ab  um  weitere 
lOQo/o,  also  auf  das  vierfache  der  vom  1.  10.  ab  geltenden  Tarifsätze  erhöht. 

Nacherhebnng  der  erhöhten  statistischen  Gebühr.  Wie  der 
Reichswirtschaftsmiuister  der  Handelskammer  zu  Berlin  mitteilt,  ist  eine 
Nacherhebnng  der  erhöhten  statistischen  Gebühr  für  die  vor  Bekannt¬ 
werden  der  neuen  Bestimmungen  (das  Gesetz  ist  im  RGBl,  ^vom  4.  8.  22 
veröffentlicht)  abgefertigten  Sendungen  nicht  beabsichtigt; 

Das  Gesetz  und  die  dazu  erlassenen  Aueführungsbestimmungen  sind 
im  Buchhandel  erschienen  und  können  durch  unseren  Verlag  zum  Preise 
von  jK  10. —  bezogen  werden.  ^ 


Ein-  nnd  Aniftikr,  ZoUweien. 

A.  H.  N.  Grobkeramik.  Die  Ausfuhrmindestpreise  sind  geändert 
worden:  für  Flußspat  nach  den  Gebieten  der  ehern,  österr -ungar.  Monarchie 
mit  Ausnahme  Tschechoslowakiens.  sowie  den  russischen  Randstaaten 
(Livland,  Kurland)  ab  10. 10. 22 ;  für  Q iarz8and;nnd  Quarzmehl  ab  16. 10  22 ; 
für  feuerfeste  Erzeugnisse  nach  Finnland,  Polen,  (Freistaat  Danzig),  sowie 
Polnisch- Ob erschlesien  ab  16.10,22;  für  Quarzit  nach  Deutschödterreich 
ab  12.  10.  22. 
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Die  A.  II.  N.  ülas  ist  dem  Beschlaß  des  Fachaasschnsiea  Geschirr- 
purzellan  der  A  H.  N.  Feiokeramik,  die  Händlertabelle  fallen  za  laaeen, 
and  an  ihrer  Stelle  einen  ISO^/oigen  Aafachla);  anf  die  Ladenpreise  zu 
erheben,  beifretreten.  Bei  Verhäafen  von  ttlaawsren  an  reisende  Analäoder 
sind  also  zukünftig  160 ‘/g  Aofscbleg  za  nehmen.  Die  A.  H.  N  Glas  macht 
aber  zar  Bedingung,  daß  eine  Litferwerkebeacbeinignng  vorgelegt  wird. 
Kann  eine  aolcbe  nicht  beigebracht  werden,  dann  hat  der  Verhänfer  vor 
der  Urteilnng  der  Aasfahrbewilligang  ala  Sonderbeitrag  fUr  wirtschaftliche 
Zwecke  15  7o  des  Rechnungswertes  an  die  AnUenbandelsetelle  zu  zahlen. 

—  Für  Auastellang  einer  Bescheinignng  zur  Ausfuhr  von  Mustern 
ohne  Aasfuhrbewilligaog  sind  mit  sofortiger  Wirkung  die  Gebühren  von 
bisher  Ji  10  anf  M  25  erhöht  worden.  Näheres  durch  die  A  H.  N.  Glas, 
Berlin  W  57,  GöbenstraSe  10. 

Das  Goldtollaafgeld  beträgt  für  die  Zeit  vom  25. — 31.  10.  22 
63  900  7o  (43  900). 

TerlBageiung  von  Ansfabrbewilllgnngen  za  den  alten  Ansfnhr- 
abgabesBtzeu.  Die  unter  dieser  Ueberschrift  in  Nr,  42,  S.  466,  ver- 
Cfientlichte  Notiz  ist  hinsichtlich  des  zuletzt  angeführten  Artikels  III 
dahin  zu  berichten,  daß  es  lauten  muß  Artikel  IV  Dieser  Artikel  IV 
besagt;  „Bei  vor  dem  3  9.  22  erteilten  AnsfuhrbewiUignngen  wird  die 
Ausfuhrabgabe  ohne  Zuschlag  zn  den  Sätzen  des  Tarifs  erhoben.  Diese 
Ansfohrbewillignugen  können  auch  mit  den  Sätzen  des  Tarifs  ohne  Zu¬ 
schlag  verlängert  werden,  soweit  nach  den  Bestimmungen  des  Beichs- 
kommissars  für  Aus-  und  Einfnhrbewilligung  eine  Verlängerung  gewährt 
wird,  und  soweit  außerdem  der  Nachweis  geführt  wird,  daß  die  Ware  mit 
fester  Preisvereinbarung  in  handelsüblicher  Weise  und  mit  handelsüblichen 
Lieferfristen  in  das  Ansland  verkanft  worden  ist“. 

Die  Ansfnbrabgabe  zngnniten  der  Presse.  Der  Reichsrat  hat 
Anslübrnngsvorscbriften  zn  dem  Gesetz  über  Maßnahmen  gegen  die  Not¬ 
lage  der  Presse  erlassen.  Ueber  die  von  der  Warenansfnbr  zu  erbebende 
Abgabe  in,  Höhe  von  lVs7io  des  Wertes  ist  folgendes  festgesetzt: 
Die  Abgabe'  von  l'/s^/oo.  v  W.  derj»nig*n  Waren,  deren  Ausfuhr  von  der 
Erteilung  einer  Ansfuhrbewilligung  abhängig  ist,  wird  von  den  hierfür 
zuständigen  Stellen  erhoben.  Der  Reichikommissar  für  Ans-  nnd  Einfubr- 
bewillignng  ist  befugt,  von  der  Entrichtnng  der  Abgabe  insoweit  zu  ent¬ 
binden,  als  eine  Reicbsgebühr  nicht  erhoben  wird.  Er  erläßt  die  weiteren 
Anordnungen,  Solange  die  Erteilung  von  Ausfuhrbewilligungen  für  die 
besetzten  rheinischen  Gebiete  den  nach  der  Verordnung  über  die  Außen¬ 
handelskontrolle  vom  20.  12.  19  zuständigtn  Stellen  entzogen  ist,  finden 
für  Sendungen,  die  in  den  besetzten  rheinischen  Gebieten  mit  der  Be¬ 
stimmung  nach  dem  Ausland  abgefertigt  werden,  die  Vorschriften  der 
§§  8—11  Anwendung  Die  Erhebung  der  Abgabe  von  l'/sVoo  v.  W. 
derjenigen  Waren,  die  einer  Ansfuhrbewillignng  nicht  bsdürfen,  erfolgt 
durch  Verwendung  von  Rttckvergütnngsmarken  anf  der  die  Sendung  be¬ 
gleitenden  Ansfnhrerklärnng.  Die  Rückvergütongsmarken  sind  mit  der 
Angabe  des  Betrages,  für  den  sie  gelten,  und  der  Urschrift:  „Rückver¬ 
gütung  für  die  deutsche  Presse“  versehen.  Sie  werden  im  Werte  von 
Jt  15,  150  und  1500  aasgegeben  nnd  durch  die  Rückvergütungekasse  für 
die  deutsche  Presse.  Berlin  SW  66,  Zimmerstr.  86,  sowie  durch  die  Post- 
anstelten  verkauft.  Bei  der  Berechnung  der  Abgabe,  di«  durch  Verwendung  von 
Rückvergütungsmarken  entrichtet  wird,  werden  die  Wertbeträge  auf  volle 
10000  Markbeträge  nch  unten  abgerundet.  Für  Sendungen  im  Werte  unter 
10000  wird  die  Abgabe  nicht  erhoben,  lat  der  Wert  der  Sendung  in 
aasländit^cber  Währung  angegeben,  so  ist  er  nach  den  für  die  statistische 
Gebühr  geltenden  Bestimmungen  in  die  deutsche  Währung  nmzurechnen. 
Der  Rsichswirtschaftsminister  erläßt  die  erforderlichen  Ansführnngsbe- 
itimmungen  über  die  Verwendung  der  Rückvergütungsmarken  nnd  ihre 
Nachprüfung. 

Einlösung  der  engliscben  Beparatlonsgatscheine.  Das  zurzeit 
übliche  Verfahren  bietet  in  seiner  technischen  Dnrchfübrnng  erhebliche 
Schwierigkeiten.  Da  der  Tag  des  Eingangs  des  Gntscheindoppels  bei  der 
Friedensvertrags- Abrechnnngsstelle  für  die  Festsetzung  des  Einlösnngs- 
knrses  maßgebend  ist,  so  beruht  die  Möglichkeit  der  Kurssichernng  auf 
den  rechtzeitigen  Eingang  des  Doppels  bei  der  Friedensvertrags- Abrech¬ 
nungsstelle  nnd  des  Anmeldebriefs  beim  Exporteur.  Das  setzt  wiedernm 
voraus,  daß  die  Adresse  anf  dem  Gatscheindoppel  vollständig  and  zn- 
tiefiend  angegeben  ist  —  Eine  Aussprache  mit  Vertretern  der  interessier¬ 
ten  Verbände  hat  ergeben,  daß  die  bisherigen  Schwierigkeiten  ohne  die 
Möglichkeit  der  Kurssichernng  zn  beseitigen,  wie  folgt  behoben  werden 
können  Die  Einlösung  erfolgt  nnr  auf  Grund  des  Originalgatscheins. 
Die  Avisiernng  durch  die  Friedensvertrags-Abrechnnngsstelle  fällt  weg. 
Gutscheine  bis  50  Pfund  Sterling  (einschließlich)  werden  zum  Kurse  des 
21  Börsennotiztages,  Gutscheine  im  Betrage  über  50  Pfund  Sterling  zum 
Kurse  des  16.  Börsennotiztages  nach  Aosstellnng  des  Gutscheins  einge¬ 
löst.  Diese  Beträge  stellen  nicht  die  Gesamtsumme  der  Faktura  dar, 
sondern  den  Betrag  der  in  England  einbehaltenen  Reparationsabgabe.  — 
Da  die  Gutscheine  im  allgemtinen  innerhalb  15  Tagen  seit  Ausstellung 
in  Händen  des  Exporteurs  sind,  kann  er  eich  für  den  Betrag  der  Rtpa- 
rationsabgabe  ohne  Verlast  eindecken.  Für  die  auf  kleinere  Beträge 
lautenden  Gutscheine,  die  teilweise  später  beim  Exporteur  eingehen,  ist 
'die  Spanne  zwischen  Ansstellangstag  nnd  Stichtag  auf  21  Tage  erweitert. 

—  Das  zurzeit^ übliühn  Verfahren  endet  mit  dem  letzten  am  15.  10.  22 
in  England  ausgestellten  Gutschein,  sodaß  die  Anszahlnng  nach  dem  neuen 
Verfahren  am  31  10.  bezw.  6  11.  22  beginnen  vrird.  —  Die  auf  Mark 
lautenden  Gutscheine  werden  anch  weiterhin  wie  bisher  eingeiöst.  —  Es 
wird  empfohlen,  den  Sendungen  nach  England  einen  Vordruck  beiznfügen, 
mit  dem  der  englische  Importeur  seinem  deutschen  Geschäftsfreund  den 
Ansstellangstag  des  Gutscheins  mitteilt,  damit  dieser  bei  etwa  verzögerter 
Absendung  des  Gutscheins  möglichst  bald  den  Ansstellangstag  und  damit 
den  Kursstichtag  mfähit.  —  Das  neue  Verfahren  gilt,  was  die  Fes^^setznng 
der  beiden  Stichtage  angeht,  nur  vorläufig.  Die  Erfahrungen  der  nächsten 
Monate  sollen  die  Grundlage  für  die  endgültige  Festsetznng  des  Stichtages 
bilden. 

Italien.  Das  Zollanfgeld  beträgt  für  die  Zeit  vom  16.— 31. 10. 22 
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Kanada.  Nene  Zollrecbnnngerormalure.  Die  durch  Verprdnang 
vom  23.  7.  21  vorgeschriebenen  Zusätze  zu  der  vom  Exporteur  auf  der  Zoll¬ 
rechnung  abzugebenden  Erklärung  sind  durch  eine  neue  Verordnung 
vom  24  7  22  wieder  beseitigt  worden.  Dagegen  ist  der  folgende  neue 
Zusatz  anf  der  Erklärnng  vorgescbrieben  worden :  That  each  article  on 
tbis  invoice  is  bona  fi  le  the  prodnce  or  mannfacture  of  the  eonntry 
specified  on  the  invoice  in  the  colnmn  provided  for  that  pnrpose“.  — 
Zngleich  sind  neue  ZollrechnnngsformnUre  M  eingeführt  worden,  welche 
•ine  Soalte  enthalten  mit  der  Ueberschrift :  „Country  of  Origin“.  In 
dieser  Spalte  hat  der  Exporteur  das  Ursprungsland  der  Waren  anzugeben. 
So  ist  z.  B  auf  einer  in  England  oder  Holland  ausgestellten  Rechnung 
über  dentiche  Waren  in  der  betreffenden  Spalte  „Deutschland“  als  Ur¬ 
sprungsland  anfzufübren.  Der  bisher  üblich  geweeene  Wortlaut  der  Er¬ 
klärungen  wird  von  den  Zollbehörden  nnr  bis  zum  1. 10  22  angenommen 
werden.  Des  weiteren  ist  auf  allen  Rechnungen  über  Waren,  die  aus 
Ländern  mit  erheblich  entwerteter  Valuta  eingeführt  werden,  eine  Kurs- 
bsscheinigung  eines  Konsuls,  eines  kanadischen  Trade  Commissioners,  oder 
einer  Bank  anzubringtn.  wie  sie  auf  Seite  2  des  Memorandums  des  Com- 
missioners  of  Customs  Nr.  22  Supplement  „B“  vom  28.  6.  22  vorgesehen 
und  auf  dem  vorerwähnten  Zolirechnnngsfurmular  M  als  „Currency  Certi¬ 
ficate  Nr.  1“  abgedrnckt  ist.  —  Ein  Abdruck  der  Verordnungen  sowie  des 
neuen  ZoUrechnungsformulars  kann  im  Zollbareau  des  Reichswirtschafts- 
ministeriums,  Berlin,  Bunsenstraße  2,  eingesehen  werden. 

Spanien.  Zum  Valntainschlag.  Wie  verlautet,  liegen  auf  der 
Generalzolldirektion  Madrid,  Exportabteilang  (negociado  de  exporta  cion) 
viele  Anträge  deutscher  Firmen  auf  E'laß  des  Valutaznschlags  vor.  Den 
Anträgen  sind  die  vorgeschriebenen  Dokumente  beigefügt,  insbesondere 
die  Bescheinignngen  der  spanischen  Konsulate  in  Deutschland  darüber, 
daß  die  Bestellung  vor  dem  29  5.  22  erfolgt  ist.  Diese  Bescheinigungen 
waren  s.  Zt.  dem  spanischen  Finanzministerium  eingereicht  worden,  ent¬ 
sprechend  den  vor  Erlaß  des  Königlichen  Dekrets  vom  18  6  22  gültigen 
Bestimmnniren.  Diese  Anträge  werden,  wenn  aus  ihnen  der  Bestimmnngs- 
hafen  der  Waren  nicht  zu  ersehen  ist,  von  den  spanischen  Behörden  nicht 
weiter  behandelt.  Da  die  Möglichkeit  besteht,  daß  die  den  Anträgen  bei- 
gsfügten  Dokumente  von  den  deutschen  Firmen  zur  Verzollung  der 
Waren  dringend  benötigt  werden,  ohne  daß  diese  wissen,  wohin  sie  sich 
wegen  Rückerstattung  der  Dokumente  zn  wenden  haben,  so  wird  den 
interessierten  Kreisen  von  zuständigsr  Seite  empfohlen,  durch  ihre  Ver¬ 
treter  oder  Zoliagenten  in  Madrid  auf  der  genannten  Stelle  nachfragen 
zu  lassen. 

Sldafrikanlsche  Union.  Yerzollnng  dentscher  Einfuhrwaren. 
Neuerlichen  Nachrichten  aus  zuverlässigen  Quellen  zufolge  fiadet  eine 
Umrechnung  unter  den  von  der  Zollverwaltung  bekanntgegebenen  Voraus¬ 
setzungen  (vergl.  Sprechsaal  Nr.  15,  S.  175)  jetzt  nicht  mehr  statt,  nach¬ 
dem  die  Zollstellen  kürzlich  erneut  entsprechend  angewiesen  worden  sind. 
Die  vereinzelt  gemeldeten  Fälle,  in  denen  tatsächlich  noch  eine  Umrech¬ 
nung  stattgefunden  hat,  scheinen  entweder  auf  Milverständuissen  oder 
darauf  zu  beruhen,  daß  die  Instruktionen  beim  Eintreffen  der  Waren  noch 
nicht  in  die  Hände  der  betreffenden  Zollstellen  gelangt  waren. 

Vergleichende  Uebersichl:  über  die  Zollsysteme  der  wichtigeren 
Handelsstaaton.  Unter  diesem  Titel  gibt  der  Deutsche  ludustrie-  und 
Handelstag  in  einem  etwa  150  Seiten  starkem  Bande  eine  systematische 
Daistellnng  der  Zollsysteme  von  insgesamt  38  Ländern  heraus.  Es  handelt 
sich  nicht  am  eine  wörtliche  Wiedergabe  der  einzelnen  Zolltarife,  sondern 
am  eine  Uebersicht  über  die  Systeme  der  Zollpolitik,  über  die  Art  der 
Zölle  und  Art  der  Verzollung,  über  die  Differenzierung  der  Zölle,  über 
etwa  bestehende  Ausfuhrzölle,  über  die  Maßregeln  znr  Anpassung  der  Zölle 
an  die  Währungsverhältnisse  (Goldzölle,  Valutazuschläge),  Antidumping- 
bestimmungen,  Zollbehandlnng  deutscher  Waren  usw.  Ferner  sind  Bezugs¬ 
quellen  für  deutsche  Uebeisetzungen  oder  Originalausgaben  der  ausländischen 
Zolltarife  nach  dem  neuesten  Stande  bezeichnet.  Vorbssteilungen  werden 
durch  nnseren  Verlag  gern  entgegengenommen. 


Dl«  La|*e  ln  Indnstrle  and  Handel. 

Die  Lage  der  Keram-  und  «lasindustrie  im  Monat  September. 
Die  keramische  Industrie  blieb  im  allgemeinen  von  dem  Konjunkturrück¬ 
gang  noch  verschont,  doch  setzt  auch  hier  das  Nachlassen  des  Auftrags¬ 
eingangs  teilweise  stärker  ein,  so  daß  die  Aussichten  getrübt  erscheinen. 
Der  Mangel  an  Roh-  (Kaalin)  und  vor  allem  an  Brennstoffen  hat  wieder 
häufiger  zu  Klagen  geführt  und  teilweise  auch  Einschränkung  oder  Stok- 
knng  in  der  Erzeugung  zur  Folge  gehabt;  der  Absatz  wurde  durch 
schlechte  Wagengestellung  aufgehalten.  Unter  der  allgemeinen  Verteue¬ 
rung  mußte  auch  die  keramische  Industrie  mit  Preisen  der  Erzeugnisse, 
besonders  angesichts  der  erhöhten  Löhne,  Materialpreise,  Frachten  usw.,  in 
die  Höbe  gehen  Bei  der  andauernden  Markentwertung  wird  die  Zufuhr 
ausländischer  Kohle  und  Rohstoffe  immer  schwieriger.  Anf  dem  Arbeits- 
markt  saheint  es  hier  und  da  bereits  zu  Entlassungen  (Rachsen-Anhalt 
und  Thüringen)  wegen  Arbeite-  oder  Rohstoffmangels  in  geringerem  Aus¬ 
maße  gekommen  zu  sein.  Gute  Wirkung  in  geschäftlicher  Beziehung 
dürfte  für  die  gesamte  keramische  Indps^q  die  vorzüglich  eingeleitete 
and  durebgeführte  Jahresschau  deutscher  Afb'^t  m  Dfesdeo;  ^habt  haben, 
dis  Ende  September  zu  Ende  ging.  Im  einzelnen  gilt  folgendes:  Die 
Porzellanfabriken,  sowohl  die  Fabriken  für  Luxueporzellan  und  Spiel¬ 
sachen,  wie  auch  für  Gebrauchsgeschirr,  arbeiten  im  allgemeinen  noch 
gut,  vielfach  liegen  noch  große  Messeaufträge  vor ;  im  übrigen  aber  halten 
die  Käufer  nnd  Abnehmer  teilweise  sehr  zurück.  Die  elektrotechnische 
Porzellanindustrie  in  Schlesien  scheint  nach  wie  vor  wenig  befriedigend 
zu  gehen,  in  Thüringen  dagegen  noch  verhältnismäßig  gut.  —  Die 
Feins teingutindustrie,  ebenso  die  grobkeramische  Industrie  haben 
im  allgemeinen  noch  reichlich  zu  tun.  Für  Wandplatten  besonders  und 
auch  bei  den  Fabriken  für  Schamottekachelöfen  stocken  die  Aufträge  sehr. 
Starker  Brenn-,  R>hstiff-,  Wagen-  nnd  auch  teilweise  Arbeitermangel 
werden  wieder  häufig  berichtet.  Trotz  des  Nacblassens  der  Aufträge  in 
manchen  Bezirken  gelten  die  Auseichten  für  diese  Industrie  im  allgemeinen 
noch  als  günstig.  —  Die  Gl asinduetrie  arbeitet  im  allgemeinen  noch 
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flott,  teilweise  sogar  mit  Ueberstondei),  doch  scheint  hier  and  da  für  Roh- 
güfl  nnd  Spiegelglas  sowie  besonders  fUr  Kristallglas  die  Lage 
wegen  fehlender  AnftrSge  eich  nngUnetig  za  entwickeln;  aach  die  Laasitzer 
Glaswerke  verzeichnen  ein  Nachlassen  des  Beschäftieraigsgrades,  dazn 
kommt  Mangel  an  Rohste fien  and  verschiedentlich  Wagenmangel.  Iso 
allgemeinen  scheinen  aber  noch  für  die  nfichste  Zeit  genügende  Anftiäge 
vorhanden  za  sein  Der  teilweise  Rückgang  in  der  Tafel*  and  Spiegel¬ 
glas  indastrie  wird  anf  den  schleppenden  Inlandsabsatz  infolge  abnehmen¬ 
der  Baalätigkeit  zarttckgefUbrt,  Bei  zwar  genügendem  Aaftragsbestand 
für  Ho  hl  glas  ist  aber  doch  die  Nachfrage  bereits  geringer  geworden, 
wohl  deshalb,  weil  die  Gestehangskosten  and  damit  die  Preise  von  Monat 
za  Monat  immer  höher  werden.  Kohlen,  Rohstoffe,  vor  allem  Soda,  sind, 
soweit  ttberhanpt  erhältlich,  an  verhältnismäßig  teaer.  Die  Flaschen- 
fabrikation  hat  nach  einem  Verbandsbericht  ihre  nicht  angünstige  Be- 
Bchäftignng  aafrechterhalten,  doch  leidet  die  Indastrie  anter  starkem 
Brenn-  and  teilweise  Soda-  and  Wagenmangel.  —  Aaf  dem  Arbeitsmarkt 
ist  nach  verschiedenen  Berichten  das  Angebot  angelernter  Arbeiter  im 
Steigen  begriSen. 


Gesohäftliohe  Mltteilang^eii. 

Forzellanfabrik  Waldsassen  Bareather  &  Co.,  A«*G.,  Waldsassen. 
Die  a.  o.  G.-Y.  vom  28.  9.  senehmigte  die  Kapitalierböhang  am  2  Mill. 
Stammaktien  aaf  M  6,25  Mill.  Die  neuen,  für  1922  halbdividendenberech¬ 
tigten  Aktien  sind  an  die  Allgemeine  Deatsche  Credit- Anstalt,  Leipzig,  mit 
der  Maßgabe  begeben  worden,  hiervon  einen  Teilbetrag  von  1,5  Mill. 
den  alten  Aktionären  im  Verhältnis  2:1  za  325  74  anzabieten. 

Gebr.  Schnltheifi’sche  Emaillierwerke,  A.*G..  St.  Georgen. 
Aaszag  aas  dem  genehmigten  Äbschlaß  vom  30.  6.  22:  Reingewinn 
231  526  (154  948);  Dividende  16  7o  (1^);  Abschreibangen  Ji  55  2o8 
(22070). 

I)as  Eonkarsvetfahren  über  das  Vermögen  des  Kaufmanns  Alex¬ 
ander  Franz  Schmidt  als  Alieininhaber  der  Fa.  Alexander  Schmidt,  Glas- 
mannfaktar,  Bischofswerda,  Sa.,  ist  aafgehoben  worden,  nachdem  der  im 
Vergleichstermine  vom  31.  7.  22  angenommene  Zwangsvergleich  durch 
rechtskiäftigen  Beschluß  vcm  gleichen  Tage  bestätigt  worden  ist. 


General  -V  er  sammlnni^en. 

Porzellanfabrik  Königszelt,  Königszelt:  o.  G.-V.  14.  11.  22,  10  Uhr 
V.,  Bank  für  Thüringen,  Meiningen. 

Porzellanfabtik  F.  &  A.  Müller,  A.-G  ,  Schönwald:  o.  G.-V,  14. 11.  22, 
4  Uhr  n.,  Bank  für  Thüringen.  Meiningen. 

Porzellanfsbrik  Lorenz  Hatschenreather,  A.-G.,  Selb :  o.  G.-V.  14.11. 
22,  ll’/t  Uhr  V,  Bank  für  Thüringen,  Meiningen. 

Ofen-  nnd  Tonindnstrie,  A.-G.,  Angerbarg:  a.  o.  G.-V.  28  11.  22, 
3  Uhr  n.,  Hotel  deutsches  Haas,  Angerbarg.  T.-O.:  Aenderang  des 
Gesellschaftsvertrag  es. 

Deutsch- Amerikanische  Scbmirgelwerke,  A  -G.,  Berlin:  a.  o.  G.-V. 
8.11.  22,  5  Uhr  n.,  Bankhaus  Louis  Michels,  Berlin.  T.-O.:  Kapitals- 
erhöhnng  nm  4  Mill.  auf  M  10  Mill. 

Wilhelmshütte,  A.-G.  für  Msschinenbaa  und  Eisengießerei,  Ealaa: 
0.  G.-V.  4. 11.  22,  11  Va  Dhr  v..  Geschäftsräume,  Ealaa. 

Alexanderwerk  L,  von  der  Nahmer.  A  -G.,  Remscheid:  o.  G.-V.  31. 10. 
22,  6  Uhr  n.,  Gasthof  zam  Weinberg,  Remscheid. 


Verbände. 

Der  Verband  Deutscher  Elektrotechnischer  Forzellanfabriken 
hat  beschlossen,  die  Verkaafspreise  für  Niederspannangsmaterial  aas  Por¬ 
zellan  and  Steatit  ab  16.  IC.  22  von  1025  %  auf  16007o  zu  erhöhen 

Die  Vereinigten  Foizellan-Isolatoien-Werke.  G«  m.  b.  H.,  Berlin 
(Hochspannangs  lsolatoren-byndikat),  erhöhten  mit  Wirkung  ab  16.  10.  22 
den  zor  Zeit  geltenden  Tenerungszaschlag  von  1025  o/g  aaf  1600  7o-  Die 
neuen  Verkaafspreise  haben  bis  zam  31. 10.  22  Gültigkeit. 

Die  Vereinigten  Steingatfabriken,  G.  m.  b.  H.,  Bonn,  erhöhten 
mit  Wirkung  ab  15.  10.  22  den  seitherigen  Aafschlsg  für  Groppe  I  auf 
4400  o/o)  für  Groppe  II  auf  4000®/«.  Auf  golddekoiierte  Waten  soll  für 
Groppe  I  ein  Aufschlag  von  6000  ®/|,,  für  Gruppe  II  ein  solcher  von 
4560 ®/o  gleichfalls  ab  15.  10.  in  Kraft  treten.  Dieser  Aufschlag  bedarf 
aber  noch  der  Zastimmang  der  Gesellschafter-Versammlang. 

Der  Verband  der  Tourobrfabriken  erhöhte  die  Preise  der  Oktober- 
anfträge  am  35  ®/o. 

Der  Verband  Deutscher  Kachelofen- Fabrikanten,  Meißen,  hat 
den  Tenerangszaschlag  mit  sofortiger  Wirkung  wie  folgt  festgesetzt:  für 
vorgefoimte  Schamolteware  nnd  Scbmelzware  auf  1600  7o,  für  Glätteware 
and  nnbehaatete  Schemotteware  aaf  1800  ®/a,  für  Glätteware  and  anbe- 
haatete  Schamotteware  mit  Note  1800  7oi  ihr  Glätteware  and  nnbehaatete 
Schamotteware,  gemnstert,  mit  oder  ohne  Note  naf  1800  ®/o,  bei  den  drei 
letzten  auf  die  erhöhten  Grandpreise  der  Darchschnittspreisliste. 

Die  Mittel-  und  Ostdeutsche  Schamotte-Eonvention,  die  Ost- 
dentsrhe  Silika-Konvention,  die  Westdeutsche  Schamotte-Konvention  and 
die  Westdeatsche  Silika-Konvention  haben  für  sämtliche  Lieferungen  ab 
16. 10.  bis  auf  weiteres  die  jetzigen  Preise  um  rund  36  ®/o  erhöht,  so  daß 
sich  also  der  bisher  2100  ®/o  betragende  Tenerangszaschlag  auf  2900  ®/o 
erhöht. 

Die  Vereinigung  Mitteldeutscher  Hohlglasfabriken,  E.  V.,  Dres> 
den,  hat  die  bisher  geltenden  Zaschläge  ab  16.  10  22  wie  folgt  erhöht: 
2200 ®/o  für  Hell-  und  farbiges  Glas  und  2600 ®/o  für  Opal-,  Seladon-  nid 
Uebertaeggias.  Lattenkisten  werden  künftig  mit  M  800  and  Vollkisten  mit 
Jt  1000  je  qm  (einschl.  Verpackang)  berechnet. 


Firmeiireglster. 

Dentschland. 

Porzellan fabrik  Schirnding,  A.-G.,  Schirnding.  Vom  Betriebsrat 
wnrdtn  Druckereileiter  J.  Eichhorn  nnd  Porzellanmaler  J.  Ludwig  in  den 
Anfsichtsrat  entsandt. 

Porzellanfabrik  zu  Kloster  Veilsdorf,  Veilsdorf.  Vom  Betriebsrat 
worden  Kontorist  A.  Otto  und  Stanzer  K.  Hammerich  in  den  Aofsichtsrat 
entsandt. 

Porzellanfabrik  Weingarten,  R  Wolfinger,  Weingarten.  Die  Firma 
ist  erloschen. 

Keramische  Werkstätten  Saalfeld,  G.  m.  b,  H.,  Saalfeld.  Herstellung 
nnd  Vertrieb  keremischer  Gegenstände.  Stammkapital:  Jt  160000.  Ge¬ 
schäftsführer:  Dr.  rer.  pol.  H  Lathardt. 

Keramik,  A.-G.,  Velten.  Herstellnng  und  Vertrieb  von  keramischen 
Gegenständen.  Das  Grundkapital  ist  um  JC  2,4  Mill.  auf  M  4,8  Mill. 
erhöht  Vorstand:  Kaafmann  £  Schabert,  Töpfermeister  W.  Knndi,  Kera¬ 
miker  K.  A.  Hammer. 

Glühlaapenanfzag  G  m.  b.  H,  Waldenbarg,  Schles.  Erwerb  nnd 
Verwertung  des  von  Fabrikdirektor  H.  Piorkowsby  konstrnierten  Gegen¬ 
gewichts  für  Glühlamoenaufzog  sowie  von  Artikeln  ähnlicher  Art  nnd  Zu¬ 
behör  solcher.  Stammkapital:  M  60COO.  Geschäftsführer:  Fabrikbesitzer 
R.  Fabig. 

Fabrihation  transportabler  Kachelöfen  W.  Gretscbel  &  Co.,  Berlin. 
Persönlich  haftende  Gesellschafter:  Ing.  W.  Gretscbel,  Architekt 

L.  Schneider  und  Kaafmann  0.  Kindei  mann. 

Anhalter  Schamottewerke,  A.-G,  Unterwied erstedt.  Das  Grund¬ 
kapital  ist  nm  M  0,7  Mill.  auf  'M  1,4  Mill.  erhöht, 

Vereinigte  Schmirgel-  und  Maschinenfabriken,  A-G.,  vorm.  S.  Oppen¬ 
heim  &  Co.  und  Scblesinirer  &  Cc.,  Hannover.  Die  Kapitalserböhnng 
nm  M  8  Mill.  anf  c/fl  15  Mill.  ist  erfolgt. 

Bertabütte  Tafelglaswerk  Lippold  &  Müller,  G.  m.  b.  H.,  Brand- 
Erbisdorf.  Die  Firma  lantet  künftig:  „Bertahütte  Tafelglaswerke  Lippold 
&  Söhne,  G.  m.  b.  H ,  Brand-Erbisdorf."  Fran  Jobanne  M.  Lippold  ist 
zom  Stellv  Geschäftsführer  bestellt.  Betriebs beamter  H.  G.  Lippold  und 
Bachhalter  M  Holze  haben  Geiamtprokara. 

Erste  Hörlitzer  Kiistall-,  Hohl-  nnd  Preßglashüttenwerke,  G  m.  b.  H., 
Hörlitz  bei  Senftenberg.  Stammkapital:  M  20000.  Geschäf tsführer : 
Kaafmann  E.  A.  Poling.. 

Bsyerisches  Glaswerk,  A.-G.,  München  (Hiltensbergerstraße  36/3), 
Erzeagnng  and  Verkauf  von  basischen  Silikaten  nnd  aller  damit  im  Zn- 
sammenhang  stehenden  Erzengnisse.  Grundkapital:  M  6,6  Mill.  Auf¬ 
sichtsrat:  Dr.  F.  X  Zahnbrecher,  Konsul  H.  Simader,  Dr.  W.  Baron, 
Fabrikbesitzer  A.  Martini,  Privatmann  H,  Santier,  Berthold  Graf  Schenk 
von  Staaffenberg,  Dr.  V.  Stolz,  Frh.  L.  Pastor  von  Gamperfeldten. 

Vereinigang  der  Thermometer-  and  Glasinstromentenmacher, 
e.  G.  m.  b.  H.,  Geschwenda.  An  Stelle  von  H.  Dornheim  wurde  Bachhalter 
H  Hopf  in  den  Vorstand  gewählt.  Die  Haftsumme  ist  auf  M  6000  erhöht. 

Otto  Nedwig  &  Co ,  Radebeol.  Kaafmann  H.  M  H.  Trachbrod  ist 
als  persönlich  haftender  Gesellschafter  eingetreten.  Seine  Prokura  ist 
erloschen. 

Saarländische  Spiegelfabtik,  A.-G,,  Saarbrücken.  Fabrikation  and 
Vertrieb  von  Spiegeln  nnd  anderen  verwandten  Artikeln.  Grundkapital: 
M  1  Mill.  Vorstand:  Direktor  G.  Prim.  Aofsichtsrat:  C.  Haller,  A.  Haller¬ 
bach,  A.  Haller. 

„Hanse“,  Beckamer  Stanz-  nnd  Emailiiertrerk,  G.  m.  b.  H.,  Beckom. 
Das  Stammkapital  ist  nm  M  0,6  Mill.  anf  M  1  Mill.  erhöht. 

Erste  Darmstädter  Herdfabrik  and  Eisengießerei,  Gebrüder  Boeder, 
A.-G.,  Darmstadt.  Aas  dem  Anfsichtsrat  sind  aasgeschieden  K.  Boeder 
and  A.  Niederbübl.  Neagewählt  wurden  Bankdirektor  Dr.  A.  von  Heyden 
und  Fabrikdiiektor  C.  B.  Schneider.  Vom  Betriebsrat  worden  F.  Hatzier 
und  J.  Michel  in  den  Anfsichtsrat  entsandt. 

Mathias  Brück,  Kommenditgesellschsft,  Münster.  Die  Gesellschaft 
ist  aufgelöst.  Kaafmann  W.  Brück  sen.  ist  jetzt  AUeiniababer  der  Firma. 

Hermann  Gäbel,  G.  m.  b.  H  ,  Waldenbarg- Altwasser.  An-  und  Ver¬ 
kauf  sowie  Verarbeitung  von  Tafelglas,  insbesondere  Fortführung  der 
bisherigen  Gäbelschen  Baaglaserei.  Stammkapital:  ^  100000.  Geschäfts¬ 
führer:  Glaseimeister  H.  Gäbel  and  Maarermeister  K.  Schabert. 

Glas-  and  Porzdlanwaren-Handlang  Gerhard  Conradt,  Aagnst  Rihr 
Nachf.,  Landau.  Die  Firma  lautet  jetzt:  „Gerhard  Conradt“. 

R.  Paal  Ledeimann,  Erfurt.  Jetziger  Inhaber  der  Firma  ist  Kaaf¬ 
mann  R.  Teufel,  Erfurt. 

Andreas  Paulsen,  Kiel.  Frau  L.  Paalsen,  Frl.  A.  Paulsea  und  H  Chr. 
Andr.  Paalsen  sind  als  persönlich  haftende  Gesellschafter  eiogetreteo.  Vei- 
tietnagsbefagt  ist  nur  Andr.  Panlsen.  Die  Einzelprolnra  des  Ahiens 
und  die  Gesamtprokara  des  Biehn  and  Frl.  Bracker  bleibeu  bestehen, 

Baak  für  keramische  Indastrie,  A.-G.,  Zweigniederlassung  Berlin. 
Unter  vorstehender  Firma  wurde  in  Berlin  eine  Zweigniederiassang  errichtet. 

Alfred  Gatmann,  A  -G.  für  Masebinenban,  Hamborg.  Die  Kapitals- 
erhöhnng  am  2  Mill.  Stamm-  nnd  M  0,25  Mill.  Vorzugsaktien  auf 

M.  4,25  Mill.  ist  darchgeführt. 

Rheinische  KristsLq  larz-  and  Quarzilwerke,  G.  m  b  H.,  Andernach. 
Die  Bestellung  des  Geschäftsführers  C.  Barkow  ist  widerrafen  and  Kaaf- 
maun  Dr.  M.  Engers  zam  GeBchäftsführer  bestellt. 

Westerwälder  Ton-  nnd  Q aarzitwerke,  G.  m.  b.  H,  Ransbach. 
Erwerb  and  Ankauf  von  Qiarzii-  and  anderen  Graben  mit  ähnlichen 
Mineralien  sowie  Vertrieb  uieser  Mineralien.  Stammkapital:  M  60000. 
Geschäftsführer:  Kanfleate  J.  Hcrrig  and  0.  Kauteruiana,  lag,  K.  Aner^ 


Oesterreich. 

Parkersdorfer  Schmirgelscbeiben-  and  Mühlsteinerzeagang,  G.  m.  b.  H., 
Nea-Parkersdorf  24.  Stammkapital  nanmeur:  Kr.  1  Mill.  Kaafmann 
lg.  Koppel  warde  als  Geschäftsführer  bestellt. 

„Claram“  Giaswaren-,  Brzeagangs-  und  Handelsgesellschaft  m  b  H., 
Wien.  Gesctaäftsfübrer  J.  Grattoni  ist  aasgeschieden.  GesehäftafOhrer 
F.  Steiner  ist  selbständig  vertretangsbefogt. 
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Tbermtx  Prlmax  Vereinig«  iaolietll«ich«a  Ü3Bellacbaft  m.  b.  H.,Wieu. 
Die  Uciellachaft  iat  aufgelöst  und  lu  L''i|  lidatiou  getretea.  Liiiiidatorea ; 
M  Uasaer  und  B.  Z  pper. 

Jugoslawien. 

SjediDjeue  tvoruice  atahla  na  dionice  prije  Wilima  Abela  bastinici. — 
Vereinigte  Ulaafabrikan,  k-d.,  vormals  WilheJm  Abeies  £rben,  Filiale  in 
Z-mnn  (Slavonieo).  Zweigniederlassung  der  Hanptniederlaseung  inZ>greb. 
Dirigent  und  Prok  :  0.  Vogel 

Jnlio  Nsnman  i  sin  (Jnlio  Nenmann  und  Sohn),  JLrizevoi  (Kroatien) 
Handel  mit  Gemischt-,  K'sen-  nnd  ülaswaren  lihaber:  B.  Nenmann. 

Weih  i  drug  d.  d  sa  trgovinu  stakia,  porcnlana,  sretilj  tka  i  stakla- 
rija  —  Weik  &  Comp  ,  G'as-,  Porzellan-  und  Lampen-HandeD-A.-G  ,  Zagreb. 
Aktienkapital:  Kr.  9  Mill.  Direktion:  Dr.  V.  Jacobi,  PrHs ,  K  Berl, 
M  Kolmar,  £  Schotten. 


Patente. 

Dentiehei  Beiek. 

Beschreibungen. 

KUustlleber  Zahn,  dessen  KaullSche  aus  scharfen  Leisten  oder 
Kanten  besteht,  welche  in  die  Forchen  eines  gegenliberliegenden  Zahnes 
einpassen.  Diese  Leisten  bestehen  in  ihrer  oberen  Ellfte  ais  härteren 
keramischen  Massen  als  die  übrige  Zahnmasse.  80b,  14.  Nr.  853  664 
4.  5.  Sl.  Carl  Ulrich  Fehr,  Berlin  Friedenau 

Verfahren*  zur  Herstellung  mineralisch  gebundener  Schleif« 
scheiben  und  SchleifkOrper  beliebiger  Form.  Dan  an  sich  bekannten 
Binde-  und  Schleifmitteln,  z  B  Magnesit  nnd  Cslormagnesium  einerse  ts 
nnd  Schmirgelpnlver  anderseits,  wird  ein  gewisses  Qaantom  eingedickter 
Snifitlaoge  beigemischt,  zn  dem  Zwecke,  die  Poren  des  erhärtenden  Ge¬ 
misches  zn  fttlleu.  die  Zähigkeit  der  SchleifkOrper  zn  erhoben  nnd  so  ein 
Schleifwerkzeug  zn  schafien,  das  ohne  Verwendung  von  Harzen  znm  feinen 
nnd  feinsten  Schleifen  bezw.  Schleifpolieren  polierfähigen  Gesteins  ge¬ 
eignet  ist.  67  c,  3.  Nr.  354  325.  9. 3. 20.  Carl  Fickert,  Schwarzen¬ 
bach  a.  Saale. 

Ans  mehreren  aufeinandersetzbaren  Tellen  gebildeter  Kachel¬ 
ofen  für  Bsheiznng  mit  Gas  nnd  festen  Brennstofien  £r  ist  gekenn¬ 
zeichnet  durch  einen  keramischen  Bist,  dessen  Hohlstäbe  als  B'enner 
dienen,  nnd  einen  zwischen  äniierem  nnd  innerem  Heizkanal  schiangen- 
fOrmig  auf  nnd  ab  geführten  Umlauf kanal  für  die  Banmlnft.  36  b,  6 
Nr.  364  488  24  6  16  August  Adamietz,  Hamburg. 

Verfahren  zur  Herstel  ung  von  Isolierflaschen,  ln  der  am 
Boden  mit  Sangrohr  versehenen  AniSenflasche  legt  man  die  Innenflaecbe 
fest  nnd  formt  die  AnSenllasche  unter  Drehung  von  Flasche  oder  Fener 
eie  vorteilhaft  mit  Hilfe  des  Eigengewichts  der  Abschmelze  —  verbindet 
—  mit  dem]^Bmd  der  lanenüische  nnd  zieht  ab.  32  a,  27.  N.*.  864  668. 
9.2  19  .Tjsef  Plechati,  Berlin- Frohnau. 

Tunnelofen,  besonders  znm  Brennen  von  Emailwaren.  Bei 
demselben  ist  die  Zone,  wo  sich  das  Brennen  vollzieht,  von  einem  zweiten 
Tnnnel  umgeben,  derart,  dak  zwischen  beiden  Tunnels  ein  freier  Brnm 
entsteht,  in  welchem  die  Gase  zirkulieren,  die  znm  Abkühlen  der  gebrannten 
Waren  gedient  haben  nnd  ans  der  Abkühlzone  in  die  Anwärmezone  gehen. 
Der  innere  Tnnnel  ist  mit  isolierenden  Stoffen  belegt,  deren  Menge  und 
Stärke,  entsprechend  der  Itoliernng  des  Tnnnelmsntels,  regelbar  ist,  behnfs 
Vermeidung  eines  Temperatnrstnrzes  der  heiiien  Gase  bei  der  Zirkulation 
derselben  in  dem  Manteltnnnel  von  der  Abkühlzone  nach  der  Anwärmezone. 
48 c,  4.  Nr.  364  668.  29.4.20.  Hsnri  Francart,  Tongres,  Belgien. 

Spritzstopfen  ans  Glas.  Er  ist  gekennzeichnet  durch  einen  in  der 
unteren  eingescoliffeneu  Hälfte  massiv  ansgebildeten  Hoblstopfen  mit 
gegenüberstebenden,  bis  auf  die  innere  Bodenfliche  des  hohlen  Teils 
reichenden  Durchbrechungen  nnd  einer  Austrittsöö'inng  an  der  Spitze,  so 
daii  er  in  den  Hals  einer  in  bekannter  Weise  ausgebildeten  Tropfflasche 
eingesetzt,  den  Flescheninbalt  durch  den  Stopfen  hindurch  ausznspritzen 
gestattet.  80  g,  1.  Nr  3E4  716  12  11.19  Albert  Timm,  Kassel 

Krlstalllnlscbes  Tonerdeschleifmittel.  £<  hat  im  wesentlichen 
die  Zusammensetzung  eines  ans  Banxit  entstandenen  Schleifmittels,  dem 
aber  ein  wesentlicher  Gehalt  an  Zirkonerde  zngesetzt  i)t  80  b,  11. 
Nr.  864  844  22  6.  20  Norton  Company,  Worcester,  V  St.  A. 

Verfahren  zur  feinen  Verteilung  von  Flußmitteln  in  keramischen 
Massen.  Das  Flnkmittei  wird  in  Form  von  löslichen  Salzen  den  übrigen 
Bestandteilen  der  Masse  zngesetzt  nnd  durch  geeignete  Fällnngsmittel  in 
der  Masse  nielergescblagen.  80  b,  12.  Nr.  364  941  7. 8. 20.  Ludwig 

Wessel,  A  -6  für  Porzellan-  nnd  Sieingntfabrikaiion,  Bonn. 

Gaskanalofen  mit  Frlschluftzul’tihrung  zu  den  Gasdiisen  durch 
besondere  Kanäle  in  den  OfenwanUnngen.  Die  Kanäle  in  den  Seiten¬ 
wandungen  sind  nach  dem  Ofeninnern  cffm.  80  c,  5,  Nr.  355  098. 
14. 1.  19  Peter  Joseph  LmgersdorS,  Berlin. 

Aus  Glas  oder  anderem  durchsichtigen  Material  hergestellte 
Perle  für  Halsketten  odgl.  It  ihrer  gercbl  ffonen,  mit  einem  Siiberamal- 
gam  oder^ einem,  anderen.,  spiegelnden  Ucberzng  versehenen  Längsbohrnng 
von  grökerer  lichter  Weite  ist  ein  Zylinder,  der  die  Anffädelöffanng  dar 
bietet,  mittels  Klebestoffas  befestigt.  44  a,  39.  Nr  355204  26  7.  21. 

Otokar  Boncek,  Turno,  Tschechoslowakei. 

Isolatorensttitze.  Das  Gewinde  derselben  ist  in  achsialer  Bichtnng 
geschlitzt.  21  c.  15.  Nr.  365  307.  15  4.  21  Ludwig  Schmitt,  Hannover. 

Verfahren  znm  Ueberzlehen  von  keramischen  nnd  ähnlichen 
Waren  mit  einem  lesthattenden  metallischen  Ueberzng.  Die  Ware  wird 
nach  gegebenenfalls  in  bekannter  Weiie  erfolgter  Anfranhnng  der  Ober¬ 
fläche  anch  der  letzteren  mit  in  Alkohol  nnd  Aether  anfgelöstem  Silber- 
nitrat  behandelt  nnd  nach  Verdnnsten  dos  Lösnngsmittels  der  Einwirknng 
einer  Lösnng  von  Ameisensäure  oder  Natrinmformat,  Kalinmformat  oder 
AmmoLiomformat  aasgesetzt  and  mit  feinen  Drahtbürsten  behandelt,  wo¬ 


rauf  man  die  Ware  in  eine  warme  Löjnng  von  Zyansilber  tancht,  sie  in 
kaltem  Wasser  wäsobt  und  sie  nach  bekannten  Verfahren  mit  einem  Uiber- 
zng  ans  Metall  oder  einer  Metallegiernng  versieht  48  a,  2  Nr.  855443. 
10.  11.  21.  U  Mirino,  London 

Verfahren  zur  Herstellung  von  FormstUcken  aus  reinem  Graphit. 
Der  zerkleinerte  Graphit  wird  mit  anf  chemischem  oder  mechanischem 
Wege  in  einer  F  üssigkeit  bis  znr  U  Überführung  in  den  Zastsnd  einer 
kolloiden  LOanng  dispergisrtem  Graphit  innig  gemischt,  worauf  mau  aus 
der  Mischung  die  Dispersionsflüesigkeit  unter  Erzeagnng  der  gewünschten 
Form  dnrch  freiwillige  Verdonstnug  oder  hohen  Druck  oder  durch  Wärme 
oder  dnrch  eine  geeignete  Verbiadnng  dieser  Methoden  entfernt.  12  b,  2. 
Nr.  865484.  23  11.  20.  Dr.  Emii  Trntzer,  München. 

Verfahren  zur  Herstellung  eines  Lehmpnlvers,  welches  durch 
AnrOhren  mit  Wasser  einen  guten,  sotuit  verwmdnngsfähigen  Lehm  er¬ 
gibt.  Lebmerde  wird  ji  nach  ihrem  Fettgehalt  mit  Sand,  8  ihamottemebl 
odgl.  gemischt,  gnt  dnrchgearbeitet,  alsdann  getrockoet,  durch  Haud-  oler 
Mascbinenarbtit  zu  einem  Pulver  zerstampft  oder  zermahlen  nnd  hierauf 
derart  gesiebt,  dak  ein  vollkommen  gleichkörniges  Pulver  entsteht.  80  b,  12. 
Nr.  855586.  20  8  21.  Alfred  Westphal,  Breslau. 

Verfahren  zur  Herstellung  weißer  getrübter  Gläser,  Emails 
nnd  Glasnren  nach  Patent  331682.  Natürliche  Verbindungen  des  Tboriums, 
Wolframs,  Tantals  (oder  die  anderen  seltenen  Erden)  werden  in  Gemein- 
icbaft  mit  zur  Anfbebnng  der  färbenden  Wirkung  der  Vernnreinigungen 
au  weichenden  Mengen  von  Flnor  enthaltenden  Stoff  in  als  Trübnngemittel 
angewendet.  32  b,  2.  Nr.  855591.  10  5  19.  (Zusatz  znm  Patent  331682). 
Eduard  Bietz,  8ao  Paulo,  B’asilien 

Verfahren  zum  Zasamnienschmelzen  der  Glastelle  von  Glüh* 
lampenkolben  nnd  anderen  Glaskö.’pern  mit  Hilfe  eines  lOilichen  Flnsses. 
Es  wird  ein  im  wesentlichen  ans  Pho3phor.eäare  nnd  Kalk  io  geeignetem 
Verhältnis  bestehender  Fink  sngewendet.  32  a,  27.  Nr.  355883.  4.5.19. 
Leopolde  Sanchez  Vello,  Barcelona,  Spanien. 

Verfahren  znr  Herstellung  von  llohlränmeo  ln  kfinstlichen 
Mineralzähnen  mitte  e  Kerne  lu  die  eigentliche  weiche  Zthomasse  wird 
an  denjenigen  Stellen,  wo  sich  Hoblränme  bilden  sollen,  eine  schwerer 
schmelzbare  Masse  als  die  eigentliche  Zahnmasse  eingebracht,  in  welche 
die  Hohlräume  mittels  entsprechend  geformter  Kerne  eingearbeitet  werden. 
Die  Kerne  werden  vor  dem  Einbringen  der  künstlichen  Zähne  in  den 
B’ennofen  entfernt,  wodurch  erreicht  wird,  dak  sich  die  H  ihLräume  beim 
Brennen  nicht  znsammenziehen  oder  zuaammsnschmelzen  und  glatt  und 
scharfkantig  bleiben.  30  b,  14.  Nr  355  982  13  10  20.  Frankfurter 

Dental-Werks  Scholz,  Nicklas  &  C).,  Frankfurt  a  M. 


Gebranohsmuster. 

Deutsches  Beleb. 

Eintragungen. 

819  298  4  b.  Vergrökerungsglaahaube  zur  künstlichen  Erhöhung  der 

Lsnehtsraff,  für  elektrische  Glühbirnen  und  dergl.  Karl  Jockel,  Metzer 
Strake  93,  nnd  Friedrich  Henne,  Hohenzollernstrake  112,  Saarbrücken. 
6.  6.  22. 

819  309  64  a.  Luftdichter  Gummiverachlnk,  spaziall  für  Bmbon- 

mustergläser.  Adolf  Korwan,  Karlsruhe  i.  B,  G  euzatr  12/14  2  J  5.22, 

819  327  80  c  Transportabler  Fenernngskasten  zum  Beheizen  von 

fest  in  Porzellanöfen  eiegebanten  Miflelu.  Bobsrt  Beyermunu,  Grok- 
breitenbach.  2.  6.  22. 

819  330  85  d.  Zusammenstellbares  Filterrohr  ans  Steingut,  Ton, 

Porzellan  oder  dergl  Materialien  Fa.  Wilh  Stappen,  Viersen,  Bhld  8.  6  22. 

819  481.  421.  Chemisches  Glasgerät.  Dr.  Albert  Mond,  LondonJ 
29.  6  20.  Eogland  3  10.  17. 

819  520  32  s.  Glasschneider.  Josef  Schmidt,  Weiden.  29.6.22. 

819  525  75  d.  Glasbatistmalerei. 

819  526  76 d  Glasbatist  oder  dergl.  mit  Malerei. 

Walter  Nalson,  Bad  Doberan  i  Mjckl.  2.6  22. 

819  555  30  k.  Kapillarrohr  mit  mehreren  Kapillaren  für  Flüssig¬ 

keiten.  Dr.  Walter  Blitze,  Mellenbach.  1.5.22. 


Verlängerung  der  Schntzfiist. 

711  104.  70  d.  Leimglas  nsw.  Xaver  Grok,  Becklinghaussn  i  M, 
30.5  22 

713  138.  30ki  Bshälter  (Ampnlle,  Flasche  oder  dergl)  Dr.  Walter 
Boltze,  Mellenbach.  6.6.22. 


W  arenzeichen-Eintr  ag^angen. 

Erklärung  der  Abkürzungen :  G  Geschäftsbetrieb ;  W.  Waren¬ 
verzeichnis;  (A.)  Auszug;  (B.)  Der  Anmeldung  ist  eine  Beschreibung 
beigefttgt;  A.  Tag  der  Anmeldung;  £.  Tag  der  Eintragung. 

289  649.  Heinsteinwerk,  G.  m.  b.  H  ,  Heidelberg. 

G. :  Fabrikation  von  keramischen  Artikeln,  Oefen  und  J 

Herden  aller  Art.  W. :  Kacheln,  Kachelöfen,  Kachel¬ 
herde,  Heizvorrichtangen,  Wandplatten  nnd  sanitärer 
Feuerton.  A. :  4.  5.  22.  £. :  13.  7.  22. 


HllDilSfite 


290  468.  Porzellanfabrik  Teltow,  G.  m.  b.  H., 
Teltow  b.  Berlin.  G. :  Porzellanfabrik.  W. :  Por¬ 
zellan,  Ton,  Glas,  Glimmer  und  Waren  darane. 
A.:16.  12.  20.  E.:  2  8.22. 
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SPRECHSAAL-COBURQ. 


Fragfokasten  des  Sprechsaal. 

Zur  BeaGhlung  bei  Benutcung  des  Fpagekaslene. 

1.  Der  FrnaekaBten  dient  dasa,  teehnlaebe  and  andere  mr  unseren  Iteserkrels  wissenswerte  Fracen  and  Fabrlkatlonsfebler 
offen  an  ertfrtern,  ferner  HUfsmltteL  Materialien,  Maschinen  and  Werbnenare  für  unsere  Industrien  naebxnwelsen.  Soweit  sieb  Besuss* 
quellen  Im  Anselarenteil  finden,  wird,  wenn  nlebt  besondere  Melduncen  erfolsen,  nur  darauf  hin  verwiesen. 

3.  Die  direkte  TermlttelunK  des  An-  oder  Terkaufs  von  Beuepten,  fertigen  Fabrikaten  usw.  und  die  Weltercabe  von  Angeboten 
oder  Antworten  an  die  Fragesteller  sind  ausaesehlossen. 

8.  Die  Kamen  der  Fraseoteller  werden  naeh  keiner  Welse  hin  genannt,  anonyme  Zuschriften  Jedoch  nicht  bertlekslehtlart. 

4.  Die  Antworten  werden  nur  ln  die  swelte  auf  die  Frage  folgende  Kummer  aufgenommen.  TerspKtet  eingehende  Antworten 
können  nur  ausnahmsweise  Beiilekslehtlgung  finden. 

5.  Die  Bedaktlon  behillt  sich  vor,  ohne  Angabe  von  Brtlnden  sowohl  Fragen  als  auch  Antworten  ubsulehnen;  ffir  brauehbare 
Beantwortungen  technischer  Fragen  gewahrt  sie  ein  angemessenes  Zeilenhonorar.  Blne  sivllrechtllehe  Haftpflicht  tlbemlmmt  die 
Bedaktlon  nioht. 

6.  Jeder  Frage  Ist  Bttckporto  belrufllgen. 


Keramik. 

128.  Ich  brenne  meine  Muffelöfen  bei  SK  03a  mit  Holz  ab.  Die 
Schwierigkait  der  Holzbeschaffung  zwingt  mich,  vom  Holzbrand  abzugehen. 
Ist  es  möglich,  die  Feuerung  der  Muffelöfen  für  Brikettbrand  umzuändern, 
und  wer  übernimmt  dieses? 

Erste  Antwort:  Wsrnm  soll  eich  eine  Muffel  nicht  mit  gnten 
Briketts  beheizen  lassen?  Sie  müssen  Bostfenerang  eicführen  und  die 
Spalten  so  weit  halten,  daß  die  halb  verbrannten  Briketts  nicht  dnrch- 
fallen.  Jeder  Ofenbanmeister  wird  den  Umbaa  vornehmen. 

Zweite  Antwort:  Das  Brennen  von  Maffelöfen  bei  der  Temperatnr 
von  SK  03s  ist  ohne  weiteres  mit  Briketts  möglich.  Bei  einigen  100 
Moffelöfen  wurde  die  Brikettfeuerung  eingerichtet,  und  es  wurden  damit 
auch  bei  höheren  Temperaturen  tadellose  Besultate  erzielt.  Je  nach  der 
Art  der  Oefen  läßt  sich  Planrost-,  Halbgas-  oder  Schttttfeuerung  anwenden. 
Znm  Einbau  derartiger  Feuerungen  empfiehlt  sich  E.  T.  Padelt  in  Leipzig- 
SchleuSig. 

Dritte  Antwort:  Dem  Umbau  Ihrer  Muffelöfen  auf  Brikett- 
Feuerung  stehen  keine  Schwierigkeiten  im  Wege.  Die  Gesellschaft  für 
industr  eilen  Gas-  und  Oel  Ofenbsu  m.  b.  E  in  Dresden  19  übernimmt 
denselben. 

Vierte  Antwort:  Znm  Umbau  von  Moffeläfen  für  Eolz,  Bri¬ 
ketts  und  jedes  andere  Feuernngsmaterial  empfiehlt  eich  Fritz  Kleine, 
technisches  Bürean  in  Oetzsch  Leipzig. 

129.  Haben  sich  Steinbrecher  zum  Zerkleinern  von  Quarz  und  Feld¬ 
spat  vor  dem  Kollern  bewährt,  bezw.  besteht  nicht  die  Gefahr,  daß  Eisen¬ 
teilchen  mit  in  das  Mahlgut  gelangen? 

Erste  Antwort:  Die  Gefahr,  daß  Eiaenteilchen  in  den  Spat 
und  Qnarz  gelangen,  besteht  allerdings  in  hohem  Maße.  Wenn  aber  die 
daraus  erzeugten  Massen  über  gute  Magnete  laufen,  ist  die  Gefahr  so 
ziemlich  beseitigt. 

Zweite  Antwort:  Für  die  Vorzerkleinernng  von  Qnarz  und 
Feldspat  eignet  sich  ein  Steinbrecher  wohl,  doch  ist  bei  eisernen  Backen 
naturgemäß  mit  Eisenteilchen  zu  rechnen,  die  dann  durch  einen  Magnet 
entfernt  werden  müssen.  Sie  können  aber  den  Steinbrecher  ganz  ent¬ 
behren,  wenn  Sie  den  Qiarz  vor  der  Zerkleinerung  glühen  und  abachrecken 
und  dann  auf  den  Kollergang  geben,  der  allerdings  nur  mit  Läufern  und 
Bahn  aus  Stein  ausgestattet  sein  muß.  Feldspat  braucht  gewöhulich  kein 
Glühen  und  Abschrecken,  obgleich  dieses  auch  seine  Zerkleinerung  fördert. 
Ein  guter  Kollergang  zerdrückt  ihn  leicht. 

130.  Wir  haben  große  Mengen  von  Ion  vorrätig,  der  bis  zu  40  ®/o 
Magnesia  enthält.  Gibt  es  ein  Verfahren,  das  in  dem  Ton  enthaltene 
Magnesium^  zu  gewinnen? 

Erste  Antwort:  Magnesia  läßt  sich  nur  durch  chemische  Ver¬ 
fahren  sicher  aus  Tonen  gewinnen.  Welches  Verfahren  aber  in  Betracht 
kommt,  ergibt  die  genauere  Untersuchung  des  Tones ;  es  kommt  dann  da¬ 
rauf  an,  ob  es  sich  lohnt.  Setzen  Sie  sich  mit  einem  chemischen  Labora¬ 
torium  in  Verbindung,  das  die  Sache  prüft. 

Z4V«ite  Antwort:  Für  die  Abscheidnng  und  Gewinnung  der 
Magnesia  von  Ton  kommen  nur  chemische  Verfahren  in  Betracht,  und 
zwar  richten  sich  die  letzteren  nach  dem  Zustand  bezw.  der  Art  der  Ver¬ 
bindung  der  Magnesia.  Ist  letztere  beispielsweise  als  Karbonat  vorhanden, 
so  ließe  sie  sich  mit,  Säuren  leicht  ansziehen;  liegt  sie  aber  als  Silikat 
vor,  so  wird  die  Trennung  kompliziert,  und  es  fragt  sich  dann,  ob  sie 
sich  noch  lohnt.  Möglicherweise  läßt  sich  der  Ton  mit  der  Magnesia 
für  gewisse  Zwecke  nutzbringend  verwenden. 


Glai. 

123.  Ich  will  einen  kleinen  Glasschmelzofen  mit  4  Häfen  bauen, 
worin  ich  täglich  etwa  400  kg  Glas  (Kristall,  Schwarz  und  durchsichtige 
Farben  für  Stäbchen  und  Röhrchen)  erzeugen  kann.  Welche  Feuerungs¬ 
anlage  wäre  für  diesen  Kleinbetrieb  am  billigsten  und  vorteilhaftesten? 
Lassen  sich  genannte  Farben  auch  auf  einem  Ofen  mit  direkter  Kohlen- 
Feuerung  schmelzen?  Gibt  es  Glasschmelzöfen  mit  Leuchtgasfeuerung? 

Erste  Antwort:  Wenn  Sie  auf  dem  kleinen  Oien  auch  gutes 
weißes  Kristall  und  Farben  schmelzen  wollen,  so  ist  von  einer  direkten 
Feuerung  abznraten,  denn  diese  ergibt  nie  eine  so  große  Wärme  wie 
die  Gasheizang.  ffnsiiiitritry ff  das  beste  und  billigste.  Was  für  Kohlen 
haben  Sie  nun  aber  am  nächsten?  Es  ist  schade,  daß  dieses  nicht  ange¬ 
geben  ist,  um  Ihnen  auch  gleich  das  Nötige  sagen  zu  können.  Bei 
böhmischen  Kohlen  z.  B.  würde  für  einen  so  kleinen  Ofen  eine  Siemens- 
Schüttung  von  4  Feldern  genügen ;  diese  braucht  auch  nicht  sehr  weit 
vom  Ofen  abzuliegen,  damit  das  Gas  recht  heiß  in  den  Ofen  kommt. 
Anders  aber  liegt  es,  wenn  Sie  erdige  Braunkohle  verwenden  müssen  oder 
wollen.  Dann  sind  zwei  derartige  Schüttungen  nötig,  die  aucn  höher  als 
für  böhmische  Kohlen  sein  müssen,  um  die  Bohbraunkohle  vortrocknen  zu 
können.  Derartige  Gaserzeuger  müssen  jedoch  mindestens  36 — 40  m  vom 
Ofen  entfernt  liegen,  damit  sich  in  den  langen  Kanälen  das  Wasser  aus 
dem  Gase  niederschlagen  kann  und  das  Gas  trocken  in  den  Ofen  gelangt, 
andernfalls  gibt  es  eine  kalte  Flamme  und  somit  keine  richtige  Schmelz¬ 
hitze.  Das  Wasser  aus  den  Kanälen  muß  an  geeigneter  Stelle  einen  Ab¬ 
fluß  erhalten,  der  aber  leicht  anzubringen  ist.  Leuchtgas  zu  verwenden 


wäre  sehr  teuer,  und  es  ist  noch  nicht  bekannt  geworden,  daß  irgendwo 
mit  Leuchtgas  gearbeitet  wird 

Zweite  Antwort:  Sie  wollen  einen  Ofen  mit  4  Häfen  für 
je  100  kg  nutzbare  Glasmasse  bauen;  die  Häfen  müssen  demnach  45  cm 
hoch  sein  und  eine  obere  lichte  Weite  von  49  cm  haben  bei  einem  unteren 
lichten  Durchmesser  von  40  cm.  Die^e  Häfen  sind  sehr  klein,  und  der 
Ober  Ofen  würde  eine  Länge  von  135  cm  bei  einer  Breite  von  140  cm 
erhalten  Die  Feuerungsanlage  richtet  sich  ganz  nach  der  Beschaffenheit 
des  zur  Verfügung  stehenden  Brennstoffes,  es  ist  aber  Gasfeuerung  zu 
empfehlen,  da  sie  am  sparsamsten  arbeitet.  Stehen  gute  Steinkohlen  zur 
Verfügung,  so  würde  auch  ein  Boetinsofen  den  Zweck  erfüllen;  die  Häfen 
müßten  dann  aber  verdeckt  sein.  Eine  Befeuerung  des  Schmelzofens  mit 
Leuchtgas  ist  unter  heutigen  Verhältnissen  nicht  zu  empfehlen.  Stehen 
flüssige  Brennstoffe  zur  Verfügung,  so  wäre  zu  erwägen,  ob  nicht  diese 
Befenerangsart  Vorteile  bietet 

Dritte  Antwort;  Das  BiUigste  und  Vorteilhafteste  für  eine 
kleine  Anlage  ist  bei  Kohlenfeuerung  ein  Schmelzofen  nach  dem  Rekupe- 
rativ-Syatem,  und  zwar  ein  solcher,  wo  Gas  und  Luft  durch  Rekuperatoren 
erhitzt  werden.  Steht  Ihnen  jedoch  elektrischer  Strom  billig  zur  Verfügung,  so 
wäre  ein  elektrischer  Glasschmelzofen  vorteilhafter.  In  einem  Ofen  mit 
direkter  Feuerung  lassen  sich  die  Farben  wohl  auch  schmelzen,  und  man 
kann  auch  den  Schmelzofen  mit  Leuchtgas  betreiben,  doch  ist  beides  aus 
wirtschaftlichen  Gründen  zu  verwerfen. 

Vierte  Antwort:  Fdr  einen  kleinen  Schmelzofen  mit  vier  Häfen 
und  einer  täglichen  Leistung  von  400  kg  Glas  kommt  entweder  Gas-  oder 
Oelfeuernng  in  Frage.  Der  oelgefeuerte  Ofen  hat  niedrigere  Bau-,  aber 
höhere  Betriebskosten,  während  beim  Genei ator-Gaaofen  die  Baukosten 
höher,  die  Betriebskosten  aber  niedriger  sind.  Wir  raten  lanen  znm  Bau 
eines  Rekuperativ-Schmelzofens  mit  angebautem  Generator.  Bei  diesem 
Ofen  fallen  im  Gegensatz  zum  Regenerativ- Siemens- Ofen  die  sehr  teueren 
Armaturen  wie  Gas-  und  Luftwechsel  usw.  weg,  was  die  Anlagekosten 
wesentlich  verringert.  Der  Betrieb  mit  Leuchtgas  ist  beim  heutigen  Gas¬ 
preis  sehr  hoch,  außerdem  sind  Sie  dauernd  abhängig  vom  Gaswerk. 
Direkte  Feuerung  kommt  nur  in  Frage,  wenn  Ihnen  beste  Steinkohle  zur 
Verfügung  steht  und  wenn  in  verdeckten  Häfen  geschmolzen  wird. 
Wenden  Sie  sich  einmal  an  die  Gesellschaft  für  industriellen  Gas-  und 
Oai-Ofenbau  m.  b  H  in  Dresden  19. 

125.  Wir  haben  bisher  zur  Herstellung  unserer  offenen  und  ver¬ 
deckten  Häfen  für  Kristallglas  (Bleiglas)  böhmische  und  rheinpf älter  Tone 
verwendet.  Infolge  der  riesigen  Frachterhöhungen  kommen  uns  diese 
Materialien  viel  zu  teuer,  und  wir  beabsichtigen  deshalb,  an  Stelle  der¬ 
selben  Westerwälder  oder  Grödener  Glashafenton  zu  verwenden.  Wie 
werden  diese  Tone  verwendet,  und  welche  Erfahrungen  hat  man  mit  aus 
ihnen  hergestellten  Häfen  gemacht?  Bewährte  Mischungsverhältnisse  wären 
uns  erwünscht. 

Erste  Antwort:  Grödener  oder  Westerwälder  Tone  können  sehr 
gut  zu  Glasschmelzhäfen  an  Stelle  der  genannten  Tone  treten,  Das 
Mischungsverhältnis  ist  fast  dasselbe,  und  es  können  bei  beiden  Sorten  1 — 2 
gebrannter  MuHteile  gebrauntss  Material,  also  Hafenschalen,  Kapseln  oder 
Ton  jweniger  genommen  werden.  Diese  Tone  schwinden  aber  mehr,  so- 
daß  hierauf  bei  der  Anfertigung  der  Häfen  Rücasicht  genommen  werden  muß. 

Zweite  Antwort:  Bei  der  Herstellung  von  Häfen  für  Kristall¬ 
glas  ist  der  teuerste,  am  besten  erprobte  Ton  immer  noch  der  billigste. 
Mir  ist  nicht  bekannt,  daß  man  für  Kristallglashäfen  Westerwälder  oder 
Grödener  Ton  veratbeitet.  Diese  Tone  geben  wohl  ein  gutes  Ofenmaterial, 
aber  zur  Herstellung  von  Schmelzgefäfien  für  Kristall  dürften  sie  keine 
Verwendung  finden.  Sehr  gute  Häfen  für  Kristallglas  gibt  der  nachstehende 


Versatz: 

Ton  von  Meißen,  roh . 1  Teil 

„  „  Großalmerode,  roh . 4  „ 

„  »  n  ,  gebrannt . 2  „ 

Rakonitzer  Schieferton . 2  , 

Hafenschalen . 2  „ 


Diese  Häfen  müssen  tüchtig  und  ausreichend  nachgeschlagen  werden. 

Dritte  Antwort:  Wie  sieh  Häfen  ans  Westerwälder  oder 
Grödener  Ton  für  die  Bleiglaschmelze  bewähren,  ist  wohl  allgemein  noch 
nicht  festgestellt;  es  dürfte  lanen  daher  kaum  eine  gute  Mischung  ange¬ 
geben  weiden  können,  weshalb  Ihnen  nur  zu  raten  ist,  mit  Vorsicht  den 
U«bergang  zu  diesen  Tonen  vorzuuehmen.  Auf  jeden  Fall  ist  es  besser, 
selbst  erst  Proben  anzustellen  und  zu  bestimmen,  w^Qhe^  M^pl;^nnj^y|]p|i|^||i 
bei  genannten  Tunen  das  beste  ist.  Zu  dem  Zweck  ist  z^anäenst  ,uie 
Bindefähigkeit  der  beiden  Tune  zu  ermitteln,  worauf  der  fettere  Ton  als 
Rohton  und  der  magere  als  gebranntes  Material  verwandt  wird.  Man 
fertigt  zur  Probe  einen  Satz  Häfen,  j-iden  Hafen  von  anderer  Zusammen¬ 
setzung  an,  und  zwar  12  Häfen  in  folgendem  Mischungsverhältnis: 

1.  2.  3  4  6  6.  7.  8.  9,  10.  11.  12 

Ton,  roh  .  .  11  lO'/s  10  9*/,  9  8'/t  H  H  10  10  9  9  Maßteile 

Ton,  gebrannt  10  10  10  10  10  10  6  6  6  6  6  6  „ 

Hafenschalen  —  —  —  —  —  —  6  4  6  464  „ 

Aus  diesen  Versuchsmischnngen  macht  man  nun  je  einen  Hafen  von  gleicher 
Größe  und  Stärke,  behandelt  dann  alle  Häfen  bei  der  Anfertigung,  der 
Trocknung  usw.  gleich  und  bringt  sie  numeriert  gleichzeitig  in  den 
Ofen.  Für  die  einzelnen  Häfen  wird  eine  Tabelle  angelegt,  in  welche  alle 
Beobachtungen  über  das  Verhalten  der  Masse  bei  der  Verarbeitung  und 
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der  Häfen  beim  Trocknen  nnd  Brennen  nnd  im  Ofen  selbst  eingetragen 
werden.  Ans  dem  Verhalten  der  einzelnen  Häfen  ersehen  Sie,  welches 
Mischnngsverhältnis  das  beste  ist,  and  kOnnen  dann  aach  etwaige  Ver- 
bessernngea  danach  vornehmen  Jedenfalls  sind  Sie  aaf  diese  Weise  vor 
grOfleren  Verlusten  gesichert.  _ 

Mea«  Fragen, 

gapamiki 

133.  In  meinem  Viereckofen  mit  Planrosten  brannte  ich  bisher 
rheinische  Braunkohlenbriketts,  die  aber  oft  so  schlecht  sind,  daß  SK  9  nur 
schwer  »um  Schmelzen  zu  bringen  ist.  Ich  machte  jetzt  einen  Versuch  mit 
Ruhr- Stückkohlen,  mußte  aber  dabei  die  Beobachtung  machen,  daß  die 
geschmolzene  Schlacke  sich  derart  fest  in  die  Kostspalten  setzte,  daß  es  den 
Brennern  bei  höherer  Temperatur  unmöglich  war,  für  die  zur  Temperatur¬ 
steigerung  notwendige  Luftzufuhr  durch  Freihalten  der  Rostspalten  zu  sorgen. 
Ich  bitte  um  Angabe,  wie  dem  Fehler  zu  begegnen  ist  und  welche  Ruhr¬ 
zechen  eine  geeignete  Kohle  liefern.  Die  Bostspalten  der  Feuerungen  sind 
10  mm  weit. 

134.  Wir  stellen  Nieder spannungs- Isolatoren  speziell  Reichsmodell» 
Isolatsren  usw.  her,  die  elektrisch  geprüft,  Prüfspannungen  von  50  OüO  Volt 
und  mehr,  jedsch  durchschnittlich  nur  10 — 15000  Megohm  ergeben.  tVie 
ist  die  von  manchen  Behörden  vorgeschriebene  Isolationsfähigkeit  von 
mindestens  50  000  Megohm  zu  erreichen?  Liegt  der  Fehler  am  Masse¬ 
versatz  oder  an  der  Herstellungsweise? 

Glas. 

138.  Wer  liefert  Feuerstein  zum  Abdrehen  von  Eisenscheiben  für 
Olasschleifereien  ?  _ 

Briefkasten  der  Redaktion. 

A.  G.  N.  St.  1.  G.  Chromoxydbydrat  liefern  K  de  Häen,  Chsm 
Fabrik"  „List“  A-Q.  in  Seelze  bei  Hannover,  Theodor  Schuchardt  in  Gör¬ 
litz,  Eönigswarter  &  Ebell  in  Linden  b.  Hannover. 

B.  &  Co,  1.  J.  Ihre  Frage  betr.  Lieferanten  für  Schnelltrichter 
eignet  sich  nicht  Ihr  den  Fragekasten,  da  es  sich  am  ein  Fertigfabrikat 
ans  Glas  handelt  Man  sollte  aber  meinen,  daß  Sie  in  Ihren  Kreisen  viel 
leichter  die  Bezngsqaelle  ermitteln  könnten  als  wir. 

VeMiGliungen  der 
AuoenhandeisnelienstelleFeinlieraniih. 

Wir  geben  hiordnrch  bekannt,  daß  in  dies'em  Monat  der 
Inhaber  einer  Porzellanfabrik  anf  Antrag  des  zuständigen  Ober¬ 
staatsanwaltes  wegen  Uebertretung  der  Verordnung  über  die 
Außenhandelskontrolle  zu  einer  Geldstrafe  von  zwei  Millionen 
Mark,  eventuell  für  je  200 —  M.  einen  Tag  Gefängnis  bis  zu 
einem  Höchstbetrage  von  einem  Jahr  Gefängnis  verurteilt  wor¬ 
den  ist.  Das  Urteil  hat  die  Rechtskraft  beschritten. 


Die  BediDgnngen  für  die  Ausfahr  Ton  liuxus- 
porzellan  haben  eine  Aenderung  erfahren  und  können 
Interessenten  dieserhalb  alles  Nähere  von  der  Prüfungsstelle 
für  Luxusporzellan,  Weimar,  Brennerstraße  18  erfahren. 

Die  Multiplikatorentabelle  IVr.  148  der  Prü- 
tungsstelle  elektroteehniscliea  Porzellan  hat  sich 
ab  16.  10.  22  wie  folgt  verändert: 


Artikel-Gruppen: 

Land:  I  II  lila  Illb  Illc  IV  V  VI 

Fremd  wäbrungs- 
länder: 

Tschechoslowakei  0,ü6  0,26  0,303  0,303  0,303  0,315  0,303  0,315 
Markländer : 

Deutsch-Oester¬ 
reich  u.  Ungarn  21,0  21,0  21,0  21,0  21,0  21,0  21,0  2l,0 

Jugoslawien  und 
Finnland,  Bal¬ 
kanländer,  Ruß¬ 
land  und  Polen  23,25  23,25  23,25  23,25  23,25  23,25  28,25  23,25 


Der 

Sprechsaal-  Kalender  für  ig2^ 

iDird  mieder  zu  Beginn  des  neuen  Dahres  erscheinen. 

EtiDQ  noch  dafür  belllmmte  Anzeigen  erbitten  mir 
bis  späteftens  10.  nooember. 

üorbeltellungen  auf  den  Kalender  nehmen  mir  schon 
jetzt  entgegen,  badenpreis  freibleibend  für  Deutschland 
mark  200.— 

Gßschäftsstßllß  des  Sprechsaal,  Coburg, 


Giasverzierung 

(Reduktionsfarben  und  Aetzmethoden) 

von  Dr.-Ing.  Bernhard  Müller.  Preis  M,  80. — . 

Studien  und  Versuche 
über  Farbätzen  von  Glas 

von  Lr.-lng.  Ludwig  Springer.  Preis  M.  150. — . 

Anorganische  Synthesen 

von  Dr.  W.  Pukall.  Preis  M  230. — 

Für  das  Ausland  wird  der  Preis  auf  Anfrage  mitgefeilt. 

Za  beziehen  von 

Müller  &  Schmidt,  Coburg,  Verlag  und  Buchvertrieb, 

Postscheckkonto :  Nürnberg  4747. 

Verlangen  Sie  das  Verzeichnis  über  Sonderdrucke  von  Arbeiten 
ans  dem  „Sprechsaal“.  —  W ir  liefern  ferner  alle  in  die  Glas-  und 
keranaieche Industrie  einschlagende  fachliche  u.  sonstige  Literatur. 

B  _ 


Hierzu  eine  Beilage:  Prospekt  der  Firma  Siemens  &  Halske,  A.*G.,  Wernerwerk,  Siemensstadt  bei  Berlin  über 
elektrische  Temperaturmesser. 


ichlttiig!  UalirilKD! 

Im  Fragekasten  des  Sprech- 
saal  wird  sehr  oft  ttber  nn- 
reines  and  nngenttgendes 
Weißglas  geklagt.  Ich  bin 
im  Besitz  eines  Verfahrens, 
anf  billigstem  Wege  ohne 
Anwendang  von  Pottasche 
reinweißes  Spiegel- and  Tafel¬ 
glas,  Medizinglas,  Belench- 
tDnj:B-,^  Hohl-  nnd  Preßglas 
nkfzastelledi,  welthes  sich  in 
£[äfen  nifd  Wannen  durch 
leichte  Schmelzbarkeit  sas- 
zeichnet  nnd  heim  Verarbeiten 
weder  blasig,  windig  noch 
schlierig  wird.  Probescbmel- 
zen  and  Empfeblangen  za 
Diensten.  [27 

Curl  Herold 

HtlUenmeister  a.  D. 

Lansa  bei  Dresden. 


Gebildete,  privatisierende 

Hotelierswilwe, 

Mitte  40  er,  streng  nnd 
lanteren  Charskters,  dabei 
lebensfroh,  schlanke  Fignr, 
wünscht  sich 

witiler  zfl  lerheiraliifl. 

Eigenheim  in  Oberlansitz. 
Streng  gemeinte  Znschriften 
unter  W  6026  an  die  Ge¬ 
schäftsstelle  des  Sprechsaal. 


iDlDlir  mil  lomliti 
ilir  BerllD 


von  Glas-,  Sohlglas-, 
Porzellan-,  Steingut-  nnd 
Emaille-WaoQons 
ttbernioimt 

Paul  Brandt, 

Barlin  80  S6, 

Beichenberger  Str.  141. 


25  Jahre  [36 
in  der  Branche  tätig. 


Ornksachea  siisr  an 

IMert 

Dmoksnt  d.  Cobuegse  Tagsblati. 


Modelle, 

Fignren,  Tiere, Gefäße  liefert 
priswert  R.  Heinz, 
Mod.-Werkstätten,  Coburg« 


Lohnlisten 

Unfallanzeigen, 

Unfallverhütungsvorschriften 

nsw.  für  die  bei  der  Glas-Bernfsgenossenschalt 
versicherten  Betriebe  empfiehlt 

teschäftsstelle  des  Sprechsaal 

in  Coburg* 


2000  Dutzend 


mit  Blumendekop 
ohne  Goldrand 


vom  Lager  Festpreis  abzn- 
geben.  Angebote  nnterW6986 
an  die  Geschäftsstelle  des 
Sprechsaal  erbeten. 


Etwa  350  SUICK 

e  asscha  m 


21  und  27  cm  0,  6‘/s 
cm  hoch,  rnnd,  gerade 
Form,  sofort  ab  Lager 
zn  verkaufen.  Angebote 
erbeten  unter  W  6002 
an  die  Geschäftsstelle 
des  Sprechsaal, 
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I  bis  6 

brannwelli,  fauerfaat 


Bofoit  lieferbar 
Angebote  unter  W  6042 
an  die  GsachäftBetelle 
des  Sprechsaal. 


B 


glatt  und  gerippt,  lief  nnd 
flieh,  mehrere  Ladungen 
prompt  lieferbar.  Anfragen 
erbeten  unter  W  6008  an  die 
GescbBftasteile  des  Sprechsaal. 


Der  praktische 
Olashtitteotecbnlker 

J,  Baldermann. 
Ein  Buch  mit  Atlas  von 
25  kompl.Banzeichnnngen. 

Zn  beziehen  durch  die 
Geschäftsstelle  d.  Sprech¬ 
saal  oder  c  Ba'dermann, 
_ Radeberg. _ 


s^Papler!^ 

All  Ersatz  für  Affiichen- 
Papiere  empfehle  ich  mein 
weil!  und  farbig  Prospeht- 
Ansschnß-Papier  eämtlichen 
Glashütten  werken  nnd  Schlei¬ 
fereien.  Abgabe  in  Ladungen 
nnd  Ballen.  ['.4 

JT.  E.  Starke 

Papier  engros 
Glatz,  Schlesien. 


6el]raDcble,  sber  not  erballene 

Kapiidpresse 

Modell  Dorst,  Fignr  170  C, 
zu  yerkanfen.  Anfragen  er¬ 
beten  unter  W  5997  an  d  e 
GeBcbäffRStelle  deeSoreebsae', 

niiii«, 

gebraucht  doch  gut  erhalten, 
2  teilig,  mit  eiserner  An^rieb- 
stnfenscheibe  nnd  eisernen 
Spillen  sind  preiswert  za  ver- 
kaufen.  Angebote  unter  V 5946 
an  die  Geschäftsstelle  des 
Spreebsaal. 


für  fenerfeste  Materialien 
(Verfahren  von  D.'.  Weber) 
vollstäadig  nen,  ungebraucht, 


abzugeben  von  i£0 

AldieD'Ceselhcbail  lür  Zink- 
l'idoslris  voriD.  Wilhelm  Griüo, 

Mantborn  a.  Rh. 


E  wa  10  000  Stück  Fassungs- 
Bteine, 

„  10000  Stück  Dseken- 

rosetten, 

„  26  000  Stück  Schalter 

mEappe,hocbn  niedr, 

„  6  000  Stück  Bdleniso- 

•  latoren  J  101. 

„  1000  Stück  liolatoren 

R  Ti  J.  116,  II  Wahl, 
sofort  preiswert  abzugeben 

Porzellaoiabrik  Wilbelm  Laoge. 

Neuhaldenzlaben.  [22 


ElnlitlllaiiflisitlielMser 

oii  iieiiemiiue  nai8ii 

billig  zu  verkaufen. 

Rudolph  Moll  &  Co.,  Hamburg  3S, 

Eiftestraße  426.  Fernspr.  Nordsee  2832.  [si 


weiße,  halfcwciße  end  bnttä 
waggonweise  lenfrnd  an  Si  l  istverbrancher 
preiswert  abzageben. 

Gebr.  Rapp,  Berlin  W30, 

Berchiobgaleuerstrahe  1.  [37 


Zn  verkaolen  lilr  Eipori! 

Einipe  laiiuDpen  ntoe  grniie  lopnnliiaiclieii 

. Bordeagmiiiflasflien 

„  „  gebran;Ple  BonjeaaHeiDOastheo 

alles  mit  Eohlknopf,boden. 


mit  Flachboden. 

Angebote  unter  W  6033  an  die  Geachäftsstelle  des  Sprechsaal. 


T6nsiits,ii«iig. 

lasseii. 

Paris  und  Minton,  dünn,  in 
regulärer  Ware,  Eanten- 
dekore,  werden  für  prompte 
Lieferinz  preiswert  abge¬ 
geben  Gefl  Angebote  nnter 
W  6013  an  die  Geschäfts¬ 
stelle  des  Sprechsaal  erbeten. 


in  yerschiedenen  Ansführnn- 
gen  preiswert  abzngeben.  An¬ 
gebote  unter  W  6003  an  die 
Geschäft  stelle  des  Sprechsaal 
Porzellaufabriä 
übernimmt  noch  Anft  äge  auf 

üniuorsal- 

Abzuieiodoson, 

Schalt  »rsockel, steck  ■ 
und  Kuhlodosen, 
Doppelstecker  usw. 

Anfragen  nnter  W  6015  an  die 
Gesohafrsstpllp  das  Sorp‘'h»a«l. 


lliiiie  Ltiijijg 


sofort  liefeibar.  Glasfatrikei 
wollen  Anfragen  seuden  nnter 
W  6011  an  die  Geschäfts¬ 
stelle  des  Sprechsaal. 


GroBe  Poslen 


aller  Größm,  mit  Zsllaloid- 
deckel,  mit  nnd  ohne  Liefer- 
werksbescheinignag,  abLiger 
sofort  lieferbar 
Angebote  nnter  W  6989  an  die 
Gescbäftistel’e  des  Sprechsaal 

Za  verSaulen  fa,t  un]|e> 
braucht«  neue 

Doppeliiaiiiiiier- 

kilblas-Mascliiiiii 


mitZmtrifngal  Ereiselgebläse, 
eingebaater  Eicnkammer  nna 
Absangevorrichtang.  Enft- 
bedarf  4—5  PS.  [37 

UlaEfibrik  Wilhelmsböllo. 

Wilhelm  Schmidt,  G.m.b.H. 
•  Gräfearoda,  T-iur. 

Herdglas 

liefert  regelmäuig  waggon¬ 
weise  [iS 

Richard  Müller  Nachf. 

Abt.  Zwischenprodukte, 

Heidanau-Nerd  !•  S. 


Gelegenheitskauf! 

Etwa  600  Stock 

Birnsii-Ilisliii 

etwa  110X70X70 
nnd  90X60X60  cm, 
Brettstä'ke  16  bis  18  mm, 
Zwischenabstand  3  bis  4  cm, 
tadellos  erhalten  jedoch  ge¬ 
braucht,  teils  mit  Parkmaterial 
unter  Vorbehalt  des  Zwischen- 
yerkanfa  in  einem  Posten 
preiswert  zu  yerkanfen.  An- 
gebo'e  unter  L  1526  an  die 
Geschäftsstelle  des  Sorecbsaal 


fast  nen,  ii>t  abzngthen  [se 

ülasblilteDwerke 
vorm.  J  Schreiber  &  Refien, 

Ledniopovne, 

Trencian  ka  znpa,  Slowakei 


Cin  Posten 

Bleikristall, 


Überfangene  Römer,  Preß- 
nnd  Eohlglas,  ist  abzngebsn. 


Angebote  unter  W  6018  an  die 
Gifc  iäftsstelle  des  Sprechsaal. 


weiß,  rnnd,  2  g  Iihalt, 
zn  sehr  günstigem  Preis 
sofort  abzngeben. 
Angebote  nnter  W  6023  an  die 
Geschäftsstelle  des  Sprechsaal. 


Ein  Waggon 


(Wunder-  und  Favoritzylin- 
der,  sowie  Glocken  nsw.), 
yeraandtbereit  gepackt,  billig 
zu  yerkanfen.  Angebote  nnter 
W  6087  an  die  Geschäfts- 
B  eile  dag  Sprechsaal  erbeten. 


GroBer  Men 


für  Export  oder  Inland, 
geschlossen  und  in  Teilen, 
gegen  sofortige  Kasse 
abzugeben. 

# 

Anfragen  nnter  W  6034  an  die  Geschäftsstelle 
des  Sprechsaal  erbeten 


Sofort  greifbar  inr  luiaud  oder  Export  mit  L  eteiwerks- 
bescheinigang  oder  Ansfnhtbewilligang 


Eristallglas,  gelüstert.  Abbildangen  anf  Wunsch.  Master 
gegen  Berechnnng.  Ferner  knrrfristig  lieferbar;  Schalen, 
Becher,  Teller,  Wein-,  Bier-,  Waaser-,  Likör- 
gläser,  Mokkataasen  (Glas  brachsiuber),  io  glatt  nnd 
veredelt  (gemalt,  graviert,  geschliffm).  Angebote  unter 
W  5984  an  die  Gescbäfts'telle  des  Sorecbsaal. 


9000110  SWCli 


Gefl  Nachfragen  nnter  W  6019  an  die  Geschäfts¬ 
stelle  des  Sprechsaal  erbeten. 


(5B.  Jahrgang.) 
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eber  den  Gasbrand  der  Porzellanrnndöfen. 

Von  Ing.  C.  Czerny,  Leipzig. 

(Nachdruck  verboten.) 

Im  Jahre  1860  wurden  von  Venier  in  der  Porzellanfabrik 
österle  in  Böhmen  die  ersten  Gasbrandversnche  in  einem 
azelofen  vorgenommen.  Das  Ergebnis  dieser  Versuche  war, 
9  bekannt,  kein  günstiges,  vermutlich  aus  dem  Grunde,  weil 
dieser  Zeit  geeignete  Drnckgeneratoren  noch  nicht  bestanden. 
)t  fünfzig  Jahre  später  wurden  im  Jahre  1911  auf  Veranlas- 
ig  des  Mitteldeutschen  Braunkohlensyndikats  und  auf  dessen 
sten  in  der  Porzellanfabrik  Weiden,  Gebrüder  Banscher,  die 
sbrandversuche  in  Rundöfen  wieder  aufgenommen,  um  nach 
cklicher  Durchführung  derselben  den  Braunkohlenbriketts, 
für  den  Gasbrand  in  Betracht  kamen,  auch  in  der  Porzel- 
-Industrie  ein  größeres  Absatzgebiet  zu  schaffen. 

Nachdem  vorerst  in  Weiden  in  einem  17  cbm  -  Rundöfen 
Versuche  gemacht  wurden,  die  die  Möglichkeit  der  Durch- 
irbarkeit  des  Gasbrandes  auch  in  größeren  Rundöfen  ergaben,* 
rde  zom  Baue  eines  52  cbm- Randofens  und  einer  Gasgene- 
or-  und  Gasbrenner-Anlage  nach  System  C.  Czerny  geschritten. 

Mitteilangen  über  diese  Anlage,  deren  Brand-  und  wirt- 
laftlichen  Ergebnisse  wurden  in  einem  im  Sprechsaal  1912, 
17 — 19,  erschienenen,  von  Ober-Ingenieur  Walther  Stampe, 
pzig,  verfaßten  Aufsatz  veröffentlicht. 

Die  Brandergebnisse  waren  nach  diesem  Berichte  vielver- 
echend,  obgleich,  und  dies  muß  hervorgehoben  werden,  die 
läge,  wie  nicht  anders  zu  erwarten  war,  in  ihrer  ersten  Aus- 
irung  Mängel  hatte  und  obgleich  ein  richtiges  Gasfeuerungs- 
stem  für  den  Porzellangasbrand  nicht  bekannt  war  und  auch 
bt  leicht  aufgefunden  werden  konnte,  da  zuverlässige  Auf- 
ilüsse  über  Plammen-Temperatur  und  Temperatursteigerang 
Ofeneinsatzes  in  den  einzelnen  Brandperioden  und  über 
isen  W^ärmeverbrauch  aus  der  Literatur  nicht  entnommen 
•den  konnten  und  auch  von  dem  Brennpersonal  für  die 
ekte  Befeuerung  der  Rundöfen  nicht  zu  erfahren  waren. 

Dem  zu  dieser  Zeit  bestandenen  Mangel  eines  zuverlässigen 
»brand-Systems  ist  die  Unsicherheit  in  der  Durchführung  der 
äbrände  in  Weiden  zuzuschreiben.  Gute  Brände  wechselten 
mindergnten  und  auch  verfehlten.  Dieser  Umstand  und 
Abneigung  des  Brennerpersonals,  von  der  gewohnten  gut  ein- 
chulten  direkten  Brennmethode  abzustehein  und  sich  in  die 
le  noch  unsichere  Gasfeuerungs-Methoile  hereinzufinden, 
fte  die  Ursache  für  die  spätere  Auflassung  der  Gasbrände 
Jer  Porzellanfabrik  Weiden  gewesen  sein. 

Ungefähr  zu  dieser  Zeit  wurde  im  Jahre  1913  vom  Mittel- 
Jschen  Braunkohlen-Syndikat  die  Gasgenerator  und  Braun¬ 


kohlenverwertung  G.  m.  b.  H.,  in  Leipzig  gegründet,  welcher 
die  Einführung  der  Gasfeuerung  in  der  feinkeramischen  Industrie 
übertragen  wurde  und  die  dadurch  vor  die  Aufgabe  gestellt 
wurde,  das  Gasfeuerungs-System,  welches  die  Sicherheit  des 
guten  Ausfalles  der  Gasbrände  gewährleistet,  einer  Lösung 
zuzuführen. 

Es  wurden  von  der  Gasgenerator-Gesellschaft,  vorerst  auf 
deren  Kosten,  in  den  Porzellanfabriken  Kahla,  Triptis  und 
Hüttengrund  Gasfeuerungs- Anlagen  errichtet,  eine  große  Zahl 
von  Versuchsbränden  daselbst  dnrcbgeführt,  um  an  Hand  der 
Brandergebnisse  und  vorgenommener  Messungen  ein  zuverläs¬ 
siges  Gasfeuerungs-System  für  Rundöfen  herauszubilden. 

Die  Schwierigkeiten,  ein  solches  zu  schaffen,  waren  nicht 
zu  unterschätzen,  da,  wie  schon  erwähnt,  Aufschlüsse  über  die 
Temperatur-Vorgänge  und  den  Wärmeverbrauch  der  Brand¬ 
perioden  fehlten. 

Der  Porzellanfabrik  Kahla,  die  ein  gut  geschultes  Brenner¬ 
personal  hatte,  gelang  es  nach  und  nach  unter  Ausschluß  der 
Gasgenerator-Gesellschaft  Leipzig  ein  Gasfeuerungs-System  auf- 
znfinden,  das  jedoch  für  die  Allgemeinheit  ohne  Wert  blieb, 
da  dasselbe  geheim  gehalten  wurde.  Die  durch  die  Auffindung 
eines  verläßlichen  Gasbrand-System  erzielten  guten  Brander¬ 
gebnisse  in  der  Porzellanfabrik  Kahla  führten  zu  einer  ziemlich 
bedeutenden  Vergrößerung  der  ursprünglichen  kleinen  Gas¬ 
feuerungs-Anlage.  Gegenwärtig  ist  diese  Fabrik  daran,  den 
5.  und  6.  Gasgenerator  aufzustellen. 

Etwas  später  gelang  es  der  Gasgenerator  und  Braunkohlen- 
verwertnng  G.  m.  b.  H.,  Leipzig,  auch  ein  zuverlässiges  Gas¬ 
feuerungs-System  zu  schaffen,  dessen  Richtigkeit  in  letzter 
Zeit  durch  die  Ergebnisse  der  Untersuchungen  über  Temperatur- 
Verlauf  und  den  Wechsel  in  der  Zusammensetzung  der  Rauch¬ 
gasatmosphäre  in  feinkeramischen  Brennöfen  mit  direkter 
Feuerung  durch  die  Ingenieurgesellschaft  für  Wärmewirtschaft 
Köln,  veröffentlicht  in  den  Berichten  der  Deutschen  Keramischen 
Gesellschaft,  Berlin,  und  durch  die  Mitteilungen  von  Dr.W.  Pakall 
in  seiner  Broschüre  „Ueber  die  Vorgänge  beim  Brennen  kera¬ 
mischer  Waren“  (Sprechsaal  1919,  Nr.  10—12)  ihre  Bestätigung 
findet.  ®  ® 

Das  von  der  Gasgenerator-Gesellschaft,  Leipzig,  ausgebildete 
Gasfeuerungs-System  besteht  aus  vier  Brandperioden,  und  zwar : 
Aus  der  ersten  Vorfeuerperiode,  mit  oxydierender  Flamme  einer 
Flammen-Temperatur  von  1250  bis  1350“  C  und  einer  Dauer 
von  8—10  Stunden  bis  zur  Erreichung  einer  Ofentemperatur 
von  900—950“  C,  gemessen  1  m  über  der  Ofensohle.  Die 
stündliche  Temperatursteigerung  beginnt  mit  150“  C  und  endet 
mit  ungefähr  58“  C. 
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Aas  der  zweiten  Vorfenerperiode,  auch  mit  oxydierender 
Flamme,  einer  Flammentemperatur  von  1050®  C  und  einer 
Dauer  von  4 — 5  Standen  bis  zur  Erreichung  der  Ofentemperatur 
von  1000®  C.  Die  stündliche  Temperatursteigerung  beginnt  mit 
20®  und  endet  mit  ungefähr  10®  C. 

Aus  der  Redaktionsperiode,  selbstverständlich  mit  reduzieren¬ 
der  Flamme,  einer  Flammentemperatur  von  ungefähr  1450  bis 
1500®  C  und  einer  Dauer  von  6—6  Standen  bis  zur  Erreichung 
der  Ofentemperatur  von  1250 — 1280®  C,  gemessen  1  m  über 
der  Ofensohle.  Die  stündliche  Temperatursteigerung  beträgt  zu 
Beginn  70®  und  nimmt  ab  bis  30®  C. 

Ans  der  Neutralfeuerperiode,  mit  Sauerstoff  und  Kohlenoxyd 
freien  Abgasen,  einer  Flammentemperatur  von  ungefähr  1550®  C 
und  einer  Dauer  von  3 — 4  Standen,  bis  zur  Erreichung  der 
Garbrandtemperatur  von  1850 — 1400®  C,  gemessen  1  m  über 
der  Ofensohle.  Die  stündliche  Temperatursteigerung  beginnt 
mit  30  ®  und  endet  mit  etwa  20®  C. 

Die  Temperaturkurve,  welche  sich  nach  diesem  Brenn¬ 
verfahren  ergibt,  wird  nach  den  stündlichen  Temperatar¬ 
steigerangen  konstruiert,  deren  Berechnung  möglich  ist,  wenn 
die  Wärmeübergangszahl  für  den  cbm  des  Ofeneinsatzes  bekannt 
ist.  Diese  Zahl  wurde  von  mir  an  Hand  der  während  der 
Durchführung  der  Versuchsbrände  durch  die  Gasgenerator- 
Gesellschaft,  Leipzig,  vorgenommenen  Temperaturmessungen 
ermittelt. 

Da  der  Temperatur-Unterschied  zwischen  der  Flamme  und 
dem  Ofeneinsatz  einer  ununterbrochenen  Aenderung  unterworfen 
ist  und  infolge  der  immerwährenden  Steigerung  der  Temperatur 
des  Ofeneinsatzes  kleiner  wird,  so  kann  es  eine  einheitliche 
Wärmeübergangszahl  nicht  geben,  aber  man  kann  die  mittlere 
Wärmeübergangszahl  einer  Stande  bestimmen  und  aus  dieser 
die  mittleren  Wärmeübergangszahlen  für  2,  3,  4  bis  z  Standen. 
Bedeutet: 

a  die  mittlere  Wärmeübergangszahl  für  den  qm  des  vom 
Feuer  bespülten  Kapseleinsatzes  per  Stande  und  1®  C 
Unterschied  zwischen  der  Flammen-  und  Ofeneinsatz- 
Temperatur, 

z  die  Stundenzahl,  für  welche  die  mittlere  Wärmeübergangs¬ 
zahl  bestimmt  werden  soll, 

T  die  Temperatur  des  Ofeneinsatzes  vor  Beginn  der  Brand¬ 
periode, 

T,  die  Temperatur  des  Ofeneinsatzes  nach  Schluß  der  Brand¬ 
periode,' 

T^  die  Flammentemperatur  (Verbrennungstemperatur), 

k  das  Gewicht  eines  cbm  des  Kapseleinsatzes  mit  Porzellan¬ 
geschirr, 

s  die  sp.  Wärme  des  Ofeneinsatzes, 

F  die  vom  Feuer  bespülte  Fläche  eines  cbm  des  Ofeneinsatzes, 
dann  ist: 

F.£.a(Tv  —  =k.8.  (Tz  —  T) 

und 

k .  8  (T*  —  T) 

Aus  den  Aufschreibungen  der  durchgeführten  Gasbrände 
ist  ermittelt  worden,  daß,  wenn  T  =  50®  und  T^  =  1256®  C  ist, 
die  Temperatur  der  ersten  Stande  des  Vorfeuers  auf  rund 
210®  C  steigt. 

Beträgt  das  Gewicht  pro  cbm  Ofeneinsatz  mit  Porzellan¬ 
geschirr  750  kg,  die  sp.  Wärme  0,22  und  ist  F  =  8,5  qm,  dann 
ist  die  annähernde  Wärmeübergangszahl  pro  qm  des  vom 
Feuer  berührten  Ofeneinsatzes  pro  Stande  und  1®,  Temperatur¬ 
unterschied 

_  750 . 0,22  (210  -  50)  _ 

“  8,5{l256— 

und  daher  für  den  cbm  des  Einsatzes  die  mittlere  Wärme¬ 
übergangszahl  einer  Stande 

ai  =  2,75 . 8,5  =  23,375 
und  für  100  kg  des  Einsatzes  =  3,116. 

Der  Wärmeübergang  findet  selbstverständlich  nur  dann 
gleichmäßig  statt,  wenn  dem  Ofen  stets  eine  solche  Menge  der 
Rauchgase  zugeführt  wird,  die  den  freien  Ofenraum  voll¬ 
ständig  ausfülien,  also  eine  bestimmte  Menge  des  Brennmaterials 
zur  Vergasung  gelangt.  Auf  die  Bestimmung  der  stündlich  zu 
vergasenden  Brennstoffmengen  wird  in  dieser  Abhandlung  noch 
zurückgekommen  werden. 

Die  mittleren  Wärmeübergangszahlen  sind  als  Näherangs¬ 
zahlen  zu  betrachten.  Die  berechneten  Temperatursteigerungen, 
die  sich  bei  Benützung  derselben  ergeben,  geben  aber  eine 
genügende  Uebereinstimmung  mit  den  abgelesenen  Pyrometer- 
Temperaturen.  — 

Aus  der  Wärmeübergangszahl  ocj  können  die  Wärme¬ 
übergangszahlen  für  2,  3,  4  bis  z  Standen  bestimmt  werden 


bei  Benützung  der  empirischen  Formel 

=  23,376-0,03366  (z^— 1). 

Ist  beispielsweise  die  Wärmeübergangszahl  für  eine  zehnstün¬ 
dige  Brandperiode  zu  berechnen,  dann  ist  z  =  10  und 


ajo  =  2.3,375—0,03366 . 99  =  20,043, 


Dadurch,  daß  die  Wärmeübergangszahlen  für  eine  gewisse  An¬ 
zahl  von  Standen  berechenbar  sind,  ist  auch  die  Berechnung 
der  Schluß-  und  Stunden-Temperaturen  einer  jeden  Brandperiode 
möglich,  wenn  die  Flammentemperatur  und  die  Temperatur  des 
Einsatzes  bei  Beginn  einer  Brandperiode  bekannt  sind. 


Die  Flammentemperatur  in  den  beiden  Vorfeuern  wird  aus 
dem  Sauerstoff  oder  Koblensäuregehalte  der  Abgase  berechnet 
und  die  des  Reduktionsfeuers  aus  dem  Kohlensäure-  und  Kohlen¬ 
oxydgehalte  derselben.  Die  Flammentemperatur  des  neutralen 
Feuers  ist  die  des  mit  einfacher  Luftmenge  verbrannten  Gene¬ 
ratorgases. 

Die  Temperatur  des  Ofeneinsatzes  gibt  das  Pyrometer  an. 

Die  Formel  für  die  Berechnung  der  Schlußtemperatur  T, 
einer  Brandperiode  kann  aus  der  Formel 

k  .  8  (Tz  —  T) 

az  = 


abgeleitet  werden. 
Es  ist 


(T.  - 


Tz  =- 


a^.z 


Tv  +  jl66  —  T 


166 


Uz  •  z 


und  a„  kann  aus  der  Formeis  u 


23,375—0,03366  (z*— 1) 


berechnet  werden. 


Berechnung  der  Stundentemperataren 
der  Brandperiode  für  die  Konstruktion  der  Temperaturkurve 


Erstes  Vorfeuer  T^  =  1256,  T  =  50 ®  C. 

Das  Generatorgas,  welches  bei  Beginn  des  Gasbrandes  in 
die  noch  kalten  Gasbrenner  geleitet  und  hier  angezündet  wird, 
hat  eine  unvollkommene  Verbrennung.  Reichlich  ist  die  Zeit 
einer  Stande  erforderlich,  bis  das  Generatorgas  lebhaft  zur 
Verbrennung  gelangt.  In  dieser  Stande  steigt  die  Ofentem- 
peratur  gewöhnlich  nur  um  50®  C  und  kann  in  die  Berechnung 
der  Stundentemperatur  nicht  einbezogen  werden.  Erst  nach 
dieser  Stande  setzt  der  eigentliche  Gasbrand  des  ersten  Vor- 
feuers  ein. 

Anfangstemperatnr  T  = . BO  C 


23,376 . 1266  -f  (l6B— 


1.  Stunde:  a,  =  23,376,  Ti= 


60 


166 


-=  SIO«  , 


2. 


Os  =  23,376  —  0,03366  (22—1)  =  23,274 


T,= 


23,274 . 2 . 1266  +  |l6B— 50 


136 +  23^ 


=  /-s..  348», 


«3  =  23,376  —  0,03366  (3^— 1)  =  23,106 

23,106 . 3 . 1266  +  (165  —  60 


166  +  ^°^ 


^  468» , 


4. 


«4  =  23,376  —  0,03366  (42—1)  =  22,860 

22,860 . 4 . 1256  +  (l65  —  )  60 


166  + 


22,860.4 


i\j  678» 


6. 


as  =  23,376  —  0,03366  (6*— 1)  =  22,667 

22,667. 5. 1266 +  (l66  —  ??^^^)  60 


,  22,567.5 

166 - = - 


~  663», 


6. 


«*  =  23,375  —  0,03366  (6«- 1)  =  22,197 

22,197 . 6 . 1266  +  (166  —  j  BO 

Tg  = - 


166  + 


22,197.6 


^  741», 


7. 


=  23,375  —  0,03366  (72—1)  =  21,760 

60 


T,=. 


21,760 . 7 . 1266  + 


lgB  +  21^7 


~  810», 


oc. 


.  23,375  —  0,03366  (82—1)  =  21,187 

21,187 . 8 . 1266  +  (166  —  j  BO 


T.= 


166  +  ^« 


^  869», 


I  23,375  —  0,03366  (92—1)  =  20,682 

20,682 . 9 . 1266  +  (l66  —  ^— )  60 


165  +  ^“ 


rv  920« , 
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Die  Standentemperatnr  kann  auch  ans  derjenigen  der  vorangegangenen 
Stande  berechnet  werden,  falle  dieselbe  bekannt  ist  and  wenn  die  Ueber- 
;  gangszahl  «i  =  23,376  angewendet  wird.  So  ist  beiepieleweiae 

23,376 . 1266  +  (166  —  869 

T,  = - ^ - -  .N.  920«  C 

166  +  ^^ 

Zweites  Vorfener.  =  1060®,  T  =  920"  C 
23,376 .  1060  +(l66  — 


1.  Stunde:  a,  =23,376,  Ti= 


ICC  I  23,375 
165  +  — 2— 


=  937®  C 


[  2.  Stnnde 


a,  =  23,274,  T,= 


23,274 . 2 . 1060  +  (l65  —  ?5i^)920 


166  + 


23,274.2 


962  ® 


8  Stande  23,106 . 3 . 1060  +  (l6B — 

08  =  23,106,  Tg= - 


23.106.3' 


‘)920 


166  + 


966® 


4.  Stande  22,860 . 4 . 1060  +  (l66  —  ?d^ji)920 

«.=22,860,  T.= - ^^^22:560-4  ««• 

166  +  — 2— 

Bedaktionef'eaer.  T^  =  1467®,  T  =  976 ®  C 
1  Stande  23,376  .  1467  +(l66  —  ?^)976 


o,  =  23  376,  T,= 
2.  Stande 


165  +  ?i^3^ 


=~  1041»  C 


23  274 . 2 . 1467  +  (l6B  —  ^^^  '^976 
o,  =  23,274,  T,  = - 10980 

3.  Stnnde  23,106 . 8 . 1467  +  { 166  —  ^■^^jj)976 

03  =  23,106,  T3  = - '  =^1147® 


4  Stande 


««  =  22,860,  T« 


I  23,106.3 
165  H - 2 - 

22  860 . 4 . 1467  +  (l66  —  ?d^^j976 


165  + 


=rvll90« 


,  6.  Stnnde  22,667 . 6  .  1467  +  (l65  —  ■^)976 

I  05  =22,667,  T5= - oo««,-« - = — - — ='^.^  1227» 


166  22j56+5 

6.  Stande  22,197  6.1467  +  (l66 

0,  =  22,197,  Te= - ^ 

166  + 

Neutrales  Feuer. 

1.  Stande  23  ^'^'^  23,375 


22,197 . 6i 


')976 


='^ 1260® 


^=  1646®,  T  =  1260®  C 


oCi — 23,376j  Tj : 


1,376 . 1646  +(l65  —  1260 


165+?d375 


=~  1298® 


2.  Stande 

03  =  23,274, 


23,274 . 2 . 1646  +  ( 165  — 

m  ._  '  Z  j 

>  - norr7A~n - =' 


166  +  ^ 
z 


rSA  1331® 


3  Stande  23,106 . 3 . 1646  +  (l6B  —  i260 

a8=23,l06,  T8=  - =r^^l351®  „ 

166  -1 - 2— 

4  Stnnde  22,860 . 4 . 1646  +  (l 65  —  1260 

««  =  22,860,  T«  = - 22;860-  =^1377®  , 

166  H - 2— 

Zur  Bercbnang  der  stündlichen  Temperatar-Steigerangen 
mnß  die  Verbrennnngs-  and  Öfentemperatar  bekannt  sein. 
Letztere  kann  von  einem  elektrischen  Pyrometer,  dessen  Thermo¬ 
element  1  m  über  der  Ofensohle  angebracht  ist,  abgelesen  and 
erstere  aas  dem  Saaerstoff-  oder  Kohlensäare-Qehalt  der  Ab¬ 
gase  berechnet  werden,  wenn  die  Zasammensetzang  des  Gene¬ 
ratorgases  bekannt  ist. 

Die  Zasammensetzang  eines  etwas  minderwertigen  Gene¬ 
ratorgases,  aus  Braunkohlenbriketts  erzeugt,  ist  im  Mittel 
folgende : 

Kohlenoxydgas . (CO)  =  30,80  “/(, 

Wasserstoff . (Hg)  =  15,80  o/q 

Methan . (CH«)  =  1,00% 

Aethylen . (C^H«)  =  0,40  »/o 

Kohlensäure . (COg)  =  6,40  “/q 

Stickstoff . (Nj)  =  46,60  ®/o 

Der  untere  Heizwert  dieses  Gases  ist  =  1365,76  WE, 

Die  fühlbare  Wärme  desselben  kann  im  Vorfeasr  mit  100® 
und  im  Scharffeuer  mit  150®  C  angenommen  werden. 

Für  die  vollständige  Verbrennung  dieses  Gases  ist  für  1  cbm 
eine  Sauerstoff- Menge  von  0,265  cbm  und  daher  eine  Luftmenge 
von  1,261  cbm  (15®  C)  erforderlich. 

Die  Abgase-Mengen  je  cbm  Generatorgas  sind  bei  Ver¬ 
brennung  mit  einfacher  Luftmenge: 

COa  =  0,390  cbm,  HaO  =  0,186  cbm,  N,  =  1,4629  cbm 
zusammen  2,0289  cbm. 


Unter  Annahme  der  Formeln  von  Mallard  und  Le  Chate- 
lier  für  die  sp.  Wärme  der  Verbrennungsgase  ist  die  Ver- 
brennungstemperatar  eines  cbm  Generatorgases,  dessen  fühl¬ 
bare  Wärme  100®  C  beträgt,  bei  einfacher  Luftzuführaog 
15a0®  C. 

Da  für  jedes  Prozent  Saaerstoff  der  Abgase  'auf  oder  ab 
eine  Ab-  oder  Zunahme  der  Verbrennungstemperatur  von  unge¬ 
fähr  63®  C  im  praktischen  Betriebe  angenommen  werden  kann, 
so  müssen  die  Abgase  des 
,  ,  1530  —  1256 

1.  Vorfeuers - — - =  5,17  ®/o  Saaerstoff  enthalten  und 

.  „  ..  ,  1530  —  1050 

im  2.  Vorfeuer  - - - =  9,00  ®/o  Sauerstoff. 

Die  Verbrennungstemperatur  von  1630®  C  des  Generator¬ 
gases  der  angegebenen  Zasammensetzang  wird  also  bei  dem 
Saaerstoffgehalte  der  Abgase  von  6,17  ®/o  auf  1268*  und  bei 
dem  Saaerstoffgehalte  von  9,00  ®/o  anf  1050®  C  herabgesetzt. 

Um  jedoch  den  Saaerstoffgehalt  für  die  Abgase  des  ersten 
and  zweiten  Vorfeuers  bereohnen  za  können,  ist  es  notwendig, 
vorerst  die  Verbrennangstemperatnr  des  Generatorgases  bei 
einfacher  Lnftzaführang  za  berechnen.  (Fortsetzung  folgt.) 


Zur  OrüuduDg^  der  ,, Deutschen 
Glastechnischen  GeseUschaft‘<  (D.  G.  G.) 

Von  Dr.  Friedrich  Späte, 

Vorstand  des  Qlaslaboratoriamg  der  StuliengeBellschaft  des  Osrimkonzarns. 

(Nachdruck  verboten.) 

Während  für  die  deutsche  keramische  Industrie  eine  Deutsche 
Keramische  Gesellschaft  schon  seit  einer  Reihe  von  Jahren 
besteht,  hatte  für  die  deutsche  Glasindastrie,  die  für  Deutsch¬ 
land  doch  ebenfalls  von  größter  Wichtigkeit  ist,  die  Gründung 
einer  auf  ihrem  Gebiete  entsprechende  Ziele  erstrebenden  Ge¬ 
sellschaft  in  Deutschland  bisher  noch  nicht  verwirklicht  werden 
können.  So  war  es  freudig  zu  begrüßen  und  als  einem  längst 
gefühlten  Bedürfnisse  abhelfend  zu  empfinden,  als  vor  wenigen 
Wochen  die  Nachricht  von  der  Gründung  der  , Deutschen 
Glastechnischen  Gesellschaft“  durch  die  Fachpresse  ging. 

Gerade  in  den  jetzigen  schwersten  Zeiten  der  Depression 
des  deutschen  politischen  und  wirtschaftlichen  Lebens  muß  es 
das  Bestreben  der  Deutschen  sein,  den  politischen  Niedergang 
Deutschlands  durch  Höchstleistungen  auf  wissenschaftlich- 
technischem  Gebiete  auszugleichen.  Den  staatlichen  Instituten 
fehlen  meist  die  Mittel  zu  ihrem  weiteren  Ausbau,  und  so  ist 
es  hoch  anznerkennen,  daß  die  jetzt  kapitalkräftige  deutsche 
Industrie  zum  Teil  die  Weiterführung  von  wissenschaftlichen 
Forschungsarbeiten  übernommen  hat.  In  der  Industrie  wiederum 
zeigt  sich  das  Bestreben,  um  ihre  Leistungsfähigkeit  zu  heben, 
sich  in  den  einzelnen  Spezialzweigen  zu  Verbänden,  zu  größeren 
Gesellschaften  zusammenzuschließen  in  der  Art,  wie  es  die 
deutsche  Maschinenindustrie  in  dem  schon  Jahrzehnte  lang 
bestehenden  „Verein  Deutscher  Ingenieure“  in  vorbildlicher, 
in  der  Welt  wohl  einzigartig  dastehender  Weise  getan  hat.* 
Viele  derartige  Verbände  sind  nach  diesem  Master  seitdem 
entstanden,  und  gerade  in  der  letzten  Zeit  zeigt  sich  wieder 
lebhaft  das  Bestreben  nach  Gründung  solcher  Fachgesellschaften, 
und  sind  wieder  Neugründungen  bekannt  geworden.  Das  Ziel  dieser 
Gesellschaften  besteht  allgemein  in  der  Hebung  der  Industrie 
in  ihrer  technischen  Leistung  auf  dem  Wege  von  Mitteilungen 
und  durch  Austausch  der  gesammelten  Erfahrungen  in  Sitzungen 
und  Fachzeitschriften. 

Auf  dem  Gebiete  der  deutschen  Glasindastrie  scheint  ein 
Zusammengehen  der  einzelnen  Werke  und  Fachleute  um  so 
wichtiger,  als  während  der  letzten  Jahre,  zum  Teil  durch  den 
Krieg  verursacht,  Deutschland  im  Auslände  neue  Konkurrenten 
erstanden  sind,  und  als  Deutschland  Gefahr  droht,  auf  glastech¬ 
nischem  und  glaswissenschaftlichem  Gebiete  vom  Aaslande 
überholt  zu  werden,  wie  es,  wenn  auch  bis  jetzt  nur  in  einzelnen 
Zweigen,  leider  bereits  geschehen  ist.  Ich  erinnere  an  die 
Owensmaschine  und  an  das  Pyrexglas,  in  neuester  Zeit  ferner 
an  die  Arbeiten  der  Amerikaner  speziell  über  die  physikalischen 
Eigenschaften  des  Glases!  Im  Auslände  werden  weiter  Riesen- 
anstrengungen  gemacht,  durch  wissenschaftliche  und  technische 
Erforschung  des  Glases  Deutschland  weiter  zu  überholen  und  als 
lästigsten  Konkurrenten  zu  verdrängen.  Die  ausländischen 
Arbeiten  beruhen  übrigens  zum  großen  Teil  auf  deutschen  Vor¬ 
arbeiten  —  ich  erinnere  nur  an  die  klassischen,  für  die  Glas¬ 
wissenschaft  und  die  moderne  Spezialglastechnik  grundlegenden 
Arbeiten  von  Schott  und  seinen  Mitarbeitern  —  und  gerade  deshalb 
wäre  es  um  so  mehr  zu  bedauern,  wenn  mit  der  Zeit  Deutsch¬ 
land  wirklich  der  Rang  auf  dem  Gebiete  der  Glaswissenschaft 
und  Glastechnik  abgelaufen  werden  würde. 

Die  Glasindastrie  beansprucht  ja  beinahe  noch  mehr  als 
die  keramische  Industrie  besonderes  Interesse  als  „Schlüssel¬ 
industrie“,  die  Wissenschaft  vom  Glase  als  „Schlüssel wissen- 
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Schaft“  kat*  exochen,  da  Glas  die  Vorbediogaog  für  viele 
lodostrien,  für  viele  Zweige  der  Natarwissenschaften  ist.  Man 
werfe  einen  Blick  in  ein  chemisches,  in  ein  physikalisches  Labo¬ 
ratorium:  Ohne  die  vielen  Instrumente  ans  Glas  von  der 
verschiedensten  Zusammensetzung  wäre  der  heutige  hohe  Stand 
dieser  beiden  Wissenschaften  unmöglich.  Und  die  Lösung  der 
Lehre  vom  Licht  ist  letzten  Endes  wohl  auch  nur  mit  Glas 
möglich.  Die  Hebung  der  deutschen  Glasindustrie 
in  technischer  Beziehung  und  damit  ihre  Sicher¬ 
stellung  für  die  Zukunft  erscheint  von  Volks¬ 
wirts  chaftl  ichen  G  e  sichtsp  un  kt  en  aus  förDentsch- 
land  ferner  deshalb  um  so  wichtiger,  als  die 
deutsche  Glasindustrie  nahezu  unabhängig  vom 
Anslande  dasteht,  da  sie  fast  alle  Rohmaterialien 
im  eigenen  Lande  findet! 

Trotzdem  die  augenblickliche  Lage  der  deutschen  Glas¬ 
industrie  nicht  als  ungünstig  bezeichnet  werden  kann,  muß 
doch  mit  einer  ungünstigen  Zukunft  gerechnet  werden,  und 
dann  mnß  die  deutsche  Glasindustrie  gewappnet  sein,  d.  h.  mit 
anderen  Worten,  sie  darf  nicht  schlechter  arbeiten  als  die  Glas¬ 
industrie  der  anderen  Länder.  Es  sei  hier  nicht  von  den 
Leistungen  einzelner  ersten  Firmen  gesprochen,  die  durch  die 
Qualität  ihrer  Waren  auf  dem  Weltmärkte  geradezu  konkur¬ 
renzlos  dastehen,  von  der  Konjunktur  unabhängig  sind.  Es 
gibt  aber  auch  Glashütten,  die  in  ihrer  technischen  Ausrüstung, 
in  ihren  Leistungen  nicht  auf  der  wünschenswerten  Höhe  stehen. 
Vielfach  verdanken  Firmen  ihre  augenblicklichen  hohen  Export¬ 
ziffern  der  Unte^bietungsmöglichkeit  bei  Lieferungen  ins  Ausland 
durch  den  niedrigen  Stand  der  Mark,  und  deshalb  gilt  es,  um' 
einem  event.  späteren  Rückschläge  entgegenzuarbeiten,  nm  den 
dann  zu  befürchtenden  Absatzschwierigkeiten  durch  Qualität 
der  Ware  und  Billigkeit  der  Produktionskosten  begegnen  zu 
können,  die  technischen  Leistungen  der  gesamten  deutschen 
Glasindustrie  zu  heben.  Von  diesen  Gesichtspunkten 
BUS  sei  die  „Deutsche  Glastechnische  Gesell¬ 
schaft“  ins  Leben  gerufen  gedacht,  in  diesem 
Sinne  möge  sie  die  deutschen  Glashütten,  die 
deutschen  Glasfachleute  zu  gemeinsamer  Arbeit 
vereinigen! 

Als  Name  der  Gesellschaft  ist  „Glastechnische“  Gesell¬ 
schaft  gewählt;  daraus  geht  hervor,  daß  es  eine  Gesellschaft 
werden  soll,  die  nicht  rein  wissenschaftlichen  Charakter  trägt, 
sondern  eine  solche,  in  der  sich  der  nicht  wissenschaftlich  ge- 
gebildete  Glasfachmann,  der  „Glaspraktiker“  und  der  „Glas¬ 
wissenschaftler“  Hand  in  Hand  arbeiten.  Die  Ziele  der  Gesell¬ 
schaft  müßten  sein:  Wissenschaftlich  ergründete 
Praxis  und  in  die  Praxis  umgesetzte,  in  der  Praxis 
angewandte  Wissenschaft! 

Der  Aufgaben,  die  in  der  Glastechnik  und  in  der  Glas- 
wissenschaft  noch  der  Erforschung  harren,  sind  —  trotz  der 
vielen  bereits  ansgeführten  Arbeiten  —  noch  immer  sehr  viele. 
Jeder,  der  in  der  Praxis  der  Glasindustrie  steht  oder  gestanden 
hat,  weiß,  wie  man  sich  fast  jeden  Tag  neuen  Problemen 
gegenüber  sieht,  Problemen,  die  rein  empirisch  nicht  zu  lösen 
sind  und  deren  wissenschaftliche  Lösung  bis  jetzt  noch  nicht 
gelungen  ist.  Wie  oft  treten  plötzlich  Glasfehler  auf,  der 
ganze  Hafen-  oder  Wanneninhalt  ist  verdorben,  und  ebenso 
plötzlich  sind  die  Fehler  wieder  verschwunden,  und  keiner 
kann  sich  die  Ursache  der  Fehler  erklären ;  am  Gemenge  war 
nichts  geändert,  der  Schmelzprozeß,  der  Ofengang  waren  an¬ 
scheinend  normal  gewesen.  Oder  es  tritt  mit  einem  Male  eine 
außerordentlich  hohe  Brochziffer  auf,  trotzdem  der  Kühlprozeß 
ein  sorgfältiger  gewesen  war.  Wie  wichtig  ist  bei  der  maschi¬ 
nellen  Verarbeitung  des  Glases  zwecks  Erzielung  einer  ratio¬ 
nellen  Fabrikation  eine  genaue  Kenntnis  der  Viskosität  bei 
hohen  Temperaturen,  bei  der  maschinellen  Fensterglasherstel¬ 
lung  außerdem  auch  Kristallisationsvermögen  und  Kristallisa- 
tionsgeschwindigkeit  bei  bestimmten  Temperaturen  und  die  zu¬ 
lässige  Kühlgeschwindigkeit !  Wie  wichtig  ist  die  genaue 
Kenntnis  des  Einflusses  der  Anwesenheit  bestimmter  Stoffe  in 
kleinen  Mengen  auf  die  Eigenschaften  von  Glas!  Welche  reiche 
Forschungstätigkeit  bietet  sich  noch  auf  dem  Gebiete  der  far¬ 
bigen  und  opaken  Gläser,  besonders  vom  Standpunkte  des 
Kolloidforschers  ans!  Welche  Aussichten  bietet  die  röntgeno- 
graphische  Untersuchung  der  Gläser!  Wie  manche  bisher  noch 
ungeklärte  Eigenschaft  der  Gläser  würde  wohl  auf  diesem 
Wege  ihre  Erklärcmg  finden. 

Eine  der  wichtigsten  Aufgaben  der  technischen  Glasfor- 
schung  ist  die  Verbilligung  der  Fabrikation  unter  gleichzeitiger 
Erzielung  einer  guten  Qualität  der  Waren,  Ans  den  Analysen 
kann  man  oft  ersehen,  wie  unnötig  teuer  oft  noch  gearbeitet 
wird.  Gläser  ans  zwei  verschiedenen  Glashütten  sollen  dem¬ 
selben  Zwecke  dienen  und  doch  welch  großer  Unterschied  in 
der  Zusammensetzung,  besonders  im  Alkaligehalt,  der  auf  die 
Gemengekosten  am  meisten  von  Einfluß  ist.  Hiermit  im  Zu¬ 
sammenhang  steht  die  auf  dem  Gebiete  der  Gemengezurichtung 


wichtigste  Frage:  Die  richtige  Gemengezurichtung  für  den  je¬ 
weiligen  Zweck!  Und  damit  kommen  wir  schon  hinüber  auf 
das  wichtige  Gebiet  der  Spezialgläser,  d.  h.  der  Gläser,  die 
nicht  mehr  Massenartikel  im  eigentlichen  Sinne  sind,  sondern 
die  bestimmten  oder  wissenschaftlichen  Zwecken  dienen  sollen, 
an  die  also  Anforderungen  in  bestimmter  Richtung  gestellt 
werden.  Die  Fabrikation  dieser  Gläser  erfordert  genaue  Kennt¬ 
nis  der  physikalischen  Eigenschaften  der  Gläser  als  Funktion 
ihrer  chemischen  Zusammensetzung. 

Ein  wunder  Punkt  in  vielen  Glashütten  ist  die  Entfärbnngs- 
frage  ;  es  gibt  wohl  kaum  ein  Gebiet,  auf  dem  soviel  „laboriert“ 
wird,  als  gerade  auf  diesem.  Und  doch  beruht  die  Wirkung 
der  Entfärbungsmittel  auf  Tatsachen,  die  schon  zum  Teil  wissen¬ 
schaftlich  ergründet  sind. 

Auf  die  Bedeutung  der  wissr  nschaftlichen  Behandlung  der 
Fragen  der  Feuerungstechnik  ist  von  der  W.B.G.  schon  oft  ge¬ 
nug  hingewiesen  worden.  Wieviel  auf  diesem  Gebiet  noch  zu 
leisten  ist,  kann  man  schon  daraus  ermessen,  daß  bei  den 
heutigen  Fenerungssystemen  in  Glasschmelzöfen  der  Nutzeffekt 
der  aufgewandten  Wärme  nur  10 — 20°/o  beträgt.  Und  wer  die 
Produktionskosten  von  Glas  kennt  und  damit  das  Verhältnis 
der  Ausgaben  für  Brennstoffe  im  Verhältnis  zum  produzierten 
Glase,  der  versteht  erst,  wie  wichtig  eine  rationelle  Vergasung 
der  Brennstoffe  ist,  und  der  Praktiker  weiß,  wie  oft  eine  kleine 
Veränderung  in  der  Generatorbediennng,  ein  kleiner  Umbau 
am  Generator  der  Fabrik  große  Summen  ersparen  kann. 
Schließlich  ist  aber  auch  die  richtige  Feuerfübrung  im  Ofen 
von  Wichtigkeit,  teils  zur  Erzielung  einer  Maximaltemperatur, 
d.  h.  bester  Ausnützung  der  Heizkraft  des  Gases,  teils  auch 
hinsichtlich  der  Einwirkung  der  Flamme  auf  das  Glas. 

In  das  Gebiet  der  „Deutschen  Glastechnischen  Gesellschaft“ 
müsste  schließlich  auch  als  eine  der  wichtigsten  Fragen  das 
Anfsnchen  der  in  der  Natur  vorkommenden  Rohmaterialien  und 
ihre  Ausnützung  für  die  Glasindustrie  fallen;  dem  „Glas¬ 
geologen“  bietet  sich  da  in  der  Erforschung  der  heimischen 
Lagerstätten  noch  reiche  Betätigung. 

Im  vorstehenden  sollten  nur  einige  wichtige  Punkte  als 
Beispiele  dafür  angeführt  werden,  von  welcher  Bedeutung  eine 
wissenschaftliche  Tätigkeit  auf  dem  Gebiete  der  Glasindustrie 
ist.  Die  Themata  sind  damit  noch  lange  nicht  erschöpft,  es 
würde  aber  zu  weit  führen,  hier  alle  in  Frage  stehenden  Ge¬ 
sichtspunkte  zu  besprechen. 

Es  müßte  also  hauptsächlich  das  Ziel  der  D.  G.  G.  sein, 
durch  Zusammenwirken  aller  an  der  deutschen  Glasindustrie 
Beteiligten,  ob  Glaspraktiker  oder  Glaswissenschaftler,  diese 
Industrie  auf  eine  recht  hohe  Stofe  zu  bringen.  Es  seien 
keineswegs  die  Leistungen  der  nicht  wissenschaftlich  gebildeten 
Glasfachleote  bestritten,  der  Männer,  die  ans  der  Praxis  her¬ 
vorgegangen  sind,  im  Gegenteil,  sie  sind  es  doch  schließlich, 
die  diese  Industrie  eigentlich  begründet  haben,  soweit  es  sich 
nm  technische  Gläser  handelt.  Es  ist  aber  doch  wohl  eine 
Selbstverständlichkeit,  daß  durch  wissenschaftliches  Behandeln 
rein  empirisch  gewonnener  Erkenntnisse  und  ihren  weiteren 
Aufbau  auf  wissenschaftlicher  Grundlage,  also  durch  Vereini¬ 
gung  von  Praxis  und  Wissenschaft,  die  Entwicklung  der  Industrie 
eine  viel  schnellere  sein  muß.  Ein  Musterbeispiel,  wie  Wissen¬ 
schaft  befruchtend  auf  die  Industrie  einwirken  kann,  bietet  wohl 
die  Entstehung  und  die  Entwicklung  der  Jenaer  Glaswerke,  die 
ihren  Weltruf  der  wissenschaftlichen  Behandlung  der  Glastech¬ 
nik  zu  verdanken  haben.  Die  Wichtigkeit  der  Praktiker  bleibt 
trotzdem  bestehen.  Eines  der  Ziele  der  D.  G.  G.  müßte  es  aber 
doch  sein,  darauf  hinzoarbeiten,  daß  jungen  Studierenden,  die 
später  einmal  in  die  Glasindustrie  übergehen  wollen,  schon 
während  ihres  Studiums  Gelegenheit  gegeben  wird  zu  einer 
Ausbildung,  die  direkt  auf  ihre  Tätigkeit  zugeschnitten  ist.  Es 
wäre  deshalb  zu  erstreben,  daß  an  den  Hochschulen  Lehrstühle 
für  Technologie  des  Glases  errichtet  würden. 

Es  sei  schließlich  noch  ein  Punkt  erwähnt,  der  manchem 
Bedenken  geben  könnte  hinsichtlich  der  Existenzmöglichkeit 
der  D.  G.  G.  Jemand,  der  jahrelang  an  einem  Problem  gear¬ 
beitet  und  dieses  schließlich  gelöst  hat,  wird  diese  Früchte 
langer  mühseliger  Arbeit  nicht  veröffentlichen,  nicht  in  den 
Sitzungen  bei  den  Debatten  seine  Geheimnisse  verraten  wollen. 
Das  kann  man  ihm  schließlich  auch  nicht  verdenken.  Man  will 
nicht  für  andere  arbeiten,  und  die  hohen  Summen,  die  eine  Firma 
für  Forschungszwecke  ansgegeben  hat,  hat  sie  doch  in  erster 
Linie  für  ihre  eigene  Weiterentwicklung  ausgeworfen.  Wirk¬ 
liche  Erfindungen  werden  aber  immer  durch  Patentierung  ge¬ 
schützt  werden  können,  und  es  gibt  doch  so  viele  Fragen  von 
allgemeinem  technisch-wirtschaftlichen  Interesse,  deren  Dis¬ 
kussion  auf  einer  Sitzung  wirklich  ohne  Bedenken  ist.  Ich  ver¬ 
weise  darauf,  wie  es  bei  anderen  Gesellschaften  gehandhabt 
wird.  Besonders  die  interessanten  Diskussionen  der  Society 
of  Glasstechnology  sind  sehr  lehrreich. 

Zum  Schloß  noch  einige  praktische  Vorschläge,  wie  die 
Tätigkeit  der  D.  G.  G.  gedacht  werden  könnte.  Es  müßten  m.  E. 
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Ton  Zeit  za  Zeit  Sitzangen  stnttfindeD,  aal  denea  V'orträge  ge¬ 
halten  werden,  an  die  eich  eine  Diskaseion  anschliefit.  Damit 
Vorträge  and  darauf  folgende  Debatte  für  die  Praxis  wirklich 
von  Nutzen  sind,  würde  es  sich  wohl  empfehlen,  daß  aas  den 
Kreisen  der  Industrie  Themata  gestellt  werden,  die  von  beson¬ 
derem  aktaellen  Interesse  sind. 

Eine  der  wichtigsten  Anfgaben  der  D.  G.  G.  wäre  feiner 
die  Heraasgabe  eigener  Berichte.  Da  aber  in  der  heutigen 
Zeit  die  Herausgabe  einer  eigenen  Fachzeitschrift  aus  finan¬ 
ziellen  Gründen  sehr  schwer,  wenn  nicht  unmöglich  ist,  müßte 
ein  Organ  gefunden  werden,  das  die  Herausgabe  der  Berichte 
übernimmt.  Als  geeignetste  Zeitschrift  käme  wohl  nur  der 
^prechsaal  als  die  in  der  deutschen  Glasindustrie  besteinge- 
führte  Fachzeitschrift  in  Frage.  Es  sei  hier  an  das  „Archiv 
für  physikalische  Chemie  des  Glases“  erinneit,  das  vor  dem 
Kriege  dem  Sprechsaal  angegliedert  war  und  dann  in  der  Silikat- 
Zeitschrift  acfging,  auch  an  die  letztere  selbst,  die  leider  wegen 
der  Ungunst  der  Verhältnisse  seit  1916  nicht  mehr  erscheint. 
Vielleicht  könnte  wie  in  der  Sil.-Ztschr.  der  erste  Teil  der 
Berichte  Originalveröffentlichungen  bringen  und  der  zweite  Teil 
in  Form  von  Referaten  einen  vollständigen  üeberblick  geben 
über  alle  Veröffentlichungen,  die  für  die  Glasindustrie  irgend 
von  Interesse  sind,  mit  Unterabteilungen: 

1.  Chemie  des  Glases, 

2.  Physik  des  Glases, 

3.  Rohmaterialien  und  Geologie, 

4.  Hafen  und  feuerfeste  Materialien, 

6.  Betriebstechnische  Fragen, 

6.  Feuerungstechnik, 

7.  Ofenbau, 

8.  Maschinelle  Verarbeitung  des  Glases, 

9.  Patente. 

Es  ist  zu  wünschen,  daß  die  junge  Gesellschaft 
iberall  in  Fachkreisen  das  Interesse  und  die  Unter- 
itützung  findet,  die  bei  der  Wichtigkeit  der  Glas- 
ndustrie  für  Deutschland  dringend  vonnöten  ist. 


Die  Ueberseewoche  in  Hamburg^. 

(Kacbdruck  verboten) 

Hamburg  ist  von  altersher  eine  Kaufmannsstadt,  und  der 
, königliche  Kaufmann“  ist  in  Hamburg  nicht  bloß  ein  litera- 
ischer  Begriff.  Der  Hamburger  Kaufmann  beherrschte  tatsäch- 
ich  innerhalb  seines  Berufes  eine  Welt,  und  nicht  nur  einer 
'on  ihnen  konnte  sagen,  daß  in  seinem  Reiche  die  Sonne  nicht 
intergehe,  soweit  umspannte  es  die  Welt.  Schiffe  gingen  von 
lambnrg  aus  und  kamen  nach  Hamburg  zurück,  die  Hamburger 
Caufleuten  gehörten  und  die  entweder  deutscher  Arbeit  Er- 
eugnisse  nach  fernen  Landen  brachten  oder  Güter  aus 
remden  Erdteilen  uns  zuführten.  In  Hamburg  sammelten  sich 
on  allen  Gegenden  Deutschlands  und  Mitteleuropas  her  die 
Varen,  die  für  Käufer  über  See  gedacht  und  gemacht  waren, 
nd  wiederum  landeten  hier  in  Hamburg  Waren  von  der  gan- 
en  Oberfläche  des  Erdballs  her,  die  sich  von  Hamburgs  Hafen 
nd  von  Hamburgs  Kaufmannsspeichern  aus  im  Binnenlande 
erstreuten  und  ausbreiteten  und  in  Werkstätten  und  Mühlen  und 
füchen,  in  Wohnräume  und  Kultstätten  kamen  und  die  nicht 
;ur  unsere  Volkswirtschaft  und  unsere  Technik,  sondern  auch 
insere  Lebensgewohnheiten  und  unsere  Kultur,  unsere  Auf¬ 
assungen  über  Welt  und  Dinge  merklich  verändert  haben. 

So  war  es  vor  dem  Kriege.  Und  da  schlug  auf  einmai 
as  Tor  zur  weiten  Welt,  das  Hamburg  war,  jäh  zu,  und  alles, 
^as  in  mehrhundertjähriger  Arbeit  geschaffen,  was  an  Be¬ 
lebungen  zur  weiten  überseeischen  Welt  angeknüpft  worden 
'ar,  schien  mit  einem  Schlage  zerschlagen  und  zerrissen,  ver¬ 
irrt  und  verdorben  zu  sein.  Dieser  Schlag  wirkte  zurück 
ist  in  jedes  deutsche  Haus,  in  jede  Werkstätte  und  Fabrik, 
[icht  nur,  daß  der  Absatz  nach  Uebersee  stockte  und.  also 
ntweder  Arbeitslosigkeit  nach  sich  zog  oder  zur  Umstellung 
anzer  Gewerbszweige  führen  mußte,  auch  der  Zufluß  von  Roh- 
aoifen  stockte,  auf  die  sich  Technik  und  Bedarf  eingestellt 
latten.  Und  in  Hamburg  wurde  es  still,  stiller,  als  man  sich 
ingestehen  und  als  man  sich  merken  lassen  wollte. 

Nun  ist  der  Krieg  längst  vorbei,  und  seine  Nachwirkungen 
bben  langsam  ab.  Und  wenn  auch  die  schlimmste  seiner 
olgen,  der  Vertrag  von  Versailles,  uns  Deutsche  noch  unsag- 
ar  quält,  so  stellt  sich  doch  notwendigerweise  der  „Alltag  des 
riedens“  wieder  ein  und  mehr  als  je  gilt  es  nun,  zu  arbeiten, 
m  nicht  allein  das  Zerbrochene  wieder  aufzubauen,  sondern 
ich  die  Lasten,  die  der  Krieg  uns,  den  Unterlegenen,  aufge- 
irdet  hat,  wenigstens  zu  tragen  zu  versuchen.  Dazu  brauchen 
ir  wieder  die  weite  Welt,  der  unsere  Arbeit  nützen  könnte 
id  darum  müssen  alle  die  Versuche  eingehende  Beachtung 
öden,  die  dahin  zielen,  die  verschütteten  Wege  des  Welthan- 
jIs,  soweit  er  in  deutschen  Händen  lag,  wieder  gangbar  zu 
aehen. 


Zu  diesen  Versuchen  gehört  die  Ueberseewoche  in  Ham- 
l^nrg,  zu  der  die  Kanfleute  der  ganzen  W^elt  eingeladen  waren, 
damit  sie  nicht  allein,  wie  es  in  dem  der  Ueberseewoche  ange¬ 
schlossenen  Weltwirtschaftskongreß  geschah,  Anfklärnng  er¬ 
hielten  über  unseren  guten  Willen  und  über  unsere  Kraft,  zu¬ 
gleich  auch  allerdings  über  die  Grenzen  dieser  Kraft,  uns 
wieder  unter  den  gegenwärtigen  Verhältnissen  einzuschalten 
in  den  friedlichen  Verkehr  der  Völker  untereinandeT,  sondern 
daß  eie  auch  zugleich  die  Gelegenheit  hatten,  die  gewonnene 
Erkenntnis  von  deutschem  Willen  und  deutscher  Leistungs¬ 
fähigkeit  umzusetzen  in  praktische  wirtschaftliche  Tat.  Sie 
sollten  hier  zu  den  Herstellern,  Verkäufern  und  Vermittlern 
treffen  und  in  Rede  und  Gegenrede  sollten  sich  die  Beziehungen 
wieder  anknüpfen,  die  früher  bestanden  haben  und  neue  sollten 
sich  dazu  gesellen.  Zugleich  aber  sollte  diese  Gelegenheit  da¬ 
zu  benutzt  werden,  werbend  zu  wirken  für  den  zwar  nicht  nur 
deutschen,  aber  doch  zur  Zeit  besonders  deutschen  Begriff  der 
„Qualität“,  des  Begriffs  der  Güte,  Wexkgerechtigkeit  und  Ge¬ 
diegenheit  in  allen  Auswirkungen.  Aus  diesem  Grunde  war 
gerade  in  der  kunstgewerblichen  Exportaasstellung,  die  die 
Räume  der  Staatlichen  Kunstgewerbeschule  fällte,  die  Quali¬ 
tätsarbeit  in  den  Vordergrund  gestellt,  und  man  hätte  meinen 
müssen,  daß  die  deutsche  Valuta  es  den  Ausländern  leicht 
möglich  gemacht  hätte,  die  hochwertige  Qualitätsarbeit  auch 
kaufenswert  zu  finden. 

Aber,  um  es  gleich  zu  sagen:  es  hat  sich  auch  hier  wieder 
gezeigt,  daß  der  deutsche  gute  Wille  den  wirklichen  Verhält¬ 
nissen  weit  vorausgeeilt  ist.  Zwar  hatte  die  Hamburger  Ueber¬ 
seewoche  auch  noch  einen  anderen  Charakter:  sie  wa”  zugleich 
eine  nordwestdeutsche  Messe,  wie  sie  in  Hamburg  seit  langem 
in  verschiedener  Gestalt  angestrebt  wurde,  als  Gegenstück  zu 
den  Messen  in  Leipzig,  Frankfurt,  Breslau  und  anderen  Orten, 
und  es  sind  deshalb  zu  dieser  Hamburger  Messe  auch  Ein¬ 
käufer  aus  Deutschland  gekommen,  die  sonst  nach  Leipzig  oder 
Frankfurt  gefahren  wären.  Und  neben  den  Privatkäufern  sind 
diese  deutschen  Einkäufer  es  gewesen,  die  vorwiegend  Be¬ 
stellungen  anfgaben;  das  Ausland  hat  im  Großen  und  Ganzen 
versagt  und  hat  sich  der  „Werbekraft  der  Qualität“,  dem 
deutschen  Qualitätsbegriff  verschlossen.  Es  ist  eben  so,  daß 
Qualität  nichts  für  die  Masse  ist  und  daß  das  Qualitätsverlangen, 
wo  es  im  Anslande  obwaltet,  meist  vollauf  gestillt  werden  kann 
durch  die  im  Ausland  ansässigen  Erzeuger,  die  zu  dem  auch 
noch  treffsicherer  sind  in  Bezug  auf  den  jeweils  und  jeorts 
vorherrschenden  Geschmack.  Wo  die  ausländischen  Erzeuger 
nebenher  auch  noch  Kaufleute  sind,  haben  sie  natürlich  allen 
Anlaß,  zunächst  an  sich  zu  denken.  Dabei  wollen  wir  von 
Deutschfeindschaft  und  Chauvinismus  der  außerdeutschen  Län- 
der  gar  nicht  sprechen,  die  aber  doch  auch  wirtschaft¬ 
lich  ins  Gewicht  fallen,  denn  auch  im  Ausland  kennt  man 
Plakate,  auf  denen  zur  Vermeidung  ausländischer  Erzeugnisse 
aufgefordert  wird.  Hier  nun  als  Erzieher  zur  Qualität,  und 
zwar  gerade  zum  deutschen  Qualitätsbegriff  aufzutreten,  ist 
eine  sehr  schwere  Aufgabe  und  wenn  es  selbst  mit  dem  tat¬ 
sächlichen  Beweis  wie  hier  geschieht,  so  ist  doch  immer  im 
günstigsten  Falle  erst  einmal  nur  der  Einkäufer  gewonnen  und 
es  fragt  sich  sehr,  ob  es  dem  gelingt,  seine  Kunden  zu  dieser 
Einsicht  zu  bekehren.  Deshalb  ist  es  die  vorherrschende  Er¬ 
scheinung  gewesen,  daß  die  Ausländer  sich  leichter  für  die 
deutsche  Massenware  gewinnen  ließen,  denn  an  ihr  läßt  sich 
das  deutsche  Valutaelend  trotz  allen  Aufschlägen  doch  immer 
noch  besser  ansmünzen.  Die  ausländischen  Einkäufer  sind 
eben  Kaufleute  —  wie  unsere  deutschen  auch  —  die  lieber  mit 
sicheren  Kalkülen  arbeiten,  als  mit  blossen  Begriffen  und  Ab¬ 
sichten,  für  die  die  breiten  Massen  im  Auslande  sicher  nicht 
besser  erzogen  sind,  als  bei  uns  selber.  Denn  wenn  bei  uns 
in  Deutschland,  die  wir  soviel  von  Qualität  der  Arbeit  sprechen, 
doch  immer  noch  vorwiegend  Schund  und  Kitsch  gekauft  und 
also  auch  gemacht  wird,  wie  sollte  es  da  im  Auslande  besser 
sein?  Die  große  Mehrheit  der  Menschen  ist  eben  doch  flach 
und  stumpf  und  bleibt  es  auch,  und  zu  dieser  Mehrheit  gehören 
nicht  zum  wenigsten  die  Menschen  mit  genügender  Kaufkraft, 
nicht  nur  die  alten,  sondern  auch  und  vielmehr  noch  die  neuen 
Reichen,  von  denen  immer  und  überall  das  Shakespeare-Wort 
gilt:  „Man  liebt  den  Staub,  ein  wenig  übergoldet,  weit  mehr 
als  Gold,  ein  wenig  überstäubt“.  In  dieser  Betrachtung  hört  es 
sich  immerhin  etwas  eigenartig  an,  wenn  bei  der  Eröffnung 
einer  der  MusterausstelluDgen  gesagt  wurde,  daß  Hamburg  als 
Ausfalltor  auf  den  hochangesehenen  Exporteur  nicht  verzichten 
könne,  der  als  genauer  Kenner  überseeischen  Geschmacks  der 
gute  Berater  des  Fabrikanten  sei  und  daß  es  auch  der  Expor¬ 
teur  sei,  der  darauf  hinwirke,  daß  deutsche  Qualitätsware  ins 
Ausland  komme. 

Die  Ueberseewoche  umfaßte  weit  mehr  als  20  einzelne, 
über  das  ganze  große  Stadtgebiet,  —  Hamburg  hat  noch  kein 
eigenes  Ausstellungsgebäude  —  verstreute  Einzelausstellungen. 
Es  verbietet  sich  deshalb  von  selbst,  die  einzelnen  Firmen,  die 
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auf  diesen  Veranstaltungen  vertreten  waren,  aufzuzählen.  Viel¬ 
seitig  genug  war  Keramik  und  Glas  vertreten.  Von  der  ein¬ 
fachen,  absichtlich  volkstümlich  und  primitiv  gehaltenen  Hafner- 
kunst  an,  die  sich  auch  in  bildlichen  Darstellungen,  z.  B.  der 
Geburt  Christi  erging  —  ich  weiß  nicht,  für  welche  Art  von 
überseeischen  Abnehmern  und  ob  es  eine  solche  überhaupt  gibt, 
die  gerade  diese  nreinfache  Tonbäckerarbeit  als  deutsches 
Erzeugnis  erwarten  mag  —  bis  zu  der  mit  allen  Hilfsmitteln  der 
keramischen  Chemie  arbeitenden  Kuusttöpferei,  vom  handwerks¬ 
mäßigen  Kleinbetrieb  an  bis  zur  Privatindustrie  und  zur  staat¬ 
lichen  Manufaktur  waren  Erzeugnisse  ausgestellt.  Töpferware 
und  Porzellan,  Steingut,  Majolika  und  Fayence  vom  Erzeuger 
direkt  oder  von  Mittelsleuten  wie  den  Deutschen  Werkstätten 
u.  a.,  die  einkaufen,  und  zwar  das  geschmacklich  beste,  und  unter 
ihrer  eigenen  Flagge  weiterführen.  Die  Luxus-  und  Zierkeramik 
war  vertreten  wie  auch  das  Gebrancbgeschirr  von  einfachster 
bis  zu  reich  durcbgeführter  Art,  bemalt  und  unbemalt.  Bauern¬ 
stil,  historischer  Stil  bis  zum  expressionistischen  Rokoko,  für 
das  sich  wie  auch  für  das  historische  Rokoko  die  schmiegsame, 
geduldige  Masse  des  Tons  und  Kaolins  immer  besonders  ge¬ 
eignet  hat,  figürliche  Keramik,  Baukeramik,  technische  Keramik 
—  alles  bot  sich  dar,  als  deutsches  Erzeugnis,  das  auch  auf 
ausländische  Einkäufer  wartet. 

Auch  das  Glas  war  in  allen  Möglichkeiten  seiner  Ver¬ 
wendung  vertreten.  Von  der  Glasverpackung  an  bis  zum 
wundervollen  Gralsbecher  aus  geschliffenem  Kristall,  von  der 
nur  durch  den  nackten  Gebrauchszweck  bedingten  schmucklosen 
Form  bis  zu  der,  die  künstlerische  Formgestaltung  als  wohl 
einzigen  Zweckgedanken  und  Schmock  betonenden  Glassache 


Wirtgehaftlioli-g' 

Ctesotzgebims^,  Stenern. 

UmBatzsteaer.insfuhrknrse  für  September  1922.  Nach  §  31 
Abs.  5  der  Aosf.  Best,  znm  USlG.  können  ausländische  Werte  8  Abs.  9 
d  6.)  an  Stelle  der  Umrechnnsg  im  einzelnen  nach  dem  Korse  amge¬ 
rechnet  werden,  den  der  Beichefinanzminister  nach  Anhörung  der  Beichs- 
bank  festsetzt,  wenn  der  Steuerpflichtige  dieses  Verfahren  in  der  ersten 
Voranmeldung  des  Kalenderjahrs  beantragt.  Für  September  1922  eind 
folgende  Darchechnittskurse  festgesetzt  worden : 


Belgien  .  .  . 

100  Fr. 

10078 

Schweden  .  .  . 

100  Kr.  36840 

Bulgarien  .  . 

100  Lewa 

831 

Schweiz  .  .  . 

100  Fr.  26210 

Dänemark  .  . 

100  Er. 

29312 

Spanien  .  .  . 

100  Pes.  21263 

England  .  . 

1  Lstrl. 

6177 

Tschechoslowak. 

100  Kr.  4515 

Estland  .  .  . 

100  cst.  M. 

414 

Türkei  .... 

1  Ltq.  828 

Finnland  .  . 

100  1  M. 

3042 

Ungarn  .... 

100  Kr.  56,52 

Frankreich  .  . 

100  Fr. 

10693 

Aegypten  .  .  . 

1  äg.  LstrL  6292 

Griechenland  . 

100  Drachmen  3321 

Britisch  Ostindien 

1  Rupie  397,98 

Holland  .  .  . 

100  h.  Fl. 

54009 

Britisch  Straits 

talien  .  .  . 

100  Lire 

5950 

Settlements 

1  Doll.  713 

Jugoslawien  . 

100  Dinar 

1770 

Britisch  Hongkong  1  Doll.  785 

100  Kr. 

442 

China  Schanghai 

1  TaelSUb.  1057 

Lettland  .  .  . 

100  lett.  Ro. 

565 

Japan  . 

1  Ten  668 

Litauen  .  .  . 

100  Ostmark 

95 

Persien  .  .  .  . 

1  silb.  Kran  119,079 

Luxemburg 

100  Fr. 

10078 

Argentinien  .  . 

1  Goldpeso  1104 

Korwegen  .  . 

100  Kr. 

23416 

1  Papierpeso  496,6 

Dt.  Oesterreich 

100  Kr. 

l,a35 

Brasilien  .  .  .  . 

1  Milreis  174,225 

Polen  .  .  . 

100  p.  M. 

18,69 

Kanada  .  .  .  . 

1  kan.  DoU.  1383 

Portugal  .  . 

1  Eskudo 

65,755 

Chile . 

1  Peso  164 

Rumänien  .  . 

100  Lei 

•  933 

Mexiko  .  .  .  . 

1  Peso  677 

Rußland  .  . 

100  Zaren  Ro. 

20,9 

Peru  ...... 

1  peru.LstrL  5625 

100  Duma-Eo. 

3,325 

Uruguay  .  .  . 

1  Peso  1075 

1000  Sowjet-Ro.  0,38 

Ver.  Staaten  .  . 

1  Doll.  1393 

Entscheidungen  des  Beicbsflnanzhofes.  Umfang  derPflicht 
zur  Vorlegung  von  Geschäftsbüchern.  Wo  die  BÄ,0.  der  Steuer¬ 
behörde  gestattet,  unmittelbar  ans  den  Geschäftsbüchern  des  Steuerpflichtigen 
oder  eines  Dritten  Feststellungen  hinsichtlich  der  Besteuerangsgrundlagen 
zu  treffan,  spricht  sie  von  einer  Pflicht  des  Steuerpflichjigen  oder  des 
auskunftspflicbtigen  Dritten  „zur  Vorlegung“  der  Bücher  und  von  einem 
Bechte  der  Steuerbehörde  zur  „Einsicht“  oder  zur  „Einsicht  und  Prüfung“ 
(§§  173 II,  185,  186,  207,  208,  209  der  BAO).  Die  Vorlegung  einer 
Urkunde  umfaßt  begrifflich  nicht  ohne  weiteres  die  —  wenn  auch  nur 
zeitweise  —  Aufgabe  des  Gewahrsams  an  der  Urkandej,zngun8ten  dessen, 
der  die  Vorlegung  beanspruchen  kann;  diese  Auffassung  entspricht  auch 
dem  Sprachgebrauch  in  anderen  Gesetzen.  Auch  der  Zweck  der  Gesetzes¬ 
bestimmung.  die  Beetenerangsgrandlagen  nachzuprüfen  und  zu  vervoll¬ 
ständigen,  nötigt  nicht  dazu,  eine  solche  Verbindlichkeit  anzuerkennen. 
Er  ist  durch  die  vom  Gesetz  ausdrücklich  gestattete  „Einsicht“  und  „Prüfung“ 
der  vorgelegten  Bücher  jedenfalls  in  der  Begel  zu  erreichen,  ohne  daß  es 
des  zeitweisen  Uebergangs  der  Bücher  in , den  ausschließlichen  Gewahrsam 
der  Steuerbehörde  bedarf,  Freilich  kann,  wenn  die  Buchführung  umfang¬ 
reich  oder  unübersichtlich  ist,  der  Staaerbehörde  unter  Umständen  die 
Prüfung  wesentlich  erleichtert  werden,  wenn  ihr  die  Bücher  für  einige 
Zeit  überlassen  werden;  in  solchen  Fällen  wird  es  auch  der  Steuerpflichtige 
vielfach  vorziehen,  die  Bücher  der  Steuerbehörde  zeitweise  zu  überlassen, 
statt  die  Unbequemlichkeit  der  wiederholten  Vorlegung  auf  sich  zu  nehmen; 
solche  Erwägungen  rechtfertigen  aber  nicht  eine  [Aasdehnung  der  Vor- 
legungepflicht  Uber  den  im  Gesetz  bestimmten  Bahmen.  (U.  v.  6. 7.  22 
III  A  80/22.) 

Die  bei  Einlösung  von  auf  ausländische  Währung 
lautenden  Schecks  durch  einen  Kauf  mann  erzielten  Kurs¬ 
gewinne  sind  als  gewerbliches  Einkommen  einkommen- 
steuerpflichtig.  Schecks,  die  ein  Kaufmann  im  Geschäftsbetrieb 
erhält,  gehören  wie  Geschäftsansstäude  zu  dessen  Betriebsvermögen,  und 
ihre  Einlösung  ist  zum  Gewerbebetriebe,  demgemäß  auch  der  ans  der 
Einlösung  vereinnahmte  Betrag  zum  gewerblichen  Einkommen  zu  rechnen. 
Zuzugeben  ist,  daß  ein  Kaufmann  oder  sonstiger  Gewerbetreibender  die 


war  alles  vertreten,  was  man  ans  Glas  macht,  und  dann  natür¬ 
lich  aach  wieder  die  technische  Glasware  in  Form  von  chemischen 
Geräten,  elektrischen  Belenchtnngskörpern  nsw.  Unter  den 
Belenchtnngskörpern  wieder  solche,  bei  denen  dem  Glas  zwar 
nicht  nene,  aber  nengedachte  Anfgaben  zngeschoben  werden, 
Reflexionskörper  za  bilden  oder  Zerstrenangsflächen,  Milderangs¬ 
schichten,  Glanzpankte.  Und  schließlich  war  aach  die  Glas¬ 
malerei  bestrebt,  sich  wieder  Geltangsbereiche  za  schaffen, 
nachdem  ihr  der  Krieg  and  seine  Folgen  die  alten  Geltangs¬ 
bereiche  so  verwüstet  haben,  daß  sie  —  wieder  einmal  —  davor 
stand,  za  den  vergessenen  Künsten  hinabzagleiten. 

Im  Ganzen  hat  die  Ueberseewoche  eben  ihrer  Zerstreanng 
wegen  keine  überwältigende  Wirkang  gehabt.  Sie  wäre  aber 
eine  Ansstellang  geworden,  die  die  sogenannte  „Deatsche“ 
Gewerbeschaa  in  München,  die  in  Wirklichkeit  mehr  eine  ober¬ 
bayerische,  bestenfalls  süddeutsche  Provinzialaasstellang  war,  an 
Umfang  übertroffen  hätte,  könnte  man  sie  an  einer  Stelle 
studieren.  Jedenfalls  hat  sich,  auch  wenn  der  wirtschaftliche 
Erfolg  noch  nicht  den  Erwartungen  entsprochen  hat,  als  not¬ 
wendig  erwiesen,  daß  Hambarg  auch  in  Zukunft  wieder  zam 
Schauplatz  einer  solchen  Uebersicht  gemacht  wird.  Gerade  in 
Hamburg  deshalb,  solange  wir  aaf  den  Weltmarkt  angewiesen 
sind  and  besonders  aaf  den  überseeischen  Markt.  Und  wie 
der  Himmel  immer  wieder  blau  wird,  mag  er  noch  so  grau 
verhangen  gewesen  sein,  so  wird  eine  zukünftige  Hamburger 
Ueberseewoche  sicher  aach  wieder  unter  freundlicheren  Gestirnen 
abgehalten  werden  können,  and  dann  erst  wird  sich  erweisen, 
eine  wie  große  Bedeatang  ihr  beizamessen  ist. 

Hugo  Hillig. 


ewerbliober  Teil. 

im  Gewerbebetriebe  vereinnahmten  Schecks  wie  andere  Vermögensstücke 
aus  dem  Betriebsvermögen  ansscheiden  und  zu  persönlichen  Zwecken  ver¬ 
wenden  kann,  und  daß  die  weitere  Verwendung  der  ausgeschiedenen  Ver¬ 
mögensstücke  dann  nicht  mehr  zum  Gewerbebetriebe  zu  rechnen  ist.. 
Findet  eine  solche  Entnahme  zu  persönlichen  Zwecken,  z.  B.  zur  Bestreitung 
der  Kosten  des  Haushalts,  statt,  so  ist  gemäß  §  33  Abs  1  Satz  3  und 
Abs,  2  in  Verbindung  mit  §  16  Ziff.  3  des  EStG,  der  Wert,  den  die 
Schecks  zur  Zeit  der  Entnahme  hatten,  zam  gewerblichen  Eiukommen  zu 
rechnen.  Im  übrigen  gelten  gemäß  §  344  Abs.  1  HGB.  die  von  einem 
Kaufmann  vorgenommenen  Bechtsgeschäfte  im  Zweifel  als  zum  Betriebe 
seines  Handelsgewerbes  gehörig.  Es  muß  dies  insbesondere  bei  der  Ver¬ 
silberung  von  Vermögensstücken  die  zum  Betriebsvermögen  gehören, 
angenommen  werden,  wenn  sie  bestimmungsgemäß  erfolgt,  wie  bei  Einlösung 
von  Schecks.  Aus  diesen  Gründen  muß  auch  der  bei  der  Einlösnng  der 
Schecks  erzielte  Kursgewinn  regelmäßig  als  Einkommen  nach  §§  7,  33  des , 
EStG,  angesehen  werden.  (U.  v.  28.  6.  22,  III  A  306/22.)  | 


Hähudel  and  ¥erkekr. 

Die  Gütertarife  der  Beichseisenbahn  werden  zum  1. 11. 22  um 
50%  erhöht. 

Die  Forderung  nach  Gewährung  des  Wiederbeschaffangspreises 
ist  seitens  der  Spitzenorganisationen  von  Industrie  und  Handel,  weil  ange¬ 
sichts  der  Entwicklung  der  wirtschaftlichen  Verhältnisse  das  Ergebnis  der 
parlamentarischen  Verhandlungen  nicht  abgewartet  werden  kann,  in  einer 
erneuten  Eingabe  an  das  Beichsjustizministerinm,  das  Beichswirtschafts- 
ministerium,  das  preußische  Ministerium  des  Innern  and  das  Bayerische 
Handelsministerinm  gemeinsam  erhoben  worden.  Die  Eingabe  schildert 
die  erregte  Stimmung,  die  infolge  des  Zwiespaltes  zwischen  Vernnnft  und 
Selbsterhaltungsgebot  einerseits  nnd  staatlichen  Maßnahmen  anderseits 
weiter  Kreise  des  Gewerbes  sich  bemächtigt  hat,  und  mahnt  die  Behörden, 
alles  zn  unterlassen,  was  dazu  dienen  würde,  die  Erregung  des  Publikums 
gegen  das  Gewerbe  zu  steigern. 


HDd  Äusfakf,  Zoilweien. 

A.  H.  N.  Grohkeramlk.  Die  Ausfuhrmindestpreiae  sind  geändert 
worden:  für  Feldspat  nach  Böhmen  ab  20.  10.  22. 

Die  A.  H»  N.  Glas  hat  die  Einführung  von  Lieferwerksbescheini- 
gungen  für  Böhren-  and  Hohlgläser  für  wissenschaftliche  und  technische 
Zwecke  mit  sofortiger  Wirkang  beschlossen.  —  Für  Glasröhren, 
Glasatäbe  und  Hohlgläser  für  wissenschaftliche  and  technische 
Zwecke  ist  der  Aufschlag  für  valutaschwache  Länder,  nach  denen  Mark- 
berechnung  erfolgt,  erhöht  worden.  Näheres  durch  die  Preisprüfungsstellej 
für  Glasröhren,  Glasstäbe  nnd  Hohlgläser  für  wissenschaftliche  und  tech¬ 
nische  Zwecke,  Jlmenau  i.  Thür.  —  Die  A.  H.  N.  Glas  hat  den  Selbstkosten¬ 
preis  für  einen  kompletten  Satz  Aua-  oder  Einfuhrvordrucke  auf 
Jt  7,60  zuzüglich  Porto  festgesetzt,  —  Der  Unterausschuß  Ho  hl  glas 
hat  die  Umrechnungskurse  für  Finnland  auf  60  fiun.  M.  100  Büchs- 
mark  and  für  Tschechoalowakien  auf  30  tschech.  Kr.  für  100  Beichsmorkl 
herabgesetzt.  j 

Das  Goldzollanfgeld  beträgt  für  die  Zeit  vom  1.  —  7. 11.  2Si 
70  400  o/o  (63  900).  j 

Ausfuhr  nach  Danzig.  Die  Ansfuhrkreise  werden  daranf  hiagewiesen!| 
daß  die  in  dem  Zusatzvertrag  vom  21. 12.  21  zur  Danzig-polnischen  Kon¬ 
vention  dem  Freistaat  Danzig  gewährten  Zollermäßigungen  bei  der  Einfahl 
von  deutschen  Waren  mit  dem  30.  9  22  abgelaufen  sind.  Zu  den  ermäßigtet 
Zollsätzen  werden  nur  noch  diejenigen  der  kontingentierten  Waren  ah 
gefertigt,  die  hia  znm  30.  9.  zum  Eisenbahn-  bezw.  Schifistransport  auf 
gegeben  worden  sind.  Eine  Verlängernng  dieser  Kontingente  ist  nich/ 
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erfolgt,  and  mit  einer  Gewährang  weiterer  ZollvergttnBtigangen  für  den 

Freietsat  Danzig  ist  nicht  zn  rechnen, 

Memelgebiet.  Der  neue  Zolltarif  vom  10.  6.  22  (Amtsblatt  des 
Memelgebiete  Nr.  6S  v.  12.  B.  22),  der  an  Stelle  desjenigen  vom  20.  12.  20 
getreten  ist,  sieht  im  allgemeinen  einen  Wertzoll  von  2®/o  Btatt  bisher 
1*/»*/»  ^or.  Er  liegt  nebst  seinen  zahlreichen  späteren  Aendernngen  im 
Zoilbttro  des  Beichswirtschaftsministeriams,  Berlin  W  16,  Karfttistendamm 
193 — 194,  zur  Einsicht  ans. 

Polen.  Zollerhöhangen.  Durch  eine  Verordnung  vom  29.  8.  22 
ist  die  Liste  der  neuen  800  fachen  Zuschlag  unterliegenden  Waren  wesent¬ 
lich  erweitert  worden.  U.  a.  wurden  anfgenommen :  Feine  Glaswaren. 

Ungarn.  Elnfnhrbeschranknngen.  Unter  den  Waren,  die  von  der 
Freiliste  abgesetzt  werden  sind  und  nunmehr  einer  Einfuhrbewilligung 
bedürfen  (vergl.  Nr.  37,  S.  417),  befinden  sich  u.  a.:  Glas-  und  Emailwaren, 
Erist.  Soda,  Glaubersalz. 

Ungarn.  Erhöhung  der  ZollznechlBge.  Ab  25.  10.  22  sind  die 
Sätze  der  Gruppe  A  auf  das  26  fache,  der  Gruppe  B  auf  das  101  fache 
und  der  Gruppe  C  auf  das  201  fache  erhöht  worden.  Für  diejenigen 
Artikel,  die  nicht  in  die  Gruppen  A,  B  und  C  fallen,  findet  in  Zukunft 
der  401  fache  Satz  Anwendung. 

BnmBnlen.  Neuer  Zolltarif.  Der  in  Vorbereitung  befindliche 
neue  Zolltarif,  der  vermutlich  demnächst  in  Kraft  treten  wird,  soll  dem 
freien  Handel  mehr  Spielraum  geben  als  bisher.  Im  wesentlichen  dient 
das  Zollgesetz  von  1906  bzw.  1921  als  Muster.  Die  auf  Grund  des  alten 
Tarifs  abgeschlossenea  Handelsverträge  sind  bereits  gekündigt  worden. 
Nene  Handelsverträge  sollen  vorläufig  nicht  abgeschlossen  werden,  solange 
nicht  eine  gewisse  Stabilität  in  der  Preis-  und  Valntabewegung  eingetreten 
ist.  Die  Einfuhr  ans  verschiedenen  Ländern,  z.  B.  ans  England,  Frank¬ 
reich  und  Belgien  geniefit  verschiedentlich  Begünstigungen.  —  Um  die 
überlasteten  Grenzzollämter  zn  entlasten  und  den  üblichen  Betrügereien 
vorznbengen,  sollen  die  eingeführten  Waren  nicht  mehr  an  der  Grenze, 
sondern  nach  Möglichkeit  an  den  Bestimmungsorten  verzollt  werden.  So 
sind  in  Hermannstadt,  Temesburg,  Arad,  Kronstadt,  Czernowitz,  Klansen- 
burg  usw.  Zollämter  eingerichtet  worden,  ferner  in  Galatz,  Braila  und 
Constantza  neutrale  Zonen  für  gewisse  Waren,  die  besonders  der  Verbin¬ 
dung  Europas  mit  dem  Osten  dienen  sollen. 

Vereinigte  Staaten.  Anf  der  Freiliste  des  neuen  Zolitarlfs 
stehen  u.  a. :  Borax,  Sandgebläsemaschinen,  Kreide,  Kobalt  und  Kobalterz, 
Kryolith,  Schmirgelerz  und  Korund  sowie  rohe  künstliche  Schleifmittel, 
Feuerstein  nngemahlen. 

GeBokäftlloke  Mlttellim|*eii. 

Forzellanfabrik  C,  M.  Hntschenrenther,  A.-G.,  Hohenberg  a.  E. 
Auszug  aus  dem  Abschlufi  vom  30.  6.  22 :  Reingewinn  ^  4,99  (2  6)  Mill 
Dividende  25  «/o  (20);  Abschreibungen  J(  B,19  (0,37)  Mill.  —  Ueber  den 
derzeitigen  Geschäftsgang  konnten  vom  Vorstand  recht  günstige  Mit¬ 
teilungen  gemacht  werden.  Die  Fabrik  ist  in  allen  Abteilungen  gut  be¬ 
schäftigt,  und  auch  für  das  Altrohlauer  Werk,  an  dem  die  Gesellschaft 
mit  sehr  wertvollem  Aktienbesitz  interessiert  ist,  sind  bessere  Zeiten  zu 
erwarten,  da  man  dort  infolge  des  beginnenden  Abbaues  der  Löhne  und 
der  Verringernng  der  Gestehungskosten  eine  Hebung  der  Produktion  und 
des  Auslandsgeschäftes  erwarten  darf.  Die  Gesellschaft  verfügt  in  allen 
Werken  über  einen  ansehnlichen  Auftragsbestand.  —  Die  o.  G.-V.  beschlofi 
ferner  die  Kapitalserhöhung  um  .41  11  Mill.  Stammaktien  anf  c/^  25  Mill. 
Von  diesen  neuen  Aktien  werden  4,7  Mill.  den  bisherigen  Aktionären 
zu  500 ®/o  im  Verhältnis  3:1  angeboten  werden.  Jt  1,1  Mill.  sollen  zum 
Erwerb  von  3,3  Mill.  Kuhnert-Turbo-Aktien  verwendet  werden.  Die 
Verwertung  restlicher  ^  5,2  Mill.  wird  dem  Bankhanse  Gebr.  Arnhold 
bzw.  der  Verwaltung  der  Gesellschaft  überlassen,  und  diese  Mittel  werden 
voraussichtlich  zur  Angliedernng  weiterer  Unternehmungen  an  die  Gssell- 
schaft  dienen.  Des  weiteren  wurde  noch  davon  Mitteilung  gemacht,  dafi 
in  Gemeinschaft  mit  der  Firma  Reiniger,  Gebbert  4  Schall,  A.-G.,  Er¬ 
langen,  die  „Saxonia  Dentalgesellschaft,  A.-G.,  Berlin“,  gegründet  worden 
ist,  die  als  besondere  Vertriebsgesellschaft  gedacht  ist,  speziell  für  die  neu 
aufgenommene  Fabrikation  künstlicher  Zähne. 

Bheinlsche  Spiegelglasfabrik,  Eckamp.  Die  a.  o.  G.-V.  geneh¬ 
migte  die  Kapitalserhöhnng  um  16  Mill.  auf  20  Mill.  Die  neuen, 
für  das  laufende  Geschäftsjahr  dividendenberechtigten  Aktien  werden  zum 
Nennwert  ausgegeben  und  von  einer  Bankengrnppe  unter  Führung  der 
Darmitädter  Bank  übernommen. 

Deutsche  Glas-  und  Spiegelfabriken,  A.-G.,  Fürth,  Auszug  ans 
dem  genehmigten  Abschlufi  vom  30.6.  22:  Reingewinn  Jf  2,89  (1,76) 
Mül. ;  Dividende  30  (20)  ®/, ;  Abschreibungen  0,33  (0,09)  Mill  ;  Zu¬ 
weisung  an  Wohlfahrtsstiftung  M  0,2  (0,2)  Mill.  Das  zum  1.  mal  in  der 
Bilanz  mit  ,Al  2,16  Mill.  erscheinende  Beteiligungskonto  enthält  die  Be¬ 
teiligung  an  der  Glasfabrik  Waldsassen,  G.  m.  b.  H.,  Waldsaasen.  —  Die 
Aussichten  für  das  neue  Geschäftsjahr  erscheinen  unklar.  Gegenwärtig 
ist  das  Unternehmen  in  allen  Betrieben  noch  reichlich  mit  Aufträgen 
versehen.  Die  ausscheidenden  Aufsichtsratsmitglieder  wurden  wieder- 
'  gewählt. 

Bingwerke,  vorm.  Gebr.  Bing,  A..G.,  Nürnberg.  In  der  a.  o. 
G.-V.  wurde  einstimmig  die  Kapitalserhöhung  um  M  100  Mill.  anf 
Ji  200  Mill.  beschlossen.  Von  den  ab  1. 10.  22  dividendenberechtigten 
neuen  Aktien  wird  die  Hälfte  den  Aktionären  im  Verhältnis  2 : 1  zu  200  ®/o 
angeboten.  Während  4  Mill.  zu  Umtauschzweeken  dienen,  gehen  die 
restlichen  M  46  Mill.  zur  freihändigen  Verwertung  an  eine  Bankengruppe, 
die  sie  zn  260  ®/o  übernimmt. 

Geschüftsverlcgung.  Die  Gesellschaft  für  industriellen  Gas-  und 
Oel-Ofenban  m.  b.  H.,  Dresden,  hat  ihre  Geschäftsräume  seit  dem  15.  10. 
nach  Dresden-N.  8,  Wilhelmiuenstr.  3,  verlegt. 

Brasilien.  Eine  Porzellanfabrik  ist  in  Porto  Ferreira  von  der 
Familie  Procopio  errichtet  worden. 


General  -V  ereammlnnyen . 

Gebrüder  Pohl,  A.-G.,  Schmiedeberg  i.  Rsgb.:  a.  o.  G.-V.  20.  11.  22» 

11  Uhr  V.,  Hotel  Preufiischer  Hof,  Hirschberg.  T.-O. :  Kapitalserhöhuug. 

Deutsche  Kachelofenweike,  A.-G.,  Braunschweig:  a.  o.  G-V  11.11  22, 

12  Uhr  m.,  Hotel  Deutsches  Haus,  Branuschweig.  T.  O. :  Kapitalserhöhnng 
um  3  Mill.  auf  M  4  Mill. ;  Sitzverleguug  nach  Querum. 

Schmirgel-  und  Cornnd-Werke  Chemnitz,  A.-G  ,  Rottluff  b.  Chemnitz : 
a.  0.  G.-V.  17  11.  22,  4  Uhr  n.,  Dresdner  Bank,  Filiale  Chemnitz.  T.-O.: 
Kapitalserhöhnng  um  ^  2  Mill.  Stamm-  und  jfl  0,1  Mill.  Vorzugsaktien 
auf  M  4,2  Mill. 

Rheinische  Glashütten -A.-G.,  Cöln  -  Ehrenfeld :  o.  G.-V.  18. 11.  22, 
12  Uhr  m ,  Bankhaus  J.  H.  Stein,  Cöln. 

W.  Hirsch,  A.-G,  für  Tafelglasfabrikation,  Radeberg:  e.  o.  G.-V. 
15.11.22,  4  7,  Uhr  n.,  Sitzungszimmer,  Radeberg.  T.-O.:  Kapitals¬ 
erhöhnng  um  höchstens  M  7  Mill.  Stammaktien. 

Ostdeutsche  Tafelglas  -  A.-G.  für  Industrie  und  Baubedarf,  Breslau: 
ß.  0.  G.-V.  11. 11.  22,  11  7*  Uhr  v..  Schlesischer  Bankverein,  FUiale  der 
Deutschen  Bank,  Breslau.  T.-O. :  Kapitalserhöhnng  um  >  10  Mill  Stamm¬ 
aktien  anf  JC  20  Mill. 

Verbände. 

Der  Verein  deutscher  Schleifmittelwerke  berechnet  ab  21. 10.  22 
folgende  Ansgleichsätze :  Schleifscheiben  ans  Korund  aller  Bindnngsarten 
2600  »/o,  Schleifscheiben  ans  Siliziumkarbid  aller  Bindungsarten  2300  ®/o. 
Diese  Ansgleichsätze  kommen  anf  die  Grundpreise  zuzüglich  der  stabUen 
Tenernngsznschläge. 

Die  Vereinigung  deutscher  Hohlglasfabriken,  G.  m.  b.  H.,  Bonn, 
hat  ab  14.  10.  22  eine  Erhöhung  ihrer  Preise  um  40®/o  eintreten  lassen. 

Der  Verein  der  rheinischen  und  westfälischen  Tafelgiashütten 
m.  b.  H.,  Bonn,  fordert  ab  12.10.  22  einen  Zuschlag  von  1160  ®/o,  für 
Rippenglas  einen  solchen  von  1200®/#.  —  Der  Verein  sächsischer  Tafel¬ 
glashütten,  G.  m  b.  H.,  Dresden,  sowie  die  Vereinigung  Schlesisch-Lau- 
sitzer  Tafelgiashütten,  Cottbus,  erhöhten  ab  12.  10.  22  den  Teuerungs- 
zuscblag  auf  1200®/,.  —  Der  Verein  deutscher  Farbenglaswerke,  G.  m.  b.  H., 
Berlin,  erhöhte  die  Preise  für  Farbenglas  ab  12.  10,  um  30®/,.  —  Die 
Preise  für  Matt-  und  Musselinglas  wurden  ab  12.  10.  um  etwa  66®/,  erhöht. 


Flrmenrei^iter. 

Dentschlaud. 

Niedersachsenwerke,  A.-G.,  Lamspringe.  An  Stelle  von  K.  Zickert 
wurden  die  Kaufleute  B.  Heinemann  und  0.  Fricke  zn  Vorstandsmitglie¬ 
dern  bestellt. 

Porzellanfabrik  Waldsassen  Bareuther  &  Co.,  A.-G  ,  Waldsassen.  Die 
Kapitalserhöhnng  um  „Ä  2  Mill.  auf  M  6,25  Mill.  ist  durchgeführt. 

Boizenbnrger  Plattenfabrik,  A.-G.,  Boizenburg  a.  E.  Vom  Betriebs¬ 
rat  worden  W.  Brockmttller  und  H.  Moldenhauer  in  den  Anfsichtsrat 
entsandt. 

Steingntfabrik  Colditz,  A.-G,,  Colditz.  Die  Kapitalserhöhung  um 
M.  3,84  Mül.  Stamm-  und  M  0,16  MUI.  Vorzugsaktien  auf  M  8  MUI.  ist 
erfolgt. 

Grofiherzogliche  Majolika-Manufaktur  Karlsruhe,  A.-G.,  Karlsruhe. 
Die  Kapitalserhöhnngen  um  M  2  Mill.  Stamm-  und  1  MiU.  Vorzugs¬ 
aktien  und  weitere  ,4^  3  MUI.  Stamm-  und  uK  0,6  Mül.  Vorzugsaktien  anf 
insgesamt  ^  9,6  MiU.  sind  durchgeführt. 

Wittenberger  Steingutfabrik,  G.  m.  b.  H ,  Piesteritz.  Das  Stamm¬ 
kapital  ist  um  JC  2,1  MiU.  auf  J(  3  MiU.  erhöht. 

Töpfer-  und  Ofensetzer-Einkaufsgenossenschaft,  e.  G.  m.  b.  H.,  Guben. 
Die  Firina  lautet  jetzt:  „Ein-  und  Veikaufsgenossenschaft  der  Töpfer¬ 
meister  in  Guben  und  Umgebung,  e.  G.  m.  b.  H.“  Gegenstand  des  Unter¬ 
nehmens  ist  Beschaffung  von  Materialien  für  den  Ofenban  zum  Wieder¬ 
verkauf  an  die  Mitglieder  sowie  Ausführung  aUer  in  das  Ofensetzergewerbe 
einschlägigen  Arbeiten  und  Lieferungen.  Haftsumme:  M  1000. 

Ofenban  G.  m.  b.  H.,  eingetr.  Genossenschaft  selbständiger  Töpfer¬ 
meister,  Königswosterhansen.  An  SteUe  der  ausgeschiedenen  Brunner, 
Koser  und  Lenz  wurden  die  Töpfermeister  B.  Berg,  0.  Fitzner  ryid 
A.  Weber  zu  Vorstandsmitgliedern  bestellt. 

Cöln-Meifiner-Ofenfabrik  Saxonia,  G.  m.  b.  H ,  Meifien.  Das  Stamm¬ 
kapital  ist  auf  JC  2,6  MiU.  erhöht  worden.  An  SteUe  von  H.  K.  M.  Simon 
wurde  technischer  Direktor  C.  F.  Meier  besteUt. 

J.  F.  P.  Hansleiter  i.  Liqu.,  Nürnberg.  An  SteUe  von  Lorenz  Hans- 
leiter  wurde  Dipl.-lng.  Leo  Hansleiter  zum  Liquidator  bestellt. 

Gebrüder  Baensch,  Dölau  bei  HaUe  a.  S.,  Zweigniederlassung  Cörmigk. 
Die  Zweigniederlassung  ist  erloschen. 

Sterbfritzer  Schamotte-  und  Tonwerke,  G.  m.  b.  H ,  Sterbfritz.  Die 
Liquidation  ist  beendet,  die  Firma  erloschen. 

Bayerische  Schleifmateriaüen- Gesellschaft  m.b.H.,  Kirchenlamitz-Bahn- 
hof.  Herstellung  und  Vertrieb  von  Materialien  für  die  gesamte  Industrie 
Stammkapital:  M  300  000,  Geschäftsführer:  Kaufmann  Gg.  Reul  und  Be¬ 
triebsleiter  A.  Reul  jun. 

K  i  Fettke  &  Ziegler,  Berlin,  Die  Glashüttenbesitzer  Fritz,  Oskar  und 
Erich  Fettke  sind  als  persönlich  haftende  Gesellschafter  eingetreten.  Ihre 
Prokuren  sowie  jene  von  0.  Knappe  sind  erloschen.  Gustav  Fettke  ist 
verstorbeii.  Otto  Fettke  und  Berthold  Fettke  sind  ausgeschieden.  Vier 
Kommanditeinlagen  sind  erhöht  worden.  Zwanzig  Kommanditisten  sind 
eingetreten. 

von  Poncet  Gisshüttenwerke,  A.-G.,  Friedrichshain,  N.-L.  Vom  Be¬ 
triebsrat  wurden  Glasmachermeister  A.  Markow  und  P.  Böhme  in  den 
Aufiichtsrat  entsandt. 

Glaswerke  Gelsdorf,  G.  m.  b,  H.,  Weifiwasser,  O.-L,  Das  Stamm¬ 
kapital  ist  um  M  1,1  MUI.  auf  JC  3,6  MUI.  erhöht. 

Deutsche  Glsswaren-  und  Glasinstrumenten-Gesellschsft  m,  b.  H. 
Berlin.  HersteUung,  Vertrieb  und  Export  von  Thüringischen  Glasinstru¬ 
menten,  insbesondere  von  medizinischen  und  chemikalischen  Instrumenten. 
Stammkapital:  JC  100000.  Geschäftsführer:  Kaufmann  £,  Gottlob. 
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Aognst  Heintz,  Olfihlampenwerk,  Eisenach.  A.  Heintz  and  K.  Frank 
Eind  Bnsftesehieden.  Ein  EooDmanditist  ist  eingetreten. 

Isolierflaschenfabrik  „Jnwel“,  ö.  m.  b  H.,  Gehren.  Die  Gesellschaft 
ist  anfgelöst.  Lqaidatoren:  Eanflente  £.  Eberhardt  und  W.  Blnmenschein. 

Thnringia  GlasinstrameLtenfabiik,  G.  m  b.  H.,  Schmiedefeld,  £r. 
Scblensingen.  Fabrikation  nnd  Vertrieb  von  Glasinstramenten,  Thermo¬ 
metern  und  Spritzen  sowie  allen  verwandten  Artikeln.  Stammkapital: 
M  60C00.  Gesckfiftsföhrer :  Kanflente  G.  Bourbeck  und  K.  Kehler. 

Thüringer  Glaswaren- Export,  G  m.  b.  H  ,  Scbmiedefeld.  Fabrikation 
nnd  Vertrieb  von  Isttpengeblasener  Glasaitikeln  nnd  Vertrieb  von  Hütten¬ 
gläsern.  Stammkapital:  Ji  ICOOGO  Geschäftsführer:  Kaufmann  E.  Wagner, 

Thiel  &  Gebrüder  Schmidt,  VeEser.  PeiEönlich  haftende  Gesellschafter: 
GlasEchleifer  K,  Thiel  nnd  die  Glasbläser  Alfred  nnd  Otto  Schmidt. 

F.  Ad.  Müller  Söhne,  Wiesbaden.  Dr.  med.  F  Ed  Müller  ist  als 
persönlich  haltendei  Gesellschafter  eingetreten.  Seine  Prokura  ist  erloschen. 

Schüller  &  Einhorn,  Freiberg.  F.  W.  Einhorn  ist  ausgeschieden.  Die 
Geeellschaft  ist  aufgelöst.  Alleininbaber ;  Zeichner  H.  K  Schüller. 

Friedlich  Grofi,  Kristall- Glaeschleiferti,  Warmbrunn  Inhaber :  F.  Groß. 

Emaillier-  nnd  Statzwerke  Ascbeffenbnrg,  G  m.  b.  H.,  AschaSenburg. 
Erwerb,  Fortführung  nnd  Ausbau  des  bisher  von  der  Kommanditgesellschaft 
„Emaillier-  und  Staizwerk  iEcbefienbuig  Marte.  Lscnhardt  &  Co.“  betrie¬ 
benen  Emaillieiwerks.  Stammkapital;  JH  210000.  Geschäftsführer:  Kauf¬ 
mann  Th  Marte  Stellv  Geschäftsführer:  Begiernngsrat  a  D  S.  Gerlach. 

Kiistallglas-Baffinerie  Bothwasser  Wilhelm  Bunzel,  Bothwasser,  O.-L. 
Inhaber:  W.  Bunzel. 

Sterna  Stanz-  und  Emaillewaten  Kommanditgesellschaft  Hensel  &  Co., 
Esrnburg.  Der  Kommanditist  ist  ausgetreten;  gleichzeitig  ist  ein  Kom¬ 
manditist  eingetreten. 

Glas-Vertriebs-Kontor,  G.  m.  b.  H.,  Cöln.  Die  Liquidation  ist  be¬ 
endet,  die  Firma  erloschen. 

Westdsntsche  Glas-Einkanfs-Gesellschaft  m.  b.  H.,  Cöln.  B.  Vogts 
ist  als  GeEchäftslührer  aasgeschieden. 

Süddeutsche  Glashandels-A.-G.,  Filiale  Mannheim,  Mannheim,  0.  4.  1. 
Unter  vorstehender  Firma  wurde  in  Mannheim  eine  Zweigniederlassung 
der  Firma  Süddeutsche  Glashandels-A.-G.,  Stuttgart,  errichtet. 

Geisenheimer  Kaolinwerke,  G.  m.  b.  E.,  Düsseldorf.  P.  Bachholz  ist 
als  Stellv.  Geschäftsführer  aasgeschieden. 

Egartwerke,  G  m.  b  E ,  Elektrokeramisch-technische  Werkstätten 
Mühlackir-Enzweihingen,  Mühlacker.  Assoziative  V'erbindung  geistig  und 


wirtschaftlich  tätiger  Jagend,  die  aus  den  eigen  erarbeiteten  Beingewinnen 
die  möglichst  baldige  Erwerbung  eines  Gutes  mit  landwirtschaftlicher 
Grundlage  anstrebt,  auf  welchem  unter  Vereinigung  der  der  Gesellschaft 
angescblossenen  Betriebe  eine  Werkgemeinde  für  schöpferisch  vorwärts¬ 
strebende,  arbeitsfrendige  Jagend  errichtet  wird,  die  dort  ihre  kostenlose 
Ausbildung  erhält.  Stammkapital:  M  40  000.  Geschäftsführer:  Eaupt- 
lehrer  W.  Bader. 


Büchersohan! 

Kunst  und  Kunstgewerbe.  Blätter  zur  Förderung  deutscher  Wert¬ 
arbeit.  Verlag:  Nürnberger  Bund,  Nürnberg,  Schopperahofstraße  86/88. 
JahresbezngEpreis  Ji  300. — ,  Einzelnummer  Jt  30. —  Für  das  Ausland 
gelten  besondere  Preise. 

Das  Augustheft  dieser  mit  reichem  Bilder  material  ans  gestatteten 
Zeitschrift  enthält  folgende  Beiträge:  Konrad  Börner:  Bronze-Plastik, 
ästhetische  Betrachtungen  zu  Erzeugnissen  der  Firma  Linke  Eofmann- 
Laucbhammer  A.-G. ;  Mathias  Kammerbaner:  Die  Metallkunst  im  Dienste 
der  Wohnungskultnr.  Von  besonderem  Interesse  ist  der  Aufsatz  von 
Hermann  Biemer:  Traditionelle  Werkkunst,  worin  die  Erzeugnisse  der 
Fürstenberger  Porzellanfabrik  in  Wort  und  Bild  behandelt  sind  ud'I  der 
Pflege  der  künstlerischen  Tradition  durch  die  genannte  Fabrik  das  Wort 
geredet  wird.  Auch  die  Ausführungen  von  Wolfgang  Sluydermann  von 
Langeweyde,  Essen:  Die  Wiedergeburt  des  deutschen  Kamins,  verdienen 
Beachtung.  —  Wir  empfehlen  den  Bezug  dieser  Zeitschrift  jedem  Lieb¬ 
haber  und  latereseenten  handwerklicher  und  industrieller  Kunstarbeit 
wäimstens. 


Patente. 

Den tachei  Beleku 

Anmeldungen. 

12  b.  Z.  12  993.  Verfahren  zum  Abküblen  von  Schmelzflüssen« 
Victor  Zieren,  Berlin  Friedenau,  Saarstr.  6  23.3.22. 

12  e,  1.  P.  43S68  Füllkörper  für  Absoiptions- und  Beaktionstttrme. 
Prym  &  Co.,  Stolberg,  Bhld  4  4  22. 

21c,  13.  P.  42  923.  Schäkelketten-Isolator.  Porzeilaufabrik  Kahla, 
Filiale  Eermsdorf- Klosterlausnitz,  Eermsdorf,  S  -A  29,  9.  21. 


Fragrekasten  d 

Keramik. 

IBl.  Außergeiiöhnliche  hohe  ßrennkosten  veranlassen  mich  zu 
fragen,  wie  man  am  besten  den  Brennraum  beim  Brennen  von  Kaffee- 
schalen  ausnützt. 

Erste  Antwort:  Ihre  Frage  ist  sehr  dürftig,  und  man  muß  direkt 
erraten,  was  Sie  nzter  KtSeescbaien  verstehen,  ob  Kaffeetassen,  Ksflee- 
scbüsseln  (Kämpen,  Bois)  oder  dergl.  und  ob  Sie  diese  in  Kapseln  oder 
in  gescblossenen  Miffeln  frei  brennen.  Wenn  es  sich  um  flache  Kaffee- 
schttsseln  handelt  nnd  Sie  diese  in  Kapseln  brennen,  so  empfehle  ich  Ihnen 
Einsatzkspseln  ähnlich  dt n  Tellerkapseln,  wobei  der  Brennraum  am  besten 
aasgenützt  wird.  Jede  dieser  Kapseln  birgt  eine  Schale,  die  genau  d.  h. 
mit  einem  geringen  Spielraum  in  der  vertieften  Kapsel  steht.  Die  daiüber- 
stehende  Kapsel  hängt  ihren  vertieften  Kapselboden  wiederum  in  das 
Innere  der  Schale  usw  ,  also  genau  wie  bei  den  Tellerkapseln.  Werden 
die  Schalen  aber  in  geschlossenen  Muffeln  gebrannt,  so  setzt  man  immer 
2 — 3  Stück  mit  Dreispitzpinren  ineinander,  bevor  man  wieder  mit  Stützen 
und  Platten  überdeckt ;  der  Baum  neben  den  Schalen  wird  mit  anderen 
Artikeln  ausgefüllt.  Auf  diese  Weise  wird  der  Brennraum  ebenfalls  aufs 
äußerste  ausgenützt.  Wenn  es  eich  nun  um  Kaffeetassen  handelt,  und 
zwar  um  solche,  die  immer  in  gleicher  Grfße  angefertigt  werden,  so 
richtet  man  die  Kapselgröße  so  ein,  daß  eine  bestimmte  Anzahl  Tassen 
darin  unter  äußerster  Ausnützung  des  verfügbaren  Baumes  Platz  findet, 
eventl.  benützt  man  rechteckige  Kapseln  für  je  6 — 8  Stück  Inhalt.  Das 
Füllen  solcher  Tassen  in  geschlossene  Muffeln  ist  sehr  einfach,  nnd  der 
Baum  kann  sehr  genau  auEgenützt  werden,  wenn  man  die  Stützen  für 
dte  Auflageplatten  so  herstellt,  daß  sie  um  ein  Weniges  höher  sind  als 
die  Tasseri. 

Zweite  Antwort;  Kaffeeschalen  kann  man  nur  einzeln  in  gute 
Kapseln  füllen.  Die  Brennkosten  lassen  sich  aber  um  45  Ztr  Kohle  je 
Ofen  erniedrigen,  wenn  man  statt  bei  SK  14  bei  SK  9  aasbrennt.  Ueber 
derartige  Massen  ist  hier  wie  auch  in  besonderen  Aufsätzen  wiederholt 
berichtet  worden.  Die  Praxis  hat  gezeigt,  daß  sich  auch  bei  der  niedrigen 
Temperatur  einwandfreies  Porzellan  erzielen  läßt,  und  es  sei  Ihnen  des¬ 
halb  empfohlen,  sich  an  einen  Fachmann  zu  wenden. 

132.  Wir  beabsichtigen,  die  Fabrikation  von  Qualitätsiongeschirr 
aufzunehmen.  Der  hier  Vorgefundene  rote,  fette  Ton,  der  sich  im  allge¬ 
meinen  sehr  gut  dazu  eignet,  muß  jedoch  geschlämmt  werden.  Beim  Pressen 
mußten  wir  jedoch  die  Beobachtung  machen,  daß  das  Wasser  durch  die 
Filter  presse  bezw.  Tücher  nicht  genügend  entweicht,  sodaß  der  Ion  nicht 
soviel  Wasser  verliert,  daß  er  zum  Drehen  verwendet  werden  kann.  Bei 
der  Steingutmasse  geht  dagegen  das  Pressen  sehr  ^ut.  Gibt  es  ein  anderes 
Entwässerungs- Verfahren  als  auf  der  Filterpresse  oder  läßt  sich  Ton 
überhaupt  nicht  pressen? 

Erste  Antwort:  Fetter  Ton  allein  läßt  sich  mit  der  Filterpresse 
nicht  entwässern.  Sobald  Sie  jedoch  etwa  26  “/o  Quarz  und  10 — 15% 
Feldspat  zusetzen,  was  Ihren  Scherben  außerdem  verbessert,  so  wird  ein 
Entwässern  durch  die  Filterpresse  sofort  möglich  sein.  In  diesem  Falle 
wird  Ihre  Masse  wasserdurchlässiger  nnd  auch  die  Schwindung  des 
Scherbens  herabgemindert. 

Zweite  Antwort:  Fette  Tone  kann  man,  wie  Sie  gesehen 
haben,  nicht  abpreesen,  und  man  muß  ihnen  einen  recht  mageren  Kaolin 
Zumischen.  Sehr  geeignet  ist  der  Dorfnei’sche  Kaolin  von  Hirschau  mit 
96,33  %  Tonsubstanz,  3,44%  Quarz  und  0,23%  Spat.  Das  kleine  Plus  an 


eg  Sprechsaal. 

Qtarz  macht  bei  Ihren  Tonwaren  nichts  au'e,  so  daß  Sie  ihn  ohne  Um¬ 
rechnung  dem  Ton  znmischen  können.  Die  Masse  wird  aber  dadurch  viel 
unplastiscber ;  soll  sie  plastisch  bleiben,  so  können  Sie  auch  sächsische 
Kaoline,  Böreewitzer,  Dölauer  u.  dergl  beimischen.  Diese  enthalten  aller¬ 
dings  mehr  Qiarz,  was  nicht  schadet;  sie  schwinden  aber  mehr,  nnd  die 
Schwindung  wird  infpigedessen  beeinflußt.  Systematische  Versuche  im 
kleinen  zeigen  Ihnen  den  richtigen  Weg.  Auch  ein  Quarzzusatz  kann 
probiert  werden,  um  die  Schwindung  zu  korrigieren,  ebenso  ist  ein  Zusatz 
von  weißem  Löthainer  Ton  von  Bühle  zum  Kaolin  empfehlenswert,  da 
er  nur  wenig  schwindet. 

Dritte  Antwort:  Sie  maßten  es  erwarten,  daß  Ihr  roter  fetter 
geschlämmter  Ton  sich  nicht  durch  did  Filterpresse  so  hinreichend  ent¬ 
wässern  läßt,  um  zum  Drehen  verwendet  werden  zu  können.  Daß  dies 
bei  der  Steingutmasse  sehr  gut  gebt,  ist  selbstverständiieh,  denn  es  ist 
dies  eine  gemagerte,  womöglich  kaolinhaltige,  also  wesentlich  kürzere  und 
durchlässigere  Masse.  Um  bei  Ihrem  roten  Ton  zum  Ziele  zu  kommen, 
bleibt  Ihnen  nichts  übrig,  als  künstliche  Trocknung  eines  Teiles  des  Ton- 
schlammes,  Mahlen  des  getrockneten  Tones  und  Verarbeitung  mit  Ton¬ 
schlamm  bei  mehrfachem  Durchgang  durch  den  Tomchneider.  Die  abzu- 
Bchneidenden  Masseballen  sind  nacbzumauken.  Ein  anderer  Weg  ist 
Trockenmahlung  des  Tones  mit  Windsichtung;  ob  dieser  aber  für  Sie  gang¬ 
bar  ist,  läßt  sich  ohne  nähere  Kenntnis  Ihres  Tones  und  des  Umfanges 
Ihrer  Erzeugung  nicht  sagen. 

Vierte  Antwort:  Fette  Tone  lassen  sich  nicht  mit  Vorteil 
filtern.  Versuche  zur  mechanischen  Entwässerung  fetter  und  geschlämmter 
Tone  z  B.  durch  Ansschleudern  in  Zentrifugen,  durch  Preßluft,  durch 
Antrocknen  über  erwärmten  Trommeln  u.  a  m.  sind  vielfach  gemacht, 
jedoch  ohne  daß  Erfolge  bekannt  geworden  wären.  Das  ursprünglichste 
Verfahren  bleibt  das  Absetzen  auf  natürlichem  Wege  in  flachen  Schlämm- 
gtuben,  in  denen  das  abgeschiedene  Oberflächenwasser  nach  Bedarf  ab- 
gelassen  wird,  bis  der  Ton  durch  Aastrocknen  an  dir  Luft  die  nötige 
Steifheit  zur  Weiterverbreitung  erlangt  hat.  Als  Notbehelf  und  für 
kleinere  Mengen  sei  das  Antrocknen  in  Gipsformen  genannt. 


Glai. 

126.  Wir  benötigen  einen  Ofen  für  Versuchsschmelzen  möglichst  mit 
Odfeuerung  und  einem  Fassungsvermögen  von  300 — 400  kg  geschmolzener 
Glasmasse.  Sind  solche  kleinen  Versuchs- O^.fen  bereits  in  der  Praxis  ein¬ 
geführt?  Wer  baut  eine  solche  Ofenanlage?  Wir  hörten,  daß  in  England 
eine  größere  Zahl  solcher  kleinen  Qlasöfen  erfolgreich  betrieben  werden. 

Erste  Antwort;  Nicht  nur  in  England,  auch  in  Deutschland 
gibt  es  derartige  kleine  Glasschmelzöfen,  die  allerdings  nicht  mit  Oel, 
sondern  mit  Gas  geheizt  werden.  So  hatte  z.  B  'eine  Spezialglasfabrik 
früher  derartige  kleine  Oefen  zum  Schmelzen  von  Goldrubin  und  anderen 
Uebeifangzapfen.  Daß  sich  derartige  Oefen  auch  für  Oelfeuerung  ein- 
riehten  lassen,  steht  wohl  außer  Zweifel ;  sie  werden  grade  so  gebaut,  wie 
die  großen  Orfen,  nur  alles  entsprechend  kleiner,  und  gehen  dann  auch 
ebenso  gut.  Wenden  Sie  sich  an  einen  Spezialisten  für  Oefen  mit  Oel- 
feuerung,  den  Sie  im  Anzeigenteil  fluden. 

Zweite  Antwort:  Kleine  Glasschmelzöfen  von  500 — 700  kg 
FasBungsraum  sind  verschiedentlich  im  Betrieb,  so  z.  B.  in  der  Perlen- 
indnstrie  zur  Erzeugung  von  Milchglas  und  zur  Herstellung  von  Glas- 
armbändern  für  Indien  usw.  ln  dem  Maße,  wie  sich  diese  kleinen  Wannen 
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praktisch  verwtrtfD  lafeen,  eiacen  sie  eich  anoh  als  Versucht ö'en.  Daß 
bei  diesen  bleicen  üefen  die  AuBDutmoa  des  Brennstcffes  nicht  so  raiio- 
nell  sein  kann  wie  bei  Nornjalbetrieben,  durfte  auf  der  Hand  liegen.  Dia 
Oefen  lassen  eich  mit  jedem  Brennstcff  beheizen,  also  auch  mit  Oel- 
fenernng  versehen.  Die  Konstruktion  richtet  sich  ganz  nach  den  zur 
Scimelze  benötigten  Hitzegraden  — Znm  Ban  von  Versncbeöfen  mitOsl- 
fenernng  emtfiehlt  sich  Htttteningenieor  M  von  Rsiboldt  in  Coburg. 

Dritte  Antwort;  Kleine  Versuchaöfen  sind  doch  in  letzter 
Zeit  öfters  im  Fragekssten  erwähnt  worden,  nnd  Sie  konnten  sich  danach 
schon  ein  Bild  machen  ^Natürlich  lassen  sich  die  Oefen  anch  mit  Oel- 
fenernng  betreiben  nnd  werden  von  jedem  Spezialofenbaner  ansgefUbrt. 
Kleine  Oefen  sind  nnd  bleiben  aber  nur  Versncbsöfen ;  für  die  Pniis 
rentieren  sie  sich  nicht,  es  sei  denn,  es  wird  ein  ganz  besonderes  Spezial- 
glas  erzengt.  Anch  in  England  werden  diese  kleinen  Oefen  nur  als 
Versncbsöfen  erfolgreich  benutzt. 

Vierte  Antwort:  Zu  Schmelzversncben  mit  etwa  3 — 400  kg 
Olsemaese  in  einem  Ofen  mit  Oeifeoernng  kann  ich  Ihnen  das  Beknperativ- 
Gasofinsystem  rmpfehlen,  das  ich  wiederholt  in  der  Praxis  znm  Schmelzen 
von  etwa  gleich  großen  Glasni mengen  mit  bestem  Erfolg  angewendet  habe. 
Wir  haben  es  in  Dentscblaud  wirklich  nicht  nötig,  dieserhalb  nach  Eog- 
Dnd  zu  gehen,  nachdem  sich  das  Ausland  wiederholt  den  vorstehend 
erwähnten  Ofen  für  ähnliche  oder  gleiche  Zwecke  in  Dentscbland  ver¬ 
schaffte.  Zeichnungen  zu  genanntem  Ofen  liefert  Dr.  ing.  C.  Loeser  in 
Mönchen,  Ainmillerstraße  7. 

FttnfteAntwort:  Versuchs  Schmelzöfen  mit  Oelfeuernng  für  eine 
Leistnrg  von  300—400  kg.  Glas  sind  in  der  Art  kleiner  Wannenöfen 
auch  in  Deutschland  in  Betrieb  nnd  haben  sich  gnt  bewährt.  Bedingung 
ist,  daß  die  eigentliche  Glas  Schmelzwanne,  welche  bei  einem  Fasanngsver- 
mögen  von  300—400  kg  ans  einem  StUck  ist,  ohne  Schwierigkeit  ansge- 
wechselt  werden  kann.  Anlagen  dieser  Art  bant  die  Gesellschaft  fttr  in¬ 
dustriellen  Gas-  und  Oel  Ofenban  m.  b.  H.  in  Dresden  N.  8,  Wilhelmstr.  3. 

Sechste  Antwort:  Versncbs-Scbmelzöfen  mit  OelFenernng 
baut  Ingenienr  P  K.  Ed  Sobnnrpfeil  in  Berlin  N  113,  Stolpische  Straße  17, 
Dr.  Schmitz  &  Co.,  m.  b.  H.  in  Barmen-Wicblingh. 

127.  In  unserem  Ofen  mit  direkter  Feuerung  und  verdeckten  Häfen 
schmelzen  wir  bei  1500 ’’  Glas  für  Kelche,  Flaschen  usw  Könneti  wir  in 
demselben  Ofe^i  bei  1500 auch  weißes  Tafelglas,  das  sich  gut  schneiden 
läßt,  her  stellen?  Welche  Glassätze  kämen  in  Frage  und  welche  Schmelzdauer  ? 

Erste  Antwort:  Wenn  Sie  in  dem  Ofen  Glas  fttr  Kelche  nsw., 
also  weißes  Hohlglas  schmelzen,  so  wird  derselbe  anch  weißes  Glas  er¬ 
schmelzen  können.  Nachstebend  zwei  Sätze,  die  allerdings  in  Gasöfen 
geschmolzen  sind;  Sie  müssen  sie  mit  Ihren  Glassätzen  vergleichen  und 
dementsprechend  etwas  weicher,  also  mit  weniger  Sand  einstellen.  Usber 
die  Scbmelzdaner  läßt  sich  nichts  Bestimmtes  sagen;  jedenfalls  aber  werden 
sie  ebenso  wie  das  andere  Glas  schmelzen. 

I.  II 


Sand . 30  kg  Smd . 76  kg 

Soda . 40  „  Soda . 27  „ 

Kalk . 30  „  Kalk . 16  , 

Nickeloxyd . 4  g  Salpeter . IVa « 

Mennige . IVi  n 

Pottasche . 2'/»  n 

Nickeloxy'd ......  3  g 

Zweite  Antwort:  Die  Erzengnng  von  Tafelglas  ans  verdeckten 
Häfen  ist  in  mancher  Beziehung  schwierig  Zunächst  würde  die 
Sobmelzzeit  zu  lange  dauern  nnd  sich  sehr  unregelmäßig  gestalten.  Tafel¬ 
glas  muß,  nm  den  Einflttseen  der  Atmosphäre  besser  zn  widerstehen,  hart 
znsammengesetzt  sein.  Ii  den  verdeckten  Häfen  würde  nnn  der  Hafen- 
inbalt  mehr  schmoren  wie  schmelzen,  wodurch  die  Güte  des  Tafelglases 
wesentlich  herabgemindert  wird,  so  daß  es  nicht  konkurrenzfähig  bleiben 
kann  Außerdem  stößt  man  bei  der  Arbeit  ans  dem  verdeckten  Hafen  auf 
Schwierigkeiten.  Es  ist  nicht  möglich,  ans  der  Hafenhanbe  solche  große 
Posten  Glas,  wie  sie  zur  Erzengnng  eider  Walze  erforderlich  sind,  anf- 
znnehmen.  Vielleicht  läßt  es  sich  aber  bewerkstelligen,  daß  Sie  oSene 
Häfen  einsetzen,  dann  würde  sich  die  Tafelglasfabrikation  eher  anfnebmen 
lassen.  E'ne  große  Bolle  spielt  beim  Ofen  mit  direkter  Fenernng  die 
Güte  des  BrennstoSes.  Da  nnn  Streckofen  sowie  die  Trommeln  anch 
direkt  beheizt  werden,  so  wird  sich  der  Betrieb  nicht  nnr  nmständlicb, 
Bondern  anch  nicht  allzn  rentabel  erweisen.  Zndem  werden  Sie  anf  ziem¬ 
liche  Unannehmlichkeiten  in  der  Glamscherfrage  stoßen,  denn  ein  gnter 
Tafelglasbläser  dürfte  sich  schwerlich  auf  diese  veraltete  Arbeitsweise 
einlassen.  Beim  Gasofen  dauert  die  Schmelze  23  Smnden,  nnd  2 '/>  Sinnden 
rechnet  man  znm  Aufwärmen  des  Ofens.  Beim  Tafelglasofen  mit  direkter 
Fenernng  kann  man  ruhig  28 — 30  Stunden  Scbmelzzeit  rechnen.  Nach¬ 
stehend  ein  Satz  für  weißes  Glas  im  Ofen  mit  direkter  Fenernng: 

Sand . 100  kg 

Soda . 40  „ 

K'eide  . 36  „ 

Aisenik .  0,6  „ 

Brannstein .  0,3  „ 

Scherben . 36  „ 

Dritte  Antwort:  S’e  können  weißes  Tafelglas  in  verdeck'ea 
Häfen  bei  1600  Scbmelzhitze  nnr  erzeugen,  wenn  Sie  es  mit  Soda  ab- 
schmelzen,  also  sog.  Salinglas  herstellen.  Dieses  schmilzt  leichter,  ist  zu¬ 
dem  geschmeidiger  und  nicht  so  spröde,  aber  anch  nicht  so  widerstands¬ 
fähig  gegen  die  Einwirkung  der  Atmosphäre  wie  Suifatglas.  S  lünglas 
kann  nnr  für  die  Innenverglasung  benutzt  werden,  da  es,  als  Fensterglas 
verwendet,  leicht  erblindet.  Die  Scbmelzdaner  richtet  sich  nach  der  G  ö  ’e 
der  Häfen;  jsdenfalls  muß  das  Glas  gnt  dnrchgeschmolzen  nnd  geläutert 
werden.  Nachstehend  ein  gnter  Salinglassatz : 

Sand . 100  kg 

Soda . 39  „ 

Kalk . 21  „ 

Glaubersalz .  3  „ 

Scherben . 20 

Nickekxyd,  grün . 10 

Brannstein . .  •  •  180 
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Vierte  Antwort:  In  Ihrem  Ofen  mit  direkter  Fenernng  und 
verdeckten  Häfen  können  Sie  allerdings  weißes  Tafelglas  schmelzen,  da 
dies  nnr  Siche  der  nötigen  Temperatnrerzengnng  ist,  also  einer  geeigneten 
Fenernngskonstroktion  nnd  passenden  Kohle  Sigar  mit  Schlammk  ble 
können  Sie  dies  erreichen.  Der  Gemengrsatz  ist  der  landläntig  bekannte, 
aber  die  Hauptsache  ist,  daß  Sie  Ihre  Betriebseinteilung  dem  Charakter 
der  gedekten  Hä^en  anpassen  nnd  daß  außerdem  gute  standfeste  Häfen 
Verwendung  linden.  _ 


■«nc  Fragien. 

Karamik. 

1.95  Wegen  der  hohen  Preise  und  der  Schwierigkeit  bei  der  Be¬ 
schaffung  von  Urnnoxgd  für  die  H  rstellung  schwarzer,  elektrischer  Porzellan¬ 
artikel  m/ichten  wir  zu  einem  anderen  Verfahren  übergehen  und  bitten  um 
Angabe  einet  solchen. 

l.W.  Eignen  sich  Braunge.schirrscherb’n,  von  denen  ich  einen  größeren 
Posten  besitze,  zur  Herstellung  von  KnpseUchamotte?  Ich  brenne  bei  SK  10 
Der  zum  Braungeschirr  verwandte  Ton  ist  an  und  für  sich  gut  für 
Schamotte  geeignet;  ich  befürchte  jedoch,  daß  der  Glasurlehm  schädigend 
wirkt.  Ist  der  Braungeschirrbruch  auch  für  Fundamente  geeignet? 

137.  Wer  liefert  Gummischwämme  für  die  Porzellan- FabrikaHon? 


Glas. 

129  Beim  Polieren  von  Bleikristall  benutzen  loir  einen  Bleikessel 
und  über  demselben  einen  Holzlrichter  in  der  Chöße  des  Kessels  mit  einem 
8  m  langen  Abzug  aus  Steinzeugröhren.  Beim  Ansatz  der  Säure  entwickeln 
sich  nun  derart  viel  Dämpfe,  daß  es  kaum  möglich  ist,  damit  zu  arbeiten. 
Wir  bitten  daher  um  Angabe,  was  even*.  zu  unternehmen  ist,  um  die  Säure 
so  zu  beruhigen,  daß  die  Dampf entwwklung  nicht  zu  stark  wird,  oder  was 
am  Abzug  am  vcrrteilhaftesten  anzubringen  ist. 

130.  Welches  Material  kommt  für  Glas-,  sog  Velour- Papier  in 
Frage,  und  wer  liefert  es?  Mit  welchem  Klebstoff  wird  dassetbe  auf  Papier 
bezw  auf  Holz  auf  geklebt?  _ 

Briefkasten  der  Redaktion. 

W.  P.  M,  1.  Sch.  Glimmarnlatten  liefern  Vorberg  &  C  i  in  Nieder- 
lahnstein  a  Ru.,  S.  Salnmon  in  Minden  i  Westf.,  Jaro’laws  Erste  Qlimmar- 
warenfabrik  in  Berlin-Weißensee. 

M.  G.  A.-G.  i.  W.  Die  in  der  betr.  Antwort  angegebenen  Hafen- 
misebnngen  sind  nicht  fertig  zn  kaufen. 


Verband 

Deutscher  Porzellangeschirrfabriken, 

G.  m.  b.  H.,  Berlin. 

Die  Porzellanmanafaktar  Union,  Kleindembach,  firmiert 
nunmehr:  „Porzellanmannfaktur  Qnist  &  Co.,  G.  m.  b.  H., 
Kleindembach.“  —  Die  Malereifirma  Qroh  &  Co.,  Selb,  ist 
erlo.«chen,  gehört  also  dem  Verbände  nicht  mehr  an. 


Der 

Sprechsaal-  Kalender  für  ig2^ 


ipird  isieder  zu  Beginn  des  neuen  Wahres  erscheinen. 

Etma  noch  dafür  beltimmle  Anzeigen  erbitten  mir 
bis  spöleltens  10.  nonember. 

\7orbeIteIIungen  auf  den  Kalender  nehmen  mir  schon 
jetzt  entgegen,  badenpreis  freibleibend  für  Deutschland 
marh  200.— 

Gßschäftsstßllß  dßs  Sprßchsaal,  Coburg. 
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Glasvefziefung 

(Reduktionsfarben  und  Aetzmethoden) 

von  Dr.-Ing.  Bernhard  Müller.  Preis  AA.  80. — , 

Stu(jien  und  Versuche 
über  Farbätzen  von  Glas 

von  Dr.-Ing.  Ludwig  Springer,  Preis  M.  150. — « 

Anorganische  Synthesen 

von  Dr.  W.  Pukall.  Preis  230. — 

Für  das  Ausland  wird  der  Preis  auf  Anfrage  mitgeteiit. 

Za  beziehen  von 

Müller  &  Schmidt,  Coburg,  Verlag  und  Buchvertrieb, 

Postscheckkonto :  Nürnberg-  4747. 

Verlangen  Sie  das  Verziichnis  über  Sonderdrucke  von  Arbeiten 
aus  dem  „Sprechsaal“.  —  Wir  liefern  ferner  alle  in  die  Glas-  und 
keramische  Industrie  einschlag'ende  fachliche  u.  sonstigfe  Literatur. 
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Loeser,  Feinkeramische  Brennöfen.  Jl  16.—. 

Miskovsky,  Pyrometrische  und  bautechnische  Berechnung  eines  zehnhäfigen 
Kegenerativgasofens.  Jt  20. — . 

Oelschläger,  Julins,  Der  Wärme-Ingenieur.  Geh.  Jt  626,  geb.  Jl  760.—. 
Ostwald,  Beiträge  zur  graph.  Feuerungstechnik.  Jt  140. — ,  geb.  Jl  180. — . 
Hentlinger,  üeber  die  Wärmewirtschaft.  Jt  6.—. 


Schmatolla,  Die  Brennöfen  für  Tonwaren,  Kalk,  Magnesit,  Zement  u.  dgl. 

mit  besonderer  Berücksichtigung  der  Qasbrennöfen.  JA  640.— 
„  Die  Gaserzeugung,  und  Gasfeuerung.  Jl  640  —. 

Springer,  Dr.  Ing.,  L.,  üeberwachung  des  Feuerungsbetriebs  in  der  Glas- 
Email-  und  Tonindustrie.  Jl  20. — . 

Tolit,  Friedrich,  Regenerativ-Gasöfen.  (leb.  Jl  1200.—. 

Trenkler,  Die  Chemie  der  Brennstofie  vom  Standpunkte  der  Feuernnes- 
technik.  Jl  62  60.  ® 

Adreßbücher. 

Adreßbuch  der  Glas  Industrie,  12  Auflage  1922.  JA  600. _ . 

„  der  Keram-Iudnstrie  14  Auflage  1922.  JL  600.—. 

„  der  Email- Industrie  3.  „  1921.  Jt  360.—.* 

„  der  Zentralheizuugs-,  Lüftungs-  und  gss  indheitäteehnischen  In¬ 
dustrie  1922.  Jl  180.— 

(Ohne  Sortiments  anfschlag) 

Kalender. 

Kalender  für  die  Eisenemail-Indnstrie. 

Sprechsaal-Kalender  für  die  Keramischen,  Glas-  u.  verwandten  Industrien. 
Taschenbuch  für  Keramiker. 

Tonindustrie-Kalender. 

Tscheuschner-Springer’s  Glasindustrie-Kalender. 

Kalender  für  den  praktischen  Kachelofenbau  1922. 

Verschiedenes. 

Arndt,  Bedeutung  der  Kolloide.  Jl.  166.—. 

Auinger.  Meißner  Porzellanmarken.  Jl  15. — . 

Bahrt,  Porzellanmarken  und  Monogramme.  Jt  2.30, 

Breuer,  Kitte  und  Klebestofie.  Jl  360.—. 

Bnrgess-Chatelier,  Die  Messung  hoher  Temperaturen.  Jt  180. _ 

Bttbler,  Filtern  und  Pressen  zum  Trennen  von  Flüssigkeiten  und  festen 
Stoffen.  Geh.  Jl  216.—,  geb.  Jl  316.—. 

Dees,  Die  Geschichte  der  Porzellanfabrik  in  Tettau.  Jl  10—. 

Der  neue  Aasfnhrabgaben-Tarif.  JH  24. 

EiTacher,  Organisation  von  Fabrikbetrieben.  Jl  120.—. 

Fischer,  Bearbeitung  der  Steine,  Glas-  und  Tonwaren.  Jt  37. _ . 

B  Technologie  des  Scheidens,  Mischens  nud  Zerkleinerns  JA  480. _ . 

geb.  JA  640  — 

Fischer,  Mischen,  Rühren,  Kneten  und  die  'dazu  verwendeten 
Maschinen  (Neuauflage  in  Vorbereitung.) 

Gedenkschrift  der  Porzellanfabrik  Limbaeh.  Jl  400 _ . 

Glasenapp,  Studien  über  Stuckgips.  Jl  5. — . 

Goldberg,  Die  deutsche  Lampe.  JA  11. — . 

Grlmshaw,  Werkstattbetrieb  und^Organisation.  Jl  1800.—. 

Haenig,  Graphit,  Jl  440. — . 

„  Der  Schmirgel.  JA  330. — . 

Johanning,  Organisation  der  Fabrikbetriebe.  Jl  90,—. 

Kisa,  Das  Glas  im  Altertum.  Jt  2000  — . 

„  Die  antiken  Gläser  der  Frau  Maria  von  Rath.  JA.  160.—. 

Koller,  Verwertung,  Wiedergewinnung  und  Verarbeitung  von  ÄbfallstoSen. 
JA  660. — . 

Krals,  Werkstoffe,  Handwörterbuch  der  technischen  Waren  und  ihrer  Be¬ 
standteile.  JA  460.—,  geb.  Jl  640.—. 

Krflger,  Die  natürlichen  Gesteine.  I/IL  Je  Jl  440. — . 

Lehner,  Die  Kitte-  und  Klebemittel.  JA  220. — . 

Leltner,  Die  Selbstkostenberechnung  industrieller  Betriebe.  JA  60,—,  geb. 
JLo  65  — 

Llesegang,  Kolloidchemie  1914—1922.  Jl  144.—. 

L^oeser,  Die  neue  Porzellanfabrik  C.  Tielsch  &  Co.,  in  Altwasser,  jt  9.—. 
Mantel-Schneider,  Rechtsverhältnis  zwischen  Arbeitgeber  und  Arbeit¬ 
nehmer.  JA  11.60. 

Heklenburg,  Kurzes  Lehrbuch  der  Chemie.  Jl  480.—. 

Mtchenfeldor,  Die  Materiaibewegung  in  chemisch-technischen  Betrieben. 
Jt  640—. 

Mieleitner,  Die  technisch  wichtigen  Mineralstofie.  JA  288. — . 

Molitor,  Fabrikation  der  Soda.  JA  48. — . 

„  Darstellung  das  Kalziumchlorid.  Jt  40. — , 

,  loye,  Das  Gipsformen.  Jt  20. — . 

„  Gewinnung  und  Verwendung  des  Gipses.  Jl  60.—. 

Naske,  Zerkleinerungsvorrichtungen  und  Mahlanlagen.  Geh.  JA  476.—. 

geb.  JL  626.  ’ 

<  lelschläger,  üeber  Gasmeßinstrumente.  Jl  1.60. 

Ost,  Lehrbuch  der  ehern.  Technologie.  Jl  3600.—, 

Ostwald,  Die  neuere  Eatwicklung  der  Kolloidchemie.  Jt  30  —. 

„  Die  wissenschaftl.  Grundlagen  der  analytischen  Chemie 
JA  300.—. 

„  Grundriß  der  allgemeinen  Chemie.  jK  760.—,  geb.  JA  900.—. 

„  Grundlinien  der  anorganischen  Chemie.  Jt  760. — 

Zn  beziehen  durch 

Müller  &  Schmidt,  Coburg: 

Verlag  and  Bachvertrieb. 


Junge,  aufstrebende 

Vertreterfirma, 

bei  Hamburger  Exporteuren  bestens  eingefübrt,  sucht  Ex- 
portvertretung  leistungsfähiger  Fabrik  für  Steingnt- 
»»esebirre  usw.,  event.  auch  Alleinverkauf  für  Holland  mit 
Kolonien,  Frankreich,  England.  Größeres  Kapital,  erst- 
klaspige  Referenzen  zur  Verfügung.  Ofierten  unter 
H.  V.  8082  an  Rudolf  Masse,  Hamburg.  (i56c 

®®®®®®®®  i®®®®®®®®® 


Mittlere  Porzellanfabrik, 
welche  als  Spezialität  Tassen, 
Kaffee-  und  Teeservice  fabri¬ 
ziert,  sucht  für  Holland 


welcher  bei  der  Kundschaft 
gut  eingeführt  ist  und  belang¬ 
reiche  Aufträge  zu  den  vor¬ 
geschriebenen  Preisen  ver¬ 
schaffen  kann.  Geil.  Angebote 
unter  Z  6069  an  den  Sprechsaal. 


KaolInwerK 

sacht  für  Vertrieb  böhmischen  Kaolins  in  der  keram.  Industrie 

jut  elnJefOhrten 

Reisevertreter 

gegen  Fixam  oder  Provision.  Anträge  mit  Angabe  bis¬ 
herigen  Tätigkeit,  Ansprüchen  evtl.  Lichtbild  erbeten  unter 
itRingfreiC  an  die  Geschäftsstelle  des  Sprechsaal. 
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(Fortsetzung.) 


Berechnung  der  Verbrennungstemperatnr  bei 
einfacher  Lnftznfübrnng. 

Die  Abgase  eines  cbm  Generatorgases  von  der  Znsammen- 
setznng: 

CO  =  30,8,  H»  =  16,8,  fH4  =  10,  CäH4  =  0,4,  CO,  =  6,4,  N,  =  46,6 
Bind : 

CO,  =  0,064  -f  0,308  +  0,010  +  0  008  =0  390  cbm 

H,ü=  0,168 -f  0,020  +  0,008  =0,186 

0  +  0,20  +  0,12  =  0,26B  cbm 

N,  =^0  +  0,466  =1,4529  „ 

Zusammen  2,0289  cbm 


Der  untere  Heizwert  des  Generatorgases  von  100°  C  ist: 
1366,76  +  100 . 0,288  =  1394,66  WE 

and  der  Wärmegehalt  der  Abgase: 

CO,  =  0,39  (0,37  Tt  +  0,00027  Tt»)  =  0,14430  Tt  +  0,0001063 

H,0=  0,186  (0,34  Tv +0,00016  Tv®-)  =  0,06324  T,  +  0,0000279  Tt* 

N,  =  1,4629  (0,303  Tt  +  »,000027  Ty^)  =  0,44023  Ty  -f  0,0000392  TyS 

1394,66  =  0,64777  Ty  +  0,0001724  Ty^ 

Die  Verbrennnngstemperatur : 


VI  394,66  (  0, 

0,001724  l Ö; 


64777 
0003448i 


j  2  0,64777 

0,0003448 


3412—1878  =  1634«  C. 


Da  die  Temperatarkarve  nnr  von  der  stets  gleich  hoch 
einznhaltenden  Verbrennnngstemperatnr  abhängig  ist,  so  ändert 
sich  diese  Kurve  in  den  beiden  Vorfenern  anch  dann  nicht, 
wenn  zur  Vergasung  ein  Brennstoff  von  einem  größeren  oder 
kleineren  Heizwert  gelangt.  Ist  der  Heizwert  des  Generator¬ 
gases  größer  als  der  des  im  Beispiel  angeführten,  so  wird  die 
Verbrennung  mit  entsprechend  größerer  Luftzuführung  durch¬ 
geführt  und  der  Kohlenverbrauch  verringert,  im  andern  Falle 
die  Luftzuführung  verringert  und  der  Kohlenverbrauch  ver¬ 
größert. 

Die  Abgase  des  Reduktionsfeuers  sollen  behufs  Kohlen- 
ersparnis  und  Erzielung  einer  höheren  Verbrennnngstemperatur 
höchstens  einen  Kohlenoxydgehalt  von  2  °/o,  welcher  einem  un- 
verbrannten  Kohlenoxyd  von 


2,0289 . 2 

- ^79 -  =  0,0391  cbm  je  cbm  Generatorgas  entspricht 


100  +  -^ 


und  einem  Wärmeverlast  von  rund  110  WE  oder  einem  Braun¬ 


kohlenbrikettverlust  im  Reduktionsfeuer  in  der  Stande  von 


2,«y  .  700  .  HO 
3740 


=  rund  65  kg. 


Bei  dem  Kohlenoxydgehalt  der  Abgase  von  2°/o  und  dem 
dadurch  verringerten  Heizwert  des  Generatorgases  und  unter 
Berücksichtigung  der  fühlbaren  Wärme  von  150°  C  beträgt  die 
Verbrennungstemperatur  des  in  seiner  Zusammensetzung  an¬ 
geführten  Generatorgases  14fi7°C.  Die  neutrale  Verbrennung 
dieses  Gases  ergibt  eine  Verbrennungstemperatur  von  1546  °C. 

Eine  etwas  höhere  oder  tiefere  Verbrennungstemperatur 
kann  selbstverständlich  keinen  Einfluß  auf  den  Ausfall  des 
Brandes  aasüben.  Die  möglichst  höchste  Verbrennungstempe- 
ratur  zu  erreichen,  ist  aber  im  Scharffeuer  erwünscht,  weil  sie 
eine  frühere  Beendigung  des  Brandes  und  eine  Kohlanerspar- 
nis  zur  Folge  hat. 

Von  großer  Wichtigkeit  ist  die  Bestimmung  der  Menge 
der  zu  vergasenden  Kohle  in  den  einzelnen  Brandperioden 
inbezug  auf  den  Ausfall  des  Brandes.  Hier  sei  nochmals  darauf 
hingewiesen,  daß  die  Ausfüllung  des  freien  Ofenraumes  mit 
Rauchgasen  eine  unbedingte  Notwendigkeit  zur  Erzielung  eines 
gleichmäßigen  Brandes  ist.  Eine  zu  geringe  Rauchgasmenge 
nimmt,  und  dies  ist  insbesondere  der  Fall,  wenn  der  Ofenzug 
und  die  Abzüge  zu  groß  sind,  ihren  Weg  nur  durch  einen  Teil 
des  freien  Ofenraumes  und  kommt  daher  mit  einem  Teil  des 
Ofeneinsatzes  nicht  oder  nur  ungenügend  in  Berührung. 

Der  stündliche  Wärmebedarf  des  Ofeneinsatzes  beträgt 
pro  cbm  im  ersten  Vorfeuer: 


750 . 0,22  (920°— 15°) 
10 


=  14  §32,6  WE. 


Erfahrungsgemäß  soll  die  Wärmemenge  der  Rauchgase  bei 
dem  mittleren  Ofenzage  von  5  mm  WS  2,6  mal  größer  sein, 
also  14932,5.2,5  =  37  331,2  WE  betragen.  Da  1  kg  Braun- 
kiftilenbriketts  2,69  cbm  Gas  von  15°  C  gibt  mit  dem  Heiz¬ 
wert  von  1394,66  WE,  so  ist  der  stündliche  Braunkohlenbrikett- 
verbrauch  im  ersten  Vorfeuer: 

37  331  2 

70  =  696,5  kg  oder  rund  700  kg, 


wenn 


1394,66 
der  Ofen 


,  2,69  ■ 
einen 


Inhalt  von  70  cbm  hat. 


Nach  diesem  Wärmeverbrauch  im  Ofen 
die  Wärmeausnützung  des  Generatorgases 


14832.5  .  100 
87ö31,2 


=  40°/o. 


beträgt 


natürlich 


Das  zweite  Vorfeuer,  bei  welchem  die  kritische  Temperatur 
von  i020°  C  (SK  04  a)  nicht  überschritten  werden  darf,  um 
nicht  durch  eine  vorzeitige  Porenschließung  des  Porzellan' 
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Scherbens  die  Entweichang  des  Hydratwassers,  der  sich  bilden¬ 
den  Gase,  sowie  die  Verbrennung  des  in  den  Poren  einge- 
lagerten  Kohlenstoffes  nnd  den  Ausgleich  der  Ofentemperatur 
zu  verhindern,  verlangt  eine  mäßige  Temperatursteigerung  und 
daher  einen  geringeren  stündlichen  Braunkohlenbrikettverbrauch. 

Wegen  Vereinfachung  des  Ofenbetriebes  ist  es  zweckmäßig, 
die  Gas-  und  Luftöffnung  des  zweiten  Vorfeuers  in  der  Ein¬ 
stellung  des  ersten  Vorfeuers  zu  belassen  und  nur  den  Gas¬ 
druck  bis  zur  Erreichung  der  für  das  zweite  Vorfeuer  be¬ 
stimmten  Verbrennungstemperatur  zu  verringern.  Auf  die 
Berechnung  der  Gas-  und  Lnftöffnungen  wird  noch  znrück- 
gekommen  werden.  Hier  sei  nur  bemerkt,  daß  der  stündliche 
Lnftbedarf  im  ersten  Vorfeuer  452,626  cbm  für  das  angeführte 
Gas  beträgt  nnd  der  Luftbedarf  pro  cbm  Generatorgas  im 
zweiten  Vorfeuer  2,783  cbm.  Der  Gasverbrauch  beträgt  daher 
im  zweiten  Vorfeuer 

— ^  „oo  ~  =  rond  163  cbm  stündlich 

2,/ 83 

und  daher  der  Braunkohlenbrikettverbrauch 

168 

„  Q  .  8  =  rund  485  kg  stündlich 
für  einen  70  cbm-Ofen  mit  8  Brennern. 


Der  stündliche  Braunkohlenbrikettverbrauch  des  Reduk- 
tions-  und  Nentralfeuers  ist  gleich  dem  des  ersten  Vorfeuers. 
Ist  der  stündliche  Braunkohlenbrikettverbrauch  und  mithin  der 
Gasverbrauch  bekannt,  so  kann  die  Größe  der  Gas-  und  Luft- 
Öffnungen  berechnet  werden.  Der  Ofenzog  ist  bei  der  gebräuch¬ 
lichen  Konstruktion  der  Rondöfen  am  vorteilhaftesten  mit 
0,5  mm  WS  einzuhalten  nnd  soll  während  der  sämtlichen  Brand¬ 
perioden  gleich  hoch  gehalten  werden. 


Der  Gasdruck  wird  vorteilhaft  im  ersten  Vorfeuer  auf 
2  mm  Wassersäule  und  ebenso  im  Scharf feuer  eingestellt,  nnd 
nur  im  zweiten  Vorfeuer  auf  0,7  mm  WS  herabgesetzt. 


Berechnung  der  Gas-  und  Lnftöffnungen 
für  das  erste  Vorfeuer. 


Die  stündlich  vergaste  Braunkohlenbrikettmenge  beträgt 
700  kg,  die  erzeugte  Gasmenge  700 . 2,69  =  1883  cbm  von 
15°  C. 

Der  70  cbm-Rnndofen  ist  mit  8  Brennern  versehen.  Der 

isSS 

Gasverbrauch  je  Stunde  nnd  Brenner  beträgt  —  235,375  cbm 
von  l5°  C  oder  321,75  cbm  von  100°  C. 

Das  sp.  Gewicht  des  Gases  ist  bei  100°  C  ==  0,856. 

Die  Gasöffnnng  ist  daher 


321,76 


8600  . 


=  0,0118  cbm  =  rund  120  om  * 


Die  Abgase  haben  bei  der  einzuhaltenden  Verbrennungs¬ 
temperatur  von  1256°  einen  Sauerstoffgehalt  von  5,17  °/o.  Der 
Luftüberschuß  per  cbm  Generatorgas  ist 


2,0289  .  ^ 


1  — 


5,17 

21 


0,662  cbm 


nnd  die  gesamte  Luftmenge,  die  1  cbm  Gas  zusuführen  ist, 
beträgt 

235,357  .  1,923  =  452,626  cbm. 

Die  Loftöffnung  für  das  erste  Vorfeuer  ist  daher: 

462  626  _  QQ^g^  qm  ^  ^^8 


3600 


V 


19,62 


0,5 

1,188 


Berechnung  der  Gas-  und  Lnftöffnungen  der  Gasbrenner 
im  zweiten  Vorfeuer. 


Der  stündliche  Verbrauch  an  Braunkohlenbriketts  ist  485  kg 
und  die  erzeugte  Gasmf-nge 

485 . 2  69  =  1304,65  cbm. 


Der  Gasverbrauch  je  Stunde  und  Brenner  beträgt 

IMfU 

==  163  cbm  von  16®  C  o^er  1367  163  =  222,821  cbm  von  100®  C 

8  f 

Die  Gasöffnung  soll  die  des  ersten  Vorfeuers  =  120  cm* 
sein,  mithin  ist  eine  Verringerung  des  Gasdruckes  des  ersten 
Vorfeuers,  welcher  2  mm  WS  beträgt,  erforderlich. 

Derselbe  ist 


/  '^22,821  vJ 

^  ^118  .  36U0) 
0,856 


0,6  ^  0,7  mm  WS. 


Die  Lnftöffnong  bleibt  ongeändert  =  440  cm*. 

Berechnung  der  Gas-  und  Luftöffnungen  im  Redoktionsfener. 

Der  stündliche  Verbrauch  an  Braunkohlenbriketts  beträgt 
700kg  und  die  erzeugte  Gasmenge  hieraus  700 . 2,69  =  1883  cbm 


bei  15°  C.  Der  Gasverbrauch  je  Stunde  nnd  Brenner  beträgt 

=  236,376  cbm  von  16»  C  oder  364,83  cbm  von  160»  C. 

Die  Gasöffnung  ist 

364,83  rtftioE  IOC  » 

—  =  0,0126  qm  =  126  cm* 


3600 


v 


19,62 . 


2,5 

0,755 


Die  Gasöffnung,  des  ersten  Vorfeuers  mit  120  cm*  kann 
auch  für  das  Scharffener  verbleiben,  da  die  sich  für  dieses 
ergebende  geringe  Vergrößerung  derselben  von  5  cm*  ver¬ 
nachlässigt  werden  kann. 

Zur  Berechnung  der  Luftöffnnng  ist  die  Kenntnis  des  Lnft- 
bedarfes  des  Generatorgases  erforderlich,  welcher  ans  dem 
Sauerstoffbedarf  desselben  berechnet  wird.  Der  Kohlenoxyd¬ 
gehalt  der  Abgase  soll  nicht  mehr  als  2  °/o  betragen ;  diese  ent¬ 
sprechen  einem  unverbrannten  Kohlenoxyd  je  cbm  Generator¬ 
gas  von  2,0289  .  2 


100  +  -3-I 

Der  Sauerstoffbedarf  ist 
0,2689  CO  -4-  0,168  H, 


0,0391  cbm. 


2 


-j-  0,02  CE4  -f  0,018  C,  Hl  =  0,26146  cbm, 


der  erforderliche  Lnftbedarf  daher  je  cbm  Generatorgas 


25,145 

21 


119T  cbm. 


Der  Gasbedarf  je  Brenner  und  Stande  ist  235,375  cbm  von 
15°  C;  diese  benötigen  zu  ihrer  unvollkommenen  Verbrennung 
235,375  .  1,197  =  281,17  cbm  Luft 
Die  Luftöffoung  ist  daher 

—  281,17  _  QQgyj  qm  210  cm*. 
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•  y^l9.62 , 
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1,188 


Berechnung  der  Gas-  und  Lnftöffnungen  der  Gasbrenner 
für  das  neutrale  Feuer. 

Der  stündliche  Braunkohlenbrikettverbrauch  beträgt  700  kg 
der  Gasverbrauch  235,375  cbm  von  15°  C  und  der  Luftbedarf 
für  das  neutrale  Feuer  je  cbm  Generatorgas  1,261  cbm  und  je 
Stande  und  Gasbrenner  235,375 . 1,261  =  296,80  cbm. 

Die  Luftöffnung  ist  daher 

=  _ . -  ==  0,0287  =  290  cm  3 

3600  .y'.»  «2. 3^ 

Die  Gasöffnnng  verbleibt  angeändert. 

Die  übersichtliche  Zusammenstellung  der  stattgefundenen 
Berechnungen  für  die  Durchführung  eines  Gasbrandes  enthält 
die  folgende  Tafel,  welcher  die  Temperaturkurve  ange- 
scblossen  ist. 
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'1  1.  Vorfeuer.  *)  2.  Vorfeuer.  Eeduktionsfeuer.  *)  Neulrales  Eouer. 


Temperaturkurve. 


In  Bezug  auf  die  Temperatursteigerung,  die  durch  die  j 
Temperaturkurve  dargestellt  ist,  wäre  zu  bemerken,  daß  die  i 
Dauer  der  ersten  Brennperiode  verkürzt  werden  kann,  falls  | 
eine  schnellere  Temperatursteigerung  zulässig  ist,  wenn  nach  ! 
der  dritten  Stande  die  Verbrennnngstemperatnr  bis  etwa  1350°  ! 
erhöht  und  bis  zum  Schluß  derselben  eingehalten  wird.  ' 
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Aach  in  dem  Falle,  wenn  eich  die  Notwendigkeit  heraae- 
atellt,  dem  zweiten  Vorfeaer  eine  längere  Dauer  za  geben  zur 
Yolletändigen  Entweichung  dee  Hydratwaeaera  und  der  Gaae 
aua  dem  Scherben,  ohne  eine  Verlängerung  der  Dauer  des 
Brandes,  kann  die  Verbrennungatemperatur  des  ersten  Vorfeuers 
erhöbt  werden.  (Schluß  folgt) 

Der  neue  Stand  der  Luxuseteuerpflioht 
keramischer  Geg^enstände  und  der  Geg^en- 
stände  aus  Glas. 

(Naohdrack  verboten.) 

Nach  §  15  1,  Ziffer  8,  9  und  10  des  Umsatzsteuergesetzes 
der  gegenwärtig  geltenden  Fassung  unterliegen  der  Luxus- 
Steuer,  d.  h.  der  erhöhten  Umsatzsteuer,  und  zwar  dieser 
als  Her  st  eil  er  Steuer  (nicht  also  als  Kleinbandelslaxussteuer, 
die  nach  §  21  des  Gesetzes  erhoben  wird); 

(8)  Gegenstände  aus  Ton  (keramische  Gegenstände)  mit  Aus¬ 
nahme  von  Spielwaren: 

a)  aus  Steinzeug,  mit  Ausnahme  von  glatten  und  einfarbigen 
Geschirren  und  Platten  für  Wand-  und  Fußboden- 
bekleidung, 

b)  aus  Steingut,  mit  Ausnahme  von  Geschirren  und  Platten 
für  Wand-  und  Fnßbodenbekleidung,  es  sei  denn,  daß 
sie  mit  Metallmattfarben  gemustert  (dekoriert)  oder  mit 
Lüster-  oder  Metallüberzug  versehen  sind,  sowie  mit 
Ausnahme  der  ungemusterten  Spülwaren, 

c)  aus  Porzellan,  mit  Ausnahme  der  Tafel-  und  Küchen¬ 
geschirre,  es  sei  denn,  daß  sie  in  künstlerischer  Aus¬ 
gestaltung  oder  mit  Metallmattfarben  gemustert  (dekoriert) 
oder  mit  Lüster-  oder  Metallüberzug  versehen  sind; 

(9)  Gegenstände  aus  Glas: 

A.  Hoblgläser,  geschliffen,  graviert,  geätzt,  gemustert, 
mattiert,  bemalt,  vergoldet,  versilbert  oder  durch  Auf¬ 
trägen  oder  Einbrennen  von  Farben  gemustert; 

B.  Gegenstände  aus  Spiegel-  oder  Tafelglas; 

a)  Verglasungen  von  Fenstern  und  Türen  mit  Spiegel¬ 
glas  bei  einem  Flächeninhalt  von  mehr  als  0,75 
Quadratmeter, 

b)  Spiegelglas,  belegt  oder  anbelegt,  gefeldert  (facettiert) 
oder  angefeldert  (anfacettiert),  bei  einem  Flächen¬ 
inhalt  von  mehr  als  0,75  Quadratmeter;  Spiegel  aus 
bemaltem,  vergoldetem,  versilbertem  oder  durch 
Aufträgen  oder  Einbrennen  von  Farben  oder  sonst 
gemustertem  Spiegelglas; 

e)  Auflegeplatten  für  Möbel-  und  Zimmerausstattungen. 

C.  Gegenstände  aus  oder  in  Verbindung  mit  optischen 
Gläsern. 

(10)  Gegenstände,  die  ganz  oder  teilweise  aus  Schmelzglas 
bestehen,  soweit  das  Scbmelzglas  vergoldet,  versilbert, 
bronziert  oder  durch  Aufträgen  oder  Auf  brennen  von 
Farben  gemustert  ist. 

Es  muß  sich  bei  vorstehenden  Gegenständen,  vorbehaltlich 
der  Steuerverpflichtung  aus  anderen  Gründen  und  abgesehen 
'  von  Schmelzglasgegenständen  und  Gegenständen  aus  oder  in 
'  Verbindung  mit  optischen  Gläsern,  um  solche  handeln,  die 
„aus  Ton“  bezw.  „aus  Steingut“,  „aus  Steinzeug“,  „aus 
Porzellan“,  „aus  Glas“  bestehen. 

Luxussteuerpflichtig  sind  die  vorgenannten  .  Gegenstände 
nach  Abs.  1  des  §  15  aber  dann  nicht,  wenn  sie  „ihrer  Be¬ 
schaffenheit  nach  nicht  für  die  Hauswirtschaft,  sondern  für 
den  Gebrauch  oder  Verbrauch  innerhalb  einer  gewerblichen 
I  oder  beruflichen  Tätigkeit  bestimmt  sind;  dies  ist  dann  nicht 
I  anzunehmen,  wenn  die  Gegenstände  der  Befriedigung  von 
I  Bedürfnissen  zu  dienen  geeignet  sind,  die  sowohl  in  der  Haus- 
I  Wirtschaft  wie  bei  Gelegenheit  der  Ausübung  einer  gewerb- 
I  liehen  oder  beruflicben  Tätigkeit  bestehen.“ 
i  Die  Stenerpflicht  tritt  —  abgesehen  von  den  aufgeführten 
l  Verglasungen  und  Wandbekleidnngen,  die,  wenn  sie  aus 
Porzellan  bestehen,  nach  §  15  11,  Ziffer  23  a  des  Gesetzes  der 
Luxussteuer  unterliegen  —  ferner  nicht  ein,  wenn  die  Gegen¬ 
stände  ihrer  Beschaffenheit  nach  zur  Errichtung  eines  Bau¬ 
werks  bestimmt  sind. 

In  der  Hand  des  Reichsrats  liegt  es  nach  §  16  des  Um- 
satzsteuergeseizes  nun,  nähere  Bestimmungen  ÜDer  die  Ab¬ 
grenzung  der  luxussteuerpflichtigen  Gegenstände  zu  er¬ 
lassen.  Der  Reichsrat  ist  nach  §  16  auch  befugt,  im  §  15  be- 
zeichnete  Gegenstände  von  der  erhöhten  Umsatzsteuer  zu  be¬ 
freien  und  andere  für  erhöht  steuerpflichtig  zu  erklären.  Er 
ist  auch  befugt,  bei  bestimmten  Gruppen  von  Gegenständen 
an  Stelle  der  Fertigerzeugnisse  die  zu  ihrer  Herstellung  er¬ 
forderlichen  Halberzeugnisse  für  erhöht  steuerpflichtig  zu  er¬ 
klären  sowie  zu  bestimmen,  daß  die  Steuer  auch  dann  erhoben 
wird,  wenn  die  Halberzeugnisse  nicht  veräußert,  sondern  an 
einen  anderen  Betriebszweig  desselben  Unternehmens  zur 
weiteren  Bearbeitung  oder  Verarbeitung  abgegeben  werden. 


Auf  Grund  dieser  Bestimmungen,  aber  auch  in  Verfolg  von 
Artikel  2  des  Umänderungsgesetzes  zum  Umsatzsteuergesetz 
vom  8.  April  1922,  der  dem  Reichsrate  eine  Nachprüfung  der 
Liste  der  luxussteuerpflichtigen  Gegenstände  zum  1.  Oktober  d  J. 
nahelegte,  sind  kürzlich  neue  mit  dem  1.  Oktober  1922  in  Kraft 
getretene  Ausführungsanweisungen  ergangen,  die,  soweit  Gegen¬ 
stände  aus  Ton  und  Glas,  einschl.  Scbmelzglas.  in  Frage  kommen, 
also  sich  auf  §  15  1,  Ziff.  8,  9  und  10  und  II,  23  des  Umsatz- 
steuergesetzes  beziehen,  folgendes  besagen : 

A 

I.  Von  keramischen  Gegenständen  (§  15  I  Nr.  8  des  Gesetzes) 
unterliegen  nur  die  folgenden  der  Luxussteuer; 

1.  Aus  keramischen  Stoffen  aller  Art: 

Bilderrabmen 
Blumenampeln 
Blumenkrippen 
Blumenkübel 
Blumenständer 
Bowlen 
Kandelaber 
Konsole 
Lithophanien 
Papierkörbe 
Plaketten 

Rauch  verzehrlampen 

2.  ans  Porzellan: 

Figuren  aller  Art 
Gemälde 

Küchen-,  Tafel-,  Waschgeschirre  aller  Art,  wenn  sie  ver¬ 
ziert  (bemalt,  gemustert)  sind  und  der  Verkaufspreis 
des  verzierten  Gegenstandes  mehr  als  das  Vierfache 
des  Verkaufspreises  des  Gegenstandes  in  anverziertem 
Zustande  beträgt.  Bei  der  Lieferung  von  Servicen 
ist  gemäß  §  8  Abs.  5  des  Gesetzes  von  dem  Verkaufs¬ 
preis  des  ganzen  Services  und  nicht  von  dem  des 
einzelnen  Teiles  auszugehen.  Als  Verkaufspreis  gilt 
der  Preis,  den  der  Hersteller  (einschließlich  seines 
Unternehmergewinns)  dem  Abnehmer  in  Rechnung 


Von  den  in  §  15 1  Nr.  9  des  Gesetzes  genannten  Gegen¬ 
ständen  aus  Glas  unterliegen  nur  Hohlgläser  und  Gegenstände 
aus  oder  in  Verbindung  mit  optischen  Gläsern  unter  den  Vor¬ 
aussetzungen  von  I  und  II  der  Luxussteuer. 

I.  1.  Hoblgläser  aller  Art  sind  nur  dann  luxussteuerpflichtig, 
wenn  sie  bearbeitet  sind  und  der  Verkaufspreis  des  be¬ 
arbeiteten  Hoblglases  mehr  als  das  Vierfache  des  Ver¬ 
kaufspreises  des  Hohlglases  in  unbearbeitetem  Zustande 
beträgt.  Als  Bearbeitung  kommt  das  Schleifen,  Gravieren, 
Mattieren,  Aetzen  und  Bemalen  einschließlich  des  Ver¬ 
goldens  und  Versilberns  in  Betracht.  Als  Verkaufspreis 
gilt  der  Preis,  den  der  Hersteller  (einschließlich  seines 
Unternehmergewinnes)  dem  Abnehmer  in  Rechnung  stellt. 

2.  Die  Luxussteuerpflicht  tritt  nochmals  ein,  wenn  nach 
Nr.  1  (oben  I  1)  Inxussteuerpflichtige  Hohlgläser  mit 
Fassungen  aus  Stoffen  aller  Art  versehen  werden.  Hohl¬ 
gläser,  die  zwar  an  sich  luxussteuerfrei  sind,  weil  sie 
Halberzeugnisse  darstellen  (z.  B.  Hohlgläser  mit  Matt¬ 
oder  Montagerand),  aber  in  einem  nach  Nr.  1  die  Luxus- 
steuerpflicht  begründeten  Umfange  bearbeitet  sind,  werden 
luxussteuerpflichtig,  sobald  sie  mit  Fassungen  aus  Stoffen 
aller  Art  versehen  werden.  Besteht  die  Fassung  aus  oder 
in  Verbindung  mit  Edelmetallen,  Edelsteinen,  Perlen  oder 
Halbedelsteinen,  so  sind  Hohlgläser  stets,  und  zwar  nach 
§  34,  13  im  Kleinhandel  luxussteuerpflichtig. 

3.  Der  Lieferer  von  nach  Nr.  1  luxussteuerpflichtigen  Hohl¬ 
gläsern  ist  befugt,  diese  an  solche  Abnehmer  luxus¬ 
steuerfrei,  also  nur  mit  der  allgemeinen  Umsatzsteuer 
belastet,  zu  liefern,  die  die  Hohlgläser  mit  Fassungen 
aus  Stoffen  aller  Art  versehen,  wenn  ihm  der  Abnehmer 
eine  Bescheinigung  vorlegt,  nach  der  er  zum  luxussteuer- 
freien  Bezüge  dieser  Gegenstände  berechtigt  ist.  Diese 
Bescheinigung  wird  vom  Finanzamt  nur  ausgestellt,  wenn 
der  Antrag  von  einem  Fachverband  befürwortet  wird, 
der  sich  gegenüber  dem  Reichsminister  der  Finanzen 
zur  Mitwirkung  bereit  erklärt.  Die  Mitwirkung  des  Fach¬ 
verbandes  erfolgt  unter  der  Voraussetzung,  daß  er  sich 
verpflichtet,  nur  solche  Anträge  zu  befürworten,  bei 
denen  nach  Art  des  Unternehmens  ein  Mißbrauch  aus¬ 
geschlossen  ist,  er  seine  Mitglieder  überwacht,  Verstöße 
gegen  die  getroffene  Regelung  unter_  Vertragsstrafe 
stellt  und  Zuwiderhandlungen  dem  Finanzamt  anzeigt. 
•Auf  die  Bezugsbescheinigung  finden  die  für  die  Wieder- 
veräußerungsbescheinigung  gemäß  §  22  des  Gesetzes 
gegebenen  Bestimmungen  (§  201)  entsprechende  An- 


Säulen  (Ziersäulen) 
Schirmständer 
Spiegelrahmen 
Tafelaufsätze 
Tische  aller  Art 
Toilettentischeinrichtungen,  so¬ 
wie  die  dazu  gehörigen  Teile: 
Flakons,  Haarnadelschalen, 
Ringständer,  Zerstäuber 
Vasen  aller  Art 
Wandteller 
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wendoDg.  Die  Bezagsbescheiaigaog  ist  auch  bei  der  Be- 
schaffoDg  von  Hoblgläsern  aas  dem  Auslände  wirksam; 
hier  hat  gemäß  §  23  Abs.  2  des  Gesetzes  der  Einführende 
die  Bezngsbescheinignng  zur  Erlangung  der  Luxussteuer- 
befreiung  dem  Finanzamt  vorzulegen. 

II,  1.  Von  den  Gegenständen  aus  oder  in  Verbindung  mit  opti¬ 
schem  Glas  sind  nur  die  folgenden  luxussteuerpflichtig : 

a)  Opern-  und  Ferngläser  aller  Art, 

b)  Handfernrohre  in  einer  Länge  von  nicht  mehr  als  44  cm, 

c)  Skioptikons  und  Projektionsapparate  mit  Kondensoren 
in  einem  Durchmesser  von  nicht  mehr  als  100  mm, 

d)  Stereoskope,  Schönseher  und  andere  zur  Betrachtung 
von  Bildern  dienende  Vorrichtungen  aller  Art  mit  Aus¬ 
nahme  der  Stereoskope  für  Schielende  (d.  s.  Stereoskope 
mit  geteilten  Bildern,  die  durch  besondere  Vorrichtungen 
zu  einander  verstellt  werden  können), 

e)  Stielbrillen  (Lorgnons,  Lorgnetten,  Lünetten),  Lupen 
und  Lesegläser  (gefaßte  Brenngläser),  wenn  sie  aus  oder 
in  Verbindung  mit  Edelmetallen,  Edelsteinen,  Perlen, 
Halbedelsteinen  oder  den  in  §  35  I  genannten  Stoffen 
hergestellt  sind. 

2.  Als  Hersteller  gilt  derjenige,  der  das  optisch  geformte 
Glas  in  die  Gegenstände  einfügt.  Bei  den  unter  Nr.  1  e 
genannten  Gegenständen  ist  derjenige  laxussteuerpflichtig, 
der  die  Gestelle  ohne  Gläser  liefert;  werden  die  Gegen¬ 
stände  mit  den  Gläsern  geliefert,  so  umfaßt  die  Luxus- 
steuerpflicht  auch  diese;  bei  der  Verwendung  von  Edel¬ 
metallen,  Edelsteinen,  Perlen  oder  Halbedelsteinen  ist  der 
Kleinhändler,  im  übrigen  der  Hersteller  luxussteuerpflichtig. 

3.  Reparaturen  an  Gegenständen  ans  oder  in  Verbindung 
mit  optischem  Glas  sind  luxussteuerfrei.  Für  Reparaturen 
an  optischen  Gegenständen,  zu  welchen  der  Unternehmer 
von  ihm  selbst  beschaffte  Edelmetalle,  Edelsteine  usw. 
verwendet,  besteht  aber  die  Verpflichtung  zur  Zahlung  der 
Luxussteuer. 

C 

Die  in  15  I  Nr.  10  des  Gesetzes  genannten  Gegenstände 
(Schmelzglas)  sind  luxussteuerfrei,  wenn  nicht  die  Luxussteuer- 
pflicht  auf  Gruod  anderer  Bestimmungen  begründet  ist;  des¬ 
gleichen  Wandbekleidungen  aus  Porzellan. 

Die  neuen  Ausföhrangsanweisungen  haben  also  in  erheb¬ 
lichem  Maße  gegenüber  dem  Text  des  Gesetzes  mit  der  Luxus- 
steuer  zahlreicher  Gegenstände  der  Keram-  und  Glasindustrie 
gebrochen 

Aus  Ziffer  8  des  §  15  I  des  Umsatzsteuergesetzes  sind  nur 
noch  gewisse,  oben  näher  bezeichnete  Gegenstände  luxussteuer- 
pflichtig  geblieben.  Sie  teilen  sich  in  die  eine  mit  „Bilder¬ 
rahmen“  beginnende  Gruppe,  die  „Keramische  Stoffe  aller  Art“, 
also  auch  Porzellan,  ins  Auge  faßt,  und  in  eine  zweite  Gruppe, 
die  mit  „Figuren  aller  Art“  beginnt,  aber  nur  Porzellan  betrifft, 
also  andere  keramische  Stoffe  aasschließt. 

Aus  Ziffer  9  des  §  15  I  des  Gesetzes  sind  unter  den  obigen 
Grundsätzen  nur  „Hohlgläser“  und  „Gegenstände  aus  oder  in 
Verbindung  mit  optischen  Gläsern“  als  laxussteuerpflichtig  bei¬ 
behalten  worden.  Von  der  Luxussteuer  freigestellt  ist  also  der 
ganze  Buchstabe  B  der  Ziffer  9  §  15  I  des  Gesetzes,  der  sich 
mit  Gegenständen  aus  Spiegel-  oder  Tafelglas  befaßt. 

Auch  die  Gegenstände  des  §  15  I  Ziffer  10  (Schmelzglas) 
und  des  §  15  11  Ziffer  23  a  (Wandbekleidungen  ans  Porzellan) 
sind  gegenüber  dem  Gesetzestexte  durch  die  neuen  Ausfüh- 
rungsanweisungen  von  der  Luxussteuer  befreit  worden. 

Für  Hohlgläser  ist  insofern  eine  Verschärfung  der  Luxus- 
steuerpflicht  gegenüber  dem  Texte  des  Gesetzes  gegeben,  als 
für  an  sich  luxussteuerptlichtige  Hohlgläser  die  Steuerpflicht 
nochmals,  d.  h.  zum  zweiten  Male  eintritt,  wenn  sie  mit  Fas¬ 
sungen  aus  Stoffen  aller  Art  versehen  werden.  Freilich  wird 
in  diesem  Fälle  anderseits  unter  gewissen  Bedingungen  (siehe 
oben)  durch  die  sogenannte  Bezugsbescheinigung  (dessen,  der 
die  Hohlgläser  mit  Fassungen  aus  Stoffen  aller  Art  versieht) 
die  in  den  Ausführungsanweisungen  ausgesprochene  Verdoppe¬ 
lung  der  Luxussteuerpflicht  wieder  paralysiert. 

Die  neuen  Ausführungsanweisungen  gelten  ab  1.  Oktober 
1922.  Bis  zu  diesem  Zeitpunkte  war  die  Lnxussteuer  nach  den 
Normen  der  früheren  Ausführungsanweisungen  zu  entrichten. 


Gegenwärtiger  Stand  der  dänischen 
Glasindustrie. 

rNacbdruck  verboten.) 

Die  Dänische  Regierung  hat  über  den  Stand  der  dänischen 
Glaserzeugucg  Erhebungen  angestellt.  Das  Ergebnis  dieser 
Untersuchung  liegt  nunmehr  vor  und  wird  soeben  zur  Veröffent¬ 
lichung  gebracht.  Wir  entnehmen  dieser  Produktiensstatistik 
die  nachstehenden  Einzelheiten: 

Im  größten  Teil  des  Jahres  1917  und  zu  wiederholten  Malen 
in  den  anderen  Kriegsjahren  mußte  die  dänische  Glaserzeugung 


infolge  Mangels  an  Brennmaterialien  oder  Rohstoffen  erheblich 
eingeschränkt  werden.  Im  Jahre  1919  war  die  Fabrikation 
wieder  auf  ihre  frühere  Höhe  gebracht,  aber  gleichzeitig  begann 
ein  Wettbewerb  des  Auslandes  sich  fühlbar  zu  machen,  welcher 
gleichzeitig  in  Verbindung  mit  dem  Rückgang  des  Absatzes 
dazu  geführt  hat,  daß  die  Erzeugung  hat  eingeschränkt  werden 
müssen,  so  daß  dieselbe  im  letztvergangenen  Jahre  in  einem 
bei  weitem  geringeren  Umfange  sich  bewegte  als  unter  normalen 
Verhältnissen.  Die  Gewinnung  von  Fensterglas,  welche  in 
Dänemark  mehrere  Jahre  vor  dem  Kriege  in  Gang  gekommen 
war,  hat  in  den  letzten  Jahren,  abgesehen  von  einer  kurzen 
Periode  im  Jahre  1919,  ganz  geruht,  und  auch  Tafelglas  ist  in 
dem  folgenden  Jahre  nicht  erzeugt  worden. 

Beschäftigung.  Sieben  Glaswerke  beschäftigen  normal 
etwa  1200  Arbeiter.  Für  das  Jahr  1920  wird  die  Zahl  der 
Arbeiter  auf  durchschnittlich  1197  angegeben.  Im  Februar  1921 
wurde  sie  auf  zwei  Drittel  eingeschränkt;  in  der  Mitte  des 
Jahres  betrag  sie  nur  noch  zwei  Fünftel  und  am  Schluß  des 
Jahres  nur  noch  ein  Drittel  hiervon.  Mehrere  Glaswerke  haben 
nämlich  ihren  Betrieb  vollständig  eingeschränkt,  andere  auf 
kürzere  oder  längere  Zeit.  Die  durchschnittliche  Arbeiterzahl 
betrag  im  Jahre  1921  etwa  550. 


Produktion.  Die  Erzeugnngsmenge  je  nach  deren  Haupt' 
arten  und  deren  Verkanfswert  seitens  der  Werke  hat  sich  seit 
dem  Jahre  1913  bis  1921  in  folgender  Weise  entwickelt: 


Jahr 

grüne 

riascnen 

weiße  u.  halbweiße 
1000  Stück 

Andere  Waren 
1000  kg 

Verkaufswert 

1000  Kronen 

1913 

23681 

8  337 

1378 

3  262 

1916 

22  992 

10150 

2584 

6  468 

1917 

7  681 

9.587 

1749 

4  254 

1918 

11885 

12917 

1628 

7516 

1919 

24  553 

15  714 

1977 

12211 

1920 

22467 

12058 

2272 

15  024 

1921 

12  848 

4294 

572 

5866 

In  der  Produktionsberechnung  für  „andere  Waren“  ist  in 
gleicher  Weise  wie  bei  Flaschen  die  Angabe  nach  der  Stück¬ 
zahl  gemacht  worden,  aber  im  Interesse  der  Uebersicht  in 
Gewicht  nmgerechnet  worden  nach  der  Durchschnittsangabe 
von  1913  für  die  verschiedenen  Hauptfabrikate.  Volle  Genauig¬ 
keit  kann  der  angeführte  Gewichtsbetrag  daher  nicht  ergeben, 
sondern  vermutlich  nur  annähernd  das  richtige  Verhältnis 
zwischen  der  einzelnen  Jahresproduktion. 

Gegenstand  der  Erzeugung  sind  hauptsächlich  Flaschen, 
besonders  grüne  Flaschen.  Nachstehend  ist  diese  Produktion 
des  näheren  für  die  zwei  letzten  Jahre  und  für  das  letzte 
Friedenijahr  gegliedert: 


Art  der  Flaschen 

aus  grünem  Glas: 
ganze  Flaschen  .  .  . 

halbe  Flaschen  .  .  . 
andere  Flaschen  .  . 
Behälter  und  dergl.  . 
aus  halbweißem  Glas: 
ganze  Flaschen  .  .  . 

halbe  Flaschen  .  .  . 

andere  Flaschen  .  . 

aus  anderem  Glas 
(weiß  u.  andere) : 
Milchflaschen  .  .  . 
Medizinflaschen  .  . 

andere  Flaschen  .  . 


1921  1920  . 1913 

Menge  in  1000  Stück 


2198 

3  360 

6  408 

10576 

18566 

16568 

110 

276 

519 

54 

276 

186 

33 

1461 

2  320 

4  070^ 

2  900 

127 

559  j 

507 

639 

964 

944 

4897 

1522 

363 

1747 

2  951 

Die  Produktion  kann  hiernach  in  den  einzelnen  Artikeln 
von  Jahr  zu  Jahr  als  recht  verschieden  bezeichnet  werden.  Das  { 
Hauptgewicht  liegt  auf  den  gewöhnlichen  grünen  Halbflaschen, 
auf  Halbflaschen  aus  halbweißem  Glase  und  auf  den  grünen 
Ganzflaschen.  Wie  aus  dem  Zahlenbilde  weiter  zu  ersehen  ist,  { 
steht  die  Herstellung  von  diesen  sowohl  als  auch  von  anderen 
Flaschensorten  im  Jahre,  1921  bei  weitem  unter  dem  Stande,  | 
der  im  Jahre  1920  und  im  letzten  Friedensjahre  zu  ver-  ! 
zeichnen  war. 

Bei  einem  Vergleich  der  Ein-  und  Ausfuhr  von  Flaschen 
mit  der  Produktion  stößt  man  auf  die  Schwierigkeit,  daß  die 
Ein-  und  Ausfuhr  nach  Gewicht  angegeben  ist,  die  Erzeugung 
dagegen  nach  der  Stückzahl;  es  läßt  sich  jedoch  aus  der  für 
1918  aufgezählten  Zahl  das  Produktionsgewicht  in  gewissem 
Maße  errechnen;  des  weiteren  muß  daran  erinnert  werden,  daß 
in  den  Zahlen  für  den  Umsatz  mit  dem  Ausland  nicht  die 
Flaschen  enthalten  sind,  welche  als  Umschließungen  mit  Inhalt 
ein-  und  aasgeführt  werden. 

Die  Produktion  und  der  Umsatz  von  Flaschen  zeigt  im 
übrigen  das  folgende  Zahlenbild  für  die  Zeit  von  1913  bis  1921 
(über  die  Erzeugung  in  den  Jahren  1914  und  1915  liegen  An¬ 
gaben  nicht  vor): 
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Jahr 

Inländische 

Erzeugung 

Ausfuhr 

inländischer 

Einfuhr 

zum 

Erzeugung 
und  Einfuhr¬ 

Erzeugnisse 

Verbrauch 

überschuß 

Menge  in  1000  kg 

1913 

12  292 

618 

737 

12411 

1914 

— 

778 

7§1 

12600 

1915 

— 

192 

1119 

13  500 

1916 

12  683 

9 

11698 

24  270 

191f 

6409 

7 

7121 

12623 

1918 

7  804 

16 

4  307 

12095 

1919 

12454 

13 

3  646 

16  986 

1920 

11790 

463 

6  633 

17  960 

1921 

6425 

285 

2714 

8864 

Die  BewegQDg  in  der  Produktion,  welche  besonders  für  die 
Flaichenerzengnng  ausgeprägt  war,  ist  oben  anfgezählt.  Die 
Ausfuhr  von  Flaschen  dänischer  Glaswerke  kam  im  Jahre  1915 
zum  Stillstand  und  im  Jahre  1920  erst  wieder  in  Gang.  Die 
Einfuhr  hatte  1913  und  1914  ungefähr  den  gleichen  Umfang 
als  die  Ausfuhr,  erfuhr  im  Jahre  1916  jedoch  einen  erheblichen 
Aufschwung.  Der  Bezug  bestand  jedoch  in  diesem  Jahre  zu 
einem  sehr  wesentlichen  Teil  ans  Flaschen,  die  aus  Deutsch¬ 
land  zum  Einfüllen  von  eingekanften  Waren  stammten,  z.  B. 
Rahm,  Milch,  Bier.  In  den  folgenden  Jahren  war  dagegen  eine 
bedeutende  Einfuhr  von  Flaschen  zu  verzeichnen,  da  die  däni¬ 
schen  Glaswerke  keine  ausreichende  Eigonerzeugung  zur  Ver¬ 
fügung  hatten,  um  den  Verbrauch  zu  decken.  Im  Jahre  1919 
und  1920,  wo  die  Produktion  wieder  in  vollem  Gange  war, 
wurde  diese  Einfuhr  trotzdem  weiter  fortgesetzt,  so  daß  sich 
für  diese  beiden  Jahre  ein  Einfuhrüberschuß  von  3000  bis 
5000  Tonnen  ergab.  Für  1921  mußte  unter  diesen  Verhält¬ 
nissen  die  Produktion  als  auch  die  Einfuhr  in  wesentlichem 
Grade  eingeschränkt  werden,  und  der  Absatz  blieb  insgesamt 
nm  4000  Tonnen  nnter  dem  Normalen.  Aus  der  Statistik  ist 
zu  entnehmen,  daß  die  Einfuhr  im  Jahre  1913  etwa  6°/o  des 
Flaschenverbrauchs,  im  Jahre  1921  dagegen  etwa  30®/,,  betrug; 
in  den  ersten  vier  Monaten  1922  hatte  der  Bezog  ungefähr  die 
gleiche  Größe  als  in  dem  entsprechenden  Zeitabschnitt  des 
vorhergehenden  Jahres.  Der  bei  weitem  größte  Teil  kommt  aus 
Deutschland,  doch  kommen  hierfür  auch  die  Tschechoslowakei 
und  Schweden  in  Betracht. 


Die  übrige  Erzeugung  der  dänischen  Glaswerks  umfaßt 
o.  a.  Lampenkngeln  und  Lanapsnglas,  Trinkglas  und  andere  gs- 
schüffene  oder  ungeschliffene  Gebrauchsgegenstände.^  Ein  Ver¬ 
gleich  der  Gewichtsmengen  der  Produktion  dieser  anderen 
Glaswaren  mit  dem  Gewicht  der  Ein-  und  Ausfuhr  ergibt  das 
folgende  Bild: 


Jahr 

Produktion 

Ausfuhr  inlän¬ 
discher  Waren 
Menge  in  1000  kg 

Einfuhr  zum 
Verbrauch 

1913 

1378 

110 

1846 

1914 

— 

163 

1276 

1915 

— 

632 

1665 

1916 

2584 

786 

2640 

1917 

1749 

193 

1517 

1918 

1628 

235 

793 

1919 

197F 

497 

1604 

1920 

2272 

579 

2118 

1921 

572 

68 

1869 

In  vorstehenden  Zahlen  sind  fertige  Glühlampen  nicht  in¬ 
begriffen,  welche  zwar  zollmäßig,  aber  nicht  industriemäßig 
zur  Glasindustrie  gehören;  ebenso  sind  ansgelassen  Galanterie¬ 
waren  aus  Glas.  Die  Zahlen  können  nicht  ganz  mit  den  Ein- 
ond  Ansfuhrziffern  in  Vergleich  gestellt  werden.  So  sind  ent¬ 
halten  in  den  Einfohrzahlen  Waren,  die  nicht  in  dänischen 
Glaswerken  hergestellt  werden  (z.  B.  Birnen  für  die  Glüh- 
lamponindnstrie,  Glas  verschiedener  Art  zu  optischen  und  photo¬ 
graphischen  Zwecken,  zur  Ausstattung  von  Laboratorien  osw.) 
oder  Halbfabrikate  für  andere  Industrien,  ond  ebenso  enthalten 
die  Zahlen  für  die  Ausfuhr  inländischer  Waren  verschiedene 
hier  fertiggestellte  Waren,  die  als  Halbfabrikate  eingeführt  sind, 
z.  B.  hier  geätzte  oder  geschliffene  Waren,  hier  montierte  Be- 
leochtongskronen  und  dergl.  Doch  muß  stetig  daran  erinnert 
werden,  daß  hier  ans  Fensterglas  auch  anderes  Tafelglas,  z.  B. 
Spiegelglas,  Spiegel  u.  a.  hergestellt  wird. 

Der  gesamte  Verkaufs  wert  von  Glas  waren  stellt  sich  für 
1921  auf  6  Millionen  Kronen  gegen  15  Millionen  Kronen  im 
vorhergehenden  Jahre.  Es  wird  gerechnet  mit  einem  durch¬ 
schnittlichen  Preisrückgang  von  10  bis  15  “/q.  Der  Ausfall  ist 
für  die  verschiedenen  Produkte  jedoch  recht  stark  schwankend. 
Der  hauptsächlichste  Grund  zu  dem  Rückgang  des  Verkaufs- 
wertes  bildet  die  Prodnktionseinschränknng.  nf 


Wirts  ohaftlioh-g- 

Gesetzifebimi’y  Stenern. 

Die  Geltungsdauer  der  Demobilmacbnngsverordnungen  ist  dcrch 
Gesetz  vom  26.  10.  22  bis  zum  31.  3.  23  verlängert  worden. 


Handel  imd  Ver^^elir. 

Die  deutsche  Wirtschaftskammer  für  Oesterreich  hat  ihre 
Dienststellen  nach  Wien,  I.,  ElisebethstrnOe  9,  Mezzanin  (Bondesmini- 
steriuri  für  Verkehrswesen)  verlegt. 

Gründung  einer  internationalen  Handelskammer  in  Hankau. 
Die  gemeinschaftlichen  Interessen  dsr  nach  dem  Kriege  gegründeten 
britischen,  amerikanischen,  französischen,  jspsnischen,  dentschen  and  bel¬ 
gischen  Handelskammern  sollen  nun  dnrcn  ein  nenzabildendes  International 
Committee  of  Commerce  gewahrt  werden.  Diese  OrUndnng  ist  auch  im 
deutschen  Interesse  zn  begrüßen,  denn  es  sind  hier  eine  Beihe  den  aus¬ 
wärtigen  Handel  betrefiender  grundsätzlicher  Fragen  zu  lösen,  deren  Bege- 
Inng  ein  gemeinschaftliches  Vorgehen  der  fremden  Gandelskieise  zur  8or- 
anssetzung  hat 

Die  2.  Ausführnugsverordunug  zu  der  Verordnung  gegen  die 
Spekulation  in  ausländischen  Zahlungsmitteln  vom  12.  10.  22  ist  nun¬ 
mehr  im  Beichsanzeiger  Nr.  246  vom  31.  10.  veröSentlicht  worden.  Die 
Nachtragsverordnnng  ist  mit  dem  28.  10.  in  Kraft  getreten. 


Sin-  and  Anefbkr,  Soliwosen. 

A.  H.  N.  Grobkeramlk.  Die  Ansfuhrmindestpreise  sind  geändert 
worden:  für  Korund  und  Schmirgel,  für  Formsand  nach  Frankreich,  für 
künstliche  Wetzsteine,  soweit  solche  in  Markwährung  festgesetzt  sind, 
für  feuerfeste  Erzeugnisse  nach  Schweden,  Finnland,  Tschechoelowakien, 
Ungarn,  Bumänien,  Jugoslawien  und  Fiume  sowie  Oesterreich,  Ost-Ober¬ 
schlesien  und  Polen  ab  1.  11.  22. 

Die  A.  H.  N.  Grobkeramik  hat  die  Bearbeitung  von  Schmirgel-,  Bims- 
steintuch,  Feuerstein-,  Glas-  und  Ssndleinen  der  Nr.  607  des  Statistischen 
Warenverzeichnisses  und  Schieferpepier,  auch  Tafeln  daraus,  ohne  Ver¬ 
bindung  mit  anderen  StoSen,  Bimsstein-,  Glas-.  Bost-,  Sand ,  Schmirgel- 
Bowie  anderes  Schleif-  und  Polierpapier  der  Nr.  662  zugewiesen  erhalten. 
Sämtliche  Anträge  sind  daher  unmittelbar  an  die  A.  H.  N.  Grobkeramik 
bezw.  an  die  Preisprüfungsstelle  für  Schleifmittel,  Ingenieur  Glodde, 
Berlin-Charlottenburg,  Tannenberg-Allee  18—20,  zu  senden.  Anträge  auf 
Ausfuhr  der  obengenannten  Waren  können  nur  noch  genehmigt  werden, 
wenn  die  Abschlüsse  vom  1. 11.  22  ab,  soweit  es  sich  um  hochvalutarische 
Länder  handelt,  in  ausländischer  Währung  getätigt  sind.  Nach  der  Ueber- 
gangszeit  werden  Anträge  nur  noch  zu  den  von  der  A.  H,  N.  Grobkeramik 
festgesetzten  Bedingungen  und  Mindestpreisen  genehmigt,  die  auch  durch 
die  obengenannte  Preisprüfungsstelle  zu  erfahren  sind. 

A.H.N.  Glas.  Hinsichtlich  der  Fakturierung  vonlsolierflaschen 
nach  den  hochvalutarischen  und  niedervalutarischen  Ländern  sind  neue 


©werblicher  Teil. 

Preisfestsetzungen  beschlossen  worden,  die  bei  der  A.  H.  N.  zu  erfragen 
!>i  li.  Ausfuhranträge  nach  den  untervalutarischen  Ländern,  denen  Aufträge 
zugrunue  liegen,  die  vor  dem  27  10  22*  getätigt  worden  sind,  müssen  bis 
zum  16. 11.  22  einschließlich  bei  der  A.  H.  N.  Glas  eingereicht  sein.  Diesen 
Ausfuhranträgen  sind  die  bezüglichen  Originalbestellungen  beizufttgen. 
Falls  die  Einreichung  von  Ausfuhranträgen,  denen  Geschäfte  zugrunde 
liegen,  die  vor  dem  27. 10.  22  getätigt  worden  sind,  bis  zum  16. 11.  22 
nicht  möglich  sein  sollte,  müssen  die  in  Frage  kommenden  Aufträge  bis 
zum  16. 11.  22  bei  dfr  A.  H.  N.  Glas  angemeldet  sein.  Die  Gültigkeits¬ 
dauer  der  dann  auf  Grund  der  später  bei  der  A.  H.  N.  Glas  zur  Vorlage 
kommenden  Ausfuhrar träge  erteilten  Bewilligungen  rechnet  ebenfalls  vom 
16. 11.  22  ab  und  müssen  die  zur  Ausfuhr  beantragten  Flaschen  innerhalb 
von  sechs  Monaten,  von  dem  genannten  Zeitpunkt  ab  gerechnet,  d.  h.  also 
bis  zum  16.  6.  23,  ansgeführt  sein.  Ausfuhrmindestpreislisten  über  Isolier- 
fleschen  sind  gegen  Erstattung  der  Selbstkosten  in  Höhe  von  JL  12  pro 
Satz  zuzüglich  des  Portos  von  der  A.  H.  N.  Glas  zu  beziehen.  —  Durch 
Beschluß  des  Unterausschusses  Glasinstrumente  treten  mit  sofortiger 
Wirkung  folgende  Aenderungen  der  Ausfuhrmindestpreise  in  Kraft: 
1.  Der  allgemeine  Aufschlag  für  das  valutasehw.  Ausland  ist  von  29  900 
auf  69  900  ’>]t  erhöht  worden.  2.  Auf  die  Marktpreise  der  Fieberthermo- 
meterliste  Nr  1  vom  Juni  22  kommt  ein  Aufschlag  von  600  °/o  (bisher 
200  o/o).  3.  Für  Ganzglasspritzen  wird  für  das  valutasehw  Ausland  der 
Aufschlag  von  360  auf  600  %  heraufgesetzt  4.  Für  künstliche  Menschen- 
augeu  sind  folgende  Preise  für  das  valutasehw.  Ausland  bestimmt  worden : 
a)  für  Augen  mit  scharfer  Iris  M  280  je  Stück,  b)  für  Augen  mit  ver- 
Bchw.  Iris  JC  420  je  Stück.  6.  Der  Aufschlag  auf  die  Liste  Nr.  7  über 
Biütentropfgiäschen  wird  für  das  valutasehw.  Ausland  von  200  auf  300o/o 
erhöht.  6.  Zur  Liste  Nr.  1  (Fieberthermometer)  vom  Juni  22  sind  folgende 
Aenderungen  beschlossen  worden: 

Nr.  1  2  3  4  6 


Tschechien  Kc. 

46  — 

54  — 

60.— 

64  — 

68  50  je  Dtz. 

Finnland  f.  M. 

66  — 

78.— 

72.— 

78.— 

87.-  „ 

Japan  Yen 

2.80 

3.60 

320 

3.60 

4-  „ 

7.  Auf  die  Liste  Nr.  4  über  Ganzglasspritzen  können  für  Tschechoslowa- 
kien  und  für  Finnland  60  o/q  statt  bisher  33 Vs  o/o  gewährt  werden. 
8  Außer  dem  bisherigen  Händlerrabatt  von  33Vs  ®/o  ist  für  Tschechoslo- 
wakien  ein  Zeitrabatt  von  60  o/g  auf  die  Liste  Nr.  7  über  Biütentropf¬ 
giäschen  beschlossen  worden.  9  Auf  die  Ampullenliste  vom  August  22 
kommt  für  valutaschwache  Länder  statt  186  ein  Aufschlag  von  260  o/g. 

AaBenhandelsbontrolle  beiWeltmarktpreisäberschreitang  durch 
Inlandpreise.  In  letzter  Zeit  ist  verschiedentlich  zum  Ausdruck  gebracht 
worden,  daß  in  einzelnen  Industriezweigen  die  lulandpreise  die  Weltmarkt¬ 
preise  überschritten  hätten.  Der  Beichskommissar  für  Aus-  und  Einfuhr¬ 
bewilligung  bringt  in  einem  Bundschreiben  vom  24. 10.  22  zu  dieser  Frage 
ein  früheres  Bundschreiben  vom  9.  6.  20  in  Erinnerung,  in  dem  es  heißt: 
„Ein  solcher  Vorgang,  wenn  er  sich  tatsächlich  verwir^chen  sollte,  würde 
anzeigen,  daß  die  betreffende  Industriegruppe,  in  ihrem  Inlandabsatz  durch 
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dsB  Einfuhrverbot  gegen  auslfindischen  Wettbewerb  geschützt,  auf  Kosten 
des  heimischen  Verbrsuchs  entweder  die  Inlandpreise  unangemessen  hoch- 
znbalten  oder  eine  Oberhaupt  nicht  mehr  wirtschaftlich  arbeitende  Er- 
zeuGTung  fortznfOhren  versucht.  Erscheinungen  dieser  Art  darf  der  Staat 
im  Interesse  der  gesamten  Wirtschaft  und  der  heimischen  Verbraucher 
nicht  mit  dem  Mittel  der  AuCenhandelskontrolle  fördern.  Im  Einvernehmen 
mit  dem  Beichswirtschaftsminiaterinm  ersnche  ich  deshalb  ergebenst,  auf 
diese  angeblich  hier  und  da  auftretende  Preisgestaltung  besonderes  Augen¬ 
merk  zu  richten  und  mir  alsbald  darüber  Mitteilung  zu  machen,  falls  eine 
Unterschreitnng  der  Inlandpreise  bei  der  Ausfuhr  in  nennenswertem  Um¬ 
fange  tatsächlich  eintreten  sollte.  Es  würde  dann  erwogen  werden  müssen, 
entweder  die  Einfuhr  entsprechender  Erzeugnisse  ans  dem  Auslände  in 
erweitertem  Umfange  znznlassen  oder  die  Ausfuhr  zu  niedrigeren  Preisen 
als  den  jeweiligen  Inlandpreisen  zu  verbieten.“  —  Der  Keichskommissar 
weist  darauf  hin,  daß  die  vorstehend  dargelegten  Gesichtspunkte  auch 
heute  noch  maßgebend  sind,  und  hat  die  ausfuhrbe willigenden  Stellen  er¬ 
sucht,  der  Frage  besondere  Aufmerksamkeit  znznwenden  und  über  in 
Frage  kcumende  Fälle  ungesäumt  eingehend  zu  berichten. 

Zar  Praxis  der  Anßenbandelsstellen.  Von  einer  größeren  Export¬ 
firma  geht  uns  nachstehende  Zuschrift  mit  der  Bitte  um  VeröSentlichung zu: 
„In  lurem  Artikel  über  die  Lage  der  Keram-  und  Glasindustrie  im  Monat 
September  kommen  Sie  auch  darauf  zu  sprechen,  daß  die  elektrotechnische 
Porzellan-Industrie  teilweise  wenig  befriedigend  arbeitet.  Es  dürfte  Sie 
wohl  interessieren,  und  nicht  nur  Sie  sondern  auch  manche  Fabriken  der 
elektrotechnischen  Branche,  wenn  Sie  hören,  daß  sonst  ausführbare  Ge¬ 
schäfte  mit  dem  Ausland  an  der  Höbe  der  von  den  Fachaußenhaudela- 
stellen  geforderten  Ausfuhrpreise  scheitern.  Wir  haben  einen  elektro¬ 
technischen  Artikel  gehabt,  den  wir  zu  50  cts.  in  Deutschland  kaufen 
konnten;  der  Außenhandelspreis  war  ungefähr  der  doppelte  und  zwar 
91  cts.  Alle  unsere  Vorhaltungen,  daß  einerseits  die  Fabriken  ja  in  der 
Lage  seien,  zu  60  oder  selbst  zu  50  cts.  Ware  zn  liefern,  nnd  daß  anderer¬ 
seits  ein  höherer  Preis  einfach  nicht  bezahlt  werden  kann,  fruchteten  gar 
nichts.  Die  betreffende  Anßeahandelsstelle  blieb  auf  ihrem  Standpunkt 
bestehen,  selbst  dann,  als  wir  ihr  verhielten,  daß  wir  dann  wohl  genötigt 
seien,  den  Auftrag,  —  und  handelte  es  sich  dabei  nm  laufende  Waggon- 
Ladungen  —  nach  Böhmen  zu  vergeben.  Obwohl  es  nicht  zur  Sache 
gehört,  wollen  wir  nur  des  Interesses  halber  erwähnen,  daß  die  betreffende 
Stelle  in  vollständiger  Unkenntnis  über  den  Gang  irgend  welcher  Export- 
Geschäfte  der  Ansicht  war,  daß  wir  die  böhmischen  Waren  nach  Deutsch¬ 
land  importieren  wollen,  nm  solche  dann  auf  Schieberwegeu  nach  dem 
Ausland  weiter  zu  versenden.  Dieser  staatlichen  Stelle  war  also  ein 
Transit- Verkehr  von  Böhmen  nach  dem  Hamburger  Freihafen  nicht 
bekannt ! !“ 

AaBfahrgenehmiguog  für  Beparatiooslieferangen  aas  dea  be> 
setzten  rheinischen  Gebieten.  Die  deutsche  Vertragspartei  hat  den 
Antrag  auf  Ausfuhrgenehmigung  nicht  nur  bei  der  zuständigen  deutschen 
Außenhandelsstelle,  sondern  gleichzeitig  auch  bei  dem  Emser  Aus-  nnd 
Emfuhramt  einzureichen.  Andernfalls  muß  mit  einer  Zurückhaltung  der 
betr.  Waren  an  der  Grenze  gerechnet  werden. 

Das  Goldzollaafgeld  beträgt  vom  8.  bis  einschließlich  14. 11.  22 
85  400  »/o- 

Endgültige  Freiliste  für  die  zollfreie  Einfahr  aas  Ost-Ober* 
Schlesien  nach  Deatschland.  —  Bückerstattang  von  Einfahrzöllen. 
Die  bisherige  vorläufige  Freiliste  ist  durch  eine  endgültige  Einfuhrfreiliste 
ersetzt  worden.  Sie  gilt  mit  Wirkung  vom  15.  6.  22  ab.  Nach  dem 
10.  11.  22  werden  seitens  der  Woiwodschaft  Schlesien  in  Kattowitz  Ur- 
sprungszenguisse  nur  noch  auf  Grund  der  endgültigen  Freiliste  ansgestellt. 
Waren,  die  auf  Grund  der  vorläufigen  Freiliste  zollfrei  nach  Deutschland 
herein  gekommen  sied,  werden  auf  die  endgültige  Freiliste  augerechnet. 
Bezahlte  Zollbeträge  werden  ebenfalls  unter  Anrechnung  auf  die  end¬ 
gültige  Freiliste  erstattet.  In  solchen  Fällen  sind  die  Ursprungszeug¬ 
nisse  nachträglich  beizubringen.  Nach  dem  31.  12.  22  werden  seitens  der 
Woiwodschaft  Schlesien  Ursprungszeugnisse  zum  Zwecke  der  nachträg¬ 
lichen  Erstattung  des  Zolls  nicht  mehr  ausgestellt. 

Ansfahrabgabenbefrelang  für  Sendungen  nach  dem  polnisch 
gewordenen  Teil  Oberschlesiens.  Wareneendungen  ans  Einzelgescbäften, 
die  vor  dem  1.  11.  21  mit  der  Bestimmung  für  den  polnisch  gewordenen 
Teil  Oberschlesiens  nachweislich  abgeschlossen  worden  sind  nnd  bei  denen 
die  Waren  erst  nach  dem  1. 11.  21  bis  zum  15.  11.  22  zur  Beförderung 
mit  der  Bestimmung  nach  dem  polnisch  gewordenen  Teil  Oberschlesiens 
anfgegebeu  werden,  bleiben  von  der  Ansfuhrabgabe  befreit.  Soweit  die 
Abgabe  erhoben  worden  ist,  kann  sie  auf  Antrag  erstattet  werden.  —  Für 
Sendungen  von  Waren,  die  für  den  polnisch  gewordenen  Teil  Ober- 
Bchlesiens  bestimmt,  ohne  Verschulden  infolge  der  amtlichen  Bahn-  nnd 
Postsperre  nicht  mehr  rechtzeitig  bis  zum  19.  6.  22  über  die  neue  deutsch¬ 
polnische  Grenze  gebracht  oder  zur  Beförderung  anfgegebeu  werden 
konnten  nnd  daher  einer  Ausfuhrbewilligung  bedurften,  kann  durch  die 
Außenhandelsstelle  die  erhobene  Ansfuhrabgabe  auf  Antrag  erstattet  werden. 
—  Die  Erstattung  der  erhobenen  Ansfnhrabgaben  erfolgt  in  den  genannten 
Fällen  nur,  sofern  ein  Antrag  auf  Abgabenfreiheit  bis  zum  31.  12.  22  an 
die  zur  Erteilung  von  Ausfuhrbewilligungen  zuständige  Stelle  abgesandt 
worden  ist. 

Vereinigte  Staaten.  Die  neaen  Zölie  anf  Erden,  Ton*  and 
Glaswaren.  Vorvermerk:  Die  Sätze  des  alten  Zolltarifs  sind  denjenigen 
des  neuen  —  gewöhnlich  am  Schlüsse  jedes  Absatzes  —  in  Klammern 
beigelügt.  Es  bedeutet:  v.  W.  „vom  Wert“,  n.  b.  v.  „nicht  besonders 
vorgesehen“,  g.  o  H.  „ganz  oder  dem  Hanptwerte  nach“,  W.  d.  H  „dem 
Werte  nach  dem  Hauptbestandteil“,  g.  o.  t.  „ganz  oder  teilweise“. 

201.  Scheuer-,  Putzziegel  („bath  brick“),  Chromziegel  und  feuer¬ 
feste  Backsteine,  n.  b  v. :  v.  W.  26  ®/o ;  Magnesitziegel:  Ct.  je  Pfund 

und  V.  W.  10  “/o  (10  bis  15  ®/o) 

202  Ziegel  („tiles“),  unglasiert,  glasiert,  ornamentiert,  mit  Hand¬ 
malerei,  emailliert, verglast, halbverglast,  verziert,enkenstisch,kerami8ch,mnsti- 
visch,  kieselhaltig,  spatartig,  gebosselt,  mit  Goldverziernng,  gefalzt  („groo- 
ved“)  oder  gewellt,  und  alle  anderen  Tonziegel,  unter  welchem  Namen  auch 


bekannt,  mit  Ausnahme  von  Pillenbrettern  („pill  tiles“)  nnd  der  sogenannte 
quadratischen  oder  rautenförmigen  Ziegel  („qaarries  or  quarry  tiles“),  ro 
oder  braun,  in  Dicke  von  Vs  darüber,  einschließlich  jedoch  der 

ganz  oder  teilweise  ans  Zement  bestehenden  Ziegel,  im  Werte  bis  zn 
40  Cts.  je  Geviertfnß:  8  Cts.  je  Geviertfnß,  jedoch  nicht  weniger  als 
V.  W.  45®/o  '“iid  nicht  mehr  als  60®/o;  im  Werte  von  mehr  als  40  Cts.: 
V.  W.  50®/o  (IVa  bis  5  Cts.  je  Geviertfnß);  Kaminsimse,  Friese  nnd  Waren 
jeder  Art  nnd  Teile  davon,  g.  o.  H  ans  Tonziegeln  oder  Ziegelmaterial 
bestehend,  außer  Pillenbrettern:  v.  W.  50®/a  (30®/o);  sogenanute  quadra¬ 
tische  oder  rautenförmige  Ziegel,  wie  oben:  3  Cts.  je  Geviertfnß,  aber 
wenigstens  v  W.  30  «/o  (20®/o) 

204.  Magnesit,  roh  *  Vl6  Ct.  je  Pfund;  kaustischer  gebrannter 
Magnesit:  ®/g  Ct. ;  völlig  ausgebrannter  nnd  körniger  Magnesit,  nicht  ge¬ 
eignet  zur  Herstellung  von  Oxychloridzemeut:  i*®/«  C!t.  (zollfrei). 

207.  Ton  oder  Erden,  unverarbeitet  oder  unznbereitet,  einschließlich 
gewöhnlichem  blauen  Ton  und  Groß-Almeroder  Glasgeschirrton,  n.  b.  v. : 
1  Doll  je  Tonne  (50  Cts.  je  Tonne  bezw.  zollfrei);  verarbeitet  oder 
zubereitet,  n.  b.  v.:  2  Doll.  (1);  Porzellanerde  oder  Kaolin:  2,50  Doll.  (1,25); 
Bauxit,  roh,  nicht  gereinigt  oder  sonstwie  verbessert:  1  Doll,  (zollfrei); 
Walkerde,  unverarbeitet  oder  nnzubereitet:  1,50  Doll.  (75  Cts.);  verarbeitet 
oder  zubereitet:  3,25  Doll.  (1,50);  Kieselerde,  roh,  n.  b.  v. :  4  Doll,  wenn 
geeignet  zum  Gebrauch  als  Pigment,  n.  b.  v. :  7,50  Doll.;  Flußspat: 
5,60  Doll  (1,50). 

208.  Glimmer,  unverarbeitet,  im  Werte  bis  zn  15  Cts.  je  Pfund; 
4  Cts.  je  Pfund;  im  Werte  von  über  15  Cts.:  v.  W.  25®/o;  geschnitten 
oder  zugerichtet  sowie  Glimmerabspaltnngen :  v.  W.  30 »/o  (unverändert); 
Glimmerplatten  und  Banglimmer  sowie  alle  Waren  ans  Glimmer,  bei  denen 
Glimmer  W.  d.  H.  bildet:  v.  W.  40®/o  (30®/o);  gemahlener  Glimmer:  v.W. 
20  o/o  (15  o/o). 

209.  Talkum,  Steatit  oder  Speckstein  sowie  französische  Kreide, 

roh,  ungemahlen:  Ct.  je  Pfund  (zollfrei);  gemahlen,  gewaschen,  ge¬ 

pulvert  oder  pulverisiert  (außer  für  Toilettezwecke) :  v.  W.  25  o/o  (15  */o) ; 
geschnitten  oder  gesägt  oder  in  Blöcken  („blanke“).  Stiften,  Würfeln  oder 
anderer  Form:  1  Ct  js  Pfund;  Waren  (außer  für  Toilettezweeke)  bei 
welchen  Talkum,  Steatit  oder  Speckstein  sowie  französische  Kreide  W. 
d  H.  bilden,  g.  o.  t.  fertig,  n.  b.  v.,  nicht  verziert :  v.  W.  35  o  o  (20  o/o), 
verziert:  v.W.  45 o/o  (25 o/o). 

210.  Gewöhnliches  gelbes,  braunes  oder  graues  Irdengeschirr  ans 
natürlichem,  ungewaschenem  und  ungemischtem  Ton,  glatt  oder  gebosselt, 
gewöhnliches,  salzglasiertes  Steinzeng,  Schmelztiegel  ans  Steinzeug  oder 
Ton,  nicht  ornamentiert,  graviert  oder  verziert:  v.W.  15  o/o;  ornamentiert 
nsw.,  sowie  Fabrikate  g.  o.  H.  aus  solcher  Ware,  n.  b.  v. :  v.  W.  20  o/o 
(unverändert);  Rockingham  Irdengeschirr :  v.W.  25o/o  (30o/o). 

211.  Irdene  nnd  Tonwaren  (eaithenware  and  croekery  wäre“),  be¬ 
stehend  ans  einer  nicht  verglasten,  anfsangenden  Masse,  einschließlich  der 
Töpferware  ans  weißem  Granit  nnd  Halbporzellan,  nnd  rahmfarbige  Ware 
und  Steinzeng,  einschließlich  Uhrgehäuse  mit  oder  ohne  Werk,  Piilen- 
bretter,  Plättchen  („plaques“),  Ornamente,  Spielzeug,  Amulette  (charms“), 
Vasen,  große  nnd  kleine  Standbilder,  Krüge,  Tassen,  Steinkrüge,  Lampen 
sowie  alle  anderen  W.  d  H.  aus  solcher  Ware  bildenden  Gegenstände, 
einfach  weiß,  einfach  gelb,  einfach  braun,  einfach  rot  oder  einfach  schwarz, 
nicht  bemalt,  farbig,  gefärbt,  bunt,  emailliert,  vergoldet,  bedruckt,  orna¬ 
mentiert  oder  verziert,  sowie  dem  Hauptwert  nach  ans  solcher  Ware  be¬ 
stehende  Gegenstände,  n.  b.  v. :  v.W.  45  o/o  (35  o/o);  bemalt  usw.:  v.W. 
60  o/o  (40  o/o). 

212.  China-,  Porzellan-  nnd  andere  verglaste  Waren  einschließlich 
chemischer  Porrellan-  und  Steinzengwaren,  ans  einer  verglasten,  nicht 
anfsangenden  Masse  bestehend,  die  zerbrochen  einen  verglasten  oder  gla¬ 
sigen,  halbverglasten  oder  halbglasigen  Bruch  zeigen,  sowie  alle  Bisknit- 
nnd  Parianwaren  einschließlich  Uhrgehäuse  nsw.  (wie  211).  einfach  weiß, 
einfach  braun,  nicht  bemalt  nsw.  (wie  211):  v.  W.  60  0/o  (50 o/o);  bemalt 
nsw.  (wie  211):  v.W.  70 o/o  (66 o/o);  alle  diese  Waren,  wenn  26 o/o  oder 
mehr  Knochenasche  enthaltend,  nicht  bemalt  nsw.:  v.W.  50 o/,;  bemalt 
usw.  66  o/o  (unverändert). 

213.  Graphit,  roh  oder  gereinigt:  Nicht  kristallinischer:  v.  W. 
10 o/o;  in  Klumpen,  Spänen  oder  Staub:  v.W.  20 o/o;  in  kryatallinischea 
Plätzen  („flake“):  1  Vs  Cts.  je  Pfund  (zollfrei) 

^16.  Gasretorten :  v.  W.  20  o,  o  (10  o/o) ;  Lavaspitzen  für  Brenner : 
10  Cts.  je  Gros  nnd  v.W.  16  o/o  (16%);  Magnesiaerde  Verbrennungsunter¬ 
halter,  bestehend  aus  Ringen,  Stäben  und  anderen  Formen,  für  Gasgltth- 
strümpfe :  v.  W.  36  o/o  (26  o/o). 

217.  Flaschen,  Phiolen,  Krüge,  umfiochtene  und  nicht  umfiochtene 
Demijohns  nnd  Ballons  ans  einfach  grünem  oder  farbigem,  gegossenem 
oder  gepreßtem  Glase,  sowie  solche  ans  Flint-,  Kalk-  oder  Bleiglas,  gefüllt 
oder  leer,  n.  b.  v ,  gleichviel  ob  ihr  Inhalt  zollpflichtig  oder  zollfrei  ist 
(außer  solchen,  die  Waren  enthalten,  die  einem  Wertzoll  oder  einem  Zoll¬ 
satz  unterliegen,  der  ganz  oder  teilweise  anf  den  Wert  gegründet  ist,  und 
die  nach  dem  für  den  Inhalt  maßgebenden  Satze  zollpflichtig  sein  sollen), 
wenn  sie  mehr  als  1  Pint  halten:  1  Ct.  je  Pfund;  nicht  mehr  als  1  nnd 
nicht  weniger  als  V4  Pint:  IV»  Cts.;  weniger  als  '/*  Pint:  60  Cts.  ja 
Gros  (v.  W.  30  0/0).  Die  Ausdrücke  Flaschen  usw.  sollen  auf  solche  Gegen¬ 
stände  beschränkt  bleiben,  die  zur  Verwendung  als  Behälter  für  die  Auf- 
bewahrnng  oder  Beförderung  von  Waren  nnd  nicht  als  Geräte  oder  Zu¬ 
behör  bei  chemischen  oder  anderen  Arbeiten  geeignet  sind  nnd  dazu  ge¬ 
wöhnlich  gebraucht  werden;  Flaschen  für  den  Tafelgebrauch  nnd  tkermo- 
etatische  Flaschen  sind  nicht  eingeschlossen. 

218.  Biologische,  chemische,  metallurgische,  pharmazeutische  nnd 
chirurgische  Gegenstände  nnd  Geräte  aller  Art,  einschließlich  aller  wissen¬ 
schaftlichen  Gegenstände  nnd  Geräte,  Röhren  nnd  Stäbe,  zum  Gebrauch  für 
Versuchszwecke  in  Krankenhäusern,  Laboratorien,  Schulen,  Universitäten, 
Hochschulen  oder  für  andere  Zwecke,  fertig  oder  nicht  fertig,  g.  0.  H.  ans 
Glas  oder  Paste  oder  einer  Verbindung  beider:  v  W.  660/0  (30  «/o);  Beleuch- 
tungegegenstände  jeder  Art,  einschließlich  Lempenzylinder,  -glocken, 
-schirme  und  -priemen  zum  Gebrauch  in  Verbindung  mit  künstlicher  Be¬ 
leuchtung,  fertig  nsw.  (wie  vorstehend):  v.  W.  6O0/0  (30 0/0);  alle  im 
Handel  als  „pla*^ed“  oder  „cased“  Glas  bekannten  Giaswaren,  bestehend 
aus  2  oder  mehr  Lagen  klaren,  nadurchsichtigeu,  gefärbten  oder  halb- 
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dorchsiehtiüfen  Olasea  oder  Verbindanf^eD  aus  solchem:  v.  W.  60®/o  (30®/o); 
Tafel-  und  RUcheDgegenatände  und  -^rerdte,  sowie  alle  (iectenatttode  Irf^eud- 
wclcher  Art,  n.  b.  t.,  g.  o  H.  aus  Glas  oder  Paste  oder  Verbindunifen 
beider,  g.  n.  t  io  Formeo  oder  sonstwie  ireblasen,  oder  gefärbt,  geschnitten, 
graviert,  geätzt,  geeist,  vergoldet,  geschliffen  (ausgenommen  das  Abschleifen, 
das  erforderlich  ist,  um  die  Stöpsel  passend  zu  machen,  oder  zu  anderen 
als  zu  Zwecken  der  ürnsmentiernng),  bemalt,  in  irgendeiner  Weise  be¬ 
druckt,  mit  dem  Sandgebläse  behände  t,  versilbert,  bunt,  verziert  oder  in 
irgendeiner  Weise  oniamentiert,  gefttllt  oder  leer,  mit  zollpflichtigem  oder 
zollfreiem  Inhalt:  v.  W  65®/o  (46®/o);  Tafel-  und  Kuchengegenstände  und 
•geiäte,  g.  0.  H.  ans  Glas  oder  Paste  oder  einer  Verbindnng  beider, 
geprellt  nnd  nnpoliert.  gleichviel,  ob  verziert  oder  irgendwie  ornamentiert 
oder  geschliffen  (ansgenommeu.  wie  vorstehend),  gefüllt  oder  leer,  mit 
zollpflichtigem  oder  zollfreiem  Inhalt:  v.  W.  Büo/q  (45®/#).  Wenn  diese 
Gegenstände  Waren  enthalten,  die  einem  Wertzoll  oder  einem  Zollsatz 
nnterliegen,  der  g  o  t.  anf  den  Wert  gegründet  ist,  so  sind  sie  nach 
dem  fttr  den  Inhalt  maßgebenden,  mindestens  aber  zn  dem  in  diesem 
Paragraphen  vorgesehenen  Satze  zn  verzollen.  Flaschen  mit  abgeriebenen 
Glasstöpseln  sind  mit  diesen  als  Ganzes  zn  betrachten. 


Oesohäftlloho  Mlttellnnipen. 

Steatit'Magoesla  A.-G.«  Nürnberg.  Die  a.  o.  G.-V.  beschloß  die 
Kapitalserhöhnng  nm  17  Mill.  anf  42  Mill. 

Wessels  Wandplatten-Fabrih,  A.>G.,  Bonn.  Anszng  ans  dem 
genehmigten  Abschluß  vom  30.6  22;  Reingewinn  ^  918  423;  Verwen¬ 
dung  nicht  veröffentlicht;  Abschreibnngen  Af  196  761. 

Btelngntfabrik  Gränsladt,  A.>G.,  Gr  Unstadt.  Anszng  ans  dem 
genehmigten  Abschlnß  vom  30.6.  22:  Reingewinn  M  1,15  (0,62)  Mill.; 
Dividende  4(4)®/o,  Bonus  41(26)®/#;  Abschreibungen  jH,  25000  (25000). 

Vereinigte  bayer.  Spiegel-  und  Tafelglaswerke,  vorm.  Schrenk 
&  Co.,  A.-G.,  Neustadt  a.  tV.-N.  Anszug  ans  dem  ge!)ebmigt*^n  Abschluß 
vom  30.6.  22:  Reingewinn  JH>  3,93  (2,07)  Mill.;  Dividende  50  (40)  ®/o; 
Ahsohreibongen  JK  0,25  (0,07)  Mill.  —  Bei  zofriedenstellender  Nachfrage 
litt  die  AnftragsBuefUarong  unter  den  Wirhnngen  des  FUrtber  Glassrbeiter- 
Btreihs.  ln  das  neue  Jahr  trat  die  Gesellschaft  mit  größerem  Waren-  nnd 
umfangreichem  Auftragsbestand  ein. 

F.  Küpperebusch  &  Söhne,  A.>G.,  Gelsenkirchen.  Die  Ein- 
bernfncg  der  neuen  G.-V.,  die  Uber  die  KEpitaherhöhnng  Beschluß  fassen 
sollte,  ist  zurückgezogen  worden  mit  Rücksicht  darauf,  daß  die  Maschinen¬ 
fabrik  Alfeld-Delligssn,  deren  Vertreter  in  der  letzten  G.-V.  gegen  den 
Beschluß  auf  Kapitalserhöhnng  Protest  erhoben  hatte,  von  einer  Durch¬ 
führung  der  angestrengten  Klage  anf  Gültigkeitserklärung  dieses  Be¬ 
schlusses  Abstand  genommen  hat. 

Deutsche  £vaporator.A.>G.,  Berlin.  Die  a.  o.  G.-V.  beschloß  die 
Kapitalperhöbnng  nm  M  45  Mill.  Seemm-  und  M  6  Mill.  Vorzugsaktien 
anf  jK  75  Mill  Von  den  neuen  Stammaktien  sollen  M  12,5  Mill.  den 
Aktionären  im  Verhältnis  2 : 1  zu  250®/#  angeboten  werden.  Neu  in  den 
Aufsichtsrat  gewählt  wurden  Bankdirektor  Dr  0.  Fischer,  Generaldirektor 
A.  Flach,  lug.  H.  Silier. 

Ans  der  böhmisches  Kaolinindnstrie.  Wie  uns  mitgeteilt  wird, 
hat  die  Zettlitzer  Kaolinwerke-A.-G.,  kürzlich  die  große  neuerbante  Esolin- 
scblämmerti  der  „Epiag“,  Erste  Böhmische  PorzellaninduBtrie-A.-G  ,  ferner 
den  dieeer  Firma  gehörigen  Grubeubesitz  in  Zettiits  käuflich  erworben, 
wodurch  einerseits  die  Leistungsfähigkeit  der  Zettlitzer  Kaolinwerke-A.-G 
in  Zettlitz  bedeutend  gestiegen  ist  und  andererseits  die  Konzentration  des 
Zettlitzer  Kaolinvorkommens  in  einer  Hand  nunmehr  vollzogen  erscheint. 


ebener»!- V  eriammlnns^en. 

Porzellanfabrik  Schirnding,  A.-G.,  Schirnding:  o.  G.-V.  18  11.  22, 
2  Uhr  n  ,  Geschäftsräume,  Schirnding 

Bonner  Keramik,  A.  G.,  Bonn:  e.o.  G.-V.  21.11.  22,  3  >/»  Uhr  n, 
Bnreau  von  Jastizrat  Dr.  H.  Westenberg,  Bonn.  T.-O. :  Kapitalserhöhnng, 
Grundstttcksaukanf. 

Steingutwerke,  A.-G.,  Breslau:  o.  G.-V.  18  11.  22,  11 V»  Uhr  v, 
Monopol-Hotel,  Breslau.  T.-O  :  n.  a.  Kapitalserhöhnng  nm  M  4,4  Mill. 
anf  J(  8.4  MiU. 

Deuteche  Fen8tergl«e-A.-G.,  Berlin:  a,  o.  G.-V.  23  11.  22,  12  Uür  m., 
Hotel  Rassischer  Hof,  Berlin.  T.-O. :  Kapitalserhöhnng  nm  18  Mill. 
and  weitere  20  Mill 

Ostdeutsche  Stanz-  und  Emaillier  werke,  A-G.,  Cttstrin:  a.  o.  G.-V. 
21. 11.  22,  11  Uhr  v.,  Bureau  von  Rechtsanwalt  Dr.  W.  Abrahamsohn, 
Berlin.  T.-O.:  Kapitalserhöcnng  bis  anf  Jf  40  Mill. 

Frankenwerk,  A.-G,  Metall-  und  Emailiierwerk,  Knlmbach:  a.  o 
G.-V.  23  11.  22,  10  Uhr  v.,  Verwaltungsgebäude  der  Fa.  Hüttenwerk 
Stadler  &  Co.,  K.  S,  Nürnberg.  T.-O.:  n.  s.  Kapitalserhöhnng  nm  JK  4 
Mill  Stamm-  nnd  M  1  Mill.  Vorzugsaktien. 

Eisenhüttenwerk  Kenia  bei  Muskau,  A-G.,  Keula:  o  G-V.  21.11.  22, 
11  Uhr  V.,  Berlin.  Charlottenstr.  56,  1. 

Hohbnrger  Quarz-Porphyr- Werke,  A.-G.,  Röeknitz :  a  o.  G.-V.  18.11. 
22,  1  Uhr  n.,  Allgem.  Dentsch«  Credit-Anstalt,  Leipzig.  T.-O. :  u.  a.  Kapi¬ 
talserhöhnng  nm  Jt  3,1  MiJl.  Stamm-  nnd  M  0,5  Mill.  Vorzngsaktien ; 
Umwandlang  von  ^  0,4  Mill.  Vorzugs-  in  Stammaktien. 


Messen  und  Änsstellnn^en. 

Die  Breslauer  Frühjahrsmesse  1923  findet  in  der  Zeit  vom 
11. — 14.  3.  statt,  d.  h.  im  ui  mittelbsreu  Anschluß  an  die  Leipziger  Messe. 
Die  Ginppeneinteiinng  bleibt  die  gleiche  wie  bisher.  Fast  sämtliche  Ane- 
Btclier  der  Herbstmesse  haben  ihre  Beteilignng  fttr  die  Frttbj ahremesse 
bereits  wieder  angemeldet,  sodsß  mit  der  gleichen  Beteiligung  von  etwa  2000 
Anistellern  gerechnet  werden  kann.  Eine  größere  Anzahl  läßt  sich  leider 
nicht  nnterbringen,  weil  die  vorhandenen  Ränme  nicht  ansreichen.  Die 
Ansstellnngsränrne  werden  entsprechend  der  Jahreszeit  geheizt  sein,  sodaß 
sich  die  im  vorigen  Fittbjahr  erhobenen  Klagen  diesmal  nicht  wiederholen 
werden.  Auch  eine  andere  Beschwerde  der  Anssteller  wie  der  Einkäufer 
wird  Berl'cksicbtignrg  finden.  Es  ist  rPmlicb  vielfach  sehr  Übel  vermerkt 


worden,  daß  eine  Anzahl  von  Aasstellern  zwar  Plätze  belegt,  aber  die* 
selben  nicht  eingenommen  batte.  Derartigen  Mißständen  soll  in  Zukunft 
vorgebriigt.  werden.  Der  Schluß  der  Anmeldung  wird  schon  in  der 
nächsten  Zeit  etfolgen  müssen  ;  noch  säumige  Aussteller  werden  gut  tau, 
ihre  Meldung  sofort  vorzunebmeD. 


Verbände. 

Der  Verband  Deutscher  Elektrotechnischer  Forzellanrahrlken 
hat  bescbloRBen,  die  Verkanfsnreise  für  Niederspannnngematerial  ans  Por¬ 
zellan  nnd  Steatit  ab  1.  11.  22  ven  1600  auf  2500®/#  zu  erhöhen. 

Die  Vereinigten  Porzellan-Isolatoren-Werke,  G.  m,  b.  H.,  Berlin, 
(Hochspannnngs-lsolatoren-Syndikat),  erhöhten  mit  Wirkung  ab  1.  11.  22 
den  znr  Zeit  geltenden  Tenernngszaschlag  anf  2500®/#.  Die  Denen  Ver- 
kanfspreiee  haben  Gültigkeit  fttr  die  erste  Hälfte  des  Monats  November, 

Die  Mittel-  und  Ostdeutsche  Schamotte-Konvention,  die  ost- 
dentsche  Silika-Ko^ention.  die  westdeutsche  Schamotte-Konvention  and 
die  westdentsche  wilika  -  Konvention  haben  den  bisherigen  Tenernngs- 
znschlag  fttr  alle  Lieferungen  ab  1.  11  22  bis  auf  weiteres  auf  4700®/# 
erhöht.  Auch  fttr  die  Lieferougen  naoh  Polnisch- Oberscblesien  sind  ab 
1. 11.  22  weitere  Preiserböhungen  eingetreten.  Die  neuen  Preise  werden 
von  den  einzelnen  Lieferwerken  noch  bekanntgegehen. 

Der  Verein  deutscher  Spiegelglasfabrlhen,  G.  m.  b.  H.,  Cöln, 
erhöhte  mit  Wirkung  ab  26. 10.  den  Gesbrnttenerangszuschlag  fttr  Spiegel¬ 
glas  aller  Kategorien  auf  6000®/#. 

Die  Verkanfsstelte  der  Drahtgli  sTabriken,  G.  m.  b.  H.,  Berlin, 
erhöhte  ab  20.  10.  22  ihre  Grundpreise  von  jft  24  auf  Jt  30,  sowie  den 
Teueraneszaschlag  von  M  1000  auf  M  1250,  die  Verpackung  von  Ji  180 
auf  M  200  je  qm 

Preiserhöhung  für  Glühlampen.  Die  Gitthlampenfabriken  haben 
mit  sofortiger  Wirkung  eine  Erhöhnug  des  bisherigen  Tenerangszoichlages 
von  300  aof  700®/#  btschlossen. 

Der  Verband  deutscher  Emaillierwerke  erhöhte  die  Preise  nm 
durchschnittlich  11®/#. 

Das  Bodasyndikat  erhöhte  den  Verkaufspreis  fttr  kalzinierte  Soda 
anf  36R5  je  100  kg  bei  Lieferung  frei  Empfangsstationen. 

Das  Burean  des  Reichsverbandes  des  deutschen  Ein-  nnd  Aus¬ 
fuhrhandels,  Berlin,  ist  von  der  Kommandautenstraße  83  nach  der 
Schtttzenetraße  34  111  (nahe  Dönhoffplatz)  verlegt  worden.  Telephon: 
Döuhoff  6006. 

Deutscher  Industrleschntzrerband,  Dresden.  In  der  letzten 
Qeeamtvoistaudeaitznng  wurden  als  erster  Punkt  der  T.-O.  Organisations- 
fragsn  behandelt.  Trotz  der  Ungunst  der  Verhältnisse  soll  die  Tätigkeit 
des  Verbandes  nnveiändert  in  seitheriger  Weise  fortgeftthrt  werden,  ins¬ 
besondere  anch  die  Verbandezeitschrift  „Mitteilungen  des  Deutschen 
Indnstrieschutzverbandea“.  Der  Geschäftsfttnrer,  Dir.  Grtttzner,  wurde  in 
Anerkennung  seiner  Verdienste  um  den  Verband  zum  Generaldirektor 
ernannt,  Abgeordneter  Dr.  Stresemann  als  Mitbegründer  and  verdientes 
langjähriges  Vorstandsmitglied  znm  Ehrenmitglied.  Weitere  Verhand- 
lungsgegenstände  betrafen  die  Vorschläge  des  Geschäfteftthrers  zur  Frage 
der  Einftthiuiig  eines  amuichen  Papiermarkknraea  and  die  Beilegung  der 
Differenzen  mit  der  Vereinigung  Dantscher  Arbeitgeberverbände,  wie  sie 
durch  die  Tätigkeit  der  hierzu  eingesetzten  aus  Vertretern  beider  Organi¬ 
sationen  bestehenden  Kommission  herbeigeftthrt  worden  ist. 


Flrmonrei'lfter. 

Dentschlaud. 

Isolatorenwerke  Mutzschen,  G.  m.  b,  H ,  Mutzsoheu.  Geschäftsführer 
J.  Zack  ist  aasgeschieden. 

Porzellanfabrik,  A.  G.,  Stadtlengsfeld  Die  Kapitalserhöhnng  am 
jfC  1,5  Mill.  anf  M  2  Mill  ist  erfolgt 

Erste  Nftrnberger  Porzellan-Mannfaktnr  Gg.  Trutter  &  Co.,  Nürnberg 
(Bärenschanzstraße  129)  Porzellan-  and  Glas-Engrosgeschäft  mit  eigener 
Malerei  nnd  Brennerei.  Persönlich  haftende  Gesellschafter:  Porzeilanmaler 
G.  Trntter  nnd  Fabrikant  M  LedermttUer. 

Hermann  Matz  Ww.  Frau  Maria  Mutz,  Altona.  Jetziger  Firmen- 
inhaber:  Kanfman  P.  Hadel. 

Süddeutsche  Keramik-Werke,  G  m.  b  H.,  Karlsruhe,  An  Stelle  von 
M  Bnhler  wurde  Kaufmann  K.  Winnewisser  als  Geschäftsführer  bestellt. 

Keramische  Werke  Offstein  und  Worms,  G.  m.  b.  H.,  Worms.  Die 
Liquidation  ist  beendet,  die  Firma  erloschen. 

Julius  Tittelbach  Nachfolger,  Buschbad-Meißen.  Ein  Kommanditist 
ist  ansgesebieden. 

Glaswerke,  A.  G.,  Berlin,  Die  Kapitalserhöhung  um  jüf  6  Mill.  auf 
M  10  Mill.  ist  dnichgeftthrt. 

Vereinigte  bayer.  Spiegel-  und  Tafelglaswerke,  vorm.  Schrenk 
&  Co.,  A.-G.,  Neustadt  a.  W.-N.  Weiteres  stellv.  Vorstandsmitglied:  Kauf¬ 
mann  0.  Bauer. 

Hermann  Louis  Kühn,  G.  m.  b.  H.,  Manebach.  Der  Sitz  ist  nach 
Ilmenau  verlegt. 

Wilhelm  Röwer,  Roda  S.-W.  Fabrikation  nnd  Export  von  Ganzglas- 
spritzen  and  Giasinstrumenten.  Alleininhaber:  Kanfmann  W.  Röwer. 
Kanfman  R.  Elies  hat  Einzelproknra. 

Glastecbnische  Präzisionsfabrik  fttr  Laboratoriams-  nnd  Fabrikbedarf, 
Widder  &  Co.,  Schmiedefeld.  Nnnmehr  persönlich  haftende  Gesellschafter: 
Fabrikant  F  Widder,  Kaufmann  H  Hausknecht. 

J.  Stellmacher,  Steinheid.  Die  Firma  ist  erloschen. 

Thiel  &  Rhode,  Zittan  (Bahnbofstraße  6)  Großhandel  mit  Bijonterie- 
nnd  Glaswaren.  Zweigniederlassang  der  unter  gleicher  Firma  in  Gablonz 
8.  N.  bestehendeu  Hauptniederlassang.  Persönlich  haftende  Gesellschafter : 
Kauflente  H.  Bohning,  M.  Thnnig,  G.  Lins. 

Lemgoer  Glasschleiferei  nnd  Spiegelbelegerei  Inhaber  Hermann  Tracht, 
Lemgo.  Alleininhaber:  Fabrikant  H.  Tracht.  Fabrikant  A.  Tracht  hat 
Prokura. 

Glaaplakatefabrik  Offenburg,  A  -G.,  Offenburg.  Dio  Kspitalserhönnng 
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nm  (4^  3  Mill  auf  M  5  Mill.  ist  erfolgt.  Yoratandomitglieder  W.  Schell 
nsd  P.  Venator  sind  eelbständig  vertretnngabefagt. 

Wallisfnrtber  KriataUglasinduBtrie  Haniach  &  Co.,  Walliafarth.  Per- 
Bönlich  haftende  Geaellachafter :  Eanfmann  B.  Pompe,  Olaaachleifermeister 
A.  Haniach,  £.  Ladwig,  F.  Stonjeh.  Yertretangabefagt:  A.  Haniach. 

Oatdentache  Stanz-  and  Emaillierwerke,  A.-G.,  Chatrin.  Bsgieranga- 
rat  a.  D.  H.  Albrecht  wurde  zam  Yoratandamitglied  beatellt. 

Cryatall-Spiegelglaa-Kontor  Fürth,  G.  m.  b.  H  ,  Fürth  (Ladwigatr.  24). 
Hie  Firma  lautet  jetzt:  „Belegglaa-Yertrieba-Eoutor,  G.  m.  b.  H.**  Kauf¬ 
mann  £.  YoUmer  hat  Geaamtprokura. 

Hofmeiater  &  Zoller,  Frankfurt  ai  M.  Hie  Geaellachaft  iat  auigelöat. 
Alleininhaber:  H.  Hofmeiater. 

Hohl-  und  Flacbglaa-Handelagesellachaft  m.  b.  H ,  Höbern,  N  -L. 
An  Stelle  von  A.  Schneider  wurden  die  Kaufleute  F.  Beichatein  und 
H.  Boberth  zu  Geachäftsführern  beatellt.  Kaufmann  A.  Schneider  hat 
Geaamtprokura. 

Mitteldeutache  Glaahandela-A -G.,  Leipzig  (Brockhauaatr.  33).  An- 
und  Verkauf  von  Glaa  aller  Art  aowie  Bearbeitung  und  Verarbeitung  von 
Glaa.  Grundkapital:  Ji  1  Mill.  Yoratand:  Kaufman  B.  Berfer.  Auf- 
aichtarat:  Baumeiater  G.  Hyene,  Kaufmann  £.  'Schmitt,  Fabrikant 
H.  Walther. 

Badiache  FluSapat- Geaellachaft  m.  b.  H.,  Mannheim.  Gewiuiung  von 
Flufiapat  sowie  sonstiger  Mineralien  und  der  dabei  anfalle nd^'u  Neben¬ 
produkte.  Stammkapital:  M  60000.  Geschäftsführer:  Ing.  F.  Gehler, 
Kaufmann  B.  Wolfi. 

Zinboxyd- Geaellachaft  m.  b.  H.,  Magdeburg.  Hie  Vertretung  jbefugniB 
des  Liquidators  iat  beendet,  die  Firma  erloschen. 


OeBterreicli. 

Josef  Brüll,  G.  m.  b.  H.,  Schmirgelwerk,  Wien.  Stammkapital : 
K  610  000.  Geschäftsführer:  Kaufmann  J.  Brüll  und  Ing.  A.  Hallasz. 

„Yitrum“  Handelsgesellschaft  m.  b.  H.,  Wien.  Nunmehriges  Stamm¬ 
kapital  :  K  900  000.  Zum  Geschäftsführer  bestellt :  A.  Suranyi. 


Tsebeclioslowakien. 

Schlaggenwalder  Porzellaninduatrie  Bernhart,  Grosse,  Hanuach  & 
Winterstein,  Schlaggenwald.  Hie  Firma  lautet  jetzt:  „Schlaggenwalder 
Porzellaninduatrie  Bernhart  &  Oomp.“  J.  Grosse  und  E.  Hanuach  sind 
ausgeochieden. 

BöhuBch  &  Co.,  Fischern.  Erzeugung  und  Verkauf  von  Spiel-  und 
Lehrbaukäaten  ans  Ton.  Persönlich  haftende  Geaellachafter:  J.  Böhuach, 
K.  Trötacher,  A.  Pollak. 

„KEBl“  Bakovnicka  tovärna  pro  prumyal  keramicky,  spol.  s.  r.  o. 
(„KEBA“,  Bakovniker  Fabriken  für  keramische  ladnatrie,  G.  m  b.  H.), 
Bakovnik.  Stammkapital  um  Kc  680  000  erhöht. 

„Kristalo“,  Glaa-  und  Spiegelindustrie,  Adler  &  Co.,  Bratislava.  Hie 
Firma  iat  erloschen. 

Skläraky  prumyal  a  tovärna  zrcadel  Otmar  Vackar  —  Glas-  und  Spiegel- 
Industrie  Otmar  Vackar,  Brünn.  Inhaber:  0.  Vackar.  A.  Vackar  hat 
Prokura. 

Worm  &  Co.,  Glasraffinerie  und  Export,  Haida.  F.  Müller  ist  aus- 
geachieden,  T.  Knechtei  als  persönlich  haftender  GeaellBchafter  eingetreten. 

„Kerag“,  keramische  Export  A-G  ,  Karlsbad.  In  den  Verwaltungsrat 
kooptiert:  J.  Novotny. 


Fragfekasten  des  Sprechsaal. 


Keramik. 

133.  In  meinem  Viereckofen  mit  Planrosten  brannte  ich  bisher 
rheinische  Braunkohlenbriketts,  die  aber  oft  so  schlecht  sind,  daß  SK  9  nur 
schwer  zum  Schmelzen  zu  bringen  ist.  Ich  machte  jetzt  einen  Versuch  mit 
Ruhr- Stückkohlen,  mußte  aber  dabei  die  Beobachtung  machen,  daß  die 
geschmolzene  Schlacke  sich  derart  fest  in  die  Rostspalten  setzte,  daß  es  den 
Brennern  bei  höherer  Temperatur  unmöglich  war,  für  die  zur  Temperatur¬ 
steigerung  notwendige  Luftzufuhr  durch  Freihalten  der  Bostspälten  zu  sorgen. 
Ich  bitte  um  Angähe,  wie  dem  Fehler  zu  begegnen  ist  und  welche  Ruhr¬ 
zechen  eine  geeignete  Kohle  liefern.  Die  Rostspalten  der  Feuerungen  sind 
10  mm  weit. 

Erste  Antwort:  Sie  geben  leider  nicht  an,  welche  Artikel  Sie 
in  Ihrem  Viereckofen  brenneu.  Wenn  Sie  an  Stelle  der  Planrostfeuerung 
eine  gute  Halbgasfeuerung  eder  irgend  eine  andere  gute  Konstruktion 
mit  SekundärlnftzuftthruDg  verwenden  können,  dann  werden  Sie  auch  mit 
Ihren  rheinischen  Braunkohlenbriketts  die  Temperatur  von  SK  9  ohne 
Schwierigkeit  erreichen.  Wollen  Sie  aber  Bunrkohle  verwenden,  dann 
würde  ich  empfehlen,  eie  erat  dann  zu  benutzen,  wenn  Sie  mit  den  Bri¬ 
ketts  nicht  mehr  weiterkommen.  Bostspalten  von  10  mm  sind  für  Briketts 
keineswegs  zu  weit,  für  Steinkohle  aber  zu  eng.  Has  Zusätzen  dieser 
schmalen  Spalten  wird  nur  dann  vermieden,  wenn  Sie  entweder  Wasser- 
Bchifie  mit  Wasser  unter  die  Beste  stellen  oder  wenn  Sie  Spritzdüsen  an¬ 
wenden,  durch  welche  während  des  Steinkohlenbrandes  unterhalb  der  Beste 
ein  dünner  Wasserschleier  dauernd  gespritzt  wird  Es  gibt  aber  auch 
eine  ganze  Anzahl  Bnbrkoblen,  welche  die  leidige  Eigenschaft,  die  Boste 
zuzuBchmieren,  nicht  besitzen.  Vielleicht  ist  auch  Ihre  Bahrkohle  zum 
Brennen  geeignet,  wenn  Sie  die  Boste  mit  wenigstens  16 — 18  mm  Spalten¬ 
breite  legen. 

Zweite  Antwort:  Es  kann  der  Uebelstand,  daC  Sie  mit  rhei¬ 
nischen  Braunkohlenbriketts  in  Ihrem  Viereckofen  mit  Planrosten  kaum  auf 
SK  9  kommen,  wohl  zum  Teil  an  diesen  Briketts  liegen.  Wenn  Sie  dann 
aber  mit  Bahr- Stückkohlen  ein  derartiges  Verschlacken  der  Boste  hatten, 
daü  diese  bei  höherer  Temperatur  nicht  mehr  hinreichend  für  den  Luft- 
darchgang  frei  zu  halten  waren,  so  bin  ich  der  Meinung,  daü  noch 
andere  Gründe  für  diese  Erscheinung  und  auch  für  die  Schwierigkeiten 
vorliegen,  die  sich  bei  den  Briketts  zeigten.  Falsche  Lage  der  Feuerungen, 
ungenügende  Befahrbarkeit  der  Boste,  mangelnder  Zug  und  infolgedessen 
drückendes  Feuer  können  die  Ursachen  sein;  aber  es  kann  auch  eine 
andere  Veranlassung  vorliegen.  Es  bedarf  eines  weiteren  Meinungaaus- 
tansches  mit  einem  Fachmann  unter  Vorlage  der  Zeichnung  des  Ofens, 
wenn  Sie  das  Bichtige  erfahren  wollen.  Her  Wechsel  der  Kohlensorte 
allein  wird  Ihnen  nicht  helfen. 

Hritte  Antwort:  Ich  empfehle  Ihnen  die  Stückkohle  von 
der  Zeche  Bismarck  im  Buhrgebiet,  die  sich  sehr  gut  eignet  und  ver¬ 
hältnismäßig  wenig  schlackt.  Bostspalten  von  10  mm  bei  Planrostfeue- 
rungen  sind  normal.  Naturgemäß  gibt  das  Feuern  mit  rheinischen  Braun¬ 
kohlenbriketts  weniger  Anlaß  zur  Schlackenbildung,  so  daß  sich  Ihre 
Brenner  weniger  anstrengen  müssen.  Bei  Steinkohle  ist  die  Horchführung 
des  Garbrandes  etwas  anstrengender,  besonders  dann,  wenn  die  Schlacke 
nicht  öfters  gelockert  wird.  Am  besten  ist  es,  wenn  man  vor  jedem  Anf- 
geben  einige  Mal  mit  der  Stange  über  die  Boste  fährt,  denn  dann  bleibt 
die  Schlacke  locker ;  versäumt  man  dieses,  so  wird  sich  die  Schlacke  nach 
und  nach  so  fest  setzen,  daß  man  sie  nur  mit  großer  Mühe  entfernen  kann. 
Sollte  wirklich  einmal  außergewöhnlich  viel  Schlacke  Vorhanden  sein,  so 
muß  sie  herausgeräumt  werden ;  wie  dieses  sachgemäß  zu  geschehen  hat, 
wissen  wohl  Ihre  Brenner.  Es  ist  dieses  keine  angenehme  Arbeit,  und  sie 
wird  daher  besonders  von  bequemen  Brennern  nicht  immer  gerne  gemacht. 

131.  Wir  stellen  Niederspannungs-Isolatoren  speziell  ReichsmodelU 
Isolatoren  usw.  her,  die  elektrisch  geprüft,  Prüfspannungen  von  50  000  Volt 
und  mehr,  ^jedoch  durchschnittlich  nur  10 — 15000  Megohm  ergeben.  Wie 
ist  die  von  manchen  Behörden  vorgeschriebene  Isolationsfähigkeit  von 
mindestens  50  000  Megohm  zu  erreichen?  Liegt  der  Fehler  am  Masse¬ 
versatz  oder  an  der  Herstellungsweise? 


Erste  Antwort:  Wie  Sie  aus  verschiedenen  Aufsätzen  in  Fach¬ 
zeitschriften  entnehmen  können,  ist  die  Isolationsfähigkeit  von  Isolier¬ 
material  aus  Porzellan  von  verschiedenen  Umstäuden  abhängig,  von  denen 
Ihnen  als  wesentlichste  der  Masseversatz,  die  Brenntemperatur  und  nicht 
zuletzt  die  ganze  Art  der  Aufbereitung  der  Masse  und  ihre  Gestaltung 
genannt  seien.  Woran  nun  die  geringere  Isolationsfähigkeit  Ihrer  Erzeug¬ 
nisse  liegt,  kann  man  ohne  weiteres  nicht  sagen ;  wahrscheinlich  läßt  Ihre 
ganze  Fabrikation  zu  wünschen  übrig.  Sie  geben  die  Zusammessetzung 
Ihrer  Masse  und  die  Brenntemperatur  nicht  an,  infolgedessen  ist  es  auch 
nicht  möglich,  zu  entscheiden,  inwieweit  das  Material  an  Ihrem  Mißerfolg 
schuld  sein  kann.  Wenden  Sie  sich  an  einen  Fachmann. 

Zweite  Antwort:  Isolatoren  für  eine  Prüfungsspannung  von 
60000  Volt  und  mehr  erfordern  einen  bestimmten  Masseversatz  und 
eine  entsprechend  höhere  Brenntemperatur.  Sie  müssen  auch,  wollen  Sie 
sich  vor  Beklamationen  schützen,  alle  Ibra  Erzeugnisse  prüfen,  und  dazu 
ist  eine  Prüfungsanlage  erforderlich.  Natürlich  müssen  die  Isolatoren 
auch  fachmännisch  einwandfrei  hergestellt  werden  und  dürfen  keinerlei 
Fehler,  wie  Luftblasen  in  der  Masse  usw.  aufweisen.  Isolatorendreher 
eiuzustelien,  die  darauf  eingearbeitet  sind,  möchte  ich  Ihnen  unbedingt 
empfehlen.  Gewöhnlich  werden  Niederspannungs-  und  speziell  Beichs- 
modell  Isolatoren  nicht  für  Hochspannung  verwendet;  in  Hänemark  jedoch 
kommen  B.  M.  II  und  HI  für  höhere  Voltstärken  in  Frage. 


G-iaii. 

128.  Wer  liefert  Feuerstein  zum  Abdrehen  von  Eisenscheiben  für 
Gtlasschleifereien  ? 

Antwort:  Wenden  Sie  sich  an  L.  Niggl  in  Mittelsteine- Alben¬ 
dorf,  Grafsch.  Glatz,  oder  sonst  an  eine  Schleifstein-Fabrik.  Hie  Verwen¬ 
dung  von  Feuersteinen  für  den  genannten  Zweck  ist  mir  nicht  bekannt. 


Süväoie  FrageiB. 

Karamiki 

138.  Wir  wollen  ein  Gestein  von  der  folgenden  Zusammensetzung 
zur  Herstellung  von  Wandplatten  verwenden: 


Rationelle  Analyse 

Quarz . 49,5  «/, 

Feldspat . 31,80  ®/o 

lons^stanz . 18,70 

100,00  «/# 


Chemische  Analyse 

SiOt .  74,34 »/. 

AljOs . 17,30  *!<, 

FCiO» . 0,6.2  »/a 

CaO . Spuren 

MgO .  „ 

K,0 . 4,81% 

Na^O . 0,51  «/o 

Glühverlust . 2,42 

Welche  deutschen  Rohstoffe  (Kaolin,  fetter  Ion,  Kreide  usw.)  sind  dazu 
nötig  und  in  welchem  Prozentsatz  einzuführen?  Wir  bitten  auch  um  An¬ 
gabe  einer  passenden  Glasur. 

139  Die  sehr  hohen  Preise  für  Dreherschwämme  (Levantiner 
Elefantenohren)  zwingen  uns,  uns  nach  einem  geeigneten  Ersatz  umzusehen. 
Wer  liefert  einen  solchen? 


GlaSs 

131.  Ich  bitte  um  Angabe  eines  guten  Gemengesatzes  für  Blei- 
kristall  in  offenen  Häfen  zu  schmelzen. 

132.  Unsere  Teeschälen  springen  trotz  zwei-  und  dreifacher  Kühlung 
im  Kühlofen  immer  am  Ohranheftort.  Ist  hieran  die  Form  des  Othrchens 
oder  die  verschiedene  chemische  Glaszusammensetzung  schuld?  Wie  ist  der 
Fehler  zu  beseitigen? 

133.  Welches  sind  die  bexeährtesten  Generatoren  für  deutsche  Braun¬ 
kohlen  kleiner  Sortierung?  _ 


Briefkasten  der  Redaktion. 

N.  T.  P.  i,  F.  Beryllsalze  aller  Art  liefern  Hr.  Bichard  Sthamer, 
Chem.  Fabrik  in  Hamburg,  Hr.  G.  P.  Hrossbach  &  Co.,  in  Freiberg  i.  S., 
E.  de  Haän  A.-G.  in  Seelze  b.  Hannover. 


1922.  (55.  Jahrgang.) 

T.  &  Co.  i.  N.  Ueber  die  Preise  von  Rohmaterialien  sind  wir 
nicht  orientiert 

F.  K.  1.  L.  Ob  ein  Wort  für  ein  keramisches  Erzenj^nis  geschützt 
ist,  lassen  Sie  am  besten  durch  ein  Patentbnreaa  feststellen. 

Y.  S.  I.  B.  Lesen  Sie  den  Anfsatz  Uber  das  Sänrepolieren  in  Nr.  86 
des  Sprechsaal  1918. 

K.  P.'F.  1.  K.  Sie  fioden  im  Sprechsaal-Kaleoder  die  Zasammen- 
setznng  vieler  deutscher  Kaoline,  die  als  Ersatz  für  böhmische  Erde  in 
Betracht  kommen  Natürlich  moli  das  Material  entsprechend  seiner  Za- 
sammensetzQDg  in  die  Masse  eingerechnet  werden,  and  Versnche  sind  un¬ 
bedingt  nötig. 


Verband 

Deutfloher  Porzellan geschirrfabrlken, 

G.  m.  b.  H.,  Berlin. 

Die  Porzellanfabriken  W.  Ql  eia  hd  er  Söhne,  Pöllwitz 
(Renß),  and  Oberfränkische  Porzellanfabrik  Vates  &  Co, 
Marktlenthen  (Oberfranken),  sind  denn  Verbände  als  Mitglieder 
beigetreten. 

Die  am  27.  10.  22  in  Nürnberg  tagende  Indexkommission 
hat  beschlossen,  den  Multiplikator  von  19  auf  28  zu  erhöhen. 
Die  neue  Preisbemessung  tritt  mit  dem  Tage  der  Beschlußfassung 
in  Kraft.  —  Der  Aufschlag  von  160  ®/o,  den  die  Inhaber  von 
Ladengeschäften  beim  Verkauf  an  reisend«  Ausländer  auf  den 
Ladenpreis  zu  nehmen  haben,  bleibt  bis  auf  weiteres  in  Kraft. 


Nr.  45  —  601 

Glasverzierung 

(Reduktionsfarben  und  Aetzmethoden) 

von  Dr.-Ing.  Bernhard  Müller.  Preis  M.  80. — , 

Studien  und  Versuche 
über  Farbätzen  von  Glas 

von  Dr.-lng.  Ludwig  Springer,  Preis  M.  150. — . 

Anorganische  Synthesen 

von  Dr.  W.  Pukall.  Preis  M  230,— 

Für  das  Ausland  wird  der  Preis  auf  Anfrage  mitgeteilt. 

Za  beziehen  von 

Müller  &  Schmidt,  Coburg,  Verlag  und  Buchvertrieb. 

PoBtscheckkonto ;  Nürnberg'  4747. 

Verlangen  Sie  das  Verzeichnis  über  Sunderdracke  von  Arbeiten 
aus  dem  „Sprechsaal“. — Wir  liefern  ferner  alle  in  die  Glas-  und 
keramische  Industrie  einschlagendo  fachliche  u.  sonstige  Literatur. 
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SPRECHSAÄL-COBURO. 


Voröffoulilicliiiiigfoii  dor  Anflonh  aiH  dolsnobonstollo  FoinkorGimik. 


VerzichtsbcBcheinigungen  über  die  Wiedereinfuhr  von  Mastern  60 
Jede  Aenderongsbescheinigung  M  60.—. 


Die  Mindestsätze  der  Gebühren  werden  mit  Wirknng  vom  16. 11.  22 
wie  folgt  erhöht: 

Bei  Inlandswährung  bis  JC  10000.—  Mindestsatz  JC  60—, 

„  „  über  Jf(  lOOOO. —  für  jede  angefangenen  JC  1000. — 

wie  bisher  JC  6.—,  also  6  v.  Tausend. 

Bei  Anslandswährnng,  die  nach  dem  wöchentlichen  Umrechnnngsknrs  in 
Mark  nmgerechnet  wird,  bis  JC  lOOOO—  Mindestsatz  JC  60.—,  über 
M  10000. —  JC  %. —  von  jeden  angefangenen  Jt  1000, — 

Yerlängernngen  JC  60. — . 

Ansfertignng  von  Duplikaten  M  60. — . 

Bei  Anträgen,  die  durch  Neneinrichtnng  von  Teilbewillignngen  an- 
nnlliert  werden,  werden  die  Gebühren  einer  Anrechnnng  der  Hälfte  der 
erstgezahlten  Gebühren  nach  der  Höhe  der  eingereichten  Teilbewillignngen 
erhoben. 

Für  noch  nicht  bewilligte,  auch  noch  nicht  bearbeitete,  d  h,  noch 
nicht  znr  Prüfungsstelle  gesandte  Anträge  ist  bei  Annullierung  der  Min¬ 
destsatz  von  M.  60. —  zn  entrichten. 

Bei  beanstandeten  Anträgen  wird  der  Mindestsatz  von  JC  60. —  erhoben. 

Für  Anträge,  deren  Bewillignng  jedoch  erfolgt  ist,  d.  h.  die  bear¬ 
beitet  und  dem  Antragsteller  zngestellt  sind,  werden  die  Gebühren  bei 
Annnlliernng  zur  Hälfte  znrückerstattet,  sofern  die  Gebühren  JC  60,— 
und  mehr  betragen.  Unter  JC  60—  wird  nicht  znrückerstattet. 

Bei  sämtlichen  Bewillignngen,  bei  denen  die  Gebühren  durch  Nach¬ 
nahme  erhoben  werden,  wird  das  Porto  miteingezogen. 


Der  Reichskommissar  für  Ans-  nnd  Einfahr  hat  mit  seinem  Rand¬ 
schreiben  —  ß  Y  1^179/22  —  vom  25.  Oktober  angeordnet,  daß  Waren¬ 
sendungen  aus  Einzelgeschäften,  die  vor  dem  1.  November  1921  mit  der 
Bestimmung  für  den  polnisch  gewordenen  Teil  Oberschlesiens  nachweislich 
abgeschlossen  worden  sind  und  bei  denen  die  Waren  erst  nach  dem 
U  November  1921  bis  zum  16.  November  1922  zur  Befördernng  mit  der 
Bestimmung  nach  dem  polnisch  gewordenen  Teil  Oberschlesiens  anfire- 
geben  werden,  von  der  Abgabe  befreit  bleiben.  * 

Eine  Rückerstattang  auf  Antrag  ist  möglich. 

Ferner  kann  für  Sendnngen  von  Waren,  die  für  den  polnisch  ge¬ 
wordenen  Teil  Oberschlesiens  bestimmt,  ohne  Verschulden  infolge  der 
amtlichen  Bahn-  nnd  Postsperre  nicht  mehr  rechtzeitig  bis  znm  19.  Jnni 
1922  über  die  neue  deutsch  polnische  Grenze  gebracht  oder  zur  Beförde¬ 
rung  anfgegeben  werden  konnten  and  daher  einer  Anpfahrbewüligung  be¬ 
durften,  kann  durch  die  Anßenhandelsstelle  die  erhobene  Ausfahrabgabe 
auf  Antrag  erstattet  werden.  * 

Die  Rückerstattung  kann  nur  erfolgen,  wenn  ein  Antrag  auf  Erlaß 
der  Ansfßhrabgabe  bis  znm  31.  Dezember  1922  bei  uns  gestellt  ist  Bei 
der  Stellung  des  Antrages  ist  es  erforderlich,  daß  entweder  die  Original¬ 
orders,  ans  denen  der  Abschluß  vor  dem  1.  November  hervorgeht  oder 
bahn-  oder  postamtliche  Bescheinigungen  darüber  beigefügt  werden  daß 
der  Versand  nnverschnldet  durch  Güter-  oder  Postsperre  verhindert  vvnrde. 


Glas-Jidressbueh 

Soeben  ersehienen! 


12.  Muilagce  1922. 

mark.  Schweden,  Norwegen  und  Finnland.  ’  ® 

w  *5ei  freier  Zusendung  für  Deutschland  Mt.  770—  frei¬ 

bleibend.  Preis  für  die  übrigen  Länder  wird  auf  Anfrage  mitgeteüt 


Für  Export 

10  Kisten 

Stciognttdlcr 
will  j|iinp(ii, 

coUamtlich  abgefertigt,  ab- 
sngeben.  Anfragen  unter 
6128  an  den  Sprechsaal 


tUer  Größen,  mit  Zellnloid- 
leckel,  mit  and  ohne  Liefer- 
verksbescheinignng,  ab  Lager 
sofort  lieferbar. 
Lngebote  unter  W  6989  an  die 
Geschäftsstelle  des  Sprechsaal 


Ein  Waggon 


etwa  lOuOOO  Stück,  60/66 
Gramm  Inhalt,  wannengrUues 
Glas,  sofort  lieferbar,  abzn- 
geben  Anfragen  unter  A  6126 
an  den  Sprechsaal 

HOlZIIIOlle 

unter  Yerbandspreis  prompt 
lieferbar.  [gi 

Richard  Müller  Nachf. 

Heidenau- Word. 
Sofort  greifbar 

2  Waggons 

Preßglas 

gnt  sortiert.  Anfragen  unter 
A  6108  an  den  Sprechsaal. 


Sofort  vom  Lager  lieferbar 

I  Posten 

bestehend  in  Schalen,  Tel¬ 
lern,  Jardinieren  nsw.  für 
leichtere  Kammeischliffe  ge¬ 
eignet,  preiswert  abzageben. 
Anfrasen  sind  zn  riehen  unter 
A  6134  an  den  Sprechsaal 


Glas,  prompt,  äußeret  billig 
abzngeben.  Ware  ist  in 
Kisten  verpackt. 

Grünfeld,  Wien  I. 

Rotentnrmstr.  31.  [53 


12  000  V»  Pfnad- 
5000  2Pfnnd- 

Honii-Gliser 

mit  Schwarz-  nnd  Weißbleeh- 
sebranben  hat  abzageben  [  53 

Hermann  Wenning, 

Erfurt. 


Kapseln  nsw.,  Schablonen¬ 
halter, .einfache  und  Sänlen- 
schablouenhalter,  Model- 
lenrspindeln  am  Holzgestell 
zn  verkaufen.  Angebote  unter 
Z  6067  an  den  Sprechsaal, 


ftRtinoiioxyil, 

Borax, 

BorsSaro, 
Bokaltoxyd, 
Cbromoxyd, 
KnpfcrHarboaat, 
Mennige  i» 

und  andere  ChetnlliaUen 

für  die  keramische  Industrie 
beziehen  Sie  vorteilhaft  von 

Barthel  &  Ebert, 

JägorsgrOn  i,  V. 

Telegr.-Adr.:  Vogtland  werke. 
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1922.  (6ö,  Jahrgang.) 


etwa  25  000  Stttck 
ünlTersalabzweiKdoson, 
.etwa  10000  Doppelstecker) 
„  5000  Deckenrosetten 

sind  Kofort  greifbar  von  Por- 
zellanfabiik  abzngeben.  An¬ 
fragen  unter  A  6101  an  den 
Sprechaaal 

Seiler- Mascie  B" 

für  Flaschen  bis  1  1,  noch 
nngebrancht,  steht  znm  Ver¬ 
kant  bereit.  Angebote  unter 
A  6116  an  den  Sprechsaal. 


6at  erhaltener  gebr. 

Muffelofen 

Fabrikat  Sehnlze -Dres¬ 
den  Modell  IVa  abzn- 
geben,  Schlossberger, 

Frankfurt  a.  Ma  [4S 


ans  weihemXGlas  (in  Seidel- 
sche  Gestelle  passend)  nach¬ 
stehender  Lsgerposten  billig 
abzngeben 

etwa  700  Stück  V»  1 1“hJt 
„  1000  „  IV»  1  „ 

„  280  „  2  1  „ 

„  140  „  3  1  „ 

Gefl.  Anfragen  sind  zo 
richten  nnter  A  C123  an  den 
Sprechsaal 


Porzellanmalerei  sneht  Ab¬ 
nehmer  in  In-  und  Aasland 
für  gute  Tee-  nnd  Mokka¬ 
tassen,  Service  nnd  Tabletts, 
in  besserer  Ansführnng,  gegen 
Eassa,  evtl. 


Angebote  erbeten  nnter  A  6104 
an  den  Sprechsaai. 


Medizin-,  Haarwasser- 
nnd  sonstige  Htitten- 
flasohen.  lohalt  etwa 
75 — 200  Gramm,  halbweiC, 
ohne  Stopfen.  Znschriften 
unter  A  6119  an  den 
Sprecheaal. 


Sprilzapparaiel 

für  Porzellan-,  Steingut-, 
Glas-Dekoration. 
Glasur-  und  Fondspritz- 
Apparate. 

Abstaub-,  Yerputztisch- 
nnd  Puder-Anlagen. 
Spezial- 

Luftheizung-Anlagen 

fUr  die  keram.  Indnatrie. 

Luftkompressor- 
nnd  Ventilations-Anlagen. 

* 

A.  Hrauimerger  s  co. 

G.  m.  b.  H.^  Holzhausen  149 

bei  Leipzig.  K 


Ein  Waggon 


(Wunder-  und  Favoritzylin¬ 
der,  sowie  Glocken  nsw.), 
versandtbereit  gepackt,  billig 
zn  verkaufen.  Angebote  nnter 
W  6037  an  die  Geschäfts¬ 
stelle  des  Sprechsaal  erbeten. 


1  Ladung  mit  etwa  17  000 
Stttck  72  ctl.  mit  Hohlboden, 
halbweifies  Glas,  sofort  liefer¬ 
bar.  r52 

Hans  km,  Seossen  i.  Oberfr. 


Von  einer  größeren,  leistnugs- 
fähigen  Porzellanfabrik 
werden  noch 


ir 


» 

konische  Form,  82X80  nim, 
mit  Goldrand  oder  Teeblttte 
nsw.,  la  Qualität,  entgegen- 
genommen.  Anfragen  nnter 
Z  6055  an  den  Sprechsaal. 


StehenderTonschnelder, 
600  und400  0,  kleiner 
liegend.  Tonschneider, 
Strangpresse,  Bfihr- 
quirle,  Klopfsieb,  Fil¬ 
terpresse,  Membran- 
pumpe ,  Schamottewalz¬ 
werk  ,  Tonschnitzler  fttr 
feuchten  Ton,  kleiner  Stein¬ 
brecher  zn  verkanfen.  An¬ 
gebote  a.Z6068  a  d  Sprechsaal 


Sie  erzielen  schöne  GlasnreD 


weissem 


Dobermann  &  Co..  G.m  b.H. 

Breslau  5,  GartenstraBelt?. 

Vertreter  für  Bayern, 
Thüringen  und  Böhmen: 
Firma  Eduard  Lissat, 
Begensbur^. 


Leistungsfähige  Firma  der 
Porzellanbranche,  sucht 

terbliilDDg  aiil  GrosttD 
in  “  ‘ 


iMoril-o.Sndaintri- 
ka  a.  ösiliclie  Raailslaalen. 

Es  können  sämtliche 

Gebpauchsseschirre 

in  allen  Ani^ftthrangen  kurz¬ 
fristig  geliefert  werden.  An¬ 
gebote  nnter  A  6120  an  den 
Sprechsaal. 


Tassen. 

Porzellanfabrik  in  der  Tscho 
Slowakei,  welche  Qualitäts¬ 
ware  in  dünnen  nnd  V»  starken 
Tassen  fttr  den  Export  er¬ 
zeugt,  sucht  Großabnehmer  fttr 
1500  Dutzend  Minton- 
tassen  V»  stark,  Dekor: 
Gold- Kleeblatt  und  Goldlinie, 
5000  Dutzend  Mokka¬ 
tassen  verschieden  Fassons 
and  Dekore  Als  Lagerware 
sofort  preiswert  abzngeben. 
Gefl  Anfragen  nnter  A  6121 
an  den  Sprechsaai. 

mehrere  Waggons 

Kalkspat 

und  [157  e 

feldspat 

in  allen  Feinheiten  werden 
billigst  abgegeben.  Ange¬ 
bote  nnter  M  U  156  an  Ru¬ 
dolf  Mosoe,  Manohen. 


Böttger  &  Co. 

Leipzig-JVlö.,  Eckardstraßc  1 
und  Chemnitz. 

* 

S  dior  nstßinbau 

Erhöhungen  und  Reparaturen 
ohne  Betriebsstörung. 

Kessclcinmauerungcn. 

Industridlß  Ofen- 
_ Anla  g  CHj  use  c 


Etwa  15000  kg  BleimenBige  Analyse  unter 

Tagespreis  anch  in  Teilposten  abzngeben.  Angebote  nnter 
A  6144  an  den  Sprecbsaal  erbeten. 


Stahlpiatten  ^ 

fOp  keramisclien  Druck  in  bester  Qualität  H 
and  feinster  Politur  liefern 

Gebr.  Reich,  Ilmenau  i.  Thür.  I 

Abschielfen  und  Neupolleren  gebrauchter 
Stahlpiatten  In  sauberster  Ausführung.  H 

[4« 


Hohl-,  Beleuchtungs-, 
Preß-,  Luxusglas 

Großvertrieb 

*  [31 

Hirsch-Glas  Kommanditgesellschaft,  Oiihern  N.-L. 


Porzellan-Malerei 

Gebp.  Jookowitz 
Nüpnbopg,  Siebenkeesstraße  22 

offeriert  erstklassige  Mokkazepwica  und  -Taaseni 
sowie  HaushaltunQSaesohippa  in  feinsten  Dekoren. 

Master  gegen  Berechnung.  [51 


Offeriere 


Porzellan 


große 
Posten 
weiß  and  dekoriert : 

Tafelservice,  Kaffee-  u.  Teeservice,  Mokka¬ 
service,  Waschservice,  Hotelgeschirre, 

dünn,  halbstark  and  doppelstark, 

V»  starke  nnd  dünne 

Tassen  in  allen  Größen,  Küchenservice, 
Fruchtservice,  Sandwichservice. 

Gefl.  Anfragen  nnter  V  6976  an  den  Sprechsaai  erbeten. 


Harasse, 


fertig  vernagelt  and  in  Teilen,  in  jeder  gewünschten  Ans- 
ftthrnng,  liefert  äußerst  preiswert  (waggonweise)  [4i6ll 

Louis  Büchner,  Hermsdorf  s.-a. 


Sofort  greifbar: 

Mehrere  uiaogons 

rorzeiiu,  1.-10.  iiaiu 

eingeteilt  in 

Kaffeeservicen,  9  and  16teilig, 
sortierte  Dekore,  Dejeuners,  6  tlg. 
sortiert,  Tassen,  konisch,  Goldband 
o.  Kleeblatt,  Teetassen,  Goldband 
und  Linie,  Mokkatassen,  sortierte 
Kanten  und  Goldband  and  Linie, 
Teller,  festen,  19—24  cm  tief 
nnd  flach,  weiß  und  Goldband  and 
Linie  sowie  sonstige  Gebranchs- 
geschirre  eofopt  fttr  In-  oder 
Ausland. 

Anfragen  unter  P  R  L  81  an  die  Geschäftsstelle 
des  Sprechsaai  erbeten. 
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SfatriKen  tmil  Pressen  fttr  elektrotecbn.  Isolatlons- 
kOrper  ans  keramischen  blassen  nnd  Knnstmassen." 
K  o  m  plette  Stan  zelnrlchtnng  e  n  1 

Industrie -Werk  Auma  Auma  i.  Thür.’ 

Anrru  wi  tvt  -  A/4 v-aobia  •  1  rt  awawV 


(ßß.  jfthrgaing.) 
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lieber  den  Gasbrand  der  Porzellanrnndöfen. 

Von  Ing.  C.  Czerny,  Leipzig 

(Nachdruck  Torboten. ) 

(Schluß.) 

Zu  einer  tadellosen  Durchführung  des  Gasbrandes  nach 
dem  gegebenen  Vorbilde  ist  selbstverständlich  eine  in  allen 
ihren  Teilen  zweckentsprechende  Einrichtung  der  Qasfenerungs- 
anlage  erforderlich.  Die  Qasfeaernngsanlage  besteht  der  Haupt¬ 
sache  nach  ans  der  Gasgeneratoranlage,  der  Gasleitung  und  der 
Gasbrennereinrichtung  des  Rundofens,  eventuell  aus  einer 
zwischen  dem  Gasgenerator  und  den  Oefen  eingeschalteten 
Teergewinnungsanlage. 

Als  Gaserzeuger  wird  der  Drehrostgenerator  verwendet, 
welcher  mit  einer  Kohlenbeschickungsvorrichtung  versehen  wird, 
die  selbsttätig  ununterbrochen  die  Kohle  gleichmäßig  und  in 
einstellbaren  Mengen  dem  Generatorschacht  zoführt,  um  hier¬ 
durch  die  Gleichmäßigkeit  der  Gasbildung  zu  fördern,  ferner 
mit  einer  Rosthaube,  die  durch  ihre  drehende  Bewegung  eine 
Zerstörung  der  sich  bildenden  Schlackenbrücken  herbeiführt, 
wie  etwa  die  von  der  Gasgenerator-Gesellschaft,  Leipzig,  ein¬ 
geführte  schräg  stehende  Rostbanbe,  und  welcher  mit  Dampfluft 
betrieben  wird,  um  größeren  Verschlackungen  vorzubeugen. 
Zweckmäßig  ist  die  Anbringung  eines  Staubsammlers  unmittel¬ 
bar  hinter  der  Gasanstrittsöffnung  des  Generators  zur  Aufnahme 
des  sich  niederschlagenden  Kohlenstaubes. 

Ist  eine  Teergewinnung  beabsichtigt,  so  wird  deren  Ein¬ 
richtung,  welche  ans  einem  Vorkühler,  einem  Desintegralor- 
wascher  und  einem  Nachkühler  besteht,  an  den  Staubsammler 
angeschlossen.  Die  Leitung  des  Generatorgases  findet  jetzt 
durchweg  in  Blecbrohren  statt.  Gemauerte  Gaskanäle  sind 
ihrer  Undichtigkeit  wegen,  solange  deren  Manerfugen  nicht 
verteert  sind,  außer  Gebrauch  gekommen.  Die  unmittelbar  am 
Rnndofen  angebrachten  Gasleitungsröhren  sollen  das  Generator¬ 
gas  jedem  einzelnen  Gasbrenner  in  gleichen  Mengen  zuführen. 
Man  wird  daher  bei  einem  Neubau  des  Rundofens  das  Gas  der 
Hauptleitung  unter  der  Ofensohle  in  einen  kleinen,  zentral 
angelegten  Gassammler  eintreten  lassen,  von  welchem  aus 
radiale  Leitungsrohre  zu  den  Gasbrennern  gelegt  sind,  welche 
unmittelbar  vor  Einmündung  in  den  Brenner  mit  zugänglichen 
Gasschiebern  versehen  werden. 

Wird  ein  bereits  bestehender  Rundofen  mit  einer  Gas¬ 
feuerungs-Einrichtung  zu  versehen  sein,  dann  wird  rings  um 
den  Ofen  in  einer  Höhe  von  2,5 — 3  m  ein  mit  der  Hauptleitung 
in  Verbindung  stehendes  Gasleitungsrohr  angebracht,  welches 
an  der  der  Einmündungsstelle  des  Hauptrohres  entgegenge¬ 
setzten  Stelle  mit  einem  über  Dach  ansmündenden  und  ver¬ 


schließbaren  Entlüftungsrohre  und  mit  den  verschließbaren 
senkrecht  nach  abwärts  zu  den  Gasbrennern  führenden  Abzweig¬ 
rohren  versehen  ist. 

Die  Rnndöfen  haben  je  nach  Rauminhalt  8 — 10  Feuerungen, 
in  welche  die  Gasbrenner  eingebaut  werden.  Die  Ausführung 
dieser  Brenner  maß  eine  Regulierung  des  Gases  und  der  Luft 
und  eine  innige  Mischung  beider  und  auch  die  Beobachtung 
sowohl  des  Feuers  im  Brenner  als  auch  der  in  dem  Ofen  auf¬ 
steigenden  Flamme  ermöglichen. 

Von  unbedingter  Notwendigkeit  ist  die  Einhaltung  des  be¬ 
stimmten  Gasdruckes  und  Ofenzuges  während  des  Brandes. 
Der  Gasdruck  und  der  Ofenzug  unterliegen  oft  einem  Wechsel 
durch  irgend  welche  Einflüsse,  und  es  muß  daher  dem  den 
Brand  Beaufsichtigenden  in  einfachster  Weise  möglich  sein  den 
Gasdruck  und  Ofenzag  auf  das  richtige  Maß  wieder  zurück- 
zuführen. 

Da  der  Gasdruck  nur  durch  eine  Vermehrung  oder  Ver¬ 
minderung  der  durch  den  Ventilator  in  den  Generatorschacht 
eingeblasenen  Luftmenge  abhängt,  so  kann  der  Gasdruck  da¬ 
durch  vergrößert  oder  verkleinert  werden,  daß  man  entweder 
im  Druckrohr  des  Ventilators  oder  in  einem  angebrachten  Saug- 
rohr  desselben  die  Luft  weniger  oder  mehr  drosselt.  Da  die 
Gasdruckreguliernng  am  Ofen  stattfinden  muß,  so  ist  die  Saug- 
robr-Drosselung,  weil  einfacher  durchzuführen,  vorzuziehen. 

Der  während  des  Brandes  einzuschaltende  Zug  von  0,5  mm 
WS  kann  bei  eintretender  zufälligen  Aenderung  durch  Oeffnung 
oder  Schließung  einer  in  eine  Schornsteinöffnung  eingebauten 
Klappe  wieder  auf  seine  ursprüngliche  Einstellung  gebracht 
werden 

Der  bei  dem  Gasbrande  einzuhaltende  Vorgang  ist  folgender: 
Angenommen  sei,  daß  der  Gasgenerator  eich  bereits  in  seinem 
Beharrungszustande  befindet  und  daß  die  Leitungsrohre  ent¬ 
lüftet  und  mit  reinem  Generatorgas  gefüllt  sind. 

Vor  Beginn  des  Brandes  ist  in  die  vermauerte  Ofenöffnung 
1  m  über  der  Ofensohle  ein  Thermoelement  einzubauen,  dessen 
nach  außen  führenden  Drähte  mit  einem  Galvanometer  ver¬ 
bunden  werden.  Unter  dem  Thermoelement  ist  ein  Saugrohr 
dicht  eingemauert,  über  dessen  weit  hinausragendes  Ende  der 
Saugschlauch  eines  Orsat-Apparates  gezogen  wird. 

ln  der  Widerlagerhöhe  des  Ofentürgewölbes  ist  ein  mit 
einer  Glasplatte  verschlossenes  Schauloch  zur  Beobachtung  der 
Ofenflamme  angebracht  und  unter  dem  Thermoelement  auch 
ein  Schauloch  mit  Glasscheibenverschluß,  welches  zur  Beobach¬ 
tung  der  in  den  Ofenraum  eingesetzten  Segerkegel  09  a,  Oöa, 
8  und  13  dient,  und  außerdem  ein  Ziehloch,  verschlossen  mit 
einem  Schamottestein,  zum  Ziehen  der  Proben  während  des 
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Brandes.  In  der  gleichen  Höhe  wie  das  Schanloch  in  der 
Türmaner  zur  Beobachtung  der  Qasflamme  ist  über  einem 
jeden  Gasbrenner  ebenfalls  ein  Schanloch  angebracht.  Zar 
Messung  des  Gasdruckes  wird  ein  Zagmesser  verwendet,  der 
den  Zug  mindestens  zehnfach  vergrößert  anzeigt. 

Um  den  Gasdruck  eines  jeden  Gasbrenners  unmittelbar 
unter  der  Gasaustrittsöffnung  messen  zu  können,  ist  zwischen 
dem  Gasschieber  des  zum  Brenner  führenden  Gasrohres  und 
der  Gasaustrittsöffnung  eines  jeden  Gasbrenners  ein  Gas- 
röbrchen  mit  Hahn  angebracht,  welches  mit  einem  '/V'-  Gasrohr 
rings  um  den  Ofen  gelegt  in  Verbindung  steht.  Das  ringför¬ 
mig  ^/j"- Gasleitungsrohr  wird  in  stetige  Verbindung  mit  einem 
Druckmesser  gehalten.  Neben  diesem  Druckmesser  ist  ein 
zweiter  anfgestellt  für  die  Druckmessung  des  Gases  im  Ring- 
leitungsrohr.  Zur  Ablesung  des  Ofenzages  ist  ein  Zagmesser 
erforderlich  welcher  den  Ofenzag  in  vielfacher  Vergrößerung 
an  gibt.  Derselbe  wird  mittels  Schlauch  mit  einem  Saugrohr 
in  Verbindung  gesetzt,  welches  ungefähr  0,5  m  über  der  Ofen- 
sohle  in  die  Türmaner  eingebaut  wird. 

Hier  sei  bemerkt,  daß  die  Beobachtung  der  Temperatur- 
vorgänge  im  Ofen  durch  die  Aufstellung  eines  Ados-Apparates, 
der  ständig  den  Kohlen  Säuregehalt  der  Abgase  angibt,  wesent¬ 
lich  vereinfacht  werden  kann,  weil  die  vielen  mit  dem  Orsat- 
Apparat  vorzunehmenden  Analysen  unterbleiben  können. 

Vor  Beginn  des  Brandes  werden  die  Gasaustrittsöffnungen 
aller  Gasbrenner  auf  120  cm~  und  die  Eintrittsöffnungen  für 
Luft  auf  440  cm-  eingestellt.  Hierauf  wird  das  Gas  bei  ganz 
schwachem  Druck  durch  Oeffnung  des  Gasschiebers  in  den 
Brenner  hereingelassen  und  sofort  mittels  einer  durch  die  Luft- 
Öffnung  eingeführten  brennenden  Fackel  zur  Zündung  gebracht. 
In  gleicher  Art  wird  das  Gas  der  Reihenfolge  nach  in  sämt¬ 
lichen  Brennern  gezündet,  und  in  dem  Maße  als  sich  das  Gas¬ 
feuer  kräftiger  entwickelt  wird  in  der  ersten  Stande  des  Brandes 
der  Gasdruck  im  Ringrohr  nach  und  nach  auf  die  Höbe  von 
2  mm  WS  gebracht.  Da  jedoch  dieser  Gasdruck,  welcher 
entgegengesetzt  von  der  Einmündungsstelle  des  Hauptleitungs- 
rohres  in  dem  Ringrohre  gemessen  wird,  nicht  an  jeder  Gas- 
ausmündungsstelle  der  Brenner  der  gleiche  sein  kann,  so  ist 
es  notwendig,  eine  Gasdruckregulierung  daselbst  vorzunehmen. 

Es  ist  klar,  daß  die  von  der  Einmündungsstelle  des  Haupt- 
leitungsrohres  in  das  Ringrohr  weiter  entfernten  Gasbrenner¬ 
rohre  infolge  der  Reibungswiderstände  und  der  Ungleichheit 
der  Wirkung  des  Ofenzages  einen  kleineren  Gasdruck  haben 
können,  als  die  näher  liegenden,  welcher  unbedingt  ausgeglichen 
werden  muß,  wenn  das  Feuer  in  sämtlichen  Brennern  ein  gleich¬ 
mäßiges  werden  soll. 

Um  den  Druckausgleich  bei  allen  Brennern  auf  2  mm  WS 
durcbzuführen,  wird  der  Hahn  der  V2  '  Gasrohrleitung  zum 
Gasdruckmesser  desjenigen  Brenners,  der  am  nächsten  an  der 
Einmündungsstelle  der  Hauptleitung  in  das  Ringrohr  liegt, 
geöffnet  und  die  anderen  Hähne  geschlossen.  Der  Druckmesser 
des  Ringrohres,  welcher  entgegengesetzt  der  Einmündungsstelle 
des  Hauptrohres  an  dasselbe  angebracht  ist,  wird  nun  genau 
auf  2  mm  WS  eingestellt.  Der  Gasdruck  in  dem  Gaszuführungs- 
rohr  des  Brenners  an  der  Gasausströmungsöffnung  wird  etwas 
größer  als  2  mm  WS  sein  und  wird  durch  eine  teilweise 
Schließung  des  Gasschiebers  auf  2  mm  WS  gebracht,  dessen 
Ablesung  auf  dem  zweiten  Gasdruckmesser,  der  an  das  ’/2 
-Gasröhrchen  angescblossen  ist,  vorgenommen  wird.  Steigt  bei 
dieser  Einstellung  der  Gasdruck  im  Ringrohr,  so  ist  derselbe 
durch  eine  teilweise  Schließung  des  Luftschiebers  des  Ventilator- 
Saugrohres  wieder  auf  2  mm  WS  herabzusetzen. 

Hierauf  wird  mit  der  Druckregulierung  der  nächsten 
Brenner  bis  zur  richtigen  Drackeinstellung  sämtlicher  Brenner 
vorgegangen.  Diese  Art  der  Drackeinstellung  ist  nur  bei  dem 
ersten  Gasbrand,  der  in  dem  Randofen  aasgeführt  wird,  ge¬ 
wöhnlich  notwendig,  wenn  die  Gasschiebereinstellungen  für  die 
nächsten  Gasbrände  vorgemerkt  werden. 

Mit  Beginn  der  zweiten  Stande  des  ersten  Vorfeuers  sind 
demnach  folgende  Einstellungen  erforderlich: 

Gasdruck,  gemessen  unmittelbar  vor  dem 
Austritt  des  Gases  in  den  Gasbrenner  2  mm  WS 
Ofenzag,  gemessen  0,5  m  über  der  Ofen¬ 
sohle  . 0)5  „  w 

Gasaustrittsöffnung  im  Gasbrenner  .  .  .  120  cm^ 
Lufteintrittsöffnung  am  Gasbrenner  .  .  440  „ 

Der  Gehalt  der  Abgase  hat  zu  betragen 

COa  14,5  %  O  =  5,17  o/o,  CO  =  0,0  % 

Die  Dauer  des  ersten  Vorfeuers  beträgt  ungefähr  10  Standen, 
bis  zur  Erreichung  der  am  Pyrometer  abgelesenen  Temperatur 
von  930—9500  C  und  dem  Niederschmelzen  des  SK  09  a.  Für 
das  nun  beginnende  zweite  Vorfeuer  verbleibt  die  Ofeneinstellung 
die  gleiche  bis  auf  den  Gasdruck.  Dieser  wird  von  2  mm  WS 
auf  0,7  mm  WS  durch  entsprechende  Schließung  des  Luft- 
Schiebers  des  Ventilatorsaugrohres,  herabgesetzt.  Der  Gehalt 
er  Abgase  beträgt  in  dieser  Brandperiode  an  CO2  =  11  o/q. 


0  =  9  0/0,  CO  =  0  0/0,  die  Dauer  derselben  ungefähr  4  Stunden 
bis  zur  Erreichung  der  Temperatur,  am  Pyrometer  abgelesen 
von  etwa  9800  C  und  bis  zum  Niederschmelzen  des  SK  06a. 
Das  nun  beginnende  Reduktionsfeuer  hat  die  Ofeneinstellung 
zu  erhalten: 

Gasdruck  2  mm  WS,  zu  erreichen  durch  die  teilweise  Oeff- 
nung  des  Luftschiebers  des  Ventilatorsaugrohres, 

Ofenzag  0,5  mm  WS, 

Gasausströmungsöffnung  120  cm-, 

Lufteintrittsöffnung  270  cm-. 

Der  Gehalt  der  Abgase  beträgt  an 

CO.  =  17,74  o/„,  CO  =  2,00/0  0  =  0,0  0/0. 

Nach  sechsstündiger  Brenndauer  soll  die  am  Pyrometer 
abgelesene  Temperatur  1260®  C  betragen  und  der  SK  8  nieder¬ 
schmelzen.  Hierauf  beginnt  das  neutrale  Feuer,  dessen  Ofen- 
einstellung  die  folgende  ist: 

Gasdruck  2  mm  WS,  wie  im  Reduktionsfeuer, 

Ofenzug  0,5  mm,  wie  im  Reduktionsfeuer, 
Gasausströmungsöffnung  120  cm^  im  Reduktionsfeuer, 
Lufteintrittsöffnung  290  cm^. 

Der  Gehalt  der  Abgase  beträgt  an 

CO3  =  19,220/0,  CO  =  QO/o,  0  =  0% 

Die  Pyrometertemperatur  soll  nach  vierstündiger  Brenn¬ 
dauer  1377 — 13800  C  betragen  und  der  SK  13  fallen. 

Zu  bemerken  wäre,  daß  eine  raschere  Temperatursteigerung, 
etwa  infolge  der  Vergasung  eines  hochwertigeren  Brenn¬ 
materiales  im  ersten  Vorfeuer  und  im  Scharf feuer  zulässig  ist, 
im  zweiten  Vorfeuer  aber  nicht.  Sollte  diese  im  zweiten  Vor- 
feuer  eintreten,  dann  ist  der  Gasdruck  entsprechend  zu  ver¬ 
kleinern.  Wie  schon  erwähnt,  kann  die  Dauer  einer  Brand¬ 
periode  verkürzt  werden,  wenn  die  Verbrennungstemperatur 
höher  gehalten  wird.  Im  ersten  Vorfeuer  wurde  bei  den  statt- 
gefundenen  Berechnungen  eine  Verbrennnngstemperatur  von 
12500  zugrunde  gelegt,  bei  welcher  sich  die  Dauer  des  ersten 
Vorfeuers  mit  zehn  Standen  ergab.  Angenommen  die  Ver- 
brennungstemperatur  würde  mit  13500  C  eingehalten  werden 
und  daher  der  O  Gehalt  der  Abgase  mit 


1530  —  1350 
53 


3,40/ 


0) 


so  ist  die  Brenndauer  des  ersten  Vorfeuers  genügend  genau 
mit  Zuhilfenahme  der  folgenden  Formel  zu  berechnen: 


«  -f  0,03366 
0,03366 


z  + 


k  •  «  •  (Tz 
0,03366  (Tt  — 


T) 


Tz  4- 


=  0 


a  =  23,376,  k  =  7,60,  s  =  0,22,  Tr  =  1360,  Tz  =  920»,  T  =  60« 
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2466  836 

3633,36  ~  0,69787,  =46«  42' 


und  -f-  =  15«  14',  coB  (16«  14'  +  240«)  =  —  cos  (76«  14  )  =  —  0,266 
o 

und  z  =-  2  .  16  .  23  .  0,266  =  7,8224  Stunden,  rund  7  h  60'  und  mit 
Zuschlag  der  einen  Stunde  für  das  Anbiennen  des  Gasea  8  6  50'. 


Wie  aus  dieser  Anleitung  zur  Durchführung  des  Gasbran¬ 
des  zu  ersehen  ist,  gestaltet  sich  derselbe  äußerst  einfach 
und  läßt  eine  sichere  Kontrolle  seines  jeweiligen  Standes 
zu.  Nach  der  im  ersten  Vorfeuer  stattgefundenen  Ofen- 
einstellung  des  Gasdruckes  von  2  mm  WS  ist  dieser  im' zweiten 
Vorfeuer  auf  0,7  mm  WS  herabzusetzen,  dann  im  Reduktions- 
feuer  die  Umstellung  des  Gasdruckes  von  0,7  mm  WS  wieder 
auf  2  mm  WS  und  die  Umstellung  der  Lufteintrittsöffnung  von 
440  cm-  auf  270  cm^  und  schließlich  im  neutralen  Feuer  die 
Umstellung  der  Luftaintrittsöffnung  von  270  cm^  auf  290  cm- 
vorzunehmen. 

Der  den  Gasbrand  Beaufsichtigende  hat  außer  der  .  Vor¬ 
nahme  dieser  vier  Umstellungen  seine  ununterbrochene "  Auf¬ 
merksamkeit  auf  die  Einhaltung  der  bestimmten  Gasdrücke  der 
Brandperioden  und  den  Ofenzag  zu  richten. 

Die  notwendigen  Meß- Apparate  sind  folgende : 

1  Gasdruckmesser  für  das  ringförmige  Gasleitangsrohr, 

1  Gasdruckmesser  für  das  ‘/."-Gasrohr  der  Brenner, 

1  Ofenzugmesser, 

1  Orsat-Apparat  für  die  Analyse  der  Abgase  oder  ein  Ados- 
Apparat  zur  selbsttätigen  Bestimmung  des  C02-Gehaltes 
der  Abgase, 

1  Galvanometer  mit  Thermoelement  zum  Messen  der  Ofen¬ 
temperaturen. 

Die  wärmetechnischen  Wirkungsgrade  des  mit  Gas  be- 
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feuerten  Ofens  sind  bei  den  vier  Brandperioden  und  dem  Ofen- 
brand  sehr  nnterschiedlich. 

Der  wärmetechnische  Wirkungsgrad  des 


ersten  Vorfeuers  = 


Bweiten  Vorfeuers 


Reduktionsfeuers 


aeutralen  Feuers 


Ofenbrandes 


750 . 0.22  (920—15)  100 . 70 


165 

4800  .  700  .  10 
.  (976-920)  .  700 

165 

4800  .  1920 
.  (1260-976)  ,  700 

 165 

4800  .  4200 
.  (1377—1260)  .  700 

4800  .  2800 

165 

.  (1377—15)  .  700 

4800  .  15940 

rund  31  “/g 
rund  7  °/o 
rund  16,5 
rund  10 
rund  20,5  ®/o 


Der  geringere  Wärmeverbrauch  der  Gasfeuerung  gegen  die 
lirekte  Feuerung  der  Porzellanrundöfen  ist  bereits  eine  erwie- 
iene  Tatsache.  Die  Wärmeersparnis  beträgt  im  Mittel  20“/^ 
ind  ist  erklärlich,  wenn  bedacht  wird,  daß  bei  der  Gasfeuerung 
1er  jeweils  notwendige  Gas-  und  Luftüberschuß  niemals  über- 
icbritten  wird,  während  bei  der  direkten  Feuerung  die  Rauch¬ 
gase  unmittelbar  nach  Beschickung  des  Rostes  einen  über¬ 
mäßigen  Gasüberschuß  und  beim  Abbrennen  der  Roste  einen 
ibermäßigen  Luftüberschuß  enthalten.  Wenn  außer  der  Wirt¬ 
schaftlichkeit  der  Gasfeuerung  noch  ihre  Reinlichkeit,  Einfach- 
leit  und  Sicherheit  in  Betracht  gezogen  wird  und  außerdem 
lie  bedeutende  Ersparnis  an  Kapseln,  an  Lohn  für  das  Bedie- 
lungspersonal  der  Oefen  und  an  Reparalurkosten  der  Oefen 
md  erwogen  wird,  daß  auch  Brennstoffe  von  geringerem  Heiz- 
ivert  für  den  Gasbrand  Verwendung  finden  können,  so  ist  es 
)efremdend,  daß  nach  der  stattgefundenen  Festlegung  eines 
iicheren  Gasbrandsystems  die  Gasfeuerung  in  der  Porzellan- 
ndustrie  noch  keinen  allgemeinen  Eingang  gefunden  hat.  An- 
mnehmen  ist,  daß  die  andauernde  wirtschaftliche  Notlage  die 
Jrsache  hiervon  ist,  und  daß  nach  deren  Behebung  kaum  ein 
veiteres  Hindernis  sich  der  allgemeinen  Einführung  der  Gas- 
euerung  in  der  feinkeramischen  Industrie  entgegenstellen  wird. 


Perlmutterimitationeu  auf  Glas-  und 
Porzellanwaren. 

Von  Otto  W.  Parkert. 

(Nachdruck  verboteu) 

In  der  gegenwärtigen  Zeit  bringt  man  allen  Neuerschei- 
tungen  wieder  ein  regeres  Interesse  entgegen ;  hänptsächlich 
ucht  man  nach  einfachen  Dekorationsmitteln,  die  zur  Nach- 
hmung  gewisser  Edelrohstoffe  dienen.  Die  wesentliche  Ver- 
euerung  der  meisten  Rohmaterialien  trug  dazu  bei,  daß  man 
eispielsweise  für  Perlmutter  mannigfache  andere  Ersatzstoffe 
.usfindig  zu  machen  suchte  oder  Materialien  zur  Nachahmung 
leranzog,  die  sich  als  praktisch  verwendbar  erwiesen,  wie  z.  B. 
ach  das  Glas  oder  Porzellan. 

An  und  für  sich  ist  es  nichts  Neues,  Glas  permutteräbnlich 
u  färben,  und  wir  hatten  wiederholt  Gelegenheit,  in  früheren 
ibhandluDgen  auf  derartige  Verfahren  hinzuweisen.  Als  die 
Iteste  und  bekannteste  Imitation  gilt  die  Lästerung  und  die 
risierung  des  Glases.  Der  Perlmatterfarbenschiller  ließ  aber 
1  der  Regel  viel  zu  wünschen  übrig,  und  als  es  namentlich 
er  Zelluloidindustrie  gelang,  durch  Eintragung  sogenannten 
ischsilbers  ähnliche  Dekore  im  Materiale  hervorzubringen, 
ichteten  sich  auch  in  der  Glasbranche  alle  Bestrebungen  da¬ 
in,  durch  eine  geeignete  Ueberzugstechnik  den  gewünschten 
arbenton  zu  erreichen. 

Obgleich  es  eigentlich  im  Grande  genommen  ganz  gleich- 
ültig  bleibt,  welches  Material  zu  dieser  Ueberzugstechnik  heran- 
ezogen  wird,  so  erwiesen  sich  doch  Glas  und  Porzellan  als 
esonders  geeignet.  Wir  wollen  uns  nun  mit  einigen  Verfahren 
eschäftigen,  die  in  neuerer  Zeit  zur  Hervofbringung  von  Perl- 
lutterdekoren  auf  Glas  und  Porzellan  angewandt  werden,  und 
jhicken  zunächst  voraus,  daß,  wie  sonst  bei  der  Dekoration 
er  Glas-  und  Porzellanwaren,  auch  hier  das  Material  gut  ge¬ 
einigt,  entfettet  und  vor  allem  auch  staubfrei  sein  muß. 

Man  bereitet  die  sogenannte  Isolierschicht,  indem  man  Ge- 
itine  mit  Wasser  übergießt  und,  wenn  diese  erweicht  ist,  nach 
bgießen  des  Wassersim  Wasserbade  erwärmt,  bezw.  schmilzt, 
iierauf  trägt  man  in  die  Gelatineschmelze  einen  mit  Wasser 
;ark  verdünnten  Brei  aus  Zinkweiß,  Kreide,  Baryt  und  Blei- 
eiß  ein  und  überzieht  damit  die  Glas-  oder  Porzellanwaren, 
m  sie  nachträglich  in  ein  Bad  mit  möglichst  kleinem  Wasser- 
3iegel  zu  tauchen,  das  durch  Eingießen  einer  Mischung  von 
Teil  Nitrozellulose,  75  Teile  95  Alkohol  und  20  Teilen  Aether 
I  Wasser  hergestellt  wird.  Werden  jetzt  die  Glaswaren  aus 
iesem  Bade  heraasgezogen,  so  bildet  sich  eine  dünne  Haut, 
ie  nach  dem  Trocknen  irisierende  Regenbogenfarben  aüfweist. 
etzt  man  dem  Irisierungsbade  etwas  Benzin  hinzu,  so  wird 
er  Farbenschillereffekt  noch  wesentlich  erhöht. 


An  Stelle  der  Nitrozellulose  kann  man  auch,  wie  die  FJr- 
fahrung  gezeigt  hat,  bei  Benzinzusatz  ein  Bad  aus  10  Teilen 
Kaliumsilikat  und  90  Teilen  Wasser  verwenden. 

Andererseits  lassen  sich  auch  perlmutterartige  Effekte  mit 
Gelatine  auf  Glas-  oder  Porzellanwaren  erzielen,  indem  man 
die  zu  verwendende  Gelatinelösung  mit  Bromammonium  ver¬ 
setzt  und  die  Waren,  nachdem  die  Schicht  getrocknet  ist,  in 
eine  Silbernitratlösung  faucht,  wiederum  trocknen  läßt  und 
schließlich  mit  einer  Kollodinmlösung  überzieht. 

Verwendet  man  anstatt  der  Gelatine  glasklare  Harzlacke, 
dann  muß  darauf  gesehen  werden,  daß  das  Irisierungsbad  mit 
harzlöslichen  Mitteln  angesetzt  wird.  Zuweilen  trägt  man  auch 
noch  geringe  Mengen  metallschillernder  Anilinfarben,  wie 
Fucbsin  usw.  ein.  Sollen  die  Gelatineüberzüge,  die  man  bei¬ 
spielsweise  auch  beim  sogenannten  „Verwachsen  der  Glas¬ 
waren“  mit  Fischsilberessenz  behandelt  hat,  statt  des  zarten 
Silbermatiglanzes  einen  feinen  Spiegelglanz  aufweisen,  so  ist 
es  angezeigt,  wenn  die  Gelatinelösung  mit  A  esculinsalzlösungen 
versetzt  und  nach  dem  Trocknen  der  Ueberzugsschicht  noch 
mit  einer  wässrigen  Thalliumsalzlösung  behandelt  wird. 

Sicherlich  ergeben  sich  bei  der  praktischen  Anwendung 
dieser  Dekorationsmethoden  noch  manche  neue  Anhaltspunkte, 
die  zur  Vervollständigung  oder  Erweiterung  dieser  Verfahren 
führen.  Jedenfalls  wäre  es  sehr  zu  begrüßen,  wenn  neue  Er¬ 
fahrungen  auf  diesem  Gebiete  auch  aus  dem  Leserkreise  mit¬ 
geteilt  würden,  um  die  reizvolle  Technik  weiter  ausbauen  zu 
können 


Eutwurf  einer  Verordnung^  über  Zoll- 
erhöhung^en  in  Deutschland. 

(Nachdruck  verboten.) 

Durch  das  Gesetz  vom  5.  August  1922  über  die  Ermäch¬ 
tigung  zu  vorübergehenden  Zolländerungen  (Reichsgesetzblatt 
Teil  I,  Seite  709)  ist  die  Reichsregierang  ermächtigt  worden, 
im  Falle  eines  dringenden  wirtschaftlichen  Bedürfnisses  mit 
Zustimmung  des  Reichsrates  und  eines  Ausschusses  des  Reichs¬ 
tages  die  Eingangszölle  für  zollpflichtige  Waren  zu  erhöhen 
und  nach  dem  Zolltarif  zollfreie  Waren  mit  Eingangszöllen  zu 
belegen. 

Unter  denselben  Voraussetzungen  kann  die  Reichsregierang 
die  erhöhten  oder  neu  festgesetzten  Zölle  wieder  herabsetzen 
oder  aufheben. 

Die  von  der  Reichsregierang  getroffenen  Anordnungen  sind 
unverzüglich  dem  Reichstag  vorzulegen  und  auf  sein  Verlangen 
außer  Kraft  zu  setzen. 

Der  Begründung  dieses  Gesetzes  vom  5,  August  1922 
lagen  die  folgenden  Erwägungen  zugrunde. 

Durch  das  Gesetz  über  Erhöhung  von  Zöllen  (Anlage  8  des 
Gesetzes  über  Aendernngen  im  Finanzwesen  vom  8.  April  1922, 
Reichsgesetzblatt  Teil  I,  Seite  335)  ist  neben  der  Erhöhung 
einiger  Finanzzölle  (§  1)  der  allgemeine  Zollsatz  für  eine  Reihe 
von  Waren,  namentlich  für  solche,  die  für  den  allgemeinen 
Verbrauch  nicht  wesentlich  sind  oder  nur  dem  Luxus  dienen, 
verdoppelt  worden  (§  2).  Ob  die  bei  §  2  vorgesehene  Erhöhung 
für  längere  Zeit  aasreichen  wird,  ist  bei  der  Unsicherheit  der 
Wirtschaftslage  schwer  zu  beurteilen.  Unter  Umständen  kann 
sehr  schnell  das  dringende  Bedürfnis  eintreten,  für  bestimmte 
Arten  von  Waren  den  allgemeinen  Zollsatz  um  einen  weiteren 
Prozentsatz  zu  erhöhen  oder  unter  Aufhebung  der  jetzt  nach 
dem  Zolltarif  bestehenden  Zollfreiheit  Einfuhrzölle  einzuführen. 
Dann  würde  aber  die  Einbringung  oder  Verabschiedung  eines 
dahingehenden  Gesetzes  zu  lange  Zeit  in  Anspruch  nehmen. 
Mit  der  gebotenen  Beschleunigung  kann  nur  im  Verordnungs¬ 
wege  Abhilfe  geschaffen  werden.  Entsprechend  dem  auch  in 
anderen  Ländern  (z.  B.  Belgien,  Frankreich,  Italien,  Schweiz) 
eingeführten  Verfahren  erscheint  es  deshalb  notwendig,  durch 
ein  Gesetz  der  Reichsregierung  die  allgemeine  Ermächtigung 
zu  erteilen,  daß  sie  im  Falle  eines  dringenden  wirtschaftlichen 
Bedürfnisses  Zollverschärfungen  selbständig  beschließen  kann. 

Die  Ermächtigung  zur  Vornahme  von  Zollverschärfungen 
auf  bestimmte  Arten  von  Waren  zu  beschränken,  erscheint 
nicht  angängig,  da  nicht  feststeht,  bei  welchen  von  ihnen  in 
Zukunft  das  wirtschaftliche  Bedürfnis  nach  einer  Zolltarif- 
ändernng  hervortreten  kann. 

Bei  der  Unsicherheit  der  Wirtschaftslage  kann  ebenso  wie 
die  Erhöhung  oder  Neueinführung  von  Zöllen  auch  die  Wieder¬ 
abschwächung  oder  Beseitigung  dieser  Maßnahme  dringend 
geboten  sein.  Es  erscheint  daher  wünschenswert,  der  Reichs¬ 
regierung  die  Möglichkeit  zu  geben,  von  ihr  angeordnete  Er¬ 
höhungen  oder  Neufestsetzungen  von  Zöllen  in  dem^  gleichen 
beschleunigten  Verfahren  auch  wieder  abzuändern. 

Um  die  gesetzgebenden  Körperschaften  des  Reiches«  bes 
derartigen  Maßnahmen  nicht  mehr,  als  durch  die  Eilbedürftigkeit» 
geboten,  auszuschalten,  und  um  auch  dem  vorläufigen, Reichi- 
wirtschaftsrat  Gelegenheit  zur  Abgabe  eines  Gutachtens  zu 
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geben,  war  znnächst  beabsichtigt,  den  Eintritt  von  ZoJlver- 
scbärfnngen  davon  abhängig  za  naachen,  dafi  die  Reichsregierang 
über  das  wirtschaftliche  Bedürfnis  einer  Zolltarifänderang  and 
über  die  Höbe  des  einzafüfarenden  Zollsatzes  einen  Aaxschaß 
hört,  in  den  der  Reichstag,  der  Reichsrat  and  der  vorlänfige 
Reichswirtschaftsrat  je  'vier  Mitglieder  entsenden,  and  aaf  dessen 
Qatachtep  sich  die  Reichsregierang  bei  ihren  Entschließangen 
stützen  kann.  In  dieser  arsprünglichen  Fassang  ist  der  Ent¬ 
warf  dem  Reichsrat  and  dem  vorläafigen  Reichswirtschaftsrat 
vorgelegt  worden. 

Aaf  Grand  des  vorstehend  angezogenen  Gesetzes  vom 
5.  Aagast  1922  über  die  Ermächtigang  za  vorübergehenden 
Zolländerangen  ist  dem  Reichsrat  and  dem  Reichstagsaasschaß 
nanmehr  ein  „Entwarf  einer  Verordnang  über  Zollerhöhangen“ 
vorgelegt  worden,  in  dem  bei  einer  Reihe  von  Nammern  des 
Zolltarifes  die  Zollsätze  am  50  °lg  erhöht  werden  sollen.  Diese 
Verordnang  soll  mit  dem  aaf  die  Verkündung  folgenden  Tage 
in  Kraft  treten. 

Zar  Begiündang  dieses  Entwurfes  einer  Verordnang  über 
Zollerhöhangen  wird  von  seiten  der  Reichsregierang  folgendes 
aasgeführt. 

Der  in  letzter  Zeit  eingetretene  jähe  Starz  der  Mark  and 
die  damit  Hand  in  Hand  gehende,  sich  immer  mehr  fühlbar 
machende  Teuerung  ist  nicht  allein  anf  Umstände  zarückza- 
führen,  die  das  Vertrauen  des  Auslandes  in  die  Mark  er¬ 
schüttert  haben.  Aach  im  Inlande  selbst  ist  eine  Zerstörung 
dieses  Vertrauens  in  erheblichem  Maße  eingetreten.  Dies  zeigt 
sich  in  dem  Bestreben  der  verschiedensten  einheimischen  Be- 
völkemngskreise,  ihre  Markbestände  entweder  in  ausländischen 
Zahlungsmitteln  oder  in  Waren  anzalegen.  Ein  solches  Ver¬ 
halten  hatjabgesehen  von  der  sehr  unerwünschten  Steigerang 
des  Bedarfes  an  ausländischen  Zahlungsmitteln,  eine  bedeu¬ 
tende  Mehreinfahr  von  Waren  zar  Folge  gehabt.  In  den 
ersten  sieben  Monaten  des  laufenden  Kalenderjahres  steht 
einer  Ausfuhr  im  Werte  von  166,5  Milliarden  Mark  eine  Ein¬ 
fuhr  im  Werte  von  188,8  Milliarden  Mark  gegenüber.  Von 
dem  Einfahrüberschnß  im  Werte  von  über  22  Milliarden  Mark 
entfallen  allein  aaf  den  Monat  Jali  1922  über  10  Milliarden 
Mark. 

ln  Anbetracht  der  schweren  Gefahren,  die  infolge  des 
Markstarzes  für  den  Winter  drohen,  ist  es  dringend  notwendig,  mit 
größter  Beschleanigang  darauf  hinzawirken,  daß  sich  das  Ver¬ 
trauen  zur  Mark  wieder  hebt.  Abgesehen  von  anderen  Maß¬ 
nahmen  erscheint  als  ein  geeignetes  Mittel,  dieses  Ziel  za  er¬ 
reichen,  die  Einfuhr  der  entbehrlichen  Laxaswaren  nach  Mög¬ 
lichkeit  einzaschräoken.  Solche  Laxaswaren  sind  in  den  ersten 
sieben  Monaten  des  laufenden  Kalenderjahres  im  Werte  von 
über  einer  Milliarde  Mark  eingeführt  worden.  Man  wird  des¬ 


halb  eine  Einfahrbeschränkang  darch  entsprechende  Zoll* 
erhöhongen  anzastreben  haben. 

Die  Laxaswaren.  für  die  in  der  vorliegenden  Verordnang 
eine  Erhöhung  der  Zollsätze  vorgeschlagen  wird,  sind  darch- 
gängig  Waren,  deren  ZolLätze  bereits  aaf  Grand  der  Vorschrift 
im  §  2  des  Gesetzes  über  Erhöhang  von  Zöllen  vom  8.  April  1922 
(Reicbsgesetzblatt  Teil  1,  Seite  386)  verdoppelt  worden  sind. 
Der  Vorschlag  sieht  eine  nochmalige  Erhöhang  um  50  ®/(,  der 
jetzigen  Zollsätze  vor. 

In  dem  jetzt  zur  Erörterung  stehenden  Entwarf  einer  Ver¬ 
ordnang  über  Zollerhöhangen  kommen  für  ans  die  nachstehend 
anfgeführten  ZoIItarifnammern  in  Frage.  Wir  haben  neben 
diesen  ZoIItarifnammern  ersichtlich  gemacht,  welcher  Zollsatz 
für  Hie  betreffend«<n  Waren  nach  dem  geltenden  Zolltarife  vom 
25  Dezember  1902  zur  Erhebung  gelangt.  Da  es  sieb,  wie  aas 
der  vorstehenden  Begründung  auch  hervorgeht,  vorliegend  aus¬ 
schließlich  nur  um  solche  Zolltaiifnammern  handelt,  die  bereits 
auf  Grund  der  Vorschrift  im  §  2  des  Gesetzes  über  Erhöhang 
von  Zöllen  vom  8  April  1922  verdoppelt  worden  sind,  haben 
wir  nachstehend  weiter  ersichtlich  gemacht,  welcher  Zollsatz 
heute  unter  Berücksichtigung  der  Verdoppelung  zur  Erhebung 
gelangt  and  weiter,  welcher  Zollsatz  in  Geltung  tritt,  wenn  die 
in  dem  Entwurf  einer  Verordnang  über  Zollerhöhangen  vor¬ 
geschlagene  weitere  Erhöhang  am  50  ®/(,  Gesetzeskraft  erlangt 
haben  wird. 

Sämtliche  Zollsätze  verstehen  sich  für  einen  Doppelzentner 
in  Mark.  Das  Goldzollaufgeld  gelangt  selbstverständlich  eben¬ 
falls  zar  Erhebung,  und  zwar  berechnet  aaf  den  erhöhten  Zoll¬ 
satz. 


Nr.  des  Mlge-  Ver-  Nochmal. 

Zoll-  Bezeichonng  der  Waren  meiner  doppe-  Erhöhnug 

tarifs.  Tarif  lang  nm  50  *’/o 


(789/740)  Hohlglas: 

(738  bloß  mit  gepreßten  Böden  oder  darch 
Schleifen,  Pressen  usw.  gestal¬ 
teten  oder  verzierten  Stöpseln.) 

789  in  anderer  Weise  gepreßt,  geschlif¬ 
fen,  poliert,  abgerieben,  geschnit¬ 
ten,  geätzt  oder  gemustert: 
gefärbt  oder  weiß  undarcbsichtig, 
aach  mit  gefärbtem  oder  mit 
weißem  andarchsichigen  Glase 

überfangen . 

anderes  . 

740  bemalt,  vergoldet  oder  versilbert, 
aach  durch  Aufträgen  oder  Ein¬ 
brennen  von  Farben  gemastert  . 


30 

60 

90 

24 

48 

72 

36 

72 

108 

Wirts  ohaftlich-gf 

Fachschulen,  Unterricht,  Forschung. 

25  Jahre  Staatliche  Keramische  Fachschule  Banzlaa.  Am  4. 
and  5.  11.  22  beging  die  Staatliche  Keramische  Fachschale  in  Banzlaa  ihr 
26  jähriges  Jabiläom.  Anläßlich  dieser  Feier  verlieh  die  Technische  Hoch¬ 
schale  in  Breslaa  in  Anerkennnng  seiner  hervorragenden  Verdienste  am 
die  Keramik  dem  Fachschnldirehter,  Dr.  W.  Pakall,  die  Würde  eines 
Dr.-Ing.  e.  h.,  während  ihn  die  Dentsche  Keramische  Qesellschaft  za  ihrem 
Ehrenmitgliede  ernannte.  Die  keramische  ludastrie  Deatschlands  and  die 
früheren  Fachschüler  schlossen  sich  za  einer  „Gesellschaft  der  Freande 
der  Staatlichen  Keramischen  Fachscbale  in  Banzlaa“  zasammen,  die  nan 
gemeinssm  mit  dem  Fachschal-Karatoriam  beschloß,  mit  dem  weiteren 
Ansbaa  der  Fachschale  sofort  za  beginnen  and  aach  den  Lehrplan  za 
vertiefen. 


Gesetzgebung,  Steuern. 

Ein  Entwarf  zum  Stillegnngsgesetz  liegt  dem  Kaichswlrtschaftsrat 
vor.  Dar  Gesetzentwarf  bezweckt  die  Veischnaelzang  der  Verordnangen 
vom  8.11  20  über  Betriebsabbrüche  and  Betriebsstillegangen  and  vom 
12. 2.  20  über  Einstellang  and  Entlassung  voa  Arbeitern  and  Angestellten 
während  der  wirtschaftlichen  Demobilmachang.  Neben  der  ladastrie  and 
dem  Verkehrsgewerbe  wird  aach  das  Transportgewerbe  hiervon  betroffen. 
Die  Sperrfrist  für  Betriebsabbrüche  ist  derjenigen  für  Stillegangen  ange¬ 
glichen  and  aaf  4  —  bisher  6  —  Wochen  festgesetzt.  Der  Zwang  zur 
Arbeitsstreckang  soll  mehr  noch  als  bisher  aaf  den  Schatz  des  Arbeits¬ 
marktes  eingestellt,  jedoch  keineswegs  der  Kündigangsbeschränkong  des 
BRG.  für  den  einzelnen  Arbeitnehmer  gleichgestellt  werden.  Die  Begierang 
kann  nach  Anhörang  des  Beic’hswiitschaftsrats  mit  Zastimmang  des 
Reichsrats  Streckung  der  Arbeit  für  einzelne  Teile  des  Beichsgebiets  oder 
für  bestimmte  Berafszweige  dann  anordnen,  wenn  die  Lage  des  Arbeits¬ 
marktes  es  erfordert.  Daneben  ist  für  den  einzelnen  Betrieb  noch  be¬ 
sonders  za  prüfen,  ob  ihm  die  Arbeitsstreckang  mit  Rücksicht  auf  seine 
Wirtschaftlichkeit  and  seine  technische  Eigenart  zagemntet  werden  kann. 
—  Die  endgültige  Abfassung  des  Entwurfes  muß  noch  abgewartet  werden 

Handel  und  Verkehr. 

Erhöhung  der  Postgebühren  Im  Anslandsverkehr.  Der  Gegen¬ 
wert  des  Goldfranken  ist  ab  11.  11.  aaf  J(  1800  festgesetzt  worden. 


ewerbliolier  Teil. 

ZarUckhaltnng  gegenüber  den  französischen  Handelskammern 
im  besetzten  Gebiet!  Wir  werden  daraaf  aufmerksam  gemacht,  daß  die 
ranzösischen  Handelskammern  im  besetzten  Gebiet  (Chambre  da  Commerce 
FraiQais  dans  les  Provinces  Bhenanes)  rein  private  Unternehmangen  sind, 
denen  jede  Beziehung  za  amtlichen  französischen  Stellen  and  aach  za 
den  maßeebenden  französischen  ladastrie-  and  Handelskreisen  fehlt  Es 
handelt  sich  bei  diesen  Kammern  im  wesentlichen  am  aaf  Gelderwerb 
eingestellte  Uaternehmangen.  Deshalb  dürfte  sich  empfehlen,  weitgehende 
Zarückhaltaiig  gegenüber  diesen  „franzäsischen  Handelskammern“  za  üben. 


Die  Lai^e  ln  Industrie  und  Handel. 

Tschechoslowakien.  Außenhandel  ln  Eeram.  und  Glaswaren 


Januar— Angnst  1922. 

Einfuhr 

in  dz. 

Jan./Augf.22|jan./Aug.21 

Ansfahr 

in  dz. 

.Jan./Aug.22|jän.|Aua'.21 

Steingatwaren  .... 

131  699 

261  679 

419  698 

94  426 

Tonwaren  . 

31214 

134  616 

613  027 

623  717 

Glas  nnd  Glaswaren  .  . 

9  724 

9  916 

894  291 

829  013 

Ans  den  soeben  vorliegenden  Ergebnissen  des  Statistischen  Staatsamtes 
über  den  Aaßenhandel  im  Aagast  ist  za  ersehen,  daß  die  tschechische 
Handels-  and  Zahlungsbilanz  trotz  der  Schwierigkeiten,  mit  denen  die 
Industrie  im  allgemeinen  and  die  Exportindastrie  im  besonderen  za  kämpfen 
hat,  noch  intakt  ist  and  wahrscheinlich  noch  mit  Ueberschttssen  arbeitet. 
Aach  die  Erzeugnisse  der  Keram-  and  Glasindustrie  weisen  im  Vergleich 
zam  Vorjahre  recht  günstige  Aasfahrziffern  auf. 


Hin-  und  Ausfdkr,  ZoUwesen. 

A.  H.  N.  Grobkeramik.  Die  Aasfahrmindestpreise  sind  geändert 
worden:  für  Flußspat  and  Qaarzit  nach  Tschechoslowakien  ab  1.  11  22; 
für  feuerfeste  Erzeugnisse  nach  Tschechoslowakien,  Ungarn,  Bamäoieo, 
Jugoslawien,  Finme,  Oesterreich,  Schweden,  Finnland,  Polnisch  -  Ober¬ 
schlesien  nnd  Polen  ab  1. 11.  22;  für  Kaolin  ab  1. 11.  22. 

A.  H.  N.  Glas.  Für  Isolierflaschen  ist  der  Aafachlag  nach  den  ‘ 
Ländern  Oesterreich,  Polen,  Baßland,  Bandstaaten,  Tschechoslowakien  nnd  ' 
Balkan  mit  sofortiger  Wirkung  von  1000  auf  1600  **/o  erhöht  worden  Der 
Aufschlag  von  10  <>/,  bei  Aufträgen  unter  6000  Stück  bleibt  bestehen.  ^ 
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AaBfahranträfts  nach  obigen  Ländern,  denen  Aufträge  zngrande  liegen, 
die  vor  dem  8  11.  getätigt  worden  sind,  rnttBsen  bis  znm  80. 11.  22 
einsobliefilich  bei  der  A.  H,  N.  Glas,  Berlin  W  67,  Göbenstrsße  10,  ein¬ 
gereicht  sein.  Diesen  Ansfnhranträgen  sind  die  bezüglichen  Original¬ 
beste  Inngen  in  jedem  Falle  beizofttgen.  Falls  die  Einreichnng  von  Ans- 
fobranträgen,  denen  Geschäfte  zngrnnde  liegen,  die  vor  dem  8.  11.  22 
getätigt  worden  sind,  bis  znm  30.  11  22  nicht  möglich  sein  sollte,  mttssen 
die  in  Frage  kommenden  Aufträge  bis  znm  30.11.  22  bei  der  A.  H.  N. 
allgemeldet  sein.  Die  GhUigkeitsdauer  der  dann  anf  Grnnd  der  rpäter  bei 
der  A  H.  N.  Glas  zur  Vorlage  kommenden  Ansfnhranträge  erteilten  Be¬ 
willigungen  rechnet  ebenfalls  vom  30.  11.  23  ab  nnd  mttssen  die  zar  Ans- 
fabr  beantragten  Flaschen  innerhalb  sechs  Monaten,  von  dem  genannten 
Zjitpnnkt  ab  gerechnet,  d.  h.  also  bis  znm  31.  6.  23,  ansgeftthrt  sein. 

Italien.  Das  Zollanfgeld  beträgt  fttr  die  Zeit  vom  1. — 16.  11.  22 
371  »/o. 

Spanien.  Yerzollnng  ad  valorem.  Ein  Dekret  vom  1. 2.  22 
hatte  zwecks  Vereiuheitlichnng  des  Verfahrens  bei  der  Berechnung  der 
Wertzölle  die  Anfstellnng  von  Normalwert-Tafeln  verfttgt,  deren  Sätze  der 
Berechnung  des  ad  varlorem- Zolles  zngrnnde  gelegt  werden  sollten.  Bis 
zur  Fertigstellung  dieser  Tablas  de  Valores  eollts  nach  einer  Verordnung 
vom  4.  2.  22  das  in  der  Disposition  IV,  Zifiär  26,  Abs  3  des  vorläofigen 
spanischen  Zolltarifs  vom  17. 6  21  vorgeschrieben«  Verfahren  in  Kraft 
bleiben,  d.  h.  die  Umrecbnnng  des  in  ansläudischer  Währung  ansgedrttckten 
Faktnrenwertes  in  die  Peseten  Währung  hätte  nach  dem  Kurse  zu  erfolgen, 
den  das  Boletin  der  Madrider  Börse  an  dem  der  Vorlage  der  Zolldokn- 
mente  bei  der  spanischen  Zollbehörde  voransgehenden  Tage  notierte. 
Dieses  Verfahren,  das  bis  hente  in  Anwendung  ist,  hat  zn  erheblichen 
Mißständen  gefttbrt,  da  sich  —  zumal  bei  der  rasch  fortschreitenden  Mark- 
entwertnng  —  oft  auffällige  Mißverhältnisse  zwischen  d(m  älteren  Fakturen¬ 
wert  nnd  dem  anf  Grnnd  des  zur  Züt  der  Zollabfertigang  gttltigen  Korses 
errechneten  Pesetenwert  der  Ware  ergaben,  was  —  ohne  VerBchnlden  der 
Interessenten  —  zn  Anständen  seitens  der  Zollbehörden,  Zollstrafen  nsw. 
ftthrte  Daher  bestimmt  eine  Verordnung  vom  19  10  22,  daß  von  jetzt 
ab  bei  der  zwecke  Festsetzung  des  ad  valorem-Zolles  nötigen  Umrechnung 
des  in  ausländischer  Währung  anegedittckteu  Fakturenwertes  in  die  Peseteu- 
währong  derjenige  Kors  anznwenden  ist,  den  das  „Boletin  de  la  Bulsa 
de  Madrid“  am  Tage  der  Ansstellnng  der  Faktura  notierte.  Der  Fahturen- 
weit  mnß  den  normalen,  handelettblichen  Marktpreis  der  Ware  darstellen. 
Ist  ans  irgendwelchen  Grttnden,  z.  B  weil  es  sich  um  gebrauchte  Gegen¬ 
stände  handelt,  ein  niedrigerer  Preis  vereinbart  worden,  so  muß  in  der 
Faktnra,  anßer  dem  vereinbarten  Preis  anch  der  normale  Marktpreis,  nnd 
zwar  im  Wege  eidesstattlicber  Versicherung  angegeben  werden.  Ergibt 
eich,  daß  der  in  der  Faktura  angegebene  Wert  geringer  ist  als  der 
tatsächliche  Handelswert  der  Ware,  so  werden  die  latereesenten  mit  einer 
Zollstrafe  belegt,  die  bei  einer  Wertdiöerenz  von  nicht  mehr  als  20  <>/• 
60  o/o  des  zn  zahlenden  Zolles  beträgt.  Bei  einer  Wertdifierenz  von  mehr 
als  20  o/o  ist  anf  eine  Zollstrafe  in  Höhe  des  tatsächlichen  Wertes  der 
Ware  oder  anf  Einziehung  der  Ware  zn  erkennen.  Darch  die  Verordnung 
wird  gleichzeitig  die  General-Zolldirektion  nochmals  zn  möglichst  baldiger 
Fertigstellung  der  eingangs  erwähnten  Normalwerttafeln  angewiesen. 

Spanien.  Das  Zollanfgeld  ist  fttr  den  Monat  November  anf  26,19  '>/„ 
festgeseczt  worden. 

Die  mittlere  Monatsnotiernng  fttr  die  Reichsmark,  die  als  Grnndlage 
fttr  die  Erhebung  dts  Valntazollznschlages  anf  deutsche  Waren  Anwendung 
findet,  ist  fttr  den  Monat  November  auf  0,346  festgesetzt  worden. 

Vereinigte  Staaten.  Die  neuen  Zölle  anf  Erden,  Ton-  nnd 
Glaswaren  (Fortsetzung  zn  den  in  Nr.  46,  Seite  498,  veröfientlichten 
Sätzen).  Die  Zollsätze  des  alten  Tarifs  sind  in  Klammern  beigefttgt  Ab- 
kttrznngen:  v.  W.  „vom  Werte“,  n.  b.  v.  „nicht  besonders  vorgesehen“, 
g.  0.  t  „ganz  oder  teilweise“,  g  o.  H.  „ganz  oder  dem  Hanptweite  nach“. 

219.  Zylinder-,  Krön-  und  gewöhnliches  Fensterglas,  ohne  Rttcksicht 
auf  Herstellnngsweibe  nid  Gebrauchszweck,  nnpoliert,  nicht  fiber  160 
Geviertzoll:  1^4  Cts.  je  Pfund;  darttber  bis  384  Geviertzoll:  1®/*  Cts.; 
darttber  bis  720  ueviertzoll:  P/g  Cts. ;  darttber  bis  864  Geviertzoll:  P/4  Cts.; 
darttber  bis  1200  Geviertzoll:  2Cts. ;  darttber  bis  2400  Geviertzoll :  2‘/4  Cts  ; 
darttber:  2^/s  Cts.;  (Vs  bis  2).  Uupoliertes  Zylinder-,  Krön-  nnd  gewöhn¬ 
liches  Fensterglas  ist  bei  der  Einfuhr,  soweit  als  die  Größenverhältn'sse 
dies  gestatten,  in  Eisten  zn  60  Geviertfaß  zn  verpacken,  und  der  Zoll 
darauf  nach  dem  tatsächlichen  Gewicht  des  Glases  zn  berechnen. 

220.  Dasselbe  Glas,  poliert,  nicht  über  384  Gaviertzoll:  4  Cts.  je 
Geviertfaß;  darttber  bis  720  Geviertzoll:  6  Cts.;  darüber  bis  1440  Geviert- 
loll:  12  Cts  ;  darttber:  16  Cts.  (3  bis  10). 

221.  Geriefeltes,  gewalztes,  geripptes  oder  ranhes  Tafelglas  oder 
solches  mit  Drahtnetz  im  Innern  (außer  Krön-,  Zylinder-  and  gewöhnliches 
Fensterglas),  bis  zn  384  Geviertzoll:  %  Ct  je  Geviertfaß;  darttber: 
P/a  Cts.  (Va  bezw.  1);  geriefeltes  nsw.  Tafelglas  im  Gewicnt  von  mehr 
als  100  Pfund  je  lOu  Geviertfuß  zahlt  ttberdies  Ittr  das  Mehrgewicht  einen 
Znschlagszoll  in  Höhe  der  vorstehend  angegebenen  Sätze.  Alles  vorer¬ 
wähnte  Tafelglas,  geschlifien,  donciert  („smoothed“)  oder  sonstwie  nndnrch- 
sichtig  gemacht,  unterliegt  demselben  Zollsatz  wie  gegossenes  poliertes 
anbelegtes  Tafelglas. 

222.  Gegossenes  poliertes  Tafelglas,  fertig  oder  nicht  und  nnbelegt, 
bis  zn  384  Geviertzoll:  12‘/a  Cts  je  Geviertfaß ;  darttber  bis  720  Geviert- 
zoll:  16  Cts  ;  darttber:  177a  Cts.;  mit  Drahtnetz  im  Innern,  bis  zn  384 
Geviertzoll:  16  Cts.;  darttber  bis  720  Geviertzoll:  17 72  Cts.;  darttber: 

20  Cts.  (6  bis  12). 

223.  Dasselbe  Glas,  belegt,  Zylinder-  nnd  Kronglas,  belegt,  and 
Spiegelglasplatten,  über  144,  aber  nicht  ttber  384  Geviertzoll  groß: 
137a  Cts.  je  Geviertfnß;  darttber  bis  720  Geviertzoll:  16  Cts.;  darttber: 

21  Cts  ;  Mindestzoll  fttr  diese  Glaswaren:  v.  W.  35°/q  (neben  den  sonst 
fttr  nnbelegtes  Glas  zn  entrichtenden  Zollsätzen  Zaschlagszoll  von  1  Ct. 
je  Geviertfnß).  Spiegelglasplatten  oder  belegtes  Glas,  eingerahmt,  unter¬ 
liegen  mindestens  demselben  Zollsatz  wie  die  gleichen  Arten  nneingerahmt 
and  zahlen  ttberdies  fttr  die  Rahmen  den  Zoll,  der  anf  sie  zn  entrichten 
wäre,  wenn  eie  fttr  sich  eingingen. 

224.  Gegossenes  poliertes  Tafelglas,  belegt  oder  anbelegt,  sowi 
Zylinder-,  Krön-  and  gewöhnliches  Fensterglas,  ohne  Rttcksicht  anf  das 


Herstellnngsverfahren,  belegt  oder  anbelegt,  poliert  oder  nnpoliert,  wenn 
gebogen,  geschliffen,  verdunkelt,  geeist,  sandiert,  emailliert,  mit  abge- 
schrägtcn  Kanten,  geätzt,  genarbt,  graviert,  ttberfangen,  baut,  farbig, 
bemalt,  ornamentiert  oder  verziert:  v.  W.  60/0  (4  */o)  neben  den  anderweit 
darauf  lastenden  Zöllen. 

226.  Brillen,  Augengläser  und  Schatzbrillen  sowie  Fassungen  oder 
Teile  solcher,  fertig  oder  nicht,  im  Werte  von  höchstens  66  Cts.  je  Dntzend: 
20  Cts.  je  Dutzend  und  v.  W  16®/o;  im  Werte  von  mehr  als  66  Cts.  bis 
27,  Doll.:  60  Cts.  und  v.  W.  20 «/o;  im  Werte  von  mehr  als  27»  Doll.: 
V.  W.  40  0/0  (36%). 

226.  Linsen  ans  Glas  oder  Bergkristall,  gegossen  oder  gepreßt  oder 
in  sphärischer,  zylindrischer  oder  prismatischer  Form  geschliffen  and  poliert 
and  geschliffen  and  polierte  Plan-  oder  moscheiförmige  Gläser,  g.  0.  t. 
bearbeitet,  mit  ungeschliffenen  Kanteiv«  v.  W.  40%;  mit  geschliffenen 
oder  abgeichrägten  Kanten:  10  Cts.  je  Dntzend  Paar  und  v.  W.  36  7o; 
Glasstreifen,  nicht  mehr  als  3  Zoll  breit,  ein-  oder  beidseitig  zylindrisch 
oder  prismatiBch  geschliffen  oder  poliert,  einschließlich  der  znr  Herstellung 
von  Meßvorrichtnugen  verwendeten,  ferner  Einschiebegläser  fttr  Zanber- 
laternen :  v.  W.  36  »/o  (26  ®/o) 

227.  Glas  fttr  optische  Zwecke  oder  solches,  das  bei  der  Herstellung 
von  Linien  oder  Priemen  fttr  Brillen  oder  fttr  optische  Instrnmente,  Ans- 
rttstungsgegenstände  oder  Teile  solcher  in  irgendeiner  Form,  fttr  wissen¬ 
schaftliche  oder  fttr  Handelszwecke,  Verwendnng  findet:  v.  W.  46  <•/» 
(zollfrei). 

228.  Azimntspiegel,  Sex-  nnd  Oktanten,  photographische  and  Pro- 
jektionslinaen,  Operngucker  nnd  Feldstecher,  Teleskope,  Mikroskope  and 
andere  optische  lustrnmente,  sowie  Rahmen  und  Gestelle  fttr  solche, 
n.  h.  V.:  V.  W.  46  “/o  (26  bis  36%). 

229  Birnen  and  Lampen  fttr  elektrisches  Gltthlicht,  mit  oder  ohne 
Gltthfäden:  v.  W  20®/„  (30  »/o). 

230.  Bunte  oder  gemalte  Glasfeneter  oder  Teile  davon,  sowie  alle 
Spiegel  n.  b.  v.,  bis  zu  144  Geviertzoll  groß,  mit  oder  ohne  Rahmen  oder 
Verkleidnngen :  v.  W.  50  "/o ;  nlles  Glas  and  alle  Gegenstände  ans  Glas  oder 
Paste  oder  solche,  bei  denen  Glas  oder  Paste  dem  Werte  nach  den  Hanpt- 
bestandteil  bildet,  n.  b.  v. :  v.  W.  60  */,  (30  0/0) 

231.  Schmälten  („smaltB“),  Verzierungsstoff  („frostings“)  and  alle 
keramiBChen  nnd  Glasfarben,  Flußmittel  („fluxes“),  Glainren  und  Emails, 
gemahlen  oder  pnlveiiaiert :  v  W.  30®/o;  in  anderer  Form:  v.  W.  40®/t 
(20  ®/g);  Ziegel,  Ziegelmaterial  and  Stangen  ans  Opal-,  Email-  oder  Zylinder- 
glas:  V.  W.  40  0/0  (30  o/g). 

1403.  Flitter  und  Perlen,  einschließlich  Schmelzperlen  („bugles“), 
ansschließlich  Perlen  ans  Elfenbein  oder  Nachahmnngen  von  Perlmutter- 
perlen  und  in  Nschahmnngen  von  Ganz-  und  Halbedelsteinen:  v.  W.  35  ®/g. 
Nachahmnngen  von  Perlmutterperlen :  60®/g;  alle  anderen  Nachahmnngen 
von  Perlen:  45®/g;  jedoch  soll  der  Satz  fttr  Waren,  die  ganz  oder  dem 
Hanptwerte  nach  aas  Parlen  oder  Flitter  der  bezeichneten  Arten  bestehen, 
keinesfalls  weniger  betragen  als  der  Zoll,  dem  solche  Waren  ohne  derartige 
Perlen  nnd  Flitter  unterliegen  (3i®/o) 

1414.  Pappen  und  Teile  davon,  Pnppenköpfe,  Marmelkngeln  ans 
jedem  Stoffe,  Christbaumschmnck,  ganz  oder  dem  Hanptwerte  nach  ans 
Fiitterdraht,  Lahn,  Gold-  nnd  Silberdraht  oder  Metallfäden  hergestellt : 
V.  W.  70  ®/g  (35  ®/g). 

1416.  Schmirgel,  Korund  nsw.:  1  Ct.  je  Pfund  (unverändert); 
SchmirgelBcheiben,  -feilen  und  Waren,  bei  denen  Schmirgel,  Korund  oder 
kfinstlicbe  Schleifstoffe  dem  Werte  nach  den  Haaptbestandteil  bilden,  so¬ 
wie  Papier,  Zengstoffe  oder  Verbindungen  beider,  ganz  oder  teilweise  mit 
kttnstlichen  oder  natttrlichen  Schleifstoffen  oder  mit  Verbindangen  beider 
ttberzogen :  v.  W.  20  o/g  (unverändert). 

1464.  Tabakpfeifen,  gewöhulicae,  und  Pfeifenkäpfe,  ganz  ans  Ton, 
im  Werte  von  nicht  mehr  als  40  Cts.  je  Gros:  16  Cts.  je  Gros;  im  Werte 
von  ttber  40  Cts. :  v.  W.  46  o/g. 

1466.  Thermostatijche  Flaschen,  Karaffen,  Kraken,  Krüge  und  andere 
thermostatische  Behälter  oder  Formen  („blanks“)  and  Kolben  („pistons“) 
solcher,  mit  einem  ganz  oder  teilweise  luftleeren  Isolierraum  znr  Anfrecht- 
erhaltnng  der  Temperatur  ihres  Inhalts  versehen,  fertig  oder  nicht,  mit 
oder  ohne  metallische  Umkleidung,  Inhaltsmaß  1  Pint  oder  weniger: 
16  Cts.  das  Stück;  ttber  1  Pint:  30  Ccs. ;  außerdem  Zuschlag  von  46  ®/a 
V  W. ;  Teile  dieser  Gegenstände  mit  Ausnahme  der  erwähnten  Teile : 
66  ®/g.  Anf  dem  Glasteil  der  Waren  ist  der  Name  des  Fabrikanten  oder 
Käufers,  darunter  der  des  Herkunftlandes  leserlich,  nnanslöschlich  and  an 
sichtbarer  Stelle  mit  Säure  einznätzen ;  dieselben  Angaben  müssen  auch 
auf  der  metallischen  oder  sonstigen  Umkleidung  sowie  auf  der  Verpackung 
dentlieh  und  in  dauerhafter  Weise  sichtbar  gemacht  werden. 


Gesohäftliolie  Mltteilim|®en. 

‘  Deutsche  Steinzeugwarenfahrik  für  Kanalisation  nnd  chemische 
Industrie,  Frledrichsfeln.  Die  a.  0.  G.-V.  beschloß,  fttr  den  Fall  unver¬ 
mittelt  eintretender  Geldknappheit  vorsorglich  das  Grundkapital  am 
6  Mill.  Stammaktien  auf  M  16  Mül.  za  erhöhen.  Anfsichtsrat  und 
Vorstand  erhielten  Vollmacht,  die  Dnrchftthrung  dieses  Beschlasses  za 
einem  geeignet  erscheinenden  Zeitpunkt  zn  bewirken. 

Bayerische  Spiegelglasfabriken  Bechmann-Enpfer,  A.-G.  Furth. 
Die  a  0.  G.-V.  stimmte  der  Kapitalserböhung  am  JH,  32  Mill.  Stamm-  and 
jH,  0,9  Mill.  Vorzugsaktien  anf  jK  61,6  Mill.  zn.  Von  den  nenen  fttr  das 
laufende  Geschäftsjahr  dividendenberechtigten  Stammaktien  werden  JL  27 
Mill.  den  Aktionären  im  Verhältnis  2:3  durch  die  Dresdner  Bank,  Filiale 
Nürnberg,  zn  116  ®/g  angeboten.  Der  Rest  ist  freihändig  begeben  worden. 
An  dem  hierdurch  entstehenden  Gewinn  ist  die  Gesellschaft  in  überwiegen¬ 
dem  Maß  beteiligt.  Die  Stammaktien  weiden  z anächt  nur  mit  60®/g  ein¬ 
bezahlt  ;  ttber  die  restlichen  60  ®/o  bestimmt  die  nächste  ordentliche  Gene- 
ralversammlnng.  An  Stelle  des  verstorbenen  Direktors  H.  Knpfer  wurde 
Direktor  0.  Knpfer  in  den  Anfsichtsrat  gewäht. 

Nene  Aktiengesellschaft.  Die  Firma  Leopold  Bttchenbacher,  Fttrth, 
wurde  unter  der  Firma  „Fttrther  Spiegelglasfabriken-A.-G ,  vorm.  Leopold 
Bttchenbacher“  in  eine  A  -G.  mit  M  6  Mill.  Grundkapital  amgewandelt. 
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^emeriil  -V  ersammlnni^^en. 

Ludwigeburger  Porzellan-Manufaktar,  A,-G.,  Ludwigaburg:  o.  G.-V. 
26.  11.  82,  4  Ubr  u.,  GeechäftarKome,  Lndwigabarg. 

Württembergiache  Porzellan-Manufaktur.  A-G.,  Schorndorf:  o.  G.-V. 
28.  11.  22,  6  Uhr  n.,  Sitznngaaaal  der  Fa  Cor.  Pfeifier,  A.-G,  Stuttgart. 
T.-O. ;  n  a.  Fapitalaerhöhnng  nw  3  Mill. 

Sächa.  Steinzeug-  und  Schamotte-Werk,  vorm.  Hugo  Wießner,  A.-G., 
Beieradorf:  a.  o.  G -V.  2.  12  22,  6  Uhr  n.,  Bankhana  Seifert  &  Schmidt, 
Grimma.  T  O  :  Kapitalaerhöhnng  um  M  2,5  Mill.  auf  Jl  8,75  Mill. 

Steingutfabrik  Amberg,  A.-G.,  Amberg:  o.  G.-V.  29  11.  22,  6  Uhr 
n.,  Geachättaränme,  Amberg.  T.-O  :  n.  a.  Eapitalaerhöbnng. 

Annaburger  Steingntfabrik,  A.-G.,  Annabnrg:  a.  o  G.-V.  29  11.  22, 
10  Uhr  V.,  Geachäftalokal,  Berlin  W.  62.  T.-O.:  Eapitalaerhöhnng  nm 
A  3,5  Mill.  Stammaktien. 

Eeramiache  Werke  Senteinen,  A.-G.,  Tilait:  a.  o.  G.-V.  21.  11.  22, 
3^3  Uhr  n  .  Hotel  Eaiserhof,  Tilait.  T-0  :  Eapitalaerhöhnng  am  3  Mill. 
auf  Ji  5  Mill. 

Scheidhauer  &  Gießing,  A.-G.,  Duiabnrg:  a.  o.  G.-V.  18,  11.  22, 
11 V4  Uhr  n,  Veiwaltungagebände,  Bonn.  T.-O.:  Auagabe  von  Gennß- 
acheinen. 

Ziegel-  und  Schamotte- Werke,  A.-G.,  Eönnern:  a.  0.  G.-V.  27  11  22, 
12  Uhr  m,  Hotel  „Zum  Bock“,  Eönnern.  T-0  :  Eapitalaerhöhnng  nm 
Ji  1  Mill.  auf  Ji  2  Mill. 

A  -G.  Chaffinagneiflaaeben-Fabrik,  vorm  Georg  Boehringer  &  Cie , 
Achern:  0.  G-V.  6  12  22,  lU/s  Uhr  v.,  Fabrikgebäude,  Achern. 

Glaahülte  Neuwerk,  A-G.,  Berlin:  0.  G.-V.  25.  11.22,  11*/»  Uhr  v., 
Handels-  und  Diskont- A.-G.,  Berlin  SW.  68  T.-O.:  n.  a.  Eapitalaerhöhnng 

nm  M  10  Mill.  Stamm-  und  M  2  Mill.  Vorzngaaktien. 

Mitteldeutsche  Glaahüttenwerke,  A  -G.,  Brand-Erbisdoif :  a.  0.  G.-V. 
30.  11  22,  10  Uhr  v.,  Hotel  Bellevue,  Dresden.  T.-O  :  Satzungsänderungen, 

Glasfabrik,  A  G,  Brockwitz:  a.  0.  G.-V.  23.  11.  22,  lO'/s  Uhr  v., 
Hanptbahnhof.  Meißen.  T.-O  :  Eapitalaerhöhnng  nm  8,5  Mill.  Stamm- 
nnd  Vorzugsaktien. 

Württembergiache  Metallwarenfabrik.  Geislingen  a  St  :  a.  0.  G.-V. 
6.  12  22,  11  Uhr  v,  Württembergiache  Vereinsbank,  Stuttgart.  T.-O  : 
Eapitalaerhöhnng  nm  jht  27  Mill.  Stamm-  nnd  M  2,5  Mill.  Vorzugsaktien. 

Aktien-Glashntte  Sc.  Ingbert,  St,  Ingbert:  0.  G  -V.  26  11  22,  2  Uhr  n  , 
Geschäftsräume,  St.  lugberc. 


Max  Daehne,  A.-G.,  Leipzig-Lindenan :  0.  G  -V.  6.  12.  22,  1  Uhr  m„ 
Hotel  Deutsches  Hans,  Leipzig.  T.-O.:  n.  a  Eapitalaerhöhnng  nm  Ul 
3,5  Mill.  Stamm-  nnd  M  0,5  Mill.  Vorzugsaktien  auf  M  7  Mill. 

Annweiler  Email-  und  Metallwerke,  vorm.  Franz  Ullrich  Söhne,  Ann- 
weiler:  0  G.-V.  9  12  22,  11  Uhr  v.,  Geschäftsräume,  Annweiler.  T.-O.; 
n.  a.  Eapitalserhöhung. 

A,-G  Isselbnrger  Hütte,  vorm  Johann  Naring  Bögel  &  Cie ,  Issel¬ 
burg:  0  G  V.  30  11.  22,  11*/*  Uhr  v,  Geachälferäume,  laselbnrg. 


>  Messen  und  Änsstellnng'en. 

Die  Leipziger  Frühjahrsmesse  1923  (Allgemeine  Mnatermesae  mit 
Technischer  Messe  nnd  Baumesse)  findet  vom  4. — 10.  3 ,  die^/Herbatmease 
vom  26,  8. — 1.  9.  statt. 


Verbände. 

Oesterreichischer  To nlndastrie -Verband.  Eanstheramisetae 
Fachgruppe.  Die  im  Oeaterreichischen  Tonindustrie-Verband  vereinigten 
knnstkeramiachen  Betriebe  haben  sich  am  20. 10.  22  zn  einer  Fachgruppe 
mit  eigenen  Satznngen  und  eigenem  Vorstände  konstituiert.  Sie  bezweckt 
die  Förderung  nnd  Wahrnng  der  Interessen  der  österreichischen  knust- 
keramischen  Industrie  im  allgemeinen  nnd  der  Grupp enmitglieder  im 
besonderen. 


Firmenregister. 

Deatschland. 

FUretenberger  Porzellanfarik,  A.-G.,  FUratenberg.  Die  Eapitals- 
erhöhnng  nm  1  Mill.  auf  Jk  3  Mill.  ist  erfolgt. 

Porzellanfabrik  Böchstädt-Selb,  G.  m.  b.  H.,  Höchstädt.  Die  Ver- 
tretnngsbefugnis  des  Geschäftsführers  B.  Friemel  ist  erloschen. 

Porzellanfabrik  Tirschenrenth,  A.-G.,  Tirschenreuth.  Vom  Betriebsrat 
wurden  H.  Pleier  nnd  J.  Sshr  in  den  Anfaichtsrat  entsandt. 

Triptis-A  -G.,  Triptis.  Die  Eapitalserhöhung  nm  Jft  2,6  Mill.  Stamm- 
nnd  M  1  Mill,  Vorzugsaktien  auf  jK  12  Mit!,  ist  durchgefübrt. 

Oskar  Biedl,  Porzellanmannfaktur,  Marktredwitz.  Die  Firma  ist 
erloschen. 


Fr  a  gf  ekast  en  d 

KerAmils;. 

J35.  Wegen  der  hohen  Preise  und  der  Schwierigkeit  bei  der  Be¬ 
schaffung  von  Uranoxyd  für  die  Herstellung  schwarzer,  elektrischer  Porzellan¬ 
artikel  möchten  wir  zu  einem  anderen  Verfahren  übergehen  und  bitten  nm 
Angabe  eines  solchen. 

Erste  Antw.ort:  Wohl  die  wenigsten  Fabriken  verwenden  Uran¬ 
oxyd  znr  Herstellung  schwarzer  Glasuren  für  Elektroporzellan.  Nehmen 
Sie  12%  von  folgenden  Schwarzkörpern  znr  Glasur: 

Sie  fritten  im  Porzellauofen 

Eemmlitzer  Eaolin . .  ....  80  g 


Hohenbockasr  Saud . 94  g 

Stroebel-Spat  .  .  .’ . 8  g 

Chromoxyd . 30  g 

Eobaltoxyd  REO . 12  g 

Eisenoxyd,  rot . 28  g 

Sa.  182  g 

oder  Eemmlitzer  Eaolin . 16  g 

Stroebel-Spat  . . 16g 

Hohenbockaer  Sand . 48  g 

Eisenoxyd,  rot . 50  g 

Eobaltoxyd  REO . 24  g 

Caromoxyd . 40  g 

Braunstem . 10  g 

Sa  204  g 


Unter  Beibehaltung  der 

3  ersten  Eomponenten  können 

Sie  auch 

folgende  Oxydmisebungen  zutügen: 

Eobaltoxyd  REO  .... 

20  g 

Chromoxyd  ?  .  .  .  , 

.  .  160  g 

Eisenoxyd,  rot . 

15  g 

Eisenoxydul,  schwarz  . 

-  -  26  g 

Chromoxyd . 

76  g 

Manganoxyd  .... 

-  -  10  g 

Tonerdehydrat . 

50  g 

Eobaltoxyd  .... 

45  g 

Sa. 

160  g 

Sa.  23 1  g 

Chromoxyd . 16,6  g  Chromoxyd . 76,6  g 

Eisetoxydnl,  schwarz  .  .  .20  g  Eisenoxyd,  rot . 10  g 

Eobaltoxyd  REO  ....  20  g  Manganoxyd . 9  g 

Sa.  116,6  g  Eobaltoxyd . 20  g 

Sa.  115,6  g 


Aach  ohne  Eaolin,  Quarz  nnd  Spat  können  diese  Fritten  verwendet 
werden;  mit  ereteren  lösen  sie  sich  besser  im  Frittetiegel  ans  je  50 “/o 
Eaolin  and  Hohenbockaer  Sand 

Zweite  Antwort:  An  Stelle  von  Uranoxyd  zu  schwarzen 
Porzellanglasuren  verwendet  man  einen  Versatz  aus  Mangan,  Chromeisen¬ 
stein  und  Eobalt.  Einige  Versuche  werden  zum  Ziele  führen.  Es  ist 
ratsam,  daß  Gemisch  vorher  im  Glühofen  znsammenznfritten  und  dann 
erst  auf  die  Mühle  zu  geben.  Da  Sie  nicht  angeben,  welchen  Hitzegrad 
Sie  anwenden,  kann  man  auch  keine  weiteren  genauen  Angaben  machen. 

136.  Eignen  sich  Braungeschirrscherben,  von  denen  ich  einen  größeren 
Posten  besitze,  zur  Herstellung  von  Kapselschamotte?  Ich  brenne  bei  SK  10. 
Der  zum  Braungeschirr  verwandte  Ton  ist  an  und  für  sich  gut  für 
Schamotte  geeignet;  ich  befürchte  jedoch,  daß  der  Glasurlehm  schädigend 
wirkt.  Ist  der  BraungescMrrbruch  auch  für  Fundamente  geeignet? 

Erste  Antwort:  Die  geringen  Mengen  Glasurlehm  an  Ihren 
Branngeschirrscherben  sind  ganz  bedeutungslos  für  Eapselschamotte.  Im 


esSprochsaal. 

Gegenteil,  der  Lehm  wirkt  gut  kittend,  und  die  Eapsel  wird  widerstands¬ 
fähiger  gegen  das  Zerspringen  im  Feuer.  Warum  soll  sich  der  Bruch 
nicht  für  Fundamente  eignen  ?  / 

Zweite  Antwort:  Mit  Glasurlehm  versehene  Branngeschirr-; 
Scherben  lassen  sich  gut  zu  gewöhnlichen  Schamotteateineu  verwenden, 
wenn  solche  keinen  zu  hohen  Temperaturen  ausgesetzt  werden.  Ans. 
solchem  Material  angefertigte  Steine  dienen  als  sogenannte  Töpfersteine  I 
zum  Anssetzen  der  Stubenöfen  und  zn  ähnlichen  Zwecken.  Zur  Verwendung, 
müssen  die  Scherben  zu  Granpen  gemahlen  werden.  Es  kommt  auch 
darauf  an,  ob  der  Ton  wirklich  hohe  Temperaturen  verträgt,  da  auch 
davon  die  Güte  der  Steine  abhängt.  Sonst  kann  man  die  Scherben  auch 
klein  geschlagen  zu  Beton-Fundamenten  verwenden.  Es  ist  aber  nur  ein 
kleiner  Teil  zum  Beton  zuzufUgen,  wenn  derselbe  danerhaft  sein  soll. 

Dritte  Antwort:  Der  von  Ihnen  zu  Ihrem  Branngeschirr  ver- 1 
wendete  Ton  ist,  nach  Ihren  Angaben  zu  schließen,  ein  feuerfester  Stein- 1 
zengton,  der  als  Bruch  von  Geschirrscherben,  die  bei  SE  10  gebrannt ' 
wurden,  sich  schon  im  Zustande  der  Sinterung  befindet  Die  Scheiben  ,1 
sind  also  dicht  nnd  glatt.  Es  würden  danach  keine  Bedenken  bestehen,  1 
sie  zu  feuerfesten  Massen  zu  verwenden,  die  anf  ihre  Standfestigkeit  imj 
Feuer  nicht  höher  beansprucht  werden,  als  dieser  Ton  es  verträgt.  Diej 
Lshmglasur  der  Scherben  erschwert  aber  diese  Verwendung  oder,  besser) 
gesagt,  zwingt  zu  gewissen  Vorsichten  sowohl  beim  Anfban  der  Eapsel- * 
masse  als  auch  bei  der  HersteUniig  von  Massen  für  andere  feneifeste  Er-’ 
Zeugnisse,  seien  es  Steine  für  Funuamente  oder  auch  für  den  Oberban  desj 
Ofens.  Grundsätzlich  möchte  ich  die  Verwendbarkeit  der  Scherben  für) 
die  genannten  Zwecke  trotz  der  Lähmglasur  bejahen.  Um  Ihnen  aber  j 
weiteren  brauchbaren  Rat  geben  zu  köncen,  sind  auch  weitere  Angaben! 
von  Ihrer  Seite  nötig,  vor  allem,  welcher  Art  der  feuerfeste  Bindeton  ist,! 
den  Sie  für  Ihre  Eapselmasse  bislang  verwendeten  and  welche  Schamotte] 
Ihnen  dabei  znr  Magerang  zur  Verfügung  stand.  Auch  müßte  man  Pro¬ 
ben  der  Scherben  ans  den  verschiedenen  Wandstärken  sehen  Ohne  Ver-: 
suche  nnd  bestimmte  Beobachtungen  wird  es  nicht  abgehen,  denn  es  ist 
mancherlei  zu  beachten,  was  leicht  übersehen  wird. 

Vierte  Antwort:  Die  Lehmglasur  des  dünnwandigen  Braunge-' 
schirrs  drückt  die  Feuerfestigkeit  des  daraus  hergestellten  Schamottemebls 
oder  -korns  erheblich,  sicher  um  mehrere  SE  herab,  erniedrigt  also  den  Er- 
weichnngspnnkt  nnd  gefährdet  damit  die  Standfestigkeit  der  daraus  ge¬ 
fertigten  Kapseln,  zomal  wenn  eie  recht  dünnwandig  sind.  Besser  läßt 
sich  das  Mehl  als  Zusatz  zu  Schamottemörtel  &  Schamottesteinen  minderer 
Güte  verwenden.  Es  ist  ratsam,  den  Schmelzpunkt  des  Scherbenmebls 
und  der  darans  geformten  Schamottesteine  nach  SE  festzustellen.  Elein- 
gestempft  sind  die  Geschirrscherben  als  Zusatz  zu  Beton  ohne  weiteres 
geeignet. 

137.  Wer  liefert  Gummischwämme  für  die  Porzellan- Fabrikation? 

Antwort:  Im  Anzeigenteil  des  Sprechsaal  finden  Sie  eine  Reihe 
von  Firmen,  die  Schwämme  liefern.  —  Zur  Lieferung  von  Gummischwäm¬ 
men  meldet  sich  noch  Carl  Schubart  in  Schwarzenbach  a.  S. 


G’ias. 

129.  Beim  Polieren  von  Bleikristall  benutzen  wir  einen  Bleikessel 
und  über  demselben  einen  Holztrichter  in  der  Größe  des  Kessels  mit  einem 
8  m  langen  Abzug  aus  Steinzeugröhren.  Beim  Ansatz  der  Säure  entwickeln 
sich  nun  derart  viel  Dämpfe,  daß  es  kaum  möglich  ist,  damit  zu  arbeiten. 
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W'tr  bitten  daher  um  Angabe,  was  event.  zu  unternehmen  ist,  um  die  Säure 
80  zu  beruhigen,  daß  die  Dampfeniwinklung  nicht  zu  stark  wird,  oder  was 
am  Abzug  am  vorteilhaftesten  anzvhringen  ist. 

Erste  Antwort:  Beim  Änsetzen  der  Poliersfture  entwickeln  sich 
immer  die  Arbeiter  belästigende  Dämpfe  Des  beete  Mittel  znm  Schntz 
der  Arbeiter  ist  eine  gute  Ventilation.  Za  empfehlen  ist,  in  den  Abzng 
«inen  Ventilator  ans  Blei  einznbaaen,  welcher  die  Dämpfe  absaagt.  Oa 
beim  Ansetzsn  der  Sänre  Fehler  gemacht  werden,  läUt  sich  ane  der  Ferne 
nicht  bearteilen,  da  die  Zaeammensetzang  der  Polieraänre  nicht  an¬ 
gegeben  ist.  I 

Zweite  Antwort:  Ihrer  Poliereinrichtnng  fehlt  ein  kräftiger 
Ventilator,  der  die  schädlichen  Uase  abzieht.  Zar  Liefernng  eines  solchen 
empfehlt n  sich  Ortwig  &  Missler  in  Penzig.  O.-L. 

130.  Welches  Material  kommt  für  Olas-,  sog  Velour-Papier  in 
Frage,  und  wer  liefert  es  ?  Mit  welchem  Klebstoff'  wird  dasselbe  auf  Papier 
bezw  auf  Holz  auf  geklebt? 

Antwort:  Man  unterscheidet  Olas-  nnd  Schmirgelpapier.  Glas¬ 
papier  ist  schärfer;  man  befestigt  das  anf  bestimmte  EorngrOllen  gesiebte 
Olas  mit  Wasserglas  anf  das  Papier.  Ebenso  benutzt  man  zum 
Befestigen  des  Schmirgels  anf  das  Papier  Wasserglas.  Es  empfiehlt  sich, 
das  Wasserglas  vor  der  Benntznng  etwas  anznwärmen. 


90a«  Fragen. 

Keramik. 

140  Wir  beabsichtigen  die  Herstellung  von  feuerbeständigem  Por¬ 
zellan,  hauptsächlich  für  Industrie-  und  Laboratoriumsbedarf  aufzunehmen 
und  bitten  um  Angabe  geeigneter  Versätze. 

141.  Welcher  Ersatz  für  Carborundum  ist  zum  Schleifen  von  dünnen 
Bechern  zu  empfehlen?  _ 

Blas. 

134.  Unsere  Einzelwanne  für  Flaschen  hat  eine  Besetzung  von 
14  Doppelplätzen  und  eine  Produktion  von  pl.  m.  12000  Stück  400  g- 
Fiaschen  =  etwa  4500  kg  pro  Arbeit  ( Qemengesatz :  500  kg  Sand,  140 
Soda,  10  Sulfat,  90  Kalk  und  hoher  Prozentsatz  eigene  Brocken)  Vergast 
werden  gute  englische  Steinkohlen  in  3  Siemens-Gentratoren  Nach  Arbeits¬ 
schluß  legte  man  früher  die  Wanne  bis  unter  die  Kappe  voll,  schmierte 
die  Arbeitslöcher  zu  und  schmolz.  Dieses  Verfahren  beanstandet  unser 
neuer  Hüttenmeister  als  „un fachlich“ ,  und  will  erst  die  Wanne  etwa  1  Std 
aufwärmen,  dann  die  erste  Einlage  machen  und  nach  dem  Herunter¬ 
schmelzen  diezweite  Volleinlage  vornehmen  Hat  er  recht?  Greift  die  erste 
Arbeitsweise  nicht  die  Steine  an?  Ferner  will  der  Hüttenmeister  aus 
Kränzen  anfangen  lassen.  Die  Glasmacher  halten  aber  das  für  unange¬ 
bracht,  wogegen  der  Hüttenmeister  Vorteile  erkennen  will  Wem  ist  Hecht 
zu  geben? 

135.  Kann  man  in  einer  gut  heiß  gehenden  Tageswanne  zu  einem 
guten  Sodasatz  für  Flaschen  anstatt  25 — 30° jo  gute  eigene  Brocken  unter 
Beachtung  eines  sorgfältigen  Schmelzprozesses  deren  60 — 70° jo  beibehalten? 
(Die  Druckprüfung  beim  Glase  soll  20 — 25  Atm.  betragen  )  Wir  möchten 
also  gern  unser  großes  Scherbenlager  reduzieren 

136  Kann  man  bei  der  in  Nr.  40  des  Sprechsaal  in  der  1.  Antwort 
zur  Glas-Frage  115  angegebenen  Böttger’ sehen  Vorschrift  zur  Herstellung 
silberbelegter  Spiegel  die  Menge  des  Seigneitesalzes  nach  Belieben  erhöhen, 
um  einen  dichteren  Belag  zu  erhalten,  ohne  die  gute  Reduktion  zu  stören? 
Wären  auch  Versilberungsflüssigkeilen  1.  aus  1,6  g  AgNO^  und  2,3  g 
Seigndtesalz  in  1  l  destilliertem  Wasser  gekocht  und  2.  am  12  g  AgNOg 
und  etwa  12  ccm  NH3  in  1  l  Wasser  (Mischung:  3  Teile  der  ersteren 
und  1  Teil  der  zweiten  Lösung)  einwandfrei?  Wie  macht  sich  eine  mit 
zu  viel  Ammoniak  versetzte  Silberlösung  störend  bemerkbar? 

137.  Ich  bitte  um  Angabe  eines  Gemengesatzes  für  chrysoprasfarbige 
Luxusgläser.  Das  Chrysoprasglas  soll  entweder  direkt  massig  oder  als 
Deberfangglas  gearbeitet  werden,  entweder  in  offenen  oder  verdeckten  Häfen 


Für  Ktistall  schmelze  ich  folgende  Sätze: 

Hohenbockaer  Sand . 100  kg 

Kalk  (Marmormehl) . n 

Pottasche,  85°lo-ig  . . n 

Kalzinierte  Soda,  98 — 100  °Jo-ig . » 

Der  weichere  Satz  lautet: 


Sand . 100  kg 

Marmormehl . 

Pottasche . 17,3  „ 

Soda . „ 

Kalisalpeter .  1,65  „ 


138  Wie  verwertet  man  am  besten  weiches  Braunkohlenteerpech  aus 
Gasgeneratorenkanälen  ? 


Briefkasten  der  Redaktion. 

K.  P..F.  i.  K.  Ihre  Frage  war  sehr  flberfldssigl  Sie  finden  doch 
im  Anzeigenteil  des  Sprechsaal,  Sprechsaal-Kalenders  and  Eeram-AdreB- 
bachs  genttgend  Bezngtqaellen  ffir  ialäadischen  Feldspat.  Und  daß  seine 
Zaeammensetzang  bei  der  EinfQbrang  in  Massen  zu  berücksichtigen  ist, 
werden  Sie  wohl  wissen. 

F.  L.  1.  P.  Vorlagen  für  keramische  Dekore  nsw.  liefert  der  Ver- 
latr  von  Christian  Stoll  in  Planen  i.  Vgtl. 

Varband 

Daulsoher  Porsallangeaohirrffabpikeni  G.  m.  b.  H.i  Berlin. 

Betr.  lalandsmultlplikator. 

Die  Indexkommission  der  Interessengemeinschaft  des  Verbandes 
Dsntscher  Porzellaugescbirrfabriken,  G.  m.  b.  H.,  and  Verbandes  Dsntscher 
Laxasporzellanfabriken,  G.  m.  b.  H ,  hat  beschlossen,  den  MaltipUkator  mit 
Wirknng  vom  10.11.22  auf  46  festzusetzen. 


Der 

Sprechsacil- Kalender  für  ig2;^ 


ipird  iPieder  zu  Beginn  des  neuen  Sabres  erscheinen. 

Uorbelfellungen  auf  den  Kalender  nehmen  mir  schon 
jetzi  entgegen.  Preis  für  Deutschland  bei  Vorausbezahlung 
mark  200.— 

Dach  dem  Erlcheinen  höherer  hadenpreis. 

Gcschäftsstßllß  dßs  Sprechsaal,  Coburg. 


Glasverzierung 


(Reduktionsfarben  und  Aetzmethoden) 

von  Dr.-Ing.  Bernhard  Müller.  Preis  M.  80. — . 

Studien  und  Versuche  über  Farb= 
ätzen  von  Glas  (Gelb=  und  Rotätze) 

von  Dr.-lng.  Ludw  ig  Springer,  Preis  M.  150. — . 

Anorganische  Synthesen 

von  Dr.  W.  Pukall.  Preis  M  230. — 

Für  das  Ausland  wird  der  Preis  auf  Anfrage  mitgeteilt. 

Za  beziehen  von 

Müller  &  Schmidt,  Coburg,  Verlag  und  Buchvertrieb, 

Postscheckkonto:  Nürnberg’  4747. 

Verlangen  Sie  das  Verzeichnis  über  Sonderdrucke  von  Arbeiten 
aus  dem  „Sprechsaal“.  —  Wir  liefern  ferner  alle  in  die  Glas-  und 
keramische  Industrie  einschlagende  fachliche  u.  sonstige  Literatur. 

■ - - - B 


Hierzu  eine  Beilage:  Prospekt  der  Firma  Lurgi,  Gesellschaft  für  Wärmetechnik  m.  b.  H.,  Berlin  NW  40,  Roonstr.  4, 
über  Tischrost-Gaserzeuger  (Bauart  Müller-Lurgi)  D.  R.  P.  a. 


VeröfFeutliclmiig’en  der  Anfienkandelsnebeustelle  Femkeramik. 


Betrifft:  GebOhpenherabsetiung  der  AuBenhandels- 
nebensteile  Feinkeramik. 

Die  Gebühren  der  Aaßechandelsnehenstelle  Feinkeramik  werden  ab 
13.  November  1922  folgendermaßen  herabgesetzt: 

Der  bisherige  Gebührensatz  von  6  v.  T.  wird  auf  3  v.  T.  ermäßigt. 
Für  den  Gebührensatz,  der  znr  Berechnung  kommt,  ist  das  Datum 
maßgebend,  unter  dem  die  Aasfahrbewillignng  erteilt  ist. 

Die  Mindestgebübren  betragen  bis  M.  33  000. —  Antragswert 

Jt  100  — . 

Bei  einem  Antragswert  über  JA  33  000. —  werden  die  Gebühren  nach  dem 
Satze  3  v,  T.  errechnet, 

Verlängerungen,  Ansfertigungen  von  Duplikaten,  Verzichtsbescheini- 
gnngen  Ober  die  Wiedereinfuhr  von  Mustern,  Aenderungsbescheinigungen, 
kurz  alle  Falle,  in  denen  der  MiadestgebObrensatz  erhoben  wird,  kosten 
in  Zukunft  Jt  100. — . 

(Die  an  die  Bückvergütnngskasse  der  deutschen  Presse  fließende  Sonder¬ 
gebühr  von  0,16  ®/o  wird  mtOrlich  durch  diese  Verfügung  nicht  berührt, 
da  diese  Abgabe  anf  einem  Beichsgesetz  beruht  and  für  alle  Anßenhandels- 
stellen  gleich  hoch  ist.)  • 

Die  Bekanntmacaong,  betrefiend  neue  Festsetzung  der  Mindest¬ 


gebühren  mit  Wirknng  vom  15.  November  d.  Js.,  ist  durch  die  vorstehende 
Bekanntmachung  überholt  nnd  tritt  nicht  mehr  in  Eraft. 


Für  den  Bereich  der  Prüfnngsstelle  Luxasporzellan  ist  der  Moltipli- 
kator  mit  Wirkung  ab  27.  Oktober  1922  anf 

28 

festgesetzt  worden.  Niheres  darch  die  Prüfangsstelle  Luxasporzellan, 
Weimar,  Brennerstraße  18 


Für  die  Preisliste  für  Steinzengsalbenkrnken  sind  neue  Nachträge 
erschienen,  die  von  der  Prüf nngs stelle  Luxasporzellan,  Weimar,  Brenner¬ 
straße  18,  bezogen  werden  können. 

Für  Flaschenverechlüsse  ist  ein  ntnes  Preisblatt  heraasgegeben,  das 
von  der  Prüfnngsstelle  elektrotechnisches  Porzellan,  Berlin  W  30,  Vik- 
toria-Lnise-Platz,  bezogen  werden  kann. 


Bei  der  Prüfangsstelle  Lnxnsporzellan,  Weimar,  Brennerstraße  18, 
liegt  die  neneste  Preisliste  für  Pfeifenköpfe  nach  dem  Stand  vom  7.  Sep¬ 
tember  1922  vor.  Die  Preisliste  kann  von  genannter  Prüfangsstelle 
bezogen  werden. 
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Glas-Mdressbuoh 


12.  ^utlage  1922. 


Soeben  erschienen! 


in  Deutschland,  Danzigf,  Elsaß  -Eothring'en,  Luieinburg'.  Deutsch-Oeste 


reich,  Polen,  Tachechoslowakien,  Ungarn,  Jugoslawien,  Bumänitn,  Däne 
mark,  Schweden,  Norwegen  und  Finnland. 


Preis  gebunden  bei  freier  Zusendung  für  Deutschland  Mk.  980.—  frei¬ 
bleibend.  Preis  für  die  übrigen  Bänder  wird  auf  Anfrage  mitgeteilt. 


5ncb(  Vertretung 


leistnns'gfähiKer  Fabrik  fttr  Berlin.  Bin  eingeführt 
bei  WirtschaftBartikel-,  Glas-,  Porzellan-  und  Stein- 
gut-GrosBiaten  und  Exporteuren.  Gefl.  Angebote 
nnter  E  W  2724  an  Rudolf  HIosoo,  Borün, 

Moritzplatz.  [157  c 


GlasgroShandiung 

aebr  gnt  eingeführt,  sacht 
j«  einen 

brancheiiundigeR 


Vtflttlef 


Iblülir  Dill  iDsriilleD 
liir  Berlin 


4  Waggons 

Schnittsciierbeii, 

S  Waggons  gemischte 

balbweisse  Scherben, 

10  W'aggons  grfine 

Flascheascherbeo, 

10  Wpggous 

Hsrdglas. 

Emil  Sicheli 


G  m  b  H., 
Hannover, 

Podbielikistraße  25 
Telephon:  Süd  6203. 


[t6 


von  Glas-,  Hohlglas-, 
Porzellan-,  Steingut-  und 
Emaille-Waggons 
übernimmt 


für  Sachden,  Oberaehlesien, 
sowie  Ost-  und  Westpreu- 

ßen  znm  Besuch  der  in  a  »  i 

Frage  kommenden  Detail- 1  Branelt, 

- .  Berlin  80  36, 

Reichenberger  Stiaße  141. 
25  Jshre  [36 
in  der  Branche  tätig. 


geschälte.  Gefl.  Angebote 
erbeten  an  [58 

Paul  Opilz,  DresdeQ'll. 

Katharinenstraße  8. 


Dp.- Ing.  Carl  Loeser 

MÜNCHEN,  AinmillerslraBe  7. 

Beratung,  Ueberwachnng,  Oberleitung,  Reorganisation 
Projektiernng  von  keramitchen  Bett  leben.  Fene- 
rnngs-Anlagen,  Ofenban,  Wärmewirtschalt.  Gericbtl. 
Gntachten,  Schiedsgerichte  Begntachtnng  v  Rohstifl 
n.  Erzeugnissen.  Lanpjübr.  Erfahr.,  beste  Empfehlung. 


1  Waj^on  Hohljlas, 


Bierbecher,  konisch,  glatt,  gonill.,  portierte  Größen, 
sortierte  Fassons,  verschiedene  Größen, 


Wassergläser,  glatt  ned  gonillochiert. 


1  Waj^on  Pressglas, 


Diamant-Service,  wie  Kompotts,  Teller,  Znekerschalen 
UBW.  und  doppelte  Salzfäsper,  sortiert,  preiswert  abzn 
geben.  Angebote  nnter  B  6190  an  den  Spreebsaal 


Porzellanfabrik  hat  folgende 


Lagerware 


anznbieten : 

etwa  2000  Dtzd.  Tassen  (holländische  Damentasse), 
Ansschnß,  dekoriert. 

etwa  1000  Dtzd.  Tassen  (englische  Formen),  Ans 
sebnß,  dekoriert,  sortiert. 

etwa  500  Stck.  Kaff  eservice,  9teilig,  IV.  Wahl. 
Gefl.  Anfrage  unter  B  6193  an  den  Sprerhsaal 


Laffen-Harasse 


90X78X78, 

haben  zur  prompten  Lieferung  abzngeben 

Abe  Co.,  Hannover,  Grimmsfr.6, 

Pernenf:  Süd  4929,  Tsl-^dr  :  Aheco 


(R4 


Popzellan  -  Malerei 

Gebr.  Joskowitz 
Nflrnberg,  Siebenkeesstraße  22  1^^ 

offeriert  erstklassige  Mokkas  er  vice  und 
-Tassen,  sowie  Haushaltungsgeochirro 

in  feinsten  Deko^en.  Master  gegen  Berecbnnng 


für  neue  Pfeifeoköpfe  mH 
Nikotinkessel  ans  einem 
Stück  hergestellt,  vollstäa 
dig  trocken  ranchend.  Zi- 
Schriften  an  [41^11 

Kunstlopfcreiinllrlicb 

b.  Neuwied  a  Raein, 
Rheinstraße  10. 


Herdglas 


Güastio<!P  GelegeolieilskaDl! 

Etwa  20  000 


holaloriiD  1 1 1, 


im  Saargebiet  lagernd, 
stehen  znm  Fabrikspreis 
geschlossen  oder  in  Teil- 
sondnngen  znm  Verkanf. 
Werte  Anfragen  nnter 
0  1613  an  den  Sprechsaal 


‘1 


reiowels,  glatt  oder  ge- 
atreift,  optisch,  Becher, 
ßonbondosen,  Bowlen 
glärer,  Bowlen,  Krüge, 
Salat-  nnd  Kompott 
schalen,  Teller,  Stnrz- 
flarchen,  Weingarnitnren, 
stets  in  großen  Posten 
zu  festen  Preisen 
abzag^ben.  Anfragen  nnter 
B  6192  an  den  Sprechsaal. 


GrSBerer  Posten 


Wellpappkartons 


mit  Einlage  and 


Appreturflaschen 


grün,  viereckig,  100  g,  sofort  gegen  Barzahinng  a 
zageben.  Master  gegen  Nachnahme. 

Chemische  Fabrik  Hydral 

Berlin-Schöneberg,  Hauptstraße  30 — 31 


liefrrt  (57 

regelmäßig  waggonweise 

Richard  MQIIerNachf. 

Abt  Zwischenprodakte, 

Heidenau-Nord  i.  S. 


Je  25  000  gepp. 


Likörgläser, 


Amerika!  Export! 

5400  Stück 


Opal- 

LkhtschaUn 


außen  matt, 

58  mm  Rand, 
sofort  abzageben. 
Anfragen  nnter  0  1590 
an  den  Sprechsasl. 


Wir  offerieren:  lOOflO  kg 


Soda-Komposlllon 


nacii  Master  und  A'i-.iy  e 
Aktienges.  für  chemische 
Erzeugnisse,  Berlin  W.  62 
Lüizowplatz  14.  |56 


lie-ferU 


Fabriloeoe  TrüDuneloiühiB 

1800X'700  mm.  Preis 


mm. 
Ji  635  875—. 


ine 


Bodeniteiti  1600mm  n  rSt 
600  kg,  Preis  M  6k  5000. 
Angebote  nnter  B  6152 
an  den  Sprechsaal  erbeten. 


billig  abzngeben,  2  Wag 
eoDs  Streifen.  franko 
Eydtknbnen.  Raudstanten 
wäre  Angebote  nnter  B  8607 

an  Emil  Foeck,  Bamburg  !I.  [59 


-  05  Ltr.  Anglais,  Uhle. 
Vi  Ecken,  sofort  greifbar 
abzngeben  Ferner  ein 
Posten  ordinäre,  aufge- 


triebena 


Weingläser. 


Anfragen  resp  Angebote 
unter  B  6170  an  den 
Sprechsaal. 


Feinst  geschlämmten 


lizer 


Ma«  ke  S.  d. 

haben  abzngeben,  auch  in 
k'eineren  Mengen  [5« 

f.3.5chtttU  G.m.li.){. 

Wipperfürth  Rhld 


Terrakolleil 


Doppelzagpendel.  Ei¬ 
pendel,  Vasen,  Külbel, 
Jardinieren  nsw.  große 
Posten  laufend  lieferbar 


Vertreter 


iOrlQ'UDÜDM  gesQcb! 

Zisebrifeen  unter  B  6168 
an  den  Sprechsaal 


Zwei  Ladungen 


jterdola;, 


wie  es  ans  der  Ta^cbe 


kommt,  ab  Niederschlesi 
scher  Bahnstation  abzn- 
gehen.  Angebote  nnter 
B  6197  an  den  Sprechsaal. 


1  Waggon 


Steingut, 


Hirschau  Verk  11, 


enthaltend:  Satz  Kumpen  braun,  Innen  weiß, 
Auflaufformen,  braun,  Backformen  ohne  Tülle,  ! 
braun,  Puddingformen  In  braun  und  auch  Innen 
weiß,  sortiert,  Mllchtöpfe,  satzweise.  Danziger 
und  Pfälzer,  Saftkannen  In  braun  und  dekoriert,  ; 
in  Größen  sortiert,  Teeservice,  Teekannen- 
Untersetzer,  Dessertteller,  Kuchenteller, 
Aschenbecher  usw.  geschlossen  gegen  so¬ 
fortige  Kasse  äußerst  billig  abzngeben.  An¬ 
fragen  nnter  B  6179  an  den  Sprechsaal. 


2  5äiilul(i>(b(lpf(5S« 


97  nnd  100  mm  Sänlendnrchmesser,  wenig  gebrancl 
in  tadellosem  Zustande,  and 

3  gtbranchtt  Hitbelmatrizt« 

sofort  abzngeben.  Angebote  nnt  B  6159  a  d.Sprechs 


Größere  Lagerposten 

la.  geschliffene  ^ 

Parfümflakoni 


geschmackvolle  Formen,  1 

günstig  z  n  verkauf  en.  | 

luteressenten  werden  gebeten,  Angebote  nnterl 
Chiffre  „Bohemia  Kristall  7642“  an  ) 

den  Sprechsaal  zu  senden.  [26 


Sofort  vom  Lager  lieferbar 

I  Posten 


Kristallglas 


bestehend  in  Schalen 
Tellern, -fardlnierm  nsw. 
für  leichtcire  Kammel- 
scbliffe  geeignet,  preiswert 
abzngeben  Anfragen  sind 
zn  riehen  unter  A  6134 
an  den  Sprechsaal 


Von  einer  größeren,  1 
stangsfähigen  Porzelli 
fabrik  werden  noch  j 

■■  ■ 


liaDplsäelil.  aal  Fass! 


konische  Form,  j 
82X80  mm,  mit  Goldra 
oder  Tseblüte  usw.,  i 
Q  lalität,  entgegengenoi 
men.  Anfragen  nnl 
Z  6055  an  den  Sprechsa 
I 


(65.  Jfahrgaing.) 


Coburg,  den  23.  November  1922 


Nammer  47 


Zeitschrift  für  bie  Keramischen,  ßlas-  unb  verwanbten  Inbustrien 


Prämiiert:  Brfissel  1888  Goldene  Medaille 
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Ein  Gang  durch  die  Staatliche  Fachschule 
für  Porzellauindustrie  in  Selb. 

^Nachdruck  verboten.) 

Eine  Ansichtskarte  mit  der  Abbildung  des  stattlichen  Qe- 
bäudes,  sowie  die  Erinnerung  an  meine  langjährige  Tätigkeit 
in  der  Selber  Porzellanindnstrie  verbunden  mit  dem  Wunsche, 
die  Stätte  vergangenen  Wirkens  und  alte  liebe  Bekannte 
wieder  einmal  aufzusnchen,  regte  mich  an,  den  Vorsatz  in  die 
Tat  umzusetzen. 

Die  Münchener  Gewerbeschau,  die  Dresdener  Ausstellung 
deutscher  Erden  waren  im  Gange  und  besucht.  Ist  ihre  Kenntnis 
hinsichtlich  der  Orientierung  doch  immerhin  wesentlich,  so  ist  ihr 
Aufbau  und  ihre  Gabe  weniger  für  den  Fachmann  bestimmt, 
da  sie  sich  als  Schaustellung  an  das  große  Laienpubliknm  wenden. 
Nicht  um  als  2  Millionster  Besucher  einen  Pelz  möglicher  Weise 
zu  gewinnen  geht  man  durch  die  Pforte,  sondern  una  in  die 
stillen  Quellen  der  Befruchtung  deutscher  Industrie  einen  tieferen 
Einblick  zu  haben.  Hier  in  diesen  Fachschulen  wirkt  kein 
Ausstellungsplakat,  keine  Reklame,  es  ist  die  stille,  ruhige 
Pflichtarbeit  auserlesener  Männer,  die  die  geistige  und  technische 
Generation  künftiger  Entwickelung  heranbilden,  heranziehen, 
Samen  streuen.  Fachschulen  führten  im  allgemeinen  ein  recht 
verkümmertes  Dasein,  zumal  in  der  Porzellanindustrie,  die  in 
Wirklichkeit  gar  keine  hatte.  Was  hier  und  da  aufblühte, 
waren  Zeichen-  und  Modellierschulen,  die  einige  weiterblickende 
Unternehmer  inszenierten  ;  es  waren  aber  im  Grunde  nur  soge¬ 
nannte  Vorkurse  ohne  eigentliche  Vertiefung  und  bei  der 
Unzulänglichkeit  ihrer  Mittel  zur  Bedeutungslosigkeit  verurteilt. 

Sieht  man  beute  das  stattliche,  imponierende  Gebäude  der 
Fachschule  in  Selb,  das  sich  ebenso  markant  wie  würdevoll  in 
das  Landschaftsbild  fügt,  und  vergleicht  es  mit  der  Gründung 
im  Jahre  1908  in  der  alten  Volksschule,  so  zeigt  sich  in  dieser 
Betrachtung  eine  Summe  als  Arbeitsleistung,  die  ebenso  staunens¬ 
wert  wie  achtungerheischend  ist.  Es  ist  ein  ehrendes  Zeugnis 
für  die  führenden  Männer  der  Schule,  der  Selber  Industrie  und 
nicht  zuletzt  der  Landesregierung,  was  sich  heute  in  Gestalt 
der  Fachschule  und  ihrer  Auswirkung  darbietet.  Können  und 
Wissen,  Geduld  und  Beharrlichkeit,  Verständnis  und  Energie 
sind  die  geistigen  Bausteine  zu  diesem  Werke  gewesen.  Ihre 
bescheidene  Eröffnung  in  der  alten  Volksschule  mit  unzuläng¬ 
lichen  Mitteln,  ihr  heutiges  Domanium  mit  Auswirkung  muß 
den  Gründe  rund  Führer,  Prof.  Klee,  mit  innerlicher  Genugtuung 
erfüllen.  Wie  alles  Neue,  so  hat  auch  diese  Fachschule  in  Selb 
zu  Anfang  nicht  jenes  volle  Verständnis  gefunden,  das  ihr  hätte 
zukommen  müssen,  obwohl  besondere  Industriekapitäne  nach- 
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drücklich  dafür  warben.  Aber  sehr  bald  gab  die  Schule  ihr 
Befähigungszengois  ab,  und  die  erste  Ausstellung  von  Schüler- 
und  Anstalts-Arbeiten  zeigte  die  Gedankenrichtung,  die  in  ihr 
waltete  und  zur  Auswirkung  kommen  wollte.  Persönlich  werdende 
Kritik  eines  sich  aufwerfenden  Laienrichters  bat  uns  dann  leider 
um  die  ebenso  anregende  wie  genußreiche  Einrichtung  der 
Lokal- Ausstellung  gebracht.  Die  Handlung  war  gerecht  und 
konsequent,  wenn  auch  bedauerlich  für  die  Jünger  vom  weißen 
Gold.  Warum  auch  soll  der  Goldschmied  den  noch  nicht 
einmal  Grobschmied  seienden  über  seine  Konst  befinden  lassen? 

Das  ist  nun  heute  längst,  längst  anders  geworden.  Die 
Fachschule  ist  ein  anerkannt  wertvoller  Wirtschaftsfaktor  ge¬ 
worden,  und  ihre  Anregungen,  Ideen  und  Befruchtungen  offen¬ 
baren  sich  mehr  und  mehr  auf  jeder  Ausstellung  oder  Gewerbe¬ 
schau.  Ihr  beilvoller  Einfluß  ist  unverkennbar. 

Direktor  der  Anstalt  ist  heute,  wie  bei  Begründung,  Prof. 
Fritz  Klee.  Von  München  kommend,  ging  ihm  s.  Zt.  der  Ruf 
als  eines  der  fähigsten  Kunstgewerbler  voraus.  Der  Porzelliner 
eigenen  Schlages  ist  jedoch  skeptischer  Natur  und  für  ihn,  in 
der  Mehrzahl,  galt  nur  Holz  von  seinem  Holz  oder  richtiger 
ein  Porzelliner.  Prof.  Klee  fand  sich  aber  sehr  bald  und  in 
ausgezeichneter  Weise  mit  dem  Werkstoff  als  solchem  ab,  wie 
seine  Arbeiten,  Ideen,  Anregungen  und  Ausführungen  bezeugen. 
Mit  Kennerblick  wußte  er  sich  seinen  Stab  von  Mitarbeitern 
zuzngesellen  und  heranzoziehen,  die  nicht  zuletzt  Mehrer  des 
Rufes  und  Ruhmes  der  Fachschule  wurden. 

Nun  zum  Gange  selbst.  Freundlich  begrüßte  uns,  in  Ab¬ 
wesenheit  des  Professors  Klee,  Fachlehrer  Veit,  der  hervor¬ 
ragende  Mann  der  Plastik  Er  geleitete  uns  erst  in  den  großen 
Modelliersaal,  in  dem  eine  Reihe  junger  Leute  dem  Tone  bild¬ 
sames  Leben  einhauchten,  auf  der  Modellscheibe  die  Grundform 
der  Gefäße  schufen  oder  in  der  daneben  befindlichen  Form¬ 
gießerei  die  Mutterform  zeugten.  Gleichsam  als  Stirnband 
schließt  sich  diesem  Saal  das  Arbeitszimmer  des  Fachlehrers 
an.  Reichlicher,  fast  überreichlicher  Zufluß  an  Licht,  in  Bezug 
auf  Hygiene  wie  Praxis  kongeniale  Anordnung  der  Arbeits¬ 
plätze  wie  der  Einrichtungen  zeichnen  diesen  Saal  wie  über¬ 
haupt  alle  Säle,  Zimmer  und  Klassen,  auch  das  Gebäude  aus. 
Dem  Modelliersaal  gegenüber,  durch  den  Flur  getrennt,  beginnt 
das  Reich  des  Alchymisten  und  Goldmachers :  der  Stein  der 
Weisen  ist  das  „Arkanum“.  Aber  es  gibt  heute  kein  Geheim¬ 
nis  mehr,  die  exakte,  moderne  Wissenschaft  zerlegt  die  Wun¬ 
der  in  ihre  sieben  Bestandteile  und  ihr  Zauberstab-„  Formel“  löst 
die  schwierigsten  „Verhältnisse“.  Studienrat  Dr.  Gold  beschwört 
im  hellsten  Tageslicht  mit  Kreide  auf  schwarzer  Tafel  seine 
Geister,  und  die  Jünger  von  Si02  notieren  emsig  seine  erläu. 
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ternden  Erklärangen.  Nebenan  befindet  sich  ein  reichlich  grobes 
Zimmer;  mit  wenigen  Handgriffen  sind  plötzlich  die  Angen  des 
Hanses  verbanden,  Stockdnnkel  amfängt  ans,  kein  Lichtritz  ist 
za  erspähen.  Also  dieser  moderne  Mann  ist  doch  ein  Schwarz¬ 
künstler!  Gelindes  Grasein  amfängt  ans  doch,  wird  er  gleich 
Cagliostro  Geister  bannen  ?  Da,  einige  Griffe,  einiges  Knacken, 
Karbeldrehen,  Lichtblitz  und  plötzlich  tanzen  vor  ans  die  lehr¬ 
haften  Bilder  des  Projektionsapparates.  Mit  einigen  wenigen 
Griffen  sind  wir  wieder  mitten  im  blendenden  Tageslicht.  Eine 
leichte  Verbeugang  and  mit  liebenswürdiger  Freandlichkeit 
entläßt  ans  Stadienrat  Gold  aas  seinem  Reiche  der  sieben 
Wnnder. 

Eine  Treppe  höher  betreten  wir  einen  in  Form  and  Ausmaß, 
Lichtzaflaß  gleich  gestaltetea  Saal  wie  den  unteren.  War  unten 
das  Modellierholz  Szepter,  so  ist  es  hier  der  Pinsel.  In  diesem 
Reiche  herrscht  Fachlehrer  Gebhardt,  Farbensymphonien  spen¬ 
dend  and  spenden  lassend.  Jange  Leute  beiderlei  Geschlechts 
huldigen  hier  der  Sinnenfreude  der  Farbe.  Gegenüber,  durch 
Flur  getrennt,  ist  der  Aerographensaal.  Eine  stattliche  Anzahl 
von  Apparaten,  wie  in  solcher  Fülle  wohl  die  meisten  auch  der 
recht  angesehenen  Fabriken  sie  kaum  aafweisen  dürften,  kann 
hier  in  Tätigkeit  gesetzt  werden.  Reichlich  Licht;  überall  in 
Anordnung  wie  Aufstellung  zeigt  sich  glücklichste  Paarung  von 
überlegener  Theorie  und  hochentwickelter  Praxis.  Anschließend 
daran  befindet  sich  eine  Aasstellang  der  Arbeiten  der  Schale, 
plastische  Gestaltang  in  allen  Farbentönangen  und  Kontaren- 
behandlang.  In  der  Tat  ein  Palladium  der  Farbenfreade, 
Formenschönheit,  Linienkanst,  eine  Masterkammer  des  guten 
Geschmackes.  Die  Entwickelung  and  der  Werdegang  der 
Unterglasorfarben  in  Phasen  dargestellt  ist  eine  instruktive 
Bereicherung  des  Wiesens. 

Auf  dem  Flar  ist  in  einer  Vitrine,  einer  Folterkammer  des 
Geschmackes,  vereint,  was  man  Haasgreael  nennt,  Nippes,  son¬ 
stiges  Gebräa,  leider  —  thüringischer  Herkunft.  Eine  unge¬ 
wollte  Paraphrase,  aber  doch  eine  über  die  Verirrung  des  Ge¬ 
schmackes,  Verkennung  des  Werkstoffes.  —  Inzucht!  — 

Wir  verlassen  die  Stelle  des  Grauens.  Im  oberen  Stock 
der  Zeichensaal.  Was  von  den  vorerwähnten  zwei  Sälen  gilt, 
ist  hier  hinsichtlich  des  Lichtes  noch  etwas  potenziert.  Hier 
empfängt  der  Jünger  der  weißen  Kunst  die  ersten  und  doch 
wichtigsten  Begriffe  der  Linie,  Linie  sans  phrase.  Meister  in 
diesem  Reiche  ist  Fachlehrer  Keitel. 

Er  ist  ein  „eigentliches  Schulbeispiel“.  Im  Jahre  1908 
sahen  wir  in  der  ersten  Fachschalausstellung  seine  ersten 
Schülerarbeiten.  Die  Raupe  ließ  den  Falter  schon  erkennen. 
Er  ist  die  glückliche  Kombination: 

Es  bildet  ein  Talent  sich  in  der  Stille, 

Ein  Geist  sich  in  dem  Strom  der  Welt. 

Vom  Schüler  zum  Meister!  Kann  sich  die  Fachschule  in 
ihrem  Wirken  besser  selbst  illustrieren?  Können,  Bildung, 
ohne  Einbildung,  das  ist  das  Geheimnis  des  Erfolges. 

In  Höhe  des  Zeichensaales,  wiederum  durch  Flur  getrennt, 
befindet  sich  die  Wohnung  des  Direktors  Prof.  Fritz  Klee.  Sie 
muß  groß,  geräumig  und  apart  sein,  nichts  läßt  anders  schließen. 

Doch  unser  unermüdlicher  Führer,  Herr  Fachlehrer  Veit, 
so  quasi  die  rechte  Hand  von  Prof.  Klee,  ein  Kenner  und  Könner 
zugleich,  läßt  uns  noch  in  die  tiefsten  der  Tiefen  blicken.  Im  Keller 
unten  eine  geräumige  Muffelschmelze,  ja  sogar  ein  wirklicher 
und  wahrhafter  Porzellanbrennofen  mit  hohem,  weithin  sicht¬ 
barem  Schornstein,  allerdings  nur  mit  einer  Schüre.  Dann 
die  Müllerei  und  Dreherei ;  alles  ist  bis  aufs  kleinste  aasgerichtet, 
wie  in  einer  Porzellanfabrik,  einer  mustergültigen  Porzellan¬ 
fabrik.  Nur  der  „Tunnelofen“  fehlt  noch.  Aber  tröste  dich, 
liebe  Fachschule,  viele,  viele  Fabriken  werden  sich  noch  ohne 
diesen  abfinden  und  abfinden  müssen  und  derweilen  wird  der 
„sich  noch  überschlagende“  im  Sinne  Hans  Sachs’s  „Ehret 
Eure  deutschen  Meister  .  .  .“  gehandhabt  und  gehütet  werden 
müssen  im  Wandel  der  Zeit. 

Mit  Dankbarkeit  im  Herzen  verließen  wir  unseren  freund¬ 
lichen  Führer,  Herrn  Fachlehrer  Veit,  mit  erneuerter,  nie  ver¬ 
sagter  Achtung  schieden  wir  von  Selbs  Industrie  und  seiner 
Fachschule. 

Und  die  Nutzanwendung  ?  Die  Industrie  ist  nicht  Einzelner 
und  ein  Einzelner  ist  keine  Industrie!  Eine  Industrie  braucht 
ihre  Arbeiter  so  notwendig  wie  ihre  Arbeitsführer,  umsobesser, 
je  qualifizierter.  Selber  Porzellan  in  Selb  zu  machen  ist  keine 
Kunst,  sie  sind  ja  da  die  qualifizierten  Arbeiter,  hinwiederum 
sind  sie  es  erst  geworden  durch  die  Qualitätsbegriffe  der  Ar¬ 
beitsführer,  jene  wieder  durch  Erkenntnis  der  Qualitätsbewer¬ 
tung.  Erfreulich  ist  es  nun  zu  beobachten,  wie  das  Wesen  der 
Fachschule  auf  den  Arbeitgeber  und  Arbeitnehmer  einwirkt, 
bei  beiden  stark,  hier  offensichtlicher,  dort  weniger  offensicht¬ 
lich,  doch  nicht  minder.  Wenn  auch  mehr,  um  mit  Nietzsche 
zu  reden,  sich  „hinaufpflanzen“  sollten,  so  ist  es  doch  immer¬ 
hin  ein  achtungswerter  Erfolg,  wie  sich  Arbeiter  bemühen,  ihre 
Kenntnisse  zu  bereichern,  Abendkurse  besuchen,  um  sich  fort¬ 


zubilden,  sich  auch  in  ihre  werktägliche  Arbeit  geistig  zu  ver¬ 
tiefen,  Grund  und  Ursache  zu  erforschen  von  Erscheinungen, 
die  ihnen  täglich  Vorkommen,  an  denen  sie  aber,  weniger 
denkend,  ungewollt  achtlos  vorübergehen.  Und  hier  besitzt 
auch  die  Fachschule  eine  kleine  Sammlung  fehlerhafter  Fabri¬ 
kation,  sei  es  „Prellfeuer,  verkehrt  gestützelt,  zu  naß  aus  der 
Form  usw.  usw.“,  die  aber  außerordentlich  instruktiv  ist.  Fach- 
bewußtsein  ist  es,  mit  welchem  Gefühl  sich  jeder  Arbeiter  als 
„Selber“  Arbeiter  empfindet,  eine  Auffassung,  in  die  er  nicht 
zuletzt  „seine“  Fachschule  einschließt  und  die  darum,  weil  sie 
wurzelecht  ist,  auch  wahr  sein  muß. 

Aber  die  größere  Bedeutung  der  Selber  Fachschule  muß 
uud  wird  sich  noch  in  der  ganzen  Porzellanindustrie  durchsetzen 
zum  unterschiedslosen  Nutzen  aller  in  ihr  Tätigen. 

_  Oscar  Georg i. 


Bericht  über  die  50- Jahrfeier  des  Verbandes 
der  Glasindustriellen  Deutschlands. 

Im  herbstlich  schönen  Eisenach  fanden  sich  am  19.  Oktober 
Industrielle  aller  Zweige  der  deutschen  Glasindustrie  und  Ver¬ 
treter  ihrer  Fachverbände  aus  allen  deutschen  Gauen  ein.  Groß 
war  die  Zahl  derer,  die  an  diesem  Tage  im  Hotel  „Der  Rauten¬ 
kranz“  zu  ernster  Tagung  und  frohem  Fest  zusammen  kamen. 
Galt  es  doch,  das  Fest  des  äO-jährigen  Bestehens  des  Verbandes 
der  Glasindustriellen  Deutschlands  würdig  und  schön  zu  begehen. 

Bei  der  Festfeier  am  Vormittag  begrüßte  der  Vorstands¬ 
vorsitzende,  Herr  Glashüttenbesitzer  Dr.  Max  v.  Vopelius,  Sulz¬ 
bach-Saar,  die  Vertreter  der  Industrie,  die  Geschäftsführer  der 
angeschlossenen  Fach  verbände,  die  Vertreter  des  Reichsver- 
bandes  der  deutschen  Industrie  und  der  Vereinigung  der 
deutschen  Arbeitgeberverbände,  sowie  die  Fachpresse.  Er  wies 
auf  die  schwere  wirtschaftliche  Krise  hin,  die  anfangs  der  70  er 
Jahre  die  Veranlassung  zur  Gründung  des  Verbandes  gab,  über 
deren  nähere  Umstände  er  durch  einen  glücklichen  Zufall  ein¬ 
gehende  Mitteilungen  zu  machen  in  der  Lage  war.  Diese  Krise 
habe  letzten  Endes  ihre  Ursache  in  dem  gewonnenen  Kriege 
gehabt,  wie  die  heutige  in  einem  verlorenen.  So  wie  nach  dem 
Kriege  von  1870  der  Geldüberfluß  eine  der  Haupiursachen 
des  Niederganges  der  Glasindustrie  wie  der  Industrie  über¬ 
haupt  gewesen  sei.  so  heute  der  Geldmangel  und  die  chronische 
Geldentwertung.  Der  glänzende  Aufstieg  der  deutschen  Glas¬ 
industrie  nach  der  schweren  Zeit  der  Gründerjahre  lasse  die 
sichere  Hoffnnng  schöpfen,  daß  Deutschland  auch  jetzt  die  ver¬ 
lorene  Weltmachtstellnng  sich  zurück  erkämpfen  werde.  Mancher 
werde  in  diesem  Kampfe  versagen,  mancher  niederbrechen,  aber 
die  Tatkraft,  die  Regsamkeit,  der  schöpferische  Geist  und  die 
Arbeitsfreudigkeit  in  der  Glasindustrie  werden  sich  durchsetzen, 
wenn  auch  unsere  Generation  die  Früchte  ihrer  Anstrengung 
nicht  mehr  ernten  werde.  Not  tut  es  vor  allem,  fest  zusammen 
zu  halten  und  nicht  um  persönlicher  Vorteile  und  des  persön¬ 
lichen  Ehrgeizes  willen  vor  einander  die  Tür  zu  schließen. 
Jeder  müsse  dem  andern  helfen,  wo  sich  die  Gelegenheit  bietet. 
Gemeinsames  Streben  und  gemeinsame  Arbeit  binde  alle  fest 
und  fester  und  lasse  alles  Trennende  beiseite  treten.  In  diesem 
Geist  —  schloß  Herr  Dr.  v.  Vopelius  —  wollen  wir  unsern 
Verband  in  ein  neues  halbes  Jahrhundert  einführen  mit  dem 
Wunsche,  er  möge  blühen,  wachsen  und  gedeihen  zum  Segen 
der  gesamten  deutschen  Glasindustrie,  zum  Segen  des  deutschen 
Wirtschaftslebens  und  zum  Segen  unseres  deutschen  Vaterlandes! 

Dr.  Schaller  izählte  in  seinem  nun  folgenden  Vortrag  die 
mannigfachen  Verwendungszwecke  des  Glases  auf,  zu  denen 
als  neuester  das  feuerfeste  Glas  für  die  Küche  und  die  Glas¬ 
wolle  als  Besatz  für  Damenhüte  gekommen  sei,  die  auf  der 
Dresdener  Jahresschau  für  Glas  und  Keramik  einen  Haupt¬ 
anziehungspunkt  für  das  schaulustige  Publikum  geboten  habe. 
Trotz  seiner  Unentbehrlichkeit  für  den  täglichen  Gebrauch,  sei 
die  Herstellungsart  des  Glases  den)  Laien  wenig  bekannt,  und 
doch  gebe  es  keine  Industrie,  die  so  viel  dem  Auge,  des  Be¬ 
schauers  biete  wie  die  Glasbereitung.  Es  sei  gut,  auch  iu 
diesem  Kreise  einmal  nicht  nur  des  Nutzens  und  des  Erfolges, 
sondern  auch  der  Schönheit  der  Arbeit  zu  gedenken. 

Dann  ging  Redner  auf  die  Entstehung  der  ältesten  deutschen 
Glashütten  ein,  schilderte  die  Umwälzung  infolge  des  Ueber- 
ganges  zur  Kohlenwirtschaft,  gab  eine  Darstellung  von  der 
Einwirkung  der  großen  Fortschritte  der  Wärmetechnik  und  des 
Ofenbaues,  ferner  des  Wandels  bezüglich  der  verwendeten  Roh¬ 
materialien  infolge  des  großartigen  Aufschwungs  der  chemischen 
Industrie,  der  Einführung  der  Maschine  in  die  Glasindustrie 
und  ferner  der  großen  Erweiterung  der  Verwendungsmöglich¬ 
keiten  des  Glases  durch  die  Umgestaltuug  der  Lebens-  und 
Verkehrsverhältnisse  in  der  zweiten  Hälfte  des  19.  Jahrhunderts. 
Zahlen  beleuchteten  die  Entwicklung  der  Rohmaterialienpreise 
sowie  überhaupt  der  gesamten  Produktionskosten,  sowie  die 
Steigerung  der  Produktion  und  der  Ausfuhr  bis  zum  Beginn 
des  Weltkrieges.  Bei  der  Darstellung  des  Krieges  und  der 
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NachkriegHzeit  verweilte  Redner  besonders  bei  der  schwierigen 
Rohnaaterialien-  und  Kohlenfrage,  zn  deren  Lösung  Technik  und 
Wissenschaft  in  erster  Linie  berufen  seien.  Beide  zu  fördern 
gebiete  daher  schon  der  Selbsterhaltungstrieb.  Pflicht  jedes 
Olasindustriellen  sei  es  deshalb,  die  beiden  von  dem  Verband 
der  Olasindustriellen  Deutschlands  ins  Leben  gerufenen  Ein¬ 
richtungen —  die  Wärmetechnische  Beratungsstelle  der  deutschen 
Glasindustrie  und  die  Glastechnische  Gesellschaft  — nach  Kräften 
zu  unterstützen.  Nachdrücklich  sei  zu  warnen  vor  dem  Ruf 
nach  der  Zwangswirtschaft ;  die  Zwangswirtschaft  sei  die  Mutter 
der  Korruption  und  könne  nie  gesunde  Zustände  schaffen. 

Einen  kurzen  Ueberblick  über  die  gegenwärtige  wirtschaft¬ 
liche  Lage  ließ  der  Vortragende  in  die  Erwartung  ausklingen, 
daß  trotz  des  jetzigen  Niederganges  nnd  der  trüben  Aussichten 
für  die  Zukunft  die  deutsche  Glasindustrie  den  Kampf  um  ihre 
Existenz  und  ihre  Weltgeltung  siegreich  bestehen  werde. 

Dr.  Schneider  sprach  dem  Verband  die  besten  Glückwünsche 
des  Reichsverbandes  der  deutschen  Industrie  zu  seinem  Jubi- 
läumstage  und  für  seine  zukünftige  Entwicklung  aus.  Seine  mit 
großem  Beifall  anfgenommene  Rede  sprach  in  kurzen  Zügen 
folgendes  aus:  Der  ungeheure  Sturz  der  deutschen  Währung, 
der  sich  in  den  letzten  Wochen  vollzogen  hat,  hat  die  Reichs¬ 
regierung  vor  unerwartete  Aufgaben  gestellt.  Sie  glaubt  jetzt 
das  Heilmittel  für  unsere  schwere  wirtschaftliche  Krankheit 
in  der  Devisenverordnung  gefunden  zu  haben.  Diese  ist  kein 
selbständiger  Gedanke  unserer  leitenden  Männer,  sondern  eine 
Kopie  der  Maßnahmen  unserer  in  noch  größerer  Valutanot 
schmachtenden  östlichen  Nachbarn,  und  sie  wird  bei  uns  eben¬ 
sowenig  Erfolg  haben  wie  bei  diesen. 

Die  vielen  Arzneien,  welche  Deutschland  verschrieben  wer¬ 
den,  gehen  immer  wieder  auf  zwei  Medikamente  hinaus :  Das 
eine  ist  der  Weg  der  Verordnungen,  das  andere  die  Hebung 
der  Produktion.  Die  Voraussetzung  hierfür  ist  eine  erhöhte 
Kohlenförderung.  Das  Ueberstundenabkommen  hat  nicht  zu 
dem  gewünschten  Erfolg  geführt.  Solange  unsere  Bergarbeiter 
im  Gegensatz  zu  ihren  englischen  Kollegen,  die  volle  7  Stunden 
arbeiten,  sich  auf  eine  5  ^/4- stündige  Arbeitszeit  beschränken 
(I1V4  Stunde,  welche  beim  Ein-  und  Ausfahren  vergehen,  wer¬ 
den  auf  die  7-stündige  Arbeitszeit  angerechnet),  sei  eine  Ge¬ 
sundung  unserer  wirtschaftlichen  Verhältnisse  nicht  zn  erwarten. 
Redner  verglich  dann  die  industrielle  Produktion,  sowie  die 
Ein-  und  Ausfuhr  in  der  Vor-  und  Nachkriegszeit,  wobei  er 
besonders  auf  die  Verhältnisse  bezüglich  der  Kohle  und  des 
Eisens  einging. 

Das  wichtigste  Ziel  deutscher  Wirtschaftspolitik  sei  die 
Stabilisierung  nicht  nur  der  Währung,  sondern  überhaupt  aller 
Grundlagen  der  Produktion.  Der  Kaufmann  und  der  Unter¬ 
nehmer  müsse  wieder  auf  festen  Unterlagen  kalkulieren  können ; 
jetzt  sei  er  gezwungen  zu  spekulieren.  Das  gleiche  gelte 
übrigens  auch  für  jeden  Einzelhanshalt.  Alle  Preise,  Löhne, 
Frachten,  Stenern  nnd  sonstigen  Unkosten  befinden  sich  in 
einer  unübersehbaren  Bewegung,  als  deren  Hauptursache  die 
Zerrüttung  der  deutschen  Währung  infolge  erzwungener  uner¬ 
träglicher  Reparationsleistungen  als  allgemein  erkannt  worden 
ist.  Erst  wenn,  nach  wer  weiß  wie  vielen  Konferenzen,  diese 
Reparation  durch  die  Einsicht  der  Wirtschaftler  und  entgegen 
dem  Widerstande  haßerfüllter  und  verblendeter  Politiker  auf 
ein  erträgliches  Maß  zurückgeführt  nnd  ihre  Zahlung  möglicher¬ 
weise  durch  eine  Anleihe  erleichtert  wird,  wird  die  Zerrüttung 
der  Weltwirtschaft  ein  Ende  nehmen,  die  z.  Zt.  für  viele 
Wirtschaften  des  Auslandes  noch  unerträglicher  ist  als  für 
Deutschland. 

Es  wäre  verkehrt,  die  Stabilisierung  durch  privaten  U eber¬ 
gang  zur  Goldmark  erreichen  zn  wollen.  Unser  ganzes  Wirt¬ 
schaftsleben  wie  auch  unsere  Steuergesetzgebung  sind  auf  der 
Papiermark  aufgebant;  sie  kann  daher  nicht  ohne  schweren 
Schaden  für  unsere  Wirtschaft  beseitigt  werden.  Die  Besserung 
unserer  Verhältnisse  ist  nicht  in  der  Ersetzung  unserer  Papier¬ 
mark  durch  ein  anderes  Zahlungsmittel,  sondern  in  der  Hoch- 
haltnng  und  Besserung  unserer  Papiermark  zn  suchen.  Wo 
sollten  sonst  alle  die  zahllosen  Existenzen  in  Deutschland 
bleiben,  die  mit  dem  Schicksal  der  deutschen  Mark,  jetzt  eben 
der  Papiermark,  verbunden  sind,  der  Hansbesitz,  der  Besitz  fest 
verzinslicher  deutscher  Werte,  zum  großen  Teil  auch  die  freien 
Berufe.  Eine  solche  Entwicklung  wäre  das  Ende  vom  Liede, 
sie  freiwillig  herbeizuführen  bedeute  die  schwerste  Verantwor¬ 
tung.  Der  Gedanke,  daß  man  die  Mark  auf  irgend  einer  Wert¬ 
basis  noch  anhalten  könne,  noch  einmal  stabilisieren  könne, 
dürfe  nicht  aufgegeben  werden.  Es  handle  sich  nicht  um  Be¬ 
trachtungen  über  künstliche  Hebung  des  Markkurses,  sondern 
um  die  Stabilisierung.  Nun  heiße  es,  die  Valuta  zu  stabilisieren, 
sei  ebenso  schwierig,  wie  das  Wetter  zu  stabilisieren.  Und 
Stabilisierung  der  Mark  bedeute  noch  nicht  einmal  Stabilisierung 
des  Wetters,  sondern  sei  erst  vergleichbar  mit  der  Stabilisierung 
des  Barometers.  Das  Barometer  werde  aber  dann  von  selbst 
stabil,  wenn  die  Ursachen  der  Wetterstürze  verschwinden.  Die 


Stabilisierung  der  Mark  werde  mit  wenig  technischer  Hilfe  im 
wesentlichen  von  selbst  erscheinen,  sobald  die  Ursachen  ver¬ 
schwinden,  welche  jetzt  die  Valuta  zertrümmern,  sobald  also 
die  Reparationszahlungen  und  die  ebenso  wichtigen  Ausgleichs¬ 
zahlungen  erträglich  festgelegt  werden,  sobald  die  ungeheuren 
Blutverlnste  der  Wirtschaft  im  besetzten  (iebiet  aufhören  und 
sobald  Deutschland  durch  Eioschränken  des  jetzt  ungeheuren 
Lnxuskonsums  und  gleichzeitige  Steigerung  der  Produktion 
seine  Handelsbilanz  aktiv  mache.  Auf  diese  Voraussetzungen 
komme  alles,  aber  auch  alles  an  Wie  dann  technisch  die  Sta¬ 
bilisierung  vorzunehmen  sei,  habe  am  besten  der  Hamburger 
Bankier  Melchior  in  den  Keyn'schen  Sonderheften  des  „Man¬ 
chester  Guardian“  vertreten  Bildung  einer  internationalen 
Bankengrnppe,  bei  der  die  Reichsbank  nicht  fehlen  dürfe,  Be¬ 
nutzung  eines  Fonds  von  Gold  und  Devisen,  dessen  Kern  der 
jetzige  Goldbestand  der  Reichsbank  nnd  Mittel  ans  der  erhofften 
internationalen  Anleihe  bilden  müßten.  Alsdann  wäre  der  Ans¬ 
gang  zu  nehmen  von  einem  etwa  für  haltbar  gehaltenen  Kurse 
der  Mark,  ohne  sich  viel  Illusionen  über  eine  mögliche  Besse¬ 
rung  des  Standes  der  Mark  zu  machen,  dann  mit  Hilfe  des  er¬ 
wähnten  Fonds  Ankäufe  von  Mark  an  den  führenden  Börsen, 
sobald  die  Mark  fällt,  jVerkäofe  von  Papiermark,  sobald  der 
Kurs  der  Mark  nach  oben  abreicht,  aber  eine  Kursreguliernng 
mit  Traicher,  nachgiebiger  Hand,  immer  sich  bewußt,  daß  selbst 
die  größten  Mittel  sich  erschöpfen  müßten,  wenn  man  den  Kurs 
einer  Valuta  künstlich  anders  legen  will  als  dorthin,  wohin  ihn 
die  großen  elementaren  Kräfte  der  Wirtschaft  drängen. 

In  der  Lohnpolitik  muß  das  Streben  der  Arbeiterschaft 
nach  Gold-  bezw.  Indexlöhnen  energisch  bekämpft  werden.  Es 
genügt,  auf  das  Fiasko  dieser  Politik  in  Oesterreich  hinzuweisen. 

Zum  Schluß  seines  Vortrags  bespricht  Dr.  Schneider  noc^ 
die  ungesunden  Erscheinungen  des  deutschen  Konsums.  Fleisch- 
und  Brotrerbrauch  seien  stark  zurückgegangen,  dagegen  aber 
habe  sich  der  Verbrauch  an  Süßigkeiten,  Zigaretten,  Oelsar- 
dinen,  Likören  nsw.  oft  auf  das  Mehrfache  gesteigert.  Ein 
Volk,  dem  bei  \^erfall  der  Währung  der  Boden  unter  den 
Füßen  schwinde,  zeige  wohl  leicht  solche  Verfallserscheinungen. 
Nicht  alles  aber  sei  auf  die  Folgen  von  Krieg  und  Frieden  und 
Reparationen  zn  schiebpn,  denn  viel  von  unserem  Elend  könnte 
gebessert  werden,  wenn  das  deutsche  Volk  im  allgemeinen 
wieder  zur  Ordnung  nnd  zur  Anspannung  in  seiner  Arbeit  zu¬ 
rückkehrte.  Wenn  wir  jetzt  in  unserem  Verbrauch  schätzungs¬ 
weise  auf  80  ®/q  des  Vorkriegsverbrauches  zurückgegangen  sind, 
in  unserer  Arbeitsleistung  und  Gütererzengung  aber  auf  60  °/o, 
so  genüge  dies  Verhältnis  allein  zur  sicheren  Verelendung. 
Dr.  Schneider  besprach  dann  noch  die  Verhältnisse  im  Kohlen¬ 
bergbau  und  die  Notwendigkeit  der  Ueberschichten.  Es  komme 
vielleicht  nicht  auf  die  grundsätzliche  Beseitigung  des  als  Dogma 
verehrten  Achtstundentages  an,  sondern  auf  die  tatsächliche 
Mehrleistung  durch  Ueberschichten  und  Uebarstunden.  Hier 
freilich  sei  für  die  nächste  Zeit  der  deutschen  Wirtschaft  kaum 
mit  einer  starren  Formel  aasznkommen.  Wir  wissen  noch 
nicht,  ob  nicht  schon  in  den  nächsten  Wochen  eine  schwere 
Krisis  zn  Stockungen  und  zu  Arbeitslosigkeit  führt,  also  eher 
in  vielen  Betrieben  zur  Verkürzung  der  Arbeitszeit,  zur  Strek- 
kung  der  Arbeit,  mindestens  für  einige  Zeit  führen  wird,  sodaß 
das  Problem  der  Mehrleistung,  Mehrarbeit  und  vermehrten 
Güterzeugung  sich  zunächst  vertagt.  Einerlei,  ob  über  kurz 
oder  lang,  darum,  daß  wir  alle  in  Deutschland  wieder  mehr 
arbeiten  müssen,  darum  kommen  wir  nicht  herum  und  dazu 
wird  es  auch  keiner  Reden  und  keiner  Vernunft  bedürfen,  son¬ 
dern  dazu  wird  die  kommende  Zeit  mit  allmächtigen  Händen 
uns  zwingen. 

Eine  Rettung  unserer  Wirtschaft  ist  nur  möglich,  wenn 
unter  Ueberbrückung  aller  Gegensätze  die  Industrie  in  allen 
grundsätzlichen  und  wichtigen  Fragen  einig  zusammen  geht. 
Je  größer  diese  Geschlossenheit,  desto  günstiger  die  Aussichten 
auf  Besserung  unserer  Lage. 

Ueber  „Sozialpolitische  Zeitfragen“  sprach  Herr  Dr.  Tänzler, 
Geschäftsführer  der  Vereinigung  der  deutschen  Arbeitgeber¬ 
verbände,  in  '  seinen  von  lebhafter  Zustimmung  begleiteten 
Darlegungen.  Der  Vortragende  ging  davon  aus,  daß  Sozial¬ 
politik  in  enger  Verbindung  mit  der  Wirtschaft  und  der  Wirt¬ 
schaftspolitik  zu  halten  ist,  daß  beide  nach  einem  gemeinsamen 
Ziele  streben;  deshalb  könne  Sozialpolitik  nicht  allein  mit  dem 
Gefühl  betrieben  werden,  sondern  man  dürfe  den  Boden  der 
Tatsachen  nicht  unter  den  Füßen  verlieren.  Dies  habe  auch 
der  Verein  für  Sozialpolitik  auf  seiner  letzten  Eisenach-Tagung 
erkannt.  Den  Arbeitgeberverbänden  falle  die  verantwortnngs- 
volleAufgabe  zn,  hier  mitzuwirken,  und  zwar  sowohl  mitschaffend 
als  auch  mitverwaltend.  Die  Tätigkeit  der  Arbeitgeberverbände 
dürfe  sich  nicht  in  gedankenloser  Verhandlnngstätigkeit  er¬ 
schöpfen.  ln  der  Tarifpolitik  seien  schwerwiegende  Fehler 
gemacht  worden,  so  u.  a.  die  Bevorzugung  der  jugendlichen 
Arbeiter  gegenüber  den  älteren,  verheirateten  Arbeitern,  die 
zu  geringe  Spanne  zwischen  der  Entlohnung  gelernter  und 
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aogelernter  Arbeiter,  die  sich  schon  za  einem  Mangel  an 
Facharbeitern  auswächst,  nnd  die  geringe  Bewertung  der  geistigen 
Arbeit  gegenüber  der  körperlichen.  Die  Folgen  dieser  Fehler 
seien  bekannt.  Die  Lohnpolitik  müsse  viel  mehr  als  bisher 
das  Ziel  der  Förderung  unserer  Wirtschaft  im  Auge  haben 
und  nicht,  wie  bisher,  sich  dem  Qedankengange  der  Arbeiter 
folgend  auf  Konsumentenpolitik  einstellen.  Nicht  die  Forderung 
des  Arbeiters:  „Was  ich  brauche,  muß  ich  bekommen“,  soll 
Grundlage  der  Lohnpolitik  sein,  sondern  es  müsse  vielmehr  die 
Arbeit  in  den  Mittelpunkt  gestellt  werden:  „Wie  können  wir 
erarbeiten,  was  wir  brauchen?“. 

Wir  leben  nicht  mehr  vom  Ertrage  unserer  Arbeit,  sondern 
wir  verzehren  die  Substanz.  Das  gilt  für  unsere  gesamte 
Wirtschaft.  Nicht  nur  für  den  Betrieb,  der  mit  seinen  sogen. 
Papiergewinnen  in  Wahrheit  nur  Verluste  erleidet,  sondern 
auch  für  den  Staat,  der  alle  seine  Zuwendungen  aus  dem 
Kapital  der  Betriebe  und  der  Steuerzahler  entnimmt  und  daraus 
auch  die  Milliarden-Defizite  der  öffentlichen  Betriebe  deckt. 
Es  müsse  also  alles  getan  werden,  um  unser  Volkswirtschafts¬ 
kapital  zu  vermehren  nnd  die  Substanz  wieder  aufzufüllen.  Die 
Teuerung  werde  am  besten  durch  Mehrleistung,  am  schlechtesten 
durch  Lohnerhöhung  bekämpft.  Statt  dessen  habe  die  Arbeits¬ 
zeitverkürzung  uns  5 — 10  Milliarden  Arbeitsstunden  weniger 
gebracht  als  die  Vorkriegszeit,  schon  dadurch  erleiden  wir 
einen  Ausfall  an  Ertrag  von  2'/2  bis  6  Milliarden  Goldmark 
jährlich.  Es  ist  festgestellt,  daß  unsere  Produktion  nur  60  °/q 
der  Vorkriegszeit  umfaßt.  Aus  allem  dem  folgt,  daß  die  Industrie 
dem  Arbeiter  seinen  Vorkriegsstandard  zu  garantieren  gar 
nicht  in  der  Lage  ist.  Es  würde  eine  Täuschung  sein,  wollte 
sie  es  versprechen,  eben  weil  der  dafür  notwendige  Betrag 
volkswirtschaftlich  gar  nicht  vorhanden  ist.  Auf  solche  Garantie 
kommen  aber  alle  neuerlichen  Forderungen  der  Arbeiter  hinaus, 
sei  es,  daß  sie  Indexlohn  oder  Goldlohn  oder  Weltmarktlohn 
oder  Wiederbeschaffungslohn  u.  a.  mehr  verlangen,  Forderungen, 
deren  Bewilligung  überdies  die  Kaufkraft  unserer  Mark  immer 
wieder  mehr  entwerten  müßte.  Trotzdem  hat  die  Arbeiterschaft 
den  Reallohn  der  Vorkriegszeit  in  vielen  Fällen  annähernd 
erreicht  und  befindet  sich  hiernach  in  beneidenswertem  Vor¬ 
sprung  vor  fast  allen  übrigen  Schichten  des  deutschen  Volkes, 
die  stillschweigend,  ohne  zu  klagen,  bereits  seit  langem  ihre 
Lebenshaltung  stark  unter  den  Vorkriegsstand  haben  zurück- 
scbrauben  müssen.  Ans  Berechnungen  des  internationalen 
Arbeitsamtes  in  Genf  geht  hervor,  daß  schon  im  Jahre  1921 
der  Reallohn  verschiedener  Arbeitergruppen,  z.  B.  der  Berg¬ 
arbeiter,  der  Metallarbeiter,  der  chemischen  Arbeiter  u.  a.  den 
Reallohn  der  Friedenszeit  erreicht  hat.  Es  ist  bekannt,  daß 
im  Jahre  1921  sich  dieser  Stand  zum  mindesten  erhalten,  wenn 
nicht  erhöht  hat,  da  insbesondere  im  Spätsommer  die  Löhne 
vielfach  über  den  Lebenshaitangsindex  erhöht  worden  sind. 
Es  ist  demnach  tendenziös,  wenn  von  Arbeiterseite  behauptet 
wird,  daß  ihr  Reallohn  nur  ’/,  der  Vorkriegszeit  betrage. 

Wenn  auch  von  einzelnen  Arbeiterführern  die  Notwendig¬ 
keit  der  Arbeitssteigerung  anerkannt  werde,  so  halten  sich  doch 
andere  maßgebende  Führer  und  insbesondere  auch  die  Masse 
nicht  daran.  Ein  beklagenswerter  Beweis  ist  der  Fehlschlag 
des  Ueberschichtenabkommens  im  Bergbau,  das  anstatt  einer 
erwarteten  Mehrförderang  von  30 — ^400u0  Tonnen  täglich  nur 
eine  solche  von  9u00  Tonnen  gebracht  hat,  die  überdies  zum 
größten  Teil  durch  Vermehrung  der  Arbeiterzahl  erreicht  ist. 
Auch  sonst  mehren  sich  die  Klagen,  daß  gegen  notwendige 
Ueberstunden  seitens  der  Arbeiterschaft  Widerstand  erhoben  wird. 

Der  Vortragende  ging  dann  auf  die  gegenwärtigen  schwe¬ 
benden  sozialpolitischen  Gesetzesvorlagen  ein,  insbesondere 
über  die  Verlängerung  der  Demobilmachungs-Verordnung,  das 
Arbeitszeitgesetz,  das  Arbeitsgerichtsgesetz,  die  Arbeitslosen- 
versicheruDg,  das  Lehrlingsgesetz.  In  allen  diesen  Fragen  müs¬ 
sen  die  Verbände  mitwirken  und  es  treffe  jeden  einzelnen  Ar¬ 
beitgeber  die  Mitverantwortung,  der  er  sich  nicht  durch  die 
Uebertragung  der  Arbeit  und  Verantwortung  auf  die  Führer 
des  Verbandes  entledigen  könne.  Als  Ueberschrift  über  alle 
soziale  Gesetzesarbeit  müsse  stehen  das  Wort  „Freiheit“,  wäh¬ 
rend  von  Arbeiterseite  hier  immer  das  Wort  „Zwang“  eingesetzt 
werde;  sie  fordert  Benntzungszwang  der  Arbeitsnachweise, 
Koalitionszwang,  Tarifzwang,  Streikzwang,  sie  stellt  Mehrarbeit 
unter  Strafe  u.  a.  m.  Die  Organisation  muß  ein  lebendiges 
Gebilde  sein,  an  dem  jeder  mitzuarbeiten  berufen  ist.  Nur  dann 
können  die  Vereinigten  Arbeitgeberverbände  den  Machtfaktor 
darstellen,  den  sie  darstellen  müssen  gegenüber  dem  Macht¬ 
faktor  der  Arbeiterschaft,  der  sich  seiner  Position  schon  lange 
bewußt  ist  und  diese  auch  genügend  ausnützt.  Jeder  Einzelne 
müsse  deshalb  in  seinem  Bereich  ein  Führer  sein;  „Wissen“ 
nnd  „Wollen“,  du  sind  die  Führereigenschaften;  erkennen, 
was  ist  und  nottat,  und  klar  das  Ziel  anstreben,  dann  kommt 
auch  das  dritte,  das  „Können“.  Denn  wo  ein  Wille  ist,  da  ist 
auch  ein  Weg. 

Herr  Dipl.-Ing.  Frommei,  Direktor  der  Josephinenhütte,  be¬ 


handelte  das  Thema  „Technik  und  Wissenschaft  in  der  Glas¬ 
industrie“  in  spannenden  Darlegungen  wie  folgt: 

In  der  Glasindustrie  spiegelt  sich  die  ganze  historische 
Entwicklung  der  allgemeinen  Technik  wieder.  Daher  sind  die 
Erfindungen  in  ihr  nicht  immer  als  epochemachende  Großtaten 
aufzufassen;  sie  sind  vielmehr  nur  die  Stationen  einer  natur- 
notwendigen  Entwicklung. 

Aus  den  rußenden  Backsteinöfen,  in  denen  der  Glashafen 
von  der  lodernden  Flamme  offen  brennender  Scheite  umhüllt 
war,  bis  zu  den  modernen  Gasfeuerungen,  von  dem  von  den 
Seil  ziehenden  Jungen  in  Bewegung  gesetzten  Schleifzeugen, 
bis  zu  den  mit  elektrischen  Motoren  angetriebenen  Grofi- 
schleifereien,  von  den  Glashäfen  kleinsten  Kalibers  bis  zu  den 
großen  kontinuierlichen  Wannen  ist  alles  nur  die  zwangsläufige 
Entwicklung,  die  diese  Dinge  durch  die  Vervollkommnung  der 
allgemeinen  Technik  nehmen  mußten. 

Selbst  bahnbrechende  Umwälzungen  in  der  technischen 
Bearbeitung  des  Glases  wie  die  Erfindung  der  Glasmacherpfeife 
in  Sidon,  wie  die  zweimal  gemachte  Erfindung  der  Glas¬ 
schleiferei  als  Veredelung  des  Produktes,  wie  die  Einführung 
von  Kalk  und  Blei  in  das  Glas,  verdanken  ihr  Entstehen  nur 
Zufallsentdeckungen,  die  von  weitblickenden  Köpfen  praktisch 
ausgearbeitet  wurden.  Erst  als  das  Glas  der  begehrte  Werk¬ 
stoff  anderer  Fabrikationen  wurde,  als  z.  B.  das  Bedürfnis  nach 
Fensterscheiben  etwa  um  die  Zeit  Luthers  herum  ein  allge¬ 
meines  wurde,  als  ein  aus  dem  Studium  der  Astronomie  rege 
gewordener  Wunsch  nach  guten  optischen  Instrumenten  ein- 
setzte,  als  eine  verfeinerte  Kultur  Gläser  und  Trinkgefäße  aus 
den  Häusern  der  Adeligen  auf  die  Tische  des  Bürger-  und 
Bauerntums  brachte,  als  das  Bedürfnis,  das  Heim  zu  schmücken, 
nach  edlem  Kristall  verlangte  und  als  damit,  Hand  in  Hand, 
eine  Massenproduktion  einsetzte,  Billigkeit  des  Materials  und 
als  technisches  Moment  besondere  Eigenschaften  von  ihnen 
verlangt  wurden,  da  setzte  ein  besonderes  Forschen  und  Suchen 
ein.  Es  entstehen  aus  den  einfachen  Feuerungen  die  verbesser¬ 
ten  Gasöfen  mit  Regeneratoren  und  Rekuperatoren,  Blase¬ 
maschinen  und  Preßmaschinen,  Absprengeeinrichtungen  und 
Verscbmelzmaschinen,  mechaniscb  wechselbare  Kühlkammern, 
Transportanlagen  für  das  heiße  Glas ;  es  werden  Gießtische 
erfunden  und  dies  Verfahren  entwickelt.  Die  Tafelglasindustrie 
wird  mit  den  Tafelblasemaschinen  und  Ziehmaschinen  be¬ 
schenkt,  Schleif-  und  Poliermaschinen  aller  Art  werden  erfanden 
und  vieles  andere  mehr. 

Chemiker  und  Physiker  bemächtigen  sich  des  Glases  als 
Objekt  ihrer  Forschungen.  Mit  empirischen  Versuchen  und 
systematischer  Berechnung  durchfurchen  Männer,  wie  die  Eng¬ 
länder  Harkourt,  wie  Schott,  Mylius  und  viele  andere,  die  wir 
noch  mit  Stolz  unsere  Zeitgenossen  nennen,  das  weite  Feld 
der  Möglichkeiten,  Glas  zu  erschmelzen. 

Aus  der  täglichen  wachsenden  Ernte,  die  die  Wechselwirkung 
zwischen  wissenschaftlicher  Erforschung  und  praktischer,  tech¬ 
nischer  Ausprobung  zeitigt,  entstehen  die  Methoden  zur  Her¬ 
stellung  der  Champagnerflaschen,  die  dem  Druck  des  gärenden 
Weines  widerstehen,  der  Gerätegläser  mit  der  gehärteten  Ober¬ 
fläche,  die  dem  Angriff  der  Chemikalien  Widerstand  leisten. 
Die  mächtig  gewordene  Industrie  der  elektrischen  Glühlampen 
besitzt  in  den  auf  speziellen  Ausdehnungskoeffizienten  einge¬ 
stellten  Gläsern  ihr  grundlegendes  Werkmaterial.  Andere 
Glassorten  werden  erfunden,  die  dem  Durchschlag  des  elek¬ 
trischen  Funkens  widerstehen  oder  der  Zersetzung  durch  den 
elektrischen  Strom  standhalten.  Zahllos  sind  die  optischen 
Eigenschaften,  die  auf  Grund  genauer  Berechnungen  den 
Gläsern  gegeben  werden  können. 

Technik  und  Wissenschaft  sind  unzertrennbar  miteinander 
verkuüpft.  So  hat  die  systematische  Erforschung  der  Feue- 
rungsmethode  die  Ermittelung  des  Heizwertes  nnd  der  Vergas- 
barkeit  der  Kohlen,  die  Ausbildang  der  Materialien  der  feuer¬ 
festen  Industrie,  die  uns  die  Steine  für  den  Ofenbau,  das 
Material  für  die  Häfen  und  die  künstlichen  Schleifsteine  schenkte, 
unsere  Glasindustrie  gefördert. 

Dann  kommen  die  exakten  Wissenschaften,  Chemie  nnd 
Physik.  Hat  uns  die  eine  in  den  Zeiten  der  Not  wertvolle  Er¬ 
satzstoffe  geliefert  und  uns  mit  reinen  Rohstoffen  beschenkt, 
hat  sie  uns  in  vielen  Dingen,  so  paradox  es  bei  der  heutigen 
Teuerung  auch  klingen  mag,  Verbilligungen  gebracht  durch  die 
Einführung  künstlicher  Produkte  an  Stelle  der  natürlichen,  wie 
z.  B.  Fluorverbindungeh  an  Stelle  des  grönländischen  Kryoliths, 
das  Sänreätzverfahren  anstatt  der  mechanischen  Politur,  so 
sind  wir  durch  Physik  und  Mechanik  zu  den  Kontrollapparaten 
gekommen  für  den  Ofengang,  für  die  Temperaturmessung  und 
die  Untersuchung  unserer  Heizgase.  Die  von  der  Technik  viel 
verpönte  Theorie  dieser  Wissenschaft  hat  uns  aber  die  Methode 
gelehrt,  mit  welcher  wir  diese  Betriebskontrolle  praktisch  be¬ 
rechnen  können.  Ja,  darin  haben  sich  die  Wissenschaften  noch 
selbst  übertroffen,  da  sie  diese  Berechnungen  überflüssig 
machten  und  uns  in  Gestalt  der  Ableseinstrumente  und  der 
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Feraregistrierapparate  eine  ständige,  and  sogar  in  unserer  Ab¬ 
wesenheit  nnbeeinflnfit  tätige  Beobachtung  unserer  ganzen  Be¬ 
triebe  ermöglichten. 

Eine  ungeahnte  Fülle  ungelöster  Probleme  beherbergt  noch 
unsere  Industrie.  Eifrig  sind  Wissenschaft  und  Technik  an  der 
Arbeit,  sie  zu  lösen  und  nur  ein  zielbewußtes  Mitarbeiten,  ein 
dankbares*  Anwenden  der  darauf  entstehenden  Forschungsergeb¬ 
nisse  in  unseren  Betrieben  kann  uns  vor  dem  langsamen,  wirt¬ 
schaftlichen  Zugrundegehen  unserer  Industrie  bewahren. 


Die  nordböhmische  Glasindustrie 
im  ersten  Wirtsohaftshalblahr  1922. 

(Nachdruck  verboten). 

Die  Erwartungen,  die  man  in  die  Qeschäftsaufbessernng 
der  Glasindustrie  im  neuen  Wirtschaftsjahre  gesetzt,  sind  nur 
zum  Teil  in  Erfüllung  gegangen.  Vielfach  konnte  man  die 
Wahrnehmung  machen,  daß  wohl  der  Anslandsbedarf  im  ver¬ 
stärkten  Maße  eingesetzt  hatte,  aber  mannigfache  Wirtschafts- 
Schwierigkeiten  ließen  es  geraten  erscheinen,  sich  nicht  allzu¬ 
sehr  in  die  Lieferungen  zu  vertiefen,  zumal  die  Schwankungen 
der  Valuta  totsichere  Verloste  voransahnen  ließen. 

Von  vornherein  sei  betont,  daß  die  allgemeine  schlechte, 
insbesondere  aber  durch  den  Druck  der  Siegerstaaten  in  Deutsch¬ 
land  herbeigeführte  Wirtschaftslage  die  nordböhmische  Industrie 
insoweit  stark  in  Mitleidenschaft  gezogen  hat,  daß  der  Absatz  nach 
Deutschland  gegen  frühere  Zeiten  mehr  als  um  znrückge- 
gangen  ist.  Die  nordböhmischen  Erzeuger  mußten  direkt  erteilte 
Orders  ablehnen,  denn  der  ungünstige  Stand  des  Markknrses 
machte  eine  Unterhandlung  hinsichtlich  des  Preises  nicht  dis¬ 
kutabel,  denn  nach  Kronen  berechnet  blieb  die  Ware  für  den 
deutschen  Abnehmer  einfach  zu  teuer  und  in  Mark  konnte  man 
nicht  verkaufen,  weil  man  da  zu  großen  Kursverlusten  ans¬ 
gesetzt  war.  Es  läßt  sich  ohnehin  nachweisen,  daß  bei  diesem 
Kursmanöver  der  Gablonzer  und  Haidaer  Indnstriemarkt  Mil¬ 
lionen  an  Werten  verloren  hat,  die  als  uneinbringlich  zu  be¬ 
zeichnen  sind.  Allerdings  hätte  die  Sachlage  günstiger  ansfallen 
können,  wenn  unsere  Staatspolitik  nicht  ganz  im  Schlepptau 
der  Entente  gestanden  hätte.  Wie  man  aber  dabei  ab¬ 
schneiden  wird,  wissen  am  besten  die  Wirtschafts-  und  Indostrie- 
kreise,  denn  wir  kommen  um  die  Abnehmer  unserer  Industrie- 
artikel,  der  Export  wird  beträchtlich  geringer  und  schließlich 
und  endlich  wird  man  unsere  Kegierungskreise  obendrein  noch 
anslachen,  daß  man  sich  das  sichere  Brot  vor  der  Nase  weg¬ 
nehmen  ließ  nnd  mit  Versprechungen  begnügte,  die  nie  und 
nimmer  erfüllt  werden  können. 

Aber  auch  nach  anderen  auswärtigen  Staaten  war  der  Ex¬ 
port  nicht  gerade  bedeutend.  In  sogenannten  Wickelringen  und 
Serviettenringen,  überhaupt  dem  Hanptexportartikel  nach  Indien, 
hatte  man  während  der  ersten  6  Monate  d.  J.  eine  befriedigende 
Nachfrage  zu  verzeichnen.  Es  muß  jedoch  festgestellt  werden, 
daß  sich  viele  unlautere  Elemente  auf  die  Erzeugung  dieses 
Artikels  geworfen  und  ihn  natürlich  im  Preise  arg  herunter- 
gearbeitet  haben,  sodaß  eigentlich  von  einem  geregelten  Ver¬ 
dienste  kaum  mehr  eine  Rede  sein  kann. 

Flott  war  das  Geschäft  in  Schmelzperlen  nnd  Stiften.  Trotz¬ 
dem  bereits  im  Vorjahre  eine  Anzahl  neuer  Betriebe  entstanden 
waren,  die  sich  mit  der  Erzeugung  dieser  Waren  abgaben,  so 
zeigte  die  heurige  Bautätigkeit,  die  sich  hauptsächlich  auf  neue 
Werkstatt-  nnd  Hüttenräume  beschränkte,  daß  eine  große  An- 
|zahl  Neubetriebe  hinzugekommen.  Scheinbar  wird  auch  das 
Geschäft  in  diesen  Artikeln  anhalten,  denn  die  Nachfrage  ist 
I  noch  stark. 

!  Auch  in  Englischperlen  nnd  Glasartikeln  für  die  Fransen- 
'  fabrikation  hat  sich  das  zu  Anfang  des  Jahres  etwas  flau 
gehende  Geschäft  wieder  besser  erholt.  Wir  haben  sogar  allem 
Anscheine  nach  eine  gute  Periode  zu  erwarten,  da  neue  Fransen¬ 
formen  einen  großen  Vorzug  gegenüber  anderen  Behangsachen 
I  erfahren  haben. 

'  Ziemlich  bedeutend  war  der  Absatz  in  Ziersteinen,  die  in 
f  Nenrot  oder  Rosalin  gehalten  und  mit  Similibelag  versehen 
während  des  ersten  Quartals  einen  starken  Absatz  fanden. 
Gegenwärtig  hat  die  Nachfrage  nach  diesen  Artikeln  etwas 
nachgelassen,  aber  der  Umstand,  daß  man  kleine  Ziersteine  jetzt 
I  wieder  für  Einlagen  bei  Bijouterien  und  Knöpfen  zu  verwenden 
'  gedenkt,  läßt  die  Hoffnung  anfkommen,  daß  sich  das  Geschäft 
neuerdings  erholen  wird. 

Die  Kristall-  und  Hohlglasbranche  machte  wiederholt  Kon- 
'  junkturschwankungen  durch.  Zn  Beginn  des  Jahres  war  das 
i  Geschäft  ziemlich  abgeflant,  später  erholte  sich  dasselbe  wieder 
und  erstreckte  sich  meist  auf  den  Absatz  besserer  Kristallglas¬ 
artikel.  Auch  Flakonwaren  ließen  sich  zum  Teil  gut  absetzen. 

(In  Hohlglaswaren  hätte  das  Geschäft  besser  sein  können.  Der 
Export  wickelte  sich  schleppend  ab,  insbesondere  erwies  sich 
auch  Amerika  nicht  gerade  als  aufnahmefähig. 

t 


Aehnliches  könnte  von  der  Beleuchtongsglasindustrie  gesagt 
werden. 

Die  Behangartikelbranche  beispielsweise  hatte  einen  nen¬ 
nenswerten  Aufschwung  überhaupt  nicht  zu  verzeichnen.  Erst 
in  den  letzten  Wochen  wieder  läßt  eine  stärkere  Nachfrage 
nach  Stengeln  und  ähnlichen  Artikeln  eine  Besserung  der  Ge- 
('Chäftslage  erwarten.  Belangreiche  Aufträge  auf  große  Beleuch¬ 
tungskörper,  Lüster,  Ampeln  nsw.  hatte  man  überhaupt  während 
des  ersten  VV'irtschaftshalbjahres  nicht  zu  verzeichnen.  Es  ist 
aber  mit  Sicherheit  eine  Besserung  zu  erwarten,  zumal  ja  in 
Beleuchtungsartikeln  gegen  die  Herbstperiode  zu  sich  immer 
das  Geschäft  belebter  gestaltet. 

Was  die  eigentliche  Glaskleinindustrie  anbelangt,  muß  ge¬ 
sagt  werden,  daß  sich  nach  langer  Zeit  eine  allmähliche  Besse¬ 
rung  im  Glavknopfgeschäft  bemerkbar  macht.  P'lotten  Absatz 
finden  z.  Z.  noch  Glasbesatz  und  Einlagesteine.  Stark  nachge¬ 
lassen  hat  der  Absatz  in  Kollierperlen.  Der  Artikel  scheint 
immer  mehr  von  der  Mode  in  den  Hintergrund  gedrängt  zu 
werden.  Auch  die  Hohlperle  blieb  etwas  vernachlässigt,  erholt 
sich  aber  jetzt  wieder  zusehends. 

Als  Hauptabnehmer  der  Industrieerzengnisse  kamen  beim 
Ausfall  des  deutschen  Geschäftes  die  Nordlandstaaten,  Frank¬ 
reich,  England,  Italien  und  Amerika  in  Frage.  Gegenwärtig 
gewinnt  man  den  Eindruck  einer  allgemeinen  Absatzkrise,  die 
aber  nicht  nur  die  Erzeugnisse  der  nordböhmischen  Glas¬ 
industrie,  sondern  die  Industrie  im  allgemeinen  trifft.  Wielange 
die  Krise  anhalten  dürfte,  läßt  sich  mit  Bestimmtheit  nicht 
sagen.  P.  M. 


Die  zollfreien  luzemburgischen 
Koutingentswaren. 

(Nachdruck  verboten  ! 

Im  Artikel  268  c  des  Friedensvertrages  von  Versailles  haben 
sich  die  alliierten  und  assoziierten  Mächte  das  Recht  Vorbehalten, 
Deutschland  die  Verpflichtung  aufznerlegen,  für  die  Rohstoffe 
und  Fabrikate,  welche  aus  dem  Großherzogtnm  Lnxemburg 
stammen  und  von  dort  eingeführt  werden,  für  eine  Zeitdauer 
von  6  Jahren  nach  dem  Inkrafttreten  des  Vertrages  ab  bei  ihrer 
Einfuhr  in  das  deutsche  Zollgebiet  völlige  Zollfreiheit  zu 
gewähren.  Die  Art  nnd  Menge  der  Erzeugnisse,  welche  diese 
Vorzugsbehandlung  erfahren  sollen,  sollen  der  deutschen  Re¬ 
gierung  alljährlich  mitgeteilt  werden. 

Die  Menge  aller  Erzeugnisse,  die  auf  solche  Weise  jährlich 
nach  Deutschland  zollfrei  eingeführt  werden  können,  sollen 
den  Jahresdurchschnitt  der  im  Laufe  der  Jahre  1911  bis  1913 
versandten  Mengen  nicht  übersteigen. 

Nach  der  soeben  von  der  Luxemburgischen  Regierung 
mitgeteilten  neuen  Kontingentsliste  für  das  dritte  Kontingents- 
jahr,  die  Wirksamkeit  hat  vom  16.  September  1922  bis  zum 
16.  September  1923,  sind  von  den  für  uns  in  Frage  kommenden 
Erzeugnissen  zollfrei  in  Deutschland  einzulassen: 

®  »“  ®  4  . 

'2  g«  KontiL- 

•50’^  Bezeichnungder' Waren 

«  ö  inTonDen 


8  a  Zementdachziegel . 

9  Schiefer . 

10  Kalkstein  und  gebrannter  Kalk,  Gips,  Dolomit  . 

10  a  Quadersteine,  Pflastersteine . 

45  Töpfergeschirr  aus  farbig  sich  brennendem  Ton 
45  a  Banzierate  aus  Ton  oder  toniger  Masse  .  .  . 

45  b  Bodenplatten  aus  Ton  oder  gefrittetem  Tonzeug 
45  c  Wandbekleidungsplatten  aus  Ton,  gefrittetem 

Tonzeug  oder  Steingut . 


81 
15  200 
30  292 
13  464 
661 
134 
7  101 
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Da  mit  Ablanf  des  15.  September  J922  die  luxemburgische 
Kontingentsliste  für  das  zweite  Kontingentsjahr  (16.  September 

1921  bis  15.  September  1922)  außer  Kraft  trat,  die  Kontingents- 
liste  für  das  dritte  Kontingentsjahr  (16.  September  1922  bis 
16.  September  1923)  aber  noch  nicht  eingetroffen  war,  wurde 
vom  16.  September  1922  ab  für  das  dritte  Kontingentsjahr  einst¬ 
weilen  die  alte  Kontingentsliste  an  Stelle  der  bisher  noch  nicht 
eingelaufenen  neuen  Liste  weiter  verwandt. 

Waren,  deren  Ursprungszeugnisse  nach  dem  15.  September 

1922  ausgestellt  sind  oder  bei  früherer  Ausstellung  den  mit 
der  Unterschrift  nnd  Stempel  der  Handelskammer  in  Luxemburg 
versehenen  Vermerk  tragen:  „Gültig  für  das  Kontingentsjahr 
1922/23“  sind  in  Anrechnung  auf  das  dritte  Kontingentsjahr 
abzufertigen. 

Waren,  deren  Ursprungszeugnisse  schon  vor  dem  16.  Sep¬ 
tember  1922  ansgestellt  sind  und  den  obigen  Vermerk  nicht 
enthalten,  dürfen  nur  in  Anrechnung  auf  das  zweite  Kontingents- 
jabr  abgefertigt  werden.  Die  zollfreie  Abfassung  solcher  Waren 
konnte  daher  nur  erfolgen,  wenn  sie  vor  dem  16.  September  1922 
die  Grenze  überschritten  hatten. 


I 


616  —  Nr.  47 


SPRECHSAAL-COBURO. 


1922.  (68.  Jahrgang.) 


Ansprach  aaf  Zollfreiheit  haben  nnr  solche  Erzeugnisse, 
die  unmittelbar  aus  Luxemburg  über  die  Grenze  gegen  Deutsch¬ 
land  eingeben  und  von  Ursprungszeugnissen  der  Handelskammer 
für  das  Grofiherzogtum  Luxemburg  begleitet  sind.  Treten  die 
Erzeugnisse  nicht  sogleich  an  der  Grenze  in  den  freien  Verkehr, 
sondern  werden  sie  unter  Zollkontrolle  nach  dem  Innern  des 
Zollgebietes  weitergesandt,  so  haben  die  Grenzeingangsstellen 
in  den  Zollpapieren  anzugeben,  ob  unmittelbarer  Eingang  aus 
Luxemburg  vorliegt. 

Ergibt  sich  bei  der  Abfertigung  der  Kontingentswaren  ein 
bestimmter  Anhalt  dafür,  daß  das'begleitende  Ursprungszeugnis 
gefälscht  ist  oder  sein  Inhalt  den  Tatsachen  nicht  entspricht, 
so  habfn  die  Abfertignngsbeamten  der  Zollbehörde  unter  An¬ 
gabe  der  Verdachtsgründe  unverzüglich  die  Herbeiführung  der 
Entscheidung  des  zuständigen  Hauptzollamtes  zu  veranlassen. 


Wirtsohaftlioh-gf 

KorreipondeiiKoii. 

Das  Fest  der  Silberhochzeit  begeht  am  27. 11.  22  Herr  Kommerzien¬ 
rat  Carl  Schnmann,  Inhaber  der  Porzellanfabrik  gleichen  Namens  in 
Arzberg.  Gleichzeitig  feiert  er  in  diesem  Jahre  die  26-jShrige  Wieder¬ 
kehr  des  Tages,  an  dem  er  die  von  seinem  Vater  Heinrich  gegründete 
Stemmfabiik  übernahm.  Mit  Rücksicht  auf  die  beschränkte  Aasbanfähigkeit 
derselben  erwarb  er  1897  anderorts  nenes  Gelände  nnd  vollendete  daranf 
1898  den  ersten  Nenban.  Die  im  Lanfe  der  Zeit  weiter  großzügig  ans- 
gebanten  and  mit  den  nenzeitlichsten  Maschinen  ansgestatteten  Anlagen 
bedecken  hente  eine  Fläche  von  50  000  qm.  Den  Werkangehörigen  (gegen¬ 
wärtig  660)  stehen  geräumige  Sneise-  and  Schlafsäle  sowie  ein  behaglicher, 
mit  3000  Bänden  ansgestatteter  Lesesaal  znr  Yerfügnng.  Schon  von  Anfang 
an  werde  die  Herstellnng  von  dnichbrochenen  Porzellanen  (Obst-  and 
Dessertseivice,  Tafelaufsätze,  Schalen,  Ziergegenstände  and  Gebranchs- 
artikel  aller  Art)  bevorzagt.  Dank  der  vortrefflichen  Fabrikationseinrich- 
tnngen  für  ihre  Spezialität,  steht  die  Firma  in  Bezog  anf  Leistangs¬ 
fähigkeit,  Güte  des  Scherbens  and  Answahl  an  erster  Stelle.  Nicht 
minder  beliebt  sind  die  Erzeagnisse  der  nengegründeten  EonstabteUong. 
Aber  aach  die  Fabrikation  von  gediegenen  Gebraachsgegenständen  des 
täglichen  Lebens  —  wie  Kafiee-,  Tee-,  Mokka-  and  Frühstückeservice  — 
wird  mit  wachsendem  Erfolg  betrieben.  Die  Schnmann’schen  Erzeagnisse 
sind  hente  als  Qaalitätsprodnkt  in  jedem  bedeatenden  Spezialgeschäft  der 
Porzellanbranche  vertreten.  Der  Export  erstreckt  sich  nach  allen  Ländern 
der  Erde. 

Den  85.  Geburtstag  feierte  in  voller  Rüstigkeit  am  2. 11.  22  Mr. 
Albert  Francis  W enger.  Von  Gebart  Schweizer,  verbrachte  er  seine  ersten 
werktätigen  Jahre  in  einer  der  ersten  Tonwaren-  and  Porzellanfabriken 
Italiens.  Anläßlich  eines  Besnehes  aaf  der  Londoner  Ansstellang  1862 
übte  England  eine  derartig  große  Anziehnngskraft  anf  ihn  ans,  daß  er 

1869  nach  dort  für  ständig  übersiedelte  and  britischer  Untertan  wnrde. 

1870  gründete  er  eine  Farben-  and  Chemische  Fabrik,  die  nachmalig 
Weltrnf  genießende  Wengers  Ltd,  Fabrik  keramischer  Farben,  Metall- 
oxyde  and  chemischer  Prodakte,  Etraria,  Stoke-on-Trent.  Die  Töpfer- 
indastrie  verdankt  ihm  eine  große  Anzahl  Spezialitäten  and  Yerbessernngen. 


Gdsetz^ebanir,  Stenern- 

Umsatzsteuer  •  Ansfuhrkorse  für  Oktober  1922.  Nach  §  31 
Abs.  6  der  Ansf.-Best.  zam  UStG,  können  ansiändische  Werte  (§  8  Abs.  9 
d.  G.)  ■  an  Stelle  der  Umrechnang  im  einzelnen  nach  dem  Korse  amge¬ 
rechnet  werden,  den  der  Reicheünanzminister  nach  Anhörang  der  Reichs¬ 
bank  festsetzt,  wenn  der  Steuerpflichtige  dieses  Verfahren  in  der  ersten 
Yoranmeldang  des  Kalenderjahrs  beantragt.  Für  Oktober  1922  sind 
folgende  Dorchschnittskarse  festgesetzt  worden : 


Belgfien  .  .  . 

100  Fr. 

20525 

Schweden  .  .  . 

100  Kr. 

80655 

Bolgfarien  .  . 

100  Lewa 

2013 

Schweiz  .  .  . 

100  Fr. 

55424 

Dänemark  .  . 

100  Kr. 

61016 

Spanien  .  .  . 

100  Pes. 

45944 

England  .  .  . 

1  Lstrl. 

13438 

Tschechoslowak. 

100  Kr. 

10852 

Estland  .  .  . 

100  est.  M. 

787 

Türkei  .... 

1  Ltq. 

1807 

Finnland  .  . 

100  f.  M. 

7079 

Ungarn  .... 

100  Kr. 

120,18 

Frankreich  .  . 

100  Fr. 

22108 

Aegypten  .  .  . 

1  äg.  Lstrl.  13933 

Griechenland  . 

100  Drachmen  7081 

Britisch  Ostindien 

1  Bupie 

885 

Holland  .  .  . 

100  h.  Fl.  117851 

Britisch  Straits 

Italien  .  .  . 

100  Lire 

12478 

Settlements 

1  Doll. 

1585 

Jugoslawian  . 

100  Dinar 

5097 

Britisch  Hongkong  1  Doll. 

1702 

100  Kr. 

1274 

China  Schanghai 

1  TaelSUb 

2276 

Lettland  .  .  . 

100  lett.  Bo. 

1057 

Japan  .... 

1  Ten 

1427 

Luxamburg: 

100  Fr. 

20525 

Argentinien 

1  Papierpeso  1084 

Norwegen  .  . 

100  Kr. 

54272 

1  Goldpeso 

2499 

Dt.  Oesterreich 

100  Kr. 

4,019 

Brasilien  .  .  . 

1  Milreis 

342 

Polen  .  .  . 

100  p.  M. 

26,976 

Kanada  .  .  . 

1  kan.  DoU.  3063 

Portugal  .  . 

1  Eskudo 

151 

ChUe  .... 

1  Peso 

421 

Bumänien  .  . 

100  Lei 

1874 

Mexiko  .  .  . 

1  Peso 

1499 

Rußland  .  . 

100  Zaren  Eo. 

20,9 

Peru  .... 

1  peru.LstrL  12250 

100  Duma-Ro. 

3,33 

Uruguay  .  . 

1  Peso 

2375 

1000  Sowjet-Bo.  0,273 

Yer,  Staaten  . 

1  Doll. 

3022 

Handel  und  Verkehr. 

Litauen.  Die  Litaswährung  ist  am  1.9.  22  eingeführt  aaf  der 
Grundlage,  daß  ein  Litas  gleich  dem  zehnten  Teil  eines  Dollars  sein  soU. 
Diese  Grundlage  ist  gewählt  worden,  weil  ein  großer  Teil  der  Bevölke¬ 
rung  im  Besitze  von  Dollars  ist,  die  nach  Litauen  in  zahlreichen  kleinen 
Beträgen  allwöchentlich  von  der  über  eine  Million  zählenden  Mitglieder 
der  litanischen  Kolonie  in  Amerika  stammen. 


Ein-  nnd  Auifkhr,  ZoUweien. 

A.  H.  N.  Grobkeramik.  Die  Ansfnhmindestpreise  sind  geändert 
worden:  für  feuerfeste  Erzeagnisse  nach  Dänemark  and  Norwegen,  für 
Quarzit  nach  Deatschösterreich  ab  1. 11.  22,  für  Qaarzsand  nach  den 
valntaschwachen  Ländern  ab  10.11.  22. 


Wird  nicht  die  ganze  in  einem  Ursprungszeugnis  aufge- 
führte  Ware  an  einer  Zollstell«  abgefertigt,  so  ist  ein  Auszug 
aus  dem  Ursprungszeugnis  über  die  abgefertigte  Teilmenge 
auszustellen  und  der  Verkehrsnachweisnng  beiznfügen. 

Für  die  Ursprungszeugnisse  ist  ein  besonderes  Muster  vor¬ 
geschrieben  und  in  demselben  muß  die  Nummer  der  Freiliste 
angegeben  sein,  anf  welche  die  Waren  angerechnet  werden  sollen. 
Jede  Warengattnng  bat  in  der  Freiliste  eine  forlaufende  Numiner, 
die  oben  auch  mit  anfgeführt  worden  ist. 

Die  Kontrolle  darüber,  daß  nicht  größere  Mengen  zollfrei 
in  Deutschland  auf  diesem  Wege  Einlaß  finden,  als  die  Kon¬ 
tingentsliste  bestimmt,  ist  dem  Statistischen  Reiebsamt  in  Berlin 
übertragen  worden.  Sobald  dieses  festgestellt  hat,  daß  die  in 
der  Kontingentsliste  anfgeführten  Mengen  eingelassen  worden 
sind,  tritt  wieder  die  tarifmäßige  Verzollung  ein. 


ewerblioher  Teil. 

A.  H.  N.  Glas.  Für  die  Ansfahr  von  Ganzglasspritzen,  Fieberthermo¬ 
metern,  künstlichen  Augen,  Blütentropfgläschen  nnd  Ampullen  nach  valuta- 
schwachen  Ländern,  Tschechoslowakien  and  Finnland  sind  die  Preise 
geändert  worden.  Näheres  durch  die  A.  H.  N.  Glas,  Berlin  W.  67,  Göben- 
straße  10. 

Das  Goldzollaufgeld  beträgt  für  die  Zeit  vom  16. — 21. 11.  22 
1124000/0,  vom  22—28.11.  22  146900*/.. 

Termlnablauf  für  Sicherung  der  alten  Ansfnhrabgabensätze 
bei  Ueberseegeschäften.  Die  Exporteure  werden  darauf  aufmerksam 
gemacht,  daß  am  30.  11.  22  der  Termin  abläaft,  bis  za  dem  für  Ueber- 
seegeschäfte,  für  die  das  bindende  Verkaufsangebot  vor  dem  18. 8  22  hinaas- 
gelegt  worden  ist,  bei  der  zuständigen  Bewilligangsstelle  ein  formloses 
Gesuch  einzareichen  ist,  das  die  Anwendung  der  alten  niedrigeren  Ausfohr- 
abgaben*ätze  sichert. 

Ausfuhrwert  und  Ansfuhrabgabenberechnung.  Hinsichtlich  des 
Ausfuhrwertes  zwecks  Berechnung  der  Ansfnhrabgabe  herrschen  in  Aas- 
fnhrkreisen  immer  noch  Unklarheiten.  Nach  §  9  der  Ansf.-Best.  vom 
8.  4.  20  za  der  Verordnung  über  die  Aaßenhandelskontrolle  vom  20.  12. 19 
ist  die  Ansfahrabgabe  von  dem  Werte  za  erheben,  der  dem  ausländischen 
Empfänger  insgesamt  berechnet  wird.  Nach  einer  Verfügung  des  Ileichs- 
kommissars  für  Aus-  and  Einfahrbewilligang  (29.  11.  20  —  A  III  6767  — ) 
ist  im  Einverständnis  mit  dem  Beichswirtschaftsminister  dieser  §  9  wie 
folgt  aaszalegen:  Nnr  der  reine  Warenwert,  der  sich  ab  Fabrik  oder  ab 
Lager  ergibt,  einschließlich  der  Verpackung  wird  mit  einer  Abgabe  belegt. 
Ein  Abzag  des  Wertes  der  Verpackung  von  dem  Warenwert  ist  also  nicht 
zulässig.  Abzagsfähig  sind  dagegen  die  Kosten,  die  unmittelbar  mit  dem 
Versand  der  Ware  zusammenbängen,  wie  beispielsweise  Fracht  ab  Fabrik 
oder  Lager  bis  zam  Empfangsort  im  Ausland,  Transportversicherung,  aus¬ 
ländische  Zölle  und  ähnliche  Nebenkosten.  FaUs  der  inländische  Expor¬ 
teur  derartige  abzugsfähige  Aufwendungen  in  den  seinem  ausländischen 
Abnehmer  gestellten  Preis  eingerechnet  hat,  sind  die  AusfuhrbewUligungs- 
stellen  befugt,  diese  zur  Berechnung  der  Ansfahrabgabe  von  dem  Gesamt- 
preis  abzuziehen,  soweit  dieselben  in  dem  Ausfuhrantrag  gesondert  aufge- 
führt  sind  und  zahlenmäßig  begründet  erscheinen.  —  Kosten,  die  den 
Vertrieb  der  Ware  betreflen,  wie  z.  B.  Kosten  für  Reisen,  Provisionen, 
Reklame  usw.,  dürfen  jedoch  zieht  abgezogen  werden. 

Das  Emser  Ans-  und  Einfnbramt  hat  die  Gebühren  für  Erteilung 
einer  Ausfuhrbewilligung  ab  1. 11.  22  von  8  auf  2  O/o.  herabgesetzt. 

England.  Verzollung  von  Mustersendungen.  Es  ist  verboten, 
Master  —  sei  es  als  Mustersendung,  sei  es  als  Brief  —  von  solchen 
Waren  nach  England  zu  senden,  (Ue  dort  einem  Wertzoll  unterliegen. 
Hierzu  gehören  nicht  nur  die  im  englischen  Zolltarif  anfgeführten,  son¬ 
dern  auch  —  was  nicht  allgemein  bekannt  sein  dürfte  —  sämtliche  unter 
das  britische  ladustrieschutzgesetz  fallende  Waren. 

England.  Ausnahmen  von  den  Bestimmungen  des  Beparatlons- 
gesetzes.  Nach  einer  neuerlichen  Verordnung  sollen  von  den  Bestim¬ 
mungen  des  genannten  Gesetzes  ausgenommen  sein  die  nachstehend  be¬ 
schriebenen  Waren,  d.  h.  Waren,  hinsichtlich  deren  der  Zollbehörde  ge¬ 
nügend  Beweise  erbracht  werden,  daß  (Verordnung  Nr.  3):  a)  sie  von 
Deutschland  nach  dem  Vereinigten  Königreich  konsigniert  sind  als  Ersatz 
für  früher  von  Deutschland  gelieferte  Waren,  die  an  den  deutschen  Liefe¬ 
ranten  als  fehlerhaft  oder  dem  Master  bezw.  Aufträge  nicht  entsprechend 
zurückgeiandt  worden  sind,  b)  für  sie  vom  deutschen  Lieferanten  keine 
Mehrbeträge  in  Rechnung  gestellt  worden  sind  oder  gestellt  werden  werden, 
c)  sie  innerhalb  eines  Monats  nach  ihrer  Ankunft  im  Vereinigten  König¬ 
reich  nach  Deutschland  zurückgesandt  worden  sind,  d)  sie  im  Vereinig¬ 
ten  Königreich  nicht  später  als  6  Monate  nach  dem  Tage  des  Einganges 
der  Waren,  als  deren  Ersatz  sie  dienen  sollen,  eintrefien,  (Verordnung  Nr.  4); 
a)  sie  an  eine  Person  im  Vereinigten  Königreich  von  einer  Person  in 
Deutschland  als  Geschenk  gesandt  worden  sind,  b)  der  Wert  einer  jeden 
Sendung  solcher  Waren  6  Lstr.  nicht  übersteigt,  c)  keine  Zahlung  oder 
sonstige  Gegenleistung  geleistet  oder  gefordert  worden  ist  oder  werden 
wird,  (Verordnung  Nr.  6):  a)  sie  lediglich  zum  Zwecke  der  Auslage  in 
einer  öffentlichen  Ausstellung  von  Deutschland  nach  dem  Vereinigten 
Königreich  konsigniert  worden  sind  und  sie  später  nach  Deutschland  zu- 
rückgesandt  werden  werden,  b)  keine  geldliche  oder  sonstige  Gegenleis¬ 
tung  für  sie  an  den  Versender  in  Deutschland,  in  dessen  Eigentum  sie 
bis  zu  ihrer  Rücksendung  nach  Deutschland  verbleiben,  gelangt,  unter  der 
Voraussetzung,  daß  der  Zollbehörde  die  genügende  Sicherheit  dafür  gegeben 
wird,  daß  sie  innerhalb  einer  von  ihr  in  jedem  einzelnen  Falle  festzu- 
setzenden  Frist  nach  Deutschland  zurückgesandt  werden  werden. 

Frankreich.  Bevollmächtigte  für  dentsche  LlefernngBaafträge. 
Das  Ministerium  für  die  Befreiten  Gebiete  hat  nunmehr  die  erste  Liste 
der  regierungsseitig  anerkannten  französischen  gMandataires*  veröSentlichi, 
die  bekanntlich  die  Aufträge  der  Geschädigten  entgegenzunehmen  und  Bis 
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den  dentschen  Lieferanten  za  Übermitteln  haben.  Es  sind  dies  n.  a. 
Office  general  des  entrepenenrs  dn  Nord,  64  rne  Esqaermoise,  Folie  (Bau¬ 
materialien);  Kaufmann  Carpentier,  Yassy  (Aisne,  Dep.  Somme)  (Bau¬ 
materialien);  Carrers  &  Cie.,  8  rue  Saint-Vincent-de-Panl,  Paris  (Bau¬ 
materialien);  Gnillard,  9  rne  Albert-de-Sanparent,  Paris  (Baumaterial  und 
Glaswaren);  Conaortium  ponr  l’Enrope  centrale,  9  bonlevard  Malesberbes, 
Paris  (elektrische  Artikel). 

Trinidad.  ZolltarifRndernngen.  Das  „Board  of  Trade  Journal“ 
vom  26.10.22  enthält  eine  Reihe  von  Abänderungen,  n.  a.  der  Zölle  auf 
Glas  und  Glaswaren.  Ein  Abdruck  liegt  im  Zollbtlro  des  Beichswirtschafts- 
ministerinms,  Berlin,  Knrfttrstendamm  193 — 194,  zur  Einsichtnahme  ans 


Die  Lag'e  ln  Indnetrle  and  Handel. 

Die  Lage  der  felnberamisehen  Industrie  im  Monat  Oktober 
1922.  Die  Versorgung  der  Werke  mit  inländischen  Kohlen  ist  nach  wie  vor 
völlig  unzureichend,  weswegen  etwa  60  ^/o  des  Kohlenbedarfes  im  Anslande 
gedeckt  werden  mttsaen.  Die  Preisentwicklung  der  ausländischen  Kohle 
hängt  mit  dem  Stand  der  Mark  zusammen.  Es  durfte  fUr  kleinere  Werke 
schwierig  sein,  bei  einem  Dollarstand  zwischen  8  und  9000  Anslandikohle 
zu  beziehen.  Es  ist  darum  nicht  ausgeschlossen,  daß  es  bei  einigen 
Firmen  zu  Betriebseinstellnngen  kommen  wird.  Die  Erhöhung  des  Lohnes 
fttr  Arbeiter  der  feinkeramischen  Industrie  betrug  im  Monat  Oktober  durch¬ 
schnittlich  70  %•  Daß  bei  den  jetzt  gezahlten  Löhnen  die  Werke  ver¬ 
suchen,  mit  möglichst  wenig  Personal  ansznkommen,  ist  selbstverständ¬ 
lich.  Es  durften  in  nächster  Zeit  eher  Entlassungen  als  Einstellungen 
stattfinden.  Die  nngUnstige  Lage  auf  dem  Kohlen-  nnd  Rohstofimarkt 
wird  auf  die  Arbeite-  nnd  Arbeiterverbältnisse  ihre  Einwirkung  nicht 
verfehlen.  Obgleich  die  feinkeramische  Industrie  die  Preise  auf  dem  In¬ 
landmarkt  bewußt  niedrig  hält,  ist  doch  die  Preisentwicklung  derartig, 
daß  der  Absatz  auf  dem  Inlandsmarkt  znrUckgegangen  ist.  Auch  im 
Anslande  macht  eich  eine  Absatzstockung  bemerkbar.  Der  Beschäftigungs¬ 
grad  der  keramischen  Industrie  ist  zwar  nicht  als  sehr  gut,  aber  doch 
unter  Berücksichtigung  der  obigen  Ausführungen  noch  als  leidlich  anzn- 
tprechen  Außerordentlich  gut  beschäftigt  war  die  Steingntindnstrie,  fUr 
die  ans  dem  Inlande  wie  ans  dm  Anslande  erhebliche  Aufträge  Vorlagen, 
Bei  der  durchaus  ungeklärten  Lage  Deutschlands  läßt  sich  Uber  die  vor¬ 
aussichtliche  Entwicklung  der  Produktions-  und  Absatz  Verhältnisse  nichts 
Voraussagen.  _ 


Gesokäftliohe  Mlttellnni^en. 

Forzellanfabrlk  Moscbendorf,  A.-6.,  Moschendorf.  Auszug  ans 
dem  genehmigten  Abschlnß  vom  31.  12.  21:  Reingewinn  jH,  237  792 
(146  246);  Verwendung  nicht  veröfientiicht ;  Abschreibungen  Ji  20  000 
(15  600). 

Forzellanfabrlk  Lorenz  Hntschenrenther,  A.-G.,  Selb.  Auszug 
ans  dem  genehmigten  Abschluß  vom  30.6.22;  Reingewinn  jK  9,4ß  (5,61) 
Mill.;  Dividende  600/0  (25  -f-  M  150  Bonns);  Abschreibungen  Jt  12,24 
(1,96)  Mill.;  Vergütung  an  Prokuristen  und  Beamte  M  1,3  Mill  ;  Zu¬ 
wendung  fttr  Pensions-,  Wohlfahrts-  nnd  Siedelnngszwecke  M  3,55  (2,3) 
Mill.  —  Der  starken  Warennachfrage  des  Inlandes  konnte  nicht  voll 
entsprochen  werden.  Das  Auslandsgeschäft  wurde  weiter  erfolgreich  aus- 
gebaut.  Die  Fertigstellung  der  im  Herbst  v.  J.  begonnenen  Neubauten 
erfolgt  noch  dieses  Jahr.  Das  Kaolinwerk  in  Fischern  hat  auch  im 
Berichtsjahr  einen  bescheidenen  Gewinn  gebracht.  Ueber  die  Aussichten 
berichtete  die  Verwaltung,  daß  die  Gesellschaft  mit  umfangreichen  Auf¬ 
trägen  versehen  sei,  so  daß,  wenn  nicht  unvorhergesehene  Ereignisse  ein- 
treten  sollten,  wiederum  mit  einem  befriedigenden  Resultat  zu  rechnen 
sei.  —  In  den  Anfsichtsrat  wurden  Bankier  Laband  nnd  Bankdirektor 
Dr.  Benz  neu  gewählt. 

Maiienberger  Mosaikplattenfabrik,  A.>G.,  Marienberg  i.  Sa. 
Auszug  ans  dem  genehmigten  Abschluß  vom  30.  6.  22:  Reingewinn  M  1,26 
(0,42)  Mill.;  Dividende  20 “/o  (10),  Bonns  10 0/0  (6);  Abschreibungen 
M  0,32  (0,17)  Mill.  —  Die  Nachfrage  war  im  Berichtsjahr  andauernd 
stark.  Die  Beschafiung  der  Rohstcfie  nnd  Kohlen  war  mit  größeren 
Schwierigkeiten  als  in  den  vorangegsngenen  Jahren  verbunden.  FUr  Ver¬ 
käufe  nach  dem  hochvalntarischen  Ausland  hat  sich  die  vom  Verband 
deutscher  Mosaikplattenfabriken  seit  langem  eingefUhrte  Berechnung  in 
Auslandswährung  gut  bewährt,  wenn  auch  diese  infolge  des  ständig 
wechselnden  Merkerlöses  eine  große  Unsicherheit  ins  Geschäft  brachte  und 
zur  Zeit  der  starken  Erholung  des  Markkurses  die  Gefahr  des  unzureichenden 
Erlöses  deutlich  vor  Augen  führte.  Der  derzeitige  Geschäftsgang  ist 
gttnstig,  der  Auftragsbestand  zufriedenstellend.  —  Die  0.  G.-V.  genehmigte 
des  weiteren  die  Kapitalserhöhang  um  Ji  0,76  Mill.  auf  Ji  3  Mill.  Die 
neuen,  fttr  das  laufende  Geschäftsjahr  dividendenberechtigten  Aktien 
werden  von  einem  Konsortium  zu  115  0/0  mit  der  Verpflichtung  Übernommen, 
sie  den  alten  Aktionären  im  Verhältnis  5  : 1  zu  115%  zum  Bezug  anzu¬ 
bieten.  —  Den  derzeitigen  Aufsichtsrat  bilden:  Fabrikbesitzer  A.  Tiegel, 
Vors.,  G.  Pfretzschner  jr,,  Stellv.  Vors.,  Fabrikbesitzer  Dr.  0.  Lindner, 
H.  Mttnch. 

Annaburger  Steingatfabrik,  A.-G.,  Annabarg.  Auszug  aus  dem 
genehmigten  Abschluß  vom  30, 6. 22 :  Reingewinn  M  2,75  (2,48)  Mill. ; 
Dividende  40  0/o  (30%  und  M  500  Bonus);  Abschreibungen  Jl  0,53 
(0,25)  Mill.;  Zuweisung  an  Wohlfahrtskasse  jft  0,50  (0,60)  Mill.  —  Der 
Umsatz  ist  dem  Vorjahr  gegenüber  wiederum  erheblich  gestiegen.  Der 
Betrieb  wurde  im  abgelaufenen  Berichtsjahr  um  den  der  Firma  Carl 
Untucht  &  Co.,  Magdeburg,  erweitert,  ln  Berlin  nnd  Magdeburg  wurden 
Zweigniederlassungen  errichtet. 

DeatBch>Amerikanlsehe  Schmirgelwerke,  A.-Gi,  Berlin.  Die 
a.  0.  G.-V.  beschloß  die  Kapitalserhöhang  um  .df  4  Mill.  auf  M  10  Mill. 
Die  neuen  Aktien,  die  ab  1.  10.  22  dividendenberechtigt  sind,  werden  dem 
Bankhaus  Louis  Michels  zu  Pari  Uberlassen.  —  Neu  in  den  Anfsichtsrat 
gewählt  wurden  B.  Hecht,  Rechtsanwalt  Dr.  K.  Aschheim  nnd  G.  Lilienthal. 

ScbmirgeL  and  Corand-Werke  Chemnitz,  A.-G.,  Bottlaff.  Die 
a.  0.  G.-V.  stimmte  der  Kapitalserhöhang  um  ,df  2  MUl.  Stamm-  und  M 


0,1  Mill.  Vorzugsaktien  auf  Ji  4,2  Mill.  zu.  Die  neuen,  fttr  1922  voll¬ 
dividendenberechtigten  Stammaktien  werden  der  Dresdner  Bank  mit  der 
Verpflichtung  Überlassen,  sie  den  alten  Aktionären  im  Verhältnis  2:1  zu 
140  %  anznbieten. 

Wllhelmshfitte,  A.-G.  ffir  Maschinenban  und  ElBengießerel, 
Ealau.  Auszug  ans  dem  genehmigten  Abschluß  vom  30,  6.  22:  Reinge¬ 
winn  JL  4,86  (2.36)  Mil). ;  Dividende  30  %  (20) ;  Abschreibungen  jH,  2,86 
(0,33)  Mill  ;  Rücklage  fttr  Werkerhaltnng  M.  1.5  (1.6)  Mill.,  fttr  Neubauten 
Ji  0,5  (0,5)  Mill.,  fttr  Arbeiterwobnhäuser  M  3  Mill. ;  Zuwendung  an  Be¬ 
amte  nnd  Arbeiter  jft  1  (0,76)  Mill. 

Bingwerke,  vorm.  Gebr.  Bing,  A.-G.,  Nürnberg.  Die  Gesell¬ 
schaft  hat  auf  dem  Wege  zu  einer  umfassenden  Neuorganisation  ihrer 
Anslandsinteressen  jetzt  damit  den  ersten  Schritt  getan,  daß  sie  in  der 
Form  einer  schweizerischen  A.-G.  mit  Fr.  600000  Kapital  die  Concentra 
in  Zürich  auf  der  Basis  ihres  dortigen  Lagers  errichtet  hat. 

Alexanderwerke  A.  von  der  Nahmer,  A.-G.,  Remscheid.  Aus¬ 
zug  aus  dem  genehmigten  Abschluß  vom  30.  6.  22:  Reingewinn  jH,  8,80 
(3,04)  Mill  ;  Dividende  25%  (16);  Abschreibungen  Jt  0,26  (0,11)  Mill.; 
Zuweisung  an  Wohlfahrtsrechnnug  M  0,8  (0,2)  Mill ,  an  weitere  soziale 
Kassen  Jt  0,4  Mill.  —  Im  Berichtsjahr  Übernahm  die  Gesellschaft  die 
Hälfte  des  JL  3  Mill.  betragenden  Kapitals  der  Riegerwerke,  A.-G.,  Aalen. 


General  -V  ereammlnnyen. 

Porzellanfabrik  Tettau,  A.-G..  Tettau ;  a.  0.  G.-V.  4. 12.  22,  IOVj  Uhr 
V.,  Böhms  Weinschenke,  Gotha.  T.-O. :  Kapitalserhöhnng  um  JH  2,4  Mill. 
Stammaktien. 

Porzellanfabrik  Bavaria,  A.-G.,  Ullersricht:  0.  G.-V.  9.12.  22,  10  7, 
Uhr  V.,  Fabrikgebäude,  Ullersricht.  T.-O  :  n.  a.  Bestätigung  des  Be¬ 
schlusses  Uber  Schafiung  von  Vorzugsaktien. 

Bayerisches  Glaswerk.  A.-G.,  Mttnchen :  a.  0.  G.-V.  2. 12.  22,  10  Uhr 
V.,  Notariat  München  V.  T.-O. :  u.  a.  Kapitaleerhöhung  um  JL  14  Mill. 
Stamm-  nnd  JL  0,6  Mill.  Vorzugsaktien  auf  JL  20  Mill. 

Enling  &  Mack,  Gips-  nnd  Gipsdielenfabriken,  A.-G.,  Ellrich  a.  H. : 
a.  0.  G.-V.  5. 12.  22,  4  Uhr  n  ,  Hotel  Römischer  Kaiser,  Nordhansen.  T.-O.; 
Kapitalserhöhung.  - 

Messen  nnd  Ansstellnngen. 

Werbebelträge  ffir  die  Leipziger  Messe.  Der  Leipziger  Muster- 
messe-Verband,  Sitz  Altona  a  E.,  schreibt  uns:  Unser  Verband  kann  sich 
mit  den  vom  Leipziger  Meßamt  beim  Reichstage  unternommenen  Schritten 
nicht  einverstanden  erklären,  muß  sie  vielmehr  ganz  entschieden  be¬ 
kämpfen.  Der  §  68  d(r  G.-O.  soll  nach  den  Wünschen  des  Meßamtes  in 
Leipzig  folgenden  Zusatz  erhalten ;  „Bei  Messen  dürfen  Beiträge  fttr  die 
im  Interesse  der  Beteiligten  geleisteten  Werbe-  nnd  Verwaltungstätigkeit 
gefordert  werden.  Die  Art  und  Höhe  der  Beiträge  und  ihre  Einziehung 
bestimmt  mit  Genehmigung  der  Landesregierung  die  öflentlich-rechtliche 
Person,  die  Trägerin  der  Messe  ist“.  Also  danach  soll  das  Leipziger 
Meßamt  allein  unter  Umgehung  der  Aussteller,  die  die  Beträge  bezahlen 
sollen,  die  ihm  richtig  erscheinenden  Bestimmungen  treffen.  Es  hat  auch 
in  diesem  Falle  die  Aussteller,  die  teilweise  mit  der  Höhe  nnd  der  Ver¬ 
wendung  der  Beiträge  recht  unzufrieden  waren,  vorher  nicht  befragt, 
Bondern  einfach  Übergangen.  Auch  die  anderen  Messen  in  Deutschland 
sind  bisher  nicht  gehört  worden.  Hofiertlich  holt  der  Reichstag,  der 
diesen  wichtigen  Antrag  am  13. 11.  an  den  Ausschuß  fttr  Sozialpolitik 
verwiesen  hat,  dieses  Versäumnis  nach  nnd  sorgt  dafür,  daß  die  Interes¬ 
senten  ausgiebig  gehört  werden,  bevor  das  Gesetz  in  so  einseitiger  Weise 
abgeändert  wird.  Jede  Ueberhastung  wäre  vom  Uebel. 


Verbände. 

Der  Verband  DeatBcher  ElektrotechniBcher  Forzellanfabriken, 
Berlin,  hat  beschlossen,  die  Verkaufspreise  fttr  Niederspannungsmaterial 
ans  Porzellan  und  Steatit  ab  16. 11.  22  von  2500  °/o  aaf  3800%  zu  erhöhen. 

Die  Vereinigten  ForzeUan-lBolatoren-Werke,  G.  m.  b.  H,,  Berlin. 
(Hochspannungs-lsolatoren-Syndikat),  erhöhten  mit  Wirkung  ab  16. 11.  22 
den  zurzeit  geltenden  Tenerungaznscblag  auf  3800  °/»  Die  neuen  Verkaufs¬ 
preise  haben  Gültigkeit  fttr  die  zweite  Hälfte  des  Monats  November. 

Der  Verband  DentBcher  Kachelofen-Fabrikanten,  Meißen,  hat 
den  Tenernngszuschlag  mit  sofortiger  Wirkung  wie  folgt  festgesetzt:  fttr 
vorgeformte  Schamotteware  und  Schmelzware  von  1600  o'o  auf  3300  »/oi 
fttr  Glätteware  und  nnbehautete  Schamotteware  von  1800  %  auf  3800  %, 
fttr  Glätteware  nnd  nnbehautete  Schamotteware  mit  Nute  8800%,  fttr 
Glätteware  nnd  nnbehautete  Schamotteware,  gemustert,  mit  oder  ohne 
Nute  auf  3800%,  bei  den  drei  letzten  auf  die  erhöhten  Grundpreise  der 
Dnrchschnittspreisliste. 

Die  Mittel-  and  OstdentBche  Schamotte-Konvention,  die  ost¬ 
deutsche  Silika-Konvention,  die  westdeutsche  Schamotte-Konvention  nnd 
die  westdeutsche  Silika-Konvention  haben  den  bisherigen  Teuerungs- 
Zuschlag  fttr  alle  Lieferungen  ab  16. 11.  22  bis  auf  weiteres  auf  6900  % 
erhöht 

Tereinignng  Mitteldentscber  HohlglaBfabrlken,  E.  V.,  DroB- 
den-N.  6.  Die  Maschinenglas-Fachgrnppe  hat  die  bisherigen  Teuerungs- 
Zuschläge  für  Schuhcremedosen  auf  3000  %,  fttr  alle  übrigen,  maschinen- 
gearbeiteten  Hohlgläser  auf  4000%  erhöht. 

Der  Verein  dentBcher  SpiegelglaBfabriken,  G.  m.  b.  Cöln, 
erhöhte  mit  Wirkung  ab  3. 11.  22  den  Teuernngszuschlag  fttr  dünnes  Roh¬ 
glas  von  3750  auf  6630 '’/o- 

Der  Verein  der  rheinischen  and  weBtfülischen  Tafelglashütten 
m.  b.  H.,  Bonn,  erhöhte  mit  Wirkung  vom  4. 11.  22  ab  den  Teuerungs- 
zuBchlag  fttr  Blankglas  und  fttr  Bilderglas  auf  2000  %•  Gleichzeitig 
wurde  der  Teuerungszuschlag  fttr  Rippenglas  auf  1200  %  festgesetzt 

Die  VerkanfBBtelle  der  Drahtglasfabriken,  G.  m.  b.  H.,  Berlin, 
erhöhte  die  Preise  fttr  dünnes  Drahtglas  ab  1.  11.  22  um  50  o/g. 

Die  Ornamentglasvereinigang,  Cöln,  erhöhte  die  Preise  ab 
31. 10.  22  um  etwa  30  */o.  _ 
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Firmenre^lfter. 

DeatscbUad. 

Porzellanfabrik  Brambach,  Inhaber  Franz  Nenkirchner,  Brambach. 
Die  Prokura  von  Josef  Bioberger  ist  erloschen. 

Porzellanfabrik  Franreuth,  A.-G.,  Fraurenth.  Die  Eapitalserhöhnng 
cm  JK  5,5  Mill.  Stamm-  und  M  0,3  Mill.  Vorzugsaktien  ist  durchgeftthrt, 

Porzellan-  und  Tonwarenfabrik  Speicher,  G.  m.  b.  H.,  Cöln  (Unter 
Fdttenhennen  19).  Stammkapital:  Jt  1  Mil).  Geschäftsführer:  Kaafmann 
H.  Peetz  und  Bankbeamter  P.  Friedhofen. 

Porzellanfabrik  Ph.  Boaenthal  &  Co.,  A.-G.,  Selb.  Generalkonsul 

G.  von  Klemperer  ist  ans  dem  Aufeicbsrate  ansgeschieden.  Vom  Betriebsrat 
wurden  Bnchhalttr  H  Htthnlein  und  Brenner  A.  Eliser  in  den  Aufsichtsrat 
entsandt. 

Osker  Bit  dl,  Poizellanmanofahtnr,  G.  m.  b  H.,  Marktredwitz  Stamm¬ 
kapital:  M  50  000.  Grscbäftsftlhrer:  Eanflente  0.  Biedl  und  E.  Caccia. 

Eudolf  Parbns,  Oberkotzau.  Die  Firma  ist  erloschen. 

Rudolf  Perbus  &  Söhne,  Oberkotzau.  Porzellanmalerei  und  An-  und 
Verkauf  von  Porzrllenen.  Persönlich  haftende  Gesellschafter:  Eanflente 
Rudolf,  Ernst.  Andreas  und  Hans  Parbns. 

Parbus  &  Co.,  G  m.  b.  H.,  i.  Liqu.,  Oberkotzau.  Liquidation  und 
Vertretnngsbefognis  des  Liquidators  beendigt,  Firma  erloschen. 

Wilhelm  Merkeibacb  VII.,  Grenzbanseu  Geecbäft  und  Firma  sind 
auf  Emilie  Merkelbach,  Berta  P.  Merkelbech  und  Helene  Schwaderlapp 
ttbergegangen. 

Steinztug-  und  Tonwarenindustrie  Joh.  Uebelacker,  Werk  Höhr,  Höhr. 
Persönlich  haftende  Gesellschafter:  Fabrikant  J.  Uebelacker,  Eanfmann 
E.  Wasserfuhr. 

Elinker-  und  Stein zengwerke  Martendorf,  G.  m.  b.  H  ,  Martendorf 
(Bez.  Halle).  Erwerb  und  Fortbetrieb  des  unter  der  Firma  „Thüringische 
Braunkohlen-,  Ton-  und  Steinzengwerke  Dr.  Vehrigs“  bestehenden  Unter¬ 
nehmens.  Grundkapital:  M  4  Mill.  Geschäftsführer:  Fabrikbesitzer 

H.  E.  GroCpeter  und  C.  von  Spankeren. 

Eeramische  Werkstatt  Paul  Schulz  &  Co.,  Herzogswaldau  (Ereis 
Bunzlan).  Gesellschafter:  Eaufleute  P.  Schulz  und  F.  Ehrhardt,  Veronika 
Hantke. 

Tonwarenfabrik  Victoria,  G.  m.  b.  H  ,  Eetschendorf  bei  Förstenwalde. 
An  Stelle  von  J.  Götz  wurde  Ofenfabrikant  E.  Steffen  zum  Geschäfts¬ 
führer  bestellt. 

Steinzeugröhrenfabrik,  G  m.  b.  H ,  Muskau.  P.  Leißner  wurde  zum 
zweiten  Geschäftsführer  bestellt.  Seine  Prokura  ist  erloschen. 

Reinhold  Borsdorf  &  Genossen,  Pulsnitz.  Töpfermeister  H.  H.  G. 
Helmecke  ist  ausgeschieden. 

Bocner  Eeramik,  A-G,  Bonn.  In  den  Anfuchtsrat  wurde  Ing. 
H.  Moeller  (als  Vors )  gewählt. 

Einkaufsgenossenschaft  Thüringer  Toepfer-  und  Ofensetzmeister, 
e.  G.  m.  b.  H.,  Gotha.  Die  Gesellschaft  ist  aufgelöst.  Liquidatoren:  Die 
bisherigen  Vorstandsmitglieder. 

Töpferei-Genossenschaft  für  Zittau  und  Umgebung,  e.  G.  m.  b.  H., 
Zittau.  Die  Genossenschaft  ist  aufgelöst.  Liquidatoren :  0.  Ralfeld, 
E.  Weber  und  M.  Löbel. 

Dresdner  Eeramische  Industrie,  A.-G.,  Dresden.  Die  Eapitalserhöhnng 
um  M  3,5  Mill.  auf  jK  7  Mill.  ist  durchgeftthrt. 

Ragniter  Tonwarenfabrik,  G  m.  b.  H.,  Ragnit,  Ostpr.  Herstellung 
von  Ofenkacheln,  Blumentöpfen  und  anderen  keramischen  Erzeugnissen. 
Stammkapital:  M  4Ü0000.  Geschäftsführer:  Architekten  J.  Martens  und 
H.  Bock. 

Vereinigte  Schamotte-  und  Quarzwerke,  A-G.,  Frankfurt  a.  M  Die 
Eapitalserhöhnug  Jl  h  Mill.  auf  M  10  Mill.  ist  erfolgt. 

Tongnß-Gesellschah  m  b.  H ,  Frankfurt  a.  M.  Dipl.  ing.  G.  Ehrlich 
wurde  zum  weiteren  Geschäftsführer  bestellt.  Die  Prokura  von  J.  Schön¬ 
berger  ist  erloschen. 

Gewerkschaft  Wilhelmschacht,  Gnandorf.  Bergwerksdirektor  H.  A. 
M.  Ziervogel  wurde  zum  Vorstandsmitglied  bestellt. 

Mallmitzer  Verbleud-  und  Dachsteinwerke,  G.  m.  b.  H.,  Mallmitz. 
Stammkapital:  nunmehr  60  000. 

Deutsch-Amerikanische  Schmirgelwerke,  G.  m.  b.  H  ,  Berlin.  Die  Ge¬ 
sellschaft  ist  aufgelöst  L  qddator:  G.  Huck. 

Fontaine  &  Co.  BocKenheimer  Naxo«i  -  Schmirgel  -  Schleifräder-  und 
Maschinenfabrik,  G.  m.  b.  H,,  Frankfurt  a.  M.-West.  Stammkapital:  nun¬ 
mehr  JK  2,4  Mill 

Rheinische  Spiegelglasfabiik,  A-G.,  Eckamp  bei  Ratingen,  Die 
Eapitalserhöhnng  um  M  16  Mill.  auf  M  20  Mill.  ist  erfolgt. 

Eryetallglasfabrik  vorm.  Steigerwald  Regenhütte,  Max  Bnrmester 
und  Mariante  von  Siieber-Steigetweld,  Regenhütte.  Das  Geschäft  ist  auf 
die  Gesellschaft  „EiystalJglabfabrik  vorm.  Steigerwald  Regenhtttte  Max 
Burmester  und  Marianne  von  Streber-Steigerwald,  G.  m.  b  H.“  tibergegangen. 
Stammkapital:  .df  600 000.  Geschäftsführer:  Amtsgerichtsdirektor  a.  D.  H. 
von  Streber  und  Direktor  M  G.  Bnrmester. 

Glasfabrik  Wilhelmshütte  Wilhelm  Schmidt,  G.  m.  b.  H ,  Werk  Rit¬ 
schenhausen,  Ritschenhausen.  (Hauptniederlassung  in  Gräfenroda).  Grund¬ 
kapital:  JC  100  000  Geschäftbftihrer :  Fabrikbesitzer  W.  Schmidt,  Eanf¬ 
mann  A.  Gntmann,  Ing  F.  Weißleder. 

Uhrgläserwerke  Deutscher  Uhrmacher,  e.  G.  m.  b.  H ,  Teuchern. 
Haftsumme:  auf  jK  5000  erhöht.  Geschäftsjahr:  Ealenderjahr. 

Glaswerke  Gelsdorf,  G.  m.  b.  H.,  Weißwasser,  O.-L,  Das  Stammkapital 
ist  nm  ,4lf  1,4  Mill.  auf  Ji  5  Mill.  erhöht 

Dr.  H.  Geißler  Nachf.,  Bonn  Die  Gesellschaft  ist  aufgelöst.  Das  Ge¬ 
schäft  wird  unter  veränderter  Firma  von  Eanfmann  F.  Gremsr  fortgesetzt. 
E.  Greiner  hat  Prokura. 

Glasinstru  menten-  und  Hartgnmmiwarenfabrik  Hermann  RenS, 
G.  m.  b.  H.,  G'äfenroda.  Stammkapital:  M  300  000.  Geschäftsführer: 
Eaufmann  V.  Urbach,  Fabrikant  H.  Reuß. 

Thttringer  Glasemballagen-  und  Ampnllen-Export  Otto  Link,  Igels¬ 
hieb.  Firma  erloschen. 

Wilhelm  Rose  jnn.,  Jlmenan.  Fabrikation  und  Handel  mit  Glas- 
instrnmenten.  Alleiniger  Inhaber:  W.  Rose  jnn. 


Eck,  Schmidt  &  Co.,  Langewiesen.  Persönlich  haftende  Gesellschafter: 
Glasschreiber  F.  Eck,  M.  Schmidt,  F.  Schmiedeknecht,  Glasbläser  W.  Schmidt. 

Oskar  Rempt  &  Erämer,  Schmiedefeld.  Die  Gesellschaft  ist  aufgelöst. 
Das  Geschäft  wird  unter  unveränderter  Firma  von  Eanfmann  P.  Erämer 
fortgesetzt. 

Robert  Müller  II,  Glasinstrnmentenfabrik,  Sttttzerbach,  Pr.  -  A,, 
Inhaber:  Glasbläser  R.  Müller  II. 

Elberfelder  Glas-  und  Spiegelmannfaktnr,  Adolf  Weyerstall,  Elberfeld. 
W.  Denk  ist  als  Gesellschafter  eingetreten.  Seine  Prokura  ist  erloschen. 

Pohl  &  Schlag,  Eristallglasraffinerie,  Hirschberg.  Die  Gesellschaft 
ist  aufgelöst.  Das  Geschäft  wird  von  Glasschleifermeister  P.  Schlag  fort 
gesetzt.  Die  Firma  lautet  jetzt:  „Paul  Schlag,  Eristallglasraffinerie“. 

Joseph  Freundlich,  Nürnberg.  Das  Geschäft  ist  unter  Ausschluß 
aller  im  seitherigen  Geschäftsbetrieb  begründeten  Forderungen  und  Ver¬ 
bindlichkeiten  auf  die  nacbgenannte  G.  m.  b.  H.  ttbergegangen.  Die  seit¬ 
herige  Firma  und  die  Prokura  des  F.  Adler  ist  erloschen. 

Süddeutsche  Möbel-  und  Spiegelfabrik  Josef  Freundlich  und  Alfrel 
Avellis,  G.  m.  b.  H.,  Nürnberg  (Fürther  Straße  21).  Stammkapital:  jtt  3 
Mill.  Geschäftsführer:  Eanflente  J.  Freundlich  und  A.  Avellis. 

Bantzner  Stanz-  und  Emaillierwerk,  A.-G ,  Bautzen.  Herstellung 
gefalzter  und  gestanzter  emaillierter  Blechgeschirre  und  ähnlicher  Waren. 
Grundkapital:  jfl  4  Mill.  Vorstand:  Fabrikbesitzer  J.  Müller.  Stellvertr. 
Vorstandsmitglieder :  R  Stelzer,  E  Dolze.  Anfsichtsrat:  Prof.  Dr.  H.  Haupt, 
Generaldirektor  R  Htinlich.  Fabrikdirektor  J,  Reichert. 

Emaillier  werk  Gebr.  Burchard,  Hamburg.  Die  Gesellschaft  ist  auf¬ 
gelöst,  die  Liquidation  beendigt,  die  Firma  erloschen. 

Neustädter  Emaillierwerke  H.  Ulbricht  &  Co.,  A-G.,  Neustadt  i.  Sa. 
Derzeitige  Anfnchtsratemitglieder:  Fabrikbesitzer  F.  Richter,  Vors.,  Dr. 
med  P.  Mittag,  stellv.  Vors ,  Sägewerksbesitzer  G.  Wießner,  Dipl.-Iug. 
W.  Ulbricht,  Betriebsratsdelegierte  0.  Eurtze  und  A.  Richter. 

Herzogliche  Eisen-  und  Emaillietwerke,  A.-G.,  Primkenan.  Die 
Eapitalserhöhnng  nm  Jt  1,2  Mill.  Vorzugsaktien  auf  Jl  13,2  Mill.  ist 
et  folgt. 

A.  Voß  sen.,  G.  m.  b.  H.,  Sarstedt.  Herstellung  und  Verkauf  von 
eisernen  Eoch-  und  Heizeinrichtnngen.  Stammkapital:  M  20000.  Ge¬ 
schäftsführer:  Fabrikbesitzer  R  Winter  und  L.  Voß. 

Flaschengroßhandlnng  München-Laim  Schiller  &  Mayer,  München 
(Landsbergerstraße  296).  Gesellschafter:  Eanflente  0.  Schiller  und  A.‘Mayer. 

Heckert  &  Co.,  A.-G.,  Halle  a.  S.  An  Stelle  von  A.  Heckert  wurde 
S.  Borelli  zum  Vorstand  bestellt.  Die  Prokura  des  H.  Greiner  ist  erloschen. 

Bruno  Hoff,  Glashütten-  und  Glasbläserei  Erzeugnisse,  Berlin-Treptow. 
Inhaber  :  Eanfmann  B  Hofi 

Carl  Jacob.  Export  Chirurg,  pharmaz.  Glaswaren,  Erfurt.  Stnd.  ing. 
Hermann  und  Robert  Jacob  sind  als  persönlich  haftende  Gesellschafter 
eingetreten. 

Beichenbech  &  Co.,  Spiegel-  und  Fensterglashandlnng,  Berlin.  Ge¬ 
sellschafter:  Eanfmann  E.  H.  von  Langen,  Hildegard  Reichenbach. 
W.  Erüger  hat  Prokura. 

Technische  Porzellane  Erauß,  Schulz  &  Go.,  A.-G.,  Berlin-Halensee 
(Eisenzahcstraße  47/48)  Handel  mit  technischen  Porzellanen  und  ver¬ 
wandten  Artikeln.  Grundkapital:  J(  1  Mill.  Vorstandsmitglieder:  H. 
H.  Wolter  und  Eanfmann  £.  Wolter.  Anfsichtsrat:  Fabrikbesitzer  F.  Eripke, 
Bankier  A.  von  Hoepfner  und  Direktor  S.  Courant. 

Dörentrnper  Sand-  und  Tonwerke,  G.  m.  b.  H ,  Dörentrup  (Lippe). 
Eanfmann  J.  Diekmann  hat  Gesamtprokura.  Stammkapital :  nunmehr 
JC  1,806  Mill. 

Eeramik,  chemi-keramische  Fabriks-  und  Handelsgesellschaft  m.  b.  H., 
Nordhansen.  An  Stelle  von  H.  Wulff  wurde  Eanfmann  J.  Breitfelder  zum 
Geschäftsführer  bestellt. 

Eaolin-Industiie-Gesellschaft  m.  b.  H.,  Dresden,  Das  Stammkapital 
ist  auf  Jl  600  000  erhöht  worden. 

Nassovia  Vertriebsgesellschaft  m.  b.  H  ,  Höhr.  Weiterer  Geschäfts¬ 
führer:  Eanfmann  W.  Schwickert. 

Otto  Paetzold  &  Co ,  Weißensee.  Die  Gesellschaft  ist  aufgelöst. 
Alleiniger  Inhaber:  0.  Paetzold. 

Schamotte-Eontor  Eonrad  Maaßen  m  b.  H ,  Aachen.  An  Stelle  von 
P.  Walbert  wurde  Obering.  E.  Maaßen  zum  Geschäftsführer  bestellt. 

Earl  Tschörtner,  Zweigniederlassung  Bernbnrg.  Inhaber:  Eanfmann 
E.  Tschörtner.  Eaufmann  F.  E.  J.  Bartolein  hat  Prokura  für  die  Zweig¬ 
niederlassung. 

Verkaufsstelle  chemischer  Erzeugnisse  m.  b.  H.,  Magdeburg.  Stamm¬ 
kapital:  nunmehr  JL  2  Mill.  _ 


Tscheehoslowaklen. 

Leopold  Grttnbanm,  Lncenec,  Glas-  und  Porzellanhandlang.  Inhaber 
L.  Grünbaum. 

Spojenä  Gemerskä  Magnesitstä  uc.  spol,  —  Vereinigte  Gömörer 
Magnesit  A.-G.,  Bratislava.  Aktienkapital:  Ec  2  Mill.  Verwaltungsrat: 
A.  Tille,  V.  Wlcek,  Dr.  R.  Perger,  0.  Smidt,  Dr.  B.  Marik,  S.  Freund  de 
Taszeg,  R,  Töszeghy,  E.  Töszeghy. 


Jugoslawien. 

Eeramicna  industrija  d.  d.  —  Eeramische  Industrie,  A.-G.,  Zagreb. 
Erzeugung  von  keramischen  Waren.  | Aktienkapital:  Er  10  Mill.  Direktion: 
F.  Latkovic,  Z  Pukler,  Ing.  A.  Eörbetz,  H.  Stadlbauer. 

Aleksandar  D.  Stanimirovic,  Proknplje.  Glaswarenhandel. 


Patente. 

Deutsches  Beleh. 

Anmeldungen. 

12  i,  37.  R.  60  032.  Verfahren  zur  Herstellung  von  kieselsaurem 
Alkali  unter  Verwendung  geglühter  Infusorienerde.  Emil  Eieinschmidt, 
Frankfurt  a.  M.,  Hynspergstraße  7,  und  Fritz  Steinberg,  Bad  Ems. 
23.  4.  20. 

24  k,  3.  S.  54  856.  Feuerfeste  Einlage  für  Rohrkessel.  Max  Spuhr, 
Werden,  Ruhr.  18. 11.  20. 


1922.  (55.  Jahrgang.; 


SPRECHSÄÄL  COBUKÜ 


E.  24  739.  Maschine  znm  Ziehen  von  Glaszylindern. 


32  a,  24. 

7.  1.  20. 

32  a,  24  E.  24  945.  Verfahren  znm  Ziehen  von  Glashohlkörpern 
^  ans  der  geschmolzenen  Masse.  28.  2.  20.  Amerika  7.  10.  14 
'  Empire  Machine  Company,  Pittsburgh,  Pennsylvania,  V.  St.  A. 

32  a,  27.  H.  86  626,  Einrichtung  znr  Herstellang  von  Glasge/äßen 
M  ans  Glasröhren.  Pani  Haack,  Wien  27.  B,  21. 

.  «1  ^  Maschine  zur  Herstellnng  von  Flaschen  ans 

1  Ulasröhren.  Liebrecht  Bachmann,  Cursdorf,  Thür.  Wald.  17.  6.  21. 

‘  D  öefftß  znr  Aufnahme  durchsichtiger  Füllungen, 

17  "•  Kosmasept  Ges.  Dr.  Fttrstenberg  m.  b.  H.,  Berlin. 

y  1  /.  0.  a1. 

jfi  T.  21092.  Glaeschleifmaschine.  William  Taylor,  Leicester, 

I  Graßbritannien.  23  10  16.  England  1.11.15, 

*3  575.  Maschine  znm  Schleifen  optischer  Gläser 
Willy  Lindemann,  Piathenow.  14  7.  21. 

P  Vorrichtung  znm  Verbinden  der  Pechkitt- 

kJötze  mit  den  zu  schleifenden  Glasstttcken  durch  Erwärmung.  Emil  Busch 
A.-G.,  Optische  Industrie,  Rathenow.  13  2.  22.  ’ 

75  c,  8.  T  26  691.  Verfahren  znm  Anfbringen  von  Mustern  n.  dgl. 
22  6  22  Tronier,  Leipzig  Lindenan,  Demmeringstraße  171. 

76c,  22  L.  54  213.  Vorrichtung  znm  Abscheiden  und  Sa.Timeln 
ües  bei  Ferbenspritzarbeiten  entstehenden  Farbstanbes.  Leipziger-Tanirier- 
Manier  Alexander  Grube,  Leipzig  Plagwitz.  20. 10.  21. 

10  a,  33.  Sch.  61  638.  Verfahren  zum  Znrichten  der  Enden  von 
Bohren  ans  Schamotte  n.  dgl  mit  ineinandergreifenden  Stoßflächen 
Ernst  Schneider  Eiserfeld  a.  d.  Sieg,  und  Ernst  Greis,  Eisern  bei  Siegen 
2.  6.  21.  ® 

80  a,  36.  G.  52  382,  Verfahren  und  Maschine  zur  Herstellnng 
scheibenförmiger  Gegenstände  ans  keramischen,  vorzugsweise  sehr  mageren 
Massen.  Erich  Gerbel,  Mannheim,  0.  7.  27.  11.11.20. 

80  b,  8.  St.  34  232.  Schamotteretorte  mit  innerer  Schutzschicht  und 

gefaümmter  Wandung.  Stettiner  Schamotte-Fabrik,  A.-G.,  vorm.  Didier 
Stettin.  4.  3.  21.  ’ 

o®?  ®'.  ^3^-  Verfahren  znr  Herstellnng  von  Schmirgel 

und  Sohmirgelstein  ans  Müll  oder  gewerbUchen  Abfällen.  Schmelz-  iid 
a  Q  Neumann,  Cüpenick  bei  Berlin. 

ia*  O,  2a0« 

1^-  20  864.  Verfahren  zur.  Herstellnng  von  Knnstmarmor. 

CT  »  Amsterdam,  und  Bartholomeus  Nicolaas  Swierstra,  Bnssnm 

Holland.  18. 10.  20.  Holland  14. 10.  19. 

p-  11.  Verfahren  znr  Herstellnng  von  bemusterten 

ia“  Angnst  Strittmatter,  Freiburg,  Br.,  Thnrnseestr.  61. 

11.  ^®®26.  Verfahren  znr  Herstellung  von  Alabaster 

UiiilicJien  öegenständen.  Max  Großer,  Berlin,  Ritteratr.  73/74.  8. 10.  21. 

•  1.  ®  98  250.  Verfahren  und  Vorrichtung  zum  kontinnier- 

ichen  Sintern  und  Schmelzen  hochfenerfester  Oxyde,  Gesteine  und  dergl. 
m  Schaukelofen.  Rombacher  Hüttenwerke,  Koblenz,  und  J.  J  Bronn 
marlottenbnrg,  Bismarckstr.  62.  11.  2.  21.  ’ 

80  c,  16.  S  66  703.  Verfahren  znm  Einsetzen  und  Ausfahren  der 
Olt  Brenngut  gefüllten  Kapseln  in  keramische  Brennöfen.  Dipl. -Ing 
Jlnch  Sauer,  Augsburg,  Kaiserstr.  3.  17.  6.  21. 
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Erteilangen. 

861365.  80  8,  17.  Drehtischpresse.  Erwin  Schneider.  Berlin-Steglitz, 
childhornstraße  18.  10.  4.  13. 

361637  36  8,13.  Ofenkachel  mit  Nut  und  Feder.  Hans  Rnkwid. 

’appenhein,  Bayern.  9. 11.  20. 

361  660.  67  a,  16.  Schleiftisch  für  Maschinen  zum  Schleifen  ebener 
acetten  an  Glasplatten. 

361  681.  67  a,  16.  Einspannvorrichtung  für  mehrere  nebeneinander- 
6geude  Warkstücke  aaf  dem  Scbleiftiach  von  Maschinen  zum  Schleifen 
on  Facetten  an  Glasplatten. 

Richard  Herrmann,  Berlin,  Rheinsberger  Str.  66.  6  2.  21. 

361  788.  30  k,  4.  Winkelförmige  und  mit  einem  Einspritzrohr  ver- 
ihene  .^puUe.  Dr.  Julius  Frankenstein,  Berlin-Schöneberg,  Kaiser- 
7ilhelm-PJatz  6.  13  12  19. 

361800.  421,  18.  Meßglas  mit  Saugvorrichtnng  für  Sänreprüfer 
ler  dergl.  Robert  Bosch,  A.-G.,  Stuttgart.  19.  4.  21. 

361  930.  76  b,  21.  Verfahren  zur  Herstellnng  von  Mosaiken.  Marie 
onise  Sophie  Josephine  Jumaux,  geb  Granier,  Paris.  9.7.21.  Frank- 
ich  1.  5.  17. 

362160  32  8,  24.  Vorrichtung  zur  Herstellung  von  Glasgegen- 

änden,  besonders  znm  Ziehen  von  Glastafelo.  Stephan  Forgo,  Budapest. 

3^  183.  48  c,  3.  Auftragmaschine  für  die  Erzeugung  von  email- 
irten  Eisenblechgeräten  oder  dergl.  Edmund  Schröder,  Berlin,  Maybach- 
er  48—61.  24. 10.  14.  >  >  j 

362184.  48  d,  1.  Verfahren  und  Vorrichtung  znr  Beseitigung  der 
lisblasen  an  den  zu  beizenden  Gegenständen  in  Beizbehältern  Stella- 
Serk,  A.-G.,  vorm.  Wilisch  &  Co ,  Berg.  Gladbach.  2. 11.  21. 

362  186  48  d,  2.  Verfahren  znr  völligen  Entsäuerung  von  Beizlaugen. 
Iiemische  Fabrik  Griesheim-Elektron,  Frankfurt  a.  M.  8.  8.  20. 

862224.  80  b,  23.  Verfahren  znr  Herstellnng  von  zusammenhängenden 
Überzügen  ans  unedlen  Metallen  auf  keramischen  Gegenständen.  Por- 

1  Q  Hermsdorf -Klosterlausnitz,  Hermsdorf,  S.-A. 

I-  8.  16. 

I»  362  341.  67  a,  19.  Maschine  zum  Schleifen  und  Polieren  optischer 
jläser.  Oscar  Ahlberndt,  Berlin  3. 3.  21. 

:  362^2  80  a,  46.  Verfahren  zur  Herstellung  von  Sfeinzeugkiügen 

‘ auch  Relief darstellungen  am  Boden.  Aloysius  Girm- 
leid,  Höhr,  Westerwald.  12.  6.  21. 

362  666,  30  k,  3.  Spritze  für  medizinische  Zwecke.  Dentsch- 

ghsche  Quarzschmelze,  G.  m.  b.  H.,  und  Dipl  -log.  Dr.  Zacharias  von 
richberg,  Berlin-Pankow.  3.  8.  21. 


^orrichtung  zum  Abrichten  der  ebenen  Flächt 
bef  Bwlin*^*?T2*19  b.  H.,  Siemensstadt 

'^®'‘^“bren  zur  Herstellung  doppelwandiger  Vakuum- 
gefäßn  mit  innerer  Kupfer-Verspiegelung  29.  11.  19.  ^ 

Porzellan  ^*^16  fVo  Vakuumgtfäß  aus  Glas  oder 

Ges  BerUn^*^*'*^^  Verwertung  chemischer  Produkte  m  b.  H.,  Komm.- 


362  766  21  c,  13.  Hängeisolator.  Hermann  Stengel,  Berlin- 

Nikolassee,  Cimbernstraße  3.  31  10.  20.  ® 


iu  oder  mehrteilige  Form  zur  Heritellnni^ 

Preßstempel  znm  Einoressen  der  Zahnmasse  von 


T  J  •  nw  -  .  —  UiUVlOSOCU  UCF  AaaQlIiaSBe  VOD 

anßenher  Ludwig  Mergehen,  Frankfurt  a  M.-8üd,  Hedderichstraße  118. 


fttr  Wancenofen  znm  Schmelzen  von  Glas,  besonders 

für  flü  sige  Brennstoffe.  Jvaamlooze  Vennootschap  Glasfsbriek  Leerdam“ 
voorheen  Jeekel,  Mijnseen  &  Co.,  Leerdam,  Holland  6  12  is"  Ho'land 


Oesterreich. 


Aufgebote. 

21c.  Hängeisolator.  Er  ist  gekennzeichnet  dnrch  einen  Isolator- 
körper,  dessen  mittlerer  Teil  zwecks  Aufnahme  der  größten  mechanischen 
Beanspruchungen  nnd  Vergrößerung  des  Ueberschlagewegea  zu  einem 
vorzogsvveise  nach  der  MiUe  zu  stärker  werdenden  Teller  zweckmäßig  mit 
konzentrischen  Wülsten  an  der  Unterseite  ausgebildet  ist,  nnd  dessen 
oberer  nnd  unterer  Teil  von  Metallksppen  umfaßt  ist,  die  möglichst  nahe 
an  den  leller  berangeführt  sind.  Porzellanfabrik  Ph.  Rosenthal  &  Co 

^  J  Ofl  O  ^  2042—21.  Deutsches  Rsich  20  3.19! 

«7.  7.  J  <7  UDu  a6  o.  19 


21  c.  Hängeisolator,  bestehend  aus  einem  Isolierkörper  mit 
innen  erweitertem  geschlossenen  Kopf,  einer  Tragkopne  und  einem  im 
Innern  des  Isolierkörpers  angeordneten  Bolzen  mit  Kegel  Auf  den  Bolzen 
ist  ein  geschlossener  Metallring  anfgeschobeu,  der  nach  Einspannen  des 
Bolzens  in  einer  besonderen  Zugvorrichtung  dnrch  einen  Zug,  der  be¬ 
trächtlich  größer  als  die  im  Betrieb  vorkommende  Belastung  ist,  derart 
erweitert  wird,  daß  er  aus  dem  erweiterten  Innenranm  des  Isolierkörpers 
nicht  mehr  heraustreten  kenn.  ElektrotechnPche  Fabrik  Thossfell  G  m  b  H 
Thossfell.  16.  9.  21,  A  6190— 21.  ‘  ' 

21  c.  Elektrischer  Isolator  mit  einem  zentralen  Isolierkern  und 
einem  äußeren,  ans  wetterharten  Isolierelementen  bestehenden  Schutzmantel. 
Zwiechen  beiden  ist  ein  beiderends  offener  Luftzwischenranm  von  solcher 
Weite  vorgesehen,  daß  durch  kaminartige  Lüftung  ein  Temperaturausgleich 
zwischen  ihm  und  der  Anßenluft  aufrechterhalten,  die  Bildung  von  Kon- 
denswasser  verhütet  und  etwa  eich  ionisierende  Luft  sofort  aus  dor  ge¬ 
fährlichen  Zine  abgeführt  wird.  Emil  Haefely  &  Cie.  A-G  Basel 
17. 10  21,  A  6696-21.  Schweiz  6. 1 1.  20.  ’’ 

21c.  Verfahren  zur  Herstellnng  einer  Toinmenbeständigen 
Verkittung  von  Purzellanteilen,  insbesondere  von  Hochepannnngsisolatoren. 
Nach  Einbringen  der  Kittmasse  zwischen  die  zu  verbindenden  Teile  ist 
an  der  den  Witterungseil  flüssen  au«geaetzten  Kittoberfläche  eine  Schicht 
Cellonlack  aufgebracht.  Elektro-Osmose,  A -G.,  Wien.  30.3.21  A  1968—21 
Deutsches  Reich  2  2.  20  ’ 


21  f.  Verfahren  znr  Herstellung  von  Glühlampen  und  dergl. 
An  den  Hals  des  Glaskörpers  wird  ein  Auspumprohr  mit  einem  oder 
mehreren  dnrch  die  geschmolzenen  Wandungen  biudurch  sich  erstreckenden 
Drähten  angeschmolzeu,  und  das  geschmolzene  Glas  um  einen  m  ttleren 
schwer  schmelzbaren  Körper  zwecks  Herstellung  eines  Durchganges  gepreßt. 
Ein  beweglicher,  schwer  schmelzbarer  Dorn  wird  in  kaltem  Zustande 
dnrch  die  Glasmasse  nach  deren  Verschmelzen  eingeftthrt.  International 
General  Electric  Co  Inc.,  New  York.  9.7.20,  A  3846—20  V.  St.  A. 
13.  5.  19. 


32  8.  Einrichtung  znr  Herstellung  von  Glasgefäßen  ans  Glas- 
röhren  durch  Zuschmelzen  des  Gla^rohres  an  dem  einen  Ende  nnd  Ein¬ 
blasen  von  Druckluft  vom  anderen  Ende  her  zwecks  Formung  des  Bodens 
Dieselbe  besitzt  eine  Drncklnftdüse  zum  luftdichten  Aufsetzen  des  Glas-’ 
rohres  nnd  einen  damit  verbundenen  verstellbaren  Anschlag,  welcher  die 
beim  Aufblaaen  des  zngeschmolzenen  Endes  innezuhaltende  Gefäßlänge 
anzeigt  Alfred  Haack,  Wien.  20.  4.  21,  A  2494—21. 

32  8.  Htittenfertlge  Birne  für  elektrische  Glühlampen.  Ihr  Hals 
ist  ohne  verjüngtes  Ende  und  durchwegs  mit  einer  solchen  lichten  Weite 
ausgebildet,  daß  der  Lampenfaß  mit  dem  Traggestell  iu  die  Glocke  ein¬ 
gestellt  werden  kann,  ohne  daß  vorher  ein  Teil  des  Halses  abgesprengt 
oder  sonstwie  entfernt  werden  mnß.  A,  E.  G.-Union  Elektrizitäts-Ges 
Wien.  26.  9  17,  A  4496—17.  V.  St.  A.  26.  9.  16.  ’’ 

32  a.  Glasblasemaschine  znr  Herstellnng  von  Flaschen  beliebiger 
Größe,  bei  welcher  das  geschmolzene  Glas  während  des  Kreisianfes  der 
Formen  zunächst  engesangt  nnd  dann  fertig  geblasen  wird.  Die  Stener- 
knrven,  welche  die  hinter  dem  Ansangevorgang  liegenden  Arbeitsvorgänge 
beeißflnssep,  sind  gemeinsam  auf  einem  Maschinenteil  angeordnet,  welcher 
zu  den  in  der  Maschine  fest  angeordneten,  zur  Steuerung  des  Ansauge- 
vorganges  dienenden  Stenerknrven  so  verstellt  werden  Kann,  daß  der 
Winkelabstand  zwischen  Ansauge-  und  Fertigblasestellung  je’  nach  der 
Größe  der  herzustellenden  Flasche  geändert  wird.  Hans  Hillmann.  Ingenieur, 
Groß-Räschen  (Lausitz),  nnd  Hallesche  Pfännerschaft,  A.-G.,  Halle  a.  s’ 
18.11.21,  A  6223 — 21.  Deutsches  Reich  18.12.20. 

32  b.  Verfahren  zur  Verwertung  von  Abfallglas  für  Verzie¬ 
rungen.  Ans  Abfällen  von  O/nsmentglas  oder  dgl.  aucgeschnittene  Orna¬ 
mente,  wie  Sterne  oder  dgl.  weidtn  behufs  Erzielung  eines  Masters  auf 
einer  zu  verzierenden  Fiäcte  befestigt.  Tornas  Csavite,  Glasermnster, 
Wien.  18.  2  21,  A  938—21. 

32  b.  Verfabren  zur  Herstellung  von  Metalldekors  auf  Glas, 
Ein  aus  verhaUnit  mäßig  leicht  schmelzbarem  Metall  hergestelltes  Gra- 


viernnesoraan  wird  unter  Reibnngswirknng  gegen  das  Glas  gedrückt,  so 
dafi  Temperaturen  entstehen,  bei  welchen  der  Arbeitsteil 
Organes  schmilzt  und  die  abgeschmolzene  r  b  m« 

Glas  im  Maße  der  gewünschten  Dekors  eingedrückt  wird.  K.  K.  mar 
kowsky,  Langenau  bei  Haida.  23.  8.  21.  A  4691  21. 

£iQ  f»  Vfirffthren  zur  Herstellung  von  Verbundglas  aus  zwei 
Glastafeln'  die  auf  beiden  Seiten  eines  die  Seele  bildenden  Zellnloidblattes 
unter  Vermittlung  einer  vorher  auf  dem  Glase  ansgebreiteten  Qelattne- 
schicht  geklebt  werden.  Man  bringt  auf  die  Galatineschicht  zur  Erzielung 
einer  genügenden  Haftwirkung  zwischen  dem  Zelluloid  und  der  öelatine 
ein  dttnnes^Zellulosehäutchen  auf,  welches  aus  einer  Lösung 
wird,  die  ein  gemeinsames  Lösungsmittel  für  die  Gelatine  “d  ^  ®  “Is 
Seele  des  Verbundglases  verwendete  Zsllulosemasse  ^®  ’ 

Formamid  oder  dergl.  enthält,  worauf  die  Glasplatten  mit  der  so  b^ 
handelten  Gelatineschicht  mit  der  Zelluloidseele  in  üblicher  Weise  durch 
Druck  und  Wärmewirkung  vereinigt  werden.  Soc.  du  Verre  Triplex,  Paris 
16  3.  14,  A  2505—14.  Frankreich  26.  3.  13. 

80  b.  Verfahren  zum  gleichmäßigen  Füllen  von  ^eßformen 
für  wenig  plastische  Massen.  Nachdem  die  Form  lose  mit  Material  ge¬ 
füllt  ist,*findet  unter  fortwährender  seitlicher  Verschiebung  der  obersten 
Schichten  eine  weitere  Zuführung  von  Material  unter  Druck  ttatt  Paul 
Wernicke,  Maschinenfabrikant,  Bilenbnrg.  11  11.  21,  A  blUJ— 

80  d  Verfahren  zur  HersteUung  von  feuerbeständigen 
materialien  aus  Silikaten  und  verbrennbaren  Zusätzen.  Man  laßt  auf  Kohle 
oder  kohlenstofihaltige  Materialien  Mineralsäuren  oder  mineralsaure  Salze 
zersetzend  einwirken,  mischt  dieselben  hernach  mit 
trocknet  und  brennt  hieraufi  die  Masse.  Dr.  Ludwig  Kern,  Chemiker  lu 
München.  28  6.  20,  A  3369 — 20.  v 

80  d.  Verfahren  zur  Herstellung  von  feuerfesten  Formstüchen 
aus  Talkp'ulver,  welches  mit  einem  Bindmittel  ^ 

ist  Die  unter  Verwendung  geringer  Mengen  des  Bindemittels,  ^e 
Wasserglas  Sodalösung  u.  dgl.  gebildeten  Formstücke  werden  nach  und 
S  lfhr\ohen  Druc^ken  v*on  "iSOO  bis  -  etwa  Booo  At- 
Fritz  PatzoU,  Betriebsleiter,  Unterfeistritz.  23.  11.  20,  A  6429  Jü. 

80  d.  Verfahren  zur  HersteUung  von  Meerschanmersatz.  30  Q^. 
Hallesche  Erde  werden  mit  10  Gwt.  Mtißener  Ton,  4  G^.  Schlemmkreide 
und  8  Gwt  Quarzmehl  nach  feinster  Pulverisierung  innig  miteinander 
vermischt,  nnt«,  bzw.  nach  Beigabe  von  Wasser  bis  zur  ®®®®‘: 

tignng  aller  körnigen  Bestandteile  vermahlen,  gegebenenfalls  ^^tnert  und 
J  einem  dickflüssigen  Brei  verarbeitet,  der  in  gut  8®*"®^“®*® 
einaeßossen,  in  diesen  für  einige  Zeit  belassen  und  dadurch  veranlaßt 
wird  ^eine  gewisse  Menge  Masse  an  der  Innenwand  abzusetzen,  woraiH 
die  'übrige  Masse  abgegossen  und  der  Formling  ““eti  einem  gewisse 
Abtrocknfn  aus  der  Form  entfernt  wird  um  “l®dann  iin  D'®““®*®“ 
verglüht  zu  werden.  Paul  Deußing,  Fabrikant,  Buhla  i.  Thür.  9.  lu.  ju, 

A  5660—20.  - 


Erteilungen. 

89  917  80  c.  Kanalofeu  zum  Brennen  oder  Emaillieren  von  Tö^pfer- 

waren  n.  dgl.  Conrad  Dressier,  Earls  Court  (Großbritannien).  1.  6.  15 
(Zue.  zu  ^at.  N^  ^  Verfahren  zur  Herstellung  einer  wasser-  und 

beständigen  Verbindung  aus  22  ' 

Flekt^Chemic^^S^^^^^^^^^^ 

Glasröhren  Paul  Boinkeseel,  Frohnau  (Deutsches  Reich).  16  d.  jf- 

90  128  32  a.  Handgesteuerte  Flaschenblasmaschine.  Wolf  s  Maschi- 

gen  Erzen  oder  zum.  Trocknen  von  feinkörnigen  Materialien.  Konrad  Luck, 

Schleifea  vo.  .phärlsch»  FUoken  » 

T«u«d.  ... 

tonerdhaltilen  Ausgangsstoflen.  Det  Norske  Aktieselskab  for  Elektrokemisk 

Industrie  Norsk  Industri-  Hypotekbank  in  Kristiania.  16.  4.  22. 


Zurücknahme  von  Anmeldungen. 

80  d.  Verfahren  zur  Herstellung  von  feuerfesten  Gefäßen  and  Ge- 
rUtMi  ans  Titanoxyd,  Berylloxyd,  Zirkonoxyd,  Thoroxyd  und  aderen  selte¬ 
nen  Erden  unter  Verwendung  von  koUoidalen  Lösungen  als  Bindemittel. 

16.  1.  22.  _ 


Gebranohsmaster. 

Oentsches  Beleb. 


Eintragungen. 

819  693.  64  g.  Glasbild  mit  Reklame  in  Verbindung  mit  Farbspielen. 

ÄS*'  KeU«..8ie.».  Ambe,*. 

RUlnwstraße  19  und  Hans  Noack,  Schulstraße  18,  Berlm.  29.  6.  22. 

819  741.  32  a.  Facettierter  Glasring.  Vz.  Lamer,  Wiesenthal  a.Neiße, 

Böhmen  ^  830.  83  a.  Gehäuse  für  Ständeruhren.  Erste  Thüringer  Glas- 

buchstabenfabrrk  Albert  Huck,  Langewiesen  b.  Ilmenau.  2.  6. 

819  894  421.  Fettsäurebestimmer  mit  eingeschlifienem  Behälter. 

8lÄ  “s?“  ^®.nb»pt.rf..B  K,iBt.U*U.  «pd  Bropze.  ®«U 

“‘"■'esOOM  “21  ^  VSipp*  *BBm  'A«l=cbr.Pf.P  POP  I.ol.to«P  ppI 
ppd  SetoPhB.  POP  EiBBPBtbmp.  Kn..t  D«P.row,  S«Uip,  Weidep- 
dammstraße  2.  31.  5.  22. 


820  006.  46  c.  Zündkerzenisolator.  Ernst  Kitsche,  Koblenz,  Görres- 

**'*^*820  038^’  42’i.  Fieberthermometer  mit  befestigter  Alumininmskala. 
Wühelm  Kramer,  Thermometerfabrik  Kom.-Ges.,  Zwbst,  Aim.  10 

820  067.  21  c.  Porzellanabzweigdose.  Karl  Wunder,  Ettlingen  1.  B. 

820  113.  64  a.  Flaschenverschluß.  Albert  Göldner,  Primkenau  i.  Sohl. 

^  820  126.  64  a.  Oelflasche.  Gustav  Genschow  &  Co.,  A.-G ,  Berlin. 

1  p  41  QQ  • 

820 165.  81  c.  Spiegelglaskiste  Gehr.  Hirsch  Nachf.,  Leipzig. 

^  8^0  167.  32  a.  Glasschneidevorrichtung  mit  Geradeftthrnng  des 

Diamanten  au  einem  Rundstab.  Adolf  Wolf,  München,  Platenstraße  2. 

^^  ^  8^2^0168.  421.  Destillationsvorlage  zur  schMllen  und  ^®^®‘ 

lässigen  Durchführung  der  Schwelanalyse.  Gabr.  Döhler  vorm.  L.  Döhler, 

Stütz®ggQ®ggg'  g  ^Künstlicher  Zahn.  Deutsche  Zahnfabrik  Pinkas 

Buchbmde^r^^FranWurtiaeM.  kleiner  Flüssigkeitsmengen. 

F.  &  M.  Lautenschläger,  G.  m.  b.  H.,  Berlin.  6  6.  22.  , 

820  387.  32  a.  Glashalter  für  BrilleDglasschneidemaschinen.  Ringe 

&  Kanlfuß,  Werkstatt  für  Feinmechanik,  Rathenow.  16.  6. 

820  401.  21  f.  Elektrische  Lampe  aus  Quarzglas.  Werner  Otto, 

Berlin,  Müllerstraße  36.  26. 2  18.  .  •  v  1  (.•-„i.o  7pvAr>he 

820  440.  421.  Tiegeldreieck  für  chemisch-analytische  Zwecke, 

Dr-Ing.  A  s'ulfrian,  Aachen,  Robensstraße  22  23.6.  22. 

820  533  12  f.  Glasflasche  für  flüssige  Gase.  J.  Michael  &  Co., 

^**^*°820^786.  30  b.  Kramponloser  auswechselbarer  Absatzzahn.  Dr. 

Karl  Hiltebrändt,  Essen,  Bertoldstraße  8.  20.  6.  22.  „a«,  Rnafin 

821  096.  4  b.  Abschlußglas  für  Scheinwerfer  mit  Glüh-  oder  Bogen 
lampe  als  Lichtquelle.  Optische  Anstalt  C.  P.  Goerz  Akt.-Ges„  Berliu- 
Friedeuau.  23  6.  22. 

821 196.  64  a.  Likörflasche.  ,  «  v  „j  v„„«i 

821  197.  64  a.  Likörflasche  mit  kubusförmigem  Bauch  und  kugeh 

förmige  Erweiterung  aufweisendem  Hals.  „.*.00 

Walter  Nalolny,  Likörfabrik,  Düsseldorf.  24  6.  22 
821240.  64  a  Likörflasche.  Hugo  Weiß,  Beuthen,  0.  S.,  Friedric 

Wilhelms-Ring  ^Qjasradierung,  schwarz  und  farbig.  Alfrei 

Max  Schmidt,  Oberstdorf,  bayr.  Algäu  19.  4  22. 

821 429  21  f.  Schutzglas  für  elektrische  Grubenlampen. 

821 430.  21  f.  Schutzglas.  .  ^  „  .  *  ,  . 

821 431.  21  f.  Für  elektrische  Grubenlampen  bestimmtes  Schutzglas 

Schott  &  Gen.,  Jena.  26.  6.  22.  . 

121  490.  36  a.  Ofenkachel  mit  vorspringenden  Deckleisten 

Adolf  Hisgen,  Rauschwalde  b.  Görlitz.  26.  9.  21. 

821613.  64  a.  Gebrannter  Krug  aus  ungeschlämmtem  Jon  mi 

Henkel,  welcher  mittels  Formen  hergestellt  wird.  Ludwig  Rackert,  Würz 

bürg,  Blasiusgasse  13.  6  7.  22. 

821627.  30  b.  Künstlicher  Lochzahn.  27.6  22. 

821532.  30  b.  Sohutzhülse  für  Knopf  Zahnbefestigungen  zur  Vei 

hütnng  des  Eindringens  von  Zahnmasse  in  die  Zahniorm  während  d 
Herstellung  des  künstlichen  Zahnes.  28.  6  22 

Deutsche  Zahnfabrik  Pinkas  Buchbinder,  Frankfwt  “•  f ' 

821  608  80  a.  Matrize  zur  Herstellung  von  PMzellanarmaturei 

Zentralwerk  für  Matrizen  und  Pressenbau  G.  m.  b.  H.,  Auma  1.  ii 

^  621 760.  67  a.  Schleif-  und  Poliereinrichtung  für  Maschinen  zu 
Schleifen  und  Polieren  von  Marmor,  Granit, 

Lrrazo,  Steinholz  u.  dgl.  Adolf  List,  Berlin-Friedenau,  Wilhelmstraße^l 
8  6  22 

821  866.  64  a.  Flaschenspritzverschluß. 

821  867.  64  a.  Flaschengießverschluß. 

Gustav  Schwarz,  Berlin-Weidmannslust.  19,  11.  21. 

821 942  80  c.  Apparat  zur  Kontrolle  der  Temperatur  in  d 

Brennöfen  der  keramischen  Industrie.  Ziegelbrand-Gesellschaft  „Vesti 

fs’l  964^*^  S^K^^GlasgegeLfand  mit  Glassprit  zereiarbeit.  Glaskuni 
”82^244.  ^4'a!^  Sicherheitsflaschenverschluß.  Gerhard  Bestig,  König 
82^'^27^*^*34*L''^Z*ahnbürstenhalter.  Glasfabriken  und  Raffiueri 
Josef  In waW  A  G  ,  ®  keramischer  Masse  für  Absoi 

tionen  Kondensationen  u.  dgl.  Hermann  Frischer,  Zehlendorf,  Wanns. 

82Ä?"36a!‘  Kachelofen.  Hein  MoeUer,  Bonn,  Arndtstraßs 

822  433.  81  c.  Versandvorrichtnng  für  Glaskörper  Q“®®^®' ^ 
dampfgleichrichtern  u.  dgl.  AUgemeine  Elektrizitäts-GeseUschaft,  Berl 

^  ^22  629.  33  c.  Geschlifiener  ovaler  Kristallspiegel  für  Toilettezweo 

Aifrpil  Schubert.  Nenkirchen,  Pleiße.  7.  7.  22.  .  v  - 

822  741.  21  c.  Hängeisolatoren  mit  Metallteilen,  die  durch 
gekittete  Befestigungsfluger  am  Porzellankörper  befestigt  sin  . 

SÄerfwSÄH.,  SIe,.BP.B..d.  b.  Berlip  5.1 
822  820.  64  a.  Flasche.  Adolf  Schnaithmann,  Steinreinaoh  b.  Kc 

^  m  867°**64  j^'^GläsiUuminationslampe  mit  Diaphanienreklame.  B 

S.rm«.p  R»b 

Sutir  mif  geriflelter,  teilweise  gleaiertet,  ti 
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treise  anglasierter  Kittstelle.  Allgemeine^ElektrizitätB-GeBellBchaft,  Berlin. 
16.  7.  22. 


Yerl&ngerang  der  Schntzfiist. 

731  410.  21  c.  Hänge-  oder  Abspannisolator  nsw. 

713  430.  21  0.  Hänge-  oder  Abepann Isolator  nsw. 

Porzellanfabrik  Pb.  Bosentbal  &  Co ,  A.-G..  Selb,  Bay.  19.  6.  22 
779  681.  21  c.  FreileitnrgBieolator  nsw.  H.  Scbombnrg  &  SObne, 
i.-G.,  Margaretbenhtttte,  Post  GroBdnbran  i.  S.  6  6.  22. 


716  739  32  a.  Fertigblasvorrichtnng  nsw.  Wolf’s  Maechinenbaa- 

Geaellsobaft  m  b.  H  ,  Köln.  23.  6.  22. 

713  923  64  a  Krug  nsw.  W.  b  W.  Gttnther,  Ransbach,  Wester¬ 

wald.  20  7.  22 

714  227.  64  a.  Flasche  new.  Robert  Schreiber,  GlaBtechnieche 

PräzisioDsanitalt,  Franenwald  i.  Th.  22.  6  22 

656  385  81  c.  Verpackung  für  GlaBbehälter.  Patent-Trenband-Ges. 

fdr  elektrische  Glühlampen  m.  b.  H..  Berlin.  15.  7  22. 


Fragfokasten  des  Sprechsaal. 

Zur  Buaohtunfl  bul  Benutsuno'dua  Fragakaalana. 


1.  Der  l>scekesten  dient  daan,  teehnlaehe  nnd  andere  mr  nnaeren  lieaerkrela  wlaaenawerte  Fragen  and  FabrUcatlonafehler 
affen  an  erOrtern,  ferner  HllfamltteL  Materialien,  Blaacblnen  und  WerJUenge  für  nnaere  Indnatrlen  naetaanwelaen.  Soweit  aleb  Beanga* 
qnellen  Im  Anaelgentell  linden,  wird,  wenn  nleht  beaondere  Meldungen  erfolgen,  nur  darauf  bin  rerwleaen. 

S.  Die  direkte  Vermittelung  dea  An-  oder  Terkanfa  von  Beaepten,  fertigen  Fabrikaten  uaw,  nnd  die  Weitergabe  von  Angeboten 
oder  Antworten  an  die  Frageateller  alnd  anageaebloaaen. 

8.  Die  Namen  der  Frageatelier  werden  naeh  keiner  Welae  bin  genannt,  anonyme  Snaebrlften  Jedoeb  nleht  berllekalehtlgt. 

4.  Die  Antworten  werden  nur  ln  die  awelte  auf  die  Frage  folgende  Nummer  anfgenommen.  Verapätet  eingebende  Antworten 
kOnnen  nur  auanahmawelae  Berdekalehtlgnng  Anden. 

5.  Die  Bedaktlon  behält  aleh  vor,  ohne  Angabe  von  Bränden  aowohl  Fragen  ala  auch  Antworten  abanlehnen;  fUr  brauchbare 
Beantwortungen  teehnlaeher  Fragen  gewährt  ale  ein  angemeaaenea  Zeilenhonorar.  Blne  alvllreehtllebe  HaftpAleht  Abemlmmt  die 


Bedaktlon  nleht. 

6.  Jeder  Frage  lat  Büekporto  belsufttgen. 

Kerftmlk. 

138.  Wir  wollen  ein  Oestein  von  der  folgenden  Zusammensetzung 
mr  Herstellung  von  Wandplatten  verwenden: 

Chemische  Analyse  Rationelle  Analyse 


SiO,  .  .  . 

74.34% 

Quarz . 

.  .  49,5  7, 

41,08  .  ■  . 

17,30  »Io 

Feldspat  .... 

FfjOs  . 

0,62  7o 

lonsubstanz  .  .  . 

.  .  18,70  01, 

?oO  .  .  . 
MgO  .  .  . 

fr,  0  .  .  . 

Va,0  .  .  . 
Hühverlust  . 

Spuren 

4.81% 
0,51  % 
2,42% 

100,00  % 

Welche  deutschen  Rohstofe  (Kaolin,  fetter  Ion,  Kreide  usw.)  sind  dazu 
lötig  und  in  welchem  Prozentsatz  einzuführen?  Wir  bitten  auch  um  Än- 
läbe  einer  passenden  Olasur. 

Erste  Antwort:  Eine  von  mir  znm  Teil  ans  ansländiechem 
.Rohmaterial  hergestellte  Wandplattenmasse  hatte  folgende  rationelle  Zn- 


lammensetzang : 

Plastische  Tonsabstanz . 28  % 

Kaolin-Tonsnbstanz . 250/0 

Qnarz  . 40  0/0 

keldspat . 4  o/, 

Kalkspat . 3  % 


)a  anfier  dem  in  der  Frage  erwähnten  Gestein  ansschließlich  deutsche 
daterialien  verwendet  werden  sollen,  so  mögen  beispielsweise  die  folgen- 
len  znr  YerfOgnng  stehen:  LOthainer  Steingntton  I  dunkel  (Heinrich 
RQhle,  Meißen)  mit  72,78  o/*  Tonsabstanz,  26,63  o/g  Qaarz,  0,69  o/g  Feldspat, 
jieskaner  Masseton  (Gebr.  Baensch,  Dölau)  mit  63,65  o/g  Tonsabstanz, 
14,18  */•  Quarz,  2,22  o/g  Feldspat,  Kemmlitzer  EaoUn,  geschlämmt,  (Sächs. 
laoUnwerke,  G.  m.  b.  H.,  Kemmiitz)  mit  84,66  o/g  Tonsabstanz,  14,84  o/g 
2aarz,  0,61  o/,  Feldspat,  Hirschaner  Kaolin,  geschlämmt,  (Gebr.  Dorfner, 
lirschan)  mit  84,27  o/g  Tonsabstanz,  13,69  o/g  Qaarz,  2,04  Feldspat,  Kalk- 
pat  von  Wansiedel  (Farbwerke  Wnnsiedel)  and  Schlämmkreide  (H.  Flem- 
oing  &  Co.,  Stettin). 

Masse  1 

ins  Löthainer  Ton,  Kemmlitzer  Kaolin,  Sand  von  Dörentrap  (Dörentraper 
landwerke,  Dörentrap  L  Lippe),  Kalkspat  von  Wansiedel  sowie  Gestein. 
)ie  im  Gestein  enthaltene  Tonsabstanz  wurde  als  Kaolin-Tonsabstanz 
ingenommen  and  als  solche  in  den  Versatz  eingerechnet. 

Löthainer  Ton  .  38,47  */o 

Kemmlitzer  Kaolin .  27,04  o/g 

Gestein . 11,29  o/g 

Sand  von  Dörentrap  .  20,20  o/g 

Kalkspat  von  Wonsiedel . 3,00  o/g 

Masse  II 

ns  Lieskaner  Ton,  Hirschaner  Kaolin,  Sand  von  Hohenbocka,  Schlämm- 
creide  sowie  Gestein. 

Lieskaner  Ton .  43,99  o/g 

Hirschaner  Kaolin .  27,94  o/g 

Gestein . 7,70  o/g 

Sand  von  Hohenbocka . 17,37  o/g 

Schlämmkreide . 3,00  o/g 

He  Hartmaterialien  (Gestein,  Sand  and  Kalkspat)  werden  auf  der  Trommel- 
ahhle  26  Standen  gemahlen,  Ton,  Kaolin  and  Schlämmkreide  im  Qairl 
lofgeschlämmt,  sodann  Mahlgat  and  Schlämmgat  in  einem  Bassin  mit 
Iflhrpendel  gemischt  nnd  schließlich  als  Schlamm  durch  ein  Sieb  von  etwa 
1800  Maschen  pro  qcm  lanfen  gelassen.  Die  weitere  Behandlang  der  durch 
las  Sieb  gegangenen  Masse  setze  ich  ala  bekannt  voraus  and  sehe  daher 
ron  einer  weiteren  Erörterung  über  die  Aufbereitung  ab.  Um  den 
;elblichen  Stich  des  Scherbens  za  beseitigen,  wird  dem  Masseschlamm 
),02o/g  Kobaltoxyd  RKO  zagesetzt,  das  zweckmäßig  vorher  aof  einer 
Itoppelmtthle  fein  gemahlen  and  in  diesem  Zustand  der  Masse  im  Quirl 
iogesetzt  wird.  Die  gleichmäßigste  Verteilung  des  Kobaltoxyds  wird 
irzielt,  wenn  es  aas  löslichen  Kobaltsalzen  als  Hydroxyd  bezw.  Karbonat 
n  dem  im  Bassin  befindlichen  Masseschlamm  niedergeschlagen  wird.  Als 
ösliche  Kobaltsalze  kommen  hanptsächlich  die  salpetersaoren  und  schwefel- 
aoren  in  Betracht,  als  Fällnngemittel  Ammoniak,  Natronlaage  und  Soda. 
In  bemerken  ist  jedoch,  daß  Ammoniak,  im  Ueberschnß  angewandt,  den 
Hederschlag  wieder  teilweise  löst,  was,  abgesehen  von  dem  Verlast  an 
lobalt,  noch  Aasbltthnngen  auf  den  Waren  hervorrafen  kann.  Werden 
tatt  des  RKO  Kobaltsalze  verwendet,  so  ist  za  berücksichtigen,  daß 
Teil  RKO  in  seiner  Wirkung  3,87  Teilen  salpetersaarem  bezw.  3,73 


Teilen  schwefelsaorem  Kobalt  enspricht.  Als  Glasar  fttr  den  Glattbrand 
bei  SK  02  a  wurde  eine  solche  von  der  Zasammensetzang 


0,49  PbO 

0,10  NbjO 

■  ».28  AI.O.  {  SS  !“■ 

0,12  K,0 

0,29  CaO 

angewandt.  Der  Versatz  hierzu  lautet: 

Fritte:  Mennige  .... 

.  73,04  Gew.-T 

Borax,  krist.  .  . 

Skand.  Feldspat  . 

n 

Kalkspat  .  .  . 

Mühl-  Dörentraper  Sand 

n 

Versatz:  Fritte  .... 

. 213,88 

Hirschaner  Kaolin 

. 45,49 

Bleiweil  .  .  . 

Dörentraper  Sand 

. 33,80 

V 

Skand  Feldspat  . 

. 33,48 

fi 

Mahldaaer  der  Glasar  54  Standen. 

Zweite  Antwort:  Da  in  der  rationellen  Analyse  der  Gehalt 
an  Tonsabstanz  etwa  um  20  °/g  geringer  ist  als  es  dem  Gehalt  an  ZIaO, 
in  der  chemischen  Analyse  entspricht,  and  der  Glühverlust  wieder  mit  der 
Tonsabstanz  ttbereinstimmt,  so  ist  anzanehmen,  das  Sie  wahrscheinlich  eine 
fertige  Gebraachemasse  analysiert  haben,  welche  noch  Scherben,  bzw. 
Schamottemehl  enthält.  Feldspat  ist  za  viel  vorhanden.  Eine  solche  Masse 
kann  man  nicht  gat  der  rationellen  Analyse  anterziehen.  Ihre  Masse  wird 
etwa  zasammengesetzt  sein  aas :  20  7o  Tonsabstanz,  26  7o  Feldspat,  85  7a 
Quarz  and  20  7o  Schamotte  oder  Scherben.  Sie  können  also  folgenden 
Versatz  verwenden :  27  o/,  Ton  von  Halle,  48  7o  Pegmatit  von  Tirschen- 
reath  nnd  26  7o  Scherben  oder  Schamotte.  Solche  Terrakotten  werden 
meist  nicht  glasiert,  sondern  nehmen  durch  das  Pressen  schon  Speckglanz 
an.  Der  Scherben  ist  vollständig  dicht  and  klingend.  Die  Waren  werden 
mit  Farben  dekoriert.  Als  Glasar  versuchen  Sie  folgende  Mischungen: 
1 8  7g  Kalkspat,  33  7o  Feldspat,  20  7o  Kaolin,  29  7o  Quarz,  oder  18  7o 
Kalkspat  oder  Kreide,  58  7o  Pegmatit  von  Tirschenreatn,  4  7o  nordischer 
Feldspat,  20  7o  Kaolin  von  Saaraa  oder  irgend  eines  deatschen  Kaolins, 
dessen  Zasammensetzang  Sie  im  Sprechsaalkalender  finden. 

Dritte  Antwort:  Es  ist  hier  oft  darauf  hingewiesen  worden, 
daß  die  Angabe  der  chemischen  Zasammensetzang  eines  Rohstoffes  nicht 
genügt,  um  za  beurteilen,  was  daraus  hergestellt  werden  kann  and  welche 
Zuschläge  nötig  sind.  Die  physikalischen  Eigenschaften  sind  ebenso 
wichtig,  vor  allem  das  Verhalten  im  Feuer,  das  man  unbedingt  kennen 
maß.  Sie  geben  zudem  nicht  an,  ob  Sie  Steingat-  oder  Steinzeag  Wand- 
platten  herstellen  wollen;  jedenfalls  maß  dem  Gestein  Tonsabstanz  za- 
gefügt  werden,  um  die  Masse  verarbeitbar  za  machen,  während  die  Zugabe 
von  Flaßmitteln  davon  abhängt,  ob  Sie  poröse  oder  dichte  Ware  erzeugen 
wollen.  Versuche  sind  unerläßlich,  nnd  man  kann  Ihnen  deshalb  keine 
fix  and  fertige  Masse  mit  Glasar  angeben. 

139.  Die  sehr  hohen  Preise  für  Dreherschwämme  (Levantiner 
Elefantenohren)  zwingen  uns,  uns  nach  einem  geeigneten  Ersatz  umzusehen. 
Wer  liefert  einen  solchen? 

Antwort:  Einen  vollwertigen  Ersatz  für  Natorschwämme  gibt 
es  noch  nicht.  Versnehen  Sie  Gammischwämme,  wie  sie  z.  B.  Carl  Schabart 
in  Schwarzenbach  a.  S.  liefert. 


Glai. 

131.  Ich  bitte  um  Angabe  eines  guten  Oemengesatzes  für  Bin- 
kristall  in  offenen  Häfen  zu  schmelzen. 

Erste  Antwort:  Das  Schmelzen  des  KristaRglases  ist  mit 
besonderen  Schwierigkeiten  verbanden,  da  das  Bleioxyd  höchst  empfindlich 
auf  alle  redazierenden  Einflüsse  reagiert.  Die  geringste  Beimischung 
organischer  Substanzen  za  dem  Gemenge  oder  Staub  rufen  Redaktion  dea 
Bleioxyde«  za  metallischem  Blei  hervor,  so  daß  die  geblasenen  Gegen¬ 
stände  rauchig  erscheinen.  Deshalb  ist  der  Sand  fttr  Bleikristall  sorgfältig 
za  brennen,  damit  alle  organischen  Beimischungen  zerstört  werden,  und 
das  Gas  ist  durch  Einschaltung  eines  einfachen  Gasreinigers  von  den 
wässerigen  and  festen  Beimengungen  za  reinigen,  damit  eine  möglichst 
reine  Flamme  erzielt  wird.  Die  in  offenen  Häfen  geschmolzenen  Blei¬ 
kristalle  erfordern  stets  eine  Zagabe  von  Salpeter  zam  Gemenge,  um  die 
Wirkung  der  Gasflamme  anszagleichen.  Nachstehender  Satz  gibt  bei 
richtigem  Ofengang  gewünschtes  Glas: 
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SPRECHSÄÄL-COBUKO» 


Sand . 100  kg 

Mennige . 60  „ 

Pottasche . 33  „ 

Salpeter . 6  „ 

Scherben . 30  „ 

Arsenik .  1>5  « 

Entfärbnng. 

ZweiteAntwort:  Nachstehend  zwei  Gemengesätze  für  Bleikristall, 
in  oflenen  Häfen  zu  schmelzen.  IJm  al^er  ein  gutes  Glas  zu  erzielen,  ist 
ein  bfißgehender  Ofen  sowie  eine  reine,  rauchfreie  Flamme  beim  Schmelzen 
Bedirgung,  ebenso  sind  beste  und  reinste  Materialien  nötig.  Das  Ein¬ 
legen  erfolpt  eist,  wenn  der  Ofen  nach  der  Arbeit  gut  beiß  geschürt  ist, 
damit  das  Gemenge  von  der  Hitze  gleich  fest  angegriffen  wird.  Ein  Blei¬ 
glas  muß  schnell  schmelzen,  soll  es  gut  ansfallen.  Vor  dem  Blankschttren 
ist  das  Glas  tüchtig  zu  blasen,  womöglich  2  Mal.  Kommen  nur  einzelne 
Häfen  für  Bleiglas  in  Betracht,  so  sind  die  am  besten  und  heißesten  ge¬ 
henden  dafür  auBznwählen. 

I 

Sand . 100  kg 

Pottasche . 36  „ 

Mennige . 46  „ 

Marmor  oder  Kalk . » 

Soda . —  n 

Salpeter .  3  „ 

Nickeloxyd  . . 2 — 3  gr 

Während  der  Arbeit  darf  der  Ofen  ebenfalls  nicht  zu  kalt  werden,  sonst 
tritt  Entglasung  ein,  und  das  Glas  verdirbt.  Vor  dem  Einlegen  ist  das 
Gemenge  nochmals  zu  mischen,  denn  die  Mennige  setzt  sich  infolge  ihrer 
Schwere  bei  längerem  Stehen  gern  zu  Boden,  so  daß  das  Gemenge  nicht 
mehr  gle'chmäfiig  damit  dnrchsetzt  ist. 

Dritte  Antwort:  Für  Bleikristall  in  offenen  Häfen  haben  sich 
die  nachstehenden  2  Sätze  gut  bewährt;  beide  aber  braucaen  einen  heiß¬ 
gehenden  Ofen.  Können  Sie  dieselben  auf  Ihrem  Ofen  nicht  so  hart  er¬ 
schmelzen, 


II 

100  kg 
36  „ 
20  „ 
16  „ 
15  „ 

3  „ 

3  gr 


1,  so  lassen  sich  die  Sätze  etwas  weicher  einstellen ; 

'  dann  das  Glas  nicht  so 

schön. 

I 

II 

Sand . 

.  100  kg 

100 

k« 

Pottasche . 

.  28  „ 

26 

n 

Soda . 

4  „ 

6 

» 

Mennige . 

.  30  „ 

34 

rs 

Salpeter . 

■  i‘A  « 

IV. 

w 

Kalk  . 

■  10  „ 

10 

w 

Abfärb  :  Nickeloxyd 

-  lV»-2  g 

1V.-2 

e 

natürlich 


Vierte  Antwort:  Zum  Schmelzen  von  feinem  Bleikristall  in 
offenen  Häfen  ist  zunächst  ein  guter,  heißgehender  Ofen,  in  welchem  bei 
der  Schmelze  mit  ganz  reiner,  rauchfreier  Flamme  gearbeitet  werden  kann, 
erforderlich.  Die  Reinheit  der  Rohmaterialien  darf  nichts  zu  wünschen 
übrig  lassen ;  der  Sand  soll  womöglich  zweimal  gewaschen  und  gebrannt 
werden,  und  es  ist  nur  die  beste  Menuige  zu  verwenden.  Ein  gutes  Blei¬ 
kristall  erhalten  Sie  ans  folgendem  Gemengesatz : 

Sand . 100  kg 

Soda . 10  „ 

Pottasche . 20  „ 

Mennige . 40  „ 

Baryt . 20  „ 

Salpeter .  B  „ 

Scherben . 26  „ 

Nickelcxyd,  grün  . 2 — 3  gr 

132.  Unsere  Teeschalen  springen  trotz  zwei-  und  dreifacher  Kühlung 
im  Kühlofen  immer  am  Ohranheftort.  Ist  hieran  die  Form  des  Othrchens 
oder  die  verschiedene  chemische  Qlaszusammensetzung  schuld?  Wie  ist  der 
Fehler  zu  beseitigen?  ... 

Erste  Antwort:  Wenn  die  Teeschalen  trotz  sorgfältiger 
Kühlung  immer  am  Ohranheftort  springen,  so  sind  zwei  Fehlerquellen 
möglich.  Zunächst  kann  die  Ursache  in  der  Zusammensetzung  der  Glas¬ 
masse  begründet  sein.  Das  Glas  zu  den  Teeschalen  muß  genau  dieselbe 
Zusammensetzung  haben,  wie  dasjenige,  woraus  die  Ohren  geformt  werden. 
Ist  das  eine  Glas  härter  wie  das  andere,  so  treten  Spannungen  auf,  welche 
immer  ein  Springen  der  Teeschalen  herbeiführen  müssen.  Derselbe  Fehler 
kann  aber  auch  seine  Ursache  in  der  Arbeitsweise  des  Glasmachers  haben. 
Beim  Ansetzen  der  Oaren  ist  Hauptbedingnng,  daß  Teeschale  nnd  Ohren 
möglichst  gleichmäßig  erwärmt  sind.  Ist  der  eine  Teil  kälter  wie  der 
andere,  so  ist  auch  die  Zusammenziehung  der  Teile  eine  verschiedene,  und 
Uie  Teeschalen  springen.  Dasselbe  tritt  ein,  wenn  die  fertigen  Teeschalen, 
ehe.  sie  in  den  Kühlofen  eingetragen  werden,  bis  unter  die  untere  Kühl¬ 
temperator  erkalten. 

Zweite  Antwort:  Springen  die  Teeschalen  immer  am  Ohransatz, 
BO  wird  da  sicher  ein  Fehler  gemacht,  der  nicht  beachtet  wird.  Das  Glas 
für  das  Ohr  soll  dasselbe  sein,  wie  das,  woraus  die  Teeschale  geblasen 
wurde.  Die  letztere  darf  nicht  beraucht  oder  bestaubt  sein,  wo  das  Ohr 
angesetzt  wird,  dann  auch  vor  dem  Ohransetzen  nicht  zu  kalt  werden. 
Die  Schale  ist  daher  voiher  zu  reinigen  und  unter  Umständen  nochmals 
einznwärmen.  Der  Kühlofen  muß  gut  heiß  sein,  jedoch  nur  so,  daß  die 
Gläser  nicht  schmelzen.  Ist  die  Arbeit  beendet,  so  ist  der  Ktthlofen  zu 
verschließen,  ebenso  der  Abzug.  Der  Ofen  muß  langsam  abktthlen.  Die 
Gläser  sollen  etwas  angelaufen  sein,  wenn  der  Ofen  ausgeleert  wird. 
Würden  diese  Vorsichtsmaßregeln  beachtet,  dann  müßten  auch  die  Schalen 
ganz  bleiben  ohne  mehrma'iges  Kühlen.  Zn  beachten  wäre  noch,  daß  die 
Schalen  ziemlich  gleichmäßig  in  der  Glasstärke  gehalten  werden. 

Dritte  Antwort:  Wenn  Gläser  mit  angehefteten  Henkeln  oder 
Ohren  im  Ktthlofen  tpringen,  so  ist  es  entweder  im  Küblofen  zu  kalt  cder 
die  Gläser  sind  schon  beim  Anlegen  der  Henkel  zu  kalt,  so  daß  hier  eine 
Spannung  entsteht.  Natürlich  springen  auch  Gläser,  deren  Zusammen¬ 
setzung  verschieden  ist.  Diese  drei  Fehlerquellen  müssen  sorgfältig  ver¬ 
mieden  werden,  dann  werden  die  Gläser  ancu  halten. 

Vierte  Antwort;  Wie  ans  Ihrer  Frage  zu  entnehmen  ist,  ist 
die  chemische  Zusammensetzung  des  Oehrchens  nnd  der  Schale  verscbie- 
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den.  Trifft  dies  zu,  so  ist?  dies  auch  der  Grund,  daß  die  Teeschalen  am  ^ 
Anheftort  springen.  Sind  Ohren  nnd  Schale  von  verschiedener  Farbe,  so 
kann  die  Zusammensetzung  des  einzelnen  Glases  wohl  verschieden  sein, 
aber  beide  Glasmassen  müssen  in  Bezug  auf  ihre  Härte  bezw.  Ausdehnung  ) 
zu  einander  passen,  da  sonst  beim  Abktthlen  Spannungen  entstehen,  die 
das  Springen  des  Glasgegenstandes  zur  Folge  haben. 

133.  Welches  sind  die  bewährtesten  Generatoren  für  deutsche  Braun¬ 
kohlen  kleiner  Sortierung? 

Erste  Antwort:  Die  Generatoren  für  deutsche  Braunkohlen 
kleiner  Sortierung  müssen  immer  Drnckgaserzeuger  sein.  Treppenrost¬ 
generatoren  eignen  sich  für  diesen  Brennstoff  nicht,  da  der  Trockenranm 
für  die  eingefüllte  Kohle  zu  klein,  die  Schütthöhe  zu  niedrig  nnd  die 
Luftzufuhr  ungünstig  ist.  Die  spezielle  Konstruktion  wird  noch  bestimmt 
durch  die  Höhe  des  Durchsatzes,  sowie  die  örtlichen  Verhältnisse.  Ist 
Kraft  nnd  Dampf  vorhanden  und  müssen  große  Kohlenmengen  in  der 
Stunde  durchgestoßen  werden,  so  wählt  man  den  Drehrostgenerator  mit 
vertikaiem  Rost.  Sind  geringere  Mengen  Kohle  in  der  Stunde  zu  vergasen, 
so  eignet  sich  der  Drehrostgenerator  mit  horizontalem  Rost.  Auch  be¬ 
währen  sich  die  Gaserzeuger  mit  Schacht  und  Unterwindgebläse  recht 
gut.  Hauptsache  ist,  daß  die  Gebläseluft  zwischen  Glüh-  nnd  Destillations- 
schicht  eingeführt  wird 

Zweite  Antwort;  Deutsche  Braunkohlen  kleiner  Sortierung 
werden  am  besten  in  Treppenrosten  vergast.  Es  bildet  sich  hierbei  eine 
größere  Glntschicht,  was  die  Gasentwicklung  begünstigt,  die  Auflockarang 
des  Brennmaterials  nnd  auch  die  Entfernung  von  Asche  nnd  Schlacken 
erleichtert.  Jedoch  muß  die  Kohle  mindestens  Nuß-G/Öße  haben.  Für  die 
Vergasung  noch  feinerer,  mit  Grus  oder  Staub  durchsetzter  Kohlen  wären 
Generatoren  mit  Unterwindgebläse  vorteilhafter,  denn  derartige  Kohlen 
liegen  im  Generator  zu  dicht  nnd  verhindern  den  Zug,  der  Aufstieg  der 
Gase  durch  die  dichte  Kohlenschicht  wird  erschwert,  die  Generatoren 
gehen  träge  nnd  dadurch  bleibt  die  Gasentwicklung  zurück,  wodurch  Gas- 
mangel  eintreten  kann.  Ein  Wiudgebläse  begünstigt  bei  letzterer  Kohle 
die  Gasentwicklung,  nnd  die  natürliche  Windrichtung  hat  weniger  Einfluß 
auf  den  Gang  der  Generatoren.  Natürlich  erhöhen  sich  die  Betriebskosten; 
man  kann  aber  dafür  vielleicht  eine  billigere  Kohle  mit  verwenden.  Steht 
elektrische  Kraft  zur  Verfügung,  so  wäre  ein  Generator  mit  Unterwind- 
gebläse  und  Dachrost  am  vorteilhaftesten. 

Dritte  Antwort;  Die  Lausitzer  Glashütten,  die  mit  Rohbrann- 
kohle  arbeiten,  haben  zur  Vergasung  derselben  Siemens-Gaserzeuger  und 
arbeiten  sehr  gut  damit.  Für  kleine  Sortierung  darf  die  Schütthöhe  nicht 
zu  hoch  genommen  werden.  Je  nach  Lage  der  Gaserzeuger  kann  man 
einen  Treppenrost  oder  einen  Planrost  verwenden,  doch  kann  diese  Frage 
nur  nach  näherer  örtlicher  Prüfung  entschieden  werden. 

Vierte  Antwort:  Die  bewährtesten  Ganeratoren  für  deutsche 
Braunkohlen  kleiner  Sortierung  sind  Treppenrostgeneratoren,  doch  eignen  - 
sich  auch  unter  Umständen  die  alten  Schachtgeneratoren.  Wesentlich  ist  ) 
bei  kleinstückigem  Material  die  Schütthöhe,  die  sorgfältig  ansprobiert  i 
werden  muß  und  jedenfalls  nicht  zu  hoch  sein  darf,  um  den  Durchgang 
des  Gase»  nicht  zu  behindern. 

Fünfte  Antwort;  Ihre  Frage  ausführlich  zu  beantworten,  würde  i 
eine  Abhandlung  notwendig  machen,  zu  welcher  der  Raum  nicht  ansreicht.  - 
Ich  nehme  an,  daß  Sie  mitteldeutsche  Rohbrannkohle  vergasen  wollen  ;  j 
die  Hauptsache  bleibt  in  diesem  Falle  immer  eine  genügende  Bostfläche,  i 
also  ausreichende  Generatoren  Wenn  Sie  die  Glashütten  in  der  Lausitz  < 
nnd  auch  in  Sachsen  besuchen  würden,  könnten  Sie  sich  leicht  die  geeig-  - 
netsten  Generatoren  wählen ;  die  meisten;  Hütten  sind  mit  ihren  Systemen 
zufrieden.  Jedenfalls  sind  Drehrostgeneratoren  heute  die  weitaus  ver-  ' 
breitetsten  nnd  bei  sachgemäßer  Bedienung  zweckmäßigsten,  doch  können 
auch  in  den  alten  Siemens- Schachtgeneratoren  Rohbrannkohlen  vergast 
werden,  wenn  die  Generatoren  richtig  konstruiert  sind.  Die  Firma  - 
Friedrich  Siemens,  Berlin,  baut  einen  „Dachrostgenerator“,  der  sich  eben¬ 
falls  sehr  gut  bewährt.  Ich  würde  Ihnen  empfehlen,  einen  tüchtigen 
Feuernngstecbniker  zu  Rate  za  ziehen,  der  nach  genauer  Prüfung  der 
Verhältnisse  Ihnen  sicher  die  für  Sie  geeignetste  Art  von  Generatoren 
angeben  kann.  Jedenfalls  kann  ich  Ihnen  ans  eigener  langjähriger  Er¬ 
fahrung  den  Drehrostgenerator  bestens  empfehlen;  seine  Vorzüge  sind 
genügend  bekannt,  ohne  sie  hier  anfzählen  zu  müssen,  wenn  auch  die 
garantierte  Kohlenersparnis,  die  ja  tatsächlich  eintritt,  sehr  häufig  durch 
den  Dampf-  nnl  Stromverbrauch  nahezu  ausgeglichen  wird.  Ueber  den 
Dachrostgenerator  der  Firma  Friedrich  Siemens  ist  mir  Genaueres  nicht 
bekannt,  doch  wird  er  von  jenen  Hütten,  die  ihn  besitzen,  sogar  dem 
Drehrostgenerator  schon  wegen  der  billigeren  Anschafinngskosten  vorge¬ 
zogen,  nnd  es  lohnt  sich  jedenfalls,  sich  über  diese  Neuerung  auf  dem  - 
Gebiete  des  Generatorenbanes  eingehend  zu  informieren,  bevor  Sie  sich 
zum  Ban  eines  anderen  Systems  entschließen. 


■•ne  Fragen. 

Keramiki 

142.  Gibt  es  einen  weißen  Begußton  auf  Leauer  Ion  (Bez.  Halle)? 
Ich  verwende  jetzt  Meißner  Begußisn,  doch  bleibt  dieser  nur  innen  am  ' 
Scherben  haften,  während  er  außen  abblättert.  Ich  habe  auch  schon  ganz  ‘ 
dünn  begossen,  aber  immer  tritt  der  gleiche  Fehler  auf. 

143.  Wer  liefert  Ton-Reinigungsmaschinen  für  Kraftbetrieb?  Der 

Ton  wird  eingesumpft  und  dann  durch  Tonschneider  getrieben,  ' 

Glas. 

139.  Wir  suchen  eine  Masse  zur  Anfertigung  von  Festblasformen 
mit  Ziselierungen  für  Vasen,  Tulpen  u.  dergl.  Da  es  sich  hierbei  um  ge¬ 
ringe  Mengen,  oft  bloß  einige  Stück  handelt,  sind  die  ziselierten  Eisen¬ 
formen  zu  teuer.  Aus  welcher  Masse  kann  man  Formen  vorteilhaft 
herstellen,  deren  innere  Iläche  sieh  leicht  ziselieren  läßt?  In,  böhmischen 
Glashütten  sollen  selche  im  Gebrauch  sein 


Verschiedenes. 

12.  Wie  kann  man  mit  Silbernitrat  verursachte  Silberflecken  aus 
weißer  Wäsche  entfernen? 
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Aufruf  für  die 

Keramische  Fachschule  in  Bunzlau. 

•  u“^*^***^!’  26-jährigen  Jabiläums  der  Staatlich  Kera- 
iischen  Fachschule  in  Bunzlau  haben  sich  die  früheren  Schüler 

Ir  .Gesellschaft  der  Freunde 

or  Staatlich  Keramischen  Fachschule  in  Bunzlau“  zusammen 
sschlossen,  die  ihren  Hauptzweck  in  der  Förderung  und  Unter- 
utzung  dieses  Institutes  und  der  Vertiefung  der  Ausbildung 
3s  kerarnischen  Nachwuchses  sieht.  Wir  bitten  alle  Inter- 
.^nten  dieser  Gesellschaft  der  Freunde  beizutreten  und  an 
)m  Ausbau  der  Fachschule  mitzuarbeiten. 

Sofort  nach  erfolgter  Gründung  der  Gesellschaft  wurde 
Iran  gegangen,  das  theoretische  Programm  in  die  Praxis  um- 
se  zen  Nach  eioein  Uebereinkommen  mit  der  FachschS- 
Seilschaft  hat  sich  die  Stadt  Bunzlau  dazu  bereit  erklärt,  die 
a  fte  der  gesamten  Ausbaukosten  zu  übernehmen.  Am  drin- 
ndsten  notwendig  ist  die  Elektrisierung  der  Fachschule  und 
re  Erweiterung.  Da  ein  normaler  Erweiterungsbau  zur  Zeit 

r  Farh^  kf’  Dachgeschosses 

Fachschule  beschlossen  und  gleichzeitig  mit  der  Elektrisie- 

genommen.  Diese  Elektrisierung  wird  auf 
va  1,8  Millionen  Mark,  der  Dachstuhlausbau  auf  8,1  Millionen 
»k  veranschlagt  Hierfür  stellt  die  Stadt  4,95  Millionen  Mark 

für  diesen  Zweck  bereits  1,2  Milli- 
en  Mark  gesammelt  haben  und  daher  noch  weitere 

,  Mark  3750000.— 

fzubringen  haben. 

Wir  wenden  uns  deshalb  an  alle  Interessenten  der  kera- 
schen  Industrie  und  des  keramischen  Unterrichts,  uns  mög- 
ist  rasch  möglichst  viel  zu  stiften  und  auf  die  Bankko^t^fn 

•  Gesellschaft  bei  der  „Bank  für  keramische  Industrie  A  -Q 
resden  bezw.  der  „Städtischen  Girokasse  in  Bunzlau“  zu 

Zusatz  „Fachschulaufbaufonds“  zu 

"ehriit 

Hauptsache  ist  rasche  Hilfe,  da  wir  mit  dem  Ausbau  snfoj'f 
innen  mußten,  um  denselben  rieht  noch  mehr  zu  verteuern 
weiteren  Auskünften  sind  die  Unterzeichneten  stets  gern  bS 

V,  .  Gesellschaft  der  Freunde  der 
staatlich  Keramischen  Fachschule  in  Bunzlau 
j  \  orsitzende:  Dr  Felix  Singer,  Chailottenburg, Carmerstr  18 
ii  Der  Schriftführer:  Walter  Paul,  Bunzlau. 


Wirkung:  von  üranoxyd 
auf  die  Schmelzbarkeit  des  Zettlitzer  Kaolins. 

MUteüung  aus  ü«  ^bt  der  Böhm.  Techn.  Hochschule  in  Brllna 

von  rror.  ur.  U.  Kallanner  und  Dr.  J.  Hrnda. 

Zwecks  der  Feststellung  der  annähernden  Wirkung  von 

Schmelzbarkeit  des  Zettlitzer  Kaolins  wlirden 

geform  d^ren^Srh“  °i“?  «^'^ähuten  Oxyd  Versuchskegel 
geformt,  deren  Schmelzbarkeit  mit  derjenigen  der  Segerkegel 

Kryptolofen  verglichen  wurde.  ®  ® 

eetzung"  hatte  folgende  chemische  Zusammen- 

1^(5 . . 

. •  •  •  o’72»/; 

Alkalien  (KjO)  062°/° 

Giähveriu,.' igg.); 

ToDsab.tsDz .  ^944^  o;* 

Da»  Uranoxyd  ward,  in  Form'  von  durch'  Gl4en  von 
"erwTndor“"'““"'  üranonranioxyd,  ü,0.” 

angegebner”''”''®'’'’““"®  üeber.ioht 
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im  Versuchsofen 
hohen  Temperaturen,  sowie  auf  den  Zustand  nnd  die  Wirkung 

ke'Le  RfebrhfirnoZt'n.'’''  Vbreuchen 

Zusammenfassung: 

Das  Uranoxyd  erniedrigt  ununterbrochen  bis  zu  einem 
Sn!  ..‘■'r'“  Scbmelabarkeit  de.  ZelSe“ 

eähnT.’n  ‘-f®  “®“‘'  '»i“»  Menge  dl“er' 

raheHLS^rw^®."'  ««»er  Zahl 

Ki“sK'd"r®„r Ä‘n”;.e”“^  ®®'” 
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Der  Einfluß  ozydierender  und  reduzierender 
Atmosphäre  auf  feuerfeste  Materialien. 

L.  Bradsbaw  und  W.  Emery  ‘)  beobachteten  gelegentlich 
einer  Untersuchung  feuerfester  Materialien,  die  im  elektrischen 
Ofen  einem  Strome  von  Steinkohlengas  ausgesetzt  wurden,  dafi 
die  benutzten  Scbmelzkegel  bei  Temperaturen  noch  aufrecht 
stehen  blieben,  die  weit  oberhalb  ihrer  normalen  Erweichungs¬ 
punkte  lagen.  Bei  der  Prüfung  ergab  sich,  daß  diese  Kegel 
aus  einer  hohlen  Schale  bestanden,  die  auf  dem  Boden  etwas 
Schlacke  enthielt,  oder  aus  einer  halbverglasten,  mit  einer  nicht¬ 
geschmolzenen  Haut  überzogenen  Masse.  Da  diese  Erscheinung 
auch  praktische  Bedeutung  hat,  machten  sie  sie  zum  Gegen¬ 
stand  einer  näheren  Untersuchung,  über  die  hier  kurz  berich¬ 
tet  sei: 

Die  Verfasser  gehen  zunächst  auf  die  Mitteilungen  von 
R.  Rieke *  *)  und  J.  W.  Mellor  ’)  über  das  unregelmäßige  Nieder¬ 
gehen  von  Segerkegeln  für  verschieden  hohe  Temperaturen 
(SK  022  bis  SK  17)  ein  *)  und  stellen  fest,  daß  die  von  den  ge¬ 
nannten  Forschern  für  das  anormale  Verhalten  der  Kegel  an¬ 
gegebenen  Ursachen  für  ihre  beim  Erhitzen  der  Kegel  in  Leucht¬ 
gas  erhaltenen  Versucbsergebnisse  nicht  als  Erklärung  dienen 
können,  weil  sie  nicht  nur  bei  den  niedrigeren,  eine  Borax¬ 
fritte  enthaltenden,  sondern  auch  bei  den  höheren  Kegeln  be¬ 
obachtet  wurden,  die  frei  von  Borax  oder  anderen  flüchtigen 
Stoffen  sind.  Auch  eine  etwaige  langsame  Erhitzung  kam  als 
Ursache  nicht  in  Frage,  da  die  Erhitzungsgeschwindigkeit  ver¬ 
hältnismäßig  groß  war  und  etwa  lO*’  C  in  1  Minute  betrug. 

Schon  C.  Loeser  *)  hat  auf  das  unterschiedliche  Verhalten 
der  Segerkegel  021 — 016  hingewiesen  und  vermutet,  daß  bei 
reduzierender  Erhitzung  eine  teilweise  Trennung  der  Bestand¬ 
teile  der  Kegelmasse  eintritt  und  der  leichter  schmelzbare  Teil 
ausfließt.  Aehnliches  hatte  schon  lange  vorher  ein  englischer 
Keramiker”)  beobachtet.  Die  Versuche  der  Verfasser  ergaben 
nun,  daß  dies  das  normale  Verhalten  einer  großen  Zahl  von 
Kegeln  sowohl  deutscher  als  englischer  Herkunft  ist,  wenn 
man  sie  in  Leuchtgas  oder  in  Gemischen  ans  diesem  und  be¬ 
schränkten  Mengen  Luft  auf  eine  oberhalb  ihrer  gewöhnlichen 
Erweichungspunkte  liegende  Temperatur  erhitzt,  und  es  scheint, 
als  wenn  dieses  Verhalten  auf  der  Bildung  einer  dünnen 
Schicht  harten  Kohlenstoffes  beruhe,  der  mit  der  Kegelober¬ 
fläche  innig  verbunden  ist. 

Nach  Bone  und  Coward  ^),  die  die  Zersetzung  von  Kohlen¬ 
wasserstoffen  beim  Erhitzen  untersuchten,  entsteht  diese  Varie¬ 
tät  des  Kohlenstoffs  bei  der  Zersetzung  von  Methan  „als  beson¬ 
ders  harte  und  glänzende  Masse,  die  ein  ganz  anderes  Aussehen 
zeigt  wie  die  glanzlose  und  weiche  Abart  des  Kohlenstoffes, 
die  die  anderen  drei  Kohlenwasserstoffe,  nämlich  Aethan, 
Aetbylen  und  Acetylen,  beim  Zerfall  ergeben.“  Die  genannten 
Forscher  haben  gezeigt,  daß  Methan  nicht  nur  der  beständigste 
dieser  Kohlenwasserstoffe  ist,  sondern  auch  stets  das  haupt¬ 
sächlichste  Zers^tzungsprodukt  der  anderen  drei,  vor  allem  bei 
Temperaturen  oberhalb  800”  €.  Methan  selbst  zerfällt  zum 
größten  Teile  unmittelbar  in  Kohlenstoff  und  Wasserstoff,  und 
zwar  ist  die  Zersetzung  gänzlich  ein  Oberflächenprozeß.  Bis 
zu  etwa  800  ”  C  bleibt  das  Gas  praktisch  unverändert.  Zwischen 
£00  und  1000”  zersetzt  es  sich  langsam,  aber  nur  in  Berührung 
mit  heißen  Oberflächen.  Oberhalb  1000  ”  verläuft  die  Zersetzung 
rascher.  Bei  den  anderen  drei  Gasarten  findet  der  Zerfali 
durch  die  ganze  Gasmenge  hindurch  statt  und  geht  oberhalb 
800  ”  rasch  vor  sich.  Aus  diesem  Grunde  enthält  das  aus  Re¬ 
torten  gewonnene  Gas,  in  denen  die  Erhitzung  bei  800”  und 
höher  erfolgt,  verhältnismäßig  wenig  Aetbylen  und  Aethan  und 
praktisch  kein  Acetylen.  Das  bei  den  nachstehend  be¬ 
schriebenen  Versuchen  benutzte  Leuchtgas  enthielt  annähernd 
32  ”/c  Methan  und  weniger  als  2  ”/o  andere  Kohlenwasserstoffe. 
Es  wurden  beide  Kohlenstoffabarten  erhalten,  doch  herrscht 
die  glänzende  Abart  vor  und  scheint  die  Hanptursache  der 
Feuerfestigkeitszunabme  der  Kegel  zu  sein.  Bei  der  Erhitzung 
der  nicht  unterhalb  1000  ”  erweichenden  Kegel  kann  man  vor 
Einführung  des  Leuchtgases  die  Temperatur  des  Ofens  bis  auf 
800”  steigern.  An  Stelle  des  Leuchtgases  kann  auch  reines 
Methan  verwendet  werden. 

Die  Erhitzung  der  Kegel  nahmen  Bradshaw  und  Emery  in 
einem  elektrisch  erhitzten  Röhrenofen  vom  Hirschtypus  vor, 
der  aus  einem  zentralen  hochfeuerfesten  Vertikalrohr  bestand, 

Mitteilnng  ans  dem  Clay  and  Pottery  Laboratoij,  Stoke-on-Trent. 
Vgl.  Berichte  der  Engl.  Eeram.  Gea.  Band  XXI  (1921/22),  Teil  II,  Seite 
117—124. 

Keram.  Hnndachan  1911,  Seite  649. 

*]  Stafiordahire  Weekly  Sentinel  1906,  vom  20.  Mai,  und  Trane.  Cer. 
ßoc.  1910,  S.  79. 

Vgl.  auch  A.  F.  Hottinger,  Jonrn.  Amer.  Cer.  Soc.  1902,  I.  183. 
and  Hoffmann,  Tonind  -Ztg.  1911,  S.  1099. 

‘)  Loeaera  Berichte  für  Keramik  1910,  S.  111 — 206. 

*)  British  Clayworker  1898,  S.  140. 

1)  Jonrn.  Chem.  Soc.  1901,  S.  1197. 


das  von  einem  Schamotterohr  umgeben  war.  Der  Zwischen¬ 
raum  zwischen  beiden  Rohren  war  mit  Graphitpnlver  ausgefüllt. 

Da  infolge  Diffusion  von  Luft  von  außen  her  durch  die  poröse 
Rohrwandung  der  ftraphit  oxydiert  wurde  und  eine  beträchtliche 
Menge  Kohlenoxyd  entstand,  erwies  es  sich  als  zweckmäßig,  das 
äußere  Schamotterohr  in  ein  weiteres  Schutzrohr  zu  verlegen 
und  durch  den  Raum  zwischen  beiden  einen  Strom  eines 
indifferenten  Gases,  z.  B.  Stickstoff,  zu  leiten.  Auf  diese  Weise 
erhielt  man  in  dem  inneren  Rohre  eine  von  Verunreinigungen 
verhältnismäßig  freie  Atmosphäre.  Die  Zuführung  der  Gase  in 
den  Ofen  erfolgte  von  unten  durch  eine  luftdicht  aufgeschraubte, 
wassergekühlte  Platte. 

Es  wurde  eine  große  Anzahl  von  Kegeln  mit  verschiedenen 
Erweichungspunkten  probiert  und  die  gleiche  Wirkung  auch 
bei  den  schwerer  schmelzbaren  beobachtet.  Wie  zu  erwarten, 
wird  nach  abwärts  eine  Grenze  ungefähr  bei  der  Temperatur 
erreicht,  bei  der  die  Zersetzung  des  Methans  fast  aufhört.  Mit 
Sicherheit  kann  eine  feste,  nicht  schmelzende  Kruste  auf  dem 
Kegel  bei  etwa  960®  C  (entspricht  SK  08  a)  erhalten  werden. 
Bei  niedrigeren  Temperaturen  sind  die  Versucbsergebnisse 
nicht  so  deutlich.  Die  Erweichungspunkte  der  Kegel  mit 
niedrigeren  Nummern  sind  dann  in  geringerem  Maße  über  den 
normalen  Erweichungspunkt  erhöht,  und  die  Rückstände  findet  ' 
man  mit  Kohlenstoff  durchsetzt.  Diese  Erscheinung  wäre  viel¬ 
leicht  auch  eine  annehmbare  Erklärung,  für  die  von  Loeser 
(s.  w.  0.)  in  seiner  Abhandlung  erwähnten  nichtgescbmolzenen 
pyramidenförmigen  Kegelreste,  die  bei  Anwesenheit  geringer 
Mengen  überschüssiger  unverbrannter  Gase  entstanden  sein 
könnten. 

Der  Kohlenstoff  ist  nicht  nur  auf  der  Oberfläche  der  Kegel 
abgelagert,  sondern  in  den  Poren  der  ganzen  Masse  verteilt. 
Der  von  den  organischen  Bindemitteln  in  der  rohen  Kegel- 
mischung  herrührende  Kohlenstoff  dürfte  übrigens  schon  bei 
schwachem  Glühen  völlig  entfernt  werden.  Auch  Anzeichen 
für  die  Bildung  von  Karbiden  waren  nicht  zu  beobachten.  In 
der  ans  dem  Innern  der  Kegel  ausgeschmolzenen  Schlacke  war 
ebenfalls  Kohlenstoff  eingeschlossen,  aber  in  ungenügender 
Menge,  um  ihren  Schmelzpunkt  wesentlich  zu  erhöhen. 

Mit  Hilfe  einer  einfachen  Vorrichtung  gelang  es  den  Ver¬ 
fassern,  das  Schmelzflüssige  aus  den  Kegeln  bei  Erhitzung  im 
Gasstrom  nach  unten  ansfließen  zu  lassen  und  in  einem  Gefäße 
anfznfangen,  während  die  feuerfeste  Kegelhülle  stehen  blieb 
und  äußerlich  unverändert  schien. 

Auf  Grund  der  gemachten  Beobachtungen  erhitzten  Brad- 
shaw  und  Emery  nun  Stücke  feuerfester  Ziegel  in  einer  Gas¬ 
atmosphäre  unter  den  gleichen  Bedingungen,  wie  oben  be¬ 
schrieben.  Auch  in  diesem  Falle  zeigte  sich  auf  der  Oberfläche 
eine  Kohlenstoffablagerung,  doch  genügte  die  im  Ofen  erreichte 
Temperatur  nicht,  um  die  Tonmasse  zu  einer  fließbaren  Schlacke 
zu  verändern.  Proben  ans  feuerfestem  Ton,  dem  eine  geringe 
Menge  eisenhaltigen  Tons  zur  Herabsetzung  des  Erweichungs¬ 
punktes  beigemischt  worden  war,  verhielten  sich  ähnlich  wie 
die  Kegel,  und  die  entstehende  Schlacke  brachte  die  gebildete 
Kohlenstoffkruste  zum  Bersten. 

Vielleicht  ließe  der  Gedanke,  auf  der  Oberfläche  feuer¬ 
fester  Steine  eine  Schutzhülle  ans  hartem  Kohlenstoff  zu 
erzeugen,  sich  in  der  Gastechnik  nutzbringend  verwirklichen.  Die¬ 
ser  Vorschlag,  den  die  Verfasser  am  Schlüsse  ihrer  Ausführungen 
machen,  wird  vom  Direktor  des  Clay  and  Pottery  Laboratory, 
Stoke-on-Trent,  Dr.  J.  W.  Mellor  noch  durch  folgende  Bemer¬ 
kungen  ergänzt:  Seit  vielen  Jahren  habe  er  sich  über  die 
Einwirkungen  reduzierender  Gase  auf  eisenhaltige  Tone 
mancherlei  Gedanken  gemacht  und  es  daher  für  angebracht 
gehalten,  die  Untersuchung  nun  in  Angriff  zu  nehmen  und 
dabei  mit  von  Eisenverbindungen  freien  Tonen  zu  beginnen. 
Als  für  diesen  Zweck  geeignete  Mischungen  böten  sich  die 
Segerkegel  dar.  Die  oben  beschriebenen  Ergebnisse  dieser  I 
Untersuchung  seien  ausgezeichnete,  und  man  könne  aus  ihnen 
einige  wichtige  Lehren  ziehen,  nämlich 

1.  daß  die  Schmelzbarkeit  des  Gemisches  selbst  durch  die 
reduzierende  Atmosphäre  an  sich  nicht  beeinflußt  wird,  und 

2.  daß  in  Gegenwart  von  Kohlenwasserstoffen  das  Gas 
sich  zersetzt  und  eine  harte  Kohlenkruste  abgeschieden  wird. 
Dies  sei  etwas  ganz  anderes  als  das  Patent  von  R.  Lessing, 

Nr.  12119  (1911). 

Der  bei  den  Versuchen  von  Bradshaw  und  Emery  nieder¬ 
geschlagene  Kohlenstoff  sei  nicht  der  gewöhnliche  beim 
rauchigen  Brennen  abgeschiedene,  sondern  eine  harte,  vermut¬ 
lich  graphitische  Form;  er  sei  auch,  wie  er  durch  die  Zersetzung 
von  Gas  entstehe,  viel  inniger  mit  dem  Ton  verbunden,  als 
dies  bei  der  Herstellung  von  feuerfesten  Waren  ans  einem 
Ton- Graphit-Gemisch  der  Fall  sei. 

Die  Feuerfestigkeit,  welche  man  den  Steinen  usw.  auf  diese 
Weise  verleihen  könnte,  sei  zur  Zeit  noch  eine  Oberflächen- 
wirknng;  dennoch  sei  diese  Schwerschmelzbarkeit  der  äußeren 
Steinkruste  so  viel  größer  als  die  des  gewöhnlichen,  nicht  so 
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behandelten  Materials,  daß  bei  praktischer  Verwertnng  der 
Sache  ans  den  reineren  Tonen  möglicherweise  „überfenerfeste“ 
Waren  (snper-reiractory)  hergestellt  werden  könnten.  Aller¬ 
dings  frage  es  sich,  ob  diese  erhöhte  Fenerfestigkeit  unter 
gewöhnlichen  Arbeitsbedingungen  von  Bestand  sei 

Mellor  stellt  weitere  Untersuchungen  des  Problems  in 
Aussicht,  über  deren  Ergebnis  ebenfalls  Mitteilungen  zu  erwarten 
■ein  dürften. 


,  Der  Tiefschliff. 

(Nkchdrnck  verboten.) 

Der  Tiefschliff  wird  ebenso  wie  die  Ecke  nach  geometri- 
■ehon  Grundsätzen  ansgeführt.  Die  Ecke  wird  gebildet  durch 
Umformen  des  Glaskörpers,  der  Tiefschliff  durch  Einschneiden 
in  das  Glas  und  Herausarbeiten  einzelner  geometrischer  Figuren 
oder  ganzer  Ornamente. 

Die  einfachste  Form  des  Tiefschliffes  sind  also  das  Spitz- 
steinchen  oder  die  vierseitige  spitze  Pyramide  und  die  soge¬ 
nannten  russischen  Steinchen  oder  der  vier-,  fünf-  oder  sechs¬ 
seitige  Pyramidenstumpf.  Die  damit  zu  versehenden  Gegen¬ 
stände  werden  gewöhnlich  beim  Blasen  in  der  Hütte  vorgepreßt, 
d.h.  mit  der  erforderlichen  Zahl  Ecken  versehen,  und  brauchen 
dann  nur  nachgeschliffen  zu  werden.  Wo  dem  Schleifer  die 
freie  Einteilung  überlassen  bleibt,  hat  er  sich  durch  eine  Zeich¬ 
nung  eine  genaue  Einteilung  auf  das  Glas  zu  machen,  damit 
Größe  und  Stellung  der  Pyramiden  richtig  gewählt  wird. 

Das  gleiche  Verfahren  wird  beim  Einschneiden  der  Kugeln 
angewendet.  Kugeln  und  ovale  Vertiefungen  sind  gewöhnlich 
nicht  vorgepreßt,  ihre  Stellung  und  Größe  sowie  ihre  Zahl  und 
die  etwaigen  Reihen  müssen  erst  am  Glase  bezeichnet  und  dann 
eingeschnitten  werden.  Die  Schönheit  in  der  Ausführung  hängt 
dabei  von  der  Geschicklichkeit  und  dem  richtigen  Ausmaß  des 
Arbeitenden  ab. 

Ungleich  schwieriger  wird  die  Aufgabe,  wenn  Verzierungen 
durch  Einschnitte  verlangt  werden,  die  richtig  stilisiert  sein 
und  den  Charakter  eines  bestimmten  Musters  oder  einer  Figur 
tragen  sollen.  Hier  kommt  das  Ornament  mit  allen  seinen  Vor¬ 
aussetzungen  in  Frage.  Die  Natur  bietet  zu  dieser  Zierknnst 
die  Muster,  die  von  allen  ihren  Gebilden  direkt  übernommen 
oder  abgeleitet  werden  können,  wobei  es  nur  auf  den  Sinn  und 
die  Fertigkeit  des  Anfnebmenden  ankommt.  Das  Auge  muß 
hier  durch  Uebnng  künstlerisch  sehen  lernen,  d.  h.  das  Schöne, 
Gefällige,  Wohltuende  in  Form  und  Farbe  von  dem  Abstoßen¬ 
den  und  Widerwärtigen  unterscheiden.  Das  ist  die  Vorübung. 

Ee  liegt  in  der  menschlichen  Natur,  daß  sie  vom  Gefälligen 
angezogen  wird  und  das  Bedürfnis  darnach  empfindet.  Nor  die 
Geschmacksrichtungen  wechseln  bei  dem  einzelnen. 

Das  Ornament  im  weiteren  Sinne  ist  ein  mit  Absicht  und 
|1  Kunst  hergesteiltes  Gebilde,  das  im  Auge  des  Menschen  wohl¬ 
gefällige  Reize  aoslöst;  es  wirkt  schon,  wenn  es  auch  nur,  wie 
beim  Glasschliff,  mit  einigen  Strichen  bezw.  Schnitten  ange- 
deotet  werden  kann. 

Im  engeren  Sinne  vereint  sich  die  Arbeit  des  Ornamen- 
tierens  mit  der  des  Künstlers,  Zeichners,  Malers  und  Bildhauers. 
Hier  gilt  es,  notwendige  Teile  eines  Ganzen  über  die  einfache 
Form  des  Bedürfnisses  hinaus  durch  eine  Gestaltung  zu  er¬ 
heben,  die  das  Verlangen  nach  Schönheit  befriedigt. 

Die  Gegenstände  im  gewöhnlichen  Beben  sind  aus  ver- 
H  sohiedenen  Teilen  aufgebaut,  von  denen  jeder  einzelne  dem 
r  Zwecke  des  Ganzen  nach  seiner  Ausführung  oder  Gestaltung 
^  dient.  Ein  Glaskrug  hat  den  großen  Hohlraum  zur  Aufnahme 
I  des  Inhaltes,  einen  Fuß,  der  den  ganzen  Aufbau  trägt,  einen 
Hals,  um  den  Inhalt  bei  der  Bewegung  zu  schützen,  ein  Mund¬ 
stück,  das  di«  Flüssigkeit  beim  Ausgiefien  nach  einem  Punkte 
hin  leitet,  und  einen  Henkel,  der  ein  bequemes  Tragen  ermög- 
r.  licht.  Diese  einzelnen  Teile,  aus  denen  der  Krug  hargesteilt 
ii  ist,  sind  die  strnktiven  Teile  (von  strnere  =  aufbauen). 

1  An  jeden  einzelnen  dieser  Teile  kann  eine  Zierform  ange- 
i  bracht  werden,  die  die  Aufgabe  desselben  deutlicher  macht.  Wo 
I  dies  geschieht,  dort  tritt  das  strnktive  Ornament  zu  Tage. 

Es  kann  auch  an  einer  Vas«,  einem  Deckel,  einer  Dose 
durch  Umrahmung  eine  Fläche  heransgehoben  werden. 

Flächen,  die  zum  Zwecke  des  betreffenden  Teiles  nicht  mehr 
in  Beziehung  treten,  sind  neutrale  Flächen.  Auf  diesen  ist  es 
möglich,  die  Zierformen  in  der  freiesten  Weise  anzubringen. 
Ein  Ornament  auf  diesen  Flächen  soll  sich  unabhängig  von  dem 
bestimmten  Zweck  des  Teiles  oder  auch  des  Ganzen  frei  ent¬ 
falten  und  dem  Ange  einen  wohlgefälligen  Anblick  bieten.  Es 
kann  ein  Flachornament  sein,  das  innerhalb  einer  gegebenen 
Fläche  gehalten  ist,  oder  es  kann  auch  plastisch  als  Relief 
herausgearbeitet  werden.  Beides  ist  dem  Glasschleifer  mit 
seinen  geringen  Hilfsmitteln  möglich.  Das  Flachornament  geht 
vom  Einschnitte,  von  der  Kugel  aus,  das  Relief  von  den  Spitz- 
steinchen,  Pyramiden  und  Pyramidenstnmpfen. 

Auf  den  meisten  Vasen,  Tellern,  Dosen  und  Schusseln 
kommt  das  Flachomament  in  Anwendung. 


Die  zu  verzierende  Fläche  wird  meistens  gegliedert,  ein 
Mittelfeld  von  einem  rings  herumlanfenden  Saume  umschlossen. 
Der  letztere  wird  mit  bandartigen  Schnitten  hergestellt,  wäh¬ 
rend  im  Mittelfelde  sich  ein  Schmuck  von  dem  Mittelpunkte 
aus  ansbreitet. 

Dieser  Schmuck  kann  mit  dem  Schleifrade  nur  aus  geraden 
oder  krummen  Linien  zusammengesetzt  werden  und  heißt  geo¬ 
metrisches  Ornament.  Auch  einfache  Pflanzenformen  können 
als  Vorlage  zur  Gestaltung  des  Pflanzenornamentes  dienen. 

Auf  der  Fläche  wird  schon  die  gerade  Linie,  die  zu  Bän¬ 
dern  verbunden  wird,  zum  Ornament.  Voller  erscheint  das 
letztere,  wenn  die  Linien  sich  in  Winkeln  schneiden  und  ein¬ 
fache  Figuren  bilden,  wie  dies  sehr  oft  der  Fall  ist.  Das  Bild 
wird  dann  noch  durch  gesetzmäßige  krumme  Linien  wie  Kreise, 
Ellipsen,  Kettenlinien,  Schlangenlinien  und  Spiralen  reicher 
gemacht.  ^ 

Die  Wirkung  der  so  geschaffenen  Gebilde  wird  noch  durch 
die  Anwendung  verschiedener  F'arben  verstärkt;  aber  nicht 
durch  Deckfarben,  sondern  durch  Ueberfang.  Die  einfachsten 
Farben  wie  z.  B.  Rot,  Blau,  Gelb,  Grün  haben  hier  eine  große 
Wirkung,  und  der  Effekt  wird  noch  gesteigert  durch  ein  bis 
zwei  Ueberfänge  von  andersfarbigem  Glase,  die  allerdings  mit 
dem  zu  schaffenden  Muster  in  Einklang  stehen  müssen.  Sie 
werden  dnrcbgeschliffen  wobei  das  gewünschte  Muster  in  Form 
und  Farbe  herausgearbeitet  wird. 

Es  entstehen  dann  optisch-geometrische  Figuren,  die  sich 
aus  Linien  znsammensetzen,  die  von  der  Geometrie  und  der 
Optik  hergeleitet  sind  und  hier  die  Grundlage  für  das  Kunst¬ 
werk  abgeben. 

Bei  der  Fensterverglasung  wird  gewöhnlich  das  Quadrat- 
netz  mit  der  Kreisform  verbunden.  Um  die  Wirkung  zu  ver¬ 
stärken,  werden  lebhaft  durchscheinende  Farben  in  ungebro¬ 
chenen  Tönen  gewählt  und  diese  durch  scharfe  dunkle  Umrisse 
gefaßt. 

Bei  den  geometrischen  Ornamenten  unterscheidet  man 
wieder  die  organischen  Ornamente,  die  von  Pflanzen  und  Tieren 
hergeleitet  werden.  Die  geometrischen  Ornamente,  besonders 
die  Nachbildung  der  Kristalle,  zeigen  die  strenge  Gesetzmäßigkeit 
ihrer  Bildung,  das  Starre  und  F'este  ihres  Aufbaues,  die  orga¬ 
nischen  Formen  dagegen  erscheinen  viel  weicher,  lebensvoller 
und  anmutiger,  jedoch  ohne  Regel  und  Ordnung. 

Das  ist  jedoch  nur  ihre  äußere  Erscheinung.  Der  Aufbau 
organischer  Formen  beruht  auf  den  einfachsten  geometrischen 
Figuren  und  V'^erhältnissen,  wie  den  Kreisen,  den  regelmäßigen 
Vielecken,  der  Spirale  und  dem  goldenen  Schnitt.  Das  Auge 
muß  bei  der  Aufnahme  solcher  neuer  Motive  das  Maß  und 
Zahl  ausdrückende  Gesetz  herauszufinden  suchen,  es  darf  keine 
zügellose  Willkür  angenommen  werden. 

Geometrisch  und  organisch  sind  zwei  zusammenfallende 
Begriffe.  Der  Unterschied  zwischen  Organischem  und  Unorga¬ 
nischem,  Lebendigem  und  Leblosem,  ist  für  die  Zwecke  des 
Schleifers  allerdings  auch  wichtig.  Der  wesentliche  Unterschied 
besteht  darin,  das  im  Reiche  des  Unorganischen  die  Teile  eines 
Körpers  rein  äußerlich  miteinander  verbunden  sind,  während 
jeder  Organismus  eine  Einheit  bildet,  deren  einzelne  Telle,  so 
sehr  sie  auch  in  ihrer  Bildung  voneinander  abweichen  mögen, 
doch  als  dienendes  Glied  dem  Ganzen  sich  einfügen  müssen; 
die  Teile  muß  eine  allen  gemeinsame  Lebenskraft  dnrchströmen. 

So  darf  das  geschaffene  Ornament  nicht  gegen  die  innere 
Natur  einer  nacbgeahmten  Pflanze  verstoßen.  Es  ist  klar,  daß 
ein  Vorzeichner  oder  ein  Schleifer,  der  das  Ornament  selbst 
schafft,  die  einfachsten  Naturgesetze  kennen  muß,  um  nicht  da¬ 
gegen  zu  verstoßen,  doch  kann  das  Gegenteil  leider  bis  jetzt 
in  der  Praxis  recht  oft  beobachtet  werden.  Bei  einem  schweren 
Körper  muß  auch  in  der  Zeichnung  die  Stutze  vorhanden  sein, 
die  Blume  muß  einen  Stil  haben,  der  Strauß  einen  Bund  u.  dgl. 
Jede  Darstellung  und  namentlich  die  auf  dem  Glase  ist  ganz 
besonders  dazu  berufen,  in  angenehmer  Täuschung  ein  Stück 
Wirklichkeit  vorzuspiegeln,  und  dieae  Täuschung  kann  nur  eine 
vollkommene  und  wirkungsvolle  sein,  wenn  die  Darstellung 
nicht  gegen  Naturgesetze  verstößt. 

Zeichner  und  Schleifer  müssen  sich  da  den  Wesensunter¬ 
schied  beider  Arten  von  Schliff  klar  machen,  die  Nachbildung 
der  Ecken  und  Kanten  am  wagrechten  Steine,  die  das  Unor¬ 
ganische  und  Leblose  darstellt,  und  diejenige  am  senkrechten 
Steine,  der  oft  das  Wesen  des  Organischen,  Lebenden  nachzu- 
ahmen  hat.  Lassen  sich  die  Gesetze  auch  nicht  bis  ins  kleinste 
erfassen,  so  wird  das  Auge  doch  ao  geschärft  werden,  daß  es 
vieles  durch  die  Anschauung  sich  aneignet.  Zeichner  und 
Schleifer  brauchen  nicht  die  innerlich  wirkenden  Gesetze  voll¬ 
kommen  zu  kennen,  ihnen  genügen  die  Wirkungen  nach  außen, 
die  äußerlich  erkennbaren  Formen  des  Pflanzen-  und  Tier¬ 
körpers. 

Dieses  Betrachten  der  Natur  versieht  den  Schleifer  mit 
einer  Fülle  von  Material,  woraus  sich  dann  die  Kunstregeln 
halb  unbewußt  für  ihn  ergeben, 


Ein  sehr  häufig  verwandtes  Ziermotiv,  das  die  meisten 
geschliffenen  Gläser  tragen,  ist  der  Lotoskelch.  Diese  Blume 
wurde  schon  in  der  ägyptischen  Kunst  gebraucht  und  eine  von 
da  in  die  griechische  über.  °  “ 

Ein  Formenschatz  für  die  Zwecke  des  Glasschleifers  liegt 
bis  jetzt  nicht  vor,  Der  letztere  ist  darauf  angewiesen,  die 
Formen  beliebig  zu  wählen.  Vieles  wird  aus  der  Natur  abge¬ 
bildet,  das  meiste  in  Verbindung  mit  der  herrschenden  Mode- 
nchtung;  seine  Hauptaufgabe  aber  bleibt  dabei  immer,  selbständig 
Neues  zu  schaffen.  ° 

Der  einzige  Rahmen,  in  dem  der  Schleifer  dabei  arbeitet, 
ist  der  Stil.  Er  wird  oft  durch  die  Moderichtung  bedingt  oder 
durch  den  Geschmack  des  Volkes  und  die  Natur  des  Landes,  in  dem 
es  lebt,  durch  die  Gaben  des  Bodens,  das  Klima  usw.  Hier  zeigt 
die  Natur  die  Formengebilde,  die  dem  Menschen  in  zahlloser 
Mannigfaltigkeit  seinen  Schönheitssinn  anregen  und  zu  Nach¬ 
ahmungen  reizen.  Auch  Sitte  und  Glauben  wirken  bestimmend 
mit,  wie  sich  oft  gezeigt  hat.  Die  Natur  bietet  die  Hilfsmittel 
zur  Ausschmückung  der  Gegenstände  des  menschlichen  Lebens- 
es  ist  aber  auch  beim  Stilisieren  auf  ihre  Gesetze  wohl  zu 
achten,  Soll  das  Gebilde  einen  Kunstsinn  in  sich  bergen,  so 
genügt  nicht  die  äußere  Anordnung  allein,  auch  die  inneren 
Eigenschaften,  die  Zweckmäßigkeit,  müssen  zum  Ausdrucke 
kommen.  Auch  das  Ebenmaß  ist  zu  berücksichtigen;  jede  Figur 
muß  von  ein  ein  Mittelpunkte  aus  Richtlinien  auf  weisen.  Die 
Schleifmittel  reichen  zu  einer  kunstgerechten  Herausarbeitung 


Wie  Organisches  und  Unorganisches  schon  zwei  ganz  ver¬ 
schiedene  Bearbeitungsweisen  erfordern,  sollen  sie  auch  nie 
miteinander  verbunden  werden,  als  ob  sie  ihrer  Natur  nach 
zusammengehörten. 

Auch  die  Einheit  der  Organismen  muß  gewahrt  bleiben. 
Stamm,  Verzweigung,  Blattstellung,  Blüte  dürfen  dem  natür¬ 
lichen  Wüchse  nicht  widersprechen.  Was  in  der  Natur  gerade 
wachst,  darf  im  Bilde  nicht  durch  krumme  Linien  verunstaltet 
werden,  und  was  gebogen  ist,  muß  auch  im  Bilde  gebogen  sein 
Auch  die  natürliche  Form  eines  Stengels  muß  streng  heraus- 
parbeitet  werden.  Der  Einschnitt  ist  kreisförmig  zu  machen 
bei  Grasern,  elliptisch  bei  einigen  Riedgräsern,  sichelförmig  bei 
Kakteen,  dreieckig  bei  manchen  Seggen,  viereckig  (mit  2  Kan¬ 
ten  am  Rande)  bei  Lippenblütlern.  Auch  eine  scharfkantige 
hurchnng  (Riffelung)  wie  bei  Doldengewächsen  läßt  sich  mit 
einer  scharfen  Schneide  des  Rades  oder  einer  ganz  geringen 
Rundung  sehr  gut  herausarbeiten.  Der  Stengel  muß  ferner 
noch  die  Stärke  haben,  die  seiner  Natur  entspr^ht,  damit  er 
auch  imstande  ist,  das  Gewicht  der  Blätter  und  Blumen  zu 
tragen. 

Erleichternd  wirkt  dabei  für  den  Schleifer,  daß  das  Ornament 
nicht  das  Einzelbild,  sondern  das  Urbild  einer  Pflanze  dar¬ 
stellen  soll.  Gleichartige  Erscheinungen,  die  nacheinander 
wahrgenommen  werden,  werden  im  Geiste  nebeneinander  gestellt 
Md  daraus  die  gleichartigen  Züge  entnommen,  die  einem  jenen 
Erscheinungen  gemeinsamen  Urbilde  eigen  sind.  Dadurch  ist 
ihm  die  Möglichkeit  gegeben,  mit  seinen  ihm  zu  Gebote 
stehenden  wenigen  Schnittformen  das  Ganze  gut  aufgefaßt  in 
seipn  wesentlichen  Formen  richtig  zur  Darstellung  zu  bringen 
Soll  er  z.  B.  ein  Blatt  formen,  so  ist  zuerst  der  Umriß  *zü 
zeichnen.  Der  Hauptnerv  wird  durch  eine  Gerade  oder  der 
Natur  des  Blattes  entsprechende  gekrümmte  Linie  dargestellt- 
sie  geht  vom  Stil  aus,  und  in  dem  Punkte,  wo  die  Linie  auf 
den  äußern  Rand  trifft,  muß  die  Spitze  des  Blattes  dargestellt 
sein  Den  Grund  des  Blattes  bildet  die  vom  Stil  ausgehende 
Rnndlinie.  Die  Seitennerven  gehen  wieder  als  gerade  oder 
gekrümmte  Linie  vom  Stil  aus  und  werden  nach  der  Natur 
des  Blattes  verlaufend  oder  bis  zum  äußersten  Rande  geführt. 

Ein  natürliches  Beispiel  möge  als  besondere  Vorlage 
dienen.  Das  Kastanienblatt  zeigt  streng  gesetzmäßige  Formen 
und  ist  zur  Nachahmung  mit  dem  Schleifrad  besonders  geeignet 
Dabei  zu  beachten  ist  die  Strahlung  vom  Blattstiele  aus  die 
Krümmung  der  Hauptlinien,  das  Verhältnis  der  Blatteile,’  der 
gleichmäßige  Abstand  der  Blätter  unter  sich  und  die  Ge 
schlossenheit  der  Umrißlinien. 


Zur  Fragte  der  Uufallselbstversicherung*  der 
Betriebsunternehmer. 

Seit  nnserer  letzten  Besprechung  der  Versicherungsbe- 
rechtipng  pr  Betripsunternehmer  hinsichtlich  der  reicLge- 
setzhehen  Unfallversicherung  sind  verschiedene  neue  Bestim- 
rnungen  von  einschneidender  Bedeutung  ergangen.  Die  Ver¬ 
sicherung- grenp  ist  auf  300  000  erhöht,  desgleichen  die 
sogenannte  l\Rttelungsgrenze  auf  ^  90  000.  Außerdem  sind 
die  ^waigen  Rentenzulagen  reichlicher  bemessen  worden. 

Demnach  ist  dem  Betriebsunternehmer  nunmehr  gestattet 
Person  ohne  Rücksicht  auf  die  Zahl  seiner  Be- 
schaftigten  und  ohne  jede  Hinderung  bis  zu  einem  Jahres- 
&rb6itsv6rdi6iiBt  von  t//i  300  OCO  za  Vörsichoriii 


Nun  lasen  wir  neulich  in  dem  Briefkasten  einer  Fachzeitung 
"“Jrese  eines  Betriebsunternehmers,  ob  er  eine  früher  mit 
^  5000  Jahresarbeitsverdienst  erworbene  Selbstversicherung 
jetzt  noch,  nach  einem  Unfälle,  mit  nachträglicher  Wirkung  er¬ 
höhen  koMe,  da  die  ihm  ans  diesem  Jahresarbeitsverdienst  be- 
pchnete  Rente  den  derzeitigen  Lebensunterhalt  nicht  im  ent- 
ferntesten  entspreche.  Es  wurde  ihm  natürlich  geantwortet, 
daß  dies  mit  rechtlicher  Wirkung  nicht  mehr  möglich  sei. 

Daraus  ergibt  sich,  daß  es  zweckmäßig  ist,  eine  früher 
eingegangene  Selbstversicherung  sobald  und  so  hoch  als  mög¬ 
lich  neu  zu  beantragen.  Für  die  Rente,  die  nach  einer  50  <>1 
und  rnehr  betragenden  Erwerbsbeschränkung  fesfgestellt  wurde! 
fallt  der  niedrige  Jahresarbeitsverdienst  zur  Zeit  ja  nicht  ins 
Gewicht  da  vorn  1.  Januar  1922  ab  diese  Rentenempfänger 
eine  Zulage  erhalten,  die  mit  der  Rente  den  aus  einem  unver- 
prztp  Jahresarbeitsverdienst  von  ^  12  000,  jetzt  .^48000  zu 
berphpnden  Beträgen  entspricht.  Diese  Zulage  und  auch’ die 
zukünftigen  wpden  kraft  Gesetzes  gewährt,  ohne  daß  die  Berufs- 
gepssenschaft  als  Gegenleistung  einen  nachträglichen  Ver- 
sicherungsbeitrag  erheben  darf.  Schlimm  sind  ja  die  verletzten 
Unternehmer  daran,  die  unter  33%  erwerbsbeschränkt  ge- 
bheben  sind,  da  sie  eine  Zulage  nicht  erhalten  können.  Besonders 
trifft  dies  die  Unternehmer,  die  eine  Selbstversicherung  nach 
einem  geringen  Jahreprbeitsverdienst  erlangten  und  vor  dem 
i.  Janpr  1921  verunglückt  sind,  und  zwar  mit  einer  unter  33'/»  ®/» 
bewerteten  Erprbsunfähigkeit,  da  für  sie  nach  wie  vor  lioch 
die  alt^e  Mittelpgegrenze  mit  Ji  1800  maßgebend  ist.  Vom 
5ai/o/  -7  ,  .“amlich  auch  die  Rentenempfänger  mit 

ab  1  io  22  ^°22500*°^'”  Jahresarbeitsverdienst  von  15000 

Auch  die  Renten  der  Hinterbliebenen  werden  durch  ent¬ 
sprechende  Zulagen  erhöht,  sodaß  die  nunmehrigen  Bezüge  bei 
einem  Rentenberechtigten  mindestens  jährlich  Jl  9600  bei 
zweien  Ji  19  200  und  bei  dreien  und  mehr  J(  28  800  betragen. 
Dapgen  wird  eine  etwaige  Heiratsabfindnng  nur  auf  60°/«  des 
fruherp  Jppprbeitsverdienstes  bemessen,  die  Zulage  also 
picp  berupsichtigt.  Aus  alledem  erhellt,  daß  eine  Selbstver- 
Mchepng  der  Betriebsunternehmer  durchaus  zu  empfehlen  ist. 
Der  hierfür  zn  zahlende  Beitrag  ist  nicht  hoch  und  fällt  ja  mit 
dem  Ausscpiden,  z.  B.  infolge  eines  Unfalles,  fort,  während  die 
Renten  weiterlaufen,  auch  durch  den  Zeitverhältnissen  angepaßte 
BeUrTg“en”^°^*  werden,  und  zwar  unabhängig  von  weiten 

fnr  gegenwärtig  die  Kosten 

für  arzthpe  Behpd  ung,  Arznei  und  sonstige  Heilmittel, 
namentlich  aber  für  künstliche  Gliedmaßen,  einem  Geschäfts¬ 
manne  fpt  ^erschwinglich  sind,  während  sie  einem  selbst- 
versichpten  Unterphmer  im  Falle  eines  Betriebsunfalles  un- 
entgeltlich  von  der  Berufsgenossenschaft  gewährt  werden  müssen, 
pd  zwar  seinem  Stande  angemessen.  Nun  mag  noch  darauf 
hingewiesen  werden,  daß  die  Selbstversichernng  sich  nur  auf 
die  Folgen  von  Betriebsunfällen  erstreckt,  letztere  aber  für 
einen  Betriebsunternehmer  das  wesentlichste  sind,  zumal  nach 
der  neueren  Reptspechung  der  Begriff  „Betriebsunfall“  im 
weitesten  Sinne  des  Wortes  tinsgelegt  wird. 


Wirtsoll aftlioh-gfowerblioli er  Teil. 

KoRMpondencen.  »  *  «  i  *. 


Die  Not  der  Fachpresse  hat  der  Hambarger  Handels¬ 
kammer  Veranlassang  gegeben,  einen  Aufruf  zu  erlassen,  indem  sie  die 
gesamten  wittschaftlicht n  Kreise  auffordert,  der  Tages-  und  Fachpresse 
durch  Zuwendung  von  Anzeigenauftiägen  nhd  Anfrechterhaltung  des  Be¬ 
zuges  Unterstützung  zuteil  werden  zu  lassen.  Im  Hinblick  auf  die  Be¬ 
deutung  der  Presse  für  die  Allgemeinheit  und  insbesondere  für  unsere 
wirtschaftlichen  Btziehungen  zum  Ausland  müsse  Hemburgs  Industrie  und 
Handel  zur  Erhaltung  einer  wirtschaftlich  unabhängigen  Presse  beitragen. 

Eeichskurätoriuiii  für  Wirtschaftlichkeit  fn~Indüstrie~nnd 
Handwerk,  ^  Am  8.  12.  22  findet  im  Hause  des  Vereins  Deutscher 


im®/!«-«  /  «V  VolIversammluDg  statt,  auf  der  zunächst 

bisherige  Tätigkeit  des  Eeichskuratoriams  berichtet 
Vorträge  auf  einem  besonders 
Gebiet:  „Die  Methoden  und  Hilfsmittel  zur  Feststellung  der 
Herstellungspreise  in  den  verschiedenen  Industriezweigen.“  * 

Gesetzgebung,  Stenern. 

-*r*>elt8gerichtsgesetzen.  Die  fortschreitende 
ir““/  weitere  Erhöhung  der  Znständigkeitsgrenzen  der 
Gewer^-  und  der  Kaufmannsgerichte  erforderlich  gemacht.  Sie  wird  in 
einem  Gesetzentwurf  vorgeschlagen,  der  dem  Reichstag  vorgelegt  ist.  Die 
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flewerbegeriohte  Bollen  lür  Arbeiter,  wie  bisher,  ohne  Höchstgrenze,  für 
Hetriebsbeamte,  Werkmeiater  und  Techniker  bis  zu  einem  Jahresarbeitu- 
virdienst  vcn  oH,  6COOOO  (bisher  M  100000)  inständig  weiden:  ebenso 
die  Kanfmannsgerichte  für  Handlungsgehilfen.  Die  Bfrnfnngsgrenze  ist 
von  ]9tzt  M  6000  (bei  den  Kanfmannfgerichten  6000)  anf  Jt  20  000 
heraufgeittckt  —  Auch  die  Znständigktii  der  ordentlichen  Gerichte  wird 
verändert  werden  mttsseu.  Es  ist  bereits  ein  Antrag  anf  Erhöhung  der 
em'sgerichtlicben  Zuständigkeit  in  vermögensrechtlichen  Streitigkeiten 
von  bisher  M  10000  anf  ,/H,  100000  eingebracht  worden. 
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Handel  nnd  Verkehr. 

pt«tarlfe  werden  znm  1.  12.  22  nm  160  «/o  erhöht.  Bei  der 
Erhöhung  der  Perionentarife  sm  1.  12.  bleibt  es  bei  der  bereits  früher 
angekUndigten  Ste  gtrnng  der  Fahrpreise  nm  100  o/j. 

Erhbhuig  der  rosfgebiifareii  Im  Auslandspost  verkehr.  Der  Gegen¬ 
wert  des  Goldfranken  ist  ab  20.11.  22  anf  Jt  1400  festgesetzt  worden. 

.J"8®8lawlen.  Tscheehoslowahische  Propaganda.  Nach  Praner 
Mitteilungen  errichtet  das  tschechoslowakische  H.ndeJsmii  iiterinm  ffitthe- 
in  Novi  Sad  ein  Lagerhaus  für  Indnstrieartikel 
Sämtliche  eingelsgerten  Waren  sollen  angeblich  ein  Jahr  lang  Zollfreiheit 
geniefien.  Die  BinlagernEgsbedingungen  sollen  sehr  gönstig  sein  Das 
Lagerk ans  soll  gleichzeitig  eine  ständige  Ausstellnng  tschechoslowakischer 
Waren  biideo. 

ip-  Eine  ErmäBIgnng  der  Exporttarlte  ist  im 

Eisenbahnministei  lam  för  eine  Beihe  von  Waren  beschlossen  worden.  Die 
neneii  Beslimmungen  lassen  sich  dahin  charakterieieren,  dal!  die  alten 
Tarilklassen  wohl  erhalten  bleiben,  daß  jedoch  einzelne  Fxporttarife  eine 
Erweiterong,  bezw.  eine  beträchtliche  Vernesfernng  zugunsten  der  Handels- 
nnd  Indnstiiekreise  erfahren  haben.  Eine  Ermäßigung  der  Exporttarife 
wird  für  nachbenannte  Warengattungen  in  folgendem  Ausmaß  gewährt 
werden:  Für  Exportglas,  sowie  Hohlglaswaren  wird  eine  weitere  Er¬ 
mäßigung  bis  zu  ]8«/o  eintreten.  Eine  weitere  Ermäßigung  der  Tarife 
wird  auch  för  eingepackte  Glaswaren  gewährt  werden,  wenn  diese  zur 

Seeomschlagplätzen  gelangen.  Die  progressive 
E  mäßigung  dM  Tarife  wird  in  diesen  Fällen  bis  zu  66  <>/„  betragen  För 
Porzellan  wird  ein  neuer  Tarif  eingeföhrt  werden,  der  in  seinen  Einzel- 
heitin  indes  erst  dnrcbgerechnet  werden  wird.  Durchschnittlich  soll  die 
Ermäßigung  etwa  80  »/o  betragen.  Einige  Tarife,  so  für  keramische  Waren 
bleiben  noch  cfien,  weil  die  allgemeine  Klassifizierung  dieser  Waren  erst 
jeregeit  wird.  —  Die  neuen  Expoittarife  werden  vorläufig  nur  für  die 
Itaatsbahnen  Geltung  haben.  ° 


Ein*  and  Ansfkkr,  ZoUwtsen. 

A.  H.  N.  Grobkeramik.  Die  Ausfnhrmir.destpreise  sind  geändert 
vorden:  für  Formsand  nach  Deutschösterreich  ab  18. 11.  22,  für  Korund 
ind  Schmirgel,  für  Ströbel-Feldspat  ab  20. 11.  22,  für  künstliche  Mühlsteine 
ür  feuerfeste  Erzeugnisse  nach  Polen,  Freistaat  Danzig,  Polnisch- Ober- 
chlesien,  Albanien,  Bulgarien,  Griechenland  und  Türkei. 

•  Hohlglas  ist  ab  10, 11.  22  eine  Erhöhung  der 

reise  für  untervalutarische  Länder  eingetreten.  Die  jetzt  gültinen  Auf- 

zazfiglich  26— 60  7o  ab  Hütte  auE- 
jhließlich  Verpackung,  Frachten  und  Ausfnhrabgabe.  Die  Kistenmindest- 

1500  je  qm  Kistenteile  und  2000  je  am 
ir  Vollkisten.  —  Der  ünterausscnuß  für  Glasröhren  hat  die  Preisauf- 
hJäge  nach  den  untervalutarischen  Ländern  anf  6600  »/o  und  10  00o»/n 
höht.  Ferner  ist  beschlossen  worden,  nach  niedervalutarischen  Ländern 
H®”®.**““”«;  ®“«  8’®5ile  Währung,  z.  B.  Schweizer  Franken,  ein- 
iführen.  Die  Zahlung  soll  in  Mark  erfolgen,  umgerechnet  zum  amtlichen 
aree  am  Zahlnngstage.  Etwa  noch  unter  Berechnung  der  Preise  nach 
n  bisherigen  Bestimmiyigen  hereingenommene  Aufträge,  für  die  Ausfnhr- 
nehmigung  beansprucht  wird,  sind  der  A.  H.  N.  Glas  bis  zum  30. 11,  22 
.  Preisaufschlag  für  Tschechoslowakien  ist  von  75  »/„ 

f  60  o/o  ermäßigt  worden. 

AnsfohrabgabenermSfilgang.  Nach  einer  am  29.  11.  22  in  Kraft 
itenden  Bekanntmachung  ist  der  Ausfuhrabgabentarif  u.  a.  wie  folat 
ändert  worden:  * 

i  726  Sehmelztiegel  ans  Graphitmasse . .  .  2®/ 

Außerdem  wird  der  durch  die  Bekanntmachung  vom  30. 8.  2*2  fßeiehB* 
seiger  194  v,  31.  8,  22)  festgesetzte  Zuschlag  erhoben. 

schf *16^9000/*^*”^*^*^^  beträgt  für  die  Zeit  vom  29.  11,-6. 12,  22 

,  0*0®  Versandvorschriften.  Nach  dem  Stande 

a  i.ij.  hatte  die  Handelskammer  Saarbrücken  ein  Merkblatt  (Nr  9) 
Busgegeben,  in  dem  alle  wissenswerten  Bestimmungen,  die  für  den 
fkehr  des  Saargebiets  in  Frage  kommen,  in  übersichtlicher  Form  zu- 
imengestellt  waren  (vergi  Nr.  18,  S.  212).  Ala  Nachtrag  hierzu  ist 
erschienen,  der  von  der  Bücherei  der  Handels- 
mer  Saarbiücken  bezogen  werden  kann.  Er  enthält  eine  Zusammen- 
lung  aUer  seit  Herausgabe  des  Merkblattes  Nr.  9  ein  getretenen  Aende- 

^UebfVrln  k'Lr  1«« 

Zolltarif  sind  durch  eine  am  16.  10.  in  Kraft  getre- 

9  Verordnung  n.  a.  folgende  Aendetungen  eingetreten :  Nr.  71  Ziffer  1  • 

Grafit  ®’''’*®ben  Pud  30  (bisher  40)  Nr.  71 
ier^l2(^***  ’  ““fiere  Schleif-  und  Polierstoffe  gemahlen '^’Pud  60 

Frankreich.  Keine  Terlängeiung  der  Geltnnesdaner  de«  o» 
es  hber  ZoUkoefflzienten.  Das  Gesetz  von  1916,  welches  der  Ee* 

fa"ifIS^d:fwe?r*d’  i«“*»®'«"«®“  «i®'  ErhöhungEkoemäntJ;  zum 

10  CO  k-  “  ^  ^  .  Verordnung  vorznnehmen,  soll  nicht  über  den 

»h«if Her  Handelsminister  hat  die  Zusage 
’nten’  Zeilpnukt  keine  Aendernngen  der  geltenden  Koef- 

nten  ohne  Zustimmung  der  beteiligten  Industrien  vorzunehmen  Die 


parlamentarischen  Zoilktmmiesionen  werden  eich  sofort  mit  einer  Prüfung 
seYze^^efgJbem**^^^^^’**“’  '*®“  Außerkrafttreten  des  Ge* 

gleitender  Zölle.  Das  Zolikomitee  in  War- 
echan  hat  unter  Mitwirkung  Danzijjer  Vertreter  beschlossen,  infolge  der 
7onm“nH- .der  Beweitung  der  polnischen  Mark  einen  gleitenden 
weü!”  Grundlage  der  Berechnurg  sollen  ent- 

vom  14"fo‘‘'’?2  Eine  Verordnnng 

^  “  Verzeichnissen  A,  B  and  C  eine  Rsihe  von 
Erlöhrng  des  Zollanf^eldes  auf  Kr  2600  (Ver- 
’  ^®^^  Kr.  10000  (B),  bezw.  Kr.  20000  (C;  festgesetzt  An 
Aenderungen  kommen  hier  o.  a  iu  Frage:  lu  das  Verzeichnia  A  «in/i  .n» 
znnebmen:  Ans  370  Ampnllen,  Phiolen  und  Ghsröhren,  ausT?!  AmpnU^^^^^ 
Phiolen  ond  Glasröhrer.  Aus  dem  Verzeichnis  B  sind’  zn  streichen'^  Aus 
6«9e  Pnif  k®  ®'“‘“  ^**'“*‘  ®®“'o  kohlensanrim  Kali  ans 

Ls  699  /  waJaar“i*  ®>"®“.Geb6lt  von  mehr  als  86  /„  kohlensaurem  Kali“ 
ans  699  f  Wasserglas,  fiüseiges,  aus  602  d  Bleiweiß.  Iu  das  Verzeichnis  C 
lind  aufznnelmen:  Aus  362  Gläser  für  Taechenihrin  ans  699c  P»n«.la 

mit  elmT  G  zu  86o/o  bohlensaurem  Kali, 'aus  699  e  Pottasche 

mit  eimm  Gehalt  von  mehr  als  85  0/,,  kohlensanrem  Kali. 


Die  Lai^e  ln  Indnetrle  und  Handel. 

iiloo  ^1®  Ferem-  nnd  Glaslndoslrlc  im  Monat  Oktober 

Jilörr  ‘*®'  Eeramudustrie  ist  bei  noch  gatem  Beschäftigungegrad  die 
Nachfrage  nach  den  Erzeugnissen,  besonders  für  Gebranchsgeschirr 

Ls^emLnliurrt  “  ^“r  den  Aaftrfgeeingang 

^  weniger  Interesse  für  LnxaspLr* 

zellan  zutage  tritt.  Der  äußerst  hohen  Preise  wegen  wird  eineAh.ne» 
Stockung  auf  dem  Inlaudsmarkt  befürchtet.  Ans  dem  ohetfränkis-hen  Be' 
z.rk  werden  bereits  Annnlliernngen  gemeldet.  Die  NotweSkeit  f.r 

Hilfsstcfla  unter  den  jetzigen  Valuta 
verhältLifsen  läßt  die  Aussichten  auf  Besserang  recht  trübe  ^erscheinen 

E^rzellanindustrie  in  Schlesien  maßte  Be’ 
trieb8einBchränknng®n  vornehmen.  Für  Steingatgeschirr  und 

‘*®^  lalands-  nnd  Auslandsabsatz  znfriedenstel- 
NaLf,  ®'  -"k®“®"  ®®fir  gering  Gute 

doch  "  *®®k“  ^k®**  “®®^  ‘^‘‘®  Erzengniese  der  K  a  ch e lo f  enfndusGie 
doch  werden  auch  hier  angesichts  der  Preisentwicklung  die  Aussichtpn 
beurteilt.  lufolge  Auftragemangel  mußfe  eine  mSLi 
i;ok^ri*®^\i^*”  bereits  zu  Entlassnngen  schreiten.  Hinsicht- 

Wo  *^®*^  Wirtschaftsbedingnngen  nnd  Arheitslage  ist  za  bemerken  daß 
Wagenmangel  fColditz,  Dresden),  Bohstcff-  nnd  Brennstoffnot  (Tüüriniren 
Bunzlao)  und  Kapitalknappheit  (Bonn)  Betiiebsstörungen  oder  -einschS 
Ä  Hie  Notwendigkeit  der  Beschaffung  ansläudi 

ftnnh  Eelfiepat)  und  Hilfsstoffe  (Köhler)  bringt  immer  mehr 

auch  die  Betriebe  in  große  Verlegenheit,  die  bis  in  die  Ier7te  goie  „  k 
günstigen  Absatz  fanden.  In  der  Wüittembergischen  PorzeUan-M  nuLklnr 
er  olgte  nach  voransgehendem  Streik  die  Anssperrnng  sämtUcher*  Arbeiter 

entstand.  •—  Die  Lage  in  der  Glasindnstrie  ist  im  alJgemeinen  noch  recht 
“llMdings  ist  der  Inlandsabsatz  für  Tafelglas  wegen  Nach 
Blnditfti?  schleppender.  Dar  Versand  nach  den*  östlichen 

nf«  k!®“  Rnmäuien  hielt  sich  annähernd  im  Settembernmfauir 
nnpk^“-®^V*L®  “®®^o  ist  trotz  der  wiederholten  Fraiserhöhnngen’ 

?°k®r./*^™  Stapel-  als  auch  lür  Qualitätsware  Gp. 

schliffene  Hohlgläser  erfreuten  eich  der  größten  Beliebtheit  h«anniio*r 
seitens  des  Auslandes.  Die  Ausfuhr  von  SSas  nat  sich  ’  „  ®1°“J®” 
Bericht  der  Handelskammer  Bonn,  etwas  gehoben  während  ’in  Sphipf®*** 
nlands-  wie  Anslandsanfträge  nachgelassen  haben,  ebenso  etwas  für  Medi^ 
inglas  nnd  für  Kristallglas.  Auch  die  Spiegel  glasindnstrie  ver^pinh 
Geschäftsgang.  Erhebliche  Versfhlechterung  wird  aas 

?ed5L“et^““Di?“ ®!\“i8chen  Nachfrage  8a*s  Nürnberg 
cericniet.  Die  Lage  für  die  fränkische  Spiegelglasindustrie  wirH  hf 

sonders  dadorch  schwierig,  daß  die  für  alte  BeSng  n  geSrten 

?ürthpp”m  !  k®  Ha  infolge  des  lang*en  8*3  Se? 

5nn  ™  Eiutjahr  d.  Js.  noch  erhebliche  Auftragsbestände 

Rflvpi^^k®^.!-^®^^.®^^'®*®“’  ^®®*®fi*  “a®fi  einem  Bericht  der  Handeiekammar 
Gefahr,  daß  der  bayerischen  Spiegelglasindustrie  bedeutende 
®  ki^k®*®“  '^®^'^?“-  ~  Hie  Gestehnngsüosten  erhöhen  sich  bestän- 
A^ß«°1f®^ii^\““*®k“’  ““fi®®®™de  Steigerargen  für  Bohmaterialpreisa  uaw  i 
Anßerordentli®h  schwer  empfanden  wird  die  Sodanot  Das  Sodafvndikat 
^11  sehr  schleppend  liefern;  aus  Sehieberhänden  aber  sei  Soda  iil^  beiiebiLn 

SSr Wegen  S.dlm^geTa  mSÄ 

Uebn^tuiri i™  r*  V“':""  («‘"‘'«"■ee»  wegen  KoU.™.ngel? 

to  ObSiS  W"8'"»*"gel  be.ebw.rt  eieb  die  Hebigle.indn.lde  ii 

,oii  H^®.Hage  der  Keram-  und  Glasindustrie  Df«  p«» 

Die“Lte!lnng:rS“fo"zahL^^^^^ 

FensterÄ^  2?  sSlzöTen  wa's  selS 

dem  Kriegsende  eine  Rskordziffer  darsteilt.  Iü  September  wnr’deu 

g  g.  le  Prodnktion  übersteigt  den  Konsum,  so  daß  die  Lagerbe- 
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Btände  zunebmen.  In  dem  Geschäftsbericht  der  „Yerreries  ßelfi^es“  wird 
ansgeftthrt,  daß  der  GrUndang  eines  „Verbanfssyndikats“  der  belgischen 
Fensterglasindnstrie  große  Schwierigkeiten  im  Wege  stehen. 


Gesohäftllohe  Mitteilimsen. 

Porzellanfabrik  Eönigszelt,  Eönigszelt.  Anszae  ans  dem  ge¬ 
nehmigten  Abschluß  vom  30,  6.  22:  Beingewinn  4,50  (3,35)  Mill. ; 
Dividende  30»/.  (25);  Sondervergütung  100  (100);  Abschreibungen 
^  0,06  (0,24)  Mill.  —  Für  das  laufende  Geschäftsjahr  liegen  genügend 
Aufträge  vor,  sodaß  mit  einem  zufriedenstellenden  Ergebnis  gerechnet 
werden  kann. 

Max  Boesler,  Feinsteingatfabrik,  A.>G.,  Sodach.  Die  a.  o.  G.-V. 
genehmigte  die  Eapitaleerhöhnng  um  J(  1,75  Mill.  ab  1.  1.  22  dividenden¬ 
berechtigter  Stammaktien  auf  3  Mill.  Die  neuen  Aktien  sind  dem  Bank¬ 
haus  Gebr.  Arnhold,  Dresden,  mit  der  Maßgabe  überlassen  worden,  sie  den 
alten  Aktionären  im  Verhältnis  5 : 4  zu  140  anznbieten.  Das  Bezugs- 
recht  ist  bis  einschließlich  6.  12.  geltend  zu  machen. 

W.  Hirseh,  A.-G.  für  Tafelglasfabrikation,  Badeberg.  Die 
a.  0.  G.-V.  beschloß  die  Eapitalserhöhnng  um  7  Mill.  ab  1.  1.  22  divi¬ 
dendenberechtigter  Stammaktien,  die  an  die  Commerz-  und  Privatbank,  Dres¬ 
den,  begeben  werden.  Der  Ausgabekurs  wurde  für  J(  5,8  Mill.  auf  100  */„ 
und  für  J(  1,2  Mill.  auf  550%  festgesetzt  Die  Aktionäre  erhalten  ein 
Bezngerecht  im  Verhältnis  1:1  zu  100%,  wovon  zunächst  25%  einge¬ 
fordert  werden.  Die  restlichen  1,2  Mill.  sind  durch  die  Uebernehmerin 
zur  Verfügung  der  Verwaltung  zu  halten. 

Ostdeutsche  Stanz*  und  Emaillierwerke,  A.«G..  Ctistrin,  Die 
a.  0.  G-V.  beschloß  die  KapitalserhBbung  um  J(  21,5  Mill.  Inhaberaktien 
auf  36  Mill.  Die  neuen  Aktien  werden  zu  200  %  von  der  A.-G.  Hugo 
Stinnes  für  Seeschiffahrt  und  Ueberseehandel,  Hamburg,  übernommen  unter 
Ausschluß  des  Bezugsrechts  der  bisherigen  Aktionäre.  Zur  Begründung 
des  diesbezüglichen  Antrages  wurde  von  der  Verwaltung  ansgeführt,  daß 
Ken-  und  Umbauten  innerhalb  des  Betriebes  ein  Vielfaches  von  dem  im 
Frühjahr  d.  J.  kalkulierten  Betrag  erfordert  haben,  daß  von  der  Gewährung 
eines  Bezugsrechtes  an  die  bisherigen  Aktionäre  Abstand  genommen  worden 
sei,  um  der  Firma  Stinnes  ein  Aeqnivalent  zu  bieten  für  das  Biaiko, 
das  sie  bei  der  bisherigen  Finanzierung  des  Werkes  gehabt  habe.  Eine 
Finanzierung  des  Unternehmens  durch  die  Banken  sei  unmöglich  gewesen, 
da  die  enorm  hohen  Zinsen  eine  Bentabilität  bestimmt  in  Frage  gestellt 
hätten.  Gegen  obige  Beschlüise  stimmten  zwei  Aktionäre  mit  835  000 
Aktienkapital.  Bechtsanwalt  Maas,  der  M  625000  vertrat,  gab  Protest 
zu  Protokoll.  —  Die  Aktienmajorität  des  Unternehmens  war  bisher  schon 
in  den  Händen  von  Hugo  Stinnes. 

Hohburger  Quarz-Porptayr-Werke,  A.>G.,  Böcknitz.  Die  a.  o. 
G.-V.  stimmte  der  Kapitalserhöbung  um  M  3,1  Mill.  Stamm-  und  M  0.5 
Mill.  Vorzugsaktien  auf  JL  7  Mill.  zu.  Beide  Gattungen  sind  für  1922 
volldividendenberechtigt.  Von  den  Stammaktien,  die  der  Adca  zu  175  % 
überlassen  werden,  werden  3  Mill.  den  Aktionären  im  Verhältuis  1 : 1 
zu  200%  angeboten.  Die  restlichen  0,1  Mill.  sind  bestmöglich  im 
Interesse  der  Gesellschaft  zu  verwerten. 


General-VersammlimiBfeiä. 

Ludwigsburger  Porzellanmanufaktur,  A.-G.,  Ludwigsbirg:  o.  G.-V. 

9.12.22,  4  Uhr  n.,  Geschäftsräume,  Ludwigsburg.  T-0.:  n.  a.  Kapitals- 
erhöhung  um  M  5,6  Mill.  Stamm-  und  0,5  Mül.  Vorzugsaktien. 

Deutsche  Tenwaren-  und  Stein  gut  werke,  A.-G.,  Steinau  a.  0. :  o.  G.-V. 

13. 12.  22,  3‘/»  Uhr  n.,  Magdeburger  Hof,  Magdeburg.  T.-O.:  u.  a.  Kapitals- 
erhöhung  um  jif  6  Mill.  auf  J(  10  Mill. 

Schamotte-  und  Silikawerke,  A-G.,  Hönningen  a.  Bh.:  a.  o.  G.-V. 

12.12.22,  4  Uhr  n.,  M.  Lissauer  &  Cie.,  Cöln.  T.-O.:  Eapitalserhähung 
um  13,6  Mill. 

Tafel-,  Salin-  und  Spiegelglasfabriken,  A.-G.,  Fürth:  a.  o.  G.-V. 

8.12.22,  11  Uhr  V.,  Sitzungssaal,  Fürth.  T.-O.:  Kapitalserhöhung  um 
20  Mill.  Stamm-  und  0,9  Mill.  Vorzugsaktien, 

Vereinigte  Zwieseler  und  Pirnver  Farbenglaswerke,  A.-G.,  München : 
0.  G.-V.  13  12.  22,  11  Uhr  v.,  Notariat  München  II.  T.-O.:  u.  a.  Kapitals- 
erhöhung  um  M  9,5  Mül.  Stamm-  und  0,5  Mill.  Vorzugsaktien  bis  zu 
M  20  Mill. 

A.-G.  für  pharm.  Bedarfsartikel,  vorm.  Georg  Wenderoth,  Cassel: 
a.  G.-V.  14. 12.  22  11  Uhr  v.,  Geschäftsräume,  C.asBel.  T.-O.:  u.  a.  Kapitals- 
erhöhung  um  6  Mill.  Stammaktien. 

Erste  Bayerische  Graphitbergbau-A.-G.,  Untergriesbach:  o.  G.-V. 

4. 12.  22,  3%  Uhr  n.,  Notariat  München  V.  T.-O.:  u.  a.  Kapitalserhöhung 
um  M  2,6  Mill.  Stamm-  und  jK  1  MiU.  Vorzugsaktien. 


Messen  imd  Ansstellim^en. 

Eine  neue  stündlge  Masterausstellung  in  Blgal  Ueber  die  Pläne 
einer  Bigaer  Bank,  in  ihren  Bäumen  eine  ständige  Musterausstellnng  ein¬ 
zurichten,  und  Uber  die  Zweckmäßigkeit  einer  deutschen  Beteiligung,  für 
die  bereits  geworben  wird,  liegen  dem  Ausstellungs-  und  Messeamt  der 
Deutschen  Industrie  nähere  Informationen  vor,  die  die  Geschäftsstelle 
(Berlin  NW  40,  Hindersinstr.  2)  luteressenten  gern  zu  vertraulicher  Kennt¬ 
nisnahme  zuleitst. 

Die  Finnische  Messe  in  Helsingfors  1923  (1. — 6.  7.)  wird  voraus¬ 
sichtlich  vollkommen  internationalidU  Charakter  tragen,  jedoch,  wie  das 
Ausstellungs-  und  Messeamt  der  Deutschen  Industrie  mitteilt,  mit  der  Ein¬ 
schränkung,  daß  nur  ausländische  Produzenten  und  ihre  festen  Vertre¬ 
tungen  zur  Beteiligung  zugelassen  werden,  dagegen  nicht  znfäüige  aus¬ 
ländische  Vertreter  oder  Firmen,  die  als  Zwischenhändler  zu  betrachten  sind. 

Zur  Mustermesse  Barcelona  1928,  für  die  die  Tage  vom  17. — 28. 3. 
in  Aussicht  geuemmen  sind,  haben  sich  bis  jetzt  bereits  mehr  als  200 
industrielle  Firmen  angemeldet,  obwohl  die  eigentliche  Propaganda  noch 
nicht  eingesetzt  haben  soll.  Die  Grundlage  wird  wieder  völlig  inter¬ 
national  sein,  so  daß  anderweitige  Bestrebungen  ohne  Erfolg  geblieben 
sind.  Zur  Zeit  der  Messe  wird,  wie  in  Ma(!hid  und  Sevilla,  so  voraus¬ 
sichtlich  auch  in  Bareelona  ein  Kongreß  der  spanisch-amerikanischen 


Handelskammern  stattfiuden,  was  der  Beachtung  der  Messe,  namentlich 
in  den  südamerikanischen  Ländern,  in  besonderem  Maße  dienlich  sein 
dürfte.  Zur  Beratung  und  Unterstützung  der  Messeleitnng  hat  sich  ein 
„Ausstellerverband“  gebildet,  dessen  Mitgliederkreis  nach  Beendigung 
einer  jeden  Messe  wechseln  soll.  Interessenten  können  nähere  Informationen 
bei  dem  offiziellen  Delegierten  für  Deutschland,  Herrn  Max  Pintus,  Berlin 
NW  7,  Unter  den  Linden  29  (Verkehrsbüro  der  Firma  Jacob  &  Valentin), 
einziehen. 


Verbände, 

Die  Vereinigten  Steingatfabriken,  G.  m.  b.  H.,  Bonn,  haben  den 
Aufschlag  für  Weiß-  und  Buntwaren  auf  10000%,  für  Gold  waren  auf 
11600%  erhöht. 

Der  Verband  bayerischer  Weifihohlglasfabrlken,  Abteilung 
Kristallglashütten,  hat  für  alle  ab  1.  12.  22  erfolgenden  Lieferungen  den 
Preisanf schlag  auf  1600%  festgesetzt. 

Die  Vereinigung  Mitteideutscher  Hohiglasfabriken,  E.  V., 
Dresden,  hat  die  bisher  geltenden  Zuschläge  ab  21.  11.  22  wie  folgt 
erhöht :  für  Hell-  und  Farben-Hohlglas  auf  5000  o/o,  Opal-,  Seladon-  und 
Ueberfangglas  auf  6000  o/g,  Maschinenglas  (mit  Ausnahme  von  Schuhcream- 
dosan)  auf  5500  o/q,  Schubcreamdosen  auf  4200  o/^.  Die  Kistennraise  er¬ 
höhen  sich  auf  M  2300  für  Lattenkisten  und  M  3000  für  Vollkisten 
je  qm  Kistenfläche  einschl.  Verpackungsmaterial.  Die  Verzugszinsen  für 
verspätete  Zahlung  ({  11  der  Verkanfsbedingnngen)  werden  auf  2% 
für  jeden  angefangenen  Monat  erhöht; 

•er  Verein  deutscher  Spiegelglasfabriken,  G.  m.  b.  H.,7!Cöln, 
erhöhte  mit  Wirkung  ab  14. 11.  den  Gesamt-Teuerungs  Zuschlag  für  Spiegel¬ 
glas  aller  Kategorien  auf  9000  o/,. 


Firmenrei^lftor. 

Dentschland. 

Peter  Christian  Forsbach  &  Comp.  m.  b.  H.,  Cöln-Mülheim.  Stamm¬ 
kapital:  nunmehr  270  000. 

Muskaner  Schamotte-  und  Dachstein-Fabrik  Blütchen  &  Tiesler, 
Muskau.  A.  Wolff  ist  als  persönlich  haftender  Gesellschafter  eingetreten. 

W.  A.  Derrick,  G.  m.  b.  H.,  Berlin.  Weiterer  Geschäftsführer:  Kauf¬ 
mann  J.  Junger. 

Fürstenberger  Glashüttenwerke,  A.-G.,  Fürstenberg  a.  0.  Sie  Kapitals- 
erhöhung  um  M  12  Mül.  auf  M  36  Mill.  ist  erfolgt.  Weitere  Vorstands¬ 
mitglieder:  Direktor  F.  Israel,  Th.  Pallme- König,  Dr.  B.  Großmann. 

Sutico-Glaswerk,  Kommanditgesellschaft  Banz  &  Höland,  Meuselbaob. 
Persönlich  haftende  Gesellschafter:  Fabrikant  A.  Höland  und  Kaufmann 
W.  Banz. 

Tietze  &  Seidensticker,  Penzig,  O.-L.  Stud.-chem.  P.  Tietze  jun.  ist 
als  persönlich  haftender  Gesellschafter  eingetreten.  Die  Prokura  von 

A.  Groß  bleibt  auch  für  die  Gesellschaft  bestehen. 

Champagnerflaschenfabrik  Schönenberg,  G.  m.  b.  H.,  Schönenberg, 
Pfalz.  An  Stelle  von  H.  Sigwart  een.  und  F.  Sigwart  worden  Fabrikbesitzer 
H.  Sigwart  jun.,  A.  Sigwart  und  Kaufmann  E.  Kielmann  als  Geschäftsführer 
bestellt. 

Leonhard  Langbein  Nachf.,  Cursdorf.  Inhaber:  Glaswarenfabrikanten 
H.  Langbein  und  0.  Stötzer. 

Hermann  Louis  Kühn,  Manebach.  Die  Firma  ist  erloschen. 

Ludwig  Müller  &  Sohn,  Neuhaus  a.  Bwg.  Die  Prokura  von 

B.  MüUer  ist  erloschen.  B  Müller  und  F.  Knüpfer  sind  als  persönlich 
heftende  Gesellschafter  eingetreten. 

Schlesische  Kristallglasschleiferei  Friese  &  Groß,  Braunsdorf.  Per¬ 
sönlich  haftende  Gesellschafter:  M.  Friese  und  A.  Groß. 

Weatf,  Stanz-  und  Emaillierwerke,  A.-G.,  vorm.  J.  &  H.  Kerkmann, 
Ahlen  i.  W.  Derzeitiger  Aufsichtsrat:  Bechtsanwalt  Haverkamp,  Dr.-Ing. 
E.  Schroedter,  Bürgermeister  a.  D.  Wibberding,  Kaufmann  A.  Schimmel, 
Betiiebsratsdslegierte  H.  Dreisilker  gnt.  Waldmann  und  F.  Staubitz. 

Deutsche  Universal-Glas-  und  PorzeUangesellschaft,  G.  m  b.  H., 
Hamburg.  Handel  mit  Glas-  und  Porzellanwaren  aller  Art,  insbesondere 
Export  derselben,  ferner  Errichtung,  Erwerb  und  Betrieb  von  Glashütten 
sowie  Biteiligung  an  gleichartigen  Unternehmungen.  Stammkapital: 
JL  300000.  Geschäftsführer:  Kaufmann  H.  Green. 

Bichard  Wünsch,  Ofen-  und  Tonplattengeschäft,  G.  m.  b.  H.,  Görlitz. 
Vertretungsbefngnis  des  Liquidators  beendet,  Firma  erloschen. 

Großholbacher  Tonwerke,  G.  m.  b.  H.,  Siershahn.  Weiterer  Geschäfts¬ 
führer:  J.  Flink. 

Jacobowitz  &  Co.,  G.  m.  b.  H ,  Hannover.  Weiterer  Geschäftsführer: 
Kaufmann  J.  Wolfers.  Gesamtproknristen :  Kauflente  W.  Philippi  und 
B.  Bettberg. 

Keramische  Industrie,  G.  m.  b.  H,  Siershahn.  Jetziger  Firmen- 
wortlant:  „Keramische  Industrie  Niederberg  bei  Koblenz,  G.  m.  b.  H.“ 
Stammkapital:  Nunmehr  M  40000.  An  Stelle  von  A.  Löhr  wurde  A.  Bauer 
zum  Gsschäftsführer  bestellt.  Der  Sitz  ist  nach  Niederberg  (Amtsgerichts- 
bezirk  Ehrenbreiistein)  verlegt. 

Quarz-Werke,  A.-G.,  BUndheim.  C.  Wenck  ist  aus  dem  Aufsichtsrat 
ausgeschieden.  _ 

Oesterreich. 

Erste  Tiroler  Majolika-,  Steingut-  und  Tonwarenfabrik  Joe.  Ant.  Hußl, 
6.  m.  b>  H.,  Schwaz.  Stammkapital:  nunmehr  Kr.  800  0000.  An  Stelle 
von  E.  Knapp  wurden  J.  Innerhofer  und  £.  Spatziar  als  Geschäftsführer 
bestellt. 

Julius  Ferenczfy,  Baden  bei  Wien.  Ofen-  und  Tonwaren-Erzeugung 
und  Hafnergewerbe.  Firma  aufgelöst  und  in  Liquidation  getreten. 
Liquidatoren:  A.  Bösche  und  0.  Theimer. 

Kaderabek  &  Litterbach,  G.  m.  b.  H,,  Wien.  Glasschleiferei  und 
Spiegelerzengung.  Stammkapital:  Kr.  6  Mill.  Geschäftsführer:  J.  Kaderabek 
und  E.  Litterbach. 

„Ktrba“,  Gesellschaft  für  Keramik  und  Bauansstattung,  G.  m.  b.  H., 
Wien.  Kauf  und  Verkauf  von  Baumaterialien  und  keramischen  Erzeug- 
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niBBen  aller  Art,  HerBtellang  von  PflaBternngen  and  Bodenbelag,  insbesondere  | 
fugenlosem  FoBboden,  Wandverkleidongen  nnd  Verkachelnngen  aller  Art,  | 
Anfstellang  von  EacheKfen  nnd  Herden  und  Ansstattang  von  Kohbanten  | 
aller  Art.  Stammkapital:  £r.  2  Mill.  Qeschäftaftthrer :  H.  Bittner,  1 

1.  Hartmann  and  W.  Sobotha. 


Tgcliechoslowaklen. 

Pollak  &  Co.,  Altrohlan.  Porzellanmalerei  and  Ein-  and  Verkanf  von 
Porzellan.  GeseUschafter:  A.  Pollak  aen.,  A.  Hofmann  and  E.  Eoeh. 

JiblavBkd  am.  prnm.  keramick^  döloy  Podräzaky  a  epol.  (Iglaaer 
kersmiBcbe  Indnatrie-Werkst&tten,  Podräzsky  &  Co.),  Iglan.  Eanatmalerei 
anf  Porzellan.  Gesellschafter:  V.  Podrhzsky  nnd  A.  Yavrnaka. 

Westbbhmiache  Eaolin-  and  Schamottewerke,  Prag.  Gelöscht:  Ver- 
waltnngarat  M.  Mdller-Hörnstein.  Aktienkapital:  nnnmehr  Ec  10  Mill. 

Frantisek  BUckl  (Franz  Kttckl),  Dolni  Biädlo,  Post  Nasavcky.  Fabrik 
anr  Erzengang  von  Glas.  J.  A.  Rttckl  ist  ansgeachieden.  Nanmherige 
Gesellschafter :  die  minderjährigen  Anton,  Johann  nnd  Wenzel  RttcU, 
vertreten  dnrch  Josefa  Rttckl  and  V.  Säzavsky. 

Feix  &  Hilpert,  Gablonz  a.  N  Erzengang,  Sprengen  and  Färben 
von  Glasperlen.  Gesellschafter:  J.  Hilpert  and  E.  Feix 

Metax,  üstredni  prodsjcl  kancelär  tovären  na  zärovsky  Eremenezky — 
Watt — Westinghonse,  spol.  s.  r  o.  (Metax,  Zentralverkanfsbttro  der  Gltlh- 
lampenfabriken  Eremenezky,  Watt,  Westinghonse,  G.  m.  b.  H ),  Prag. 
Stammkapital  nnnmehr:  Oesterr.  Er.  1  Mill. 

Vereinigte  Wildstein-Nendorfer  Tonwerke,  G.  m  b.  H.,  Eger.  Stamm¬ 
kapital:  nnnmehr  Ec  910  000. 

Ferd.  Hanek  &  Co ,  Maschinenwerkstätte  and  spezielle  Erzengang 
von  Pressen,  Formen  and  Maschinen  fttr  Glashütten,  G  m.  b.  H.,  Rokitzan. 
Stammkapital:  Ec  100000.  Geschäftsführer:  F.  Danek,  R.  Mnzik,  £.  Vesely 
and  J.  Clsar.  - 

Patente. 

Deatichei  Beleb. 

Anmeldungen. 

1  a,  11.  R.  51  216.  Vorrichtncg  znm  Reinigen  der  Erze  von  Ton. 
Anton  Raky,  Salzgitter,  Harz  Zas.  z.  Anm.  R.  60  866.  1.  10.  20. 

19  f.  6.  B.  97  226.  Elinker  znr  Bekleidung  von  Tanneirücken. 
Birkenfelder  Ton-  and  Ziegelwerke,  G.  m.  b  H.,  Birkenfeld,  Nahe.  8.  12.  20. 

21  c,  2,  E.  27  866.  Isolator  aas  Porzellan  o.  dgl.  and  Verfahren 
zn  dessen  Herstellnng  sowie  znm  Anbringen  von  Metallteilen  an  solchen. 
Earl  Engel,  Badapest.  21.  3.  22. 

21c,  13.  S.  63  903.  Einrichtang  znm  Verbinden  von  Hängeisola¬ 
toren.  Siemens-Sohnckertwerke,  G.  m.  b.  H.,  Siemensstadt  b.  Berlin.  6.  8.  20. 

21  0,  13.  A.  36  884.  Hänge-  nnd  Abspannisolator  für  Hochspannnng. 
Allgemeine  Elektrizitäts-Gesellschaft,  Berlin.  31.  12  21. 

21  c,  14,  E.  24  831.  Verfahren  znr  Herstellnng  einer  volnmenbe- 
ständigen  Verkittnng  von  Pnrzellanteilen,  insbesondere  von  Hochspannnngs- 
isolatoren.  Elektro-Osmose,  Akt.-Ges.,  (Graf  Schwerin  Gesellschaft).  Berlin. 
2.  2.  20. 

21  e,  16.  E.  81  307.  Glockenförmiger  Isolator  für  elektrische  Ober¬ 
leitungen.  Peter  Eottnsch,  Eücknitz  b,  Lübeck.  22.  3.  22. 


IdO.  Wir  beabsichtigen  die  Herstellung  von  feuerbeständigem  For- 
uUan,  hauptsächlich  für  Industrie-  und  Laboratsriumsbedarf  aufzunehmen 
und  bitten  um  Angabe  geeigneter  Versätze. 

Erste  Antwort:  Sie  müßten  Porzellanversätze  mit  Ihnen  nahe 
gelegenen  Rohmaterialien  verwenden,  wenn  Sie  wirtschaftlich  arbeiten 
wollen.  Es  dienen  Ihnen  folgende  'V^ersätze  ans  der  troßindnstrie: 


1.  Zebisch-Eaolin . 25,6  «/o 

Gottl-Eaolin . 13,0  »/o 

China  Clay  (auch  als  Zebisch-Eaolin  einführbar)  7,0  ®/o 

Roerstrand-Spat . 23,6  ®/o 

Pley  stein- Quarz . 31,0  ®/o 


Diese  Masse  ergibt  ein  erstklassiges  Qaalitätsporzellan  bei  SE  14. 

2.  Dölaner  Eaolin . 19,62  ®/a 

Eemmlitzer  Eaolin .  32.80  ®/o 

Qnarz . 16,81 »/» 

Spat,  Marke  Maelar  von  Flemming,  Stettin  31,87  ®  o 

100,00  «/o 

eder  Dölaner  Eaolin . 18,52  % 

Eemmlitzer  Eaolin .  32,80  ®/o 

Roerstrand-Spat .  22,22  ®/o 

Pegmatit  von  Tirschenrenth .  26,46  »/a 

100,00  ®/o 

Brenntemperatnr :  SE  14. 

8.  Gottl-Eaolin . .^  ....  48  o/o 

Pegmatit  von  Tirschenrenth  41 

Spat  von  Schmidt,  Retsch,  Wansiedel  ...  8  ®/a 


Glattsoherben  ans  dieser  Masse . 3  ®/o 

1ÖÖ% 

Brenntemperatur:  SE  14. 

Bei  der  Glasnr  ist  von  folgender  Formel  anszngehen: 

0,2  EjO  ] 

0,3  MgO  \  0,9  AljOs  .  8  SiOj 
^CaO  j 

Sie  müssen  Glattscherben  ans  den  Massen  einrechnen;  Eaolin  ist 
sicht  erforderlich,  da  Sie  dafür  außer  Glattscherben  einen  gewissen  Teil 
Gltthscherben  einführen.  Für  gewöhnlich  sind  8  ®/o  Tonsubstanz  erforderlich, 
lunit  die  Glasuren  sich  tragen. 


21  e,  9.  B.  103  962.  Versandfläachchen  für  Proben  elektrischer  Iso- 
lierflüssigkeiten.  Heinrich  Beil,  Chemnitz,  Solbrigstraße  2  7.  3.  22. 

21  h,  3.  St.  33  962.  Eeramisches  Gefäß  mit  elektrischer  Bodenbe¬ 
heizung.  Dipl.-Ing.  Arthur  Steinhardt,  Berlin,  Aagsbnrgerstr.  40.  29. 12  20. 

30  g,  6.  H.  87  627.  Ampalle  bezw.  ampnllenartiges  Gefäß  znm  Anf- 
bewahren  and  Verabreichen  von  Flüssigkeiten.  Dr.  Rolf  Hartig,  Ritter¬ 
gut  Lemmie  b.  Hannover.  4.  11.  21. 

32  a,  4  C.  30  010.  Verfahren  and  Einrichtang  znm  Erschmelzen 

von  Glas.  William  Yates  Carlin,  London.  20.  12.  20.  England  28  6.  19. 

32  a,  6.  S  60  997  and  67  323.  Werkzeug  znm  Anfnebmen  von 
geschmolzenem  Glas.  Sociötö  Anonyme  Fonrs  &  Procedes  Matby,  Lüt¬ 
tich.  4,  9.  19.  Belgien  20.  2  19. 

32  B,  7  T.  24  433.  Glasbläserpfeife.  Gnstav  Adolf  Tamm,  Berlin- 
Pankow,  Wollankstr.  1  18.  9.  20. 

32  a,  27.  B.  96  289.  Verfahren  and  Vorrichtung  znr  maschinellen 
Herstellnng  von  Flaschen,  insbeiondere  der  Flaschenbölen  aas  Glasröhrea. 
Liebrecht  Bachmann,  Carsdorf,  Thüringer  Wald.  21.  7.  22. 

32  a,  33.  E.  26  011.  Glasschneidemaschine  für  Glastafeln.  Empire 
Machine  Company,  Pittsburgh,  Penus.,  V.  St.  A.  16.  3.  20.  V.  St.  Amerika 
20.  9.  18. 

39  b,  3.  M.  68  358  Verfahren  znr  Herstellnng  von  Zierstücken  ans 
Glas  oder  Emails.  Frederik  William  Miller,  Hazeldell,  Warwick,  England. 
19.2.20.  Großbritacnien  4.  6.  18. 

32  b,  7.  G  53  994.  Verfahren  zur  Herstellnng  von  metallähnlichen 
Glasoberflächen  mit  erhabenen  Verzierangen  oder  Zeichen.  Glasbnchetaben- 
fabrik  Bühl,  G.  m  b.  H.,  Oflenburg  i  B.  3.  6.  21. 

48  c,  1.  E.  26  809.  Verfahren  znr  Herstellung  von  Emaille  an^ 
Eisenwaren.  Mathias  Eidler,  Hambarg,  Ankelmannstr.  55,  n.  Jakob  Denkeri 
Rendsbnrg.  21.  10  20 

48  c,  1.  S.  58  487.  Verfahren  znm  Emaillieren  von  Metalldrähten. 
Lonis  de  Raphelis-Soissan,  Marseille,  Frankreich.  30.  12.  21.  Frankreich 
6.  7.  21. 

48  c,  3.  U.  7618.  Verfahren  und  Vorrichtung  znm  Anbringen  eines 
Emailleüberzuges  auf  Drahtgewebe.  Georg  Ulrich,  Waltershansen  i.  Thür. 

3.  10.  21. 

50  b,  2  L.  53  006.  Mühle  mit  das  Mahlgut  verarbeitenden,  abge- 
stnften  Mablflächen.  Otto  Lederer,  Prag-Earolinenthal,  n.  Robert  Reich, 
Metzling  bei  Pilsen.  30.4.  21. 

50  c,  7.  R.  53  385.  Eollergang.  2  7.21. 

50  c,  7.  R.  64  966.  Eollergang;  Zas.  z.  Anm.  R  63  386.  26.1.22. 

Earl  Reißmann,  Saalfeld,  Saale. 

67  a,  14.  H.  89  616.  Maschine  zam  Schleifen  ebener  Flächen  an 
Glas-  oder  Ennststeingegenständen.  Josef  Hübner,  Grünwald  bei  Gablonz, 
Tschechoslowakei.  18  4.  22 

67  a,  19.  H.  87  847.  Maschine  znm  Schleifen  von  Engelflächen  an 
optischen  Linsen  oder  anch  von  ebenen  Flächen  an  beliebigen  Gegenständen. 
Henry  William  Hill,  London.  26. 11.  21.  England  29. 11.  20. 

67  a,  19.  St.  34  419.  Maschine  znm  Schleifen  doppelkegelförmiger 
Facetten  an  die  Eanten  ovaler  Brillengläaer  oder  dergl.  The  Standard 
Optical  Company,  Geneva-New  York.  21. 4.  21. 


Zweite  Antwort:  Als  Versätze  für  technisches  Porzellan  können 
Sie  die  wiederholt  in  den  letzten  Jahren  fttr  Porzellan  hier  angegebenen 
verwenden,  deren  Brenntemperatnr  bei  SE  14 — 15  liegt.  Es  kommt  wohl 
anf  die  Zasammensetznng  der  Masse  an,  doch  nicht  minder  anf  die  Wahl 
geeigneter  Rohmaterialien  nnd  auf  die  Arbeitsweise.  So  ohne  weiteres 
werden  Sie  keine  entsprechende  Masse  finden,  nnd  Sie  müssen  schon  selbst 
umfangreiche  Versuche  anstellen,  denn  Sie  können  nicht  erwarten,  daß 
Ihnen  jemand  hier  eine  Vorschrift  preisgibt,  zn  deren  Ansarbeitong  Jahre 
erforderlich  waren. 

141.  Welcher  Ersatz  für  Carborundum  ist  zum  Schleifen  von  dünnen 
Bechern  zu  empfehlen? 

Erste  Antwort:  Zam  Schleifen  benutzt  man  Feldspat  and 
PorzellanglBsnr  and  poliert  mit  Lindenholzrädchen. 

Zweite  Antwort:  Die  Fa.  E.  Arnold  Schwertfeger  in  Meißen 
Ranhentalstr.  2,  empfiehlt  ihr  Redomin  znr  Ersparung  des  Schleifens. 


G-Iai. 

134.  Unsere  Einzelwanne  für  Flaschen  hat  eine  Besetzung  von 
14  Doppelplätzen  und  eine  Froduktion  von  pl.  m.  12000  Stück  400  g- 
Flaschen  =  etwa  4500  kg  pro  Arbeit  ( Qemengesatz :  50  kg  Sand,  140 
Soda,  10  Sulfat,  90  Kalk  und  hoher  Frozentsatz  eigene  Br  ken).  Vergast 
werden  gute  englische  Steinkohlen  in  3  Siemens-Generatoren  Nach  Arbeits¬ 
schluß  legte  man  früher  die  Wanne  bis  unter  die  Kappe  voll,  schmierte 
die  Arbeitslöcher  zu  und  schmolz.  Dieses  Verfahren  beanstandet  unser 
neuer  H  üttenmeister  als  „unfachlich'*,  und  will  erst  die  Wanne  etwal  Std  - 
auf  wärmen,  dann  die  erste  Einlage  machen  und  nach  dem  Her  unter 
schmelzen  die  zweite  Volleinlage  vornehmen.  Hat  er  recht?  Greift  die  erste 
Arbeitsweise  nicht  die  Steine  an  ?  Ferner  will  der  Hüttenmeister  aus 
Kränzen  anfangen  lassen.  Die  Glasmacher  halten  aber  das  für  unange¬ 
bracht,  toogegen  der  Hüttenmeister  Vorteile  erkennen  vnll.  Wem  ist  Recht 
zu  geben? 

Erste  Antwort:  Ihr  nener  Hüttenmeister  will  jedenfalls  anf 
eine  Verbesserung  der  Glagqaalität  hinwirken.  Jeder  Glasofen,  ob  Wannen¬ 
oder  Hafenofen,  wird  bei  der  Arbeit  mehr  oler  weniger  abgekühlt.  Eommt 
nun  gleich  nach  Schluß  der  Arbeit  die  große  Masse  Gemenge  wieder  in 
die  Wanne,  so  wird  diese  dadurch  noch  kälter;  es  danert  daher  längere 
Zeit,  ehe  sich  eine  richtige  Schmelzhitze  im  Ofen  entwickelt.  Es  ist  zn 
yerwnndern,  wenn  bei  Ihrer  Arbeitsweise  die  geschmolzene  Glasmasse 
immer  rein,  blank  and  einwandfrei  ansgef allen  ist.  Wird  die  Wanne  nach 


Fragrekasten  des  Sprechsaal. 

Keramik. 


- SPRECHSAAL-COBURO. _ 1922.  (»5.  jiargang.! 

Schmelzbitze  gebref bt.  Dae  einifelegte'Gemeiige'wird^dab«  a^eVechnSl  |  euten  *  a  gefunden  Tageswanne  zu  einem 

von  der  Hitze  gefaßt,  so  daß  der  Schmelzprofeß  viel  ^  gute  dgenh  Brocken  unter 

geht.«  Ebenso  ist  es,  wenn  nicht  das  ganL  Gemenge  auf  einmal  einire  I  Sehmelzprozeeses  deren  60— TOo/o  beibehalten? 

legt  mi,d^  Die  trete  Kel.ge  ecbmilzt  'denn  nnS^  JuMle  Z  ie^S  mÄ,“" 

und  das  Glas  wird  weicher  und  flüssiger;  ist  die  erste  Einlage  durch-  9^^  unser  großes  Scherbenlager  reduzieren. 

Einlage,  Diese  schmilzt  nun  wieder  ^^zuviel  Scherben  zum  Gemenge  verwendet 

bedeutend  schneller  als  die  erste.  Das  Glas  hat  denn  genügend  Zeit  zum  Wmt“  ®  hart  nnd  spiöde;  man  soll  nicht  über  ein  Drittel 

GJas  znr  DrS  MsT.bi?pT®“5®  **‘®  Flaschen  einen  hohen 

J Vv,  nf  Ofenmaterial  werden  |  “hssen.  Die  vielen  Scherben  haben  sich  wohl  ange- 

deshalb  nicht  mehr  angegriöen.  Das  Einlegen  der  Kränze  und  das  Ent-  /+  viel  Bruch  gibt;  sollen  sie  nun  durchaus  in  großen 

nel  men  des  Glases  ans  diesen  zur  Verarbeitung  hat  den  Zweck,  das  Glas  |  r.TJ  werden,  so  ist  das  Gemenge  etwas  weicher  zu  machen, 

stets  rem,  schlieren-  und  windenfrei  zu  erhalten.  Das  Glas  steigt  nämlich  |  sich  besser 

von  unten  in  die  Kräi  ze,  und  die  Obeifläche  bleibt  von  Unreinigkeiten  pS*»  das  Glas  zu  hart  und  spröde,  so  neigt  es  zum 

frei  Oarch  das  Absehmelzen  der  Wannensteine  oder  durch  aufsteilendan  Sn  Thf  n®““«  k®  ®*“®  andere  Zusammensetzung 

Bodensatz  bilden  sich  mitunter  ScWieren  oder  Winden,  die  sich  beim  oflh  ^  “  ?t‘®  »och  sauber  sein,  damit  nicht 

GJasaufnebmen  mit  eindrehen.  Dieses  wird  durch  das  Anfängen  in  HaTtharÄf  T«!.-  Unreinigkeiten  in  das  Glas  gelangen,  welche  die 
Kiänien  vermieden  Ich  kann  daher  nur  empfehlen,  den  Vorschlägen  Immerhin  ist  es  besser,  Scherben  nur  in 

lares  Meisters  zu  folgen.  Sollten  sich  wider  Erwarten  dabei  Mängel  *^®  (  ^“»oUtäten  zu  verwenden  und  lieber  etwas  länger  davon  zu 

zeigen,  Eo  körnen  Sie  immer  wieder  zur  alten  Arbeitsweise  zurückkehren.  i  *  txt  • 

Zweite  Antwort:  Der  Hüttenmeister  hat  recht-  es  ist  dmch  I  «naiinifJl Wenn  die  Flaschen  einen  so  hohen  Druck 
aus  falsch,  in  einen  kalten  Ofen  einzulegen.  Bei  der  Ausärbeit  wird  der  I  denn  ^ei  Verwenrt®  gewagt,  sehr  viel  Brocken  mit  zu  verschmelzen, 
9G.,  gleiebgaUi*,  ob  Hofen-  oder  Wenteeota,  iml'er  "C  ?“me,  e  J.r,e,MS‘  IZl  »t“'??”  ‘!=  ®o":“r  l“  ®“ 

jedenfalls  sls  hei  der  Schmelze.  Wird  nun  na^h  Schluß  der  Glasmache"  iti“t"  ÄchS  Grenzr/eiu^'"^®“ 
arbeit  gleirn  eingelegt,  so  ist  es  nur  natürlich,  daß  der  Ofen  nnn  noch  I  Dritt«  dntw  ”  f  ^®w  o-  tu 

kältet  wild,  da  das  Gemenge  viel  Wärme  verbraucht  Dieses  schmilzt  I  90/  rivin*  Brockenznsatz  wenigstens 

non  nicht,  sondern  sctmoit  so  lange,  bis  der  Ofen  heißer  ^rd  dann  e  st  L/«"  f  ^®Vu”r‘'®”v  i-**'  ««“eog^atz  sonst  gut  ist,  die  Schmelze  gut 
beginnt  die  eigentliche  Schmelze  Bei  dem  Schmoren  schmilzt  wohl  die  Soda  |  ruhiir  rnit^ffn^m’^*«:  "if '^h  Glasmasse  gut  geblasen  wird,  so  können  Sie 
aber  der  Srnd  nicht  volls  ändig;  dieser  geht  daher  in  ts  GTas  übe^  ®vTp  T  s  ®‘*“®^®®“- 

die  Folg^  davon  tind  Knoten  und  Schlieren,  auch  kleine  Steinchen  im  J-,  A“twort:  Will  man  einem  Gemengesatz,  aus  welchem 

Glace.  Dieses  alles  wird  durch  ein  schnelles,  scharfes  Einschmelzen  ver-  *®'“®  *‘°^®  Ufuckbeansprnchung  geblasen  werden  soUen, 

hindert,  und  die  Schmelze  gebt  auch  viel  echneller  von  statten.  Ebenso  znsetzen  so  ist  Grundbedingung,  daß  die  Scherben  dieselbe 

recht  hat  der  Hüttenmeister  mit  der  Benutzung  von  Kränzen.  In  jedem  ^asammensetzung  haben  wie  das  Gemengeglas.  Sind  die  Scherben  härter 
Glase  gibt  es  einige  Unreinigkeiten,  seien  es  Gemengerückstände  oder  |  «/“gestellt  wie  das  Grün dglas,  so  ist  eine  innige  Mischung 

Tonteilchen  von  den  Ofenwänden,  die  frei  auf  dem  Glase  schwimmen  und  J““  Gemengeglas  und  Scherbenglas  nicht  in  dem  Maße  möglich,  wie  es 
vor  die  Arbeitslöcher  kommen,  wo  angefangen  wird.  Der  Kranz,  der  vor  I  v  Flaschen  von  hoher  Druckfestigkeit  unumgänglich  nötig  ist.  Richtige 
dem  Aifargloche  liegt,  läßt  eie  aber  nicht  an  die  Anfangstelle  heran,  das  ^ßSfmmensefzung  des  Glases,  normaler  Schmelzverlanf,  sorgfältige  Homo- 
Glas  bleilt  im  Kranze  immer  rein  und  ergibt  auch  saubere,  knoten-  und  “  beste  Kühlung  ergeben  Flaschen  von  hoher 

Bchherenfreie  Erzeugnisse.  Ihr  Hüttenmeister  wird  alle  diese  Mißstände  „l”  V=®m  au®  ^^“brong  hat  gelehrt,  daß  man  bei  diesen  Flaschen 

gesehen  haben  und  bemüht  sich  non  mit  vollem  Recht,  sie  abzustellen.  Lffl  „  l-  '10  Cüampagnerflaschenfabriken 

Dritte  Antwort:  Ihr  Hüttenmeister  hat  recht;  so  wie  Sie  bis-  ««z«“  bis  18.6 «/o  Scherben  und  Brocken  zu.  Die  Zusammensetzung 

her  den  Schmelzprozeß  dnrchgeführt  heben,  ist  das  Verfahren  schon  mehr  •  u  *>«*  3«^«“  Wiedereinschmelzen,  da  immer  Alkalien 

als  „unfachlich“  Man  verfährt  in  der  von  jenem  angegebenen  Weise:  |  A»'*®?’  '*®®  Glasgegenstandes  zunimmt. 

Heißschären  der  Wanne,  Einlegen  des  Schmelzgutes,  nach  dessen  Nieder-  “  An t  wo r  t;  Sie  können  Ihren  Brockenznsatz  ruhig  Ver¬ 

schmelzung  nochmaliges  Einlegen.  Auf  diese  Art  erhält  man  ein  gut  ““PP«'“,  “““.e  »//“J’'«®““  «i."«''  Gefahr  auszusetzen.  Ich  würde  Ihnen 
dnichgeschmolzenes  und  demzufolge  gut  homogenes  Glas.  Die  Steine  I  «“P^«“l®“-  ««  Wlasbroeken  mit  Gemenge  zu  mischen  und  nicht  allzugroß 
werden  bei  beiden  Verfahren  gleich  stark  angegriöen.  Ob  es  sich  erop-  verwenden. 

fiehlt,  ans  Kränzen  arbeiten  zu  lassen,  hängt  ganz  davon  ab,  wie  Ihr  |  *uan  bei  der  in  Nr.  40  des  Sprechsaal  in  der  1.  Antwort 

Glas  bisher  gewesen  ist,  wovon  Sie  leider  nichts  erwähnen.  Haben  Sie  |  Olas-Frage  115  angegebenen  Böttger’schen  Vorschrift  zur  Herstelluna 
vielleicht  viel  unter  schlechtem  Glas  (Winden,  Striemen  nsw )  zu  leiden,  |  ^Uberbelegter  Spiegel  die  Menge  des  Seignettesalzes  nach  Belieben  erhöhen 
BO  werdp  diete  Glasfehler  durch  das  Einlegen  von  Kiänzen  behoben;  |  um  einen  dichteren  Belag  zu  erhalten,  ohne  die  gute  Reduktion  zu  stören^ 

dabei  können  Sie  sieh  nach  den  Glaemachern  ni<*ht  richten,  denn  diese  |  Wären  auch  Ver silberungsflüssigkeilen  1.  aus  1,6  q  AgNO  und  23  a 

wollen  der  Bi  quemlichkeit  halber  für  gewöhnlich  von  Kränzen  nichts  |  Seignettesalz  in  1  l  destilliertem  Wasser  gekocht  und  2  aus*  12  a  AaNO 
wissen.  Bei  besseren  Glassorten  bekommt  man  auch  in  der  Wanne  ohne  |  ccwt  NH^  in  1  l  Wasser  (Mischung:  3  'Teile  der  ersteren 

Krätze,  Schiöchen  oder  Schwimmer  kein  reines  Produkt.  I  und  1  Teil  der  zweiten  Lösung)  einwandfrei?  Wie  macht  sich  eine  mit 

Vierte  Antwort:  Mit  E  nzelwanne  ist  wohl  eine  Tageswanne  |  Ammoniak  versetzte  Süberlösung  störend  bemerkbar? 

?®*°'K'ur  i.^^®  ^ur®u  bis  unter  die  Kappe  vollzulegen,  ist  I  Erste  Antwort:  Die  angegebene  Böttser’dche  Vorschrift  ist 

tatsächlich  unsachlich  und  verkehrt,  und  durch  dieses  Verfahren  wird  die  |  richtig  angegeben;  ein  Mißerfolg  ist  nur  möglich,^ wenn  die  Ausführnnir 
pnze  Wanne  samt  der  Kappe  bei  der  Schmelze  stark  b®ansprncht.  Vom  |  der  Vorschrift  nicht  ex«kt  erfolgt.  Wollen  Sie  etwas  Besonderes  so 
technischen  Standpunkt  aus  i»*  solche  Schmalz  weise  überhaupt  nicht  |  müssen  Sie  schon  selbst  Versuche  anstellen,  und  zwar  auch  bei  den  'von 
zu  verstehen,  da  dwans  verschiedene  Nachteile  sich  ergeben.  Zunächst  |  Ihnen  angegebenen  geänderten  Versilbernngsflissinkeiten 
wird  durch  die  hohe  GemengaeinUge  der  Schmelzprozeß  verzögert  und  (  Zweite  Antwort:  Es  ist  immer  gewagt,  derartiue  Vorschriften 
das  Schmelzgut  ungleicnmähig  durchg®achmolz®n.  Ebenso  liegt  die  Gefahr  zu  ändern,  denn  sie  sind  gewöhnlich  das  Ergebnis  langwieriger  Ver^^^^^^^^ 
nahe,  daß,  da  die  Flamme  sich  nicht  gleichmäßig  entwickeln  kann,  Explosionen  |  Gerade  bei  der  Versilberung  spielt  die  Konzentration  eine  eroßa  Rolle 
eintreten  und  der  Kohlenverbrauch  sich  erhout.  Jedenfalls  hat  der  Hütten-  und  es  ist  wahrscheinlich,  daß  Sie  bei  erhöhter  Konzentration  wohf  einen  dich- 
meister  recht,  wenn  er  erst  die  Wanne  gehörig  aufwärmt,  dann  die  erste  |  teren,  aber  dafür  weniger  haltbaren  Niederschlag  bekommen  werden  Aber 
Einlage  macht  und  niederschmelzen  läßt,  worauf  er  dann  die  Wanne,  wenn  |  Probieren  geht  über  Studieren,  und  so  werden  Sie  wohl  selbst  am  besten 
möglich  unter  erhöhtem  Senerben-  und  Brockenzuschlag,  voUschmilzt.  Bei  I  durch  Versuche  feststellen  können,  welche  Wirkung  mit  einer  Aendernnir 

jedem  Wannenbetrieb  arbeitet  man  aus  Kränzen;  verschiedene  Hütten  |  der  Böttger’schen  Vorschrift  verbunden  ist.  Einen  Ueberschnß  an  Ammi^ 

bedienen  sich  der  Sehiöchen.  Man  benutzt  deshalb  Kränze,  um  immer  |  veimeidet  man,  weil  er  die  Abscheidnng  des  Silbers  erschwert  und  dia 
reines  Glas  an  die  Pfeife  zu  bekommen.  Iit  z.  B.  der  Glasspiegel  aus  |  Blasenbildung  infolge  Gasentwicklung  begünstigt. 

irgend  einem  Gruude  nicht  rein  oder  treten  noch  Galleteilchen  auf,  so  I  Dritte  Antwort:  Sie  verlangen  etwas  viel!  Die  Böttperach« 

bekommt  der  Glasmacher,  wenn  er  ohne  Krenz  arbeitet,  meistens  Ausschuß.  |  Vorschrift  wurde  genau  angegeben,  nun  geht  Ihnen  der  Versilberamrs- 
Fängt  er  aber  aus  dem  Kranze  an,  so  femt  er  die  Unreinigkeiten  ab  und  |  prozeß  zu  langsam,  und  Sie  möchten  die  erprobte  Vorschrift  beliebig  ab- 
hat  dann  immer  reines  Glas  im  Kranz,  da  dieses  von  unten  in  den  letzteien  |  ändern.  Es  ist  bei  der  Veriilberung.  wie  bei  allen  derartigen  Verfahren 
j  beim  Hafenofan  arbeitet  man  aus  Kränzen.  In  diesem  Punkte  |  daß  die  einzelnen  Materialien  in  einem  bestimmten  Verhältnis  zueinander 

hat  (Ur  Hüttenmeister  also  auch  recht.  Der  Gemengesatz  ist  normal,  nur  |  stehen  müssen,  wenn  der  Erfolg  ein  guter  sein  soll.  Wollen  Sie  nun  einfl 
der  Kalkzusatz  ist  gering;  viHleicht  ist  der  Sand  kalkhaltig.  Gute  |  Versilbernngsflüssigkeit  nach  eigener  Zusammensetzung  verwendan  so 
englische  Steinkohle  in  Siemens  Treppenrostgeneratoren  zu  vergasen,  ist  |  mÜBsen  Sie  dieselbe  ausprobieren.  Zi  berücksichtigen  ist  aber  daß 'sich 
nicht  rationell,  denn  diese  Gaserzeuger  verschlacken  zu  leicht,  und  auch  I  die  Chemikalien  bei  veränderten  Bedingungen  nicht  immer  o-’anz  i/leich 
die  Zasammensetzung  des  Gases  wechselt  zu  oft.  j  verhalten  und  daß  sich  ein  Glas  nicht  wie  das  andere  beim  Versilbern  verhält 

hünfte  Antwort:  Wenn  Sie  bisher  mit  der  angegebenen  Schmelz-  |  Wird  dem  Salpetersäuren  Silber  zu  viel  Ammoniak  zugesetzt  so  ist  diä 

weise  gut  ausgekommen  sind,  liegt  keine  Veranlassung  vor,  au  derselben  |  Gefahr  vorhanden,  daß  die  Silberabscheidung  gestört  wird  ’ 

zu  vermeiden.  Sonst  wird  man  -  speziel^n  heißgehenden  Wannen  -  Hohenbockaer  Sand  .  .  200  ka 

einlegfn,  was  man  kann,  denn  dadurch  wird  die  Sehmelzzeit  sehr  stark  |  Kalk  f Marmormehl)  . 

herabgedrückt.  Das  Einlegen  bezw.  Voilegen  Ihrer  Wanne  sollen  Sie  je-  I  Pottasche  3,5  m . ” 

doch  eist  vornehmen  wenn  dieselbe  auf  Schmelztemperatur  gebracht  ist.  Kalzinierte  Soda,  98-100  ö/Jq  '  .  '  '  '  m  ” 

denn  es  werden  durch  eine  scharfe  Schmelze  nicht  nur  die  Wannenstiine  Der  weichere  Satz  lautet-  ^ .  ” 

weniger  angegriffen,  sondern  auch  die  Qualität  des  Glases  wird  herauf-  Sand  '  mn  h 

ge-etzt.  Was  das  Arbeiten  ans  Kränzen  anbetrifft,  so  hat  Ihr  Hütten-  |  Marmorr^ehl . ''7° 

m.  ister  recht  Die  im  Glase  schwimmenden  Kränze  halten  Steinchen  und  |  Pottasche  .  1%  g," 

Fremdkörper  auf,  die  sonst  das  Glas  mehr  oder  weniger  stark  vernnreini-  |  Soda  . 90  ” 

gen  würden.  |  Kalisalpeter  '.  .'  .'  .’  .'  .’ 
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Erste  Aatwort;  Das  CliryBopraRglas  eckmilzt  man  in  offenen 
fen ;  während  der  Sobmelze  muü  der  Ofen  recht  heiß  gehen,  während 
der  Länterang  die  Hitze  nicht  sehr  groß  sein  darf,  damit  die  Farbe 
ht  ansbrrnnt.  FUr  die  Arbeit  direkt  aus  dem  Hafen  ist  der  folgende 
meugesatz  gnt  geeignet: 

Sand . 100  kg 

Pottasche  . 88  „ 

Knochenmehl .  f*  „ 

Pederweiß .  8  „ 

Uranoxydnatron . 8FiO  g 

Doppeltchiomaanres  Kali .  475  g 

Kupfervitriol .  760  g 

r  Ueberfang  eignet  sich  der  folgende  Sitz,  der  mit  Ihrem  harten 
istallglassatz  halten  wird: 


Sand . 

.  ...  100 

kg 

Pottasche  . 

....  42 

>? 

Mennige . 

....  16 

n 

Knochenmehl . 

.  .  .  ,  14 

n 

Federweiß . 

.  .  .  .  12 

n 

Metallisches  Silber . 

....  375 

g 

Doppelchromsanres  Kali  .  .  . 

....  1400 

g 

Zweite  Antwort:  Die  Färbemittel  fttr  Chiyjoprasglae  sind 
tnoxyd  nnd  Knpferoxyd,  nnd  zwar  immer  so,  daß  vom  Uran  ungefähr 
I  Hälfte  mehr  als  vom  Käufer  genommen  wird.  Fttr  helleres  Glas 
nmt  man  z.  B  500  g  Knpferoxyl  nnd  750  g  U  anoxyd  und  kann  diesen 
Satz  steigern  bis  zum  dunkelsten  Farbton  mit  1000  g  Knpferoxyl  nnd 
30  g  Ursnoxyd.  Das  Glas  kann  direkt  massiv  gearbeitet  werden.  Als 
berfang  ist  es  am  sichersten,  Ueberfangzapfen  zu  beziehen,  dann  ist 
Feblscbmelzen  der  Farbe  nicht  zu  befürchten. 

Dritte  Antwort:  Cbrysoprasglas  ist  ein  abgefärbtes  Alabaster- 
iS  von  eigenttimiicher,  gelblich  grttner  lebhafter  Farbe.  Die  anfgege- 
len  Sätze  fttr  KristaUglas  mttssen  dementsprechend  geändert  werden, 
r  Alabasterglas  ist  eine  hochprozentige  Pottasche,  feinst  gemahlen  zu 
wenden.  Das  Glas  verlangt  während  dar  Schmelze  eine  sorgfältige 
Handlung,  die  Ofentemperatnr  muß  gleichmäßig,  nicht  zu  hoch  nnd 
iht  zn  niedrig  sein.  Auch  ist  es  ratsam,  jedes  Blasen  zu  unterlassen, 
sich  die  T.'ttbnng  dadurch  verliert  oder  ausbrennt  C  rrysoprasglas 
rd  meistens  massiv  gearbeitet,  entweder  ans  offenen  oder  verdeckten 
ifen.  Geht  der  Ofen  sehr  heiß,  so  ist  der  verdeckte  Hafen  vorzuziehen, 
ichstehender  Satz  gibt  das  gewSnschte  Cbrysopraspl^s : 


Jif6.  Gibt  ea  eine  Einrichtung,  die  sich  an  einer  Fürhringer- Muffel 
zur  Featstellung  den  Hitzegrades  anbringen  Ififit  nnd  die,  wenn  möglich, 
noch  die  Anzahl  der  Ifannen,  die  der  Schm  her  durchdreht,  angibt? 
Diese  htztere  Kontrolle  könnte  auch  gesondert  am  Kühlraum  der  Muffel 
angebracht  werden. 


6lao. 

140.  Ich  hörte,  daß  man  bei  einer  belgischen  Fensterglas  Wanne 
ohne  Bodenkühlung  arbeitet  bei  einem  Glasstand  von  1700  mm.  Ist  das 
mOg'ich?  Wie  groß  sind  da  die  BoderiplaHen,  oder  werden  dies^  auf  eine 
bestimmte  Art  befestigt,  damit  sie  nicht  in  die  Höhe  kommen? 

141  Ich  bitte  um  Angabe  eines  billigen  Satzes  für  hartes  farbloses 
Glas  zu  Fliesen,  Platten  und  dergl  von  20  mm  Stärke.  Wie  prüfe  ich 
hartes  und  gewöhnliches  weiches  Glas?  IVortn  besteht  der  Unterschied 
zwischen  beiden,  und  ist  härteres  Glas  wetterbeständiger? 

142  Welche  tüUkästen,  Ueberstürzrohre  und  sonstige  Eisenieile 
eignen  sich  am  besten  für  eine  Siemens- Generatorenanlage,  und  wer 
liefert  sie? 

143.  Welches  ist  das  modernste  Verfahren  zur  Herstellung  von  Glas¬ 
wolle,  und  wer  liefert  die  nötigen  Maschinen  dazu? 

Brlefkanten  der  Beduktlon. 

A.  K.'Scbl.  i.  A.  Feuerstein  zum  Abdrehen  von  Eisenscbeiban  fär 
Gla’schleifereien  liefert  Fritz  Kettler  Nachf.  G,  m  b.  H.  in  Hagen  i.  Westf. 


Der 

Sprechsaal-  Kalender  für  ig2j 


mird  isieder  zu  Beginn  des  neuen  Dnhres  erscheinen. 

Uorfaefteliungen  auf  den  Kalender  nehmen  mir  schon 
jelzt  entgegen.  Preis  für  Deutschland  bei  Vorausbezahlung 
marh  250.— 

Dach  dem  Erfcheinen  höherer  badenpreis. 

Gßschäftsstcllß  dßs  Sprßdisaal,  Coburg. 


S  »nd . 100  kg 

Pottasche  . 42  „ 

Federweiß  . .  6  „ 

Knochenasche .  6  „ 

Kalisalpeter  .  ,  . .  2  „ 

Braunstein . 150  g 

Uranoxyd,  gelb  .  420  g 

Knpferoxyl .  365  g 


138.  TFie  verwertet  man  am  besten  weiches  Braunkohlenteerpech  aut 
isgeneratorkanälen  ? 

Erste  Antwort:  Bmunkoblenteerpech  wird  von  chemischen 
hriken  an  gekauft,  die  es  weiter  verarbeiten.  Der  Teer  wird  in  Fässer 
tnilt,  die  zuweilen  von  den  Fabriken  selbst,  die  darauf  reflektieren,  ge¬ 
feit  werden.  Abnehmer  Anden  Sie  am  ehesten  durch  Anzeigen. 

Zweite  Antwort:  Brannkohlenteerpech  sowie  Branukohlenteer 
rwerten  Sie  am  besten,  wenn  Sie  sie  zur  weiteren  Verarbeitung  verkaufen. 
1  Sprechsaal  werden  in  jeder  Nummer  diese  Produkte  zn  kaufen  gesucht, 
.ufer  sind  u.  a.  die  Albertuswerke,  Hannover  9,  sowie  Heidenau-Dresden, 
iließfach  29. 

Dritte  Antwort:  Wenn  Sie  das  Brannkohlenteeipech  nicht  zur 
iketti^rung  von  Sägespänen,  Kohlengrus  nnd  dergl.  benötigen,  so 
pflehlt  sien  eine  eigene  Weiterverarbeitung  nicht,  denn  diese  macht 
le  komplizierte  nnd  kostspielige  Apparatur  nötig  Nur  wenn  sich 
hrere  Htttten  znsammenscbließen,  wäre  vielleicht  eine  Teerleetillations- 
age  rentabel.  Am  besten  ist  es.  Sie  verkaufen  Ihr  Teerpech,  für  das 
h  immer  Abnehmer  finden. 


H«««  Fx’agem. 

Karamiki 

144.  Ich  bitte  um  Angabe  eines  praktischen  und  rentablen  Aetz- 
■fahrem  für  Hariporzellan  Ich  lege  Hauptwert  darauf,  zu  erfahren, 
mit  der  Asphalllack  vom  Porzellan  am  schnellsten  gelöst  werden  kann, 

mir  dieses  die  meisten  Schwierigkeiten  bereitet 

145.  Läßt  sich  käufliches  abziehbares  Celloidinpapier  zur  Herstellung 
gebrannter  Bilder  auf  Porzellan  vtrioenden?  Wie  ist  das  Verfahren, 
i  welche  Hdze  braucht  man  ungefähr  dazu?  Welche  Art  von  Muffe'öfen 
t  Gasheizung  eignet  sich  für  den  Zweck,  oder  gibt  es  auch  hierfür 
Hrisch  beheizte  Oefen? 


Glasverzierung: 


(Reduktionsfarben  und  Aetzmethoden) 

von  Dr.-Ing.  Bernhard  Müller.  Preis  M  100 — 

Studien  und  Versuche  über  Farb= 
ätzen  von  Glas  (Gelb=  und  Rotätze) 

von  Dr.-Ing.  Lud w  ig  Springer  Preis  M  185 — 

Anorganische  Synthesen 

von  Dr.  W.  Pukall.  Preis  A(  280 — 

Keramische  Arbeitsmassen 

von  Dr  W.  Pukall.  ~  Preis  JK  100— 

lieber  die  Vorgänge  beim  Brennen 
keramischer  Waren 

von  Dr.  W.  Pukall  Preis  M  80 — 

Für  das  Ausland  wird  der  Preis  auf  Anfrage  mitgeteilt. 

Za  beziehen  von 

Müller  &  Schmidt,  Coburg,  Verlag  und  Buchvertrieb, 

Postscheckkonto :  TTürnbergr  4747. 

Bankkonto :  Baj-erische  Vereinsbaak  in  Coiiurg'. 

Verlangen  Sie  das  Verzeichnis  über  Sonderdrucke  von  Arbeiten 
aus  dem  „Sprechsaal“.  — Wir  liefern  ferner  alle  in  die  Glas-  und 
keramische  Industrie  einschlagende  fachliche  u.  sonstige  Literatur. 

!f .il 


jclas- .Adressbuch  12.  Auflage  1922. 


Soeben  erschienen! 


in  Deuts'hland,  Danzig,  Elsiiß -Lothringen,  Luxemburg,  Deutsch-Oeste 
reich,  Polen,  T^chechoslowakien,  Ungarn,  Jugoslawien,  Kumänitn,  Dana 
mark,  Schweden,  Norwegen  und  Finnland. 

J  I  Preis  gebunden  bei  freier  Zusendung  für  Deutschland  Mk.  1280. —  frei¬ 
bleibend.  Preis  für  die  übrigen  Länder  wird  auf  Anfrage  mitgeteilt. 
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'  pS“?ÄS®“  „Sf  f  »f  Peüdtei-a«uli 

I  !  11-  ist  infolge  der  anßepordentlic’lxen  T  S  St^ 


Vikt  ^'l  elektrotechnisches  Porzellan,  Berlin  W  ”  sol  h  b  b^d  .  FOmkeraHlil2 

gegebene  Maltiplikatorentabelle  nnd  Preisblättef  ’an  die  aiford^Xn  ö^terabfertigangastellen  nad  ähnliche),  ^  ®  Zollämter 

Firmen  nmaonst  abzngeben  und  wird  in  Zukunft  den  SelbBtSSSa^ 
nnd  das  Porto  besonders  in  Eechnnng  stellen.  Der  Preis  S  ümclf 

IES‘rr"‘^"VV“- 

etrage  bei  der  Anforderung  im  Brief  mit  einznsenden.  * 


rari'H 

Verlust’  des  Originals  de?  ZcMH  e?ne*ÄTc\?  ßesTISgu 


Die  Pfeise  werden  auf  Anfrage  mitgeteilt. 

(Bitte  Bückporto  beifügen.) 

•wf>D|  a.  B  m-  .  beziehen  von 

aller  A  Sohmidtp  Verlag  und  Buchvertrieb,  Coburg. 
PostBoheckkonto:  Nümberf?  Nr.  4747 
,  Bankkonto;  Bayerische  Vereinsbank,  Füiale  Coburtr. 

Steingut,  Steinzen g. 

Dielz,  Steinzeug,  Steingut,  Töpferware, 

(ireiner,  Steingutfabrikation. 

Heim,  Steingttlfabrikation. 

Steinbrecht,  Steingntfabrikation. 

Töpferei,  Ofen. 

Mölleij  Die  Tonöfenfabrikation. 

Glasfabriketion. 

Alexander-Katz,  Quarzglas  und  Qnarzgut 

get™.“,““!  aasKS»  «'-“«'"‘'«‘-‘er. 

Q.ed„ilb,r.pi.g.l, 

Fahdt)  Der  praktische  Glaaschmelzer, 

GoJdberg,  ZyliDderformen. 

J“gi”r'“  ‘'"‘"«■'‘""e  8i.si„d...,i,. 

Hohlbanm,  Herstellung  des  feineren  Hohlglases. 

171  •  ^  TV*  K*ir2gefabter  Lehrtext  der  Technoloßfie  des  Tafel- nnH  iXAkirviaano 
£m  S‘weS«““®  Te<elgl.rblb,„f  .„b 

£nh],  Die  BohstoSe  der  Glasindustrie. 

Mertens,  Fabrikation  des  Glases 
MüUer,  Chemische  Technologie  des  Glases. 

"renss,  Eisblamenglas 

Schipmaun,  Ans  der  Praxis  eines  GlashUttenfachmanns  TaiJ  T/ir 
Scbnurpfeil,  Der  Glashüttentechniker.  ‘-““anns.  leU  1/lL 

Die  Glasfabrikation. 

wibeSfei^“^  Berücksichtigung  der  Gaserzeuger  und 
Schmelzung  der  Gläser. 

Die  Tonindnstrie  im  GlashUttenbetrieb. 


» 


» 

» 


P*®  Prüfungsstelle  Luxusporzellan  hat  die  Preise  für  Sniboj 
kruken  mit  und  ohne  Deckel  mit  Wirkung  ab  17  Nnvemb«,  Salben 

3  “fr, ‘»«•""lo.S  '•  *5 

KHSr“s€S 

stelle  (BerlinV  30,  Victorir  Luiseplatz  11)  erhälüTch.®^®““““*® 

SlHkat-Zeitschrift,  Einzelne  Hefte  aus  Jahrgang  1913  und  19U  I 

P  iBger,  der  Rohmaterialien  der  Glas,  Email-  uni 

Gemeinverständliche  Zuführung  in  die  Chemie  und  Mineralogii 
die  gesamte  Glas-,  Email-  und  Keramindustrie  ^ 

Glastechnische  Berechnungen  über  Rohstofie  und  Sätze 
Laboratoriumsbuch  für  die  Glasindustrie 
Monographie  über  Glas. 

Stahl,  Glasfehler,  ihre  Ursachen  und  Verhütung. 

Bearbeitung  des  Glases. 

Bearbeitung  des  Glases  auf  dem  Blasetisch. 

,  Eplcli,  Glasfirmenschild. 

Fischer,  Die  Kunst  der  Glasmasseverarbeitung. 

,,  Gesamtgebiet  der  Glasätzerei. 

Mertens,  Das  Sandstrahlgebläse. 

MiUer,  Die  Glasätzerei  für  Tafel-  und  Hohlglas. 

»  ”  j  V^perung  der  Gläser  durch  den  Sandstrahl. 

“rii  ^^r'bigen,  bunten  und  verzierten  Gläser. 

Herstellung  großer  Glaskörper. 

Froelich,  Handbuch  des  techn.  Emails  (Guß-  und  Blechemaille  aus  d< 

Griinwald,  Abhandlungen  aus  der  Eisenemail-  und  VerzinnuugstechniJ 

”  Emailrohmaterialien  für  u^n  Fabri 

kanten,  Emailchemiker,  Emailtechniker  nsw 

Springer,  der  Eohmeterielien  der  Bl«,  Eni.il.  ... 

Gemeinverständliche  Einführung  in  die  Chemie  und  Mineraloeti 
für  die  gesamte  Glas.-  Email-  und  Keramindustrie.  ^ 

§■.>7  pL"te3r‘'” 

Hainbach,  Dekorierung  keramischer  Waren. 

Hermann,  Glas-,  Porzellan-  und  Emailmalerei. 

K^^uW“‘pÄe“'.mit‘'“‘“  ''"-'■■""S'«'«  «e.  91..e.. 

Langer,  Herstellung  der  Abziehbilder. 

Photokeramik  und  ihre  Imitation. 

Kranl,  Dekorative  Glasmalerei. 

Streblow,  Der  Schmuck  des  Glases. 

Tiedt,  Inschriften-Lexikon. 


üirecliiiaalJaWine 


1900,  1901, 1903, 1904, 1905, 1906, 1910, 
1911.  1918,  1919 

auch  ältere  Ausgaben 

kauft  jederzeit  zurück 

die  Besciiditssieiie  des  Sprechsaal. 


Porzellan-  oder 
Steingntfabrik 

wird  zu  kaufen  oder  zn 
pachten  geancht,  ev.  Be- 
teiaigung  mit  größerem 
Kapital.  Angebote  unter 
£  1680  an  den  Sprechsaal. 


mit  jK  600000  an  einer 
elektrotechnischen  Por¬ 
zellanfabrik  von  erst¬ 
klassigem  erfahrenen  Fach¬ 
mann  gesucht.  Angebote 
unter  R  1664  an  den 
Sprechsaal. 


Hohl- 
^Icishüfie 

in  öer  Niederlansitz  oder 
Thüringen,  in  Betrieb  oder 
ätiUiegend,  von  kapital¬ 
kräftiger  Firma  zu  kauten 
gesucht.  Angebote  unter 
G  6802  an  den  Sprechsaal. 


Kaufen 

als  Seibstverbraucher 

Sttarin 

Manillacopal  halbw. 
Formaldehyd  30  o/^, 
KoFein  pur., 
Phenacetin.  jgo 

Or.F.ScboenbeeUCo. 

Aktiengesellschaft 
IDr  diemlsGlie  und 
pharmazeullsclie  Fabrikation. 

Leipzig.  Li,, 

Rietschelstraßa  46. 


Sflciieo  ZD  kaoieii : 

Tuben,  Blei  ver¬ 
zinkt,  Nr.  4.  7,  evtl, 
auch  and.  Nummern. 
Kruken,  16,  20,  30 
nnd  50  gr.  Gefl.  An¬ 
gebote  unter  B  6167 
au  den  Sprechsaal. 


Keliergaiig 

zu  kaufen  gesucht,  Teller 
rotierend  und  mit  Sieben 
versehen,  Koller  etwa 
1600x400  mm.  Angebote 
mit  Beschreibung  und  Ge¬ 
wichtsangabe  sind  unter 
Beilegung  vorhandener 
Skizzen  zu  richten  an  [gg 

iktieagessllscliaft 
für  Zinkindostrie 

vorm.  Wgihegm  Grilio, 
Hamborn  ai  Rh. 


Wir  kaufen  jeden 

fagerposfett  Vos  Glas, 
porzclias  und  Steingut 

f-  d.  photogr.  u.chem,  Bran¬ 
che,  bes  Mensuren,  Tricht. 
Photo- Schalen  und  Tröge 
Deckgläs,,  a.  Bijouterie-  n 
Tafeigl.  (Farbengläser)  br. 
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UnterBUohusgen  über  die  Aenderung^ 
mehrerer  physikalischer  Eigenschaften  eines 
Hartporzellans  durch  wechselnden  Gehalt  an 
Kali-  und  Natronfeldspat  und  durch 
unterschiedliche  Brennweise. 

Von  Dipl -Ing.  Ernst  Roth.*) 

(Nschdmck  verboten). 

Die  vorliegende  Uotersachung  geht  von  der  Kenntnis  aas, 
daß  das  Porzellan  mit  seinen  charakteristischen  Eigenschaften 
im  Brande  versehen  wird,  dessen  wesentliche  Einflüsse  auf  der 
Höhe  der  Temperatnr  und  der  Einwirkangsdaaer  der  Flammen¬ 
gase  beruhen.  Weiterhin  bestimmen  die  Massebestandteile  and 
ihre  Veränderangsfähigkeit  im  Brande  die  Qöte  und  wirtschaft¬ 
lichen  Herstellangsmöglichkeiten  eines  Porzellans. 

I  Die  kritische  Prüfong  der  Qöte  von  Porzellanerzeagnissen 
I  geschah  bis  vor  kurzem  ziemlich  primitiv,  erst  in  den  letzten 
I  Jahren  wird  systematischen  Untersuchungen  in  dieser  Richtung 
tlnteresse  entgegengebracht. 

'  Anschließend  an  diese  Bestrebungen  wurde  in  der  vor¬ 
liegenden  Untersuchung  die  Abhängigkeit  mehrerer  physi¬ 
kalischer  Eigenschajten  eines  Hartporzellans  von  wechselndem 
Kali-  bezw.  Natronfeldspatgehalt  und  von  unterschiedlicher 
Brennweise  behandelt. 

Die  untersuchten  Hartporzellanmassen  hatten  folgende  ratio¬ 
nelle  Zusammensetzung: 

Tonsubstanz  (Zettlitzer  Kaolin)  .  50  Gew.-T. 

Quarz  (Hohenbockaer  Sand)  .  .  25  „ 

Feldspat . 25  „ 

Als  Feldspat  wurden  2  Sorten  norwegischen  Ursprungs  ver¬ 
wandt,  deren  Analyse  nachstehend  angegeben  ist. 


SiO, 

Kalifeldspat 

Natronfeldspat 

64,30/0 

67,1 0/0 

AI2O3 

19,40/0 

20,30/0 

Fe.O, 

0,1  \ 

Spur 

0,30/0 

CaO 

0  8  0/0 

MgO 

0,40/0 

Spur 

K,0 

12,90/0 

Spur 

NajjO 

2,1  “/o 

ll,8®/o 

Glühverlust 

0,6  o/„ 

0,1  ®/o 

Diese  beiden  Feldspatsorten  wurden 

in  verschiedenen  Ver- 

bältnissen  gemischt  und  jeweils  25  Gewichtsteile  zu  den  7  Ver- 
mchsmassen  als  Feldspatkomponente  zugegeben.  Masse  Nr.  1 


*)  Von  der  TechniBchen  Hochschnle  zn  Cbarlottenbnrg  genehmigte 
Oieaertation  znr  Erlangung  der  Würde  einea  Doktor-Ingenieure. 


enthält  den  Kalifeldspat,  hat  also  den  größten  K,0-Gehalt 
Masse  7  den  Natronfeldspat  und  mithin  den  höchsten  Na,0- 
Gehalt. 

Die  von  diesen  Versuchsmassen  angefertigten  Probekörper, 
welche  zur  Untersuchung  der  physikalischen  Eigenschaften 
dienen  sollten,  wurden  in  Industrieöfen  bei  SK  9—10  (1290®  C), 
11—12  (1336  0  0,  13  (13800  O,  14  (1410 o  Q,  16  (14350  Q  und 
15 — 16  (1442  0  C)  gebrannt. 

Vor  der  Untersuchung  der  einzelnen  physikalischen  Eigen* 
Schaft  wurde  es  unternommen,  die  verschiedenen  Vorgänge, 
welche  während  der  Erhitzung  eines  Porzellanrohscherbens 
statthaben  können,  in  systematischer  Weise  zu  erfassen. 

Ausgehend  von  dem  Dreistoffsystem  Tonsubstanz-Feldspat- 
Kieselsäure  wurde  unter  der  Annahme  der  Entstehung  amorphen 
Sillimanits  bei  Erhitzung  der  Tonsubstanz  über  900  o  C  das  ein¬ 
deutige  ternäre  System  Feldspat-Kieselsäure-Sillimanit  aufge¬ 
stellt,  innerhalb  dessen  sich  keine  weitere  stabile  Verbindung 
befindet.  Bei  etwa  1120  o  C  schmilzt  der  erste  Bestandteil  des 
Systems,  der  Feldspat.  Bei  weiterer  Erhitzung  löst  sich  ein 
Teil  des  Sillimanits  und  der  Kieselsäure  in  der  Schmelze, 
welche  sich  nun  fortlaufend  durch  weitere  Aufnahme  von  Kiesel¬ 
säure  und  unter  Kristallisation  des  nicht  in  Lösung  gehenden 
Sillimanits  ändert,  je  nachdem  durch  Temperaturerhöhung  die 
Viskosität  genügend  erniedrigt  wird.  Die  Schmelze  gelangt  zu 
einer  Zusammensetzung,  bei  welcher  die  kristalline  Kieselsäure 
vollkommen  gelöst  ist  und  ein  Gleichgewicht  zwischen  dem 
maximal  ausscheidbaren  Sillimanit  und  der  Schmelze  besteht. 
Dieser  Zustand  ist  schätzungsweise  bei  1480® — 1500  •  C  erreich¬ 
bar.  Bei  weiterer  Temperatursteigerang  lösen  sich  die  Silli- 
manitkristalle  in  der  Schmelze  auf,  bis  etwa  bei  1600°  C  eine 
homogene  klare  Schmelze  erreicht  wird.  Wird  diese  langsam 
abgekühlt,  so  entsteht  durch  Auskristallisation  die  Schmelze, 
welche  mit  dem  maximal  ausscheidbaren  Sillimanit  im  Gleich¬ 
gewicht  ist  und  darauf  bei  weiterer  Abkühlung  glasig  erstarrt. 

Sowohl  das  durchsichtige  homogene  Glas,  wie  das  ent- 
glaste  Produkt  wurden  hergestellt  und  bei  dem  letzten  im 
Dünnschliff  das  dichte  Haufwerk  von  Sillimanitkristallen  be¬ 
obachtet. 

Aus  diesen  Untersuchungen  erkennt  man,  daß  die  bleiben¬ 
den  Veränderungen  des  Scherbens  nur  bis  zu  einer  bestimmten 
Zusammensetzung  der  Schmelze  und  Temperi.tur  möglich  ist, 
sowie  daß  bei  Temperatursteigerungen  darüber  hinaus  die  Vor¬ 
gänge  reversibel  sind. 

Wenn  man  über  dem  Dreistoffsystem  als  rUumliche  Koordi¬ 
naten  die  Schmelztemperaturen  der  jeweiligen  Zusammen¬ 
setzungen  aufträgt,  so  entsteht  ein  zusammenhängender  Karvea- 
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zag  als  Zastandsdiagramm  der  gewählten  Zasammensetznng. 
Diese  Kurve  bewegt  sich  zunächst  von  der  reinen  Feldspat- 
zusammensetzung  gegen  den  Kieselsäure-Schmelzpunkt  und 
macht,  nachdem  alle  Kieselsäure  aufgelöst  ist,  eine  scharfe 
Biegung  nach  dem  Sillimanitschmelzpunkt  hin. 

Die  einzelnen  Untersuchungen  ergaben  folgendes : 

1.  Die  kalireicheren  Feldspate  und  Porzellanmassen  be¬ 
sitzen  bei  der  gleichen  Temperatur  eine  gröfiere  Zähflüssigkeit 
als  die  natronreicheren. 

2.  Die  Sättigungsgrenzen  des  Kali-  und  Natronfeldspates 
mit  Tonsnbstanz  bez.  Sillimanit  wurden  durch  Beobachtung  der 
Brechungsindices  von  Gläsern  mit  verschiedenen  Zusätzen  von 
Tonsnbstanz  bestimmt.  Bei  Kalifeldspat  ergab  sie  sich  bei 
20  ®/o,  bei  Natronfeldspat  bei  15  °/o  Tonsubstanzzusatz.  Bei 
diesen  Werten  trat  bei  den  Gläsern  deutliche  Sillimanit- 
bildung  ein. 

3.  Nach  der  gleichen  Methode  wurde  festgestellt,  daß  für 
Kieselsäure  innerhalb  der  für  die  gewählte  Masse-Zusammen¬ 
setzung  möglichen  Kieselsäuremenge  eine  Sättigung  des  Glases 
mit  Kieselsäure  nicht  eintritt,  sondern  die  zugesetzten  Kiesel- 
sänremengen  löslich  sind,  wenn  nur  geeignete  Temperatur, 
Einwirkungsdauer  derselben,  bez.  Korngröße  und  Modifikation 
der  Kieselsäure  gewählt  werden. 

4.  Durch  Beschreibung  und  Abbildung  von  Dünnschliffen 
wurde  in  Uebereinstimmung  mit  Punkt  1  nachgewiesen,  daß 
die  Wirkung  des  Natronfeldspatflusses  stärker  ist  bezüglich 
schnellerer  Auflösung  der  Kieselsäure  und  Ausbildung  von 
Sillimanitkristallen. 

5.  Die  gewählten  Versuchsmassen  besaßen  bereits  unter¬ 
halb  8K  9  das  Schwindnngsmaximum.  Ueber  dieser  Tempera¬ 
tur  begannen  sie  in  steigendem  Maße  zu  wachsen. 

6.  Das  spezifische  Gewicht  nahm  ohne  merklichen  Unter¬ 
schied  der  Kali-  und  Natron-Massen  mit  höherer  Brenntempe¬ 
ratur  ab. 

7.  Der  lineare  Ausdehnungskoeffizient  nahm  mit  höherer 
Brenntemperatur  und  besonders  stark  bei  den  bei  SK  11 — 14 
gebrannten  Massen  ab.  Da  der  Dünnschliff  zeigt,  daß  bei  diesen 
Temperaturen  der  grobkristalline  Quarz  bei  den  Kalimassen 
nicht  und  bei  den  Natronmassen  nur  wenig  angegriffen  ist, 
liegt  die  Vermutung  nahe,  daß  in  diesem  Intervall  die  aus  der 
Tonsubstanz  stammende  feindisperse  Kieselsäure  gelöst  wird. 
Bei  den  Natronmassen  ändert  sich  der  Ausdehnungskoeffizient 
besonders  schroff  in  diesem  Intervall. 

8.  Die  Transparenz  wächst  mit  steigender  Brenntemperatur, 
sie  ändert  sich  stark  bis  SK  12,  von  SK  12 — 14  verhältnis¬ 
mäßig  wenig,  um  dann  bei  noch  höheren  Temperaturen  sich 
wieder  stark  zu  ändern.  Bis  SK  12  wirkt  die  Lösung  der  fein- 
dispersen  Kieselsäure  aufhellend,  zwischen  SK  12 — 14  ändert 
sich  für  den  Lichtdurchgang  der  Zustand  der  Masse  fast  nicht 
mehr,  da  der  grobdisperse  Quarz  nicht  angegriffen  wird  und 
andererseits  die  Sillimanitkristallisation  beginnt.  Ueber  SK  14 
wird  der  kristalline  Anteil  der  Masse  wieder  durch  Schmelzung 
des  grobdispersen  Quarzes  verringert  und  damit  die  Trans¬ 
parenz  gesteigert.  Die  Natronfeldspatmassen  sind  ein  wenig 
transparenter  als  die  Kalifeldspatmassen. 

9.  Die  Untersuchung  der  Schlagbiegefestigkeit  und  der 
Kngeldruckprobe  ergab  ein  Teilmaximum  der  Werte  bei  dem 
Schwindungsmaximum,  also  bei  dem  dichtesten  Zustand  der 
Massen.  Zwischen  SK  12  und  14  trat  eine  kleine  Verringerung 
ein  und  darüber  hinaus  wieder  eine  starke  Zunahme  der 
Festigkeitswerte,  welche  durch  zunehmende  Homogenisierung 
des  Scherbens  ihre  Erklärung  finden  dürfte. 

10.  Bezüglich  der  elektrischen  Konstanten  ergab  sich  für 
Kali-  und  Natronfeldspatmassen  die  gleiche  Dielektrizitätskon¬ 
stante  5,8.  Der  Verlostwinkel  der  Natronfeldspatmasse  trar 
4  Mal  größer  als  der  der  Kalifeldspatmasse.  Bei  Prüfung  der 
elektrischen  Durchschlagsfestigkeit  wurde  festgestellt,  daß  der 
Porenraum,  welcher  aus  mikroskopisch  kleinen  Bläschen  ge¬ 
bildet  wird,  von  ausschlaggebendem  Einfluß  für  die  Höhe  der 
elektrischen  Durchschlagsfestigkeit  ist. 

Ganz  allgemein  die  Ergebnisse  der  vorliegenden  Abhand¬ 
lung  zusammenfassend,  kann  gesagt  werden,  daß  die  Erhöhung 
der  Brenntemperatur  bei  Hartporzellan  nach  Art  der  unter¬ 
suchten  Massen  über  SK  14  hinaus  eine  eindeutige  Verbesse¬ 
rung  der  technischen  Qualitäten  bedeutet;  des  weiteren,  daß 
der  zwischen  Kali-  und  Natronfeldspat  bestehende  Unterschied 
darin  beruht,  daß  bei  Natronfeldspatmassen  die  gleichen  physi¬ 
kalischen  Eigenschaften  bei  etwa  um  2  SK  niedrigerer  Brenn¬ 
temperatur  erreicht  werden,  als  bei  Kalifeldspatmassen. 

Ueber  verschiedene  Probleme  auf  dem  Gebiete 
der  Glasherstellung. 

rNachdruck  verboten.) 

Im  Jahrbuch  1919  der  Smithsonian  Institution,  Washington, 
(erschienen  1221)  finden  wir  auf  Seite  239 — 259  einen  gedanken¬ 
reichen  Aufsatz  von  Herbert  Jackson  über  „Glass-  and  some 


1922.  (85.  Jahrgang.) 

of  its  Problems“,  ans  dem  wir  unseren  Lesern  folgendes 
mitteilen : 

Der  Verfasser  bespricht  zunächst  kurz  die  Einteilung  des 
Glases  in  die  verschiedenen  Handelswaren  sowie  die  zu  ihrer 
Herstellung  benutzten  Rohstoffe.  Wir  können  diese  Ausfüh¬ 
rungen  hier  als  bekannt  voraussetzen  und  demzufolge  übergehen. 
Dann  wendet  sich  Jackson  den  einzelnen  zu  besprechenden 
Problemen  zu  und  wirft  zunächst  die  Frage  auf;  Inwieweit 
kann  Glas  ein  fester  Stoff  genannt  werden?  Im 
allgemeinen  bezeichnet  man  einen  Körper  als  fest,  wenn  er 
eine  bestimmte  Form  besitzt  und  die  ihn  zosammensetzenden 
Teilchen  nicht  die  Neigung  haben,  eich  frei  untereinander  zu 
bewegen.  Es  fragt  sich  nun,  wie  weit  dies  beim  Glas  zutrifft. 
Es  ist  eine  allgemeine  Erfahrung,  daß  lange,  gerade  Glasstäbe 
und  -rohre  bei  geeigneter  Lagerung  im  Verlaufe  einiger  Jahre 
unter  ihrem  eigenen  Gewichte  krumm  werden.  Die  einzelnen 
Glassorten  verhalten  sich  in  dieser  Hinsicht  verschieden,  aber 
kein  Glas  ist  so  fest,  daß  man  bei  ihm  bei  Anwendung  eines 
genügend  genauen  Meßverfahrens  eine  solche  Gestaltsverände- 
rnng  unter  Druck  nicht  wahrnehmen  könnte.  Diese  Erscheinung 
ist  von  Wichtigkeit  bei  der  Auswahl  der  richtigen  Glassorte 
für  die  Herstellung  großer  Linsen  und  Prismen,  und  das 
„Fließen“  einer  Glasfläche  unter  mechanischem  Druck  hat 
Bedeutung  für  die  Erklärung  des  Mechanismus  des  Polierens 
von  Glasoberflächen.  Die  relative  Plastizität  des  Glases  kommt 
vor  allem  in  Frage,  wenn  es  sich  darum  handelt,  für  industrielle 
oder  wissenschaftliche  Zwecke  Metalldrähte  in  Glas  einzu¬ 
schmelzen.  Es  ist  hierbei  vor  allem  wichtig,  eine  gute  Ver¬ 
bindung  zwischen  Glas  und  Metall  herzustellen,  so  daß  kein 
Bruch  eintritt,  und  man  legte  bisher  vor  allem  Wert  darauf, 
daß  das  benutzte  Glas  möglichst  den  gleichen  Ausdehnungs¬ 
koeffizienten  wie  das  betreffende  Metall  besitzt,  und  zweifellos 
ist  die  Ausdehnung  auch  von  Bedeutung.  Aber  bei  der  Her¬ 
stellung  zahlreicher  Gläser  und  ihrer  Prüfung  zeigte  sich,  daß 
zwischen  ihrem  Ausdehnungskoeffizienten  und  ihrem  Verhalten 
gegenüber  Metalldraht  scheinbar  nicht  jene  enge  Beziehung 
bestand,  die  man  zuerst  erwartet  hatte.  So  ist  z.  B.  der  Aus¬ 
dehnungskoeffizient  von  Kupfer  etwa  doppelt  so  groß  wie  der 
des  Platins,  während  der  des  Eisens  ungefähr  in  der  Mitte 
zwischen  beiden  liegt.  Trotzdem  trat  bei  Gläsern,  die  mit 
Kupfer-  und  Platindrähten  gute  Verbindung  gaben,  beim  Ein¬ 
schmelzen  von  Eisendrähten  unfehlbar  Bruch  ein.  Es  schien 
also  noch  ein  anderer  Gesichtspunkt  von  Wichtigkeit  zu  sein, 
und  das  ist  die  Plastizität  des  Glases.  Warden  Drähte  aus 
weichem  Metall,  wie  Kupfer  oder  Platin,  eingeschmolzen,  so 
konnte  das  Glas  beim  Erhärten  auf  das  Metall  einen  Druck 
ausüben  und  die  Gestalt  der  Drähte  verändern,  so  daß  in  dem 
Glase  keine  bedeutende  Spannung  dauernd  zurückblieb.  Handelt 
es  sich  aber  um  harte  Metalle,  wie  Eisen  oder  Wolfram,  so 
muß  man  ein  Glas  wählen,  das  über  eine  so  weite  Temperatar¬ 
spanne  genügend  große  Plastizität  besitzt,  daß  beim  Abkühlen 
der  Glas-Metall- Verbindung  das  Glas  fließt  und  der  Zusammen- 
ziehung  des  Metalles  Folge  leistet,  die  Spannung  also  einiger¬ 
maßen  ausgoglichen  wird.  Die  Plastizität  des  Glases  ist  aber 
auoh  für  die  Zerbrechlichkeit  von  Glasgefäßen  bei  raschem 
Temperatorwechsel  von  Bedeutung.  Auch  hier  ist  natürlich 
der  Ausdehnungskoeffizient  von  großem  Einflüße,  und  es  sei 
zum  Beweise  dessen  nur  an  die  große  Unempfindlichkeit  des 
Quarzglases  gegen  rasche  und  weitgehende  Temperatur- 
Veränderung  erinnert,  die  zweifellos  fast  gänzlich  auf  seinen 
niedrigen  Ausdehnungskoeffizienten  zurückznführen  ist.  Es  gibt 
aber  auch  Gläser  mit  fast  gleichem  Ausdehnungskoeffizienten, 
von  denen  jedoch  das  eine  raschem  Temperatorwechsel  besser 
widersteht  als  die  anderen.  Es  zeigt  sich  dann,  daß  das  wider¬ 
standsfähigere  auch  das  plastischere  ist.  Man  kann  also  viel¬ 
leicht  sagen,  daß  Glas  als  eine  äußerst  zähe  Flüssigkeit 
angesehen  werden  kann,  die  in  ihren  Bewegungen  bei  manchen 
Glasarten  so  langsam  ist,  daß  ganze  Zeitalter  vergehen  könnten, 
ehe  man  bei  Belastung  bis  nahe  zur  Brachgrenze  eine  deutliche 
Formveränderung  von  ihnen  wahrnehmen  könnte,  während  es 
in  anderen  Fällen  möglich  ist,  zu  zeigen,  daß  das  Glas  sogar 
schon  bei  gewöhnlicher  Temperatur  in  geringerem  Maße  in 
verhältnismäßig  kurzer  Zeit  fließt. 

Die  nächste  zu  erörternde  Frage  lautet  folgendermaßen: 
Ist  Glas  wirklich  amorph  oder  hat  es  kristallinische 
Struktur  oder  eine  Neigung,  eine  solche  anzn- 
nehmen?  Es  gibt  viele  Stoffe,  die  im  amorphen  oder  im 
kristallisierten  Zustande  bestehen  und  ans  dem  einen  in  den 
anderen  übergehen,  so  z.  B.  Arsentrioxyd,  das  amorph  ein 
durchsichtiges  farbloses  Glas  darstellt.  Dieses  geht  bei  ge¬ 
wöhnlicher  Temperatur  allmählich  und  vollständig  in  einem 
opaken  porzellanartigen  Körper  über,  das  kristallisierte  Arsen¬ 
trioxyd.  Treffender  sind  noch  zwei  andere  Beispiele,  nämlich 
heiß  gesättigte  Lösungen  von  Natriomacetat  und  Seignettesalz, 
die  dann  abgekühlt  wurden  und  nun  übersättigt  sind.  Sie 
bleiben  bei  gewöhnlicher  Temperatur  klar  und  flüssig.  Kühlt 
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man  eine  solche  Lösung  von  Natrinmacetst  in  flüssiger  Luft, 
so  geht  sie  in  einen  ganz  durchsichtigen  farblosen  festen  Körper 
über.  Entfernt  man  diesen  aus  der  flüssigen  Loft,  so  daß  seine 
Temperatur  wieder  steigt,  so  beginnt  in  ihm  sehr  bald  eine 
Kristallbildung,  die  sich  durch  die  ganze  glasige  Masse  fortsetzt. 
Behandelt  man  eine  Seignettesalzlösnng  in  gleicher  Weise,  so 
erhält  man  zunächst  ebenfalls  eine  glasige  Masse,  aber  in  dieser 
findet  beim  Wiederansteigen  der  Temperatur  keine  Kristalli¬ 
sation  statt,  sondern  die  Masse  geht  allmählich  wieder  in  den 
ursprünglichen  flüssigen  Zustand  über.  Ebenso  wie  die  ge¬ 
kühlte  glasige  Natriomacetatlösung  verhält  sich  ein  Glas,  ans 
dem  sich  beim  Erwärmen  leicht  Kristalle  abscheiden,  während 
das  Verhalten  der  Seignettesalzlösnng  dem  eines  Glases  ähnelt, 
das  durch  den  ganzen  Temperaturbereich  vom  festen  Zustand 
bis  zum  Flüssigwerden  keine  Kristallisationsneigung  zeigt. 
Die  Neigung  der  Gläser  zur  Kristallisation  ist  verschieden  groß. 
Ein  einfaches  Glas  ist  z.  B.  Zinksilikat,  das  durch  mäßig  rasche 
Abkühlung  der  geschmolzenen  Masse  in  glasiger  Form  erhalten 
wird.  Diese  ist  jahrelang  beständig.  Erhitzt  man  sie  aber 
wenige  Grade  über  ihren  Erweichungspunkt,  so  verwandelt  sie 
eich  in  eine  durchscheinende  kristallinische  Masse.  Ein  Bei¬ 
spiel  eines  etwas  komplexeren,  aber  immer  noch  ziemlich 
einfachen  Glases  ist  Natron-Kalk- Silikat.  Ans  ihm  scheiden 
eich  Knötchen  von  schwer  schmelzbarem  Calcinmsilikat  ab, 
wenn  der  Teil  des  Wannenofens,  ans  dem  es  genommen  wird, 
eine  niedrigere  _  Temperatur  besitzt,  als  erforderlich  ist,  um 
dieses  Silikat  in  Lösung  oder  in  Verbindung  zu  halten.  Um 
dieses  Glas  wieder  in  den  glasigen  Zustand  überznführen,  be¬ 
nötigt  man  eine  etwas  höhere  Temperatur,  als  in  der  Glas¬ 
fabrikation  angewandt  wird,  da  das  Calcinmsilikat  selbst  sehr 
schwer  schmelzbar  ist  und  die  übrige  Glasmasse  sehr  flüssig 
gemacht  werden  muß,  ehe  größere  Mengen  dieses  Silikates  in 
angemessener  Zeit  sich  darin  lösen.  Dieses  Glas  ist  also  ein 
Beispiel  einer  Lösung,  aus  der  sich  eine  wenig  lösliche  Ver¬ 
bindung  abscheidet,  wenn  die  Umstände  hierfür  günstige  sind. 

Bei  allen  glasigen  Stoffen  gibt  es  eine  gewisse  Temperatur, 
bei  der  die  Kristallisation  leicht  vonstatten  geht.  Dagegen 
findet  wenig  ober*  oder  unterhalb  dieser  Temperatur  keine 
Kristallausscheidung  statt.  Gleichzeitig  mit  der  Aenderung  der 
Temperatur  tritt  auch  eine  Aenderung  der  Zähflüssigkeit  der 
glasigen  Stoffe  ein  und  somit  in  der  freien  Bewegung  der 
Teilchen  untereinander.  Nimmt  man  einen  Tiegel  voll  ge¬ 
schmolzenen  Zinksilikates  ans  dem  Ofen  und  handelt  es  sich 
nur  um  eine  kleine  Menge,  so  tritt  die  Abkühlung  schnell  ein, 
und  es  bleibt  ein  Glas  zurück,  in  dem  erst  bei  Wiedererhitzung 
Kristallbildung  eintritt.  Kommt  eine  größere  Menge  in  Frage, 
so  verläuft  die  Abkühlung  langsam,  und  die  Masse  kann  dann 
völlig  oder  zum  Teil  kristallin  werden.  Auch  manche  Borate 
sind  ein  treffendes  Beispiel  für  den  Uebergang  ans  dem  glasigen 
I  in  den  kristallisierten  Zustand.  Borsäureanbydrid  selbst  kann 
I  nicht  zum  Kristallisieren  gebracht  werden.  Je  mehr  demgemäß 
I  davon  in  einem  Borate  enthalten  ist,  desto  geringer  ist  die 
'( Neigung  der  betreffenden  Boratschmelze,  beim  Abkühlen  zu 
{  kristallisieren.  Von  den  drei  Boraten  CaO  .  2  BjOj,  CaO  .  BjO, 

I  und  2  CaO .  B2O3  kann  man  ersteres  bei  rascher  Abkühlung 
I  glasig  erhalten,  und  Stücke  dieses  Salzes  können  bei  einiger 
»  Vorsicht  zur  Entfernung  der  entstandenen  Spannung  wieder 
»erhitzt  werden.  Das  zweite  Salz  kristallisiert  nach  dem 
t  Schmelzen  viel  leichter,  weshalb  man  es  viel  rascher  abkühlen 
f  muß,  wenn  es  glasig  bleiben  soll,  und  nur  kleine  Stücke  kann 

!man  in  dieser  Form  erhalten,  die  etwa  beim  Wiedererhitzen 
kristallisch  werden.  Das  dritte  Borat  kann  man  nur 
)  kleinen  Kügelchen  in  glasigem  Zustande  darstellen. 

I  Man  kann  kristallisierbare  Stoffe,  die  sich  in  flüssigem  Zu¬ 
stande  befinden,  bekanntlich  weit  unter  die  Temperatur  ab¬ 
kühlen,  bei  der  sie  gewöhnlich  eine  feste  kristallisierte  Masse 
bilden,  wenn  sie  von  Fremdkörpern  gänzlich  frei  sind,  so  z.  B. 
Wasser  oder  Phenylsalicylat  (Salol).  Wenn  man  letzteres 
schmilzt,  dann  erstarren  läßt,  dann  im  Vakuum  wieder  schmilzt’ 
aodaß  alle  Gasblasen  entweichen,  und  dies  mehrmals  wiederholt, 
BO  findet  man,  daß  das  geschmolzene  Salol  50®  oder  mehr 
unter  seinen  Schmelzpunkt  abgekühlt  werden  muß,  ehe  Kristalli¬ 
sation  eintritt.  Gleiches  Verhalten  zeigen  auch  eine  große  Zahl 
von  Gläsern,  und  die  Menge,  die  die  glasige  Form  beibehält, 
läßt  sich  stark  vergrößern,  da  diese  Gläser  durch  mehrmaliges 
Schmelzen  und  Kristallisieren  bei  immer  tieferen  Temperaturen 
fest  werden,  bis  der  Zeitpunkt  erreicht  wird,  bei  dem  sie  völlig 
kalt  in  den  glasigen  Zustand  übergehen.  So  läßt  sich  das  Ans- 
“  bringen  au  glasigem  Zinksilikat  von  80  g  bei  einmaligem  Er¬ 
hitzen  durch  fünf  Schmelzungen  auf  lOtO  g  erhöhen.  Calcium¬ 
borat,  2  CaO  .  BjO„  kann  man  nach  mehreren  Schmelzen  um 
500  •  unter  seinen  gewöhnlichen  Erstarrungspunkt  abkühlen. 
Aehnlich  verzögert  langes  Erhitzen  auf  eine  wenig  oberhalb  des 
Erstarrungspunktes  liegende  Temperatur  die  Kristallisation  vieler 
glasiger  Stoffe,  doch  ist  dies  nicht  so  wirksam,  wie  das  ab¬ 
wechselnde  Schmelzen  und  Hrstarrenlassen.  Der  Grund  hierfür 
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ist  ver  allem  der,  daß  im  letzteren  P’alle  aus  den  Schmelzen 
viel  größere  Gasmengen  entwickelt  werden,  wovon  man  sich 
durch  Auspumpen  und  Messen  der  in  Freiheit  gesetzten  Gas¬ 
mengen  überzeugen  kann.  Bei  den  bisher  in  dieser  Hinsicht 
geprüften  Gläsern,  nämlich  einfachen  Silikaten  und  Boraten, 
handelte  es  sich  hauptsächlich  um  Wasserdampf,  und  mit  seiner 
Entfernung  wurde  der  glasige  Zustand  immer  beharrlicher.  Um¬ 
gekehrt  beförderte  die  unmittelbare  Einführung  von  Wasser  die 
Kristallbildung  in  den  Gläsern. 

In  einem  besonderen  Falle  sollte  ein  optisches  Glas  mit 
hohem  Gehalt  an  Phosphorsäureanhydrid  hergestellt  werden. 
Zn  diesem  Zwecke  wurde  dem  Glasgemenge  Ammoniumphos¬ 
phat  zugesetzt.  Beim  Schmelzen  entstand  zunächst  eine  gute, 
klare  Schmelze,  die  mehrere  Stunden  lang  flüssig  erhalten 
wurde,  nachdem  alle  Gasblasen  aus  ihr  entwichen  waren.  Die 
Schmelze  wurde  nun  gut  durchgerührt,  dann  bis  zur  Zähflüssig¬ 
keit  abgekühlt  und  hierauf  der  völligen  Abkühlung  überlassen. 
Am  anderen  Morgen  war  sie  in  eine  schwammige  Masse  von 
etwa  dem  dreißigfachen  Volumen  übergegangen,  aus  der  beim 
Zerschlagen  an  seinem  Gerüche  leicht  erkennbares  Ammoniak 
entwich.  Offenbar  waren  die  Veränderungen,  die  sich  kurz 
vor  dem  Festwerden  in  der  Schmelze  abgespielt  hatten,  von 
starker  Ammoniakentwicklnng  begleitet  gewesen.  Die  zerklei¬ 
nerte  Masse  ergab  dann  nach  dem  Schmelzen  ein  beständiges  Olas. 

Man  könnte  auf  Grund  der  bisher  über  die  Struktur  des 
Glases  angeführten  Tatsachen  annehmen,  daß  sich  in  recht 
vielen  Gläsern  Anzeichen  für  eine  beginnende  Anordnung  der 
Teilchen  in  kristalliner  Form  finden.  Allerdings  hat  man  ver¬ 
sucht,  durch  Aetzen  der  Oberfläche  von  Gläsern  mit  Flnßsänre 
oder  durch  Eintrocknen  und  Schrumpfenlassen  einer  Leimschicht 
auf  dem  Glase  eine  Art  kristallischen  Netzwerks  auf  diesem 
bloßzulegen,  aber  die  Entstehung  solcher  Figuren  dürfte  rich¬ 
tiger  der  Oberflächenspannung  zuznschreiben  sein.  Auch  wenn 
man  der>rtige  Oberflächen  bei  besonderer  Belenobtung  unter 
dem  Mikroskop  betrachtet,  ist  kein  Anzeichen  wirklicher  Kristall- 
strnktur  sichtbar,  wenn  auch  zugegeben  werden  soll,  daß  das 
Gefüge  mancher  Gläser  ans  einem  Netzwerk  kristalliner  Ver¬ 
bindungen  besteht,  die  glasige  Stoffe  einschließen. 

Auch  aus  dem  Studium  der  Phosphoreszenz  mancher 
Gläser  und  glasartigen  Verbindungen,  die  beim  Erhitzen  größere 
oder  geringere  Neigung  zeigen,  in  den  kristallischen  Zustand 
überzugehen,  hat  man  geglaubt,  auf  ihre  kristalline  Natur 
schließen  zu  können.  Man  hat  mit  diesen  Untersuchungen 
schon  vor  etwa  zwanzig  Jahren  begonnen  und  dabei  lestgestellt, 
daß  ein  wirklich  glasiger  Körper  im  ultravioletten  Licht,  bei 
Bestrahlung  mit  X-Strahlen  oder  bei  kathodischer  Entladung 
keine  Phosphoreszenz  zeigt.  Nun  phosphoresziert  fast  jedes 
Glas  etwas,  und  manche  Gläser  tun  dies  sehr  stark,  so  z.  B.  das 
Glas,  aus  dem  die  Röntgenröhren  hergestellt  werden,  und  das, 
wenn  die  Röhre  in  Betrieb  ist,  in  dem  bekannten  grünen  Lichte 
erglüht.  Schmilzt  man  aber  etwas  von  diesem  Glase  und  kühlt 
es  rasch  ab,  so  zeigt  es  keine  Phosphoreszenz,  wenigstens  nicht 
auf  der  Oberfläche  des  geschmolzenen  Glastropfens.  Aber 
schon  ein  wenig  unter  dieser  verläuft  die  Abkühlung  nicht  so 
rasch,  daß  jede  Umwandlung  von  der  wirklichen  amorphen 
Glas-  in  eine  kristalline  Struktur  verhindert  werden  könnte,  so- 
d^ß  dort  das  Glas  phosphoresziert,  wie  man  an  einem  solchen 
in  Stückchen  zerbrochenen  Glastropfen  beobachten  kann.  Er¬ 
hitzt  man  das  Fadenende  einer  Glasträne  bis  auf  unterhalb  der 
Temperatur,  bei  der  es  sich  zu  biegen  anfängt,  so  findet  man, 
daß  es  stark  phosphoresziert,  und  bei  kathodischer  Entladung 
sieht  man,  wie  das  Glimmen  des  Fadens  langsam  nach  dem 
nicht  erhitzten  Ende  hin  verschwindet.  Diese  und  andere  be¬ 
obachtete  Tatsachen  berechtigen  zu  der  Annahme,  daß  ein 
Körper,  der  in  kristallinem  Zustande  Phosphoreszenz  zeigt,  dies 
nicht  tut,  wenn  er  wirklich  glasig  amorph  ist,  und  weiter  zu 
Üer  Folgerung,  daß,  wenn  ein  Glas  phosphoresziert,  es  kristal¬ 
lische  Bestandteile  enthält.  Demnach  wäre  es  nicht  richtig, 
hieraus  weiter  zu  schließen,  daß  ein  nichtphosphoreszierendes 
Glas  frei  von  aller  kristallischen  Materie  sei,  da  in  ihm  auch 
eine  Kristallstruktur  enthalten  sein  kann,  die  sich  durch  Phos¬ 
phoreszenz  nicht  nachweisen  läßt.  Wie  Versuche  mit  Gläsern, 
Boraten  usw.  zeigten,  sind  auch  in  manchen  nichtphosphores- 
zierenden  Gläsern  höchst  wahrscheinlich  kristalline  Bildungen 
vorhanden,  da  diese  Gläser  bei  Einführung  geringer  Mengen 
von  Stoffen,  die  sich  für  gewöhnlich  bei  der  Fabrikation  nicht 
in  ihnen  befinden,  ganz  deutlich  phosphoreszieren.  Die  Ober¬ 
fläche  von  Tropfen,  die  ans  solchen  empfindlichen  Gläsern  be¬ 
stehen,  zeigen  aber  keine  Phosphoreszenz.  Uebrigens  ist  Bor¬ 
säureanhydrid,  das  auf  die  Kristallisation  in  Gläsern  stark 
hemmend  wirkt  und  die  Beständigkeit  der  glasigen  Form  be¬ 
fördert,  ein  sehr  schädlicher  Zusatz  zu  einem  Uranglas,  das 
starke  Fluoreszenz  im  ultravioletten  Lichte  zeigen  soll. 

(Fortsetzung  folgt.) 
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Der  bulgarische  Zolltarif. 

Am  11.  April  1922  ist  in  Boigarien  ein  neues  ZoUtarifgesetz 
und  ein  neuer  Einfnhrzolltarif  in  Kraft  getreten. 

Die  eingeführten  Waren  unterliegen  der  Verzollung  auf 
Grund  des  Zolltarifes.  Dem  Zolltarifansschufi  ist  jedoch  das 
Recht  Vorbehalten,  durch  zeitweilige  Verfügungen  die  Zollsätze 
zu  erhöhen  oder  herabzusetzen,  damit  das  Prozentverhältnis 
zwischen  den  festgesetzten  Zollsätzen  und  dem  Warenwert  auf¬ 
recht  erhalten  wird.  Die  Beschlüsse  dieses  Ausschusses  treten 
nach  ihrer  Genehmigung  durch  don  Ministerrat  einen  Monat 
nach  ihrer  Kundmachung  in  Kraft  und  dürfen  vor  Ablauf  von 
drei  Monaten  seit  dem  Inkrafttreten  nicht  geändert  werden. 

Die  Zölle  werden  ohne  Rücksicht  auf  die  Beschaffenheit 
der  Waren  von  den  bei  den  Zollämtern  eingegangenen  und 
von  diesen  ermittelten  Mengen  entrichtet. 

Befinden  sith  in  einem  oder  mehreren  von  einer  Person 
auch  mit  mehreren  Anmeldungen  vorgeführten  Packstücken 
Gegecslände,  die  zusammengesetzt  einen  im  Zolltarif  namentlich 
aufgeföhrten  Gegenstand  darstellen,  so  sind  sie  wie  der  Gegen¬ 
stand  zu  verzollen,  den  sie  zusammengesetzt  ausmachen. 

Die  aus  verschiedenen  Stoffen  zusammengesetzten  Waren 
werden  so  verzollt,  als  ob  der  ganze  Gegenstand  nur  aus  dem 
höchstbelegten  Bestandteil  bestände,  sobald  dieser  dem  Werte 
nach  mindestens  30®/o  der  ganzen  Ware  ausmacht.  Wenn  je¬ 
doch  kein  Bestandteil  dem  Werte  nach  30  ^/q  oder  mehr  der 
ganzen  Ware  ansmacht,  so  wird  die  Ware  nach  dem  Bestand¬ 
teil  verzollt,  der  dem  Werte  nach  vorherrscht.  Sind  einzelne 
Bestandteile  leicht  trennbar,  so  kann  der  Einführer  beantragen, 
daö  diese  al  genommen  und  nach  dem  ihrer  Beschaffenheit 
nach  in  Frage  kommenden  Zollsatz  verzollt  werden. 

Waren,  die  weder  im  Tarif  noch  in  den  zugehörigen  Er¬ 
läuterungen  anfgeführt  sind,  werden  nach  der  Beschaffenheit 
des  Stoffes,  ans  dem  sie  bestehen,  oder  nach  dem  Verwendungs¬ 
zwecke  mit  einem  Wertzoll  von  10  bis  100  ®/o  belegt.  Der 
Finanzminister  bestimmt  diesen  Prozentsatz  nach  Anhörung 
des  Zolltarifausschusses. 

Die  Zölle  werden  je  nach  Art  der  Ware  auf  Grund  der  im 
Tarif  angegebenen  Verzollungseinheit  erhoben. 

Die  nach  dem  Gewichte  zu  verzollenden  Waren  werden 
nach  dem  Roh-,  Rein-  oder  dem  Gewichte,  das  bei  der  Tarif- 
nnmmer,  unter  die  sie  fallen,  besonders  angegeben  ist,  verzollt. 

Das  Rohgewicht  einer  Ware  ist  ihr  Gewicht  einschließlich 
desjenigen  aller  äußeren  und  inneren  Umschließungen. 

Es  werden  zwei  Arten  von  Reingewichten  unterschieden: 

a)  das  rechnungsmäßige  (gesetzliche)  und 

b)  das  wirkliche  (Eigengewicht). 

Das  rechnungsmäßige  Reingewicht  wird  durch  Abzug  der 
für  die  äußere  Umschließung  in  Prozenten  vorgeschriebenen 
Tara  vom  Rohgewicht  ermittelt.  Die  Tara  beträgt  je  nach  ihrer 
Art:  12®/o  für  Holzkisten,  10 °/o  für  Holzfässer,  8“/o  für  hölzerne 
Verschlüge,  4®/,  für  Körbe  und  5°/o  für  Umschließungen 
sonstiger  Art. 

Das  wirkliche  Reingewicht  (Eigengewicht)  einer  Ware  wird 
ermittelt,  indem  vom  Rohgewichte  das  Gewicht  der  gesamten 
äußeren  und  inneren  Umschließungen  einschließlich  der  zum 
Verschnüren,  Abteilen  und  Ordnen  der  Waren  gehörenden 
Stoffe  abgezogen  wird. 

Die  Zölle  werden  nach  dem  Rohgewichte  der  Waren  erhobei^ 

a)  wenn  die  Waren  nach  dem  Tarif  einem  Zollsatz  von 
30  Lewa  oder  weniger  für  100  kg  nnterliegen; 

b)  wenn  die  Verzollung  nach  dem  Rohgewicht  im  Tarif 
ausdrücklich  vorgeschrieben  ist. 

Die  Zölle  werden  nach  dem  wirklichen  Reingewichte  (Eigen¬ 
gewichte)  der  Waren  erhoben: 

a)  von  den  in  Postpaketen  eingeführten  Waren; 

b)  von  zollpflichtigen  Waren,  die  in  Paketen  zwischen  dem 
zollfreien  Reisegepäck  vorgefunden  werden ; 

c)  von  allen  Waren,  für  welche  diese  Verzollung  im  Tarif 
ausdrücklich  vorgeschrieben  ist. 

ln  allen  übrigen  Fällen  werden  die  Zölle  nach  dem  rech¬ 
nungsmäßigen  Reingewicht  erhoben,  soweit  im  Tarif  nicht  be¬ 
stimmt  ist,  daß  die  betreffenden  Waren  zusammen  mit  der  un¬ 
mittelbaren  Umschließung  verzollt  werden. 

Befinden  sich  in  einem  Packstück  Waren  verschiedener 
Art,  so  ist  der  Zoll  zu  erheben : 

a)  bei  den  nach  dem  Rohgewichte  zu  verzollenden  Waren 
nach  dem  rechnungsmäßigen  Reingewichte,  zu  dem  ein 
verhältnismäßiger  Anteil  der  Umschließung,  worin  sie 
eingehen,  zuzuschlagen  ist; 

b)  bei  den  nach  dem  Reingewichte  zu  verzollenden  Waren 
~  vom  wirklichen  Reingewicht  und 

c)  bei  allen  übrigen  Waren  von  der  bei  der  betreffenden 
Tarifnummer  angegebenen  Gewichtsart. 

Die  im  Tarif  genannten  Stoffe  werden  in  gemeine  und 
feine  eiogeteilt.,3  l'Zn^ den  feinen'^^ Stoffen  gehören:  Edelmetalle, 
Edel-  und  Halbedelsteine,  Elfenbein,  Schildpatt,  Perlmutter, 


Perlen,  Bernstein,  zugerichtete  Schmuckfedern,'  künstliche 
Blumen  und  Blätter,*,  Seidenwaren,  Spitzen,  Stickereien,  feines 
Leder  und  feine^Felle. 

Wir  haben  nachstehend  ersichtlich  gemacht,  welche  Zölle 
heute  für  die  für  uns  in  Frage  kommenden  Erzeugnisse  in 
Bulgarien  zur  Erhebung  gelangen. 

Abkürzungen:  Rg.  m.  =  Reingewicht  mit  der  unmittelbaren 
Umschließung,  wirkl.  Rg.  =  wirkliches  Reingewicht, 
r-  ..  Zollsatz 

„  ’  ‘  Bezeichnung  der  Waren  in  Lewa 

N---  für  100  lg 

242  Magnesit  und  Dolomit,  auch  gebrannt  oder  ge¬ 

mahlen  .  2 

243  Kalk,  gewöhnlicher .  1 

244  Kalk,  hydraulischer,  und  Zement .  3 

245  Gips,  auch  gebrannt  oder  gemahlen .  10 

246  Asbest,  Talk,  Steatit  und  Glimmer .  15 

247  Graphit,  in  rohem  Zustand,  auch  gemahlen  oder 

geschlämmt .  2 

248  Schmirgel,  Bimsstein  und  ähnliche  mineralische 

Stoffe  zum  Schleifen,  Polieren  oder  Reinigen, 
in  rohem  Zustande,  auch  gemahlen  ....  3 

249  Infusorienerde,  rein  oder  gemengt  mit  Asbest, 

Haaren  oder  Sägespänen  und  dergleichen  .  .  1 

250  Erden  und  mineralische  Stoffe,  nicht  besonders 

genannt,  in  rohem  Zustand,  gebrannt  oder  ge¬ 
schlämmt  1 

251  Schmocksteine  aus  Ganz-  oder  Halbedelsteinen, 

poliert,  graviert,  fassoniert,  ungefaßt 

wirkl.  Rg.  1  kg  500 

252  Mühlsteine,  zusammengesetzt  oder  nicht,  mit  oder 

ohne  Metallreifen  oder  Metallkapseln  ....  2 

253  Schleif-  und  Poliersteine,  natürliche  und  künst¬ 

liche,  auch  in  Verbindung  mit  gemeinen  Stoffen  ; 
Feuersteine .  4 

260  Zement-  und  Eternitplatten: 

a)  einfarbig . qm  6 

b)  mehrfarbig  oder  Mosaikplatten  .  .  .  qm  8 

261  Zement-  und  Betonwaren,  nicht  besonders  ge¬ 

nannt,  auch  in  Verbindung  mit  anderen  Stoffen  5 

262  Gipswaren  (mit  Ausschluß  der  Pastellstifte),  auch 

gemengt  oder  in  V erbindong  mit  anderen  Stoffen : 

a)  Platten  und  Blöcke  zur  Pflasterung  oder 

zum  Ban .  12 

b)  andere: 

1.  im  Stückgewicht  von  5  kg  und  darunter  80 

2.  im  Stückgewicht  von  mehr  als  5  kg  45 
Anmerkang  za  Tsiifnammer  262:  Geformte  Erzengnisae 

ans  Schwefel,  Infasoiieoerde.  Kreide  oder  Talk,  nicht  besonders 
genannt,  fallen  unter  diese  Nammer. 

263  Achatwaren: 

a)  auch  in  Verbindung  mit  gemeinen  Stoffen: 

1.  für  Laboratoriumszwecke  wirkl  Rg  1kg  30 

2.  andere . wirkl.Rg.  1  kg  100 

b)  in  Verbindung  mit  feinen  Stoffen  w  Rg.  1  kg  150 

264  Asbestwaren : 

a)  ans  Papier  und  Pappe,  auch  geformt,  auch 

mitEinlagen  ausDraht  oder  unedlenMetallen  30 

b)  Seile,  Stricke,  Schnüre  u.  dergl.,  auch  in 

Verbindung  mit  gemeinen  Stoffen  ...  40 

c)  andere : 

1.  auch  in  Verbindung  mit  gemeinen 

Stoffen .  50 

2.  in  Verbindung  mit  feinen  Stoffen.  .  200 

265  Dachziegel  aus  gemeinem  Tone: 

a)  gewöhnliche .  1000  Stück  15 

b)  andere .  1000  Stück  45 

266  Ziegel,  auch  Hohlziegel  und  Würfel  zum  Pflastern 

ans  gemeinem  Tone;  feuerfeste  Ziegel: 

a)  nnglasiert 

1.  nicht  fassoniert  .  .  .  1000  Stück  15 

2.  andere .  1000  Stück  30 

b)  andere .  1000  Stück  45 

267  Ziegel  und  Steinzengwürfel,  in  der  Stärke  von 

mehr  als  30  mm  zum  Bodenbelag  .  .  .  qm  10 

268  Bodenbelag-  und  Wandbelagplatten,  in  der  Stärke 

bis  zu  30  mm  einschließlich: 

a)  au8gemeinemTone,Steiozeug  oder  Fayence: 

1.  nnglasiert . qm  12 

2.  glasiert . qm  15 

b)  aus  Porzellan,  aller  Art . qm  20 

269  Röhren  aller  Art: 

a)  aus  Steinzeug .  10 

b)  andere .  6 

Anmerkang.  Unter  diese  Tarif oummer  fällt  auch  das 

verschiedene  Zabehör  za  Böhren  wie:  Deckel,  Verbindangsringe, 

Unterlagen,  Siphons  und  dergl. 
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i  Tarif- 
P  Nr. 


Bezeiohnang  der  Waren 


Zollsatz 
in  Lewa 
fttr  100  kg 


'I  S70  Schmelztiegel,  Retorten  nnd  andere  nicht  beson- 
l|  ders  genannte  fenerfeste  Gegenstände  ans  Gra* 

M  phit,  Ton,  Gemengen  mit  Fenerstein,  Magnesit 

j  nnd  dergl . 

M  271  Töpferwaren  nicht  besonders  genannt,  auch  in 
Verbindnng  mit  gemeinen  Stoffen: 

a)  glasiert  oder  mit  Reliefs . 

b)  andere  . 

r  272  Steinzengwaren,  nicht  besonders  genannt,  anch 

in  Verbindnng  mit  gemeinen  Stoffen: 

a)  glasiert  oder  mit  Reliefs . 

b)  andere  . 

H  273  Fayencewaren,  nicht  besonders  genannt,  anch  in 
;  Verbindnng  mit  gemeinen  Stoffen: 

•'  a)  einfarbig,  anch  mit  Reliefs . 

b)  zwei-  nnd  mehrfarbig,  vergoldet  oder 
sonstwie  verziert . 

274  Porzellanwaren,  nicht  besonders  genannt,  anch  in 

Verbindnng  mit  gemeinen  Stoffen: 

a)  einfarbig,  auch  mit  R'^liefs . 

b)  zwei-  nnd  mehrfarbig,  vergoldet  oder 

sonstwie  verziert . 

Anmerkang  za  den  Tarifnammern  273  and  274.  Erzeag- 
nisse  dieser  Nammfro,  die  auf  der  AnCenseite  anderafnrbig  sind 
als  der  gebrannte  Ton,  sind  nicht  als  zweifarbig  anzaaehen. 

275  Lnxnsgegenstände  ans  Ton,  Porzellan,  Fayence, 

Bisknit  oder  Terrakotta: 

a)  anch  in  Verbindnng  mit  gemeinen  Stoffen 

b)  in  Verbindnng  mit  feinen  Stoffen  wirkl.  Rg. 

276  Tonwaren  aller  Art,  mit  Ansschluß  der  Lnxns- 

gegenstände,  in  Verbindnng  mit  feinen  Stoffen 

277  Glasmasse  und  Glasstanb . 

278  Glasuren  aller  Art . 

279  Glastafeln  nnd  Fensterglas,  nur  gegossen  oder 

geblasen,  auch  mit  gepreßten  Verzierungen: 

a)  mit  Drahtgewebeeinlagen . 

b)  ohne  Drahtgewebeeinlagen: 

1.  im  Flächen ansmafie  bis  zu  3600  qcm 

einschließlich  nnd  einer  Stärke  bis 
zu  2  mm  einschließlich  .  .  .  ... 

2.  im  Flächenansmaße  bis  zu  3600  qcm 
einschließlich  nnd  einer  Stärke  von 
2  bis  3  mm  einschließlich  .... 

3.  im  Flächenansmaße  von  3600  bis 
10000  qcm  nnd  einer  Stärke  bis  zu 
8  mm  einschließlich  .  .  .  .  ... 

4.  andere  . 

280  Glastafeln  nnd  Fensterglas,  geschliffen,  poliert, 

emailliert,  graviert,  mit  lithographischen  nnd 
anderen  Abdrucken  oder  Handmalerei  verziert 

281  Glastafeln,  mit  Amalgam  belegt: 

a)  mit  polierter  Oberfläche,  graviert,  mit 

lithographischen  oder  anderen  Abdrucken 
oder  Handmalereien  verziert . 

b)  andere  . 


zollfrei 


25 

8 


40 

15 

25 

50 

40 

80 


300 

1000 


10 


20 

30 

50 

120 

150 

180 

130 


Wirtsohaftlioh-g 

Korrespondenzen. 

Das  50'jährige  Cfescbäftpjnbilänm  feierte  am  24.  11.  22  die  Firma 
i.  Schmidt,  Lehmann  &  Co.,  Inhaber  Otto  Schmidt,  Ofenfabrik,  Velten. 


Gewerblicher  Bechtssohntz. 

Erhöhung  der  patentamtlichen  Gebflhren.  Der  Eeichsrat  hat  in 
«iner  VoUsitzang  am  25.  11.  einer  Verordnung  der  Beichsregierang  die 
^aetimmong  erteilt,  wonach  die  bisher  geltenden  patentamtlichen  GebUhren- 
ätze  aaf  das  fttnffache  erhöht  werden.  Die  Verordnung  soll  am  1.  12.  22 
a  Kraft  treten. 

Kanada.  Schutz  deutscher  Warenbezeichnungen.  Nach  einer 
lekanntmachnng  des  Beichsjastizministers  vom  16  11.  22  werden  in 
Kanada  dentsche  Warenbezeichnnngen  im  gleichen  Umfang  wie  inländi- 
che  Warenbezeichnungen  zum  gesetzlichen  Schatz  zugelassen. 


Handel  and  Verkehr. 

Nene  Erhöhung  der  Fersonentarife.  Mit  Wirkung  vom  1.1.  23 
b  werden  die  Fahrpreise  ftir  allgemeinen  Verkehr  nach  folgenden  £in- 
eitssätzen  berechnet :  Ftlr  das  Kilometer  4.  Kl.  M  4,  8.  Kl.  jK  6,  2.  Kl. 
r  12,  1.  Kl.  M  24. 

Die  Postgebdhren  sollen  ab  16.  12.  22  anfs  neue  um  100  o/,  erhöht 
erden. 

Einstellung  des  Postscheckverbehrs  zwischen  dem  Saargebiet 
nd  dem  fibrigen  Deutschland.  Bei  den  Postanstalten  des  Saargebietes 
'erden  vom  1. 12.  22  ab  Einzahlungen  mit  Zahlkarte  anf  Konten  bei  den 
entschen  Postscheckämtern  nicht  mehr  angenommen  and  Auszahlungen  auf 


Bezeichnung  der  Waren 

282  Spiegel : 

a)  in  der  Länge  oder  mit  einem  Durchmesser 
von  30  cm  oder  darunter; 

1.  auch  in  gemeine  Stoffe  gefaßt  .  .  . 

2.  in  feine  Stoffe  gefaßt  oder  in  Ver¬ 
bindung  mit  solchen  .  .  wirkl.  Rg. 

b)  in  der  Länge  oder  mit  einem  Durchmesser 
von  mehr  als  30  cm; 

1.  auch  in  gemeine  Stoffe  gefaßt  .  .  . 

2.  in  feine  Stoffe  gefaßt  oder  in  Ver¬ 
bindung  mit  solchen  .  .  wirkl.  Rg. 

283  Glasplatten,  lichtempfindliche,  für  Photographen 

Rg.  m. 

284  Flaschen,  Strohflaschen,  Korbflaschen,  anch  mit 

Holz-  nnd  Strohgeflechten . 

285  Lanopengläser . 

286  Uhr-  und  Angengläser  sowie  andere  optische 

Gläser  . 

287  Schmocksteine  ans  Glas,  ungefaßt  .  .  wirkl.  Rg. 

288  Perlen,  könstliche  Korallen,  Knöpfe,  Anhängsel 

für  Lüster,  anch  mit  Oehrchen  ans  Metall,  alle 
ans  Glas  oder  Porzellan: 

a)  vergoldet  oder  versilbert . 

b)  andere  . 

289  Glaswaren  nicht  besonders  genannt,  auch  in  Ver¬ 

bindung  mit  gemeinen  Stoffen: 

a)  gemeine,  weiße  oder  nur  in  der  Masse 

gefärbt  . 

b)  geschliffen,  poliert,  graviert,  bronziert,  ver¬ 
goldet,  versilbert  oder  sonstwie  verziert 

299  Glaswaren,  nicht  besonders  genannt,  in  Verbindung 

mit  feinen  Stoffen . wirkl.  Rg. 

38S  Schmirgelleinen,  Sackleinwand  nnd  dergleichen 

zum  Schleifen  und  Polieren . 

500a  Chirurgische  nnd  andere  medizinische  Instrumente, 
auch  vergoldet,  versilbert  oder  verplatint,  ans 
Glas,  anch  in  Verbindung  mit  anderen  gemeinen 

Stoffen . 

500c  Optische  Instrumente: 

1.  Brillen,  Lorgnetten  und  andere  Augen¬ 

gläser  in  Fassungen  ans  gemeinen 
Stoffen . 

2.  Brillen,  Lorgnetten  nnd  andere  Angen¬ 
gläser  in  Fassungen  ans  feinen  Stoffen 

wirkl.  Rg.  1  kg 

508  Lampen,  elektrische: 

a)  gewöhnliche  (Birnen) . Rg.  m. 

b)  Bogenlampen  nnd  andere . 

569  Kinderspielzeng;  Christbanmschmnek: 

a)  ans  gemeinen  Stoffen: 

1.  nicht  in  Verbindung  mit  feinen  Stoffen 

Rg.  m. 

2.  in  Verbindnng  mit  feinen  Stoffen 

Rg.  m. 


Zollsatz 
in  Lewa 
für  100  kg 

250 

1200 

400 

1000 

80 

7,60 

45 

300 

1000 

400 

270 

60 

200 

1000 

30 

100 

408 

800 

400 

300 

600 

800 


»werblicher  Teil. 

Grund  von  Zahlungsanweisungen,  die  von  deutschen  Postscheckämtern 
herrtthren,  nicht  mehr  geleistet.  Infolgedessen  werden  auch  die  im  Saar¬ 
gebiet  durch  Nachnahme  oder  Postauftrag  eingezogenen  Beträge  nicht 
mehr  mit  Zählkarte  auf  Konten  bei  den  deutschen  Postscheckämtern  über¬ 
wiesen  werden.  Zwischen  dem  Saargebiet  und  dem  übrigen  Deutschland 
wird  hiernach  vom  1: 12.  22  ab  der  Zahlungsverkehr  auf  Postanweisungen 
und  Wertbriefe  beschränkt 


Eia-  cad  Äasfdkr,  Zolli^aien. 

A.  H.  N.  Grobkeramik.  Die  Ansfuhrmindestpreise  sind  geändert 
worden:  für  Feldspat  nach  den  valntaschwachen  Ländern. 

Gültigkeitsdauer  von  Ansfnbibewllllgnngen.  Der  Beichsfinanz- 
minister  hat  im  Einvernehmen  mit  dem  Beichskommissar  für  Aus-  und 
Einfuhrbewilligung  durch  Verfügung  II  z  7046  für  den  Eisenbahn-  and 
Schiffsverkehr  bestimmt,  daC  die  Gültigkeitsdauer  einer  Ansfuhrbewilligung 
als  gewahrt  zu  betrachten  ist,  wenn  aus  den  Frachtpapieren  hervorgeht, 
dafi  die  Ware  vor  Ablanf  der  Gültigkeit  der  Bewilligung  zur  Beförderung 
aufgegeben  worden  ist. 

Merkblatt  über  die  Devisenabliefernngspllicht  der  Exporteure. 
Einbringung  der  Gegenwerte;  Die  Genehmigung  von  Aasfahranträgen 
seitens  der  bewilligenden  Stellen  erfolgt  unter  anderem  unter  der  Be¬ 
dingung,  daß  die  Ausfuhrfirma  den  vollen  in  der  Aasfahrbewilligung  ge¬ 
nannten  Gegenwert  in  der  genehmigten  Währung  innerhalb  der  vorge- 
schriebenen  oder  —  mangels  einer  Vorschrift  —  in  angemessenen  Zahlungs¬ 
fristen  in  das  Inland  hereinnimmt.  —  Ausnahmen:  Die  Bedingung  entfällt 
nur,  wenn  die  Gegenwerte  für  volkswirtschaftlich  notwendige  Einfahren 
oder  für  die  im  Auslandsgeschäft  entstehenden  Unkosten  benötigt  werden. 
Die  Gegenwerte  dürfen  nicht  zn  Kapitalbewahrungszwecken  im  Ausland 
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belassen  werden.  —  Ablieferungssoll:  Die  Ansfahrfirmen  sind  verpflichtet, 
die  in  Devisen  hereinkommenden  Gegenwerte  gegen  Reichsmark  an  die 
Beichsbank  abznliefern.  Mindestens  fällt  hiernnter  der  Anteil,  der  von 
dem  Anflenhandelsansschnfl  der  einzelnen  Anflenhandelsstelle  als  Ablieferangs- 
soll  bestimmt  ist.  —  Umfang  der  Devisenabliefernngepflicht:  Die  Ab- 
liefernngspflicht  erstreckt  sich  auf  alle  Aasfahrgeschäfte,  die  in  Devisen 
getätigt  sind.  —  Abliefernngsfrist :  Die  abliefernngspflichtigen  Devisen 
sind  nnmittelbar  nach  ihrem  Eingang,  der  nach  den  festgesetzten  Zahlnngs- 
bedingnngen  oder,  wo  diese  fehlen,  innerhalb  angemessener  Zahlangs- 
fristen  erfolgen  mafl,  an  die  Beichsbank  abznliefern.  —  Mittelbare  Ab- 
liefernng :  Wird  bei  der  Dsvisen ablief erang  die  Vermittlnng  einer  Privat¬ 
bank  in  Ansprach  genommen,  so  ist  aasdrflcklich  die  sofortige  Weiter¬ 
leitang  der  Devisen  an  die  Beichsbank  znr  Bedingang  zu  machen.  Die 
Aasfnhrflrmen  sind  verpflichtet,  der  Devisenablieferangskontrolle  der  Beichs¬ 
bank,  Berlin  SW  19,  Hansvogteiplatz  1,  allmonatlich  Mitteilang  Aber  die¬ 
jenigen  Devisenmengen  znkommen  za  lassen,  die  die  Firmen  mittelbar, 
also  in  der  Hanptsache  darch  Privatbanken,  an  die  Beichsbank  abgeliefert 
haben.  —  Befreiangsanträge:  In  Fällen,  in  denen  aasnahmsweise  wegen 
der  notwendigen  Deckang  des  Eigenbedarfs  an  Devisen  das  Ablieferangs- 
soll  nicht  eingehalten  werden  kann,  haben  die  Aasfahiflrmen  entsprechende 
Anträge  aaf  Befreinng  von  der  Abliefernngspflicht  an  die  znständige 
Aatenhandelsstelle  za  richten.  —  Gibt  ein  Aasfahrhäadler  Devisen  seines 
Ablief ernngssolls  an  das  Lieferwerk  in  Zablang,  so  wird  er  in  Höhe  dieser 
Beiträge  von  der  Abliefernngspflicht  an  die  Beichsbank  befreit.  Die  Ab- 
lieferangspflicht  für  diese  Devisenmenge  geht  alsdann  aaf  das  Lieferwerk  über. 

Das  Goldzollanfgeld  ist  für  die  Zeit  vom  6.— 12.  12.  22  einschl. 
aaf  177  900  ®/o  festgesetzt. 

Einlösung  der  englischen  Beparationsahgabe.  Die  Praxis  des 
seit  dem  16.  10.  22  eingeftthrten  neaen  Einlösangsverfahrens  für  Gat- 
scbeine  hat  erwiesen,  daß  die  Zagrnndelegnng  des  aaf  den  Gatscheinen 
vom  englischen  Zollbeamten  handschriftlich  eingesetzten  Datams  in  vielen 
Fällen  za  einer  nicht  richtigen  Abrechnnng  des  fraglichen  Gatscheines 
führt;  insbesondere  seitdem  die  englischen  Zollämter  die  Sanktionsabgaben 
unter  gewissen  Yoranssetzangen  gegen  Lombardgarantie  bis  za  drei 
Monaten  standen,  difleriert  das  handschriftliche  Datum  mit  dem  Tage  der 
tatsächlichen  Zahlung  des  Sanktionsabgabebetrages  oft  um  mehrere  Monate. 
Da  die  Abrechnung  des  Reiches  mit  der  Beparationskommission  aaf  Grand 
der  Inkassodaten  erfolgt,  wird  für  alle  ab  15  12.  22  bei  der  „Fast“  ein¬ 
gehenden  Sanktionsgatscheine,  falls  in  fremder  Währung  fakturiert  war, 
statt  des  bisherigen  handschriftlichen  Datams  das  Datum  des  jüngsten 
Stempels  zugrunde  gelegt.  Gutscheine  unter  and  bis  za  £  50  Sanktions- 
abgabebetrag  werden  znm  21.  Kalendertage,  Gutscheine  von  £  50  auf¬ 
wärts  zum  Kurse  des  15.  Kalendertages  nach  diesen  Inkassodaten  einge¬ 
löst.  Für  die  in  Beichswährang  getätigten  Exportverkäufe  bleibt  es  bei 
dem  bisherigen  Verfahren,  das  die  Umrechnang  za  dem  aaf  dem  Gutschein 
bescheinigten  Umrechnangskarse  vorsah. 

England.  Aosnahme  von  den  Bestimmungen  des  Beparations« 
gesetzes.  Nach  einer  neaen  Verordnang  des  englischen  Handeisamts  sind 
von  den  Bestimmungen  des  deutschen  Wiedergatmachangs-  (Eintreibangs  ) 
Gesetzes  1921  diejenigen  Waren  ansgenommen,  hinsichtlich  deren  der  Zoll¬ 
behörde  genügend  Beweise  erbracht  werden,  daß  sie  a)  „bona  flde“  -Han- 
delsmaster  oder  Proben  ohne  Handelswert  sind  and  daß  keine  Zahlung  für 
sie  geleistet  worden  ist,  b)  sie  in  nicht  größeren  Mengen  als  je  ein  Stück 
von  jeder  einzelnen  Sorte  eingeführt  werden. 

Englische  Dominien  und  Kolonien,  Zollrechnungen.  —  Austra¬ 
lien,  Kanada  und  Südafrika,  Antidnmpingbestimmungen.  Den  mit 
den  englischen  Dominien  and  Kolonien  arbeitenden  deutschen  Firmen  sind 
aas  der  Uckenntnis  der  Vorschriften  über  die  Ausfertigung  der  Zollrech¬ 
nungen  schon  erhebliche  Unzaträglichkeiten  erwachsen.  Die  Handelskam¬ 
mer  zu  Berlin  hat  deshalb  diese  Vorschriften,  in  denen  aach  die  Master 
der  in  den  verschiedenen  Kolonien  za  versendenden  Zollrechnungen,  der 
Wortlaut  der  darauf  abzngebenden  Erklärungen  and  alle  für  die  Ermitte¬ 
lung  des  Zollwertes  maßgebenden  Bestimmangen  abgedrackt  sind,  sowie 
die  Antidnmpingvorschriften  in  Australien,  Kanada  and  Südafrika  in  Heften 
zasammenstellen  lassen.  Das  Heft  kann  zum  Preise  von  Jt  50  zuzüglich 
jK  3  Porto  vom  Verkehrsbüro  der  Handelskammer  zu  Berlin,  C  2,  Kloster¬ 
straße  41,  bezogen  werden 

Ueber  die  französisch-belgischen  Eandelsvertragsverhandlungen 
bringt  „Le  Soire“  vom  5  11.  22  folgende  Mitteilungen:  „Es  ist  beinahe 
sicher,  daß  eine  Anzahl  Abkommen  über  bestimmte  Punkte  abgeschlossen 
werden  und  die  Gesamtheit  dieser  einzelnen  Verträge  wird  dann  eine  Art 
Vorzugszolltarif  ergeben.  Die  belgischen  Delegierten,  denen  ein  Luxem¬ 
burger  Delegierter  beigegeben  ist,  fordern  eine  Herabsetzung  der  fran¬ 
zösischen  Eingangszölle  u.  a.  auf  bestimmte  Gruppen  Baumaterial  und 
Glas.“  Die  Franzosen  fordern  eine  Herabsetzung  des  Zolltarifs  für  fast 
alle  von  Frankreich  nach  Belgien  eingefübrten  Waren  Außerdem  soll 
Belgien  sich  verpflichten,  die  franzödscben  Handelsmarken  zu  schützen 
und  die  Fälschungen  zu  bestrafen.  Der  letzte  belgische  Ministerrat  hat 
übrigens  einem  vom  Finanzministerium  ausgearbeiteten  revidierten  Zolltarif 
zugestimmt,  der,  obwohl  er  vom  Parlament  noch  nicht  genehmigt  ist, 
von  belgischer  Seite  den  Verhandlungen  mit  Frankreich  zugrunde  gelegt 
werden  soll. 

Bel  dem  Italienisch-französischen  Handelsabkommen,  das  am 
13.  11.  in  Born  unterzeichnet  worden  ist,  handelt  es  sich  nicht  um  einen 
neuen  vollständigen  Handelsvertrag.  Es  sind  vielmehr  durch  einen  modus 
vivendi  die  Bestimmangen  des  alten  Handelsvertrages  von  1898  den  jetzigen 
Verhältnissen  angepaßt  worden.  Das  Abkommen  enthält  vor  allem  eine 
Neuregelung  des  durch  die  vollständige  Abänderung  der  beiderseitigen 
Zolltarife  überholten  italienisch-französischen  Konventionaltarifs.  Das  Er¬ 
gebnis  der  Verhandlungen  ist,  daß  Italien  die  hohen  Sätze  seines  neuen 
Zolltarifs  für  eine  Reihe  französischer  Industrieprodukte  ermäßigt  und 
dafür  für  seine  Waren  die  Sätze  des  französischen  Minimaltarifs  erhält. 
Gleichzeitig  ist  eine  Vereinbarung  getroffen  worden,  durch  welche  für  die 
wichtigsten  italienischen  Exportwaren  eine  gewisse  Stabilisierung  der 
Minimalsätze  erreicht  werden  soll.  Die  Geltungsdauer  des  neuen  Ab¬ 
kommens  ist  auf  ein  Jahr  festgesetzt  und  kann  stillschweigend  verlängert 
werden. 


Holland.  Genaue  Beachtung  der  Zollbestimmnngen.  Anläßlich 
der  verschiedentlich  gegen  deutsche  Firmen  wegen  falscher  Deklarierung 
verhängten  Zollstrafen  kann  nur  dringend  geraten  werden,  die  holläudi- 
schen  Zollbestimmungen  aufs  genaueste  zu  beachten.  In  Zweifelsfällen 
kann  beim  Zollbüro  des  Beichswirtschaftsministeriums,  Berlin,  Kurfürsten- 
damm  193/194,  Auskunft  eingeholt  werden. 

Türkei.  Neues  Zollregime.  Die  neue  Regierung  hat  für  das 
ganze  Gebiet  der  Türkei,  inbegriSen  Konstantinopel,  das  Zolltarifgesetz 
und  den  Zolltarif  vom  Jahre  1916  an  Stelle  des  alten  Regimes  des  Wert¬ 
zolls  von  11  ®/a  nebst  den  inzwischen  verfügten  Zuschlägen  in  Kraft 
treten  lassen.  Ferner  ist  das  bisher  im  Gebiet  der  früheren  Angora- 
Begierung  für  „Luxuswaren“  geltende  Einfuhrverbot  auf  Konstantinopel 
ausgedehnt  worden.  Solche  Waren,  hierzu  gehören  n.  a.  Kristallwaren, 
sollen  nur  noch  innerhalb  eines  Monats,  vom  5, 11. 22  gerechnet,  ein- 
gefübrt  werden  können,  und  zwar  gegen  Zahlung  des  15  fachen  des 
tarifmäßigen  Zolles. 

Vereinigte  Staaten.  Bezeichnung  des  Ursprungslandes  auf 
allen  Einfuhrwaren.  Der  neue  Zolltarif  von  1922  enthält  in  Title  111 
Special  Provisions  unter  Abschnitt  304  a,  Abs.  1,  am  Ende  eine  Straf¬ 
androhung  für  den  Fall,  daß  die  Kenntlichmachung  des  Ursprungslandes 
auf  allen  eingeführten  Gegenständen  versehentlich  unterlassen  worden  ist. 
Amerikanische  Einfuhrhändler  haben  bereits  früher  über  häuflge  Außer¬ 
achtlassung  der  diesbezüglichen  Bestimmungen  geklagt.  Nach  dem  neuen 
Gesetz  muß  der  Einfuhrhändler,  der  früher  die  eingeführten  Gegenstäude 
hier  ohne  besondere  Zollgebühr  mit  dem  Namen  des  Ursprungslandes  nach¬ 
stempeln  lassen  konnte,  heute  einen  ZoUanfschlag  von  10®/o  vom  zoll¬ 
amtlich  geschätzten  Werte  der  Waren  bezahlen,  wenn  er  diese  nicht  vor¬ 
her  unter  ZoUaufsicht  wieder  ausführen  will 


Die  La^e  in  IndnstHe  nud  Handel. 

Neue  starke  Kohlenpreiserhöhung.  Die  Lohn-  und  Materialpreis-, 
erhöhungen  zwangen  die  Organe  der  Kohlenwirtschaft  zu  weiteren 
Kohlen  Preiserhöhungen,  die  ab  1. 12.  22  Platz  greifen,  zu  schreiten.  Die 
beschlosneuen  Erhöhungen  betragen  ja  Tonne  für  Rheinland- Westfalen 
(Fettförderkohle)  jfi  5737,  für  Sachsen  (durchschnittlich)  M  8149,  Nieder- 
achlesien  M  7318,  Aachen-Eschweiler  uß  6478,  Aachen-Nordstern  M  7395, 
Niedersachsen-Barwinghausen  M  7377,  desgleichen  Ibbenbtthren  M  6708, 
rheinische  Braunkohle  (Rohkohle)  919, 3Q  und  Briketts  M  3264,  mittel¬ 
deutsche  Braunkohle  (Rohkohle  Jt  1276,30  und  Briketts  M  3658. 


Hesohäftlioho  MitteilnngeQ. 

Forzellanfabrik  Schirnding,  A.-G.,  Schirnding.  Auszug  aus  dem 
genehmigten  Abschluß  vom  30.6.  22:  Reingewinn  Jt  1,23  (0,17)  Mill, ; 
Verwendung  nicht  veröffentlicht :  Abschreibungen  Jl  0,06  (0,008)  Mlll.- 
Porzellanfabrik  E.  &  A.  Müller,  A.-G.,  Schönwald.  Auszug 
ans  dem  genehmigten  Abschluß  vom  30.  6.  22 :  Reingewinn  Ji  2,12  (1,12) 
Mill.;  Dividende  30®/(,  (20);  Abschreibungen  M  0,49  (0,34)  Mill.;  Zuwei- 
suugen  für  Siedelungszwecke  Ji  1,3  (0,5)  Mill.  —  Im  verflossenen  Geschäfts¬ 
jahr  war  der  Inlandsabsatz  gut,  wogegen  das  Ausfuhrgeschäft  einen 
Rückgang  erfahr.  Bei  Beginn  des  neuen  Geschäftsjahres  verfügte  die 
Gesellschaft  über  einen  reichlichen  Auftragsbestand.  Eine  Voraussage  für 
das  künftige  Geschäft  kann  angesichts  der  ungeklärten  allgemeinen  Wirt¬ 
schaftslage  nicht  gemacht  werden.  —  ln  den  Aufsichtsrat  wurden  neu- 
gewählt:  B’ankdirektor  M.  David  und  Bankier  0.  Carsch. 

Annaburger  Steingutfabrik,  A.-G.,  Annaburg.  Die  a.  o.  G.-V., 
genehmigte  die  Kapitalserhöhung  um  Jt  3.6  Mill.  ab  1.  7.  22  dividenden¬ 
berechtigter  Stammaktien  auf  M  8,75  Mill.  Die  neuen  Stammaktien 
werden  den  Stammaktionären  im  Verhältnis  1 : 1  zu  400  ®/o  angeboten.  - 
Deutsche  Kachelofenwerke^  A.-G.,  Braunschweig.  Die  a.  o.  G.-V.' 
vom  11. 11.  22  beschloß  die  Kapitalserhöhung  um  3  Mill.  auf  A  4  Mill. 
Von  den  neuen,  für  1922  halbdividendenberechtigten  Aktien  werden  Jl  1  Mill.' 
an  das  Bankhaus  Huch  &  Schlüter,  Braunschweig,  mit  der  Maßgabe  be¬ 
geben,  sie  den  alten  Aktionären  im  Verhältnis  1 : 1  zu  130  ®/o  anzubietenj 
Das  Bezugsrecht  läuft  bis  11. 12.  22  einschließlich.  | 

Bheinische  Glashütten-A.-G.,  Cöln-Ehrenfeld.  Auszug  aus  dem 
genehmigten  Abschluß  vom  30.6.  22:  Reingewinn  A  6,38  (2,78)  Mill.; 
Dividende  40®/o(40),  Sondervergütung  40®/o(30);  Abschreibungen  M  0,02 
(0,09)  Mill.  —  Derzeitige  Anfsiohtsratsmitglieder :  Konsul  Dr.  H.  von  Stein,' 
Vors.,  Justizrat  Dr.  C.  Mayer,  stellv.  Vors.,  Jnstizrat  Dr.  F.  Esser,  Ritter¬ 
gutsbesitzer  Dr.  K.  von  Joest,  Bankier  F.  Koenigs,  Generaldirektor  Dr.  P.^ 
Sil  verborg,  Betriebsratsdelegierte  H.  Auweiler  und  T.  Hinkel.  ’ 

Deutsche  Fensterglas-A.-G-,  Berlin.  Die  a.  o.  G.-V.  genehmigte 
die  Kapitalserhöhung  um  Jt  18  Mill.  auf  M  30  Mill.  A  12  Mill.  werden 
den  Aktionären  im  Verhältnis  1 : 1  zu  426  ®/o  angeboten.  M  6  Mill.  bleiben 
zur  Verfügung  der  Verwaltung.  Zum  Schatze  gegen  Ueberfremdung' 
werden  A  20  Mill.  6®/o-ige  Vorzugsaktien  aasgegeben. 

Eisenhüttenwerk  Marienhütte  bei  Kotzenan,  A.-G.  (vorm/ 
Schlittgen  &  Haase),  Kotzenau.  Die  a.  o.  G.-V.  vom  3. 11.  22  stimmte: 
der  Kapitalserhöhung  um  Jt  10  Mill.  Stammaktien  zu.  Die  neuen  für 
1922/23  volldividendenberechtigten  Aktien  sind  an  ein  unter  Führung  der 
Deutschen  Bank,  Berlin,  stehendes  Konsortium  begeben  worden  mit  der 
Verpflichtung,  einen  Teilbetrag  von  jH.  8,2  Mill.  den  Aktionären  im  Ver¬ 
hältnis  2 : 1  zu  600  °/o  anzubieten  Das  Bezugsrecht  ist  bis  einschließlich" 
14. 12  22  anszuttben.  ^ 

Eisenhüttenwerk  Keula  bei  Muskau,  A.-G«,  Keula.  Auszug  ans 
dem  genehmigten  Abschluß  vom  30.  6.  22;  Reingewinn  A  1,23  (0,66)  Mill.H 
Dividende  20®/o  (10);  Abschreibungen  Jt  0,68  (0,36)  Mill.  j 


Henerftl-Versammlimilfen.  ] 

Porzellan-  und  Apparatefabrik  Elektro-Union,  vorm.  Beck,  A.-G., 
Hochstadt:  a.  o.  G.-V.  22.  12.  22,  372  Uhr  n ,  Kanzlei  des  Geh.  Jastizrat8| 
Dr.  Held,  Nürnberg,  Hotel  Württb.  Hof.  T.-O.:  Kapitalserhöhung  um 
A  7  Mill.  Stamm-  und  A  0,4  Mill.  Vorzugsaktien  auf  Jt  14,8  Mill.  < 
Tonwarenfabrik  Schwandorf,  Schwandorf:  o,  G.-V.  29. 12.  22,  3  Uhr  n.,' 
Bankflrma  C.  H.  Kretzschmar,  Berlin  W. 
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Grolfherzogliche  Majolika-Manufaktur  Karlsruhe,  A-G.,  Karlsruhe: 
i.  0.  G.-V.  19.  12.  22,  11  Uhrv.,  Geschäftsräume,  Karlsruhe.  T.  0  :  Kapitals- 
irhöhuug  um  Ji  3  Mill.  Stamm-  und  M  1  Mill.  Vorznirsahtieu  auf 
V.  13,5  MiU. 

Schamotte-  und  Dinaswerke  Birschel  &  Kitter,  A.-G ,  Erkrath : 
'.  G.-V.  20.  12  22.  3  Uhr  n,  Stahlhof,  Dttsseldorf. 

Siegersdorfer  Werke,  vorm.  Friedr.  Hoffmann,  A.-G.,  Siegeradorf: 
'•  G.-V.  20.  12  22,  4  Uhr  n.,  Hotel  Vier  Jahreszeiten,  Görlitz 

Schmirgelwerke,  A.  G,  Berlin:  a.  o.  G.-V.  18.  12.  22,  4  Uhr  n.,  Ge- 
chäftsräume,  Berlin.  T.-O.:  Kapitalserhöhung  um  bis  M  20  Mill.  auf 
H  36  Mill. 

Spiegel-Industrie  und  Glashandels-A.-G.,  Berlin :  a,  o.  G.-V.  19.  12  22, 
i  Uhr  n  ,  Geschäftsräume,  Berlin.  T.  O.:  Uebernahme  der  Firmen  Schnl- 
ater  &  Weberbaner,  Hans  Wachsmann. 

Thüringische  Glas-Instrnmentenfabrik  Alt,  Kberhardt  &  Jäger,  A.-G., 
meuau :  a.  o.  G.-V.  16.12  22,  9  Uhr  v.,  Gasthof  zur  Tanne,  Ilmenau. 
’-O, :  Umwandlung  von  jK  1  Mill.  Vorzugs-  in  Stammaktien;  Kapitals- 
rhöhnng  um  M  3,8  Mill.  Stamm-  und  M  1  Mill.  Vorznirsaktien  auf 
K  10  Mill  * 

Erste  Darmstädter  Herdfabrik  und  Eisengießerei  Gebrüder  Boeder,  A.-G., 
larmstadt:  a.  o.  G.-V.  12.  12  22,  10*/,  Uhr  v.,  Deutsche  Bank,  Filiale 
larmstadt.  T.-O.:  Kapitalserhöhung  um  jft  8,76  Mill  Stammaktien; 
ttimmrechtserböhnng  der  Vorzugsaktien;  Firmenänderung  in  -Gebrüder 
loeder,  A.-G,“ 

Wilhelmehütte,  A.-G.  für  Maschinenbau  und  Eisengießerei,  Eulau: 
0.  G.-V.  22. 12.  22,  11  Uhr  v.,  Geschäftsräume,  Eulau.  T.  0. :  Kapitals- 
rhöhung  um  Jl  10  Mill.  Stamm-  und  JH,  1  Mill.  Vorzugsaktien. 

Elektro-Osmose,  A.-G.  (Graf  Schwerin  Gesellschaft),  Berlin:  o.  G.-V. 
8.  12  22,  4  Uhr  n.,  Geschäftsräume,  Berlin. 

Keramische  Eleklro-Osmose,  A.  G.,  Berlin:  o.  G.-V.  14  12.  22, 1  Uhr  n., 
•eutsche  Länderbank,  A.-G.,  Berlin  W. 


Verbände. 

Der  Verband  Deutscher  Elektrotechnischer  Forzellanfabrihen 
at  beschlossen,  die  Verkaufspreise  für  Niederspannungsmaterial  aus  Por- 
ellan  und  Steatit  ab  1.  12  22  von  3800  «/o  auf  6000  »/o  zu  erhöhen. 

Verband  Deutscher  Elektrotechnischer  Forzellanfabriken,  Ber- 
n*  Nachstehende  Firmen  haben  die  Mitgliedschaft  des  Verbandes  er¬ 
erben  :  ‘ 

tadtilmer  Porzellanfabrik,  G.  m.  b.  H.,  Stadtilm,  Th. 
eiteste  Volkstedter  Porzellanfabrik,  A.-G.,  vorm.  Rudolf  Heinz  &  Oo., 

Nenhans  am  Rennweg. 

[etallwarenfabrik  Hermann  Grau,  Friedrichshagen  bei  Berlin, 
orzellanfabrik  Mengersgereuth,  G  m  b.  H ,  Mengersgereuth,  S.-M. 
orzellanfabrik  G.  m.  b.  H.,  Nendorf,  Rheingau. 
egerländer  Porzellanfabrik,  Siegen,  Westf.,  Waldstraße  4. 


Die  Vereinigten  Porzellan- Isolatoren-Werke,  G.  m.  b.  H., 
Berlin,  (Hocbspannungs-lsolatoren-Syndikat),  erhöhten  mit  Wirkung  ab 
1  12.  22  den  zurzeit  geltenden  Teuerungszuschlag  auf  6000  »/„  Die  neuen 
Verkaufspreise  haben  Gültigkeit  für  die  erste  Hälfte  des  Monats  Dezember. 

Die  Mittel-  und  Ostdeutsche  Schamotte-Konvention,  die  ost¬ 
deutsche  Silika-Konvention,  die  westdeutsche  Schamotte-Konvention  und 
die  westdeutsche  Silika-Konvention  haben  den  bisherigen  Teuerungs- 
Zuschlag  für  alle  Lieferungen  ab  1.  12.  22  bis  auf  weiteres  auf  9900  “/o 
erhöht. 

Der  Verein  der  rheinischen  und  westfälischen  Tafelglashütten 
m.  b.  U.,  Bonn,  verfügte  am  19  11.  22  auf  die  Preise  seiner  neuen  Liste 
vom  10.  11  22  für  Blankglas  einen  Aufschlag  von  20%  und  erhöhte  den 
Tenernngsznschlag  für  Rippenglas  ^uf  1600%. 

Der  Verein  sächsischer  TafelglashUtten,  6.  m.  b.  H.,  Dresden, 
erhöhte  ab  21.  11.  22  den  Tenernngsznschlag  auf  die  Preise  seiner  alten 
Liste:  für  Tafelglas  und  Belegglas  auf  2500®/,  sowie  für  4/4  und  Nut- 
Photos  auf  476  ®/». 

Die  Vereinigung  Schlesisch-Lausitzer  TafelglashUtten,  Cottbus, 
setzte  mit  sofortiger  Wirkung  einen  Aufschlag  von  2500  •/,  fest. 

Die  Verkaufsstelle  der  Drahtglasfabriken,  6.  m.  b.  H.,  Berlin, 
erhöhte  ab  23  11.  22  den  Teuerungszuschlag  von  Jt  1900  auf  M  3200 
je  qm. 

Die  GlOhlampenfabriken  haben  mit  Wirkung  ab  1.  12.  22  den  bis¬ 
herigen  Teuerungszuschlag  von  1100  ®/o  auf  1900  ®/o  erhöht. 

Zur  Erneuerung  der  Internationalen  Spiegelglaskonvention. 
Auf  Grund  der  bereits  vor  dem  Kriege  bestehenden  Beziehungen  zu  Bel¬ 
gien  und  Frankreich  steht  die  deutsche  Spiegelglasindustrie  im  Zeichen 
deutsch-französischer  Zusammenarbeit.  Dabei  ist  es  durch  die  Erneuerung 
der  Internationalen  Spiegelglaskonvention  in  Brüssel  auch  nach  dem  Kriege 
geblieben.  Die  Bedeutung  dieser  Konvention  erhellt  ans  einer  Veröfient- 
lichnng  des  Vereins  deutscher  Spiegelglasfabrikanten  in  Köln,  in  der  es 
heißt:  Die  Konvention,  in  der  die  sämtlichen  kontinentalen  Spiegelglas¬ 
hütten  znsammengeschlossen  sind,  regelt  für  alle  Länder  Produktion  und 
Absatz  nach  Maßgabe  des  jeweiligen  Konsums,  indem  für  alle  Mitglieder 
gleiche  Rechte  und  Pflichten  vereinbart  wurden.  Gerade  die  rein  deut¬ 
schen  Fabriken  haben  zu  allen  Zeiten,  selbst  während  des  Krieges,  auf 
die  Erhaltung  des  Internationalen  Syndikats  den  allergrößten  Wert  gelegt. 
Dem  Eintreten  der  französisch-belgischen  St.  Gobain-Grnppe  ist  es  beson¬ 
ders  zu  danken,  daß  die  Erneuerung  der  Internationalen  Konvention  im 
Interesse  der  deutschen  Hütten  so  rasch  erfolgt  ist.  Die  deutschen  An¬ 
teilsrechte  am  Weltkonsum  sind  mit  peinlicher  Genauigkeit  in  dem  Um¬ 
fange  gesichert,  auf  den  die  in  Deutschland  gelegenen  Spiegelglasfabriken 
nach  ihrer  in  der  Vorkriegszeit  erreichten  Bedeutung  Anspruch  erheben 
dürfen.  Unseres  Wissens  ist  diese  die  erste  Konvention,  die  zwischen 
ehemals  feindlichen  Ländern  wieder  aufgerichtet  wurde. 


Fra  gfokasten  i 

Keramik. 

142.  Gibt  es  einen  weißen  Be§nßton  auf  Leauer  Im  (Bez.  Halle)? 
h  verwende  jetzt  Meißner  Begußion,  doch  bleibt  dieser  nur  innen  am 
cherben  haften,  während  er  außen  abblättert.  Ich  habe  auch  schon  ganz 
inn  begossen,  aber  immer  tritt  der  gleiche  Fehler  auf. 

A  n  t  w  0  r  t:  Außer  dem  Meißner  Begußton  gibt  es  noch  andere  für 
n  Zweck  geeignete  Tone,  z.  B.  den  Begußton  von  Gebrüder  Baensch  in 
5lau  b.  Halle  a.  d.  Saale,  J.  G.  Boltze  in  Salzmüude,  Mannsfelder  See¬ 
eis,  Pfalz  Chamotte-  und  Tonwerke  (Schifier  &  Kircher)  A.-G.  in 
ünstadt  (Pfalz).  Daß  der  Meißner  Ton  außen  auf  dem  Scherben  nicht 
ftet,  dürfte  wohl  anf  die  Arbeitsweise  zurückzuführen  sein ;  es  hat  den 
ischein,  als  ob  der  Trockengrad  des  Scherbens  nicht  richtig  gewählt 
.  Fügen  Sie  Ihrem  Begußton  ein  wenig  Dextrin-Lösung  zu,  wenn  Sie 
ist  sicher  sind,  daß  er  zu  Ihrem  Ton  gut  paßt  und  nicht  zu  fett  ist 

143.  Wer  liefert  Ton-Reinigungsmaschinen  für  Kraftbetrieb?  Der 
n  wird  eingesumpft  und  dann  durch  Tonschneider  getrieben. 

Antwort:  Tonreiniger  liefert  El.  Laeis  &  Cie.  G.  m.  b.  H.  in  Trier. 


Glai. 

139.  Wir  suchen  eine  Masse  zur  Anfertigung  von  Fesiblasformen 
t  Ziselierungen  für  Vasen,  Tulpen  u.  dergl.  Da  es  sich  hierbei  um  ge¬ 
ige  Mengen,  oft  bloß  einige  Stück  handelt,  sind  die  ziselierten  Eisen- 
'men  zu  teuer.  Aus  welcher  Masse  kann  man  Formen  vorteilhaft 
■stellen,  deren  innere  Iläche  sich  leicht  ziselieren  läßt?  In  böhmischen 
SLshütten  sollen  Stiche  im  Gebrauch  sein 

Antwort:  Wenn  Ihnen  Eisenformen  für  festgeblasene  Vasen, 
Ipen  und  dergl  zu  teuer  kommen,  so  müssen  Sie  zu  Hilfsformen  greifen, 
loch  haben  diese  nicht  die  Widerstandsfähigkeit  wie  Metallformen,  und 
ä  Ziselierungen  nutzen  sich  bald  ab.  Werden  die  Formen  wenig  benutzt, 
kann  man  Formen  ans  hartem  Holz  z  B.  vom  Apfel-  oder  Kirschbaum 
twenden.  Man  dreht  die  Formen  ans,  sticht  die  Verzierungen  ein  und 
rtet  dann  die  Formen.  Zu  diesem  Zweck  verrührt  man  45  Teile  Wasser- 
is  mit  6  Teilen  Asbestmehl  und  3  Teilen  Specksteinpnlver,  streicht  die 
rmen  damit  ans  und  stäubt  sie  dann  noch  vor  dem  Trocken  werden 
t  Magnesitmehl  ein.  Zuweilen  sticht  man  die  Formen  aus  Speckstein 
I  oder  preßt  sie  aus  Graphit.  Auch  hier  empfiehlt  es  sich,  die  Innen- 
te  der  Formen  durch  einen  Ueberzng  mit  Wasserglas  zu  glätten. 


Verschiedenes. 

.  Silbernitrat  verursachte  Silberflecken  aus 

'.ßer  Wäsche  entfernen? 

Erste  Antwort:  Die  durch  salpetersanres  Silber  auf  weißer 
lache  verursachten  Flecken  sind  meistens  mit  einer  Veränderung  der 


es  Sprechsaal. 

Faser  verbunden.  Sie  werden  daher  zunächst  mit  einem  Brei  von  Schlämm¬ 
kreide  dick  bestrichen,  den  man  bis  zum  Trockenwerden  stehen  läßt. 
Hierauf  wäscht  man  die  Wäsche  in  starker,  mit  Salmiak  versetzter  Soda¬ 
lange.  Sinl  die  Silbetflecken  stark  oder  alt,  so  lassen  sie  sich  meistens  nicht 
ganz  entfernen. 

Zweite  Antwort:  Die  Entfernung  von  Silberflecken  aus  Wäsche 
macht  keine  Schwierigkeiten ;  sie  erfolgt  leicht  mit  einer  Cyankalinm- 
Lösung,  die  man  vorsichtig  aufträgt  und  dann  wieder  answäscht.  Gefähr¬ 
lich  ist  die  Cyankalium-Lösung  nur  als  starkes  Gift  und  deshalb  ist  die 
größte  Vorsicht  dabei  geboten ;  eine  Berührung  mit  der  Haut  ist  zu  ver¬ 
meiden,  namentlich  wenn  die  letztere  auch  nur  ganz  kleine  Wanden  auf¬ 
weist.  Das  Cyankalinm  wird  nur  gegen  Giftschein  abgegeben. 


Seme  FragCH. 

Karamlk. 

147.  Wir  wollen  unsere  4  Standmuffeln  von  je  0,60  cbm  Inhalt, 
die  wir  bisher  mit  Stein-  und  Preßkohle  gebrannt  haben,  auf  Generator¬ 
gas  umstellen  Wir  gebrauchen  die  Muffeln  zum  Einbrennen  von  Dekoren 
auf  Hotelgeschirr  und  brennen  lag  um  Tag.  Welche  j^fahrungen  hat 
man  mit  der  Gasfeuerung  gemacht,  und  wie  sind  Brenneraebnis  und 
Rentabilität? 

14t.  Wir  haben  von  unserer  Steinkohle  viel  Abfall  in  Form  von 
Grieß  und  Staub,  den  wir  so  nicht  verwerten  können.  Wäre  es  rentabel, 
daraus  _  Briketts  zu  pressen  ?  Da  die  Kohle  bituminös  ist,  hoffen  wir, 
ohne  Bindemittel  auszukommen,  bitten  aber  um  Angabe  einiger  für  Por¬ 
zellanfabriken  leicht  zu  beschaffender  Bindemittel,  sowie  des  Preßverfahrens 
und  einer  Bezugsquelle  für  Brikettpressen  mit  Hand-  oder  Fußbetrieb. 


Glas. 

144.  Zur  Ausführung  von  Glasanalysen  benötigt  man  einen  Platin- 
tiegey  zum^  Auf  schließen ;  da  nun  der  Preis  für  einen  solchen  unerschwing¬ 
lich  ist,  bitte  ich  um  Angabe  eines  Ersatzes  bezw.  Verfahrens,  wie  sich 
ein  Soda-  oder  Flußsäure- Aufschluß  ohne  Platintiegel  bewerkstelligen  läßt. 


Vepschiedenea. 

G*M/?u)aren  benötige  ich  eine  schwarze,  hschglänzende  Emaille, 
die  möglichst  naß  aufgetragen  werden  soll.  Ich  bitte  um  Angabe  einer 
solchen  oder  des  Weges,  wie  ich  durch  eigene  Versuche  eine  entsprechende 
Emaille  finden  kann.  Versuche,  farbige  Glasur  durch  Zusatz  von  Kobalt- 
und  Manganoxyd  schwarz  zu  färben,  sind  mißlungen,  da  ich  bei  schwarzer 
Emaille  natürlich  möglichst  Grund  und  Weiß  entbehren  und  die  Emaille 
sofort  auf  das  Gußeisen  auf  spritzen  möchte.  Bei  den  Versuchen  ist  die 
Glasur  schaumig  geworden. 
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SPRECHSAAL-COBURO. 


19S2.  (66.  Jahrgang.) 


Briefkasten  der  Redaktion. 


J.  M.  1.  B.  Das  Chemische  LiborBtorium  des  Sprechsaal  libernimmt 
die  frasliohen  Untersnchnngen. 

A.  6.  1.  BlldeBheim.  The  Toledo  Mould  Co.  in  Toledo,  0  ,  National 
Mold  &  Macbine  Worka,  Gien  Elk  Nr.  2,  in  Clarkabnrg  W.  Va.,  Orermyer 
Monld  Co.  in  Wincheater,  Ind.,  Zaneeville  Mould  Co.  in  Zanesville,  0. 

P.-F.  N.  1.  N.  Die  Fabrikation  von  Kanitmasaen  liegt  una  doch  zu 
lern,  und  wir  verweisen  deshalb  auf  einige  Spezialwerke  z.  B.  Höfer, 
Kflnstliche  plastische  Massen,  Andea,  Papiermache  und  Papierwaren  u.  a.  m. 

A.  Sch.  1.  L.  Sie  wollen  ofienbar  in  Verkennung  der  Lage  der 
elektrotechnischen  Porzellanbranche  einem  „dringenden  Bedürfnis“  abhelfen 
nnd  eine  neue  Porzellanfabrik  bauen.  Da  müssen  Sie  sich  schon  an  einen 
Fachmann  und  an  Fabriken  keramischer  Maschinen  wenden,  die  Sie  im 
Anzeigenteil  finden.  Za  einer  Behandlung  im  Fragekasten  ist  Ihre  Frage 
nicht  geeignet;  wer  wollte  Ihnen  auch  so  ohne  weiteres  eine  Rentabilitäts¬ 
berechnung  aufstellenl 


lierölieniliciiungen  der 

F 


Prafungssfelle  Luxuspopzellan.  Zu  dem  Merkblatt  der 
Prüfungsstelle  Laxusporzellan,  Weimar,  Brennerstr.  18  vom  28.  August 
sind  Naohtpäge  erschienen,  die  durch  genannte  Prüfungsstelle  zu  be¬ 
ziehen  sind. 

Von  der  Prüfangsstelle  Luxn=ioorze'’an,  Weimar,  Brennerstr  18  kann 
die  neueste  ExportMata  für  ThUriigep  Artikai  naah  dem  Stande 


vom  20.  November  1922  bezogen  werden.  Ferner  können  von  dar 
gleichen  Prüfungsstelle  die  neuesten  N achträge  zu  der  Pralaliata  fflp  ^ 
Salbeakpukan  eingefordert  werden.  i 


r 


Soeben  erschienen! 

„Grundzü  je  der  Keramik“ 


.-O; 


iiiiiiiiiiiniiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiii.iiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiii 

von  Dr.  W.  Pukall. 


Ein  nenes  Lehr-  und  Lernbach, 
das  die  Keramik  anf  Grund  eigener  Erfahrungen  und  auf 
praktisch-chemischer  Grundlage  darstellt. 


Preis  Mb.  1400.— zuzüg-lich  Mk.  50. —  für  Porto  und  Verpackung.  Preis 
freibleibend.  Pur  das  Ausland  wird  der  Preis  auf  Anfrag-e  mitg’eteilt. 


Zn  beziehen  voa 

Müller  &  Schmidt,  Coburg.  Verlag  und  Buchvertrieb, 

Postscheckkonto ;  Nümbergr  4747. 

Bankkonto :  Bayerische  Vereinsbank  in  Coburg. 


L. 


Verlangen  Sie  das  Verzeichnis  über  Sonderdrucke  von  Arbeiten 
aus  dem  „Sprechsaal“.  —  Wij  befern  ferner  alle  in  die  Glas-  und 
keramische InduitMe  einscblagende  fachliche  a.  sonstige  Literatur. 


Glas-Jidressbueb 


12.  Jlutlagie  1922. 


Soeben  erschienen! 


in  Deutichland,  Danzig,  Elsaß -Lothringen,  Luxemburg.  Deutsch-Oerter- 
reieh,  Polen,  Tschechoslowakien,  Ungarn,  Jugoslawien,  Bumänitn,  Däne¬ 
mark.  Schweden,  Norwegen  nnd  Finnland. 

Grundzahl  M.  6. —  multipliziert  mit  Schlüsselzahl;  2S0  ergibt  den  der¬ 
zeitigen  Preis  des  Buches  bei  freier  Zusendung.  Preis  für  die  übrigen 
Länder  wird  auf  Anfrage  mitgeteiU 


Hierzu  eine  Beilage:  Prospekt  der  Firma  Spezialwerk  Thost’scher  Feuerungsanlagen  vormals  Otto  Thost  Gr.m.  b.H. 
Zwickau  i.  Sa.  und  Reichenberg  i.  Böhmen,  betreffend  Thost’sche  Braunkohlen-Halbgas-Feuerung. 


Hohl-  und  Preßglas-Großhandlung 

sacht  für 

DänemarK,  Schweden,  Norwegen 


branclieliunilige  VcrlrGliir. 


ClefL  Angebote  unter  D  6306  an  den  Sprechsaal. 


Export¬ 

vertreter 


für  Terrakottawaren  als 
B’nmensländer,  Vasen, 
Eflbel,  Kästen  asw.  vou 
leistangsfähiger  Fabrik  im 
Bheinland  gesackt.  Aoge- 
bote  onter  C  6211  an  den 
Sprechsaal. 


sucht  in  einem  Mefiaaas 
bei  einer  Porzellanfabrik 


gesucht 

ab  Frühjahrs-  oder  Herbst- 1 
messe  1923  von  bedeaten- 
der  Eansttöpferei,  min¬ 
destens  30  qm  in  gatem 
Maßhaase  in  Leipzig. 
Heller  Raam  Bediugang 
Evtl,  wird  hohe  Abstands¬ 
summe  oder  Vermittlungs¬ 
gebühr  vergütet.  Auge 
bote  unter  C  6204  an  den 
*?ornohHaal  erbeten 


Angebote  unter  E  6337 
au  den  Sprechsaal. 


Betrifft  Ihr  "w 
Messlokal  in Leipzij. 


Für  die  Zeit  auBer  den  Messen  suchen 
wir  ein  im  Meßzentrum  gelegenes  größeres 
ParterrelokaL  Dasselbe  wird  Innen 
für  die  Zeit  der  Messen  stets  wieder  zur 


Verfügung  gestellt 


{62 


Deka  FDeamatik  G.  e  i  H.,  DA  S.1I2. 


Fabrik  der  keramischen  Branche 
sucht  einen 


MeBstansi 


in  beliebiger  GiöSe  evtl.  Beteiligung  an  dem  Stand 
oder  dem  Zimmer  einer  Fabrik  ähnlicher  Branchen. 
Angebote  mit  Angabe  der  Größe,  Lage  und  Preis 
de  Platzes  befördert  unter  E  6348  der  Sprechsaal. 


t  Vcr  leiht  Klischees 


für  Preßglas 


gegen  gute  Vergütung,  eventl.  auch  Ankauf? 
Sind  auch  Eäafer  für  aasrangierte  Glaskata- 
loge.  Angebote  unter  E  6349  an  den  Sprech- 
saal  erbeten. 


I 


MeBlokal 


I 


Jlujo  Jlerda 

Miirnbepga  Weiserstrasse  33. 


rBOPO: 


oder  Teil  eines  solchen  im 
Handelshof  oder  Mädler- 
passage  oder  Städtisches 
Kaufbaus  zur  Frühjahrs 
messe  1923  gesucht  für 
farbiges  Steiuzeug  und 
Gilvanobronzeu.  Augebote 
unter  E  6354  an  den 
Sprechsaal. 


rrojeilierano,  Ban  nnd  Imban  ieraEWtrke. 


Oefen  ♦  Muffeln  ♦  Tersnchsöfen 

für  (jevrerbliche  und  industrielle  Zwecke  unter  Ver¬ 
wendung  fester,  flüssiger,  gastöimiger  Brennstofle. 

Keaaelelnmaiieranseii  —  Schornsteine. 
DnnerbrandVfen  eixenen  Syatenaa 
n.  B.  P.  SüAOrV  nnd  328889. 
Haachlnelle  Einrlehtnnxcn.  K 


für  Steingut-  und  Wi 
platteafabrikation  heri 
ragend  geeignet,  monatl 
noch  etwa  10  Ladauj 
abzageben.  Anfragen  ui 
E  6360  au  den  Spreche 


Mcdizingia] 


sämtliche  Gläser  für  4 
metiache,  ehern  -phar 
zeutische  Zwecke  lie! 
prompt  3 

prlcdrlcb  5clittb(r 

Glas-Eugros,  'j 

Quedlinbu’i'gii 

Telef  :  331 


inr  Bsriin 


von  Glas-,  Hohlglas-, 
Porzellan-,  Steingut-  und  | 
Emaille- Waggons 
übernimmt 
Paul  Brandt, 
Berlin  SO  86, 
Beichenbergei  Straße  141. 1 
25  Jahre  [36 1 
in  der  Branche  tätig. 


Pottasche 

Soda,  kalz. 
Glaubersalz,  kaiz. 
Glasscherben  aller  Art 

preiswert  an  Hütten  abzngeben. 

Hermann  IMalkyi 

HOttenprodukte  —  Glas  en  gros  [92 

Fernsprecher ;  32122  DfCSdeil'A.  1  6.  Tel.-Adr.:  Glasmalky. 


(1)6. 


CoDarg,  den  14.  Deietnber  1922 


Nummer  50 


Zeitschrift  für  bie  Keramischen,  (^as-  unb  verwanbten  Inbustrien 


Prämiiert:  Brüssel  1888  Goldene  Medaille 
Prämiiert:  St.  Louis  1904  Goldene  Medaille 
Prämiiert :  Bngra  Leipzig  1 9 1 4  Silberner  Preis 


Gegründet  von  Fr.  Jacob  Müller  im  Jahre  1868 
Erscheint  wöchentlich  einmal  Donnerstags 


Fernsprecher  Nr.  59.  /  Telegramm-Adresse  Sprechsaal 
Postscheckkonto:  Nürnberg  Nr.  4747 
Bankkonto:  Bayerische  Vereinsbank  in  Coborg 


Bezugspreis:  Für  Deutschland  bei  der  Post  bestellt  für  Monat  Januar  600  — 

AkUzelgen:  Die  Zeile  von  I  mm  Höhe  und  40  mm  Breite  für  das  Inland  JK  30—,  Stellengesuche  JL  15 —  (freibleibend). 
Für  das  Ausland  werden  die  Bezugs-  und  Anzeigenpreise  auf  vorherige  Anfrage  mitgeteilt. 


Mitglied  von:  Verband  der  Fachpresse  Deutschlands  B.  V.  —  Deutscher  Schutzverband  fflr  geistiges  Eigentum. 

Nachdruck  der  Orlginal-Beltrfige  verboten. 


An  die  Bezieher  unserer  Zeitschriften! 

ln  den  letzten  Monaten  sind  die  Kosten  für  Papier,  Drnck,  Gehälter  and  Fertigstellnng  unserer  Zeitschriften  geradezu 
ns  Ungeheuere  gestiegen.  Bei  Festsetzung  des  Bezugspreises  für  das  4.  Vierteljahr,  die  nach  den  Postbestimmungen  schon  Ende 
kugust  erfolgen  mußte,  konnte  eine  solche  Entwickelung  der  wirtschaftlichen  Verhältnisse  unmöglich  vorausgesehen  werden. 
Jm  non  wenigstens  einen  Teil  der  reinen  Auslagen  für  Papier  und  Druck  gedeckt  zu  sehen,  müssen  wir  unsere  deutschen  Be- 
ieher  bitten,  uns 

für  das  laufende  Vierteljahr  eine  Nachzahlung  von  Mark  500.— 

,n  leisten.  Da  die  Post  aus  technischen  Gründen  die  Einziehung  des  Betrages  nicht  vornehmen  kann,  bitten  wir,  den  Betrag 
'on  Mark  500. —  unter  Benutzung  der  beiliegenden  Zahlkarte  unseren  Geschäftsstellen  direkt  einzusenden. 

Wir  erwarten  von  der  Einsicht  unserer  Bezieher  die  nachträgliche  Bewilligung  des  unumgänglich  notwendigen  Aufschlages. 

keramische  Rundschau,  Berlin.  Sprechsaal,  Coburg. 


[Jeber  den  G-asbrand  der  Porzellanrundöfen. 

VeröffentlichungenJ[über  Versuchsergebnisse,  die  über  die 
Värmebewegung  im  keramischen  Ofen  Aufschluß  geben  können, 
ind  sehr j!zu“  begrüßen.  Derartige  Mitteilungen  müssen  aber 
lestimmte  Bedingungen  erfüllen,  wenn  sie  von  Wert  sein 
ollen.  Sie  müssen  über  die  Versuchsanordnung,  über  die 
iauptabmessungen  der  Versuchsobjekte  und  über  die  Beo- 
tachtongsergebnisse  so  ausführlich  Aufschluß  geben,  daß  jeder 
^i'acbmann  die  Möglichkeit  hat.  den  Versuchsgang  und  die  ans 
len  Ergebnissen  abgeleiteten  Folgerungen  nachzuprüfen.  Diese 
ledingungen  erfüllt  der  Aufsatz  des  Herrn  Ing.  C.  Czerny 
chlecht.  (Sprechsaal  1922,  Nr.  44—46.) 

Es  scheint,  daß  die  Versuche  in  unzulänglicher  Weise 
lurchgefübrt  worden  sind.  Beispielsweise  fehlen  Angaben  über 
Messungen  der  Rauchgastemperatnren  im  Fuchs.  Wären  diese 
orgenommnn  worden,  so  wäre  ein  verhängnisvoller  Fehler  in 
ler  Abhandlung  wohl  vermieden  worden.  Die  Behauptung, 
laß  der  Wärmeübergang  selbstverständlich  nur  dann  gleich- 
Qäßig  stattfindet,  wenn  dem  Ofen  stets  eine  solche  Menge  der 
laachgase  zugeführt  wird,  die  den  freien  Ofenraum  vollstän- 
;ig  ansfüllt,  ist  falsch.  Der  Wärmeübergang  im  Ofen  kann 
icht  gleichmäßig  sein,  auch  wenn  genügend  Gas  in  den  Ofen 
ingeleitet  wird.  Auf  S.  505  wird  der  wärmetechnische 
Virknngsgrad  des  ersten  Vorfeners  zn  3l°/o  angegeben  d.  h., 
on  der  ganzen  in  den  Ofen  eingeführten  Wärme  werden  31®/q 
uf  den  Inhalt  übertragen  und  69®/o  gehen  mit  den  Abgasen 
1  den  Fuchs,  wenn  von  Strahlungsverlusten  des  Ofens  abge- 
ehen  wird.  Die  Flammentemperatur  soll  1300“  C  betragen, 
ann  muß  bei  Abgabe  von  31  des  Wärmeinhalts  die  Tempe- 
atur  der  Abgase  beim  Austritt  aus  dem  Ofen  auf  rund  900“  C 


gesunken  sein.  An  jeder  Stelle  des  Ofens  sind  also  in  ein 
und  demselben  Augenblick  andere  Gefälle  für  den  Wärme¬ 
durchgang,  die  rechnerisch  garnicht  erfasst  werden  können. 
Außerdem  wechselt  das  Wärmegefälle  mit  der  Zeit.  Unter 
diesen  Umständen  ist  die  Annahme  eines  mittleren  Temperatnr- 
gefälles  zwischen  Flammentemperatnr  und  Einsatztemperatnr 
ganz  willkürlich  und  macht  die  Berechnung  der  Wärmeüber- 
gsngszahl  wertlos,  sie  kann  nicht  einmal  als  Näherangszahl 
angesprochen  werden.  Das  Wort  Wärmeübergangszahl  ist 
nebenbei  bemerkt  für  verschiedene  Begriffe  verwendet;  es  ist 
allgemein  üblich,  unter  Wärmeübergangszahl  die  Wärme  zu 
verstehen,  die  für  den  qm  nnd  i“  C  Temperaturnnterschied  in 
der  Stunde  übergeht.  Die  Wärmeübergangszahl  ist  hanptsäch- 
lich  von  der  Art  der  Gase  und  ihrem  Bewegnngsznstand  in 
und  anßerbalb  der  Kapsel,  ferner  von  der  Temperatur  nnd  dem 
Material  der  letzteren  abhängig,  aber  nicht  von  der  Zeit.  Nach 
Untersuchungen  namhafter  Autoritäten  über  dem  Wärmedurch¬ 
gang  durch  Schamotte  steigt  diese  Zahl  mit  höherer  Tempera¬ 
tur.  Dem  allem  widerspricht  die  Formel  (auf  S.  484  rechts  oben) 
a  =  23,375—0,03366  (z'^  — 1).  Interessant  wäre  es  zn  erfahren, 
wie  diese  empirische  Formel  entstanden  ist.  Sie  ist  auch 
mathematisch  eine  Unmöglichkeit;  denn  setzt  man  diesen  Wert 
in  die  Formel: 

k  .  s  (Tz  —  T) 

ein,  dann  steht  links  die  Zeit  im  Zähler  and  rechts  im  Nenner, 
zwei  Größen  verschiedener  Dimension  können  aber  nicht  gleich 
sein. 

Damit  fallen  auch  die  daraus  abgeleiteten  Rechnnngen  in 
sich  znsammen.  Am  sichersten  ist  allerdings  das  Verfahren, 
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das  am  Scblafi  der  Temperatarberechnnngen  aogegeben  ist,  es 
beißt  da;  „Zur  Berecbnnng  der  stündlichen  Temperatur-Steige- 
rangen  muß  die  Verbrennungs-  und  Ofentemperatur  bekannt 
sein“.  Ganz  recht,  wenn  man  mit  einem  Pyrometer  die  Tempe¬ 
ratur  fortlaufend  mißt,  kann  man  unschwer  sagen,  um  wieviel 
sie  stündlich  steigt,  aber  wozu  dann  den  Formelkram? 

Auf  die  Ausführungen  über  die  Gaszusammensetzung  und 
die  zur  Verbrennung  nötige  Luft  sei  im  einzelnen  nicht  ein¬ 
gegangen.  Diese  Mitteilungen  enthalten  manche  Ungenauig- 
keiten  und  können  höchstens  für  ganz  bestimmte  Verhältnisse 
Gültigkeit  besitzen,  die  aber  aus  Mangel  an  Angaben  über  den 
zur  Vergasung  verwendeten  Brennstoff  nicht  nachgeprüft 
werden  können.  Es  möge  nur  auf  einen  Punkt  näher  hinge¬ 
wiesen  werden.  Bei  Berechnung  der  Flammentemperatnr  ist 
der  Wärmeinhalt  der  zugeführten  Verbrennungsluft  ganz  ver¬ 
nachlässigt.  Wenn  dies  aber  geschieht,  ist  es  auch  nicht  nötig, 
die  Flammentemperatnr  auf  ein  ^  C  genau  anszurechnen.  Es 
wäre  eine  dankenswerte  Aufgabe,  ein  Gasfeuerungssystem  durch- 
zubilden,  bei  dem  die  Abhitze  der  Oefen  zur  Vorwärmung  der 
Verbrennungsluft  und  des  Gases  Verwendung  finden  könnte. 
Dabei  wären  ganz  andere  Kohlenersparnisse  zu  erzielen  als 
die  20  ^/o,  die  am  Schluß  des  Aufsatzes  genannt  werden.  Bei 
modernen  Tunnelöfen  sind  heute  schon  Wärmeersparnisse  bis 
zu  70°/o  gegenüber  dem  Verbrauch  der  alten  Randöfen  mit 
Kohlenfeuerung  nacbgewiesen. 

Dipl.  Ing.  Hollenweger,  Bonn. 


lieber  verschiedene  Probleme  auf  dem  Gebiete 
der  Glasherstellung. 

(Fortsetzung.) 

Die  Frage,  ob  ein  Glas  kristallin  ist  oder  nicht,  ist  von 
Bedeutung  bei  der  Herstellung  und  Fühlung  des  optischen 
Glases,  noch  mehr  vielleicht  bei  der  Erzeugung  von  Glas,  das 
sich  frei  im  Ofen  oder  in  der  Gebläseflamme  verarbeiten  läßt. 
Ein  Glas,  das  zur  Entglasung  neigt,  gibt  beim  Bearbeiten  in 
der  Flamme  immer  zu  Störungen  Anlaß.  Die  verschiedenen 
Glassorten  verhalten  sich  in  der  Flamme  ganz  verschieden. 
Die  Abscheidung  weniger  leicht  schmelzbarer  glasiger  Stoffe 
verleiht  dem  Glase  eine  Art  Haut,  die  Bildung  winziger  Bläs¬ 
chen  bewirkt  ein  graues  Aussehen.  Alle  diese  Erscheinungen 
werden  ebenso  wie  die  wirkliche  Kristallisation  häufig  mit  der 
Entglasung  in  Verbindung  gebracht.  Man  kann  ein  Natronkalk¬ 
glas  herstellen,  das  kaum  in  der  Flamme  verarbeitbar  ist ;  so 
rasch  entglast  es.  Dasselbe  Glas  kann  man  aber  sehr  wohl 
verarbeiten,  wenn  es  durch  Strahlung  erhitzt  wird,  z.  B.  in 
einem  Maffelofen.  Das  Erhitzen  in  der  Muffel  kann  aber  eben¬ 
falls  Entglasung  herbeiführen,  wenn  dabei  eine  Temperatur 
innegehalten  wird,  bei  der  das  Glas  gerade  den  richtigen  Flüs¬ 
sigkeitsgrad  erreicht,  der  für  die  Ueberführung  eines  Teils  der 
Glaspartikeln  in  die  kristalline  Form  in  Frage  kommt.  Das 
nnterschiedliche  Verhalten  des  Glases  beim  Erhitzen  in  der 
Flamme  einerseits  und  durch  Strahlung  andrerseits  läßt  sich 
daher  wohl  durch  die  verschiedene  Höhe  der  in*jedem  Falle 
von  dem  Glase  erreichten  Temperatur  erklären.  Neben  der 
Temperatur  kommt  aber  für  die  Kristallisation  glasiger  Stoffe 
auch  die  Reinheit  in  Frage,  und  vor  allem  handelt  es  sich  da¬ 
rum,  zu  prüfen,  ob  die  größere  Neigung  eines  Glases,  in  der 
Flamme  zu  entglasen,  lediglich  darauf  beruht,  daß  seine  Ober¬ 
fläche  einer  sehr  hohen  Temperatur  aasgesetzt  wird  und  so 
eine  dünne  Glasschicht  den  für  die  Kristallisation  günstigen 
Flüssigkeitsgrad  erreicht,  oder  ob  auch  ein  chemischer  Vorgang 
stattfindet,  d.  h.  ob  die  heißen  Flammengase  auf  das  Glas  ein- 
wirken  und  die  Abscheidung  von  Teilchen  dadurch  unterstützen, 
daß  sie  das  chemische  Gleichgewicht  zwischen  Basen  und 
Säuren  im  Glase  stören.  Versuche,  bei  denen  eine  große  An¬ 
zahl  verschiedener  Glasarten  einer  Flamme  oder  der  strahlen¬ 
den  Wärme  aasgesetzt  wurden,  haben  zu  dem  Schlüsse  geführt, 
daß  Wasser  und  in  geringerem  Maße  Kohlendioxyd  beim  Er¬ 
hitzen  von  Gläsern  in  Flammen  chemisch  wirken  und  dieser 
Vorgang  mindestens  im  Anfangestadium  der  Entglasung  eine 
wichtige  Rolle  spielt.  Als  einfachstes  Beispiel  der  verschiedenen 
Zusammensetzung  eines  glasigen  Körpers,  der  entweder  durch 
Strahlung  oder  durch  eine  Flamme  erhitzt  worden  ist,  sei  der 
Borax  genannt.  Erhitzt  man  ihn  in  einer  Muffel  auf  etwa 
1450  C,  bis  ein  großer  Teil  des  Salzes  verflüchtigt  ist,  so  kann 
der  Rückstand,  je  nach  der  Dauer  der  Erhitzung  und  der  Höhe 
der  Temperatur,  eine  Zusammensetzung  von  etwa  Na^O  .  8  B2O3 
bis  NbjO  .  15  B2O3  haben.  Erhitzt  man  aber  den  Borax  unter 
ähnlichen  Bedingungen  in  einer  Lötrohrflamme,  so  ist  es  un¬ 
möglich,  einen  Rückstand  mit  einem  höheren  Gehalte  an  Bor- 
säureanbydrid  zu  bekommen,  als  etwa  der  Formel  Na20 . 3  B2O3 
entspricht.  Es  ist  schwer,  dies  lediglich  der  Wirkung  ver¬ 
schieden  hoher  Temperaturen  zuzuschreiben.  Bei  manchen 
Gläsern  ist  aber  die  Wirkung  des  störenden  Einflusses  der 
heißen  Flammengase  sehr  deutlich.  Ein  Bariumoxyd  enthaltendes 


Glas,  das  viele  Male  durch  strahlende  Wärme  von  verschieden 
hoher  Temperatur  erhitzt  wurde  und  dabei  nur  in  sehr  geringem 
Maße  Neigung  zur  Kristallisation  zeigte,  wurde  in  einer  Lötrohr¬ 
oder  einer  Wasserstoff-Flamme  grau  über  seine  ganze  Fläche, 
und  bald  waren  Anzeichen  von  Kristallisation  an  ihm  wahr¬ 
nehmbar.  Unter  dem  Mikroskop  fand  man,  daß  das  anfängliche 
Grauwerden  von  zahlreichen  winzigen  Bläschen  herrührte,  die 
augenscheinlich  auf  die  rasche  Absorption  und  darauf  folgende 
Wiederabgabe  von  Gasen  entstanden  waren.  Auch  die  wohl- 
bekannte  Schwärzung  von  Gläsern,  die  Blei  oder  andere  leicht 
reduzierbare  Metalle  enthalten,  in  einer  Lötrohrflamme  gehört 
insofern  hierher,  als  in  vielen  Fällen  die  abwechselnde  Redaktion 
und  Oxydation,  die  bei  Bearbeitung  solcher  Gläser  in  einer 
Flamme  eintritt,  die  Entglasung  ebenfalls  zu  beschleunigen 
scheint. 

Der  Einfluß  des  Borsäureanhydrids  als  die  Kristallisation 
von  Gläsern  verzögernd  wurde  schon  erwähnt.  Ebenso  ver¬ 
leiht  auch  Tonerde  einem  Glase  die  Eigenschaft,  sich  ohne  zu 
entglasen  in  einer  Flamme  gut  verarbeiten  zu  lassen.  Vielleicht 
noch  anffallender  in  dieser  Hinsicht  wirkt  Titanoxyd.  Ein 
Natronkalksilikatglas  ließ  sich  ganz  und  gar  nicht  in  der  Flamme 
bearbeiten,  so  leicht  entglaste  es  hierbei.  Ersetzte  man  aber 
einen  Bruchteil  seines  Kieselsäuregehalts  durch  Titanoxyd,  so 
konnte  man  das  Glas  in  fast  unbegrenztem  Maße  ohne  sicht¬ 
bare  Veränderung  erhitzen  und  bearbeiten.  Der  Ausdruck 
„sichtbare  Veränderung“  gilt  selbstverständlich  nur  von  dem 
Verhalten  des  Glases  und  bezieht  sich  nicht  darauf,  daß  manche, 
und  besonders  sehr  weiche,  titanoxydhaltige  Gläser  in  der  ge¬ 
wöhnlichen  Lötrohrflamme  .durch  Redaktion  dieses  Oxydes  zu 
einer  tieferen  Oxydationsstufe  gefärbt  werden.  Die  Oxyde  des 
Zirkons,  Zinns  und  Thoriums  begünstigen  ebenfalls  die  Be¬ 
ständigkeit  des  glasigen  Zustandes  in  einer  Anzahl  von  sonst 
leicht  zur  Entglasung  geneigten  Gläsern.  Auch  Arsen-  und 
Antimonoxyd  gehören  zu  den  Stoffen,  die  der  Entglasung  ent¬ 
gegenwirken,  doch  sind  Gläser,  die  diese  Oxyde  enthalten,  auf 
die  gewöhnliche  Weise  nicht  verarbeitbar,  da  sie  in  dem  Re¬ 
daktionsbereich  der  Flamme  leicht  dunkel  werden.  Auch  das 
oben  erwähnte  Zinnoxyd  kommt  nicht  als  allgemein  verwend¬ 
barer  Zusatz  in  Frage,  da  zwar  manche  zinnoxydhaltige  Gläser 
sich,  außer  im  heißesten  Teile  der  Gebläseflamme,  gut  bearbeiten 
lassen,  dagegen  andere  durch  Redaktion  leicht  donkel  werden. 

Am  Ende  dieser  Erörterung  über  die  Beziehungen  zwischen 
allgemeiner  Zusammensetzung  sowie  den  Mengenverhältnissen 
der  einzelnen  Bestandteile  und  der  Neigung  der  Gläser  zur 
Entglasung  sei  noch  darauf  hingewiesen,  daß  diejenigen  Gläser, 
welche  das  Alkali  nur  in  Form  von  Natron  enthalten,  in  der 
Flamme  gewöhnlich  leichter  entglasen  als  die  Gläser,  in  welchen 
das  Alkali  in  Form  von  Kaliumoxyd  oder  doch  in  beträchtlicher 
Menge  als  solches  neben  Natron  vorhanden  ist. 

In  folgendem  sei  weiter  einiges  über  Opalgläser  und 
gefärbte  Gläser  gesagt.  Bei  vielen  glasigen  Stoffen,  die 
beim  Erhitzen  ziemlich  leicht  kristallisieren,  ist  zu  beobachten, 
daß  sie  einen  Zustand  durchmachen,  in  dem  das  sich  ans  ihnen 
abscheidende  Material  zuerst  als  ein  Opalisieren  erscheint, 
dessen  Dichte  mit  fortgesetzter  Erhitzung  zunimmt,  und  das 
schließlich  in  eine  deutlich  kristalline  Form  übergeht.  Ein 
Glas,  dessen  Zusammensetzung  der  Formel  NajO  .  CaO  .  8  SiOj 
nahekommt,  zeigt  diese  Opaleszenz  sehr  gut,  bevor  kleine 
kristalline  Körner  erscheinen,  die  den  früher  erwähnten  im 
Wannenglase  ähneln,  ln  verschiedenen  Silikaten  des  Calciums, 
Bariums  und  Magnesiums  tritt  diese  Erscheinung  leichter  und 
bei  rascher  Kühlung  auf,  wenn  ein  Zustand  dichter  Opalisation 
erreicht  ist.  Unter  dem  Mikroskop  kann  man  dann  feststellen, 
daß  dieses  Opalisieren  dadurch  hervorgerufen  wird,  daß  viele 
kleine  durchsichtige  Teilchen  das  Licht  zerstreuen.  Jedes  Glas, 
aus  dem  sich  beim  Abkühlen  ein  Teil  in  sehr  kleinen,  durch  die 
ganze  Masse  gleichmäßig  verteilten  Partikelchen  aasscheidet, 
kann  als  Opalglas  bezeichnet  werden,  mögen  diese  Teilchen 
nun  amorph  oder  kristallisiert  sein;  doch  verdanken  die  ge¬ 
wöhnlichen  Opalgläser  ihre  Milchigkeit  Kügelchen,  in  welchen 
unter  dem  Mikroskop  keine  Kristallisation  nachgewiesen  werden 
kann.  Von  den  vielen  Stoffen,  die  zur  Herstellung  des  Opal¬ 
glases  Verwendung  finden,  sind  als  besonders  wichtig  zu  nennen 
die  Fluoride,  wie  Calciumfluorid  und  Natriamalaminiumfluorid, 
und  die  Phosphate  des  Calciums  und  Natriums;  weniger  von 
Bedeutung  sind  die  Arseniate  dieser  Metalle.  Man  setzt  sie 
dem  gewöhnlichen  Gemisch  für  Natron-  oder  Kalikalkgläser  zu 
oder  auch  Blei-  oder  Zinkgläsern.  Bei  der  Herstellung  ist  das 
Opalglas  bei  hoher  Temperatur  zunächst  gewöhnlich  klar  und 
trübt  sich  erst  beim  Abkühlen.  Wie  weit  man  abkühlen  muß, 
ehe  das  Opalisieren  eintritt,  hängt  von  der  Konzentration  des 
die  Opalisation  hervorrufenden  Bestandteils  ab,  der  in  der  sehr 
heißen  Schmelze  gelöst  ist.  Im  allgemeinen  schlagen  phosphat¬ 
haltige  Gläser  schon  bei  höheren  Temperaturen  um  als  fluorid¬ 
haltige,  wenigstens  ist  dies  bei  den  meisten  technischen  Opal¬ 
gläsern  der  Fall.  Läßt  man  es  dahingestellt,  welches  Opali- 


192S.  (6B.  Jahrgang.il 


SPRECriSAAL  -  CO  BÜRO. 


Nr.  60  —  643 


Hationsmittel  in  dem  geschmolzenen  Glase  vorhanden  ist,  so  kann  | 
man  sagen,  daß  ein  Glas  rasch  and  bei  verhältnismäßig  ge¬ 
ringer  Abkühlung  opalisiert,  wenn  die  Konzentration  des  be¬ 
treffenden  Bestandteiles  groß  ist,  and  das  Opalglas  wird  mit 
fortschreitender  Abkühlang  immer  dichter,  bis  der  Punkt  er¬ 
reicht  ist,  wo  keine  weitere  Ausscheidung  mehr  stattfindet. 
Wie  aber  bei  der  Kristallisation  eines  Glasbestandteiles  die 
Abkühlung  so  rasch  verlaufen  kann,  daß  eine  Zähflüssigkeit 
eintritt,  bei  der  weitere  Kristallisation  nicht  zu  erfolgen  ver¬ 
mag,  so  kann  in  Opalgläsern  die  Konzentration  des  die  Opali- 
sation  bewirkenden  Stoffes  so  gering  sein,  daß  nur  wenig  des 
letzteren  sich  aus  der  Lösung  aasscheidet,  ehe  die  Viskosität 
des  Glases  so  groß  wird,  daß  weitere  Abscheidung  nicht  mehr 
stattfinden  kann.  Bei  noch  geringerer  Konzentration  können 
Stücke  eines  Glases  von  geringem  Umfange  sogar  in  völlig 
klarem  Zustande  fest  werden.  Beim  Wiedererhitzen  des  klaren 
Glases  kann  dann  aber  die  Opalisation  nachträglich  hervor- 
gerufen  werden,  ähnlich  wie  ein  Glas,  das  in  glasig-amorphem 
Zustande  abgekühlt  war,  oft  durch  Wiedererhitzen  mehr  oder 
weniger  kristallin  wird.  Auf  die  mikroskopische  Untersuchung 
dieser  Vorgänge  kann  hier  nur  bingewiesen  werden. 

Wird  ein  Opalglas  für  Artikel  benötigt,  deren  Herstellung 
ein  Bearbeiten  in  der  Muffel  oder  der  Flamme  erforderlich 
macht,  so  ist  es  wichtig,  daß  sich  die  aasgeschiedenen  Teilchen 
nicht  zusammenballen  oder  in  den  kristallinen  Zustand  über¬ 
gehen  können,  da  sonst  das  Glas  leicht  eine  rauhe  Oberfläche 
annimmt.  Um  dies  zu  verhindern,  muß  eine  zu  große  Kon¬ 
zentration  des  das  Opalisieren  bervorrufenden  Stoffes  ver¬ 
mieden  werden,  und  manche  Hersteller  bevorzugen  daher  ein 
Glas,  das  sein  volles  Opalisationsvermögen  erst  im  Kühlofen 
annimmt. 

Als  allgemeine  Erfahrung  gilt  für  alle  Arten  von  Opal¬ 
gläsern,  daß  sich  dem  Anschein  nach  Fluoridopatgläser  leichter 
verarbeiten  lassen  als  Phosphatopalgläser.  Zur  Erzeugung  von 
bloß  opaleszenten  Gläsern  sind  Pbosphatgläser  ganz  gut  ver¬ 
wendbar,  aber  bei  etwas  höherer  Konzentration  des  das  Opa¬ 
lisieren  verursachenden  Stoffes  besteht  Kristallisationsneigung, 
und  zwar  ist  dies  vielmehr  die  Regel  bei  den  Phosphat-  als 
bei  den  Fluoridopalgläsern.  Ein  dichtes  für  die  Verarbeitung 
in  der  Flamme  geeignetes  Opalglas  wird  selbst  in  dünnen 
Stöcken  beim  Herausnehmen  aus  der  Flamme  opalisierend  und 
hält  lange  fortgesetztes  Erhitzen  aus,  ohne  seine  fein  polierte 
Oberfläche  einzubüßen.  Wird  ein  solches  opales  Glas  zu  einem 
Stabe  aasgezogen,  und  entnimmt  man  diesem  Längsschnitte 
und  prüft  diese  unter  dem  Mikroskop,  so  zeigen  sich  eiförmige 
Teilchen  oder  sogar  winzige  Stäbchen.  Erhitzt  man  ein  Ende 
des  Opalglasstabes  wieder  bis  zum  Erweichungspunkt  und  prüft 
aun  diesem  Ende  entnommene  Schnitte,  so  hat  sich  das  opal¬ 
bildende  Material  in  Kugeln  verwandelt,  was  beweist,  daß  diese 
die  Opalisation  hervorrufende  Substanz  sogar  nach  ihrem  Aus¬ 
scheiden  noch  ungefähr  den  gleichen  Erweichungspunkt  hat 
wie  das  übrige  Glas.  Es  ist  leicht  zu  verstehen,  daß,  wenn 
dies  nicht  der  Fall  wäre  und  die  Kugeln  eine  halbwegs  be¬ 
deutende  Größe  hätten,  ein  solche  enthaltendes  Glas  nicht  ver¬ 
arbeitet  werden  kann,  ohne  rauh  zu  werden.  Es  kann  vor- 
Ijommen,  daß  ein  Glas  gebraucht  wird,  das  beim  Herausnehmen 
tus  der  Flamme  in  dünnen  Stücken  klar  bleibt,  aber  beim 
Wiedererhitzen  so  leicht  amschlägt,  daß  die  Temperatur,  die 
zur  Entwicklung  der  vollen  Tiefe  des  Qpalisierens  erfordert 
wird,  nicht  hoch  genug  ist,  um  das  Glas  zu  erweichen  und  eine 
Pormverändernng  zu  veranlassen.  Um  dies  Verhalten  zu  ge¬ 
währleisten,  bringt  man  eine  kleine  Menge  eines  Stoffes  in  das 
31as,  das  eine  Spur  einer  unlöslichen  Verbindung  in  diesem 
)ildet,  außer  bei  sehr  hohen  Temperaturen.  Die  Verbindung 
lesteht  dann  in  der  Flamme  als  leichte  Trübung  und  scheint 
las  Opalisieren  dadurch  zu  erleichtern,  daß  sich  das  opale 
Material  um  die  vorhandenen  Kerne  sammelt. 

'  (Schluß  folgt) 


Der  lettländisohe  Einfuhrzolltarif. 

(Nachdruck  verboten.) 

Auf  Grund  einer  Regierungsverordnung  vom  23.  Mai  1922 
st  in  Lettland  am  2.  Juni  1922  ein  neuer  Einfuhrzolltarif  in 
i'E^raft  getreten. 

Nach  dem  Reingewichte  sind  die  Waren  —  soweit  solche 
f'ur  uns  in  Betracht  kommen  —  bei  folgenden  Artikeln  zu  ver- 
[kollen:  68,  72,  74,  75,  76,  77,  78,  167  und  170,  mit  der  unmittel¬ 
baren  Verpackung  bei  folgenden  Artikeln:  212,  214  und  215. 
^)Varen  aller  anderen  Artikel  sind  nach  dem  Rohgewichte  zu 
H'^erzollen. 

Im  Tarif  sind  die  Zollsätze  in  Goldfranken  angegeben  und 
ijieziehen  sich  auf  1  kg  Reingewicht,  wenn  nicht  ein  anderes 
(i^ewicht  oder  Maß  angegeben  ist. 

I  Der  Zoll  ist  in  gangbarer  Münze  zum  Kurse  von  1  Gold- 
•lirank  =  50  lettländisohe  Rubel  zu  entrichten.  Nach  6  Monaten 


ist  der  Kurs  nach  dem  Durchschnitts-Börsenkurs  der  vorher* 
gegangenen  6  Monate  festzusetzen. 

Der  Tarif  kann  auf  gesetzgeberischem  Wege  für  eine 
kommende,  je  6  Monate  lange  Periode  geändert  und  ergänzt 
werden,  wobei  die  Aenderungen  einen  Monat  vor  dem  Inkraft¬ 
treten  zu  veröffentlichen  sind.  Alle  Waren  sind  nach  den 
Sätzen  zu  verzollen,  die  am  Tage  der  Verzollung  in  Kraft  sind. 

Wir  haben  nachstehend  ersichtlich  gemacht,  welche  Zölle 
die  für  uns  in  Frage  kommenden  Erzeugnisse  heute  in  Lettland 


zu  entrichten  haben. 

Artikel  Bezeichnang  der  Waren  Zollsatz 

65  Baustoffe,  Rohgewicht: 

1.  Ton,  für  Fabrik-  und  Bauzwecke,  außer  den 

besonders  genannten,  Bauxit,  Talk  in  Stücken, 
ungebrannt . zollfrei 

2.  Kreide  in  Stücken,  ungereinigt  und  unge¬ 

brannt,  Gips  in  Stücken  (Gipsstein),  unge¬ 
brannt  . zollfrei 


3.  Kalk,  fetter  (nicht  hydraulischer),  Kreide  und 

Talk  in  Stücken,  gebrannt,  für  iOO  kg  .  .  0,40 

4a)  Hydraulische  Bindestoffe:  Zement  aller  Art 
(Romanzement,  gemischt.  Zement,  Schlacken¬ 
zement  und  aller  andere  Zement) ;  hydrau¬ 
lische  Zuschläge,  wie  Puzzolan,  Traß,  San- 
torinerde,  körnige  Schlacke,  hydraulischer 
Kalk,  gemahlener  Gips,  ungebrannt;  Gips 
gebrannt  (Alabaster) ;  Zementröhren,  100  kg  1 

4  b)  Portlandzement . zollfrei 

66  Steine,  unbearbeitet  und  halbbearbeitet,  Roh¬ 
gewicht: 

1.  gewöhnliche  Feldsteine  zum  Pflastern  von 
Straßen,  auch  grob  bearbeitet,  in  Form  von 
Parallelepipeden  oder  Würfeln;  Feuerstein, 

Quarz,  Feldspat,  Pegmatit,  natürlicher  Sand, 
Infusorienerde  und  andere  nicht  besonders 
genannte  Steine  und  Erden  für  Fabrikzwecke, 
unbearbeitet  und  unzerkleinert,  auch  gebrannt  zollfrei 

2.  Steine,  die  als  Material  für  Fabriken  dienen, 

künstlich  zerkleinert  (gemahlen  oder  ge¬ 
stampft),  Filter  aus  Kohle,  für  100  kg  .  .  0,50 

4.  Natürliche  Schleifsteine,  in  Form  von  Schei¬ 
ben  und  Stangen,  zum  Schleifen  und  Po¬ 
lieren,  bearbeitet  oder  unbearbeitet,  natür¬ 
liche  Mühlsteine  aus  Sandstein,  für  100  kg  0,50 


7.  Lithographiesteine . zollfrei 

8,  Glimmer: 

a)  in  Stöcken . 0,02 

b)  in  Tafeln . 0,02 

68,8  Emaille  in  Stücken  und  in  Pulver;  Glasur  aller 

Art,  für  100  kg  Reingewicht  0,40 

69  Asbest,  Rohgewicht: 

1.  in  Stöcken  und  iu  Pulver . zollfrei 

2.  in  Fasern . 0,06 

3.  Pappe . 0,30 


4.  Gewebe  oder  andere  Waren,  außer  Pappe, 

auch  in  Verbindung  mit  anderen  Stoffen  ,  0,40 

71  Schleif-  und  Polierstoffe  und  Waren  daraus,  wie 
Graphit,  Kohlenerzeugnisse  für  elektrotechni¬ 
sche  Zwecke,  Mischungen  zum  Schmieren  und 
Kitten,  Rohgewicht: 

1  a)  Schmirgel,  Bimsstein,  Tripel  in  Stücken  0,10 
1  b)  Graphit  in  Stöcken  und  Scherben  .  .  .  zollfrei 

2.  Die  in  Punkt  1  dieses  Artikels  genannten 
Stoffe,  gemahlen,  auch  in  Klampen  zusam- 
mengeballt  und  künstlich  zu  Stücken  geformt; 

Korund  und  Granaten,  sandartig  oder  ge¬ 
mahlen  ;  Karborund  und  alle  nicht  besonders 
genannten  Stoffe  zum  Schleifen  und  Polieren, 
auch  gemahlen;  Mischungen  zum  Reinigen 
von  Metall,  ohne  Beimischung  von  Wachs, 

Fett,  Oel  oder  Leim;  Glaspulver  ....  0,10 

3.  Schmirgelblätter  jeder  Art  zum  Schleifen 
und  Polieren: 


a)  auf  Papier  . zollfrei 

b)  auf  Leinwand . .  •  •  zollfrei 

4.  Künstliche  Schleifscheiben,  -steine,  -platten 
und  -schnüre  jeder  Art  aus  Schmirgel, 

Korund,  Feuerstein,  Granat  und  anderen 
Stoffen . 0.20 

5.  geformte  Kohlenerzeugnisse  für  elektrotech¬ 
nische  Zwecke,  wie  Stifte,  Platten,  Zylinder 
und  dergleichen,  im  Stückgewichte  von: 

a)  weniger  als  1  kg,  für  1  kg . 0,30 

b)  1  kg  und  mehr,  für  1  kg . 0,30 

6.  Gas-Glühstrümpfe  in  fertiger  Form,  für 

1  Stück . 0.12 
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Artikel  Bezeichnnng  der  Waren  Zollsatz 

7  a)  Schmiermittel  für  Achsen, Räder,  Riemen  usw.  0,50 

7  b)  Mischungen  für  Metallreinigung,  zum  Kit¬ 
ten  von  Porzellan,  Glas  usw.,  die  mit  Wachs, 

Fett,  Oel  oder  Leim  hergestellt  sind  .  .  .  1,50 

72  Künstliche  Bausteine  und  feuerfeste  Erzeugnisse, 
Reingewicht ; 

1.  gewöhnliche  (nicht  feuerfeste)  Bauziegel  aus 
gewöhnlicher  grober  Ziegelmasse: 

a)  gewöhnliche,  unglasiert,  für  100  kg  .  .  0,10 

b)  Fassonsteine,  geriffelt,  ohne  Glasur,  für 


100  kg . 0,20 

c)  die  unter  a  und  b  genannten  mit  Glasur, 

für  100  kg . 0,30 


2.  Kalk-  (Sand-),  Zement-,  Gipssteine  und  alle 
künstlichen,  nicht  besonders  genannten  Steine, 

Ziegel  und  Platten,  für  100  kg . 0,50 

3.  feuerfeste  Erzeugnisse: 

a)  feuerfeste  Ziegel  und  Platten  in  allen 

Größen  und  Arten  für  Ofenbau;  aus 
Schamotte,  Lehm,  Sand,  Quarz,  Dinas; 
Pflasterziegel  aus  ganzgeschmolzenen  oder 
halbgeschmolzenen  Massen . zollfrei 

b)  Ziegel  und  Platten  aus  Magnesit  .  .  .  zollfrei 

c)  Retorten  für  Gasanstalten,  feuerfeste 

Schmelztiegel,  auch  aus  Graphit  .  .  .  zollfrei 

73  Keramische  Röhren,  keramische  Erzeugnisse  aus 
geschmolzener  Masse  (Steinzeug)  und  Plätt¬ 
chen,  Rohgewicht: 

1.  Röhren  aus  poröser  Masse  und  Röhren¬ 


formstücke  : 

a)  unglasiert,  für  100  kg . 1 

b)  glasiert,  für  100  kg . 1,50 


2.  Steinzeug  (säurefestes)  und  Fabrikgerät¬ 

schaften  wie:  Töpfe,  Krüge,  Flaschen,  Be¬ 
hälter,  Ballons,  Kühler,  Abzngshähne,  Ver- 
bindungsteile  von  Apparaten  in  Form  von 
dünnwandigen  Röhren  und  dergleichen,  aus 
gefrittetem  (gesintertem)  Ton,  auch  glasiert, 
ohne  Verzierungen,  für  100  kg . 5 

3.  unglasierte  Fußbodenplatten,  aus  gesinterter, 
nicht  wassersaugender  (Stein-)  Masse,  auch 
mit  rauher  Oberfläche: 

a)  aus  einfarbiger  Masse,  mehr  als  15  mm 

dick;  für  100  kg . 7,50 

b)  aus  einfarbiger  Masse,  15  mm  und  weniger 

dick,  für  lOü  kg . 11,20 

c)  aus  mehrfarbiger  Masse  (mit  in  den  Körper 
eingepreßten  verschiedenartigen  Massen), 

von  jeder  Dicke . 0,24 

4)  Glasierte  Tonplatten  für  Wandbekleidung, 
aus  verschiedenfarbigen  Massen,  glatte  und 
mit  Reliefverzierungen : 

a)  einfarbig . 0,40 

b)  mehrfarbig  . . 0,60 

c)  mit  Malereien,  Vergoldung,  bildhauer- 

artigen  und  anderen  Verzierungen .  ,  .  0,80 

74  Töpferwaren  aus  gewöhnlichem  Ton ;  Ofenkacheln 
und  Ziegeln  jeder  Art  ausTöpferton,  Reingewicht : 

1.  Dachziegel  jeder  Art: 

a)  nnglasiert,  ohne  Malerei  und  bildhauer- 

artige  Verzierung,  für  100  kg  ....  3 

b)  glasiert,  mit  Verzierungen,  für  100  kg  .  10 

2.  Ofenkacheln  und  Ziegel  jeder  Art  aus  Töpfer¬ 
ton,  glatt  und  mit  Reliefverzierungen : 

a)  einfarbig,  auch  glasiert,  für  100  kg  .  .  15 

b)  mehrfarbig,  auch  glasiert,  für  100  kg  .  20 

c)  mit  Malerei,  Vergoldung  und  anderen  Ver¬ 
zierungen,  für  lUO  kg . 30 

3.  Ornamente,  Karyatiden,  Medaillons,  Bild¬ 
werke,  Statuen  usw.,  zur  Verzierung  an 
Gebäuden  und  Zimmern,  aus  Terrakotta, 
auch  lackiert  und  vergoldet,  für  100  kg  .  80 

4.  Geschirr  und  nicht  besonders  genannte 
Töpferwaren  aus  gewöhnlichem  Ton,  auch 
glasiert : 

a)  ohne  Verzierung,  für  100  kg  ....  15 

b)  mit  Verzierung,  Malereien  und  Bildhauer¬ 


arbeit,  lür  100  kg . 50 

lyencewaren,  Reingewicht: 

1.  weiß  und  einfarbig,  in  der  Masse  gefärbt, 

ohne  Verzierung,  auch  mit  gegossenen 
Mastern  in  der  Grundfarbe . 0,16 

2.  Dieselben,  mit  einfarbigen  Verzierungen, 

Henkeln,  Kanten  und  Rändern;  Fayence¬ 
waren,  nicht  in  der  Masse  gefärbt  ....  0,24 


Artikel  Bezeicbnang  der  Waren  ZalUatz 

3.  Dieselben,  mit  Malereien,  Vergoldung  und 

mehrfarbigen  Verzierungen . 0,80 

76  Porzellanwaren,  Reingewicht: 

1.  Porzellanwaren  (außer  den  besonders  ge¬ 


nannten),  weiß,  einfarbig,  auch  mit  farbigen 
oder  vergoldeten  Rändern  und  Streifen,  je¬ 
doch  ohne  andere  Verzierungen;  Majolika 
jeder  Art,  auch  mit  geformten  Verzierungen  0,40 

2.  Porzellangeschirr  mit  gemalten  oder  ver¬ 
goldeten  Verzierungen,  auch  mit  Malerei, 
Arabesken,  Blumen  usw,;  Gegenstände  aus 
Porzellan  oder  Biskuit  zur  Ausschmückung 
von  Zimmern,  weiß  und  einfarbig,  ohne 
Malerei,  ohne  Vergoldung  und  ohne  Ver¬ 
zierungen  aus  Kupfer  oder  Kupferlegierungen  1 

3.  Porzellan-  und  Biskuitwaren  zur  Ausschmük- 
kung  von  Zimmern,  wie:  Vasen,  Statnetten 
und  ähnliche  Gegenstände  mit  Malerei,  Ver¬ 
goldung  und  Verzierungen  aus  Kupfer  oder 
Kupferlegierungen ;  künstliche  Blumen  aus 
Porzellan  (auch  Fayence),  und  ähnliche  Nach¬ 
bildungen  von  Pflanzen  und  Gegenständen 
daraus  wie:  Kränze,  Sträuße  usw.,  auch  in 
Verbindung  mit  anderen  Stoffen  ....  12 

77  Glaswaren,  Reingewicht: 

1.  Gefäße  zur  Aufnahme  von  Flüssigkeiten  und 
anderen  Waren  wie:  Flaschen,  Töpfe  und 
Gläser  jeder  Art  ohne  Verzierungen,  auch 
mit  eingegossenen  Aufschriften  und  Wappen, 
ungeschliffen  und  ungekantet: 

'  a)  aus  flaschenfarbigem  Glase,  von  grüner, 
olivenfarbiger,  bräunlicher  und  ähnlicher 
natürlicher,  nicht  künstlicher  Flaschen¬ 
färbung,  ohne  eingeschliffene  Hälse,  Stöp¬ 
sel  oder  Deckel  und  ohne  nachgearbeitete 
Böden  und  Ränder  . . 0,10 

b)  aus  weißem,  in  der  Masse  gefärbtem  Glase 
ohne  eingeschliffene  Hälse,  Stöpsel  oder 
Deckel  und  ohne  nachgearbeitete  Böden 

und  Ränder . 0,20 

c)  aus  Glas  jeder  Art,  mit  eingeschliffenen 

Hälsen,  mit  angepassten  und  geschliffenen 
Korken  oder  Deckeln,  auch  mit  nach¬ 
gearbeiteten  Böden  und  Rändern  .  .  .  0,50 

Anmerkung:  Die  in  Punkt  1  dieaea  Artikels  ge¬ 
nannten  Gegenstände  in  Verbindung  mit  Teilen  aus 
anderen  gewöhnlichen  Stoffen,  wie:  Stöpael,  Siphons, 
Metallteile,  Stroh,  Draht,  Korbgeflecht  usw ,  werden  nach 
Buchetabe  c  verzollt. 

2.  Gegenstände,  außer  den  besonders  genannten, 
ans  weißem  und  halbweißem  Glase,  unge¬ 
schliffen  und  nnpoliert,  auch  mit  geschliffenen 
und  nachbearbeiteten  Böden,  Rändern,  Hälsen, 
Stöpseln  und  Deckeln,  auch  mit  eingegossenen 
oder  eingepreßten  Zeichen  und  Aufschriften, 
jedoch  ohne  andere  Verzierungen: 


a)  gepreßt  oder  gegossen . 0,30 

b)  geblasen,  auch  in  der  Form . 0,30 

3.  Gegenstände  ans  weißem  und  halbweißem 

Glase,  geschliffen,  poliert,  geschnitten,  jedoch 
ohne  andere  Verzierungen . 1,50 


4.  Gegenstände,  außer  den  besonders  genannten, 
aus  farbigem  (in  der  Masse  gefärbtem),  zwei¬ 
farbigem  (farbig  überfangenem),  milch¬ 
farbigem,  undurchsichtigem  (jeder  Art),  ge¬ 
runzeltem  (geripptem)  Glase: 

a)  ungeschliffen,  nnpoliert,  nicht  geschnitten, 

auch  mit  abgeschliffenen  Böden,  Rändern, 
Stöpseln  und  Deckeln,  sowie  mit  einge¬ 
preßten  und  eingegossenen  Aufschriften, 
Stempeln  und  Mustern,  jedoch  ohne  an¬ 
dere  Verzierungen  . 2,40 

b)  geschliffen,  geschnitten  oder  poliert  .  .  4 

5.  Gegenstände,  außer  den  besonders  genannten, 

»  ^  .  ier  Art  mit  Verzierungen,  wie 

J-iZt  u  - .  :  s'  gravierten  Mustern,  mit  Malerei, 

Email,  Vergoldung,  Versilberung,  Verzierungen 
aus  Kupfer  und  Kupferlegierungen  und  an¬ 
deren  Stoffen,  sowie  die  in  den  Punkten  2, 

3  und  4  dieses  Artikels  genannten  Gegen¬ 
stände,  in  Verbindung  mit  anderen  Stoffen, 
auch  wenn  diese  nicht  als  Verzierung  dienen; 
Glaswatte,  Glasgewebe  und  daraus  verfertigte 
Gegenstände . 5 

6.  Tafelglas,  geblasen  und  gegossen,  unge- 
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schliffen  und  unpoliert,  5  mm  und  weniger 
dick: 

a)  weiß  und  halbweiß  nnd  von  natürlicher 
Flaschenfarbe,  glatt,  ohne  Verzierungen 
mit  einem  Flächenmaß  bis  9450  qcm, 

(ür  1  kg . 0,20 

b)  dasselbe  mit  einem  Flächenmaß  von  9450 
qcm  bis  18  900  qcm  einschließlich,  ferner 
farbiges  Qlas  und  Milchglas  mit  jedem 
Flächenmaß,  glatt,  ohne  Verzierungen, 

für  1  kg . 0,40 

,  c)  weiß  und  halbweiß,  glatt,  ohne  Verzie¬ 
rungen,  mit  einem  Flächennaaß  von  mehr 
als  18900  qcm,  gebogenes,  wellenförmiges, 
geriffeltes,  gemustertes,  geädertes,  mattes 
und  mit  eingescbmolzenem  Drahtgeflecht 
in  jeder  Größe  und  jeder  Farbe  ....  1 

7.  Tafelglas  5  mm  und  weniger  dick  mit  deko¬ 
rativer  Ausstattung,  auch  photographische 
Platten: 

a)  alle  Glaswaren  mit  dekorativer  Aus¬ 
stattung,  anderen  Verzierungen  nnd 


Malereien,  sowie  auch  in  Blei,  Kupfer  usw. 

eingefaßte,  für  1  kg . 2 

nnd  außerdem  von  jedem  Quadratzentimeter  0,10 
b)  photographische  Glasplatten  mit  Belag 
aus  chemischen  oder  lichtempfindlichen 
Stoffen . 2 


Anmerkung  1.  Qlaebrnch  (zerschlagenes  ölas) 
und  Tafelglas  ist  zollfrei,  sofern  das  giößte  Ke-hteck, 
das  man  autscbneidm  kann,  nicht  mehr  als  40  qcm 
Fläche  hat. 

Anmerkung  2.  Olasidatten,  die  dicker  tiud  als 
6  mm,  werden  nacn  Artikel  78  verzollt. 

78  Spiegelglas  nnd  Spiegel,  Reingewicht: 

1.  bearbeitetes  Spiegelglas:  mattiert  (ohne 
Glanz),  geschliffen  und  poliert;  Tafelglas, 
nicht  gegossen,  poliert,  in  der  Größe: 


bis 

1000  qcm  einschl.  für  1  kg 

. 

. 

. 

0,50 

über  1000  bis  3000  qcm 

einschl. 

für  1 

qcm 

0,0012 

n 

3000  „  6000  „ 

Tf 

tf 

1 

0,0016 

6000  „  10000  „ 

r> 

ff 

1 

ft 

0,002 

5? 

10000  „  20000  „ 

n 

1 

ft 

0,0024 

20000  „  60000  „ 

jf 

1 

ft 

0,0028 

50000  „  100000  „ 

n 

ff 

1 

1t 

0,0030 

Wirtsoha  ft  lioh-gr 

Korrespondenzen . 

Das  25>jährlge  Jablläam  feierte  am  8.  12.  22  das  Werk  Krön  ach 
ir  Porzellanfabrik  Ph.  ßosenthal  &  Co ,  A.-Q.  Dem  Ernst  der  Zeit 
Bchnnng  tragend,  wurde  von  jeder  Feier  abgesehen,  jedoch  dem  Wohl- 
hrts-Konto  der  Angestellten  nnd  Arbeiter  seitens  der  Direktion  Jt  »A  Mid. 
lerwiesen. 

Vereinigte  Staaten.  Freigabe  des  deutschen  Termögens.  E  n 
isonderer  Fall  gibt  dem  Hansa-Bund  Veranlassung,  darauf  hinzuweisen, 
der  Gesetzentwurf,  betreffend  die  Freigabe  des  sogenannten  Klein- 
jrmögens  in  Amerika,  welcher  dem  Eepräsentantenhaus  bereits  vorliegt, 

8  höchstznlässige  Vergütung  für  Wahrnehmung  der  Eechte  des  GJäubi- 
irs  10*/^  vorsieht.  Es  ist  daher  gesetzwidrig,  wenn  amerikanische 
istitute,  wie  dies  jüngst  geschehen  ist,  60  »/o  des  freigegebeneu  Betrages 
B  Vergütung  für  ihre  Dienste  beanspruchen.  Bei  dieser  Gelegenheit 
acht  der  Hansa- Bund  nochmals  darauf  aufmerksam,  daß  er  eine  Amerika- 
bteilnng  ins  Leben  gerufen  hat,  die  den  deutschen  Gläubigern  kostenlose 
lekünfte  erteilt  nnd  ihnen  mit  Bat  nnd  Tat  zur  Seite  steht. 


Oasetzgpebmig,  Steaern. 

Die  neuen  Eiukommenstenersätze.  Der  Stenerausschnß  des 
äichstagB  beschloß,  die  Einkommensteaersätze  für  1922  wie  folgt  fest- 
setzen : 

Für  die  ersten  angefangenen  oder  vollen  Ji  300  000  IO®/#,  für  die 

älteren  Ji  300  000  15  «/o,  für  die  weiteren  M  400  000  20  o/o,  für  die 

älteren  M  600  COO  26  o/o,  für  die  weiteren  Jt  500  000  30  »/„  für  die 

älteren  M  600  000  36  “/o,  für  die  weiteren  M  1  M  U.  40  “/g,  für  die  weiteren 

1  Mill.  46  o/o,  für  die  weiteren  M  1,6  Miii.  60  0/o,  für  die  weiteren 
1,6  Mill.  56  o/o,  für  weitere  Beträge  60  o/o.  _  Steibekassenbeiträge 
arden  bis  .^  2000  nnd  Lebensversicherungsbeiiräge  usw.  bis  zu  M  16  000 
r  abzngefäbig  erklärt.  Die  Abzüge  für  den  Steuerpflichtigen  nnd  die 
lefran  werden  auf  JK  340  bei  Einkommen  bis  zu  Ji  300  000  und  für 
nder  auf  JC  610  bei  Einkommen  bis  zn  jH,  l  Mill.  festgesetzt. 

Ab  1.1.23  gelten  folgende  Sätze:  Für  die  ersten  Ji  1  Mill.  lOO/o 
r  die  weiteren  angefangenen  M  1  Mill.  16  o/o,  für  die  weiteren  M  1  Mül! 
o/o,  für  die  weiteren  M  1  Mill.  25  '  /o.  für  die  weiteren  JC  2  Mill.  30  o/o 
r  die  weiteren  M  2  Mill.  36  o/o,  für  die  weiteren  M  2  Mill  40  o/o,  für 
ä  weiteren  M  2  Mill.  45  o/o,  für  die  weiteren  JC  3  Mill.  50  o/o,  für  die 
iteren  Jl  3  Mill.  66o/o,  für  weitere  Beträge  60o/o.  —  Sterbekassenbeiträge 
I  zu  M  8000  und  Lebensversioherungsbeiträge  usw,  bis  zu  M  48  000 
id  abzugefähig.  Die  Abzüge  für  den  Steuerpflichtigen  und  seine  Ehe- 


Artikel  Bezeichnung  der  Waren  ZolUatz 

über  100000  qcm  ist  für  jedes  weitere 

qcm  za  zahlen . 0,004 


2.  Spiegelglas,  nach  dem  Gasse  nicht  bearbeitet, 
d  h  nicht  mattiert,  angeschliffen  and  uo- 
poliert,  wird  nach  den  Vurschriften  für 
Spiegelglas  verzollt,  mit  einem  Abzüge  von 
40°/o  an  dem  zu  berechnenden  Zolle 

3.  Das  in  Punkt  1  genannte  Glas  mit  Belag, 
ferner  Tafelglas  jeder  Art,  über  6  mm 
dick,  mit  dekorativer  Ansstattung,  andere 
Verziernngen  und  Malereien,  sowie  auch  in 
Blei,  Kupfer  usw.  gefaßte<i  wird  nach  Punkt  1 
dieses  Artikels  verzollt,  mit  einem  Zuschlag 
von  60®/o 

Anmerkung:  Von  den  nnUrwegs  zerbrochenen 
Spiegeln  und  Spiegelgläsern  wird  dar  Zoll  von  jedem 
BrQchsvück  besonders  berechnet,  das  mehr  als  500  q  m 
im  regelmäßigen  Viereck  mißt.  Bruchstttoke,  nicht  größer 
als  600  qom,  sind  zoUfrei. 

167  Maschine  zur  Glasbearbeitung . zollfrei 

169, 1  a  Astronomische,  optische  (außer  den  in  Artikel 
170  genannten),  physikalische,  chemische, 
mathematische  Instrumente,  Geräte  und  Appa¬ 
rate;  Zauber-  und  P/ojektionslaternen,  ein¬ 
schließlich  photographische  Apparate;  Gläser 
für  Brillen,  Ferngläser,  Breongläser,  Vergröße¬ 
rungsgläser  und  andere  optische  Gläser  .  .  zollfrei 


169, 3  Elektrische  Glöhbirneu,  Rohgewicht . 1 

170  Brillen,  Lorgnetten  und  Binokels  in  einfachen 
Fassungen;  ebensolche  Einfassnngen,  ohne 

Gläser,  Reingewicht . 8 

212, 2  Knöpfe  ans  Porzellan  oder  Glas  (mit  der  anmit¬ 
telbaren  Verpacknng)  . 2 


214  Schmelz,  Glas-  nnd  Wacbsperlen,  Stickperlen  ans 
Glas  (mit  der  unmittelbaren  Verpackung): 

1.  lose  oder  auf  Fäden  gereiht,  in  Schnüren, 

Bündeln  and  Strähnen,  von  gleicher  Farbe, 
Größe  nnd  Form . 6 

2.  Waren  ans  Schmelz,  Glasperlen  jeder  Größe, 
auch  in  Verbindnng  mit  anderen  Stoffsn  .  12 

215, 2  Kinderspielzeng  (mit  der  anmittelbaren  Verpak- 

knng)  ans  Porzellan  and  Glas . 12 


»werblioher  Teil. 

frau  werden  auf  Jk.  2400  bei  Einkommen  bis  zu  JK  \  MiU.  nnd  für  Kinder 
auf  M  12  000  bei  einem  Einkommen  bis  zu  2  Mill.  heianfgesetzt. 


Gewerblicher  Reohtssohntz. 

Dem  Madrider  Abkommen  über  die  internationale  Begistrie« 
rang  von  Fabrik-  oder  Handelsmarken  ist  das  Beich  mit  Wirkung  vom 
1.  12  22  beigetreten.  Die  praktischen  Gesichtspunkte,  die  für  die  Betei¬ 
ligten  hauptsächlich  in  Betracht  kommen,  wenn  sie  ihre  Zeichen  inter¬ 
national  registrieren  lassen  wollen,  sind  in  einem  Merkblatt  znsammenge- 
Btellt,  das  vom  Beichspatentamt  käuflich  bezogen  werden  kann.  Der  Preis 
jedes  Stückes  beträgt:  für  das  lalasd,  für  Danzig  nnd  Oesterreich  M  15, 
für  das  übrige  Ausland  M  160. 


Has&del  and  Verkehr. 

Handel  mit  der  Schweiz.  Freibleibende  Frankenp reise.  Nach 
einem  Bericht  der  „Deutsch- Schweizerischen  Wirtschaftszeitang“  mehren 
eich  in  letzter  Zeit  die  Fälle,  in  denen  deutsche  Firmen  bei  Lieferungen 
nach  der  Schweiz  ihre  Frankenpreise  noch  mit  irgendeiner  Freizeichnnnge- 
klansel  versehen.  Es  handelt  eich  nickt  nm  freibleibende  Angebote, 
sondern  es  wird  beispielsweise  gesagt:  „Der  Preis  beträgt  Fr.  100.  Dieser 
Preis  ist  errechnet  anf  Grundlage  eines  Knrses  von  JC  160  000  für 
100  Schweizer  Franken  nnd  ist  in  dem  Sinne  als  Miudespreis  anzusehen, 
daß  die  erwähnte  Marksumme  mindestens  erzielt  werden  muß.“  —  Anf 
diese  Weise  wird  natürlich  das  Bisiko  der  Kursentwkklnng  vom  Verkäufer 
auf  den  Käufer  abgewälzt,  indem  sich  ersterer  gegen  das  Bisiko  eines 
steigenden  Markkurses  schützen  wiil.  Dit  deutsche  Handelskammer  in 
der  Schweiz  bezweifelt,  ob  eine  solche  Klmsel  wirklich  der  Förderung 
des  deutschen  Exports  nach  der  Schweiz  dimlich  ist, 

Kommentar  za  den  Sachlieferangssbkommen  für  Beparationg- 
zwecke.  Im  Verlag  für  Politik  nnd  Wirtschaft,  Berlin,  ist  unter  dem 
Titel  „Die  Beparationssachleistnngen“  ein  Kommentar  zu  dem  Wiesbadener, 
Cantze-Bemelmans-  nnd  Bnppel-GiUet-Ablojnmen  erschienen,  der  von  den 
Ministerialräten  im  Beicheministerium  für  Wiederaufbau  Dr.  Jolins  Bnppel 
und  Albert  Cantze  verfaßt  ist.  Das  Bach  ist  durch  unseren  Verlag  zu 
beziehen. 

Sicherheitsleigtang  bei  FraeW  sinn  dang,  l-i  einer  Besprechung 
zwischen  dem  SonderaussehoS  des  Aisenbahnverkehrsveibandes  nnd  fünf 
Sachverständigen  des  Deutschen  Dhustrie-  und  Handelstages  wurde  die 
Notwendigkeit  der  Aufhebung  d«  Sieherheitsieistnngen  bei  monatlicher 
Frachtstundang  infolge  der  gTf^en  Kreditnot  allgemein  anerkannt.  Im 
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Hinblick  anf  die  unsicheren  Verhältnisse  sollte  jedoch  die  monatliche 
Frachtstnndnng  nnr  gewährt  werden,  wenn  der  Frachtdmsatz  des  Standnnge- 
nehmers  einen  von  der  Eisenbahn  festznsetzenden  Mindestbetrsg  erreicht 
oder  wenn  eine  Mindestzahl  von  Sendungen  anfgegeben  nnd  empfangen 
wird.  Unbeschadet  der  monatlichen  Abrechnung  am  10.  des  folgenden 
Monats  sollte  am  10.  nnd  25.  jeden  Monats  je  eine  Abschlagszahlung  in 
Höhe  der  bis  dahin  anfgelanfenen  Frachtschnld  geleistet  werden.  Ferner 
wurde  vorgeschlagen,  von  der  Gesamtsumme  der  monatlichen  Frachtschuld 
wie  bisher  eine  Gebühr  in  Höhe  von  3  %  zu  erheben.  Neben  der  monat¬ 
lichen  soll  die  tägliche  Frachtstnndnng  nach  wie  vor  bestehen  bleiben. 


Ein-  and  AuntaHäx,  ZoUwosen. 

A.  H.  N.  Grobkeraniib.  Die  Ausfnhrmindestpreise  sind  geändert 
worden :  für  feuerfeste  Erzeugnisse  nach  Frankreich,  Belgien,  Luxemburg, 
Italien.  England,  Portugal,  Uebersee  sowie  Nordamerika;  für  Ton  ab 
1. 12.  22,  für  Kreide,  Quarzsand  nnd  Quarzmehl  nach  den  valutaschwachen 
Ländern  ab  1. 12.  22,  für  Elebsand  nach  den  valutaschwachen  Ländern 
ab  6.  12 ,  für  Verpackung  ab  1. 12.  22. 

A.  H.  N.  Glas.  Für  Hohlglas  ist  am  21.  11.  22  eine  Erhöhung  der 
Preise  für  untervalntarische  Länder  eingetreten.  Die  jetzt  gültigen  Aus- 
landsteuerangsaufschläge  betragen  5000  bezw.  6000  zuzüglich  25  bis 
60  ®/o  ab  Hütte  ausschließlich  Verpackung,  Frachten  und  Ausfuhrabgabe. 
Ebenso  sind  die  Kistenmindestpreise  auf  3000  je  qm  für  Vollkisten  nnd 
JC  2300  je  qm  für  Lattenkisten  erhöht  worden  —  Für  Uhrgläser  nnd 
Deckgläser,  für  letztere  nur  für  das  valntaschwache  Ausland,  sind  neue 
Ausfuhrmindestpreise  festgesetzt  worden.  Preislisten  versendet  die  A.  H  N. 
Glas,  Berlin  W  67,  Göbenstraße  10,  gegen  Erstattung  der  Selbstkosten  im 
Betrage  von  .Af  3  für  die  Liste  und  das  einfache  Briefporto.  —  Die  nen- 
festgese'.jten  Preise  für  Zucker-,  Salz-  und  Pfefferstrener  sind  bei  der 
A.  H.  N,  Glas  zu  erfahren.  —  Die  Ausfuhrmindestpreise  für  Isolierfiaschen 
sind  wie  folgt  neu  festgesetzt  worden:  1.  Nach  Amerika:  Auf  die  bis¬ 
herigen  Ausfuhrmindestpreise  darf  ein  Rabatt  von  60  °fn  und  auf  den  so 
errechneten  Preis  bei  Abnahme  von  mindestens  10  000  Stück  ein  weiterer 
Rabatt  von  20  ®/o  gewährt  werden.  2.  Nach  den  übrigen  hochvalutarischen 
Ländern :  Auf  die  bisherigen  Ansfohimindestpreise  darf  ein  Rabatt  von 
40  ®/o  und  anf  den  so  errechneten  Preis  bei  Abnahme  von  mindestens  6000 
Stück  ein  weiterer  Rabatt  von  10  ®/o,  bei  Abnahme  von  mindestens  10  000 
Stück  ein  solcher  von  16  ®/o  gewährt  werden.  3,  Nach  den  untervalutari- 
schen  Ländern :  Der  Aufschlag  anf  die  bisherigen  Ausfuhrmindestpreise 
wird  auf  2400  ®/o  erhöht.  Die  neue  Preisreguliernng  tritt  mit  sofortiger 
Wirkung  in  Kraft.  Ansfuhranträge  nach  den  nntervalutarischen  Ländern, 
denen  Aufträge  zugrunde  liegen,  die  vor  dem  2. 12.  22  getätigt  worden  sind, 
müssen  bis  zum  31,  12.  22  einschließlich  bei  der  A.  H.  N.  Glas  eingereicht 
sein.  Diesen  Ausfuhrantiägen  sind  die  bezüglichen  Originalbestellnngen 
in  jedem  Falle  beizufflgen.  Falls  die  Einreichung  derartiger  Ausfnhran- 
träge  bis  zum  31.  12  22  nicht  möglich  sein  sollte,  müssen  die  in  Frage  kom¬ 
menden  Aufträge  bis  zum  31,  12.  22  bei  der  Außenhandelsstelle  angemel¬ 
det  sein.  Die  Gültigkeitsdauer  der  dann  auf  Grund  der  später  zur  Vor¬ 
lage  kommenden  Ausfuhranträge  erteilten  Bewilligungen  rechnet  ebenfalls 
vom  31.  12.  22  ab ;  die  zur  Ausfuhr  beantragten  Flaschen  müssen  inner¬ 
halb  von  sechs  Monaten,  von  dem  genannten  Zeitpunkt  ab  gerechnet,  d.  h. 
also  bis  zum  30.  6  23,  ansgeführt  sein. 

Das  GoldzoUanfgeld  ist  für  die  Zeit  vom  13. — 19,  12.  22  einschließ¬ 
lich  auf  178  900  ®/i,  festgesetzt. 

Zum  Merkblatt  über  die  Devisenabliefernngspilictat  der  Expor¬ 
teure.  Bei  der  in  Nr.  49,  S.  637,  veröfientlichten  Zusammenstellnng  der 
diesbezüglichen  Vorschriften  wurde  unter  dem  Abschnitt  „Mittelbare  Ab¬ 
lieferung“  mitgeteilt,  daß  die  Ausfnhifiimen  verpflichtet  sind,  der  Devisen- 
ablieferungskontrolle  der  Reichsbank  allmonatlich  Mitteilung  über  die¬ 
jenigen  Devisenmengen  znkommen  zu  lassen,  die  die  Firmen  mittelbar, 
also  in  der  Hauptsache  durch  Privatbanken,  an  die  Reichsbank  äbgeliefert 
haben.  Die  Devisenabiieferungskontrolle  der  Reichsbank  macht  darauf 
aufmerksm,  daß  sie  zur  Vereinfachung  des  Geschäftsganges  seit  Anfang 
Jnli  1922  anf  diese  Mitteilung  verzichtet  hat  nnd  daß  die  Außenhandels- 
Stellen  durch  das  Rundschreiben  des  Reicßgkommissars  für  Ans-  nnd  Ein¬ 
fuhrbewilligung  B  lila  610/22  vom  12.  7  22  hiervon  in  Kenntnis  gesetzt 
worden  sind.  Der  Abschnitt  „Mittelbare  Abliefernag“  des  Merkblattes  ist 
hiernach  entsprechend  abzuändern. 

Ausland.  Bestimmungen  über  die  Kennzeichnung  eingeführter 
Waren.  In  Belgien  bestehen  keinerlei  Vorschriften,  wonach  Waren 
oder  deren  Packungen  mit  dem  Ursprungslande  zu  bezeichnen  sind. 

In  Finnland  ist  im  Frühjahr  22  der  Entwurf  eines  Gesetzes  vor¬ 
gelegt  worden,  das,  ähnlich  wie  in  Schweden,  unrichtige  Bezeichnung 
des  Ursprungs  oder  der  Art  der  Waren  verbietet.  Im  September  22  sind 
von  der  Regierung  Aendernngen  dazu  beantragt  worden.  Der  Entwurf 
ist  bisher  nicht  verabschiedet  worden. 

In  Frankreich  kommt  für  die  Kennzeichnung  von  Waren  ledig¬ 
lich  Artikel  16  des  Zolltarifgesetzes  vom  11.  1.  1892  in  Betracht.  Da¬ 
nach  sind  von  der  Einfuhr  nnd  Durchfuhr  ausgeschlossen:  alle  ausländi¬ 
schen  Waren,  die,  sei  es  anf  ihren  selbst  oder  anf  den  Umschließungen, 
eine  Fabrik-  oder  Handelsmarke  ii  einem  Namen  oder  einem  Zeichen  tragen, 
die  den  Anschein  erwecken  könnte,  daß  sie  französisches  Erzeugnis  sind. 

Großbritannien.  Nicht  dort  hergestellte  Waren,  anf  denen  ein 
Name  oder  eine  Handelsmarke  angebracht  ist,  die  der  Name  oder  die 
Handelsmarke  eines  Fabrikanten  aler  Händlers  in  dem  Vereinigten  König¬ 
reich  ist,  müssen  neben  diesem  Namen  oder  dieser  Handelsmarke  noch  eine 
Angabe  über  den  Ursprung  der  betrsffenden  Ware  enthalten.  Als  solche 
Ursprungsbezeichnung  ist  der  Name  des  Ursprungslandes  ohne  weiteren 
Zusatz  ausreichend,  wenn  auf  der  Vne  lediglich  der  Name  oder  eine 
Fabrikmarke  steht.  Es  genügt  also  B.  die  Markierung  „John  Smith, 
Holland“.  Wenn  aber  auf  der  Ware  z.R.  gteht  „John  Smith,  Sheffield“, 
so  muß  das  Ursprungsland  einen  Zusatz  erhalten  und  die  Markierung  etwa 
lauten  „Made  in  Holland“  oder  ähnlich. 

Kanada.  Durch  Sektion  12  A  des  Ntqhtragsgesetzes  zum  Zolltarif 


von  1907  vom  27.  6.  22  ist  die  Regierung  ermächtigt  worden,  für  impor¬ 
tierte  Waren  die  Herkunftsbezeichnung  vorzuschreiben. 

Britisch-Ostindien  und  Ceylon.  Bei  der  Ausführung  von 
Aufträgen  sind  die  Bestimmungen  des  Merchandise  Marks  Act  zu  beachten, 
denen  zufolge  sämtliche  Waren,  die  eine  englische  oder  sonstige  Auf¬ 
schrift,  ans  der  nicht  ohne  weiteres  der  Ursprung  der  Ware  ersichtlich 
ist,  tragen,  noch  besonders  in  deutlicher  und  haltbarer  Weise  mit  einer 
Ursprungsbezeichnung  versehen  sein  müssen.  Es  empfiehlt  sich  mit  Rück¬ 
sicht  auf  die  scharfe  Uebeiwachung  der  Durchführung  dieses  Gesetzes  in 
jedem  Falle  auf  Ware  nnd  Verpackung  den  Vermerk  „Made  in  Germany“ 
anzubringen. 

In  der  Südafrikanischen  Union  und  in  Australien  müssen 
alle  mit  engliechen  Aufschriften  versehenen  Waren  deutschen  Ursprungs 
die  Bezeichnung  „Made  in  Germany“  oder  eine  ähnliche  ürsprnngsangabe 
tragen. 

In  Schweden  ist  durch  Gesetz  vom  4. 6.  13  die  Einfuhr  von 
Waren  mit  unzureichender  Ursprungsbezeichnung  verboten. 

In  den  Vereinigten  Staaten  gelten  jetzt  die  Bestimmungen  der 
Sektion  304  des  Zolltarifs  vom  22. 9.  22,  die  im  wesentlichen  den  bisherigen 
Bestimmungen  entsprechen.  Neu  ist  dagegen  nur,  daß  Waren,  die  nicht 
ordnungsgemäß  gekennzeichnet  sind  nnd  erst  in  den  Vereinigten  Staaten 
vor  ihrem  Eintritt  in  den  freien  Verkehr  mit  der  vorschriftsmäßigen  Kenn¬ 
zeichnung  versehen  werden,  einen  ZuschlagszoU  von  10  ®/o  zu  zahlen 
haben  Derartige  Waren  dagegen,  die  wieder  in  das  Ausland  versandt 
werden,  unterliegen  diesem  ZuschlagszoU  nicht.  Nach  hier  vorliegenden 
Nachrichten  sind  diese  Bestimmungen  deutschen  Waren  gegenüber  neuer¬ 
dings  insofern  besonders  scharf  gehandhabt  worden,  als  die  amerikanischen 
Zollhehörden  Markierungen  wie  „Made  in  Württemberg“,  „Thuringia“  usw. 
beanstandet  haben,  weU  darin  anf  Länder  oder  Landestelle  Bezuar  ge¬ 
nommen  wird,  deren  geographische  Lage  ihnen  unbekannt  ist.  Neben 
„Made  in  Germany“  werden  höchstens  noch  die  Bezeichnungen  „Made  in 
Prnssia“,  „Bavaria“  oder  „Saxony“  zngelassen. 

Belgien.  Neuer  Zolltarif-Entwurf.  Im  Parlament  soU  ein  Gesetz¬ 
entwurf  eingebracht  werden,  durch  den  der  bisherige  Zolltarif  abgeändert 
werden  soll.  Das  wesentliche  desselben  wird  sein:  1.  Schafiung  eines 
2  Spalten-Tarifs  mit  Minimal-  nnd  MaximalzöUen ;  2.  verbesserte  Ein¬ 
teilung  der  Waren,  da  die  bisherige  veraltet  ist.  Der  neue  Zolltarif  ist 
in  erster  Linie  nach  fiskalischen  Gesichtspunkten  ansgearbeitet  und  trägt 
keinen  schntzzöllnerischen  Charakter ;  immerhin  ist  es  nicht  ausgeschlosseii, 
daß  die  Zölle  für  verschiedene  Waren  durch  Abänderung  in  der  Klassi¬ 
fikation  noch  eine  Erhöhung  erfahren. 

China.  Der  revidierte  Einfuhrzolltarlf  tritt  vorbehaltüch  der 
Genehmigung  der  beteiligten  fremden  Mächte  am  1.  12. 22  in  Kraft. 
Auf  Waren,  die  vor  diesem  Datum  verschifit  worden  sind,  wird  der  Ein¬ 
fuhrzoll  noch  nach  den  bisher  gültigen  Sätzen  erhoben. 

England.  Versteigerung  deutscher  Einfuhrwaren  bei  Nicht¬ 
zahlung  der  Beparationsabgabe.  Wie  wir  aus  zuverlässiger  Quelle  er¬ 
fahren,  beabsichtigt  die  britische  Regierung,  nunmehr  eine  Versteigerung 
der  in  den  britischen  Zolldepots  ans  der  Zeit  vor  dem  1.  1.  22  rnhenden 
deutschen  Sendungen,  auf  die  die  Reparationsabgabe  bisher  nicht  bezahlt 
worden  ist,  vorznnehmen.  Da  die  Versteigerung  in  einigen  Wochen  zu 
erwarten  ist,  wird  denjenigen  deutschen  Exporteuren,  die  ihre  Sendungen 
nach  Deutschland  znrückznholen  beabsichtigen,  dringend  geraten,  alsbald 
die  erforderlichen  Schritte  zu  unternehmen. 

Holland.  Schntzzollbestrebnngen.  Gelegentlich  einer  Besprechung 
von  Vertretern  der  grobkeramischen  Industrie  mit  dem  Arbeitsminister 
wurde  von  der  Toniöhrenindustrie  als  Schutz  gegen  die  deutsche  und 
belgische  Konkurrenz  ein  Einfuhrverbot  gefordert. 

Italien.  Das  Zollanfgeld  beträgt  für  die  Zeit  vom  1.— 16.  12.  22 
314  «/o. 

Norwegen.  Zolltarif.  Eine  neue  Ausgabe  des  norwegischen  Zoll¬ 
tarifs  1922/23  ist  in  Kristiania  im  Verlage  der  Firma  Grondahl  &  Sons 
erschienen.  Bin  Exemplar  davon  liegt  (in  norwegischer  Sprache)  im  Zoll¬ 
büro  des  Reichswirtschaftsministeriums,  Berlin  W.  16,  Kurfüratendamm 
193/194,  ans. 

Polnische!  Zollfragen.  Beim  Warschauer  Handels-  nnd  Industrie- 
ministerinm  werden  die  Beratungen  über  die  Erhöhung  des  Zollmultiplikators 
für  gewisse  Einfuhrartikel  noch  immer  fortgesetzt.  Es  liegen  zahlreiche 
Wünsche  der  polnischen  Interessentenkreise  vor.  Zollerhöhungen  werden 
u.  8.  für  folgende  Artikel  gefordert:  Feldspat,  Quarz,  Spiegel,  Zement, 
Glasröhren  für  ehern.  Zwecke,  Erdfarben,  Dachsteine,  Asbest. 

Spanien.  Das  Zollaufgeld  ist  für  den  Monat  Dezember  auf  26,18  «/o 
festgesetzt  worden. 

Die  mittlere  Monatsnotierung  für  die  Reichsmark,  die  als  Grundlage 
für  die  Erhebung  des  Valntazollzuschlages  anf  deutsche  Waren  Anwendung 
findet,  ist  für  den  Monat  Dezember  auf  0,194  festgesetzt  worden. 

Spanien.  Verzollung  deutscher  Einfuhrwaren.  Da  die  Zoll- 
verhandlnngen  mit  Spanien  offiziell  noch  nicht  wieder  anfgenommen  sind, 
würde  mit  Ablauf  des  Handelsvertrages  mit  Spanien  am  20. 12.  22  ein 
vertragsloser  Zustand  eintreten,  wenn  nicht  bis  dahin  ein  Provisorium 
herbeigeftthrt  wird.  Kommt  ein  solches  Provisorium  nicht  zustande,  unter¬ 
liegen  deutsche  Waren  bei  der  Einfuhr  nach  Spanien  den  höchsten 
spanischen  Zollsätzen  der  Spalte  I  und  der  Vorzugstarif  der  Spalte  H 
kommt  in  Fortfall.  Im  Interesse  des  deutschen  Ausfuhrhandels  nach  Spanien 
hat  der  Reichskommissar  für  Aus-  und  Einfuhrbewilligung  daher  die 
Außenhendelsstellen  angewiesen,  Ausfuhranträge  über  Waren  nach  Spanien 
vorzugsweise  zu  behandeln,  damit  diese  Waren  nach  Möglichkeit  noch 
rechtzeitig  verschifft  werden  können. 


Die  Lage  ln  Indnetrle  and  Handel. 

Belgien.  Die  Loge  in  der  Glasindustrie.  Die  Fabriken  für 
Spiegelglas  sollen  ausreichend  beschäftigt  sein.  Die  Geschäftslage  wird 
günstig  beurteilt.  Der  Auftragsbestand  soll  den  Werken  für  mehrere 
Monate  Beschäftigung  sichern.  Für  die  Herstellung  von  Fensterglas  sind 
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freaenwärtig  29  Schmelzöfen  in  Betrieb.  Die  Preise  fbr  Fensterglas  haben 
5  Fros.  die  Kiste  anfgeschlagen.  Dia  „Verreries  de  Binche“  and  die 
HGlaoes  de  Ronx“  haben  einen  weiteren  Sobmelzofen  in  Brand  gesetzt. 
Demgegenüber  wird  infolge  verschiedener  Streiks  die  Prodnktion  des 
Monats  November  angeblich  mindestens  zwei  Millionen  Qaadratfnll  Fenster¬ 
glas  weniger  betragen  als  im  Oktober.  Die  Qeschäftstätinkeit  der  Fenster- 
glasfabriken  hat  sich  erheblich  verlangsamt  Während  ans  den  Vereinigten 
Staaten  von  Amerika  keine  neuen  Aufträge  eingegangen  sind,  ist  jetzt 
erhöhte  Nachfrage  ans  Kngland  and  Indien  zu  beobachten.  Im  ganzen 
genommen  ist  die  Lage  in  Fensterglas  derzeit  schwierig  and  die  Fabriken 
wissen  noch  nicht,  wie  sich  Nachfrage  und  Produktion  im  Dezember  ge¬ 
stalten  werden.  Still  ist  anch  die  öeschäftslage  in  der  Flaschenindnstrie, 
wo  teilweise  anf  Lager  gearbeitet  wird.  Angeblich  ist  die  Konkurrenz 
|der  Teohechoslowakei  besonders  fühlbar.  Nach  Spezialgläsern  besteht 
itarke  Nachfrage  bei  anziehenden  Preisen. 


Oeiohäftllohe  Blltteilnn^en. 

Wflrttembergigche  Forzellan'Mannraktnr,  A.-G.,  Schorndorf, 
Inszng  ans  dem  genehmigten  Abschlag  vom  30.  6.  22:  Reingewinn 
M  725395  (839  489);  Dividende  25  ®/o  (10);  Abschreibnngen  and  Znwei- 
inngen  M  1501665  (181664). 

Stelngntwerke,  A.*Gm  Breslau.  Auszug  ans  dem  genehmigten 
Ibschlnh  vom  30.  9.  22:  Reingewinn  jH,  4,64  (0,92)  Mill.,  Dividende 
lO*/o  (26).  Bonns  30  «/o  (10);  Abschrtibungen  M  0,90  (0,26)  Mül.,  Rück-« 
age  anf  Werkerhaltungskonto  Jt  2  (0,2)  Mill.,  anf  Dispositionsfondskonto* 
%  4  Mill. 

Aktien- Glashütte  St.  Ingbert,  St.  Ingbert,  Anszng  ans  dem  ge- 
lehmigten  Abschlni  vom  30.  6.  22:  Reingewinn  JL  1,11  (0,41)  MiU. ; 
)ividende  20»/,  (6);  Abschreibungen  Ji  0,24  (0,20)  Mill.  —  In  den 
Lnfsichtsrat  nengewählt:  Ing.  L.  Lorienx  und  G.  Lory. 

Internationale  Glas-Spedltlons-A.«G.,  Altona  a.  £.  Die  Gesell- 
chaft  ist  dem  Vernehmen  nach  zurzeit  an8erordentlich  stark  beschäftigt. 
Cs  handelt  sich,  wie  bei  dieser  Gelegenheit  betont  werden  soll,  um  das 
inzige  existierende  Spezial-Speditenr-Unternehmen,  das  ansschliefilich  sich 
iiit  der  Spedition  von  Flach-  and  Hohlglas  beschäftigt.  Es  sind  daher 
nch  alle  zweckdienlichen  Einrichtnngen  getrofien.  Das  Unternehmen 
;ommt  nicht  nnr  lür  Anelandstransporte,  sondern  anch  für  lalandsliefernngen 
n  Frage  und  nnterhält  an  allen  Plätzen  des  Dentschen  Reiches  Vertretungen, 

0  dah  auch  dort  überall  für  sach-  and  fachgemäße  Erledigung  Sorge 
etragen  ist. 

Nene  Aktiengesellschaft,  Die  Mosaik-  and  Wandplatten- Fabrikation 
er  Firma  Oatara,  Keramische  und  Chemische  Indnstrie,  G.  m.  b.  H.,  Osterath, 
it  mit  Wirkung  vom  1. 12.  22  unter  Uebernabme  des  gesamten  Geechäfts- 
etriebs  anf  die  Firma  „Ostara,  Mosaik-  und  Wandplatten-Fabrik,  A.-G.“, 
bergegangen.  Vorstand:  J.  H.  Theberath  und  Walter  Theberath.  Ge- 
amtproknrist:  J.  Dörper. 

Vereinigte  Staaten.  Die  Pacific  Porcelain  Ware  Co.  und  die 
aoific  Sanitaiy  Mannfactnring  Co.  haben  sich  unter  der  Firma  Pacific 
anitaiy  Mannfactnring  Co.  znsammen geschlossen.  Durch  Vergiößernng 
er  3  Werke  in  Richmond  soll  deren  Leistungsfähigkeit  verdoppelt  werden. 


General  -V  ereammlimf  en. 

H.  Schomburg  &  Söhne,  A.-G.,  Margarethenhütte:  s.  o.  G.-V.  29. 12.  22, 
Dhr  n.,-  Banhfirma  C.  H.  Eretzschmar,  Berlin.  T.-O.:  Verlegung  des 
eschäftsjahres. 

Vereinigte  Mosaik-  und  Wandplatten  werke,  A.-G.  (Friedland-Sinzig, 
hrang),  Sinzig:  s.  o.  G.-V.  29  12.  22,  1'/«  Uhr  n.,  Behrenstr.  46,  Berlin. 
>•0.:  Kapitalserhöhnng  um  jK  2,8  Mül.  Stammaktien. 

Tonwerke,  A.-G.,  Wittenberg:  o  G-V.  29  12.  22,  11  Uhr  v.,  Hotel 
im  Adler,  Wittenberg.  T.-O.:  u.  a.  Kapitalserhöhnng  um  JÜ  300  000 

Greppiner  Werke,  Greppin:  a  o.  G.-V.  29.12.22,  9  Uhr  v,  Ver- 
altungsgebäude,  Greppin.  T.-O.:  Kapitalserhöhung  um  Jt  3,18  Mül. 
(ammaktien  auf  Jt  6  Mill. 

Reußengrube,  A.-G  zu  Kretzechwitz  bei  Gera-Reuß:  a.  o.  G.-V. 
>.12.22,  11  Uhr  v.,  Adca,  Füiale  Gera-Reuß.  T.-O.:  Kapitalserhöhnng 
n  M  1,6  MiU.  Stamm-  und  Jt  0,3  Mill.  Vorzugsaktien,  Ausgabe  von 
.  3600  Inhaber-Gennßscheinen. 

Hildesheimer  Glashütten-A.-G.,  Hildesheim:  a.  o.  G.-V.  30.12.22, 
lUhr  n,  Geschäftslokal,  Hildesheim.  T.-O.:  Satzungsänderungen,  BUdung 
Iner  Betriebsgemeincchaft 

Glasindustrie,  A  -G.,  Ludwigsburg :  a.  o.  G.-V.  20. 12.  22,  10  Uhr  v , 
tinkhans  G.  H.  Kellers  Söhne,  Stuttgart.  T.-O.:  Rückzahlung  der 
vypothekaranleihe,  Betriebsveränderungen. 

Wamsler-Werke,  A.-G.,  München:  o.  G.-V.  21.12.22,  10  Uhr  v., 
iitariat  München  V.  T.-O. :  u.  a.  Kapitalserhöhnng  um  Jt  8,6  Mill! 
lamm-  und  Jt  0,2  MiU.  Vorzugsaktien  auf  Jt  16,2  Mül. 

Radebeuler  Guß-  und  EmaiUiei- Werke,  vorm.  Gebr.  Gebier,  Radebenl: 

I  G.-V.  8. 1.  23,  12  Uhr  m.,  Bankhaus  Gebr.  Arnhold,  Dresden.  T.-O: 

I  a.  Kapitalserhöhung  um  .Ä  11  Mül.  Stamm-  und  Jt  0,6  Mül.  Vorzuns- 
llien  auf  M  16  MiU.  ^ 

Alfred  Gutmann,  A.-G.  für  Maschinenbau,  Hamburg:  a.  o.  G.-V. 
S'.  12.  22,  12  Uhr  m.,  Commerz-  und  Privat-Bank,  A.-G.,  Hamburg.  T.-O. : 
»iipitalserhöhung  um  ^  6  MiU.  Stamm-  und  Jt  0,26  Mül  Vorzugsaktien. 


Verbände. 

Der  Verein  Deutscher  Schleifmittelwerke  berechnet  ab  1. 12.  22 
iiigende  Ansgleichssätze :  Schleifscheiben  ans  Korund  aller^Bindungsarten 
(60  %,  Schleifscheiben  ans  SiUcumkarbid  aller  Bindungsarten  6600  ®/o. 
^  ese  Ansgleichssätze  kommen  anf  die  Grundpreise  zuzüglich  der  stabUen 
'luerungszuschläge. 

Die  Vereinigung  Mitteldeutscher  Hohlgiasfabriken,  £.  V#, 
resden,  hat  die  bisher  geltenden  Zuschläge  ab  6.  12.  22  wie  folgt 
Höht:  für  HeU-  und  Farben-Hohlglas  auf  6600®/»,  Opal-,  Seladon-  und 


Ueberfsngglas  auf  7800  ®/o,  Maschinenglas  (mit  Ausnahme  von  Schnhereme- 
dosen)  anf  70®/»,  Scbuhcremedosen  auf  6200  ®/o.  Die  Kistenpreise  erhöhen 
sich  auf  Jt  3000  für  Lattenkisten  und  Jl  4000  für  VoUkisten  je  qm 
Kistenfläche  einschl.  Verpackungsmaterial. 

Der  Verein  deutscher  Spiegelglasfahrlken,  G.  m.  b.  H-,  Cöln, 
erhöhte  mit  Wirkung  ab  1.  12.  22  den  Gesamt  Teuernngszuschlag  für 
Spiegelglas  sämtlicher  Kategorien  auf  18  000®/». 


V  ersioherungen. 

Angestelltenversicherung.  Nach  den  letzten  Beschlüssen  des 
Reichstages  wird  die  Grenze  der  Zwangsversicherongspflicht  nach  dem 
Gesetz  über  die  Angestelltenversicherung  auf  ein  Jahreseinkommen  bis  zu 
Jt^  840  000  unter  einer  ganz  erheblichen  Erhöhung  der  Monatsbeiträge 
(bis  zu  M  4840)  erhöht  und  zwar  wird  vom  1.  1.  23  das  Markensystem 
eingeführt.  Neue  Möglichkeiten,  eich  von  der  eigenen  Beitragsleistung 
auf  Grund  von  Lebensversichernngsverträgen  zu  befreien,  werden  nicht 
gewährt.  Voraussetzung  der  Versichernng  ist  gemäß  der  mit  Wirkung 
vom  1.  11.  22  in  Kraft  getretenen  Verordnung  vom  14.  11.  22,  daß  der 
Jahresarbeitsverdienst  Jt  840  000  nicht  übersteigt. 


Büohersohan. 

Der  rührige  iudustrieverlag  Späth  &  Linde,  Fachbachhandlang  für 
Steuerliteratur  in  Berlin  C.  2,  hat  eine  Reihe  von  Schriften  herausgebracht, 
die  Steuergesetze,  Steuer-  und  andere  zeitgemäße  Fragen  in  klarer  und 
leichtverständlicher  Form  behandeln  und  darum  einem  Bedürfnis  abhelfen. 
Gerade  heute  ist  es  schwer,  sich  in  dem  Wust  von  Gesetzen  und  Verord¬ 
nungen  durchznfinden,  umsomehr  als  diese  vielfach  die  wünschenswerte 
Klarheit  vermissen  lassen  und  dazu  mancherlei  Aenderungen  und  Aus- 
führungsbestimmnngen  erhalten,  die  das  Verständnis  nur  erschweren.  Da 
helfen  die  Spezialschriften  mit  ihren  erläuternden  Beispielen,  die  das 
Wesentliche  des  Gesetzes  hervortreten  lassen  und  Anleitung  geben,  wie 
den  Gesetzen  und  Verordnungen  nachzukommen  ist.  In  dieser  Art  der 
Bearbeitung  liegt  die  Stärke  und  der  Vorzug  der  Neuerscheinungen  be¬ 
gründet,  und  sie  ist  auch  die  beste  Empfehlung  dafür. 

Die  Betriebsbilanz  and  die  Betriebs-Gewinn*  and  Veriast- 
rechnang  nach  dem  Gesetz  vom  6.  Februar  1921  mit  erläuternden  Bilanz- 
beispielen  von  Dr.  Hermann  Großmann,  Professor  der  Betriebswirtschafts¬ 
lehre  und  Direktor  des  Institus  für  Stenerkunde  an  der  Handelshochschule 
zu  Leipzig.  Zweite,  wesentlich  erweiterte  Auflage.  1922. 

Das  Tersicherangsgesetz  vom  8.  April  1922  nebst  Aasltihrnngs- 
bestimmangen.  Erläuterte  Handausgabe  von  Rechtsanwalt  Dr.  Georg 
Cleeves,  Berlin,  unter  Mitarbeit  von  Dr.  Hans  Rautenberg,  Friedenau. 

Das  Gesetz  zur  Aenderong  des  Körpersebaftssteaergesetzes 
vom  8.  April  1922  nebst  Erläuterungen,  dem  Text  des  Körperschafts- 
steuergesetzes  in  der  Fassung  des  Gesetzes  vom  8:  April  1922  und  den 
seit  Erlaß  der  Aasführangsbestimmangen  ergangenen  Verordnungen  des 
Reichtfinanzministerinms  von  Dr.  Richard  Rosendorfi,  Rechtsanwalt  und 
Notar  zu  Berlin. 

Das  Bennwett.  and  Lotterlegf  setz  vom  8.  April  1922,  erläutert 
von  Dr.  Albert  HeUwig,  Landgerichtsdirektor  in  Potsdam. 

Die  Umsatzstenernoveile  1922.  Gesetz  betreffend  Abänderung 
des  Umsatzsteuergesetzes  vom  8.  Aprü  1922  nebst  Ansführungsbestimmungen 
vom  6.  Mai  1922.  Für  den  praktischen  Gebrauch  gemeinschaftlich  er¬ 
läutert,  mit  dem  vollständigen  Text  des  Umsatzsteuergesetzes  und  mit 
einer  übersichtlichen  Wiedergabe  der  gesamten  Rechtsprechung  des  Reiehs- 
fiuanzhofes  zur  Umsatzsteuer  bis  zum  1.  Aprü  1922,  von  Rechtsanwalt 
Dr.  Fritz  Koppe  und  Dr.  Kurt  Ball. 

Die  Einkommensteaernoveiie  vom  20.  Juii  1922.  Gesetz  zur 
Aenderung  des  Einkommensteuergesetzes  vom  20.  Juli  1922.  Mit  dem 
vollständigen  Text  des  Einkommensteuergesetzes  unter  Berücksichtigung 
sämtlicher  Novellen,  Erläuterung  der  Novelle,  Einführung  und  Tarifen  von 
Oberregierangsrat  Dr.  Erler  und  Rechtsanwalt  Dr.  Koppe. 

Kosten  and  Gebühren  in  Stenersachen.  Mit  Texten,  ausführ¬ 
lichen  Erläuterungen  und  TabeUen  für  die  Praxis  bearbeitet  von  Herbert 
Tschinke,  Oberstenersekretär  beim  Finanzamt  Landesbut. 

Steaerfreie  Ernenernngsrückiagen  (Werkerhaltungskonten,  Ueber- 
tenerungsrücklagen,  §  ,59a  des  Einkommensteuergesetzes),  auf  Grund  der 
Verordnung  vom  25.  Juli  1921  und  der  Körperschaftssteuernovelle  vom 
8.  Aprü  1922.  Für  Einzelpersonen  und  Gesellschaften  dargestellt  und 
erläutert  mit  Musterbeispielen  von  Oberregiernngsrat  Dr.  Erler  und  Rechts¬ 
anwalt  Dr.  Fritz  Koppe.  Zweite  umgearbeitete  und  ergänzte  Auflage. 

Steaerfreie  Umsätze  nach  altem  und  neuem  Recht  unter  Berück¬ 
sichtigung  der  NoveUe  zum  Umsatzsteuergesetz  vom  8,  Aprü  1922  sowie 
der  hierzu  ergangenen  Ausführungsbestimmungen  vom  6.  Mai  1922  und 
sämtlicher  Uebergangsbestimmungen  nebst  vollständigen  Listen  der  ein- 
f ahrbegünstigten  Gegenstände  und  derjenigon  Waren,  deren  erster  Umsatz 
nach  der  Einfuhr  steuerfrei  geblieben  ist,  von  Dr.  jur.  et  rer.  pol.  Brönner 
und  Dr.  jur.  Gercke. 

Nene  Tabellen  zum  Steuerabzug  auf  Grund  der  Einkommensteuer- 
Novelle  vom  20.  Juli  1922.  Gültig  ab  1.  August  1922.  Von  Regierungs- 
rat  Schlör  im  Reichsfinanzministerinm.  IV.  verbesserte  Auflage. 

Das  Gesetz  über  die  Zwangsanleitae  vom  20.  Juli  1922  mit  aus¬ 
führlichen  Erläuterungen,  Bewertangsrichtlinien,  Beispielen,  Einführung 
und  Sachregister  von  Rechtsanwalt  Dr.  Koppe  und  Dr.  Benck,  Steuer- 
syndikns. 

Das  Gesetz  über  die  Zwangsanleihe  vom  20.  Juli  1922.  Textaus¬ 
gabe  mit  einer  Einführung  von  Rechtsanwalt  Dr.  Fritz  Koppe,  Berlin. 

Der  Lohnabzug.  Auf  Grund  der  Einkommenstenernovelle  vom  20. 
Juli  1922  und  der  abgeänderten  Durchführungsbestimmungen  vom  21.  Juli 
1922.  Texte  mit  eingehenden  Erläuterungen,  Beispielen  und  Einführung 
von  Rechtsanwalt  Dr.  Fritz  Koppe. 


648  —  Nr.  LO 


SPRECHSAAL  -  COBURÜ 


1922.  (66. 


Geldentweitnug  and  Gesetzgebnog.  Von  Dr.  MQgel,  Staate- 
sekretär  im  Preußischen  Jastizministerium  (Heft  Vlll  der  Sammlung: 
Wirtschaftsrecht  und  Wiitschaftspöege). 

Geldentwertung  und  TertragserfUllung  nebst  anderen  wichtigen, 
die  Geldentwertung  betrefienden  Fragen.  Mit  besonderer  BerUckücbtigung 
der  Kschtsprechung  des  Rjichsgerichts.  Von  Dr.  Otto  Warneyer,  Eaichs- 
gerichtsrat  in  Leipzig. 

YeröffentHchungen  des  Instituts  für  Steuerkuude  an  der  Han¬ 
del  shochsctanle  Leipzig.  Heraasgegeben  von  Prof.  Dr,  Herrn.  Großmann. 

Heftl:  Die  Kapitalertragssteuerpil  cht  der  stillen  Beteiligung  von 
SteuerC'yndikus  Dr.  W.  Beuck,  Berlin. 

Heft  2 :  Die  praktische  Bedeutung  des  §  59  a  des  geltenden  Baichs- 
einkommensteuergesetzes  ftlr  die  Steuerpflichtigen  von  Dr.  Hartmut 
Ettdinger,  Leipzig. 


FirmanreipiBtor. 

DentschlaHd. 

Porzellanfabrik  Gmttnd,  A-G.,  Schwäb.  Gmünd.  J.  Ouwehand  ist 
aus  dem  Aufsichtsrat  ausgescbieden.  Neu  gewählt  wurden:  Bankdirektor 
W.  Rosingh,  Syndikus  F.  Grabert,  Kacfmann  K.  Sattler  und  Direktor 
Dr.  E  Dittmann.  Derzeitige  Vorstandsmitglieder:  W.  Weber  und 
E.  Etinzel.  Die  Prokura  von  0.  Schcmm  ist  erloschen.  E.  Wirlitsch  hat 
Gesemtprokura  mit  einem  der  Vorstandsmitglieder. 

Porzellanfabrik  C.  M.  Hutschenreuther,  A.-Q.,  Hohenberg  a.  E. 
^esamtprokurist:  E  Eöder.  Die  Kspitalserhöhnng  nm  7  Mill.  ist 
erfolgt. 

Porzellanfabrik  Großbreitenbach,  A.-G  ,  Großbreitenbach.  Derzeitiger 
Aufsichtsrat:  Fabrikant  E.  Eger,  Vors.,  Eanfmann  L.  Jaumann,  Stellv. 
Vors.,  Frau  Frieda  Eger. 

Eeramische  ludustrie-Gesellschaft  m.  b.  H ,  Jena.  An  Stelle  von 
E.  Menbel  und  E.  Lsistner  wurde  Eechtskonsulent  P.  Eberhardt  als 
Liquidator  bestellt. ^ 

Gebr.  Eühnlenz,  A.-G  ,  Eronach.  Die  Eapitalserhöhcng  um  1  Mill. 
auf  3  Mill.  ist  erfolgt. 

LudTsigsburger  Pcrzellanmanufaktur,  A  -G.,  Ludwigsburg.  E  S.  Meyer 
ist  ausgeschieden;  derzeitige  Vorstandsmitglieder:  Eaufuann  £.  Fiechtner 
und  Direktor  F.  Jacob.  Die  Prokura  des  E.  Fiechtner  ist  erlöse!  en, 

Herim.  Voigt,  Schaala.  Die  Prokura  von  Frau  Marie  and  Margarete 
Voigt  ist  erloschen.  Firma  geändert  in ;  „Porzellanfabrik  Herrmaun  Voigt, 
Schaala  bei  Eudolstadt.“  Persönlich  haftende  Gesellschafter:  Fabrik¬ 
besitzer  Richard  und  Willy  Voigt  Zwei  Eommanditisten  vorhanden. 

Ennstfayencenfabrik  liedor  Poppert,  Berlin,  M.  Gadenberg  ist  als 
persönlich  haltender  Gesellschafter  eingetreten. 

Bonner  Eeramik,  A.-G.,  Bonn.  H.  Eohl  ist  aus  dem  Aufsichtsrat 
ansgeschisden,  nengewäblt  wurde  0  Sonntwald. 

Sdddeatsche  Eeramik- Werke,  G.  m.  b.  H ,  Esrlsruhe.  Geschäftsführer 
E.  Winnewisser  ist  selbständig  vertretungsbefugt. 

Gesellschaft  metallischer  und  keramischer  Produkte  m.  b  H.,  Nürnberg 
(Marienstraße  14).  Herstellung  und  Vertrieb  von  Metallwaren  und  kera¬ 
mischen  Produkten  aller  Art.  Stammkapital:  ^fC  100 OOO.  Geschäfts¬ 
führer:  Rechtsanwalt  C.  Daeuwel. 

Steingutfabriken  Velten  Vordamm,  G  m.  b.  H.,  Velten.  Stammkapital: 
nunmehr  JC  4  Mill. 

Eeramik,  A.-G.,  Velten.  E.  A.  Hammer  ist  aus  dem  Vorstand 
ansgeschieden. 

H.  Frädrich  &  Comp.,  Velten  i.  Mark.  Die  Firma  ist  erloschen. 

Banzlauer  Werke  Lengersdorif  &  Comp.,  G.  m.  b.  H.,  Bnnzlan.  Ueber- 
nahme  und  Fortbetrieb  des  von  der  bisherigen  Eommanditgesellschaft 
Bunzlaner  Werke  Lengersdoiff  &  Comp.,  Bunzlau,  mit  Werken  in  Bnnz¬ 
lan,  Dubranke  und  Jesau  sowie  einer  Zweigniederlassung  in  Kattowitz 
betriebenen  Fabiikations-  und  HacdeDgeschäftes  (jedoch  unter  Ausschluß 
der  Abteilung:  EonstinktionsbUco  für  Ofen-  und  Feuerungsanlagen),  Fabri¬ 
kation  von  feuerfesten  Erzeugnissen  und  sonstigen  keramischen  Artikeln 
aller  Art  und  Gewinnung  der  hierfür  erforderlichen  Rohmaterialien,  sowie 
Handel  in  allen  diesen  Artikeln.  Stammkapital ;  Ji  2,62  Mill.  Geschäfts¬ 
innrer:  Fabrikbesitzer  Willy  and  Max  Lsngersdorfi. 

Ton-  und  Schsmottewerke  Goller  &  Co.,  Eleinostheim.  R.  Goller 
ist  ausgescbieden.  Alleininhaber  des  unter  unveränderter  Firma  fort 
geführten  Geschäfts:  Fabrikant  E.  Bong. 

Eeramische  Hütte,  A.-G.,  Sehnde.  G.  Zschocke  ist  als  Vorstand  ab- 
berufen.  Alleiniger  Vorstand:  Apotheker  A.  Schmidt. 

Vereinigte  Carborundum-  und  Elektrit- Werke,  A.-G.,  Zweignieder¬ 
lassung  Düsseldorf.  ^  Grundkapital  um  Er.  5  Mill.  auf  Er.  7,6  Mill.  erhöht. 

Bayerische  Schmirgel-Gesellschaft  m.  b.  H.,  München  (Arnulfstr.  26). 
Herstellung  und  Vertrieb  von  Schmirgelfabrikaten,  Scheiben,  Schmirgel- 
Innen,  Schmirgelnapier,  Mahlsteinen  sowie  Handel  in  allen  einschlägigen 
Rolimaterialien,,  verwandten  technischen  Artikeln  und  Maschinen,  Gelen 
und  Fetten.  Stammkapital:  ^  35  000.  Geschäftsführer:  Fabrikdirektor 
M.  F.  Schickert  und  Andrea  Naß. 

NoXos  Schmirgelwaren-Fabrik  Mainkur  Georg  Bausch  &  Co.,  Mainkur. 
Lr.-ltg.  H.  Wolk  ist  als  persönlich  hafieader  Gesellschafter  eingetreten. 
Prokura  von  Rechtsanwalt  Dr.  J  Grünebaum  bleibt  bestehen. 

Schmirgel-  und  Corund-Werke  Cnemniiz,  A.-G.,  Rottluff  b.  Chemnitz 
Die  Eapitalserhöhung  um  2  Mill.  Stamm-  und  jK  0,1  Mill.  Vorzugs¬ 
aktien  auf  JC  4,2  Miil  ist  durchgeführt. 

Glashütte  Neuwerk,  A-G.,  Berlin.  Die  Eapitalserhöhung  um 
Jf  10  Mill.  Stammaktien  auf  JC  20  Mill.  ist  erfolgt. 

Bayerische  Spiegelglasfabriken  Bechmunn-Eupfer,  A.-G.,  Fürth.  Die 
Kapitaiserhöaung  um  JC  32  Mill.  Stamm-  und  M  0,9  Mill.  Vorzugsaktien 
auf  jH  51,6  Mill  ist  durchgeführt. 

Glaswerk  Heureka  Eretzschmar,  Fehlhabsr  &  Holand,  Meuselbach. 
A.  Holand  ist  ansgeschieden. 

Glashütte  Heilbroun,  A.-G.,  Heilbronn.  Herstellung  und  Verarbeitung 
von  Glasfabtikaten  aller  Art  sowie  aller  sich  dabei  ergebenden  Neben¬ 
produkte,  Handel  mit  einschlägigen  Rohstoffen  und  Fabrikaten  sowie  auch 


Fabrikation  und  Vertrieb  verwandter  Produkte.  Grundkapital:  JK  1  Mill. 
Vorstand:  Gerichtsassessor  a.  D.  Dr.  A.  Burchard.  Aufsichtsrat:  Bergrat 
Th.  Lichtenberger,  Eaufmann  J  Feitel,  Eonsnl  A  Heinrich.  Dr.  E.  Herz¬ 
feld,  Bankdirektor  J.  Eottow,  Direktor  Th.  Rix  und  Geh.  Eommerzienrat 
H.  Rümelin. 

Gebr.  Putzler,  Glashüttenwerke,  G.  m.  b.  H  ,  Penzig,  O.-L.  Stamm¬ 
kapital  um  .JK  0,5  Mill.  auf  Ji  2  Mill.  erhöht. 

Sächsische  Glasfabrik,  A.-G.,  Radeberg.  Vom  Betriebsrat  wurden 
Glaemachermeister  W.  Neunert  und  Buchhalter  F.  Preuß  in  den  Auf- 
sichtsrat  entsandt. 

Glashütte  zu  Steinheid,  e.  G.  m.  b.  H  ,  Steinheid.  Errichtung  und 
Betrieb  einer  Glasröhren-  und  Eartonfabrik  sowie  Vertrieb  deren  Erzeug¬ 
nisse  an  die  Genossenschaftsmitglieder  auf  gemeinschaftlichem  Wege. 

A.-G.  für  Isoliergefäße,  Berlin.  An  Stelle  von  F.  Palme  worden 
Rechtsanwalt  E  Plätzer  und  Eaufmann  A.  Siegheim  zu  Vorstandsmitgliedern 
bestellt. 

Glühlampcnfabrik  „Bimusch“,  G.  m.  b.  H.,  Berlin.  Errichtung  und 
Betrieb  einer  Fabrik  zur  Herstellung  von  Schwachstromglühlampen,  ins¬ 
besondere  Autolampen,  Taschenlampen,  Dekorationslampen  und  Betrieb 
anderer  hiermit;  im  Zusammenhang  stehender  Handelsgeschäfte.  Stamm¬ 
kapital:  JC  200000.  Geschäftsführer:  Ing.  J.  Bitschatsch  und  Eaufmann 
A.  Mushowhz. 

Berliner  Glas-Instrumentenvertrieb  Dr,  Earl  Schulz,  Berlin.  Inhaber : 
Dr.  E.  Schulz. 

W.  Wilhelm,  Friedersdorf.  Inhaber:  Glasinstrumentenfabrikant 
W.  Wilhelm 

Guido  Heyer,  Gera.  Inhaber:  Thermometerfabrikant  G  Heyer 

Hugo  Enmaaer  &  Co.,  Stützerbach,  Pr.  Ä.at  Die  Firma  ist  erloschtn 

Glaswarenfabrik  Blechhammer,  G.  m.  b  H ,  Unterweißbach-Blechham- 
mer,  Herstellung  und  Vertrieb  von  Gluswareu  aller  Art,  insbesondere 
Fortbetrieb  des  unter  der  Firma  „Glaswarenfabrik  Blechhammer“  betrie¬ 
benen  Fabrikationsgeschätis.  Stammkapital:  Ji  100  OOO.  Geschäfts¬ 
führer:  Fabrikbesitzer  W.  Geißler  und  W.  Rolefs. 

Glaskonst,  G.  m.  b.  H.,  Berlin.  Frl.  Else  Häßner  ist  nicht  mehr 
Geschäftsführerin. 

Glasschleiferei  Seubert  &  Salomon,  G.  m  b.  H ,  Fürth  (Erlanger 
Straße  17).  Schleifen  und  Facettieren  von  Schock-,  Weiß-,  Eristall- 
uud  Schwarzglas  sowie  Vertrieb  dieser  Erzeugnisse.  Stammkapital: 
Ji  135  000.  Geschäftsführer:  H.  Vates,  E  Seubert  und  H.  Salomon. 

Göriitzer  Eristallglas  ludastrie  Earl  Hirt  &  Co.,  Görlitz  Persönlich 
haftende  Gesellschafter:  Fabrikbesitzer  E.  Hirt  und  Eaufmann  E.  Hirt. 

Erste  Thüringische  Glasbachstabenfabrik  Albert  Huck,  L  ingewiesen. 
Glasschleifer  H.  Schramm  und  der  minderjährige  W.  Huck,  vertreten  durch 
Eaufmann  H  Preiß,  sind  als  persönlich  haftende  Gesellschafter  eingetrstan. 

Bayerische  Brillenglas-  nnd  Präzistonsschleiferei,  G.  m.  b.  H  ,  Münchtn. 
Nenbesteilter  Geschäftsführer:  H.  von  Eschwege.  Einzelprokuiistin:  Anna 
Menhofer. 

Thüringer  and  Lausitzer  Glaamanufahtnr  Elützke  &  Strauß,  Berlin. 
Persönlich  haftende  Gesellschafter:  Eanfleute  F.  Elützke  und  G.  Strauß. 

Hirsch-Glas-Eommanditgesellschaft,  Dobern,  N  -L,  Persönlich  hafteuder 
Gesellschafter:  Eaufmann  A.  Hirsch  Eine  Eommauditistm  ist  beteiligt. 
Frau  Elisabeth  Baderschueider  bat  Prokura. 

Niederlausitzer  Glasmauafaktur  Adolf  Lacotta,  Q.  m.  b  H.,  Finster- 
walde.  Stammkapital:  uunmebr  Jl  500  000. 

S:einzeag-Export-Vermittlung  m.  b.  H.,  Frechen  bei  Cöln.  Jetziger 
Firmenwortlaut:  „Steinzeug-Export-Vereinigaug  m.  b.  H.“ 

Helios  Glasindustrie,  G.  m.  b.  H.,  Petersdotf  i.  R.  Handel  mit 
Glaswaren,  insbesondere  deren  Export,  sowie  Ausführung  aiier  damit  zusam- 
meuhäogeudon  Geschäfte.  Stammkapital:  200  000.  Geschäftsführer:  Eanf- 
maun  F.  Schenk  und  Architekt  Th.  Granwaid. 

Glas-Eoutor,  G.  m.  b.  H.,  Weimar.  Handel  mit  Fenster-,  Roh-  nnd 
Spiegelglas,  sowie  verwandten  Artikeln,  ferner  Betrieb  einer  Fucetten- 
schleiferei  and  Spiegelbelegerei.  Stammkapital:  Ji  400  000.  Geschäfts¬ 
führer:  Eanfleute  H.  Gentner  und  J.  Rocko. 

Süddeutsche  Glashandeia-A.-G.,  Stuttgart.  Prof.  Dr.  A.  Schröter 
wurde  in  den  Anfsicutsrat  zugewäalt. 

Hettenleidelheimer  Tonwerke  vorm.  J.  A.  Schmidt  Erben,  G.  m.  b.  H., 
Hettenleidelheim.  Veitretungsbefognis  von  P.  Schmidt  II  ist  beendigt. 
Zum  Stellv.  Geschäftsführer  bestellt :  Diplomkanfmann  E.  Schmidt.  Gegen¬ 
stand  des  Unternehmens  ist  Erwerb  von  Tonfeldein,  Ausbeute  dieser  Ton- 
felder  sowie  jener  der  Gesellschafter  und  der  Gesellschaft,  Vertrieb  von 
Ton  nnd  von  verwandten  Produkten,  auch  Abscblnß  einschlägiger  Geschäfte. 


Oesterreicli. 

Oberöstrreichische  Porzellan  Industrie,  A.-G,  Wien.  Gelöicht:  Ver- 
waltnngsrutsmitglied  F,  Materna.  Neu  eingetragen:  F.  Meyer-Winter- 
halde  und  J.  Waltl. 

A-G.  für  Glas-  und  optische  Industrie,  Wien.  Aktienkapital:  Nun¬ 
mehr  Er.  85  Mill. 

Hafnermeister  Alfred  Conrad,  Spezialhaus  für  Eeramik,  Graz,  In¬ 
haber:  A.  Conrad. 

Redio  Handelsgesellschaft  für  Glas-  und  Porzellanwaren  m.  b.  H., 
Wien.  Gesellschaft  aufgelöst  und  in  Liquidation  getreten.  Liquidator: 
D.  Eorn. 


T&chechoslowaklen. 

Epiag,  erste  böhmische  Porzellanindustrie-A.-G.,  Earlsbad.  Gelöscht: 
Veiwaltungsratsmitglieder  A.  Müller,  0.  Urbach,  H.  Maatalka.  Einge¬ 
tragen  :  Verwaltaugsratsmitglieder  M.  Cavaliere  de  Anhauch,  Dr.  A.  Rieß, 
Dr.  W.  Rosenberg^  H.  Schwarz,  Dr.  H.  Simon. 

Zukanft&  Comp  ,  Wendryna  (Schlesien).  Tonwareniadnstrie  und  Ver¬ 
kauf  dieser  Erzeugnisse.  Gesellschafter:  J.  Tesar,  E  Zukunft,  P.  Zieutek, 
J.  SJtulina. 

Al.  Räzäe,  Päüov,  ßez.  Qroß-Bittesch^ (Mähren).  Fabrik  zur  Erzeu¬ 
gung  von  feuerfesten  Waren. 

Rossitzer  Glas-Hüttenwerke,  A.-Q.,  Brünn.  Gelöscht:  Verwaltungs¬ 
ratsmitglieder  A.  Petranek,  S  Azaiey  und  £.  Enit. 
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(-tjaofabrik  Neuhtttt«,  U.  m.  b  H.,  I'llrmit^  Firma  erloschen. 

GlaBhttttenwrrke  Knirek  &  Co  ,  ö.  m.  b.  H.,  Tara  bei  Teplitz.  Ge¬ 
löscht:  GeecbKftrfnhrer  R.  Kaizek  and  R.  Stallmach.  Eingetragea : 
üeecbKftrföhrer  .1  Lastisr  und  W  Dloahy 

Vagäk  a  epol,  Bratislava.  Jetzii^er  Firmen wurtlant:  „Slowahiache 
Glas-  und  Spiejjclindnatrie,  Vaeäk  et  Co. 

K  Wolfer.  Krttun.  Porzeilauwareahande).  Inhaber:  E.  Wolfer. 
Prokurist:  Dr.  B.  Sntmann. 

C.  Ang.  Scbmid,  Gablcaz  a.  N.  Handel  mit  Glaswaren.  Gelöscht: 
GeadlHchstter  .1.  Wollitzer. 

J.  Seidl  &  Co.,  Gablonz  a.  N.  Glaswarencxportgeschäft.  Prokura 
erteilt :  M.  Grttnejt. 

Eduard  Kohut,  obcbol  sklem,  porcu'änem  a  kucbynshym  rädrfm 
V  Brecleve  (Eduard  Kohut,  Handel  mit  Glas,  Porzellan  und  Ettchengeräten), 
Loudenburg.  Ichaber;  E  Kohut. 

Bergmann  &  KOnzl,  Wiesenthal.  Glas-  und  Keleuchtnugsindastrie 
und  Export.  Gesellschafter:  J.  Bergmann  und  E.  Kttnzl. 


JngOHluvrien. 

„Kiietalum“  d.  d.  n  Zagrebu  („Kristalnm“  A-G.),  Zagreb.  Gelöscht: 
DirektionsnitgUed  M.  Perok. 

„Spectrum“,  tvanica  zrcalnih,  kovnih  i  celulvidnih  predmeta  d.  d. 
(„Spectrum“,  Fabrik  von  Spiegel-,  Metall-  und  ZsUnloidgegenständen,  A.-G.), 
Zagreb.  Gelöscht:  Direhtionrmitglied  P.  Balint.  Eiogetr. :  Direktions- 
miiglied  C.  Berk  und  Prokurist  M.  Steaermacn. 

Petar  Bacevic,  Priirp.  Glaswarenbandlung. 

Diamant,  stahlareka  radnja  M.  Grakalic  i  Vnjaklija  [Diamant,  Glas- 
warengeechäft  M.  Grakalic  und  Vojaklija),  Zagreb.  Handel  mit  Glas- 
und  Porzellanwaren.  Gesellschafter:  M.  Grakalic  und  G.  Vojaklija. 

AJeksander  Doma,  Zagreb.  Export  —  Import,  Handel  mit  Glas  und 
Porzellan. 

WeisB  &  Comp.,  Glas-,  Porzellan-  und  Lsmpen-Handels-A.-G ,  Zagreb. 
Aktienkapital:  Kr.  2  Mill.  Direktionsmitglieder:  Dr.  V.  Jakoby,  E  Berl, 
M.  Eolmar,  E.  Schotten. 


Patente. 

Oeotaohes  Beleh. 

Anmeldangen. 

70  e,  11  E.  28  648.  Lioiier Vorrichtung  für  Emsilletafeln  u.  dgl. 
Emaillier-  und  Stanzwerke  vorm.  GebrUder  Ullrich,  Maikammer,  Rheinpf. 
26.  4.  21. 

76  s,  22.  P.  43  076.  Maschine  zum  Ueberziehen  von  Perlen  mit 
Lack  0.  dgl.  Jean  Paisseau,  Paris,  Frankreich  4.  11.  20. 

76  c,  22.  M.  76  651.  Bewegliche  Absaugevorrichtung  für  Farbzer¬ 
stäuber.  J.  Meblich  A-G,  Berlin.  13.2  22. 

76  c,  29  M  71  460.  Verfahren  und  Vorrichtung  zum  Emaillieren, 
Verglasen  und  Verquarzen  sowie  zum  Aufschweißen  von  pnlverförmigen 
Hartmetallen.  Niculans  Meurer,  Berlin  Tempelbof,  Kaiierkorso  4.  Zus.  z. 
P.  346  663.  6.  11.  20 

80  h,  8  B.  94  963  Verfahren  zur  Herstellung  höchst  feuerbestän¬ 
diger  und  anderer  keramiscber  Erzeugnisse.  Alexander  Bigot,  Paris. 
7.  7.  20  Frankreich  22.  3.  19. 

80b,  8.  F.  49  769.  Feue: festes  Material  für  Futter  von  Gaserzeugern, 
Oefen,  Retorten  n.  dgl.  Ferolite  Limited,  London.  21. 7.  21.  Groß¬ 
britannien  2.  12.  20. 

80  b,  12.  F.  60  627.  Verfahren  zur  Bihand’ung  von  Ton.  William 
Faldenbeimer  n.  Walter  William  Plowman,  London.  4.  11.  21.  Groß¬ 
britannien  8.  11  21. 

80  b,  8  R.  61018.  Tiegel  zum  Schmelzen  von  schwer  schmelz¬ 
baren  Mineralien. 

80  b,  8  R.  63  331.  Gnßfoim  für  schwer  schmelzbare  Mineralien. 
30  8.  20.  Franartich  16.  6.  20. 

Michel  de  Roibou),  Paria, 

80  b,  8.  R.  55  702  Verfahren  znr  Gewinnung  gesinterter  kerami¬ 
scher  Masfeu.  Dr  Otto  Roä,  Breslau,  Uferzeile  10.  22.  4.  22. 

80  b,  12  Sah.  69  966.  Verfahren  znm  Behandeln  von  Ton.  Dr. 
Phillip  Schturowitz,  William  Feldenheimer  und  IValter  William  Plowman, 
London.  20  11.  20  Großbritannien  2  6.  19. 

80  b,  11.  N.  18  926.  Verfahren  zur  Herstellung  eines  kristallini¬ 
schen  Touerdesctolaiiraitiels.  21.  6  20.  V.  St  Amerika  23.  4.  18. 

80  b,  12.  N.  18  949.  Verfahren  znm  Reinigen  von  Tonerüemateri- 
alien.  21.  6.  20.  V  ßt.  Amerika  11.  6  18. 

Nottou  Company,  Worcester,  Mess.,  V.  St.  A. 

80  b,  17,  J.  2i313.  Masse  znr  Ansfätferung  von  Pfeifenköpfen. 
Eduard  Janneck,  Weimor,  6.  3.  21. 

80  c,  3.  S.  61 194.  Durch  gas-,  damnfförmigen  oder  flüssigen  Brenn¬ 
stoff  beheizter  Brennofen.  Alfred  Smallwood,  London.  2.  10.  19  Eng¬ 
land  2,  11.  17. 

80  c,  6.  P.  38  923  Kanalofen,  besonders  für  keramische  Zwecke. 
PorzeilanfaUiik  Kahla,  Zweigniederlassung  Freiberg,  Freiberg  i.  Sa 
17.  12.  19. 

80  c,  3.  T  20  668.  Kammerringofen  zum  periodischen  und  fort¬ 
laufenden  Brennen,  insbesondere  mit  überscblagender  Flamme. 

80  c,  l6.  T.  20  660.  Einrichtung  zum  Trocknen  von  feuchtem  Ton 
für  die  Ziegel  fabiikation. 

Tranb,  geh.  Irma  Carstens,  Bsrlin-Grunewald,  Salzbrnnnerstr.  68/60, 
23.  11.  16. 

81  c,  24.  F  60  665.  Verpacknngskorb  mit  abnehmbarem  Boden  für 
Glafflaschen.  Rudolf  Fleck,  München,  Preyiingstr.  73.  30.  11.  21. 

Znrflcknahme  von  Anmeldangen. 

32  a.  H.  82  441.  Verfahren  znr  Herstellnng  von  doppelwandigen 
Glasgetaßen  uacn  Dewar-Weinhold.  29.  5.  22. 


Vergfignng. 

80  b  C  23  836  Verfahren  zur  Hereteilnng  bocbfenerfester,  poröser, 
mecbauisch  widerstaudrfähiger  Kö'per  ans  fein  gemahlener  Tonerde. 

.  20.  1.  21.  _ 

Ertollnngen. 

362  889.  80  b,  14  Künstlicher  Zahn  mit  einem  in  einem  Loch  des 
Zabuhörpers  untergebrachten  scbalenförroigen  Ankerglied.  Wesley 
L.  Smith,  Pittsburgh,  V.  St.  A.  3.  3.  20,  V  St.  Amerika  13.  3.  19. 

362  923.  42  h,  23.  Glastrog.  Dr.  Ludwig  Bergmann,  Wetzlar, 

Nanborners’r  20.  16.  3  22. 

362  998.  32  a.  12  Glaeblasemaschine.  Tue  Wettlake  Eiropean 

Mach  in«  Company,  Toledo,  Ohio,  V.  St.  A  7.  5.  20. 

362  999.  32  «,  16  Qlagblaoemaschine  zur  H-rsteB-ug  von  Flaschen 

mit  innerer  Trorföffnung.  Carl  Schnuerle.  Frankfurt  a,  M.,  Wald.chmidt- 
Btraße  67.  Zus.  z.  Pat.  326  004  16  6  17. 

363  161.  76  c,  22  Farbstaubsammler.  Alber!  Krautzberger,  Holz- 
bansen  h.  Lsipzig.  4  1.  22. 

363  163  80  8,  54.  Vcrrichtnug  znm  Abwiso’ en  der  Glasurmasfe 

von  den  Rändern  vorgebrannter  Porzcllaitassen  u  ilrl.  und  Vorrichtung 
zum  Nachsehneiden  des  Wiechers.  Robert  Bosc'’,  A.-G,  Stuttgart, 
Adolf  Krauß,  Cannstatt,  Beyestr.  8,  und  Karl  Kranß,  Stnttgart,  RotebObl- 
fltreße  118.  7.  11.  20, 

363  165  80  h,  8.  Verfahren  zur  Herstellung  von  Dinassteinen. 

Allgemeine  Ptysicocbemiscbe  A-G,  Hannover.  21.8  21. 

363  166.  80  c,  3.  Srbarfbrendofen  mit  Lichibogenheiznng.  Siemens- 
Sehne  kert  werke,  G.  m.  b.  H ,  Siemenestadt  b.  Berlin.  10  6.  20. 

363  167.  80  c,  6.  Ringförmiger  Kara’mrffelofen.  Caarles  B.  Win¬ 
zer,  Hamburg,  Parkallee  16.  Zns.  z.  Pat.  357  676.  21.  12.  20. 

863  217,  30  g,  6.  Abdichtnngsring  für  Dosen  mit  Deckel  ans  kera¬ 
mischer  Masse.  Kail  Mützsch  jr ,  Kamenz  i  Sa.  4  3.  21. 

363  218.  32  a,  22.  Verfahren  znr  Herstellung  von  Glasröhren  mit 
in  der  Wandung  eingebettetem  she’ettartigem  Körper.  Karl  Küppers, 
Aachen,  Hnbertnesfraße  68  Zur,  z.  Pat.  360  777.  13.2  17. 

363  243  80  b,  8  Verfahren  zur  Verwertung  bitcminöser  Sande. 

R’chard  Tralls,  Berlin-Frohnan,  Berlichingenstraße.  Zus.  z.  Pat.  312  694. 
13.  11.  21. 

363  244.  80  b,  9.  Verfahren  zur  Herstellung  von  plastischen  Massen 
ans  Qhmmer,  Asbest  oder  ähnlichen  Silikaten.  Piauson’s  Forschungs- 

institnt,  G.  m  b.  H.,  Hamburg.  22  11.  91. 

363  247.  80  c,  6.  Tnnnelofen.  Robert  Clay  Metcalfe,  Newark, 

New  Jersey,  V.  St.  A.  16.  10.  20 

3.63  249.  80c,  12  Verfahren  znm  Brennen  mit  Gas  im  Schacht¬ 
ofen.  Franz  Meiser  n.  Karl  Meiser,  Nürnberg,  Sulzbacheretriße  9. 
17.  4.  21. 

363  361.  21  c,  14.  Hochrpannungsisolator.  Voigt  &  Haeffner, 

A  G.,  Frankfurt  a.  M.  3.6.20. 

363  364.  12  b.  Kalzinierofen.  Rhenaria  Verein  Chemischer  Falri 

ken,  A.-G.,  Aachen,  und  Dr.  Karl  Thelen,  Hönningen.  27.  ll.  20. 

363  384.  32  o,  8.  Verfahren  zur  Herstellung  von  Preßglaigegen- 
ständen  mit  farbigen,  erhabenen  Mustern.  Karl  Rsnm,  München,  Kobeii- 
Btraße  10.  3,  12.  19. 

363  470.  21  «,  2.  Verfahren  znr  Herstellung  von  Iiolierkörpern  für 
die  Elektrotechnik  ans  Quarzglas.  Deutsche  Ton-  nnd  SCeinzeug-Werk«, 
A-G,  Charlottenburg  i7.  7.  21. 


Gebranohsmiistdr. 

OfrutacheB  Reich. 

Eintragungen. 

823  183.  21  p.  Anfklemmbare  Armatur  für  Porzellanstützer.  Dr. 
Pani  Meyer  A-G.,  Berlin.  27.  6.  22 

823  643.  48  c.  Emaillier-Gaeglühofen.  J.  Kaiser,  München,  Blntec- 
burgerstraße  90.  12  7  22. 

823  666.  34  f.  Glas-,  Porzellan-  oder  MetaJltdler  nnd  Glocke  mit 
luftdichtem  Flüssigkeitsabschluß.  Erich  Schnmaun,  Wittenberg,  Bez. 
Halle.  21.7.22. 

823  824.  70  c.  Tintenglasverschluß.  Fritz  Reich,  Freibnrg  i.  Br., 
KlarastraUe  34.  26.  6.  22. 

824  166.  21  c.  Fernleitungsisolator.  Wilhelm  Cbristmaua,  Wiesen- 
bach,  Kr.  Biedenkopf.  19  12  21. 

824  378.  70  c.  Tintenglas.  Paul  Jackisch,  Zweinaundorf  b.  Lsipzig. 
26.  7,  22. 

824  401.  30  g.  Gheröhren  zum  Schlürfen  voa  Eiskaffee  u.  dgl- 
Hans  Keßler,  Rudolstadt  i.  Ta.  26.  3.  22 

824  617.  42  a.  Doppelglaa.  Alfred  Gebhardt,  Steinsdorf  b.  Weida. 
10.  7  22 

824  633.  30  g.  Kinderflasche.  Conrad  Max  Heine,  Forst-Ems  eher. 
9.  8.  22 

824  714.  42  c.  Oelstandsschauglas  für  elektr.sche^Trsnsformatoren, 
Oelscbelter  u.  dgl.  Maschinenbau-Anstalt  Moll  Akt.^Gee.,  Caemnitz. 
21.  7.  22. 

824  726,  30  k.  Stoß-  und  bruchsicher  angeordnetes  Fiüssigkeits- 
manomeier  bei  Apparaten  aas  Glas,  Dr.  Curt  Apel,  Charlotteaburg,  Kuno- 
Fiacberstraße  7.  28.  7.  22. 

824  742  76  b.  Farbzerstäuber.  Leipziger  Tangier-Man’er  A.  Grube, 
Leipzig-Plagwitz.  4  8  20. 

826030  32  b.  Metallein/assung  für  Glas-  n.  dgl.  Flächen.  Glas-  & 

Metall-Industrie  G.  m.  b  H.,  F/ankfuit  a  M  11.  8.  22 

826  066.  42 1.  Auf  einen  Vorratsbehälter  aufgesetzte  Bürette. 

F.  u.  M  Lautenschiäger  G.  m.  b.  H ,  Berlin.  27.  7.  22. 

826  278.  21  f  Sehutzglas  für  elektrische  Grubenlampen.  Jos.  Wirth 
Nachf ,  Wickede,  Ruhr  8.  8  22 

825  234.  45  f.  Hyazintnenglas.  Carl  Schmidt,  Bsrlin-Frieienau, 

Brünhiidestraßa  3.  8.  8.  22. 

826  366.  67  a.  Maschine  zem  Polieren  und  Schleifen  von  Mstall 
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and  Glas.  Bange  nnd  Eaolfnfi,  Werkstatt  fttr  Feinmechanik,  Bathenow. 
6.  7.  22. 

825  364.  42  i.  Thermometer,  insbes.  Fieberthermometer,  mit  Vor* 
richtnng  znm  Verhüten  des  Elapperns  der  Kapillare  and  der  Skala.  Franz 
B.  Kirchner,  Abteilang;  Glas  and  Porzellan,  Sttttzerbach  i.  Th.  4  8  22. 

825  375  42  i.  Ktthlwasserthermometer  fttr  Motorfahrzeuge.  Max 

A.  Frey,  Berlin,  Wilhelmstraße  1  a/3  b.  16  8  22 

825  494.  34 1.  Gefäfi  fttr  wirtschaftliche,  photographische  and 
Laboratorinmszwecke.  Phenolenm  G.  m  b.  H  ,  Berlin.  17.  7.  20. 

825  818  75  c.  Spritzapparat  fttr  Farben  n.  dgl.  Leipziger  Tangier- 

Manier  Alexander  Grabe,  Leipzig  Plagwitz.  4.  8  22. 

825  820.  64  a.  Flasche  Angast  Kinzler  &  Co  ,  Frankfurt  a.  M. 

8  8  22 

825  919.  42  c.  Schanglas  fttr  Flttssigkeitsbebtllter.  Wilhelm  Lau- 
precht,  Frankfcrt  a.  M ,  Bettinastrafie  53.  10.  8  22. 

826  017.  53  b  Lebensmitteleinmachglas  and  -Apparat.  Erich 

Ernst  Schmidt,  Swinemttnde.  3  7.  22 

826  029.  75  b  Glasflakons,  Streuer  o.  dgl.  mit  Dekoratiou  durch 
Bnntsteine.  Badolf  Watznauer,  Unter  Maxdorf  b.  Gablonz  a  N.,  Tschecho¬ 
slowakei.  19.  8.  22.  Tschechoslowakei  5  8.  22. 

826  057  and  826  058.  67  a.  Maschine  zam  Schleifen  and  Polieren 

torischer  Flächen.  Voigtländer  &  Sohn,  4kt.-Ges.,  Braanschweig.  15.  7.  22. 

826  162  64  a.  Ans  Glasrohr  hergestelltes  Gefäfl.  Liebrecht  Bach¬ 

mann,  Carsdorf,  Thttr.  Wald.  12  8.  22. 

826  174  53  b.  Verschlnfl  für  Konservengläser  n.  dgl.  Hans  Kook, 

Bössing,  Hann  25.  8.  22. 

826  203.  42  i.  Thermometer  für  Antomobilktthler.  Aero  Technische 
Handelsmaatschappij,  Botterdam.  10.  6  22. 

826  280.  32  a.  Schlanchanschlnlikapplnng  fttr  Glasbläserpfeifen. 

826  281.  32  a.  Eilfsvorrichtang  zam  Einsttttzea  der  Glasbläser- 

pfeifen. 

826  282.  32  a.  Ventilstenervorrichtnng  bei  Hilfseinrichtangen  zam 
Blasen  von  Glaehohlhörpern  mittels  Drncklaft. 

Tafel-,  Salin-  nnd  Spiegelglasfabriken  Akt.-Ges.,  Fttrth  i.  B.  28. 8.  22. 


826  353.  421.  Doppelwandige  Infasionsbttrette  mit  luftleerem 

Zwischenraum,  doppelwandigem  Schlauch  nnd  Hahn  zam  Regeln  der 
Infasionsfittssigkeit.  Dr.  Walter  Pust,  Jena.  13  6  22. 


Verl&ngerang  der  Sohntzfrlst. 

717  241.  21  c.  Sttttzisolator  asw. 

717  242.  21  c.  Isolator  asw. 

717  243.  21  c.  Sttttzisolator  asw. 

Ernst  Schwank,  Baden,  Schweiz.  26.  8.  22. 

726  759.  21  c  Sttttzisolator  asw.  Porzellanfabrik  &  Co  ,  Akt.-Ges., 
Selb  i.  Bay  11.  8.  22 

715  363.  32  a.  Einrichtang  zam  Festhalten  der  abzasprengenden 
Gefäfie  nsw. 

715  365.  32  a.  Brenneranordnnng  an  Glasbearbeitangsmaschinen  asw. 

Pani  Bornhessel,  Frohnau,  Mark.  25.  7.  22. 

719  280.  37  b.  Keramische  Platte.  Obto  Kaufmann,  Niedersedlitz 
i.  S.  17.  8  22 

707  822.  42  h.  Tischanordnnng  fttr  Aagengläser-Bohrmaschinen. 

Beller  &  Fischer,  Stuttgart  18.  5  22 

718  336  42  h.  Zeatrier Vorrichtung  asw.  B.  Winkel,  G.  m.  b.  E , 

Göttingen.  21.  8.  22 

717  374.  42  i.  Befestigung  der  Kapillare  asw. 

774  814.  42  i  Fieberthermometer. 

Sächsisch-Thttringische  Thermometer-Fabrik,  Julias  Keim,  Kolbe  a.  S. 
29.  8  22 

721 747  45  f.  Hyazinthenglas  nsw.  Moritz  Bose,  Heiligenstadt, 

Prov  Sachsen.  7  8.  22. 

714  808  and  1\A  809.  47  g.  Steinzeaghahn  asw.  C.  Bappei,  Höchst 
a.  M.,  Hauptstraße  14/16.  28  7.  22 

722  055.  64  a.  Trinkkarglas.  Karl  Koecher,  Gera,  BeaJB,  Sedon- 
stroße  17.  1.  9.  22. 


Fragfekasten  des  Sprechsaal. 

Zur  Beachtung  bei  Benutsung  des  Fragekastena. 

1.  Der  Frasekaaten  dient  dann,  teehnlaebe  nnd  andere  für  nkaeren  lieaerkrela  wlaaenawerte  Fräsen  nnd  Fabrlkatlonafekler 
ofTen  an  erOrtern,  ferner  HUfamltteL  Materialien,  Maaeblnen  nnd  Werkaense  für  unsere  Industrien  naebsnwelsee.  Soweit  sieb  Benusa* 
quellen  im  Anselsonteil  finden,  wird,  wenn  nlebt  besondere  Meldnnsen  erfolsen,  nur  darauf  bin  rerwlesen. 

3.  Die  direkte  Termlttelnns  des  An-  oder  Terkanfs  von  Besepten,  fertlsen  Fabrikaten  nsw.  nnd  die  Weitergabe  von  Angoboten 
oder  Antworten  an  die  Fragesteller  sind  ansgeseblossen. 

5.  Die  Namen  der  Fragesteller  werden  nach  keiner  Welse  bin  genannt,  anonyme  Kuscbrlften  Jedoeb  nlebt  berfiekslebtlgt. 

4.  Die  Antworten  werden  nur  ln  die  awelte  auf  die  Frage  folgende  Nummer  aufgenommen.  TerspHtet  eingebende  Antworten 
können  nur  ausnahmsweise  Berttekslehtlgnng  finden. 

6.  Die  Redaktion  behUt  sieh  vor,  ohne  Angabe  von  Drfinden  sowohl  Fragen  als  aneb  Antworten  absnlebnen;  für  branehbaie 
Beantwortungen  teebniseber  Fragen  gewährt  sie  ein  angemessenes  Zeilenhonorar.  Klne  slvUreehtllebe  Haftpfilebt  flbemlmmt  die 
Redaktion  nlebt. 

6.  Jeder  Frage  Ist  Rttekporto  belsuftlgen. 

KerBmik, 


J44.  Ich  bitte  um  Angabe  eines  praktischen  und  rentablen  Aetz- 
verfahrem  für  Bariporzellan.  Ich  lege  Hauptwert  darauf,  zu  erfahren, 
womit  der  Asphaltlack  vom  Porzdian  am  schnellsten  gelöst  werden  kann, 
da  mir  dieses  die  meisten  Schwierigkeiten  bereitet. 

Erste  Antwort:  Was  verstehen  Sie  unter  „praktisches*'  Aetz- 
verfabren?  Die  Aetzang  erfolgt  wie  bei  Glas  mit  Flaßsäare,  and  die 
Handgriffe  asw.  sind  aach  die  gleichen;  nur  die  Dauer  der  Aetzang  ist 
eine  andere  and  abhängig  von  der  Beschaffenheit  des  Porzellans.  Am 
leichtesten  läßt  sich  der  Asphaltlack  mit  Terpentinöl  ablösen  and  dann 
auch  wiedergewinnen. 

Zweite  Antwort;  Beim  Aetzen  von  Hartporzellan  arbeitet  man 
am  besten  mit  prima  syrischem  Asphaltlack,  der  mit  echtem  Terpentinöl 
hergestellt  wird.  Den  Asphaltlack  selbst  lösen  Sie  dann  am  schnellsten 
vom  Porzellan  mit  dem  Speziallösangsmittel  der  Firma  Fr.  Greiner  in 
München  50. 

J45.  Läßt  sich  käufliches  abziehbares  Celloidinpapier  zur  Herstellung 
eingebrannter  Bilder  auf  Porzellan  verwenden?  Wie  ist  das  Verfahren, 
und  welche  Hitze  braucht  man  ungefähr  dazu?  Welche  Art  von  Muffelöfen 
mit  Gasheizung  eignet  sich  für  den  Zweck,  oder  gibt  es  auch  hierfür 
elektrisch  beheizte  Oefen? 

Erste  Antwort:  Celloidinpapier  ist  bei  gater  Qualität  fttr  Ab¬ 
ziehbilder  verwendbar ;  das  Verfahren  ist  das  bekannte  and  in  Fachbüchern 
beschriebene.  Die  Einbrenntemperatar  hängt  von  derjenigen  der  ver¬ 
wendeten  Farben  ab;  das  Einbrennen  selbst  kann  in  jeder  Muffel  erfolgen, 
die  klar  brennt,  d.  h.  keine  schädlichen  Flammengase  entwickelt,  die  in 
die  Muffel  gelangen  and  auf  die  Farben  einwirken. 

Zweite  Antwort:  Zorn  Einbrennen  von  Bildern  auf  Porzellan 
eignet  sich  jeder  Mnffelofen,  ganz  gleich,  ob  er  mit  Holz,  Kohle,  Gas 
oder  elektrisch  beheizt  wird.  Der  elektrische  Ofen  ist  in  der  Anschaffang 
and  im  Betrieb  der  teuerste,  dann  kommt  der  Gasmnffelofen,  and  der  bil¬ 
ligste  Ofen  in  der  Anschaffung  and  im  Betrieb  ist  der  transportable 
Muffelofen  fttr  Holz-  oder  Kohlenfeaerang,  wie  ihn  die  Firma  H.  T.  Padelt 
in  Leipzig-Schleassig  liefert. 

146.  Gibt  es  eine  Einrichtung,  die  sich  an  einer  Fürbringer-Muffel 
zur  Feststellung  des  Hitzegrades  anbringen  läßt  und  die,  wenn  möglich, 
noch  die  Anzahl  der  Pfannen,  die  der  Schmelzer  durchdreht,  angibt? 
Diese  letztere  Kontrolle  könnte  auch  gesondert  am  Kühlraum  der  Muffel 
angebracht  werden. 

Erste  Antwort:  Es  dürfte  nicht  schwer  sein,  auch  an  Fttrbringer- 
Mnfleln  Temperatur- Kontrollapparate  anzabringen;  wenden  Sie  eich  nur 
an  die  einschlägigen  Pyrometer-Fabriken.  Eine  Pfannen-Zähleinrichtnng 
ist  bis  jetzt  nicht  bekannt  geworden,  doch  zweifellos  anbringbar.  Ob  sie 
aber  viel  nützt  nnd  überhaupt  einen  Wert  hat  1 

Zweite  Antwort:  Eine  Fttrbringer-Zagmaffel  können  Sie  kaum 
mit  einem  Kontrollapparat  zur  Kontrollierang  der  Temperatur  versehen, 
denn  die  Pfannen  sind  ja  beweglich  und  die  empflndliohen  Apparate  wür¬ 


den  dadurch  leicht  zerstört.  Einen  Kontrollapparat  zur  Feststellang,  wie¬ 
viele  Pfannen  durchgehen,  können  Sie  anbringen  lassen ;  was  aber  das  fttr 
einen  praktischen  Wert  haben  soll,  ist  nicht  za  verstehen.  Auf  jeden 
Fall  sind  die  Binrichtangskosten  nicht  mit  dem  Nutzen  in  Einklang  za 
bringen. 


Glas. 

140.  Ich  hörte,  daß  man  bei  einer  belgischen  Fensterglas-Wanne 
ohne  Bodenkühlung  arbeitet  bei  einem  Glasstand  von  1750  mm.  Ist  das 
möglich?  Wie  groß  sind  da  die  Bodenplatten,  oder  werden  diese  auf  eine 
bestimmte  Art  befestigt,  damit  sie  nicht  in  die  Höhe  kommen? 

Erste  Antwort:  Wannen  ohne  Bodenktthlang  sind  noch  im  Ge- 
braach,  verschwinden  jedoch  immer  mehr.  Man  trifft  eie  dort  an,  wo  sehr 
günstige  Kohlenverhältnisse  vorhanden  sind  und  die  Glashütte  direkt  mit 
der  Kohlengrube  verbanden  ist.  Es  liegt  auf  der  Hand,  daß  eine  Wanne 
mit  so  hohem  Glasstand  mehr  Feuer  fttr  einen  regelrechten  Gang  erfordert, 
wie  eine  solche  mit  normalem  Glasstand.  Um  ein  Aafsteigen  der  Biden- 
steine  za  verhüten,  werden  die  letzteren  in  ein  weiches,  geschlagenes  Fun¬ 
dament  verlegt.  Die  Bodensteine  sind  350 — 400  mm  stark  und  haben  in 
der  Querrichtang  der  Wanne  runde  durchgehende  Löcher,  durch  welche 
die  Eisenbefestigang  gelegt  wird.  Kann  man  aas  irgend  welchen  Gründen 
die  Bodensteine  nicht  so  stark  machen,  so  werden  an  den  Unterseiten  der 
Bodensteine  eiserne  Haken  eingearbeitet,  die  verankert  werden.  Ist  die 
Wanne  nicht  za  breit,  so  versieht  man  die  Badensteine  mit  in  der  Längs¬ 
richtung  der  Wanne  laufenden,  in  einander  greifenden  Falzen  und  verhin¬ 
dert  so  ein  Hochkommen  der  Steine.  Je  größer  die  Bodensteine  sind  und 
je  weniger  Fugen  es  gibt,  am  so  geringer  ist  die  Gsfahr  des  Anfsteigens 
derselben.  Natürlich  müssen  eie  im  gebrannten  Zustand  verlegt  werden. 
Jedenfalls  ist  bei  den  heutigen  hohen  Baakosten  znm  Ban  einer  Wanne 
ohne  Bodenktthlang  nicht  ^a  raten,  da  eine  solche  immer  eine  gewisse 
Gefahr  in  sich  schließt. 

Zweite  Antwort:  Die  belgische  Fensterglaswanne,  von  der 
Sie  gehört  haben,  wird  wohl  nicht  gänzlich  ohne  Bodenktthlang  arbeiten, 
sondern  nur  mit  natürlicher  Bodenktthlang  ausgerüstet  sein,  was  bei  einem 
Glasstande  von  1750  mm  möglich  ist,  weil  der  Boden  nicht  sehr  heiß 
wird.  Bei  der  natürlichen  Bodenktthlang  befiuden  sich  unter  den  30 — 35  cm 
starken  Bodenplatten  Laftkanäle,  darch  welche  die  Luft  beliebig  zirkaliert; 
es  ist  also  keine  besondere  Vorrichtung  eingebaut,  mittels  welcher  die 
Bodenktthlang,  entweder  durch  Absaagen  der  heißen  Luft  oder  durch  Ein¬ 
blasen  von  kalter  Luft,  sich  regeln  läßt. 

141.  Ich  bitte  um  Angabe  eines  billigen  Satzes  für  hartes  farbloses 
Glas  zu  Fliesen,  Platten  und  dergl,  von  20  mm  Stärke.  Wie  prüfe  ich 
hartes  und  gewöhnliches  weiches  Glas?  Worin  besteht  der  Unterschied 
zwischen  beiden,  und  ist  härteres  Glas  wetterbeständiger? 

Erste  Antwort:  Es  gibt  hartes  Glas,  das  darch  seine  Za- 
sammenstellang  eine  gewisse  Härte  hat,  and  solches,  das  durch  einen  be¬ 
sonderen  Härteprozeß  widerstandsfähiger  gegen  Stoß  and  Druck  gemacht 
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wird.  Sie  wUnschen  aber  ofleDbar  ein  Glaa,  das  möglichst  wlderstauda- 
fähig  gegen  die  Einwirkung  von  Wasser,  Lnft,  Laagen  nsw.  sein  soli- 
Um  festznstellen,  ob  eich  ein  Glaa  für  Ihre  Zwecke  eignet,  also  richtig 
zasammengesetzt  ist,  verwendet  man  am  einfachsten  konzentrierte  Salz¬ 
säure.  Man  setzt  unter  einer  Glasglocke  eine  Fliese  oder  eia  Stück  der¬ 
selben  24  Standen  lang  der  Einwirkung  der  Dämpfe  von  konzentrierter 
Salzsäure  aus  und  läkt  das  Glas  dann  die  gleiche  Zeit,  vor  Staub  nnd 
Ammoniakdämpfen  geschützt,  trocknen.  Zeigt  alsdann  das  Glas  bei  durch- 
fallendem  Lichte  einen  weißen  Staubbelag,  so  ist  es  zu  alkalireich  und 
für  die  genannten  Zwecke  zn  verwerfen.  Ein  solches  Glas  muß  möglichst 
alkaliarm  sein.  Nachfolgender  Satz  ergibt  ein  gutes  Erzeugnis: 

Sand  . 100  kg 

Soda  . 33  „ 

Kalkspat . 10  » 

Witherit . 26  * 

Feldspat . 8  „ 

Scherben . 20  „ 

Erforderlich  ist  heißer  Ofengang,  sorgfältige  Schmelze  und  öfteres  Blasen. 

Zweite  Antwort:  Glas  ist  je  härter  desto  wetterbeständiger. 
Bin  guter  Satz  für  hartes  Glas  zu  Platten  und  dergl.  ist  der  folgende: 

Sand . 100  kg 

Schwerspat . 28  „ 

Kalkspat . 11„ 

Glaubersalz  .  .  .  . . 37  , 

Schwefelsaares  Kali .  7  , 

Kohle,  gemahlen  ...  4  „ 

Scherben . 20  , 


Dritte  Antwort:  Bin  farbloses  Glas  wird  nie  so  ganz  billig 
werden,  denn  es  erfordert  sehr  reine  Schmelzmaterialien  und  sehr  heißen 
Ofengang.  Für  den  angegebenen  Zweck  muß  das  Glas  möglichst  hart, 
d.  h.  mit  viel  Sand  und  wenig  Flußmitteln  eingescbmolzen  werden,  und 
da  Sand  das  billigste  Material  ist,  so  wird  das  Glas  auch  billiger.  Ein 
hart  eingeschmolzenes  Glas  ist  nicht  nur  wetterbeständig,  sondern  auch 
aregen  Schlag  oder  Stoß  widerstandsfähiger,  ebenso  springt  es  nicht  leicht. 
Weich  eingeschmolzenes,  also  mit  viel  Soda  zugerichtetes  Glas  zeigt  in 
jedem  Falle  ein  gegenteiliges  Verhalten.  Nachstehend  ein  guter  erprob¬ 


ter  Satz 

Sand . 100  kg 

Soda  98  ®/o . 56  „ 

Pottasche  .  7  „ 

Marmor  oder  Kalk . 18  „ 


Abfärbung  in  heißgehendem  Ofen  1*/« — !*/<  metallisches  Selen  oder 

8 — 10  gr  selenigsaures  Natron  oder  auch  eines  der  jetzt  häufig  angebo¬ 
tenen  Bntfärbnngsmittel,  die  aber  aasprobiert  werden  müssen. 


Vierte  Antwort:  Unter  dem  Ausdruck  „Härte"  des  Glases 
kann  man  zweierlei  verstehen:  1.  Die  Eigenschaft  des  Glases,  d  h.  das 
Verhalten  desselben  gegen  die  mechanische  Einwirkung  beim  Baffinieren, 
Schleifen,  Aetzen,  Gravieren  usw.,  2.  die  Schmelzbarkeit  des  Gemenges, 
welches  je  nach  der  Zusammensetzung  weich  oder  hart  schmilzt.  Beide 
Begri&e  sind  streng  auseinander  zu  halten,  da  ein  Glaa,  vvelches  weich 
schmilzt,  nicht  immer  die  gleiche  Eigenschaft  besitzt.  So  z.  B.  schmelzen 
alkalireiche  Gemenge  sehr  leicht,  das  Glas  ist  aber  sehr  spröde  und, 
wie  der  Glasschleifer  sagt,  „hart".  Bei  kalkreichen  Gläsern  triSt  das 
Entgegengesetzte  zu.  Blei-  und  borhaltige  Gemenge  dagegen  schmelzen 
weich,  und  das  Glas  hat  auch  die  gleiche  Eigenschaft,  es  läßt  eich  sehr 
leicht  bearbeiten.  Was  die  Herstellung  von  Fliesen  nnd  starken  Platten 
aus  billigem  Gemengesatz  anbetrifit,  so  rate  ich  Urnen,  wenn  möglich, 
Fhonolith  zu  verwenden.  Phonolith  ist  ein  Naturgestein,  das  neben 
Kieselsäure  und  Kalk  auch  Alkalien  enthält.  Sie  sparen  dso  bei  der  Verwen¬ 
dung  desselben  an  teuren  Flußmitteln.  Der  Phonolith  hat  aber  immer 
eine  schwankende  Zusammensetzung,  nnd  man  kann  dabei  erst  auf  Grund 
einer  Analyse  das  Gewichtsverhältnis  desselben  zum  Gemengesatz  be¬ 
stimmen.  Nachstehend  einige  Gemenge -ätze: 

I.  U.  (getrübt) : 


Sand . 

100  kg 

Sand  .... 

100 

Kalk . 

30  „ 

Flußspat  .  . 

20 

Soda . 

30  „ 

Soda  .... 

28 

Sulfat . 

5  „ 

Kalk  .... 

6 

Niokeloxyd .  .  ^  . 

5  g 

Feldspat  .  . 

16 

Kaolin  .  .  . 

12 

Kryolith  .  . 

2 

Braunstein  .  . 

200 

III.  (grünlich): 

Sand  .  .  .  . 

100  kg 

Kalk  .  .  .  . 

30  „ 

Sulfat  .... 

40  „ 

gesiebte  Kohle  . 

2.6  „ 

Der  Satz  bekommt  nach  dem  Niederschmelzen  Galle,  die  man  vor 
sichtig  mit  Holz  abbrennen  muß. 

Id2.  Weicht  tüllkästen,  üebersiürzrohre  und  sonstige 
eignen  sich  am  besten  für  eine  Siemens-Qeneratorenanlage, 
liefert  sie? 


Eisenteile 
und  wer 


Erste  Antwort:  Diese  Frage  ist  nicht  zu  verstehen,  und  die 
Angabe  Siemens-Geuerator-Anlage  genügt  zu  einer  sachgemäßen  Beant¬ 
wortung  nicht.  Sie  hätten  vor  allem  angeben  sollen,  welchen  Brennstoff 
Sie  vergasen.  Eichten  Sie  Ihre  Frage  direkt  an  eine  der  vielen  im  An¬ 
zeigenteil  gecanuten  Spezialfabriken. 

Zweite  Antwort:  Die  Angabe,  welche  Füllkästen  nsw.  für  Ihre 
Generatorenaulage  am  geeignetsten  wären,  ließe  sich  erst  dann  machen, 
wenn  Sie  auch  angegeben  hätten,  welchen  Brennstofi  Sie  vergasen  wollen. 
Bei  Kohle  verwendet  man  am  beiten  Fülltrichter,  bei  Holz  und  dergl. 
hingegen  Füllkästen.  Alle  übrigen  Eisenteile  richten  eich  nach  der 
Generatoren  anlage. 

Dritte  Antwort:  Für  Siemens  -  Gaserzeuger  eignen  sich  am 
besten  gußeiserne  runde  Fülltrichter,  die  mittels  eines  spitzen  Kegels 
abgeschlossen  werden,  nnd  viereckige  Ueberftthrungsbögen  ans  starkem 
Blech.  Die  Spezialfabriken,  die  ständig  im  Anzeigenteil  zu  finden  sind, 
liefern  diese  Teile.  Ala  Koste  kommen  Treppen-  oder  Hängeroste,  je  nach 
Lage  und  Kohle,  zur  Anwendung.  Die  gebräuchlichen  Eisenteile  haben 
sich  schon  Jahrzehnte  gut  bewährt. 

Vierte  Antwort:  P'dr  Siemens-Generatoren  eignen  sich  guß¬ 
eiserne  Füllkästen  mit  Kegelverschluß  und  aufgeschliffanem  Deckel  mit 
Gegengewicht  sehr  gut.  Sie  sind  bequem  in  der  Bedienung,  verhüten 
Gasverlust  und  verursachen  so  gut  wie  keine  Keparaturen.  Zur  Lieferung 
derartiger  Fülltrichter,  sowie  der  sonstigen  Eisenteile  für  Siemens-Gene¬ 
ratoren  empfiehlt  sich  in  eigener  Zuschrift  die  Fa  H.  T.  Padelt,  Spezial- 
Bangeschäft  für  Brenn-  und  Mnfielöfen  in  Leipzig-Schleußig. 

143,  Welches  ist  das  nwi  rnste  Verfahren  zur  Herstellung  von  Glas¬ 
wolle,  und  wer  liefert  die  nötigen  Maschinen  dazu? 

Erste  Antwort:  Die  Glaswolle  kann  nur  durch  Spinnen  herge- 
stellt  werden,  wobei  zwei  verschiedene,  ganz  bestimmt  zusammengesetzte 
Gläser  zu  einem  gemeinsamen  Faden  vereinigt  werden.  Maschinen  nnd 
Vorrichtungen  zur  Herstellung  von  Glaswolle  liefert  Hütteningenieur 
M.  von  Rsiboldt  in  Coburg. 

Zweite  Antwort:  Zur  Herstellung  von  Glaswolle  ist  außer  be¬ 
stimmtem  Glaa  auch  eine  gewisse  Handfertigkeit  nötig.  Die  maschinelle 
Einrichtung  liefert  Albert  Vollmer  in  Dresden-A  19. 


Verband 

Dantschep  Popzallangeeohirrfabriken,  Giinib.  H.g  Beplini 

Betr.  Inlandsmultiplikator, 

Die  am  4  12.  22  in  Bamberg  tagende  Indexkommission  hat  be¬ 
schlossen,  den  Multiplikator  mit  Wirkung  vom  8.  12  22  auf  70  festzusetzen. 


UeröifeniiicliuDgen  der 
AuoenhandelsneliensteileFeinherainili. 

Die  Ppüfungsetelle  elektpotechniaohes  Popzellani 

Berlin  W.  30,  Viktoria-Luisen-Platz  11,  hat  mit  Gültigkeit  ab  1,  Dezember 
neue  Verkaufsbedingnngen  für  die  Ausfuhr  von  elektrotechnischem  und 
technischem  Porzellan  herausgebracht.  Diese  Bedingungen  sind  bei  ge¬ 
nannter  Prüfungsstelle  erhältlich. 


Soeben  erschienen! 


von  Dr.  W.  Pak  all. 


Ein  neues  Lehr-  and  Lernbach, 
das  die  Keramik  auf  Grand  eigener  Erfahrungen  und  auf 
praktisch-chemischer  Grundlage  darstellt. 

Preis  9tb.  1650.—  zuzüglich  Mk.  60. —  für  Porto  und  Verpackung.  Preis 
freibleibend.  Für  das  Ausland  wird  der  Preis  anf  Anfrage  mitgetrilt. 


Zu  beziehen  von 

Müller  &  Schmidt,  Coburg.  Verlag  und  Buchvertrieb, 

Postscheckkonto :  Nümherg  4747. 

Bankkonto:  Bayerische  Vereinsbank  in  Coburg. 


Verlangen  Sie  das  Verzeichnis  über  Sonderdrucke  von  Arbeiten 
aus  dem  „Sprechsaal“.  —  Wir  liefern  ferner  alle  in  die  Glas-  und 
keramische  Industrie  einschlagende  fachliche  u.  sonstige  Literatur. 


Sprechsaal 

Soeben  erschienen! 


Kalender  1923 

Grundpreis  für  Deutschland  M.  1.50  multipliziert  mit  Schlüsselzahl  330 
ergibt  den  derzeitigen  Preis  des  Buches.  Hierzu  kommen  M  50.—  für 
Porto  und  Verpackung.  Der  Preis  für  die  ^übrigen  Länder  wird  auf  An¬ 
frage  mitgeteilt. 
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Glasgrosshandlung 

hat  danprnl  Intereise  für  Lsgeiware  aller  Art 

in  Press-  und  Hohlglas. 

Angebote  nntrr  E  6326  an  den  Sprechsasl  erb. 


Exportageuiur  ln 
Bambarg  sucht 


in  Flaschen  und  Wirt- 
schaftsglas  öefl  Anfragen 
unter  £  6324  an  den 
Spreehsaal. 

Einige  Waggons 

Reicbsmodell- 

Isolatoren 

Ne.  I  und  II 

Torschriftsmäßige  Ansfllb- 
rung  (I.  Wahl)  nach  Vor¬ 
schrift  der  Beichspost 
gegen  Keaee,  frei  deutscher 
Bahnstation,  zu  kaufen 
gesucht.  Verpackung  in 
stabilen  Harassen  Liefer¬ 
te!  min  angeben.  Bafl.  Eil- 
angebote  unter  E  6321 
an  den  Spreehsaal. 


Leistungsfähiger 

Lieferant 

lür  wannengrDDeFedErleger 
sowie  Ligorposten  foo 
Flisehen  DDd  üläseni  aller 
Art  gosDchL 

Angebote  unter  E  6338 
an  den  Spreehsaal  erbeten 


Zn  kanien  pnchl 

größere  Posten  woiBo 
TaosoHi  gewöhnliche 
konisch#  Form,  etwa 
SO  84  mm,  sowie  zy¬ 
lindrische  Form,  63/84  mm, 
sowie  IfotolgoaohiPFO 
aller  Art,  mit  Angabe  des 
sofort  greifbaren  Qaan- 
tarne,  gegen  feste  Zusage, 
reguläre  Sortierung  An 
geböte  unter  E  6332  an 
den  Spreehsaal. 


Drahiglas 

(50  qm) 

zu  kaufen  geeucut. 
Angebote  unter  D  6244 
an  den  Spreehsaal. 


HOLLAND. 


Gut  eingefOhrte  Ver¬ 
treterfirma  sucht  feistangs- 
fäbige  Porzellanfabrik  (in 
Skala  I),  welche  bereit 
ist,  als  Spezialität  die 

sojc.  Tnliptasse 

zn  fabrizieren,  ö'fl.  An 
geböte  unter  D  6255  an 
den  Spreehsaal. 


Leistungsfähige 
Steingntfabrik,  die 

Qualitfitsgeachirp 

herstellt,  sacht 

Verbindung  mit 
Exporteuren 

sowie  je  einen 

Vertreter 

fttr  Schweiz, 
Belgien, 
Holland, 
Sbandinayieu, 
Südamerika. 
Zuschriften  unter  F  6382 
an  den  Spreehsaal. 


Vertretungen 

in  Porzellan,  Steingut, 
Glas  und  Kttcheugeräten 
sucht  fttr  Wien  und  öster¬ 
reichische  Provinzen  ein 
seit  25  Jahren  erstklassig 
eingt  fuhrt  er  Fachmann. 
Angebote  unter  Sch  1713 
an  den  Spreehsaal. 

Eingtftthrte  Hamburger 
Ezpoit-Agentar  mit  eic- 
gearbeitetem  Personal  nnd 
ständiger  Export-Mnster- 
An  Stellung  scoht 


eirer  leistungs¬ 
fähigen  Hätte  fttr 


Preßglas  aller  Art. 

Angebote  unter  £  6346 
an  den  Spreehsaal. 

Best  eingeftthite  Ver 
treter-Firma  Berlins  mit 
großen  Musttrräamen  in 
der  Ritterstraßo,  sucht 
noch  die 

umuog 

etntr  Steingut-,  Porzellan¬ 
oder  Majolika-Fabrik,  An¬ 
gebots  unter  F  6403  an 
den  Spreehsaal. 

ilertreiung 
und  Lager 

von  Artikeln  jeaet  Art 
fttr  Italien  gesucht  von 
erstklassiger  Firma.  Beste 
Rsfererzen.  [37 


Genua,  Via  Garibaldi  6 


Handelsgericatlich  proto¬ 
kollierte  Agentur-  und 
Eommissionf  firma,  die 
ttber  einen  großen  Kunden¬ 
kreis  verfttgt,  sucht  fttr 
D  eutsch!  and,  Deutschöster¬ 
reich,  Ungarn  und  Polen 
evtl,  auch  fttr  Bumänien 
and  Jagoslawieu 


einer  Porzellan-,  Glas, 
Steingut-  u.  Kmailgs'rhirr- 
fabrik  oder  Engrosfirma. 

Zuschriften  unter 
F  6378  an  den  Spreehsaal. 


Minui.  niEniM  i  co. 

I  Scharia  Suleimann  Pacha 

Import  CAIRO  Vertreter 

wünschen  ln  Verbindung  zu  treten 
mit  leistungsfähigen  Fabrikanten  von 

Giaswaren,  Porzellanwaren, 
Kristall.  Email,  Haushaitungsarllkeln 

sowie  überhaupt  von  allen  für  den  Export  In  Frage 
kommenden  Artikeln.  •»  Erstklassige  deutsche 
Empfehlungen  stehen  zur  Verfügung. 


Tttchtiger,  bei  GroCabnebmern  gut  eingeftthrter 
deutscher  Eanimann 


sucht  die  Vertretung 

einer  leistangsfähigen  Firma  in  Porzellan,  Steingut 
nnd  Glas.  Große  Aufträge  bereits  vorliegend.  Gell. 
Detail-Angebote  unter  Soh  1794  an  den  Spreehsaal. 
Vertretet  firma  der  acram.  braucüe,  oei  Uei  weei- 

dentseben  Knndecbaft  bestens  eingefttbrt.  Übernimmt 
noch  die  Vertretung  einer  leistnngsfättigen 

Porzellanmalerei- 

Angebote  unter  F  6431  an  den  Spreehsaal. 

Wiener  Firma 


mit  geeigneten  Lagerräumen  und  besteingeftthrtem 
Verkanfsgesebäft  sucht  fttr  Oesterreich 
and  dem  Balkan 


von  Giaswaren  (hauptsächlich  Glas  fttr  die  Belevch- 
tangeindustrie)  zn  ttbernehmen  Gefi.  Zuschriften 


anter  ,, Kapital  vorhanden  J.  P.  525l<<  an 
Rudolf  Mossoi  Borlin  SW  19.  [U9c 


Iller  MKiet  uns 

niogiiciist  in  iniitieideuischiaiid 

hreideähnllche  Erden? 


OSerten  erbeten  unter  W.  M.  4275  an 

die  Atinonctn-Exp.dilion  Inva- 
ISdvndankp  Magdeburq.  [^5 


Lohnarbeif  zu  verjebei 

Wer  ÖDernimmt  Pressen  von  Isoliermaterial 
Porzellar.presstn  (ohne  Bponneo)?  Ange' 
anter  F  6424  an  den  Snrer.hsRal. 


Dr.>lng.  Canl  Loese 

MÜNCHEN)  AinmillersipaBa  7. 

B  erafiang,  Ueberwachang,  Oberleitung,  Beorganisaf 
Projektierung  von  keramischen  Betrieben.  F 
rnngs-Anlagen,  Ofenbau,  Wärmewirtschaft.  Ger« 
Gntachten,  Schiedsgerichte.  Begntachtung  v  Bobs 
g.  Erzeugnissen.  Lanpjäbr.  Erfahr.,  beste  Bmpfehli 


UM  Slitli  Laoipllistlicli 

sofort  greifbar,  Größe  50X11—19  mm, 
Ansgnß  nnd  eingedrucktem  Baden,  preiswert  al 
giben.  Zasebriften  unter  F  6371  an  den  Sprechs 

Kniff-Zylindei 

etwa  2000  Dutzend  10  '  rauh  in  Packung 
etwa  4000  Dutzend  14"'  rauh  in  Packung 
sofort  abzngeben. 

Angebote  noter  F  6370  an  den  Spreehsaal  erbe 


Sofort  greifbar 


Fabrik  der  keramischen  Brancke 
sacht  einen 


meBstand 

in  beliebiger  Größe  evtl.  Beteilignng  an  dem  Stand 
oder  dem  Zimmer  einer  Fabrik  ähnlicher  Branchen. 
Angebote  mit  Angabe  der  Größe,  Lage  und  Preis 
Ipb  Platzes  befilrdert  unter  E  6348  der  Sorechsaal 


eiuia 


I 


mit  and  ohne  Umhttllangen,  abzngeben. 
Anfragen  unter  F  6407  an  den  Spreehsaal  erbe 


mit  einger.  KugeUtopfen,  mehrere  Ladangeu  80  ' 
100  oz.  fttr  den  Export  prompt  und  preis¬ 
wert  lie'erbar.  Angebote  unter  : 
K  6367  an  den  Spreehsaal. 


geauoht  ab  Frühjahrs¬ 
messe  1928  von  oedeu- 
tender  eäeus  Porzellan¬ 
fabrik  der  Geschirr brnn che 
in  gatem  Meßhan»LeipzigB, 
avent.  wird  Abstands¬ 
summe  oder  Ve  mittlungs 
gebtthr  vergütet.  Ange¬ 
bote  unter  F  6388  an  den 
Spreehsaal. 


gesucht 

ab  Frtißjabrs-  oder  Herbst¬ 
messe  1923  von  bedeuten¬ 
der  Ennsltöpferei,  min¬ 
destens  30  qm  in  gutem 
Meßhanse  in  Leipzig, 
deller  Baum  Bedinguog 
Evtl,  wird  hohe  Abstands¬ 
summe  oder  Vermittlungs¬ 
gebühr  vergütet.  Ange¬ 
bote  unter  C  6204  an  den 
Spreehsaal  erbeten. 


Rezepi  lur 
SUure-Poiiiur 


gesnebt.  Angebote  unter 
F  6394  an  den  Spreehsaal 


soturt  grwiftiar  i 

Blüteniropfgläse 

etwa  60  000  Stück  60X1011  mit  Gewinde  und  G 
Bcbraijbkapsel, 

etwa  70  000  Stück  60X1011  ohne  Gewinde  und  c 
Kapsel  mit  flachem  B  )den. 
Anfragen  erbeten  unter  F  6417  an  den  Sprechs 


Pottasche 

Soda,  kalz. 

Glaubersalz,  kaiz. 
Glasscherben  aller  nrt 

preiswert  an  Hütten  abzageben. 

Hermann  Malkyg 

Hlltlenprodukle  —  Glas  en  gros  [82 
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„Deutsche  Glaste chuische  Gesellschaft'^ 

(D.  G.  G.). 

Im  Anschluß  an  die  diesjährige  ordentliche  Mitglieder- 
versammlnng  der  W.  B.  G.,  welche  am  1.  Dezember  1922  in 
Berlin  stattfand,  hatte  die  „Deutsche  Qlastechnische  Gesellschaft“ 
(D.  G  G)  zu  zwei  Vorträgen  geladen. 

Obwohl  das  Bedürfnis  iür  technische  Vorträge  heute  in 
jeder  Indntrie  ein  außerordentlich  großes  ist,  setzte  sich  die 
Zuhörerschaft  bei  dieser  Veranstaltung  nur  aus  jenen  Persön¬ 
lichkeiten  zusammen,  die  stets  vollen  Anteil  nehmen  an  der 
Entwicklung  der  Technik  innerhalb  der  Glasindustrie.  Be¬ 
dauerlicherweise  fehlten  die  technischen  Beamten  und  Betriebs¬ 
leiter  der  verschiedenen  Hütten,  die  bekanntermaßen  in  der 
Lage  wären,  aus  dem  Vorgetragenen  den  größten  Nutzen  zu 
ziehen.  Bei  künftigen  Verar.staltungen  sollten  daher  nicht  nur 
Direktoren  und  Besitzer  von  Glashütten  durch  ihre  Anwesenheit 
die  Bestrebungen  unterstützen,  sondern  auch  ihr  verantwort¬ 
liches  Hüttenpersonal  zu  derartigen  Versammlungen  entsenden. 

Als  erster  Redner  sprach  Herr  Dr.-lng.  Georg  Müller,  Berlin, 
der  Verfasser  einer  Reihe  von  bekannten  Abhandlungen,  über 

„Die  Vergasung  von  Rohbraunkohle 
in  der  Glasindustrie.“ 

Der  Vortragende  hatte  sich  zum  Ziele  gesetzt,  nicht  besondere 
Generatorentypen  in  der  Konstruktion  zu  behandeln,  sondern 
sprach  in  knapper  und  bestimmter  Form  über  praktische 
Erfahrungen  bei  der  Vergasung  von  Rohbraunkohle.  Wenn 
er  dabei  auf  die  Sonderwünsche  der  Glasindustrie  im  einzelnen 
einging,  so  berührte  er  ein  Gebiet,  das  für  manche  Hütte  heute 
Existenzgrundlage  ist. 

ln  der  chemischen  und  Eisenhütten-Industrie  bat  sich  der 
Uebergang  zur  Rohbraunkohle  bisher  in  viel  stärkerem  Maße 
vollzogen,  als  in  der  Glasindustrie.  Umbauten  von  Gaserzeugern 
und  daran  anschließende  Versuche  haben  diese  Umstellung 
erfreulich  gefördert,  und  es  wäre  nur  zu  begrüßen,  wenn  auch 
die  Glasindustrie  anstelle  eines  zaghaften  Abwartens  der  breiten 
Forschung  Platz  machen  wollte,  die  den  einzelnen  Betrieben 
so  not  tot. 

Indem  der  Vortragende  in  der  Einleitung  auf  den  „Frage¬ 
kasten“  des  Sprechsaals  anepielte,  hat  er  mit  Recht  die  Hilf¬ 
losigkeit  einzelner  Unternehmer  erkannt.  Bei  staunenswerter 
Verwechslung  von  Grundbegriffen  suchen  sie  die  Lösung 
schwieriger  technischer  Probleme  durch  Frage  und  Antwort  zu 
finden.  Häufig  verwirft  auf  diese  Weise  der  eine  gefühlsmäßig 
das,  was  der  andere  als  unumstößlichen  Erfahrongsgrundsatz 


anfgestellt  hat.  Dieser  Wirrwarr  von  Anschauungen  in  tech¬ 
nischen  Fragen  wird  erst  behoben  sein,  wenn  die  Fragesteller 
sich  bemühen,  Lösungen  nicht  auf  dem  Wege  des  Zufalls, 
Tastens  und  Hörensagens,  sondern  durch  folgerichtiges  tech¬ 
nisches  Arbeiten  herbeizuführen.  In  dieser  Hinsicht  war  es 
erfreulich,  daß  die  beiden  Referenten  stofflich  nicht  allgemein 
bekanntes  zum  Ausdruck  brachten,  sondern  auf  die  Eigenheiten 
glastechnischer  Betriebsforderungen  eingingen. 

Die  dem  Vortrag  folgende  Diskussion  brachte  die  viel¬ 
seitigen  Schwierigkeiten  bei  der  Vergasung  von  Rohbraunkohle 
drastisch  zum  Ausdruck.  Im  einzelnen  führte  Dr.-lng.  Müller 
folgendes  aus: 

„Ich  bin  d#r  Einladung  der  Glastechnischen  Gesellschaft, 
vor  Ihnen  über  Rohbraonkohlen-Vergasung  zu  sprechen,  gern 
gefolgt,  umsomehr  als  aus  einer  der  letzten  Nummern  des  Sprech- 
saaP)  zu  ersehen  ist,  daß  ein  solches  Referat  sowohl  einem 
lebhaften  Interesse  begegnet,  als  auch  von  einem  gewissen 
Nutzen  sein  kann. 

Wenn  man  über  die  Rohbrannkohlen-Vergasung  mit  Erfolg 
urteilen  will,  so  ist  es  unbedingt  notwendig,  sich  sowohl  theo¬ 
retisch  als  auch  praktisch  eingehend  mit  diesem  Zweig  der 
Technik  zu  beschäftigen.  Es  muß  zu  schweren  Rückschlägen 
führen,  wenn  man  sich  mit  allgemeinen  und  summarischen 
Rezepten  begnügt  oder  kleine  Einzelerfahrungen  verallge¬ 
meinert.  Bei  der  heutigen  Sachlage  scheint  es  mir  nützlich, 
vor  allen  Dingen  folgende  4  Fragen  einer  Klärung  zu  unter¬ 
ziehen  : 

1.  Kann  Rohbraunkohle  überhaupt  vergast  werden? 

2.  Wenn  ja,  wie  müssen  die  Einrichtungen  beschaffen  sein? 

3.  Ist  die  Vergasung  von  Rohbraunkohle  wirtschaftlich? 

4.  Genügt  das  aus  Rohbraunkohle  erzeugte  Gas  für  die 
Betriebserfordernisse  der  Oefen? 

Zu  1.  Wenn  wir  zu  der  Frage  1  Stellung  nehmen  wollen,  so 
müssen  wir  uns  freimachen  von  Schlagwörtern.  Diese  können 
wohl  in  der  Politik,  aber  niemals  in  der  Technik  auf  die  Dauer 
eine  Rolle  spielen.  Es  gibt  hauptsächlich  zwei  Parteien:  Die 
eine  behauptet,  „nasse  Rohbraunkohle  kann  nicht  vergast 
werden;“  die  andere  hiogegen  sagt:  „Rohbraunkohle  läßt  sich 
tadellos  und  ohne  Schwierigkeiten  vergasen“.  Wo  liegt  die 
Wahrheit  ? 

Die  Vergasung  von  Briketts  ist  ein  gelöstes  Problem.  Die 
Rohbraunkohle  unterscheidet  sich  von  den  Briketts  hauptsäch¬ 
lich  nach  2  Richtungen:  Sie  enthält  erheblich  mehr  Wasser 
und  ist  von  sehr  ungleichmäßiger  Stückigkeit.  Beide  Um- 

*)  Siehe  Sprecheaal  Nr.  47,  S.  522,  Frage  133. 
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stände  sind  für  die  Vergasung  eine  wesentliche  Erschwerung, 
Der  hohe  Wassergehalt  von  50 — 55°/o  drückt  die  Feuerzone 
zusammen,  weil  fast  die  ganze  fühlbare  Wärme  des  Gases  zur 
Wasserverdampfung  ausgenützt  werden  muß.  Wir  bekommen 
also  ein  Gas,  dessen  Temperatur  nur  bei  75 — 100°  liegt,  also 
nur  wenige  Grade  über  dem  Taupunkt.  Eine  niedrige  Feuer¬ 
zone  ist  aber  viel  schwieriger  zu  beherrschen  als  eine  hohe. 
Werden  bei  der  Entaschung  des  Generators  Eingriffe  vorge¬ 
nommen,  welche  zu  Verwerfungen  der  Feuerzone  führen,  so 
wird  die  Feuerverteilung  ungleichmäßig;  man  erhält  einerseits 
schlechtes  Gas  und  andrerseits  Verschlackungen.  Ebenso  nach¬ 
teilig  ist  der  zweite  Umstand,  die  ungleichmässige  Stückigkeit. 
Es  ist  selbstverständlich,  daß  das  Gas,  welches  durch  die  obere 
Brennstoffschicht  streicht,  sich  nach  den  Stellen  hinziebt,  wo 
sich  zufällig  größere  Stücke  angesammelt  haben,  während  an 
anderen  Punkten,  wo  gerade  das  Feinmaterial  liegt,  fast  kein 
Gas  dnrcbkommt.  Hierdurch  wird  bewirkt,  daß  an  den  Stellen 
großer  Gasgeschwindigkeit  auch  starke  Staubaufwirbelung  er¬ 
folgt,  während  dort,  wo  das  Material  sehr  dicht  liegt,  keine 
Vortrocknung  stattfindet.  Auf  diese  Schwierigkeiten  kann  nicht 
eindringlich  genug  hingewiesen  werden.  Wohl  kann  man  auch 
Förderkohle  in  ungesiebtem  Zustand  vergasen;  aber  die  Leistung 
eines  Spezial-Generators  muß  aus  den  erwähnten  Gründen  sehr 
niedrig  gehalten  werden,  und  es  kann  deshalb  nur  dringend 
empfohlen  weiden,  für  die  Vergasung,  welche  in  hoher  Schicht 
vor  sich  geht,  das  Material  zu  verwenden,  das  die  hierzu  er¬ 
forderlichen  Eigenschaften  besitzt,  d.  h,  abgesiebte  Braunkohle. 

Zn  2.  Aus  dem  Gesagten  lassen  sich  die  wichtigsten  Ge¬ 
sichtspunkte  für  einen  guten  Brannkohlen-Generator  ableiten. 
Es  muß  dafür  gesorgt  werden,  daß  die  niedrige  Feuerzone 
über  den  ganzen  Querschnitt  des  Generators  gleichmäßig  er¬ 
zeugt  wird,  d,  h.  es  muß  dem  ganzen  Brennstoffbett  die  Ver¬ 
gasungsloft  in' größter  Gleichmäßigkeit  zogeführt  werden.  Die 
erste  Forderung  für  einen  Braunkohlen-Generator  lautet  also: 
Gleichmäßige  Windverteilung. 

Weiterhin  ist  darauf  Rücksicht  zu  nehmen,  daß  bei  der 
Entaschung  des  Generators  keine  scharfen  Eingriffe  in  die 
Feuerzone  stattfinden.  Es  soll  also  vermieden  werden,  daß 
durch  irgend  welche  Vorrichtungen  die  Asche  einseitig  oder 
ungleichmäßig  entfernt  wird;  also  zweite  Forderung  für  die 
Konstruktion  des  Generators :  Schonende  Aschenaus- 
tragung.  So  einfach  die  beiden  Erkenntnisse  aussehen,  so 
bieten  sie  doch  der  konstruktiven  Verwirklichung  erhebliche 
Schwierigkeiten,  wie  Ihnen  die  Praxis  zeigt. 

Ich  glaube,  in  Ihrem  Sinne  zu  handeln,  wenn  ich  hier  nicht 
mit  Lob  und  Tadel  über  die  einzelnen  Generator-Banfirmen 
spreche.  Aus  dem  Gesagten  dürften  Sie  bei  Beratung  durch 
einen  erfahrenen  Fachmann  selbst  in  der  Lage  sein,  sich  zu 
entscheiden. 

Zu  3.  Nach  der  Erörterung  der  technischen  Gesichtspunkte  ist 
die  Frage  der  Wirtschaftlichkeit  der  Rohbrannkohlen- Vergasung 
zu  besprechen.  Hier  sind  verschiedene  Umstände  zu  berück¬ 
sichtigen.  Die  meisten  Glashütten  sind  auf.  Rohbraunkohlen- 
Vergasung  nicht  eingerichtet.  Es  ist  eine  Umstellung  not¬ 
wendig.  Das  erfordert  ein  Anlage- Kapital,  das  sich  nach  der 
Gründlichkeit  der  Umstellung  richtet.  Immerhin  kann  man 
sagen,  daß  in  den  Fällen,  wo  eine  gute  Robbrannkohle  mit 
nicht  BO  hoben  Transportkosten  zu  erhalten  ist,  eine  bessere 
Wirtschaftlichkeit  erreicht  wird.  Doch  gibt  es  hier  keine  all¬ 
gemeinen  Regeln,  Es  müssen  sämtliche,  die  Wirtschaftlichkeit 
bestimmenden  Faktoren  berücksichtigt  werden,  also  chemische 
und  physikalische  Eigenschaften  der  verfügbaren  Kohle,  Trans¬ 
portkosten,  Kapital  für  die  Umstellung  des  Betriebes,  Unab¬ 
hängigkeit  von  der  Kontingentierung,  Möglichkeit  der  Produk¬ 
tionssteigerung. 

Zu  4.  Nach  diesen  Feststellungen  ist  zu  untersuchen,  ob 
das  bei  der  Vergasung  von  Robbrannkohle  erzeugte  nasse  Gas 
für  die  Glasöfen  verwendet  werden  kann.  Die  theoretische 
Verbrennungstemperatur  dürfte  im  allgemeinen  bei  den  Wannen- 
Oefen  bei  24(J0 — 2500°  liegen,  die  praktische  Flammentemperatur 
bei  1450 — 1500°.  Diese  Temperaturen  sind  auch  bei  Anwendung 
von  Regeneration  mit  nassem  Gas  im  allgemeinen  nicht  er¬ 
reichbar.  Es  gibt  jedoch  verschiedene  Maßnahmen,  welche 
diese  Schwierigkeiten  überwinden  lassen:  Entweder  man  schlägt 
einen  Teil  der  Gasfeuchtigkeit  durch  Kühlung  nieder,  oder  man 
sorgt  dafür,  daß  der  mittlere  Wassergehalt  des  Brennstoffes 
niedriger  und  der  Gasheizwert  höher  wird.  Das  kann  geschehen, 
indem  man  den  Rohbrannkohlen  noch  Briketts  beimischt,  bezw. 
einen  Teil  der  Gaserzeuger-Anlage  getrennt  auf  Briketts  gehen 
läßt,  oder  indem  man  die  nasse  Braunkohle  durch  eine  be¬ 
sondere  Einrichtung  vortrocknet. 

Zum  Schlüsse  möchte  ich  meine  Darlegungen  kurz  zu- 
sammenfassen  in  folgenden  Sätzen: 

DieVergasung  von  Robbrannkohle  ist  bei  Ver¬ 
wendung  von  Spezial-Generatoren  ohne  Zusatz 
von  Briketts  möglich;  unbedingt  empfehlenswert 


ist  die  Verwendung  von  abgesiebter  Kohle,  weil 
sie  technisch  und  wirtschaftlich  erhebliche  Vor¬ 
teile  bietet. 

Bezüglich  des  ganzen  Gebietes  muß  jedoch  allen  ernst¬ 
haften  Betriebsleitern  gesagt  werden:  Für  jeden  Betrieb  sind 
alle  Umstände  auf  das  sorgfältigste  durch  erfahrene  Spezial- 
Ingenieure  zu  prüfen,  denn  eine  Glashütte  ist  kein  Stollwerk- 
Automat,  in  welchen  man  oben  einen  Groschen  einsteckt  und 
ans  dem  unten  der  geeignete  Generator  zur  gefälligen  Be¬ 
dienung  herausfällt.“ 

Nach  dem  Vortrag  des  Herrn  Dr.-Ing.  Müller  sprach  Herr 
Dr.-Ing.  Georg  Keinath,  Berlin,  über 

„Temperatnrmessungen  in  der  Glasindustrie.“ 

Er  behandelte  die  bestehenden  neuzeitlichen  Meßinstrumente 
für  Temperaturzwecke,  insbesondere  für  Glasschmelzöfen.  Wir 
erübrigen  es  uns,  hier  die  Einzelheiten  seines  Vortrags  wieder- 
zugeben,  da  in  einer  der  nächsten  Nummern  des  „Sprechsaal“ 
ein  Originalaufsatz  des  Referenten  erscheint,  in  welchem  seine 
mündlichen  Darlegungen  mehr  oder  weniger  enthalten  sein 
werden. 

Aus  der  Diskussion  ergab  sich  besonders  beim  Thermo¬ 
element,  daß  Stelle  und  Art  der  Einbaues  sowie  die  Masse  des 
Schutzrohres  yiele  Betriebsleitungen  heute  noch  als  ungeklärt 
betrachten.  Der  Austausch  von  Erfahrungen  unter  den  einzelnen 
Mitgliedshütten  der  W.  B.  G.  hat  einen  wesentlichen  Fortschritt 
in  der  Anwendung  der  Instrumente  im  Glasschmelzofen  und 
von  Temperatur-Mehrfachschreibern  gebracht. 

Die  Veranstaltung  der  D.  G.  G.  war  in  allen  Teilen  be¬ 
friedigend.  Insbesondere  war  die  Aussprache  nach  den  Vor¬ 
trägen  eine  sehr  rege  und  bildete  wie  allerwärts  eipen  wesent¬ 
lichen  Teil  der  Verans^ltnng  für  den  ein  Ersatz  in  Berichtsform 
nicht  gewährt  werden  kann.  Es  steht  zu  hoffen,  daß  die 
Gesellschaft  im  kommenden  Jahre  weitere  Vortragsreihen  folgen 
läßt,  die  für  die  Angehörigen  der  Glasindustrie  so  belehrend 
und  anregend  sind. 

lieber  verschiedene  Probleme  auf  dem  Gebiete 
der  Glasherstellung;. 

(SchlaC.) 

Die  gefärbten  Gläser,  von  denen  nunmehr  die  Rede 
sein  soll,  lassen  sich  in  zwei  Gruppen  einteilen,  nämlich  in  a) 
solche,  in  denen  der  Farbstoff  in  sehr  kleinen  Partikeln  durch 
das  Glas  verteilt  ist,  und  die  daher  kolloidalen  Lösungen  ähn¬ 
lich  sind,  und  b)  solche,  in  denen  der  Farbstoff  sich  gewisser¬ 
maßen  im  Zustande  des  Gelöstseins  befindet,  und  die  daher 
mehr  mit  wässerigen  Lösungen  gefärbter  Salze  verglichen  wer¬ 
den  können.  Gerade  wie  man  'aber  in  wässerigen  Lösungen 
alle  Verteilungsgrade  eines  färbenden  Stoffes  annehmen  kann, 
von  wirklich  abgesonderten  Teilchen,  die  durch  ihr  Lichtzer- 
streuungsvermögen  nachzuweisen  sind,  und  die  im  Ultramikro¬ 
skop  durch  immer  kleinere,  das  Licht  immer  weniger  zerstreu¬ 
ende,  bis  herab  zu  den  feinstverteilten,  dem  Zustande  wahrer 
Lösung  gleichkommenden  Teilchen  gesehen  werden  können, 
so  lassen  sich  auch  in  den  Gläsern  ähnliche  Verteiiungsgrade 
ihrer  färbenden  Substanz  wahr-  oder  annehmen. 

Es  ist  in  Wirklichkeit  unmöglich,  die  gefärbten  Gläser  in 
die  beiden  genannten  Gruppen  einzuteilen,  doch  kann  man 
sagen,  daß  gewisse  Gläser  für  die  Groppe  a)  typisch  sind,  und 
zwar  gehören  zu  den  gewöhnlicheren  von  ihnen  jene,  die  ihre 
Farbe  der  Gegenwart  von  Gold,  Kupfer  oder  Selen  verdanken. 
Es  wird  allgemein  angenommen,  daß  diese  färbenden  Stoffe  im 
metallischen  bezw.  elementaren  Zustande  in  den  Gläsern  vor¬ 
handen  sind,  und  daß  die  verschiedenen  Farben,  die  in  jedem 
Falle  erhalten  werden  können,  von  dem  Verteiiungsgrade  der 
Färbemittel  abzuhängen  scheinen  oder  wenigstens  eng  mit  ihm 
verbunden  sind. 

Mit  Gold  lassen  sich  Farben  im  Bereiche  von  Rot  durch 
die  verschiedenen  Purpurtöne  bis  Blau  erzielen.  Metallisches 
Kupfer  ergibt  für  gewöhnlich  rote  Farbe,  doch  kann  man  mit 
ihm  auch  den  goldhaltigen  Gläsern  sehr  ähnlich  gefärbte  her- 
stellen.  Auch  ist  ein  Kupferglas  erhalten  worden,  das  im 
durchfallenden  Lichte  ein  deutliches  Blau  zeigt,  wobei  letzteres 
selbstverständlich  nicht  etwa  von  Kupferoxyd,  sondern  von 
metallischem  Kupfer  herrührte.  Selengläser  sind  im  allgemeinen 
ebenfalls  rot,  doch  entstehen  bei  gewisser  Verteilung  des  fär¬ 
benden  Materials  auch  andere  Farben;  allerdings  erhält  man 
dann  mit  geringen  Ausnahmen  meist  graue  oder  neutrale  Farb¬ 
töne.  Hat  man  ein  solches  gold-,  kupfer-  oder  selenhaltiges 
Glas  geschmolzen,  so  entsteht  aus  ihm  in  jedem  Falle  bei 
raschem  Abkühlen,  wie  bei  den  opalen  Gläsern,  ein  klares  und 
farbloses  Glas,  und  damit  dies  eintritt,  muß  die  Kühlung  umso 
rascher  vor  sich  gehen,  je  größer  die  Konzentration  der 
färbenden  Stoffe  ist.  Beim  Wiedererhitzen  schlagen  dann  diese 
farblosen  Gläser,  wiederum  wie  die  opalen,  um  und  ergeben 
die  Farben,  die  man  bei  langsamem  Kühlen  des  geschmolzenen 
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Glases  hätte  direkt  erzielen  können;  Es  ist  vielleicht  von  Inter¬ 
esse,  wenn  einige  nähere  Angaben  über  Goldglas  gemacht 
werden.  Setzt  man  das  Gold  in  Form  von  Goldchlorid  einem 
gewöhnlichen  Natronkalkglas-Gemenge  zu,  so  ist  es  nicht  ganz 
leicht,  ein  stark  gefärbtes  Glas  zu  erhalten.  Unter  den  Sub¬ 
stanzen,  die  die  Ausscheidung  des  Goldes  im  metallischen  Zu¬ 
stande  aus  dem  geschmolzenen  Glase  verhindern,  sind  die  ge¬ 
wöhnlichsten  die  Oxyde  des  Bleis,  Zinns  und  Antimons.  Auch 
Wismutoxyd  wirkt  ähnlich  und  ebenso  Uranyloxyd.  Bei  pas¬ 
sender  Goldkonzentration  und  sehr  langsamer  Abkühlung  der 
Schmelze  durchläuft  ein  zinnoxydhalliges  Goldglas  im  durch- 
fallenden  Lichte  alle  Farben  von  Rot  bis  Blafiblau,  und 
an  den  in  Zwischenräumen  dem  Hafen  entnommenen  Proben 
läfit  sich  verfolgen,  wie  diese  im  znrückgeworfenen  Lichte  mehr 
und  mehr  ein  opakes  Braun  annehmen,  bis  in  den  späteren 
Stadien  das  erscheinende  gefällte  Gold  deutlich  erkennen  läßt, 
daß  eine  fortschreitende  Vereinigung  des  Goldes  zu  immer 
größeren  Teilchen  stattgefunden  hat.  Die  mikroskopische  Prü¬ 
fung  gibt  über  diese  verschiedenen  Uebergänge  und  die  Aus¬ 
scheidung  des  Goldes  klaren  Aufschluß,  die  ähnlich  verläuft 
wie  die  der  Trübungsstoffe  in  den  opalen  Gläsern.  Die  mit 
Bezug  auf  den  Einfluß  der  Viskosität  bei  der  Kristallisation 
von  Gläsern  und  bei  Opalgläsern  gemachten  Angaben  haben 
im  allgemeinen  auch  für  Goldglas  Geltung.  Wird  das  plötzlich 
gekühlte  und  farblose  Glas  in  kleinen  Stücken  in  einem  Hafen 
in  einen  auf  hoher, Temperatur,  etwa  1400®  C,  befindlichen  Ofen 
zurückgegeben,  so  kann  das  Glas  geschmolzen  werden,  und  das 
Gold  bleibt,  ohne  daß  ein  nennenswerter  Verlust  durch  Ab- 
scheidung  im  metallischen  Zustande  eintritt,  darin  enthalten. 
Wird  es  aber  langsam  erhitzt,  so  durchläuft  es  alle  oben  an¬ 
gedeuteten  Farbtöne,  und  nach  völliger  Schmelzung  bei  hoher 
Temperatur  wird  sich  praktisch  alles  Gold  zu  einem  Metall¬ 
könig  vereinigt  auf  dem  Boden  des  Hafens  finden.  Außer  bei 
einem  sehr  weichen  Goldglase  erhält  man  beim  Erhitzen  und 
Bearbeiten  des  farblosen  Glases  in  der  Flamme  nur  ein  rotes 
Glas,  ohne  daß  sich  ein  Uebergang  durch  die  anderen  Stufen 
wahrnehmen  läßt,  oder  allgemein  gesagt,  wird  das  Glas  auf 
irgend  einer  Stofe  der  Färbung  in  der  Flamme  bearbeitet,  so 
ist  die  Farbänderung  nur  gering.  M-an  erklärt  dies  wohl  am 
besten  so,  daß  die  Temperatur  durch  die  ganze  Glasmasse  nie 
hoch  genug  wird,  um  einen  Flüssigkeitsgrad  zu  ermöglichen, 
bei  dem  eine  freie  Vereinigung  der  €toldteilchen  erfolgen  kann, 
während  unmittelbar  an  der  Oberfläche  die  Temperatur  des 
Glases  so  hoch  sein  kann,  daß  das  Gold  in  Lösung  gehalten 
wird,  wie  im  hocherhitzten  Ofen.  Es  ist  sehr  schwierig,  ein 
Goldglas  herznstellen,  das,  wie  manche  Opalgläser,  klar  und 
farblos  in  die  Flamme  gelangt  und  bei  rascher  Abkühlung  auch 
so  bleibt.  Bei  einem  zinnoxydhaltigen  Kopferglas  ist  dies 
leichter;  es  lassen  sich  ans  diesem  Kugeln  blasen,  die  beim  Kühlen 
weiß  bleiben  und  dann  beim  langsamen  Wiedererhitzen  in  der 
Flamme  allmählich  rot  werden.  Manche  Kopfergläser  zeigen 
im  Anfangsstadium  des  Sichfärbens  keinen  roten,  sondern  einen 
dunklen  neutralen  Farbton  mit  einem  leisen  Stich  ins  Oliven¬ 
grüne.  Das  kann  von  Kupfer  in  feinster  Verteilung  herrühren 
oder  von  Spuren  oxydierten  Kupfers,  also  dunklem  Oxydul  und 
Oxyd.  Sehr  dunkle  Gläser  von  ziemlich  ähnlichem  Farbton 
kann  man  erhalten,  wenn  man  bei  der  Herstellung  roten  Kupfer¬ 
glases  absichtlich  etwas  Oxydation  eintreten  läßt,  oder  wenn 
man  ein  reduziertes  Kupferglas  mit  einem  anderen  zusammen- 
schmilzt,  in  dem  das  Kupfer  völlig  oxydiert  ist.  Erwähnt  sei 
auch  folgender  vom  Verfasser  ausgeführte  Versuch:  Setzte 
man  ein  gekühltes,  farbloses  Goldglas;  das  beim  Erhitzen  in 
der  Flamme  alle  Stufen  von  Blaßrot  bis  zu  schönem  tiefen  Rot 
zeigte,  sechs  Monate  lang  der  Wirkung  der  ß-Strahlen  des 
Radiums  aus,  so  ergab  es  einen  dunklen  neutralen  Farbton. 
Ein  Stück  Glas  gleicher  Zusammensetzung,  das  aber  kein  Gold 
enthielt,  wurde  dagegen  durch  das  Radium  nicht  verändert. 
Es  würde  zu  weit  führen,  zu  erörtern,  in  welcher  Form  Gold, 
Kupfer  und  Selen  sich  in  den  gekühlten  und  farblosen  Gläsern 
befinden,  und  ob  sie  chemisch  gebunden  oder  nur  so  fein  ver¬ 
teilt  sind,  daß  sie  das  Licht  nicht  sichtbar  beeinflussen.  Viel¬ 
leicht  ist  es  aus  chemischen  und  physikalischen  Gründen  richtig 
anznnehmen,  daß  sie  bei  Hervorrufung  einer  Färbung  sich  im 
Elementarzustand  befinden,  doch  schließt  dies  nicht  die  Mög¬ 
lichkeit  aus,  daß  sie  im  nichtfärbenden  Zustande  in  einer  Art 
chemischer  Verbindung  vorhanden  sind. 

Vielleicht  ist  es  auch  ein  nutzloses  Bemühen,  zwischen 
diesen  beiden  Zuständen,  nämlich  dem  bloßer  äußerst  feiner 
Verteilung  und  dem  loser  chemischer  Bindung,  streng  unter¬ 
scheiden  zu  wollen.  Immerhin  können  solche  Ueberlegungen 
'auch  für  praktische  Fälle  anregend  wirken,  so  z.  B.  wenn  es 
sich  um  die  Zusammensetzung  eines  Glases  handelt,  das  mit 
Kupfer  möglichst  satte  Farbe  gibt.  Dies  führt  dann  zum  Studium 
des  Einflusses  verschiedener  Mengen  basischer  und  saurer  Be¬ 
standteile  im  Glase.  Bei  höherem  Gehalte  an  Basen  wird  das 
Kupfer  vermutlich  aus  der  chemischen  Bindung  herausgedrängt 


werden,  während  ein  höherer  Säuregehalt  diese  fester  gestalten 
wird.  Zur  Erläuterung  dieses  Verhaltens  seien  hier  ganz  einfache 
Versuche  mit  Boraxperlen  beschrieben.  Kupferoxyd,  gemischt 
mit  etwa  dem  doppelten  Gewicht  an  Zinnoxyd,  ist  in  geschmolze¬ 
nem  Borax  in  der  Oxydationsflamme  löslich  und  kann  dann  in 
der  Rednktionsflamme  reduziert  werden.  Beim  Abkühlen  bleibt 
die  Perle  entweder  farblos,  oder  färbt  sich  rot,'. je  nach  der 
Konzentration  des  Kupfers.  Ist  sie  farblos,  so  kann  sie  sich 
bei  entsprechendem  Knpfergehalte  beim  Wiedererhitzen  färben. 
Wird  nun  der  beim  Abkühlen  rot  gewordenen  Perle  mehr  Bor¬ 
säureanhydrid  zugesetzt  und  schmilzt  man  sie  abermals,  so  wird 
sie  beim  Kaltwerden  farblos  bleiben,  aber,  wenn  der  Zusatz  an 
Borsänreanhydrid  nicht  zu  groß  war,  beim  Wiedererhitzen  rot 
werden.  Zugabe  von  mehr  Alkali,  in  Form  von  Natriumkarbo¬ 
nat,  verleiht  dann  wieder  die  Eigenschaft,  sofort  beim  Abkühlen 
rot  zu  werden,  ln  ähnlicher  Weise  kann  man  durch  Zusatz 
von  mehr  Borsäureanhydrid  verhindern,  daß  eine  Perle,  die 
beim  Erkalten  farblos  bleibt,  aber  beim  Wiedererhitzen  sich 
färbt,  überhaupt  eine  Färbung  durch  Kupfer  annimmt,  und 
ebenso  durch  weiteren  Alkalizusatz  bewirken,  daß  die  Perle 
die  Eigenschaft  wiedererlangt,  sich  bei  neuer  Erhitzung  rot  zu 
färben.  Natürlich  wird  bei  diesen  verschiedenen  Alkali-  und 
Säurezusätzen  zu  der  Perle  eine  Veränderung  des  Kupfer¬ 
gehaltes  eintreten,  doch  kann  man  die  Perlenreaktion  an  sich 
so  empfindlich  gestalten,  daß  schon  eine  Spor  Alkali  entscheidet, 
ob  die  rote  F'arbe  entsteht  oder  nicht. 

Wird  Mangandioxyd  einem  Glase  als  sogen.  Entfärbungs¬ 
mittel  zugesetzt,  so  läßt  man  absichtlich  Saoerstoffzufnhr  statt¬ 
finden,  um  eine  violette  Farbe  zu  erzielen,  die  die  von  Eisen 
herrührende  grüne  Farbe  verdeckt  und  höchstens  einen  schwach 
dunklen  neutralen  Ton  hervorroft,  der  außer  in  dicken  Glas¬ 
stücken  kaum  sichtbar  ist.  Zuweilen  überwiegt  die  violette 
Tönung  etwas  und  ist  dann  leicht  erkennbar;  zuweilen  ist  aber 
soviel  Mangandioxyd  reduziert  worden,  daß  das  Grün  des  Eisens 
stark  zu  sehen  ist,  weil  die  niedrige  Oxydationsstofe  des  Man- 
gans  dem  Glase  keine  Färbung  verleiht.  Bei  vielen  Gläsern, 
bei  denen  man  durch  den  bloßen  Augenschein  erkennt,  daß 
alles  Mangandioxyd  im  Ofen  reduziert  worden  ist,  hat  man 
nachträglich  noch  eine  kräftige  Violettfärbnng  erzielen  können, 
wenn  man  sie  der  Bestrahlung  durch  Radium  oder  der  katho- 
dischen  Fmtladong  in  Vakuumröhren  aussetzte.  Nebenbei  sei 
bemerkt,  daß  Kaligläser  gewöhnlich  ein  gutes  Violett  und 
Natrongläser  ein  bräunliches  oder  braunes  Violett  geben.  Bei 
Anwendung  kleiner  Mengen  möglichst  eisenfreien  Mangan- 
dioxyds  in  Glasgemengen  ließen  sich  Gläser  herstellen,  die  dem 
Auge  farblos  erschienen;  einige  von  ihnen  nahmen  eine  Fär¬ 
bung  beim  Bestrahlen  mit  Radium  in  einer  Zeitspanne  an, 
wählend  der  sich  in  anderen  keine  F'arbe  entwickelte.  Bei  dem 
erstgenannten  Versuche  wurde  so  wenig  wie  möglich  Desoxy¬ 
dation  angestrebt,  im  zweiten  Falle  worden  die  Verhältnisse  im 
Ofen  so  gewählt,  daß  vollständige  Reduktion  des  Mangandioxyds 
eintrat.  In  «'.niia  Falle  kühlten  Proben,  die  man  einer  an 
Mangandioxyd  cehr  armen  Schmelze  entnahm,  fast  farblos  ab, 
wurden  aber  beim  Wiedererhitzen  ganz  deutlich  violett.  Dieses 
gekühlte  Glas  war  auch  gegen  Radium  sehr  empfindlich.  Die 
vorstehenden  Versuchsergebnisse  mögen  Erwähnung  finden  als 
wichtig  für  die  Frage  des  chemischen  Verhaltens  färbender 
Stoffe  in  Gläsern  und  als  ein  Grenzbeispiel  für  die  weiter  oben 
angeführten  Groppen  a)  und  b). 

Es  sei  noch  kurz  an  das  bekannte  Pink  oder  Violett  er¬ 
innert.  das  man^an  manchen  Fenstergläsern  beobachten  kann, 
die  jahrelang  demlTagesIicht  ansgesetzt  waren,  ln  allen  sol¬ 
chen  Fällen,  die  vom  Verfasser  untersucht  wurden,  zeigte  sich, 
daß  Mangan  zugegen  war,  und  es  ist  anzunehmen,  daß  sich  die 
Färbung  im  Tageslicht  in  ähnlicher  Weise  entwickelt  hat,  wie 
sie  in  Mangangläsern  durch  Radium,  kathodische  Entladung 
oder  Hitze  hervorgerufen  werden  kann.  Handelt  es  sich  um 
Natronkalkgläser,  so  ist  die  Farbe  dieser  alten  Fenstergläser 
etwas  schwierig  zu  erklären.  Man  sollte  erwarten,  daß  sie 
einen  etwas  brauneren  Farbton  zeigen,  doch  scheinen  hierüber 
genügende  Erfahrungen  nicht  vorzqliegen,  da  wohl  direkte  Ver¬ 
suche  mit  manganhaltigen  Gläsern  aus  kali-  und  natronhaltigen 
Gemengen,  die  man  nachher  lange  Zeit  dem  Sonnenlichte  ans¬ 
gesetzt  hätte,  noch  nicht  vorliegen.  ;Der  Gedanke,  daß  die  vor¬ 
handenen  Alkalien  die  Farbe  beeinflussen  könnten,  ist  bei  der 
Prüfung  der  alten '"gefärbten  Fenstergläser  auf  Mangan  bisher 
nicht  erwogen  worden.  Es  isf-nämlioh  möglich,  daß  die  Farben, 
die  in  diesen  alten  Gläsern  entstanden  sind,  nicht  von  dem 
Mangandioxyd  selbst  herrühren,  sondern  daß  das  Mangan  die 
Alkaliverbindungen  in  den  Gläsern  gegen  Licht  von  kürzerer 
Wellenlänge  empfindlicher  gemacht  hat,  ähnlich  wie  es  auch 
die  Phosphoreszenz  von  Kali-  und  Natronkalkgläsern  beträcht¬ 
lich  steigert  und  wie  sich  gewisse  Kali-  und  Natronverbin- 
düngen  unter  dem  Einflüsse  kathodischer  Entladung  färben. 
Die  Tatsache,  daß  manganfreie  Gläser  bei  letzterer  keine  Fär¬ 
bung  annahmen,  ist  nicht  entscheidend,  da  solche  Gläser  nur 
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schwache  Phosphoreszenz  zeigten.  Dagegen  wurde  beobachtet, 
daß  Ton  zwei  Gläsern  mit  gleichem  Mangangehalte,  die  auch 
gleiche  Phosphoreszenz  gaben,  dasjenige,  in  dem  sich  das 
Mangan  offenbar  im  Zustande  höherer  Oxydation  befand,  sehr 
dentlich  gefärbt  wnrde,  wenn  man  es  in  einem  Maße  der  Be- 
strahlnng  anssetzte,  das  anf  das  andere  Glas,  in  dem  nnr  die 
niedere  Oxydationsstnfe  des  Mangans  vorhanden  war,  keine 
sichtbare  Wirkung  hatte,  und  das  scheint  anf  ein  besonderes 
Verhalten  des  Mangandioxyds  wenigstens  hinzudeuten. 

Anf  das  Verhalten  des  Goldes,  Kupfers,  Selens  und  anderer 
Färbemittel  in  Gläsern,  wie  Silber,  Schwefel,  Kohlenstoff  uSw., 
bei  denen  es  sich  mehr  cm  kolloidale  Lösungen  bandelt,  soll 
hier  weiter  nicht  eingegangen  werden.  Dagegen  sollen  noch 
einige  Bemerkungen  über  färbende  Stoffe,  die  im  allgemeinen 
zur  Groppe  b)  gehören,  Platz  finden,  die  also  in  den  Gläsern 
in  einem  Zustande  vorhanden  sind,  der  dem  einer  wahren  Lö¬ 
sung  näher  kommt.  Es  soll  daher  an  den  Oxyden  des  Nickels 
nnd  Kobalts  dargelegt  werden,  wie  ein  Gehalt  des  Glases  an 
den  verschiedenen  Alkalien  und  auch  wie  wechselnde  Mengen 
des  gleichen  Alkalis  wirken. 

Enthalten  drei  ähnliche  und  mäßig  weiche  Gläser  der 
Reihe  nach  Kali,  Natron  nnd  Litbion  als  die  in  chemisch 
äquivalenten  Mengen  vorhandenen  Alkalien,  und  ist  in  allen 
drei  Gläsern  der  Nickeloxydgehalt  der  gleiche,  so  ist  doch  in 
ihrer  Farbe  ein  deutlicher  Unterschied  zu  beobachten.  Das 
Kaliglas  ist  schön  dunkelviolett,  das  Natronglas  fast  braun  mit 
einem  Stich  ins  Purpurfarbene  und  das  Lithionglas  gelblich¬ 
braun,  aber  weniger  intensiv  gefärbt  als  das  Natronglas.  Aehn- 
liche  Unterschiede  zeigten  sich  in  Perlen,  die  man  durch  Auf¬ 
lösen  von  Nickeloxyd  in  den  Biboraten  der  drei  Alkalien 
hergestellt  hatte.  Von  letzteren  ist  Kali  die  stärkste  und  Lithion 
die  schwächste  Base.  Die  erwähnten  Gläser  waren  keine  sauren 
Gläser,  sondern  es  bestand  in  ihnen  zwischen  basischen  und 
sauren  Bestandteilen  ein  mittleres  Verhältnis.  Werden  mit 
den  drei  Alkalien  stark  saure  Gläser  hergestellt  mit  dem 
gleichen  Nickeloxydgehalt  wie  vorher,  so  zeigt  das  Lithionglas 
ein  helles  bräunliches  Gelb,  das  Natronglas  ist  hellbraun,  ohne 
Purpurscbattierong,  und  das  Kaliglas  ist  ziemlich  tief  braun 
gefärbt.  Durch  Veränderung  des  Gehaltes  von  Säure  und 
Alkali  und  bei  gleichbleibendem  Gehalt  an  Nickeloxyd  kann 
man  hier  wiederum  mit  den  Perlen  der  Alkaliborate  ganz 
ähnliche  Ergebnisse  erhalten.  In  einer  Kaliumboratperle  kann 
man  bei  passendem  Verhältnis  zwischen  Borsäureanhydrid  und 
Alkali  und  richtiger  Nickelkonzentration  leicht  eine  Perle  her¬ 
steilen,  die  in  der  Kälte  braune  Farbe  besitzt,  sich  aber  beim 
Erhitzen  auf  gerade  unter  dunkle  Rotglut  deutlich  violett  färbt. 
Aehnliche  Beobachtungen  hat  man  auch  bei  Versuchen  zur 
Herstellung  mit  Nickel  gefärbter  Gläser  gemacht. 

Bei  Kobaltoxyd  als  Färbemittel  ist  der  Unterschied  zwischen 
den  blauen  Farben  weicher  Kali-  und  Natrongläser  nicht  sehr 
bemerkenswert;  dagegen  ist  ein  ähnliches  Lithionglas  nur 
schwach  gefärbt  und  deutlich  violett  getönt.  Stellt  man  aber 
mit  einem  der  drei  Alkalien  ein  stark  saures  Glas  mit  gleichem 
Kobaltgehalt  her,  so  ist  der  Farbunterschied  zwischen  diesem 
und  dem  weichen  Glase  recht  deutlich.  Die  Farbtiefe  ist  im 
ganzen  viel  geringer,  und  zwar  besitzt  das  Kaliglas  einen  etwas 
violett-blauen,  das  Natronglas  einen  ziemlich  hell  aber  stärker 
violetten  blauen  Farbton,  und  das  Lithionglas  ist  noch  heller 
pinkrot-violett  gefärbt.  Dieses  fast  pinkfarbige  Glas  nimmt 
beim  Erhitzen  einen  schwachen,  aber  deutlich  blauen  Farb¬ 
ton  an. 


Der  Einfluß  des  Kalis  und  Natrons  auf  die  Farbe  der 
Borate  ist  beim  Kobalt  nicht  so  ausgeprägt  wie  beim  Nickel. 
Lithion  verleiht  bei  äquivalentem  Gehalte  der  blauen  Farbe 
stets  eine  viel  ausgesprochenere  violette  Tönung.  Der  Einfluß 
des  Verhältnisses  zwischen  Base  und  Säure  tritt  sehr  deutlich 
hervor,  wenn  man  eins  der  Alkalien  in  verschiedenen  Mengen 
geschmolzenem  Borsänreanhydrid  zufügt,  das  ein  wenig  Kobalt¬ 
oxyd  (etwa  0,25  °/o)  enthält.  Das  Kobaltoxyd  löst  sieh  in  hoch 
erhitztem  Borsänreanhydrid,  doch  scheidet  sich  beim  Abkühlen 
Kobaltborat  ans,  wodurch  eine  undurchsichtige  hellblaue  glasige 
Masse  entsteht.  Nimmt  man  Lithiumkarbonat  als  Alkali,  und 
zwar  nnr  eine  kleine  Menge  (0,25  “/q),  so  bleibt  beim  Abkühlen 
sämtliches  Kobalt  gelöst,  und  das  entstandene  Glas  sieht  in 
der  Wärme  blau  ans,  wird  beim  Abkühlen  immer  stärker  violett 
und  ist,  wenn  erkaltet,  fast  pinkrot.  Zusatz  von  mehr  dieses 
Alkalis  verstärkt  den  blauen  Farbton,  gibt  ihm  größere  Tiefe, 
und  die  Masse  zeigt  dann  nach  dem  Erkalten  ein  violettes 
Blau.  Aequivaleute  Mengen  von  Kali  und  Natron  ergaben 
ähnliche  Farbänderungen,  doch  ist  bei  steigendem  Alkaligehalte 
das  Endergebnis  hier  stets  ein  ausgesprochenes  Blau.  Lithion 
gibt  in  keinem  Falle,  selbst  bis  zum  größtmöglichen  Betrage 
der  Boraxperle  zugesetzt,  mit  Kobaltoxyd  ein  so  reines  und 
kräftiges  Blau  als  die  äquivalente  Menge  Kali. 

Kopferoxyd  ist  in  Borsänreanhydrid  nicht  löslich,  wenn  die 
Perle  in  der  Öxydationsflamme  erhitzt  wird.  Durch  Zusatz  von 
Alkali  erhält  man  jedoch  eine  klare  blaue  Perle,  Fügt  man 
so  wenig  Alkali  zu,  daß  ein  stark  saures  Gemisch  entsteht, 
etwa  von  der  Formel  KjO .  5  B2O3,  so  ist  die  Färbung  bei 
einem  Zusätze  von  0,25  ®/o  Kopferoxyd  so  schwach,  daß  die 
Perle  in  Wirklichkeit  farblos  erscheint,  obwohl  dieser  Betrag 
eine  ans  Kaliumbiborat  (K20 . 2  BjO,)  bestehende  Perle  dent¬ 
lich  blau  färbt.  In  diesem  Falle  wird  also  die  Farbe  mit  wach¬ 
sendem  Alkaligehalt  stärkre. 

Man  könnte  diese  Wirkung  des  Alkalis  auf  das  Kopfer- 
oxyd-Borsäureanhydrid-Gemisch  mit  der  von  Wasser  auf  Kupfer- 
solfat  vergleichen.  Im  wasserfreien  Zustande  sieht  letzteres 
Salz  weiß  ans  und  bleibt  auch  noch  so  bei  der  Zusammen¬ 
setzung  CnS04.H20.  Nimmt  es  aber  mehr  Wasser  anf,  so 
entsteht  die  bekannte  blaue  Verbindung  CnS04 . 5  H^O.  Ohne 
hier  von  einer  Hydrolyse  reden  zu  wollen,  kann  man  doch  , 
sagen,  daß  dies  Verhalten  auf  eine  größere  Neigung  des  Salzes 
CUSO4  •  5  HjO  zur  Bildung  von  Kupferhydroxyd  hindeutet  als 
bei  dem  wasserärmeren  Salze  CaS04 .  H2O. 

Die  Zunahme  des  Alkaligehaltes  spielt  also  vermutlich 
bei  der  allmählichen  Entwicklung  der  Farbe  in  den  Gläsern  und 
Boraten  eine  gewisse  Rolle.  Die  Veränderung  von  Braun  in 
Violett  beim  Nickel,  von  Pink  in  Blau  beim  Kobalt  und  die 
Vertiefung  der  Farbe  beim  Kupfer,  wie  sie  bei  Erhöhung  des 
Alkaligehaltes  zu  beobachten  sind,  zeigen  an,  daß,  wenn  auch 
nicht  eine  wirkliche  Abscheidung  der  Metalloxyde  eintritt,  diese 
doch  bei  Gegenwart  von  sehr  wenig  Alkali  basisch  wirken,  daß 
sie  aber  bei  Zusatz  von  mehr  der  stärkeren  Base,  d.  h.  des 
Alkalis,  ihren  Platz  verlassen  nnd  entweder  in  Freiheit  gesetzt 
oder  veranlaßt  werden,  dem  Alkali  gegenüber  die  Stelle  einer 
Säure  zu  spielen.  Das  Studium  der  verschiedenen  Glasfärbe¬ 
mittel  erweist  sich  also  jedenfalls  vom  chemischen  Standpunkt 
aus  als  nützlich  zur  Ausarbeitung  von  Verfahren,  Färbungen 
in  Gläsern  hervorzurufen,  als  auch  dazu,  die  Entstehung  solcher 
zu  verhindern.  Es  bedarf  aber  in  dieser  Beziehung  noch  weiterer 
chemischer  und  phisikalischer  Untersuchungen,  um  eines  der 
interessantesten  Probleme  der  Glastechnik  restlos  zu  lösen. 


Wirtsohaftlioh-gewerbliolier  Teil. 


G-eBdtzg^ebauif,  Steuerxa- 

Um8atzsteuer-A,u8fnhrkur8e  für  November  1922.  Nach  §  31 
Abs.  B  der  Aasf.-Beat.  zum  UStö.  können  ausländische  Werte  (§  8  Abs.  9 
d.  G.)  an  Stelle  der  Umrechnnng  im  einzelnen  nach  dem  Knrse  nmge- 
rechnet  werden,  den  der  Eeichsfiaanzminister  nach  Anhörung  der  Beichs- 
bank  festsetzt,  wenn  der  Stenerpflichtige  dieses  Verfahren  in  der  ersten 
Voranmeldang  des  Kalenderjahrs  beantragt.  Für  November  1922  sind 


Belgien  .  . 
Bulgarien  . 
Dänemark  . 
"England  .  . 

Finnland 
Frankreich  . 
Holland  .  . 

Italien  .  . 

Jugoslawien 
Norwegen  . 
Dt.  Oesterreich 
Eumänien  . 
Schweden  . 
Schweiz  .  . 

Spanien  .  . 

Tschechoslov 
Ungarn  .  . 

Japan.  .  . 
Argentinien 
Brasilien 
Ver.  Staaten 
Estland  .  . 


1  Fr. 

429 

Griechenland  . 

1  Drachme 

103 

1  Lewa 

48 

Lettland  .  .  . 

100  lett.  Eo. 

2468 

1  Kl-. 

1375 

Luxemburg 

1  Fr. 

429 

1  Lstrl. 

30539 

Polen  .  .  . 

100  p.  M. 

42,78 

1  f.  M. 

173 

Portugal 

1  Eskudo 

322 

1  Fr. 

463 

Rußland  .  . 

100  Zaren  Eo. 

20,9 

1  h.  Fl. 

2678 

100  Duma-Ro. 

3,3B 

1  Lire 

308 

1000  Sowjet-Eo 

0,296 

1  Dinar  “  4  Kr.  103 

Tijrkei  .  .  . 

1  türk.  Pfund 

3431 

1  Kr. 

1259 

Aegypten  .  . 

1  ägvp.  Pfund 

30363 

100  Kr. 

9,254 

Britisch  Ostindien  1  Kupie 

1953 

1  Lei 

42 

Britisch  Straits 

1  Kr. 

1825 

Settlements 

1  DoU. 

3467 

1  Fr. 

1258 

Britisch  Hongkong  1  Doll. 

.3555 

1  Pes. 

1039 

China  Shanghai  1  Tael  Silb. 

4704 

1  Kr. 

210 

Argentinien 

1  Goldpeso 

54.50 

100  Kr. 

280,8 

Kanada  .  .  . 

1  kan.  Doll. 

6607 

1  Yen 

3337 

Chile  .  . 

1  Peso 

817 

1  Papierpeso 

2473 

Mexiko 

1  Peso 

3267 

1  Milreis 

811 

Peru  .... 

1  peru.  Pfd, 

27580 

1  Doll. 

6824 

Uruguay .  .  . 

1  Peso 

5336 

100  est.  M. 

1837 

Umsatzsteuer  und  Außenhandel.  Vielfach  bei  der  Handhabung 
des  Umsatzstenergesetzea  in  der  Praxis  hervorgetretene  Unklarheiten  zn 
beseitigen,  hat  sich  ein  vom  Beichsverband  des  dentschen  Ein-  nnd  Ans- 
fnhrhandels  im  Einvernehmen  mit  dem  Beichsfinanzministeriam  heraas¬ 
gegebenes  Merkblatt  „Umsatzstener  and  AaBenhandel“  zam  Ziele  gesetzt. 
Es  ist  als  Sondernummer  im  Verbandsorgau  des  Beichsverbandes  „Der 
Dentsche  Oekonomist“  (Berlin  SW.  11)  erschienen  and  enthält  anher  den 
diesbezQglichen  Bestimmangen  des  Gesetzes  and  der  Aasf.-Bsstimmangen 
eine  große  Anzahl  von  Erläaternngen  and  Beispielen,  ttber  die  zwischen 
dem  Beichsverband  des  dentschen  Ein-  nnd  Aasfahrhandels  and  dem  Beichs- 
finanzministeriam  anf  Grand  vielfacher  Beratungen  eine  Uabereinstimmang 
der  Ansichten  erzielt  wurde,  ohne  daß  indessen  der  endgültigen  Bschts- 
sprechnng  durch  die  Finanzgerichte  vorgegrihen  werden  soll. 

Torauszahlnngen  auf  die  Einkommensteuer  fUr  1922.  Bei  dem 
ziffernmäßig  gestiegenen  Einkommen  wird  die  entgilltige  Einkommensteaer 
für  1922  die  nach  dem  Einkommen  im  Jahre  1921  bemessenen  gesetz¬ 
lichen  Voranszahlungen  vielfach  erheblich  übersteigen.  Die  Kassen  and 
Hebestellen  der  Finanzämter  sind  daher  ernent  darauf  hingewiesen  worden, 
daß  sie,  ebenso  wie  sonstige  freiwillige  Voranszahlangen,  auch  Vorans- 
zahiangen  auf  die  für  1922  noch  geschuldete  Einkommensteaer  jederzeit 
anzanehmen  haben.  Die  Zahlnngen  werden  aber  ausdrücklich  als  Voraas- 
zablnngen  auf  die  Einkommensteaer  1922  za  bezeichnen  sein.  Bei  dieser 
Gelegenheit  sei  daranf  aufmerksam  gemacht,  daß  bei  Berechnung  des  Ver¬ 
mögens  für  die  Vermögenssteuer  und  die  Zwangsanleihe  die  Einkommen- 
steuerschnld  für  1922  vom  Vermögen  nicht  abgezogen  werden  darf,  soweit 
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es  »ich  nicht  um  die  im  Jahre  1922  fällig  gewordenen  gesetzlichen  Vor- 
anezahlnngen  handelt.  Darüber  hinaus  vor  dem  31.  12.  22  geleistete  frei¬ 
willige  Voranszahlungen  mindern  jedoch  das  vermögensstenerpilichtige 
Vei  mögen. 

Entscheidungen  des  Reicbgllnanzhofes.  Vorlage  der  äe- 
Bchäftshtlcher  kann  nur  in  den  Geschäftsräumen  in  den  üblichen  Geschäfts- 
stnnden,  wo  die  Geschäftsführung  in  Büroräumen  stattilndet,  nur  in  den 
Bürostunden  von  den  Steuerbehörden  gefordert  werden. 

DieBerechnnng  derUmsatzitenererhöhung  bei  unge¬ 
nügender  Vorauszahlung  bat  nach  einem  Gutachten  des  Beicbe- 
finanzhofes  vom  19,  10,  22  (V.  D.  1/22)  nach  dem  Unterschiedsbetrag 
zwischen  der  Somme  der  Vorauszahlungen  und  dem  um  20  "/o  der  Summe 
der  Vorauszahlungen  verminderten  Betrage  der  entgültigen  Veranlagung 
zu  erfolgen. 

Das  Atbeitszeilgesetz.  Der  sozialpolitische  AnsschuB  des  vorläufigen 
Reicbswirtschaft'rats  nahm  die  Beratung  des  Gesetzentwurfes  über  die 
Arbeitszeit  gewerblicher  Arbeiter  wieder  auf.  Es  Isgon  mehrere  Anträge 
zu  den  Paragraphen  vor,  die  für  Ansnahmefälle  eine  Ueberschreitueg  des 
Achtstundentages  mit  behördlicher  Genehmigung  vorcehen.  Zu  ihrer  Be¬ 
gründung  führte  ein  Mitglied  von  Arbeitnehmerseite  aus,  daB  für  die 
Arbeitnehmer  der  Gedanke  grundlegend  sei,  daß  die  zustänligen  Berufs- 
Vertretungen  die  Erfordernisse  der  Wirtschaft  im  allgemeinen  und  ihres 
Gewerbezweiges  im  besonderen  besser  zu  übersehen  vermöchten  als  die 
Verwaltnngsbehörden.  Es  sei  daher  zweckmäßig,  im  Gesetz  den  Achtstunden¬ 
tag  prinzipiell  festznlegsn  nnd  Abweichungen  davon  nur  für  Arbeiten  bei 
Unglficksfällen  oder  bei  Betriebsstörungen  zu  gestatten,  alle  weiteren  Aus¬ 
nahmen  aber  durch  Vereinbarungen  zwischen  den  beteiligten  Organisationen 
im  Tarifvertrag  zu  regeln.  Demgegenüber  hätten  dis  Arbeitgeber  den 
Standpunkt  zu  vertreten,  daß  der  Achtstundentag  nicht  so  schablonenhaft 
gestaltet  werden  solle,  daß  vielmehr  im  Gesetze  alle  die  Fälle,  in  denen 
eine  Ueberarbeit  im  Interesse  einer  Förderung  der  Produktion  nicht  zu 
vermeiden  sei,  berücksichtigt  werden  müßten.  Die  Arbeitnehmer  seien 
nunmehr  zu  ihren  Anträgen  znrückgekehrt,  die  die  Möglichkeit  tarif¬ 
vertraglicher  Bfgelnng  im  weitesten  Maße  cfien  lassen.  Nur  auf  gütlichem 
Wege  nnd  nicht  durch  gesetzlichen  Zwang  sei  eine  produktive  Mehrarbeit 
zn  ei reichen.  Für  die  tarifvertraglichen  Besüucmnngen  sei  fernerhin  zu 
fordern,  daß  sie  durch  den  Beichsarbeitsminister  für  allgemein  verbindlich 
erklärt  werden  könnten.  Die  Anträge  wurden  angenommen  nnd  ebenso 
wurden  dieselben  Abänderungsvorschläge  für  die  Arbeitszeit  der  Angestellten 
gebildet.  Außer  einigen  kleinen  Aendernngen  blieben  die  Beschlüsse  erster 
Lesung  bestehen.  Hierauf  wurde  der  Gesetzentwurf  im  Ganzen  mit  14 
gegen  12  Stimmen  in  zweiter  Lesung  angenommen. 


Gewerblicher  Rechtsschutz. 

Die  neoen  Patentgebfihren.  Nachdem  zum  letzten  Male  am  1.7.22 
die  patentamtlichen  Gebühren  erhöht  worden  waren,  trat  vom  1.  12.  22  au 
eine  Vetfünffachong  der  damals  festgesetzten  Beträge  ein.  Es  betragen 
nunmehr  die  Gebühren  für  Anmeldung,  erstes  und  zweites  Jahr  je  M  1600 
(1914 :  Jt  20).  Hierauf  steigen  die  Gebühren  in  zunehmendem  Maße  bis 
zn  jK  100  OCO  für  das  letzte  (15.)  Patent jahr.  Insgesamt  betragen  die 
Gebühren  für  die  ganze  Laufzeit  .4  230  000.  Die  Erhöhungen  entsprechen 
nicht  den  persönlichen  nnd  sächlichen  Mehrkosten  der  Patenterteilung  nnd 
-Verwaltung.  Der  Preis  der  Patentschriften  beträgt  seit  dem  23.  11.  22 
für  Deutschland,  Danzig  nnd  Oesterreich  M  100  (1914:  .4  1),  für  das 
Ausland  jK  1000.  Der  Gesichtspunkt,  daß  kapitaischwachen  Erfindern 
das  Erwerben  nnd  Erhalten  des  Patents  auf  Xosten  der  Allgemeinheit  erleich¬ 
tert  werden  müsse,  damit  sich  neue  selbständige  Uuternehmnngen  ans 
kleinen  Anfängen  heraus  entwickeln  können,  ist  bei  der  Bemessung  der 
Gebühren  vor  den  fiskalischen  gestellt  worden. 


Handel  und  Verkehr. 

•  In  den  Zollinhaltserklärungen  zu  Postfrachtstücken  nach 
Holland  hat  nenerdings  die  Angabe  des  Warenwertes  ausschließlich  in 
hol.äudischer  Währung  zn  erfolgen.  Für  Postpakete  verbleibt  es  bei  den 
bisherigen  Bestimmnngen. 

England.  Eonsignatiouslager.  Firmen,  die  in'  England  Eonsig- 
nationsläger  nnterhalten,  werden  auf  eine  Mitteilung  des  Beichsverbaudes 
der  deutschen  Industrie  aufmerksam  gemacht,  nach  der  auf  Veranlassung 
einer  deutschen  Firma  die  deutsche  amtliche  Vertretung  in  London  bei 
einem  englischen  Bechtssachveiständigen  festgestellt  hat,  daß  Eonsig- 
nationsläger  in  England  in  eine  eventuelle  Eonkursmasse  fallen,  wenn  sie 
nach  Bußenhin  als  das  Eigentum  englischer  Agenten  gelten  nnd  diese 
daraufhin  Eredite  erhalten. 

Holland.  Das  Pafivlsum  ffir  Deutsche  soll  mit  höheren  Erteilnngs- 
gebühren  belegt  werden. 


Ein-  nnd  Ansfiikr,  ZoUwosen. 

A.  H.  N.  Grobkeramik.  Die  Auefuhrmindestpreise  sind  geändert 
worden :  für  feuerfeste  Erzeugnisse  nach  Polen,  Freistaat  Danzig  nnd 
Polnisch- Oberschlesien  ab  1.  12.  22,  für  Steinzengröhren  ab  15.  11.  22, 
Stiöbel-Feldepat  ab  20.  11.  22,  Ereide,  Qiarz-  nnd  Bergkristall  ab 
25,  11.  22,  Steinzen gmaschinen  ab  27.  11.  22,  gesiebte  Edelkiesel, 
Feldspat  ab  10.  12.  22.  Eieselgur  nnd  Eieselgurwärmeschntzmasse  nach 
den  valntaschwachen  Ländern,  Verpackung,  Quarzsand,  Walk-  (Bleich-)erde 
und  Ton  ab  1.  12.  22,  Elebsand  ab  5. 12.  22,  für  Feldspat  nach  Finnland 
ab  10.12.  22,  für  Quarzit  nach  Dentschösterreich  ab  1.  12.  22,  für  Eaolin 
ab  16.12.22;  für  Formsand  ab  14.12.  22.  Für  die  Ausfuhr  von  Flußspat 
nach  Polen  kommen  ab  1. 12.  22  die  für  die  Gebiete  der  ehern,  österr.- 
nngarischen  Monarchie  mit  Ausnahme  Tschechoslowakiens  vorgesebriebenen 
Ansfuhrmindestpreise  in  Frage. 

A.  H.  N.  Glas.  Für  Glaswolle  und  Feenhaar  sind  Ausfuhr- 
mindestpreise  festgesetzt  worden.  Die  Grundpreise  betragen  für  Qualität  I 
S  25,  für  Qualität  II  M  12,  für  Qualität  III  M  7,60  (Friedensmark  pro 


kg).  Zwecks  Ermittlung  der  Auslandspreise  sind  diese  Preise  zu  den  Vor¬ 
kriegskursen  in  die  betreffende  ausländische  Währung  nmzurechneu.  Die 
Ausfuhrpreise  für  das  valntaschwache  Ausland  sind  in  der  Weise  zu  er¬ 
mitteln,  daß  die  genannten  Grundpreise  zum  Vorkriegsknrse  iu  Schweizer 
Franken  errechnet  nnd  die  erhaltenen  Werte  zum  jeweiligen  Tageskurs  in 
Beichsmark  nmgerechnet  werden.  —  Die  Preiskommission  des  Unteraus¬ 
schusses  Glasinstrnmente  hat  mit  sofortiger  Wirkung  für  das  valuta- 
schwache  Ausland  folgende  Aendernngen  der  Ansfuhrmindestpreise  beschlos¬ 
sen.  Der  allgemeine  Aufschlag  wird  von  59  900  ”/•  das  2400  fache  des 
Friedenspreises  heranfgesetzt. 

Der  Aufschlag  auf  Liste  Nr.  1,  Fieberthermometer,  beträgt  2400»/,. 

•)  n  »  ,  »  d,  Ganzglasspritzen,  „  2700  »/„. 

„  „  »I  n  »  7,  Blütentropfgläschen,  „  2600%. 

Die  AnsfuhrmindestpreiEe  für  Augen  sind  wie  folgt  erhöht  worden : 
für  Augen  mit  scharfer  Iris  .  .  .  Ji  860. —  per  Stück, 

,  „  „  verschwommener  Iris  jfl  1260  —  „  „ 

Der  Aufschlag  für  Ampullen  wird  auf  900%  heranfgesetzt;  für  Ampullen 
ans  Hüttenkörpern  beträgt  der  Aufschlag  160  c/o.  Auf  die  Preise  der 
Bollrandfiaschen  ist  ein  Aufschlag  von  160  %  zn  rechnen.  Für  Steckkapsel- 
gläeer  beträgt  der  Aufschlag  200  %. 

Das  Goldzollaufgeld  beträgt  für  die  Zeit  vom  20. — 26.  12.  22  ein- 
•  schließlich  189  900  %. 

Besetztes  Gebiet.  Keine  Ausfalirabgabenermäßlgang  bei  Star* 
ken  Kurischwunkungen.  Die  Interalliierte  Bheinlandkommission  hat 
entschieden,  daß  die  Verfügung  des  Bsichskommissara  für  Ans-  und  Ein¬ 
fuhrbewilligung  vom  30.  9.  22  betr.  Ansfuhrabgabenermäßignng  bezw. 
Bückzahlnng  der  Ansfahrabgabe  bei  starken  Enrsschwankungen  (vergl. 
äprechsaal  Nr.  42,  S.  466)  im  besetzten  Gebiet  nicht  anznwenden  ist. 

Britlscb- Südafrika.  Zollrechnungen.  Die  Handelskammer  zu 
Berlin  macht  die  beteiligten  Ereise  darauf  aufmerksam,  daß  nunmehr  die 
Zollverwaltung  des  Südafrikanischen  Bandes  für  Zollrechnungen  das  allge¬ 
meine  von  der  Zollkonferenz  festgesetzte  Formular  ab  1.  1.  23  angenom¬ 
men  hat.  Die  früheren  Vordrucke  werden  nur  angenommen,  wenn  die 
Sendung  vor  dem  1.  1.  23  verschifft  worden  ist.  Nähere  Auskunft  erteilt 
das  Verkehrsbüro  der  Handelskammer,  Berlin  C.  2,  Klosterstraße  41. 

Vereinigte  Staaten.  Zolltarif  nebst  Verwaltnngsgesetz.  Bei 
der  Zweigstelle  Nürnberg  des  Auswärtigen  Amtes  für  Außenhandel,  äuß. 
Gramer  Elettstr  4,  liegt  die  vollständige  authentische  Uebersetzung  des 
amerikanischen  Zolltarifs  nebst  Zollverwaltnngsgesetz  vor.  Interessenten 
können  näheres  mündlich  in  den  Geschäftsstunden  von  8 — 12  nnd  1 — 6 
Uhr  oder  auch  schriftlich  unter  Beifügung  des  Bückportos  erfahren. 


Die  La|^e  ln  Industrie  and  Handel. 

Holland.  Preissteigerung.  Die  Indexziffern  weisen  sämtlich  im 
Oktober  ein  Steigen  auf.  Die  Meßziffer  für  63  Großhandels-Artikel  stieg 
auf  178  gegen  174  im  Vormonat. 


GesohäftUohe  Bllttellnni^en. 

Deutsche  Tonwaren*  nnd  Steingutwerke,  A.-G.^  Steinau  a.  0. 
Die  0.  G.-V.  setzte  die  Dividende  auf  10  %  fest  nnd  beschloß  die  Espitals- 
erhöhnng  um  M  6  Mill.  auf  M  10  Mill.  Die  ab  1. 10.  22  dividenden¬ 
berechtigten  Aktien  werden  von  einem  Eonsortium  zu  120%  übernommen 
nnd  Ji  4  Mill.  den  alten  Aktionären  im  Verhältnis  1  :  1  zu  145  % 
geboten. 

A.  G.  Champagner llaschen*Fabrlk,  vorm.  Georg  Boehringer 
&  Cie.)  Achern.  Auszug  ans  dem  genehmigten  Abschluß  vom  31.  8.  22: 
Reingewinn  M  2,90  (2,88)  Mill  ;  Verwendung  nicht  veröffentlicht  (20  ®/o) ; 
Abschreibungen  jK  48  404  (100  000). 

Tafel*,  Salin*  und  Spiegelglasfabriken,  A.*G.,  Fürth.  Die  a.  o. 
G.-V.  stimmte  der  Eapitalserböhung  nm  Ji  20  Mill.  Stamm-  und  Ji  0,9 
Mill.  Vorzugsaktien  auf  M  36,5  Mill.  zu.  Beide  Gattungen  sind  ab  1.  6.  22 
dividendenberechtigt.  Die  jungen  Stammaktien  weiden  von  der  Dresdner 
Bank,  Filiale  Nürnberg,  zu  190%  mit  der  Verpflichtung  übernommen,  den 
alten  Aktionären  Ji  15  Mill.  im  Verhältnis  1 :  l  zu  200  ‘’/o  anzubieten  und 
den  Rest  freihändig  zu  veiwerten.  An  dem  Gewinn  ist  die  Gesellschaft 
überwiegend  beteiÜgt.  Die  Vorzugsaktien  werden  von  der  Verwaltung 
zum  Nennbetrag  übernommen. 

A.*G.  für  pharmazeutische  Bedarfsartikel,  vorm.  Georg 
Wenderotb,  Cassel.  Die  o.  G.-V.  beschloß  die  Verteilung  von  40  % 
Dividende  auf  die  Stammaktien,  wobei  Ji  3,05  Mill.  Stammaktien  zur 
Hälfte  teilnehmen,  und  6  %  auf  die  Vorzagsaktien.  Die  Eapitalserhöhnng 
\im  Ji  5  Mill.  Stammaktien  wurde  genehmigt.  Sie  werden  von  einem 
Backenkonsortinm  übernommen  und  den  alten  Aktionären  im  Verhältnis  1 : 1 
zn  140%  angeboten. 

A.*G.  Adolph  H.  Nenfeldt,  Hetallwarenfabrik  und  Emaillier* 
werk,  Elbing.  Auszug  ans  dem  genehmigten  Abschluß  vom  30.  6.  22: 
Nach  Tilgung  des  Verlustvortrages  von  M  452  492  ergibt  sich  ein  Rein¬ 
gewinn  von  M  23  897 ;  Abschreibungen  Ji  197  826. 

Ostdeutsche  Tafelglas*A.*G*  für  Industrie  und  Banbedarf, 
Breslau.  Die  a.  o.  G.-V.  genehmigte  die  Eapitalserhöhnng  nm  M  10  Mill. 
Stammaktien  auf  M  20  Mill.  Von  den  neuen,  ab  1,  1.  23  dividendenbe¬ 
rechtigten  Aktien  weiden  Ji  8  Mill.  durch  den  Schlesischen  Bankverein, 
Filiale  der  Deutschen  Bank,  Breslau,  den  alten  Aktionären  im  Verhältnis 
6 : 4  zu  220  %  zum  Bezug  angeboten. 


Goueral  -V  ersftmmluni^en. 

Elster-Porzelianwerke,  A,-G.,  Mühlhausen  i.  V.:  a.  o.  G.-V.  28. 12.  22, 
3  Uhr  n.,  Hotel  Goldner  Engel,  Oelsnitz  i.  V.  T.-O. :  Erwerb  des  Ver¬ 
mögens  einer  der  Porzellanbranche  angebörigen  und  in  Liquidation  tretenden 
G.  m.  b.  H.  als  Ganzes  gegen  Gewährung  neu  auszugebender  Aktien;  Eapitals- 
erhöhung  nm  M  15  Mill.  Stamm-  und  Ji  3  Mill  Vorzagsaktien. 

Richard  Blumenfeld,  Veltener  Ofenfabrik,  A.G.,  Charlottenburg: 
8.  0.  G.-V.  30.12.22,  llVä  V,,  Bankhaus  Gebr.  Arnhold,  Berlin.  T.-O.: 


668  —  Nr.  61 


SPRECHSAAL-COBURO. 


£spitslBerhöhan){  xaa.  Jt  Vo  Mill.  Stammaktien  auf  Ji  26  Mill,,  Stimm- 
rechtserhOhnni;  der  Yorzagaaktien. 

A.-G.  fttr  Glaaindnatrie,  vorm.  Friedr.  Siemena.  Dreaden:  a.  o.  G.-V. 
2. 1.  23,  5  Uhr  n.,  Dentache  Bank,  Filiale  Dreaden.  T  -0  :  Intereaaen- 
gemeinachaft  mit  der  Stralaner  Glaahtttte,  A.-G  ,  Stralan;  Kapitalaerhöhnng 
nm  ^|20^Miil.’lStammaktieD  tLutjljff  66  Mill. 

Dentache  Glaa-  nnd  Spiegelfabriken,  A.-G.,  Fttrth:  a.  o.  G.-Y. 
30.12.22,  11  Uhr  v.,  Sitzungaaaal,  Förth.  T.-O.:  Kapitalaerhöhnng  nm 
13  Mill.  Stamm-  nnd  1  Mill.  Vorzngaaktien  anf  M  25  Mill.;  Umwandlnng 
der  biaherigen  Vorzngaaktien  in  Stammaktien. 

Hannoverache  Glaahötte,  Hannover-Hainholz:  o.  G.-V.  29.  12.  22, 
12  Uhr  m.,  J.  F.  Schröder  Bank,  E.  a.  A.,  Bremen 

Stralaner  Glaahtttte,  A.-G,  Stralan:  a.  o.  G.-Y.  3.1.23,  11  Uhr  v., 
Darmatädter  nnd  Nationalbank,  E.  a  A.,  Berlin  W.  66.  T.-O. :  Intereaaen- 
gemeinachaft  mit  der  A.-G.  fttr  Glaaindnatrie,  vorm.  Friedr.  Siemena, 
Dreaden;  Eapitalaerhöhnnar  nm  Ji  5,3  Mill.  Stamm-  nnd  M  0,75  Mill. 
Vorzneaaktien  anf  M  16,25  Mill. 

Emil  Bnach,  A.-G.,  Optiache  Indnatrie,  Eathenow:  a.  o.  G.-V. 
4.1.23,  3Va  Uhr  n.,  Sitznngazimmer,  Eathenow.  T.-O.:  Abatimmnng  der 
Inhaber  von  Stamm-  nnd  Vorzngaaktien  zn  den  Beschlnßfaaanngen  vom 
7. 12.  20,  2.  8.  21  nnd  16.  8.  22. 

Frankenwerk,  A.-G.,  Metall-  nnd  Emaillierwerk,  Knlmbach:  a.  o.  G.-V. 
6  1.  23,  10*/»  V.,  Saalban  Wittelabach,  Enlmbach.  T.-O.:  Kapitalaerhöhnng’ 
nm  Jt  13  Mill.  Stamm-  nnd  2  Mill.  Vorzngaaktien  anf  Ji.  20  Mill.; 
Genehmigung  einea  Fnaionavertragea. 

Eeinatrom  &  Pilz,  A.-G.,  Schwarzenberg:  o.  G.-V.  4.  1.  23,  11  Uhr  v , 
Commerz-  nnd  Privat-Bank,  A.-G.,  Filiale  Leipzig.  T.-O.:  u.  a.  Kapitala¬ 
erhöhnng  um  10  Mill.  auf  Jt  20  Mill. 

Bauxitwerke,  A.-G.,  Giefien:  a.  o.  G.-V.  10.  1.  23,  11»/»  Uhr  v., 
Sitzungaaaal  der  Frankfurter  Geaellachaft  fttr  Handel,  Indnatrie-  und 
WiaaenBchaft,^Frankfnrt  a.  M.  T.-O.:  Satznngaändernngen  nsw. 


Messen  und  Ansstellnng^en. 

Eine  Kölner  Messe  findet  erstmalig  im  Mai  nächsten  Jahres  statt. 
Die  Ansatelleranmeldnngen  sind  in  letzter  Zeit  so  zahlreich  eingegangen, 
dafi  daa  3.  Tausend  bald  erreicht  sein  wird.  Mit  der  Vergebung  der 
Anastellnngaplätze  soll  erst  begonnen  werden,  wenn  eine  Uebersicht  ttber 
den  Umfang  dea  von  den  verachiedenen  Geschäftszweigen  beanaprnchten 
Anastellnngsranmes  gewonnen  iat.  Voranaaichtlich  wird die  Platzvertei- 
Inng  nicht  vor  dem  1.  2.  23  vorgenommen  werden,  nm  nachträglich  Um¬ 
gruppierungen  möglichst  zn  vermeiden. 


Soziale  Bewegnng^. 

Haftbarkeit  der  Streikleitung.  Die  Nr.  53  der  „Mitteilungen  dea 
Dentachen  Indnatrieschntzverbandea“  .  bringt  [in  dieser, <ii.anfierordentlich 
wichtigen  Frage  eine  Abhandlung  unter  Zugrundelegung  eines  Kammer- 
gerichts-Urteilea.  Danach  haften  die  Streikleitung  nnd  ihre  Mitglieder 
fttr  alle  Schäden,  die  ans  gesetzwidrigen  Handlungen  der  Streikleitung 
selbst,  der  von  ihr  Beauftragten,  z.  B,  der  Streikposten  und  der  Streikenden 
erwachsen,  wenn  von  ihnen  nicht  nachgewiesen  werden  kann,  dafi  sie  daa 
Notwendige  znr  Verhtttnng  der  gesetzwidrigen  Handlungen  getan  haben. 
Die  Schadenersatzpflicht  iat  auch  dann  gegeben,  wenn  unter  Kontrakt- 
brnch  in  den  Streik  eingetreten  nnd  nachweisbar  dadurch  Schaden  vernr- 
aacht  wird. 


Verbände. 

Die  Yerkanfsstelle  der  Dratatglasfabriken,  G.'m.  b.  H.,  Berlin, 
erhöhte  'ab  1. 12.  22  den  Tenernngaznschlag  von  jH  3200  anf  Jt  5120 
je  qm. 

Der  Verband  Deutscher  Kachelofenfabrikanten/ Meißen,  erhöhte 
den  Tenernngaanfachlag  fttr  vorgeformte  Schamotte-  und  Schmelzware  anf 
6000  o/o,  fttr  Glätteware  und  unbehantete  Schamotteware  anf  6600  o/g. 

Die  Vereinigten  Steingntfabriken,  G.  m,  b.  H.,  Bonn,  haben  den 
Anfachlag  [fttr  Steingnterzengniaae  der  Gruppe  I  anf  16  500%,  der 
Grnppe  II  auf  15000  erhöht.  Fttr  alle  golddekorierten  Waren  wird 
der  Aufschlag  erhöht  anf  18  760  o/^  fttr  Grnppe  I,  17  400  «/q  fttr  Grnppe  II 
vom  gleichen  Zeitpunkt  ab. 


Firmenregist«?. 

Deutschland. 

Porzellan-Union,  G.  m.  b.  H ,  Cobnrg.  Förderung  der  Betriebe  der 
an  der  Gesellschaft  beteiligten  Porzellanfabriken  durch  Beratung,  Aus¬ 
arbeitung  von  Methoden,  Anstanach  von  Erfahrungen  und  anf  sonstige 
Weise,  insbesondere  anch  durch  gemeinaamen  Einkauf  von  Materialien, 
Beachaffung  sonstiger  Betriebemittel,  gemeinsamen  Vertrieb  nnd  dergleichen. 
Stammkapital :  Jt  400  000.  Geachäftaftthrer :  Direktor  Dr.  E.  Fiohr. 

Porzellanfabrik,  G.  m.  b.  H.,  Grofialmerode.  Stammkapital  anf 
jH,  300000  erhöht. 

Porzellanfabrik  NenaiC  i.  Thttr.,  G.  m.  b.  H.,  Nensifi.  Fabrikation 
nnd  Vertrieb  keramischer  nnd  anderer  Waren.  Stammkapital :  M  50  000, 
Geachäftaftthrer:  Kanflente  A.  H.  Uilrich  nnd  K.  G.  Nonn. 

Wächter  &  Eanch,  Porzellanmalerei,  Nenhana  (Kreis  Sonneberg). 
Persönlich  haftende  Geaellachafter :  Porzellanmaler  G.  Wächter  und  A.  Eanch. 

Annaborger  [Steingntfabrik,.  A.-G.,  Zweigniederlaasnng  Magdeburg. 
Unter  vorstehender  Firma  wurde  in  Magdeberg  eine  Zweigniederlasanng 
errichtet. 

Keramiache  Werke  Offatein  &  Worma,  A.-G.,  Worms.  Kapitalaerhöhnng 
nm  Jt  12,6^  Mill.|^auf  26  Mill.f erfolgt. 

Ofen-,'Porzmlan-  nnd  Tonwarenfabrik  Mttgeln,  G.  m.  b.  H.,  Mügeln. 
Stammkapital  nm  M  1,2  Mill.  anf  M  3  Mill.  erhöht.  Weiterer  Geschäfta- 
ftthrer:  Dipl.-Ing.  E.  Liesche. 

Kachelaparherd  Geaellachaft  m.  b.  H.,  München  (Nymphenbnrger 
Strafe  122).  Herstellung  und  Vertrieb  von  Eachelaparherden,  Oefen  und 
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ähnlichen  Gegenatänden.  Stammkapital :  Jt  100  000.  Geachäftaftthrer : 
Kaufmann  0.  Eofilin. 

Niederrheinische  Tonröhrenfabrik  Bracht,  G.tm.  b.  H ,  Geldern.  Die 
Firma  ist  erloschen. 

Lngknitzer  Dachstein-  nnd  Schamotte-Werke  Angnat  Glowua,  Lngknitz. 
Kanfmann  M.  Glowna  iat  als  persönlich  haftender  Gesellschafter  eingetreten. 
Seine  Prokura  ist  erloichen. 

Moskauer  Schamotte-  nnd  Dachateinfabrik  Blütchen  &  Tiesler,  Mnakan. 
K.  ODendorf  ist  ans  der  Gesellschaft  anageachieden.  Vertretnngsbefngt: 
Dipl.-Ing.  S.  Wolff. 

Cornnd-Union,  G.  m.  b.  H.,  Karlshafen.  Verkauf  nnd  Fabrikation 
von  Schleifscheiben  jeder  Art  sowie  von  Mühlsteinen  uodrEngroa-  nnd 
Detailverkanf  von  den  dazu  gehörigen  Eohmaterialien.  Stammkapital: 
Jt  20000.  Geschäftsführer:  Kanflente  P  Scheller  nnd  F.  Stnnz. 

Elektro-Cornndgesellschaft  m.  b.  H.,  Karlehafen.  Vertrieb^  von 
Schmirgelscheiben,  Schmirgel,  Scbmirgelleinen,  Schmirgelpapier  nnd  Mühl¬ 
steinen.  Stammkapital :  Jt  30000.  Geschäftsführer :  Kaufmann  F.  Immecke. 
Stellvertreter:  Kanfmann  Th.  Grashofi. 

Deutsche  Spiesrelglas-A.-G.  Betrieb  Nenhana,  Nenhana^äm  Solling. 
Unter  vorstehender  Firma  wurde  in  Nenhana  im  Solling  eine  Zweignieder¬ 
lassung  errichtet. 

Glaainstrnmenten-  nnd  Hartgnmmiwarenfabrik  Hermann  Eenfi,  G.  m. 
b.  H.,  Gtäfenroda.  Der  Sitz  ist  nach  Berlin  verlegt.  Geschäftsführer: 
Kanfmann  V.  Urbach. 

Bnra,  Thermometer-Werke  Borghardt  &  Wegener,  Qaedlinbnrg. 
Persönlich  haftende  Geaellachafter:  Fabrikbesitzer  M.  Bnrghardt  nnd 
Mechaniker  L  Wegener. 

Glasbläserei  Emil  Grimm,  Sttttzerbach,  W.-A.  Inhaber:  Fabrikant 
E.  K.  Grimm. 

Spiegelglaa-Verkanfa-Kontor,  e.  G.  m.  b.  H.,  Fttrth.  Genossenschaft 
iat  aufgelöst  nnd  in  Liquidation  getreten.  Liquidatoren:  J.  M.  Midas  und 
E.  Bttchenbacher. 

Sttddentache  Kristall-Lenchterindnatrie,  G.  m.  b.  H.,  Karlarnhe.  Her- 
stellnng,  Erwerb  nnd  Vertrieb  von  Knnstgegenständen  aller  Art,  vornehm¬ 
lich  Herstellung  von  Balenchtungekörpern  in  Kristall,  Glaa,  Holzrahmnng 
nnd  Glaamalerei  nnd  Handel  mit  diesen  Erzeugnissen.  Stammkapital: 
jK  100  000.  Geschäftsführer:  Kanfmann  F.  Köhler  nnd  Fabrikant  E. 
Schmitteckert. 

Franz  Mayer’sche  Hofknnstanatalt  fttr  kirchliche  Arbeiten,  München. 
Prokuren  des  Anton,  Adalbert  nnd  Karl  Mayer  gelöscht.  Jetziger  Firmen- 
wortlant:  „Franz  Mayer’ache  Hofknnatanstalt  und  Glaamalerei  (Mayer  & 
Co),  Kommanditgesellschaft“.  Persönlich  haftende  Gesellschafter: 
Kommerzienrat  F.  Mayer,  Kunstmaler  A.  Mayer,  Kaufmann  A.  Mayer  nnd 
Kanfmann  K.  Mayer.  Vier  Kommanditisten.  Einzelprokurist :  P.  Trenner. 

Glasachleiferei  nnd  Spiegelfabrik,  G.  m.  b.  H.,  Peitz.  Firma  infolge 
Verlegung  des  Sitzes  nach  Berlin  erloschen. 

F.  J.  Seidel  &  Co.,  Kristallglasschleiferei,  Seidorf  i.  B.  Persönlich 
haftende  Gesellschafter:  F.  J.  Seidel,  E.  Kohn  nnd  A.  Edzardi. 

Eisenhüttenwerk  Marienhtttte  bei  Kotzenan,  A.-G.  (vorm.  Sshlittgen 
&  Haase),  Kotzenan.  Kapitalaerhöhnng  nm  M  10  Mill.  dnrehgeftthrt. 

Erste  Pfälzische  Emaillier-  nnd  Lackieranstalt  Kaiserslautern,  G.  m. 
b.  H.,  Kaiserslautern.  E.  Lnppa  als  Geschäftsführer  abbernfen. 

Emaillierwerk  Scheibenberg,  G.  m.  b.  H.,  Scheibeuberg.  Stamm¬ 
kapital:  Ji  300000.  Geschäftsführer:  Fabrikbesitzer  A.  G.  Zechiedrich 
nnd  Kaufmann  K.  W.  Zscbiedrich. 

Leipziger  Emaillier-Werk  Carl  Hoep,  G.  m.  b.  H.,  Taucha.  An 
Stelle  von  P.  E.  Pelz  wurde  Bnchalterin  M.  Kather  znm  Geschäftsführer 
bestellt. 

Glasansfnhr,  G.  m.  b.  H.,  Berlin  Handel  mit  Glas  nnd  Glaaerzeug- 
nissen  aller  Art.  Stammkapital:  Ji  30  000.  Geachäftaftthrer:  Kaufmann 
W.  von  Heeringen.  Prokurist:  I  Schimelowitsch. 

„Nürnberger  Bund“  Großeinkanfs-Verband  Deutscher  Fachgeschäfte 
fttr  Glas-,  Porzellan-,  Steingut ,  Lnxna-,  Leder-  nnd  Sebmnekwaren,  Hans- 
nnd  Küchengeräte,  Eisenwaren,  Oefen,  Herde,  Belenchtnugs-  nnd  Installations¬ 
artikel,  sowie  den  gesamten  Hausrat,  e.  G.  m.  b.  H.,  Nürnberg.  Haft¬ 
summe:  Nunmehr  M  20  OCO  für  jeden  Geschäftsanteil. 

Hauke  &  Baldermann,  G.  m.  b.  H  ,  Eadeberg.  An  Stelle  von  S.  Hanke 
nnd  C.  Baldermann  wurde  Buchhalter  K.  E.  Knnert  als  Geschäftsführer 
bestellt. 

Eadeberger  Glas-Vertrieb  Wilhelm  Eichter,  G.  m.  b.  H.,  Eadeberg 
(Dresdner  Str.  22  nnd  26a)  Handel  mit  Glas  aller  Art  nnd  Abscblnß 
einschlägiger  Geschäfte.  Stammkapital:  Jt  300000.  Geschäftsführer: 
Kanfmann W.  Eichter,  Tafelglasmachermeister  E.  Vogl,  Kanfmann  0.  Hartung. 

Eadeberger  Tafelglasgroßhandlnng  Sebald  Hanke,  Eadeberg  (Mittel¬ 
straße  8).  Inhaber :  Kaufmann  S.  Hanke. 

K.  de  Haen  Chemische  Fabrik  „List",  G.  m.  b.  H.,  Hannover. 
Weiterer  Geschäftsführer:  Chemiker  Dr.  H  von  Gwinner. 

Karlsbader  Kaolin-Iudnstrie-Gesellschaft  m.  b.  H.,  Berlin.  Die 
Zweigniederlassung  ist  aufgehoben. 


Patente. 

Oeatichei  Beiek. 

Erteilangen. 

363  482.  21  c, '  14.  Hochspannnngsisolator  mit  von  der  Anlenlnft 
abgeschlossenem  Hohlranm.  Aktiengesellschaft  Brown,  Boveri  &  Cie., 
Baden,  Schweiz.  19.  10.  20., 

363477.  21  c,  13.  Hängeisolator.  Paul  Bergeon,  Louis  Perotto 
nnd  Ernest  Dusangey,  Grenoble,  Jefere,  Frankreich.  9,  4.  21.  Frankreich 
18.  3.  21. 

363  478.  21  c,  13.  Hängeisolator.  Hans  Lutz,  Turin,  Italien. 
14,  8.  19.  Italien  11.  2.  18. 

363  479.  21  c,  13.  Hänge-  oder  Abspannisolator  mit  ans  Kappe  nnd 
Bolzen  bestehenden  Beschlägen.  Porzellanfabrik  Ph.  Eosenthal  &  Co., 
A.-G.,  Selb  i.  B.  10.  7.  19. 

363  480,  21c,  13.  Sicherheitsaufhängnng  von  Freileitungen  an 
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loppelten  laolatorenketten.  Siemens  Schackertwerke,  (1.  m.  b.  H.,  Siemens- 
itadc  b.  Herlin.  17.  8  20. 

363  481.  21  0,  13.  Hängearmatnren  znr  Verbindnng  von  einzelnen 
Isolatoren,  insbesondere  fUr  Hochspannung.  Hugo  Sachs,  Leipzig,  Lilien- 
itraUe  24.  22.  1.  21. 

363  606.  21  c,  13  Isolator  tör  Hochspannung.  Hergmann-Elektri- 
dtäts-Werka,  A  -tl.,  Berlin.  4.  2.  20. 

363  704.  12i,  37.  Verfahren  zur  Herstellung  von  Aluminatsilikaten 

oder  ktiusflichen  Zeolithen.  Dr.  Cornelius  Massatsch,  Berlin,  Hedemann- 
itraße  13/14.  23.  7  21. 

364  095  42  i,  1.  Qaecksilberkontakttheimometer  Hermann  R.  Lin- 

lenlanb,  Schmiedefeld  i.  Th.  18  2  21. 

364  272.  63  c,  26.  Thermometer,  insbesondere  znr  Messung  der 
Pemperatnr  des  Ktthlwassers  für  Kraftfahrzeugmotore.  Bnmag  Apparate- 
)an-  nnd  Handels  Oes.  m.  b.  H ,  Langenarcren  a  B  18  10.  21. 

364  364  42  m,  17  Giaslknfer  für  Rechenschieber.  R.  Reiß,  0.  m. 

}.  H.,  Liebenwerda  i.  Sa.  13.  11.  21. 

364  667.  75  c,  5  Verfahren  zum  Haltbarmachen  von  Malereien, 
ParbanstricDen  hinter  Glas  nnd  Spiegelbelägen.  F.  E.  Earl  Weber,  Eilen- 
inrg.  12  12  20 

364  669  75  c,  22  Arbeitsglaskasten  znr  Aufnahme  von  zerstäubten 

Farben,  Lacken  nsw.  8  12  20 

364  670.  75  c,  22  Arbeitsglaskasten  znr  Aufnahme  von  zerstäubten 
F'arben,  Lacken  nsw.  Zns.  z.  Fat.  364  669.  19  10.  21. 

Earl  Rsin,  Tillowitz,  0-S. 

364  673.  86  e,  21.  Seitliche  Anslanfvorrichtnng  ftir  Wannen  aus 
Ton  0.  dgl.  Thomas  Christian  Hagemann,  Eristiania.  22.  6.  21.  Nor¬ 
wegen  13  10.  17 

364  746.  42  h,  9.  Scheinwerferlinse.  Bausch  &  Lomb  Optical  Com- 
jany,  Rucbester,  New  York,  V.  St  A.  Zus.  z.  Pat.  294  771.  19.  6.  21. 

364  821.  12  f,  4  Sänreabmeßvorrichtung  mit  zwei  Meßgefäßen. 

Franz  Eeßler,  Stützerbacb,  Thttr.  9  11.  21. 

364  882  12  i,  25  Eontrollglas  ftlr  Berieselnngstttrme  mit  Stock- 

werkeiDidlong.  Adolf  Eötzing,  Röhlinghausen  b.  Wanne.  9.  12.  21. 

364  951.  67  a,  14.  Maschine  zum  Schleifen  ebener  Flächen  an 
Schleifsteinen.  Malvern  Arnos  Caton,  Littleton,  V.  St.  A  16.  8.  21. 
V.  St.  Amerika  16.  3.  20. 

364  962.  67  a,  16  Maschine  zum  Schleifen  von  Facetten  an  Glas¬ 
platten  mit  zwei  nacheinander  arbeitenden  Schleifscheiben.  Richard  Herr- 
nann,  Siegen  i.  W.,  Schnlstr.  30.  12  10.  21. 

364  953.  67  a,  19.  Schablonen-Anschlagvorrichtung  bei  Eopier- 
mascbinen  zum  Schleifen  der  Rundflächen  von  Brillengläsern.  „Wumra“ 
Werkzeug-  und  Maschinenfabrik,  Rathenow.  6  11.  21. 

365  067.  1  a  9.  Verfahren  zum  Entwässern  von  mit  einem  hohen 

Wassergehalt  versehenem  Gut.  Theodor  Steen,  Charlottenburg,  Enesebeck- 
jiraße  77.  Zus.  z.  Pat.  347  968  3  10.  20. 

365  148.  80  b,  8  Verfahren  znr  Herstellung  eines  Gemisches  ans 
kaustisch  cnd  sintergebranntem  Magnesit.  G  Polysins  Eisengießerei  nnd. 
Maschinenfabrik,  Dessau.  16  2  22. 

365  273.  67  c,  3.  Schleif-  oder  Poliermittel  ans  Zirkonoxyd.  Dr. 

[1.  Enötler  &  Co.,  Berlin-Plötzensee,  n.  Herrmaun  Stegmeyer,  Charlotten- 
burg,  Sophie- Cuarlottestr.  6  21.  9.  18. 

865  339  75  c,  30.  Metall-  nnd  Emailspritzpistole.  Umberto  Burali- 

Forti,  Turin.  10  8  21.  Italien  18  6.  21 

365  423.  80  c,  16.  Verfahren,  die  Ueberhitzung  eiserner  Reknpera- 
loren  von  Brennofen  zu  verhüten.  Franz  Meiser  und  Earl  Meiser,  Nürn- 
serg,  Sulzbacherstr.  9.  19  11.  21. 

365  438.  21  c,  10.  Durchführungsisolator  mit  in  den  Isolierstoff 
lindriugenaer  Fassung.  Aktiengesellschaft  Brown,  Boveri  &  Cie ,  Baden, 
Schweiz.  16.  8  21. 

365  544.  21  c,  13.  Hängeisolator  der  Eappen-  nnd  Bolzentype. 

Porzeiianfabrik  Pb.  Rosenthal  &  Ce.,  A.-G ,  Selb  i.  B.  5  1.  22. 

365  673.  80  b,  18.  Verfahren  zur  Herstellung  poröser  keramischer 
Srzengnisse.  Societ6  Anonyme  Le  Carbone,  Levallois-Ferret,  Frankr. 
^9.  2.  20. 

Verfahren  zum  Trocknen  von  Mahlgut  in  drehbaren  Mahltrommeln. 
Jarl  Gruvermann,  Lübeck,  Eronsf orderalles  39  b.  15.  3.  21.  Dänemark 
12  3  20. 

365  781  1  a,  30.  Verfahren  znr  Förderung  scharf  körnigen,  anorga¬ 


nischen  Schlammes  in  geschlossenen  Leitungen.  Theodor  Steen,  Charlotten* 
bürg,  Enesebeckstr.  77.  8  4  21. 

364  806.  80  b,  9  Verfahren  zur  Herstellung  einer  Wärmeisolier¬ 

masse.  Gesellschaft  für  TuS-  nnd  Tontechnik  m.  b.  H.,  Neuwied.  27.  7.  20. 


Qebranohsmaster. 

Dentsches  Beleb. 

Eintragungen. 

826  491.  30  b.  Heber  Schneide  schützbarer,  auswechselbarer,  künst¬ 
licher  Zabn  für  Eantscunk-  nnd  Metallarbeiten.  Rudolf  Starke,  Niefern 
i.  B.  21.6.20. 

826  707.  37  b.  Firstgitterstein  für  das  Gitterwerk  von  Regenerativ¬ 

öfen  jeder  Art  Stellawerk  A  -G.  vormals  Wilisch  &  Co,,  Zweigniederlas¬ 
sung,  Ratibor.  20.  5.  22 

826  931.  53  b  Einmacbeglas.  Otto  Domeisen,  Völksen  a.  Deister. 

29.  8  ■22. 

826  760.  32  a.  Glaserdiamant.  Rudolf  Grabowaki,  Hannover.  17. 8.  22. 

827  000  32  a.  Gashandgebläae.  Georg  Bartels,  Werkstatt  für  Prä- 

cisionamechanik,  Göttingen.  27.  6  22. 

827  197.  34  f.  Untersatzplatte  ana  Porzellan,  Glas,  Steingut  n.  dgl. 
Conrad  Ziegler,  Mannheim,  L.  8.  10  6  9.  22. 

827  284  64  a.  Flasche.  Josef  Erämer,  Nürnberg,  Färberstraße  9. 

6.  9.  22. 

827  372.  42  i.  Thermometer.  Dr.  Arnold  Straßmann,  Falkenhagen 
b.  Seegefeld.  9.  9  22 

827  374  42  i.  MinnteLmaximalthermometer.  Heinrich  Elonten, 

Crefeld,  Alte  Linnerstraße  75.  11.  9.  22. 

827  413.  42  i.  Heizkesselthermometer  mit  Teilung  der  Außentem¬ 
peratur.  „Metrum“  Apparatebau-A.-G.  vorm.  G.  A.  Schnitze,  J.  C.  Greiner 
sen.  &  Sohn,  Berlin,  26  8  22. 

827  414.  80  B.  Tonmaschine.  Eduard  Otto,  Dresden,  Münebner- 
straße  10.  26.  8.  22 

827  434.  47  g.  Wasserhahn  aus  Glas.  Anton  Pabst,  Fechenheim 
a.  M  4  9  22. 

827  985.  64  a.  Deckelverschluß  für  Eonservengläser  u.  dgl. 

827  986  64  a.  Verschluß  für  Flaschen  nnd  Glasgefäße. 

827  987.  64  a.  Deckelverschluß  für  Gefäße  aller  Art. 

Hermann  Tobias,  Zobten.  14  9.  22. 

828  019.  36  b.  Gasheizer  mit  Heizkörper  aus  Tonmasse  und  Nen- 
silberretlektor.  Hugo  Mestern,  Charlottenbnrg,  Neue  Eautstr.  11.  11.  8.22. 

828  051.  80  a  Vorrichtung  zum  gleichmäßigen  Aufträgen  staub¬ 
förmiger  Sto&e.  Arthur  Müller,  Bauten  nnd  Industriewerke,  Berlin-Johan¬ 
nisthal  20  4.  20 

828  118.  53  b.  Verschluß  für  Flaschen.  Schott  &  Gen.,  Jena.  26.  6.  22. 

828  278.  68  a  Einrichtung  zum  Ausstößen  von  Preßlingen  aus 
hydraulischen  Pressen.  Villeroy  &  Boch,  Eeramische  Werke,  A.-G., 
Dentscb-Lissa  bei  Breslau.  22.  9.  22.  * 

828  292.  80  c.  Fnudiernug  für  ladnrieöfen  oder  dergl.  Stellawerk, 
A.-G.,  vormals  Wilisch  &  Co.,  B.-Gladuacb.  1.  3.  22. 

828  339.  34  f.  Ans  Ton  gebackene  mit  Silhonettenfiguren  ansge- 
führte  Vase.  Reicugeld  &  Scherf,  G.  m.  b.  H.,  Ransbach,WeBterw.  21.  9.  22. 

828  353.  64  b.  Verschluß  für  Flaschen,  Eonservengläser  u.  dergl. 
Oberrheinische  Metallwarenfabrik,  G.  m.  b.  H.,  Unter  Glotterthal  bei  Frei- 
bnrg  i.  B.  13.  3.  22. 

828  380.  32  a.  Antriebsvorrichtung  für  die  Walzen  von  Glasgieß¬ 
tischen.  Deutsche  Maschinenfabrik,  A.-G,  Diisburg.  18.9.22. 

828  442.  36  b.  Gasherdplatte  ans  glasierter  Ton-  oder  Steingnt- 
ware,  wie  Majolika  oder  dergl.  Fritz  Johauningmeier,  Dortmund,  Schützen¬ 
straße  231.  13.  9.  22. 

828  481.  64  g  Emailliertes  Schild.  Richärd  Müncheberg,  Bran¬ 

denburg  a.  H.  1.  9.  22. 


Verlängernng  der  Schutzfrist. 

721  016.  21  c.  Vorrichtung  znr  kittlosen  Befestigung  der  Eappe 
auf  Isolatoren.  Hentschel  &  Müller,  Meuselwitz.  28.  9.  22. 

719  149.  30  g.  Glasgefäß  nsw.  Otto  Müller,  Leipzig,  Eurprinz- 
straße  8  3.  6.  22. 


Fr  a  g'okast  eu  d 

Keramik. 

147.  Wir  wollen  unsere  4  Standmuffeln  von  je  0,60  cbm  Inhalt, 
lie  wir  bisher  mit  Stein-  nnd  Preßkohle  gebrannt  haben,  auf  Generator¬ 
gas  umstellen  Wir  gebrauchen  die  Muffeln  zum  Einbrennen  von  Dekoren 
luf  Hotelgeschirr  und  brennen  lag  um  Tag.  Welche  Erfahrungen  hat 
nan  mit  der  Gasfeuerung  gemacht,  und  wie  sind  Brennergebnis  und 
Rentabilität  ? 

Erste  Antwort:  Die  Beheizung  von  4  StandmuSeln  von  je  0,6 
cbm  Inhalt  ist  nur  dann  mit  Gas  rationell,  wenn  ein  Generator  bereits  im 
Gebrauch  ist,  der  noch  so  viel  Gas  erzeugen  kann,  wie  für  diese  4  Modeln 
notwendig  ist,  um  sie  zusammen  oder  hintereinander  abznbrenneu.  Das 
Abbrennen  mit  Gas  ist  selbstverständlich  angenehmer  als  Eohlenfeuernng 
und  erfolgt  ohne  jede  Schwierigkeit.  Die  Beheizung  mit  Leuchtgas  würde 
3— 4mal  lo  teuer  werden,  als  uie  Beheizung  mit  Briketts  oder  mit  Stein¬ 
kohle  oder  mit  einem  anderen  Brennmaterial,  nnd  darum  muß  sie  wohl  von 
vornherein  ausscheiden.  Bei  dem  geringen  Umfang  Ihrer  Brennanlage  nnd 
bei  der  kurzen  Brennzeit,  die  erforderlich  ist,  lohnt  es  aber  auch  nicht, 
einen  besonderen  Generator  anfznstellen.  Wahrscheinlich  veranlassen  Sie 
lie  hohen  Eohlenpreise  zu  der  Anfrage,  nnd  ich  muß  Ihnen  znstimmen, 
laß  gerade  in  der  keramischen  Branche  noch  viel  zu  viel  Eohle  verschwen¬ 
det  wird.  Die  früher  gebräuchliche  deutsche  Moffel  mit  nur  anfsteigendem 
Feuer  ist  wirklich  nicht  mehr  am  Platze,  nachdem  die  Muffelöfen  mit  über- 
chlagender  Flamme  sicher  funktionieren.  Die  Firma  H.  T.  Padelt  in 


es  Sprechsaal. 

Leipzig-Schleußig,  baut  seit  20  Jahren  Reformmoffeln  mit  mehrmals  über¬ 
schlagender  Flamme  nnd  hat  damit  senr  gute  Resultate  erzielt.  Die  Er¬ 
sparnisse  an  Brennmaterial  betragen  gegenüber  der  deutschen  Muffel  ca. 
50  o/o'  E)  ist  durchaus  möglich,  bei  dieser  Moäsl  mit  Braunkohlenbriketts 
guter  Qualität  tadellose  Farbenbrände  bei  einer  MnSelgröße  wie  die  Ihrige  in 
3 — 4  Stunden  zu  erzielen. 

Zweite  Antwort:  Jeder  Generatorgasbetrieb  benötigt  einen  zu  der 
verwendeten  Eohle  entsprechenden  Generator,  der  möglichst  ununterbrochen 
im  Betrieb  sein  muß,  wenn  damit  rentabel  gearbeitet  werden  soll  Bei 
Ihren  4  Standmuieln  wird  es  kaum  möglich  sein,  den  fortlaufenden  Be¬ 
trieb  zu  unterhalten,  da  sie  ja  periodisch  gebrannt  werden  müssen.  Auch 
würde  der  Generator  zu  diesen  kleinen  Muffeln  viel  zu  klein  ansfallen, 
BO  daß  auch  dieser  Betrieb  als  nicht  rentabel  anzusprechen  sein  dürfte. 
Eine  Generatoranlage  wäre  außerdem  mit  den  nötigen  Zuführungen  zu 
den  Muffeln  gar  nicht  billig,  so  daß  auch  dieses  berücksichtigt  werden 
müßte,  wie  denn  überhaupt  bei  kleinen  Muffeln,  namentlich  wenn  diese 
nur  auf  die  gewöhnliche  Muffelbitze  gebracht  werden  sollen,  eine  solche 
Anlage  nicht  zu  empfehlen  ist. 

Dritte  Antwort:  Die  Generatorgas-Feuerung  eignet  sich  auch 
für  den  Muffelbrand  ausgezeichnet,  da  sich  der  Umbau  auf  einfache  Art 
bewerkstelligen  läßt  nnd  sich  die  Rentabilität  gegenüber  der  direkten  Be¬ 
feuerung  auf  mindestens  50  %  bei  einer  Zeitersparnis  von  ebenfalls  etwa 
50  <*/o  stellt.  Das  Brennergebnis  ist  schon  mit  Rücksicht  auf  die  kurze 
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B'fDndaoer  ein  vorzügliches.  Die  Möglichkeit,  die  R?Dtftbilität  eiaer 
größeren  MaffeUnlage  noch  nm  etwa  20  ®/o  zn  erhöhen,  ist  dadarch  gege¬ 
ben,  daß  man  das  ganze  System  nach  Art  der  öasbammeröfen  kuppelt, 
wodurch  die  Abwärme  weitgehendst  zur  Ausnützung  gelangt,  vorausge¬ 
setzt,  daß  der  Brennbetrieh  zu  einem  kontinuierlichen  organisiert  werden 
kann. 

Vierte  Antwort:  Die  Umstellung  Ihrer  4  Standmufi  dn  von  dar 
Kohlenfeuerung  auf  Gas  dürfte  wohl  kaum  rats«m  sein.  Wenn  Sie  schon 
rationell  arbeiten  woUen,  so  sei  lauen  eine  Zigmuffel  empfohlen,  bei 
welcher  Versuche  mit  Gasbeheizung  sehr  gute  Basultate  ergaben  und  der 
Betrieb  einfach  ideal  ist.  Wenden  Sie  sich  an  die  Fa.  Radolf  Riß  in 
Schönwald  i.  Ohfr. 

Ii8  Wir  haben  von  unserer  Steinkohle  viel  Abfall  in  Form  von 
Grieß  und  Staub,  den  wir  so  nicht  verwerten  können.  Wäre  es  rentabel, 
daraus  Briketts  zu  pressen?  Da  die  Kohle  bituminös  ist,  hoffen  wir, 
ohne  Bindemittel  auszukommen,  bitten  aber  um  Angabe  einiger  für  Bor- 
zellanfabriken  leicht  zu  beschaffender  Bindemittel,  sowie  des  Preßverfahrens 
und  einer  Bezugsquelle  für  Brikettpressen  mit  Band-  oder  Fußbetrieb.  _ 

Brate  Antwort:  Bituminöse  Kohle  muß  entsprechend  erhitzt 
werden,  nm  sie  zur  Herstellung  von  Briketts  preßtäbig  zu  machen,  dann 
gehört  dazu  eia  sehr  hoTier  Druck,  der  sich  mit  einfachen  Maschinen  gar 
nicht  erzielen  läßt.  Es  würde  sich  also  nicht  rentieren,  wenn  S  e  sich  zu 
larem  Kohlsngrieß-  und  -staub  erst  große  Maschinen  new.  anschaffan 
wollten.  Man  könn'^e  Ihnen  aber  empfehlen,  ähnlich  wie  Ziegel  Preßsteine 
zu  formen  und  als  Bindemittel  etwas  fetten  Lehm  beizufOgen,  was  wohl 
das  billigste  sein  dürfte. 

Zweite  Antwort:  Eine  Herstellung  von  Briketts  ans  Siein- 
kohiengriefi  ohne  Zngabe  eines  Bindemittels  dürfte  keine  haltbaren  Briketts 
ergeben,  zumal  dann  nicht,  wenn  eine  vorhergehende  starke  Erhitzung 
des  Grießes,  wie  es  bei  der  Herstellung  von  Braunkohlenbriketts  üblich 
ist,  ausgeschlossen  ist.  Als  Bindemittel  kommen  zweierlei  Stoffe  in  Be¬ 
tracht,  •  erstens  solche,  welche  eine  erhebliche  Vermehrung  des  Aschen- 
rückstandes  ergeben,  dafür  aber  billiger  in  der  Anschaflang  sind,  und 
solche,  welche  eine  Vermehrung  der  Asche  nur  wenig  bewirken.  Erstere 
Bindemittel  sind  in  der  Hauptsache  Ton,  die  anderen  die  verschiedenen 
Teere.  Falls  Ton  als  Bindemittel  benutzt  wird,  erfolgt  die  Pressnug  der 
Briketts  in  derselben  Weise,  wie  bei  der  Herstellung  gewöbnlicher  Ziegel¬ 
steine  auf  einer  Strangpresse;  der  austretende  Strang  wird  zerschnitten 
und  die  Briketts  werden  in  üblicher  Weise  in  Gerüsten  getrocknet  Bei 
Benntzung  von  Teer,  Pech  n  dgl  wird  die  Masse  zunächst  in  einem  Ton¬ 
schneider  gemischt,  dabei  etwas  erwärmt  und  dann  auf  Stempelpressen 
in  Briketts  umgeformt.  Ob  es  möglich  sein  wird,  mittels  Handpressen 
den  hierfür  nötigen  Druck  zn  beschaflan  und  dabei  dennoch  eine  größere 
Zahl  von  Briketts  fertig  zu  stellen,  erscheint  mir  fraglich,  maschineller 
Betrieb  ist  hierfür  j  adenfalls  vorznziehen.  Handpressen  liefern  n.  a. 
Schüchtermann  &  Kremer  in  Dortmund,  Mascbinenbananstalt  Humboldt 
in  Köln-Kalk,  Preisen  für  erstgenannte  Art  der  Herstellung  alle  Ziegel- 
maichiuenfabriken. 


Glas. 

144.  Zur  Ausführung  von  Olasanalysen  benötigt  man  einen  Platin¬ 
tiegel  zum  Auf  schließen ;  da  nun  der  Preis  für  einen  solchen  unerschwing¬ 
lich  ist,  bitte  ich  um  Angabe  eines  Ersatzes  bezw.  Verfahrens,  wie  sich 
ein  Soda-  oder  Flußsäure- Aufschluß  ohne  Platintiegel  bewerkstelligen  läßt. 

Erste  Antwort:  Es  gibt  nnr  3  Metalle,  Platin,  Gold  und  Blei 
die  von  Floßsäure  nicht  angegriffen  werden,  und  sonst  widersteht  ihr 
Guttapercha.  Da  aber  Blei  bei  niedriger  Temperatur  schmilzt,  so  ist  beim 
Aufscbließen  von  Glas  entsprechende  Vorsicht  geboten. 

Zweite  Antwort:  Für  das  Platin  ist  ein  vollwertiger  Ersatz  in 
der  Analyse  noch  nicht  gefunden  worden,  nnd  von  der  voigeschlagenen 
Legierung  „Palau"  ans  Palladium  nad  Gold  hat  man  lange  nichts  mehr 
gehört.  Für  Zirkonanalysen  ist  die  Benutzung  von  Nickeltifgaln  vorge- 
Bchlagen  worden,  die  sicli  aber  natürlich  für  den  Floßeänreaufschinß  nicht 
eignen,  nnr  für  den  Alkalianfschluß,  wie  denn  auch  für  letzteren  Silber¬ 
tiegel  benutzt  werden  köanen,  wenn  statt  des  Alkalikarbonats  Hydrozyl 
verwandt  vrird. 


Verschiedenes. 

13.  Für  Gußwaren  benötige  ich  eine  schwarze,  hochglänzende  Emaille, 
die  möglichst  naß  aufgetragen  werden  soll.  Ich  bitte  um  Angabe  einer 
solchen  oder  des  Weges,  wie  ich  durch  eigene  Versuche  eine  entsprechende 
Emaille  finden  kann.  Versuche,  farbige  Glasur  durch  Zusatz  von  Kobalt- 


und  Manganoxyd  schwarz  zu  färben,  sind  mAßlungen,  da  ich  bei  schwarzer 
Emaille  natürlich  möglichst  Grund  und  Weiß  entbehren  und  die  Emaille 
sofort  auf  das  Gußeisen  aufspritzen  möchte.  Bei  den  Versuchen  ist  die 
Glasur  schaumig  geworden. 

Erste  Antwort:  Ihre  Absicht,  das  Deckemail  gleich  direkt 
auf  die  eisernen  Gegensiände  anfzntragen,  dürfte  sich  nicht  ohne  weiteres 
verwirklichen  lassen.  Das  Gußeisen  ist  zunächst  mit  einem  Grnndemail 
zn  überziehen,  um  die  Oxyialion  des  Eisens  während  des  Einbrenn- 
prozeases  zn  verhindern.  Das  Grundemail  löst  auch  vorhandenes  Oxyd, 
verhindert  die  Verfärbung  des  Deckemaila  durch  anfgenommenes  Elsen 
nnd  zugleich  die  Reduktion  des  Zinnoxyls  durch  Eisen.  Wenn  Sie  die 
gußeisernen  Gegenstände  erst  mit  Gruruemail  überziehen,  so  wird  auch 
das  Schanmigwarden  des  Deckemails  wegfallen.  Hanptbeiingnng  iit,  daß 
die  Stücke  gut  abgebeizt  nnd  gereinigt  sind. 

Zweite  Antwort:  Die  Fa.  E  Arnold  Schwertfeger  in  Meißen, 
R  suhentalstraße  2,  empfiehlt  für  Guß  waren  ihr  Eie  ctro-Tiefschwarz,  Merke 
Sine  Defecto,  nnd  rät,  die  Gegenstände  besser  durch  Tauchen  ,  als  durch 
Spritzen  mit  Email  zu  überziehen. 

Mit  der  vorliegenden  Nammer  schließt  der  Fragebasten 
für  das  Jahr  1922.  Nene  Fragen  finden  in  Nr.  1,  1923,  Anfaahme. 


Briefkasten  der  Redaktion. 

W.  &  Sch.  i.  N.  Sätze  für  Glühlampenkolben  sind  in  den  Ant¬ 
worten  zu  den  Fragen  83  in  Nr.  36,  1920,  32  in  Nr.  20  und  34  in  Nr.  21, 
1919,  zn  finden. 

F.  M.  i.  H.  Der  Fragekasten  dient  der  Erörterung  technischer 
Fragen;  eine  Diskussion  über  Bellamy,  „Ein  Rückblick  ans  dem  Jahre 
2000“,  paßt  demnach  nicht  hin,  so  interessant  die  Gedankengänge  in  dem 
Bache  sind,  das  seinerzeit  viel  von  sich  reden  machte. 


veriifieiitlicliungen  der 
AuoenhandelsnedensielieFeinheranilh. 

Die  PrOfunosstelle  Luxusporzellan,  Weimar,  Brenner¬ 
straße  18,  hat  ein  neues  Merkblatt  für  die  Ausfuhr  von  Luxusporzellan 
unter  dem  8.  Dezember  1922  heransgegeben. 


Der  FachaussohuB  fOr  Tonwaren  hat  neue  Ausfahrpreise 
für  die  Ausfuhr  von  Blumentöpfen  feBtges°tzt.  Näheres  ist  durch  die 
Prüfungsstelle  Tonwaren,  Dresden  Weißer-Hirsch,  Heinrichstraße  1,  zu 
erfahren. 


r - 'q 

Soeben  erschienen! 


von  Dr.  W.  Pnkall. 


Ein  nenea  Lehr-  nnd  Lernbnch, 
das  die  Keramik  auf  Grund  eigener  Erfahrnngen  nnd  auf 
praktisch-chemischer  Grundlage  darstellt. 

Preis  Mb.SOOO. —  zuzüglich  Mk.  100. —  für  Porto  und  Verpackung'.  Preis 
freibleibend.  Für  das  Ausland  wird  der  Preis  auf  Anfrage  mitgeteilt. 


Zu  beziehen  von 

Müller  &  Schmidt,  Coburg.  Verlag  und  Buchvertrieb, 

Postscheckkonto :  Nürnberg  4747. 

Bankkonto:  Bayerische  Vereinsbank  in  Coburg. 


Verlangen  Sie  das  Verzeichnis  über  Sonderdrucke  von  Arbeiten 
aus  dem  „Spreohsaal“.  —  Wir  liefern  ferner  alle  in  die  Glas-  und 
keramiscbelndustrie  einschlagende  fachliche  u.  sonstige  Literatur. 


§•*  Sprechsaal=Kalender  1923 


Soeben  erschienen! 


Grundpreis  für  Deutschland  M.  1.50  multipliziert  mit!  Schlüsselzahl  400 
erjiibt  den  derzeitigen  Preis  des  Buches.  Hierzu  kommen  M',75. —  für 
Porto  und  Verpackung.  Der  Preis  für  die  übrigen  Länder.wird  auf  An¬ 
frage  mitgeteilt.  i  . 


w. 


egen  der  Feiertage  kommt  die  JVummer  53  erst  am  Freitag,  den  SO.  Dezember« 
znm  Tersand.  Schliifi  für  Anzeigen  am  ISamstag,  den  33.  Dezember. 

Oeseliäftsstelle  des  j^preclisaal. 


(55. 


Cek«rg,  den  28.  Dexember  1922 


JNnmmer  52 


Zeitschrift  für  bie  Keramischen,  Blas-  unb  uerwesnbtcn  Inbustrien 


Prämiiert:  Brüssel  1888  Qoldene  Medaille 
Prämiiert:  St.  Lonis  1904  Qoldene  Medaille 
Prämiiert :  Bogra  Leipzig  1914  Silberner  Preis 


Gegründet  von  Fr.  Jacob  Müller  im  Jahre  1868 
.Erscheint  wöchentlich  einmal  Donnerstags 


Fernsprecher  Nr.  59.  /  Telegramm -Adresse  Sprechsaal 
Postscheckkonto:  Nürnberg  Nr.  4747 
Bankkonto:  Bayerische  Vereinsbank  in  Cobarg 


Bezugspreis :  Für  Dentschland  bei  der  Post  bestellt  für  Monat  Januar  ^  600  — 

Anzeigen;  Die  Zeile  von  1  mm  Höhe  nnd  40  mm  Breite  für  das  Inland  JC  45—,  Stellengesuche  23—  (freibleibend). 
Für  das  Ausland  werden  die  Bezugs-  nnd  Anzeigenpreise  anf  vorherige  Anfrage  mitgeteilt. 


Mitglied  von :  Verband  der  Fachpresse  Deutschlands  E.  V.  —  Deutscher  Schutzverband  für  geistiges  Eigentum. 

Nachdruck  der  Orlglnal-BeltrBge  verboten. 


Mitteilungen  des  Interessenverbandes  der 
Isolierflaschenindustrie  £.  V. 

Berlin  NW  52,  Schloß  Bellevue.  Tel.  Hansa  1894. 

Verantwortlich  für  den  Inhalt  der  Mitteilungen  : 

Syndikus  Dr,  jur.  Hermann  Brewe,  Nicolassee  b.  Berlin,  Ltickhoffstr.  24. 

Au  die  ]!IIitg:lieder ! 

Auf  Grund  unserer  Vereinbarungen  mit  der  Geschäftsstelle 
des  „Sprechsaal“  wird  diese  Zeitschrift  als  offizielles  Organ 
des  Interessenverbandes  der  Isolierflaschenindustrie  E.  V.  an 
dieser  Stelle  die  zur  Veröffentlichung  bestimmten  Mitteilungen 
des  Verbandes  zum  Abdruck  bringen.  Die  außerordentliche 
Steigerung  des  Portos  und  der  Vervielfältigungskosthn  für 
schriftliche  Mitteilungen  in  Form  von  Rundschreiben  gibt  uns 
Anlaß,  unsere  Verbandsnachrichten  so  oft  wie  möglich  durch 
Vermittlung  des  „Sprechsaal“  bekanntzugebea.  Wir  bitten  da¬ 
her  unsere  Mitglieder,  dem  „Sprechsaal“  in  Zukunft  noch  mehr 
Aufmerksamkeit  als^bisher  zug widmen. 

Mitteilnugen. 

551.  Betfiit:  Zolltarif  der  Vereinigten  Staaten 

Die  für  unsere  Mitglieder  wichtigsten  Bestimmnngsn  des  neuen  Zoll¬ 
tarifs  haben  wir  in  unseren  Rundschreiben  vom  26.  September,  1.  November 
and  9.  Dezember  1922  bekanntgegeben.  Es  ist  noch  nachzutragen,  daß 
die  „Tarifkommisaion  der  Vereinigten  Staaten“  soeben  im  Anschluß  an  eine 
Verfügung  des  Präsidenten  vom  7.  Oktober  1922  die  Richtlinien  heraus¬ 
gegeben  bat,  nach  denen  die  Unterlagen  für  das  dem  Präsidenten  unter 
gewissen  Yoranssetzangen  zestehende  Recht,  die  Ornndzölle  des  neuen 
Zolltarifs  zn  erhöhen  bezw.  zn  erniedrigen,  festgestellt  werden  sollen. 
Die  Yerbandsgescbäftsstelle  gibt  Mitgliedern  anf  Wunsch  nähere  Anskanft 
über  diese  Richtlinien. 

2.  Der  finnländische  Zolltarif  für  1923. 

Wie  uns  mitgeteilt  wird,  liegt  dem  finnländischen  Reichstag  der 
neue  Gesetzentwurf  betreffend  den  Zolltarif  für  1923  vor.  Von  den  Be- 
Bestimmnngen  des  Entwurfs  ist  hier  nur  §  1  hervorznheben,  wonach  im 
Jahre  1923  mit  einigen  hier  nicht  interessierenden  Ansnahmen  die  gleichen 
Zollsätze  erhoben  werden  sollen,  die  in  dem  Gesetz  betreffend  den  Zoll¬ 
tarif  nnd  die  Ansfnhrabgabe  während  des  Jahres  1922  vom  30,  Dezember 
1921  (deutsche  Uebersetznng ;  Februar  1922  des  Deutschen  Handelsarchivs, 
Verlag  von  E.  S.  Mittler  &  Sohn,  Berlin)  vorgesehen  sind. 

3.  Stenerfragen. 

Ans  dem  letzten  Rundschreiben  unserer  Stenerabteilnng  ist  an^dieser 
Stelle  nochmals  folgendes  heivorznheben : 

a)  Die  Berttcksichtignng  schwebender  Verbindjl i chkeiten 

in  der  Bilanz: 

Der  bevorstehende  Biianzabscblaß  gibt  Yeraniassang,  auf  die  bedeut¬ 
same  Reichsfinanzhof -Entscheidung  vom  7.  Mai  1920  hinznweisen.  Es 
können  hiernach  ausnahmsweise  Verpflichtungen  ans  Verträgen,  die  noch 


von  keiner’  Seite  erfüllt  sind,  in^  die  Bilanz  aufgenommen  werden,  wenn 
es  bei  deren  Aufstellung  bereits  featsteht,  daß  die  Erfüllung  eines  noch 
nicht  [erfüllten  Vertrages  Verluste  bringen  wird.  Solche  Verluste  sind 
einmal  dann  möglich,  wenn  der  ■Stenerpflichtige  Waren,  Maschinen, oder 
sonstige  Gegenstände  ans  ncch  nnerfülUen  Geschäftsabschlüssen  zu  liefern 
hat  und  die  Herstellungskosten  den  früher  vereinbarten  Preis  erheblich 
übersteigen,  sodsß  der  Stenerpflichtige  bereits  am  Bilanzstichtege  einen 
entsprechenden  Verlast  tatsächlich  erlitten  hat.  Nach  Lage  .dar  Dinge 
ist  ferner  enznnehmeu,  daß ;  diese,  Reichefinanzhof  Entscheidung Janch  dann 
zur  Anwendung  zugelasaec  wird,' wenn  von.  Steuerpflichtigen  Warenkäufe 
zu  Preisen  getätigt  worden  sind,  welche  über  dem  für  den  Bilanzaticbtag 
bezw.  Lieferucgsiag  geltenden  gemeinen  Wert  liegen.  In.gleieher  Weise 
dürften  hier  Ueberpreise  Baiücksichiigang  finden,  die  nach  .allgemein 
herrschender  Rachtsprechnng  z.  B.  ^bei..^Bauten.  Maschinen  usw.  steuerfrei 
im  Jah^’e  der  Ansebaflnng  abgesebrieben  werden  dürfen.  Der  durch  die 
Anechaffang'z.  B.  einer  überteuerten  Maschine  in  Höhe  des^^Uebetpreises 
entstehende  Betriebsverlust  ist  auch  steuerlich  anzuerkennen,  und  zwar 
nach  der  nuDmebrigea  Entscheidung  des  Rsichsfinanzhofes  nicht  erst  im 
Jahre  der  Lieferung,  sondern  bereits  im  Jahre  des^  Liefe- 
rnngsab  schlnsses,  also  der  Anf  tragserteilaae. 

b)  Zinszahlung  nnd  Zinserstattnng: 

Zar  Entlastnng  der  Finanzämter  hat  dar  Rsichsfinanzminister  durch 
Verordnnngj  vom  19.  September  1922  (RGBl.  S.  771)  auf  .Grand  der  Er- 
mächtigung[.de8  §  444  der  Reichiabgabenordnnng  bestimmt,  daß  Zinsen, 
die  für  festgesetzte  Reichsstauern  dem  Fiskus  vom;  Steuerpflichtigen  ge, 
schuldet  werden,  unerhoben  bleiben,  wenn  die  Zinsachuld  JC  1000  —  nicht 
übersteigt.  Umgekehrt  sollen  Zinsen,  die  der  Fiskus  dem  Steuerpflichtigen 
auf  zu  erstattende  Summen  schuldet,  nur  dann  gezahlt  werden,  wenn  der 
zn  erstattende  Betrag  jK  100. —  übersteigt.  Angefangene  Monate  sollen 
bei  der  Berechnung  der  Zinsen  nicht^^berücksichtigt  werden. 


Zulässige  oder '  unzulässige 
Geschäftsdrucksachen. 

.Von  Dr.  jur.  Boeder,  Berlin. 

Zahlreiche ;  Geschäftsleute,  die  einen  regen  Postverkehr 
unterhalten,  lassen  sich  vom  Drucker  Karten  mit  ^wechseln¬ 
dem  Texte  drucken.  «  Je  nachdem  der  Text  für" ihre j Korre¬ 
spondenz  paßt, '  wird  darin  ausgestrichen  ,oder^  unterstrichen. 
Meist  geschient  das  handschriftlich,  zuweilen  auch  mit  der 
Schreibmaschine.  Nachdem  dies  geschehen  ist,  wird  die  Karte 
als  „Drucksache“  anfgeliefert.  Hi0r_ein_Muster  eines  solchen 
Vordrucks : 

Leipzig,  Datum  des  Poststempels. 

Wir  bitten  um  schleunige  Erledigung  unserer  Anfrage 
•g©ma«ht©B”Offerte  und  zwar  binnen  3  Tagen. 

Hochaohtangsvoll  Wechselreich  &  Co. 
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Die  Worte  „Kem'chten  Offerte“  sind  also  aasgestrichen. 
Der  Absender  glaubt  dazu  auf  Grund  §  8  X  Ziffer  5  der  Post¬ 
ordnung  berechtigt  zu  sein;  oder: 

Ich  kann  Ihnen  das  Beat<-llte  nicht  sofort  Üpfeia. 

Frauen  8ie  später  nochmals  darüber  an.  Die  Sendung 

erloJgt  in  ungefähr  14  Tagen. 

HochacbtungSToll  Lagerich  sen. 

Die  Worte  „Ich  kann“  bis  „Fragen  Sie  nochmals  an“  sind 
unterstrichen.  Auch  hier  glaubt  der  Absender  auf  Grund  des 
§  8  X  Ziffer  6  P.O.  berechtigt  zu  sein. 

Die  Post  ist  anderer  Ansicht.  Unter  Hinweis  auf  den  letzten 
Satz  des  §  8  der  Ziffer  X,  der  meist  übersehen  wird,  und  in 
welchem  es  heißt:  „Alle  anderen  Zusätze  oder  Aenderungen 
sind  unzulässig,  gleichviel  ob  sie  handschriftlich  oder  mit  .  . 
Schreibmaschine,  oder  durch  Ueberkleben,  Unterpunkten,  Unter¬ 
streichen,  Dnrchstreichen,  Wegschaben  .  .  .  Ziffern  .  .  herge- 
stellt  sind.  Durch  die  nach  Ziffer  5  und  6  erlaubten  Strei¬ 
chungen,  Anstriche  und  Unterstreichungen  dürfen  keine  brief¬ 
lichen  Mitteilungen  in  offener  oder  verabredeter  Sprache  ent¬ 
stehen.“ 

Der  Schwerpunkt  liegt  also  in  der  „brieflichen  Mitteilung“. 
Wird  der  Text  einer  Drucksache  zu  einer  solchen,  so  hat  sio 
aufgehört,  im  postrechtlichen  Sinne  eine  Drucksache  zu  sein ; 
sie  wird  dann,  wenn  die  Versendung  mittels  Karte  erfolgte, 
sofort  eine  „Postkarte“,  geschah  die  Versendung  unter  Brief¬ 
umschlag,  so  ist  es  ein  „Brief“  geworden.  Ganz  gleich,  ob 
der  Umschlag  verschlossen  war  oder  nicht,  denn  die  Post  kennt 
für  unzulässige  Drucksachenbiiefe  nur  „Brief“,  soweit  es  sich 
um  solche  bis  zu  250  g  handelt  (§  8  XI  P.O.  in  der  Fassung 
v.  If.  2.  21). 

Was  ist  nun  eine  „briefliche  Mitteilung“?  —  Das  kann 
uns  niemand  sagen ;  sogar  sämtliche  Kommentare  zur  P.O. 
schweigen  sich  darüber  aus.  Ich  befragte  kürzlich  einen  Po&t- 
rat  im  Reichspostministerium,  der  mit  als  geistiger  Urheber 
der  sehr  aasdehnungsfähigen  Bestimmungen  der  P.O.  anzu- 
sehen  ist,  danach  und  bat  um  eine  sichere  Definition.  Er 
konnte  mir  dieses  Geheimnis  auch  nicht  lüften.  Er  sagte 
schließlich  nach  meinen  verschiedenen  rechtlichen  Einwen¬ 
dungen:  „Ja,  lieber  Doktor,  was  eine  briefliche  Mitteilung  ist, 
das  muß  man  im  Gefühl  haben.“  —  Da  haben  wir  es.  Nun 
werden  meine  Leser  wissen,  woran  sie  sind.  Nur  ist  es  mit 
dem  „Gefühl“  so  eine  eigene  Sache,  denn  in  Streitfällen  wird 
immer  die  Post,  die  zugleich  der  gesetzgeberische  und  gesetz- 
auslegende  Teil  für  die  Vorschriften  der  Post-Ordnung  ist. 


Wirtsohaftlioh-gr 

Korrespondenzen. 

Tereinlgte  Staaten.  Zur  Freigabe  des  deutschen  Yermögens 
schreibt  der  Hansa  Band :  Ein  Korreepondenzbarean  brachte  letzthin  einen 
Bericht  über  die  bevorstehende  Freigabe  des  deutschen  Vermögens  in 
Amerika  bis  zom  Betrage  von  10  000  Doll,  im  Einzelfaile  mit  dem  Be¬ 
merken,  daä  die  Frist  znr  Anmeldung  solcher  Forderungen  am  2.  1.  23 
ablanfe.  Die  Angabe  dieser  Frist,  die  in  den  beteiligten  Kreisen  grolle 
Beunruhigung  hervorgernten  hat,  beruht,  wie  der  Hansa-Band  nach  Er¬ 
kundigungen  an  mafigebender  Stelle  mitteiit,  auf  einem  Irrtum.  Im  üb¬ 
rigen  empfiehlt  der  Hansa  Bund  allen,  die  in  Amerika  beschlagnahmtes 
Veimögen  besitzen,  schon  jetzt  die  nötigen  Vorbereitungen  für  den  An¬ 
trag  auf  Freigabe  zu  treffen,  da  mit  Bestimmtheit  damit  zu  rechnen  ist, 
dall  das  diesbezügliche  Gesetz  in  aller  Kürze  angenommen  wird.  Die 
Amerika- Abteilung  des  Hansa  Bundes,  Berlin  NW.  7,  Dorotheenstrafie  36, 
steht  Interessenten  gern  mit  Bat  nnd  Unterstützung  kostenlos  znr  Verfügung. 


Oesetzi^ebiiiii*,  Steuern. 

Gegen  die  beabsichtigte  Erhöhung  der  Umsatzsteuer  auf  2Vi  o/« 
nnd  den  Antrag  des  Deutschen  Städtetages  sogar  3%  Umsatzsteuer  zu 
erbeben,  bat  der  Hansa-Bond  unter  Hinweis  auf  die  hatastrophale  Preis- 
geataltong  und  die  Ueberlastung  der  Wirtschaft  mit  Stenern  Eüuprnch 
ei hoben  nnd  eich  mit  einer  diesbezüglichen  dringenden  Eingabe  an  alle 
bürgerlichen  Fraktionen  des  Beichstages  gewandt. 

Zur  Abänderung  des  Zwangsanleihegesetzes.  Der  Stenerans- 
echnfi  des  Beichatages  nahm  den  Geseizentwatf  znr  Aedernng  des  Gesetzes 
über  die  Zwangeanleibe  im  wesentlichen  nach  den  Vorschlägen  der  Be- 
gieinngsvorlage  an.  Wertpapiere  sind  bei  der  Zwangsanleihe  mit  Dnrch- 
Bchnittskoreen  zu  bewerten,  die  ans  dem  Kurse  Ende  Juni  1920—1921—1922 
und  dem  Kurse  vom  3.  10.  22  ermittelt  werden.  Gegenüber  dem  Ausmail 
der  Erlöhnng  des  Wertes  der  Wertpapiere  werden  entsprechend  dem  bis¬ 
herigen  Becht  auch  die  Bewertungsncutlinien  für  die  übrigen  Vermögene- 
gegenatände,  die  Grund-  nnd  Betriebsvermögen  erhöht  werden. 

Das  Aibeilszeiigesetz.  In  der  letzten  Sitzung  des  Beichswirt- 
schaftarats  beantragten  die  Arbeitgeber  zum  Arbeitezeitgesetz  für  gewerb¬ 
liche  Arbeiter  gegenüber  der  Ausschahfassang  eine  erhebliche  Erweite¬ 
rung  der  Umstände,  unter  denen  eine  Verlängerung  der  Arbeitszeit  not¬ 
wendig  ist.  Die  Arbeitgeber  eikläiten  im  Laufe  der  Debatte,  dafi  sie 
weder  zni'  Arbeiterschaft  noch  zu  den  freien  Tarifverträgen  das  Vertrauen 
hätten,  dait  sie  sich  freiwillig  in  die  Mehrarbeit  fügen  würden,  nnd  daß 


immer  mit  ihrer  Meinung  durchdringen.  Dennoch  glaube  ich, 
meinen  Lesern  durch  die  vorstehenden  Beispiele  halbwegs  einen 
Begriff  über  die  „briefliche  Mitteilung“  beigebracht  zu  haben, 
und  ich  möchte  diesen  Begriff  noch  durch  folgende  Worte  er¬ 
läutern:  „Es  muß  in  der  betreffenden  Mitteilung  „etwas“  liegen, 
das  an  die  persönliche  Adresse  des  Empfängers  ganz 
besonders  mitgeteilt  werden  soll.  Durch  dieses  ge¬ 
wisse  „Etwas“,  das  die  Sache  zu  einer  direkten  Mitteilung 
an  den  Adressaten  stempelt,  —  ganz  gleich,  ob  sie  an  ein 
oder  mehrere  Adressaten  gerichtet  ist,  —  wird  die  Drucksache 
zu  einer  „brieflich“  gemachten  Mitteilung.“ 

Wie  nun  aber,  wenn  ich  garnichts  in  den  Vordrucken  aus- 
oder  unterstreiche,  denn  beides  ist  meist  garnicht  nötig,  weil 
der  Empfänger,  wenn  er  eine  solche  Karte  erhält,  schon  wissen 
dürfte,  was  ich  ihm  mitteilen  will.  Besonders  ist  das  bei  dem 
zuerst  aufgeführten  Vordrucke  anzunehmen.  In  diesem  Falle 
ist  die  gedruckte  Karte  bestimmt  eine  „Drucksache“.  Ja  sie 
kann  sogar  als  „Drucksachenkarte“ ,  wenn  man  die  Vorder¬ 
seite  mit  dieser  Bezeichnung  versieht,  gegen  das  ermäßigte 
Porto  zur  Versendung  kommn.  Ueber  den  in  einer  Druck¬ 
sache  aufzunehmenden  Text  enthält  §  8  der  P.  O.  keine 
Vorschriften.  Es  kann  dies  auch  nicht  sein,  weil  die  Post  mir 
nicht  vorschreiben  kann  oder  darf,  welche  Worte  und  Sätze 
ich  zu  dem  Texte  einer  anzufertigenden  Drucksache  verwenden 
soll.  Es  würde  das  ein  Eingriff  in  mein  freies  Bestimmungs¬ 
recht  sein.  Der  Post  muß  das  „gedruckte  Wort“  genügen. 
Ausnahmen  für  sie  gelten  nur  für  Sendengen,  deren  Inhalt 
gegen  die  Gesetze  oder  das  öffentliche  Wohl  oder  die  Sittlich¬ 
keit  verstoßen  (§  5  P.  O).  Das  trifft  für  unsere  Fälle  nicht  zu. 
Endlich  sind  in  Ziffer  X  des  §  8  P.  O.  noch  nähere  Bestim¬ 
mungen  über  die  erlaubten  und  unerlaubten  Zusätze  usw.  ge¬ 
troffen,  die  aber  auch  aus  unseren  Betrachtungen  aasscheiden, 
weil  wir  zu  dem  gedruckten  Wort  nichts  hinzusetzen  oder  aus- 
streichen. 

Erwähnt  sei  hierbei  noch,  daß  man  eine  „Drucksachen¬ 
karte“  neuerdings  auch  als  „Nachnahmekarte“  nebst  der  an¬ 
hängenden  Postanweisung  oder  Zahlkarte  versenden  darf,  sofern 
man  auf  der  Vorderseite  dieser  Karte  das  Wort  „Drucksachen- 
karte“  handschriftlich,  mechanisch  oder  durch  Druck  einfügt. 
Weitere  Zusätze  als  Name,  Wohnort  und  Wohnung  sind  nicht 
zulässig.  Diese  sind  auch  nicht  nötig,  denn  wer  eine  Nach¬ 
nahmekarte  erhält,  weiß,  daß  er  einen  bestimmten  Betrag 
schuldet,  und  die  Nachnahmekarte  ist  ja  eine  Quittung.  Da¬ 
gegen  sind  in  der  Postanweisung  bezw.  Zahlkarte  die  Buchungs- 
nummern  bezw.  Kassenzeichen  des  Absenders  zulässig.  (Verf. 
Nr.  352  des  R.  Post  Min.). 


ewerblioher  Teil. 

sie  deshalb  auf  gesetzlich«  Festlegung  der  Fälle  bestehen  müßten,  in 
denen  diese  Mehrarbeit  geleistet  werden  müsse.  Die  Vertreter  der  Arbeit¬ 
nehmer  erwiderten,  da8  sie  von  Fall  zn  Fall  bereit  seien,  anf  Grund  freier 
Vereinbarungen  Mehrarbeit  zu  leisten.  Die  Annahme  der  Anträge  der 
Arbeitgeber  sei  gleichbedeutend  damit,  daß  die  Festsetzung  der  Mehr- 
arbeitsfälle  von  dem  Gutdünken  der  Arbeitgeber  abhänge.  Nach  kurzer 
Debatte  wurde  §  18  in  der  Fassnug  des  Arbeitgeberantrages  angenommen, 
welcher  die  Umstände  erweitert,  unter  denen  Mehrarbeit  erforderlich  ist. 
Auch  die  übrigen  Paragraphen  dieses  Kapitels  wurden  gemäß  den  An¬ 
trägen  der  Arbeitgeber  angenommen.  Annahme  fand  auch  noch  ein 
weiterer  Antrag,  die  Bestimmung  über  die  26  %  ige  Mehrbezahlung  der 
Ueberstunden  zn  streichen.  Ebenso  wurde  der  Paragraph  über  die  Ein¬ 
setzung  eines  besonderen  Schiedsgerichts  gestrichen.  Damit  ist  die  Be¬ 
ratung  des  Arbeitszeitgesetzes  erledigt.  Auch  in  der  Gesamtabstimmung 
wurde  darauf  dem  Gesetzentwurf  mit  den  bescblosseuen  Abänderungen 
zngestimmt,  allerdicgs  gegen  eine  große  Minderheit. 


Hand«l  and  Vek'kekr. 

Amtliche  deutsche  Uebersetzung  des  neuen  amerikanischen 
Zolltarifs.  Als  Sonderabdruck  ans  dem  DezemberL.dft  1922  des  „Deutschen 
Handeharchivs“  ist  eine  Uebersetznng  des  neuen  Zolltarifs  nebst  den 
dazugehörigen  allgemeinen  Anwendungsvorschriften  erschienen,  die  von 
dem  für  Uebersetzungen  ausländischer  wirtschaftlicher  Bestimmungen  in 
erster  Linie  in  Frage  kommenden  Zollbüro  des  Beichswirtschafts-Ministe- 
riums  gefertigt  worden  ist  und  daher  besonderen  Anspruch  auf  Zuver¬ 
lässigkeit  erheben  dürfte.  Das  Buch  kann  durch  unseren  Verlag  bezogen 
werden. 


Ein-  ned  Ansfdkr,  Zollwesen. 

A.  H.  N.  Grobkeramik.  Die  Ansfuhrmindestpreise  sind  geändert 
worden:  für  Ströbel- Feldspat  nach  den  valutaschwachen  Ländern  ab 
20.  12.  22,  für  Schmirgel  und  Corund.  —  Die  Ansfuhrmindestpreise  für 
Schleifscheiben  für  Länder,  nach  denen  in  Mark  verkauft  werden  kann, 
sind  geändert  worden,  gleichfalls  die  Mindestpreise  für  die  Ausfuhr  von 
Schleiftuch  und  papier.  Es  wird  besonders  darauf  hingewiesen,  daß  für 
zämtliche  Sonderartikel,  insbesondere  für  die  in  der  Schahfabrikation 
pur  Verwendung  gelangenden,  die  Ansfuhrmindestpreise  beim  Preis- 
erüfer,  Herrn  Ing.  Glodde,  Charlottenburg  9,  Tunnenberg-Allee  18/20,  zu 
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Brfr**en  sind,  da  ea  bei  dem  Umfang  dieaea  Sondergebietea  unmöglich 
iat,  eämtlichen  Anaftthrenden  die  Preise  bekanntzngeben. 

A.  H.  N.  €Hae.  Für  HoblgUa  iat  ab  B  12  22  eine  Erhöhang 
der  Preise  fUr  nnlervalntariache  Länder  eingetreten  Die  jetzt  gttltigen 
Analandatenernngsaafsohläge  betragen  6BOO  bezw.  7800  ®/o  zuzüglich  25 
bis  60  o/o  ab  Hütte,  ausschlielilich  Verpackung,  Frachten  und  Ausfohrab¬ 
gabe.  Ebenso  sind  die  Kiatenmindeatpreiae  auf  Ji  4000  je  qm  für  Voll- 
kiaten  und  jfl  3000  je  qm  für  Lattenkisten  erhöht  worden.  —  Nach  neue¬ 
rem  BeachluB  gelten  die  Preise  und  Bedingungen  folgender  Listen  nach 
den  bezeichneten  Aasfuhrländern :  Preisliste  für  Beleuchtungsglas  für 
die  Levante  und  für  Afgyten  in  englischer  Währung,  Vereinigte  Staaten 
in  Dollar  sowie  die  Liste  Export  über  Hamburg  in  englischer  Währung. 
Die  Liste  Export  Ober  Hamburg  wird  noch  einige  kleine  Aenderungen  er¬ 
fahren.  Preisliste  für  Becher:  England  und  Ueberaee  in  englischer 
Währung;  an  anerkannte  Großimporteure  in  England  kann  B  o/o  und  2'/i  ®/o 
Rabatt  gewährt  werden.  Die  Exportpreise  für  England  sind  für  folgende 
Artikel  um  6  “/o  herabgesetzt  worden:  1  Pfund-  und  2  Plund-S  c  hr a n- 
bengläser,  1  Pfund-  und  2  Pfund-Tie  overe,  Va  ““d  Honey 
Jars,  10  oz  Barley  sugar  Jars.  Ferner  ist  der  Farbenaufschlag 
für  die  englische  Exportpreisliate  herabgesetzt  worden  auf  10  o/o  für  braune 
Glä*er,  2BO/0  für  edelgrüne  Gläser,  60  o/o  für  opale  Gläser.  Bsi  der  Aus¬ 
fuhr  nach  den  Levanteländern  ist  in  englischer  Währung  zu  berechnen. 
—  Für  Parfümflasohen  ist  der  Aufschlag  (Liste  Nr.  7)  auf  2600 o/o 
festgesetzt^worden. 

Ausfnhrabgabenerm&BIgnng.  Nach  einer  am  1.  1.  23  in  Kraf* 
tretenden  Bekanntmachung  ist  der  Ausfuhrabgabentarif  u.  a.  wie  folg* 
geändert  worden: 

0/^  Abgabe 

T.-Nr.  V  W 


aus  237  c  Glasurerz . 1 

ans  329  c  Braunstein,  gemahlen . 1 

Außerdem  wird  der  durch  die  Bekanntmachung  von  30. 8  22  (Reicbs- 
anzeiger  194  vom  31.  8.  22)  festgesetzte  Zuschlag  erhoben. 

Neues  Zolltarifschema  und  Zollerhöhungen.  Der  Entwurf  deS 
neuen  deutschen  Zolltarifschemas  ist  fertiggestellt  und  liegt  dem  Außen- 
handelsverband  vor.  Er  zeichnet  sich  gegenüber  dem  in  Geltung  befind¬ 
lichen  Zolltarif  von  1902  durch  eine  weitgehende  Spezialieierung  und 
Tixtansaibeitnng  ans,  die  mit  Rücksicht  auf  die  in  den  letzten  Jahr¬ 
zehnten  eiugetretenen  wirtschaftlichen  und  technischen  Aenderungen  un¬ 
erläßlich  waren.  Festsetzung  neuer  Zollsätze  soll  noch  solange  hinans- 
geschoben  werden,  bis  die  derzeitigen  starken  Preis-  und  Valntaschwankungen 
Überwunden  sind.  Da  aber  bis  zu  einer  Stabilisierung  des  Wirtschafts'ebens 
geraume  Zeit  verstreichen  kann  und  sich  auch  die  Verhandlungen  über  die 
Höhe  der  neuen  Zollsätze  in  die  Länge  ziehen  dürften,  ist  beabsichtigt, 
vorläufig  das  allgemeine  Zollniveau  um  20  bis  40  o/,  zu  erhöhen,  nachdem 
bereits  die  Zölle  auf  Luxuswaren  eine  generelle  Erhöhung  um  100  o/g 
erfahren  haben. 

Aultaebnng  der  AusfohrabgabenzuschlBge  1  Der  wirtschafts- 
politische  Ausschuß  des  vorläufigen  Reicbswirtschaltsrats  beschloß  in  seiner 
Sitzung  am  20.  12.  22  einstimmig,  die  Regierung  um  sofortige  Aufhebung 
der  Zuschläge  zur  Ausfuhrabgabe,  die  im  August  des  Jahres  durch  Ver¬ 
ordnung  in  Höhe  von  30  o/g  bezw.  60  o/o  eingeführt  worden  sind,  zu  er¬ 
suchen. 

Das  Ooldzollanfgeld  betiägt  für  die  Zeit  vom  27.12.  22 — 2;  1.  23 
186  900  o/o  (189  900  o/o). 

England.  Versteigerung  deutscher  Einfuhrwaren  bei  Nicht, 
Zahlung  der  Beparatlonsabgabe.  ln  Ergäuzang  unserer  Veröfient* 
lichnng  in  Nr.  60,  S.  647,  erfahren  wir,  daß  die  britische  Regierung  für- 
die  Zuiückbolung  der  demnächst  zur  Versteigerung  gelangenden  deutschen 
Waren,  die  aus  der  Zeit  vor  dem  1. 1.  22  mangels  Zahlung  der  Reparations- 
abgabe  in  den  britischen  ZoUdepots  lagern,  eine  Frist  von  vier  Wochen, 
beginnend  mit  dem  14. 12.  22  zugestanden  hat. 

Italien.  Das  Zollanfgeld  beträgt  für  die  Zeit  vom  16  —  31. 12.  22 
293  o/g. 

Polen.  Beantragte  ElnfuhnZollerrnäfilgnug  f&r  Maschinen  und 
Apparate.  Der  polnische  Zentralverband  für  Handel,  Industrie  und  Hütten¬ 
wesen  hat  das  Finanzministerium  gebeten,  baldigst  ZoUermäßignngen  für 
Maschinen  und  Apparate,  die  im  Lande  nicht  hergestelit  werden,  einzn- 
fUhren.  Diese  Ermäßigungen  sollen  auf  Grund  besonderer  Genehmigungen 
für  den  einzelnen  Fall  gewährt  werden. 

Türkei.  Neues  Zollregime.  Im  Anschluß  an  die  Notiz  in 
Nr.  49,  S  638,  teilen  wir  folgendes  mit :  1.  Einfuhrverboten  sind  u.  a. 
Luxus-  (Fantasie  )  Gläser.  2  Die  Waren,  deren  Einfuhr  grundsätzlich 
erlaubt  iat,  nnterliegen  einer  Verzollung  nach  dem  spezifischen  Tarif  von 
1916.  Dessen  Sätze  sind  mit  Rücksicht  auf  die  seither  eingetretene  Ent¬ 
wertung  des  türkischen  Geldes  (zur  Zeit  1  Lstil.  gleich  900  Piaster  gegen 
110  Piaster  vor  dtm  Kriege)  zum  Ttil  verfünffacht,  zum  Teil  verfünfzehn- 
facht  worden.  Zu  den  Hauptgruppen  der  nur  fünffachen  Tarifzoll  zahlen¬ 
den  gehören  n.  a. :  alle  Glaswaren,  Porzellan  und  Fensterglas,  soweit  deren 
Einfuhr  nicht  verboten  iat. 

Vereinigte  Staaten,  lieber  die  Kennzeichnung  ausländischer 
Waren  hat  das  Schatzamt  am  4.  10.  23  ein  Rundschreihen  an  die  Zoll¬ 
behörden  gerichtet.  Nachdem  darin  zunächst  auf  die  Bsstimmungen  in 
§  304  (a)  des  neuen  Tarifgesetzes  hingewiesen  wird,  wird  weiter  bemerkt, 
daß  gewisse  Paragraphen  des  Taiifgesetzes  besondere  Markiernngsbestim- 
mnngen  enthalten,  die  die  Einfuhr  der  darin  bezeichneten  Waren,  sofern 
sie  zur  Zeit  der  Einfuhr  nicht  in  der  vorgeschriebenen  Weise  markiert 
sind,  bedingungslos  verbieten,  d.  h.  sie  dürfen  nicht,  wie  dies  bei  den 
anderen  Waren  zugelassen  ist,  gegen  Zahlung  eines  Zuschlagzolls  von 
10  0/,  nachträglich  in  den  Vereinigten  Staaten  gekennzeichnet  werden, 
sondern  müssen,  wie  das  Rundscbielben  ausdiücklich  bemerkt,  unter  allen 
Umständen  wieder  ansgefUhrt  werden.  Zu  den  Paragraphen  des  Zoiltarif- 
gesetzes,  in  denen  die  Sonderbestimmungen  über  das  Markieren  von  Waren 
und  diese  selbst  aufgeführt  werden,  gehört  u.  a.  1465  (thermostatische 
Flaschen,  Karaffen,  Krüge  new.). 


Die  L»||^e  ln  Indnstrle  and  Handel. 

Die  Keram-  und  Glasindustrie  Im  Monat  November  1922. 
KeraminduBtrie :  Allgemeine  Lage  uni  Keschäftigaogsgrad:  Die  fort¬ 
schreitende  Teneruuir  schwächte  di«  Nachfrage  ab,  djcQ  liegt  vorläufig 
ncch  guter  Beschäftigungsgrad  vor.  Das  Ausland  übt  starke  Zorückhal- 
tung.  Entlassungen  z.  B  iu  der  Steiuzeuginiustrie  der  Prov.  Branden¬ 
burg  infolge  der  nassen  Witterung  and  des  naben  Wintere,  einzelne  Be- 
triebseinscbiäakungen  in  den  Porzellanfa^riken  Sehlesiens  wurden  gemeldet ; 
im  Hirechberger  Bezirk  mußte  eine  Herabsetzuog  der  Arbeitszeit  auf 
24  Stunden  in  der  Woche  vorgenommen  werden.  Die  fortwährenden  Auf¬ 
schläge  erzeugten  Biunruhigung  und  brachten  Aunulliernngen  (  m  Bezirk 
der  H.  K.  Coburg  etwa  die  Hällte  der  Auft-äge  zurückgezogen).  Eine  ge¬ 
wisse  Balebnug  ist  überall  durch  das  Woibnachtsgeschäft  eioKetreteu. 
Das  Exportgeschäft  ist  beschränk'.  In  der  Provinz  Sachsen  fehlten 
verschiedene  Fachkräfte,  der  Bedarf  blieb  vereinzelt  nuge leckt.  —  Wirt- 
schaftsbodinguDgen :  Wachsende  Schwierigkeiteu  in  der  Versorgung  mit 
Kohle,  Roh-  und  Hilfsstoffen,  iusbesoudere  nngeaügaude  Baliefernug  mit 
deutschem  Kaolin,  erschweren  die  Fabrikation  Dia  oberfräakiscbe  luduatrie 
kann  infolge  des  Steigens  der  Krone  nicht  genügend  Kohle  and  Kaolin 
aud  T'checboslowakiea  beziehen 

Glasindustrie:  Allgemeine  Lage  und  Beachäftigungsgrad*  Die  Be¬ 
schäftigung  ist  fast  überall  als  gat,  dem  Vormonat  gegenüber  jedoch  — 
teilweise  infolge  Auftragsmangel  —  als  ecbiechter  auzusprecuen.  Die 
schlesische  Industrie  bat  Auslandsaufträge  insbesondere  für  starkes  Glas 
nach  Holland,  Amerika,  Südafrika  und  den  örtlichen  Raudstaateu  Nur 
in  Waldenburg  arbeiten  die  Betriebe  eingeschränkt,  und  es  sind  Eutlas- 
snngen  zu  erwarten;  für  WOrttembeig  werden  teilweite  Arbeitazeitver- 
kürznugen  gemeldet.  Die  Nürnberger  Spiegrlglasindnstrie  hat  durch  das 
Weibnachtrgescbäft  vorübergehende  Baiebung  erfahren.  Die  Aufträge  iu 
der  Weiß-  und  Hohlglasfab'ikatiou  sind  znrückgegaugec,  das  gleiche  gilt 
für  die  Tafelglaoinduotrie  (Nachlassen  der  Bautätigkeit).  Export  treioeu 
nur  veieinzelte  Betriebe.  In  der  oberfräukiscbeu  Industrie  ist  noch  be- 
fried'gender  G°scbäft‘gang ;  die  Auslandsaufträge  sind  erheblich  znrückge- 
gangeu.  Der  BsschäfCignugsgrad  in  TuUriugeu  nad  Sacbseu  wie  bei  eini¬ 
gen  rheinischen  Spiegelglasfabriken  ist  zufriedenstellead  —  WirtscbafCsbe- 
dingungen:  Die  Robmaterialienpreise,  Löhne  und  sonstigen  Gestehungs¬ 
kosten  steigen  beständig.  Ueber  Wagen-  und  Kohlenmangei  wird  allgemein 
geklagt;  die  Roh-  and  Hilfsstoffbeschaffuog  iat  teilweise  erschwert,  insbe¬ 
sondere  für  die  bayerische  Glasfabrikaiion,  die  auf  böhmische  Kohle  an¬ 
gewiesen  ist,  deien  Preis  durch  den  Valutastand  unverbältnißmäßig  hoch 
ist.  Pottascbelieferungen  siod  spärlich,  die  Belieferungen  durch  das  Soda- 
eyndikat  werden  als  ungenügend  oezeichnet. 


Gesohäftllohe  Mittellangen. 

Lndwigsbarger  Porzelluumanafaktur,  A.-G  ,  Lndwigsburg.  Die 
a.  0.  G  -V.  beschloß  die  Kapitaiserhöuung  um  M  6,1  Mill.  Stamm-  und 
X  0,6  Mill.  Vorzugsaktien  auf  JL  10,5  Mill.  Die  neuen,  für  1922/23 
volldividendenberechtigten  Stammahtieu  werden  einer  Bankougemeiaechaft 
mit  der  Maßgabe  üoeriassen,  einen  Teilbetrag  von  2,1  MiU.  den  alten 
Aktionären  im  Verhältnis  2:1  zu  176 °/o  anzubieten.  Bazugsrecbt:  bis 
10.  1.  23. 

Bäctag.  Stelnzeng'  und  Schamotte-Werk,  vorm.  Hogo  Wießner, 
A.-G.,  Beiersdorf.  Die  a.  o.  G,-V.  stimmte  der  Kapitalserböhung  um 
2,6  Mill.  auf  M  3,75  MiU.  zu.  Die  nenen,  ab  1.  1.  22  dividenden¬ 
berechtigten  Aktien  sind  von  der  Bankfirma  Seifert  &  Schmidt,  Grimma, 
mit  der  Verpflichtnng  übernommen  worden,  eie  den  alten  Aktionären  im 
Verhältnis  1 :  2  zn  lOOo/g  anzubieten.  Zunächst  werden  nur  25o/a  einge¬ 
lordert.  Bezngsrecht:  bis  31.  12.  22. 

Union,  Yeltener  Tonindnstrie,  A.-G.,  Berlin.  Auszug  aus  dem 
geuehmigteu  Abschluß  vom  31.  3.  22:  Reingewinn  M  226  742;  Dividende 
10  o/o  p  r.  t. ;  Abschreibungen  .^  80  386  —  Die  Gesellschaft,  'die  mit 
Jt  1,2  MiU.  Aatienkapitai  im  Jahre  1921  gegründet  wurde,  hat  das  Aktien¬ 
kapital  im  laufenden  Geschäftsjahr  auf  M  4  MiU.  nnd  letzthin  auf 
Ji  10  MUl.  erhöht.  Mit  diesem  Kapital  ist  inzwischen  die  Firma  Keramischer 
HanOwerksbund  in  Velten  angekauft  worden.  Ebenso  sind  die  drei  nnter 
der  Firma  Richard  Mutz  in  Veiten  bestehenden  Werke  unter  günstigen 
Bedingangen  übernommen  worden. 

Vereinigte  Zwieseler  &  Pirnaer  Farbenglaswerke,  A.-G.«  MQn- 
chen.  Auszug  aus  dem  genehmigten  Abschluß  vom  30.  9  22:  Reinge¬ 
winn  Jt  12,76  (2  01)  MiU.;  Dividende  60 o/^  (24);  Abschreibungen  0,62 
(0,18)  MUl.  —  Neu  in  den  Anfsichtsrat  gewätiii:  Komm.-Rat.  J.  Böhm. 

A.-G.  für  ptaarmazentlsche  Bedarfsartikel,  vorm.  Georg  Wende- 
roth,  Cassel.  Auszug  aus  dem  geuehmigteu  Abschluß  vom  30.  6.  22: 
Reingewinn  Ji  2,76  (0,66)  Mill;  Dividende  40  0/o  (16);  Abschreibungen 
M  0,06  (0,03)  MiU.  —  Das  befriedigende  Ergebnis  ist  hauptsächlich  auf  die 
Wiederaufnahme  nnd  Ausdehnung  der  Aualandsbeziehnngen  znrückzuführeu. 

Thüringer  Glasinstamentenfabrik  Alt,  Eberhardt  &  Jäger,  A.-G., 
Jlmenan.  Die  a  o  G.-V.  genehmigte  die  beantragte  Kapitalsernöaung. 
Die  neu  geschaffsnen,  ab  1. 1.  23  gewiunberechtigten  Ji  4,8  MiU.  Stamm¬ 
aktien  werden  von  der  Bank  für  Thü'iogen  übernommen  mit  der  Ver- 
pflichtong,  hiervon  Ji  4,2  Mill.  den  seitherigen  Aktionären  im  Verhältnis 
1 : 1  zu  200  o/j  anzubieten. 

Max  Daebne,  A.-G.,  Leipzig- Lindenan.  Die  o.  G.-V.  genehmigte 
die  Kapitalserböhung  am  M  4  Mill,  1  ibaberaktien  auf  Jt  7  MiU.  Die 
nenen,  für  1922/23  gewinnberechtigten  Aktien  sind  der  Adca,  Leipzig, 
mit  der  Verpfiiehtang  überlassen  worden,  einen  Teilbetrag  den  alten 
Aktionären  im  Verhältnis  1:1  zu  155  o/^  anzubieten.  Bezugsrecht:  bis 
29.  12.  22 

Annweiler  Email-  nnd  Metallwerke,  vorm.  Franz  Ullrich  Söhne, 
Annweiler.  Auszug  aus  dem  genehmigten  Abschluß  vom  30.  6.  22: 
Reingewinn  M  2  43  (0  98)  Mill.;  Divideaae  20 o/^,  (15);  Abschreibungen 
Ji  0,26  (0,C5)  Miil. ;  Usüerwtisnngeu  an  Uutersititznngsfonds  M  0,16 
(0,03)  Mill.  —  Im  veifiossenen  Gescläfti jahr  hatte  den  Uoternehmen 
unter  außergewöhnlich  großen  Schwierigkeiten  bei  der  Beschaffung  der 
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Roh-  and  BrennstoSe  za  leiden,  so  da£  eine  angestrebte  Vermehrang  der 
Prodahtion  nicht  darchgeftthit  werden  konnte,  so  wünschenswert  dies  im 
Hinblick  anf  die  verstärkte  Nachfrage  auch  gewesen  wäre  Für  das  laafende 
Geschäftsjahr  liegt  noch  ein  reichlicher  Auftragsbestand  vor.  —  An  Stelle 
von  F.  Ullrich  nen  in  den  Anfsichtsrat  gewählt :  Bankdirektor  Leipold. 

Erste  Bayerische  Hraphithergbaa-A.-H.,  Untergriesbach.  Auszng 
ans  dem'genehmigten, Abschluß  vom  30.6.122:  Reingewinn  nach  Tilgung 
des  Verlustvortrages  von  Jt  696  012  aus  1920/21  M  26  760;  Abschreibungen 
M  977  543.  —  Derzeitiger  Anfsichtsrat :  Kommerzienrat  S.  Fränkel.  Vors., 
Geh.  Kommerzienrat  C  von  Günther,  stellv.  Vors.,  Br.  E  Fränkel,  S.  Hirsch, 
S.  Loebenstein,  F.  Müller,  F.  Neumeyer,  G.  Saxinger,  £  Schweißheimer. 


General  -V  ereammlimf  en. 

Vereinigte  Porzellanwerke  zu  Lübeck,  A.-G.,  Lübeck:  a.  o.  G.-V. 
51.  23,  12  Uhr  m  ,  Schüsselbuden  13/1,  Lübeck.  T.-O.:  Kapitalserhöh- 
ung  um  jK  20  Mill. 

August  Walther  &  Söhne,  A.-G.,  Moritzdorf:  a.  o.  G.-V.  6  1.  23, 
12  Uhr  m  ,  Dresdner  Bank,  Dresden.  T-0.:  Kapitalserhöhnng  um  .df  7 
Mill.  Stamm-  und  MIO, 5  Mill.  Vorzugsaktien. 

Vereinigte  Zwieseler  &  Pirnaer  'Farbenglaswerke,  A.-G,,  München: 
a.  0.  G-V,  12.  1.  23,  10  Vbr  v,  Notariat  München  II.  T.-O.:  Kapitals¬ 
erhöhung  um  M  9,5  Mill.  Stamm-  und  jfi  0,5  Mill.  Vorzugsaktien. 

Guß-  und  Tafelglashütten,  A-G.  vorm.  Paul  Müller  &  Co.,  Nieder¬ 
putzkau:  a.  0.  G-V  10.  1  23,  Uhr  n.,  Hotel  Continental,  Dresden. 
T.-O  :  Vorlegung  des  Geschäftsberichts;  Aendernng  der  Firma  durch  Strei¬ 
chung  der  Worte  „vorm.  Paul  Müller  &  Co.“ ;  Kapitalserhöhnng  um 
M  9  2  Mill.  Stammaktien  auf  J(  12,5  Mill. 

Gebr.  Schultheiß’sche  Emaillierwerke,  A.  G.,  St.  Georgen:  a.  o.  G.-V. 
15.  1.  23,  4  Uhr  n.,  Gasthof  zum  Hirsch,  St  Georgen.  T.-O, :  Kapitals- 
erhöhung. 


Messen  und  Ansstellnn^en. 

Die  3.  Nordische  Messe  in  Kiel,  die  in  der  Zeit  vom  18  —22.  3  23 
stattfindet,  sieht  wiederum  36  Fachgruppen  vor,  deren  eine  Keramik,  Por¬ 
zellan-,  Steingut-  und  Glaswaren  umfaßt.  In  Anlehnung  an  den  Strah¬ 
lungsbereich  des  Freihafens  Kiel  will  die  Messe  hauptsächlich  der  Förde¬ 
rung  des  Warenhandels  mit  Dänemark,  Schweden,  Norwegen  und  Finn¬ 
land  dienen.  Der  Schlußtermin  für  Anmeldungen  ist  auf  den  15.  1.  23 
festgesetzt. 


Verbands. 

Die  Vereinigten  Porzellan-Isolatoren-Werke,  G.  m.  b.  H.,  Berlin, 
(Hochspannungs  Isolatoren-Syndikat).  lassen  für  die  zweite  Bälfte:des 
Monats  Dezember  die  ab  1.  12.  225gültigen  Verkaufspreise  für  Hochspan¬ 
nungs-Isolatoren  unverändert  bestehen. 

Der  Verband  Dentscher  Elektrotechnischer  Porzellanfabriken, 
Berlin,  hat  beschlossen, “eine.Preiserhöhung|;für  elektrotechnisches  Nieder- 
spannungsporzellan  und  -Steatit  für  die  zweite  Dezemberhälfte  nicht  vor- 
zunehmen,  sodaß  der  für  die  erste  Deremberhälfte  beschlossene  Teuerungs- 
znschlag^von  öOOOo/o^bis  31.  12.422^inJ^^Kraft  bleibt. 

Der  Verband,^  Deutscher  Kachelofen-Fabrikanten,  Meißen,  hat 
den  Teueinngszuschlag  mit  sofortiger  Wirkung  wie  folgt  festgesetzt:  für 
vorgeformte  Schsmotteware  und  Scbmelzware  anf  6600 o/o.  Glätteware 
und  unbehantete  Schamotteware  ■'uf  7  300  o/g  jtür, Glätteware  and|anbehaatete 
Schsmotteware  mit  Nute  auf  7  300o/g,  für  Glätteware  und  unbehautete 
Schamotteware,  gemustert,’*,  mit  oder  ohne  Nute,  auf  7  300_o/o  auf  die  er¬ 
höhten  Grundpreise  der  Durchochnittspreisliste, 

Die  Mittel-  .und 'Ostdeutsche  Schamotte-Konvention, -  die  ost¬ 
deutsche  Siiika-Konventiou,  die  westdeutsche  Schamotte-Konvention  und 
die  westdeutsche  Siiika-Konventiou  haben  den  bisherigen  Teuerungszu- 
schlag  für*  alle^ Lieferungen  ab  16  12.  22  bi s^  auf  weiteres  auf ‘13 900 */„ 
erhöbt. 

Verband  polniscEer^mailllerwerke.  In  einer  Wersammlung  der 
polnischen  Emaillier  werke  zu  Bielitz  wurde  ein  Verband  zur  Wahrung 
gemeinsamer  wirtschaftlicher  Interessen  ins  Leben  gerufen.  Nach  einer 
eingebe&deo  Beratung  über  die  Marktlage  *  und  die  Steigerung  der  Preise 
von  Rohstoffen  und  Arbeitslüinen  wurden  Richtlinien, für. eine 'gemeinsame 
Behandlung  der,  Verkaufsgeschäfte  und  eine  Neuregelung  , der  Verkaufs¬ 
preise  festgelegt. 


Firmonroifistor. 

Dentschland. ' 

Steiner  &  Co.,  Porzellanfabrik,  Neustadt  b.  Cobg.  0  Nüchterlein  ist 
ausgeschieden 

Oskar  Arnold,  Neustadt^b.  Cobg.' Jetziger  Firmenwortlaut :  „M.  Oskar 
Arnold.  Holz-,  Metall-“a.  keramische  Werke.“ 

Walther  &  Sohn,tPorzellanfabrik,  Oeslau.  .gDie  ^^Firma^Gans  &  Sey- 
farth,  Waltershansen,  ist  ausgeschieden. 

Porzellanfabrik  ff  Schien  ding,  A.-G.,  Sehirnding.  Neu",  in  den  Anf¬ 
sichtsrat  gewählt:  Fabrikbesitzer, W.  Seitmann,  Cand.  rer.Jpol.  A.',Zehender. 

Westfälische* Porzellanfabrik,  G.  m.  b  H.,^SteinbacL  t  Stammkapital 
auf  Jt  lOSjOOO  erhöht.  _1 

Annaburger^Steingutfabrik,  A-G.,  Annaburg.  Kapitalserhöhnng  um 
M.  B,5  Mill.  Stammaktien,  anf  J(  8,75  Mill.  erfolgt. 

Bonner  Keramik,*A.-G.,  Bonn.  Vom  Betriebsrat  in  den  Anfsichtsrat 
entsandt:  Brenner  H.  Reuter  . 

Max  Roesler,  Feinsteingatfabrik,  /  A.-G.,  Rodach.  Kapitalserhöhnng 
um  M  1,75  Mill.  auf  M  3  Mill.  durchgeführt. 


Deutsche  Tonwaren-  und  Steingutwerke,  A-G.,  Steinau  a  Oder  (bis¬ 
her  Pirna  i.  Sa.)  Kapitalserhöhnng  um  M  3  Mill.  auf  M  4  Mill.  erfolgt. 

Deutsche  Kachelofenwerke,  A-G.,  Braunschweig.  Sitz  der  Gesell- 
s''haft  nach  Quernm  verlegt.  Kapitalserhöhnng  um  Af  3  Mill.  auf  ^  4 
Mill.  durchgeführt. 

Kachelofenbau  Häwo,  G  m.  b.  H ,  Rheydt.  Bau  von  Kanhelofenan- 
lagen.  Stammkapital:  M  150000.  Geschäftsführer:  Architekt  W.  Wolters, 
Kaufleute  W.  Häring,  E.  Wolters. 

Schamotte-,  Ton-  und  Ziegelwerke,  G.  m.  b.  H..  Dingelsdorf:  An 
Stelle  von  Dr.  F.  Hange  Kaufmann  0.  Sunoize  als  Geichäftsführer 
bestellt. 

Dresdner  Keramische  Industrie,  A.-G.,  Dresden.  Neu  in  den  Anf¬ 
sichtsrat  gewählt:  Fabrikbesitzer  R  Koralek,  Advokat  Dr.  Polacek. 

Zwickauer  Schamotte-  und  Klinkerfabrik,  vorm.  Feodor  Helm,  G  m. 
b.  H ,  Zwickau.  Vertretungsbefugnis  des  Liquidators  Witwe  Helm  und 
Liquidation  beendet,  Firma  erloschen. 

Scheidhaner  &  Gießing,  B  ^triebsgesellschaft  Duisburg  m.  b.  H.,  Bonn 
(Bahnhofstraße  42).  Pachtung  und  anderweitige  Verwertung  von  Fabriken 
feuerfester  Erzeugnisse,  von  Graben  und  Steinbrttchen  sowie  sonstigen 
Unternehmungen,  Uebeinahme  von  technischen  Arbeiten  aller  Art,  Ueber- 
nahme  von  Verwaltungsarbeiten  aller  Art.  Stammkapital:  M  20  000. 
Geschäftsführer:  Kaufmann  M.  Gießing,  Dr.-Ing.  H.  Ackermann,  Betriebs¬ 
leiter  R.  Töppler. 

Scheidhaner  &  Gießing,  Betriebsgesellschaft  Eifa  m.  b.  H  ,  Bonn 
(Bahnhofstraße  42).  Pachtung  und  anderweitige  Verwertung  von  Gruben 
und  Steinbrttchen  sowie  sonstigen  Unternehmungen,  Uebernahme  von  tech¬ 
nischen  Arbeiten  aller  Art,  Uebernahme  von  Verwaltungsarbeiten  aller 
Art.  Stammkapital:  M  20  000.  Geschäftsführer:  Kaufmann  M.  Gießing,  ' 
Dr.-Ing.  H.  Ackermann. 

Scheidhaner  &  Gießing,  Betriebsgesellschaft  Mainzlar  m.  b  H  ,  Bonn 
(Bahnhofstraße  42).  Pachtung  und  anderweitige  Verwertung  von  Fabriken 
feuerfester  Erzeugnisse,  von  Graben  und  Steinbrttchen  und  von  sonstigen 
Unternehmungen,  Uebernahme  von  technischen  Arbeiten  aller  Art,  Ueber¬ 
nahme  von  Verwaltungsarbeiten  aller  Art.  Stammkapital:  M  20  000.  Ge- 
schäftsftthrer :  Kaufmann  M.  Gießing,  Dr.-Ing.  H.  Ackermann,  Betriebs¬ 
direktor  W.  Föhr. 

Scheidhaner  &  Gießing,  Betriebsgesellschaft  Neuwied  m.  b.  H.,  Bonn 
(Bahnhofstraße  42).  Pachtung  und  anderweitige  Verwertung  von  Gruben 
und  Steinbrttchen  sowie  sonstigen  Unternehmungen,  Uebernahme  von  tech¬ 
nischen  Arbeiten  aller  Art,  Uebernahme  von  Verwaltungsarbeiten  aller  Art. 
Stammkapital :  ^  20  000.  Geschäftsführer :  Kaufmann  M.  Gieling, 
Dr.-Ing.  H.  Ackermann. 

Vereinigte  Carborundnm-  und  Electrit- Werke,  A.-G.,  Zweignieder¬ 
lassung  Berlin.  Sitz  der  Gesellschaft  von  Wien  nach  Neu-Benatek  (Tsche- 
choslowakien)  verlegt. 

Hildebrand,  Najork  &  Co.,  G.  m.  b.  H  ,  Kunzendorf.  Stammkapital  um 
M  160000  auf  J(  300  000  erhöht 

Glaswerke  Gelsdorf,  G.  m.  b.  H.,  Weißwasser  O.-L.  Stammkapital  um 
M  3  Mill.  auf  10  Mill.  erhöht. 

Dresdener  Quarzlampe,  G.  m.  b.  H.,  Dresden.  An  Stelle  von  J.  A.  Mohr 
mann  Physiker  P.  0.  Bachmann  als  Geschäftsführer  bestellt. 

Herrn.  Pawlik,  Thüringer  Gltthbirnen-Iudustrie,  Köuigsee,  Thür.  Sitz 
nach  Bad  Blankenbnrg  verlegt.  Jetziger  Firmenwortlaut :  „Herrn.  Paw¬ 
lik,  Tnttringer  Gltthbirnen-Industrie,  Elektrotechnische  Fabrik,  Bad  Blan¬ 
kenburg,  Thttringerwald.“ 

„Atlantia“,  Thermometer-  &  Glasinstrumentenfabrik,  G.  m.  b.  H , 
Ilmenau.  Herstellung  und  Verkauf  von  Glasinstrnmsaten  uud  Thermo¬ 
metern  aller  Art,  Glassachen  und  Hüttenartikeln  ’aller  Art  und'  für  alle 
Branchen,  insbesondere  für  Medizin,  Chirurgie,  Hygiene,  Chemie,  Physik 
Pharmazie,  Photographie,  Optik,  Wissenschaft  und  Technik,  Meßgeräten 
und  Armatnren,  Isolierflaschen  und  Gefäße  aller  Art.  Stammkapital.: 
J(  60  000.  Geschäftsführer :  Kaufmann  F.  Wenzel,  Skaleaschreiber  0.  Jäger, 

Isolierfiaschenfabrik  H.  Quandel  und  E.  Göpfert,  G.  m.  b.  H.,  i.  Liqu., 
Pirna.  An  Stelle  von  C.^Galmert  Gerichtsschöppe  G.  Dutack  zum  Liqui¬ 
dator  bestellt. 

Anton  Sennefelder,  Spiegel-  und  Spiegelglas-Manufaktur,  Fttrth 
(Theresienstr.  26).  Inhaber:  Kaufmann  A.  Sennefelder. 

Fritz  Feuchtmann,  Fürth  (Kornstr.  12).  Inhaber:  Kan^anu  Fritz 
Fenchtmann. 

Glasmalerei  Gustav  Winkler  &  Co  .  G.  m.  b.  H.,  Fürstenberg  a.  0. 
Veredlung  von  Glaswaren  durch  Malerei.  Stammkapital:  M  100  000.  Ge¬ 
schäftsführer:  Fabrikdirektor  G.  Kralik  und  Glasmaler  G.  Winkler. 

C.  Willers  &  Co.,  Optische  Werkstätte,  Jena.  Jetziger  Firmen- 
wortlaut:  „Curt  Willers,  Optische  Werkstätte.“ 

Hofimann  &  Co.,  Facettenschleiferei  m.  b.  H.,  Kunzendorf,  N.-L. 
Betrieb  einer  Facettenschleiferei  und  aller  einschlägigen  Geschäfte.  Stamm¬ 
kapital:  M  300  000.  Geschäftsführer:  Glasschleifermeister  E.  Hofimann 
und  Buchhalter  K.  Schubert. 

Glasindustrie,  A.-G.,  Ludwigsburg.  Geh.  Komm.  J.  Kienzle  aus 
dem  Anfsichtsrat,  G.  Campill  aus  dem  Vorstand  ausgeschieden. 

Karl  Hauschild,  Nordhansen.  Die  Gesellschaft  ist  aufgelöst.  Alleiniger 
Inhaber:  W.  HanschLild. 

W.  Krefft,  A.-G.,  Gevelsberg.  W.  Krefit  aus  dem  Aufsichtsrat . 
ausgeschieden. 

Emaillierwerk  Kaiserslautern  £.  Henn  n.  Otto  Landgraf,  Kaisers¬ 
lautern.  Gesellschaft  aufgelöst,  Firma  erloschen.  Handelsgesellschaft  mit 
Aktiven  und  Passiven  an  den  Fabrikant  0.  Landgraf  ttbergegangen  unter 
der*Firma  „Bmaillierwerk  Kaiserslautern,  Otto  Landgraf“. 

Frankenwerk,  A.-G.,  Metall-  und  Emaillierwerk,  Kulmbach.  An  Stelle 
von  Chr.  Herrmann  und  F.  Jacob  Fabrikdirektor  H.  Kohlhepp  als  Vorstand 
bestellt.  Gesamtprokurist :  Chr.  Tiandt. 

Warsteiner  Gruben-  und  Hüttenwerke,  Warstein.  Kapitalserhöhung 
um  -A  6  Mill.  auf  M  16  Mill.  erfolgt. 

Glas-Kontor,  G.  m.  b.  H.,  Cassel.  Handel  mit  Fenster-,  Roh-  und  Spiegel  - 
glas  sowie  mit  verwandten  Artikeln.  Stammkapital:  M  600000.  Ge¬ 
schäftsführer:  Kaufleute  K  M  Mende  und  F.  A.  Julius. 


SPRECHSAAL  -  COBURG. 


Nr.  52  —  666 


1921.  (56  Jahrgang.) 

Th.  Hartmann  &  Schnitze,  A  -ö.,  Hambnrsr.  An-  und  Verkauf  von 
Glae  aller  Art  sowie  Bearbeitung  und  Verarbeitung  von  Glas  Grund¬ 
kapital :  M  20  Mill.  Vorstand:  Kaufleute  W.  Schnitze,  Chr,  Mewes  und 
H.  Söhnchen.  Anfsichtsrat:  Dr.  A  Schröter,  H.  Westerkamp,  F,  Heye. 

Thttringer  Glas-  und  Porzellanindnstrie  Carl  Schurg  jun.,  Coburg. 
Firma  erloschen. 

Enling  &  Mack,  Gips-  und  Gipsdielenfabriken,  A -G ,  Kllrich.  Aus 
dem  Anfsichtsrat  ansgeschieden;  Generaldirektor  Kain  und  die  Direktoren 
H  Winkler,  M.  Schiechel  und  G.  Htifiner  Neu  gewählt:  Dr.  L.  Körte, 
Jnstizrat  Dr.  K.  Meidinger,  Fabrikbesitzer  A.  Mnndt,  H.  Schimpf.  Vom 
Betriebsrat  entsandte  Mitglieder:  Angestellter  E  Scheel  und  Schlosser 
F.  Goldhahn.  . 

Industrie-  und  Ofenbangesellschaft  Thonberg  m.  b.  H.,  Thonberg  bei 
Kamenz  i  Sa.  Verwertung  der  Ofenbauabteilnng  der  Schamottefabrik 
Thonberg,  A.-G.,  Bau  von  ÖfenanUgen  aller  Art,  Ban,  Betrieb,  Pachtung 
und  Verpachtung,  Kauf,  Verkauf,  Vertretung  und  jede  andere  Ausnützung 
von  Fabriken  zur  Herstellung  von  feuerfesten  und  sonstigen  für  den  0/en- 
bau  erforderlichen  Erzeugnissen  sowie  Handel  mit  diesen.  Stammkapital: 
M  300000.  Geschäftsführer:  Fabrikdirektoren  B.  Otto,  A.  Schondorff  und 
Dr.-Iug.  H.  Ackermann. 

Passaner  Grafitwerke,  A.-G.,  Obererlan.  Aus  dem  Anfsichtsrat  aus¬ 
geschieden:  Frau  A.  Langheinrich;  neu  gewählt:  Dr.  H.  Wein. 


Gebraaohsmaster. 

Deutsches  Beieh. 

Eintragungen. 

828  616.  64  a.  Flaschenverschlnfi. 

828  617.  64  a.  Ventilverschlui  für  Flaschen. 

828  618.  64  a.  Verschluß  für  Flaschen. 

828  619.  64  s.  Glssverschlnß  für  Flaschen. 

Lingner-Werke,  A.  G..  Dresden.  19.9.22. 

829  013  n.  829  014  32  s.  Anparat  zum  Einfttllen  von  geschmolzenem 

Glas.  Frank  O'Neill,  Toledo,  V.  St  A.  81.  5.  22. 

829  020.  64  a.  Einmacheglasdeekel.  Malitz  &  Baltzer,  Berlin. 

24.  7.  22. 

829  109.  42  i.  Thermometer  mit  Kapillare  und  Skala  einschließender 
Glashülle.  Wilhelm  Uebe.  G.  m.  b.  H.,  Zerbst.  8.9.22. 

829  170.  42  i.  Thermometer.  Hugo  Schneider,  Reutlingen.  29.  3.  22. 

829  177.  36  a.  Eckkachel  für  Heiz- und  Kochöfen.  Hermann  Bach¬ 
holz,  Berlin-Marienfelde,  Berliner  Str.  131.  14.7.22. 

829  287.  64a.  Taschenflasche.  Jacob  Jacobi,  Stuttgart.  2B.  9.  22. 

829  368.  64  a.  Abdichtungsscheibe  für  FJaschenverschlüsse. 

829  369.  64  a.  Flaschenverechluß. 

Heia  Verkaufsgesellschsft  m.  b.  H.,  Berlin.  17. 11.  21. 

829  392.  63  b.  Verscblnßdeckel  für  Konservengläser.  August  Rase 
u.  Emil  Ammon,  Güdingen  bei  Saarbrücken.  28.  9.  22. 


829  476.  67  a.  Lager  für  Ubrgläserachleifmaschinen.  Fanale, 

G.  m.  b.  H  .  Strasnice  bei  Prag.  19.8.22.  Tschechoslowakei  30.11.22. 

829  679.  30  b.  Massiver  Porzeilanzahn  (Krone),  mit  seitlichen  Be- 
festignogsrillen,  für  alle  Arten  Zahnersatz.  Hans  Efrem,  Langensalza  i.  Th. 
26.  9.  22. 

829  674.  48  d.  Vorrichtung  zur  Beseitigung  der  Gasblssen  an  den 

zu  beizenden  Gegenständen  in  Beizbehältern.  Stellawerk,  A.-G.,  vormals 
Wilisch  &  Co.,  Berg.-Gladbach.  6.  1.  22. 
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Grundpreis  für  Deut.schlancl  M.  1.50  multipliziert  mit  Schlüsselzahl  400  ergibt 
den  derzeitigen  l'reis  des  Buches.  Hierzu  kommen  M.  75.—  für  l’orto  und 
Verpackung.  Iler  Preis  für  die  übrigen  Länder  wird  auf  Anfrage  mitgeteilt. 


Soeben  erschienen! 


von  Dr.  W.  Paksll. 


Ein  nenee  Lehr-  und  Lernbach, 
das  die  Keramik  anf  Qrand  eigener  Erfahrangen  and  aaf 
praktisch-chemischer  Grandlage  darstellt. 

Grundpreis  für  HeutscUland  5Ik.  5.—  multipliziert  mit  Schlüsselzahl  4<i0  ergibt 
den  derzeitigen  Preis  des  Buches.  Hierzu  kommen  Mk.  100  —  für  l*orto  und 
Verpackung.  Der  Preis  für  die  übrigen  Länder  wird  auf  Anfrage  mitgeteilt. 


Zu  beziehen  von 

Müller  &  Schmidt,  Coburg.  Verlag  und  Buchvertrieb. 

Postscheckkonto :  Nürnberg  4747. 

Bankkonto:  Bayerische  Vereinsbank  in  Coburg. 

Verlangen  Sie  das  Verzeichnis  über  Sonderdrucke  von  Arbeiten 
aus  dem  „Sprechsaal“.  —  Wir  liefern  ferner  alle  in  die  Glas-  und 
keramische  Indnstrie  einschlagende  fachliche  u.  sonstige  Literatur. 

L 


Veröffentlichnufifen  der  AnfienBandelsnebeustelle  Femkeramik. 


Verlängepunaeni 

Es  wird  darauf  hingewiesen,  daß  mit  Wirkung  ab  1.  1.  1923  Ausfuhr¬ 
bewilligungen  nur  noch  einmal  verlängert  werden  können.  Bei  den  zur¬ 
zeit  üblichen  Lieferfristen  muß  eine  Laufzeit  von  sechs  Monaten  für  eine 
Bewilligung  genügen.  Sollte  nach  Ablauf  der  6  Monate  die  Bewilhgnng 
noch  nicht  ansgenntzt  sein,  die  Seudnng  jedoch  noch  zur  Ausfuhr  ge¬ 
langen,  ist  die  Stellung  eines  neuen  Antrages  zu  den  zurzeit  gültigen 
Preisen  nötig.  Die  nicht  ausgenntzte  Bewilligung  ist  zurückzngeben. 

Es  sei  ausdrücklich  darauf  bingewieien,  daß  die  bereits  erteilten  Be- 
willignngen  ebenfalls  von  dem  obengenannten  Zeitpunkt  an  von  dieser 
Beitimmnng  erfaßt  werden. 

An  dieser  Stelle  empfehlen  wir  nochmals  den  Antragstellern,  Anträge 
anf  Verlängerung  von  AnsfnhrbewiUignngen  ans  Gründen  der  Zeitersparnis 
nicht  an  nns,  sondern  direkt  an  die  für  die  Prüfung  des  Antrags  zustän¬ 
dige  PrOfungsstelle  einzureichen. 

2.  Gawichtsangabeni 

Im  Verfolg  früherer  Bestimmongen  wird  nochmals  anf  das  Eindring- 
ichste  darauf  hingewiesen,  daß  in  Zukunft  Ansfnhranträge  zniückgewiesen 
werden  müssen,  die  keine,  mangelhafte  oder  unrichtige  Gewichtsangaben 


enthalten.  W'ir  machen  darauf  aufmerksam,  daß  an  dieser  Bestimmnng 
unsererseits  mit  allem  Nachdruck  festgehalten  werden  maß. 


Betrifft:  Deutliche  Ausfertigung  von  Ausfuhranträgen. 

Es  ist  in  letzter  Zeit  wiederholt  vorgekommen,  daß  an  nns  gerichtete 
Ansfuhrauträge  anleserlich  oder  nur  sehr  schwer  leserlich  mit  der  Hand 
oder  mit  der  Schreibmaschine  geschrieben  waren.  Unser  Geschäftsbetrieb 
wird  durch  selche  anleserlichen  Anträge  sehr  anfgehalten. 

Wir  bitten  dringend,  darauf  zu  achten,  daß  alle  Anträge,  auch  noch 
die  Dorchschläge,  leserlich  sind  and  daß  außerdem  die  Antragsteller  ihren 
Wohnort  so  genau  bezeichnen,  daß  die  BewUlignngen  ilinen  mit  Sicherheit 
wieder  zngeleitet  werden  können. 

Gleichzeitig  ersnehen  wij  ebenso  dringend  daranf  zn  achten,  daß 
die  Angaben  über  die  Währnng,  in  der  fakturiert  wird,  deutlich  sind. 
Es  genügt  nicht  zn  sagen,  daß  der  Wert  einer  Sendung  100  Franken  ist. 
Es  ist  vielmehr  nötig,  daß  dazngenannt  wird,  ob  es  sich  nm  Schweizer 
Franken,  um  Belgische  oder  Französische  Franken  bandelt.  Selbstverständ¬ 
lich  genügt  die  Bezeichnung  der  Anfangsbnehstaben,  also  z.  B.  Sch.  Fics. 
für  Schweizer  Franken,  B.  Fres.  für  Belgische  Franken  uaf. 


Hiermit  schließt  der  Jahrgang  11)22.  Der  vorliegenden  Nummer  ist  das  Inhaltsverzeichnis  beigefügt,  dessen 
Fertigstellung  und  Mitversand  eine  Einschränkung  des  textlichen  Inhalts  der  Nummer  erforderlich  machte. 

IRedLalition  vind.  Verlag’. 


o  ©eralic^en  ©lückrounfd)  für  bas  3abr  1923 

p  entbieten  mit  allen  roecten  9Ibonnenten,  Snfetenten,  tHtitorbeitern  unb  greunben  bes  6ptec^faal. 

3lebalitton  unb  53erla9. 
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SPEECHSAÄL-COeUKOo 


1922.  (66.  jahrgang.; 


IKIlRSCHliK,  MESCHIIKA  &  GO. 

I  Scharia  Suleimann  Pacha 

Import  CAIRO  Vertreter  | 

wünschen  In  Verbindung  zu  treten 
mit  leistungsfähigen  Fabrikanten  von 

Giaswaren.  Porzellanwaren. 
Kristall.  Email,  Haushaltungsartikeln 

sowie  überhaupt  von  allen  für  den  Export  In  Frage 
kommenden  Artikeln.  ■»  Erstklassige  deutsche 
Empfehlungen  stehen  zur  Verfügung. 

5=  Holland.  ^ 

Eingeführte  Firma 

sucht  die  Vertretung 

einer  leistnnggfähigen  Gflasbtttte,  welche  maschiuen- 
geblasene  Honig-  und  eonstige  Schranbgläaer  prompt 
liefern  kann.  Hroüe  Anfträge  sofort  vorliegend.  Gefl. 
Anirebote  unter  H  6488  an  den  Sprechsaal  erbeten. 

Vertretung 


einer  leistungsfähigen  Forzellanfabrifc  für  elebtro- 
technische  Artikel  asw.  übernimmt  bestens  ein- 
geföhrte  Vertreterfirma  för  westf.  Industriebezirk. 
Anoehote  unter  T  1766  an  den  Snrechsaal  erbeten. 


Hauiburirer  Exportvertreter  sucht  leistungsfähige 

Porzellanfabrik 

zur  Vertretnnsr  ftlr  Hambura  Platz  und  Ex¬ 
po?  i  (hanptiächlich  Ttssen]  ebenso  wird  Vertretung 
fhr  PreBglas  gesucht. 

Karl  Ga  Ja  Peters,  Hamburg, 

Boroeschstraße  1.  (28,'ia 


Bedeut.  Speditions-Akt  -Ges.  mit  Hauptsitz 
in  Hamburg,  Nieder!,  in  Bremen,  Stettin  nnd 
Lübech.  sucht  an  versch.  Plätzen  des  Reiches 
rühr.  Akquisitions-Vertreter.  Herren, 
welche  in  der  Glas-  n.  keram  Brauche  bestens 
einpeffthrt  sind,  rvollen  ihre  Angeb,  einr-eichen 
n.  4789  an  Ann.-Exp.  Bruno  Hipauf,  Hamburg  8. 

(116 


Wir  sac»eo  tttctatigei  senr  gut  eiugelOnria 

Vertreter 


für  Belgien, 

Hollandl 

nordiache  Lfinder 

für  unser  Spezialfabrikat 

indischblaue  Kaffee-,  Tee-  und  Tafel- 
gesohirre,  KOchengarnituren. 

BeicitenbaGlier  PorzellaDiabrik,  C.  &  E.  Carsisos, 

Relohenbach,  S.-A  [u? 


Kaufmann,  de'  im 
Januar  wieder  auf  eigene 
Bechnung  Dänemark  be¬ 
reist,  sucht  gegenPro  Vision 
und  Patent  Vergtttnng 


der  keramischen  Branche. 
Angebote  unter  L-H>  955 
an  Rudolf  Mosse, 
Leipzig.  [i5Pc 


Geschiilis- 

ilerieDun!i. 

Geor^  Lenk, 

Glas  uud  Porrellan  engros, 
bisherWaldershof  i.Bay., 
ah  1.  Januar  1923  [104 

planen  i.  Vo^H. 

Bahnhofatraße  46. 


Dp.-Ing.  Carl  Loeser 

MÜNCHEN,  AinmillerstraBe  7. 

Beratung, Ueberwachung,  Oberleitung,  Beorganisation, 
Projektierung  von  Glashüttenbetrieben,  Fenerungs- 
anlsgen,  Ofenban,  Wärmewiitschaft.  Gerichtl.  Gutach¬ 
ten,  Schiedsgerichte.  Begutachtung  v.  B<^hBtoffeu  u.  Er¬ 
zeugnissen.  *  Langjähr.  Erfahr  ,  beste  Empfehlungen 


Glasbläserei  ^ 

sucht  Auiträge. 

Spezialirät :  Tabletteuglt- 
aer,  Parfttm-Fiakons,  Am 
pullen,  kleine  Fiat  eben 
usw.  Für  wansc’agemftße 
Artikel  bitte  Muster  eln- 
senden.  Angebote  unter 
H  6493  an  den  Snreebsaat 


Ein  Posten  von  t1 

2  MSI.  la.  Scbamoli 

12X6X3,  (Fabrikat  K 
mitz — S»arBu)  sofort  gn 
bar  ab  Niederschleaiso! 
Bahnstation  abzugeb 
Angebote  nnter  H  61 
an  den  Sprechsaal. 


Purzeliantabrik  sacht 
för  die 


Leipziger  Friibjalirsniesse 


in  beliebiger  Größe,  znr 
Ausstellung  erstklassiger 
Dekore  evtl.  Beteiligung 
an  dem  Stand  oder  dem 
Zimmer  einer  Fabrik  ähn¬ 
licher  Branchen,  am  lieb 
sten  in  der  Mädlerpasaage 
oder  im  Städtischen  Eanf- 
haus.  Angebote  mit  Angabe 
der  Größe,  Lage  und  Preis 
des  Platzes  befördert  unter 
H  6605  der  Sprecheaal. 


Im  Gebiete  der  Karls¬ 
bader  Porzellaninduatrie 
ist  ans  einer  Konkursmasse 
ein  Lager  an  brauchbarem 

Ton  u. 
Sand 

zu  verkaufen.  Nähere  Aus¬ 
künfte  hierüber  erteilt  der 
Konkursverwalter  [ua 

J.U.Dr.  Anton  Horner, 

Advokat  in  Elbogen 
bei  Karlsbad 


außer  Konvention. 

Dr.  iliDD  &  Co., 

Mainz  a.  Rh. 


Haben  sofort  aozngebeui: 
Größere  Posten 


Hotel-  und 
konische  Tassen, 

weiß,  1. — 4.  Wahl, 
ferner  etwa  500  Stück 

Kaffeeservice, 

9  u.  16tlg.,  in  verschied 
Dekoren,  ebenso  laufend 
and.  Gebranchsporzellane 
Angebote  nnter  Nr  4667 
cn  die  Ann.-Exped.  Moritz 
Fay  Nachf.,  Nürnberg,  [u? 


m 


Aktiengesellschaft 


Halle  (S.) 

iiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiuitiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiin 

Unsere  neueingerichtete 

Sonderabieilung 

ist  in  der  Sage,  selbst  grösste  Posten 

Sinkochgläser  la.  Qualität 

in  allen  ßrößen  einschließlich  Gummiring  und 
ßügel  schnellstens  und  besonders 
preiswert  zu  liefern. 

ragen  hierauf  schon  jet^t  erbeten. 

Jriit  einem  unverbindlichen 

und  eveni.  bemusterten  ßngeboi  sieben  wir  jederzeit 
gern  zu  J)iensten. 


Fachliteratur 


Dio  Preise  werden  auf  Anfrage  mitgeteilU 


(Bitte  Eückporto  beifügren.) 


Verschiedenes. 

Meyer.  Sulfat  and  Schwefelsäure. 

Mifht-nfelder,  Die  Materialbfwegnng  in  chemisch-technischen  Betrieben. 
Mieleituer,  Die  technisch  wichtigen  Miueralstolfe. 


Molitor,  Fabrikation  der  Soda. 

„  Dprstellnng  des  Kalziumchlorid. 

Moye,  Das  Gipsformen 

„  Gewinnung  t  ('erwendung  des  Gipse«. 

Naske.  Zerkleinerung..  ... richtnngen  nnd  Mahlanlagen. 

Ost,  Lehrbuch  der  ehern.  Technologie, 

Ostwaid,  Die  neuere  Eatwicklung  der  Kolloidchemie. 

„  Die  wissenschaftl.  Grnndlegen  der  analytischen  Chemie. 

Zu  beziehen  von 

MOIIar  A  Schmidt,  Verlsv  und  Bachvertrieb,  Coburg. 

Postoebeebkonto  (  Nürnbers’  Nr.  4747. 

Bankkonto;  Bayerische  Vereinsbank,  Filiale  Coburg. 
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F’ttnfundfönfÄig’Steir  Ja.lix-g-fiog’. 

mphalietlscliiis  iflhallsuerzeichnis  aas  Sprechsaal 

für  das  Jahr  1922. 


Abfallglaa,  Verfahren  zur  Verwertnng,  Csavite 
(Oe.  P.  A.)  619. 

Abhitze  der  Glaascbmelztifen,  Natzbarmaohnng, 
Beibold  60. 

Abbitze,  Verwertung  (Fr.  62)  162. 

Abhitzekessel  in  Glashütten  168 
Absorptionatorm,  Dentsche  Ton-  nnd  Steinzeng- 
werke  A.-G.  nnd  Fr.  Flinke  (D.  R.  P)  408. 
Abstehen  des  Glases  in  Tafelglashtttten  136. 
Abziehbilder  anf  Emailnnterlage,  Verfahren  (Fr. 
18)  77. 

Alkaliailikate,  Verfahren  zur  Herstellnng,  Degnide 
(D.  R.  P.)  166. 

Ampnllen,  Verfahren  znr  Herstellnng,  Rose  (D. 
R.  P )  330. 

— ,  — - ,  Bornkessel  (D.  R  P )  389. 

Anfenchteapparat  für  trockenes,  pnlverförmiges 
Material,  Hidonx  nnd  Bernheim  (D.  R.  P.)  408. 
Anlanfen  nnd  Anranchen  von  Glasgegeuständen 
(Fr.  63)  272. 

Ansammeln  nnd  Abtrennen  von  Glas,  Verfahren, 
Graham  (Oe.  P.  A.)  363. 

Apparate  znr  Prüfung  von  Isolatoren  (Fr.  18)  64. 
Arsenikznsatz  znm  Glasgemenge  (Fr.  14)  66. 
Aetzen  von  Tafelglas  (Fr.  23)  103. 

Anfachneiden  der  Glasbirne  elektr.  Glühlampen. 
Maschine,  The  Allies  Electric  Lamp  Co.  Ltd. 
(D.  R  P.)  408, 

AnftreibOfchen  für  kleine  Flakons  (Fr.  101)  390. 

Baustoff  nsw.,  Verfahren  znr  Herstellnng,  Eaßner 
(D.  R.  P.)  9. 

Begnfiton  (Fr.  142)  639. 

Beschicken  keramischer  Brennöfen,  Vorrichtung, 
Cohen  (D  R.  P.)  408 

Blaseformen,  Vorrichtung  znm  Verriegeln,  Wolfs 
Maschinen-Bangesellschaft  m.  b.  H.,  (D  R  P )  9. 
Bleifreie  Glasnr  für  Tonscherben  (Fr.  102)  364 
Bleioxyd,  Vorrichtung  znr  Herstellnng,  Ettbler 
(D.  R.  P.)  389. 

Bleiscbmelze,  Zusammensetzung  (Fr.  14)  64. 
Böhmische  Braunkohle,  Ersatz  (Fr.  119j  429. 
Braungeschirrscherben  für  Kapselschamotte 
(Fr.  136)  608. 

Brannkohle,  böhmische,  Ersatz  durch  dentsche 
Briketts  (Fr.  42)  118, 

Brennkohlenstanhfenernng  für  die  Beheizung 
großräumiger  Oafen,  Eeppeler  30. 
Brannkohlenteerpech,  Verwertung  (Fr.  138)  631. 
Brennen  im  Gaskanalofen  Verfahren,  Meiser 
(D  R  P.)  88. 

Brenneranordnnng  bei  kontinuierlicher  Wanne 
(Fr.  6)  32. 

Brennofen  mit  mittelbarer  Beheizung,  R<,^ 
mann  (D.  R.  P.)  88,  389.  •  -  * 

—  znm  Emaillieren,  Metcalfe  (D.  R.  P.)  9 
— ,  schlechter  Gang  (Fr.  11)  41. 

— ,  schlechtes  Brennen  (Fr.  133)  600. 
Brennranmansnütznng  (Fr.  131)  490 
Brikettherstellnng  ans  Steinkohlengrieß  (Fr.  148) 
660. 

Brillengläser-Schntidemaschine,  Schnmann  (D.  R 
P.)  408. 


I  Brockeneinloge  bis  zu  70  »/o  (Fr.  136)  630. 
Bnchenholzgas,  Reinignnsr  von  Teer  (Fr.  90)  364. 
Bnntdrncke,  Reißen  (Fr.  67)  178. 

Cadmiumgelb,  Verfahren  znr  Herstellnng,  Farben¬ 
fabriken  vorm.  Friedr.  Bayer  &  Co.,  (D.R.P.)  9. 
Carbornndnmersatz  znm  Schleifen  von  Bechern 
(Fr.  141)  629.  ^ 

Celloidinpapier  (Fr.  146)  660. 

Chrom  -  Zinn  •  Glasnren,  rote  für  Temperaturen 
zwischen  SE  2  nnd  8,  Rsdcli&e  nnd  Waldnck  169. 

Dampf-  statt  elektrisches  Gebläse  (Fr.  48)  216' 
Deckschichten  ans  Email,  Verfahren  znr  Her¬ 
stellnng,  Menrer  (D.  R.  P.)  9. 

„Dentsche  Erden“,  Jahresschan  deutscher  Arbeit, 
Rasser  367,  382. 

Deutschs  Glastechnische  Gesellschaft  333,  653. 

- ,  zur  Gründung,  Späte,  485. 

Diaphragma  für  elektrolytische  Zellen,  Farben. 

fabriken  vorm.  Friedr.  Bsyer  &  Co.  (D.RP)  88- 
Dichtnngsring  für  Eonservengläser,  Hoheisel  & 
Orawetz  (Oe.  P.  A.)  188. 

Dinassteine,  volnmenbeständige,  Rebnffat  253. 
Doppelkammerofen  znr  Linsenfabrikation  (Fr 
12)  65. 

Doppelwandiges  Gefäß  nach  Dewar  -  Weinhold, 
Hinkel  (D.  R.  P.)  330, 

Drahteinfübrnng,  luftdichte,  für  Glasgefäße  In¬ 
ternational  General  Electric  Co.  (Oe.  P.  A.)  468, 
Drehmasse,  schlechtes  Pressen  (Fr.  39)  118. 
Drehmasse,  Verziehen  der  Gegenstände  (Fr.  67) 
204. 

Drncklirnis,  Herstellnng  (Fr.  116)  420, 
DnrchfUhrnngs  -Abspannisolator,  Brechtei  (D.  R 
•  P.)  330. 

Einbrennfarben  für  Glas  in  Zinntnben  (Fr.  26)  104. 
Einführnngsisolator,  Allgem.  Eiektrizitäts- Gesell¬ 
schaft  (D.  R.  P.)  408, 

Einmachegläser,  Vorrichtung  znm  Schleifen, 
Mißler  (D.  R.  P.)  89. 

Einschmelznngen,  spannungsfreie,  in  Gläsern, 
Verfahren  zur  Herstellung,  Elektrische  Glüh¬ 
lampenfabrik  „Watt“,  A.-G.  (Oe.  P.  A.)  468. 
Sinspann-  oder  Haltefntter  für  Glasgegenstände, 
Entzscher  (D.  R  P.)  330. 

Eisenrot  (Fr.  64)  273 

Elektrische  Glühlampe,  Herbert  (Oe.  P.  A.)  468 

- ,  Metallfadenlampen-Erneuerungs-Ges.m.b.H. 

(Oe.  P.  A )  468. 

- ,  Patent-Trenhand-Ges.  für  elektrische  Glüh¬ 
lampen  m.  b.  H.  (Oe.  P.  A )  468. 
Elektrischer  Isolator,  Emil  Haefely  &  Cie.,  A  -G. 
(Oe  P.  A.)  619. 

Emaille,  schwarze,  für  Guß  waren  (Fr.  13)  660. 
Emaille  zur  Bekleidung  von  Eolbendampfmaschi- 
nen,  Willmer  (D.  R.  P.)  377. 

Emaillieren,  Verfahren,  Bickmeier  (D.  R,  P.)  376. 
Emailliernng  eines  Badeofenzyliuders,  Verfahren, 
Gollnm  (D.  R.  P.)  203. 

Entfärbungsmittel  für  Opal-  und  Hellglas  (Fr.  17) 


Entglasung,  Bowen  401,  416. 

Entladnngsgefäß,  Patent-Trenhand-Ges.  für  elek¬ 
trische  Glühlampen  m.  b.  H.  (Oe.  P.  A )  363 

BntFtaubnngsanlBge  für  Eollergang  (Fr  109)  889. 

Entwässern  fettsn  Tones  (Fr.  132)  490. 

Entwässerung  getrockneter  Tone,  Mellor,  Sinclair 
nnd  Devereux  264. 

Erhitzen  fester  Stofie, Verfahren,  Magaesit-lndnstrie, 
A.-G.  (Oe.  P.  A)  10. 

Exnlosionspipette  für  Gasanalyse,  Allgemeine 
Vergasnngsgeselleohaft  m.  b.  H.  (D.  R.  P.)  203. 


Facettieren  von  Spiegeln  (Fr.  81)  332. 

Facettierte  Steine,  Verfahren  zur  Herstellung, 
Qöpfert  (D.  R.  P.)  89, 

Fachschule  Selb,  Besuch,  Georgi  611. 

FarbstoS  für  Eaolinschlämmereien  (Fr.  21)  66. 

Feintonverarbeitnng  in  Bayern,  v.  Eber*  194,  207, 
220,  232,  242. 

Feldspat,  milchig  nnd  glasig,  Einfluß  anf  die 
Glasnr  (Fr.  2)  29, 

—  Verfahren  znr  Gewinnung,  Froelich  (D.  R.  P.) 
376. 

FensterglaswaLne,  Bodenkühlnng  (Fr.  140)  660. 

Festblasformen  mit  Ziselierungen  (Fr.  139)  639. 

Feuerfeste  Betriebe  in  Nordamerike,  Rees  323. 

—  Erzeugnisse,  Widrrstand  bei  Belastung  bei 
verschiedenen  Temperaturen,  Bodin  167. 

—  Gefäße,  Verf,  z.  Herst.,  Dr.  0.  Enöfler  &  Co. 
(Oe.  P.  A.)  188. 

Fecerfeste  Materialien,  Einfluß  der  Atmosphäre, 
Bradahaw  n.  Eme'y,  624. 

Feaerftthrnng  eines  Brennofens  (Fr,  1)  28. 

Feuernngskäaten  für  PorzeUanbrennöfen,  Porzel¬ 
lanfabrik  Schönwald  (D:  R  P.)  419 

Filter  für  künstliches  Licht,  Corning  Glass  Works 
(D  R.  P )  9. 

Firmenschilder,  Holzmayer  (D.  R.  P.)  389. 

Flaschen,  Blasen  nahtloser,  Maschine,  Lefort 
(Oe.  P.  A )  468. 

Flaschenblasmaschine,  handgeatenerte,  Wolfs 
Maschinenban-Ges  m.  b.  H.  (Oe.  P.  A.)  468, 

Flaschenmundstttcke,  Schmieren  (weißes  Anlanfen) 
(Fr.  34)  143. 

Flaschenstöpsel,  Brennen  gestanzter  (Fr.  6)  30. 

Flintstein,  Wirkung  des  vorherigen  Glühens  in 
Steingntmassen  70. 

Flußmittel,  Verfahren  znr  Verteilung,  Ludwig 
Wessel  A.-G.  (D.  R.  P.)  479. 

Formen  nicht  bildsamer  körniger  Masse,  Verfah¬ 
ren,  Refractories  Machinery  Manufacturing 
Compagny  (D.  R.  P.)  203. 

Formenschmiere  für  dekorierte  Flaschen  (Fr.  44) 
205. 

Formkörper,  Verfahren  zur  Herstellnng,  Allen 
(D.  R.  P.)  166. 

Formlinge,  Verfahren  zur  Herstellnng,  Müller 
(D.  R.  P.)  330. 

Formschere  znr  Herstellnng  von  Flaschenhälsen, 
Baohmann  (D.  R  P )  88. 

Formsteine  (Fr.  62)  261. 


n 


Formstttcke,  Verfahren  znr  HerBtellnng,  Trutzer 
(D.  R.  P )  479. 

— ,  PatzoU  (Oe.  P.  A.)  B20. 

Fttllkästen,  Ventile  new.  für  Gasgeneratorenanlage 
(Fr.  99)  378. 

Ftlllkästen  new.  für  Siemens  -  Gen»iratorenanlage 
(Fr.  142)  B51. 

Füllkörper  für  Absorptionstürme,  Prym  «  Lo. 
(D.  B.  P.)  9. 

FttllmasBe  für  Veranchsofen  (Fr.  6)  36B. 

Füllung  für  Beaktionsräume  naw.»  Fairlie  (D.  R. 
(P.  330. 


Gaaentzündung  in  der  Wechaeltrommel  (Fr.  29) 
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Gaserzeuger  für  Braunkohlengriefi  und  -staub 
(Fr.  2)  31.  .  . 

Gaserzeuger  in  der  Glasindustne  264. 
Gasgeschwindigkeit  im  Kamin  eines  PorzeUan- 
Brennofens  (Fr.  B)  30. 

Gaskanalofen,  Lengersdorfi  (D.  R.  P.)  47». 

—  Dahl  (D.  R.  P.)  376. 

Gasmenge  aus  1  kg  Kohle  (Fr.  Bl)  229,  239  (Be-  | 
riohtignng). 

Qasretorte  ans  Formsteinen,  Stettiner  Schamotte¬ 
fabrik,  A.-G.,  vorm.  Didier  (D.  R-  P )  389. 
Gasverbrennung  in  Gaskanalöfen,  Allgem.  Ellek- 
trizitäts-GeselUchaft  (D.  R  P.)  408. 

Gaszufuhr,  Stockung  beim  Beschicken  der  Dreh- 
rostgeneratoren  (Fr.  1)  30, 

Gebogene  Glüser,  Fabrikation  (Fr.  49)  216. 
Gebrauchsgeschirr,  Masse  und  Glasur  (Fr.  30)  90. 
Gefäß  zur  Durchführung  quantitativer  Analysen 
mit  Abgußschenkel,  Hanser  (Oe.  P.  A.)  353. 
Geeenstände,  Verfahren  zum  Formen  geflochtener, 
durchbrochener,  Griesbach  (D.  R  P.)  128. 

_  dichte,  aus  Bauxit,  Verfahren  zur  Herstellung 
bynamidon-Werk  Kngelhorn  &  Co.,  G.  m.  b.  H. 

(D.  R.  P.)  203.  tt  *  1, 

— ,  ans  Kieselsäure,  Verfahren  znr  Herstellung 

säurefester,  Bühring  (D.  R.  P.)  419 
Gemengeeinlegen  in  Flaschenwanne  (Fr.  lo4)  oJ». 
Generatoren  für  deutsche  Braunkohlen  kleiner 
Sortierung  (Fr.  133)  M2. 

Qeneratorenanzahl  für  Wannenöfen  (Fr.  «)  32. 
Generatorgas,  elektr.  Bntstaubung  (W.  B.  G.)  146. 
Generator-Umbau,  Verringern  der  Schüttungen 
(Fr.  24)  104. 

GiUfleck,  Pftfferkorn  441,  4B0,  461,  472. 
Gießlöcher  (Fr.  Bl)  142. 

Gießmasse,  Schwindung  (Fr.  16)  oD. 
Gießmasseabfall,  Verrechnung  der  schon  einge¬ 
führten  Soda  (Fr.  49)  130. 

Gießschlicker,  Zubereitung  mit  Rührern  oder  auf 
der  Trommel  (Fr.  9)  40. 

Gips  Veifahren  zur  Herstellung  von  gebranntem, 
wllliam  Malam  Brothers  (D.  R.  P.)  88. 

— ,  Regenerieren,  (Fr.  8)  378. 

Gipsformen,  zu  starkes  Saugen,  Hängenbleiben 
am  Modell  (Fr.  24)  66. 

_  Verwendung  alter  (Fr.  94)  331. 

Glas  auf  der  Deutschen  Gewerbeschau  München 
1922,  Jaeger  4B2. 

— ,  rampig  durch  die  Wannenzwischenwand 

—^^Lhäum^en,  braunen,  beim  Schmelzen  (Fr.  B9). 

—^Veißanlanfen,  Ursache  (Fr.  61)  261. 

Vorrichtung  zur  Entnahme  von  geschmolzenem, 

Gl'asbiegeofen,  Hase^ein 

p.  a.) 

458 

_ .  The  Westlake  European  Machine^Co,  (Oe.P.A.) 


—  Hillmann  und  Hallesche  Pfännerschaft,  A.-G. 

(Oe.  P.  A )  519. 

— ,  System  (Fr.  19)  77. 

— ,  für  kl.  Gegenstände  (Fr.  87)  343.  „  , 

Glasblasen,  Verfahren  znr  Verkleinerung,  Schott 
&  Gen.  (D.  R.  P.)  408. 

Glasblumen,  Farben  (Fr.  33)  143. 

Gläser,  weiße,  getrübte  usw.,  Verfahren  zur  Her¬ 
stellung,  Rietz  (D.R.  P.)  479. 

Glaserkitt  (Fr.  88)  343. 

Glasfäden,  Verfanren  zur  Herstellung,  Muth 
(Oe.  P.  A.)  353, 

Gläsfläschchen,  Beccari  (D.  R.  P.)  188. 
Glatflaschen,  Maschine  zur  Herstellung,  Steele 
(Oe.  P.  A.)  9. 

_  aus  Glasröhren,  Maschine  znr  Herstellung, 

Bachmann  (D.  R.  P.)  75. 

— ,  Verfahren  zur  Herstellung,  Zaruba  (Oe.  P.  A/ 
468. 


Glasgalle,  Verwendung  (Fr.  67)  251. 

—  und  Braunkohlenasche,  Verwendung  (Fr.  116) 
448. 

Glasgefäße  aus  Glasröhren,  Einrichtung  znr  Her¬ 
stellung,  Haack  (Oe.  P.  A.)  B19. 

Glasgegenstände,  Haltevorrichtung  für  die  Be¬ 
arbeitung,  Kutzscber  (D.  R.  P.)  88. 
Glashafenofen,  Societe  Anonyme  Fours  &  Proc^des 
Matby  (D.  R.  P.)  75. 

Glashafenton,  Westerwälder  und  Grödner,  anstelle 
von  böhmischem  (Fr.  125)  480. 

GUshersteUnng,  Jackson  634,  542,  554. 
GUahohlkörper,  dünnwandige,  Verfahren  zum 
Blasen,  Empire  Macbine  Company  (D.  R.  P.)  330. 
— ,  doppelwandige,  Verfahren  zum  Blasen,  Glas¬ 
fabrik  Sophienhütte  Rieh.  Bock,  G.  m.  b.  H. 
(D.  R.  P  )  353.1 

— ,  Verfahren  zum  Ziehen,  Empire  Machine  Co. 
(Oe.  P.  A.)  458. 

Glasieren  elektrotechnischer  Montage  -  Artikel 
(Fr.  12)  42. 

Glasisolation,  Pressen  in  Edison  -  Normalsockel 
(Fr.  21)  91. 

Glasisolatoren,  Fabrikation  (Fr.  55)  260. 
Glasmacherpfeife,  Klysch  (D.  R.  P.)  188. 

Glasofen,  Beheizung  mit  Leuchtgas  (Fr.  4)  31. 
Glaspapier,  Bindemittel  für  das  Glas  (Fr.  130)  509. 
Glaspoliermaschinen,  Verfahren  znr  selbsttätigen 
Regelung  der  Schmier-,  Polier-  und  Schleif- 
mittelzufnhr,  Taylor  (Oe.  P.  A )  3B3. 

Glas-  oder  Emailreliefs,  Verfahren  znr  Erzeugung, 
Miller  (Oe.  P.  A.)  9. 

Glasröhren,  mit  Böden  versehen,  Maschine  znr 
Herstellung,  Bornkessel  (Oe.  P.  A.)  353. 

— ,  Verfahren  znr  Herstellung,  Glasfabrik  Sophien¬ 
hütte  (Oe.  P.  A.)  458. 

Glassätze,  Bernsteingelb  (Fr.  38)  167. 

— ,  Bleiglas  (Fr.  42)  190. 

— ,  Bleikristall  für  oSene  Häfen  (Fr.  131)  521. 

— ,  Bleisilikatglas  (Fr.  20)  31. 

— ,  Borosilikatglas  für  Glasstäbe  (Fr.  102)  390. 

— ,  Chiysoprasfarbiges  Lnxnsglas  (Fr.  137)  530. 
— ,  Eug-  und  Weithalsflaschen  ans  Wanne  (Fr. 
60)  361. 

— ,  Fliesen,  Platten  usw.  (Fr.  141)  550. 

— ,  Glas  bei  niederer  Temperatur  schmelzend  und 
vei arbeitbar  (Fr.  3)  31. 

— ,  Gliskngeln  für  Ubrschalen  für  chemische 
Zwecke  (Fr.  92)  365. 

— ,  Granatrot  (Fr.  46)  206. 

— ,  Hanshaltglas  mit  Soda  (Fr.  36)  153 
— ,  Himmelblau,  Blau,  Gelb,  Braun,  Milchweiß, 
Weiß  (Ff.  113)  438. 

— ,  Klangglas  für  Becher  und  Kelche  (Fr.  9)  42. 
— ,  Kupferrotes  Glas  (Fr.  46)  206. 

— ,  Perlen,  orangegelb  und  kaiserrot  (Fr.  25)  104. 
— ,  Röhren,  dünnwandige  (Fr.  114)  447. 
Glasscheiben,  Verfahren  zum  Fassen,  Roh.  Bosch 
A.-G.  (Oe.  P.  A.)  4^9. 

Glasschmelzofen,  Fenerungsanlage  für  Klein¬ 
betrieb  (Ff.  123)  480. 

Glasstopfen,  Herstellung  (Fr.  47)  206. 

Giastafeln,  Doppelschichtige  (Fr.  86)  343. 

— ,  Befestigung  aef  Schleiftischen  (Ff.  98)  378. 
— ,  Vorrichtung  zum  BeB<^bneiden,  Empire -Ma¬ 
chine  Company  (D.  K  P.)  376 
Glasumhüllnng  für  Belenchtnngakörper,  Wetzsche- 
wald  &  Wilms  (D.  R.  p )  9. 

Glasur,  Abspringen  bei  Ecken  (Fr.  10)  40. 

— ,  Abrollen  und  Abblättern  (Fr.  69)  214. 
Glaswaren,  Blindwerden  durch  Lagern  (Fr.  110) 
437. 

Glaswolle,  Herstellung  (Fr.  143)  551. 

— ,  Verwendung  (Fr.  22)  91. 

Glaszylinder,  Einkitten  in  Rekordspritzen  (Fr.  65) 
273. 

— ,* Vorrichtung  zum  Ziehen,  Empire  Maschine 
Co.  (Oe.  P.  A )  9. 

Glimmerplatten,  Verfahren  zur  Herstellung'feuer- 
beständiger,  Kerle jz  (D.  R.  P.)  376. 
Glühlampen,  Verfahren  znr  Herstellung,  Inter¬ 
national  General  Electric  Co.  (Oe.  P.  A.)  619. 
Glühlampenscherbeh,  Bleihaltigkeit  (Fr.  117)  460. 
Glüh-  und  Muflelofen,  Roschmann  88,  408. 
Graduier-  und  Schreibdruckapparat  für  Thermo¬ 
meterskalen,  Schilling  (D.  R.  P.)  376. 

Häfen,  Risse  nach  der  Feuerseite  (Fr.  30)  131. 

—  znr  Herstellung  von  Bleiglas,  Masseversätze 
(Ff.  31)  132. 

Hafendrehen  48. 

Hafenkränze,  Dünnwerden  bei  der  Schmelze 
(Fr.  100)  378. 

Hängeisolator,  Porzellanfabrik  Ph.  Rosenthal  &  Co., 
A.-G  (Oe.  P.  A.)  389,  BIB. 

_  Elektrotechnische  Fabrik  Thoßfell,  G.  m.  b  H. 

(Oe.  P.  A.)  458,  519,  (D.  R  P.)  272. 


Hartquarzit  für  Trommelfntter  (Fr.  63)  190. 
Heizanlage  (Fr.  29)  90. 

Heizofen,  Schnppmann  (Oe.  P.  A.)  188. 
Herdglasentbleinng,  Anlage  (Fr.  13)  55. 
Hochfenerfeste  Steine,  Veifahren  znr  Herstellung, 

P.  Litwin  &  Co.  (D.  R.  P.)  389. 

Hüttenfertige  Birne  für  elektrische  Glühlampen, 

A.  E.  G.  -  Union  Elektrizitäts  -  Gesellschaft 
(Oe.  P,  A)  619. 

Isolator,  Bergeon  (D.  R.  P.)  203. 

—  für  elektrische  Leitungen  (D.  R  P.)  203. 
Isolatoren,  Verfahren  znr  Herstellung,  Ströder 
(D.  R  P.)  408. 

— , - ,  Societ§  „Le  Basalte“  (Oe.  P.  A.)  420 

— ,  mit  roten  Streifen  (Fr.  71)  215. 
Isolatorenstütze,  Schmidt  479. 

Isolieiflaschen,  Verfahren  znr  Herstellung, 
Plechati  (D  R.  P.)  479. 

Isoliermaterialien,  Verfahren  znr  Herstellung 
feuerbeständiger,  Kern  (Oe.  P.  A.)  520. 

Kacheln  und  Einmachetöpfe,  Reißen  (Fr.  73)  229. 
Kachelofen  mit  Ftthrnngswänden  ans  keramischem 
Baustoff,  Brabbee  (D.  R.  P.)  330. 

— ,  Adamietz  (D.  R.  P.)  479. 

Kammerbrennofen,  Norman  (D.  R.  P.)  9. 
Kammerringofen,  Weyers  (D.  R.  P.)  376. 

— ,  Köppers  (D  R.  P )  376,  408. 

Kanalofen,  Dreßler  Tunnel  Ovens  (D.  R.  P.)  389. 
— ,  Lengeridoifi  (D.  R.  P.)  389. 

— ,  Köppers  (D.  R  P.)  408. 

Kaolin  und  Tonsnbstanz,  Verfahren  znr  Gewin¬ 
nung,  Froelich  (D.  R.  P.)  353. 
Kaolinanfbereitnng  (Fr.  56)  178. 

Kaolin filterpressen,  Undichtwerden  (Fr.  22)  65. 
Kaolinisierung  der  Muttergesteine,  Verfahren  zur 
künstlichen,  Froelich  (D.  R.  P )  377. 
Kappenisolator,  Ph.  Rosenthal  &  Co.,  (D.  R.  P.)  75. 
Kapseln  mit  Karborundnm  und  Quarz,  Moore  21, 
Kapselversatz  (Fr.  108)  377. 

Keramik  auf  der  Deutschen  Gewerbeschan  Mün¬ 
chen  1922,  Klee  463. 

Keramische  Erzeugnisse,  Verfahren  znr  Herstel¬ 
lung  poröser,  Socie'.g  Anonyme  Le  Carbone 
(D  R  P.)  389. 

Keramische  Massen,  Verfahren  zur  Herstellung, 
Gesellschaft  für  Toff-  und  Ton  -  Technik  m. 
b.  H.  (D.  R.  P.)  389. 

Kettenisolator  für  Hochspannungsleitungen,  Alfred 
(Oe.  P.  A.)  420. 

Kieselsäure,  alkalifreie,  amorphe,  Verfahren  znr 
Herstellung,  J.  Michael  &  Co.  (D.  R.  P.)  330. 
Kipptisch  zum  Umkehren  von  Spiegelscheiben, 
Soci6t6  Anonyme  des  Mannfaetnres  des  Glaces 
et  Prodnits  Chimiques  de  St.  Gobain,  Channy 
&  Cirey  (D.  R.  P.)  389. 

Kitt,  HUler  (D.  R  P )  419. 

Kittschale  zur  Aufnahme  von  zu  schleifenden 
Gläsern,  Wemicke  &  Co.  (D.  R.  P.)  330. 

—  zum  Anfkitten  optischer  Gläser,  Müller  (D.  R. 
P.)  419. 

Kobaltoxyd,  Ersatz  für  Bleohdeckemail  (Fr.  3)  206. 
Kochgeschirr,  Herstellung  und  Feuerbeständigkeit 
(Fr.  23)  65. 

Koksgeneratoren  znr  Kühlofenbeheiznng  (Fr.  97) 
378. 

Konservenglas,  Worster  (D.  R.  P.)  389. 
Konstrnktionsteile,  Befestigung  an  Porzellan¬ 
körpern  usw  ,  Voigt  &  Haeflner,  A.-G.  (D.R.P.) 
203. 

Korngröße  von  Gesteinen  für  die  Glasschmelze 
(Ff.  82)  332. 

Körper,  Verfahren  znr  Befestigung  in  Hohlränmen, 
H.  Schombnrg  &  Sönne,  A.-G.  (D.  R  P.)  408. 
— ,  blasen-  und  porenfreie,  Verfahren  znr  Her¬ 
stellung,  V,  Vaß,  (D.  R.  P.)  330. 

Kugelförmige  Flächen,  Maschine  zum  Schleifen, 
Taylor  (D  R.  P.)  331. 

Kühlofen  mit  Blechtöpfen  oder  mit  Kühlbahn 
(Ff.  10)  42. 

Kühlöfen,  Zweckmäßigkeit  alter  (Fr.  118)  460. 
Knnstemaillen,  Guß  (F'r.  2)  168. 

Langmnflelofen,  ungleichmäßiger  Gang  (Fr.75)  239. 
Lehmpnlver,  Verfahren  znr  Herstellung,  West- 
phal  (D.  R  P.)  479. 

Lsnchtfsrbendekore,  Verwendung  in  der  Glas- 
nnd  Keramindnstrie,  Parkert  35. 

Lichtfilter,  Corning  Glass  Works  (D.  R.  P.)  9. 

—  ans  Glas,  E  L.  Friedmann  &  Co.  (Oe.P.A.)  458. 
Limbach-Porzellan  471. 

Lnftznftthrnngseinrichtung  beim  Ziehen  von  Tafel¬ 
walzen  (D.  R  P.)  188. 

Magnesia,  Abscheidung  ans  Ton  (Fr.  130)  480. 
Manganviolett,  Verfahren  znr  Herstellung  (D.R  P.)9 
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Masobina  zam  SohleifeD,  Polieren  new.,  Cola 
(D.  R.  P.)  106. 

- .  Dahlmann  (D.  R  P.)  88. 

Maeobinenglae,  BeBchaffenheit  fttr  Eng-  und  Weit- 
baleflaBohen  (Fr.  64)  239 

MaBBf,  fener-  und  warBerbeBtändig,  Blectro- Chemi¬ 
cal  Snpply  and  Engineering  Company  (D.R  P.)  75 

Medizinieoh- chirnrgiache  Inatrumente  ana  Glas, 
Meyenberg  (D.  R.  P.)  203. 

MeerBohanmerBatz,  Verfahren  zur  Heretellnng, 
Denling  (Oe.  P.  A )  620. 

Metalldekore  anf  Glas,  Verfehren  znr  Herttellang, 
HarkowBhy  (Oe.  P.  A )  519. 

Metallbydrcxyde ,  Verfahren  znr  HerBtellnng, 
Büchner  (D  R  P )  330. 

Metallischer  Ueberzag  auf  keramischen  Waren, 
Marino  (D.  R  P.)  479 

Metallscbranbringe,  Kittm  anf  angeranhte  Glas- 
hälse  (Fr.  43)  191. 

Milchkannen,  Erommwerden  im  Brande  (Fr.  120) 
437. 

Mineralzäbne,  künstliche,  Verfahren  znr  Herstel¬ 
lung  von  Hohlränmen,  Frankfurter  Dentalwerke 
Schulz,  Nicklas  &  Co.  (D  R,  P )  479. 

Mn  Sei  zum  Biegen  kleiner  Gläser,  Reisen  (Fr.  91) 
366. 

MoSel  fttr  Brikettbrand  (Fr.  128)  480. 

Mnfielofen  (Fr.  118)  429. 

— ,  Maße  (Fr.  121)  437. 

—  fttr  Azetylengas-  und  Oelfenernng  (Fr.  32) 
102. 

Moffeltttren,  Verhinderung  des  Wärmeverlnstea  an 
diesen  (Fr.  111)  438. 

Mundstttck  zum  Ziehen  von  Glaszyliudern,  Empire 
Macbine  Compaiy  (Oe.  P.  A.)  468. 

Mustern  von  Glas,  Veilahren,  Scblögel  (D.  R.  P.) 
376. 

Ofen  zum  Brennen  von  Farbkörpern,  Ban  (Fr.  96) 
331. 

—  fttr  VersnobsBchmelzen  (Fr.  126)  490, 

— ,  periodischer,  F.  Meiser  u.  K.  Meiser  (D.R.  P  ) 
389 

Ofenasche,  Verwendung  (Fr.  89)  320. 

Oelfenernng  in  den  Glashtttenbetrieben,  Mnhlert3. 

— ,  Erfahrungen  (Fr.  86)  343. 

Optische  Gläser,  Maschine  zum  Bearbeiten,  Carl 
ZeiS  (D.  R.  P.)  330. 

- , - geraden  Abschleifen,  Beller  &  Fischer 

(D.  R  P.)  363. 

Optisches  Glas,  Verfahren  znr  Herstellung  mög¬ 
lichst  Bohlierenfreien,  Desenberg  (D.  R.  P.)  376. 

- ,  Herstellung,  Peddle,  196,  200,  221,  233. 

Pachtsnmme  fttr  Glasfabrik  (Fr.  93)  366. 

Perle,  Boucet  (P.  R.  P )  479. 

Perlen,  künstliche,  Verfahren  znr  Herstellung, 
Sauvagö  (D.  R.  P.)  389.  ; 

Perlmntterimitationen  auf  Glas-  und  Porzellan¬ 
waren,  Parkert  606. 

Phonolith  in  der  Glasindustrie,  Etthl  313. 

Photographische  Aufnahme -Verfahren,  Fleck  96, 
107,  122,  136. 

Platintiegeiersatz  in  der  Analyse  (Fr.  44)  660. 

Plastische  Masse  fttr  kleine  Kügelchen  nsw. 
(Fr  9)  421. 

Platitizität  der  Tone,  Mellor  399,  413. 

Platten,  Verfärben  (Fr.  123)  447. 

Poliers änredämpfe,  Belästigung  (Fr.  129)  608. 

Porzellan  mit  niedriger  Garbrenntemperatnr. 
Funk  312. 

— ,  Brennen,  Meiser  (D  R.  P.)  88. 

- ,  Siemens -Schuckert -Werke  (D  R.  P.)  308. 

— ,  Aetzverfahren  fttr  Hartporzellan  (Fr.  144)  660. 

— ,  Ausschlag,  schwarzer,  Ursache  (Fr.  87)  309. 

— ,  Brandiisse,  Beseitigung  (Fr.  72)  260. 

— ,  Brennen  elektrotechnischen  Stanzporzellans 
bei  SE  9,  Brenndauer  und  Eohlenverbrauch 
(Fr.  36)  103. 

— ,  Brennofen,  Kohlen  quantum  bei  Vor-  und 
Soharffeuer  (Fr.  34)  lol. 

— ,  Eisen  flecke,  Beseitigung  (Fr.  114)  420. 

— ,  Elektrotechnisches,  Verfahren  zum  Gießen 
(Fr.  45)  129. 

— ,  Feuerbeständiges,  fttr  Laboratorinmsbedarf, 
Versätze  (Fr.  140)  529. 

— ,  Firmenstempel,  Anbringen  (Fr.  76)  250. 

— ,  Gasbrand  der  Oefen,  Czerny  483,  493,  503 
—  Erwiderung,  Hollenweger  641. 

— ,  Gebranchsgeschirr,  gelber  Anflug  (Fr.  104)  366. 

— ,  Gei  ohirr,  Löcher  längs  den  Konturen  (Fr.  93) 
331. 

— ,  — ,  Masse-  und  Glasurversätze  (Fr,  46)  129. 

— ,  Geschirr,  verraucht  (Fr.  63)  162. 

— ,  Glasur,  dunkelblaue  (Fr.  72)  229. 

— ,  Gutbrandofen  fttr  Porzellan-Knöpfe,  System 
(Fr.  8)  39. 


— ,  Hart-,  Physikalische  Eigenschaften,  Ruth  633 

— ,  Hochspannnngsisolatoren,  Masse  und  Glasur 
(Fr.  44)  118. 

— ,  Irolationsfähigkeit  von  Isolatoren  (Fr.  134)  600. 

— ,  Knöpfe,  Bedrucken  (Fr.  92)  331. 

— ,  Kochgeschirr,  Masse-  und  Glasurversätze 
(Fr.  40)  118. 

— ,  Masse  fttr  Spielwaren  und  Gebrauchsartikel 
(Fr.  124)  469. 

— ,  —  und  Glasur  fttr  SK  10  (Fr.  111)  396. 
- SK  12  (Fr.  66)  167. 

— ,  Presse  zur  Herstellung  von  Pendeleiern, 
Jawansby  (D.  B.  P.)  203. 

— ,  Schalen,  Verziehen  beim  Brande  (Fr.  28)  89 

— ,  Scharffenerglasnr,  schwarze,  fttr  Elektrc- 
porzellan  (Fr.  90)  320. 

— ,  Soda,  Einfluß  auf  die  Masse  beim  Garbrand 
(Fr.  66)  190. 

— ,  Stanzn  asm,  Versatz  (Fr.  99)  342. 

— ,  Tassen,  Bänderschleifmasohine,  Bob.  Bosch, 
A.  G.,  A.  Krauß  u.  K.  Krauß  (D.  R.  P.)  377. 

— ,  Uranoxyd  fttr  schwarze  elektrische  Porzellan¬ 
artikel  (Fr.  136)  608. 

Pittasclekristall,  windig  und  schlierig  (Fr.  104) 
409. 

Preisberechnung  bei  Maschinen  (Fr.  69)  179. 

Preßformen,  Verfahren  zum  gleichmäßigen  Füllen, 
Wernicke  (Oe.  P.  A.)  620. 

Preßglasrtflektor,  Dorty  (Oe.  P.  A.)  468. 

Puppcnkopf  Farben,  Anfscbmelzen  im  Glühofen 
(Fr.  88)  320. 

Pyrexglas,  Lecher  264,  —  286,  Lecher  349. 

Pyrometer  fttr  Temperaturen  in  Glashafenöfen 
und  zur  Ofenkontrolle  (Fr.  96)  377. 

— ,  Anbringung  im  Betriebe,  Whipple,  367. 

Quarz,  Verfahren  zum  Schmelzen,  Helberger  (D. 
R.  P.)  203. 

— ,  Vervfeudung  (Fr.  110)  396. 

Ranmheizköiper,  elektrischer  Siemens  -  Elektro¬ 
wärme- G.  m.  b.  H.  (Oe.  P.  A)  10. 

Reibradspindelpresse,  Meißner  (D.  R.  P.)  376. 

Reklame-  und  Schreibtafel  ans  Glas,  Rosenthal 
&  Elens  (Oe.  P.  A.)  468. 

Reliefgold,  Versätze  (Fr.  63)  229. 

Rillen  oder  Nuten  in  Glasplatten,  Maschine  zum 
Einschleifen,  Liebei  (D.  R.  P.)  389. 

RoLbraunkohle,  mangelhaftes  Schmelzen  durch 
zu  hohen  Wassergehalt  (Fr.  37)  163. 

Roh-  oder  Raftinadegraphit,  Verfahren  zur  Reini¬ 
gung,  Elektro-Osmose,  A.-G.  (Oe.  P.  A.)  420. 

Rostfläche,  freie  und  gewöhnliche  (Fr.  38)  117. 

Rtthrapparate  (Fr.  66)  261. 

Rundöfen,  Temperaturdifierenzen  zwischen  Ofen- 
Bohle  und  -scheite!  (Fr.  70)  216. 

Rttttelmaschine,  Price  (D.  R.  P.)  203. 

Salbenkrnken,  Deformieren  beim  Trocknen  (Fr.  47) 
130. 

Sand  gegebener  Zusammensetzung  fttr  rotbraunes 
und  weinrotes  Glas  (Fr.  108)  421. 

Sandsteine  (Magdeburger)  und  Schamottebank¬ 
platten,  Bewährung  (Fr.  16)  67. 

Schiefer,  Verwendung  (Fr.  107)  366. 

Schitmglas,  rauhes  (Fr.  62)  229. 

Schlacke,  Eignung  für  Fiaschenglas  (Fr.  11)  43. 

Schlagstempelpresse  znr  Herstellung  von  Platten 
nsw.,  Abrenz  (D.  R.  P.)  203. 

Schleifmaschine  fttr  kugelige  Linsen,  Taylor 
(Oe.  P.  A.)  10. 

Schleifpech,  schlechtes  Haften  (Fr.  72)  309. 

S(  hlsifscheiben,  Verfahren  zur  Herstellung,  Fickert 
(D.  R.  P.)  479. 

Schleilwerkzenge,  Verfahren  znr  Herstellung, 
Optische  Anstalt  C.  P.  Goeiz,  A.-G.  (D.  R.  P.)  89. 

Schlieren,  Rampen  und  Winden  im  Glase  94. 

Schmelzfarbe,  rötliche  Färbung  der  Glasur 
(Fr.  3)  30. 

Schmelzfarben,  Präparieren  trockener' (Fr.  41)  118 

Schmiermittel-  oder  Schleifmittelznfnhr,  Verfahren 
zur  selbsttätigen  Regelung,  Taylor  (D.R.P.)  89. 

Schneckenpresse  fttr  Ton  und  andere  plastische 
keramische  Massen,  Griesemann  &  Co.  (D  R.P ) 
389 

Schneidschablone,  Vorteile  (Fr.  101)  364. 

Schreibtafel  mit  Emailttberzng,  Verfahren  znr 
Herstellung,  Zulauf  (Oe.  P.  A.)  468. 

Schwämme,  Rohware  (Fr.  91)  331. 

Schwefelformen,  Springen  (Fr.  61)  190. 

Schwefelleber,  Zusammensetzung  (Fr.  107)  421. 

Schwefelsäure  und  Flnßsänre,  Verfahren  znr 
Trennung  (Fr.  95)  377. 

Selenrot,  Granger  181. 

Silbernitratflecken,  Entfernung  (Fr.  12)  539. 

Silberränder,  Herstellung  (Fr.  83)  332. 

Silikasteine  (Quarztonziegel),  Verfahren  zur  Her¬ 
stellung  (D.  R.  P.)  188. 


— ,  Versatz  (Fr  4)  30. 

Soda,  Verfahren  znr  Herstellung,  Wächter 
(D.  R.  P  )  88 

Sparkocher,  Dura  -  Schamottesparherd  -  Industrie, 
Seifert  &  C.'.,  G.  m.  b.  H.  (Oe  P.  A )  10. 

Spiegel,  Verfahren  zur  Herstellung,  Bheinberg  399, 

—  fttr  Bestrahlung,  Siemens  &  Halske,  A.-G. 
(Oa.  P.  A.)  468. 

Spiegelbelag,  Fehler,  Böttger’sche  Vorschrift 
(Fr.  116)  448,  (Fr.  136)  630. 

Spiegelscheiben,  Vorrichtung  zum  Heben  und 
Transportieren,  Socictö  Anonyme  des  Manufac- 
tures  des  Glaces  et  Produits  Chim’ques  de  Saint 
Qobain,  Chauny  &  Cirey  (D.  R  P.)  408. 

Sphärische  Flächen  an  Linsen,  Maschine  zum 
Schleifen,  Taylor  (Oe.  P.  A.)  468. 

Spritzapparat  fttr  Farben,  Leipziger  Tangier- 
Manier  AUx.  Grube  (D.  R.  P )  408. 

Spritzstopfen  aus  Glas,  Timm  (D.  R.  P.)  479. 

Stampf-,  Schleif-  und  Poliermaschine,  Haerting 
(Oe  P.  A.)  10. 

Standmnfleln,  Umstellung  anf  Gasfeuerung  (Fr.  147) 
669. 

Stanzmasse  fttr  elektrotechnische  Fayence  (Fr.  96) 
342. 

— ,  Mischen  mit  Oel  und  Wasser  (Fr.  60)  189. 

Steinbrecher  fttr  Feldspat  und  Quarz,  ohne  Gefahr 
der  Eisenteilchenbeimengung  (Fr.  129)  480. 

Steine  nsw  ana  Bimssand,  Verfahren  zur  Er¬ 
zeugung,  Cieff  (D.  R.  P.)  389. 

Steingut,  Flieaenmess),  Preßrisse  an  den  Fliesen- 
rändern  (Fr.  116)  420. 

— ,  Giefiflecke  bei  Steingutgießmasse  (Fr  78)  260. 

— ,  Glasur,  boraxhaltige,  mit  Ränderblau  (Fr.  27)  76. 

— ,  Glasurrisse  (Fr.  64)  1661 

— ,  Trockenanlage  fttr  Steingutmassen  (Fr.  13)  42. 

— ,  Tunnelofen,  Eignung  für  Harteteingut  (Fr.  26) 
76. 

— ,  Ungerscher  Donpelofen,  Erfahrungen  in  der 
Steingntindust,  ie  (Fr.  20)  64. 

— ,  Zinnglasur  fttr  Vasen  (Fr.  31)  101. 

Steinplatten  fttr  elektriscne  Zwecke,  Verfahren 
zum  Imprägnieren,  Klein  (D.  R.  P.)  166. 

Steinzeug,  Geschirrglasur,  matt  (Fr.  98)  342. 

— ,  Masse,  schlechtes  Loslassen  von  den  Formen 
(Fr.  113)  4Ö9. 

— ,  Qualitätsgeschirr,  Herstellung  (Fr.  7)  38. 

— ,  Rundofen  fttr  Feinsteinzeug,  Feuerungen  in 
gleicher  Höhe  oder  tiefer  (Fr.  33)  101. 

Stocherkursns  fttr  Betriebsbeamte  der  Glasindustrie 
336. 

Stöpsel,  Lockern  festsitzender  (Fr.  77)  320. 

Strahlnngspyrometer  mit  Thermoelement,  Siemens 
&  Halske,  A.-G.  (Oa.  P.  A.)  468. 

Streckofen,  Beheizen  mit  Rohöl  (Fr.  103)  397. 


Tafelglas,  Schmelzen  in  verdeckten  Häfen 
(Fr  127)  491. 

Teelöffel  aus  Glas,  Lehmann  (D  R.  P.)  89. 

Teeschalen,  Springen  am  Ohranheftort  (Fr.  132) 
622. 

Teergewinnnng  ans  dem  Generatorgas  443. 

Temperatur-Kontrollapparat,  Anbringung  an  Fttr- 
bringermufiel  (Fr.  146)  660. 

Terrakottawaren,  Mattieren  glänzender  Stellen 
(Fr.  68)  179. 

Theimoeflaschen,  Herstellung  (Fr.  60)  216. 

Thorpe’sche  Löflichkeitszahl,  Mellor  423. 

Tiefschliff,  Hannich  625. 

Tiegel Schmelzofen,  Bauer  (D.  R  P.)  166. 

Ton,  Torf  usw.,  Vorrichtung  zum  Zerkleinern 
Berger  (D.  R.  P  )  389. 

Tonerde,  Verfahren  zur  Herstellung  eisenarmer, 
Det  Norske  Aktieselskab  for  Elektrokemisk  In- 
dnstri  Norek  Industri-Hypotekbank  (Oe.  P.  A.) 
420. 

Tonerde  ans  kieselsänrehaltigen  Rohstoffen,  Ver¬ 
fahren  znr  Herstellung,  Aktieselskabet  Hoyang- 
faldene  Norsk  Aluminium- Co.  (Oe.  P.  A  )  42U. 

— ,  Gewinnung  reiner,  Büchner  (Oe.  P.  A.)  188. 

Tonerdegehalt  und  Schmelzbarkeit  von  Tonen, 
Bertrand  n.  Lanquine  431. 

Tonerdeschleifmittel,  Norton  Company  (D.  R.  P.) 
479. 

Tonkngeln,  Glanz  (Fr.  97)  342. 

Tonreinigungsmaschinen  (Fr.  143)  639. 

Tonsnbstanz,  Aufschließnng  durch  Kalk,  Selch,  1. 

Tonwarenfabriken,  Bericht  über  einen  Besuch 
portugiesischer  und  spanischer,  Lindley  79,  Be¬ 
richtigung  93. 

Tragzange  fttr  Glaskörper,  Weiß  (Oe.  P.  A.)  468. 

Trockenanlage  fttr  Ton  und  Kaolin  (Fr.  60)  142. 

Trommeln,  fahrbare  (Fr.  40)  179. 

Trommeltrockenmtthle,  Frankenberger  (D.R.P.) 419. 

Tunnelofen,  Francart  (D.  R.  P.)  479. 

—  zum  Brennen  von  Schamotte- Ofenkacheln 
(Fr.  17)  65. 


IV 


—  für  SK'9'' Glattbrand,  direkte  und  indirekte 
FeuernngJ  (Fr.  36)  103  ~ 

Tunnelöfen  in  der  Feinkeramik,  Boscbmanu  13, 
Bureach  33,  93,  Sprenger  69 

Tannelofenayatfm,^  Erfahrung  bei  höheren  Tempe¬ 
raturen  (Ff.  66)  204. 

Uranoxyd,  Wirkung  auf  die'lSchmelzbarkeitldea 
Zettlitzer2Kaolin9,r  Kallanner  und  Hrnda  523 

Vakuum,  Erzeugung)  einea  sehr  hohen.  Han¬ 
noversche  Glaainstrumentenfabrik  Dr.  North 
&  Looali,  K.-G.  (D  K.  I',)  166. 

Vakunmapparate,  Verfahren  zum  Abdichten]]  der 
Verbindungaatelle,  Werner  (Oe.  P.  A )  3B3. 

Vakuumröhre,  Loewe  (Oe.  P.  A )  188. 

Vanadium,  Vorkommen  in  keramiachen  BohatoSen 
und  Erzeugnissen  und  seine  Wirkung  auf  die 
Schmelzbarkeit, “isowie  auf  die  Farbe  und  Bil¬ 
dung  von  Anablühnngen  bei  reinem  Kaolin  und 
einem  typischen  Ziegelton,  Kallanner  n.  Hrnda 
333,  345. 

Vasen,  gegossene,  Welligwerden  (Fr.  100)  354. 

Verbinder  für  Seilschlanfen  von  Hängeisolatoren, 
Porzellanfabrik  Hermadorf  -  Klosterlausnitz  (D. 
B  P.)  204. 

Verbinder,  zweiteiliger,  für  die  Zusammensetzung 
von  Hängeisolatorenketten,  Porzellanfabrik 
Hermadorf-Klosterlansnitz  (D.  B  P.)  204. 

Verbindung,  wasser-  (und^  säurebeständig,  Ver¬ 
fahren  zur  Herstellung,  Elektro  Chemical  Supply 
and^Engineering  Co.  (Oe.  P.  A )  353. 

Verbindungsstück,  zweiteiliges,  für  Hängeisola- 
torenketlen, Porzellanfabrik  Hermadorf  (D.B  P  )9. 

Verbundglas,  Verfahren  zur  Herstellung,  Soc.  du 
Verre  Triplex  (D.  B  P.)  520. 


Vergasung  von  Bohbraunkohle  (Pf.f28)  119,  131. 

—  von  erdigen  Bohbraunkohlen  mit  hohem  Wasser¬ 
gehalt,  G.  H.  Meyer  423. 

Verkittung  von  Porzellauteilen,  Elektro-Oamoae 
A.-G.  (Oa  P.  A)  519. 

Verschluß  für  Konservengläser,  Geering  (Oe  P.A ) 
188 

— ,  luftdichter,  für  Oeöanngen  von  Qlaahohl- 
körpern,  Krnh  (Oa.  P  A )  353 

Versuchsofen  für  Probeschmelzen  (Fr.  109)  429. 

Viereckofen,  Bewährung  (Fr.  62)  190 

Vorformvorrichtnng  f6r.i  Fiaschenblasmaschinen, 
Wolf’d  Maschinenbau- Ges.  m.  b.  H.  (D.B  P.)  128. 

Vorrichtung,  mit  Bührwerk  arbeitende,  zum  Zn- 
führen  des  Schleifmittels,  Eugeli  (D.  B  P  )  1S8 

Vorrichtung  zum  Führen  der  Werkstücke,  für 
Glaskngier,^  Blnmtritt  (D.  B  P.)  272. 

Wandplatten,  Masse  und  Glasur  (Fr.  138)  521. 

Wannenfritteofen,  Zerstörung  der  Ofensohle 
(Fr.  77)  259. 

Wannen-Neuban  mit  geeigneter  Fenernug  (Fr.  35) 
143 

Wärmetechnische  Beratungsstelle^  der  Deutschen 
Glasindustrie,  Ausbau  326. 

Wärmewirtachaft,  industrielle.  Bück-  und  Aus¬ 
blick  432. 

Wasch  Vorrichtung  für  Glassand  (Fr.  79)  332. 

Wasseraufnahmefähigkeit  oder  scheinbare  Poro¬ 
sität  keramischer  Erzeugnisse,  Bestimmung, 
Kallanner,  Barta,  Simane  45,  57 

Wasserstandsgläser,  Norm]  bezüglich  des  auszn- 
haltenden  Druckes  (Fr.  112)  438. 

Wasserstandsrohre,  Schneiden  (Fr.  80)  332. 

Weißer  Torf,  Verwendung  (Fr.  125)  460. 


I 


Weißglaswanne,  Innenmale]]^(Fr.  106)  409. 
Werkstücke,  Vorrichtung  zum  Festhalten,  Pilking- 
ton  Brothers,  Ltd  ,  Glass-Works  (Os.  P.  A.)  10. 
—  für  Glaskugler,  Vorrichtung  zum  Führen, 
Blnmtritt  (Oe.  P.  A)  458. 

Widerstandskörper,  Conradty](D.  B  P  )  9. 
Windtnrbinenanlage  (Ff.  25)  76 
Winkelfacetten,  Maschine  zum  Schleifen,  Beller 
&  Fischer  (D  B  P )  330. 

Winkelkantenflächen  an  unrunde  Brillengläser, 
Maschine  zum  Schleifen,  Carl  Zeiß  (D.B  P  )376, 
Wissenschaft  und  Technik,  Ganga  69 
Wulgerklötze,  Anslegen  (Fr.  122)  469 

Zahn,  künstlicher,  The  S.  S.  White  Dental  Manu¬ 
facturing  Company  (D  B  P.)  330. 

- ,  Smithg(D.*R.isP  )  419 

- ,  Fehr  (D.  B  P.)  479. 

Zähne,  künstliche,  , Verfahren  und  Vorrichtung  zum 
Pressen,  Frankfurter  Dental-Werke  Schulz, 
Nieklas  &  Co.,  (D.  B  P.)  376 
Zahnmodelle, ^Verfahren  zur  Herstellung,  Buch¬ 
binder  (D.  B.  P  )  330, 

Zerkleinern  und  Mahlen  von  Quarz,  Feldspat 
und  Flußspat  (Fr,  81)  272. 

Zerschneiden  von  Isolatoren  (Fr.  17)  64  ' 

Ziegelton,  Verwendung  zum  Gießen  (Fr.  112)  408. 
Ziehen  von  Glas  in  zylindrischer  Form,  Vorrich¬ 
tung,  The  Libbey  Glass  Co.  (Oe.  P.  A.)  353. 
Ziehherd  an  Glaeöfeu,  Empire  Machine  Co. 
(Oe.  P.  A.)  9. 

Zfepfen,  siebähnliche,  in  den  Gebläseapparaten  der 
Bornkessel-Brenner,  Vorteile  (Fr.  121)  469. 
Znoammenschmelzen  der  Glasteile  von  Glttblampen- 
Kolben,  Vello  (D.  B  P  )  479, 


Redakteur  für  den  technisch- wissenschaftlichen  Teil :  Dr.  J.  Koerner.  —  Für  den  sozialpolitischen,  Handels-  und  Anzeigenteil :  Fritz  Müller. 
Verlagjvon  Müller  &  Schmidt,  —  Druck:  Druckerei  des  Coburger  Tageblatt,  Friedrich  Colbatzky.  —  Sämtlich  in  Coburg. 
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2Mt8chrift  für  die  Keramischen.  Qlas-  und  rerwandten  Industrien. 


nttiTöli 

JientsclMB^Id.  nnd  Silber^Scheideanstalt 

vormals  Boessler,  Frankfnrt  a.H.  •  Zweisniederiassnogen  li  Berlin  nid  Pforzheim 


Ton  waren-  I 


Transportable 

Sdimelz- 

Oefen 


1  Abteilung 


I  Transportable 

Muffel- 
Oefen 


für  keramische  Zwecke 

Spezial-Offerten  über  diese  Oefen  für  Qas-  und  Koks-Heizung  stehen  zur  Verfügung 


WEISSE 

GLAS-EMAIL 

in  echtem  Terpentinöl  gerieben 
nach  besten  böhmischen  Vorschriften  hergestellt. 

^ 


KARL  ECKARDT 

Bergbau-  und  Hfitten-Erzeugnisse 

PENZIG  O.-L. 

Feldspat  >  FlaBspat  >  Kalkspat  >  Marmormehl 
Kryolith,  Arsenik,  Braunstein,  Metalloxyde  usw. 
techn.  Bedarfsartikel  für  Hutten-  nnd  Fabrikbetrieb. 


T  elegramm-Adresse ; 
Maaohinenfabrik  Reissmann  Saalfeldsaale. 


Fernspreoher:  Nr.  52  und  82 


Maschinelle  Ei  nri  eh  tun  gen 


zur  Bearbeitung  der  hteine  nnd  Brden,  Insonder¬ 
heit  Inr  (Steingut-,  Porzellan-,  Wand-  und  Fnfi- 
bodenplatten-,  Tonwaren-,  Fayence-,  Majoliha- 
Fabriken,  Otashfltten,  filchamottetabriken  and 
Töpfereien,  ferner  für  Frdlarbenwerke,  Mineral¬ 
müblen,  Kaolinschlämmereien,  Chemische 
Werke  zur  Herstellung  Ton  Fmaille  und 
Glasuren,  Straßen-  nnd  Klsenbahn  -  Schotter, 
ferner  za  Formsand  -  Aafbereltnng  und  dergl. 
ähnliche  Betriebe. 


Kachel  presse 


Magnettr  ommel 


Feldspat 


bestes  deutsches  Material  ♦  la.  Qualität  ♦  für  die  Porzellan-,  Steinzeug- 
Steingfut-,  Klinkerwaren-,  Glas-  und  Email-Industrie 

liefert  eisenfrei  vorgebrochen,  gekollert  oder  feingemahlen  aus  eigenen  Gruben 

Feldspat-Ströbel  G.  m.  b.  H..  Strobel  (Schlesien) 


Oi-ü  Julius  Bidtel, 

Kepamisch-Chainische  Fabrik  es,  GVieissen. 

t.  V.,  » 

Bidteiia-Glasuren  und  Farben 

ffflr  die  Keramische  und  Ersenemail-Induelrie. 


a_B_B_B_B  "b jB'.B_B"BrHjilü5"B"H''i_ini''i_B. 


Bidteii, 


_ BBBBBBB. 
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t 

I 

♦ 

♦ 

♦ 

♦ 

♦ 


R.  P.  u.  Oes4.  P. 


Kanal-Ofen 


D*  Ra  Pa  lla  OBSIb  Pb 


fQp  indipekte  GasheEiung  zum  Brennen  von  allen  glasierten  und  unglasierten 
k'.ramischen  Waren  bei  Temp.  bis  Scger-Kegel  6  im  Dauerbetrieb  ohne  Kapseln; 

für  Wasdpiatten,  OfeBkacheln,  Eachgeschirr,  Verblender,  Steingntartikel,  Klosetts  nsw. 

Billiger  Betrieb.  Angenebme  Bediennung.  Erstklassige  Produkte. 

Ffir  direkte  Oaskelzung  and  evtl.  Kapselbrand  D.  B.  P.  angemeldet. 

Oeringsfar  Verbrauch  an  Brennmaterial  und  Kapseln.  Besichtigung  und  Probebrand  durch  meine  Vermiltelang, 

16  Oefen  in  Betrieb,  in  Ban  und  in  Bcelelluno, 
davon  7  Nachbeslallunoen. 


T.  Padelty  Leipzig-SchleuBig. 


Fernsprecher  40  SIS. 
Besteht  seit  1902. 


[steinbreche 
fvieijähr.bew.  Spez.-Fabr.  f.  Jede  Industrie  u.  Gewerbe 

Zeiklßiiißrüüss-  u.  Blalil-  Eis-,  Kiiil-  u.  fietriei- 

Transport-Anl.,  Zement-,  An  lag.  n.  eigen.  Kohlen- 
Kal  k-  u.  Schotte  r- An  I.  säure-  u.  Ammon. -Verf. 
Betonmischer.  Automatische  Sack-Wage 


I  Üb.  14.000  Mahlmescb.  geliefert 
I  liest.  Beweis  anOberir.  Eonotr. 


IUeoondere  Spesialität  „Alpine** 
KObi-  n.  Oci'rierscbranke 


Alpine 


“SSSS'-Augstog 

K  o  K  s  b  r  e^c  ITe  rl 


dllcr  Arl 


Majnet-Werk  G.m.b.H.,  Eisenach. 

Spezialfabrik  für  Elektromagnet-Apparate. 


Caningelb,  FolM 

für  die  keramische  and  Olasindastrie  | 
liefern  vorteilhaft 

Arzberger,  Schöpft  &  Co.,  Eisenach.  (Wartburgschutzmarke) 

Adresse  für  Drahtnachrichten:  Color  Eisenach.  ^  Femspr.  112 


& 


14,  FosI  Wall 


Tel.  Adr.:  Schuwi 


Fernepiecher  78  Fabrikation  0  Export 

liefern  prompt 

Glaswaren  aller  Art,  Glasspielwaren,  1113 
Scherzaiiikel,  Christbaumschmuck,  Glas-Emballagen  usw. 

Zur  Messein  Leipzig:  Mefihalle  Fleischerplatz,  Stand  116/17. 
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Neue  Zweigfabrik 


Waldenburg— Altwasser  in  Schlesien 


Schöpfkellen,  Gemengeschaufeln, 

Gemengewagen,  Schiebkarren,  gepreßte, 
geschmiedete  und  gebohrte  Pfeifenrohre, 
fertige  Glasbläserpfeifen,  Anschweißenden 
und  Anschweißringe,  Bollscheren,  Ab- 
Bchneidescheren,  ScUeifscheiben,  Rost- 
Stäbe,  Setzstangen  sowie  sonstige  Werk¬ 
zeuge  und  Gerätschaften  für  die  Glas¬ 
fabrikation  liefert 

Paul  Baetz,  Hagen  (Westfalen).  ^ 


Rundöfen 
und  Muffeln 

lOr  Porzellan,  Stelngol,  Majolika  osw. 
Zngmnffeln  für  kont.  Betrieb, 
transportable  Muffelöfen, 
rauchlose  Feuerongen, 
Ring-  and  Kammeröfen 
IDr  Sobaniotts,  Klinker,  ZIegil  osw. 

bant  u.  liefert  unter  Garantie 


Fritz  Kleine 

lechnisches  Bureau 
nud  Spezialgeschäft 
für  Feuerungs- 
nnd  Heizongsaiuagäii, 

Oetzsch-Leipzig, 

Sebolitr.  121. 


Bubraucke  bei  Döbern  lü.-Ii. 


Spezialfabrik  für  Lampenschirme  aller  Art, 
in  opal,  grün  und  seladon  überfangen. 
Kerzenhüisen  für  Kronleuchter.  Milchglas-Specuia. 


Kaolin  feinft  gefi^lämmt 

in  6tücfecn  unb  gemahlen,  aus  aüererften  ©ruben 


31ol)kaoItn 

reinroeifebrennenb, 
böc^fte  geuerfeftigkcit 

^aoltnfanb 

felnfter  unb  gröberer  Körnung 


karger  ^orm»  unb 
SHobeKgips 

beftbemährter  Qualität 

SRarmorsement 

langjähr.  beroöhrtcrSfoIatorenkitt 


liefert  au  SIBerkspreifen,  bearo.  nach  bem  21uslanb  au  SQlinbeflpreifen 

Mii>3niiu|tfi(>  unii  |oiiD(l$>@efi!lllQa|( 


SrcsbcttsA. 


QRnsIik  &  ©0. 


^crbiitonbplofe  1.  k 


Oegr. 

1896. 


Beste 

Bedien. 


Gold,  Platin  und  Silberabfälle  aller  Art 


ßdle  sciimlle  Vti,'? 


FVeHOtl 

/ 

-Seilert,  Zwickau  i.8a.,  Osterweibstr.  32. 


Hold-, 

Platlna- 

Sliber- 


aul 

Bnirage. 


- Roststäbe - 

in  unübortrofien^  hochfeuerbeständiger  Qualität  .stellen  wir  seit  Jahren 
als  einziges  Sondererzeugnis  her. 

Kurze  JL  1  e  f  e  r  f  r  i  »)  t  e  n.  "W  K 

Rhein.  Eisenwerk  Gebrüder  Faber  Düren  (Rhld.) 

W  e  r  k  e  :  IHimseldorf  -  Keisholz,  I>tlreii  und  liObberleh. 

Alleinvertrieb  durch  unser  Tochterunternehmen,  die  Hheineisen-Handels- 
gesells»  haft  m.  b.H.,  Düren,  Postf.lSO,  wohin  alle  Anfragen  erbeten  werden. 

ETRURIA 


Er\c|lar\d 


PrAhtädre&se: 

K  WENGERS  SrOKE-ON-TRENT. 

huster  and  Preisliste  A 
Verlap^en.^M 


FARBEN  CI. Farbkörper 
JEP£R  4rT  für  alle 
kerAmi'&ichen  Zweige'.^ 
Giiih ü tteri)*.'^'^'  iP 
Gi^smäiereien 
öinri 


Sämtliche  METAlVoXYPf.  ü  . 

g[LKob2,lt, Chrom, 
anqan.Eisen  Uran, 
ZinnZinK.Antimon. 
wefelcadmium. 
rptneisenskin, 
ieien.ü.s.w. 
zinnoxgdersatz- 


OLASUREN^^l 

Stcinzedq 

Porzellan; 

Pdirchsichtiqe 


ROKMATE- 

H^^^^HÜLFSniTTEL 
Werkzeuge. 
■iill^Oele  u. Essenzen. 
PRUCKPflPIEK. 
Geschnittene 
r  ■  Schwämme. 
Spritzapparate. 

Maschinen. 


Pgckendg.Farbiq<^^^^ 
NASS'u.STREÜ  7.  ^ 
EMAILLEN  für  W 
Eisenblech  ,Gus5eis<?n.^ 
Küpfer.Tombak, Silber  ü. Gold 


Beleucinmigsglas  aller  Art, 
Kogserueggiäser,  Hogiggiaser, 
TrigggeGher.  LihOrliascgeg 

Utfsri  Paul  Hadamus,  Görlitz,  Schlesien. 

Bsntzener  Stral«  66. 
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Karl  Zlegemeiier.  lag..  Eara-R. 


Fabrikation 

t  « 

Filterpressen 

Membranpumpen 

Räbrqnirle 

Klopfsiebe 

Tonschneider 

Masse¬ 

schlagmaschinen 

Walzwerke 

Siebtrommeln 

Kollergänge 

Trommelmühlen 


feinkeramischer 

Spezialität  seit  1900. 


Maschinen 


Preislisten  auf  Wunsch. 
Kostenanschläge  u.  Ingenieur- 
besuch  unverbindlich. 


Qlasurmühlen 
Pressen  aller  Art 
Pnlverisiermasch. 

Knet-  und 
Mischmaschinen 
für  Stanzmasse 
Dreherspindeln 
Modelleur¬ 
spindeln  komplett 
am  Holzgestell 

Schablonenhalter 

Schleifmaschinen 


k  I  •  t  e  t  an 


KarisDader  Kaolin imperial“  /  uilidstelner 
Blau-  souiie  steinguiton  /  schuiadischen  Feldapal 
Bageriscnen  Fiua-somle  Feldspat  eigener  Förderung. 


caeiBiscae  Fanrik  Henigsniaide 

Dr.  Müller  &  Dr.  Jochheim 

Sebnilz  in  Sachsen. 

tlllclil IIC I OlUMJl  |Jwr  nur  möglichen  Nuancen 

Feinstgemahlene  Schmelzfarben 

auch  bleifrei,  z. Malen  n.Drncken  a.Emaille,  Porzellan,  Steingut  n.Glas 

Fertige  Emaillen  m  .u«.  parb.» 

Unterglasurfarben  fttr  Steingut  nsw. 

Scharffeuerfarben 

Hsrtporzeltan 

Farboxyde  und  -Salze  für  Emaille  and  Olag 

Kobalt-,  Nickel-,  Kupferoxyd  usw. 
Spezialitäten  für  Glasindustrie 

(Rnbingläser  nsw.) 

Künstlicher  Kryolith 

und  Kieselfluornatrium 
Schwefelkadmium 


Ednard  Llssai,  Eegensgarg 


fertigen  in  bewälirtep  AusfOhpung  seit  22  Jahren 


) 

) 

•• 

•• 

(II 

II) 

(1) 

(II 

II) 


SdiilasKliigtlileigDasser 


O.-L 


I) 


Absprengji  Verschmelz-i  und  Vepkollermaschineni 
Schleifständer f  Schleifbänkei  Grubengläser-|  Kon-  iii 
servengläser-  und  Oeckelschleifmaschineny  Glas-  il/ 
P^os*en  in  allen  GröBen,  Gemengemischmaschineni  •• 
sämtliche  Tretwerke,  Einnetztritte  und  Formen  •• 
für  die  GIflhkolbenfabrikation 

Eisenteile  fttr  Braunkohlengeneratoren 

Rostotäbe  und  Rostplatten,  Ffllltrichter,  Uaber- 
fOhrungsbögcn,  Trommeln,  Ktthlkästen,  Kflhizflge, 
Hafengabeln,  llafenwagen,  Gemengetrög 
macherarbeitsträge,  Kollergänge  und 
anderen  Hfltteneinrichtungsgegenständ 


öge,  Glas-  / 
sämtliche  1 
e.  \ 

Preß-,  Blas-  und  Maschinenformen 


lus  Spezial  -  FormenguB  in  bestbekanntor  Aus¬ 
führung.  K 


Hohl-,  Beleuchtungs-, 
Preß-,  Luxusglas 

Großvertrieb 

#  131 

Hlrscti-6las  KommandltgesBiischaft  DSbern  N.-L. 


Rrennhilfsmittel, 


■  DreifOBe,  FingerhOte  nsw ,  fttr  Steingut-  und  For- 

zellanfabriken,  liefert  in  vorzttglicber  Besch  aff  enheit 

Aktien-Gesellschaft  für  Porzellan-  Dmmh 
und  Steingutfabäkat'on  Willi ■■■ 


Ludwig  Wessel, 


Fall  1.  F. 


J 


erbaut  und  liefert  als  langjährige  Spezialität: 

Kiomplette  Brennöfen 

ToUkommener  KongtrnkUon  nnd  mit  Rauchverbrennung 

für  Porzellan,  Steingut,  Majolika,  Farene«,  Schamotte,  Klinker, 

Xonröhren,  Dachziegel,  Uanentelne  nnd  alle  Tonwaren. 

FJnxelöfen  und  gekuppeltes  §iysteni.  “W 

Gegründet  I8C5 

Bis  über 
200  A  beiter. 

Rat  n.  Prospekte 
stis. 


Zirkulations-Muffelöfen  ^  »“«‘«rte  ofen 


kacheln,  Dachziegel. 

Fürbringer-Zugmuffeln 

mit  allen  Verbesserungen. 

Goldmuffeln,  Scharffeuer-Muffeln. 

Feststehende  nnd  traniportabl. 

Probieröfen  und  Glasuraohmelzeii. 
Transportable  Muffelöfen  „BUts“ 

far  Glas-  und  Porzellanmaler. 

Trommelmühlen 

und  Büchsenmühlen. 

Doppelofen 

zum  Itachlieizen  für  Steingutuiaren, 

so  daß  Bohbrand  und  Glasnrbrand  mit 
einem  Brand  erledigt  werden  kann. 

Gekuppelte  Oefen 

mil  BeDutzung  der  Vor-  d.  Nacbglol, 

womit  mehr  als  40®/#  Brenn¬ 
material  gespart  wird. 


561  + 


Nr.  62  —  V 


Dautaoh«  Reiohspatente  ii  Auslandspatanta 

Besonders  geeignet  zur  äaßerst  vorteilhaften  Herstellnng  von 

Flaschen,  Flakons,  Medizin-,  Weiihals-  und  Pressgläsern 

in  allan  GröBan  und  Fasaona. 

Formen  für  Maschinen-  und  Pressglas,  Kompressoren, 
Ventilatoren,  Rohrleitungen,  Kühlbahnen,  Eintragmaschinen. 

Einrichtung:  neuzeitlich  mechanischer  Glashüttenanlag^en. 


Wolf 


ascliiiieiibai].- 
Cresellscliaft  m.  t».  H, 

Direktion:  Jean  Wolf,  Glashätten-lngenieor, 


Köln. 


Maschinenbau-Aktiengesellschaft 

vorm.  Stanke  &  Hoffmann,  Hirschberg  in  Schlesien 


Viele 

Goldene  Medaillen 
und  Auszeichnungen 


Kurzgebaute  Meissdanipt -  Tandem- Maschl/neti  nach 
Patenten  von  Max  Schmidt.  lElnzylinder-StromdecTcel- 
IIeissdampf-M.asc1linen‘  für  Kondensation  und  Auspuff. 

Gegendruck-He  i  zdampf- Maschinen 

für  Abdampf  -Vencertung 


Viele 

Goldene  Medaillen 
und  Auszeichnungen 


Schnellaufende  lAchtniaschinen  mit  Gabelrahmen 
und  Achsregler- Steuerung.  Dampf  Schaltwerke.  Ab¬ 
dampf  druckveglcr  +  0,1  Atmosphären  Empfindlichkeit. 

Dampfkessel  jeder  Art  und  Größe.  Schnellumlauf- 
Leberhitzer.  Rohrleitungen. 


■3  Stehende  Zweitakt-  und  liegende  Tiertakt-Oelmasehinen, 


^  Löthain -MeiBner  Tonwerke  ^ 

^  Kaschka-Mehrener  Tonwerke  ^ 

J.  G.  Tenns,  Heifien  (Sachsen) 

Heinrich  Rühle,  Heifien  (Sachsen) 

TONBERGBAU. 

GLASHAFENTON 

Aelieste  leistungsfähigste  Bezugsquelle 

hoehfenerfest,  leit  Jahrzehnten  bewährt. 

Ferner: 

eehien  nielODer  lohioneB 

slelD9ul-.FlieseD-,oteB-iXap8elion 

reiDweifibrennend,  hochpi«BtiBch,  für  Steingut«, 

Fliesen-  und  Porsslian- Fabrikation. 

ReinweiBbrennendeP  BeguBton. 

K 

a 

GC 

CS 

‘ 


’S« 

«s 

.a 


s:  Id  Facbkrelseo  gibl  es  oor  eio  Irlell!  ^ 

Das  beste  ist  nnd  bleibt  zam  Aetzen  von  Flaschen,  Zy> 

Hadern, Bechern, Glühlampen, Spiegeln,  ipparaten  nsw. 

nnd  zur  Dekoration  von  Zylindern  und  Spiegeln  in  Aluminium,  Gold  oder  Farben  anf  kaltem  Wege  mittels  Stempel: 


Modepow’s  Japan-Vepfahrenc 


G.  Moderow,  Berlin  SO  26, 


o 

s 

es  A 

p  QIC 
n  P 
—  P 
9 

Cb 
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für  Glashütten,  Glas-  und  Porzellan- Schleifereien 
Roh-,  Ornament-  und  Drahtglasfabriken 

Sonder-  (Natur-  und  Kunst-)  Schleifscheiben  mit  und  ohne  Stahl¬ 
kerneinlage  für  Glasindustrie  und  Keramik. 


V 


ständiger  Lieferant  aller 
bedeutenden  Werke  des 
In-  und  Auslandes  seit 
etwa  40  Jahren. 


E^BL  OPFEHBACHEII 

Marktredwitz  (Bayern) 

Maschinen- und  Schleifscheibenfabrik, Eisengießerei. 


Das  beste  und  härteste 

Itnlsche 

ironmel  oller 


aas 


baiierischeni  Sliea 

reiner  Qaarx 
lietert  in  fachmännischer 
Aasftthrnng  prompt 
nnd  znverlässig  [857 

Adolf  Reichel  m  Kreuzweiher 

I  Post-  and  Bahnstation : 

I  Neusorg  !•  Fichtelgebipge* 


Dr.  Weiskopf  &  Co.,  Morchenstern  in  Böhmen. 


- - r  = 

Eigene  Erzeugung  von  Schmelzfarben 
für  Porzellan,  Glas  und  Steingut,  sowie 
für  emailliertes  Eisen.  Unterglasur¬ 
farben  für  Steingut  und  Majolika. 
Majolika- Glasuren,  Pate -Emails  für 
Muffel-  und  freies  Feuer.  Weiße  und 
bunte  Emails  für  Porzellan  und  Glas. 

Spezialität: 

Ränderbiau  und  Kobaltblau  -  Farben. 
Farben  für  keramischen  Buntdruck. 
Unterglasurfarben  für  Porzellan. 

K 


HB 


Feldspat,  Kalkspat,  Dolomit,  Pegmatit, 
Quarz,  Aetzkalk,  Engobeton 

and  alle  sonstigea  Bohstofie  für  die  Qlas-,  Keram-  a.  chemische  Indastrie 
liefert  aas  E i g e n f ö r d e r a n g 

Gegr.  1895.  Hellmut  Soik|  Wunsiedel 


K 

Gegr.  1895. 


Winfiscb  &  Kuze,  Mtlues. 

Spezial-Fabrik  fOr  Maschinen  der  Tonwaren-Branche. 


la.  Löthain-MeiBnei«  Rohkaolin 
Feinkaolin  und  Kaolinsande 
Steiligutton 

weiSbrennend,  fttr  Porzellan-,  Stein  gnt-  and 
W  andplattenf  abrikation. 

Kaolin-  und  Tonuierkn  II.-G.,  Knrhllz  hti  MelBon. 


FuBhebelschlagppesse  D.R.G.IIII.  804417 


zum  rationellen  Erzeugen  von 

Brennhilfsmitteln  für  die  Geschirrfabrikation 

sowie  sämtliohe  Matrizen  hierfür. 

Richard  Reinicke,  Werkzeug-  und  Masohinenfabrik)  Ga  nia  b 

GroB-Dubrau  in  Sachseiia 

Gegründet  1907. 


1921.  (65.  Jahrgang , 


SPRECHSAAL-'COBUKO. 


fei  + 
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den  besten 
der  Welt 

lieffarn  in  baatap  Besohaffanheit 

&!■  _  Cipawrepke,  flpABte  dautaohe 

^  ■  y  ^  IN  a  p  m,OP  a  a  m  e  n  t  f  a  b  p  I  k 

Walkenried  am  Harz  6.  , 


leaeaexaeaegeaeaeaieaeanisi 


k«. 


Maschinen 

für  Glashütten 

zur  Herstellung  von 

Roh-,  Ornament-  und  Kathedralglat 

mit  und  ohne  Drahteinlage 

Walzmaschinen,  Walztische 

(Tisch  beweglich  oder  fest) 

Hebewerke  für  Strecköfen,  Spezial- 
vorrichtung:en  zum  automatischen 
Betrieb  von  Hebewerken 

Qlasränder-Schleifmaschinen 
Schleif-  und  Polier- Apparate  für 
Kristallglas-Tiefschliff 

Sonstige  Spezialmaschinen  und 
Apparate 

Gostay  Prassen  Mäschineofabrik 
Köln-Bickendorf 

Drahtanschrift:  Olatmaschinc  Köln>Bickendorf 
*  Parnaprachtr:  Amt  Köln,  A  3328. 


IDSB  «  SCDieilllliiliCOIDeO «  IHSSllll 

iteDkopie  *  ScbüplelleD  *  llischiieii 

sowie  sonstige  Werkzeuge,  Geräte  und  Maschinen 


in  nnr  tadelloser  AnsfUhrnng 
liefern  preiswert 


Fritz  Kettler  Nachf., 

Gb  iti«  bl 

Hagen  in  Westfalen. 

Werkzengfabrik,  Hammerwerk. 

K 


Gastunnelöfen 

Palant  ■•isap 

▼oUkommene  Ansnntzang  der  Heiklnft,  dsker  böekiter 
NntzeSekt,  nnttbertreZbsr  gleiehartige  Beheizung  der 
Brennzone.  80  m  langer  Ofen  seit  Jahren  im  Betrieb. 

Rundöfen  mit  Gasfeuerung,  Gaskammeröfen,  Ring¬ 
öfen,  Muffelöfen,  Wannenöfen,  Schachtöfen 

b  a  n  t 

Franz  Meiser,  Nürnberg,  Suizbacherstr.  9. 

=  BO- jährige  Erfahren  g.  =  k 


HOLLAND.  CLANZCOLD 

und  alle  sonstigen  Goldpräparate, 

flüssiges  Poliergold,  echtes  Pudergold, 
Pudersilber,  Glanzsilber  usw. 
offeriert  in  vorzüglichster  Qualität  zu  billigsten  Preisen 

Emile  Regout,  Glanzgold-Fabnk 

MAASTRICHT  (Holland) 

Generalvertretung  u.  Versandstelle  f.  d.  tscbeoboslowakei : 

Emil  Rietschmann, 

KARLSBAD  -  Postfach  33. 


läsen 


Prell-, Blas-a.lllasciiiiieiiloriiieD 

aller  Art  liefert  k 

Hainsberger  Glasformenfabrik 

Fritzsche  &  Co.  ocd  Hainsberg  i.  Sa. 


X  EHCUfCHE  KOHLEN 


Spezialität  I  Industriekohle 


Rettich  &  Co.,  Kohlen-Import 

Aktiengesellschaft 

a  m  b  u  pg  36 


(U8e 


Tefegr.-Ad-.;  Rettich  Hambupg 


Telefon  I  Eibe  3924 
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Nie(irige  Produktionskosten  trotz  hoher  Löhne 


Mit  unserer  pai.  Friktionsplattenpresse  und  pat  Platten- 
putsmaschine  werden  leicht  600  tadellose  Platten  in 
1  Stunde  von  1  Mann  und  1  Mädchen  gepreßt,  geputzt 
und  in  Kapseln  gefüllt. 


Air  bauen  alle  für  Aufbereitung  und  Foringebuiig  fein- 

keramischer  Massen  in  Frage  kommenden  Maschinen. 


Man  verlange  unseren  Katalog  1920. 


Maschinenfabrik  Dorst  A.-Q.,  lOberÜnd  bei  Sonneberg  in  Thür. 


porzdlainasst 
asd  Glajttr  e 


Paul  Mosar« 
Kahla  lu  Thüringen. 


üea  pp.  Hohlfi'lasmsiervrerkstätiteQ 
and  Farben-GroßbaadlaDgaa  des  In- 
aad  Aaslandei  empfehle  ich 

la.  Relief  als  Goldauterlage 

Weiss-Email  Nr.  2,  streng 


Weiss-Email 


KHsfallfiuss  Nr  10 

Krisfaileis  in  den  verschie¬ 
denen  Körnungen,  leichtülssig. 
Bemnst.  Angebote  gern  zur  Verfügung. 


Gegründet  1880  (Böhmen).  E 


Christian  Saogman 

Landesgerichtsanwali 


K  o  |>  e  n  li  a  g  e  n 

Tordenskjoldsgade  11. 
Bankkonto:  Handelsbanken, 
8t.  Konjmsgade  Kopenhagen 

.  Handeislnkasse.  . 


Ton  werke  Max  Schmidt 


X 


Bayreuth  (Bayern)  und  JE  g  e  r  (Böhmen) 

Export  nacli  allen  Ländern. 

Gewinnung  von  ecotklaasigon  Tonen  X 


fGc  die  Keram-  und  Glaainduotrie 


la.  Wildateiner  Blauton 


für  hochfeaerfeste.Glasofenbaamaterialien  nnd  Porzellsakapaeln. 


Bpezialfabrikate: 

Grlasschmelzhäfen  bOBter  Qualität. 

in  verschiedenen  ansprohierten 


Mischnngen. 


Glanzgold 


Carl  Hauser  Gianzgoiiiial!rll{G.in.h.H 

R  o  d  a  c  h  bei  Coburg. 


|K 


DEIHDlßjWOMS 

»TCMPEl  IN  SIJMMI 

GIRM/IER-f\NsirALV 

J.LASSI11EUII!.2IKI\IM 


--•1 

i:- 


zum  Mattieren,  Dsasiuieren 
von  Hohl-  nnd  Tafelglas, 
staubfrei  arbeitend. 


stwie 


1 


für  die  Gtasiudastrie  liefert 


H.  DreoohePi  [87 

Majchiuenbau,  A 
Reitendorf  a  Teß 9  Mähr.,CSß 


GAST&  MARX, 

LommafzsttierPorzellanfabrik 

,  loinniafzsthl).Meissen. 


[74 


Friedricli  Sieniiiiis 

Technisches  Bureau  für  industrielle  Ofenanlagen 


Gegründet 

1856 


Gegründet 

1856 


Telephon ; 
Norden' 7982 


B@pliiii  BW  6 

(Schiff  bauerdamm  15. 


Tel.-Adr  : 
Industrieofen 


omDau 
GMeraioreii 


veralteter  Siemens-Generatoren  usw.  in  moderne 


SiemeasDacnsi- 


(D.R.P.)  für  die  Vergasung  mindervA/ertiger  Brennstoffe,  wie 

ßohbraunkoBii©  usw. 

Lieferung  kompletter  Generator-Anlssgen  mit  oder  ohne 

I  Teergewinnungi  Gastrocknung. 


HB 


198a.  (ii.  jihirging.) 
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XJ XXX-  UL.  KT eULTD45I.ULt OXX 


(Gutachten 

Beratungen 

Analysen 

Lieferung 
▼on  Maschinen 
u.  Eisenarmatnren 


Deutsche  Ingenieur-Gesellschaft  für  Glas-Industrie  b.v  /  Gotha  I 


Tele^amm-Adresse  Universum  Gotha.  Telephon  99.^. 


Engobeton 

tiefrot  btennend  and  sehr  farbkräftig, 

Braottstda  )Aangantoti  MaoBanscblamni 

64—68  ®/o  MnOt  etwa  Itt  »jo  MnO*  etwa  7  ®/o  MnO, 
aus  eignen  Graben  in  großen  Mengen  prompt  lieferbar. 

Ton-  und  Knlkwarko  Hnllorp  Ab-G>i 

Haller,  Post  Meerholz.  [seo 


Kupßroxyd 


lüetallwerk  (j.m.hß. 
^öln-^älk 


Wir  liefern  laufend 


(42 


Soda  holz,  und  krist, 
Pottasche 

sowie  sämtliche  anderen  Chemikalien  für  die  keramische  In¬ 
dustrie.  Df.WTolter  &  Co., Berlin-Wilmersdorf, 

Zähringerstraße  27. 

Drahtenschrift :  Kaliwolter.  Fernspr  :  Pfalzburg  3604  n.  3606. 


H.  propfe  &  Co.  m.  b.  H.,  Hamburg 

bieten  an : 

Ton  und  Kaolin.  Feldspat.  Flußspat. 

Kalkspat,  Antimon  crudam  und  regulus, 
Echten  kaakasischen  Braunstein.  Künstlichen  Kryolith, 
Pottasche.  Reihe  Mennige.  Oxyde. 

K  H 


Beleuchtungsglas 

für  elektrisches,  Gas-  nnd  Petroleum-Licht,  wie  Tulpen,  Rosen, 
Plafondschalen,  ächutzgläser,  Deckenschaleo,  Hänge-  und 
Anertnlpeu,  Lampenglobes,  Z«pfenbasBins,  Ncchtlampeu  nsw. 

Luxusglas:  FassnugEartikel  wie  Schalen 

mit  Spitzvasen,  Dosen,  Nargbiles,  Vasen,  Bowls  nsw.  nsw. 

Josef  Rindshopi's  SOhne  i)ht.-6es..6iaslabrih„Fännii" 

Dux  bei  Teplitz  (A.T.E.)  Böhmen. 

Fernsprecher  Dux  :  26.  Tel.-.\nschr.:  Rindskopf  Dux. 

[115 


unerreicht  ln  Bezng  ani  Höhe 
der  Leistnng,  leichte,  einfache  Bediennng 
nnd  stömngslosen  Betrieb. 

1.  Uf  ErzeogoDg  eogbalsiger  Flasebeo  DDd  6läser. 

Flaschen-  and  Flakonblasmaschine  (Modell  B  3)  fhr  Kompres- 
lorbetrieb,  für  kleinere  Flaschen  and  Flakons  bis  Vt  Liter  Inhalt. 

Flaschenblasmaschine  mit  Drehtisch  (Modell  B  4)  für  Korn- 
pressorbetrieb  fttr  größere  Flaschen,  Fl^ons  oder  Gefäße  bis 
1  Liter  Inhalt. 

2.  Zur  ErzeDgong  ron  alles  weilbaliigen  Släieni  ond  Flaseben. 

Preßblasmaschine  (Weithals)  Modell  D  fttr  Kompressor- 
betrieb,  Speiialmesohine  fttr  Konserrengliaer  and  andere 
weithalsige  Gläser  and  Flaschen  bis  zn  2  Liter  Inhalt. 

Preßblasmaschine  (Weithals)  Modell  D  1  fttr  Kompressor- 
betrieb,  fttr  größere  and  große  weithalsige  Gläser  and  Flaschen 
bis  zn  10  Liter  Inhalt. 

BeTolver-Weithalsblasmaschine  und  -Glaspresse  (Modell  H  1) 
fttr  Kompressorbetrieb,  Spezielmeschine  fttr  Schahkremegläser, 
kleine  Honiggläser  and  Preßglas  z.  B.  Konservengiitsdeckel. 

Revolver  •  Weithalsblasmaschine  and  -Glaspresse  (Modell  H) 
fttr  Kompressorbetrieb,  fttr  1 — 2-Pfand  Honig-  and  ähnliche 
Konservengläser,  ferner  fttr  Preßglas  siehe  nuten. 

Obige  durch  Prefilnft  getriebene  GlasmaBchlnen  sind  Im 
Gegensatz  za  den  sattsam  bekannten  Flasctaenblasmaschiiien 
ood  Weithalsblasmaschinea  für  Handbetrieb  leicht  and 
mühelos  za  bedieoen  and  fibertreffen  letztere  weitaas  in 
Bezug  auf  Höhe  der  erzieibaren  Tagesprodaktion. 

3.  Zar  Erzeogaog  aller  Arien  Preßglas. 

Revolverglaspresse  (Modell  G)  fttr  Handbetrieb  fttr  kleinere 
glatte  oder  ziselierte  Preßglasartikel. 

Federkorbrevolverglaspresse  (Modell  K)  fttr  Handbetrieb  zur 
Massenerzengnng  kleinerer  Preßglasartikel,  z.  B.  Senfbeoher, 
Wasserbecher,  Konservenglasdeckel  nsw. 

Revolver-Glaspressen  (Modell  H,  Hl,  F,  F  1),  fttr  Kompressor- 
betrieb  fttr  kleinere,  mittlere  and  große  Preßglasartikel,  z.  B. 
Senfgläser,  Wasser-  and  Bierbecber,  Konservenglas-  and  Bonbon¬ 
deckel,  Gommischalen,  Kompott-  and  Znckerschalen,  Bntterdosen, 
Biergläser,  Teller,  Isolatoren,  Wandplatten  nsw. 

Auf  Wunsch  Vorführung  unserer  Maschinen  am  Glasofen. 
Vollste  Garantie  für  gutes  Faaktlonleren  obiger  MasehineB 
nebst  Formen,  da  dieselben  vor  Versand  am  eigienen  Glas* 
Ofen  aasprobiert  werden. 

Prospekte,  OSerten,  Kostenanschläge  umsonst inndt'portofrei. 

GiasmaschineRlälirili,  G.  m.  b.  ü.,  firiilil 

Fernrnf  Nr.  164  Rheinstr.  219/221  (Bes.  Köln). 

Kompressorea,  Ventilatoren,  Mascbineuglasfornten. 

Ingenieorbesncb  kostenlos.  —  Viele  Empfeoinngeii. 


I 
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Schluss 

der  Anzeigen’ Annahme 
fiir  Nummer  1 

ßonnahend,  den  no.Dezhr. 


Srellen^fi^bofe 


Musierniaier, 


Betriehsieiier, 


eueri^iscbe,  strebsame  Per* 
Böaliehkeit,  die  die  nöti¬ 
gen  Kenntnisse  nnd  £r- 
fahrnn^en  in  der  Herstel¬ 
lung  vc  n  El  'ktro-Porzellan 
sowie  I  (0l  ttoren  besitzt, 
für  eine  Porzellanfabrik 
Mitteldeutschlands  ge¬ 
sucht  Angebote  unter 
H  6489  an  den  Sprechsaal- 


Iw  Dolerilzuflg 


unseres  ersten  Modelleurs 
suchen  wir  auf  6  bis  7 
Monate  eine  j'lngere,  le¬ 
dige  nnd  tüchtige  Kraft, 
die  im  Anfertigen  neuer 
Modelle  gut  bewandert  ist. 
Angebote  mit  Zengoisab- 
Bcbri'ten  an  [114 

Oberfränkiscbe 
' '  Porzellanfabrik 
J.  Edelstein  Ss  Co. 
KOps^in'Bsyern. 


der  sämtliche  vorkommen¬ 
den  Arbeiten  in  der  Ver¬ 
sandabteilung  nnd  Male¬ 
rei  ordnungsgemäß  aus- 
ftthren  kann,  wird  sofort 
gesucht.  Angebote  mit 
Lebenslauf,  Zsngnisab- 
schriften  au  fus 

Edtnond  Krüger,  Porzellanlalirlk 
BlankenhaiD  i.Tuür.o.We  mar 


itrlzeDSCIil 


in  Neuanfertigung  nnd 
Eeparatnren  von  Porzel¬ 
lan-Matrizen  für  elektro¬ 
technische  Bedarfsart  kei 
absolut  erfahren  nnd  selbst¬ 
ständig,  die  auch  das  Eia 
spannen  der  Matrizen  für 
die  Fabrikation  gründüih 
verstehen,  werden  zum 
sofortigen  Eintritt  ge¬ 
sucht  Angebote  mit 
lückenlosen  Zeugnisab¬ 
schriften  erbeten  an  die 

NiedersacliseDwerlie  14 

Lamspringe  (Hann  ).  [I15 


der  gleichzeitig  LilEio> 
gpaph  sein  muß  und 
langjährige  Erfahrnng  be¬ 
sitzt,  sowie  neue  Entwürfe 
selbständig  herstellen 
kann,  von  größerer  Por¬ 
zellan  ■  Qebrauchsgeschirr- 
fabrik  in  der  Nähe  Karls¬ 
bads  zum  sofortigen  Ein¬ 
tritt  gesucht,  flute  Bs- 
zahlung  wird  zugesichert 
und  ist  der  Posten  bei 
zufriedeustellenden  Leist¬ 
ungen  ein  daaender.  Aus¬ 
führliche  Angebote  unter 
H  6492  an  den  Sprechsaal 


der  dem  Maler-  nnd 
Druckereipersonal  vor¬ 
stehen  kann,  den  Schmelz¬ 
betrieb  überwacht  und 
auch  für  Nauheiten  Ge¬ 
schick  besitzt,  wird  von 
Porzellan  -  Gaschirrfabrik 
(3  Oefan)  für  bald  oder 
später  gesucht.  Niue  Fa¬ 
milienwohnung  vorhanden. 
Bewerbungen  mit  flahalts- 
an Sprüchen  unter  Beifü¬ 
gung  von  Zeugnisabschrif¬ 
ten  und  Bild  erbeten  unter 
H  6604  an  den  Sorechoaal. 


Oliersieoer 
ündOlierilreiier 


von  Si.einguttabnk  in 
Sachsen  sofort  gesucht. 
Fabrikation ;  Kttchengarni- 
turen,  Tassen,  Blumen¬ 
kübel,  Figuren.  Firm  in 
beiden  Sparten,  fähig,  Per 
Bonal  anzulernen  nnd  zu 
beaufsichtigen.  Angeboi.e 
mit  Z  lugnisabschriften 
unter  H  6511  an  den 
Sprechsaal. 


Ich  suche  1.  1.  bezw. 
1.  II.  1923  einen  kauf¬ 
männisch  gebildeten 


der  ueu  Versand  fur  la- 
nnd  Ausland  exakt  zu 
leiten  versteht.  Es  kommen 
nur  fähige  jüngere  Herren 
io  Frage.  Angebote  an 

Rudolf  Wächter, 

Porzellanmanufaktur 
Kirchenlamitz  (Bayern) 


Zam  baldigen  Eintritt 
suchen  wir  eiaen  jingiren, 
begabten,  onvjrheirateieu 


Kaufmännischer  Beamter, 

absolut  zuverlässig,  mit  guten  fremden 

Sprachkenntnissen 

und  la.  Zeugnissen,  für  das  Zsntralbüro  eines  Unter¬ 
nehmens  der 

feuerfesten  Industrie 

am  linken  Niederrhein  zum  möglichst  baldigen  Ein¬ 
tritt  gesucht.  Angebote  erbeten  unter  W  T  2978  an 

Ala-Haasenstein  &  Voglei*,  Cöln. 


lilr  Sielngutlalirili  ln  Italien 


der  sicu  später  lur  eia>.n 
Obermalerposten  eignet. 
Beiingnng  ist  absolute 
Beberischung  aller  tech¬ 
nischen  Fragen,  sowie 
Umsicht  nnd  Energie.  An¬ 
gebote  erbeten  an  ins 


per  sofort  gesucht! 

El  kommt  nur  eine  durchaus  iu  vielseitigster  Fabri¬ 
kation  erfahrene  und  tüchtigste  Kraft  in  Frage. 
Hohes  fleh&lt,  angenehme  Lebensverhältnisse! 
Sofortige  ansführliche  Bewerbungen  mit  Fotos,  Zeug 
bissen  nnd  sonstigen  genauen  Erklärungen  erbeten  an 


Gelernter,  tüchtiger 


Kapsel¬ 

dreher 


für  Porzellanfabrik  nach 
Wien  bei  hohem  Lohn 
gesucht  für  Teiler-  und 
Hohlgeschirrkapseln.  An¬ 
gebote  mit  Zeugnisab¬ 
schriften  unter  G  6454 
an  den  Sprechsaal. 


Wegen  Krankheit  nnd 
hohen  Alters  unseres  Be¬ 
triebsleiters  suchen  wir 
baldmöglichst  einen  tüch¬ 
tigen 


Eine  größere  oberfränki-1 
sehe  Poizeilanfabrik  sucht] 


einen 


Ivcbll 


mittleren  Alters  für  alle 
vorkommendea  Kontorar-] 
beiten.  Sprachkenntnisse 
erwünscht,  j  sdoch  nicht 
Bedingung  Augebote  unter 
G  6462  an  .den  SprechsaalJ 


Tüchtiger 


L  H.  Strieder,  EHperl,  Hamburg- Altona, 

Ezizurs-AUee  5 
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Befriebsleifer 


für  eine  Steingut-  und  Tonwarenfabrik  in 
Süddeutschland  gesucht.  Fachleute  mit 
guten  Kenntnissen  und  Erfahrungen  in 
sämtlichen  vorkommenden  Fächern,  ins¬ 
besondere  im  Brennen,  wollen  ihre  Ange¬ 
bote  unt.  C  64  38  an  den  Sprechsaal  senden. 


Gesneht  wird  ein 

erstklassiger  und  äuBerst  tOohliger 

technischer  Leiter 

für  eine  größere  PorzeUanfabrik  der  Geschirrbranche 
im  Anslande  Bewerber  müssen  mindestens  eine  zehn¬ 
jährige  praktische  Erfahrnng  als  selbständiger  Be¬ 
triebsleiter  haben  and  anfweisen  können  and  in  allen 
Fächern  durchans  sicher  sein  und  verstehen,  ein  Per¬ 
sonal  zn  behandeln  nnd  richtig  zu  leiten.  Selbst 
geschriebener,  ausführlicher  Lsbenslauf  mit  Schul¬ 
bildung  nnd  Tätigkeitsbeschreibnng,  sowie  beglau 
bigte  Zengnisabschr.  n.  Lichtbild  verlangt.  Absolvent 
der  keram  Fachschale  bevorzugt.  Zugesichert  wird 
eine  danernda  selbständige  and  gntbezahlts  Stellung 
Antritt  so  bald  als  möglich,  doch  nicht  später  als  1.  Juli 
1923.  Angebots  unter  Sch  1715  an  den  Sprechsaal. 


Aelterer,  durchaus  zn- 


varlässiger 

Obersianzer, 

weicher  gleichen  Posten 
bereits  bekleidet  hat,  mit 
besten  Zeugnissen,  zum 
möglichst  sofortigen  Eii- 
triüc  gesucht.  Bewerber 
mit  langjähriger  Erfah¬ 
rung  und  vertraut  mit 
Festlegung  der  Akkord- 
löiue  wollen  sich  unter 
beifügung  von  Zeugnis¬ 
abschriften  nnd  Gehalts- 
ansprttchen  an  ans  wenden. 
Wohnung  vorhanden.  [HS 


rill 


Krisler  Forzellan-lniioslrie, 

Ahtiengeselischaft, 
Waldenburg  in  Schles 


Burzciiaufabtik  sucht 


anverheirateten 


Beirielisieiter 


mit  hesten  Kthutuissen 
in  der  Pappenkopffabri¬ 
kation.  Angebote  |  unter 
H  6510  an  den  Sprechsaal. 


in  Bctaaaberg  (Ooerfr.). 


Tüchtiger,  umsichtiger 

Hsister 


für  Massemöhle 


mit  Mischinen  and  ein¬ 
schlägigen  Arbeiten  ver¬ 
trant,  gesucht.  Gelernte 
Schlosser  bevorzugt  Woh¬ 
nung  kann  im  Frühjahr 
freigemacht  werden.  Bs- 
werbnngen  mit  Zengnis- 
ab  Schriften  an  (lOB 

ThoinsheFger  S  BermanD,  A.-G. 

Ooldliz,  Sa;  erbeten 


mit  Fachschalbildung  für 
hohes  Gehalt  gesucht 
Angebote  mit  Lichtbild 
unter  F  6986  an  den 
Sprechsaal. 


tüchtige,  jüngere  Kraft  für 
einfache  Modelle  und  Mo- 
delleinrichtnng  für  Wiener 
PorzeUanfabrik  in  dauern¬ 
de  Anstellung  gesneht 
Angebote  mit  Zsngnisab- 
sehriften  unter  G  6463 
an  den  Sprechiaal. 


Tüchtiger 


11 


bei  hohem  Lohn  für  erst- 
klaisige  Geschirre  nnd 
Luxusartikel  in  Wiener 
PorzeUanfabrik  gesneht 
Angebote  mit  Zingnisab- 
schriften  unter  G  6466 
an  den  Sprechsaal. 


n 


der  gewillt  ist,  sich  zu- 
k  anftsreiche  D  anerstellnng 
zu  Bichern.  Mehrjährige 
praktische  Erfahrnng  in 
Steingut-,  mögl.  Ssnitäts- 
geschirrfabriken,  müssen 
nachgewiesen  werden.  Er¬ 
fahrungen  mit  Tanneiöfen 
bezw.  Gasgeneratoren  sind 
erwünscht.  Theoretische 
Ansbildnng,  mindestens 
Fachschalbildung,  ist  er¬ 
forderlich.  Ausführliche 
Angebote  erbeten  an  [log 

SteingullaliriUchwai’zwalii, 

G.  m.  b.  H.,  Hornberg 
(Schwarzwaldbahn). 


Knrrespnndiint. 


Für  unsere  Abteilung 
Korrespondenz  (Bin-  nnd 
Verkauf)  suchen  wir  einen 
tüchtigen,  gewandten  n.  er¬ 
fahrenen  Herrn, der  die  Kon¬ 
ventions  -  Bestimmungen 
beherrscht, Branche-Kennt¬ 
nisse  besitzt  and  befähigt 
ist,  die  gesamte  Korre¬ 
spondenz  selbständig  flott 
and  sicher  zn  bearbeiten. 
Angebote  mit  Angabe  des 
Bildungsganges,  bisherige 
Bitätigung,  Ansprüche, 
Angabe  des  frühesten  Ein 
trittstermines  unter  Bei- 
fügnng  eines  Lichtbildes 
erbeten  an  [105 

Direktinn  der  Adolisliiitte 
KaoliO'  und  Ch^motlewerke 

Akt.'Ges. 

Crosta- Adolfshätte 
Amtsh.  Biotzen. 


fBedenlende  Steinnn^ialiFik 


sucht  zum  möglichst  bal¬ 
digen  Antritt  einen  tüch¬ 
tigen,  branchekundigen 


1.E 


der  äuiietst  gewissenhaic 
ist,  zielbewußt  arbeitet 
und  ein  zahlreiches  Per¬ 
sonal  energisch  nnd  um¬ 
sichtig  leiten  kann.  B  i- 
werber,  die  bereits  in 
großen  Werken  der  Stein 
gntbrinche  längere  Zeit 
tätig  gewesen  sind,  wollen 
Angebot  mit  Angabe  der 
bisherigen  Tätigkeit,  Alter, 
Ziit  des  Antrittes  and 
Gshaltsforderune  unter 
G  6483  an  den  Sprechsaal 
senden. 


für  sofort  gesucht.  riin 

Keramisohe  War  ka,’ 

Alfred  Lohse, 

Bad  Sehmiedeberg, 
Bezirk  Halle. 


Stellen 'Angebote 


für  größere  Trockenplat-^ 
tenglashütte  mit  mehreren 
Osfen  für  sofort  gesucht.' 
N  ir  erstklassige  Kräfte 
mit  großen  Erfahrungen 
in  dieser  Branche,  mit 
langjährigen  Zengnissen 
und  Referenzen,  wollen 
eich  melden  unter  H  6499 
an  den  Sprechsaal. 


Tüchtige 


iieriieiiii 


für  Knglerarbeiten  stellen 
sofort  ein  [  115 

Max  Kray  &  Co. 

lilasiDduilPieSGMerA4i 

f  ärstenberg  a.  Oder. 


gesneht  Erfahrungen  im 
Schmelzen  jeder  Art  von 
Flakon-  und  chemischem 
Glas  B  edingnng.  Angebote 
H  6601  an  den  Sprechsaal.' 


Rüeiniiche  Kelchglas-; 
hütte  sacht  zam  baldigen 
Antritt  mehrere  böhmische 


Angebote  nnter  Angabe 
bisheriger  Tätigkeit  nnd 
Antrittstermin  nnt.  F6412 
an  den  Sprechsaal.  ] 


Ziseleure' 


auf  (Slasformen 

für  sofort  in  sngeneiime 
SteUnng  nach  Berlin  ge- 
sucht  Angebote  nnter 
A  6140  an  den  SprechsflaL' 


Für  unsere  GUsiaPiik 
in  Rimänien  suchen  wir 
für  Daidigen  Eintritt  J 


3  ÜGlilll 


mit  kompletten  Werkstätten 
für  K  Biene,  ausgeseno^ 
Krüge,  Wirtsgeschirr  uswl 


'] 


\M 


Gefl.  Angebote  erbeten 
unter  F  6413  an  den 
Sprechsaal. 


Lichtbild 


nur  aut  Verlangen  beilegen. 

mit  rollständiger  Adresse  r ersehen, 

nach  Erledigung  sofort  zurüokaenden. 


leamisse  sh. 
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Ala  Dipektop 

eines  GlashOtlan^Untar- 

nahmens  wird  ein  erstklaasigar 

Fachmann 

znm  balditren  Eintritt  gesuoht»  Anijehrte 
nnter  P,  T.  1382  an  nlnvalldandank«! 

Annoncen-Expedition,  Berlin  W  9,  erb.  m? 


o 

il  Direktor 


für  grofie  Tafelglasfabrik 


gesuchta 


Nar  Herren,  die  über  große 
kaafmännische  and  technische 
Erfahrung  verfügen  and  ganz 
selbständig  eine  Fabrik  leiten 
können,  mögen  gefl.  erschöpf¬ 
ende  Zuschriften  unter  H  6495 
an  den  Sprechsaal  richten. 


ReiseuerlreiungoderReiseposten. 


Sehr  gut  eingefttbrte  Pnrzellanfabrik  Skala  IV 
snoht  für  ihren  langjährigen  Reisenden,  alletste  Ver- 
kanfskraft,  31  Jahre  alt,  verheiratet,  mit  festem 
Wohnsitz  in  Westfalen,  da  selbst  noch  anf  lange 
Zeit  hinaus  mit  Aufträgen  volliegend,  eine  gute 
Relseveptretung  oder  Feetanstellung 
als  Reiaendep  einer  keramischen  leistangsfähigen 
Fabrik,  evtl,  auch  Glashütte.  Ganz  leistungsfähige 
Großhandlungen  würden  ebenfalls  in  Frage  kommen. 
Der  betrefiende  Herr  ist  durch  langjähriges  Reisen 
in  allen  Spezial-  und  besseren  Haushaltungsgeschäf- 
ten  Deutschlands  auf  das  Beste  eingeführt.  Viele 
persönliche  Beziehungen.  Gewandter  Messe-Verkäufer. 
Bevorzugt  würden  £e  Bezirke  Rheinland,  Westfalen, 
Hannover  und  ganz  Süddeutschland.  Wir  übernehmen 
für  den  betretenden  Herrn  jede  gewünschte  Garantie 
Persönliche  Vorstellung  kann  jederzeit  unverbindlich 
erfolgen.  Anarebote  unter  G  6461  an  den  Sprochsaal 


Buchhalter, 

derzeit  in  Vertranensstellang  in  einer  Porzellange 
Schirrfabrik,  strebsam,  äußerst  tüchtig,  £6  Jahre  alt 
mit  allen  kaufmännischen  Arbeiten  sowie  mit  Lohn-' 
Krankenkassen-  und  Stenerwesen  aufs  beste  vertraut' 
sucht  sich  zum  1.  1.  1923  zu  verändern.  Angelote- 
nnter  .Sch  1714  an  den  Sprechsaal. 


Slelleniiip^te 

.Verschiedene 

*  *  '  ■  u. .  - '  - 


Für  die  Abteilung 

GlaS|  Porzellan  und 
Steingut 

suchen  wir  einen  jüngeren 

Lageristen. 

Angebote  mögl.  mit  Lichtbild  erbeten. 

Paul  Richter  G.  in.  h.ii.,  Mainz. 

liroßnaniUung 

in  Ha"'!-  und  Küchengeräten,  Glas, 
Porzellan  und  Steingut. 
Lagerhalle  mit  Gleisanschluß. 

Tel.  4762/63.  Tel -Adr.  Haushaltung. 
Stefan- Karl-Michelstraße  45. 

1116 


Wir  suchen  zum  mög¬ 
lichst  sofortigen  Antritt 
tüchtige  mit  der  Glas-  und 
Porzellan  -  Branche  ver¬ 
traute,  bei  der  einschlägi¬ 
gen  Kundschaft  bestens 
eingeführte 

Reisende. 

Ausführliche  Angebote  mit 
Gehaltsansprüchen  und 
Zeugnisabschriften  bitten 
wir  zu  richten  an  [ug 

Meckert  &.  Co., 

Aktiengesellschaft. 

Halle  a.  Saale 


Slellen>Gesuche 

Keramik 


DipektoPi 

Fachmann  und  Kauf¬ 
mann  der  Porzellan-Ge¬ 
schirr-  und  Lnxusbranche, 
mit  langjährigen  prak¬ 
tischen  Brrabiungen,  sucht 
für  sofort  leitende  Ver- 
trauensatellung  Angebote 
unt.  T1768a  d  Sprechsasl. 

T  ODlerglasuruialer, 

mit  allen  Techniken  der 
Auf-  n.  Unterglasninialerei 
(Porzellan)  vollkommen 
vertraut.  Hotte  Zeichner 
firm  imEntwerf  en  (Blnmen, 
Landschaft,  Tiere,  Orna¬ 
ment),  Modellieren  neuer 
Formen  und  Plastiken, 
Absolventen  kunstgewerb¬ 
licher  Kurse,  fähig  eine 
Knnstabteilg.  nach  künst¬ 
lerischen  Gesichtspunkten 
einzurichten  bezw.  auszu- 
banen,  wünschen  sich  zu 
verändern.  Interessenten 
wollen  Angebote  unter 
St  1735  an  den  Sprechsaal 
einsenden. 

Frei-  u.  Groß-Isolatoren- 
dreher,  ges.  Alters,  sucht 
Stellung  als  Obeidreher 
oder  sonst,  passenden  Pos¬ 
ten.  Bewer  ber  ist  bew.in  der 
Geschirrbranche,  in  allen 
elektro-techn.  Artik,,  spez. 
für  Hochspannungs- Isola¬ 
toren.  Kenntn.  zum  Auf- 
steilen  V.  Drehscheiben,  so¬ 
gen.  Galgen,  Bohrmaschi¬ 
nen,  Stanzen,  Schlicker- 
Q  iirl  UBW.,  befähigt  Leute 
anzulernen  und  mit  Um¬ 
sicht  einem  größ.  Personal 
vorzustehen.  Gute  Zengn. 
u  Empfehl.  z.  Dienst.  Geht 
auch  Uebersee.  Ausf.  Ang. 
unt.  T  1761  a  d  Spreehsaal. 

Expedienf 

aus  der  Steingut-  und  Pnr- 
zeilanbianche,  22  Jahre  alt, 
derzeit  noch  in  ungekün- 
digter  Stellung,  sucht^he- 
stens  Posten,  Angeb.  unter 
St  1740  an  den  Sprechsaal. 

Oberdreher 

der  Gebrauchsgeschin- 
bi  anche,  40  J  ahre  alt.  Fach¬ 
schule,  sucht  ab  l.I  23  Stel¬ 
lung.  Erwünscht  wäre  in 
kleinem  Betriebe,  evtl  als 
II.  Oberdreher  in  großem 
Betrieb.  Zeugnisse  undBild 
zu?  Verfügung.  Angebote 
nnt.T  1768  a.  d.  Spreehsaal. 


Junger  Mann, 

20  Jahre  alt,  bisher  in 
einer  Lixasporzellanfabr- 
tätig,  lirm  im  Versand-. 
Krankenkassen-  and  Lohn, 
wesen,  perfekt  Stenograph 
und  Korrespondent,  sowie 
mit  allen  übrigen  Büro¬ 
arbeiten  bestens  vertraut, 
wünscht  sich  zu  verändern. 
Angebote  unter  St  1750 
an  den  Sprpchaaal 

Ooerdreher,  (40  Jahre 
alt),  mit  Fachschule,  reich¬ 
liche  Erfahrung  wie  Praxis 
in  der  gesamten  Erzeugung 
der  Weißfabrikation,  be- 
I  wandert  in  Kalkalatiounnd 
Lohnverrechnung,  vertraut 
mit  demBrennhausbetrieb, 
wünscht  Stelle  als 

Belrieliiassisleol. 

Angebote  erbeten  unter 
T  1769  an  den  Snrechsaa). 

Steingut  und  Wand¬ 
platten.  Routinierter  Fach¬ 
mann  und  Organisator,  mit 
25  jähriger  erfolgreicher 
Praxis  in  den  führenden 
Fabriken  des  In-  und  Aus¬ 
landes,  sucht  Stellung  als 

leohnischer 

Direktor 

od.  selbständ.  techn.  Leiter. 
Suchender  geht  auch  ins 
Ausland  Angebote  unter 
T  1757  an  den  Sprechsaal. 

Obermaler, 

tüchtig  im  Entwurf  und 
Kalkulaltion  von  Export- 
sowie  deutschen  Dekoren, 
firm  in  Unterglasur  und 
Plattengravieren,  sucht 
sich  zu  verändern.  An¬ 
gebote  unter  T  1765  an 
den  Spreehsaal 


Stellen- Öesüctie 

Glas 


BlasliiilliiD-liigeojeiir. 

Chemiker,  mit  mehrjähri¬ 
ger  Praxis  in  großen  Wer¬ 
ken,  vertraut  mit  Betriebs- 
führung  und  Organisation, 
Bau  von  Oefen  und  Neben 
Öfen,  Arbeiterfragen,  Kal- 
knlationen,  übernimmt 
Leitung  oder  Bau  größeren 
Werkes  im  In-  od.  Ausland 
für  sofort  oder  später. 
Sprachhenntnisie  Deutsch, 
Englisch, Französisch,  Sla¬ 
wisch  (letzteres  zur  Ver¬ 
ständigung)  Angeb.  unter 
1754  an  den  Snrechsaal. 

RlasRiacher, 

ledig,  29  Jahre,  eingear- 
beitet  auf  8 srsis- Kelche, 
Schliff 7asen  und  Schalen 
in  Kristall  und  Ueberfang, 
sacht  sofort  oder  später 
Posten  im  In-  und  Aui- 
land  Angebote  unter 
T  1763  an  den  Sprecheaal. 
Jüngerer,  tüchtiger 

Formeidteher 

sacht  sich  zu  verändern. 
Angebote  unter  T  1766 
an  den  Sprechraal. 


37  Jahre  alt,  verheiratet,  sucht  Stellung. 
Angebote  unter  H  6509  an  den  Spreehsaal. 


Jnagtr  JMaaa. 

ehemaliger  Glasmacher- 
gehilfe,  mit  allen  Büroai- 
beiten  vertrant  gegen¬ 
wärtig  in  giößerer  Glas¬ 
fabrik  als  Lohnbuchhalter, 
Steuer-,  Unfall-  und 
Krankenkasssnverreebner 
tätig,  wünscht  seine  Stel¬ 
lung  zu  verändern  An¬ 
träge  unter  R  1659  an 
den  Spreehsaal. 


Einige  tüchtige 

TafelglajblSitr 

aus  Böhmen,  verheiratet 
suchen  Stellung  im  In- 
oder  Ausland.  Angebote 
unter  R  1663  an  den 
Spreehsaal. 


ft  ■  -x'-  ’  ■ 

Stellen-Gesuche 

Verschiedene 


Erstklassiger 

Kaufmann, 

lange  Jahre  Proknrist  einer  sehr  jbe- 
deatenden  Glashütte,  Anfangs  40,  ge¬ 
diegener  Charakter,  repräsentable  Er¬ 
scheinung,  mit  reichen  Erfabrnngen, 
befähigter  Leiter  des  gesamten  kanfm. 
Betriebes,  englische,  rassische,  franzö¬ 
sische  Sprachkenntnisse,  jnr.  nnd  techn. 
Verständnis,  vorzüglicher  Organisa« 
tori  erste  Referenzen,  sacht  persön¬ 
licher  Verhältnisse  halber  anderen  Wir¬ 
kungskreis  als  kaufmäaniachar 
Dfrektop,  Prokupiat  oder  sonstige 
Uitende  Stellnng  in  Glas-  oder 
keramischer  Industrie. 

*  [285 a 

Gefällige  Zuschriften  erbeten  unter  G.  5856  an 


Ala-Haraenatain  A  Voalap«  Bcplin  SW  19, 


Kaufmann,!.  Kraft,  Ana- 
gang  der  30  er,  lange  Jahre 
in  leitenden  Stellungen  der 
Porzellan-  n.  Glas-Branche 
tätig,  sacht  dauernde  An¬ 
stellung  als 

Dipektop  odew 
Geschäflaflllipep 
Angebote  unter  T  1767  an 
den  Spreehsaal 


Kaufqe^ucHiä 

^lejlrgürigeji 


Glas- 

Fachmann,  der  die  ein¬ 
schlägigen  Bezngi  quellen 
kennt,  mit  Wohnsitz  im 
Zentrnm  der  Glasindnstrie, 
sacht  den 

Einkauf 

für  eine  in-  oder  ansländi- 
sebe  Handelsfirma  za  über¬ 
nehmen.  Angebote  unter 
T  1765  an  den  Spreehsaal. 


25  und  60  1  für  Nord- 
dentachland  geancht.  An¬ 
gebote  unter  H  6491  an 
den  Spreehsaal. 


Neue  oder  gebrauente, 
gut  erhaltene 


zn  Kaufen  gesucht 
Ausrebote  erbeten  an  [ji2 


Höhna  ^  Schaai, 

Weiflwaasep  O.-L. 

(4|e»0|pa«T>F->ly4'"- 


WeU'.ne  Kansiauataic 
f-lhrt  in  Inrem  Verlag  das 
Bild  des  jnb 


Gefälliße  Angebote  an 

iUinricb  Hretschmau, 

Porzelianfaurlk  } , 
Elbogen  bei  Karlsbad. 


Harasse 

107/117/111  cm 
90/107/130  „ 
100/112/  83  „ 
and  andere  Größen,  zur 
schnellsten  und  späteren 
Lieferung  in  Posten  gegen 
Kasse  zu  kaufen  gesucht. 

Franz  Neukirchner, 

Marhtredwitz  (Bay.)  [ih 

Wer  licfept 

Hilzsllele 

zu  GlasmaohsP' 

pfeifan  ?  lAugebote  au 

Fritz?  Meckert, 

Petersdorfer  Glashütte, 
Petersdorf  i.  R.  [hb 

Wir  suchen  kleineren 
Porten 

FHttlDI 

etw(  {50  Zentner  zn  kaufen. 
Au^esote  unter  G  6440 
an  den  Spreehsaal. 

Wir  suchen 

einige  Waggons 

Konseiven- 

gläser 

eng  nnd  wei* 
in  allen  Größt n. 

Georg  StamoiiiSDin  &  Co., 

Baypeuth,  [ios 
HammerstraBe  78 

Wer  ist  Fabrikant 

der 

Taschenflaschen 
Nr.  I96S? 

Lanfend  großer  Bedarf  in 
diesen  Flaschen  Angebote 
unter  F  6390  an  ,  den 
Spreehsaal. 


Xll  —  Nr.  52 


561  + 


SPRECHSAAL-COBURO. 


1922.  (65.  Jahrgang.) 


Xlbcrfchungshüro 


5rtebri(^  Soren^en,  (£oburg  5, 

öteiniüeg  34.  ©cbliefefod)  149. 

UmBmOm  Codc  5*±  Edition  ft  imppoved. 


Wir  suohen  zu  kaufen 

eine  gebrauchte  aber  nur  bestens  erhaltene,  moderne 
nnd  vollständige 


u. 

Ansftthrliche  Angebote  erbeten  unter  H  6512  au 
den  Sprechsaal 

Italien. 

Für  eine  in  Sttditalien  zu  errichtende 
Fabrik  für  Hohl-  nnd  Preßglas  wird 

Beteilig:ung  einer 
Fabrik 

oder  erfahrener 
Techniker 

für  die  Einrichtung  nnd  technische  Leitung  gesucht. 
Ausführliche  Angebote  unter  T  1762  an  den  Sprech¬ 
saal  erbeten. 


I 


Wir  suchen  laufend  monatlich 
einige  Waggons 

Konservengläser. 

Angebote  unter  H  6506  an  den  Sprechsaal. 


Steingutfachmann,  Ingenieur, 
sucht  sich  an 

Steingut-  oder  TonwarenfabriK 

mn  2  his  3  iiioien 

m 


Angebote  unter  T  1764  an  den  Sprechsaal. 

Grosses  fagerliaas 

in  kleinerem  Ort  des  besetzten  Gebietes, 

znr  ErrUklnng'tiies  fsbriHUgers 

sehr  geeignet,  mit;,  Toreinfahrt,  ist  zu  vermieten. 
Versand  kann  durch  mich  geschehen,  geübter  erfah¬ 
rener  Packer  znr  Verfügung.  Günstig  gelegener 
Bahnknotenpunkt  Sebiffsstation.  Angebote  unter 
H  6498  an  den  Sprechsaal. 


Mehpore  Ladungen 


sofort  zu  kaufen  gesucht.  Angebote  an  [115 

Gebr.jyicttzet,  Glashütte,  5teinbacb  a.W.,0bfr. 


Leistungsfähige  Fabrik  für 

Reklameascher 

aus  Steingut  oder  Porzellan  für  regelmäßige  Beliefe¬ 
rung  größerer  Quantitäten  gesucht. 

feuchtweinjer  Co.,  Nürnberg, 

Platenstraße  56.  mis 


I 


Sapitalkr.  Interessentengrappe  in  Rumä¬ 
nien  sucht  Interessengemeinschaft 

m.  deutsch.,  tschech.  od.  belg.  Glasfabr.  zw.  Er¬ 
richt  ein.Tafelgl  -  ev.Taf.-n.Hehlglasf.i.  Bum.  ^ 
inIholzr.Geg.  Bohmat  vorh.^Angeb.  n.  „Rumän. 
Glasfbr.“  a.d.  inn.-Exp,  KolODialkriegirdiDk,  Berlio  W  35. 


ipriclisMlJaWMi 

1900,  1901,  1903,  1904, 1905,  1906,  1910, 
1911.  1918,  1919 

auch  ältere  Ausgaben 

kauft  jederzeit  zurück 

die  deschältsslelle  des  Sprechsaal. 


Porzdlai  md  Glas. 

Ich  suche  Beteiligung  an  einem  rentablen  Fabrik- 
nnternehmen  mit 

10-20  Millionen  Mart 

Bevorzugt  Glas  oder  Porzellan.  Ansführliche  Ange¬ 
bote  erbeten  unter  H  6494  an  den  Sprechsaal. 


iieberseeisciie  Firma  sucht 


von  atwa  450  ccm  Pnhalt.  Mnster  wird 
Interessenten  zugeschickt.  Ferner  werden 

Kataloge  gewünscht, 

Preise  in  englischer  Wäh¬ 
rung  F  0  B.  Hamburg,  von 

GlasKuchenteliern  «.Ständern 

sowie  Eisschalen 
n.  anderen  geppeBten  Glaswaren. 

Crystallizers  Ltd. 

Box  3145,  Johannesburg,  S.-Afrika. 

[159  c 


Wir  kaufen  ständig: 

Porzellan  Glas 
Steingut  Töpfergeschirr 

nur  waggonweise  gegen  Kasse  and  erb.  Angebote. 

Schnitzen  &  Hesse, 

V  s  p  d  s  B  hsl  Bramaa.  k 


Isolatoren 

und  Mantelrollen  in  großen  Posten 
za  kaufen  gesucht. 

John  Trädgardh  &  Co. 

Gothenbupg,  Schweden.  [159c  IB 


Wir  sind  ständig  Käufer 

für  jedes  Quantum  '[2 

press-  u.  Hohl  jlas 

gegen  Kasse  and  erbitten  bemusterte  Angebote 

Süddeutsehi  Elas-  n.  ForzellanwiriD'firossbaDdluui 
Friidrieh  Ziekwoll,  Kimm-'Eis.,  FranUDrta.IM.'SOd 


Von  Fachleuten  mit  ansreichendem  Kapital 

wird  zur  Errichtung  einer  modernen 
Glaahafen-  und  Ofenzougfabrihation 

iriOire  FilMaie, 

möglichst  mit  Gleisanschluß,  gesucht.  Große  Ar- 
beitsränme  erforderlich,  ebenso  Betriebskraft.  Die 
Fabrikation  könnte  auch  im  Anschluß  an  eine  be¬ 
stehende  Glasfabrik  oder  senstiges  bestehendes 
keramisches  Unternehmen  durchgeführt  werden.  An¬ 
gebote  unter  F  6423  an  den  Sprechsaal  erbeten. 


Glasgrosshandlung 

hat  danernd  Interesse  für  Lagerware  aller  Art 

in  Press-  und  Hohlglas. 

Angebote  unter  E  6326  an  den  Sprechsaal  erb 


i, 


Von  kapitalkräftigem 
Unternehmen  wird  still¬ 
liegende  oder  im  Betrieb 
befindliche  Hütte  gegen 
Barzahlnng  zu  kaufen  ge¬ 
sucht.  Ev.  käme  auch*Be- 
teiligung  mit  größ.  Kapi¬ 
tal  in  Frage  zwecks  £r- 
weiternng.  Angebote  unter 
B  6163  an  den  Sprechsaal. 


Goldschmiere, -Lappen, 
-Asche  usw.  kauft 
]II.Keiiler,])i*e8den-A. 

Gerichtsstr.  8,11.  Höchste 
Preise.  Sofort  Kasse. 


mit  2  000000  tschecho¬ 
slowakischen  Kronen, 
znr  känflichenUebernahme 
und  Vergrößerung  einer 
Porzellanfabrik  von  Fach¬ 
mann  gesneht,  am  liebsten 
Porzellan- W  arenhäuser, 
Grossisten,  Exporteure 
usw.,  welche  die  gesamte 
Erzengnng  übernehmen 
würden.  Angebote  unter 
Sch  1722  an  den  Sprechsaal. 


Zu  kaufen  gesneht 

„Seier's  gesanmelle 


gut  erhalten.  Angebote 
mit  Preis  onter  „Seger“ 
an  den  Sprechsaal. 


VerrreFungen 


Für  Oberschlesien  and 
Dresden  mit  Umgebnng 
wird  von  bedeutender  and 
leistungsfähiger  Groß¬ 
handlang  in  Porzellan, 
Steingat,  Glas  in  der  Ober- 
lausitz  rühriger  nnd  bei 
den  einschlägigen  Ge¬ 
schäften  gut  eingeftthrter 

vemr 

gesucht.  Angebote  nnter 
H  6508  an  den  Sprechsaal. 


ffir  Spanien  and  Schweiz 
einer  leistangifähigen 
Glasfabrik 

in  Parfttmerieflakons,  Bril- 
lantinedosen,  Schranbglä- 
ser  nsw.  von  bestainge- 
führter  süddentschenFirma 
gesucht.  Evtl,  kommt  auch 
Bezug  auf  feste  Rschnnng 
in  Betracht.  Angebote  nnt. 
H  6197  an  den  Sprechsaal. 


Feldspat 


den 

norwegischen 
Produkten  vollkommen 
gleichwertig,  liefert  ans  ihren 
österreichischen  Lagern 
in  Stücken 

la«  Q,nalitSt 


DeuiiGhe  KeramiK-Geseiischanb 
lilien  L,  Johaanesgasse  16. 


m. 

.H. 


r849 
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Elektrotechnische 

Porzellanfabrik 


2  Minaten  von  der  Baho, 
wünscht  zwecks  Entlastang  des  Inhabers 

entweder  ihre  Gesanatproduktion  eines 
Ofens  an  eine  elektrotechnische  Großhandlang 
oder  elektrotechnische  Fabrik  zu  verkaufen, 
eine  Interessen  -  Gemeinschaft  mit  einer 
solchen  einzugehen, 

eine  Aktiengesellschaft  mit  einer  solchen 
Firma  za  gründen. 

Erstklassiges  Fabrikat,  eigene  Massemühle,  reicher 
Stanzen-  und  Matrizenpark,  Gießerei  vorhanden.  Platz 
zur  Vergrößerung  der  Fabrik  oder  znr  Errichtnng 
einer  elektrotechnischen  Fabrik  reichlich  znr  Ver¬ 
fügung  —  Für  den  event.  Leiter  der  Fabrik  wäre 
eine  Vier -Zimmer -Wohnung  mit  Küche  vorhanden. 


oder 

oder 


Gefällige  Zuschriften  unter  G  6452  an  den 
Sprechsaal  erbeten. 


ittgot-TomreDMli 

I)  sidiiiiisGlilanil, 

der  Kenzeit  entsprechend  einsferichtet, 
elektrischer  Bstrieb,  zwei  M  off  ein,  ja 
8,5  cbm  and  Rammerofen,  seor  orweite- 
rtngRfähig,  5  Minaten  vom  Gttterbsbn- 
hof  entfernt,  gate  An-  and  Zafahrt- 
straße  (Vollbescbäftigang  etwa  30  Mann] 

fejen  bar  zu  verkaufen. 

ngebote  anter  6  6439  an  den  Sprecbsaal  erbeten. 


Aaßenttberfangene,  in 
Farben  sortierte  ab  ge 
»cbliffene 

Römer 

sofortjeleQ  lantit  ät  li  ef  er- 
bar.  Angebote  unter 
„Scblesiea“  a.d.  Sprecbsaal. 


l9.  Bleikrislällilas, 

sehr  saubere  Ware,  ist 
größerer  Posten  sofort 
sehr  preiswert  abzageben 
Gefl.  Angebote  unter 
fi  6^00  an  den  Sprecbsaal 


6r5Be>*ei>  Posten 
I  und  2  LtPi> 


mit  Gewindtrand,  sowie 

1  Fll  Bfilllliliil, 


90 — 92  ®/o,  sind  sofort  ab- 
znireben.  Angr'bote  unter 
H  6490  an  den  SprerhoRal. 


sorechsaal 


1886-1904.  Origöd.. 

für  üöchatgeiiut  zu  verB. 

Hcriii.  Utecht, 

Kiel,  Boltenaaerstr.  57. 


packheu 


offerieren  nach  allen 
Stationen  sehr  billig 

Rotbholz  &  Berliner, 

Berlin  87.  [in2 
Tel. :  Moabit  422  n.  588. 

Filterpresse, 

36  Kammern  500  mm  0 
Membraupumpe,  dazu  pas 
send,  sofort  zu  verkaufen. 
Gefl  ernste  Anfragen  unter 
G  6456  an  den  Sprecbsaal 


Lagerposleo  io 


80X14/15  mm, 


etwa  150  000  Stück,  sehr 
billig  abzageben.  Eisten 
sind  für  Export  seemäßig 
verpackt  Augebote  unter 
G  6487  an  den  Sprecbsaal. 


12.  Auflage 

Enthält  auf  700  Seiten  4900  Firmen 
in  Deutschland,  Danzig,  ElsaB-Loth- 
rirgen,  Luxemburg,  Deutsch-Oester¬ 
reich,  Polen,  Tschechoslowakien, 
Ungarn,  Jugoslawien,  Rumänien, 
Dänemark,  Schweden,  Norwegen  und 
Finnland. 

p,__l  gebunden  für  Deutschland  Orund- 
KlClS  preis  M.  6. —  X  Schlüsselzahl,  dzt. 
400,  zuzüglich  M.  100  —  für  Porto  und  Ver¬ 
packung.  Der  Preis  für  die  übrigen  I.än- 
(jer  wird  auf  Anfrage  mitgeteilt. 

Geschäftsstelle  des  Sprechsaal 
in  Coburg. 


Chemikalien 

Bleimennige -Borcix 

liefert  laufend  [Wi 

lleiellscliail  inr  eöeiD.  Robprodgkle  o.  b.  fl. 

Hamburg  8« 

Tel. Elbe  6684  u.  6685.  Tel. -Adr  :  Chem'produkt. 


HOHL."^  UND 
SCHLEIFGLAS 
^KELCHE.^ 
BELEUCHTUNGS* 


■/\A. 


FÜR  PETROLEUM  ,  GA5,ELEKTRISCH 
liefert  prompt  und  preiswert 


KÖLN  KALK 


ROLSHOVER  STRASSE  36/36 

FERNRUF  AMT  KALK 
TELEGR:  ADR;  KLURGL  AS 


3 

1  •'  -3 

i 

!:  -i 

i 

. 

ül 
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50  000  Stock 


DOnnes 


mit  eintjeriebenem  Stopfen 
and  Tapfstab,  mit  ver¬ 
nickelter  Messingsllber- 
kapsel,  60X10/11  mm, 
nreiswert  za  verkaafen. 

LBerghoi,  Glaswareoiabrilf, 

Febrenbach  i.  Tbür.  [,i7 


ler 


bis  600  -  mm  -  Gegen¬ 


in  allen  Farben  andBogen- 
erößen,  Partieware,  zam 
Verpacken  bestens  geeig¬ 
net,  haben  laufend  abzn- 
eeben  tug 

Wätzold  &  Hadelich, 

Dpesden>Ai 

Jagdweg  26.  Tel.  29769. 


iiRrsmoe. 


Wir  verkaufen  unser  in  vollem  Betrieb  befiudl. 


Engros-  und  Exportgeschäft, 

Glas>i  Kristall-  und  Porzellanwarsn, 

wegen  and.  Untern,  mit  Lager  usw.  für  36  000  tsch. 
Kronen  oder  and.  hoobw  Veluta.  Käufer  wird  ein- 
gerarbeitet.  Vertreter,  Personal  und  Räume  vorh. 
Offerten  unter  E.  B.  2916  an  Rudolf  Mosssi 
Berlin,  Moritzplatz.  [)59c 


ieiilaDii  zur 


zu  verkaufen  wie  folgt 

1  kompL  hydraulische  Pumpenanlaoe 

für  60/160  Atm.  Druck  mit  2  Akkumulatoren, 

4  hydraulische  Pressen, 

2  Patent-Exzenterpressen, 

I  Friktionsspindelpresse. 

Alles  in  gutem  betriebsfähigem  Zustande  mit 
Zubehör.  Angebote  unter  H  6603  an  den  Sprechsaal 


Versfeijerunj. 


Am  12.  Januar  1923  findet  beim  Bezirks¬ 


gerichte  in  Karisbaid,  Zimmer  Nr.  39,  um  10  Uhr 
vormittags  die  Versteigerung  der 


ForzeUatirik  Dizer,  Bebr  &  Co. 


in  Altrohlau 

statt.  Reflektanten  können  nähere  Auskünfte  bei 
der  Spar-  nnd  Vorschnßkassa  in  Altrohlan  bei 
Karlsbad  einholen.  [  ne 


1  Sandblasmaschine, 

stände  blasend 

2  Absprenamaschinen  für  Zylinder 

2  Verschmelzmasohinen  f.Becher  u.  Zylinder 
I  Schirmabsprenamasobino 
I  Absprengmasohine  für  größere  Hohlgläser 
i  Eichmaschine  für  Becher 
I  Sandblasmaschine  für  Bscher  und  Dekor 
50  Stock  Schleifspindeln 

vollständig  neu,  zu  billigen  Preisen  abzugeben. 
Zwischenverkauf  Vorbehalten.  Angebote  unter 
G  6461  an  den  Sprechsaal  erbeten. 


< 

4 

4 

4 

4 

4 

4 

4 

4 

4 

4 


Tafelglas 


in  allen  Sorten, 
Stärken  und  Grössen 

liefert 


Radeberger  Glas  -  Vertrieb 
Wilhelm  Richter  G.  m.  b.  K. 


Radeberg  i.  6a. 

Drahtanschrift:  Glasrichter. 
Fernruf  Eadeberfj  2842. 


flOO 


> 

I 

I 

» 


Wegen  Auigaiie  der  maierei 


habe  abzugeben : 


FlOssiaes  Gold,  LOsterfarbsn,  trockene 
Farben,  Balsam,  Gummistemp-^l,  Pinsel, 
Bilder,  Handdruchpresse  usw. 

Näheres  durch  [115 

F’ried.ricli 

Bayreuth*  st.  Georgen  11. 


Ich  habe  einen  größeren  Posten 

porzellanfassen 


für  den  englischen  and  nordischen  Markt,  ferner 
einen  Posten 


Kaffeeservice 


zur  sofortigen  Lieferung  preiswert  abzugeben.  An¬ 
gebote  unter  H  6507  an  den  Sprechsaal. 


Glaubersalz,  kalz. 

min:  96% Ne,  SO^  techn.  eisenfrei,  weiß,  gemahl 
oder  angemahlen. 

Soda,  kalz..  96/98”^ 


kaufen  laufend 


Hansen  A  Moock 

Hamburg  11. 

Telegr. :  Hamokali.  Fernsprecher:  Vulkan  9244/^ 


H  Sofort  lieferbar 


einige  Waggons 


Uliiniir  Dicoaucl- 


und 


nionderzillDdiir 


in  allen  Größen,  la.  Ware, 

mit  Lieferwerks¬ 
bescheinigung. 


Anfragen  von  ernsthaften  Kassekäufern 
unter  S  0  F  22  an  den  Sprechsaal  erb. 


■ 


Montierungsgläser 


für  Silber-,  Alpakka-,  Bronze-  and  Metall- 
I  Warenfabriken  fabriziert  als  Spezialität 

Ernsl  Friedrich, 

llllricbstlial,  Tschechoslowakei. 

Kristallglas -Schleiicreien.  Export  oach  allen  LKnilern. 

Zur  Messe  in  lielpKlg: 

Städtisches  Kaufhaus,  I.  Stock,  Zimmer  Nr.  79. 
Tüchtige  Vertreter,  welche  bei  obigen 
Fabriken  gut  eingeführt  sind,  werden  für  Frank¬ 
reich,  England,  Spanien  usw.  gesucht. 

tl05 


fOp  Porzellan,  Steingut  und  Glas. 

Vertreter  für  die  Tschechoslowakei: 

J.  H.  Clbrich  in  Haida. 


Glanzgoldfabpik  Rodach  i.  Thüp. 

Inhaber :  Hermann  Ijenckart 
in  Rodacli  bei  Cobnrg. 


♦♦♦♦♦♦♦♦♦♦♦♦♦♦♦♦♦♦♦♦♦♦♦♦  ♦  ♦  ♦♦♦♦♦♦♦♦♦♦♦♦«♦♦♦♦<» 


indnie  i  ilkerling 

Bremea  Hamhurg  Stein 


Spediteure  für  jede  Art  von  Qlas> 
und  keramischen  Erzeugnissen. 

Fünfzigjährige  Praxis. 
Günstige  Preise  und  Frachtraten. 
Versicherung,  Inkasso,  Lagerung. 


i  Anfragen  findoz  eehnelle  Erledigang. 


Glasformen 


zum  Pressen  nnd  Blasen  aus  feinstem  Haterial. 
Formen  für  das  Press-Blasverfahren. 


Sämtliche  Glasmacher -Werkzeuge  wie;  Tretwerke,  Rollscheren 
and  Zangen  jeder  Art,  Hartgnßpegel  und  Hartgnßatege. 
Gebohrte  Pfeifen  and  gebohrte  Anschweißenden,  sog.  Nabel, 
Wnlcherklötze,  Walzplatten, 

Schöpfkellen,  Schür-  und  Kinlege-Schaufeln  niw. 

Guss-  und  Eisenteile  zum  Ofonbau 
wie  Generatoren,  Türen,  Platten,  Wechseltrommeln  mit  gnß-  oder 
schmiedeeisernem  Krenz  usw.  nach  bekannten  and  neuesten  Systemen. 

Hammerwerk  und  Gesenksohmlederel  k 


,,Annaliütte‘‘,  6.  m.  b-  H. 

H 


Hildesheim  (Hannover). 


Telegr.- Adr.: 
-Annahütte“. 


Dolomit 


für  die  Glasur  t 


in  Stücken  nnd  gemahlen,  liefern  ans  eigenen  Brüchen 

Gruben  -  Zontralkontor  Wunsledel, 

Ziegler  &  Co. 

Wunsledel  in  Bayern.  £ 


i 
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Metalloxyde 

Antimonoxyd,  Blelglätto 
Blelmen'nige,  Kupferoxyd, 

(lironioxyü 
Kobaltsulfat,  Kobaltacetat 

KobaltiOxyil 
Ifiorax  *  Borsäure 

liefern  laufend  (74 

IlDitD 

IIIODliin'llilleDgesell!cl)a!l 

Berlin  W.8,  Jfigerslrill 

Telegramm-Adresse:  l’errochemie 
Ifern Sprecher;  Zentrum  Nr.  15208 
Zentrum  Nr.  12014 

Metalloxyde 

Sulfat 

laalend  gttnstif'  lieferbar 

Chamisoh«  Fabrik  Buaaa 

LangeBtaageB-HaiiiioTer« 

[281a 


A  i  f  0  s  t  y  1  e 


Spriizapparaie 

für  Forzellitn-,  Steingut*, 
GlaS'Dekoratiou. 
Glasur*  und  Fondspritz- 
Apparate. 


Betibewährte  Konstruktionen  von  höchster  Wirtschaftlichkeit 
Ofenc-  und  Feuerungsanlagen  f  ür  alle  Zwecke  der  Keram- Industrie 
Bundöfen  j  Tunnelöfen  /  Zickzackofen  /  Muffelofen  /  Zuy-Muffelanlagen  /  Oaskammeröfen 

Gas-Generatoren  ♦  TJnterivlodfeuerungen 

;  Kesseleinmaueruug  /  Schorns  leinbau  === 

Eigene  mechanische  Werkstätte  für  Armaturen  aller  Ofensysteme 
Eigenes  Schamottewerk  Eigenes  Baupersonal 

Briefe ;  Wilhelm  Ruppmann^ 

Hüttentechnisches  Bureau,  Stuttgart. 


Stuttsart 


Sämtliche  llaschinen 

für  die  FeinkeraniLk. 

Normale  Modelle  stets  ia  Arbeit 


Komplette  Einrichtunf  en 

für  Porzellan-,  Steingut*,  Wandplatten-,  Farben-, 
und  Chemische  Fabriken. 

Qeraer  Industriewerke 

Philipp  Frankenberger, 

O-ox*a-!Fto'0.tss. 

Modern  eingerichtete  Spezial  •  Maschinenfabrik  für  die  reinkeramik. 


Abstaub*,  Verputztisch- 
und^Puder*  Anlagen. 
Spezial*] 

Luftheizung*Anlagen'^ 

fUr  die  keram.  Indnetrie. 

Luftkompregsor* 
und  yentilations- Anlagen. 
* 

A.  Hraulzberger  &lco. 

G.  m.  b.  H.,  Holzhausen  149 

bei  Iieipzisr.  K 


sowie  lonstigei  [720 


ümgeteliirr, 
HflDlieiieiiirr,  Feinsleny 

iefert  prompt  and  preiswert  io 
Waggoiüadangen 

Kdirl  Seiler, 

Tonwarenfabrikeu, 
G6pzk«|  Bez.  Magdeburg. 

Zar  Messe  in  Leipzig: 

Stfidt.  Kteufhaus,  Ladan  35. 


1  EDLICH  &  WEISSE  I 


%  G.  m.  b.  H.  p 

M  Fabrik  keram.  Farben  öegr.  MEISSEN  1889  % 

piiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiii  iiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiitiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiii§ 

J  Schmelzfarben  |  Unterglasurfarben  | 

=  feinst  gerieben  für  alle  Zwecke  für  Steingut  und  Steinzeug  ^ 

%  Scharffeuerfarben  Farbkörper  u.  Farbfritten  ^ 

M  auch  flüssig  nach  Kopenhagener  Art  zum  Färben  von  Massen  und  Glasuren  ^ 

1  Meissner  Ofenglasuren  |  Meissner  Hartporzellantrominekülilen  ^ 

I  Meissner  Tone  | 

..piiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiii[iiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiii{iiiiiiiiiiip^ 
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HENNING  &  WREbE.  INGENIEURE,  bRESbEN. 

6  E  e  R  Ü  IV  »  E  T  1887. 

Errichtung  und  Einrichtung  von  Glas-Fabriken. 

2  Gesamtschätzungen,  Gutachten,  sowie  auch  zweckentsprechende  Exposes  fOr  jede  Transaktion. 
||  Hochleistungs-Generatoren.  —  Automatische  Wiegegruppen.  —  Spezialmaschlnen.  k 
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sowie  ^ 


MATRIZEN 

bauen  in  bewährtester  Ausführung 

J.  Gemmer  &  Co.,  Maschinenfabrik,  Coburg. 


icj(  x>cj  < 


Pottasche 


in  allen  Qualitäten 
laufend  vorteilhaft 
lieferbar. 


Heinrich  Frahm, 

Magdeburg.  [44 


'  verzinkt  odcTr  ans 
Zinkblech 
fertigren 


Coburg. 


OAS> 

enSPARNIS 
ei»  QO% 


ERHÖHTe^ 

PRODUKTION 


PRÄZISE  '■‘«SäSi^^RATIONELlE 

OtASBEARBEITUNG 


IDURChl  _ 

BORNKESSELBRENNER 

VEREINIGie  BORNKESSEüX/ERKE  ÜSi 
BEBtlNN-4 


F.  A.  Grosse, 

Bischofswerda  und  Qeorgswalde 


Maschinenfabriken 
und  Eisengießereien 


ln  Sachsen 


Slowakei 


Aeltestes  und  größtes  Unternehmen  für  dIe'Lleferung  von  Maschinen 
und  Einrichtungen  der  gesamten  Glasindustrie. 


Fabrikations- Spezialitäten : 


„Saxonia“ 


zur  Erzeugung  von  Generatorgas  aus  Braunkohlen,  Steinkohlen, 

Briketts  usw. 


TPantel  mit  und  ohne  Wasserkühlung. 
Lieber  250  Anlagen  bereits  ausgeführt. 


Glas  -  Walzmaschinen 


zur  Erzeugung  von  Ornament-,  Kathedral-,  Riffel-  und  Drahtglas. 

Spiegelglas-,  Walz-,  Schleif-  und  Poliermaschinen. 


Schleifmaschinen  aller  flrt.  Gießtische  in  Spezial -Qualität. 


Gemenge  -  flüfbereitungsmaschinen 

als  KollergSnge,  Steinbrecher,  Mischmaschinen  u.  Transportanlagen 


Sämtliche  Gisenteile  für  Ofen  und  Wannenbau. 
Kühl-  und  S'reckofen-Einrichtungen. 
Feuerungs-,  Ofen-  u.  Gas-^^rmaturen. 


Auskünfte,  Prospekte.  Offerten  und  Ingenieurbesuch  auf  Wunsch 

zur  Verfügung. 


Drehrost'Qeneratoren 


Salisalpiiier,  llalroasalpeler, 
kliallacli.ZiDDOi;il.Cliroiiioiiil 
Kapieroi}d,liol)alloiid,  Smalle 


and  alle  anderen 
Chemikalien 


ÜDlerglasDrlarlieg 
Mlörper,  TaoclieiiiailleB 


ftlr  Oefen,  Wandplatten, 
jöeschirre 
für  Inland  and  Export. 


Keramische 

Schmelzfarben-Fabrik 


s 


Albert  Weitbach, 
LftBnIts  im  Erzgebirge,  k 


Ib.  tayr.  Qaarz 
Cigokttti 


ti ef r otbrenne  n  d 
empfiahlt 

Eduard  Eissat, 

Begensbnrg.  k 


Freienwalder 

Schamotteffabrik 

Henneberg  &  Co., 


Freienwalde  a.  0. 


TeeliiilBehes  Bureau 
tdr  Feuerungsanlagen. 

UflOelbreDolilen  liir  die  Feinkeramik. 


Scharffeaermaffeln, 

Yersuchsmaffelöfeii. 


(ülasur  -  W  annenschmelzöf  en 
and  Tropfdegelöfen. 


mit  Holzhtllsen 
für  alle  Zwecke  liefert 
sofort  ab  Lager 

Bcrtbold  JKBaciiow 

Dfisaeldorf  110 


Fernsprecher  Nr.  710V 
lei.  -Adr.  QlaBUiuncnu  N 


Orößtes  Uiit«i‘nehmeu 


Vorzüglichste  hochfenerfeste  Qualität! 


Aus  unseren  ITildsteiuer,  Neudorfern.  Mictaelober 

drüben:  Rein  weißbrennender  Stcingutton 


Blauton  (hochplastiscl) 

Schamotteton  (SE36)  Töpferton 
Kapselton  *  Glashafenton 

Unerreichte  Spezialtone  für  elektrotechnische  Artikel 


P 

« 


» 


B  MsWildsttii.  KialotfirriiMte  I 


Eger  (Böhmen) 


Eigene  Schleppbahnen 


Rundöfen 

Muffelöfen  Kanalöfen 

für  Porzellan,  Steingut,  Majolika  usw. 


Zugmuffeln  für  kontinniedichen Betrieb, 
Gas«,  Ring-  und  Kammeröfen 
für  Schamotte,  Dinas,  Klinker  nnd  Sceiognt 
Feuerungen  fir  Brannkohle,  Holz  n.Torf. 

Moderne  Generatoren. 


Alfped  Schmidt 

Leipzig-Pr.,  Connewitrerstraße  6. 
Braman,  Faatorenweg  179 
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PV~  Zeilonpreil  boi  Cmaligfsr  Aufnahme  M  1800.—  netto,  neue  Ueberschriftazeile  M  2250.—. 


A  bfsipr  en(rm  aütcli  in  en 

Glasformenfabrik  Schulze  &  Kluge, Weißwasser  0  -L. 
L.  niiitersoliwciirer  &  Co..  Lichtenegg  bei 
Welg  (Über-Oesterreich). 

Ortwlg  &  Mißler,  Pen  zig,  Oberlausitz. 

Abziehbilder 

Bnntpaplerfabrik  A.-G..  Asch  affen  bürg, 
Abt.  Keramik;  Einbrennbare  Abziehbilder  für  Por¬ 
zellan  und  SteingTit  (Auf-  und  Unterglasur). 
Ferdinand  Foll,  Nerchau,  Bez.Leipzig.  Einbrennb. 

Abziehbild,  f.  Porz.u.Steing'.  (Auf-u.Unterpl.)i.hervorr. 
Ausf.  Ständ.Nouh.  Z.Messe  i.Tieipz.VMiidl.-Pass. LEI, .84.5. 

Fritz  Hanke  &  Co.,  Hof-Göhlenau  bei  Fried¬ 
land,  Bez.  Breslau.  Einbrennbare  Abziehbilder  für 
Porzellan,  Steinf^ut  usw. 

Karlsbader  Buntdruekwerk,  Ges.  m.  b.  H., 

Drahowi  tz-Karlsbad  (Tschechoslowakion).  Ein¬ 
brennbare  Abziehbilder  für  Porzellan-Aufglasur. 
Georg  Nitzke  &  Co..  Leipzig-Plagwitz,  Karl 
Heineatraße  55.  Fabrik  für  keramische  Abziehbilder. 
Einbrennbare  Abziehbilder  für  Porzellan,  Steingut 
UBw.  in  geschmackvoller  guter  Ausführung. 

R.  Peiiser  &  Co.,  Nürnberg,  Sulzbacherstr.  42 
liefern  beste,  einbrennbare  Abziehbilder,  fortlaufend 
das  Neueste. 

Wiedeinannsche  Druckerei,  A.-G.,  Saalfeld 

in  Thüringen.  Einbrennbare  Abziehbilder  für  Por¬ 
zellan,  Glas,  Steingalt  und  Emaille.  Vereinigt  rnit 
Ambrosius  4  Co.,  G.  m.  b.  H.,  bisher  in  Kirchhain, 
N.-L.,  und  mit  der  Stein-  und  Keramischen  Bunt¬ 
druckerei,  G.  m.  b.  H.,  früher  in  Leipzig.  Zur  Messe 
in  Leipzig,  Mädlerpassage  LI,  Zimmer  219. 

E.  Wunderlich  &  Co.,  Akt.-Ges.,  Altwasser 

i.  Schles.  Einbrennbare  Abziehbilder  für  Porzellan  usw. 


Abziehbilderpapicr 

ßuntpapierfabrik  A.-G.,  Aschaffenburg 

• - — - 1 - ^ 

Adreßbncli  der  Email-Indnstrie 

in  Deutschland,  Elsaß-Lothringen,  Luxemburg,  Deutsch- 
Oesterreich,  vVestpoJen,  Tsenechoslowakien,  Ungarn, 
Jugoslawien,  Dänemark,  Schweden  und  Norwegen. 
8.  Auflage  1921. 

Preis  wird  auf  Anfrage  mitgeteilt. 


Adreßbnch  der  Olasi-Indnstrie 

in  Deutschland,  Danzig.  Elsaß-Lothringen,  Luxemburg, 
Deutsch-Oesterreich,  Polen,  TschecJioslowakien,  Un¬ 
garn,  Jugoslawien,  Rumänien,  Dänepiark,  Schweden, 
Norwegen  und  Finnland.  12.  Auflage  1922. 

Preis  wird  auf  Anfrage  mitgcteilt. 


Ae.tzmaterialien 

G.  Moderow,  Berlin  SO.  26.  E. Nienstädts  allein 

bewährte^  praktisch  vereinfachtes  und  verbessertes 
Trocken-Kalt-Aetzverfahren  mittels  Kautschuckstem- 
pels.  Zuverlässigste  Materialien,  um  sicher  schnee¬ 
weiße  Aetzungen  rasch  und  bilbg  zu  erzielen. 

Ferner  praktisch  erprobte  Verfahren  zur  Herstellung 
haltbarer  Bronzedrucke,  Buntdrucke  in  allen  Farben, 
Aluminium-Drucke,  sämtlich  ohne  Muffel  herstellbar. 

Beclier 

Bndolph  Moll  &  Co.,  Hamburg  35,  Eifiestr.  426. 

Belencbtnngsgflas  aller  A.rt 

C.  &  W.  Bohnert,  Frankfurt  a.  Main, 

Hanauerlandstraße  139-145. 

Campe  &  Co.,  Berlin  C.  19. 
Glashüttenwerke  Andreashütte,  G.  m,  b.  H., 

W  e  h  r  a  u ,  Post  Klitschdorf  i.  Schl. 

Greiner&Co.,  G.  m.b.H. iuDemitz-Thumitz. 

Beleuchtungsgläser  aller  Art.  Spez.  Lampenfüße, 
Opale  Schirme,  komplette  Petroleum-  und  Nacht¬ 
lampen,  Bogenlampenkugeln,  Lampenzylinder. 

E.  Greiner&Co.,  G.m.b.H.,  Rietschen,  Schles. 

BeleuchtungsgläserfürPetroleum-,  Gas-  u.elektr.Licht, 
Lampenzyünder,  Opal-  und  Seladbnschirme,  Bassins. 
Ewald  Pohl  &  Co.,  Neugersdorf  i.  Sachsen. 
Gebrüder  Putzier,  G.  m.  k  H.,  Pen  zig,  O.-L. 
Beleuchtungsgläser  aller  Arten  für  elektrisches,  Gas- 
(hängend  und  stehend),  Petroleum-Licht,  insbesondere 
Indifierentglas,  widerstandsfähig  gegen  schroffen 
Temperaturwechsel,  und  Euphosglas,  welches  die  dem 
Auge  schädlichen  ultravioletten  Strahlen  absorbiert. 

Josef  RindskopPs  Söhne,  Akt.-  Ges.,  Glasfabrik 

-Fanny“,  Dux  bei  Teplitz  (A.  T.  E ),  Böhmen.  Be¬ 
leuchtungsglas  für  elektrisches,  Gas-  und  Petroleum- 
Licht  in  weiß  und  farbig.  Lnxusglas,  Montierungs- 
artikel  usw.,  auch  geschliffen,  bemalt,  geätzt  und 
manographiert,  ferner  Lampenzylinder  siehe  unter: 
Glaswaren. 

Bindfaden 

W.  Graehert,  Cüstrin-N  enstadt 


Borax 

Chemische  Fabrik  anf  Aktien  (vorm.  E.  Schering), 

Berlin  N.39,  MöUerstr.  170/171.  Borax  und  Borsäure. 

Carl  Schärtler  &  Co.,  Wiesbaden. 

E.  Weichsel  &  Co.,  Hamburg  15,  liefern 

la.  raffinierten  Borax  und  Borsäure. 

Braunstein 

„Prinz  Carl“  Fluß-,  Schwerspat-  und  Braun¬ 

stein-Werke,  vorm.  O.  Prieger,  Ilmenau,  Thüringen 

Thüringer  Braunstem  werke,  Arnstadt 


Chemikalien 

C.  W.  Kiilse,  Dresdeu-A.,  liefert  Bleimennige, 
Bleigliitto,  Zinkweiß,  Borax,  Borsäure,  Salpeter. 
Bruno  Lange,  Pirna -IJresden,  liefert  als 
Spezialität:  Solen,  schwarz  und  rot,  selenigsaures 
Natron,  Schwol'elcadmium,  künstl.  Kryolith  u.  sämt- 
lielie  Metalloxyde  u.  Farbmittel  für  die  Glasindustrie. 
Entfärbungsmittel  „Universal“  und  „M  e  t  e  o  r“ 
für  Weißhohl-  und  KristaUglas,  langjährig  bewährt. 
Nickel-Aklieii-(«eselIsehaft,  vorm  Fleitmann  & 
Witte  in  Isoilohn  i.  W.,  liefert:  Kobalt  u.  Nickel- 
oxyde  und  -Salze,  Chromoxyd  und  Farbkörper  in  vor¬ 
züglicher  Beschaffenheit. 

Scholle  &  Lev,  Dresden-A.  6,  liefern  Holz- 

kohlengrics  zum  Glasfärben  in  bewährter  Qualität. 

Cheni.-pliarm.  Artikel 

Glasfabrik  Lieberghütte  G.m.b.IL,Schmiede- 

f  e  1  d  ,  Kreis  Schleusingen. 

Müller  &  Co.,  Glaswerke,  Piesau,  S.-M. 

A.  Tim  in  &  Co.,  Dresden-A.,  Ackermannstr.  9. 

Cliirnrgische  Glastnaren 

Glasfabrik  Lieberghütte G. m.  h.  H., Schmiede- 

f  e  1  d  ,  Kreis  Schleusing^en. 

A.  Timm  &  Co.,  Dresden-A.,  Ackermannstr.  9. 


Dralitglas  •  Walzmasichinen 

F.  A.  Grosse,  Bischofswerda  i.  Sa. 

Emil  Olfenbachcr,  Maschinenfabrik  in  Markt  - 

redwitz  in  J^ayern. 

Gustav  Prüssen  Maschinenfabrik,  Köln-Bickendorf. 


Drnckseidenpapier 

Donner  &  Liiders,  A.-G.,  Halberstadt. 
August  Müller,  Leipzig,  Seeburgstraße  61. 
P.  Otto  Zenker,  chem.-keram.  Prod.,  Zwickau  i.  Sa. 


Eiusatzuhren 

Badische  Uhrenfabrik,  A.-G.,  Fn  rtwangen. 


Factaliteratnr 

Geschäftsstelle  des  Sprechsaal  in  Coburg. 


Farben,  Olanz^old,  Glasaren 

Deutsche  Gold-  und  Silber-Scheideanstalt 

vorm.  Eössler  in  Frankfurt  a.  M.  Glanzgold 
Grüngold,  Lüster,  Schmelzfarben,  Unterglasur¬ 
farben. 


Geitner  &  Comp.,  Schneebergi.Sa.  Gegr.  1810. 

Schmelzfarben  für  Porzellan,  Steingut,  Glas  und 
Emaille.  Buntdruckfarben  für  Druck-  und  Puder-Ver¬ 
fahren.  Spritzfertige  Sehiuelzfarben  für  den  Aero- 
graphen.  Giftfreie  Schmelzfarben  (ohne  Bleigehalt) 
für  Emaille.  Unterglasurfarben,  flüssig  und  in  Kdver 
für  Porzellan  und  Steingut.  Mattfarben.  ’ 


Gegründet  1820. 


Schutz-Marke 


Elias  Greiner  Vetters  Sohn, 

Farbenfabrik  in  Lauscha,  Thür 
Bewährte  Schmelzfarben  für  Por¬ 
zellan-  (Spezialität  für  Puppen¬ 
köpfe),  Glas-  und  EmaU-MalereL 
Lüsterfarben  in  allen  Nuancen. 


Keramisch-chemische  Werke,  T  e  p  1  i  t  z,  Böhmen, 

liefern  Farben  für  Glas,  Porzellan,  Steingut  und  Roh¬ 
stoffe  für  diese  Industrien. 


Carl  Eudy,  Schmelzfarbenfabrik,  Nürnberg,. 
Linnöstraße  22.  Bewährte  Lüsterfarben  in  allen 
Nuancen.  Feinst  geriebene  Farben  für  Porzellan, 
Steingut  und  Rlechemail-GeBchirr  usw  Abziehlack, 
Balsam  und  Druckfimis  la. 


SchoUe  &  Lev,  D r  e s d  en- A.  6.  Schmelzfarben 

für  PorzeUan,  Steingut  und  Buntdruck,  Holzkoblen¬ 
gries  zum  Färben  für  die  Glasindustrie. 


Farbenglas 

E.  Grosse,  Schlesische  Farbenglaswerke,  Wiesan, 

Kreis  Sagan. 

Glas-Verkanfs-GeseUschaft  H.  Krüger  m.  b.  H., 

Dresden- N.  6,  Leipzigerstraße  27. 


Farbloses  Fensterglas 

Glas-Verkaufs-Gesellschaft  H.  Krüger  m.  b.  H., 

Dresden- N.  6,  Leipzigerstraße  27. 


Fensterglas 

Flachglas-GroßvertriehsgeseUschaft  m.  b.  H., 

Leipzig,  Breitenfelderstraße  30.  —  Fernruf  50371. 

Gehr.  Hirsch  &  Co.,  Glashüttenwerke,  K  u  n  z  e  n  - 

dorf ,  N.-L.,  liefern:  Fenster^  Schock-  und  Bilderglas 
in  sächsischen  Stärken  und  Sortierungen. 


Feuerfeste  Produkte 

Gösener  Thonwerke,  G.m.b.H.,  Eisenberg,  3  -  A. 
Pfälzische  Chamotte-undThonwerke  (Schiffer 

nnd  Kircher)  A.-G.,  Grünstadt  (Pfalz).  Fabriken 
in  Eisenberg  (Rheinpfalz). 


Fflter-  und  Preßtneber 

Val.  Mehler,  Segeltuch-Weberei,  A.-G.,Fuld‘i-C., 

Uef.  als  Spez. ;  EUter-  u.  Pießtücher  fürkeram.  Zwecke. 


Filxe  aller  Art 

J.  D.  Weiokert,  Leipzig,  Ranslädter  Steia- 

wog  38.  Schleif-  und  Polierfilze. 


Flaseben 

HannoTer8cheGlashütte,Hannover-Hainhol  z 

Flaschen  für  Wein,  Bier,  Brunnen-,  Selters-  u.  Mineral- 
waflser,  Limonade,  Likör  u.  Milch,  rasteurisierfiaschoii. 
Müller  &  Co.,  Glaswerke,  Pi  ca  au,  S.-M.  Alle 
Arten  Flaschen  kleinerer  Ausführung. 

AdolfSluhbe,  Glashütte  Königs  hUtte  O.-Schl. 

Flaseben  blasmusebinen 

Fr.  Wilhelm  Kutzscher,  Freital-Dresden 

Flaseben-Transportvorriebtung 

L.  Hinterschweiger  &  Co.,  Lichteuegg  bei 

Wels,  O.-Oest. _ 

Flaseben  verseblüsse 

Aeltestc  Fabrik  mechan.  E'liischeuverschlüsse 
N.  Fritzner,  Berlin  NW.  23,  Lessingstraße  29. 
Gegründet  1852.  • 

J.  l'leischinaiin  Nachf.,  Unterrodach  i  Obfr. 
Spezialfabrik  mechanischer  Flaschenverschlüsse. 
Auslandsvertreter  gesucht. 

Porzellaiifabrik  Paul  Uaiischert,  Zweigfabrik 
Steinwiesen,  Oberfrankon,  liefert  alle  Sorten 
Bierknöpfe  und  Seltersdeckel  aus  PorzeUan  für 
Flaschenverschlüsse  als  Spezialität. 

Fliioraiumon 

Montana,  Strehla  a.  Elbe. 

Flnorkalium 

Montana,  Strehla  a.  Elbe. 


Flaßsäure 

Dr.  Walther  Miersch,  Chemische  Fabrik,  Q.  m. 

b.  H.,  Lohmen  i.  Sa. 

Montana,  Strehla  a.  Elbe. 


Flußspat 

Haensler  &  Beikler,  Komm.-Ges.,  Nab  bürg. 


Gas-Genoratoren 

Glasformenfabrik  Schulze  &  Kluge, Weißwasser  O.-L. 
F.  A.  Grosse,  Bischofswerda  in  Sachsen. 
Firma  E'riedrich  Siemens,  Berlin  NW.  6, 

Schiffbauerdamm  15. 

Gebläsesand 

Fabian  &  Co.,  Dresden-A.  24,  Sedanstraße  14. 


Gemengemisebmasebinen 

F.  A.  Grosse,  Bischofswerda  in  Sachsen. 


Gfps 

AktiengeseUschaft  Wilhelm  Tschira 

in  Katzenstein  bei  Osterode 
am  Harz 
liefert 

Modellgips,  kesselgebrannt, 
Modellgips,  ofengebrannt, 
Marmorzement, 

Leichtspat, 

für  alle  keramischen  n.  chemisch¬ 
technischen  Zwecke. 


Alabastergipsfahrik  W.  S.  Vogel  in  Ilfeld, 

Südharz.  la.  ofengebrannte  ModeU-  und  Formengipse. 

Berliner  Gipswerke,  L.  Mundt  in  Berlin  W  57 

liefern  selbsthergestellten  Formgips  nnd  ModeUgips. 
H.&E.Börgardts  Gipswerke,  Walken  ried  a.H. 
Größte  deutsche  Marmorzementfabrik.  Harzer  Modell- 
g'ips,  Marmorzement,  Lenzin. 

Euling  &  Mack,  Gips-  und  Gipsdielen-Fabriken, 


Aktienge  seUschaft, 
fabrizieren  alsSpezialität: 


Werke  in: 

Ellrich  a.  Harz 
Rottleberode  a.  Harz 
Elxleben  (&.  Erfurt) 
Verkaufsbüro  in  Nordhausen. 


Modell-  nnd 
Formengips, 
Marmorzement 

für  PorzeUan-  und  Stein¬ 
gut-Fabriken  in  bester 
Qualität. 


Krölpaer  Gipswerke  0.  Mohr,  Krölpa  i.  Th. 

ModeU-  u.  Eormengips  für  aUe  keramischen  Zwecke. 
F .  L.  Schmidt,  Gipsfabrik,  Schlettwein- 
Pößneck,  Th.  ModeU-  u.  Eormengips  in  besond.  Güte. 

Glasemballagen 

Müller  &  Co.,  Glaswerke,  Piesau,  S.-M.  rfe- 

sonders  leistungrsfähig*  in  allen  Arten  Verpackui^s- 
g'läsem  kleiner  und  mittlerer  Ausführung". 


Glasformen  und  -Pressen 

A.  Geißler,  Glasformenfabrik  inRadebergi.  S. 
GlasformenfabrikSchulze  &  Kluge, W’^eißwasser  0  -L 
H  ainsberger  Glasformenfabrik  Fritzsche  &  Co., 

Hainsberg  i.  Sa.,  liefern  Preß-  und  Blasformen 
aus  fernstem  Spezialgn^  and  in  sauberer  Aasföhrung. 
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L.  Hlnterschweiger  &  Co.,  Lichtenegg  bei 

Wels  (Ober-OeBterreich).  Preß-  und  Blasformen  aus 
bestem  Spezialguß  in  exakter  Ausführung. 

Ernst  .Tnngrichter,  Radeberg  in  Sachsen. 
Fr.  Wilhelm  Kutzscher,  Freital-Dresden. 
Ad.  Nippraschk,  Spremberg,  N.-L.,  Eisen¬ 
gießerei  u.  Maschinenfabrik.  Spezialität:  Glasformen. 
Franz  Richter, vorm.  Kreibich  &Richter  K  r  e  i  b  i  t|z 
in  Böhmen  liefern  Blas-  u. Preßformen,  Pressen,  Lippen¬ 
drücker  und  alle  Werkzeuge  für  die  Glasindustrie. 
Stej8kal&Niebauer,Glasformen-, Maschinenfabrik, 
T e plitz-Schönau,  Tschechosl.  Spezialformenguß. 

dasgferäte  für  liaboratorien 

Glasfabrik  Lieberghütte  G.  ni.b.H.,  S  c  h  mi  e  d  e  - 
f  e  I  d ,  Kreis  Schleusingen. 


GlaMnstrnmente 

Arno  Köhler  &  Co.,  G.  m.b.H.,  S  chmi  edef  eld, 

Kreis  Schleusingen.  Glasinstrumente  (chirurgische, 
chemische  und  photographische). 

Fdnmnd  Bosenbnsch,  G.  m.  b.  H.,  Rudolstadt. 
A.  Timm  &  Co.,  Dresden-A.,  Ackermannstr.  9. 

Glasmacher- Werkzeuge 

Paul  Baetz,  Hagen  in  Westfalen. 

Glaspressen 

Glasformenfabrik  Schulze  &  Kluge, Weißwasser  O.  L, 
Fr.  Wilhelm  Kutzscher,  Freital-Dresden. 


Glasröhren,  Glasstäbe  nsw. 

Eichhorn  &  Co.,  Glasfabrik,  Steinach,  S.-M. 

Glasröhren  und  Glasstäbe  aller  Art. 

Geraer  Glashüttenwerke,  Gera  (S.-Gotha), 

Glasröhren,  Glasstäbe,  Mensuren. 

Glasfabrik  Wernerhütte,  Inh.  Gebr.  Schüller, 

Haselbach,  S.-M.,  Thüringen.  Glasröhren,  Glas¬ 
stäbe,  Glasmärbel,  Zil.  Mensuren. 

Elias  Greiner  Vetters  Sohn,  Glasbüttenwerk, 

in  Lauscha  (Thüringen).  Glasröhren  und  -Stäbe, 
kristall  und  farbig,  für  alle  Zwecke.  Email  in  allen 
Farben  zum  Belegen  von  Thermometerröhren. 

G.  Kühnert  &  Co.,  Glashüttenwerk,  Ernstthal- 
Lauscha,  Thür.  Glasröhren.  Gla.sstäbe,  kristall 
und  farbig,  Email,  Glasmärbel,  Glaswolle. 

Otto  Lange,  Glasfabrik,  Großbreitenbach 
(Thür.).  Glasröhren  und  (jlasstäbe  für  alle  Zwecke. 

Glasfabrik  Lieberghütte  G.  m.b.H.,  Schmiede¬ 
feld,  Kreis  Schleusingen. 

Müller  &  Co.,  Glaswerke,  Piesau,  S.-M.  Größte 
Leistungsfähigkeit  aller  Arten  Köhren  und  Stäbe  für 
jeden  Zweck  und  jeder  Größe. 

Glaitissnd 

Hans  W.  Feldrappe,  Lei pzig-Vo,,  Schließfach  6. 

Glasscherben 

Reinhold  Abe  &  Co.,  Berlin  0  17.  Ständiges 
Lager  in  allen  Sorten  Bruchglas. 

Walter  Franke,  Berlin-Friedrichsfelde, 
_ Trittweg  2.  Telephon  Lichtenberg  1577. 

Glasscbmelzhäfen 

Ton  werke  Max  Schmidt,  Bayreuth  (Bayern). 


Glasspritzen 

A.  Timm  &  Co.,  Dresden-A.,  Ackermannstr.  9. 

Glaswalzinaschinen 
für  Bohglas,  Schnürlglas,  Drahtglas 

F.  Ä.  Grosse,  Bischofswerda!  Sa. 

Emil  Offenbjtcber,  Maschinenfabrik  in  Markt¬ 
red  w  i  t  z  in  Bayern. 

Gustav  Prüssen  Maschinenfabrik,  Köln-Bickendorf. 

Glaswareu 

Altenburger  Glashütte,  A.-G.,  Altenburg, 

S.-A.  Spezialität;  Isolierflascben  und  Kohkolben 
für  Isolierflaschen. 

Eichhorn  &  Co.,  Glasfabrik,  Steinach,  S  M, 
Glasmärbel  für  alle  Zwecke,  spez.  Flaschenverschluß¬ 
kugeln,  Lampenbläsereiartikel  für  die  ehern. -pharm. 
Industrie,  Glaswolle,  Glaspinsel,  Glasbürsten. 
Fettke  &  Ziegler,  Glashüttenwerke,  Döbern 
(Niederlausitz)  liefern  Apparate  und  Gläser  für  Bak¬ 
teriologie,  Chemie,  Chirurgie,  Elektrotechnik,  Medizin, 
Pharmazie,  Photographie,  Physik,  Krankenpflege. 

Fränkische  Glasgesellscbaft  Lipfert  &  Co., 

Lichtenfels  in  Barem.  Parfümgjäser,  Leim-, 
Lack-  und  Tintengläser,  Tropfgläser.  Flakons  und 
Kleinglas  aller  Art,  Probeflaschen,  Salzstreuer. 

Glasfabrik  Lieberghütte  G.  m.  b.  H.,  S  c  h  m i  e  d  e- 

feld,  Kreis  Schleusingen,  liefert  Hohlglasartikel  und 
Glasapparate  für  chem,,  pharmaz,,  physikal.,  mediz., 
hakt.,  techn.,  Chirurg,  und  photogr.  Zwecke.  Sonder¬ 
erzeugnisse:  Kochgeräte  aus  bestem  widerscandsfäh. 
Glase,  Zylinder  aller  Art.  Glasröhren  und  Stäbe. 

Glasfabrik  Marienhütte  G.  m.  b.  H.,  Berlin- 

Cöpenick.  Bleikristalle,  Bleikristall-  und  Blei- 
kristallkelche,  Kristallglaskelche,  Likörgläser,  Sturz¬ 
flaschen,  Becher  usw.  Preßglas:  Service,  Eeklame- 
artikel,  Briefbeschwerer  usw. 

Glasfabrik  W'ernerhütte,  Inh.  Gehr.  Schüller, 

Haselbach,  S.-M.,  fertigen  in  tadelloser  Ausfüh¬ 
rung  alle  in  das  Fach  der  Lampenbläserei  ein¬ 
schlagende  Artikel  für  die  chemisch-pharmazeutische, 
medizinische  und  technische  Industrie.  Spezialitäten: 
Reagenzgläser  aus  hestgeeigneten,  sterilisierfähigem 
Glasmaterial,  Glasemballagen  für  Tabletten,  Pillen, 
Oele  und  Essenzen,  für  Vanille,  Kapern,  Bonbons  usw. 
Steckkapsel-  und  Gewindekapselgläser. 


Glasfabrik  nnd  Holzwerk  Ernst  W.  Müller, 

Kipfenberg,  Mittelfranken,  empflehlt:  Medizin¬ 
glas,  Verpackungsgläser,  Kleinglas,  Flaschen. 

Glas-  und  Steingutindustrie  Otto  Löwy  &  Co., 

Teplitz-Schönau  (Tschechoslowakei),  Hansastr.  8. 
Hohlglas,  Preßglas,  Flaschen  aller  Art  in  weiß,  braun, 
halbweiß,  grün,  Konservengläser,  Lampenzylinder, 
Medizinglas,  Tafelglas  (Fensterglas),  sämtl.  Flaschen 
und  Tiegel  für  kosmetische  und  pharmazeutische 
Präparate,  Waschg.arnituren,  Küchengarnituren. 

Zur  Messe  in  Prag,  Reichenberg,  Leipzig  (Meß- 
stand:  Mädler-Passage  II.  Obergeschoß,  Treppe  A, 
Stand  213  b— e),  Bratislava,  Wien,  Mailand. 
Glaswerk  Tettaugrund.  E.G. m.b.H.  in  Tettau 

(Oberfranken).  —  Parfümerieflakons  mit  und  ohne 
Stöpsel,  Medizinglas,  Tablettengläser. 

Elias  Greiner  Vetters  Sohn,  Glashüttenwerk 
in  Lauscha  (Thüringen).  Alle  LampenblUserei- 
Ajtikel  für  die  chemische,  pharmazeutische,  medi¬ 
zinische  und  technische  Industrie. 

Glasbürsten,  Glaspinsel,  Glaswolle  in  bester  Qualität. 
Carl  Aug.  Heinz,  Glasfabrik,  K 1  e  i  n  -  T  e  1 1  a  u  C, 

Oberfranken.  Flaschen,  Flakons,IVIedizin-  u.  Schraub¬ 
gläser,  weiß  und  farbig,  kleine  ProßartTcel. 

Hoblglashüttenwerke  Ernst  Witter,  A.-G.,  in 

Unterneubrunn  (Tliür.).  Parfümerie-, Essig-, Lack- 
uud  Tintengläser,  Gläser  für  chem.-pharm.  Fabriken. 
Patent-Tropfgläser  „E.W.“,  eigenes  Patent,  einstellbar 
für  Flüssigkeiten  verschied.  Konsistenz,  äuß.  praktisch. 

Ladiges,  Greiner  &  Co.,  Glashüttenwerke,  G.  m 
b.  H.,  Weißwasser,  O.-L.  Verpackungsgefäße 
mit  und  ohne  Stopfen,  Bonbougläser,  Akku¬ 
mulatoren-  u.Aquarienkästen,  GlUhlampenballons. 
Milchglasspezialfabrik  MicliaelTrassl,Im  men¬ 
reut  h.  Verpaekungsgläser  für  pharm,  (i.verw.  Industr. 

Muskauer  Hohlglas-Hüttenwerke  Arthur  Sallmann 

in  Muskau,  O.-L.,  liefern  Glaswaren  für  Chirurg., 
pharmazeutischen  Gebrauch,  AJekumulatorenkasten 
Aquarien,  Sterilisier-  und  Milchflaschen. 

Müller  &  Co.,  Glasfabriken,  Piesau  i.  Thür. 

Probier-  und  Pillengläser.  Flakons  und  Medizinglas, 
von  Poncet  Glasbüttenwerke,  Akt.-Ges.  in 
Berlin  SO.,  Engelufer  19.  Standgefäße  für  Apotheken 
und  Drogerien,  Gläser  für  Chemie,  Chirurgie,  Par¬ 
fümerie,  Elektrotechnik  usw.  Ausstellungsgläser, 
Glaswaren  und  Geräte  für  Aerzte  und  Zahnarzt»; 

Josef  Rindskopf’s  Söhne,  Akt.-Ges.,  Zentralbüro 

Teplitz-Schönau,  Tschechoslowakei. 

Glasfabriken  in  Kosten  und  Tischau. 
Massenartikel  aller  Art  in  gewöhnlichem  Weißglas, 
(Preß-  und  Hohlglas)  insbesondere  Becher,  weiße 
Flaschen,  Einsiedegläser,  Tiegel,  Medizinflaschen, 
Lampenzylinder. 

(Glasfabrik  in  Dux.  Beleuchtungsartikel 
(für  elektr.  und  Gasb.)  kristall,  matt  und  farbig  ver¬ 
laufend,  Montageartikel  und  farbiges  Hohlglas 
aller  Art. 

Gebr.Seidensticker,Glasfabr.,Senftenberg  N/L  2. 

Beleuchtungsglas  f.  P.  trol-.,  (Gas-  u.  elektr.  Licht,  Kon¬ 
servengläser,  Einmachehafen,  Honiggläser,  Preßglas. 

Gebrüder  von  Streit  Glaswerke,  G.  ra.  b.  H, 

Hosena-Hobenbockai.  Schl. 
Hauptkontor  in  Berlin  SW,  68. 
Gitschinerstraße  13.  Gepreßtes, 
gegossenes,  geschliffenes  Glas. 
Laternenlinsen,  Lichtschirme  für 
elektr.  und  Gasbeleuchtung. 
Gelecgläser,  Reklame  -  Artikel. 
Briefbeschwerer  usw.  Preisver¬ 
zeichnis  u.  Abbildung  umsonst. 

A.  Tscliäpel  &  Co.,  Weißwasser,  0-L, 

liefern  Bleikristall  mit  Hochglanzpolitur,  Schleifglas 
aller  Art,  Becher,  Stangenvasen,  Kunstgläser  usw. 
Franz  Welz,  Glasfabrik,  Klostergrab, 
Tschechoslowakien.  Vasen,  Körbchen,  Gebrauchs-, 
Luxus-,  Phantasie-  und  Montierungsartikel  iuKristall- 
u.  Farhenglas,  glatt  und  geschlifen,  undekoriert. 

Mafenlpinwand 

W.  Graebert,  Cüstrin-Neustadt. 
Textilindustrie  Mohrenberg,  Dresden-A.  16. 

Hartglas 

Deutsche  Preßliartglasfabrik  Adolf  Schneider 

&  Co  ,  Freital-Deuben.  Reflexions-Wasserstands¬ 
gläser.  Schutzgläser,  Schaugläser,  Schiffsgläaer. 

Ernst  Wenzel,  Weimar- 107. 

Holilglas 

Brülilcr  Glasindustrie  m.  b.  H.,  Kommandit- 

Gesellschaft,  Brühl,  Bezirk  Köln. 

Greve  &  Behrens,  Hamburg  6. 

Rudolph  Moll  &  Co.,  Hamburg  35,  Eiffestr.  426. 
Müller  &  Co.,  Glaswerke,  Piesau,  S.-M. 

Spezialität:  Hohlglas  kleiner  u.  mittlerer  Ausführung. 

Holzwolle,  Holzwollseile 

OttoLaniprecht,Holzwollefabrik,  J  eßnitz  Anhalt 

Isoliertlaschen 

Heinz,  Schmidt  &  Co.,  Altenfeld  in  Thür. 

Karren 

Grundmann  &  Kuhn,  Berlin  SO  16, 

Histenfabriken 

Bau- u.Holzbearbeitungsgesellschaft  Carl  Else, 

G.  m.  h.  H.,  Fürsteuherg  (Oder),  liefert  preiswert 
gute  Kisten  und  Holzwolle.  _ 

Kisteuscliouer  aus  I^ederpappe 

Georg  Eichler,  Eeichenbach  i.  V.  26. 

Kohlen 

Rudolph  Heinrich  in  Zwickau  i.  S.,  Filiale 
Leipzig.  Kohlen,  Koks,  Briketts  aus  allen  Revieren. 
Speziallieferungen  für  Porzellan-  und  Glasfabriken. 


Kohlensaurer  Kalk  u.  Kalkspat 

Keiipert  &  Co.,  Wunsiedel  in  Bayern» _ 

Kollergang-Steine 

liefert  die  Firma  Hermann  Oeckel  Ingenieur, 

Selb,  Bayern,  aus  härtestem  Quarzit. 

H.  Schlüter  &  Co.,  Mühlsteinfabrik,  Magdeburg- 
Keustadt,  liefern  KoUersteine,  Glasursteine, 
Trommelfutter,  Mühlsteine  aller  Art  für  Hartmüllerei. 

Kollergänge 

F.  A.  Grosse,  Bischofswerda  i.  Sa. 

L.  Hintersebweiger  &  Co.,  Lichtenegg  bei 
Wels,  O.-  Oest. 

Kompressoren 

Glasformenfabrik  Schulze  &  Kluge, Weißwasser  O.-L. 

Korke  nnA  Korkwaren  aller  Art 

Eiclihorn  &  Mester,  Dermbach  (Thür.)  11. 

Kristallglas,  geschliffen 

Langer  «fc  Baldcrmann,  G.  m.  b.  H.,  Kristall¬ 
glasschleiferei,  Döbern,  Niederlausitz.  Bleikristall 
mit  Hochglanzpolitur  in  gediegenster  und  geschmack¬ 
vollster  Ausführung. 

Karl  Setzer,  Hamburg,  Domhof. 

Kristallqnarzsand 

Fabian  &  Co.,  Dresden-A  24,  Sedanstr.  14. 

Kryolith  (Grönland.  Mineral) 

Goerisch  &  Co.,  Dresden-A.  16. 

Karl  Keferstein,  Berlin  NW  7,  Mittelstr,  63. 

Kryolith  (künstlicher) 

Verein  für  chemische  und  metaUurgisebe  Pro¬ 
duktion,  Karlsbad,  Böhmen. 

Kryolith.  synth. 

Rütgerswerke-A.-G.,  Abt.  Anbaltisch-Ober- 

schlesischeFlnorwerke,  Fluor-  Siptenf  elde  (Harz) 50. 

Kiinstschleifscheiben  für  Olas 

Emil  Offenbacber,  Schleifscheibenfabrik,  Markt¬ 
redwitz.  Carborundumschleifscheiben,  für  Glas 
besonders  geeignet,  für  Facetten-  und  Rillenschliff. 

Liaboratorien 

Laboratorinm  des  Spreebsaal  In  Cobnrg. 

Uehernahme  aller  in  das  Gebiet  der  Keram-  und  der 
Glas-Industrie  einschlagenden  Untersuchungen.  Er¬ 
mittelung  und  Beseitigung  von  Fabrikationsfehlern 
jeder  Art.  Zusammensetzung  von  Gemengen,  Massen 
und  Glasuren;  Man  verlange  Prospekt. 

liasthebemaschinen 

L.  Hintersebweiger  &  Co.,  Lichtenegg  bei 

Wels,  O.-Oest. 

I^ehrv  ertrage 

nach  dem  Muster  des  Verbandes  Keramischer  Gewerke., 
12  Stück  Mk.  200. —  postfrei.  Zu  beziehen  durch  die 
(jeschäftsstelle  des  Sprechsaal  in  Cobnrg. _ ^ 

liOhnlisten 

10  Bogen  M.  250.—  (Porto  und  Verpackung  extra)  liefert 
die  Geschäftsstelle  des  Sprechsaal  in  Coburg^ _ 

linfikühlanlagen  j 

Glasformenfabrik  Schulze  &  Kluge, Weißwasser  0.-L.| 

Hagnetapparate 

Magnet-Werk,  G.  m.  b.  H.,  Eisenach  XXI, 

Spezialfabrik  für  Elektromagnet-Apparate  zum  Aus¬ 
scheiden  von  Eisen  aus  flüssiger  u.  trockener  Masse. 

Haschinen 

a)  für  Keramik; 

Geraer  Indiistriewerke  Philipp  Erankenberger 

Gera-Reuß.  Vollständige  Einrichtung  für  Por-j 
zellanfabriken  usw.  I 

L.  Hintersebweiger  &  Co.,  Lichtenegg  hei 

Wels,  O.-Oest.,  erzeugen  Maschinen  für  die  Keramik! 
Einrichtungen  für  Töpfereien  und  Tonwarenfabriken, n 
Steinbrecher,  Transmissionsanlagen  usw.  J 

H.  Reiclielt,  Maschinenfabrik,  Eisen-  und  Metall! 
gießerei,  Lichtenstadtb.  Karlsbad  (Böhmen)  liefern 
komplette  Einrichtungen  für  Porzellan-,  Steingut-, 

-  Ton-  und  Schamottewaren-Fabriken,  Töpfereien,- 
Schlämmereien  usw.,  insbesondere  Kollergängej' 
Trommelmühlen,  Filterpressen,  Pumpen,  Masseschlagi 
maschinen,  mechanische  Drehereien,  Transmissionen^ 
Anglist  Reissmann,  Maschinenfabrik  Aktien¬ 
gesellschaft  in  Saalfeld-Saale.  Langjährige  ausj 
Bchließliche  Sonderheit :  Sämtliche  in  der  Feinkeraraifl 
und  verwandten  Industrien  nötige  maschinelle  Ein* 
richtungen,  Transmissions-Anlagen,  Schmelzpfannen,! 
Roststäbe.  1 

J.Rohrbacb,  G.m.b.H.,  Eisengießerei  u.MaschinenJ 

f  abrik,  K  a  t  z  h  ü  1 1  e  i .  Thür.,  liefern  komplette  EinrichJ 
tungen  für  Porzellan-,  Steingut-  und  TonwareuH 
Fabriken,  EmaUlierwerke  und  (Glashütten.  | 

b)  für  Glas;  J 

Tb.  A.  Bebr,  Maschinenfabrik  und  Eisengießerei 
Kosten  bei  Teplitz-Schönau,  Böhmen,  erzeugt  als 
25-jährige  Spezialität :  Einrichtungen  für  Glasfabriken 
und  (ilasschleifereien. 

Deutsche  Glasmaschinen-Gesellschaft  m.  b.  H., 

Hannover- Linden.  Vollständig  automatisch  ar¬ 
beitende  Maschinen  zur  Herstellung  von  Flaschen, 
Flakons,  Tinten-,  Konserven-  und  Schraubengläsern 

F.  A.  Grosse,  Bischofswerda  i.  Sa. 
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L.  Hinterschweiser  &  Co.,  Lichtenegg  bei 

Wols  lObor-OeBterri'ich).  Abapreng-  und  Verschmelz- 
inuBclunen,  l'’ormon,  Obiapressun,  Schloifmaachinen, 
Ofi'H-  u.  Gaaannuturen,  diverse  llüttencUirichtunK'eu. 

b'r.  »illieliii  Kutzsclier,  Freital  Dresden 
Uelillioso,  Kopiiler  iV:  Co.,  Penziiri  Schles  ,  lief 

Glaspi  oBscii,  rri'ü-  u.  Klasl'oi men,  aow.Mascbinonfonn., 
Vorsciimelz-  ii,  S|in'n(riiuiscluiion,  Sandblaaniaschinen, 
Aul.  mit  l’icliluttH'eidiison,  l'pbeni  kpl.  Sohüttuiiffsanl. 
u.  tjanz  II  iit'ti‘n(‘inri('lit.,sow.Mascbiiioii  u.Handelsj'uß. 

Iberlausllzer  Glasformenfabrik  Schulze  &  Kluge, 

Weißwaaser  liefern  seit ‘20  Jahren  Hümtliche 

Maaehinen  und  SVerkzeu^e  für  die  Glasindustrie. 

Kniil  Oil'nibiiclu'r,  Maschinenfabrik,  Fi3en<riellerei 

und  Scbleifscheibenfabrik,  Warktrodwitz  (Hayern), 
seit  ;-k5  Jahren  führeudo  Firma  für  (ilasbeaibeitunHr. 
Sonderheiten:  Schleif-,  l’olier-  und  Facettierapparate 
mit  kiinstliehen  Sehleifscheibcn  eigener  Firzeugung; 
vollständige  Hütten-  und  Boarbeitungsanlagon  für  die 
Heiatellung  von  Si'iegelglas,  Ornament-,  Kathedral- 
und  l'rahtglas.  Maschinelle  Gravierung  für  Platten 
bia  zu  6  qm.  Walzen  aller  Heaaina. 

>rf  ivig&Mißlor,  l’en  zi  g,  Ü.-L.,  liefern:  Abapreng- 
maschiuen,  Vcrschinclznuisehinen,  Schleifmaschinen, 
dusfav  Prüssen  Maschinenfabrik,  Kciln-Bickendorf 

F'abrikationa-Spezialitäten ;  Maschinen  zur  Herstellung 
von  Koh-,  Ornament-  und  Kathedralglas  mit  und 
ohne  Drahteiiilage.  Walzmaschinen,  Walztische 
(Tisch  beweglich  oder  fest).  Hebewerke  für  Streck¬ 
öfen,  Spezialvorrichtungen  zum  automatischen  Be¬ 
trieb  von  Hebewerken.  Glasländerschleifmaschinen, 
Schleif-  und  Polier-Apparate  für  Kristall-Tiefschliff. 
Sonstige  Siieziahuaschincn  und  Apparate.  Auskünfte, 
Prosjiekte,  Ofl'erten  und  Ingenieurbesuch  auf  Wunsch. 
OS.  Kolke,  (}  m  b  H.Neu-Petershain.N  L. 
Geg-r.  1894.  Absprengmaschinonf.  alle  Art.,  Verschmelz¬ 
maschinen,  Schleifmaschinen,  Sandblasmaschinen, 
Schleiferei-,  Trans missions-  und  maschinelle  Anlagen. 

Matrizen 

jJebr.  Grioßbaiumer,  Erkersreuth-Selb,  ßay. 

Maittlersaucl 

■'abian  &  Co.,  Dresden  A  24,  Sedanstr.  14. 

Medizintfläser 

’ränkisobe  Glaspresellschaft-' Lipfert  &  Co., 

Ijichtcnfels  in  Bayern. 

ilüllcr  Ä:  Co.,  Claswerke,  Piesau,  S.-M. 

Mennige 

)r.  H.  Kopp,  Chem.-Fabr.,  Frei- Weinh eim. 

Mineralien 

jliianl  Dieinar,  Elgersburg  in  Thür.,  empfiehlt 

Braunstein  40— 95  "/o,  Flußs;  at. 

)tto  liardiiiig,  Miueralvverk,  Wien  V/2.  Feldspat, 

Dolomit,  überhaupt  alle  Mineralien. 

'ranz  Mandt,  Stettin,  Feldspatmühle. 
Vestböliiiiisflie  Feldspat-  und  Mincralwcrke 

G.  m.  b.  H..  Metzliug,  Westböhmen.  Glasur- 
und  Masse-Feldspat,  Kristallquarz  in  Stücken  und 
gemahlen. 

Ofen*  und  Fenerungsanlagen 
Teebnisehe  Bureaas 

a)  Keramik: 

baiiiottelabrik  Thonberg  A.-G.,  Thonberg- 

Kanienz.  Post  Wiesa,  Bcz.  Dresden,  Abt.  Ofenbau, 
baut  Seämtliche  Oefen  für  die  keramische  Industrie, 
speziell  außerordentlich  sparsam  arbeitende  Brennöfen 
und  Muffeln  für  Braungesehirr,  Terrakotten,  Porzellan, 
Majolika,  Steingut,  Ofenkacheln  usw.  in  eigenen  be¬ 
währten^  Konstruktionen,  mit  eigenem  Baupersonal, 
'ust.  Jäckel,  Asch  139,  Böhmen.  Porzellai- 
brennöfen.Fürbringcrmuffeln.sämtl.Oefen  d. Keramik, 
Detailzeichnungen, Fabriksanlagen.  Pa.Empfehlungen! 
.dolf  Laughof,  Baumeister  in  Karlsbad, 
Theresienhof.  Spezialunternehmung  für  alle  Indu.strie- 
öfeii,  besonders  rationelle  Porzellanbrennöfen,  Für¬ 
bringermuffeln,  Schmelzmuffelu,  Zugmuffeln,  unter 
Garantie.  Außerdem  Kesseleinmauerungen  und 
Sebornsteinbauten. 

Vilhelm  Müller,  Üfenbaugeschäft,  Eauenstein 

in  Thüringen.  Porzellanbrennöfen,  Muffelöfen  mit 
direkter  und  überschlagender  Flamme. 

I.  T.  Padelt,  Leipzig-Schi.  4,  lug. -Bureau  u. 
Spezial-Baugeschäft,  baut  Brenn-  und  Muffelöfen  jeder 
Art,  liefert  Baupläne  dafür,  Ofenarmaturen  und 
Feuemngon. 

ludolf  Kuß,  Schönwald  (Oberfranken)  baut 
als  Spezialität:  Fürbringer-Muffeln,  Porzellanbrenn- 
öffn,  Schmelzmuffeln.  Lieferung  aller  einschlägigen 
Bauzeichnungen. 

aul  A.  F.  Schulze,  Dresden- A.  28/5,  baut 

als  Spezialität  rationellste  Brennöfen  und  Muffeln  für 
Porzellan,  Steingut,  Majolika,  Fayence,  Ofenkacheln, 
Töpfergeschirr,  Stemzeug-,  Schamotte-  und  aUe  Ton¬ 
waren,  glasierte  und  gewöhnliche  Ziegel,  Glas  usw. 

Original-Fürbringer-Muffelnmitallen  Verbesserungen, 
ustav  Skriewe,  Ingenieur-Keramiker,  Anna- 
burg,  Bez.  Halle.  Projektbearbeitung,  Bauleitung, 
Inbetriebsetzung  neuzeitlicher  Anlagen  der  kera¬ 
mischen,  Tonwaren-,  Z:egel-  und  Kalkindustrien. 
Korrespondenz  in  Deutsch  und  Eussisch. 
fenzel  Ullrich,  Schamottefahrik,  Eythra- 

Leipzig  8,  baut  auf  Grund  40jähriger  Praxis 
^dustrie-Oefen  jeder  Art.  Spezialität:  Spar-Muffel- 
Oet’en.  Muffeltelie  stets  auf  Jüa^er. 

b)  für  Glas; 

eutsche  Ingenieur-Gesellschaft  für  Glas¬ 
industrie  m.  b.  H.,  Gotha.  (Siehe  Spezial-Inserat 
in  diesf^r  Kummer.) 

rstes  Spezialgeschäft  f.  Glasofenbau  u.  techn. 
Bureau  Friedrich  Joh.TJlirmaun  (vorm.Michl.Uhrmann 
4  Sohn)  Eisenstein  (Böhmerwald). 

lasformenfabrik  Schulze  &  Kluge, Weißwasaer  O.-L. 


Hanke  &  Itiildcriiiaiin,  G.  m.  b.  H.,  vormaiB  | 

J.  liRldennuiin  &  Sohn,  Technisches  Büro  für  die 
<ilusit)dusti  ie,  Ii  a d  <•  h  er  i.  Sa. 
llemiiiij^  4.V'  ^Vredo,  Ingenieure,  Dresden -A. 
Karl  iloprsölme,  Glasofeubaumeister.Pl o Ü b erg, 
Obcrpfalz.  Bayern,  üheniehinon  Neu*  u.  Umbauten  aller 
Systeme  1  lafeiuilVn  lür  J  lolil-,  Tafel-  und  Spio«-«li'laa, 
Wuuncnöfeii  für  l'’lasfhen-,'l’atel-,  Medizin-  u.  Zylinder- 
ijlaH  sowie  siimtl.  Nclumöfen  der  (ilasindustrio.  Uliine  u. 
Kostenausc!ilU;,fo.  Kiy.  best^^eschulto  Glasofeumaurer. 

Aug.  Horn  Sehne,  Glasol'eubau,  Flössbe  rg.  Bay. 
lleriiiiiun  l’assaiier,  (llasofeubaugeschäft  in 
Eisen  8(0  in,  Höhnnii. 

II.  Sehnappauf  Söhne,  Plüßberg  (Bayern), 
Spezial- Bu  ge.sehält  für  Ofen-  und  Wannenalilagcn 
der  Glasindustrie. 

1*.  K.  Ed.  Schunrpfeil,  Digenieur,  Berlin  N.113, 
Stoliiibche  Str.aße  17.  Moderne  Glashütten -.\nlag3n. 
Kikolaiis  Sorg,  Breitenbach  bei  Scbleusingeu. 
Technisehes  Bureau.  Uebcrnehine  die  Hieferung  von 
Plänen  und  Zeichnungen,  sowie  die  Bauausführung 
aller  in  der  Glasindustrie  vorkoinmoudon  Ofen-  und 
Feuerung  sanlagen. 

Friedrich  riirnianii  Sohn,  Glasofeubaumeister 
in  .M  a  r  k  t  -  E  i  s  e  n  s  t  o  i  n  Nr.  60  (Böhmerwald),  Gegr. 
1806.  Ausführung  aller  in  der  Glasindustrie  vor- 
komineiiden  Bauten  und  Reparaturen.  Anlagen  neuer 
Glasfabriken.  Hafen-  und  Wannonöfen  aller  Systeme. 
Spez. :  Streekiifen,  Hafen-Temperöfen,  Kühlöfen,  Aus¬ 
künfte,  liegutaehlungen.  Bauzeichnungen  undKosten- 
voransehläge.  Prima  Empfelilungeu.  Eigene  für 
dieses  F:ieli  bestgesehulto  Maurer.  Bitte  nicht 

mit  ähnlich  lautenden  Firmen  zu  verwechseln  l 

Papiere 

IVälzold  &  Iliidelich,  Dresden-A.  1,  liefern  zu 
Verpackungszweckon  Prospektpapier  in  allen  Eaiben 
und  Bogeni.'rößen,  Partieware. 

IVester  &  Wieliler,  Gotba.  lieferu  Pack-  und 
.Scidenpapiero,  Stroh-  und  Holzpappen  für  die  kera¬ 
mische  Industrie. 

Plllens;lä»er 

Müller  &  Co.,  Glaswerke,  Piesau,  S.-M. 
Spezialität:  Alle  Arten  Gläser  für  Pillen,  Pulver, 
Tabletten,  mit  und  ohne  Verschluß. 

Polier-  und  Nelileifiuittcl 

Berg-  und  llütteiiamt  Bodcniiiais  in  Bayern 
liefert  Polierrot,  Potce,  Rouge  für  Spiegelglastabriken, 
lür  die  optische  und  Goldwaren-lndustrie. 

J.  W.  Scliiillzc,  Dresdeu-A. 3, Ferdinand-Platz  1, 

empfiehlt  billigst  l’ilz-,  Kork-  u.  Pappelholz-Scheiben, 
Borsteuräder,  Trippol,  Bimssteinmehl. 

Polierrot 

Farbeiiwerke  G.  m.  b.  H.  IVunsiedeli.  Bayern. 

Porzellan 

Hermann  Beline,  Berlin  S.  42,  Ritterstraße  23. 
Spezialität:  Eigene  geschützte  Neuheiten  in  Eiguren, 
Vasen,  Tassen,  Gebrauchsartikeln  usw.  bessereuGeures. 
Leopold  Jacoby,  Dessau,  Zweiglager  Leipzig, 
liefert  Gebrauchsporzellane :  Kaffeeservice,  Tafel¬ 
service,  Küchengarnituren,  Tassen,  Teller.  Steingut: 
Teller,  AVasehgaraituren.  Glas. 

Porzjellanfahrik  Krautzberger,  Mayer  & 
Püriert,  G.  m.  b.  H.,  AV i  s  trit  z  b.  Teplitz  in  Böhmen. 
Spezialität:  Gebrauchsgeschirr  in  Unterglasur.  Zur 
Messe  in  Leipzig:  Ue;chsstraße  8,11. 
Porzellanfahrik  Liinbach,  A.-G.,  Li m b  a c  h  in 
Thüringen,  Post  Scheibe :  Geschirrspezialitäten, Luxus¬ 
porzellan, Heiligensachen,  Gelenkpuppeh, Puppenköpfe. 
Porzellanfahrik  Hermann  Ohme,  Nieder¬ 
salzbrunn,  Schlesien.  Gebrauchsgeschirre  bester 
Qualität  für  Haus-  und  Hotelbedarf. 

PorzellanfabrikWaldsasseiiBAKEÜTHER&CO. 

A.-G.  in  AValdsass  en ,  Bayern.  Sämtliche Gebrauchs- 
gescliirre,  weiß  und  bemalt,  Kaffeegeschirre  in  aller¬ 
größter  Auswahl.  —  Hotelgeschirre. 

V.  8chierholz’sche  Porzellanmanufaetur  Plaue 

G.  m.  b.  H.,  Plaue  in  Thüringen,  empt.:  Feine  Luxus¬ 
artikel,  Apotheker- u. Chemiker-Gerätschaften,  Küchen¬ 
artikel,  feuerfeste  Kochgeschirre,  Artikel  für  elektro¬ 
technische  Zwecke,  Lithophanien  und  Lampenglocken. 

Schwarzburger  Porzellanfahrik,  Rudolstadt. 

Spezialität:  Salbenkruken. 

Sivaiue&Co.,  Porzellanfabrik.  Hüttenst  ein  ach. 

A'asen,  Lampenkörper,  Bonbonnieren,  Bäder-  u.  Oster¬ 
artikel,  Dosen,  Schalen,  Partümerieflakons,  Gebrauchs- 
geschirre  in  antiker,  japanischer  und  moderner 
Malerei.  Spezialität:  Strohmuster  mit  Goldrand. 

Poi'zellan  -Druckseiden-Papiere 

Carl  Nestmann,  Leipzig.  Gegründet  1848. 

Porzellanmasse  und  Glasur 

Paul  Moser,  Massemühle,  Kabla,  Saale. 


Postkisteu  aus  Holzstoff  u.  Wellpappe 

Georg  Eichler,  Reicbenbach  i.  V.  26. 

Pressen,  Formen,  Matrizen 

Glasformenfabrik  Schulze  &  Kluge, Weißwasserü.-L. 

Quarzmehl 

Fabian  &  Co.,  Dresden-A.  24,  Sedanstr.  14. 

Koststäbe 

Glasformenfabrik  Schulze&  Kluge, Weißwasser  O.-L. 
GußAverk  Aachen  G.  m.  b.  H.,  Aachen.  Spezial¬ 
fabrik  für  Qualitäts-Roststäbe  aus  hochfeuerbestäu- 
digem  Gewea-Etemit-Material. 

Paul  Moser,  Eisengießerei,  Kabla,  Saale. 

H.  T.  Padelt,  Leipzig-Scbleußig. 

Faul  A.  F.  Schulze,  Dresdeu-A.  28/6. 


Naekfabriken 

Sundheimer  &  Striipp,  Frankfurt  am  Main. 


Mücke 

W.  Graebert,  CUstriu- Neustadt. 


Ncbaelifeln  liir  Mtisterversand 

Georg  Eichler,  Reicheubacb  i.  V.  26. 


Mehamofte  waren 

Chaniottefahrik  Tlionherg  Akt. -Ges.,  Thon- 
berg-Kanienz  i.  S.  Langjährig  u.  als  vorzüglich  be- 
wUhrteBarikplatten,A\’'annensteinö,alle  hoch  feuerfesten 
Schamotte-Produkte,  Hoh-Ton,  Kaolin  bis  SK36;  ferner 
Abt.  Oleiibau:  Projektion  und  Bauausführung  sämt- 
iieher  keramischer  Ofeuanlagen. 


Mehierertonsebamotte 

Bakonitzer  u.  L'nter-Themenauer  Keramische 
iktlrii-Werke,  Rakonitz,  Tschechoslowakei,  liefert 
hochfeuerteste  „]{ako“-Schiefer8chamotte  mit  deraTon- 
erdegebalt  von  45—47  u.  Feuerfestigkeit  über  SK  36. 

Mebleiftrla« 

Glashüttennerkc  Andreashütte,  G.  m.  b.  H., 

AVehrau,  Post  Klitschdorf  i.  SchL  Wirtschafts- 
Ulid  Fusaun^surlikel, 

Niederlausitzer  Glas-Waren,  G.  m.  b.  H., 
l>6bürii,  Kioderlausitz.  Schleifg^Iaa  aus  eig^caer 
Fabrikation. 


Nchleirmaschinen 

E’.  A.  Grosse,  Bischofswerda  i.  Sa. 

Fr.  Wilhelm  Kiitzschcr,  Freital-Dresden. 
Emil  Ofl'euhacher,  Maschinenfabrik  in  Markt¬ 
redwitz  in  Bayern. 

Mcbleifsiand 

Fabian  »t  Co.,  Dresden-A  24,  Sedanstr  14. 


Meb.leftscheiben 

Paul  Baetz,  Hagen  in  Westfalen. 
Capillar-Schlcifscheibe  G.  m.  b.  H.,  Crosta- 

Louiäke  b.  Kautzen,  empfiehlt  ihre  erstklassigen 
Uochbrandscheiben  von  höchstem  Schleifeffekt  tiir  Por¬ 
zellan,  Steinet,  Glas  u.  alle  sonstig^en  Schleifzwecke. 

Fontaine  &  Co.,  G.m.b.H  FrankfurtaM  -  West. 
Glasformenfabrik  Schulze  &  Kluge,  Weißwasser  O.-L. 
Fmil  Offenhacher,  Maschinenfabrik,  Markt¬ 
red  w  i  t  z ,  Bayern.  Natur-  und  Kunstscheiben  jeder 
Art  eigener  Fabrikation. 


Mchleilsteine 

Ed.  Müller’s  N'achf.,  Meistersdorf.  Böhmen, 
liefert  alle  Sorten  Schleifsteine  für  Glas  und  Porzellan, 
wie  englische  Kammeisteine,  amerikanischen  Kunst¬ 
stein.  Mit  höchsten  Auszeichnungen  prämiiert. 

L.  N'iggl,  Schleifsteinwerke,  Mittelsteine- 
Albendorf,  Grafschaft  Glatz.  Sämtliche  Schleif-, 
Schnitt-,  Kammei-,  Bogen-,  F’acetten-,  Scheibensteine, 
sowie  AValzen,  hart,  weich,  grob,  fein. 

Hermann  Benelt,  Meistersdorf  in  Böhmen. 

Abspreng-,  Schnitt-  und  Porzellan-Schleifsteine. 

Gabriel  Zizka’s  Nachfolger,  Prag,  Böhmen. 

Schleifsteine  für  die  Glasschleiferei. 


Mchmelzpfanneu,  Mchmelzkörbe 

H.  Christian  Conrad,  Marktredwitz,  Bayern. 
H.  Lenck  Söhne,  Katzhütte  in  Thüringen. 
H.  T.  Fadolt,  Leipzig-Scbleußig. 

Paul  A.  F.  Schulze,  Dresden-A.  28/6. 

Schwämme 

Budolf  Andrießen,  Wesel,  gegründet  1861, 

Schwämme-  und  Fensterleder-Großhandlung. 

Albert  F.  Borchers,  Dresden-A.  1,  Am  Schieß¬ 
haus  6.  Sämtliche  Sorten  für  keramische  und  ver¬ 
wandte  Industrien. 

Gebrüder  Braudmejer,  Bremen,  liefert  alle 
Sorten  Schwämme  für  die  keramische  Industrie. 
Carl  Hauck,  Berlin  SO  33,  Schlesische  Str.  20. 

Schwämme  für  die  keramische  Industrie. 

Christof  Sack,  Schwarzenbach  a.  S.  Schwämme 
speziell  für  die  keramische  Industrie.  Großes  Lager 
in  allen  vorkommenden  Sorten. 


Mignalglas 

E.  Große,  Schlesische  Farbenglaswerke,  Wie8au|, 

Kreis  Sagam 


Spedition 

Ludwig  Bendl,  Babnspediteur  u  Zollagent,  E  ge  r- 
Karlsb  ad  —  Passau— Altrohlau— Fischern.  Spezial¬ 
verkehre  für  Porzellan  u.Tonwaren, Grenzverzollungen. 
Spezial-Porzeilantransportwagen.  Geschultes  Packer¬ 
personal.  Magazine  mit  Gleisanschluß  direkt  am 
Bahnhof  in  Eger  und  Karlsbad. 

Julius  Lenk,  Spedition,  Karlsbad.  Sammel¬ 
ladungen  nach  allen  Richtungen,  mtematiouale 
Transporte.  Filiale  in  Chodau. 

Kosenberg,  Loewe  &  Co.,  Marktredwitz. 

Sammelladungs-  und  Exportverkehre  der  keramischen 
Industrie  nach  allen  Hauptplätzen  Deutschlands  und 
dem  gesamten  Auslande  und  Uebersee.  Transport¬ 
versicherung.  Große  Lagerhallen  mit  Gleisanschluß. 

Mtanzöl 

Verein  cbem.  Fabriken,  A.-G.,  Retmiedorf,  ProT.Sache. 
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Steia  zengwar  en 

Dümler  &  Breiden,  Steingut-  und  Steinzeug¬ 
fabrik,  Höhr  bei  Coblenz.  Spezialität:  Koelsch- 
Braun-  und  Terra-Sigg-ilata-Stpinzeu?. 

C.  W.  Gerhards,  Höhr  bei  Coblenz.  Graublaue 
Steinzeugtöpfe,  Krüge,  Kannen,  Schüsseln  usw. 
Feinsteinzeug  in  B  au,  Elfenbein,  Grau  und  Kobalt. 
Terrakotten. 


Tablettenffläser 

Carl  Aug.  Heinz,  Glashüttenwerk,  Klein- 

Tettau  C  (Oberfranken). 

MüUer  &  Co.,  Glaswerke,  Piesau,  S.-M. 
Spezialität:  Alle  Arten  Gläser  für  Pillen,  Tabletten, 
Pulver,  mit  und  ohne  Verschluß. 


Talkum 

Ashestban,  München  SW.  6. 

Neupert  &  Co.,  Wunsiedel  in  Bayern. 


Temperatur-Meßgeräte 

Siemens  &  Halske,  A.-G.,  Wernerwerk, 
Siemensstadt  bei  Berlin, 
Widerstands-Fernthermometer 
Thermoelektrische  Pyrometer 
Siemens  Glühfadenpyrometer 
Ardometer  (Gesamtstrahlungspyrometer) 
Temperaturschreiber 


Terpentinöl,  Leinölfirnis 

Theodor  Elchlepp,  Sonneberg  i.  Thür. 


Ton,  Kaolin,  Quarz,  ISand 

Altenburger  Kaolinwerke,  G.  m.  b.  H.,  Alten¬ 
burg,  S.-A.,  liefern  Kapselerde  und  fetten  Kapselton 
in  Stücken,  getrocknet  und  fein  gemahlen. 

Börtewitzer  Kaolinwerke,  Franz  Baensch, 

Börtewitz,  Post  Sornzig,  Bez.  Leipzig,  ff.  ge¬ 
schlämmten  Kaolin  in  Stücken  und  gemahlen,  Stein¬ 
gut-,  Platten-  und  Schamotteton,  weißbrennenden 
Kohkaolin  für  Steingut,  hochfeuerfesten  Rohkaolin  zu 
Kapseln  und  Schamottewaren.  Eigene  Gruben  in 
Börtewitz,  Löthain  und  Lausick. 


Dentschfe  Ton-  und  Steinzeug-Werke,.  'A.-G., 

Charlottenburg,  Berlinerstr.  25.  Hochfeuerf.  Tone 
(Binde-  u.  Magertone  als  Edel-,  Blau-,  Kapsel-  u.'  Quarz¬ 
ton)  aus  Grube  „Graf  Zinzendorf“,'W'aldgutHorka,  O.-L. 
Gräflich  Lippe’sche  Steinbruchverwaltung, 
Berlin  W  35,  Schönebergerufer  22,  liefert  Glashafen-, 
Kapsel-  und  Bindeton,  Quarzit. 

Hallesche  Tongruben  Fritz  Stief,  Nietleben 

bei  Halle  a.  S.,  liefern  aus  eigene  Förderung  la. 
hochfeuerfeste  Hallesehe  Kapsel-  und  Retorten-Tone, 
Masse-  und  Steingutton,  ppa.  Glassaud,  Kapselsand. 

Kaschka-Mehrener  Tonwerke,  J.  G.  Venus, 

Meißen  (Sachsen).  Tonbergbau.  Glashafenton,  hoch¬ 
feuerfest,  seit  Jahrzehnten  vorzüglich  bewährt.  Stein¬ 
gut-,  Fliesen-,  Ofen-  und  Kapseltoue.  Rein  weiß 
brennender  Begußton. 

Löthain-Meißner  Tonwerke,  Heinrich  Bühle, 

Meißen  (Sachsen).  Tonbergbau.  Aelteste,  leistungs¬ 
fähigste  Bezugsquelle  von  echten  Meißner  Rohtonen, 
reinweißbrennend,  hochplastisch  zur  Steingut-, FResen- 
und  Porzellanfabrikation. 

Pfälzische  Chamotte-und  Thonwerke  (Schiffer 

und  Kireher)  A.-G.,Gr  ü  n  s  t  a  d  t  (Pfalz).  Schlämmwerke 
in  Heidesheim  und  Kriegsheim.  Kaolin,  Stein¬ 
gut- und  Kapsel  one,  Quarzsand,  Fassonsand,  Feldspat. 

Vereinigte  Wildstein- Neudorfer  Tonwerke, 

E  g  e  r ,  Böhmen.  Hochfeuerfeste,  plastische  Blautone, 
prima  fette  Kapseltone,  Kaoline,  reinweiß  bren¬ 
nende  Steinguttone,  Schamottetone,  Töpfertone, 
Malertone,  hervorragenden  plastischen  Glashafenton. 


Tonschneider 


L.  Hinterschweiger  &  Co.,  Lichtenegg  bei 

•Wels,  O.-Oest. 


Transport-  und  Terladeanlagen 

L.  Hinterschweiger  &  Co.,  Licbtenegg  bei 

Wels,  O.-Oest. 


Transportgeräte 

Grundmann  &  Kuhn,  Berlin  SO.  16. 


Trommelmühlen 

Deutsche  Ton-  und  Steinzeugwerke,  A.-G.  in 

Charlottenburg. 


Tro  mmelmühlen-Fntter 

der  Firma  Hermann  Deckel  Ingenieur,  Selb, 

Bayern,  sind  nach  20-jährig'er  Erfahrung  unerreicht. 


Unfallanzeigen 

25  stück  M.  250.— *  (Porto  und  Verpackung  extra)  liefert 
die  Geschäftsstelle  d.Sprechsaal  in  Coburg. 


IJnfallverliütangSTorschriften  ! 

und  andere  Aushänge  und  Eormulare  für  die  bei  der 
Glas-Berufsgenossenschaft  versicherten  Betriebe  sind 
durch  die  GeschäftssteUe  des  Sprechsaal  in  Coburg  au 
erhalten.  —  Man  verlange  Verzeichnis. 


Terschlü^se  , 

Rudolph  Moll  &  Co.,  H  amb  urg  35,  Eiffestr.  426. 


Terschmelzmaschlneo 

Glasformenfabrik  Schulze  &  Kluge, Weißwasser  O.-L. 
Fr.  VVilhelm  Kutzscher,  Freital  Dresden 
Ortwig  &  Mißler,  Penzig,  Oberlausitz. 


Wassepfitandisgläaer 

Deutsche  I^eßhartglasfabrlk  Adolf  Schneider 

Co*»  Ereital  -  Deuben.  Keflexions- Wasserstands¬ 
gläser,  Schutzgläser,  Schaugläser,  Schiffsgläser. 
Gehr.  Sander  &  Co.,  Hartglas-  und  Drahtglas¬ 
fabrik,  Hainsberg  i.  Sa.  Refleiionsgläser  und 
Schutzs-läser,  Schaugläser,  Schiffsgläser. 

Ernst  Wenzel,  Weimar- 107. 


W  ellpappen-Kartonnagen 

AktiengeseUschaft  für  Cartonnagenlndnstrle, 

Fabriken  in  Penzig,  O.-L.  und  Weiß  wasser,  O.-L. 

Georg  Eichler,  Bei  eben  hach  i.  V.  26. 
LeipzigerWeUpapierfabrik  J.Moll,  Lucka, S.-A. 
„Mlwepa“,  Mitteldeutsches  Wellpappen-  und 

Papierverarbeitungswerk  G.  m.  b.  H.,  Are  ns  haus  an 
(Eichsfeld)  und  Ilmenau  (Thüringen). 

Westdeutsche  Wellpapierfabrik,  Bodeakirchen,  Rb. 


E.  Weichsel 

Straße  160. 


Zirkosilit 

&  Co.,  Hamburg,  Spalding- 


»luBsäupei 

luopammon, 

luopnatpiunii 

luorkalium 


billigst  zu  beziehen  durch 


ONTANA 

Strehla  a.  E. 


Maschinenfabrik 
fQr  die  Glasindustrie 


Uiiisser  0.-1. 


fertigt  infolge  25-jähriger  Erfahrung 
Verschmelzmaschinen  für  Gas,  Carbit, 
Petroleum  und  Benzin ,  Abspreng- 
masohinen  für  Hohlgläser,  Schleif- 
masohiuen  verschiedener  Ausführung, 
Sandblasmaschinen  für  Hohlgläser  und 
Raschen,  Unterwindgebläse -Anlagen 
für  Generatoren,  Tretwerke,  Schleif- 
Bcheiben  von  Guß-  und  Schmiedeeisen, 
Kunststeine,  komplette  Schleiferei- 
Einrichtungen. 


mu 


ans  bestem  Formengnft 
bei  bfirzester  Lieferzeit.  i 


Feldspat 


Kalkspat 


Pegmatit 

Kristallquapz 

Glassand 


hochrotbrennenden  Ton 


liefern 


^  Ziegler  e  Coai  Wunsiedel  (Bayern).  ^ 

Elgana  Brubaa.  /X 


M.  Herttin  Berlin  N  65 


Gregrttndet  1856 


Cesrttndet 1856 


liefert 

Kali-  u.  Natpon-Salpetei* 

'Borax 
Braunstein 
Feldspat 
Bleiglätte 
Bleimennige 
Magnesia  [50 


Antimonoxyd 
Kohaltoxyd 
Eisenoxyd 
Kupferoxyd 
Nickeloxyd 
Zinkoxyd 

und  andere  Rohmaterialien  für  die  keramische  Industrie. 


sc 

M 

me. 

GeoruDer  Hranomeyer 

Bremen. 

K 

» 

I 

» 

I 

I 

» 

I 


Dr.  Teich  &  Co.  1 


Bautsan 

Tel.-Adr. :  Keramik 
» ,  liefern 


;siniii.«Roh8tone 
und 


.1 


Als  Spezialität  liefern  wir 

hellgelb 


Foruienöl, 


und  braun 


sowie  sämtliche  technischen  Oele  und 
Fette  für  die  Glas-  und  keramische 
Industrie  in  den  besten  Qualitäten 
stets  vorteilhaft. 

Wilh.  Otto  Duesberg  &  Co. 

Fabrik  chemisch-technischer  Produkte, 

Hepveat-Dopsten. 

Gegründet  1883.  Tel.:  Dorsten  67 


^HEEMIBHöTTE^f  a^wiNZEN  vra« 

^  I  IIbWVV  9  WS  ifed  I  Ik  U)  eiseNBIESSEREI  u.MASCHINeNFABRIK 

’mmm  mi  ill 


LIEFERT  ALS  SPEZIALITÄT  : 


läFMröiiÄi^RrH  iEBEUTINaE  KQ5^LEraSPAKW55  EMQRME-ARBEITER-EINi£HR<^« 


SEimmsra  IFEi-LEliTU»  Mm  EINW^«y&i]L©FEi/^ySFflmyi 


□EhERLWiiy.i^OTE 


1922,  (66.  Tahrpane.) 


SPRECH SAAL -COB URO. 


tei  — 


Nr.  62 


XXIII 


Sü 


lilll 


Gegrflndet  1810, 

♦aSBSSBSi 


Qeitner  &  Comp. 

FabrllE  keramlBcber  Farben 

Schneeberg  in  Sachsen. 


Gegründet  1810. 


I  f  L  fcinsf^ emahlcne 

dCnin6l2[f3fD6n  m  reicher  Auswahl  für  Porzellan,  Steingut,  Glas  und  Emaille 

Mattfarben  für  Porzellan 

für  Druck-  und  Puderverfahren 

Spritzferti  je  Schmelzfarben  für  den  Aerographen 

für  Porzellan  und  Steingut 

Proben  auf  Wunsch. 


lilllülli 


Heimann  &  Co.  A.G. 

Abt,  Chemikalien 

Berlin  W  62 

Kur  Orstendamm  Nr.  264 

Telegramm-Adresse :  Schmelzmetalle 
Tel.:  Nollendorf  4477/79 


Marmor-Ka&spat 


Kobalt-  und  Nickel-  und  Zinnoxyd 


Kali-  und  Natronsalpeter,  kalz.  Soda. 


Kalzin.  Soda, 
Glasscherben 


(ölaskompoiition) 


98— 100*/o-ige  lohwere  Ware, 
ftlr  Glaebfltten-Zireoko.  - 


aller  Art  sn  sehr  gfinitlgen 
Kauf-  a,  Liafenuigsbediiigiutgeit 
stete  abzngabeiL 

J.  Sehnellin 

Telephon  A.  9S66. 


Bl  KBIlly 

■o.ii.li>aB«  7B. 


A  Kohl-  md  projila; 
Sdnditseisgla; 


alter  Art 

Grossifcrtrkti  alter  Sortes  flasclici, 
Idolieogtlser  asw. 

Cottbuser  Glas -Manufaktur  . 
Oscar  Piwonka  &  Co.,  G.  m.  b.  H. 
Cottbus. 


Telenunm-AdrMM 
OUipiwoaka. 


Varnapreakar 
Nr.  IBSl. 


KristsJl-Qiiairz 

^  Stator  osd  Maies,  in  Stücken  and  ge- 

Dolomit  kristallinisch,  ln  Stücken  and  gemahlen, 
liefert  aas  eigenen  Vorkommen 

SilddeutsclioB*  ISIinaraliein-Vepirieli 

Hermann  Soik.  Cr.ii.lad.l  in  Bayern.  e 


Iptziti-rontUii- 

Meiliai 

Miitniilili 

SeiifliiilziiuiMiiläi 


GBssingep,  .«ugesohMti 

■EUSELBACH  las  ThBp«  Fenupreeher  Mellenbach  SB. 


Schmelzfarben 


iHittiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiniiitiiitHiHniiiitiiiiiiiiiiiiijniiiuiiuw 

Unterglasurfarben,  Lüster, 
Malerei-Bedarfsartikel 


JOSEF  F.  QÜNZEL 

Haida  in  Böhmea 

— - -  Gegründet  1852.  - 


Deutschs 

Glas  -  Veptpiebs-Zentrale 

Rösner  S  Co..  WsiMwassar  8. 


Becher  in  allen  Ausführungen,  Kelche,  Kristall 
und  Bleikristall,  Preßglas,  Beleuchtungsglas 
sowie  Tafelglas  schnellstens  lieferbar. 


Kalaioa«  und  Pruislistun  nnff  Wuni 


vortti.  tUiüUr  ^ 

Bitte  ^er(angen  Gie  2i/ifc;30 


XXVI  —  Nr.  5J 


Efll  — 


SPRECHSAAL-COBURQ. 


1922.  (55.  Jahrgang.) 


.fESHL  Th.  Hohenadel 


Import 


„Zur  Keramik“  in  KARLSBAD  (Böhmen). 

Tertreler  der  Deulscben  Gold-  und  Gilber-Scteideenetall  Torni.  RoeGler  in  Franklort  a.  H. 

Größtes  Lagcp  bewährteslep  porzellan-farben  jeder  Ppralenz. 

JVIederlngre  vom  Farben  von  GEITNER  *  Co.  in  Schneeberg: 

*^0  der  DEUTSCHEN  GOI/D-  und  SILBER-SCHEIDEANSTJ^T  in  Frankfurt  a,  M. 

Lager  von  Porzellan-Farben  der  Stnall.  Sachs.  PorzeUan- 
Mannfaktnr  in  Meißen  in  Originalpackung  mit  höchstem  Rabatt. 

Druckfarben  |  Glas-Farben. 

für  Kupfer-,  Stein-  u.  Stahldruck.  |  LOster-Farben  aller  Nuancen. 

Glanzgold:  Passauer,  Nürnberger,  Fi;|nkfurter. 

Scheringgold,  grüne^Ianzgbld,  Massiges  Mangold  nsw. 
Sämtliche  Malerei-  und  Druck-Utensilien 

als:  Pinsel,  Eänderscheiben,  Poliersteine,  Spachteln,  Stahlplatten  nsw. 

int*  Druckfirnis  I  —  Dicköl 
Druckpapier  in  anerkannter  guter  Qualität. 

NB.  Meine  Sendungen  nach  dem  Deutschen  Reiche  ■werden  vermittels  meines 
Expedites  in  Hof  in  Bauern  verzollt  und  ohne  jede  Speseu-Berechnnng  bei  nur 
einfachem  Porto  direkt  wie  inländische  Poststücke  zugestellt. 

Telegr.-Adr. :  Hohenadel  Karlsbad.  —  romsprochM  Hr.lS.ef*- Pos|j»hej|kEojJo  Bsrlls  Hr.3880. 


■■I 


MODERNE 

BRBNIldrBII 

für  Porzellan,  Steingut,  Sohamottewaren,  Ziegel- 
riagöfeo,  KammetOfen,  Kalksobaobt-  u.  Ringöfen 

nOIPPBLN 

FÜrbringermuffeln,  Zugmuffeln,  Sobmelzmuffeln 
projektiart  und  baut 

Baumeistop  Adolf  Langhof 

spezial  ~  Unternebmung  für  Industrieöfea  * 

KARLSBAD  S 

„Tharasienbof".  K  B 


m 

! 


Qustav  Krech,  Oeslau-Coburg 

Fabrik  keramischer  Farben. 


Qoldfdrben 


Purpur,  Carmin,  Rosa,  Violett  usw. 

für  alle  Zwecke. 


ReraiDlscl-Cliiiiiisclie  lllerke  • 

Teplitz  in  Söhnten.  J 

SKBSBS=^=S=S===  ^ 

Schmelzfarben  : 

Weisse  und  bunte  Emails  • 

opak  —  transparent.  • 


Rudolph  Heinrich 

Zwickau  in  Sachsen.  Filiale  Itcipzig. 

X  Kohlen  und  Briketts  ^ 

an«  allen  Revieren.  ^  ^ 

Ael teste»  Tersandhan»  am  Platze.  ^ 

Speziaiiieferung  für  Porzellanfabriken  und  Giasfabrikeni 

Telegr.-Adr.:  Eohlenheinrich  Zwickau.  Telegr.-Adr.:  Eohlenheinrich,  Leipzig 
Fernsprecher  Nr  34  und  35.  Fernsprecher  Nr.  21397  und  213^. 

Beste  Referensen.  /  Verlangen  Sie  Offerten. 


SCHMELZFARBEM 


Gegründet  1820. 


mr 


uad 


LUSTER 


Popzollan,  GlaS|  Email  u.  Tonwapon 

Fabrik-Mark«.  oSerieit  in  anerkannter  Güte  zn  den  billigsten  Freimi 

Greinep  Ifetters  Sohn,  Lauscha  (TbOr,). 

Preiskaraate  und  Muater  aUhen  su  Bieattan. 


der  Firma 

BingaiD  Oeitel  iBpiimr, 

Solb  t  (Bajropab 

nach  20-jährigen  Erfahrangen 

uneppeioht.  i! 


Bedakteor  ftlr  den  techoisc h-wissebachaftlichen  Teil:  Dr.  J.  Koemer  —  Ftlr  den  sozialpolitisohen,  Handels-  und  Anzeigenteil:  Fritz  Mäller 
Verlag  von  Malier  &  Schmidt.  —  Druck:  Druckerei  des  Cobnrgar  Tageblatt,  Friedrich  Colbatzky.  —  Süntlich  in  Cobnrg. 
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